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MonsterMill — ISO-S

Verhetetlen a nikkelalapu otvozetek
és a titan megmunkalasaban

Nikkelalapu 6tvozetek és titandtvozetek megmunkalasa esetén sokszor hamarabb érjik el a hatékony
megmunkalas hatérait, mint szeretnénk. Uj koncepciét dolgoztunk ki a MonsterMill — ISO-S sorozat maréihoz,
keményfém, bevonat és geometria kombinacidjaval stabil és kdnnyen forgacsold szerszamokat tudunk
kinalni. A jol bevalt 4 és 5 élG mardk mellett mostantél egy idealis simitdmaré is szerepel a kinalatunkban:

az uj, 6 éli MonsterMill — ISO-S.

Az ISO-S anyagok megmunkalasa soran elérhet6 hatékonysag és folyamatbiztonsag tovabbi optimalizalasa
érdekében egy Uj fejlesztésii trochoidalis marét is kinalunk. A trochoidalis marasi stratégia a terhelés
egyenletesebb eloszlasat teszi lehetdvé és minimalizalja a héterhelést, ami hosszabb éltartamot eredményez.



ISO-S anyagok megmunkalasa kompromisszumok nélkul

A titan, illetve az Inconel, Hastelloy, Waspaloy és egyéb nikkelalapu 6tvozetek
megmunkalasa lényegesen nagyobb igénybevételt jelent a hagyomanyos
anyagokénal és jelent6sen megndveli a forgacsolas koltségeit. Az anyag nagy
szakitoszilardsaga és kulonleges keménysége gyorsitja a szerszamkopast.

A mi megoldasunk

Csak kifejezetten ezekhez az anyagokhoz kifejlesztett szerszamokkal —
példaul a MonsterMill — ISO-S mardkkal — lehet minimalizalni a kopast,
maximalis éltartamokat elérni és biztonsagos folyamatokat garantalni.



Optimalis élgeometria és nagy teljesitményii bevonat
a rezgések és a ho ellen

Egyenlotlen osztasu élek és valtozo

horonyemelkedési szog

+ csokkenti a rezgéseket

+ ndveli a forgacsolasi teljesitményt és
javitja a munkadarab feluleti minéségét

Egyedi forgacsol6él-preparacio
+ hosszu tavon stabilla teszi az élt
+ megakadalyozza az id6 el6tti kitoredezést

Linearis hatszog és polirozo

koszoriilés a forgacstérben

+ optimalis forgacselvezetés

+ a maximalis folyamatbiztonsag
érdekében

DPX22S Dragonskin bevonat

+ nagyfoku termikus stabilitas

+ egyedi bevonatszerkezetének
készdénhetden rendkivil kopasallé

»Az Uj marék geometrigjat ugy alakitottuk ki, hogy a lehet6 legkevesebb hé képz&djon
a megmunkalas soran. A polirozott forgacshornyok és a tokéletesen illeszked6 bevonat
minimalisra csdkkenti a surlédast és hatékony forgacselvezetést garantal. Ez hosszabb
szerszam-éltartamokat és maximalis folyamatbiztonségot jelent.”

Michael Wucher, a témor keményfém mardészerszamok globalis termékmenedzsere




MonsterMill — ISO-S

Széles szerszamkinalat, idealis a repuléstechnikai
agazat szamara

Szarmaré 4 éllel

A kétféle hosszusag
atmérétartomany: 3-20mm
szaralak: HA és HB
sarokradiusz (RE): 0,2-5mm

> > >

Simitémaré 6-8 éllel

A atmérdtartomany: 6-16 mm
A szaralak: HA

A sarokradiusz: 0,2-2mm

Szarmaré 5 éllel

A atmérbtartomany: 3-16 mm
A szaralak: HA és HB

A kUlonboz6 sarokradiuszok

Trochoidalis maré 6 éllel

A atmérdtartomany: 10-20mm
A szaralak: HB

A 3xDC élhosszusag

A sarokradiusz: 0,2-2mm

Ezek a repuléstechnikai iparban hasznalt leggyakoribb méretek.
Kérésre egyedi méreteket is tudunk szallitani.

/ﬂ
@/ Szakértoink igérete:

A kdzeljovében tovabbi praktikus kiegészitéseket kap a terméksorozat,
amelyek még szélesebb kdrben alkalmazhatova teszik ezeket az ISO-S
anyagokra szakosodott szerszamokat.



https://cutting.tools/hu/monstermill-iso-s
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Hosszu éltartam — folyamatbiztonsag — stabilitas
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kifejezetten nikkelalapu 6tvozetek és titan megmunkalasara tervezve

a polirozott forgacshornyok kival6 forgacselvezetést biztositanak

a kénnyen forgacsolé él kevesebb hét termel a megmunkalas soran

maximalis stabilitasu él- és maggeometria

a gondosan megvalasztott keményfém és bevonat csekély szerszamkopast garantal

a legujabb Dragonskin bevonatolasi technoldgia, nagy igénybevételt jelentd ISO-S
anyagokhoz fejlesztve

utanélezésre kivaléan alkalmas szerszamfelépités

szerszamok széles valasztéka



Nagy teljesitményl marok

MonsterMill — Szarmard sarokradiusszal
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mm mm mm mm mm mm mm
02 80 28 13 21 57 6
05 80 28 13 2 57 6
o1 M0 38 17 2 57 6
02 M0 38 17 21 57 6
04 M0 38 17 21 57 6
05 10 38 17 21 57 6
o1 85 38 20 26 62 6
02 85 38 2 26 62 6
05 85 38 2 26 62 6
o1 130 48 19 21 57 6
02 130 48 19 21 57 6
05 130 48 19 21 57 6
10 130 48 19 21 57 6
o1 105 48 25 34 70 6
10 105 48 25 34 70 6
o1 130 58 19 20 57 6
02 130 58 19 21 57 6
04 130 58 19 21 57 6
05 130 58 19 21 57 6
08 130 58 19 21 57 6
10 130 58 19 21 57 6
15 130 58 19 21 57 6
o1 130 58 30 34 70 6
05 130 58 30 34 70 6
10 130 58 30 34 70 6
15 130 58 30 34 70 6
02 210 77 25 27 63 8
05 210 77 25 21 63 8
08 210 77 25 27 63 8
10 20 77 25 21 63 8
15 210 77 25 21 63 8
20 20 77 25 21 63 8
02 170 77 40 44 80 8
05 170 77 40 44 80 8
10 170 77 40 44 80 8
15 170 77 40 44 80 8
20 170 97 40 44 80 8
02 220 97 30 32 72 10
05 220 97 30 32 72 10
10 20 97 30 32 12 10
15 220 97 30 32 72 10
20 220 97 30 32 72 10
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Nagy teljesitményl marok

MonsterMill — Szarmard sarokradiusszal
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mm mm mm mm mm mm mm
0,2 21,0 9,7 50 54 94 10
0,5 21,0 97 50 54 94 10
1,0 21,0 97 50 54 94 10
1,2 21,0 9,7 50 54 94 10
1,5 21,0 97 50 54 94 10
2,0 21,0 97 50 54 94 10
0,2 26,0 11,6 36 38 83 12
0,5 26,0 11,6 36 38 83 12
1,0 26,0 11,6 36 38 83 12
1,2 26,0 11,6 36 38 83 12
1,5 26,0 11,6 36 38 83 12
2,0 26,0 11,6 36 38 83 12
2,5 26,0 11,6 36 38 83 12
3,0 26,0 11,6 36 38 83 12
0,2 25,0 11,6 60 65 110 12
0,5 25,0 11,6 60 65 110 12
1,0 25,0 11,6 60 65 110 12
1,5 25,0 11,6 60 65 110 12
2,0 25,0 11,6 60 65 110 12
2,5 25,0 11,6 60 65 110 12
3,0 25,0 11,6 60 65 110 12
0,3 36,0 15,5 42 44 92 16
1,0 36,0 15,5 42 44 92 16
1,5 36,0 15,5 42 44 92 16
2,0 36,0 15,5 42 44 92 16
2,5 36,0 15,5 42 44 92 16
3,0 36,0 15,5 42 44 92 16
4,0 36,0 15,5 42 44 92 16
0,3 33,0 15,5 80 84 132 16
1,0 33,0 15,5 80 84 132 16
0,3 41,0 19,5 52 54 104 20
1,0 41,0 19,5 52 54 104 20
2,0 4,0 19,5 52 54 104 20
3,0 41,0 19,5 52 54 104 20
4,0 41,0 19,5 52 54 104 20
5,0 4,0 19,5 52 54 104 20
0,3 41,0 19,5 100 104 154 20
1,0 4,0 19,5 100 104 154 20
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Nagy teljesitményl marok

MonsterMill — Szarmard sarokradiusszal
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Témaér keményfém marok
Nagy teljesitményl marok

MonsterMill — Simitdmaro sarokradiusszal

A fogasmélység: 3x DC
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Témér keményfém marok
Nagy teljesitményl marok

MonsterMill — Szarmaro sarokradiusszal

A fogasmélység: 3 x DCforgacstorvel
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Témaér keményfém marok
Forgacsolasi adatok

Anyagpeldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport

Otvozetlen acél

P Kis 6tvozétartalmi acél

Nagy otvozatartalmu acél
és nagy 6tvozétartalmu
szerszamacél

Rozsdamentes acél

M Rozsdamentes acél

Sziirkedntvény

K  Gombgrafitos ontéttvas

Temperontvény

Alakithat6 aluminiumétvozet

Otvozott aluminiuméntvény

Réz és
rézotvozetek
(bronz, sargaréz)

Magnéziumotvozetek

Héallo
otvozetek

Titanotvozetek

Edzett acél

Keményontvény

Edzett ontéttvas

Mu(::lté-
szém
P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.41
P.4.2
M1
M.21
M.341
K141
K.A1.2
K.21
K.2.2
K.341
K.3.2
N1
NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.41
N.3.2
N.3.3
N.441
$44
$1.2
S.24
S.2.2
S.2.3

|/ szerkezet | hok

8
<0,15% C

<0,45% C

<0,75% C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites

ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)

perlites / ferrites
perlites (martenzites)
ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhet

< 12% Si, nem edzhetd
< 12% Si, edzhetd

> 12% Si, nem edzhetd

Gtvozetek automatahoz, Pb > 1%

CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumétvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan
alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hiitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsag
N/mm?*/HB | HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm?/100 HB

70HB
680 N/mm?/ 200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB

400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB

46-55HRC

56-60 HRC

61-65 HRC

66-70 HRC

400 HB
55 HRC

Anyagszam

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Anyag- )

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al
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Toémor keményfém mardk
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — MonsterMill - ISO-S — szarmardk

tipus: hosszu 53034..,,53035...

@DC (mm) =
3 4 5 6 8 10 12

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f, (mm)

M.141
M.21
M.31
KA1
KA.2
K.241
K.2.2
K.31
K.3.2

SA1 40 1,0 0,030 0,023 0,036 0,028 0,042 0,032 0,048 0,037 0,060 0,046 0,072 0,055 0,083 0,064
S1.2 40 10 0,030 0,023 0,036 0,028 0,042 0,032 0,048 0,037 0,060 0,046 0,072 0,055 0,083 0,064
S.24 40 1,0 0,030 0,023 0,036 0,028 0,042 0,032 0,048 0,037 0,060 0,046 0,072 0,055 0,083 0,064
S.2.2 40 1,0 0,030 0,023 0,036 0,028 0,042 0,032 0,048 0,037 0,060 0,046 0,072 0,055 0,083 0,064
S.2.3 40 10 0,030 0,023 0,036 0,028 0,042 0,032 0,048 0,037 0,060 0,046 0,072 0,055 0,083 0,064
S.31 80 1,0 0,042 0,033 0,025 0,051 0,039 0,030 0,059 0,046 0,035 0,068 0,052 0,040 0,085 0,065 0,050 0,101 0,078 0,060 0,118 0,091 0,070
S.3.2 60 1,0 0,034 0,026 0,020 0,041 0,031 0,024 0,047 0,036 0,028 0,054 0,042 0,032 0,067 0,051 0,040 0,080 0,062 0,048 0,093 0,072 0,055
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Toémor keményfém mardk
Forgacsolasi adatok

@ elsddleges valasztas
53034...,53035...
O alkalmas

@DC (mm) =
16 20

ae ae ae aa ae ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC

£
‘©
N
@«
=]
2
©
S
S
=

S.44 0101 0,078 0,116 0,089 [}
S$4.2 0101 0,078 0,116 0,089 [}
S.21 0,101 0,078 0,116 0,089 [}
S.2.2 0101 0,078 0,116 0,089 [}
S.2.3 0101 0,078 0,116 0,089 [}
S.31 0144 0111 0,085 0,161 0124 0095 @
S§.3.2 0,113 0,087 0,067 0127 0,098 0075 @
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Toémor keményfém mardk
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — MonsterMill - ISO-S — szarmardk

tipus: extra hosszu 53036...

@DC (mm) =
5 6

(=]
'S
©

1

o

1

N

ae ae a! ae ae ae ae ae ae ae aa ae aa ae
01-0,2 03-04 01-0,2 0,3-04 01-0,2 03-04 01-02 03-04 01-02 0,3-04 0,1-0,2 03-04 01-02 0,3-04
xDC  xDC xDC  xDC xDC  xDC xDC  xDC xDC  xDC xDC  xDC xDC  xDC

f, (mm)

M.141
M.21
M.31
KA1
KA.2
K.241
K.2.2
K.31
K.3.2

SA1 35 1,0 0,030 0,023 0,036 0,028 0,042 0032 0048 0,037 0,060 0046 0,072 0,055 0,083 0,064
S.1.2 35 1,0 0,030 0,023 0,036 0,028 0,042 0032 0,048 0,037 0,060 0046 0,072 0,055 0,083 0,064
S.24 35 1,0 0,030 0,023 0,036 0,028 0,042 0032 0048 0,037 0,060 0046 0,072 0,055 0,083 0,064
S.2.2 35 1,0 0,030 0,023 0,036 0,028 0,042 0032 0,048 0,037 0,060 0046 0,072 0,055 0,083 0,064
S.2.3 35 1,0 0,030 0,023 0,036 0,028 0,042 0032 0,048 0,037 0,060 0046 0,072 0,055 0,083 0,064
S.31 75 1,0 0,033 0,025 0,039 0,030 0046 0035 0,052 0,040 0,065 0,050 0,078 0,060 0,091 0,070
S.3.2 50 1,0 0,030 0,023 0,036 0028 0,042 0032 0,048 0,037 0,060 0046 0,072 0,055 0,083 0,064
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Toémor keményfém mardk
Forgacsolasi adatok

@ elsddleges valasztas
53036...
O alkalmas
@DC (mm) =

16 2

o

aa ae ae ae
01-0,2 0,3-04 01-0,2 0,3-04
xDC  xDC xDC  xDC

o~
El
3

£
Q@
N
@«
=]
2
©
S
S
=

M1
M.21
M.31
KA1
KA.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N1
N.1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.441

$44 0101 0078 01116 0,089 ®
S$1.2 0101 0078 0116 0,089 [}
S.21 0101 0,078 0,116 0,089 [}
S§.2.2 0101 0078 01116 0,089 [
S§.23 0101 0078 0,116 0,089 [}
S.31 011 0085 0124 0,095 [}
§.3.2 0101 0078 0,116 0,089 [}
$.3.3
HAA
HA.2
HA3
HA.4
H.21
H.31
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Toémor keményfém mardk
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — MonsterMill - ISO-S — szarmardk

@ elsddleges valasztas

tipus: hosszu 53037..,,53 038 ...
O alkalmas
@DC (mm) =
3 4 5 6 8 10 12 16 o »
> @
a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, % 5
0,1-0,2 0,3-0,4 0,1-0,2 0,3-0,4 0,1-0,2 0,3-0,4 0,1-0,2 0,3-0,4 0,1-0,2 0,3-0,4 0,1-0,2 0,3-0,4 0,1-0,2 0,3-0,4 0,1-0,20,3-04 o = =
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC ] 2 g
f, (mm) & 3 €

M.141
M.21
M.31
KA
KA.2
K.21
K.2.2
K.341
K.3.2

S.14 40 1,0 0,030 0,023 0,036 0,028 0,042 0,032 0,048 0,037 0,060 0,046 0,072 0,055 0,083 0,064 0,101 0,078
S.1.2 40 1,0 0,030 0,023 0,036 0,028 0,042 0,032 0,048 0,037 0,060 0,046 0,072 0,055 0,083 0,064 0,101 0,078
S.24 40 1,0 0,030 0,023 0,036 0,028 0,042 0,032 0,048 0,037 0,060 0,046 0,072 0,055 0,083 0,064 0,101 0,078
S.2.2 40 1,0 0,030 0,023 0,036 0,028 0,042 0,032 0,048 0,037 0,060 0,046 0,072 0,055 0,083 0,064 0,101 0,078
S.2.3 40 1,0 0,030 0,023 0,036 0,028 0,042 0,032 0,048 0,037 0,060 0,046 0,072 0,055 0,083 0,064 0,101 0,078
S.31 80 1,0 0,039 0,030 0,047 0,036 0,055 0,042 0,062 0,048 0,078 0,060 0,094 0,072 0,109 0,084 0,133 0,102
S.3.2 60 1,0 0,030 0,023 0,036 0,028 0,042 0,032 0,048 0,037 0,060 0,046 0,072 0,055 0,083 0,064 0,101 0,078
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Toémor keményfém mardk
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — MonsterMill - ISO-S — szarmardk

@ clsddleges valasztas
tipus: hosszi 53039... J
O alkalmas

@DC (mm) =
6 8 10 12 16

M.141
M.21
M.31
KA
KA.2
K.21
K.2.2
K.31
K.3.2

S.14 40 20 0,029 0,036 0,043 0,051 0,062
S1.2 40 20 0,029 0,036 0,043 0,051 0,062
S.24 40 20 0,029 0,036 0,043 0,051 0,062
S.2.2 40 20 0,029 0,036 0,043 0,051 0,062
S.2.3 40 20 0,029 0,036 0,043 0,051 0,062
S.31 80 20 0,040 0,050 0,060 0,070 0,085
S.3.2 60 2,0 0,032 0,040 0,048 0,055 0,067
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Toémor keményfém mardk
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — MonsterMill — szarmarok — 1ISO-S, trochoidalis maras

@ clsddleges valasztas

tipus: hosszu 53040....
O alkalmas
= @DC (mm) =

. g 10 12 16 20 s g

K] £ Q ~§ a, a, a, a, a, a, a, a, g s

2 g < S 005 00 005 0,0 005 010 005 010 © 2 =

s £ 2 %o xDC xDC Mn  xpc xdC hn  xpc xbc  hm  xDC xDC P N 5 £

2 & EF  t(mm f, (mm) f, (mm) f, (mm) 5 % £
(RN [N [ [
- ] [ [ ]
(NG [ N [ [ ]
- ] [ [ ]
- ¢ [ ]
- ] [ [ ]
- [ [ ]
- [ [ ]
- ¢ o fF [ ]
(RN [ N [ [ ]
- ] [ [ ]
- ] [ [ ]
- ¢ [ ]
4 1 ([ [ [ [ [ | | I
M4

M.21

M.31

K11

K.1.2

K.2.1

K.2.2

K.341

K.3.2

85 3,0 25° 0,044 0,010 0,053 0,012 0,066 0,015 0,075 0,02 [}
85 3,0 25° 0,044 0,010 0,053 0,012 0,066 0,015 0,075 0,02 [}
65 3,0 25° 0,044 0,010 0,053 0,012 0,066 0,015 0,075 0,02 [}
65 3,0 25° 0,044 0,010 0,053 0,012 0,066 0,015 0,075 0,02 [}
65 3,0 25° 0,044 0,010 0,053 0,012 0,066 0,015 0,075 0,02 [}
160 3,0 30° 0,085 0,065 0,021 0,03 0,079 0,025 0,129 0,099 0,031 0,146 0112 0,04 [}
120 3,0 30° 0,085 0,065 0,021 0,03 0,079 0,025 0,129 0,099 0,031 0,146 0112 0,04 [}
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