be3 KoMmnpomucu npu
ISO-S maTtepuanure

MonsterMill ce otnnyaBa ¢ obnNbr
eKkcrnroaTaunoHeH XumneotT — ISO-S
Han-B3MCKaTENHUTE MaTepmnanm
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Tonno nocpeuiaHe!

A
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MopbuBanTe NecHo n 6e3 U3nNuLIHa 6ropoKpaLma

LleHTBbp 3a o6¢cnyXBaHe Ha KNUMEHTU

Bbnrapusa
Ten : 066 812 207

He moxe ga e no-necHo
NMopbuku npes
OHJTavH Mmara3uHa

https://cuttingtools.ceratizit.com

KoucynTauvm no Nnpoun3BoacTBOTO U
onTuMunsauuAaTa Ha npoueca Ha MACTO

BaliuvAT nuyeH NpunoxeH
WHXeHep

BawwmaTt kKnMeHTcKn HOMep




MonsterMill — ISO-S

HeHagmunHaT B 0OpaboTkaTa Ha HUKerioBU
cnnasyv v TUTaH

KoraTto ce 06pa6OTBaT mMaTepunarnun Kato HUKernoBu Unn TMTaHoOBU CnJfiaBu, rpaHNUnNTE Ha ed.)eKTI/IBHOTO
NPOM3BOACTBO YECTO ce AgocTuraT No-6bp30, OTKOMNKOTO Bxme uckanu. 3a ga npoabikum ga 6baem
yCreLHn B Han-BMcoKaTa knaca Ha obpaboTtkarta, HMe npeocMmucnuxme cepuara gpesum MonsterMill — 1ISO-S:
KOM6I/IHaLI,VIF|Ta OT TBbpAa cnras, MOKpUTNE N reomeTpunda e I'Iepd.)eKTHO Cb4yeTaHa N No3BoIdBa
NPON3BOACTBOTO Ha CTabunHu n ygobHu 3a psisaaHe MHCTpyYMeHTU. OCBEH AoKa3anute ce UHCTPYMEHTHU

c 4 v 5 pexewm pbba, cera ce npeanara v NepPEKTHUAT MHCTPYMEHT 3a YncToBa 06paboTka B KOMMNMEKT:
HoBuAT MonsterMill — ISO-S ¢ 6 pexelun pbba.

3a ga ce onTuMu3mpa owe noseyve e(pekTMBHOCTTA U CUTYPHOCTTA Ha npouecute npmn obpaboTkaTta Ha
ISO-S maTepuanu, e Hann4Ha egHa HoBopaspaboTeHa TpoxomaanHa dpesa. TpoxonganHara cTtpaTerma Ha
(bpe3oBaHe No3BorsiBa NO-paBHOMEPHO pasnpeaeneHne Ha HaToBapBaHETO U MUHUMNU3UPA TEPMUYHUTE
HaToBapBaHUA, KOETO BOAU A0 NOo-Ab/iblr ekcnnoaTtaynoHeH XUBOT.



Be3komMmnpomucHa obpaboTtka Ha ISO-S maTtepmuanu

O6paboTkaTa Ha TUTaH, MHKOHE, XacTenon, Bacnanow u Apyru HUKeNoBu Cninasu
€ 3Ha4YnUTEeNHO NO-CMNOXHa B CPABHEHME C KOHBEHLIMOHANHNTE MaTepuanu

1 3Ha4YMTENHO NOoBMLLABa pa3xoanTe 3a obpaboTka. Bucokarta sikoCT Ha ONbH Ha
maTepuana, cCbyeTaHa CbC U3KItoUMTENHaTa TBbPAOCT, YBENMYaBa N3HOCBAHETO
Ha MHCTpyMeHTa.

ameTo peleHue

CaMo ¢ MHCTPYMEHTU, cneyunanHo NnpoekTupaHu 3a To3m marepman kato MonsterMill — ISO-S,
€ Bb3MOXHO [a ce CBeAe 40 MUHMMYM M3HOCBAHETO, Aa Ce MOCTUIrHAT MakCUMasnHu nepuoamn
Ha M3OPBXIMBOCT M Aa ce rapaHTupat 6e3onacHu npoLecu.




C onTumanHa reoMeTpusi Ha psAi3aHe U NOKPUTUE 3a BUCOKa
NPOM3BOAUTENHOCT Cpelly BUGpauum v TonsumHa

CneuuvanHa noarotoBka

Ha pexewuTe pbboBe

+ cTabunusvpa TpanHo pexeLlums pbo

+ npepgoTBpaTABa NpPeXAeBPEMEHHOTO
nosiBiIBaHe Ha OTKbPTBaHMUSA

Pexewmn pbboBe c HepaBHa cTbnka &
NPOMEHNMB bI'bJ Ha cnupanarta
+ HamansiBa TpenTeHusita u Bubpauunte
+ noBuMLLaBa NPOU3BOANUTENHOCTTA
Ha obpaboTkaTa 1 Ka4ecTBOTO Ha
noBbpXHMHATa Ha AeTanna

JInHeeH 3aAeH brbs u NnonmpaHo
3aTuUioBaHe B CTPYXXKOBUTE KaHanu

+ ONnTUManHo oTBEeXAaHe Ha CTPYXKKUTe
+ 3a MakcumarnHa CUrypHocT Ha npoveca

DPX22S-Dragonskin nokputue

+ BMUCOKa TepMnYHa cTabunHocT

+ U3KNIOYNTENHA N3HOCOYCTONYMBOCT Ype3
cneuuanHaTa CTpPyKTypa Ha crnoeseTe

T )

,Hve aganTupaxme reomeTpusita Ha HoBUTe hpesu Taka, Ye Aa ce reHepupa Bb3MOXKHO
Hal-Marko TOMMMHa No Bpeme Ha npoueca Ha o6paboTka: [MonupaHnTe CTPyKKOBU
KaHanu u nepgeKkTHO aganTUPaHOTO NOKPUTME HamansiBaT TPUEHETO U ocurypsisat
edeKTUBHO OTBEXAaHe Ha CTpyXKuUTe. ToBa 03HaYaBa No-AbJbl eKcrnrioaTalMoHeH
KMBOT Ha MHCTPYMEHTUTE U MakcumarHa HafgexXaHoCT Ha npoueca.”

Mwuxaen Byxep, rnobaneH NPOAYKTOB MEHNLOXDBP, N3UANO TBbpAOCNITaBHA (*)pe3OBl/I MHCTPYMEHTU




MonsterMill — ISO-S

LLinpoka rama UHCTPYMEHTMH,
naeariHm 3a aBMauMoHHaTa nHAyCcTpuA

OnawkoBwM ¢hpe3u ¢ 4 pexewm pbba
A [Ba BapmaHTa Ha ObJKUHA
[vana3oH Ha anameTpun 3-20 Mm
®dopmun Ha onawkata HA n HB
‘brnos paguyc ot RE 0,2-5Mm

> > >

OnawkoBu hpes3u c 6-8 pexewm
pbba

A [nanasoH Ha guameTtpu 6-16 Mm
A ®opwma Ha onawkaTa HA

A brnos paguyc ot 0,2-2MMm

OnawkoBwu ¢hpes3u ¢ 5 pexewwm pbba
A [nanasoH Ha gnameTpu 3-16 Mm
A dopmun Ha onawkata HA n HB

A PasnuyHu bram Ha paguyca

TpoxouganHu cpesun ¢ 6 pexewm
pbba

A [nanasoH Ha gunameTtpn 10-20 Mm
A ®opma Ha onawkaTta HB

A [ObmxknHa Ha pexewms pbb 3xDC
A 'brnos paanyc ot 0,2-2 MM

Mo To3M HaYMH ce ocUrypsiBaT Hal-4ecTo U3Non3BaHuTe pasMmepy 3a aBuaLUMoHHaTa
1 KoCMuYeckaTa UHAYCTPUsS, a No 3asiBka MoraT Aa ce u3paboTAT 1 cneunanyn pasMepu.

/ow
@/ HawwuTte ekcnepTun obelwasar:

B 6n13ko 6baele ce ovakBaT NPakTUYHU pasLUMpeHns Ha
CepusiTa, KOUTO LLie NO3BOMAT OLLE MO-LUMPOKO NPUIOXKEHNE

Ha cneymanucTute no ISO-S.



https://cutting.tools/bg/monstermill-iso-s
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Obnbr ekcnnoatauuoHeH XxuBoT — HagexaeH npouec — CtabunHocT

creunarnHo npoekTnpaHn 3a 06pa60TKaTa Ha HUKEJ10BU CrijiaBy U TUTaH
NoJINpaHUTE CTPYXKOBU KaHalrim ocurypAasat OTJINYMHO OTBEXAaHE Ha CTPYXKUTE

yao6HaTa 3a psi3daHe KOHCTPYKUUSATA Ha PEXELLUTE UHCTPYMEHTU reHepupa no-marsko
TOMMMHa no Bpeme Ha obpaboTkaTta

MakcumMarsnHa cTabunHocT Ha reomMeTpundaTa Ha pAa3aHe U reoMmeTpuAaTa Ha CbpueBnHaTa

BHUMATEJIHO CblilaCyBaHUTE TBbpAa CrijiaB U MNOKPUTUE ocurypdaBaTt HUCKO M3HOCBaHE
Ha MHCTPYMEHTa

Han-HoBa TexHonorusa 3a nokputne DRAGONSKIN, paspaboTeHa 3a B3uckaTenHu
ISO-S maTepuanm

KOHCTPYKLMS Ha MHCTPYMEHTA, MaearnHa 3a npesatoyBaHe

MHOTO LUMPOK CMEKTBP C rofiiM U3bop OT MHCTPYMEHTU



BucokonpoussoauTenHa pesa

MonsterMill — OnawkoBa pesa ¢ brnos pagnyc
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®abpuyeH cTaHgapt  ®abpuueH cTangapt - PabpuyeH cTaHgapT

DCio REuis APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
3,0 0,2 8,0 2,8 13 21 57 6 4 03002 03002
3,0 0,5 8,0 2,8 13 21 57 6 4 03005 03005
4,0 0,1 11,0 38 17 21 57 6 4 04001 04001
4,0 0,2 1,0 3,8 17 21 57 6 4 04002 04002
4,0 0,4 11,0 38 17 21 57 6 4 04004 04004
4,0 0,5 11,0 38 17 21 57 6 4 04005 04005
4,0 0,1 8,5 3,8 20 26 62 6 4 04001
4,0 0,2 8,5 38 20 26 62 6 4 04002
4,0 0,5 8,5 38 20 26 62 6 4 04005
5,0 0,1 13,0 48 19 21 57 6 4 05001 05001
5,0 0,2 13,0 48 19 21 57 6 4 05002 05002
5,0 0,5 13,0 4.8 19 21 57 6 4 05005 05005
5,0 1,0 13,0 48 19 21 57 6 4 05010 05010
5,0 0,1 10,5 48 25 34 70 6 4 05001
5,0 1,0 10,5 48 25 34 70 6 4 05010
6,0 0,1 13,0 58 19 21 57 6 4 06001 06001
6,0 0,2 13,0 58 19 21 57 6 4 06002 06002
6,0 0,4 13,0 58 19 21 57 6 4 06004 06004
6,0 0,5 13,0 58 19 21 57 6 4 06005 06005
6,0 0,8 13,0 58 19 21 57 6 4 06008 06008
6,0 1,0 13,0 58 19 21 57 6 4 06010 06010
6,0 1,5 13,0 58 19 21 57 6 4 06015 06015
6,0 0,1 13,0 58 30 34 70 6 4 06001
6,0 0,5 13,0 58 30 34 70 6 4 06005
6,0 1,0 13,0 58 30 34 70 6 4 06010
6,0 1,5 13,0 58 30 34 70 6 4 06015
8,0 0,2 21,0 77 25 27 63 8 4 08002 08002
8,0 0,5 21,0 77 25 27 63 8 4 08005 08005
8,0 0,8 21,0 77 25 27 63 8 4 08008 08008
8,0 1,0 21,0 77 25 27 63 8 4 08010 08010
8,0 1,5 21,0 77 25 27 63 8 4 08015 08015
8,0 2,0 21,0 77 25 27 63 8 4 08020 08020
8,0 0,2 17,0 77 40 44 80 8 4 08002
8,0 0,5 17,0 77 40 44 80 8 4 08005
8,0 1,0 17,0 77 40 44 80 8 4 08010
8,0 1,5 17,0 77 40 44 80 8 4 08015
8,0 2,0 17,0 97 40 44 80 8 4 08020
10,0 0,2 22,0 9,7 30 32 72 10 4 10002 10002
10,0 0,5 22,0 97 30 32 72 10 4 10005 10005
10,0 1,0 22,0 97 30 32 72 10 4 10010 10010
10,0 1,5 22,0 97 30 32 72 10 4 10015 10015
10,0 2,0 22,0 97 30 32 72 10 4 10020 10020
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BucokonpoussoauTenHa pesa

MonsterMill — OnawkoBa pesa ¢ brnos pagnyc
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®abpuyeH cTaHgapt  ®abpuueH cTangapt - PabpuyeH cTaHgapT

DCio REuis APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm
10,0 0,2 21,0 9,7 50 54 94 10 4 10002
10,0 0,5 21,0 9,7 50 54 94 10 4 10005
10,0 1,0 21,0 9,7 50 54 94 10 4 10010
10,0 1,2 21,0 9,7 50 54 94 10 4 10012
10,0 1,5 21,0 9,7 50 54 94 10 4 10015
10,0 2,0 21,0 9,7 50 54 94 10 4 10020
12,0 0,2 26,0 1,6 36 38 83 12 4 12002 12002
12,0 0,5 26,0 1,6 36 38 83 12 4 12005 12005
12,0 1,0 26,0 11,6 36 38 83 12 4 12010 12010
12,0 1,2 26,0 1,6 36 38 83 12 4 12012 12012
12,0 1,5 26,0 1,6 36 38 83 12 4 12015 12015
12,0 2,0 26,0 1,6 36 38 83 12 4 12020 12020
12,0 2,5 26,0 1,6 36 38 83 12 4 12025 12025
12,0 3,0 26,0 1,6 36 38 83 12 4 12030 12030
12,0 0,2 25,0 1,6 60 65 110 12 4 12002
12,0 0,5 25,0 1,6 60 65 110 12 4 12005
12,0 1,0 25,0 1,6 60 65 110 12 4 12010
12,0 1,5 25,0 1,6 60 65 110 12 4 12015
12,0 2,0 25,0 1,6 60 65 110 12 4 12020
12,0 2,5 25,0 1,6 60 65 110 12 4 12025
12,0 3,0 25,0 1,6 60 65 110 12 4 12030
16,0 0,3 360 155 42 44 92 16 4 16003
16,0 1,0 36,0 15,5 42 44 92 16 4 16010
16,0 1,5 36,0 155 42 44 92 16 4 16015
16,0 2,0 36,0 15,5 42 44 92 16 4 16020
16,0 2,5 36,0 155 42 44 92 16 4 16025
16,0 3,0 36,0 15,5 42 44 92 16 4 16030
16,0 4,0 360 155 42 44 92 16 4 16040
16,0 0,3 33,0 15,5 80 84 132 16 4 16003
16,0 1,0 330 155 80 84 132 16 4 16010
20,0 0,3 41,0 19,5 52 54 104 20 4 20003
20,0 1,0 41,0 19,5 52 54 104 20 4 20010
20,0 2,0 41,0 19,5 52 54 104 20 4 20020
20,0 3,0 41,0 19,5 52 54 104 20 4 20030
20,0 4,0 41,0 19,5 52 54 104 20 4 20040
20,0 5,0 41,0 19,5 52 54 104 20 4 20050
20,0 0,3 41,0 19,5 100 104 154 20 4 20003
20,0 1,0 41,0 19,5 100 104 154 20 4 20010
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BucokonpoussoauTenHa pesa

MonsterMill — OnawkoBa pesa ¢ brnos pagnyc

A=38°
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RE 405 APMX DN

mm
0,2
0,2
0,2
0,1

0,5
1,0
0,2
0,5
0,8
1,0
1,5
2,0
0,2
0,5
1,0
1,5
2,0
0,2
0,5
1,0
1,2
1,5
2,0
2,5
3,0
0,3
1,0
2,5
3,0

mm
8
"
13
13
13
13
21
21
21
21
21
21
22
22
22
22
22
26
26
26
26
26
26
26
26
36
36
36
36

mm
2,8
3,8
4.8
58
58
58
77
77
77
77
77
77
9,7
9,7
9,7
9,7
9,7
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
15,5
15,5
15,5
15,5

DCONMS

LPR

LH

LH LPR  OAL DCONMS s

mm mm mm mm
13 21 57 6
17 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
19 21 57 6
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
25 27 63 8
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
30 32 72 10
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
36 38 83 12
42 44 92 16
42 44 92 16
42 44 92 16
42 44 92 16

ZEFP

Or OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO oo o Ol

DP

X228

?'ﬁr
i
Jauol

DPX22S

-

?'ﬁr
i
Jauol

®abpuyeH cTaHgapt  ®abpuyeH cTanpapt

()]
w
o

:
!

03002
04002
05002
06001
06005
06010
08002
08005
08008
08010
08015
08020
10002
10005
10010
10015
10020
12002
12005
12010
12012
12015
12020
12025
12030
16003
16010
16025
16030

03002
04002
05002
06001
06005
06010
08002
08005
08008
08010
08015
08020
10002
10005
10010
10015
10020
12002
12005
12010
12012
12015
12020
12025
12030
16003
16010
16025
16030

— v /f, cTpanuua 18

cuttingtools.ceratizit.com



M3ysno TBbpAOCNNaBHY hpesn
BucokonpoussoauTenHa pesa

MonsterMill - ®pesa 3a okoH4aTENHa 06paboTKa C BrNOB paaunyc

A [TbnbounHa Ha pssaHe: 3 x DC

48°
AS-49°
y=13°

/B

N

HPC

w

#

Dc h10

T w=ZzXxX=T

RE 1005 APMX DN

mm
0,2

mm mm
19 58
19 58
19 58
25 78
25 78
25 78
31 9,8
31 9,8
31 9,8
37 1,8
37 1,8
37 1,8
49 15,8
49 15,8
49 15,8

DCONMS

LPR

LPR  OAL
mm mm
27 63
27 63
27 63
35 7
35 U
35 U
43 83
43 83
43 83
49 94
49 94
49 94
63 11
63 11
63 11

DCONMS ¢

ZEFP

© O XD D OO DD

DPX22S

DRAGONSKIN

A
i

7
/)
/
U

®abpuyeH cTaHpapT

53039...

06002
06005
06010
08002
08005
08010
10002
10005
10010
12002
12005
12010
16005
16010
16020

cuttingtools.ceratizit.com
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M3usno TebpAOCNaBH hpean
BucokonpoussoauTenHa pesa

MonsterMill - OnawkoBa dpesa ¢ brnos paanyc

A [lbnboumnHa Ha psisaHe: 3 x DCcbe cTpyxkouynay

37°

M—u— "='3g-f° Z —|| HPC || I DPX228
V.=

@ @ DCONMS

LPR

i
Jul

®abpuyeH cTaHgapt
1
53 040 ...
DCuo RE.ps APMX LPR  OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm
10 0,2 3 43 83 10 6 10002
10 1,0 3 43 83 10 6 10010
12 0,2 37 49 94 12 6 12002
12 1,0 37 49 94 12 6 12010
12 1,5 37 49 94 12 6 12015
12 2,0 37 49 94 12 6 12020
16 0,2 49 63 M 16 6 16002
16 1,0 49 63 M 16 6 16010
16 1,5 49 63 M 16 6 16015
16 2,0 49 63 1M 16 6 16020
20 0,2 61 77 127 20 6 20002
20 1,0 61 77 127 20 6 20010
20 1,5 61 77 127 20 6 20015
20 2,0 61 77 127 20 6 20020
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M3usno TebpAOCNNaBH hpean

[laHHu 3a psizaHe

Mpumepu 3a MaTepuanu 3a Tabnuuute ¢ AaHHM 3a psA3aHe

Moarpyna matepuann Index
P11
P1.2
Henerupana cTomaHa P1.3
P.21
P.2.2
P Huckonerupana cromana
P.2.3
P.2.4
BucokonerupaHa ctomana u P.3.1
BUCOKONErupaHa P.3.2
WHCTpYMeHTanHa cToMana  p g 3
P.441
Hepbxpaema cTomana
P.4.2
M.1.1
M Hepbxpaema ctomana M.21
M.3.1
KA1
CuB YyryH
K.1.2
K.241
K YyryH c HoaynapeH rpacgut
K.2.2
K.31
KoBbK uyryH
K.3.2
KoBaHa anymunueBa N4
nerupaxa cnnas NA.2
N.21
Otnsita anymunueBa
nerupaxa cnnas N.2.2
N N.2.3
Mean N.3.4
MeAHW cnnasu N.3.2
(6poH3/mecuHr) N.3.3
MarHe3aunesu cnnasm N.41
sS4
S.1.2
TonnoycToitumemn
nerupaxv cnnaeu S.2.4
S.2.2
S
S.2.3
S.31
TuTaHoBY cnnasm S.3.2
S$.3.3
HA4
3akaneHa cTomaHa
H

HA.2
HA.3
H1.4
H.241
H.31
o1
o012
o021
022
o034

TebpA YyryH

3aKaneH 4yrys

CncraB / MukpocTpykTypa / TepmuyHa o6paboTka

<015%C

<045%C

<0,75%C

(hepuTHa/MapTeEH3UTHa
MapTeH3uTHa

ayCTeHNTHa/ ayCTEHNTHO-(hepuTHa
ayCTeHUTHa

aycTeHUTHa/pepuTHa (aynnekcHa)
nepnuTHal/thepuTHa

nepnuTHa (MapTeH3nTHa)

teputer

nepnuTeH

teputeH

nepnuTeH

He ce 3akansea

3aKansBa ce

<12 % Si, He ce 3akansea

<12 % Si, 3akansBa ce

> 12 % Si, He ce 3akanssa
AsTomaTHa nerupana, PB > 1%
CuZn, CuSnZn

CuSn, 6e3onoBHa Mea 1 €NeKTPONUTHA Mef,

MarHe3uit 1 MarHesnesm cnnasu

Ha ocHosarta Ha FE

Ha ocHosara Ha Ninnm Co

Yuer TutaH

Anca + 6eTa cnnasm

Beta cnnasu

oTrpaTta
oTrpsTa
nogo6peHa
otrpsTa
nopobpera
oTrpaTta
nogobpeta
nopo6peHa
nogo6peHa

otrpsta

3akaneHa u
Hopamanusupaxa
3akaneHa u
HopamanusupaHa

oTrpata
nogo6peHxa
3akane

nogo6peHra

3akaneHa

3akaneHa

oTrpsita
3akaneHa
oTrpaTta
3akaneHa

oTnata

3akaneHa

BakaneHa u
HopManu3mupaHa
BakaneHa n
HOpmManusupaHa
BakaneHa u
HopManu3upaHa
3akaneHa u
HopManu3upaHa

otndara

BakaneHa n
HopManu3upaHa

YcToitumsoct
N/mm?*/HB | HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm?/100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

Marepuan
Homep
1,0401
1,1191
1,1191
11223
11223
1,7131
1,71131
1,7225
1,7225
1,4021
1,2343
1,2343
1,4016
1,4112
1,4301
1,4841
1,4462
0,6010
0,6030
0,7040
0,7070
0,8035
0,8165
3,0255
3,1355
3,2581

3,2134

2,0380
2,0331
2,0060
3,5612
1,4864
1,4980
2,4631
2,4668
2,4765
3,7025
3,7165

Ti555.3

Marepuan:
06o3HaueHne

C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
AlI99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Marepuan Marepuan:

Homep 0603HaueHue
11141 Ck15

1,0718  9SMnPb28

1,0535 C55

1,0535  C55

1,0727 45820

1,6587  17CrNiMo6

1,6587  17CrNiMo6

1,3505  100Cr6

1,3505  100Cr6é

1,4034  X46Cr13

14034  X46Cr13

1,4034  X46Cr13

1,2316  X36CrMo16
1,2316  X36CrMo16
1,4571  X6CrNiMoTi17-12-2
1,4539  X1INiCrMoCu25-20-5
1,4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
0,6025 GG-25

0,6045  GG-45

0,7060 GGG-60

0,7080 GGG-80

0,8045 GTW-45

0,8170  GTS-70-02

33315  AlMg1

32315  AlMgsit

3,2163  G-AISi9Cu3
32373  G-AISi9Mg

G-AISi18CuNiMg

2,0410  CuZn44Pb2
2,4070  CuZn28Sn1As
2,0590 CuZn40Fe

3,5312 MgAI3zZn

1,4865  G-X40NiCrSi38-18
1,4876  X10NICrAITi32-20
3,4856  NiCr22Mo9Nb
2,4955  NiFe25Cr20NbTi
1,3401  G-X120Mn12
3,7034  Ti99,7
Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
R56410  Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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M3usano TebpaocnnasHn hpesn
[aHHu 3a psasaHe

Bogelum cTonHOCTM Ha faHHuTe 3a psizaHe — MonsterMill — ISO-S - onalukosa pesa

Tun, obnbr 53034 ...,53035...

@DC (mm) =
3 4 5 6 8 10 12

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f, (Mm)

M.141
M.21
M.31
KA1
KA.2
K.241
K.2.2
K.31
K.3.2

SA1 40 1,0 0,030 0,023 0,036 0,028 0,042 0,032 0,048 0,037 0,060 0,046 0,072 0,055 0,083 0,064
S1.2 40 10 0,030 0,023 0,036 0,028 0,042 0,032 0,048 0,037 0,060 0,046 0,072 0,055 0,083 0,064
S.24 40 1,0 0,030 0,023 0,036 0,028 0,042 0,032 0,048 0,037 0,060 0,046 0,072 0,055 0,083 0,064
S.2.2 40 1,0 0,030 0,023 0,036 0,028 0,042 0,032 0,048 0,037 0,060 0,046 0,072 0,055 0,083 0,064
S.2.3 40 10 0,030 0,023 0,036 0,028 0,042 0,032 0,048 0,037 0,060 0,046 0,072 0,055 0,083 0,064
S.31 80 1,0 0,042 0,033 0,025 0,051 0,039 0,030 0,059 0,046 0,035 0,068 0,052 0,040 0,085 0,065 0,050 0,101 0,078 0,060 0,118 0,091 0,070
S.3.2 60 1,0 0,034 0,026 0,020 0,041 0,031 0,024 0,047 0,036 0,028 0,054 0,042 0,032 0,067 0,051 0,040 0,080 0,062 0,048 0,093 0,072 0,055
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M3usano TebpaocnnasHn hpesn
[aHHu 3a psasaHe

-

g

=
P
P2
PA3
P4
RS
P21
P22
P23
P24
P31
P2
P33
Pat
P42

M1
M.21
M.31
KA1

KA.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N1

N.1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.441
S44

S.41.2
S.21

S.2.2
S.2.3
S.341

$.3.2
$.3.3
HAA

HA.2
HA3
HA.4
H.21
H.31

cuttingtools.ceratizit.com

a

53034..,,53035...

16
a

@DC (mm) =

a,

a

20
a a

01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC

0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,144
0,113

0,078
0,078
0,078
0,078
0,078

0,116
0,116
0,116
0,116
0,116

0,111 0,085 0,161
0,087 0,067 0,127

0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,124 0,095
0,098 0,075

@ 1./1360p
O npegHasHayeH

Bw3agyx nog
HansraHe

15



M3usano TebpaocnnasHn hpesn
[aHHu 3a psasaHe

Bogelum cTonHOCTM Ha faHHuTe 3a psizaHe — MonsterMill — ISO-S - onalukosa pesa

Tun MHOTO AbABLI 53036 ...

@DC (mm) =
5 6

(=]
'S
©

1

o

1

N

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae aa ae
01-0,2 03-04 01-0,2 0,3-04 01-0,2 03-04 01-02 03-04 01-02 0,3-04 0,1-0,2 03-04 01-02 0,3-04
xDC  xDC xDC  xDC xDC  xDC xDC  xDC xDC  xDC xDC  xDC xDC  xDC

f, (Mm)

M.141
M.21
M.31
KA1
KA.2
K.241
K.2.2
K.31
K.3.2

SA1 35 1,0 0,030 0,023 0,036 0,028 0,042 0032 0048 0,037 0,060 0046 0,072 0,055 0,083 0,064
S.1.2 35 1,0 0,030 0,023 0,036 0,028 0,042 0032 0,048 0,037 0,060 0046 0,072 0,055 0,083 0,064
S.24 35 1,0 0,030 0,023 0,036 0,028 0,042 0032 0048 0,037 0,060 0046 0,072 0,055 0,083 0,064
S.2.2 35 1,0 0,030 0,023 0,036 0,028 0,042 0032 0,048 0,037 0,060 0046 0,072 0,055 0,083 0,064
S.2.3 35 1,0 0,030 0,023 0,036 0,028 0,042 0032 0,048 0,037 0,060 0046 0,072 0,055 0,083 0,064
S.31 75 1,0 0,033 0,025 0,039 0,030 0046 0035 0,052 0,040 0,065 0,050 0,078 0,060 0,091 0,070
S.3.2 50 1,0 0,030 0,023 0,036 0028 0,042 0032 0,048 0,037 0,060 0046 0,072 0,055 0,083 0,064

16 cuttingtools.ceratizit.com



M3usano TebpaocnnasHn hpesn
[aHHu 3a psasaHe

g

g

=
P
P2
A3
P14
RS
P21
P22
P23
P24
P3O
P2
P33
Pat
P42

M1
M.21
M.31
KA1

KA.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N1

N.1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.441
S44

S.41.2
S.21

S.2.2
S.2.3
S.341

$.3.2
$.3.3
HAA

HA.2
HA3
HA.4
H.21
H.31

1
a

53036...

@DC (mm) =

a,

2
a

o

a,

e 3 3 e
01-0,2 03-04 01-02 0,3-04

xDC

0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,111
0,101

xDC

xDC

f, (Mm)

0,078
0,078
0,078
0,078
0,078
0,085
0,078

0,116
0,116
0,116
0,116
0,116
0,124
0,116

cuttingtools.ceratizit.com

xDC

0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,095
0,089

@ 1. /360p
O npegHasHayeH

Bwanyx nog
HansraHe

17



M3usano TebpaocnnasHn hpesn
[aHHu 3a psasaHe

Bogelum cTonHOCTM Ha faHHuTe 3a psizaHe — MonsterMill — ISO-S - onalukosa pesa

@ 1./1360p
O npefHasHayeH

Tun, obnbr 53037 ...,53038 ...

@DC (mm) =
6 8 10 12 16

w

4

o

ae ae ae ae as ae ae as ae ae ae ae ae aa ae ae
0,1-0,2 0,3-0,4 0,1-0,2 0,3-0,4 0,1-0,2 0,3-0,4 0,1-0,2 0,3-0,4 0,1-0,2 0,3-0,4 0,1-0,2 0,3-0,4 0,1-0,2 0,3-0,4 0,1-0,2 0,3-0,4
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f, (Mm) I

Bw3agyx nog
MMH. K-BO CMa3ka

Myncus
HansraHe

M.141
M.21
M.31
KA
KA.2
K.21
K.2.2
K.341
K.3.2

S.14 40 1,0 0,030 0,023 0,036 0,028 0,042 0,032 0,048 0,037 0,060 0,046 0,072 0,055 0,083 0,064 0,101 0,078
S.1.2 40 1,0 0,030 0,023 0,036 0,028 0,042 0,032 0,048 0,037 0,060 0,046 0,072 0,055 0,083 0,064 0,101 0,078
S.24 40 1,0 0,030 0,023 0,036 0,028 0,042 0,032 0,048 0,037 0,060 0,046 0,072 0,055 0,083 0,064 0,101 0,078
S.2.2 40 1,0 0,030 0,023 0,036 0,028 0,042 0,032 0,048 0,037 0,060 0,046 0,072 0,055 0,083 0,064 0,101 0,078
S.2.3 40 1,0 0,030 0,023 0,036 0,028 0,042 0,032 0,048 0,037 0,060 0,046 0,072 0,055 0,083 0,064 0,101 0,078
S.31 80 1,0 0,039 0,030 0,047 0,036 0,055 0,042 0,062 0,048 0,078 0,060 0,094 0,072 0,109 0,084 0,133 0,102
S.3.2 60 1,0 0,030 0,023 0,036 0,028 0,042 0,032 0,048 0,037 0,060 0,046 0,072 0,055 0,083 0,064 0,101 0,078
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M3usano TebpaocnnasHn hpesn
[aHHu 3a psasaHe

Bogelum cTonHOCTM Ha faHHuTe 3a psizaHe — MonsterMill — ISO-S - onalukosa pesa

® 1. /36op

Tun, obnbr 53039 ...
O npepHasHayeH

@DC (vm) =
6 8 10 12 16

a,0,05xDC

Bwapyx nog
HansraHe

-
=
=

2
2 >
g
I o
= ©

M.141
M.21
M.31
KA
KA.2
K.21
K.2.2
K.31
K.3.2

S.14 40 20 0,029 0,036 0,043 0,051 0,062
S1.2 40 20 0,029 0,036 0,043 0,051 0,062
S.24 40 20 0,029 0,036 0,043 0,051 0,062
S.2.2 40 20 0,029 0,036 0,043 0,051 0,062
S.2.3 40 20 0,029 0,036 0,043 0,051 0,062
S.31 80 20 0,040 0,050 0,060 0,070 0,085
S.3.2 60 2,0 0,032 0,040 0,048 0,055 0,067

cuttingtools.ceratizit.com
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M3usano TebpaocnnasHn hpesn
[aHHu 3a psasaHe

BogeLuy CTOMHOCTM Ha AaHHuTE 3a psidaHe — MonsterMill - ISO-S - onalukosa dpe3a — TpoxouaanHo pe3osaxe

Tvn, ObAbr 53040.... ® 1. Vsop
O npeaHasHaueH
@DC (mm) = ©
g 10 12 16 20 2
= 8 E a, a, a, a, a, a, a, a, = g @ §
e E = ﬁ = 0,05 0,0 h 0,05 0,0 h 0,05 0,10 h 0,05 0,10 h s = E E
% = E ] = xDC xDC m xDC xDC m xDC xDC m xDC xDC m =% ﬁﬁ =
< = & =g f, (Mm) f, (Mm) f, (Mm) f, (Mm) = a g S
RN I N [ ]
(N N N N ]
- ¢ - ¢ [ ] | ]
- r r - ¢ [ ] | ]
(SN [ [ ]
- ¢ r - ¢ [ ] | ]
- ¢ - ¢ [ ] | ]
- r r - ¢ [ ] | ]
(RN [ N [ ]
- ¢ r - ¢ [ ] | ]
(REEEN I N N ]
- - ¢ [ [ ] | ]
(NSRRI [ ]
¢ 1 (! 4+ 11 [ | | |
MAA
M.21
M.31
K14
K1.2
K.241
K.2.2
K.31
K.3.2

85 3,0 25° 0,044 0,010 0,053 0,012 0,066 0,015 0,075 0,02 [}
85 3,0 25° 0,044 0,010 0,053 0,012 0,066 0,015 0,075 0,02 [}
65 3,0 25° 0,044 0,010 0,053 0,012 0,066 0,015 0,075 0,02 [}
65 3,0 25° 0,044 0,010 0,053 0,012 0,066 0,015 0,075 0,02 [}
65 3,0 25° 0,044 0,010 0,053 0,012 0,066 0,015 0,075 0,02 [}
160 3,0 30° 0,085 0,065 0,021 0,03 0,079 0,025 0,129 0,099 0,031 0,146 0112 0,04 [}
120 3,0 30° 0,085 0,065 0,021 0,03 0,079 0,025 0,129 0,099 0,031 0,146 0112 0,04 [}
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