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KOMET - Percage dans le plein

KOMET compte parmi les plus importants fournisseurs mondiaux d'outils de percage de haute précision destinés a
accroitre I'efficacité des processus de percage. Notre potentiel de solutions innovantes, un vaste panel de produits
ainsi que notre engagement personnel font la clé du succes de notre partenariat avec nos clients.

Le développement du foret pour percage dans le plein KOMET
a véritablement inauguré de nouvelles perspectives dans les
années 1970.

Depuis lors, la famille d'outils pour percage dans le plein KUB
s'est hissée au rang des concepts d'outils leaders.

Grace a l'utilisation de métaux durs hautement performants
et de revétements de nouvelle génération, les arétes de coupe
s'averentadaptéesatouteslessituations de percage dansle plein.

KOMET propose également un éventail complet
de prestations de service et de service aprés-vente
a I'échelon international. Nous sommes présents
au plus pres de vos sites d'usinage de produits afin
de satisfaire a vos exigences de qualité.
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Apercu des produits — Percage dans le plein

B Attachements

Attachement HSK-A
avec connexion ABS

HSK-A 50
HSK-A 63
HSK-A 80
HSK-A100

HSK-A 63
HSK-A100

ABS 50
ABS 63
ABS 80
ABS 100

ABS 50
ABS 63

Mandrin a queue conique DIN 69871

avec connexion ABS

SK 40
SK 45
SK 50

ABS 50
ABS 63
ABS 80
ABS 100

SK 40
SK 50

Attachement PSC
avec connexion ABS

Flasque
avec connexion
ABS

Attachement VDI
avec connexion ABS

NC 3020 |

NC 4020 l* Il llllllllmﬂllwl
NC 5020 [UIIGUITLTL

NC 6020

ABS 50
ABS 63
ABS 80

ABS 50
ABS 63
ABS 80

ABS 50
ABS 63
ABS 80
ABS 100

ABS 50
ABS 63
ABS 80
ABS 100

Attachement ABS
Rallonge / Réduction

ABS 50
nses € ¢
ABS 80 ;
ABS 63 ——
ABS 100 02 22 o
ABS 100 —
ABS 125
Dispositif de réglage a excentrique
4 ABS 50
Dispositif micrométrique
ABS 50 ABS 50
ABS 63 * * ABS 63

ABS 50
ABS 63
ABS 80
ABS 100

Mandrins a serrage expansible hydraulique

D
ABS 40 S — g
ABS50 € [T %
ABS 63 s S >
@

Mandrins de frettage

ABS 32

ABS 40 o [[I:F.ql —rE=af T @
ABS 50 H e e R s

ABS 63

Mandrin de serrage Weldon

AR NOO

T
ABS 50 b L @20
ABS 63 4 [H-+{{r—-—] € 225
ABS 80 == @32




Apercu des produits — Percage dans le plein

Kl Forets pour percage dans le plein, carrotage et lamage

avec attachement PSC

Cc4 &)
& o
I\ (7

c6

avec attachement ABS

ABS 50 4
ABS 63 4

ABs 3 ) ||i7 —
Assgo € [ lb‘

ABS 50
ABS 63 <

ABS 63 4

ABS 80

e ——2
< L ®

ABS 80 !§

L]
L
i

KUB Pentron
@ 14 -30 mm
» 58 - 59

KUB Pentron
@ 14 — 46 mm
» 50 - 53

KUB Quatron
@ 14 — 65 mm
» 34 - 37

KUB Trigon
@ 14 — 44 mm
»76|D 94

Foret KUB

@ 38,5 - 82 mm

» 102 - 107

KUB Duon

©@17,3-44,2 mm

> 116 - 131

KUB Centron
Powerline

¥ %20 - 65 mm

> 136 - 147

KUB Centron

% 7 20-81 mm

> 148 - 157

KUB V464
@ 80— 155 mm
) 158 — 161

Outil a planer-
aléser V71
@ 37 — 64 mm

> 166 - 167

Foret pour pergage

en paquets
@ 14 - 82 mm
> 169

Easy Special

@14 — 44 mm
) 268

avec queue cylindrique

@3
26 NCD Drillmax
g?o @0,8-13 mm
2 »12-15

PKD Drillmax
o E—F——>2> g6-10mm
o0 ¢ Jo——0="11 15_17

KUB K2
@ 10-20,5 mm

»22-27

KUB Quatron
@ 14 - 44 mm
) 38-41

KUB Pentron
@ 14 — 46 mm
) 54 — 57

KUB Trigon
@12 — 44 mm
» 80 - 83

KUB Trigon

@ 14 — 54 mm

» 86D 98

KUB Duon

@25
3 ¢
240 €

R——=—n 3173-362mm

> 116 - 127

@20 — .
225 4 -- \q Easy Special
gig -=E} A @ 14 — 44 mm

> 268

Clé

4 Connexion ABS

4 Connexion ABS
Attachement cylindrique

€ Attachement Whistle Notch

< Attachement Weldon

€ Attachement de frettage

Couronne de percage ¢ 83 _ 128 mm
KUB V50 b 162 — 165

Dimensions supérieures sur demande

Outils a carotter @ 83 -198 mm
sur demande > 168

.
s
i
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KOMET Choix des outils
Aide a la décision pour percage dans le plein

Rapport ~ Trou Trou Bruts Face Face Trous Percage Poches Perca- Alésage Diamétre
longueur/  dé-  borgne laminés,  biaise/ bombée croisés  avec ge de variable
diamétre bouchant moulés, de interrup- centrage paquets

fonderie, tion
soudés e coupe

=ResRRRRssRRGERRERRsSSRARERSE PP AN DEIODEDENCIERADED
Bl ©208-130 XD g o e o o© © °
7xD
B 360-100 5xD @ ) (] ) © © )
\VAVAVAY, 3%D
Il 910,0-20,5+0,05 5D @ ) o ¢} [ )
7xD

2xD [ J [ ] [ ] [ ] [ ) [ ] o [ ] [ ] © ©
Rl 9 14,0-65,0 0,2

3xD e [} ® () ) ° ® ) ) () ©

E--- B - W~

BN 3 14,0-46,0 57 %:B ® © o o e e o o o o0 ©o©
B 2 14,0-46,0 07 4xD ©¢ e © © © © © O © ©
0,35

I 214,0-46,0 5 5x0 ¢ e © © ©o o © ) ©

INEREER @ 12,0 - 44,0 0,1 2xD e ) ) ° ) ) © ° © °

RN 2 12,0- 54,0 0,1 3xD @ ° 0 0 0 0 0 () o) °

LT @ 14,0 — 44,0 +0,1 4xD @ ® o) o) (0) ) o) o) ©

5 BN $335-820'. 3xD e e o O O O O O ©
2xD ® ° ° ° ° 0 © ° 0 ©

==== BEEEEEE © 450820202
3xD @ ) ® () © © © () ()
B ©17,3-442+0, 5xD ¢ e © O © © O e ©

INENEEEEE @20,0-650 *97 94x|_) e o © O o o ©

_ ¢20,0—81,0 +0,! 4- o o © (@] O O O @)
9xD

@ 80,0 - 155,0 IRNREEEEN 6xD ° 0 O (o) o) o) °
?83,0-128,0+0,4 [N A4xD e ) © o} o o) o o
?830-198,0=x05 [N 3xD o © © [)) () ° °

I ©37.0-64,0:05 3xD 0 ° °

2xD © © © @) © © © () ® ) e)

IEEEEREEREREN © 14,0 - 82,0

@] Q| =uol-

3xD © © © O © © © O ([ ] (@] O

B © 14.0- 44,0 l'fD' e o o © © © © o °

N4

8 @ trés bien | © bien | O possible : respecter les consignes techniques d'alésage indiquées




KOMET Choix des outils
Aide a la décision pour percage dans le plein
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I'arriere au niveau de la queue du cone de distribution

KOMET Drillmax | NCD
queue cylindrigue DIN 6535 HA

KOMET Drillmax | PCD
queue cylindrique DIN 6535 HA | HE

KOMET KUB K2
queue cylindrique I1SO 9766

KOMET KUB Quatron
attachement ABS
queue cylindrique (queue combinée)

KOMET KUB Pentron
attachement ABS

queue cylindrique I1SO 9766
PSC ISO 26623

KOMET KUB Trigon
attachement ABS

queue cylindrique (queue combinée)
VDI compatible

Foret KOMET KUB réglable
attachement ABS

Foret KOMET KUB
attachement ABS

KOMET KUB Duon
attachement ABS
queue cylindrique (queue combinée)

KOMET KUB Centron Powerline

attachement ABS

KOMET KUB Centron
attachement ABS

KOMET KUB V464
attachement ABS T

Couronne de percage
KOMET KUB V50

KOMET Outils a carotter

KOMET V71 Outil a planer-aléser

attachement ABS

KOMET

Foret pour percage en paquets

KOMET Easy Special

) coupe & gauche

> 10-15
»16-19
»20-31
»32-47

» 48 -73
»74-101
m

» 94/98

» 102 -105
> 106 - 113
» 114 -135
> 136 - 147
> 148 — 157
» 158 - 161
» 162 - 165
> 168

> 166 - 167
» 169

> 268
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KOMET Drillmax

Construction légéres — Focus sur les matériaux composites

Face a la prise de conscience croissante de la pertinence des
themes de I'énergie, des économies d'énergie et de I'efficacité
énergétique, le segmentorienté matériauxde construction Iégers
prend de plus en plus d'importance. Les matériaux composites
gagnent des parts de marché croissantes a un rythme rapide.
Leurs remarquables propriétés de matériaux imposent néan-
moins aussi des exigences aux fabricants d'outils de précision.
La résistance extréme et la complexité structurelle des maté-
riaux imposent de nouvelles contraintes aux outils : ainsi, du
fait de I'abrasivité élevée, les outils conventionnels atteignent
seulement des durées de vie de quelques metres.

Pour répondre a ces exigences, KOMET a développé une classe
d'outils résolument nouvelle, qui se distinguent par des géo-
métries innovantes, des stratégies d'usinage novatrices avec
des parameétres de coupe généralement élevés, mais aussi des
matériaux de coupe intelligents : les solutions performantes
vont des fraises monopointes aux fraises a denture multiple,
des forets aux nouvelles géométries de découpe jusqu'aux
outils a plaquettes de tournage avec disposition spécifique
des plaquettes.

10

Méme les matériauxde coupe suivent latendance:
les couches de diamants et solutions PCD font
preuve de performances élevées.

Compte tenu de cette inhomogénéité des
nouveaux matériaux de construction légers, la
gamme standard ne peut forcément satisfaire
aux exigences d'un usinage individualisé et plus
performant, c'est pourquoi KOMET en tant que
partenaire compétent accompagne ses clients —
avec priorité obsolue donnée a la résolution de
problémes.

Grace a une maitrise intégrale du process de
fabrication d'outils en interne, KOMET propose
des solutions d'usinage intelligentes et écono-
miques issues tout d'une seule main - allant de la
judicieuse sélection des métaux durs/matériaux
de coupe, en passant par les compétences et une
expérience de longue date en matiére de meulage,
jusqu'au revétement.




KOMET

KOMET Drillmax
Foret hautes performances NCD

5xD | @ 0,8 — 13 mm | DIN 6535 HA
7xD| @ 5 - 13 mm | DIN 6535 HA

Foret hautes performances PCD
5xD | @ 6 —10 mm | DIN 6535 HA / HE

Données d'application recommandée

Page

12=13
14-15

16-17

18
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KOMET Drillmax 90 @ 0,80 - 13,0 mm
Foret hautes performances NCD
pour matiére DIN 6535
N EEE/LA(I;EOKmposites 5xD % &I
Honeycomb
2 B e — E
N
VVV L
3
AANAAANN
‘ 5xD 5xD
NANAANAN DIN 6535 HA DIN 6535 HA
— a—
4 @ D7 Référence D dhe x | L N @ Dm7 Référence @ dhe x | L N
= 0,80 V11 00800.135210 3 x 28 38 6 4,40 V11 04400.135210 6 x 36 74 29
1,00 V11 01000.135210 3 x 28 38 6 4,50 V11 04500.135210 6 x 36 74 29
’f 1,50 V11 01500.135210 3 x28 48 12 4,60 V11 04600.135210 6 x 36 74 29
u 1,60 V11 01600.135210 3 x28 48 12 4,70 V11 04700.135210 6 x 36 74 29
1,70 V11 01700.135210 3 x 28 48 12 4,80 V11 04800.135210 6 x 36 82 35
1,80 V11 01800.135210 3x28 48 12 4,83 V11 04830.135210 6 x 36 82 35
5 1,90 V11 01900.135210 3x28 48 12 4,90 V11 04900.135210 6 x 36 82 35
2,00 V11 02000.135210 3 x 28 48 12 4,93 V11 04930.135210 6 x 36 82 35
==== 2,10 V11 02100.135210 3 x 28 48 15 5,00 V11 05000.135210 6 x 36 82 35
(> 2,20 V11 02200.135210 3 x 28 48 15 5,10 V11 05100.135210 6 x 36 82 35
i 2,30 V11 02300.135210 3x28 48 15 5,20 V11 05200.135210 6 x 36 82 35
2,40 V11 02400.135210 3x28 48 15 5,30 V11 05300.135210 6 x 36 82 35
2,50 V11 02500.135210 6 x 36 66 19 5,40 V11 05400.135210 6 x 36 82 35
2,60 V11 02600.135210 6 x 36 66 19 5,50 V11 05500.135210 6 x 36 82 35
2,70 V11 02700.135210 6 x 36 66 19 5,60 V11 05600.135210 6 x 36 82 35
2,80 V11 02800.135210 6 x 36 66 19 5,70 V11 05700.135210 6 x 36 82 35
2,90 V11 02900.135210 6 x 36 66 19 5,80 V11 05800.135210 6 x 36 82 35
3,00 V11 03000.135210 6 x 36 66 23 5,90 V11 05900.135210 6 x 36 82 35
3,10 V11 03100.135210 6 x 36 66 23 6,00 V11 06000.135210 6 x 36 82 35
7 3,20 V11 03200.135210 6 x 36 66 23 6,10 V11 06100.135210 8 x 36 91 42
3,30 V11 03300.135210 6 x 36 66 23 6,20 V11 06200.135210 8 x 36 91 42
v 3,40 V11 03400.135210 6 x 36 66 23 6,30 V11 06300.135210 8 x 36 91 42
3,50 V11 03500.135210 6 x 36 66 23 6,35 V11 06350.135210 8 x 36 91 42
3,60 V11 03600.135210 6 x 36 66 23 6,40 V11 06400.135210 8 x 36 91 42
3,70 V11 03700.135210 6 x 36 66 23 6,50 V11 06500.135210 8 x 36 91 42
3,80 V11 03800.135210 6 x 36 74 29 6,60 V11 06600.135210 8 x 36 91 42
8 3,90 V11 03900.135210 6 x 36 74 29 6,70 V11 06700.135210 8 x 36 91 42
4,00 V11 04000.135210 6 x 36 74 29 6,80 V11 06800.135210 8 x 36 91 42
ﬁ 4,10 V11 04100.135210 6 x 36 74 29 6,90 V11 06900.135210 8 x 36 91 42
4,20 V11 04200.135210 6 x 36 74 29 7,00 V11 07000.135210 8 x 36 91 42
4,30 V11 04300.135210 6 x 36 74 29 7,10 V11 07100.135210 8 x 36 91 42

N4

12




5xD KOMET Drillmax 90

Foret hautes performances NCD
Il & On o0 0D E70 B0 o B OBE 0D

@ tres bien | © bien | O possible | >< impossible

5xD 5xD
DIN 6535 HA DIN 6535 HA
— —

@ Dm7 Référence D dnex | L N @ Dm7 Référence D dhe x | L N
7,20 V11 07200.135210 8 x 36 91 42 10,10 V11 10100.135210 12 x 45 118 56
7,30 V11 07300.135210 8 x 36 91 42 10,20 V11 10200.135210 12 x 45 118 56
7,40 V11 07400.135210 8 x 36 91 42 10,30 V11 10300.135210 12 x 45 118 56
7,50 V11 07500.135210 8 x 36 91 42 10,40 V11 10400.135210 12 x 45 118 56
7,60 V11 07600.135210 8 x 36 91 42 10,50 V11 10500.135210 12 x 45 118 56
7,70 V11 07700.135210 8 x 36 91 42 10,60 V11 10600.135210 12 x 45 118 56
7,80 V11 07800.135210 8 x 36 91 42 10,70 V11 10700.135210 12 x 45 118 56
7,90 V11 07900.135210 8 x 36 91 42 10,80 V11 10800.135210 12 x 45 118 56
7,93 V11 07930.135210 8 x 36 91 42 10,90 V11 10900.135210 12 x 45 118 56
8,00 V11 08000.135210 8 x 36 91 42 11,00 V11 11000.135210 12 x 45 118 56
8,10 V11 08100.135210 10 x 40 103 48 11,10 V11 11100.135210 12 x 45 118 56
8,20 V11 08200.135210 10 x 40 103 48 11,20 V11 11200.135210 12 x 45 118 56
8,30 V11 08300.135210 10 x 40 103 48 11,30 V11 11300.135210 12 x 45 118 56
8,40 V11 08400.135210 10 x 40 103 48 11,40 V11 11400.135210 12 x 45 118 56
8,50 V11 08500.135210 10 x 40 103 48 11,50 V11 11500.135210 12 x 45 118 56
8,60 V11 08600.135210 10 x 40 103 48 11,60 V11 11600.135210 12 x 45 118 56
8,70 V11 08700.135210 10 x 40 103 48 11,70 V11 11700.135210 12 x 45 118 56
8,80 V11 08800.135210 10 x 40 103 48 11,80 V11 11800.135210 12 x 45 118 56
8,90 V11 08900.135210 10 x 40 103 48 11,90 V11 11900.135210 12 x 45 118 56
9,00 V11 09000.135210 10 x 40 103 48 12,00 V11 12000.135210 12 x 45 118 56
9,10 V11 09100.135210 10 x 40 103 48 12,10 V11 12100.135210 14 x 45 126 60
9,20 V11 09200.135210 10 x 40 103 48 12,20 V11 12200.135210 14 x 45 126 60
9,30 V11 09300.135210 10 x 40 103 48 12,30 V11 12300.135210 14 x 45 126 60
9,40 V11 09400.135210 10 x 40 103 48 12,40 V11 12400.135210 14 x 45 126 60
9,50 V11 09500.135210 10 x 40 103 48 12,50 V11 12500.135210 14 x 45 126 60
9,52 V11 09520.135210 10 x 40 103 48 12,60 V11 12600.135210 14 x 45 126 60
9,60 V11 09600.135210 10 x 40 103 48 12,70 V11 12700.135210 14 x 45 126 60
9,70 V11 09700.135210 10 x 40 103 48 12,80 V11 12800.135210 14 x 45 126 60
9,80 V11 09800.135210 10 x 40 103 48 12,90 V11 12900.135210 14 x 45 126 60
9,90 V11 09900.135210 10 x 40 103 48 13,00 V11 13000.135210 14 x 45 126 60
10,00 V11 10000.135210 10 x 40 103 48

Valeurs de référence pour le percage dans le plein : page 18. 13




KOMET Drillmax 90 @5,0-13,0 mm
Foret hautes performances NCD
pour matiere DIN 6535
1 N e oSS M
CFK/A it
Honeycg?\wnBPOSI < @ D
\VAVAV/
) ) e
Y e ———— 3
3 -
L
‘
RAAMAA
| |
& 7xD 7xD
DIN 6535 HA DIN 6535 HA
5 @ Dm7 Référence @ dhe x | L N @ Dm7 Référence @ dhe x | L N
500  V2105000.135210 6 x 36 88 43 7,00 V2107000.135210 8 x 36 105 56
==== 510  V2105100.135210 6 x 36 88 43 7,10 V2107100.135210 8x 36 105 56
°i 520  V2105200.135210 6 x 36 88 43 7,20 V2107200.135210 8 x 36 105 56
530  V2105300.135210 6 x 36 88 43 7,30 V2107300.135210 8x 36 105 56
540  V2105400.135210 6 x 36 88 43 7,40 V2107400.135210 8 x 36 105 56
550  V2105500.135210 6 x 36 88 43 7,50  V2107500.135210 8 x 36 105 56
560  V2105600.135210 6 x 36 88 43 7,60  V2107600.135210 8 x 36 105 56
570  V2105700.135210 6 x 36 88 43 7,70 V2107700.135210 8 x 36 105 56
580  V2105800.135210 6 x 36 88 43 7,80  V2107800.135210 8 x 36 105 56
590  V2105900.135210 6 x 36 88 43 7,90  V2107900.135210 8 x 36 105 56
6,00  V2106000.135210 6 x 36 88 43 8,00  V2108000.135210 8 x 36 105 56
7 6,10  V2106100.135210 8x 36 105 56 8,10  V2108100.135210 10 x 40 125 68
6,20  V2106200.135210 8x 36 105 56 820  V2108200.135210 10 x 40 125 68
6,30  V2106300.135210 8 x 36 105 56 8,30  V2108300.135210 10 x 40 125 68
6,40  V2106400.135210 8x 36 105 56 8,40  V2108400.135210 10 x 40 125 68
6,50  V2106500.135210 8 x 36 105 56 8,50  V2108500.135210 10 x 40 125 68
8 6,60  V2106600.135210 8x 36 105 56 8,60  V2108600.135210 10 x 40 125 68
6,70  V2106700.135210 8 x 36 105 56 8,70  V2108700.135210 10 x 40 125 68
6,80  V2106800.135210 8 x 36 105 56 8,80  V2108800.135210 10 x 40 125 68
6,90  V2106900.135210 8 x 36 105 56 8,90  V2108900.135210 10 x 40 125 68

N4
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7xD

¢ Dm7

9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90

Valeurs de référence pour le percage dans le plein : page 18.

DIN 6535 HA

(A—

Référence

V21 09000.135210
V21 09100.135210
V21 09200.135210
V21 09300.135210
V21 09400.135210
V21 09500.135210
V21 09600.135210
V21 09700.135210
V21 09800.135210
V21 09900.135210
V21 10000.135210
V21 10100.135210
V21 10200.135210
V21 10300.135210
V21 10400.135210
V21 10500.135210
V21 10600.135210
V21 10700.135210
V21 10800.135210
V21 10900.135210

@ dne x |

10 x 40
10 x 40
10 x 40
10 x 40
10 x 40
10 x 40
10 x 40
10 x 40
10 x 40
10 x 40
10 x 40
12 x 45
12 x 45
12 x 45
12 x 45
12 x 45
12 x 45
12 x 45
12 x 45
12 x 45

125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
145
145
145
145
145
145
145
145
145

68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
82
82
82
82
82
82
82
82
82

@ Dm7

11,00
11,10
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,10
12,20
12,30
12,40
12,50
12,60
12,70
12,80
12,90
13,00

DIN 6535 HA

A—

Référence

V21 11000.135210
V21 11100.135210
V21 11200.135210
V21 11300.135210
V21 11400.135210
V21 11500.135210
V21 11600.135210
V21 11700.135210
V21 11800.135210
V21 11900.135210
V21 12000.135210
V21 12100.135210
V21 12200.135210
V21 12300.135210
V21 12400.135210
V21 12500.135210
V21 12600.135210
V21 12700.135210
V21 12800.135210
V21 12900.135210
V21 13000.135210

KOMET Drillmax 90

Foret hautes performances NCD
Il & On o0 0D E70 B0 o B OBE 0D

@ trés bien | © bien | O possible | >< impossible

7xD

@ dhe x |

12 x 45
12 x 45
12 x 45
12 x 45
12 x 45
12 x 45
12 x 45
12 x 45
12 x 45
12 x 45
12 x 45
14 x 45
14 x 45
14 x 45
14 x 45
14 x 45
14 x 45
14 x 45
14 x 45
14 x 45
14 x 45

145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160

15
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KOMET Drillmax 90 @ 6-10 mm
Foret hautes performances PCD
our matiere DIN 6535 DIN 6535
N e | 50| =
Honeycombp AP : D
SIS " S

s w5 0P @ 00 €5 G O € o3

@ trés bien | © bien | O possible | >< impossible

5xD
DIN 6535 HA DIN 6535 HE
@ Dm7 Référence Référence @ dhe x | L N
V11 06000.135510 V11 06000.235510 6 x 36 82 30
V11 08000.135510 V11 08000.235510 8 x 36 91 42
10 V11 10000.135510 V11 10000.235510 10 x 40 103 50

16



KOMET Drillmax

5xD
Foret hautes performances PCD
tie DIN 6535
Akl s | E= == "
(i o o | |0 =

‘

130°
@D

0 & gP ©P 00 €5 G O € o3

@ trés bien | © bien | O possible | >< impossible

5xD
DIN 6535 HA
@ Dm7 Référence @ dhe x | L N
6 V03 06000.145510 6 x 36 82 30
8 V03 08000.145510 8 x 36 91 42
10 V03 10000.145510 10 x 40 103 50

Valeurs de référence pour le percage dans le plein : page 18.

17
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KOMET

Données d'application recommandée

Foret hautes performances NCD Drillmax 90 (V11../V21..)

Usinage : alésage traversant, alésage borgne

Vit?;;ede)coupe @0,8-15mm @1,6-3,9mm @ 4-59mm @6-7,9mm @8-9,9mm @10-13 mm

V, min,

Acvance f (mm/tours) Ve f Ve f Ve f Ve f Ve f Ve

- 30-  001- 60-  002- 100- 004- 100- 006- 100- 006- 100-  0,06-
100 0,03 200 0,06 200 0,08 300 0,12 300 0,12 300 0,12

- 30-  001- 60-  002- 100- 004- 100- 006- 100- 0,06- 100-  0,06-
100 0,04 200 0,08 200 0,10 300 0,15 300 0,18 300 0,20

oAl . 30-  001- 60-  002- 100- 004- 100- 006- 100- 006- 100-  0,06-

el 100 0,03 200 0,06 200 0,08 300 0,12 300 0,12 300 0,12
" . 30-  001- 60-  002- 100- 004- 100- 006- 100- 006- 100-  0,06-
oneycom 100 0,03 200 0,06 200 0,08 300 0,12 300 0,12 300 0,12

Foret hautes performances PCD Drillmax et Drillmax 90 (V03..)
Usinage : alésage traversant, alésage borgne

Vitesse de coupe @6 mm @ 8 mm @ 10 mm

Ve (m/min) v f v, f V,

Avance f (mm/tours) c c c

Al copeaux courts 150-500 0,10-0,18 200-600 0,12-0,22 250-800 0,15-0,28
Al copeaux longs 150-500 0,06-0,12 200-600 0,08-0,15 250-800 0,10-0,20
CFK 100-300 0,05-0,12 100-300 0,06-0,12 100-300 0,06-0,12
GFK 100-300 0,05-0,15 100-300 0,06-0,18 100-300 0,06-0,20
CFK/Al composites 100-300 0,05-0,12 100-300 0,06-0,12 100-300 0,06-0,12
Honeycomb 100-300 0,05-0,12 100-300 0,06-0,12 100-300 0,06-0,12

Autres matériaux et combinaisons sur demande.

Nous nous tenons a votre disposition pour élaborer ensemble de nouvelles stratégies d'usinage. Nous
mettons a disposition un environnement machine moderne afin que vous puissiez réaliser vos propres
essais, a moins que vous préfériez nous rencontrer.

Etes-vous intéressé ? Contactez simplement nos experts en structures légéres sous www.kometgroup.com

18 Veuillez observer les consignes de sécurité dans le chapitre 8.
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KOMET

Usage du matériau CFK

) Percage dans le plein avec foret hautes performances PCD Drillmax 90 (V11..)
2) Percage dans le plein avec foret hautes performances NCD Drillmax 90 (V11..)
3) Percage de rainurage avec fraises a surfacer et a fileter PCD a denture droite (38304..)
2) Fraises d'interpolation avec fraise multidents composite NCD a denture oblique, en tirant (78989..)
5) Percage circulaire et de rainurage avec fraise composite NCD, HSC de type FZ, a denture frontale (78981..)
6 Percage de rainurage avec fraise composite NCD, HSC de type FZ, 2 arétes de coupe frontale, pointe de percage 135°

(78986..)

Classification des matériaux composites et applications typiques

MATERIAUX COMPOSITES RENFORCES

Les matériaux composites renforcés par fibres sont des
matériaux inhomogeénes, essentiellement constitués de trois
composants — fibres (renfort), matrice et liant.

Parmi les fibres typiques, citons les fibres de carbone (CFK),
les fibres de verre (GFK) ou les fibres d'aramide (AFK). En
fonction de leur résistance, on distingue les fibres HT (haute
ténacité), UT (ultra haute ténacité) et IM (module intermé-
diaire). Les fibres se différencient en matiere de longueurs,
épaisseurs et orientations (unidirectionnelle, bidirectionnelle,
multidirectionnelle) selon les propriétés souhaitées.

Actuellement, plus de 100 résines/polymeéres différents sont
proposés sur le marché, ce qui donne une idée de la diversité
de ces matériaux. D'une maniére générale, un « enlévement
a froid » est recommandé pour les duroplastes (90 %) et les
thermoplastes (PEEK, PEI, PPS, etc.) tandis qu'un « enlévement
rapide » est recommandé pour les élastomeres (PUR).

Applications :

Industrie aéronautique et aérospatiale, automobile, tech-
niques médicales, industrie sportive, éoliennes, transports
et batiment/architecture

HYBRIDE

Les matériaux hybrides correspondent a des combinaisons de
composés constitués au minimum de trois couches de métaux,
polymeres et matériaux composites renforcés par fibres.

Application :
Construction aéronautique

HONEYCOMB

Lesmatériauxen nid d'abeilles sont le plus souvent des structures
composites a trois couches, qui présentent au cceur un noyau
support en nid d'abeilles, constitué par exemple d'aluminium,
de polycarbonate ou de polypropyléne, et se caractérisent par
une extréme légéreté et une trés grande rigidité.

Applications :

Technologies satellites, industrie de I'emballage, structures de
salons d'expositions, prototypes / maquettes et construction
aéronautique

COMPOSITES A MATRICES METALLIQUES

Les composites a matrices métalliques (CMM) sont constitués au
minimum de deux matériaux, le plus souvent des céramiques ou
composants organiques imbriqués dans une matrice métallique.

Applications :
Construction de moteurs, surfaces de frottement des cylindres,
bielles
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KOMET KUB K2 Foret a téte interchangeable pour petits diametres

\VAVAVA

Foret KOMET KUB K2 a téte interchangeable

Avec le systéme a téte interchangeable du foret a deux levres KUB K2,
KOMET a développé un concept intelligent de changement de téte.

Avec leurs corps de coupe interchangeables, ils présentent des avantages
économiques et de flexibilité désormais aussi dans les domaines d'appli-
cation et de matériaux les plus divers.

N~

VNV

Grace au point de séparation breveté, ils sont autoserrants et autocen-
trants, ce qui leur confére une grande précision de répétition et permet
de réduire les temps de changement d'outils au minimum.

ATOUTS :

B Changementsimple de latéte KUB K2,ycomprissurlamachine grace a
une liaison a la connexion au corps de foret stable et facile a manipuler

il B

B Bonnes performances et avances maximales grace a des revétements les k. ¥
plus modernes et un afftage approprié
W Evacuation remarquable des copeaux dans de nombreux matériaux &
grace a des goujures de forme optimale i r ]
B La durée de vie des corps est impressionante grace au traitement de ,

surface spécial

Application :

‘@l.m
[1]

- Diamétres de 10 a 20,5 mm

- Liquide de refroidissement a alimentation interne

- Percage des aciers et fontes

- Systéeme permettant le montage de différentes géométries de tétes et
revétements

- Toutes les plaguettes amovibles 3xD, 5xD et 7xD

- Outils multi-niveaux avec courts délais de livraison

Téte interchangeable H76 :

Chanfreins dans la zone de

transition entre les arétes i
de coupe principale et
secondaire, spécialement
adaptés a l'usinage de la 4
fonte. )

ZX w8
LENGRH B

9 ‘ @m‘ d\l‘-liﬁllm
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KOMET

KOMET KUB K2 Page

Queue cylindrique ISO 9766 22 -27

’ ’ : @ 10 - 20,5 mm, coupe a droite
Forets étagés pour le percage dans le plein Profondeur de percage 3xD | 5xD | 7xD
jusqu'a trois niveaux d'alésage

ATOUTS : Données de coupe recommandées 28

M Utilisation des tétes interchangeables standard
W Moins d'outils et temps de changement réduits

B

R Recommandations de percage 29-30
B Sécurité de process accrue \VAVAVAV/
W Durées de vie optimisées
B Temps d'usinage plus courts Forets étagés 31

| B

5
-
i

Attention ! Le KUB K2 s'utilise dans un mandrin
a serrage expansible hydraulique.

E
1211620

@ 202532

Vitesse de coupe réduites
grace a une pression

trés faible du liquide de
refroidissement.

S ‘ @oo‘ Q\I‘-tiﬂtlm
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KOMET KUB K2 @ 10,0- 13,9 mm

Foret a téte interchangeable

P MK 5xD
=3

pour matiere 3xD IS0
7xD G

\
140°

@ D +0,05

VNV

Téte interchangeable

H75 @ H76
BK8425 . BK2725 Cote d’entrée pour
Sy et de sortie =) Revétement  matiére
@D Référence Référence a
10,00 H75 10000.018425 H76 10000.012725
10,10 H75 10100.018425 H76 10100.012725 H75: BK8A2S
10,20 H75 10200.018425 H76 10200.012725 2,0 0,0025 H76: BK2725
10,30 H75 10300.018425 H76 10300.012725
10,40 H75 10400.018425 H76 10400.012725
10,50 H75 10500.018425 H76 10500.012725
10,60 H75 10600.018425 H76 10600.012725
H75: BK8425
5 10,70 H75 10700.018425 H76 10700.012725 2,0 0,0025 H76: BK2725
10,80 H75 10800.018425 H76 10800.012725
10,90 H75 10900.018425 H76 10900.012725
==== 11,00 H75 11000.018425 H76 11000.012725
11,10 H75 11100.018425 H76 11100.012725 )
(i 11,20 H75 11200.018425 H76 11200.012725 2,4 0,003 E;Z EE??;E
11,30 H75 11300.018425 H76 11300.012725
11,40 H75 11400.018425 H76 11400.012725
11,50 H75 11500.018425 H76 11500.012725
11,60 H75 11600.018425 H76 11600.012725
11,70 H75 11700.018425 H76 11700.012725 2,4 0,003 :;Z EE??;?
11,80 H75 11800.018425 H76 11800.012725
11,90 H75 11900.018425 H76 11900.012725
12,00 H75 12000.018425 H76 12000.012725
12,10 H75 12100.018425 H76 12100.012725 175 BK8A2S
7 12,20 H75 12200.018425 H76 12200.012725 2,6 0,0045 H76: BK2725
12,30 H75 12300.018425 H76 12300.012725
12,40 H75 12400.018425 H76 12400.012725
v 12,50 H75 12500.018425 H76 12500.012725
12,60 H75 12600.018425 H76 12600.012725
H75: BK8425
12,70 H75 12700.018425 H76 12700.012725 2,6 0,0045 H76: BK2725
12,80 H75 12800.018425 H76 12800.012725
12,90 H75 12900.018425 H76 12900.012725
8 13,00 H75 13000.018425 H76 13000.012725
13,10 H75 13100.018425 H76 13100.012725
13,20 H75 13200.018425 H76 13200.012725
13,30 H75 13300.018425 H76 13300.012725
13,40 H75 13400.018425 H76 13400.012725 275 0.0055 H75: BK8425
13,50 H75 13500.018425 H76 13500.012725 ' ' H76: BK2725
13,60 H75 13600.018425 H76 13600.012725
13,70 H75 13700.018425 H76 13700.012725
13,80 H75 13800.018425 H76 13800.012725
13,90 H75 13900.018425 H76 13900.012725

N4

22

E--- B - W~
?m



3xD | 5xD | 7xD KOMET KUB K2

Foret a téte interchangeable

o w0 w0 6P 00 €0 o O €8 0 o

3xD
5xD [ [ O O < O < <
7xD* [ ] o @) O < < < O < <

@ trés bien | © bien | O possible : respecter les consignes techniques d'alésage indiquées dans le page 29 | >< impossible

* Attention : Stratégie de centrage requise (page 30).

Livraison : Elément de base avec clé.
Commander si besoin le clé de montage séparément.

A KOMET" Référence
KUB® K2 US55 31200
212.00-212.49 5xD B16x48

Queue
Profondeur de coupe
Plage de diamétre

Elément de base

3xD 5xD 7xD Clé de montage
i — e | e S i | |
Queue wllgﬁ RS S Sa G | R e— S SSaSaS & N | A s— —= =
cylindrique
@dxl Référence L N % Référence L N 2 Référence L N o Référence
kg

12 x 45 U5321000 557 33 005 U5521000 77,7 55 0,055 U5721000 99,7 77 0,06

12 x 45 U5321050 55,7 33 005 U5521050 77,7 55 0,057 U5721050 99,7 77 0,065

12 x 45 U5321100 59,8 36 0,054 U5521100 838 60 0,062 U5721100 107,8 84 0,07

12 x 45 U5321150 59,8 36 0,055 U5521150 838 60 0,064 U5721150 107,8 84 0,075

L05 10170

16 x 48 U5331200 658 39 0,09 U5531200 918 65 0,10 U5731200 117,8 91 0,111

16 x 48 U5331250 658 39 0,09 U5531250 91,8 65 0,10 U5731250 117,8 91 0,115

16 x 48 U5331300 69,7 42 0,10 U5531300 97,7 70 0,11 U57 31300 1257 98 0,123

Valeurs de référence pour le percage dans le plein : page 28. 23




KOMET KUB K2

Foret a téte interchangeable

@ 14,0 - 16,9 mm

P M K

pour matiére

74D | ===

\
140°

@ D +0,05

VNV

Téte interchangeable

H75 H76
BK8425 : BK2725 Cote d'entrée pour
Chanfrein =

E--- B - W~
?m

et de sortie 2 Revétement  matiere
@D Référence Référence a
14,00 H75 14000.018425 H76 14000.012725
14,10 H75 14100.018425 H76 14100.012725
14,20 H75 14200.018425 H76 14200.012725
14,30 H75 14300.018425 H76 14300.012725
14,40 H75 14400.018425 H76 14400.012725 3 0,007 H75: BK8425 P
14,50 H75 14500.018425 H76 14500.012725 ! H76: BK2725 MK
14,60 H75 14600.018425 H76 14600.012725
5 14,70 H75 14700.018425 H76 14700.012725
14,80 H75 14800.018425 H76 14800.012725
==== 14,90 H75 14900.018425 H76 14900.012725
S 15,00 H75 15000.018425 H76 15000.012725
i 15,10 H75 15100.018425 H76 15100.012725
15,20 H75 15200.018425 H76 15200.012725
15,30 H75 15300.018425 H76 15300.012725
15,40 H75 15400.018425 H76 15400.012725 32 0.008 H75: BK8425 P
15,50 H75 15500.018425 H76 15500.012725 ! ! H76: BK2725 MK
15,60 H75 15600.018425 H76 15600.012725
15,70 H75 15700.018425 H76 15700.012725
15,80 H75 15800.018425 H76 15800.012725
15,90 H75 15900.018425 H76 15900.012725
7 16,00 H75 16000.018425 H76 16000.012725
16,10 H75 16100.018425 H76 16100.012725
v 16,20 H75 16200.018425 H76 16200.012725
16,30 H75 16300.018425 H76 16300.012725
16,40 H75 16400.018425 H76 16400.012725 95 Q0 H75: BK8425 P
16,50 H75 16500.018425 H76 16500.012725 ! ! H76: BK2725 MK
16,60 H75 16600.018425 H76 16600.012725
8 16,70 H75 16700.018425 H76 16700.012725
16,80 H75 16800.018425 H76 16800.012725
ﬁ 16,90 H75 16900.018425 H76 16900.012725

N4
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3xD | 5xD | 7xD KOMET KUB K2

Foret a téte interchangeable

o w0 w0 6P 00 €0 o O €8 0 o

3xD
5xD [ [ O O < O < <
7xD* [ ] o @) O < < < O < <

@ trés bien | © bien | O possible : respecter les consignes techniques d'alésage indiquées dans le page 29 | >< impossible

* Attention : Stratégie de centrage requise (page 30).

Livraison : Elément de base avec clé.
Commander si besoin le clé de montage séparément.

Référence

B KOMET" i
KUB® K2 US55 31200
212.00-812.49 5xD B16x48

Queue
Profondeur de coupe
Plage de diamétre

_ Elément de base

3xD 5xD 7xD Clé de montage
5 = S ——————— | Va— soc——==—<=T17r"
Queue WJ{E1 FERS =SS |  —— S SN S w— e —
cylindrique
Ddxl Référence L N % Référence L N % Référence L N 2 Référence

16 x 48 U5331400 73,7 45 0,10 U5531400 103,7 75 0,12 U5731400 133,6 105 0,137

16 x 48 U5331500 776 48 0,11 U5531500 1096 80 0,13 U5731500 1416 112 0,154 L05 10170

20 x 50 U5341600 84,0 51 0,17 U5541600 1180 85 0,19 U5741600 152,0 119 0,22

Valeurs de référence pour le percage dans le plein : page 28. 25




KOMET KUB K2

Foret a téte interchangeable

@ 17,0 - 20,5 mm

P M K

pour matiére

74D | ===

\
140°

@ D +0,05

VNV

Téte interchangeable

H75 H76
BK8425 e BK2725 Cote d’entrée pour
Bl et de sortie

E--- B - W~
?Q)

= Revétement = matiere
@D Référence Référence a
17,00 H75 17000.018425 H76 17000.012725
17,10 H75 17100.018425 H76 17100.012725
17,20 H75 17200.018425 H76 17200.012725
17,30 H75 17300.018425 H76 17300.012725
17,40 H75 17400.018425 H76 17400.012725 25 0.0125 H75: BK8425 P
17,50 H75 17500.018425 H76 17500.012725 ! ' H76: BK2725 MK
17,60 H75 17600.018425 H76 17600.012725
5 17,70 H75 17700.018425 H76 17700.012725
17,80 H75 17800.018425 H76 17800.012725
==== 17,90 H75 17900.018425 H76 17900.012725
S 18,00 H75 18000.018425 H76 18000.012725
i 18,10 H75 18100.018425 H76 18100.012725
18,20 H75 18200.018425 H76 18200.012725
18,30 H75 18300.018425 H76 18300.012725
18,40 H75 18400.018425 H76 18400.012725 oy 0.015 H75: BK8425 P
18,50 H75 18500.018425 H76 18500.012725 ' ' H76: BK2725 MK
18,60 H75 18600.018425 H76 18600.012725
18,70 H75 18700.018425 H76 18700.012725
18,80 H75 18800.018425 H76 18800.012725
18,90 H75 18900.018425 H76 18900.012725
7 19,00 H75 19000.018425 H76 19000.012725
19,10 H75 19100.018425 H76 19100.012725
v 19,20 H75 19200.018425 H76 19200.012725
19,30 H75 19300.018425 H76 19300.012725
19,40 H75 19400.018425 H76 19400.012725
19,50 H75 19500.018425 H76 19500.012725
19,60 H75 19600.018425 H76 19600.012725
8 19,70 H75 19700.018425 H76 19700.012725 e olo1a H75: BK8425 P
19,80 H75 19800.018425 H76 19800.012725 ' ' H76: BK2725 MK
ﬁ 19,90 H75 19900.018425 H76 19900.012725
20,00 H75 20000.018425 H76 20000.012725
20,10 H75 20100.018425 H76 20100.012725
20,20 H75 20200.018425 H76 20200.012725
20,30 H75 20300.018425 H76 20300.012725
‘\ 20,40 H75 20400.018425 H76 20400.012725
* 20,50 H75 20500.018425 H76 20500.012725
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3xD | 5xD | 7xD KOMET KUB K2

Foret a téte interchangeable

o w0 w0 6P 00 €0 o O €8 0 o

3xD
5xD [ [ O O < O < <
7xD* [ ] o @) O < < < O < <

@ trés bien | © bien | O possible : respecter les consignes techniques d'alésage indiquées dans le page 29 | >< impossible

* Attention : Stratégie de centrage requise (page 30).

Référence Livraison : Elément de base avec clé.
Commander si besoin le clé de montage séparément.

B KOMET" i
KUB® K2 US55 31200
212.00-812.49 5xD B16x48

Queue
Profondeur de coupe
Plage de diamétre

_ Elément de base

5xD 7xD Clé de montage
s~ Tr— = N | e
Queue RS SN S S | A e—— it SN & N — === =
cylindrique
Dddxl Référence L N 2 Référence L N o Référence L N & Référence
(ko) (kg)

20 x 50 U5341700 880 54 0,18 U5541700 124,0 90 0,21 U57 41700 160,0 126 0,24

20 x 50 U5341800 92,2 57 0,19 U5541800 130,2 95 0,23 U5741800 1682 133 0,26

L05 10170

20 x 50 U5341900 96,1 61,5 0,21 U5541900 136,1 102,5 0,25 U5741900 176,1 143,5 0,29

Valeurs de référence pour le percage dans le plein : page 28. 27
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KOMET KUB K2 @ 10,0 - 20,5 mm

Données de coupe recommandées

f (mmtours)

Vitesse de coupe Avance
)
EON Exemple de matiéres 3xD /5xD 7xD
= = .
€ g£ o Matiere / H75 H76 : _ . )
g ég ﬁ Désignation DIN e s ©10-13,9 ©®14-20,5 ©10-13,9 ©14-20,5
S he E
8 §§ S min opt. max min opt max  min-max min-max min-max min-max
=3 . ha . . 1.0037 (S235JR)
o o A lliés : d truction, d ta-
L\:/wl tiocr']%send%'goﬂe'gzey o A b (S }:8(7%113 g;ggﬂsr}%o) 100 120 140 100 120 140 0,15-0,18 0,18-0,22 0,16-0,18 0,18-0,20
o
o 8 Aciers non alliés / faiblement alliés : de 1.0050 (E295)
& construction, de cémentation, acier de traite-  1.0535 (C55) 100 120 140 100 120 140 0,15-0,20 0,20-0,25 0,15-0,18 0,18-0,22
8 ment, d'outils, acier moulé 1.7131 (16MnCr5)
o
" :‘ % Aciers de décolletage en alliages de plomb  1.0718 (11SMnPb30) 80 100 120 80 100 120 0,20-0,25 0,25-0,30 0,18-0,22 0,22-0,28
o 8 Faiblement alliés : 1.7225 (42CrMod)
e aciers de construction, de cémentation, nitrurés, ;4557 (gop) 70 90 110 70 90 110 0,20-0,25 0,25-0,30 0,18-0,22 0,22-0,28
A d'outils a résistance thermique .
o
s < Aciers fortement aliés : aciers doutls 12301 OS50 70 90 50 70 90 0,15-0,20 0,20-0,25 0,14-0,18 0,18-0,22
= HSS
(=} Q  Alliages spéciaux : Inconel, Hastelloy, 2 A1afe (N Crelreiehl-
N - b5Mo3)
wl & [N, G, 2.4631 (Nimonic 80A)
- 9 Titane, i
o < aliages titane 3.7115 (TIAI5Sn2.5)
o
o o L 1.4306 (X2CrNi19-11)
N L\(/)l Aciers inoxydables 1.4401 (X5CrNiMo17-12-2) 40 60 80 0,15-0,20 0,20-0,25 0,12-0,15 0,15-0,18
— 8 1.4511 (X3CrNb17)
= o 9 Aciers inoxydables 1.4571 (X10CrNiMo-
\Y% Ti17-12-2)
N 8 Aciers inoxydables / a résistance thermique EUEIICET)
N @ Y AUE 14862 (X8NICrSi38-18)
o S Fonte grise e 70 90 110 70 90 110 0,20-0,30 0,30-0,40 0,20-0,28 0,28-0,38
s % Alliages fonte grise 0.6660 (GGL-NiCr20 2) 60 80 100 60 80 100 0,20-0,30 0,30-0,40 0,20-0,28 0,28-0,38
(=3 i .
- 8 /R fonte sphéraidle 07040 (EN-GJS-400-15) 60 80 100 60 80 100 0,25-0,35 0,35-0,45 0,20-0,30 0,30-0,40
— 9 Fonte sphéroidale 0.7050 (EN-GJ5-500-7)
o o T |amimpesaiine 8:57;823 Egﬁl\ls?s) 50 70 90 50 70 90 0,25-0,35 0,35-0,45 0,20-0,30 0,30-0,40
o O o Fonte sphéroidale
T & b 0.7060 (EN-GJS-600-3)
SIS o ?Oel':ltlg?ﬁaﬁ]éabh 0.8165 (GTS-65) 50 70 90 50 70 90 0,25-0,35 0,35-0,45 0,20-0,30 0,30-0,40
S S (e s 30 50 70 30 50 70 0,20-0,25 0,25-0,35 0,18-0,22 0,22-0,30
& '
S S Fonte vermiculaire EoaliNg S 40 60 80 40 60 80 0,20-0,25 0,25-0,35 0,18-0,22 0,22-0,30
o Alliages de cuivre, de laiton, bronze a alliage de
f;i 8 ?ét‘)]r;z,xbronze au plomb : a bon enlévement de %i??;;.g)ﬁu@-sceuﬁ’bbi)%n)
T 8 AIIiages cuivre, laiton, bronze : 2.0550 (CuzZn40Al2)
N — aenlévement des copeaux moyen 2.0060 (E-Cu57)
2o ' .
™ 8 Alliages aluminium ggg}; Eﬁ:mgé)u)
— - A_Iliagesofonte alu: (3632IGI\}|95)
™ R |0 3.2373.61
= alliages magnésium (G-AISiéMg wa)
< g  Aliages fonte alu : 3.2381.01
=i = Si>10% (G-AISi10Mg)
e 8 Aciers trempés
=2 § <45 HRC
o 8 Aciers trempés
© § >z|15 HRC p

Les valeurs de coupe indiquées se basent sur les recommandations fondamentales indiquées pour les matériaux de coupe.
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3xD | 5xD | 7xD KOMET KUB K2

Recommandations de percage

-

A-

Surfaces brutes de fonderie

1. ¢ En fonction de la qualité de la surface, réduire I'avance
| o
2 | Surfaces biaises
’ r K e Faire un lamage avant de percer
4 , . 2
3 Percage débouchant sur surfaces biaises
’ L E ¢ Réduire I'avance de 50 % en sortie de trou
i !
4 Surfaces convexes \VAVAVAV/
) S?’(\ e Impossible
5 Percages croisés 3
’ ¢ Impossible
J ‘
/ Surfaces avec témoin de moulage ou diamétre de centrage excessif
6. e Faire une préparation assurant une géométrie correcte (minimum de. 0.1 mm plus grand que le foret)
e ® Possible sous certaines conditions. Réduire I'avance si nécessaire
! 4
® @ '
; /S~ _~~"| Ebauche de poches ’f
: G L] Impossible
| .y
3. P - Surfaces décalées 5
) />< ¢ Pas possible (Le point de départ doit étre plat)
_ S
9 Starting on a welded seam (S
) )|\ e spot face surface before starting bore '
| Percage en paquet
10 e Possible in principle
) EE ¢ Le bridage des piece doit étre bon
¢ |l ne doit pas y avoir d'epsace entre les pieces
! Alé
~ ésage
n. />< * Impossible
1 0 Lubrification
’ ¢ Pression d’ arrosage mini 5 bar
13 Outil rotatif
: e Faux rond maxi 0,05 mm 8
" | outil fixe ﬁ
) f§ e Défaut décalage axe maxi 0,025 mm
Retrait aprés percage
15. ¢ Maintenir la vitesse et le sens de rotation du processus de percage lors du retrait pour éviter d'accrocher

la coupe

~

Veuillez respecter les autres recommandations techniques d'utilisation et de sécurité (chapitre 8). 29




KOMET KUB K2

Stratégie de centrage

Forets a pointer en carbure monobloc

A-

Faire un trou pilote a la dimension Z.

KUB K2
Avec des valeurs de coupe réduite (50%), pénétrer dans le trou pilote jusqu'a 2 mm au-dessus du fond de percage.

Générer la pression du liquide de refroidissement, augmenter la vitesse de rotation et maintenir 2-3 secondes. Puis, régler
2 I'avance recommandée.

VAVAVAV

Lorsque la profondeur d'alésage souhaitée est atteinte, sortir de |'alésage avec des valeurs de coupe réduites (50%).

Exemple : choix de forets en carbure monobloc pour KUB K2 Percage-@ 17,5 mm :
forets en carbure monobloc @ 16 mm utilisables pour KUB K2 Percage-@ 10 a 19 mm ou
forets en carbure monobloc @ 20 mm utilisables pour KUB K2 Percage-@ 10 a 20,5 mm
= profondeur Z du forage pilote 2,41 mm

3,00
2,90
2,80
2,70
316 € 2,60
2,50
2,40
230
: o&"'l' 2,20
- i 2,10
o

3 2,00
o '
@12 & 02 1,90

QO 1,80

1,70
yd .
210K > 1,60

Forets a pointer en 1,50
carbure monobloc | 1,40

1,30
1,20

220

214

N

4
|
|

!

m
N
v

@ 20,5

@ 21

@ 19,5

@ 20

@ 18,5

219

@10
@ 10,5
1
@ 11,5
@12
@ 12,5
@13
@ 13,5
@ 16
@ 16
217
@ 17,5
D18

ws e EFSSSSSIR ]

N4

30




Télécopie : +49 7143 373233

Outil spécial sur demande : Foret étagé KUB K2

Société :

No client :

Adresse :

Correspondant :

Service :

Téléphone :

Télécopie :
E-Mail :

KOMET KUB K2 I

Variantes d'alésage: ., : .
Foret étagé KUB K2 Dimension
@ D foret
@ D1
O OF- idi
@ D3
[] - LI R
L2
@D L1 min @D L1 min @D L1 min
10-10,99 18,4 14 - 14,99 19,8 18-18,99 19,8 L3
11-11,99] 188 15-15,99| 20,2 19-19,99| 20,2
12-12,99 19,1 16-16,99| 20,5 20-20,5 20,5
13-13,99] 19,5 17-17,99] 209
L foret (max. 5xD)
L1
“{\ Queue définie W1
@ D1 Ddxl
=
o 10-11,9| 12 x45
a of— . 117-159] 16x48 W2
> I
B S @ 16-20,5 | 20 x 50
T 1205- 2
15 0,5-30 5x 56
W3
L (max 5xD)
Queue cylindrique HA &— standard
B en option O HE&—3J O HB &3
—L\q Ry duenalienne refroidissement interne sur la téte interchangeable @D standard
VoL
I PR 1073 ?129 gd 1; [[] canaux de refroidissement en option sur les arétes de
o - 11, X ' s
g‘ ~—ar— 12159 16x48 “cou‘ped.alesage
SRS 16-205| 20x50 || Piéce a usiner
15 T w 20,5-30 ] 25x56
Outils requis iece
L (max 5xD) ‘ g P
Piece a usiner piece / an
13 X .
B Matériau a usiner
L1 Pour la sélection, voir "Donné ‘application recommandée”
_T oL W3 Suerekiefink our la sélection, vo onnées d'application recommandée
/7 1| ©D3 @dx|
o) 10-11,9| 12x45
8‘ éfQ;Q%%gf—f—f 12-159] 16x48
\ﬁﬁﬁg%# 16-20,5 | 20 x 50 Matériau en option (avec supplément de prix et controle) :
20,5-30 | 25x 56
15
L (max 5xD) ‘

31
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KOMET KUB Quatron

Le foret KOMET KUB Quatron est fourni en standard
pour le percage jusqu'a 4xD avec queue cylindrique
DIN 6536 HE et DIN 6595 et également en connexion ABS 50.

Lagranderigidité du KOMET KUB Quatron associée aux
plaquettes carrées garantit une stabilité et une précision
dans le percage a de grandes vitesses d'avance.

Les quatre arétes de coupes de chaque plaquette fond
du KOMET KUB Quatron la solution économique. Les
derniers revetements combinés aux meilleurs substrats
réduisent les efforts de coupe et assurent une durée de
vie maximale.

Le KUB Quatron de KOMET, qui a déja été largement
utilisé avec succés dans des situations extémes telles que
des coupes interrompues, des bruts et des dépouilles de
fonderie, est maintenant disponible avec les nouvelles
plaquettes de géométrie -21 et -03 .

Plaquette geometrie 21 :

Composé d'un carbure de grains ultra fins avec un trés
bon tranchant, une aréte réduite et arrondie associés a un
nouveau revetement, il a été possible de diviser par deuxles
efforts de coupe en comparaison des précédentes versions.

Ceci permetderéduire lestresssurles pieces et les machines,
ce qui autorise des vitesses et des parametres

de coupe importants, avec au resultat, une amélioration
de la productivité

La Geometrie 21 a été spécialement développée pour les
matiéres produisant des copeaux longs tels que les Inox.
Cependant, elle convient parfaitement pour les aciers et
pour les alliages d'aluminium.

32

Percage continu jusqu'a 3xD

ATOUTS :

B Stabilité et rentabilité élevées grace aux plaquettes
carrées

B Absence de bourrage des copeaux et d'usure du corps
de base grace a un traitement de surface spécial

B Permet des travaux de percage difficiles tels que
chanfreinsdansles fontes, peau de laminage ou coupe
interrompue

W Qualité de percage exceptionnelle sans rayures de
retour

B Durées de vie maximales grace aux quatre arétes de
coupe en substrats et revétements adaptés entre eux

B Dimensions intermédiaires sous délai de 4 semaines
par exemple U10 71940 (@ 19,4 mm 2xD)




KOMET

KOMET KUB Quatron Page

Attachement ABS 34 -37

@ 14 — 65 mm, coupe a droite
Profondeur de percage 2xD | 3xD

Plaquette geometrie 03 : Queue cylindrique (queue combinée) 38 -41 2
La plaquette SOEX, testée maintes fois, bénéficie @ 14 — 44 mm, coupe a droite
d'une nouvelle conception puissante. Elle est adap- Profondeur de percage 2xD | 3xD

VNV

tée a tous les types d'acier et plus particulierement
aux aciers inoxydables et aux matériaux en acier
a copeaux longs. La nouvelle conception de nos Données d'application recommandée 42 -43
plaquettes SOEX indexables a été pensée pour les
matériaux a copeauxlongs. Grace a une formation de

; . N . Recommandations de percage 44 — 45
copeauxoptimale, elle garantit un enlévement fiable
des copeaux méme en cas de ratios de finesse élevés.

Plaquettes amovibles alternatives 46

Problemes — Causes — Solutions 47

| B

5
-
i

S ‘ @oo‘ d\l‘-tiﬂtlm
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KOMET KUB Quatron @ 14 -33 mm

Foret a plaquette amovible

PMKNS

pour matiére

@D +0,2
ABS50
od

M=

VNV

- ] 2xD 3xD I

E--- B - W~

*Diametre  Cote Vis de serrage
maximale d’entrée
Lt e S o s MO
@D la broche a ?d Référence N L Référence N L Référence
Article
14,0 14,5 1,5 50 U1071402 28 63 045 U1151402 42 77 047
15,0 15,5 1,5 50 U1071502 30 65 046 U1151502 45 80 0,47
15,5 16,0 1,5 50 U1071550 32 67 046 U1151550 48 83 047  Noo 56041
16,0 16,5 1,5 50 U1071600 32 67 046 U1151600 48 83 048  S/M2x4,3-6P
16,5 17,0 1,5 50 - U1151650 51 86 048 0,62 Nm
17,0 17,5 1,5 50 U1071700 34 69 047 U1151700 51 86 0,48
17,5 18,0 1,5 50 U1071750 36 71 047 U1151750 54 89 0,49
5 18,0 18,5 1,9 50 U1071800 36 71 047 U1151800 54 89 0,49
18,5 19,0 1,9 50 U1071850 38 73 048 U1151850 57 92 0,50
==== 19,0 19,5 1,9 50 U1071900 38 73 048 U1151900 57 92 048  Noo57553
s 19,5 20,0 1,9 50 U1071950 40 75 049 U1151950 60 95 0,51 S/M2,2x5,5-6/P
i 20,0 20,5 1,9 50 U1072000 40 75 049 U1152000 60 95 0,52 1,01 Nm
20,5 21,0 1,9 50 U1072050 42 77 05 U1152050 63 98 0,52
21,0 215 1,9 50 U1072100 42 77 05 U1152100 63 98 0,53
22,0 22,5 2.4 50 U1072200 44 79 051 U1152200 66 101 0,52
22,5 23,0 2.4 50 U1072250 46 81 052 U1152250 69 104 0,56
23,0 23,5 2,4 50 U1072300 46 81 052 U1152300 69 104 0,59
24,0 24,5 2,4 50 U1072400 48 83 054 U1152400 72 107 060  Noo 57571
24,5 25,0 2.4 50 U1072450 50 85 0,54 U1152450 75 110 0,60 S/M2,5x6,3-8IP
25,0 25,5 2,4 50 U1072500 50 85 0,55 U1152500 75 110 0,60 1,28 Nm
7 26,0 26,5 2,4 50 U1072600 52 87 056 U1152600 78 113 0,61
26,5 27,0 2,4 50 U1072650 54 89 0,558 U1152650 81 116 0,63
27,0 27,5 2,8 50 U1072700 54 89 0,558 U1152700 81 116 0,63
v 28,0 28,5 2,8 50 U1072800 56 91 0,60 U1152800 84 119 0,65
28,5 29,0 2,8 50 U1072850 58 93 061 U1152850 87 122 0,67
29,0 29,5 28 50 U1072900 58 93 061 U1152900 87 122 0,67
29,5 30,0 2,8 50 U1072950 59 95 0,63 U1152950 885 125 069  Noo57261
8 30,0 30,5 2,8 50 U1073000 60 100 0,66 U1153000 90 130 0,79  S3575-15IP
31,0 31,5 2,8 50 U1073100 62 102 0,68 U1153100 93 133 0,79 2,8Nm
ﬁ 31,5 32,0 2,8 50 U1073150 64 104 0,70 U1153150 96 136 0,78
32,0 32,5 2,8 50 U1073200 64 104 0,70 U1153200 96 136 0,80
33,0 335 2,8 50 U1073300 66 106 0,73 U1153300 99 139 0,84

Autres diamétres cf. page suivante.

N4
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2xD | 3xD KOMET KUB Quatron

Foret a plaquette amovible

I B0 0§ mF @D BT o E8 OIp OB

2xD [ ([ ] [ ] [ [ ] [ J [ J [ [ J © ©
3xD ) [ ° ) ([ [ [ ) (] ) © ©

@ trés bien | © bien | O possible : respecter les consignes techniques d'alésage indiquées dans le page 44-45 | >< impossible

La livraison comprend : Foret KUB Quatron avec vis de serrage.
La plaquettes amovibles sont a commander séparément.

Toutes les dimensions intermédiaires de @ 14 — 33 mm ainsi qu'en inch sont disponibles rapidement sur demande.

* Dispositif de réglage, cf. chapitre 6

_ Recommandation de principe

Plaguettes amovibles Plaquettes amovibles

I”"‘ -01@21 I’*"‘ -01@21 oour

Référence Code ISO Référence Code ISO matiere
VV Taille VV Taille

W83 13010.048425 SOEX 050204-01 BK8425 W83 13010.048425 SOEX 050204-01 BK8425 P
W83 13210.047935 SOEX 050204-21 BK7935 W83 13010.048425 SOEX 050204-01 BK8425 M
W83 13000.016115 SOEX 050204-01 BK6115 W83 13010.048425 SOEX 050204-01 BK8425 K
W83 13210.047710 SOEX 050204-21 BK7710 W83 13210.047710 SOEX 050204-21 BK7710 N
W83 13010.047935 SOEX 050204-01 BK7935 W83 13010.047935 SOEX 050204-01 BK7935 S
W83 13000.016115 SOEX 050204-01 BK6115 W83 13010.048425 SOEX 050204-01 BK8425

W83 18010.068425 SOEX 060306-01 BK8425 W83 18010.068425 SOEX 060306-01 BK8425 P
W83 18210.067935 SOEX 060306-21 BK7935 W83 18010.068425 SOEX 060306-01 BK8425 M
W83 18000.096115 SOEX 060306-01 BK6115 W83 18010.068425 SOEX 060306-01 BK8425 K
W83 18210.067710 SOEX 060306-21 BK7710 W83 18210.067710 SOEX 060306-21 BK7710 N
W83 18010.067935 SOEX 060306-01 BK7935 W83 18010.067935 SOEX 060306-01 BK7935 S
W83 18000.096115 SOEX 060306-01 BK6115 W83 18010.068425 SOEX 060306-01 BK8425

W83 23010.088425 SOEX 07T308-01 BK8425 W83 23010.088425 SOEX 07T308-01 BK8425 P
W83 23210.087935 SOEX 07T308-21 BK7935 W83 23010.088425 SOEX 07T308-01 BK8425 M
W83 23000.016115 SOEX 07T308-01 BK6115 W83 23010.088425 SOEX 07T308-01 BK8425 K
W83 23210.087710 SOEX 07T308-21 BK7710 W83 23210.087710 SOEX 07T308-21 BK7710 N
W83 23010.087935 SOEX 07T308-01 BK7935 W83 23010.087935 SOEX 07T308-01 BK7935 S
W83 23000.016115 SOEX 07T308-01 BK6115 W83 23010.088425 SOEX 07T308-01 BK8425

W83 32010.088425 SOEX 090408-01 BK8425 W83 32010.088425 SOEX 090408-01 BK8425 P
W83 32210.087935 SOEX 090408-21 BK7935 W83 32010.088425 SOEX 090408-01 BK8425 M
W83 32000.156115 SOEX 090408-01 BK6115 W83 32010.088425 SOEX 090408-01 BK8425 K
W83 32210.087710 SOEX 090408-21 BK7710 W83 32210.087710 SOEX 090408-21 BK7710 N
W83 32010.087935 SOEX 090408-01 BK7935 W83 32010.087935 SOEX 090408-01 BK7935 S
W83 32000.156115 SOEX 090408-01 BK6115 W83 32010.088425 SOEX 090408-01 BK8425

Valeurs de référence pour le percage dans le plein : page 42-43 / plaquettes amovibles alternatives : page 46.
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KOMET KUB Quatron

Foret a plaquette amovible

PMKNS

pour matiére

VNV

*Diametre  Cote

maximale d’entrée
possible par et de

réglage de  sortie ABS

E--- B - W~

@D la broche a ?d
34,0 34,5 3,0 50
35,0 35,5 3,0 50
36,0 36,5 3,0 50
37,0 37,5 3,0 50
37,5 38,0 3,0 50
38,0 38,5 3,0 50
39,0 39,5 3,0 50
5 39,5 40,0 3,0 50
40,0 40,5 3,0 50
==== 41,0 41,5 3,0 50
. 42,0 42,5 3,0 50
i 43,0 43,5 3,0 50
44,0 44,5 3,0 50
45,0 45,5 33 63
46,0 46,5 33 63
47,0 47,5 33 63
48,0 48,5 33 63
49,0 49,5 33 63
50,0 50,5 33 63
51,0 51,5 33 63
7 52,0 52,5 33 63
53,0 53,5 3,7 63
54,0 54,5 3,7 63
v 55,0 55,5 3,7
56,0 56,5 3,7
57,0 57,5 3,7
58,0 58,5 3,7
8 59,0 59,5 3,7
60,0 60,5 3,7
ﬁ 61,0 61,5 3,7
62,0 62,5 3,7
63,0 63,5 3,7
64,0 64,5 3,7
65,0 65,5 3,7

N4
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Référence

U10 73400
U10 73500
U10 73600
U10 73700
U10 73750
U10 73800
U10 73900
U10 73950
U10 74000
U10 74100
U10 74200
U10 74300
U10 74400
U10 84500
U10 84600
U10 84700
U10 84800
U10 84900
U10 85000
U10 85100
U10 85200
U10 85300
U10 85400
U10 95500
U10 95600
U10 95700
U10 95800
U10 95900
U10 96000
U10 96100
U10 96200
U10 96300
U10 96400
U10 96500

@ 34 - 65 mm

N

68
70
72
74
76
76
78
80
80
82
84
86
88
90
92
94
96
98
100
102
104
106
108
110
112
114
116
118
120
122
124
126
128
130

108
110
112
124
126
126
128
130
130
132
134
136
138
145
147
149
151
153
155
157
159
161
163
165
167
169
171
173
175
177
179
181
183
185

0,75
0,77
0,8
0,88
0,9
0,92
0,95
0,97
0,98
1,02
1,06
1.1
1,14
1,47
1,51
1,55
1,6
1,65
1,7
1,75
1,81
1,82
1,88
2,57
2,64
2,7
2,76
2,83
2,93
3,01
3,08
3,18
3,26
3,35

Référence

U11 53400
U11 53500
U11 53600
U11 53700
U11 53750
U11 53800
U11 53900
U11 53950
U11 54000
U11 54100
U11 54200
U11 54300
U11 54400
U12 34500
U12 34600
U12 34700
U12 34800
U12 34900
U12 35000
U12 35100
U12 35200
U12 35300
U12 35400
U12 45500
U12 45600
U12 45700
U12 45800
U12 45900
U12 46000
U12 46100
U12 46200
U12 46300
U12 46400
U12 46500

N

102
105
108
1"
114
114
117
120
120
123
126
129
132
135
138
141
144
147
150
153
156
159
162
165
168
171
174
177
180
183
186
189
192
195

142
145
148
161
164
164
167
170
170
173
176
179
182
190
193
196
199
202
205
208
211
214
217
220
223
226
229
232
235
238
241
244
247
250

0,85
0,89
0,93
1,04
1,02
1,08
1,13
1,14
1,17
1,22
1,27
1,33
1,41
1,73
1.8
1,86
1,93
2,0
2,08
2,15
2,24
2,27
2,35
3,07
3,16
3,26
3,35
3,45
3,59
3,6
3,81
3,95
4,07
4,2

Vis de serrage

tm ©

Référence
Article

NOO 57301
S45100-20IP
6,25 Nm

NOO 57571
S/M2,5%6,3-8IP
1,28 Nm

NOO 57261
S3575-15IP
2,8 Nm



2xD | 3xD KOMET KUB Quatron

Foret a plaquette amovible

I & On o8 00 ED o E8 O OO

2xD ° ) ([ ° ) ([ [ ) o © ©
3xD [ ] [ [ ] [ ] [ [ J [} [} [ © ©

@ trés bien | © bien | O possible : respecter les consignes techniques d'alésage indiquées dans le page 44-45 | >< impossible

La livraison comprend : Foret KUB Quatron avec vis de serrage.
La plaquettes amovibles sont a commander séparément.

Toutes les dimensions intermédiaires de ¢ 34 — 65 mm ainsi qu'en inch sont disponibles rapidement sur demande.

* Dispositif de réglage, cf. chapitre 6

_ Recommandation de principe

Plaguettes amovibles

A \?’7-01 @21

Plaquettes amovibles

B \g‘f-m @21

our
Référence Code ISO Piece Référence Code ISO Piece mgtiére
VV Taille VV Taille

W83 44010.088425 SOEX 120508-01 BK8425 W83 44010.088425 SOEX 120508-01 BK8425 P
W83 44210.087635 SOEX 120508-21 BK7935 W83 44010.088425 SOEX 120508-01 BK8425 M
W83 44000.186115 SOEX 120508-01 BK6115 ' W83 44010.088425 SOEX 120508-01 BK8425 1 K
W83 44210.087710 SOEX 120508-21 BK7710 W83 44210.087710 SOEX 120508-21 BK7710 N
W83 44010.087935 SOEX 120508-01 BK7935 W83 44010.087935 SOEX 120508-01 BK7935 S
W83 44000.186115 SOEX 120508-01 BK6115 W83 44010.088425 SOEX 120508-01 BK8425

W83 23010.088425 SOEX 07T308-01 BK8425 W83 23010.088425 SOEX 07T7308-01 BK8425 P
W83 23210.087935 SOEX 07T308-21 BK7935 W83 23010.088425 SOEX 07T7308-01 BK8425 M
W83 23000.016115 SOEX 07T308-01 BK6115 3 W83 23010.088425 SOEX 07T7308-01 BK8425 1 K
W83 23210.087710 SOEX 07T308-21 BK7710 W83 23210.087710 SOEX 07T7308-21 BK7710 N
W83 23010.087935 SOEX 07T308-01 BK7935 W83 23010.087935 SOEX 07T7308-01 BK7935 S
W83 23000.016115 SOEX 07T308-01 BK6115 W83 23010.088425 SOEX 07T7308-01 BK8425

W83 32010.088425 SOEX 090408-01 BK8425 W83 32010.088425 SOEX 090408-01 BK8425 P
W83 32210.087935 SOEX 090408-21 BK7935 W83 32010.088425 SOEX 090408-01 BK8425 M
W83 32000.156115 SOEX 090408-01 BK6115 3 W83 32010.088425 SOEX 090408-01 BK8425 : K
W83 32210.087710 SOEX 090408-21 BK7710 W83 32210.087710 SOEX 090408-21 BK7710 N
W83 32010.087935 SOEX 090408-01 BK7935 W83 32010.087935 SOEX 090408-01 BK7935 S
W83 32000.156115 SOEX 090408-01 BK6115 W83 32010.088425 SOEX 090408-01 BK8425

Valeurs de référence pour le percage dans le plein : page 42-43 / plaquettes amovibles alternatives : page 46.
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KOMET KUB Quatron

Foret a plaquette amovible

E--- B - W~

N
-
il v
[ | ]

® | O=]| Qv =uo/-

a
\

38

@D

14,0
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17.5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0
20,5
21,0
22,0
22,5
23,0
24,0
24,5
25,0
26,0
26,5
27,0
28,0
28,5
29,0
29,5
30,0
31,0
31,5
32,0

33,0

Diametre ~ Cote
maximale d’entrée
possible par et de
réglage de  sortie
la broche a @ dxl
14,5 1,5 20x50
15,5 1,5 20x50
16,0 1,5 20x50
16,5 1,5 20 x 50
17,0 1,5 20 x 50
17,5 1,5 20x50
18,0 1,5 25x56
18,5 1,9 25x56
19,0 1,9 25x56
19,5 19 25x56
20,0 1,9 25x56
20,5 19 25x56
21,0 19 25x56
21,5 1,9 25x56
22,5 24  25x56
23,0 24  25x56
23,5 24  25x56
24,5 24  32x60
25,0 24  32x60
25,5 24  32x60
26,5 24  32x60
27,0 24  32x60
27,5 2,8 32x60
28,5 2,8 32x60
29,0 28 32x60
29,5 2,8 32x60
30,0 2,8 32x60
30,5 2,8 32x60
31,5 2,8 32x60
32,0 2,8 32x60
32,5 2,8 32x60
32 x 60
33,5 2,8
40 x 68

Autres diamétres cf. page suivante.

o e 2D b
3xD )
i N =
: T g‘).
- | O
', @®
a
VAVAVAV/ -—

@ 14 - 33 mm

2d

Référence

U10 01402
U10 01502
U10 01550
U10 01600
U10 01700
U10 11750
U10 11800
U10 11850
U10 11900
U10 11950
U10 12000
U10 12050
U10 12100
U10 12200
U10 12250
U10 12300
U10 22400
U10 22450
U10 22500
U10 22600
U10 22650
U10 22700
U10 22800
U10 22850
U10 22900
U10 22950
U10 23000
U10 23100
U10 23150
U10 23200
U10 23300
U10 33300

N

28
30
32
32

34
36
36
38
38
40
40
42
)
44
46
46
48
50
50
52
54
54
56
58
58
59
60
62
64
64
66
66

52
54
56
56

58
60
60
62
62
64
64
66
66
68
70
70
72
74
74
76
78
78
80
82
82
84
89
91
93
93
95
95

0,17
0,18
0,18
0,19

0,19
0,27
0,27
0,27
0,28
0,29
0,29
0,30
0,30
0,31
0,31
0,32
0,51
0,52
0,52
0,54
0,55
0,56
0,57
0,58
0,59
0,60
0,63
0,65
0,66
0,67
0,73
1,02

Référence

U11 61402
U11 61502
U11 61550
U11 61600
U11 61650
U11 61700
U11 71750
U11 71800
U11 71850
U11 71900
U11 71950
U11 72000
U11 72050
U11 72100
U11 72200
U11 72250
U11 72300
U11 82400
U11 82450
U11 82500
U11 82600
U11 82650
U11 82700
U11 82800
U11 82850
U11 82900
U11 82950
U11 83000
U11 83100
U11 83150
U11 83200
U11 83300
U11 93300

N

42
45
48
48
51
51
54
54
57
57
60
60
63
63
66
69
69
72
75
75
78
81
81
84
87
87
88,5
90
93
96
96
99
99

66
69
72
72
75
75
78
78
81
81
84
84
87
87
90
93
93
96
99
99
102
105
105
108
11
11
114
119
122
125
125
128
128

(kg

0,18
0,19
0,19
0,20
0,20
0,20
0,28
0,28
0,29
0,29
0,30
0,31
0,31
0,32
0,33
0,34
0,35
0,55
0,56
0,56
0,58
0,60
0,61
0,63
0,65
0,66
0,67
0,70
0,73
0,75
0,76
0,83
1,12

Vis de serrage

tm ©

Référence
Article

NOO 56041
S/M2x4,3-6IP
0,62 Nm

NOO 57553
S/IM2,2x5,5-6IP
1,01 Nm

NO0O0 57571
S/M2,5%6,3-8IP
1,28 Nm

NOO 57261
$3575-15IP
2,8 Nm



2xD | 3xD KOMET KUB Quatron

Foret a plaquette amovible

00 =0 OO @0 00 ET o EE 0D 0o

2xD ) ) ) ) () ) [} ) ® () ()
3xD ) ) ® [} () ® ) ) ) () ()

@ trés bien | © bien | O possible : respecter les consignes techniques d'alésage indiquées dans le page 44-45 | >< impossible

La livraison comprend : Foret KUB Quatron avec vis de serrage.
La plaquettes amovibles sont a commander séparément.

Toutes les dimensions intermédiaires de @ 14 — 33 mm ainsi qu'en inch sont disponibles rapidement sur demande.

_ Recommandation de principe

Plaguettes amovibles Plaquettes amovibles

our
Référence Code ISO Piece Référence Code ISO Piece mgtiére
VV Taille VVTaille

W83 13010.048425 SOEX 050204-01 BK8425 W83 13010.048425 SOEX 050204-01 BK8425 P
W83 13210.047935 SOEX 050204-21 BK7935 W83 13010.048425 SOEX 050204-01 BK8425 M
W83 13000.016115 SOEX 050204-01 BK6115 1 W83 13010.048425 SOEX 050204-01 BK8425 1 K
W83 13210.047710 SOEX 050204-21 BK7710 W83 13210.047710 SOEX 050204-21 BK7710 N
W83 13010.047935 SOEX 050204-01 BK7935 W83 13010.047935 SOEX 050204-01 BK7935 S
W83 13000.016115 SOEX 050204-01 BK6115 W83 13010.048425 SOEX 050204-01 BK8425

W83 18010.068425 SOEX 060306-01 BK8425 W83 18010.068425 SOEX 060306-01 BK8425 P
W83 18210.067935 SOEX 060306-21 BK7935 W83 18010.068425 SOEX 060306-01 BK8425 M
W83 18000.096115 SOEX 060306-01 BK6115 : W83 18010.068425 SOEX 060306-01 BK8425 | K
W83 18210.067710 SOEX 060306-21 BK7710 W83 18210.067710 SOEX 060306-21 BK7710 N
W83 18010.067935 SOEX 060306-01 BK7935 W83 18010.067935 SOEX 060306-01 BK7935 S
W83 18000.096115 SOEX 060306-01 BK6115 W83 18010.068425 SOEX 060306-01 BK8425

W83 23010.088425 SOEX 07T308-01 BK8425 W83 23010.088425 SOEX 07T308-01 BK8425 P
W83 23210.087935 SOEX 07T308-21 BK7935 W83 23010.088425 SOEX 07T308-01 BK8425 M
W83 23000.016115 SOEX 07T308-01 BK6115 W83 23010.088425 SOEX 07T308-01 BK8425 K
W83 23210.087710 SOEX 07T308-21 BK7710 ! W83 23210.087710 SOEX 07T308-21 BK7710 ! N
W83 23010.087935 SOEX 07T308-01 BK7935 W83 23010.087935 SOEX 07T308-01 BK7935 S
W83 23000.016115 SOEX 07T308-01 BK6115 W83 23010.088425 SOEX 07T308-01 BK8425

W83 32010.088425 SOEX 090408-01 BK8425 W83 32010.088425 SOEX 090408-01 BK8425 P
W83 32210.087935 SOEX 090408-21 BK7935 W83 32010.088425 SOEX 090408-01 BK8425 M
W83 32000.156115 SOEX 090408-01 BK6115 1 W83 32010.088425 SOEX 090408-01 BK8425 1 K
W83 32210.087710 SOEX 090408-21 BK7710 W83 32210.087710 SOEX 090408-21 BK7710 N
W83 32010.087935 SOEX 090408-01 BK7935 W83 32010.087935 SOEX 090408-01 BK7935 S
W83 32000.156115 SOEX 090408-01 BK6115 W83 32010.088425 SOEX 090408-01 BK8425

Valeurs de référence pour le percage dans le plein : page 42-43 / plaquettes amovibles alternatives : page 46.
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KOMET KUB Quatron @ 34 - 44 mm
Foret a plaquette amovible

our matiere T DIN 6535 H
kw20 o

__E ol T é___‘:‘
i8

VNV

L [

g .

I A S R S R R

Diametre  Cote Vis de serrage
maximale d'entrée
possible par et de
réglage de  sortie o 2 Dum @
@D la broche a @ dxl Référence N L kg Référence N L kg Référence
Article

32x60  U10 23400 68 97 0,75 U11 83400 102 131 0,86
40 x 68  U10 33400 68 97 1,04 U11 93400 102 131 1,15
32 x60 U10 23500 70 99 0,78 U11 83500 105 134 0,89
40x 68  U10 33500 70 99 1,07 U11 93500 105 134 1,18
32 x60 U10 23600 72 101 08 U11 83600 108 137 0,93
40 x 68  U10 33600 72 101 1,09 U11 93600 108 137 1,22
32x60 U10 23700 74 113 0,89 U11 83700 1M1 150 1,03

34,0 34,5 3,0

35,0 355 3,0

E-- - W~
-
ad

36,0 36,5 3,0

37,0 37,5 3,0
5 40x68 U1033700 74 113 1,98 U1193700 111 150 1,32
32x60 U1023750 76 115 091 U1183750 114 153 1,06
37,5 38,0 3,0
==== 40 x 68  U10 33750 76 115 1.2 U11 93750 114 153 1,35
32x60 U1023800 76 115 0,92 U1183800 114 153 1,07
S 38,0 385 3,0
i 40x68 U1033800 76 115 121 U1193800 114 153 1,36
32x60 U1023900 78 117 0095 U1183900 117 156 1,12  N0057301
39,0 39,5 3,0 $45100-20IP
40x68 U1033900 78 117 124 U1193900 117 156 1,41 5
32x60 U1023950 80 119 097 U1183950 120 159 1,15
39,5 40,0 3,0
40x68 U1033950 80 119 126 U1193950 120 159 1,44
32x60 U1024000 80 119 099 U1184000 120 159 1,17
40,0 40,5 3,0
40x68 U1034000 80 119 1,28 U1194000 120 159 1,46
o s ,, 32x60 U1024100 & 121 102 U1184100 123 162 122
’ ’ "~ 40x68 U1034100 82 121 131 U1194100 123 162 1,51
32x60 U1024200 84 123 1,06 U1184200 126 165 1,27
7 42,0 42,5 3,0
40x68 U1034200 84 123 135 U1194200 126 165 1,56
32x60 U1024300 8 125 1,1  U1184300 129 168 1,33
43,0 435 3,0
40x68 U1034300 86 125 1,39 U1194300 129 168 1,62
32x60 U1024400 88 127 1,94 U1184400 132 171 1,34
44,0 44,5 3,0
40x68 U1034400 88 127 1,43 U1194400 132 171 1,63

N4

40




2xD | 3xD

2xD
3xD )

KOMET KUB Quatron

Foret a plaquette amovible

© O

0 1 00 6P €0 €3 o8 o o5 o3

@ trés bien | © bien | O possible : respecter les consignes techniques d'alésage indiquées dans le page 44-45 | >< impossible

La livraison comprend : Foret KUB Quatron avec vis de serrage.

La plaquettes amovibles sont a commander séparément.

Toutes les dimensions intermédiaires de @ 34 — 44 mm ainsi qu'en inch sont disponibles rapidement sur demande.

Recommandation de principe

Plaquettes amovibles

Référence
VV Taille

W83 44010.088425
W83 44210.087635
W83 44000.186115
W83 44210.087710
W83 44010.087935
W83 44000.186115

= 01 621

Code ISO

SOEX 120508-01 BK8425
SOEX 120508-21 BK7935
SOEX 120508-01 BK6115
SOEX 120508-21 BK7710
SOEX 120508-01 BK7935
SOEX 120508-01 BK6115

Plaguettes amovibles

Référence
VVTaille

W83 44010.088425
W83 44010.088425
W83 44010.088425
W83 44210.087710
W83 44010.087935
W83 44010.088425

\’g‘f-m 021

Code ISO

SOEX 120508-01 BK8425
SOEX 120508-01 BK8425
SOEX 120508-01 BK8425
SOEX 120508-21 BK7710
SOEX 120508-01 BK7935
SOEX 120508-01 BK8425

pour

Piece  matiere

w 2 R £ v

Valeurs de référence pour le percage dans le plein : page 42-43 / plaquettes amovibles alternatives : page 46.
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KOMET KUB Quatron @ 14 - 65 mm

Données d'application recommandée

Parametres de coupe Avance maxi. f (mm/tours)
2xD

()
2 Exemplede & .
= | = i matieres/ S o 10 b~ N
s 22 5 DIN 8 z < © ~ — o) ~ ) on)
9 \m E 5 = \—(J ~— ~— — o~ o oM <t N
& 2= A2 S Q Q Q Q Q S} Q Q
Aciers non alliés :
o 8 de construction, de  1.0037 (5235JR) o
it cémentation, de 10715 (115Mn30) 2 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
Vi décolletage, acier  1.0044 (S2575)R) ™
moulé
o ?ckijelrs non a“iés/
o ail ement a i€ 10050 (E295)
22 de construction, 4 9535 (Cs5) 3 0,12 0,14 0,16 0,20 0,20 0,25 0,20 0,20
8 acier de traiiemlentl 1.7131 (16MnCrs)
d'outils, acier moulé
o Aciers de décolle-
Nhe tage en alliages de ;0718 (115Mn- 3 0,14 0,16 0,18 0,25 0,25 0,30 0,25 0,25
o N I.O plgmb lag Pb30) M i i , i i ' ' '
Faiblement alliés :
ity ]
o g fondecemen  172S@CMY Qg1 0,16 0,18 0,20 0,20 0,25 0,20 0,20
o [N tation, nitrurés, 1.1221 (C60E) — ' ' ' ' ' ' ' '
d'outils a résistance
thermique
o 8 Aciers fortement  1.2341 (6CrMo15-5) o
= & alliés : aciers 1.2601 (X165Cr- 0 0,10 0,12 0,12 0,18 0,18 0,20 0,18 0,18
A d'outils MoV12) =
5 Hss 2 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,18 0,14 0,16
. L . 2.4668 (NiuCr-
Alliages spéciaux :
o ? inconel,Hastelloy, )3 (i B 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
v o e 80A)
'-T“ § ;iltiaagils titane 3A|é1s,13(5T)" & 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
o 1 .'4306 (X2Cr-
S 8  acesinogabies {2 B 0,08 0,10 0,12 0,14 0,14 0,16 0,14 0,14
Mo17-12-2)
- 1.4511
=5 9 Aciersinoxydables $3SINBIT 8 0,08 0,08 0,12 0,16 0,16 0,20 0,16 0,16
MoTi17-12-2)
o 8 Aciers inoxydables / 1.4713 (X10CrAISi7) o
< o a résistance 1.4862 (X8NiCr- ~ © 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12 0,14 0,12 0,12
A thermique Si38-18) =
o Q . 0.6025 (EN-GJL-250) &
2 & Fonte grise e at 0,16 0,16 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
% D Alagestontegise 350G 8 014 016 018 02 02 025 020 020
2 § @ Fonte sphéroidale  0.7040 (EN- ® 0,14 0,16 0,18 0,20 0,20 0,25 0,20 0,20
(o)} Vi — ferritique GJS-400-15) — o o 0 o o o o g
= 9 Fonte sphéroidale 07050 (EN-GIS500-7) o
S T femiaserpentque 07055 G555 2 0,14 0,16 0,18 0,22 0,22 0,25 0,22 0,22
o 8 o Fonte sphéroidale 0.7060 (EN- o
S 8 o peritique, GJS-600-3) i 0,14 0,16 0,18 0,22 0,22 0,25 0,22 0,22
- A fonte malléable 0.8165 (GTS-65)
S S Mgt ey 3 0,16 0,18 0,22 0,25 0,25 0,22 0,25
~ .
o 8 rontevermicuiare ENCVTI<02 R 0,10 0,12 016 0,20 0,20 0.25 0.20 0,20
Alliages de cuivre, de > 0375 (Cuz-
o laiton, bronze a alliage n36Pb3) o
~ & de plomb, bronze au 2118201 o 0,12 0,14 0,16 0,25 0,20 0,25 0,25 0,20
= plomb : & bon enléve-  £- : ™M
ment de copeaux (G-CuPb155n)
- Alliages cuivre, 5 0550 (Cuz-
o S laiton, bronze iy S 0,08 0,08 0,10 0,12 0,12 0,15 0,12 0,12
copeaux moyen -
o
e @ Alliages aluminum 32315 (AMeD 8 0,08 0,08 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
. 3.3561
— Alliages fonte alu :
o 0 sicion  (GAMIS S 010 0,12 0,14 0,16 0,16 0,20 0,16 0,16
alliages magnésium (G-AISi9Mg wa)
o 8 .
3‘ S flegefontealy: & g A 0,12 0,14 0,20 0,20 0,30 0,20 0,20
=l S Aciers trempés O
L e peBkeis S 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
=S . i ( | BK8425
© - NG g  om 0,02 0,02 0015 0015 0015 0015 0015

Lesvaleurs de coupe indiquées sont des valeurs maximales compte tenu des recommandations de base suivant les matériaux de coupe.
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2xD | 3xD KOMET KUB Quatron

Données d'application recommandée

Avance maxi. f (mm/tours)

3xD
[Te)

o wn = N

0 = T ) pal 3 s 3

| I © © A I I I

< (e} ~ — 00 < n m

— — ~— o~ o~ m < N

IS} Q QU S Q IS} IS Q
0,10 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
0,12 0,14 0,16 0,20 0,20 0,25 0,20 0,20

\VAVAVAVA

0,14 0,16 0,18 0,25 0,25 0,30 0,25 0,25
0,14 0,16 0,18 0,20 0,20 0,25 0,20 0,20
0,10 0,12 0,12 0,18 0,18 0,20 0,18 0,18
0,08 0,10 0,12 0,14 - - 0,14 -
0,06 0,08 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
0,06 0,08 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
0,08 0,10 0,12 0,14 0,14 0,16 0,14 0,14
0,08 0,08 0,12 0,16 0,16 0,20 0,16 0,16
0,06 0,08 0,10 0,12 0,12 0,14 0,12 0,12
0,16 0,16 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
0,14 0,16 0,18 0,20 0,20 0,25 0,20 0,20
0,14 0,16 0,18 0,20 0,20 0,25 0,20 0,20
0,14 0,16 0,18 0,22 0,22 0,25 0,22 0,22
0,14 0,16 0,18 0,22 0,22 0,25 0,22 0,22
0,14 0,16 0,18 0,22 0,25 0,25 0,22 0,25
0,10 0,12 0,16 0,20 0,20 0,25 0,20 0,20
0,12 0,14 0,16 0,25 0,20 0,25 0,25 0,20
0,08 0,08 0,10 0,12 0,12 0,15 0,12 0,12
0,08 0,08 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
0,10 0,12 0,14 0,16 0,16 0,20 0,16 0,16
0,10 0,12 0,14 0,20 0,20 0,30 0,20 0,20
0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
0,02 0,02 0,02 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015

Veuillez observer les consignes de sécurité dans le chapitre 8 43
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KOMET KUB Quatron 2xD

Recommandations de percage

Surfaces brutes de fonderie
e Réduire I'avance en fonction de I'état du brut

| Surfaces biaises
¢ |'avance doit étre réduite au centrage en fonction de I'angle de centrage.

E Formule approximative : 3° A 30%; 10° A 40%; 25° A 60%, Utiliser des outils de 2xD maxi !
¢ Utiliser des nuances de plagquettes amovibles tenaces et un rayon de bec conséquent

! Percage débouchant sur surfaces biaises

[[jj e Réduire I'avance de 50% a partir de l'interruption de la coupe

e Utiliser des nuances de plaguettes amovibles tenaces et un rayon de bec conséquent

— Surfaces convexes
[ . N
4. ¢ Possible sans probleme
e Réduire I'avance
Percages croisés
5 e Réduire I'avance jusqu'a 50% en sortie dans le trou déja percé

-

e Faire attention aux bourrages de copeaux sur le corps
e Utiliser des nuances de plaquettes amovibles tenaces et un rayon de bec conséquent

Surfaces avec témoin de moulage ou diamétre de centrage excessif

/ e Utiliser des outils courts de L = 3xD maxi
6. e Lamage préalable
i e Réduire I'avance
o Utiliser des nuances de plaquette amovible tenaces pour la coupe intérieure

Ebauche de poches

® @ ° Percer tout d'abord les trous N° 1 et 2, et ensuite celui entre-deux, le N° 3
] e Respecter la répartition symétrique
7 C/\/\) e Eviter les bourrages de copeaux
® e Le cas échéant, réduire le x de la queue de I'outil d'environ 1 a 1,5 mm

e En cas d'interruption de coupe, réduire I'avance de 50%
o Utiliser des nuances de plaquettes amovibles tenaces et un rayon de bec conséquent

' Surfaces décalées
8. I | * Réduire I'avance de 50%
! e Utiliser des nuances de plaquettes amovibles tenaces et un rayon de bec conséquent
! Surfaces avec joint de forge ou soudure
9. e Réduire I'avance
e Utiliser des outils de L = 3xD maxi

| Percage en paquet
10. E e Assurer un serrage piéce efficace
¢ Interruption de coupe max = 1 mm

Alésage
® Possible

11.

@E Réglable

e Avec ABS-MV et réglage par excentrique
e Au dessus de la ligne de centre sur tour
Instruction : voir les tableaux de diamétres

12.
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3xD KOMET KUB Quatron

Recommandations de percage

Surfaces brutes de fonderie
e Réduire I'avance en fonction de I'état du brut

| Surfaces biaises

¢ Inclinaison de 3° maxi (inclinaisons sur les piéces en fonte)
E e Réduire I'avance

e Utiliser un rayon de bec conséquent

/ Percage débouchant sur surfaces biaises

3. [[jj e Réduire I'avance de 50% a partir de l'interruption de la coupe

e Utiliser des nuances de plaguettes amovibles tenaces et un rayon de bec conséquent

| Surfaces convexes
4, ¢ Possible sans probleme
¢ Réduire I'avance
| Percages croisés
5 e Réduire I'avance jusqu'a 50% en sortie dans le trou déja percé

e Faire attention aux bourrages de copeaux sur le corps
e Utiliser des nuances de plaquettes amovibles tenaces et un rayon de bec conséquent

Surfaces avec témoin de moulage ou diamétre de centrage excessif

/ e Utiliser des outils courts de L = 3xD maxi
6. e Lamage préalable
\f e Réduire |'avance
o Utiliser des nuances de plagquette amovible tenaces pour la coupe intérieure

Ebauche de poches
e Percer tout d'abord les trous N° 1 et 2, et ensuite celui entre-deux, le N° 3

®© ©
P ® Respecter la répartition symétrique
7 O Eviter les bourrages de copeaux
® e Le cas échéant, réduire le @ de la queue de I'outil d'environ 1a 1,5 mm

¢ En cas d'interruption de coupe, réduire I'avance de 50%
o Utiliser des nuances de plaquettes amovibles tenaces et un rayon de bec conséquent

| Surfaces décalées
8 ¢ Impossible avec des outils de L = 3xD
) N e La surface d'attaque du percage n'étant pas définie fraisage préalable
: ¢ Puis continuer comme décrit sous le point 1
! Surfaces avec joint de forge ou soudure
9. e Réduire I'avance

o Utiliser des outils de L = 3xD maxi

Percage en paquet
10. . )
e Assurer un serrage piéce efficace

11 Alésage
' e Possible
@ Réglable
e Avec ABS-MV et réglage par excentrique
12. .
e Au dessus de la ligne de centre sur tour

Instruction : voir les tableaux de diameétres
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KOMET KUB Quatron 2xD | 3xD

Plaguettes amovibles alternatives

pour un meilleur contréle des copeaux

Plaquettes amovibles

pour vitesses de coupe élevées

Plaguettes amovibles

s ©°Q

[a)
S pour pour
Référence Code ISO matiere Référence Code ISO matiére
W83 13130.048425  SOEX 050204-13 BK8425 p
2 V83 13210047935 SOEX 050204-21 BK7935 4 [P o |UEES TEDUBTID SO UEIATE-O oD -
T W83 13030.048430 SOEX 050204-03 BK8430 o S|P L seED (SCE R0zt | ERE LD - M
S W83 13130.047935 SOEX 050204-13 BK7935 M i mg 133?3’813215 28& 828583:81 52215 N "
W83 13210.047710  SOEX 050204-21 BK7710 4 N S :
ELLL W83 18130.068425  SOEX 060306-13 BK8425 p
0 \V83 18210.067935 SOEX 060306-21 BK7935 4 P o |G TR OEsA SCEI TR0l e d
el P e — N W83 18210.066130  SOEX 060306-21 BK6130 Bl M
3 © V83 18130.067935 SOEX 060306-13 BK7935 M Sl e | B
W83 18210.067710 SOEX 060306-21 BK7710 4 N -
WYYV
o~ o~
B Oy SCR U O S 2 - W83 23010.086420  SOEX 07T308-01 BK6420 p
» W8323210.087935 SOEX 071308-21BK79354 P EEVEEsedroerneaibidbo gk omnie 1"
AN = \W83 23030.088430  SOEX 07T308-03 BK8430 Bl s : i
S ~ W8323000.0174  SOEX 07T308-01 BK74 M
N W83 23130.087935 SOEX 07T308-13 BK7935 M N s
 W8323210.087710 SOEX 07T308-21BK7710 4 N S S [AEEICE U TR IS S A I S
4 T |hE sz e S0l BRI B2 _ © W83 32010086420 SOEX 090408-01 BK6420 p
= o \W8332210.087935 SOEX 090408-21BK7935 4 P o
B o 33030.088800 SO0 0900803 okaas . $ W83 32210.086130  SOEX 090408-21 BK6130 Bl M
o : ™ W8332000.1574  SOEX 090408-01 BK74 M
M W83 32130.087935 SOEX 090408-13 BK7935 M Y e =
u o \V8332210.087710 SOEX 090408-21 BK7710 4 N % - - &
W83 44130.088425  SOEX 120508-13 BK8425 p
5 W8344210.087935 SOEX 120508-21 BK7935 4 P 3 mg ﬁglg'ggggg 283 }ggggg'gl Eig‘gg 3=
5 T W8344030.088430  SOEX 120508-03 BK8430 Bl e e m
[ e e ) — " W8344010.087615 SOEX 120508-01 BK7615 4 K
==== W83 44210.087710  SOEX 120508-21 BK7710 4 N '
gi pour une ténacité plus élevée
Pour le foret KUB Quatron utiliser uniquement les ™~ W83 13010.047935 SOEX 050204-01 BK7935 P
|
plaguettes suivantes en tant que plaquette périphérique : < W8313010.046420 SOEX 050204-01 BK6420 K
géométrie -01 dans BK6115 et BK7615,
géométrie -21 dans BK2730 et BK7710
(convient pour I'usinage d'aluminium BK7710 en tant qu'outil a aréte de
n
coupe intérieure). = W83 18010.067935 SOEX 060306-01 BK7935 p
o) W83 18010.066420 SOEX 060306-01 BK6420 K
o
|
£ W83 23010.087935  SOEX 07T308-01 BK7935 p
~ W8323010.086420 SOEX 07T308-01 BK6420 K
N
8 ¢
R W83 32010.087935 SOEX 090408-01 BK7935 p
™ W83 32010086420 SOEX 090408-01 BK6420 K
2
¥ W8344010.087935  SOEX 120508-01 BK7935 p
< W83 44010.086420 SOEX 120508-01 BK6420 K

N4
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Veuillez observer les consignes de sécurité dans le chapitre 8.



KOMET KUB Quatron

Problémes — Causes possibles — Solutions

Durées de vie insuffisantes et formes d'usures caractéristiques des plaquettes de coupe

e Vitesse de coupe excessive — Choisir une vitesse de coupe appropriée

¢ Nuance avec résistance a I'usure insuffisante — Choisir une nuance a résistance a |'usure plus élevée
¢ Porte a faux trop important — Si possible, utiliser un outil plus court

e Indexage de la plaquette défectueux — Vérifier I'outil, le changer le cas échéant

e Mauvais serrage de piece — Améliorer la stabilité de serrage de piece

Le diamétre de percage diminue en sortie de percage

i ® Bourrage de copeaux sur |'aréte extérieure — Changer la géométrie de coupe de la plaquette
extérieure ou augmenter I'avance
© e Copeaux longs — Employer une géométrie de coupe positive. Augmenter la vitesse de coupe et
§ diminuer |'avance.
g f Le diamétre de percage augmente en sortie de percage
= / \ e Bourrage de copeaux sur |'aréte intérieure — Changer la géométrie de coupe de la plaquette
o intérieure ou augmenter |'avance
%
‘E jf Mauvais état de surface
b= T ¢ Mauvaise évacuation des copeaux — Optimiser les conditions de coupes : augmenter la vitesse de
3 %g coupe, diminuer I'avance
Formation d'une aréte rapportée
4 e Vitesse de coupe trop faible — Augmenter la vitesse de coupe
\\\/ * Angle de coupe de la plaquette trop négatif — Employer une géométrie positive
e Revétement inadéquat — Choisir un revétement approprié
Traces de frottement sur le corps de I'outil
] __ * Diameétre de percage trop petit — Vérifier le réglage .
Q * Probleme d'évacuation des copeaux — Optimiser les parametres de coupe, Vérifier la géométrie
de la plaguette amovible
e Rayon de bec excessif — Utiliser un rayon de bec approprié
Ecaillage de I'aréte intérieure
e Outil au-dessous ou au-dessus de la ligne de centre machine — Vérifier 'attachement de I'outil a
la broche et corriger les dérives
e Avance excessive — Réduire |'avance
* Nuance trop dure — Utiliser une nuance tenace
4 * Mauvaise géométrie de coupe — Utiliser une géométrie avec aréte de coupe chanfreinée
&
2 Ecaillage de I'aréte extérieure
g ¢ Avance excessive — Réduire |'avance
e Interruptions de coupe — Utiliser une nuance de plaquette plus tenace
¢ Rayon de bec insuffisant — Utiliser un rayon de bec important
Diametre de percage trop grand/trop petit
e La machine n'est pas en position X 0 — Régler I'axe a la bonne position
¢ |'axe de la machine est décalé — Nouveau réglage machine
Ecaillage de I'aréte intérieure
e Avance excessive — Réduire |'avance
* Nuance trop dure — Utiliser une nuance tenace
] e Mauvaise géométrie de coupe — Utiliser une géométrie avec aréte de coupe chanfreinée
s
:E, Ecaillage de I'aréte extérieure
S e Avance excessive — Réduire |'avance
.§ e Interruptions de coupe — Utiliser une nuance de plaquette plus tenace
8 ¢ Rayon de bec insuffisant — Utiliser un rayon de bec important

XX

Diametre de percage trop grand/trop petit dans le cas d'outils réglables
e Utilisation d'un rayon erroné — Employer un rayon de coupe correct
* Mauvais réglage — Procéder a un réglage correct de |'outil
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KOMET KUB Pentron

KOMET KUB Pentron pour percage dans le plein

Avec le développement du foret KUB Pentron,
KOMET franchit une nouvelle étape.

Elle réunit des caractéristiques clés comme la
précision, les parametres de performance ainsi
que des profondeurs de percage avec un seul
outil.

Le KOMET KUB Pentron permet des valeurs

de coupe et d'avance jusqu'a 20 % plus élevées,
pour tous les rapports longueur/diameétre jusqu'a
5xD.

Il maitrise des situations d’usinage extrémes qui
n'étaient réalisables a ce jour que pour un ratio
profondeur/diamétre de 3xD.

Applications :

- Profondeurs de percage importantes

- Approprié aux conditions de percage extrémes

- Percage des aciers, fontes, aluminiums et matieres
inoxydables

- Géométrie -03 pour une plus grande sécurité de
procédé dans des matériaux a copeaux longs et
aciers résistants a la corrosion

48

Percage continu jusqu'a 5xD

ATOUTS :

MW Capacité de coupe et durée de vie élevées avec des
performances de premier ordre grace au corps du
foret traité extrememnet stable et revétu en surface

M Excellente tenue de cote dans des conditions de
percage difficiles jusqu’a 5 D

B Réduction des colts de stockage et utilisation
simple grace a I'utilisation d'une plaquette
amovible identique au centre et en périphérie

B Durée de vie maximale grace a quatre arétes
effectivement utilisables et de nuances revétues
avec un substrat approprié

Applications extrémes dans la plage 5 D :

1 Percer sur aréte en pointe

2 Percer en condition de coupe discontinue
3 Percer en paquet
4

Percer sur cordons de soudure ou sur surfaces
brutes



KOMET

KOMET KUB Pentron Page 1
Attachement ABS 50 - 53 ﬁ
@ 14 — 46 mm, coupe a droite \N\N

Profondeur de percage 2xD — 5xD

Queue cylindrique ISO 9766 54 - 57

@ 14 — 46 mm, coupe a droite
Profondeur de percage 2xD — 5xD

B

VNV

PSC ISO 9766 58 - 59

@ 14 — 30 mm, coupe a droite
Profondeur de percage 3xD

Données d'application recommandée 60 — 65
Recommandations de percage 67 — 69
Plaquettes amovibles alternatives 66

| B

Le nouveau foret haute performance

KOMET KUB Pentron
6xD Productivity PLUS
»70-71

5
B
i

»72-73

Forets étagés
pour le percage
dans le plein
jusqu'a trois
niveaux d'alésage
@ 14 - 46 mm
4xD

9 ‘ @m‘ d\l‘-liﬁllm




VNV

E--- B - W~

L
——
il v
[ | ]

@] Q| =uol-

N4

KOMET KUB Pentron

Foret a plaquette amovible

pour matiére 25D MQL _
- 2xD | 3xD ——
PMKN S =
5xD - %

2xD | 3xD 4xD 5xD

= as| | =i
AESEEAE S R =

Sy | Sy | Sy |

1

@ 14,0 - 30,0 mm

2d

@D

mm (inch)
14,0

14,5

15,0

155

16,0

16,5

17,0

17,5 (0.687)
18,0

18,5

19,0

19,5

20,0
20,5
21,0(0.828)
21,5
22,0
22,5
23,0 (0.906)
23,5
24,0
24,5
25,0 (0.985)
25,5
26,0
26,5
27,0(1.062)
27,5
28,0
28,5
29,0
29,5
30,0

50

**Diametre  Cote

maximale d'entrée

possible par et de

réglage de  sortie

la broche a

14,5 1,5
15,0 1,5
15,5 1,5
16,0 1,5
16,5 1,5
17,0 1,5
17,5 1,5
18,0 1,5
18,5 1,9
19,0 1,9
19,5 1,9
20,0 1,9
20,5 1,9
21,0 1,9
21,5 1,9
22,0 2,4
22,5 2,4
23,0 2,4
23,5 2,4
24,0 2,4
24,5 2,4
25,0 2,4
25,5 2,4
26,0 2,4
26,5 2,4
27,0 2,4
27,5 2,8
28,0 2,8
28,5 2,8
29,0 2,8
29,5 2,8
30,0 2,8
30,5 2,8

ABS
2d

50
50
50
50
50

50
50
50
50
50
50
50

50

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

Référence

U42 51400
U42 51450
U42 51500
U42 51550
U42 51600

U42 51650
U42 51700
U42 51750
U42 51800
U42 51850
U42 51900
U42 51950

U42 52000

U42 52050
U42 52100
U42 52150
U42 52200
U42 52250
U42 52300
U42 52350
U42 52400
U42 52450
U42 52500
U42 52550
U42 52600
U42 52650
U42 52700
U42 52750
U42 52800
U42 52850
U42 52900
U42 52950
U42 53000

28
30
30
32
32

34
34
36
36
38
38
40

40

42
42
44
44
46
46
48
48
50
50
52
52
54
54
56
56
58
58
60
60

Systéeme MQL

a1 canal
L 8
(kg

55 0,38
58 0,39
58 0,39
62 0,40
62 0,40
65 0,41
65 0,41
67 0,42
67 0,42
70 0,42
70 0,42
72 0,43
72 0,43
74 0,44
74 0,45
76 0,45
76 0,46
78 0,47
78 0,47
80 0,47
80 0,47
83 0,49
83 0,49
85 0,50
85 0,51
88 0,52
88 0,53
90 0,53
90 0,54
93 0,56
93 0,57
95 0,58
95 0,59

Référence

U43 51400
U43 51450
U43 51500
U43 51550
U43 51600

U43 51650
U43 51700
U43 51750
U43 51800
U43 51850
U43 51900
U43 51950

U43 52000

U43 52050
U43 52100
U43 52150
U43 52200
U43 52250
U43 52300
U43 52350
U43 52400
U43 52450
U43 52500
U43 52550
U43 52600
U43 52650
U43 52700
U43 52750
U43 52800
U43 52850
U43 52900
U43 52950
U43 53000

42
45
45
48
48

51
51
54
54
57
57
60

60

63
63
66
66
69
69
72
72
75
75
78
78
81
81
84
84
87
87
90
90

Systéeme MQL

a1 canal
L 8
(kg

69 0,39
73 0,40
73 0,40
78 0,41
78 0,41
82 0,42
82 0,43
85 0,43
85 0,44
89 0,44
89 0,44
92 0,45
92 0,45
95 0,47
95 0,47
98 0,48
98 0,49
101 0,50
101 0,51
104 0,51
104 0,51
108 0,53
108 0,54
11 0,55
111 0,56
115 0,57
115 0,58
118 0,60
118 0,61
122 0,63
122 0,64
125 0,66
125 0,67




2xD — 5xD KOMET KUB Pentron

Foret a plaquette amovible

Nl

4xD 5xD Recommandation de principe
Vis de Plaquettes amovibles Plaguettes amovibles
serrage _ .. _ ..
a o | (MO -0 01 oour
Référence N L Référence N L Référence Référence code IS0 g Référence Code Is0 § matiere
[9) Article VVTaille a VVTaille a
14,0/ U4451400 56 83 0,39 | U4551400 70 97 0,40 W80 10010.048425 W80 10010.048425 P
SOGX 040204-01 BK8425 SOGX 040204-01 BK8425
14,5/ U44 51450 60 88 040 | U4551450 75 103 0,41 |NOO 56051 \wg0 10010.047935 W80 10010.047935 VB
S/IM1,8x3,85- SOGX 040204-01 BK7935 SOGX 040204-01 BK7935
150, U44 51500 60 88 041 U4551500 75 103 0,41 5P W80 10010.046115 1 W80 10010.048425 1 .
155 U4451550 64 94 0,41 | U4551550 80 110 0,42 | 0,38 Nm SOGX040204-01BK6115  SOGX 04020401 BK8425
W80 10010.047710 W80 10010.047710
160 U4451600 64 94 042 | U4551600 80 110 0,43 SOGX 040204-01 BK7710 SOGX 040204-01 BK7710 N
165 U4451650 68 99 0,43 U4551650 85 116 044 W80 12010.048425 W80 12010.048425 P
NOO 56041 SOGX 050204-01 BK8425 SOGX 050204-01 BK8425
W80 12010.047935 W80 12010.047935
1701 U4451700 68 99 043 | U4551700 85 116 044 SIM2x4,3- SOGX 050204-01 BK7935 1 SOGX 050204-01 BK7935 1 Ml
6IP W80 12010.046115 W80 12010.048425
(0687175 U4451750 72 103 044 U4551750 90 121 045 0,62 Nm  SOGX 050204-01 BK6115 SOGX 050204-01 BK8425 K
W80 12010.047710 W80 12010.047710
180/ U4451800 72 103 0,44 U4551800 90 121 0,446 SOGX 050204-01 BK7710 SOGX 050204-01 BK7710 N
185 U4451850 76 108 0,47 | U4551850 95 127 0,51 W80 18010.068425 W80 18010.068425 P
e | e
190/ U4451900 76 108 0,49 | U4551900 95 127 0,52 S/IM2,2x5,5- s0Gx 060206-01 BK7935 1 SOGX 060206-01 BK7935 1 M|
6IP W80 18010.066115 W80 18010.068425
195/ U4451950 80 112 0,50 | U4551950 100 132 0,53 1,01 Nm  SOGX 060206-01 BK6115 SOGX 060206-01 BK8425 LS
200/ U4452000 80 112 0,51 | U4552000 100 132 0,53 \Slggg JG%%&)?GBZ;% \Slggg 016%%26?63?(3711% N
205 U4452050 84 116 0,51 U4552050 105 137 0,53 W80 20010.088425 W80 20010.088425 5
(0829210 U4452100 84 116 0,51 U4552100 105 137 0,54 SOGX 071208-01BK8425  SOGX 071208 01 BK8425
: d L L NOO0 57553 \w80 20010.087935 W80 20010.087935 vl
215 U4452150 88 120 0,52 | U4552150 110 142 0,55 S/M2,2x5,5- SOGX 077T208-01 BK7935 | SOGXO07T208-01BK7935
220/ U4452200 88 120 0,53 | U4552200 110 142 0,56 6P W8020010.086115 ' W80 20010.088425 -
1,01 Nm  SOGX07T208-01 BK6115 SOGX 07T208-01 BK8425
22,5 g
U4452250 92 124 0,55 U4552250 115 147 0,59 W80 20010.087710 80 20010.087710 .
(0.906) 23,0/ U4452300 92 124 0,56 | U4552300 115 147 0,60 SOGX 077208-01 BK7710 SOGX 07T208-01 BK7710
235/ U4452350 96 128 0,56 | U4552350 120 152 0,60 W80 24010.088425 W80 24010.088425 P
24,0/ U44 52400 2 128 057 | U45 52400 120 152 061 SOGX 080308-01 BK8425 SOGX 080308-01 BK8425
. "~ |NOO 57571 \vg0 24010.087935 W80 24010.087935 vB
2451 U4452450 100 133 0,59 | U4552450 125 158 0,63 |S/M2,5x6,3- SOGX 080308-01 BK7935 | SOGX080308:018K7935
(0985250 U4452500 100 133 0,60 | U4552500 125 158 0,64 8P W8024010.086115 ' W80 24010.088425 «
128 Nm SOGX 080308-01 BK6115 SOGX 080308-01 BK8425
255/ U44 52550 104 137 0,61 | U4552550 130 163 0,66 ! W80 24010.087710 W80 24010.087710
260 U4452600 104 137 0,63 | U4552600 130 163 0,68 SOGX 080308-01 BK7710 SOGX 080308-01 BK7710 N
265 U44 52650 108 142 0,61 | U4552650 135 169 0,66
(1.062) 27,0, U44 52700 108 142 0,62 U4552700 135 169 0,67 W80 28010.088425 W80 28010.088425 p
275 U4452750 112 146 0,64 | U4552750 140 174 0,70 SO% 029;(3)086088%;‘;5 SOZE ?;3086065%‘;25
W 10.087935 W 10.087935
280 U4452800 112 146 0,65 | U4552800 140 174 0,71 '\;287567 éﬁ; SOGX 09730801 BK7935 , SOGX 091308-01BK7935 M
285 U4452850 116 151 0,68  U4552850 145 180 0,74 55Ny W8028010.086115 W80 28010.088425 K
, SOGX 09T308-01 BK6115 SOGX 09T308-01 BK8425
290 U4452900 116 151 0,69  U4552900 145 180 0,76 W80 28010.087710 W80 28010.087710
295 U4452950 120 155 0,70 | U4552950 150 185 0,77 SOGX 09T308-01 BK7710 SOGX 09T308-01 BK7710 N
30,0/ U4453000 120 155 0,71  U4553000 150 185 0,79
Valeurs de référence pour le percage dans le plein : pages 60-65 / plaguettes amovibles alternatives : page 66. 51
p percag p pag plaq pag

] |8} nu{n = (X RIS W malCN e g o 8

2xD [))
3xD ° [ ) ) ) ) ) ° ) © ©
4xD [ ) ) () [)) ) [)) @) © >< ©
5xD ) ) © © © © © >< © >< ©

@ tres bien | © bien | O possible : respecter les consignes techniques d'alésage indiquées dans le page 67 | >< impossible

La livraison comprend : Foret KUB Pentron avec vis de serrage.
La plaguettes amovibles sont a commander séparément.

Toutes les dimensions intermédiaires peuvent étre fournies rapidement sur simple demande.
** Dispositif de réglage, cf. chapitre 6

VNV




KOMET KUB Pentron @ 30,5 -46,0 mm
Foret a plaquette amovible

pour matiéere IxD — leQLX —= ABS
PVMKNS | op % =
2xD | 3xD 4xD 5xD [
544 B4 - 43
Sy oy | 8y |

B I P I -

VNV

E--- B - W~

3xD
**Diametre  Cote
maximale d’entrée Systeme MQL Systéeme MQL
possible par et de a 1 canal a1 canal
réglage de  sortie ABS
@D la broche a @d Référence N L 2 Référence N L =3
mm (inch) kg g
30,5 31,0 2,8 63 U42 63050 62 101 0,93 U43 63050 93 132 1,01
31,0 31,5 2,8 63 U42 63100 62 101 0,93 U43 63100 93 132 1,02
31,5 32,0 2,8 63 U42 63150 64 103 0,95 U43 63150 96 135 1,04
32,0 32,5 2,8 63 U42 63200 64 103 0,96 U43 63200 96 135 1,06
32,5(1.281) 33,0 2,8 63 U42 63250 66 106 0,99 U43 63250 99 139 1,09
33,0 33,5 2,8 63 U42 63300 66 106 0,99 U43 63300 99 139 1,10
33,5 34,0 3,0 63 U42 63350 68 108 1,00 U43 63350 102 142 1,11
5 34,0 34,5 3,0 63 U42 63400 68 108 1,00 U43 63400 102 142 1,12
34,5 35,0 3,0 63 U42 63450 70 1M1 1,03 U43 63450 105 146 1,16
==== 35,0 35,5 3,0 63 U42 63500 70 1M1 1,04 U43 63500 105 146 1,17
= 35,5 36,0 3,0 63 U42 63550 72 113 1,06 U43 63550 108 149 1,20
i 36,0 36,5 3,0 63 U42 63600 72 113 1,07 U43 63600 108 149 1,21
36,5 (1.437) 37,0 3,0 63 U42 63650 74 116 1,10 U43 63650 1M 153 1,25
37,0 37,5 3,0 63 U42 63700 74 116 1,11 U43 63700 111 153 1,27
37,5 38,0 3,0 63 U42 63750 76 118 1,12 U43 63750 114 156 1,28
38,0 38,5 3,0 63 U42 63800 76 118 1,13 U43 63800 114 156 1,29
38,5 39,0 3,0 63 U42 63850 78 121 1,16 U43 63850 117 160 1,33
39,0 39,5 3,0 63 U42 63900 78 121 1,18 U43 63900 117 160 1,35
39,5 40,0 3,0 63 U42 63950 80 123 1,20 U43 63950 120 163 1,38
40,0 40,5 3,0 63 U42 64000 80 123 1,21 U43 64000 120 163 1,40
7 40,5 41,0 3,0 63 U42 64050 82 126 1,25 U43 64050 123 167 1,45
41,0 41,5 3,0 63 U42 64100 82 126 1,26 U43 64100 123 167 1,47
41,5 42,0 3,0 63 U42 64150 84 128 1,28 U43 64150 126 170 1,50
v 42,0 42,5 3,0 63 U42 64200 84 128 1,30 U43 64200 126 170 1,52
42,5 43,0 3,0 63 U42 64250 86 131 1,31 U43 64250 129 174 1,54
43,0 43,5 3,0 63 U42 64300 86 131 1,33 U43 64300 129 174 1,56
43,5 44,0 3,0 63 U42 64350 88 133 1,35 U43 64350 132 177 1,60
8 44,0 44,5 3,0 63 U42 64400 88 133 1,37 U43 64400 132 177 1,62
44,5 (1.750) 45,0 3,3 63 U42 64450 90 136 1,41 U43 64450 135 181 1,68
ﬁ 45,0 45,5 3,3 63 U42 64500 90 136 1,42 U43 64500 135 181 1,70
45,5 46,0 33 63 U42 64550 92 135 1,43 U43 64550 138 181 1,71
46,0 46,5 33 63 U42 64600 92 135 1,44 U43 64600 138 181 1,73

N4
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30,5
31,0
31,5
32,0
(1.281)32,5
33,0
335
34,0
34,5
35,0
355
36,0
(1.437) 36,5
37,0
37,5
38,0
385
39,0
39,5
40,0
40,5
41,0
4,5
42,0
42,5
43,0
435
44,0
(1.750) 44,5
45,0
45,5
46,0

2xD — 5xD

2xD
3xD
4xD
5xD

[ J
O
O

([ ]
©
©

(]
()}
O

[ J
©
©

KOMET KUB Pentron

Foret a plaquette amovible

] |8} nu{n = (X RIS W malCN e g o 8

([ ] (]
© O
© <

[ ] ©
© =<
© <

il

(VNN

@ tres bien | © bien | O possible : respecter les consignes techniques d'alésage indiquées dans le page 67 | >< impossible

La livraison comprend : Foret KUB Pentron avec vis de serrage.
La plaguettes amovibles sont a commander séparément.

Toutes les dimensions intermédiaires peuvent étre fournies rapidement sur simple demande.
** Dispositif de réglage, cf. chapitre 6

Référence

U44 63050
U44 63100
U44 63150
U44 63200
U44 63250
U44 63300
U44 63350
U44 63400
U44 63450
U44 63500
U44 63550
U44 63600
U44 63650
U44 63700
U44 63750
U44 63800
U44 63850
U44 63900
U44 63950
U44 64000
U44 64050
U44 64100
U44 64150
U44 64200
U44 64250
U44 64300
U44 64350
U44 64400
U44 64450
U44 64500
U44 64550
U44 64600

4xD

N

124
124
128
128
132
132
136
136
140
140
144
144
148
148
152
152
156
156
160
160
164
164
168
168
172
172
176
176
180
180
184
184

L

163
163
167
167
172
172
176
176
181
181
185
185
190
190
194
194
199
199
203
203
208
208
212
212
217
217
221
221
226
226
230
230

1,05
1,07
1,10
1,11
1,15
1,17
1,18
1,19
1,23
1,24
1,27
1,29
1,34
1,36
1,39
1,40
1,43
1,44
1,49
1,51
1,56
1,58
1,63
1,65
1,68
1,70
1,75
1,78
1,84
1,87
1,93
1,96

Référence

U45 63050
U45 63100
U45 63150
U45 63200
U45 63250
U45 63300
U45 63350
U45 63400
U45 63450
U45 63500
U45 63550
U45 63600
U45 63650
U45 63700
U45 63750
U45 63800
U45 63850
U45 63900
U45 63950
U45 64000
U45 64050
U45 64100
U45 64150
U45 64200
U45 64250
U45 64300
U45 64350
U45 64400
U45 64450
U45 64500
U45 64550
U45 64600

5xD

N

155
155
160
160
165
165
170
170
175
175
180
180
185
185
190
190
195
195
200
200
205
205
210
210
215
215
220
220
225
225
230
230

L

194
194
199
199
205
205
210
210
216
216
221
221
227
227
232
232
238
238
243
243
249
249
254
254
260
260
265
265
271
271
276
276

Valeurs de référence pour le percage dans le plein

)

&5

1,13
1,15
1,18
1,25
1,27
1,29
1,30
1,34
1,36
1,40
1,42
1,48
1,50
1,53
1,55
1,58
1,60
1,65
1,68
1,74
1,77
1,83
1,86
1,90
1,92
1,99
2,02
2,09
2,13
2,20
2,24

: pages 60-65 / plaquettes amovibles alternatives : page 66.

Vis de
serrage

bm ©

Référence
Article

NOO 57261
S3575-15IP
2,8 Nm

NOO 57261
$3575-15IP
2,8 Nm

NO0O 57301
545100-201P
6,25 Nm

NO0O0 57301
S45100-201P
6,25 Nm

Recommandation de principe

Plaguettes amovibles

.-""'1_‘
&

Référence Code Is0
VV Taille

W80 32010.088425
SOGX 100408-01 BK8425

W80 32010.087935
SOGX 100408-01 BK7935

W80 32010.086115
SOGX 100408-01 BK6115

W80 32010.087710
SOGX 100408-01 BK7710

W80 38010.088425
SOGX 110408-01 BK8425

W80 38010.087935
SOGX 110408-01 BK7935

W80 38010.086115
SOGX 110408-01 BK6115

W80 38010.087710
SOGX 110408-01 BK7710

W80 42010.088425
SOGX 120408-01 BK8425
W80 42010.087935
SOGX 120408-01 BK7935
W80 42010.086115
SOGX 120408-01 BK6115

W80 42010.087710
SOGX 120408-01 BK7710

W80 46010.088425
SOGX 130508-01 BK8425
W80 46010.087935
SOGX 130508-01 BK7935
W80 46010.086115
SOGX 130508-01 BK6115

W80 46010.087710
SOGX 130508-01 BK7710

Piece

Plaguettes amovibles

.i\‘
N 01
Référence Code Is0
VV Taille

W80 32010.088425
SOGX 100408-01 BK8425

W80 32010.087935
SOGX 100408-01 BK7935

W80 32010.088425
SOGX 100408-01 BK8425

W80 32010.087710
SOGX 100408-01 BK7710

W80 38010.088425
SOGX 110408-01 BK8425

W80 38010.087935
SOGX 110408-01 BK7935

W80 38010.088425
SOGX 110408-01 BK8425

W80 38010.087710
SOGX 110408-01 BK7710

W80 42010.088425
SOGX 120408-01 BK8425
W80 42010.087935
SOGX 120408-01 BK7935
W80 42010.088425
SOGX 120408-01 BK8425

W80 42010.087710
SOGX 120408-01 BK7710

W80 46010.088425
SOGX 130508-01 BK8425
W80 46010.087935
SOGX 130508-01 BK7935
W80 46010.088425
SOGX 130508-01 BK8425

W80 46010.087710
SOGX 130508-01 BK7710
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KOMET KUB Pentron @ 14,0 - 30,0 mm
Foret a plaquette amovible

pour matiére MQL ISO 9766

2xD = |2x0|3x0 —

PMKNS  5h 5 :I
2xD | 3xD 4xD 5xD
N i N i umj__ H
27| | 29| | 29 |
ol 11 ol 11 o 1
op | s S} |

B I i

VNV

E--- B - W~

3xD
Diametre ~ Cote
maximale d’entrée Systeme MQL Systéeme MQL
possible par et de a 1 canal a1 canal
réglage de  sortie
@D la broche a @ dxl Référence N L =3 Référence N L 2
mm (inch) (kg] kg
14,0 14,5 1,5  20x50 U42 01400 28 41 0,12 U43 01400 42 55 0,13
14,5 15,0 1,5  20x50 U42 01450 30 44 0,13 U43 01450 45 59 0,14
15,0 15,5 1,5  20x50 U42 01500 30 44 0,13 U43 01500 45 59 0,14
15,5 16,0 1,5  20x50 U42 01550 32 48 0,14 U43 01550 48 64 0,14
16,0 16,5 1,5  20x50 U42 01600 32 48 0,14 U43 01600 48 64 0,15
16,5 17,0 1,5  20x50 U42 01650 34 51 0,14 U43 01650 51 68 0,15
5 17,0 17,5 1,5  20x50 U42 01700 34 51 0,14 U43 01700 51 68 0,15
17,5 (0.687) 18,0 1,5  25x56 U42 11750 36 53 0,22 u43 11750 54 71 0,23
==®.= 18,0 18,5 1,9  25x56 U42 11800 36 53 0,22 U43 11800 54 71 0,24
i 18,5 19,0 1,9  25x56 U42 11850 38 56 0,22 U43 11850 55,5 75 0,24
19,0 19,5 1,9  25x56 U42 11900 38 56 0,23 U43 11900 57 75 0,24
19,5 20,0 1,9  25x56 U42 11950 40 58 0,23 U43 11950 60 78 0,25
20,0 20,5 1,9  25x56 U42 12000 40 58 0,23 U43 12000 60 78 0,25
20,5 21,0 1,9  25x56 U42 12050 42 61 0,25 U43 12050 61,5 82 0,27
21,0 (0.828) 21,5 1,9  25x56 U42 12100 44 63 0,25 U43 12100 66 85 0,28
21,5 22,0 2,4 25x56 U42 12150 44 63 0,26 U43 12150 66 85 0,28
22,0 22,5 24 25x56 U42 12200 44 63 0,26 U43 12200 66 85 0,29
7 22,5 23,0 24 25x56 U42 12250 46 66 0,27 U43 12250 69 89 0,30
23,0 (0.906) 23,5 24 25x56 U42 12300 46 66 0,27 U43 12300 69 89 0,31
v 23,5 24,0 24 32x60 U42 22350 48 68 0,42 U43 22350 72 92 0,46
24,0 24,5 24 32x60 U42 22400 48 68 0,43 U43 22400 72 92 0,46
24,5 25,0 24 32x60 U42 22450 49 71 0,44 U43 22450 75 96 0,48
25,0 (0.985) 25,5 2,4 32x60 U42 22500 50 71 0,44 U43 22500 75 96 0,48
25,5 26,0 2,4 32x60 U42 22550 52 73 0,45 U43 22550 78 99 0,50
8 26,0 26,5 24 32x60 U42 22600 52 73 0,46 U43 22600 78 99 0,50
26,5 27,0 24 32x60 U42 22650 54 76 0,47 U43 22650 81 103 0,53
ﬁ 27,0 (1.062) 27,5 28  32x60 u42 22700 54 76 0,47 U43 22700 81 103 0,54
27,5 28,0 28  32x60 u42 22750 56 78 0,48 U43 22750 84 106 0,56
28,0 28,5 28  32x60 U42 22800 56 78 0,48 U43 22800 84 106 0,57
28,5 29,0 2,8  32x60 U42 22850 58 81 0,50 U43 22850 87 110 0,59
29,0 29,5 2,8  32x60 U42 22900 58 81 0,50 U43 22900 87 110 0,60
‘\ 29,5 30,0 2,8  32x60 U42 22950 60 83 0,51 U43 22950 90 13 0,61
* 30,0 30,5 2,8  32x60 U42 23000 60 83 0,52 U43 23000 90 113 0,62
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14,0
14,5
15,0
15,5
16,0

16,5

17,0

(0.687) 17,5

18,0

18,5

19,0

19,5

20,0

20,5
(0.828) 21,0
21,5
22,0
22,5
(0.906) 23,0
235
24,0
24,5
(0.985) 25,0
25,5
26,0
26,5
(1.062) 27,0
27,5
28,0
28,5
29,0
29,5
30,0

2xD — 5xD

2xD
3xD
4xD
5xD

[ J
O
O

[
©
©

(]
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O
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©
©

KOMET KUB Pentron

Foret a plaquette amovible

]l imu{e L8 RE W) malco) e v e 8

([ ] [ J
© O
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[ ] ©
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© <
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@ tres bien | © bien | O possible : respecter les consignes techniques d'alésage indiquées dans le page 67 | >< impossible

La livraison comprend : Foret KUB Pentron avec vis de serrage.
La plaguettes amovibles sont a commander séparément.

Toutes les dimensions intermédiaires peuvent étre fournies rapidement sur simple demande.

Référence

U44 01400
U44 01450
U44 01500
U44 01550
U44 01600

U44 01650
U44 01700
U44 11750
U44 11800
U44 11850
U44 11900
U44 11950

U44 12000

U44 12050
U44 12100
U44 12150
U44 12200
U44 12250
U44 12300
U44 22350
U44 22400
U44 22450
U44 22500
U44 22550
U44 22600
U44 22650
U44 22700
U44 22750
U44 22800
U44 22850
U44 22900
U44 22950
U44 23000

4xD

N

56
60
60
64
64

68
68
72
72
76
76
80

80

84
84
88
88
92
92
96
96
100
100
104
104
108
108
112
112
116
116
120
120

L

69
74
74
80
80

85
85
89
89
94
94
98

98

103
103
107
107
112
112
116
116
121
121
125
125
130
130
134
134
139
139
143
143

0,14
0,15
0,15
0,16
0,16
0,17
0,17
0,25
0,26
0,26
0,27
0,28

0,29

0,31
0,31
0,32
0,33
0,35
0,36
0,51
0,51
0,54
0,55
0,56
0,57
0,57
0,58
0,60
0,62
0,64
0,65
0,66
0,67

Référence

U45 01400
U45 01450
U45 01500
U45 01550
U45 01600

U45 01650
U45 01700
U45 11750
U45 11800
U45 11850
U45 11900
U45 11950

U45 12000

U45 12050
U45 12100
U45 12150
U45 12200
U45 12250
U45 12300
U45 22350
U45 22400
U45 22450
u45 22500
U45 22550
U45 22600
U45 22650
U45 22700
U45 22750
U45 22800
U45 22850
U45 22900
U45 22950
U45 23000

5xD

N

70
75
75
80
80

85
85
90
90
95
95
100

100

105
105
110
110
115
115
120
120
125
125
130
130
135
135
140
140
145
145
150
150

L

83
89
89
96
96

102
102
107
107
113
113
118

118

124
124
129
129
135
135
140
140
146
146
151
151
157
157
162
162
168
168
173
173

Valeurs de référence pour le percage dans le plein

)
-

0,15
0,16
0,16
0,17
0,17
0,18
0,19
0,27
0,28
0,28
0,29
0,30

0,31

0,33
0,34
0,35
0,36
0,38
0,39
0,54
0,55
0,59
0,60
0,61
0,62
0,63
0,64
0,66
0,68
0,71
0,72
0,73
0,75

: pages 60-65 / plaquettes amovibles alternatives : page 66.

Vis de
serrage

fm ©

Référence
Article

NOO 56051
S/M1,8x3,85-
5IP
0,38 Nm

NOO 56041
S/M2x4,3-
6IP
0,62 Nm

NOO 57553
S/M2,2x5,5-
6IP
1,01 Nm

NOO 57553
S/M2,2x5,5-
6IP
1,01 Nm

NO0O0 57571
S/M2,5x6,3-
8IP
1,28 Nm

NOO 57251
S3076-8IP
2,25 Nm

Recommandation de principe

Plaguettes amovibles

Référence Code Is0
VV Taille

W80 10010.048425
SOGX 040204-01 BK8425
W80 10010.047935
SOGX 040204-01 BK7935
W80 10010.046115
SOGX 040204-01 BK6115

W80 10010.047710
SOGX 040204-01 BK7710

W80 12010.048425
SOGX 050204-01 BK8425
W80 12010.047935
SOGX 050204-01 BK7935
W80 12010.046115
SOGX 050204-01 BK6115

W80 12010.047710
SOGX 050204-01 BK7710

W80 18010.068425
SOGX 060206-01 BK8425
W80 18010.067935
SOGX 060206-01 BK7935
W80 18010.066115
SOGX 060206-01 BK6115

W80 18010.067710
SOGX 060206-01 BK7710

W80 20010.088425
SOGX 07T208-01 BK8425
W80 20010.087935
SOGX 07T208-01 BK7935
W80 20010.086115
SOGX 07T208-01 BK6115

W80 20010.087710
SOGX 07T208-01 BK7710

W80 24010.088425
SOGX 080308-01 BK8425
W80 24010.087935
SOGX 080308-01 BK7935
W80 24010.086115
SOGX 080308-01 BK6115

W80 24010.087710
SOGX 080308-01 BK7710

W80 28010.088425
SOGX 09T308-01 BK8425

W80 28010.087935
SOGX 09T308-01 BK7935
W80 28010.086115
SOGX 09T308-01 BK6115

W80 28010.087710
SOGX 09T308-01 BK7710

Piece

Plaguettes amovibles

N 01
Référence Code Is0
VV Taille

W80 10010.048425
SOGX 040204-01 BK8425
W80 10010.047935
SOGX 040204-01 BK7935
W80 10010.048425
SOGX 040204-01 BK8425

W80 10010.047710
SOGX 040204-01 BK7710

W80 12010.048425
SOGX 050204-01 BK8425
W80 12010.047935
SOGX 050204-01 BK7935
W80 12010.048425
SOGX 050204-01 BK8425

W80 12010.047710
SOGX 050204-01 BK7710

W80 18010.068425
SOGX 060206-01 BK8425
W80 18010.067935
SOGX 060206-01 BK7935
W80 18010.068425
SOGX 060206-01 BK8425

W80 18010.067710
SOGX 060206-01 BK7710

W80 20010.088425
SOGX 07T208-01 BK8425
W80 20010.087935
SOGX 07T208-01 BK7935
W80 20010.088425
SOGX 07T208-01 BK8425

W80 20010.087710
SOGX 07T208-01 BK7710

W80 24010.088425
SOGX 080308-01 BK8425
W80 24010.087935
SOGX 080308-01 BK7935
W80 24010.088425
SOGX 080308-01 BK8425

W80 24010.087710
SOGX 080308-01 BK7710

W80 28010.088425
SOGX 09T308-01 BK8425

W80 28010.087935
SOGX 09T308-01 BK7935
W80 28010.088425
SOGX 09T308-01 BK8425

W80 28010.087710
SOGX 09T308-01 BK7710

[}
O
QL
[a T8

pour
matiere
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KOMET KUB Pentron @ 30,5 -46,0 mm
Foret a plaquette amovible
pour matiére MQL ISO 9766
2xD = |2x0|3x0 —
PMKNS 5xD j ‘ :I
2xD | 3xD 4xD 5xD
ast | Aol |
= +DI | G +DI ,’,7
oy | 8y |

VNV

E--- B - W~
@DXT
I

fo

P

fo

=

3xD
Diametre ~ Cote
maximale d’entrée Systeme MQL Systéeme MQL
possible par et de a 1 canal a1 canal
réglage de  sortie

@D la broche a @ dxl Référence N L 2 Référence N L =3

mm (inch) kg g

30,5 31,0 2,8  40x68 U42 33050 62 86 0,75 U43 33050 93 17 0,85

31,0 31,5 2,8  40x68 U42 33100 62 86 0,75 U43 33100 93 117 0,86

31,5 32,0 2,8 40x68 U42 33150 64 88 0,77 U43 33150 96 120 0,88

32,0 32,5 2,8 40x68 U42 33200 64 88 0,77 U43 33200 96 120 0,90

32,5(1.281) 33,0 2,8 40x68 U42 33250 66 91 0,79 U43 33250 99 124 0,93
33,0 33,5 2,8 40x68 U42 33300 66 91 0,80 U43 33300 99 124 0,94
33,5 34,0 3,0 40x68 U42 33350 68 93 0,81 U43 33350 102 127 0,94

5 34,0 34,5 3,0 40x68 U42 33400 68 93 0,82 U43 33400 102 127 0,96
34,5 35,0 3,0 40x68 U42 33450 70 96 0,83 U43 33450 105 131 0,99

==== 35,0 35,5 3,0 40x68 U42 33500 70 96 0,84 U43 33500 105 131 1,00
= 35,5 36,0 3,0 40x68 U42 33550 72 98 0,86 U43 33550 108 134 1,03
i 36,0 36,5 3,0  40x68 U42 33600 72 98 0,87 U43 33600 108 134 1,04
36,5 (1.437) 37,0 3,0  40x68 U42 33650 73 101 0,90 U43 33650 1M 138 1,08

37,0 37,5 3,0  40x68 U42 33700 74 101 0,91 U43 33700 1M 138 1,09

37,5 38,0 3,0  40x68 U42 33750 76 103 0,91 U43 33750 114 141 1,11

38,0 38,5 3,0  40x68 U42 33800 76 103 0,92 U43 33800 114 141 1,12

38,5 39,0 3,0  40x68 U42 33850 78 106 0,95 U43 33850 117 145 1,16

39,0 39,5 3,0  40x68 U42 33900 78 106 0,96 U43 33900 117 145 1,18

39,5 40,0 3,0 40x68 U42 33950 80 108 0,98 U43 33950 120 148 1,21

40,0 40,5 3,0 40x68 U42 34000 80 108 0,99 U43 34000 120 148 1,23

7 40,5 41,0 3,0 40x68 U42 34050 82 1M 1,04 U43 34050 123 152 1,27
41,0 41,5 3,0 40x68 U42 34100 82 111 1,06 U43 34100 123 152 1,29

41,5 42,0 3,0 40x68 U42 34150 84 113 1,06 U43 34150 126 155 1,32
v 42,0 42,5 3,0 40x68 U42 34200 84 113 1,07 U43 34200 126 155 1,34
42,5 43,0 3,0 40x68 U42 34250 86 116 1,09 U43 34250 129 159 1,36

43,0 43,5 3,0 40x68 U42 34300 86 116 1,11 U43 34300 129 159 1,38

43,5 44,0 3,0 40x68 U42 34350 88 118 1,13 U43 34350 132 162 1,42

8 44,0 44,5 3,0  40x68 U42 34400 88 118 1,15 U43 34400 132 162 1,44
44,5 (1.750) 45,0 3,3 40x68 U42 34450 90 121 1,22 U43 34450 135 166 1,49

ﬁ 45,0 45,5 3,3  40x68 U42 34500 90 121 1,24 U43 34500 135 166 1,51
45,5 46,0 3,3  40x68 U42 34550 92 123 1,27 U43 34550 138 169 1,55

46,0 46,5 3,3  40x68 U42 34600 92 123 1,29 U43 34600 138 169 1,58

N4
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30,5
31,0
31,5
32,0
(1.281)32,5
33,0
335
34,0
34,5
35,0
35,5
36,0
(1.437) 36,5
37,0
37,5
38,0
385
39,0
39,5
40,0
40,5
41,0
4,5
42,0
42,5
43,0
435
44,0
(1.750) 44,5
45,0
45,5
46,0

2xD — 5xD

2xD
3xD
4xD
5xD

0 1 on 0P @b a3 ok
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©
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KOMET KUB Pentron

Foret a plaquette amovible

([ ]
[ J ([ ] [ J
© © O
© © =<

O 8 01

([ ] ©
© <
© <

Riil

(VIR RN

@ tres bien | © bien | O possible : respecter les consignes techniques d'alésage indiquées dans le page 67 | >< impossible

La livraison comprend : Foret KUB Pentron avec vis de serrage.
La plaguettes amovibles sont a commander séparément.

Toutes les dimensions intermédiaires peuvent étre fournies rapidement sur simple demande.

Référence

U44 33050
U44 33100
U44 33150
U44 33200
U44 33250
U44 33300
U44 33350
U44 33400
U44 33450
U44 33500
U44 33550
U44 33600
U44 33650
U44 33700
U44 33750
U44 33800
U44 33850
U44 33900
U44 33950
U44 34000
U44 34050
U44 34100
U44 34150
U44 34200
U44 34250
U44 34300
U44 34350
U44 34400
U44 34450
U44 34500
U44 34550
U44 34600

4xD

N

124
124
128
128
132
132
136
136
140
140
144
144
148
148
152
152
156
156
160
160
164
164
168
168
172
172
176
176
180
180
184
184

L

148
148
152
152
157
157
161
161
166
166
170
170
175
175
179
179
184
184
188
188
193
193
197
197
202
202
206
206
211
211
215
215

0,90
0,92
0,96
0,97
1,01
1,02
1,03
1,04
1,08
1,09
1,13
1,14
1,18
1,20
1,23
1,24
1,28
1,29
1,34
1,35
1,40
1,42
1,47
1,49
1,53
1,54
1,60
1,62
1,68
1,70
1,76
1,79

Référence

U45 33050
U45 33100
U45 33150
U45 33200
U45 33250
U45 33300
U45 33350
U45 33400
U45 33450
U45 33500
U45 33550
U45 33600
U45 33650
U45 33700
U45 33750
U45 33800
U45 33850
U45 33900
U45 33950
U45 34000
U45 34050
U45 34100
U45 34150
U45 34200
U45 34250
U45 34300
U45 34350
U45 34400
U45 34450
U45 34500
U45 34550
U45 34600

5xD

N

155
155
160
160
165
165
170
170
175
175
180
180
185
185
190
190
195
195
200
200
205
205
210
210
215
215
220
220
225
225
230
230

L

179
179
184
184
190
190
195
195
201
201
206
206
212
212
217
217
223
223
228
228
234
234
239
239
245
245
250
250
256
256
261
261

Valeurs de référence pour le percage dans le plein

)

&5

1,00
1,01
1,05
1,06
1,10
1,12
1,14
1,15
1,19
1,21
1,25
1,27
1,32
1,34
1,37
1,39
1,43
1,45
1,50
1,52
1,58
1,61
1,67
1,70
1,74
1,76
1,82
1,85
1,92
1,96
2,03
2,07

: pages 60-65 / plaquettes amovibles alternatives : page 66.

Recommandation de principe

Vis de Plaquettes amovibles
serrage ...\
Référence Référence code IS0
Article VV Taille
W80 32010.088425

SOGX 100408-01 BK8425

W80 32010.087935
NILY s SOGX 100408-01 BK7935

$3575-15IP
W80 32010.086115
2,8NmM 506X 100408-01 BK6115

W80 32010.087710
SOGX 100408-01 BK7710

W80 38010.088425
SOGX 110408-01 BK8425

W80 38010.087935
el SOGX 110408-01 BK7935

$3575-15IP
W80 38010.086115
2,8NM 506X 110408-01 BK6115

W80 38010.087710
SOGX 110408-01 BK7710

W80 42010.088425
SOGX 120408-01 BK8425

W80 42010.087935
N0O 57301 {5y 150408-01 87935

545100-201P

W80 42010.086115
SOGX 120408-01 BK6115

W80 42010.087710
SOGX 120408-01 BK7710

6,25 Nm

W80 46010.088425
SOGX 130508-01 BK8425

W80 46010.087935
NOO 57301 <02y 130508-01 BK7935

S45100-201P

W80 46010.086115
SOGX 130508-01 BK6115

W80 46010.087710
SOGX 130508-01 BK7710

6,25 Nm

Piece

Plaguettes amovibles

.i\‘
N 01
Référence Code Is0
VV Taille

W80 32010.088425
SOGX 100408-01 BK8425

W80 32010.087935
SOGX 100408-01 BK7935

W80 32010.088425
SOGX 100408-01 BK8425

W80 32010.087710
SOGX 100408-01 BK7710

W80 38010.088425
SOGX 110408-01 BK8425

W80 38010.087935
SOGX 110408-01 BK7935

W80 38010.088425
SOGX 110408-01 BK8425

W80 38010.087710
SOGX 110408-01 BK7710

W80 42010.088425
SOGX 120408-01 BK8425

W80 42010.087935
SOGX 120408-01 BK7935

W80 42010.088425
SOGX 120408-01 BK8425

W80 42010.087710
SOGX 120408-01 BK7710

W80 46010.088425
SOGX 130508-01 BK8425

W80 46010.087935
SOGX 130508-01 BK7935

W80 46010.088425
SOGX 130508-01 BK8425

W80 46010.087710
SOGX 130508-01 BK7710

[}
O
QL
[a T8

pour
matiere
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KOMET KUB Pentron

Foret a plaquette amovible

P VKN

pour matiére

s || 3xD

G —

;

PSC
ISO 26623

VNV

@D

mm (inch)
14,0

14,5

15,0

15,5

16,0

16,5

17,0

17,5 (0.687)
18,0

18,5

19,0

19,5

20,0

20,5

21,0 (0.828)
21,5

22,0

22,5

23,0 (0.906)
23,5

24,0

24,5

25,0 (0.985)
25,5

26,0

26,5

27,0 (1.062)
27,5

28,0

28,5

29,0

29,5

30,0

G-~ - W~

N
——
] v
[ | ]

@] Q| =uol-

N4

58

Diameétre
maximale Cote
possible par d’entrée et

réglage de  de sortie

la broche a
14,5 1,5
15,0 1.5
15,5 1.5
16,0 1.5
16,5 1,5
17,0 1,5
17,5 1,5
18,0 1,5
18,5 1,9
19,0 1,9
19,5 1.9
20,0 1.9
20,5 1,9
21,0 1,9
21,5 1,9
22,0 2,4
22,5 2,4
23,0 2,4
23,5 2,4
24,0 2,4
24,5 2,4
25,0 2,4
25,5 2,4
26,0 2,4
26,5 2,4
27,0 2,4
27,5 2,8
28,0 2,8
28,5 2,8
29,0 2,8
29,5 2,8
30,0 2,8
30,5 2,8

@ 14,0 - 30,0 mm

PSC ...

42
45
45
48
48
51
51
54
54
57
57
60
60
63
63
66
66
69
69
72
72
75
75
78
78
81
81
84
84
87
87
90
90

&

Référence

U40 61400
U40 61450
U40 61500
U40 61550
U40 61600
U40 61650
U40 61700
U40 61750
U40 61800
U40 61850
U40 61900
U40 61950
U40 62000
U40 62050
U40 62100
U40 62150
U40 62200
U40 62250
U40 62300
U40 62350
U40 62400
U40 62450
U40 62500
U40 62550
U40 62600
U40 62650
U40 62700
U40 62750
U40 62800
U40 62850
U40 62900
U40 62950
U40 63000

PSC 50

—f U —

L

73
77
77
82
82
86
86
89
89
93
93
96
96
100
100
103
103
107
107
110
110
114
114
117
117
121
121
124
124
128
128
131
131

=)

g/
0,415
0,411
0,414
0,419
0,429
0,431
0,435
0,441
0,445
0,447
0,451
0,458
0,463
0,483
0,488
0,498
0,504
0,523
0,530
0,529
0,536
0,556
0,563
0,577
0,585
0,598
0,607
0,622
0,631
0,655
0,665
0,683
0,693

Référence

U40 71600
U40 71650
U40 71700
U40 71750
U40 71800
U40 71850
U40 71900
U40 71950
U40 72000
U40 72050
U40 72100
U40 72150
U40 72200
U40 72250
U40 72300
U40 72350
U40 72400
U40 72450
U40 72500
U40 72550
U40 72600
U40 72650
U40 72700
U40 72750
U40 72800
U40 72850
U40 72900
U40 72950
U40 73000

86

90

90

93

93

97

97

100
100
104
104
107
107
111
111
114
114
118
118
121
121
125
125
128
128
132
132
135
135

&l

0,78
0,75
0,75
0,76
0,76
0,77
0,77
0,78
0,78
0,81
0,81
0,82
0,83
0,85
0,86
0,86
0,86
0,89
0,89
0,91
0,92
0,93
0,94
0,96
0,97
0,99
1,00
1,02
1,03




3xD KOMET KUB Pentron
Foret a plaquette amovible

I§ £ 0n mF @D & o B il

3xD [ ([ ] [ [ [ [ J [ J [ [ J © ©

@ trés bien | © bien | O possible : respecter les consignes techniques d'alésage indiquées dans le page 67 | >< impossible
La livraison comprend : Foret KUB Pentron avec vis de serrage.
La plaguettes amovibles sont a commander séparément.

Toutes les dimensions intermédiaires peuvent étre fournies rapidement sur simple demande.

_— Recommandation de principe

Vis Plaguettes amovibles Plaguettes amovibles
de serrage .-'.\ ...\
i @ 0 3 01 N
Référence Code ISO Référence g Code ISO Référence g matiere
Article VV Taille VV Taille
NOO 56051 SOGX 040204-01 BK8425 W80 10010.048425 SOGX 040204-01 BK8425 W80 10010.048425 P
/M1 8x3 85-5IP SOGX 040204-01 BK7935 W80 10010.047935 1 SOGX 040204-01 BK7935 W80 10010.047935 1 M 'S
0,38 l’\lm SOGX 040204-01 BK6115 W80 10010.046115 SOGX 040204-01 BK8425 W80 10010.048425 K
! SOGX 040204-01 BK7710 W80 10010.047710 SOGX 040204-01 BK7710 W80 10010.047710 N
NOO 56041 SOGX 050204-01 BK8425 W80 12010.048425 SOGX 050204-01 BK8425 W80 12010.048425 P
S/M2x4 3-6IP SOGX 050204-01 BK7935 W80 12010.047935 1 SOGX 050204-01 BK7935 W80 12010.047935 1 Mi's
062 l’\lm SOGX 050204-01 BK6115 W80 12010.046115 SOGX 050204-01 BK8425 W80 12010.048425 K
! SOGX 050204-01 BK7710 W80 12010.047710 SOGX 050204-01 BK7710 W80 12010.047710 N
NOO 57553 SOGX 060206-01 BK8425 W80 18010.068425 SOGX 060206-01 BK8425 W80 18010.068425 P
/M2 2x5.5-61P SOGX 060206-01 BK7935 W80 18010.067935 1 SOGX 060206-01 BK7935 W80 18010.067935 1 M 'S
1 ’01 N’m SOGX 060206-01 BK6115 W80 18010.066115 SOGX 060206-01 BK8425 W80 18010.068425 K
! SOGX 060206-01 BK7710 W80 18010.067710 SOGX 060206-01 BK7710 W80 18010.067710 N
NOO 57553 SOGX 077208-01 BK8425 W80 20010.088425 SOGX 077208-01 BK8425 W80 20010.088425 P
S/M2.2x5 5-6/P SOGX 077208-01 BK7935 W80 20010.087935 1 SOGX 077208-01 BK7935 W80 20010.087935 1 M 'S
1 ’01 N,m SOGX 077208-01 BK6115 W80 20010.086115 SOGX 077208-01 BK8425 W80 20010.088425 K
! SOGX 077208-01 BK7710 W80 20010.087710 SOGX 077208-01 BK7710 W80 20010.087710 N
NOO 57571 SOGX 080308-01 BK8425 W80 24010.088425 SOGX 080308-01 BK8425 W80 24010.088425 P
/M2 5x6.3-8IP SOGX 080308-01 BK7935 W80 24010.087935 1 SOGX 080308-01 BK7935 W80 24010.087935 1 M s
1 '28 N'm SOGX 080308-01 BK6115 W80 24010.086115 SOGX 080308-01 BK8425 W80 24010.088425 K
! SOGX 080308-01 BK7710 W80 24010.087710 SOGX 080308-01 BK7710 W80 24010.087710 N
NOO 57251 SOGX 09T308-01 BK8425 W80 28010.088425 SOGX 09T7308-01 BK8425 W80 28010.088425 P
$3076-8IP SOGX 09T308-01 BK7935 W80 28010.087935 1 SOGX 09T7308-01 BK7935 W80 28010.087935 1 M's
2 25 Nm SOGX 09T308-01 BK6115 W80 28010.086115 SOGX 09T7308-01 BK8425 W80 28010.088425 K
! SOGX 09T308-01 BK7710 W80 28010.087710 SOGX 097308-01 BK7710 W80 28010.087710 N
Valeurs de référence pour le percage dans le plein : pages 60-65 / plaquettes amovibles alternatives : page 66. 59




KOMET KUB Pentron @ 14,0 — 46,0 mm

Données d'application recommandée

Parametres de coupe Vitesse de coupe v¢ (m/min) _

2xD | 3xD

@ N Exemple de matiéres / N % ‘
E= = Matiéere . .
g = @ Désignation DIN \Jy v
o
< cE = BK8425 BK7935 BK6425 BK6115 BK7710
s ISl @
2 2SS T
n = 5 x 5 = 5 < 5 x 5 =
= Q E > £ B £ B £ B £ B £ B
& @ oA E & E E &§ E E & E E & & E & E
. e 1.0037 (S235JR) ©c © 06 o6 © o6 o © o o o o
2 =500 Cémentaton e dconersge, scermode 1-0715 (115Mn30) - BEEEl R
' ge. 1.0044 (52575JR) ”
o 500- Aciers non alliés / faiblement alliés :  1.0050 (E295) o © o o © o o © o o o o
IS de construction, de cémentation, acier  1.0535 (C55) = ~ = ~ 2 BS ] =N 0 ~ ]
900 de traitement, d'outils, acier moulé 1.7131 (16MnCr5) ] o o (N
— Aciers de décolletage en alliages o 9O o 9o © 9o o © o o 9 o
~ < 500 de plomb 1.0718 (11SMnPb30) o g o © m 2 = r‘?‘\ = @ r?) il
o
Faiblement alliés : o o o o
(?1- > 900 aciers de construction, de cémentation, 1?%%? Eéé%g;ﬂo‘l) § ® R R 8 8 R & 8 8 < I
nitrurés, d'outils a résistance thermique - R T - G Y N o
o Aciers fortement alliés : aciers 1.2341 (6CrMo15-5) o 9O o 9o Q@ o o © o o 9 o
< >900 d'outils 1.2601 (X165CrMoV12) 2R 2 ¥ 223 8 =R A7
= o o o
5 Hss B R & 2 8 8 8 2 8 R & ¢
(=} 250 Alliages spéciaux : Inconel, 2.4668 (NiuCr19Fe 19Nb5Mo3) o O o
n Hastelloy, Nimonic, etc. 2.4631 (Nimonic 80A) N 0 ©
wn
S Titane, q o O o o o o
.~ 400 Hlloas e 3.7115 (TIAI5Sn2.5) 2 B 2 2 8 8
S I 1.4306 (X2CrNi19-11) 2 Q2 o 2 2 2 29 2 2 o 2 9
o =600 Aciers inoxydables 14401 (X5CINiMo17-12-2) = = &~ < © NN S J X
_ 1.4511 (X3CrNb17) o © o o © o o o o © o
= g <900 Aciers inoxydables 1.4571 (X10CrNiMo- 8 W o &8 © &9 K 2 @ & o n
Ti17-12-2) = - = - o
(=} Aciers inoxydables / a résistance 1.4713 (X10CrAlSi7) o 2 2 2 9 g8 2 8 2 38 2 =9
~ >900 thermique 1.4862 (X8NICrSi38-18) -2 232 R & R & 2 Q9
=] ] 0.6025 (EN-GJL-250) S 8 8 2 2 2 2 8 2 g 2 <
o 180 Fonte grise 0.6035 (EN-GJL-350) ¥ 2 R - 2222 8 238 A
— o o o o o o o o o o
o 250 Alliages fonte grise 0.6660 (GGL-NiCr20 2) o N n 8§ = § & § ©® © § ®
S Fonte sphéroidale S 8 8 2 2 2 2 8 8 2 2 =8
o =600 130 GaTiEE 0.7040 (EN-GJS-400-15) N ® © - b & 8 © o & © o
¥ 5 230 fonte sphéroidae Sosianey ) |2 8 R 222388 88 9 8
[ ferritique/perlitique 0.8055 (GTW-55) — = = = = = = = = = = =
o Fonte sphéroidale el o o o o o o o
o >600 250 perlitique, 8;?2(5) EEG'%C_%SS)&O 3) = N 0 g = 3 S 8 o § N 0
= fonte malléable :
= Alliages fonte 0.7661 SEESEEEE o S 2 EOEESEEEE o S 2
2 200 sphéroidale (EN-GJSA-XNiCr20-2) O = = P - = Qe - 9 = -
~ " i o o o o o o o
o 300 Fonte vermiculaire Em»g% E i 8% 2 S & R S = IR S » R S @
o Alliages de cuivre, de laiton, bronze a o o o o o © o
~ 90 alliage de plomb, bronze au plomb : %??;g E)ﬁu(anfCGPer31)55 ) n Q@ o N 9 un R Te sl
a a bon enlévement de copeaux . : u ] ol N
Iy Alliages cuivre, laiton, bronze : 2.0550 (Cuzn40AlI2) S 8 898 g 8 s o2 2Q o
“:‘ 100 a enlgvement des copeaux moyen 2.0060 (E-Cu57) i r?'i <or 54 8 <or ¥ m Q
o
Y i i 3.3315 (AlMg1) o © o o 9 o o ©o o
Z o 60  Alliages aluminium 30517 (A|MECU) 22 8 3 2 3 8 8 R
e 75 Allages fonte alu 33561 (G-AIMg5) 8 2 8 8 8 8 ° g g
— alliages magnésium 3.2373.61 (G-AlSi9Mg wa) - &N ™ - N N N ™
o : . o o o
g Alliages fonte alu : . o 9 =3 =] (=3
= 100 ¢ 295, 3.2381.01 (G-AISi10Mg) 5E 5 RSy T 9 g
< i 2 o o o o
Q Aciers trempés 7 o Q 2
1400 <45 HRC o BK8425 2 2 © = 3
- | [ BK6T15 o o o
S 1800 g S 88s 3 8 3

Les valeurs de coupe indiquées se rapportent aux recommandations de base pour les matériaux indiqués.
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KOMET KUB Pentron @ 14,0 — 46,0 mm

Données d'application recommandée

Parametres de coupe Vitesse de coupe v¢ (m/min) _

4xD
@ . Exemple de matiéres / e
= = Matiéere . .
g gE o® Désignation DIN
< cE = BK8425 BK7935 BK6425 BK6115 BK7710
ISl @
Q — Z =g
8 2= < ; > 5 x 5 x 5 P 5 >
= Q E > £ B £ B £ B £ B £ B
& @ oA E & E E &§ E E & E E & & E & E
. e 1.0037 (S235JR) = =l e A = = =EE 5
2 =500 Cémentaton e dconersge, scermode 1-0715 (115Mn30) T - C S < S S
' ge. 1.0044 (52575JR) ”
o 500- Aciers non alliés / faiblement alliés : ~ 1.0050 (E295) o © 0o o © o o © o o ©o o
IS de construction, de cémentation, acier  1.0535 (C55) = ~ = ~ 2 BS ] =N 0 ~ ]
900 de traitement, d'outils, acier moulé 1.7131 (16MnCr5) ] o o (N
— Aciers de décolletage en alliages o 9O o 9o © 9o o © o o 9 o
~ < 500 de plomb 1.0718 (11SMnPb30) o g o © m g = r(:j’ Y r?) il
o
Faiblement alliés : o o o o
(Cv:- > 900 aciers de construction, de cémentation, 1?%%? Eéé%g;ﬂo‘l) Qr [ 2 8 [ 8 8 [ 8 8 < 8
nitrurés, d'outils & résistance thermique ' S — — O ENGUEEE N N
o Aciers fortement alliés : aciers 1.2341 (6CrMo15-5) o 9O o 9o Q@ o o © o o 9 o
< >900 d'outils 1.2601 (X165CrMoV12) 8 2 R 2 I 229 8 =R A
= o o o
5 Hss B R & 2 8 8 8 2 8 R & ¢
(=} 250 Alliages spéciaux : Inconel, 2.4668 (NiuCr19Fe 19Nb5Mo3) o O o
n Hastelloy, Nimonic, etc. 2.4631 (Nimonic 80A) N 0 ©
wn
S Titane, q o O o o o o
~ 400 Hlloas e 3.7115 (TIAI5Sn2.5) T 38 2 B 2
=3 - 1.4306 (X2CrNi19-11) 2 Q 2 2 Q@ 2 g2 2 2 ° g <
o =600 Aciers inoxydables 14401 (X5CINiMo17-12-2) = = &~ < © NN S J X
- 1.4511 (X3CrNb17) e - - - e ® o
= o <900 Aciers inoxydables 1.4571 (X10CrNiMo- 4 1S d VW ©o K 2 @ 9 NS
Ti17-12-2) = =
(=} Aciers inoxydables / a résistance 1.4713 (X10CrAlSi7) o 2 2 2 9 g8 2 8 2 38 2 =9
~ >900 thermique 1.4862 (X8NICrSi38-18) SRR N © 2 pEEESEEE > N O
o . 0.6025 (EN-GJL-250) o Q 9o o 9 o o 9 o o 9 o
0 11630 flront 2t 0.6035 (EN-GJL-350) 8 2 R - 222 &8 &2 3 A
— o o o o o o o o o o
pr: 250 Alliages fonte grise 0.6660 (GGL-NICr20 2) & &8 » § = ¥ 2 § ® © F ®
= Fonte sphéroidale S g 2 2 2 2 8 g2 2 g 8
o =600 130 forrit qfe 0.7040 (EN-GJS-400-15) N © & = b & & © o N © ©
P 0.7050 (EN-GJS-500-7)
] s 75p) [P SiEELE 0.7055 (GJ5-55) S § R 28R 8 8 8§ 8 8 ¢ B
[ ferritique/perlitique 0.8055 (GTW-55) S T T~ T
o Fonte sphéroidale G ISE00. o o o o o o o
o >600 250 perlitique, 8;?2(5) EEG'%%SSEOO 3) S 8 o 3 = 3 S 8 o § S
= fonte malléable :
= Alliages fonte 0.7661 SEESEECE o 2 2 BoEESEEEE o 2 2
= 200 sphéroidale (EN-GJSA-XNiCr20-2) I
~ H i o o o o o o o
(=) 300 Fonte vermiculaire Em»g% E i 8% 2 S o 2 8 == S @ = S @
o Alliages de cuivre, de laiton, bronze a o o o o o o o
~ 90 alliage de plomb, bronze au plomb : %??;g E)C1u(z(‘:n»3C6uPPbb31)SSn) n Q@ o N 9 un R Te sl
a a bon enlévement de copeaux . : N N
~ Alliages cuivre, laiton, bronze : 2.0550 (CuZn40Al2) S 8 898 g 8 s Qo Q o
“:‘ 100 a enlgvement des copeaux moyen 2.0060 (E-Cu57) i r?'i <or 54 % <or ¥ m Q
o
Y i i 3.3315 (AlMg1) o © o o 9 o o ©o o
= 50 60 Alliages aluminium 3.0517 (AIMnCu) 2 g 2 2 g 2 Q 8 IS
— Alliages fonte alu : o © o o o o o o o
e 75 Si<i0% 356 Gaeemgwy 2 R B 2 8 R N A
= alliages magnésium : :
o : . o o o
. Alliages fonte alu : . o o (=] =] o
= 100 & S300 3.2381.01 (G-AISi10Mg) 5E 5 RSy T 9 g
> Aciers trempés
w1400 <45 HRC sur demande
g 1800 Aciers trempés d d
- > 45 HRC sur aemanae

Les valeurs de coupe indiquées se rapportent aux recommandations de base pour les matériaux indiqués.
62




|
- 2 — (1]
N m m <J I To) B8 e
> -
C () Xew 4%} 9’0 0z'0 44} 44} 80'0 oL'o 8L'0 8L'0 9L’ 0€'0 87'0 0€'0 0€'0 0€'0 87'0 170 8L'0 9L’ 9L’ 8L'0 12’0 &
m “ 0'9r-L'Zr® do | 60°0 €10 8L0 8L'0 8L0 G900 S/0°0| ¥L'0 SL'0O vL'0| SZ0 €20 SZ0 S0 S0 €20 ¢Zo0|SL'0 €L'0 €L'0 SL'0 8L0
o+ c CIC 90’0 Lo SL'0 710 1’0 S0'0 S0°0 oL'o [4N0] oL'o 0z'0 81’0 0z'0 0z'0 0z'0 8L'0 10 [4N0] oL'o oL'o o SL'o
[ (] Xew zL'o 9L'0 0z'o 440} 44} 80'0 oL'o 8L'0 8L'0 9L’ 0€'0 87'0 0€'0 0€'0 0€'0 87'0 170 8L'0 9L'0 9L'0 8L'0 12’0
% € 0'¢r—L'LED do | 60°0 €1'0 8L0 8L'0 8L0 S90°0 S/0'0f ¥L'0 SL'0 vL'0 | SZ'0 €20 ST0 S0 SC0 €20 ¢¢o|SL'0 €L'0 €L'0 SL'0 8L'0
m uiw 90’0 (0] SL'0 710 1’0 S0'0 S0°0 oL'o [4%0] oL'o 0z'0 81’0 0z'0 0z'0 0z'0 8L'0 10 [4N0] oL'o oL'o Lo SL'o
m m xew f4N0} 9’0 0z'0 440} 44} 80'0 oL'o 8L'0 8L'0 9’0 0€'0 87'0 0€'0 0€'0 0€'0 87'0 L7'0 8L'0 9’0 9L’ 8L'0 120
D ) 0'LE-L'€EE® 7o | 600 €1'0 8L'0 8L0 8L G90°0 S/00| ¥L'0 SL'0 vL'0 | SZ'0 €20 ST0 SZ0 ST0 €20 ¢CZ0|SL'0 €L'0 €L'0 SL'0 8L'0
K ~ uiw 90’0 Lo SL'o 710 1’0 500 S0°0 oL'o [4%0] oL'o 0z'0 8L'0 0z'0 0z'0 0z'0 8L'0 yAN) [4%0] oL'o oL'o [4%0] SL'o
m Xew [4%0) 9l'0 0z'0 f44lo] f44lo] 800 oL'o 810 810 910 0€'0 870 0€'0 0€'0 0€'0 87'0 170 8L'0 9l'0 91’0 8L'0 120
= S 0'€E-1'0€E@ 7o | 600 €10 8L0 8L'0 8L0 G900 S/0°0| ¥L'0 SL'O vL'0| SZ0 €20 SZ0 S0 S0 €20 cCZo|SL'0 €L'0 €L'0 SL'0 8L
L © uiw 90’0 (0] SL'o 710 1’0 S0°0 S0°0 oL'o [4N0] oL'o 0z'0 8L'0 0z'0 0z'0 0z'0 8L'0 L1'0 [4N0] oL'o oL'o [4%0] SL'o
M M Xew o 910 0z'0 f44lo) 70 800 oL'o 810 810 9L'0 0€'0 870 0€'0 0€'0 0€'0 870 170 810 910 9l'0 810 1z'0
o o 0'0€-1'87@ 7do | 600 €10 8L0 8L'0 8L0 G900 S/0'0| ¥L'0 SL'O vL'0O| SZ0 €20 S0 S0 S0 €20 cCZo|SL'0 €L'0 €L'0 SL'0 8L0
K o uiw 90’0 Lo SL'0 ¥1'0 ¥1'0 500 500 0L'o o oL'o 0z'0 810 0z'0 0z'0 0z'0 810 L1'0 L' oL'o oL'o [4%0} SL'0
|a Xew f4%0) 9L'0 0z'0 [a4lo] [44lo] 80°0 oL'o 8L'0 81’0 9L’ 0€'0 87'0 0€'0 0€'0 0€'0 87'0 170 81’0 9L’ 9L’ 8L'0 12’0
© 0'87-1'97@ "o | 600 €10 8L0 8L'0 8L0 G900 S/0°0| ¥L'0 SL'0O vL'0| SZ0 €20 SZ0 S0 S0 €20 ¢CZ0|SL'0 €L'0 €L'0 SL'0 8L0
% CIC 90'0 Lo 510 ¥1'0 ¥1'0 500 500 oL'o [4%0) oL'o 0z'0 810 0z'0 0z'0 0z'0 810 £1'0 [4N0] oL'o oL'o [4%0} SL'0
‘O Xew zL'o 9’0 8L'0 44} 44} 80'0 oL'o 8L'0 8L'0 9L’ 0€'0 870 0€'0 0€'0 0€'0 87'0 170 8L'0 9L'0 9L'0 8L'0 12’0
m 0'9Z-1'S7@ "o | 600 €10 SL'0 8L0 8L'0 S90°0 S/0'0f SL'0 SL'0 vL'0 | SC0 €20 SZ0 SC0 S¢0 €20 ¢¢o|SL'0 €L'0 €L'0 SL'0 8L'0
o — uiw 90’0 LL'o €10 710 1’0 S0'0 S0°0 [4N0] [4N0] oL'o 0z'0 81’0 0z'0 0z'0 0z'0 8L'0 10 [4N0] oL'o oL'o Lo SL'o
D ey xew zL'o 9L'0 8L'0 44} 440} 80'0 oL'o 8L'0 8L'0 9’0 170 Z'0 170 170 170 ¥Z'0 €70 8L'0 9’0 9L'0 8L'0 12’0
w 0'SZ-L'v¢@ o | 600 €10 GL'0 8L0 8L'0 S90°0 S/00f SL'0 SL'0 vL'0|¢Z0 0Z'0 TZ'o ¢Zo cZo o070 6L'0|SL'0 €L'0 €L'0 SL'0 8L'0
L uiw 90’0 Lo €10 710 1’0 S0'0 S0°0 [4%0] [4%0] oL'o 8L'0 9l'0 8L'0 8L'0 8L'0 9L'0 SL'0 [4N0] oL'o oL'o Lo SL'0 |% |%
m a xew f4N0} 9’0 8L'0 440} f440) 80'0 oL’ 8L'0 8L'0 9’0 sZ'0 €70 sZ'0 (74} SZ'0 €70 f44lo] 810 910 9l'0 810 1z'o M M [ee]
=1 x 0'7Z-l'€z@ o | 60°0 €10 GL'0 8L0 8L'0 G90°0 S/00f SL'0 SL'0 vL'0o | 0Z0 8L'0 0Z0 0Z0 0Z0 8L'0 /LL'0|SLO €L'0 €L'0 SL'0 8L'0 m m v
+— I uiw 90’0 (0] €10 710 1’0 S0'0 S0°0 [4N0] [4%0) oL'o 9L'0 710 9L’ 9l'0 9’0 710 €10 [4%0] oL'o oL'o [4%0] sL'o .m .m .m.
@ Xew [4%0) 9L'0 8L'0 0z'0 810 80°0 0L'o 8L'0 8L'0 €10 440} 0z'0 [44lo] [44lo] [44l0] 0z'0 6L'0 8L'0 9L’ 91’0 8L'0 120 w w m
w 0'€Z-1'7¢@ "o | 60°0 €10 SL'0 91’0 SL0 G900 S/0'0| SL'0 SL'0O LL'0|8L'0 9L'0 8L'0 8L0 8L0 9L0 SL'O|SLO0 €L'0 €L'0 SL'0 8L v
AVH uiw 90’0 (0] €10 [4%0] €10 S0°0 S0°0 [4%0] [4N0] 600 710 [4%0] 10 ¥1'0 1’0 zL'o (0] [4%0] oL'o oL’ 4%} SL'0 <Q
Xew o 910 810 810 0z'0 800 oL'o SL'0 SL'0 €10 f44lo) 0z'0 44} 0 70 0z'0 610 SL'0 €10 €10 SL'0 810 m
0'7Z-1'0¢@ "do | 60°0 €10 SL'0 SL0 910 G900 S/0'0| €L'0 €L'0 LL'0|8L'0 9L'0 8L'0 8L0 8L0 9L0 SL'O|€L0 LL'0 LL'0O €L'0 9l %
uiw 90’0 (0] €10 €10 [4N0} S0°0 S0°0 oL'o oL'o 600 710 [4%0) 710 71’0 710 o L' oL'o 800 800 olL'o €L'0 N}
Xew oL'o SL'0 9L'0 9L'0 SL'0 80°0 oL’ [4%0] [4N0] oL'o 8L'0 9L'0 81’0 8L'0 8L'0 9L’ SL'0 SL'0 SL'0 SL'0 SL'0 8L'0 ..m
0'0Z-L'6l@ 7do | £00 zL'0 €10 vL'o zL'o G900 S/0°0/ OL'0O OL'0O 800 | SL'O €L'0 SL'0O SL'O SL'0O €L'0 cCL'0|€L'0 LL'0 LL'0 €L'0 9L 2
uiw 500 0lL'o L' Lo 60'0 500 500 800 80'0 90'0 o 0L'o [4N0] 7o 4] oL'o 600 oL'o 800 800 0L'o €L'0 W
xew oL'o SL'0 9L’ 9L'0 SL'0 80'0 oL'o [4%0] [4%0] oL'o 8L'0 9’0 8L'0 8L'0 8L'0 9’0 SL'0 SL'0 €10 €10 SL'0 8L'0 .%
0'6L-L'8L® do | £0'0 zL'o €1'0 wL'o zi'o G900 /00| OL'O OL'0O 800 | SL'O €L'0 SL'0O SL'O SL'O €L'0 cCL'0|€L'0 LL'0 LL'0O €L'0 9L @
uiw S0°0 oL'o (0] (0] 600 S0'0 S0°0 80'0 80'0 90°0 z1'o oL'o [4N0] [4%0) z'o oL'o 60'0 oL'o 80°0 80°0 oL'o €10 c
xXew zL'o 71’0 9L'0 9L'0 SL'0 80'0 oL'o [4%0] [4%0] oL'o 8L'0 9L'0 8L'0 8L'0 8L'0 9’0 SL'0 SL'o sL'o SL'0 SL'0 L0 m
0'8L-L'Ll@ 7do | 600 zL'o €1'0 vl'o zi'o G900 /00| OL'O OL'O 800 | SL'O €L'0 SL'0O SL'O SL'0O €L'0 cCL'0|€L'0 LL'0 LL'0O E€L'0 SL'O m
uiw 90’0 oL'o oL'o Lo oL'o S0'0 S0°0 80'0 80'0 90°0 oL'o oL'o [4N0] [4%0) r4%0} oL'o 60'0 oL'o 80'0 80°0 0L'0 €10 v
Xew oL'o 710 9l'0 910 710 80'0 oL’ [4%0] [4%0] oL'o 8L'0 9’0 8L'0 8L'0 8L'0 9’0 SL'0 710 sL'o SL'0 SL'0 L1'0 m
0°ZL-1'9l@ 1do | 00 zL'o €1'0 vl'o zl'o 90‘0 S80°0| OL'0 OL'0 800 | SL'0 €L'0 SL'0 SL'O SL'0O €L'0 zZL'0|zL'0 LL'O LL'O €L0 vL'O 5
uiw S0°0 oL'o oL'o (0] oL'o ¥0'0 £0'0 80'0 80'0 90'0 oL'o oL'o [4N0] [4%0) [4%0} oL'o 60'0 oL'o 80'0 80'0 oL'o [4%0] W
Xew 800 600 910 910 f4N0} 80°0 80°0 [4%0) [4N0] oL'o 8L'0 9L'0 8L'0 8L'0 8L'0 9’0 SL'0 €10 710 71’0 9’0 91’0 m
0'9L-1'Sl@ 7do | £0'0 800 LL'0 zL'o 0L'0 90°'0 900 [ OL'0 oOL'0 80°0|SL'0 €lL'0 SL'0 SL'0O SL'0O €L'0 ciL'0|LlL'0O oL'0O oOLO zZL'0 VL0 .m
uiw 0'0 00 80'0 80'0 900 ¥0'0 00 80'0 80'0 900 oL'o oL'o [4N0] [4%0) [4%0} oL'o 60'0 80'0 80'0 80'0 oL'o oL'o N
D Xew 800 800 o o o £0'0 800 [4%0} [0} oL'o 910 710 910 910 9L’ ¥1'0 o [4%0} [4N0] 7o ¥1'0 SL'0 M
X 0'SL-07l@ 1do | 90°0 900 800 800 800 G0°'0 900 [ 80'c 800 800 |clL'0 oOL'0 ¢L'0 c¢L'0 ZL'0 ZL'0 oOL'O|OLO OLO OLO OL0 zL'0 =)
4 uiu ¥0'0 ¥0'0 90'0 90'0 900 €00 ¥0'0 90'0 90'0 90'0 800 800 80'0 800 800 800 800 80'0 800 800 800 0L'o W




KOMET KUB Pentron @ 14,0 — 46,0 mm

Données d'application recommandée

Parametres de coupe Vitesse de coupe v¢ (m/min) _

5xD

o , - : 3 =
@ N Exemple de matiéres / s % ‘
E= = Matiéere . .
g OE Désignation DIN N v\
= ac
< s £ ) BK8425 BK7935 BK6425 BK6115 BK7710
Q — Z =g
8 g =4 = 5 < 5 < 5 < 5 < 5 <
= Q E > £ B £ B £ B £ B £ B
& @ oA E &§ £ E § € E & € € §& € E & E
S _5op Aciers non alliés : de construction, de 189?; E%gl%ﬂjﬁ)m) SR S 2 o BEEESEESE S S o
— cémentation, de décolletage, acier moulé 1.0042 (S2575)R) ~ ~N m ~N ~N ™M o~ ™M m ~ ™M m
o 500- Aciers non alliés / faiblement alliés : ~ 1.0050 (E295) o © o o © o o © o o o o
IS de construction, de cémentation, acier  1.0535 (C55) kg ~ = ~ = 0 0 =y 0 ~ Q
900 de traitement, d'outils, acier moulé 1.7131 (16MnCr5) (] N 3 (]
— Aciers de décolletage en alliages o © o 9 © 9o o © o o 9 o
~ < 500 de plomb 1.0718 (11SMnPb30) o ﬁ N © N ﬁ X m 5 0 r?) @
o
Faiblement alliés : o o =) =)
(?1- > 900 aciers de construction, de cémentation, 1?%%? Eéé%g;ﬂo‘l) § ® R R 8 8 R 8 8 8 < 2
nitrurés, d'outils a résistance thermique ' R T - O BaEEGE Y N o
o Aciers fortement alliés : aciers 1.2341 (6CrMo15-5) o 9O o 9o 9 o o © o o 9 o
< >900 d'outils 1.2601 (X165CrMoV12) S 2 R 2 I 223 & R A
= o o o
5 Hss B R & 2 8 8 8 2 a8 R 8 ¢
(=} 250 Alliages spéciaux : Inconel, 2.4668 (NiuCr19Fe 19Nb5Mo3) o ©O o
n Hastelloy, Nimonic, etc. 2.4631 (Nimonic 80A) N n ©
wn
S Titane, q o O o o © o
.~ 400 Hlloas e 3.7115 (TIAI5Sn2.5) 2 B8 @ 2 8 8
= P 1.4306 (X2CrNi19-11) e Q o 29 Q 2 < 2 2 o 2 o
o =600 Aciers inoxydables 14401 (X5CrNiMo17-12-2) = = &~ < © J Nl 5 ¥ X
- 1.4511 (X3CrNb17) o © o o © o o © o o ©o o
= g <900 Aciers inoxydables 1.4571 (X10CrNiMo- SENUENCE N © o EEENONETE o o o
Ti17-12-2) = -
o Aciers inoxydables / a résistance 1.4713 (X10CrAlSi7) S 2 2 92 2 g 2 8 g2 g2 2 2
~ >900 thermique 1.4862 (X8NICrSi38-18) -2 22 R &R 82 QA
=] ] 0.6025 (EN-GJL-250) e 2 g8 2o 2 g2 2 2 2 2
0 11630 flront 2t 0.6035 (EN-GJL-350) 8 2 R - 222 R 8 2 3 8
— o o o o o o o o o o
o 250 Alliages fonte grise 0.6660 (GGL-NiCr20 2) & 8 » 8§ = ¥ © § ® © F
S Fonte sphéroidale S 82 2 2 28 2 8 g 2 8 8
o =600 130 oo e 0.7040 (EN-GJS-400-15) 4 © © - b & 84 B o & © 9
P 0.7050 (EN-GJS-500-7)
] s 75p) [P SEELIE 0.7055 (GJS-55) S 82 R 28 8 8 8 8 8 8 8
[ ferritique / perlitique 0.8055 (GTW-55) S T e T ~ S
o Fonte sphéroidale el o o o o o o o o
S >600 250 perliique, JaeaEiad g 8 B 8 = § 8 &8 8 8 & 13
= fonte malléable :
= Alliages fonte 0.7661 = = 2SS e = 2SR
2 200 sphéroidale (EN-GJSA-XNiCr20-2) 2 = = P = -2 = = @ = -
o\ i o o o o o o o
: A A EN-G)V Ti< 0,2 o o o 2 o o
S 300 Fonte vermiculaire EN-GIV Ti > 0.2 ®© @ ¥ K~ & =T ~ 22 2 2 o
o Alliages de cuivre, de laiton, bronze a o © o o o o o © o
~ 90 alliage de plomb, bronze au plomb : %??;g E)C'IU(ZGH»?’CGUPng31)SSn) nQ o o O o Ea R Te sl
a a bon enlévement de copeaux . : (N
F 100 Aliages cuivre, laiton, bronze : 2.0550 (Cuzn40AI2) 2 =2 28 = g 2 B 3
= a enlévement des copeaux moyen 2.0060 (E-Cu57) N MM ¥ N M N m
o
Y i i 3.3315 (AlMg1) o © o o 9O o o ©o o
Z o 60  Alliages aluminium 310517 (AIMnCu) 29 8 ] 2 ] & 8 R
— Alliages fonte alu : ~ o © o o o o o ©o o
o 75 Si<10% 356 Gaeemgwsy = R B B B R ~ 28
= alliages magnésium : :
o : . o o o
. Alliages fonte alu : . o 9 o = 1=
= 100 & S300 3.2381.01 (G-AISi10Mg) w5 PEEEt SN
> Aciers trempés
w1400 <45 HRC sur demande
g 1800 Aciers trempés d d
© > 45 HRC sur aemanae

Les valeurs de coupe indiquées se rapportent aux recommandations de base pour les matériaux indiqués.
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KOMET KUB Pentron

Plaguettes amovibles alternatives

pour un meilleur contréle des copeaux

pour vitesses de coupe élevées

Plaquettes amovibles

Plaguettes amovibles

. ® - -
Q pour S N pour
Référence Code ISO matiere Référence Code ISO matiere
3 3
<) %)
- — W80 10010.046425 SOGX 040204-01 BK6425 P
2 é W80 10030.048430 SOGX 040204-03 BK8430 P M 3'~ W80 10010.046115  SOGX 040204-01 BK6115 4. =
°. °.
VVV « «
= — W80 12010.046425 SOGX 050204-01 BK6425 P
:15 W80 12030.048430 SOGX 050204-03 BK8430 P M :lo W80 12010046115 SOGX 050204-01 BK6115 /i M
3 =3 =3
o o
p— X _ S W80 18010.066425 SOGX 060206-01 BK6425 P
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(AN
o S
m m
N N W80 20010.086425 SOGX 07T208-01 BK6425 P
‘l~ W80 20030.088430 SOGX 07T208-03 BK8430 P M ‘l W80 20010086115 SOGX 07T208-01 BK6115 . =
4 < <
] o o
i) i)
N N W80 24010.086425 SOGX 080308-01 BK6425 P
’f ‘l W80 24030.088430 SOGX 080308-03 BK8430 Pl M ‘l W80 24010086115 SOGX 080308-01 BK6115 4 "
] ]
3 3
@ @ W80 28010.086425 SOGX 09T308-01 BK6425 P
5 ‘l W80 28030.088430 SOGX 09T308-03 BK8430 P M ,l W80 28010086115  SOGX 09T308-01 BK6115 4. =
8 8
S
°_ °_
2 @ @ W80 32010.086425 SOGX 100408-01 BK6425 P
i ‘l W80 32030.088430 SOGX 100408-03 BK8430 PiM ‘l W80 32010086115  SOGX 100408-01 BK6115 /. M
R R
2 2
= & W80 38010.086425 SOGX 110408-01 BK6425 P
‘l- W80 38030.088430 SOGX 110408-03 BK8430 P M _I W80 38010.086115  SOGX 110408-01 BK6115 4. =
" "
2 2
o o
<t < W80 42010.086425 SOGX 120408-01 BK6425 P
é W80 42030.088430 SOGX 120408-03 BK8430 P M ‘l W80 42010.086115  SOGX 120408-01 BK6115 4. =
7 ~ f’?,
1) 1)
< S W80 46010.086425 SOGX 130508-01 BK6425 P
‘l- W80 46030.088430 SOGX 130508-03 BK8430 PIM ‘l W80 46010086115 SOGX 130508-01 BK6115 /i =
g g
8 Q Recommandation : Pour le foret KUB Pentron utiliser uniquement les plaquettes suivantes en tant que
ﬁ plaquette périphérique : SOGX ... -01 (Géométrie 01) in BK6115, aréte de coupe interne en BK8425
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2xD

KOMET KUB Pentron

Recommandations de percage

Surfaces brutes de fonderie
e Réduire I'avance en fonction de I'état du brut

Surfaces biaises
¢ |'avance doit étre réduite au centrage en fonction de I'angle de centrage.

Formule approximative : 3° A 30%; 10° A 40%; 25° A 60%, Utiliser des outils de 2xD maxi !
¢ Utiliser des nuances de plagquettes amovibles tenaces et un rayon de bec conséquent

Percage débouchant sur surfaces biaises
e Réduire I'avance de 50% a partir de l'interruption de la coupe
e Utiliser des nuances de plaguettes amovibles tenaces et un rayon de bec conséquent

Surfaces convexes
¢ Possible sans probleme
e Réduire I'avance

-

Percages croisés

e Réduire I'avance jusqu'a 50% en sortie dans le trou déja percé

e Faire attention aux bourrages de copeaux sur le corps

e Utiliser des nuances de plaquettes amovibles tenaces et un rayon de bec conséquent

Surfaces avec témoin de moulage ou diamétre de centrage excessif

/ e Utiliser des outils courts de L = 3xD maxi
6. e Lamage préalable
i ¢ Réduire I'avance
o Utiliser des nuances de plaquette amovible tenaces pour la coupe intérieure
Ebauche de poches
® @ ° Percer tout d'abord les trous N° 1 et 2, et ensuite celui entre-deux, le N° 3
P J Re§pecter la répartition symétrique
7 Ci e Eviter les bourrages de copeaux
® e Le cas échéant, réduire le x de la queue de I'outil d'environ 1 a 1,5 mm

e En cas d'interruption de coupe, réduire I'avance de 50%
o Utiliser des nuances de plaquettes amovibles tenaces et un rayon de bec conséquent

Surfaces décalées
e Réduire I'avance de 50%
e Utiliser des nuances de plaquettes amovibles tenaces et un rayon de bec conséquent

Surfaces avec joint de forge ou soudure
e Réduire I'avance
e Utiliser des outils de L = 3xD maxi

Percage en paquet
e Assurer un serrage piéce efficace
¢ Interruption de coupe max = 1 mm

11 Alésage
' e Possible
@ Réglable
e Avec ABS-MV et réglage par excentrique
12. .
e Au dessus de la ligne de centre sur tour

Instruction : voir les tableaux de diameétres
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KOMET KUB Pentron 3xD

Recommandations de percage

Surfaces brutes de fonderie
e Réduire I'avance en fonction de I'état du brut

\VAVAV/ | Surfaces biaises

¢ Inclinaison de 3° maxi (inclinaisons sur les piéces en fonte)
E e Réduire I'avance
e Utiliser un rayon de bec conséquent

/ Percage débouchant sur surfaces biaises

[[jj e Réduire I'avance de 50% a partir de l'interruption de la coupe

\VAVAVAV/ . . .
AV e Utiliser des nuances de plaguettes amovibles tenaces et un rayon de bec conséquent

| Surfaces convexes
4, ¢ Possible sans probleme
¢ Réduire I'avance
| Percages croisés
5 e Réduire I'avance jusqu'a 50% en sortie dans le trou déja percé

e Faire attention aux bourrages de copeaux sur le corps
e Utiliser des nuances de plaquettes amovibles tenaces et un rayon de bec conséquent

Surfaces avec témoin de moulage ou diamétre de centrage excessif

/ e Utiliser des outils courts de L = 3xD maxi

6. e Lamage préalable

\f e Réduire |'avance

o Utiliser des nuances de plagquette amovible tenaces pour la coupe intérieure

ekall N SN

Ebauche de poches
e Percer tout d'abord les trous N° 1 et 2, et ensuite celui entre-deux, le N° 3

| A4
]

®© ©
== P ® Respecter la répartition symétrique
7 O Eviter les bourrages de copeaux
® e Le cas échéant, réduire le @ de la queue de I'outil d'environ 1a 1,5 mm

¢ En cas d'interruption de coupe, réduire I'avance de 50%
o Utiliser des nuances de plaquettes amovibles tenaces et un rayon de bec conséquent

| Surfaces décalées
8 ¢ Impossible avec des outils de L = 3xD
) N e La surface d'attaque du percage n'étant pas définie fraisage préalable
: ¢ Puis continuer comme décrit sous le point 1
! Surfaces avec joint de forge ou soudure
9. e Réduire I'avance

o Utiliser des outils de L = 3xD maxi

Percage en paquet
10. . )
e Assurer un serrage piéce efficace

@] Q| =uol-

11 Alésage
' e Possible
@ Réglable
e Avec ABS-MV et réglage par excentrique
12. .
e Au dessus de la ligne de centre sur tour

Instruction : voir les tableaux de diameétres

N4
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4xD | 5xD

KOMET KUB Pentron

Recommandations de percage

Surfaces brutes de fonderie
e Al'entrée et a la débouchure, réduire I'avance de 30-50% en fonction de I'état du brut, de la satbilité
et du bridage de la piece

Surfaces biaises / Percage débouchant sur surfaces biaises
¢ Al'entrée du foret, réduire I'avance de 30-60% jusqu'a ce que le foret soit en pleine matiéere

2 r ¢ A la débouchure apres interruption de la coupe, réduire I'avance de 30-60%
L JJ ¢ Utiliser des nuances de plaguettes amovibles tenaces et un rayon de bec conséquent
| Surfaces convexes
3 ¢ A l'entrée du foret, réduire I'avance de 30-60% jusqu'a ce que le foret soit en pleine matiere
’ D:E ¢ A la sortie du percage aprés I'interruption, réduire I'avance de 30-60% (en fonction de la stabilité de la
piéce et du bridage)
Percages croisés
| e Al'entrée et a la débouchure, réduire I'avance de 30-50% en fonction de I'état du brut, de la satbilité
4 et du bridage de la piece
’ E} e Lors du passage d'un trou secant, réduire |'avance de 50%
¢ Veiller aux éventuels copeaux autour du corps du foret
o Utiliser des nuances de plaguettes amovibles tenaces et un rayon de bec conséquent
l Surfaces avec témoin de moulage ou diamétre de centrage excessif
/ ¢ Al'entrée du foret, réduire I'avance de 30-50% jusqu'au centrage complet du foret
5. e Réduire I'avance
i e Utiliser des nuances de plaguette amovible tenaces pour la coupe intérieure
e Lamage préalable
Ebauche de poches
e Percer tout d'abord les trous N° 1 et 2, et ensuite celui entre-deux, le N° 3
O] @ . Respecter la répartition symétrique
6 /171 1\| e Eviter les bourrages de copeaux
© [\~ /| e Utiliser des nuances de plaquettes amovibles tenaces et un rayon de bec conséquent
® e Percage continu : A I'entrée du foret, réduire I'avance de 30-60% (en fonction de la stabilité de la piece
et du bridage)
e Coupes interrompues : En percage interrompu, réduire |'avance de 50-60%
| Surfaces décalées
7 o Al'entrée et a la débouchure, réduire 'avance de 30-50% en fonction de I'état du brut, de la satbilité
) et du bridage de la piéce
e Utiliser des nuances de plagquettes amovibles tenaces et un rayon de bec conséquent
| Surfaces avec joint de forge ou soudure
8 ¢ Al'entrée du foret, réduire I'avance de 30-60% jusqu'a ce que le foret soit en pleine matiére
' ¢ A la sortie du percage aprés |'interruption, réduire |'avance de 30-60% (en fonction de la stabilité de la
piéce et du bridage)
! Percage en paquet
9. EE e Assurer un serrage piéce efficace
¢ Interruption de coupe max = 1 mm
l s
10. N .A'lesage N
.| * Impossible
@E Réglable
11, ¢ Al'entrée et a la sortie du foret reéduire I'avance de 30-50% jusqu'a ce que le foret soit en pleine

matiere (en fonction de la stabilité de la piéce et du bridage)
o Utiliser des nuances de plaguettes amovibles tenaces et un rayon de bec conséquent
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KOMET KUB Pentron 6xD Productivity PLUS

Foret haute performance avec plaguettes de coupe amovibles 6xD.

70

Stabilité de processus sans pointe de centrage ni barres de guidage.

Tout s'arréte avec le 5xD - les connaissances
concernant le rapport longueur/diamétre des
outils de forage aussi. En effet, des rapports
plus grands influencent énormément la raideur,
alors que jusqu'ici, aucune stabilité de processus
pour la coupe n'était possible avec des valeurs
d'avance acceptables.

KOMET a mis a profit sa longue expérience et
mis en ceuvre des méthodes de développement
modernes pour développerle KUB Pentron 6xD
Productivity PLUS, dont les performances sont
convaincantes.

ATOUTS:

B Percer et chanfreiner en un seul processus

B Alternative économique et performante sans
éléments de guidage

B Assurance d'une forte productivité et sécu-
rité de processus

B Grande raideur grace a la géométrie optimi-
sée du corps de base

En pratique :

Usinage d'ébauche d'acier traité 42CrMo4
Avance jusqu'a 0,12 mm/U

Vitesse de coupe jusqu'a 176 m/min
Durée de vie jusqu'a 9,9 m

Conclusion :

Le KOMET KUB Pentron 6xD Productivity PLUS sans
pointe de centrage est synonyme de forte productivité,
grace aux valeurs de coupe mentionnées et aux résultats
obtenus. Cesvaleurssont clairementsupérieures a celles des
forets comparables sans éléments de guidage et peuvent
méme faire concurrence aux outils avec guidage.
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KOMET KUB Pentron 6xD Productivity PLUS

Foret a plaquette amovible

P K

pour matiére

6xD

ABS

ABS

@d

50

63

63

63

6xD

Référence

U49 02600

U49 03300

U49 03900

U49 04500

N

156

198

234

270

L

189

238

277

316

5

0,74

1,53

2,04

2,80

Vis de
serrage

bm ©

Référence
Article

NO0O0 57571
S/IM2,5%6,3-
8IP
1,28 Nm

NOO0 57261
$3575-15IP
2,8 Nm

NO0O 57301
S45100-20IP
6,25 Nm

NO0O0 57301
S45100-201P
6,25 Nm

La livraison comprend : Foret KUB Pentron avec vis de serrage.
La plaquettes amovibles sont a commander séparément.

Recommandation de principe

Plaquettes amovibles

-
®m S

Référence Code 50
VV Taille

W80 24010.088425
SOGX 080308-01 BK8425

W80 24010.086115
SOGX 080308-01 BK6115

W80 32010.088425
SOGX 100408-01 BK8425

W80 32010.086115
SOGX 100408-01 BK6115

W80 42010.088425
SOGX 120408-01 BK8425

W80 42010.086115
SOGX 120408-01 BK6115

W80 46010.088425
SOGX 130508-01 BK8425

W80 46010.086115
SOGX 130508-01 BK6115

Plaguettes amovibles
1‘:&-'\‘;
B o
Référence codeIs0
VV Taille

W80 24010.088425
SOGX 080308-01 BK8425

W80 24010.088425
SOGX 080308-01 BK8425

W80 32010.088425
SOGX 100408-01 BK8425

W80 32010.088425
SOGX 100408-01 BK8425

W80 42010.088425
SOGX 120408-01 BK8425

W80 42010.088425
SOGX 120408-01 BK8425

W80 46010.088425
SOGX 130508-01 BK8425

W80 46010.088425
SOGX 130508-01 BK8425

pour

@

O
<
(=

matiére
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KOMET KUB Pentron

Concevez votre propre outil!
Forets étagés pour le percage dans le plein jusqu'a trois niveaux d'alésage
@ 14-46 mm | 4xD

Vous ne trouvez pas la solution adaptée dans notre gamme standard ? Les dimensions ne correspondent pas a vos
souhaits ?

Notre foret étagé KUB Pentron permet des combinaisons personnalisées dans les dimensions les plus variées. Choi-
sissez le type de base et définissez la longueur utile.

Nous vérifions I'applicabilité technique de vos exigences et établissons une offre sur mesure pour vous.

ATOUTS:

B Percer, aléser et chanfreiner en un seul processus

B Assurance d'une forte productivité et sécurité de processus

B Grande raideur grace a la géométrie optimisée du corps de base
|

Puissance et durée de vie extraordinaires pour une performance de percage hors norme grace a la solidité optimale
du corps de base

Stockage économique et utilisation plus simple grace aux plaquettes de coupe amovibles identiques a I'intérieur
et a |'extérieur

B Durées de vie maximisées grace aux quatre arétes de coupe entierement utilisables en substrats modernes et aux
revétements adaptés
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Télécopie : +49 7143 373233 KOMET KUB Pentron
Outil spécial sur demande : Foret étagé KUB Pentron

Société :
No client :
Adresse :
Correspondant :
Service :
Téléphone :
Télécopie :
E-Mail :
Variantes d'alésage: L : :
Foret étagé KUB Pentron Dimension
= 0,3
D D 1 2D jo1
o1 oFH i
o - @ D2
] 1 L
oD L1 min 2D L1 min L1
14-16 9,5 26,1-30 18
16,1-18 11 30,1-33 20
18,1-20] 125 33,1-37] 22 L2
20,1-23 14 37,1-42 24
23,1-26 16 421-46| 265
L3
N (max. 4xD)
W1 (min. 2°)
W2 (min. 2°)
W3 (min. 2°)

refroidissement interne sur la téte interchangeable @D standard

Piece a usiner
Outils requis piece
Piece a usiner piéce / an

Matériau a usiner

5 a 2 ;é NBS6p Pour la sélection, voir "Données d'application recommandée”
ikl = A G
2 W Matériau en option (avec supplément de prix et controle) :
13 w3
N (max 4xD)
1
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KOMET KUB Trigon / Foret KUB

KOMET présenta des 1977 en premiére mondiale son
outil pour percage dans le plein a plaquettes amovibles
sans pointe de centrage HSS, et inaugura ainsi la voie
du succes du foret KOMET KUB.

Cet outil a été développé sur la base de la plaquette
amovible Unisix a trois arétes de coupe déja connue.
La plaquette amovible permet une compensation idéale
de la force de coupe totale grace a son angle de pointe
de 84° et un angle de montage radial variable. Ceci a
contribué de maniere décisive au trés grand succes des
nouveaux outils pour percage dans le plein.

74

Percage continu jusqu'a 4xD

En quelques années a peine, les forets a plaquettes
amovibles KOMET KUB Trigon sesontimposéscomme
étant les outils pour percage dans le plein les plus cou-
rants dans les plages de diamétre comprises entre 12
millimétres et 350 millimeétres et des profondeurs de
percage jusqu'a 4xD.
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:

ATOUTS :

M Flexibilité d'utilisation grace aux
variantes de géométries et de
revétements

B Tolérances resserrées jusqu'a IT 8

B Excellent état de surface (sans rayures)

W Obtention de la cote directe sans
opération de finition

B Emploi universel - outil fixe ou
tournant

KOMET

KOMET KUB Trigon

Attachement ABS

@ 14 — 44 mm, coupe a droite
Profondeur de percage 2xD | 3xD | 4xD
Données de percage dans le plein
Plaguettes amovibles alternatives

Queue cylindrigue (queue combinée)

@ 12 — 44 mm, coupe a droite
Profondeur de percage 2xD | 3xD | 4xD
Données de percage dans le plein
Plaguettes amovibles alternatives

Page

7677
78 -79
93

80 - 83
84 — 85
93

Queue cylindrique (plats de serrage paralleles)

@ 14 — 54 mm, coupe a droite

Profondeur de percage 3xD | 4xD
Données de percage dans le plein
Plaguettes amovibles alternatives

Attachement ABS

@ 14 — 44 mm, coupe a gauche

Profondeur de percage 2xD | 3xD
Données de percage dans le plein
Plaguettes amovibles alternatives

86 - 91
92
93

94 - 95
96
97

Queue cylindrique (plats de serrage paralleles)

@ 14 - 54 mm, coupe a gauche
Profondeur de percage 3xD
Données de percage dans le plein
Plaguettes amovibles alternatives

KOMET KUB

Attachement ABS

@ 38,5 —82 mm, coupe a droite, réglable
Profondeur de percage 3xD

Données de percage dans le plein
Plaguettes amovibles alternatives

Attachement ABS

@ 45 — 82 mm, coupe a droite
Profondeur de percage 2xD | 3xD
Données de percage dans le plein
Plaquettes amovibles alternatives

Recommandations de percage

Problémes — Causes — Solutions

98 - 99
100
101

102 - 103
104
105

106 - 107
108
109

110-112

113
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KOMET KUB Trigon @ 14 - 44 mm

Foret a plaquette amovible

pour matiére 2xD - ABS
PMKNS 3xD é% 1
4xD &

ABS50

VNV

*Diamétre  Cote
maximale d’entrée
possible par et de

E--- B - W~

réglage de  sortie  ABS B &
2D la broche a ?d Référence N L kg Référence N L
14,0 15,0 1,3 50 V30 31403 28 63 0,46 V30 71403 42 77 0,47
15,0 16,0 1,3 50 V3031503 30 65 0,46 V30 71503 45 80 0,47
15,5 16,5 1,3 50 V30 31551 32 67 0,46 V30 71551 48 83 0,47
16,0 17,0 1,3 50 V3031601 32 67 0,47 V30 71601 48 83 0,48
17,0 18,0 1,3 50 V3031701 34 69 0,47 V30 71701 51 86 0,48
17,5 18,5 1,3 50 V30 31751 36 71 0,48 V30 71751 54 89 0,49
18,0 19,0 1,3 50 V30 31801 36 71 0,48 V30 71801 54 89 0,49
18,5 19,0 1,3 50 V30 31851 38 73 0,48 V30 71851 57 92 0,50
19,0 20,0 1,3 50 V3031901 38 73 0,48 V30 71901 57 92 0,48
19,5 20,0 1,3 50 V30 31951 40 75 0,48 V30 71951 60 95 0,51
20,0 21,0 1,5 50 V30 32001 40 75 0,50 V30 72001 60 95 0,