
TEAM CUTTING TOOLS

L3

L2

N

N 2⨯D / 3⨯D / 4⨯D
L

L

L1 min. 15

L4

L5

D3
∅ 17,5-65

D2
∅ 17,5-65

D1
∅ 17,5-65

α2
∢ 90°-15°

α3
∢ 90°-15°

α1
∢ 90°-15°

D4
∅ 17,5-65

α4
∢ 90°-15°

D5
∅ 17,5-65

α5
∢ 90°-15°

± 0,1 mm

± 0,1 mm
WOEX

ABS63

HSK-A63

≥ ∅ D 14	 L ≈ N+24
≥ ∅ D 30	 L ≈ N+29

≥ ∅ D 14	 L ≈ N+35
≥ ∅ D 30	 L ≈ N+40

≥ ∅ D 14	 L ≈ N+54
≥ ∅ D 30	 L ≈ N+59

∅20x50
∅25x56
∅32x60

PSC 63
≥ ∅ D 14	 L ≈ N+45
≥ ∅ D 30	 L ≈ N+50

PSC 50

ABS50

α
∢ 90°-15°

∅20x50
∅25x56
∅32x60
≥ ∅ D 14	 L ≈ N+24
≥ ∅ D 30	 L ≈ N+29
≥ ∅ D 37	 L ≈ N+39

≥ ∅ D 14	 L ≈ N+35
≥ ∅ D 30	 L ≈ N+40
≥ ∅ D 37	 L ≈ N+50

ABS63
ABS50 α

∢ 90°-15°
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Комплект поставки: Корпус инструмента без пластин.

Прикрепите к электронному письму чертеж/эскиз инструмента с подлежащим обработке контуром. 

D
∅ растачивания 
14–65

Эффективная (полезная) длина

D
∅ растачивания 
14–44

Эффективная (полезная) длина

Вылет

Вылет

Предлагаемые 
пластины: 
WOEX, SOEX, SOGX, 
TOHX, TOHT и ISO

до 4xD

Допуск D: 
Растачивание

Посадочные гнёзда для 
пластин: макс. 7 гнёзд

Допуск D: 
Растачивание

Припуск ap:Количество: Обрабатываемый материал:

БЛАНК
Запрос: полустандартное исполнение
Растачивание
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Примечания:

Компания:

Улица/№ дома

Индекс/населенный пункт

Заказчик №

Отдел

Контактное лицо

Телефон

Факс

Эл. почта

Страна

Прикрепите к электронному письму чертеж/эскиз инструмента с подлежащим обработке контуром.
Мы проверим ваши данные на возможность технической реализации и сразу же ответим вам.

ЗАПРОС: ПОЛУСТАНДАРТНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ  Растачивание
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