
TEAM CUTTING TOOLS

L3

L2

N

N 2⨯D / 3⨯D / 4⨯D
L

L

L1 min. 15

L4

L5

D3
∅ 17,5-65

D2
∅ 17,5-65

D1
∅ 17,5-65

α2
∢ 90°-15°

α3
∢ 90°-15°

α1
∢ 90°-15°

D4
∅ 17,5-65

α4
∢ 90°-15°

D5
∅ 17,5-65

α5
∢ 90°-15°

± 0,1 mm

± 0,1 mm
WOEX

ABS63

HSK-A63

≥ ∅ D 14	 L ≈ N+24
≥ ∅ D 30	 L ≈ N+29

≥ ∅ D 14	 L ≈ N+35
≥ ∅ D 30	 L ≈ N+40

≥ ∅ D 14	 L ≈ N+54
≥ ∅ D 30	 L ≈ N+59

∅20x50
∅25x56
∅32x60

PSC 63
≥ ∅ D 14	 L ≈ N+45
≥ ∅ D 30	 L ≈ N+50

PSC 50

ABS50

α
∢ 90°-15°

∅20x50
∅25x56
∅32x60
≥ ∅ D 14	 L ≈ N+24
≥ ∅ D 30	 L ≈ N+29
≥ ∅ D 37	 L ≈ N+39

≥ ∅ D 14	 L ≈ N+35
≥ ∅ D 30	 L ≈ N+40
≥ ∅ D 37	 L ≈ N+50

ABS63
ABS50 α

∢ 90°-15°
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Opseg isporuke: Osnovni trup alata bez okretnih reznih pločica.

Molimo da poruci e-pošte priložite crtež/skicu obratka s konturom za obradu. 

D
Promjer upuštanja-∅ 
14–65

Radna duljina

D
Promjer upuštanja-∅ 
14–44

Radna duljina

Duljina prevjesa

Duljina prevjesa

Okretne rezne pločice – 
odabir: 
Okretne rezne pločice 
WOEX/SOEX/SOGX/
TOHX/TOHT/ISO

do 4×D

Tolerancija D: 
Upuštanje

Sjedišta za okretne rezne 
pločice: maks. 7 sjedišta

Tolerancija D: 
Upuštanje

Dimenzije ap:Broj komada: materijal koji se obrađuje:

OBRAZAC
Upit za polustandardni
Upuštač
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Napomene:

Tvrtka

Ulica/kućni broj

Poštanski broj/mjesto

Br. kupca

Odjel

Osoba za kontakt

Telefon

Telefaks

E-pošta

Država

Molimo da poruci e-pošte priložite crtež/skicu obratka s konturom za obradu.
Provjerit ćemo vaše podatke u smislu tehničke izvedivosti i odmah ćete dobiti odgovor.

UPIT ZA POLUSTANDARDNI  Upuštanje
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