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Molimo da poruci e-poste prilozite crtez/skicu obratka s konturom za obradu.
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Opseg isporuke: Osnovni trup alata bez okretnih reznih plodica.
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UPIT ZA POLUSTANDARDNI Upustanje

Napomene:

Molimo da poruci e-poste prilozite crtez/skicu obratka s konturom za obradu.
Provjerit éemo vase podatke u smislu tehnicke izvedivosti i odmah éete dobiti odgovor.

Upite Saljite na csc.adria@ceratizit.com
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