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Demande outils Semi-Standard A-\\ CE Re'r?‘oIpl Zit
Alésage semi-finition

Quantité : Matiére a usiner Surépaisseur ap :

Veuillez joindre a votre e-mail le plan/schéma de la piéce a usiner avec le contour a réaliser.
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Conditionnement : Corps d’outil sans plaquettes.
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DEMANDE OUTILS SEMI-STANDARD

Alésage

Remarques

Numeéro Client

Veuillez joindre a votre e-mail le plan/schéma de la piéce a usiner avec le contour a réaliser.
Nous vérifions la faisabilité technique de votre demande et vous recevrez une réponse dans les plus brefs délais.

Merci d'envoyer votre formulaire diment rempli par mail a info.france@ceratizit.com
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