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Cantidad: Material a mecanizar: Profundidad de corte radial (Ae):

Por favor, adjunte a su e-mail un plano/dibujo del contorno a ser mecanizado.
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Incluye: Cuerpo sin las plaquitas
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FORMULARIO Semi-Estandar \ Mandrinado

Observaciones:

N° de Cliente:

Nosotros comprobaremos las especificaciones para determinar la viabilidad técnica y le daremos una respuesta lo antes posible.
Por favor, adjunte a su correo un dibujo / croquis de la pieza de trabajo a mecanizar.

Por favor, envie su solicitud a nuestro CSC
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