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Antal stk.: Materiale, som skal bearbejdes: Radial spandyhde (ap):

Vedhaft emnetegning/-skitse med den kontur som skal bearbejdes til e-mailen.
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Leveringsomfang: Veerktgjsgrundkrop uden vendeskeer.
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FORESPYRGSEL SEMI-STANDARD Udboring

Bemaerkninger/ skitse:

Kundenr.

Vedhaft emnetegning/-skitse med den kontur som skal bearbejdes til e-mailen.
Vi tjekker dine specifikationer for teknisk gennemforlighed, og du modtager et hurtigt svar.

Send din foresporgsel til tech.scandinavia@ceratizit.com
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