
TEAM CUTTING TOOLS

L3

L2

N

N 2⨯D / 3⨯D / 4⨯D
L

L

L1 min. 15

L4

L5

D3
∅ 17,5-65

D2
∅ 17,5-65

D1
∅ 17,5-65

α2
∢ 90°-15°

α3
∢ 90°-15°

α1
∢ 90°-15°

D4
∅ 17,5-65

α4
∢ 90°-15°

D5
∅ 17,5-65

α5
∢ 90°-15°

± 0,1 mm

± 0,1 mm
WOEX

ABS63

HSK-A63

≥ ∅ D 14	 L ≈ N+24
≥ ∅ D 30	 L ≈ N+29

≥ ∅ D 14	 L ≈ N+35
≥ ∅ D 30	 L ≈ N+40

≥ ∅ D 14	 L ≈ N+54
≥ ∅ D 30	 L ≈ N+59

∅20x50
∅25x56
∅32x60

PSC 63
≥ ∅ D 14	 L ≈ N+45
≥ ∅ D 30	 L ≈ N+50

PSC 50

ABS50

α
∢ 90°-15°

∅20x50
∅25x56
∅32x60
≥ ∅ D 14	 L ≈ N+24
≥ ∅ D 30	 L ≈ N+29
≥ ∅ D 37	 L ≈ N+39

≥ ∅ D 14	 L ≈ N+35
≥ ∅ D 30	 L ≈ N+40
≥ ∅ D 37	 L ≈ N+50

ABS63
ABS50 α

∢ 90°-15°

Side 1 af 2

Leveringsomfang: Værktøjsgrundkrop uden vendeskær.

Vedhæft emnetegning/-skitse med den kontur som skal bearbejdes til e-mailen. 

D
Hul-∅ 
14-65

Nyttelængde

D
Hul-∅ 
14-44

Nyttelængde

Udhængslængde

Udhængslængde

Vendeskær udvalg: 
WOEX, SOEX, SOGX, 
TOHX, TOHT og ISO-
vendeskær

op til 4xD

Tolerance D: 
Udboring

Maks. 7 plattelejer

Tolerance D: 
Boring

Radial spåndybde (ap):Antal stk.: Materiale, som skal bearbejdes:

FORMULAR
Forespørgsel semi-standard
Udboring



TEAM CUTTING TOOLS
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............................................................................................................................................................................................................

Side 2 af 2

Bemærkninger/ skitse:

Firma

Gade / husnr.

Postnr. / by

Kundenr.

Afdeling

Kontaktperson

Telefon

Fax

E-mail

Land

Vedhæft emnetegning/-skitse med den kontur som skal bearbejdes til e-mailen.
Vi tjekker dine specifikationer for teknisk gennemførlighed, og du modtager et hurtigt svar. 

FORESPØRGSEL SEMI-STANDARD  Udboring
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