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Il Vostro funzionario tecnico commerciale
Consulenza e ottimizzazione dei processi on -site

Il vostro codice cliente

Benvenuto nel mondo WNT!

Ordinare in modo semplice e senza burocrazia

Il WNT Customer Service Center

Non potrebbe essere più facile

Gli ordini tramite lo shop online WNT

La competenza a chiamata

Tecnici nell‘applicazione con 
know-how
Utilizzate il nostro Servizio² da lunedì a 
venerdì, orario: 8:00–19:30.

800 967 773

wnt-it@wnt.com

800 967 775

Numero verde telefono

E-Mail 

Numero verde fax

www.wnt.com

Ordini fino alle 18:30 
Consegna il giorno successivo – garantito.

Grazie alla nostra logistica, possiamo offrire un servizio sempre migliore. 
Questo significa che garantiamo entro il giorno successivo la consegna 
degli ordini arrivati entro le 19.00. E questo lo facciamo per 55.000 
articoli con il 99 % di pronta consegna. 

19:00



Il Gruppo WNT è un‘ organizzazione di vendita di utensili di precisione per 
l‘industria meccanica. TOTAL TOOLING = QUALITÀ x SERVIZIO² – questa 
è la formula per la totale soddisfazione del cliente. Attraverso il nostro 
imbattibile servizio e la qualità del prodotto, WNT è il fornitore ideale per la 
Vostra società.

Per ulteriori informazioni sulla nostra società potete visitare il sito
www.wnt.com.

WNT Italia S.p.A.

WNT fa parte del gruppo CERATIZIT.

TOTAL TOOLING = QUALITÀ x SERVIZIO2

Gli addetti della sede di Cinisello Balsamo si occupano esclusivamente 
della qualità dei  prodotti e del servizio per i nostri clienti.

Foratura

Punte – foratura HSS

Punte – foratura metallo duro integrale

Alesatori

Filettatura

Maschi

Fresatura circolare e di filetti

Filettatura

Tornitura

Utensili di tornitura

EcoCut

Utensili di scanalatura e troncatura

Mini-utensili per tornitura e filettatura

Fresatura

Frese in m.d.i.

Serraggio

Schede materiali ed  
elenco degli articoli



Utensili per l’asportazione truciolo

Con ben 5.000 nuovi articoli dedicati, il catalogo speciale 
“Gamma di utensili per fantine mobili” ora comprende 
oltre 11.000 utensili di qualità. Grazie a questo ampio 
assortimento  siamo in grado, in qualità di specialisti, di 
offrirvi sempre l’utensile ottimale per le vostre applicazioni e 
sfide quotidiane nella lavorazione con fantine mobili.

Utensili di qualità per l’asportazione truciolo

La soluzione giusta per ogni applicazione

La società WNT appartiene ad un gruppo operante a livello mondiale. Può quindi trarre profitto da una conoscenza della metallurgia delle 
polveri maturata nel corso di decenni e ha una piena padronanza di tutte le fasi della produzione di metalli duri – dalla produzione delle 
polveri sino al prodotto finito.

Presenti sin dall‘inizio

95 anni di esperienza nella metallurgia delle polveri



Soltanto UN nome

MASTERTOOL di WNT è sinonimo di qualità

Utensili di qualità premium per la massima performance.

Gli utensili di qualità premium della linea prodotti  
WNT  Mastertool  Performance sono stati sviluppati per applicazioni 
speciali e sono caratterizzati da un‘eccellente capacità di prestazione.  
Se avete massime esigenze in termini di prestazione nella vostra 
produzione e desiderate ottenere ottimi risultati, vi consigliamo gli 
utensili premium di questa linea prodotti.

Utensili di qualità per applicazioni standard

Gli utensili di qualità della linea prodotti WNT  Mastertool  Standard sono 
caratterizzati da elevate prestazioni e affidabilità, fatto molto apprezzato 
dai nostri clienti in tutto il mondo. Gli utensili di questa linea prodotti sono 
la prima scelta per numerose applicazioni standard e garantiscono ottimi 
risultati.

Il vostro utensile di precisione usato è nelle mani migliori: le nostre. 
Ve lo restituiamo con l‘affilatura, il rivestimento e la geometria 
originali. Come nuovo e comunque pronto per continuare ad essere 
utilizzato con la macchina. 
Utilizzate questo Servizio² di WNT.

Il vecchio che diventa nuovo

WNT Restart – Riaffilare invece di comprare un utensile 
nuovo

Utensili per l’asportazione truciolo

I prodotti Mastertool hanno un livello qualitativo costantemente elevato. Prima di essere inserito nella nostra gamma prodotti,  
ogni utensile viene controllato accuratamente e selezionato secondo i nostri severi standard di qualità. Ad ogni numero di ordine  
è assegnato sempre lo stesso prodotto – tutto realizzato in Europa.
Un nome che è una garanzia – WNT MASTERTOOL.



  

Il motivo per cui ci impegniamo con passione ad offrire ai nostri 
clienti la nostra consulenza è semplice: vogliamo il meglio per 
loro. E lavoriamo con loro per sviluppare le soluzioni migliori. 
Grazie ad una lunga esperienza i nostri esperti individuano 
rapidamente le vostre esigenze e vi offrono il loro supporto  
per ottimizzare la vostra produttività. Utilizzate questo Servizio² 
di WNT.

Il vostro partner competente in loco

Consulenza personale da parte del vostro tecnico WNT 
nelle applicazioni

Un tecnico nell‘applicazione è sempre disponibile, anche 
telefonicamente, per le vostre domande riguardanti le 
applicazioni. Perchè i nostri esperti sono sempre disponibili  
ad ascoltare i vostri problemi, anche se non sono presenti sul 
posto. Utilizzate il nostro Servizio² da lunedì a venerdì, orario: 
8:00–19:30.

La competenza a chiamata

Tecnici nell‘applicazione con know-how

Oltre alla gamma di prodotti per la tornitura con fantine mobili, 
nel catalogo principale WNT trovate il più ampio assortimento di 
prodotti nel settore dell’asportazione truciolo. In questo modo 
gli operatori troveranno tutti i dati rilevanti per l’asportazione 
truciolo – dati ampi e dettagliati.

Unico nell‘asportazione truciolo

IL catalogo WNT – L‘utensile per il lavoro 
di tutti i giorni

Consulenza & know-how



  

Vi teniamo costantemente informati sulle tendenze e sulle 
innovazioni dell‘asportazione truciolo con le nostre pubblicazioni 
su nuovi prodotti, con informazioni tecniche e consigli utili per gli 
utenti.

Sempre aggiornati

Informazioni aggiornate per l‘operatore

Oltre a dati di taglio dettagliati, offriamo modelli in 2D e 
3D a norma per gestire i vostri utensili o simulare la vostra 
lavorazione.
Tutti i dati sono disponibili come Servizio² nel nostro shop online.

Dati degli utensili sempre a portata di mano

Dati di taglio e modelli CAD per 
l‘assistenza di tutti i giorni

Organizziamo costantemente corsi per i nostri tecnici 
nell‘applicazione, allo scopo di mantenerli aggiornati per 
quanto riguarda la tecnologia e trasmettere anche a voi 
le nostre conoscenze. Utilizzate il nostro Servizio² per 
perfezionare le conoscenze dei vostri addetti all‘asportazione 
truciolo presso il WNT Technical Center.

Rimanete sempre aggiornati sullo stato della tecnica con noi

WNT Technical Training

Consulenza & know-how

New

2TOTAL TOOLING = QUALITÀ x SERVIZIO

Prodotti nuovi per i tecnici dell'asportazione truciolo

WNT Italia S.p.A. • Via Cantù, 29 • 20092 Cinisello Balsamo (MI) • Tel. +39 02 641 673  1 • Fax +39 02 641 673 55 • wnt-it@wnt.com • www.wnt.com

Settembre 2016

La nuova generazione UltraMini con 
geometria tagliente ottimizzata

Rivestimento Dragonskin 
DPX77S

Quando occorre essere veloci New

2TOTAL TOOLING = QUALITÀ x SERVIZIO
WNT Italia S.p.A. • Via Cantù, 29 • 20092 Cinisello Balsamo (MI) • Tel. +39 02 641 673  1 • Fax +39 02 641 673 55 • wnt-it@wnt.com • www.wnt.com

L’efficienza dell’acciaio sinterizzato

La nuova punta HSS-E-PM UNI si interpone tra 
l’accaio rapido HSS e il metallo duro integrale

Giugno 2017

Prodotti nuovi per i tecnici dell'asportazione truciolo



  

Disponibilità

Potete contattare il nostro Customer Service Center 
da lunedì a venerdì, dalle ore 8:00 alle ore 19:30. 
E‘ sufficiente una telefonata e un interlocutore 
competente risponderà subito e direttamente a tutte le 
vostre domande e avvierà il vostro ordine – ecco che 
cosa significa per noi Servizio².

Ordinare in modo semplice e senza burocrazia

Il WNT Customer Service Center

Nello shop online WNT potete selezionare i vostri 
utensili cliccando semplicemente sul mouse e ordinare 
– 24 ore su 24, 7 giorni alla settimana. Tutte le vostre 
operazioni (anche le precedenti) vengono visualizzate 
semplicemente e in modo trasparente nello shop online.
Registratevi e utilizzate il nostro Servizio².  
www.wnt.com

Non potrebbe essere più facile

Gli ordini tramite lo shop online WNT

Con l‘utilizzo di Tool-O-Mat pensiamo noi a tutte le spese 
di acquisto e di magazzino e voi avrete la disponibilità al 
100 % di tutti gli utensili, in qualsiasi momento o senza 
spese. Fermi di produzione: non con il nostro Service².

Stock around the clock

WNT Tool Supply 24/7



  

Disponibilità

Abbiamo in magazzino 55.000 articoli – per voi!

Capacità di consegna del 99 % grazie ad un 
sistema logistico modernissimo
Perché tenere un vostro magazzino? Possiamo 
occuparcene noi! Grazie al più moderno centro logistico 
del settore asportazione truciolo, vi garantiamo la 
consegna il giorno successivo all‘ordine con una capacità 
di consegna del 99 % per tutti i 55.000 prodotti, di cui 
circa 11.000 per la tornitura per fantine mobili.

Quantitativi minimi per gli ordini? Non con noi!

WNT non prevede quantitativi minimi 
per gli ordini
Indipendentemente dall‘utensile di cui avete bisogno, 
con noi potete contare su una consegna rapida e senza 
complicazioni, anche se ordinate soltanto un prodotto. 
Non abbiamo fissato quantitativi minimi per gli ordini. 
Questo è Servizio².

Per tutti coloro che non vogliono più perdere di vista 
la propria spedizione: con il numero della spedizione 
potete seguire online lo stato aggiornato della vostra 
spedizione. Nello shop online è possibile richiamare 
sempre lo stato aggiornato -indipendentemente dalle 
modalità dell‘ordine.

Il tracking dell‘ordine WNT
A che punto è il mio ordine?

Consegna IL giorno dopo, non un giorno imprecisato

WNT Tool Xpress – ordinate entro le 19:00, 
riceverete la merce il giorno successivo
La nostra promessa per il Servizio²: quello che ordinate 
oggi (lun.–ven.) sino alle 19:00 sarà sulla vostra 
macchina domani.
Mettete alla prova il nostro Servizio².





Dragonskin – la prossima generazione della tecnologia di rivestimento 
La nostra pluridecennale esperienza è garanzia di un costante impegno nel continuo sviluppo di metodologie di rivestimento uniche 
ed innovative. Grazie alle notevoli competenze dei nostri esperti e alla nostra tecnologia, nel campo della metallurgia delle polveri , 
raggiungiamo – e soprattutto vi forniamo la possibilità di raggiungere – un livello prestazionale fino ad ora ineguagliato nelle 
lavorazio ni ad asportazione truciolo.
Così proprio come accade ad un drago, al quale la pelle dona l‘invulnerabilità, la nuovissima tecnologia di rivestimento WNT 
DRAGONSKIN, grazie al suo effetto ermetico, fornisce agli utensili la massima protezione contro il calore e l‘usura; ciò assicura la 
massima efficienza di lavorazione anche nelle condizioni più difficili. Il risultato di questa tecnologia quindi è un rivestimento dalla 
superficie indistruttibile e dall‘elegante aspetto satinato che stabilisce nuovi 
standard prestazionali.

La perfetta combinazione tra gli innovativi substrati di rivestimento, ad 
alto rendimento, permette di massimizzare la velocità di taglio fornendo, 
contemporaneamente, una maggiore sicurezza in lavorazione. Infine, le 
innumerevoli possibilità applicative, praticamente illimitate, surclassano tutto 
quanto utilizzato finora.
DRAGONSKIN aumenta le prestazioni, comprovabilmente, fino ad oltre l‘80 %
fornendovi quindi considerevoli vantaggi rispetto agli equiparabili prodotti
concorrenti

NUOVO rivestimento Dragonskin

La prima scelta per la lavorazione di acciaio resistente alla corrosione, acciaio inossidabile austenitico, ferritico e martensitico 

La prima scelta per la lavorazione di acciaio non legato, a basso o ad alto legante 

La prima scelta per la lavorazione delle leghe resistenti al calore con base di nickel, cromo, cobalto e titanio 

La categoria di prodotti Dragonskin è destinata a far riconoscere e a trovare più rapidamente gli utensili dalla tecnologia 
di rivestimento ad elevata prestazione di WNT. Tutti i prodotti dotati di queste caratteristiche particolari portano il simbolo 
Dragonskin con il corrispondente codice a colore.

Il drago giusto per ogni materiale



  

Ricerca per codice prodotto, parola, ecc. …

CONTATTO
IL MIO ACCOUNT WNT CARRELLO
Accedi Opzioni

DISPONIBILITÀ

Inserti per anelli Seeger

Inserti di filettatura

Utensili per 
lavorazione interna

Dati utensile per processi di produzione in un mondo interconnesso

Dalla gestione utensili tramite il sistema CAD / CAM al software di simulazione e alla macchina stessa, tutti i sistemi coinvolti nel processo di 
produzione hanno sempre più a che fare con dati digitali. Per soddisfare questa richiesta, WNT mette a vostra disposizione tutti i dati di cui i 
vostri sistemi hanno bisogno. Troverete quindi, nelle tabelle prodotti, le dimensioni degli utensili secondo la norma ISO 13399, con le quali Vi 
spianiamo la strada verso il futuro.

Specifiche tecniche per utensili WNT

Accesso illimitato
 ĉ Nel catalogo è possibile trovare i consigli applicativi e i dati 

di taglio indicativi 
 ĉ Sulla pagina web è possibile scaricare tutte le informazioni 

in formato digitale
 ĉ Password area clienti protetta “La mia WNT” per un accesso 

illimitato a tutti i dati

Dati CAD
 ĉ Tutti i dati sono prodotti secondo la norma ISO 13399 / DIN 

4003
 ĉ 3Modelli  3D nei formati .STEP e .STL
 ĉ Disegni in 2D nel formato DXF
 ĉ Utilizzabili in tutti i principali sistemi CAD / CAM
 ĉ Ideali per l’acquisizione nei sistemi di gestione utensili
 ĉ Adatti alle simulazioni per evitare le collisioni

Dati tecnici
 ĉ Consigli applicativi: informazioni per la pianificazione e la 

scelta degli utensili ideali per la lavorazione
 ĉ Dati di taglio: parametri indicativi per la lavorazione di tutti i 

materiali



  

 l s r +/-0,05 l2 
INSL CW RER PDPT 99 999 ...
mm mm mm mm

XX 16-2 XX.50 X 16 3 1,5 1,5 X 16-2 70354999
XX 16-3 XX.50 X 16 4 2,0 2,0 X 16-3 99954999

Dimensioni ISO

Esempio tabella del catalogo WNT

Dimensione degli utensili secondo la norma ISO 13399

Ricorrendo a rigorosi parametri, validi a livello globale secondo la norma ISO 13399, 
è stato trovato un linguaggio comune per far interagire tra loro i diversi sistemi. Oltre 
alle dimensioni specifiche degli utensili WNT, forniamo ora le dimensioni ISO nelle 
tabelle utensili.

 ĉ La forma standardizzata, a livello globale, dei dati dei prodotti, serve a garantire lo 
scambio di dati tra i diversi sistemi coinvolti nel processo di produzione.

 ĉ La norma fornisce i dati che non sono specifici del produttore. Questo migliora la 
qualità delle informazioni scambiate.

 ĉ L’uso di un sistema secondo la norma ISO 13399 permette di risparmiare tempo 
perché non è più necessario gestire manualmente i dati del prodotto.

Vantaggi

Foratura

1
Punte – foratura HSS

Punte – foratura metallo duro integrale

Alesatori

Filettatura

2
Maschi

Fresatura circolare e di filetti

Filettatura

Tornitura

3

Utensili di tornitura

EcoCut

Utensili di scanalatura e troncatura

Mini-utensili per tornitura e filettatura

Fresatura

4
Frese in m.d.i.

Serraggio

5

Schede materiali ed  
elenco degli articoli
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Indice

Legenda 3

WNT Toolfinder 4

Indice e „highlight“
Foratura punte HSS 5

Foratura punte m.d.i. 14–15

Alesatori 44

Gamma prodotti
Foratura punte HSS 6–9

Foratura punte m.d.i. 16–30

Alesatori 45–50

Dati di taglio
Dati di taglio per punte HSS 10–13

Dati di taglio per punte m.d.i. 31–40

Dati di taglio per alesatori 51–53

Informazioni tecniche
Foratura punte m.d.i. 41–43

Alesatori 54

Rivestimenti 55

Utensili di qualità premium per la massima performance. 
 
Gli utensili di qualità premium della linea prodotti  
WNT  Mastertool  Performance sono stati sviluppati  
per applicazioni speciali e sono caratterizzati da  
un'eccellente capacità di prestazione.  
Se avete massime esigenze in termini di prestazione nella  
vostra produzione e desiderate ottenere ottimi risultati,  
vi consigliamo gli utensili premium di questa linea prodotti.

Utensili di qualità per applicazioni standard 
 
Gli utensili di qualità della linea prodotti  
WNT  Mastertool  Standard sono caratterizzati  
da elevate prestazioni e affidabilità, fatto molto  
apprezzato dai nostri clienti in tutto il mondo.  
Gli utensili di questa linea prodotti sono la prima  
scelta per numerose applicazioni standard e 
 garantiscono ottimi risultati.

Panoramica

Foratura punte HSS Foratura punte m.d.i.

Alesatori

  Punte per applicazione  
universale fino a 10xD

  Gamma di punte in m.d.i. e 
punte WTX

  Alta prestazione per  
l'applicazione universale

  Alesaotri HSS e m.d.i. da  
Ø 0,59 – 12 mm

Foratura
Introduzione
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Legenda – punte HSS

Codolo lunghezza utile

Legenda – punte m.d.i.

Applicazione principale

Altri impieghi

● = 

○ = 

DIN 1835
A

DIN 6535
HA

≤ 10xD

≤ 8xD

Angolo di punta

 130°

Codolo lunghezza utile

Tipo
Applicazione principale

Altri impieghi

● = 

○ = 

Angolo di punta

 140°

Funzione autocentrante

Refrig. interna

Legenda – alesatori

Codolo

Applicazione principale● = 

Altri impieghi○ = 

DIN 1835
A

DIN 6535
HA

Foratura
Introduzione
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Ø d

1

3xD senza refrigerazione interna

5xD senza refrigerazione interna
UNI

HSS-E
TiN 118° 0,9–12

● ● ● ● ○
7

Fino a 10xD senza refrigerazione interna
UNI

HSS-E
TiN 118° 1–12

● ○ ● ○
8

Mini-punte
N

HSS-E
PM 118° 0,15–1,45

● ● ● ● ○
9

Punte da centro per CN
NC-A

HSS
TiN 90° 3–12

● ○ ● ○
9

NC-A
HSS
TiN 120° 3–12

● ○ ● ○
9

UNI
HSS-E

PM
TiN

130° 1–12
● ○ ● ○

6

UNI
HSS-E

TiN 118° 1–12
● ● ● ● ○

6

UNI
HSS-E

PM
TiN

130° 1–12
● ○ ● ○

7

Highlight

  HSS-PM punta HSS-E-PM 

  Maggiore resistenza alla rottura 

  Esecuzione del nocciolo ottimizzata 

  Utilizzabile su tutti i materiali 

  Elevate velocità di taglio 

  Eccellente stabilità dei taglienti 

  Ideale per applicazioni con fori trasversali

Panoramica punte HSS

HSS (acciaio sinterizzato) 
denso ed omogeneo PM

dorso a forma di parabola
Angolo di affilatura 

ottimizzato e correzione 
del tagliente principale

Migliorata  
resistenza alla rottura

Trovate altre dimensioni e punte nel nostro → catalogo principale, capitolo 1 Punte – foratura HSS

rivestimento TiN ottimizzato

Foratura
Punte HSS – indice
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≤ 3xD UNI UNI

TiN TiN

d1

l 2

l 1



 118°  130°

HSS-E HSS-E-PM

T2 NEW T2
d

1
 
h8

d
1
 l

1
 l

2
 Codice Codice

DC DC OAL LCF 10 107 ... 10 113 ...
mm Pollici mm mm EUR EUR
1,00  26 6 4,57 10107010 7,60 10113010
1,10  28 7 4,57 10107011 7,60 10113011
1,20  30 8 4,68 10107012 7,79 10113012
1,30  30 8 4,92 10107013 8,20 10113013
1,40  32 9 4,50 10107014 7,51 10113014
1,50  32 9 4,25 10107015 7,09 10113015
1,60  34 10 4,44 10107016 7,42 10113016
1,70  34 10 4,50 10107017 7,51 10113017
1,80  36 11 4,44 10107018 7,42 10113018
1,90  36 11 4,44 10107019 7,42 10113019
2,00  38 12 3,72 10107020 6,21 10113020
2,10  38 12 4,57 10107021 7,60 10113021
2,20  40 13 4,57 10107022 7,60 10113022
2,30  40 13 3,87 10107023 6,39 10113023
2,38 3/32 43 14 4,20 10107238 7,04 10113238
2,40  43 14 4,62 10107024 7,64 10113024
2,50  43 14 4,05 10107025 6,67 10113025
2,60  43 14 4,76 10107026 7,88 10113026
2,70  46 16 5,06 10107027 8,39 10113027
2,78 7/64 46 16 4,89 10107278 8,15 10113278
2,80  46 16 4,68 10107028 7,79 10113028
2,90  46 16 4,99 10107029 8,29 10113029
3,00  46 16 4,20 10107030 7,04 10113030
3,10  49 18 4,50 10107031 7,51 10113031
3,17 1/8 49 18 4,44 10107317 7,42 10113317
3,20  49 18 4,25 10107032 7,09 10113032
3,30  49 18 4,25 10107033 7,09 10113033
3,40  52 20 4,92 10107034 8,20 10113034
3,50  52 20 4,25 10107035 7,09 10113035
3,57 9/64 52 20 4,83 10107357 8,02 10113357
3,60  52 20 5,65 10107036 9,41 10113036
3,70  52 20 4,89 10107037 8,15 10113037
3,80  55 22 5,21 10107038 8,66 10113038
3,90  55 22 5,91 10107039 9,82 10113039
3,97 5/32 55 22 5,29 10107397 8,84 10113397
4,00  55 22 4,83 10107040 8,02 10113040
4,10  55 22 5,53 10107041 9,17 10113041
4,20  55 22 4,83 10107042 8,02 10113042
4,30  58 24 5,49 10107043 9,13 10113043
4,37 11/64 58 24 7,38 10107437 12,33 10113437
4,40  58 24 5,91 10107044 9,82 10113044
4,50  58 24 5,49 10107045 9,13 10113045
4,60  58 24 5,53 10107046 9,17 10113046
4,70  58 24 6,15 10107047 10,29 10113047
4,76 3/16 62 26 6,15 10107476 10,29 10113476
4,80  62 26 6,26 10107048 10,39 10113048
4,90  62 26 6,32 10107049 10,50 10113049
5,00  62 26 5,29 10107050 8,84 10113050
5,10  62 26 5,86 10107051 9,73 10113051
5,16 13/64 62 26 6,96 10107516 11,62 10113516
5,20  62 26 6,32 10107052 10,50 10113052
5,30  62 26 7,18 10107053 11,92 10113053
5,40  66 28 7,00 10107054 11,62 10113054

T2 NEW T2
d

1
 
h8

d
1
 l

1
 l

2
 Codice Codice

DC DC OAL LCF 10 107 ... 10 113 ...
mm Pollici mm mm EUR EUR

5,50  66 28 5,98 10107055 9,97 10113055
5,56 7/32 66 28 6,54 10107556 10,90 10113556
5,60  66 28 7,18 10107056 11,92 10113056
5,70  66 28 7,63 10107057 12,74 10113057
5,80  66 28 7,36 10107058 12,23 10113058
5,90  66 28 8,07 10107059 13,45 10113059
5,95 15/64 66 28 12,33 10107595 20,38 10113595
6,00  66 28 6,43 10107060 10,80 10113060
6,10  70 31 7,58 10107061 12,64 10113061
6,20  70 31 7,58 10107062 12,64 10113062
6,30  70 31 8,65 10107063 14,47 10113063
6,35 1/4 70 31 7,97 10107635 13,25 10113635
6,40  70 31 8,04 10107064 13,35 10113064
6,50  70 31 7,58 10107065 12,64 10113065
6,60  70 31 8,37 10107066 13,86 10113066
6,70  70 31 9,16 10107067 15,29 10113067
6,75  74 34 11,21 10107675 18,85 10113675
6,80  74 34 9,21 10107068 15,39 10113068
6,90  74 34 9,08 10107069 15,18 10113069
7,00  74 34 8,46 10107070 14,06 10113070
7,10  74 34 10,29 10107071 17,02 10113071
7,14 9/32 74 34 13,55 10107714 22,62 10113714
7,20  74 34 10,60 10107072 17,53 10113072
7,30  74 34 11,31 10107073 18,85 10113073
7,40  74 34 10,70 10107074 17,63 10113074
7,50  74 34 8,82 10107075 14,67 10113075
7,60  79 37 13,76 10107076 22,93 10113076
7,70  79 37 14,88 10107077 24,76 10113077
7,80  79 37 11,41 10107078 18,95 10113078
7,90  79 37 15,90 10107079 26,49 10113079
7,94 5/16 79 37 10,90 10107794 18,14 10113794
8,00  79 37 10,60 10107080 17,53 10113080
8,10  79 37 13,45 10107081 22,42 10113081
8,20  79 37 13,96 10107082 23,34 10113082
8,30  79 37 14,67 10107083 24,46 10113083
8,40  79 37 14,16 10107084 23,44 10113084
8,50  79 37 12,33 10107085 20,38 10113085
8,60  84 40 13,76 10107086
8,70  84 40 15,79 10107087
8,73 11/32 84 40 19,36 10107873 32,20 10113873
8,80  84 40 15,29 10107088 25,58 10113088
8,90  84 40 19,56 10107089
9,00  84 40 12,53 10107090 20,69 10113090
9,10  84 40 16,51 10107091
9,20  84 40 16,61 10107092
9,30  84 40 14,16 10107093 23,44 10113093
9,40  84 40 19,26 10107094
9,50  84 40 13,76 10107095 22,93 10113095
9,60  89 43 20,18 10107096
9,70  89 43 19,56 10107097
9,80  89 43 16,51 10107098 27,31 10113098
9,90  89 43 20,89 10107099
10,00  89 43 13,55 10107100 22,52 10113100
10,10  89 43 20,18 10107101
10,20  89 43 17,22 10107102 28,53 10113102
10,30  89 43 18,75 10107103
10,40  89 43 21,91 10107104
10,50  89 43 16,41 10107105 27,11 10113105
11,00  95 47 17,93 10107110 30,06 10113110
11,11 7/16 95 47 21,30 10107111 35,36 10113111
11,50  95 47 20,99 10107115 34,65 10113115
12,00  102 51 20,48 10107120 33,93 10113120

Acciaio ● ●
Acciaio inossidabile ● ○
Ghisa ● ●
Metalli non ferrosi ●  
Leghe resistenti al calore ○ ○

→ v
c
 vedi pag(g). 11

Punta elicoidale DIN 1897, extracorta

Foratura
Punte HSS – 3xD senza refrigerazione interna



01|7

1≤ 5xD UNI UNI

TiN TiN

d1

l 2

l 1



 118°  130°

HSS-E HSS-E-PM

T2 NEW T2
d

1
 
h8

d
1
 l

1
 l

2
 Codice Codice

DC DC OAL LCF 10 171 ... 10 173 ...
mm Pollici mm mm EUR EUR
0,90  32 11 2,87 10171009
1,00  34 12 2,87 10171010 6,02 10173010
1,10  36 14 3,14 10171011 6,53 10173011
1,20  38 16 3,07 10171012 6,39 10173012
1,25  38 16 3,14 10171125
1,30  38 16 3,14 10171013 6,53 10173013
1,40  40 18 3,16 10171014 6,58 10173014
1,45  40 18 2,98 10171145
1,50  40 18 2,98 10171015 6,21 10173015
1,55  43 20 2,98 10171155
1,60  43 20 2,98 10171016 6,21 10173016
1,65  43 20 3,20 10171165
1,70  43 20 3,20 10171017 6,67 10173017
1,80  46 22 3,16 10171018 6,58 10173018
1,90  46 22 3,16 10171019 6,58 10173019
2,00  49 24 3,07 10171020 6,39 10173020
2,10  49 24 3,20 10171021 6,67 10173021
2,20  53 27 3,35 10171022 7,04 10173022
2,30  53 27 3,27 10171023 6,81 10173023
2,38 3/32 57 30 3,27 10171238 6,81 10173238
2,40  57 30 3,07 10171024 6,39 10173024
2,50  57 30 3,14 10171025 6,53 10173025
2,55  57 30 3,27 10171255
2,60  57 30 3,27 10171026 6,81 10173026
2,70  61 33 3,45 10171027 7,22 10173027
2,78 7/64 61 33 4,20 10171278 8,80 10173278
2,80  61 33 3,37 10171028 7,09 10173028
2,90  61 33 3,45 10171029 7,22 10173029
3,00  61 33 3,31 10171030 6,90 10173030
3,10  65 36 3,66 10171031 7,64 10173031
3,17 1/8 65 36 3,64 10171317 7,60 10173317
3,20  65 36 3,50 10171032 7,51 10173032
3,25  65 36 3,66 10171325
3,30  65 36 3,56 10171033 7,64 10173033
3,40  70 39 3,93 10171034 8,20 10173034
3,50  70 39 3,98 10171035 8,29 10173035
3,57 9/64 70 39 3,98 10171357 8,29 10173357
3,60  70 39 4,03 10171036 8,39 10173036
3,70  70 39 4,03 10171037 8,39 10173037
3,80  75 43 4,22 10171038 8,84 10173038
3,90  75 43 4,31 10171039 9,04 10173039
3,97 5/32 75 43 4,40 10171397 9,17 10173397
4,00  75 43 4,14 10171040 8,66 10173040
4,10  75 43 4,22 10171041 8,84 10173041
4,20  75 43 4,22 10171042 8,84 10173042
4,25  75 43 4,52 10171425
4,30  80 47 4,52 10171043 9,46 10173043
4,37 11/64 80 47 4,58 10171437 9,55 10173437
4,40  80 47 4,52 10171044 9,46 10173044
4,50  80 47 4,40 10171045 9,17 10173045
4,60  80 47 4,66 10171046 9,73 10173046
4,65  80 47 4,66 10171465
4,70  80 47 5,65 10171047 11,82 10173047
4,76 3/16 86 52 4,76 10171476 9,97 10173476
4,80  86 52 4,76 10171048 9,97 10173048
4,90  86 52 4,84 10171049 10,10 10173049
4,95  86 52 4,70 10171495
5,00  86 52 4,88 10171050 10,19 10173050
5,05  86 52 4,88 10171505
5,10  86 52 4,88 10171051 10,19 10173051
5,16 7/32 86 52 11,11 10173516
5,16 13/64 86 52 5,33 10171516
5,20  86 52 5,02 10171052 10,50 10173052

T2 NEW T2
d

1
 
h8

d
1
 l

1
 l

2
 Codice Codice

DC DC OAL LCF 10 171 ... 10 173 ...
mm Pollici mm mm EUR EUR
5,30  86 52 5,33 10171053 11,11 10173053
5,40  93 57 6,51 10171054 13,65 10173054
5,50  93 57 5,61 10171055 11,82 10173055
5,55  93 57 6,59 10171555
5,56 7/32 93 57 6,59 10171556
5,56  93 57 13,86 10173556
5,60  93 57 5,98 10171056 12,53 10173056
5,70  93 57 5,92 10171057 12,33 10173057
5,75  93 57 5,92 10171575
5,80  93 57 5,92 10171058 12,33 10173058
5,90  93 57 6,29 10171059 13,15 10173059
5,95 15/64 93 57 7,70 10171595 16,10 10173595
6,00  93 57 5,69 10171060 11,92 10173060
6,10  101 63 6,42 10171061 13,45 10173061
6,20  101 63 6,33 10171062 13,25 10173062
6,30  101 63 7,01 10171063 14,67 10173063
6,35 1/4 101 63 7,40 10171635 15,49 10173635
6,40  101 63 7,42 10171064 15,49 10173064
6,50  101 63 6,85 10171065 14,37 10173065
6,60  101 63 7,51 10171066 15,69 10173066
6,70  101 63 7,49 10171067 15,69 10173067
6,75  109 69 10,12 10171675 21,20 10173675
6,80  109 69 7,70 10171068 16,10 10173068
6,90  109 69 7,84 10171069 16,41 10173069
7,00  109 69 7,70 10171070 16,10 10173070
7,10  109 69 8,86 10171071 18,55 10173071
7,14 9/32 109 69 13,25 10171714 27,72 10173714
7,20  109 69 8,83 10171072 18,44 10173072
7,30  109 69 9,16 10171073 19,16 10173073
7,40  109 69 8,96 10171074 18,75 10173074
7,45  109 69 8,16 10171745
7,50  109 69 8,16 10171075 17,02 10173075
7,60  117 75 9,90 10171076 20,69 10173076
7,70  117 75 11,31 10171077 23,54 10173077
7,80  117 75 9,66 10171078 20,18 10173078
7,90  117 75 11,51 10171079 24,15 10173079
7,94 5/16 117 75 10,39 10171794 21,70 10173794
8,00  117 75 9,20 10171080 19,26 10173080
8,10  117 75 10,06 10171081 20,99 10173081
8,20  117 75 9,90 10171082 20,69 10173082
8,30  117 75 11,01 10171083 23,03 10173083
8,40  117 75 11,01 10171084 23,13 10173084
8,50  117 75 9,47 10171085 19,77 10173085
8,60  125 81 16,61 10171086
8,70  125 81 16,61 10171087
8,73 11/32 125 81 10,19 10171873 21,40 10173873
8,80  125 81 11,01 10171088 23,13 10173088
8,90  125 81 15,39 10171089
9,00  125 81 10,39 10171090 21,81 10173090
9,10  125 81 17,12 10171091
9,20  125 81 17,12 10171092
9,30  125 81 12,02 10171093 25,07 10173093
9,35  125 81 10,90 10171935
9,40  125 81 17,53 10171094
9,50  125 81 10,90 10171095 22,93 10173095
9,60  133 87 13,04 10171096
9,70  133 87 18,85 10171097
9,80  133 87 13,04 10171098 27,31 10173098
9,90  133 87 15,49 10171099
10,00  133 87 12,33 10171100 25,88 10173100
10,10  133 87 17,63 10171101
10,20  133 87 14,27 10171102 29,86 10173102
10,30  133 87 15,39 10171103
10,40  133 87 19,06 10171104
10,50  133 87 14,37 10171105 30,06 10173105
10,55  133 87 14,88 10171955
11,00  142 94 14,88 10171110 31,08 10173110
11,11 7/16 142 94 18,65 10171111 38,93 10173111
11,20  142 94 16,51 10171112
11,30  142 94 16,51 10171113
11,40  142 94 16,51 10171114
11,50  142 94 16,51 10171115 34,44 10173115
11,60  142 94 17,63 10171116
12,00  151 101 17,63 10171120 36,89 10173120

Acciaio ● ●
Acciaio inossidabile ● ○
Ghisa ● ●
Metalli non ferrosi ●  
Leghe resistenti al calore ○ ○

→ v
c
 vedi pag(g). 11

Punta elicoidale DIN 338, corta

Foratura
Punte HSS – 5xD senza refrigerazione interna
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≤ 10xD UNI

TiN

d1

l 2

l 1



 118°

HSS-E

T2
d

1
 
h8

l
1
 l

2
 Codice

DC OAL LCF 10 270 ...
mm mm mm EUR
1,0 56 33 5,14 10270010
1,1 60 37 5,80 10270011
1,2 65 41 6,44 10270012
1,3 65 41 6,34 10270013
1,4 70 45 6,26 10270014
1,5 70 45 5,41 10270015
1,6 76 50 6,44 10270016
1,7 76 50 7,00 10270017
1,8 80 53 6,72 10270018
1,9 80 53 7,19 10270019
2,0 85 56 5,34 10270020
2,1 85 56 6,16 10270021
2,2 90 59 6,26 10270022
2,3 90 59 6,16 10270023
2,4 95 62 5,71 10270024
2,5 95 62 5,41 10270025
2,6 95 62 6,26 10270026
2,7 100 66 6,63 10270027
2,8 100 66 6,34 10270028
2,9 100 66 6,63 10270029
3,0 100 66 5,88 10270030
3,1 106 69 7,00 10270031
3,2 106 69 6,54 10270032
3,3 106 69 6,91 10270033
3,4 112 73 7,19 10270034
3,5 112 73 7,00 10270035
3,6 112 73 7,28 10270036
3,7 112 73 7,10 10270037
3,8 119 78 6,82 10270038
3,9 119 78 7,65 10270039
4,0 119 78 7,47 10270040
4,1 119 78 7,57 10270041
4,2 119 78 7,28 10270042
4,3 126 82 8,12 10270043
4,4 126 82 7,19 10270044
4,5 126 82 7,65 10270045
4,6 126 82 7,37 10270046
4,7 126 82 8,48 10270047
4,8 132 87 8,30 10270048
4,9 132 87 8,41 10270049
5,0 132 87 8,48 10270050
5,1 132 87 9,44 10270051
5,2 132 87 9,24 10270052
5,3 132 87 10,18 10270053
5,4 139 91 11,11 10270054
5,5 139 91 8,87 10270055
5,6 139 91 11,62 10270056
5,7 139 91 12,94 10270057
5,8 139 91 11,21 10270058
5,9 139 91 12,53 10270059
6,0 139 91 10,70 10270060

T2
d

1
 
h8

l
1
 l

2
 Codice

DC OAL LCF 10 270 ...
mm mm mm EUR

6,1 148 97 12,74 10270061
6,2 148 97 11,31 10270062
6,3 148 97 12,74 10270063
6,4 148 97 11,51 10270064
6,5 148 97 11,01 10270065
6,6 148 97 12,84 10270066
6,7 148 97 13,15 10270067
6,8 156 102 13,96 10270068
6,9 156 102 14,57 10270069
7,0 156 102 13,25 10270070
7,1 156 102 12,84 10270071
7,2 156 102 14,57 10270072
7,3 156 102 15,18 10270073
7,4 156 102 15,79 10270074
7,5 156 102 16,00 10270075
7,6 165 109 17,22 10270076
7,7 165 109 16,41 10270077
7,8 165 109 17,93 10270078
7,9 165 109 17,32 10270079
8,0 165 109 14,67 10270080
8,1 165 109 16,10 10270081
8,2 165 109 17,63 10270082
8,3 165 109 18,75 10270083
8,4 165 109 20,07 10270084
8,5 165 109 17,22 10270085
8,6 175 115 17,22 10270086
8,7 175 115 17,32 10270087
8,8 175 115 17,63 10270088
8,9 175 115 17,83 10270089
9,0 175 115 18,04 10270090
9,1 175 115 18,04 10270091
9,2 175 115 18,04 10270092
9,3 175 115 18,04 10270093
9,4 175 115 18,04 10270094
9,5 175 115 18,04 10270095
9,6 184 121 19,16 10270096
9,7 184 121 20,07 10270097
9,8 184 121 21,50 10270098
9,9 184 121 23,34 10270099
10,0 184 121 25,27 10270100
10,1 184 121 27,72 10270101
10,2 184 121 29,45 10270102
10,3 184 121 31,89 10270103
10,4 184 121 31,89 10270104
10,5 184 121 32,30 10270105
11,0 195 128 38,42 10270110
11,5 195 128 38,82 10270115
12,0 205 134 39,23 10270120

Acciaio ●
Acciaio inossidabile ○
Ghisa ●
Metalli non ferrosi ○
Leghe resistenti al calore  

→ v
c
 vedi pag(g). 11

Punta elicoidale DIN 340, lunga

Foratura
Punte HSS – 10xD senza refrigerazione interna
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1
Mini-punta secondo DIN 1899

 4 superfici affilate
 Con codolo rinforzato

La fornitura comprende:

 Confezione composta da 5 pezzi
 Prezzo per pezzo

N

l 2

d1

d2

l 1

 118°

HSS-E-PM

T2
d

1
 
-0,004

l
1
 l

2
 d

2
 
h8

Codice

DC OAL LCF DCONMS 10 103 ...
mm mm mm mm EUR
0,15 25 0,8 1,0 5,99 1010300150
0,20 25 1,5 1,0 4,81 1010300200
0,25 25 1,9 1,0 3,28 1010300250
0,30 25 1,9 1,0 3,81 1010300300
0,35 25 2,4 1,0 3,38 1010300350
0,40 25 3,0 1,0 3,38 1010300400
0,45 25 3,0 1,0 3,44 1010300450
0,50 25 3,4 1,0 3,38 1010300500
0,55 25 3,9 1,0 3,44 1010300550
0,60 25 3,9 1,0 3,42 1010300600
0,65 25 4,2 1,0 3,38 1010300650
0,70 25 4,8 1,0 3,15 1010300700
0,75 25 4,8 1,0 3,20 1010300750
0,80 25 5,3 1,5 3,52 1010300800
0,85 25 5,3 1,5 3,58 1010300850
0,90 25 6,0 1,5 3,58 1010300900
0,95 25 6,0 1,5 3,60 1010300950
1,00 25 6,8 1,5 3,60 1010301000
1,05 25 6,8 1,5 3,58 1010301050
1,10 25 7,6 1,5 3,68 1010301100
1,15 25 7,6 1,5 3,68 1010301150
1,20 25 8,5 1,5 3,60 1010301200
1,25 25 8,5 1,5 3,58 1010301250
1,30 25 8,5 1,5 3,70 1010301300
1,35 25 9,5 1,5 3,68 1010301350
1,40 25 9,5 1,5 3,60 1010301400
1,45 25 9,5 1,5 3,58 1010301450

Acciaio ●
Acciaio inossidabile ●
Ghisa ●
Metalli non ferrosi ●
Leghe resistenti al calore ○

→ v
c
 vedi pag(g). 12

Punta da centro per CN, norma di fabbrica
 Scanalature elicoidali

NC-A NC-A

TiN TiN

d1

l 1

l 2



 90°  120°
HSS HSS

T2 T2
d

1
 
h6

l
1
 l

2
 Codice Codice

DC OAL LCF 10 522 ... 10 512 ...
mm mm mm EUR EUR

3 46 12 9,55 10522030 9,55 10512030
4 55 12 9,77 10522040 9,77 10512040
5 62 14 10,17 10522050 10,17 10512050
6 66 16 10,29 10522060 10,29 10512060
8 79 21 17,42 10522080 17,42 10512080
10 89 25 19,26 10522100 19,26 10512100
12 102 30 28,23 10522120 28,23 10512120

Acciaio 25-55 25-55

Acciaio inossidabile 20-25 20-25
Ghisa 30-55 30-55

Metalli non ferrosi 65-85 65-85
Leghe resistenti al calore   

idonea solamente per l'allargatura!

Foratura
Punte HSS – mini-punte + punte da centro per CN
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Indice Materiale
Resistenza Numero 

materiale
Denominazione materiale

Numero 
materiale

Denominazione materiale
Numero 

materiale
Denominazione materiale

N/mm² / HB / HRC

P

1.1 Acciaio da costruzione generale < 800 N/mm2 1.0037 FE37 1.0570 St 52-3 1.0060 St 60-2

1.2 Acciaio automatico < 800 N/mm2 1.0718 AVP 1.0727 45 S 20 1.0757 46 SPb 2

1.3 Acciaio da cementazione non legato < 800 N/mm2 1.0401 C 15 1.0481 17 Mn4 1.1141 Ck 15

1.4 Acciaio da cementazione legato < 1000 N/mm2 1.7131 16 MnCr5 1.7015 13 Cr3 1.5919 15 CrNi 6

1.5 Acciaio bonificato non legato < 850 N/mm2 1.0511 C 40 1.0503 C 45 1.0535 C 55

1.6 Acciaio bonificato non legato < 1000 N/mm2 1.0540 C 50 1.0601 C 60 1.1221 Ck 60

1.7 Acciaio bonificato legato < 800 N/mm2 1.6546 40 NCD2 1.7220 34 CrMo4 1.7225 42 CrMo 4

1.8 Acciaio bonificato legato < 1300 N/mm2 1.7225 42 CrMo4 1.7034 38 Cr 4 1.3565 48 CrMo 4

1.9 Acciaio fuso < 850 N/mm2 1.6582 34CrNiMo6 1.3505 100 Cr6 1.6566 18 NiCrMo5

1.10 Acciaio da nitrurazione < 1000 N/mm2 1.8504 34 CrAl 6 1.8507 34 AlMo 5 1.8509 41 CrAlMo 7

1.11 Acciaio da nitrurazione < 1200 N/mm2 1.8515 31 CrMo12 1.8519 31 CrMoV9 1.8550 34 CrAlNi 7

1.12 Acciaio per cuscinetti < 1200 N/mm2 1.3520 100 CrMn 6 1.3537 100 CrMo7 1.3543 X 192 CrMo 17

1.13 Acciaio da molla < 1200 N/mm2 1.7701 52CrMoV4 1.8159 51CrV4 1.7108 61SiCr7

1.14 Acciaio rapido < 1300 N/mm2 1.3344 S 6-5-3 1.3343 HS 6-5-2 1.3333 HS 3-3-2

1.15 Acciaio per cuscinetti < 1300 N/mm2 1.3505 100 Cr6 1.3536 100 CrMo7.3 1.3537 100 CrMo7

1.16 Acciaio per stampi < 1300 N/mm2 1.2311 40 CrMnMo7 1.2312 40 CrMnMoS8.6 1.2738 40 CrMnNiMo8

M

2.1 Acciaio inossidabile solforato < 850 N/mm2 1.4542 17-4 PH 1.4501 F55 (Super Duplex) 1.4410 AISI F53 (Super Duplex)

2.2 Acciaio inossidabile ferritico < 750 N/mm2 1.4002 AISI 405 (X 6 CrAl 13) 1.4016 X6Cr17 1.4509 AISI 441

2.3 Acciaio inossidabile martensitico < 900 N/mm2 1.4006 AISI 410 (X12C 13) 1.4116 X50CrMoV15 1.4057 AISI 431 (X 17 Cr Ni 16-2)

2.4 Acciaio inossidabile, ferritico / martensitico <1100 N/mm2 1.4028 AISI 420 (X30 Cr13) 1.4552 AISI 630 (X5CrNiCuNb16-4) 1.4104 AISI 430F (X14 Cr Mo S 17)

2.5 Acciaio inossidabile, austenitico / ferritico < 850 N/mm2 1.4462 F51 (Duplex) 1.4571 AISI 316Ti (X 6 CrNiMoTi 17 12) 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3

2.6 Acciaio inossidabile austenitico < 750 N/mm2 1.4404 AISI 316L (X 2 CrNiMo 17 12) 1.4301 AISI 304 (X 5 CrNi 18 10) 1.4306 AISI 304L (X 2 CrNi 18 11)

2.7 Acciaio resistente al calore < 1100 N/mm2 1.4845 AISI 310 S (X8CrNi25-21 ) 1.4841 AISI 314 (X 15 CrNiSi 25-21) 1.4747 X80CrNiSi 20

K

3.1 Ghisa grigia con grafite lamellare 100–350 N/mm2 0.6010 EN-GJL 150 EN 1561 GG-10 0.6025 GG-25

3.2 Ghisa grigia con grafite lamellare 300–500 N/mm2 0.6030 EN-GJL-300 EN 1561 GG-30 0.6045 GG-45

3.3 Ghisa sferoidale ferritica 300–500 N/mm2 0.7040 EN-GJS 400-15 EN 1563 GGG-40

3.4 Ghisa sferoidale perlitica 500–900 N/mm2 0.7060 EN-GJS-700-2 EN 1563 GGG-60

3.5 Ghisa temprata bianca 270–450 N/mm2 0.8035 EN-GJMW-350-4 GTW-35 0.8045 GTW-45

3.6 Ghisa temprata bianca 500–650 N/mm2 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65

3.7 Ghisa temprata nera 300–450 N/mm2 0.8135 EN-GJMB-450-6 GTS-35 0.8145 GTS-45

3.8 Ghisa temprata nera 500–800 N/mm2 0.8155 GTS-55 0.8170 GTS-70

N

4.1 Alluminio < 350 N/mm2 3.0205 Al 99.0 3.3308 Al99.9Mg0.5 3.0255 Al99.5

4.2 Leghe di alluminio < 0,5% Si < 500 N/mm2 3.4365 ERGAL 55 AISI 7075 3.1325 AVIONAL 17

4.3 Leghe di alluminio 0,5 - 10% Si < 400 N/mm2 3.2371 UNI 7257 3.2161 UNI 5075 3.3206 LEGA 6060

4.4 Leghe di alluminio 10 - 15% Si < 400 N/mm2 3.2581 G-AlSi12 3.2583 G-AlSi12(Cu)

4.5 Leghe di alluminio > 15% Si < 400 N/mm2 G-AlSi17Cu4 G-AlSi25CuNiMg G-AlSi21CuNiMg

4.6 Rame (non legato, a basso legante) < 350 N/mm2 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 2.1522 CuSl2Mn

4.7 Leghe di rame fuso < 700 N/mm2 2.0205 CuZn0,5 2.1160 CuPb1P 2.1366 CuMn5

4.8 Leghe speciali di rame < 200 HB 2.0916 CuAl5 2.1525 CuSi3Mn Ampco 8-16

4.9 Leghe speciali di rame < 300 HB 2.0978 CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26

4.10 Leghe speciali di rame > 300 HB 2.1247 CuBe2F125 Ampco M-4

4.11 Ottone a truciolo corto, bronzo, bronzo per getti < 600 N/mm2 2.0331 CuZn36Pb1,5 2.0470 ECOBRASS CuZn21Si3 2.0410 CuZn44Pb2

4.12 Ottone a truciolo lungo < 600 N/mm2 2.0335 CuZn36 (Ms63) 2.1293 CuCrZr 2.1080 CuSn6Zn6

4.13 Materiali termoplastici PP Hostalen PVC Makrolon, Novodur Acrylglas

4.14 Duroplasti Ferrozell, Bakelit Pertinax Pertinax

4.15 Plastica con fibra rinforzata GFK* CFK** AFK***

4.16 Magnesio e leghe di magnesio < 850 N/mm2 3.5200 MgMn2 3.5612 MgAl6Zn1 3.5812 MgAl8Zn1

4.17 Grafite R8500X R8650 Technograph 15

4.18 Tungsteno e leghe di tungsteno W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 W93NiFe (DENAL)

4.19 Molibdeno e leghe di molibdeno Mo, Mo-50Re TZC, TZM MHC , ODS

S

5.1 Nickel puro 2.4060 Ni99,6 2.4066 Ni99,2 2.4068 LC-Ni99

5.2 Leghe di nickel 1.3912 Ni36 (Invar) 1.3924 Ni54 1.3921 Ni49

5.3 Leghe di nickel < 850 N/mm2 2.4668 Inconel 718 (NiCr19Fe18Nb5Mg) 2.4603 Hastelloy X (NiCr30FeMo) 2.4640 Inconel 600 (NiCr15Fe)

5.4 Lega di Nichel-Molibdeno-Cromo 2.4819 Hastelloy C-276 2.4610 Hastelloy C-4 (NiMo16Cr16Ti) 2.4886 SG-NiMo16Cr16W

5.5 Leghe di nickel e cromo < 1300 N/mm2 2.4668 Inconel 718 (NiCr19Fe18Nb5Mg) 2.4375 Monel K 500 (NiCu30Al) 2.4951 Nimonic 75 (NiCr20Ti)

5.6 Leghe di cobalto e cromo < 1300 N/mm2 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964 CoCr20W15Ni 2.4989 CoCr20NiW

5.7 Leghe resistenti al calore < 1300 N/mm2 1.4718 X 45 CrSi 9 3 1.4747 X 80 CrNiSi 20 Hardox 400

5.8 Leghe di nickel, cromo e cobalto < 1400 N/mm2 2.4806 Inconel 82 (SG-NiCr20Nb) 2.4851 Inconel 601 (NiCr23Fe) 2.4667 SG-NiCr19NbMoTi

5.9 Titanio puro < 900 N/mm2 3.7025 Ti99.8 (Titanio grado 1) 3.7035 Ti99.7  (Titanio grado 2) 3.7055 Ti99.6  (Titanio grado 3)

5.10 Leghe di titanio < 700 N/mm2 3.7114 TiAl5Sn2 3.7174 TiAl6V6Sn2 3.7124 TiCu2

5.11 Leghe di titanio < 1200 N/mm2 3.7164 Ti6Al4V (Titanio grado 5) 3.7144 TiAl6Sn2Zr4Mo2 3.7154 TiAl6Zr5

H

6.1

Acciaio temprato

< 45 HRC

6.2 46–55 HRC

6.3 56–60 HRC

6.4 61–65 HRC

6.5 65–70 HRC

*rinforzato con fibre di vetro **rinforzato con fibre di 
carbonio

***rinforzato con fibre di aramide

Scheda materiali
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I dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne come, ad es., dalla stabilità del  
fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.  
I valori indicati rappresentano dati di taglio possibili i quali vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.

Nella foratura di materiali tenaci e materiali che tendono all'incollamento ad una profondità 
≥ 4xD bisogna scaricare i trucioli e ridurre la velocità di taglio v

c
 come segue: 10 % per una 

profondità di foratura > 4xD; 15–20 % per una profondità di foratura > 6xD. 
Inoltre è consigliabile utilizzare un'emulsione di qualità per la refrigerazione.

Profondità di foratura 3xD Profondità di foratura 5xD Profondità di foratura 10xD

Tipo UNI-TiN Tipo UNI-PM-TiN Tipo UNI-TiN Tipo UNI-PM-TiN Tipo UNI-TiN

10 107 ... 10 113 ... 10 171 ... 10 173 ... 10 270 ...

Indice v
c
 in m/min F v

c
 in m/min F v

c
 in m/min F v

c
 in m/min F v

c
 in m/min F

1.1 33–38 5–6 37-42 5-6 33–38 5–6 37-42 5-6 25–32 5–6
1.2 40–44 6 44-47 6-7 40–44 6 44-47 6-7 28–35 6
1.3 44 6 47 4 44 6 47 4 28 6
1.4 18–22 3–4 20-25 4-5 18–22 3–4 20-25 4-5 12–14 3–4
1.5 40–44 6 47 6 40–44 6 47 6 25–28 6
1.6 26 5 44 5 26 5 44 5 15 5
1.7 27 4 30 4 27 4 30 4 13 4
1.8 22 3 25 3 22 3 25 3 12 3
1.9 20 4 22 4 20 4 22 4 13 4
1.10 22 4 25 4 22 4 25 4 13 4
1.11 16 3 20 4 16 3 20 4 8 3
1.12 20 4 25 4 20 4 25 4

1.13 9 2 10 2 9 2 10 2

1.14 13 3 16 3 13 3 16 3 10 3
1.15 15–20 3–4 17-22 4-5 15–20 3–4 17-22 4-5 10–13 3–4
1.16 15–20 3–4 17-22 4-5 15–20 3–4 17-22 4-5 10–13 3–4
2.1 20 4 19 4 20 4 19 4 13 4
2.2 18 4 17 4 18 4 17 4
2.3 18 4 16 4 18 4 16 4 12 4
2.4 18 4 15 4 18 4 15 4
2.5 15 3 14 3 15 3 14 3
2.6 16 3 15 3 16 3 15 3 8–13 3–4
2.7 12 3 13 3 12 3 13 3
3.1 45 6 50 6 45 6 50 6 32 6
3.2 40 6 44 6 40 6 44 6 26 6
3.3 40 6 44 6 40 6 44 6 28 6
3.4 30 6 33 6 30 6 33 6 20 6
3.5 42 6 44 6 42 6 44 6 28 6
3.6 35 6 33 6 35 6 33 6 20 6
3.7 32 6 44 6 32 6 44 6 28 6
3.8 30 6 33 6 30 6 33 6 20 6
4.1 70 7 70 7 50 7
4.2 70 7 70 7 60 7
4.3 85 7 85 7 60 7
4.4 70 7 70 7 50 6
4.5 70 6 70 6 50 6
4.6 88 5 88 5 88 5 88 5 24 5
4.7 44 5 50 5 44 5 50 5
4.8 50 4 33 5 50 4 33 5
4.9 45 4 29 5 45 4 29 5
4.10 40 4 28 5 40 4 28 5
4.11 77 5 84 5 77 5 84 5 35–50 4–5
4.12 44 5 46 5 44 5 46 5 28 5
4.13 15 4 27 5 15 4 27 5 12 4
4.14 25 4 22 4 25 4 22 4 18 4
4.15

4.16 70 6 70 6 50 6
4.17

4.18 14 3 14 3
4.19 18 4 18 4
5.1 8 2 8 2
5.2 10 2 10 2
5.3 8 1 8 1
5.4 8 1 5 2 8 1 5 2
5.5 8 2 8 2
5.6 8 2 8 2
5.7 10 2 10 2 10 2 10 2
5.8 8 1 8 1
5.9 8 1 8 1
5.10 12 2 12 2
5.11 8 2 8 2
6.1 8 1 8 1
6.2

6.3

6.4

6.5

Dati di taglio
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Ø nominale in mm

Ø 0,15 Ø 0,20–0,25 Ø 0,30–0,35 Ø 0,40–0,55 Ø 0,60–0,75 Ø 0,80–0,95 Ø 1,00–1,45

Indice v
c
 in m/min f f f f f f f

mm/g. mm/g. mm/g. mm/g. mm/g. mm/g. mm/g.
1.1 18 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
1.2 18 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
1.3 18 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
1.4 14 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
1.5 18 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
1.6 14 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
1.7 14 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
1.8 12 0,004 0,005 0,007 0,009 0,012 0,016 0,029
1.9 12 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
1.10 14 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
1.11 12 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
1.12 14 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
1.13 8 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
1.14 14 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
1.15 12–14 0,004 0,006 0,008 0,007 0,010 0,014 0,026
1.16 12–14 0,004 0,006 0,008 0,007 0,010 0,014 0,026
2.1 12 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
2.2 10 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
2.3 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
2.4 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
2.5 6 0,004 0,006 0,008 0,007 0,010 0,014 0,026
2.6 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
2.7 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
3.1 25 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.2 22 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.3 18 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.4 22 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.5 22 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.6 20 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.7 22 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
3.8 20 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
4.1
4.2

4.3 26 0,012 0,014 0,019 0,024 0,034 0,038 0,060
4.4 24 0,012 0,014 0,019 0,024 0,034 0,038 0,060
4.5 18 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
4.6 42 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
4.7 38 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
4.8 45 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
4.9 35 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
4.10 30 0,007 0,009 0,011 0,014 0,02 0,024 0,041
4.11

4.12 22 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
4.13 18 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
4.14 16 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
4.15

4.16 75 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
4.17

4.18 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
4.19 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.1 5 0,004 ,0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.2 5 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.3 5 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.4 5 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.5 5 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.6 5 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.7 6 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
5.8 5 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.9 5 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.10 4 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
5.11 4 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
6.1 3 0,002 0,003 0,004 0,005 0,007 0,010 0,020
6.2

6.3

6.4

6.5

Dati di taglio – mini-punte 10 103 ...

I dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne come, ad es., dalla stabilità del fissaggio  
utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.  
I valori indicati rappresentano dati di taglio possibili i quali vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.
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Valori di avanzamento per punte elicoidali HSS

Numero di giri per punte elicoidali HSS

Fattore F

Diametro punta in mm

0,5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 26 30

Avanzamento f in mm/g.

1 0,004 0,006 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,08 0,08 0,09 0,1 0,12 0,15 0,18 0,19

2 0,006 0,008 0,02 0,03 0,05 0,05 0,05 0,08 0,1 0,1 0,1 0,12 0,12 0,2 0,2 0,2

3 0,007 0,012 0,03 0,05 0,06 0,069 0,08 0,1 0,12 0,13 0,13 0,16 0,16 0,25 0,25 0,25

4 0,008 0,014 0,04 0,06 0,08 0,09 0,1 0,14 0,16 0,16 0,16 0,2 0,2 0,3 0,3 0,3

5 0,01 0,016 0,06 0,08 0,1 0,12 0,13 0,16 0,2 0,2 0,22 0,25 0,25 0,4 0,4 0,4

6 0,012 0,018 0,06 0,1 0,12 0,14 0,16 0,2 0,25 0,25 0,25 0,3 0,3 0,5 0,5 0,5

7 0,014 0,02 0,08 0,13 0,16 0,18 0,2 0,25 0,35 0,35 0,35 0,4 0,4 0,6 0,6 0,6

8 0,016 0,023 0,1 0,16 0,2 0,2 0,25 0,35 0,4 0,4 0,4 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8

9 0,019 0,025 0,13 0,17 0,2 0,23 0,32 0,4 0,4 0,5 0,5 0,5 0,6 0,8 0,9 0,9

v
c
 in m/min

Diametro punta in mm

2,0 2,5 3,15 4,0 5,0 6,3 8,0 10,0 12,5 16,0 20,0 25,0 31,5 40,0 50,0 63,0 80,0

Numero di giri in g./min

80 12500 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320

63 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250

50 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200

40 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160

32 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125

25 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100

20 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80

16 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63

12 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50

10 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40

8 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32

6 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25

5 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20

4 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16

3 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16 12

Frequenza di scarico trucioli nella foratura profonda:

  La punta deve essere sufficientemente refrigerata

  Utilizzando una punta con grandi vani truciolo (tipo WTL) l‘evacuazione migliora 
notevolmente

  Per fori estremamente profondi o nella foratura orizzontale è raccomandato l‘uso di 
punte con fori di refrigerazione

5x d

1,5x d

1,5x d

1,5x d

1x d

1x d
1x d

10x d

3x d

3x d

d d

Tipo UNI Tipo WTL
N

Tutti i valori indicati sono valori indicativi e quindi valori medi.
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Panoramica punte m.d.i.

WTX UNI ≤ 3xD 3 – 12
● ● ○ ○ DPX 74S

16
HA

WTX 180 ≤ 3xD 3 – 12
● ○ ● ○

20
HA

3xD senza refrigerazione interna

WTX UNI ≤ 3xD 3 – 12
● ○ ● ○ ○ DPX 74S

18
HA

3xD con refrigerazione interna

WPC UNI ≤ 3xD 1 – 12
● ● ○

17
HA

WTX UNI ≤ 5xD 3 – 12
● ● ○ DPX 74S

21
HA

5xD senza refrigerazione interna

WPC UNI ≤ 5xD 3 – 12
● ●

22
HA

WPC UNI ≤ 3xD 1 – 12
● ○ ● ○

19
HA
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Ø d

1

  Applicazione universale 

  Foratura di materiali con elevata tenacità 

  Vani truciolo ottimizzati 

  WTX UNI come scelta preferenziale su tutti  
i materiali 

  WTX MINI Ø 0,1 – 2,9 mm 

  Foratura con 180° 

Rivestimento estremamente 
liscio

Struttura nano-strato 

Preparazione tagliente  
ottimizzata

DPX 74S
  Rivestimento TiAlN nano-strato 
  Massima temperatura di applicazione 1000 °C
  Rivestimento Dragonskin della più recente 

generazione

Highlight
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Panoramica punte m.d.i.

WTX MINI ≤ 5xD 0,1 – 2,9
● ● ○ ○

28
HA

WTX MINI ≤ 8xD 1,0 – 2,9
● ● ● ● ●

29
HA

WTX MINI ≤ 5xD 1,0 – 2,9
● ● ● ● ●

29
HA

Mini-punte 5xD senza refrigerazione interna

Mini-punte 5xD con refrigerazione interna

Mini-punte 8xD con refrigerazione interna

Punte da centro per CN
NC–A

 90°

 120°
2 – 12

● ● ●
30

HA

Trovate altre dimensioni e punte nel nostro → catalogo principale, capitolo 2 Punte - foratura metallo duro integrale
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Ø d

1

WPC UNI ≤ 5xD 1 – 12
● ○ ● ○

24
HA

WTX UNI ≤ 5xD 3 – 12
● ○ ● ○ DPX 74S

23
HA

5xD con refrigerazione interna

WTX 180 ≤ 5xD 3 – 12
● ○ ● ○

25
HA

WTX UNI ≤ 8xD 3 – 12
● ● ○ DPX 74S

26
HA

8xD con refrigerazione interna

WPC UNI ≤ 8xD 3 – 12
● ○ ● ○

27
HA
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≤ 3xD UNI

DPX 74S

l 3
l 2

l 1

l 4

d1

d2



HA

 140°
M.D.I.

NEW T7
d

1
 
m7

d
2
 
h6

l
1
 l

2
 l

3
 l

4
 Codice

DC DCONMS OAL LCF LU LS 11 777 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
3,00 6 62 20 14 36 29,96 1177703000
3,10 6 62 20 14 36 29,96 1177703100
3,15 6 62 20 14 36 29,96 1177703150
3,20 6 62 20 14 36 29,96 1177703200
3,22 6 62 20 14 36 29,96 1177703220
3,25 6 62 20 14 36 29,96 1177703250
3,30 6 62 20 14 36 29,96 1177703300
3,40 6 62 20 14 36 29,96 1177703400
3,50 6 62 20 14 36 29,96 1177703500
3,60 6 62 20 14 36 29,96 1177703600
3,70 6 62 20 14 36 29,96 1177703700
3,80 6 66 24 17 36 29,96 1177703800
3,85 6 66 24 17 36 29,96 1177703850
3,90 6 66 24 17 36 29,96 1177703900
4,00 6 66 24 17 36 29,96 1177704000
4,10 6 66 24 17 36 29,96 1177704100
4,20 6 66 24 17 36 29,96 1177704200
4,25 6 66 24 17 36 29,96 1177704250
4,30 6 66 24 17 36 29,96 1177704300
4,35 6 66 24 17 36 29,96 1177704350
4,40 6 66 24 17 36 29,96 1177704400
4,45 6 66 24 17 36 29,96 1177704450
4,50 6 66 24 17 36 29,96 1177704500
4,60 6 66 24 17 36 29,96 1177704600
4,65 6 66 24 17 36 29,96 1177704650
4,70 6 66 24 17 36 29,96 1177704700
4,80 6 66 28 20 36 29,96 1177704800
4,90 6 66 28 20 36 29,96 1177704900
4,95 6 66 28 20 36 29,96 1177704950
5,00 6 66 28 20 36 29,96 1177705000
5,05 6 66 28 20 36 29,96 1177705050
5,10 6 66 28 20 36 29,96 1177705100
5,20 6 66 28 20 36 29,96 1177705200
5,30 6 66 28 20 36 29,96 1177705300
5,40 6 66 28 20 36 29,96 1177705400
5,50 6 66 28 20 36 29,96 1177705500
5,55 6 66 28 20 36 29,96 1177705550
5,60 6 66 28 20 36 29,96 1177705600
5,70 6 66 28 20 36 29,96 1177705700
5,75 6 66 28 20 36 29,96 1177705750
5,80 6 66 28 20 36 29,96 1177705800
5,90 6 66 28 20 36 29,96 1177705900
5,95 6 66 28 20 36 29,96 1177705950
6,00 6 66 28 20 36 29,96 1177706000
6,10 8 79 34 24 36 32,20 1177706100
6,20 8 79 34 24 36 32,20 1177706200

WTX – Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537
NEW T7
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DC DCONMS OAL LCF LU LS 11 777 ...
mm mm mm mm mm mm EUR

6,30 8 79 34 24 36 32,20 1177706300
6,40 8 79 34 24 36 32,20 1177706400
6,50 8 79 34 24 36 32,20 1177706500
6,60 8 79 34 24 36 32,20 1177706600
6,70 8 79 34 24 36 32,20 1177706700
6,80 8 79 34 24 36 32,20 1177706800
6,90 8 79 34 24 36 32,20 1177706900
7,00 8 79 34 24 36 32,20 1177707000
7,10 8 79 41 29 36 32,20 1177707100
7,20 8 79 41 29 36 32,20 1177707200
7,30 8 79 41 29 36 32,20 1177707300
7,40 8 79 41 29 36 32,20 1177707400
7,45 8 79 41 29 36 32,20 1177707450
7,50 8 79 41 29 36 32,20 1177707500
7,60 8 79 41 29 36 32,20 1177707600
7,70 8 79 41 29 36 32,20 1177707700
7,80 8 79 41 29 36 32,20 1177707800
7,90 8 79 41 29 36 32,20 1177707900
8,00 8 79 41 29 36 32,20 1177708000
8,10 10 89 47 35 40 35,77 1177708100
8,20 10 89 47 35 40 35,77 1177708200
8,30 10 89 47 35 40 35,77 1177708300
8,40 10 89 47 35 40 35,77 1177708400
8,50 10 89 47 35 40 35,77 1177708500
8,60 10 89 47 35 40 35,77 1177708600
8,70 10 89 47 35 40 35,77 1177708700
8,80 10 89 47 35 40 35,77 1177708800
8,90 10 89 47 35 40 35,77 1177708900
9,00 10 89 47 35 40 35,77 1177709000
9,10 10 89 47 35 40 35,77 1177709100
9,20 10 89 47 35 40 35,77 1177709200
9,30 10 89 47 35 40 35,77 1177709300
9,35 10 89 47 35 40 35,77 1177709350
9,40 10 89 47 35 40 35,77 1177709400
9,45 10 89 47 35 40 35,77 1177709450
9,50 10 89 47 35 40 35,77 1177709500
9,60 10 89 47 35 40 35,77 1177709600
9,70 10 89 47 35 40 35,77 1177709700
9,80 10 89 47 35 40 35,77 1177709800
9,90 10 89 47 35 40 35,77 1177709900
10,00 10 89 47 35 40 35,77 1177710000
10,10 12 102 55 40 45 51,15 1177710100
10,20 12 102 55 40 45 51,15 1177710200
10,30 12 102 55 40 45 51,15 1177710300
10,40 12 102 55 40 45 51,15 1177710400
10,50 12 102 55 40 45 51,15 1177710500
10,55 12 102 55 40 45 51,15 1177710550
10,60 12 102 55 40 45 51,15 1177710600
10,70 12 102 55 40 45 51,15 1177710700
10,75 12 102 55 40 45 51,15 1177710750
10,80 12 102 55 40 45 51,15 1177710800
10,90 12 102 55 40 45 51,15 1177710900
11,00 12 102 55 40 45 51,15 1177711000
11,10 12 102 55 40 45 51,15 1177711100
11,20 12 102 55 40 45 51,15 1177711200
11,25 12 102 55 40 45 51,15 1177711250
11,30 12 102 55 40 45 51,15 1177711300
11,35 12 102 55 40 45 51,15 1177711350
11,40 12 102 55 40 45 51,15 1177711400
11,45 12 102 55 40 45 51,15 1177711450
11,50 12 102 55 40 45 51,15 1177711500
11,60 12 102 55 40 45 51,15 1177711600
11,70 12 102 55 40 45 51,15 1177711700
11,80 12 102 55 40 45 51,15 1177711800
11,90 12 102 55 40 45 51,15 1177711900
12,00 12 102 55 40 45 51,15 1177712000

Acciaio ●
Acciaio inossidabile  
Ghisa ●
Metalli non ferrosi ○
Leghe resistenti al calore  
Materiali duri ○
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mm mm mm mm mm mm EUR
1,00 4 45 6,0 4,5 32,0 24,25 11600010
1,10 4 45 6,6 5,0 31,5 24,25 11600011
1,20 4 45 7,2 5,4 31,0 24,25 11600012
1,30 4 45 7,8 5,9 31,5 24,25 11600013
1,40 4 45 8,4 6,3 30,0 24,25 11600014
1,50 4 50 9,0 6,8 35,0 24,25 11600015
1,60 4 50 9,6 7,2 34,5 24,25 11600016
1,70 4 50 10,2 7,7 34,0 24,25 11600017
1,80 4 50 10,8 8,1 33,5 24,25 11600018
1,90 4 50 11,4 8,6 33,0 24,25 11600019
2,00 6 58 16,0 11,0 36,0 22,11 11600020
2,10 6 58 16,0 11,0 36,0 22,11 11600021
2,20 6 58 16,0 11,0 36,0 22,11 11600022
2,30 6 58 16,0 11,0 36,0 22,11 11600023
2,40 6 58 16,0 11,0 36,0 22,11 11600024
2,50 6 58 16,0 11,0 36,0 22,11 11600025
2,60 6 58 16,0 11,0 36,0 22,11 11600026
2,70 6 58 16,0 11,0 36,0 22,11 11600027
2,80 6 58 16,0 11,0 36,0 22,11 11600028
2,90 6 58 16,0 11,0 36,0 22,11 11600029
3,00 6 62 20,0 14,0 36,0 21,40 11600030
3,10 6 62 20,0 14,0 36,0 21,40 11600031
3,20 6 62 20,0 14,0 36,0 21,40 11600032
3,30 6 62 20,0 14,0 36,0 21,40 11600033
3,40 6 62 20,0 14,0 36,0 21,40 11600034
3,50 6 62 20,0 14,0 36,0 21,40 11600035
3,60 6 62 20,0 14,0 36,0 21,40 11600036
3,70 6 62 20,0 14,0 36,0 21,40 11600037
3,80 6 66 24,0 17,0 36,0 21,40 11600038
3,90 6 66 24,0 17,0 36,0 21,40 11600039
4,00 6 66 24,0 17,0 36,0 21,40 11600040
4,10 6 66 24,0 17,0 36,0 21,40 11600041
4,20 6 66 24,0 17,0 36,0 21,40 11600042
4,30 6 66 24,0 17,0 36,0 21,40 11600043
4,40 6 66 24,0 17,0 36,0 21,40 11600044
4,50 6 66 24,0 17,0 36,0 21,40 11600045
4,60 6 66 24,0 17,0 36,0 21,40 11600046
4,65 6 66 24,0 17,0 36,0 21,40 11600900
4,70 6 66 24,0 17,0 36,0 21,40 11600047
4,80 6 66 28,0 20,0 36,0 21,40 11600048
4,90 6 66 28,0 20,0 36,0 21,40 11600049
5,00 6 66 28,0 20,0 36,0 21,40 11600050
5,10 6 66 28,0 20,0 36,0 21,40 11600051
5,20 6 66 28,0 20,0 36,0 21,40 11600052
5,30 6 66 28,0 20,0 36,0 21,40 11600053
5,40 6 66 28,0 20,0 36,0 21,40 11600054
5,50 6 66 28,0 20,0 36,0 21,40 11600055
5,55 6 66 28,0 20,0 36,0 21,40 11600902
5,60 6 66 28,0 20,0 36,0 21,40 11600056

WPC – Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537
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DC DCONMS OAL LCF LU LS 11 600 ...
mm mm mm mm mm mm EUR

5,70 6 66 28,0 20,0 36,0 21,40 11600057
5,80 6 66 28,0 20,0 36,0 21,40 11600058
5,90 6 66 28,0 20,0 36,0 21,40 11600059
6,00 6 66 28,0 20,0 36,0 21,40 11600060
6,10 8 79 34,0 24,0 36,0 21,50 11600061
6,20 8 79 34,0 24,0 36,0 21,50 11600062
6,30 8 79 34,0 24,0 36,0 21,50 11600063
6,40 8 79 34,0 24,0 36,0 21,50 11600064
6,50 8 79 34,0 24,0 36,0 21,50 11600065
6,60 8 79 34,0 24,0 36,0 21,50 11600066
6,70 8 79 34,0 24,0 36,0 21,50 11600067
6,80 8 79 34,0 24,0 36,0 21,50 11600068
6,90 8 79 34,0 24,0 36,0 21,50 11600069
7,00 8 79 34,0 24,0 36,0 21,50 11600070
7,10 8 79 41,0 29,0 36,0 21,50 11600071
7,20 8 79 41,0 29,0 36,0 21,50 11600072
7,30 8 79 41,0 29,0 36,0 21,50 11600073
7,40 8 79 41,0 29,0 36,0 21,50 11600074
7,50 8 79 41,0 29,0 36,0 21,50 11600075
7,55 8 79 41,0 29,0 36,0 21,50 11600975
7,60 8 79 41,0 29,0 36,0 21,50 11600076
7,70 8 79 41,0 29,0 36,0 21,50 11600077
7,80 8 79 41,0 29,0 36,0 21,50 11600078
7,90 8 79 41,0 29,0 36,0 21,50 11600079
8,00 8 79 41,0 29,0 36,0 21,50 11600080
8,10 10 89 47,0 35,0 40,0 24,05 11600081
8,20 10 89 47,0 35,0 40,0 24,05 11600082
8,30 10 89 47,0 35,0 40,0 24,05 11600083
8,40 10 89 47,0 35,0 40,0 24,05 11600084
8,50 10 89 47,0 35,0 40,0 24,05 11600085
8,60 10 89 47,0 35,0 40,0 24,05 11600086
8,70 10 89 47,0 35,0 40,0 24,05 11600087
8,80 10 89 47,0 35,0 40,0 24,05 11600088
8,90 10 89 47,0 35,0 40,0 24,05 11600089
9,00 10 89 47,0 35,0 40,0 24,05 11600090
9,10 10 89 47,0 35,0 40,0 24,05 11600091
9,20 10 89 47,0 35,0 40,0 24,05 11600092
9,25 10 89 47,0 35,0 40,0 24,05 11600925
9,30 10 89 47,0 35,0 40,0 24,05 11600093
9,40 10 89 47,0 35,0 40,0 24,05 11600094
9,50 10 89 47,0 35,0 40,0 24,05 11600095
9,60 10 89 47,0 35,0 40,0 24,05 11600096
9,70 10 89 47,0 35,0 40,0 24,05 11600097
9,80 10 89 47,0 35,0 40,0 24,05 11600098
9,90 10 89 47,0 35,0 40,0 24,05 11600099
10,00 10 89 47,0 35,0 40,0 24,05 11600100
10,10 12 102 55,0 40,0 45,0 36,28 11600101
10,20 12 102 55,0 40,0 45,0 36,28 11600102
10,30 12 102 55,0 40,0 45,0 36,28 11600103
10,40 12 102 55,0 40,0 45,0 36,28 11600104
10,50 12 102 55,0 40,0 45,0 36,28 11600105
10,60 12 102 55,0 40,0 45,0 36,28 11600106
10,70 12 102 55,0 40,0 45,0 36,28 11600107
10,80 12 102 55,0 40,0 45,0 36,28 11600108
10,90 12 102 55,0 40,0 45,0 36,28 11600109
11,00 12 102 55,0 40,0 45,0 36,28 11600110
11,10 12 102 55,0 40,0 45,0 36,28 11600111
11,20 12 102 55,0 40,0 45,0 36,28 11600112
11,30 12 102 55,0 40,0 45,0 36,28 11600113
11,40 12 102 55,0 40,0 45,0 36,28 11600114
11,50 12 102 55,0 40,0 45,0 36,28 11600115
11,60 12 102 55,0 40,0 45,0 36,28 11600116
11,70 12 102 55,0 40,0 45,0 36,28 11600117
11,80 12 102 55,0 40,0 45,0 36,28 11600118
11,90 12 102 55,0 40,0 45,0 36,28 11600119
12,00 12 102 55,0 40,0 45,0 36,28 11600120

Acciaio ●
Acciaio inossidabile  
Ghisa ●
Metalli non ferrosi ○
Leghe resistenti al calore  
Materiali duri  
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mm mm mm mm mm mm EUR
3,00 6 62 20 14 36 42,29 1178003000
3,10 6 62 20 14 36 42,29 1178003100
3,15 6 62 20 14 36 42,29 1178003150
3,20 6 62 20 14 36 42,29 1178003200
3,22 6 62 20 14 36 42,29 1178003220
3,25 6 62 20 14 36 42,29 1178003250
3,30 6 62 20 14 36 42,29 1178003300
3,40 6 62 20 14 36 42,29 1178003400
3,50 6 62 20 14 36 42,29 1178003500
3,60 6 62 20 14 36 42,29 1178003600
3,70 6 62 20 14 36 42,29 1178003700
3,80 6 66 24 17 36 42,29 1178003800
3,85 6 66 24 17 36 42,29 1178003850
3,90 6 66 24 17 36 42,29 1178003900
4,00 6 66 24 17 36 42,29 1178004000
4,10 6 66 24 17 36 42,29 1178004100
4,20 6 66 24 17 36 42,29 1178004200
4,25 6 66 24 17 36 42,29 1178004250
4,30 6 66 24 17 36 42,29 1178004300
4,35 6 66 24 17 36 42,29 1178004350
4,40 6 66 24 17 36 42,29 1178004400
4,45 6 66 24 17 36 42,29 1178004450
4,50 6 66 24 17 36 42,29 1178004500
4,60 6 66 24 17 36 42,29 1178004600
4,65 6 66 24 17 36 42,29 1178004650
4,70 6 66 24 17 36 42,29 1178004700
4,80 6 66 28 20 36 42,29 1178004800
4,90 6 66 28 20 36 42,29 1178004900
4,95 6 66 28 20 36 42,29 1178004950
5,00 6 66 28 20 36 42,29 1178005000
5,05 6 66 28 20 36 42,29 1178005050
5,10 6 66 28 20 36 42,29 1178005100
5,20 6 66 28 20 36 42,29 1178005200
5,30 6 66 28 20 36 42,29 1178005300
5,40 6 66 28 20 36 42,29 1178005400
5,50 6 66 28 20 36 42,29 1178005500
5,55 6 66 28 20 36 42,29 1178005550
5,60 6 66 28 20 36 42,29 1178005600
5,70 6 66 28 20 36 42,29 1178005700
5,75 6 66 28 20 36 42,29 1178005750
5,80 6 66 28 20 36 42,29 1178005800
5,90 6 66 28 20 36 42,29 1178005900
5,95 6 66 28 20 36 42,29 1178005950
6,00 6 66 28 20 36 42,29 1178006000
6,10 8 79 34 24 36 55,43 1178006100
6,20 8 79 34 24 36 55,43 1178006200

WTX – Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537
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mm mm mm mm mm mm EUR

6,30 8 79 34 24 36 55,43 1178006300
6,40 8 79 34 24 36 55,43 1178006400
6,50 8 79 34 24 36 55,43 1178006500
6,60 8 79 34 24 36 55,43 1178006600
6,70 8 79 34 24 36 55,43 1178006700
6,80 8 79 34 24 36 55,43 1178006800
6,90 8 79 34 24 36 55,43 1178006900
7,00 8 79 34 24 36 55,43 1178007000
7,10 8 79 41 29 36 55,43 1178007100
7,20 8 79 41 29 36 55,43 1178007200
7,30 8 79 41 29 36 55,43 1178007300
7,40 8 79 41 29 36 55,43 1178007400
7,45 8 79 41 29 36 55,43 1178007450
7,50 8 79 41 29 36 55,43 1178007500
7,60 8 79 41 29 36 55,43 1178007600
7,70 8 79 41 29 36 55,43 1178007700
7,80 8 79 41 29 36 55,43 1178007800
7,90 8 79 41 29 36 55,43 1178007900
8,00 8 79 41 29 36 55,43 1178008000
8,10 10 89 47 35 40 62,26 1178008100
8,20 10 89 47 35 40 62,26 1178008200
8,30 10 89 47 35 40 62,26 1178008300
8,40 10 89 47 35 40 62,26 1178008400
8,50 10 89 47 35 40 62,26 1178008500
8,60 10 89 47 35 40 62,26 1178008600
8,70 10 89 47 35 40 62,26 1178008700
8,80 10 89 47 35 40 62,26 1178008800
8,90 10 89 47 35 40 62,26 1178008900
9,00 10 89 47 35 40 62,26 1178009000
9,10 10 89 47 35 40 62,26 1178009100
9,20 10 89 47 35 40 62,26 1178009200
9,30 10 89 47 35 40 62,26 1178009300
9,35 10 89 47 35 40 62,26 1178009350
9,40 10 89 47 35 40 62,26 1178009400
9,45 10 89 47 35 40 62,26 1178009450
9,50 10 89 47 35 40 62,26 1178009500
9,60 10 89 47 35 40 62,26 1178009600
9,70 10 89 47 35 40 62,26 1178009700
9,80 10 89 47 35 40 62,26 1178009800
9,90 10 89 47 35 40 62,26 1178009900
10,00 10 89 47 35 40 62,26 1178010000
10,10 12 102 55 40 45 87,63 1178010100
10,20 12 102 55 40 45 87,63 1178010200
10,30 12 102 55 40 45 87,63 1178010300
10,40 12 102 55 40 45 87,63 1178010400
10,50 12 102 55 40 45 87,63 1178010500
10,55 12 102 55 40 45 87,63 1178010550
10,60 12 102 55 40 45 87,63 1178010600
10,70 12 102 55 40 45 87,63 1178010700
10,75 12 102 55 40 45 87,63 1178010750
10,80 12 102 55 40 45 87,63 1178010800
10,90 12 102 55 40 45 87,63 1178010900
11,00 12 102 55 40 45 87,63 1178011000
11,10 12 102 55 40 45 87,63 1178011100
11,20 12 102 55 40 45 87,63 1178011200
11,25 12 102 55 40 45 87,63 1178011250
11,30 12 102 55 40 45 87,63 1178011300
11,35 12 102 55 40 45 87,63 1178011350
11,40 12 102 55 40 45 87,63 1178011400
11,45 12 102 55 40 45 87,63 1178011450
11,50 12 102 55 40 45 87,63 1178011500
11,60 12 102 55 40 45 87,63 1178011600
11,70 12 102 55 40 45 87,63 1178011700
11,80 12 102 55 40 45 87,63 1178011800
11,90 12 102 55 40 45 87,63 1178011900
12,00 12 102 55 40 45 87,63 1178012000

Acciaio ●
Acciaio inossidabile ○
Ghisa ●
Metalli non ferrosi ○
Leghe resistenti al calore  
Materiali duri ○
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1,00 4 45 6,0 4,5 32,0 33,22 11603010
1,10 4 45 6,6 5,0 31,5 33,22 11603011
1,20 4 45 7,2 5,4 31,0 33,22 11603012
1,30 4 45 7,8 5,9 31,5 33,22 11603013
1,40 4 45 8,4 6,3 30,0 33,22 11603014
1,50 4 50 9,0 6,8 35,0 33,22 11603015
1,60 4 50 9,6 7,2 34,5 33,22 11603016
1,70 4 50 10,2 7,7 34,0 33,22 11603017
1,80 4 50 10,8 8,1 33,5 33,22 11603018
1,90 4 50 11,4 8,6 33,0 33,22 11603019
2,00 4 50 12,0 9,0 33,0 33,22 11603020
2,10 4 55 12,6 9,5 37,5 33,22 11603021
2,20 4 55 13,2 9,9 37,0 33,22 11603022
2,30 4 55 13,8 10,4 36,5 33,22 11603023
2,40 4 55 14,4 10,8 36,0 33,22 11603024
2,50 4 55 15,0 11,3 35,5 33,22 11603025
2,60 4 55 15,6 11,7 35,5 33,22 11603026
2,70 4 55 16,2 12,2 35,0 33,22 11603027
2,80 4 55 16,8 12,6 34,0 33,22 11603028
2,90 4 55 17,4 13,1 34,0 33,22 11603029
3,00 6 62 20,0 14,0 36,0 27,92 11603030
3,10 6 62 20,0 14,0 36,0 27,92 11603031
3,20 6 62 20,0 14,0 36,0 27,92 11603032
3,25 6 62 20,0 14,0 36,0 27,92 11603890
3,30 6 62 20,0 14,0 36,0 27,92 11603033
3,40 6 62 20,0 14,0 36,0 27,92 11603034
3,50 6 62 20,0 14,0 36,0 27,92 11603035
3,60 6 62 20,0 14,0 36,0 27,92 11603036
3,70 6 62 20,0 14,0 36,0 27,92 11603037
3,80 6 66 24,0 17,0 36,0 27,92 11603038
3,90 6 66 24,0 17,0 36,0 27,92 11603039
4,00 6 66 24,0 17,0 36,0 27,92 11603040
4,10 6 66 24,0 17,0 36,0 27,92 11603041
4,20 6 66 24,0 17,0 36,0 27,92 11603042
4,30 6 66 24,0 17,0 36,0 27,92 11603043
4,40 6 66 24,0 17,0 36,0 27,92 11603044
4,50 6 66 24,0 17,0 36,0 27,92 11603045
4,60 6 66 24,0 17,0 36,0 27,92 11603046
4,65 6 66 24,0 17,0 36,0 27,92 11603900
4,70 6 66 24,0 17,0 36,0 27,92 11603047
4,80 6 66 28,0 20,0 36,0 27,92 11603048
4,90 6 66 28,0 20,0 36,0 27,92 11603049
5,00 6 66 28,0 20,0 36,0 27,92 11603050
5,10 6 66 28,0 20,0 36,0 27,92 11603051
5,20 6 66 28,0 20,0 36,0 27,92 11603052
5,30 6 66 28,0 20,0 36,0 27,92 11603053
5,40 6 66 28,0 20,0 36,0 27,92 11603054
5,50 6 66 28,0 20,0 36,0 27,92 11603055
5,55 6 66 28,0 20,0 36,0 27,92 11603902
5,60 6 66 28,0 20,0 36,0 27,92 11603056
5,70 6 66 28,0 20,0 36,0 27,92 11603057

WPC – Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537
T1

d
1
 
m7

d
2
 
h6

l
1
 l

2
 l

3
 l

4
 Codice

DC DCONMS OAL LCF LU LS 11 603 ...
mm mm mm mm mm mm EUR

5,80 6 66 28,0 20,0 36,0 27,92 11603058
5,90 6 66 28,0 20,0 36,0 27,92 11603059
6,00 6 66 28,0 20,0 36,0 27,92 11603060
6,10 8 79 34,0 24,0 36,0 37,80 11603061
6,20 8 79 34,0 24,0 36,0 37,80 11603062
6,30 8 79 34,0 24,0 36,0 37,80 11603063
6,40 8 79 34,0 24,0 36,0 37,80 11603064
6,50 8 79 34,0 24,0 36,0 37,80 11603065
6,60 8 79 34,0 24,0 36,0 37,80 11603066
6,70 8 79 34,0 24,0 36,0 37,80 11603067
6,80 8 79 34,0 24,0 36,0 37,80 11603068
6,90 8 79 34,0 24,0 36,0 37,80 11603069
7,00 8 79 34,0 24,0 36,0 37,80 11603070
7,10 8 79 41,0 29,0 36,0 37,80 11603071
7,20 8 79 41,0 29,0 36,0 37,80 11603072
7,30 8 79 41,0 29,0 36,0 37,80 11603073
7,40 8 79 41,0 29,0 36,0 37,80 11603074
7,45 8 79 41,0 29,0 36,0 37,80 11603924
7,50 8 79 41,0 29,0 36,0 37,80 11603075
7,55 8 79 41,0 29,0 36,0 37,80 11603975
7,60 8 79 41,0 29,0 36,0 37,80 11603076
7,70 8 79 41,0 29,0 36,0 37,80 11603077
7,80 8 79 41,0 29,0 36,0 37,80 11603078
7,90 8 79 41,0 29,0 36,0 37,80 11603079
8,00 8 79 41,0 29,0 36,0 37,80 11603080
8,10 10 89 47,0 35,0 40,0 43,41 11603081
8,20 10 89 47,0 35,0 40,0 43,41 11603082
8,30 10 89 47,0 35,0 40,0 43,41 11603083
8,40 10 89 47,0 35,0 40,0 43,41 11603084
8,50 10 89 47,0 35,0 40,0 43,41 11603085
8,60 10 89 47,0 35,0 40,0 43,41 11603086
8,70 10 89 47,0 35,0 40,0 43,41 11603087
8,80 10 89 47,0 35,0 40,0 43,41 11603088
8,90 10 89 47,0 35,0 40,0 43,41 11603089
9,00 10 89 47,0 35,0 40,0 43,41 11603090
9,10 10 89 47,0 35,0 40,0 43,41 11603091
9,20 10 89 47,0 35,0 40,0 43,41 11603092
9,25 10 89 47,0 35,0 40,0 43,41 11603925
9,30 10 89 47,0 35,0 40,0 43,41 11603093
9,35 10 89 47,0 35,0 40,0 43,41 11603930
9,40 10 89 47,0 35,0 40,0 43,41 11603094
9,50 10 89 47,0 35,0 40,0 43,41 11603095
9,60 10 89 47,0 35,0 40,0 43,41 11603096
9,70 10 89 47,0 35,0 40,0 43,41 11603097
9,80 10 89 47,0 35,0 40,0 43,41 11603098
9,90 10 89 47,0 35,0 40,0 43,41 11603099
10,00 10 89 47,0 35,0 40,0 43,41 11603100
10,10 12 102 55,0 40,0 45,0 62,26 11603101
10,20 12 102 55,0 40,0 45,0 62,26 11603102
10,30 12 102 55,0 40,0 45,0 62,26 11603103
10,40 12 102 55,0 40,0 45,0 62,26 11603104
10,50 12 102 55,0 40,0 45,0 62,26 11603105
10,60 12 102 55,0 40,0 45,0 62,26 11603106
10,70 12 102 55,0 40,0 45,0 62,26 11603107
10,75 12 102 55,0 40,0 45,0 62,26 11603904
10,80 12 102 55,0 40,0 45,0 62,26 11603108
10,90 12 102 55,0 40,0 45,0 62,26 11603109
11,00 12 102 55,0 40,0 45,0 62,26 11603110
11,10 12 102 55,0 40,0 45,0 62,26 11603111
11,20 12 102 55,0 40,0 45,0 62,26 11603112
11,25 12 102 55,0 40,0 45,0 62,26 11603912
11,30 12 102 55,0 40,0 45,0 62,26 11603113
11,40 12 102 55,0 40,0 45,0 62,26 11603114
11,50 12 102 55,0 40,0 45,0 62,26 11603115
11,60 12 102 55,0 40,0 45,0 62,26 11603116
11,70 12 102 55,0 40,0 45,0 62,26 11603117
11,80 12 102 55,0 40,0 45,0 62,26 11603118
11,90 12 102 55,0 40,0 45,0 62,26 11603119
12,00 12 102 55,0 40,0 45,0 62,26 11603120

Acciaio ●
Acciaio inossidabile ○
Ghisa ●
Metalli non ferrosi ○
Leghe resistenti al calore  
Materiali duri  

→ v
c
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Foratura
Punte foratura m.d.i. – 3xD con refrigerazione interna
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 Impiego universale
 4 pattini di guida

 Vani truciolo lucidati
 Tipo ALU 3xD (10 722 ...) disponibile su richiesta

 K = dimensione smusso x 30°  

≤ 3xD 180

Ti 800
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 K Codice

DC DCONMS OAL LCF LU LS PL 10 720 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
3,00 6 62 20 14 36 0,15 65,93 10720030
3,10 6 62 20 14 36 0,16 65,93 10720031
3,20 6 62 20 14 36 0,16 65,93 10720032
3,30 6 62 20 14 36 0,17 65,93 10720033
3,40 6 62 20 14 36 0,17 65,93 10720034
3,50 6 62 20 14 36 0,18 65,93 10720035
3,60 6 62 20 14 36 0,18 65,93 10720036
3,70 6 62 20 14 36 0,19 65,93 10720037
3,80 6 66 24 17 36 0,19 65,93 10720038
3,90 6 66 24 17 36 0,20 65,93 10720039
4,00 6 66 24 17 36 0,20 65,93 10720040
4,10 6 66 24 17 36 0,21 65,93 10720041
4,20 6 66 24 17 36 0,21 65,93 10720042
4,30 6 66 24 17 36 0,22 65,93 10720043
4,40 6 66 24 17 36 0,22 65,93 10720044
4,50 6 66 24 17 36 0,23 65,93 10720045
4,60 6 66 24 17 36 0,23 65,93 10720046
4,65 6 66 24 17 36 0,23 65,93 10720900
4,70 6 66 24 17 36 0,24 65,93 10720047
4,80 6 66 28 20 36 0,24 65,93 10720048
4,90 6 66 28 20 36 0,25 65,93 10720049
5,00 6 66 28 20 36 0,25 65,93 10720050
5,10 6 66 28 20 36 0,26 65,93 10720051
5,20 6 66 28 20 36 0,26 65,93 10720052
5,30 6 66 28 20 36 0,27 65,93 10720053
5,40 6 66 28 20 36 0,27 65,93 10720054
5,50 6 66 28 20 36 0,28 65,93 10720055
5,55 6 66 28 20 36 0,28 65,93 10720902
5,60 6 66 28 20 36 0,28 65,93 10720056
5,70 6 66 28 20 36 0,29 65,93 10720057
5,80 6 66 28 20 36 0,29 65,93 10720058
5,90 6 66 28 20 36 0,30 65,93 10720059
6,00 6 66 28 20 36 0,30 65,93 10720060
6,10 8 79 34 24 36 0,31 80,50 10720061
6,20 8 79 34 24 36 0,31 80,50 10720062
6,30 8 79 34 24 36 0,32 80,50 10720063
6,40 8 79 34 24 36 0,32 80,50 10720064
6,50 8 79 34 24 36 0,33 80,50 10720065
6,60 8 79 34 24 36 0,33 80,50 10720066
6,70 8 79 34 24 36 0,34 80,50 10720067
6,80 8 79 34 24 36 0,34 80,50 10720068
6,90 8 79 34 24 36 0,35 80,50 10720069
7,00 8 79 34 24 36 0,35 80,50 10720070
7,10 8 79 41 29 36 0,36 80,50 10720071
7,20 8 79 41 29 36 0,36 80,50 10720072
7,30 8 79 41 29 36 0,37 80,50 10720073
7,40 8 79 41 29 36 0,37 80,50 10720074
7,50 8 79 41 29 36 0,38 80,50 10720075
7,60 8 79 41 29 36 0,38 80,50 10720076
7,70 8 79 41 29 36 0,39 80,50 10720077
7,80 8 79 41 29 36 0,39 80,50 10720078
7,90 8 79 41 29 36 0,40 80,50 10720079
8,00 8 79 41 29 36 0,40 80,50 10720080
8,10 10 89 47 35 40 0,41 108,00 10720081

WTX – Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537

T4
d

1
 
m7

d
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 l
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 l

4
 K Codice

DC DCONMS OAL LCF LU LS PL 10 720 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
8,20 10 89 47 35 40 0,41 108,00 10720082
8,30 10 89 47 35 40 0,42 108,00 10720083
8,40 10 89 47 35 40 0,42 108,00 10720084
8,50 10 89 47 35 40 0,43 108,00 10720085
8,60 10 89 47 35 40 0,43 108,00 10720086
8,70 10 89 47 35 40 0,44 108,00 10720087
8,80 10 89 47 35 40 0,44 108,00 10720088
8,90 10 89 47 35 40 0,45 108,00 10720089
9,00 10 89 47 35 40 0,45 108,00 10720090
9,10 10 89 47 35 40 0,46 108,00 10720091
9,20 10 89 47 35 40 0,46 108,00 10720092
9,30 10 89 47 35 40 0,47 108,00 10720093
9,40 10 89 47 35 40 0,47 108,00 10720094
9,50 10 89 47 35 40 0,48 108,00 10720095
9,60 10 89 47 35 40 0,48 108,00 10720096
9,70 10 89 47 35 40 0,49 108,00 10720097
9,80 10 89 47 35 40 0,49 108,00 10720098
9,90 10 89 47 35 40 0,50 108,00 10720099
10,00 10 89 47 35 40 0,50 108,00 10720100
10,10 12 100 53 38 45 0,51 136,60 10720101
10,20 12 100 53 38 45 0,51 136,60 10720102
10,30 12 100 53 38 45 0,52 136,60 10720103
10,40 12 100 53 38 45 0,52 136,60 10720104
10,50 12 100 53 38 45 0,53 136,60 10720105
10,60 12 100 53 38 45 0,53 136,60 10720106
10,70 12 100 53 38 45 0,54 136,60 10720107
10,80 12 100 53 38 45 0,54 136,60 10720108
10,90 12 100 53 38 45 0,55 136,60 10720109
11,00 12 100 53 38 45 0,55 136,60 10720110
11,10 12 100 53 38 45 0,56 136,60 10720111
11,20 12 100 53 38 45 0,56 136,60 10720112
11,30 12 100 53 38 45 0,57 136,60 10720113
11,40 12 100 53 38 45 0,57 136,60 10720114
11,50 12 100 53 38 45 0,58 136,60 10720115
11,60 12 100 53 38 45 0,58 136,60 10720116
11,70 12 100 53 38 45 0,59 136,60 10720117
11,80 12 100 53 38 45 0,59 136,60 10720118
11,90 12 100 53 38 45 0,60 136,60 10720119
12,00 12 100 53 38 45 0,60 136,60 10720120

Acciaio ●
Acciaio inossidabile ○
Ghisa ●
Metalli non ferrosi  
Leghe resistenti al calore  
Materiali duri ○
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Foratura
Punte foratura m.d.i. – 3xD con refrigerazione interna
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 Codice

DC DCONMS OAL LCF LU LS 11 783 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
3,00 6 66 28 23 36 43,82 1178303000
3,10 6 66 28 23 36 43,82 1178303100
3,15 6 66 28 23 36 43,82 1178303150
3,20 6 66 28 23 36 43,82 1178303200
3,22 6 66 28 23 36 43,82 1178303220
3,25 6 66 28 23 36 43,82 1178303250
3,30 6 66 28 23 36 43,82 1178303300
3,40 6 66 28 23 36 43,82 1178303400
3,50 6 66 28 23 36 43,82 1178303500
3,60 6 66 28 23 36 43,82 1178303600
3,70 6 66 28 23 36 43,82 1178303700
3,80 6 74 36 29 36 43,82 1178303800
3,85 6 74 36 29 36 43,82 1178303850
3,90 6 74 36 29 36 43,82 1178303900
4,00 6 74 36 29 36 43,82 1178304000
4,10 6 74 36 29 36 43,82 1178304100
4,20 6 74 36 29 36 43,82 1178304200
4,25 6 74 36 29 36 43,82 1178304250
4,30 6 74 36 29 36 43,82 1178304300
4,35 6 74 36 29 36 43,82 1178304350
4,40 6 74 36 29 36 43,82 1178304400
4,45 6 74 36 29 36 43,82 1178304450
4,50 6 74 36 29 36 43,82 1178304500
4,60 6 74 36 29 36 43,82 1178304600
4,65 6 74 36 29 36 43,82 1178304650
4,70 6 74 36 29 36 43,82 1178304700
4,80 6 82 44 35 36 43,82 1178304800
4,90 6 82 44 35 36 43,82 1178304900
4,95 6 82 44 35 36 43,82 1178304950
5,00 6 82 44 35 36 43,82 1178305000
5,05 6 82 44 35 36 43,82 1178305050
5,10 6 82 44 35 36 43,82 1178305100
5,20 6 82 44 35 36 43,82 1178305200
5,30 6 82 44 35 36 43,82 1178305300
5,40 6 82 44 35 36 43,82 1178305400
5,50 6 82 44 35 36 43,82 1178305500
5,55 6 82 44 35 36 43,82 1178305550
5,60 6 82 44 35 36 43,82 1178305600
5,70 6 82 44 35 36 43,82 1178305700
5,75 6 82 44 35 36 43,82 1178305750
5,80 6 82 44 35 36 43,82 1178305800
5,90 6 82 44 35 36 43,82 1178305900
5,95 6 82 44 35 36 43,82 1178305950
6,00 6 82 44 35 36 43,82 1178306000
6,10 8 91 53 43 36 46,67 1178306100
6,20 8 91 53 43 36 46,67 1178306200

WTX – Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537
NEW T7

d
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 Codice

DC DCONMS OAL LCF LU LS 11 783 ...
mm mm mm mm mm mm EUR

6,30 8 91 53 43 36 46,67 1178306300
6,40 8 91 53 43 36 46,67 1178306400
6,50 8 91 53 43 36 46,67 1178306500
6,60 8 91 53 43 36 46,67 1178306600
6,70 8 91 53 43 36 46,67 1178306700
6,80 8 91 53 43 36 46,67 1178306800
6,90 8 91 53 43 36 46,67 1178306900
7,00 8 91 53 43 36 46,67 1178307000
7,10 8 91 53 43 36 46,67 1178307100
7,20 8 91 53 43 36 46,67 1178307200
7,30 8 91 53 43 36 46,67 1178307300
7,40 8 91 53 43 36 46,67 1178307400
7,45 8 91 53 43 36 46,67 1178307450
7,50 8 91 53 43 36 46,67 1178307500
7,60 8 91 53 43 36 46,67 1178307600
7,70 8 91 53 43 36 46,67 1178307700
7,80 8 91 53 43 36 46,67 1178307800
7,90 8 91 53 43 36 46,67 1178307900
8,00 8 91 53 43 36 46,67 1178308000
8,10 10 103 61 49 40 51,46 1178308100
8,20 10 103 61 49 40 51,46 1178308200
8,30 10 103 61 49 40 51,46 1178308300
8,40 10 103 61 49 40 51,46 1178308400
8,50 10 103 61 49 40 51,46 1178308500
8,60 10 103 61 49 40 51,46 1178308600
8,70 10 103 61 49 40 51,46 1178308700
8,80 10 103 61 49 40 51,46 1178308800
8,90 10 103 61 49 40 51,46 1178308900
9,00 10 103 61 49 40 51,46 1178309000
9,10 10 103 61 49 40 51,46 1178309100
9,20 10 103 61 49 40 51,46 1178309200
9,30 10 103 61 49 40 51,46 1178309300
9,35 10 103 61 49 40 51,46 1178309350
9,40 10 103 61 49 40 51,46 1178309400
9,45 10 103 61 49 40 51,46 1178309450
9,50 10 103 61 49 40 51,46 1178309500
9,60 10 103 61 49 40 51,46 1178309600
9,70 10 103 61 49 40 51,46 1178309700
9,80 10 103 61 49 40 51,46 1178309800
9,90 10 103 61 49 40 51,46 1178309900
10,00 10 103 61 49 40 51,46 1178310000
10,10 12 118 71 56 45 75,00 1178310100
10,20 12 118 71 56 45 75,00 1178310200
10,30 12 118 71 56 45 75,00 1178310300
10,40 12 118 71 56 45 75,00 1178310400
10,50 12 118 71 56 45 75,00 1178310500
10,55 12 118 71 56 45 75,00 1178310550
10,60 12 118 71 56 45 75,00 1178310600
10,70 12 118 71 56 45 75,00 1178310700
10,75 12 118 71 56 45 75,00 1178310750
10,80 12 118 71 56 45 75,00 1178310800
10,90 12 118 71 56 45 75,00 1178310900
11,00 12 118 71 56 45 75,00 1178311000
11,10 12 118 71 56 45 75,00 1178311100
11,20 12 118 71 56 45 75,00 1178311200
11,25 12 118 71 56 45 75,00 1178311250
11,30 12 118 71 56 45 75,00 1178311300
11,35 12 118 71 56 45 75,00 1178311350
11,40 12 118 71 56 45 75,00 1178311400
11,45 12 118 71 56 45 75,00 1178311450
11,50 12 118 71 56 45 75,00 1178311500
11,60 12 118 71 56 45 75,00 1178311600
11,70 12 118 71 56 45 75,00 1178311700
11,80 12 118 71 56 45 75,00 1178311800
11,90 12 118 71 56 45 75,00 1178311900
12,00 12 118 71 56 45 75,00 1178312000

Acciaio ●
Acciaio inossidabile  
Ghisa ●
Metalli non ferrosi ○
Leghe resistenti al calore  
Materiali duri  
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Punte foratura m.d.i. – 5xD senza refrigerazione interna
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 Codice

DC DCONMS OAL LCF LU LS 11 606 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
3,00 6 66 28 23 36 25,58 11606030
3,10 6 66 28 23 36 25,58 11606031
3,20 6 66 28 23 36 25,58 11606032
3,30 6 66 28 23 36 25,58 11606033
3,40 6 66 28 23 36 25,58 11606034
3,50 6 66 28 23 36 25,58 11606035
3,60 6 66 28 23 36 25,58 11606036
3,70 6 66 28 23 36 25,58 11606037
3,80 6 74 36 29 36 25,58 11606038
3,90 6 74 36 29 36 25,58 11606039
4,00 6 74 36 29 36 25,58 11606040
4,10 6 74 36 29 36 25,58 11606041
4,20 6 74 36 29 36 25,58 11606042
4,30 6 74 36 29 36 25,58 11606043
4,40 6 74 36 29 36 25,58 11606044
4,50 6 74 36 29 36 25,58 11606045
4,60 6 74 36 29 36 25,58 11606046
4,65 6 74 36 29 36 25,58 11606900
4,70 6 74 36 29 36 25,58 11606047
4,80 6 82 44 35 36 25,58 11606048
4,90 6 82 44 35 36 25,58 11606049
5,00 6 82 44 35 36 25,58 11606050
5,10 6 82 44 35 36 25,58 11606051
5,20 6 82 44 35 36 25,58 11606052
5,30 6 82 44 35 36 25,58 11606053
5,40 6 82 44 35 36 25,58 11606054
5,50 6 82 44 35 36 25,58 11606055
5,55 6 82 44 35 36 25,58 11606902
5,60 6 82 44 35 36 25,58 11606056
5,70 6 82 44 35 36 25,58 11606057
5,80 6 82 44 35 36 25,58 11606058
5,90 6 82 44 35 36 25,58 11606059
6,00 6 82 44 35 36 25,58 11606060
6,10 8 91 53 43 36 25,98 11606061
6,20 8 91 53 43 36 25,98 11606062
6,30 8 91 53 43 36 25,98 11606063
6,40 8 91 53 43 36 25,98 11606064
6,50 8 91 53 43 36 25,98 11606065
6,60 8 91 53 43 36 25,98 11606066
6,70 8 91 53 43 36 25,98 11606067
6,80 8 91 53 43 36 25,98 11606068
6,90 8 91 53 43 36 25,98 11606069
7,00 8 91 53 43 36 25,98 11606070
7,10 8 91 53 43 36 25,98 11606071
7,20 8 91 53 43 36 25,98 11606072
7,30 8 91 53 43 36 25,98 11606073
7,40 8 91 53 43 36 25,98 11606074
7,50 8 91 53 43 36 25,98 11606075
7,55 8 91 53 43 36 25,98 11606975
7,60 8 91 53 43 36 25,98 11606076
7,70 8 91 53 43 36 25,98 11606077
7,80 8 91 53 43 36 25,98 11606078
7,90 8 91 53 43 36 25,98 11606079
8,00 8 91 53 43 36 25,98 11606080
8,10 10 103 61 49 40 28,63 11606081
8,20 10 103 61 49 40 28,63 11606082
8,30 10 103 61 49 40 28,63 11606083
8,40 10 103 61 49 40 28,63 11606084

WPC – Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537
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 Codice

DC DCONMS OAL LCF LU LS 11 606 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
8,50 10 103 61 49 40 28,63 11606085
8,60 10 103 61 49 40 28,63 11606086
8,70 10 103 61 49 40 28,63 11606087
8,80 10 103 61 49 40 28,63 11606088
8,90 10 103 61 49 40 28,63 11606089
9,00 10 103 61 49 40 28,63 11606090
9,10 10 103 61 49 40 28,63 11606091
9,20 10 103 61 49 40 28,63 11606092
9,25 10 103 61 49 40 28,63 11606925
9,30 10 103 61 49 40 28,63 11606093
9,40 10 103 61 49 40 28,63 11606094
9,50 10 103 61 49 40 28,63 11606095
9,60 10 103 61 49 40 28,63 11606096
9,70 10 103 61 49 40 28,63 11606097
9,80 10 103 61 49 40 28,63 11606098
9,90 10 103 61 49 40 28,63 11606099
10,00 10 103 61 49 40 28,63 11606100
10,10 12 118 71 56 45 42,80 11606101
10,20 12 118 71 56 45 42,80 11606102
10,30 12 118 71 56 45 42,80 11606103
10,40 12 118 71 56 45 42,80 11606104
10,50 12 118 71 56 45 42,80 11606105
10,60 12 118 71 56 45 42,80 11606106
10,70 12 118 71 56 45 42,80 11606107
10,80 12 118 71 56 45 42,80 11606108
10,90 12 118 71 56 45 42,80 11606109
11,00 12 118 71 56 45 42,80 11606110
11,10 12 118 71 56 45 42,80 11606111
11,20 12 118 71 56 45 42,80 11606112
11,30 12 118 71 56 45 42,80 11606113
11,40 12 118 71 56 45 42,80 11606114
11,50 12 118 71 56 45 42,80 11606115
11,60 12 118 71 56 45 42,80 11606116
11,70 12 118 71 56 45 42,80 11606117
11,80 12 118 71 56 45 42,80 11606118
11,90 12 118 71 56 45 42,80 11606119
12,00 12 118 71 56 45 42,80 11606120

Acciaio ●
Acciaio inossidabile  
Ghisa ●
Metalli non ferrosi ○
Leghe resistenti al calore  
Materiali duri  

→ v
c
 vedi pag(g). 38
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Punte foratura m.d.i. – 5xD senza refrigerazione interna
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 Codice

DC DCONMS OAL LCF LU LS 11 786 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
3,00 6 66 28 23 36 65,01 1178603000
3,10 6 66 28 23 36 65,01 1178603100
3,15 6 66 28 23 36 65,01 1178603150
3,20 6 66 28 23 36 65,01 1178603200
3,22 6 66 28 23 36 65,01 1178603220
3,25 6 66 28 23 36 65,01 1178603250
3,30 6 66 28 23 36 65,01 1178603300
3,40 6 66 28 23 36 65,01 1178603400
3,50 6 66 28 23 36 65,01 1178603500
3,60 6 66 28 23 36 65,01 1178603600
3,70 6 66 28 23 36 65,01 1178603700
3,80 6 74 36 29 36 65,01 1178603800
3,85 6 74 36 29 36 65,01 1178603850
3,90 6 74 36 29 36 65,01 1178603900
4,00 6 74 36 29 36 65,01 1178604000
4,10 6 74 36 29 36 65,01 1178604100
4,20 6 74 36 29 36 65,01 1178604200
4,25 6 74 36 29 36 65,01 1178604250
4,30 6 74 36 29 36 65,01 1178604300
4,35 6 74 36 29 36 65,01 1178604350
4,40 6 74 36 29 36 65,01 1178604400
4,45 6 74 36 29 36 65,01 1178604450
4,50 6 74 36 29 36 65,01 1178604500
4,60 6 74 36 29 36 65,01 1178604600
4,65 6 74 36 29 36 65,01 1178604650
4,70 6 74 36 29 36 65,01 1178604700
4,80 6 82 44 35 36 65,01 1178604800
4,90 6 82 44 35 36 65,01 1178604900
4,95 6 82 44 35 36 65,01 1178604950
5,00 6 82 44 35 36 65,01 1178605000
5,05 6 82 44 35 36 65,01 1178605050
5,10 6 82 44 35 36 65,01 1178605100
5,20 6 82 44 35 36 65,01 1178605200
5,30 6 82 44 35 36 65,01 1178605300
5,40 6 82 44 35 36 65,01 1178605400
5,50 6 82 44 35 36 65,01 1178605500
5,55 6 82 44 35 36 65,01 1178605550
5,60 6 82 44 35 36 65,01 1178605600
5,70 6 82 44 35 36 65,01 1178605700
5,75 6 82 44 35 36 65,01 1178605750
5,80 6 82 44 35 36 65,01 1178605800
5,90 6 82 44 35 36 65,01 1178605900
5,95 6 82 44 35 36 65,01 1178605950
6,00 6 82 44 35 36 65,01 1178606000
6,10 8 91 53 43 36 73,37 1178606100
6,20 8 91 53 43 36 73,37 1178606200
6,30 8 91 53 43 36 73,37 1178606300
6,40 8 91 53 43 36 73,37 1178606400

WTX – Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537
NEW T7

d
1
 
m7

d
2
 
h6

l
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 l
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 l
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 l

4
 Codice

DC DCONMS OAL LCF LU LS 11 786 ...
mm mm mm mm mm mm EUR

6,50 8 91 53 43 36 73,37 1178606500
6,60 8 91 53 43 36 73,37 1178606600
6,70 8 91 53 43 36 73,37 1178606700
6,80 8 91 53 43 36 73,37 1178606800
6,90 8 91 53 43 36 73,37 1178606900
7,00 8 91 53 43 36 73,37 1178607000
7,10 8 91 53 43 36 73,37 1178607100
7,20 8 91 53 43 36 73,37 1178607200
7,30 8 91 53 43 36 73,37 1178607300
7,40 8 91 53 43 36 73,37 1178607400
7,45 8 91 53 43 36 73,37 1178607450
7,50 8 91 53 43 36 73,37 1178607500
7,60 8 91 53 43 36 73,37 1178607600
7,70 8 91 53 43 36 73,37 1178607700
7,80 8 91 53 43 36 73,37 1178607800
7,90 8 91 53 43 36 73,37 1178607900
8,00 8 91 53 43 36 73,37 1178608000
8,10 10 103 61 49 40 84,58 1178608100
8,20 10 103 61 49 40 84,58 1178608200
8,30 10 103 61 49 40 84,58 1178608300
8,40 10 103 61 49 40 84,58 1178608400
8,50 10 103 61 49 40 84,58 1178608500
8,60 10 103 61 49 40 84,58 1178608600
8,70 10 103 61 49 40 84,58 1178608700
8,80 10 103 61 49 40 84,58 1178608800
8,90 10 103 61 49 40 84,58 1178608900
9,00 10 103 61 49 40 84,58 1178609000
9,10 10 103 61 49 40 84,58 1178609100
9,20 10 103 61 49 40 84,58 1178609200
9,30 10 103 61 49 40 84,58 1178609300
9,35 10 103 61 49 40 84,58 1178609350
9,40 10 103 61 49 40 84,58 1178609400
9,45 10 103 61 49 40 84,58 1178609450
9,50 10 103 61 49 40 84,58 1178609500
9,60 10 103 61 49 40 84,58 1178609600
9,70 10 103 61 49 40 84,58 1178609700
9,80 10 103 61 49 40 84,58 1178609800
9,90 10 103 61 49 40 84,58 1178609900
10,00 10 103 61 49 40 84,58 1178610000
10,10 12 118 71 56 45 120,20 1178610100
10,20 12 118 71 56 45 120,20 1178610200
10,30 12 118 71 56 45 120,20 1178610300
10,40 12 118 71 56 45 120,20 1178610400
10,50 12 118 71 56 45 120,20 1178610500
10,55 12 118 71 56 45 120,20 1178610550
10,60 12 118 71 56 45 120,20 1178610600
10,70 12 118 71 56 45 120,20 1178610700
10,75 12 118 71 56 45 120,20 1178610750
10,80 12 118 71 56 45 120,20 1178610800
10,90 12 118 71 56 45 120,20 1178610900
11,00 12 118 71 56 45 120,20 1178611000
11,10 12 118 71 56 45 120,20 1178611100
11,20 12 118 71 56 45 120,20 1178611200
11,25 12 118 71 56 45 120,20 1178611250
11,30 12 118 71 56 45 120,20 1178611300
11,35 12 118 71 56 45 120,20 1178611350
11,40 12 118 71 56 45 120,20 1178611400
11,45 12 118 71 56 45 120,20 1178611450
11,50 12 118 71 56 45 120,20 1178611500
11,60 12 118 71 56 45 120,20 1178611600
11,70 12 118 71 56 45 120,20 1178611700
11,80 12 118 71 56 45 120,20 1178611800
11,90 12 118 71 56 45 120,20 1178611900
12,00 12 118 71 56 45 120,20 1178612000

Acciaio ●
Acciaio inossidabile ○
Ghisa ●
Metalli non ferrosi ○
Leghe resistenti al calore  
Materiali duri ○
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Punte foratura m.d.i. – 5xD con refrigerazione interna
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DC DCONMS OAL LCF LU LS 11 609 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
1,00 4 45 8,0 6,5 30,0 38,72 11609010
1,10 4 45 8,8 7,2 29,0 38,72 11609011
1,20 4 45 9,6 7,8 29,0 38,72 11609012
1,30 4 45 10,4 8,5 28,5 38,72 11609013
1,40 4 45 11,2 9,1 28,0 38,72 11609014
1,50 4 50 12,0 9,8 32,0 38,72 11609015
1,60 4 50 12,8 10,4 31,0 38,72 11609016
1,70 4 50 13,6 11,1 30,5 38,72 11609017
1,80 4 50 14,4 11,7 30,0 38,72 11609018
1,90 4 50 15,2 12,4 29,5 38,72 11609019
2,00 4 50 16,0 13,0 29,0 38,72 11609020
2,10 4 55 16,8 13,7 33,0 38,72 11609021
2,20 4 55 17,6 14,3 32,5 38,72 11609022
2,30 4 55 18,4 15,0 32,0 38,72 11609023
2,40 4 55 19,2 15,6 31,5 38,72 11609024
2,50 4 55 20,0 16,3 30,5 38,72 11609025
2,60 4 55 20,8 16,9 30,0 38,72 11609026
2,70 4 55 21,6 17,6 29,0 38,72 11609027
2,80 4 55 22,4 18,2 29,0 38,72 11609028
2,90 4 55 23,2 18,9 28,5 38,72 11609029
3,00 6 66 28,0 23,0 36,0 38,11 11609030
3,10 6 66 28,0 23,0 36,0 38,11 11609031
3,20 6 66 28,0 23,0 36,0 38,11 11609032
3,25 6 66 28,0 23,0 36,0 38,11 11609890
3,30 6 66 28,0 23,0 36,0 38,11 11609033
3,40 6 66 28,0 23,0 36,0 38,11 11609034
3,50 6 66 28,0 23,0 36,0 38,11 11609035
3,60 6 66 28,0 23,0 36,0 38,11 11609036
3,70 6 66 28,0 23,0 36,0 38,11 11609037
3,80 6 74 36,0 29,0 36,0 38,11 11609038
3,90 6 74 36,0 29,0 36,0 38,11 11609039
4,00 6 74 36,0 29,0 36,0 38,11 11609040
4,10 6 74 36,0 29,0 36,0 38,11 11609041
4,20 6 74 36,0 29,0 36,0 38,11 11609042
4,30 6 74 36,0 29,0 36,0 38,11 11609043
4,40 6 74 36,0 29,0 36,0 38,11 11609044
4,50 6 74 36,0 29,0 36,0 38,11 11609045
4,60 6 74 36,0 29,0 36,0 38,11 11609046
4,65 6 74 36,0 29,0 36,0 38,11 11609900
4,70 6 74 36,0 29,0 36,0 38,11 11609047
4,80 6 82 44,0 35,0 36,0 38,11 11609048
4,90 6 82 44,0 35,0 36,0 38,11 11609049
5,00 6 82 44,0 35,0 36,0 38,11 11609050
5,10 6 82 44,0 35,0 36,0 38,11 11609051
5,20 6 82 44,0 35,0 36,0 38,11 11609052
5,30 6 82 44,0 35,0 36,0 38,11 11609053
5,40 6 82 44,0 35,0 36,0 38,11 11609054
5,50 6 82 44,0 35,0 36,0 38,11 11609055
5,55 6 82 44,0 35,0 36,0 38,11 11609902
5,60 6 82 44,0 35,0 36,0 38,11 11609056
5,70 6 82 44,0 35,0 36,0 38,11 11609057

WPC – Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537
T1

d
1
 
m7

d
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h6
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4
 Codice

DC DCONMS OAL LCF LU LS 11 609 ...
mm mm mm mm mm mm EUR

5,80 6 82 44,0 35,0 36,0 38,11 11609058
5,90 6 82 44,0 35,0 36,0 38,11 11609059
6,00 6 82 44,0 35,0 36,0 38,11 11609060
6,10 8 91 53,0 43,0 36,0 42,29 11609061
6,20 8 91 53,0 43,0 36,0 42,29 11609062
6,30 8 91 53,0 43,0 36,0 42,29 11609063
6,40 8 91 53,0 43,0 36,0 42,29 11609064
6,50 8 91 53,0 43,0 36,0 42,29 11609065
6,60 8 91 53,0 43,0 36,0 42,29 11609066
6,70 8 91 53,0 43,0 36,0 42,29 11609067
6,80 8 91 53,0 43,0 36,0 42,29 11609068
6,90 8 91 53,0 43,0 36,0 42,29 11609069
7,00 8 91 53,0 43,0 36,0 42,29 11609070
7,10 8 91 53,0 43,0 36,0 42,29 11609071
7,20 8 91 53,0 43,0 36,0 42,29 11609072
7,30 8 91 53,0 43,0 36,0 42,29 11609073
7,40 8 91 53,0 43,0 36,0 42,29 11609074
7,45 8 91 53,0 43,0 36,0 42,29 11609924
7,50 8 91 53,0 43,0 36,0 42,29 11609075
7,55 8 91 53,0 43,0 36,0 42,29 11609975
7,60 8 91 53,0 43,0 36,0 42,29 11609076
7,70 8 91 53,0 43,0 36,0 42,29 11609077
7,80 8 91 53,0 43,0 36,0 42,29 11609078
7,90 8 91 53,0 43,0 36,0 42,29 11609079
8,00 8 91 53,0 43,0 36,0 42,29 11609080
8,10 10 103 61,0 49,0 40,0 48,40 11609081
8,20 10 103 61,0 49,0 40,0 48,40 11609082
8,30 10 103 61,0 49,0 40,0 48,40 11609083
8,40 10 103 61,0 49,0 40,0 48,40 11609084
8,50 10 103 61,0 49,0 40,0 48,40 11609085
8,60 10 103 61,0 49,0 40,0 48,40 11609086
8,70 10 103 61,0 49,0 40,0 48,40 11609087
8,80 10 103 61,0 49,0 40,0 48,40 11609088
8,90 10 103 61,0 49,0 40,0 48,40 11609089
9,00 10 103 61,0 49,0 40,0 48,40 11609090
9,10 10 103 61,0 49,0 40,0 48,40 11609091
9,20 10 103 61,0 49,0 40,0 48,40 11609092
9,25 10 103 61,0 49,0 40,0 48,40 11609925
9,30 10 103 61,0 49,0 40,0 48,40 11609093
9,35 10 103 61,0 49,0 40,0 48,40 11609930
9,40 10 103 61,0 49,0 40,0 48,40 11609094
9,50 10 103 61,0 49,0 40,0 48,40 11609095
9,60 10 103 61,0 49,0 40,0 48,40 11609096
9,70 10 103 61,0 49,0 40,0 48,40 11609097
9,80 10 103 61,0 49,0 40,0 48,40 11609098
9,90 10 103 61,0 49,0 40,0 48,40 11609099
10,00 10 103 61,0 49,0 40,0 48,40 11609100
10,10 12 118 71,0 56,0 45,0 70,51 11609101
10,20 12 118 71,0 56,0 45,0 70,51 11609102
10,30 12 118 71,0 56,0 45,0 70,51 11609103
10,40 12 118 71,0 56,0 45,0 70,51 11609104
10,50 12 118 71,0 56,0 45,0 70,51 11609105
10,60 12 118 71,0 56,0 45,0 70,51 11609106
10,70 12 118 71,0 56,0 45,0 70,51 11609107
10,75 12 118 71,0 56,0 45,0 70,51 11609904
10,80 12 118 71,0 56,0 45,0 70,51 11609108
10,90 12 118 71,0 56,0 45,0 70,51 11609109
11,00 12 118 71,0 56,0 45,0 70,51 11609110
11,10 12 118 71,0 56,0 45,0 70,51 11609111
11,20 12 118 71,0 56,0 45,0 70,51 11609112
11,25 12 118 71,0 56,0 45,0 70,51 11609912
11,30 12 118 71,0 56,0 45,0 70,51 11609113
11,40 12 118 71,0 56,0 45,0 70,51 11609114
11,50 12 118 71,0 56,0 45,0 70,51 11609115
11,60 12 118 71,0 56,0 45,0 70,51 11609116
11,70 12 118 71,0 56,0 45,0 70,51 11609117
11,80 12 118 71,0 56,0 45,0 70,51 11609118
11,90 12 118 71,0 56,0 45,0 70,51 11609119
12,00 12 118 71,0 56,0 45,0 70,51 11609120

Acciaio ●
Acciaio inossidabile ○
Ghisa ●
Metalli non ferrosi ○
Leghe resistenti al calore  
Materiali duri  
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Foratura
Punte foratura m.d.i. – 5xD con refrigerazione interna
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 Impiego universale
 4 pattini di guida

 Vani truciolo lucidati
 Tipo ALU xD (10 723 ...) disponibile su richiesta

 K = dimensione smusso x 30°  

≤ 5xD 180

Ti 800
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 K Codice

DC DCONMS OAL LCF LU LS PL 10 721 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
3,00 6 66 28 23 36 0,15 79,07 10721030
3,10 6 66 28 23 36 0,16 79,07 10721031
3,20 6 66 28 23 36 0,16 79,07 10721032
3,30 6 66 28 23 36 0,17 79,07 10721033
3,40 6 66 28 23 36 0,17 79,07 10721034
3,50 6 66 28 23 36 0,18 79,07 10721035
3,60 6 66 28 23 36 0,18 79,07 10721036
3,70 6 66 28 23 36 0,19 79,07 10721037
3,80 6 74 36 29 36 0,19 79,07 10721038
3,90 6 74 36 29 36 0,20 79,07 10721039
4,00 6 74 36 29 36 0,20 79,07 10721040
4,10 6 74 36 29 36 0,21 79,07 10721041
4,20 6 74 36 29 36 0,21 79,07 10721042
4,30 6 74 36 29 36 0,22 79,07 10721043
4,40 6 74 36 29 36 0,22 79,07 10721044
4,50 6 74 36 29 36 0,23 79,07 10721045
4,60 6 74 36 29 36 0,23 79,07 10721046
4,65 6 74 36 29 36 0,23 79,07 10721900
4,70 6 74 36 29 36 0,24 79,07 10721047
4,80 6 82 44 35 36 0,24 79,07 10721048
4,90 6 82 44 35 36 0,25 79,07 10721049
5,00 6 82 44 35 36 0,25 79,07 10721050
5,10 6 82 44 35 36 0,26 79,07 10721051
5,20 6 82 44 35 36 0,26 79,07 10721052
5,30 6 82 44 35 36 0,27 79,07 10721053
5,40 6 82 44 35 36 0,27 79,07 10721054
5,50 6 82 44 35 36 0,28 79,07 10721055
5,55 6 82 44 35 36 0,28 79,07 10721902
5,60 6 82 44 35 36 0,28 79,07 10721056
5,70 6 82 44 35 36 0,29 79,07 10721057
5,80 6 82 44 35 36 0,29 79,07 10721058
5,90 6 82 44 35 36 0,30 79,07 10721059
6,00 6 82 44 35 36 0,30 79,07 10721060
6,10 8 91 53 43 36 0,31 88,75 10721061
6,20 8 91 53 43 36 0,31 88,75 10721062
6,30 8 91 53 43 36 0,32 88,75 10721063
6,40 8 91 53 43 36 0,32 88,75 10721064
6,50 8 91 53 43 36 0,33 88,75 10721065
6,60 8 91 53 43 36 0,33 88,75 10721066
6,70 8 91 53 43 36 0,34 88,75 10721067
6,80 8 91 53 43 36 0,34 88,75 10721068
6,90 8 91 53 43 36 0,35 88,75 10721069
7,00 8 91 53 43 36 0,35 88,75 10721070
7,10 8 91 53 43 36 0,36 88,75 10721071
7,20 8 91 53 43 36 0,36 88,75 10721072
7,30 8 91 53 43 36 0,37 88,75 10721073
7,40 8 91 53 43 36 0,37 88,75 10721074
7,50 8 91 53 43 36 0,38 88,75 10721075
7,60 8 91 53 43 36 0,38 88,75 10721076
7,70 8 91 53 43 36 0,39 88,75 10721077
7,80 8 91 53 43 36 0,39 88,75 10721078
7,90 8 91 53 43 36 0,40 88,75 10721079
8,00 8 91 53 43 36 0,40 88,75 10721080
8,10 10 103 61 49 40 0,41 123,30 10721081

WTX – Punta ad elevate prestazioni, DIN 6537
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 K Codice

DC DCONMS OAL LCF LU LS PL 10 721 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
8,20 10 103 61 49 40 0,41 123,30 10721082
8,30 10 103 61 49 40 0,42 123,30 10721083
8,40 10 103 61 49 40 0,42 123,30 10721084
8,50 10 103 61 49 40 0,43 123,30 10721085
8,60 10 103 61 49 40 0,43 123,30 10721086
8,70 10 103 61 49 40 0,44 123,30 10721087
8,80 10 103 61 49 40 0,44 123,30 10721088
8,90 10 103 61 49 40 0,45 123,30 10721089
9,00 10 103 61 49 40 0,45 123,30 10721090
9,10 10 103 61 49 40 0,46 123,30 10721091
9,20 10 103 61 49 40 0,46 123,30 10721092
9,30 10 103 61 49 40 0,47 123,30 10721093
9,40 10 103 61 49 40 0,47 123,30 10721094
9,50 10 103 61 49 40 0,48 123,30 10721095
9,60 10 103 61 49 40 0,48 123,30 10721096
9,70 10 103 61 49 40 0,49 123,30 10721097
9,80 10 103 61 49 40 0,49 123,30 10721098
9,90 10 103 61 49 40 0,50 123,30 10721099
10,00 10 103 61 49 40 0,50 123,30 10721100
10,10 12 116 69 54 45 0,51 172,20 10721101
10,20 12 116 69 54 45 0,51 172,20 10721102
10,30 12 116 69 54 45 0,52 172,20 10721103
10,40 12 116 69 54 45 0,52 172,20 10721104
10,50 12 116 69 54 45 0,53 172,20 10721105
10,60 12 116 69 54 45 0,53 172,20 10721106
10,70 12 116 69 54 45 0,54 172,20 10721107
10,80 12 116 69 54 45 0,54 172,20 10721108
10,90 12 116 69 54 45 0,55 172,20 10721109
11,00 12 116 69 54 45 0,55 172,20 10721110
11,10 12 116 69 54 45 0,56 172,20 10721111
11,20 12 116 69 54 45 0,56 172,20 10721112
11,30 12 116 69 54 45 0,57 172,20 10721113
11,40 12 116 69 54 45 0,57 172,20 10721114
11,50 12 116 69 54 45 0,58 172,20 10721115
11,60 12 116 69 54 45 0,58 172,20 10721116
11,70 12 116 69 54 45 0,59 172,20 10721117
11,80 12 116 69 54 45 0,59 172,20 10721118
11,90 12 116 69 54 45 0,60 172,20 10721119
12,00 12 116 69 54 45 0,60 172,20 10721120

Acciaio ●
Acciaio inossidabile ○
Ghisa ●
Metalli non ferrosi  
Leghe resistenti al calore  
Materiali duri ○
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Punte foratura m.d.i. – 5xD con refrigerazione interna
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DC DCONMS OAL LCF LU LS 11 789 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
3,0 6 72 34 29 36 112,10 11789030
3,1 6 72 34 29 36 112,10 11789031
3,2 6 72 34 29 36 112,10 11789032
3,3 6 72 34 29 36 112,10 11789033
3,4 6 72 34 29 36 112,10 11789034
3,5 6 72 34 29 36 112,10 11789035
3,6 6 72 34 29 36 112,10 11789036
3,7 6 72 34 29 36 112,10 11789037
3,8 6 81 43 36 36 112,10 11789038
3,9 6 81 43 36 36 112,10 11789039
4,0 6 81 43 36 36 112,10 11789040
4,1 6 81 43 36 36 112,10 11789041
4,2 6 81 43 36 36 112,10 11789042
4,3 6 81 43 36 36 112,10 11789043
4,4 6 81 43 36 36 112,10 11789044
4,5 6 81 43 36 36 112,10 11789045
4,6 6 81 43 36 36 112,10 11789046
4,7 6 81 43 36 36 112,10 11789047
4,8 6 95 57 48 36 112,10 11789048
4,9 6 95 57 48 36 112,10 11789049
5,0 6 95 57 48 36 112,10 11789050
5,1 6 95 57 48 36 112,10 11789051
5,2 6 95 57 48 36 112,10 11789052
5,3 6 95 57 48 36 112,10 11789053
5,4 6 95 57 48 36 112,10 11789054
5,5 6 95 57 48 36 112,10 11789055
5,6 6 95 57 48 36 112,10 11789056
5,7 6 95 57 48 36 112,10 11789057
5,8 6 95 57 48 36 112,10 11789058
5,9 6 95 57 48 36 112,10 11789059
6,0 6 95 57 48 36 112,10 11789060
6,1 8 114 76 64 36 141,60 11789061
6,2 8 114 76 64 36 141,60 11789062
6,3 8 114 76 64 36 141,60 11789063
6,4 8 114 76 64 36 141,60 11789064
6,5 8 114 76 64 36 141,60 11789065
6,6 8 114 76 64 36 141,60 11789066
6,7 8 114 76 64 36 141,60 11789067
6,8 8 114 76 64 36 141,60 11789068
6,9 8 114 76 64 36 141,60 11789069
7,0 8 114 76 64 36 141,60 11789070
7,1 8 114 76 64 36 141,60 11789071
7,2 8 114 76 64 36 141,60 11789072
7,3 8 114 76 64 36 141,60 11789073
7,4 8 114 76 64 36 141,60 11789074
7,5 8 114 76 64 36 141,60 11789075

WTX – Punta ad elevate prestazioni, norma di fabbrica
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 Codice

DC DCONMS OAL LCF LU LS 11 789 ...
mm mm mm mm mm mm EUR

7,6 8 114 76 64 36 141,60 11789076
7,7 8 114 76 64 36 141,60 11789077
7,8 8 114 76 64 36 141,60 11789078
7,9 8 114 76 64 36 141,60 11789079
8,0 8 114 76 64 36 141,60 11789080
8,1 10 142 95 80 40 194,60 11789081
8,2 10 142 95 80 40 194,60 11789082
8,3 10 142 95 80 40 194,60 11789083
8,4 10 142 95 80 40 194,60 11789084
8,5 10 142 95 80 40 194,60 11789085
8,6 10 142 95 80 40 194,60 11789086
8,7 10 142 95 80 40 194,60 11789087
8,8 10 142 95 80 40 194,60 11789088
8,9 10 142 95 80 40 194,60 11789089
9,0 10 142 95 80 40 194,60 11789090
9,1 10 142 95 80 40 194,60 11789091
9,2 10 142 95 80 40 194,60 11789092
9,3 10 142 95 80 40 194,60 11789093
9,4 10 142 95 80 40 194,60 11789094
9,5 10 142 95 80 40 194,60 11789095
9,6 10 142 95 80 40 194,60 11789096
9,7 10 142 95 80 40 194,60 11789097
9,8 10 142 95 80 40 194,60 11789098
9,9 10 142 95 80 40 194,60 11789099
10,0 10 142 95 80 40 194,60 11789100
10,1 12 162 114 96 45 257,80 11789101
10,2 12 162 114 96 45 257,80 11789102
10,3 12 162 114 96 45 257,80 11789103
10,4 12 162 114 96 45 257,80 11789104
10,5 12 162 114 96 45 257,80 11789105
10,6 12 162 114 96 45 257,80 11789106
10,7 12 162 114 96 45 257,80 11789107
10,8 12 162 114 96 45 257,80 11789108
10,9 12 162 114 96 45 257,80 11789109
11,0 12 162 114 96 45 257,80 11789110
11,1 12 162 114 96 45 257,80 11789111
11,2 12 162 114 96 45 257,80 11789112
11,3 12 162 114 96 45 257,80 11789113
11,4 12 162 114 96 45 257,80 11789114
11,5 12 162 114 96 45 257,80 11789115
11,6 12 162 114 96 45 257,80 11789116
11,7 12 162 114 96 45 257,80 11789117
11,8 12 162 114 96 45 257,80 11789118
11,9 12 162 114 96 45 257,80 11789119
12,0 12 162 114 96 45 257,80 11789120

Acciaio ●
Acciaio inossidabile  
Ghisa ●
Metalli non ferrosi ○
Leghe resistenti al calore  
Materiali duri  

→ v
c
 vedi pag(g). 32

Foratura
Punte foratura m.d.i. – 8xD con refrigerazione interna



1

01|27

≤ 8xD UNI

TiAlN

l 3
l 2

l 1

l 4

d1

d2



HA

 135°
M.D.I.

T1
d

1
 
h7

d
2
 
h6

l
1
 l

2
 l

3
 l

4
 Codice

DC DCONMS OAL LCF LU LS 11 612 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
3,0 6 72 34 29 36 75,81 11612030
3,1 6 72 34 29 36 75,81 11612031
3,2 6 72 34 29 36 75,81 11612032
3,3 6 72 34 29 36 75,81 11612033
3,4 6 72 34 29 36 75,81 11612034
3,5 6 72 34 29 36 75,81 11612035
3,6 6 72 34 29 36 75,81 11612036
3,7 6 72 34 29 36 75,81 11612037
3,8 6 81 43 36 36 75,81 11612038
3,9 6 81 43 36 36 75,81 11612039
4,0 6 81 43 36 36 75,81 11612040
4,1 6 81 43 36 36 75,81 11612041
4,2 6 81 43 36 36 75,81 11612042
4,3 6 81 43 36 36 75,81 11612043
4,4 6 81 43 36 36 75,81 11612044
4,5 6 81 43 36 36 75,81 11612045
4,6 6 81 43 36 36 75,81 11612046
4,7 6 81 43 36 36 75,81 11612047
4,8 6 95 57 48 36 75,81 11612048
4,9 6 95 57 48 36 75,81 11612049
5,0 6 95 57 48 36 75,81 11612050
5,1 6 95 57 48 36 75,81 11612051
5,2 6 95 57 48 36 75,81 11612052
5,3 6 95 57 48 36 75,81 11612053
5,5 6 95 57 48 36 75,81 11612055
5,8 6 95 57 48 36 75,81 11612058
5,9 6 95 57 48 36 75,81 11612059
6,0 6 95 57 48 36 75,81 11612060
6,1 8 114 76 64 36 93,44 11612061
6,2 8 114 76 64 36 93,44 11612062
6,3 8 114 76 64 36 93,44 11612063
6,5 8 114 76 64 36 93,44 11612065
6,6 8 114 76 64 36 93,44 11612066
6,8 8 114 76 64 36 93,44 11612068
7,0 8 114 76 64 36 93,44 11612070
7,4 8 114 76 64 36 93,44 11612074
7,5 8 114 76 64 36 93,44 11612075
7,7 8 114 76 64 36 93,44 11612077
7,8 8 114 76 64 36 93,44 11612078
7,9 8 114 76 64 36 93,44 11612079
8,0 8 114 76 64 36 93,44 11612080
8,1 10 142 95 80 36 115,20 11612081
8,2 10 142 95 80 36 115,20 11612082
8,3 10 142 95 80 36 115,20 11612083
8,5 10 142 95 80 36 115,20 11612085
8,6 10 142 95 80 36 115,20 11612086
8,7 10 142 95 80 36 115,20 11612087
8,8 10 142 95 80 36 115,20 11612088
9,0 10 142 95 80 36 115,20 11612090
9,1 10 142 95 80 36 115,20 11612091
9,2 10 142 95 80 36 115,20 11612092
9,3 10 142 95 80 36 115,20 11612093
9,4 10 142 95 80 36 115,20 11612094

WPC – Punta ad elevate prestazioni, norma di fabbrica
T1

d
1
 
h7

d
2
 
h6

l
1
 l

2
 l

3
 l

4
 Codice

DC DCONMS OAL LCF LU LS 11 612 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
9,5 10 142 95 80 36 115,20 11612095
9,7 10 142 95 80 36 115,20 11612097
9,8 10 142 95 80 36 115,20 11612098
9,9 10 142 95 80 36 115,20 11612099
10,0 10 142 95 80 36 115,20 11612100
10,2 12 162 114 96 36 152,90 11612102
10,5 12 162 114 96 36 152,90 11612105
10,8 12 162 114 96 36 152,90 11612108
11,0 12 162 114 96 36 152,90 11612110
11,2 12 162 114 96 36 152,90 11612112
11,5 12 162 114 96 36 152,90 11612115
11,8 12 162 114 96 36 152,90 11612118
12,0 12 162 114 96 36 152,90 11612120

Acciaio ●
Acciaio inossidabile ○
Ghisa ●
Metalli non ferrosi ○
Leghe resistenti al calore  
Materiali duri  

→ v
c
 vedi pag(g). 39

Foratura
Punte foratura m.d.i. – 8xD con refrigerazione interna
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 Diametro nominale +0,004
 Codolo standardizzato Ø 3 mm h6

≤ 5xD MINI

TiAlN

l

3

l

2

d

1

d

2

l

1



~HA

 140°
M.D.I.

T7
d

1
 
+0,004

d
2
 
h6

l
1
 l

2
 l

3
 Codice

DC DCONMS OAL LCF LU 11 770 ...
mm mm mm mm mm EUR
0,10 3 38 1,2 1,0 27,51 1177000100
0,15 3 38 2,0 1,7 24,25 1177000150
0,20 3 38 3,5 3,0 21,20 1177000200
0,25 3 38 3,5 3,0 18,04 1177000250
0,30 3 38 5,5 5,0 14,88 1177000300
0,35 3 38 5,5 5,0 14,88 1177000350
0,40 3 38 7,0 6,0 14,88 1177000400
0,45 3 38 7,0 6,0 14,88 1177000450
0,50 3 38 7,0 6,0 14,88 1177000500
0,55 3 38 7,0 6,0 14,88 1177000550
0,60 3 38 7,0 6,0 14,88 1177000600
0,65 3 38 7,0 6,0 14,88 1177000650
0,70 3 38 10,5 8,0 14,88 1177000700
0,75 3 38 10,5 8,0 14,88 1177000750
0,80 3 38 10,5 8,0 14,88 1177000800
0,85 3 38 10,5 8,0 14,88 1177000850
0,90 3 38 10,5 8,0 14,88 1177000900
0,95 3 38 10,5 8,0 14,88 1177000950
0,97 3 38 10,5 8,0 14,88 1177000970
0,98 3 38 10,5 8,0 14,88 1177000980
0,99 3 38 10,5 8,0 14,88 1177000990
1,00 3 38 10,5 8,0 14,88 1177001000
1,01 3 38 10,5 8,0 14,88 1177001010
1,02 3 38 10,5 8,0 14,88 1177001020
1,03 3 38 10,5 8,0 14,88 1177001030
1,05 3 38 10,5 8,0 14,88 1177001050
1,10 3 38 10,5 8,0 14,88 1177001100
1,15 3 38 10,5 8,0 14,88 1177001150
1,20 3 38 10,5 8,0 14,88 1177001200
1,25 3 38 10,5 8,0 14,88 1177001250
1,30 3 38 10,5 8,0 14,88 1177001300
1,35 3 38 10,5 8,0 14,88 1177001350
1,40 3 38 10,5 8,0 14,88 1177001400
1,45 3 38 10,5 8,0 14,88 1177001450
1,47 3 38 10,5 8,0 14,88 1177001470
1,48 3 38 10,5 8,0 14,88 1177001480
1,49 3 38 10,5 8,0 14,88 1177001490
1,50 3 38 10,5 8,0 14,88 1177001500
1,51 3 38 10,5 8,0 14,88 1177001510
1,52 3 38 10,5 8,0 14,88 1177001520
1,53 3 38 10,5 8,0 14,88 1177001530
1,55 3 38 10,5 8,0 14,88 1177001550
1,60 3 38 10,5 8,0 14,88 1177001600
1,65 3 38 10,5 8,0 14,88 1177001650
1,70 3 38 10,5 8,0 14,88 1177001700
1,75 3 38 10,5 8,0 14,88 1177001750
1,80 3 38 10,5 8,0 14,88 1177001800

WTX – Punte ad elevate prestazioni

T7
d

1
 
+0,004

d
2
 
h6

l
1
 l

2
 l

3
 Codice

DC DCONMS OAL LCF LU 11 770 ...
mm mm mm mm mm EUR

1,85 3 38 12,0 8,0 14,88 1177001850
1,90 3 38 12,0 8,0 14,88 1177001900
1,95 3 38 12,0 8,0 14,88 1177001950
1,97 3 38 12,0 8,0 14,88 1177001970
1,98 3 38 12,0 8,0 14,88 1177001980
1,99 3 38 12,0 8,0 14,88 1177001990
2,00 3 42 13,0 9,0 21,30 1177002000
2,01 3 42 13,0 9,0 21,30 1177002010
2,02 3 42 13,0 9,0 21,30 1177002020
2,03 3 42 13,0 9,0 21,30 1177002030
2,05 3 42 13,0 9,0 21,30 1177002050
2,10 3 42 13,0 9,0 21,30 1177002100
2,15 3 42 13,0 9,0 21,30 1177002150
2,20 3 46 15,0 10,0 24,05 1177002200
2,25 3 46 15,0 10,0 24,05 1177002250
2,30 3 46 15,0 10,0 24,05 1177002300
2,35 3 46 15,0 10,0 24,05 1177002350
2,40 3 46 15,0 10,0 24,05 1177002400
2,45 3 46 15,0 10,0 24,05 1177002450
2,47 3 46 15,0 10,0 24,05 1177002470
2,48 3 46 15,0 10,0 24,05 1177002480
2,49 3 46 15,0 10,0 24,05 1177002490
2,50 3 46 15,0 10,0 24,05 1177002500
2,51 3 46 15,0 10,0 24,05 1177002510
2,52 3 46 15,0 10,0 24,05 1177002520
2,53 3 46 15,0 10,0 24,05 1177002530
2,60 3 46 15,0 10,0 24,05 1177002600
2,70 3 46 15,0 10,0 24,05 1177002700
2,80 3 46 15,0 10,0 24,05 1177002800
2,90 3 46 15,0 10,0 24,05 1177002900

Acciaio ●
Acciaio inossidabile  
Ghisa ●
Metalli non ferrosi ○
Leghe resistenti al calore ○
Materiali duri  

→ v
c
 vedi pag(g). 34

Foratura
Mini-punte foratura m.d.i. – 5xD senza refrigerazione interna



1

01|29

WTX – Punte ad elevate prestazioni, norma di fabbrica
 Grazie alla geometria vano truciolo WTX ottima formazione ed evacuazione 
truciolo

 Tutti i diametri con codolo standardizzato 3 mm

≤ 5xD MINI

Ti 700

l 3 l 2

d1

d2

l 1



~HA

 140°
M.D.I.

T4
d

1
 
+0,004

l
2
 l

3
 d

2
 
-0,002/-0,005

l
1
 Codice

DC LCF LU DCONMS OAL 10 775 ...
mm mm mm mm mm EUR

1,0 8 5 3 55 113,10 10775010

1,1 12 8 3 55 113,10 10775011

1,2 12 8 3 55 113,10 10775012

1,3 12 8 3 55 113,10 10775013

1,4 12 8 3 55 113,10 10775014

1,5 12 8 3 55 113,10 10775015

1,6 16 11 3 68 119,20 10775016

1,7 16 11 3 68 119,20 10775017

1,8 16 11 3 68 119,20 10775018

1,9 16 11 3 68 119,20 10775019

2,0 16 11 3 68 119,20 10775020

2,1 20 14 3 74 122,30 10775021

2,2 20 14 3 74 122,30 10775022

2,3 20 14 3 74 122,30 10775023

2,4 20 14 3 74 122,30 10775024

2,5 20 14 3 74 122,30 10775025

2,6 23 16 3 81 128,40 10775026

2,7 23 16 3 81 128,40 10775027

2,8 23 16 3 81 128,40 10775028

2,9 23 16 3 81 128,40 10775029

Acciaio ●
Acciaio inossidabile ●
Ghisa ●
Metalli non ferrosi ●
Leghe resistenti al calore ●

→ v
c
 vedi pag(g). 33

Pressione del refrigerante da 20 a 50 bar

WTX – Punte ad elevate prestazioni, norma di fabbrica
 Grazie alla geometria vano truciolo WTX ottima formazione ed evacuazione 
truciolo

 Tutti i diametri con codolo standardizzato 3 mm

≤ 8xD MINI

Ti 700

l 3 l 2

d1

d2

l 1



~HA

 140°
M.D.I.

T4
d

1
 
+0,004

l
2
 l

3
 d

2
 
-0,002/-0,005

l
1
 Codice

DC LCF LU DCONMS OAL 10 778 ...
mm mm mm mm mm EUR

1,0 11 8 3 55 119,20 10778010

1,1 17 13 3 55 119,20 10778011

1,2 17 13 3 55 119,20 10778012

1,3 17 13 3 55 119,20 10778013

1,4 17 13 3 55 119,20 10778014

1,5 17 13 3 55 119,20 10778015

1,6 22 17 3 68 128,40 10778016

1,7 22 17 3 68 128,40 10778017

1,8 22 17 3 68 128,40 10778018

1,9 22 17 3 68 128,40 10778019

2,0 22 17 3 68 128,40 10778020

2,1 28 22 3 74 130,40 10778021

2,2 28 22 3 74 130,40 10778022

2,3 28 22 3 74 130,40 10778023

2,4 28 22 3 74 130,40 10778024

2,5 28 22 3 74 130,40 10778025

2,6 32 25 3 81 134,50 10778026

2,7 32 25 3 81 134,50 10778027

2,8 32 25 3 81 134,50 10778028

2,9 32 25 3 81 134,50 10778029

Acciaio ●
Acciaio inossidabile ●
Ghisa ●
Metalli non ferrosi ●
Leghe resistenti al calore ●

→ v
c
 vedi pag(g). 33

Pressione del refrigerante da 20 a 50 bar

Foratura
Mini-punte foratura m.d.i. – 5xD/8xD con refrigerazione interna



01|30

Punte da centro per CN, norma di fabbrica
 Con scanalature elicoidali

NC-A NC-A

d1

l 1

l 2



HA HA

 90°  120°
M.D.I. M.D.I.

T3 T3
d

1
 
h5

l
1
 l

2
 Codice Codice

DC OAL LCF 10 702 ... 10 703 ...
mm mm mm EUR EUR

2 32 6 12,53 10702002 12,53 10703002
3 32 8 12,53 10702003 12,53 10703003
4 40 10 13,96 10702004 13,96 10703004
5 50 13 16,00 10702005 16,00 10703005
6 50 13 17,83 10702006 17,83 10703006
8 60 23 27,51 10702008 27,51 10703008
10 70 24 38,62 10702010 38,62 10703010
12 70 24 52,07 10702012 52,07 10703012

Acciaio ● ●
Acciaio inossidabile   
Ghisa ● ●
Metalli non ferrosi ● ●
Leghe resistenti al calore   
Materiali duri   

→ v
c
 vedi pag(g). 40

Foratura
Punte da centro m.d.i. – per CN



1

01|31

Indice Materiale
Resistenza Numero 

materiale
Denominazione materiale

Numero 
materiale

Denominazione materiale
Numero 

materiale
Denominazione materiale

N/mm² / HB / HRC

P

1.1 Acciaio da costruzione generale < 800 N/mm2 1.0037 FE37 1.0570 St 52-3 1.0060 St 60-2

1.2 Acciaio automatico < 800 N/mm2 1.0718 AVP 1.0727 45 S 20 1.0757 46 SPb 2

1.3 Acciaio da cementazione non legato < 800 N/mm2 1.0401 C 15 1.0481 17 Mn4 1.1141 Ck 15

1.4 Acciaio da cementazione legato < 1000 N/mm2 1.7131 16 MnCr5 1.7015 13 Cr3 1.5919 15 CrNi 6

1.5 Acciaio bonificato non legato < 850 N/mm2 1.0511 C 40 1.0503 C 45 1.0535 C 55

1.6 Acciaio bonificato non legato < 1000 N/mm2 1.0540 C 50 1.0601 C 60 1.1221 Ck 60

1.7 Acciaio bonificato legato < 800 N/mm2 1.6546 40 NCD2 1.7220 34 CrMo4 1.7225 42 CrMo 4

1.8 Acciaio bonificato legato < 1300 N/mm2 1.7225 42 CrMo4 1.7034 38 Cr 4 1.3565 48 CrMo 4

1.9 Acciaio fuso < 850 N/mm2 1.6582 34CrNiMo6 1.3505 100 Cr6 1.6566 18 NiCrMo5

1.10 Acciaio da nitrurazione < 1000 N/mm2 1.8504 34 CrAl 6 1.8507 34 AlMo 5 1.8509 41 CrAlMo 7

1.11 Acciaio da nitrurazione < 1200 N/mm2 1.8515 31 CrMo12 1.8519 31 CrMoV9 1.8550 34 CrAlNi 7

1.12 Acciaio per cuscinetti < 1200 N/mm2 1.3520 100 CrMn 6 1.3537 100 CrMo7 1.3543 X 192 CrMo 17

1.13 Acciaio da molla < 1200 N/mm2 1.7701 52CrMoV4 1.8159 51CrV4 1.7108 61SiCr7

1.14 Acciaio rapido < 1300 N/mm2 1.3344 S 6-5-3 1.3343 HS 6-5-2 1.3333 HS 3-3-2

1.15 Acciaio per cuscinetti < 1300 N/mm2 1.3505 100 Cr6 1.3536 100 CrMo7.3 1.3537 100 CrMo7

1.16 Acciaio per stampi < 1300 N/mm2 1.2311 40 CrMnMo7 1.2312 40 CrMnMoS8.6 1.2738 40 CrMnNiMo8

M

2.1 Acciaio inossidabile solforato < 850 N/mm2 1.4542 17-4 PH 1.4501 F55 (Super Duplex) 1.4410 AISI F53 (Super Duplex)

2.2 Acciaio inossidabile ferritico < 750 N/mm2 1.4002 AISI 405 (X 6 CrAl 13) 1.4016 X6Cr17 1.4509 AISI 441

2.3 Acciaio inossidabile martensitico < 900 N/mm2 1.4006 AISI 410 (X12C 13) 1.4116 X50CrMoV15 1.4057 AISI 431 (X 17 Cr Ni 16-2)

2.4 Acciaio inossidabile, ferritico / martensitico <1100 N/mm2 1.4028 AISI 420 (X30 Cr13) 1.4552 AISI 630 (X5CrNiCuNb16-4) 1.4104 AISI 430F (X14 Cr Mo S 17)

2.5 Acciaio inossidabile, austenitico / ferritico < 850 N/mm2 1.4462 F51 (Duplex) 1.4571 AISI 316Ti (X 6 CrNiMoTi 17 12) 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3

2.6 Acciaio inossidabile austenitico < 750 N/mm2 1.4404 AISI 316L (X 2 CrNiMo 17 12) 1.4301 AISI 304 (X 5 CrNi 18 10) 1.4306 AISI 304L (X 2 CrNi 18 11)

2.7 Acciaio resistente al calore < 1100 N/mm2 1.4845 AISI 310 S (X8CrNi25-21 ) 1.4841 AISI 314 (X 15 CrNiSi 25-21) 1.4747 X80CrNiSi 20

K

3.1 Ghisa grigia con grafite lamellare 100–350 N/mm2 0.6010 EN-GJL 150 EN 1561 GG-10 0.6025 GG-25

3.2 Ghisa grigia con grafite lamellare 300–500 N/mm2 0.6030 EN-GJL-300 EN 1561 GG-30 0.6045 GG-45

3.3 Ghisa sferoidale ferritica 300–500 N/mm2 0.7040 EN-GJS 400-15 EN 1563 GGG-40

3.4 Ghisa sferoidale perlitica 500–900 N/mm2 0.7060 EN-GJS-700-2 EN 1563 GGG-60

3.5 Ghisa temprata bianca 270–450 N/mm2 0.8035 EN-GJMW-350-4 GTW-35 0.8045 GTW-45

3.6 Ghisa temprata bianca 500–650 N/mm2 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65

3.7 Ghisa temprata nera 300–450 N/mm2 0.8135 EN-GJMB-450-6 GTS-35 0.8145 GTS-45

3.8 Ghisa temprata nera 500–800 N/mm2 0.8155 GTS-55 0.8170 GTS-70

N

4.1 Alluminio < 350 N/mm2 3.0205 Al 99.0 3.3308 Al99.9Mg0.5 3.0255 Al99.5

4.2 Leghe di alluminio < 0,5% Si < 500 N/mm2 3.4365 ERGAL 55 AISI 7075 3.1325 AVIONAL 17

4.3 Leghe di alluminio 0,5 - 10% Si < 400 N/mm2 3.2371 UNI 7257 3.2161 UNI 5075 3.3206 LEGA 6060

4.4 Leghe di alluminio 10 - 15% Si < 400 N/mm2 3.2581 G-AlSi12 3.2583 G-AlSi12(Cu)

4.5 Leghe di alluminio > 15% Si < 400 N/mm2 G-AlSi17Cu4 G-AlSi25CuNiMg G-AlSi21CuNiMg

4.6 Rame (non legato, a basso legante) < 350 N/mm2 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 2.1522 CuSl2Mn

4.7 Leghe di rame fuso < 700 N/mm2 2.0205 CuZn0,5 2.1160 CuPb1P 2.1366 CuMn5

4.8 Leghe speciali di rame < 200 HB 2.0916 CuAl5 2.1525 CuSi3Mn Ampco 8-16

4.9 Leghe speciali di rame < 300 HB 2.0978 CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26

4.10 Leghe speciali di rame > 300 HB 2.1247 CuBe2F125 Ampco M-4

4.11 Ottone a truciolo corto, bronzo, bronzo per getti < 600 N/mm2 2.0331 CuZn36Pb1,5 2.0470 ECOBRASS CuZn21Si3 2.0410 CuZn44Pb2

4.12 Ottone a truciolo lungo < 600 N/mm2 2.0335 CuZn36 (Ms63) 2.1293 CuCrZr 2.1080 CuSn6Zn6

4.13 Materiali termoplastici PP Hostalen PVC Makrolon, Novodur Acrylglas

4.14 Duroplasti Ferrozell, Bakelit Pertinax Pertinax

4.15 Plastica con fibra rinforzata GFK* CFK** AFK***

4.16 Magnesio e leghe di magnesio < 850 N/mm2 3.5200 MgMn2 3.5612 MgAl6Zn1 3.5812 MgAl8Zn1

4.17 Grafite R8500X R8650 Technograph 15

4.18 Tungsteno e leghe di tungsteno W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 W93NiFe (DENAL)

4.19 Molibdeno e leghe di molibdeno Mo, Mo-50Re TZC, TZM MHC , ODS

S

5.1 Nickel puro 2.4060 Ni99,6 2.4066 Ni99,2 2.4068 LC-Ni99

5.2 Leghe di nickel 1.3912 Ni36 (Invar) 1.3924 Ni54 1.3921 Ni49

5.3 Leghe di nickel < 850 N/mm2 2.4668 Inconel 718 (NiCr19Fe18Nb5Mg) 2.4603 Hastelloy X (NiCr30FeMo) 2.4640 Inconel 600 (NiCr15Fe)

5.4 Lega di Nichel-Molibdeno-Cromo 2.4819 Hastelloy C-276 2.4610 Hastelloy C-4 (NiMo16Cr16Ti) 2.4886 SG-NiMo16Cr16W

5.5 Leghe di nickel e cromo < 1300 N/mm2 2.4668 Inconel 718 (NiCr19Fe18Nb5Mg) 2.4375 Monel K 500 (NiCu30Al) 2.4951 Nimonic 75 (NiCr20Ti)

5.6 Leghe di cobalto e cromo < 1300 N/mm2 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964 CoCr20W15Ni 2.4989 CoCr20NiW

5.7 Leghe resistenti al calore < 1300 N/mm2 1.4718 X 45 CrSi 9 3 1.4747 X 80 CrNiSi 20 Hardox 400

5.8 Leghe di nickel, cromo e cobalto < 1400 N/mm2 2.4806 Inconel 82 (SG-NiCr20Nb) 2.4851 Inconel 601 (NiCr23Fe) 2.4667 SG-NiCr19NbMoTi

5.9 Titanio puro < 900 N/mm2 3.7025 Ti99.8 (Titanio grado 1) 3.7035 Ti99.7  (Titanio grado 2) 3.7055 Ti99.6  (Titanio grado 3)

5.10 Leghe di titanio < 700 N/mm2 3.7114 TiAl5Sn2 3.7174 TiAl6V6Sn2 3.7124 TiCu2

5.11 Leghe di titanio < 1200 N/mm2 3.7164 Ti6Al4V (Titanio grado 5) 3.7144 TiAl6Sn2Zr4Mo2 3.7154 TiAl6Zr5

H

6.1

Acciaio temprato

< 45 HRC

6.2 46–55 HRC

6.3 56–60 HRC

6.4 61–65 HRC

6.5 65–70 HRC

*rinforzato con fibre di vetro **rinforzato con fibre di 
carbonio

***rinforzato con fibre di aramide

Scheda materiali

Foratura
Punte m.d.i. – dati di taglio
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Profondità di foratura 3xD Profondità di foratura 5xD Profondità di foratura 8xD
UNI UNI UNI

Codice 11 777 ..., 11 780 ... Codice 11 783 ..., 11 786 ... Codice 11 789 ...

Indice

v
c
 in m/min v

c
 in m/min Ø 3–5 Ø 5–8 Ø 8–12 v

c
 in m/min v

c
 in m/min Ø 3–5 Ø 5–8 Ø 8–12 v

c
 in m/min Ø 3–5 Ø 5–8 Ø 8–12

Senza 
refrigerazione 

interna

Con refrigera-
zione interna

f f f Senza 
refrigerazione 

interna

Con refrigera-
zione interna

f f f Con refrigera-
zione interna

f f f
mm/g. mm/g. mm/g. mm/g. mm/g. mm/g. mm/g. mm/g. mm/g.

1.1 110 125 0,14 0,17 0,22 90 125 0,13 0,17 0,22 110 0,13 0,17 0,22
1.2 130 150 0,23 0,28 0,35 110 150 0,21 0,28 0,35 130 0,21 0,28 0,35
1.3 110 125 0,18 0,21 0,28 90 125 0,16 0,21 0,28 110 0,16 0,21 0,28
1.4 90 100 0,15 0,19 0,24 75 100 0,14 0,19 0,24 90 0,14 0,19 0,24
1.5 100 115 0,18 0,21 0,28 80 115 0,16 0,21 0,28 100 0,16 0,21 0,28
1.6 90 100 0,15 0,19 0,24 75 100 0,14 0,19 0,24 90 0,14 0,19 0,24
1.7 90 100 0,15 0,19 0,24 75 100 0,14 0,19 0,24 90 0,14 0,19 0,24
1.8 65 75 0,12 0,15 0,20 55 75 0,12 0,15 0,20 65 0,12 0,15 0,20
1.9 100 115 0,18 0,21 0,28 80 115 0,16 0,21 0,28 100 0,16 0,21 0,28
1.10 65 75 0,12 0,15 0,20 55 75 0,12 0,15 0,20 65 0,12 0,15 0,20
1.11 55 65 0,11 0,14 0,18 45 65 0,10 0,14 0,18 55 0,10 0,14 0,18
1.12 65 75 0,12 0,15 0,20 55 75 0,12 0,15 0,20 65 0,12 0,15 0,20
1.13 65 75 0,12 0,15 0,20 55 75 0,12 0,15 0,20 65 0,12 0,15 0,20
1.14 55 65 0,11 0,14 0,18 45 65 0,10 0,14 0,18 55 0,10 0,14 0,18
1.15 55 65 0,12 0,15 0,20 45 65 0,12 0,15 0,20 55 0,12 0,15 0,20
1.16 55 65 0,12 0,15 0,20 45 65 0,12 0,15 0,20 55 0,12 0,15 0,20
2.1 50 0,10 0,12 0,15 50 0,09 0,12 0,15
2.2 45 0,08 0,10 0,13 45 0,08 0,10 0,13
2.3 45 0,07 0,09 0,12 45 0,07 0,09 0,12
2.4 35 0,07 0,09 0,12 35 0,07 0,09 0,12
2.5 35 0,07 0,09 0,12 35 0,07 0,09 0,12
2.6 50 0,08 0,10 0,13 50 0,08 0,10 0,13
2.7 35 0,07 0,08 0,11 35 0,06 0,08 0,11
3.1 70 90 0,20 0,24 0,31 75 90 0,17 0,22 0,28 80 0,17 0,22 0,28
3.2 50 60 0,18 0,21 0,28 55 60 0,15 0,20 0,25 55 0,15 0,20 0,25
3.3 60 80 0,23 0,28 0,35 70 80 0,19 0,25 0,32 70 0,19 0,25 0,32
3.4 45 55 0,18 0,21 0,28 45 55 0,15 0,20 0,25 50 0,15 0,20 0,25
3.5 90 110 0,25 0,30 0,39 90 110 0,22 0,28 0,35 95 0,22 0,28 0,35
3.6 75 90 0,23 0,28 0,35 75 90 0,19 0,25 0,32 80 0,19 0,25 0,32
3.7 90 110 0,23 0,28 0,35 90 110 0,19 0,25 0,32 95 0,19 0,25 0,32
3.8 75 90 0,18 0,21 0,28 75 90 0,15 0,20 0,25 80 0,15 0,20 0,25
4.1          
4.2          
4.3          
4.4          
4.5          
4.6          
4.7          
4.8          
4.9          
4.10          
4.11 120 200 0,18 0,22 0,28 100 200 0,17 0,22 0,28 200 0,17 0,22 0,28
4.12 120 200 0,16 0,20 0,25 100 200 0,15 0,20 0,25 200 0,15 0,20 0,25
4.13       
4.14       
4.15       
4.16       
4.17 240 0,12 0,15 0,20       
4.18       
4.19       
5.1       
5.2       
5.3       
5.4       
5.5       
5.6       
5.7       
5.8       
5.9       
5.10       
5.11       
6.1 40 55 0,09 0,11 0,14 55 0,08 0,11 0,14    
6.2 25 35 0,06 0,08 0,10       
6.3          
6.4          
6.5          

I dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilità del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina. 
I parametri indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell‘impiego.

Dati di taglio – WTX tipo UNI

Foratura
Punte m.d.i. – dati di taglio
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Profondità di foratura 5xD Profondità di foratura 8xD
MINI MINI

Codice 10 775 ... Codice 10 778 ...

Indice

v
c
 in m/min Ø 1,0–1,5 Ø 1,6–2,0 Ø 2,1–2,9 v

c
 in m/min Ø 1,0–1,5 Ø 1,6–2,0 Ø 2,1–2,9

Con refrigera-
zione interna

f f f Con refrigera-
zione interna

f f f
mm/g. mm/g. mm/g. mm/g. mm/g. mm/g.

1.1 80 0,07 0,08 0,09 80 0,06 0,07 0,08
1.2 95 0,12 0,14 0,16 95 0,11 0,12 0,14
1.3 90 0,09 0,10 0,12 90 0,08 0,09 0,11
1.4 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09
1.5 70 0,09 0,10 0,12 70 0,08 0,09 0,11
1.6 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09
1.7 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09
1.8 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07
1.9 70 0,09 0,10 0,12 70 0,08 0,09 0,11
1.10 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07
1.11 40 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
1.12 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07
1.13 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07
1.14 40 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
1.15 40 0,06 0,07 0,08 40 0,06 0,06 0,07
1.16 40 0,06 0,07 0,08 40 0,06 0,06 0,07
2.1 50 0,05 0,06 0,06 50 0,04 0,05 0,06
2.2 40 0,04 0,05 0,06 40 0,04 0,04 0,05
2.3 50 0,04 0,04 0,05 50 0,03 0,04 0,05
2.4 32 0,04 0,04 0,05 32 0,03 0,04 0,05
2.5 28 0,04 0,04 0,05 28 0,03 0,04 0,05
2.6 40 0,04 0,05 0,06 40 0,04 0,04 0,05
2.7 28 0,03 0,04 0,05 28 0,03 0,04 0,04
3.1 90 0,11 0,12 0,14 90 0,10 0,11 0,13
3.2 65 0,09 0,10 0,12 65 0,08 0,09 0,11
3.3 80 0,12 0,14 0,16 80 0,11 0,12 0,14
3.4 55 0,09 0,10 0,12 55 0,08 0,09 0,11
3.5 100 0,14 0,16 0,18 100 0,13 0,14 0,16
3.6 90 0,12 0,14 0,16 90 0,11 0,12 0,14
3.7 105 0,12 0,14 0,16 105 0,11 0,12 0,14
3.8 90 0,09 0,10 0,12 90 0,08 0,09 0,11
4.1    
4.2 180 0,07 0,08 0,09 180 0,06 0,07 0,08
4.3 150 0,09 0,10 0,12 150 0,08 0,09 0,11
4.4 120 0,07 0,08 0,09 120 0,06 0,07 0,08
4.5 90 0,06 0,07 0,08 90 0,06 0,06 0,07
4.6    
4.7    
4.8 120 0,06 0,07 0,08 120 0,06 0,06 0,07
4.9 150 0,06 0,07 0,08 150 0,06 0,06 0,07
4.10 120 0,06 0,07 0,08 120 0,06 0,06 0,07
4.11 120 0,11 0,12 0,14 120 0,10 0,11 0,13
4.12 120 0,09 0,10 0,12 120 0,08 0,09 0,11
4.13 100 0,03 0,04 0,05 100 0,03 0,04 0,04
4.14 125 0,06 0,06 0,07 125 0,05 0,06 0,07
4.15 120 0,06 0,06 0,07 110 0,05 0,06 0,07
4.16 180 0,07 0,08 0,09 180 0,06 0,07 0,08
4.17    
4.18 30 0,04 0,05 0,06 30 0,04 0,04 0,05
4.19 32 0,03 0,04 0,05 32 0,03 0,04 0,04
5.1 35 0,03 0,04 0,05 35 0,03 0,04 0,04
5.2 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.3 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.4 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.5 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.6 15 0,03 0,04 0,05 15 0,03 0,04 0,04
5.7 12 0,03 0,04 0,05 12 0,03 0,04 0,04
5.8 8 0,03 0,04 0,05 8 0,03 0,04 0,04
5.9 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.10 20 0,03 0,04 0,05 20 0,03 0,04 0,04
5.11 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
6.1    
6.2    
6.3    
6.4    
6.5    

Pressione del refrigerante 20 - 50 bar. Una pressione troppo elevata del refrigerante comporta un aumento della rigidità dell‘utensile che può causare una rottura utensile nel caso di una minima sollecitazione 
radiale. L‘unità refrigerante deve lavorare con un filtro di 20 - 25 μm per evitare un eventuale intasamento dei canali refrigeranti. I dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come il materiale  
e il tipo di macchina. I valori indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell‘impiego.

Dati di taglio – WTX – MINI

Foratura
Punte m.d.i. – dati di taglio
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Profondità di foratura 5xD
Mini

Codice 11 770 ...

Indice v
c
 in m/min

< Ø 1,0 mm > Ø 1,0–1,5 mm > Ø 1,5–2,0 mm > Ø 2,0–2,9 mm

f f f f
mm/g. mm/g. mm/g. mm/g.

1.1 70 0,01 0,015 0,03 0,05
1.2 70 0,01 0,015 0,03 0,05
1.3 75 0,01 0,015 0,03 0,05
1.4 65 0,01 0,015 0,03 0,05
1.5 65 0,02 0,03 0,04 0,06
1.6 65 0,01 0,015 0,03 0,05
1.7 65 0,02 0,03 0,04 0,06
1.8 50 0,01 0,015 0,03 0,05
1.9

1.10 65 0,01 0,015 0,03 0,05
1.11 65 0,01 0,015 0,03 0,05
1.12 50 0,01 0,015 0,03 0,05
1.13

1.14

1.15 50 0,01 0,015 0,03 0,05
1.16 50 0,01 0,015 0,03 0,05
2.1
2.2

2.3

2.4

2.5

2.6
2.7

3.1 70 0,01 0,015 0,03 0,05
3.2 70 0,01 0,015 0,03 0,05
3.3 70 0,01 0,015 0,03 0,05
3.4 70 0,01 0,015 0,03 0,05
3.5 70 0,01 0,015 0,03 0,05
3.6 70 0,01 0,015 0,03 0,05
3.7 70 0,01 0,015 0,03 0,05
3.8 70 0,01 0,015 0,03 0,05
4.1 200 0,01 0,015 0,03 0,05
4.2 200 0,01 0,015 0,03 0,05
4.3 160 0,01 0,015 0,03 0,05
4.4 130 0,01 0,015 0,03 0,05
4.5 130 0,01 0,015 0,03 0,05
4.6 100 0,01 0,015 0,03 0,05
4.7 100 0,01 0,015 0,03 0,05
4.8

4.9

4.10

4.11 70 0,01 0,015 0,03 0,05
4.12 120 0,01 0,015 0,03 0,05
4.13

4.14

4.15

4.16 200 0,01 0,015 0,03 0,05
4.17

4.18
4.19

5.1
5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9 30 0,01 0,015 0,03 0,05
5.10 20 0,01 0,015 0,03 0,05
5.11 20 0,01 0,015 0,03 0,05
6.1
6.2

6.3

6.4

6.5

I dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilità del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.  
I parametri indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell‘impiego.

Dati di taglio – WTX – MINI

Foratura
Punte m.d.i. – dati di taglio
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Profondità di foratura 3xD
Tipo 180

Codice 10 720 ...

Indice

v
c
 in m/min Ø 3–5 Ø 5–8 Ø 8–12

Con refrigera-
zione interna

f f f
mm/g. mm/g. mm/g.

1.1 100 0,12 0,15 0,20
1.2 120 0,21 0,25 0,32
1.3 100 0,16 0,20 0,25
1.4 80 0,14 0,17 0,22
1.5 90 0,16 0,20 0,25
1.6 80 0,14 0,17 0,22
1.7 80 0,14 0,17 0,22
1.8 60 0,11 0,14 0,18
1.9 90 0,16 0,20 0,25
1.10 60 0,11 0,14 0,18
1.11 50 0,10 0,12 0,16
1.12 60 0,11 0,14 0,18
1.13 60 0,11 0,14 0,18
1.14 50 0,10 0,12 0,16
1.15 50 0,11 0,14 0,18
1.16 50 0,11 0,14 0,18
2.1 60 0,09 0,11 0,14
2.2 50 0,07 0,09 0,12
2.3 60 0,07 0,08 0,11
2.4 40 0,07 0,08 0,11
2.5 35 0,07 0,08 0,11
2.6 50 0,07 0,09 0,12
2.7 35 0,06 0,08 0,10
3.1 90 0,18 0,22 0,28
3.2 65 0,16 0,20 0,25
3.3 80 0,21 0,25 0,32
3.4 55 0,16 0,20 0,25
3.5 110 0,23 0,28 0,35
3.6 90 0,21 0,25 0,32
3.7 110 0,21 0,25 0,32
3.8 90 0,16 0,20 0,25
4.1
4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

4.10

4.11

4.12

4.13    
4.14    
4.15    
4.16    
4.17

4.18    
4.19    
5.1    
5.2    
5.3    
5.4    
5.5    
5.6    
5.7    
5.8    
5.9    
5.10    
5.11    
6.1 50 0,07 0,09 0,11
6.2 30 0,05 0,06 0,08
6.3    
6.4    
6.5    

Dati di taglio per WTX-180

Foratura
Punte m.d.i. – dati di taglio
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Fattori di correzione A
k
 per f [mm/g.] durante la prima lavorazione di foratura

Angolo d'inclinazione della 
superficie del pezzo da lavorare

A
k
 con 3xD (10 720 ...) A

k
 con 5xD (10 721 ...)

15° 0,5 0,25

30° 0,4 non consigliato

45° 0,25 non consigliato

Consiglio per l'applicazione: 
 
Prima fase di foratura con avanzamento ridotto 

1. Moltiplicare l'avanzamento f [mm/g.] per il fattore di correzione A
k

2. Prima fase di foratura con avanzamento ridotto fino ad una profondità  
di 0,25 x D 

3. Effettuare la fase di ritorno con avanzamento doppio f [mm/g.] - solo  
per superfici inclinate

Questa operazione è necessaria per rendere possibile uno scarico  
sufficiente della punta!

4. Eseguire la foratura con l‘avanzamento f [mm/g.] senza step per lo  
scarico trucioli

Per la foratura di superfici piane (inclinazione 0°) con WTX-180 5xD,  
consigliamo l‘uso di una punta pilota. (WTX-UNI 3xD)

Dati di taglio per WTX-180
Profondità di foratura 5xD

Tipo 180
Codice 10 721 …

Indice

v
c
 in m/min Ø 3–5 Ø 5–8 Ø 8–12

Con refrigera-
zione interna

f f f
mm/g. mm/g. mm/g.

1.1 90 0,09 0,12 0,16
1.2 110 0,16 0,20 0,26
1.3 90 0,12 0,16 0,20
1.4 75 0,10 0,14 0,18
1.5 80 0,12 0,16 0,20
1.6 75 0,10 0,14 0,18
1.7 75 0,10 0,14 0,18
1.8 55 0,08 0,11 0,14
1.9 85 0,12 0,16 0,20
1.10 60 0,08 0,11 0,14
1.11 50 0,07 0,10 0,13
1.12 60 0,08 0,11 0,14
1.13 60 0,08 0,11 0,14
1.14 50 0,07 0,10 0,13
1.15 50 0,08 0,11 0,14
1.16 50 0,08 0,11 0,14
2.1 60 0,07 0,09 0,11
2.2 50 0,06 0,07 0,10
2.3 60 0,05 0,07 0,09
2.4 40 0,05 0,07 0,09
2.5 35 0,05 0,07 0,09
2.6 50 0,06 0,07 0,10
2.7 35 0,05 0,06 0,08
3.1 90 0,14 0,18 0,22
3.2 65 0,12 0,16 0,20
3.3 80 0,16 0,20 0,26
3.4 55 0,12 0,16 0,20
3.5 110 0,17 0,22 0,28
3.6 90 0,16 0,20 0,26
3.7 110 0,16 0,20 0,26
3.8 90 0,12 0,16 0,20
4.1
4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

4.10

4.11

4.12

4.13    
4.14    
4.15    
4.16    
4.17

4.18    
4.19    
5.1    
5.2    
5.3    
5.4    
5.5    
5.6    
5.7    
5.8    
5.9    
5.10    
5.11    
6.1 50 0,06 0,08 0,10
6.2 30 0,04 0,05 0,07
6.3    
6.4    
6.5    

Foratura
Punte m.d.i. – dati di taglio
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1
Dati di taglio – WPC tipo UNI

Profondità di foratura 3xD
UNI

Codice 11 600 ..., 11 603 ...

Indice

v
c
 

m/min
v

c
 

m/min
Ø 1–1,5 Ø 1,5–2 Ø 2–3 Ø 3–5 Ø 5–8 Ø 8–12

Senza refrige-
razione interna

Con refrigera-
zione interna

f f f f f f
mm/g. mm/g. mm/g. mm/g. mm/g. mm/g.

1.1 100 100 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22
1.2 120 120 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35
1.3 100 100 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
1.4 80 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24
1.5 90 90 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
1.6 80 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24
1.7 80 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24
1.8 60 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.9 90 90 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
1.10 60 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.11 50 50 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18
1.12 60 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.13 60 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.14 50 50 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18
1.15 50 50 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.16 50 50 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
2.1 45 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16
2.2 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
2.3 45 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12
2.4 30 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12
2.5 25 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12
2.6 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
2.7 25 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11
3.1 70 80 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31
3.2 50 55 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
3.3 60 70 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35
3.4 45 50 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
3.5 90 95 0,11 0,13 0,16 0,21 0,30 0,39
3.6 75 80 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35
3.7 90 95 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35
3.8 75 80 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
4.1       
4.2       
4.3       
4.4       
4.5       
4.6       
4.7       
4.8       
4.9       
4.10       
4.11 120 200 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31
4.12 120 200 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
4.13       
4.14       
4.15       
4.16       
4.17 240 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22
4.18       
4.19       
5.1       
5.2       
5.3       
5.4       
5.5       
5.6       
5.7       
5.8       
5.9       
5.10       
5.11       
6.1       
6.2       
6.3       
6.4       
6.5       

I dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilità del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.  
I parametri indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell‘impiego.

Foratura
Punte m.d.i. – dati di taglio
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Dati di taglio – WPC tipo UNI
Profondità di foratura 5xD

UNI
Codice 11 606 ..., 11 609 ...

Indice

v
c
 

m/min
v

c
 

m/min
Ø 1–1,5 Ø 1,5–2 Ø 2–3 Ø 3–5 Ø 5–8 Ø 8–12

Senza refrige-
razione interna

Con refrigera-
zione interna

f f f f f f
mm/g. mm/g. mm/g. mm/g. mm/g. mm/g.

1.1 80 100 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22
1.2 96 120 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35
1.3 80 100 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
1.4 64 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24
1.5 72 90 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
1.6 64 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24
1.7 64 80 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24
1.8 48 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.9 72 90 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
1.10 48 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.11 40 50 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18
1.12 48 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.13 48 60 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.14 40 50 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18
1.15 40 50 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
1.16 40 50 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
2.1 45 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16
2.2 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
2.3 45 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12
2.4 30 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12
2.5 25 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12
2.6 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
2.7 25 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11
3.1 65 80 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31
3.2 46 55 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
3.3 59 70 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35
3.4 40 50 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
3.5 78 95 0,11 0,13 0,16 0,21 0,30 0,39
3.6 65 80 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35
3.7 78 95 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35
3.8 65 80 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
4.1       
4.2       
4.3       
4.4       
4.5       
4.6       
4.7       
4.8       
4.9       
4.10       
4.11 100 200 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31
4.12 100 200 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28
4.13       
4.14       
4.15       
4.16       
4.17 240 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22
4.18       
4.19       
5.1       
5.2       
5.3       
5.4       
5.5       
5.6       
5.7       
5.8       
5.9       
5.10       
5.11       
6.1       
6.2       
6.3       
6.4       
6.5       

I dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilità del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.  
I parametri indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell‘impiego.

Foratura
Punte m.d.i. – dati di taglio
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Profondità di foratura 8xD
UNI

Codice 11 612 ...

Indice

v
c Ø 3–5 Ø 5–8 Ø 8–12

m/min f f f
Con refrigerazione interna mm/g. mm/g. mm/g.

1.1 90 0,10 0,14 0,18
1.2 110 0,17 0,23 0,29
1.3 90 0,13 0,18 0,23
1.4 70 0,12 0,15 0,20
1.5 80 0,13 0,18 0,23
1.6 70 0,12 0,15 0,20
1.7 70 0,12 0,15 0,20
1.8 55 0,09 0,13 0,16
1.9 80 0,13 0,18 0,23
1.10 55 0,09 0,13 0,16
1.11 45 0,08 0,11 0,14
1.12 55 0,09 0,13 0,16
1.13 55 0,09 0,13 0,16
1.14 45 0,08 0,11 0,14
1.15 45 0,09 0,13 0,16
1.16 45 0,09 0,13 0,16
2.1 45 0,07 0,10 0,13
2.2 40 0,06 0,08 0,11
2.3 45 0,06 0,08 0,10
2.4 30 0,06 0,08 0,10
2.5 25 0,06 0,08 0,10
2.6 40 0,06 0,08 0,11
2.7 25 0,05 0,07 0,09
3.1 80 0,15 0,20 0,25
3.2 55 0,13 0,18 0,23
3.3 70 0,17 0,23 0,29
3.4 50 0,13 0,18 0,23
3.5 95 0,19 0,25 0,32
3.6 80 0,17 0,23 0,29
3.7 95 0,17 0,23 0,29
3.8 80 0,13 0,18 0,23
4.1    
4.2    
4.3    
4.4    
4.5    
4.6    
4.7    
4.8    
4.9    
4.10    
4.11 200 0,17 0,22 0,28
4.12 200 0,15 0,20 0,25
4.13

4.14

4.15

4.16

4.17

4.18
4.19

5.1
5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10
5.11

6.1
6.2

6.3

6.4

6.5

Consigli d'impiego per punte WPC 8xD 
 
Per ottenere ottimi risultati di lavorazione vanno osservati i seguenti suggerimenti applicativi.

1. Per le punte 8xD si consiglia di produrre prima un foro pilota. È possibile realizzare il foro pilota mediante la punta WPC 3xD.  
Il diametro della punta 3xD (tolleranza m7) è adatto per il diametro della punta 8xD (tolleranza h7).

2. Alternativamente è possibile eseguire una pre-centratura, utilizzando sia la punta 8xD, riducendo del 50% sia la velocità di taglio 
che l'avanzamento e fino ad una profondità pari a 1xD. Dopo tale profondità si riporta il valore dei giri e dell'avanzamento ai valori 
corretti.  
Attenzione: l'utensile non deve subire arresti nella fase di incremento dei parametri - dipende dalle macchine - verificare a vuoto!

3. I dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilità del fissaggio utensile e pezzo, dal 
materiale e dal tipo di macchina. I parametri indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda 
dell‘impiego.

Dati di taglio – WPC tipo UNI

Foratura
Punte m.d.i. – dati di taglio
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Punte da centro in m.d.i. per CN
NC-A

Codice 10 702 ..., 10 703 ...

Indice
v

c
 in m/min Ø 2–5 Ø 5–8 Ø 8–12

Senza refrigera-
zione interna

f f f
mm/g. mm/g. mm/g.

1.1 80 0,14 0,2 0,27
1.2 80 0,14 0,2 0,27
1.3 75 0,14 0,2 0,27
1.4 70 0,14 0,2 0,27
1.5 65 0,14 0,2 0,27
1.6 65 0,1 0,15 0,2
1.7 65 0,14 0,2 0,27
1.8 65 0,1 0,15 0,2
1.9

1.10 65 0,1 0,15 0,2
1.11 65 0,1 0,15 0,2
1.12

1.13

1.14

1.15 50 0,1 0,15 0,2
1.16 50 0,1 0,15 0,2
2.1 45 0,08 0,13 0,18
2.2 40 0,08 0,13 0,18
2.3 45 0,08 0,13 0,18
2.4 35 0,08 0,13 0,18
2.5 30 0,07 0,10 0,15
2.6 40 0,08 0,13 0,18
2.7 30 0,07 0,10 0,15
3.1 70 0,12 0,17 0,22
3.2 70 0,1 0,15 0,2
3.3 70 0,1 0,15 0,2
3.4 70 0,1 0,15 0,2
3.5 70 0,1 0,15 0,2
3.6 70 0,1 0,15 0,2
3.7 70 0,1 0,15 0,2
3.8 70 0,1 0,15 0,2
4.1 200 0,03 0,07 0,11
4.2 200 0,03 0,07 0,11
4.3 180 0,03 0,07 0,11
4.4 160 0,03 0,07 0,11
4.5 130 0,03 0,07 0,11
4.6 100 0,02 0,06 0,11
4.7 120 0,02 0,06 0,11
4.8

4.9

4.10

4.11 160 0,02 0,06 0,11
4.12 120 0,02 0,06 0,11
4.13

4.14

4.15

4.16

4.17

4.18
4.19

5.1
5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10
5.11

6.1
6.2

6.3

6.4

6.5

I dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilità del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.  
I parametri indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell‘impiego.

Dati di taglio – punte da centro in m.d.i. per CN

Foratura
Punte m.d.i. – dati di taglio
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Diametro punta in mm

Criteri d‘impiego importanti per punte WTX
Assorbimento potenza per la foratura riferito al diametro punta: v

c
 = 80 m/min.

Resistenza alla trazione del materiale = 600 N/mm²

Pr
es

si
on

e 
in

 b
ar

Diametro punta in mm

Spostamento dell'asse
Lo spostamento dell'asse tra il pezzo in lavorazione rotante e  
l'utensile fisso deve essere al max. 0,04 mm. Uno spostamento 
maggiore dell'asse riduce la vita utensile e la qualità del foro,  
e può causare la rottura dell'utensile.

Concentricità
L'errore di concentricità dell'utensile rotante non deve superare 0,015 mm.

Lubrorefrigerazione
Per utensili a refrigerazione interna è necessaria una pressione min. di 20 
bar - vedi diagramma in basso a destra. 
Per ottenere buoni risultati consigliamo l'uso di emulsioni lubrorefrigeranti 
di alta qualità (emulsioni contenenti al minimo il 10 % di olio e additivi 
EP). In questo modo si tende ad aumentare la durata utile, la precisione di 
tolleranza e la qualità della superficie. È consigliato un sistema dotato di 
microfiltri per evitare un eventuale bloccaggio dei fori di refrigerazione.

Foratura dal pieno
Grazie alla geometria della costruzione e alla loro rigidità gli utensili 
sono idonei per la foratura dal pieno. 
Con punte in m.d.i. ≤ 12xD è possibile eseguire la foratura dal pieno 
senza precedente centraggio e preforatura.

Parte finale dell'elica
Tra il pezzo in lavorazione e la parte finale dell'elica della punta va 
rispettata una distanza di sicurezza min. di 1 - 1,5 x D per garantire 
un'ottima evacuazione trucioli e per escludere sia il ristagno dei 
trucioli che la rottura dell'utensile.

Scarico dei trucioli
A causa del rischio di rottura occorre rinunciare allo scarico del 
truciolo rimasto bloccato nel foro.

Utensili in successione
Con un diametro più piccolo nello stesso foro, l'angolo di punta  
delle successive deve essere inferiore per garantire 
l'autocentratura.

Taglio interrotto
Con superfici d'entrata o uscita inclinate, fori trasversali o interrotti 
l'avanzamento va ridotto.

Uscita dal foro
Per evitare un'eccessiva formazione di bave sull'uscita ridurre la 
velocità di taglio v

c
 e l'avanzamento f.

Fissaggio del pezzo
Per evitare una rottura dell'utensile occorre assicurare un fissaggio 
corretto del pezzo senza vibrazioni o flessioni.

Fissaggio dell'utensile
Il fissaggio ottimale rende possibile un'eccellente precisione di 
allineamento e tolleranze strette (IT7-8). 
Perciò molte volte è possibile eliminare l'operazione di alesatura.

Prestazioni della macchina
Basarsi sul diagramma di prestazioni (in basso a sinistra).

Tabella dei dati di taglio
I valori limite inferiori di avanzamento vanno rispettati per ottenere 
un buon controllo truciolo (truciolo a virgola).

Pressione del refrigerante

Avanzamento f in mm/g.

Foratura
Foratura m.d.i. – informazioni tecniche



01|42

Aumentare v
c
 

Ridurre il tagliente 
Rivestire la punta

Modificare fissaggio 
Ottimizzare concentricità 
Ridurre l'avanzamento

Ridurre v
c
 

Aumentare l'avanzamento 
Aumentare l'angolo di spoglia inferiore

Modificare il fissaggio 
Correggere la concentricità 
Ridurre l'avanzamento 
Emulsione più grassa di olio

Fissaggio più stabile 
Controllo concentricità 
Ridurre rastremazione 
Emulsione più grassa di olio

Condizioni instabili 
Taglio interrotto 
Tipo di utensile sbagliato 
Eccessiva usura del tagliente

Fissaggio più stabile 
Ridurre l'avanzamento 
Ottimizzare l'utensile 
Sostituire l'utensile in tempo

Aumentare v
c
 

Ridurre l'avanzamento 
Ottimizzare tagliente

Aumentare ang. spoglia inf. 
Ottimizzare tagliente 
Usare altro utensile

Ridurre v
c
 

Aumentare quantità refrig. 
Correggere smusso angolo

Controllo concentricità 
Usare più emulsione 
Modificare fissaggio

Ridurre l'avanzamento 
Ridurre il tagliente

Problemi di ... Soluzioni ...

... grande bava all‘uscita del foro

... superficie difettosa

... deformazione plastica della punta del tagliente

... scheggiature sulle parte terminale della punta e sul tagliente principale

... forte usura del tagliente trasversale

... scheggiature sul tagliente principale

... usura delle svasature

... rigature sul codolo della punta

... forte usura dei fianchi

... scheggiature del tagliente

... materiale di riporto

Condizioni instabili 
Errore di concentricità troppo grande 
Rastremazione troppo grande 
Emulsione sbagliata o troppo fluida

Condizioni instabili 
Errore di concentricità troppo grande 
Taglio interrotto 
Materiali abrasivi

V
c
 troppo elevata 

Avanzamento troppo basso 
Angolo di spoglia inferiore troppo piccolo

Condizioni instabili 
Errore di concentricità troppo grande 
Taglio interrotto

V
c
 troppo bassa 

Troppo materiale asportato dal tagliente principale 
Tagliente nudo

v
c
 troppo bassa 

Avanzamento troppo alto 
Troppo materiale asportato dal tagliente principale

Angolo di spoglia inferiore troppo piccolo 
Troppo materiale asportato dal tagliente principale 
Utensile sbagliato

V
c
 troppo elevata 

Refrigerazione insufficiente 
Smusso angolo scorretto

Errore di concentricità troppo grande 
Refrigerazione insufficiente 
Condizioni instabili

Avanzamento troppo alto 
Troppo materiale asportato dal tagliente principale

Consigli per la foratura con punte in M.D.I.

Foratura
Foratura m.d.i. – informazioni tecniche
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Panoramica – punte ad elevate prestazioni WTX
  Autocentraggio buono
  Ottimo controllo truciolo
  Buona concentricità
  Eccellente precisione di allineamento
  Alta qualità superficiale
  Strette tolleranze di foratura

  Limitato indurimento superficiale del materiale
  Buona evacuazione trucioli anche con elevate 

profondità di foratura

180

  Per superfici inclinate fino a 45° e fondo foro piano

UNI

MINI

  Punta ad elevate prestazioni in m.d.i. per tutti i materiali fino a 1200 N/mm²

  Mini-punta in m.d.i. per la produzione precisa di fori piccoli da Ø 0,1 a 2,9 mm

Per tutti i prodotti con il simbolo del video potete trovare il video sul prodotto 
all'indirizzo www.wnt.com/it/punte-wtx/

Foratura
Foratura m.d.i. – informazioni tecniche
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Ø d

1

Alesatori in m.d.i.

Alesatori HSS

N
100

0,95–12,0
● ○ ● ● ○

46+47

Panoramica alesatori

Highlight

NC
100

0,95–12,0
● ○ ● ● ○

45

NC
100

TiAlN 1,0–12,05
● ○ ● ○

50

NC
100

0,59–12,05
● ●

50

  Alesatori universali per una produzione flessibile 

  HSS-E: ideale per condizioni sfavorevoli 

  Alesatori in m.d.i. per la produzione di serie  
medie e grandi 

  Passo irregolare 

  Elevata qualità superficiale

Geometria  
con taglienti vivi

Alesatori universali in  
HSS e m.d.i.

AR 4,0–12,0
● ○ ● ● ○

48

AR
100

3,76–12,0
● ○ ● ● ○

49

Foratura
Alesatori – indice
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1

NC
100

l 2

d1

l 1

l 3

d2

A

Elica sinistra
HSS-E

U2
d

1
 l

1
 l

2
 l

3
 d

2
 
h6

Z Codice

DC OAL L LU DCONMS ZEFP 40 115 ...
mm mm mm mm mm EUR

0,95 - 0,99 34 5,5 12,5 1 3 15,29 xxxxxxxxxx1)

1,00 34 5,5 12,5 1 3 14,57 4011501000
1,01 34 5,5 12,5 1 3 14,57 4011501010
1,02 34 5,5 12,5 1 3 14,57 4011501020

1,03 - 1,06 34 5,5 12,5 1 3 15,29 xxxxxxxxxx1)

1,07 - 1,18 36 6,5 13,0 1 3 15,29 xxxxxxxxxx1)

1,19 - 1,32 38 7,5 14,0 2 3 15,29 xxxxxxxxxx1)

1,33 - 1,41 40 8,0 15,5 2 3 15,29 xxxxxxxxxx1)

1,42 - 1,49 40 8,0 15,5 2 3 15,29 xxxxxxxxxx1)

1,50 40 8,0 15,5 2 3 12,64 4011501500
1,51 43 9,0 16,0 2 3 12,64 4011501510
1,52 43 9,0 16,0 2 3 12,64 4011501520

1,53 - 1,70 43 9,0 16,0 2 3 15,29 xxxxxxxxxx1)

1,71 - 1,90 46 10,0 19,0 2 4 15,29 xxxxxxxxxx1)

1,91 - 1,96 49 11,0 21,0 2 4 15,29 xxxxxxxxxx1)

1,97 49 11,0 21,0 2 4 12,64 4011501970
1,98 49 11,0 21,0 2 4 12,64 4011501980
1,99 49 11,0 21,0 2 4 12,64 4011501990
2,00 49 11,0 21,0 2 4 11,21 4011502000
2,01 49 11,0 21,0 2 4 11,21 4011502010
2,02 49 11,0 21,0 2 4 11,21 4011502020

2,03 - 2,12 49 11,0 21,0 2 4 15,29 xxxxxxxxxx1)

2,13 - 2,36 53 12,0 22,0 3 4 15,29 xxxxxxxxxx1)

2,37 - 2,47 57 14,0 26,0 3 4 15,29 xxxxxxxxxx1)

2,48 57 14,0 26,0 3 4 12,84 4011502480
2,49 57 14,0 26,0 3 4 12,84 4011502490
2,50 57 14,0 26,0 3 4 10,90 4011502500
2,51 57 14,0 26,0 3 4 10,90 4011502510
2,52 57 14,0 26,0 3 4 10,90 4011502520

2,53 - 2,65 57 14,0 26,0 3 4 15,29 xxxxxxxxxx1)

2,66 - 2,96 61 15,0 30,0 3 6 15,29 xxxxxxxxxx1)

2,97 61 15,0 30,0 3 6 13,15 4011502970
2,98 61 15,0 30,0 3 6 13,15 4011502980
2,99 61 15,0 30,0 3 6 13,15 4011502990
3,00 61 15,0 30,0 3 6 9,76 4011503000
3,01 61 15,0 30,0 3 6 9,76 4011503010
3,02 61 15,0 30,0 3 6 9,76 4011503020
3,03 61 15,0 30,0 3 6 15,29 40115030301)

3,04 - 3,35 65 16,0 34,0 4 6 15,29 xxxxxxxxxx1)

3,36 - 3,75 70 18,0 39,0 4 6 15,29 xxxxxxxxxx1)

3,76 - 3,96 75 19,0 44,0 4 6 15,29 xxxxxxxxxx1)

3,97 75 19,0 44,0 4 6 10,70 4011503970
3,98 75 19,0 44,0 4 6 10,70 4011503980
3,99 75 19,0 44,0 4 6 10,70 4011503990
4,00 75 19,0 44,0 4 6 10,70 4011504000
4,01 75 19,0 44,0 4 6 10,70 4011504010
4,02 75 19,0 44,0 4 6 10,70 4011504020

4,03 - 4,25 75 19,0 44,0 4 6 15,29 xxxxxxxxxx1)

4,26 - 4,75 80 21,0 48,0 5 6 15,29 xxxxxxxxxx1)

4,76 - 4,96 86 23,0 54,0 5 6 15,29 xxxxxxxxxx1)

4,97 86 23,0 54,0 5 6 11,62 4011504970
4,98 86 23,0 54,0 5 6 11,62 4011504980
4,99 86 23,0 54,0 5 6 11,62 4011504990
5,00 86 23,0 54,0 5 6 11,62 4011505000
5,01 86 23,0 54,0 5 6 11,62 4011505010
5,02 86 23,0 54,0 5 6 11,62 4011505020

Alesatori a macchina CN, DIN 212-3-B
 Incremento di 0,01 mm
 Diametri preferiti da Ø 1,0 da 5,50 mm  
+0,004 / 0 mm da Ø 5,51 a 12,00 mm  
+0,005 / 0 mm

U2
d

1
 l

1
 l

2
 l

3
 d

2
 
h6

Z Codice

DC OAL L LU DCONMS ZEFP 40 115 ...
mm mm mm mm mm EUR

5,03 - 5,30 86 23,0 54,0 5 6 15,29 xxxxxxxxxx1)

5,31 - 5,60 93 26,0 53,0 6 6 15,29 xxxxxxxxxx1)

5,61 - 5,96 93 26,0 53,0 6 6 15,29 xxxxxxxxxx1)

5,97 93 26,0 53,0 6 6 12,84 4011505970
5,98 93 26,0 53,0 6 6 12,84 4011505980
5,99 93 26,0 53,0 6 6 12,84 4011505990
6,00 93 26,0 53,0 6 6 12,84 4011506000
6,01 93 26,0 53,0 6 6 12,84 4011506010
6,02 93 26,0 53,0 6 6 12,84 4011506020
6,03 93 26,0 53,0 6 6 15,29 40115060301)

6,04 - 6,70 101 28,0 61,0 6 6 15,29 xxxxxxxxxx1)

6,71 - 7,20 109 31,0 69,0 8 6 15,29 xxxxxxxxxx1)

7,21 - 7,50 109 31,0 69,0 8 6 15,29 xxxxxxxxxx1)

7,51 - 7,96 117 33,0 77,0 8 6 20,38 xxxxxxxxxx1)

7,97 117 33,0 77,0 8 6 13,76 4011507970
7,98 117 33,0 77,0 8 6 13,76 4011507980
7,99 117 33,0 77,0 8 6 13,76 4011507990
8,00 117 33,0 77,0 8 6 13,76 4011508000
8,01 117 33,0 77,0 8 6 13,76 4011508010
8,02 117 33,0 77,0 8 6 13,76 4011508020

8,03 - 8,20 117 33,0 77,0 8 6 20,38 xxxxxxxxxx1)

8,21 - 8,50 117 33,0 77,0 8 6 20,38 xxxxxxxxxx1)

8,51 - 8,99 125 36,0 81,0 10 6 20,38 xxxxxxxxxx1)

9,00 125 36,0 81,0 10 6 17,53 4011509000
9,01 125 36,0 81,0 10 6 17,53 4011509010
9,02 125 36,0 81,0 10 6 17,53 4011509020

9,03 - 9,20 125 36,0 81,0 10 6 20,38 xxxxxxxxxx1)

9,21 - 9,50 125 36,0 81,0 10 6 20,38 xxxxxxxxxx1)

9,51 - 9,96 133 38,0 89,0 10 6 30,37 xxxxxxxxxx1)

9,97 133 38,0 89,0 10 6 17,53 4011509970
9,98 133 38,0 89,0 10 6 17,53 4011509980
9,99 133 38,0 89,0 10 6 17,53 4011509990
10,00 133 38,0 89,0 10 6 17,53 4011510000
10,01 133 38,0 89,0 10 6 17,53 4011510010
10,02 133 38,0 89,0 10 6 17,53 4011510020

10,03 - 10,20 133 38,0 89,0 10 6 30,37 xxxxxxxxxx1)

10,21 - 10,60 133 38,0 89,0 10 6 30,37 xxxxxxxxxx1)

10,61 - 11,20 142 41,0 98,0 10 6 30,37 xxxxxxxxxx1)

11,21 - 11,80 142 41,0 98,0 10 6 30,37 xxxxxxxxxx1)

11,81 - 11,96 151 44,0 106,0 10 6 30,37 xxxxxxxxxx1)

11,97 151 44,0 106,0 10 6 25,17 4011511970
11,98 151 44,0 106,0 10 6 25,17 4011511980
11,99 151 44,0 106,0 10 6 25,17 4011511990
12,00 151 44,0 106,0 10 6 25,17 4011512000

Acciaio ●
Acciaio inossidabile ○
Ghisa ●
Metalli non ferrosi ●
Leghe resistenti al calore ○
Acciaio temprato  

1) Non disponibili a magazzino, non si accettano resi o cambi merce. / Tempo di 
consegna 12 giorni lavorativi / Quantità minima d'ordinazione 5 pezzi.

Questo programma di utensili consente la produzione di numerose tolleranze. 
Per le dimensioni di riferimento vedere tabella a → pagina 54. 
Per xxxxx indicare il desiderato Ø per l'ordinazione 
(es. Ø 8,02 mm – codice 40 115 08020)!

Foratura
Alesatori – HSS
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Z Codice

DC OAL L LU DCONMS ZEFP 40 140 ...
mm mm mm mm mm EUR

0,95 - 1,06 34 5,5 15,0 1,0 3 19,67 xxxxxxxxxx1)

1,07 - 1,18 36 6,5 15,5 1,1 3 19,67 xxxxxxxxxx1)

1,19 - 1,32 38 7,5 16,5 1,2 3 19,67 xxxxxxxxxx1)

1,33 - 1,39 40 8,0 18,0 1,4 3 19,67 xxxxxxxxxx1)

1,40 - 1,47 40 8,0 18,0 1,4 3 18,14 xxxxxxxxxx1)

1,48 40 8,0 18,0 1,4 3 18,14 4014001480

1,49 40 8,0 18,0 1,4 3 18,14 4014001490

1,50 40 8,0 18,0 1,4 3 17,22 4014001500

1,51 - 1,70 43 9,0 20,0 1,6 3 17,22 xxxxxxxxxx1)

1,71 - 1,90 46 10,0 22,0 1,8 4 17,22 xxxxxxxxxx1)

1,91 - 1,97 49 11,0 24,0 2,0 4 17,22 xxxxxxxxxx1)

1,98 49 11,0 24,0 2,0 4 17,22 4014001980

1,99 49 11,0 24,0 2,0 4 17,22 4014001990

2,00 49 11,0 24,0 2,0 4 15,79 4014002000

2,01 49 11,0 24,0 2,0 4 15,79 4014002010

2,02 49 11,0 24,0 2,0 4 15,79 4014002020

2,03 49 11,0 24,0 2,0 4 15,79 4014002030

2,04 49 11,0 24,0 2,0 4 15,79 4014002040

2,05 49 11,0 24,0 2,0 4 15,79 4014002050

2,06 - 2,09 49 11,0 24,0 2,0 4 15,79 xxxxxxxxxx1)

2,10 - 2,12 49 11,0 24,0 2,0 4 18,34 xxxxxxxxxx1)

2,13 - 2,36 53 12,0 25,0 2,2 4 18,34 xxxxxxxxxx1)

2,37 - 2,49 57 14,0 29,0 2,5 4 18,34 xxxxxxxxxx1)

2,50 - 2,59 57 14,0 29,0 2,5 4 15,59 xxxxxxxxxx1)

2,60 - 2,65 57 14,0 29,0 2,5 4 19,16 xxxxxxxxxx1)

2,66 - 2,80 61 15,0 33,0 2,8 6 19,16 xxxxxxxxxx1)

2,81 - 2,94 61 15,0 36,0 3,0 6 19,16 xxxxxxxxxx1)

2,95 61 15,0 36,0 3,0 6 19,16 4014002950

2,96 61 15,0 36,0 3,0 6 19,16 4014002960

2,97 61 15,0 36,0 3,0 6 19,16 4014002970

2,98 61 15,0 36,0 3,0 6 19,16 4014002980

2,99 61 15,0 36,0 3,0 6 19,16 4014002990

3,00 61 15,0 36,0 3,0 6 14,37 4014003000

3,01 65 16,0 36,0 3,2 6 14,37 4014003010

3,02 65 16,0 36,0 3,2 6 14,37 4014003020

3,03 65 16,0 36,0 3,2 6 14,37 4014003030

3,04 65 16,0 36,0 3,2 6 14,37 4014003040

3,05 65 16,0 36,0 3,2 6 14,37 4014003050

3,06 65 16,0 36,0 3,2 6 14,37 4014003060

3,07 65 16,0 36,0 3,2 6 14,37 4014003070

3,08 - 3,09 65 16,0 36,0 3,2 6 14,37 xxxxxxxxxx1)

3,10 - 3,35 65 16,0 36,0 3,2 6 18,14 xxxxxxxxxx1)

3,36 - 3,49 70 18,0 41,0 3,5 6 18,14 xxxxxxxxxx1)

3,50 - 3,59 70 18,0 41,0 3,5 6 15,59 xxxxxxxxxx1)

3,60 - 3,75 70 18,0 41,0 3,5 6 20,07 xxxxxxxxxx1)

3,76 - 3,81 75 19,0 44,0 4,0 6 20,07 xxxxxxxxxx1)

3,82 - 3,94 75 19,0 44,0 4,0 6 15,18 xxxxxxxxxx1)

3,95 75 19,0 44,0 4,0 6 15,18 4014003950

3,96 75 19,0 44,0 4,0 6 15,18 4014003960

Alesatori a macchina, DIN 212-B
 Tolleranza di produzione: Ø 0,95–5,50 mm  
+0,004 / –0 mm Ø 5,51–12,00 mm +0,005 / –0 mm

 Incremento di 0,1 mm
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h9

Z Codice

DC OAL L LU DCONMS ZEFP 40 140 ...
mm mm mm mm mm EUR

3,97 75 19,0 44,0 4,0 6 15,18 4014003970

3,98 75 19,0 44,0 4,0 6 15,18 4014003980

3,99 75 19,0 44,0 4,0 6 15,18 4014003990

4,00 75 19,0 44,0 4,0 6 15,18 4014004000

4,01 75 19,0 44,0 4,0 6 15,18 4014004010

4,02 75 19,0 44,0 4,0 6 15,18 4014004020

4,03 75 19,0 44,0 4,0 6 15,18 4014004030

4,04 75 19,0 44,0 4,0 6 15,18 4014004040

4,05 75 19,0 44,0 4,0 6 15,18 4014004050

4,06 75 19,0 44,0 4,0 6 15,18 4014004060

4,07 75 19,0 44,0 4,0 6 15,18 4014004070

4,08 75 19,0 44,0 4,0 6 15,18 4014004080

4,09 - 4,20 75 19,0 44,0 4,0 6 15,18 xxxxxxxxxx1)

4,21 - 4,25 75 19,0 44,0 4,0 6 18,85 xxxxxxxxxx1)

4,26 - 4,75 80 21,0 48,0 4,5 5 18,85 xxxxxxxxxx1)

4,76 - 4,95 86 23,0 53,0 5,0 6 16,81 xxxxxxxxxx1)

4,96 86 23,0 53,0 5,0 6 16,81 4014004960

4,97 86 23,0 53,0 5,0 6 16,81 4014004970

4,98 86 23,0 53,0 5,0 6 16,81 4014004980

4,99 86 23,0 53,0 5,0 6 16,81 4014004990

5,00 86 23,0 53,0 5,0 6 16,81 4014005000

5,01 86 23,0 53,0 5,0 6 16,81 4014005010

5,02 86 23,0 53,0 5,0 6 16,81 4014005020

5,03 86 23,0 53,0 5,0 6 16,81 4014005030

5,04 86 23,0 53,0 5,0 6 16,81 4014005040

5,05 86 23,0 53,0 5,0 6 16,81 4014005050

5,06 86 23,0 53,0 5,0 6 16,81 4014005060

5,07 86 23,0 53,0 5,0 6 16,81 4014005070

5,08 - 5,20 86 23,0 53,0 5,0 6 16,81 xxxxxxxxxx1)

5,21 - 5,30 86 23,0 53,0 5,0 6 18,34 xxxxxxxxxx1)

5,31 - 5,94 93 26,0 58,0 5,6 6 18,34 xxxxxxxxxx1)

5,95 93 26,0 58,0 5,6 6 18,34 4014005950

5,96 93 26,0 58,0 5,6 6 18,34 4014005960

5,97 93 26,0 58,0 5,6 6 18,34 4014005970

5,98 93 26,0 58,0 5,6 6 18,34 4014005980

5,99 93 26,0 58,0 5,6 6 18,34 4014005990

Acciaio ●
Acciaio inossidabile ○
Ghisa ●
Metalli non ferrosi ●
Leghe resistenti al calore ○
Acciaio temprato  

1) Non disponibili a magazzino, non si accettano resi o cambi merce. / Tempo di 
consegna 14 giorni lavorativi

Questo programma di utensili consente la produzione di numerose tolleran-
ze. Per le dimensioni di riferimento vedere tabella a → pagina 54. 
Per xxxxx indicare il desiderato diametro per l'ordinazione 
(es. Ø 10,03 mm – codice 40 140 10030)!

Foratura
Alesatori – HSS



01|47

1

N
100

l 2

d2

d1

l 1

l 3

Elica sinistra
HSS-E

U2
d

1
 l

1
 l

2
 l

3
 d

2
 
h9

Z Codice
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mm mm mm mm mm EUR

6,00 93 26 58 5,6 6 18,34 4014006000

6,01 101 28 64 6,3 6 18,34 4014006010

6,02 101 28 64 6,3 6 18,34 4014006020

6,03 101 28 64 6,3 6 18,34 4014006030

6,04 101 28 64 6,3 6 18,34 4014006040

6,05 101 28 64 6,3 6 18,34 4014006050

6,06 - 6,11 101 28 64 6,3 6 18,34 xxxxxxxxxx1)

6,12 - 6,34 101 28 64 6,3 6 20,07 xxxxxxxxxx1)

6,35 101 28 64 6,3 6 20,07 4014006350

6,36 101 28 64 6,3 6 20,07 40140063601)

6,71 - 6,94 109 31 70 7,1 6 20,07 xxxxxxxxxx1)

6,95 109 31 70 7,1 6 20,07 4014006950

6,96 109 31 70 7,1 6 20,07 4014006960

6,97 109 31 70 7,1 6 20,07 4014006970

6,98 109 31 70 7,1 6 20,07 4014006980

6,99 109 31 70 7,1 6 20,07 4014006990

7,00 109 31 70 7,1 6 20,07 4014007000

7,01 109 31 70 7,1 6 20,07 4014007010

7,02 109 31 70 7,1 6 20,07 4014007020

7,03 109 31 70 7,1 6 20,07 4014007030

7,04 - 7,50 109 31 70 7,1 6 20,07 xxxxxxxxxx1)

7,51 - 7,63 109 31 76 7,1 6 20,07 xxxxxxxxxx1)

7,64 - 7,94 117 33 76 8,0 6 20,07 xxxxxxxxxx1)

7,95 117 33 76 8,0 6 20,07 4014007950

7,96 117 33 76 8,0 6 20,07 4014007960

7,97 117 33 76 8,0 6 20,07 4014007970

7,98 117 33 76 8,0 6 20,07 4014007980

7,99 117 33 76 8,0 6 20,07 4014007990

8,00 117 33 76 8,0 6 20,07 4014008000

8,01 117 33 76 8,0 6 20,07 4014008010

8,02 117 33 76 8,0 6 20,07 4014008020

8,03 117 33 76 8,0 6 20,07 4014008030

8,04 117 33 76 8,0 6 20,07 4014008040

8,05 117 33 76 8,0 6 20,07 4014008050

8,06 - 8,20 117 33 76 8,0 6 20,07 xxxxxxxxxx1)

8,21 - 8,50 117 33 76 8,0 6 25,27 xxxxxxxxxx1)

8,51 - 8,63 117 33 82 8,0 6 25,27 xxxxxxxxxx1)

8,64 - 8,95 125 36 82 9,0 6 25,27 xxxxxxxxxx1)

8,96 125 36 82 9,0 6 25,27 4014008960

8,97 125 36 82 9,0 6 25,27 4014008970

8,98 125 36 82 9,0 6 25,27 4014008980

8,99 125 36 82 9,0 6 25,27 4014008990

9,00 125 36 82 9,0 6 25,27 4014009000

9,01 125 36 82 9,0 6 25,27 4014009010

9,02 125 36 82 9,0 6 25,27 4014009020

9,03 - 9,50 125 36 82 9,0 6 25,27 xxxxxxxxxx1)

9,51 - 9,63 125 36 88 9,0 6 25,27 xxxxxxxxxx1)

9,64 - 9,95 133 38 88 10,0 6 25,27 xxxxxxxxxx1)

9,96 133 38 88 10,0 6 25,27 4014009960

Alesatori a macchina, DIN 212-B
 Tolleranza di produzione: Ø 0,95–5,50 mm  
+0,004 / –0 mm Ø 5,51–12,00 mm +0,005 / –0 mm

 Incremento di 0,1 mm
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Z Codice

DC OAL L LU DCONMS ZEFP 40 140 ...
mm mm mm mm mm EUR

9,97 133 38 88 10,0 6 25,27 4014009970

9,98 133 38 88 10,0 6 25,27 4014009980

9,99 133 38 88 10,0 6 25,27 4014009990

10,00 133 38 88 10,0 6 25,27 4014010000

10,01 133 38 88 10,0 6 25,27 4014010010

10,02 133 38 88 10,0 6 25,27 4014010020

10,03 133 38 88 10,0 6 25,27 4014010030

10,04 133 38 88 10,0 6 25,27 4014010040

10,05 133 38 88 10,0 6 25,27 4014010050

10,06 - 10,09 133 38 88 10,0 6 25,27 xxxxxxxxxx1)

10,10 133 38 88 10,0 6 25,27 4014010100

10,11 - 10,19 133 38 88 10,0 6 25,27 xxxxxxxxxx1)

10,20 133 38 88 10,0 6 25,27 4014010200

10,21 - 10,69 133 38 88 10,0 6 31,69 xxxxxxxxxx1)

10,70 - 11,20 142 41 97 10,0 6 31,69 xxxxxxxxxx1)

11,21 - 11,80 142 41 97 10,0 6 36,17 xxxxxxxxxx1)

11,81 - 11,95 151 44 106 10,0 6 36,17 xxxxxxxxxx1)

11,96 151 44 106 10,0 6 36,17 4014011960

11,97 151 44 106 10,0 6 36,17 4014011970

11,98 151 44 106 10,0 6 36,17 4014011980

11,99 151 44 106 10,0 6 36,17 4014011990

12,00 151 44 106 10,0 6 36,17 4014012000

Acciaio ●
Acciaio inossidabile ○
Ghisa ●
Metalli non ferrosi ●
Leghe resistenti al calore ○
Acciaio temprato  

1) Non disponibili a magazzino, non si accettano resi o cambi merce. / Tempo di 
consegna 14 giorni lavorativi

Questo programma di utensili consente la produzione di numerose  
tolleranze. Per le dimensioni di riferimento vedere tabella a → pagina 54. 
Per xxxxx indicare il desiderato diametro per l'ordinazione 
(es. Ø 10,03 mm – codice 40 140 10030)!

Foratura
Alesatori – HSS
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Alesatori automatici, DIN 8089
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DC OAL L DCONMS ZEFP 40 145 ...
mm mm mm mm EUR

4,0 56 20 3,55 6 13,55 40145040
4,5 63 22 4,00 6 15,49 40145045
5,0 63 22 4,00 6 14,98 40145050
5,5 63 22 5,00 6 17,32 40145055
6,0 63 22 5,00 6 14,98 40145060
6,5 63 22 5,00 6 18,24 40145065
7,0 71 25 6,30 6 18,24 40145070
8,0 71 25 6,30 6 17,83 40145080
9,0 71 25 8,00 6 21,50 40145090
10,0 71 25 8,00 6 21,70 40145100
11,0 80 28 10,00 6 29,75 40145110
12,0 80 28 10,00 6 31,79 40145120

  

Acciaio ●
Acciaio inossidabile ○
Ghisa ●
Metalli non ferrosi ●
Leghe resistenti al calore ○
Acciaio temprato  

→ v
c
 vedi pag(g). 53

Foratura
Alesatori – HSS
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Z Codice

DC OAL L DCONMS ZEFP 40 139 ...
mm mm mm mm EUR

3,76 - 3,81 56 20 3,55 6 20,79 xxxxxxxxxx 1)

3,82 - 3,94 56 20 3,55 6 15,18 xxxxxxxxxx 1)

3,95 56 20 3,55 6 15,18 4013903950
3,96 56 20 3,55 6 15,18 4013903960
3,97 56 20 3,55 6 15,18 4013903970
3,98 56 20 3,55 6 15,18 4013903980
3,99 56 20 3,55 6 15,18 4013903990
4,00 56 20 3,55 6 15,18 4013904000
4,01 56 20 3,55 6 15,18 4013904010
4,02 56 20 3,55 6 15,18 4013904020

4,03 - 4,20 56 20 3,55 6 15,18 xxxxxxxxxx 1)

4,21 - 4,25 56 20 3,55 6 18,34 xxxxxxxxxx 1)

4,26 - 4,75 63 22 4,00 6 18,34 xxxxxxxxxx 1)

4,76 - 4,94 63 22 4,00 6 16,10 xxxxxxxxxx 1)

4,95 63 22 4,00 6 16,10 4013904950
4,96 63 22 4,00 6 16,10 4013904960
4,97 63 22 4,00 6 16,10 4013904970
4,98 63 22 4,00 6 16,10 4013904980
4,99 63 22 4,00 6 16,10 4013904990
5,00 63 22 4,00 6 16,10 4013905000
5,01 63 22 4,00 6 16,10 4013905010
5,02 63 22 4,00 6 16,10 4013905020
5,03 63 22 4,00 6 16,10 4013905030
5,04 63 22 4,00 6 16,10 4013905040
5,05 63 22 4,00 6 16,10 4013905050

5,06 - 5,20 63 22 4,00 6 16,10 xxxxxxxxxx 1)

5,21 - 5,30 63 22 4,00 6 18,34 xxxxxxxxxx 1)

5,31 - 5,70 63 22 5,00 6 18,34 xxxxxxxxxx 1)

5,71 - 5,94 63 22 5,00 6 18,34 xxxxxxxxxx 1)

5,95 63 22 5,00 6 18,34 4013905950
5,96 63 22 5,00 6 18,34 4013905960
5,97 63 22 5,00 6 18,34 4013905970
5,98 63 22 5,00 6 18,34 4013905980
5,99 63 22 5,00 6 18,34 4013905990
6,00 63 22 5,00 6 18,34 4013906000
6,01 63 22 5,00 6 18,34 4013906010
6,02 63 22 5,00 6 18,34 4013906020

6,03 - 6,11 63 22 5,00 6 18,34 xxxxxxxxxx 1)

6,12 - 6,70 63 22 5,00 6 19,67 xxxxxxxxxx 1)

6,71 - 6,94 71 25 6,30 6 19,67 xxxxxxxxxx 1)

6,95 71 25 6,30 6 19,67 4013906950
6,96 71 25 6,30 6 19,67 4013906960
6,97 71 25 6,30 6 19,67 4013906970
6,98 71 25 6,30 6 19,67 4013906980
6,99 71 25 6,30 6 19,67 4013906990
7,00 71 25 6,30 6 19,67 4013907000
7,01 71 25 6,30 6 19,67 4013907010
7,02 71 25 6,30 6 19,67 4013907020

7,03 - 7,25 71 25 6,30 6 19,67 xxxxxxxxxx 1)

7,26 - 7,94 71 25 6,30 6 19,67 xxxxxxxxxx 1)

7,95 71 25 6,30 6 19,67 4013907950
7,96 71 25 6,30 6 19,67 4013907960

Alesatori automatici, DIN 8089
 Tolleranza di produzione: da Ø 3,76 a 5,50 mm 
+0,004 / 0 mm da Ø 5,51 a 12,00 mm  
+0,005 / 0 mm

 Incremento di 0,1 mm 
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DC OAL L DCONMS ZEFP 40 139 ...
mm mm mm mm EUR

7,97 71 25 6,30 6 19,67 4013907970
7,98 71 25 6,30 6 19,67 4013907980
7,99 71 25 6,30 6 19,67 4013907990
8,00 71 25 6,30 6 19,67 4013908000
8,01 71 25 6,30 6 19,67 4013908010
8,02 71 25 6,30 6 19,67 4013908020
8,03 71 25 6,30 6 19,67 4013908030
8,04 71 25 6,30 6 19,67 4013908040

8,05 - 8,20 71 25 6,30 6 19,67 xxxxxxxxxx 1)

8,21 - 8,50 71 25 6,30 6 24,86 xxxxxxxxxx 1)

8,51 - 8,94 71 25 8,00 6 24,86 xxxxxxxxxx 1)

8,95 71 25 8,00 6 24,86 4013908950
8,96 71 25 8,00 6 24,86 4013908960
8,97 71 25 8,00 6 24,86 4013908970
8,98 71 25 8,00 6 24,86 4013908980
8,99 71 25 8,00 6 24,86 4013908990
9,00 71 25 8,00 6 24,86 4013909000
9,01 71 25 8,00 6 24,86 4013909010 1)

9,02 71 25 8,00 6 24,86 4013909020
9,03 - 9,25 71 25 8,00 6 24,86 xxxxxxxxxx
9,26 - 9,94 71 25 8,00 6 24,86 xxxxxxxxxx 1)

9,95 71 25 8,00 6 24,86 4013909950
9,96 71 25 8,00 6 24,86 4013909960
9,97 71 25 8,00 6 24,86 4013909970
9,98 71 25 8,00 6 24,86 4013909980
9,99 71 25 8,00 6 24,86 4013909990
10,00 71 25 8,00 6 24,86 4013910000
10,01 71 25 8,00 6 24,86 4013910010
10,02 71 25 8,00 6 24,86 4013910020

10,03 - 10,20 71 25 8,00 6 24,86 xxxxxxxxxx 1)

10,21 - 10,60 71 25 8,00 6 31,69 xxxxxxxxxx 1)

10,61 - 11,20 80 28 10,00 6 31,69 xxxxxxxxxx 1)

11,21 - 11,25 80 28 10,00 6 36,89 xxxxxxxxxx 1)

11,26 - 11,94 80 28 10,00 6 36,89 xxxxxxxxxx 1)

11,95 80 28 10,00 6 36,89 4013911950
11,96 80 28 10,00 6 36,89 4013911960
11,97 80 28 10,00 6 36,89 4013911970
11,98 80 28 10,00 6 36,89 4013911980
11,99 80 28 10,00 6 36,89 4013911990
12,00 80 28 10,00 6 36,89 4013912000

Acciaio ●
Acciaio inossidabile ○
Ghisa ●
Metalli non ferrosi ●
Leghe resistenti al calore ○
Acciaio temprato  

→ v
c
 vedi pag(g). 53

1) Non disponibili a magazzino, non si accettano resi o cambi merce. / Tempo di 
consegna 14 giorni lavorativi

Con questo sistema di utensili si possono coprire numerose dimensioni di riferimento.  
Potete trovare le tolleranze e le dimensioni di riferimento nella tabella a → pagina 54 
Per xxxxx indicare il diametro richiesto nell'ordine  
(esempio: Ø 3,82 mm – codice 40 139 03820).

Foratura
Alesatori – HSS
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DC OAL L LU DCONMS ZEFP 40 430 ... 40 431 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR

0,59 - 0,64 45 5 7,5 3 4 70,92 xxxxxxxxxx2)

0,65 - 0,74 45 5 7,5 3 4 70,92 xxxxxxxxxx2)

0,75 - 0,84 45 6 8,0 3 4 70,92 xxxxxxxxxx2)

0,85 - 0,95 45 6 8,0 3 4 70,92 xxxxxxxxxx2)

0,96 50 6 17,5 3 3 63,69 40430009602)

0,97 50 6 17,5 3 3 63,69 40430009702)

0,98 50 6 17,5 3 3 63,69 40430009801)

0,99 50 6 17,5 3 3 63,69 40430009901)

1,00 50 6 17,5 3 3 63,69 40430010001) 76,93 40431010001)

1,01 50 6 17,5 3 3 63,69 40430010101) 76,93 40431010101)

1,02 50 6 17,5 3 3 63,69 40430010201) 76,93 40431010201)

1,03 50 6 17,5 3 3 63,69 40430010301) 76,93 40431010301)

1,04 - 1,06 50 6 17,5 3 3 63,69 xxxxxxxxxx1) 76,93 xxxxxxxxxx1)

1,07 - 1,18 50 9 17,5 3 3 63,69 xxxxxxxxxx1) 76,93 xxxxxxxxxx1)

1,19 - 1,32 50 9 17,5 3 3 63,69 xxxxxxxxxx1) 76,93 xxxxxxxxxx1)

1,33 - 1,50 50 9 18,0 3 3 63,69 xxxxxxxxxx1) 76,93 xxxxxxxxxx1)

1,51 - 1,70 50 10 18,0 3 3 63,69 xxxxxxxxxx1) 76,93 xxxxxxxxxx1)

1,71 - 1,90 50 11 18,5 3 4 63,69 xxxxxxxxxx1) 76,93 xxxxxxxxxx1)

1,91 - 1,97 50 12 18,5 3 4 72,04 xxxxxxxxxx1) 87,02 xxxxxxxxxx1)

1,98 50 12 18,5 3 4 72,04 4043001980 87,02 4043101980
1,99 50 12 18,5 3 4 72,04 4043001990 87,02 4043101990
2,00 50 12 18,5 3 4 72,04 4043002000 75,92 4043102000
2,01 50 12 18,5 3 4 72,04 4043002010 87,02 4043102010
2,02 50 12 18,5 3 4 72,04 4043002020 87,02 4043102020
2,03 50 12 18,5 3 4 72,04 4043002030 87,02 4043102030

2,04 - 2,12 50 12 18,5 3 4 72,04 xxxxxxxxxx1) 87,02 xxxxxxxxxx1)

2,13 - 2,36 50 12 18,5 3 4 72,04 xxxxxxxxxx1) 87,02 xxxxxxxxxx1)

2,37 - 2,47 60 16 29,0 3 4 55,43 xxxxxxxxxx1) 66,95 xxxxxxxxxx1)

2,48 60 16 29,0 3 4 55,43 4043002480 66,95 4043102480
2,49 60 16 29,0 3 4 55,43 4043002490 66,95 4043102490
2,50 60 16 29,0 3 4 55,43 4043002500 66,95 4043102500
2,51 60 16 29,0 3 4 55,43 4043002510 66,95 4043102510
2,52 60 16 29,0 3 4 55,43 4043002520 66,95 4043102520
2,53 60 16 29,0 3 4 55,43 4043002530 66,95 4043102530

2,54 - 2,65 60 16 29,0 3 4 55,43 xxxxxxxxxx1) 66,95 xxxxxxxxxx1)

2,66 - 2,80 65 17 33,0 4 6 55,43 xxxxxxxxxx1) 66,95 xxxxxxxxxx1)

2,81 - 2,96 65 17 33,0 4 6 47,59 xxxxxxxxxx1) 57,57 xxxxxxxxxx1)

2,97 65 17 33,0 4 6 47,59 4043002970 57,57 4043102970
2,98 65 17 33,0 4 6 47,59 4043002980 57,57 4043102980
2,99 65 17 33,0 4 6 47,59 4043002990 57,57 4043102990
3,00 65 17 33,0 4 6 41,68 4043003000 50,34 4043103000
3,01 65 17 33,0 4 6 47,59 4043003010 57,57 4043103010
3,02 65 17 33,0 4 6 47,59 4043003020 57,57 4043103020
3,03 65 17 33,0 4 6 47,59 4043003030 57,57 4043103030

3,04 - 3,35 65 18 33,0 4 6 56,05 xxxxxxxxxx1) 67,46 xxxxxxxxxx1)

3,36 - 3,75 75 18 43,0 4 6 56,05 xxxxxxxxxx1) 67,46 xxxxxxxxxx1)

3,76 - 3,96 75 19 43,0 4 6 56,05 xxxxxxxxxx1) 67,46 xxxxxxxxxx1)

3,97 75 19 43,0 4 6 56,05 4043003970 67,46 4043103970
3,98 75 19 43,0 4 6 56,05 4043003980 67,46 4043103980
3,99 75 19 43,0 4 6 56,05 4043003990 67,46 4043103990
4,00 75 19 43,0 4 6 49,93 4043004000 60,22 4043104000
4,01 75 19 43,0 4 6 56,05 4043004010 67,46 4043104010
4,02 75 19 43,0 4 6 56,05 4043004020 67,46 4043104020
4,03 75 19 43,0 4 6 56,05 4043004030 67,46 4043104030

4,04 - 4,25 75 19 43,0 4 6 56,05 xxxxxxxxxx1) 67,46 xxxxxxxxxx1)

4,26 - 4,75 80 21 39,0 6 6 63,69 xxxxxxxxxx1) 74,18 xxxxxxxxxx1)

4,76 - 4,96 93 23 52,0 6 6 63,69 xxxxxxxxxx1) 74,18 xxxxxxxxxx1)

4,97 93 23 52,0 6 6 63,69 4043004970 74,18 4043104970
4,98 93 23 52,0 6 6 63,69 4043004980 74,18 4043104980
4,99 93 23 52,0 6 6 63,69 4043004990 74,18 4043104990

Alesatori a macchina CN, DIN 8093-2B
 Incremento di 0,01 mm
 Passo irregolare
 Ø 0,6–0,94 mm simile a DIN 8093-B

 Ø 0,95–3,75 mm con punta da centro su  
entrambi i lati

 Ø 3,76–12,05 mm con foro da centro

U4 U4
d

1
 
+0,004

l
1
 l

2
 l

3
 d

2
 
h6

Z Codice Codice

DC OAL L LU DCONMS ZEFP 40 430 ... 40 431 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR
5,00 93 23 52,0 6 6 56,05 4043005000 67,46 4043105000
5,01 93 23 52,0 6 6 63,69 4043005010 74,18 4043105010
5,02 93 23 52,0 6 6 63,69 4043005020 74,18 4043105020
5,03 93 23 52,0 6 6 63,69 4043005030 74,18 4043105030

5,04 - 5,30 93 23 52,0 6 6 63,69 xxxxxxxxxx1) 74,18 xxxxxxxxxx1)

5,31 - 5,96 93 26 53,0 6 6 69,39 xxxxxxxxxx1) 80,70 xxxxxxxxxx1)

5,97 93 26 53,0 6 6 68,88 4043005970 80,70 4043105970
5,98 93 26 53,0 6 6 68,88 4043005980 80,70 4043105980
5,99 93 26 53,0 6 6 68,88 4043005990 80,70 4043105990
6,00 93 26 53,0 6 6 60,32 4043006000 72,76 4043106000
6,01 93 26 53,0 6 6 69,39 4043006010 80,70 4043106010
6,02 93 26 53,0 6 6 69,39 4043006020 80,70 4043106020
6,03 93 26 53,0 6 6 69,39 4043006030 80,70 4043106030

6,04 - 6,70 101 28 61,0 6 6 83,35 xxxxxxxxxx1) 100,60 xxxxxxxxxx1)

6,71 - 7,50 109 31 68,0 8 6 83,35 xxxxxxxxxx1) 100,60 xxxxxxxxxx1)

7,51 - 7,96 117 33 77,0 8 6 83,35 xxxxxxxxxx1) 100,60 xxxxxxxxxx1)

7,97 117 33 77,0 8 6 83,35 4043007970 100,60 4043107970
7,98 117 33 77,0 8 6 83,35 4043007980 100,60 4043107980
7,99 117 33 77,0 8 6 83,35 4043007990 100,60 4043107990
8,00 117 33 77,0 8 6 77,95 4043008000 93,85 4043108000
8,01 117 33 77,0 8 6 83,35 4043008010 100,60 4043108010
8,02 117 33 77,0 8 6 83,35 4043008020 100,60 4043108020
8,03 117 33 77,0 8 6 83,35 4043008030 100,60 4043108030
8,04 117 33 77,0 8 6 83,35 4043008040 100,60 4043108040

8,05 - 8,50 117 33 77,0 8 6 97,52 xxxxxxxxxx1) 117,20 xxxxxxxxxx1)

8,51 - 9,04 125 36 80,0 10 6 97,52 xxxxxxxxxx1) 117,20 xxxxxxxxxx1)

9,05 - 9,50 125 36 80,0 10 6 97,52 xxxxxxxxxx1) 117,20 xxxxxxxxxx1)

9,51 - 9,96 133 38 88,0 10 6 97,52 xxxxxxxxxx1) 117,20 xxxxxxxxxx1)

9,97 133 38 88,0 10 6 97,52 4043009970 117,20 4043109970
9,98 133 38 88,0 10 6 97,52 4043009980 117,20 4043109980
9,99 133 38 88,0 10 6 97,52 4043009990 117,20 4043109990
10,00 133 38 88,0 10 6 90,89 4043010000 110,10 4043110000
10,01 133 38 88,0 10 6 97,52 4043010010 117,20 4043110010
10,02 133 38 88,0 10 6 97,52 4043010020 117,20 4043110020
10,03 133 38 88,0 10 6 97,52 4043010030 117,20 4043110030
10,04 133 38 88,0 10 6 97,52 4043010040 117,20 4043110040
10,05 133 38 88,0 10 6 97,52 4043010050 117,20 4043110050

10,06 - 10,60 133 38 88,0 10 6 117,20 xxxxxxxxxx1) 141,60 xxxxxxxxxx1)

10,61 - 11,80 142 41 97,0 10 6 117,20 xxxxxxxxxx1) 141,60 xxxxxxxxxx1)

11,81 - 11,96 151 44 100,0 12 6 117,20 xxxxxxxxxx1) 141,60 xxxxxxxxxx1)

11,97 151 44 100,0 12 6 117,20 4043011970 141,60 4043111970
11,98 151 44 100,0 12 6 117,20 4043011980 141,60 4043111980
11,99 151 44 100,0 12 6 117,20 4043011990 141,60 4043111990
12,00 151 44 100,0 12 6 111,10 4043012000 133,50 4043112000
12,01 151 44 100,0 12 6 117,20 4043012010 141,60 4043112010
12,02 151 44 100,0 12 6 117,20 4043012020 141,60 4043112020
12,03 151 44 100,0 12 6 117,20 4043012030 141,60 4043112030
12,04 151 44 100,0 12 6 117,20 4043012040 141,60 4043112040
12,05 151 44 100,0 12 6 117,20 4043012050 141,60 4043112050

Acciaio ● ●
Acciaio inossidabile   
Ghisa ○ ●
Metalli non ferrosi ●  
Leghe resistenti al calore ○  
Acciaio temprato   

1) Non disponibili a magazzino, non si accettano resi o cambi merce. / Tempo di 
consegna 12 giorni lavorativi

2) Non disponibili a magazzino, non si accettano resi o cambi merce. / Tempo di 
consegna 12 giorni lavorativi / Quantità minima d'ordine: 3 pezzi.

Questo programma di utensili consente la produzione di numerose tolleranze. 
Per le dimensioni di riferimento vedere tabella a → pagina 54. 
Per xxxxx indicare il desiderato Ø per l'ordinazione 
(es. Ø 8,02 mm – codice 40 430 08020 o 40 431 08020)!

Foratura
Alesatori – m.d.i.
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Indice Materiale
Resistenza Numero 

materiale
Denominazione materiale

Numero 
materiale

Denominazione materiale
Numero 

materiale
Denominazione materiale

N/mm² / HB / HRC

P

1.1 Acciaio da costruzione generale < 800 N/mm2 1.0037 FE37 1.0570 St 52-3 1.0060 St 60-2

1.2 Acciaio automatico < 800 N/mm2 1.0718 AVP 1.0727 45 S 20 1.0757 46 SPb 2

1.3 Acciaio da cementazione non legato < 800 N/mm2 1.0401 C 15 1.0481 17 Mn4 1.1141 Ck 15

1.4 Acciaio da cementazione legato < 1000 N/mm2 1.7131 16 MnCr5 1.7015 13 Cr3 1.5919 15 CrNi 6

1.5 Acciaio bonificato non legato < 850 N/mm2 1.0511 C 40 1.0503 C 45 1.0535 C 55

1.6 Acciaio bonificato non legato < 1000 N/mm2 1.0540 C 50 1.0601 C 60 1.1221 Ck 60

1.7 Acciaio bonificato legato < 800 N/mm2 1.6546 40 NCD2 1.7220 34 CrMo4 1.7225 42 CrMo 4

1.8 Acciaio bonificato legato < 1300 N/mm2 1.7225 42 CrMo4 1.7034 38 Cr 4 1.3565 48 CrMo 4

1.9 Acciaio fuso < 850 N/mm2 1.6582 34CrNiMo6 1.3505 100 Cr6 1.6566 18 NiCrMo5

1.10 Acciaio da nitrurazione < 1000 N/mm2 1.8504 34 CrAl 6 1.8507 34 AlMo 5 1.8509 41 CrAlMo 7

1.11 Acciaio da nitrurazione < 1200 N/mm2 1.8515 31 CrMo12 1.8519 31 CrMoV9 1.8550 34 CrAlNi 7

1.12 Acciaio per cuscinetti < 1200 N/mm2 1.3520 100 CrMn 6 1.3537 100 CrMo7 1.3543 X 192 CrMo 17

1.13 Acciaio da molla < 1200 N/mm2 1.7701 52CrMoV4 1.8159 51CrV4 1.7108 61SiCr7

1.14 Acciaio rapido < 1300 N/mm2 1.3344 S 6-5-3 1.3343 HS 6-5-2 1.3333 HS 3-3-2

1.15 Acciaio per cuscinetti < 1300 N/mm2 1.3505 100 Cr6 1.3536 100 CrMo7.3 1.3537 100 CrMo7

1.16 Acciaio per stampi < 1300 N/mm2 1.2311 40 CrMnMo7 1.2312 40 CrMnMoS8.6 1.2738 40 CrMnNiMo8

M

2.1 Acciaio inossidabile solforato < 850 N/mm2 1.4542 17-4 PH 1.4501 F55 (Super Duplex) 1.4410 AISI F53 (Super Duplex)

2.2 Acciaio inossidabile ferritico < 750 N/mm2 1.4002 AISI 405 (X 6 CrAl 13) 1.4016 X6Cr17 1.4509 AISI 441

2.3 Acciaio inossidabile martensitico < 900 N/mm2 1.4006 AISI 410 (X12C 13) 1.4116 X50CrMoV15 1.4057 AISI 431 (X 17 Cr Ni 16-2)

2.4 Acciaio inossidabile, ferritico / martensitico <1100 N/mm2 1.4028 AISI 420 (X30 Cr13) 1.4552 AISI 630 (X5CrNiCuNb16-4) 1.4104 AISI 430F (X14 Cr Mo S 17)

2.5 Acciaio inossidabile, austenitico / ferritico < 850 N/mm2 1.4462 F51 (Duplex) 1.4571 AISI 316Ti (X 6 CrNiMoTi 17 12) 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3

2.6 Acciaio inossidabile austenitico < 750 N/mm2 1.4404 AISI 316L (X 2 CrNiMo 17 12) 1.4301 AISI 304 (X 5 CrNi 18 10) 1.4306 AISI 304L (X 2 CrNi 18 11)

2.7 Acciaio resistente al calore < 1100 N/mm2 1.4845 AISI 310 S (X8CrNi25-21 ) 1.4841 AISI 314 (X 15 CrNiSi 25-21) 1.4747 X80CrNiSi 20

K

3.1 Ghisa grigia con grafite lamellare 100–350 N/mm2 0.6010 EN-GJL 150 EN 1561 GG-10 0.6025 GG-25

3.2 Ghisa grigia con grafite lamellare 300–500 N/mm2 0.6030 EN-GJL-300 EN 1561 GG-30 0.6045 GG-45

3.3 Ghisa sferoidale ferritica 300–500 N/mm2 0.7040 EN-GJS 400-15 EN 1563 GGG-40

3.4 Ghisa sferoidale perlitica 500–900 N/mm2 0.7060 EN-GJS-700-2 EN 1563 GGG-60

3.5 Ghisa temprata bianca 270–450 N/mm2 0.8035 EN-GJMW-350-4 GTW-35 0.8045 GTW-45

3.6 Ghisa temprata bianca 500–650 N/mm2 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65

3.7 Ghisa temprata nera 300–450 N/mm2 0.8135 EN-GJMB-450-6 GTS-35 0.8145 GTS-45

3.8 Ghisa temprata nera 500–800 N/mm2 0.8155 GTS-55 0.8170 GTS-70

N

4.1 Alluminio < 350 N/mm2 3.0205 Al 99.0 3.3308 Al99.9Mg0.5 3.0255 Al99.5

4.2 Leghe di alluminio < 0,5% Si < 500 N/mm2 3.4365 ERGAL 55 AISI 7075 3.1325 AVIONAL 17

4.3 Leghe di alluminio 0,5 - 10% Si < 400 N/mm2 3.2371 UNI 7257 3.2161 UNI 5075 3.3206 LEGA 6060

4.4 Leghe di alluminio 10 - 15% Si < 400 N/mm2 3.2581 G-AlSi12 3.2583 G-AlSi12(Cu)

4.5 Leghe di alluminio > 15% Si < 400 N/mm2 G-AlSi17Cu4 G-AlSi25CuNiMg G-AlSi21CuNiMg

4.6 Rame (non legato, a basso legante) < 350 N/mm2 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 2.1522 CuSl2Mn

4.7 Leghe di rame fuso < 700 N/mm2 2.0205 CuZn0,5 2.1160 CuPb1P 2.1366 CuMn5

4.8 Leghe speciali di rame < 200 HB 2.0916 CuAl5 2.1525 CuSi3Mn Ampco 8-16

4.9 Leghe speciali di rame < 300 HB 2.0978 CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26

4.10 Leghe speciali di rame > 300 HB 2.1247 CuBe2F125 Ampco M-4

4.11 Ottone a truciolo corto, bronzo, bronzo per getti < 600 N/mm2 2.0331 CuZn36Pb1,5 2.0470 ECOBRASS CuZn21Si3 2.0410 CuZn44Pb2

4.12 Ottone a truciolo lungo < 600 N/mm2 2.0335 CuZn36 (Ms63) 2.1293 CuCrZr 2.1080 CuSn6Zn6

4.13 Materiali termoplastici PP Hostalen PVC Makrolon, Novodur Acrylglas

4.14 Duroplasti Ferrozell, Bakelit Pertinax Pertinax

4.15 Plastica con fibra rinforzata GFK* CFK** AFK***

4.16 Magnesio e leghe di magnesio < 850 N/mm2 3.5200 MgMn2 3.5612 MgAl6Zn1 3.5812 MgAl8Zn1

4.17 Grafite R8500X R8650 Technograph 15

4.18 Tungsteno e leghe di tungsteno W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 W93NiFe (DENAL)

4.19 Molibdeno e leghe di molibdeno Mo, Mo-50Re TZC, TZM MHC , ODS

S

5.1 Nickel puro 2.4060 Ni99,6 2.4066 Ni99,2 2.4068 LC-Ni99

5.2 Leghe di nickel 1.3912 Ni36 (Invar) 1.3924 Ni54 1.3921 Ni49

5.3 Leghe di nickel < 850 N/mm2 2.4668 Inconel 718 (NiCr19Fe18Nb5Mg) 2.4603 Hastelloy X (NiCr30FeMo) 2.4640 Inconel 600 (NiCr15Fe)

5.4 Lega di Nichel-Molibdeno-Cromo 2.4819 Hastelloy C-276 2.4610 Hastelloy C-4 (NiMo16Cr16Ti) 2.4886 SG-NiMo16Cr16W

5.5 Leghe di nickel e cromo < 1300 N/mm2 2.4668 Inconel 718 (NiCr19Fe18Nb5Mg) 2.4375 Monel K 500 (NiCu30Al) 2.4951 Nimonic 75 (NiCr20Ti)

5.6 Leghe di cobalto e cromo < 1300 N/mm2 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964 CoCr20W15Ni 2.4989 CoCr20NiW

5.7 Leghe resistenti al calore < 1300 N/mm2 1.4718 X 45 CrSi 9 3 1.4747 X 80 CrNiSi 20 Hardox 400

5.8 Leghe di nickel, cromo e cobalto < 1400 N/mm2 2.4806 Inconel 82 (SG-NiCr20Nb) 2.4851 Inconel 601 (NiCr23Fe) 2.4667 SG-NiCr19NbMoTi

5.9 Titanio puro < 900 N/mm2 3.7025 Ti99.8 (Titanio grado 1) 3.7035 Ti99.7  (Titanio grado 2) 3.7055 Ti99.6  (Titanio grado 3)

5.10 Leghe di titanio < 700 N/mm2 3.7114 TiAl5Sn2 3.7174 TiAl6V6Sn2 3.7124 TiCu2

5.11 Leghe di titanio < 1200 N/mm2 3.7164 Ti6Al4V (Titanio grado 5) 3.7144 TiAl6Sn2Zr4Mo2 3.7154 TiAl6Zr5

H

6.1

Acciaio temprato

< 45 HRC

6.2 46–55 HRC

6.3 56–60 HRC

6.4 61–65 HRC

6.5 65–70 HRC

*rinforzato con fibre di vetro **rinforzato con fibre di 
carbonio

***rinforzato con fibre di aramide

Scheda materiali

Foratura
Alesatori – dati di taglio
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40 430 ... 40 430 ... / 40 431 ...

non rivestito fino a Ø 0,94 mm non rivestito TiAlN fino a Ø 5 mm fino a Ø 8 mm fino a Ø 10 mm fino a Ø 12 mm

Indice v
c

f
Sovrametallo di 
alesatura sul Ø v

c
v

c
f

Sovrametallo di 
alesatura sul Ø f

Sovrametallo di 
alesatura sul Ø f

Sovrametallo di 
alesatura sul Ø f

Sovrametallo di 
alesatura sul Ø

m/min mm/g. mm m/min m/min mm/g. mm mm/g. mm mm/g. mm mm/g. mm

1.1
10–15 0,1–0,15 0,03–0,05 15–20 25–35 0,1–0,15 0,1 0,15 0,1–0,2 0,15 0,1–0,2 0,15–0,2 0,1–0,21.2

1.3

1.4 8–12 0,1–0,15 0,03–0,05 12–15 20–30 0,1–0,15 0,1 0,15 0,1–0,2 0,15 0,1–0,2 0,15–0,2 0,1–0,2
1.5 10–15 0,1–0,15 0,03–0,05 15–20 25–35 0,1–0,15 0,1 0,15 0,1–0,2 0,15 0,1–0,2 0,15–0,2 0,1–0,2
1.6 8–12 0,1–0,15 0,03–0,05 12–15 20–30 0,1–0,15 0,1 0,15 0,1–0,2 0,15 0,1–0,2 0,15–0,2 0,1–0,2
1.7 10–15 0,1–0,15 0,03–0,05 15–20 25–35 0,1–0,15 0,1 0,15 0,1–0,2 0,15 0,1–0,2 0,15–0,2 0,1–0,2
1.8 8–12 0,1–0,15 0,03–0,05 12–15 20–30 0,1–0,15 0,1 0,15 0,1–0,2 0,15 0,1–0,2 0,15–0,2 0,1–0,2
1.9 10–15 0,1–0,15 0,03–0,05 15–20 25–35 0,1–0,15 0,1 0,15 0,1–0,2 0,15 0,1–0,2 0,15–0,2 0,1–0,2
1.10 8–12 0,1–0,15 0,03–0,05 12–15 20–30 0,1–0,15 0,1 0,15 0,1–0,2 0,15 0,1–0,2 0,15–0,2 0,1–0,2
1.11

6–8 0,1–0,15 0,03–0,05 8–12 12–20 0,1–0,15 0,1 0,15 0,1–0,2 0,15 0,1–0,2 0,15–0,2 0,1–0,2

1.12

1.13

1.14

1.15
1.16

2.1
2.2

2.3

2.4

2.5

2.6
2.7

3.1
10–15 0,1–0,15 0,03–0,05 12–20 20–35 0,1–0,15 0,1 0,15–0,2 0,1–0,2 0,15–0,2 0,1–0,2 0,15–0,3 0,15–0,25

3.2

3.3 8–12 0,1–0,15 0,03–0,05 12–15 20–30 0,1–0,15 0,1 0,15–0,2 0,1–0,2 0,15–0,2 0,1–0,2 0,15–0,3 0,15–0,25
3.4 8–10 0,1–0,15 0,03–0,05 10–15 15–20 0,1–0,15 0,1 0,15–0,2 0,1–0,2 0,15–0,2 0,1–0,2 0,15–0,3 0,15–0,25
3.5

10–15 0,1–0,15 0,03–0,05 12–20 20–35 0,1–0,15 0,1 0,15–0,2 0,1–0,2 0,15–0,2 0,1–0,2 0,15–0,3 0,15–0,25
3.6

3.7
3.8

4.1
10–30 0,12–0,16 0,03–0,05 20–60 0,12–0,16 0,1–0,15 0,15–0,2 0,15–0,2 0,15–0,2 0,15–0,2 0,15–0,25 0,15–0,24.2

4.3

4.4
10–15 0,12–0,16 0,03–0,05 20–30 0,12–0,16 0,1–0,15 0,15–0,2 0,15–0,2 0,15–0,2 0,15–0,2 0,15–0,25 0,15–0,2

4.5

4.6 10–30 0,12–0,16 0,03–0,05 20–80 0,12–0,16 0,1–0,15 0,15–0,2 0,15–0,2 0,15–0,2 0,15–0,2 0,15–0,3 0,15–0,2
4.7 10–25 0,12–0,16 0,03–0,05 25–60 0,12–0,16 0,1–0,15 0,15–0,2 0,15–0,2 0,15–0,2 0,15–0,2 0,15–0,3 0,15–0,2
4.8

8–15 0,12–0,16 0,03–0,05 15–30 0,12–0,16 0,1–0,15 0,15–0,2 0,15–0,2 0,15–0,2 0,15–0,2 0,15–0,3 0,15–0,24.9

4.10

4.11

10–25 0,12–0,16 0,03–0,05 20–50 0,12–0,16 0,1–0,15 0,15–0,2 0,15–0,2 0,15–0,2 0,15–0,2 0,15–0,3 0,15–0,2
4.12

4.13

4.14

4.15 6–10 0,12–0,16 0,03–0,05 10–15 0,12–0,16 0,1–0,15 0,15–0,2 0,15–0,2 0,15–0,2 0,15–0,2 0,15–0,3 0,15–0,2
4.16 6–10 0,06–0,1 0,03–0,05 15–20 0,06–0,1 0,05–0,1 0,1 0,1 0,15 0,1 0,15–0,2 0,15
4.17 5–10 0,06–0,1 0,03–0,05 10–20 0,06–0,1 0,05–0,1 0,1 0,1 0,15 0,1 0,15–0,2 0,15
4.18 5–8

0,06–0,1 0,03–0,05 7–12 0,06–0,1 0,05–0,1 0,1 0,1 0,15 0,1 0,15–0,2 0,15
4.19 5–8

5.1

8–12 0,06–0,1 0,03–0,05 10–20 0,06–0,1 0,05–0,1 0,1 0,1 0,15 0,1 0,15–0,2 0,15
5.2

5.3
5.4

5.5

5–8 0,06–0,1 0,03–0,05
8–10 0,06–0,1 0,05–0,1 0,1 0,1 0,15 0,1 0,15–0,2 0,15

5.6

5.7 6–10 0,06–0,1 0,05–0,1 0,1 0,1 0,15 0,1 0,15–0,2 0,15
5.8 3–5 0,06–0,1 0,03–0,05 5–8 0,06–0,1 0,05–0,1 0,1 0,1 0,15 0,1 0,15–0,2 0,15
5.9

5–8 0,06–0,1 0,03–0,05 6–10 0,06–0,1 0,05–0,1 0,1 0,1 0,15 0,1 0,15–0,2 0,15
5.10
5.11 3–5 0,06–0,1 0,03–0,05 6–8 0,06–0,1 0,05–0,1 0,1 0,1 0,15 0,1 0,15–0,2 0,15
6.1
6.2

6.3

6.4

6.5

Dati di taglio per alesatori in M.D.I.

I dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, dal materiale e dal tipo di macchina. I valori indicati rappresentano valori possibili che vanno 
aumentati o ridotti a seconda dell‘impiego.

Foratura
Alesatori – dati di taglio



1

01|53

Dati di taglio per alesatori HSS-E

I dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, dal materiale e dal tipo di macchina. I valori indicati rappresentano valori possibili che vanno 
aumentati o ridotti a seconda dell‘impiego.

 40 115 ... / 40 139 ... / 40 140 ... / 40 145 ... /  40 155 ... 

fino a Ø 5 mm fino a Ø 8 mm fino a Ø 12 mm

Indice
v

c
f

Sovrametallo di 
alesatura sul Ø f

Sovrametallo di 
alesatura sul Ø f

Sovrametallo di 
alesatura sul Ø

m/min mm/g. mm mm/g. mm mm/g. mm

1.1 18 0,1–0,15 0,1 0,2–0,3 0,2 0,2–0,3 0,2

1.2
15 0,1–0,15 0,1 0,2–0,3 0,2–0,3 0,2–0,3 0,2

1.3

1.4

12 0,1–0,15 0,1 0,2–0,3 0,2 0,2–0,3 0,2
1.5

1.6

1.7

1.8 10 0,1–0,15 0,1 0,2–0,3 0,2 0,2–0,3 0,2

1.9 14 0,1–0,15 0,1 0,2–0,3 0,2 0,2–0,3 0,2

1.10 12 0,1–0,15 0,1 0,2–0,3 0,2 0,2–0,3 0,2

1.11

10 0,1–0,15 0,1 0,2–0,3 0,2 0,2–0,3 0,2

1.12

1.13

1.14

1.15

1.16

2.1 10 0,1–0,15 0,1 0,2–0,3 0,2 0,2–0,3 0,2
2.2

8 0,1–0,15 0,1 0,2–0,3 0,2 0,2–0,3 0,2

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

3.1
14 0,1–0,15 0,1 0,2–0,3 0,2 0,2–0,3 0,2

3.2

3.3 12 0,1–0,15 0,1 0,2 0,2 0,2–0,3 0,2

3.4 10 0,1–0,15 0,1 0,2 0,2 0,2–0,3 0,2

3.5 12 0,1–0,15 0,1 0,2 0,2 0,2–0,3 0,2

3.6 10 0,1–0,15 0,1 0,2 0,2 0,2–0,3 0,2

3.7 12 0,1–0,15 0,1 0,2 0,2 0,2–0,3 0,2

3.8 10 0,1–0,15 0,1 0,2 0,2 0,2–0,3 0,2

4.1

20 0,15 0,1 0,2 0,2 0,3 0,24.2

4.3

4.4 18 0,15 0,1 0,2 0,2 0,3 0,2

4.5 16 0,15 0,1 0,2 0,2 0,3 0,2

4.6

20 0,15 0,1 0,2 0,2 0,3 0,2

4.7

4.8

4.9

4.10

4.11

4.12

4.13
14 0,15 0,1 0,2 0,2 0,3 0,2

4.14

4.15 10 0,15 0,1 0,2 0,2 0,3 0,2

4.16 22 0,15 0,1 0,2 0,2 0,3 0,2

4.17

4.18

4.19

5.1

6 0,1–0,15 0,1 0,2 0,2 0,25 0,2
5.2

5.3

5.4

5.5

5 0,1–0,15 0,1 0,2 0,2 0,25 0,25
5.6

5.7

5.8

5.9

5.10
3 0,1 0,1 0,1 0,2 0,12 0,2

5.11

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

Foratura
Alesatori – dati di taglio
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Classi di tolleranza per alesatori 1/100
Il campo di tolleranza usato più frequentemente è H7, pertanto la maggior parte degli alesatori sono concepiti per la tolleranza H7. 
Con gli alesatori 1/100 disponibili con un incremento di 0,01 mm si possono coprire anche numerose altre dimensioni di riferimento. 
Ad esempio, un alesatore 1/100 con un diametro di 8,02 mm può essere usato per un riferimento 8,0 F7. 
Per altre dimensioni di riferimento vedere la tabella.

Classe di 

toll.

Ø nominale in mm
1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0

A9 4,29 5,29 6,29 7,30 8,30 9,30 10,30 11,32 12,32
A11 1,31 2,31 3,31 4,32 5,32 6,32 7,35 8,35 9,35 10,35 11,37 12,37
B8 4,15 5,15 6,15 7,16 8,16 9,16 10,16
B9 4,16 5,16 6,16 7,17 8,17 9,17 10,17 11,18 12,18
B10 1,17 2,17 3,17 4,17 5,17 6,17 7,19 8,19 9,19 10,19 11,20 12,20
B11 1,18 2,18 3,18 4,19 5,19 6,19 7,22 8,22 9,22 10,22 11,23 12,23
C8 4,08 5,08 6,08 7,09 8,09 9,09 10,09 11,11 12,11
C9 1,07 2,07 3,07 4,09 5,09 6,09 7,10 8,10 9,10 10,10 11,12 12,12
C10 1,09 2,09 3,09 4,10 5,10 6,10 7,12 8,12 9,12 10,12 11,14 12,14
C11 1,10 2,10 3,10 4,12 5,12 6,12 7,15 8,15 9,15 10,15 11,18 12,18
D7 11,06 12,06
D8 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
D9 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
D10 1,05 2,05 3,05 4,06 5,06 6,06 7,08 8,08 9,08 10,08 11,10 12,10
D11 1,06 2,06 3,06 4,08 5,08 6,08 7,10 8,10 9,10 10,10 11,13 12,13
E7 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
E8 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
E9 1,03 2,03 3,03 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
F7 1,01 2,01 3,01 7,02 8,02 9,02 10,02 11,02 12,02
F8 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
F9 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
F10 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,07 12,07
G7 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01
H7 10,01 11,01 12,01
H8 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01 11,02 12,02
H9 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
H10 1,03 2,03 3,03 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
H11 1,04 2,04 3,04 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
H12 1,07 2,07 3,07 4,08 5,08 6,08 7,10 8,10 9,10 10,10 11,13 12,13
H13 1,11 2,11 3,11 4,14 5,14 6,14 7,18 8,18 9,18 10,18 11,22 12,22
J6 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00

JS7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS9 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,01 12,01
K8 0,99 1,99 2,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M6 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M7 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
N6 3,99 4,99 5,99
N7 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
N8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,98 11,98
N9 0,98 1,98 2,98 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,98 11,98
N10 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 5,98 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
N11 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 5,98 6,98 7,98 8,98 9,98 10,97 11,97
P6 0,99 1,99 2,99 10,98 11,98
P7 0,99 1,99 2,99 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
P8 0,99 1,99 2,99 3,98 4,98 5,98 10,97 11,97
R6 6,98 7,98 8,98 9,98
R7 3,98 4,98 5,98 6,98 7,98 8,98 9,98 10,97 11,97
S6 3,98 4,98 5,98 10,97 11,97
S7 0,98 1,98 2,98 3,98 4,98 5,98 6,97 7,97 8,97 9,97 10,97 11,97
U6 6,97 7,97 8,97 9,97
U7 3,97 4,97 5,97 6,97 7,97 8,97 9,97
X7 3,97 4,97 5,97
X8 0,97 1,97 2,97 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
X9 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95
Z7 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
Z8 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95 10,94 11,94
Z9 3,95 4,95 5,95
Z10 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 5,95 6,94 7,94 8,94 9,94 10,93 11,93
ZA7 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 5,95 6,94 7,94 8,94 9,94
ZA8 6,94 7,94 8,94 9,94 10,93 11,93
ZB8 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 5,94 10,90 11,90
ZB9 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 5,94 6,92 7,92 8,92 9,92 10,90 11,90

Foratura
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1

Ti 800

Ti 700

TIN

TiAlN

TiAlN

  Rivestimento multistrato TiAlN

  Rivestimento multistrato TiAlN

DPX 74S
  Speciale nano-rivestimento TiAlN
  Temperatura d'impiego max. 1000 °C

  Nanocomposito AlTiN
  Massima temperatura di utilizzo 1100°C

  Rivestimento multistrato TiAlN
  Eccellente resistenza al calore

  Rivestimento universale PVD-TiN 
  Questa qualità universale è adatta a velocità di 

taglio basse e medie con alcuni limiti per i metalli 
non ferrosi

Rivestimenti

Punte - foratura metallo duro integrale

Alesatori

Punte - foratura HSS

Foratura
Foratura – informazioni tecniche
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Maschi

Fresatura circolare e di filetti

Filettatura

Tornitura

3

Utensili di tornitura

EcoCut

Utensili di scanalatura e troncatura

Mini-utensili per tornitura e filettatura

Fresatura

4
Frese in m.d.i.

Serraggio

5

Schede materiali ed  
elenco degli articoli

6
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Maschiatura Fresatura di filetti

Utensili di qualità premium per la massima performance. 
 
Gli utensili di qualità premium della linea prodotti  
WNT  Mastertool  Performance sono stati sviluppati per  
applicazioni speciali e sono caratterizzati da un'eccellente  
capacità di prestazione.  
Se avete massime esigenze in termini di prestazione nella vostra 
produzione e desiderate ottenere ottimi risultati, vi consigliamo 
gli utensili premium di questa linea prodotti.

Utensili di qualità per applicazioni standard 
 
Gli utensili di qualità della linea prodotti  
WNT  Mastertool  Standard sono caratterizzati  
da elevate prestazioni e affidabilità, fatto molto  
apprezzato dai nostri clienti in tutto il mondo.  
Gli utensili di questa linea prodotti sono la prima  
scelta per numerose applicazioni standard e  
garantiscono ottimi risultati.

Fresatura circolare Tornitura di filetti

  Per fori passanti e ciechi
  Tutti i tipi comuni di filetti
  Applicazione universale
  Applicazione fissa
  Applicazione rotante

  Elevata qualità della superficie
  Per fori passanti e ciechi
  Applicazione universale
  Svariati diametri con lo stesso 

passo

  Fresatura ad interpolazione 
elidoidale

  Fresatura di scanalature
  Taglio
  Applicazione universale

  Grandezza inserto 11
  Grandezza inserto 16
  Filetto interno ed esterno
  Sezione codolo: 8 – 25 mm
  Applicazione universale

Indice

Panoramica

Legenda 3

WNT Toolfinder 4

Indice e „highlight“
Maschiatura 5+6

Fresatura di filetti 21

Fresatura circolare 27

Tornitura di filetti 38

Gamma prodotti
Maschiatura 7–20

Fresatura di filetti 22–26

Fresatura circolare 28–34

Tornitura di filetti 39–65

Dati di taglio
Fresatura circolare e di filetti 36+37

Tornitura di filetti 67

Informazioni tecniche
Maschiatura 68–71

Fresatura circolare e di filetti 72+73

Tornitura di filetti 74–77

In generale 78–81

Filettatura
Introduzione
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Legenda – maschi

Forma d‘imbocco Materiale da taglio

Tipi di filetti

Tolleranze

Acciaio superrapido ad elevate prestazioni

Per informazioni sui tipi di filetti vedere 
→ pag. 78.

Per informazioni sulle tolleranze vedere 
→ pag. 70.

M

ISO 2

6H

HSS-E

angolo dell‘elica

Forma D (senza imbocco corretto, imbocco 4-5 filetti)

Forma C (senza imbocco corretto, imbocco 2 - 3 filetti)

Esempio: angolo dell‘elica 42°

Forma B (con imbocco corretto, imbocco 4 - 5 filetti)

Forma E (senza imbocco corretto, imbocco  
1,5 - 2 filetti)

B

4–5

C

2–3

D

4–5

E

1,5–2

 42°

≤ 1100
N/mm2

Resistenza alla trazione del materiale da lavorare

Esempio fino a 1.100 N/mm²

Legenda – frese per interpolazione e di filettatura

Tipo

M

IR / IL

Impieghi

Filetti / angolo del fianco

IR = interno destro, IL = interno sinistro

Inserti per la fresatura di scanalature raggiate

Scanalature

Svasatura e sbavatura

Per informazioni sui tipi di filetti vedere 
→ pag. 78.

Applicazione principale

Altri impieghi

● = 

○ = 

VHM

Codolo

refrigerazione interna radiale

refrigerazione interna assiale

Metallo duro integrale

DIN 6535
HA
HB

e a u a

Legenda – filettatura (tornitura)
Filettatura

60°

Angolo del fianco 60°

55°

Angolo di profilo 55°

Angolo del fianco 

Applicazione principale

Altri impieghi

● = 

○ = 

M
Per informazioni sui tipi di filetti vedere 
→ pag. 78.

60°

Angolo del fianco 60°

55°

Angolo di profilo 55°

Taglio

Filettatura
Introduzione
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Highlight

  Tutti i tipi comuni di filetti 
Possono essere soddisfatte tutte le esigenze  

  Applicazione universale
Utilizzabile con numerosi materiali 

  Geometria tagliente specifica adattata e ottimizzata
Basse forze di taglio 

  Sistema di rivestimento adattato
Ideale per la filettatura 

  A partire da grandezza filetto M1 

Materiale da taglio speciale 
HSS-E

Raccordi prodotti con il 
metodo FEM

Geometria ottimizzata

Panoramica maschi 

M
ISO 2

6H

M1 
– 

M12

● ● ● DIN 371 
Con codolo rinforzato

nitr. + 
vap. 7

M
ISO 2

6H

M2 
– 

M10

● ● ● ● DIN 371 
Con codolo rinforzato

TiN 7

M
ISO 2

6H

M2 
– 

M12

● ● ● DIN 371 
Con codolo rinforzato

vap. 8

M
ISO 2

6H

M2
 – 

M12

● ● ● ● DIN 371 
Con codolo rinforzato

TiN 8

MF
ISO 2

6H

M4x0,5 
– 

M10x1

● ● ● DIN 371 
Con codolo rinforzato

nitr. + 
vap. 9

MF
ISO 2

6H

M4x0,5 
– 

M10x1

● ● ● ● DIN 371 
Con codolo rinforzato

TiN 9

MF
ISO 2

6H

M4x0,5 
– 

M6x0,5

● ● ● DIN 371 
Con codolo rinforzato

vap. 10

MF
ISO 2

6H

M6x0,75 
– 

M12x1,5

● ● ● DIN 374 
Con codolo rastremato

vap. 10
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G ISO 228

1/8–28
 –

1/2–14

● ● ● ● DIN 5156 
Con codolo rastremato

TiN 11

G ISO 228

1/8–28
 –

1/2–14

● ● ● DIN 5156 
Con codolo rastremato

vap. 12

G ISO 228

1/8–28
 –

1/2–14

● ● ● ● DIN 5156 
Con codolo rastremato

vap. 12

UNC 2B

Nr. 2–56
–

3/8–16

● ● ● DIN 371 
Con codolo rinforzato

nitr. + 
vap. 13

UNC 2B

Nr. 2–56
–

3/8–16

● ● ● DIN 371 
Con codolo rinforzato

vap. 14

UNF 2B

Nr. 4–48
–

5/16–24

● ● ● DIN 371 
Con codolo rinforzato

nitr. + 
vap. 15

UNF 2B

Nr. 4–48
–

5/16–24

● ● ● DIN 371 
Con codolo rinforzato

vap. 16

UNJF 3BX

Nr. 4–48
–

3/8–24

● ● ● ● DIN 371 
Con codolo rinforzato

TiCN 17

UNJF 3BX

Nr. 4–48
–

3/8–24

● ● ● ● DIN 371 
Con codolo rinforzato

TiCN 18

BSW med.

1/8–40
–

3/8–16

● ● ● DIN 371 
Con codolo rinforzato

nitr. + 
vap. 19

BSW med.

1/8–40
–

3/8–16

● ● ● DIN 371 
Con codolo rinforzato

vap. 20

Panoramica maschi 
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Ulteriori dimensioni sono disponibili nel nostro  → catalogo principale, capitolo 5 Maschi e filiere HSS

Filettatura
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Foro passante – Maschi a macchina destri

M Stabil UNI UNI

B

4–5

B

4–5

ISO 2

6H

ISO 2

6H

nitr. + 
vap.

TiN

HSS-E HSS-E

 0°  0°
≤ 1100 N/mm2 ≤ 1100 N/mm2

≤ 4xD ≤ 4xD

d1

l2 a
l3

l1

d2



d0

DIN 371 con codolo rinforzato

U0 U0
d

1
 p l

1
 d

2
 a d

0
 l

2
 l

3
 Scanala-

ture 
Codice Codice

TD TP OAL DCONMS DRVS PHD THL LU 22 501 ... 22 503 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

M1 0,25 40 2,5 2,1 0,75 5 13 2 95,99 22501010 1)

M1,2 0,25 40 2,5 2,1 0,95 5 13 2 91,10 22501012 1)

M1,4 0,30 40 2,5 2,1 1,10 7 13 3 82,44 22501014 1)

M1,6 0,35 40 2,5 2,1 1,25 8 11 3 57,88 22501016

M1,7 0,35 40 2,5 2,1 1,35 6 11 2 89,06 22501017

M1,8 0,35 40 2,5 2,1 1,45 6 11 2 122,30 22501018

M2 0,40 45 2,8 2,1 1,60 7 12 2 39,84 22503020

M2 0,40 45 2,8 2,1 1,60 8 8 3 42,08 22501020

M2,2 0,45 45 2,8 2,1 1,75 7 12 2 44,84 22501022

M2,5 0,45 50 2,8 2,1 2,05 9 14 2 41,37 22501025

M3 0,50 56 3,5 2,7 2,50 11 18 3 30,98 22501030 33,63 22503030

M3,5 0,60 56 4,0 3,0 2,90 12 20 3 34,03 22501035

M4 0,70 63 4,5 3,4 3,30 13 21 3 28,12 22501040 35,05 22503040

M5 0,80 70 6,0 4,9 4,20 15 25 3 28,84 22501050 35,56 22503050

M6 1,00 80 6,0 4,9 5,00 17 30 3 29,25 22501060 40,15 22503060

M7 1,00 80 7,0 5,5 6,00 17 30 3 40,86 22501070

M8 1,25 90 8,0 6,2 6,80 20 35 3 33,12 22501080 45,04 22503080

M10 1,50 100 10,0 8,0 8,50 22 39 3 39,74 22501100 62,77 22503100

M12 1,75 110 12,0 9,0 10,20 24 44 3 58,49 22501120
  

Acciaio 6-20 6-25

Acciaio inossidabile 4-8 5-10

Ghisa 6-15 10-20

Metalli non ferrosi  12-25

Leghe resistenti al calore   
Materiali duri   

1) Tol. ISO 1 4H ≤ M1,4

Filettatura
Maschi – M – filetto ISO metrico



02|8

Foro cieco – Maschi a macchina destri

M Salo-Rex UNI UNI

C

2–3

C

2–3

ISO 2

6H

ISO 2

6H

vap. TiN

HSS-E HSS-E

 42°  42°
≤ 1100 N/mm2 ≤ 1100 N/mm2

≤ 3xD ≤ 3xD

d1

l2 a
l3

l1

d2



d0

DIN 371 con codolo rinforzato

U0 U0
d

1
 p l

1
 d

2
 a d

0
 l

2
 l

3
 Scanala-

ture 
Codice Codice

TD TP OAL DCONMS DRVS PHD THL LU 22 518 ... 22 520 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

M2 0,40 45 2,8 2,1 1,60 4,0 12 2 32,51 22518020 46,67 22520020

M2,2 0,45 45 2,8 2,1 1,75 4,5 12 2 36,79 22518022

M2,3 0,40 45 2,8 2,1 1,90 4,5 12 2 38,93 22518023

M2,5 0,45 50 2,8 2,1 2,05 5,0 15 2 31,18 22518025

M2,6 0,45 50 2,8 2,1 2,15 5,0 15 2 37,09 22518026

M3 0,50 56 3,5 2,7 2,50 6,0 18 3 27,72 22518030 35,05 22520030

M3,5 0,60 56 4,0 3,0 2,90 7,0 20 3 29,96 22518035

M4 0,70 63 4,5 3,4 3,30 7,0 21 3 29,25 22518040 37,50 22520040

M5 0,80 70 6,0 4,9 4,20 8,0 25 3 29,55 22518050 37,80 22520050

M6 1,00 80 6,0 4,9 5,00 10,0 30 3 30,47 22518060 44,53 22520060

M7 1,00 80 7,0 5,5 6,00 10,0 30 3 44,84 22518070

M8 1,25 90 8,0 6,2 6,80 14,0 35 3 35,87 22518080 49,12 22520080

M10 1,50 100 10,0 8,0 8,50 16,0 39 3 43,00 22518100 58,49 22520100

M12 1,75 110 12,0 9,0 10,20 18,0 44 3 47,28 22518120 71,64 22520120
  

Acciaio 6-20 6-25

Acciaio inossidabile 4-8 5-10

Ghisa 6-15 10-20

Metalli non ferrosi  12-25

Leghe resistenti al calore   
Materiali duri   

Filettatura
Maschi – M – filetto ISO metrico



2
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Foro passante – Maschi a macchina destri

MF Stabil UNI UNI

B

4–5

B

4–5

ISO 2

6H

ISO 2

6H

nitr. + 
vap.

TiN

HSS-E HSS-E

 0°  0°
≤ 1100 N/mm2 ≤ 1100 N/mm2

≤ 4xD ≤ 4xD

d1

l2 a
l3

l1

d2



d0

DIN 371 con codolo rinforzato

U0 U0
d

1
 p l

1
 d

2
 a d

0
 l

2
 l

3
 Scanala-

ture 
Codice Codice

TD TP OAL DCONMS DRVS PHD THL LU 22 590 ... 22 550 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

M4x0,5 0,50 63 4,5 3,4 3,5 10 21 3 47,28 22590040 54,72 22550040

M5x0,5 0,50 70 6,0 4,9 4,5 11 25 3 47,28 22590050 54,72 22550050

M6x0,5 0,50 80 6,0 4,9 5,5 13 30 3 49,83 22590060 68,48 22550060

M6x0,75 0,75 80 6,0 4,9 5,2 13 30 3 49,83 22590062 68,48 22550062

M8x1 1,00 90 8,0 6,2 7,0 17 35 3 48,61 22590084 65,42 22550080

M10x1 1,00 90 10,0 8,0 9,0 18 35 4 49,83 22590102 74,29 22550100
  

Acciaio 6-20 6-25

Acciaio inossidabile 4-8 5-10

Ghisa 6-15 10-20

Metalli non ferrosi  12-25

Leghe resistenti al calore   
Materiali duri   

Filettatura
Maschi – MF – Filetto ISO metrico fine



02|10

Foro cieco – Maschi a macchina destri

MF Salo-Rex UNI

C

2–3

ISO 2

6H

vap.

HSS-E

 42°
≤ 1100 N/mm2

≤ 3xD

d1
l2 a
l3

l1

d2



d0

DIN 371 con codolo rinforzato

U0
d

1
 p l

1
 d

2
 a d

0
 l

2
 Scanala-

ture 
Codice

TD TP OAL DCONMS DRVS PHD THL 22 202 ...
mm mm mm mm mm mm EUR

M4x0,5 0,50 63 4,5 3,4 3,5 5 3 51,05 22202040
M5x0,5 0,50 70 6,0 4,9 4,5 5 3 46,67 22202050

M6x0,75 0,75 80 6,0 4,9 5,2 8 3 51,05 22202062
M6x0,5 0,50 80 6,0 4,9 5,5 5 3 51,05 22202060

  



d0

a
d1

d2

l2
l1

DIN 374 con codolo rastremato
U0

d
1
 p l

1
 d

2
 a d

0
 l

2
 Scanala-

ture 
Codice

TD TP OAL DCONMS DRVS PHD THL 22 553 ...
mm mm mm mm mm mm EUR

M6x0,75 0,75 80 4,5 3,4 5,2 8 3 51,05 22553062
M8x0,75 0,75 80 6,0 4,9 7,2 8 3 47,89 22553080

M8x1 1,00 90 6,0 4,9 7,0 10 3 44,22 22553082
M10x0,75 0,75 90 7,0 5,5 9,2 10 4 88,35 22553101

M10x1 1,00 90 7,0 5,5 9,0 10 3 47,28 22553100
M10x1,25 1,25 100 7,0 5,5 8,8 16 3 117,20 22553102

M12x1 1,00 100 9,0 7,0 11,0 11 4 59,82 22553120
M12x1,25 1,25 100 9,0 7,0 10,8 15 4 93,44 22553122
M12x1,5 1,50 100 9,0 7,0 10,5 15 4 57,57 22553124

  

Acciaio 6-20

Acciaio inossidabile 4-8

Ghisa 6-15

Metalli non ferrosi  
Leghe resistenti al calore  
Materiali duri  

Filettatura
Maschi – MF – Filetto ISO metrico fine



2
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Foro passante – Maschi a macchina destri

G Stabil UNI

B

4–5

ISO 228

TiN

HSS-E

 0°
≤ 1100 N/mm2

≤ 4xD

a
d1

d2

l2
l1

d0



DIN 5156 con codolo rastremato

U0
d

1
 p l

1
 d

2
 a d

0
 l

2
 Scanala-

ture 
Codice

TDIN TP OAL DCONMS DRVS PHD THL 22 630 ...
mm mm mm mm mm mm EUR

1/8-28 0,907 90 7 5,5 8,80 18 3 76,53 22630012

1/4-19 1,337 100 11 9,0 11,80 22 3 101,00 22630025

3/8-19 1,337 100 12 9,0 15,25 22 3 118,20 22630037

1/2-14 1,814 125 16 12,0 19,00 25 4 181,40 22630050
  

Acciaio 6-25

Acciaio inossidabile 5-10

Ghisa 10-20

Metalli non ferrosi 12-25

Leghe resistenti al calore  
Materiali duri  

Filettatura
Maschi – G – Whitworth per tubi



02|12

Foro cieco – Maschi a macchina destri

G Salo-Rex UNI UNI

C

2–3

E

1,5–2

ISO 228 ISO 228

vap. vap.

HSS-E HSS-E

 42°  42°
≤ 1100 N/mm2 ≤ 1100 N/mm2

≤ 3xD ≤ 3xD

a
d1

d2

l2
l1

d0



DIN 5156 con codolo rastremato

U0 U0
d

1
 p l

1
 d

2
 a d

0
 l

2
 Scanala-

ture 
Codice Codice

TDIN TP OAL DCONMS DRVS PHD THL 22 633 ... 22 635 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR

1/8-28 0,907 90 7 5,5 8,80 10 3 56,76 22633012

1/8-28 0,907 90 7 5,5 8,80 10 4 58,18 22635012

1/4-19 1,337 100 11 9,0 11,80 15 4 79,69 22633025

1/4-19 1,337 100 11 9,0 11,80 15 5 77,14 22635025

3/8-19 1,337 100 12 9,0 15,25 15 4 97,82 22633037

3/8-19 1,337 100 12 9,0 15,25 15 5 95,38 22635037

1/2-14 1,814 125 16 12,0 19,00 17 4 129,40 22633050

1/2-14 1,814 125 16 12,0 19,00 17 5 124,30 22635050
  

Acciaio 6-20 6-25

Acciaio inossidabile 4-8 4-10

Ghisa 6-15 6-20

Metalli non ferrosi  12-25

Leghe resistenti al calore   
Materiali duri   

Filettatura
Maschi – G – Whitworth per tubi



2
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Foro passante – Maschi a macchina destri

UNC Stabil UNI

B

4–5

2B

nitr. + 
vap.

HSS-E

 0°
≤ 1100 N/mm2

≤ 4xD

d1

l2 a
l3

l1

d2



d0

DIN 371 con codolo rinforzato

U0
d

1
 p l

1
 d

2
 a d

0
 l

2
 l

3
 Scanala-

ture 
Codice

TDIN TP OAL DCONMS DRVS PHD THL LU 22 572 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR

Nr. 2-56 0,454 45 2,8 2,1 1,85 7 12 2 74,29 22572002

Nr. 4-40 0,635 56 3,5 2,7 2,35 11 18 2 40,86 22572004

Nr. 6-32 0,794 56 4,0 3,0 2,85 12 20 3 36,48 22572006

Nr. 8-32 0,794 63 4,5 3,4 3,50 13 21 3 34,54 22572008

Nr. 10-24 1,058 70 6,0 4,9 3,90 15 25 3 38,93 22572010

Nr. 12-24 1,058 80 6,0 4,9 4,50 16 30 3 46,67 22572012

1/4-20 1,270 80 7,0 5,5 5,10 17 30 3 42,08 22572025

5/16-18 1,411 90 8,0 6,2 6,60 20 35 3 48,40 22572031

3/8-16 1,588 100 10,0 8,0 8,00 22 39 3 53,80 22572037
  

Acciaio 6-20

Acciaio inossidabile 4-8

Ghisa 6-15

Metalli non ferrosi  
Leghe resistenti al calore  
Materiali duri  

Filettatura
Maschi – UNC – filetto unificato grosso



02|14

Foro cieco – Maschi a macchina destri

UNC Salo-Rex UNI

C

2–3

2B

vap.

HSS-E

 42°
≤ 1100 N/mm2

≤ 3xD

d1

l2 a
l3

l1

d2



d0

DIN 371 con codolo rinforzato

U0
d

1
 p l

1
 d

2
 a d

0
 l

2
 l

3
 Scanala-

ture 
Codice

TDIN TP OAL DCONMS DRVS PHD THL LU 22 582 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR

Nr. 2-56 0,454 45 2,8 2,1 1,85 4,5 12 2 59,41 22582002

Nr. 4-40 0,635 56 3,5 2,7 2,35 6,0 18 2 37,09 22582004

Nr. 6-32 0,794 56 4,0 3,0 2,85 7,0 20 3 32,51 22582006

Nr. 8-32 0,794 63 4,5 3,4 3,50 8,0 21 3 34,85 22582008

Nr. 10-24 1,058 70 6,0 4,9 3,90 10,0 25 3 36,48 22582010

1/4-20 1,270 80 7,0 5,5 5,10 13,0 30 3 39,23 22582025

5/16-18 1,411 90 8,0 6,2 6,60 14,0 35 3 41,78 22582031

3/8-16 1,588 100 10,0 8,0 8,00 16,0 39 3 46,87 22582037
  

Acciaio 6-20

Acciaio inossidabile 4-8

Ghisa 6-15

Metalli non ferrosi  
Leghe resistenti al calore  
Materiali duri  

Filettatura
Maschi – UNC – filetto unificato grosso



2
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Foro passante – Maschi a macchina destri

UNF Stabil UNI

B

4–5

2B

nitr. + 
vap.

HSS-E

 0°
≤ 1100 N/mm2

≤ 4xD

d1

l2 a
l3

l1

d2



d0

DIN 371 con codolo rinforzato

U0
d

1
 p l

1
 d

2
 a d

0
 l

2
 l

3
 Scanala-

ture 
Codice

TDIN TP OAL DCONMS DRVS PHD THL LU 22 602 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR

Nr. 4-48 0,529 56 3,5 2,7 2,40 11 18 2 49,83 22602004

Nr. 6-40 0,635 56 4,0 3,0 2,95 12 20 3 44,22 22602006

Nr. 8-36 0,706 63 4,5 3,4 3,50 13 21 3 44,22 22602008

Nr. 10-32 0,794 70 6,0 4,9 4,10 15 25 3 45,55 22602010

1/4-28 0,907 80 7,0 5,5 5,50 17 30 3 50,03 22602025

5/16-24 1,058 90 8,0 6,2 6,90 17 35 3 56,45 22602031
  

Acciaio 6-20

Acciaio inossidabile 4-8

Ghisa 6-15

Metalli non ferrosi  
Leghe resistenti al calore  
Materiali duri  

Filettatura
Maschi – UNF – filetto unificato fine



02|16

Foro cieco – Maschi a macchina destri

UNF Salo-Rex UNI

C

2–3

2B

vap.

HSS-E

 42°
≤ 1100 N/mm2

≤ 3xD

d1

l2 a
l3

l1

d2



d0

DIN 371 con codolo rinforzato

U0
d

1
 p l

1
 d

2
 a d

0
 l

2
 l

3
 Scanala-

ture 
Codice

TDIN TP OAL DCONMS DRVS PHD THL LU 22 606 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR

Nr. 4-48 0,529 56 3,5 2,7 2,40 6 18 2 44,22 22606004

Nr. 6-40 0,635 56 4,0 3,0 2,95 7 20 3 39,23 22606006

Nr. 8-36 0,706 63 4,5 3,4 3,50 8 21 3 39,23 22606008

Nr. 10-32 0,794 70 6,0 4,9 4,10 10 25 3 41,37 22606010

1/4-28 0,907 80 7,0 5,5 5,50 10 30 3 45,24 22606025

5/16-24 1,058 90 8,0 6,2 6,90 10 35 3 51,05 22606031
  

Acciaio 6-20

Acciaio inossidabile 4-8

Ghisa 6-15

Metalli non ferrosi  
Leghe resistenti al calore  
Materiali duri  

Filettatura
Maschi – UNF – filetto unificato fine



2
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Foro passante – Maschi a macchina destri

UNJF DL Ti

D

4–5

3BX

TiCN

HSS-E

 15°
≤ 1200 N/mm2

≤ 4xD

d1

l2 a
l3

l1

d2



d0

DIN 371 con codolo rinforzato

U0
d

1
 p l

1
 d

2
 a l

2
 l

3
 Scana-

lature 
Codice

TDIN TP OAL DCONMS DRVS THL LU 22 167 ...
mm mm mm mm mm mm EUR

Nr. 4-48 0,529 56 3,5 2,7 11 18 2 83,15 22167004

Nr. 6-40 0,635 56 4,0 3,0 12 20 3 83,15 22167006

Nr. 8-36 0,705 63 4,5 3,4 13 21 3 83,15 22167008

Nr. 10-32 0,794 70 6,0 4,9 15 25 3 86,00 22167010

1/4-28 0,907 80 7,0 5,5 17 30 3 108,00 22167025

5/16-24 1,058 90 8,0 6,2 17 35 3 115,20 22167031

3/8-24 1,058 90 10,0 8,0 18 35 3 128,40 22167037
  

Acciaio 6-8

Acciaio inossidabile 4-10

Ghisa  
Metalli non ferrosi 10-12

Leghe resistenti al calore 4-6

Materiali duri  

Filettatura
Maschi – UNJF – filetto unificato extrafine



02|18

Foro cieco – Maschi a macchina destri

UNJF SL Ti

C

2–3

3BX

TiCN

HSS-E

 15°
≤ 1200 N/mm2

≤ 2xD

d1

l2 a
l3

l1

d2



d0

DIN 371 con codolo rinforzato

U0
d

1
 p l

1
 d

2
 a d

0
 l

2
 l

3
 Scanala-

ture 
Codice

TDIN TP OAL DCONMS DRVS PHD THL LU 22 168 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR

Nr. 4-48 0,529 56 3,5 2,7 2,40 11 18 2 81,52 22168004

Nr. 6-40 0,635 56 4,0 3,0 3,00 12 20 3 81,52 22168006

Nr. 8-36 0,705 63 4,5 3,4 3,55 13 21 3 81,52 22168008

Nr. 10-32 0,794 70 6,0 4,9 4,15 15 25 3 85,19 22168010

1/4-28 0,907 80 7,0 5,5 5,55 17 30 3 107,00 22168025

5/16-24 1,058 90 8,0 6,2 7,00 17 35 3 114,10 22168031

3/8-24 1,058 90 10,0 8,0 8,60 18 35 3 128,40 22168037
  

Acciaio 6-8

Acciaio inossidabile 4-10

Ghisa  
Metalli non ferrosi 10-12

Leghe resistenti al calore 4-6

Materiali duri  

Filettatura
Maschi – UNJF – filetto unificato extrafine



2
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Foro passante – Maschi a macchina destri

BSW Stabil UNI

B

4–5

med.

nitr. + 
vap.

HSS-E

 0°
≤ 1100 N/mm2

≤ 4xD

d1

l2 a
l3

l1

d2



d0

DIN 371 con codolo rinforzato

U0
d

1
 p l

1
 d

2
 a d

0
 l

2
 l

3
 Scanala-

ture 
Codice

TDIN TP OAL DCONMS DRVS PHD THL LU 22 626 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR

1/8-40 0,635 56 3,5 2,7 2,55 11 18 3 49,22 22626012

3/16-24 1,058 70 6,0 4,9 3,70 15 25 3 49,22 22626018

1/4-20 1,270 80 7,0 5,5 5,10 17 30 3 54,21 22626025

5/16-18 1,411 90 8,0 6,2 6,50 20 35 3 61,14 22626031

3/8-16 1,588 100 10,0 8,0 7,90 22 39 3 67,36 22626037
  

Acciaio 6-20

Acciaio inossidabile 4-8

Ghisa 6-15

Metalli non ferrosi  
Leghe resistenti al calore  
Materiali duri  

Filettatura
Maschi – BSW – filetto Whitworth



02|20

Foro cieco – Maschi a macchina destri

BSW Salo-Rex UNI

C

2–3

med.

vap.

HSS-E

 42°
≤ 1100 N/mm2

≤ 3xD

d1

l2 a
l3

l1

d2



d0

DIN 371 con codolo rinforzato

U0
d

1
 p l

1
 d

2
 a d

0
 l

2
 l

3
 Scanala-

ture 
Codice

TDIN TP OAL DCONMS DRVS PHD THL LU 22 628 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR

1/8-40 0,635 56 3,5 2,7 2,55 7 18 3 46,67 22628012

3/16-24 1,058 70 6,0 4,9 3,70 10 25 3 48,61 22628018

1/4-20 1,270 80 7,0 5,5 5,10 13 30 3 52,99 22628025

5/16-18 1,411 90 8,0 6,2 6,50 14 35 3 57,88 22628031

3/8-16 1,588 100 10,0 8,0 7,90 16 39 3 64,20 22628037
  

Acciaio 6-20

Acciaio inossidabile 4-8

Ghisa 6-15

Metalli non ferrosi  
Leghe resistenti al calore  
Materiali duri  

Filettatura
Maschi – BSW – filetto Whitworth



2
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Highlight

Metalli duri ottimizzati

Raccordi prodotti con il 
metodo FEM

Rivestimenti specifici  
per la fresatura di filetti

Panoramica frese a filettare

M
IR / IL 60°

5,8 
– 

7,8

● ● ● ● ○ ○ 0,5
–

2,0

Profilo 
parziale

CWX
500 22

HA

M
IR / IL 60°

1,18
–

4,10

● ● ● ● ○ ○ M1,6
–

M6

Profilo 
completo

CWX
500 22

HA

M
IR / IL 60°

2,4 
– 

11,6

● ● ● ● ● ● M3
–

M14

Profilo 
completo

Ti 
500 23

HB

MF
IR / IL 60°

4,0
 – 

11,6

● ● ● ● ● ● M5x0,5
–

M14x1,5

Profilo 
completo

Ti 
500 23

HB

G
IR / IL 55°

8,0
– 

16,0

● ● ● ● ● ● G 1/8 - 28
–

G 1/2 - 14

Profilo 
completo

Ti 
500 23

HB

BSW
IR / IL 55°

6,0
– 

9,9

● ● ● ● ● ● BSW 5/16 - 18
–

BSW 5/8 - 11

Profilo 
completo

Ti 
500 24

HB

BSF
IR / IL 55°

6,0
– 

9,9

● ● ● ● ● ● BSF 5/16 - 22
–

BSF 5/8 - 14

Profilo 
completo

Ti 
500 24

HB

UNC
IR / IL 60°

4,8
– 

9,9

● ● ● ● ● ● UNC 1/4 - 20
–

UNC 1/2 - 13

Profilo 
completo

Ti 
500 24

HB

UNF
IR / IL 60°

4,8
– 

9,9

● ● ● ● ● ● UNF 1/4 - 28
–

UNF 1/2 - 20

Profilo 
completo

Ti 
500 25

HB

M
IR / IL 60°

8,0
– 

16,0

● ● ● ● ● ●
0,5 - 3,0

Profilo 
parziale

Ti 
500 26

HB

Ti
po

 d
i fi

le
tto
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Ø d

1

  Elevata qualità superficiale
 Migliora la qualità del filetto 

  Esecuzione del filetto fino al fondo
 Utilizzo completo del foro 

  Elevata sicurezza del processo
 Buon controllo del truciolo 

  Bassa pressione di taglio
 Ideale per componenti instabili

Ulteriori dimensioni  sono disponibili nel nostro → catalogo principale, capitolo 6 Fresatura circolare e di filetti

Filettatura
Maschi – indice



02|22

MicroMill – Frese a candela in m.d.i. per filettatura – profilo parziale
Micro

Mill

IR / IL

60°

CWX 
500

l3

l1

d0

d 3

d 1

b
s

 d
2 

h
6

Tmax.

HA

M.D.I.
W1

p d
1
 s b T 

max.
 l

3
 l

1
 d

3
 d

2
 
h6

Z d
0
 Codice

 DC W1 CW PDPT LU OAL DN DCONMS ZEFP DAXN 53 053 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR

0,5 - 1,5 5,8 2 0,06 0,91 15,2 58 3,5 6 3 6 54,01 53053010

0,5 - 1,5 7,8 2 0,06 0,91 25,4 68 5,5 8 3 8 71,53 53053110

1,0 - 2,0 7,8 2 0,12 1,19 25,4 68 5,0 8 3 8 71,53 53053120

Acciaio ●
Acciaio inossidabile ●
Ghisa ●
Metalli non ferrosi ●
Leghe resistenti al calore ●
Materiali duri ●

 
 

→ v
c
/f

z
 vedi pag(g). 37

MicroMill – Frese a candela in m.d.i. per filettatura – profilo completo
Micro

Mill

IR / IL

60°

M

CWX 
500

l3

l1

 d
2 

h
6

d 3

d 1

Tmax.

b
s

HA

M.D.I.
W1

Filettatura p d
1
 s b T 

max.
 l

3
 l

1
 d

3
 d

2
 
h6

Z Codice

TD TP DC W1 CW PDPT LU OAL DN DCONMS ZEFP 53 052 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR

M1,6 0,35 1,18 0,40 0,04 0,19 4,0 32 0,64 3 3 60,83 53052160

M1,8 0,35 1,38 0,50 0,04 0,19 5,0 32 0,70 3 3 60,12 53052180

M2 0,4 1,50 0,56 0,05 0,22 5,0 32 0,90 3 4 66,95 53052200

M2,5 0,45 1,95 0,60 0,06 0,25 6,0 32 1,15 3 4 66,24 53052250

M3 0,5 2,40 0,60 0,06 0,27 7,0 32 1,60 3 4 65,62 53052300

M3,5 0,6 2,80 0,74 0,08 0,33 8,0 32 1,80 3 4 64,20 53052350

M4 0,7 3,10 0,82 0,09 0,38 9,0 44 1,98 5 4 69,70 53052400

M5 0,8 3,60 0,98 0,10 0,43 10,0 44 2,20 5 4 67,66 53052500

M6 1 4,10 0,98 0,13 0,54 12,2 44 2,70 5 4 66,24 53052600

Acciaio ●
Acciaio inossidabile ●
Ghisa ●
Metalli non ferrosi ●
Leghe resistenti al calore ●
Materiali duri ●

 
 

→ v
c
/f

z
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Calcolando l'avanzamento per la fresatura ad interpolazione occorre selezionare il corretto avanzamento,  avanzamento sul profilo fresa v
f
 o avanzamento della 

traiettoria del centro fresa v
fm

. Per dettagli vedere → pag. 72 + 73.

Filettatura
Frese a filettare – sistema MicroMill



2
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Frese a candela per filettatura
 Fresa dotata di correzione profilo
 Lavorazione di materiali duri possibile a partire da Ø d

1
 = 4 mm

SGF
IR / IL

Ti 500

≤ 2xD

1



d0

60°

M

HB

M.D.I.
W8

d
1
 Filettatura p l

2
 d

2
 
h6

l
1
 Z d

0
 Codice

DC TD TP LU DCONMS OAL ZEFP  54 800 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
2,40 M3 0,50 6,5 4 42 2 2,50 87,74 54800030 1)

3,15 M4 0,70 9,0 6 55 3 3,30 99,86 54800040 2)

4,00 M5 0,80 11,0 6 55 3 4,20 99,86 54800050 2)

4,80 M6 1,00 13,0 6 55 3 5,00 102,90 54800060 2)

6,00 M8 1,25 18,0 6 60 3 6,75 110,10 54800080
8,00 M10 1,50 21,0 8 70 3 8,50 137,60 54800100
9,90 M12 1,75 26,0 10 75 4 10,25 158,00 54800120
11,60 M14 2,00 30,0 12 85 4 12,00 193,60 54800140

 
 

1) Esecuzione codolo DIN 6535 HA / Senza adduzione interna del lubrorefrigerante
2) Senza adduzione interna del lubrorefrigerante

60°

MF

W8
d

1
 Filettatura p l

2
 d

2
 
h6

l
1
 Z d

0
 Codice

DC TD TP LU DCONMS OAL ZEFP  54 802 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
4,0 M5 0,50 11 6 55 3 4,50 99,86 54802050 1)

4,8 M6 0,75 13 6 55 3 5,25 102,90 54802060 1)

6,0 M8 1,00 18 6 60 3 7,00 110,10 54802080
8,0 M10 1,25 21 8 70 3 8,75 137,60 54802100
9,9 M12 1,00 26 10 75 4 11,00 158,00 54802120
9,9 M12 1,25 26 10 75 4 10,75 158,00 54802121
9,9 M12 1,50 26 10 75 4 10,50 158,00 54802122
11,6 M14 1,00 30 12 85 4 13,00 193,60 54802140
11,6 M14 1,50 30 12 85 4 12,50 193,60 54802141

 
 

1) Esecuzione codolo DIN 6535 HA / Senza adduzione interna del lubrorefrigerante

55°

G

W8
d

1
 Filettatura p l

2
 d

2
 
h6

l
1
 Z d

0
 Codice

DC TDIN TP LU DCONMS OAL ZEFP DAXN 54 804 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
8,0 G 1/8 - 28 0,907 21 8 70 3 8,80 146,70 54804018
9,9 G 1/4 - 19 1,337 26 10 75 4 11,80 164,10 54804014
14,0 G 3/8 - 19 1,337 40 14 90 4 15,25 239,50 54804038
16,0 G 1/2 - 14 1,814 42 16 90 4 19,00 244,60 54804012

Acciaio ●
Acciaio inossidabile ●
Ghisa ●
Metalli non ferrosi ●
Leghe resistenti al calore ●
Materiali duri ●
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Calcolando l'avanzamento per la fresatura ad interpolazione occorre selezionare il corretto avanzamento,  avanzamento sul profilo fresa v
f
 o avanzamento della 

traiettoria del centro fresa v
fm

. Per dettagli vedere → pag. 72 + 73.

Filettatura
Frese a filettare – frese a filettare in m.d.i.
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Frese a candela per filettatura
 Fresa dotata di correzione profilo

SGF
IR / IL

Ti 500

≤ 2xD

1



d0

55°

BSW

HB

M.D.I.
W8

d
1
 Filettatura p l

2
 d

2
 
h6

l
1
 Z d

0
 Codice

DC TDIN TP LU DCONMS OAL ZEFP DAXN 54 806 ...
mm mm mm mm mm mm EUR

6,0 BSW 5/16 - 18 1,411 18 6 60 3 6,50 126,40 54806516

6,0 BSW 3/8 - 16 1,588 18 6 60 3 7,90 126,40 54806038

8,0 BSW 7/16 - 14 1,814 21 8 70 3 9,25 156,90 54806716

8,0 BSW 1/2 - 12 2,117 21 8 70 3 10,50 156,90 54806012

9,9 BSW 5/8 - 11 2,309 26 10 75 4 13,50 180,40 54806058

 
 

55°

BSF

W8
d

1
 Filettatura p l

2
 d

2
 
h6

l
1
 Z d

0
 Codice

DC TDIN TP LU DCONMS OAL ZEFP DAXN 54 808 ...
mm mm mm mm mm mm EUR

6,0 BSF 5/16 - 22 1,155 18 6 60 3 6,80 126,40 54808516

6,0 BSF 3/8 - 20 1,270 18 6 60 3 8,30 126,40 54808038

8,0 BSF 7/16 - 18 1,411 21 8 70 3 9,70 156,90 54808716

8,0 BSF 1/2 - 16 1,588 21 8 70 3 11,10 156,90 54808012

9,9 BSF 5/8 - 14 1,814 26 10 75 4 14,00 180,40 54808058

 
 

60°

UNC

W8
d

1
 Filettatura p l

2
 d

2
 
h6

l
1
 Z d

0
 Codice

DC TDIN TP LU DCONMS OAL ZEFP DAXN 54 810 ...
mm mm mm mm mm mm EUR

4,80 UNC 1/4 - 20 1,270 13 6 55 3 5,10 126,40 54810014 1)

6,00 UNC 5/16 - 18 1,411 18 6 60 3 6,60 126,40 54810516

7,95 UNC 3/8 - 16 1,588 21 8 70 3 8,00 156,90 54810038

7,95 UNC 7/16 - 14 1,814 21 8 70 3 9,40 156,90 54810716

9,90 UNC 1/2 - 13 1,954 26 10 75 4 10,80 180,40 54810012

Acciaio ●
Acciaio inossidabile ●
Ghisa ●
Metalli non ferrosi ●
Leghe resistenti al calore ●
Materiali duri ●

 
 

1) Esecuzione codolo DIN 6535 HA / Senza adduzione interna del lubrorefrigerante → v
c
/f

z
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Calcolando l'avanzamento per la fresatura ad interpolazione occorre selezionare il corretto avanzamento,  avanzamento sul profilo fresa v
f
 o avanzamento della 

traiettoria del centro fresa v
fm

. Per dettagli vedere → pag. 72 + 73.

Filettatura
Frese a filettare – frese a filettare in m.d.i.
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Frese a candela per filettatura
 Fresa dotata di correzione profilo

SGF
IR / IL

Ti 500

≤ 2xD

1



d0

60°

UNF

HB

M.D.I.
W8

d
1
 Filettatura p l

2
 d

2
 
h6

l
1
 Z d

0
 Codice

DC TDIN TP LU DCONMS OAL ZEFP DAXN 54 812 ...
mm mm mm mm mm mm EUR

4,8 UNF 1/4 - 28 0,907 13 6 55 3 5,50 126,40 54812014 1)

6,0 UNF 5/16 - 24 1,058 18 6 60 3 6,90 126,40 54812516

8,0 UNF 3/8 - 24 1,058 21 8 70 3 8,50 156,90 54812038

8,0 UNF 7/16 - 20 1,270 21 8 70 3 9,90 156,90 54812716

9,9 UNF 1/2 - 20 1,270 26 10 75 4 11,50 180,40 54812012

Acciaio ●
Acciaio inossidabile ●
Ghisa ●
Metalli non ferrosi ●
Leghe resistenti al calore ●
Materiali duri ●

 
 

1) Senza adduzione interna del lubrorefrigerante → v
c
/f
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Calcolando l'avanzamento per la fresatura ad interpolazione occorre selezionare il corretto avanzamento,  avanzamento sul profilo fresa v
f
 o avanzamento della 

traiettoria del centro fresa v
fm

. Per dettagli vedere → pag. 72 + 73.

Filettatura
Frese a filettare – frese a filettare in m.d.i.
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Frese a candela per filettatura

SGF
IR / IL

Ti 500

≤ 2xD

d 1

l2

d 2

l1



d060°

M

HB

M.D.I.
W8

d
1
 p l

2
 d

2
 
h6

l
1
 Z d

0
 Codice

DC TP LU DCONMS OAL ZEFP  54 832 ...
mm mm mm mm mm mm EUR

8 0,50 12 8 70 3 10 123,30 54832008

8 0,75 12 8 70 3 11 123,30 54832080

10 1,00 16 10 75 4 14 128,40 54832100

10 1,50 16 10 75 4 14 128,40 54832101

12 1,00 20 12 85 4 16 148,80 54832120

12 1,50 20 12 85 4 16 148,80 54832121

12 2,00 20 12 85 4 18 148,80 54832122

16 1,00 25 16 90 5 22 206,90 54832160

16 1,50 25 16 90 5 22 206,90 54832161

16 2,00 25 16 90 5 22 206,90 54832162

16 3,00 25 16 90 5 24 206,90 54832164

Acciaio ●
Acciaio inossidabile ●
Ghisa ●
Metalli non ferrosi ●
Leghe resistenti al calore ●
Materiali duri ●
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c
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Calcolando l'avanzamento per la fresatura ad interpolazione occorre selezionare il corretto avanzamento,  avanzamento sul profilo fresa v
f
 o avanzamento della 

traiettoria del centro fresa v
fm

. Per dettagli vedere → pag. 72 + 73.

Filettatura
Frese a filettare – frese a filettare in m.d.i.
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Filettatura
Frese ad interpolazione – indice

Highlight

Il refrigerante arriva 
diretto al tagliente

Cambio semplice grazie 
al fissaggio frontale

Fissagio stabile

Panoramica frese ad interpolazione

0,7
–

2,0

5,8
–

7,8

● ● ● ● ○ ○ CWX
500 28

2,0
–

3,0

5,8 
– 

7,8

● ● ● ● ○ ○ CWX
500 28

Con denti alternati
1,5
–

6,0

12
– 

37

● ● ● ● ○ ○ CWX
500 29

1,0
–

6,0

10
– 

28

● ● ● ● ○ ○ CWX
500 30

Per alluminio
2,0
–

3,0
32

● CWX
500 31

1,0
–

5,0

12
– 

22

● ● ● ● ○ ○ CWX
500 31

15 – 45°
0,2
–

3,0

10
– 

28

● ● ● ● ○ ○ CWX
500 32

T 
max.

 12 mm
0,5
–

1,5
37

● ● ● ● ○ ○ CWX
500 33

34
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Ø d

1

  Metodo di accoppiamento garantito
per un'ottima capacità di centraggio 

  Portainserti corto in acciaio
con massima stabilità 

  Inserti a 3 e 6 taglienti
per una maggiore flessibilità 

  Inserto speciale con denti alternati
per minimizzare le vibrazioni  

Ulteriori dimensioni sono disponibili nel nostro → catalogo principale, capitolo 6 Fresatura circolare e di filetti
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MicroMill – Frese a candela in m.d.i. ad interpolazione
Micro

Mill

CWX 
500

d0

Tmax.

b
l3

l1

 d
3

 d
2 

h6

d 1

HA

M.D.I.
W1

d
1
 b 

±0,02
T 

max.
 l

3
 l

1
 d

3
 d

2
 
h6

Z d
0
 Codice

DC CW PDPT LU OAL DN DCONMS ZEFP DAXN 53 050 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR

5,8

0,7 0,8 15,2 58 3,8 6 3 6 51,77 53050070
0,8 0,8 15,2 58 3,8 6 3 6 51,77 53050080
0,9 0,8 15,2 58 3,8 6 3 6 51,77 53050090
1,0 0,8 15,2 58 3,8 6 3 6 51,77 53050100
1,5 0,8 15,2 58 3,8 6 3 6 51,77 53050150

         

7,8

0,7 1,2 25,4 68 5,0 8 3 8 65,32 53050170
0,8 1,2 25,4 68 5,0 8 3 8 65,32 53050180
0,9 1,2 25,4 68 5,0 8 3 8 65,32 53050190
1,0 1,2 25,4 68 5,0 8 3 8 65,32 53050200
1,5 1,2 25,4 68 5,0 8 3 8 65,32 53050250
2,0 1,2 25,4 68 5,0 8 3 8 65,32 53050300

Acciaio ●
Acciaio inossidabile ●
Ghisa ●
Metalli non ferrosi ●
Leghe resistenti al calore ○
Materiali duri ○
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c
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MicroMill – Frese a candela in m.d.i. ad interpolazione
Micro

Mill

CWX 
500

T
max.

 d
3

d 1

d
0

l
1

s

 d
2 

h6

l
3

b

90°

HA

M.D.I.
W1

d
1
 s b T 

max.
 l

3
 l

1
 d

3
 d

2
 
h6

Z d
0
 Codice

DC W1 CW PDPT LU OAL DN DCONMS ZEFP DAXN 53 051 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR

5,8
2 0,2 0,8 15 58 4,2 6 3 6 49,93 53051010
2 0,2 0,8 25 68 4,2 6 3 6 63,38 53051020

          

7,8
3 0,2 1,2 25 68 5,0 8 3 8 76,93 53051110
3 0,2 1,2 35 78 5,0 8 3 8 81,01 53051120

Acciaio ●
Acciaio inossidabile ●
Ghisa ●
Metalli non ferrosi ●
Leghe resistenti al calore ○
Materiali duri ○

 
 

→ v
c
/f

z
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Calcolando l'avanzamento per la fresatura ad interpolazione occorre selezionare il corretto avanzamento,  avanzamento sul profilo fresa v
f
 o avanzamento della 

traiettoria del centro fresa v
fm

. Per dettagli vedere → pag. 72 + 73.

Filettatura
Frese ad interpolazione – sistema MicroMill



2

02|29

MiniMill – Inserti di fresatura per scanalatura con denti alternati
Mini

Mill

≥
Ø12
mm

CWX 
500

3°

T

3°

15°

d1

NEW W2
Gran-
dezza 

D
min

 d
1
 b 

+0,02
T 

max.
 s r Z Codice

DAXN IC CW PDPT S RETR ZEFP 53 015 ...
mm mm mm mm mm EUR

10
12 11,7 1,5 2,0 3,5 0,2 6 47,59 53015114

12 11,7 2,0 2,0 3,5 0,2 6 47,59 53015119

        

14

16 15,7 1,5 2,5 4,5 0,2 6 48,20 53015314

16 15,7 2,0 2,5 4,5 0,2 6 48,20 53015319

16 15,7 2,5 2,5 4,5 0,2 6 48,20 53015324

        

18

18 17,7 2,0 4,0 5,8 0,2 6 53,80 53015419

18 17,7 2,5 4,0 5,8 0,2 6 53,80 53015424

18 17,7 3,0 4,0 5,8 0,2 6 53,80 53015429

20 19,7 2,0 5,0 5,8 0,2 6 53,80 53015469

20 19,7 2,5 5,0 5,8 0,2 6 53,80 53015474

20 19,7 3,0 5,0 5,8 0,2 6 53,80 53015479

        

22

22 21,7 2,0 4,5 6,2 0,2 6 51,97 53015820

22 21,7 2,5 4,5 6,2 0,2 6 51,97 53015825

22 21,7 3,0 4,5 6,2 0,2 6 51,97 53015830

22 21,7 4,0 4,5 6,2 0,2 6 51,97 53015840

37 36,7 1,5 12,0 6,2 0,1 6 70,72 53015865

37 36,7 2,0 12,0 6,2 0,2 6 71,74 53015870

        

28

25 24,8 2,5 5,0 6,4 0,2 6 60,63 53015626

25 24,8 3,0 5,0 6,4 0,2 6 61,34 53015631

25 24,8 4,0 5,0 6,4 0,2 6 62,57 53015641

25 24,8 5,0 5,0 6,4 0,2 6 64,60 53015651

25 24,8 6,0 5,0 6,4 0,2 6 68,58 53015661

28 27,7 2,5 6,5 6,2 0,2 6 59,10 53015726

28 27,7 3,0 6,5 6,2 0,2 6 59,71 53015731

28 27,7 4,0 6,5 6,2 0,2 6 61,04 53015741

28 27,7 5,0 6,5 6,2 0,2 6 61,85 53015751

28 27,7 6,0 6,5 6,2 0,2 6 61,85 53015761

35 34,7 2,0 10,0 6,2 0,2 6 64,91 53015770

35 34,7 2,5 10,0 6,2 0,2 6 65,52 53015775

35 34,7 3,0 10,0 6,2 0,2 6 66,13 53015780

Acciaio ●
Acciaio inossidabile ●
Ghisa ●
Metalli non ferrosi ●
Leghe resistenti al calore ○
Materiali duri ○

 
 

→ v
c
/f

z
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Calcolando l'avanzamento per la fresatura ad interpolazione occorre selezionare il corretto avanzamento,  avanzamento sul profilo fresa v
f
 o avanzamento della 

traiettoria del centro fresa v
fm

. Per dettagli vedere → pag. 72 + 73.

Filettatura
Frese ad interpolazione – sistema MiniMill



02|30

MiniMill – Inserti per la fresatura di scanalature
Mini

Mill

≥
Ø10
mm

CWX 
500

15°
3°

3°

W2
Gran-
dezza 

D
min

 b 
+0,02

T 
max.

 s r Z Codice

DAXN CW PDPT S RETR ZEFP 53 007 ...
mm mm mm mm EUR

10

10 1,0 1,5 3,50  3 30,88 53007010
10 1,5 1,5 3,50 0,2 3 27,61 53007015
10 2,0 1,5 3,50 0,2 3 27,61 53007020
10 2,5 1,5 3,50 0,2 3 27,61 53007025
12 1,5 2,0 3,50 0,2 6 47,79 53007114
12 1,5 2,5 3,50 0,2 3 27,61 53007115
12 2,0 2,0 3,50 0,2 6 47,79 53007119
12 2,0 2,5 3,50 0,2 3 27,61 53007120
12 2,5 2,5 3,50 0,2 3 27,61 53007125

       

14

14 1,0 2,5 4,50  3 31,49 53007210
14 1,5 2,5 4,50 0,2 3 28,94 53007215
14 2,0 2,5 4,50 0,2 3 28,94 53007220
14 2,5 2,5 4,50 0,2 3 28,94 53007225
16 1,5 3,5 4,50 0,2 3 28,94 53007315
16 2,0 3,5 4,50 0,2 3 28,94 53007320
16 2,5 3,5 4,50 0,2 3 28,94 53007325

       

18

18 1,5 3,5 5,75 0,1 6 54,11 53007414
18 1,5 3,5 5,75 0,2 3 29,55 53007415
18 2,0 3,5 5,75 0,2 6 54,11 53007419
18 2,0 3,5 5,75 0,2 3 29,55 53007420
18 2,5 3,5 5,75 0,2 6 54,11 53007424
18 2,5 3,5 5,75 0,2 3 29,55 53007425
18 3,0 3,5 5,75 0,2 6 54,11 53007429
18 3,0 3,5 5,75 0,2 3 29,55 53007430
18 4,0 3,5 5,75 0,2 3 29,55 53007440

       

22

22 1,0 4,5 6,20 0,1 6 52,99 53007810
22 1,5 4,5 6,20 0,1 6 51,97 53007815
22 1,5 4,5 5,70 0,2 3 30,88 53007515
22 2,0 4,5 5,70 0,2 3 30,88 53007520
22 2,0 4,5 6,20 0,2 6 51,97 53007820
22 2,5 4,5 5,70 0,2 3 30,88 53007525
22 2,5 4,5 6,20 0,2 6 51,97 53007825
22 3,0 4,5 5,70 0,2 3 30,88 53007530
22 3,0 4,5 6,20 0,2 6 51,97 53007830
22 3,5 4,5 5,70 0,2 3 30,88 53007535
22 4,0 4,5 5,70 0,2 3 30,88 53007540
22 4,0 4,5 6,20 0,2 6 51,97 53007840

       

28

25 2,0 5,0 6,50 0,2 3 35,36 53007620
25 2,5 5,0 6,50 0,2 3 35,36 53007625
25 3,0 5,0 6,50 0,2 3 35,36 53007630
25 3,5 5,0 6,50 0,2 3 35,36 53007635
25 4,0 5,0 6,50 0,2 3 35,36 53007640
28 1,0 6,5 6,25 0,1 6 58,90 53007610
28 1,5 6,5 6,25 0,1 6 58,08 53007615
28 1,5 6,5 6,50 0,2 3 35,36 53007715
28 2,0 6,5 6,25 0,2 6 58,80 53007721
28 2,0 6,5 6,50 0,2 3 35,36 53007720
28 2,5 6,5 6,25 0,2 6 59,41 53007726
28 2,5 6,5 6,50 0,2 3 35,36 53007725
28 3,0 6,5 6,50 0,2 3 35,36 53007730
28 3,0 6,5 6,25 0,2 6 60,02 53007731
28 3,5 6,5 6,50 0,2 3 35,36 53007735
28 4,0 6,5 6,25 0,2 6 61,34 53007741
28 4,0 6,5 6,50 0,2 3 35,36 53007740
28 5,0 6,5 6,50 0,2 3 35,36 53007750
28 6,0 6,5 6,50 0,2 3 36,07 53007760

Acciaio ●
Acciaio inossidabile ●
Ghisa ●
Metalli non ferrosi ●
Leghe resistenti al calore ○
Materiali duri ○

 
 

→ v
c
/f

z
 vedi pag(g). 37

Calcolando l'avanzamento per la fresatura ad interpolazione occorre selezionare il corretto avanzamento,  avanzamento sul profilo fresa v
f
 o avanzamento della 

traiettoria del centro fresa v
fm

. Per dettagli vedere → pag. 72 + 73.

Filettatura
Frese ad interpolazione – sistema MiniMill
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MiniMill – Inserti per la fresatura di scanalature (lo specialista per alluminio) 
Mini

Mill

≥
Ø32
mm

CWX 
500

20°
3°

3°

W2
Gran-
dezza 

D
min

 b 
+0,02

T 
max.

 s r Z Codice

DAXN CW PDPT S RETR ZEFP 53 007 ...
mm mm mm mm EUR

28

32 2,0 8,5 6,5 0,2 3 39,44 53007920

32 2,5 8,5 6,5 0,2 3 39,44 53007925

32 3,0 8,5 6,5 0,2 3 39,44 53007930

Acciaio  
Acciaio inossidabile  
Ghisa  
Metalli non ferrosi ●
Leghe resistenti al calore  
Materiali duri  

 
 

→ v
c
/f

z
 vedi pag(g). 37

MiniMill – Inserti per la fresatura di scanalature raggiate
Mini

Mill

≥
Ø12
mm

CWX 
500

15°

3°
3°

W2
Gran-
dezza 

D
min

 b 
+0,03

T 
max.

 s r Z Codice

DAXN CW PDPT S RETR ZEFP 53 008 ...
mm mm mm mm EUR

10 12 2,2 2,5 3,50 1,1 3 35,36 53008011

       
14 16 2,2 3,5 4,60 1,1 3 35,97 53008111

       
18 18 2,2 3,5 5,75 1,1 3 36,68 53008211

       

22

22 1,0 4,5 5,75 0,5 3 36,68 53008305

22 1,6 4,5 5,75 0,8 3 37,30 53008308

22 2,0 4,5 5,75 1,0 3 36,68 53008310

22 2,4 4,5 5,75 1,2 3 38,01 53008312

22 2,8 4,5 5,75 1,4 3 36,68 53008314

22 3,0 4,5 5,75 1,5 3 36,68 53008315

22 4,0 4,5 5,75 2,0 3 36,68 53008320

22 4,4 4,5 5,75 2,2 3 37,80 53008322

22 5,0 4,5 5,75 2,5 3 39,23 53008325

Acciaio ●
Acciaio inossidabile ●
Ghisa ●
Metalli non ferrosi ●
Leghe resistenti al calore ○
Materiali duri ○

 
 

→ v
c
/f

z
 vedi pag(g). 37

Calcolando l'avanzamento per la fresatura ad interpolazione occorre selezionare il corretto avanzamento,  avanzamento sul profilo fresa v
f
 o avanzamento della 

traiettoria del centro fresa v
fm

. Per dettagli vedere → pag. 72 + 73.

Filettatura
Frese ad interpolazione – sistema MiniMill
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MiniMill – Inserti per smussatura e sbavatura
Mini

Mill

≥
Ø10
mm

CWX 
500

5°
α

α

W2
Gran-
dezza 

D
min

 b 
+0,03

T 
max.

 s α° f Z Codice

DAXN CW PDPT S KCHL PDX ZEFP 53 009 ...
mm mm mm mm EUR

10

10 0,2 0,35 3,60 15 1,80 6 48,10 53009015

10 0,2 0,45 3,60 20 1,80 6 48,10 53009020

10 0,2 0,70 3,60 30 1,80 6 48,10 53009030

10 0,2 1,20 3,60 45 1,80 6 48,10 53009045

12 1,2 0,80 3,50 45 1,20 3 23,74 53009035

        
14 16 1,4 1,20 4,50 45 1,60 3 24,35 53009145

        

18
18 0,2 2,20 5,75 45 3,00 6 53,29 53009259

18 2,5 1,40 5,85 45 1,70 3 24,86 53009258

        

22

22 0,2 2,50 6,40 45 3,90 6 52,17 53009463

22 2,0 1,70 5,85 45 2,00 3 26,29 53009358

22 3,0 3,00 9,40 45 3,25 3 27,61 53009394 1)

        
28 28 0,2 1,90 6,05 45 3,75 6 57,98 53009560

Acciaio ●
Acciaio inossidabile ●
Ghisa ●
Metalli non ferrosi ●
Leghe resistenti al calore ○
Materiali duri ○

 
 

1) Utilizzare la vite di fissaggio 73 082 006 → v
c
/f

z
 vedi pag(g). 37

Calcolando l'avanzamento per la fresatura ad interpolazione occorre selezionare il corretto avanzamento,  avanzamento sul profilo fresa v
f
 o avanzamento della 

traiettoria del centro fresa v
fm

. Per dettagli vedere → pag. 72 + 73.

Filettatura
Frese ad interpolazione – sistema MiniMill
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MiniMill – Inserti da taglio 
 T

max.
 = 12,0 mm solo abbinato a portainserti 53 003 624

 Ridurre l'avanzamento del 50 %!

Mini

Mill

≥
Ø37
mm

CWX 
500

3°

T

3°

W2
Gran-
dezza 

D
min

 b 
+0,02

T 
max.

 s r Z Codice

DAXN CW PDPT S RETR ZEFP 53 013 ...
mm mm mm mm EUR

22

37 0,5 12 5,6  6 84,48 53013705 1)

37 0,6 12 5,7  6 84,17 53013706 1)

37 0,8 12 6,0  6 83,05 53013708 1)

37 1,0 12 6,2 0,1 6 80,70 53013710

37 1,5 12 6,2 0,1 6 68,78 53013715

Acciaio ●
Acciaio inossidabile ●
Ghisa ●
Metalli non ferrosi ●
Leghe resistenti al calore ○
Materiali duri ○

 
 

1) Lato frontale non rettificato fino al centro → v
c
/f

z
 vedi pag(g). 37

Calcolando l'avanzamento per la fresatura ad interpolazione occorre selezionare il corretto avanzamento,  avanzamento sul profilo fresa v
f
 o avanzamento della 

traiettoria del centro fresa v
fm

. Per dettagli vedere → pag. 72 + 73.

Filettatura
Frese ad interpolazione – sistema MiniMill



02|34

MiniMill – Utensili per fresatura ad interpolazione, esecuzione extracorta
 Esecuzione in acciaio

Mini

Mill

d 3

l3
l1

b

d 2

DS

Tmax.

A

W1
Gran-
dezza 

d
2
 
h6

d
3
 l

1
 l

3
 Ds b T 

max.
 Codice

DCONMS BD OAL LH DAXN CW PDPT 53 004 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR

10 10 6,0 60 15,2 9,7 / 11,7 ≤3,35 1,4 / 2,5 101,90 53004015

        

14
10 8,0 60 17,7 13,7 / 15,7 ≤4,35 2,5 / 3,5 101,90 53004217

13 8,0 70 25,7 13,7 / 15,7 ≤4,35 2,5 / 3,5 105,00 53004225

        

18
10 9,0 60 17,0 17,7 ≤5,6 3,5 101,90 53004417

13 9,0 70 25,0 17,7 ≤5,6 3,5 105,00 53004425

        

22
10 11,3 60 10,7 21,7 ≤9,15 4,5 105,00 53004610

13 11,3 70 25,7 21,7 ≤9,15 4 109,00 53004625

        

28
13 14,0 70 10,7 27,7 ≤10 6,5 105,00 53004810

20 14,0 100 35,7 27,7 ≤10 6,5 109,00 53004835

Calcolando l'avanzamento per la fresatura ad interpolazione occorre selezionare il corretto avanzamento,  avanzamento sul profilo fresa v
f
 o avanzamento della 

traiettoria del centro fresa v
fm

. Per dettagli vedere → pag. 72 + 73.

Y7 Y5 Y5

Cacciavite Vite di fissaggio Vite di fissaggio

Codice Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 73 082 ... 73 082 ...
Grandezza  EUR EUR EUR

10 7,29 80950110 3,06 73082002

14 8,54 80950112 3,06 73082003

18 8,67 80950113 3,06 73082004

22 9,30 80950114 6,61 73082006 3,06 73082005

28 9,30 80950114 3,06 73082005

La vite di fissaggio 73 082 006 è idonea solo con l‘inserto codice 53 009 394.

Dimensione Momenti torcenti consigliati

10 1,0 - 1,5 Nm
14 2,5 - 3,0 Nm
18 4,0 - 4,5 Nm
22 - 28 6,0 - 6,5 Nm

Filettatura
Frese ad interpolazione – sistema MiniMill
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Indice Materiale
Resistenza Numero 

materiale
Denominazione materiale

Numero 
materiale

Denominazione materiale
Numero 

materiale
Denominazione materiale

N/mm² / HB / HRC

P

1.1 Acciaio da costruzione generale < 800 N/mm2 1.0037 FE37 1.0570 St 52-3 1.0060 St 60-2

1.2 Acciaio automatico < 800 N/mm2 1.0718 AVP 1.0727 45 S 20 1.0757 46 SPb 2

1.3 Acciaio da cementazione non legato < 800 N/mm2 1.0401 C 15 1.0481 17 Mn4 1.1141 Ck 15

1.4 Acciaio da cementazione legato < 1000 N/mm2 1.7131 16 MnCr5 1.7015 13 Cr3 1.5919 15 CrNi 6

1.5 Acciaio bonificato non legato < 850 N/mm2 1.0511 C 40 1.0503 C 45 1.0535 C 55

1.6 Acciaio bonificato non legato < 1000 N/mm2 1.0540 C 50 1.0601 C 60 1.1221 Ck 60

1.7 Acciaio bonificato legato < 800 N/mm2 1.6546 40 NCD2 1.7220 34 CrMo4 1.7225 42 CrMo 4

1.8 Acciaio bonificato legato < 1300 N/mm2 1.7225 42 CrMo4 1.7034 38 Cr 4 1.3565 48 CrMo 4

1.9 Acciaio fuso < 850 N/mm2 1.6582 34CrNiMo6 1.3505 100 Cr6 1.6566 18 NiCrMo5

1.10 Acciaio da nitrurazione < 1000 N/mm2 1.8504 34 CrAl 6 1.8507 34 AlMo 5 1.8509 41 CrAlMo 7

1.11 Acciaio da nitrurazione < 1200 N/mm2 1.8515 31 CrMo12 1.8519 31 CrMoV9 1.8550 34 CrAlNi 7

1.12 Acciaio per cuscinetti < 1200 N/mm2 1.3520 100 CrMn 6 1.3537 100 CrMo7 1.3543 X 192 CrMo 17

1.13 Acciaio da molla < 1200 N/mm2 1.7701 52CrMoV4 1.8159 51CrV4 1.7108 61SiCr7

1.14 Acciaio rapido < 1300 N/mm2 1.3344 S 6-5-3 1.3343 HS 6-5-2 1.3333 HS 3-3-2

1.15 Acciaio per cuscinetti < 1300 N/mm2 1.3505 100 Cr6 1.3536 100 CrMo7.3 1.3537 100 CrMo7

1.16 Acciaio per stampi < 1300 N/mm2 1.2311 40 CrMnMo7 1.2312 40 CrMnMoS8.6 1.2738 40 CrMnNiMo8

M

2.1 Acciaio inossidabile solforato < 850 N/mm2 1.4542 17-4 PH 1.4501 F55 (Super Duplex) 1.4410 AISI F53 (Super Duplex)

2.2 Acciaio inossidabile ferritico < 750 N/mm2 1.4002 AISI 405 (X 6 CrAl 13) 1.4016 X6Cr17 1.4509 AISI 441

2.3 Acciaio inossidabile martensitico < 900 N/mm2 1.4006 AISI 410 (X12C 13) 1.4116 X50CrMoV15 1.4057 AISI 431 (X 17 Cr Ni 16-2)

2.4 Acciaio inossidabile, ferritico / martensitico <1100 N/mm2 1.4028 AISI 420 (X30 Cr13) 1.4552 AISI 630 (X5CrNiCuNb16-4) 1.4104 AISI 430F (X14 Cr Mo S 17)

2.5 Acciaio inossidabile, austenitico / ferritico < 850 N/mm2 1.4462 F51 (Duplex) 1.4571 AISI 316Ti (X 6 CrNiMoTi 17 12) 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3

2.6 Acciaio inossidabile austenitico < 750 N/mm2 1.4404 AISI 316L (X 2 CrNiMo 17 12) 1.4301 AISI 304 (X 5 CrNi 18 10) 1.4306 AISI 304L (X 2 CrNi 18 11)

2.7 Acciaio resistente al calore < 1100 N/mm2 1.4845 AISI 310 S (X8CrNi25-21 ) 1.4841 AISI 314 (X 15 CrNiSi 25-21) 1.4747 X80CrNiSi 20

K

3.1 Ghisa grigia con grafite lamellare 100–350 N/mm2 0.6010 EN-GJL 150 EN 1561 GG-10 0.6025 GG-25

3.2 Ghisa grigia con grafite lamellare 300–500 N/mm2 0.6030 EN-GJL-300 EN 1561 GG-30 0.6045 GG-45

3.3 Ghisa sferoidale ferritica 300–500 N/mm2 0.7040 EN-GJS 400-15 EN 1563 GGG-40

3.4 Ghisa sferoidale perlitica 500–900 N/mm2 0.7060 EN-GJS-700-2 EN 1563 GGG-60

3.5 Ghisa temprata bianca 270–450 N/mm2 0.8035 EN-GJMW-350-4 GTW-35 0.8045 GTW-45

3.6 Ghisa temprata bianca 500–650 N/mm2 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65

3.7 Ghisa temprata nera 300–450 N/mm2 0.8135 EN-GJMB-450-6 GTS-35 0.8145 GTS-45

3.8 Ghisa temprata nera 500–800 N/mm2 0.8155 GTS-55 0.8170 GTS-70

N

4.1 Alluminio < 350 N/mm2 3.0205 Al 99.0 3.3308 Al99.9Mg0.5 3.0255 Al99.5

4.2 Leghe di alluminio < 0,5% Si < 500 N/mm2 3.4365 ERGAL 55 AISI 7075 3.1325 AVIONAL 17

4.3 Leghe di alluminio 0,5 - 10% Si < 400 N/mm2 3.2371 UNI 7257 3.2161 UNI 5075 3.3206 LEGA 6060

4.4 Leghe di alluminio 10 - 15% Si < 400 N/mm2 3.2581 G-AlSi12 3.2583 G-AlSi12(Cu)

4.5 Leghe di alluminio > 15% Si < 400 N/mm2 G-AlSi17Cu4 G-AlSi25CuNiMg G-AlSi21CuNiMg

4.6 Rame (non legato, a basso legante) < 350 N/mm2 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 2.1522 CuSl2Mn

4.7 Leghe di rame fuso < 700 N/mm2 2.0205 CuZn0,5 2.1160 CuPb1P 2.1366 CuMn5

4.8 Leghe speciali di rame < 200 HB 2.0916 CuAl5 2.1525 CuSi3Mn Ampco 8-16

4.9 Leghe speciali di rame < 300 HB 2.0978 CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26

4.10 Leghe speciali di rame > 300 HB 2.1247 CuBe2F125 Ampco M-4

4.11 Ottone a truciolo corto, bronzo, bronzo per getti < 600 N/mm2 2.0331 CuZn36Pb1,5 2.0470 ECOBRASS CuZn21Si3 2.0410 CuZn44Pb2

4.12 Ottone a truciolo lungo < 600 N/mm2 2.0335 CuZn36 (Ms63) 2.1293 CuCrZr 2.1080 CuSn6Zn6

4.13 Materiali termoplastici PP Hostalen PVC Makrolon, Novodur Acrylglas

4.14 Duroplasti Ferrozell, Bakelit Pertinax Pertinax

4.15 Plastica con fibra rinforzata GFK* CFK** AFK***

4.16 Magnesio e leghe di magnesio < 850 N/mm2 3.5200 MgMn2 3.5612 MgAl6Zn1 3.5812 MgAl8Zn1

4.17 Grafite R8500X R8650 Technograph 15

4.18 Tungsteno e leghe di tungsteno W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 W93NiFe (DENAL)

4.19 Molibdeno e leghe di molibdeno Mo, Mo-50Re TZC, TZM MHC , ODS

S

5.1 Nickel puro 2.4060 Ni99,6 2.4066 Ni99,2 2.4068 LC-Ni99

5.2 Leghe di nickel 1.3912 Ni36 (Invar) 1.3924 Ni54 1.3921 Ni49

5.3 Leghe di nickel < 850 N/mm2 2.4668 Inconel 718 (NiCr19Fe18Nb5Mg) 2.4603 Hastelloy X (NiCr30FeMo) 2.4640 Inconel 600 (NiCr15Fe)

5.4 Lega di Nichel-Molibdeno-Cromo 2.4819 Hastelloy C-276 2.4610 Hastelloy C-4 (NiMo16Cr16Ti) 2.4886 SG-NiMo16Cr16W

5.5 Leghe di nickel e cromo < 1300 N/mm2 2.4668 Inconel 718 (NiCr19Fe18Nb5Mg) 2.4375 Monel K 500 (NiCu30Al) 2.4951 Nimonic 75 (NiCr20Ti)

5.6 Leghe di cobalto e cromo < 1300 N/mm2 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964 CoCr20W15Ni 2.4989 CoCr20NiW

5.7 Leghe resistenti al calore < 1300 N/mm2 1.4718 X 45 CrSi 9 3 1.4747 X 80 CrNiSi 20 Hardox 400

5.8 Leghe di nickel, cromo e cobalto < 1400 N/mm2 2.4806 Inconel 82 (SG-NiCr20Nb) 2.4851 Inconel 601 (NiCr23Fe) 2.4667 SG-NiCr19NbMoTi

5.9 Titanio puro < 900 N/mm2 3.7025 Ti99.8 (Titanio grado 1) 3.7035 Ti99.7  (Titanio grado 2) 3.7055 Ti99.6  (Titanio grado 3)

5.10 Leghe di titanio < 700 N/mm2 3.7114 TiAl5Sn2 3.7174 TiAl6V6Sn2 3.7124 TiCu2

5.11 Leghe di titanio < 1200 N/mm2 3.7164 Ti6Al4V (Titanio grado 5) 3.7144 TiAl6Sn2Zr4Mo2 3.7154 TiAl6Zr5

H

6.1

Acciaio temprato

< 45 HRC

6.2 46–55 HRC

6.3 56–60 HRC

6.4 61–65 HRC

6.5 65–70 HRC

*rinforzato con fibre di vetro **rinforzato con fibre di 
carbonio

***rinforzato con fibre di aramide

Scheda materiali

Filettatura
Frese ad interpolazione e frese a filettare – dati di taglio
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SFG m.d.i. Ti 500 SFG m.d.i. Ti 500

54 832 ...
54 800 ..., 54 802 ..., 54 804 ..., 54 806 ..., 54 808 ...,  

54 810 ...,  54 812 ...

Indice v
c
 in m/min

< Ø 8 mm
f
z

< Ø 8 mm
f
z

v
c
 in m/min

Ø 2,4 + 3,15 mm
f
z

Ø 4 mm
f
z

Ø 4,8–16 mm
f
z

1.1 80–250 0,04–0,07 0,05–0,15 80–250 0,03–0,04 0,03–0,06 0,05–0,15
1.2 80–250 0,04–0,07 0,05–0,15 80–250 0,03–0,04 0,03–0,06 0,05–0,15
1.3 80–250 0,04–0,07 0,05–0,15 80–250 0,03–0,04 0,03–0,06 0,05–0,15
1.4 60–120 0,04–0,07 0,05–0,10 60–120 0,01–0,02 0,01–0,03 0,05–0,10
1.5 60–100 0,04–0,07 0,05–0,10 60–120 0,01–0,02 0,01–0,03 0,05–0,10
1.6 60–120 0,04–0,07 0,05–0,10 60–120 0,01–0,02 0,01–0,03 0,05–0,10
1.7 80–200 0,04–0,07 0,05–0,10 80–200 0,03–0,04 0,03–0,06 0,05–0,10
1.8 40–100 0,03–0,05 0,04–0,06 40–100 0,01–0,02 0,03–0,05 0,04–0,06
1.9 60–100 0,04–0,07 0,05–0,10 60–120 0,01–0,02 0,04–0,07 0,05–0,10
1.10 60–120 0,04–0,07 0,05–0,10 60–120 0,01–0,02 0,04–0,07 0,05–0,10
1.11 40–100 0,03–0,05 0,04–0,06 40–100 0,01–0,02 0,03–0,05 0,04–0,06
1.12 40–100 0,03–0,05 0,04–0,06 40–100 0,01–0,02 0,03–0,05 0,04–0,06
1.13 40–100 0,03–0,05 0,04–0,06 40–100 0,01–0,02 0,03–0,05 0,04–0,06
1.14 40–100 0,03–0,05 0,04–0,06 40–100 0,01–0,02 0,03–0,05 0,04–0,06
1.15 40–100 0,03–0,05 0,04–0,06 40–100 0,01–0,02 0,03–0,05 0,04–0,06
1.16 40–100 0,03–0,05 0,04–0,06 40–100 0,01–0,02 0,03–0,05 0,04–0,06
2.1 50–150 0,04–0,07 0,05–0,12 50–150 0,03–0,04 0,03–0,04 0,05–0,12
2.2 50–150 0,04–0,07 0,05–0,12 50–150 0,03–0,04 0,03–0,04 0,05–0,12
2.3 50–150 0,04–0,07 0,05–0,12 50–150 0,03–0,04 0,03–0,04 0,05–0,12
2.4 50–150 0,04–0,07 0,05–0,12 50–150 0,03–0,04 0,03–0,04 0,05–0,12
2.5 50–150 0,04–0,07 0,05–0,12 50–150 0,03–0,04 0,03–0,04 0,05–0,12
2.6 50–150 0,04–0,07 0,05–0,12 50–150 0,03–0,04 0,03–0,04 0,05–0,12
2.7 50–150 0,04–0,07 0,05–0,12 50–150 0,03–0,04 0,03–0,04 0,05–0,12
3.1 80–200 0,04–0,07 0,05–0,15 100–200 0,03–0,07 0,03–0,07 0,04–0,08
3.2 80–200 0,04–0,07 0,05–0,15 100–200 0,03–0,07 0,03–0,07 0,04–0,08
3.3 80–200 0,04–0,07 0,05–0,15 100–200 0,03–0,07 0,03–0,07 0,04–0,08
3.4 80–200 0,04–0,07 0,05–0,15 100–200 0,03–0,07 0,03–0,07 0,04–0,08
3.5 80–160 0,04–0,07 0,05–0,15 100–200 0,03–0,07 0,03–0,07 0,04–0,08
3.6 80–160 0,04–0,07 0,05–0,15 100–200 0,03–0,07 0,03–0,07 0,04–0,08
3.7 80–160 0,04–0,07 0,05–0,15 100–200 0,03–0,07 0,03–0,07 0,04–0,08
3.8 80–160 0,04–0,07 0,05–0,15 100–200 0,03–0,07 0,03–0,07 0,04–0,08
4.1 250–500 0,05–0,08 0,07–0,2 250–500 0,05–0,07 0,05–0,07 0,06–0,12
4.2 250–500 0,05–0,08 0,07–0,2 250–500 0,05–0,07 0,05–0,07 0,06–0,12
4.3 250–500 0,05–0,08 0,07–0,2 250–500 0,05–0,07 0,05–0,07 0,06–0,12
4.4 250–500 0,05–0,08 0,07–0,2 250–500 0,05–0,07 0,05–0,07 0,06–0,12
4.5 180–250 0,05–0,07 0,06–0,12 180–250 0,05–0,07 0,05–0,07 0,06–0,12
4.6 250–300 0,05–0,07 0,06–0,08 250–300 0,05–0,07 0,05–0,07 0,06–0,08
4.7

4.8

4.9

4.10

4.11 250–300 0,05–0,07 0,06–0,08 250–300 0,05–0,07 0,05–0,07 0,06–0,08
4.12

4.13 350–450 0,08–0,1 350–450 0,08–0,1 0,08–0,1 0,1–0,12
4.14 80–400 0,05–0,1 0,08–0,25 300–400 0,08–0,1 0,08–0,1 0,1–0,12
4.15 180–200 0,02–0,04 0,03–0,04 180–200 0,02–0,04 0,02–0,04 0,03–0,04
4.16

4.17

4.18
4.19

5.1
5.2

5.3 60–80 0,02–0,04 0,02–0,04 0,03–0,04
5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10
5.11 40–60 0,03–0,05 0,04–0,1 50–80 0,01–0,03 0,01–0,03 0,01–0,03
6.1 40–60 0,03–0,05 0,04–0,1 40–60 0,03–0,05 0,03–0,05
6.2 40–60 0,03–0,05 0,04–0,1 40–50 0,03–0,05 0,03–0,05
6.3 30–40 0,02–0,04 0,02–0,04
6.4

6.5

Dati di taglio

Filettatura
Frese ad interpolazione e frese a filettare – dati di taglio
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MiniMill MiniMill MicroMill

53 007 ..., 53 008 ..., 53 009 ..., 53 013 ...

Con denti alternati
53 050 ..., 53 051 ..., 53 052 ...,  

53 053 ...53 015 ...

Indice v
c
 in m/min f

z
 (foro) f

z
 (filetto) v

c
 in m/min f

z
 (foro) v

c
 in m/min f

z
 (foro)

1.1 120–200 0,05–0,20 0,10–0,25 80–200 0,03–0,10 60–200 0,02–0,05
1.2 120–200 0,05–0,20 0,10–0,25 80–200 0,03–0,10 60–200 0,02–0,05
1.3 120–200 0,05–0,20 0,10–0,25 80–200 0,03–0,10 60–200 0,02–0,05
1.4 100–180 0,05–0,15 0,10–0,15 60–180 0,03–0,08 60–160 0,01–0,04
1.5 100–180 0,05–0,15 0,10–0,15 60–180 0,03–0,08 60–160 0,02–0,05
1.6 100–180 0,05–0,15 0,10–0,15 60–180 0,03–0,08 60–160 0,01–0,04
1.7 80–160 0,05–0,15 0,10–0,20 60–160 0,03–0,10 50–140 0,02–0,05
1.8 80–160 0,05–0,15 0,10–0,20 60–160 0,02–0,07 50–140 0,007–0,03
1.9 80–160 0,05–0,15 0,10–0,20 60–160 0,03–0,10 50–140 0,02–0,05
1.10 80–160 0,05–0,15 0,10–0,20 60–160 0,03–0,10 50–140 0,01–0,04
1.11 80–160 0,05–0,15 0,10–0,20 60–160 0,02–0,08 50–140 0,007–0,03
1.12 30–100 0,02–0,07 10–60 0,007–0,03
1.13 30–100 0,02–0,07 10–60 0,007–0,03
1.14 30–100 0,02–0,07 10–60 0,007–0,03
1.15 30–100 0,02–0,07 10–60 0,007–0,03
1.16 30–100 0,02–0,07 10–60 0,007–0,03
2.1 100–120 0,03–0,08 0,10–0,25 80–120 0,03–0,08 60–120 0,01–0,04
2.2 100–120 0,03–0,08 0,10–0,25 80–120 0,03–0,10 60–120 0,02–0,05
2.3 100–120 0,03–0,08 0,10–0,25 80–120 0,02–0,07 60–120 0,007–0,03
2.4 100–120 0,03–0,08 0,10–0,25 80–120 0,02–0,07 60–120 0,007–0,03
2.5 80–120 0,02–0,07 60–120 0,007–0,03
2.6 100–120 0,03–0,08 0,10–0,25 80–120 0,02–0,07 60–120 0,007–0,03
2.7 80–120 0,02–0,07 60–120 0,007–0,03
3.1 100–170 0,2–0,4 0,2–0,3 100–170 0,03–0,10 70–170 0,02–0,05
3.2 100–170 0,2–0,4 0,2–0,3 100–170 0,03–0,10 70–170 0,02–0,05
3.3 100–170 0,2–0,4 0,2–0,3 100–170 0,03–0,10 70–170 0,02–0,05
3.4 100–170 0,2–0,4 0,2–0,3 100–170 0,03–0,10 70–170 0,02–0,05
3.5 100–170 0,03–0,10 70–170 0,02–0,05
3.6 100–170 0,03–0,10 70–170 0,02–0,05
3.7 100–170 0,03–0,10 70–170 0,02–0,05
3.8 100–170 0,03–0,10 70–170 0,02–0,05
4.1 300–800 0,05–0,3 0,05–0,2 250–800 0,04–0,15 100–600 0,02–0,07
4.2 300–800 0,05–0,3 0,05–0,2 250–800 0,04–0,15 100–600 0,02–0,07
4.3 300–800 0,05–0,3 0,05–0,2 250–800 0,04–0,15 100–600 0,02–0,07
4.4 300–800 0,05–0,3 0,05–0,2 250–800 0,04–0,15 100–600 0,02–0,07
4.5 300–800 0,05–0,3 0,05–0,2 250–800 0,04–0,15 100–600 0,02–0,07
4.6 200–500 0,04–0,15 100–300 0,02–0,07
4.7 200–500 0,04–0,15 100–300 0,02–0,07
4.8 200–500 0,04–0,15 100–300 0,02–0,07
4.9 200–500 0,04–0,15 100–300 0,02–0,07
4.10 200–500 0,04–0,15 100–300 0,02–0,07
4.11 150–180 0,05–0,3 0,05–0,2 150–180 0,04–0,15 120–180 0,02–0,07
4.12 150–180 0,05–0,3 0,05–0,2 150–180 0,04–0,15 120–180 0,02–0,07
4.13 20–100 0,04–0,15 10–50 0,02–0,1
4.14 20–100 0,04–0,15 10–50 0,02–0,1
4.15 20–100 0,04–0,15 10–50 0,02–0,07
4.16 20–100 0,02–0,10 10–50 0,02–0,05
4.17 20–100 0,04–0,15 10–50 0,02–0,07
4.18 20–100 0,02–0,10 10–50 0,02–0,05
4.19 20–100 0,02–0,10 10–50 0,02–0,05
5.1 40 0,05–0,08 0,05–0,1 10–100 0,005–0,05 10–60 0,007–0,02
5.2 10–100 0,005–0,05 10–60 0,007–0,02
5.3 10–100 0,005–0,05 10–60 0,007–0,02
5.4 10–100 0,005–0,05 10–60 0,007–0,02
5.5 10–100 0,005–0,05 10–60 0,007–0,02
5.6 10–100 0,005–0,05 10–60 0,007–0,02
5.7 10–100 0,005–0,05 10–60 0,007–0,02
5.8 10–100 0,005–0,05 10–60 0,007–0,02
5.9 10–100 0,005–0,05 10–60 0,007–0,02
5.10 10–100 0,005–0,05 10–60 0,007–0,02
5.11 10–100 0,005–0,05 10–60 0,007–0,02
6.1 10–60 0,002–0,05 10–40 0,007–0,02
6.2 10–60 0,002–0,05 10–40 0,007–0,02
6.3 10–60 0,002–0,05 10–40 0,007–0,02
6.4 10–40 0,007–0,02
6.5

Dati di taglio

Filettatura
Frese ad interpolazione e frese a filettare – dati di taglio
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Panoramica utensili di filettatura

esterno interno
Profilo completo

  Migliore qualità del filetto
  Nessuna formazione di bave
  Non è necessaria una lavorazione  

di finitura
  Maggiore durata utile

M MJ BSW UN M MJ BSW UN

39+40 43 45+46 49+50 41+42 44 47+48 51+52

UNC UNF UNEF UNC UNF UNEF

49+50 49+50 49+50 51+52 51+52 51+52

Profilo parziale
  È possibile utilizzare un inserto  

per vari passi
  Riduzione del magazzino

60° 55° 60° 55°

53 55 54 56

Portainserti idonei
57 58+59

Profilo completo grandezza 06/08
  Inserti per basse velocità di taglio
  Per diametri a partire da 6 mm o 8 mm M BSW

60+62 60

Profilo parziale grandezza 06/08
  Inserti per basse velocità di taglio
  Per diametri a partire da 6 mm o 8 mm

60° 55°

61+62 61+63

Portainserti idonei
64

Filetti / angolo del fianco

  Inserti a 3 taglienti
 Grandezza inserti 11 e 16 

  Filetto mini interno a partire da Ø 6 mm
 Idoneo per piccoli diametri 

  Portainserti esterni e interni
 Disponibile a partire da stelo 8x8 mm 

  Qualità di m.d. CCN 20
 Una qualità per tutte le applicazioni con  
 acciaio e acciaio inox 

  Lo specialista per metalli non ferrosi
 CWK 20 aumenta la performance

Portainserti adatto a partire 
da uno stelo di 8x8 mm  
(Ø interno a partire da 6 mm) 

Grandezza 16 per  
passi grandi

Grandezza 11 per 
passi piccoli

Highlight

Filettatura
Utensili di filettatura – indice
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Inserto destro per filettatura esterna
 Profilo completo

M

60°

CCN 20 CWK 20
Y

X
L

ER ER
X3 Y1

Denominazione p L X Y Codice Codice

TP INSL PDX PDY 71 220 ... 71 220 ...
mm mm mm mm EUR EUR

11 ER 0,35 0,35 11 0,8 0,4 17,02 71220204 11,11 71220604

11 ER 0,4 0,40 11 0,7 0,4 17,02 71220206 11,11 71220606

11 ER 0,45 0,45 11 0,7 0,4 17,02 71220208 11,11 71220608

11 ER 0,5 0,50 11 0,6 0,6 17,02 71220209 11,11 71220609

11 ER 0,6 0,60 11 0,6 0,6 17,02 71220210 11,11 71220610

11 ER 0,7 0,70 11 0,6 0,6 17,02 71220211 11,11 71220611

11 ER 0,75 0,75 11 0,6 0,6 17,02 71220212 11,11 71220612

11 ER 0,8 0,80 11 0,6 0,6 17,02 71220213 11,11 71220613

11 ER 1,0 1,00 11 0,7 0,7 15,90 71220214 10,02 71220614

11 ER 1,25 1,25 11 0,8 0,9 15,90 71220216 10,02 71220616

11 ER 1,5 1,50 11 0,8 1,0 15,90 71220218 10,02 71220618

11 ER 1,75 1,75 11 0,8 1,1 15,90 71220220 10,02 71220620

     
16 ER 0,35 0,35 16 0,8 0,4 17,02 71220234 11,11 71220634

16 ER 0,4 0,40 16 0,7 0,4 17,02 71220236 11,11 71220636

16 ER 0,45 0,45 16 0,7 0,4 17,02 71220238 11,11 71220638

16 ER 0,5 0,50 16 0,6 0,6 17,02 71220240 11,11 71220640

16 ER 0,7 0,70 16 0,6 0,6 17,02 71220241 11,11 71220641

16 ER 0,75 0,75 16 0,6 0,6 17,02 71220242 11,11 71220642

16 ER 0,8 0,80 16 0,6 0,6 17,02 71220243 11,11 71220643

16 ER 1,0 1,00 16 0,7 0,7 15,90 71220244 10,02 71220644

16 ER 1,25 1,25 16 0,8 0,9 15,90 71220246 10,02 71220646

16 ER 1,5 1,50 16 0,8 1,0 15,90 71220248 10,02 71220648

16 ER 1,75 1,75 16 0,9 1,2 15,90 71220250 10,02 71220650

16 ER 2,0 2,00 16 1,0 1,3 15,90 71220252 10,02 71220652

16 ER 2,5 2,50 16 1,1 1,5 15,90 71220254 10,02 71220654

16 ER 3,0 3,00 16 1,2 1,6 15,90 71220256 10,02 71220656

Acciaio ●  
Acciaio inossidabile ●  
Ghisa  ●
Metalli non ferrosi ○ ●
Leghe resistenti al calore  ○

  

→ v
c
 vedi pag(g). 67

Filettatura
Utensili di filettatura – profilo completo
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Inserto sinistro per filettatura esterna
 Profilo completo

M

60°

CCN 20 CWK 20

L
X

Y

EL EL
X3 Y1

Denominazione p L X Y Codice Codice

TP INSL PDX PDY 71 222 ... 71 222 ...
mm mm mm mm EUR EUR

11 EL 0,35 0,35 11 0,8 0,4 17,02 71222204 11,11 71222604

11 EL 0,4 0,40 11 0,7 0,4 17,02 71222206 11,11 71222606

11 EL 0,45 0,45 11 0,7 0,4 17,02 71222208 11,11 71222608

11 EL 0,5 0,50 11 0,6 0,6 17,02 71222209 11,11 71222609

11 EL 0,6 0,60 11 0,6 0,6 17,02 71222210 11,11 71222610

11 EL 0,7 0,70 11 0,6 0,6 17,02 71222211 11,11 71222611

11 EL 0,75 0,75 11 0,6 0,6 17,02 71222212 11,11 71222612

11 EL 0,8 0,80 11 0,6 0,6 17,02 71222213 11,11 71222613

11 EL 1,0 1,00 11 0,7 0,7 15,90 71222214 10,02 71222614

11 EL 1,25 1,25 11 0,8 0,9 15,90 71222216 10,02 71222616

11 EL 1,5 1,50 11 0,8 1,0 15,90 71222218 10,02 71222618

11 EL 1,75 1,75 11 0,8 1,1 15,90 71222220 10,02 71222620

     
16 EL 0,35 0,35 16 0,8 0,4 17,02 71222234 11,11 71222634

16 EL 0,4 0,40 16 0,7 0,4 17,02 71222236 11,11 71222636

16 EL 0,45 0,45 16 0,7 0,4 17,02 71222238 11,11 71222638

16 EL 0,5 0,50 16 0,6 0,6 17,02 71222240 11,11 71222640

16 EL 0,7 0,70 16 0,6 0,6 17,02 71222241 11,11 71222641

16 EL 0,75 0,75 16 0,6 0,6 17,02 71222242 11,11 71222642

16 EL 0,8 0,80 16 0,6 0,6 17,02 71222243 11,11 71222643

16 EL 1,0 1,00 16 0,7 0,7 15,90 71222244 10,02 71222644

16 EL 1,25 1,25 16 0,8 0,9 15,90 71222246 10,02 71222646

16 EL 1,5 1,50 16 0,8 1,0 15,90 71222248 10,02 71222648

16 EL 1,75 1,75 16 0,9 1,2 15,90 71222250 10,02 71222650

16 EL 2,0 2,00 16 1,0 1,3 15,90 71222252 10,02 71222652

16 EL 2,5 2,50 16 1,1 1,5 15,90 71222254 10,02 71222654

16 EL 3,0 3,00 16 1,2 1,6 15,90 71222256 10,02 71222656

Acciaio ●  
Acciaio inossidabile ●  
Ghisa  ●
Metalli non ferrosi ○ ●
Leghe resistenti al calore  ○

  

→ v
c
 vedi pag(g). 67

Filettatura
Utensili di filettatura – profilo completo
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Inserto destro per filettatura interna
 Profilo completo

M

60°

CCN 20 CWK 20

L
X

Y

IR IR
X3 Y1

Denominazione p L X Y Codice Codice

TP INSL PDX PDY 71 224 ... 71 224 ...
mm mm mm mm EUR EUR

11 IR 0,35 0,35 11 0,8 0,3 17,02 71224204 11,11 71224604

11 IR 0,4 0,40 11 0,8 0,4 17,02 71224206 11,11 71224606

11 IR 0,45 0,45 11 0,8 0,4 17,02 71224208 11,11 71224608

11 IR 0,5 0,50 11 0,6 0,6 17,02 71224210 11,11 71224610

11 IR 0,7 0,70 11 0,6 0,6 17,02 71224211 11,11 71224611

11 IR 0,75 0,75 11 0,6 0,6 17,02 71224212 11,11 71224612

11 IR 0,8 0,80 11 0,6 0,6 17,02 71224213 11,11 71224613

11 IR 1,0 1,00 11 0,6 0,7 15,90 71224214 10,02 71224614

11 IR 1,25 1,25 11 0,8 0,9 15,90 71224216 10,02 71224616

11 IR 1,5 1,50 11 0,8 1,0 15,90 71224218 10,02 71224618

11 IR 1,75 1,75 11 0,9 1,1 15,90 71224220 10,02 71224620

11 IR 2,0 2,00 11 0,9 1,1 15,90 71224222 10,02 71224622

11 IR 2,5 2,50 11 0,9 1,1 15,90 71224224 10,02 71224624

     
16 IR 0,35 0,35 16 0,8 0,4 17,02 71224234 11,11 71224634

16 IR 0,4 0,40 16 0,7 0,4 17,02 71224236 11,11 71224636

16 IR 0,45 0,45 16 0,7 0,4 17,02 71224238 11,11 71224638

16 IR 0,5 0,50 16 0,6 0,6 17,02 71224240 11,11 71224640

16 IR 0,7 0,70 16 0,6 0,6 17,02 71224241 11,11 71224641

16 IR 0,75 0,75 16 0,6 0,6 17,02 71224242 11,11 71224642

16 IR 0,8 0,80 16 0,6 0,6 17,02 71224243 11,11 71224643

16 IR 1,0 1,00 16 0,7 0,7 15,90 71224244 10,02 71224644

16 IR 1,25 1,25 16 0,8 0,9 15,90 71224246 10,02 71224646

16 IR 1,5 1,50 16 0,8 1,0 15,90 71224248 10,02 71224648

16 IR 1,75 1,75 16 0,9 1,2 15,90 71224250 10,02 71224650

16 IR 2,0 2,00 16 1,0 1,3 15,90 71224252 10,02 71224652

16 IR 2,5 2,50 16 1,1 1,5 15,90 71224254 10,02 71224654

16 IR 3,0 3,00 16 1,1 1,5 15,90 71224256 10,02 71224656

Acciaio ●  
Acciaio inossidabile ●  
Ghisa  ●
Metalli non ferrosi ○ ●
Leghe resistenti al calore  ○

  

→ v
c
 vedi pag(g). 67

Filettatura
Utensili di filettatura – profilo completo
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Inserto sinistro per filettatura interna
 Profilo completo

M

60°

CCN 20 CWK 20
Y

X
L

IL IL
X3 Y1

Denominazione p L X Y Codice Codice

TP INSL PDX PDY 71 226 ... 71 226 ...
mm mm mm mm EUR EUR

11 IL 0,35 0,35 11 0,8 0,3 17,02 71226204 11,11 71226604

11 IL 0,4 0,40 11 0,8 0,4 17,02 71226206 11,11 71226606

11 IL 0,45 0,45 11 0,8 0,4 17,02 71226208 11,11 71226608

11 IL 0,5 0,50 11 0,6 0,6 17,02 71226210 11,11 71226610

11 IL 0,7 0,70 11 0,6 0,6 17,02 71226211 11,11 71226611

11 IL 0,75 0,75 11 0,6 0,6 17,02 71226212 11,11 71226612

11 IL 0,8 0,80 11 0,6 0,6 17,02 71226213 11,11 71226613

11 IL 1,0 1,00 11 0,6 0,7 15,90 71226214 10,02 71226614

11 IL 1,25 1,25 11 0,8 0,9 15,90 71226216 10,02 71226616

11 IL 1,5 1,50 11 0,8 1,0 15,90 71226218 10,02 71226618

11 IL 1,75 1,75 11 0,9 1,1 15,90 71226220 10,02 71226620

11 IL 2,0 2,00 11 0,9 1,1 15,90 71226222 10,02 71226622

11 IL 2,5 2,50 11 0,9 1,1 15,90 71226224 10,02 71226624

     
16 IL 0,35 0,35 16 0,8 0,4 17,02 71226234 11,11 71226634

16 IL 0,4 0,40 16 0,7 0,4 17,02 71226236 11,11 71226636

16 IL 0,45 0,45 16 0,7 0,4 17,02 71226238 11,11 71226638

16 IL 0,5 0,50 16 0,6 0,6 17,02 71226240 11,11 71226640

16 IL 0,7 0,70 16 0,6 0,6 17,02 71226241 11,11 71226641

16 IL 0,75 0,75 16 0,6 0,6 17,02 71226242 11,11 71226642

16 IL 0,8 0,80 16 0,6 0,6 17,02 71226243 11,11 71226643

16 IL 1,0 1,00 16 0,7 0,7 15,90 71226244 10,02 71226644

16 IL 1,25 1,25 16 0,8 0,9 15,90 71226246 10,02 71226646

16 IL 1,5 1,50 16 0,8 1,0 15,90 71226248 10,02 71226648

16 IL 1,75 1,75 16 0,9 1,2 15,90 71226250 10,02 71226650

16 IL 2,0 2,00 16 1,0 1,3 15,90 71226252 10,02 71226652

16 IL 2,5 2,50 16 1,1 1,5 15,90 71226254 10,02 71226654

16 IL 3,0 3,00 16 1,2 1,6 15,90 71226256 10,02 71226656

Acciaio ●  
Acciaio inossidabile ●  
Ghisa  ●
Metalli non ferrosi ○ ●
Leghe resistenti al calore  ○

  

→ v
c
 vedi pag(g). 67

Filettatura
Utensili di filettatura – profilo completo
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Inserto destro per filettatura esterna
 Profilo completo

MJ

60°

CCN 20 CWK 20
Y

X
L

ER ER
NEW X3 NEW Y1

Denominazione Y X L p Codice Codice

PDY PDX INSL TP 71 286 ... 71 286 ...
mm mm mm mm EUR EUR

11 ER 1,0 0,8 0,7 11 1,00 28,84 71286214 21,60 71286614

11 ER 1,25 0,9 0,8 11 1,25 28,84 71286216 21,60 71286616

11 ER 1,5 1,0 0,8 11 1,50 28,84 71286218 21,60 71286618

11 ER 2,0 1,0 0,9 11 2,00 28,84 71286222 21,60 71286622

     
16 ER 1,0 0,8 0,7 16 1,00 28,84 71286244 21,60 71286644

16 ER 1,25 0,9 0,8 16 1,25 28,84 71286246 21,60 71286646

16 ER 1,5 1,0 0,8 16 1,50 28,84 71286248 21,60 71286648

16 ER 2,0 1,3 1,0 16 2,00 28,84 71286252 21,60 71286652

Acciaio ●  
Acciaio inossidabile ●  
Ghisa  ●
Metalli non ferrosi ○ ●
Leghe resistenti al calore  ○

  

→ v
c
 vedi pag(g). 67

Inserto sinistro per filettatura esterna
 Profilo completo

MJ

60°

CCN 20 CWK 20

L
X

Y

EL EL
NEW X3 NEW Y1

Denominazione Y X L p Codice Codice

PDY PDX INSL TP 71 287 ... 71 287 ...
mm mm mm mm EUR EUR

11 EL 1,0 0,8 0,7 11 1,00 28,84 71287214 21,60 71287614

11 EL 1,25 0,9 0,8 11 1,25 28,84 71287216 21,60 71287616

11 EL 1,5 1,0 0,8 11 1,50 28,84 71287218 21,60 71287618

11 EL 2,0 1,0 0,9 11 2,00 28,84 71287222 21,60 71287622

     
16 EL 1,0 0,8 0,7 16 1,00 28,84 71287244 21,60 71287644

16 EL 1,25 0,9 0,8 16 1,25 28,84 71287246 21,60 71287646

16 EL 1,5 1,0 0,8 16 1,50 28,84 71287248 21,60 71287648

16 EL 2,0 1,3 1,0 16 2,00 28,84 71287252 21,60 71287652

Acciaio ●  
Acciaio inossidabile ●  
Ghisa  ●
Metalli non ferrosi ○ ●
Leghe resistenti al calore  ○

  

→ v
c
 vedi pag(g). 67

Filettatura
Utensili di filettatura – profilo completo



02|44

Inserto destro per filettatura interna
 Profilo completo

MJ

60°

CCN 20 CWK 20

L
X

Y

IR IR
NEW X3 NEW Y1

Denominazione Y X L p Codice Codice

PDY PDX INSL TP 71 284 ... 71 284 ...
mm mm mm mm EUR EUR

11 IR 1,0 0,8 0,7 11 1,00 28,84 71284214 21,60 71284614

11 IR 1,25 0,9 0,8 11 1,25 28,84 71284216 21,60 71284616

11 IR 1,5 1,0 0,8 11 1,50 28,84 71284218 21,60 71284618

11 IR 2,0 1,0 0,9 11 2,00 28,84 71284222 21,60 71284622

     
16 IR 1,0 0,8 0,7 16 1,00 28,84 71284244 21,60 71284644

16 IR 1,25 0,9 0,8 16 1,25 28,84 71284246 21,60 71284646

16 IR 1,5 1,0 0,8 16 1,50 28,84 71284248 21,60 71284648

16 IR 2,0 1,3 1,0 16 2,00 28,84 71284252 21,60 71284652

Acciaio ●  
Acciaio inossidabile ●  
Ghisa  ●
Metalli non ferrosi ○ ●
Leghe resistenti al calore  ○

  

→ v
c
 vedi pag(g). 67

Inserto sinistro per filettatura interna
 Profilo completo

MJ

60°

CCN 20 CWK 20

Y

X
L

IL IL
NEW X3 NEW Y1

Denominazione Y X L p Codice Codice

PDY PDX INSL TP 71 285 ... 71 285 ...
mm mm mm mm EUR EUR

11 IL 1,0 0,8 0,7 11 1,00 28,84 71285214 21,60 71285614

11 IL 1,25 0,9 0,8 11 1,25 28,84 71285216 21,60 71285616

11 IL 1,5 1,0 0,8 11 1,50 28,84 71285218 21,60 71285618

11 IL 2,0 1,0 0,9 11 2,00 28,84 71285222 21,60 71285622

     
16 IL 1,0 0,8 0,7 16 1,00 28,84 71285244 21,60 71285644

16 IL 1,25 0,9 0,8 16 1,25 28,84 71285246 21,60 71285646

16 IL 1,5 1,0 0,8 16 1,50 28,84 71285248 21,60 71285648

16 IL 2,0 1,3 1,0 16 2,00 28,84 71285252 21,60 71285652

Acciaio ●  
Acciaio inossidabile ●  
Ghisa  ●
Metalli non ferrosi ○ ●
Leghe resistenti al calore  ○

  

→ v
c
 vedi pag(g). 67

Filettatura
Utensili di filettatura – profilo completo



2

02|45

Inserto destro per filettatura esterna
 Profilo completo

BSW

55°

CCN 20 CWK 20
Y

X
L

ER ER
X3 Y1

Denominazione p L X Y Codice Codice

TDIN INSL PDX PDY 71 228 ... 71 228 ...
1/" mm mm mm EUR EUR

11 ER 72 72,0 11 0,7 4,0 20,07 71228202 13,04 71228602

11 ER 60 60,0 11 0,7 4,0 20,07 71228204 13,04 71228604

11 ER 56 56,0 11 0,7 4,0 20,07 71228206 13,04 71228606

11 ER 48 48,0 11 0,6 0,6 20,07 71228208 13,04 71228608

11 ER 40 40,0 11 0,6 0,6 20,07 71228210 13,04 71228610

11 ER 36 36,0 11 0,6 0,6 20,07 71228212 13,04 71228612

11 ER 32 32,0 11 0,6 0,6 20,07 71228214 13,04 71228614

11 ER 28 28,0 11 0,6 0,7 18,44 71228216 12,02 71228616

11 ER 26 26,0 11 0,7 0,8 18,44 71228218 12,02 71228618

11 ER 24 24,0 11 0,7 0,8 18,44 71228220 12,02 71228620

11 ER 22 22,0 11 0,8 0,9 18,44 71228222 12,02 71228622

11 ER 20 20,0 11 0,8 0,9 18,44 71228224 12,02 71228624

11 ER 19 19,0 11 0,8 1,0 18,44 71228226 12,02 71228626

11 ER 18 18,0 11 0,8 1,0 18,44 71228228 12,02 71228628

11 ER 16 16,0 11 0,9 1,1 18,44 71228230 12,02 71228630

11 ER 14 14,0 11 0,9 1,1 18,44 71228232 12,02 71228632

     
16 ER 40 40,0 16 0,6 0,6 20,07 71228240 13,04 71228640

16 ER 36 36,0 16 0,6 0,6 20,07 71228242 13,04 71228642

16 ER 32 32,0 16 0,6 0,6 20,07 71228244 13,04 71228644

16 ER 28 28,0 16 0,6 0,7 18,44 71228246 12,02 71228646

16 ER 26 26,0 16 0,7 0,8 18,44 71228248 12,02 71228648

16 ER 24 24,0 16 0,7 0,8 18,44 71228250 12,02 71228650

16 ER 22 22,0 16 0,8 0,9 18,44 71228252 12,02 71228652

16 ER 20 20,0 16 0,8 0,9 18,44 71228254 12,02 71228654

16 ER 19 19,0 16 0,8 1,0 18,44 71228256 12,02 71228656

16 ER 18 18,0 16 0,8 1,0 18,44 71228258 12,02 71228658

16 ER 16 16,0 16 0,9 1,1 18,44 71228260 12,02 71228660

16 ER 14 14,0 16 1,0 1,2 18,44 71228262 12,02 71228662

16 ER 12 12,0 16 1,1 1,4 18,44 71228264 12,02 71228664

16 ER 11 11,0 16 1,1 1,5 18,44 71228266 12,02 71228666

16 ER 10 10,0 16 1,1 1,5 18,44 71228268 12,02 71228668

16 ER 9 9,0 16 1,2 1,7 18,44 71228270 12,02 71228670

16 ER 8 8,0 16 1,2 1,5 18,44 71228272 12,02 71228672

Acciaio ●  
Acciaio inossidabile ●  
Ghisa  ●
Metalli non ferrosi ○ ●
Leghe resistenti al calore  ○

  

→ v
c
 vedi pag(g). 67

Filettatura
Utensili di filettatura – profilo completo



02|46

Inserto sinistro per filettatura esterna
 Profilo completo

BSW

55°

CCN 20 CWK 20

L
X

Y

EL EL
X3 Y1

Denominazione p L X Y Codice Codice

TDIN INSL PDX PDY 71 229 ... 71 229 ...
1/" mm mm mm EUR EUR

11 EL 72 72 11 0,7 4,0 23,03 71229202 15,79 71229602

11 EL 60 60 11 0,7 4,0 23,03 71229204 15,79 71229604

11 EL 56 56 11 0,7 4,0 23,03 71229206 15,79 71229606

11 EL 48 48 11 0,6 0,6 23,03 71229208 15,79 71229608

11 EL 40 40 11 0,6 0,6 23,03 71229210 15,79 71229610

11 EL 36 36 11 0,6 0,6 23,03 71229212 14,67 71229612

11 EL 32 32 11 0,6 0,6 23,03 71229214 14,67 71229614

11 EL 28 28 11 0,6 0,7 21,60 71229216 14,67 71229616

11 EL 26 26 11 0,7 0,8 21,60 71229218 14,67 71229618

11 EL 24 24 11 0,7 0,8 21,60 71229220 14,67 71229620

11 EL 22 22 11 0,8 0,9 21,60 71229222 14,67 71229622

11 EL 20 20 11 0,8 0,9 21,60 71229224 14,67 71229624

11 EL 19 19 11 0,8 1,0 21,60 71229226 14,67 71229626

11 EL 18 18 11 0,8 1,0 21,60 71229228 14,67 71229628

11 EL 16 16 11 0,9 1,1 21,60 71229230 14,67 71229630

11 EL 14 14 11 0,9 1,1 18,44 71229232 12,02 71229632

     
16 EL 40 40 16 0,6 0,6 23,03 71229240 15,79 71229640

16 EL 36 36 16 0,6 0,6 23,03 71229242 15,79 71229642

16 EL 32 32 16 0,6 0,6 23,03 71229244 15,79 71229644

16 EL 28 28 16 0,6 0,7 21,60 71229246 14,67 71229646

16 EL 26 26 16 0,7 0,8 21,60 71229248 14,67 71229648

16 EL 24 24 16 0,7 0,8 21,60 71229250 14,67 71229650

16 EL 22 22 16 0,8 0,9 21,60 71229252 14,67 71229652

16 EL 20 20 16 0,8 0,9 21,60 71229254 14,67 71229654

16 EL 19 19 16 0,8 1,0 21,60 71229256 14,67 71229656

16 EL 18 18 16 0,8 1,0 21,60 71229258 14,67 71229658

16 EL 16 16 16 0,9 1,1 21,60 71229260 14,67 71229660

16 EL 14 14 16 1,0 1,2 18,44 71229262 12,02 71229662

16 EL 12 12 16 1,1 1,4 21,60 71229264 14,67 71229664

16 EL 11 11 16 1,1 1,5 18,44 71229266 12,02 71229666

16 EL 10 10 16 1,1 1,5 24,66 71229268 16,92 71229668

16 EL 9 9 16 1,2 1,7 24,66 71229270 16,92 71229670

16 EL 8 8 16 1,2 1,5 24,66 71229272 16,92 71229672

Acciaio ●  
Acciaio inossidabile ●  
Ghisa  ●
Metalli non ferrosi ○ ●
Leghe resistenti al calore  ○

  

→ v
c
 vedi pag(g). 67

Filettatura
Utensili di filettatura – profilo completo



2

02|47

Inserto destro per filettatura interna
 Profilo completo

BSW

55°

CCN 20 CWK 20

L
X

Y

IR IR
X3 Y1

Denominazione p L X Y Codice Codice

TDIN INSL PDX PDY 71 230 ... 71 230 ...
1/" mm mm mm EUR EUR

11 IR 48 48 11 0,6 0,6 20,07 71230206 13,04 71230606

11 IR 40 40 11 0,6 0,6 20,07 71230208 13,04 71230608

11 IR 36 36 11 0,6 0,6 20,07 71230210 13,04 71230610

11 IR 32 32 11 0,6 0,6 20,07 71230212 13,04 71230612

11 IR 28 28 11 0,6 0,7 18,44 71230214 12,02 71230614

11 IR 26 26 11 0,7 0,8 18,44 71230216 12,02 71230616

11 IR 24 24 11 0,7 0,8 18,44 71230218 12,02 71230618

11 IR 22 22 11 0,8 0,9 18,44 71230220 12,02 71230620

11 IR 20 20 11 0,8 0,9 18,44 71230222 12,02 71230622

11 IR 19 19 11 0,8 1,0 18,44 71230224 12,02 71230624

11 IR 18 18 11 0,8 1,0 18,44 71230226 12,02 71230626

11 IR 16 16 11 0,9 1,1 18,44 71230228 12,02 71230628

11 IR 14 14 11 0,9 1,1 18,44 71230230 12,02 71230630

     
16 IR 40 40 16 0,6 0,6 20,07 71230240 13,04 71230640

16 IR 36 36 16 0,6 0,6 20,07 71230242 13,04 71230642

16 IR 32 32 16 0,6 0,6 20,07 71230244 13,04 71230644

16 IR 28 28 16 0,6 0,7 18,44 71230246 12,02 71230646

16 IR 26 26 16 0,7 0,8 18,44 71230248 12,02 71230648

16 IR 24 24 16 0,7 0,8 18,44 71230250 12,02 71230650

16 IR 22 22 16 0,8 0,9 18,44 71230252 12,02 71230652

16 IR 20 20 16 0,8 0,9 18,44 71230254 12,02 71230654

16 IR 19 19 16 0,8 1,0 18,44 71230256 12,02 71230656

16 IR 18 18 16 0,8 1,0 18,44 71230258 12,02 71230658

16 IR 16 16 16 0,9 1,1 18,44 71230260 12,02 71230660

16 IR 14 14 16 1,0 1,2 18,44 71230262 12,02 71230662

16 IR 12 12 16 1,1 1,4 18,44 71230264 12,02 71230664

16 IR 11 11 16 1,1 1,5 18,44 71230266 12,02 71230666

16 IR 10 10 16 1,1 1,5 18,44 71230268 12,02 71230668

16 IR 9 9 16 1,2 1,7 18,44 71230270 12,02 71230670

16 IR 8 8 16 1,2 1,5 18,44 71230272 12,02 71230672

Acciaio ●  
Acciaio inossidabile ●  
Ghisa  ●
Metalli non ferrosi ○ ●
Leghe resistenti al calore  ○

  

→ v
c
 vedi pag(g). 67

Filettatura
Utensili di filettatura – profilo completo



02|48

Inserto sinistro per filettatura interna
 Profilo completo

BSW

55°

CCN 20 CWK 20
Y

X
L

IL IL
X3 Y1

Denominazione p L X Y Codice Codice

TDIN INSL PDX PDY 71 231 ... 71 231 ...
1/" mm mm mm EUR EUR

11 IL 48 48 11 0,6 0,6 23,03 71231206 15,79 71231606

11 IL 40 40 11 0,6 0,6 23,03 71231208 15,79 71231608

11 IL 36 36 11 0,6 0,6 21,60 71231210 14,67 71231610

11 IL 32 32 11 0,6 0,6 21,60 71231212 14,67 71231612

11 IL 28 28 11 0,6 0,7 21,60 71231214 14,67 71231614

11 IL 26 26 11 0,7 0,8 21,60 71231216 14,67 71231616

11 IL 24 24 11 0,7 0,8 21,60 71231218 14,67 71231618

11 IL 22 22 11 0,8 0,9 21,60 71231220 14,67 71231620

11 IL 20 20 11 0,8 0,9 21,60 71231222 14,67 71231622

11 IL 19 19 11 0,8 1,0 21,60 71231224 14,67 71231624

11 IL 18 18 11 0,8 1,0 21,60 71231226 14,67 71231626

11 IL 16 16 11 0,9 1,1 21,60 71231228 14,67 71231628

11 IL 14 14 11 0,9 1,1 18,44 71231230 12,02 71231630

     
16 IL 40 40 16 0,6 0,6 23,03 71231240 15,79 71231640

16 IL 36 36 16 0,6 0,6 23,03 71231242 15,79 71231642

16 IL 32 32 16 0,6 0,6 23,03 71231244 15,79 71231644

16 IL 28 28 16 0,6 0,7 21,60 71231246 14,67 71231646

16 IL 26 26 16 0,7 0,8 21,60 71231248 14,67 71231648

16 IL 24 24 16 0,7 0,8 21,60 71231250 14,67 71231650

16 IL 22 22 16 0,8 0,9 21,60 71231252 14,67 71231652

16 IL 20 20 16 0,8 0,9 21,60 71231254 14,67 71231654

16 IL 19 19 16 0,8 1,0 21,60 71231256 14,67 71231656

16 IL 18 18 16 0,8 1,0 21,60 71231258 14,67 71231658

16 IL 16 16 16 0,9 1,1 21,60 71231260 14,67 71231660

16 IL 14 14 16 1,0 1,2 18,44 71231262 12,02 71231662

16 IL 12 12 16 1,1 1,4 21,60 71231264 14,67 71231664

16 IL 11 11 16 1,1 1,5 18,44 71231266 12,02 71231666

16 IL 10 10 16 1,1 1,5 24,66 71231268 16,92 71231668

16 IL 9 9 16 1,2 1,7 24,66 71231270 16,92 71231670

16 IL 8 8 16 1,2 1,5 24,66 71231272 16,92 71231672

Acciaio ●  
Acciaio inossidabile ●  
Ghisa  ●
Metalli non ferrosi ○ ●
Leghe resistenti al calore  ○

  

→ v
c
 vedi pag(g). 67

Filettatura
Utensili di filettatura – profilo completo



2

02|49

Inserto destro per filettatura esterna
 Profilo completo

UN UNC UNF UNEF

60°

CCN 20 CWK 20
Y

X
L

ER ER
X3 Y1

Denominazione p L X Y Codice Codice

TDIN INSL PDX PDY 71 264 ... 71 264 ...
1/" mm mm mm EUR EUR

11 ER 72 72,0 11 0,8 0,4 20,18 71264202 13,04 71264602

11 ER 64 64,0 11 0,8 0,4 20,18 71264204 13,04 71264604

11 ER 56 56,0 11 0,7 0,4 20,18 71264206 13,04 71264606

11 ER 48 48,0 11 0,6 0,6 20,18 71264208 13,04 71264608

11 ER 44 44,0 11 0,6 0,6 20,18 71264210 13,04 71264610

11 ER 40 40,0 11 0,6 0,6 20,18 71264212 13,04 71264612

11 ER 36 36,0 11 0,6 0,6 20,18 71264214 13,04 71264614

11 ER 32 32,0 11 0,6 0,6 20,18 71264216 13,04 71264616

11 ER 28 28,0 11 0,6 0,7 18,44 71264218 12,13 71264618

11 ER 27 27,0 11 0,7 0,8 18,44 71264220 12,13 71264620

11 ER 24 24,0 11 0,7 0,8 18,44 71264222 12,13 71264622

11 ER 20 20,0 11 0,8 0,9 18,44 71264224 12,13 71264624

11 ER 18 18,0 11 0,8 1,0 18,44 71264226 12,13 71264626

11 ER 16 16,0 11 0,9 1,1 18,44 71264228 12,13 71264628

11 ER 14 14,0 11 0,9 1,1 18,44 71264230 12,13 71264630

     
16 ER 72 72,0 16 0,8 0,4 20,07 71264232 13,04 71264632

16 ER 64 64,0 16 0,8 0,4 20,07 71264234 13,04 71264634

16 ER 56 56,0 16 0,7 0,4 20,07 71264236 13,04 71264636

16 ER 48 48,0 16 0,6 0,6 20,07 71264238 13,04 71264638

16 ER 44 44,0 16 0,6 0,6 20,07 71264240 13,04 71264640

16 ER 40 40,0 16 0,6 0,6 20,07 71264242 13,04 71264642

16 ER 36 36,0 16 0,6 0,6 20,07 71264244 13,04 71264644

16 ER 32 32,0 16 0,6 0,6 20,07 71264246 13,04 71264646

16 ER 28 28,0 16 0,6 0,7 18,44 71264248 12,02 71264648

16 ER 27 27,0 16 0,7 0,8 18,44 71264250 12,02 71264650

16 ER 24 24,0 16 0,7 0,8 18,44 71264252 12,02 71264652

16 ER 20 20,0 16 0,8 0,9 18,44 71264254 12,02 71264654

16 ER 18 18,0 16 0,8 1,0 18,44 71264256 12,02 71264656

16 ER 16 16,0 16 0,9 1,1 18,44 71264258 12,02 71264658

16 ER 14 14,0 16 1,0 1,2 18,44 71264260 12,02 71264660

16 ER 13 13,0 16 1,0 1,3 18,44 71264262 12,02 71264662

16 ER 12 12,0 16 1,1 1,4 18,44 71264264 12,02 71264664

16 ER 11,5 11,5 16 1,1 1,5 18,44 71264266 12,02 71264666

16 ER 11 11,0 16 1,1 1,5 18,44 71264268 12,02 71264668

16 ER 10 10,0 16 1,1 1,5 18,44 71264270 12,02 71264670

16 ER 9 9,0 16 1,2 1,7 18,44 71264272 12,02 71264672

16 ER 8 8,0 16 1,2 1,6 18,44 71264274 12,02 71264674

Acciaio ●  
Acciaio inossidabile ●  
Ghisa  ●
Metalli non ferrosi ○ ●
Leghe resistenti al calore  ○

  

→ v
c
 vedi pag(g). 67

Filettatura
Utensili di filettatura – profilo completo



02|50

Inserto sinistro per filettatura esterna
 Profilo completo

UN UNC UNF UNEF

60°

CCN 20 CWK 20

L
X

Y

EL EL
X3 Y1

Denominazione p L X Y Codice Codice

TDIN INSL PDX PDY 71 266 ... 71 266 ...
1/" mm mm mm EUR EUR

11 EL 72 72,0 11 0,8 0,4 23,64 71266202 15,79 71266602

11 EL 64 64,0 11 0,8 0,4 23,64 71266204 15,79 71266604

11 EL 56 56,0 11 0,7 0,4 23,64 71266206 15,79 71266606

11 EL 48 48,0 11 0,6 0,6 23,64 71266208 15,79 71266608

11 EL 44 44,0 11 0,6 0,6 23,64 71266210 15,79 71266610

11 EL 40 40,0 11 0,6 0,6 23,64 71266212 15,79 71266612

11 EL 36 36,0 11 0,6 0,6 23,64 71266214 15,79 71266614

11 EL 32 32,0 11 0,6 0,6 23,64 71266216 15,79 71266616

11 EL 28 28,0 11 0,6 0,7 23,64 71266218 14,67 71266618

11 EL 27 27,0 11 0,7 0,8 23,64 71266220 14,67 71266620

11 EL 24 24,0 11 0,7 0,8 23,64 71266222 14,67 71266622

11 EL 20 20,0 11 0,8 0,9 23,64 71266224 14,67 71266624

11 EL 18 18,0 11 0,8 1,0 23,64 71266226 14,67 71266626

11 EL 16 16,0 11 0,9 1,1 23,64 71266228 14,67 71266628

11 EL 14 14,0 11 0,9 1,1 23,64 71266230 14,67 71266630

     
16 EL 72 72,0 16 0,8 0,4 23,03 71266232 15,79 71266632

16 EL 64 64,0 16 0,8 0,4 23,03 71266234 15,79 71266634

16 EL 56 56,0 16 0,7 0,4 23,03 71266236 15,79 71266636

16 EL 48 48,0 16 0,6 0,6 23,03 71266238 15,79 71266638

16 EL 44 44,0 16 0,6 0,6 23,03 71266240 15,79 71266640

16 EL 40 40,0 16 0,6 0,6 23,03 71266242 15,79 71266642

16 EL 36 36,0 16 0,6 0,6 23,03 71266244 15,79 71266644

16 EL 32 32,0 16 0,6 0,6 23,03 71266246 15,79 71266646

16 EL 28 28,0 16 0,6 0,7 21,60 71266248 14,67 71266648

16 EL 27 27,0 16 0,7 0,8 21,60 71266250 14,67 71266650

16 EL 24 24,0 16 0,7 0,8 21,60 71266252 14,67 71266652

16 EL 20 20,0 16 0,8 0,9 21,60 71266254 14,67 71266654

16 EL 18 18,0 16 0,8 1,0 21,60 71266256 14,67 71266656

16 EL 16 16,0 16 0,9 1,1 21,60 71266258 14,67 71266658

16 EL 14 14,0 16 1,0 1,2 21,60 71266260 14,67 71266660

16 EL 13 13,0 16 1,0 1,3 21,60 71266262 14,67 71266662

16 EL 12 12,0 16 1,1 1,4 18,44 71266264 12,02 71266664

16 EL 11,5 11,5 16 1,1 1,5 24,66 71266266 14,67 71266666

16 EL 11 11,0 16 1,1 1,5 24,66 71266268 14,67 71266668

16 EL 10 10,0 16 1,1 1,5 24,66 71266270 14,67 71266670

16 EL 9 9,0 16 1,2 1,7 24,66 71266272 14,67 71266672

16 EL 8 8,0 16 1,2 1,6 24,66 71266274 14,67 71266674

Acciaio ●  
Acciaio inossidabile ●  
Ghisa  ●
Metalli non ferrosi ○ ●
Leghe resistenti al calore  ○

  

→ v
c
 vedi pag(g). 67

Filettatura
Utensili di filettatura – profilo completo



2

02|51

Inserto destro per filettatura interna
 Profilo completo

UN UNC UNF UNEF

60°

CCN 20 CWK 20

L
X

Y

IR IR
X3 Y1

Denominazione p L X Y Codice Codice

TDIN INSL PDX PDY 71 268 ... 71 268 ...
1/" mm mm mm EUR EUR

11 IR 72 72,0 11 0,8 0,3 20,18 71268202 13,04 71268602

11 IR 64 64,0 11 0,8 0,4 20,18 71268204 13,04 71268604

11 IR 56 56,0 11 0,7 0,4 20,18 71268206 13,04 71268606

11 IR 48 48,0 11 0,6 0,6 20,18 71268208 13,04 71268608

11 IR 44 44,0 11 0,6 0,6 20,18 71268210 13,04 71268610

11 IR 40 40,0 11 0,6 0,6 20,18 71268212 13,04 71268612

11 IR 36 36,0 11 0,6 0,6 20,18 71268214 13,04 71268614

11 IR 32 32,0 11 0,6 0,6 20,18 71268216 13,04 71268616

11 IR 28 28,0 11 0,6 0,7 18,44 71268218 12,13 71268618

11 IR 27 27,0 11 0,7 0,8 18,44 71268220 12,13 71268620

11 IR 24 24,0 11 0,7 0,8 18,44 71268222 12,13 71268622

11 IR 20 20,0 11 0,8 0,9 18,44 71268224 12,13 71268624

11 IR 18 18,0 11 0,8 1,0 18,44 71268226 12,13 71268626

11 IR 16 16,0 11 0,9 1,1 18,44 71268228 12,13 71268628

11 IR 14 14,0 11 1,0 1,1 18,44 71268230 12,13 71268630

     
16 IR 72 72,0 16 0,8 0,3 20,07 71268232 13,04 71268632

16 IR 64 64,0 16 0,8 0,4 20,07 71268234 13,04 71268634

16 IR 56 56,0 16 0,7 0,4 20,07 71268236 13,04 71268636

16 IR 48 48,0 16 0,6 0,6 20,07 71268238 13,04 71268638

16 IR 44 44,0 16 0,6 0,6 20,07 71268240 13,04 71268640

16 IR 40 40,0 16 0,6 0,6 20,07 71268242 13,04 71268642

16 IR 36 36,0 16 0,6 0,6 20,07 71268244 13,04 71268644

16 IR 32 32,0 16 0,6 0,6 20,07 71268246 13,04 71268646

16 IR 28 28,0 16 0,6 0,7 18,44 71268248 12,02 71268648

16 IR 27 27,0 16 0,7 0,8 18,44 71268250 12,02 71268650

16 IR 24 24,0 16 0,7 0,8 18,44 71268252 12,02 71268652

16 IR 20 20,0 16 0,8 0,9 18,44 71268254 12,02 71268654

16 IR 18 18,0 16 0,8 1,0 18,44 71268256 12,02 71268656

16 IR 16 16,0 16 0,9 1,1 18,44 71268258 12,02 71268658

16 IR 14 14,0 16 1,0 1,2 18,44 71268260 12,02 71268660

16 IR 13 13,0 16 1,0 1,3 18,44 71268262 12,02 71268662

16 IR 12 12,0 16 1,1 1,4 18,44 71268264 12,02 71268664

16 IR 11,5 11,5 16 1,1 1,5 18,44 71268266 12,02 71268666

16 IR 11 11,0 16 1,1 1,5 18,44 71268268 12,02 71268668

16 IR 10 10,0 16 1,1 1,5 18,44 71268270 12,02 71268670

16 IR 9 9,0 16 1,2 1,7 18,44 71268272 12,02 71268672

16 IR 8 8,0 16 1,2 1,6 18,44 71268274 12,02 71268674

Acciaio ●  
Acciaio inossidabile ●  
Ghisa  ●
Metalli non ferrosi ○ ●
Leghe resistenti al calore  ○

  

→ v
c
 vedi pag(g). 67

Filettatura
Utensili di filettatura – profilo completo



02|52

Inserto sinistro per filettatura interna
 Profilo completo

UN UNC UNF UNEF

60°

CCN 20 CWK 20
Y

X
L

IL IL
X3 Y1

Denominazione p L X Y Codice Codice

TDIN INSL PDX PDY 71 270 ... 71 270 ...
1/" mm mm mm EUR EUR

11 IL 72 72,0 11 0,8 0,3 23,64 71270202 15,79 71270602

11 IL 64 64,0 11 0,8 0,4 23,64 71270204 15,79 71270604

11 IL 56 56,0 11 0,7 0,4 23,64 71270206 15,79 71270606

11 IL 48 48,0 11 0,6 0,6 23,64 71270208 15,79 71270608

11 IL 44 44,0 11 0,6 0,6 23,64 71270210 15,79 71270610

11 IL 40 40,0 11 0,6 0,6 23,64 71270212 15,79 71270612

11 IL 36 36,0 11 0,6 0,6 23,64 71270214 15,79 71270614

11 IL 32 32,0 11 0,6 0,6 23,64 71270216 15,79 71270616

11 IL 28 28,0 11 0,6 0,7 23,64 71270218 14,67 71270618

11 IL 27 27,0 11 0,7 0,8 23,64 71270220 14,67 71270620

11 IL 24 24,0 11 0,7 0,8 23,64 71270222 14,67 71270622

11 IL 20 20,0 11 0,8 0,9 23,64 71270224 14,67 71270624

11 IL 18 18,0 11 0,8 1,0 23,64 71270226 14,67 71270626

11 IL 16 16,0 11 0,9 1,1 23,64 71270228 14,67 71270628

11 IL 14 14,0 11 0,9 1,1 23,64 71270230 14,67 71270630

     
16 IL 72 72,0 16 0,8 0,3 23,64 71270232 15,79 71270632

16 IL 64 64,0 16 0,8 0,4 23,64 71270234 15,79 71270634

16 IL 56 56,0 16 0,7 0,4 23,64 71270236 15,79 71270636

16 IL 48 48,0 16 0,6 0,6 23,64 71270238 15,79 71270638

16 IL 44 44,0 16 0,6 0,6 23,64 71270240 15,79 71270640

16 IL 40 40,0 16 0,6 0,6 23,64 71270242 15,79 71270642

16 IL 36 36,0 16 0,6 0,6 23,64 71270244 15,79 71270644

16 IL 32 32,0 16 0,6 0,6 23,64 71270246 15,79 71270646

16 IL 28 28,0 16 0,6 0,7 23,64 71270248 14,67 71270648

16 IL 27 27,0 16 0,7 0,8 23,64 71270250 14,67 71270650

16 IL 24 24,0 16 0,7 0,8 23,64 71270252 14,67 71270652

16 IL 20 20,0 16 0,8 0,9 23,64 71270254 14,67 71270654

16 IL 18 18,0 16 0,8 1,0 23,64 71270256 14,67 71270656

16 IL 16 16,0 16 0,9 1,1 23,64 71270258 14,67 71270658

16 IL 14 14,0 16 1,0 1,2 23,64 71270260 14,67 71270660

16 IL 13 13,0 16 1,0 1,3 23,64 71270262 14,67 71270662

16 IL 12 12,0 16 1,1 1,4 23,64 71270264 12,13 71270664

16 IL 11,5 11,5 16 1,1 1,5 23,64 71270266 16,92 71270666

16 IL 11 11,0 16 1,1 1,5 23,64 71270268 14,67 71270668

16 IL 10 10,0 16 1,1 1,5 23,64 71270270 16,92 71270670

16 IL 9 9,0 16 1,2 1,7 23,64 71270272 16,92 71270672

16 IL 8 8,0 16 1,2 1,6 23,64 71270274 16,92 71270674

Acciaio ●  
Acciaio inossidabile ●  
Ghisa  ●
Metalli non ferrosi ○ ●
Leghe resistenti al calore  ○

  

→ v
c
 vedi pag(g). 67

Filettatura
Utensili di filettatura – profilo completo



2

02|53

Inserto destro per filettatura esterna
 Profilo parziale

60°

CCN 20 CWK 20
Y

X
L

ER ER
X3 Y1

Denominazione p L X Y Codice Codice

TP INSL PDX PDY 71 206 ... 71 206 ...
mm mm mm mm EUR EUR

16 ER A60 0,5 - 1,5 16 0,8 0,9 17,12 71206240 11,11 71206640

16 ER G60 1,75 - 3 16 1,2 1,7 17,63 71206242 11,41 71206642

16 ER AG60 0,5 - 3 16 1,2 1,7 17,63 71206244 11,41 71206644

Acciaio ●  
Acciaio inossidabile ●  
Ghisa  ●
Metalli non ferrosi ○ ●
Leghe resistenti al calore  ○

  

→ v
c
 vedi pag(g). 67

Inserto sinistro per filettatura esterna
 Profilo parziale

60°

CCN 20 CWK 20

L
X

Y

EL EL
X3 Y1

Denominazione p L X Y Codice Codice

TP INSL PDX PDY 71 208 ... 71 208 ...
mm mm mm mm EUR EUR

16 EL A60 0,5 - 1,5 16 0,8 0,9 18,75 71208240 12,33 71208640

16 EL G60 1,75 - 3 16 1,2 1,7 19,77 71208242 13,55 71208642

16 EL AG60 0,5 - 3 16 1,2 1,7 19,77 71208244 13,55 71208644

Acciaio ●  
Acciaio inossidabile ●  
Ghisa  ●
Metalli non ferrosi ○ ●
Leghe resistenti al calore  ○

  

→ v
c
 vedi pag(g). 67

Filettatura
Utensili di filettatura – profilo parziale



02|54

Inserto destro per filettatura interna
 Profilo parziale

60°

CCN 20 CWK 20

L
X

Y

IR IR
X3 Y1

Denominazione p L X Y Codice Codice

TP INSL PDX PDY 71 210 ... 71 210 ...
mm mm mm mm EUR EUR

11 IR A60 0,5 - 1,5 11 0,8 0,9 17,12 71210210 11,11 71210610

     
16 IR A60 0,5 - 1,5 16 0,8 0,9 17,12 71210240 11,11 71210640

16 IR AG60 0,5 - 3 16 1,2 1,7 17,63 71210244 11,41 71210644

16 IR G60 1,75 - 3 16 1,2 1,7 17,63 71210242 11,41 71210642

Acciaio ●  
Acciaio inossidabile ●  
Ghisa  ●
Metalli non ferrosi ○ ●
Leghe resistenti al calore  ○

  

→ v
c
 vedi pag(g). 67

Inserto sinistro per filettatura interna
 Profilo parziale

60°

CCN 20 CWK 20

Y

X
L

IL IL
X3 Y1

Denominazione p L X Y Codice Codice

TP INSL PDX PDY 71 212 ... 71 212 ...
mm mm mm mm EUR EUR

11 IL A60 0,5 - 1,5 11 0,8 0,9 18,75 71212210 12,33 71212610

     
16 IL A60 0,5 - 1,5 16 0,8 0,9 18,75 71212240 12,33 71212640

16 IL G60 1,75 - 3 16 1,2 1,7 19,77 71212242 13,55 71212642

16 IL AG60 0,5 - 3 16 1,2 1,7 19,77 71212244 13,55 71212644

Acciaio ●  
Acciaio inossidabile ●  
Ghisa  ●
Metalli non ferrosi ○ ●
Leghe resistenti al calore  ○

  

→ v
c
 vedi pag(g). 67

Filettatura
Utensili di filettatura – profilo parziale



2

02|55

Inserto destro per filettatura esterna
 Profilo parziale

55°

CCN 20 CWK 20
Y

X
L

ER ER
X3 Y1

Denominazione p L X Y  Codice Codice

TDIN INSL PDX PDY 71 200 ... 71 200 ...
1/" mm mm mm EUR EUR

16 ER A55 48 - 16 16 0,8 0,9 1 17,93 71200240 12,53 71200640

16 ER AG55 48 - 8 16 1,2 1,7 2 19,16 71200244 12,53 71200644

16 ER G55 14 - 8 16 1,2 1,7 3 19,16 71200242 12,53 71200642

Acciaio ●  
Acciaio inossidabile ●  
Ghisa  ●
Metalli non ferrosi ○ ●
Leghe resistenti al calore  ○

  

→ v
c
 vedi pag(g). 67

Inserto sinistro per filettatura esterna
 Profilo parziale

55°

CCN 20 CWK 20

L
X

Y

EL EL
X3 Y1

Denominazione p L X Y Codice Codice

TDIN INSL PDX PDY 71 202 ... 71 202 ...
1/" mm mm mm EUR EUR

16 EL A55 48 - 16 16 0,8 0,9 20,58 71202240 13,76 71202640

16 EL AG55 48 - 8 16 1,2 1,7 22,32 71202244 15,18 71202644

16 EL G55 14 - 8 16 1,2 1,7 22,32 71202242 15,18 71202642

Acciaio ●  
Acciaio inossidabile ●  
Ghisa  ●
Metalli non ferrosi ○ ●
Leghe resistenti al calore  ○

  

→ v
c
 vedi pag(g). 67

Filettatura
Utensili di filettatura – profilo parziale



02|56

Inserto destro per filettatura interna
 Profilo parziale

55°

CCN 20 CWK 20

L
X

Y

IR IR
X3 Y1

Denominazione p L X Y Codice Codice

TDIN INSL PDX PDY 71 204 ... 71 204 ...
1/" mm mm mm EUR EUR

11 IR A55 48 - 16 11 0,8 0,9 17,93 71204210 12,53 71204610

     
16 IR A55 48 - 16 16 0,8 0,9 17,93 71204240 12,53 71204640

16 IR AG55 48 - 8 16 1,2 1,7 19,16 71204244 12,53 71204644

16 IR G55 14 - 8 16 1,2 1,7 19,16 71204242 12,53 71204642

Acciaio ●  
Acciaio inossidabile ●  
Ghisa  ●
Metalli non ferrosi ○ ●
Leghe resistenti al calore  ○

  

→ v
c
 vedi pag(g). 67

Inserto sinistro per filettatura interna
 Profilo parziale

55°

CCN 20 CWK 20

Y

X
L

IL IL
X3 Y1

Denominazione p L X Y Codice Codice

TDIN INSL PDX PDY 71 203 ... 71 203 ...
1/" mm mm mm EUR EUR

11 IL A55 48 - 16 11 0,8 0,9 20,58 71203210 13,76 71203610

     
16 IL A55 48 - 16 16 0,8 0,9 20,58 71203240 13,76 71203640

16 IL AG55 48 - 8 16 1,2 1,7 22,32 71203244 15,18 71203644

16 IL G55 14 - 8 16 1,2 1,7 22,32 71203242 15,18 71203642

Acciaio ●  
Acciaio inossidabile ●  
Ghisa  ●
Metalli non ferrosi ○ ●
Leghe resistenti al calore  ○

  

→ v
c
 vedi pag(g). 67

Filettatura
Utensili di filettatura – profilo parziale



2

02|57

Portainserti standard per filettatura esterna
 Portainserti con sede inserto inclinata di ß = 1,5°

h1

f

l2
l1

h

h

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
Y2 Y2

Denominazione h = h
1
 f l

1
 l

2
 Inserto Codice Codice

H WF OAL LH 71 281 ... 71 280 ...
mm mm mm mm EUR EUR

SE R/L 08 08 H11 8 11 100 16 11 .. 64,91 71281908 64,91 71280908

SE R/L 10 10 H11 10 11 100 18 11 .. 69,19 71281910 69,19 71280910

SE R/L 12 12 K11 12 12 125 20 11 .. 72,76 71281912 72,76 71280912

      
SE R/L 12 12 F16 12 16 80 22 16 .. 75,81 71281012 75,81 71280012

SE R/L 16 16 H16 16 16 100 25 16 .. 93,34 71281016 93,34 71280016

SE R/L 20 20 K16 20 20 125 30 16 .. 93,34 71281020 93,34 71280020

SE R/L 25 25 M16 25 25 150 30 16 .. 107,00 71281025 107,00 71280025

SE R/L 32 32 P16 32 32 170 30 16 .. 117,20 71281032 117,20 71280032

Y2 Y2 Y7 Y2

Supporto Vite U Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice Codice Codice

Parti di ricambio 71 950 ... 71 950 ... 80 950 ... 71 950 ...
per codice EUR EUR EUR EUR

71 280 908 / 71 281 908 T08 7,29 80950110 1,06 71950230

71 280 910 / 71 281 910 T08 7,29 80950110 1,06 71950230

71 280 912 / 71 281 912 T08 7,29 80950110 1,06 71950230

71 280 012 ER 16 / IL 16 9,00 71950121 1,06 71950234 T10 8,54 80950112 1,06 71950231

71 281 012 EL 16 /  IR 16 8,18 71950129 1,06 71950234 T10 8,54 80950112 1,06 71950231

71 280 016 ER 16 / IL 16 9,00 71950121 1,06 71950234 T10 8,54 80950112 1,06 71950231

71 281 016 EL 16 /  IR 16 8,18 71950129 1,06 71950234 T10 8,54 80950112 1,06 71950231

71 280 020 ER 16 / IL 16 9,00 71950121 1,06 71950234 T10 8,54 80950112 1,06 71950231

71 281 020 EL 16 /  IR 16 8,18 71950129 1,06 71950234 T10 8,54 80950112 1,06 71950231

71 280 025 ER 16 / IL 16 9,00 71950121 1,06 71950234 T10 8,54 80950112 1,06 71950231

71 281 025 EL 16 /  IR 16 8,18 71950129 1,06 71950234 T10 8,54 80950112 1,06 71950231

71 280 032 ER 16 / IL 16 9,00 71950121 1,06 71950234 T10 8,54 80950112 1,06 71950231

71 281 032 EL 16 /  IR 16 8,18 71950129 1,06 71950234 T10 8,54 80950112 1,06 71950231

Per piastrine di supporto per la correzione dell'angolo dell'elica vedere → pag. 65.

I portainserti per gli inserti grandezza 11 mm vengono forniti senza piastrine di supporto.

Filettatura
Utensili di filettatura – portainserti



02|58

Portainserti standard per filettatura interna
 Portainserti con sede inserto inclinata di ß = 1,5°

l1
l2

f

d1

hdd0

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
Y2 Y2

Denominazione h l
1
 l

2
 d d

1
 f d

0
 Inserto Codice Codice

H OAL LDRED DCONMS BDRED WF DAXN 71 283 ... 71 282 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

SI R 0010 H11 9,0 100  10 10 7,4 12 11 .. 107,00 71282011 1)

SI R/L 0010 K11 14,0 125 25 16 10 7,4 12 11 .. 81,72 71283010 1) 81,72 71282010 1)

SI R 0013 L11 14,0 140 32 16 13 8,9 15 11 .. 87,53 71282013 1)

         
SI R/L 0013 M16 14,0 150 32 16 13 10,2 16 16 .. 89,06 71283015 1) 89,06 71282015 1)

SI R/L 0016 P16 18,0 170 40 20 16 11,7 19 16 .. 89,06 71283016 1) 89,06 71282016 1)

SI R/L 0020 P16 18,0 170  20 20 13,7 24 16 .. 105,00 71283020 105,00 71282020

SI R 0025 R16 22,6 200  25 25 16,2 29 16 .. 127,40 71282026

SI R/L 0032 S16 28,8 250  32 32 19,7 36 16 .. 137,60 71283032 137,60 71282032

SI R 0040 T16 36,0 300  40 40 23,7 44 16 .. 203,80 71282040

1) Senza piastrina di supporto

Y2 Y2 Y7 Y2

Supporto Vite U Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice Codice Codice

Parti di ricambio 71 950 ... 71 950 ... 80 950 ... 71 950 ...
per codice EUR EUR EUR EUR

71 282 011 T08 7,29 80950110 1,06 71950230

71 282 010 / 71 283 010 T08 7,29 80950110 1,06 71950230

71 282 013 T08 7,29 80950110 1,06 71950230

71 282 015 / 71 283 015 T10 8,54 80950112 1,59 71950236

71 282 016 / 71 283 016 T10 8,54 80950112 1,59 71950236

71 282 020 EL 16 /  IR 16 8,18 71950129 1,06 71950234 T10 8,54 80950112 1,06 71950231

71 283 020 ER 16 / IL 16 9,00 71950121 1,06 71950234 T10 8,54 80950112 1,06 71950231

71 282 026 EL 16 /  IR 16 8,18 71950129 1,06 71950234 T10 8,54 80950112 1,06 71950231

71 282 032 EL 16 /  IR 16 8,18 71950129 1,06 71950234 T10 8,54 80950112 1,06 71950231

71 283 032 ER 16 / IL 16 9,00 71950121 1,06 71950234 T10 8,54 80950112 1,06 71950231

71 282 040 EL 16 /  IR 16 8,18 71950129 1,06 71950234 T10 8,54 80950112 1,06 71950231

Per piastrine di supporto per la correzione dell'angolo dell'elica vedere → pag. 65.

Filettatura
Utensili di filettatura – portainserti



2

02|59

Portainserti standard per filettatura interna con adduzione interna del refrigerante
 Portainserti con sede inserto inclinata di ß = 1,5°

l1
l2

f

d1

hdd0

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
Y2 Y2

Denominazione h l
1
 l

2
 d d

1
 f d

0
 Inserto Codice Codice

H OAL LDRED DCONMS BDRED WF DAXN 71 283 ... 71 282 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

SI R 0010 M11CB 9,0 150  10 10 7,4 12 11 .. 334,20 71282510 2)

SI R 0012 P11CB 11,0 170  12 12 8,4 15 11 .. 355,60 71282512 2)

SI R/L 0010 K11B 14,0 125 25 16 10 7,4 12 11 .. 97,93 71283310 97,93 71282310

         
SI R/L 0013 M16B 14,0 150 32 16 13 10,2 16 16 .. 107,00 71283315 107,00 71282315

SI R 0016 P16B 18,0 170 40 20 16 11,7 19 16 .. 107,00 71282316

SI R 0020 P16B 18,0 170  20 20 13,7 24 16 .. 125,30 71282320 1)

SI R/L 0032 S16B 28,8 250  32 32 19,7 36 16 .. 154,90 71283332 1) 154,90 71282332 1)

1) Con piastrina di supporto
2) Esecuzione in metallo duro

Y2 Y2 Y7 Y2

Supporto Vite U Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice Codice Codice

Parti di ricambio 71 950 ... 71 950 ... 80 950 ... 71 950 ...
per codice EUR EUR EUR EUR

71 282 510 T08 7,29 80950110 1,06 71950230

71 282 512 T08 7,29 80950110 1,06 71950230

71 282 310 / 71 283 310 T08 7,29 80950110 1,06 71950230

71 282 315 / 71 283 315 T10 8,54 80950112 1,59 71950236

71 282 316 T10 8,54 80950112 1,59 71950236

71 282 320 EL 16 /  IR 16 8,18 71950129 1,06 71950234 T10 8,54 80950112 1,06 71950231

71 282 332 EL 16 /  IR 16 8,18 71950129 1,06 71950234 T10 8,54 80950112 1,06 71950231

71 283 332 ER 16 / IL 16 9,00 71950121 1,06 71950234 T10 8,54 80950112 1,06 71950231

Per piastrine di supporto per la correzione dell'angolo dell'elica vedere → pag. 65.

Filettatura
Utensili di filettatura – portainserti



02|60

Inserto destro per filettatura interna – mini grandezza 06
 Profilo completo

M

60°

CWS 80
CCN 
1525

CWN 30

L
X

Y

HSS
IR IR IR
Y1 X3 Y1

Denominazione p L X Y Codice Codice Codice

TP INSL PDX PDY 71 276 ... 71 271 ... 71 276 ...
mm mm mm mm EUR EUR EUR

06 IR 0,5 0,50 6 0,9 0,5 22,72 71276710 21,09 71271110 22,72 71276310

06 IR 0,75 0,75 6 0,8 0,5 22,72 71276712 21,09 71271112 22,72 71276312

06 IR 1,0 1,00 6 0,7 0,6 22,72 71276714 21,09 71271114 22,72 71276314

06 IR 1,25 1,25 6 0,6 0,6 22,72 71276716 21,09 71271116 22,72 71276316

Acciaio ○ ● ●
Acciaio inossidabile ● ● ●
Ghisa ○ ● ○
Metalli non ferrosi ○ ○ ○
Leghe resistenti al calore   ○

  

→ v
c
 vedi pag(g). 67

Inserto destro per filettatura interna – mini grandezza 06
 Profilo completo

BSW

55°

CWS 80 CWN 30

L
X

Y

HSS
IR IR
Y1 Y1

Denominazione p L X Y Codice Codice

TDIN INSL PDX PDY 71 278 ... 71 278 ...
1/" mm mm mm EUR EUR

06 IR 26 26 6 0,6 0,6 21,91 71278716 22,72 71278316

06 IR 22 22 6 0,6 0,6 26,19 71278720 22,72 71278320

06 IR 20 20 6 0,6 0,6 21,91 71278722 22,72 71278322

06 IR 19 19 6 0,6 0,6 21,91 71278724 22,72 71278324

06 IR 18 18 6 0,6 0,6 21,91 71278726 22,72 71278326

Acciaio ○ ●
Acciaio inossidabile ● ●
Ghisa ○ ○
Metalli non ferrosi ○ ○
Leghe resistenti al calore  ○

  

→ v
c
 vedi pag(g). 67

Filettatura
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Inserto destro per filettatura interna – mini grandezza 06
 Profilo parziale

60°

60°

CWS 80
CCN 
1525

CWN 30

L
X

Y

HSS
IR IR IR
Y1 X3 Y1

Denominazione p L X Y Codice Codice Codice

TP INSL PDX PDY 71 272 ... 71 274 ... 71 272 ...
mm mm mm mm EUR EUR EUR

06 IR A60 0,5 - 1,25 6 0,6 0,6 22,72 71272710 21,09 71274210 22,72 71272310

Acciaio ○ ● ●
Acciaio inossidabile ● ● ●
Ghisa ○ ● ○
Metalli non ferrosi ○ ○ ○
Leghe resistenti al calore   ○

  

→ v
c
 vedi pag(g). 67

Inserto destro per filettatura interna – mini grandezza 06
 Profilo parziale

55°

55°

CWS 80 CWN 30

L
X

Y

HSS
IR IR
Y1 Y1

Denominazione p L X Y Codice Codice

TDIN INSL PDX PDY 71 274 ... 71 274 ...
1/" mm mm mm EUR EUR

06 IR A55 48 - 20 6 0,5 0,6 22,72 71274710 22,72 71274310

Acciaio ○ ●
Acciaio inossidabile ● ●
Ghisa ○ ○
Metalli non ferrosi ○ ○
Leghe resistenti al calore  ○

  

→ v
c
 vedi pag(g). 67

Filettatura
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Inserto destro per filettatura interna – mini grandezza 08
 Profilo completo

M

60°

CWS 80 CWN 30

L
X

Y

HSS
IR IR
Y1 Y1

Denominazione p L X Y Codice Codice

TP INSL PDX PDY 71 277 ... 71 277 ...
mm mm mm mm EUR EUR

08 IR 0,5 0,50 8 0,6 0,5 22,72 71277710 22,72 71277310

08 IR 0,75 0,75 8 0,6 0,5 22,72 71277712 22,72 71277312

08 IR 1,0 1,00 8 0,6 0,6 22,72 71277714 22,72 71277314

08 IR 1,25 1,25 8 0,6 0,7 22,72 71277716 22,72 71277316

08 IR 1,5 1,50 8 0,6 0,7 22,72 71277718 22,72 71277318

08 IR 1,75 1,75 8 0,6 0,8 21,81 71277720 21,81 71277320

08 IN 2,0 2,00 8 1,0 4,0 22,72 71277784 1) 22,72 71277384 1)

Acciaio ○ ●
Acciaio inossidabile ● ●
Ghisa ○ ○
Metalli non ferrosi ○ ○
Leghe resistenti al calore  ○

  

1) Esecuzione neutra (N) → v
c
 vedi pag(g). 67

Inserto destro per filettatura interna – mini grandezza 08
 Profilo parziale

60°

60°

CWS 80 CWN 30

L
X

Y

HSS
IR IR
Y1 Y1

Denominazione p L X Y Codice Codice

TP INSL PDX PDY 71 273 ... 71 273 ...
mm mm mm mm EUR EUR

08 IR A60 0,5 - 1,5 8 0,6 0,7 22,72 71273710 22,72 71273310

08 IN M60 1,75 - 2,0 8 0,8 4,0 22,72 71273772 1) 22,72 71273372 1)

Acciaio ○ ●
Acciaio inossidabile ● ●
Ghisa ○ ○
Metalli non ferrosi ○ ○
Leghe resistenti al calore  ○

  

1) Esecuzione neutra (N) → v
c
 vedi pag(g). 67
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Inserto destro per filettatura interna – mini grandezza 08
 Profilo parziale

55°

55°

CWS 80 CWN 30

L
X

Y

HSS
IR IR
Y1 Y1

Denominazione p L X Y Codice Codice

TDIN INSL PDX PDY 71 275 ... 71 275 ...
1/" mm mm mm EUR EUR

08 IR A55 48 - 16 8 0,6 0,7 22,72 71275710 22,72 71275310

08 IN M55 14 - 11 8 0,9 4,0 22,72 71275772 1) 22,72 71275372 1)

Acciaio ○ ●
Acciaio inossidabile ● ●
Ghisa ○ ○
Metalli non ferrosi ○ ○
Leghe resistenti al calore  ○

  

1) Esecuzione neutra (N) → v
c
 vedi pag(g). 67

Filettatura
Utensili di filettatura – Mini 06/08



02|64

Y7 Y2

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 71 950 ...
per codice EUR EUR

71 294 005 T06 7,89 80950108 1,83 71950029

71 294 105 T06 7,89 80950108 1,83 71950029

Y7 Y2

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 71 950 ...
per codice EUR EUR

71 295 007 T06 7,89 80950108 1,83 71950033

71 295 008 T06 7,89 80950108 1,83 71950033

71 295 107 T06 7,89 80950108 1,83 71950033

Portainserti destro per filettatura interna – mini grandezza 06

d
1

l2
l1

d
2d0

destro
Y2

Denominazione l
1
 l

2
 d

2
 d

1
 d

0
 Inserto Codice

OAL LDRED DCONMS BDRED DAXN 71 294 ...
mm mm mm mm mm EUR

SI R 0005 H06 100 12 12 5,2 6 06 .. 109,00 71294005

SI R 0005 H06 C 100 25 6 5,2 6 06 .. 199,70 71294105 1)

1) Codolo in M.D.I. con refrigerazione interna

Portainserti destro per filettatura interna – mini grandezza 08

d
1

l2
l1

d
2d0

destro
Y2

Denominazione l
1
 l

2
 d

2
 d

1
 d

0
 Inserto Codice

OAL LDRED DCONMS BDRED DAXN 71 295 ...
mm mm mm mm mm EUR

SI R 0007 K08 125 18 16 6,7 7,8 08 .. 109,00 71295007

SI R 0007 K08U 125 21 16 7,5 9,0 08 .N 122,30 71295008 1)

SI R 0007 K08C 125 30 8 6,5 7,8 08 .. 250,70 71295107 2)

1) Occorre utilizzare l'inserto tipo neutro con suffisso (N)
2) Codolo in M.D.I. con refrigerazione interna

Filettatura
Utensili di filettatura – portainserti
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AE 16 AI 16
ER 16 / IL 16 EL 16 / IR 16

Angolo ß  
dell'elica

Y2 Y2
Codice Codice

71 950 ... 71 950 ...
EUR EUR

+ 4,5° 10,29 71950118 10,29 71950126

+ 3,5° 10,29 71950119 10,29 71950127

+ 2,5° 10,29 71950120 10,29 71950128

+ 1,5° 9,00 71950121 8,18 71950129

+ 0,5° 10,29 71950122 10,29 71950130

0° 10,29 71950123 10,29 71950131

- 0,5° 10,29 71950124 10,29 71950132

- 1,5° 10,29 71950125 10,29 71950133

Piastrina di supporto per inserti di filettatura standard

Filettatura
Utensili di filettatura – piastrine di supporto
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Indice Materiale
Resistenza Numero 

materiale
Denominazione materiale

Numero 
materiale

Denominazione materiale
Numero 

materiale
Denominazione materiale

N/mm² / HB / HRC

P

1.1 Acciaio da costruzione generale < 800 N/mm2 1.0037 FE37 1.0570 St 52-3 1.0060 St 60-2

1.2 Acciaio automatico < 800 N/mm2 1.0718 AVP 1.0727 45 S 20 1.0757 46 SPb 2

1.3 Acciaio da cementazione non legato < 800 N/mm2 1.0401 C 15 1.0481 17 Mn4 1.1141 Ck 15

1.4 Acciaio da cementazione legato < 1000 N/mm2 1.7131 16 MnCr5 1.7015 13 Cr3 1.5919 15 CrNi 6

1.5 Acciaio bonificato non legato < 850 N/mm2 1.0511 C 40 1.0503 C 45 1.0535 C 55

1.6 Acciaio bonificato non legato < 1000 N/mm2 1.0540 C 50 1.0601 C 60 1.1221 Ck 60

1.7 Acciaio bonificato legato < 800 N/mm2 1.6546 40 NCD2 1.7220 34 CrMo4 1.7225 42 CrMo 4

1.8 Acciaio bonificato legato < 1300 N/mm2 1.7225 42 CrMo4 1.7034 38 Cr 4 1.3565 48 CrMo 4

1.9 Acciaio fuso < 850 N/mm2 1.6582 34CrNiMo6 1.3505 100 Cr6 1.6566 18 NiCrMo5

1.10 Acciaio da nitrurazione < 1000 N/mm2 1.8504 34 CrAl 6 1.8507 34 AlMo 5 1.8509 41 CrAlMo 7

1.11 Acciaio da nitrurazione < 1200 N/mm2 1.8515 31 CrMo12 1.8519 31 CrMoV9 1.8550 34 CrAlNi 7

1.12 Acciaio per cuscinetti < 1200 N/mm2 1.3520 100 CrMn 6 1.3537 100 CrMo7 1.3543 X 192 CrMo 17

1.13 Acciaio da molla < 1200 N/mm2 1.7701 52CrMoV4 1.8159 51CrV4 1.7108 61SiCr7

1.14 Acciaio rapido < 1300 N/mm2 1.3344 S 6-5-3 1.3343 HS 6-5-2 1.3333 HS 3-3-2

1.15 Acciaio per cuscinetti < 1300 N/mm2 1.3505 100 Cr6 1.3536 100 CrMo7.3 1.3537 100 CrMo7

1.16 Acciaio per stampi < 1300 N/mm2 1.2311 40 CrMnMo7 1.2312 40 CrMnMoS8.6 1.2738 40 CrMnNiMo8

M

2.1 Acciaio inossidabile solforato < 850 N/mm2 1.4542 17-4 PH 1.4501 F55 (Super Duplex) 1.4410 AISI F53 (Super Duplex)

2.2 Acciaio inossidabile ferritico < 750 N/mm2 1.4002 AISI 405 (X 6 CrAl 13) 1.4016 X6Cr17 1.4509 AISI 441

2.3 Acciaio inossidabile martensitico < 900 N/mm2 1.4006 AISI 410 (X12C 13) 1.4116 X50CrMoV15 1.4057 AISI 431 (X 17 Cr Ni 16-2)

2.4 Acciaio inossidabile, ferritico / martensitico <1100 N/mm2 1.4028 AISI 420 (X30 Cr13) 1.4552 AISI 630 (X5CrNiCuNb16-4) 1.4104 AISI 430F (X14 Cr Mo S 17)

2.5 Acciaio inossidabile, austenitico / ferritico < 850 N/mm2 1.4462 F51 (Duplex) 1.4571 AISI 316Ti (X 6 CrNiMoTi 17 12) 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3

2.6 Acciaio inossidabile austenitico < 750 N/mm2 1.4404 AISI 316L (X 2 CrNiMo 17 12) 1.4301 AISI 304 (X 5 CrNi 18 10) 1.4306 AISI 304L (X 2 CrNi 18 11)

2.7 Acciaio resistente al calore < 1100 N/mm2 1.4845 AISI 310 S (X8CrNi25-21 ) 1.4841 AISI 314 (X 15 CrNiSi 25-21) 1.4747 X80CrNiSi 20

K

3.1 Ghisa grigia con grafite lamellare 100–350 N/mm2 0.6010 EN-GJL 150 EN 1561 GG-10 0.6025 GG-25

3.2 Ghisa grigia con grafite lamellare 300–500 N/mm2 0.6030 EN-GJL-300 EN 1561 GG-30 0.6045 GG-45

3.3 Ghisa sferoidale ferritica 300–500 N/mm2 0.7040 EN-GJS 400-15 EN 1563 GGG-40

3.4 Ghisa sferoidale perlitica 500–900 N/mm2 0.7060 EN-GJS-700-2 EN 1563 GGG-60

3.5 Ghisa temprata bianca 270–450 N/mm2 0.8035 EN-GJMW-350-4 GTW-35 0.8045 GTW-45

3.6 Ghisa temprata bianca 500–650 N/mm2 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65

3.7 Ghisa temprata nera 300–450 N/mm2 0.8135 EN-GJMB-450-6 GTS-35 0.8145 GTS-45

3.8 Ghisa temprata nera 500–800 N/mm2 0.8155 GTS-55 0.8170 GTS-70

N

4.1 Alluminio < 350 N/mm2 3.0205 Al 99.0 3.3308 Al99.9Mg0.5 3.0255 Al99.5

4.2 Leghe di alluminio < 0,5% Si < 500 N/mm2 3.4365 ERGAL 55 AISI 7075 3.1325 AVIONAL 17

4.3 Leghe di alluminio 0,5 - 10% Si < 400 N/mm2 3.2371 UNI 7257 3.2161 UNI 5075 3.3206 LEGA 6060

4.4 Leghe di alluminio 10 - 15% Si < 400 N/mm2 3.2581 G-AlSi12 3.2583 G-AlSi12(Cu)

4.5 Leghe di alluminio > 15% Si < 400 N/mm2 G-AlSi17Cu4 G-AlSi25CuNiMg G-AlSi21CuNiMg

4.6 Rame (non legato, a basso legante) < 350 N/mm2 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 2.1522 CuSl2Mn

4.7 Leghe di rame fuso < 700 N/mm2 2.0205 CuZn0,5 2.1160 CuPb1P 2.1366 CuMn5

4.8 Leghe speciali di rame < 200 HB 2.0916 CuAl5 2.1525 CuSi3Mn Ampco 8-16

4.9 Leghe speciali di rame < 300 HB 2.0978 CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26

4.10 Leghe speciali di rame > 300 HB 2.1247 CuBe2F125 Ampco M-4

4.11 Ottone a truciolo corto, bronzo, bronzo per getti < 600 N/mm2 2.0331 CuZn36Pb1,5 2.0470 ECOBRASS CuZn21Si3 2.0410 CuZn44Pb2

4.12 Ottone a truciolo lungo < 600 N/mm2 2.0335 CuZn36 (Ms63) 2.1293 CuCrZr 2.1080 CuSn6Zn6

4.13 Materiali termoplastici PP Hostalen PVC Makrolon, Novodur Acrylglas

4.14 Duroplasti Ferrozell, Bakelit Pertinax Pertinax

4.15 Plastica con fibra rinforzata GFK* CFK** AFK***

4.16 Magnesio e leghe di magnesio < 850 N/mm2 3.5200 MgMn2 3.5612 MgAl6Zn1 3.5812 MgAl8Zn1

4.17 Grafite R8500X R8650 Technograph 15

4.18 Tungsteno e leghe di tungsteno W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 W93NiFe (DENAL)

4.19 Molibdeno e leghe di molibdeno Mo, Mo-50Re TZC, TZM MHC , ODS

S

5.1 Nickel puro 2.4060 Ni99,6 2.4066 Ni99,2 2.4068 LC-Ni99

5.2 Leghe di nickel 1.3912 Ni36 (Invar) 1.3924 Ni54 1.3921 Ni49

5.3 Leghe di nickel < 850 N/mm2 2.4668 Inconel 718 (NiCr19Fe18Nb5Mg) 2.4603 Hastelloy X (NiCr30FeMo) 2.4640 Inconel 600 (NiCr15Fe)

5.4 Lega di Nichel-Molibdeno-Cromo 2.4819 Hastelloy C-276 2.4610 Hastelloy C-4 (NiMo16Cr16Ti) 2.4886 SG-NiMo16Cr16W

5.5 Leghe di nickel e cromo < 1300 N/mm2 2.4668 Inconel 718 (NiCr19Fe18Nb5Mg) 2.4375 Monel K 500 (NiCu30Al) 2.4951 Nimonic 75 (NiCr20Ti)

5.6 Leghe di cobalto e cromo < 1300 N/mm2 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964 CoCr20W15Ni 2.4989 CoCr20NiW

5.7 Leghe resistenti al calore < 1300 N/mm2 1.4718 X 45 CrSi 9 3 1.4747 X 80 CrNiSi 20 Hardox 400

5.8 Leghe di nickel, cromo e cobalto < 1400 N/mm2 2.4806 Inconel 82 (SG-NiCr20Nb) 2.4851 Inconel 601 (NiCr23Fe) 2.4667 SG-NiCr19NbMoTi

5.9 Titanio puro < 900 N/mm2 3.7025 Ti99.8 (Titanio grado 1) 3.7035 Ti99.7  (Titanio grado 2) 3.7055 Ti99.6  (Titanio grado 3)

5.10 Leghe di titanio < 700 N/mm2 3.7114 TiAl5Sn2 3.7174 TiAl6V6Sn2 3.7124 TiCu2

5.11 Leghe di titanio < 1200 N/mm2 3.7164 Ti6Al4V (Titanio grado 5) 3.7144 TiAl6Sn2Zr4Mo2 3.7154 TiAl6Zr5

H

6.1

Acciaio temprato

< 45 HRC

6.2 46–55 HRC

6.3 56–60 HRC

6.4 61–65 HRC

6.5 65–70 HRC

*rinforzato con fibre di vetro **rinforzato con fibre di 
carbonio

***rinforzato con fibre di aramide

Scheda materiali

Filettatura
Utensili di filettatura – dati di taglio
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Mini 
CWN 30

Mini 
CWS 80

Mini 
CCN 1525

CCN 
20

CWK 
20

Indice v
c
 in m/min

1.1 20–100 30–50 80–100 120–180

1.2 20–100 30–50 80–100 140–200

1.3 20–100 30–50 80–100 110–180

1.4 20–80 25–40 60–80 100–155

1.5 20–80 25–40 90–110 110–180

1.6 20–80 25–40 90–110 100–155

1.7 20–100 30–50 50–60 110–180

1.8 20–80 25–40 50–60 80–135

1.9 20–100 25–40 60–80

1.10 20–80 25–40 50–60

1.11 20–80 25–40 50–60

1.12 20–80 25–40 50–60 80–135

1.13 25–40 50–60

1.14 50–60

1.15 50–60

1.16 50–60

2.1 20–70 10–25 40–50 70–120

2.2 20–70 10–25 40–50 70–120

2.3 20–70 10–25 40–50 60–95

2.4 20–70 10–25 40–50 60–95

2.5 20–70 10–25 40–50 40–90

2.6 20–70 10–25 40–50 70–100

2.7 20–70 10–25 40–50 70–100

3.1 40–90 20–40 60–80 70–100

3.2 40–90 20–40 60–80 70–100

3.3 40–90 20–40 60–80 70–100

3.4 40–90 20–40 60–80 70–100

3.5 40–90 20–40 50–70 70–100

3.6 40–90 20–40 50–70 70–100

3.7 40–90 20–40 50–70 70–100

3.8 40–90 20–40 50–70 70–100

4.1 80–180 40–100 550–570 100–250

4.2 80–180 40–100 300–330 100–250

4.3 60–150 300–330 100–250

4.4 60–130 300–330 100–250

4.5 40–120 300–330 100–250

4.6 80–150 40–80 120–150 80–200 100–250

4.7 80–150 40–80 110–130 80–200 100–250

4.8 80–150 40–80 110–130 80–200 100–250

4.9 80–150 40–80 110–130 80–200 100–250

4.10 80–150 40–80 100–120 80–200 100–250

4.11 80–150 40–80 100–120 80–200 100–250

4.12 80–150 100–120 80–200 100–250

4.13 180–200
4.14 180–200
4.15 180–200
4.16 60–80 100–250

4.17 60–80 100–250

4.18 60–80 100–250

4.19 60–80 100–250

5.1

5.2 20–30
5.3 20–30
5.4 20–30
5.5 20–30
5.6 20–30
5.7

5.8

5.9 20–90 25–50
5.10 20–90 20–30
5.11 20–90 20–30
6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

Dati di taglio

I dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilità del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.  
I parametri indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell‘impiego.

Filettatura
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Maschiatura - diametro di preforatura

M Filetto ISO metrico fine 6H secondo DIN 13 e DIN ISO 965-1 ( M1–M1,4 = 5H )

Ø nominale filetto Ø D
1

Ø Preforo

D P min. max.

M1 0,25 0,729 0,785 0,75

M1,1 0,25 0,829 0,885 0,85

M1,2 0,25 0,929 0,985 0,95

M1,4 0,3 1,075 1,142 1,1

M1,6 0,35 1,221 1,321 1,25

M1,8 0,35 1,421 1,521 1,45

M2 0,4 1,567 1,679 1,6

M2,2 0,45 1,713 1,838 1,75

M2,5 0,45 2,013 2,138 2,05

M3 0,5 2,459 2,599 2,5

M3,5 0,6 2,850 3,010 2,9

M4 0,7 3,242 3,422 3,3

M4,5 0,75 3,688 3,878 3,7

M5 0,8 4,134 4,334 4,2

M6 1,0 4,917 5,153 5

M7 1,0 5,917 6,153 6

M8 1,25 6,647 6,912 6,8

M9 1,25 7,647 7,912 7,8

M10 1,5 8,376 8,676 8,5

M11 1,5 9,376 9,676 9,5

M12 1,75 10,106 10,441 10,2

MF Filetto ISO metrico fine 6H secondo DIN 13 e  DIN ISO 965-1

Ø nominale filetto Ø D
1

Ø Preforo

D x P min. max.

M2 x 0,25 1,729 1,774 1,75

M2,2 x 0,25 1,929 1,974 1,95

M2,5 x 0,35 2,121 2,221 2,15

M3 x 0,35 2,621 2,721 2,65

M3,5 x 0,35 3,121 3,221 3,15

M4 x 0,35 3,621 3,721 3,65

M4 x 0,5 3,459 3,599 3,5

M4,5 x 0,5 3,959 4,099 4

M5 x 0,5 4,459 4,599 4,5

M6 x 0,5 5,459 5,599 5,5

M6 x 0,75 5,188 5,378 5,2

M8 x 0,75 7,188 7,378 7,2

M8 x 1,0 6,917 7,153 7

M10 x 0,75 9,188 9,378 9,2

M10 x 1,0 8,917 9,153 9

M10 x 1,25 8,647 8,912 8,8

M12 x 1,0 10,917 11,153 11

M12 x 1,5 10,376 10,676 10,5

Filettatura
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Tipi di maschi - dettagli e caratteristiche

Maschi per fori passanti tipo Stabil Maschi per fori ciechi tipo Salo-Rex
  Per filetti passanti fino a 4xD
  Forma d'imbocco B: imbocco 3,5–5 filetti, 

senza imbocco corretto
  Scanalature diritte
  Idoneo anche per maschiatura rigida, con 

attacco Weldon, esecuzione extralunga e 
refrigerazione interna

  Grazie alla geometria particolare delle 
scanalature il truciolo viene evacuato in 
direzione del taglio.

  Per filetti ciechi fino a 3xD
  Forma d'imbocco C: imbocco 2–3 filetti, 

senza imbocco corretto
  Forma d'imbocco E: imbocco 1,5–2 filetti, 

senza imbocco corretto
  (35°, 42°, 45°, 50°) con scanalature destre, 

ad elica forte torsione
  Idoneo anche per maschiatura rigida,  

con attacco Weldon, esecuzione extralunga 
e refrigerazione interna

  Grazie alla torsione estremamente  
accentuata delle eliche i trucioli vengono 
evacuati in sicurezza nella direzione opposta 
a quella  di taglio.

Stabil Salo-Rex

Esecuzioni codolo WNT

Esecuzione codolo

Tipi di filetti

M, UNC, BSW MF, UNF UNJF G

Maschi

Esecuzione corta DIN 352 DIN 2181 DIN 5157

con codolo rinforzato DIN 371 DIN 371 DIN 371

con codolo rastremato DIN 376 DIN 374 DIN 5156

Maschi a rullare

con codolo rinforzato DIN 2174 DIN 2174

con codolo rastremato DIN 2174 DIN 2174 DIN 2189

Filiere

DIN EN 22568 DIN EN 22568 DIN EN 24231

Filettatura
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Classe d'impiego per maschi - 
denominazione secondo Classe di tolleranza del filetto interno da tagliare

DIN ISO

4H ISO1 4H 5H – – –
6H ISO2 4G 5G 6H – –
6G ISO3 – (4E) 6G 7H 8H
7G – – – (6E) 7G 8G

Filetto interno, tolleranza H Tolleranza maschio Filetto interno, tolleranza G

I filetti che devono essere rivestiti richiedono un maschio maggiorato. 
La maggiorazione dipende dallo spessore del rivestimento e dall‘ango-
lo del fianco.

Con 60° Angolo del fianco maggiorazione  4 x spessore del rivestimento

55° Angolo del fianco 
maggiorazione  4,331 x spessore del 
rivestimento

30° Angolo del fianco 
maggiorazione  7,727 x spessore del 
rivestimento

Esempio di M10 in μm

Maggiorazione radiale „y“

Spessore del rivestimento

Tabella delle tolleranze di costruzione

Per particolari impieghi, ad esempio su ghisa abrasiva o materie plastiche, occorre scegliere altre dimensioni che vengono definite in base all‘esperienza. In tal caso 
viene aggiunta una X alla denominazione della classe di tolleranza, ad es. ISO 2X, anche se la tolleranza del filetto interno può essere limitata (6HX per il campo di 
tolleranza 6H e 5G). Inoltre va tenuto conto del fatto che le dimensioni del filetto interno tagliato non dipendono solamente dalle dimensioni del maschio ma anche 
dal materiale da lavorare e dalle condizioni di produzione in generale. Per maschi sgrossatori e semifinitori non sono definite tolleranze dimensionali.

Filettatura
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Risoluzione dei problemi

Bassa durata utile
Cause

  Rotture a fatica dei taglienti nella parte dell'imbocco
  Durezza o materiale di base dell'utensile non idoneo per la 

lavorazione
  Preforo troppo piccolo o indurito
  Lubrificazione insufficiente o parametri d'impiego scorretti

  Imbocco più lungo o numero maggiore di scanalature  
con lunghezza d'imbocco identica, pertanto un numero  
maggiore di taglienti attivi

  In utensili riaffilati è possible che cali la durezza di base, 
applicare i parametri corretti per la riaffilatura

  Cambio più frequente o riaffilatura dell'utensile a forare
  Parametri di applicazione corretti per l'utensile di foratura
  Scegliere il lubrificante corretto e assicurare la fornitura  

di una quantità sufficiente

Misure

Filetto troppo grande
Cause

  Le tolleranze dell'utensile e del calibro per filetti non sono 
compatibili

  Taglienti degli utensili con bave dopo l'affilatura
  Bave causate da deformazione a freddo

  Applicare tolleranze corrette e calibro per filettature
  Realizzare una sbavatura precisa
  Utilizzare una geometria (positiva) adatta
  Ridurre la velocità di taglio
  Effettuare un altro trattamento superficiale o un altro 

rivestimento
  Usare un mandrino portamaschio con compensazione 

assiale
  Utilizzare un lubrificante

Misure

Filetti eseguiti non in asse
Cause

  La geometria da taglio non è adatta
  Il numero di giri del mandrino non è compatibile con  

l'avanzamento
  I maschi per fori ciechi vengono applicati con eccessiva 

pressione di taglio iniziale
  I maschi per fori passanti vengono applicati con pressione 

di taglio iniziale insufficiente

  Rivedere programmazione e cartuccia principale e altri 
strumenti per la sincronizzazione

  Utilizzare un mandrino portamaschio con compensazione 
assiale

  Ridurre la pressione iniziale di taglio
  Aumentare la pressione di taglio iniziale

Misure

Rottura utensile
Cause

  L'utensile è spuntato
  l'utensile tocca il fondo del foro
  Croste di fusione
  Preforo troppo piccolo
  Tucioli acumulati
  Velocità di taglio scorretta
  Intasamento nella scanalatura
  Refrigerazione o lubrificazione insufficiente

  Utilizzare un maschio del set
  Utilizzare un utensile con un'elica con meno torsione
  Utilizzare un utensille con un imbocco più corto/lungo
  Controllo della profondità del preforo e della profondità del filetto
  Effettuare un preforo con maggiore profondità
  Utilizzare un utensile con imbocco più corto
  Correggere la velocità di taglio
  Cambiare rivestimento o trattamento della superficie
  Utilizzare un mandrino con compensazione assiale
  Usare un lubrificante adatto
  Utilizzare il diametro con preforo corretto
  Cambiare geometria e/o forma di scanalatura
  Tenere conto della forma e della formazione del truciolo

Misure

Filettatura
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Fresatura in concordanza
Caratteristiche:

 1

 2

 3

Rotazione dell‘utensile in senso 
orario

Avanzamento utensile in senso 
anti-orario

Direzione di lavorazione: dal 
fondo verso l‘esterno

 

Filetto destro

Nella fresatura in concordanza si ha lo spessore del truciolo 
 0 (h = 0) all'uscita del tagliente dal materiale

Fresatura in discordanza
Caratteristiche:

 1

 2

 3

Rotazione dell‘utensile in senso 
orario

Avanzamento utensile in senso 
orario

Direzione di lavorazione:  
dall‘esterno verso il fondo

 

Filetto destro

Nella fresatura in discordanza lo 
spessore massimo del truciolo (h = max) si ha 
all'uscita del tagliente dal materiale

 

1

2

Metodi di fresatura

Avanzamento sul profilo fresa (vf)

Calcolo dell‘ avanzamento

Avanzamento della traiettoria del centro fresa vfm

v
f
 = n . f

z
 . z mm/min. mm/min.v

fm                      
          v

f
 . (D – D

w
)

D

Avanzamento sul profilo (v
f
)

Avanzamento della traiettoria del centro 
fresa v

fm

=

h = 0 h = max

1 1

2 2

3 3

1

2

D
w

= diametro effettivo dell‘utensile (mm)

n = numero di giri (min-1)

f
z

= avanzamento per dente (mm)

Consigli per l‘operatore

Nella fresatura di filetti, l'avanzamento dell'utensile può essere programmato in due modi: 
 
o sul profilo utensile oppure al centro utensile, in funzione del tipo di controllo. 
Per sapere con quale avanzamento lavora la macchina, è necessario: 

  Inserire il programma per la fresatura dei filetti.
  Eseguire il ciclo "a vuoto".
  Cronometrare il tempo di lavorazione.
  Comparare il valore rilevato con il valore teorico. 

Se il tempo rilevato è maggiore del tempo calcolato occorre lavorare con l'avanzamento al centro utensile. 
Se il tempo di lavorazione rilevato è minore del tempo calcolato occorre lavorare con l'avanzamento sul profilo utensile.

z = numero dei taglienti

D = diametro nominale del filetto = diametro profilo esterno (mm)

D
m

= Diametro della traiettoria del centro fresa (D-D
W

) in mm

D
w

v
f

D

v
f

D
w

D
m

v
fm

D

Filettatura
Fresatura ad interpolazione e di filetti – informazioni tecniche
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Calcolo numerico dei dati di taglio per la fresatura di filetti

n =
v

c
 · 1000

d · π
v

c
 =

d · π · n

1000
v

f
= f

z
 · z · n n =

v
f

f
z
 · z

f
z
 =

v
f

z · n

Fresatura - profilo esterno Fresatura - profilo interno

v
fm

 =
D

v
f
 · (D + d) 

v
f
 =

D · v
fm

(D + d)

v
f
 · (D – d)

v
fm

 =
D

D · v
fm

(D – d)
v

f 
=

Penetrazione diritta Penetrazione sulla traiettoria circolare

U
pen.

= 0,25 · v
fm

U
pen.

= v
fm

Valori di correzione per la filettatura interna

È possibile calcolare la dimensione media del tagliente della fresa, che viene digitata nel comando della macchina, come segue: 
 
Diametro nominale della fresa meno (0,05 x passo P)

Esempio: M30x3

Ø fresa: 20 mm

Ø 
20

 – (0,05 · 3) = 9,85 mm

9,85 mm viene inserito come dimensione del tagliente nel comando della macchina!

2

n = numero di giri del mandrino g./min.

v
c

= Velocità di taglio m/min

d = diametro fresa mm

D = Ø nominale del filetto mm

v
f

= avanzamento sul diametro 
periferico

mm/min.

v
fm

= avanzamento al centro mm/min.

U
pen.

= avanzamento di penetrazione consi-
gliato

mm/min.

f
z

= Avanzamento per dente mm

z = numero di taglienti per fresa Quantità

Filettatura
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  L'angolo dell'elica va sempre calcolato o determinato 
mediante il diagramma sottostante

  Il portainserti WNT standard viene fornito con una 
sede inserto inclinata di 1,5° e con una piastrina di 
supporto corretta 0° 
Quindi i portainserti WNTvengono forniti con un 
angolo dell'elica β pari a 1,5°.

Come calcolare l‘angolo β dell‘elica:

20 = constante 
β   = angolo dell'elica (°) 
p   = passo (mm) 
D  = diametro nominale (mm)

Dal diametro fianchi nel diagramma si traccia una linea verticale fino  
ad incrociare la linea del passo del filettoda produrre. L'area colorata  
mostra il fattore.

20 x p
D

20 x 1,5 mm
24 mm

β =

Informazioni importanti sulla piastrina di supporto standard

Metoodo 2: diagramma

Metodo 1: calcolo mediante la formula

Senza una correzione adeguata dell‘angolo 
dell‘elica è possibile che

1
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filetti/pollice

 = 2
,5°

 = 1,5°

 = 0,5°

 = - 0,5°

 = - 1,5°

 = 3,5° = 4,5°

β

ε

1,5°*

Piastrina di supporto standard

Stelo

Angolo dell‘elica

  il profilo del filetto venga deformato
  l'inserto lavori male
  la durata utile dell'inserto venga ridotta

β =

Passo P

Esempio di calcolo

Filetto esterno M24 x 1,5 
Avanzamento in direzione del mandrino 
D = diametro nominale – M24 = 24 mm 
p = passo – 1,5 mm

Angolo dell‘elica calco-
lato β

Piastrina di supporto

0,0°–0,99° 0,5°

1,0°–1,99° 1,5°

2,0°–2,99° 2,5°

3,0°–3,99° 3,5°

4,0°–4,99° 4,5°

0,0°–(-0,99°) -0,5°

-1,0°–(-1,99°) -1,5°

β = 1,25°

Portainserti  
speciali

Portainserti  
speciali

Filettatura
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Numero consigliato di passate e profondità di taglio

passo mm 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00 5,50 6,00 8,00

filetti/pollice 48 32 24 20 16 14 12 10 8 7 6 5.5 5 4.5 4 3

Numero di passate 4–6 4–7 4–8 5–9 6–10 7–12 7–12 8–14 9–16 10–18 11–18 11–19 12–20 12–20 12–20 15–24

Numero di passate Inserti mini 6–9 6–11 6–12 8–14 9–15 11–18 11–18

Inserti di filettatura standard

Incremento radiale Incremento laterale Incremento alternato

1–3°

  quando il passo è inferiore a 1,5 mm
  per materiali a truciolo corto
  per la lavorazione di materiali 

temprati
  Metodo di lavorazione semplice e 

rapida

  quando il passo è maggiore di 1,5 mm
  nel caso dell'incremento radiale i 

taglienti sono troppo lunghi, fatto che 
può comportare saltellamenti

  per filettatura TRAPEZOIDALE  
ed ACME. Dove la lavorazione su  
tre fianchi è svantaggiosa  
perl'evacuazione truciolo

Scelta del tipo di incremento per la filettatura

Filetto esterno destro

Filetto interno destro

Filetto esterno sinistro

Filetto interno sinistro

Tornitura di filetti

1 2

5 6

3 4

7 8

  Per passi grandi
  Con materiali a truciolo lungo
  Usura regolare dei taglienti
  Occorre eseguire un programma 

complesso

Per le lavorazioni  numero 2, 4, 6 e 8 sono 
necessari piastrine di supporto negative 
che sono disponibili a → pag. 65.

Filettatura
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Scheggiature

Microscheggiature

Usura per craterizzazione

Deformazione

Taglienti di riporto

Rottura

Risoluzione dei problemi

Cause Cause
  Si presenta spesso lavorando  

acciaio inossidabile
  Qualità di m.d. scorretta

  Si presenta spesso lavorando  
acciaio inossidabile

  Velocità di taglio troppo alta
  Qualità di m.d. scorretta

  Evitare la sporgenza dell'utensile
  Verificare se l'inserto di filettatura  

è fissato correttamente
  Evitare vibrazioni
  Utilizzare una qualità di m.d. più 

tenace

  Aumentare il refrigerante
  Ridurre la profondità di taglio
  Utilizzare una qualità di m.d. più 

resistente

Misure Misure

Cause
  Velocità di taglio troppo bassa
  Qualità di m.d. scorretta

  Aumentare il refrigerante
  Aumentare la velocità di taglio
  Utilizzare una qualità di m.d. più 

tenace

Misure

Cause Cause Cause
  Insufficiente quantità di refrigerante
  Velocità di taglio troppo alta
  Qualità di m.d. scorretta

  Incremento troppo grande
  Quantità di refrigerante insufficiente
  Velocità di taglio troppo elevata
  Qualità di m.d. scorretta

  Incremento troppo grande
  Insufficiente quantità di  

lubrorefrigerante
  Deformazione plastica
  Instabilità
  Angolo dell'elica non idoneo
  Qualità di metallo duro scorretta

  Aumentare il refrigerante
  Diminuire la velocità di taglio
  Utilizzare una qualità di m.d. più 

tenace

  Aumentare il refrigerante
  Ridurre la profondità di taglio
  Diminuire la velocità di taglio
  Applicare una qualità di m.d. più 

resistente

  Ridurre la profondità di taglio
  Controllare la stabilità della  

macchina e dell'utensile
  Ridurre la velocità di taglio
  Rispettare l'angolo dell'elica
  Utilizzare una qualità di metallo  

duro più tenace

Misure Misure Misure

Filettatura
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M Filetto ISO metrico standard DIN 13

MF Filetto ISO metrico fine DIN 13

MJ
Filetto metrico per l‘industria  
aerospaziale

G
Filetto Whitworth per tubi

DIN-EN-ISO 228

BSW Filetto Whitworth BS84

BSF Filetto Whitworth fine

UN Filetto unificato

UNEF Filetto americano unificato (extrafine)

Tipi di filetti

Tipi di maschi

Tipo di utensile Campo d‘impiego

Per filetti passanti fino a 4xD Per l‘impiego universale

Per filetti ciechi fino a ca. 3xD, con elica accentuata per un‘evacuazione 
truciolo sicura

Per filetti ciechi fino a 2xD, con elica con 15°, 25° o 30°

Stabil

Salo-Rex

SL

UNI

Tipi di frese ad interpolazione e per filetti

Tipo di utensile

Frese a candela in m.d.i. ad interpolazione

Frese ad interpolazione elicoidale

Frese a candela per filettatura
Micro

Mill

Mini

Mill

SGF

Profilo completo Profilo parziale

Inserto di filetattura mini

Descrizione dei tipi di profilo

  Il diametro del nocciolo non deve essere 
lavorato al diametro delle tolleranza finale

  La profondità minima richiesta è pari a  
0,07 mm

  L'inserto può essere utilizzato per un  
passo solo

  Il diametro del nocciolo deve essere  
prelavorato alla tolleranza finale 

  La profondità minima richiesta è pari  
a 0,07 mm

  Con un inserto di filettatura è possibile  
produrre passi diversi

  Gli inserti di filettatura sono pertanto adatti 
all'applicazione universale

  Disponibile a partire da un diametro del  
nocciolo di Ø 6 mm o Ø 8 mm

UNC Filetto unificato grosso ASME - B1.1

UNF Filetto unificato fine ASME - B1.1

UNJC
Filetto unificato grosso  
ASME - B1.15 e ISO 3161

UNJF
Filetto unificato extrafine ASME - 
B1.15 und ISO 3161

Filettatura
Generale – informazioni tecniche
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Rivestimenti e qualità di M.D.

Maschi

Frese a filettare

Frese ad interpolazione elicoidale

Filettatura

Ti 500

CCN
20

CWK
20

CWS
80

CCN
1525

CWN
30

CWX 
500

CWX 
500

  Rivestimento TiAlN
  Per basse velocità di taglio

  Non rivestito
  Particolarmente idoneo per metalli non ferrosi, 

leghe di alluminio e ghisa

  HSS
  Rivestimento TiN
  Per grandezza inserto 06 mm e 08 mm  

(lavorazione interna)
  Anche per materiali esotici
  Per basse velocità di taglio

  Rivestimento TiN
  Per grandezza inserto 06 mm e 08 mm  

(lavorazione interna)
  Per basse velocità di taglio

  Rivestimento TiN
  Per grandezza inserto 06 mm e 08 mm  

(lavorazione interna)
  Per basse velocità di taglio

Qualità universale caraterizzata da una buona 
tenacità e durezza.

Qualità universale caraterizzata da una buona 
tenacità e durezza.

vap.
+

nitr.
TiN

vap. Vaporizzato,
  Buon conduttore di lubrificante
  Il rivestimento di ossido assicura la protezione 

della superficie
  e pertanto impedisce la formazione di bave

Vaporizzato + Nitrurato, 
Combinazione di superfici dure e buon conduttore 
di lubrificante

Rivestimento di nitruro di titanio,
  Elevata resistenza all'usura
  Buone caratteristiche antifrizione 
  Ideale per l'impiego universale

TiCN Rivestimento di carbonitruro di titanio,
  Elevata durezza
  Elevata tenacità
  Elevata resistenza all'usura
  Per materiali avrasivi

  Rivestimento con base TiAIN
  Applicazione universale
  Elevata resistenza al calore
  Superficie liscia  

Informazioni tecniche
Filettatura
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Panoramica delle possibili esecuzioni di filetti in tornitura

Per l'esecuzione di filetti e altri impieghi vedere le indicazioni sotto riportate.

UltraMini

Sistema di filettatura TCTornitura di filetti - torni automatici

MiniCut

Inserti con rivestimento TiN e TiAlN per filettatura interna a 
partire da D

min.
 Ø 2,4 mm.

Sistema integrale e modulare per filettatura interna ed  
esterna.

Inserto con rivestimento TiAlN per filettatura esterna su torni 
automatici.

Per gli inserti di filettatura e altri impieghi con i portainserti 
idonei vedere → il capitolo "Mini-utensili per tornitura e 

filettatura".

Per gli inserti di filettatura TC vedere → il capitolo "Utensili 

di scanalatura e troncatura".
Inserto in m.d. con passo da 0,25 mm a 2,0 mm e 
portainserti idonei vedere → il capitolo "Utensili 

di tornitura".

Per gli inserti di filettatura e altri impieghi con i portainserti 
idonei vedere → il capitolo "Mini-utensili per tornitura e 

filettatura".

Inserti rivestiti TiAlN in m.d. per filettatura interna a partire da 
D

min.
 Ø 8 mm.

Sistema 25 & 45

Filettatura
Filettatura (tornitura) – informazioni tecniche
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Nuovo utensile per lavorazione tramite tourbillonnage
La crescente richiesta di nuove forme di filetti speciali per le viti endosee ed altre implantologie, così come di piccoli componenti  
utilizzati in chirurgia, richiede tecniche ed utensili in grado di produrre più rapidamente e più economicamente filetti di grande precisione. 
La risposta di WNT è il nuovo utensile di filettatura tramite tourbillonnage per il settore del medicale

Vantaggi della filettatura tourbillonnage
  Ideale per filetti lunghi 

  Ottimale per tutti i passi  

  Produttività molto alta 

  Elevate qualità superficiali 

  Massimo controllo truciolo

Saremo lieti di assistervi nei vostri processi. In modo da poter mettere a disposizione gli utensili adatti, offriamo le seguenti possibilità:

Siete interessati al nuovo utensile di filettatura tramite 
tourbillonnage? 
 
I nostri tecnici esterni ed interni sono a vostra completa 
disposizione. I tecnici interni possono essere contattati tramite 
il numero verde gratuito 800 967 773.

Se desiderate inviarci una richiesta riguardo alla filettatura tramite 
tourbillonnage, vi preghiamo di compilare il modulo dettagliato che 
è disponibile sul nostro sito. Inviatelo via e-mail o via fax  
 → www.wnt.com/it/download/

Consulenza personalizzata Richiesta tramite modulo

Tenere in considerazione le seguenti informazioni:

  Su che macchina viene utilizzata? (produttore e tipo)
  Che tipo di softwhare è disponibile per la filettatura tramite tourbillonnage? (produttore e modello)
  Che tipo di filetto viene prodotto? (un passo o più passi)
  Che materiale viene lavorato?
  Disegno dettagliato del filetto

Filettatura
Informazioni tecniche





Foratura

1
Punte - foratura HSS

Punte - foratura metallo duro integrale

Alesatori

Filettatura

2
Maschi

Fresatura circolare e di filetti

Filettatura

Tornitura

3

Utensili di tornitura

EcoCut

Utensili di scanalatura e troncatura

Mini-utensili per tornitura e filettatura

Fresatura

4
Frese in m.d.i.

Serraggio

5

Schede materiali ed  
elenco degli articoli

6
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Panoramica

Indice

Tornitura ISO VertiClamp / sistema 25 & 45

Panoramica 2

Gamma prodotti
Tornitura ISO 3–47

XheadClamp 48–51

VertiClamp 52–85

Sistema 25 e sistema 45 86–108

TriClamp 109–116

Sistema VCGT 117+118

Sistema SOGX 119–122

Collegamenti refrigerante 123+124

Informazioni tecniche 125–157

EcoCut 158–185

Utensili di scanalatura e troncatura 186–259

Mini-utensili per tornitura e filettatura 260–315

Selezione di inserti ISO per tornitura 
con le geometrie usuali in varie qualità

Sistemi specializzati per l’applicazione 
su fantine mobili con inserti in posizione 
verticale.

TriClamp / sistema VCGT Sistema SOGX

Inserti ISO di tornitura con 
taglienti ottimizzati per il miglioramento 
della superficie o l‘aumento 
dell‘avanzamento

Sistema di inserti tangenziale 
con 4 taglienti  sviluppato per 
fantine mobili.

Altri inserti e portainserti sono disponibili nel nostro → catalogo principale, capitolo 8 Utensili di tornitura

Utensili di qualità premium per la massima performance. 
 
Gli utensili di qualità premium della linea prodotti 
WNT  Mastertool  Performance sono stati sviluppati 
per applicazioni speciali e sono caratterizzati da 
eccellenti prestazione. Se nella vostra produzione 
avete massime esigenze in termini di prestazione e 
desiderate ottenere ottimi risultati, vi consigliamo gli 
utensili premium di questa linea prodotti.

Utensili di qualità per applicazioni standard 
 
Gli utensili di qualità della linea prodotti 
WNT Mastertool  Standard uniscono elevate 
prestazioni e affidabilità, caratteristiche molto 
apprezzate dai nostri clienti in tutto il mondo. 
Gli utensili di questa linea prodotti sono la scelta 
preferenziale per numerose applicazioni standard 
e garantiscono ottimi risultati.

XheadClamp

Sistema a moduli intercambiabili 
per lavorazioni standard di tornitura, 
scanalatura e troncatura

Si t d

Tornitura
Utensili di tornitura – introduzione

WNT Toolfinder → 3 WNT Toolfinder → 52

WNT Toolfinder → 109 Panoramica → 119

Panoramica → 48
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Tornitura
Utensili di tornitura – WNT Toolfinder
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Panoramica

  Inserti ISO con numerose geometrie
 Ampia scelta per ogni campo di applicazione 

  Qualità di m.d. adattate
 Lavorazione di tutti i gruppi di materiale 

  Ampia scelta di geometrie
 Ottimo controllo truciolo 

  Rivestimento innovativo Dragonskin
 Sistema di rivestimento adatto per tutti i materiali 

  Portainserti con svariati angoli di registrazione
 Adattabile perfettamente al componente

Highlight

Acciaio
Acciaio 

inossidabile
Ghisa

Metalli non 
ferrosi

Leghe resistenti 
al calore

Geometrie

DN.. WN..

-F32 ● ● ● ○ ● 5
-NF23 ○ ● 5 9
-NF15 ● ○ ○ ○ 5 9
-NM23 ○ ● 5 9
-NM15 ● ○ ○ ○ 5 9
-NM26 ○ ● ○ 9
-M42 ○ ● 5 10
-M52 ○ ○ ○ ● 10
-NM19 ● ● ○ ● 6 10

Portainserti idonei 7+8 11

Acciaio
Acciaio 

inossidabile
Ghisa

Metalli non 
ferrosi

Leghe resistenti 
al calore

Geometrie

CC.. DC.. TC.. VC.. WC..

-F23 ● ○ ○ ● 12 22 39
-PF23 ○ ● 12 22 34
-F43 ○ ● ● 12 22 34
-ZF ● ● ○ ● 13 23 34 39 46
-23P ○ ● ○ 13 23
-SMF ● ○ ○ ○ 13 23 34 39
-PF26 ○ ● 14 23 34
-FM37 ● ● ● ● ○ 24
-SMQ 24
-25P ○ ○ ○ ● ○ 14 24 39
-25Q ○ ○ ○ ● ○ 14 24 40
-ZM ● ● ○ ● 15 25 34
-AL ○ ○ ○ ● ○ 15 25 35 40
-M81 ● ○ 15 25

Portainserti idonei 17–21 27–33 37+38 42–45 47

diamante

Acciaio
Acciaio 

inossidabile
Ghisa

Metalli non 
ferrosi

Leghe resistenti 
al calore

Geometrie

CC.. DC.. TC.. VC..

-CB1 ● 16 26 36 41
-CB2 ● 16 26 36 41

Portainserti idonei 17–21 27–33 37+38 42–45

Portainserti in acciaio 
altamente resistenti

Sezioni codolo 
8x8 – 20x20 mm

Utilizzabile sul 
mandrino principale e 

contromandrino

st
ab

ile
affi

la
to

st
ab

ile
affi

la
to

Tornitura
Utensili di tornitura – indice
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DNGU / DNMG
Denominazione l s d

1
 d 

DC S D1 IC

mm mm mm mm

DN.. 1104.. 11,6 4,76 3,81 9,52

d

l

r

d 1

s

55
°

 

DNGU / DNMG
F M R

  

-F32 -F32 -NF23 -NF15 -NF15 -NF15

WUU 

7630
TiAlN

HCN 

2125

HCX 

1115

HCX 

1125

HCR 

1135

DNGU DNGU DNMG DNMG DNMG DNMG
NEW X1 X1 1A NEW 1A NEW 1A NEW 1A

ISO r Codice Codice Codice Codice Codice Codice

RE 72 401 ... 72 494 ... 75 013 ... 76 134 ... 76 134 ... 76 134 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

1104008FN 0,08 15,69 72401638 18,65 72494108

1104015FN 0,15 15,69 72401645 18,65 72494115

110402EN 0,2 11,49 76134302 11,49 76134502 11,49 76134702

110404EN 0,4 11,49 75013204 11,49 76134304 11,49 76134504 11,49 76134704

110408EN 0,8 11,49 75013206 11,49 76134306 11,49 76134506 11,49 76134706

Acciaio ● ● ○ ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ● ○ ○ ○

Ghisa  ●  ○ ○  

Metalli non ferrosi ○ ●     

Leghe resistenti al calore ○ ○    ○
 

 

DNMG
F M R

  

-NM23 -NM15 -NM15 -NM15 -M42

HCN 

2125

HCX 

1115

HCX 

1125

HCR 

1135

CWN 

2135

DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
1A 1A 1A 1A 1A

ISO r Codice Codice Codice Codice Codice

RE 75 014 ... 76 136 ... 76 136 ... 76 136 ... 70 158 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR

110404EN 0,4 11,49 76136304 11,49 76136504 11,49 76136704 11,49 70158600

110408EN 0,8 11,49 75014206 11,49 76136306 11,49 76136506 11,49 76136706 11,49 70158602

Acciaio ○ ● ● ● ○

Acciaio inossidabile ● ○ ○ ○ ●

Ghisa  ○ ○   

Metalli non ferrosi      

Leghe resistenti al calore ○   ○ ●
 

 

→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

Tornitura
Utensili di tornitura – inserti negativi DN..
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DNMG
F M R

  

-NM19 -NM19 -NM19 -NM19

HCX 

1115

HCX 

1125

HCR 

1135

CWN 

2135

DNMG DNMG DNMG DNMG
1A 1A 1A 1A

ISO r Codice Codice Codice Codice

RE 76 263 ... 76 263 ... 76 263 ... 70 263 ...
mm EUR EUR EUR EUR

110408EN 0,8 11,49 76263306 11,49 76263506 11,49 76263706 11,49 70263406

Acciaio ● ● ● ○

Acciaio inossidabile ○ ○ ○ ●

Ghisa ○ ○   

Metalli non ferrosi     

Leghe resistenti al calore   ○ ●
 

 

→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

Tornitura
Utensili di tornitura – inserti negativi DN..
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IsoClamp – PDJN 93° – portainserti con fissaggio a leva

l1

h

l3

bf

93
°

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
2A 2A

Denominazione ISO h b l
1
 l

3
 f Inserto Codice Codice

H B OAL LH WF 70 541 ... 70 540 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR

PDJN R/L 1616 H11 16 16 100 30 20 DN.. 1104 74,18 70541116 74,18 70540116
PDJN R/L 2020 K11 20 20 125 30 25 DN.. 1104 82,64 70541120 82,64 70540120
PDJN R/L 2525 M11 25 25 150 30 32 DN.. 1104 85,49 70541125 85,49 70540125

2A 2A 2A 2A 2A 2A

Chiave esagonale Spina elastica Punzone Leva Vite di fissaggio Supporto D in 

M.D.

Codice Codice Codice Codice Codice Codice

Parti di ricambio 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR EUR EUR EUR EUR

70 540 116 / 70 541 116 SW2,5 2,38 70950175 2,00 70950122 1,19 70950191 14,55 70950121 3,10 70950208 7,01 70950120

70 540 120 / 70 541 120 SW2,5 2,38 70950175 2,00 70950122 1,19 70950191 14,55 70950121 3,10 70950208 7,01 70950120

70 540 125 / 70 541 125 SW2,5 2,38 70950175 2,00 70950122 1,19 70950191 14,55 70950121 3,10 70950208 7,01 70950120

IsoClamp – SDJN 93° – portainserti con fissaggio a vite

l1

h

b

93°

l3

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
X0 X0

Denominazione ISO h b l
1
 l

3
 Inserto Codice Codice

H B OAL LH 70 699 ... 70 698 ...
mm mm mm mm EUR EUR

SDJN R/L 1012 H11 10 12 100 21,3 DNGU 1104 94,67 70699010 94,67 70698010
SDJN R/L 1212 H11 12 12 100 21,3 DNGU 1104 94,67 70699012 94,67 70698012
SDJN R/L 1616 K11 16 16 125 21,3 DNGU 1104 102,90 70699016 102,90 70698016
SDJN R/L 2020 K11 20 20 125 21,3 DNGU 1104 102,90 70699020 102,90 70698020
SDJN R/L 2525 M11 25 25 150 21,3 DNGU 1104 119,20 70699025 119,20 70698025

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 72 950 ...
per codice EUR EUR

70 698 010 / 70 699 010 T15 - IP 11,11 80950128 M4x11 4,66 72950007

70 698 012 / 70 699 012 T15 - IP 11,11 80950128 M4x11 4,66 72950007

70 698 016 / 70 699 016 T15 - IP 11,11 80950128 M4x11 4,66 72950007

70 698 020 / 70 699 020 T15 - IP 11,11 80950128 M4x11 4,66 72950007

70 698 025 / 70 699 025 T15 - IP 11,11 80950128 M4x11 4,66 72950007

Tornitura
Utensili di tornitura –  portainserti per lavorazioni esterne
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X0 X0 Y7 2A

Vite di 

chiusura

Vite di 

chiusura

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice Codice Codice

Parti di ricambio 72 950 ... 72 950 ... 80 950 ... 72 950 ...
per codice EUR EUR EUR EUR

72 358 010 / 72 359 010 M5x4 4,69 72950011 T15 - IP 11,11 80950128 M4x11 4,66 72950007

72 358 012 / 72 359 012 M5x4 4,69 72950011 T15 - IP 11,11 80950128 M4x11 4,66 72950007

72 358 016 / 72 359 016 G1/8" 14,88 72950010 M5x4 4,69 72950011 T15 - IP 11,11 80950128 M4x11 4,66 72950007

72 358 020 / 72 359 020 G1/8" 14,88 72950010 M5x4 4,69 72950011 T15 - IP 11,11 80950128 M4x11 4,66 72950007

72 358 025 / 72 359 025 G1/8" 14,88 72950010 M5x4 4,69 72950011 T15 - IP 11,11 80950128 M4x11 4,66 72950007

IsoClamp – SDJN 93° – portainserti con refrigerazione interna
 Per torni automatici

93
°

l1

b

h
1

hf

l3

G1

G
2

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
NEW X0 NEW X0

Denominazione ISO h b l
1
 l

3
 f h

1
 G

1
 G

2
 Inserto Codice Codice

H B OAL LH WF OAH 72 359 ... 72 358 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR

SDJN R/L 1012 H11 IC 10 12 100 22 12 16,5 M5 M5 DNGU 1104 244,60 72359010 244,60 72358010
SDJN R/L 1212 H11 IC 12 12 100 22 12 18,5 M5 M5 DNGU 1104 244,60 72359012 244,60 72358012
SDJN R/L 1616 K11 IC 16 16 125 22 16 22,5 M5 G1/8" DNGU 1104 235,40 72359016 235,40 72358016
SDJN R/L 2020 K11 IC 20 20 125 22 20 26,5 M5 G1/8" DNGU 1104 214,00 72359020 214,00 72358020
SDJN R/L 2525 K11 IC 25 25 125 22 25 31,5 M5 G1/8" DNGU 1104 245,60 72359025 245,60 72358025

Tornitura
Utensili di tornitura –  portainserti per lavorazioni esterne
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WNMG
Denominazione l s d

1
 d 

DC S D1 IC

mm mm mm mm

WNMG 0604.. 6,5 4,76 3,81 9,52

d 1

l

d

s
r

 

WNMG
F M R

  

-NF23 -NF15 -NF15 -NF15

HCN 

2125

HCX 

1115

HCX 

1125

HCR 

1135

WNMG WNMG WNMG WNMG
1A NEW 1A NEW 1A NEW 1A

ISO r Codice Codice Codice Codice

RE 75 024 ... 76 157 ... 76 157 ... 76 157 ...
mm EUR EUR EUR EUR

060404EN 0,4 9,38 75024204 9,38 76157304 9,38 76157504 9,38 76157704

060408EN 0,8 9,38 75024206 9,38 76157306 9,38 76157506 9,38 76157706

Acciaio ○ ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ○ ○ ○

Ghisa  ○ ○  

Metalli non ferrosi     

Leghe resistenti al calore    ○
 

 

WNMG
F M R

  

-NM23 -NM15 -NM15 -NM15 -NM26

HCN 

2125

HCX 

1115

HCX 

1125

HCR 

1135

HCN 

2125

WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
1A 1A 1A 1A 1A

ISO r Codice Codice Codice Codice Codice

RE 75 025 ... 76 139 ... 76 139 ... 76 139 ... 75 026 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR

060404EN 0,4 9,38 76139304 9,38 76139504 9,38 76139704

060408EN 0,8 9,38 75025206 9,38 76139306 9,38 76139506 9,38 76139706 9,38 75026206

Acciaio ○ ● ● ● ○

Acciaio inossidabile ● ○ ○ ○ ●

Ghisa  ○ ○   

Metalli non ferrosi      

Leghe resistenti al calore ○   ○ ○
 

 

→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

Tornitura
Utensili di tornitura – inserti negativi WN..
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WNMG
F M R

  

-M52 -M42 -NM19 -NM19 -NM19

CCN 

2120

CWN 

2135

HCX 

1115

HCX 

1125

HCR 

1135

WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
1A 1A 1A 1A 1A

ISO r Codice Codice Codice Codice Codice

RE 70 179 ... 70 178 ... 76 273 ... 76 273 ... 76 273 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR

060404EN 0,4 9,13 70179604 9,13 70178400

060408EN 0,8 9,13 70179608 9,13 70178402 9,38 76273306 9,38 76273506 9,38 76273706

Acciaio  ○ ● ● ●

Acciaio inossidabile ○ ● ○ ○ ○

Ghisa ○  ○ ○  

Metalli non ferrosi ○     

Leghe resistenti al calore ● ●   ○
 

 

→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

Tornitura
Utensili di tornitura – inserti negativi WN..
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IsoClamp – PWLN 95° – portainserti con fissaggio a leva

l1

h

l3

bf

95°

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
2A 2A

Denominazione ISO h b l
1
 l

3
 f Inserto Codice Codice

H B OAL LH WF 70 543 ... 70 542 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR

PWLN R/L 1616 H06 16 16 100 20 20 WNMG 0604 74,18 70543116 74,18 70542116
PWLN R/L 2020 K06 20 20 125 25 25 WNMG 0604 82,64 70543120 82,64 70542120
PWLN R/L 2525 M06 25 25 150 25 32 WNMG 0604 85,49 70543125 85,49 70542125

2A 2A 2A 2A 2A 2A

Chiave esagonale Spina elastica Punzone Leva Vite di fissaggio Supporto W in 

M.D.

Codice Codice Codice Codice Codice Codice

Parti di ricambio 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR EUR EUR EUR EUR
70 542 116 / 70 543 116 SW2,5 2,38 70950175 2,00 70950122 1,19 70950191 12,13 70950185 3,10 70950208 7,01 70950127
70 542 120 / 70 543 120 SW2,5 2,38 70950175 2,00 70950122 1,19 70950191 12,13 70950185 3,10 70950208 7,01 70950127
70 542 125 / 70 543 125 SW2,5 2,38 70950175 2,00 70950122 1,19 70950191 12,13 70950185 3,10 70950208 7,01 70950127

Tornitura
Utensili di tornitura –  portainserti per lavorazioni esterne



03|12

CCGT / CCMT / CCXT
Denominazione l s d

1
 d 

DC S D1 IC

mm mm mm mm

CC.T 0602.. 6,4 2,38 2,8 6,35

CC.T 09T3.. 9,7 3,97 4,4 9,52

d 1

lr

d

80°

s

7°

 

CCGT / CCMT
F M R

  

-F23 -PF23 -F43

CCN 

2120

HCN 

2125

CWN 

2135

CCGT CCMT CCMT
1A 1A 1A

ISO r Codice Codice Codice

RE 70 191 ... 75 210 ... 70 185 ...
mm EUR EUR EUR

060200FN 0,0 13,07 70191600

060201FN 0,1 13,07 70191602

060204EN 0,4 7,33 75210204

  

09T300FN 0,0 15,08 70191604

09T301FN 0,1 15,08 70191606

09T304EN 0,4 9,15 75210216 9,13 70185460

09T308EN 0,8 9,15 75210218 9,13 70185462

Acciaio  ○ ○

Acciaio inossidabile ● ● ●

Ghisa ○   

Metalli non ferrosi ○   

Leghe resistenti al calore ●  ●
 

 

→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

Tornitura
Utensili di tornitura – inserti positivi CC..
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CCMT / CCGT
F M R

  

-ZF -ZF -ZF -ZF -ZF -ZF

HCX 

1115

HCX 

1125

HCX 

1125

HCR 

1135

HCR 

1135

CWN 

2135

CCMT CCGT CCMT CCGT CCMT CCMT
1A 1A 1A 1A 1A 1A

ISO r Codice Codice Codice Codice Codice Codice

RE 76 253 ... 76 251 ... 76 253 ... 76 251 ... 76 253 ... 70 253 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

060202EN 0,2 13,07 76251502 13,07 76251702

060204EN 0,4 7,33 76253304 7,33 76253504 7,33 76253704 7,11 70253460

  

09T304EN 0,4 9,15 76253316 9,15 76253516 9,15 76253716 9,13 70253464

09T308EN 0,8 9,15 76253318 9,15 76253518

Acciaio ● ● ● ● ● ○

Acciaio inossidabile ○ ○ ○ ○ ○ ●

Ghisa ○ ○ ○    

Metalli non ferrosi       

Leghe resistenti al calore    ○ ○ ●
 

 

CCGT / CCMT
F M R

  

-23P -SMF -SMF -SMF

CWK 26
HCX 

1115

HCX 

1125

HCR 

1135

CCGT CCMT CCMT CCMT
1A 1A 1A 1A

ISO r Codice Codice Codice Codice

RE 70 255 ... 76 249 ... 76 249 ... 76 249 ...
mm EUR EUR EUR EUR

060202FN 0,2 10,28 70255652

060204EN 0,4 7,33 76249504 7,33 76249704

060204FN 0,4 10,28 70255654

060208EN 0,8 7,33 76249506

  

09T304EN 0,4 9,15 76249316 9,15 76249516 9,15 76249716

09T304FN 0,4 10,76 70255656

09T308EN 0,8 9,15 76249318 9,15 76249518

09T308FN 0,8 10,76 70255658

Acciaio  ● ● ●

Acciaio inossidabile  ○ ○ ○

Ghisa ○ ○ ○  

Metalli non ferrosi ●    

Leghe resistenti al calore ○   ○
 

 

→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

Tornitura
Utensili di tornitura – inserti positivi CC..
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CCMT / CCGT
F M R

  

-PF26 -25P -25P

HCN 

2125
CWK 20 AMZ

CCMT CCGT CCGT
1A 1A 1A

ISO r Codice Codice Codice

RE 75 211 ... 70 248 ... 70 248 ...
mm EUR EUR EUR

060202FN 0,2 10,28 70248636 12,24 70248556

060204EN 0,4 7,33 75211204

060204FN 0,4 10,28 70248638 12,24 70248558

  

09T302FN 0,2 10,76 70248639 12,55 70248539

09T304EN 0,4 9,15 75211216

09T304FN 0,4 10,76 70248640 12,55 70248560

09T308EN 0,8 9,15 75211218

09T308FN 0,8 10,76 70248641 12,55 70248541

Acciaio ○  ○

Acciaio inossidabile ●  ○

Ghisa  ○ ○

Metalli non ferrosi  ● ●

Leghe resistenti al calore  ○  
 

 

CCGT
F M R

  

-25Q -25Q

CWK 20 AMZ

CCGT CCGT
1A 1A

ISO r Codice Codice

RE 70 248 ... 70 248 ...
mm EUR EUR

060204FN 0,4 11,18 70248678 14,78 70248618

  

09T304FN 0,4 11,81 70248680 15,49 70248620

09T308FN 0,8 11,81 70248681 15,49 70248621

Acciaio  ○

Acciaio inossidabile  ○

Ghisa ○ ○

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ○  
 

 

→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

Tornitura
Utensili di tornitura – inserti positivi CC..
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CCMT / CCGT
F M R

  

-ZM -ZM -ZM -ZM -ZM

HCX 

1115

HCX 

1125

HCX 

1125

HCR 

1135

HCR 

1135

CCMT CCGT CCMT CCGT CCMT
1A 1A 1A 1A 1A

ISO r Codice Codice Codice Codice Codice

RE 76 252 ... 76 250 ... 76 252 ... 76 250 ... 76 252 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR

060202EN 0,2 13,07 76250502 13,07 76250702
060204EN 0,4 7,33 76252304 7,33 76252504 7,33 76252704
060208EN 0,8 7,33 76252306 7,33 76252706
  
09T304EN 0,4 9,15 76252316 9,15 76252516 9,15 76252716
09T308EN 0,8 9,15 76252318 9,15 76252518 9,15 76252718

Acciaio ● ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ○ ○ ○ ○ ○

Ghisa ○ ○ ○   

Metalli non ferrosi      

Leghe resistenti al calore    ○ ○
 

 

CCMT / CCGT / CCXT
F M R

  

-ZM -AL -AL -AL -M81

CWN 

2135
CWN 15 CWK 15 AMZ

CWN 

2120

CCMT CCGT CCGT CCGT CCXT
1A 1A 1A 1A 1A

ISO r Codice Codice Codice Codice Codice

RE 70 252 ... 70 254 ... 70 254 ... 70 254 ... 70 254 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR

060202FN 0,2 12,23 70254300 9,64 70254600 11,71 70254450 9,09 70254100
060204EN 0,4 7,11 70252670
060204FN 0,4 12,23 70254302 9,64 70254602 11,71 70254452 9,09 70254102
  
09T302FN 0,2 12,64 70254304 10,28 70254604 12,02 70254454 8,89 70254104
09T304EN 0,4 9,13 70252674
09T304FN 0,4 12,64 70254306 10,28 70254606 12,02 70254456 8,89 70254106
09T308EN 0,8 9,13 70252676
09T308FN 0,8 12,64 70254308 10,28 70254608 12,02 70254458 8,89 70254108

Acciaio ○   ○  

Acciaio inossidabile ● ○  ○ ●

Ghisa   ○ ○  

Metalli non ferrosi  ● ● ● ○

Leghe resistenti al calore ●  ○   
 

 

→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

Tornitura
Utensili di tornitura – inserti positivi CC..
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CCGT
Denominazione l s d

1
 d 

DC S D1 IC

mm mm mm mm

CCGT 0602.. 6,45 2,38 2,8 6,35

CCGT 09T3.. 9,70 3,97 4,4 9,52

d 1

d

r

80°

l

s

7°

CCGT

CCGT
F M R

  

-CB1 -CB1

PDC CVD

DIAMOND DIAMOND
CCGT CCGT

Y0 Y0

ISO r Codice Codice

RE 71 300 ... 71 300 ...
mm EUR EUR

060202 0,2 55,54 71300102 73,27 71300302

060204 0,4 55,54 71300104 73,27 71300304

  

09T302 0,2 56,76 71300112

09T304 0,4 56,76 71300114 75,61 71300314

09T308 0,8 61,45 71300118

Acciaio   

Acciaio inossidabile   

Ghisa   

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore   
 

 

CCGT
F M R

  

-CB2 -CB2

PDC-S CVD

DIAMOND DIAMOND
CCGT CCGT

Y0 Y0

ISO r Codice Codice

RE 71 301 ... 71 301 ...
mm EUR EUR

060202 0,2 55,54 71301202

060204 0,4 55,54 71301204 73,27 71301304

060208 0,8 60,22 71301208

  

09T302 0,2 55,43 71301212

09T304 0,4 55,43 71301214 75,61 71301314

09T308 0,8 60,02 71301218

Acciaio   

Acciaio inossidabile   

Ghisa   

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ○  
 

 

→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

Tornitura
Utensili di tornitura – inserti positivi CC..
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IsoClamp – SCLC 95° – portainserti con fissaggio a vite

l1

h

l3

bf

95°

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
2A 2A

Denominazione ISO h b l
1
 l

3
 f Inserto Codice Codice

H B OAL LH WF 70 653 ... 70 652 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR

SCLC R/L 0808 D06 8 8 60 9 10 CC.. 0602 59,20 70653008 59,20 70652008

SCLC R/L 1010 E06 10 10 70 9 12 CC.. 0602 62,77 70653010 62,77 70652010

SCLC R/L 1212 F09 12 12 80 15 16 CC.. 09T3 62,77 70653012 62,77 70652012

SCLC R/L 1616 H09 16 16 100 17 20 CC.. 09T3 77,75 70653016 77,75 70652016

SCLC R/L 2020 K09 20 20 125 17 25 CC.. 09T3 82,64 70653020 82,64 70652020

Y7 2A 2A 2A 2A

Cacciavite Chiave a T Vite di fissaggio Supporto C in 

M.D.

Bussola filettata

Codice Codice Codice Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR EUR EUR EUR

70 652 008 / 70 653 008 7,29 80950110 2,29 70950112

70 652 010 / 70 653 010 7,29 80950110 2,29 70950112

70 652 012 / 70 653 012 8,67 80950113 3,05 70950113

70 652 016 / 70 653 016 8,05 70950398 3,05 70950113 9,40 70950165 4,51 70950171

70 652 020 / 70 653 020 8,05 70950398 3,05 70950113 9,40 70950165 4,51 70950171

IsoClamp – SCLC 95° – portainserti con fissaggio a vite
 Per torni automatici

l1

95
°

f b

h

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
NEW X0 NEW X0

Denominazione ISO h b l
1
 f Inserto Codice Codice

H B OAL WF 72 353 ... 72 352 ...
mm mm mm mm EUR EUR

SCLC R/L 0808 H06 8 8 100 8 CC.. 0602 78,97 72353008 78,97 72352008

SCLC R/L 1010 H06 10 10 100 10 CC.. 0602 78,97 72353010 78,97 72352010

SCLC R/L 1212 H09 12 12 100 12 CC.. 09T3 87,81 72353012 87,81 72352012

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR

72 352 008 / 72 353 008 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

72 352 010 / 72 353 010 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

72 352 012 / 72 353 012 T15 8,67 80950113 M3,5x11 3,05 70950113

Tornitura
Utensili di tornitura –  portainserti per lavorazioni esterne
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IsoClamp – SCLC 95° – Klemmhalter mit Innenkühlung
 Per torni automatici

95
°

l1

b

h
1

hf

l3

G1

G
2

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
NEW X0 NEW X0

Denominazione ISO h b l
1
 l

3
 f h

1
 G

1
 G

2
 Inserto Codice Codice

H B OAL LH WF OAH 72 351 ... 72 350 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR

SCLC R/L 0808 H06 IC 8 8 100 16 8 11,5 M5 M5 CC.. 0602 236,40 72351008 236,40 72350008

SCLC R/L 1010 H06 IC 10 10 100 16 10 13,5 M5 M5 CC.. 0602 197,70 72351010 197,70 72350010

SCLC R/L 1212 H09 IC 12 12 100 19 12 15,5 M5 M5 CC.. 09T3 222,10 72351012 222,10 72350012

SCLC R/L 1616 K09 IC 16 16 125 19 16 19,5 M5 M5 CC.. 09T3 215,00 72351016 215,00 72350016

X0 Y7 2A

Vite di 

chiusura

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice Codice

Parti di ricambio 72 950 ... 80 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR EUR

72 350 008 / 72 351 008 M5x4 4,69 72950011 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

72 350 010 / 72 351 010 M5x4 4,69 72950011 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

72 350 012 / 72 351 012 M5x4 4,69 72950011 T15 8,67 80950113 M3,5x11 3,05 70950113

72 350 016 / 72 351 016 M5x4 4,69 72950011 T15 8,67 80950113 M3,5x11 3,05 70950113

IsoClamp – SCFC 90° – portainserti con fissaggio a vite

l1

hl3

bf 90°

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
2A 2A

Denominazione ISO h b l
1
 l

3
 f Inserto Codice Codice

H B OAL LH WF 70 761 ... 70 760 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR

SCFC R/L 0808 D06 8 8 60 10 10 CC.. 0602 59,20 70761008 59,20 70760008

SCFC R/L 1010 E06 10 10 70 10 12 CC.. 0602 62,77 70761010 62,77 70760010

SCFC R/L 1212 F09 12 12 80 13 16 CC.. 09T3 62,77 70761012 62,77 70760012

SCFC R/L 1616 H09 16 16 100 13 20 CC.. 09T3 77,75 70761016 77,75 70760016

Y7 2A 2A 2A 2A

Cacciavite Chiave a T Vite di fissaggio Supporto C in 

M.D.

Bussola filettata

Codice Codice Codice Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR EUR EUR EUR

70 760 008 / 70 761 008 7,29 80950110 2,29 70950112

70 760 010 / 70 761 010 7,29 80950110 2,29 70950112

70 760 012 / 70 761 012 8,67 80950113 3,05 70950113

70 760 016 / 70 761 016 8,05 70950398 3,05 70950113 9,40 70950165 4,51 70950171

Tornitura
Utensili di tornitura –  portainserti per lavorazioni esterne
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IsoClamp – SCAC 90° – portainserti con fissaggio a vite
 Per torni automatici

l1

h

l3

bf

90°

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
2A 2A

Denominazione ISO h b l
1
 l

3
 f Inserto Codice Codice

H B OAL LH WF 70 757 ... 70 756 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR

SCAC R/L 0808 K06 8 8 125 9 8 CC.. 0602 62,77 70757108 62,77 70756108
SCAC R/L 0808 D06 8 8 60 9 8 CC.. 0602 59,20 70757008 59,20 70756008
SCAC R/L 1010 M06 10 10 150 9 10 CC.. 0602 62,77 70757110 62,77 70756110
SCAC R/L 1010 E06 10 10 70 9 10 CC.. 0602 62,77 70757010 62,77 70756010
SCAC R/L 1212 M09 12 12 150 13 12 CC.. 09T3 70,21 70757112 70,21 70756112
SCAC R/L 1212 F09 12 12 80 13 12 CC.. 09T3 62,77 70757012 62,77 70756012
SCAC R/L 1414 M09 14 14 150 13 14 CC.. 09T3 70,21 70757114 70,21 70756114
SCAC R/L 1616 H09 16 16 100 13 16 CC.. 09T3 77,75 70757116 77,75 70756116

Y7 2A 2A 2A 2A

Cacciavite Chiave a T Vite di fissaggio Supporto C in 

M.D.

Bussola filettata

Codice Codice Codice Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR EUR EUR EUR
70 756 108 / 70 757 108 7,29 80950110 2,29 70950112
70 756 008 / 70 757 008 7,29 80950110 2,29 70950112
70 756 110 / 70 757 110 7,29 80950110 2,29 70950112
70 756 010 / 70 757 010 7,29 80950110 2,29 70950112
70 756 112 / 70 757 112 8,67 80950113 3,05 70950113
70 756 012 / 70 757 012 8,67 80950113 3,05 70950113
70 756 114 / 70 757 114 8,67 80950113 3,05 70950113
70 756 116 / 70 757 116 8,05 70950398 3,05 70950113 9,40 70950165 4,51 70950171

IsoClamp – SCDC 45° – portainserti con fissaggio a vite

l1

hl3

f

b

45°

neutro
2A

Denominazione ISO h b l
1
 l

3
 f Inserto Codice

H B OAL LH WF 70 752 ...
mm mm mm mm mm EUR

SCDC L 0808 K06 8 8 125 13 4 CC.. 0602 62,77 70752008

SCDC L 1010 M06 10 10 150 13 5 CC.. 0602 62,77 70752010

SCDC L 1212 M09 12 12 150 18 6 CC.. 09T3 70,21 70752012

SCDC L 1414 M09 14 14 150 18 7 CC.. 09T3 70,21 70752014

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR

70 752 008 7,29 80950110 2,29 70950112

70 752 010 7,29 80950110 2,29 70950112

70 752 012 8,67 80950113 3,05 70950113

70 752 014 8,67 80950113 3,05 70950113

Tornitura
Utensili di tornitura –  portainserti per lavorazioni esterne
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IsoClamp – SCLC 95° – bareni con fissaggio a vite
 A... = con foro di refrigerazione
 S... = senza foro di refrigerazione

f

l3

h

l1

95
° Ø

d
2

Ø
D

m
in

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
2A 2A

Denominazione ISO d
2
 h l

1
 l

3
 f D

min
 Inserto Codice Codice

DCONMS H OAL LH WF DAXN 70 717 ... 70 716 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR

S08H SCLC R/L 06 8 7,2 100  5 11 CC.. 0602 93,85 70717008 93,85 70716008
A08F SCLC R/L 06 8 7,6 80  5 11 CC.. 0602 93,85 70717208 93,85 70716208
A10H SCLC R/L 06 10 9,5 100 10 7 13 CC.. 0602 93,85 70717210 93,85 70716210
S10K SCLC R/L 06 10 9,0 125 10 7 13 CC.. 0602 93,85 70717010 93,85 70716010
A12K SCLC R/L 06 12 11,5 125 10 9 16 CC.. 0602 93,85 70717212 93,85 70716212
S12Q SCLC R/L 06 12 11,0 180 10 9 16 CC.. 0602 93,85 70717012 93,85 70716012
A16M SCLC R/L 06 16 14,0 150 50 9 18 CC.. 0602 95,89 70717116 95,89 70716116
S16R SCLC R/L 09 16 14,5 200 16 11 20 CC.. 09T3 95,89 70717016 95,89 70716016
A16M SCLC R/L 09 16 15,0 150 16 11 20 CC.. 09T3 95,89 70717216 95,89 70716216
A20Q SCLC R/L 09 20 18,5 180 16 13 25 CC.. 09T3 119,50 70717220 119,50 70716220
S20S SCLC R/L 09 20 18,0 250 16 13 25 CC.. 09T3 119,50 70717020 119,50 70716020
S25T SCLC R/L 09 25 23,0 300 16 17 32 CC.. 09T3 137,40 70717025 137,40 70716025
A25R SCLC R/L 09 25 23,0 200 16 17 32 CC.. 09T3 137,40 70717225 137,40 70716225

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR

70 716 008 / 70 717 008 7,29 80950110 2,50 70950116

70 716 208 / 70 717 208 7,29 80950110 2,50 70950116

70 716 210 / 70 717 210 7,29 80950110 2,50 70950116

70 716 010 / 70 717 010 7,29 80950110 2,50 70950116

70 716 212 / 70 717 212 7,29 80950110 2,50 70950116

70 716 012 / 70 717 012 7,29 80950110 2,50 70950116

70 716 116 / 70 717 116 7,29 80950110 2,50 70950116

70 716 016 / 70 717 016 8,67 80950113 3,05 70950110

70 716 216 / 70 717 216 8,67 80950113 3,05 70950110

70 716 220 / 70 717 220 8,67 80950113 3,05 70950304

70 716 020 / 70 717 020 8,67 80950113 3,05 70950110

70 716 025 / 70 717 025 8,67 80950113 3,05 70950113

70 716 225 / 70 717 225 8,67 80950113 3,05 70950304

Tornitura
Utensili di tornitura – bareni per lavorazioni interne



3

03|21

IsoClamp – SCLC 95° – bareni con fissaggio a vite
 Bareni antivibranti con stelo in metallo duro

f

l3

h

l1

95
° Ø

d
2

Ø
D

m
in

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
2A 2A

Denominazione ISO d
2
 h l

1
 l

3
 f D

min
 Inserto Codice Codice

DCONMS H OAL LH WF DAXN 70 719 ... 70 718 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR

E08H SCLC R/L 06 8 7,6 100  5 11 CC.. 0602 213,40 70719008 213,40 70718008
E10K SCLC R/L 06 10 9,0 125 10 7 13 CC.. 0602 246,50 70719010 246,50 70718010
E12Q SCLC R/L 06 12 11,5 180 10 9 16 CC.. 0602 323,80 70719012 323,80 70718012
E16R SCLC R/L 09 16 15,0 200 16 11 20 CC.. 09T3 423,10 70719016 423,10 70718016
E20S SCLC R/L 09 20 18,5 250 16 13 25 CC.. 09T3 528,60 70719020 528,60 70718020
E25T SCLC R/L 09 25 23,0 300 16 17 32 CC.. 09T3 932,10 70719025 932,10 70718025

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR

70 718 008 / 70 719 008 7,29 80950110 2,50 70950116

70 718 010 / 70 719 010 7,29 80950110 2,50 70950116

70 718 012 / 70 719 012 7,29 80950110 2,50 70950116

70 718 016 / 70 719 016 8,67 80950113 3,05 70950110

70 718 020 / 70 719 020 8,67 80950113 3,05 70950304

70 718 025 / 70 719 025 8,67 80950113 3,05 70950113

IsoClamp – SCLC 95° – bareni con fissaggio a vite

l1

l3

f

h

90
° Ø

d
2

Ø
D

m
in

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
2A 2A

Denominazione ISO d
2
 h l

1
 l

3
 f D

min
 Inserto Codice Codice

DCONMS H OAL LH WF DAXN 70 793 ... 70 792 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR

A08F SCFC R/L 06 8 7,6 80  5 11 CC.. 0602 93,85 70793208 93,85 70792208
A10H SCFC R/L 06 10 9,5 100 9 7 13 CC.. 0602 93,85 70793210 93,85 70792210
A12K SCFC R/L 06 12 11,5 125 14 9 16 CC.. 0602 93,85 70793212 93,85 70792212

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR

70 792 208 / 70 793 208 T08 7,29 80950110 M2,5x5 2,50 70950116

70 792 210 / 70 793 210 T08 7,29 80950110 M2,5x5 2,50 70950116

70 792 212 / 70 793 212 T08 7,29 80950110 M2,5x5 2,50 70950116

Tornitura
Utensili di tornitura – bareni per lavorazioni interne
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DCGT / DCMT / DCXT
Denominazione l s d

1
 d 

DC S D1 IC

mm mm mm mm

DC.T 0702.. 7,75 2,38 2,8 6,35

DC.T 11T3.. 11,60 3,97 4,4 9,52

d

l

r

d 1

s

55
° 7°

 

DCGT / DCMT
F M R

  

-F23 -PF23 -F43

CCN 

2120

HCN 

2125

CWN 

2135

DCGT DCMT DCMT
1A 1A 1A

ISO r Codice Codice Codice

RE 70 192 ... 75 213 ... 70 186 ...
mm EUR EUR EUR

070200FN 0,0 13,07 70192600

070201FN 0,1 13,07 70192602

070202EN 0,2 7,33 75213202 7,11 70186400

070204EN 0,4 7,33 75213204 7,11 70186402

  

11T300FN 0,0 17,61 70192604

11T301FN 0,1 17,61 70192606

11T302EN 0,2 10,28 75213214 10,28 70186404

11T304EN 0,4 10,30 75213216 10,28 70186406

11T308EN 0,8 10,30 75213218 10,28 70186408

Acciaio  ○ ○

Acciaio inossidabile ● ● ●

Ghisa ○   

Metalli non ferrosi ○   

Leghe resistenti al calore ●  ●
 

 

→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

Tornitura
Utensili di tornitura – inserti positivi DC..
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DCMT / DCGT
F M R

  

-ZF -ZF -ZF -ZF -ZF -ZF

HCX 

1115

HCX 

1125

HCX 

1125

HCR 

1135

CWN 

2135

CWN 

2135

DCMT DCGT DCMT DCMT DCGT DCMT
1A 1A 1A 1A 1A 1A

ISO r Codice Codice Codice Codice Codice Codice

RE 76 259 ... 76 257 ... 76 259 ... 76 259 ... 70 257 ... 70 259 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

070202EN 0,2 13,07 76257502 13,07 70257440

070204EN 0,4 7,33 76259304 7,33 76259504 7,33 76259704 7,11 70259440

  

11T304EN 0,4 10,30 76259316 10,30 76259516 10,30 76259716 10,28 70259444

11T308EN 0,8 10,30 76259318 10,30 76259518 10,30 76259718 10,28 70259446

Acciaio ● ● ● ● ○ ○

Acciaio inossidabile ○ ○ ○ ○ ● ●

Ghisa ○ ○ ○    

Metalli non ferrosi       

Leghe resistenti al calore    ○ ● ●
 

 

DCGT / DCMT
F M R

  

-23P -SMF -SMF -SMF -PF26

CWK 26
HCX 

1115

HCX 

1125

HCR 

1135

HCN 

2125

DCGT DCMT DCMT DCMT DCMT
1A 1A 1A 1A 1A

ISO r Codice Codice Codice Codice Codice

RE 70 261 ... 76 265 ... 76 265 ... 76 265 ... 75 214 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR

070204EN 0,4 7,33 76265504 7,33 76265704 7,33 75214204

070204FN 0,4 9,26 70261654

070208EN 0,8 7,33 76265706 7,33 75214206

  

11T304EN 0,4 10,30 76265316 10,30 76265516 10,30 76265716 10,30 75214216

11T304FN 0,4 11,49 70261664

11T308EN 0,8 10,30 76265318 10,30 76265518 10,30 76265718 10,30 75214218

11T308FN 0,8 11,49 70261666

Acciaio  ● ● ● ○

Acciaio inossidabile  ○ ○ ○ ●

Ghisa ○ ○ ○   

Metalli non ferrosi ●     

Leghe resistenti al calore ○   ○  
 

 

→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

Tornitura
Utensili di tornitura – inserti positivi DC..
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DCGT / DCMT
F M R

  

-FM37 -FM37 -FM37 -SMQ -SMQ -25P -25P

WUU 

7610

WPU 

7610

WPU 

7620

HCX 

1115

HCX 

1125
CWK 20 AMZ

DCGT DCGT DCGT DCMT DCMT DCGT DCGT
NEW X1 NEW X1 NEW X1 1A 1A 1A 1A

ISO r Codice Codice Codice Codice Codice Codice Codice

RE 72 400 ... 72 400 ... 72 400 ... 76 195 ... 76 195 ... 70 263 ... 70 263 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR

0702006FN 0,06 11,01 72400006 13,76 72400706 13,76 72400506

0702015FN 0,15 10,70 72400015 13,55 72400715 13,76 72400515

070202FN 0,2 9,26 70263632 11,08 70263552

0702035FN 0,35 10,70 72400035 13,55 72400735 13,76 72400535

070204EN 0,4 8,36 76195304 8,36 76195504

070204FN 0,4 9,26 70263634 11,08 70263554

  

11T3008FN 0,08 12,53 72400038 15,79 72400738 15,79 72400538

11T3015FN 0,15 12,53 72400045 15,79 72400745

11T302FN 0,2 11,49 70263635 13,39 70263535

11T3035FN 0,35 12,53 72400065 15,79 72400765 15,79 72400565

11T304EL 0,4 11,49 76195516

11T304EN 0,4 11,49 76195515

11T304ER 0,4 11,49 76195517

11T304FN 0,4 11,49 70263636 13,39 70263556

11T308EN 0,8 11,49 76195518

11T308FN 0,8 11,49 70263638 13,39 70263558

Acciaio   ● ● ●  ○

Acciaio inossidabile  ○ ● ○ ○  ○

Ghisa  ● ● ○ ○ ○ ○

Metalli non ferrosi ● ● ●   ● ●

Leghe resistenti al calore ● ● ○   ○  
 

 

DCGT
F M R

  

-25Q -25Q

CWK 20 AMZ

DCGT DCGT
1A 1A

ISO r Codice Codice

RE 70 263 ... 70 263 ...
mm EUR EUR

11T304FL 0,4 12,55 70263670 16,00 70263620

11T304FN 0,4 12,55 70263660 16,00 70263610

11T304FR 0,4 12,55 70263680 16,00 70263630

11T308FL 0,8 12,55 70263672 16,00 70263622

11T308FN 0,8 12,55 70263662 16,00 70263612

11T308FR 0,8 12,55 70263682 16,00 70263642

Acciaio  ○

Acciaio inossidabile  ○

Ghisa ○ ○

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ○  
 

 

→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

Tornitura
Utensili di tornitura – inserti positivi DC..
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DCMT / DCGT
F M R

  

-ZM -ZM -ZM -ZM -ZM -ZM

HCX 

1115

HCX 

1125

HCX 

1125

HCR 

1135

HCR 

1135

CWN 

2135

DCMT DCGT DCMT DCGT DCMT DCMT
1A 1A 1A 1A 1A 1A

ISO r Codice Codice Codice Codice Codice Codice

RE 76 258 ... 76 256 ... 76 258 ... 76 256 ... 76 258 ... 70 258 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

070202EN 0,2 13,07 76256502 13,07 76256702

070204EN 0,4 7,33 76258304 7,33 76258504 7,33 76258704 7,11 70258440

070208EN 0,8 7,33 76258306 7,33 76258506 7,33 76258706 7,11 70258442

  

11T304EN 0,4 10,30 76258316 10,30 76258516 10,30 76258716 10,28 70258444

11T308EN 0,8 10,30 76258318 10,30 76258518 10,30 76258718 10,28 70258448

11T312EN 1,2 10,30 76258520

Acciaio ● ● ● ● ● ○

Acciaio inossidabile ○ ○ ○ ○ ○ ●

Ghisa ○ ○ ○    

Metalli non ferrosi       

Leghe resistenti al calore    ○ ○ ●
 

 

DCGT / DCXT
F M R

  

-AL -AL -AL -M81

CWK 15 CWN 15 AMZ
CWN 

2120

DCGT DCGT DCGT DCXT
1A 1A 1A 1A

ISO r Codice Codice Codice Codice

RE 70 260 ... 70 260 ... 70 260 ... 70 260 ...
mm EUR EUR EUR EUR

070202FN 0,2 8,75 70260600 11,21 70260300 10,65 70260450 9,28 70260100

070204FN 0,4 8,75 70260602 11,21 70260302 10,65 70260452 9,28 70260102

  

11T302FN 0,2 10,96 70260604 13,25 70260304 12,87 70260454 9,65 70260104

11T304FN 0,4 10,96 70260606 13,25 70260306 12,87 70260456 9,65 70260106

11T308FN 0,8 10,96 70260608 13,25 70260308 12,87 70260458 9,65 70260108

Acciaio   ○  

Acciaio inossidabile  ○ ○ ●

Ghisa ○  ○  

Metalli non ferrosi ● ● ● ○

Leghe resistenti al calore ○    
 

 

→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

Tornitura
Utensili di tornitura – inserti positivi DC..
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DCGT
Denominazione l s d

1
 d 

DC S D1 IC

mm mm mm mm

DCGT 0702.. 7,75 2,38 2,8 6,35

DCGT 11T3.. 11,60 3,97 4,4 9,52
l

d 1

r

d

55° s

7°

DCGT

DCGT
F M R

  

-CB1 -CB1 -CB1

PDC PDC-S CVD

DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGT DCGT DCGT

Y0 Y0 Y0

ISO r Codice Codice Codice

RE 71 310 ... 71 310 ... 71 310 ...
mm EUR EUR EUR

070202 0,2 57,78 71310102 57,78 71310202 74,39 71310302
070204 0,4 57,78 71310104 57,78 71310204 74,39 71310304
070208 0,8 63,69 71310108
  

11T302 0,2 61,45 71310112 61,45 71310212
11T304 0,4 61,45 71310114 61,45 71310214 75,61 71310314
11T308 0,8 68,37 71310118 68,37 71310218 81,52 71310318

Acciaio    

Acciaio inossidabile    

Ghisa    

Metalli non ferrosi ● ● ●

Leghe resistenti al calore  ○  
 

 

DCGT
F M R

  

-CB2 -CB2

PDC-S CVD

DIAMOND DIAMOND
DCGT DCGT

Y0 Y0

ISO r Codice Codice

RE 71 311 ... 71 311 ...
mm EUR EUR

070202 0,2 57,78 71311202
070204 0,4 57,78 71311204 74,39 71311304
070208 0,8 63,69 71311208 80,40 71311308
  

11T302 0,2 60,02 71311212
11T304 0,4 60,02 71311214 75,61 71311314
11T308 0,8 68,37 71311218 81,52 71311318

Acciaio   

Acciaio inossidabile   

Ghisa   

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ○  
 

 

→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

Tornitura
Utensili di tornitura – inserti positivi DC..
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IsoClamp – SDJC 93° – portainserti con fissaggio a vite

l1

h

bf

l3

93
°

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
2A 2A

Denominazione ISO h b l
1
 l

3
 f Inserto Codice Codice

H B OAL LH WF 70 685 ... 70 684 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR

SDJC R/L 0808 D07 8 8 60 13,0 10 DC.. 0702 59,20 70685008 59,20 70684008
SDJC R/L 1010 E07 10 10 70 13,0 12 DC.. 0702 62,77 70685010 62,77 70684010
SDJC R/L 1212 F07 12 12 80 14,5 16 DC.. 0702 62,77 70685012 62,77 70684012
SDJC R/L 1616 H11 16 16 100 20,0 20 DC.. 11T3 77,75 70685016 77,75 70684016
SDJC R/L 2020 K11 20 20 125 20,5 25 DC.. 11T3 82,64 70685020 82,64 70684020
SDJC R/L 2525 M11 25 25 150 21,5 32 DC.. 11T3 85,49 70685025 85,49 70684025

Y7 2A 2A 2A 2A

Cacciavite Chiave a T Vite di fissaggio Supporto D in 

M.D.

Bussola filettata

Codice Codice Codice Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ...
Inserto  EUR EUR EUR EUR EUR

DC.. 0702 7,29 80950110 2,29 70950112

DC.. 11T3 8,05 70950398 3,05 70950113 7,28 70950106 4,51 70950171

IsoClamp – SDJC 93° – portainserti con fissaggio a vite
 Per torni automatici

l1

h

bf

l3

93
°

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
X0 X0

Denominazione ISO h b l
1
 l

3
 f Inserto Codice Codice

H B OAL LH WF 70 685 ... 70 684 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR

SDJC R/L 0808 H07 8 8 100 13,0 8 DC.. 0702 76,22 70685108 76,22 70684108
SDJC R/L 1010 H07 10 10 100 13,0 10 DC.. 0702 76,22 70685110 76,22 70684110
SDJC R/L 1212 H07 12 12 100 14,5 12 DC.. 0702 85,60 70685112 85,60 70684112
SDJC R/L 1616 K07 16 16 125 33,0 16 DC.. 0702 94,67 70685116 94,67 70684116
SDJC R/L 1212 H11 12 12 100 22,0 12 DC.. 11T3 85,60 70685212 85,60 70684212
SDJC R/L 1616 K11 16 16 125 33,0 16 DC.. 11T3 94,67 70685216 94,67 70684216
SDJC R/L 2020 K11 20 20 125  20 DC.. 11T3 107,00 70685220 107,00 70684220

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 72 950 ...
Inserto  EUR EUR

DC.. 0702 T08 7,29 80950110 4,66 72950002

DC.. 11T3 T15 8,67 80950113 4,66 72950006

Tornitura
Utensili di tornitura –  portainserti per lavorazioni esterne
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X0 X0 Y7 2A

Vite di 

chiusura

Vite di 

chiusura

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice Codice Codice

Parti di ricambio 72 950 ... 72 950 ... 80 950 ... 72 950 ...
per codice EUR EUR EUR EUR
72 357 008 M5x4 4,69 72950011 T08 7,29 80950110 4,66 72950002
72 356 010 / 72 357 010 M5x4 4,69 72950011 T08 7,29 80950110 4,66 72950002
72 356 012 / 72 357 012 M5x4 4,69 72950011 T08 7,29 80950110 4,66 72950002
72 356 016 / 72 357 016 G1/8" 14,88 72950010 M5x4 4,69 72950011 T08 7,29 80950110 4,66 72950002
72 356 110 / 72 357 110 M5x4 4,69 72950011 T15 8,67 80950113 4,66 72950006
72 356 112 / 72 357 112 M5x4 4,69 72950011 T15 8,67 80950113 4,66 72950006
72 356 116 / 72 357 116 G1/8" 14,88 72950010 M5x4 4,69 72950011 T15 8,67 80950113 4,66 72950006
72 356 120 / 72 357 120 G1/8" 14,88 72950010 M5x4 4,69 72950011 T15 8,67 80950113 4,66 72950006

IsoClamp – SDHC 107,5° – portainserti con fissaggio a vite

l1

h

b

f

l3

10
7.

5°

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
2A 2A

Denominazione ISO h b l
1
 l

3
 f Inserto Codice Codice

H B OAL LH WF 70 689 ... 70 688 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR

SDHC R/L 1010 E07 10 10 70 5,5 12 DC.. 0702 62,77 70689010 62,77 70688010
SDHC R/L 1212 F07 12 12 80 12,0 16 DC.. 0702 62,77 70689012 62,77 70688012
SDHC R/L 1616 H11 16 16 100 10,4 20 DC.. 11T3 77,75 70689016 77,75 70688016
SDHC R/L 2020 K11 20 20 125 14,0 32 DC.. 11T3 82,64 70689020 82,64 70688020
SDHC R/L 2525 M11 25 25 150 20,0 32 DC.. 11T3 85,49 70689025 85,49 70688025

Y7 2A 2A 2A 2A

Cacciavite Chiave a T Vite di fissaggio Supporto D in 

M.D.

Bussola filettata

Codice Codice Codice Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR EUR EUR EUR
70 688 010 / 70 689 010 7,29 80950110 2,29 70950112
70 688 012 / 70 689 012 7,29 80950110 2,29 70950112
70 688 016 / 70 689 016 8,05 70950398 3,05 70950113 7,28 70950106 4,51 70950171
70 688 020 / 70 689 020 8,05 70950398 3,05 70950113 7,28 70950106 4,51 70950171
70 688 025 / 70 689 025 8,05 70950398 3,05 70950113 7,28 70950106 4,51 70950171

IsoClamp – SDJC 93° – portainserti con refrigerazione interna
 Per torni automatici

93°

l1

b

h
1

hf

G1

G
2

l3

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
NEW X0 NEW X0

Denominazione ISO h b l
1
 l

3
 f h

1
 G

1
 G

2
 Inserto Codice Codice

H B OAL LH WF OAH 72 357 ... 72 356 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR

SDJC L 0808 H07 IC 8 8 100 17 8 11,5 M5 M5 DC.. 0702 236,40 72357008
SDJC R/L 1010 H07 IC 10 10 100 17 10 13,5 M5 M5 DC.. 0702 197,70 72357010 197,70 72356010
SDJC R/L 1212 H07 IC 12 12 100 17 12 15,5 M5 M5 DC.. 0702 222,10 72357012 222,10 72356012
SDJC R/L 1616 K07 IC 16 16 125 17 16 15,5 M5 G1/8" DC.. 0702 215,00 72357016 215,00 72356016
SDJC R/L 1010 H11 IC 10 10 100 22 10 13,5 M5 M5 DC.. 11T3 244,60 72357110 244,60 72356110
SDJC R/L 1212 H11 IC 12 12 100 22 12 15,5 M5 M5 DC.. 11T3 222,10 72357112 222,10 72356112
SDJC R/L 1616 K11 IC 16 16 125 22 16 19,5 M5 G1/8" DC.. 11T3 215,00 72357116 215,00 72356116
SDJC R/L 2020 K11 IC 20 20 125 22 20 23,5 M5 G1/8" DC.. 11T3 214,00 72357120 214,00 72356120

Tornitura
Utensili di tornitura –  portainserti per lavorazioni esterne
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IsoClamp – SDAC 90° – portainserti con fissaggio a vite
 Per torni automatici

l1

h

bf

l3

90
°

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
2A 2A

Denominazione ISO h b l
1
 l

3
 f Inserto Codice Codice

H B OAL LH WF 70 789 ... 70 788 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR

SDAC R/L 0808 K07 8 8 125 14 8 DC.. 0702 62,77 70789008 62,77 70788008
SDAC R/L 1010 M07 10 10 150 14 10 DC.. 0702 62,77 70789010 62,77 70788010
SDAC R/L 1212 M07 12 12 150 14 12 DC.. 0702 70,21 70789012 70,21 70788012
SDAC R/L 1414 M11 14 14 150 21 14 DC.. 11T3 70,21 70789014 70,21 70788014

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR

70 788 008 / 70 789 008 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

70 788 010 / 70 789 010 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

70 788 012 / 70 789 012 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

70 788 014 / 70 789 014 T15 8,67 80950113 M3,5x11 3,05 70950113

IsoClamp – SDNC 62,5° – portainserti con fissaggio a vite

l1

h

b

f

62,5°

neutro
2A

Denominazione ISO h b l
1
 f Inserto Codice

H B OAL WF 70 680 ...
mm mm mm mm EUR

SDNC N 0808 D07 8 8 60 4,0 DC.. 0702 59,20 70680008

SDNC N 1010 E07 10 10 70 5,0 DC.. 0702 62,77 70680010

SDNC N 1212 F07 12 12 80 6,0 DC.. 0702 62,77 70680012

SDNC N 1616 H11 16 16 100 8,0 DC.. 11T3 77,75 70680016

SDNC N 2020 K11 20 20 125 10,0 DC.. 11T3 82,64 70680020

SDNC N 2525 M11 25 25 150 12,5 DC.. 11T3 85,49 70680025

Y7 2A 2A 2A 2A

Cacciavite Chiave a T Vite di fissaggio Supporto D in 

M.D.

Bussola filettata

Codice Codice Codice Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR EUR EUR EUR

70 680 008 7,29 80950110 2,29 70950112

70 680 010 7,29 80950110 2,29 70950112

70 680 012 7,29 80950110 2,29 70950112

70 680 016 8,05 70950398 3,05 70950113 7,28 70950106 4,51 70950171

70 680 020 8,05 70950398 3,05 70950113 7,28 70950106 4,51 70950171

70 680 025 8,05 70950398 3,05 70950113 7,28 70950106 4,51 70950171

Tornitura
Utensili di tornitura –  portainserti per lavorazioni esterne
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IsoClamp – SDNC 62,5° – portainserti con fissaggio a vite

l1

h

b

f

62,5°

neutro
2A

Denominazione ISO h b l
1
 f Inserto Codice

H B OAL WF 70 784 ...
mm mm mm mm EUR

SDNC N 0808 K07 8 8 125 4 DC.. 0702 59,20 70784008

SDNC N 1010 M07 10 10 150 5 DC.. 0702 62,77 70784010

SDNC N 1212 M07 12 12 150 6 DC.. 0702 70,21 70784012

SDNC N 1414 M11 14 14 150 7 DC.. 11T3 70,21 70784014

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR

70 784 008 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

70 784 010 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

70 784 012 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

70 784 014 T15 8,67 80950113 M3,5x11 3,05 70950113

Tornitura
Utensili di tornitura –  portainserti per lavorazioni esterne
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IsoClamp – SDUC 93° – bareni con fissaggio a vite
 A... = con foro di refrigerazione
 S... = senza foro di refrigerazione

l1

f

l3

h

93
°

Ø
d

2

Ø
D

m
in

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
2A 2A

Denominazione ISO d
2
 h l

1
 l

3
 f D

min
 Inserto Codice Codice

DCONMS H OAL LH WF DAXN 70 737 ... 70 736 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR

S12Q SDUC R/L 07 12 11,0 180 12,5 9 17 DC.. 0702 93,85 70737012 93,85 70736012
A12K SDUC R/L 07 12 11,5 125 12,5 9 16 DC.. 0702 93,85 70737212 93,85 70736212
S16R SDUC R/L 07 16 15,0 200 16,5 11 21 DC.. 0702 95,89 70737016 95,89 70736016
A16M SDUC R/L 07 16 15,0 150 16,5 11 20 DC.. 0702 95,89 70737216 95,89 70736216
S20S SDUC R 07 20 18,0 250 20,5 13 25 DC.. 0702 119,50 70736020
A20Q SDUC R/L 07 20 18,5 180 20,5 13 25 DC.. 0702 119,50 70737220 119,50 70736220
S20S SDUC R 11 20 18,0 250 21,0 13 25 DC.. 11T3 119,50 70736120
A20Q SDUC R/L 11 20 18,5 180 21,0 13 25 DC.. 11T3 119,50 70737320 119,50 70736320

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR

70 736 012 / 70 737 012 7,29 80950110 2,29 70950112

70 736 212 / 70 737 212 7,29 80950110 2,29 70950112

70 736 016 / 70 737 016 7,29 80950110 2,29 70950112

70 736 216 / 70 737 216 7,29 80950110 2,29 70950112

70 736 020 7,29 80950110 2,29 70950112

70 736 220 / 70 737 220 7,29 80950110 2,29 70950112

70 736 120 8,67 80950113 3,05 70950110

70 736 320 / 70 737 320 8,67 80950113 3,05 70950110

Tornitura
Utensili di tornitura – bareni per lavorazioni interne
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IsoClamp – SDUC 93° – bareni con fissaggio a vite
 Bareni antivibranti con stelo in metallo duro

l1

f

l3

h

93
°

Ø
d

2

Ø
D

m
in

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
2A 2A

Denominazione ISO d
2
 h l

1
 l

3
 f D

min
 Inserto Codice Codice

DCONMS H OAL LH WF DAXN 70 739 ... 70 738 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR

E12Q SDUC R/L 07 12 11,5 180 12,5 9 16 DC.. 0702 323,80 70739012 323,80 70738012
E16R SDUC R/L 07 16 15,0 200 16,5 11 20 DC.. 0702 423,10 70739016 423,10 70738016
E20S SDUC R/L 11 20 18,5 250 16,0 13 25 DC.. 11T3 528,60 70739120 528,60 70738120
E25T SDUC R/L 11 25 23,0 300 26,0 17 32 DC.. 11T3 932,10 70739125 932,10 70738125

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR

70 738 012 / 70 739 012 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

70 738 016 / 70 739 016 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

70 738 120 / 70 739 120 T15 8,67 80950113 M3,5x8,6 3,05 70950304

70 738 125 / 70 739 125 T15 8,67 80950113 M3,5x11 3,05 70950113

IsoClamp – SDQC 107,5° – bareni con fissaggio a vite

l1

h

f

l3

107.5° Ø
d

2

Ø
D

m
in

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
2A 2A

Denominazione ISO d
2
 h l

1
 l

3
 f D

min
 Inserto Codice Codice

DCONMS H OAL LH WF DAXN 70 741 ... 70 740 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR

A10H SDQC R/L 07 10 9,0 100 22,0 7 12,5 DC.. 0702 93,85 70741210 93,85 70740210
A12K SDQC R/L 07 12 11,5 125 12,5 9 16,0 DC.. 0702 93,85 70741212 93,85 70740212
A16M SDQC R/L 07 16 15,0 150 16,5 11 20,0 DC.. 0702 95,89 70741216 95,89 70740216
A20Q SDQC R/L 07 20 18,5 180 20,5 13 25,0 DC.. 0702 119,50 70741220 119,50 70740220
A25R SDQC R/L 11 25 23,0 200 26,5 17 32,0 DC.. 11T3 137,40 70741225 137,40 70740225

Y7 2A 2A 2A 2A

Cacciavite Chiave a T Vite di fissaggio Supporto D in 

M.D.

Bussola filettata

Codice Codice Codice Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR EUR EUR EUR

70 740 210 / 70 741 210 7,29 80950110 2,29 70950112

70 740 212 / 70 741 212 7,29 80950110 2,29 70950112

70 740 216 / 70 741 216 7,29 80950110 2,29 70950112

70 740 220 / 70 741 220 7,29 80950110 2,29 70950112

70 740 225 / 70 741 225 8,05 70950398 3,05 70950113 7,28 70950106 4,51 70950171

Tornitura
Utensili di tornitura – bareni per lavorazioni interne
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IsoClamp – SDXC 93° – bareni con fissaggio a vite

l2

l3

h

f

93°

Ø
d

2

Ø
D

m
in

a

l1

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
2A 2A

Denominazione ISO d
2
 h l

2
 l

1
 l

3
 f D

min
 a Inserto Codice Codice

DCONMS H LF OAL LH WF DAXN  70 733 ... 70 732 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

A12K SDXC R/L 07 12 11,5 125 137,0 24 9 16 4,5 DC.. 0702 93,85 70733212 93,85 70732212
A16M SDXC R/L 07 16 15,0 150 162,0 32 11 20 4,5 DC.. 0702 95,89 70733216 95,89 70732216
A20Q SDXC R/L 11 20 18,5 180 196,5 40 13 25 6,5 DC.. 11T3 119,50 70733220 119,50 70732220
A25R SDXC R/L 11 25 23,0 200 216,8 50 17 32 9,5 DC.. 11T3 137,40 70733225 137,40 70732225

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR

70 732 212 / 70 733 212 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

70 732 216 / 70 733 216 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

70 732 220 / 70 733 220 T15 8,67 80950113 M3,5x8,6 3,05 70950304

70 732 225 / 70 733 225 T15 8,67 80950113 M3,5x8,6 3,05 70950304

Tornitura
Utensili di tornitura – bareni per lavorazioni interne
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TCMT / TCGT
Denominazione l s d

1
 d 

DC S D1 IC

mm mm mm mm

TCMT 0902.. 9,6 2,38 2,5 5,56

TC.T 1102.. 11,0 2,38 2,8 6,35

d

l s

7°

r

60°

d 1

 

TCMT
F M R

  

-PF23 -F43 -ZF -SMF -SMF -PF26

HCN 

2125

CWN 

2135

HCX 

1125

HCX 

1115

HCR 

1135

HCN 

2125

TCMT TCMT TCMT TCMT TCMT TCMT
1A 1A 1A 1A 1A 1A

ISO r Codice Codice Codice Codice Codice Codice

RE 75 217 ... 70 187 ... 76 275 ... 76 284 ... 76 284 ... 75 218 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

090204EN 0,4 7,21 75218204
  
110204EN 0,4 7,21 75217216 7,11 70187400 7,21 76275516 7,21 75218216
110208EN 0,8 7,21 76275518 7,21 76284318 7,21 76284718

Acciaio ○ ○ ● ● ● ○

Acciaio inossidabile ● ● ○ ○ ○ ●

Ghisa   ○ ○   

Metalli non ferrosi       

Leghe resistenti al calore  ●   ○  
 

 

TCMT / TCGT
F M R

  

-ZM -ZM -ZM -ZM -ZM

HCX 

1115

HCX 

1125

HCR 

1135

HCR 

1135

CWN 

2135

TCMT TCMT TCGT TCMT TCMT
1A 1A 1A 1A 1A

ISO r Codice Codice Codice Codice Codice

RE 76 274 ... 76 274 ... 76 270 ... 76 274 ... 70 274 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR

090204EN 0,4 7,21 76274504 7,21 76274704 7,11 70274398
  
110202EN 0,2 12,76 76270714
110204EN 0,4 7,21 76274316 7,21 76274516 7,21 76274716 7,11 70274402
110208EN 0,8 7,21 76274318 7,21 76274718

Acciaio ● ● ● ● ○

Acciaio inossidabile ○ ○ ○ ○ ●

Ghisa ○ ○    

Metalli non ferrosi      

Leghe resistenti al calore   ○ ○ ●
 

 

→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

Tornitura
Utensili di tornitura – inserti positivi TC..
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TCGT
F M R

  

-AL -AL

CWN 15 CWK 15

TCGT TCGT
1A 1A

ISO r Codice Codice

RE 70 276 ... 70 276 ...
mm EUR EUR

110202FN 0,2 12,64 70276300 10,28 70276600

110204FN 0,4 12,64 70276302 10,28 70276602

Acciaio   

Acciaio inossidabile ○  

Ghisa  ○

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore  ○
 

 

→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

Tornitura
Utensili di tornitura – inserti positivi TC..
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TCGT
Denominazione l s d

1
 d 

DC S D1 IC

mm mm mm mm

TCGT 0902.. 9,6 2,38 2,5 5,56

TCGT 1102.. 11,0 2,38 2,8 6,35

d 1

l sr60°

d 7°

TCGT

TCGT
F M R

  

-CB1

PDC

DIAMOND
TCGT

Y0

ISO r Codice

RE 71 325 ...
mm EUR

090202 0,2 55,54 71325112
090204 0,4 55,54 71325114
  
110202 0,2 57,78 71325122
110204 0,4 57,78 71325124

Acciaio  

Acciaio inossidabile  

Ghisa  

Metalli non ferrosi ●

Leghe resistenti al calore  
 

 

TCGT
F M R

  

-CB2

PDC-S

DIAMOND
TCGT

Y0

ISO r Codice

RE 71 326 ...
mm EUR

090202 0,2 55,54 71326212
090204 0,4 55,54 71326214
  
110202 0,2 57,78 71326222
110204 0,4 57,78 71326224

Acciaio  

Acciaio inossidabile  

Ghisa  

Metalli non ferrosi ●

Leghe resistenti al calore ○
 

 

→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

Tornitura
Utensili di tornitura – inserti positivi TC..
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IsoClamp – STGC 90° – portainserti con fissaggio a vite

l1

h

bf

l3

90
°

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
2A 2A

Denominazione ISO h b l
1
 l

3
 f Inserto Codice Codice

H B OAL LH WF 70 677 ... 70 676 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR

STGC R/L 1010 E09 10 10 70 12 12 TC.. 0902 62,77 70677010 62,77 70676010
STGC R/L 1212 F11 12 12 80 15 16 TC.. 1102 62,77 70677012 62,77 70676012

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR

70 676 012 / 70 677 012 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

IsoClamp – STAC 90° – portainserti con fissaggio a vite
 Per torni automatici

l1

h

bf

l3

90
°

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
2A 2A

Denominazione ISO h b l
1
 l

3
 f Inserto Codice Codice

H B OAL LH WF 70 769 ... 70 768 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR

STAC R/L 1010 K09 10 10 125 12 10 TC.. 0902 62,77 70769010 62,77 70768010
STAC R/L 1212 K11 12 12 125 15 12 TC.. 1102 70,21 70769012 70,21 70768012
STAC R 1414 K11 14 14 125 15 14 TC.. 1102 70,21 70768014

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR

70 768 012 / 70 769 012 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

70 768 014 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

Tornitura
Utensili di tornitura –  portainserti per lavorazioni esterne
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IsoClamp – STFC 90° – portainserti con fissaggio a vite

l1

h

b

l3

90°f

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
2A 2A

Denominazione ISO h b l
1
 l

3
 f Inserto Codice Codice

H B OAL LH WF 70 673 ... 70 672 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR

STFC R/L 1212 F11 12 12 80 15 16 TC.. 1102 62,77 70673012 62,77 70672012

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR

70 672 012 / 70 673 012 7,29 80950110 2,29 70950112

IsoClamp – STCC 90° – portainserti con fissaggio a vite

l1

h

b

l3

90°

neutro
2A

Denominazione ISO h b l
1
 l

3
 Inserto Codice

H B OAL LH 70 782 ...
mm mm mm mm EUR

STCC N 0808 K09 8 8 125 11 TC.. 0902 59,20 70782008
STCC N 1010 K11 10 10 125 15 TC.. 1102 62,77 70782010
STCC N 1212 K11 12 12 125 15 TC.. 1102 70,21 70782012
STCC N 1414 K11 14 14 125 21 TC.. 1102 70,21 70782014
STCC N 1616 K11 16 16 125 24 TC.. 1102 77,75 70782016

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR

70 782 010 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

70 782 012 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

70 782 014 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

70 782 016 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

Tornitura
Utensili di tornitura –  portainserti per lavorazioni esterne
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VCGT / VCMT
Denominazione l s d

1
 d 

DC S D1 IC

mm mm mm mm

VC.T 1103.. 11,1 3,18 2,9 6,35
l s

7°

d

35°

d 1

 

VCGT
F M R

  

-F23 -ZF -ZF -ZF -ZF

CCN 

2120

HCX 

1115

HCX 

1125

HCR 

1135

CWN 

2135

VCGT VCGT VCGT VCGT VCGT
1A 1A 1A 1A 1A

ISO r Codice Codice Codice Codice Codice

RE 70 193 ... 76 277 ... 76 277 ... 76 277 ... 70 277 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR

110300FN 0,0 15,08 70193600

110301FN 0,1 15,08 70193602

110302EN 0,2 15,08 76277314 15,08 76277514 15,08 76277714 15,08 70277444

110304EN 0,4 15,08 76277316 15,08 76277516 15,08 76277716 15,08 70277446

110308EN 0,8 15,08 76277318 15,08 76277518 15,08 76277718

Acciaio  ● ● ● ○

Acciaio inossidabile ● ○ ○ ○ ●

Ghisa ○ ○ ○   

Metalli non ferrosi ○     

Leghe resistenti al calore ●   ○ ●
 

 

VCMT / VCGT
F M R

  

-SMF -SMF -SMF -SMF -25P -25P

HCX 

1115

HCX 

1125

HCR 

1135

HCR 

1135
CWK 20 AMZ

VCMT VCMT VCGT VCMT VCGT VCGT
1A 1A 1A 1A 1A 1A

ISO r Codice Codice Codice Codice Codice Codice

RE 76 288 ... 76 288 ... 76 285 ... 76 288 ... 70 282 ... 70 282 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

110302EN 0,2 15,08 76285714

110302FN 0,2 14,24 70282638 16,34 70282538

110304EN 0,4 12,97 76288316 12,97 76288516 12,97 76288716

110304FN 0,4 14,24 70282640 16,34 70282540

Acciaio ● ● ● ●  ○

Acciaio inossidabile ○ ○ ○ ○  ○

Ghisa ○ ○   ○ ○

Metalli non ferrosi     ● ●

Leghe resistenti al calore   ○ ○ ○  
 

 

→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

Tornitura
Utensili di tornitura – inserti positivi VC..
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VCGT
F M R

  

-25Q -25Q -AL -AL -AL

CWK 20 AMZ CWN 15 CWK 15 AMZ

VCGT VCGT VCGT VCGT VCGT
1A 1A 1A 1A 1A

ISO r Codice Codice Codice Codice Codice

RE 70 282 ... 70 282 ... 70 280 ... 70 280 ... 70 280 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR

110302FN 0,2 16,00 70280306 13,60 70280606 15,93 70280456

110304FL 0,4 15,83 70282670 19,26 70282620

110304FN 0,4 16,00 70280308 13,60 70280608 15,93 70280458

110304FR 0,4 15,83 70282680 19,26 70282630

110308FN 0,8 16,00 70280310 13,60 70280610

Acciaio  ○   ○

Acciaio inossidabile  ○ ○  ○

Ghisa ○ ○  ○ ○

Metalli non ferrosi ● ● ● ● ●

Leghe resistenti al calore ○   ○  
 

 

→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

Tornitura
Utensili di tornitura – inserti positivi VC..
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VCGT
Denominazione l s d

1
 d 

DC S D1 IC

mm mm mm mm

VCGT 0702.. 6,9 2,38 2,2 3,97

VCGT 1103.. 11,1 3,18 2,9 6,35 l

s
r

d 7°

d 1

35°

VCGT

VCGT
F M R

  

-CB1 -CB1 -CB1

PDC PDC-S CVD

DIAMOND DIAMOND DIAMOND
VCGT VCGT VCGT

Y0 Y0 Y0

ISO r Codice Codice Codice

RE 71 330 ... 71 330 ... 71 330 ...
mm EUR EUR EUR

070202 0,2 81,93 71330102

070204 0,4 81,93 71330104

  

110302 0,2 77,95 71330112 89,67 71330312

110304 0,4 77,95 71330114 77,95 71330214 89,67 71330314

Acciaio    

Acciaio inossidabile    

Ghisa    

Metalli non ferrosi ● ● ●

Leghe resistenti al calore  ○  
 

 

VCGT
F M R

  

-CB2 -CB2

PDC-S CVD

DIAMOND DIAMOND
VCGT VCGT

Y0 Y0

ISO r Codice Codice

RE 71 331 ... 71 331 ...
mm EUR EUR

110302 0,2 75,61 71331212 89,67 71331312

110304 0,4 77,95 71331214 89,67 71331314

Acciaio   

Acciaio inossidabile   

Ghisa   

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ○  
 

 

→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

Tornitura
Utensili di tornitura – inserti positivi VC..
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IsoClamp – SVJC 93° – portainserti con fissaggio a vite

l1

h

bf

l3

93°

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
X0 X0

Denominazione ISO h b l
1
 f Inserto Codice Codice

H B OAL WF 70 697 ... 70 696 ...
mm mm mm mm EUR EUR

SVJC R/L 0808 H11 8 8 100 8 VC.. 1103 82,13 70697008 82,13 70696008

SVJC R/L 1010 H11 10 10 100 10 VC.. 1103 82,13 70697010 82,13 70696010

SVJC R/L 1212 H11 12 12 100 12 VC.. 1103 94,56 70697112 94,56 70696112

SVJC R/L 1616 K11 16 16 125 16 VC.. 1103 102,90 70697116 102,90 70696116

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR

70 696 008 / 70 697 008 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

70 696 010 / 70 697 010 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

70 696 112 / 70 697 112 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

70 696 116 / 70 697 116 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

IsoClamp – SVAC 90° – portainserti con fissaggio a vite
 Per torni automatici

l1

h90°

bf

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
X0 X0

Denominazione ISO h b l
1
 f Inserto Codice Codice

H B OAL WF 70 695 ... 70 694 ...
mm mm mm mm EUR EUR

SVAC R/L 0808 H11 8 8 100 8 VC.. 1103 82,13 70695008 82,13 70694008

SVAC R/L 1010 H11 10 10 100 10 VC.. 1103 82,13 70695010 82,13 70694010

SVAC R/L 1212 H11 12 12 100 12 VC.. 1103 94,56 70695012 94,56 70694012

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR

70 694 008 / 70 695 008 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

70 694 010 / 70 695 010 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

70 694 012 / 70 695 012 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

Tornitura
Utensili di tornitura –  portainserti per lavorazioni esterne
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IsoClamp – SVVC 72,5° – portainserti con fissaggio a vite

l1

h

b

f

72.5°

72.5°

neutro
2A

Denominazione ISO h b l
1
 f Inserto Codice

H B OAL WF 70 692 ...
mm mm mm mm EUR

SVVC N 1212 F11 12 12 80 6 VC.. 1103 77,04 70692012

SVVC N 1616 H11 16 16 100 8 VC.. 1103 85,49 70692016

SVVC N 2020 K11 20 20 125 10 VC.. 1103 98,03 70692020

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR

70 692 012 7,29 80950110 2,29 70950112

70 692 016 7,29 80950110 2,29 70950112

70 692 020 7,29 80950110 2,29 70950112

IsoClamp – SVXC 91° – portainserti con fissaggio a vite
 Per torni automatici

f

b

l1

h

91
°

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
X0 X0

Denominazione ISO h b l
1
 f Inserto Codice Codice

H B OAL WF 70 691 ... 70 690 ...
mm mm mm mm EUR EUR

SVXC R/L 1010 H11 10 10 100 3,4 VC.. 1103 82,13 70691010 82,13 70690010
SVXC R/L 1212 H11 12 12 100 5,4 VC.. 1103 94,56 70691012 94,56 70690012
SVXC R/L 1616 K11 16 16 125 8,9 VC.. 1103 102,90 70691016 102,90 70690016

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR

70 690 010 / 70 691 010 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

70 690 012 / 70 691 012 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

70 690 016 / 70 691 016 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

Tornitura
Utensili di tornitura –  portainserti per lavorazioni esterne
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IsoClamp – SVUC 93° – bareni con fissaggio a vite

l1

h
l3

f 93° Ø
d

2

Ø
D

m
in

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
2A 2A

Denominazione ISO d
2
 h l

1
 l

3
 f D

min
 Inserto Codice Codice

DCONMS H OAL LH WF DAXN 70 745 ... 70 744 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR

A16M SVUC R/L 11 16 15,0 150 29 11 20 VC.. 1103 122,30 70745216 122,30 70744216
A20Q SVUC R/L 11 20 18,5 180 32 13 25 VC.. 1103 141,00 70745220 141,00 70744220
A25R SVUC R/L 11 25 23,0 200 36 17 32 VC.. 1103 172,80 70745225 172,80 70744225

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR

70 744 216 / 70 745 216 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

70 744 220 / 70 745 220 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

70 744 225 / 70 745 225 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

IsoClamp – SVUC 93° – bareni con fissaggio a vite
 Bareni antivibranti con stelo in metallo duro

l1

h
l3

f 93° Ø
d

2

Ø
D

m
in

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
2A 2A

Denominazione ISO d
2
 h l

1
 l

3
 f D

min
 Inserto Codice Codice

DCONMS H OAL LH WF DAXN 70 747 ... 70 746 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR

E16R SVUC R/L 11 16 15,0 200 16,5 11 20 VC.. 1103 468,50 70747016 468,50 70746016
E20S SVUC R/L 11 20 18,5 250 20,5 13 25 VC.. 1103 555,70 70747020 555,70 70746020
E25T SVUC R 11 25 23,0 300 25,5 17 32 VC.. 1103 972,50 70746025

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR

70 746 016 / 70 747 016 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

70 746 020 / 70 747 020 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

70 746 025 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

Tornitura
Utensili di tornitura – bareni per lavorazioni interne
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IsoClamp – SVJC 93° – bareni con fissaggio a vite

f

93°

Ø
D

m
in

h

Ø
d

2

l1

l3

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
NEW 2A NEW 2A

Denominazione ISO d
2
 h l

1
 l

3
 f D

min
 Inserto Codice Codice

DCONMS H OAL LH WF DAXN 70 727 ... 70 726 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR

A16M SVJC R/L 11 16 15 150 30 2 22 VC.. 1103 111,10 70727216 111,10 70726216
A20M SVJC R/L 11 20 19 150 38 2 25 VC.. 1103 111,10 70727220 111,10 70726220

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR

70 726 216 / 70 727 216 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

70 726 220 / 70 727 220 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

Tornitura
Utensili di tornitura – bareni per lavorazioni interne
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WCGT / WCGW
Denominazione l s d

1
 d 

DC S D1 IC

mm mm mm mm

WCGW 0201.. 2,70 1,58 2,3 3,97

WCGT 0201.. 2,71 1,59 2,1 3,97
s

l

d 1

r

7°

80°

d

d 1

l

d

s
r

80°

8°

WCGW WCGT

WCGT
F M R

  

-ZF -ZF

HCN 

2430
CWK 26

WCGT WCGT
NEW 1A 1A

ISO r Codice Codice

RE 70 287 ... 70 287 ...
mm EUR EUR

020102EN 0,2 16,47 70287450 12,58 70287600

020104EN 0,4 16,47 70287452 12,58 70287602

Acciaio ●  

Acciaio inossidabile ●  

Ghisa ○ ○

Metalli non ferrosi ○ ●

Leghe resistenti al calore ● ○
 

 

WCGW
F M R

  

 

PDC

DIAMOND
WCGW

Y0

ISO r Codice

RE 71 154 ...
mm EUR

020102 0,2 121,30 71154100

020104 0,4 121,30 71154102

Acciaio  

Acciaio inossidabile  

Ghisa  

Metalli non ferrosi ●

Leghe resistenti al calore  
 

 

→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

Tornitura
Utensili di tornitura – inserti positivi WC..
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IsoClamp – SWUC 93° – bareni con fissaggio a vite

Ø
D

m
in

l1

hl3

Ø
d

1

f

93
°

Ø
d

2

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
2A 2A

Denominazione ISO h d
1
 l

1
 l

3
 f d

2
 D

min
 Inserto Codice Codice

H  OAL LH WF DCONMS DAXN 70 731 ... 70 730 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

A0508H SWUC R/L 02 7 5 100 24 2,9 8 5,8 WC.. 0201.. 134,50 70731005 134,50 70730005
A0608H SWUC R/L 02 7 6 100 24 3,9 8 7,8 WC.. 0201.. 134,50 70731006 134,50 70730006
SET        WC.. 0201.. 243,50 70731999 243,50 70730999

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR

70 730 005 / 70 731 005 T06 7,89 80950108 M1,8x3,4 3,58 70950334

70 730 006 / 70 731 006 T06 7,89 80950108 M1,8x3,4 3,58 70950334

IsoClamp – SWUC 93° – bareni con fissaggio a vite
 con perno in m.d.i. integrato

Ø
D

m
in

l1

hl3

Ø
d

1

f

93
°

Ø
d

2

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
NEW 2A NEW 2A

Denominazione ISO h d
1
 l

1
 l

3
 f d

2
 D

min
 Inserto Codice Codice

H  OAL LH WF DCONMS DAXN 70 743 ... 70 742 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

E-A0508H SWUC R/L 02 7 5 100 24 2,9 8 5,8 WC.. 0201.. 149,80 70743005 149,80 70742005
E-A0608H SWUC R/L 02 7 6 100 24 3,9 8 7,8 WC.. 0201.. 149,80 70743006 149,80 70742006
SET        WC.. 0201.. 297,60 70743999 297,60 70742999

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR

70 742 005 / 70 743 005 T06 7,89 80950108 M1,8x3,4 3,58 70950334

70 742 006 / 70 743 006 T06 7,89 80950108 M1,8x3,4 3,58 70950334

Tornitura
Utensili di tornitura – bareni per lavorazioni interne
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  Cambio semplice e rapido dei moduli
 Tempi ridotti di fermo macchina 

  Altezza e lunghezza identica
 Non vi sono tempi di settaggio 

  Elevata ripetibilità ±7,5 μm
 Bassa quota di materiale di scarto 

  Portainserti rettificati
 Massima precisione 

  Posizionamento sicuro dei moduli
 Non è necessario controllare varie volte

Highlight

Panoramica

Moduli intercambiabili
CC.T DC.T VC.T Scanalatura e troncatura GX

SCLC 95° SDJC 93° SVJC 93° GX09 GX16

49 49 50 50 50

Portainserti
BH 12: l

1
 = 63 mm BH 12: l

1
 = 93 mm

BH 16: l
1
 = 63 mm BH 16: l

1
 = 89 mm

51 51

Codoli estremamente precisi rettificati 

Semplice cambio del 
modulo

Idoneo per tutti gli inserti ISO

Scanalatura per agevolare 
il cambio del modulo

Superficie di 
contatto molto 

stabile grazie al cono

Tornitura
Utensili di tornitura – indice
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Y7 2A 2A

Cacciavite Chiave a T Vite di fissaggio

Codice Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ... 70 950 ...
Inserto  EUR EUR EUR

CC.. 0602 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

CC.. 09T3 T15/SW 8,05 70950398 M3,5x11 3,05 70950113

Y7 2A 2A

Cacciavite Chiave a T Vite di fissaggio

Codice Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ... 70 950 ...
Inserto  EUR EUR EUR

DC.. 0702 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

DC.. 11T3 T15/SW 8,05 70950398 M3,5x11 3,05 70950113

XheadClamp – Moduli intercambiabili di tornitura SCLC 95° 

f

b

95°

l3

BH

h

sinistro destro
NEW X0 NEW X0

Denominazione ISO Dimensio-

ne sistema 

BH 

b h l
3
 f Inserto Codice Codice

B H LH WF 72 809 ... 72 808 ...
mm mm mm mm EUR EUR

SCLC R/L 06 BH12 12 12 12 24 6 CC.. 0602 99,15 72809221 99,15 72808221
SCLC R/L 09 BH12 12 16 12 24 6 CC.. 09T3 99,15 72809222 99,15 72808222
SCLC R/L 06 BH16 16 16 16 28 8 CC.. 0602 103,90 72809621 103,90 72808621
SCLC R/L 09 BH16 16 16 16 28 8 CC.. 09T3 103,90 72809622 103,90 72808622

Per inserti idonei vedere → pag. 12-16.

XheadClamp – Moduli intercambiabili di tornitura SDJC 93°

BH

l3

f

b

93°

h

sinistro destro
NEW X0 NEW X0

Denominazione ISO Dimensio-

ne sistema 

BH 

b h l
3
 f Inserto Codice Codice

B H LH WF 72 811 ... 72 810 ...
mm mm mm mm EUR EUR

SDJC R/L 07-BH12 12 12 12 24 6 DC.. 0702 99,15 72811230 99,15 72810230
SDJC R/L 11-BH12 12 14 12 24 6 DC.. 11T3 99,15 72811231 99,15 72810231
SDJC R/L 07-BH16 16 16 16 28 8 DC.. 0702 103,90 72811630 103,90 72810630
SDJC R/L 11-BH16 16 16 16 28 8 DC.. 11T3 103,90 72811631 103,90 72810631

Per inserti idonei vedere → pag. 22-26.

Tornitura
Utensili di tornitura – XheadClamp
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Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
Inserto  EUR EUR

VC.. 1103 T08 7,29 80950110 M2,5x6 2,29 70950112

XheadClamp – Moduli intercambiabili di tornitura SVJC 93° 

b

93°

f
h

BH

l
3

sinistro destro
NEW X0 NEW X0

Denominazione ISO Dimensio-

ne sistema 

BH 

b h l
3
 f Inserto Codice Codice

B H LH WF 72 813 ... 72 812 ...
mm mm mm mm EUR EUR

SVJC R/L 11-BH12 12 12 12 24 6 VC.. 1103 99,15 72813234 99,15 72812234
SVJC R/L 11-BH16 16 16 16 28 8 VC.. 1103 103,90 72813634 103,90 72812634

Per inserti idonei vedere → pag. 39-41.

XheadClamp – Moduli intercambiabili di scanalatura e troncatura GX 09/16 

l3

BH

h
2

h
1

ØDmax

b

f

s

a Tmax

sinistro destro
NEW X0 NEW X0

Denominazione Dimensio-

ne sistema 

BH 

b h = h
1
 h

2
 l

3
 T 

max.
 D

max
 f s a per inserti 

per gole 

Codice Codice

B H OAH LH CDX DAXX WF   72 801 ... 72 800 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

GX09-1 R/L -BH12 12 12 12 15 24 12,5 25 5,5 0,60-2,50 4,0 GX 09-1 121,30 72801112 121,30 72800112
GX09-2 R/L -BH12 12 12 12 15 24 12,5 25 5,0 0,60-3,00 4,0 GX 09-2 121,30 72801212 121,30 72800212
GX16-1 R/L -BH12 12 12 12 15 24 12,5 25 5,5 0,60-2,50 4,0 GX 16-1 121,30 72801612 121,30 72800612
GX16-2 R/L -BH12 12 12 12 15 24 12,5 25 5,0 0,60-3,50 4,0 GX 16-2 121,30 72801712 121,30 72800712
GX09-1 R/L -BH16 16 16 16 19 28 16,0 32 7,5 0,60-2,50 3,5 GX 09-1 127,40 72801116 127,40 72800116
GX09-2 R/L -BH16 16 16 16 19 28 16,0 32 7,0 0,60-3,00 3,5 GX 09-2 127,40 72801216 127,40 72800216
GX16-1 R/L -BH16 16 16 16 19 28 16,0 32 7,5 0,60-2,50 3,5 GX 16-1 127,40 72801616 127,40 72800616
GX16-2 R/L -BH16 16 16 16 19 28 16,0 32 7,0 0,60-3,50 3,5 GX 16-2 127,40 72801716 127,40 72800716

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
Dimensione sistema BH EUR EUR

12 T15 8,67 80950113 M4x11 3,30 70950174

16 T15 8,67 80950113 M4x11 3,30 70950174

Sono disponibili inserti idonei nel capitolo di scanalatura e troncatura → pagina 204-210.

Tornitura
Utensili di tornitura – XheadClamp
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XheadClamp – Portainserti

b

h

l1

sinistro destro
NEW X0 NEW X0

Denominazione ISO Dimensio-

ne sistema 

BH 

b h l
1
 Per moduli inter-

cambiabili 

Codice Codice

B H OAL 72 841 ... 72 840 ...
mm mm mm EUR EUR

BHSH.12X63 12 12 12 63 BH12 109,00 72841263 109,00 72840263
BHSH.12X93 12 12 12 93 BH12 116,20 72841293 116,20 72840293
BHSH.16X63 16 16 16 63 BH16 115,20 72841663 115,20 72840663
BHSH.16X89 16 16 16 89 BH16 122,30 72841693 122,30 72840693

X0 X0 2A

Viti di fissaggio Staffa Chiave esagonale

Codice Codice Codice

Parti di ricambio 72 950 ... 72 950 ... 70 950 ...
Dimensione sistema BH EUR EUR EUR

12 SR.BHSH.12 7,56 72950801 PR.BHSH.12 25,07 72950800 SW2,5 2,38 70950175

16 SR.BHSH.16 8,07 72950803 PR.BHSH.16 26,39 72950802 SW03 2,38 70950176

Tornitura
Utensili di tornitura – XheadClamp
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Tornitura
Utensili di tornitura – WNT Toolfinder
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Panoramica

  Assetto verticale dei taglienti
 Spazio necessario ridotto 

  È possibile utilizzare il secondo tagliente anche dopo la rottura del primo
 Costi minimizzati 

  La sede inserto è protetta contro i trucioli
 Aumentata durata del portainserti 

  Elevata ripetibilità
 Tempi di fermo macchina ridotti 

  Ampia scelta di inserti e geometrie
 Maggiore flessibilità 

  A scelta con adduzione del refrigerante sul tagliente
 Maggiore durata utile e migliore qualità della superficie

Highlight

Troncatura Tornitura frontale Tornitura posteriore Scanalatura e tornitura longitudinale

54–62 63 64–66 67–71

Sistema 25 86–89 90+91 92–95 96–98
Sistema 45 107

Tornitura di filetti Scanalatura raggiata Smussi

72–78 79+80 81

99+100

Portainserti
Portainserti standard Portainserti esecuzione slim Portainserti esecuzione combinata

standard 82 83+84 85
Con refrigerazione interna 82 83+84

standard 101+102 + 108 101+108 104
Con refrigerazione interna 102+103 105

Prodotti in acciaio di elevata qualità

Superfici rettificate

Portainserti con 
refrigerazione di 

precisione

Possibilità di fissaggio 
frontale o posteriore

Altezza del tagliente precisa

Tornitura
Utensili di tornitura – indice
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c
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3002 L / 3002 LV / 3002 R / 3002 RV
Denominazione a c 

CW PDPT

mm mm

3002-0,8-6 0,8 6

3002-0,8-10 0,8 10

3002-1,0-6 1,0 6

3002-1,0-13 1,0 13

3002-1,2-6 1,2 6

3002-1,5-8 1,5 8

3002-1,5-16 1,5 16

3002-1,8-8 1,8 8

3002-2,0-10 2,0 10

3002-2,0-16 2,0 16

3002-2,5-13 2,5 13

3002-2,5-16 2,5 16

3002-3,0-16 3,0 16

c

a

L R

V

15°

a

c

RL

15°

  

3002 L / 3002 LV / 3002 R / 3002 RV
 Per troncatura

F M R

  

    

WPU 

7620

WPU 

7620

WPU 

7620

WPU 

7620

3002 L 3002 LV 3002 R 3002 RV
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice Codice Codice

72 420 ... 72 422 ... 72 416 ... 72 418 ...
EUR EUR EUR EUR

3002-0,8-6 22,83 72420510 22,83 72422510 22,83 72416510 22,83 72418510

3002-0,8-10 22,83 72420530 22,83 72422530 22,83 72416530 22,83 72418530

3002-1,0-6 22,83 72420512 22,83 72422512 22,83 72416512 22,83 72418512

3002-1,0-13 26,60 72420532 26,80 72422532 26,60 72416532 26,80 72418532

3002-1,2-6 22,83 72420514 22,83 72422514 22,83 72416514 22,83 72418514

3002-1,5-8 22,83 72420516 22,83 72422516 22,83 72416516 22,83 72418516

3002-1,5-16 29,04 72420536 29,04 72422536 29,04 72416536 29,04 72418536

3002-1,8-8 22,83 72420518 22,83 72422518 22,83 72416518 22,83 72418518

3002-2,0-10 22,83 72420520 22,83 72422520 22,83 72416520 22,83 72418520

3002-2,0-16 29,04 72420540 29,04 72422540 29,04 72416540 29,04 72418540

3002-2,5-13 26,60 72420522 1) 26,60 72422522 1) 26,60 72416522 1) 26,60 72418522 1)

3002-2,5-16 29,04 72420542 1) 29,04 72422542 1) 29,04 72416542 1) 29,04 72418542 1)

3002-3,0-16 29,04 72420524 1) 29,04 72422524 1) 29,04 72416524 1) 29,04 72418524 1)

Acciaio ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ● ●

Ghisa ● ● ● ●

Metalli non ferrosi ● ● ● ●

Leghe resistenti al calore ● ● ● ●
 

 

1) utilizzabile con portautensili a partire da sezione 12

Tornitura
Utensili di tornitura – VertiClamp
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3002 L / 3002 LV / 3002 R / 3002 RV
 Per troncatura

F M R

  

    

TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN

3002 L 3002 LV 3002 R 3002 RV
X1 X1 X1 X1

ISO Codice Codice Codice Codice

72 420 ... 72 422 ... 72 416 ... 72 418 ...
EUR EUR EUR EUR

3002-0,8-6 22,83 72420110 22,83 72422110 22,83 72416110 22,83 72418110

3002-0,8-10 22,83 72420130 22,93 72422130 22,83 72416130 22,93 72418130

3002-1,0-6 22,83 72420112 22,83 72422112 22,83 72416112 22,83 72418112

3002-1,0-13 26,60 72420132 26,80 72422132 26,60 72416132 26,80 72418132

3002-1,2-6 22,83 72420114 22,83 72422114 22,83 72416114 22,83 72418114

3002-1,5-8 22,83 72420116 22,83 72422116 22,83 72416116 22,83 72418116

3002-1,5-16 29,04 72420136 29,04 72422136 29,04 72416136 29,04 72418136

3002-1,8-8 22,83 72420118 22,83 72422118 22,83 72416118 22,83 72418118

3002-2,0-10 22,83 72420120 22,83 72422120 22,83 72416120 22,83 72418120

3002-2,0-16 29,04 72420140 29,04 72422140 29,04 72416140 29,04 72418140

3002-2,5-13 26,60 72420122 1) 26,60 72422122 1) 26,60 72416122 1) 26,60 72418122 1)

3002-2,5-16 29,04 72420142 1) 29,04 72422142 1) 29,04 72416142 1) 29,04 72418142 1)

3002-3,0-16 28,63 72420124 1) 28,63 72422124 1) 28,63 72416124 1) 28,63 72418124 1)

Acciaio ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ● ●

Ghisa     

Metalli non ferrosi ○ ○ ○ ○

Leghe resistenti al calore ○ ○ ○ ○
 

 

1) utilizzabile con portautensili a partire da sezione 12

Tornitura
Utensili di tornitura – VertiClamp



03|56 → v
c
 vedi pag(g). 125–136

3002 L / 3002 LN / 3002 LV / 3002 R / 3002 RN / 3002 RV
Denominazione a c r 

CW PDPT CRE

mm mm mm

3002-1,5-8 1,5 8 -

3002-1,5-10 1,5 10 0,08

3002-1,5-16 1,5 16 0,08

3002-1,5-16 1,5 16 -

3002-2,0-10 2,0 10 0,08

3002-2,0-10 2,0 10 -

3002-2,0-16 2,0 16 -

3002-2,0-16 2,0 16 0,08

3002-2,5-13 2,5 13 0,08

3002-2,5-13 2,5 13 -

3002-2,5-16 2,5 16 -

3002-2,5-16 2,5 16 0,08

3002-3,0-16 3,0 16 0,08

3002-3,0-16 3,0 16 -

L R

a rr

c

N SC

L R

a

c

SC

15°

  

c

a

L R

V SC

15°

 

3002 L / 3002 LN / 3002 LV / 3002 R / 3002 RN / 3002 RV
 Per troncatura

F M R

  

-SC -SC -SC -SC -SC -SC

WPU 

7620

WPU 

7620

WPU 

7620

WPU 

7620

WPU 

7620

WPU 

7620

3002 L 3002 LN 3002 LV 3002 R 3002 RN 3002 RV
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice Codice Codice Codice Codice

72 432 ... 72 426 ... 72 434 ... 72 428 ... 72 424 ... 72 430 ...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR

3002-1,5-8 24,76 72432508 24,76 72434508 24,76 72428508 24,76 72430508

3002-1,5-10 26,49 72426510 25,17 72424510

3002-1,5-16 31,08 72432528 31,59 72426530 31,08 72434528 31,08 72428528 31,59 72424530 31,08 72430528

3002-2,0-10 24,76 72432510 26,49 72426512 24,76 72434510 24,76 72428510 25,17 72424512 24,76 72430510

3002-2,0-16 31,08 72432530 31,59 72426532 31,08 72434530 31,08 72428530 31,59 72424532 31,08 72430530

3002-2,5-13 29,04 72432512 1) 31,18 72426514 1) 28,94 72434512 1) 29,04 72428512 1) 29,75 72424514 1) 28,94 72430512 1)

3002-2,5-16 31,08 72432532 1) 31,18 72426534 1) 31,08 72434532 1) 31,08 72428532 1) 29,75 72424534 1) 31,08 72430532 1)

3002-3,0-16 31,08 72432514 1) 31,18 72426516 1) 31,08 72434514 1) 31,08 72428514 1) 29,75 72424516 1) 31,08 72430514 1)

Acciaio ● ● ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ● ● ● ●

Ghisa ● ● ● ● ● ●

Metalli non ferrosi ● ● ● ● ● ●

Leghe resistenti al calore ● ● ● ● ● ●
 

 

1) utilizzabile con portautensili a partire da sezione 12

Tornitura
Utensili di tornitura – VertiClamp



3

03|57→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

3002 L / 3002 LN / 3002 LV / 3002 R / 3002 RN / 3002 RV
 Per troncatura

F M R

  

-SC -SC -SC -SC -SC -SC

TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN

3002 L 3002 LN 3002 LV 3002 R 3002 RN 3002 RV
X1 X1 X1 X1 X1 X1

ISO Codice Codice Codice Codice Codice Codice

72 432 ... 72 426 ... 72 434 ... 72 428 ... 72 424 ... 72 430 ...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR

3002-1,5-8 24,76 72432108 24,76 72434108 24,76 72428108 24,76 72430108

3002-1,5-10 25,17 72426110 25,17 72424110

3002-1,5-16 31,08 72432128 31,59 72426130 31,08 72434128 31,08 72428128 31,59 72424130 31,08 72430128

3002-2,0-10 24,76 72432110 25,17 72426112 24,76 72434110 24,76 72428110 25,17 72424112 24,76 72430110

3002-2,0-16 31,08 72432130 31,59 72426132 31,08 72434130 31,08 72428130 31,59 72424132 31,08 72430130

3002-2,5-13 29,04 72432112 1) 29,75 72426114 1) 28,94 72434112 1) 29,04 72428112 1) 29,75 72424114 1) 28,94 72430112 1)

3002-2,5-16 31,08 72432132 1) 31,59 72426134 1) 31,08 72434132 1) 31,08 72428132 1) 31,59 72424134 1) 31,08 72430132 1)

3002-3,0-16 31,08 72432114 1) 31,39 72426116 1) 31,08 72434114 1) 31,08 72428114 1) 31,39 72424116 1) 31,08 72430114 1)

Acciaio ● ● ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ● ● ● ●

Ghisa       

Metalli non ferrosi ○ ○ ○ ○ ○ ○

Leghe resistenti al calore ○ ○ ○ ○ ○ ○
 

 

1) utilizzabile con portautensili a partire da sezione 12

Tornitura
Utensili di tornitura – VertiClamp



03|58 → v
c
 vedi pag(g). 125–136

3002 L / 3002 LV / 3002 R / 3002 RV
Denominazione a c r β° s 

CW PDPT CRE  

mm mm mm mm

3002-0,8-10 0,8 10 - 20 2

3002-1,0-13 1,0 13 - 20 2

3002-1,5-8-06 1,5 8 0,05 6 2

3002-1,5-8-12 1,5 8 0,05 12 2

3002-1,5-8 1,5 8 - 20 2

3002-1,5-16 1,5 16 - 20 2

3002-2,0-10-06 2,0 10 0,05 6 2

3002-2,0-10-12 2,0 10 0,05 12 2

3002-2,0-10 2,0 10 - 20 2

3002-2,0-16-06 2,0 16 0,05 6 2

3002-2,0-16-12 2,0 16 0,05 12 2

3002-2,0-16 2,0 16 - 20 2

3002-2,5-13-06 2,5 13 0,05 6 2

3002-2,5-13-12 2,5 13 0,05 12 2

3002-2,5-13 2,5 13 - 20 2

3002-2,5-16-06 2,5 16 0,05 6 2

3002-2,5-16-12 2,5 16 0,05 12 2

3002-2,5-16 2,5 16 - 20 2

3002-3,0-16-06 3,0 16 0,05 6 2

3002-3,0-16-12 3,0 16 0,05 12 2

3002-3,0-16 3,0 16 - 20 2

L R

a

s

r

c

r

β

SPT

15°

r

c

a

L R

V SPT

r

s

β 15°

  

3002 L / 3002 LV / 3002 R / 3002 RV
 Per troncatura

F M R

  

-SPT -SPT -SPT -SPT

WPU 

7620

WPU 

7620

WPU 

7620

WPU 

7620

3002 L 3002 LV 3002 R 3002 RV
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice Codice Codice

72 440 ... 72 442 ... 72 436 ... 72 438 ...
EUR EUR EUR EUR

3002-1,5-8-06 26,49 72440540 26,49 72442540 26,49 72436540 26,49 72438540

3002-1,5-8-12 26,49 72440570 26,49 72442570 26,49 72436570 26,49 72438570

3002-2,0-10-06 26,49 72440572 26,49 72442572 26,49 72436572 26,49 72438572

3002-2,0-10-12 26,49 72440582 26,49 72442582 26,49 72436582 26,49 72438582

3002-2,0-16-06 33,12 72440552 33,12 72442552 33,12 72436552 33,12 72438552

3002-2,0-16-12 33,12 72440592 33,12 72442592 33,12 72436592 33,12 72438592

3002-2,5-13-06 31,18 72440554 33,12 72442554 31,18 72436554 33,12 72438554

3002-2,5-13-12 31,18 72440584 33,12 72442584 31,18 72436584 33,12 72438584

3002-2,5-16-06 33,12 72440574 33,12 72442574 33,12 72436574 33,12 72438574

3002-2,5-16-12 33,12 72440594 33,12 72442594 33,12 72436594 33,12 72438594

3002-3,0-16-06 33,12 72440556 33,12 72442556 33,12 72436556 33,12 72438556

3002-3,0-16-12 33,12 72440586 33,12 72442586 33,12 72436586 33,12 72438586

Acciaio ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ● ●

Ghisa ● ● ● ●

Metalli non ferrosi ● ● ● ●

Leghe resistenti al calore ● ● ● ●
 

 

Tornitura
Utensili di tornitura – VertiClamp



3

03|59→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

3002 L / 3002 LV / 3002 R / 3002 RV
 Per troncatura

F M R

  

-SPT -SPT -SPT -SPT

TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN

3002 L 3002 LV 3002 R 3002 RV
X1 X1 X1 X1

ISO Codice Codice Codice Codice

72 440 ... 72 442 ... 72 436 ... 72 438 ...
EUR EUR EUR EUR

3002-0,8-10 24,76 72440106 24,76 72442106 24,76 72436106 24,76 72438106

3002-1,0-13 28,74 72440128 28,74 72442128 28,74 72436128 28,74 72438128

3002-1,5-8 24,76 72440110 24,76 72442110 24,76 72436110 24,76 72438110

3002-1,5-16 30,67 72440130 30,67 72442130 30,67 72436130 30,67 72438130

3002-2,0-10 24,76 72440112 24,76 72442112 24,76 72436112 24,76 72438112

3002-2,0-16 30,67 72440132 30,67 72442132 30,67 72436132 30,67 72438132

3002-2,5-13 28,74 72440114 28,74 72442114 28,74 72436114 28,74 72438114

3002-2,5-16 30,67 72440134 30,67 72442134 30,67 72436134 30,67 72438134

3002-3,0-16 30,67 72440136 30,67 72442136 30,67 72436136 30,67 72438136

Acciaio ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ● ●

Ghisa     

Metalli non ferrosi ○ ○ ○ ○

Leghe resistenti al calore ○ ○ ○ ○
 

 

Tornitura
Utensili di tornitura – VertiClamp



03|60 → v
c
 vedi pag(g). 125–136

3002 LN / 3002 RN
Denominazione a c r β° s 

CW PDPT CRE  

mm mm mm mm

3002-1,0-10 1,0 10 0,05 20 2

3002-1,5-10-06 1,5 10 0,05 6 2

3002-1,5-10-12 1,5 10 0,05 12 2

3002-1,5-10 1,5 10 0,05 20 2

3002-1,5-16 1,5 16 0,05 20 2

3002-2,0-10-06 2,0 10 0,05 6 2

3002-2,0-10-12 2,0 10 0,05 12 2

3002-2,0-10 2,0 10 0,05 20 2

3002-2,0-16-06 2,0 16 0,05 6 2

3002-2,0-16-12 2,0 16 0,05 12 2

3002-2,0-16 2,0 16 0,05 20 2

3002-2,5-13-06 2,5 13 0,05 6 2

3002-2,5-13-12 2,5 13 0,05 12 2

3002-2,5-13 2,5 13 0,05 20 2

3002-2,5-16-06 2,5 16 0,05 6 2

3002-2,5-16-12 2,5 16 0,05 12 2

3002-2,5-16 2,5 16 0,05 20 2

3002-3,0-16-06 3,0 16 0,05 6 2

3002-3,0-16-12 3,0 16 0,05 12 2

3002-3,0-16 3,0 16 0,05 20 2

L R

ar r

c

s

β

N SPT

 

3002 LN / 3002 RN
 Per troncatura

F M R

  

-SPT -SPT -SPT -SPT

WPU 

7620

WPU 

7620
TiAlN TiAlN

3002 LN 3002 RN 3002 LN 3002 RN
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice Codice Codice

72 515 ... 72 514 ... 72 515 ... 72 514 ...
EUR EUR EUR EUR

3002-1,0-10 29,45 72515108 29,45 72514108

3002-1,5-10 26,49 72515120 26,49 72514120

3002-1,5-10-06 26,49 72515550 26,49 72514550

3002-1,5-10-12 26,49 72515580 26,49 72514580

3002-1,5-16 33,12 72515130 33,12 72514130

3002-2,0-10 26,49 72515112 26,49 72514112

3002-2,0-10-06 26,49 72515572 26,49 72514572

3002-2,0-10-12 26,49 72515582 26,49 72514582

3002-2,0-16 33,12 72515132 33,12 72514132

3002-2,0-16-06 33,12 72515552 33,12 72514552

3002-2,0-16-12 33,12 72515592 33,12 72514592

3002-2,5-13 31,18 72515114 31,18 72514114

3002-2,5-13-06 31,18 72515554 31,18 72514554

3002-2,5-13-12 31,18 72515584 31,18 72514584

3002-2,5-16 33,12 72515134 33,12 72514134

3002-2,5-16-06 33,12 72515574 33,12 72514574

3002-2,5-16-12 33,12 72515594 33,12 72514594

3002-3,0-16 33,12 72515136 33,12 72514136

3002-3,0-16-06 33,12 72515556 33,12 72514556

3002-3,0-16-12 33,12 72515586 33,12 72514586

Acciaio ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ● ●

Ghisa ● ●   

Metalli non ferrosi ● ● ○ ○

Leghe resistenti al calore ● ● ○ ○
 

 

Tornitura
Utensili di tornitura – VertiClamp



3

03|61→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

3002 L-16 / 3002 LV-16 / 3002 R-16 / 3002 RV-16
Denominazione a c 

CW PDPT

mm mm

3002-0,8-.. 0,8 6

3002-1,0-.. 1,0 6

3002-1,2-.. 1,2 6 a
1

a

c

L R
V

15°

16

a
1

a

c

L R

16 15°

  

3002 L-16 / 3002 LV-16 / 3002 R-16 / 3002 RV-16
 Per troncatura utilizzando le pinze di estrazione dal mandrino principale

F M R

  

    

WPU 

7620

WPU 

7620

WPU 

7620

WPU 

7620

3002 L-16 3002 LV-16 3002 R-16 3002 RV-16
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice Codice Codice

72 497 ... 72 499 ... 72 496 ... 72 498 ...
EUR EUR EUR EUR

3002-0,8-6-16 28,53 72497510 28,53 72499510 28,53 72496510 28,53 72498510

3002-1,2-6-16 28,53 72497514 28,53 72499514 28,53 72496514 28,53 72498514

Acciaio ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ● ●

Ghisa ● ● ● ●

Metalli non ferrosi ● ● ● ●

Leghe resistenti al calore ● ● ● ●
 

 

3002 L-16 / 3002 LV-16 / 3002 R-16 / 3002 RV-16
 Per troncatura utilizzando le pinze di estrazione dal mandrino principale

F M R

  

    

TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN

3002 L-16 3002 LV-16 3002 R-16 3002 RV-16
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice Codice Codice

72 497 ... 72 499 ... 72 496 ... 72 498 ...
EUR EUR EUR EUR

3002-0,8-6-16 28,53 72497110 28,53 72499110 28,53 72496110 28,53 72498110

3002-1,0-6-16 28,53 72497112 28,53 72499112 28,53 72496112 28,53 72498112

3002-1,2-6-16 28,53 72497114 28,53 72499114 28,53 72496114 28,53 72498114

Acciaio ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ● ●

Ghisa     

Metalli non ferrosi ○ ○ ○ ○

Leghe resistenti al calore ○ ○ ○ ○
 

 

Tornitura
Utensili di tornitura – VertiClamp



03|62 → v
c
 vedi pag(g). 125–136

3002 L / 3002 LN / 3002 LV / 3002 R / 3002 RN / 3002 RV
Denominazione a c r 

CW PDPT CRE

mm mm mm

3002-2,0-10.. 2 10 0,2

GS

F

E

a

c

RL

15°

N GS

r ra

c

L R

F

E

  

V GS

F

E

c

a

L R

15°

 

3002 L / 3002 LN / 3002 LV / 3002 R / 3002 RN / 3002 RV
 Per troncatura
 E: Tagliente con onatura 
 F: Tagliente vivo

F M R

  

-GS -GS -GS -GS -GS -GS

WPU 

7620

WPU 

7620

WPU 

7620

WPU 

7620

WPU 

7620

WPU 

7620

3002 L 3002 LN 3002 LV 3002 R 3002 RN 3002 RV
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice Codice Codice Codice Codice

72 501 ... 72 505 ... 72 507 ... 72 500 ... 72 504 ... 72 506 ...
EUR EUR EUR EUR EUR EUR

3002-2,0-10 E 19,97 72501512 19,97 72505512 19,97 72507512 19,97 72500512 19,97 72504512 19,97 72506512

3002-2,0-10 F 23,74 72501552 23,74 72505552 23,74 72507552 23,74 72500552 23,74 72504552 23,74 72506552

Acciaio ● ● ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ● ● ● ●

Ghisa ● ● ● ● ● ●

Metalli non ferrosi ● ● ● ● ● ●

Leghe resistenti al calore ● ● ● ● ● ●
 

 

Tornitura
Utensili di tornitura – VertiClamp



3

03|63→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

3003 L / 3003 R
Denominazione a e c s α° β° 

CW CF PDPT  

mm mm mm mm

3003-3,4-.. 3,4 0,2 8 1,2 1 82

3003-3,4-.. 3,4 1,0 8 - 3 82

α c

a

β

e

RL

AA
A – A

12°

s

SPU

 

α c

a

β

e

RL

 

3003 L / 3003 R
 Per tornitura frontale

F M R

  

  -SPU -SPU

WPU 

7620

WPU 

7620

WPU 

7620

WPU 

7620

3003 L 3003 R 3003 L 3003 R
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice Codice Codice

72 446 ... 72 444 ... 72 521 ... 72 520 ...
EUR EUR EUR EUR

3003-3,4-8 20,99 72446510 20,99 72444510 22,93 72521510 22,93 72520510

Acciaio ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ● ●

Ghisa ● ● ● ●

Metalli non ferrosi ● ● ● ●

Leghe resistenti al calore ● ● ● ●
 

 

3003 L / 3003 R
 Per tornitura frontale

F M R

  

  -SPU -SPU

TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN

3003 L 3003 R 3003 L 3003 R
X1 X1 X1 X1

ISO Codice Codice Codice Codice

72 446 ... 72 444 ... 72 450 ... 72 448 ...
EUR EUR EUR EUR

3003-3,4-8 24,15 72446110 24,15 72444110 26,70 72450110 26,70 72448110

Acciaio ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ● ●

Ghisa     

Metalli non ferrosi ○ ○ ○ ○

Leghe resistenti al calore ○ ○ ○ ○
 

 

Tornitura
Utensili di tornitura – VertiClamp



03|64 → v
c
 vedi pag(g). 125–136

3004 L / 3004 LV / 3004 R / 3004 RV
Denominazione r a c t α° β° 

CRE CW PDPT  PNA

mm mm mm mm  

3004-3,2-6 29075 0,75 3,2 11 5 29 61

3004-3,2-6 29035 0,35 3,2 11 5 29 61

3004-3,2-6 29015 0,15 3,2 11 5 29 61

3004-3,2-6 29008 0,08 3,2 11 5 29 61

3004-3,2-5 35035 0,35 3,2 11 4 35 55

3004-3,2-5 35015 0,15 3,2 11 4 35 55

α

c

a

β

r

tt

RL
SP

 

α

c

a

β

r

tt

RL
V SP

 

3004 L / 3004 LV / 3004 R / 3004 RV
 Per tornitura posteriore

F M R

  

-SP -SP -SP -SP

WPU 

7620

WPU 

7620

WPU 

7620

WPU 

7620

3004 L 3004 LV 3004 R 3004 RV
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice Codice Codice

72 562 ... 72 563 ... 72 560 ... 72 561 ...
EUR EUR EUR EUR

3004-3,2-5 35015 24,35 72562514 24,35 72560514

3004-3,2-5 35035 24,35 72562516 24,35 72560516

3004-3,2-6 29008 24,35 72562508 24,35 72563508 24,35 72560508 24,35 72561508

3004-3,2-6 29015 24,35 72562510 24,35 72563510 24,35 72560510 24,35 72561510

3004-3,2-6 29035 24,35 72562512 24,35 72563512 24,35 72560512 24,35 72561512

3004-3,2-6 29075 24,35 72562515 24,35 72563515 24,35 72560515 24,35 72561515

Acciaio ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ● ●

Ghisa ● ● ● ●

Metalli non ferrosi ● ● ● ●

Leghe resistenti al calore ● ● ● ●
 

 

Tornitura
Utensili di tornitura – VertiClamp



3

03|65→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

3004 L / 3004 LV / 3004 R / 3004 RV
 Per tornitura posteriore

F M R

  

-SP -SP -SP -SP

TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN

3004 L 3004 LV 3004 R 3004 RV
X1 X1 X1 X1

ISO Codice Codice Codice Codice

72 562 ... 72 563 ... 72 560 ... 72 561 ...
EUR EUR EUR EUR

3004-3,2-5 35015 28,23 72562114 28,23 72560114

3004-3,2-5 35035 28,23 72562116 28,23 72560116

3004-3,2-6 29008 24,35 72562108 24,35 72563108 24,35 72560108 24,35 72561108

3004-3,2-6 29015 28,23 72562110 28,23 72563110 28,23 72560110 28,23 72561110

3004-3,2-6 29035 28,23 72562112 28,23 72563112 28,23 72560112 28,23 72561112

3004-3,2-6 29075 24,35 72562115 24,35 72563115 24,35 72560115 24,35 72561115

Acciaio ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ● ●

Ghisa     

Metalli non ferrosi ○ ○ ○ ○

Leghe resistenti al calore ○ ○ ○ ○
 

 

Tornitura
Utensili di tornitura – VertiClamp



03|66 → v
c
 vedi pag(g). 125–136

3004 L / 3004 R
Denominazione a e a

1
 c 

CW CF  PDPT

mm mm mm mm

3004-0,8-.. 0,8 0,5 2,0 6

3004-1,0-.. 1,0 0,5 2,2 6

3004-1,2-.. 1,2 0,5 2,4 8

3004-1,5-.. 1,5 0,5 2,7 8

3004-1,8-.. 1,8 0,5 3,0 8

1°

c

3

RL

a

70°

8°a
1

e

 

3004 L / 3004 R
 Per tornitura posteriore

F M R

  

  

WPU 

7620

WPU 

7620

3004 L 3004 R
NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice

72 457 ... 72 456 ...
EUR EUR

3004-0,8-6 20,99 72457504 20,99 72456504

3004-1,0-6 20,99 72457506 20,99 72456506

3004-1,2-8 20,99 72457508 20,99 72456508

3004-1,5-8 20,99 72457510 20,99 72456510

3004-1,8-8 20,99 72457512 20,99 72456512

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●
 

 

3004 L / 3004 R
 Per tornitura posteriore

F M R

  

  

TiAlN TiAlN

3004 L 3004 R
X1 X1

ISO Codice Codice

72 454 ... 72 452 ...
EUR EUR

3004-0,8-6 24,15 72454110 24,15 72452110

3004-1,0-6 24,15 72454112 24,15 72452112

3004-1,2-8 24,15 72454114 24,15 72452114

3004-1,5-8 24,15 72454116 24,15 72452116

3004-1,8-8 24,15 72454118 24,15 72452118

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa   

Metalli non ferrosi ○ ○

Leghe resistenti al calore ○ ○
 

 

Tornitura
Utensili di tornitura – VertiClamp



3

03|67→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

3002-015 R / 3002-015 L / 3002-015 RV / 3002-015 LV
Denominazione a e c r β° a

p max
 

CW CF PDPT CRE  

mm mm mm mm mm

3002-015-.. 2 0,3 10 0,15 1,5 0,45

r

c

a

L R

V

a p
 m

ax

β re

15°

 

c

r
a

β
e

ap
 m

ax

r

L R

15°

 

3002-015 L / 3002-015 LV / 3002-015 R / 3002-015 RV
 Per tornitura e troncatura

F M R

  

    

WPU 

7620

WPU 

7620

WPU 

7620

WPU 

7620

3002-015 L 3002-015 LV 3002-015 R 3002-015 RV
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice Codice Codice

72 517 ... 72 519 ... 72 516 ... 72 518 ...
EUR EUR EUR EUR

3002-015-2,0-10 24,76 72517510 24,76 72519510 24,76 72516510 24,76 72518510

Acciaio ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ● ●

Ghisa ● ● ● ●

Metalli non ferrosi ● ● ● ●

Leghe resistenti al calore ● ● ● ●
 

 

3002-015 L / 3002-015 LV / 3002-015 R / 3002-015 RV
 Per tornitura e troncatura

F M R

  

    

TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN

3002-015 L 3002-015 LV 3002-015 R 3002-015 RV
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice Codice Codice

72 517 ... 72 519 ... 72 516 ... 72 518 ...
EUR EUR EUR EUR

3002-015-2,0-10 24,76 72517110 24,76 72519110 24,76 72516110 24,76 72518110

Acciaio ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ● ●

Ghisa     

Metalli non ferrosi ○ ○ ○ ○

Leghe resistenti al calore ○ ○ ○ ○
 

 

Tornitura
Utensili di tornitura – VertiClamp



03|68 → v
c
 vedi pag(g). 125–136

3002-015 L / 3002-015 LV / 3002-015 R / 3002-015 RV
Denominazione a e c r β° a

p max
 

CW CF PDPT CRE  

mm mm mm mm mm

3002-015-.. 2 0,3 10 0,15 1,5 0,45

L R

a

a p
 m

ax

β rr

c

e

SC

15°

 

r

c

a

L R

a p
 m

ax

β re

V SC

15°

 

3002-015 L / 3002-015 LV / 3002-015 R / 3002-015 RV
 Per tornitura e troncatura

F M R

  

-SC -SC -SC -SC

WPU 

7620

WPU 

7620

WPU 

7620

WPU 

7620

3002-015 L 3002-015 LV 3002-015 R 3002-015 RV
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice Codice Codice

72 511 ... 72 513 ... 72 510 ... 72 512 ...
EUR EUR EUR EUR

3002-015-2,0-10 26,19 72511510 26,19 72513510 26,19 72510510 26,19 72512510

Acciaio ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ● ●

Ghisa ● ● ● ●

Metalli non ferrosi ● ● ● ●

Leghe resistenti al calore ● ● ● ●
 

 

3002-015 L / 3002-015 LV / 3002-015 R / 3002-015 RV
 Per tornitura e troncatura

F M R

  

-SC -SC -SC -SC

TiAlN TiAlN TiAlN TiAlN

3002-015 L 3002-015 LV 3002-015 R 3002-015 RV
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice Codice Codice

72 511 ... 72 513 ... 72 510 ... 72 512 ...
EUR EUR EUR EUR

3002-015-2,0-10 26,19 72511110 26,19 72513110 26,19 72510110 26,19 72512110

Acciaio ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ● ●

Ghisa     

Metalli non ferrosi ○ ○ ○ ○

Leghe resistenti al calore ○ ○ ○ ○
 

 

Tornitura
Utensili di tornitura – VertiClamp



3

03|69→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

3005 L / 3005 R
Denominazione a c r b 

CW PDPT CRE  

mm mm mm mm

3005-1,0-.. 1,0 2,5 0,05 8

3005-1,5-.. 1,5 3,0 0,05 8

3005-2,0-.. 2,0 4,0 0,05 8

3005-2,5-.. 2,5 5,0 0,05 8

3005-3,0-.. 3,0 6,0 0,05 8

L R

c

a rr

b

 

3005 L / 3005 R
 Per scanalatura e tornitura longitudinale

F M R

  

  

WPU 

7620

WPU 

7620

3005 L 3005 R
NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice

72 466 ... 72 464 ...
EUR EUR

3005-1,0-2,5 21,50 72466518 21,50 72464518

3005-1,5-3 21,50 72466510 21,50 72464510

3005-2,0-4 21,50 72466512 21,50 72464512

3005-2,5-5 21,50 72466514 21,50 72464514

3005-3,0-6 21,50 72466516 21,50 72464516

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●
 

 

3005 L / 3005 R
 Per scanalatura e tornitura longitudinale

F M R

  

  

TiAlN TiAlN

3005 L 3005 R
X1 X1

ISO Codice Codice

72 466 ... 72 464 ...
EUR EUR

3005-1,0-2,5 23,95 72466108 23,95 72464108

3005-1,5-3 24,56 72466110 24,56 72464110

3005-2,0-4 24,56 72466112 24,56 72464112

3005-2,5-5 24,56 72466114 24,56 72464114

3005-3,0-6 21,50 72466116 21,50 72464116

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa   

Metalli non ferrosi ○ ○

Leghe resistenti al calore ○ ○
 

 

Tornitura
Utensili di tornitura – VertiClamp



03|70 → v
c
 vedi pag(g). 125–136

3005 L / 3005 R
Denominazione a c r b β° 

CW PDPT CRE  

mm mm mm mm

3005-0,8-2,5 0,8 2,5 - 8 10

3005-1,0-3,5 1,0 3,5 - 8 10

3005-1,5-4 1,5 4,0 - 8 10

3005-1,5-4 R08 1,5 4,0 0,08 8 10

3005-2,0-5 2,0 5,0 - 8 10

3005-2,0-5 R08 2,0 5,0 0,08 8 10

3005-2,0-5 R15 2,0 5,0 0,15 8 10

3005-2,5-6 2,5 6,0 - 8 10

3005-2,5-6 R08 2,5 6,0 0,08 8 10

3005-2,5-6 R15 2,5 6,0 0,15 8 10

3005-3,0-6 3,0 6,0 - 8 10

3005-3,0-6 R08 3,0 6,0 0,08 8 10

3005-3,0-6 R15 3,0 6,0 0,15 8 10

L R

c

a rr

b

AA

A – A

β

CP

 

3005 L / 3005 R
 Per scanalatura e tornitura longitudinale

F M R

  

-CP -CP

WPU 

7620

WPU 

7620

3005 L 3005 R
NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice

72 470 ... 72 468 ...
EUR EUR

3005-0,8-2,5 22,62 72470508 22,62 72468508

3005-1,0-3,5 22,62 72470518 22,62 72468518

3005-1,5-4 22,62 72470510 22,62 72468528

3005-1,5-4 R08 24,05 72470519 24,05 72468519

3005-2,0-5 22,62 72470512 22,62 72468512

3005-2,0-5 R08 24,05 72470522 24,05 72468522

3005-2,0-5 R15 24,05 72470532 24,05 72468532

3005-2,5-6 22,62 72470514 22,62 72468514

3005-2,5-6 R08 24,05 72470524 24,05 72468524

3005-2,5-6 R15 24,05 72470534 24,05 72468534

3005-3,0-6 22,62 72470516 22,62 72468516

3005-3,0-6 R08 24,05 72470526 24,05 72468526

3005-3,0-6 R15 24,05 72470536 24,05 72468536

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●
 

 

Tornitura
Utensili di tornitura – VertiClamp



3

03|71→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

3005 L / 3005 R
 Per scanalatura e tornitura longitudinale

F M R

  

-CP -CP

TiAlN TiAlN

3005 L 3005 R
X1 X1

ISO Codice Codice

72 470 ... 72 468 ...
EUR EUR

3005-0,8-2,5 25,37 72470106 25,37 72468106

3005-1,0-3,5 25,37 72470108 25,37 72468108

3005-1,5-4 26,39 72470110 26,39 72468110

3005-1,5-4 R08 24,05 72470119 24,05 72468119

3005-2,0-5 26,39 72470112 26,39 72468112

3005-2,0-5 R08 24,05 72470122 24,05 72468122

3005-2,0-5 R15 24,05 72470132 24,05 72468132

3005-2,5-6 26,39 72470114 26,39 72468114

3005-2,5-6 R08 24,05 72470124 24,05 72468124

3005-2,5-6 R15 24,05 72470134 24,05 72468134

3005-3,0-6 26,39 72470116 26,39 72468116

3005-3,0-6 R08 24,05 72470126 24,05 72468126

3005-3,0-6 R15 24,05 72470136 24,05 72468136

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa   

Metalli non ferrosi ○ ○

Leghe resistenti al calore ○ ○
 

 

Tornitura
Utensili di tornitura – VertiClamp



03|72 → v
c
 vedi pag(g). 125–136

3006 L / 3006 R
Denominazione Passo a c α° e 

TP CW PDPT PNA CF

mm mm mm  mm

3006-2-6-.. 0,25 - 2,0 2 6 60 0,035

3006-3-10.. 0,25 - 2,0 3 10 60 0,035

a
e

c

α

P

RL

 

3006 L / 3006 R
 Per tornitura di filetti (profilo parziale)

F M R

  

  

WPU 

7620

WPU 

7620

60°

3006 L 3006 R
NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice

72 478 ... 72 476 ...
EUR EUR

3006-2-6-60 20,99 72478510 20,99 72476510

3006-3-10-60 20,99 72478512 20,99 72476512

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●
 

 

3006 L / 3006 R
 Per tornitura di filetti (profilo parziale)

F M R

  

  

TiAlN TiAlN

60°

3006 L 3006 R
X1 X1

ISO Codice Codice

72 478 ... 72 476 ...
EUR EUR

3006-2-6-60 24,15 72478110 24,15 72476110

3006-3-10-60 24,15 72478112 24,15 72476112

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa   

Metalli non ferrosi ○ ○

Leghe resistenti al calore ○ ○
 

 

Tornitura
Utensili di tornitura – VertiClamp



3

03|73→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

3006 VP L / 3006 VP R
Denominazione Passo Filettatura a c b α° 

TP CW PDPT  PNA

mm mm mm mm  

3006-0,15.. 0,15 M0,6 0,16 - 8 60

3006-0,25.. 0,25 M1 - M1,2 0,28 - 8 60

3006-0,35.. 0,35 M1,6 - M1,8 0,38 - 8 60

3006-0,4-.. 0,40 M2 0,44 - 8 60

3006-0,45.. 0,45 M2,2 - M2,5 0,50 - 8 60

3006-0,5-.. 0,50 M3 0,70 1,4 8 60

3006-0,6-.. 0,60 M3,5 0,80 1,4 8 60

3006-0,7-.. 0,70 M4 0,90 1,8 8 60

3006-0,75.. 0,75 M4,5 0,90 1,9 8 60

3006-0,8-.. 0,80 M5 1,00 2 8 60

3006-1,0-.. 1,00 M6 - M7 1,10 2,4 8 60

3006-1,25.. 1,25 M8 - M9 1,46 2,9 8 60

3006-1,5-.. 1,50 M10 - M11 1,74 3,4 8 60

3006-1,75.. 1,75 M12 1,96 3,9 8 60

3006-2,0-.. 2,00 M14 - M16 2,20 4 8 60

a

c

α

P

RL

b

VP

 

3006 VP L / 3006 VP R
 Per tornitura di filetti (profilo completo)

F M R

  

  

WPU 

7620

WPU 

7620

60°

M

3006 VP L 3006 VP R
NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice

72 474 ... 72 472 ...
EUR EUR

3006-0,25-10-60 VP 46,67 72474510 46,67 72472510

3006-0,35-10-60 VP 46,67 72474512 46,67 72472512

3006-0,4-10-60 VP 46,67 72474514 46,67 72472514

3006-0,45-10-60 VP 46,67 72474516 46,67 72472516

3006-0,5-10-60 VP 32,51 72474518 32,51 72472518

3006-0,6-10-60 VP 32,51 72474520 32,51 72472520

3006-0,7-10-60 VP 32,51 72474522 32,51 72472522

3006-0,75-10-60 VP 32,51 72474524 32,51 72472524

3006-0,8-10-60 VP 32,51 72474526 32,51 72472526

3006-1,0-10-60 VP 32,51 72474528 32,51 72472528

3006-1,25-10-60 VP 32,51 72474530 32,51 72472530

3006-1,5-10-60 VP 32,51 72474532 32,51 72472532

3006-1,75-10-60 VP 32,51 72474534 32,51 72472534

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●
 

 

Tornitura
Utensili di tornitura – VertiClamp



03|74 → v
c
 vedi pag(g). 125–136

3006 VP L / 3006 VP R
 Per tornitura di filetti (profilo completo)

F M R

  

  

TiAlN TiAlN

60°

M

3006 VP L 3006 VP R
X1 X1

ISO Codice Codice

72 474 ... 72 472 ...
EUR EUR

3006-0,15-10-60 VP 46,67 72474108 46,67 72472108

3006-0,25-10-60 VP 53,91 72474110 53,91 72472110

3006-0,35-10-60 VP 53,91 72474112 53,91 72472112

3006-0,4-10-60 VP 53,91 72474114 53,91 72472114

3006-0,45-10-60 VP 53,91 72474116 53,91 72472116

3006-0,5-10-60 VP 35,26 72474118 35,26 72472118

3006-0,6-10-60 VP 35,26 72474120 35,26 72472120

3006-0,7-10-60 VP 35,26 72474122 35,26 72472122

3006-0,75-10-60 VP 35,26 72474124 35,26 72472124

3006-0,8-10-60 VP 35,26 72474126 35,26 72472126

3006-1,0-10-60 VP 35,26 72474128 35,26 72472128

3006-1,25-10-60 VP 35,26 72474130 35,26 72472130

3006-1,5-10-60 VP 35,26 72474132 35,26 72472132

3006-1,75-10-60 VP 35,26 72474134 35,26 72472134

3006-2,0-10-60 VP 32,51 72472136

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa   

Metalli non ferrosi ○ ○

Leghe resistenti al calore ○ ○
 

 

Tornitura
Utensili di tornitura – VertiClamp



3

03|75→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

3006 VP L / 3006 VP R
Denominazione Filettatura Passo a c α° b

TDIN TP CW PDPT PNA

 mm mm mm  mm

3006-03-4.. Nr. 3-48 0,529 0,70 1,4 60 8

3006-04-4.. Nr. 4-40 0,635 0,80 1,8 60 8

3006-05-4.. Nr. 5-40 0,635 0,80 1,8 60 8

3006-06-3.. Nr. 6-32 0,794 1,00 2,0 60 8

3006-08-3.. Nr. 8-32 0,794 1,00 2,0 60 8

3006-1/2-.. 1/2-13 1,954 2,40 4,2 60 8

3006-1/4-.. 1/4-20 1,270 1,46 2,9 60 8

3006-10-2.. Nr. 10-24 1,058 1,20 2,4 60 8

3006-12-2.. Nr. 12-24 1,058 1,20 2,4 60 8

3006-3/8-.. 3/8-16 1,588 1,80 3,6 60 8

3006-5/16.. 5/16-18 1,411 1,60 3,4 60 8

3006-7/16.. 7/16-14 1,814 2,20 3,9 60 8

a

c

α

P

RL

b

VP

 

3006 VP L / 3006 VP R
 Per tornitura di filetti (profilo completo)

F M R

  

  

TiAlN TiAlN

60°

UNC

3006 VP L 3006 VP R
NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice

72 523 ... 72 522 ...
EUR EUR

3006-03-48 UNC 10-60 VP 32,51 72523110 32,51 72522110

3006-04-40 UNC 10-60 VP 32,51 72523112 32,51 72522112

3006-05-40 UNC 10-60 VP 32,51 72523114 32,51 72522114

3006-06-32 UNC 10-60 VP 32,51 72523116 32,51 72522116

3006-08-32 UNC 10-60 VP 32,51 72523118 32,51 72522118

3006-1/2-13 UNC 10-60 VP 32,51 72523132 32,51 72522132

3006-1/4-20 UNC 10-60 VP 32,51 72523124 32,51 72522124

3006-10-24 UNC 10-60 VP 32,51 72523120 32,51 72522120

3006-12-24 UNC 10-60 VP 32,51 72523122 32,51 72522122

3006-3/8-16 UNC 10-60 VP 32,51 72523128 32,51 72522128

3006-5/16-18 UNC 10-60 VP 32,51 72523126 32,51 72522126

3006-7/16-14 UNC 10-60 VP 32,51 72523130 32,51 72522130

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa   

Metalli non ferrosi ○ ○

Leghe resistenti al calore ○ ○
 

 

Tornitura
Utensili di tornitura – VertiClamp



03|76 → v
c
 vedi pag(g). 125–136

3006 VP L / 3006 VP R
Denominazione Filettatura Passo a c α° b

TDIN TP CW PDPT PNA

 mm mm mm  mm

3006-04-4.. Nr. 4-48 0,529 0,70 1,4 60 8

3006-05-4.. Nr. 5-44 0,577 0,80 1,4 60 8

3006-06-4.. Nr. 6-40 0,635 0,80 1,8 60 8

3006-08-3.. Nr. 8-36 0,705 0,90 1,8 60 8

3006-1/2-.. 1/2-20 1,270 1,44 2,9 60 8

3006-1/4-.. 1/4-28 0,907 1,20 2,2 60 8

3006-10-3.. Nr. 10-32 0,794 1,00 2,0 60 8

3006-12-2.. Nr. 12-28 0,907 1,20 2,2 60 8

3006-3/8-.. 3/8-24 1,058 1,20 2,4 60 8

3006-5/16.. 5/16-24 1,058 1,20 2,4 60 8

3006-7/16.. 7/16-20 1,270 1,44 2,4 60 8

a

c

α

P

RL

b

VP

 

3006 VP L / 3006 VP R
 Per tornitura di filetti (profilo completo)

F M R

  

  

TiAlN TiAlN

60°

UNF

3006 VP L 3006 VP R
NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice

72 525 ... 72 524 ...
EUR EUR

3006-04-48 UNF 10-60 VP 32,51 72525150 32,51 72524150

3006-05-44 UNF 10-60 VP 32,51 72525152 32,51 72524152

3006-06-40 UNF 10-60 VP 32,51 72525154 32,51 72524154

3006-08-36 UNF 10-60 VP 32,51 72525156 32,51 72524156

3006-1/2-20 UNF 10-60 VP 32,51 72525170 32,51 72524170

3006-1/4-28 UNF 10-60 VP 32,51 72525162 32,51 72524162

3006-10-32 UNF 10-60 VP 32,51 72525158 32,51 72524158

3006-12-28 UNF 10-60 VP 32,51 72525160 32,51 72524160

3006-3/8-24 UNF 10-60 VP 32,51 72525166 32,51 72524166

3006-5/16-24 UNF 10-60 VP 32,51 72525164 32,51 72524164

3006-7/16-20 UNF 10-60 VP 32,51 72525168 32,51 72524168

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa   

Metalli non ferrosi ○ ○

Leghe resistenti al calore ○ ○
 

 

Tornitura
Utensili di tornitura – VertiClamp



3

03|77→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

3006 L / 3006 R
Denominazione Passo a c α° e 

TP CW PDPT PNA CF

mm mm mm  mm

3006-2-6-.. 0,25 - 2,0 2 6 55 0,035

3006-3-10.. 0,25 - 2,0 3 10 55 0,035

a
e

c

α

P

RL

 

3006 L / 3006 R
 Per tornitura di filetti (profilo parziale)

F M R

  

  

TiAlN TiAlN

55°

3006 L 3006 R
NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice

72 527 ... 72 526 ...
EUR EUR

3006-2-6-55 20,99 72527100 20,99 72526100

3006-3-10-55 20,99 72527102 20,99 72526102

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa   

Metalli non ferrosi ○ ○

Leghe resistenti al calore ○ ○
 

 

Tornitura
Utensili di tornitura – VertiClamp



03|78 → v
c
 vedi pag(g). 125–136

3006 VP L / 3006 VP R
Denominazione Passo Filettatura a c α° b

TP CW PDPT PNA

mm mm mm  mm

3006-G11-.. 2,309 1-11 - 6-11 2,54 5,0 55 8

3006-G14-.. 1,814 1/2-14 - 7/8-14 2,00 4,5 55 8

3006-G19-.. 1,337 1/4-19 - 3/8-19 1,48 3,3 55 8

3006-G28-.. 0,907 1/8-28 - 1/16-28 1,00 2,3 55 8
a

c

α

P

RL

b

VP

 

3006 VP L / 3006 VP R
 Per tornitura di filetti (profilo completo)

F M R

  

  

TiAlN TiAlN

55°

G

3006 VP L 3006 VP R
NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice

72 529 ... 72 528 ...
EUR EUR

3006-G11-10-55 VP 32,51 72529111 32,51 72528111

3006-G14-10-55 VP 32,51 72529114 32,51 72528114

3006-G19-10-55 VP 32,51 72529119 32,51 72528119

3006-G28-10-55 VP 32,51 72529128 32,51 72528128

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa   

Metalli non ferrosi ○ ○

Leghe resistenti al calore ○ ○
 

 

Tornitura
Utensili di tornitura – VertiClamp
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03|79→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

3007 L / 3007 R
Denominazione a b c β° r s 

CW  PDPT CRE  

mm mm mm mm mm

3007-R0,25-2-.. 0,5 12 2,0 6 0,25 2

3007-R0,5-2,5.. 1,0 12 2,5 6 0,50 2

3007-R0,6-2,5.. 1,2 12 2,5 6 0,60 2

3007-R0,75-3-.. 1,5 12 3,0 6 0,75 2

3007-R0,8-3-1.. 1,6 12 3,0 6 0,80 2

3007-R1,0-10 2,0 12 10,0 6 1,00 2

3007-R1,5-10 3,0 12 10,0 6 1,50 2

3007-R1,5-16 3,0 17 16,0 6 1,50 2

c

a
r

b

β

s

RL

 

3007 L / 3007 R
 Per scanalatura raggiate

F M R

  

  

WPU 

7620

WPU 

7620

3007 L 3007 R
NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice

72 482 ... 72 480 ...
EUR EUR

3007-R0,25-2-10 20,99 72482510 20,99 72480510

3007-R0,5-2,5-10 20,99 72482512 20,99 72480512

3007-R0,6-2,5-10 20,99 72482514 20,99 72480514

3007-R0,75-3-10 20,99 72482516 20,99 72480516

3007-R0,8-3-10 20,99 72482518 20,99 72480518

3007-R1,0-10 20,99 72482520 20,99 72480520

3007-R1,5-10 20,99 72482522 20,99 72480522

3007-R1,5-16 24,97 72482524 24,97 72480524

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ○ ○

Leghe resistenti al calore ○ ○
 

 

Tornitura
Utensili di tornitura – VertiClamp



03|80 → v
c
 vedi pag(g). 125–136

3007 L / 3007 R
 Per scanalatura raggiate

F M R

  

  

TiAlN TiAlN

3007 L 3007 R
X1 X1

ISO Codice Codice

72 482 ... 72 480 ...
EUR EUR

3007-R0,25-2-10 24,46 72482110 24,46 72480110

3007-R0,5-2,5-10 24,46 72482112 24,46 72480112

3007-R0,6-2,5-10 24,46 72482114 24,46 72480114

3007-R0,75-3-10 24,46 72482116 24,46 72480116

3007-R0,8-3-10 24,46 72482118 24,46 72480118

3007-R1,0-10 24,46 72482120 24,46 72480120

3007-R1,5-10 24,46 72482122 24,46 72480122

3007-R1,5-16 28,84 72482124 28,84 72480124

Acciaio ○ ○

Acciaio inossidabile ○ ○

Ghisa   

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ○ ○
 

 

Tornitura
Utensili di tornitura – VertiClamp
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03|81→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

3012 L / 3012 R
Denominazione a c b β° α° e 

CW PDPT  PNA CF

mm mm mm  mm

3012-2-6-.. 2 2 10 60 60 0,035

3012-2-10.. 2 10 12 45 90 -

a
e

c b

RL

α

β β

 

3012 L / 3012 R
 Per la produzione di smussi

F M R

  

  

TiAlN TiAlN

3012 L 3012 R
X1 X1

ISO Codice Codice

72 486 ... 72 484 ...
EUR EUR

3012-2-6-60 24,46 72486110 24,46 72484110

3012-2-10-45 24,46 72486112 24,46 72484112

Acciaio ○ ○

Acciaio inossidabile ○ ○

Ghisa   

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ○ ○
 

 

3001 L / 3001 R
Denominazione a c h l

1
 

CW PDPT S1 INSL

mm mm mm mm

3001-3,5-.. 3,5 11 8 40,5

3001-3,6-.. 3,6 17 8 51,5

c 

l1

a 

h
 

 

3001 L / 3001 R
 Inserti grezzi

  

WUU 

7630

WUU 

7630

3001 L 3001 R
X1 X1

ISO Codice Codice

72 414 ... 72 412 ...
EUR EUR

3001-3,5-10 18,14 72414010 18,14 72412010

3001-3,6-17 19,16 72414030 19,16 72412030

 

 

Tornitura
Utensili di tornitura – VertiClamp



03|82

VertiClamp – Portainserti, esecuzione standard

b

h

l1

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
X0 X0

Denominazione ISO h b l
1
 Inserto Codice Codice

H B OAL 72 302 ... 72 300 ...
mm mm mm EUR EUR

3000-08x100 . 8 8 100 30.. 64,71 72302008 64,71 72300008
3000-10x100 . 10 10 100 30.. 64,91 72302010 64,91 72300010
3000-12x100 . 12 12 100 30.. 65,01 72302012 65,01 72300012
3000-16x125 . 16 16 125 30.. 77,95 72302016 77,95 72300016
3000-20x125 . 20 20 125 30.. 88,35 72302020 88,35 72300020
3000-25x150 . 25 25 150 30.. 121,30 72302025

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 72 950 ...
per codice EUR EUR

72 300 008 / 72 302 008 T08 7,29 80950110 3,67 72950004

72 300 010 / 72 302 010 T08 7,29 80950110 3,67 72950005

72 300 012 / 72 302 012 T08 7,29 80950110 3,67 72950005

72 300 016 / 72 302 016 T08 7,29 80950110 3,67 72950005

72 300 020 / 72 302 020 T08 7,29 80950110 3,67 72950005

X0 X0 Y7 2A

Vite di 

chiusura

Vite di 

chiusura

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice Codice Codice

Parti di ricambio 72 950 ... 72 950 ... 80 950 ... 72 950 ...
per codice EUR EUR EUR EUR

72 310 008 / 72 311 008 M5x4 4,69 72950011 T08 7,29 80950110 3,67 72950004

72 310 010 / 72 311 010 M5x4 4,69 72950011 T08 7,29 80950110 3,67 72950005

72 310 012 / 72 311 012 M5x4 4,69 72950011 T08 7,29 80950110 3,67 72950005

72 310 016 / 72 311 016 G1/8" 14,88 72950010 M5x4 4,69 72950011 T08 7,29 80950110 3,67 72950005

72 310 020 / 72 311 020 G1/8" 14,88 72950010 M5x4 4,69 72950011 T08 7,29 80950110 3,67 72950005

72 310 025 / 72 311 025 G1/8" 14,88 72950010 M5x4 4,69 72950011 T08 7,29 80950110 3,67 72950005

VertiClamp – Portainserti standard con refrigerazione interna

l1

b

h
1

h

G1

G
2

z max.

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
NEW X0 NEW X0

Denominazione ISO h b l
1
 h

1
 z

max.
 G

1
 G

2
 Inserto Codice Codice

H B OAL OAH  72 311 ... 72 310 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR

3000-08x100 .IC 8 12 100 12,2 26 M5 M5 30.. 195,70 72311008 195,70 72310008
3000-10x100 .IC 10 12 100 14,0 26 M5 M5 30.. 162,00 72311010 162,00 72310010
3000-12x100 .IC 12 12 100 16,0 26 M5 M5 30.. 162,00 72311012 162,00 72310012
3000-16x100 .IC 16 16 125 20,0 26 M5 G1/8" 30.. 172,20 72311016 172,20 72310016
3000-20x100 .IC 20 20 125 24,0 26 M5 G1/8" 30.. 176,30 72311020 176,30 72310020
3000-25x100 .IC 25 25 125 29,0 26 M5 G1/8" 30.. 198,70 72311025 198,70 72310025

Tornitura
Utensili di tornitura – portainserti VertiClamp
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03|83

VertiClamp – Portainserti, esecuzione slim

l1

l3 f

b

h

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
X0 X0

Denominazione ISO h b l
1
 l

3
 f Inserto Codice Codice

H B OAL LH WF 72 309 ... 72 308 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR

3000-10x100 .A 10 10 100 37 8 30.. 71,13 72309006 71,13 72308006
3000-12x100 .A 12 12 100 37 8 30.. 71,13 72309008 71,13 72308008
3000-16x125 .A 16 16 125 37 8 30.. 86,21 72309010 86,21 72308010

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 72 950 ...
per codice EUR EUR

72 308 008 / 72 309 008 T08 7,29 80950110 3,67 72950004

72 308 010 / 72 309 010 T08 7,29 80950110 3,67 72950004

X0 X0 Y7 2A

Vite di 

chiusura

Vite di 

chiusura

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice Codice Codice

Parti di ricambio 72 950 ... 72 950 ... 80 950 ... 72 950 ...
per codice EUR EUR EUR EUR

72 314 016 / 72 315 016 G1/8" 14,88 72950010 M5x4 4,69 72950011 T08 7,29 80950110 3,67 72950004

VertiClamp – Portainserti esecuzione slim con refrigerazione interna

l1 b

z max.

h
1

h

fl3
G1

G
2

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
NEW X0 NEW X0

Denominazione ISO h b l
1
 f l

3
 h

1
 z

max.
 G

1
 G

2
 Inserto Codice Codice

H B OAL WF LH OAH  72 315 ... 72 314 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

3000-16x125 .A IC 16 16 125 8 37 20 27 M5 G1/8" 30.. 172,20 72315016 172,20 72314016

Tornitura
Utensili di tornitura – portainserti VertiClamp



03|84

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 72 950 ...
per codice EUR EUR

72 316 010 / 72 317 010 T08 7,29 80950110 3,67 72950004

72 317 012 T08 7,29 80950110 3,67 72950004

72 316 016 / 72 317 016 T08 7,29 80950110 3,67 72950004

X0 X0 Y7 2A

Vite di 

chiusura

Vite di 

chiusura

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice Codice Codice

Parti di ricambio 72 950 ... 72 950 ... 80 950 ... 72 950 ...
per codice EUR EUR EUR EUR

72 312 016 / 72 313 016 G1/8" 14,88 72950010 M5x4 4,69 72950011 T08 7,29 80950110 3,67 72950004

VertiClamp – Portainserti esecuzione slim con sede inserto spostata

l1 b

h

fl3

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
NEW X0 NEW X0

Denominazione ISO h b l
1
 l

3
 f Inserto Codice Codice

H B OAL LH WF 72 317 ... 72 316 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR

3000-10x100 .AV 10 10 100 28 8 30.. 71,13 72317010 71,13 72316010
3000-12x100 .AV 12 12 100 28 8 30.. 71,13 72317012
3000-16x125 .AV 16 16 125 28 8 30.. 86,21 72317016 86,21 72316016

VertiClamp – Portainserti esecuzione slim con sede inserto spostata e refrigerazione interna

l1

b

z max.

h
1

h

G1

G
2

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
NEW X0 NEW X0

Denominazione ISO h b l
1
 h

1
 z

max.
 G

1
 G

2
 Inserto Codice Codice

H B OAL OAH  72 313 ... 72 312 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR

3000-16x125 .AV IC 16 16 125 20 27 M5 G1/8" 30.. 172,20 72313016 172,20 72312016

Tornitura
Utensili di tornitura – portainserti VertiClamp
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03|85

VertiClamp – Portainserti, esecuzione combinata

b

h

l1

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
X0 X0

Denominazione ISO h b l
1
 Inserto Codice Codice

H B OAL 72 306 ... 72 304 ...
mm mm mm EUR EUR

3000-08x100 .C 8 8 100 30.. 74,59 72306008 74,59 72304008
3000-10x100 .C 10 10 100 30.. 74,69 72306010 74,69 72304010
3000-12x100 .C 12 12 100 30.. 74,59 72306012 74,59 72304012
3000-16x125 .C 16 16 125 30.. 89,67 72306016 89,67 72304016
3000-20x125 .C 20 20 125 30.. 101,40 72306020 101,40 72304020

Y7 2A 2A

Cacciavite Vite di fissaggio Bussola filettata

Codice Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 72 950 ... 72 950 ...
per codice EUR EUR EUR

72 304 008 / 72 306 008 T08 7,29 80950110 3,67 72950003 3,80 72950008

72 304 010 / 72 306 010 T08 7,29 80950110 3,67 72950003 3,80 72950008

72 304 012 / 72 306 012 T08 7,29 80950110 3,67 72950003 3,80 72950008

72 304 016 / 72 306 016 T08 7,29 80950110 3,67 72950003 3,80 72950008

72 304 020 / 72 306 020 T08 7,29 80950110 3,67 72950003 3,80 72950008

Tornitura
Utensili di tornitura – portainserti VertiClamp



03|86 → v
c
 vedi pag(g). 125–136

25L COIL / 25R COIL
Denominazione a c 

CW PDPT

mm mm

25. COI. 0,8 0,8 3,0

25. COI. 1,0 1,0 4,5

25. COI. 1,5 1,5 6,2

25. COI. 2,0 2,0 6,2

10°

15°

c

a

L COIL

10°

15°

c

a

R COIL

  

25L COIL / 25R COIL
 Per troncatura

  

WPX 

7615

WPX 

7615

25L COIL 25R COIL
NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice

72 607 ... 72 600 ...
EUR EUR

25. COI. 0,8 22,72 72600208

25. COI. 1,0 22,72 72607210 22,72 72600210

25. COI. 1,5 22,11 72607215 22,11 72600215

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●
 

 

25L COIL / 25R COIL
 Per troncatura

  

WUX 

7620

WUX 

7620

25L COIL 25R COIL
NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice

72 607 ... 72 600 ...
EUR EUR

25. COI. 0,8 21,09 72600108

25. COI. 1,0 21,09 72600110

25. COI. 2,0 20,38 72607120 20,38 72600120

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●
 

 

Tornitura
Inserti di tornitura – sistema 25
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03|87→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

25CL COIL / 25CR COIL
Denominazione a c 

CW PDPT

mm mm

25C. COI. 0,8 0,8 3,0

25C. COI. 1,0 1,0 4,5

25C. COI. 1,5 1,5 6,2

25C. COI. 2,0 2,0 6,2

10°

15°

a

c

L COIL

10°

15°

a

c

R COIL

  

25CL COIL / 25CR COIL
 Per troncatura
 Esecuzione rovesciata

  

WPX 

7615

WPX 

7615

25CL COIL 25CR COIL
NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice

72 637 ... 72 628 ...
EUR EUR

25C. COI. 0,8 23,54 72628208

25C. COI. 1,0 23,84 72637210 23,54 72628210

25C. COI. 1,5 22,93 72637215 22,83 72628215

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●
 

 

25CL COIL / 25CR COIL
 Per troncatura
 Esecuzione rovesciata

  

WUX 

7620

WUX 

7620

25CL COIL 25CR COIL
NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice

72 637 ... 72 628 ...
EUR EUR

25C. COI. 0,8 22,01 72628108

25C. COI. 1,0 22,01 72628110

25C. COI. 2,0 21,20 72637120 21,20 72628120

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●
 

 

Tornitura
Inserti di tornitura – sistema 25



03|88 → v
c
 vedi pag(g). 125–136

25L COIL / 25L COIN / 25L COIR / 25R COIL / 25R COIN
Denominazione a c 

CW PDPT

mm mm

25. COI. 0,8 0,8 3,0

25. COI. 1,0 1,0 4,5

25. COI. 1,5 1,5 6,2

25. COI. 2,0 2,0 6,2

10°10° 15
°

c

a

L COIL

SPT

10°

10° a

c

L COIN

SPT

10°

10° 10°

c

a

L COIR

SPT

   

10°

10°

10° c

a

R COIL

SPT

10°

10°a

c

R COIN

SPT

  

25L COIL / 25L COIN / 25L COIR / 25R COIL / 25R COIN
 Per troncatura

-SPT -SPT -SPT -SPT -SPT

WPX 

7615

WPX 

7615

WPX 

7615

WPX 

7615

WPX 

7615

25L COIL 25L COIN 25L COIR 25R COIL 25R COIN
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice Codice Codice Codice

72 601 ... 72 605 ... 72 603 ... 72 602 ... 72 604 ...
EUR EUR EUR EUR EUR

25. COI. 0,8 22,72 72601208 22,72 72603208 22,72 72602208

25. COI. 1,0 22,72 72601210 22,72 72605210 22,72 72604210

25. COI. 1,5 22,11 72601215 22,11 72605215 22,11 72602215 22,11 72604215

25. COI. 2,0 22,11 72601220 22,11 72602220 22,11 72604220

Acciaio ● ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ● ● ●

Ghisa ● ● ● ● ●

Metalli non ferrosi ● ● ● ● ●

Leghe resistenti al calore ● ● ● ● ●
 

 

25L COIL / 25L COIR / 25R COIL / 25R COIN
 Per troncatura

-SPT -SPT -SPT -SPT

WUX 

7620

WUX 

7620

WUX 

7620

WUX 

7620

25L COIL 25L COIR 25R COIL 25R COIN
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice Codice Codice

72 601 ... 72 603 ... 72 602 ... 72 604 ...
EUR EUR EUR EUR

25. COI. 0,8 21,09 72603108 21,09 72602108

25. COI. 1,0 21,09 72604110

25. COI. 1,5 20,38 72601115 20,38 72602115 20,38 72604115

25. COI. 2,0 20,38 72604120

Acciaio ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ● ●

Ghisa ● ● ● ●

Metalli non ferrosi ● ● ● ●

Leghe resistenti al calore ● ● ● ●
 

 

Tornitura
Inserti di tornitura – sistema 25



3

03|89→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

25CL COIL / 25CR COIN / 25CL COIR / 25CR COIL / 25CL COIN
Denominazione a c 

CW PDPT

mm mm

25C. COI. 0,8 0,8 3,0

25C. COI. 1,0 1,0 4,5

25C. COI. 1,5 1,5 6,2

25C. COI. 2,0 2,0 6,2

10° 10°

15°
c

a

L COIL

SPT

10°

10° a

c

L COIN

SPT

10°

10° 10°

c

a

L COIR

SPT

   

10°

10°

10° c

a

R COIL

SPT

10°

10°a

c

R COIN

SPT

  

25CL COIL / 25CL COIN / 25CL COIR / 25CR COIL / 25CR COIN
 Per troncatura
 Esecuzione rovesciata

-SPT -SPT -SPT -SPT -SPT

WPX 

7615

WPX 

7615

WPX 

7615

WPX 

7615

WPX 

7615

25CL COIL 25CL COIN 25CL COIR 25CR COIL 25CR COIN
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice Codice Codice Codice

72 635 ... 72 633 ... 72 631 ... 72 630 ... 72 632 ...
EUR EUR EUR EUR EUR

25C. COI. 0,8 23,54 72635208 23,54 72631208 23,54 72630208
25C. COI. 1,0 23,54 72635210 23,54 72633210 23,54 72632210
25C. COI. 1,5 22,11 72635215 22,83 72633215 22,83 72630215 22,83 72632215
25C. COI. 2,0 22,93 72635220 22,83 72630220 22,83 72632220

Acciaio ● ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ● ● ●

Ghisa ● ● ● ● ●

Metalli non ferrosi ● ● ● ● ●

Leghe resistenti al calore ● ● ● ● ●
 

 

25CL COIL / 25CL COIR / 25CR COIL / 25CR COIN
 Per troncatura
 Esecuzione rovesciata

-SPT -SPT -SPT -SPT

WUX 

7620

WUX 

7620

WUX 

7620

WUX 

7620

25CL COIL 25CL COIR 25CR COIL 25CR COIN
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice Codice Codice

72 635 ... 72 631 ... 72 630 ... 72 632 ...
EUR EUR EUR EUR

25C. COI. 0,8 23,54 72631108 23,54 72630108
25C. COI. 1,0 22,01 72632110
25C. COI. 1,5 21,20 72635115 21,20 72630115 21,20 72632115
25C. COI. 2,0 21,20 72632120

Acciaio ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ● ●

Ghisa ● ● ● ●

Metalli non ferrosi ● ● ● ●

Leghe resistenti al calore ● ● ● ●
 

 

Tornitura
Inserti di tornitura – sistema 25



03|90 → v
c
 vedi pag(g). 125–136

25L TUIL / 25R TUIR / 25CL TUIL / 25CR TUIR
Denominazione a c r 

CW PDPT  

mm mm mm

25. TUI. 2,5 2,5 5,2 0,0

25. TUI. 2,5-0,2 2,5 5,2 0,2

10°

6° c

a
r

L TUIL

SPU

10°

6°

c

a
r

R TUIR

SPU

  

25L TUIL / 25R TUIR
 Per tornitura frontale

-SPU -SPU

WPX 

7615

WPX 

7615

25L TUIL 25R TUIR
NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice

72 627 ... 72 626 ...
EUR EUR

25. TUI. 2,5 22,11 72627200 22,11 72626200

25. TUI. 2,5-0,2 22,11 72627202 22,11 72626202

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●
 

 

25CL TUIL / 25CR TUIR
 Per tornitura anteriore
 Esecuzione rovesciata

-SPU -SPU

WPX 

7615

WPX 

7615

25CL TUIL 25CR TUIR
NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice

72 659 ... 72 658 ...
EUR EUR

25C. TUI. 2,5 22,83 72659200 22,83 72658200

25C. TUI. 2,5-0,2 22,83 72659202 22,83 72658202

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●
 

 

Tornitura
Inserti di tornitura – sistema 25



3

03|91→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

25L TUIL / 25R TUIR / 25CL TUIL / 25CR TUIR
Denominazione a c r 

CW PDPT  

mm mm mm

25. TUI. 2,5 2,5 5,2 0,0

25. TUI. 2,5-0,2 2,5 5,2 0,2

10°

4° c

a
r

L TUIL

FL

10°

4°

c

a

r

R TUIR

FL

  

25L TUIL / 25R TUIR
 Per tornitura frontale

-FL -FL

WPX 

7615

WPX 

7615

25L TUIL 25R TUIR
NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice

72 625 ... 72 624 ...
EUR EUR

25. TUI. 2,5 21,20 72625200 21,20 72624200

25. TUI. 2,5-0,2 21,20 72625202 21,20 72624202

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●
 

 

25CL TUIL / 25CR TUIR
 Per tornitura anteriore
 Esecuzione rovesciata

-FL -FL

WPX 

7615

WPX 

7615

25CL TUIL 25CR TUIR
NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice

72 657 ... 72 656 ...
EUR EUR

25C. TUI. 2,5 22,11 72657200 22,11 72656200

25C. TUI. 2,5-0,2 22,11 72657202 22,11 72656202

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●
 

 

Tornitura
Inserti di tornitura – sistema 25



03|92 → v
c
 vedi pag(g). 125–136

25L TUIL / 25R TUIR
Denominazione a c b 

CW PDPT  

mm mm mm

25. TUI. 2,0 0,8 5 2

10°

70
°

c

b

L TUIL

SP

a
10°

70° c

b

R TUIR

SP

a

  

25L TUIL / 25R TUIR
 Per tornitura posteriore

-SP -SP

WPX 

7615

WPX 

7615

25L TUIL 25R TUIR
NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice

72 613 ... 72 616 ...
EUR EUR

25. TUI. 2,0 22,52 72613220 22,52 72616220

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●
 

 

25R TUIR
Denominazione a c b 

CW PDPT  

mm mm mm

25. TUI. 2,5 0,5 6,2 2,5

6°

63°

c3,
9

0,1

b

R TUIR

SP

0,4
a

 

25R TUIR
 Per scanalatura e tornitura longitudinale

-SP

WPX 

7630

25R TUIR
NEW X1

ISO Codice

72 612 ...
EUR

25. TUI. 2,5 26,70 72612325

Acciaio ●

Acciaio inossidabile ●

Ghisa  

Metalli non ferrosi  

Leghe resistenti al calore  
 

 

Tornitura
Inserti di tornitura – sistema 25



3

03|93→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

25CL TUIL / 25CR TUIR
Denominazione a c b 

CW PDPT  

mm mm mm

25C. TUI. 2,0 0,8 5 2

10°

70
°

a

c

b

L TUIL

SP

10°
a

b

70° c

R TUIR

SP

  

25CR TUIR
Denominazione a c b 

CW PDPT  

mm mm mm

25C. TUI. 2,5 0,5 6,2 2,5

6°63°

3,
9

b

c

R TUIR

SP

a
0,10,4

 

25CL TUIL / 25CR TUIR
 Per tornitura posteriore
 Esecuzione rovesciata

-SP -SP

WPX 

7615

WPX 

7615

25CL TUIL 25CR TUIR
NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice

72 649 ... 72 648 ...
EUR EUR

25C. TUI. 2,0 23,23 72649220 23,23 72648220

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●
 

 

25CR TUIR
 Per scanalatura e tornitura longitudinale
 Esecuzione rovesciata

-SP

WPX 

7630

25CR TUIR
NEW X1

ISO Codice

72 644 ...
EUR

25C. TUI. 2,5 27,41 72644305

Acciaio ●

Acciaio inossidabile ●

Ghisa  

Metalli non ferrosi  

Leghe resistenti al calore  
 

 

Tornitura
Inserti di tornitura – sistema 25



03|94 → v
c
 vedi pag(g). 125–136

25R TUIR
Denominazione a c b 

CW PDPT  

mm mm mm

25. TUI. 2,0 0,8 5 2

10
°

70°

b

c

R TUIR

a

 

25R TUIR
 Per tornitura posteriore

 

WPX 

7615

25R TUIR
NEW X1

ISO Codice

72 614 ...
EUR

25. TUI. 2,0 21,20 72614220

Acciaio ●

Acciaio inossidabile ●

Ghisa ●

Metalli non ferrosi ●

Leghe resistenti al calore ●
 

 

25R TUIR
 Per scanalatura e tornitura longitudinale

 

WUX 

7620

25R TUIR
NEW X1

ISO Codice

72 614 ...
EUR

25. TUI. 2,0 19,67 72614120

Acciaio ●

Acciaio inossidabile ●

Ghisa ●

Metalli non ferrosi ●

Leghe resistenti al calore ●
 

 

Tornitura
Inserti di tornitura – sistema 25



3

03|95→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

25CR TUIR
Denominazione a c b 

CW PDPT  

mm mm mm

25C. TUI. 2,0 0,8 5 2

10°

70°

a
b

c

R TUIR

 

25CR TUIR
 Per tornitura posteriore
 Esecuzione rovesciata

 

WPX 

7615

25CR TUIR
NEW X1

ISO Codice

72 646 ...
EUR

25C. TUI. 2,0 22,11 72646220

Acciaio ●

Acciaio inossidabile ●

Ghisa ●

Metalli non ferrosi ●

Leghe resistenti al calore ●
 

 

25CR TUIR
 Per tornitura posteriore
 Esecuzione rovesciata

 

WUX 

7620

25CR TUIR
NEW X1

ISO Codice

72 646 ...
EUR

25C. TUI. 2,0 20,38 72646120

Acciaio ●

Acciaio inossidabile ●

Ghisa ●

Metalli non ferrosi ●

Leghe resistenti al calore ●
 

 

Tornitura
Inserti di tornitura – sistema 25



03|96 → v
c
 vedi pag(g). 125–136

25L TUIL / 25R TUIR
Denominazione a c r 

CW PDPT  

mm mm mm

25. TUI. 1,0 1,0 2,5 0,00

25. TUI. 1,5 1,5 2,5 0,00

25. TUI. 1,5-0,08 1,5 2,5 0,08

25. TUI. 2,0 2,0 3,0 0,00

25. TUI. 2,0-0,08 2,0 3,0 0,08

10°

a
r r

c

L TUIL

CP

10°

a
r r

c

R TUIL

CP

  

25L TUIL / 25R TUIR
 Per scanalatura e tornitura longitudinale

-CP -CP

WPX 

7615

WPX 

7615

25L TUIL 25R TUIR
NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice

72 609 ... 72 608 ...
EUR EUR

25. TUI. 1,0 22,72 72609210 22,72 72608210

25. TUI. 1,5 22,72 72609215 22,72 72608215

25. TUI. 1,5-0,08 24,25 72608217

25. TUI. 2,0 22,11 72609220 22,11 72608220

25. TUI. 2,0-0,08 23,54 72608222

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●
 

 

25L TUIL / 25R TUIR
 Per scanalatura e tornitura longitudinale

-CP -CP

WUX 

7620

WUX 

7620

25L TUIL 25R TUIR
NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice

72 609 ... 72 608 ...
EUR EUR

25. TUI. 1,0 21,09 72609110 21,09 72608110

25. TUI. 1,5 21,09 72608115

25. TUI. 2,0 20,38 72609120 20,38 72608120

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●
 

 

Tornitura
Inserti di tornitura – sistema 25



3

03|97→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

25CL TUIL / 25CR TUIR
Denominazione a c r 

CW PDPT  

mm mm mm

25C. TUI. 1,0 1,0 2,5 0,00

25C. TUI. 1,5 1,5 2,5 0,00

25C. TUI. 1,5-0,08 1,5 2,5 0,08

25C. TUI. 2,0 2,0 3,0 0,00

25C. TUI. 2,0-0,08 2,0 3,0 0,08

10°

a

c

r r

L TUIL

CP

10°

a

c

r r

R TUIR

CP

  

25CL TUIL / 25CR TUIR
 Per scanalatura e tornitura longitudinale
 Esecuzione rovesciata

-CP -CP

WPX 

7615

WPX 

7615

25CL TUIL 25CR TUIR
NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice

72 639 ... 72 638 ...
EUR EUR

25C. TUI. 1,0 23,54 72639210 23,54 72638210

25C. TUI. 1,5 23,54 72639215 23,54 72638215

25C. TUI. 1,5-0,08 25,07 72638217

25C. TUI. 2,0 22,83 72639220 22,83 72638220

25C. TUI. 2,0-0,08 24,35 72638222

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●
 

 

25CL TUIL / 25CR TUIR
 Per scanalatura e tornitura longitudinale
 Esecuzione rovesciata

-CP -CP

WUX 

7620

WUX 

7620

25CL TUIL 25CR TUIR
NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice

72 639 ... 72 638 ...
EUR EUR

25C. TUI. 1,0 22,01 72639110 22,01 72638110

25C. TUI. 1,5 22,01 72638115

25C. TUI. 2,0 21,20 72639120 21,20 72638120

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●
 

 

Tornitura
Inserti di tornitura – sistema 25



03|98 → v
c
 vedi pag(g). 125–136

25L TUIL / 25R TUIR / 25CL TUIL / 25CR TUIR
Denominazione a c 

CW PDPT

mm mm

25. TUI. 2,0 2 3

10° a

c

L TUIL

AP

10°

a

c

R TUIR

AP

  

25L TUIL / 25R TUIR
 Per scanalatura e tornitura longitudinale

-AP -AP

WPX 

7615

WPX 

7615

25L TUIL 25R TUIR
NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice

72 611 ... 72 610 ...
EUR EUR

25. TUI. 2,0 22,72 72611220 22,72 72610220

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●
 

 

25CL TUIL / 25CR TUIR
 Per scanalatura e tornitura longitudinale
 Esecuzione rovesciata

-AP -AP

WPX 

7615

WPX 

7615

25CL TUIL 25CR TUIR
NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice

72 641 ... 72 640 ...
EUR EUR

25C. TUI. 2,0 23,54 72641220 23,54 72640220

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●
 

 

Tornitura
Inserti di tornitura – sistema 25



3

03|99→ v
c
 vedi pag(g). 125–136

25L THIN / 25R THIN / 25CL THIN / 25CR THIN
Denominazione a c α° Passo 

CW PDPT PNA TP

mm mm  mm

25. THIN-0,5-0,8/60 2,5 6,2 60 0,5 - 0,8

25. THIN-1,0-1,5/60 2,5 6,2 60 1,0 - 1,5

8°

12°

c

a

α

L THIN

8°

12°

c

a

α

R THIN

  

25L THIN / 25R THIN
 Per tornitura di filetti (profilo parziale)

60°

  

WPX 

7630

WPX 

7630

25L THIN 25R THIN
NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice

72 619 ... 72 618 ...
EUR EUR

25. THIN-0,5-0,8/60 27,00 72619305 27,00 72618305

25. THIN-1,0-1,5/60 27,00 72619310 27,00 72618310

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ○ ○

Metalli non ferrosi ○ ○

Leghe resistenti al calore ● ●
 

 

25CL THIN / 25CR THIN
 Per tornitura di filetti (profilo completo)
 Esecuzione rovesciata

60°

  

WPX 

7630

WPX 

7630

25CL THIN 25CR THIN
NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice

72 651 ... 72 650 ...
EUR EUR

25C. THIN-0,5-0,8/60 27,72 72651305 27,72 72650305

25C. THIN-1,0-1,5/60 27,72 72651310 27,72 72650310

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ○ ○

Metalli non ferrosi ○ ○

Leghe resistenti al calore ● ●
 

 

Tornitura
Inserti di tornitura – sistema 25



03|100 → v
c
 vedi pag(g). 125–136

25L THIN / 25R THIN / 25CL THIN / 25CR THIN
Denominazione a c α° Passo y b

CW PDPT PNA TP PDX

mm mm  mm mm mm

25. THIN-0,5/60 2,5 0,31 60 0,50 0,4 6,2

25. THIN-0,7/60 2,5 0,43 60 0,70 0,6 6,2

25. THIN-0,75/60 2,5 0,46 60 0,75 0,6 6,2

25. THIN-0,8/60 2,5 0,49 60 0,80 0,6 6,2

25. THIN-1,0/60 2,5 0,61 60 1,00 0,7 6,2

25. THIN-1,25/60 2,5 0,77 60 1,25 0,9 6,2

25. THIN-1,5/60 2,5 0,92 60 1,50 1,0 6,2

8°

12°
α

b

y
a

L THIN

c 8°
12°

α

b

y
a

R THIN

c

  

25L THIN / 25R THIN
 Per tornitura di filetti (profilo completo)

60°

M

  

WPX 

7630

WPX 

7630

25L THIN 25R THIN
NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice

72 623 ... 72 622 ...
EUR EUR

25. THIN-0,5/60 37,70 72623305 37,70 72622305
25. THIN-0,7/60 37,70 72623307 37,70 72622307
25. THIN-0,75/60 37,70 72623317 37,70 72622317
25. THIN-0,8/60 37,70 72623308 37,70 72622308
25. THIN-1,0/60 37,70 72623310 37,70 72622310
25. THIN-1,25/60 39,13 72623312 39,13 72622312
25. THIN-1,5/60 39,13 72623315 39,13 72622315

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ○ ○

Metalli non ferrosi ○ ○

Leghe resistenti al calore ● ●
 

 

25CL THIN / 25CR THIN
 Per tornitura di filetti (profilo completo)
 Esecuzione rovesciata

60°

M

  

WPX 

7630

WPX 

7630

25CL THIN 25CR THIN
NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice

72 655 ... 72 654 ...
EUR EUR

25C. THIN-0,5/60 38,72 72655305 38,72 72654305
25C. THIN-0,7/60 38,72 72655307 38,72 72654307
25C. THIN-0,75/60 38,72 72655317 38,72 72654317
25C. THIN-0,8/60 38,72 72655308 38,72 72654308
25C. THIN-1,0/60 38,72 72655310 38,72 72654310
25C. THIN-1,25/60 40,05 72655312 40,05 72654312
25C. THIN-1,5/60 40,05 72655315 40,05 72654315

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ○ ○

Metalli non ferrosi ○ ○

Leghe resistenti al calore ● ●
 

 

Tornitura
Inserti di tornitura – sistema 25



3

03|101

X0 Y7

Vite TORX® Cacciavite

Codice Codice

Parti di ricambio 72 950 ... 80 950 ...
per codice EUR EUR

72 000 008 / 72 001 008 M3x8-30° 2,96 72950501 T08 7,29 80950110

72 000 010 / 72 001 010 M3x8-30° 2,96 72950501 T08 7,29 80950110

72 000 012 / 72 001 012 M3x8-30° 2,96 72950501 T08 7,29 80950110

72 000 016 / 72 001 016 M3x8-30° 2,96 72950501 T08 7,29 80950110

72 000 020 M3x8-30° 2,96 72950501 T08 7,29 80950110

X0 Y7

Vite TORX® Cacciavite

Codice Codice

Parti di ricambio 72 950 ... 80 950 ...
per codice EUR EUR

72 008 010 / 72 009 010 M3x7-30° 2,96 72950504 T08 7,29 80950110

72 008 012 / 72 009 012 M3x7-30° 2,96 72950504 T08 7,29 80950110

72 008 016 / 72 009 016 M3x7-30° 2,96 72950504 T08 7,29 80950110

SH 25 – portainserti di tornitura

l
1

b

h

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
NEW X0 NEW X0

Denominazione ISO h b l
1
 Inserto Codice Codice

H B OAL 72 001 ... 72 000 ...
mm mm mm EUR EUR

SH R/L 08-25 8 8 140 25 R/L... 64,10 72001008 64,10 72000008
SH R/L 10-25 10 10 140 25 R/L... 66,34 72001010 66,34 72000010
SH R/L 12-25 12 12 140 25 R/L... 68,58 72001012 68,58 72000012
SH R/L 16-25 16 16 125 25 R/L... 73,98 72001016 73,98 72000016
SH R 20-25 25 20 125 25 R... 84,78 72000020

SH 25 A – portainserti esecuzione slim
 Per troncatura con pinze di estrazione

l
1

l
3

f

h

b

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
NEW X0 NEW X0

Denominazione ISO h b l
1
 f l

3
 Inserto Codice Codice

H B OAL WF LH 72 009 ... 72 008 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR

SH R/L 10-25 A 10 10 140 7 22 25 R/L... 72,96 72009010 72,96 72008010
SH R/L 12-25 A 12 12 140 7 22 25 R/L... 72,96 72009012 72,96 72008012
SH R/L 16-25 A 16 16 125 7 22 25 R/L... 81,93 72009016 81,93 72008016

Tornitura
Inserti di tornitura – sistema 25
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X0 Y7

Vite TORX® Cacciavite

Codice Codice

Parti di ricambio 72 950 ... 80 950 ...
per codice EUR EUR

72 002 008 / 72 003 008 M3x8-30° 2,96 72950501 T08 7,29 80950110

SH 25 RH – portainserti di tornitura rinforzato

l
1

b

h
2h

l
3

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
NEW X0 NEW X0

Denominazione ISO h b l
1
 h

2
 l

3
 Inserto Codice Codice

H B OAL HF LH 72 003 ... 72 002 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR

SH R/L 08-25 RH 8 8 140 10 17 25 R/L... 76,73 72003008 76,73 72002008

SH 25 DC – portainserti con refrigerazione posteriore
h

l
1 b

destro
NEW X0

Denominazione ISO h b l
1
 Inserto Codice

H B OAL 72 004 ...
mm mm mm EUR

SH R 10-25 DC 10 10 110 25 R... 199,70 72004010

X0 X0 X0

Ugello refrige-

rante

Collegamento 

refrigerante

Vite di fissaggio 

per ugello refrige-

rante (KD)

Codice Codice Codice

Parti di ricambio 72 950 ... 72 950 ... 72 950 ...
per codice EUR EUR EUR

72 004 010 4,48 72950505 M6x1 5,30 72950507 SW2,5 3,97 72950506

X0 Y7

Vite TORX® Cacciavite

Codice Codice

72 950 ... 80 950 ...
per codice EUR EUR

72 004 010 M3x8-30° 2,96 72950501 T08 7,29 80950110

Tornitura
Inserti di tornitura – sistema 25
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SH 25 DC-L – portainserti di tornitura con adduzione del refrigerante laterale e posteriore

h

l
1 b

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
NEW X0 NEW X0

Denominazione ISO h b l
1
 Inserto Codice Codice

H B OAL 72 007 ... 72 006 ...
mm mm mm EUR EUR

SH R/L 12-25 DC-L 12 12 95 25 R/L... 202,80 72007012 202,80 72006012

Y7 X0 X0 X0

Cacciavite Ugello refrige-

rante

Collegamento 

refrigerante

Vite di fissaggio 

per ugello refrige-

rante (KD)

Codice Codice Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 72 950 ... 72 950 ... 72 950 ...
per codice EUR EUR EUR EUR

72 006 012 / 72 007 012 T08 7,29 80950110 4,48 72950505 M8x1 2,96 72950510 SW2,5 4,18 72950508

X0 X0

Tampone di 

protezione

Vite TORX®

Codice Codice

72 950 ... 72 950 ...
per codice EUR EUR

72 006 012 / 72 007 012 M8x1 2,65 72950509 M3x8-30° 2,96 72950501

Tornitura
Inserti di tornitura – sistema 25
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X0 Y7

Vite TORX® Cacciavite

Codice Codice

Parti di ricambio 72 950 ... 80 950 ...
per codice EUR EUR

72 010 008 / 72 011 008 M3x8 2,96 72950500 T09 8,30 80950111

72 010 010 / 72 011 010 M3x8 2,96 72950500 T09 8,30 80950111

72 010 012 / 72 011 012 M3x8 2,96 72950500 T09 8,30 80950111

72 010 016 / 72 011 016 M3x8 2,96 72950500 T09 8,30 80950111

72 010 020 M3x8 2,96 72950500 T09 8,30 80950111

X0 Y7

Vite TORX® Cacciavite

Codice Codice

Parti di ricambio 72 950 ... 80 950 ...
per codice EUR EUR

72 012 008 / 72 013 008 M3x8 2,96 72950500 T09 8,30 80950111

SHC 25 – portainserti - esecuzione combinata
 Con sede inserto spostata per un cambio inserto senza la necessità di smontare il portainserti

l
3

l
1

h

b

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
NEW X0 NEW X0

Denominazione ISO h b l
1
 Inserto Codice Codice

H B OAL 72 011 ... 72 010 ...
mm mm mm EUR EUR

SH R/L C 08-25 8 8 140 25C R/L... 64,10 72011008 64,10 72010008
SH R/L C 10-25 10 10 140 25C R/L... 66,34 72011010 66,34 72010010
SH R/L C 12-25 12 12 140 25C R/L... 68,58 72011012 68,58 72010012
SH R/L C 16-25 16 16 125 25C R/L... 73,98 72011016 73,98 72010016
SH R C 20-25 20 20 125 25C R... 84,78 72010020

SHC 25 RH – portainserti rinforzato - esecuzione combinata
 Con sede inserto spostata per un cambio inserto senza la necessità di smontare il portainserti

l
3

l
1

h
2

b

h

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
NEW X0 NEW X0

Denominazione ISO h b l
1
 h

2
 l

3
 Inserto Codice Codice

H B OAL HF LH 72 013 ... 72 012 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR

SH R/L C 08-25 RH 8 8 140 10 17 25C R/L... 76,73 72013008 76,73 72012008

Tornitura
Inserti di tornitura – sistema 25
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SHC 25 DC – portainserti  con adduzione del refrigerante posteriore - esecuzione combinata
 Con sede inserto spostata per un cambio inserto senza la necessità di smontare il portainserti

l
1 b

h

destro
NEW X0

Denominazione ISO h b l
1
 Inserto Codice

H B OAL 72 014 ...
mm mm mm EUR

SH R C 10-25 DC 10 10 110 25C R... 196,70 72014010

X0 X0 X0

Ugello refrige-

rante

Collegamento 

refrigerante

Vite di fissaggio 

per ugello refrige-

rante (KD)

Codice Codice Codice

Parti di ricambio 72 950 ... 72 950 ... 72 950 ...
per codice EUR EUR EUR

72 014 010 4,48 72950505 M6x1 5,30 72950507 SW2,5 3,97 72950506

X0 Y7

Vite TORX® Cacciavite

Codice Codice

72 950 ... 80 950 ...
per codice EUR EUR

72 014 010 M3x8 2,96 72950500 T09 8,30 80950111

Tornitura
Inserti di tornitura – sistema 25



03|106

SHC 25 DC-L – portainserti con adduzione del refrigerante laterale e posteriore - esecuzione combinata
 Con sede inserto spostata per un cambio inserto senza la necessità di smontare il portainserti

l
1

h

b

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
NEW X0 NEW X0

Denominazione ISO h b l
1
 Inserto Codice Codice

H B OAL 72 017 ... 72 016 ...
mm mm mm EUR EUR

SH R/L C 12-25 DC-L 12 12 95 25C R/L... 202,80 72017012 202,80 72016012

Y7 X0 X0 X0

Cacciavite Ugello refrige-

rante

Collegamento 

refrigerante

Vite di fissaggio 

per ugello refrige-

rante (KD)

Codice Codice Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 72 950 ... 72 950 ... 72 950 ...
per codice EUR EUR EUR EUR

72 016 012 / 72 017 012 T09 8,30 80950111 4,48 72950505 M8x1 2,96 72950510 SW2,5 4,18 72950508

X0 X0

Tampone di 

protezione

Vite TORX®

Codice Codice

72 950 ... 72 950 ...
per codice EUR EUR

72 016 012 / 72 017 012 M8x1 2,65 72950509 M3x8 2,96 72950500

Tornitura
Inserti di tornitura – sistema 25
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c
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45L COIL / 45R COIL / 45R COIR / 45L COIR / 45R COIN
Denominazione a c r 

CW PDPT  

mm mm mm

45. COI. 2,0 2,0 13 0,00

45. COI. 2,0-0,08 2,0 13 0,08

45. COI. 2,5 2,5 13 0,00

15°

10°

a

c

r

L COIL

10°

10° 15°

a

c

r

L COIR

SPT

10°

10°

15°

a

c

r

R COIL

SPT

   

15° c

a
r

10°

R COIL

10°

10°a

c

r r

R COIN

SPT

10°

15°

a

c

r

R COIR

   

45L COIL / 45R COIL / 45R COIR
 Per troncatura

   

WPX 

7615

WPX 

7615

WPX 

7615

45L COIL 45R COIL 45R COIR
NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice Codice

72 667 ... 72 673 ... 72 666 ...
EUR EUR EUR

45. COI. 2,0 34,85 72667220 34,20 72673220

45. COI. 2,5 34,85 72667225 34,20 72673225 34,85 72666225

Acciaio ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ●

Ghisa ● ● ●

Metalli non ferrosi ● ● ●

Leghe resistenti al calore ● ● ●
 

 

45L COIR / 45R COIL / 45R COIN
 Per troncatura

-SPT -SPT -SPT

WPX 

7615

WPX 

7615

WPX 

7615

45L COIR 45R COIL 45R COIN
NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO Codice Codice Codice

72 662 ... 72 663 ... 72 615 ...
EUR EUR EUR

45. COI. 2,0-0,08 34,85 72615208

45. COI. 2,5 34,85 72662225 34,85 72663225

Acciaio ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ●

Ghisa ● ● ●

Metalli non ferrosi ● ● ●

Leghe resistenti al calore ● ● ●
 

 

Tornitura
Utensili di tornitura – sistema 45
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X0 Y7

Vite TORX® Cacciavite

Codice Codice

Parti di ricambio 72 950 ... 80 950 ...
per codice EUR EUR

72 020 012 / 72 021 012 M4x9,5 2,24 72950503 T15 8,67 80950113

72 020 016 / 72 021 016 M4x9,5 2,24 72950503 T15 8,67 80950113

72 020 020 / 72 021 020 M4x9,5 2,24 72950503 T15 8,67 80950113

SH 45 – portainserti 

b

h

l
1

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
NEW X0 NEW X0

Denominazione ISO h b l
1
 Inserto Codice Codice

H B OAL 72 019 ... 72 018 ...
mm mm mm EUR EUR

SH R/L 12-45 12 12 140 45 R/L... 74,39 72019012 74,39 72018012
SH R/L 16-45 16 16 125 45 R/L... 76,53 72019016 76,53 72018016
SH R/L 20-45 20 20 125 45 R/L... 85,60 72019020 85,60 72018020

SH 45 A – portainserti esecuzione slim
 Per troncatura con pinze di estrazione

l
1

l
3 b

f

h

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
NEW X0 NEW X0

Denominazione ISO h b l
1
 f l

3
 Inserto Codice Codice

H B OAL WF LH 72 021 ... 72 020 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR

SH R/L 12-45 A 12 12 140 10 38 45 R/L... 78,16 72021012 78,16 72020012
SH R/L 16-45 A 16 16 125 10 38 45 R/L... 85,80 72021016 85,80 72020016
SH R/L 20-45 A 20 20 125 10 38 45 R/L... 88,35 72021020 88,35 72020020

Tornitura
Utensili di tornitura – sistema 45
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Tornitura
Utensili di tornitura – WNT Toolfinder
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Panoramica

  Inserti con tagliente raschiante rettificato
 Aumenta la qualità della superficie e l'avanzamento 

  Tornitura in tutte e 3 le direzioni
 Massima flessibilità senza cambio di utensile 

  Minimi raggi di punta 0,0–0,2mm
 Produzione di spigoli vivi 

  Ottimo controllo truciolo
 Tempi ridotti di fermo macchina 

  Sono possibili grandi profondità di taglio
 Riduce le distanze del ritorno utensile

Highlight

Inserti
VPGT 10 VPXT 10 VPET 10 VCGT 13

111 113 112

117

Portainserti
90° 91° 93°

114 115 114–116

118 118

Acciaio per utensili 
speciale

Superfici rettificate 
8x8 – 20x20 mm

Strette tolleranze di ripetibilità

Portainserti con o senza 
adduzione refrigerante

Tornitura
Utensili di tornitura – indice
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VPGT / VPET / VPXT
Denominazione l s d

1
 d 

DC S D1 IC

mm mm mm mm

VP.T 1003.. 10 3,18 4,4 6,35
l s

11
°

d

35°

d 1

 

VPGT
F M R

  

-FL -FR -FL -FR

WPU 

7610

WPU 

7610
TiAlN TiAlN

VPGT VPGT VPGT VPGT
NEW X1 NEW X1 X1 X1

ISO r Codice Codice Codice Codice

RE 72 405 ... 72 404 ... 72 493 ... 72 492 ...
mm EUR EUR EUR EUR

1003ZZ 0,0 18,34 72405760 2) 18,34 72404760 1) 18,14 72493200 2) 18,14 72492200 1)

1003008 0,08 18,34 72405728 2) 18,34 72404728 1) 18,14 72493208 2) 18,14 72492208 1)

1003015 0,15 18,34 72405735 2) 18,34 72404735 1) 18,65 72493215 2) 18,65 72492215 1)

Acciaio   ● ●

Acciaio inossidabile ○ ○ ● ●

Ghisa ● ● ● ●

Metalli non ferrosi ● ● ● ●

Leghe resistenti al calore ● ● ○ ○
 

 

1) Attenzione! Inserto destro sul portainserti destro
2) Attenzione! Inserto sinistro sul portainserti sinistro

VPGT
F M R

  

-FL -FR -FL -FR

TiAlN+ TiAlN+

VPGT VPGT VPGT VPGT
X1 X1 X1 X1

ISO r Codice Codice Codice Codice

RE 72 493 ... 72 492 ... 72 493 ... 72 492 ...
mm EUR EUR EUR EUR

1003ZZ 0,0 18,55 72493500 2) 18,55 72492500 1) 15,49 72493000 2) 15,49 72492000 1)

1003008 0,08 18,55 72493508 2) 18,55 72492508 1) 15,49 72493008 2) 15,49 72492008 1)

1003015 0,15 18,55 72493515 2) 18,55 72492515 1) 16,00 72493015 2) 16,00 72492015 1)

Acciaio ● ●   

Acciaio inossidabile ● ●   

Ghisa ● ●   

Metalli non ferrosi ● ● ● ●

Leghe resistenti al calore ○ ○ ● ●
 

 

1) Attenzione! Inserto destro sul portainserti destro
2) Attenzione! Inserto sinistro sul portainserti sinistro

Tornitura
TriClamp
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VPET
F M R

  

-FL -FL -FL -FL -FL

WUU 

7610

WUU 

7630

WPU 

7610

WPU 

7620
TiAlN

VPET VPET VPET VPET VPET
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO r Codice Codice Codice Codice Codice

RE 72 403 ... 72 403 ... 72 403 ... 72 403 ... 72 403 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR

1003ZZ 0,0 17,73 72403060 1) 17,73 72403660 1) 20,58 72403760 1) 21,60 72403560 1) 20,58 72403160 1)

1003008 0,08 17,73 72403028 1) 17,73 72403628 1) 20,58 72403728 1) 21,60 72403528 1) 20,58 72403128 1)

1003015 0,15 17,73 72403035 1) 17,73 72403635 1) 20,58 72403735 1) 21,60 72403535 1) 20,58 72403135 1)

Acciaio  ●  ● ●

Acciaio inossidabile  ● ○ ● ●

Ghisa   ● ● ●

Metalli non ferrosi ● ○ ● ● ●

Leghe resistenti al calore ● ○ ● ○ ○
 

 

1) Attenzione! Inserto sinistro sul portainserti sinistro

VPET
F M R

  

-FR -FR -FR -FR -FR

WUU 

7610

WUU 

7630

WPU 

7610

WPU 

7620
TiAlN

VPET VPET VPET VPET VPET
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO r Codice Codice Codice Codice Codice

RE 72 402 ... 72 402 ... 72 402 ... 72 402 ... 72 402 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR

1003ZZ 0,0 17,73 72402060 1) 17,73 72402660 1) 20,58 72402760 1) 21,60 72402560 1) 20,58 72402160 1)

1003008 0,08 17,73 72402028 1) 17,73 72402628 1) 20,58 72402728 1) 21,60 72402528 1) 20,58 72402128 1)

1003015 0,15 17,73 72402035 1) 17,73 72402635 1) 20,58 72402735 1) 21,60 72402535 1) 20,58 72402135 1)

Acciaio  ●  ● ●

Acciaio inossidabile  ● ○ ● ●

Ghisa   ● ● ●

Metalli non ferrosi ● ○ ● ● ●

Leghe resistenti al calore ● ○ ● ○ ○
 

 

1) Attenzione! Inserto destro sul portainserti destro

Tornitura
TriClamp
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VPXT
F M R

  

-EL -ER

TiAlN+ TiAlN+

VPXT VPXT
X1 X1

ISO r Codice Codice

RE 72 493 ... 72 492 ...
mm EUR EUR

1003015 0,15 13,25 72493615 2) 13,25 72492615 1)

1003035 0,35 13,25 72493635 2) 13,25 72492635 1)

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ○ ○
 

 

1) Attenzione! Inserto destro sul portainserti destro
2) Attenzione! Inserto sinistro sul portainserti sinistro

Tornitura
TriClamp
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TriClamp – SVAP 90° – portainserti con fissaggio a vite

f b

4°

l1

h90
°

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
X0 X0

Denominazione ISO h b l
1
 f Inserto Codice Codice

H B OAL WF 72 382 ... 72 380 ...
mm mm mm mm EUR EUR

SVAP R/L 0808 H10 8 8 100 8 VP.. 1003 82,13 72382008 82,13 72380008
SVAP R/L 1010 H10 10 10 100 10 VP.. 1003 82,13 72382010 82,13 72380010
SVAP R/L 1212 H10 12 12 100 12 VP.. 1003 94,56 72382012 94,56 72380012

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 72 950 ...
Inserto  EUR EUR

VP.. 1003 T08 7,29 80950110 4,66 72950002

TriClamp – SVJP 93° – portainserti con fissaggio a vite

1°

f b

l1

h93°

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
X0 X0

Denominazione ISO h b l
1
 f Inserto Codice Codice

H B OAL WF 72 386 ... 72 384 ...
mm mm mm mm EUR EUR

SVJP R/L 0808 H10 8 8 100 8 VP.. 1003 82,13 72386008 82,13 72384008
SVJP R/L 1010 H10 10 10 100 10 VP.. 1003 82,13 72386010 82,13 72384010
SVJP R/L 1212 H10 12 12 100 12 VP.. 1003 94,56 72386012 94,56 72384012
SVJP R/L 1616 K10 16 16 125 16 VP.. 1003 102,90 72386016 102,90 72384016

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 72 950 ...
Inserto  EUR EUR

VP.. 1003 T08 7,29 80950110 4,66 72950002

Tornitura
Portainserti TriClamp
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TriClamp – SVXP 91° – portainserti con fissaggio a vite
3°

f b

l1

h

91°

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
X0 X0

Denominazione ISO h b l
1
 f Inserto Codice Codice

H B OAL WF 72 390 ... 72 388 ...
mm mm mm mm EUR EUR

SVXP R/L 0808 H10 8 8 100 8 VP.. 1003 82,13 72390008 82,13 72388008
SVXP R/L 1010 H10 10 10 100 10 VP.. 1003 82,13 72390010 82,13 72388010
SVXP R/L 1212 H10 12 12 100 12 VP.. 1003 94,56 72390012 94,56 72388012
SVXP R/L 1616 K10 16 16 125 16 VP.. 1003 102,90 72390016 102,90 72388016

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 72 950 ...
Inserto  EUR EUR

VP.. 1003 T08 7,29 80950110 4,66 72950002

X0 X0 Y7 2A

Vite di 

chiusura

Vite di 

chiusura

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice Codice Codice

Parti di ricambio 72 950 ... 72 950 ... 80 950 ... 72 950 ...
per codice EUR EUR EUR EUR

72 360 008 / 72 361 008 M5x4 4,69 72950011 T08 7,29 80950110 4,66 72950002

72 360 010 / 72 361 010 M5x4 4,69 72950011 T08 7,29 80950110 4,66 72950002

72 360 012 / 72 361 012 M5x4 4,69 72950011 T08 7,29 80950110 4,66 72950002

72 360 016 / 72 361 016 G1/8" 14,88 72950010 M5x4 4,69 72950011 T08 7,29 80950110 4,66 72950002

72 360 020 / 72 361 020 G1/8" 14,88 72950010 M5x4 4,69 72950011 T08 7,29 80950110 4,66 72950002

TriClamp – SVJP 93°-IC – portainserti con fissaggio a vite e refrigerazione interna

l3

93
°

l1

b

h
1

h

1°

f

G1

G
2

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
NEW X0 NEW X0

Denominazione ISO h b l
1
 l

3
 f h

1
 G

1
 G

2
 Inserto Codice Codice

H B OAL LH WF OAH 72 361 ... 72 360 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR

SVJP R/L 0810 H10 IC 8 10 100 21 10 11,5 M5 M5 VP.. 1003 253,70 72361008 253,70 72360008
SVJP R/L 1010 H10 IC 10 10 100 21 10 13,5 M5 M5 VP.. 1003 212,00 72361010 212,00 72360010
SVJP R/L 1212 H10 IC 12 12 100 21 12 15,5 M5 M5 VP.. 1003 244,60 72361012 244,60 72360012
SVJP R/L 1616 K10 IC 16 16 125 21 16 19,5 M5 G1/8" VP.. 1003 235,40 72361016 235,40 72360016
SVJP R/L 2020 K10 IC 20 20 125 21 20 23,5 M5 G1/8" VP.. 1003 245,60 72361020 245,60 72360020

Tornitura
Portainserti TriClamp
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X0 Y7 2A

Vite di 

chiusura

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice Codice

Parti di ricambio 72 950 ... 80 950 ... 72 950 ...
Inserto  EUR EUR EUR

VP.. 1003 M5x4 4,69 72950011 T08 7,29 80950110 4,66 72950002

X0 X0 Y7 2A

Vite di 

chiusura

Vite di 

chiusura

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice Codice Codice

Parti di ricambio 72 950 ... 72 950 ... 80 950 ... 72 950 ...
Inserto  EUR EUR EUR EUR

VP.. 1003 G1/8" 14,88 72950010 M5x4 4,69 72950011 T08 7,29 80950110 4,66 72950002

TriClamp – SVJP 93°-VIC – portainserti rinforzato con fissaggio a vite e refrigerazione interna

93
°

l1

b

h
1

h

1°

f

G
2

G1

l3

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
NEW X0 NEW X0

Denominazione ISO h b l
1
 l

3
 f h

1
 G

1
 G

2
 Inserto Codice Codice

H B OAL LH WF OAH 72 363 ... 72 362 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR

SVJP R/L 0810 H10 VIC 8 10 100 21 10 11,5 M5 M5 VP.. 1003 253,70 72363008 253,70 72362008
SVJP R/L 1010 H10 VIC 10 10 100 21 10 13,5 M5 M5 VP.. 1003 212,00 72363010 212,00 72362010
SVJP R/L 1212 H10 VIC 12 12 100 21 12 15,5 M5 M5 VP.. 1003 244,60 72363012 244,60 72362012

TriClamp – SVJP 93°-VIC – portainserti rinforzato con fissaggio a vite e refrigerazione interna

93
°

l1

b

h
1

h

1°

f

G
2

G1

l3

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
NEW X0 NEW X0

Denominazione ISO h b l
1
 l

3
 f h

1
 G

1
 G

2
 Inserto Codice Codice

H B OAL LH WF OAH 72 365 ... 72 364 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR

SVJP R/L 1616 K10 VIC 16 16 125 21 16 19,5 M5 G1/8" VP.. 1003 235,40 72365016 235,40 72364016
SVJP R/L 2020 K10 VIC 20 20 125 21 20 23,5 M5 G1/8" VP.. 1003 245,60 72365020 245,60 72364020

Tornitura
Portainserti TriClamp
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c
 vedi pag(g). 125–136

VCGT
Denominazione l s d 

L S IC

mm mm mm

VCGT 1303.. 13,84 3,18 7,94
l s

7°

d

35°

d 1

 

VCGT
-FN -FN

TiCN

CERMET
VCGT VCGT

NEW X1 NEW X1

ISO r Codice Codice

RE 72 668 ... 72 668 ...
mm EUR EUR

130300 0,0 19,16 72668400 17,32 72668500

130301 0,1 19,16 72668401 17,32 72668501

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ○

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ●  

Leghe resistenti al calore   

Materiali duri   
 

 

Tornitura
Utensili di tornitura  – sistema VCGT
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SVAC 90° – portainserti con fissaggio a vite

h

l
1

90
°

bf

l
3

destro
NEW X0

Denominazione ISO h b l
1
 f l

3
 Inserto Codice

H B OAL WF LH 72 030 ...
mm mm mm mm mm EUR

SVAC R 0808 L13 8 8 140 10 25 VCGT 1303.. 73,67 72030008
SVAC R 1010 L13 10 10 140 10  VCGT 1303.. 64,71 72030010
SVAC R 1212 L13 12 12 140 12  VCGT 1303.. 65,42 72030012
SVAC R 1616 M13 16 16 125 16  VCGT 1303.. 75,92 72030016
SVAC R 2020 M13 20 20 125 20  VCGT 1303.. 92,22 72030020

X0 Y7

Vite TORX® Cacciavite

Codice Codice

Parti di ricambio 72 950 ... 80 950 ...
per codice EUR EUR

72 030 008 M3x7,2 2,24 72950502 T09 8,30 80950111

72 030 010 M3x7,2 2,24 72950502 T09 8,30 80950111

72 030 012 M3x7,2 2,24 72950502 T09 8,30 80950111

72 030 016 M3x7,2 2,24 72950502 T09 8,30 80950111

72 030 020 M3x7,2 2,24 72950502 T09 8,30 80950111

SVJC 93° – portainserti con fissaggio a vite

93°

l
1

h
l
3

b

destro
NEW X0

Denominazione ISO h b l
1
 f l

3
 Inserto Codice

H B OAL WF LH 72 032 ...
mm mm mm mm mm EUR

SVJC R 0808 L13 8 8 140 10 25 VCGT 1303.. 73,67 72032008
SVJC R 1010 L13 10 10 140 10  VCGT 1303.. 64,71 72032010
SVJC R 1212 L13 12 12 140 12  VCGT 1303.. 65,42 72032012
SVJC R 1616 M13 16 16 125 16  VCGT 1303.. 75,92 72032016
SVJC R 2020 M13 20 20 125 20  VCGT 1303.. 92,22 72032020

X0 Y7

Vite TORX® Cacciavite

Codice Codice

Parti di ricambio 72 950 ... 80 950 ...
per codice EUR EUR

72 032 008 M3x7,2 2,24 72950502 T09 8,30 80950111

72 032 010 M3x7,2 2,24 72950502 T09 8,30 80950111

72 032 012 M3x7,2 2,24 72950502 T09 8,30 80950111

72 032 016 M3x7,2 2,24 72950502 T09 8,30 80950111

72 032 020 M3x7,2 2,24 72950502 T09 8,30 80950111

Tornitura
Utensili di tornitura  – sistema VCGT
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Panoramica

  Posizionamento tangenziale
 Aumento notevole della stabilità 

  4 taglienti utili
 Aumenta l'economicità 

  Taglienti vivi rettificati
 Bassa pressione di taglio e massima precisione 

  Spallamenti di 90° possibili
 Non è necessaria la lavorazione di finitura 

  Grandi profondità di taglio
 Minore tempo di lavorazione grazie al movimento di ritorno 

  Metalli duri per impiego universale
 Massima flessibilità

Highlight

Inserti
SOGX 07 SOGX 11

WPX  

7615

WPX  

7615

120 120

WPX 

7620

WPX 

7620

120 120

Portainserti
SSAO 07 SSAO 11

standard 121 121

Con 
refrigerazione 

interna
122

Fissaggio a vite dal lato opposto dell‘inserto

Direzione del refrigerante 
precisa (registrabile)

Adduzione del refrigerante 
posteriore o laterale

Tornitura
Utensili di tornitura – indice
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c
 vedi pag(g). 125–136

SOGX
Denominazione a s d 

CW W1 IC

mm mm mm

SOGX 0703.. 1,3 3,5 7,5

SOGX 1104.. 1,6 4,0 11,5

d

6°

10
°

a

s

r

Le immagini mostrano l'esecuzione 

destra

SOGX
-FL -FR -FL -FR

WPX 

7615

WPX 

7615

WUX 

7620

WUX 

7620

SOGX SOGX SOGX SOGX
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO r Codice Codice Codice Codice

 72 671 ... 72 670 ... 72 671 ... 72 670 ...
mm EUR EUR EUR EUR

070300 0,0 16,81 72671200 16,81 72670200 15,90 72671100 15,90 72670100

070302 0,2 16,81 72671202 16,81 72670202 15,90 72671102 15,90 72670102

070304 0,4 16,81 72671204 16,81 72670204 15,90 72671104

Acciaio ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ● ●

Ghisa ● ● ● ●

Metalli non ferrosi ● ● ● ●

Leghe resistenti al calore ● ● ● ●
 

 

SOGX
-FL -FR -FL -FR

WPX 

7615

WPX 

7615

WUX 

7620

WUX 

7620

SOGX SOGX SOGX SOGX
NEW X1 NEW X1 NEW X1 NEW X1

ISO r Codice Codice Codice Codice

 72 669 ... 72 668 ... 72 669 ... 72 668 ...
mm EUR EUR EUR EUR

110400 0,0 19,16 72669200 19,16 72668200 18,24 72669100 18,24 72668100

110402 0,2 19,16 72669202 19,16 72668202 18,24 72669102 18,24 72668102

110404 0,4 19,16 72669204 19,16 72668204 18,24 72669104 18,24 72668104

Acciaio ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ● ●

Ghisa ● ● ● ●

Metalli non ferrosi ● ● ● ●

Leghe resistenti al calore ● ● ● ●
 

 

Tornitura
Utensili di tornitura – sistema SOGX
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X0 Y7

Vite TORX® Cacciavite

Codice Codice

Parti di ricambio 72 950 ... 80 950 ...
per codice EUR EUR

72 028 008 / 72 029 008 M3x7,2 2,24 72950502 T09 8,30 80950111

72 028 010 / 72 029 010 M3x7,2 2,24 72950502 T09 8,30 80950111

72 028 012 M3x7,2 2,24 72950502 T09 8,30 80950111

X0 Y7

Vite TORX® Cacciavite

Codice Codice

Parti di ricambio 72 950 ... 80 950 ...
per codice EUR EUR

72 024 012 / 72 025 012 M4x9,5 2,24 72950503 T15 8,67 80950113

72 024 016 / 72 025 016 M4x9,5 2,24 72950503 T15 8,67 80950113

72 024 020 M4x9,5 2,24 72950503 T15 8,67 80950113

SSAO - portainserti tangenziale

l
1

l
3

h
2

b

h

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
NEW X0 NEW X0

Denominazione ISO h b l
1
 h

2
 l

3
 Inserto Codice Codice

H B OAL HF LH 72 029 ... 72 028 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR

SSAO R/L 0808 Y07 8 8 120 10 12 SOGX 0703.. 70,62 72029008 70,62 72028008
SSAO R/L 1010 L07 10 10 140 10  SOGX 0703.. 57,47 72029010 57,47 72028010
SSAO R 1212 L07 12 12 140 12  SOGX 0703.. 79,58 72028012

SSAO - portainserti tangenziale

l
1

h
2

b

h

l
3

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
NEW X0 NEW X0

Denominazione ISO h b l
1
 h

2
 l

3
 Inserto Codice Codice

H B OAL HF LH 72 025 ... 72 024 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR

SSAO R/L 1212 L11 12 12 140 14 17 SOGX 1104.. 72,55 72025012 72,55 72024012
SSAO R/L 1616 K11 16 16 125 16  SOGX 1104.. 72,96 72025016 72,96 72024016
SSAO R 2020 K11 20 20 125 20  SOGX 1104.. 82,64 72024020

Tornitura
Utensili di tornitura – sistema SOGX



03|122

SSAO - portainserti tangenziale con refrigerazione interna

l
1

l
3

h

b

h
2

destro
NEW X0

Denominazione ISO h b l
1
 h

2
 l

3
 Inserto Codice

H B OAL HF LH 72 026 ...
mm mm mm mm mm EUR

SSAO R 1212 L11 DC-L 12 12 140 14 17 SOGX 1104.. 200,70 72026012
SSAO R 1616 K11 DC-L 16 16 125 16  SOGX 1104.. 196,70 72026016
SSAO R 2020 K11 DC-L 20 20 125 20  SOGX 1104.. 205,80 72026020

Y7 X0 X0 X0

Cacciavite Ugello refrige-

rante

Collegamento 

refrigerante

Vite di fissaggio 

per ugello refrige-

rante (KD)

Codice Codice Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 72 950 ... 72 950 ... 72 950 ...
per codice EUR EUR EUR EUR

72 026 012 T15 8,67 80950113 4,48 72950505 M8x1 2,96 72950510 SW2,5 4,18 72950508

72 026 016 T15 8,67 80950113 4,48 72950505 M8x1 2,96 72950510 SW2,5 4,59 72950511

72 026 020 T15 8,67 80950113 4,48 72950505 M8x1 2,96 72950510 SW2,5 4,59 72950511

X0 X0

Tampone di 

protezione

Vite TORX®

Codice Codice

72 950 ... 72 950 ...
per codice EUR EUR

72 026 012 M8x1 2,65 72950509 M4x9,5 2,24 72950503

72 026 016 M10x1 3,87 72950512 M4x9,5 2,24 72950503

72 026 020 M10x1 3,87 72950512 M4x9,5 2,24 72950503

Tornitura
Utensili di tornitura – sistema SOGX
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Vite di riduzione
 max. 200 bar / 2900 psi
 Non è necessario un anello di tenuta

G g

L

NEW X0

Denominazione G g L Codice

 72 301 ...
mm EUR

RV.100.G1/8-M5 M5 G1/8" 15 27,61 72301006
RV.100.M10x1-M5 M5 M10x1 15 27,61 72301007
RV.100.M6-M5 M5 M6 18 27,61 72301002
RV.100.M8x1-M5 M5 M8x1 15 27,61 72301008

Vite di riduzione
 max. 200 bar / 2900 psi
 Compreso anello di tenuta

gG

L

NEW X0

Denominazione G g L Codice

 72 301 ...
mm EUR

RV.100.M5-G1/8 G1/8" M5 27 27,61 72301004
RV.100.M5-M10x1 M10x1 M5 27 27,61 72301005
RV.100.M5-M6 M6 M5 15 27,61 72301001
RV.100.M5-M8x1 M8x1 M5 23 27,61 72301003

X0

Anello di tenuta

Codice

Parti di ricambio 72 950 ...
per codice EUR
72 301 004 1,14 72950009
72 301 005 1,14 72950009
72 301 001 1,14 72950009
72 301 003 1,14 72950009

Collegamento refrigerante da ordinare separatamente

Tubo (bocchettone / bocchettone)
 max. 200 bar / 2900 psi

U

C

L

NEW X0

Denominazione C U L Codice

   72 305 ...
mm mm mm EUR

HDKS.150.3-3 3 3 150 40,56 72305001
HDKS.150.4-4 4 4 150 41,47 72305003
HDKS.150.5-5 5 5 150 43,31 72305007
HDKS.150.6-4 6 4 150 44,02 72305008
HDKS.200.3-3 3 3 200 41,17 72305012
HDKS.200.4-4 4 4 200 41,98 72305014
HDKS.200.5-5 5 5 200 43,82 72305018
HDKS.200.6-4 6 4 200 44,53 72305019
HDKS.300.3-3 3 3 300 41,37 72305023
HDKS.300.4-4 4 4 300 42,19 72305025
HDKS.300.4-6 4 6 300 56,35 72305028
HDKS.300.5-5 5 5 300 44,02 72305030
HDKS.300.6-4 6 4 300 44,84 72305031
HDKS.500.3-3 3 3 500 42,80 72305035
HDKS.500.4-4 4 4 500 43,51 72305037
HDKS.500.4-6 4 6 500 46,06 72305040
HDKS.500.5-5 5 5 500 45,55 72305043

Tubo (bocchettone / bocchettone  45°)
 max. 200 bar / 2900 psi

U

C

L

NEW X0

Denominazione C U L Codice

   72 305 ...
mm mm mm EUR

HDKS.150.3-45-3 3 3 150 46,67 72305002
HDKS.150.4-45-4 4 4 150 47,38 72305004
HDKS.150.4-45-6 4 6 150 50,24 72305005
HDKS.150.5-45-5 5 5 150 49,52 72305006
HDKS.200.3-45-3 3 3 200 47,08 72305013
HDKS.200.4-45-4 4 4 200 47,79 72305015
HDKS.200.4-45-6 4 6 200 50,75 72305016
HDKS.200.5-45-5 5 5 200 50,03 72305017
HDKS.300.3-45-3 3 3 300 47,49 72305024
HDKS.300.4-45-4 4 4 300 47,99 72305026
HDKS.300.4-45-6 4 6 300 51,05 72305027
HDKS.300.5-45-5 5 5 300 50,24 72305029
HDKS.500.3-45-3 3 3 500 48,71 72305036
HDKS.500.4-45-4 4 4 500 49,42 72305038
HDKS.500.4-45-6 4 6 500 52,38 72305039
HDKS.500.5-45-5 5 5 500 51,56 72305042

Tornitura
Utensili di tornitura – collegamenti refrigerante
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Tubo (bocchettone / filetto)
 max. 200 bar / 2900 psi
 Non è necessario un anello di tenuta

gC

L

NEW X0

Denominazione C g L Codice

  72 305 ...
mm mm EUR

HDKS.150.M5-3 3 M5 150 44,22 72305009
HDKS.150.M5-4 4 M5 150 45,04 72305010
HDKS.150.M5-5 5 M5 150 46,98 72305011
HDKS.200.M5-3 3 M5 200 44,84 72305020
HDKS.200.M5-4 4 M5 200 45,55 72305021
HDKS.200.M5-5 5 M5 200 47,49 72305022
HDKS.300.M5-3 3 M5 300 44,94 72305032
HDKS.300.M5-4 4 M5 300 45,86 72305033
HDKS.300.M5-5 5 M5 300 47,69 72305034
HDKS.500.M5-3 3 M5 500 46,47 72305044
HDKS.500.M5-4 4 M5 500 47,08 72305045
HDKS.500.M5-5 5 M5 500 48,91 72305046

Collegamento diritto a vite 
 max. 200 bar / 2900 psi

gd

L

NEW X0

Denominazione d g L Codice

  72 307 ...
mm mm EUR

KA. G1/8-2 2 G1/8" 25 29,04 72307001
KA. G1/8-3 3 G1/8" 26 29,14 72307002
KA. G1/8-4 4 G1/8" 32 24,35 72307003
KA. G1/8-5 5 G1/8" 32 24,46 72307004
KA. G1/8-6 6 G1/8" 32 23,64 72307005
KA. G1/8-8 8 G1/8" 34 30,88 72307006
KA. M5-2 2 M5 19 23,64 72307007
KA. M5-3 3 M5 21 24,05 72307008
KA. M5-4 4 M5 27 29,65 72307009
KA. M5-5 5 M5 27 29,65 72307010
KA. M5-6 6 M5 27 28,94 72307011

Collegamento refrigerante da ordinare separatamente

Collegamento a vite orientabile
 max. 200 bar / 2900 psi

d

g

L

C

NEW X0

Denominazione d U g L Codice

   72 307 ...
mm mm mm EUR

KA.SV.G1/8-4 4 30 G1/8" 37 88,65 72307012
KA.SV.G1/8-5 5 30 G1/8" 37 88,65 72307013
KA.SV.G1/8-6 6 30 G1/8" 37 88,04 72307014
KA.SV.G1/8-8 8 30 G1/8" 37 90,89 72307015
KA.SV.M5-3 3 21 M5 28 105,00 72307016
KA.SV.M5-4 4 21 M5 28 101,80 72307017
KA.SV.M5-5 5 21 M5 28 103,90 72307018

Collegamento rapido (frizione)
 max. 200 bar / 2900 psi

g

L

NEW X0

Denominazione g L Codice

 72 319 ...
mm EUR

KIG.M5 M5 26 132,50 72319001

Collegamento rapido (a manicotto)
 max. 200 bar / 2900 psi
 Non è necessario un anello di tenuta

g

L

NEW X0

Denominazione g L Codice

 72 320 ...
mm EUR

SAG.M5 M5 20 45,55 72320001

Tornitura
Utensili di tornitura – collegamenti refrigerante
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Indice Materiale
Resistenza Numero 

materiale
Denominazione materiale

Numero 
materiale

Denominazione materiale
Numero 

materiale
Denominazione materiale

N/mm² / HB / HRC

P

1.1 Acciaio da costruzione generale < 800 N/mm2 1.0037 FE37 1.0570 St 52-3 1.0060 St 60-2

1.2 Acciaio automatico < 800 N/mm2 1.0718 AVP 1.0727 45 S 20 1.0757 46 SPb 2

1.3 Acciaio da cementazione non legato < 800 N/mm2 1.0401 C 15 1.0481 17 Mn4 1.1141 Ck 15

1.4 Acciaio da cementazione legato < 1000 N/mm2 1.7131 16 MnCr5 1.7015 13 Cr3 1.5919 15 CrNi 6

1.5 Acciaio bonificato non legato < 850 N/mm2 1.0511 C 40 1.0503 C 45 1.0535 C 55

1.6 Acciaio bonificato non legato < 1000 N/mm2 1.0540 C 50 1.0601 C 60 1.1221 Ck 60

1.7 Acciaio bonificato legato < 800 N/mm2 1.6546 40 NCD2 1.7220 34 CrMo4 1.7225 42 CrMo 4

1.8 Acciaio bonificato legato < 1300 N/mm2 1.7225 42 CrMo4 1.7034 38 Cr 4 1.3565 48 CrMo 4

1.9 Acciaio fuso < 850 N/mm2 1.6582 34CrNiMo6 1.3505 100 Cr6 1.6566 18 NiCrMo5

1.10 Acciaio da nitrurazione < 1000 N/mm2 1.8504 34 CrAl 6 1.8507 34 AlMo 5 1.8509 41 CrAlMo 7

1.11 Acciaio da nitrurazione < 1200 N/mm2 1.8515 31 CrMo12 1.8519 31 CrMoV9 1.8550 34 CrAlNi 7

1.12 Acciaio per cuscinetti < 1200 N/mm2 1.3520 100 CrMn 6 1.3537 100 CrMo7 1.3543 X 192 CrMo 17

1.13 Acciaio da molla < 1200 N/mm2 1.7701 52CrMoV4 1.8159 51CrV4 1.7108 61SiCr7

1.14 Acciaio rapido < 1300 N/mm2 1.3344 S 6-5-3 1.3343 HS 6-5-2 1.3333 HS 3-3-2

1.15 Acciaio per cuscinetti < 1300 N/mm2 1.3505 100 Cr6 1.3536 100 CrMo7.3 1.3537 100 CrMo7

1.16 Acciaio per stampi < 1300 N/mm2 1.2311 40 CrMnMo7 1.2312 40 CrMnMoS8.6 1.2738 40 CrMnNiMo8

M

2.1 Acciaio inossidabile solforato < 850 N/mm2 1.4542 17-4 PH 1.4501 F55 (Super Duplex) 1.4410 AISI F53 (Super Duplex)

2.2 Acciaio inossidabile ferritico < 750 N/mm2 1.4002 AISI 405 (X 6 CrAl 13) 1.4016 X6Cr17 1.4509 AISI 441

2.3 Acciaio inossidabile martensitico < 900 N/mm2 1.4006 AISI 410 (X12C 13) 1.4116 X50CrMoV15 1.4057 AISI 431 (X 17 Cr Ni 16-2)

2.4 Acciaio inossidabile, ferritico / martensitico <1100 N/mm2 1.4028 AISI 420 (X30 Cr13) 1.4552 AISI 630 (X5CrNiCuNb16-4) 1.4104 AISI 430F (X14 Cr Mo S 17)

2.5 Acciaio inossidabile, austenitico / ferritico < 850 N/mm2 1.4462 F51 (Duplex) 1.4571 AISI 316Ti (X 6 CrNiMoTi 17 12) 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3

2.6 Acciaio inossidabile austenitico < 750 N/mm2 1.4404 AISI 316L (X 2 CrNiMo 17 12) 1.4301 AISI 304 (X 5 CrNi 18 10) 1.4306 AISI 304L (X 2 CrNi 18 11)

2.7 Acciaio resistente al calore < 1100 N/mm2 1.4845 AISI 310 S (X8CrNi25-21 ) 1.4841 AISI 314 (X 15 CrNiSi 25-21) 1.4747 X80CrNiSi 20

K

3.1 Ghisa grigia con grafite lamellare 100–350 N/mm2 0.6010 EN-GJL 150 EN 1561 GG-10 0.6025 GG-25

3.2 Ghisa grigia con grafite lamellare 300–500 N/mm2 0.6030 EN-GJL-300 EN 1561 GG-30 0.6045 GG-45

3.3 Ghisa sferoidale ferritica 300–500 N/mm2 0.7040 EN-GJS 400-15 EN 1563 GGG-40

3.4 Ghisa sferoidale perlitica 500–900 N/mm2 0.7060 EN-GJS-700-2 EN 1563 GGG-60

3.5 Ghisa temprata bianca 270–450 N/mm2 0.8035 EN-GJMW-350-4 GTW-35 0.8045 GTW-45

3.6 Ghisa temprata bianca 500–650 N/mm2 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65

3.7 Ghisa temprata nera 300–450 N/mm2 0.8135 EN-GJMB-450-6 GTS-35 0.8145 GTS-45

3.8 Ghisa temprata nera 500–800 N/mm2 0.8155 GTS-55 0.8170 GTS-70

N

4.1 Alluminio < 350 N/mm2 3.0205 Al 99.0 3.3308 Al99.9Mg0.5 3.0255 Al99.5

4.2 Leghe di alluminio < 0,5% Si < 500 N/mm2 3.4365 ERGAL 55 AISI 7075 3.1325 AVIONAL 17

4.3 Leghe di alluminio 0,5 - 10% Si < 400 N/mm2 3.2371 UNI 7257 3.2161 UNI 5075 3.3206 LEGA 6060

4.4 Leghe di alluminio 10 - 15% Si < 400 N/mm2 3.2581 G-AlSi12 3.2583 G-AlSi12(Cu)

4.5 Leghe di alluminio > 15% Si < 400 N/mm2 G-AlSi17Cu4 G-AlSi25CuNiMg G-AlSi21CuNiMg

4.6 Rame (non legato, a basso legante) < 350 N/mm2 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 2.1522 CuSl2Mn

4.7 Leghe di rame fuso < 700 N/mm2 2.0205 CuZn0,5 2.1160 CuPb1P 2.1366 CuMn5

4.8 Leghe speciali di rame < 200 HB 2.0916 CuAl5 2.1525 CuSi3Mn Ampco 8-16

4.9 Leghe speciali di rame < 300 HB 2.0978 CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26

4.10 Leghe speciali di rame > 300 HB 2.1247 CuBe2F125 Ampco M-4

4.11 Ottone a truciolo corto, bronzo, bronzo per getti < 600 N/mm2 2.0331 CuZn36Pb1,5 2.0470 ECOBRASS CuZn21Si3 2.0410 CuZn44Pb2

4.12 Ottone a truciolo lungo < 600 N/mm2 2.0335 CuZn36 (Ms63) 2.1293 CuCrZr 2.1080 CuSn6Zn6

4.13 Materiali termoplastici PP Hostalen PVC Makrolon, Novodur Acrylglas

4.14 Duroplasti Ferrozell, Bakelit Pertinax Pertinax

4.15 Plastica con fibra rinforzata GFK* CFK** AFK***

4.16 Magnesio e leghe di magnesio < 850 N/mm2 3.5200 MgMn2 3.5612 MgAl6Zn1 3.5812 MgAl8Zn1

4.17 Grafite R8500X R8650 Technograph 15

4.18 Tungsteno e leghe di tungsteno W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 W93NiFe (DENAL)

4.19 Molibdeno e leghe di molibdeno Mo, Mo-50Re TZC, TZM MHC , ODS

S

5.1 Nickel puro 2.4060 Ni99,6 2.4066 Ni99,2 2.4068 LC-Ni99

5.2 Leghe di nickel 1.3912 Ni36 (Invar) 1.3924 Ni54 1.3921 Ni49

5.3 Leghe di nickel < 850 N/mm2 2.4668 Inconel 718 (NiCr19Fe18Nb5Mg) 2.4603 Hastelloy X (NiCr30FeMo) 2.4640 Inconel 600 (NiCr15Fe)

5.4 Lega di Nichel-Molibdeno-Cromo 2.4819 Hastelloy C-276 2.4610 Hastelloy C-4 (NiMo16Cr16Ti) 2.4886 SG-NiMo16Cr16W

5.5 Leghe di nickel e cromo < 1300 N/mm2 2.4668 Inconel 718 (NiCr19Fe18Nb5Mg) 2.4375 Monel K 500 (NiCu30Al) 2.4951 Nimonic 75 (NiCr20Ti)

5.6 Leghe di cobalto e cromo < 1300 N/mm2 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964 CoCr20W15Ni 2.4989 CoCr20NiW

5.7 Leghe resistenti al calore < 1300 N/mm2 1.4718 X 45 CrSi 9 3 1.4747 X 80 CrNiSi 20 Hardox 400

5.8 Leghe di nickel, cromo e cobalto < 1400 N/mm2 2.4806 Inconel 82 (SG-NiCr20Nb) 2.4851 Inconel 601 (NiCr23Fe) 2.4667 SG-NiCr19NbMoTi

5.9 Titanio puro < 900 N/mm2 3.7025 Ti99.8 (Titanio grado 1) 3.7035 Ti99.7  (Titanio grado 2) 3.7055 Ti99.6  (Titanio grado 3)

5.10 Leghe di titanio < 700 N/mm2 3.7114 TiAl5Sn2 3.7174 TiAl6V6Sn2 3.7124 TiCu2

5.11 Leghe di titanio < 1200 N/mm2 3.7164 Ti6Al4V (Titanio grado 5) 3.7144 TiAl6Sn2Zr4Mo2 3.7154 TiAl6Zr5

H

6.1

Acciaio temprato

< 45 HRC

6.2 46–55 HRC

6.3 56–60 HRC

6.4 61–65 HRC

6.5 65–70 HRC

*rinforzato con fibre di vetro **rinforzato con fibre di 
carbonio

***rinforzato con fibre di aramide

Scheda materiali

Tornitura
Utensili di tornitura – dati di taglio
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Strategia: F – M    Geometria: -F32, -NF23 // -F23, -PF23, -F43, -ZF, SMF, -PF26, -SMQ, -FM37

HCX1115 HCX1125 HCR1135 CCN2120 HCN2125 CWN2135 HCN2430 WUU7610 WUU7630 WPU7610 WPU7620 TiAlN

Indice v
c
 in m/min

1.1 260–350 200–270 180–220 120–260 170–220 120–220 50-100 180-260 50-220
1.2 280–360 230–280 190–240 130–220 190–230 120–250 50-100 180-260 50-220
1.3 220–350 240–290 170–210 130–250 160–200 80–180 50-100 180-260 50-220
1.4 240–320 200–270 180–220 130–220 170–230 60–160 40-90 100-220 50-200
1.5 230–300 220–260 160–210 100–180 150–200 80–180 50-100 180-260 50-220
1.6 210–270 210–250 170–230 100–180 160–220 60–160 50-100 180-260 50-220
1.7 240–320 210–280 170–210 60–180 150–200 80–180 40-90 100-220 50-200
1.8 200–280 190–240 150–190 60–180 140–180 60–130 30-80 90-180 50-180
1.9 200–300 170–240 170–200 80–180 170–200 80–180 50-100 180-260 50-220
1.10 220–280 180–240 150–200 100–180 140–170 60–170 40-90 100-220 50-200
1.11 200–270 170–240 140–180 100–180 140–180 80–150 30-80 90-180 50-180
1.12 210–300 200–270 160–200 80–180 160–200 60–150 30-80 90-180 50-180
1.13 180–270 170–240 140–190 60–180 130–180 60–150 40-90 100-220 50-200
1.14 180–250 180–230 130–180 80–180 130–180 40-90 100-220 50-200
1.15 160–250 150–230 120–160 80–150 120–160 60–150 30-80 90-180 50-180
1.16 150–240 140–220 120–170 80–150 110–160 60–150 30-80 90-180 50-180

2.1 200–280 200–280 160–210 190–260 200–280 160–240 50–160 30-80 50-220 110-200 40-180
2.2 200–280 200–280 160–210 200–250 200–280 180–250 50–180 30-80 50-220 110-200 40-180
2.3 190–260 190–260 130–200 190–240 190–260 150–240 50–150 20-40 50-130 90-150 40-90
2.4 190 –240 190–240 120–200 140–210 190–240 160–230 50–160 20-40 50-130 90-150 40-90
2.5 100–150 110–190 100–220 150–230 50–130 20-40 50-130 90-150 40-90
2.6 60–80 80–160 100–220 120–170 50–120 30-80 50-220 110-200 40-180
2.7 60–80 80–140 40–100 120–160 50–120 20-40 50-130 90-150 40-90

3.1 220–280 200–260 140–180 120–200 90-150 90-150 90-150
3.2 200–270 190–250 110–170 100–180 90-150 90-150 90-150
3.3 180–250 170–240 130–180 120–200 90-150 90-150 90-150
3.4 180–260 140–190 160–240 100–180 90-150 90-120 90-150
3.5 260–320 240–290 160–230 90–160 90-120 90-120 90-120
3.6 200– 320 170–290 130–190 70–150 90-120 90-120 90-120
3.7 240–320 240–290 150–220 90–160 90-120 90-120 90-120
3.8 210–320 170–290 140–180 70–150 90-120 90-120 90-120

4.1 100–600 100–2000 120-2500 60-1500 160-3000 80-3000
4.2 100–600 100–1500 120-2500 60-1500 160-3000 80-3000
4.3 100–400 100–1500 120-2500 60-1500 160-3000 80-3000
4.4 100–400 100–1300 120-2500 60-1500 160-3000 80-3000
4.5 100–400 100–600 120-2500 60-1500 160-3000 80-3000
4.6 100–400 100–300 90-150 90-120 90-150
4.7 100–400 100–500 90-120 90-120 90-120
4.8 100–400 100–500 90-120 90-120 90-120
4.9 100–400 100–500 90-120 90-120 90-120
4.10 100–400 100–500 90-120 90-120 90-120
4.11 100–500 100-500 50-160 100-750
4.12 100–290 100-500 50-160 100-750
4.13 90–200
4.14 60–160
4.15 50–140
4.16
4.17
4.18
4.19

5.1 20–40 15–30 20–40 20–90 25-70
5.2 20–40 15–40 20–40 20–90 25-100
5.3 8–25 20–35 15–35 20–80 30-80
5.4 8–25 13–30 15–35 20–80 15-30
5.5 4–15 15–35 8–25 20–80
5.6 4–15 15–35 4–15 20–90
5.7 4–15 60–100 4–15 20–80
5.8 4–12 20–40 4–15 20–80
5.9 80–130 80–140 80–130 40–100 50-80 25-70 50-150 60-140 40-120
5.10 15–35 25–45 15–35 30–90 50-80 25-70 50-150 60-140 40-120
5.11 15–35 25–45 15–35 50-80 25-70 50-150 60-140 40-120
6.1 25-35
6.2
6.3
6.4

6.5

Dati di taglio per la lavorazione di finitura (F) – (M)

I dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilità del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina. 
I valori indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.

Tornitura
Utensili di tornitura – dati di taglio
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Strategie: M – R    Geometria: -NM23, -NM15, -NM26, -M42, -M52, -NM19, - M81 // -ZM

HCX1115 HCX1125 HCR1135 CCN2120 HCN2125 CWN2135 CWN2120

Indice v
c
 in m/min

1.1 250–340 200–260 170–210 120–250 170–210
1.2 270–350 230–280 180–230 120–220 180–230
1.3 220–350 240–290 160–200 120–250 150–220
1.4 240–310 200–250 170–210 130–200 170–210
1.5 230–300 210–250 150–200 100–170 150–200
1.6 210–270 190–240 160–220 100–170 150–210
1.7 240–300 200–270 160–200 50– 160 150–200
1.8 190–270 180–230 140–180 50– 160 130–170
1.9 190–280 160–220 160–190 60– 160 160–190
1.10 200–260 180–230 140–190 100–180 130–170
1.11 180–260 170–240 130–170 80–180 130–170
1.12 200–280 190–260 150–200 70–170 150–190
1.13 180–250 170–230 130–180 60–170 120–180
1.14 170–230 170–210 120–160 70–160 120–170
1.15 150–240 130–220 110–150 60–120 100–150
1.16 130–220 130–220 110–150 60–120 100–150
2.1 200–280 200–280 150–210 180–240 120–280 150–230 130–200
2.2 200–280 200–280 150–200 180–230 120–280 170–250 120–220
2.3 190–260 190–260 120–200 170–220 120–260 140–220 100–160
2.4 190 –240 190–240 110–190 130–210 120–240 140–210 80–180
2.5 90–150 100–180 100–220 120–210 90–140
2.6 60–80 70–140 100–220 100–140 80–150
2.7 60–80 70–110 40–100 100–140 80–120

3.1 140–240 120–210 120–170
3.2 160–250 160–200 100–150
3.3 150–220 150–200 120–170
3.4 140–200 130–190 150–240
3.5 200–260 160–230 150–220
3.6 180–240 150–210 110–170
3.7 180–280 160–230 140–220
3.8 160–260 150–210 120–170
4.1 100–600 400–2000
4.2 100–600 400–2000
4.3 100–400 400–2000
4.4 100–400 200–1200
4.5 100–400 200–1000
4.6 100–400 250–1000
4.7 100–400 250–1000
4.8 100–400 250–1000
4.9 100–400 250–1000
4.10 100–400 250–1000
4.11 150–800
4.12 150–800
4.13
4.14
4.15
4.16
4.17
4.18
4.19

5.1 20–40 15–30 20–40
5.2 20–40 15–40 20–40
5.3 8–25 20–35 15–35
5.4 8–25 13–30 15–35
5.5 4–15 15–35 8–25
5.6 4–15 15–35 4–15
5.7 4–15 60–100 4–15
5.8 4–12 20–40 4–15
5.9 80–130 80–140 80–130 80–130
5.10 15–35 25–45 25–45 15–35
5.11 15–35 25–45 15–35

6.1
6.2
6.3
6.4

6.5

Dati di taglio per la lavorazione media (M) – (R)

I dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilità del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina. 
I valori indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.

Tornitura
Utensili di tornitura – dati di taglio
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Geometrie: -23P -25P -25Q -AL

CWK15 CWK20 CWK26 AMZ CWN15

Indice v
c
 in m/min

1.1 90–140
1.2 110–160
1.3 90–130
1.4 80–120
1.5 80–120
1.6 90–110
1.7 90–110
1.8 70–90
1.9 90–110
1.10 70–90
1.11 70–90
1.12 70–110
1.13 150–200
1.14

1.15 70–110
1.16 70–110
2.1 100–150 80–140
2.2 80–140
2.3 70–120
2.4 40–60
2.5 60–100
2.6 90–140 40–60
2.7 40–60
3.1 120–160 140–200 120–160 180–220
3.2 90–140 100–160 90–140 140–180
3.3 130–170 160–200 130–170 160–220
3.4 90–130 110–150 90–130 120–180
3.5 140–200 160–220 140–200 180–240
3.6 120–160 140–180 120–160 160–200
3.7 140–200 160–220 140–200 180–240
3.8 120–160 140–180 120–160 160–200
4.1 300–2500 300–3200 300–2500 300–3200 300–3200

4.2 200–2500 400–1500 200–2000 200–2800 200–2800

4.3 400–2000 300–1000 400–1500 400–2000 400–2000

4.4 400–1800 200–500 400–1500 40–2000 40–2000

4.5 200–1000 200–500 200–800 200–1200 200–1200

4.6 150–300 150–400 150–300 250–1000 250–1000

4.7 250–600 250–800 150–400 200–1000 200–1000

4.8 150–400 250–800 150–400 200–1000 200–1000

4.9 150–400 250–800 150–400 200–1000 200–1000

4.10 150–400 250–800 150–400 200–1000 200–1000

4.11 150–300 200–800 200–600 150–800 150–800

4.12 130–350 150–400 150–400 150–500 150–500

4.13 100–200 80–320 100–200 100–250 100–250

4.14 80–180 80–320 80–180 80–200 80–200

4.15 60–150 80–200 60–150 80–220 80–220

4.16     

4.17

4.18 60–140

4.19 100–140 100–140

5.1 25–40 30–45
5.2 25–40 20–35
5.3 25–40 20–35
5.4 20–30 15–25
5.5 25–40 15–25
5.6 20–30 15–25
5.7 20–30 15–25
5.8 15–25 15–25
5.9 60–120 80–140 60–120
5.10 30–80 40–100 30–80
5.11 30–80 40–100 30–80
6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

Dati di taglio per geometrie per alluminio

I dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni 
esterne, come ad es. dalla stabilità del fissaggio utensile e pezzo, 
dal materiale e dal tipo di macchina. 
I valori indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno 
aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.

Tornitura
Utensili di tornitura – dati di taglio
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Dati di taglio per la lavorazione di metalli non ferrosi con inserti in metallo duro

Gruppo di 
materiale

Esempi di materiale

Lavorabilità delle 
leghe d‘alluminio Commenti

Velocità di taglio 
v

c
 in m/min

*

N

Alluminio puro

no
n 

in
ve

cc
hi

ab
ile Al 99,5 W7 5

  Trucioli a matassa
  Eventuale superficie di bassa qualità
  Eccessiva formazione di taglienti di 

riporto
  Lunga vita utile
  Utilizzare emulsione refrigerante

300–3200

Al 99,5 F13 4

Al 99 W8 5

Al 99 F14 4

Leghe di 
alluminio estruso

no
n 

in
ve

cc
hi

ab
ile

Al Mn W10 5

  Truciolo a matassa, elicoidale o 
rinfollato

  Elevati avanzamenti necessari per 
buon controllo truciolo

  Formazione di taglienti di riporto
  Lunga durata utile
  Emulsione refrigerante  

raccomandata

300–2500

Al Mn F16 4

Al Mg 1 W10 5

Al Mg 1 F19 4

Al Mg 3 W18 4

Al Mg 3 F25 3

Al Mg 5 W25 4

AL Mg 5 F28 2

Al Mg 4,5 Mn W27 4

Al Mg 4,5 Mn G35 3

in
ve

cc
hi

ab
ile

Al Mg Si 0,5 W 4
  Buon controllo truciolo con  

maggiore avanzamento

200–2000

Al Mg Si 0,5 F13-25 3

Al Mg Si 1 W 4

Al Mg Si 1 F21-30 3

Al Mg Si Pb F20-28 2   Buona formazione truciolo
  Nessuna formazione di taglienti di riporto
  Superficie molto buona

Al Cu Si Pb F28-37 1

Al Cu Mg Pb F34-37 1

Al Cu Mg 1 W 3

  Buon controllo truciolo
  Buona qualità della superficie
  Scarsa formazione di taglienti di 

riporto

Al Cu Mg 1 F33-40 2

Al Cu Mg 2 W 3

Al Cu Mg 2 F40-47 2

Al Cu Si Mn W 3

Al Cu Si Mn F43-46 2

Al Zn Mg Cu 1,5 F50-52 2

Al Sn 6 Cu 1

Leghe di 
alluminio fuso

no
n 

in
ve

cc
hi

ab
ile

G-Al Si 12 3   Buon controllo truciolo
  Formazione di taglienti di riporto
  Il maggiore contenuto di Si causa 

una durata utile minore

Contenuto di silicio < 12 % Si

G-Al Si 10 Mg 3 400–1500

G-Al Si 5 Mg 2 Contenuto di silicio ~  12,5 %

G-Al Si 7 Mg (9 Mg) 2 300–1000

G-Al Si Cu 3 2
  Eccessiva usura nel metallo duro

Contenuto di silicio > 13 % Si

G-Al Si 6 Cu 4 2 200–500

G-Al Mg 3 (Mg 5) 2

  Buon controllo truciolo
  Buona qualità della superficie
  Lunga durata utile

200–1500

G-Al Mg 9 2

G-Al Mg 10 2

G-Al Mg 3 Si (5 Si) 2

G-Al Cu 4 Ti (Mg) 2

G-Al Si 12 Cu Mg Ni 2

Leghe di rame 
fuso

Cu Ag

300–1200

Cu As

Cu Cd

Cu Cd Sn

Cu Mg

Cu Mn

Ottone Cu Zn Al 300–1000

Bronzo

Cu Sn

300–800

Cu Sn Zn

Cu Ni

Cu Ni Fe

Cu Al

Materiali non 
metallici

Duroplasti

80–320Plastica con fibra rinforzata

Ebanite

* 1 = buona lavorabilità, 5 = difficile lavorabilità

I dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad. es. dalla stabilità del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina. 
I valori indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego!

Tornitura
Utensili di tornitura – dati di taglio
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a
p
 = 0,04–0,4 mm a

p
 = 0,4–1,0 mm a

p
 = 0,4–2,5 mm

Rugosità R
z
 in μm Rugosità R

z
 in μm Rugosità R

z
 in μm

Gruppo di materiale 2,5–5,0 5,0–10 2,5–5,0 5,0–10 2,5–5,0 5,0–10

Leghe di alluminio estruso 
senza Si  
f=0,05-0,5 mm/g.

Materiale da taglio PDC / CVD PDC / CVD PDC / CVD PDC / CVD PDC / CVD PDC / CVD

v
c
 in m/min 400–2500 400–2500 400–2000 400–2000 400–1600 400–1600

Materiale da taglio PDC / CVD PDC / CVD PDC / CVD

v
c
 in m/min 400–2500 400–2000 400–1600

Materiale da taglio PDC / CVD PDC / CVD PDC / CVD PDC / CVD PDC / CVD PDC / CVD

v
c
 in m/min 400–2500 400–2500 400–2000 400–2000 400–1600 400–1600

Leghe di alluminio fuso  
Si=2-12%  
f=0,05-0,5 mm/g.

Materiale da taglio PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD

v
c
 in m/min 600–2000 600–2200 600–1800 600–2000 600–1500 600–1800

Materiale da taglio PDC / CVD PDC-S / CVD PDC / CVD PDC-S / CVD PDC / CVD PDC-S / CVD

v
c
 in m/min 400–2000 400–2200 400–1800 600–2000 400–1500 400–1800

Materiale da taglio PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD

v
c
 in m/min 600–2000 600–2200 600–1800 600–2000 600–1500

Leghe di alluminio fuso  
Si=12-20%  
f=0,05-0,5 mm/g.

Materiale da taglio PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD

v
c
 in m/min 800-1200 400–1800 700–1000 400–1500 600–900 400–1200

Materiale da taglio PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD

v
c
 in m/min 600–1800 600–1500 600–1200

Materiale da taglio PDC-S / CVD PDC-S / CVD

v
c
 in m/min 600–1800 600–1500

Rame e leghe di rame fuso  
f=0,05-0,5 mm/g.

Materiale da taglio PDC / CVD PDC / CVD PDC / CVD PDC-S / CVD PDC / CVD PDC-S / CVD

v
c
 in m/min 400–1800 300–1600 400–1600 300–1600 400–1400 400–1500

Materiale da taglio PDC / CVD PDC / CVD PDC-S / CVD PDC / CVD PDC-S / CVD

v
c
 in m/min 300–1500 400–1600 300–1500 400–1500 300–1400

Materiale da taglio PDC / CVD PDC-S / CVD PDC / CVD PDC-S / CVD

v
c
 in m/min 300–1800 300–1700 300–1600 200–1300

Materie plastiche senza 
cariche abrasive  
(vetro acrilico)  
f=0,05-0,7 mm/g.

Materiale da taglio PDC / CVD PDC / CVD PDC / CVD

v
c
 in m/min 400–1200 300–1000 200–1000

Materiale da taglio PDC / CVD PDC / CVD PDC-S / CVD

v
c
 in m/min 300–1200 200–1000 200–900

Materiale da taglio PDC / CVD PDC / CVD PDC / CVD

v
c
 in m/min 400–1200 300–1000 200–1000

Materie plastiche con 
cariche abrasive  
(rinforzate con fibre di 
vetro o di carbonio)  
f=0,05-0,7 mm/g.

Materiale da taglio PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD

v
c
 in m/min 500–1000 400–900 300–900 300–800 200–1200

Materiale da taglio PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD

v
c
 in m/min 400–900 300–800 200–900 200–800 200–1400

Materiale da taglio PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD PDC-S / CVD

v
c
 in m/min 500–1000 400–800 300–1000 300–800

Taglio continuo Profondità di taglio variabile Taglio interrotto

Dati di taglio per diamante policristallino PDC / PDC-S / CVD

Tornitura
Utensili di tornitura – dati di taglio
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Dati di taglio per la lavorazione di metalli non ferrosi

Geometrie formatruciolo 3D -CB1

Raggio di punta
a

p
 in mm f

z
 in mm/g.

min. max. min. max.

0,1 mm 0,05 0,30 0,02 0,05

0,2 mm 0,06 0,40 0,03 0,08

0,4 mm 0,10 0,80 0,04 0,15

0,8 mm 0,15 1,00 0,08 0,20

1,2 mm 0,30 1,50 0,12 0,25

CB1:

 Finitura e superfinitura
 Geometria tagliente estremamente vivo
 Profondità di taglio a

p
: 0,05–1,5 mm

 Bassa pressione di taglio per la massima precisione
 Per la lavorazione di pezzi con pareti sottili e condizioni instabili

Geometrie formatruciolo 3D -CB2

Raggio di punta
a

p
 in mm f

z
 in mm/g.

min. max. min. max.

0,2 mm 0,50 0,80 0,08 0,12

0,4 mm 0,60 1,50 0,08 0,20

0,8 mm 0,70 1,50 0,15 0,30

1,2 mm 0,80 2,00 0,20 0,40

CB2:

 Semifinitura e finitura
 Geometria tagliente leggermente negativa
 Profondità di taglio a

p
: 0,5–2,0 mm

 Buona finitura superficiale abbinata a tolleranze minime
 Per la lavorazione di pezzi con pareti spesse e con condizioni stabili

Diamante policristallino PDC/PDC-S

Diamante policristallino PDC/PDC-S

Per la lavorazione interna fino a Ø 60 mm vanno sempre usati inserti positivi. Nel caso in cui il truciolo non dovesse spezzarsi, su richiesta è possibile apportare un 
canalino formatruciolo ottenuto di erosione.

Tornitura
Utensili di tornitura – dati di taglio
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Troncatura Tornitura longitudinale

WPU7620 TiAlN Finitura Media Sgrossatura WPU7620 TiAlN Finitura Media Sgrossatura

Indice v
c
 in m/min v

c
 in m/min F F F v

c
 in m/min v

c
 in m/min a

p
 in mm F F F

1.1 x 180-260 50-220 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 180-260 50-220 <3 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25
1.2 x 180-260 50-220 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 180-260 50-220 <3 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25

1.3 x 180-260 50-220 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 180-260 50-220 <3 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25

1.4 x 100-220 50-200 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 100-220 50-200 <3 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25

1.5 x 180-260 50-220 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 180-260 50-220 <3 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25

1.6 x 180-260 50-220 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 180-260 50-220 <3 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25

1.7 x 100-220 50-200 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 100-220 50-200 <3 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25

1.8 x 90-180 50-180 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 90-180 50-180 <2,5 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25

1.9 x 180-260 50-220 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 180-260 50-220 <3 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25

1.10 x 100-220 50-200 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 100-220 50-200 <3 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25

1.11 x 90-180 50-180 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 90-180 50-180 <2,5 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25

1.12 x 90-180 50-180 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 90-180 50-180 <2,5 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25

1.13 x 100-220 50-200 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 100-220 50-200 <3 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25

1.14 x 100-220 50-200 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 100-220 50-200 <3 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25

1.15 x 90-180 50-180 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 90-180 50-180 <2,5 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25
1.16 x 90-180 50-180 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25 90-180 50-180 <2,5 0,005-0,08 0,02-0,15 0,1-0,25

2.1 x 110-200 40-180 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 110-200 40-180 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
2.2 x 110-200 40-180 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 110-200 40-180 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2

2.3 x 90-150 40-90 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 90-150 40-90 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2

2.4 x 90-150 40-90 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 90-150 40-90 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2

2.5 x 90-150 40-90 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 90-150 40-90 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2

2.6 x 110-200 40-180 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 110-200 40-180 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
2.7 x 90-150 40-90 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 90-150 40-90 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2

3.1 x 90-150 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 90-150 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
3.2 x 90-150 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 90-150 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2

3.3 x 90-150 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 90-150 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2

3.4 x 90-120 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 90-120 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2

3.5 x 90-120 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 90-120 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2

3.6 x 90-120 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 90-120 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2

3.7 x 90-120 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 90-120 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2
3.8 x 90-120 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2 90-120 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2

4.1 x 80-3000 0,05-0,2 0,02-0,25 0,1-0,3 80-3000 <3 0,05-0,2 0,02-0,25 0,1-0,3
4.2 x 80-3000 0,05-0,2 0,02-0,25 0,1-0,3 80-3000 <3 0,05-0,2 0,02-0,25 0,1-0,3

4.3 x 80-3000 0,05-0,2 0,02-0,25 0,1-0,3 80-3000 <3 0,05-0,2 0,02-0,25 0,1-0,3

4.4 x 80-3000 0,05-0,2 0,02-0,25 0,1-0,3 80-3000 <3 0,05-0,2 0,02-0,25 0,1-0,3

4.5 x 80-3000 0,05-0,2 0,02-0,25 0,1-0,3 80-3000 <3 0,05-0,2 0,02-0,25 0,1-0,3

4.6 x 60-100 60-100 60-100 60-100 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2

4.7 x 60-100 60-100 60-100 60-100 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2

4.8 x 60-100 60-100 60-100 60-100 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2

4.9 x 60-100 60-100 60-100 60-100 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2

4.10 x 60-100 60-100 60-100 60-100 <2,5 0,005-0,08 0,01-0,12 0,1-0,2

4.11 x 0,005-0,1 0,02-0,15 0,1-0,3 <3 0,005-0,1 0,02-0,15 0,1-0,3

4.12 x 0,005-0,1 0,02-0,15 0,1-0,3 <3 0,005-0,1 0,02-0,15 0,1-0,3

4.13 <2,5

4.14
4.15
4.16
4.17
4.18
4.19

5.1 x
5.2 x

5.3 x

5.4 x

5.5 x

5.6 x

5.7 x

5.8 x

5.9 x 60-140 40-120 0,005-0,06 0,02-0,08 0,1-0,25 60-140 40-120 <2,5 0,005-0,06 0,02-0,08 0,1-0,25

5.10 x 60-140 40-120 0,005-0,06 0,02-0,08 0,1-0,25 60-140 40-120 <2,5 0,005-0,06 0,02-0,08 0,1-0,25
5.11 x 60-140 40-120 0,005-0,06 0,02-0,08 0,1-0,25 60-140 40-120 <2,5 0,005-0,06 0,02-0,08 0,1-0,25

6.1 x
6.2
6.3
6.4

6.5

Dati di taglio – sistema VertiClamp

I dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilità del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina. 
I valori indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.

Tornitura
Utensili di tornitura – dati di taglio
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Sistema VertiClamp SistemaTriClamp

Scanalatura Tornitura longitudinale

WPU7620 TiAlN Finitura Media
Sgrossa-

tura
WUU7610 WUU7630 WPU7610

WPU7620
TiAlN+

TiAlN

Indice v
c
 in m/min v

c
 in m/min F F F v

c
 in m/min v

c
 in m/min v

c
 in m/min v

c
 in m/min v

c
 in m/min F a

p
 in mm

1.1 x 180-260 50-220 0.005-0.08 0.02-0.15 0.1-0.25 50-100 180-260 50-220
1.2 x 180-260 50-220 0.005-0.08 0.02-0.15 0.1-0.25 50-100 180-260 50-220

1.3 x 180-260 50-220 0.005-0.08 0.02-0.15 0.1-0.25 50-100 180-260 50-220

1.4 x 100-220 50-200 0.005-0.08 0.02-0.15 0.1-0.25 40-90 100-220 50-200

1.5 x 180-260 50-220 0.005-0.08 0.02-0.15 0.1-0.25 50-100 180-260 50-220

1.6 x 180-260 50-220 0.005-0.08 0.02-0.15 0.1-0.25 50-100 180-260 50-220

1.7 x 100-220 50-200 0.005-0.08 0.02-0.15 0.1-0.25 40-90 100-220 50-200

1.8 x 90-180 50-180 0.005-0.08 0.02-0.15 0.1-0.25 30-80 90-180 50-180

1.9 x 180-260 50-220 0.005-0.08 0.02-0.15 0.1-0.25 50-100 180-260 50-220

1.10 x 100-220 50-200 0.005-0.08 0.02-0.15 0.1-0.25 40-90 100-220 50-200

1.11 x 90-180 50-180 0.005-0.08 0.02-0.15 0.1-0.25 30-80 90-180 50-180

1.12 x 90-180 50-180 0.005-0.08 0.02-0.15 0.1-0.25 30-80 90-180 50-180

1.13 x 100-220 50-200 0.005-0.08 0.02-0.15 0.1-0.25 40-90 100-220 50-200

1.14 x 100-220 50-200 0.005-0.08 0.02-0.15 0.1-0.25 40-90 100-220 50-200

1.15 x 90-180 50-180 0.005-0.08 0.02-0.15 0.1-0.25 30-80 90-180 50-180
1.16 x 90-180 50-180 0.005-0.08 0.02-0.15 0.1-0.25 30-80 90-180 50-180

2.1 x 110-200 40-180 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 30-80 50-220 110-200 40-180
2.2 x 110-200 40-180 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 30-80 50-220 110-200 40-180

2.3 x 90-150 40-90 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 20-40 50-130 90-150 40-90

2.4 x 90-150 40-90 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 20-40 50-130 90-150 40-90

2.5 x 90-150 40-90 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 20-40 50-130 90-150 40-90

2.6 x 110-200 40-180 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 30-80 50-220 110-200 40-180
2.7 x 90-150 40-90 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 20-40 50-130 90-150 40-90

3.1 x 90-150 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 90-150 90-150 90-150 0.005-0.08 <2.5
3.2 x 90-150 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 90-150 90-150 90-150 0.005-0.08 <2.5

3.3 x 90-150 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 90-150 90-150 90-150 0.005-0.08 <2.5

3.4 x 90-120 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 90-150 90-120 90-150 0.005-0.08 <2.5

3.5 x 90-120 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 90-120 90-120 90-120 0.005-0.08 <2.5

3.6 x 90-120 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 90-120 90-120 90-120 0.005-0.08 <2.5

3.7 x 90-120 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 90-120 90-120 90-120 0.005-0.08 <2.5
3.8 x 90-120 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 90-120 90-120 90-120 0.005-0.08 <2.5

4.1 x 80-3000 0.05-0.2 0.02-0.25 0.1-0.3 120-2500 60-1500 160-3000 80-3000
4.2 x 80-3000 0.05-0.2 0.02-0.25 0.1-0.3 120-2500 60-1500 160-3000 80-3000

4.3 x 80-3000 0.05-0.2 0.02-0.25 0.1-0.3 120-2500 60-1500 160-3000 80-3000

4.4 x 80-3000 0.05-0.2 0.02-0.25 0.1-0.3 120-2500 60-1500 160-3000 80-3000

4.5 x 80-3000 0.05-0.2 0.02-0.25 0.1-0.3 120-2500 60-1500 160-3000 80-3000

4.6 x 90-120 90-120 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 90-150 90-120 90-150 0.005-0.08 <2.5

4.7 x 90-120 90-120 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 90-120 90-120 90-120 0.005-0.08 <2.5

4.8 x 90-120 90-120 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 90-120 90-120 90-120 0.005-0.08 <2.5

4.9 x 90-120 90-120 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 90-120 90-120 90-120 0.005-0.08 <2.5

4.10 x 90-120 90-120 0.005-0.08 0.01-0.12 0.1-0.2 90-120 90-120 90-120 0.005-0.08 <2.5

4.11 x 0.005-0.1 0.02-0.15 0.1-0.3 100-500 50-160 100-750

4.12 x 0.005-0.1 0.02-0.15 0.1-0.3 100-500 50-160 100-750

4.13
4.14
4.15
4.16
4.17
4.18
4.19

5.1 x 25-70 0,01 0,1-0,5
5.2 x 25-100 0,02 0,1-0,5

5.3 x 30-80 0,008 0,1-0,5

5.4 x 15-30 0,07 0,1-0,5

5.5 x -

5.6 x -

5.7 x -

5.8 x -

5.9 x 60-140 40-120 0.005-0.06 0.02-0.08 0.1-0.25 50-80 25-70 50-150 60-140 40-120

5.10 x 60-140 40-120 0.005-0.06 0.02-0.08 0.1-0.25 50-80 25-70 50-150 60-140 40-120
5.11 x 60-140 40-120 0.005-0.06 0.02-0.08 0.1-0.25 50-80 25-70 50-150 60-140 40-120

6.1 x 25-35 0,008 0.02-0.05
6.2
6.3
6.4

6.5

Dati di taglio – sistema VertiClamp e sistema TriClamp

I dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilità del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina. 
I valori indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.

Tornitura
Utensili di tornitura – dati di taglio
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Troncatura Tornitura longitudinale

WPX7615 WUX7620 Finitura Media Sgrossatura WPX7615 WPX7630 WUX7620 Finitura Media Sgrossatura

Indice v
c
 in m/min v

c
 in m/min F F F v

c
 in m/min v

c
 in m/min v

c
 in m/min F F F

1.1 x 70–100 35–85 0,01 0,025 0,04 50–120 30–80 30–80 0,04 0,1 0,17
1.2 x 80–140 50–100 0,02 0,04 0,08 70–160 40–100 40–100 0,04 0,1 0,18

1.3 x 70–110 50–80 0,01 0,025 0,035 50–100 40–80 40–80 0,02 0,04 0,1

1.4 x 50–100 30–80 0,01 0,02 0,03 40–90 30–80 40–80 0,02 0,04 0,08

1.5 x 70–120 40–80 0,01 0,02 0,04 40–90 30–80 30–70 0,02 0,04 0,08

1.6 x 60–110 25–70 0,007 0,01 0,02 35–80 30–70 30–70 0,02 0,04 0,08

1.7 x 50–100 30–80 0,007 0,01 0,02 35–80 30–70 30–70 0,01 0,03 0,07

1.8 x 20–50 15–50 0,005 0,01 0,02 25–60 25–50 25–50 0,01 0,03 0,05

1.9 x 30–50 20–40 0,007 0,02 0,04 30–50 25–50 25–50 0,02 0,04 0,1

1.10 x 25–45 20–40 0,007 0,015 0,03 30–50 25–50 20–40 0,02 0,04 0,05

1.11 25–45 20–40 0,005 0,01 0,02 25–45 20–40 20–40 0,01 0,03 0,08

1.12 30–80 40–70 0,005 0,01 0,02 60–80 30–70 30–70 0,01 0,03 0,08

1.13 30–70 20–50 0,005 0,01 0,02 30–80 30–70 20–60 0,01 0,03 0,08

1.14 25–45 15–30 0,005 0,01 0,02 20–50 20–40 15–35 0,01 0,03 0,08

1.15 30–80 30–70 0,007 0,015 0,025 40–80 30–70 15–35 0,01 0,03 0,06
1.16 40–80 30–70 0,005 0,01 0,02 40–80 30–70 15–35 0,01 0,03 0,06

2.1 x 40–100 30–80 0,02 0,04 0,06 50–100 30–70 30–80 0,02 0,05 0,1
2.2 x 40–130 30–80 0,02 0,04 0,06 50–130 30–70 30–80 0,03 0,06 0,15

2.3 25–60 25–70 0,005 0,01 0,015 25–80 25–70 25–70 0,01 0,03 0,08

2.4 25–60 20–40 0,005 0,01 0,015 25–80 25–70 20–40 0,01 0,03 0,08

2.5 x 40–120 30–50 0,01 0,03 0,05 50–130 30–70 30–50 0,02 0,04 0,1

2.6 x 40–120 30–50 0,01 0,03 0,05 50–130 30–70 30–50 0,02 0,04 0,1
2.7 x 30–60 25–50 0,005 0,01 0,02 30–60 25–70 25–50 0,01 0,03 0,06

3.1 x 70–200 50–180 0,01 0,03 0,05 70–200 40–120 0,03 0,1 0,25
3.2 x 70–150 50–120 0,01 0,03 0,05 70–200 40–120 0,03 0,1 0,25

3.3 x 70–200 40–120 0,01 0,03 0,05 70–200 40–120 0,03 0,1 0,3

3.4 x 70–180 40–120 0,01 0,03 0,05 70–200 40–120 0,03 0,1 0,3

3.5 x 70–200 30–120 0,01 0,03 0,05 70–200 40–120 0,03 0,1 0,3

3.6 x 70–200 30–120 0,01 0,03 0,05 70–200 40–120 0,03 0,1 0,3

3.7 x 70–200 30–120 0,01 0,03 0,05 70–200 40–120 0,03 0,1 0,3
3.8 x 70–200 30–120 0,01 0,03 0,05 70–200 40–120 0,03 0,1 0,3

4.1 x 80–300 80–250 0,02 0,08 0,15 80–300 60–200 0,03 0,15 0,35
4.2 x 80–250 80–250 0,03 0,06 0,1 80–250 60–200 0,03 0,12 0,3

4.3 x 80–250 80–200 0,02 0,04 0,1 80–250 60–200 0,03 0,12 0,3

4.4 x 80–250 60–200 0,02 0,04 0,08 80–250 60–200 0,03 0,12 0,3

4.5 x 80–200 60–150 0,015 0,035 0,07 80–250 60–200 0,03 0,12 0,3

4.6 x 50–200 0,02 0,04 0,1 80–250 100–200 0,03 0,12 0,3

4.7 100–200 80–180 0,02 0,035 0,08 80–250 100–200 0,03 0,12 0,3

4.8
4.9
4.10
4.11 x 120–300 0,03 0,1 0,3 150–300 0,05 0,15 0,35

4.12 x 80–200 0,02 0,05 0,1 100–300 0,03 0,12 0,25

4.13 x 100–800 0,1 0,2 0,3 80–180 0,05 0,2 0,4

4.14 x 100–500 0,1 0,2 0,3 80–180 0,05 0,2 0,4

4.15 x

4.16 x 80–300 80–250 0,03 0,1 0,2 80–300 0,05 0,15 0,35

4.17
4.18
4.19

5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9 x 20–60 0,01 0,03 0,045 30–80 0,01 0,05 0,1

5.10 x 30–80 0,01 0,03 0,045 40–100 0,015 0,05 0,15
5.11 x 25–45 0,01 0,03 0,045 40–80 0,01 0,05 0,1

6.1
6.2
6.3
6.4

6.5

Dati di taglio – sistema 25 e sistema 45

I dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilità del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina. 
I valori indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.

Tornitura
Utensili di tornitura – dati di taglio
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Scanalatura Filettatura

WPX7615 WUX7620 Finitura Media Sgrossatura WPX7630

Indice v
c
 in m/min v

c
 in m/min F F F v

c
 in m/min

1.1 x 70–100 35–85 0,01 0,025 0,04 15–65
1.2 x 80–140 50–100 0,02 0,05 0,1 20–70
1.3 x 70–110 50–80 0,01 0,025 0,04 20–60
1.4 x 50–100 30–80 0,01 0,02 0,04 15–65
1.5 x 70–120 40–80 0,01 0,025 0,04 20–70
1.6 x 60–110 25–70 0,007 0,01 0,025 20–60
1.7 x 50–100 30–80 0,007 0,01 0,02 15–65
1.8 x 20–50 15–50 0,005 0,01 0,02 15–50
1.9 x 30–50 20–40 0,007 0,02 0,04 15–40
1.10 x 25–45 20–40 0,007 0,015 0,03 15–35
1.11 25–45 20–40 0,005 0,01 0,03 15–35
1.12 60–80 40–70 0,005 0,01 0,03 15–50
1.13 30–70 20–50 0,005 0,01 0,03 15–40
1.14 25–45 15–30 0,005 0,01 0,03 15–35
1.15 60–80 30–70 0,007 0,015 0,03 20–60
1.16 50–80 30–70 0,007 0,015 0,03 20–60

2.1 x 40–100 30–80 0,02 0,04 0,08 15–35
2.2 x 40–130 30–80 0,02 0,04 0,08 15–40
2.3 25–80 25–70 0,015 0,012 0,02 15–35
2.4 25–80 20–40 0,005 0,012 0,02 15–35
2.5 x 40–120 30–50 0,008 0,012 0,025 15–40
2.6 x 40–120 30–50 0,01 0,04 0,08 15–40
2.7 x 30–60 25–50 0,01 0,02 0,04 15–35

3.1 x 70–200 50–180 0,01 0,03 0,08 20–90
3.2 x 70–150 50–120 0,01 0,035 0,08 20–90

3.3 x 70–200 40–120 0,01 0,035 0,08 20–90

3.4 x 70–180 40–120 0,01 0,035 0,08 20–90

3.5 x 70–200 30–120 0,01 0,035 0,08 20–90

3.6 x 70–200 30–120 0,01 0,035 0,08 20–90

3.7 x 70–200 30–120 0,01 0,035 0,08 20–90
3.8 x 70–200 30–120 0,01 0,035 0,08 20–90

4.1 x 80–300 80–250 0,03 0,08 0,15 35–100
4.2 x 80–250 80–250 0,03 0,05 0,1 35–80

4.3 x 80–250 80–200 0,02 0,04 0,1 35–80

4.4 x 80–250 60–200 0,02 0,04 0,08 35–80

4.5 x 80–200 60–150 0,015 0,035 0,07 35–80

4.6 x 50–200 0,02 0,04 0,08 30–70

4.7 100–200 80–180 0,02 0,035 0,08 30–70

4.8
4.9
4.10
4.11 x 120–300 0,03 0,1 0,2 35–80

4.12 x 80–200 0,02 0,05 0,1 30–70

4.13 x 100–800 0,1 0,2 0,3 50–150

4.14 x 100–500 0,1 0,2 0,3 50–150

4.15 x

4.16 x 80–300 80–250 0,03 0,1 0,2 35–80

4.17
4.18
4.19

5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9 x 20–60 0,01 0,03 0,05 15–30
5.10 x 30–80 0,01 0,03 0,045 15–30
5.11 x 25–45 0,01 0,03 0,045 15–30

6.1
6.2
6.3
6.4

6.5

Dati di taglio – sistema 25 e sistema 45

I dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilità del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina. 
I valori indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.

Tornitura
Utensili di tornitura – dati di taglio
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Sistema VCGT Sistema SOGX

TiCN Cermet WPX7615 WUX7620

Indice v
c
 in m/min v

c
 in m/min F v

c
 in m/min v

c
 in m/min F

1.1 x 80–180 100–380 0,05–0,3 35–100 35–85 0,03–0,1
1.2 x 100–220 100–380 0,05–0,35 50–120 50–100 0,03–0,2

1.3 x 80–180 80–350 0,05–0,2 50–100 50–80 0,03–0,18

1.4 x 70–180 50–330 0,05–0,2 30–100 30–80 0,03–0,12

1.5 x 50–150 80–330 0,05–0,2 50–120 40–80 0,03–0,12

1.6 x 50–120 80–330 0,05–0,2 25–80 25–70 0,03–0,15

1.7 x 50–100 50–300 0,05–0,2 25–80 30–80 0,03–0,15

1.8 x 30–100 50–300 0,05–0,15 25–80 15–50 0,03–0,1

1.9 x 80–200 60–200 0,05–0,2 50–150 20–40 0,03–0,15

1.10 x 80–150 50–200 0,05–0,15 50–120 20–40 0,03–0,12

1.11 80–150 50–200 0,05–0,15 50–120 20–40 0,03–0,12

1.12 50–150 50–200 0,05–0,15 50–120 40–70 0,03–0,15

1.13 40–120 40–180 0,05–0,15 35–100 20–50 0,03–0,15

1.14 40–120 0,05–0,15 35–80 15–30 0,03–0,12

1.15 30–100 40–170 0,05–0,15 40–80 30–70 0,03–0,12
1.16 30–100 40–170 0,05–0,15 40–80 30–70 0,03–0,1

2.1 x 80–150 80–240 0,05–0,3 40–130 30–80 0,03–0,2
2.2 x 100–220 80–200 0,05–0,3 40–130 30–80 0,03–0,2

2.3 40–80 50–100 0,05–0,25 2570 25–70 0,03–0,18

2.4 30–80 50–100 0,05–0,25 25–60 20–40 0,03–0,18

2.5 x 70–180 80–240 0,05–0,3 50–130 30–50 0,03–0,2

2.6 x 70–180 80–240 0,05–0,3 50–130 30–50 0,03–0,18
2.7 x 50–130 50–100 0,05–0,2 30–100 25–50 0,03–0,15

3.1 x 100–250 80–300 0,05–0,4 70–200 50–180 0,03–0,3
3.2 x 80–200 80–250 0,05–0,4 70–180 50–120 0,03–0,3

3.3 x 80–200 80–300 0,05–0,4 70–170 40–120 0,03–0,3

3.4 x 80–200 80–300 0,05–0,4 7–170 40–120 0,03–0,3

3.5 x 100–200 80–300 0,05–0,4 70–180 30–120 0,03–0,3

3.6 x 80–130 80–300 0,05–0,4 7–180 30–120 0,03–0,3

3.7 x 80–180 80–300 0,05–0,4 7–130 30–120 0,03–0,3
3.8 x 80–130 80–300 0,05–0,4 70–100 30–120 0,03–0,3

4.1 x 150–350 0,05–0,4 80–200 80–200 0,03–0,3
4.2 x 150–350 0,05–0,4 80–200 80–200 0,03–0,3

4.3 x 150–300 0,05–0,3 80–200 80–200 0,03–0,3

4.4 x 100–300 0,05–0,3 80–200 80–200 0,03–0,3

4.5 x 100–300 0,05–0,3 80–200 80–200 0,03–0,3

4.6 x 80–200 80–200 0,03–0,3

4.7 80–200 80–200 0,03–0,3

4.8
4.9
4.10
4.11 x 80–200 0,03–0,4

4.12 x 80–180 80–150 0,03–0,25

4.13 x 100–400 0,03–0,3

4.14 x 100–400 0,03–0,3

4.15 x

4.16 x 80–300 80–250 0,03–0,25

4.17
4.18
4.19

5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9 x 25–50 0,08

5.10 x 25–80 0,15
5.11 x 25–80 25–50 0,1

6.1
6.2
6.3
6.4

6.5

Dati di taglio – sistema VCGT e sistema SOGX

I dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilità del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina. 
I valori indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.

Tornitura
Utensili di tornitura – dati di taglio



3

03|137

Negativa - Finitura Modello

Taglio continuo
Profondità di taglio 

variabile
Taglio interrotto Parametri 

G
eo

m
et

ria

a
p
  

mm
f  

mm

-F32

10
,8

°

DN..

  Per la finitura di acciai  
inossidabili

  Possibile impiego anche con 
acciai generali e superleghe

CCN2120 CCN2120

CCN2120 CCN2120
0,05–4,0 0,05–0,25

CCN2120

-NF23 HCN2125 HCN2125

1
5
°

DN..
WN..

  Finitura di acciai
  Taglio continuo
  Elevata qualità della superficie
  Buon controllo truciolo

HCN2125 HCN2125

0,08–2,5 0,10–0,35

-NF15 HCX1115 HCX1125 HCR1135

1
5
°

DN..
WN..

  Canalino formatruciolo per 
finitura

  Acciaio e acciaio inossidabile
  Eccellente controllo truciolo
  Elevata qualità della superficie

HCX1115 HCX1125 HCR1135

0,50–5,00 0,10–0,60

Geometria / Consigli per l‘applicazione

La geometria di riferimento è CNMG 120408

Tornitura
Utensili di tornitura – informazioni techniche
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Negativa – Media Modello

Taglio continuo
Profondità di taglio 

variabile
Taglio interrotto Parametri 

G
eo

m
et

ria

a
p
  

mm
f  

mm

-NM23 HCN2125 HCN2125

15
°

0,25

DN..
WN..

  Ottima scelta per la lavorazione di 
acciaio inossidabile

  Buon controllo truciolo
  Ridotta formazione di bave
  Basse forze di taglio
  Ridotta formazione di taglienti di riporto
  Idoneo per macchine instabili

HCN2125 HCN2125

1,00-4,50 0,15-0,40

-NM15 HCX1115 / HCX1125 HCX1115 / HCX1125 HCX1125

2
0
° 0,25

DN..
WN..

  Lavorazione media
  Prima scelta per la lavorazione 

d'acciaio
  Applicazione universale
  Ampio campo applicativo

HCX1125 HCX1125

HCX1115 / HCX1125 HCX1115 / HCX1125 HCX1125

0,50–5,00 0,12–0,40

-NM26 HCN2125 HCN2125 HCN2125

1
8
°

0,3

DN..
WN..

  Sgrossatura medio-leggera
  Tagliente stabile
  Tagliente interrotto
  Scorie di fusione

HCN2125 HCN2125 HCN2125

1,50–6,00 0,25–0,50
HCN2125 HCN2125

-M42
2
0
°

0,3

DN..
WN..

  Per la lavorazione media di 
acciai inossidabili

  Possibile impiego anche di 
acciai generali e superleghe

CCN2120 CWN2135 CWN2135

1,00–4,00 0,20–0,40
CCN2120

-M52

13
°

DN..
WN..

  Geometria universale  
per la lavorazione di  
acciai inossidabili

  Possibile impiego anche per 
acciai generali e superleghe

CCN2120 CCN2120

1,50–4,00 0,20–0,38
CCN2120

-NM19 HCX1115 HCX1125 / HXC1115 HCX1125 / HCR1135

1
5
,7

° 0,3

DN..
WN..

  Lavorazione di media sgrossatura
  Croste di fusione e croste dure 

di ghisa
  Tagliente stabile
  Taglio interrotto
  Particolari grezzi o forgiati

HCX1125

HCX1125

1,50–4,50 0,20–0,80
HCX1125

Geometria / Consigli per l‘applicazione

La geometria di riferimento è CNMG 120408

Tornitura
Utensili di tornitura – informazioni techniche
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Positiva – finitura Modello

Taglio continuo
Profondità di taglio 

variabile
Taglio interrotto Parametri 

G
eo

m
et

ria

a
p
  

mm
f  

mm

-F23

9
°

CC..
DC..
VC..

  Geometria per finitura  
(con periferia rettificata)

  Elevata qualità della superficie
  Elevata ripetibilità
  Basse profondità di taglio

CCN2120 CCN2120

CCN2120

CCN2120
0,10–2,00 0,06–0,13

CCN2120

-PF23 HCN2125 HCN2125
0,1–0,15

1
0
°

CC..
DC..
TC.. 
VC..

  Scelta preferenziale per la 
lavorazione media di acciai 
inossidabili

  Elevata qualità della superficie
  Ridotta formazione di taglienti 

di riporto

HCN2125 HCN2125

0,40–3,20 0,10–0,30

-F43
0,06

1
0
°

CC..
DC..
TC..

  Per la finitura e lavorazione  
media di tutti gli acciai  
inossidabili e superleghe

CWN2135 CWN2135 CWN2135

0,50 –2,50 0,05–0,25

-ZF HCX1115 HCX1125 HCX1125 / HCR1135

1
5
° CC..

DC..
TC..
VC..
WC..

  Finitura, tornitura di profili
  Buon controllo truciolo
  Elevata qualità della superficie
  Basse forze di taglio

HCX1125 CWN2135 CWN2135

HCX1125 HCX1125

0,05–2,50 0,05–0,25
HCX1125 CWN2135

-SMF HCX1115 HCX1125 HCX1125 / HCR1135

1
3
°

CC..
DC..
TC..
VC..

  Lavorazione di finitura fino 
media

  Basse forze di taglio
  Buon controllo truciolo
  Elevata qualità della superficie

HCX1125 HCR1135 HCR1135

HCX1115

0,10–2,50 0,08–0,30
HCX1125

-PF26 HCN2125 HCN2125 HCN2125

1
6
°

0,15-0,2

CC..
DC..
TC..
VC..

  Scelta preferenziale per lavorazione 
media fino a sgrossatura di acciai 
inossidabili

  Taglio continuo e leggermente interrotto
  Buon controllo truciolo
  Tagliente stabile

HCN2125 HCN2125 HCN2125

0,40–4,80 0,06–0,35
HCN2125

Geometria / Consigli per l‘applicazione

-FM37 WPU7620 WPU7620 WPU7620

30
°

DC..

  Geometria universale per tutti 
i materiali

  Basse forze di taglio
  Raggi rettificati
  Formazione ridotta di taglienti 

di riporto

WPU7610 WPU 7610 / WPU7620 WPU7620

WPU7610 WPU 7610 / WPU7620 WPU7620

WUU 7610 / WPU7610 WUU 7610 / WPU7610 WUU 7610 / WPU7620
0,25–7,00 0,025–0,2

WUU 7610 / WPU7610 WUU 7610 / WPU7610 WPU7620

La geometria di riferimento è CCMT 09T304

Tornitura
Utensili di tornitura – informazioni techniche
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Positiva – finitura Modello

Taglio continuo
Profondità di taglio 

variabile
Taglio interrotto Parametri 

G
eo

m
et

ria

a
p
  

mm
f  

mm

-SMQ HCX1115 HCX1125

1
5
° 0,2

CC..
DC..

  Geometria positiva con tratto 
raschiante

  Finitura fino a lavorazioni 
medie

  Elevati avanzamenti
  Elevata qualità della superficie

HCX1115 HCX1125

HCX1125 / HCX1115 HCX1125

1,00–4,00 0,15–0,45

-25P AMZ AMZ

20
°

CC..
DC..
VC..

  Tagliente vivo
  Buon controllo truciolo per 

leghe di alluminio dolci
  Bassa tendenza  

all'incollamento

AMZ AMZ

AMZ AMZ

CWK26 CWK26 CWK26
0,50–4,50 0,05–0,60

AMZ AMZ

Positiva – lavorazione media
-25Q

2
0
°

CC..
DC..
VC..

  Geometria con tratto raschiante
  Elevati avanzamenti
  Elevata qualità della superficie
  Buon controllo truciolo per 

leghe di alluminio dolci
  Bassa tendenza all'incollamento

CWK20 / AMZ CWK20 / AMZ

CWK20 / AMZ CWK20 / AMZ

CWK20 / AMZ CWK20 / AMZ CWK20 / AMZ
0,05–6,50 0,05–0,60

CWK20 / AMZ CWK20 / AMZ

-ZM HCX1115 / HCX1125
HCX1125 / HCR1135 

HCX1115
HCX1125 / HCR1135

1
5
°

0,1

CC..
DC..
TC..
VC..

  Lavorazione media
  Applicazione universale
  Tagliente stabile
  Profondità di taglio variabile
  Ampia gamma di applicazioni

HCX1125

HCX1115 HCX1125

0,05–5,00 0,15–0,45
HCX1115 / HCX1125

-AL AMZ AMZ

19
°–

25
°

CC..
DC..
TC..
VC..

  La geometria universale per alluminio
  Tagliente vivo
  Angolo di spoglia estremamente 

positivo
  Bassa tendenza all'incollamento
  Elevati avanzamenti

AMZ AMZ

AMZ AMZ CWK26

CWK15 CWK15 CWK15
1,00–10,00 0,10–0,75

-M81

2
0
°

CC..
DC..
VC..

  Inserto stampato
  Angoli di spoglia positivi
  Buon controllo truciolo
  Per lavorazione media e 

sgrossatura

CWN2120

CWN2120 CWN2120 CWN2120
1,00–6,00 0,25–0,60

Geometria / Consigli per l‘applicazione

La geometria di riferimento è CCMT 09T304

Tornitura
Utensili di tornitura – informazioni techniche
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Principio di funzionamento – tratto raschiante

Relazione avanzamento - rugosità

Migliore superficie

Con lo stesso avanzamento l'inserto dotato del tagliente con tratto raschiante presenta un valore R
t
 inferiore a quello di un  

inserto convenzionale.

f

ap

Rt

f

ap

Rt
2

Convenzionale

Riduzione dei tempi di lavorazione

Volendo raggiungere lo stesso valore R
t
 di un inserto standard per l'inserto con tratto raschiante l'avanzamento può essere raddoppiato.  

(= minore tempo di produzione per pezzo!)

f

ap

Rt

2 x f

ap

Rt

Convenzionale
-SMQ
-25Q

Qualità superficiale teorica

Rt
 theor.

 = rε        rε – · 1000( )f

4
 –

²
² –

125 · f ²

Rt theor. = ————
rε

[μm]

La rugosità massima teorica nella tornitura, Rt
teor.

 risulta dalla 
combinazione dell'avanzamento e del raggio di punta:

o approssimativamente:

0,40,350,30,250,20,150,10,05

10

20

30

40

50

60

f

Avanzamento f in mm/g.

R
ug

os
ità

 te
or

ic
a 

R 
t t

he
or

. [μ
m

]

-SMQ
-25Q

Tornitura
Utensili di tornitura – informazioni techniche
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Parti di ricambio e momenti torcenti per portainserti per inserti negativi

IsoClamp – portainserti con fissaggio a leva

Inserto
Supporto 

in m.d.
Leva Vite di fissaggio Spina elastica Punzone Chiave esagonale Momento torcente

DN.. 1104 senza 70950125 70950126 SW2,5 70950175 3,0 Nm
DN.. 1104 70950120 70950121 70950208 70950122 70950191 SW2,5 70950175 3,0 Nm

WN.. 0604 senza 70950129 70950217 SW02 70950177 2,2 Nm
WN.. 0604 70950127 70950185 70950208 70950122 70950191 SW2,5 70950175 3,0 Nm

IsoClamp – portainserti con fissaggio a vite

Inserto Vite di fissaggio Chiave Torx Momento torcente

DNGU 1104 M4x11 lP 72950007 T15lP 80950128 4,0 Nm

Parti di ricambio e portainserti per inserti positivi

IsoClamp – portainserti con fissaggio a vite

Inserto Supporto in m.d. Bussola filettata Vite di fissaggio Chiave a T Momento torcente

CC.. 0602 M2,5x6 70950112 T08 80950110 1,2 Nm
CC.. 09T3 senza M3,5x11 70950113* T15 80950113 3,2 Nm
CC.. 09T3 70950165 70950171 M3x5x11 70950113 T15/SW 70950398 3,2 Nm

DC.. 0702 M2,5x6 70950112 T08 80950110 1,2 Nm
DC.. 11T3 senza M3,5x11 70950113** T15 80950113 3,2 Nm
DC.. 11T3 70950106 70950171 M3,5x11 70950113 T15/SW 70950398 3,2 Nm

TC.. 0902 M2,5x5 70950111 T07 80950109 1,0 Nm
TC.. 1102 M2,5x6 70950112 T08 80950110 1,2 Nm

VC.. 1103 M2,5x6 70950112 T08 80950110 1,2 Nm

WC.. 0201 M1,8x3,4 70950334 T06 80950108 0,4 Nm

* Per bareni con CC... 09T3 senza supporto in m.d. e d
2
 = 16 mm o 20 mm  sono disponibili viti di fissaggio di svariate lunghezze. 

Per dettagli vedere la pagina del rispettivo prodotto.

** Per bareni con DC... 11T3 senza supporto in m.d. e d
2
 = 20 mm sono disponibili viti di fissaggio di svariate lunghezze. 

Per dettagli vedere la pagina del rispettivo prodotto.

IsoClamp – portainserti con fissaggio a leva

Supporto in m.d. Leva Vite di fissaggio Spina elastica Punzone Chiave esagonale Momento torcente

70950215 70950178 70950208 70950197 70950191 SW2,5 70950175 3,0 Nm
70950384 70950387 70950390 70950169 70950192 SW0,3 70950176 4,0 Nm

Utensili di tornitura – Informazioni tecniche
Tornitura
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Sistema di denominazione ISO per inserti
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Sistema di denominazione ISO per portainserti
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Sistema di denominazione ISO per bareni
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Tipi d‘usura
Usura sul fianco

Causa Rimedi
Usura sul fianco: usura normale dopo 
un certo tempo di lavorazione.

 Velocità di taglio troppo elevata,
 Qualità di metallo duro con resistenza 
all'usura troppo bassa

 Avanzamento non adeguato

 Ridurre la velocità di taglio
 Scegliere una qualità di M.D. più  
resistente all'usura

 Adattare l'avanzamento alla velocità  
di taglio e alla profondità di taglio

Scheggiature
Causa Rimedi

La sollecitazione eccessiva del 
tagliente può causare il distacco di 
particelle di metallo duro.

 Qualità di M.D. troppo resistente 
all'usura

 Vibrazioni
 Avanzamento o profondità di taglio 
troppo elevati

 Taglio interrotto
 Martellamento dei trucioli

 Usare una qualità più tenace
 Usare una geometria del tagliente 
negativa

 Con formatruciolo
 Migliorare la stabilità (utensile, pezzo)

Usura per craterizzazione
Causa Rimedi

Il truciolo caldo che sta per essere 
evacuato causa una craterizzazione 
dell‘inserto sulla spoglia superiore.

 Velocità di taglio o avanzamento 
troppo elevato

 Angolo di spoglia superiore troppo 
basso

 Qualità di M.D. con resistenza  
all'usura insufficiente

 Adduzione refrigerante scorretta

 Ridurre la velocità di taglio  
e/o l'avanzamento

 Scegliere una qualità di M.D.  
più resistente all'usura

 Aumentare la quantità refrigerante  
e/o la pressione, controllare l'adduzione

 Usare una qualità più resistente alla 
craterizzazione

Deformazione plastica
Causa Rimedi

Un‘alta temperatura di lavorazione 
insieme ad una simultanea  
sollecitazione meccanica può causare 
una deformazione plastica.

 Temperatura di lavoro troppo alta,  
questo comporta un cedimento del 
substrato

 Danneggiamento del rivestimento
 Qualità di M.D. con resistenza all'usura 
insufficiente

 Adduzione refrigerante scorretta

 Ridurre la velocità di taglio
 Scegliere una qualità di M.D.  
più resistente all'usura

 Provvedere alla refrigerazione

Formazione di taglienti di riporto
Causa Rimedi

Le microscheggiature di materiale 
sul tagliente si verificano quando il 
truciolo non defluisce correttamente 
a causa di una temperatura di taglio 
troppo bassa.

 Velocità di taglio troppo bassa
 Angolo di spoglia superiore troppo 
basso

 Materiale da taglio sbagliato
 Mancanza di lubrorefrigerazione

 Aumentare la velocità di taglio
 Incrementare l'angolo di spoglia 
superiore

 Impiegare un rivestimento TiN
 Usare un'emulsione più grassa

Rottura inserto
Causa Rimedi

Nel caso di una sollecitazione  
eccessiva può avvenire la  
rottura dell‘inserto.

 Sollecitazione eccessiva del materiale 
da taglio

 Scarsa stabilità
 Angolo di taglio troppo basso

 Usare un materiale da taglio più tenace
 Utilizzare un tagliente rinforzato
 Incrementare la fase negativa sul 
tagliente

 Impiegare una geometria più stabile

Tornitura
Utensili di tornitura – informazioni techniche
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Consigli per ottimi risultati della lavorazione ad asportazione truciolo
Problematica

Tipo di usura Problemi con il pezzo
Controllo 
truciolo

U
su

ra
 s

ul
 fi

an
co

U
su

ra
 p

er
 c

ra
te

riz
za

zi
on

e

Sc
he

gg
ia

tu
re

D
ef

or
m

az
io

ne
 p

la
st

ic
a

Ro
tt

ur
a 

in
se

rt
o

Ta
gl

ie
nt

i d
i r

ip
or

to

Vi
br

az
io

ni

Fo
rm

az
io

ne
 d

i t
es

tim
on

e 
e 

ba
ve

Su
pe

rfi
ci

e 
bo

m
ba

ta

Q
ua

lit
à 

de
lla

 s
up

er
fic

ie

Tr
uc

io
lo

 tr
op

po
 lu

ng
o 

 
(tr

uc
io

lo
 a

 m
at

as
sa

)

Tr
uc

io
lo

 tr
op

po
 c

or
to

 (t
ru

ci
ol

o 
rin

fo
lla

to
)

Velocità di taglio

Va
lo

ri 
di

 ta
gl

io

R
im

ed
i -

 m
is

u
re

~ Avanzamento

Avanzamento nel centro

~ ~ Canalino formatru-
ciolo

Se
le

zi
on

e 
in

se
rt

i

Raggio di punta
maggiore

minore

Materiale da taglio
Resistenza all‘usura
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grande influenza grande influenza

aumentare, ingrandire evitare, ridurre
usare

bassa influenza bassa influenza
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L LA R

L L RV

LV LV R

Portainserti in materiale 
molto resistente e con superficie indurita.  
La superficie esterna è  
inoltre rivestita.

Appoggio principale Appoggio assiale degli inserti

Steli da 08x08 a 20x20

Forte serraggio grazie a due  
viti altamente resistenti

Caratteristiche

VertiClamp

Caratteristiche del prodotto
  Il collegamento tra inserto e portainserti garantisce un ottimo fissaggio 

  Il secondo tagliente è sempre utilizzabile anche nel caso di rottura del primo tagliente 

  Le viti non sono soggette a forze di asporto 

  Per tutte le forme di tagliente la sporgenza del tagliente riguardo  
al portainserti è uguale 

  Orientamento verticale preciso grazie alla grande superficie di appoggio 

  La sede inserto è protetta contro i trucioli 

  Collegamento mediante due viti ad alta resistenza e un arresto conico con 
un'inclinazione di 30° dei taglienti in tutte le direzioni di taglio
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Fissaggio dell'inserto  
per portainserti  combinati

Fissaggio dell'inserto  
per portainserti standard

Tipo combinato

Troncatura per ingombri ridotti
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2 x fn

TriClamp

  Ulteriore sviluppo della gamma ISO 

  Tornitura in 3 direzioni 

  Tutti i taglienti sono facili da cambiare 

  Taglienti vivi positivi con un angolo di spoglia inferiore pari a 11° 

  Piccoli raggi di punta di 0,08 mm e 0,2 mm 

  Ottimo controllo truciolo 

  Portainserti speciali per fantine mobili 
(Sezioni 8x8 mm fino a 16x16 mm)

  Tutti i portainserti IC offrono 5 possiblità di adduzione del refrigerante 

  Acciaio  bonificato 

  Direzione del refrigerante precisa sul tagliente 

  Utilizzabile con ogni pressione del refrigerante

Grazie all'utilizzo di TriClamp con tagliente raschiante e i portainserti a 93° è possibile raddoppiare l'avanzamento. In questo modo i tempi 
di lavorazione vengono notevolmente ridotti mantenendo la stessa qualità superficiale oppure, con lo stesso tempo di lavorazione si 
raggiunge una qualità migliore della superficie. La sua grande flessibilità consente la lavorazione in direzione radiale e assiale.

I portainserti con adduzione interna del refrigerante garantiscono prestazioni maggiori degli inserti particolarmente nel caso di materiali di 
difficile lavorabilità come acciai inossicabili e superlege, e migliorano pertanto la qualità del componente.

Possibilità di collegamento del refrigerante

Caratteristiche del prodotto

Dettaglio del tagliente raschiante: Possiblità di applicazione:

Portainserti 93° 
Raggio di punta 0,8 mm 
con tagliente raschiante

Inserto standard

Tornitura
Utensili di tornitura – informazioni techniche
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XheadClamp
Un rapido cambio utensile con un'elevata ripetibilità costituisce un notevole vantaggio nella produzione in serie di grandi quantità. 
A questa richiesta WNT risponde con il portainserti XheadClamp recentemente sviluppato. Il risparmio di tempo e il processo di 
registrazione semplice sono le caratteristiche principali di questo sistema. XheadClamp inoltre crea nuovi standard per quanto 
riguardo la facilità d'uso. 
Il cambio dell'inserto da una geometria a un'altra o dagli inserti di tornitura a inserti di scanalatura e troncatura grazie a 
XheadClamp è realizzabile con la massima precisione, e in maniera rapida e facile.

  Elevate forze di serraggio
  Smontaggio e fissaggio del modulo intercambiabile  

con una sola vite
  Ripetibilità ± 7,5 μm
  Massima stabilità

Bloccaggio

  Si possono utilizzare tutti i moduli della stessa dimensione  
del sistema

  Adattamento degli utensili alle condizioni del componente
  Rapido cambio di inserti mediante il cambio del modulo

Gamma prodotti

  Non vi sono dimensioni X e Y variabili durante il cambio del modulo 
  Ripetibilità  ±7,5 μm
  L'altezza del tagliente rimane anche nel caso di altre  

dimensioni inserti
  Il sistema a due punte garantisce la posizione corretta

Precisione

Tornitura
Utensili di tornitura – informazioni techniche
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Sistema SOGX

Sistema VCGT

Il sistema di inserti SOGX è caratterizzato da una posizione tangenziale dell'inserto. Dal punto di vista tecnico questo cambia il  
volume sotto la zona di taglio aumentando così la stabilità. La curva della forze è pertanto più favorevole.
Il sistema SOGX non solo conquista grazie all'assetto tangenziale ma anche con il suo tagliente estremamente vivo. La pressione di taglio 
di conseguenza si riduce notevolmente ottimizzando allo stesso tempo il processo di lavorazione. Gli inserti dimensione 07 e 11 sono 
dotati di 4 taglienti con la possibilità di produrre spallamenti a 90°.

Il sistema VCGT dotato di un tagliente vivo produce un'elevata qualità della superficie grazie alla geometria del tagliente raschiante. 
È possibile raddoppiare gli avanzamenti  (in questo caso la qualità della superficie diminuisce arrivando ai livelli di un inserto standard 
perché viene utilizzata l'intera larghezza del tagliente raschiante).

  Cambio inserto semplice nella macchina 

  Sono realizzabili grandi profondità di taglio 

  In qualità rivestita o non rivestita  
(esempio lavorazione del titanio)

  La profondità di taglio 6,5mm aumenta il volume truciolo 

  Eccellente qualità della superficie dopo il primo taglio  
Riduce il numero di cicli di lavoro 

  L'eccellente controllo truciolo riduce i tempi di 
fermo macchina o danneggiamenti del pezzo

Caratteristiche del prodotto

Caratteristiche del prodotto

Fissaggio a vite dal lato  
opposto dell'inserto

Posizione di montaggio e  
angolo di spoglia inferiore positivi

Tutti i taglienti sono  
rettificati e vengono rivestiti  

senza aggiuntiva onatura

Fissaggio vite 
standard da sopra

Inserti rettificati 
con un angolo di punta 

di 35° e tagliente raschiante

Nell'esempio seguente viene spiegato dettagliatamente il principio:

2 x fn

Inserto con tagliente 
raschiante

Inserto classico

Tornitura
Utensili di tornitura – informazioni techniche
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Sistema 25 e sistema 45

Sistemi

Esecuzioni utensili

I sistemi 25 e 45 sono caratterizzati da una sede inserto tangenziale. Questo tipo di fissaggio comporta la posizione diritta del tagliente 
relativo alla superficie esteriore del portainserti. L'inserto che è libero in 3 direzioni consente un utilizzo in direzione radiale e entrambi le 
direzioni assiali. Sia il sistema 25 che il sistema 45 sono dotati di taglienti vivi. 
Il sistema 25 in particolare è idoneo per diametri piccoli.

Direzione di montaggio sinistra Direzione di montaggio destra

  La sede inserto rettificata garantisce un'elevata  
ripetibilità del cambio utensile 

  Se viene danneggiato il primo tagliente,  
il secondo rimane intatto e può essere utilizzato. 

  Tutti gli inserti sono rettificati e  
non dispongono di un'onatura aggiuntiva del tagliente. 

  Adduzione del refrigerante con le esecuzioni DC  
in tutte le zone soggette a pressioni. 

Caratteristiche del prodotto

L'inserto rettificato 
e la sede inserto rettificata 
aumentano la precisione e 
semplificano il cambio utensile

 Provvedere i portainserti con un 
collegamento opzionale del  
refrigerante

Ugello refrigerante 
registrabile

Tutti i taglienti sono rettificati  
e vengono rivestiti senza  
aggiuntiva onatura

Variante standard con un  
fissaggio a vite a lato dell'inserto

Esecuzione combinata con fissaggio a vite  
Le viti vengono fissate mediante bussole dalla parte del 
portautensile.  
NON sono compatibili la versione standard e la versione 
combinata.

Lunghezza inserto = dimensione del sistema 
Sistema 25 = 25 mm 
Sistema 45 = 45 mm

RNL

L L L

RN

L

R R R

Tornitura
Utensili di tornitura – informazioni techniche
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Panoramica delle qualità

Denominazione qualità di m.d.
Denominazione 
norma

Campo d‘impiego ISO
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e05 15 25 35 45

01 10 20 30 40 50

P M K N S

Inserti ISO

HCX 1115
HC-P15
HC-M10
HC-K25

● ○ ○

HCX 1125
HC-P25
HC-M20
HC-K30

● ○ ○

HCR 1135
HC-P35
HC-M25
HC-S25

● ○ ○

CCN 2120

HC-M20
HC-K15
HC-N20
HC-S20

● ○ ○ ●

HCN 2125
HC-P35
HC-M25

○ ●

CWN 2135
HC-P35
HC-M30
HC-S20

○ ● ●

CWN 2120
HC-M20
HC-N20

● ○

CWN 15
HC-M20
HC-N20

○ ●

AMZ

HC-P15
HC-M15
HC-K20
HC-N20

○ ○ ○ ●

CWK 15
HW-K15
HW-N15
HW-S15

○ ● ○

CWK 20
HW-K10
HW-N10
HW-S10

○ ● ○

CWK 26
HW-K15
HW-N15
HW-S15

○ ● ○

WUU 7610
HW-N10
HW-S15

● ●

WPU 7610

HC-M10
HC-K10
HC-N10
HC-S10

● ● ● ○

WPU 7620

HC-P20
HC-M15
HC-K20
HC-N20
HC-S20

● ● ● ○ ●

TiAlN

HC-P30
HC-M20
HC-K30
HC-N30
HC-S25

● ● ● ● ○

01 10 20 30 40 50 ● Applicazione principale

05 15 25 35 45 ○ Altri impieghi

Maggiore resistenza all‘usura v
c
+   v

c
– Maggiore tenacità

Tornitura
Utensili di tornitura – informazioni techniche
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Panoramica delle qualità

Denominazione qualità di m.d.
Denominazione 
norma

Campo d‘impiego ISO

A
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io

A
cc
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e05 15 25 35 45

01 10 20 30 40 50

P M K N S

VertiClamp

WPU 7620

HC-P20
HC-M35
HC-K20
HC-N20
HC-S20

● ● ● ○ ●

TiAlN

HC-P30
HC-M20
HC-K30
HC-N30
HC-S25

● ● ○ ○

Sistema 25 & 45

WPX 7615

HC-P15
HC-M20
HC-K15
HC-N15
HC-S15

● ● ● ● ●

WUX 7620

HW-P20
HW-M25
HW-K20
HW-N20
HW-S20

● ● ● ● ●

WPX 7630

HC-P30
HC-M35
HC-K30
HC-N30
HC-S30

● ● ○ ○ ●

TriClamp

WUU 7610
HW-N10
HW-S15

● ●

WUU 7630

HW-P30
HW-M35
HW-N30
HW-S35

● ● ○ ○

WPU 7610

HC-M10
HC-K10
HC-N10
HC-S10

● ● ● ○

WPU 7620

HC-P20
HC-M15
HC-K20
HC-N20
HC-S20

● ● ● ○ ●

TiAlN

HC-P30
HC-M20
HC-K30
HC-N30
HC-S25

● ● ● ● ○

TiAlN+

HC-P20
HC-M15
HC-K20
HC-N20
HC-S20

● ● ● ● ○

01 10 20 30 40 50 ● Applicazione principale

05 15 25 35 45 ○ Altri impieghi

Maggiore resistenza all‘usura v
c
+   v

c
– Maggiore tenacità

Tornitura
Utensili di tornitura – informazioni techniche
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Panoramica delle qualità

Denominazione qualità di m.d.
Denominazione 
norma

Campo d‘impiego ISO

A
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A
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e05 15 25 35 45

01 10 20 30 40 50

P M K N S

SOGX & VCGT

WPX 7615

HC-P15
HC-M20
HC-K15
HC-N15
HC-S15

● ● ● ● ○

WUX 7620

HW-P20
HW-M25
HW-K20
HW-N20
HW-S20

● ● ● ● ●

TiCN

HC-P20
HC-M25
HC-K20
HC-N20

● ● ● ●

Cermet
HT-P15
HT-M10
HT-K15

● ○ ●

01 10 20 30 40 50 ● Applicazione principale

05 15 25 35 45 ○ Altri impieghi

Maggiore resistenza all‘usura v
c
+   v

c
– Maggiore tenacità

Tornitura
Utensili di tornitura – informazioni techniche
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Descrizione delle qualità

CCN

2120

HCX

1115

HCX

1125

HCR

1135

Metallo duro con rivestimento Dragonskin, ISO – P15 
per condizioni stabili e taglio continuo

Metallo duro con rivestimento TiAlN, ISO – M20 
Per acciaio inox e superleghe

HCN

2125

CWN

2135

CWN

2120

Metallo duro con rivestimento TiN, ISO – K20 
Elevate prestazioni per la lavorazione di alluminio

Metallo duro con rivestimento Dragonskin, ISO – M25 
Qualità universale per acciaio inox e acciaio fuso

Metallo duro con rivestimento Al
2
O

3
-TiN, ISO – M35 

Per acciaio inox

CWK

15

Metallo duro non rivestito, ISO – K15 
Sgrossatura di alluminio

CWK

20

Metallo duro non rivestito, ISO – K20 
Massime velocità di taglio

CWK

26

Metallo duro non rivestito, ISO – K20 
Qualità di M.D. per svariati impieghi

H C X 1 1 2 5 (esempio)

Impiego principale - materiale

1 Acciaio
2 Acciaio inossidabile
3 Ghisa
4 Metalli leggeri e non ferrosi
5 Superleghe / titanio
6 Materiali duri

Metodo di 

lavorazione
1 Tornitura
2 Fresatura
3 Scanalatura & troncatura
4 Foratura
5 Tornitura di filetti
6 Altri

Grado di durezza

05 ISO K/M/P 05
10 ISO K/M/P 10
15 ISO K/M/P 15

...

Descrizione delle qualità

CWN

15

Metallo duro con rivestimento TiN, ISO – K15 
Per leghe di alluminio abrasive

WUU

7630

AMZ

WUU

7610

WPU

7610

Metallo duro con rivestimento TiAlN, ISO – K20 
Qualità di M.D. per svariati impieghi, finitura di 
acciai inox e alluminio

Metallo duro, ISO – K10, non rivestito 
Adatto per metalli non ferrosi

Metallo duro, ISO – K10 / M10, PVD-AlTiN 
Per acciai inox e superleghe

Metallo duro, ISO – K30 / M20, non rivestito 
Universale con impiego principale nel campo dei 
metalli non ferrosi

TiAlN

TiAlN+

WPU

7620

Metallo duro, ISO – P20 / M20, PVD-AlTiN 
Per acciai e acciai inox

Metallo duro, ISO – K30 / M20, PVD-TiAlN 
Qualità universale per tutti i materiali

Metallo duro, ISO – K20 / M20, PVD-TiAlN 
Qualità universale per tutti i materiali

WPX

7615

Metallo duro, ISO – P/M/K15, PVD-TiAlN 
Qualità universale per tutti i materiali

WPX

7630

Metallo duro ISO – P/M/K30, PVD-TiN 
Universale con maggiore tenacità

WUX

7620

Metallo duro, ISO – P/M/K20, non rivestito 
Impiego universale

TiCN
Metallo duro, ISO – P/M/K15, PVD-TiCN 
Ideale per materiali di difficile lavorabilità

Cermet
Cermet, ISO – P10, senza rivestimento 
Per acciai

HCN

2430

Metallo duro, rivestimento Dragonskin, ISO – M25 
Qualità universale

Metallo duro con rivestimento Dragonskin, ISO – P25  
applicazione universale

Metallo duro con rivestimento Dragonskin, ISO – P35 
per condizioni instabili e difficili

Tornitura
Utensili di tornitura – informazioni techniche
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Panoramica del sistema 158

WNT Toolfinder 159

Indice e „highlight“ 160

Panoramica EcoCut Mini e inserti EcoCut 161

Gamma prodotti

Dati di taglio EcoCut Mini 171

Dati di taglio EcoCut Classic 172+173

Dati di taglio EcoCut ProfileMaster 174+175

Dati di taglio 176+177

Panoramica geometrie 178

EcoCut Classic come utensile di barenatura 179

Consigli per le applicazioni 180–184

Applicazione e confronto qualità di M.D. 185

Utensili di qualità premium per la massima performance. 
 
Gli utensili di qualità premium della linea prodotti  
WNT  Mastertool  Performance sono stati sviluppati  
per applicazioni speciali e sono caratterizzati da  
un'eccellente capacità di prestazione.  
Se avete massime esigenze in termini di prestazione nella  
vostra produzione e desiderate ottenere ottimi risultati,  
vi consigliamo gli utensili premium di questa linea prodotti.

Foratura dal pieno e successiva alesatura a partire da un  
diametro foro di 4,0 mm e una profondità massima di 4xD.

Indice

Panoramica del sistema

Informazioni tecniche

EcoCut Mini 162+163

EcoCut Classic 164–167

EcoCut ProfileMaster 168–170

EcoCut Mini EcoCut Classic

EcoCut ProfileMaster

Utensile ad inserti completo nella gamma diametri da 8,0 mm 
fino a 16,0 mm con profondità pari a 1,5xD, 2,25xD e 3xD.

Possibilità di realizzare scanalature e gole di scarico da  
10,0 mm a 16,0 mm con profondità 1,5xD e 2,25xD.

→ 169+170

→ 162+163 → 165–167

Tornitura
EcoCut – introduzione
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Highlight

Panoramica

L‘angolo dell‘elica  
ottimizzato rafforza il  
raccordo del codolo

Il tagliente dotato di rettifica 
di precisione garantisce 

l‘ottima repetibilità

L‘ampiezza dell‘elica è 
concepita per elevati volumi 

truciolo

  Foratura dal pieno con foro a fondo piano
 Finitura meno costosa 

  Tornitura interna e longitudinale
 Alesatura diretta successivamente al processo di foratura 

  Tornitura interna e di profili
 Produzione di smussi 

  Tornitura esterna e longitudinale
 Produzione del diametro esterno 

  Tornitura esterna e in sfacciatura
 Sono necessari meno utensili 

  Foratura fuori centro
 Riduce i costi di investimenti per utensili con diametro fisso

Progettazione dell‘utensile Impieghi

EcoCut Mini G
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2,25xD 4–8 18 162+163

4,0xD 4–8 32 162+163

EcoCut Classic 1,5xD 8–16 24,0 165

2,25xD 8–16 36,0 166

3,0xD 8–16 48,0 167

EcoCut Profilmaster

1,5xD 10–16 24,0 169

2,25xD 10–16 36,0 170

Il design particolarmente 
adatto del foro di refrigerazione 
consente un elevato volume 
di truciolo con simultanea 
rigidità dell‘elica 

Tornitura
EcoCut – introduzione
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EcoCut Mini

Panoramica EcoCut Mini e inserti EcoCut

● ● ○ ○ ●
0,2 162

● ○ ●
0,2–0,4 164

● ○ ○
0,2–0,4 164

● ● ○ ○ ●
0,2–0,4 164

○ ●
0,2–0,4 164

○ ●
0,2–0,4 164

EcoCut Classic

EcoCut ProfileMaster

● ● ○ ○ ●
0,4 168

HCN

1435

HCR

1435

HCR

1425

HCN

2430

CWK

26

CWK

20

HCN

2430

Applicazione principale

Altri impieghi

● = 

○ = 

○ ● ○
0,2 162CWK

4425

Tornitura
EcoCut – panoramica
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EcoCut – Mini
 Utensile di foratura e tornitura per piccoli diametri

≥
Ø4
mm

HCN 
1435

HCN 
1435

CWK 
4425

CWK 
4425

Ø
d 1 f

l3
l1

Ø
d 2

r
90°

Ø
d 1 f

r

90
°

l3
l1

Ø
d 2

sinistro destro

M.D.I. M.D.I. M.D.I. M.D.I.
sinistro destro sinistro destro

2B 2B 2B 2B

Denominazione d
1
 d

2
 l

1
 l

3
 f r Codice Codice Codice Codice

DC DCONMS OAL LU WF RE 70 805 ... 70 804 ... 70 805 ... 70 804 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR

ECM 04 R/L 2,25D 4 6 35 9,00 2,0 0,2 56,32 70805300 56,32 70804300

ECM 04 R/L 2,25D AL 4 6 35 9,00 2,0 0,2 49,63 70805450 49,63 70804450

ECM 04 R/L 4,00D 4 6 41 16,00 2,0 0,2 59,13 70805301 59,13 70804301

ECM 04 R/L 4,00D AL 4 6 41 16,00 2,0 0,2 52,11 70805451 52,11 70804451

ECM 05 R/L 2,25D 5 6 37 11,25 2,5 0,2 58,27 70805302 58,27 70804302

ECM 05 R/L 2,25D AL 5 6 37 11,25 2,5 0,2 51,02 70805452 51,02 70804452

ECM 05 R/L 4,00D 5 6 45 20,00 2,5 0,2 60,97 70805303 60,97 70804303

ECM 05 R/L 4,00D AL 5 6 45 20,00 2,5 0,2 53,51 70805453 53,51 70804453

ECM 06 R/L 2,25D 6 8 38 13,50 3,0 0,2 59,78 70805306 59,78 70804306

ECM 06 R/L 2,25D AL 6 8 38 13,50 3,0 0,2 52,75 70805456 52,75 70804456

ECM 06 R/L 4,00D 6 8 49 24,00 3,0 0,2 62,80 70805312 62,80 70804312

ECM 06 R/L 4,00D AL 6 8 49 24,00 3,0 0,2 55,14 70805462 55,14 70804462

ECM 07 R/L 2,25D 7 8 42 15,75 3,5 0,2 61,63 70805308 61,63 70804308

ECM 07 R/L 2,25D AL 7 8 42 15,75 3,5 0,2 54,37 70805458 54,37 70804458

ECM 07 R/L 4,00D 7 8 53 28,00 3,5 0,2 64,86 70805314 64,86 70804314

ECM 07 R/L 4,00D AL 7 8 53 28,00 3,5 0,2 56,86 70805464 56,86 70804464

ECM 08 R/L 2,25D 8 8 45 18,00 4,0 0,2 63,67 70805310 63,67 70804310

ECM 08 R/L 2,25D AL 8 8 45 18,00 4,0 0,2 55,89 70805460 55,89 70804460

ECM 08 R/L 4,00D 8 8 57 32,00 4,0 0,2 66,70 70805316 66,70 70804316

ECM 08 R/L 4,00D AL 8 8 57 32,00 4,0 0,2 58,59 70805466 58,59 70804466
  

Acciaio ● ●   
Acciaio inossidabile ● ●   
Ghisa ○ ○ ○ ○
Metalli non ferrosi ○ ○ ● ●
Leghe resistenti al calore ● ● ○ ○

→ v
c
 vedi pag(g). 177

Tornitura
EcoCut – EcoCut Mini
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EcoCut – Adattatore Mini
Ed

3

d
2

l
1

l
5

l
4

2B

Denominazione E d
2
 d

3
 l

1
 l

5
 l

4
 Codice

DCONWS DCONMS BD OAL LFSF LSC 70 800 ...
mm mm mm mm mm mm EUR

EC-ADX16-06 6 16,00 22 59,0 14 18 183,50 70800976
EC-ADX12-06-E 3/4" 6 19,05 25 63,5 14 18 183,50 70800986
EC-ADX20-06 6 20,00 25 64,0 14 18 183,50 70800996
EC-ADX16-08 8 16,00 22 59,0 14 18 183,50 70800978
EC-ADX12-08-E 3/4" 8 19,05 25 63,5 14 18 183,50 70800988
EC-ADX20-08 8 20,00 25 64,0 14 18 183,50 70800998

Metallo duro  
integrale Dispositivo d'arresto longitudinale per  

un preciso posizionamento del tagliente

Adduzione interna 
del refrigerante

2A

Vite di fissaggio

Codice

Parti di ricambio 70 950 ...
per codice EUR
70 800 976 M8x1x8 - SW4 2,90 70950123
70 800 986 M8x1x8 - SW4 2,90 70950123
70 800 996 M8x1x8 - SW4 2,90 70950123
70 800 978 M8x1x8 - SW4 2,90 70950123
70 800 988 M8x1x8 - SW4 2,90 70950123
70 800 998 M8x1x8 - SW4 2,90 70950123

2A

Vite di fissaggio

Codice

Parti di ricambio 70 950 ...
per codice EUR
70 801 816 M8x1x8 - SW4 2,90 70950123
70 801 819 M8x1x8 - SW4 2,90 70950123
70 801 820 M8x1x8 - SW4 2,90 70950123
70 801 822 M8x1x8 - SW4 2,90 70950123
70 801 825 M8x1x8 - SW4 2,90 70950123
70 801 826 M8x1x8 - SW4 2,90 70950123
70 801 916 M8x1x8 - SW4 2,90 70950123
70 801 919 M8x1x8 - SW4 2,90 70950123
70 801 920 M8x1x8 - SW4 2,90 70950123
70 801 922 M8x1x8 - SW4 2,90 70950123
70 801 925 M8x1x8 - SW4 2,90 70950123
70 801 926 M8x1x8 - SW4 2,90 70950123

EcoCut – Adattatore Mini con refrigerante dotato di filetto di collegamento DC
l
1

d
2

l
5

E

d
3

l
4

2B

Denominazione E d
2
 d

3
 l

1
 l

5
 l

4
 Codice

DCONWS DCONMS BD OAL LFSF LSC 70 801 ...
mm mm mm mm mm mm Filettatura EUR

ECA 16-06 6 16,00 22,0 75 14 18 G 1/8 98,00 70801816
ECA 0750-06 3/4" 6 19,05 22,0 100 14 18 G 1/8 100,00 70801819
ECA 20-06 6 20,00 22,0 90 14 18 G 1/8 100,00 70801820
ECA 22-06 6 22,00 22,0 110  18 G 1/8 103,00 70801822
ECA 25-06 6 25,00 25,0 110  18 G 1/8 104,00 70801825
ECA 1000-06 1/1" 6 25,40 25,4 110  18 G 1/8 104,00 70801826
ECA 16-08 8 16,00 22,0 75 14 18 G 1/8 98,00 70801916
ECA 0750-08 3/4" 8 19,05 22,0 100 14 18 G 1/8 100,00 70801919
ECA 20-08 8 20,00 22,0 90 14 18 G 1/8 100,00 70801920
ECA 22-08 8 22,00 22,0 110  18 G 1/8 103,00 70801922
ECA 25-08 8 25,00 25,0 110  18 G 1/8 104,00 70801925
ECA 1000-08 1/1" 8 25,40 25,4 110  18 G 1/8 104,00 70801926

Metallo duro  
integrale Dispositivo d'arresto longitudinale per  

un preciso posizionamento del tagliente

Adduzione interna 
del refrigerante

Tornitura
EcoCut – EcoCut Mini
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XCNT / XCET
Denominazione s d

1
 d 

S D1 IC

mm mm mm

XC.T 0401.. 1,80 2,10 4,5

XC.T 0502.. 2,10 2,25 5,8

XC.T 0602.. 2,38 2,50 6,5

XC.T 0703.. 3,18 2,80 7,6

XC.T 0803.. 3,18 3,40 8,5

L R

d

88
°r

XC. T 04.. XC. T 05../06../07../08../09../10../13../17..

XCNT / XCET
 -M50Q   -ALP -ALQ

HCR 

1425

HCR 

1425

HCR 

1435

HCN 

2430
CWK 26 CWK 20

XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
1D 1D 1D 1D 1D 1D

ISO r Codice Codice Codice Codice Codice Codice

RE 70 386 ... 70 386 ... 70 386 ... 70 386 ... 70 286 ... 70 286 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

040102EL 0,2 14,59 70386720 14,59 70386820 14,59 70386920
040102ER 0,2 14,59 70386722 14,59 70386822 14,59 70386922
040102FL 0,2 16,32 70286620 16,98 70286120
040102FR 0,2 16,32 70286622 16,98 70286122
040104EL 0,4 14,59 70386700 15,23 70386750 14,59 70386800 14,59 70386900
040104ER 0,4 14,59 70386702 15,23 70386752 14,59 70386802 14,59 70386902
040104FL 0,4 16,32 70286600 16,98 70286100
040104FR 0,4 16,32 70286602 16,98 70286102
  
050202EN 0,2 14,59 70386723 14,59 70386823 14,59 70386923
050202FN 0,2 16,32 70286623 16,98 70286123
050204EN 0,4 14,59 70386703 15,23 70386753 14,59 70386803 14,59 70386903
050204FN 0,4 16,32 70286603 16,98 70286103
  
060202EN 0,2 14,59 70386724 14,59 70386824 14,59 70386924
060202FN 0,2 16,32 70286624 16,98 70286124
060204EN 0,4 14,59 70386704 15,23 70386754 14,59 70386804 14,59 70386904
060204FN 0,4 16,32 70286604 16,98 70286104
  
070304EN 0,4 14,59 70386705 15,23 70386755 14,59 70386805 14,59 70386905
070304FN 0,4 16,32 70286605 16,98 70286105
  
080304EN 0,4 14,81 70386706 15,46 70386756 14,81 70386806 14,81 70386906
080304FN 0,4 16,55 70286606 17,19 70286106

Acciaio ● ● ● ●   

Acciaio inossidabile ○ ○ ○ ●   

Ghisa ● ● ○ ○ ○ ○

Metalli non ferrosi    ○ ● ●

Leghe resistenti al calore    ●   
  

→ v
c
 vedi pag(g). 177

Tornitura
EcoCut – EcoCut Classic
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EcoCut – Classic 1,5 x D
 Utensile di foratura e tornitura

La fornitura comprende:

un utensile con 1 vite di fissaggio, 2 viti di ricambio e cacciavite

≥
Ø8
mm

l

3

l

1

Ø
d

2

Ø
d

1

f

9

0

°

l

1

l

3

Ø
d

2

Ø
d

1

f

9

0

°

sinistro destro

sinistro destro

2B 2B

Denominazione d
1
 d

2
 l

1
 l

3
 f Inserto Codice Codice

DC DCONMS OAL LU WF 70 805 ... 70 804 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR

ECC 08 L 1,5D 04 8 12 80 12 4 XC.T 0401..EL 154,60 70805008 2)

ECC 08 R 1,5D 04 8 12 80 12 4 XC.T 0401..ER 154,60 70804008 1)

ECC 10 R/L 1,5D 05 10 12 90 15 5 XC.T 0502.. 154,60 70805010 154,60 70804010
ECC 12 R/L 1,5D 06 12 16 100 18 6 XC.T 0602.. 157,10 70805012 157,10 70804012
ECC 14 R/L 1,5D 07 14 16 110 21 7 XC.T 0703.. 160,90 70805014 160,90 70804014
ECC 16 R/L 1,5D 08 16 20 125 24 8 XC.T 0803.. 163,50 70805016 163,50 70804016

1) Attenzione! Inserto destro su utensile destro → pag. 181
2) Attenzione! Inserto sinistro su utensile sinistro → pag. 181

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR

70 805 008 T06 - IP 9,71 80950123 M1,8x3,6 - IP 3,58 70950862

70 804 008 T06 - IP 9,71 80950123 M1,8x3,6 - IP 3,58 70950862

70 805 010 / 70 804 010 T06 - IP 9,71 80950123 M2x4,3 - IP 3,19 70950863

70 805 012 / 70 804 012 T07 - IP 9,55 80950124 M2,2x5 - IP 3,09 70950856

70 805 014 / 70 804 014 T08 - IP 9,53 80950125 M2,5x6 - IP 3,97 70950857

70 805 016 / 70 804 016 T09 - IP 10,50 80950126 M3x7 - IP 3,05 70950819

Tornitura
EcoCut – EcoCut Classic
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EcoCut – Classic 2,25xD
 Utensile di foratura e tornitura

La fornitura comprende:

un utensile con 1 vite di fissaggio, 2 viti di ricambio e cacciavite

≥
Ø8
mm

l

1

l

3

l

4

Ø
d

1

Ø
d

2

Ø
d

3f

9

0

°

l

1

l

4

l

3

Ø
d

1

Ø
d

2

Ø
d

3

f

9

0

°

sinistro destro

sinistro destro

2B 2B

Denominazione d
1
 d

2
 d

3
 l

1
 l

3
 l

4
 f 

Inserto 

Codice Codice

DC DCONMS DF OAL LU LS WF 70 805 ... 70 804 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

ECC 08 L 2,25D 04 8 10 12 60,0 18,0 38 4 XC.T 0401..EL 230,00 70805108 2)

ECC 08 R 2,25D 04 8 10 12 60,0 18,0 38 4 XC.T 0401..ER 230,00 70804108 1)

ECC 10 R/L 2,25D 05 10 12 16 69,5 22,5 42 5 XC.T 0502.. 230,00 70805110 230,00 70804110
ECC 12 R/L 2,25D 06 12 16 20 78,0 27,0 45 6 XC.T 0602.. 236,30 70805112 236,30 70804112
ECC 14 R/L 2,25D 07 14 16 20 83,5 31,5 45 7 XC.T 0703.. 241,50 70805114 241,50 70804114
ECC 16 R/L 2,25D 08 16 20 25 94,0 36,0 50 8 XC.T 0803.. 246,50 70805116 246,50 70804116

1) Attenzione! Inserto destro su utensile destro → pag. 181
2) Attenzione! Inserto sinistro su utensile sinistro → pag. 181

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR

70 805 108 T06 - IP 9,71 80950123 M1,8x3,6 - IP 3,58 70950862

70 804 108 T06 - IP 9,71 80950123 M1,8x3,6 - IP 3,58 70950862

70 805 110 / 70 804 110 T06 - IP 9,71 80950123 M2x4,3 - IP 3,19 70950863

70 805 112 / 70 804 112 T07 - IP 9,55 80950124 M2,2x5 - IP 3,09 70950856

70 805 114 / 70 804 114 T08 - IP 9,53 80950125 M2,5x6 - IP 3,97 70950857

70 805 116 / 70 804 116 T09 - IP 10,50 80950126 M3x7 - IP 3,05 70950819

Tornitura
EcoCut – EcoCut Classic
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EcoCut – Classic 3,0xD – materiale antivibrante
 Utensile di foratura e tornitura
 Antivibrante

La fornitura comprende:

un utensile con 1 vite di fissaggio, 2 viti di ricambio e cacciavite

≥
Ø8
mm

Ø
d

1

Ø
d

2

l

1

l

3

f

9

0

°

Ø
d

2

l

1

l

3

Ø
d

1

f

9

0

°

sinistro destro

sinistro destro

2B 2B

Denominazione d
1
 d

2
 l

1
 l

3
 f Inserto Codice Codice

DC DCONMS OAL LU WF 70 805 ... 70 804 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR

ECC 08 L 3,00D 04 H 8 12 80 24 4 XC.T 0401..EL 567,20 70805608 2)

ECC 08 R 3,00D 04 H 8 12 80 24 4 XC.T 0401..ER 567,20 70804608 1)

ECC 10 R/L 3,00D 05 H 10 12 85 30 5 XC.T 0502.. 569,80 70805610 569,80 70804610
ECC 12 R/L 3,00D 06 H 12 16 95 36 6 XC.T 0602.. 615,00 70805612 615,00 70804612
ECC 14 R/L 3,00D 07 H 14 16 100 42 7 XC.T 0703.. 629,20 70805614 629,20 70804614
ECC 16 R/L 3,00D 08 H 16 20 110 48 8 XC.T 0803.. 690,00 70805616 690,00 70804616

1) Attenzione! Inserto destro su utensile destro → pag. 181
2) Attenzione! Inserto sinistro su utensile sinistro → pag. 181

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR

70 805 608 T06 - IP 9,71 80950123 M1,8x3,6 - IP 3,58 70950862

70 804 608 T06 - IP 9,71 80950123 M1,8x3,6 - IP 3,58 70950862

70 805 610 / 70 804 610 T06 - IP 9,71 80950123 M2x4,3 - IP 3,19 70950863

70 805 612 / 70 804 612 T07 - IP 9,55 80950124 M2,2x5 - IP 3,09 70950856

70 805 614 / 70 804 614 T08 - IP 9,53 80950125 M2,5x6 - IP 3,97 70950857

70 805 616 / 70 804 616 T09 - IP 10,50 80950126 M3x7 - IP 3,05 70950819

Tornitura
EcoCut – EcoCut Classic
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PM-L / PM-R
Denominazione x y l s d

1
 r 

CW PDPT L S D1 RE

mm mm mm mm mm mm
PM 10 G 201504 2,0 1,5 5 2,10 2,1 0,4
PM 12 G 201804 2,0 1,8 6 2,30 2,5 0,4
PM 16 G 252004 2,5 2,0 8 2,80 3,4 0,4

y

lr

x

s

d 1

 

y

l r

x

s

d 1

 

L R

R RLL

90°90°
0°

PM-L / PM-R
-M20 -M20

HCN 

2430

HCN 

2430

PM-L PM-R
NEW 1F NEW 1F

ISO r Codice Codice

RE 70 289 ... 70 289 ...
mm EUR EUR

PM 10 G 201504 0,4 15,71 70289510 15,71 70289511

  

PM 12 G 201804 0,4 15,83 70289515 15,83 70289516

  

PM 16 G 252004 0,4 16,03 70289520 16,03 70289521

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ○ ○

Metalli non ferrosi ○ ○

Leghe resistenti al calore ● ●
  

→ v
c
 vedi pag(g). 177

Tornitura
EcoCut – EcoCut ProfileMaster
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EcoCut – ProfileMaster 1,5xD
 Utensile per foratura, tornitura, scanalatura e troncatura

La fornitura comprende:

un utensile con 1 vite di fissaggio e 1 cacciavite

≥
Ø10
mm

Ø
d

1

Ø
d

2

l

1

l

3

f

f

Ø
d

2

l

3

l

1

90°

0°

Le immagini mostrano l'esecuzione destra

sinistro destro

NEW 2G NEW 2G

Denominazione d
1
 d

2
 l

1
 (90°) l

3
 (90°) f (90°) l

1
 (0°) l

3
 (0°) f (0)° Inserto Codice Codice

DC DCONMS OAL LU DC OAL LU WF 70 821 ... 70 820 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

PMC 10 R/L 1,5D 10 12 80 15 5    PM 10R/L 166,70 70821010 1) 166,70 70820010 1)

PMC 12 R/L 1,5D 12 16 90 18 6    PM 12R/L 172,80 70821012 1) 172,80 70820012 1)

PMC 16 R/L 1,5D 16 20 125 24 8 127,3 26,3 5,7 PM 16R/L 182,80 70821016 182,80 70820016

1) Da utilizzare solo ed unicamente nella versione a 90°

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR

70 820 010 / 70 821 010 T06 - IP 9,71 80950123 M1,8x3,6 - IP 3,58 70950862

70 820 012 / 70 821 012 T07 - IP 9,55 80950124 M2,2x4,2 - IP 3,09 70950137

70 820 016 / 70 821 016 T09 - IP 10,50 80950126 M3x5,7 - IP 3,05 70950008

Tornitura
EcoCut – EcoCut ProfileMaster
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Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR

70 820 110 / 70 821 110 T06 - IP 9,71 80950123 M1,8x3,6 - IP 3,58 70950862

70 820 112 / 70 821 112 T07 - IP 9,55 80950124 M2,2x4,2 - IP 3,09 70950137

70 820 116 / 70 821 116 T09 - IP 10,50 80950126 M3x5,7 - IP 3,05 70950008

EcoCut – ProfileMaster 2,25xD
 Utensile per foratura, tornitura, scanalatura e troncatura

La fornitura comprende:

un utensile con 1 vite di fissaggio e 1 cacciavite

≥
Ø10
mm

90°

0°

f

l

1

Ø
d

1

l

3

Ø
d

2

Ø
d

3

Ø
d

2

Ø
d

3

l

1

l

3

f

Le immagini mostrano l'esecuzione destra

sinistro destro

NEW 2G NEW 2G

Denominazione d
1
 d

2
 d

3
 l

1
 (90°) l

3
 (90°) f (90°) l

1
 (0°) l

3
 (0°) f (0)° Inserto Codice Codice

DC DCONMS DF OAL LU DC OAL LU WF 70 821 ... 70 820 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

PMC 10 R/L 2,25D 10 12 18 72,4 22,5 5    PM 10R/L 245,20 70821110 1) 245,20 70820110 1)

PMC 12 R/L 2,25D 12 16 22 78,0 27,0 6    PM 12R/L 250,30 70821112 1) 250,30 70820112 1)

PMC 16 R/L 2,25D 16 20 28 96,5 36,0 8 98,8 38,3 5,7 PM 16R/L 263,70 70821116 263,70 70820116

1) Da utilizzare solo ed unicamente nella versione a 90°

Tornitura
EcoCut – EcoCut ProfileMaster
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2,25xD
Tornitura longitudinale

Profondità di taglio e avanzamento per EcoCut Mini

EcoCut Mini 

grandezza

Profondità di taglio a
p
 in mm

0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4

Avanzamento f in mm/g.

ECM 04.. 0,04–0,1 0,04–0,1 0,03–0,07 0,01–0,05

ECM 05.. 0,04–0,1 0,04–0,1 0,03–0,08 0,02–0,06 0,01–0,04

ECM 06.. 0,04–0,1 0,04–0,1 0,04–0,1 0,03–0,08 0,02–0,06 0,01–0,04

ECM 07.. 0,04–0,1 0,04–0,1 0,04–0,1 0,04–0,1 0,03–0,08 0,02–0,06 0,01–0,04

ECM 08.. 0,04–0,1 0,04–0,1 0,04–0,1 0,04–0,1 0,04–0,1 0,03–0,08 0,02–0,06 0,01–0,04

4,0xD

Tornitura in sfacciatura
EcoCut Mini 

grandezza

2,25xD

a
p max.

 in mm f (mm/g.)

ECM 04.. 0,70 0,03–0,07

ECM 05.. 0,70 0,03–0,07

ECM 06.. 0,70 0,03–0,07

ECM 07.. 1,00 0,04–0,08

ECM 08.. 1,00 0,04–0,08

Foratura

EcoCut Mini 

grandezza

Profondità di taglio a
p
 in mm

0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4

Avanzamento f in mm/g.

ECM 04.. 0,04–0,1 0,03–0,08 0,01–0,05

ECM 05.. 0,04–0,1 0,03–0,085 0,02–0,06 0,01–0,04

ECM 06.. 0,04–0,1 0,03–0,085 0,02–0,06 0,01–0,04

ECM 07.. 0,04–0,1 0,04–0,1 0,03–0,08 0,02–0,06 0,01–0,04

ECM 08.. 0,04–0,1 0,04–0,1 0,04–0,095 0,03–0,8 0,02–0,06 0,01–0,04

4xD

a
p max.

 in mm f (mm/g.)

0,70 0,02–0,05

0,70 0,02–0,05

0,70 0,02–0,05

1,00 0,03–0,06

1,00 0,03–0,06

EcoCut Mini 

grandezza

2,25xD

f (mm/g.)

ECM 04.. 0,005–0,030

ECM 05.. 0,005–0,030

ECM 06.. 0,005–0,030

ECM 07.. 0,005–0,035

ECM 08.. 0,005–0,040

4xD

f (mm/g.)

0,005–0,020

0,005–0,020

0,005–0,020

0,005–0,025

0,005–0,030

EcoCut Mini 

grandezza

2,25xD

Profondità di foratura max. in mm

ECM 04.. 9,0

ECM 05.. 11,25

ECM 06.. 13,5

ECM 07.. 15,75

ECM 08.. 18,0

4xD

Profondità di foratura max. in mm

16,0

20,0

24,0

28,0

32,0

Profondità di foratura max.

Avanzamento

Tornitura
EcoCut – parametri di taglio



03|172

Tornitura longitudinale
1,5xD

Profondità di taglio e avanzamento EcoCut Classic

EcoCut 

Classic 

gran-

dezza

Profondità di taglio a
p
 in mm

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 12 14

Avanzamento f in mm/g.

ECC 08 0,06–0,12 0,06–0,12 0,04–0,10 0,02–0,08

ECC 10 0,07–0,15 0,07–0,15 0,05–0,13 0,04–0,11 0,02–0,09

ECC 12 0,08–0,16 0,08–0,16 0,08–0,16 0,06–0,14 0,04–0,12 0,02–0,10

ECC 14 0,09–0,18 0,09–0,18 0,09–0,18 0,09–0,18 0,07–0,16 0,05–0,14 0,02–0,11

ECC 16 0,10–0,20 0,10–0,20 0,10–0,20 0,10–0,20 0,08–0,18 0,06–0,16 0,04–0,14 0,02–0,12

EcoCut 

Classic 

gran-

dezza

Profondità di taglio a
p
 in mm

1 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 5,5 6 7

Avanzamento f in mm/g.

ECC 08 0,06–0,12 0,04–0,10 0,02–0,08

ECC 10 0,07–0,15 0,05–0,13 0,03–0,11 0,02–0,09

ECC 12 0,08–0,16 0,08–0,16 0,06–0,14 0,04–0,12 0,02–0,10

ECC 14 0,09–0,18 0,09–0,18 0,07–0,16 0,05–0,14 0,04–0,13 0,02–0,11

ECC 16 0,10–0,20 0,10–0,20 0,09–0,19 0,07–0,17 0,05–0,15 0,03–0,13

2,25xD

EcoCut 

Classic 

gran-

dezza

Profondità di taglio a
p
 in mm

1 2 2,5 3 3,5 4 5 6 7

Avanzamento f in mm/g.

ECC 08 0,05–0,10 0,02–0,06

ECC 10 0,06–0,11 0,03–0,07

ECC 12 0,06–0,12 0,04–0,10 0,02–0,08

ECC 14 0,07–0,13 0,05–0,11 0,02–0,09

ECC 16 0,07–0,15 0,06–0,14 0,04–0,12 0,02–0,09

3,0xD

Utilizzando M50Q dell‘ ALQ è possibile aumentare l‘avanzamento f di 50–75 %.

Utilizzando M50Q dell‘ ALQ è possibile aumentare l‘avanzamento f di 50–75 %.

Tornitura
EcoCut – parametri di taglio
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Foratura

Tornitura in sfacciatura

Profondità di taglio e avanzamento EcoCut Classic

EcoCut Classic 

grandezza

1,5xD

a
p
 in mm f (mm/g.)

ECC 08 2,00 0,05–0,10

ECC 10 2,50 0,06–0,12

ECC 12 3,00 0,07–0,14

ECC 14 3,50 0,08–0,16

ECC 16 4,00 0,09–0,18

2,25xD

a
p
 in mm f (mm/g.)

1,90 0,04–0,09

2,20 0,05–0,10

2,60 0,06–0,12

3,00 0,07–0,14

3,40 0,08–0,16

3xD

a
p
 in mm f (mm/g.)

1,10 0,04–0,07

1,20 0,04–0,09

1,40 0,05–0,11

1,60 0,06–0,12

1,90 0,06–0,13

EcoCut Classic 

grandezza

1,5xD

f (mm/g.)

ECC 08 0,01–0,04

ECC 10 0,01–0,05

ECC 12 0,01–0,05

ECC 14 0,01–0,07

ECC 16 0,02–0,08

2,25xD

f (mm/g.)

0,01–0,04

0,01–0,05

0,01–0,05

0,01–0,07

0,02–0,08

EcoCut Classic 

grandezza

1,5xD

Profondità di foratura  

max. in mm

ECC 08 12,0

ECC 10 15,0

ECC 12 18,0

ECC 14 21,0

ECC 16 24,0

2,25xD

Profondità di foratura  

max. in mm

18,0

22,5

27,0

31,5

36,0

3xD

Profondità di foratura  

max. in mm

24,0

30,0

36,0

42,0

48,0

3xD

f (mm/g.)

0,01–0,02

0,01–0,03

0,01–0,04

0,01–0,05

0,02–0,06

Avanzamento

profondità max.  
di foratura

Tornitura
EcoCut – parametri di taglio
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Profondità di taglio e avanzamento per EcoCut ProfileMaster 90°

Tornitura in sfacciatura

Tornitura longitudinale

EcoCut  

ProfileMaster 

grandezza

1,5xD

f (mm/g.)
Profondità di foratura 

max. in mm

EC–PM 10 0,01–0,05 15,0

EC–PM 12 0,01–0,06 18,0

EC–PM 16 0,02–0,09 24,0

EcoCut  

ProfileMaster 

grandezza

Profondità di taglio a
p
 in mm

1 2 3 4 5 6 7 8

Avanzamento f in mm/g.

EC–PM 10 0,07–0,20 0,05–0,17 0,02–0,12

EC–PM 12 0,07–0,20 0,05–0,17 0,02–0,12

EC–PM 16 0,10–0,25 0,07–0,23 0,05–0,21 0,02–0,17

EcoCut  

ProfileMaster 

grandezza

Profondità di taglio a
p
 in mm

1 2 3 4 5 6 7 8

Avanzamento f in mm/g.

EC–PM 10 0,07–0,19 0,02–0,13

EC–PM 12 0,07–0,19 0,02–0,13

EC–PM 16 0,10–0,25 0,07–0,21 0,02–0,13

EcoCut  

ProfileMaster 

grandezza

Profondità di taglio a
p
 in mm

1 1,5 2 2,5 3 3,5

Avanzamento f in mm/g.

EC–PM 10 0,02–0,15 0,02–0,15

EC–PM 12 0,02–0,15 0,02–0,15

EC–PM 16 0,05–0,20 0,05–0,20 0,05–0,20

EcoCut  

ProfileMaster 

grandezza

2,25xD

f (mm/g.)
Profondità di foratura 

max. in mm

EC–PM 10 0,01–0,05 22,5

EC–PM 12 0,01–0,06 27,0

EC–PM 16 0,02–0,09 36,0

1,5xD e 2,25xD

EcoCut  

ProfileMaster 

grandezza

1,5xD

f (mm/g.)

EC–PM 10 0,01–0,08

EC–PM 12 0,02–0,10

EC–PM 16 0,04–0,15

EcoCut  

ProfileMaster 

grandezza

2,25xD

f (mm/g.)

EC–PM 10 0,01–0,08

EC–PM 12 0,02–0,10

EC–PM 16 0,04–0,15

Foratura

1,5xD 

2,25xD

Avanzamento e profondità 
max. di foratura

Scanalatura radiale interna + esterna

Tornitura
EcoCut – parametri di taglio
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Profondità di taglio e avanzamento per EcoCut ProfileMaster 0°

EcoCut  

ProfileMaster 

grandezza

Profondità di foratura a
p
 in mm

1 1,5 2 2,5 3 3,5

Avanzamento f in mm/g.

EC–PM 16 0,04–0,20 0,04–0,20 0,04–0,20

Tornitura longitudinale

EcoCut  

ProfileMaster 

grandezza

Profondità di foratura a
p
 in mm

1 1,5 2 2,5 3 3,5

Avanzamento f in mm/g.

EC–PM 16 0,04–0,20 0,04–0,20 0,04–0,20

Tornitura in sfacciatura
EcoCut  

ProfileMaster 

grandezza

Profondità di foratura a
p
 in mm

1 1,5 2 2,5 3 3,5 4,0

Avanzamento f in mm/g.

EC–PM 16 0,05–0,20 0,05–0,20 0,05–0,20

EcoCut  

ProfileMaster 

grandezza

Profondità di foratura a
p
 in mm

1 1,5 2 2,5 3 3,5 4,0

Avanzamento f in mm/g.

EC–PM 16 0,05–0,20 0,05–0,20 0,05–0,20

EcoCut  

ProfileMaster 

grandezza

1,5xD

Profondità di foratura  

max. in mm

EC–PM 16 0,02–0,12

Scanalatura assiale interna + esterna
EcoCut  

ProfileMaster 

grandezza

2,25xD

Profondità di foratura  

max. in mm

EC–PM 16 0,02–0,12

Le grandezze 10 e 12 di EcoCut – ProfileMaster non sono utilizzabili come versione 0°.

2,25xD

2,25xD

1,5xD

1,5xD

Tornitura
EcoCut – parametri di taglio
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Indice Materiale
Resistenza Numero 

materiale
Denominazione materiale

Numero 
materiale

Denominazione materiale
Numero 

materiale
Denominazione materiale

N/mm² / HB / HRC

P

1.1 Acciaio da costruzione generale < 800 N/mm2 1.0037 FE37 1.0570 St 52-3 1.0060 St 60-2

1.2 Acciaio automatico < 800 N/mm2 1.0718 AVP 1.0727 45 S 20 1.0757 46 SPb 2

1.3 Acciaio da cementazione non legato < 800 N/mm2 1.0401 C 15 1.0481 17 Mn4 1.1141 Ck 15

1.4 Acciaio da cementazione legato < 1000 N/mm2 1.7131 16 MnCr5 1.7015 13 Cr3 1.5919 15 CrNi 6

1.5 Acciaio bonificato non legato < 850 N/mm2 1.0511 C 40 1.0503 C 45 1.0535 C 55

1.6 Acciaio bonificato non legato < 1000 N/mm2 1.0540 C 50 1.0601 C 60 1.1221 Ck 60

1.7 Acciaio bonificato legato < 800 N/mm2 1.6546 40 NCD2 1.7220 34 CrMo4 1.7225 42 CrMo 4

1.8 Acciaio bonificato legato < 1300 N/mm2 1.7225 42 CrMo4 1.7034 38 Cr 4 1.3565 48 CrMo 4

1.9 Acciaio fuso < 850 N/mm2 1.6582 34CrNiMo6 1.3505 100 Cr6 1.6566 18 NiCrMo5

1.10 Acciaio da nitrurazione < 1000 N/mm2 1.8504 34 CrAl 6 1.8507 34 AlMo 5 1.8509 41 CrAlMo 7

1.11 Acciaio da nitrurazione < 1200 N/mm2 1.8515 31 CrMo12 1.8519 31 CrMoV9 1.8550 34 CrAlNi 7

1.12 Acciaio per cuscinetti < 1200 N/mm2 1.3520 100 CrMn 6 1.3537 100 CrMo7 1.3543 X 192 CrMo 17

1.13 Acciaio da molla < 1200 N/mm2 1.7701 52CrMoV4 1.8159 51CrV4 1.7108 61SiCr7

1.14 Acciaio rapido < 1300 N/mm2 1.3344 S 6-5-3 1.3343 HS 6-5-2 1.3333 HS 3-3-2

1.15 Acciaio per cuscinetti < 1300 N/mm2 1.3505 100 Cr6 1.3536 100 CrMo7.3 1.3537 100 CrMo7

1.16 Acciaio per stampi < 1300 N/mm2 1.2311 40 CrMnMo7 1.2312 40 CrMnMoS8.6 1.2738 40 CrMnNiMo8

M

2.1 Acciaio inossidabile solforato < 850 N/mm2 1.4542 17-4 PH 1.4501 F55 (Super Duplex) 1.4410 AISI F53 (Super Duplex)

2.2 Acciaio inossidabile ferritico < 750 N/mm2 1.4002 AISI 405 (X 6 CrAl 13) 1.4016 X6Cr17 1.4509 AISI 441

2.3 Acciaio inossidabile martensitico < 900 N/mm2 1.4006 AISI 410 (X12C 13) 1.4116 X50CrMoV15 1.4057 AISI 431 (X 17 Cr Ni 16-2)

2.4 Acciaio inossidabile, ferritico / martensitico <1100 N/mm2 1.4028 AISI 420 (X30 Cr13) 1.4552 AISI 630 (X5CrNiCuNb16-4) 1.4104 AISI 430F (X14 Cr Mo S 17)

2.5 Acciaio inossidabile, austenitico / ferritico < 850 N/mm2 1.4462 F51 (Duplex) 1.4571 AISI 316Ti (X 6 CrNiMoTi 17 12) 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3

2.6 Acciaio inossidabile austenitico < 750 N/mm2 1.4404 AISI 316L (X 2 CrNiMo 17 12) 1.4301 AISI 304 (X 5 CrNi 18 10) 1.4306 AISI 304L (X 2 CrNi 18 11)

2.7 Acciaio resistente al calore < 1100 N/mm2 1.4845 AISI 310 S (X8CrNi25-21 ) 1.4841 AISI 314 (X 15 CrNiSi 25-21) 1.4747 X80CrNiSi 20

K

3.1 Ghisa grigia con grafite lamellare 100–350 N/mm2 0.6010 EN-GJL 150 EN 1561 GG-10 0.6025 GG-25

3.2 Ghisa grigia con grafite lamellare 300–500 N/mm2 0.6030 EN-GJL-300 EN 1561 GG-30 0.6045 GG-45

3.3 Ghisa sferoidale ferritica 300–500 N/mm2 0.7040 EN-GJS 400-15 EN 1563 GGG-40

3.4 Ghisa sferoidale perlitica 500–900 N/mm2 0.7060 EN-GJS-700-2 EN 1563 GGG-60

3.5 Ghisa temprata bianca 270–450 N/mm2 0.8035 EN-GJMW-350-4 GTW-35 0.8045 GTW-45

3.6 Ghisa temprata bianca 500–650 N/mm2 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65

3.7 Ghisa temprata nera 300–450 N/mm2 0.8135 EN-GJMB-450-6 GTS-35 0.8145 GTS-45

3.8 Ghisa temprata nera 500–800 N/mm2 0.8155 GTS-55 0.8170 GTS-70

N

4.1 Alluminio < 350 N/mm2 3.0205 Al 99.0 3.3308 Al99.9Mg0.5 3.0255 Al99.5

4.2 Leghe di alluminio < 0,5% Si < 500 N/mm2 3.4365 ERGAL 55 AISI 7075 3.1325 AVIONAL 17

4.3 Leghe di alluminio 0,5 - 10% Si < 400 N/mm2 3.2371 UNI 7257 3.2161 UNI 5075 3.3206 LEGA 6060

4.4 Leghe di alluminio 10 - 15% Si < 400 N/mm2 3.2581 G-AlSi12 3.2583 G-AlSi12(Cu)

4.5 Leghe di alluminio > 15% Si < 400 N/mm2 G-AlSi17Cu4 G-AlSi25CuNiMg G-AlSi21CuNiMg

4.6 Rame (non legato, a basso legante) < 350 N/mm2 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 2.1522 CuSl2Mn

4.7 Leghe di rame fuso < 700 N/mm2 2.0205 CuZn0,5 2.1160 CuPb1P 2.1366 CuMn5

4.8 Leghe speciali di rame < 200 HB 2.0916 CuAl5 2.1525 CuSi3Mn Ampco 8-16

4.9 Leghe speciali di rame < 300 HB 2.0978 CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26

4.10 Leghe speciali di rame > 300 HB 2.1247 CuBe2F125 Ampco M-4

4.11 Ottone a truciolo corto, bronzo, bronzo per getti < 600 N/mm2 2.0331 CuZn36Pb1,5 2.0470 ECOBRASS CuZn21Si3 2.0410 CuZn44Pb2

4.12 Ottone a truciolo lungo < 600 N/mm2 2.0335 CuZn36 (Ms63) 2.1293 CuCrZr 2.1080 CuSn6Zn6

4.13 Materiali termoplastici PP Hostalen PVC Makrolon, Novodur Acrylglas

4.14 Duroplasti Ferrozell, Bakelit Pertinax Pertinax

4.15 Plastica con fibra rinforzata GFK* CFK** AFK***

4.16 Magnesio e leghe di magnesio < 850 N/mm2 3.5200 MgMn2 3.5612 MgAl6Zn1 3.5812 MgAl8Zn1

4.17 Grafite R8500X R8650 Technograph 15

4.18 Tungsteno e leghe di tungsteno W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 W93NiFe (DENAL)

4.19 Molibdeno e leghe di molibdeno Mo, Mo-50Re TZC, TZM MHC , ODS

S

5.1 Nickel puro 2.4060 Ni99,6 2.4066 Ni99,2 2.4068 LC-Ni99

5.2 Leghe di nickel 1.3912 Ni36 (Invar) 1.3924 Ni54 1.3921 Ni49

5.3 Leghe di nickel < 850 N/mm2 2.4668 Inconel 718 (NiCr19Fe18Nb5Mg) 2.4603 Hastelloy X (NiCr30FeMo) 2.4640 Inconel 600 (NiCr15Fe)

5.4 Lega di Nichel-Molibdeno-Cromo 2.4819 Hastelloy C-276 2.4610 Hastelloy C-4 (NiMo16Cr16Ti) 2.4886 SG-NiMo16Cr16W

5.5 Leghe di nickel e cromo < 1300 N/mm2 2.4668 Inconel 718 (NiCr19Fe18Nb5Mg) 2.4375 Monel K 500 (NiCu30Al) 2.4951 Nimonic 75 (NiCr20Ti)

5.6 Leghe di cobalto e cromo < 1300 N/mm2 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964 CoCr20W15Ni 2.4989 CoCr20NiW

5.7 Leghe resistenti al calore < 1300 N/mm2 1.4718 X 45 CrSi 9 3 1.4747 X 80 CrNiSi 20 Hardox 400

5.8 Leghe di nickel, cromo e cobalto < 1400 N/mm2 2.4806 Inconel 82 (SG-NiCr20Nb) 2.4851 Inconel 601 (NiCr23Fe) 2.4667 SG-NiCr19NbMoTi

5.9 Titanio puro < 900 N/mm2 3.7025 Ti99.8 (Titanio grado 1) 3.7035 Ti99.7  (Titanio grado 2) 3.7055 Ti99.6  (Titanio grado 3)

5.10 Leghe di titanio < 700 N/mm2 3.7114 TiAl5Sn2 3.7174 TiAl6V6Sn2 3.7124 TiCu2

5.11 Leghe di titanio < 1200 N/mm2 3.7164 Ti6Al4V (Titanio grado 5) 3.7144 TiAl6Sn2Zr4Mo2 3.7154 TiAl6Zr5

H

6.1

Acciaio temprato

< 45 HRC

6.2 46–55 HRC

6.3 56–60 HRC

6.4 61–65 HRC

6.5 65–70 HRC

*rinforzato con fibre di vetro **rinforzato con fibre di 
carbonio

***rinforzato con fibre di aramide

Scheda materiali

Tornitura
EcoCut – parametri di taglio
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Indice

EcoCut  
Mini

CWK4425

EcoCut  
Mini

HCN1435

EcoCut
Classic 

HCR1425

EcoCut
Classic 

HCR1435

EcoCut
Classic 

HCN2430

EcoCut
Classic
CWK20

EcoCut
Classic
CWK26

EcoCut  
ProfileMaster

HCN 2430

v
c
 in m/min

1.1 80–160 120–250 120–240 120–220 120–220

1.2 80–230 150–300 150–300 120–250 120–250

1.3 80–230 120–220 120–220 80–180 80–180

1.4 80–230 100–200 100–180 60–160 60–160

1.5 60–130 120–220 110–200 80–180 80–180

1.6 60–120 100–180 100–180 60–160 60–160

1.7 60–120 120–200 100–180 80–180 80–180

1.8 50–100 80–150 70–140 60–130 60–130

1.9 60–120 110–190 80–150 80–180 80–180

1.10 50–150 100–180 100–180 60–170 60–170

1.11 50–150 80–150 50–150 80–150 80–150

1.12 80–140 90–150 80–150 60–150 60–150

1.13 60–120 70–150 60–140 60–150 60–150

1.14

1.15 50–150 80–150 80–150 60–150 60–150

1.16 50–150 80–150 80–150 60–150 60–150

2.1 50–200 100–200 100–180 50–160 50–160

2.2 50–180 120–220 100–200 50–180 50–180

2.3 50–180 120–200 100–200 50–150 50–150

2.4 50–180 100–200 100–180 50–160 50–160

2.5 50–100 50–130 50–130

2.6 50–80 50–120 50–120

2.7 50–80 50–120 50–120

3.1 100–150 100–170 130–280 120–250 120–200 140–200 100–150 120–200
3.2 100–150 100–170 130–280 120–250 100–180 100–160 100–150 100–180
3.3 100–140 100–160 120–280 110–250 120–200 160–200 100–140 120–200
3.4 100–140 100–160 120–280 110–250 100–180 110–150 100–140 100–180
3.5 100–160 100–180 110–280 100–250 90–160 160–220 100–160 90–160
3.6 100–160 100–170 110–280 100–250 70–150 140–180 100–160 70–150
3.7 100–160 100–170 110–280 100–250 90–160 160–220 100–160 90–160
3.8 100–160 100–170 110–280 100–250 70–150 140–180 100–160 70–150
4.1 100–2000 100–2000 100–2000 300–3000 100–500 100–2000
4.2 100–1500 100–1500 100–1500 200–2500 100–500 100–1500
4.3 100–1500 100–1500 100–1500 400–2000 100–300 100–1500
4.4 100–1300 100–1300 100–1300 200–1000 100–300 100–1300
4.5 100–600 100–600 100–600 250–800 100–300 100–600
4.6 100–300 100–300 100–300 150–400 100–300 100–300
4.7 100–500 100–500 100–500 200–400 100–500 100–500
4.8 100–500 100–500 100–500 150–400 100–300 100–500
4.9 100–500 100–500 100–500 150–400 100–300 100–500
4.10 100–500 100–500 100–500 150–400 100–300 100–500
4.11 100–500 100–500 100–500 200–800 100–500 100–500
4.12 100–290 100–290 100–290 150–600 100–300 100–290
4.13 90–200 90–200 90–200 150–280 120–200 90–200
4.14 60–160 60–160 60–160 100–220 80–180 60–160
4.15 50–140 50–140 50–140 80–200 60–150 50–140
4.16

4.17

4.18

4.19

5.1 20–50 20–90 20–90

5.2 15–25 20–90 20–90

5.3 15–25 20–80 20–80

5.4 10–20 20–80 20–80

5.5 10–20 20–80 20–80

5.6 10–20 20–90 20–90

5.7 10–20 20–80 20–80

5.8 10–20 20–80 20–80

5.9 15–120 50–120 40–100 40–100

5.10 30–50 30–50 30–90 30–90

5.11 30–50 30–50

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

Dati di taglio

I dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilità del fissaggio 
utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina. I valori indicati rappresentano dati di taglio possibili 
che vanno aumentati o ridotti a seconda dell'impiego.

Tornitura
EcoCut – parametri di taglio
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Modello

Taglio continuo
Profondità di taglio 

variabile
Taglio interrotto Parametri 

f  
mm

-EN HCR1425 HCR1435 HCN2430

5°

  Geometria universale
  Eccellente controllo truciolo
  Tagliente positivo
  Avanzamenti bassi e medi

HCR1435 HCN2430 HCN2430

HCR1425 HCR1435

0,05–0,75
HCN2430 HCN2430 HCN2430

-M50Q HCR1425 HCR1425

5°

15
° 0,1

  Con tratto raschiante
  Elevata qualità della superficie
  Buona formazione truciolo
  Avanzamenti medi e alti

HCR1425

HCR1425 HCR1425

0,2–0,425

-ALP

5°

  Tagliente positivo
  Profilo rettificato
  Superficie lucidata
  Scelta preferenziale per metalli 

non ferrosi

CWK 26

0,1–0,4

-ALQ

5°

15
° 0,1

  Con tratto raschiante
  Geometria altamente positiva
  Profilo rettificato
  Bassa tendenza all'incollamento

CWK 20
0,2–0,5

Panoramica geometrie

-M20 HCN2430 HCN2430 HCN2430

10
°

  Geometria positiva
  Applicazione universale
  Avanzamenti medi e bassi

HCN2430 HCN2430 HCN2430

HCN2430 HCN2430 HCN2430

HCN2430 HCN2430 HCN2430
0,05–0,25

HCN2430 HCN2430

EcoCut ProfileMaster

0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40

1

2

3

4

5

a p in
 m

m

f (mm/g.)

=

= Esecuzione standard

-M50Q

Sovrapposizione delle geometrie -EN e -M50Q

EcoCut Classic 2,25xD – ECC16 – XCNT-080304

EcoCut Classic

Tornitura
EcoCut – informazioni tecniche
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A12K SCFCR 06 ECC 16R-2.25D 08

EcoCut Classic – applicazione come utensile più stabile di barenatura
EcoCut non è solamente un utensile multifunzionale: paragonato ad un bareno EcoCut come utensile di barenatura offre al cliente vantaggi 
sostanziali.

Esempio: lavorazione di un foro, diametro 16 mm e profondità di 36 mm

Differenze per quanto riguarda gli utensili
Bareno EcoCut Classic I vostri vantaggi

Lubrorefrigerazione dell‘inserto

Generale in direzione del foro

Corpo utensile stabile e resistente
  Assorbimento di elevate forze di taglio
  Bassa tendenza alla vibrazione
  Chip-Booster per una perfetta refrigerazione 

ed evacuazione truciolo

Vantaggi
  Elevata qualità della superficie
  Perfetto controllo truciolo
  Massima sicurezza dei processi di lavorazione

Inserto grande e stabile
  Aumentata sicurezza dei processi di lavorazione
  Consente grandi profondità di taglio
  Maggiori parametri di taglio
  Maggiore durata utile

Vantaggi
  Riduzione dei tempi di lavorazione
  Aumento della produttività
  Riduzione dei costi utensile

I risultati pratici sottolineano: 

  Riduzione del tempo di  
lavorazione fino al 75 %

  Aumento della durata utile fino 
al 400 % possibile

a
p
 = 2,0–2,5 mm a

p
 = 3,5–4,0 mm

Vite di  
fissaggio 

M2,5

Angolo di 
punta 80,00°

Vite di  
fissaggio 

M3,0

Angolo di 
punta 87,12°

Confronto della stabilità

Differenze per quanto riguarda gli inserti
CCMT 060204 XCNT 080304

36 mm

Flessione 0,19 mm Flessione 0,08 mm

Altezza  
2,38 mm

Altezza  
3,18 mm

Sporgenza  
dell‘utensile  
3,0xD

Sporgenza  
dell‘utensile 

2,25xD

Innovativa evacuazione truciolo grazie a Chip-Booster
Gli utensili EcoCut sono dotati di un sistema di lubrorefrigerazione ed evacuazione trucioli 
particolare.

1

2

4

3

Chipbooster per l‘evacuazione dal vano truciolo

Chipbooster evita l‘intasamento di trucioli tra utensile e 
pezzo in lavorazione

Per garantire un‘efficiente evacuazione truciolo da un foro, la pressione del refrigerante deve essere min. 3–6 bar (ottimo 7–10 bar).

Calcolazione mediante il metodo FEM 
Con una sollecitazione di 1000 N della sede inserto 
risulta ca. a

p
 = 2,0 mm e f = 0,2 mm

f = 9 mm f = 8 mm

Tornitura
EcoCut – informazioni tecniche
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EcoCut ProfileMaster – il pezzo forte in termini di convenienza economica

foro 
a fondo piano

utensile destro

inserto destro

utensile destro

inserto sinistro inserto destro

inserto destro

utensile sinistro utensile destro

Esecuzione a 90°

Foratura dal pieno con foro a 
fondo piano

Allargatura

Tornitura di profili esterni

Tornitura di profili interni

Tornitura di sfacciatura

Scanalatura radiale esterna

Scanalatura radiale interna

Esecuzione a 0°

Tornitura di profili esterni

Tornitura di profili interni

Tornitura di sfacciatura

Scanalatura assiale esterna

Scanalatura assiale interna

Per garantire un‘efficiente evacuazione truciolo da un foro, la pressione 
del refrigerante deve essere min. 3–6 bar (ottimo 7–10 bar).

Tornitura
EcoCut – informazioni tecniche
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Caratteristiche degli utensili

Lavorazione sopra centro
Problematica
Se lo spostamento dell'asse della macchina è insufficiente, 
il diametro esterno non può essere lavorato con lo stesso 
utensile.

Soluzione
Utilizzo di un utensile EcoCut destro.

EcoCut 

Classic

Ø nominale utensile Ø foro pezzo

D in mm D
min.

 in mm D
max.

 in mm

ECC 08 R/L - ... 04 8 7,85 8,30

ECC 10 R/L - ... 05 10 9,85 10,50

ECC 12 R/L - ... 06 12 11,85 12,50

ECC 14 R/L - ... 07 14 13,85 14,50

ECC 16 R/L - ... 08 16 15,85 16,50

EcoCut 

ProfileMaster

Ø nominale utensile Ø foro pezzo

D in mm D
min.

 in mm D
max.

 in mm

PM 10R/L ... 10  9,85 12

PM 12R/L ... 12 11,85 15

PM 16R/L ... 16 15,85 19

EcoCut 

 Mini

Ø nominale utensile Ø foro pezzo

D in mm D
min.

 in mm D
max.

 in mm

ECM 04 R/L - 2,25D 4 3,90 4,20
ECM 05 R/L - 2,25D 5 4,90 5,20
ECM 06 R/L - 2,25D 6 5,90 6,20
ECM 07 R/L - 2,25D 7 6,90 7,20
ECM 08 R/L - 2,25D 8 7,90 8,20

Foratura fuori centro

ProfileMaster 0° 
Non idoneo per la foratura!

L

L

R

R

La realizzazione particolare dell'utensile e dell‘inserto 
permette agli utensili EcoCut di forare fuori centro. In questo modo 
è possibile ottenere variazioni del diametro nominale dell'utensile, 
riscontrabili nella tabella sottostante.

Tornitura
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Caratteristiche degli utensili

Spostamento in direzione x:

  Digitare il diametro nominale dell'utensile 
come diametro richiesto

Nel caso di uno spostamento dell‘asse della macchina c‘è il pericolo di collisione!

Errore angolare: Errore di posizionamento della torretta:

Problemi

Rimedi

Durante la preimpostazione della macchina:
  Definizione come utensile di tornitura interna durante 

la programmazione

l
1

f

Sulla macchina:
  Effettuare un taglio di misura, profondità ca. 3 mm
  Determinare il diametro foro prodotto

~3 mm

  Se necessario, correggere sul diametro foro
  Inizio della lavorazione

Vite di fissaggio Torx
Momenti torcenti

Nm in. lbs

M1,8 T06IP 0,4 3,6

M2,0 T06IP 0,7 6,2

M2,2 T07IP 1,0 8,9

M2,5 T08IP 1,2 10,6

M3,0 T09IP 2,2 19,5

Momenti torcenti di EcoCut Classic e EcoCut ProfileMaster

Per utensili Ø 8 mm sono necessari inserti destri e sinistri. 
Per i Ø 10–16 mm l'inserto è neutro.

Attenzione! 

Assicurare che la posizione di montaggio sia corretta.

Montaggio dell‘inserto di EcoCut Classic

L R

Tornitura
EcoCut – informazioni tecniche
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EcoCut ProfileMaster
ØD

NENN
ØD

AX min.
ØD

AX max.

mm mm mm

PM 10R/L 1,5D 10 10 > 10

PM 10R/L 2,25D 10 10 > 10

PM 12R/L 1,5D 12 12 > 12

PM 12R/L 2,25D 12 12 > 12

PM 16R/L 1,5D 16 16 > 16

PM 16R/L 2,25D 16 16 > 16

0° (a partire da Ø 16 mm) 90°

ØD
NENN

= diametro nominale utensile

ØD
AX min.

= diametro minimo per scanalatura assiale

ØD
AX max.

= diametro massimo per scanalatura assiale

ØD
AX min.

= ØD
NENN

ØD
AX min.

= ØD
NENN

ØD
AX max.

= ∞

EcoCut ProfileMaster – scanalatura assiale
Ø

D
N

E
N

N
=

Ø
D

A
X

 m
in

.

Tornitura
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Caratteristiche degli utensili

Problematica

Tipo di usura
Problemi con il 

pezzo
Controllo  
truciolo

Sc
he

gg
ia

tu
re

 d
el

 ta
gl

ie
nt

e

Ta
gl

ie
nt

i d
i r

ip
or

to

U
su

ra
 s

ul
 fi

an
co

D
ef

or
m

az
io

ne
 p

la
st

ic
a

Vi
br

az
io

ni

Q
ua

lit
à 

de
lla

 s
up

er
fic

ie

Tr
uc

io
lo

 tr
op

po
 lu

ng
o 

 
(tr

uc
io

lo
 a

 m
at

as
sa

)

Tr
uc

io
lo

 tr
op

po
 c

or
to

 (t
ru

ci
ol

o 
rin

fo
lla

to
)

R
im

ed
i –

 m
is

u
re

Va
lo

ri 
di

 ta
gl

io Velocità di taglio

Avanzamento

Se
le

zi
on

e 
 

in
se

rt
o

Raggio di punta
maggiore

minore

Materiale da taglio
Resistenza all‘usura

tenacità

C
rit

er
i g

en
er

al
i

Fissaggio utensile

Fissaggio pezzo

Sporgenza

Altezza della punta

Lubrorefrigerante

~

~ ~ ~

~ ~ ~

~ ~

~ ~ ~ ~

aumentare, ingrandire 
grande influenza

evitare, ridurre 
grande influenza ~ controllare, 

ottimizzare

aumentare, ingrandire 
bassa influenza

evitare, ridurre 
bassa influenza

usare

Consigli per ottimi risultati della lavorazione ad asportazione truciolo

Tornitura
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Applicazione e confronto qualità di M.D.

HCR 

1425

Metallo duro, con rivestimento TiAL
2
O

3
, ISO-P25 

Ottima qualità resistente all'usura
HCN

1435

Metallo duro, rivestimento TiAlN, ISO-P35 
Qualità di m.d. universale molto resistente all'usura, ideale per 
acciaio, acciaio inossidabile e altri materiali.

HCR 

1435

Metallo duro, con rivestimento TiAL
2
O

3
TiN, ISO-P35 

Prima scelta per acciaio e condizioni difficili
CWK 

4425

CWK4425 – senza rivestimento e con taglienti vivi per alluminio 
e metalli non ferrosi

HCN 

2430

Metallo duro, rivestimento TiALN, qualità di m.d. universale, ISO-M25 
Prima scelta per materiali inossidabili e resistenti al calore, anche per 
acciaio e ghisa

EcoCut ProfileMaster
CWK  

20

Metallo duro, senza rivestimento, ISO-K10 
Qualità di m.d. più resistente all'usura per metalli non ferrosi

HCN 

2430

Metallo duro, rivestimento TiALN, qualità di m.d. universale, ISO-M25 
Prima scelta per materiali inossidabili e resistenti al calore, anche per 
acciaio e ghisa

CWK 

26

Metallo duro, senza rivestimento, ISO-K20 
Prima scelta per metalli non ferrosi con elevate 
velocità di taglio.

EcoCut Classic EcoCut Mini

Denominazione qualità di m.d.
Denominazione 
norma

Campo d‘impiego ISO

A
cc

ia
io

A
cc

ia
io

  
in

os
si

da
bi

le

G
hi

sa

M
et
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li 
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n 

fe
rr
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i

Le
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e 
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st
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ti  

al
 c

al
or

e

A
cc

ia
io

 
te

m
pr

at
o05 15 25 35 45

01 10 20 30 40 50

P M K N S H

EcoCut Mini

CWK4425 N25 ○ ● ○

HCN1435

P35 ●

M30 ●

S30 ○ ○ ●

EcoCut Classic

HCR1425

P25 ●

M20 ○

K30 ●

HCR1435

P35 ●

M30 ○

K40 ○

HCN2430

P30 ●

M30 ●

S25 ○ ○ ●

CWK 26 K15 ○ ●

CWK 20 K10 ○ ●

EcoCut ProfileMaster

HCN2430

P30 ●

M30 ●

S25 ○ ○ ●

01 10 20 30 40 50 ● Applicazione principale

05 15 25 35 45 ○ Altri impieghi

Maggiore resistenza all‘usura v
c
+   v

c
– Maggiore tenacità

Tornitura
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Sistema per la tornitura di filetti con 2 taglienti con vantaggi 
unici. Utilizzabile direttamente su portainserti senza correzione 
dell'angolo dell'elica. Ottimo controllo truciolo.

Sistema classico di scanalatura e troncatura con un tagliente. 
Questo sistema è caratterizzato da un rapido cambio inserto e 
un'elevata flessibilità.

Indice

Panoramica del sistema 186

Legenda 187

WNT Toolfinder 188

Indice e „highlight“
Sistema SX 189

Sistema FX 196

Sistema GX 203

Sistema TC 225

Sistema MaxiClick 234

Gamma prodotti
Sistema SX 190–195

Sistema FX 197–202

Sistema GX 204–224

Sistema TC 226–233

Sistema MaxiClick 235–239

Informazioni tecniche
Dati di taglio 242–246

Consigli per le applicazioni 247–253

Panoramica geometrie 254–256

Sistema di denominazione WNT / panoramica delle qualità di m.d. 257–258

Utensili di qualità premium per la massima performance. 
 
Gli utensili di qualità premium della linea prodotti  
WNT  Mastertool  Performance sono stati sviluppati per  
applicazioni speciali e sono caratterizzati da un'eccellente  
capacità di prestazione. Se avete massime esigenze in termini  
di prestazione nella vostra produzione e desiderate ottenere 
ottimi risultati, vi consigliamo gli utensili premium di questa  
linea prodotti.

Panoramica del sistema

Sistema di scanalatura e troncatura ad alta prestazione con 
fissaggio inserto estremamente stabile. Ideale per la troncatura. 
Applicazione secondaria: copiatura

Sistema di scanalatura e troncatura con 2 taglienti, massima 
flessibilità nella troncatura, scanalatura e tornitura. Disponbile 
in 3 grandezze per un'ampia gamma di applicazioni.

Sistema di scanalatura e troncatura. Scanalatura e troncatura 
a partire da una larghezza di 1,0 mm. Applicazione universale 
con tutti i materiali.

Sistema SX

Sistema GX Sistema TC

Sistema MaxiClick

Sistema FX
FXSX

GX

Maxi
Click

TC

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – introduzione



3

03|187

Troncatura

Scanalatura assiale e tornitura

Filetto metrico esterno

Filetto metrico interno

Filetti Whitworth interni o esterni

Scanalature per anelli Seeger

Scanalatura

Scanalatura e tornitura

Tornitura in copiatura

Scanalatura

Tornitura longitudinale

Tornitura in sfacciatura

Scanalatura assiale

Applicazione principale

Altri impieghi

Ripetibilità

Impiego

F M R F:               Finitura

M:               Lavorazione media

R:           sgrossatura

Taglio continuo

Profondità di taglio variabile

Taglio interrotto

Qualità di m.d.

HCX 

1125

Legenda

HCN 

1345

Rivestimento in M.D. Dragonskin, ISO-P35 
Qualità di M.D. ad elevate prestazioni per acciaio 
e ghisa

Rivestimento in m.d. Dragonskin, ISO-P45 
Per condizioni difficili, idoneo per la lavorazione di 
acciaio e acciaio inox

DPX

1520

Metallo duro, rivestimento Dragonskin,  
ISO-P20/M15 Qualità di m.d. specifica per acciaio 
e acciaio inox

HCR

1335

CWK 

26

Metallo duro, non rivestito, ISO-N15 
Qualità di M.D. per svariati impieghi per metalli non 
ferrosi

AMZ
Metallo duro, rivestimento TiAlN, ISO-N10 
Qualità di m.d. universale per svariati impieghi per 
metalli non ferrosi

CCN 

1340

Metallo duro, rivestimento Dragonskin, ISO-P40 
Qualità di M.D. universale per acciaio, acciaio inox, 
metalli non ferrosi e superleghe

DPX

1535

Metallo duro, rivestimento Dragonskin, ISO-P35/M30 
Qualità universale per acciaio, acciaio inox, metalli 
non ferrosi e superleghe

HCR

1325

Metallo duro, rivestimento Dragonskin, ISO-P25 
Qualità di M.D. ad elevate prestazioni per acciaio 
e ghisa

Rivestimenti

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – introduzione
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Highlight

Utensili realizzati in  
in acciaio di elevata qualità 

La superficie speciale 
riduce l'usura  
dell'utensile

  Fissaggio estremamente stabile dell'inserto
 Elevata sicurezza di processo 

  Sistema di scanalatura e troncatura universale
 Utilizzabile per una varietà di requisiti 

  È possibile la lavorazione in copiatura
 Riduce il numero di utensili 

  Materiale dell'utensile di alta qualità
 Maggiore durata utile 

  Eccellente controllo truciolo
 Riduce i tempi di fermi macchina

Fissaggio concepito per la 
massima forza di serraggio 
forza di serraggio

affilato stabile

Indice

Acciaio ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ●

Ghisa ○ ● ● ●

Metalli non ferrosi ● ○ ○ ○

Leghe resistenti al calore ○ ● ● ●

Ulteriori dimensioni sono disponibili nel nostro catalogo principale → capitolo 10 Scanalatura e troncatura

- ALP - F2 - M2 - M1

→ 190 → 191 → 192 → 193

→ 240+241

→ 194

→ 195

Tornitura
Sistema SX
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Inserto SX -ALP
 Inserto con geometria di taglio estremamente positiva e tagliente vivo
 Lo specialista per alluminio e altri metalli non ferrosi e teneri a truciolo lungo

F M R ± 0,02 mm

CWK 26

 

1C

Denominazione s 
+/-0,02

r 
+/-0,05

per portautensile Codice

CW RER 70 349 ...
mm mm EUR

SX E2.00 N 0.20 2 0,2 -SX2 13,50 70349122
SX E3.00 N 0.30 3 0,3 -SX3 14,45 70349123
  

Acciaio  

Acciaio inossidabile  

Ghisa ○

Metalli non ferrosi ●

Leghe resistenti al calore ○

→ v
c
 vedi pag(g). 243

→ Consigli d’impiego a pag. 244

Lavorazione interna Lavorazione esterna

→ 194 → 195

Tornitura
Sistema SX
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Inserto SX -F2
 Geometria con rettifica di precisione

F M R ± 0,02 mm

HCR 

1325

HCR 

1335

HCN 

1345

CCN 

1340

 

NEW 1C 1C 1C 1C

Denominazione s 
+/-0,02

r 
+/-0,05

per portautensile Codice Codice Codice Codice

CW RER 70 346 ... 70 346 ... 70 346 ... 70 346 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR

SX E2.00 N 0.20 2 0,2 -SX2 16,98 70346822 16,98 70346622
SX E3.00 N 0.30 3 0,3 -SX3 18,25 70346923 18,25 70346523 18,25 70346823 18,25 70346623
  

Acciaio ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ○ ○ ● ●

Ghisa ● ●   

Metalli non ferrosi    ○

Leghe resistenti al calore ○  ● ●

→ v
c
 vedi pag(g). 243

→ Consigli d’impiego a pag. 244

Lavorazione interna Lavorazione esterna

→ 194 → 195

Tornitura
Sistema SX
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Inserto SX -M2
 Geometria universale per la scanalatura, troncatura e tornitura longitudinale

F M R ± 0,10 mm

HCR 

1325

HCR 

1335

HCN 

1345

CCN 

1340

 

NEW 1C 1C 1C 1C

Denominazione s 
+/-0,05

r 
+/-0,05

per portautensile Codice Codice Codice Codice

CW RER 70 343 ... 70 343 ... 70 343 ... 70 343 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR

SX E2.00 N 0.20 2 0,2 -SX2 11,39 70343922 11,39 70343522 11,39 70343822 11,39 70343622
SX E3.00 N 0.30 3 0,3 -SX3 12,13 70343923 12,13 70343523 12,13 70343823 12,13 70343623
  

Acciaio ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ○ ○ ● ●

Ghisa ● ●   

Metalli non ferrosi    ○

Leghe resistenti al calore ○  ● ●

→ v
c
 vedi pag(g). 243

→ Consigli d’impiego a pag. 244

Lavorazione interna Lavorazione esterna

→ 194 → 195

Tornitura
Sistema SX
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Inserto SX -M1
 Avanzata geometria di troncatura con smusso negativo sul tagliente in esecuzione destra, sinistra e neutra

F M R
± 0,10 mm

HCR 

1325

HCR 

1335

HCN 

1345

CCN 

1340

 

NEW 1C 1C 1C 1C

Denominazione R/L/N s 
+/-0,05

K° r 
+/-0,05

per portautensile Codice Codice Codice Codice

IH CW KCHR RER 70 342 ... 70 342 ... 70 342 ... 70 342 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR

SX E2.00 L 6 L 2 6 0,2 -SX2 11,39 70342612
SX E3.00 L 6 L 3 6 0,2 -SX3 12,13 70342913 12,13 70342613
      
SX E2.00 N 0.20 N 2 0 0,2 -SX2 11,39 70342922 11,39 70342822 11,39 70342622
SX E3.00 N 0.20 N 3 0 0,2 -SX3 12,13 70342923 12,13 70342523 12,13 70342823 12,13 70342623
      
SX E2.00 R 6 R 2 6 0,2 -SX2 11,39 70342602
SX E3.00 R 6 R 3 6 0,2 -SX3 12,13 70342903 12,13 70342603
  

Acciaio ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ○ ○ ● ●

Ghisa ● ●   

Metalli non ferrosi    ○

Leghe resistenti al calore ○  ● ●

→ v
c
 vedi pag(g). 243

→ Consigli d’impiego a pag. 244

Attenzione: ridurre l'avanzamento del 20–50 % con l'esecuzione R/L!

Lavorazione interna Lavorazione esterna

→ 194 → 195

Tornitura
Sistema SX



03|194

ModularClamp – Modulo di scanalatura radiale SX
 Per scanalatura, troncatura e tornitura di finitura

l1

s
f

h 3
Tmax

h 2 h 1
Dmax

Il disegno mostra l'esecuzione destra
sinistro destro

2C 2C

Denominazione h
1
 s f l

1
 h

2
 h

3
 D

max
 T 

max.
 per inserti per 

gole 

Codice Codice

HF CW WF LF H  CODX CDX 70 897 ... 70 896 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

E20 R/L 20-SX2 20 2 4,82 22 24 27 60 20 SX .2.. 83,46 70897020 83,46 70896020
E20 R/L 20-SX3 20 3 4,45 22 24 27 60 20 SX .3.. 83,46 70897120 83,46 70896120
  

 

2A

Espulsore SX

Codice

Parti di ricambio 70 950 ...
per inserti per gole EUR

SX .2.. SX 2-3 25,84 70950836

SX .3.. SX 2-3 25,84 70950836

→ 190–193 → 240+241

Tornitura
Sistema SX



3

03|195

MonoClamp – Portautensili radiali integrali SX

l1

h 2
f s

h 1
a

h

l5

l3

Tmax

b

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra
sinistro destro

2C 2C

Denominazione h = h
1
 b s f l

1
 l

3
 l

5
 h

2
 T 

max.
 a per inserti per 

gole 

Codice Codice

H B CW WF OAL LH  OAH CDX  70 899 ... 70 898 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

E16 R/L 0016-1616K-SX2 16 16 2 15,2 125 31 25 21 16 7 SX .2.. 96,19 70899216 96,19 70898216
E20 R/L 0016-2020K-SX2 20 20 2 19,2 125 31 25 25 16 3 SX .2.. 111,70 70899220 111,70 70898220
            
E16 R/L 0020-1616K-SX3 16 16 3 14,8 125 36 30 21 20 7 SX .3.. 96,19 70899316 96,19 70898316
E20 R/L 0020-2020K-SX3 20 20 3 18,8 125 38 30 25 20 3 SX .3.. 111,70 70899320 111,70 70898320
  

 

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per inserti per gole EUR EUR

SX .2.. T20 9,30 80950114 M4x18 4,63 70950204

SX .3.. T20 9,30 80950114 M4x18 4,63 70950204

→ 190–193

Tornitura
Sistema SX



03|196

Highlight

Protezione contro la corrosione  
superficie brunita

Utensile prodotto  
in acciaio per utensili di 
elevata qualità

  Sistema di scanalatura e troncatura classico
 Cambio  rapido dell'inserto 

  Taglienti estremamente vivi
 Basse forze di taglio 

  Buon controllo truciolo
 Elevata sicurezza di processo 

  Sistema con funzione di auto-bloccaggio
 Non sono necessarie viti di fissaggio 

  Geometrie speciali
 Per tutti ti gruppi di materiale

Fissaggio classico con  
facilità d'uso

affilato stabile

Indice

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ○ ● ●

Metalli non ferrosi ● ○ ○

Leghe resistenti al calore ○ ● ●

Ulteriori dimensioni sono disponibili nel nostro catalogo principale → capitolo 10 Scanalatura e troncatura

- ALP - F1 - M1

 

→ 197 → 198 → 199+200

→ 240+241

→ 201

→ 202

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema FX



3
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Inserto FX -ALP
 Inserto con geometria di taglio estremamente positiva e tagliente vivo
 Ridotta formazione di tagliente di riporto

F M R
± 0,13 mm

CWK 26

 

1A

Denominazione R/L/N s 
-0,1

r 
+/-0,05

per portautensile Codice

IH CW RER 70 334 ...
mm mm EUR

FX 2.2 N 0.10 N 2,2 0,10 E.. R/L ..-FX 2.2 12,13 70334650
FX 3.1 N 0.15 N 3,1 0,15 E.. R/L ..-FX 3.1 12,13 70334652
  

Acciaio  

Acciaio inossidabile  

Ghisa ○

Metalli non ferrosi ●

Leghe resistenti al calore ○

→ v
c
 vedi pag(g). 243

→ Consigli d’impiego a pag. 244

Lavorazione interna Lavorazione esterna

→ 201 → 202

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema FX



03|198

Inserto FX -F1
 Eccellente geometria di taglio con basse forze di taglio
 Eccellente controllo truciolo anche con basso avanzamento
 Bassa tendenza all'incollamento

F M R
± 0,13 mm

HCR 

1325

HCN 

1345

CCN 

1340

 

NEW 1A 1A 1A

Denominazione R/L/N s 
-0,1

K° r 
+/-0,05

per portautensile Codice Codice Codice

IH CW KCHR RER 70 331 ... 70 331 ... 70 331 ...
mm mm EUR EUR EUR

FX 2.2 L 5-F1 L 2,2 5 0,15 E.. R/L ..-FX 2.2 12,97 70331847 12,97 70331647
FX 3.1 L 5-F1 L 3,1 5 0,20 E.. R/L ..-FX 3.1 12,97 70331851 12,97 70331651
FX 3.1 L 8-F1 L 3,1 8 0,20 E.. R/L ..-FX 3.1 12,97 70331855
      
FX 2.2 N 0.15-F1 N 2,2 0 0,15 E.. R/L ..-FX 2.2 12,97 70331998 12,97 70331848 12,97 70331648
FX 3.1 N 0.20-F1 N 3,1 0 0,20 E.. R/L ..-FX 3.1 12,97 70331902 12,97 70331852 12,97 70331652
FX 3.1 N 0.40-F1 N 3,1 0 0,40 E.. R/L ..-FX 3.1 12,97 70331906 12,97 70331856 12,97 70331656
      
FX 2.2 R 5-F1 R 2,2 5 0,15 E.. R/L ..-FX 2.2 12,97 70331849 12,97 70331649
FX 3.1 R 5-F1 R 3,1 5 0,20 E.. R/L ..-FX 3.1 12,97 70331853 12,97 70331653
FX 3.1 R 8-F1 R 3,1 8 0,20 E.. R/L ..-FX 3.1 12,97 70331857
  

Acciaio ● ● ●

Acciaio inossidabile ○ ● ●

Ghisa ●   

Metalli non ferrosi   ○

Leghe resistenti al calore ○ ● ●

→ v
c
 vedi pag(g). 243

→ Consigli d’impiego a pag. 244

Attenzione: ridurre l'avanzamento del 20–50 % con l'esecuzione R/L!

Lavorazione interna Lavorazione esterna

→ 201 → 202

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema FX
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03|199

Inserto FX -M1
 Esecuzione stretta

F M R

HCR 

1325

HCR 

1335

HCN 

1345

CCN 

1340

 

NEW 1A 1A 1A 1A

Denominazione R/L/N s 
-0,1

K° r 
+/-0,05

per portautensile Codice Codice Codice Codice

IH CW KCHR RER 70 330 ... 70 330 ... 70 330 ... 70 330 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR

FX 2.2 L 4-M1 L 2,2 4 0,1 E.. R/L ..-FX 2.2 12,97 70330550 12,97 70330800 12,97 70330600
      
FX 2.2 N 0.10-M1 N 2,2 0 0,1 E.. R/L ..-FX 2.2 12,97 70330902 12,97 70330552 12,97 70330802 12,97 70330602
      
FX 2.2 R 4-M1 R 2,2 4 0,1 E.. R/L ..-FX 2.2 12,97 70330554 12,97 70330804 12,97 70330604
  

Acciaio ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ○ ○ ● ●

Ghisa ● ●   

Metalli non ferrosi    ○

Leghe resistenti al calore ○  ● ●

→ v
c
 vedi pag(g). 243

→ Consigli d’impiego a pag. 244

Attenzione: ridurre l'avanzamento del 20–50 % con l'esecuzione R/L!

Lavorazione interna Lavorazione esterna

→ 201 → 202

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema FX
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Inserto FX -M1
 Esecuzione larga

F M R

HCR 

1325

HCR 

1335

HCN 

1345

CCN 

1340

 

NEW 1A 1A 1A 1A

Denominazione R/L/N s 
+/-0,05

K° r 
+/-0,05

per portautensile Codice Codice Codice Codice

IH CW KCHR RER 70 332 ... 70 332 ... 70 332 ... 70 332 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR

FX 3.1 L 6-M1 L 3,1 6 0,15 E.. R/L ..-FX 3.1 12,97 70332900 12,97 70332550 12,97 70332800 12,97 70332600
      
FX 3.1 N 0.15-M1 N 3,1 0 0,15 E.. R/L ..-FX 3.1 12,97 70332902 12,97 70332552 12,97 70332802 12,97 70332602
      
FX 3.1 R 6-M1 R 3,1 6 0,15 E.. R/L ..-FX 3.1 12,97 70332904 12,97 70332554 12,97 70332804 12,97 70332604
  

Acciaio ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ○ ○ ● ●

Ghisa ● ●   

Metalli non ferrosi    ○

Leghe resistenti al calore ○  ● ●

→ v
c
 vedi pag(g). 243

→ Consigli d’impiego a pag. 244

Attenzione: ridurre l'avanzamento del 20–50 % con l'esecuzione R/L!

Lavorazione interna Lavorazione esterna

→ 201 → 202

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema FX



3

03|201

ModularClamp – Modulo di scanalatura radiale FX corto/lungo
 Per la scanalatura e troncatura

Dmax

l1

Il disegno mostra l'esecuzione destra
sinistro destro

2C 2C

Denominazione h
1
 s f l

1
 h

2
 D

max
 T 

max.
 per inserti per 

gole 

Codice Codice

HF CW WF LF H CODX CDX 70 876 ... 70 875 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

E20 R/L 20-FX 2.2 23 2,2 4,67 22 27 60 20 FX 2.2 .. 83,46 70876020 83,46 70875020
E20 R/L 20-FX 3.1 23 3,1 4,75 22 27 60 20 FX 3.1 .. 83,46 70876120 83,46 70875120
  

 

2A

Espulsore

Codice

Parti di ricambio 70 950 ...
per inserti per gole EUR

FX 2.2 .. 4,23 70950375

FX 3.1 .. 4,23 70950376

→ 197–200 → 240+241

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema FX



03|202

MonoClamp – Utensile radiale integrale FX
La fornitura comprende:

lama ed espulsore

h 2

b

s
f

h 1

l1
l3

h

D
max

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra
sinistro destro

2A 2A

Denominazione h = h
1
 b l

1
 l

3
 h

2
 s f D

max
 per inserti per 

gole 

Codice Codice

H B OAL LH OAH CW WF DAXX 70 837 ... 70 836 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

XLCE R/L 1010 M-FX2.2 10 10 150 19,4 21 2,2 10,25 30 FX 2.2 .. 96,50 70837101 96,50 70836101
XLCE R/L 1212 F-FX2.2 12 12 80 21,0 21 2,2 12,25 30 FX 2.2 .. 96,50 70837102 91,71 70836102
XLCE R/L 1212 M-FX2.2 12 12 150 19,4 21 2,2 12,25 30 FX 2.2 .. 96,50 70837103 96,50 70836103
XLCE R/L 1414 M-FX2.2 14 14 150 19,4 21 2,2 14,25 30 FX 2.2 .. 99,45 70837104 99,45 70836104
XLCE R/L 1612 H-FX2.2 16 12 100 21,0 21 2,2 12,25 30 FX 2.2 .. 91,71 70837105 91,71 70836105
          
XLCF R/L 1612 H-FX3.1 16 12 100 21,4 25 3,1 12,35 35 FX 3.1 .. 91,71 70837106 91,71 70836106
XLCF R/L 2016 K-FX3.1 20 16 125 26,4 26 3,1 16,35 40 FX 3.1 .. 102,30 70837107 102,30 70836107
  

 

2A

Espulsore

Codice

Parti di ricambio 70 950 ...
per inserti per gole EUR

FX 2.2 .. 4,23 70950375

FX 3.1 .. 4,23 70950376

→ 197–200

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema FX
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03|203

Highlight

Inserti rettificati e stampati
  Sistema stabile di scanalatura (tornitura) a 2 taglienti

 È adatto per numerosi tipi di componenti 

  Ampia gamma di geometrie disponibile
 È perfettamente adattabile all'applicazione 

  Buon controllo truciolo
 Elevata sicurezza di processo 

  Cambio di inserto semplice
 Ridotti tempi di cambio utensile 

  Disponibile in 3 dimensioni
 Adattamento a varie profondità di scanalatura possibile

È possibile usare svariate 
geometrie in un  

portainserti

affilato stabile

Indice

Acciaio ● ● ● ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ● ● ● ● ○

Ghisa ○ ● ● ● ● ● ●

Metalli non ferrosi ● ○ ○ ○ ○ ○ ○

Leghe resistenti al calore ○ ● ● ● ● ● ● ○

Ulteriori dimensioni sono disponibili nel nostro catalogo principale → capitolo 10 Scanalatura e troncatura

-ALP -F2 -Standard
(anelli Seeger)

–Raggio -Standard / -E -M40 -M1 -M3

   

GX 09 → 205 → 206 → 207 → 208 → 209
GX 16 → 204 → 205 → 206 → 207 → 208 → 209 → 210
GX 24 → 217 → 218 → 219 → 220 → 221 → 222

→ 240+241

→ 211

Portainserti esterno → 213+214 → 224
Portainserti interno → 215+216

Disponibile in  
esecuzione 
modulare 
e integrale

Portainserti in 
acciaio per utensili

→ 212
→ 223

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema GX



03|204

Inserto GX 16 -ALP
 Inserto con geometria di taglio estremamente positiva e tagliente vivo
 Inserto rettificato

F M R ± 0,02 mm

l2

CWK 26

 

1C

Denominazione l s 
+/-0,02

r 
+/-0,05

l
2
 per  

portautensile 

Codice

INSL CW RER PDPT 70 350 ...
mm mm mm mm EUR

GX 16-1 E2.00 N 0.20 16 2 0,2 2,5 GX 16-1 18,84 70350650
GX 16-2 E3.00 N 0.30 16 3 0,3 3,0 GX 16-2 18,84 70350658
  

Acciaio  

Acciaio inossidabile  

Ghisa ○

Metalli non ferrosi ●

Leghe resistenti al calore ○

→ v
c
 vedi pag(g). 243

→ Consigli d’impiego a pag. 245

Lavorazione interna Lavorazione esterna

→ 216 → 211+212 → 213

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema GX



3

03|205

Inserto GX 09/16 -F2
 Inserto rettificato
 Idoneo anche per la troncatura di tubi e pezzi con parete sottile

F M R

l2

± 0,02 mm

CCN 

1340

 

1C

Denominazione l s 
+/-0,02

r 
+/-0,05

l
2
 per portautensile Codice

INSL CW RER PDPT 70 360 ...
mm mm mm mm EUR

GX 09-1 E2.00 N 0.20 9 2,0 0,2 1,5 GX 09-1 24,41 70360600
GX 09-1 E2.50 N 0.20 9 2,5 0,2 1,5 GX 09-1 24,41 70360602
GX 09-2 E3.00 N 0.30 9 3,0 0,3 2,0 GX 09-2 24,41 70360604
      
GX 16-1 E2.00 N 0.20 16 2,0 0,2 2,5 GX 16-1 24,83 70360650
GX 16-2 E3.00 N 0.30 16 3,0 0,3 3,0 GX 16-2 24,83 70360652
  

Acciaio ●

Acciaio inossidabile ●

Ghisa  

Metalli non ferrosi ○

Leghe resistenti al calore ●

→ v
c
 vedi pag(g). 243

→ Consigli d’impiego a pag. 245

Lavorazione interna Lavorazione esterna

→ 215+216 → 211+212 → 213+214

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema GX



03|206

Inserto per gole per anelli Seeger GX 09/16

F M R

± 0,02 mm

S2 H13 (DIN 472)

S2 H13 (DIN 471)

S1

CCN 

1340

CCN 

1340

 

1C 1C

Denominazione R/L/N l s
1
 s

2
 r 

+/-0,05
s 

+/-0,02
T 

max.
 per  

portautensile 

Codice Codice

IH INSL   RER CW PDPT 70 352 ... 70 352 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR

GX 09-1 S0.60 L L 9 0,40 0,50 0,0 0,60 0,75 R 02-GX 09-1 24,41 70352679
GX 09-1 S0.80 L L 9 0,60 0,70 0,0 0,80 0,94 R 02-GX 09-1 24,41 70352681
GX 09-1 S0.90 L L 9 0,70 0,80 0,0 0,90 1,04 R 02-GX 09-1 24,41 70352683
GX 09-1 S1.00 L L 9 0,80 0,90 0,0 1,00 1,14 R 02-GX 09-1 24,41 70352684
GX 09-1 S1.20 L L 9 1,00 1,10 0,0 1,20 1,34 R 02-GX 09-1 24,41 70352686
GX 09-1 S1.40 L L 9 1,20 1,30 0,0 1,40 1,53 R 02-GX 09-1 24,41 70352688
GX 09-1 S1.70 L L 9 1,50 1,60 0,0 1,70 1,82 R 02-GX 09-1 24,41 70352690
         
GX 16-2 S0.60 L L 16 0,40 0,50 0,0 0,60 0,75 R 03-GX 16-2 24,83 70352607
GX 16-2 S0.80 L L 16 0,60 0,70 0,0 0,80 0,94 R 03-GX 16-2 24,83 70352609
GX 16-2 S0.90 L L 16 0,70 0,80 0,0 0,90 1,04 R 03-GX 16-2 24,83 70352611
GX 16-2 S1.00 L L 16 0,80 0,90 0,0 1,00 1,14 R 03-GX 16-2 24,83 70352612
GX 16-2 S1.20 L L 16 1,00 1,10 0,0 1,20 1,34 R 03-GX 16-2 24,83 70352614
GX 16-2 S1.40 L L 16 1,20 1,30 0,0 1,40 1,53 R 03-GX 16-2 24,83 70352616
GX 16-2 S1.70 L L 16 1,50 1,60 0,0 1,70 1,82 R 03-GX 16-2 24,83 70352618
GX 16-2 S1.95 L L 16 1,75 1,85 0,0 1,95 2,07 R 03-GX 16-2 24,83 70352620
GX 16-2 S2.25 L L 16 2,00 2,15 0,0 2,25 2,36 R 03-GX 16-2 24,83 70352622
         
GX 09-1 S1.95 N N 9 1,75 1,85 0,1 1,95  GX 09-1 24,41 70352692
GX 09-1 S2.25 N N 9 2,00 2,15 0,1 2,25  GX 09-1 24,41 70352694
GX 09-2 S2.75 N N 9 2,50 2,65 0,1 2,75  GX 09-2 24,41 70352696
GX 09-2 S3.25 N N 9 3,00 3,15 0,1 3,25  GX 09-2 24,41 70352698
         
GX 16-2 S2.75 N N 16 2,50 2,65 0,1 2,75  GX 16-2 24,83 70352624
GX 16-2 S3.25 N N 16 3,00 3,15 0,1 3,25  GX 16-2 24,83 70352626
         
GX 09-1 S0.60 R R 9 0,40 0,50 0,0 0,60 0,75 L 02-GX 09-1 24,41 70352670
GX 09-1 S0.80 R R 9 0,60 0,70 0,0 0,80 0,94 L 02-GX 09-1 24,41 70352672
GX 09-1 S0.90 R R 9 0,70 0,80 0,0 0,90 1,04 L 02-GX 09-1 24,41 70352674
GX 09-1 S1.00 R R 9 0,80 0,90 0,0 1,00 1,14 L 02-GX 09-1 24,41 70352676
GX 09-1 S1.20 R R 9 1,00 1,10 0,0 1,20 1,34 L 02-GX 09-1 24,41 70352678
GX 09-1 S1.40 R R 9 1,20 1,30 0,0 1,40 1,53 L 02-GX 09-1 24,41 70352680
GX 09-1 S1.70 R R 9 1,50 1,60 0,0 1,70 1,82 L 02-GX 09-1 24,41 70352682
         
GX 16-2 S0.60 R R 16 0,40 0,50 0,0 0,60 0,75 L 03-GX 16-2 24,83 70352695
GX 16-2 S0.80 R R 16 0,60 0,70 0,0 0,80 0,94 L 03-GX 16-2 24,83 70352697
GX 16-2 S0.90 R R 16 0,70 0,80 0,0 0,90 1,04 L 03-GX 16-2 24,83 70352699
GX 16-2 S1.00 R R 16 0,80 0,90 0,0 1,00 1,14 L 03-GX 16-2 24,83 70352600
GX 16-2 S1.20 R R 16 1,00 1,10 0,0 1,20 1,34 L 03-GX 16-2 24,83 70352602
GX 16-2 S1.40 R R 16 1,20 1,30 0,0 1,40 1,53 L 03-GX 16-2 24,83 70352604
GX 16-2 S1.70 R R 16 1,50 1,60 0,0 1,70 1,82 L 03-GX 16-2 24,83 70352606
GX 16-2 S1.95 R R 16 1,75 1,85 0,0 1,95 2,07 L 03-GX 16-2 24,83 70352608
GX 16-2 S2.25 R R 16 2,00 2,15 0,0 2,25 2,36 L 03-GX 16-2 24,83 70352610
  

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa   

Metalli non ferrosi ○ ○

Leghe resistenti al calore ● ●

→ v
c
 vedi pag(g). 243

→ Consigli d’impiego a pag. 245

Attenzione – vale solo per la lavorazione interna: 
Inserto destro  → modulo o bareno integrale sinistro 
Inserto sinistro → modulo o bareno integrale destro

Lavorazione interna Lavorazione esterna

→ 215+216 → 211+212 → 213+214

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema GX
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03|207

Inserto per scanalature raggiate GX 09/16

F M R ± 0,02 mm

l2

HCR 

1325

HCR 

1325

CCN 

1340

 

NEW 1C NEW 1C 1C

Denominazione R/L/N l s 
+/-0,02

r 
+/-0,05

l
2
 T 

max.
 per  

portautensile 

Codice Codice Codice

IH INSL CW CRE PDPT PDPT 70 354 ... 70 354 ... 70 354 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR EUR

GX 09-1 R0.80 L L 9 1,6 0,8  1,78 R 02-GX 09-1 29,44 70354988
        
GX 16-2 R0.80 L L 16 1,6 0,8  1,78 R 03-GX 16-2 30,19 70354912
GX 16-2 R1.00 L L 16 2,0 1,0  2,18 R 03-GX 16-2 30,19 70354916
GX 16-2 R1.20 L L 16 2,4 1,2  2,58 R 03-GX 16-2 30,19 70354920
        
GX 09-1 R1.00 N N 9 2,0 1,0 1,0  GX 09-1 29,44 70354992
GX 09-1 R1.20 N N 9 2,4 1,2 1,2  GX 09-1 29,44 70354996
        
GX 16-2 R1.50 N N 16 3,0 1,5 1,5  GX 16-2 30,19 70354924 30,19 70354624
        
GX 09-1 R0.80 R R 9 1,6 0,8  1,78 L 02-GX 09-1 29,44 70354984
        
GX 16-2 R0.80 R R 16 1,6 0,8  1,78 L 03-GX 16-2 30,19 70354900
GX 16-2 R1.00 R R 16 2,0 1,0  2,18 L 03-GX 16-2 30,19 70354904
GX 16-2 R1.20 R R 16 2,4 1,2  2,58 L 03-GX 16-2 30,19 70354908
  

Acciaio ● ● ●

Acciaio inossidabile ○ ○ ●

Ghisa ● ●  

Metalli non ferrosi   ○

Leghe resistenti al calore ○ ○ ●

→ v
c
 vedi pag(g). 243

→ Consigli d’impiego a pag. 245

Attenzione – vale solo per la lavorazione interna: 
Inserto destro  → modulo o bareno integrale sinistro 
Inserto sinistro → modulo o bareno integrale destro

Lavorazione interna Lavorazione esterna

→ 215+216 → 211+212 → 213+214

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema GX



03|208

Inserto GX 09/16
 Idoneo anche per la troncatura di pezzi con pareti sottili

F M R ± 0,02 mm

l2

HCR 

1325

HCR 

1335

CCN 

1340

 

NEW 1C 1C 1C

Denominazione l s 
+/-0,02

r 
+/-0,05

l
2
 per por-

tautensile 

Codice Codice Codice

INSL CW RER PDPT 70 350 ... 70 350 ... 70 350 ...
mm mm mm mm EUR EUR EUR

GX 09-1 E2.00 N 0.20 9 2,0 0,2 1,5 GX 09-1 24,41 70350984 24,41 70350634
GX 09-1 E2.50 N 0.20 9 2,5 0,2 1,5 GX 09-1 24,41 70350988 24,41 70350638
GX 09-2 E3.00 N 0.30 9 3,0 0,3 2,0 GX 09-2 24,41 70350992 24,41 70350642
      
GX 16-1 E2.00 N 0.20 16 2,0 0,2 2,5 GX 16-1 24,83 70350900 24,83 70350500 24,83 70350600
GX 16-1 E2.50 N 0.20 16 2,5 0,2 2,5 GX 16-1 24,83 70350904 24,83 70350504 24,83 70350604
GX 16-2 E3.00 N 0.30 16 3,0 0,3 3,0 GX 16-2 24,83 70350908 24,83 70350508 24,83 70350608
GX 16-2 E3.00 N 0.50 16 3,0 0,5 3,0 GX 16-2 24,83 70350910
  

Acciaio ● ● ●

Acciaio inossidabile ○ ○ ●

Ghisa ● ●  

Metalli non ferrosi   ○

Leghe resistenti al calore ○  ●

→ v
c
 vedi pag(g). 243

→ Consigli d’impiego a pag. 245

Lavorazione interna Lavorazione esterna

→ 215+216 → 211+212 → 213+214

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema GX



3

03|209

Inserto GX 09/16 -M40
 Eccellente controllo truciolo

F M R

l2

± 0,15 mm

HCR 

1325

HCN 

1345

CCN 

1340

 

NEW 1C 1C 1C

Denominazione l s 
+/-0,05

r 
+/-0,05

l
2
 per portautensile Codice Codice Codice

INSL CW RER PDPT 70 351 ... 70 351 ... 70 351 ...
mm mm mm mm EUR EUR EUR

GX 09-1 E2.00 N 0.20 9 2 0,2 1,5 GX 09-1 15,95 70351986 15,95 70351886 15,95 70351686
GX 09-2 E3.00 N 0.30 9 3 0,3 2,0 GX 09-2 15,95 70351994 15,95 70351894 15,95 70351694
      
GX 16-1 E2.00 N 0.20 16 2 0,2 2,5 GX 16-1 16,16 70351902 16,16 70351802 16,16 70351602
GX 16-2 E3.00 N 0.30 16 3 0,3 3,0 GX 16-2 16,16 70351910 16,16 70351810 16,16 70351610
  

Acciaio ● ● ●

Acciaio inossidabile ○ ● ●

Ghisa ●   

Metalli non ferrosi   ○

Leghe resistenti al calore ○ ● ●

→ v
c
 vedi pag(g). 243

→ Consigli d’impiego a pag. 245

Lavorazione interna Lavorazione esterna

→ 215+216 → 211+212 → 213+214

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema GX



03|210

Inserto GX 16 -M1
 Eccellente controllo truciolo

F M R

l2

± 0,15 mm

HCR 

1325

HCN 

1345

CCN 

1340

 

NEW 1C 1C 1C

Denominazione l s 
+/-0,05

r 
+/-0,05

l
2
 per portautensile Codice Codice Codice

INSL CW RER PDPT 70 362 ... 70 362 ... 70 362 ...
mm mm mm mm EUR EUR EUR

GX 16-1 E2.00 N 0.20 16 2 0,2 2,0 GX 16-1 16,16 70362800 16,16 70362600
GX 16-2 E3.00 N 0.20 16 3 0,2 2,5 GX 16-2 16,16 70362902 16,16 70362802 16,16 70362602
  

Acciaio ● ● ●

Acciaio inossidabile ○ ● ●

Ghisa ●   

Metalli non ferrosi   ○

Leghe resistenti al calore ○ ● ●

→ v
c
 vedi pag(g). 243

→ Consigli d’impiego a pag. 245

Lavorazione interna Lavorazione esterna

→ 216 → 211+212 → 213

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema GX



3

03|211

ModularClamp – Modulo di scanalatura radiale GX 09/16
 Per scanalature di gole per anelli Seeger ≤ 2,25 mm
 Per scanalature raggiate ≤ 1,2 mm
 Per gole di scarico

l1

h 1h 2

Tmax
s

f
Dmax

Il disegno mostra l'esecuzione destra
sinistro destro

2C 2C

Denominazione s f l
1
 h

1
 h

2
 D

max
 T 

max.
 per inserti per 

gole 

Codice Codice

 WF LF HF H CODX CDX 70 871 ... 70 870 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

E12 R/L 02-GX 09-1 <1,95 3,15 8 12 14,5 36 2 GX 09-1 ..R/L 82,54 70871112 82,54 70870112
         
E16 R/L 02-GX 09-1 <1,95 3,15 8 16 19,5 48 2 GX 09-1 ..R/L 83,46 70871116 83,46 70870116
         
E20 R/L 03-GX 16-2 <2,75 3,40 13 20 24,0 60 3 GX 16-2 ..R/L 83,46 70871120 83,46 70870120
  

 

→ 206+207 → 240+241

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema GX



03|212

ModularClamp – Modulo di scanalatura radiale GX 09/16
 Per la scanalatura e tornitura
 Per scanalature di gole per anelli Seeger ≤ 5,25 mm
 Per scanalature raggiate ≤ 2,5 mm
 Per gole di scarico

l1

h 1h 2

Tmax
s

f

Dmax

Il disegno mostra l'esecuzione destra
sinistro destro

2C 2C

Denominazione s f l
1
 h

1
 h

2
 D

max
 T 

max.
 per inserti per 

gole 

Codice Codice

 WF LF HF H CODX CDX 70 866 ... 70 865 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

E12 R/L 07-GX 09-1 2,00 - 2,75 3,15 8 12 14,5 36 7 GX 09-1 ..N 82,54 70866012 82,54 70865012
E12 R/L 07-GX 09-2 2,76 - 3,75 2,80 8 12 14,5 36 7 GX 09-2 ..N 82,54 70866112 82,54 70865112
         
E16 R/L 07-GX 09-1 2,00 - 2,75 3,15 8 16 19,5 48 7 GX 09-1 ..N 83,46 70866016 83,46 70865016
E16 R/L 07-GX 09-2 2,76 - 3,75 2,80 8 16 19,5 48 7 GX 09-2 ..N 83,46 70866116 83,46 70865116
         
E20 R/L 12-GX 16-1 2,00 - 2,75 3,75 13 20 24,0 60 12 GX 16-1 ..N 83,46 70866020 83,46 70865020
E20 R/L 12-GX 16-2 2,76 - 3,75 3,40 13 20 24,0 60 12 GX 16-2 ..N 83,46 70866120 83,46 70865120
  

 

→ 204–210 → 240+241

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema GX



3

03|213

MonoClamp – Portautensili radiali integrali GX 09

h 2
f

h 1
l1

l3

h
b

Tmax

s
Dmax

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra
sinistro destro

2C 2C

Denominazione h = h
1
 b s f h

2
 l

1
 l

3
 D

max
 T 

max.
 per inserti per 

gole 

Codice Codice

H B  WF OAH OAL LH DAXX CDX 70 863 ... 70 862 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

E10 R/L 00-1010M-GX09 10 10 2,00 - 3,50 9,35 12 150 18 30 7 GX 09 .. 120,00 70863010 120,00 70862010
  

 

Utilizzando un inserto R o L occorre modificare 
l'utensile sulla superficie frontale per garantire uno 
scarico sufficiente.

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per inserti per gole EUR EUR

GX 09 .. T15 8,67 80950113 M4x11 10,05 70950442

→ 205–209

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema GX



03|214

MonoClamp – Portautensili radiali integrali GX 16

l1

h
1h

2

Tmax

a l5

h
b

l3

s

f

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra
sinistro destro

2C 2C

Denominazione h = h
1
 b s f h

2
 l

1
 l

3
 l

5
 a T 

max.
 per inserti per 

gole 

Codice Codice

H B  WF OAH OAL LH   CDX 70 889 ... 70 888 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

E12 R/L 0012-1212K-GX16-1 12 12 2,00 - 2,75 11,35 17 125 26 24 4 12 GX 16-1 88,55 70889212 88,55 70888212
E12 R/L 0012-1212K-GX16-2 12 12 2,76 - 3,75 11,00 17 125 26 24 4 12 GX 16-2 88,55 70889312 88,55 70888312
            
E16 R/L 0012-1616K-GX16-1 16 16 2,00 - 2,75 15,35 21 125 26 24 4 12 GX 16-1 94,56 70889216 94,56 70888216
E16 R/L 0012-1616K-GX16-2 16 16 2,76 - 3,75 15,00 21 125 26 24 4 12 GX 16-2 94,56 70889316 94,56 70888316
            
E20 R/L 0012-2020K-GX16-1 20 20 2,00 - 2,75 19,35 25 125 26   12 GX 16-1 108,80 70889220 108,80 70888220
E20 R/L 0012-2020K-GX16-2 20 20 2,76 - 3,75 19,00 25 125 26   12 GX 16-2 108,80 70889320 108,80 70888320
  

 

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per inserti per gole EUR EUR

GX 16-1 T15 8,67 80950113 M3,5x14 3,97 70950160

GX 16-2 T15 8,67 80950113 M3,5x14 3,97 70950160

→ 204–210

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema GX



3

03|215

MonoClamp – Bareni radiali integrali di alesatura GX 09

l1

T m
ax

D
m

in

l2

d 1

h

f

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra
sinistro destro

2C 2C

Denominazione f d
1
 h l

1
 l

2
 T 

max.
 D

min
 per inserti per 

gole 

Codice Codice

WF DCONMS H OAL LH CDX DAXN 70 859 ... 70 858 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

I12 R/L 90-2,5D-GX09 11 16 15,25 150 30 3 16 GX 09 .. 147,10 70859012 147,10 70858012
  

 

Per bareno destro → usare inserto sinistro 
Per bareno sinistro → usare inserto destro

Utilizzando un inserto R o L occorre modificare  
l‘utensile sulla superficie frontale per garantire  
uno scarico sufficiente.

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per inserti per gole EUR EUR

GX 09 .. T15 8,67 80950113 M3,5x12,5 8,72 70950441

→ 205–209

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema GX



03|216

MonoClamp – Bareni radiali integrali di alesatura GX 16

D
m

in d 1

Tmax

l1

l2

f
hs

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra
sinistro destro

2C 2C

Denominazione h d
1
 D

min
 s T 

max.
 f l

1
 l

2
 per inserti per 

gole 

Codice Codice

H DCONMS DAXN  CDX WF OAL LH 70 893 ... 70 892 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

I16 R/L 90-2.0D-GX16-1 15,25 16 20,5 2,00 - 2,75 5,0 13,5 150 32 GX 16-1 129,50 70893516 129,50 70892516
I16 R/L 90-2.0D-GX16-2 15,25 16 20,5 2,76 - 3,75 5,0 13,5 150 32 GX 16-2 129,50 70893616 129,50 70892616
          
I20 R/L 90-2.0D-GX16-2 19,00 20 25,0 2,76 - 3,75 5,5 15,5 180 40 GX 16-2 139,90 70893620 139,90 70892620
  

 

Per bareno destro → usare inserto sinistro 
Per bareno sinistro → usare inserto destro

Utilizzando un inserto R o L occorre modificare  
l‘utensile sulla superficie frontale per garantire  
uno scarico sufficiente.

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per inserti per gole EUR EUR

GX 16-1 T15 8,67 80950113 M4x14 8,34 70950403

GX 16-2 T15 8,67 80950113 M4x14 8,34 70950403

→ 204–210

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema GX



3

03|217

Inserto GX 24 -ALP
 Inserto con geometria di taglio estremamente positiva e tagliente vivo
 Inserto rettificato

F M R

l2

± 0,02 mm

CWK 26

 

1C

Denominazione l s 
+/-0,02

r 
+/-0,05

l
2
 per portautensile Codice

INSL CW RER PDPT 70 350 ...
mm mm mm mm EUR

GX 24-2 E3.00 N 0.30 24 3 0,3 2,5 GX 24-2 20,55 70350682
  

Acciaio  

Acciaio inossidabile  

Ghisa ○

Metalli non ferrosi ●

Leghe resistenti al calore ○

→ v
c
 vedi pag(g). 243

→ Consigli d’impiego a pag. 245

Lavorazione interna Lavorazione esterna

→ 223 → 224

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema GX



03|218

Inserto GX 24 -F2
 Inserto rettificato
 Idoneo anche per la troncatura di tubi e pezzi con parete sottile

F M R

HCR 

1325

HCN 

1345

CCN 

1340

 

NEW 1C 1C 1C

Denominazione l s 
+/-0,02

r 
+/-0,05

l
2
 per portautensile Codice Codice Codice

INSL CW RER PDPT 70 350 ... 70 350 ... 70 350 ...
mm mm mm mm EUR EUR EUR

GX 24-2 E3.00 N 0.30 24 3,0 0,3 2,5 GX 24-2 25,59 70350962 25,59 70350862 25,59 70350662
GX 24-2 E3.50 N 0.30 24 3,5 0,3 2,5 GX 24-2 25,59 70350864
  

Acciaio ● ● ●

Acciaio inossidabile ○ ● ●

Ghisa ●   

Metalli non ferrosi   ○

Leghe resistenti al calore ○ ● ●

→ v
c
 vedi pag(g). 243

→ Consigli d’impiego a pag. 245

Lavorazione interna Lavorazione esterna

→ 223 → 224

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema GX



3

03|219

Inserto GX 24 -E

F M R ± 0,18 mm

l2

HCR 

1325

HCR 

1335

HCN 

1345

CCN 

1340

 

NEW 1C 1C 1C 1C

Denominazione l s 
+/-0,05

r 
+/-0,05

l
2
 per  

portautensile 

Codice Codice Codice Codice

INSL CW RER PDPT 70 350 ... 70 350 ... 70 350 ... 70 350 ...
mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR

GX 24-2 E3.00 N 0.30 24 3 0,3 2,5 GX 24-2 17,23 70350932 17,23 70350532 16,98 70350832 17,23 70350632
  

Acciaio ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ○ ○ ● ●

Ghisa ● ●   

Metalli non ferrosi    ○

Leghe resistenti al calore ○  ● ●

→ v
c
 vedi pag(g). 243

→ Consigli d’impiego a pag. 245

Lavorazione interna Lavorazione esterna

→ 223 → 224

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema GX



03|220

Inserto GX 24 -M40
 Eccellente controllo truciolo

F M R

l2

± 0,15 mm

HCR 

1325

HCN 

1345

CCN 

1340

 

NEW 1C 1C 1C

Denominazione l s 
+/-0,05

r 
+/-0,05

l
2
 per  

portautensile 

Codice Codice Codice

INSL CW RER PDPT 70 364 ... 70 364 ... 70 364 ...
mm mm mm mm EUR EUR EUR

GX 24-2 E3.00 N 0.30 24 3 0,3 3,5 GX 24-2 17,23 70364900 17,23 70364800 17,23 70364600
  

Acciaio ● ● ●

Acciaio inossidabile ○ ● ●

Ghisa ●   

Metalli non ferrosi   ○

Leghe resistenti al calore ○ ● ●

→ v
c
 vedi pag(g). 243

→ Consigli d’impiego a pag. 245

Lavorazione interna Lavorazione esterna

→ 223 → 224

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema GX



3

03|221

Inserto GX 24 -M1
 Eccellente controllo truciolo

F M R

l2

± 0,15 mm

HCR 

1325

HCN 

1345

CCN 

1340

 

NEW 1C 1C 1C

Denominazione l s 
+/-0,05

r 
+/-0,05

l
2
 per  

portautensile 

Codice Codice Codice

INSL CW RER PDPT 70 363 ... 70 363 ... 70 363 ...
mm mm mm mm EUR EUR EUR

GX 24-1 E2.00 N 0.20 24 2 0,2 2,5 GX 24-1 17,23 70363900 17,23 70363800 17,23 70363600
GX 24-2 E3.00 N 0.20 24 3 0,2 2,5 GX 24-2 17,23 70363902 17,23 70363802 17,23 70363602
  

Acciaio ● ● ●

Acciaio inossidabile ○ ● ●

Ghisa ●   

Metalli non ferrosi   ○

Leghe resistenti al calore ○ ● ●

→ v
c
 vedi pag(g). 243

→ Consigli d’impiego a pag. 245

Lavorazione interna Lavorazione esterna

→ 223 → 224

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema GX



03|222

Inserto per scanalature raggiate GX 24 -M3

F M R ± 0,18 mm

l2

HCR 

1325

HCR 

1335

 

NEW 1C 1C

Denominazione l s 
+/-0,05

r 
+/-0,05

l
2
 per  

portautensile 

Codice Codice

INSL CW CRE PDPT 70 354 ... 70 354 ...
mm mm mm mm EUR EUR

GX 24-2 R1.50 N 24,4 3 1,5 1,5 GX 24-2 22,91 70354952 22,91 70354552
  

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ○ ○

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi   

Leghe resistenti al calore ○  

→ v
c
 vedi pag(g). 243

→ Consigli d’impiego a pag. 245

Lavorazione interna Lavorazione esterna

→ 223 → 224

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema GX



3

03|223

ModularClamp – Modulo di scanalatura radiale GX 24
 Per la scanalatura e troncatura radiale profonda
 Per la tornitura

l1

h 1h 2
Tmax

s

f
Dmax

Il disegno mostra l'esecuzione destra
sinistro destro

2C 2C

Denominazione s f l
1
 h

1
 h

2
 D

max
 T 

max.
 per inserti  

per gole 

Codice Codice

 WF LF HF H CODX CDX 70 868 ... 70 867 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

E20 R/L 21-GX 24-1 2,00 - 2,75 3,6 22 20 24 60 21 GX 24-1 83,46 70868020 83,46 70867020
E20 R/L 21-GX 24-2 3 3,4 22 20 24 60 21 GX 24-2 83,46 70868120 83,46 70867120
  

 

→ 217–221 → 240+241

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema GX



03|224

MonoClamp – Portautensili radiali integrali GX 24

l1

h
1h

2

Tmax

a l5

h
b

l3

s

f

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra
sinistro destro

2C 2C

Denominazione h = h
1
 b s f h

2
 l

1
 l

3
 l

5
 a T 

max.
 per inserti  

per gole 

Codice Codice

H B  WF OAH OAL LH   CDX 70 863 ... 70 862 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

E16 R/L 0021-1616K-GX24-1 16 16 2,00 - 2,75 15,2 21 125 35 32 4 21 GX 24-1 101,60 70863160 101,60 70862160
E16 R/L 0021-1616K-GX24-2 16 16 2,76 - 3,75 15,0 21 125 35 32 4 21 GX 24-2 101,60 70863016 101,60 70862016
            
E20 R/L 0021-2020K-GX24-2 20 20 2,76 - 3,75 19,0 25 125 35   21 GX 24-2 117,00 70863020 117,00 70862020
E20 R/L 0021-2020K-GX24-1 20 20 2,00 - 2,75 19,2 25 125 35   21 GX 24-1 117,00 70863200 117,00 70862200
  

 

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per inserti per gole EUR EUR

GX 24-1 T20 9,30 80950114 M4x18 4,63 70950204

GX 24-2 T20 9,30 80950114 M4x18 4,63 70950204

→ 217–221

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema GX



3

03|225

Highlight

Rompitruciolo aggressivo

Tagliente rettificato

  Sistema stabile, a 2 taglienti,  per la tornitura di filetti 
 Produzione conveniente del filetto 

  Con rompitruciolo sinterizzato
 Massimo controllo truciolo 

  Taglienti rettificati
 Basse forze di taglio 

  Nessuna correzione dell'angolo dell'elica
 Produzione più rapida del filetto 

  Minimo ingombro
 Ideale in situazioni di spazio limitato 

Spoglia angolo inferiore 
rettificato

Indice

Acciaio ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ● ●

Ghisa ○ ○ ○ ○

Metalli non ferrosi ● ● ● ●

Leghe resistenti al calore ● ● ● ●

Ulteriori dimensioni sono disponibili nel nostro catalogo principale → capitolo 10 Scanalatura e troncatura

60° 60° 55° 55°

Profilo completo Profilo parziale Profilo completo Profilo parziale

Filetto esterno → 226 → 228 → 229 → 230
Filetto interno → 227 → 228 → 229 → 230

→ 240+241

→ 231

→ 232

→ 233

Portainserti esterno

Portainserti interno

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema TC



03|226

Lavorazione interna Lavorazione esterna

→ 231 → 232

Inserti di filettatura TC, profilo completo – filetto esterno 60°

F M R
± 0,02 mm

X

Y
Y

DPX 

1520

DPX 

1535
CWK 26

 

NEW 1C NEW 1C 1C

Denominazione Grandezza p l X Y r per portautensile Codice Codice Codice

TP INSL PDPT PDX CRE 70 357 ... 70 357 ... 70 357 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR EUR

TC 16-1 E 0.5 ISO TC 16-1 ... 0,50 16 0,32 1,05 0,06 E.. R/L TC 16-1 20,55 70357010 20,55 70357110 16,59 70357610
TC 16-1 E 0.75 ISO TC 16-1 ... 0,75 16 0,48 1,05 0,09 E.. R/L TC 16-1 20,55 70357012 20,55 70357112 16,59 70357612
TC 16-1 E 1.0 ISO TC 16-1 ... 1,00 16 0,64 1,05 0,12 E.. R/L TC 16-1 20,55 70357014 20,55 70357114 16,59 70357614
TC 16-1 E 1.25 ISO TC 16-1 ... 1,25 16 0,80 1,05 0,15 E.. R/L TC 16-1 20,55 70357016 20,55 70357116 16,59 70357616
TC 16-1 E 1.5 ISO TC 16-1 ... 1,50 16 0,95 1,05 0,18 E.. R/L TC 16-1 20,55 70357018 20,55 70357118 16,59 70357618
        
TC 16-2 E 1.75 ISO TC 16-2 ... 1,75 16 1,10 2,15 0,22 E.. R/L/N TC 16-2 20,55 70357030 20,55 70357130 16,59 70357630
TC 16-2 E 2.0 ISO TC 16-2 ... 2,00 16 1,26 2,15 0,25 E.. R/L/N TC 16-2 20,55 70357032 20,55 70357132 16,59 70357632
TC 16-2 E 2.5 ISO TC 16-2 ... 2,50 16 1,58 2,15 0,32 E.. R/L/N TC 16-2 20,55 70357034 20,55 70357134 16,59 70357634
TC 16-2 E 3.0 ISO TC 16-2 ... 3,00 16 1,89 2,15 0,38 E.. R/L/N TC 16-2 20,55 70357036 20,55 70357136 16,59 70357636
  

Acciaio ● ●  

Acciaio inossidabile ● ●  

Ghisa ○  ○

Metalli non ferrosi ● ○ ●

Leghe resistenti al calore ○ ● ○

→ v
c
 vedi pag(g). 243

→ Consigli d’impiego a pag. 247

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema TC



3
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Lavorazione interna Lavorazione esterna

→ 233

Inserti di filettatura TC, profilo completo – filetto interno 60°

F M R
± 0,02 mm

X

Y
Y

DPX 

1520

DPX 

1535
CWK 26

 

NEW 1C NEW 1C 1C

Denominazione Grandez-

za 

p l X Y r per portautensile Codice Codice Codice

TP INSL PDPT PDX CRE 70 358 ... 70 358 ... 70 358 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR EUR

TC 16-1 I 1.0 ISO TC 16-1 ... 1,00 16 0,59 1,05 0,06 I32 R/L TC 16-1 20,55 70358014 20,55 70358114
TC 16-1 I 1.25 ISO TC 16-1 ... 1,25 16 0,74 1,05 0,07 I32 R/L TC 16-1 20,55 70358016
TC 16-1 I 1.5 ISO TC 16-1 ... 1,50 16 0,89 1,05 0,09 I32 R/L TC 16-1 20,55 70358018 20,55 70358118 16,59 70358618
        
TC 16-2 I 1.75 ISO TC 16-2 ... 1,75 16 1,02 2,15 0,11 I32 R/L TC 16-2 20,55 70358030
TC 16-2 I 2.0 ISO TC 16-2 ... 2,00 16 1,17 2,15 0,13 I32 R/L TC 16-2 20,55 70358032 20,55 70358132
TC 16-2 I 3.0 ISO TC 16-2 ... 3,00 16 1,76 2,15 0,19 I32 R/L TC 16-2 20,55 70358036 20,55 70358136 16,59 70358636
  

Acciaio ● ●  

Acciaio inossidabile ● ●  

Ghisa   ○

Metalli non ferrosi ● ○ ●

Leghe resistenti al calore ○ ● ○

→ v
c
 vedi pag(g). 243

→ Consigli d’impiego a pag. 247

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema TC



03|228

Inserti di filettatura TC, profilo parziale 60°

F M R
± 0,02 mm

X

Y
Y

DPX 

1520

DPX 

1535
CWK 26

 

NEW 1C NEW 1C 1C

Denominazione Grandezza p l X Y r per portautensile Codice Codice Codice

 INSL PDPT PDX CRE 70 355 ... 70 355 ... 70 355 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR EUR

TC 16-1 EI A 60 TC 16-1 ... 0,5 - 1,5 16 1,27 1,05 0,03 E/I.. R/L TC 16-1 20,55 70355010 20,55 70355110 16,59 70355610
        
TC 16-2 EI AG 60 TC 16-2 ... 0,5 - 3,0 16 2,57 2,15 0,03 E/I.. R/L/N TC 16-2 20,55 70355032 20,55 70355132 16,59 70355632
TC 16-2 EI G 60 TC 16-2 ... 1,75 - 3,0 16 2,49 2,15 0,11 E/I.. R/L/N TC 16-2 20,55 70355030 20,55 70355130 16,59 70355630
  

Acciaio ● ●  

Acciaio inossidabile ● ●  

Ghisa ○  ○

Metalli non ferrosi ● ○ ●

Leghe resistenti al calore ○ ● ○

→ v
c
 vedi pag(g). 243

→ Consigli d’impiego a pag. 247

Lavorazione interna Lavorazione esterna

→ 233 → 231 → 232

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema TC



3
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Inserti di filettatura TC, profilo completo 55°

F M R
± 0,02 mm

X

Y
Y

DPX 

1520

DPX 

1535
CWK 26

 

NEW 1C NEW 1C 1C

Denominazione Grandezza p l X Y r per portautensile Codice Codice Codice

TPI INSL PDPT PDX CRE 70 359 ... 70 359 ... 70 359 ...
1/" mm mm mm mm EUR EUR EUR

TC 16-1 EI 28 W TC 16-1 ... 28 16 0,60 1,05 0,12 E/I.. R/L TC 16-1 20,55 70359010 20,55 70359110
TC 16-1 EI 20 W TC 16-1 ... 20 16 0,84 1,05 0,17 E/I.. R/L TC 16-1 20,55 70359016
TC 16-1 EI 19 W TC 16-1 ... 19 16 0,88 1,05 0,17 E/I.. R/L TC 16-1 20,55 70359018 20,55 70359118 16,59 70359618
TC 16-1 EI 16 W TC 16-1 ... 16 16 1,05 1,05 0,21 E/I.. R/L TC 16-1 20,55 70359022
        
TC 16-2 EI 14 W TC 16-2 ... 14 16 1,20 2,15 0,23 E/I.. R/L/N TC 16-2 20,55 70359030 20,55 70359130 16,59 70359630
TC 16-2 EI 12 W TC 16-2 ... 12 16 1,40 2,15 0,27 E/I.. R/L/N TC 16-2 20,55 70359132
TC 16-2 EI 11 W TC 16-2 ... 11 16 1,53 2,15 0,30 E/I.. R/L/N TC 16-2 20,55 70359034 20,55 70359134 16,59 70359634
  

Acciaio ● ●  

Acciaio inossidabile ● ●  

Ghisa   ○

Metalli non ferrosi ● ○ ●

Leghe resistenti al calore ○ ● ○

→ v
c
 vedi pag(g). 243

→ Consigli d’impiego a pag. 247

Lavorazione interna Lavorazione esterna

→ 233 → 231 → 232

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema TC
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Inserti di filettatura TC, profilo parziale 55°

F M R
± 0,02 mm

X

Y
Y

DPX 

1520

DPX 

1535

 

NEW 1C NEW 1C

Denominazione Grandezza p l X Y r per portautensile Codice Codice

 INSL PDPT PDX CRE 70 356 ... 70 356 ...
1/" mm mm mm mm EUR EUR

TC 16-1 EI A 55 TC 16-1 ... 28 - 16 16 1,39 1,05 0,12 E/I.. R/L TC 16-1 20,55 70356010 20,55 70356110
        
TC 16-2 EI AG 55 TC 16-2 ... 28 - 8 16 2,91 2,15 0,12 E/I.. R/L/N TC 16-2 20,55 70356032 20,55 70356132
TC 16-2 EI G 55 TC 16-2 ... 14 - 8 16 2,78 2,15 0,23 E/I.. R/L/N TC 16-2 20,55 70356030 20,55 70356130
  

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ○  

Metalli non ferrosi ● ○

Leghe resistenti al calore ○ ●

→ v
c
 vedi pag(g). 243

→ Consigli d’impiego a pag. 247

Lavorazione interna Lavorazione esterna

→ 233 → 231 → 232

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema TC



3
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ModularClamp – Modulo di filettatura TC – filetto esterno

l1

h 1h 2
Tmax

f

Dmax

Il disegno mostra l'esecuzione destra sinistro neutro destro

2C 2C 2C

Denominazione p p f h
1
 l

1
 h

2
 D

max
 T 

max.
 per inserti per 

gole 

Codice Codice Codice

  WF HF LF H CODX CDX 70 872 ... 70 872 ... 70 872 ...
mm 1/" mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR

E20 R/L TC 16-1 0,5 - 1,5 28 - 16 3,45 13 20 24 60 8 TC 16-1 ... 83,46 70872120 83,46 70872020
E20 N TC 16-2 1,75 - 3,0 14 - 8 2,20 13 20 24  12 TC 16-2 ... 83,46 70872220
  

 

→ 226–230 → 240+241

 

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema TC
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MonoClamp – Utensile integrale TC – filettatura esterna

3

Dmax

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra
sinistro destro

2C 2C

Denominazione p p h = h
1
 b l

1
 l

3
 h

2
 f D

max
 per inserti per 

gole 

Codice Codice

  H B OAL LH OAH WF DAXX 70 883 ... 70 882 ...
mm 1/" mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

E12 R/L 00-1212 TC16 0,5 - 3 28 - 8 12 12 150 20 14,5 11 30 TC16-1/2.. 123,80 70883012 123,80 70882012
  

 

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per inserti per gole EUR EUR

TC16-1/2.. T15 8,67 80950113 M4x11 10,05 70950442

→ 226–230 → 240+241

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema TC
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MonoClamp – Bareno integrale di alesatura TC – filettatura interna

l1

T m
ax

D
m

in

l2

d 1

h

f

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra
sinistro destro

2C 2C

Denominazione f d
1
 h l

1
 l

2
 T 

max.
 D

min
 per inserti per 

gole 

Codice Codice

WF DCONMS H OAL LH CDX DAXN 70 857 ... 70 856 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

I16 L 90-2D TC16 14,0 20 18 180 32 4 20 TC16-1/2.. 134,80 70857016
I20 R/L 90-2D TC16 17,5 25 23 200 40 5 25 TC16-.. 148,50 70857020 148,50 70856020
  

 

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR

70 857 016 T15 8,67 80950113 M4x14 8,34 70950403

70 856 020 / 70 857 020 T20 9,30 80950114 M5x18 5,56 70950404

→ 226–230

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – sistema TC
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Highlight

La spina di posizionamento 
garantisce la lunghezza di 
sporgenza

  Sistema di scanalatura e troncatura con 4 o 5 taglienti
 Produzione estremamente conveniente  

  Sistema di cambio tagliente unico
 Cambio rapido 

  Larghezza di scanalatura e troncatura ap artire da 1,0 mm
 Riduce lo spreco di materiale 

  Eccellente controllo truciolo
 Elevata sicurezza di processo 

  Profondità di scanalatura e troncatura fino a 10 mm
 Ottimale per componenti piccoli

L'inserto magnetico 
posiziona i taglienti

Indice

Acciaio ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ●

Ghisa
Metalli non ferrosi ○ ○ ○

Leghe resistenti al calore ● ● ●

-F2 -F2 -F3
(profondità di taglio 5 mm) (profondità di taglio 10 mm) (profondità di taglio 10 mm)

   

→ 235 → 236 → 237

Dispositivo di blocco per 
il tagliente per un cambio 
semplice

(profondità di taglio 5 mm) → 238
(profondità di taglio 10 mm) → 239

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – Sistema MaxiClick



3
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Inserto MaxiClick – profondità di taglio 5 mm -F2
 5 taglienti

F M R
± 0,02 mm

CCN 

1340

 

1C

Denominazione R/L/N s I r K° a
p max

 T 
max.

 per portautensile Codice

IH CW INSL RER KCHR  PDPT 70 338 ...
mm mm mm mm mm EUR

MC 05-5-1.00 L 07-F2 L 1,0 59,2 0,1 7  5 MC 05 R/L 32,80 70338250
MC 05-5-1.50 L 07-F2 L 1,5 59,2 0,1 7  5 MC 05 R/L 32,80 70338260
         
MC 05-5-1.00 N 0.10-F2 N 1,0 59,2 0,1 0 0,5 5 MC 05 R/L 32,80 70338210
MC 05-5-1.50 N 0.10-F2 N 1,5 59,2 0,1 0 1,0 5 MC 05 R/L 32,80 70338220
         
MC 05-5-1.00 R 07-F2 R 1,0 59,2 0,1 7  5 MC 05 R/L 32,80 70338230
MC 05-5-1.50 R 07-F2 R 1,5 59,2 0,1 7  5 MC 05 R/L 32,80 70338240
  

Acciaio ●

Acciaio inossidabile ●

Ghisa  

Metalli non ferrosi ○

Leghe resistenti al calore ●

→ v
c
 vedi pag(g). 243

→ Consigli d’impiego a pag. 246

Lavorazione interna Lavorazione esterna

→ 238

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – Sistema MaxiClick
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MaxiClick – profondità di taglio 10 mm -F2
 4 taglienti

F M R

± 0,03 mm

CCN 

1340

 

1C

Denominazione R/L/N s I r K° a
p max

 T 
max.

 per portautensile Codice

IH CW INSL RER KCHR  PDPT 70 339 ...
mm mm mm mm mm EUR

MC 10-4-1.50 L 07-F2 L 1,5 59,2 0,1 7  10 MC 10 R/L 27,00 70339270
MC 10-4-2.00 L 07-F2 L 2,0 59,2 0,1 7  10 MC 10 R/L 27,00 70339280
MC 10-4-2.50 L 07-F2 L 2,5 59,2 0,1 7  10 MC 10 R/L 27,00 70339290
         
MC 10-4-1.50 N 0.10-F2 N 1,5 59,2 0,1 0 1,0 10 MC 10 R/L 27,00 70339210
MC 10-4-2.00 N 0.10-F2 N 2,0 59,2 0,1 0 1,5 10 MC 10 R/L 27,00 70339220
MC 10-4-2.50 N 0.10-F2 N 2,5 59,2 0,1 0 2,0 10 MC 10 R/L 27,00 70339230
         
MC 10-4-1.50 R 07-F2 R 1,5 59,2 0,1 7  10 MC 10 R/L 27,00 70339240
MC 10-4-2.00 R 07-F2 R 2,0 59,2 0,1 7  10 MC 10 R/L 27,00 70339250
MC 10-4-2.50 R 07-F2 R 2,5 59,2 0,1 7  10 MC 10 R/L 27,00 70339260
  

Acciaio ●

Acciaio inossidabile ●

Ghisa  

Metalli non ferrosi ○

Leghe resistenti al calore ●

→ v
c
 vedi pag(g). 243

→ Consigli d’impiego a pag. 246

Lavorazione interna Lavorazione esterna

→ 239

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – Sistema MaxiClick
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MaxiClick – profondità di taglio 10 mm -F3
 4 taglienti

F M R

± 0,03 mm

CCN 

1340

 

1C

Denominazione R/L/N s I r K° T 
max.

 per portautensile Codice

IH CW INSL RER KCHR PDPT 70 340 ...
mm mm mm mm EUR

MC 10-4-1.50 L 12-F3 L 1,5 59,2 0,1 12 10 MC 10 R/L 27,00 70340270
MC 10-4-2.00 L 12-F3 L 2,0 59,2 0,1 12 10 MC 10 R/L 27,00 70340280
MC 10-4-2.50 L 12-F3 L 2,5 59,2 0,1 12 10 MC 10 R/L 27,00 70340290
        
MC 10-4-1.50 R 12-F3 R 1,5 59,2 0,1 12 10 MC 10 R/L 27,00 70340240
MC 10-4-2.00 R 12-F3 R 2,0 59,2 0,1 12 10 MC 10 R/L 27,00 70340250
MC 10-4-2.50 R 12-F3 R 2,5 59,2 0,1 12 10 MC 10 R/L 27,00 70340260
  

Acciaio ●

Acciaio inossidabile ●

Ghisa  

Metalli non ferrosi ○

Leghe resistenti al calore ●

→ v
c
 vedi pag(g). 243

→ Consigli d’impiego a pag. 246

Lavorazione interna Lavorazione esterna

→ 239

 

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – Sistema MaxiClick
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MaxiClick – Portainserti – profondità di taglio 5 mm
5

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra
sinistro destro

2C 2C

Denominazione h = h
1
 h

2
 b b

1
 s T 

max.
 f l

1
 l

3
 l

5
 per inserti per 

gole 

Codice Codice

H OAH B   CDX WF OAL LH  70 873 ... 70 873 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

MC 05 R/L -1010K 10 13 10 10 1,00 - 1,50 5 8,5 125 23 27 MC 05 86,11 70873210 86,11 70873110
MC 05 R/L -1212K 12 15 12 12 1,00 - 1,50 5 10,5 125 23 27 MC 05 86,11 70873212 86,11 70873112
MC 05 R/L -1616K 16 19 16 12 1,00 - 1,50 5 14,5 125 23 20 MC 05 86,11 70873216 86,11 70873116
MC 05 R/L -2020K 20 23 20 12 1,00 - 1,50 5 18,8 125 23 20 MC 05 100,10 70873220 100,10 70873120
  

 

2A 2A

Chiave a T Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 70 950 ... 70 950 ...
per inserti per gole EUR EUR

MC 05 T15 6,23 70950738 M4x11 3,30 70950174

→ 235

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – Sistema MaxiClick
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MaxiClick – Portainserti – profondità di taglio 10 mm
5

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra
sinistro destro

2C 2C

Denominazione h = h
1
 h

2
 b b

1
 a s T 

max.
 f l

1
 l

3
 l

5
 per inserti per 

gole 

Codice Codice

H OAH B    CDX WF OAL LH  70 874 ... 70 874 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

MC 10 R/L -1010K 10 13 10 10  1,50 - 2,50 10 8,5 125 28  MC 10 86,11 70874210 86,11 70874110
MC 10 R/L -1010K-S 10 13 10 10 6 1,50 - 2,50 10 8,5 125 28 27 MC 10 86,11 70874410 1) 86,11 70874310 1)

MC 10 R/L -1212K 12 15 12 12  1,50 - 2,50 10 10,5 125 28  MC 10 86,11 70874212 86,11 70874112
MC 10 R/L -1212K-S 12 15 12 12 4 1,50 - 2,50 10 10,5 125 28 27 MC 10 86,11 70874412 1) 86,11 70874312 1)

MC 10 R -1616K 16 19 16 12  1,50 - 2,50 10 14,5 125 28 20 MC 10 86,11 70874116
MC 10 R/L -2020K 20 23 20 12  1,50 - 2,50 10 18,8 125 28 20 MC 10 100,10 70874220 100,10 70874120
  

1) -S = modello con supporto sede inserto rinforzato
 

2A 2A

Chiave a T Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 70 950 ... 70 950 ...
per inserti per gole EUR EUR

MC 10 T15 6,23 70950738 M4x11 3,30 70950174

→ 236–237

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – Sistema MaxiClick
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ModularClamp – Portautensile 0°

70 850 021
70 851 021

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra
sinistro destro

2C 2C

Denominazione h = h
1
 b b

1
 h

2
 f l

1
 l

2
 per moduli Codice Codice

H B OAW OAH WF   70 851 ... 70 850 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

E12 R/L 00-1212E 12 12 15,25 14,5 11,75 70 12 E12 R/L ... 127,50 70851012 127,50 70850012
E16 R/L 00-1616G 16 16 19,25 19,5 15,75 90 16 E16 R/L ... 128,80 70851016 128,80 70850016
E20 R/L 00-1620G 16 20 24,25 24,0 20,15 90 20 E20 R/L ... 129,90 70851021 1) 129,90 70850021 1)

E20 R/L 00-2020J 20 20 24,25 24,0 20,15 110 20 E20 R/L ... 129,90 70851020 129,90 70850020
  

1) Vedi sezione A-A
 

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR

70 850 012 / 70 851 012 T08 7,29 80950110 M2,5x10 6,89 70950440

70 850 016 / 70 851 016 T15 8,67 80950113 M3,5x12,5 8,72 70950441

70 850 021 / 70 851 021 T15 8,67 80950113 M4x14 8,34 70950403

70 850 020 / 70 851 020 T15 8,67 80950113 M4x14 8,34 70950403

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – ModularClamp
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ModularClamp – Portautensile 90°

h 2

f
h 1

l1
l2

h
b

90°

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra
sinistro destro

2C 2C

Denominazione h = h
1
 b h

2
 f l

1
 l

2
 per moduli Codice Codice

H B OAH WF OAL  70 855 ... 70 854 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR

E20 R/L 90-2020J 20 20 24 24,5 110 20 E20 R/L ... 129,90 70855020 129,90 70854020
  

 

Y7 2A

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 70 950 ...
per codice EUR EUR

70 854 020 / 70 855 020 T15 8,67 80950113 M4x14 8,34 70950403

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – ModularClamp
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Indice Materiale
Resistenza Numero 

materiale
Denominazione materiale

Numero 
materiale

Denominazione materiale
Numero 

materiale
Denominazione materiale

N/mm² / HB / HRC

P

1.1 Acciaio da costruzione generale < 800 N/mm2 1.0037 FE37 1.0570 St 52-3 1.0060 St 60-2

1.2 Acciaio automatico < 800 N/mm2 1.0718 AVP 1.0727 45 S 20 1.0757 46 SPb 2

1.3 Acciaio da cementazione non legato < 800 N/mm2 1.0401 C 15 1.0481 17 Mn4 1.1141 Ck 15

1.4 Acciaio da cementazione legato < 1000 N/mm2 1.7131 16 MnCr5 1.7015 13 Cr3 1.5919 15 CrNi 6

1.5 Acciaio bonificato non legato < 850 N/mm2 1.0511 C 40 1.0503 C 45 1.0535 C 55

1.6 Acciaio bonificato non legato < 1000 N/mm2 1.0540 C 50 1.0601 C 60 1.1221 Ck 60

1.7 Acciaio bonificato legato < 800 N/mm2 1.6546 40 NCD2 1.7220 34 CrMo4 1.7225 42 CrMo 4

1.8 Acciaio bonificato legato < 1300 N/mm2 1.7225 42 CrMo4 1.7034 38 Cr 4 1.3565 48 CrMo 4

1.9 Acciaio fuso < 850 N/mm2 1.6582 34CrNiMo6 1.3505 100 Cr6 1.6566 18 NiCrMo5

1.10 Acciaio da nitrurazione < 1000 N/mm2 1.8504 34 CrAl 6 1.8507 34 AlMo 5 1.8509 41 CrAlMo 7

1.11 Acciaio da nitrurazione < 1200 N/mm2 1.8515 31 CrMo12 1.8519 31 CrMoV9 1.8550 34 CrAlNi 7

1.12 Acciaio per cuscinetti < 1200 N/mm2 1.3520 100 CrMn 6 1.3537 100 CrMo7 1.3543 X 192 CrMo 17

1.13 Acciaio da molla < 1200 N/mm2 1.7701 52CrMoV4 1.8159 51CrV4 1.7108 61SiCr7

1.14 Acciaio rapido < 1300 N/mm2 1.3344 S 6-5-3 1.3343 HS 6-5-2 1.3333 HS 3-3-2

1.15 Acciaio per cuscinetti < 1300 N/mm2 1.3505 100 Cr6 1.3536 100 CrMo7.3 1.3537 100 CrMo7

1.16 Acciaio per stampi < 1300 N/mm2 1.2311 40 CrMnMo7 1.2312 40 CrMnMoS8.6 1.2738 40 CrMnNiMo8

M

2.1 Acciaio inossidabile solforato < 850 N/mm2 1.4542 17-4 PH 1.4501 F55 (Super Duplex) 1.4410 AISI F53 (Super Duplex)

2.2 Acciaio inossidabile ferritico < 750 N/mm2 1.4002 AISI 405 (X 6 CrAl 13) 1.4016 X6Cr17 1.4509 AISI 441

2.3 Acciaio inossidabile martensitico < 900 N/mm2 1.4006 AISI 410 (X12C 13) 1.4116 X50CrMoV15 1.4057 AISI 431 (X 17 Cr Ni 16-2)

2.4 Acciaio inossidabile, ferritico / martensitico <1100 N/mm2 1.4028 AISI 420 (X30 Cr13) 1.4552 AISI 630 (X5CrNiCuNb16-4) 1.4104 AISI 430F (X14 Cr Mo S 17)

2.5 Acciaio inossidabile, austenitico / ferritico < 850 N/mm2 1.4462 F51 (Duplex) 1.4571 AISI 316Ti (X 6 CrNiMoTi 17 12) 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3

2.6 Acciaio inossidabile austenitico < 750 N/mm2 1.4404 AISI 316L (X 2 CrNiMo 17 12) 1.4301 AISI 304 (X 5 CrNi 18 10) 1.4306 AISI 304L (X 2 CrNi 18 11)

2.7 Acciaio resistente al calore < 1100 N/mm2 1.4845 AISI 310 S (X8CrNi25-21 ) 1.4841 AISI 314 (X 15 CrNiSi 25-21) 1.4747 X80CrNiSi 20

K

3.1 Ghisa grigia con grafite lamellare 100–350 N/mm2 0.6010 EN-GJL 150 EN 1561 GG-10 0.6025 GG-25

3.2 Ghisa grigia con grafite lamellare 300–500 N/mm2 0.6030 EN-GJL-300 EN 1561 GG-30 0.6045 GG-45

3.3 Ghisa sferoidale ferritica 300–500 N/mm2 0.7040 EN-GJS 400-15 EN 1563 GGG-40

3.4 Ghisa sferoidale perlitica 500–900 N/mm2 0.7060 EN-GJS-700-2 EN 1563 GGG-60

3.5 Ghisa temprata bianca 270–450 N/mm2 0.8035 EN-GJMW-350-4 GTW-35 0.8045 GTW-45

3.6 Ghisa temprata bianca 500–650 N/mm2 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65

3.7 Ghisa temprata nera 300–450 N/mm2 0.8135 EN-GJMB-450-6 GTS-35 0.8145 GTS-45

3.8 Ghisa temprata nera 500–800 N/mm2 0.8155 GTS-55 0.8170 GTS-70

N

4.1 Alluminio < 350 N/mm2 3.0205 Al 99.0 3.3308 Al99.9Mg0.5 3.0255 Al99.5

4.2 Leghe di alluminio < 0,5% Si < 500 N/mm2 3.4365 ERGAL 55 AISI 7075 3.1325 AVIONAL 17

4.3 Leghe di alluminio 0,5 - 10% Si < 400 N/mm2 3.2371 UNI 7257 3.2161 UNI 5075 3.3206 LEGA 6060

4.4 Leghe di alluminio 10 - 15% Si < 400 N/mm2 3.2581 G-AlSi12 3.2583 G-AlSi12(Cu)

4.5 Leghe di alluminio > 15% Si < 400 N/mm2 G-AlSi17Cu4 G-AlSi25CuNiMg G-AlSi21CuNiMg

4.6 Rame (non legato, a basso legante) < 350 N/mm2 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 2.1522 CuSl2Mn

4.7 Leghe di rame fuso < 700 N/mm2 2.0205 CuZn0,5 2.1160 CuPb1P 2.1366 CuMn5

4.8 Leghe speciali di rame < 200 HB 2.0916 CuAl5 2.1525 CuSi3Mn Ampco 8-16

4.9 Leghe speciali di rame < 300 HB 2.0978 CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26

4.10 Leghe speciali di rame > 300 HB 2.1247 CuBe2F125 Ampco M-4

4.11 Ottone a truciolo corto, bronzo, bronzo per getti < 600 N/mm2 2.0331 CuZn36Pb1,5 2.0470 ECOBRASS CuZn21Si3 2.0410 CuZn44Pb2

4.12 Ottone a truciolo lungo < 600 N/mm2 2.0335 CuZn36 (Ms63) 2.1293 CuCrZr 2.1080 CuSn6Zn6

4.13 Materiali termoplastici PP Hostalen PVC Makrolon, Novodur Acrylglas

4.14 Duroplasti Ferrozell, Bakelit Pertinax Pertinax

4.15 Plastica con fibra rinforzata GFK* CFK** AFK***

4.16 Magnesio e leghe di magnesio < 850 N/mm2 3.5200 MgMn2 3.5612 MgAl6Zn1 3.5812 MgAl8Zn1

4.17 Grafite R8500X R8650 Technograph 15

4.18 Tungsteno e leghe di tungsteno W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 W93NiFe (DENAL)

4.19 Molibdeno e leghe di molibdeno Mo, Mo-50Re TZC, TZM MHC , ODS

S

5.1 Nickel puro 2.4060 Ni99,6 2.4066 Ni99,2 2.4068 LC-Ni99

5.2 Leghe di nickel 1.3912 Ni36 (Invar) 1.3924 Ni54 1.3921 Ni49

5.3 Leghe di nickel < 850 N/mm2 2.4668 Inconel 718 (NiCr19Fe18Nb5Mg) 2.4603 Hastelloy X (NiCr30FeMo) 2.4640 Inconel 600 (NiCr15Fe)

5.4 Lega di Nichel-Molibdeno-Cromo 2.4819 Hastelloy C-276 2.4610 Hastelloy C-4 (NiMo16Cr16Ti) 2.4886 SG-NiMo16Cr16W

5.5 Leghe di nickel e cromo < 1300 N/mm2 2.4668 Inconel 718 (NiCr19Fe18Nb5Mg) 2.4375 Monel K 500 (NiCu30Al) 2.4951 Nimonic 75 (NiCr20Ti)

5.6 Leghe di cobalto e cromo < 1300 N/mm2 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964 CoCr20W15Ni 2.4989 CoCr20NiW

5.7 Leghe resistenti al calore < 1300 N/mm2 1.4718 X 45 CrSi 9 3 1.4747 X 80 CrNiSi 20 Hardox 400

5.8 Leghe di nickel, cromo e cobalto < 1400 N/mm2 2.4806 Inconel 82 (SG-NiCr20Nb) 2.4851 Inconel 601 (NiCr23Fe) 2.4667 SG-NiCr19NbMoTi

5.9 Titanio puro < 900 N/mm2 3.7025 Ti99.8 (Titanio grado 1) 3.7035 Ti99.7  (Titanio grado 2) 3.7055 Ti99.6  (Titanio grado 3)

5.10 Leghe di titanio < 700 N/mm2 3.7114 TiAl5Sn2 3.7174 TiAl6V6Sn2 3.7124 TiCu2

5.11 Leghe di titanio < 1200 N/mm2 3.7164 Ti6Al4V (Titanio grado 5) 3.7144 TiAl6Sn2Zr4Mo2 3.7154 TiAl6Zr5

H

6.1

Acciaio temprato

< 45 HRC

6.2 46–55 HRC

6.3 56–60 HRC

6.4 61–65 HRC

6.5 65–70 HRC

*rinforzato con fibre di vetro **rinforzato con fibre di 
carbonio

***rinforzato con fibre di aramide

Scheda materiali

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – dati di taglio
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HCR 1325 HCR 1335 HCN 1345 CCN 1340 DPX 1520 DPX 1535 CWK 26

Indice v
c
 in m/min.

1.1 130–260 110–190 80–150 80–180 150–200 80–150

1.2 150–300 130–250 110–190 120–250 150–240 110–170

1.3 130–260 110–190 80–150 60–150 100–200 80–150

1.4 140–240 80– 170 70–140 120–200 130–180 70–130

1.5 150–300 70–170 70–140 80–180 140–220 70–130

1.6 130–200 70–170 60–180 60–150 100–160 60–170

1.7 150–230 110–220 70–130 80–180 140–190 70–130

1.8 100–180 90–210 60–110 50–120 100–150 60–110

1.9 120–180 90–180 70–130 80–150 120–170 60–100

1.10 120–180 70–160 60–110 50–120 120–170 70–120

1.11 100–160 70–160 60–110 50–120 100–150 60–110

1.12 100–160 70–160 60–110 50–120 100–150 60–110

1.13 60–110 60–110

1.14 60–110

1.15 60–110 70–160 60–100 50–120 60–100 60–100

1.16 60–110 70–160 60–100 50–120 60–100 60–100

2.1 140–230 120–200 100–180 50–200 110–180 50–150

2.2 140–230 120–190 100–180 50–180 110–180 50–140

2.3 120–210 120–170 80–150 50–180 70–140 50–130

2.4 60–110 60–90 60–90 50–80 70–100 50–80

2.5 80–140 70–110 70–110 50–100 70–100 50–90

2.6 80–140 70–110 70–110 50–100 70–100 50–90

2.7 60–110 60–90 60–90 50–80 50–80

3.1 120–210 90–180 180–220 110–180
3.2 100–170 80–150 140–180 90–150
3.3 130–210 100–160 160–200 110–180
3.4 100–170 70–140 120–180 80–140
3.5 120–250 100–200 180–240 100–200
3.6 90–190 80–150 160–200 70–160
3.7 120–240 100–200 180–240 100–200
3.8 90–190 80–150 160–200 70–160
4.1 100–500 100–1000 100–500 100–800

4.2 100–500 100–800 100–500 80–800

4.3 100–500 100–500 100–500 50–500

4.4 100–300 100–500 100–300
4.5 100–200 100–350 100–300
4.6 100–300 100–300 80–300

4.7 100–300 100–300 200–600

4.8 100–300 100–300 150–400

4.9 100–300 100–300 150–400

4.10 100–300 100–300 150–400

4.11 100–500 80–250 100–500 200–600

4.12 100–370 100–370 200–600

4.13

4.14 80–180 80–500 80–180 80–500

4.15 60–150 80–200 60–150 60–150

4.16

4.17

4.18

4.19

5.1 25–50 25–45
5.2 20–45 20–40 20–35 20–40 20–35

5.3 15–25 20–30 20–40 15–25 20–40

5.4 15–25 20–30 20–40 15–25 20–40

5.5 10–20 15–25 10–20 15–25

5.6 10–20 15–25 10–20 15–25

5.7 10–20 10–20 10–20 10–20

5.8 10–20 10–20 10–20 10–20

5.9 50–120 50–120 90–140
5.10 30–50 30–50 30–60
5.11 30–50 30–50 30–60
6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

Dati di taglio per inserti di scanalatura e troncatura GX/FX/SX/TC

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – dati di taglio
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SX – profondità di taglio e avanzamenti

SX-F2 Tornitura longitudinale Scanalatura / troncatura

Profondità di taglio a
p
 in mm

SX-F2 0,50 0,75 1,00 1,25 SX-F2

Larghezza di scanalatura e troncatura in mm Avanzamento f in mm/g. Avanzamento f in mm/g.

2 0,03–0,15 0,03–0,15 0,03–0,15 0,03–0,10 0,05–0,15

3 0,04–0,17 0,04–0,17 0,04–0,17 0,04–0,15 0,075–0,20

SX-M2 Tornitura longitudinale Scanalatura / troncatura

Profondità di taglio a
p
 in mm

SX–M2 0,5 1,0 1,5 2,0 SX-M2

Larghezza di scanalatura e troncatura in mm Avanzamento f in mm/g. Avanzamento f in mm/g.

2 0,05–0,17 0,05–0,13 0,05–0,10 0,05–0,15

3 0,07–0,20 0,07–0,20 0,07–0,18 0,07–0,15 0,075–0,20

SX-ALP Tornitura longitudinale Scanalatura / troncatura

Profondità di taglio a
p
 in mm

SX-ALP 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 SX-ALP

Larghezza di scanalatura e troncatura in mm Avanzamento f in mm/g. Avanzamento f in mm/g.

2 0,05–0,23 0,05–0,23 0,05–0,23 0,05–0,20 0,05–0,20

3 0,05–0,25 0,05–0,25 0,05–0,25 0,05–0,25 0,05–0,20 0,05–0,25

SX-M1 Scanalatura / troncatura

SX-M1

Larghezza di scanalatura e troncatura in mm Avanzamento f in mm/g.

2 0,05–0,15

3 0,10–0,20

FX – profondità di taglio e avanzamenti

FX-F1 Scanalatura / troncatura

FX-F1

Larghezza di scanalatura e troncatura in mm Avanzamento f in mm/g.

2,2 0,025–0,10

3,1 0,05–0,15

FX-M1 Scanalatura / troncatura

FX-M1

Larghezza di scanalatura e troncatura in mm Avanzamento f in mm/g.

2,20 0,05–0,15

3,10 0,08–0,18

FX-ALP Scanalatura / troncatura

FX-ALP

Larghezza di scanalatura e troncatura in mm Avanzamento f in mm/g.

2,20 0,01–0,10

3,10 0,015–0,125

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – dati di taglio
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GX – profondità di taglio e avanzamenti

GX standard / GX-E Tornitura longitudinale Scanalatura / troncatura

Profondità di taglio a
p
 in mm

GX standard / GX-E 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 GX standard / GX-E

Larghezza di scanalatura e troncatura in mm Avanzamento f in mm/g. Avanzamento f in mm/g.

2 0,10–0,15 0,05–0,15 0,05–0,12 0,05–0,10 0,05–0,20

3 0,10–0,17 0,05–0,17 0,05–0,17 0,05–0,15 0,05–0,12 0,10–0,25

GX-F2 Tornitura longitudinale Scanalatura / troncatura

Profondità di taglio a
p
 in mm

GX-F2 0,50 0,75 1,00 1,25 GX-F2

Larghezza di scanalatura e troncatura in mm Avanzamento f in mm/g. Avanzamento f in mm/g.

2 0,03–0,15 0,03–0,15 0,03–0,15 0,03–0,10 0,05–0,15

3 0,04–0,17 0,04–0,17 0,04–0,17 0,04–0,15 0,075–0,20

GX-M40 Tornitura longitudinale Scanalatura / troncatura

Profondità di taglio a
p
 in mm

GX-M40 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 GX-M40

Larghezza di scanalatura e troncatura in mm Avanzamento f in mm/g. Avanzamento f in mm/g.

2 0,10–0,20 0,05–0,20 0,05–0,17 0,05–0,15 0,05–0,15

3 0,10–0,22 0,10–0,22 0,10–0,21 0,10–0,20 0,10–0,17 0,075–0,20

GX-ALP Tornitura longitudinale Scanalatura / troncatura

Profondità di taglio a
p
 in mm

GX-ALP 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 GX-ALP

Larghezza di scanalatura e troncatura in mm Avanzamento f in mm/g. Avanzamento f in mm/g.

2 0,05–0,23 0,05–0,23 0,05–0,23 0,05–0,20 0,05–0,20

3 0,05–0,25 0,05–0,25 0,05–0,25 0,05–0,25 0,05–0,20 0,05–0,25

GX-M3 Tornitura longitudinale Scanalatura / troncatura

Profondità di taglio a
p
 in mm

GX-M3 0,5 1,0 1,5 GX-M3

Raggio r in mm Avanzamento f in mm/g. Avanzamento f in mm/g.

1,5 0,15–0,35 0,15–0,35 0,15–0,30 0,05–0,20

GX-M1
Scanalatura / troncatura

GX-M1

Larghezza di scanalatura e troncatura in mm Avanzamento f in mm/g.

2 0,05–0,15

3 0,10–0,20

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – dati di taglio
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MaxiClick – profondità di taglio e avanzamenti

MaxiClick 05 Tornitura longitudinale Scanalatura / troncatura

Profondità di taglio a
p
 in mm

MaxiClick 05 0,25 0,50 0,75 MaxiClick 05

Larghezza di scanalatura e troncatura in mm Avanzamento f in mm/g. Avanzamento f in mm/g.

1 0,02–0,15 0,02–0,10 0,03–0,10

1,5 0,02–0,20 0,02–0,20 0,02–0,14 0,03–0,11

MaxiClick 10 Tornitura longitudinale Scanalatura / troncatura

Profondità di taglio a
p
 in mm

MaxiClick 10 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 MaxiClick 10

Larghezza di scanalatura e troncatura in mm Avanzamento f in mm/g. Avanzamento f in mm/g.

1,5 0,02–0,20 0,02–0,15 0,02–0,10 0,03–0,11

2 0,02–0,20 0,02–0,20 0,02–0,14 0,02–0,10 0,03–0,12

2,5 0,02–0,20 0,02–0,20 0,02–0,17 0,02–0,13 0,02–0,10 0,03–0,15

Inserire correttamente il tagliente nel 
portainserti

Distaccare il tagliente usurato verso sinistro 
o destra

Estrarre il tagliente
I magneti impediscono che il tagliente cada 
dal portautensili durante il posizionamento

MaxiClick – funzioni del sistema

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – dati di taglio
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Metrico ISO 60° filetto esterno
Passo (mm) 0,5 0,75 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 2,5 3,0

Numero di passate 4–6 4–7 4–8 5–9 6–10 7–11 8–12 9–14 10–18

Prof. profilo filetto (mm) 0,32 0,48 0,64 0,8 0,95 1,10 1,26 1,58 1,89

Metrico ISO 60° filetto interno
Passo (mm) 0,5 0,75 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 2,5 3,0

Numero di passate 4–6 4–7 4–8 5–9 6–10 7–11 8–12 9–14 10–18

Prof. profilo filetto (mm) 0,30 0,45 0,59 0,74 0,89 1,02 1,17 1,46 1,76

Whitworth 55° filetto esterno e interno
Passo (filetti / poll.) 28 26 24 20 19 18 16 14 12 11 10 9 8

Numero di passate 5–8 5–8 5–9 5–9 6–10 6–10 7–11 8–12 9–14 9–14 10–17 10–18 10–18

Prof. profilo filetto (mm) 0,60 0,65 0,70 0,84 0,88 0,93 1,05 1,20 1,40 1,53 1,68 1,87 2,11

Profilo parziale 60° filetto esterno e interno

Esterno
TC 16–2EI–AG60

TC 16–1EI–A60 TC 16–2EI–G60

Passo (mm) 0,5 0,75 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 2,5 3,0 1,75 2,0 2,5 3,0

Numero di passate 4–6 4–7 5–9 6–10 7–11 8–12 9–14 10–15 12–19 8–12 9–14 10–15 12–20

Prof. profilo filetto (mm) 0,33 0,52 0,71 0,90 1,09 1,28 1,47 1,84 2,22 1,23 1,42 1,79 2,17

Interno
TC 16–2EI–AG60

TC 16–1EI–A60 TC 16–2EI–G60

Passo (mm) 0,5 0,75 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 2,5 3,0 1,75 2,0 2,5 3,0

Numero di passate 4–6 4–7 5–9 6–10 7–11 8–12 9–14 10–15 12–19 8–12 9–14 10–15 12–20

Prof. profilo filetto (mm) 0,27 0,44 0,60 0,76 0,92 1,09 1,25 1,57 1,90 1,04 1,20 1,52 1,85

Profilo parziale 55° filetto esterno e interno

Esterno
TC 16–2EI–AG55

TC 16–1EI–A55

Passo (filetti / poll.) 28 26 24 20 19 18 16 14 12 11 10 9 8

Prof. profilo filetto (mm) 5–8 5–8 6–9 6–9 7–12 7–12 8–14 9–14 10–16 10–16 11–18 12–20 12–20

Prof. profilo filetto (mm) 0,66 0,72 0,79 0,95 1,01 1,07 1,21 1,39 1,63 1,79 1,97 2,20 2,48

Interno TC 16–2EI–G55

Passo (filetti / poll.) 14 12 11 10 9 8

Numero di passate 8–12 9–14 10–15 11–18 12–20 12–20

Prof. profilo filetto (mm) 1,22 1,46 1,56 1,80 2,03 2,31

TC – valori indicativi per la profondità del profilo e il numero di tagli
Tutti i valori elencati sono parametri indicativi per la lavorazione dell‘acciaio

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – informazioni tecniche
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Convenzionale

  Esecuzione destra e sinistra dell‘inserto, quindi impiego solo 
possibile in una direzione

  Per ogni passo sono necessari 4 inserti di filettatura  
(destro – sinistro, interno – esterno)

  Per questo tipo di lavorazione sono necessari due utensili

  Ulteriore perdita materiale e stabilità a causa di grandi 
disimpegni

  Pessima accessibilità
  pericolo di collisione

L
B A

BA
R R

L

  La correzione dell‘angolo del passo dell‘elica è necessaria, 
quindi sono indispensabili profonde conoscenze d‘applicazione

  Applicabili solo in un unico senso di rotazione

TC

  L‘esecuzione neutra dell‘inserto rende possibile l‘impiego in 
ambedue le direzioni

  Un unico inserto per passo e per profili parziali Whitworth; 
solamente due inserti (interno - esterno) per passo di filetti ISO

  Riduzione dei prodotti a magazzino
  Buona formazione truciolo grazie al canalino formatruciolo con 

angolo di spoglia superiore + 10°

Maggiore economicità grazie a:

  Minori tempi di lavorazione
  Eliminazione sostituzione utensile
  Alta stabilità con sporgenza corta
  Risparmio materiale
  Possibile tornitura di filetti tra „spalle“
  Riduzione numero utensili ed inserti

  Buona accessibilità al pezzo in lavorazione, pur utilizzando la 
contropunta è possibile lavorare piccoli diametri di filetti

R

R

L

L

  Impiego semplice, dato che gli utensili vengono usati senza 
correzione dell‘angolo del passo dell‘elica in ambedue le 
direzioni

Confronto tornitura di filetti con il sistema TC e convenzionale

Sporgenza

Filetto destroFiletto sinistro

Filetto sinistroFiletto destro

utensile destro
utensile sinistro

Sporgenza

Filetto destro Filetto sinistro

R =
L =

Tornitura
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Modulo non fissato Modulo fissato

  Intercapedine tra modulo e appoggio per il fissaggio 
assiale

  Fissaggio assiale con apoggio sui piani

  Il serraggio annulla il gioco, quindi massima stabilità

Intercapedine

Intercapedine

Metodi di fissaggio – ModularClamp-Module

FX SX
Autofissaggio degli inserti

1

3
2

FX SX Le viti di fissaggio 1, 2 e 3 servono a bloccare il modulo. 
L'inserto è autobloccante. 

GX TC
Fissaggio attivo dell‘inserto

1

3
2

3
GX TC Le viti di fissaggio 1 e 2 servono a bloccare il modulo. 

Attenzione: prefissare e fissare le viti 1 e 2. 
 
Solo dopo si può fissare l'inserto mediante la vite 3.

Momenti torcenti per le viti del modulo ModularClamp 

ModularClamp – portautensili

ModularClamp – portautensili Vite Torx
Momento torcente

Nm in.lbs

E12.. M2,5x10 T08 1,2 10,6

E16.. M3,5x12,5 T15 3,2 28,3

E20.. M4x14 T15 4,0 35,4

Rispettare l‘ordine per il montaggio e lo smontaggio

Tornitura
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Registrazione dell‘utensile

Consigli per la troncatura

A partire da un Ø di 5 mm ridurre 
l‘avanzamento f del 50 %. Non troncare 
oltre il centro (pericolo di rottura).

Per una troncatura senza testimone 
usare gli inserti R o L. Per minimizzare la 
flessione laterale, ridurre l‘avanzamento 
di ca. 20–50 %.

Per evitare la formazione di 
rondelle usare inserti R o L. Ridurre 
l‘avanzamento f del 20 %–50 % per la 
flessione laterale.

Consigli per la scanalatura
a

s

Nelle allargature dei profili in penetrazione, la larghezza di 
taglio a non deve essere inferiore al 70 % della larghezza s 
dell'inserto.

Nelle penetrazioni oblique, l‘avanzamento deve essere ridotto 
del 20 %–50 %.

Informazioni generali 

Tornitura
Utensili di scanalatura e troncatura – informazioni tecniche
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Consigli in caso di problemi di scanalatura e troncatura FX/SX/GX

Problematica

Tipo di usura Problemi con il pezzo
Controllo 
truciolo

Sc
he

gg
ia

tu
re

 d
el

 ta
gl

ie
nt

e

Ta
gl

ie
nt

i d
i r

ip
or

to

U
su

ra
 s

ul
 fi
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D
ef
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m
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ne
 p
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st
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a

Vi
br

az
io

ni

Fo
rm

az
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ne
 d

i t
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tim
on

e 
e 

ba
ve

Su
pe

rfi
ci

e 
bo

m
ba

ta

Q
ua

lit
à 

de
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 s
up

er
fic

ie

Tr
uc

io
lo

 tr
op
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ng
o 

 
(tr
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 m
at
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)

Tr
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io
lo

 tr
op
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 c

or
to

 (t
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ci
ol

o 
rin

fo
lla

to
)

Velocità di taglio

V
al

o
ri

 d
i t

ag
lio

R
im

ed
i –

 m
is

u
re

Avanzamento

Avanzamento nel centro

~ ~ Canalino formatruciolo

S
el

ez
io

n
e 

in
se

rt
iEsecuzione R / L

Raggio di punta

Materiale da taglio

Larghezza di taglio

~ ~ ~ ~ Fissaggio utensile
C

ri
te

ri
 g

en
er

al
i~ ~ ~ ~ Fissaggio pezzo

~ ~ Sporgenza

~ ~ ~ ~ ~ Altezza della punta

Lubrorefrigerante

aumentare, ingrandire evitare, ridurre ~ controllare, ottimizzare
grande influenza grande influenza

aumentare, ingrandire evitare, ridurre
usare

bassa influenza bassa influenza

Resistenza all‘usura

tenacità

maggiore

minore

-R
-F
-M

Tornitura
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Misure per problemi della filettatura TC

Problematica

Tipo di usura Pezzo Controllo truciolo

U
su

ra
 s

ul
 fi

an
co

Sc
he

gg
ia

tu
re

 d
el

 ta
gl

ie
nt

e

D
ef
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i d
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 d
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Se
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tr
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io
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 tr
op
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Se
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tr
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io
lo

 tr
op

po
 p
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co

lo

Fo
rm
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ru
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ol

o 
(tr

uc
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lo
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o)

Velocità di taglio

V
al

o
ri

 d
i t

ag
lio

R
im

ed
i –

 m
is

u
re

a, b a, b a, b a, b a, b a, b a, b a, b Incremento
a – laterale

b – laterale ed alternato

~ Incremento  
(profondità di taglio)

~ ~ ~ Numero di passate

Taglio di finitura

Canalino formatruciolo

S
el

ez
io

n
e 

in
se

rt
i

Materiale da taglio

Profilo completo

Profilo parziale

~ ~ ~ Stabilità utensile / inserto

C
ri

te
ri

 v
ar

i

~ ~ ~ Stabilità del pezzo lavorato

Sporgenza

~ ~ ~ ~ ~ ~ Altezza della punta

Lubrorefrigerante

aumentare, ingrandire evitare, ridurre ~ controllare, ottimizzare
grande influenza grande influenza

aumentare, ingrandire evitare, ridurre
usare

bassa influenza bassa influenza

Resistenza all‘usura

tenacità

Tornitura
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Cause d‘usura

Usura sul fianco
Causa Rimedi

Usura sul fianco, usura normale dopo 
un certo tempo di lavorazione.

 Velocità di taglio troppo elevata
 Qualità di metallo duro con resistenza 
all'usura troppo bassa

 Quantità di lubrorefrigerante  
insufficiente

 Ridurre la velocità di taglio
 Scegliere una qualità più resistente 
all'usura

 Migliorare l'adduzione refrigerante

Scheggiature
Causa Rimedi

La sollecitazione eccessiva del 
tagliente può causare il distacco  
di particelle di metallo duro.

 Qualità di metallo duro troppo  
resistente all'usura

 Vibrazioni
 Avanzamento o profondità di taglio 
troppo elevati

 Martellamento dei trucioli

 Usare una qualità più tenace
 Usare una geometria negativa del 
tagliente con canalino formatruciolo

 Ridurre il sovrametallo; controllare 
l'altezza centrale

 Stabilizzazione del tagliente

Usura per craterizzazione
Causa Rimedi

Il truciolo che sta per essere  
evacuato causa una craterizzazione 
dell‘inserto sulla spoglia superiore.

 Velocità di taglio e/o avanzamento 
troppo elevati

 Angolo di spoglia superiore  troppo 
piccolo

 Qualità di metallo duro con resistenza 
all'usura troppo bassa

 Adduzione del refrigerante scorretta

 Ridurre la velocità di taglio  
e/o l'avanzamento

 Aumentare la quantità del refrigerante 
e/o la pressione, controllare l'adduzione

 Utilizzare una qualità più resistente alla 
craterizzazione

Deformazione plastica
Causa Rimedi

Un'alta temperatura di lavorazione 
insieme ad una simultanea  
sollecitazione meccanica può  
causare una deformazione plastica.

 Temperatura di lavorazione troppo alta, 
questo comporta un cedimento del 
substrato

 Qualità di M.D. non idonea
 Insufficiente adduzione di refrigerante

 Ridurre la velocità di taglio senken
 Scegliere una qualità di metallo duro più 
resistente all'usura

 Provvedere alla refrigerazione

Formazione di taglienti di riporto
Causa Rimedi

Il tagliente di riporto si presenta 
quando il truciolo non viene tagliato in 
modo corretto a causa della velocità 
di taglio troppo bassa. 

 Velocità di taglio troppo bassa
 Angolo di spoglia superiore troppo 
piccolo

 Materiale da taglio errato
 Mancanza di lubrorefrigerazione

 Aumentare la velocità di taglio
 Incrementare l'angolo di spoglia 
superiore

 Scegliere un rivestimento TiN
 Utilizzare un'emulsione più grassa

Usura ad intaglio
Causa Rimedi

Craterizzazione all‘altezza della 
massima profondità  di taglio.

 Ossidazione sul tagliente
 Temperatura di lavoro troppo alta

 Usare svariate profondità di taglio
 Ridurre la velocità di taglio
 Migliorare l'adduzione refrigerante

Tornitura
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Sistema GX Taglio  
continuo

Profondità di taglio 
variabile

Taglio 
interrotto

Modello f (mm/g.)

-F2 HCR1325 CCN1340 HCN1345

21
°

6°

0,05–0,15

  Geometria molto positiva
  Tagliente rettificato
  Avanzamenti bassi
  Basse forze di taglio
  Prima scelta per materiali 

inossidabili

CCN1340 CCN1340/HCN1345 HCN1345

HCR1325 CCN1340

CCN1340 CCN1340/HCN1345

-Standard / -E HCR1325 HCR1335/CCN1340 HCN1345

10
°

6°

0,05–0,17

  Geometria positiva
  Avanzamenti medio-bassi
  Basse forze di taglio
  Impiego universale
  Prima scelta per la  

scanalatura assiale

CCN1340 CCN1340/HCN1345 HCN1345

HCR1325 HCR1335/CCN1340 CCN1340

24
°

6°CCN1340 CCN1340 HCN1345

-M40 HCR1325 CCN1340 HCN1345

25
°

6°

0,075–0,20

  Geometria stabile
  Avanzamenti medi
  Impiego universale
  Buon controllo truciolo

CCN1340 CCN1340/HCN1345 HCN1345

HCR1325 HCR1335/CCN1340 CCN1340

CCN1340 CCN1340 HCN1345

-M1 HCR1325 CCN1340 HCN1345

0,1–0,20

  Tagliente molto stabile
  Avanzamenti medio-alti
  Per taglio interrotto
  Per materiali con elevata 

resistenza
  Prima scelta per la troncatura

CCN1340 CCN1340/HCN1345 HCN1345

HCR1325 HCR1335/CCN1340 CCN1340

CCN1340 CCN1340 HCN1345

-ALP

10
°

6°

0,05–0,25

  Geometria altamente positiva
  Con periferia rettificata
  Tagliente vivo
  Spoglia superiore lucidata
  Prima scelta per metalli non 

ferrosi

21
°

6°

CWK26 CWK26 CWK26

Standard – raggio HCR1325 HCR1335/CCN1340 CCN1340

15
°

6°

0,05–0,20

  Geometria positiva
  Taglienti rettificati
  Avanzamenti medio-bassi
  Basse forze di taglio
  Scanalature raggiate, 

tornitura di copiatura

CCN1340 CCN1340/HCR1345 CCN1340

HCR1325 HCR1325/CCN1340 CCN1340

CCN1340 CCN1340

-M3 – raggio HCR1325 HCR1325/HCR1335 HCR1335

31
°

6°

0,07–0,20

  Geometria stabile
  Avanzamenti medio-alti
  Elevata qualità della 

superficie
  Scanalature raggiate, 

tornitura di copiatura

HCR1335 HCR1335 HCR1345

HCR1325 HCR1325/HCR1335 HCR1335

Geometria / Consigli per l'applicazione

-Standard

-E

GX 09/16

GX 24

Tornitura
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Taglio  
continuo

Profondità di taglio 
variabile

Taglio 
interrotto

Modello f (mm/g.)

Sistema GX
Standard CCN1340 CCN1340

10
°

6°

0,05–0,30

  Geometria positiva
  Tagliente rettificato
  Avanzamenti bassi
  Raggi di punta piccoli
  Scanalature di gole per 

anelli Seeger

CCN1340 CCN1340

CCN1340 CCN1340

CCN1340 CCN1340

CCN1340 CCN1340

Sistema SX
-F2 CCN1340 CCN1340 HCR1345

22
°

6°

0,05–0,15

  Geometria molto stabile
  Tagliente rettificato
  Avanzamenti bassi
  Basse forze di taglio
  Prima scelta per acciai 

inossidabili

CCN1340 CCN1340/HCR1345 HCR1345

HCR1325 CCN1340

CCN1340 CCN1340/HCR1345

-M1 HCR1325 HCR 1335/CCN1340 HCR1345

23
°

6°

12
°

0,10–0,20

  Tagliente molto stabile
  Avanzamenti medio-alti
  Per taglio interrotto
  Per materiali con elevata 

resistenza
  Prima scelta per troncatura

HCR 1335 CCN1340 HCR1345

HCR1325 HCR1325 HCR1325

CCN1340 CCN1340 HCR1345

-M2 HCR1325 HCR 1335/CCN1340 HCR1345

10
°

6°

0,075–0,20

  Geometria stabile
  Avanzamenti medi
  Idoneo per impiego 

universale
  Buon controllo truciolo

HCR 1335 CCN1340 HCR1345

HCR1325 HCR1325 HCR 1335

CCN1340 CCN1340 CCN1340

-ALP

22
°

6°

0,05–0,25

  Geometria altamente positiva
  Con periferia rettificata
  Tagliente vivo
  Spoglia superiore rettificata
  Prima scelta per metalli non 

ferrosi

CWK26 CWK26 CWK26

-M3 – raggio HCR1335 HCR 1335/CCN1340 CCN1340

0,05–0,20

  Geometria stabile
  Avanzamenti medio-alti
  Elevate qualità della 

superficie
  Scanalature raggiate, 

tornitura di copiatura

HCR1335 HCR 1335/CCN1340 CCN1340

HCR1325 HCR 1335/CCN1340 CCN1340

CCN1340 CCN1340 CCN1340

Geometria / Consigli per l'applicazione

Tornitura
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Sistema FX
Taglio  

continuo
Profondità di taglio 

variabile
Taglio 

interrotto
Modello f (mm/g.)

-F1 HCR1325 CCN1340 HCR1345

25
°

7°

0,05–0,15

  Geometria molto positiva
  Avanzamenti medio-bassi
  Basse forze di taglio
  Buon controllo truciolo
  Ridotta formazione di 

taglienti di riporto

CCN1340 CCN1340/HCR1345 HCR1345

HCR1325 HCR1325/CCN1340

CCN1340 CCN1340/HCR1345 HCR1345

-M1 HCR1325 HCR1335/CCN1340 HCR1345

26
°

7°

12
°

0,08–0,20

  Tagliente molto stabile
  Avanzamenti medio-alti
  Per taglio interrotto
  Per materiali con elevata 

resistenza
  Prima scelta per troncatura

CCN1340 CCN1340/HCR1345 HCR1345

HCR1325 HCR1325 HCR1335

CCN1340 CCN1340 HCR1345

-ALP

25
°

7°

0,03–0,13

  Geometria altamente positiva
  Periferia rettificata
  Tagliente vivo
  Spoglia superiore lucidata
  Prima scelta per metalli non 

ferrosi

CWK26 CWK26 CWK26

Sistema MaxiClick
-F2 CCN1340 CCN1340 CCN1340

18
°

7°

0,05–0,10

  Geometria molto positiva
  Tagliente rettificato
  Avanzamenti bassi
  Basse forze di taglio
  Prima scelta per acciai 

inossidabili

CCN1340 CCN1340 CCN1340

CCN1340 CCN1340 CCN1340

CCN1340 CCN1340

-F3 CCN1340 CCN1340

17
°

7°

0,02–0,06

  Geometria molto positiva
  Tagliente rettificato
  Avanzamenti bassi
  Basse forze di taglio
  Formazione di bave e 

testimone

CCN1340 CCN1340

CCN1340 CCN1340

CCN1340 CCN1340

CCN1340 CCN1340

Geometria / Consigli per l'applicazione

Tornitura
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Panoramica delle qualità

Denominazione qualità di m.d.
Denominazione 
norma

Campo d‘impiego ISO

A
cc

ia
io

A
cc

ia
io

  
in

os
si

da
bi

le

G
hi

sa

M
et

al
li 

no
n 

fe
rr

os
i

Le
gh

e 
 

re
si

st
en

ti 
al

 
ca

lo
re

05 15 25 35 45

01 10 20 30 40 50

P M K N S

Troncatura

HCR 1325
P25
M20
K30

● ○ ● ○

HCR 1335
P35
M30
K35

● ○ ●

HCN 1345
P45
M40
S40

● ● ●

CCN 1340

P30
M25
K30
S30

● ● ○ ●

Scanalatura

HCR 1325
P25
M20
K30

● ○ ● ○

HCR 1335
P35
K35
M30

● ○ ●

HCN 1345
P45
M40
S40

● ● ●

CCN 1340

P30
M25
K30
S30

● ● ○ ●

CWK 26
K15
N15

○ ● ○

Sistema di filettatura TC

DPX 1520

P20
M15
K25
N25
S25

● ● ○ ● ○

DPX 1535

P35
M30
N30
S30

● ● ○ ●

CWK 26
K15
N15

○ ● ○

01 10 20 30 40 50 ● Applicazione principale

05 15 25 35 45 ○ Altri impieghi

Maggiore resistenza all‘usura v
c
+   v

c
– Maggiore tenacità

Tornitura
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Utensili di qualità premium per la massima performance. 
 
Gli utensili di qualità premium della linea prodotti  
WNT  Mastertool  Performance sono stati sviluppati per  
applicazioni speciali e sono caratterizzati da un'eccellente  
capacità di prestazione. Se avete massime esigenze in termini  
di prestazione nella vostra produzione e desiderate ottenere 
ottimi risultati, vi consigliamo gli utensili premium di questa l 
inea prodotti.

Panoramica del sistema

  A partire da un diametro foro di 0,5 mm
  Scanalatura assiale fino a una profondità di 40 mm
  Codolo rettificato
  Montaggio/smontaggio semplice dell'inserto
  Adduzione refrigerante direttamente sul tagliente
  Ottimo posizionamento dell'inserto

Vantaggi, proprietà

UltraMini

  A partire da un diametro foro di 7,8 mm
  Inserti intercambiabili
  Accoppiamento particolare
  Posizionamento preciso del tagliente
  Ottima trasmissione della forza
  Ottima stabilità
  Facilità d'uso
  Adduzione refrigerante direttamente sul tagliente

MiniCut

Vantaggi, proprietà

Tornitura
Mini utensili di tornitura – introduzione
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Legenda

UltraMini

Alesatura e copiatura

Alesatura ad alto avanzamento

Alesatura

Tornitura interna in tirata

Alesatura e smussatura

Pretroncatura e smussatura interna

Scanalatura

Scanalatura interna in spinta

Scanalatura e copiatura

Filettatura interna

Scanalatura assiale

Alesatura e copiatura – superleghe

MiniCut

Alesatura e copiatura

Alesatura

Tornitura interna in tirata

Alesatura e smussatura

Pretroncatura e smussatura interna

Scanalatura

Scanalatura interna in spinta

Scanalatura e copiatura

Filettatura interna

Scanalatura assiale

Rivestimenti

TiAlN+
CWX 

500

TiN

TiAlN

  Rivestimento con eccellente resistenza  
all'ossidazione e capacità di isolamento termico.

  Qualità universale caraterizzata da una buona 
tenacità e durezza.

  Rivestimento universale PVD-TIN. Questa  
qualità di m.d. è idonea per velocità di taglio  
medio-basse, con dei limiti per metalli non 
ferrosi.

  Rivestimento TiAlN con elevata resistenza al 
calore e durezza. Molto idonea anche per metalli 
non ferrosi.

DPX 

77S

  Rivestimento universale PVD-TiAlN+X  
(Dragonskin)

  Basso coefficiente d'attrito

DPX 

57S

  Rivestimento Dragonskin per superleghe
  Rivestimento PVD-TiCrN con elevata resistenza 

al calore

Tipi di filetti

M GMFFiletto ISO metrico standard Filetto ISO metrico fine Filetto Whitworth

Angolo del profilo
60°55°30°

Con adduzione interna del refrigerante

Refrigerante

Tornitura
Mini utensili di tornitura – introduzione
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Mini utensili di tornitura – Toolfinder



3

03|263

UltraMini – highlight

Codolo utensile rettificato

Geometria del codolo stabile

  Tornitura a partire da un diametro di 0,5 mm
 Attatto per tutti i tipi di componenti 

  Idoneo per numerosi profili interni
 Massima flessibilità 

  Cambio semplice dell'inserto
 Riduce i tempi di cambio utensile 

  Elevata ripetibilità
 Tempi di attrezzaggio brevi 

  Precisa altezza della punta
 Migliora la precisione dei componenti

Adduzione del refrigerante 
sul tagliente

Taglienti affilati

Diametro foro  

in mm

Impieghi

Portainserti 
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UltraMini
≥ 0,5 264–267 288–294

≥ 2 264–267 268 269 273–275 276 288–294

≥ 2,4 264–267 269 278–281 288–294

≥ 2,5 269

≥ 2,8 264–267 268 270 276 288–294

≥ 3 271 273–275 288–294

≥ 3,5 269

≥ 4 264–267 268 269 270 271 272 273–275 276 277 278–281 288–294

≥ 5 264–267 268 270 271 272 272 273–275 276 277 278–281 282–287 288–294

≥ 6 264–267 268 271 272 272 273–275 276 277 278–281 282–287 288–294

≥ 8 282–287 288–294

≥ 16 282–287 288–294

Indice

Portainserti per cambio rapido speciale
  Codolo con foro refrigerante e filetto  

di collegamento
  Cambio rapido con una mano
  Ripetibilità < 5 μm

Diametro codolo  
esterno in mm

Diametro gambo inserti  
in mm

pag(g).

12,0

4,0/ 5,0/ 6,0/ 7,0 290

16,0
19,05
20,0
22,0
25,0
25,4
28,0

Tornitura
Mini utensili di tornitura – introduzione
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UltraMini – Inserti per alesatura e copiatura 

TiN TiN TiAlN TiAlN

d

a

20°

5°

l

Ø
E

T

m
a

x

l

3

r

8°

1

f

1

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro sinistro destro
Y5 Y5 Y5 Y5

Denominazione Ø E 
h6

f
1
 D

min
 a l

1
 l

3
 T 

max.
 d r Portainserti 

standard 

Codice Codice Codice Codice

DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED RE 73 005 ... 73 004 ... 73 005 ... 73 004 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR

R/L 050.05-2 4  0,5 0,4 20 2 0,06 0,32 0,2 645.00..-D 28,12 73005500 28,12 73004500
R/L 050.06-2 4  0,6 0,5 20 2 0,08 0,40 0,2 645.00..-D 28,12 73005510 28,12 73004510
R/L 050.06-3 4  0,6 0,5 20 3 0,08 0,40 0,2 645.00..-D 28,94 73005511 28,94 73004511
R/L 050.08-4 4  0,8 0,7 20 4 0,08 0,60 0,04 645.00..-D 29,25 73005812 29,25 73004812
R/L 050.1-8 4  1,0 0,9 22 8 0,10 0,75 0,05 645.00..-D 28,94 73005813 28,94 73004813
R/L 050.15-5 4  1,5 1,3 19 5 0,10 1,15 0,2 645.00..-D 26,80 73005515 26,80 73004515
R/L 050.15-10 4  1,5 1,3 24 10 0,10 1,15 0,2 645.00..-D 27,41 73005516 27,41 73004516
R/L 050.15-12 4  1,5 1,3 26 12 0,10 1,15 0,05 645.00..-D 28,94 73005818 28,94 73004818
R/L 050.2-5 4  2,0 1,7 19 5 0,10 1,50 0,2 645.00..-D 24,35 73005520 24,35 73004520
R/L 050.2-10 4  2,0 1,7 24 10 0,10 1,50 0,2 645.00..-D 24,86 73005521 24,86 73004521
R/L 050.2-15 4  2,0 1,7 29 15 0,10 1,50 0,2 645.00..-D 26,29 73005522 26,29 73004522
R/L 050.3-10 4 0,6 2,8 2,6 24 10 0,20 2,30 0,2 645.00..-D 26,19 73005531 26,19 73004531
R/L 050.3-16 4 0,6 2,8 2,6 30 16 0,20 2,30 0,2 645.00..-D 26,60 73005530 26,60 73004530
R/L 050.3-20 4 0,6 2,8 2,6 34 20 0,20 2,30 0,2 645.00..-D 28,02 73005532 28,02 73004532
R/L 050.35-10 4 1,1 3,5 3,1 24 10 0,25 2,80 0,1 645.00..-D 22,93 73005835 22,93 73004835
R/L 050.35-16 4 1,1 3,5 3,1 30 16 0,25 2,80 0,1 645.00..-D 24,15 73005836 24,15 73004836
R/L 050.35-20 4 1,1 3,5 3,1 34 20 0,25 2,80 0,1 645.00..-D 29,04 73005837 29,04 73004837
R/L 050.35-24 4 1,1 3,5 3,1 38 24 0,25 2,80 0,1 645.00..-D 31,79 73005838 31,79 73004838
R/L 050.4-10 4 1,5 4,0 3,5 24 10 0,30 3,00 0,2 645.00..-D 26,39 73005541 26,39 73004541 26,39 73005841 26,39 73004841
R/L 050.4-16 4 1,5 4,0 3,5 30 16 0,30 3,00 0,2 645.00..-D 26,80 73005540 26,80 73004540 26,80 73005840 26,80 73004840
R/L 050.4-20 4 1,5 4,0 3,5 34 20 0,30 3,00 0,2 645.00..-D 28,12 73005542 28,12 73004542 28,12 73005842 28,12 73004842
R/L 050.4-24 4 1,5 4,0 3,5 38 24 0,30 3,00 0,2 645.00..-D 30,47 73005545 30,47 73004545 30,47 73005845 30,47 73004845
R/L 050.4-28 4 1,5 4,0 3,5 42 28 0,30 3,00 0,2 645.00..-D 33,93 73005546 33,93 73004546 33,93 73005846 33,93 73004846
           

R/L 050.5-10 5 1,9 5,0 4,4 25 10 0,50 3,80 0,2 645.00..-D 24,76 73005551 24,76 73004551 24,76 73005851 24,76 73004851
R/L 050.5-15 5 1,9 5,0 4,4 30 15 0,50 3,80 0,2 645.00..-D 26,90 73005552 26,90 73004552 26,90 73005852 26,90 73004852
R/L 050.5-20 5 1,9 5,0 4,4 35 20 0,50 3,80 0,2 645.00..-D 27,61 73005550 27,61 73004550 27,61 73005850 27,61 73004850
R/L 050.5-25 5 1,9 5,0 4,4 40 25 0,50 3,80 0,2 645.00..-D 31,28 73005553 31,28 73004553 31,28 73005853 31,28 73004853
R/L 050.5-30 5 1,9 5,0 4,4 45 30 0,50 3,80 0,2 645.00..-D 33,93 73005554 33,93 73004554 33,93 73005854 33,93 73004854
R/L 050.5-35 5 1,9 5,0 4,4 50 35 0,50 3,80 0,2 645.00..-D 36,99 73005556 36,99 73004556 36,99 73005856 36,99 73004856
R/L 050.5-40 5 1,9 5,0 4,4 55 40 0,50 3,80 0,15 645.00..-D 41,58 73005857 41,58 73004857
           

R/L 050.6-15 6 2,3 6,0 5,3 30 15 0,50 4,50 0,2 676.00..-D 27,21 73005561 27,21 73004561 27,21 73005861 27,21 73004861
R/L 050.6-22 6 2,3 6,0 5,3 37 22 0,50 4,50 0,2 676.00..-D 28,33 73005560 28,33 73004560 28,33 73005860 28,33 73004860
R/L 050.6-25 6 2,3 6,0 5,3 40 25 0,50 4,50 0,2 676.00..-D 31,39 73005562 31,39 73004562 31,39 73005862 31,39 73004862
R/L 050.6-30 6 2,3 6,0 5,3 45 30 0,50 4,50 0,2 676.00..-D 34,44 73005563 34,44 73004563 34,44 73005863 34,44 73004863
R/L 050.6-35 6 2,3 6,0 5,3 50 35 0,50 4,50 0,2 676.00..-D 36,99 73005564 36,99 73004564 36,99 73005864 36,99 73004864
R/L 050.6-42 6 2,3 6,0 5,3 57 42 0,50 4,50 0,2 676.00..-D 41,27 73005565 41,27 73004565 41,27 73005865 41,27 73004865
           

R/L 050.7-20 7 2,8 6,8 6,3 35 20 0,60 5,50 0,2 676.00..-D 28,43 73005572 28,43 73004572 28,43 73005872 28,43 73004872
R/L 050.7-25 7 2,8 6,8 6,3 40 25 0,60 5,50 0,2 676.00..-D 35,67 73005573 35,67 73004573 35,67 73005873 35,67 73004873
R/L 050.7-30 7 2,8 6,8 6,3 45 30 0,60 5,50 0,2 676.00..-D 36,28 73005574 36,28 73004574 36,28 73005874 36,28 73004874
R/L 050.7-35 7 2,8 7,0 6,3 50 35 0,60 5,50 0,2 676.00..-D 37,60 73005575 37,60 73004575 37,60 73005875 37,60 73004875
R/L 050.7-40 7 2,8 7,0 6,3 55 40 0,60 5,50 0,2 676.00..-D 41,78 73005576 41,78 73004576 41,78 73005876 41,78 73004876
R/L 050.7-45 7 2,8 7,0 6,3 60 45 0,60 5,50 0,2 676.00..-D 44,33 73005577 44,33 73004577 44,33 73005877 44,33 73004877
R/L 050.7-50 7 2,8 7,0 6,3 65 50 0,60 5,50 0,2 676.00..-D 47,79 73005578 47,79 73004578 47,79 73005878 47,79 73004878

Acciaio ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ● ●

Ghisa ○ ○ ● ●

Metalli non ferrosi ○ ○ ● ●

Leghe resistenti al calore ○ ○ ● ●

Materiali duri     

→ v
c
 vedi pag(g). 314

Tornitura
Mini utensili di tornitura – UltraMini
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UltraMini – Inserti per alesatura e copiatura 
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 Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro

Y5 Y5

Denominazione Ø E 
h6

f
1
 D

min
 a l

1
 l

3
 T 

max.
 d Portainserti 

standard 

Codice Codice

DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED 73 005 ... 73 004 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

R/L 050.2-10 4  2,0 1,7 24 10 0,1 1,5 645.00..-D 20,58 73005021 20,58 73004021

R/L 050.2-15 4  2,0 1,7 29 15 0,1 1,5 645.00..-D 22,11 73005022 22,11 73004022

R/L 050.2-5 4  2,0 1,7 19 5 0,1 1,5 645.00..-D 20,07 73005020 20,07 73004020

R/L 050.3-10 4 0,6 2,8 2,6 24 10 0,2 2,3 645.00..-D 20,28 73005031 20,28 73004031

R/L 050.3-20 4 0,6 2,8 2,6 34 20 0,2 2,3 645.00..-D 24,15 73005032 24,15 73004032

R/L 050.3-16 4 0,6 2,8 2,6 30 16 0,2 2,3 645.00..-D 22,01 73005030 22,01 73004030

R/L 050.4-16 4 1,5 4,0 3,5 30 16 0,3 3,0 645.00..-D 22,11 73005040 22,11 73004040

R/L 050.4-20 4 1,5 4,0 3,5 34 20 0,3 3,0 645.00..-D 23,13 73005042 23,13 73004042

R/L 050.4-10 4 1,5 4,0 3,5 24 10 0,3 3,0 645.00..-D 20,48 73005041 20,48 73004041

          

R/L 050.5-10 5 1,9 5,0 4,4 25 10 0,5 3,8 645.00..-D 20,58 73005051 20,58 73004051

R/L 050.5-25 5 1,9 5,0 4,4 40 25 0,5 3,8 645.00..-D 27,11 73005053 27,11 73004053

R/L 050.5-15 5 1,9 5,0 4,4 30 15 0,5 3,8 645.00..-D 22,32 73005052 22,32 73004052

R/L 050.5-30 5 1,9 5,0 4,4 45 30 0,5 3,8 645.00..-D 28,84 73005054 28,84 73004054

R/L 050.5-20 5 1,9 5,0 4,4 35 20 0,5 3,8 645.00..-D 23,34 73005050 23,34 73004050

          

R/L 050.6-15 6 2,3 6,0 5,3 30 15 0,5 4,5 676.00..-D 22,42 73005061 22,42 73004061

R/L 050.6-25 6 2,3 6,0 5,3 40 25 0,5 4,5 676.00..-D 27,51 73005062 27,51 73004062

R/L 050.6-30 6 2,3 6,0 5,3 45 30 0,5 4,5 676.00..-D 29,65 73005063 29,65 73004063

R/L 050.6-22 6 2,3 6,0 5,3 37 22 0,5 4,5 676.00..-D 23,84 73005060 23,84 73004060

          

R/L 050.7-20 7 2,8 6,8 6,3 35 20 0,6 5,5 676.00..-D 23,95 73005072 23,95 73004072

R/L 050.7-30 7 2,8 6,8 6,3 45 30 0,6 5,5 676.00..-D 32,00 73005074 32,00 73004074

R/L 050.7-25 7 2,8 6,8 6,3 40 25 0,6 5,5 676.00..-D 28,02 73005073 28,02 73004073

Acciaio ○ ○

Acciaio inossidabile   

Ghisa ○ ○

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore   

Materiali duri   

→ v
c
 vedi pag(g). 314

Tornitura
Mini utensili di tornitura – UltraMini
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UltraMini – Inserti per alesatura e copiatura
 con raggio di punta ≤ 0,05 mm
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Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro sinistro destro
Y5 Y5 Y5 Y5

Denominazione Ø E 
h6

f
1
 D

min
 a l

1
 l

3
 T 

max.
 d r Portainserti 

standard 

Codice Codice Codice Codice

DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED RE 73 021 ... 73 020 ... 73 023 ... 73 022 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR

R/L 053.3-10 4 0,6 2,8 2,6 24 10 0,2 2,3 0,03 645.00..-D 27,92 73021310 27,92 73020310

R/L 053.3-16 4 0,6 2,8 2,6 30 16 0,2 2,3 0,03 645.00..-D 29,35 73021316 29,35 73020316

R/L 053.3-20 4 0,6 2,8 2,6 34 20 0,2 2,3 0,03 645.00..-D 34,65 73021320 34,65 73020320

R/L 053.4-10 4 1,5 4,0 3,5 24 10 0,3 3,0 0,03 645.00..-D 27,92 73021410 27,92 73020410

R/L 053.4-16 4 1,5 4,0 3,5 30 16 0,3 3,0 0,03 645.00..-D 29,35 73021416 29,35 73020416

R/L 053.4-20 4 1,5 4,0 3,5 34 20 0,3 3,0 0,03 645.00..-D 33,12 73021420 33,12 73020420

R/L 053.4-24 4 1,5 4,0 3,5 38 24 0,3 3,0 0,03 645.00..-D 36,68 73021424 36,68 73020424

R/L 053.4-28 4 1,5 4,0 3,5 42 28 0,3 3,0 0,03 645.00..-D 40,56 73021428 40,56 73020428

R/L 055.2-10 4  2,0 1,7 24 10 0,1 1,5 0,05 645.00..-D 28,63 73023210 28,63 73022210

R/L 055.2-15 4  2,0 1,7 29 15 0,1 1,5 0,05 645.00..-D 29,96 73023215 29,96 73022215

R/L 055.2-5 4  2,0 1,7 19 5 0,1 1,5 0,05 645.00..-D 28,02 73023205 28,02 73022205

R/L 055.3-10 4 0,6 2,8 2,6 24 10 0,2 2,3 0,05 645.00..-D 27,92 73023310 27,92 73022310

R/L 055.3-16 4 0,6 2,8 2,6 30 16 0,2 2,3 0,05 645.00..-D 29,35 73023316 29,35 73022316

R/L 055.3-20 4 0,6 2,8 2,6 34 20 0,2 2,3 0,05 645.00..-D 34,65 73023320 34,65 73022320

R/L 055.4-10 4 1,5 4,0 3,5 24 10 0,3 3,0 0,05 645.00..-D 27,92 73023410 27,92 73022410

R/L 055.4-16 4 1,5 4,0 3,5 30 16 0,3 3,0 0,05 645.00..-D 29,35 73023416 29,35 73022416

R/L 055.4-20 4 1,5 4,0 3,5 34 20 0,3 3,0 0,05 645.00..-D 33,12 73023420 33,12 73022420

R/L 055.4-24 4 1,5 4,0 3,5 38 24 0,3 3,0 0,05 645.00..-D 36,68 73023424 36,68 73022424

R/L 055.4-28 4 1,5 4,0 3,5 42 28 0,3 3,0 0,05 645.00..-D 40,56 73023428 40,56 73022428

           

R/L 055.5-10 5 1,9 5,0 4,4 25 10 0,5 3,8 0,05 645.00..-D 26,19 73023510 26,19 73022510

R/L 055.5-15 5 1,9 5,0 4,4 30 15 0,5 3,8 0,05 645.00..-D 27,92 73023515 27,92 73022515

R/L 055.5-20 5 1,9 5,0 4,4 35 20 0,5 3,8 0,05 645.00..-D 31,69 73023520 31,69 73022520

R/L 055.5-25 5 1,9 5,0 4,4 40 25 0,5 3,8 0,05 645.00..-D 35,67 73023525 35,67 73022525

R/L 055.5-30 5 1,9 5,0 4,4 45 30 0,5 3,8 0,05 645.00..-D 39,94 73023530 39,94 73022530

R/L 055.5-35 5 1,9 5,0 4,4 50 35 0,5 3,8 0,05 645.00..-D 44,02 73023535 44,02 73022535

           

R/L 055.6-15 6 2,3 6,0 5,3 30 15 0,5 4,5 0,05 676.00..-D 27,92 73023615 27,92 73022615

R/L 055.6-22 6 2,3 6,0 5,3 37 22 0,5 4,5 0,05 676.00..-D 31,69 73023622 31,69 73022622

R/L 055.6-25 6 2,3 6,0 5,3 40 25 0,5 4,5 0,05 676.00..-D 35,67 73023625 35,67 73022625

R/L 055.6-30 6 2,3 6,0 5,3 45 30 0,5 4,5 0,05 676.00..-D 39,94 73023630 39,94 73022630

R/L 055.6-35 6 2,3 6,0 5,3 50 35 0,5 4,5 0,05 676.00..-D 44,02 73023635 44,02 73022635

R/L 055.6-42 6 2,3 6,0 5,3 57 42 0,5 4,5 0,05 676.00..-D 48,91 73023642 48,91 73022642

Acciaio ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ● ●

Ghisa ● ● ● ●

Metalli non ferrosi ● ● ● ●

Leghe resistenti al calore ● ● ● ●

Materiali duri     

→ v
c
 vedi pag(g). 314

Tornitura
Mini utensili di tornitura – UltraMini
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UltraMini – Inserti per alesatura e copiatura
 con rompitruciolo
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Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
Y5 Y5

Denominazione Ø E 
h6

f
1
 D

min
 a l

1
 l

3
 T 

max.
 d Portainserti 

standard 

Codice Codice

DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED 73 017 ... 73 016 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

R/L 050.4-10C 4 1,5 4 3,5 24 10 0,3 3,0 645.00..-D 22,72 73017410 22,72 73016410

R/L 050.4-16C 4 1,5 4 3,5 30 16 0,3 3,0 645.00..-D 23,84 73017416 23,84 73016416

R/L 050.4-20C 4 1,5 4 3,5 34 20 0,3 3,0 645.00..-D 27,31 73017420 27,31 73016420

R/L 050.4-24C 4 1,5 4 3,5 38 24 0,3 3,0 645.00..-D 30,47 73017424 30,47 73016424

R/L 050.4-28C 4 1,5 4 3,5 42 28 0,3 3,0 645.00..-D 33,93 73017428 33,93 73016428

          

R/L 050.5-10C 5 1,9 5 4,4 25 10 0,5 3,8 645.00..-D 21,30 73017510 21,30 73016510

R/L 050.5-15C 5 1,9 5 4,4 30 15 0,5 3,8 645.00..-D 22,72 73017515 22,72 73016515

R/L 050.5-20C 5 1,9 5 4,4 35 20 0,5 3,8 645.00..-D 26,09 73017520 26,09 73016520

R/L 050.5-25C 5 1,9 5 4,4 40 25 0,5 3,8 645.00..-D 29,55 73017525 29,55 73016525

R/L 050.5-30C 5 1,9 5 4,4 45 30 0,5 3,8 645.00..-D 33,32 73017530 33,32 73016530

R/L 050.5-35C 5 1,9 5 4,4 50 35 0,5 3,8 645.00..-D 36,99 73017535 36,99 73016535

          

R/L 050.6-15C 6 2,3 6 5,3 30 15 0,5 4,5 676.00..-D 22,72 73017615 22,72 73016615

R/L 050.6-22C 6 2,3 6 5,3 37 22 0,5 4,5 676.00..-D 26,09 73017622 26,09 73016622

R/L 050.6-25C 6 2,3 6 5,3 40 25 0,5 4,5 676.00..-D 29,55 73017625 29,55 73016625

R/L 050.6-30C 6 2,3 6 5,3 45 30 0,5 4,5 676.00..-D 33,32 73017630 33,32 73016630

R/L 050.6-35C 6 2,3 6 5,3 50 35 0,5 4,5 676.00..-D 36,99 73017635 36,99 73016635

R/L 050.6-42C 6 2,3 6 5,3 57 42 0,5 4,5 676.00..-D 41,27 73017642 41,27 73016642

          

R/L 050.7-20C 7 2,8 7 6,3 35 20 0,6 5,5 676.00..-D 26,29 73017720 26,29 73016720

R/L 050.7-25C 7 2,8 7 6,3 40 25 0,6 5,5 676.00..-D 29,86 73017725 29,86 73016725

R/L 050.7-30C 7 2,8 7 6,3 45 30 0,6 5,5 676.00..-D 33,73 73017730 33,73 73016730

R/L 050.7-35C 7 2,8 7 6,3 50 35 0,6 5,5 676.00..-D 37,60 73017735 37,60 73016735

R/L 050.7-40C 7 2,8 7 6,3 55 40 0,6 5,5 676.00..-D 41,78 73017740 41,78 73016740

R/L 050.7-45C 7 2,8 7 6,3 60 45 0,6 5,5 676.00..-D 44,33 73017745 44,33 73016745

R/L 050.7-50C 7 2,8 7 6,3 65 50 0,6 5,5 676.00..-D 47,79 73017750 47,79 73016750

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●

Materiali duri   

→ v
c
 vedi pag(g). 314

Tornitura
Mini utensili di tornitura – UltraMini
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UltraMini – Inserti per alesatura
 Con rompitruciolo
 Alesatura ad alto avanzamento
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 Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro

NEW Y5 NEW Y5

Denominazione Ø E 
h6

f
1
 D

min
 a l

1
 l

3
 T 

max.
 d r Portainserti 

standard 

Codice Codice

DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED RE 73 001 ... 73 000 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

R/L X050.1-5 4  1,0 0,90 20 5 0,03 0,85 0,05 645.00..-D 31,28 73001121 31,28 73000121

R/L X050.15-7 4  1,5 1,35 22 7 0,05 1,25 0,1 645.00..-D 35,77 73001233 35,77 73000233

R/L X050.2-5 4  2,0 1,80 19 5 0,10 1,60 0,15 645.00..-D 27,21 73001245 27,21 73000245

R/L X050.2-10 4  2,0 1,80 24 10 0,10 1,60 0,05 645.00..-D 27,92 73001215 27,92 73000215

R/L X050.2-10 4  2,0 1,80 24 10 0,10 1,60 0,15 645.00..-D 27,92 73001241 27,92 73000241

R/L X050.3-10 4 0,7 3,0 2,70 24 10 0,15 2,55 0,05 645.00..-D 27,11 73001341 27,11 73000341

R/L X050.3-10 4 0,7 3,0 2,70 24 10 0,15 2,55 0,2 645.00..-D 27,11 73001347 27,11 73000347

R/L X050.3-16 4 0,7 3,0 2,70 30 16 0,15 2,55 0,05 645.00..-D 28,63 73001371 28,63 73000371

R/L X050.3-16 4 0,7 3,0 2,70 30 16 0,15 2,55 0,1 645.00..-D 28,63 73001373 28,63 73000373

R/L X050.3-16 4 0,7 3,0 2,70 30 16 0,15 2,55 0,2 645.00..-D 28,63 73001377 28,63 73000377

R/L X050.4-10 4 1,6 4,0 3,60 24 10 0,20 3,20 0,1 645.00..-D 27,11 73001403 27,11 73000403

R/L X050.4-10 4 1,6 4,0 3,60 24 10 0,20 3,20 0,2 645.00..-D 27,11 73001407 27,11 73000407

R/L X050.4-16 4 1,6 4,0 3,60 30 16 0,20 3,20 0,05 645.00..-D 28,63 73001431 28,63 73000431

R/L X050.4-16 4 1,6 4,0 3,60 30 16 0,20 3,20 0,1 645.00..-D 28,63 73001433 28,63 73000433

R/L X050.4-16 4 1,6 4,0 3,60 30 16 0,20 3,20 0,2 645.00..-D 28,63 73001437 28,63 73000437

R/L X050.4-24 4 1,6 4,0 3,60 38 24 0,20 3,20 0,1 645.00..-D 36,38 73001463 36,38 73000463

R/L X050.4-24 4 1,6 4,0 3,60 38 24 0,20 3,20 0,2 645.00..-D 36,38 73001467 36,38 73000467

           

R/L X050.5-15 5 2,1 5,0 4,60 30 15 0,30 4,05 0,05 645.00..-D 27,11 73001511 27,11 73000511

R/L X050.5-15 5 2,1 5,0 4,60 30 15 0,30 4,05 0,1 645.00..-D 27,11 73001513 27,11 73000513

R/L X050.5-15 5 2,1 5,0 4,60 30 15 0,30 4,05 0,2 645.00..-D 27,11 73001517 27,11 73000517

R/L X050.5-25 5 2,1 5,0 4,60 40 25 0,30 4,05 0,1 645.00..-D 35,36 73001543 35,36 73000543

R/L X050.5-25 5 2,1 5,0 4,60 40 25 0,30 4,05 0,2 645.00..-D 35,36 73001547 35,36 73000547

R/L X050.5-30 5 2,1 5,0 4,60 45 30 0,30 4,05 0,1 645.00..-D 39,94 73001553 39,94 73000553

R/L X050.5-30 5 2,1 5,0 4,60 45 30 0,30 4,05 0,2 645.00..-D 39,94 73001557 39,94 73000557

           

R/L X050.6-15 6 2,5 6,0 5,50 30 15 0,40 4,90 0,05 676.00..-D 27,11 73001611 27,11 73000611

R/L X050.6-15 6 2,5 6,0 5,50 30 15 0,40 4,90 0,1 676.00..-D 27,11 73001613 27,11 73000613

R/L X050.6-15 6 2,5 6,0 5,50 30 15 0,40 4,90 0,2 676.00..-D 27,11 73001617 27,11 73000617

R/L X050.6-22 6 2,5 6,0 5,50 37 22 0,40 4,90 0,2 676.00..-D 31,18 73001637 31,18 73000637

R/L X050.6-30 6 2,5 6,0 5,50 45 30 0,40 4,90 0,2 676.00..-D 39,94 73001657 39,94 73000657

R/L X050.6-35 6 2,5 6,0 5,50 50 35 0,40 4,90 0,2 676.00..-D 44,22 73001667 44,22 73000667

R/L X050.6-50 6 2,5 6,0 5,50 65 50 0,40 4,90 0,2 676.00..-D 55,03 73001697 55,03 73000697

           

R/L X050.7-25 7 3,0 7,0 6,50 40 25 0,50 5,90 0,2 676.00..-D 35,87 73001747 35,87 73000747

R/L X050.7-30 7 3,0 7,0 6,50 45 30 0,50 5,90 0,2 676.00..-D 40,45 73001757 40,45 73000757

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●

Materiali duri   

→ v
c
 vedi pag(g). 315

Tornitura
Mini utensili di tornitura – UltraMini
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UltraMini – Inserti per alesatura e copiatura
 Particolarmente per superleghe
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 Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro

NEW Y5 NEW Y5

Denominazione Ø E 
h6

f
1
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 a l

1
 l

3
 T 

max.
 d r Portainserti 

standard 

Codice Codice

DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED RE 73 027 ... 73 026 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

R/L M050.05-2 4 0,20 0,5 0,40 20 2 0,02 0,02 0,02 645.00..-D 34,75 73027052 34,75 73026052

R/L M050.08-4 4 0,35 0,8 0,70 20 4 0,08 0,03 0,02 645.00..-D 35,77 73027082 35,77 73026082

R/L M050.1-5 4 0,40 1,0 0,90 20 5 0,05 0,05 0,02 645.00..-D 33,02 73027102 33,02 73026102

R/L M050.1-7 4 0,40 1,0 0,90 22 7 0,05 0,05 0,02 645.00..-D 33,93 73027103 33,93 73026103

R/L M050.15-5 4 0,60 1,5 1,15 19 5 0,08 0,08 0,02 645.00..-D 33,02 73027151 33,02 73026151

R/L M050.15-10 4 0,60 1,5 1,15 24 10 0,08 0,08 0,02 645.00..-D 33,93 73027154 33,93 73026154

R/L M050.2-5 4 0,80 2,0 1,70 19 5 0,08 0,08 0,02 645.00..-D 28,02 73027201 28,02 73026201

R/L M050.2-10 4 0,80 2,0 1,70 24 10 0,08 0,08 0,02 645.00..-D 28,84 73027204 28,84 73026204

R/L M050.25-5 4 0,20 2,5 2,20 19 5 0,10 0,10 0,02 645.00..-D 28,02 73027251 28,02 73026251

R/L M050.25-10 4 0,20 2,5 2,20 24 10 0,10 0,10 0,02 645.00..-D 28,84 73027254 28,84 73026254

R/L M050.3-10 4 0,60 3,0 2,60 24 10 0,15 0,15 0,02 645.00..-D 28,02 73027304 28,02 73026304

R/L M050.3-16 4 0,60 3,0 2,60 30 16 0,15 0,15 0,02 645.00..-D 29,55 73027307 29,55 73026307

R/L M050.35-10 4 1,10 3,5 3,10 24 10 0,17 0,17 0,02 645.00..-D 28,02 73027350 28,02 73026350

R/L M050.35-16 4 1,10 3,5 3,10 30 16 0,17 0,17 0,02 645.00..-D 29,55 73027353 29,55 73026353

R/L M050.35-20 4 1,10 3,5 3,10 34 20 0,17 0,17 0,02 645.00..-D 35,46 73027354 35,46 73026354

R/L M050.4-10 4 1,50 4,0 3,50 24 10 0,20 0,20 0,02 645.00..-D 28,02 73027400 28,02 73026400

R/L M050.4-16 4 1,50 4,0 3,50 30 16 0,20 0,20 0,02 645.00..-D 29,55 73027403 29,55 73026403

R/L M050.4-20 4 1,50 4,0 3,50 34 20 0,20 0,20 0,02 645.00..-D 33,73 73027404 33,73 73026404

R/L M050.4-24 4 1,50 4,0 3,50 38 24 0,20 0,20 0,02 645.00..-D 37,60 73027406 37,60 73026406

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●

Materiali duri   

→ v
c
 vedi pag(g). 314

Tornitura
Mini utensili di tornitura – UltraMini
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UltraMini – Inserti per alesatura
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Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
Y5 Y5

Denominazione Ø E 
h6

f
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1
 l

3
 T 

max.
 d Portainserti 

standard 

Codice Codice

DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED 73 015 ... 73 014 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

R/L 090.3-10 4 0,6 2,8 2,6 24 10 0,2 2,3 645.00..-D 24,15 73015541 24,15 73014541

R/L 090.3-16 4 0,6 2,8 2,6 30 16 0,2 2,3 645.00..-D 25,58 73015542 25,58 73014542

R/L 090.4-10 4 1,5 4,0 3,5 24 10 0,3 3,0 645.00..-D 24,15 73015545 24,15 73014545

R/L 090.4-16 4 1,5 4,0 3,5 30 16 0,3 3,0 645.00..-D 25,58 73015546 25,58 73014546

          

R/L 090.5-10 5 1,9 5,0 4,4 25 10 0,5 3,8 645.00..-D 24,15 73015550 24,15 73014550

R/L 090.5-15 5 1,9 5,0 4,4 30 15 0,5 3,8 645.00..-D 25,58 73015551 25,58 73014551

R/L 090.5-20 5 1,9 5,0 4,4 35 20 0,5 3,8 645.00..-D 27,92 73015552 27,92 73014552

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ○ ○

Metalli non ferrosi ○ ○

Leghe resistenti al calore ○ ○

Materiali duri   

→ v
c
 vedi pag(g). 314

Tornitura
Mini utensili di tornitura – UltraMini
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UltraMini – Inserti per la tornitura interna in tirata
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Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
Y5 Y5

Denominazione Ø E 
h6

f
1
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 l
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 T 

max.
 d r Portainserti 

standard 

Codice Codice

DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED RE 73 013 ... 73 012 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

R/L 080.0003-15 4 0,6 3 2,6 29 15 0,5 2,0 0,1 645.00..-D 27,72 73013542 27,72 73012542

R/L 080.0003-20 4 0,6 3 2,6 34 20 0,5 2,0 0,1 645.00..-D 33,02 73013544 33,02 73012544

R/L 080.0004-15 4 1,5 4 3,5 29 15 0,8 2,4 0,15 645.00..-D 27,72 73013546 27,72 73012546

R/L 080.0004-25 4 1,5 4 3,5 39 25 0,8 2,4 0,15 645.00..-D 31,69 73013548 31,69 73012548

           

R/L 080.0005-20 5 1,9 5 4,4 35 20 1,0 3,3 0,2 645.00..-D 28,43 73013554 28,43 73012554

R/L 080.0005-30 5 1,9 5 4,4 45 30 1,0 3,3 0,2 645.00..-D 29,45 73013558 29,45 73012558

           

R/L 080.0006-20 6 2,3 6 5,3 35 20 1,8 3,4 0,2 676.00..-D 29,55 73013564 29,55 73012564

R/L 080.0006-30 6 2,3 6 5,3 45 30 1,8 3,4 0,2 676.00..-D 35,46 73013568 35,46 73012568

           

R/L 080.0007-20 7 2,7 7 6,3 35 20 2,5 3,8 0,2 676.00..-D 29,55 73013574 29,55 73012574

R/L 080.0007-30 7 2,7 7 6,3 45 30 2,5 3,8 0,2 676.00..-D 35,46 73013578 35,46 73012578

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ○ ○

Metalli non ferrosi ○ ○

Leghe resistenti al calore ○ ○

Materiali duri   

→ v
c
 vedi pag(g). 314

Tornitura
Mini utensili di tornitura – UltraMini
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UltraMini – Inserti per alesatura e smussatura
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Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro sinistro destro
Y5 Y5 Y5 Y5

Denominazione Ø E 
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f
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 T 
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 d r Portainserti 

standard 

Codice Codice Codice Codice

DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED RE 73 007 ... 73 006 ... 73 007 ... 73 006 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR

R/L 060.5-15 5 1,9 5,0 4,4 30 15 0,7 3,3 0,2 645.00..-D 20,89 73007051 20,89 73006051 24,86 73007551 24,86 73006551

R/L 060.5-20 5 1,9 5,0 4,4 35 20 0,7 3,3 0,2 645.00..-D 22,11 73007050 22,11 73006050 26,29 73007550 26,29 73006550

           

R/L 060.7-20 7 2,7 6,8 6,3 35 20 0,7 3,8 0,2 676.00..-D 24,97 73007070 24,97 73006070 29,14 73007570 29,14 73006570

Acciaio ○ ○ ● ●

Acciaio inossidabile   ● ●

Ghisa ○ ○ ○ ○

Metalli non ferrosi ● ● ○ ○

Leghe resistenti al calore   ○ ○

Materiali duri     

→ v
c
 vedi pag(g). 314

UltraMini – Inserti di pretroncatura e smussatura
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Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro sinistro destro
Y5 Y5 Y5 Y5

Denominazione Ø E 
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 d b t Portainserti 

standard 

Codice Codice Codice Codice

DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED CW CDX 73 009 ... 73 008 ... 73 009 ... 73 008 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR

R/L 070.4-10 4 1,5 4 3,5 25 10 0,8 2,4 1 0,2 645.00..-D 24,66 73009410 24,66 73008410

R/L 070.4-16 4 1,5 4 3,5 30 16 0,8 2,4 1 0,2 645.00..-D 25,37 73009416 25,37 73008416

            

R/L 070.5-15 5 1,9 5 4,4 30 15 1,0 3,3 1 0,2 645.00..-D 20,99 73009051 20,99 73008051 24,97 73009551 24,97 73008551

R/L 070.5-20 5 1,9 5 4,4 35 20 1,0 3,3 1 0,2 645.00..-D 22,52 73009050 22,52 73008050 27,31 73009550 27,31 73008550

R/L 070.5-30 5 1,9 5 4,4 45 30 1,0 3,3 1 0,2 645.00..-D 34,34 73009530 34,34 73008530

            

R/L 070.6-30 6 2,3 6 5,3 45 30 1,0 4,2 1 0,2 676.00..-D 34,34 73009630 34,34 73008630

R/L 070.6-42 6 2,3 6 5,3 57 42 1,0 4,2 1 0,2 676.00..-D 40,15 73009642 40,15 73008642

Acciaio ○ ○ ● ●

Acciaio inossidabile   ● ●

Ghisa ○ ○ ○ ○

Metalli non ferrosi ● ● ○ ○

Leghe resistenti al calore   ○ ○

Materiali duri     

→ v
c
 vedi pag(g). 314

Tornitura
Mini utensili di tornitura – UltraMini



3
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UltraMini – Inserti per la tornitura di scanalature interne
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Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro sinistro destro
Y5 Y5 Y5 Y5

Denominazione Ø E 
h6

f
1
 D

min
 a l

1
 l

3
 T 

max.
 d b Portainserti 

standard 

Codice Codice Codice Codice

DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED CW 73 003 ... 73 002 ... 73 003 ... 73 002 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR

R/L 004.0100-10 4 1,5 4,0 3,5 24 10 0,8 2,4 1,0 645.00..-D 19,16 73003040 19,16 73002040 23,74 73003540 23,74 73002540
R/L 004.0100-16 4 1,5 4,0 3,5 30 16 0,8 2,4 1,0 645.00..-D 22,72 73003041 22,72 73002041 27,31 73003541 27,31 73002541
R/L 004.0100-20 4 1,5 4,0 3,5 34 20 0,8 2,4 1,0 645.00..-D 25,88 73003042 25,88 73002042 30,88 73003542 30,88 73002542
           
R/L 005.0100-10 5 1,9 5,0 4,4 25 10 1,0 3,3 1,0 645.00..-D 19,26 73003150 19,26 73002150 23,44 73003650 23,44 73002650
R/L 005.0200-10 5 1,9 5,0 4,4 25 10 1,0 3,3 2,0 645.00..-D 19,26 73003158 19,26 73002158 23,44 73003658 23,44 73002658
R/L 005.0150-10 5 1,9 5,0 4,4 25 10 1,0 3,3 1,5 645.00..-D 19,26 73003154 19,26 73002154 23,44 73003654 23,44 73002654
R/L 005.0100-15 5 1,9 5,0 4,4 30 15 1,0 3,3 1,0 645.00..-D 22,93 73003151 22,93 73002151 27,00 73003651 27,00 73002651
R/L 005.0150-15 5 1,9 5,0 4,4 30 15 1,0 3,3 1,5 645.00..-D 22,93 73003155 22,93 73002155 27,00 73003655 27,00 73002655
R/L 005.0200-15 5 1,9 5,0 4,4 30 15 1,0 3,3 2,0 645.00..-D 22,93 73003159 22,93 73002159 27,00 73003659 27,00 73002659
R/L 005.0200-20 5 1,9 5,0 4,4 35 20 1,0 3,3 2,0 645.00..-D 26,29 73003053 26,29 73002053 30,47 73003553 30,47 73002553
R/L 005.0150-20 5 1,9 5,0 4,4 35 20 1,0 3,3 1,5 645.00..-D 26,29 73003052 26,29 73002052 30,98 73003552 30,98 73002552
R/L 005.0100-20 5 1,9 5,0 4,4 35 20 1,0 3,3 1,0 645.00..-D 26,29 73003051 26,29 73002051 30,47 73003551 30,47 73002551
R/L 005.0100-25 5 1,9 5,0 4,4 40 25 1,0 3,3 1,0 645.00..-D 29,14 73003152 29,14 73002152 33,32 73003652 33,32 73002652
R/L 005.0200-25 5 1,9 5,0 4,4 40 25 1,0 3,3 2,0 645.00..-D 29,14 73003250 29,14 73002250 33,63 73003750 33,63 73002750
R/L 005.0150-25 5 1,9 5,0 4,4 40 25 1,0 3,3 1,5 645.00..-D 29,14 73003156 29,14 73002156 33,32 73003656 33,32 73002656
R/L 005.0100-30 5 1,9 5,0 4,4 45 30 1,0 3,3 1,0 645.00..-D 32,91 73003153 32,91 73002153 37,09 73003653 37,09 73002653
R/L 005.0200-30 5 1,9 5,0 4,4 45 30 1,0 3,3 2,0 645.00..-D 32,91 73003251 32,91 73002251 37,19 73003751 37,19 73002751
R/L 005.0150-30 5 1,9 5,0 4,4 45 30 1,0 3,3 1,5 645.00..-D 32,91 73003157 32,91 73002157 37,09 73003657 37,09 73002657
R/L 005.0100-35 5 1,9 5,0 4,4 50 35 1,0 3,3 1,0 645.00..-D 38,82 73003680 38,82 73002680
           
R/L 006.0100-10 6 2,3 6,0 5,3 25 10 1,8 3,4 1,0 676.00..-D 19,46 73003160 19,46 73002160 23,54 73003660 23,54 73002660
R/L 006.0150-10 6 2,3 6,0 5,3 25 10 1,8 3,4 1,5 676.00..-D 19,46 73003164 19,46 73002164 23,54 73003664 23,54 73002664
R/L 006.0200-10 6 2,3 6,0 5,3 25 10 1,8 3,4 2,0 676.00..-D 19,46 73003168 19,46 73002168 23,54 73003668 23,54 73002668
R/L 006.0150-15 6 2,3 6,0 5,3 30 15 1,8 3,4 1,5 676.00..-D 23,64 73003165 23,64 73002165 27,21 73003665 27,21 73002665
R/L 006.0200-15 6 2,3 6,0 5,3 30 15 1,8 3,4 2,0 676.00..-D 23,23 73003169 23,23 73002169 27,21 73003669 27,21 73002669
R/L 006.0100-15 6 2,3 6,0 5,3 30 15 1,8 3,4 1,0 676.00..-D 23,23 73003161 23,23 73002161 27,21 73003661 27,21 73002661
R/L 006.0200-22 6 2,3 6,0 5,3 37 22 1,8 3,4 2,0 676.00..-D 26,49 73003063 26,49 73002063 30,67 73003563 30,67 73002563
R/L 006.0150-22 6 2,3 6,0 5,3 37 22 1,8 3,4 1,5 676.00..-D 26,49 73003062 26,49 73002062 30,67 73003562 30,67 73002562
R/L 006.0100-22 6 2,3 6,0 5,3 37 22 1,8 3,4 1,0 676.00..-D 26,49 73003061 26,49 73002061 30,67 73003561 30,67 73002561
R/L 006.0100-25 6 2,3 6,0 5,3 40 25 1,8 3,4 1,0 676.00..-D 29,45 73003162 29,45 73002162 33,63 73003662 33,63 73002662
R/L 006.0200-25 6 2,3 6,0 5,3 40 25 1,8 3,4 2,0 676.00..-D 29,45 73003260 29,45 73002260 33,63 73003760 33,63 73002760
R/L 006.0150-25 6 2,3 6,0 5,3 40 25 1,8 3,4 1,5 676.00..-D 29,45 73003166 29,45 73002166 33,63 73003666 33,63 73002666
R/L 006.0150-30 6 2,3 6,0 5,3 45 30 1,8 3,4 1,5 676.00..-D 33,32 73003167 33,32 73002167 37,19 73003667 37,19 73002667
R/L 006.0200-30 6 2,3 6,0 5,3 45 30 1,8 3,4 2,0 676.00..-D 33,32 73003261 33,32 73002261 37,19 73003761 37,19 73002761
R/L 006.0100-30 6 2,3 6,0 5,3 45 30 1,8 3,4 1,0 676.00..-D 33,32 73003163 33,32 73002163 37,19 73003663 37,19 73002663
R/L 006.0150-35 6 2,3 6,0 5,3 50 35 1,8 3,4 1,5 676.00..-D 38,82 73003684 38,82 73002684
R/L 006.0100-35 6 2,3 6,0 5,3 50 35 1,8 3,4 1,0 676.00..-D 38,82 73003682 38,82 73002682
R/L 006.0100-42 6 2,3 6,0 5,3 57 42 1,8 3,4 1,0 676.00..-D 42,80 73003685 42,80 73002685
           
R/L 007.0200-10 7 2,7 6,8 6,3 25 10 2,5 3,8 2,0 676.00..-D 19,77 73003170 19,77 73002170 23,74 73003670 23,74 73002670
R/L 007.0150-10 7 2,7 6,8 6,3 25 10 2,5 3,8 1,5 676.00..-D 19,77 73003075 19,77 73002075 23,74 73003575 23,74 73002575
R/L 007.0100-10 7 2,7 6,8 6,3 25 10 2,5 3,8 1,0 676.00..-D 19,77 73003070 19,77 73002070 23,74 73003570 23,74 73002570
R/L 007.0150-15 7 2,7 6,8 6,3 30 15 2,5 3,8 1,5 676.00..-D 23,44 73003076 23,44 73002076 27,51 73003576 27,51 73002576
R/L 007.0200-15 7 2,7 6,8 6,3 30 15 2,5 3,8 2,0 676.00..-D 23,44 73003171 23,44 73002171 27,51 73003671 27,51 73002671
R/L 007.0100-15 7 2,7 6,8 6,3 30 15 2,5 3,8 1,0 676.00..-D 23,44 73003071 23,44 73002071 27,51 73003571 27,51 73002571
R/L 007.0200-22 7 2,7 6,8 6,3 37 22 2,5 3,8 2,0 676.00..-D 26,80 73003172 26,80 73002172 30,88 73003672 30,88 73002672
R/L 007.0150-22 7 2,7 6,8 6,3 37 22 2,5 3,8 1,5 676.00..-D 26,80 73003077 26,80 73002077 30,88 73003577 30,88 73002577
R/L 007.0100-22 7 2,7 6,8 6,3 37 22 2,5 3,8 1,0 676.00..-D 26,80 73003072 26,80 73002072 30,88 73003572 30,88 73002572
R/L 007.0150-25 7 2,7 6,8 6,3 40 25 2,5 3,8 1,5 676.00..-D 29,65 73003078 29,65 73002078 34,03 73003578 34,03 73002578
R/L 007.0200-25 7 2,7 6,8 6,3 40 25 2,5 3,8 2,0 676.00..-D 29,65 73003173 29,65 73002173 34,03 73003673 34,03 73002673
R/L 007.0100-25 7 2,7 6,8 6,3 40 25 2,5 3,8 1,0 676.00..-D 29,65 73003073 29,65 73002073 34,03 73003573 34,03 73002573
R/L 007.0200-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 2,5 3,8 2,0 676.00..-D 34,14 73003174 34,14 73002174 38,01 73003674 38,01 73002674
R/L 007.0150-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 2,5 3,8 1,5 676.00..-D 34,03 73003079 34,03 73002079 38,01 73003579 38,01 73002579
R/L 007.0100-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 2,5 3,8 1,0 676.00..-D 34,03 73003074 34,03 73002074 38,01 73003574 38,01 73002574
R/L 007.0200-35 7 2,7 7,0 6,3 50 35 2,5 3,8 2,0 676.00..-D 39,13 73003692 39,13 73002692
R/L 007.0150-35 7 2,7 7,0 6,3 50 35 2,5 3,8 1,5 676.00..-D 39,13 73003690 39,13 73002690
R/L 007.0100-35 7 2,7 7,0 6,3 50 35 2,5 3,8 1,0 676.00..-D 39,13 73003688 39,13 73002688
R/L 007.0150-40 7 2,7 7,0 6,3 55 40 2,5 3,8 1,5 676.00..-D 43,61 73003702 43,61 73002702
R/L 007.0100-40 7 2,7 7,0 6,3 55 40 2,5 3,8 1,0 676.00..-D 43,61 73003700 43,61 73002700
R/L 007.0100-45 7 2,7 7,0 6,3 60 45 2,5 3,8 1,0 676.00..-D 47,18 73003712 47,18 73002712
R/L 007.0100-50 7 2,7 7,0 6,3 65 50 2,5 3,8 1,0 676.00..-D 50,54 73003714 50,54 73002714

Acciaio ○ ○ ● ●

Acciaio inossidabile   ● ●

Ghisa ○ ○ ○ ○

Metalli non ferrosi ● ● ○ ○

Leghe resistenti al calore   ○ ○

Materiali duri     

→ v
c
 vedi pag(g). 314

Tornitura
Mini utensili di tornitura – UltraMini
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UltraMini – Inserti per la tornitura di scanalature interne
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 Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro

Y5 Y5

Denominazione Ø E 
h6

f
1
 D

min
 a l

1
 l

3
 T 

max.
 d b Portainserti 

standard 

Codice Codice

DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED CW 73 003 ... 73 002 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

R/L 002.0050-5 4  2 1,8 19 5 0,4 1,2 0,5 645.00..-D 28,63 73003820 28,63 73002820

R/L 002.0050-10 4  2 1,8 24 10 0,4 1,2 0,5 645.00..-D 29,45 73003821 29,45 73002821

R/L 002.0050-15 4  2 1,8 29 15 0,4 1,2 0,5 645.00..-D 32,30 73003822 32,30 73002822

R/L 003.0070-5 4 0,7 3 2,7 19 5 0,6 1,9 0,7 645.00..-D 27,11 73003830 27,11 73002830

R/L 003.0070-10 4 0,7 3 2,7 24 10 0,6 1,9 0,7 645.00..-D 30,57 73003831 30,57 73002831

R/L 003.0070-16 4 0,7 3 2,7 30 16 0,6 1,9 0,7 645.00..-D 34,14 73003832 34,14 73002832

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●

Materiali duri   

→ v
c
 vedi pag(g). 314

Tornitura
Mini utensili di tornitura – UltraMini



3

03|275

UltraMini – Inserti per la tornitura di scanalature interne
 con raggio di punta
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 Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro

Y5 Y5

Denominazione Ø E 
h6

f
1
 D

min
 a l

1
 l

3
 T 

max.
 d b Portainserti 

standard 

Codice Codice

DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED CW 73 203 ... 73 202 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

R/L 004M0100-10 4 1,5 4,0 3,5 24 10 0,8 2,4 1,0 645.00..-D 26,39 73203800 26,39 73202800
R/L 004M0100-16 4 1,5 4,0 3,5 30 16 0,8 2,4 1,0 645.00..-D 30,37 73203802 30,37 73202802
R/L 004M0100-20 4 1,5 4,0 3,5 34 20 0,8 2,4 1,0 645.00..-D 33,32 73203804 33,32 73202804
           
R/L 005M0100-10 5 1,9 5,0 4,4 25 10 1,0 3,3 1,0 645.00..-D 25,07 73203806 25,07 73202806
R/L 005M0100-15 5 1,9 5,0 4,4 30 15 1,0 3,3 1,0 645.00..-D 28,74 73203808 28,74 73202808
R/L 005M0100-20 5 1,9 5,0 4,4 35 20 1,0 3,3 1,0 645.00..-D 32,00 73203810 32,00 73202810
R/L 005M0100-25 5 1,9 5,0 4,4 40 25 1,0 3,3 1,0 645.00..-D 34,85 73203812 34,85 73202812
R/L 005M0100-30 5 1,9 5,0 4,4 45 30 1,0 3,3 1,0 645.00..-D 38,62 73203814 38,62 73202814
R/L 005M0150-10 5 1,9 5,0 4,4 25 10 1,0 3,3 1,5 645.00..-D 25,07 73203816 25,07 73202816
R/L 005M0150-15 5 1,9 5,0 4,4 30 15 1,0 3,3 1,5 645.00..-D 28,74 73203818 28,74 73202818
R/L 005M0150-20 5 1,9 5,0 4,4 35 20 1,0 3,3 1,5 645.00..-D 32,00 73203820 32,00 73202820
R/L 005M0150-25 5 1,9 5,0 4,4 40 25 1,0 3,3 1,5 645.00..-D 34,85 73203822 34,85 73202822
R/L 005M0150-30 5 1,9 5,0 4,4 45 30 1,0 3,3 1,5 645.00..-D 38,62 73203824 38,62 73202824
R/L 005M0200-10 5 1,9 5,0 4,4 25 10 1,0 3,3 2,0 645.00..-D 25,07 73203826 25,07 73202826
R/L 005M0200-15 5 1,9 5,0 4,4 30 15 1,0 3,3 2,0 645.00..-D 28,74 73203828 28,74 73202828
R/L 005M0200-20 5 1,9 5,0 4,4 35 20 1,0 3,3 2,0 645.00..-D 32,00 73203830 32,00 73202830
R/L 005M0200-25 5 1,9 5,0 4,4 40 25 1,0 3,3 2,0 645.00..-D 34,85 73203832 34,85 73202832
R/L 005M0200-30 5 1,9 5,0 4,4 45 30 1,0 3,3 2,0 645.00..-D 38,62 73203834 38,62 73202834
           
R/L 006M0100-10 6 2,3 6,0 5,3 25 10 1,8 3,4 1,0 676.00..-D 25,07 73203836 25,07 73202836
R/L 006M0100-15 6 2,3 6,0 5,3 30 15 1,8 3,4 1,0 676.00..-D 28,74 73203838 28,74 73202838
R/L 006M0100-20 6 2,3 6,0 5,3 35 22 1,8 3,4 1,0 676.00..-D 32,00 73203840 32,00 73202840
R/L 006M0100-25 6 2,3 6,0 5,3 40 25 1,8 3,4 1,0 676.00..-D 34,85 73203842 34,85 73202842
R/L 006M0100-30 6 2,3 6,0 5,3 45 30 1,8 3,4 1,0 676.00..-D 38,62 73203844 38,62 73202844
R/L 006M0150-10 6 2,3 6,0 5,3 25 10 1,8 3,4 1,5 676.00..-D 25,07 73203846 25,07 73202846
R/L 006M0150-15 6 2,3 6,0 5,3 30 15 1,8 3,4 1,5 676.00..-D 28,74 73203848 28,74 73202848
R/L 006M0150-20 6 2,3 6,0 5,3 37 22 1,8 3,4 1,5 676.00..-D 32,00 73203850 32,00 73202850
R/L 006M0150-25 6 2,3 6,0 5,3 40 25 1,8 3,4 1,5 676.00..-D 34,85 73203852 34,85 73202852
R/L 006M0150-30 6 2,3 6,0 5,3 45 30 1,8 3,4 1,5 676.00..-D 38,62 73203854 38,62 73202854
R/L 006M0200-10 6 2,3 6,0 5,3 25 10 1,8 3,4 2,0 676.00..-D 25,07 73203856 25,07 73202856
R/L 006M0200-15 6 2,3 6,0 5,3 30 15 1,8 3,4 2,0 676.00..-D 28,74 73203858 28,74 73202858
R/L 006M0200-20 6 2,3 6,0 5,3 37 22 1,8 3,4 2,0 676.00..-D 32,00 73203860 32,00 73202860
R/L 006M0200-25 6 2,3 6,0 5,3 40 25 1,8 3,4 2,0 676.00..-D 34,85 73203862 34,85 73202862
R/L 006M0200-30 6 2,3 6,0 5,3 45 30 1,8 3,4 2,0 676.00..-D 38,62 73203864 38,62 73202864
           
R/L 007M0100-10 7 2,7 6,8 6,3 25 10 2,5 3,7 1,0 676.00..-D 25,07 73203866 25,07 73202866
R/L 007M0100-15 7 2,7 6,8 6,3 30 15 2,5 3,7 1,0 676.00..-D 28,74 73203868 28,74 73202868
R/L 007M0100-22 7 2,7 6,8 6,3 37 22 2,5 3,7 1,0 676.00..-D 32,00 73203870 32,00 73202870
R/L 007M0100-25 7 2,7 6,8 6,3 40 25 2,5 3,7 1,0 676.00..-D 34,85 73203872 34,85 73202872
R/L 007M0100-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 2,5 3,7 1,0 676.00..-D 38,93 73203874 38,93 73202874
R/L 007M0150-10 7 2,7 6,8 6,3 25 10 2,5 3,7 1,5 676.00..-D 25,07 73203876 25,07 73202876
R/L 007M0150-15 7 2,7 6,8 6,3 30 15 2,5 3,7 1,5 676.00..-D 28,74 73203878 28,74 73202878
R/L 007M0150-22 7 2,7 6,8 6,3 37 22 2,5 3,7 1,5 676.00..-D 32,00 73203880 32,00 73202880
R/L 007M0150-25 7 2,7 6,8 6,3 40 25 2,5 3,7 1,5 676.00..-D 34,85 73203882 34,85 73202882
R/L 007M0150-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 2,5 3,7 1,5 676.00..-D 38,93 73203884 38,93 73202884
R/L 007M0200-10 7 2,7 6,8 6,3 25 10 2,5 3,7 2,0 676.00..-D 25,07 73203886 25,07 73202886
R/L 007M0200-15 7 2,7 6,8 6,3 30 15 2,5 3,7 2,0 676.00..-D 28,74 73203888 28,74 73202888
R/L 007M0200-22 7 2,7 6,8 6,3 37 22 2,5 3,7 2,0 676.00..-D 32,00 73203890 32,00 73202890
R/L 007M0200-25 7 2,7 6,8 6,3 40 25 2,5 3,7 2,0 676.00..-D 34,85 73203892 34,85 73202892
R/L 007M0200-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 2,5 3,7 2,0 676.00..-D 38,93 73203894 38,93 73202894

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●

Materiali duri   

→ v
c
 vedi pag(g). 314

Tornitura
Mini utensili di tornitura – UltraMini
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UltraMini – Inserti per l'alesatura di fori
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Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro sinistro destro
Y5 Y5 Y5 Y5

Denominazione Ø E 
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 d Portainserti 

standard 

Codice Codice Codice Codice

DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED 73 011 ... 73 010 ... 73 011 ... 73 010 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR

R/L 047.2-10 4  2,0 1,7 24 10 0,4 1,2 645.00..-D 26,39 73011221 26,39 73010221

R/L 047.3-15 4 0,6 2,8 2,6 29 15 0,6 1,9 645.00..-D 27,51 73011231 27,51 73010231

R/L 047.4-10 4 1,5 4,0 3,5 24 10 0,6 2,8 645.00..-D 25,17 73011241 25,17 73010241

R/L 047.T4-20 4 1,5 4,0 3,5 34 20 0,6 2,8 645.00..-D 29,55 73011242 29,55 73010242

R/L 047.4-20 4 1,5 4,0 3,5 34 20 0,3 3,0 645.00..-D 29,14 73011542 29,14 73010542

          

R/L 047.5-15 5 1,9 5,0 4,4 30 15 0,8 3,5 645.00..-D 28,33 73011251 28,33 73010251

R/L 047.T5-25 5 1,9 5,0 4,4 40 25 0,8 3,5 645.00..-D 29,96 73011252 29,96 73010252

R/L 047.5-25 5 1,9 5,0 4,4 40 25 0,5 3,8 645.00..-D 29,65 73011552 29,65 73010552

          

R/L 047.T6-22 6 2,3 6,0 5,3 37 22 1,8 3,4 676.00..-D 29,04 73011262 29,04 73010262

R/L 047.T6-30 6 2,3 6,0 5,3 45 30 1,8 3,4 676.00..-D 30,67 73011263 30,67 73010263

R/L 047.6-30 6 2,3 6,0 5,3 45 30 0,5 4,5 676.00..-D 30,37 73011562 30,37 73010562

Acciaio ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ● ●

Ghisa ○ ○ ● ●

Metalli non ferrosi ○ ○ ● ●

Leghe resistenti al calore ○ ○ ● ●

Materiali duri     

→ v
c
 vedi pag(g). 314

Tornitura
Mini utensili di tornitura – UltraMini
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UltraMini – Inserti per la tornitura di scanalature interne e copitatura

TiN TiN
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3°

2°
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 Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro

Y5 Y5

Denominazione Ø E 
h6

f
1
 D

min
 a l

1
 l

3
 T 

max.
 d b r Portainserti 

standard 

Codice Codice

DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED CW RE 73 019 ... 73 018 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

R/L 004-0.50-16 4 1,5 4,0 3,5 30 16 0,8 2,4 1,0 0,5 645.00..-D 28,84 73019541 28,84 73018541

            

R/L 005-0.50-20 5 1,9 5,0 4,4 35 20 1,0 3,3 1,0 0,5 645.00..-D 29,96 73019552 29,96 73018552

R/L 005-0.75-20 5 1,9 5,0 4,4 35 20 1,0 3,3 1,5 0,75 645.00..-D 29,96 73019554 29,96 73018554

R/L 005-1.00-20 5 1,9 5,0 4,4 35 20 1,0 3,3 2,0 1,0 645.00..-D 29,96 73019556 29,96 73018556

            

R/L 006-0.50-25 6 2,3 6,0 5,3 40 25 1,8 3,4 1,0 0,5 676.00..-D 30,57 73019562 30,57 73018562

R/L 006-0.75-25 6 2,3 6,0 5,3 40 25 1,8 3,4 1,5 0,75 676.00..-D 30,57 73019564 30,57 73018564

R/L 006-1.00-25 6 2,3 6,0 5,3 40 25 1,8 3,4 2,0 1,0 676.00..-D 30,57 73019566 30,57 73018566

            

R/L 007-0.50-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 2,5 3,8 1,0 0,5 676.00..-D 31,69 73019572 31,69 73018572

R/L 007-0.75-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 2,5 3,8 1,5 0,75 676.00..-D 31,69 73019574 31,69 73018574

R/L 007-1.00-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 2,5 3,8 2,0 1,0 676.00..-D 31,69 73019576 31,69 73018576

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ○ ○

Metalli non ferrosi ○ ○

Leghe resistenti al calore ○ ○

Materiali duri   

→ v
c
 vedi pag(g). 314

Tornitura
Mini utensili di tornitura – UltraMini
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UltraMini – Inserti per la filettatura interna (profilo parziale)

M
60°

TiN TiN TiAlN TiAlN
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X
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 sinistro destro sinistro destro
Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra K10F K10F K10F K10F

Y5 Y5 Y5 Y5

Denominazione Ø E 
h6

p f
1
 D

min
 a l

1
 l

3
 d t Z Portainserti Codice Codice Codice Codice

DCONMS TP  DAXN WF OAL LDRED BDRED CDX PDX 73 101 ... 73 100 ... 73 101 ... 73 100 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR

R/L 003.0105-8 4 0,50 0,30 2,4 2,3 22 8 1,8 0,27 0,33 645.00..-D 26,70 73101551 26,70 73100551

R/L 004.0408-15 4 0,80 1,75 4,0 3,5 30 15 2,4 0,43 0,45 645.00..-D 27,82 73101552 27,82 73100552

            

R/L 005.0510-15 5 1,00 1,90 4,8 4,4 30 15 3,3 0,55 0,55 645.00..-D 25,88 73101545 25,88 73100545

R/L 005.0510-20 5 1,00 1,90 4,8 4,4 35 20 3,3 0,55 0,55 645.00..-D 26,09 73101544 26,09 73100544

            

R/L 006.0612-15 6 1,25 2,30 6,0 5,3 30 15 3,4 0,68 0,65 676.00..-D 25,88 73101547 25,88 73100547

R/L 006.0612-22 6 1,25 2,30 6,0 5,3 37 22 3,4 0,68 0,65 676.00..-D 26,49 73101546 26,49 73100546

R/L 006.0815-15 6 1,50 2,30 6,0 5,3 30 15 3,4 0,81 0,75 676.00..-D 25,88 73101549 25,88 73100549

R/L 006.0815-22 6 1,50 2,30 6,0 5,3 37 22 3,4 0,81 0,75 676.00..-D 26,49 73101548 26,49 73100548

            

R/L 007.0815-15 7 1,50 2,70 7,0 6,3 30 15 3,8 0,81 0,75 676.00..-D 26,49 73101550 26,49 73100550

Acciaio ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ● ●

Ghisa ○ ○ ● ●

Metalli non ferrosi ○ ○ ● ●

Leghe resistenti al calore ○ ○ ● ●

Materiali duri     

→ v
c
 vedi pag(g). 314

Tornitura
Mini utensili di tornitura – UltraMini
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UltraMini – Inserti per la filettatura (profilo completo)

M
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Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra K10F K10F

Y5 Y5

Denominazione Ø E 
h6

p f
1
 D

min
 a l

1
 l

3
 d t Z b Portainserti 

standard 

Codice Codice

DCONMS TP  DAXN WF OAL LDRED BDRED CDX PDX CW 73 209 ... 73 208 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

R/L 105.0408-15 5 0,80 1,9 4,8 4,4 30 15 3,3 0,43 0,50 0,10 645.00..-D 28,84 73209799 28,84 73208799

R/L 105.510-15 5 1,00 1,9 4,8 4,4 30 15 3,3 0,54 0,55 0,12 645.00..-D 29,45 73209800 29,45 73208800

             

R/L 106.612-15 6 1,25 2,3 6,0 5,3 30 15 3,4 0,67 0,65 0,15 676.00..-D 29,45 73209802 29,45 73208802

R/L 106.815-15 6 1,50 2,3 6,0 5,3 30 15 3,4 0,81 0,75 0,18 676.00..-D 29,45 73209804 29,45 73208804

             

R/L 106.815-15 7 1,50 2,7 7,0 6,3 30 15 3,8 0,81 0,75 0,18 676.00..-D 29,45 73209806 29,45 73208806

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●

Materiali duri   

→ v
c
 vedi pag(g). 314

Tornitura
Mini utensili di tornitura – UltraMini
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UltraMini – Inserti per la filettatura interna (profilo parziale)

MF
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 sinistro destro sinistro destro
Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra K10F K10F K10F K10F

Y5 Y5 Y5 Y5

Denominazione Ø E 
h6

p f
1
 D

min
 a l

1
 l

3
 d t Z Portainserti 

standard 

Codice Codice Codice Codice

DCONMS TP  DAXN WF OAL LDRED BDRED CDX PDX 73 103 ... 73 102 ... 73 103 ... 73 102 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR

R/L 004.0105-10 4 0,50 1,0 3,2 3,0 24 10 2,3 0,27 0,44 645.00..-D 26,29 73103509 26,29 73102509
R/L 004.0205-15 4 0,50 1,5 4,0 3,5 30 15 2,4 0,27 0,35 645.00..-D 27,21 73103510 27,21 73102510
            

R/L 005.0205-15 5 0,50 1,9 5,0 4,4 30 15 3,3 0,27 0,35 645.00..-D 26,09 73103539 26,09 73102539
R/L 005.0205-20 5 0,50 1,9 5,0 4,4 35 20 3,3 0,27 0,35 645.00..-D 26,09 73103540 26,09 73102540
R/L 005.0407-15 5 0,75 1,9 5,0 4,4 30 15 3,3 0,40 0,45 645.00..-D 26,09 73103541 26,09 73102541
R/L 005.0407-20 5 0,75 1,9 5,0 4,4 35 20 3,3 0,40 0,45 645.00..-D 26,09 73103542 26,09 73102542
            

R/L 006.0510-15 6 1,00 2,3 6,0 5,3 30 15 3,4 0,55 0,55 676.00..-D 26,09 73103543 26,09 73102543
R/L 006.0510-22 6 1,00 2,3 6,0 5,3 37 22 3,4 0,55 0,55 676.00..-D 26,09 73103544 26,09 73102544

Acciaio ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ● ●

Ghisa ○ ○ ● ●

Metalli non ferrosi ○ ○ ● ●

Leghe resistenti al calore ○ ○ ● ●

Materiali duri     

→ v
c
 vedi pag(g). 314

UltraMini – Inserti per la filettatura (profilo completo)
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Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra K10F K10F

Y5 Y5

Denominazione Ø E 
h6

p f
1
 D

min
 a l

1
 l

3
 d t Z b Portainserti 

standard 

Codice Codice

DCONMS TP  DAXN WF OAL LDRED BDRED CDX PDX CW 73 207 ... 73 206 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

R/L 104.0205-15 5 0,50 1,5 4 3,5 30 15 2,4 0,27 0,35 0,06 645.00..-D 30,98 73207800 30,98 73206800
R/L 105.0205-15 5 0,50 1,9 5 4,4 30 15 3,3 0,27 0,35 0,06 645.00..-D 29,55 73207802 29,55 73206802
R/L 105.0407-15 5 0,75 1,9 5 4,4 30 15 3,3 0,40 0,45 0,09 645.00..-D 29,55 73207804 29,55 73206804
             
R/L 106.0510-15 6 1,00 2,3 6 5,3 30 15 3,4 0,54 0,55 0,12 676.00..-D 29,55 73207806 29,55 73206806

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●

Materiali duri   

→ v
c
 vedi pag(g). 314

Tornitura
Mini utensili di tornitura – UltraMini
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UltraMini – Inserti per la filettatura interna (profilo parziale)
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Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra K10F K10F

Y5 Y5

Denominazione Ø E 
h6

p f
1
 D

min
 a l

1
 l

3
 d t Z Portainserti 

standard 

Codice Codice

DCONMS TDIN  DAXN WF OAL LDRED BDRED CDX PDX 73 105 ... 73 104 ...
mm 1/" mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

R/L 005.5548-15 5 48 - 24 1,9 4,8 4,4 30 15 3,3 0,40 0,45 645.00..-D 28,43 73105552 28,43 73104552
            

R/L 006.5548-15 6 48 - 24 2,3 6,0 5,3 30 15 3,4 0,40 0,45 676.00..-D 28,43 73105562 28,43 73104562
R/L 006.5524-15 6 24 - 16 2,3 6,0 5,3 30 15 3,4 0,81 0,75 676.00..-D 28,43 73105563 28,43 73104563
            

R/L 007.5524-15 7 24 - 16 2,7 7,0 6,3 30 15 3,8 0,81 0,75 676.00..-D 28,43 73105572 28,43 73104572

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ○ ○

Metalli non ferrosi ○ ○

Leghe resistenti al calore ○ ○

Materiali duri   

→ v
c
 vedi pag(g). 314

UltraMini – Inserti per la filettatura interna (profilo parziale)
 Profilo trapezoidale DIN 103
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Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra K10F K10F

Y5 Y5

Denominazione Ø E 
h6

p f
1
 D

min
 a l

1
 l

3
 d t Z b Portainserti 

standard 

Codice Codice

DCONMS TP  DAXN WF OAL LDRED BDRED CDX PDX CW 73 211 ... 73 210 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

R/L 007.1220-30 7 2 2,8 7 6,3 45 30 3,8 1,25 0,75 1,25 676.00..-D 43,61 73211230 43,61 73210230

R/L 007.1220-22 7 2 2,8 7 6,3 37 22 3,8 1,25 0,75 1,25 676.00..-D 36,07 73211222 36,07 73210222

R/L 007.1730-22 7 3 2,8 7 6,3 37 22 3,8 1,75 1,10 1,75 676.00..-D 36,07 73211322 36,07 73210322

R/L 007.1730-30 7 3 2,8 7 6,3 45 30 3,8 1,75 1,10 1,75 676.00..-D 43,61 73211330 43,61 73210330

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●

Materiali duri   

→ v
c
 vedi pag(g). 314

Tornitura
Mini utensili di tornitura – UltraMini
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UltraMini – Inserti per scanalatura assiale
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Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro sinistro destro
Y5 Y5 Y5 Y5

Denominazione Ø E 
h6

f
1
 D

min
 a l

1
 l

3
 T 

max.
 d b Portainserti 

standard 

Codice Codice Codice Codice

DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED CW 73 051 ... 73 050 ... 73 053 ... 73 052 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR

R/L 010.1006-10 6 5,2 6 5,3 26 11 1,5 4,9 1,0 676.00..-D 28,94 73051561 28,94 73050561 28,94 73053561 28,94 73052561

R/L 010.1506-10 6 5,2 6 5,3 26 11 2,0 4,9 1,5 676.00..-D 28,94 73051563 28,94 73050563 28,94 73053563 28,94 73052563

           

R/L 010.1008-10 7 5,9 8 6,3 26 11 1,5 5,6 1,0 676.00..-D 29,65 73051571 29,65 73050571 29,65 73053571 29,65 73052571

R/L 010.1008-20 7 5,9 8 6,3 35 20 1,5 5,6 1,0 676.00..-D 31,69 73051671 31,69 73050671 31,69 73053671 31,69 73052671

R/L 010.1008-30 7 5,9 8 6,3 45 30 1,5 5,6 1,0 676.00..-D 33,32 73051771 33,32 73050771 33,32 73053771 33,32 73052771

R/L 010.1508-10 7 5,9 8 6,3 26 11 2,5 5,6 1,5 676.00..-D 29,65 73051573 29,65 73050573 29,65 73053573 29,65 73052573

R/L 010.1508-20 7 5,9 8 6,3 35 20 2,5 5,6 1,5 676.00..-D 31,69 73051673 31,69 73050673 31,69 73053673 31,69 73052673

R/L 010.1508-30 7 5,9 8 6,3 45 30 2,5 5,6 1,5 676.00..-D 33,32 73051773 33,32 73050773 33,32 73053773 33,32 73052773

R/L 010.2008-10 7 5,9 8 6,3 26 11 3,0 5,6 2,0 676.00..-D 29,65 73051575 29,65 73050575 29,65 73053575 29,65 73052575

R/L 010.2008-20 7 5,9 8 6,3 35 20 3,0 5,6 2,0 676.00..-D 31,69 73051675 31,69 73050675 31,69 73053675 31,69 73052675

R/L 010.2008-30 7 5,9 8 6,3 45 30 3,0 5,6 2,0 676.00..-D 33,32 73051775 33,32 73050775 33,32 73053775 33,32 73052775

R/L 010.2508-10 7 5,9 8 6,3 26 11 3,5 5,6 2,5 676.00..-D 29,65 73051577 29,65 73050577 29,65 73053577 29,65 73052577

R/L 010.2508-20 7 5,9 8 6,3 35 20 3,5 5,6 2,5 676.00..-D 31,69 73051677 31,69 73050677 31,69 73053677 31,69 73052677

R/L 010.2508-30 7 5,9 8 6,3 45 30 3,5 5,6 2,5 676.00..-D 33,32 73051777 33,32 73050777 33,32 73053777 33,32 73052777

R/L 010.3008-10 7 5,9 8 6,3 26 11 3,5 5,6 3,0 676.00..-D 29,65 73051579 29,65 73050579 29,65 73053579 29,65 73052579

R/L 010.3008-20 7 5,9 8 6,3 35 20 3,5 5,6 3,0 676.00..-D 31,69 73051679 31,69 73050679 31,69 73053679 31,69 73052679

R/L 010.3008-30 7 5,9 8 6,3 45 30 3,5 5,6 3,0 676.00..-D 33,32 73051779 33,32 73050779 33,32 73053779 33,32 73052779

Acciaio ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ● ●

Ghisa ○ ○ ● ●

Metalli non ferrosi ○ ○ ● ●

Leghe resistenti al calore ○ ○ ● ●

Materiali duri     

→ v
c
 vedi pag(g). 314

Tornitura
Mini utensili di tornitura – UltraMini
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UltraMini – Inserti per scanalatura assiale
 con raggio di punta
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 Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro

Y5 Y5

Denominazione Ø E 
h6

f
1
 D

min
 a l

1
 l

3
 T 

max.
 d b r Portainserti 

standard 

Codice Codice

DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED CW RE 73 253 ... 73 252 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

R/L 510M1008-10 5 4,3 5 6,3 26 11 2 4,0 1,0 0,05 645.00..-D 34,24 73253510 34,24 73252510

R/L 510M1008-20 5 4,3 5 6,3 35 20 2 4,0 1,0 0,05 645.00..-D 36,17 73253610 36,17 73252610

R/L 510M1508-10 5 4,3 5 6,3 26 11 3 4,0 1,5 0,05 645.00..-D 34,24 73253515 34,24 73252515

R/L 510M1508-20 5 4,3 5 6,3 35 20 3 4,0 1,5 0,05 645.00..-D 36,17 73253615 36,17 73252615

R/L 510M2008-10 5 4,3 5 6,3 26 11 4 4,0 2,0 0,05 645.00..-D 34,24 73253520 34,24 73252520

R/L 510M2008-20 5 4,3 5 6,3 35 20 4 4,0 2,0 0,05 645.00..-D 36,17 73253620 36,17 73252620

            

R/L 010M1008-10 7 5,9 8 6,3 26 11 2 5,6 1,0 0,1 676.00..-D 35,05 73253800 35,05 73252800

R/L 010M1008-20 7 5,9 8 6,3 35 20 2 5,6 1,0 0,1 676.00..-D 36,99 73253810 36,99 73252810

R/L 010M1008-30 7 5,9 8 6,3 45 30 2 5,6 1,0 0,1 676.00..-D 38,72 73253820 38,72 73252820

R/L 010M1508-10 7 5,9 8 6,3 26 11 3 5,6 1,5 0,1 676.00..-D 35,05 73253802 35,05 73252802

R/L 010M1508-20 7 5,9 8 6,3 35 20 3 5,6 1,5 0,1 676.00..-D 36,99 73253812 36,99 73252812

R/L 010M1508-30 7 5,9 8 6,3 45 30 3 5,6 1,5 0,1 676.00..-D 38,72 73253822 38,72 73252822

R/L 010M2008-10 7 5,9 8 6,3 26 11 4 5,6 2,0 0,1 676.00..-D 35,05 73253804 35,05 73252804

R/L 010M2008-20 7 5,9 8 6,3 35 20 4 5,6 2,0 0,1 676.00..-D 36,99 73253814 36,99 73252814

R/L 010M2008-30 7 5,9 8 6,3 45 30 4 5,6 2,0 0,1 676.00..-D 38,72 73253824 38,72 73252824

R/L 010M2508-10 7 5,9 8 6,3 26 11 5 5,6 2,5 0,1 676.00..-D 35,05 73253806 35,05 73252806

R/L 010M2508-20 7 5,9 8 6,3 35 20 5 5,6 2,5 0,1 676.00..-D 36,99 73253816 36,99 73252816

R/L 010M2508-30 7 5,9 8 6,3 45 30 5 5,6 2,5 0,1 676.00..-D 38,72 73253826 38,72 73252826

R/L 010M3008-10 7 5,9 8 6,3 26 11 6 5,6 3,0 0,1 676.00..-D 35,05 73253808 35,05 73252808

R/L 010M3008-20 7 5,9 8 6,3 35 20 6 5,6 3,0 0,1 676.00..-D 36,99 73253818 36,99 73252818

R/L 010M3008-30 7 5,9 8 6,3 45 30 6 5,6 3,0 0,1 676.00..-D 38,72 73253828 38,72 73252828

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●

Materiali duri   

→ v
c
 vedi pag(g). 314

Tornitura
Mini utensili di tornitura – UltraMini
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UltraMini – Inserti per la tornitura di scanalature assiali (raggio completo)

TiAlN TiAlN

df

1

Ø
E

D

min

r

T

max.

a

b

l

1

l

3

 Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro

Y5 Y5

Denominazione Ø E 
h6

f
1
 D

min
 a l

1
 l

3
 T 

max.
 d b r Portainserti 

standard 

Codice Codice

DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED CW RE 73 059 ... 73 058 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

R/L 610.1005-20 6 5,2 6 5,3 35 20 2 4,9 1,0 0,5 676.00..-D 36,89 73059171 36,89 73058171

R/L 610.1005-10 6 5,2 6 5,3 26 11 2 4,9 1,0 0,5 676.00..-D 34,85 73059071 34,85 73058071

R/L 610.1608-10 6 5,2 6 5,3 26 11 3 4,9 1,6 0,8 676.00..-D 34,85 73059073 34,85 73058073

R/L 610.1608-20 6 5,2 6 5,3 35 20 3 4,9 1,6 0,8 676.00..-D 36,89 73059173 36,89 73058173

R/L 610.2010-10 6 5,2 6 5,3 26 11 4 4,9 2,0 1,0 676.00..-D 34,85 73059075 34,85 73058075

R/L 610.2010-20 6 5,2 6 5,3 35 20 4 4,9 2,0 1,0 676.00..-D 36,89 73059175 36,89 73058175

R/L 610.2512-10 6 5,2 6 5,3 26 11 5 4,9 2,5 1,25 676.00..-D 34,85 73059077 34,85 73058077

R/L 610.2512-20 6 5,2 6 5,3 35 20 5 4,9 2,5 1,25 676.00..-D 36,89 73059177 36,89 73058177

R/L 610.3015-10 6 5,2 6 5,3 26 11 6 4,9 3,0 1,5 676.00..-D 34,85 73059079 34,85 73058079

R/L 610.3015-20 6 5,2 6 5,3 35 20 6 4,9 3,0 1,5 676.00..-D 36,89 73059179 36,89 73058179

            

R/L 010.1005-10 7 5,9 8 6,3 26 11 2 5,6 1,0 0,5 676.00..-D 34,14 73059571 34,14 73058571

R/L 010.1005-20 7 5,9 8 6,3 35 20 2 5,6 1,0 0,5 676.00..-D 36,07 73059671 36,07 73058671

R/L 010.1608-20 7 5,9 8 6,3 35 20 3 5,6 1,6 0,8 676.00..-D 36,07 73059673 36,07 73058673

R/L 010.1608-10 7 5,9 8 6,3 26 11 3 5,6 1,6 0,8 676.00..-D 34,14 73059573 34,14 73058573

R/L 010.2010-10 7 5,9 8 6,3 26 11 4 5,6 2,0 1,0 676.00..-D 34,14 73059575 34,14 73058575

R/L 010.2010-20 7 5,9 8 6,3 35 20 4 5,6 2,0 1,0 676.00..-D 36,07 73059675 36,07 73058675

R/L 010.2512-10 7 5,9 8 6,3 26 11 5 5,6 2,5 1,25 676.00..-D 34,14 73059577 34,14 73058577

R/L 010.2512-20 7 5,9 8 6,3 35 20 5 5,6 2,5 1,25 676.00..-D 36,07 73059677 36,07 73058677

R/L 010.3015-10 7 5,9 8 6,3 26 11 6 5,6 3,0 1,5 676.00..-D 34,14 73059579 34,14 73058579

R/L 010.3015-20 7 5,9 8 6,3 35 20 6 5,6 3,0 1,5 676.00..-D 36,07 73059679 36,07 73058679

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●

Materiali duri   

→ v
c
 vedi pag(g). 314

Tornitura
Mini utensili di tornitura – UltraMini
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UltraMini – Inserti per la tornitura di scanalature assiali sul perno centrale

TiAlN TiAlN

f

1

Ø
E

D

min

T

max.

a

b

l

1

l

3

d

 Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro

Y5 Y5

Denominazione Ø E 
h6

f
1
 D

min
 a l

1
 l

3
 T 

max.
 d b Portainserti 

standard 

Codice Codice

DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED CW 73 061 ... 73 060 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

R/L 620.1006-20 6 5,2 6 5,3 35 20 2 4,9 1,0 676.00..-D 36,07 73061561 36,07 73060561

R/L 620.1506-20 6 5,2 6 5,3 35 20 3 4,9 1,5 676.00..-D 36,07 73061563 36,07 73060563

R/L 620.2006-20 6 5,2 6 5,3 35 20 4 4,9 2,0 676.00..-D 36,07 73061565 36,07 73060565

R/L 620.2506-20 6 5,2 6 5,3 35 20 5 4,9 2,5 676.00..-D 36,07 73061567 36,07 73060567

R/L 620.3006-20 6 5,2 6 5,3 35 20 6 4,9 3,0 676.00..-D 36,07 73061569 36,07 73060569

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●

Materiali duri   

→ v
c
 vedi pag(g). 314

UltraMini – Inserti per la tornitura assiale di scanalature sul perno centrale
 con raggio di punta

TiAlN TiAlN

f

1

Ø
E

D

min

r 0,1

T

max.

a

b

l

1

l

3

r 0,1

d

 Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro

Y5 Y5

Denominazione Ø E 
h6

f
1
 D

min
 a l

1
 l

3
 T 

max.
 d b Portainserti 

standard 

Codice Codice

DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT BDRED CW 73 261 ... 73 260 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

R/L 620M1006-20 6 5,2 6 5,3 35 20 2 4,9 1,0 676.00..-D 37,40 73261800 37,40 73260800

R/L 620M1506-20 6 5,2 6 5,3 35 20 3 4,9 1,5 676.00..-D 37,40 73261802 37,40 73260802

R/L 620M2006-20 6 5,2 6 5,3 35 20 4 4,9 2,0 676.00..-D 37,40 73261804 37,40 73260804

R/L 620M2506-20 6 5,2 6 5,3 35 20 5 4,9 2,5 676.00..-D 37,40 73261806 37,40 73260806

R/L 620M3006-20 6 5,2 6 5,3 35 20 6 4,9 3,0 676.00..-D 37,40 73261808 37,40 73260808

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●

Materiali duri   

→ v
c
 vedi pag(g). 314

Tornitura
Mini utensili di tornitura – UltraMini
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UltraMini – Inserti per scanalatura assiale
 Fino a 100 bar
 Due fori di refrigerazione

TiAlN TiAlN

f

1

Ø
E

D

min

r 0,2

T

max.

a

b

l

1

l

3

r 0,2

 Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro

Y5 Y5

Denominazione Ø E 
h6

f
1
 D

min
 a l

1
 l

3
 T 

max.
 b Portainserti 

standard 

Codice Codice

DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT CW 73 263 ... 73 262 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

R/L 012.0200-10 8 5,00 12 7,3 30 10 10 2,0 687.00..-D 48,10 73263700 48,10 73262700

R/L 012.0200-15 8 5,00 12 7,3 35 15 15 2,0 687.00..-D 48,71 73263702 48,71 73262702

R/L 012.0250-10 8 5,25 12 7,3 30 10 10 2,5 687.00..-D 48,10 73263704 48,10 73262704

R/L 012.0250-20 8 5,25 12 7,3 40 20 20 2,5 687.00..-D 49,32 73263706 49,32 73262706

R/L 016.0300-10 8 5,50 16 7,3 30 10 10 3,0 687.00..-D 49,01 73263800 49,01 73262800

R/L 016.0300-20 8 5,50 16 7,3 40 20 20 3,0 687.00..-D 50,34 73263802 50,34 73262802

R/L 020.0300-25 8 5,50 20 7,3 45 25 25 3,0 687.00..-D 50,95 73263804 50,95 73262804

R/L 020.0300-30 8 5,50 20 7,3 50 30 30 3,0 687.00..-D 50,95 73263806 50,95 73262806

R/L 020.0300-35 8 5,50 20 7,3 55 35 35 3,0 687.00..-D 52,27 73263808 52,27 73262808

R/L 020.0300-40 8 5,50 20 7,3 60 40 40 3,0 687.00..-D 52,27 73263810 52,27 73262810

R/L 016.0400-10 8 6,00 16 7,3 30 10 10 4,0 687.00..-D 49,01 73263812 49,01 73262812

R/L 016.0400-20 8 6,00 16 7,3 40 20 20 4,0 687.00..-D 50,34 73263814 50,34 73262814

R/L 020.0400-25 8 6,00 20 7,3 45 25 25 4,0 687.00..-D 50,95 73263816 50,95 73262816

R/L 020.0400-30 8 6,00 20 7,3 50 30 30 4,0 687.00..-D 50,95 73263818 50,95 73262818

R/L 020.0400-35 8 6,00 20 7,3 55 35 35 4,0 687.00..-D 52,27 73263820 52,27 73262820

R/L 020.0400-40 8 6,00 20 7,3 60 40 40 4,0 687.00..-D 52,27 73263822 52,27 73262822

R/L 020.0500.20 8 6,50 20 7,3 40 20 20 5,0 687.00..-D 49,01 73263824 49,01 73262824

R/L 020.0500.25 8 6,50 20 7,3 45 25 25 5,0 687.00..-D 49,73 73263826 49,73 73262826

R/L 020.0500.30 8 6,50 20 7,3 50 30 30 5,0 687.00..-D 49,73 73263828 49,73 73262828

R/L 020.0500.35 8 6,50 20 7,3 55 35 35 5,0 687.00..-D 50,95 73263830 50,95 73262830

R/L 020.0500.40 8 6,50 20 7,3 60 40 40 5,0 687.00..-D 50,95 73263832 50,95 73262832

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●

Materiali duri   

→ v
c
 vedi pag(g). 314

Tornitura
Mini utensili di tornitura – UltraMini
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UltraMini – Inserti per scanalatura assiale

TiN TiN TiAlN TiAlN

f

1

Ø
E

D

min

T

max.

a

b

l

1

l

3

a

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro sinistro destro
Y5 Y5 Y5 Y5

Denominazione Ø E 
h6

f
1
 D

min
 a l

1
 l

3
 T 

max.
 b Portainserti 

standard 

Codice Codice Codice Codice

DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT CW 73 055 ... 73 054 ... 73 057 ... 73 056 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR

R/L 015.2515-20 7 5,9 15 6,3 35 20 20 2,5 676.00..-D 39,84 73055572 39,84 73054572 39,84 73057572 39,84 73056572

R/L 015.3015-20 7 5,9 15 6,3 35 20 20 3,0 676.00..-D 39,84 73055574 39,84 73054574 39,84 73057574 39,84 73056574

R/L 015.3015-30 7 5,9 15 6,3 45 30 30 3,0 676.00..-D 43,72 73055674 43,72 73054674 43,72 73057674 43,72 73056674

Acciaio ● ● ● ●

Acciaio inossidabile ● ● ● ●

Ghisa ○ ○ ● ●

Metalli non ferrosi ○ ○ ● ●

Leghe resistenti al calore ○ ○ ● ●

Materiali duri     

→ v
c
 vedi pag(g). 314

UltraMini – Inserti per scanalatura assiale
 con raggio di punta

TiAlN TiAlN

f

1

Ø
E

D

min

r 0,1

T

max.

a

b

l

1

l

3

r 0,1

 Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro

Y5 Y5

Denominazione Ø E 
h6

f
1
 D

min
 a l

1
 l

3
 T 

max.
 b Portainserti 

standard 

Codice Codice

DCONMS  DAXN WF OAL LDRED PDPT CW 73 257 ... 73 256 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

R/L 015M2515-20 7 5,9 8 6,3 35 20 20 2,5 676.00..-D 40,96 73257800 40,96 73256800

R/L 015M3015-20 7 5,9 8 6,3 35 20 20 3,0 676.00..-D 40,96 73257802 40,96 73256802

R/L 015M3015-30 7 5,9 8 6,3 45 30 30 3,0 676.00..-D 44,84 73257804 44,84 73256804

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●

Materiali duri   

→ v
c
 vedi pag(g). 314

Tornitura
Mini utensili di tornitura – UltraMini
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UltraMini – Portainserti standard per inserti da taglio
 Bilaterale
 Lavorazione di fori a partire da Ø 0,2 mm

La fornitura comprende:

Portainserti con chiave esagonale

E
2

l5

d 2
h

E
1

l1

l4

Y5

Denominazione Ø E
1
 Ø E

2
 d

2
 l

1
 l

4
 l

5
 h Codice

 DCONWS DCONMS OAL LS LH H 73 080 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR

645.0012-D 4 5 12,00 75 55 10 10,3 86,21 73080163

645.0016-D 4 5 16,00 75 55 10 14,0 90,49 73080164

645.001905-D 4 5 19,05 90 70 10 17,2 101,60 73080170

645.0020-D 4 5 20,00 90 70 10 18,0 97,42 73080165

645.0022-D 4 5 22,00 90 70 10 20,0 106,00 73080171

645.00254-D 4 5 25,50 95 75 10 23,4 113,10 73080172

        

676.0016-D 6 7 16,00 75 55 10 14,0 90,49 73080166

676.001905-D 6 7 19,05 90 70 10 17,2 101,60 73080173

676.0020-D 6 7 20,00 90 70 10 18,0 97,42 73080167

676.0022-D 6 7 22,00 90 70 10 20,0 106,00 73080174

676.00254-D 6 7 25,40 95 75 10 23,4 113,10 73080175

        

687.0016-D 7 8 16,00 75 55 10 14,0 110,10 73080168

687.0020-D 7 8 20,00 90 70 10 18,0 117,20 73080169
  

2A Y5

Chiave esagonale Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 70 950 ... 73 082 ...
Ø E

1
  EUR EUR

4 SW2,5 2,38 70950175 M5x6 2,82 73082001

4 SW2,5 2,38 70950175 M5x8 3,69 73082008

4 SW2,5 2,38 70950175 M5x4 2,82 73082013

6 SW2,5 2,38 70950175 M5x6 2,82 73082001

6 SW2,5 2,38 70950175 M5x8 3,69 73082008

7 SW2,5 2,38 70950175 M6x6 3,69 73082014

Tornitura
Mini utensili di tornitura – UltraMini
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UltraMini – Portainserti

4

d 2

l1
l4

E

d 1

l2

G
 1

/8
”

NEW Y5

Denominazione Ø E d
1
 d

2
 
g6

l
1
 l

2
 l

4
 Codice

DCONWS  DCONMS OAL  LS 73 088 ...
mm mm mm mm mm mm EUR

UMST.0016.4 4 16 16,00 115 24 42 235,40 73088164

UMST.001905.4 4 16 19,05 115 24 42 254,80 73088194

UMST.0020.4 4 16 20,00 115 24 42 240,50 73088204

UMST.0022.4 4 16 22,00 115 24 42 247,60 73088224

UMST.00254.4 4 16 25,40 115 24 42 254,80 73088264

UMST.0028.4 4 16 28,00 115 24 42 254,80 73088284

       

UMST.0016.5 5 16 16,00 115 24 42 235,40 73088165

UMST.001905.5 5 16 19,05 115 24 42 254,80 73088195

UMST.0020.5 5 16 20,00 115 24 42 240,50 73088205

UMST.0022.5 5 16 22,00 115 24 42 247,60 73088225

UMST.00254.5 5 16 25,40 115 24 42 254,80 73088265

UMST.0028.5 5 16 28,00 115 24 42 254,80 73088285

       

UMST.0016.6 6 16 16,00 115 24 42 235,40 73088166

UMST.001905.6 6 16 19,05 115 24 42 254,80 73088196

UMST.0020.6 6 16 20,00 115 24 42 240,50 73088206

UMST.0022.6 6 16 22,00 115 24 42 247,60 73088226

UMST.00254.6 6 16 25,40 115 24 42 254,80 73088266

UMST.0028.6 6 16 28,00 115 24 42 254,80 73088286

       

UMST.0016.7 7 16 16,00 115 24 42 235,40 73088167

UMST.001905.7 7 16 19,05 115 24 42 254,80 73088197

UMST.0020.7 7 16 20,00 115 24 42 240,50 73088207

UMST.0022.7 7 16 22,00 115 24 42 247,60 73088227

UMST.00254.7 7 16 25,40 115 24 42 254,80 73088267

UMST.0028.7 7 16 28,00 115 24 42 254,80 73088287

       

UMST.0016.8 8 16 16,00 115 24 42 235,40 73088168

UMST.001905.8 8 16 19,05 115 24 42 254,80 73088198

UMST.0020.8 8 16 20,00 115 24 42 240,50 73088208

UMST.0022.8 8 16 22,00 115 24 42 247,60 73088228

UMST.00254.8 8 16 25,40 115 24 42 254,80 73088268

UMST.0028.8 8 16 28,00 115 24 42 254,80 73088288
  

Y7 Y5

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 73 950 ...
Ø E  EUR EUR

4 T10 6,59 80950104 M5x0,5x6T10 4,76 73950050

5 T10 6,59 80950104 M5x0,5x6T10 4,76 73950050

6 T10 6,59 80950104 M5x0,5x6T10 4,76 73950050

7 T10 6,59 80950104 M5x0,5x6T10 4,76 73950050

8 T10 6,59 80950104 M5x0,5x6T10 4,76 73950050

Tornitura
Mini utensili di tornitura – UltraMini
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UltraMini – Portainserti a cambio rapido per inserti da taglio
La fornitura comprende:

Portainserti, ghiera e cuneo di fissaggio

E
l4

d 2

l3
4

1/
8”

l1

NEW Y5

Denominazione Ø E d
2
 
g6

l
1
 l

3
 l

4
 Codice

DCONWS DCONMS OAL  LS 73 089 ...
mm mm mm mm mm EUR

UM600H.0012.4 4 12,00 115 90 64 220,10 73089124

UM600H.0016.4 4 16,00 115 90 64 199,70 73089164

UM600H.001905.4 4 19,05 115 90 64 214,00 73089194

UM600H.0020.4 4 20,00 115 90 64 210,90 73089204

UM600H.0022.4 4 22,00 115 90 64 215,00 73089224

UM600H.0025.4 4 25,00 115 90 64 219,10 73089254

UM600H.00254.4 4 25,40 115 90 64 223,20 73089264

UM600H.0028.4 4 28,00 115 90 64 223,20 73089284

      

UM600H.0012.5 5 12,00 115 90 64 220,10 73089125

UM600H.0016.5 5 16,00 115 90 64 199,70 73089165

UM600H.001905.5 5 19,05 115 90 64 214,00 73089195

UM600H.0020.5 5 20,00 115 90 64 210,90 73089205

UM600H.0022.5 5 22,00 115 90 64 215,00 73089225

UM600H.0025.5 5 25,00 115 90 64 219,10 73089255

UM600H.00254.5 5 25,40 115 90 64 223,20 73089265

UM600H.0028.5 5 28,00 115 90 64 223,20 73089285

      

UM600H.0012.6 6 12,00 115 90 64 220,10 73089126

UM600H.0016.6 6 16,00 115 90 64 199,70 73089166

UM600H.001905.6 6 19,05 115 90 64 214,00 73089196

UM600H.0020.6 6 20,00 115 90 64 210,90 73089206

UM600H.0022.6 6 22,00 115 90 64 215,00 73089226

UM600H.0025.6 6 25,00 115 90 64 219,10 73089256

UM600H.00254.6 6 25,40 115 90 64 223,20 73089266

UM600H.0028.6 6 28,00 115 90 64 223,20 73089286

      

UM600H.0012.7 7 12,00 115 90 64 220,10 73089127

UM600H.0016.7 7 16,00 115 90 64 199,70 73089167

UM600H.001905.7 7 19,05 115 90 64 214,00 73089197

UM600H.0020.7 7 20,00 115 90 64 210,90 73089207

UM600H.0022.7 7 22,00 115 90 64 215,00 73089227

UM600H.0025.7 7 25,00 115 90 64 219,10 73089257

UM600H.00254.7 7 25,40 115 90 64 223,20 73089267

UM600H.0028.7 7 28,00 115 90 64 223,20 73089287
  

Y5 Y5

Ghiera UM600H Cuneo di fissag-

gio UM600H

Codice Codice

Parti di ricambio 73 950 ... 73 950 ...
Ø E  EUR EUR

4 M4 49,22 73950104 31,69 73950111

5 M5 49,22 73950105 31,69 73950111

6 M6 49,22 73950106 31,69 73950111

7 M7 49,22 73950107 31,69 73950111

Tornitura
Mini utensili di tornitura – UltraMini
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UltraMini – Portainserti
 Monolaterale

La fornitura comprende:

Portainserti con chiave esagonale

h d 1
d 2

l4

l1

E

Y5

Denominazione Ø E d
1
 d

2
 l

1
 l

4
 h Codice

DCONWS  DCONMS OAL LS H 73 081 ...
mm mm mm mm mm mm EUR

640.0012-D 4 16 12 75 53 10,2 120,20 73081264

650.0012-D 5 16 12 75 53 10,2 120,20 73081265

660.0012-D 6 16 12 75 53 10,2 120,20 73081266

670.0012-D 7 16 12 75 53 10,2 120,20 73081267

680.0012-D 8 16 12 75 53 10,2 120,20 73081268
  

2A Y5

Chiave esagonale Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 70 950 ... 73 082 ...
Ø E  EUR EUR

4 SW2,5 2,38 70950175 M5x0,5x6 2,88 73082010

5 SW2,5 2,38 70950175 M5x0,5x6 2,88 73082010

6 SW2,5 2,38 70950175 M5x0,5x6 2,88 73082010

7 SW2,5 2,38 70950175 M5x0,5x6 2,88 73082010

8 SW2,5 2,38 70950175 M5x0,5x6 2,88 73082010

Tornitura
Mini utensili di tornitura – UltraMini



03|292

UltraMini – Portainserti
La fornitura comprende:

Portainserti con chiave esagonale

E

l

1

B
H

B

1

H

1

l

2

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
Y5 Y5

Denominazione Ø E l
1
 l

2
 B B

1
 H H

1
 Codice Codice

DCONWS OAL  B OAW H OAH 73 083 ... 73 084 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

R/L .UHCM.1212.4 4 90 17 12 20 12 18 152,90 73083124 152,90 73084124

R/L .UHCM.1212.5 5 90 17 12 20 12 18 152,90 73083125 152,90 73084125

R/L .UHCM.1212.6 6 90 17 12 20 12 21 152,90 73083126 152,90 73084126

R/L .UHCM.1212.7 7 90 17 12 20 12 21 152,90 73083127 152,90 73084127
  

Y8 Y5

Chiave a "T" Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 83 950 ... 73 082 ...
Ø E  EUR EUR

4 SW5 5,53 83950107 UM 12 26,19 73082011

5 SW5 5,53 83950107 UM 12 26,19 73082011

6 SW5 5,53 83950107 UM 16 26,19 73082012

7 SW5 5,53 83950107 UM 16 26,19 73082012

 

Tornitura
Mini utensili di tornitura – UltraMini
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UltraMini – Portainserti
La fornitura comprende:

Portainserti con chiave esagonale

Dmax 26

B

l1

B
1

H
1

H

E

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
NEW Y5 NEW Y5

Denominazione Ø E l
1
 B B

1
 H H

1
 Codice Codice

DCONWS OAL B OAW H OAH 73 091 ... 73 090 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR

R/L UM.18.1010.4 4 99 10 16 10 38 210,90 73091104 210,90 73090104

R/L UM.28.1010.4 4 99 10 16 10 48 210,90 73091204 210,90 73090204

R/L UM.18.1212.4 4 99 12 18 12 38 210,90 73091124 210,90 73090124

R/L UM.28.1212.4 4 99 12 18 12 48 210,90 73091224 210,90 73090224

       

R/L UM.18.1010.5 5 99 10 16 10 38 210,90 73091105 210,90 73090105

R/L UM.28.1010.5 5 99 10 16 10 48 210,90 73091205 210,90 73090205

R/L UM.18.1212.5 5 99 12 18 12 38 210,90 73091125 210,90 73090125

R/L UM.28.1212.5 5 99 12 18 12 48 210,90 73091225 210,90 73090225

       

R/L UM.18.1010.6 6 99 10 16 10 38 210,90 73091106 210,90 73090106

R/L UM.28.1010.6 6 99 10 16 10 48 210,90 73091206 210,90 73090206

R/L UM.18.1212.6 6 99 12 18 12 38 210,90 73091126 210,90 73090126

R/L UM.28.1212.6 6 99 12 18 12 48 210,90 73091226 210,90 73090226

       

R/L UM.18.1010.7 7 99 10 16 10 38 210,90 73091107 210,90 73090107

R/L UM.28.1010.7 7 99 10 16 10 48 210,90 73091207 210,90 73090207

R/L UM.18.1212.7 7 99 12 18 12 38 210,90 73091127 210,90 73090127

R/L UM.28.1212.7 7 99 12 18 12 48 210,90 73091227 210,90 73090227
  

2A Y5

Chiave esagonale Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 70 950 ... 73 082 ...
Ø E  EUR EUR
4 2,38 70950175 3,69 73082008
5 2,38 70950175 3,69 73082008
6 2,38 70950175 3,69 73082008
7 2,38 70950175 3,69 73082008

 

Tornitura
Mini utensili di tornitura – UltraMini
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UltraMini – Portainserti
La fornitura comprende:

Portainserti con chiave esagonale
H

1

l

4

H

l

1

B

E

Y5

Denominazione Ø E l
1
 l

4
 B H H

1
 Codice

DCONWS OAL LS B H OAH 73 086 ...
mm mm mm mm mm mm EUR

UM.1010.4 4 100 75 10 10 20 152,90 73086104

UM.1010.5 5 100 75 10 10 20 152,90 73086105

UM.1212.4 4 100 75 12 12 22 152,90 73086124

UM.1212.5 5 100 75 12 12 22 152,90 73086125

UM.1212.6 6 100 75 12 12 22 152,90 73086126
  

Y8 Y5

Chiave a "T" Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 83 950 ... 73 082 ...
Ø E  EUR EUR

4 SW5 5,53 83950107 UM 12 26,19 73082011

5 SW5 5,53 83950107 UM 12 26,19 73082011

6 SW5 5,53 83950107 UM 16 26,19 73082012

Tornitura
Mini utensili di tornitura – UltraMini
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MiniCut – highlight

Codolo con  
refrigerazione interna

  Metodo di accoppiamento speciale
 Elevata sicurezza del processo di lavorazione 

  Cambio utensile mediante una vite
 Facilità d'uso 

  Profili interni a partire da un diametro di 7,8 mm
 Ideale per diametri medi 

  Rivestimento universale TiAlN
 Un utensile per tutti i materiali 

  Elevata ripetibilità
 Brevissimi tempi di settaggio 

  Posizionamento preciso del tagliente
 Migliora la precisione dei componenti

Molteplici tipologie di inserti  
possono essere montati sulla 

stessa dimensione

Tutti i taglienti  
sono affilati

Indice

Codolo Flexo speciale in m.d. 

Accoppiamento 
speciale

Diametro foro in mm

Impieghi

Portainserti idoneiA
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 e
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MiniCut

≥ 8 296 297 298 298 299 300+301 302 303 304–306 309–312

≥ 9 296 297 298 298 299 300+301 302 303 304–306 309–312

≥ 11 296 297 298 298 299 300+301 302 303 304–306 309–312

≥ 14 296 297 298 298 299 300+301 302 303 304–306 307+308 309–312

Sporgenza adattabile 

Utensile Flexo in m.d.

Portainserti per  
utensile Flexo in m.d.

311

311

Tornitura
Mini utensili di tornitura – introduzione
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MiniCut – Inserto per alesatura e copiatura in tornitura
CWX 

500

CWX 

500

d

5°

b s

W
2 r

W1

0.
4

Dmin

f1

 
Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro

Y5 Y5

Gran-
dezza 

Denominazione D
min

 b s f
1
 d r a

p max
 W°

1
 W°

2
 Codice Codice

DAXN CW PDX PDY IC RE CDX PSIRR RAL 73 324 ... 73 322 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

08
8,00. R/L .3,50.18° 7,8 3,5 3,5 4,65 6,0 0,05 0,6 18 8 18,95 73324035 18,95 73322035
8,00. R/L .3,50.20° 7,8 3,5 3,5 4,65 6,0 0,20 0,6 20 20 18,34 73324135 18,34 73322135
8,00. R/L .3,30.18° 7,8 3,3 3,5 4,65 6,0 0,20 0,6 18 8 16,20 73324033 16,20 73322033

           

09
9,00. R/L .3,60.20° 9,0 3,6 3,6 5,50 6,2 0,20 0,8 20 20 18,65 73324236 18,65 73322236
9,00. R/L .3,60.18° 9,0 3,6 3,6 5,50 6,2 0,20 0,8 18 8 16,51 73324136 16,51 73322136

           

11
9,80. R/L .3,90.18° 9,8 3,9 4,2 5,50 8,0 0,20 1,0 18 8 16,20 73324139 16,20 73322139
11,00. R/L .4,20.20° 11,0 4,2 4,2 6,70 8,0 0,20 1,0 20 20 18,65 73324342 18,65 73322342
11,00. R/L .3,90.18° 11,0 3,9 4,2 6,70 8,0 0,20 1,0 18 8 15,79 73324339 15,79 73322339

           

14
14,00. R/L .5,00.18° 13,8 5,0 5,1 8,70 9,0 0,20 1,5 18 8 15,79 73324550 15,79 73322550
14,00. R/L .5,30.20° 14,0 5,3 5,3 8,70 9,0 0,20 1,5 20 20 18,65 73324553 18,65 73322553

  

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●

Materiali duri   

→ v
c
 vedi pag(g). 314

MiniCut – Inserto di copiatura in tornitura
 Con formatruciolo

CWX 

500

CWX 

500

d

f1

s

5°

Dmin

W1

r

b 0.
3

Tmax

 
Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro

Y5 Y5

Gran-
dezza 

Denominazione D
min

 b s f
1
 d r a

p max
 W°

1
 Codice Codice

DAXN CW PDX PDY IC RE CDX PSIRR 73 388 ... 73 386 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

09 9,00. R/L .3,60.10° 9 3,5 3,6 5,5 6,2 0,2 0,5 10 18,65 73388136 18,65 73386136
  

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●

Materiali duri   

→ v
c
 vedi pag(g). 314

Tornitura
Mini utensili di tornitura – MiniCut
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MiniCut – Inserto per alesatura
CWX 

500

CWX 

500

d15
°

Tmax.

s

2°
2°

r

Dmin

f1

b
 

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
Y5 Y5

Gran-
dezza 

Denominazione D
min

 b 
+0,05

T 
max.

 s f
1
 d r a

p max
 Codice Codice

DAXN CW PDPT PDX PDY IC RE CDX 73 316 ... 73 314 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

08
8,00. R/L .1,50.1,0 8 1,5 1,0 3,3 4,8 6,0 0,2 0,2 16,10 73316015 16,10 73314015

8,00. R/L .2,00.1,0 8 2,0 1,0 3,3 4,8 6,0 0,2 0,2 15,69 73316020 15,69 73314020

          

09

9,00. R/L .1,50.2,0 9 1,5 2,0 3,6 5,5 6,2 0,2 0,2 18,04 73316115 18,04 73314115

9,00. R/L .1,50.3,0 10 1,5 3,0 3,6 6,5 6,2 0,2 0,2 18,04 73316121 18,04 73314121

9,00. R/L .2,00.2,0 9 2,0 2,0 3,6 5,5 6,2 0,2 0,2 16,00 73316120 16,00 73314120

9,00. R/L .2,00.3,0 10 2,0 3,0 3,6 6,5 6,2 0,2 0,2 16,00 73316122 16,00 73314122

          

11
11,00. R/L .1,50.2,3 11 1,5 2,3 4,2 6,7 8,0 0,2 0,2 17,22 73316315 17,22 73314315

11,00. R/L .2,00.2,3 11 2,0 2,3 4,2 6,7 8,0 0,2 0,2 16,20 73316320 16,20 73314320

          

14

14,00. R/L .1,50.4,0 14 1,5 4,0 5,3 9,0 9,0 0,2 0,2 15,79 73316515 15,79 73314515

14,00. R/L .1,50,5,5 16 1,5 5,5 5,2 10,5 9,0 0,2 0,2 20,28 73316516 20,28 73314516

14,00. R/L .1,50.6,5 17 1,5 6,5 5,2 11,5 9,0 0,2 0,2 20,28 73316517 20,28 73314517

14,00. R/L .2,00.4,0 14 2,0 4,0 5,3 9,0 9,0 0,2 0,2 16,20 73316520 16,20 73314520

14,00. R/L .2,00.5,5 16 2,0 5,5 5,2 10,5 9,0 0,2 0,2 20,28 73316521 20,28 73314521

14,00. R/L .2,00.6,5 17 2,0 6,5 5,2 11,5 9,0 0,2 0,2 20,28 73316522 20,28 73314522

14,00. R/L .2,50.5,5 16 2,5 5,5 5,2 10,5 9,0 0,2 0,2 20,28 73316525 20,28 73314525

14,00. R/L .2,50.6,5 17 2,5 6,5 5,2 11,5 9,0 0,2 0,2 20,28 73316526 20,28 73314526

14,00. R/L .3,00.5,5 16 3,0 5,5 5,2 10,5 9,0 0,2 0,2 20,28 73316530 20,28 73314530

14,00. R/L .3,00.6,5 17 3,0 6,5 5,2 11,5 9,0 0,2 0,2 20,28 73316531 20,28 73314531
  

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●

Materiali duri   

→ v
c
 vedi pag(g). 314

Tornitura
Mini utensili di tornitura – MiniCut
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MiniCut – Inserti per tornitura in tirata
CWX 

500

CWX 

500

d5°
a

s

Dmin

s 1

2°

30°r

f1

 
Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro

Y5 Y5

Gran-
dezza 

Denominazione D
min

 a s s
1
 f

1
 d r a

p max
 Codice Codice

DAXN PDPT W1 PDX PDY IC RE CDX 73 332 ... 73 330 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

08 8,00. R/L .30°.1,3 7,8 1,3 3,50 1,0 4,65 6,0 0,2 0,6 18,75 73332013 18,75 73330013
          

09
9,00. R/L .30°.1,7 9,0 1,7 3,55 1,2 5,50 6,2 0,2 0,8 18,34 73332117 18,34 73330117
9,00. R/L .30°.2,3 10,0 2,3 3,55 1,2 6,50 6,2 0,2 0,8 18,34 73332123 18,34 73330123

          
11 11,00. R/L .30°.2,3 11,0 2,3 4,30 1,6 6,70 8,0 0,2 1,0 18,14 73332323 18,14 73330323
          
14 14,00. R/L .30°.3,5 13,8 3,5 5,40 2,4 8,70 9,0 0,2 1,5 18,75 73332535 18,75 73330535

  

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●

Materiali duri   

→ v
c
 vedi pag(g). 314

MiniCut – Inserti per smussatura e alesatura
CWX 

500

CWX 

500

r

4

5

°

45°

T

max.

E

s
 

f

1

d

D

min

5

°

 
Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro

Y5 Y5

Gran-
dezza 

Denominazione D
min

 T 
max.

 s E f
1
 d r a

p max
 Codice Codice

DAXN PDPT W1 PDX PDY IC RE CDX 73 336 ... 73 334 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

08 8,00. R/L .45°.1,4 8 1,4 3,50 1,8 4,8 6,0 0,2 0,6 15,49 73336010 15,49 73334010
          

09 9,00. R/L .45°.1,3 9 1,3 3,55 1,8 5,5 6,2 0,2 0,8 15,69 73336110 15,69 73334110
          

11 11,00. R/L .45°.1,5 11 1,5 4,30 2,2 6,7 8,0 0,2 1,0 15,49 73336310 15,49 73334310
          

14 14,00. R/L .45°.1,5 14 1,5 5,40 2,8 9,0 9,0 0,2 1,2 16,71 73336510 16,71 73334510
  

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●

Materiali duri   

→ v
c
 vedi pag(g). 314

Tornitura
Mini utensili di tornitura – MiniCut
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MiniCut – Inserti di pretroncatura e smussatura
CWX 

500

CWX 

500

f

1

d

s

D

min

t

T

max.

0
.
2

b

8

°

1

5

°

3

°

3

°

 
Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro

Y5 Y5

Gran-
dezza 

Denominazione D
min

 b T 
max.

 s f
1
 d t Codice Codice

DAXN CW PDPT PDX PDY IC  73 340 ... 73 338 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

08 8,00. R/L .1,00.45° 8 1,0 1,0 3,3 4,8 6,0 0,2 15,90 73340100 15,90 73338100

         

09 9,00. R/L .1,00.45° 9 1,0 1,5 3,6 5,5 6,2 0,2 16,20 73340215 16,20 73338215

         

11 11,00. R/L .1,00.45° 11 1,0 1,5 4,2 6,7 8,0 0,2 15,90 73340315 15,90 73338315

         

14 14,00. R/L .1,00.45° 14 1,0 1,5 5,3 9,0 9,0 0,2 15,90 73340515 15,90 73338515
  

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●

Materiali duri   

→ v
c
 vedi pag(g). 314

Tornitura
Mini utensili di tornitura – MiniCut
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MiniCut – Inserti per scanalatura
CWX 

500

CWX 

500

f1

d15
°

Tmax.

b s

2°
2°

Dmin

s2
H13

s2
H13

s1

 
Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro

Y5 Y5

Gran-
dezza 

Denominazione D
min

 b T 
max.

 s s
1
 s

2
 f

1
 d Codice Codice

DAXN CW PDPT PDX   PDY IC 73 312 ... 73 310 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

08

8,00. R/L .0,73.1,0 8 0,73 1,0 3,3 0,6 0,7 4,8 6,0 14,47 73312073 14,47 73310073

8,00. R/L .0,83.1,0 8 0,83 1,0 3,3 0,7 0,8 4,8 6,0 14,47 73312083 14,47 73310083

8,00. R/L .0,93.1,0 8 0,93 1,0 3,3 0,8 0,9 4,8 6,0 14,47 73312093 14,47 73310093

8,00. R/L .1,00.1,0 8 1,00 1,0 3,3   4,8 6,0 14,47 73312110 14,47 73310110

8,00. R/L .1,20.1,0 8 1,20 1,0 3,3 1,0 1,1 4,8 6,0 14,47 73312112 14,47 73310112

8,00. R/L .1,40.1,0 8 1,40 1,0 3,3 1,2 1,3 4,8 6,0 14,47 73312114 14,47 73310114

8,00. R/L .1,50.1,0 8 1,50 1,0 3,3   4,8 6,0 14,47 73312115 14,47 73310115

8,00. R/L .1,70.1,0 8 1,70 1,0 3,3 1,5 1,6 4,8 6,0 14,47 73312117 14,47 73310117

8,00. R/L .2,00.1,0 8 2,00 1,0 3,3   4,8 6,0 14,47 73312120 14,47 73310120

          

09

9,00. R/L .0,73.1,2 9 0,73 1,2 3,6 0,6 0,7 5,5 6,2 14,67 73312173 14,67 73310173

9,00. R/L .0,83.1,3 9 0,83 1,3 3,6 0,7 0,8 5,5 6,2 14,67 73312183 14,67 73310183

9,00. R/L .0,93.1,5 9 0,93 1,5 3,6 0,8 0,9 5,5 6,2 14,67 73312193 14,67 73310193

9,00. R/L .1,00.1,8 9 1,00 1,8 3,6   5,5 6,2 14,67 73312210 14,67 73310210

9,00. R/L .1,20.1,8 9 1,20 1,8 3,6 1,0 1,1 5,5 6,2 14,67 73312212 14,67 73310212

9,00. R/L .1,40.1,8 9 1,40 1,8 3,6 1,2 1,3 5,5 6,2 14,67 73312214 14,67 73310214

9,00. R/L .1,50.1,8 9 1,50 1,8 3,6   5,5 6,2 14,67 73312215 14,67 73310215

9,00. R/L .1,70.1,8 9 1,70 1,8 3,6 1,5 1,6 5,5 6,2 14,67 73312217 14,67 73310217

9,00. R/L .2,00.1,8 9 2,00 1,8 3,6   5,5 6,2 14,67 73312220 14,67 73310220

9,00. R/L .2,50.1,8 9 2,50 1,8 3,6   5,5 6,2 14,67 73312225 14,67 73310225

9,00. R/L .3,00.1,8 9 3,00 1,8 3,6   5,5 6,2 14,67 73312230 14,67 73310230

          

11

11,00. R/L .0,73.1,2 11 0,73 1,2 4,2 0,6 0,7 6,7 8,0 14,47 73312373 14,47 73310373

11,00. R/L .0,83.1,3 11 0,83 1,3 4,2 0,7 0,8 6,7 8,0 14,47 73312383 14,47 73310383

11,00. R/L .0,93.1,5 11 0,93 1,5 4,2 0,8 0,9 6,7 8,0 14,47 73312393 14,47 73310393

11,00. R/L .1,00.2,3 11 1,00 2,3 4,2   6,7 8,0 14,47 73312310 14,47 73310310

11,00. R/L .1,20.2,3 11 1,20 2,3 4,2 1,0 1,1 6,7 8,0 14,47 73312312 14,47 73310312

11,00. R/L .1,40.2,3 11 1,40 2,3 4,2 1,2 1,3 6,7 8,0 14,47 73312314 14,47 73310314

11,00. R/L .1,50.2,3 11 1,50 2,3 4,2   6,7 8,0 14,47 73312315 14,47 73310315

11,00. R/L .1,70.2,3 11 1,70 2,3 4,2 1,5 1,6 6,7 8,0 14,47 73312317 14,47 73310317

11,00. R/L .2,00.2,3 11 2,00 2,3 4,2   6,7 8,0 14,47 73312320 14,47 73310320

11,00. R/L .2,50.2,3 11 2,50 2,3 4,2   6,7 8,0 14,47 73312325 14,47 73310325

11,00. R/L .3,00.2,3 11 3,00 2,3 4,2   6,7 8,0 14,47 73312330 14,47 73310330

          

14

14,00. R/L .0,73.1,2 14 0,73 1,2 5,3 0,6 0,7 9,0 9,0 14,47 73312573 14,47 73310573

14,00. R/L .0,83.1,3 14 0,83 1,3 5,3 0,7 0,8 9,0 9,0 14,47 73312583 14,47 73310583

14,00. R/L .0,93.1,5 14 0,93 1,5 5,3 0,8 0,9 9,0 9,0 14,47 73312593 14,47 73310593

14,00. R/L .1,20.4,0 14 1,20 4,0 5,3 1,0 1,1 9,0 9,0 14,47 73312512 14,47 73310512

14,00. R/L .1,40.4,0 14 1,40 4,0 5,3 1,2 1,3 9,0 9,0 14,47 73312514 14,47 73310514

14,00. R/L .1,50.4,0 14 1,50 4,0 5,3   9,0 9,0 14,47 73312515 14,47 73310515

14,00. R/L .1,70.4,0 14 1,70 4,0 5,3 1,5 1,6 9,0 9,0 14,47 73312517 14,47 73310517

14,00. R/L .2,00.4,0 14 2,00 4,0 5,3   9,0 9,0 14,47 73312520 14,47 73310520

14,00. R/L .2,50.4,0 14 2,50 4,0 5,3   9,0 9,0 14,47 73312525 14,47 73310525

14,00. R/L .3,00.4,0 14 3,00 4,0 5,3   9,0 9,0 14,47 73312530 14,47 73310530
  

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●

Materiali duri   

→ v
c
 vedi pag(g). 314

Tornitura
Mini utensili di tornitura – MiniCut



3

03|301

MiniCut – Inserti per scanalatura
 Grande profondità di scanalatura (T

max.
 5,5 mm)

CWX 

500

CWX 

500

d15
°

Tmax.

s

2°
2°

Dmin

f1

b

 
Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro

Y5 Y5

Gran-
dezza 

Denominazione D
min

 b 
+0,03

T 
max.

 s f
1
 d Codice Codice

DAXN CW PDPT PDX PDY IC 73 372 ... 73 370 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR

14

14,00. R/L .2,50.5,5 16 2,5 5,5 5,2 10,5 9 16,71 73372725 16,71 73370725

14,00. R/L .2,00.5,5 16 2,0 5,5 5,2 10,5 9 16,71 73372720 16,71 73370720

14,00. R/L .3,50.5,5 16 3,0 5,5 5,2 10,5 9 16,71 73372730 16,71 73370730

14,00. R/L .1,50.5,5 16 1,5 5,5 5,2 10,5 9 16,71 73372715 16,71 73370715
  

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●

Materiali duri   

→ v
c
 vedi pag(g). 314

MiniCut – Inserti per scanalatura
 Grande profondità di scanalatura (T

max.
 6,5 mm)

CWX 

500

CWX 

500

d15
°

Tmax.

s

2°
2°

Dmin

f1

b

 
Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro

Y5 Y5

Gran-
dezza 

Denominazione D
min

 b 
+0,03

T 
max.

 s f
1
 d Codice Codice

DAXN CW PDPT PDX PDY IC 73 384 ... 73 382 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR

14

14,00. R/L .1,50.6,5 17 1,5 6,5 5,2 11,5 9 16,71 73384515 16,71 73382515

14,00. R/L .2,00.6,5 17 2,0 6,5 5,2 11,5 9 16,71 73384520 16,71 73382520

14,00. R/L .2,50.6,5 17 2,5 6,5 5,2 11,5 9 16,71 73384525 16,71 73382525

14,00. R/L .3,50.6,5 17 3,0 6,5 5,2 11,5 9 16,71 73384530 16,71 73382530
  

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●

Materiali duri   

→ v
c
 vedi pag(g). 314

Tornitura
Mini utensili di tornitura – MiniCut



03|302

MiniCut – Inserti per scanalatura interna in spinta
CWX 

500

CWX 

500

d

5°

s

r

0.
4

Dmin

Tmax.

W1

f1

W
2

 
Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro

Y5 Y5

Gran-
dezza 

Denominazione D
min

 T 
max.

 s f
1
 d r a

p max
 W°

1
 W°

2
 Codice Codice

DAXN PDPT PDX PDY IC RE CDX PSIRR RAR 73 328 ... 73 326 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

08
8,00. R/L .30°.1,0 7,8 1,0 3,5 4,65 6,0 0,2 0,4 30 3 18,85 73328010 18,85 73326010

8,00. R/L .47°.1,2 7,8 1,2 3,5 4,65 6,0 0,2 0,4 47 3 16,30 73328012 16,30 73326012

           

09 9,00. R/L .47°.1,5 9,0 1,5 3,6 5,50 6,2 0,2 0,5 47 3 16,20 73328115 16,20 73326115

           

11
11,00. R/L .47°.2,3 11,0 2,3 4,2 6,70 8,0 0,2 0,6 47 3 15,90 73328323 15,90 73326323

11,00. R/L .30°.2,3 11,0 2,3 4,2 6,70 8,0 0,2 0,6 30 3 18,34 73328423 18,34 73326423

           

14
13,70. R/L .47°.3,0 13,7 3,0 5,3 8,70 9,0 0,2 0,8 47 3 16,30 73328530 16,30 73326530

13,70. R/L .30°.4,0 13,7 4,0 5,3 8,70 9,0 0,2 0,8 30 3 18,85 73328540 18,85 73326540
  

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●

Materiali duri   

→ v
c
 vedi pag(g). 314

Tornitura
Mini utensili di tornitura – MiniCut



3

03|303

MiniCut – Inserti per scanalatura e copiatura con raggio completo
CWX 

500

CWX 

500

d15
°

Tmax.

b+
0,

05

s

2°
2°

Dmin

r

f1

 
Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro

Y5 Y5

Gran-
dezza 

Denominazione D
min

 b T 
max.

 s f
1
 d r Codice Codice

DAXN CW PDPT PDX PDY IC RE 73 320 ... 73 318 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

08

8,00. R/L .0,80.1,0 8 0,8 1,0 3,3 4,8 6,0 0,4 17,12 73320008 17,12 73318008

8,00. R/L .1,20.1,0 8 1,2 1,0 3,3 4,8 6,0 0,6 17,12 73320012 17,12 73318012

8,00. R/L .1,80.1,0 8 1,8 1,0 3,3 4,8 6,0 0,9 17,12 73320018 17,12 73318018

8,00. R/L .2,00.1,0 8 2,0 1,0 3,3 4,8 6,0 1,0 17,42 73320020 17,42 73318020

         

09

9,00. R/L .0,80.1,6 9 0,8 1,6 3,6 5,5 6,2 0,4 18,04 73320108 18,04 73318108

9,00. R/L .1,20.1,6 9 1,2 1,6 3,6 5,5 6,2 0,6 18,04 73320112 18,04 73318112

9,00. R/L .1,80.1,6 9 1,8 1,6 3,6 5,5 6,2 0,9 18,04 73320118 18,04 73318118

9,00. R/L .2,00.1,6 9 2,0 1,6 3,6 5,5 6,2 1,0 18,04 73320120 18,04 73318120

         

11

11,00. R/L .0,80.2,3 11 0,8 2,3 4,2 6,7 8,0 0,4 17,63 73320308 17,63 73318308

11,00. R/L .1,20.2,3 11 1,2 2,3 4,2 6,7 8,0 0,6 17,63 73320312 17,63 73318312

11,00. R/L .1,60.2,3 11 1,6 2,3 4,2 6,7 8,0 0,8 18,04 73320316 18,04 73318316

11,00. R/L .1,80.2,3 11 1,8 2,3 4,2 6,7 8,0 0,9 17,63 73320318 17,63 73318318

11,00. R/L .2,00.2,3 11 2,0 2,3 4,2 6,7 8,0 1,0 17,63 73320320 17,63 73318320

11,00. R/L .2,40.2,3 11 2,4 2,3 4,2 6,7 8,0 1,2 18,04 73320324 18,04 73318324

11,00. R/L .3,00.2,3 11 3,0 2,3 4,2 6,7 8,0 1,5 17,63 73320330 17,63 73318330

         

14

14,00. R/L .0,80.4,0 14 0,8 4,0 5,3 9,0 9,0 0,4 18,75 73320508 18,75 73318508

14,00. R/L .1,20.4,0 14 1,2 4,0 5,3 9,0 9,0 0,6 18,44 73320512 18,44 73318512

14,00. R/L .1,80.4,0 14 1,8 4,0 5,3 9,0 9,0 0,9 18,44 73320518 18,44 73318518

14,00. R/L .2,00.4,0 14 2,0 4,0 5,3 9,0 9,0 1,0 18,44 73320520 18,44 73318520

14,00. R/L .2,20.4,0 14 2,2 4,0 5,3 9,0 9,0 1,1 18,44 73320522 18,44 73318522

14,00. R/L .3,00.4,0 14 3,0 4,0 5,3 9,0 9,0 1,5 18,44 73320530 18,44 73318530
  

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●

Materiali duri   

→ v
c
 vedi pag(g). 314

Tornitura
Mini utensili di tornitura – MiniCut



03|304

MiniCut – Inserti per la tornitura di filetti (profilo parziale)

M
60°

CWX 

500

CWX 

500

d

Tmax.

E

Dmin

60°

sb
0°

f1

 
Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro

Y5 Y5

Gran-
dezza 

Denominazione D
min

 p b T 
max.

 s E f
1
 d Codice Codice

DAXN TP CW PDPT W1 PDX PDY IC 73 344 ... 73 342 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

08

8,00. R/L .0,5/0,75.60° 8 0,5/0,75 0,06 0,43 3,50 2,7 4,8 6,0 18,95 73344012 18,95 73342012

8,00. R/L .1,0/1,25.60° 8 1,0/1,25 0,12 0,70 3,50 2,7 4,8 6,0 18,95 73344014 18,95 73342014

8,00. R/L .1,5/1,75.60° 8 1,5/1,75 0,18 0,95 3,50 2,5 4,8 6,0 18,95 73344010 18,95 73342010

          

09

9,00. R/L .0,5/0,75.60° 9 0,5/0,75 0,06 0,27 3,55 3,2 5,5 6,2 19,26 73344112 19,26 73342112

9,00. R/L .1,0/1,25.60° 9 1,0/1,25 0,12 0,54 3,55 3,0 5,5 6,2 19,26 73344114 19,26 73342114

9,00. R/L .1,5/1,75.60° 9 1,5/1,75 0,18 0,81 3,55 2,8 5,5 6,2 19,26 73344116 19,26 73342116

9,00. R/L .1,75/2,0.60° 9 1,75/2,0 0,20 0,95 3,55 2,6 5,5 6,2 19,26 73344118 19,26 73342118

9,00. R/L .2,0/2,5.60° 9 2,0/2,5 0,25 1,08 3,55 2,5 5,5 6,2 19,26 73344120 19,26 73342120

9,00. R/L .2,5/3,0.60° 9 2,5/3,0 0,31 1,35 3,55 2,1 5,5 6,2 19,26 73344122 19,26 73342122

9,00. R/L .3,0/3,5.60° 9 3,0/3,5 0,37 1,62 3,55 1,9 5,5 6,2 19,26 73344124 19,26 73342124

          

11

11,00. R/L .0,5/0,75.60° 11 0,5/0,75 0,06 0,75 4,30 3,5 6,7 8,0 18,95 73344312 18,95 73342312

11,00. R/L .1,0/1,25.60° 11 1,0/1,25 0,12 0,55 4,30 3,5 6,7 8,0 18,95 73344314 18,95 73342314

11,00. R/L .1,5/1,75.60° 11 1,5/1,75 0,18 0,81 4,30 3,5 6,7 8,0 18,95 73344316 18,95 73342316

11,00. R/L .2,0/2,5.60° 11 2,0/2,5 0,25 1,08 4,30 3,0 6,7 8,0 18,95 73344310 18,95 73342310

11,00. R/L .2,5/3,0.60° 11 2,5/3,0 0,31 1,35 4,30 3,0 6,7 8,0 18,95 73344320 18,95 73342320

          

14

14,00. R/L .1,0/1,25.60° 14 1,0/1,25 0,12 0,55 5,40 4,7 9,0 9,0 18,95 73344512 18,95 73342512

14,00. R/L .1,5/1,75.60° 14 1,5/1,75 0,18 0,81 5,40 4,5 9,0 9,0 18,95 73344514 18,95 73342514

14,00. R/L .2,0/2,5.60° 14 2,0/2,5 0,25 1,08 5,40 4,2 9,0 9,0 18,95 73344510 18,95 73342510

14,00. R/L .2,5/3,0.60° 14 2,5/3,0 0,31 1,35 5,40 4,7 9,0 9,0 18,95 73344520 18,95 73342520
  

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●

Materiali duri   

→ v
c
 vedi pag(g). 314

Tornitura
Mini utensili di tornitura – MiniCut



3

03|305

MiniCut – Inserti per la tornitura di filetti (profilo completo)

M
60°

CWX 

500

CWX 

500

d

Tmax.

E

Dmin

60°

sb
0°

f1

 
Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro

Y5 Y5

Gran-
dezza 

Denominazione D
min

 p b T 
max.

 s E f
1
 d Codice Codice

DAXN TP CW PDPT W1 PDX PDY IC 73 348 ... 73 346 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

09

9,00. R/L .0,5.60° 9 0,5 0,06 0,27 3,55 3,25 5,5 6,2 21,50 73348405 21,50 73346405

9,00. R/L .1,0.60° 9 1,0 0,12 0,54 3,55 3,00 5,5 6,2 21,50 73348410 21,50 73346410

9,00. R/L .1,5.60° 9 1,5 0,18 0,81 3,55 2,80 5,5 6,2 21,50 73348415 21,50 73346415

9,00. R/L .1,75.60° 9 1,75 0,20 0,95 3,55 2,70 5,5 6,2 21,50 73348418 21,50 73346418

9,00. R/L .2,0.60° 9 2,0 0,25 1,08 3,55 2,60 5,5 6,2 21,50 73348420 21,50 73346420

9,00. R/L .2,5.60° 9 2,5 0,31 1,35 3,55 2,50 5,5 6,2 21,50 73348425 21,50 73346425

9,00. R/L .3,0.60° 9 3,0 0,37 1,62 3,55 2,20 5,5 6,2 21,50 73348430 21,50 73346430

          

11

11,00. R/L .1,0.60° 11 1,0 0,12 0,54 4,30 3,50 6,7 8,0 21,09 73348314 21,09 73346314

11,00. R/L .1,5.60° 11 1,5 0,18 0,81 4,30 3,50 6,7 8,0 21,09 73348316 21,09 73346316

11,00. R/L .2,0.60° 11 2,0 0,25 1,08 4,30 3,20 6,7 8,0 21,09 73348310 21,09 73346310

11,00. R/L .2,5.60° 11 2,5 0,31 1,35 4,30 3,00 6,7 8,0 21,09 73348320 21,09 73346320

11,00. R/L .3,0.60° 11 3,0 0,37 1,62 4,30 2,90 6,7 8,0 21,09 73348330 21,09 73346330

          

14

14,00. R/L .0,5.60° 14 0,5 0,06 0,27 5,40 3,50 9,0 9,0 21,91 73348510 21,91 73346510

14,00. R/L .1,0.60° 14 1,0 0,12 0,54 5,40 3,50 9,0 9,0 19,46 73348512 19,46 73346512

14,00. R/L .1,5.60° 14 1,5 0,18 0,81 5,40 3,30 9,0 9,0 19,46 73348514 19,46 73346514

14,00. R/L .2,0.60° 14 2,0 0,25 1,08 5,40 4,20 9,0 9,0 19,46 73348610 19,46 73346610

14,00. R/L .2,5.60° 14 2,5 0,31 1,35 5,40 4,70 9,0 9,0 19,46 73348520 19,46 73346520
  

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●

Materiali duri   

→ v
c
 vedi pag(g). 314

Tornitura
Mini utensili di tornitura – MiniCut



03|306

MiniCut – Inserti per la tornitura di filetti (profilo completo)

G
55°

CWX 

500

CWX 

500

d
E

Dmin

55°

s

0°
Tmax.

r

r
r

5°

f1

 
Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro

Y5 Y5

Gran-
dezza 

Denominazione D
min

 p p T 
max.

 s E f
1
 d r Codice Codice

DAXN TP TDIN PDPT W1 PDX PDY IC RE 73 352 ... 73 350 ...
mm mm 1/" mm mm mm mm mm mm EUR EUR

11
11,00. R/L .1,814.55° 11 1,814 14 1,16 4,30 3,0 6,7 8 0,24 28,02 73352306 28,02 73350306

11,00. R/L .1,337.55° 11 1,337 19 0,85 4,30 2,7 6,7 8 0,18 28,02 73352304 28,02 73350304

           

14
14,00. R/L .1,814.55° 14 1,814 14 1,16 5,35 3,6 9,0 9 0,24 28,02 73352506 28,02 73350506

14,00. R/L .1,337.55° 14 1,337 19 0,85 5,35 3,8 9,0 9 0,18 28,02 73352504 28,02 73350504
  

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●

Materiali duri   

→ v
c
 vedi pag(g). 314

Tornitura
Mini utensili di tornitura – MiniCut



3

03|307

MiniCut – Inserti per scanalatura assiale
CWX 

500

CWX 

500

f

1

d

s

D

min

r

T

m
a

x
.

r b

2

°

2°

 
Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro

Y5 Y5

Gran-
dezza 

Denominazione D
min

 b T 
max.

 s f
1
 r d Codice Codice

DAXN CW PDPT PDX PDY RE IC 73 364 ... 73 362 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

14

14,00. R/L .1,0.1,5 14 1,0 1,5 8,3 9  9 15,39 73364510 15,39 73362510

14,00. R/L .1,5.2,5 14 1,5 2,5 8,3 9 0,2 9 15,39 73364515 15,39 73362515

14,00. R/L .2,0.3,0 14 2,0 3,0 8,3 9 0,2 9 15,39 73364520 15,39 73362520

14,00. R/L .2,0.5,0 14 2,0 5,0 10,3 9 0,2 9 17,63 73364620 17,63 73362620

14,00. R/L .2,5.3,0 14 2,5 3,0 8,3 9 0,2 9 15,39 73364525 15,39 73362525

14,00. R/L .2,5.5,0 14 2,5 5,0 10,3 9 0,2 9 17,63 73364625 17,63 73362625

14,00. R/L .3,0.3,0 14 3,0 3,0 8,3 9 0,2 9 15,39 73364530 15,39 73362530

14,00. R/L .3,0.5,0 14 3,0 5,0 10,3 9 0,2 9 17,63 73364630 17,63 73362630
  

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●

Materiali duri   

→ v
c
 vedi pag(g). 314

MiniCut – Inserti per scanalatura assiale con raggio completo
CWX 

500

CWX 

500

d

T

m
a
x
.

b

2

°

2

°

D

min

s

r

f1

 
Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro

Y5 Y5

Gran-
dezza 

Denominazione D
min

 b T 
max.

 s f
1
 r d Codice Codice

DAXN CW PDPT PDX PDY RE IC 73 376 ... 73 374 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

14

14,00. R/L . 1,0.1,5 14 1,0 1,5 8,3 9 0,5 9 18,95 73376510 18,95 73374510
14,00. R/L . 1,6.2,5 14 1,6 2,5 8,3 9 0,8 9 18,95 73376516 18,95 73374516
14,00. R/L . 2,0.3,0 14 2,0 3,0 8,3 9 1,0 9 18,95 73376520 18,95 73374520
14,00. R/L . 2,5.3,0 14 2,5 3,0 8,3 9 1,2 9 18,95 73376525 18,95 73374525
14,00. R/L . 3,0.3,0 14 3,0 3,0 8,3 9 1,5 9 18,95 73376530 18,95 73374530

  

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●

Materiali duri   

→ v
c
 vedi pag(g). 314

Tornitura
Mini utensili di tornitura – MiniCut



03|308

MiniCut – Inserto per scanalatura assiale sul perno centrale
CWX 

500

CWX 

500

f

1

d

s

D

min

r

T

m
a

x
.

r

b

2

°

2°

 
Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro

Y5 Y5

Gran-
dezza 

Denominazione D
min

 b T 
max.

 s f
1
 r d Codice Codice

DAXN CW PDPT PDX PDY RE IC 73 360 ... 73 358 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

14

12,00. R/L .1,0.1,5 12 1,0 1,5 8,3 7,0  9 15,90 73360310 15,90 73358310

12,00. R/L .1,5.2,5 12 1,5 2,5 8,3 7,5 0,2 9 16,20 73360315 16,20 73358315

12,00. R/L .2,0.3,0 12 2,0 3,0 8,3 8,0 0,2 9 16,20 73360320 16,20 73358320

12,00. R/L .2,0.5,0 12 2,0 5,0 10,3 8,0 0,2 9 18,65 73360420 18,65 73358420

12,00. R/L .2,5.3,0 12 2,5 3,0 8,3 8,5 0,2 9 16,20 73360325 16,20 73358325

12,00. R/L .2,5.5,0 12 2,5 5,0 10,3 8,5 0,2 9 18,65 73360425 18,65 73358425

12,00. R/L .3,0.3,0 12 3,0 3,0 8,3 9,0 0,2 9 16,20 73360330 16,20 73358330

12,00. R/L .3,0.5,0 12 3,0 5,0 10,3 9,0 0,2 9 18,65 73360430 18,65 73358430
  

Acciaio ● ●

Acciaio inossidabile ● ●

Ghisa ● ●

Metalli non ferrosi ● ●

Leghe resistenti al calore ● ●

Materiali duri   

→ v
c
 vedi pag(g). 314

Tornitura
Mini utensili di tornitura – MiniCut
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MiniCut – Portainserti in acciaio

l

1

d

2

l

3

a

h

l

2

d

1

b

 
Y5

Gran-
dezza 

Denominazione a d
2
 
f7

l
1
 l

2
 l

3
 d

1
 h b Codice

WF DCONMS OAL LDRED LH DCONWS H  73 522 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR

08
8,00/16.N.12.1,0 7,8 16 80 60 12 6,0 15,0 5 80,81 73522012

8,00/16.N.22.1,0 7,8 16 90 60 22 6,0 15,0 5 92,63 73522122

          

09
9,00/16.N.14.1,8 8,6 16 95 60 14 7,4 15,0 5 81,83 73522014

9,00/16.N.25.1,8 8,6 16 105 60 25 7,4 15,0 5 93,85 73522125

          

11
11,00/16.N.16.2,3 10,7 16 97 60 16 8,0 14,5 5 80,81 73522016

11,00/16.N.29.2,3 10,7 16 110 60 29 8,0 14,5 5 92,63 73522129

          

14
14,00/16.N.18.4,0 13,8 16 100 60 18 11,0 14,5 5 92,63 73522018

14,00/16.N.38.4,0 13,8 16 120 60 38 11,0 14,5 5 92,63 73522138
  

Y7 Y5

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 73 082 ...
Grandezza  EUR EUR

08 T08 7,29 80950110 M2,6 3,06 73082002

09 T08 7,29 80950110 M2,6 3,06 73082002

11 T10 8,54 80950112 M3,5 3,06 73082003

14 T15 8,67 80950113 M4 3,06 73082004

Tornitura
Mini utensili di tornitura – MiniCut
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MiniCut – Portainserti in M.D. – antivibrante

a d 2

b
l3

l1

l2

d 1

h
 

Y5

Gran-
dezza 

Denominazione a d
2
 
f7

l
1
 l

2
 l

3
 d

1
 h b Codice

WF DCONMS OAL LDRED LH DCONWS H  73 520 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR

08

8,00/12.N.21.1,0 HM 7,8 12 80 48 21 6,0 11,0 5 130,40 73520021

8,00/12.N.30.1,0 HM 7,8 12 90 48 30 6,0 11,0 5 141,60 73520030

8,00/12.N.42.1,0 HM 7,8 12 100 48 42 6,0 11,0 5 167,10 73520042

8,00/12.N.50.1,0 HM 7,8 12 115 48 50 6,0 11,0 5 189,50 73520050

          

09

9,00/12.N.22.1,0 HM 8,6 12 90 60 22 7,4 11,0 5 146,70 73520222

9,00/12.N.30.2,0 HM 8,6 12 98 60 30 7,4 11,0 5 171,20 73520230

9,00/12.N.42.3,0 HM 8,6 12 110 60 42 7,4 11,0 5 192,60 73520242

9,00/12.N.56.4,0 HM 8,6 12 122 60 56 7,4 11,0 5 218,10 73520256

          

11

11,00/12.N.29.2,3 HM 10,7 12 95 60 29 8,0 10,5 5 130,40 73520129

11,00/12.N.42.2,3 HM 10,7 12 110 60 42 8,0 10,5 5 141,60 73520142

11,00/12.N.56.2,3 HM 10,7 12 120 60 56 8,0 10,5 5 167,10 73520156

11,00/12.N.64.2,3 HM 10,7 12 130 60 64 8,0 10,5 5 189,50 73520164

          

14

14,00/12.N.34.4,0 HM 13,8 12 100 60 34 11,0 10,5 5 159,00 73520234

14,00/12.N.45.4,0 HM 13,8 12 110 60 45 11,0 10,5 5 179,30 73520245

14,00/12.N.64.4,0 HM 13,8 12 130 60 64 11,0 10,5 5 213,00 73520264

14,00/16.N.34.4,0 HM 13,8 16 100 60 34 11,0 14,5 5 186,50 73520334

14,00/16.N.45.4,0 HM 13,8 16 110 60 45 11,0 14,5 5 214,00 73520345

14,00/16.N.64.4,0 HM 13,8 16 130 60 64 11,0 14,5 5 243,50 73520364

14,00/16.N.75.4,0 HM 13,8 16 145 60 75 11,0 14,5 5 260,90 73520375
  

Y7 Y5

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 73 082 ...
Grandezza  EUR EUR

08 T08 7,29 80950110 M2,6 3,06 73082002

09 T08 7,29 80950110 M2,6 3,06 73082002

11 T10 8,54 80950112 M3,5 3,06 73082003

14 T15 8,67 80950113 M4 3,06 73082004

Tornitura
Mini utensili di tornitura – MiniCut
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MiniCut – Portainserti – Flexo in m.d.

l

1

d

2

l

min

 - l

max

a

Y5

Gran-
dezza 

Denominazione d
2
 l

1
 l 

min
 l

 max
 a Codice

DCONMS OAL LFN LF WF 73 525 ...
mm mm mm mm mm EUR

08
8,0/6.N16/2 6 85 18 42 8 206,90 73525818

8,0/6.N40/4 6 103 40 80 8 235,40 73525840

       

11
11,0/8.N20/2 8 79 20 55 11 261,90 73525120 1)

11,0/8.N50/4 8 129 50 105 11 297,60 73525150 1)

  

1) con refrigerazione interna

Y7 Y5

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 73 082 ...
Grandezza  EUR EUR

08 T08 7,29 80950110 M2,6 3,06 73082002

11 T10 8,54 80950112 M3,5 3,06 73082003

MiniCut – Portainserti Flexo in m.d.
l

1

d

3

l

5

d

h

l

4

Y5

Grandezza Denomina-

zione 

d d
3
 h l

1
 l

4
 l

5
 Codice

DCONWS DCONMS H OAL   73 526 ...
mm mm mm mm mm mm EUR

08
8/16.75 6 16 14 75 55 10 124,30 73526816

8/20.90 6 20 18 90 70 10 124,30 73526820

        

11
11/16.75 8 16 14 75 55 10 124,30 73526116

11/20.90 8 20 18 90 70 10 124,30 73526120
  

2A Y5

Chiave esagonale Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 70 950 ... 73 082 ...
per codice EUR EUR

73 526 816 SW2,5 2,38 70950175 M5x0,5x6 2,88 73082010

73 526 820 SW2,5 2,38 70950175 M5x0,5x6 2,88 73082010

73 526 116 SW2,5 2,38 70950175 M5x0,5x4 2,88 73082009

73 526 120 SW2,5 2,38 70950175 M5x0,5x6 2,88 73082010

Tornitura
Mini utensili di tornitura – MiniCut
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MiniCut – Portainserti in acciaio
 Per la lavorazione assiale

l

1

l

3

d

2

a

Le illustrazioni mostrano l'esecuzione destra sinistro destro
Y5 Y5

Gran-
dezza 

Denominazione a d
2
 l

1
 l

3
 Codice Codice

WF DCONMS OAL LH 73 523 ... 73 524 ...
mm mm mm mm EUR EUR

14
14,0/16. R/L .25.1,0 13,5 16 90 25 111,10 73523025 111,10 73524025

14,0/16. R/L .45.1,0 13,5 16 110 45 118,20 73523145 118,20 73524145
  

Y7 Y5

Cacciavite Vite di fissaggio

Codice Codice

Parti di ricambio 80 950 ... 73 082 ...
Grandezza  EUR EUR

14 T15 8,67 80950113 M4 3,06 73082004

Tornitura
Mini utensili di tornitura – MiniCut
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Indice Materiale
Resistenza Numero 

materiale
Denominazione materiale

Numero 
materiale

Denominazione materiale
Numero 

materiale
Denominazione materiale

N/mm² / HB / HRC

P

1.1 Acciaio da costruzione generale < 800 N/mm2 1.0037 FE37 1.0570 St 52-3 1.0060 St 60-2

1.2 Acciaio automatico < 800 N/mm2 1.0718 AVP 1.0727 45 S 20 1.0757 46 SPb 2

1.3 Acciaio da cementazione non legato < 800 N/mm2 1.0401 C 15 1.0481 17 Mn4 1.1141 Ck 15

1.4 Acciaio da cementazione legato < 1000 N/mm2 1.7131 16 MnCr5 1.7015 13 Cr3 1.5919 15 CrNi 6

1.5 Acciaio bonificato non legato < 850 N/mm2 1.0511 C 40 1.0503 C 45 1.0535 C 55

1.6 Acciaio bonificato non legato < 1000 N/mm2 1.0540 C 50 1.0601 C 60 1.1221 Ck 60

1.7 Acciaio bonificato legato < 800 N/mm2 1.6546 40 NCD2 1.7220 34 CrMo4 1.7225 42 CrMo 4

1.8 Acciaio bonificato legato < 1300 N/mm2 1.7225 42 CrMo4 1.7034 38 Cr 4 1.3565 48 CrMo 4

1.9 Acciaio fuso < 850 N/mm2 1.6582 34CrNiMo6 1.3505 100 Cr6 1.6566 18 NiCrMo5

1.10 Acciaio da nitrurazione < 1000 N/mm2 1.8504 34 CrAl 6 1.8507 34 AlMo 5 1.8509 41 CrAlMo 7

1.11 Acciaio da nitrurazione < 1200 N/mm2 1.8515 31 CrMo12 1.8519 31 CrMoV9 1.8550 34 CrAlNi 7

1.12 Acciaio per cuscinetti < 1200 N/mm2 1.3520 100 CrMn 6 1.3537 100 CrMo7 1.3543 X 192 CrMo 17

1.13 Acciaio da molla < 1200 N/mm2 1.7701 52CrMoV4 1.8159 51CrV4 1.7108 61SiCr7

1.14 Acciaio rapido < 1300 N/mm2 1.3344 S 6-5-3 1.3343 HS 6-5-2 1.3333 HS 3-3-2

1.15 Acciaio per cuscinetti < 1300 N/mm2 1.3505 100 Cr6 1.3536 100 CrMo7.3 1.3537 100 CrMo7

1.16 Acciaio per stampi < 1300 N/mm2 1.2311 40 CrMnMo7 1.2312 40 CrMnMoS8.6 1.2738 40 CrMnNiMo8

M

2.1 Acciaio inossidabile solforato < 850 N/mm2 1.4542 17-4 PH 1.4501 F55 (Super Duplex) 1.4410 AISI F53 (Super Duplex)

2.2 Acciaio inossidabile ferritico < 750 N/mm2 1.4002 AISI 405 (X 6 CrAl 13) 1.4016 X6Cr17 1.4509 AISI 441

2.3 Acciaio inossidabile martensitico < 900 N/mm2 1.4006 AISI 410 (X12C 13) 1.4116 X50CrMoV15 1.4057 AISI 431 (X 17 Cr Ni 16-2)

2.4 Acciaio inossidabile, ferritico / martensitico <1100 N/mm2 1.4028 AISI 420 (X30 Cr13) 1.4552 AISI 630 (X5CrNiCuNb16-4) 1.4104 AISI 430F (X14 Cr Mo S 17)

2.5 Acciaio inossidabile, austenitico / ferritico < 850 N/mm2 1.4462 F51 (Duplex) 1.4571 AISI 316Ti (X 6 CrNiMoTi 17 12) 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3

2.6 Acciaio inossidabile austenitico < 750 N/mm2 1.4404 AISI 316L (X 2 CrNiMo 17 12) 1.4301 AISI 304 (X 5 CrNi 18 10) 1.4306 AISI 304L (X 2 CrNi 18 11)

2.7 Acciaio resistente al calore < 1100 N/mm2 1.4845 AISI 310 S (X8CrNi25-21 ) 1.4841 AISI 314 (X 15 CrNiSi 25-21) 1.4747 X80CrNiSi 20

K

3.1 Ghisa grigia con grafite lamellare 100–350 N/mm2 0.6010 EN-GJL 150 EN 1561 GG-10 0.6025 GG-25

3.2 Ghisa grigia con grafite lamellare 300–500 N/mm2 0.6030 EN-GJL-300 EN 1561 GG-30 0.6045 GG-45

3.3 Ghisa sferoidale ferritica 300–500 N/mm2 0.7040 EN-GJS 400-15 EN 1563 GGG-40

3.4 Ghisa sferoidale perlitica 500–900 N/mm2 0.7060 EN-GJS-700-2 EN 1563 GGG-60

3.5 Ghisa temprata bianca 270–450 N/mm2 0.8035 EN-GJMW-350-4 GTW-35 0.8045 GTW-45

3.6 Ghisa temprata bianca 500–650 N/mm2 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65

3.7 Ghisa temprata nera 300–450 N/mm2 0.8135 EN-GJMB-450-6 GTS-35 0.8145 GTS-45

3.8 Ghisa temprata nera 500–800 N/mm2 0.8155 GTS-55 0.8170 GTS-70

N

4.1 Alluminio < 350 N/mm2 3.0205 Al 99.0 3.3308 Al99.9Mg0.5 3.0255 Al99.5

4.2 Leghe di alluminio < 0,5% Si < 500 N/mm2 3.4365 ERGAL 55 AISI 7075 3.1325 AVIONAL 17

4.3 Leghe di alluminio 0,5 - 10% Si < 400 N/mm2 3.2371 UNI 7257 3.2161 UNI 5075 3.3206 LEGA 6060

4.4 Leghe di alluminio 10 - 15% Si < 400 N/mm2 3.2581 G-AlSi12 3.2583 G-AlSi12(Cu)

4.5 Leghe di alluminio > 15% Si < 400 N/mm2 G-AlSi17Cu4 G-AlSi25CuNiMg G-AlSi21CuNiMg

4.6 Rame (non legato, a basso legante) < 350 N/mm2 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 2.1522 CuSl2Mn

4.7 Leghe di rame fuso < 700 N/mm2 2.0205 CuZn0,5 2.1160 CuPb1P 2.1366 CuMn5

4.8 Leghe speciali di rame < 200 HB 2.0916 CuAl5 2.1525 CuSi3Mn Ampco 8-16

4.9 Leghe speciali di rame < 300 HB 2.0978 CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26

4.10 Leghe speciali di rame > 300 HB 2.1247 CuBe2F125 Ampco M-4

4.11 Ottone a truciolo corto, bronzo, bronzo per getti < 600 N/mm2 2.0331 CuZn36Pb1,5 2.0470 ECOBRASS CuZn21Si3 2.0410 CuZn44Pb2

4.12 Ottone a truciolo lungo < 600 N/mm2 2.0335 CuZn36 (Ms63) 2.1293 CuCrZr 2.1080 CuSn6Zn6

4.13 Materiali termoplastici PP Hostalen PVC Makrolon, Novodur Acrylglas

4.14 Duroplasti Ferrozell, Bakelit Pertinax Pertinax

4.15 Plastica con fibra rinforzata GFK* CFK** AFK***

4.16 Magnesio e leghe di magnesio < 850 N/mm2 3.5200 MgMn2 3.5612 MgAl6Zn1 3.5812 MgAl8Zn1

4.17 Grafite R8500X R8650 Technograph 15

4.18 Tungsteno e leghe di tungsteno W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 W93NiFe (DENAL)

4.19 Molibdeno e leghe di molibdeno Mo, Mo-50Re TZC, TZM MHC , ODS

S

5.1 Nickel puro 2.4060 Ni99,6 2.4066 Ni99,2 2.4068 LC-Ni99

5.2 Leghe di nickel 1.3912 Ni36 (Invar) 1.3924 Ni54 1.3921 Ni49

5.3 Leghe di nickel < 850 N/mm2 2.4668 Inconel 718 (NiCr19Fe18Nb5Mg) 2.4603 Hastelloy X (NiCr30FeMo) 2.4640 Inconel 600 (NiCr15Fe)

5.4 Lega di Nichel-Molibdeno-Cromo 2.4819 Hastelloy C-276 2.4610 Hastelloy C-4 (NiMo16Cr16Ti) 2.4886 SG-NiMo16Cr16W

5.5 Leghe di nickel e cromo < 1300 N/mm2 2.4668 Inconel 718 (NiCr19Fe18Nb5Mg) 2.4375 Monel K 500 (NiCu30Al) 2.4951 Nimonic 75 (NiCr20Ti)

5.6 Leghe di cobalto e cromo < 1300 N/mm2 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964 CoCr20W15Ni 2.4989 CoCr20NiW

5.7 Leghe resistenti al calore < 1300 N/mm2 1.4718 X 45 CrSi 9 3 1.4747 X 80 CrNiSi 20 Hardox 400

5.8 Leghe di nickel, cromo e cobalto < 1400 N/mm2 2.4806 Inconel 82 (SG-NiCr20Nb) 2.4851 Inconel 601 (NiCr23Fe) 2.4667 SG-NiCr19NbMoTi

5.9 Titanio puro < 900 N/mm2 3.7025 Ti99.8 (Titanio grado 1) 3.7035 Ti99.7  (Titanio grado 2) 3.7055 Ti99.6  (Titanio grado 3)

5.10 Leghe di titanio < 700 N/mm2 3.7114 TiAl5Sn2 3.7174 TiAl6V6Sn2 3.7124 TiCu2

5.11 Leghe di titanio < 1200 N/mm2 3.7164 Ti6Al4V (Titanio grado 5) 3.7144 TiAl6Sn2Zr4Mo2 3.7154 TiAl6Zr5

H

6.1

Acciaio temprato

< 45 HRC

6.2 46–55 HRC

6.3 56–60 HRC

6.4 61–65 HRC

6.5 65–70 HRC

*rinforzato con fibre di vetro **rinforzato con fibre di 
carbonio

***rinforzato con fibre di aramide

Scheda materiali

Tornitura
Mini utensili di tornitura – dati di taglio
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UltraMini
K10F

UltraMini
K10F-TiN

UltraMini
K10-TiAN

UltraMini
DPX 57S

MiniCut
CWX500

Indice v
c
 in m/min

1.1 30–130 30–180 80–200 80–200 80–200

1.2 30–130 40–200 80–200 80–200 80–200

1.3 30–130 40–180 80–200 80–200 80–200

1.4 15–90 30–140 80–160 80–160 80–160

1.5 15–90 30–100 80–140

1.6 15–90 30–100 80–160 80–160 80–160

1.7 30–130 30–100 80–160 80–160 80–160

1.8 15–90 30–100 80–150 80–150 80–150

1.9 30–130 40–200 80–200 80–200 80–200

1.10 15–90 30–100 70–140 70–140 70–140

1.11 15–90 30–100 70–140 70–140 70–140

1.12 15–90 30–100 70–140 70–140 70–140

1.13

1.14

1.15 15–45 30–100

1.16 15–45 30–100

2.1 30–100 80–160 80–160 80–160

2.2 30–100 80–160 80–160 80–160

2.3 30–100 80–160 80–160 80–160

2.4 20–90 20–85 20–85 20–85

2.5 20–65 20–75 20–75 20–75

2.6 20–80 20–65 20–65 20–65

2.7 20–80 20–65 20–65 20–65

3.1 30–110 70–150 30–180 30–180 30–180

3.2 30–90 50–120 30–150 30–150 30–150

3.3 25–110 30–130 30–180 30–180 30–180

3.4 25–80 30–110 30–120 30–120 30–120

3.5 30–110 30–100 30–90 30–90 30–90

3.6 30–90 30–90 20–80 20–80 20–80

3.7 30–110 30–100 30–90 30–90 30–90

3.8 30–90 30–90 20–80 20–80 20–80

4.1 110–210 100–600 120–600 120–600 120–600

4.2 90–200 100–600 120–600 120–600 120–600

4.3 90–200 100–500 100–450 100–450 100–450

4.4 50–140 80–350 70–300 70–300 70–300

4.5 80–200 60–150 60–150 60–150

4.6 50–140 70–160 60–150 60–150 60–150

4.7 60–150 80–180 100–180 100–180 100–180

4.8 50–140 80–180 90–180 90–180 90–180

4.9 50–140 80–180 80–180 80–180 80–180

4.10 50–140 80–180 80–180 80–180 80–180

4.11 80–160 100–200 120–220 120–220 120–220

4.12 50–120 80–180 70–150 70–150 70–150

4.13 40–120 70–160 80–180 80–180 80–180

4.14

4.15

4.16

4.17

4.18 15–70

4.19

5.1 30–80 30–80 30–80 30–80

5.2 18–75 18–75 18–75 18–75

5.3 18–75 18–75 18–75 18–75

5.4 40–70
5.5 18–40 18–40 40–70 18–40

5.6 18–40 18–40 40–70 18–40

5.7 15–30 15–30 40–70 15–30

5.8 15–30 15–30 40–70 15–30

5.9 15–30 15–30 70–150 15–30

5.10 70–150

5.11 70–150

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

I dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilità del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina.  
I valori indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell‘impiego.

Dati di taglio

UltraMini MiniCut

f (mm/g.)

Alesatura e copiatura 0,02–0,05 0,03–0,10

Alesatura e copiatura –  
superleghe

0,02–0,08

Alesatura 0,02–0,05 0,01–0,03

Tornitura interna in tirata 0,02–0,04 0,03–0,10

Alesatura e smussatura 0,01–0,03 0,03–0,10

Pretroncatura e smussatura 
interna

0,01–0,02 0,01–0,03

Scanalatura 0,01–0,02 0,01–0,03

Scanalatura interna in spinta 0,01–0,03 0,03–0,08

Scanalatura e copiatura 0,01–0,02 0,01–0,03

Scanalatura assiale 0,02–0,05 0,02–0,05

Tornitura
Mini utensili di tornitura – dati di taglio
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Dati di taglio – 73 000 .../ 73 001 ...

I dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni esterne, come ad es. dalla stabilità del fissaggio utensile e pezzo, dal materiale e dal 
tipo di macchina. I valori indicati rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati o ridotti a seconda dell‘impiego.

UltraMini
DPX 77S

Raggio di punta in mm

Indice
v

c
 in m/min

0,05 0,1 0,15 0,2

f (mm/g.)

1.1 80–200 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
1.2 80–200 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
1.3 80–200 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
1.4 80–160 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
1.5 80–140 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
1.6 80–160 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
1.7 80–160 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
1.8 80–150 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
1.9 80–200 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
1.10 70–140 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
1.11 70–140 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
1.12 70–140 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
1.13

1.14

1.15
1.16

2.1 80–160 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
2.2 80–160 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
2.3 80–160 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
2.4 20–85 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
2.5 20–75 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
2.6 20–65 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
2.7 20–65 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
3.1 30–180 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
3.2 30–150 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
3.3 30–180 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
3.4 30–120 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
3.5 30–90 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
3.6 20–80 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
3.7 30–90 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
3.8 20–80 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
4.1 120–600 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
4.2 120–600 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
4.3 100–450 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
4.4 70–300 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
4.5 60–150 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
4.6 60–150 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
4.7 100–180 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
4.8 90–180 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
4.9 80–180 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
4.10 80–180 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
4.11 120–220 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
4.12 70–150 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
4.13 80–180 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
4.14

4.15

4.16

4.17

4.18
4.19

5.1 30–80 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
5.2 18–75 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
5.3 18–75 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
5.4 40–70 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
5.5 40–70 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
5.6 40–70 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
5.7 40–70 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
5.8 40–70 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
5.9 40–70 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
5.10 40–70 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
5.11 40–70 0,015–0,03 0,02–0,06 0,02–0,08 0,02–0,12
6.1
6.2

6.3

6.4

6.5

Tornitura
Mini utensili di tornitura – dati di taglio
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Foratura

1
Punte - foratura HSS

Punte - foratura metallo duro integrale
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2
Maschi
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Filettatura

Tornitura
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Mini-utensili per tornitura e filettatura

Fresatura

4
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Serraggio
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Schede materiali ed  
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Indice

Utensili di qualità premium per la massima performance. 
 
Gli utensili di qualità premium della linea prodotti  
WNT  Mastertool  Performance sono stati sviluppati  
per applicazioni speciali e sono caratterizzati da un'eccellente 
capacità di prestazione. Se avete massime esigenze in termini  
di prestazione nella vostra produzione e desiderate ottenere 
ottimi risultati, vi consigliamo gli utensili premium di questa  
linea prodotti.

Utensili di qualità per applicazioni standard 
 
Gli utensili di qualità della linea prodotti  
WNT  Mastertool  Standard sono caratterizzati  
da elevate prestazioni e affidabilità, fatto molto  
apprezzato dai nostri clienti in tutto il mondo.  
Gli utensili di questa linea prodotti sono la prima  
scelta per numerose applicazioni standard e  
garantiscono ottimi risultati.

Panoramica

Utensili in m.d.i. Seghe circolari

Attacchi per seghe circolari

  Selezione delle frese ad  
elevate prestazioni in m.d.i.  
delle linee prodotti Mastertool 
Performance e Mastertool 
Standard.

  Gamma diametri da  
15 mm–63 mm e larghezze di 
taglio da 0,2 mm–6,0 mm

  Secondo DIN 1837-A  
(dentatura fine)

  Attacco specifico per seghe 
circolari

Legenda 3

WNT Toolfinder 4

Indice e „highlight“
Frese a candela in m.d.i. 5

Seghe circolari 13

Attacchi per seghe circolari 19

Gamma prodotti
Frese a candela in m.d.i. 6–12

Seghe circolari 14–18

Attacchi per seghe circolari 20

Dati di taglio
Utensili in m.d.i. 22–37

Seghe circolari 38

Informazioni tecniche
Utensili in m.d.i. 39–41

Nuovo utensile per lavorazione tramite tourbillonnage 42

Introduzione
Fresatura
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Esecuzione codolo

Lunghezza: extracorta / corta / media / lunga / 
extralunga

Codolo

Smusso

Vivo

Smusso

Raggio

Impiego

Esempio di lavorazione

Le frecce rosse indicano le direzioni di avanzamento 
possibili

Numero di denti
z

λ
s
=48°

γ
s
=10°

Legenda

DIN 6535
HA
HB

45°

K

54–70
HRC

HPC

refrigerazione interna assiale

refrigerazione interna radiale

Lavorazione ad elevato volume truciolo

Per materiali duri

K = dimensione smusso 

Impiego di un ugello refrigerante consigliato

Applicazione principale

Altri impieghi

● = 

○ = 

Geometria del tagliente 
λ

s
 = angolo dell'elica 

γ
s
 = angolo di spoglia superiore

Ti 1000

Ti 1010

Monostrato, HV
0,05

 = 3500 
Coefficiente di attrito (su acciaio) = 0,4 
Temperatura d’impiego max.: 800°

Monostrato, HV
0,05

 = 3600 
Coefficiente di attrito (su acciaio) = 0,2 
Temperatura d’impiego max.: 800°

Introduzione
Fresatura
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Highlight

  Geometrie universali dei taglienti
 1 utensile per tanti materiali 

  Angolo dell'elica variabile e passo  irregolare
 Vibrazioni ridotte 

  I taglienti vivi
 riducono le forze di taglio 

  I rivestimenti ottimamente adattati
 migliorano la qualità della superficie 

  Fresatura a tuffo e a rampa possibile
 Elevata produttività 
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N 4 3–12
● ● ○ ○ ●

HPC 7
HB

Panoramica frese in m.d.i

SilverLine - frese a candela

Frese a candela e frese toroidali

N 4 3–12
● ●

HPC 9
HB

N 4 3–12
● ● ○ ○ ●

HPC 8
HB

N 2 0,2–2
● ● ● ● ● ●

10
HA

Microfrese
Microfrese a candela

W 1 3–6
○ ○ ○ ● ○

12
HA

Frese per incisione 60°

Altri utensili di fresatura sono disponibili nel nostro → catalogo principale, capitolo 12–14

Molteplici  
lunghezze

Utensili SilverLine 
per l‘applicazione 

universale

Metalli duri  
dell'ultima  
generazione 

Microfrese  
affilatura speciale

Fresatura
Frese in m.d.i. – indice
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SilverLine – Frese a candela

N
λ

s
=

γ
s
=14°

43°
45°

z
HPC

l2

Ød2

Ød1

l1

l3

Ød3l5

K

Ti 1010 Ti 1010 Ti 1010

≈DIN 6527 ≈DIN 6527 Norma di fabbrica

HB HB HB

V0 V0 V0
d

1
 
e8

l
2
 d

3
 l

3
 l

5
 l

1
 d

2
 
h5

K Z Codice Codice Codice

DC APMX DN LH LPR OAL DCONMS CHW ZEFP 50 951 ... 50 951 ... 50 951 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR

3,0 8 2,9 15 21 57 6 0,15 3 50,85 50951031

3,5 11 3,4 16 21 57 6 0,15 3 50,85 50951036

4,0 8 3,9 15 18 54 6 0,15 3 48,91 50951040

4,0 11 3,9 16 21 57 6 0,15 3 48,91 50951041

4,0 16   26 62 6 0,15 3 51,77 50951042

4,5 13 4,4 19 21 57 6 0,15 3 50,85 50951046

5,0 9 4,9 16 18 54 6 0,15 3 48,91 50951050

5,0 13 4,9 19 21 57 6 0,15 3 48,91 50951051

5,0 17   26 62 6 0,15 3 51,77 50951052

5,5 13 5,4 19 21 57 6 0,15 3 53,40 50951056

6,0 10 5,9 17 18 54 6 0,25 3 50,85 50951060

6,0 13 5,9 19 21 57 6 0,25 3 51,46 50951061

6,0 18   26 62 6 0,25 3 57,37 50951062

6,5 19 6,3 25 27 63 8 0,25 3 61,34 50951066

7,0 19 6,8 25 27 63 8 0,25 3 61,34 50951071

7,5 19 7,3 25 27 63 8 0,25 3 61,34 50951076

8,0 12 7,8 20 22 58 8 0,25 3 57,88 50951080

8,0 19 7,8 25 27 63 8 0,25 3 60,22 50951081

8,0 24   32 68 8 0,25 3 64,30 50951082

8,5 22 8,2 30 32 72 10 0,25 3 102,90 50951086

9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,25 3 102,90 50951091

9,5 22 9,2 30 32 72 10 0,25 3 102,90 50951096

10,0 14 9,7 24 26 66 10 0,25 3 91,81 50951100

10,0 22 9,7 30 32 72 10 0,25 3 101,80 50951101

10,0 30   40 80 10 0,25 3 115,20 50951102

12,0 16 11,7 26 28 73 12 0,25 3 128,40 50951120

12,0 26 11,7 36 38 83 12 0,25 3 138,60 50951121

12,0 36   48 93 12 0,25 3 154,90 50951122
  

Acciaio ● ● ●
Acciaio inossidabile ● ● ●
Ghisa ○ ○ ○
Metalli non ferrosi ○ ○ ○
Leghe resistenti al calore ● ● ●
Acciaio temprato    

→ v
c
/f

z
 vedi pag(g). 22+23

Fresatura
Frese in m.d.i. – frese ad elevate prestazioni
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SilverLine – Frese a candela

N
λ

s
=

γ
s
=10°

35°
38°

z
HPC

l2

Ød2

Ød1

l1

l3
l5

K

Ti 1010 Ti 1010

≈DIN 6527 ≈DIN 6527

HB HB

V0 V0
d

1
 
f8

l
2
 l

3
 l

5
 l

1
 d

2
 
h6

K Z Codice Codice

DC APMX LH LPR OAL DCONMS CHW ZEFP 50 955 ... 50 955 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

3,0 5 8 14 50 6 0,15 4 34,44 50955030

3,0 8 11 21 57 6 0,15 4 34,44 50955031

3,5 8 11 18 54 6 0,15 4 34,44 50955035

3,5 11 14 21 57 6 0,15 4 34,44 50955036

4,0 8 11 18 54 6 0,15 4 34,44 50955040

4,0 11 14 21 57 6 0,15 4 34,44 50955041

4,5 9 12 18 54 6 0,15 4 35,36 50955045

4,5 13 16 21 57 6 0,15 4 35,36 50955046

5,0 9 12 18 54 6 0,15 4 35,36 50955050

5,0 13 16 21 57 6 0,15 4 35,36 50955051

5,5 10 13 18 54 6 0,15 4 34,03 50955055

5,5 13 16 21 57 6 0,15 4 34,03 50955056

6,0 10 13 18 54 6 0,15 4 34,03 50955060

6,0 13 16 21 57 6 0,15 4 34,03 50955061

7,0 12 15 22 58 8 0,25 4 45,55 50955070

7,0 21 24 27 63 8 0,25 4 45,55 50955071

8,0 12 15 22 58 8 0,25 4 45,55 50955080

8,0 21 24 27 63 8 0,25 4 45,55 50955081

9,0 14 17 26 66 10 0,25 4 59,41 50955090

9,0 22 25 32 72 10 0,25 4 59,41 50955091

10,0 14 17 26 66 10 0,25 4 59,41 50955100

10,0 22 25 32 72 10 0,25 4 59,41 50955101

11,0 16 19 28 73 12 0,35 4 93,95 50955110

11,0 26 29 38 83 12 0,35 4 93,95 50955111

12,0 16 19 28 73 12 0,35 4 93,95 50955120

12,0 26 29 38 83 12 0,35 4 93,95 50955121
  

Acciaio ● ●
Acciaio inossidabile ● ●
Ghisa ○ ○
Metalli non ferrosi ○ ○
Leghe resistenti al calore ● ●
Acciaio temprato   

→ v
c
/f

z
 vedi pag(g). 24+25

Fresatura
Frese in m.d.i. – frese ad elevate prestazioni
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Frese a candela
 Elica a passo variabile
 Preparazione taglienti speciale per la lavorazione di acciai inossidabili

N
λ

s
=

γ
s
=10°

35°
38°

z
HPC

l2

Ød2

Ød1

l1

l5 l3

Ød3

K

Ti 1000 Ti 1000

≈DIN 6527 ≈DIN 6527

HB HB

NEW V3 NEW V3
d

1
 l

2
 d

3
 l

3
 l

5
 l

1
 d

2
 
h6

K Z Codice Codice

DC APMX DN LH LPR OAL DCONMS CHW ZEFP 54 005 ... 54 006 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

3,0 5   14 50 6 0,15 4 15,79 54005030

3,0 8 2,8 12,0 21 57 6 0,15 4 15,79 54006030

4,0 8   18 54 6 0,15 4 15,79 54005040

4,0 11 3,8 15,0 21 57 6 0,15 4 15,79 54006040

5,0 9   18 54 6 0,15 4 15,79 54005050

5,0 13 4,8 17,0 21 57 6 0,15 4 15,79 54006050

6,0 10   18 54 6 0,15 4 15,79 54005060

6,0 13 5,8 21,0 21 57 6 0,15 4 18,55 54006060

8,0 12   22 58 8 0,25 4 22,32 54005080

8,0 19 7,7 27,0 27 63 8 0,25 4 23,95 54006080

10,0 14   26 66 10 0,25 4 28,94 54005100

10,0 22 9,7 32,0 32 72 10 0,25 4 31,39 54006100

12,0 16   28 73 12 0,35 4 41,58 54005120

12,0 26 11,6 38,0 38 83 12 0,35 4 49,93 54006120
  

Acciaio ● ●
Acciaio inossidabile ● ●
Ghisa ○ ○
Metalli non ferrosi ○ ○
Leghe resistenti al calore ● ●
Acciaio temprato   

→ v
c
/f

z
 vedi pag(g). 28+29

Fresatura
Frese in m.d.i. – frese ad elevate prestazioni
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Frese a candela
 Elica a passo variabile
 Preparazione taglienti speciale per la lavorazione di acciaio

N
λ

s
=

γ
s
=10°

35°
38°

z
HPC

l2

Ød2

Ød1

l1

l5 l3

Ød3

K

Ti 1000 Ti 1000

≈DIN 6527 ≈DIN 6527

HB HB

NEW V3 NEW V3
d

1
 l

2
 d

3
 l

3
 l

5
 l

1
 d

2
 
h6

K Z Codice Codice

DC APMX DN LH LPR OAL DCONMS CHW ZEFP 54 001 ... 54 002 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

3,0 5   14 50 6 0,15 4 14,67 54001030

3,0 8 2,8 12,0 21 57 6 0,15 4 14,67 54002030

4,0 8   18 54 6 0,15 4 14,67 54001040

4,0 11 3,8 15,0 21 57 6 0,15 4 14,67 54002040

5,0 9   18 54 6 0,15 4 14,67 54001050

5,0 13 4,8 17,0 21 57 6 0,15 4 14,67 54002050

6,0 10   18 54 6 0,15 4 14,67 54001060

6,0 13 5,8 21,0 21 57 6 0,15 4 17,12 54002060

8,0 12   22 58 8 0,25 4 20,48 54001080

8,0 19 7,7 27,0 27 63 8 0,25 4 22,01 54002080

10,0 14   26 66 10 0,25 4 26,70 54001100

10,0 22 9,7 32,0 32 72 10 0,25 4 28,94 54002100

12,0 16   28 73 12 0,35 4 38,42 54001120

12,0 26 11,6 38,0 38 83 12 0,35 4 46,06 54002120
  

Acciaio ● ●
Acciaio inossidabile   
Ghisa ● ●
Metalli non ferrosi   
Leghe resistenti al calore   
Acciaio temprato   

→ v
c
/f

z
 vedi pag(g). 26+27

Fresatura
Frese in m.d.i. – frese ad elevate prestazioni
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Fresa a candela
 T

x
 = profondità di taglio max.

N
λ

s
=30°

γ
s
=11°

z

≤ 62
HRC

l3
d1

l1

l6

l2

d3

d2

α

β

Ti 1000 Ti 1000

Norma di fabbrica Norma di fabbrica

HA HA

V1 V1
d

1
 l

2
 d

3
 l

3
 l

6
 l

1
 α° β° d

2
 
h5

T
X
 Z Codice Codice

DC APMX DN LH  OAL DCONMS ZEFP 52 801 ... 52 801 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

0,2 0,12 0,16 0,44 5,7 38 15,0 14 3 2,2 x d
1

2 45,96 52801021

0,2 0,20 0,16 0,44 5,7 43 15,0 14 3 2,2 x d
1

2 45,96 52801022

0,2 0,20 0,16 1,00 6,4 38 15,0 13 3 5 x d
1

2 45,96 52801023

0,2 0,20 0,16 1,00 6,4 43 15,0 13 3 5 x d
1

2 45,96 52801024

0,2 0,20 0,16 2,00 9,2 38 15,0 9 3 10 x d
1

2 45,96 52801025

0,2 0,20 0,16 2,00 9,2 43 15,0 9 3 10 x d
1

2 45,96 52801026

0,5 0,30 0,40 1,10 5,8 38 15,0 13 3 2,2 x d
1

2 35,26 52801051

0,5 0,50 0,40 1,10 5,8 43 15,0 13 3 2,2 x d
1

2 35,26 52801052

0,5 0,50 0,40 2,50 7,8 38 15,0 10 3 5 x d
1

2 35,26 52801053

0,5 0,50 0,40 2,50 7,8 43 15,0 10 3 5 x d
1

2 35,26 52801054

0,5 0,50 0,40 5,00 10,7 38 13,0 7 3 10 x d
1

2 35,26 52801055

0,5 0,50 0,40 5,00 14,5 43 13,0 5 3 10 x d
1

2 35,26 52801056

0,8 0,48 0,64 1,76 5,9 38 15,0 11 3 2,2 x d
1

2 40,66 52801081

0,8 0,80 0,64 1,76 5,9 43 15,0 11 3 2,2 x d
1

2 40,66 52801082

0,8 0,80 0,64 4,00 9,0 38 15,0 7 3 5 x d
1

2 40,66 52801083

0,8 0,80 0,64 4,00 9,0 43 15,0 7 3 5 x d
1

2 40,66 52801084

0,8 0,80 0,64 8,00 13,5 38 12,0 5 3 10 x d
1

2 40,66 52801085

0,8 0,80 0,64 8,00 15,5 43 9,8 5 3 10 x d
1

2 40,66 52801086

1,0 0,60 0,80 2,20 5,9 38 15,0 10 3 2,2 x d
1

2 33,83 52801101

1,0 1,00 0,80 2,20 5,9 43 15,0 10 3 2,2 x d
1

2 33,83 52801102

1,0 1,00 0,80 5,00 9,7 43 15,0 6 3 5 x d
1

2 33,83 52801103

1,0 1,00 0,80 5,00 9,7 50 15,0 6 3 5 x d
1

2 33,83 52801104

1,0 1,00 0,80 10,00 15,3 43 11,0 4 3 10 x d
1

2 34,85 52801105

1,0 1,00 0,80 10,00 20,6 50 8,5 3 3 10 x d
1

2 34,85 52801106

1,5 0,90 1,20 3,30 6,1 38 15,0 8 3 2,2 x d
1

2 36,48 52801151

1,5 1,50 1,20 3,30 6,1 43 15,0 8 3 2,2 x d
1

2 36,48 52801152

1,5 1,50 1,20 7,50 11,8 43 14,0 4 3 5 x d
1

2 36,48 52801153

1,5 1,50 1,20 7,50 11,8 50 14,0 4 3 5 x d
1

2 36,48 52801154

1,5 1,50 1,20 15,00 18,1 43 14,6 3 3 10 x d
1

2 38,93 52801155

1,5 1,50 1,20 15,00 22,0 50 6,2 2 3 10 x d
1

2 38,93 52801156

1,8 1,08 1,44 3,96 6,2 38 15,0 6 3 2,2 x d
1

2 36,48 52801181

1,8 1,80 1,44 3,96 6,2 43 15,0 6 3 2,2 x d
1

2 36,48 52801182

1,8 1,80 1,44 9,00 12,9 43 12,0 3 3 5 x d
1

2 36,89 52801183

1,8 1,80 1,44 9,00 12,9 50 12,0 3 3 5 x d
1

2 36,89 52801184

1,8 1,80 1,44 18,00 20,0 43 19,8 2 3 10 x d
1

2 41,17 52801185

1,8 1,80 1,44 18,00 22,0 50 5,3 2 3 10 x d
1

2 41,17 52801186

2,0 1,20 1,60 4,40 11,9 50 15,0 10 6 2,2 x d
1

2 36,48 52801201

2,0 2,00 1,60 4,40 11,9 57 15,0 10 6 2,2 x d
1

2 36,48 52801202
  

Acciaio ● ●
Acciaio inossidabile ● ●
Ghisa ● ●
Metalli non ferrosi ● ●
Leghe resistenti al calore ● ●
Acciaio temprato ● ●

→ v
c
/f

z
 vedi pag(g). 30–37

Continua pagina seguente

Fresatura
Frese in m.d.i. – frese ad elevate prestazioni
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Fresa a candela
 T

x
 = profondità di taglio max.

N
λ

s
=30°

γ
s
=11°

z

≤ 62
HRC

l3
d1

l1

l6

l2

d3

d2

α

β

Ti 1000 Ti 1000

Norma di fabbrica Norma di fabbrica

HA HA

V1 V1
d

1
 l

2
 d

3
 l

3
 l

6
 l

1
 α° β° d

2
 
h5

T
X
 Z Codice Codice

DC APMX DN LH  OAL DCONMS ZEFP 52 801 ... 52 801 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

2,0 2,00 1,60 10,00 19,7 50 15,0 6 6 5 x d
1

2 36,89 52801203

2,0 2,00 1,60 10,00 19,7 57 15,0 6 6 5 x d
1

2 36,89 52801204

2,0 2,00 1,60 20,00 25,0 50 22,1 5 6 10 x d
1

2 41,17 52801205

2,0 2,00 1,60 20,00 29,0 57 7,8 4 6 10 x d
1

2 41,17 52801206
  

Acciaio ● ●
Acciaio inossidabile ● ●
Ghisa ● ●
Metalli non ferrosi ● ●
Leghe resistenti al calore ● ●
Acciaio temprato ● ●

→ v
c
/f

z
 vedi pag(g). 30–37

Fresatura
Frese in m.d.i. – frese ad elevate prestazioni
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Frese per incisione 60°

W
λ

s
=15°

γ
s
=20°

z

l2
Ød1

l1

Ød2

Norma di fabbrica

HA

V1
d

1
 
h6

l
2
 l

1
 d

2
 
h6

Z Codice

DC APMX OAL DCONMS ZEFP 52 195 ...
mm mm mm mm EUR

3 15 50 3 1 35,97 52195030

4 18 50 4 1 38,31 52195040

6 20 54 6 1 41,17 52195060
  

Acciaio ○
Acciaio inossidabile ○
Ghisa ○
Metalli non ferrosi ●
Leghe resistenti al calore ○
Acciaio temprato  

Fresatura
Frese in m.d.i. – frese a profilo
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Highlight

Indice seghe circolari

Ø
d

1

Ø
d

2

b

Diametro d
1

15 20 25 30 40 50 63

Foro d
2

5 5 8 8 10 13 16

Larghezza b

0,20 x x x x x x x

0,25 x x x x x x  x

0,30 x x x x x x x

0,35 x x x x x x  x

0,40 x x x x x x  x

0,50 x x x x x x x

0,60 x x x x x x  x

0,70 x x x x x x  x

0,80 x x x x x x x

0,90 x x x x x x  x

1,00 x x x x x x  x

1,10 x x x x x x x

1,20 x x x x x x  x

1,30 x x x x x x  x

1,40 x x x x x x x

1,50 x x x x x x  x

1,60 x x x x x x  x

1,70 x x x x x x x

1,80 x x x x x x  x

1,90 x x x x x x  x

2,00 x x x x x x x

2,50 x x x x x x  x

3,00 x x x x x x  x

3,50 x x x x x x x

4,00 x x x x x x  x

4,50 x x x x x x  x

5,00 x x x x x x x

5,50 x x x x x x  x

6,00 x x x x x x  x

  Spoglia a forma di parabola
 Nessun bloccaggio durante il taglio 

  Gamma diametri Ø 15–63 mm
 Flessibile a svariati componenti 

  Gamma larghezze da 0,2–6,0 mm
 Bloccaggio possibile anche a pacchetto 

  Dentatura fine secondo DIN 1837-A
 Elevata velocità di taglio 

  Controllo 100%
 Massima precisione 

La forma dei denti garantisce un  
ottimo taglio

Tolleranza larghezza  
± 0,01 mm

Metallo duro specifico 
per seghe circolari

Fresatura
Seghe circolari – indice
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Seghe circolari in m.d.i.
 Denti diritti

Ø
d

1

Ø
d

2

b

DIN 1837 A

V6
d

1
 
js16

b 
±0,01

d
2
 
H6

Z Codice

DC OAH DCONMS ZEFP 54 700 ...
mm mm mm EUR

15 0,20 5 64 13,35 54700102

15 0,25 5 64 13,35 54700103

15 0,30 5 64 13,35 54700104

15 0,35 5 64 13,35 54700105

15 0,40 5 64 13,35 54700106

15 0,50 5 48 13,35 54700107

15 0,60 5 48 13,35 54700108

15 0,70 5 48 15,90 54700109

15 0,80 5 40 15,90 54700110

15 0,90 5 40 16,30 54700111

15 1,00 5 40 16,92 54700112

15 1,10 5 40 17,63 54700113

15 1,20 5 40 17,63 54700114

15 1,30 5 40 17,63 54700115

15 1,40 5 40 17,63 54700116

15 1,50 5 40 19,16 54700117

15 1,60 5 40 20,58 54700118

15 1,70 5 40 22,32 54700119

15 1,80 5 40 22,32 54700120

15 1,90 5 40 23,23 54700121

15 2,00 5 40 23,54 54700122

15 2,50 5 40 32,51 54700123

15 3,00 5 40 36,79 54700124

15 3,50 5 40 41,58 54700125

15 4,00 5 40 51,26 54700126

15 4,50 5 40 60,12 54700127

15 5,00 5 40 62,57 54700128

15 5,50 5 40 74,69 54700129

15 6,00 5 40 76,93 54700130

20 0,20 5 80 14,47 54700152

20 0,25 5 64 14,47 54700153

20 0,30 5 64 14,47 54700154

20 0,35 5 64 14,47 54700155

20 0,40 5 64 14,47 54700156

20 0,50 5 48 14,47 54700157

20 0,60 5 48 14,47 54700158

20 0,70 5 48 16,92 54700159

20 0,80 5 48 16,92 54700160

20 0,90 5 40 17,63 54700161

20 1,00 5 40 19,16 54700162

20 1,10 5 40 20,58 54700163

20 1,20 5 40 20,58 54700164

20 1,30 5 40 21,70 54700165

20 1,40 5 40 23,54 54700166

20 1,50 5 40 23,54 54700167

20 1,60 5 40 24,66 54700168

20 1,70 5 40 25,98 54700169

20 1,80 5 32 25,98 54700170
  

→ v
c
/f

z
 vedi pag(g). 38

Continua pagina seguente

Fresatura
Frese in m.d.i. – seghe circolari
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Seghe circolari in m.d.i.
 Denti diritti

Ø
d

1

Ø
d

2

b

DIN 1837 A

V6
d

1
 
js16

b 
±0,01

d
2
 
H6

Z Codice

DC OAH DCONMS ZEFP 54 700 ...
mm mm mm EUR

20 1,90 5 32 27,21 54700171

20 2,00 5 32 27,21 54700172

20 2,50 5 32 34,34 54700173

20 3,00 5 32 39,13 54700174

20 3,50 5 24 44,02 54700175

20 4,00 5 24 52,38 54700176

20 4,50 5 24 62,57 54700177

20 5,00 5 24 65,11 54700178

20 5,50 5 24 75,71 54700179

20 6,00 5 24 78,16 54700180

25 0,20 8 80 14,27 54700202

25 0,25 8 80 14,27 54700203

25 0,30 8 80 14,27 54700204

25 0,35 8 64 14,27 54700205

25 0,40 8 64 14,27 54700206

25 0,50 8 64 16,61 54700207

25 0,60 8 64 16,61 54700208

25 0,70 8 48 18,44 54700209

25 0,80 8 48 20,58 54700210

25 0,90 8 48 22,32 54700211

25 1,00 8 48 22,32 54700212

25 1,10 8 48 25,68 54700213

25 1,20 8 48 25,68 54700214

25 1,30 8 40 26,80 54700215

25 1,40 8 40 27,92 54700216

25 1,50 8 40 27,92 54700217

25 1,60 8 40 30,77 54700218

25 1,70 8 40 30,77 54700219

25 1,80 8 40 32,00 54700220

25 1,90 8 40 34,24 54700221

25 2,00 8 40 35,26 54700222

25 2,50 8 40 42,80 54700223

25 3,00 8 32 55,74 54700224

25 3,50 8 32 61,45 54700225

25 4,00 8 32 69,39 54700226

25 4,50 8 32 79,48 54700227

25 5,00 8 32 83,97 54700228

25 5,50 8 24 95,58 54700229

25 6,00 8 24 100,10 54700230

30 0,20 8 100 18,44 54700252

30 0,25 8 100 18,44 54700253

30 0,30 8 80 18,44 54700254

30 0,35 8 80 18,44 54700255

30 0,40 8 80 18,44 54700256

30 0,50 8 80 19,36 54700257

30 0,60 8 64 19,36 54700258

30 0,70 8 64 23,44 54700259

30 0,80 8 64 25,68 54700260
  

→ v
c
/f

z
 vedi pag(g). 38

Continua pagina seguente

Fresatura
Frese in m.d.i. – seghe circolari
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Seghe circolari in m.d.i.
 Denti diritti

Ø
d

1

Ø
d

2

b

DIN 1837 A

V6
d

1
 
js16

b 
±0,01

d
2
 
H6

Z Codice

DC OAH DCONMS ZEFP 54 700 ...
mm mm mm EUR

30 0,90 8 64 27,92 54700261

30 1,00 8 64 27,92 54700262

30 1,10 8 64 31,39 54700263

30 1,20 8 48 30,88 54700264

30 1,30 8 48 31,89 54700265

30 1,40 8 48 34,75 54700266

30 1,50 8 48 34,75 54700267

30 1,60 8 48 36,99 54700268

30 1,70 8 48 36,99 54700269

30 1,80 8 48 38,01 54700270

30 1,90 8 48 39,13 54700271

30 2,00 8 48 41,58 54700272

30 2,50 8 40 48,81 54700273

30 3,00 8 40 58,08 54700274

30 3,50 8 40 65,93 54700275

30 4,00 8 40 73,98 54700276

30 4,50 8 32 85,29 54700277

30 5,00 8 32 89,88 54700278

30 5,50 8 32 101,20 54700279

30 6,00 8 32 106,00 54700280

40 0,20 10 128 22,62 54700302

40 0,25 10 100 22,62 54700303

40 0,30 10 100 22,62 54700304

40 0,35 10 100 22,62 54700305

40 0,40 10 100 23,95 54700306

40 0,50 10 80 26,09 54700307

40 0,60 10 80 26,09 54700308

40 0,70 10 80 29,86 54700309

40 0,80 10 80 31,08 54700310

40 0,90 10 64 31,08 54700311

40 1,00 10 64 32,10 54700312

40 1,10 10 64 33,12 54700313

40 1,20 10 64 34,34 54700314

40 1,30 10 64 34,95 54700315

40 1,40 10 64 37,19 54700316

40 1,50 10 64 38,31 54700317

40 1,60 10 64 39,23 54700318

40 1,70 10 48 41,58 54700319

40 1,80 10 48 42,59 54700320

40 1,90 10 48 43,82 54700321

40 2,00 10 48 43,82 54700322

40 2,50 10 48 56,35 54700323

40 3,00 10 48 65,22 54700324

40 3,50 10 48 72,86 54700325

40 4,00 10 40 80,81 54700326

40 4,50 10 40 91,71 54700327

40 5,00 10 40 97,31 54700328

40 5,50 10 40 109,00 54700329
  

→ v
c
/f

z
 vedi pag(g). 38

Continua pagina seguente

Fresatura
Frese in m.d.i. – seghe circolari
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Seghe circolari in m.d.i.
 Denti diritti

Ø
d

1

Ø
d

2

b

DIN 1837 A

V6
d

1
 
js16

b 
±0,01

d
2
 
H6

Z Codice

DC OAH DCONMS ZEFP 54 700 ...
mm mm mm EUR

40 6,00 10 40 115,20 54700330

50 0,20 13 128 37,19 54700352

50 0,25 13 128 35,97 54700353

50 0,30 13 128 30,57 54700354

50 0,35 13 100 30,57 54700355

50 0,40 13 100 30,57 54700356

50 0,50 13 100 31,59 54700357

50 0,60 13 100 31,59 54700358

50 0,70 13 80 33,12 54700359

50 0,80 13 80 35,97 54700360

50 0,90 13 80 37,19 54700361

50 1,00 13 80 38,31 54700362

50 1,10 13 80 39,23 54700363

50 1,20 13 80 40,45 54700364

50 1,30 13 64 45,35 54700365

50 1,40 13 64 46,36 54700366

50 1,50 13 64 48,71 54700367

50 1,60 13 64 49,73 54700368

50 1,70 13 64 50,44 54700369

50 1,80 13 64 53,70 54700370

50 1,90 13 64 53,70 54700371

50 2,00 13 64 55,33 54700372

50 2,50 13 64 67,56 54700373

50 3,00 13 48 78,46 54700374

50 3,50 13 48 89,57 54700375

50 4,00 13 48 95,07 54700376

50 4,50 13 48 110,10 54700377

50 5,00 13 48 116,20 54700378

50 5,50 13 40 129,40 54700379

50 6,00 13 40 134,50 54700380

63 0,20 16 160 54,62 54700402

63 0,25 16 160 52,58 54700403

63 0,30 16 128 48,91 54700404

63 0,35 16 128 46,26 54700405

63 0,40 16 128 41,88 54700406

63 0,50 16 128 40,86 54700407

63 0,60 16 100 41,88 54700408

63 0,70 16 100 47,18 54700409

63 0,80 16 100 51,97 54700410

63 0,90 16 100 52,58 54700411

63 1,00 16 100 53,60 54700412

63 1,10 16 80 55,74 54700413

63 1,20 16 80 57,68 54700414

63 1,30 16 80 59,10 54700415

63 1,40 16 80 60,02 54700416

63 1,50 16 80 61,04 54700417

63 1,60 16 80 64,10 54700418

63 1,70 16 80 67,36 54700419
  

→ v
c
/f

z
 vedi pag(g). 38

Continua pagina seguente

Fresatura
Frese in m.d.i. – seghe circolari
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Seghe circolari in m.d.i.
 Denti diritti

Ø
d

1

Ø
d

2

b

DIN 1837 A

V6
d

1
 
js16

b 
±0,01

d
2
 
H6

Z Codice

DC OAH DCONMS ZEFP 54 700 ...
mm mm mm EUR

63 1,80 16 80 68,48 54700420

63 1,90 16 80 71,43 54700421

63 2,00 16 80 73,88 54700422

63 2,50 16 64 88,75 54700423

63 3,00 16 64 100,50 54700424

63 3,50 16 64 115,20 54700425

63 4,00 16 64 126,40 54700426

63 4,50 16 64 144,70 54700427

63 5,00 16 48 150,80 54700428

63 5,50 16 48 169,20 54700429

63 6,00 16 48 175,30 54700430
  

→ v
c
/f

z
 vedi pag(g). 38

Fresatura
Frese in m.d.i. – seghe circolari
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Highlight

  Esecuzione cilindrica per mandrini portapinze
 Sporgenze variabili 

  Superfici di attacco precise
 Buona concentricità 

  Particolarmente idoneo per torni
 Facilità d'uso 

Panoramica attacchi

Denominazione
Diametro 

codolo di fissaggio h7
Dimatro del foro della 

sega circolare Lunghezza totale
Diametro 
 ghiera

Diametro 
 testa vite

S7/B5 7 5 51 10 10

S7/B8 7 8 51 15 15

S7/B10 7 10 53 17 17

S10/B5 10 5 61 10 10

S10/B8 10 8 61 15 15

S10/B10 10 10 63 17 17

S10/B13 10 13 66 20 20

S10/B16 10 16 66 24 24

S16/B10 16 10 74 17 17

S16/B13 16 13 77 20 20

S16/B16 16 16 79 24 24

Fissaggio semplice 
mediante vite

Distanziatore per l‘addattamento 
della larghezza di taglio

Fresatura
Attacchi per seghe circolari – indice
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X1 X1

Vite - SR Ghiera - KM

Codice Codice

Parti di ricambio 72 945 ... 72 945 ...
per codice EUR EUR

72 900 005 18,55 72945000 29,14 72945005
72 900 008 18,55 72945001 29,14 72945006
72 900 010 19,77 72945002 30,26 72945007
72 900 105 18,55 72945000 29,14 72945005
72 900 108 18,55 72945001 29,14 72945006
72 900 110 19,77 72945002 30,26 72945007
72 900 113 20,69 72945003 31,28 72945008
72 900 116 21,70 72945004 32,20 72945009
72 900 210 19,77 72945002 30,26 72945007
72 900 213 20,69 72945003 31,28 72945008
72 900 216 21,70 72945004 32,20 72945009

Attacco cilindrico per seghe circolari
 d

2
 = Ø di riferimento per il fissaggio delle seghe circolari

L
1

d
2 

H
7

l
3

L
2

D
2

D
1

D
3

SW

 

X1
D

2
 
h7

D
1
 D

3
 L

1
 L

2
 l

3
 d

2
 SW Codice

DCONMS   OAL LS    72 900 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR

7 10 10 51 40 8 5 9 97,62 72900005
7 15 15 51 40 8 8 14 97,62 72900008
7 17 17 53 40 10 10 16 97,62 72900010
10 10 10 61 50 8 5 9 97,62 72900105
10 15 15 61 50 8 8 14 106,00 72900108
10 17 17 63 50 10 10 16 106,00 72900110
10 20 20 66 50 10 13 18 106,00 72900113
10 24 24 66 50 14 16 22 106,00 72900116
16 17 17 74 55 10 10 16 113,10 72900210
16 20 20 77 55 10 13 18 113,10 72900213
16 24 24 79 55 14 16 22 113,10 72900216

  

Fresatura
Attacchi per seghe circolari
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Indice Materiale
Resistenza Numero 

materiale
Denominazione materiale

Numero 
materiale

Denominazione materiale
Numero 

materiale
Denominazione materiale

N/mm² / HB / HRC

P

1.1 Acciaio da costruzione generale < 800 N/mm2 1.0037 FE37 1.0570 St 52-3 1.0060 St 60-2

1.2 Acciaio automatico < 800 N/mm2 1.0718 AVP 1.0727 45 S 20 1.0757 46 SPb 2

1.3 Acciaio da cementazione non legato < 800 N/mm2 1.0401 C 15 1.0481 17 Mn4 1.1141 Ck 15

1.4 Acciaio da cementazione legato < 1000 N/mm2 1.7131 16 MnCr5 1.7015 13 Cr3 1.5919 15 CrNi 6

1.5 Acciaio bonificato non legato < 850 N/mm2 1.0511 C 40 1.0503 C 45 1.0535 C 55

1.6 Acciaio bonificato non legato < 1000 N/mm2 1.0540 C 50 1.0601 C 60 1.1221 Ck 60

1.7 Acciaio bonificato legato < 800 N/mm2 1.6546 40 NCD2 1.7220 34 CrMo4 1.7225 42 CrMo 4

1.8 Acciaio bonificato legato < 1300 N/mm2 1.7225 42 CrMo4 1.7034 38 Cr 4 1.3565 48 CrMo 4

1.9 Acciaio fuso < 850 N/mm2 1.6582 34CrNiMo6 1.3505 100 Cr6 1.6566 18 NiCrMo5

1.10 Acciaio da nitrurazione < 1000 N/mm2 1.8504 34 CrAl 6 1.8507 34 AlMo 5 1.8509 41 CrAlMo 7

1.11 Acciaio da nitrurazione < 1200 N/mm2 1.8515 31 CrMo12 1.8519 31 CrMoV9 1.8550 34 CrAlNi 7

1.12 Acciaio per cuscinetti < 1200 N/mm2 1.3520 100 CrMn 6 1.3537 100 CrMo7 1.3543 X 192 CrMo 17

1.13 Acciaio da molla < 1200 N/mm2 1.7701 52CrMoV4 1.8159 51CrV4 1.7108 61SiCr7

1.14 Acciaio rapido < 1300 N/mm2 1.3344 S 6-5-3 1.3343 HS 6-5-2 1.3333 HS 3-3-2

1.15 Acciaio per cuscinetti < 1300 N/mm2 1.3505 100 Cr6 1.3536 100 CrMo7.3 1.3537 100 CrMo7

1.16 Acciaio per stampi < 1300 N/mm2 1.2311 40 CrMnMo7 1.2312 40 CrMnMoS8.6 1.2738 40 CrMnNiMo8

M

2.1 Acciaio inossidabile solforato < 850 N/mm2 1.4542 17-4 PH 1.4501 F55 (Super Duplex) 1.4410 AISI F53 (Super Duplex)

2.2 Acciaio inossidabile ferritico < 750 N/mm2 1.4002 AISI 405 (X 6 CrAl 13) 1.4016 X6Cr17 1.4509 AISI 441

2.3 Acciaio inossidabile martensitico < 900 N/mm2 1.4006 AISI 410 (X12C 13) 1.4116 X50CrMoV15 1.4057 AISI 431 (X 17 Cr Ni 16-2)

2.4 Acciaio inossidabile, ferritico / martensitico <1100 N/mm2 1.4028 AISI 420 (X30 Cr13) 1.4552 AISI 630 (X5CrNiCuNb16-4) 1.4104 AISI 430F (X14 Cr Mo S 17)

2.5 Acciaio inossidabile, austenitico / ferritico < 850 N/mm2 1.4462 F51 (Duplex) 1.4571 AISI 316Ti (X 6 CrNiMoTi 17 12) 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3

2.6 Acciaio inossidabile austenitico < 750 N/mm2 1.4404 AISI 316L (X 2 CrNiMo 17 12) 1.4301 AISI 304 (X 5 CrNi 18 10) 1.4306 AISI 304L (X 2 CrNi 18 11)

2.7 Acciaio resistente al calore < 1100 N/mm2 1.4845 AISI 310 S (X8CrNi25-21 ) 1.4841 AISI 314 (X 15 CrNiSi 25-21) 1.4747 X80CrNiSi 20

K

3.1 Ghisa grigia con grafite lamellare 100–350 N/mm2 0.6010 EN-GJL 150 EN 1561 GG-10 0.6025 GG-25

3.2 Ghisa grigia con grafite lamellare 300–500 N/mm2 0.6030 EN-GJL-300 EN 1561 GG-30 0.6045 GG-45

3.3 Ghisa sferoidale ferritica 300–500 N/mm2 0.7040 EN-GJS 400-15 EN 1563 GGG-40

3.4 Ghisa sferoidale perlitica 500–900 N/mm2 0.7060 EN-GJS-700-2 EN 1563 GGG-60

3.5 Ghisa temprata bianca 270–450 N/mm2 0.8035 EN-GJMW-350-4 GTW-35 0.8045 GTW-45

3.6 Ghisa temprata bianca 500–650 N/mm2 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65

3.7 Ghisa temprata nera 300–450 N/mm2 0.8135 EN-GJMB-450-6 GTS-35 0.8145 GTS-45

3.8 Ghisa temprata nera 500–800 N/mm2 0.8155 GTS-55 0.8170 GTS-70

N

4.1 Alluminio < 350 N/mm2 3.0205 Al 99.0 3.3308 Al99.9Mg0.5 3.0255 Al99.5

4.2 Leghe di alluminio < 0,5% Si < 500 N/mm2 3.4365 ERGAL 55 AISI 7075 3.1325 AVIONAL 17

4.3 Leghe di alluminio 0,5 - 10% Si < 400 N/mm2 3.2371 UNI 7257 3.2161 UNI 5075 3.3206 LEGA 6060

4.4 Leghe di alluminio 10 - 15% Si < 400 N/mm2 3.2581 G-AlSi12 3.2583 G-AlSi12(Cu)

4.5 Leghe di alluminio > 15% Si < 400 N/mm2 G-AlSi17Cu4 G-AlSi25CuNiMg G-AlSi21CuNiMg

4.6 Rame (non legato, a basso legante) < 350 N/mm2 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 2.1522 CuSl2Mn

4.7 Leghe di rame fuso < 700 N/mm2 2.0205 CuZn0,5 2.1160 CuPb1P 2.1366 CuMn5

4.8 Leghe speciali di rame < 200 HB 2.0916 CuAl5 2.1525 CuSi3Mn Ampco 8-16

4.9 Leghe speciali di rame < 300 HB 2.0978 CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26

4.10 Leghe speciali di rame > 300 HB 2.1247 CuBe2F125 Ampco M-4

4.11 Ottone a truciolo corto, bronzo, bronzo per getti < 600 N/mm2 2.0331 CuZn36Pb1,5 2.0470 ECOBRASS CuZn21Si3 2.0410 CuZn44Pb2

4.12 Ottone a truciolo lungo < 600 N/mm2 2.0335 CuZn36 (Ms63) 2.1293 CuCrZr 2.1080 CuSn6Zn6

4.13 Materiali termoplastici PP Hostalen PVC Makrolon, Novodur Acrylglas

4.14 Duroplasti Ferrozell, Bakelit Pertinax Pertinax

4.15 Plastica con fibra rinforzata GFK* CFK** AFK***

4.16 Magnesio e leghe di magnesio < 850 N/mm2 3.5200 MgMn2 3.5612 MgAl6Zn1 3.5812 MgAl8Zn1

4.17 Grafite R8500X R8650 Technograph 15

4.18 Tungsteno e leghe di tungsteno W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 W93NiFe (DENAL)

4.19 Molibdeno e leghe di molibdeno Mo, Mo-50Re TZC, TZM MHC , ODS

S

5.1 Nickel puro 2.4060 Ni99,6 2.4066 Ni99,2 2.4068 LC-Ni99

5.2 Leghe di nickel 1.3912 Ni36 (Invar) 1.3924 Ni54 1.3921 Ni49

5.3 Leghe di nickel < 850 N/mm2 2.4668 Inconel 718 (NiCr19Fe18Nb5Mg) 2.4603 Hastelloy X (NiCr30FeMo) 2.4640 Inconel 600 (NiCr15Fe)

5.4 Lega di Nichel-Molibdeno-Cromo 2.4819 Hastelloy C-276 2.4610 Hastelloy C-4 (NiMo16Cr16Ti) 2.4886 SG-NiMo16Cr16W

5.5 Leghe di nickel e cromo < 1300 N/mm2 2.4668 Inconel 718 (NiCr19Fe18Nb5Mg) 2.4375 Monel K 500 (NiCu30Al) 2.4951 Nimonic 75 (NiCr20Ti)

5.6 Leghe di cobalto e cromo < 1300 N/mm2 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964 CoCr20W15Ni 2.4989 CoCr20NiW

5.7 Leghe resistenti al calore < 1300 N/mm2 1.4718 X 45 CrSi 9 3 1.4747 X 80 CrNiSi 20 Hardox 400

5.8 Leghe di nickel, cromo e cobalto < 1400 N/mm2 2.4806 Inconel 82 (SG-NiCr20Nb) 2.4851 Inconel 601 (NiCr23Fe) 2.4667 SG-NiCr19NbMoTi

5.9 Titanio puro < 900 N/mm2 3.7025 Ti99.8 (Titanio grado 1) 3.7035 Ti99.7  (Titanio grado 2) 3.7055 Ti99.6  (Titanio grado 3)

5.10 Leghe di titanio < 700 N/mm2 3.7114 TiAl5Sn2 3.7174 TiAl6V6Sn2 3.7124 TiCu2

5.11 Leghe di titanio < 1200 N/mm2 3.7164 Ti6Al4V (Titanio grado 5) 3.7144 TiAl6Sn2Zr4Mo2 3.7154 TiAl6Zr5

H

6.1

Acciaio temprato

< 45 HRC

6.2 46–55 HRC

6.3 56–60 HRC

6.4 61–65 HRC

6.5 65–70 HRC

*rinforzato con fibre di vetro **rinforzato con fibre di 
carbonio

***rinforzato con fibre di aramide

Scheda materiali

Fresatura
Frese in m.d.i. – dati di taglio
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m/min
a

p max
 x d

1

f
z

mm
f
z

mm
f
z

mm
f
z

mm
f
z

mm

1.1 230 184 1,0* 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,066 0,049 0,033 0,08 0,06 0,04 0,10 0,08 0,05
1.2 240 192 1,0* 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,066 0,049 0,033 0,08 0,06 0,04 0,10 0,08 0,05
1.3 210 168 1,0* 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,066 0,049 0,033 0,08 0,06 0,04 0,10 0,08 0,05
1.4 200 160 1,0* 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,066 0,049 0,033 0,08 0,06 0,04 0,10 0,08 0,05
1.5 200 160 1,0* 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,066 0,049 0,033 0,08 0,06 0,04 0,10 0,08 0,05
1.6 190 152 1,0* 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,066 0,049 0,033 0,08 0,06 0,04 0,10 0,08 0,05
1.7 190 152 1,0* 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,066 0,049 0,033 0,08 0,06 0,04 0,10 0,08 0,05
1.8 180 144 1,0* 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,066 0,049 0,033 0,08 0,06 0,04 0,10 0,08 0,05
1.9 160 128 1,0* 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,066 0,049 0,033 0,08 0,06 0,04 0,10 0,08 0,05
1.10 190 152 1,0* 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,066 0,049 0,033 0,08 0,06 0,04 0,10 0,08 0,05
1.11 170 136 1,0* 0,027 0,021 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025 0,06 0,05 0,03 0,08 0,06 0,04
1.12 180 144 1,0* 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,066 0,049 0,033 0,08 0,06 0,04 0,10 0,08 0,05
1.13

1.14

1.15

1.16

2.1 130 104 1,0* 0,022 0,017 0,012 0,032 0,024 0,016 0,042 0,031 0,021 0,05 0,04 0,03 0,06 0,05 0,03
2.2 120 96 1,0* 0,022 0,017 0,012 0,032 0,024 0,016 0,042 0,031 0,021 0,05 0,04 0,03 0,06 0,05 0,03
2.3 100 80 1,0* 0,022 0,017 0,012 0,032 0,024 0,016 0,042 0,031 0,021 0,05 0,04 0,03 0,06 0,05 0,03
2.4 120 96 1,0* 0,022 0,017 0,012 0,032 0,024 0,016 0,042 0,031 0,021 0,05 0,04 0,03 0,06 0,05 0,03
2.5 120 96 1,0* 0,022 0,017 0,012 0,032 0,024 0,016 0,042 0,031 0,021 0,05 0,04 0,03 0,06 0,05 0,03
2.6 120 96 1,0* 0,022 0,017 0,012 0,032 0,024 0,016 0,042 0,031 0,021 0,05 0,04 0,03 0,06 0,05 0,03
2.7 30 24 1,0* 0,018 0,014 0,010 0,026 0,019 0,013 0,034 0,025 0,017 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,03
3.1 200 160 1,0* 0,045 0,035 0,025 0,064 0,048 0,032 0,076 0,057 0,038 0,09 0,07 0,05 0,12 0,09 0,06
3.2 180 144 1,0* 0,045 0,035 0,025 0,064 0,048 0,032 0,076 0,057 0,038 0,09 0,07 0,05 0,12 0,09 0,06
3.3 190 152 1,0* 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,066 0,049 0,033 0,08 0,06 0,04 0,10 0,08 0,05
3.4 170 136 1,0* 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,066 0,049 0,033 0,08 0,06 0,04 0,10 0,08 0,05
3.5 180 144 1,0* 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,066 0,049 0,033 0,08 0,06 0,04 0,10 0,08 0,05
3.6 160 128 1,0* 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,066 0,049 0,033 0,08 0,06 0,04 0,10 0,08 0,05
3.7 180 144 1,0* 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,066 0,049 0,033 0,08 0,06 0,04 0,10 0,08 0,05
3.8 160 128 1,0* 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,066 0,049 0,033 0,08 0,06 0,04 0,10 0,08 0,05
4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6 280 224 1,0* 0,045 0,035 0,025 0,064 0,048 0,032 0,076 0,057 0,038 0,09 0,07 0,05 0,12 0,09 0,06
4.7 300 240 1,0* 0,045 0,035 0,025 0,064 0,048 0,032 0,076 0,057 0,038 0,09 0,07 0,05 0,12 0,09 0,06
4.8 160 128 1,0* 0,045 0,035 0,025 0,064 0,048 0,032 0,076 0,057 0,038 0,09 0,07 0,05 0,12 0,09 0,06
4.9 140 112 1,0* 0,045 0,035 0,025 0,064 0,048 0,032 0,076 0,057 0,038 0,09 0,07 0,05 0,12 0,09 0,06
4.10 120 96 1,0* 0,045 0,035 0,025 0,064 0,048 0,032 0,076 0,057 0,038 0,09 0,07 0,05 0,12 0,09 0,06
4.11 350 280 1,0* 0,045 0,035 0,025 0,064 0,048 0,032 0,076 0,057 0,038 0,09 0,07 0,05 0,12 0,09 0,06
4.12 300 240 1,0* 0,045 0,035 0,025 0,064 0,048 0,032 0,076 0,057 0,038 0,09 0,07 0,05 0,12 0,09 0,06
4.13

4.14

4.15

4.16

4.17

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3 30 24 0,5 0,018 0,014 0,010 0,026 0,019 0,013 0,034 0,025 0,017 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,03
5.4 30 24 0,5 0,018 0,014 0,010 0,026 0,019 0,013 0,034 0,025 0,017 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,03
5.5 30 24 0,5 0,018 0,014 0,010 0,026 0,019 0,013 0,034 0,025 0,017 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,03
5.6 30 24 0,5 0,018 0,014 0,010 0,026 0,019 0,013 0,034 0,025 0,017 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,03
5.7 30 24 0,5 0,018 0,014 0,010 0,026 0,019 0,013 0,034 0,025 0,017 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,03
5.8 30 24 0,5 0,018 0,014 0,010 0,026 0,019 0,013 0,034 0,025 0,017 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,03
5.9 160 128 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,066 0,049 0,033 0,08 0,06 0,04 0,10 0,08 0,05
5.10 140 112 0,5 0,027 0,021 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025 0,06 0,05 0,03 0,08 0,06 0,04
5.11 100 80 0,5 0,022 0,017 0,012 0,032 0,024 0,016 0,042 0,031 0,021 0,05 0,04 0,03 0,06 0,05 0,03
6.1

6.2

6.3

6.4

6.5
* = Tipo lungo: a

p max.
 1,5 x d

1
 con f

z
 x 0,75 / Frese a testa sferica a

p max.
 0,5 x d

1

Dati di taglio – frese a candela – SilverLine – 50 951…

Per l'esecuzione extralunga moltiplicare a
p
 per 0,5. In fresatura periferica 

con a
e
 0,1‒0,4 x d

1
 è possibile usare un valore di a

p
 di 1,0 x d

1
.

Angolo di penetrazione per la fresatura a rampa e la fresatura elicoidale  
= 3°

Fresatura
Frese in m.d.i. – dati di taglio



4

04|23

Ø d
1
 = 12 mm Ø d

1
 = 14 mm

● ○

1° scelta Idoneo
a

e

0,1‒0,2  
x d

1

a
e

0,3‒0,4  
x d

1

a
e

0,6‒1,0  
x d

1

a
e

0,1‒0,2  
x d

1

a
e

0,3‒0,4  
x d

1

a
e

0,6‒1,0  
x d

1

E
m

ul
si

on
e

A
ria

 c
om

pr
es

sa

R
ef

rig
er

az
io

ne
 

m
in

im
al

e

Indice
f
z

mm
f
z

mm

1.1 0,12 0,09 0,06 0,13 0,10 0,07 ● ○ ○

1.2 0,12 0,09 0,06 0,13 0,10 0,07 ● ○ ○

1.3 0,12 0,09 0,06 0,13 0,10 0,07 ● ○ ○

1.4 0,12 0,09 0,06 0,13 0,10 0,07 ● ○ ○

1.5 0,12 0,09 0,06 0,13 0,10 0,07 ● ○ ○

1.6 0,12 0,09 0,06 0,13 0,10 0,07 ● ○ ○

1.7 0,12 0,09 0,06 0,13 0,10 0,07 ● ○ ○

1.8 0,12 0,09 0,06 0,13 0,10 0,07 ● ○ ○

1.9 0,12 0,09 0,06 0,13 0,10 0,07 ● ○ ○

1.10 0,12 0,09 0,06 0,13 0,10 0,07 ● ○ ○

1.11 0,10 0,08 0,05 0,10 0,08 0,06 ● ○ ○

1.12 0,12 0,09 0,06 0,13 0,10 0,07 ● ○ ○

1.13

1.14

1.15

1.16

2.1 0,08 0,06 0,04 0,08 0,06 0,05 ●

2.2 0,08 0,06 0,04 0,08 0,06 0,05 ●

2.3 0,08 0,06 0,04 0,08 0,06 0,05 ●

2.4 0,08 0,06 0,04 0,08 0,06 0,05 ●

2.5 0,08 0,06 0,04 0,08 0,06 0,05 ●

2.6 0,08 0,06 0,04 0,08 0,06 0,05 ●

2.7 0,06 0,05 0,03 0,06 0,05 0,04 ●

3.1 0,14 0,10 0,07 0,16 0,12 0,09 ● ● ●

3.2 0,14 0,10 0,07 0,16 0,12 0,09 ● ● ●

3.3 0,12 0,09 0,06 0,13 0,10 0,07 ● ● ●

3.4 0,12 0,09 0,06 0,13 0,10 0,07 ● ● ●

3.5 0,12 0,09 0,06 0,13 0,10 0,07 ● ● ●

3.6 0,12 0,09 0,06 0,13 0,10 0,07 ● ● ●

3.7 0,12 0,09 0,06 0,13 0,10 0,07 ● ● ●

3.8 0,12 0,09 0,06 0,13 0,10 0,07 ● ● ●

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6 0,14 0,10 0,07 0,16 0,12 0,09 ●

4.7 0,14 0,10 0,07 0,16 0,12 0,09 ●

4.8 0,14 0,10 0,07 0,16 0,12 0,09 ●

4.9 0,14 0,10 0,07 0,16 0,12 0,09 ●

4.10 0,14 0,10 0,07 0,16 0,12 0,09 ●

4.11 0,14 0,10 0,07 0,16 0,12 0,09 ●

4.12 0,14 0,10 0,07 0,16 0,12 0,09 ●

4.13

4.14

4.15

4.16

4.17

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3 0,06 0,05 0,03 0,06 0,05 0,04 ●

5.4 0,06 0,05 0,03 0,06 0,05 0,04 ●

5.5 0,06 0,03 0,03 0,06 0,05 0,04 ●

5.6 0,06 0,05 0,03 0,06 0,05 0,04 ●

5.7 0,06 0,05 0,03 0,06 0,05 0,04 ●

5.8 0,06 0,05 0,03 0,06 0,05 0,04 ●

5.9 0,12 0,09 0,06 0,13 0,10 0,07 ●

5.10 0,10 0,08 0,05 0,10 0,08 0,06 ●

5.11 0,08 0,06 0,04 0,08 0,06 0,05 ●

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

Fresatura
Frese in m.d.i. – dati di taglio
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1.1 240 192 1,0* 0,045 0,035 0,025 0,064 0,048 0,032 0,076 0,057 0,038 0,09 0,07 0,05 0,12 0,09 0,06
1.2 250 200 1,0* 0,045 0,035 0,025 0,064 0,048 0,032 0,076 0,057 0,038 0,09 0,07 0,05 0,12 0,09 0,06
1.3 210 168 1,0* 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,066 0,049 0,033 0,08 0,06 0,04 0,10 0,08 0,05
1.4 190 152 1,0* 0,027 0,021 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025 0,06 0,05 0,03 0,08 0,06 0,04
1.5 200 160 1,0* 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,066 0,049 0,033 0,08 0,06 0,04 0,10 0,08 0,05
1.6 190 152 1,0* 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,066 0,049 0,033 0,08 0,06 0,04 0,10 0,08 0,05
1.7 190 152 1,0* 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,066 0,049 0,033 0,08 0,06 0,04 0,10 0,08 0,05
1.8 170 136 1,0* 0,027 0,021 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025 0,06 0,05 0,03 0,08 0,06 0,04
1.9 160 128 1,0* 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,066 0,049 0,033 0,08 0,06 0,04 0,10 0,08 0,05
1.10 190 152 1,0* 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,066 0,049 0,033 0,08 0,06 0,04 0,10 0,08 0,05
1.11 170 136 1,0* 0,027 0,021 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025 0,06 0,05 0,03 0,08 0,06 0,04
1.12 190 152 1,0* 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,066 0,049 0,033 0,08 0,06 0,04 0,10 0,08 0,05
1.13

1.14

1.15 180 144 1,0* 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,066 0,049 0,033 0,08 0,06 0,04 0,10 0,08 0,05
1.16 150 120 1,0* 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,066 0,049 0,033 0,08 0,06 0,04 0,10 0,08 0,05
2.1 130 100 1,0* 0,022 0,017 0,012 0,032 0,024 0,016 0,042 0,031 0,021 0,05 0,04 0,03 0,06 0,05 0,03
2.2 120 90 1,0* 0,022 0,017 0,012 0,032 0,024 0,016 0,042 0,031 0,021 0,05 0,04 0,03 0,06 0,05 0,03
2.3 100 80 1,0* 0,022 0,017 0,012 0,032 0,024 0,016 0,042 0,031 0,021 0,05 0,04 0,03 0,06 0,05 0,03
2.4 100 80 1,0* 0,022 0,017 0,012 0,032 0,024 0,016 0,042 0,031 0,021 0,05 0,04 0,03 0,06 0,05 0,03
2.5 120 90 1,0* 0,022 0,017 0,012 0,032 0,024 0,016 0,042 0,031 0,021 0,05 0,04 0,03 0,06 0,05 0,03
2.6 120 90 1,0* 0,022 0,017 0,012 0,032 0,024 0,016 0,042 0,031 0,021 0,05 0,04 0,03 0,06 0,05 0,03
2.7 30 24 1,0* 0,016 0,014 0,010 0,026 0,019 0,013 0,034 0,025 0,017 0,00 0,03 0,02 0,01 0,04 0,03
3.1 200 160 1,0* 0,045 0,035 0,025 0,064 0,048 0,032 0,076 0,057 0,038 0,09 0,07 0,05 0,12 0,09 0,06
3.2 160 128 1,0* 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,066 0,049 0,033 0,08 0,06 0,04 0,10 0,08 0,05
3.3 190 152 1,0* 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,066 0,049 0,033 0,08 0,06 0,04 0,10 0,08 0,05
3.4 150 120 1,0* 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,066 0,049 0,033 0,08 0,06 0,04 0,10 0,08 0,05
3.5 180 144 1,0* 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,066 0,049 0,033 0,08 0,06 0,04 0,10 0,08 0,05
3.6 160 128 1,0* 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,066 0,049 0,033 0,08 0,06 0,04 0,10 0,08 0,05
3.7 180 144 1,0* 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,066 0,049 0,033 0,08 0,06 0,04 0,10 0,08 0,05
3.8 160 128 1,0* 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,066 0,049 0,033 0,08 0,06 0,04 0,10 0,08 0,05
4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6 280 224 1,0* 0,045 0,035 0,025 0,064 0,048 0,032 0,076 0,057 0,038 0,09 0,07 0,05 0,12 0,09 0,06
4.7 300 240 1,0* 0,045 0,035 0,025 0,064 0,048 0,032 0,076 0,057 0,038 0,09 0,07 0,05 0,12 0,09 0,06
4.8 160 128 1,0* 0,045 0,035 0,025 0,064 0,048 0,032 0,076 0,057 0,038 0,09 0,07 0,05 0,12 0,09 0,06
4.9 140 112 1,0* 0,045 0,035 0,025 0,064 0,048 0,032 0,076 0,057 0,038 0,09 0,07 0,05 0,12 0,09 0,06
4.10 120 96 1,0* 0,045 0,035 0,025 0,064 0,048 0,032 0,076 0,057 0,038 0,09 0,07 0,05 0,12 0,09 0,06
4.11 350 280 1,0* 0,045 0,035 0,025 0,064 0,048 0,032 0,076 0,057 0,038 0,09 0,07 0,05 0,12 0,09 0,06
4.12 300 240 1,0* 0,045 0,035 0,025 0,064 0,048 0,032 0,076 0,057 0,038 0,09 0,07 0,05 0,12 0,09 0,06
4.13

4.14

4.15

4.16

4.17

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3 30 24 0,5 0,018 0,014 0,010 0,026 0,019 0,013 0,034 0,025 0,017 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,03
5.4 30 24 0,5 0,018 0,014 0,010 0,026 0,019 0,013 0,034 0,025 0,017 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,03
5.5 30 24 0,5 0,018 0,014 0,010 0,026 0,019 0,013 0,034 0,025 0,017 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,03
5.6 30 24 0,5 0,018 0,014 0,010 0,026 0,019 0,013 0,034 0,025 0,017 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,03
5.7 30 24 0,5 0,018 0,014 0,010 0,026 0,019 0,013 0,034 0,025 0,017 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,03
5.8 30 24 0,5 0,018 0,014 0,010 0,026 0,019 0,013 0,034 0,025 0,017 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,03
5.9 110 80 0,5 0,036 0,028 0,020 0,054 0,040 0,027 0,066 0,049 0,033 0,08 0,06 0,04 0,10 0,08 0,05
5.10 90 70 0,5 0,027 0,021 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025 0,06 0,05 0,03 0,08 0,06 0,04
5.11 70 60 0,5 0,022 0,017 0,012 0,032 0,024 0,016 0,042 0,031 0,021 0,05 0,04 0,03 0,06 0,05 0,03
6.1

6.2

6.3

6.4

6.5
* = Tipo lungo: a

p max.
= 1,5 x d

1
 con f

z
 x 0,75

Dati di taglio – frese a candela – SilverLine – 50 955…

Per l'esecuzione extralunga moltiplicare a
p
 per 0,5. In fresatura periferica 

con a
e
 0,1‒0,4 x d

1
 è possibile usare un valore di a

p
 di 1,0 x d

1
.

Angolo di penetrazione per la fresatura a rampa e la fresatura elicoidale  
= 3°

Fresatura
Frese in m.d.i. – dati di taglio
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Ø d
1
 = 12 mm

● ○

1° scelta idoneo
a

e

0,1‒0,2  
x d

1

a
e

0,3‒0,4  
x d

1

a
e

0,6‒1,0  
x d

1

E
m

ul
si

on
e

A
ria

 c
om

pr
es

sa

R
ef

rig
er

az
io

ne
 

m
in

im
al

e

Indice
f
z

mm

1.1 0,14 0,10 0,07 ● ○ ○

1.2 0,14 0,10 0,07 ● ○ ○

1.3 0,12 0,09 0,06 ● ○ ○

1.4 0,10 0,08 0,05 ● ○ ○

1.5 0,12 0,09 0,06 ● ○ ○

1.6 0,12 0,09 0,06 ● ○ ○

1.7 0,12 0,09 0,06 ● ○ ○

1.8 0,10 0,08 0,05 ● ○ ○

1.9 0,12 0,09 0,06 ● ○ ○

1.10 0,12 0,09 0,06 ● ○ ○

1.11 0,10 0,08 0,05 ● ○ ○

1.12 0,12 0,09 0,06 ● ○ ○

1.13

1.14

1.15 0,12 0,09 0,06 ● ○ ○

1.16 0,12 0,09 0,06 ● ○ ○

2.1 0,08 0,06 0,04 ●

2.2 0,08 0,06 0,04 ●

2.3 0,08 0,06 0,04 ●

2.4 0,08 0,06 0,04 ●

2.5 0,08 0,06 0,04 ●

2.6 0,08 0,06 0,04 ●

2.7 0,06 0,05 0,03 ●

3.1 0,14 0,10 0,07 ● ● ●

3.2 0,12 0,09 0,06 ● ● ●

3.3 0,12 0,09 0,06 ● ● ●

3.4 0,12 0,09 0,06 ● ● ●

3.5 0,12 0,09 0,06 ● ● ●

3.6 0,12 0,09 0,06 ● ● ●

3.7 0,12 0,09 0,06 ● ● ●

3.8 0,12 0,09 0,06 ● ● ●

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6 0,17 0,13 0,09 ●

4.7 0,17 0,13 0,09 ●

4.8 0,17 0,13 0,09 ●

4.9 0,17 0,13 0,09 ●

4.10 0,17 0,13 0,09 ●

4.11 0,17 0,13 0,09 ●

4.12 0,17 0,13 0,09 ●

4.13

4.14

4.15

4.16

4.17

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3 0,07 0,05 0,04 ●

5.4 0,07 0,05 0,04 ●

5.5 0,07 0,03 0,04 ●

5.6 0,07 0,05 0,04 ●

5.7 0,07 0,05 0,04 ●

5.8 0,07 0,05 0,04 ●

5.9 0,14 0,10 0,07 ●

5.10 0,11 0,08 0,06 ●

5.11 0,09 0,07 0,05 ●

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

Fresatura
Frese in m.d.i. – dati di taglio
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E
se

cu
zi

on
e 

co
rt

a

E
se

cu
zi

on
e 

lu
ng

a

Ø d
1
 = 3 mm Ø d

1
 = 4 mm Ø d

1
 = 5 mm Ø d

1
 = 6 mm Ø d

1
 = 8 mm

a
e

0,1‒0,2  
x d

1

a
e

0,3‒0,4  
x d

1

a
e

0,6‒1,0  
x d

1

a
e

0,1‒0,2  
x d

1

a
e

0,3‒0,4  
x d

1

a
e

0,6‒1,0  
x d

1

a
e

0,1‒0,2  
x d

1

a
e

0,3‒0,4  
x d

1

a
e

0,6‒1,0  
x d

1

a
e

0,1‒0,2  
x d

1

a
e

0,3‒0,4  
x d

1

a
e

0,6‒1,0  
x d

1

a
e

0,1‒0,2  
x d

1

a
e

0,3‒0,4  
x d

1

a
e

0,6‒1,0  
x d

1

Indice
v

c
a

p max
 x d1

f
z

mm
f
z

mm
f
z

mm
f
z

mm
f
z

mmm/min

1.1 210 170 1,0* 0,027 0,021 0,015 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 0,03 0,07 0,05 0,04
1.2 220 180 1,0* 0,027 0,021 0,015 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 0,03 0,07 0,05 0,04
1.3 190 150 1,0* 0,019 0,015 0,011 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 0,03 0,07 0,05 0,04
1.4 170 140 1,0* 0,014 0,011 0,008 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 0,03 0,07 0,05 0,04
1.5 180 145 1,0* 0,019 0,015 0,011 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 0,03 0,07 0,05 0,04
1.6 170 140 1,0* 0,021 0,016 0,011 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 0,03 0,07 0,05 0,04
1.7 170 140 1,0* 0,021 0,016 0,011 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 0,03 0,07 0,05 0,04
1.8 150 125 1,0* 0,014 0,011 0,008 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 0,03 0,07 0,05 0,04
1.9 150 120 1,0* 0,021 0,016 0,011 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 0,03 0,07 0,05 0,04
1.10 170 140 1,0* 0,021 0,016 0,011 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 0,03 0,07 0,05 0,04
1.11 150 125 1,0* 0,014 0,011 0,008 0,024 0,019 0,014 0,036 0,027 0,018 0,045 0,034 0,023 0,05 0,04 0,03
1.12 170 140 1,0* 0,021 0,016 0,011 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 0,03 0,07 0,05 0,04
1.13

1.14

1.15 160 130 1,0* 0,019 0,015 0,011 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 0,03 0,07 0,05 0,04
1.16 140 110 1,0* 0,019 0,015 0,011 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 0,03 0,07 0,05 0,04
2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

3.1 180 145 1,0* 0,027 0,021 0,015 0,04 0,031 0,023 0,058 0,043 0,029 0,068 0,051 0,034 0,08 0,06 0,04
3.2 160 130 1,0* 0,021 0,016 0,011 0,04 0,031 0,023 0,058 0,043 0,029 0,068 0,051 0,034 0,08 0,06 0,04
3.3 170 140 1,0* 0,021 0,016 0,011 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 0,03 0,07 0,05 0,04
3.4 155 125 1,0* 0,021 0,016 0,011 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 0,03 0,07 0,05 0,04
3.5 160 130 1,0* 0,021 0,016 0,011 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 0,03 0,07 0,05 0,04
3.6 150 120 1,0* 0,021 0,016 0,011 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 0,03 0,07 0,05 0,04
3.7 160 130 1,0* 0,021 0,016 0,011 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 0,03 0,07 0,05 0,04
3.8 145 120 1,0* 0,021 0,016 0,011 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 0,03 0,07 0,05 0,04
4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

4.10

4.11

4.12

4.13

4.14

4.15

4.16

4.17

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.11

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

* = Con a
p max.

= 1,5 x d
1
 moltiplicare f

z
 per 0,75

Angolo di penetrazione per la fresatura a rampa e la fresatura elicoidale 
= 3°

Dati di taglio per frese a candela codici 54 001 ..., 54 002 ...

Fresatura
Frese in m.d.i. – dati di taglio
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Ø d
1
 = 10 mm Ø d

1
 = 12 mm

● ○

1° scelta Idoneo
a

e

0,1‒0,2  
x d

1

a
e

0,3‒0,4  
x d

1

a
e

0,6‒1,0  
x d

1

a
e

0,1‒0,2  
x d

1

a
e

0,3‒0,4  
x d

1

a
e

0,6‒1,0  
x d

1

E
m

ul
si

on
e

A
ria

 c
om

pr
es

sa

R
ef

rig
er

az
io

ne
 

m
in

im
al

e

Indice
f
z

mm
f
z

mm

1.1 0,09 0,07 0,05 0,11 0,08 0,05 ● ○ ○

1.2 0,09 0,07 0,05 0,11 0,08 0,05 ● ○ ○

1.3 0,09 0,07 0,05 0,11 0,08 0,05 ● ○ ○

1.4 0,09 0,07 0,05 0,11 0,08 0,05 ● ○ ○

1.5 0,09 0,07 0,05 0,11 0,08 0,05 ● ○ ○

1.6 0,09 0,07 0,05 0,11 0,08 0,05 ● ○ ○

1.7 0,09 0,07 0,05 0,11 0,08 0,05 ● ○ ○

1.8 0,09 0,07 0,05 0,11 0,08 0,05 ● ○ ○

1.9 0,09 0,07 0,05 0,11 0,08 0,05
1.10 0,09 0,07 0,05 0,11 0,08 0,05 ● ○ ○

1.11 0,07 0,05 0,04 0,09 0,07 0,05 ● ○ ○

1.12 0,09 0,07 0,05 0,11 0,08 0,05 ● ○ ○

1.13 ● ○ ○

1.14

1.15 0,09 0,07 0,05 0,11 0,08 0,05 ● ● ○

1.16 0,09 0,07 0,05 0,11 0,08 0,05 ● ● ○

2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

3.1 0,1 0,08 0,05 0,13 0,09 0,06 ● ● ●

3.2 0,1 0,08 0,05 0,13 0,09 0,06 ● ● ●

3.3 0,09 0,07 0,05 0,11 0,08 0,05 ● ● ●

3.4 0,09 0,07 0,05 0,11 0,08 0,05 ● ● ●

3.5 0,09 0,07 0,05 0,11 0,08 0,05 ● ● ●

3.6 0,09 0,07 0,05 0,11 0,08 0,05 ● ● ●

3.7 0,09 0,07 0,05 0,11 0,08 0,05 ● ● ●

3.8 0,09 0,07 0,05 0,11 0,08 0,05 ● ● ●

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

4.10

4.11

4.12

4.13

4.14

4.15

4.16

4.17

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.11

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

Fresatura
Frese in m.d.i. – dati di taglio
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E
se

cu
zi

on
e 

co
rt

a

E
se

cu
zi

on
e 

lu
ng

a

Ø d
1
 = 3 mm Ø d

1
 = 4 mm Ø d

1
 = 5 mm Ø d

1
 = 6 mm Ø d

1
 = 8 mm

a
e

0,1‒0,2  
x d

1

a
e

0,3‒0,4  
x d

1

a
e

0,6‒1,0  
x d

1

a
e

0,1‒0,2  
x d

1

a
e

0,3‒0,4  
x d

1

a
e

0,6‒1,0  
x d

1

a
e

0,1‒0,2  
x d

1

a
e

0,3‒0,4  
x d

1

a
e

0,6‒1,0  
x d

1

a
e

0,1‒0,2  
x d

1

a
e

0,3‒0,4  
x d

1

a
e

0,6‒1,0  
x d

1

a
e

0,1‒0,2  
x d

1

a
e

0,3‒0,4  
x d

1

a
e

0,6‒1,0  
x d

1

Indice
v

c
a

p max
 x d1

f
z

mm
f
z

mm
f
z

mm
f
z

mm
f
z

mmm/min

1.1 200 160 1,0* 0,024 0,019 0,014 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 0,06 0,05 0,03
1.2 210 170 1,0* 0,024 0,019 0,014 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 0,06 0,05 0,03
1.3 180 140 1,0* 0,017 0,013 0,01 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 0,06 0,05 0,03
1.4 160 130 1,0* 0,012 0,009 0,007 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 0,06 0,05 0,03
1.5 170 135 1,0* 0,017 0,013 0,01 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 0,06 0,05 0,03
1.6 160 130 1,0* 0,018 0,014 0,01 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 0,06 0,05 0,03
1.7 160 130 1,0* 0,018 0,014 0,01 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 0,06 0,05 0,03
1.8 140 115 1,0* 0,012 0,009 0,007 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 0,06 0,05 0,03
1.9 140 110 1,0* 0,018 0,014 0,01 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 0,06 0,05 0,03
1.10 160 130 1,0* 0,018 0,014 0,01 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 0,06 0,05 0,03
1.11 140 115 1,0* 0,012 0,009 0,007 0,022 0,017 0,012 0,032 0,024 0,016 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,02
1.12 160 130 1,0* 0,018 0,014 0,01 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 0,06 0,05 0,03
1.13

1.14

1.15 150 120 1,0* 0,017 0,013 0,01 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 0,06 0,05 0,03
1.16 130 100 1,0* 0,017 0,013 0,01 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 0,06 0,05 0,03
2.1 110 90 1,0* 0,012 0,009 0,007 0,018 0,014 0,01 0,027 0,02 0,014 0,036 0,027 0,018 0,04 0,03 0,02
2.2 100 80 1,0* 0,012 0,009 0,007 0,018 0,014 0,01 0,027 0,02 0,014 0,036 0,027 0,018 0,04 0,03 0,02
2.3 85 70 1,0* 0,012 0,009 0,007 0,018 0,014 0,01 0,027 0,02 0,014 0,036 0,027 0,018 0,04 0,03 0,02
2.4 85 70 1,0* 0,012 0,009 0,007 0,018 0,014 0,01 0,027 0,02 0,014 0,036 0,027 0,018 0,04 0,03 0,02
2.5 100 80 1,0* 0,012 0,009 0,007 0,018 0,014 0,01 0,027 0,02 0,014 0,036 0,027 0,018 0,04 0,03 0,02
2.6 100 80 1,0* 0,012 0,009 0,007 0,018 0,014 0,01 0,027 0,02 0,014 0,036 0,027 0,018 0,04 0,03 0,02
2.7 25 20 1,0* 0,009 0,007 0,005 0,015 0,012 0,009 0,022 0,016 0,011 0,029 0,022 0,014 0,03 0,03 0,02
3.1 170 135 1,0* 0,024 0,019 0,014 0,036 0,028 0,02 0,051 0,038 0,026 0,061 0,045 0,03 0,07 0,05 0,04
3.2 140 110 1,0* 0,018 0,014 0,01 0,036 0,028 0,02 0,051 0,038 0,026 0,061 0,045 0,03 0,07 0,05 0,04
3.3 160 130 1,0* 0,018 0,014 0,01 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 0,06 0,05 0,03
3.4 130 100 1,0* 0,018 0,014 0,01 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 0,06 0,05 0,03
3.5 150 120 1,0* 0,018 0,014 0,01 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 0,06 0,05 0,03
3.6 140 110 1,0* 0,018 0,014 0,01 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 0,06 0,05 0,03
3.7 150 120 1,0* 0,018 0,014 0,01 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 0,06 0,05 0,03
3.8 135 110 1,0* 0,018 0,014 0,01 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0,026 0,06 0,05 0,03
4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6 240 190 1,0* 0,029 0,022 0,016 0,038 0,029 0,021 0,054 0,041 0,027 0,065 0,048 0,032 0,08 0,06 0,04
4.7 260 200 1,0* 0,029 0,022 0,016 0,038 0,029 0,021 0,054 0,041 0,027 0,065 0,048 0,032 0,08 0,06 0,04
4.8 140 110 1,0* 0,029 0,022 0,016 0,038 0,029 0,021 0,054 0,041 0,027 0,065 0,048 0,032 0,08 0,06 0,04
4.9 120 95 1,0* 0,029 0,022 0,016 0,038 0,029 0,021 0,054 0,041 0,027 0,065 0,048 0,032 0,08 0,06 0,04
4.10 100 80 1,0* 0,029 0,022 0,016 0,038 0,029 0,021 0,054 0,041 0,027 0,065 0,048 0,032 0,08 0,06 0,04
4.11 300 240 1,0* 0,029 0,022 0,016 0,038 0,029 0,021 0,054 0,041 0,027 0,065 0,048 0,032 0,08 0,06 0,04
4.12 260 200 1,0* 0,029 0,022 0,016 0,038 0,029 0,021 0,054 0,041 0,027 0,065 0,048 0,032 0,08 0,06 0,04
4.13

4.14

4.15

4.16

4.17

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3 25 20 0,5 0,011 0,008 0,006 0,015 0,012 0,009 0,022 0,016 0,011 0,029 0,022 0,014 0,03 0,03 0,02
5.4 25 20 0,5 0,011 0,008 0,006 0,015 0,012 0,009 0,022 0,016 0,011 0,029 0,022 0,014 0,03 0,03 0,02
5.5 25 20 0,5 0,011 0,008 0,006 0,015 0,012 0,009 0,022 0,016 0,011 0,029 0,022 0,014 0,03 0,03 0,02
5.6 25 20 0,5 0,011 0,008 0,006 0,015 0,012 0,009 0,022 0,016 0,011 0,029 0,022 0,014 0,03 0,03 0,02
5.7 25 20 0,5 0,011 0,008 0,006 0,015 0,012 0,009 0,022 0,016 0,011 0,029 0,022 0,014 0,03 0,03 0,02
5.8 25 20 0,5 0,011 0,008 0,006 0,015 0,012 0,009 0,022 0,016 0,011 0,029 0,022 0,014 0,03 0,03 0,02
5.9 100 70 0,5 0,021 0,017 0,012 0,031 0,024 0,017 0,046 0,034 0,023 0,056 0,042 0,028 0,07 0,05 0,03
5.10 80 60 0,5 0,015 0,012 0,009 0,023 0,018 0,013 0,034 0,025 0,017 0,043 0,032 0,021 0,05 0,04 0,03
5.11 60 50 0,5 0,012 0,009 0,007 0,018 0,014 0,01 0,027 0,02 0,014 0,036 0,027 0,018 0,04 0,03 0,02
6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

* = Con a
p max.

= 1,5 x d
1
 moltiplicare f

z
 per 0,75

Angolo di penetrazione per la fresatura a rampa e la fresatura elicoidale 
= 3°

Dati di taglio – frese a candela – 54 005 .../ 54 006 ...

Fresatura
Frese in m.d.i. – dati di taglio
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Ø d
1
 = 10 mm Ø d

1
 = 12 mm

● ○

1° scelta Idoneo
a

e

0,1‒0,2  
x d

1

a
e

0,3‒0,4  
x d

1

a
e

0,6‒1,0  
x d

1

a
e

0,1‒0,2  
x d

1

a
e

0,3‒0,4  
x d

1

a
e

0,6‒1,0  
x d

1

E
m

ul
si

on
e

A
ria

 c
om

pr
es

sa

R
ef

rig
er

az
io

ne
 

m
in

im
al

e

Indice
f
z

mm
f
z

mm

1.1 0,08 0,06 0,04 0,1 0,07 0,05 ● ○ ○

1.2 0,08 0,06 0,04 0,1 0,07 0,05 ● ○ ○

1.3 0,08 0,06 0,04 0,1 0,07 0,05 ● ○ ○

1.4 0,08 0,06 0,04 0,1 0,07 0,05 ● ○ ○

1.5 0,08 0,06 0,04 0,1 0,07 0,05 ● ○ ○

1.6 0,08 0,06 0,04 0,1 0,07 0,05 ● ○ ○

1.7 0,08 0,06 0,04 0,1 0,07 0,05 ● ○ ○

1.8 0,08 0,06 0,04 0,1 0,07 0,05 ● ○ ○

1.9 0,08 0,06 0,04 0,1 0,07 0,05
1.10 0,08 0,06 0,04 0,1 0,07 0,05 ● ○ ○

1.11 0,06 0,05 0,03 0,08 0,06 0,04 ● ○ ○

1.12 0,08 0,06 0,04 0,1 0,07 0,05 ● ○ ○

1.13 ● ○ ○

1.14

1.15 0,08 0,06 0,04 0,1 0,07 0,05 ● ○ ○

1.16 0,08 0,06 0,04 0,1 0,07 0,05 ● ○ ○

2.1 0,05 0,04 0,03 0,07 0,05 0,03 ●

2.2 0,05 0,04 0,03 0,07 0,05 0,03 ●

2.3 0,05 0,04 0,03 0,07 0,05 0,03 ●

2.4 0,05 0,04 0,03 0,07 0,05 0,03 ●

2.5 0,05 0,04 0,03 0,07 0,05 0,03 ●

2.6 0,05 0,04 0,03 0,07 0,05 0,03 ●

2.7 0,04 0,03 0,02 0,05 0,04 0,03 ●

3.1 0,09 0,07 0,05 0,11 0,08 0,06 ● ● ●

3.2 0,09 0,07 0,05 0,11 0,08 0,06 ● ● ●

3.3 0,08 0,06 0,04 0,1 0,07 0,05 ● ● ●

3.4 0,08 0,06 0,04 0,1 0,07 0,05 ● ● ●

3.5 0,08 0,06 0,04 0,1 0,07 0,05 ● ● ●

3.6 0,08 0,06 0,04 0,1 0,07 0,05 ● ● ●

3.7 0,08 0,06 0,04 0,1 0,07 0,05 ● ● ●

3.8 0,08 0,06 0,04 0,1 0,07 0,05 ● ● ●

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6 0,1 0,07 0,05 0,14 0,11 0,07 ●

4.7 0,1 0,07 0,05 0,14 0,11 0,07 ●

4.8 0,1 0,07 0,05 0,14 0,11 0,07 ●

4.9 0,1 0,07 0,05 0,14 0,11 0,07 ●

4.10 0,1 0,07 0,05 0,14 0,11 0,07 ●

4.11 0,1 0,07 0,05 0,14 0,11 0,07 ●

4.12 0,1 0,07 0,05 0,14 0,11 0,07 ●

4.13

4.14

4.15

4.16

4.17

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3 0,04 0,03 0,02 0,06 0,04 0,03 ●

5.4 0,04 0,03 0,02 0,06 0,04 0,03 ●

5.5 0,04 0,03 0,02 0,06 0,02 0,03 ●

5.6 0,04 0,03 0,02 0,06 0,04 0,03 ●

5.7 0,04 0,03 0,02 0,06 0,04 0,03 ●

5.8 0,04 0,03 0,02 0,06 0,04 0,03 ●

5.9 0,09 0,06 0,04 0,12 0,09 0,06 ●

5.10 0,07 0,05 0,03 0,09 0,07 0,05 ●

5.11 0,05 0,04 0,03 0,08 0,06 0,04 ●

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

Fresatura
Frese in m.d.i. – dati di taglio



04|30

Ø d
1
 = 0,2 mm Ø d

1
 = 0,5 mm Ø d

1
 = 0,8 mm

a
e 0,1  x d

1
0,2 x d

1
0,3 x d

1
0,4 x d

1
0,6‒1,0  x d

1
0,1  x d

1
0,2 x d

1
0,3 x d

1
0,4 x d

1
0,6‒1,0  x d

1
a

e 0,1  x d
1

0,2 x d
1

0,3 x d
1

0,4 x d
1

0,6‒1,0  x d
1

a
p max. 0,02 0,02 0,02 0,01 0,01 0,1 0,1 0,1 0,1 0,05 a

p max. 0,2 0,2 0,2 0,2 0,12

n
min. 30000 12000 n

min. 8000

Indice n
v

f

mm/min

v
f

mm/min

v
f

mm/min

v
f

mm/min

v
f

mm/min

v
f

mm/min

v
f

mm/min

v
f

mm/min

v
f

mm/min

v
f

mm/min
n

v
f

mm/min

v
f

mm/min

v
f

mm/min

v
f

mm/min

v
f

mm/min

1.1 50.000 232 202 174 144 116 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
1.2 50.000 232 202 174 144 116 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
1.3 50.000 232 202 174 144 116 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
1.4 50.000 232 202 174 144 116 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
1.5 50.000 232 202 174 144 116 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
1.6 50.000 201 175 151 125 101 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
1.7 50.000 232 202 174 144 116 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
1.8 50.000 201 175 151 125 101 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
1.9 50.000 232 202 174 144 116 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
1.10 50.000 201 175 151 125 101 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
1.11 50.000 201 175 151 125 101 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
1.12 50.000 201 175 151 125 101 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
1.13 50.000 201 175 151 125 101 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
1.14 50.000 201 175 151 125 101 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
1.15 50.000 232 202 174 144 116 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
1.16 50.000 201 175 151 125 101 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
2.1 50.000 232 202 174 144 116 219 191 164 136 110 38.000 346 301 260 215 173
2.2 50.000 232 202 174 144 116 219 191 164 136 110 38.000 346 301 260 215 173
2.3 50.000 232 202 174 144 116 219 191 164 136 110 38.000 346 301 260 215 173
2.4 50.000 232 202 174 144 116 219 191 164 136 110 32.000 346 301 260 215 173
2.5 50.000 232 202 174 144 116 219 191 164 136 110 38.000 346 301 260 215 173
2.6 50.000 232 202 174 144 116 219 191 164 136 110 38.000 346 301 260 215 173
2.7 50.000 232 202 174 144 116 219 191 164 136 110 25.000 312 271 234 193 156
3.1 50.000 232 202 174 144 116 219 191 164 136 110 50.000 485 422 364 301 242
3.2 50.000 232 202 174 144 116 219 191 164 136 110 50.000 485 422 364 301 242
3.3 50.000 232 202 174 144 116 219 191 164 136 110 50.000 485 422 364 301 242
3.4 50.000 232 202 174 144 116 219 191 164 136 110 50.000 485 422 364 301 242
3.5 50.000 141 123 106 88 71 175 152 131 109 88 32.000 285 248 213 176 142
3.6 50.000 141 123 106 88 71 175 152 131 109 88 32.000 285 248 213 176 142
3.7 50.000 141 123 106 88 71 175 152 131 109 88 32.000 285 248 213 176 142
3.8 50.000 141 123 106 88 71 175 152 131 109 88 32.000 285 248 213 176 142
4.1 50.000 232 202 174 144 116 274 238 205 170 137 50.000 582 506 436 361 291
4.2 50.000 232 202 174 144 116 274 238 205 170 137 50.000 582 506 436 361 291
4.3

4.4

4.5

4.6 50.000 232 202 174 144 116 274 238 205 170 137 50.000 582 506 436 361 291
4.7 50.000 232 202 174 144 116 274 238 205 170 137 44.000 485 422 364 301 242
4.8 50.000 126 110 95 78 63 134 117 101 83 67 25.000 170 148 127 105 85
4.9 50.000 126 110 95 78 63 107 93 80 67 54 19.000 147 128 110 91 74
4.10 50.000 126 110 95 78 63 112 97 84 69 56 19.000 158 138 119 98 79
4.11 50.000 232 202 174 144 116 274 238 205 170 137 44.000 485 422 364 301 242
4.12 50.000 232 202 174 144 116 274 238 205 170 137 44.000 485 422 364 301 242
4.13 50.000 232 202 174 144 116 274 238 205 170 137 50.000 582 506 436 361 291
4.14 50.000 232 202 174 144 116 274 238 205 170 137 50.000 582 506 436 361 291
4.15 50.000 212 185 159 132 106 200 174 150 124 100 38.000 316 275 237 196 158
4.16 50.000 212 185 159 132 106 250 218 188 155 125 50.000 531 462 398 329 266
4.17

4.18 50.000 141 123 106 88 71 150 131 113 93 75 31.000 221 193 166 137 111
4.19

5.1 50.000 72 62 54 44 36 89 77 66 55 44 25.000 102 89 76 63 51
5.2 50.000 72 62 54 44 36 89 77 66 55 44 25.000 102 89 76 63 51
5.3 50.000 72 62 54 44 36 89 77 66 55 44 25.000 91 79 68 56 45
5.4 50.000 54 47 41 34 27 66 57 49 41 33 12.000 78 68 59 49 39
5.5 50.000 54 47 41 34 27 66 57 49 41 33 12.000 78 68 59 49 39
5.6 50.000 63 54 47 39 31 76 66 57 47 38 19.000 91 79 68 56 45
5.7 50.000 46 40 35 29 23 55 48 41 34 27 19.000 69 60 51 43 34
5.8 50.000 46 40 35 29 23 55 48 41 34 27 19.000 78 68 59 49 39
5.9 50.000 114 99 85 71 57 164 143 123 102 82 44.000 114 99 85 71 57
5.10 50.000 114 99 85 71 57 164 143 123 102 82 44.000 164 143 123 102 82
5.11 50.000 70 61 53 43 35 85 74 64 53 42 38.000 101 88 76 63 51
6.1 50.000 219 191 164 136 110 232 202 174 144 116 50.000 388 338 291 241 194
6.2 50.000 201 175 151 125 101 285 248 213 176 142 38.000 336 292 252 208 168
6.3 50.000 114 99 85 71 57 134 117 101 83 67 25.000 156 136 117 97 78
6.4 50.000 107 93 80 67 54 126 110 95 78 63 25.000 141 123 106 88 71
6.5

Dati di taglio per microfrese a candela 2,2xD

Fresatura
Frese in m.d.i. – dati di taglio
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Ø d
1
 = 1,0 mm Ø d

1
 = 1,5 mm ● ○

a
e 0,1  x d

1
0,2 x d

1
0,3 x d

1
0,4 x d

1
0,6 ‒1,0  x d

1
a

e 0,1  x d
1

0,2 x d
1

0,3 x d
1

0,4 x d
1

0,6‒1,0  x d
1

1° scelta Idoneo

a
p max. 0,3 0,3 0,3 0,3 0,2 a

p max. 0,45 0,45 0,45 0,45 0,3

E
m

ul
si

on
e

A
ria

 c
om

pr
es

sa

R
ef

rig
er

az
io

ne
 

m
in

im
al

e

n
min. 6500 n

min. 6500

Indice n
v

f

mm/min

v
f

mm/min

v
f

mm/min

v
f

mm/min

v
f

mm/min
n

v
f

mm/min

v
f

mm/min

v
f

mm/min

v
f

mm/min

v
f

mm/min

1.1 50.000 775 674 581 480 387 33.000 1200 1044 900 744 600 ● ○

1.2 50.000 775 674 581 480 387 33.000 1200 1044 900 744 600 ● ○

1.3 50.000 775 674 581 480 387 33.000 1200 1044 900 744 600 ● ○

1.4 50.000 775 674 581 480 387 33.000 1200 1044 900 744 600 ● ○

1.5 50.000 775 674 581 480 387 33.000 1200 1044 900 744 600 ● ○

1.6 50.000 671 584 503 416 335 33.000 1039 904 779 644 520 ● ○

1.7 50.000 775 674 581 480 387 33.000 1200 1044 900 744 600 ● ○

1.8 50.000 671 584 503 416 335 33.000 1039 904 779 644 520 ● ○

1.9 50.000 775 674 581 480 387 33.000 1200 1044 900 744 600 ● ○

1.10 50.000 671 584 503 416 335 33.000 1039 904 779 644 520 ● ○

1.11 50.000 671 584 503 416 335 33.000 1039 904 779 644 520 ● ○

1.12 50.000 671 584 503 416 335 33.000 1039 904 779 644 520 ● ○

1.13 50.000 671 584 503 416 335 33.000 1039 904 779 644 520 ● ○

1.14 50.000 671 584 503 416 335 33.000 1039 904 779 644 520 ● ○

1.15 50.000 775 674 581 480 387 33.000 1200 1044 900 744 600 ● ○

1.16 50.000 671 584 503 416 335 33.000 1039 904 779 644 520 ● ○

2.1 38.000 589 512 442 365 294 25.000 850 740 638 527 425 ● ○

2.2 38.000 589 512 442 365 294 25.000 850 740 638 527 425 ● ○

2.3 38.000 589 512 442 365 294 25.000 850 740 638 527 425 ● ○

2.4 32.000 496 431 372 307 248 21.000 760 661 570 471 380 ● ○

2.5 38.000 589 512 442 365 294 25.000 850 740 638 527 425 ● ○

2.6 38.000 589 512 442 365 294 25.000 850 740 638 527 425 ● ○

2.7 25.000 465 404 349 288 232 16.000 640 557 480 397 320 ● ○

3.1 50.000 775 674 581 480 387 38.000 1200 1044 900 744 600 ● ○

3.2 50.000 775 674 581 480 387 38.000 1200 1044 900 744 600 ● ○

3.3 50.000 775 674 581 480 387 38.000 1200 1044 900 744 600 ● ○

3.4 50.000 775 674 581 480 387 38.000 1200 1044 900 744 600 ● ○

3.5 32.000 389 338 292 241 194 21.000 548 477 411 340 274 ● ○

3.6 32.000 389 338 292 241 194 21.000 548 477 411 340 274 ● ○

3.7 32.000 389 338 292 241 194 21.000 548 477 411 340 274 ● ○

3.8 32.000 389 338 292 241 194 21.000 548 477 411 340 274 ● ○

4.1 50.000 930 809 697 576 465 50.000 1500 1305 1125 930 750 ● ○

4.2 50.000 930 809 697 576 465 50.000 1500 1305 1125 930 750 ● ○

4.3

4.4

4.5

4.6 50.000 930 809 697 576 465 38.000 1400 1218 1050 868 700 ● ○

4.7 44.000 775 674 581 480 387 29.000 1160 1009 870 719 580 ● ○

4.8 25.000 266 231 199 165 133 16.000 392 341 294 243 196 ● ○

4.9 19.000 202 176 152 125 101 12.000 286 249 214 177 143 ● ○

4.10 19.000 202 176 152 125 101 12.000 286 249 214 177 143 ● ○

4.11 44.000 775 674 581 480 387 29.000 1160 1009 870 719 580 ● ○

4.12 44.000 775 674 581 480 387 29.000 1160 1009 870 719 580 ● ○

4.13 50.000 930 809 697 576 465 33.000 1320 1148 990 818 660 ● ○

4.14 50.000 930 809 697 576 465 38.000 1520 1322 1140 942 760 ● ○

4.15 38.000 495 431 371 307 247 25.000 685 596 513 424 342 ● ○

4.16 50.000 849 738 636 526 424 38.000 1388 1207 1041 860 694 ● ○

4.17

4.18 31.000 354 308 265 219 177 21.000 529 461 397 328 265 ● ○

4.19

5.1 25.000 152 132 114 94 76 16.000 294 256 220 182 147 ● ○

5.2 25.000 152 132 114 94 76 16.000 294 256 220 182 147 ● ○

5.3 25.000 152 132 114 94 76 16.000 294 256 220 182 147 ● ○

5.4 12.000 110 95 82 68 55 8.000 170 148 127 105 85 ● ○

5.5 12.000 131 114 99 82 66 8.000 255 221 191 158 127 ● ○

5.6 19.000 152 132 114 94 76 12.000 294 256 220 182 147 ● ○

5.7 19.000 99 86 74 61 49 12.000 170 148 127 105 85 ● ○

5.8 19.000 131 114 99 82 66 12.000 255 221 191 158 127 ● ○

5.9 44.000 170 148 127 105 85 29.000 329 286 246 204 164 ● ○

5.10 44.000 247 215 186 153 124 29.000 365 318 274 226 183 ● ○

5.11 38.000 170 148 127 105 85 25.000 329 286 246 204 164 ● ○

6.1 50.000 620 539 465 384 310 33.000 850 740 638 527 425 ●

6.2 38.000 537 467 402 333 268 25.000 779 678 585 483 390 ●

6.3 25.000 235 204 176 146 117 16.000 346 301 260 215 173 ●

6.4 25.000 221 193 166 137 111 16.000 327 284 245 202 163 ●

6.5

Fresatura
Frese in m.d.i. – dati di taglio
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Ø d
1
 = 1,8 mm Ø d

1
= 2,0 mm ● ○

1° scelta Idoneoa
e 0,1  x d

1
0,2 x d

1
0,3 x d

1
0,4 x d

1
0,6‒1,0  x d

1
a

e 0,1  x d
1

0,2 x d
1

0,3 x d
1

0,4 x d
1

0,6‒1,0  x d
1

a
p max. 0,54 0,54 0,54 0,54 0,36 a

p max. 0,6 0,6 0,6 0,6 0,4

E
m

ul
si

on
e

A
ria

 c
om

pr
es

sa

R
ef

rig
er

az
io

ne
 

m
in

im
al

e

n
min. 5500 n

min. 5000

Indice n
v

f
mm/min

v
f

mm/min
v

f
mm/min

v
f

mm/min
v

f
mm/min

n
v

f
mm/min

v
f

mm/min
v

f
mm/min

v
f

mm/min
v

f
mm/min

1.1 29.000 1300 1131 975 806 650 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

1.2 29.000 1300 1131 975 806 650 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

1.3 29.000 1300 1131 975 806 650 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

1.4 29.000 1300 1131 975 806 650 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

1.5 29.000 1300 1131 975 806 650 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

1.6 29.000 1300 1131 975 806 650 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

1.7 29.000 1300 1131 975 806 650 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

1.8 29.000 1300 1131 975 806 650 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

1.9 29.000 1300 1131 975 806 650 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

1.10 29.000 1300 1131 975 806 650 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

1.11 29.000 1300 1131 975 806 650 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

1.12 29.000 1300 1131 975 806 650 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

1.13 29.000 1300 1131 975 806 650 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

1.14 29.000 1300 1131 975 806 650 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

1.15 29.000 1300 1131 975 806 650 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

1.16 29.000 1300 1131 975 806 650 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

2.1 22.000 950 827 713 589 475 19.000 1140 990 855 700 570 ● ○

2.2 22.000 950 827 713 589 475 19.000 1140 990 855 700 570 ● ○

2.3 22.000 950 827 713 589 475 19.000 1140 990 855 700 570 ● ○

2.4 18.000 800 696 600 496 400 15.000 840 730 630 520 420 ● ○

2.5 22.000 950 827 713 589 475 19.000 1140 990 855 700 570 ● ○

2.6 22.000 950 827 713 589 475 19.000 1140 990 855 700 570 ● ○

2.7 14.000 680 592 510 422 340 12.000 720 620 540 450 360 ● ○

3.1 32.000 1400 1218 1050 868 700 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

3.2 32.000 1400 1218 1050 868 700 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

3.3 32.000 1400 1218 1050 868 700 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

3.4 32.000 1400 1218 1050 868 700 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

3.5 18.000 630 548 473 391 315 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

3.6 18.000 630 548 473 391 315 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

3.7 18.000 630 548 473 391 315 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

3.8 18.000 630 548 473 391 315 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

4.1 44.000 1800 1566 1350 1116 900 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

4.2 44.000 1800 1566 1350 1116 900 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

4.3

4.4

4.5

4.6 32.000 1520 1322 1140 942 760 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

4.7 25.000 1250 1088 938 775 625 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

4.8 14.000 500 435 375 310 250 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

4.9 10.000 370 322 278 229 185 19.000 1140 990 855 700 570 ● ○

4.10 10.000 370 322 278 229 185 19.000 1140 990 855 700 570 ● ○

4.11 25.000 1250 1088 938 775 625 19.000 1140 990 855 700 570 ● ○

4.12 25.000 1250 1088 938 775 625 15.000 840 730 630 520 420 ● ○

4.13 28.000 1400 1218 1050 868 700 19.000 1140 990 855 700 570 ● ○

4.14 33.000 1560 1357 1170 967 780 19.000 1140 990 855 700 570 ● ○

4.15 22.000 800 696 600 496 400 12.000 720 630 540 450 360 ● ○

4.16 33.000 1560 1357 1170 967 780 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

4.17

4.18 29.000 300 261 225 186 150 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

4.19

5.1 14.000 400 348 300 248 200 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

5.2 14.000 400 348 300 248 200 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

5.3 14.000 420 365 315 260 210 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

5.4 7.000 250 218 188 155 125 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

5.5 7.000 370 322 278 229 185 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

5.6 10.000 370 322 278 229 185 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

5.7 10.000 280 244 210 174 140 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

5.8 10.000 370 322 278 229 185 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

5.9 25.000 400 348 300 248 200 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

5.10 25.000 480 418 360 298 240 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

5.11 22.000 380 331 285 236 190 25.000 1500 1300 1125 930 750 ● ○

6.1 29.000 1200 1044 900 744 600 25.000 1500 1300 1125 930 750 ●

6.2 22.000 1000 870 750 620 500 19.000 1140 990 855 700 570 ●

6.3 14.000 420 365 315 260 210 19.000 1140 990 855 700 570 ●

6.4 14.000 420 365 315 260 210 19.000 1140 990 855 700 570 ●

6.5

Dati di taglio per microfrese a candela 2,2xD

Fresatura
Frese in m.d.i. – dati di taglio
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Ø d
1
 = 0,2 mm Ø d

1
 = 0,5 mm Ø d

1
 = 0,8 mm ● ○

1° scelta idoneoa
e 0,1  x d

1
0,2 x d

1
0,3 x d

1
0,4 x d

1
0,6‒1,0  x d

1
0,1  x d

1
0,2 x d

1
0,3 x d

1
0,4 x d

1
0,6‒1,0 x d

1
a

e 0,1  x d
1

0,2 x d
1

0,3 x d
1

0,4 x d
1

0,6‒1,0  x d
1

E
m

ul
si

on
e

A
ria

 c
om

pr
es

sa

R
ef

rig
er

az
io

ne
 

m
in

im
al

e

a
p max. 0,012 0,012 0,012 0,012 0,06 0,06 0,06 0,06 a

p max. 0,12 0,12 0,12 0,12 0,064

n
min. 30000 12000 n

min. 8000

Indice n
v

f
mm/min

v
f

mm/min
v

f
mm/min

v
f

mm/min
v

f
mm/min

n
v

f
mm/min

v
f

mm/min
v

f
mm/min

v
f

mm/min
v

f
mm/min

n
v

f
mm/min

v
f

mm/min
v

f
mm/min

v
f

mm/min
v

f
mm/min

1.1 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 44.000 485 422 364 301 242 ● ○

1.2 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 44.000 485 422 364 301 242 ● ○

1.3 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 44.000 485 422 364 301 242 ● ○

1.4 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 44.000 485 422 364 301 242 ● ○

1.5 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 44.000 485 422 364 301 242 ● ○

1.6 50.000 201 175 151 125 50.000 237 206 178 147 31.000 330 287 248 205 165 ● ○

1.7 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 44.000 485 422 364 301 242 ● ○

1.8 50.000 201 175 151 125 50.000 237 206 178 147 31.000 330 287 248 205 165 ● ○

1.9 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 31.000 381 332 286 236 191 ● ○

1.10 50.000 201 175 151 125 50.000 237 206 178 147 31.000 330 287 248 205 165 ● ○

1.11 50.000 201 175 151 125 50.000 237 206 178 147 31.000 330 287 248 205 165 ● ○

1.12 50.000 201 175 151 125 50.000 237 206 178 147 31.000 330 287 248 205 165 ● ○

1.13 50.000 201 175 151 125 50.000 237 206 178 147 31.000 330 287 248 205 165 ● ○

1.14 50.000 201 175 151 125 50.000 237 206 178 147 31.000 330 287 248 205 165 ● ○

1.15 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 44.000 485 422 364 301 242 ● ○

1.16 50.000 201 175 151 125 50.000 237 206 178 147 31.000 330 287 248 205 165 ● ○

2.1 50.000 232 202 174 144 50.000 219 191 164 136 31.000 346 301 260 215 173 ● ○

2.2 50.000 232 202 174 144 50.000 219 191 164 136 31.000 346 301 260 215 173 ● ○

2.3 50.000 232 202 174 144 50.000 219 191 164 136 31.000 346 301 260 215 173 ● ○

2.4 50.000 232 202 174 144 50.000 219 191 164 136 31.000 346 301 260 215 173 ● ○

2.5 50.000 232 202 174 144 50.000 219 191 164 136 31.000 346 301 260 215 173 ● ○

2.6 50.000 232 202 174 144 50.000 219 191 164 136 31.000 346 301 260 215 173 ● ○

2.7 50.000 232 202 174 144 38.000 192 167 144 119 19.000 263 229 197 163 132 ● ○

3.1 50.000 232 202 174 144 50.000 219 191 164 136 50.000 416 362 312 258 208 ● ○

3.2 50.000 232 202 174 144 50.000 219 191 164 136 50.000 416 362 312 258 208 ● ○

3.3 50.000 232 202 174 144 50.000 219 191 164 136 50.000 416 362 312 258 208 ● ○

3.4 50.000 232 202 174 144 50.000 219 191 164 136 50.000 416 362 312 258 208 ● ○

3.5 50.000 141 123 106 88 50.000 175 152 131 109 25.000 240 209 180 149 120 ● ○

3.6 50.000 141 123 106 88 50.000 175 152 131 109 25.000 240 209 180 149 120 ● ○

3.7 50.000 141 123 106 88 50.000 175 152 131 109 25.000 240 209 180 149 120 ● ○

3.8 50.000 141 123 106 88 50.000 175 152 131 109 25.000 240 209 180 149 120 ● ○

4.1 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 50.000 554 482 416 344 277 ● ○

4.2 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 50.000 554 482 416 344 277 ● ○

4.3

4.4

4.5

4.6 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 50.000 554 482 416 344 277 ● ○

4.7 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 38.000 554 482 416 344 277 ● ○

4.8 50.000 126 110 95 78 44.000 134 117 101 83 22.000 204 177 153 126 102 ● ○

4.9 50.000 126 110 95 78 31.000 112 97 84 69 15.000 170 148 127 105 85 ● ○

4.10 50.000 126 110 95 78 31.000 112 97 84 69 15.000 170 148 127 105 85 ● ○

4.11 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 38.000 485 422 364 301 242 ● ○

4.12 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 38.000 485 422 364 301 242 ● ○

4.13 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 44.000 554 482 416 344 277 ● ○

4.14 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 50.000 554 482 416 344 277 ● ○

4.15 50.000 141 123 106 88 50.000 200 174 150 124 31.000 316 275 237 196 158 ● ○

4.16 50.000 212 185 159 132 50.000 250 218 188 155 50.000 506 440 379 314 253 ● ○

4.17

4.18 50.000 141 123 106 88 50.000 150 131 113 93 25.000 253 220 190 157 126 ● ○

4.19

5.1 50.000 63 54 47 39 44.000 76 66 57 47 22.000 91 79 68 56 45 ● ○

5.2 50.000 63 54 47 39 44.000 76 66 57 47 22.000 91 79 68 56 45 ● ○

5.3 50.000 63 54 47 39 44.000 76 66 57 47 22.000 91 79 68 56 45 ● ○

5.4 50.000 46 40 35 29 25.000 55 48 41 34 12.000 88 77 66 55 44 ● ○

5.5 50.000 46 40 35 29 25.000 55 48 41 34 12.000 78 68 59 49 39 ● ○

5.6 50.000 54 47 40 33 31.000 63 55 47 39 15.000 91 79 68 56 45 ● ○

5.7 50.000 55 48 41 32 31.000 58 51 44 36 15.000 98 85 73 61 49 ● ○

5.8 50.000 55 47 40 32 31.000 58 51 44 36 15.000 98 85 73 61 49 ● ○

5.9 50.000 60 61 48 41 50.000 71 62 53 44 38.000 114 99 85 71 57 ● ○

5.10 50.000 60 61 48 41 50.000 71 62 53 44 38.000 126 110 95 78 63 ● ○

5.11 50.000 60 52 45 37 50.000 71 62 49 39 31.000 89 77 66 55 44 ● ○

6.1 50.000 155 135 116 96 50.000 164 143 123 102 44.000 346 301 260 215 173 ●

6.2 50.000 95 83 71 59 50.000 134 117 101 83 31.000 180 157 135 112 90 ●

6.3 50.000 95 83 71 59 44.000 134 117 101 83 22.000 180 157 135 112 90 ●

6.4 50.000 89 78 67 55 44.000 126 110 95 78 22.000 170 148 127 105 85 ●

6.5

a
e
=0,6–1,0 x d

1
: quando non si riescono a raggiungere i parametri, è possibile solamente la scanalatura trocoidale o la fresatura periferica, altrimenti esiste il rischio 

di rottura dell'utensile.

Dati di taglio per microfrese a candela 5xD

Fresatura
Frese in m.d.i. – dati di taglio
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Dati di taglio per microfrese a candela 5xD
Ø d

1 
= 1,0 mm Ø d

1 
= 1,5 mm Ø d

1 
= 1,8 mm

a
e 0,1  x d

1
0,2 x d

1
0,3 x d

1
0,4 x d

1
0,6‒1,0  x d

1
a

e 0,1  x d
1

0,2 x d
1

0,3 x d
1

0,4 x d
1

0,6‒1,0  x d
1

a
e 0,1  x d

1
0,2 x d

1
0,3 x d

1
0,4 x d

1
0,6‒1,0  x d

1

a
p max. 0,3 0,3 0,3 0,3 0,2 a

p max. 0,3 0,3 0,3 0,3 0,2 a
p max. 0,54 0,54 0,54 0,54 0,36

n
min. 6500 n

min. 6500 n
min. 5500

Indice n
v

f
mm/min

v
f

mm/min
v

f
mm/min

v
f

mm/min
v

f
mm/min

n
v

f
mm/min

v
f

mm/min
v

f
mm/min

v
f

mm/min
v

f
mm/min

n
v

f
mm/min

v
f

mm/min
v

f
mm/min

v
f

mm/min
v

f
mm/min

1.1 44.000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
1.2 44.000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
1.3 44.000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
1.4 44.000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
1.5 44.000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
1.6 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
1.7 44.000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
1.8 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
1.9 31.000 480 418 360 298 240 21.000 800 696 600 496 400 18.000 850 740 638 527 425
1.10 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
1.11 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
1.12 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
1.13 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
1.14 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
1.15 44.000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
1.16 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
2.1 31.000 480 418 360 298 240 21.000 800 696 600 496 400 18.000 850 740 638 527 425
2.2 31.000 480 418 360 298 240 21.000 800 696 600 496 400 18.000 850 740 638 527 425
2.3 31.000 480 418 360 298 240 21.000 800 696 600 496 400 18.000 850 740 638 527 425
2.4 31.000 480 418 360 298 240 21.000 800 696 600 496 400 18.000 850 740 638 527 425
2.5 31.000 480 418 360 298 240 21.000 800 696 600 496 400 18.000 850 740 638 527 425
2.6 31.000 480 418 360 298 240 21.000 800 696 600 496 400 18.000 850 740 638 527 425
2.7 19.000 310 270 232 192 155 12.000 480 418 360 298 240 10.000 500 435 375 310 250
3.1 50.000 620 539 465 384 310 33.000 1000 870 750 620 500 28.000 1320 1148 990 818 660
3.2 50.000 620 539 465 384 310 33.000 1000 870 750 620 500 28.000 1320 1148 990 818 660
3.3 50.000 620 539 465 384 310 33.000 1000 870 750 620 500 28.000 1320 1148 990 818 660
3.4 50.000 620 539 465 384 310 33.000 1000 870 750 620 500 28.000 1320 1148 990 818 660
3.5 25.000 297 258 223 184 148 16.000 411 357 308 255 205 14.000 480 418 360 298 240
3.6 25.000 297 258 223 184 148 16.000 411 357 308 255 205 14.000 480 418 360 298 240
3.7 25.000 297 258 223 184 148 16.000 411 357 308 255 205 14.000 480 418 360 298 240
3.8 25.000 297 258 223 184 148 16.000 411 357 308 255 205 14.000 480 418 360 298 240
4.1 50.000 775 674 581 480 387 42.000 1200 1044 900 744 600 36.000 1500 1305 1125 930 750
4.2 50.000 775 674 581 480 387 42.000 1200 1044 900 744 600 36.000 1500 1305 1125 930 750
4.3

4.4

4.5

4.6 50.000 930 809 697 576 465 33.000 1320 1148 990 818 660 28.000 1400 1218 1050 868 700
4.7 38.000 705 613 529 437 352 25.000 1000 870 750 620 500 22.000 1080 940 810 670 540
4.8 22.000 278 242 209 173 139 14.000 343 298 257 213 171 12.000 450 392 338 279 225
4.9 15.000 190 165 142 118 95 10.000 245 213 184 152 122 8.000 300 261 225 186 150
4.10 15.000 190 165 142 118 95 10.000 245 213 184 152 122 8.000 300 261 225 186 150
4.11 38.000 697 607 523 432 349 25.000 1000 870 750 620 500 22.000 1100 957 825 682 550
4.12 38.000 697 607 523 432 349 25.000 1000 870 750 620 500 22.000 1100 957 825 682 550
4.13 44.000 813 708 610 504 407 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1200 1044 900 744 600
4.14 50.000 930 809 697 576 465 33.000 1320 1148 990 818 660 28.000 1400 1218 1050 868 700
4.15 31.000 438 381 329 272 219 21.000 575 500 431 357 288 18.000 650 566 488 403 325
4.16 50.000 849 738 636 526 424 33.000 1205 1048 904 747 602 28.000 1400 1218 1050 868 700
4.17

4.18 25.000 318 277 239 197 159 16.000 438 381 329 272 219 14.000 500 435 375 310 250
4.19

5.1 22.000 114 99 85 71 57 14.000 196 170 147 121 98 12.000 300 261 225 186 150
5.2 22.000 114 99 85 71 57 14.000 196 170 147 121 98 12.000 300 261 225 186 150
5.3 22.000 114 99 85 71 57 14.000 196 170 147 121 98 12.000 300 261 225 186 150
5.4 12.000 110 95 82 68 55 8.000 170 148 127 105 85 7.000 240 209 180 149 120
5.5 12.000 131 114 99 82 66 8.000 170 148 127 105 85 7.000 240 209 180 149 120
5.6 15.000 152 132 114 94 76 10.000 245 213 184 152 122 8.000 300 261 225 186 150
5.7 15.000 120 105 90 75 60 10.000 184 160 138 114 92 8.000 280 244 210 174 140
5.8 15.000 120 105 90 75 60 10.000 184 160 138 114 92 8.000 280 244 210 174 140
5.9 38.000 156 135 117 96 78 25.000 274 238 205 170 137 22.000 380 331 285 236 190
5.10 38.000 212 185 159 132 106 25.000 365 318 274 226 183 22.000 450 392 338 279 225
5.11 31.000 127 111 95 79 64 21.000 201 175 151 125 100 18.000 300 261 225 186 150
6.1 44.000 426 371 320 264 213 29.000 600 522 450 372 300 25.000 800 696 600 496 400
6.2 31.000 201 175 151 125 101 21.000 346 301 260 215 173 16.000 500 435 375 310 250
6.3 22.000 235 204 176 146 117 14.000 346 301 260 215 173 12.000 450 392 338 279 225
6.4 22.000 221 193 166 137 111 14.000 327 284 245 202 163 12.000 450 392 338 279 225
6.5

Fresatura
Frese in m.d.i. – dati di taglio
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Ø d
1
 = 2,0 mm ● ○

a
e 0,1  x d

1
0,2 x d

1
0,3 x d

1
0,4 x d

1
0,6‒1,0  x d

1
1° scelta idoneo

a
p max. 0,6 0,6 0,6 0,6 0,4

E
m

ul
si

on
e

A
ria

 c
om

pr
es

sa

R
ef

rig
er

az
io

ne
 

m
in

im
al

e

n
min. 5000

Indice n
v

f
mm/min

v
f

mm/min
v

f
mm/min

v
f

mm/min
v

f
mm/min

1.1 22.000 1320 1148 990 818 660 ● ○

1.2 22.000 1320 1148 990 818 660 ● ○

1.3 22.000 1320 1148 990 818 660 ● ○

1.4 22.000 1320 1148 990 818 660 ● ○

1.5 22.000 1320 1148 990 818 660 ● ○

1.6 15.000 900 783 675 558 450 ● ○

1.7 22.000 1320 1148 990 818 660 ● ○

1.8 15.000 900 783 675 558 450 ● ○

1.9 15.000 900 783 675 558 450 ● ○

1.10 15.000 900 783 675 558 450 ● ○

1.11 15.000 900 783 675 558 450 ● ○

1.12 15.000 900 783 675 558 450 ● ○

1.13 15.000 900 783 675 558 450 ● ○

1.14 15.000 900 783 675 558 450 ● ○

1.15 22.000 1320 1148 990 818 660 ● ○

1.16 15.000 900 783 675 558 450 ● ○

2.1 15.000 900 783 675 558 450 ● ○

2.2 15.000 900 783 675 558 450 ● ○

2.3 15.000 900 783 675 558 450 ● ○

2.4 15.000 900 783 675 558 450 ● ○

2.5 15.000 900 783 675 558 450 ● ○

2.6 15.000 900 783 675 558 450 ● ○

2.7 9.000 540 470 405 335 270 ● ○

3.1 25.000 1500 1305 1125 930 750 ● ○

3.2 25.000 1500 1305 1125 930 750 ● ○

3.3 25.000 1500 1305 1125 930 750 ● ○

3.4 25.000 1500 1305 1125 930 750 ● ○

3.5 12.000 520 452 390 322 260 ● ○

3.6 12.000 520 452 390 322 260 ● ○

3.7 12.000 520 452 390 322 260 ● ○

3.8 12.000 520 452 390 322 260 ● ○

4.1 31.000 1860 1618 1395 1153 930 ● ○

4.2 31.000 1860 1618 1395 1153 930 ● ○

4.3

4.4

4.5

4.6 25.000 1500 1305 1125 930 750 ● ○

4.7 19.000 1140 992 855 707 570 ● ○

4.8 11.000 480 418 360 298 240 ● ○

4.9 7.000 300 261 225 186 150 ● ○

4.10 7.000 300 261 225 186 150 ● ○

4.11 19.000 1140 992 855 707 570 ● ○

4.12 19.000 1140 992 855 707 570 ● ○

4.13 22.000 1320 1148 990 818 660 ● ○

4.14 25.000 1500 1305 1125 930 750 ● ○

4.15 15.000 660 574 495 409 330 ● ○

4.16 25.000 1500 1305 1125 930 750 ● ○

4.17

4.18 12.000 520 452 390 322 260 ● ○

4.19

5.1 11.000 400 348 300 248 200 ● ○

5.2 11.000 400 348 300 248 200 ● ○

5.3 11.000 400 348 300 248 200 ● ○

5.4 6.000 260 226 195 161 130 ● ○

5.5 6.000 260 226 195 161 130 ● ○

5.6 7.000 300 261 225 186 150 ● ○

5.7 7.000 300 261 225 186 150 ● ○

5.8 7.000 300 261 225 186 150 ● ○

5.9 19.000 420 365 315 260 210 ● ○

5.10 19.000 500 435 375 310 250 ● ○

5.11 15.000 400 348 300 248 200 ● ○

6.1 22.000 1000 870 750 620 500 ●

6.2 15.000 500 435 375 310 250 ●

6.3 11.000 480 418 360 298 240 ●

6.4 11.000 480 418 360 298 240 ●

6.5

Fresatura
Frese in m.d.i. – dati di taglio
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Ø d
1
 = 0,2 mm Ø d

1
 = 0,5 mm Ø d

1
 = 0,8 mm Ø d

1
 = 1,0 mm

a
e 0,1  x d

1
0,2 x d

1
0,3 x d

1
0,4 x d

1
0,1  x d

1
0,2 x d

1
0,3 x d

1
0,4 x d

1
a

e 0,1  x d
1

0,2 x d
1

0,3 x d
1

0,4 x d
1

0,1  x d
1

0,2 x d
1

0,3 x d
1

0,4 x d
1

a
p max. 0,006 0,006 0,006 0,006 0,015 0,015 0,015 0,015 a

p max. 0,024 0,024 0,024 0,024 0,03 0,03 0,03 0,03

n
min. 30000 12000 n

min. 8000 6500

Indice n
v

f

mm/min

v
f

mm/min

v
f

mm/min

v
f

mm/min

v
f

mm/min

v
f

mm/min

v
f

mm/min

v
f

mm/min
n

v
f

mm/min

v
f

mm/min

v
f

mm/min

v
f

mm/min

v
f

mm/min

v
f

mm/min

v
f

mm/min

v
f

mm/min

1.1 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170 38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
1.2 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170 38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
1.3 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170 38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
1.4 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170 38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
1.5 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170 38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
1.6 50.000 201 175 151 125 190 165 142 118 25.000 300 261 225 186 335 292 252 208
1.7 50.000 232 202 174 144 219 191 164 136 38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
1.8 50.000 201 175 151 125 190 165 142 118 25.000 300 261 225 186 335 292 252 208
1.9 50.000 232 202 174 144 219 191 164 136 38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
1.10 50.000 201 175 151 125 190 165 142 118 25.000 270 235 203 167 335 292 252 208
1.11 50.000 201 175 151 125 190 165 142 118 25.000 270 235 203 167 335 292 252 208
1.12 50.000 201 175 151 125 190 165 142 118 25.000 270 235 203 167 335 292 252 208
1.13 50.000 201 175 151 125 190 165 142 118 25.000 270 235 203 167 335 292 252 208
1.14 50.000 201 175 151 125 190 165 142 118 25.000 270 235 203 167 335 292 252 208
1.15 50.000 232 202 174 144 219 191 164 136 38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
1.16 50.000 201 175 151 125 190 165 142 118 25.000 270 235 203 167 335 292 252 208
2.1 50.000 155 135 116 96 208 181 156 129 25.000 312 271 234 193 387 337 290 240
2.2 50.000 155 135 116 96 208 181 156 129 25.000 312 271 234 193 387 337 290 240
2.3 50.000 155 135 116 96 208 181 156 129 25.000 312 271 234 193 387 337 290 240
2.4 50.000 155 135 116 96 164 143 123 102 19.000 242 211 182 150 294 256 221 182
2.5 50.000 155 135 116 96 219 191 164 136 25.000 312 271 234 193 387 337 290 240
2.6 50.000 155 135 116 96 219 191 164 136 25.000 312 271 234 193 387 337 290 240
2.7 50.000 155 135 116 96 170 148 127 105 15.000 236 205 177 146 279 243 209 173
3.1 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170 44.000 485 422 364 301 682 593 511 423
3.2 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170 44.000 485 422 364 301 682 593 511 423
3.3 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170 44.000 485 422 364 301 682 593 511 423
3.4 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170 44.000 485 422 364 301 682 593 511 423
3.5 50.000 141 123 106 88 150 131 113 93 19.000 215 187 161 133 269 234 202 167
3.6 50.000 141 123 106 88 150 131 113 93 19.000 215 187 161 133 269 234 202 167
3.7 50.000 141 123 106 88 150 131 113 93 19.000 215 187 161 133 269 234 202 167
3.8 50.000 141 123 106 88 150 131 113 93 19.000 215 187 161 133 269 234 202 167
4.1 50.000 232 202 174 144 438 381 329 272 50.000 693 603 520 430 930 809 697 576
4.2 50.000 232 202 174 144 438 381 329 272 50.000 693 603 520 430 930 809 697 576
4.3

4.4

4.5

4.6 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170 44.000 416 362 312 258 542 472 407 336
4.7 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170 31.000 402 350 301 249 480 418 360 298
4.8 50.000 126 110 95 78 134 117 101 83 19.000 170 148 127 105 190 165 142 118
4.9 50.000 126 110 95 78 89 78 67 55 12.000 136 118 102 84 152 132 114 94
4.10 50.000 126 110 95 78 89 78 67 55 12.000 136 118 102 84 152 132 114 94
4.11 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170 31.000 402 350 301 249 480 418 360 298
4.12 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170 31.000 402 350 301 249 480 418 360 298
4.13 50.000 232 202 174 144 329 286 246 204 38.000 554 482 416 344 705 613 529 437
4.14 50.000 232 202 174 144 329 286 246 204 44.000 554 482 416 344 813 708 610 504
4.15 50.000 141 123 106 88 200 174 150 124 25.000 285 248 213 176 339 295 255 210
4.16 50.000 212 185 159 132 300 261 225 186 44.000 506 440 379 314 742 646 557 460
4.17

4.18 50.000 141 123 106 88 150 131 113 93 19.000 215 187 161 133 255 221 191 158
4.19

5.1 50.000 54 47 40 33 63 55 47 39 19.000 79 69 59 49 101 88 76 63
5.2 50.000 54 47 40 33 63 55 47 39 19.000 91 79 68 56 114 99 85 71
5.3 50.000 54 47 40 33 63 55 47 39 19.000 102 89 76 63 126 110 95 78
5.4 50.000 46 40 35 29 55 48 41 34 12.000 88 77 66 55 110 95 82 68
5.5 50.000 46 40 35 29 55 48 41 34 12.000 59 51 44 36 82 71 62 51
5.6 50.000 54 47 40 33 63 55 47 39 12.000 79 69 59 49 101 88 76 63
5.7 50.000 46 40 35 29 55 48 41 34 12.000 69 60 51 43 88 76 66 54
5.8 50.000 46 40 35 29 55 48 41 34 12.000 69 60 51 43 88 76 66 54
5.9 50.000 60 52 45 37 71 62 53 44 31.000 101 88 76 63 141 123 106 88
5.10 50.000 60 52 45 37 71 62 53 44 31.000 101 88 76 63 177 154 133 110
5.11 50.000 60 52 45 37 71 62 53 44 25.000 89 77 66 55 141 123 106 88
6.1 50.000 77 67 58 48 82 71 62 51 38.000 173 151 130 107 194 168 145 120
6.2 50.000 47 41 36 29 67 58 50 42 25.000 90 78 68 56 101 88 75 62
6.3 50.000 47 41 36 29 67 58 50 42 19.000 90 78 68 56 101 88 75 62
6.4 50.000 45 39 34 28 63 55 47 39 19.000 85 74 64 53 95 83 71 59
6.5

a
e
= 0,6‒1,0 x d

1
: quando non si riescono a raggiungere i parametri, è possibile solamente la scanalatura trocoidale o la fresatura periferica, 

altrimenti esiste il rischio di rottura dell'utensile.

Dati di taglio per microfrese a candela 10xD

Fresatura
Frese in m.d.i. – dati di taglio
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Ø d
1
 = 1,5 mm Ø d

1
 = 1,8 mm Ø d

1
 = 2,0 mm ● ○

a
e 0,1  x d

1
0,2 x d

1
0,3 x d

1
0,4 x d

1
a

e 0,1  x d
1

0,2 x d
1

0,3 x d
1

0,4 x d
1

a
e 0,1  x d

1
0,2 x d

1
0,3 x d

1
0,4 x d

1
1° scelta idoneo

a
p max. 0,06 0,06 0,06 0,06 a

p max. 0,072 0,072 0,072 0,072 a
p max. 0,08 0,08 0,08 0,08

E
m

ul
si

on
e

A
ria

 c
om

pr
es

sa

R
ef

rig
er

az
io

ne
 

m
in

im
al

e

n
min. 6500 n

min. 5500 n
min. 5000

Indice n
v

f
mm/min

v
f

mm/min
v

f
mm/min

v
f

mm/min
n

v
f

mm/min
v

f
mm/min

v
f

mm/min
v

f
mm/min

n
v

f
mm/min

v
f

mm/min
v

f
mm/min

v
f

mm/min

1.1 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 ● ○

1.2 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 ● ○

1.3 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 ● ○

1.4 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 ● ○

1.5 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 ● ○

1.6 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 ● ○

1.7 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 ● ○

1.8 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 ● ○

1.9 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 ● ○

1.10 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 ● ○

1.11 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 ● ○

1.12 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 ● ○

1.13 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 ● ○

1.14 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 ● ○

1.15 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 ● ○

1.16 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 ● ○

2.1 16.000 600 522 450 372 14.000 650 566 488 403 12.000 720 626 540 446 ● ○

2.2 16.000 600 522 450 372 14.000 650 566 488 403 12.000 720 626 540 446 ● ○

2.3 16.000 600 522 450 372 14.000 650 566 488 403 12.000 720 626 540 446 ● ○

2.4 12.000 400 348 300 248 10.000 450 392 338 279 9.000 540 470 405 335 ● ○

2.5 16.000 600 522 450 372 14.000 650 566 488 403 12.000 720 626 540 446 ● ○

2.6 16.000 600 522 450 372 14.000 650 566 488 403 12.000 720 626 540 446 ● ○

2.7 10.000 380 331 285 236 8.000 400 348 300 248 7.000 420 365 315 260 ● ○

3.1 29.000 1160 1009 870 719 25.000 1240 1079 930 769 22.000 1320 1148 990 818 ● ○

3.2 29.000 1160 1009 870 719 25.000 1240 1079 930 769 22.000 1320 1148 990 818 ● ○

3.3 29.000 1160 1009 870 719 25.000 1240 1079 930 769 22.000 1320 1148 990 818 ● ○

3.4 29.000 1160 1009 870 719 25.000 1240 1079 930 769 22.000 1320 1148 990 818 ● ○

3.5 12.000 329 286 246 204 10.000 380 331 285 236 9.000 390 339 293 242 ● ○

3.6 12.000 329 286 246 204 10.000 380 331 285 236 9.000 390 339 293 242 ● ○

3.7 12.000 329 286 246 204 10.000 380 331 285 236 9.000 390 339 293 242 ● ○

3.8 12.000 329 286 246 204 10.000 380 331 285 236 9.000 390 339 293 242 ● ○

4.1 38.000 1520 1322 1140 942 33.000 1600 1392 1200 992 28.000 1680 1462 1260 1042 ● ○

4.2 38.000 1520 1322 1140 942 33.000 1600 1392 1200 992 28.000 1680 1462 1260 1042 ● ○

4.3

4.4

4.5

4.6 29.000 900 783 675 558 25.000 1000 870 750 620 22.000 1140 992 855 707 ● ○

4.7 21.000 800 696 600 496 18.000 900 783 675 558 15.000 900 783 675 558 ● ○

4.8 12.000 294 256 220 182 10.000 260 226 195 161 9.000 390 339 293 242 ● ○

4.9 8.000 196 170 147 121 7.000 260 226 195 161 6.000 260 226 195 161 ● ○

4.10 8.000 196 170 147 121 7.000 260 226 195 161 6.000 260 226 195 161 ● ○

4.11 21.000 800 696 600 496 18.000 850 740 638 527 15.000 900 783 675 558 ● ○

4.12 21.000 800 696 600 496 18.000 850 740 638 527 15.000 900 783 675 558 ● ○

4.13 25.000 1000 870 750 620 18.000 1000 870 750 620 19.000 1140 992 855 707 ● ○

4.14 29.000 1160 1009 870 719 25.000 1200 1044 900 744 22.000 1320 1148 990 818 ● ○

4.15 16.000 438 381 329 272 14.000 500 435 375 310 12.000 520 452 390 322 ● ○

4.16 29.000 1059 921 794 657 25.000 1200 1044 900 744 22.000 1320 1148 990 818 ● ○

4.17

4.18 12.000 329 286 246 204 10.000 380 331 285 236 9.000 390 339 293 242 ● ○

4.19

5.1 12.000 163 142 122 101 10.000 300 261 225 186 9.000 380 331 285 236 ● ○

5.2 12.000 204 178 153 127 10.000 300 261 225 186 9.000 380 331 285 236 ● ○

5.3 12.000 204 178 153 127 10.000 300 261 225 186 9.000 350 305 263 217 ● ○

5.4 8.000 177 154 133 110 7.000 300 261 225 186 6.000 350 305 263 217 ● ○

5.5 8.000 106 92 80 66 7.000 200 174 150 124 6.000 220 191 165 136 ● ○

5.6 8.000 147 128 110 91 7.000 220 191 165 136 6.000 250 218 188 155 ● ○

5.7 8.000 127 111 95 79 7.000 220 191 165 136 6.000 250 218 188 155 ● ○

5.8 8.000 127 111 95 79 7.000 220 191 165 136 6.000 250 218 188 155 ● ○

5.9 21.000 228 199 171 141 18.000 300 261 225 186 15.000 380 331 285 236 ● ○

5.10 21.000 274 238 205 170 18.000 400 348 300 248 15.000 450 392 338 279 ● ○

5.11 16.000 237 206 178 147 14.000 300 261 225 186 12.000 380 331 285 236 ● ○

6.1 25.000 300 261 225 186 21.000 400 348 300 248 19.000 500 435 375 310 ●

6.2 16.000 173 151 130 107 14.000 200 174 150 124 12.000 240 209 180 149 ●

6.3 12.000 173 151 130 107 10.000 200 174 150 124 9.000 240 209 180 149 ●

6.4 12.000 163 142 122 101 10.000 200 174 150 124 9.000 240 209 180 149 ●

6.5

Fresatura
Frese in m.d.i. – dati di taglio
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Dati di taglio
Seghe circolari
M.d.i. denti fini

Indice
v

c

m/min
f
z

mm

1.1 100–160 0,005–0,01
1.2 100–160 0,005–0,01
1.3 100–160 0,005–0,01
1.4 80–130 0,003–0,007
1.5 80–130 0,003–0,007
1.6 80–130 0,003–0,007
1.7 100–160 0,005–0,01
1.8 50–100 0,003–0,007
1.9 80–130 0,003–0,007
1.10 80–130 0,003–0,007
1.11 50–100 0,003–0,007
1.12 50–100 0,003–0,007
1.13 50–100 0,003–0,007
1.14 50–100 0,003–0,007
1.15 50–100 0,003–0,007
1.16 50–100 0,003–0,007
2.1 80–130 0,003–0,007
2.2 80–130 0,003–0,007
2.3 80–130 0,003–0,007
2.4 50–100 0,003–0,007
2.5 80–130 0,003–0,007
2.6 100–160 0,003–0,007
2.7 50–100 0,003–0,007
3.1 80–130 0,003–0,007
3.2 50–100 0,003–0,007
3.3 50–100 0,003–0,007
3.4 50–100 0,003–0,007
3.5 80–130 0,003–0,007
3.6 80–130 0,003–0,007
3.7 80–130 0,003–0,007
3.8 50–100 0,003–0,007
4.1 200–500 0,005–0,01
4.2 200–500 0,005–0,01
4.3 200–500 0,005–0,01
4.4 200–450 0,005–0,01
4.5 200–450 0,005–0,01
4.6 200–450 0,005–0,01
4.7 150–300 0,005–0,01
4.8 150–300 0,005–0,01
4.9 150–300 0,005–0,01
4.10 150–300 0,005–0,01
4.11 200–400 0,005–0,01
4.12 – –
4.13 150–300 0,005–0,01
4.14 80–250 0,005–0,01
4.15 – –
4.16 – –
4.17 – –
4.18 – –
4.19 – –
5.1 – –
5.2 50–100 0,003–0,007
5.3 50–100 0,003–0,007
5.4 20–30 0,003–0,007
5.5 20–30 0,003–0,007
5.6 20–30 0,003–0,007
5.7 20–30 0,003–0,007
5.8 20–30 0,003–0,007
5.9 30–70 0,003–0,007
5.10 30–70 0,003–0,007
5.11 30–70 0,003–0,007
6.1 50–100 0,003–0,007
6.2 – –
6.3 – –
6.4 – –
6.5 – –

I dati di taglio dipendono in grande misura dalle condizioni 
esterne, come ad es. dalla stabilità del fissaggio utensile e 
pezzo, dal materiale e dal tipo di macchina. I valori indicati 
rappresentano dati di taglio possibili che vanno aumentati 
o ridotti a seconda dell'impiego.

Fresatura
Frese in m.d.i. – seghe circolari – dati di taglio
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Se il numero di giri calcolati non sono disponibili, bisogna ridurre l'avanzamento della stessa percentuale della riduzione del numero di giri. 
 
Esempio: 
Numero giri calcolati = n 50.000 1/min e v

f
 calcolata = 1000 mm/min, 

Numero di giri della macchina = 40.000 1/min. 
 
Calcolo dell'avanzamento da programmare: 
40.000 = 80 % di 50.000 1/min, avanzamento reale quindi l'80 % di 1000 = 800 mm/min. 
 
L'avanzamento da programmare è 800 mm/min.

Utilizzare dispositivi di fissaggio con un'ottima concentricità, 
ad esempio le nostre pinze di precisione.  
Per dispositivi idonei vedere il nostro → catalogo principale capitolo 15 Utensili rotanti.

Applicare le microfrese con la massima precisione e su macchine con buona stabilità.

In funzione della macchina utensile, del pezzo in lavorazione, della stabilità e dello staffaggio, i dati di taglio indicati vanno ridotti 
o incrementati. 

Adattamento dell‘avanzamento

Mandrini

Macchina

Dati di taglio

a
p

a
p

Ø d1

ae

a p

Ø d1

ae

a p

Ø d1 Ø d1

ae

a p

Ø d1

Informazioni tecniche

Fresatura
Frese in m.d.i. – informazioni tecniche
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Denominazione Sigla Unità di misura Formula Esempio

Numero di giri n min-1 n =
v

C
 x 1000

d
1 
 x π

v
C
 = 25 m/min

d
1
 = 20 mm

25 x 1000

20 x π
= 398 min-1n =

Velocità di taglio v
c

m/min v
c
 =

d
1 
 x π x n

1000

n = 400 min-1

d
1
 = 20 mm 1000

20 x π x 400
= 25 m/minv

c
 =

Avanzamento per dente f
z

mm f
z
 =

v
f

Z x n
n = 400 min-1

v
f
 = 320 mm/min

Z = 4
4 x 400

320
= 0,2 mmf

z
 =

Avanzamento al giro f mm f = f
z 
 x Z

f
z
 = 0,2 mm

Z = 4
0,2 x 4 = 0,8 mmf =

Velocità di avanzamento v
f

mm/min v
f
 = f

z
 x Z x n

f
z
 = 0,2 mm

Z = 4
n = 400 min-1

0,2 x 4 x 400 = 320 mm/minv
f
 =

Spessore truciolo medio h
m

mm h
m
 = f

z
 x

d
1

a
e√

f
z
 = 0,2 mm

d
1
 = 20 mm

a
e
 = 0,3 mm h

m
 = = 0,024 mm0,2 x

0,3

20√

Z = Numero di denti

a
e
= larghezza di taglio

Denominazione Sigla Unità di misura Formula Esempio

Profilo interno vfM mm/min v
fM

 =
v

f 
 x (D - d

1
)

D Ø
 d

1

D

Profilo esterno vfM mm/min
v

f 
 x (D + d

1
)

D
v

fM
 =

Ø
 d

1

D

Penetrazione elicoidale vfM mm/min
n x f

z
 x Z

 
 x (D - d

1
)

D
v

fM
 = VfM

Ø d1

Ø d1

Formule generali per calcolare i parametri d‘utilizzo

Calcolo della velocità di avanzamento sulla traiettoria del centro fresa (vfM)

Fresatura
Frese in m.d.i. – informazioni tecniche
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Fattori per la velocità di taglio (vc) e l'avanzamento (fz) in relazione alla lunghezza della sporgenza (l5)

Lunghezza

Sporgenza (l
5
) 1,5 x d

1
4 x d

1
8 x d

1
12 x d

1
> 12 x d

1

Fattore per v
c
 (Kf v

c
) 1,0 1,0 0,9 0,85 0,7

Fattore per f
z
 (Kf f

z
) 1,2 1,0 0,8 0,7 0,5

Fattori per la velocità di taglio (vc) e l'avanzamento (fz) in relazione alla profondità di taglio (ap) 
e alla larghezza di taglio (ae)

Ø d1

a p
 =

 1
 x

 d
1

ae = 0,1 x d1

Ø d1

a p
 =

 1
 x

 d
1

ae = 0,2 x d1

Ø d1

ae 
= 0,5 x d1

a p
 =

 1
 x

 d
1

Ø d1

ae = 1 x d1

a p
 =

 1
 x

 d
1

Fattore per v
c
 (Kf v

c
) 1,3 1,1 1,0 0,85

Fattore per f
z
 (Kf f

z
) 1,5 1,3 1,0 0,8

L‘angolo di spoglia superiore e l‘angolo dell‘elica insieme al rivestimento costituiscono dei fattori cruciali relativo al campo 
d‘impiego.

Caratteristica Vantaggi

Valore dell‘angolo dell‘elica piccolo

  Per materiali con grande resistenza alla trazione   Buona stabilità taglienti

  Per grandi quantità di materiale asportato   Bassa inclinazione alle scheggiature

  Per la fresatura di scanalature, tasche e per la sgrossatura

Valore dell‘angolo dell‘elica grande

  Per acciai dolci, metalli non ferrosi ecc.   Taglio dolce

  Per basse quantità di materiale asportato   Basse forze di taglio

  Tipico della finitura

Si applicano piccoli valori di angoli di spoglia superiore per ...

  Per materiali duri e fragili   Buona stabilità taglienti

  Per grandi quantità di materiale asportato   Bassa inclinazione alle scheggiature

  Per la sgrossatura

Si applicano grandi valori di angoli di spoglia superiore per ...

  Per materiali dolci   Taglio dolce

  Per basse quantità di materiale asportato   Basse forze di taglio

  Nella finitura   Favorevole evacuazione trucioli

  Bassa tendenza all‘incollamento

Consigilio WNT per la selezione degli utensili

Fattori di correzione per frese in M.D.

l5

Ø
  d

1

Fresatura
Frese in m.d.i. – informazioni tecniche
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Nuovo utensile per lavorazione tramite tourbillonnage
Per componenti dell‘industria idraulica la produzione di superfici chiave viene frequentemente richiesta. I metodi di produzione  
conosciuti come la fresatura classica sono svantaggiosi quando si tratta della fabbricazione di pezzi che si ripetono o di grandi quantità.  
Le superfici devono essere prodotte in maniera rapida e sicura. A questo scopo è ideale la tourbillonnage di WNT.

Vantaggi
  Notevole risparmio di tempo  

  Elevata sicurezza del processo di lavorazione 

  Produzione del pezzo con vari angoli direttamente in  
macchina 

  Metodo di lavorazione: scanalatura o tornitura  
longitudinale 

  Massimo controllo del truciolo

Saremo lieti di assistervi nei vostri processi, in modo da poter mettervi a disposizione gli utensili adatti offrendovi i seguenti vantaggi:

Per qualsiasi informazione 
 
I nostri tecnici esterni ed interni sono a vostra completa 
disposizione. I tecnici interni possoni essere contattati tramite l 
numero verde gratuito 800 967 773.

Se desiderate inviarci una richiesta, vi preghiamo di compilare il 
modulo dettagliato che è disponibile sul nostro sito. Inviatelo via 
e-mail o via fax. → www.wnt.com/it/download/

Consulenza personalizzata Richiesta tramite modulo

Tenere in considerazione le seguenti informazioni:

  Su che macchina viene utilizzata? (produttore e tipo)
  Che foro per l'attacco deve avere l'utensile?
  Per il trascinamento si usa una chiavetta o un perno?
  Che materiale viene lavorato?
  Definizione delle superfici chiave (2, 4 o 6 angoli)
  Disegno dettagliato della geometria della superficie

Fresatura
Informazioni tecniche







Foratura

1
Punte – foratura HSS

Punte – foratura metallo duro integrale

Alesatori

Filettatura

2
Maschi

Fresatura circolare e di filetti

Filettatura

Tornitura

3

Utensili di tornitura

EcoCut

Utensili di scanalatura e troncatura

Mini-utensili per tornitura e filettatura

Fresatura

4
Frese in m.d.i.

Serraggio

5

Schede materiali ed  
elenco degli articoli

6



05|2

Panoramica

Indice

Pinze a pressione Bussole di guida

Utensili di qualità premium per la massima performance. 
 
Gli utensili di qualità premium della linea prodotti 
WNT  Mastertool  Performance sono stati sviluppati 
per applicazioni speciali e sono caratterizzati da 
un'eccellente capacità di prestazione. 
Se avete massime esigenze in termini di prestazione nella 
vostra produzione e desiderate ottenere ottimi risultati, 
vi consigliamo gli utensili premium di questa linea prodotti.

Panoramica 2

Gamma prodotti 3–32

Informazioni tecniche 33

Pinze a pressione per il fissaggio della 
barra sul lato principale e per il fissaggio 
del mandrino di contatto con il pezzo

Garantisce la guida della barra sul lato 
principale

Pinze a testa conica Bussole di fissaggio

Con testa conica adattata per un migliore 
contatto con i pezzi lavorati e per una 
migliore lavorabilità del lato posteriore

Bussola per caricamento barre

Su richiesta sono disponibili profili con altre forme e opzioni avanzate.

→ 3–11

→ 12–14

→ 15–24

→ 25–32

→

→ 25→

→

Serraggio
Introduzione
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Highlight

Panoramica pinze a pressione

  Precisione del "Made in Germany"
 Qualità affidabile 

  La massima precisione di concentricità
 riduce le vibrazioni 

  Disponibile con scanalature trasversali
 Aumenta notevolmente le forze di fissaggio 

  Tutte le superfici rilevanti 
sono dotate di rettifica di precisione

 Maggiore precisione del componente 

  Disponibile in esecuzione liscia
 Non ci sono impronte sul pezzo 

Norma
Gamma di diametri di fissaggio 

in mm
Profilo Tipo pag(g).

116E
Ø 6,0 – 10,0 scanalature trasversali 4

Ø 1,0 – 10,0 liscio 4

120E
Ø 6,0 – 12,0 scanalature trasversali 4

Ø 1,0 – 12,0 liscio 4

F16
Ø 1,0 – 13,0 scanalature trasversali 5

Ø 6,0 – 13,0 liscio 5

136E
Ø 6,0 – 16,0 scanalature trasversali 6

Ø 1,0 – 16,0 liscio 6

138E
Ø 6,0 – 16,0 scanalature trasversali 6

Ø 1,0 – 16,0 liscio 6

145E
Ø 6,0 – 20,0 scanalature trasversali 7+8

Ø 1,5 – 20,0 liscio 7+8

F37
Ø 6,0 – 32,0 scanalature trasversali 9–11

Ø 1,0 – 32,0 liscio 9–11

120E SW 2,0 – 11,0 Scanalature trasversali* 4

138E SW 2,0 – 14,0 Scanalature trasversali* 6

145E SW 2,0 – 19,0 Scanalature trasversali* 7+8

F37 SW 3,0 – 27,0 Scanalature trasversali* 9–11

145E SW 2,0 – 15,0 Scanalature trasversali* 7+8

F37 SW 3,0 – 23,0 Scanalature trasversali* 9–11
* Scanalature trasversali 

solo a partire da SW 8

Su richiesta sono disponibili profili con altre forme e opzioni avanzate.

Superfici con rettifica di precisione

Materiale di base ottimamente 
adattato

Disponibile con scanalature 
trasversali e in esecuzione liscia

Serraggio
Pinze a pressione – indice
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Pinze a pressione
Denominazione d D A l L

1
 K° 

DGUI DFC DCLC LCLC OAL

mm mm mm mm mm
116 E / F 13 13 19 13 6 64 16
120 E / F 15 15 21 15 6 64 16

l

dAD

K
°

L1

d
1

116 E / F 13

Scanalature trasversali lisco
116 E / F 13 116 E / F 13

NEW Y8 NEW Y8
d

1
 Codice Codice

DCONWS 81 000 ... 81 002 ...
mm EUR EUR

1,0 134,50 8100201000

1,5 134,50 8100201500

2,0 134,50 8100202000

2,5 134,50 8100202500

3,0 46,06 8100203000

3,5 46,06 8100203500

4,0 46,06 8100204000

4,5 46,06 8100204500

5,0 46,06 8100205000

5,5 46,06 8100205500

6,0 46,06 8100006000 65,73 8100206000

6,5 46,06 8100006500 65,73 8100206500

7,0 46,06 8100007000 65,73 8100207000

7,5 46,06 8100007500 65,73 8100207500

8,0 46,06 8100008000 65,73 8100208000

8,5 46,06 8100008500 65,73 8100208500

9,0 46,06 8100009000 65,73 8100209000

9,5 46,06 8100009500 65,73 8100209500

10,0 46,06 8100010000 65,73 8100210000

120 E / F 15

Scanalature trasversali lisco Scanalature trasversali
120 E / F 15 120 E / F 15 120 E / F 15

NEW Y8 NEW Y8 NEW Y8
d

1
 d

1
 Codice Codice Codice

DCONWS  81 003 ... 81 005 ... 81 031 ...
mm Pollici EUR EUR EUR

1,000  93,34 8100501000

1,500  93,34 8100501500

2,000  50,64 8100502000 178,30 81031020001)

2,500  50,64 8100502500

3,000  30,88 8100503000 178,30 81031030001)

3,175 1/8 178,30 81031031751)

3,500  30,88 8100503500

4,000  30,88 8100504000 94,97 81031040001)

4,500  30,88 8100504500

5,000  30,88 8100505000 94,97 81031050001)

5,500  30,88 8100505500

6,000  30,88 8100306000 50,64 8100506000 94,97 81031060001)

6,350 1/4 136,70 81031063501)

6,500  30,88 8100306500 50,64 8100506500

7,000  30,88 8100307000 50,64 8100507000 94,97 81031070001)

7,500  30,88 8100307500 50,64 8100507500

8,000  30,88 8100308000 50,64 8100508000 94,97 8103108000

8,500  30,88 8100308500 50,64 8100508500

9,000  30,88 8100309000 50,64 8100509000 94,97 8103109000

9,500  50,64 8100509500

10,000  30,88 8100310000 50,64 8100510000 114,10 8103110000

10,500  30,88 8100310500 50,64 8100510500

11,000  30,88 8100311000 50,64 8100511000 198,70 8103111000

11,500  30,88 8100311500 50,64 8100511500

12,000  30,88 8100312000 50,64 8100512000

1) Senza scanalature trasversali

Serraggio
Pinze a pressione
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Pinze a pressione
Denominazione d D A l L

1
 K° 

DGUI DFC DCLC LCLC OAL

mm mm mm mm mm
F 16 / 1212 E 16 21 16 6 64 16

l

dAD

K
°

L1

d
1

F 16 / 1212 E

Scanalature trasversali lisco
F 16 / 1212 E F 16 / 1212 E

NEW Y8 NEW Y8
d

1
 Codice Codice

DCONWS 81 019 ... 81 021 ...
mm EUR EUR

1,0 71,02 8102101000

1,5 71,02 8102101500

2,0 71,02 8102102000

2,5 71,02 8102102500

3,0 46,06 8102103000

3,5 46,06 8102103500

4,0 46,06 8102104000

4,5 46,06 8102104500

5,0 46,06 8102105000

5,5 46,06 8102105500

6,0 46,06 8101906000 65,73 8102106000

6,5 46,06 8101906500 65,73 8102106500

7,0 46,06 8101907000 65,73 8102107000

7,5 46,06 8101907500 65,73 8102107500

8,0 46,06 8101908000 65,73 8102108000

8,5 46,06 8101908500 65,73 8102108500

9,0 46,06 8101909000 65,73 8102109000

9,5 46,06 8101909500 65,73 8102109500

10,0 46,06 8101910000 65,73 8102110000

10,5 46,06 8101910500 65,73 8102110500

11,0 46,06 8101911000 65,73 8102111000

11,5 46,06 8101911500 65,73 8102111500

12,0 46,06 8101912000 65,73 8102112000

12,5 46,06 8101912500 65,73 8102112500

13,0 46,06 8101913000 65,73 8102113000

Serraggio
Pinze a pressione
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Pinze a pressione
Denominazione d D A l L

1
 K° 

DGUI DFC DCLC LCLC OAL

mm mm mm mm mm
136 E / F 20-201 20 26 19 5 54 15
138 E / F20-87 20 28 21 7 67 16

l

dAD

K
°

L1

d
1

136 E / F 20-201

Scanalature trasversali lisco
136 E / F 20-201 136 E / F 20-201

NEW Y8 NEW Y8
d

1
 Codice Codice

DCONWS 81 007 ... 81 009 ...
mm EUR EUR

1,0 115,20 8100901000

1,5 115,20 8100901500

2,0 75,00 8100902000

2,5 75,00 8100902500

3,0 46,06 8100903000

3,5 46,06 8100903500

4,0 46,06 8100904000

4,5 46,06 8100904500

5,0 46,06 8100905000

5,5 46,06 8100905500

6,0 46,06 8100706000 65,73 8100906000

6,5 46,06 8100706500 65,73 8100906500

7,0 46,06 8100707000 65,73 8100907000

7,5 46,06 8100707500 65,73 8100907500

8,0 46,06 8100708000 65,73 8100908000

8,5 46,06 8100708500 65,73 8100908500

9,0 46,06 8100709000 65,73 8100909000

9,5 46,06 8100709500 65,73 8100909500

10,0 46,06 8100710000 65,73 8100910000

10,5 46,06 8100710500 65,73 8100910500

11,0 46,06 8100711000 65,73 8100911000

11,5 46,06 8100711500 65,73 8100911500

12,0 46,06 8100712000 65,73 8100912000

12,5 46,06 8100712500 65,73 8100912500

13,0 46,06 8100713000 65,73 8100913000

13,5 46,06 8100713500 65,73 8100913500

14,0 46,06 8100714000 65,73 8100914000

14,5 46,06 8100714500 65,73 8100914500

15,0 46,06 8100715000 65,73 8100915000

15,5 46,06 8100715500 65,73 8100915500

16,0 46,06 8100716000 65,73 8100916000

138 E / F20-87

Scanalature trasversali lisco Scanalature trasversali
138 E / F20-87 138 E / F20-87 138 E / F20-87

NEW Y8 NEW Y8 NEW Y8
d

1
 d

1
 Codice Codice Codice

DCONWS  81 011 ... 81 013 ... 81 026 ...
mm Pollici EUR EUR EUR

1,00  117,20 8101301000

1,50  117,20 8101301500

2,00  64,40 8101302000 236,40 81026020001)

2,50  64,40 8101302500

3,00  46,06 8101303000 112,10 81026030001)

3,50  46,06 8101303500

4,00  46,06 8101304000 112,10 81026040001)

4,50  46,06 8101304500

5,00  46,06 8101305000 112,10 81026050001)

5,50  46,06 8101305500

6,00  46,06 8101106000 65,73 8101306000 112,10 81026060001)

6,35 1/4 154,30 81026063501)

6,50  46,06 8101106500 65,73 8101306500

7,00  46,06 8101107000 65,73 8101307000 88,65 81026070001)

7,50  46,06 8101107500 65,73 8101307500

8,00  46,06 8101108000 65,73 8101308000 88,65 8102608000

8,50  46,06 8101108500 65,73 8101308500

9,00  46,06 8101109000 65,73 8101309000 88,65 8102609000

9,50  46,06 8101109500 65,73 8101309500

10,00  46,06 8101110000 65,73 8101310000 88,65 8102610000

10,50  46,06 8101110500 65,73 8101310500

11,00  46,06 8101111000 65,73 8101311000 88,65 8102611000

11,50  46,06 8101111500 65,73 8101311500

12,00  46,06 8101112000 65,73 8101312000 88,65 8102612000

12,50  46,06 8101112500 65,73 8101312500

13,00  46,06 8101113000 65,73 8101313000 88,65 8102613000

13,50  46,06 8101113500 65,73 8101313500

14,00  46,06 8101114000 65,73 8101314000 88,65 8102614000

14,50  46,06 8101114500 65,73 8101314500

15,00  46,06 8101115000 65,73 8101315000

15,50  46,06 8101115500 65,73 8101315500

16,00  46,06 8101116000 65,73 8101316000

1) Senza scanalature trasversali

Serraggio
Pinze a pressione
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Pinze a pressione
Denominazione d D A l L

1
 K° 

DGUI DFC DCLC LCLC OAL

mm mm mm mm mm
145 E / F 25 25 35 27 10 77 16

l

dAD

K
°

L1

d
1

145 E / F 25

Scanalature trasversali lisco Scanalature trasversali Scanalature trasversali
145 E / F 25 145 E / F 25 145 E / F 25 145 E / F 25

NEW Y8 NEW Y8 NEW Y8 NEW Y8
d

1
 d

1
 Codice Codice Codice Codice

DCONWS  81 015 ... 81 017 ... 81 027 ... 81 029 ...
mm Pollici EUR EUR EUR EUR

1,500  77,55 8101701500

1,501 - 1,999  90,69 xxxxxxxxxx2)

2,000  77,55 8101702000 258,80 81027020001) 327,10 81029020001)

2,001 - 2,499  90,69 xxxxxxxxxx2)

2,500  77,55 8101702500

2,501 - 2,999  90,69 xxxxxxxxxx2)

3,000  55,23 8101703000 198,70 81027030001) 163,00 81029030001)

3,001 - 3,499  90,69 xxxxxxxxxx2)

3,500  55,23 8101703500

3,501 - 3,999  90,69 xxxxxxxxxx2)

4,000  55,23 8101704000 153,90 81027040001) 117,20 81029040001)

4,001 - 4,499  90,69 xxxxxxxxxx2)

4,500  55,23 8101704500

4,501 - 4,999  90,69 xxxxxxxxxx2)

5,000  55,23 8101705000 117,20 81027050001) 117,20 81029050001)

5,001 - 5,499  90,69 xxxxxxxxxx2)

5,500  55,23 8101705500

5,501 - 5,999  90,69 xxxxxxxxxx2)

6,000  55,23 8101506000 75,00 8101706000 117,20 81027060001) 117,20 81029060001)

6,001 - 6,349  90,69 xxxxxxxxxx2)

6,350 1/4 90,69 8101506350 75,00 8101706350 159,10 81027063501)

6,351 - 6,499  90,69 xxxxxxxxxx2)

6,500  55,23 8101506500 75,00 8101706500

6,501 - 6,999  90,69 xxxxxxxxxx2)

7,000  55,23 8101507000 75,00 8101707000 91,00 81027070001) 91,00 81029070001)

7,001 - 7,499  90,69 xxxxxxxxxx2)

7,500  55,23 8101507500 75,00 8101707500

7,501 - 7,937  90,69 xxxxxxxxxx2)

7,938 5/16 90,69 8101507938 73,60 8101707938

7,939 - 7,999  90,69 xxxxxxxxxx2)

8,000  55,23 8101508000 75,00 8101708000 91,00 8102708000 91,00 8102908000

8,001 - 8,499  90,69 xxxxxxxxxx2)

8,500  55,23 8101508500 75,00 8101708500

8,501 - 8,999  90,69 xxxxxxxxxx2)

9,000  55,23 8101509000 75,00 8101709000 91,00 8102709000 91,00 8102909000

9,001 - 9,499  90,69 xxxxxxxxxx2)

9,500  55,23 8101509500 75,00 8101709500

9,501 - 9,999  90,69 xxxxxxxxxx2)

10,000  55,23 8101510000 75,00 8101710000 91,00 8102710000 91,00 8102910000

10,001 - 10,499  90,69 xxxxxxxxxx2)

10,500  55,23 8101510500 75,00 8101710500

10,501 - 10,999  90,69 xxxxxxxxxx2)

11,000  55,23 8101511000 75,00 8101711000 91,00 8102711000 91,00 8102911000

1) Senza scanalature trasversali
2) Non disponibili a magazzino, non si accettano resi o cambi merce. / Termine di consegna ca. 7 giorni lavorativi.

Per xxxxx indicare il diametro desiderato nell'ordine (esempio Ø 6,789 – codice 81 015 06789)!

Continua pagina seguente

Serraggio
Pinze a pressione
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145 E / F 25

Scanalature trasversali lisco Scanalature trasversali Scanalature trasversali
145 E / F 25 145 E / F 25 145 E / F 25 145 E / F 25

NEW Y8 NEW Y8 NEW Y8 NEW Y8
d

1
 d

1
 Codice Codice Codice Codice

DCONWS  81 015 ... 81 017 ... 81 027 ... 81 029 ...
mm Pollici EUR EUR EUR EUR

11,001 - 11,112  90,69 xxxxxxxxxx2)

11,113 7/16 90,69 8101511113 75,00 8101711113

11,114 - 11,499  90,69 xxxxxxxxxx2)

11,500  55,23 8101511500 75,00 8101711500

11,501 - 11,999  90,69 xxxxxxxxxx2)

12,000  55,23 8101512000 75,00 8101712000 91,00 8102712000 91,00 8102912000

12,001 - 12,499  90,69 xxxxxxxxxx2)

12,500  55,23 8101512500 75,00 8101712500

12,501 - 12,699  90,69 xxxxxxxxxx2)

12,700 1/2 90,69 8101512700 75,00 8101712700 91,00 8102712700

12,701 - 12,999  90,69 xxxxxxxxxx2)

13,000  55,23 8101513000 75,00 8101713000 91,00 8102713000 91,00 8102913000

13,001 - 13,499  90,69 xxxxxxxxxx2)

13,500  55,23 8101513500 75,00 8101713500

13,501 - 13,999  90,69 xxxxxxxxxx2)

14,000  55,23 8101514000 75,00 8101714000 91,00 8102714000 91,00 8102914000

14,001 - 14,499  90,69 xxxxxxxxxx2)

14,500  55,23 8101514500 75,00 8101714500

14,501 - 14,999  90,69 xxxxxxxxxx2)

15,000  55,23 8101515000 75,00 8101715000 91,00 8102715000 163,00 8102915000

15,001 - 15,499  90,69 xxxxxxxxxx2)

15,500  55,23 8101515500 75,00 8101715500

15,501 - 15,999  90,69 xxxxxxxxxx2)

16,000  55,23 8101516000 75,00 8101716000 91,00 8102716000

16,001 - 16,499  90,69 xxxxxxxxxx2)

16,500  55,23 8101516500 75,00 8101716500

16,501 - 16,999  90,69 xxxxxxxxxx2)

17,000  55,23 8101517000 75,00 8101717000 91,00 8102717000

17,001 - 17,499  90,69 xxxxxxxxxx2)

17,500  55,23 8101517500 75,00 8101717500

17,501 - 17,999  90,69 xxxxxxxxxx2)

18,000  55,23 8101518000 75,00 8101718000 198,70 8102718000

18,001 - 18,499  90,69 xxxxxxxxxx2)

18,500  55,23 8101518500 75,00 8101718500

18,501 - 18,999  90,69 xxxxxxxxxx2)

19,000  55,23 8101519000 75,00 8101719000 198,70 8102719000

19,001 - 19,049  90,69 xxxxxxxxxx2)

19,050 3/4 90,69 8101519050

19,051 - 19,499  90,69 xxxxxxxxxx2)

19,500  55,23 8101519500 75,00 8101719500

19,501 - 19,999  90,69 xxxxxxxxxx2)

20,000  55,23 8101520000 75,00 8101720000

1) Senza scanalature trasversali
2) Non disponibili a magazzino, non si accettano resi o cambi merce. / Termine di consegna ca. 7 giorni lavorativi.

Per xxxxx indicare il diametro desiderato nell'ordine (esempio Ø 6,789 – codice 81 015 06789)!

Serraggio
Pinze a pressione
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Pinze a pressione
Denominazione d D A l L

1
 K° 

DGUI DFC DCLC LCLC OAL

mm mm mm mm mm
F 37 / 1536 E 37 47 40 10 92 16

l

dAD

K
°

L1

d
1

F 37 / 1536 E

Scanalature trasversali lisco Scanalature trasversali Scanalature trasversali
F 37 / 1536 E F 37 / 1536 E F 37 / 1536 E F 37 / 1536 E

NEW Y8 NEW Y8 NEW Y8 NEW Y8
d

1
 d

1
 Codice Codice Codice Codice

DCONWS  81 023 ... 81 025 ... 81 028 ... 81 030 ...
mm Pollici EUR EUR EUR EUR

1,000  107,00 8102501000

1,001 - 1,499  113,10 xxxxxxxxxx2)

1,500  107,00 8102501500

1,501 - 1,999  113,10 xxxxxxxxxx2)

2,000  107,00 8102502000

2,001 - 2,499  113,10 xxxxxxxxxx2)

2,500  107,00 8102502500

2,501 - 2,999  113,10 xxxxxxxxxx2)

3,000  77,55 8102503000 248,60 81028030001) 198,70 81030030001)

3,001 - 3,499  113,10 xxxxxxxxxx2)

3,500  77,55 8102503500

3,501 - 3,999  113,10 xxxxxxxxxx2)

4,000  77,55 8102504000 127,40 81028040001) 198,70 81030040001)

4,001 - 4,499  113,10 xxxxxxxxxx2)

4,500  77,55 8102504500

4,501 - 4,999  113,10 xxxxxxxxxx2)

5,000  77,55 8102505000 127,40 81028050001) 198,70 81030050001)

5,001 - 5,499  113,10 xxxxxxxxxx2)

5,500  77,55 8102505500

5,501 - 5,999  113,10 xxxxxxxxxx2)

6,000  77,55 8102306000 97,31 8102506000 127,40 81028060001) 198,70 81030060001)

6,001 - 6,349  113,10 xxxxxxxxxx2)

6,350 1/4 113,10 8102306350 97,31 8102506350 168,10 81028063501) 198,70 81030063501)

6,351 - 6,499  113,10 xxxxxxxxxx2)

6,500  77,55 8102306500 97,31 8102506500

6,501 - 6,999  113,10 xxxxxxxxxx2)

7,000  77,55 8102307000 97,31 8102507000 127,40 81028070001) 198,70 81030070001)

7,001 - 7,499  113,10 xxxxxxxxxx2)

7,500  77,55 8102307500 97,31 8102507500

7,501 - 7,999  113,10 xxxxxxxxxx2)

8,000  77,55 8102308000 97,31 8102508000 127,40 8102808000 198,70 8103008000

8,001 - 8,499  113,10 xxxxxxxxxx2)

8,500  77,55 8102308500 97,31 8102508500

8,501 - 8,999  113,10 xxxxxxxxxx2)

9,000  77,55 8102309000 97,31 8102509000 127,40 8102809000 198,70 8103009000

9,001 - 9,499  113,10 xxxxxxxxxx2)

9,500  77,55 8102309500 97,31 8102509500

9,501 - 9,524  113,10 xxxxxxxxxx2)

9,525 3/8 113,10 8102309525

9,526 - 9,999  113,10 xxxxxxxxxx2)

10,000  77,55 8102310000 97,31 8102510000 127,40 8102810000 198,70 8103010000

10,001 - 10,499  113,10 xxxxxxxxxx2)

10,500  77,55 8102310500 97,31 8102510500

1) Senza scanalature trasversali
2) Non disponibili a magazzino, non si accettano resi o cambi merce. / Termine di consegna ca. 7 giorni lavorativi.

Per xxxxx  indicare il diametro desiderato nell'ordine (esempio Ø 6,789 – codice 81 023 06789)!

Continua pagina seguente

Serraggio
Pinze a pressione
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F 37 / 1536 E

Scanalature trasversali lisco Scanalature trasversali Scanalature trasversali
F 37 / 1536 E F 37 / 1536 E F 37 / 1536 E F 37 / 1536 E

NEW Y8 NEW Y8 NEW Y8 NEW Y8
d

1
 d

1
 Codice Codice Codice Codice

DCONWS  81 023 ... 81 025 ... 81 028 ... 81 030 ...
mm Pollici EUR EUR EUR EUR

10,501 - 10,999  113,10 xxxxxxxxxx2)

11,000  77,55 8102311000 97,31 8102511000 127,40 8102811000 198,70 8103011000

11,001 - 11,499  113,10 xxxxxxxxxx2)

11,500  77,55 8102311500 97,31 8102511500

11,501 - 11,999  113,10 xxxxxxxxxx2)

12,000  77,55 8102312000 97,31 8102512000 127,40 8102812000 198,70 8103012000

12,001 - 12,499  113,10 xxxxxxxxxx2)

12,500  77,55 8102312500 97,31 8102512500

12,501 - 12,699  113,10 xxxxxxxxxx2)

12,700 1/2 113,10 8102312700 97,31 8102512700 168,10 8102812700 198,70 8103012700

12,701 - 12,999  113,10 xxxxxxxxxx2)

13,000  77,55 8102313000 97,31 8102513000 127,40 8102813000 198,70 8103013000

13,001 - 13,499  113,10 xxxxxxxxxx2)

13,500  77,55 8102313500 97,31 8102513500

13,501 - 13,999  113,10 xxxxxxxxxx2)

14,000  77,55 8102314000 97,31 8102514000 127,40 8102814000 198,70 8103014000

14,001 - 14,499  113,10 xxxxxxxxxx2)

14,500  77,55 8102314500 97,31 8102514500

14,501 - 14,999  113,10 xxxxxxxxxx2)

15,000  77,55 8102315000 97,31 8102515000 127,40 8102815000 198,70 8103015000

15,001 - 15,499  113,10 xxxxxxxxxx2)

15,500  77,55 8102315500 97,31 8102515500

15,501 - 15,999  113,10 xxxxxxxxxx2)

16,000  77,55 8102316000 97,31 8102516000 127,40 8102816000 198,70 8103016000

16,001 - 16,499  113,10 xxxxxxxxxx2)

16,500  77,55 8102316500 97,31 8102516500

16,501 - 16,999  113,10 xxxxxxxxxx2)

17,000  77,55 8102317000 97,31 8102517000 127,40 8102817000 198,70 8103017000

17,001 - 17,499  113,10 xxxxxxxxxx2)

17,500  77,55 8102317500 97,31 8102517500

17,501 - 17,999  113,10 xxxxxxxxxx2)

18,000  77,55 8102318000 97,31 8102518000 127,40 8102818000 198,70 8103018000

18,001 - 18,499  113,10 xxxxxxxxxx2)

18,500  77,55 8102318500 97,31 8102518500

18,501 - 18,999  113,10 xxxxxxxxxx2)

19,000  77,55 8102319000 97,31 8102519000 127,40 8102819000 198,70 8103019000

19,001 - 19,049  113,10 xxxxxxxxxx2)

19,050 3/4 113,10 8102319050 97,31 8102519050

19,051 - 19,499  113,10 xxxxxxxxxx2)

19,500  77,55 8102319500 97,31 8102519500

19,501 - 19,999  113,10 xxxxxxxxxx2)

20,000  77,55 8102320000 97,31 8102520000 127,40 8102820000 198,70 8103020000

20,001 - 20,499  113,10 xxxxxxxxxx2)

20,500  77,55 8102320500 97,31 8102520500

20,501 - 20,999  113,10 xxxxxxxxxx2)

21,000  77,55 8102321000 97,31 8102521000 127,40 8102821000 198,70 8103021000

21,001 - 21,499  113,10 xxxxxxxxxx2)

21,500  77,55 8102321500 97,31 8102521500

21,501 - 21,999  113,10 xxxxxxxxxx2)

22,000  77,55 8102322000 97,31 8102522000 127,40 8102822000 198,70 8103022000

22,001 - 22,224  113,10 xxxxxxxxxx2)

22,225 7/8 113,10 8102322225

22,226 - 22,499  113,10 xxxxxxxxxx2)

1) Senza scanalature trasversali
2) Non disponibili a magazzino, non si accettano resi o cambi merce. / Termine di consegna ca. 7 giorni lavorativi.

Per xxxxx  indicare il diametro desiderato nell'ordine (esempio Ø 6,789 – codice 81 023 06789)!

Continua pagina seguente

Serraggio
Pinze a pressione
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F 37 / 1536 E

Scanalature trasversali lisco Scanalature trasversali Scanalature trasversali
F 37 / 1536 E F 37 / 1536 E F 37 / 1536 E F 37 / 1536 E

NEW Y8 NEW Y8 NEW Y8 NEW Y8
d

1
 d

1
 Codice Codice Codice Codice

DCONWS  81 023 ... 81 025 ... 81 028 ... 81 030 ...
mm Pollici EUR EUR EUR EUR

22,500  97,31 8102322500 77,55 8102522500

22,501 - 22,999  113,10 xxxxxxxxxx2)

23,000  97,31 8102323000 77,55 8102523000 127,40 8102823000 198,70 8103023000

23,001 - 23,499  113,10 xxxxxxxxxx2)

23,500  97,31 8102323500 77,55 8102523500

23,501 - 23,999  113,10 xxxxxxxxxx2)

24,000  97,31 8102324000 77,55 8102524000 127,40 8102824000

24,001 - 24,499  113,10 xxxxxxxxxx2)

24,500  97,31 8102324500 77,55 8102524500

24,501 - 24,999  113,10 xxxxxxxxxx2)

25,000  77,55 8102325000 97,31 8102525000 127,40 8102825000

25,001 - 25,499  113,10 xxxxxxxxxx2)

25,400 1/1 168,10 8102825400

25,500  77,55 8102325500 97,31 8102525500

25,501 - 25,999  113,10 xxxxxxxxxx2)

26,000  77,55 8102326000 97,31 8102526000 127,40 8102826000

26,001 - 26,499  113,10 xxxxxxxxxx2)

26,500  77,55 8102326500 97,31 8102526500

26,501 - 26,999  113,10 xxxxxxxxxx2)

27,000  77,55 8102327000 97,31 8102527000 127,40 8102827000

27,001 - 27,499  113,10 xxxxxxxxxx2)

27,500  77,55 8102327500 97,31 8102527500

27,501 - 27,999  113,10 xxxxxxxxxx2)

28,000  77,55 8102328000 97,31 8102528000

28,001 - 28,499  113,10 xxxxxxxxxx2)

28,500  77,55 8102328500 97,31 8102528500

28,501 - 28,999  113,10 xxxxxxxxxx2)

29,000  77,55 8102329000 97,31 8102529000

29,001 - 29,499  113,10 xxxxxxxxxx2)

29,500  77,55 8102329500 97,31 8102529500

29,501 - 29,999  113,10 xxxxxxxxxx2)

30,000  77,55 8102330000 97,31 8102530000

30,001 - 30,499  113,10 xxxxxxxxxx2)

30,500  77,55 8102330500 97,31 8102530500

30,501 - 30,999  113,10 xxxxxxxxxx2)

31,000  77,55 8102331000 97,31 8102531000

31,001 - 31,499  113,10 xxxxxxxxxx2)

31,500  77,55 8102331500 97,31 8102531500

31,501 - 31,999  113,10 xxxxxxxxxx2)

32,000  77,55 8102332000 97,31 8102532000

1) Senza scanalature trasversali
2) Non disponibili a magazzino, non si accettano resi o cambi merce. / Termine di consegna ca. 7 giorni lavorativi.

Per xxxxx  indicare il diametro desiderato nell'ordine (esempio Ø 6,789 – codice 81 023 06789)!

Serraggio
Pinze a pressione
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Highlight

Panoramica di pinze a testa conica

  Precisione del "Made in Germany"
 Qualità affidabile 

  Disponibile in 1/100 gradazioni
 Massima flessibilità 

  Esecuzione liscia
 Non ci sono impronte sul pezzo 

  Tutte le superfici rilevanti  
sono dotate di rettifica di precisione

 Maggiore precisione dei componenti 

  Testa conica adattata
 Massima stabilità 
 abbinata al minimo rischio di collisione

Norma
Gamma di diametri di fissaggio 

in mm
Profilo Tipo pag(g).

116E Ø 1,0 – 8,0 liscio 13

120E Ø 1,0 – 8,0 liscio 13

F16 Ø 1,0 – 9,0 liscio 13

138E Ø 1,0 – 12,0 liscio 13

136E Ø 1,0 – 14,0 liscio 14

145E Ø 1,0 – 20,0 liscio 14

F37 Ø 1,0 – 28,0 liscio 14

Su richiesta sono disponibili profili con altre forme e opzioni avanzate.

Materiale di base ottimamente 
adattato

Superfici rettificate di precisione

Testa conica adattata

Serraggio
Pinze a testa conica – indice
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Pinze a testa conica
Denominazione d D A l L

1
 K° l

1
 

DGUI DFC DCLC LCLC OAL LFSF

mm mm mm mm mm mm
116 E / F 13 13 19 13 12 70 16 6
120 E / F 15 15 21 15 13 71 16 7
120 E / F 15 15 21 15 15 73 16 9
F 16 / 1212 E 16 21 16 13 71 16 7
F 16 / 1212 E 16 21 16 15 73 16 9
138 E / F20-87 20 28 21 15 78 16 8
138 E / F20-87 20 28 21 20 80 16 13

dD A

l

K
°

L1

d
1

l1

116 E / F 13

lisco
116 E / F 13

NEW Y8
d

1
 Codice

DCONWS 81 001 ...
mm EUR

1 234,40 8100101000

2 234,40 8100102000

3 213,00 8100103000

4 213,00 8100104000

5 213,00 8100105000

6 213,00 8100106000

7 213,00 8100107000

120 E / F 15

lisco lisco
120 E / F 15 120 E / F 15

l
1
 = 7 mm l

1
 = 9 mm

NEW Y8 NEW Y8
d

1
 Codice Codice

DCONWS 81 004 ... 81 006 ...
mm EUR EUR

1 235,40 8100401000 235,40 8100601000

2 235,40 8100402000 235,40 8100602000

3 216,00 8100403000 216,00 8100603000

4 216,00 8100404000 216,00 8100604000

5 216,00 8100405000 216,00 8100605000

6 216,00 8100406000 216,00 8100606000

7 216,00 8100407000 216,00 8100607000

8 216,00 8100408000 216,00 8100608000

F 16 / 1212 E

lisco lisco
F 16 / 1212 E F 16 / 1212 E

l
1
 = 7 mm l

1
 = 9 mm

NEW Y8 NEW Y8
d

1
 Codice Codice

DCONWS 81 020 ... 81 022 ...
mm EUR EUR

1 235,40 8102001000 235,40 8102201000
2 235,40 8102002000 235,40 8102202000
3 216,00 8102003000 216,00 8102203000
4 216,00 8102004000 216,00 8102204000
5 216,00 8102005000 281,20 8102205000
6 216,00 8102006000 281,20 8102206000
7 216,00 8102007000 281,20 8102207000
8 216,00 8102008000 216,00 8102208000
9 216,00 8102009000 281,20 8102209000

138 E / F20-87

lisco lisco
138 E / F20-87 138 E / F20-87

l
1
 = 8 mm l

1
 = 13 mm

NEW Y8 NEW Y8
d

1
 Codice Codice

DCONWS 81 012 ... 81 014 ...
mm EUR EUR

1 282,30 8101201000 282,30 8101401000
2 282,30 8101202000 282,30 8101402000
3 262,90 8101203000 262,90 8101403000
4 262,90 8101204000 262,90 8101404000
5 262,90 8101205000 262,90 8101405000
6 262,90 8101206000 262,90 8101406000
7 262,90 8101207000 262,90 8101407000
8 262,90 8101208000 262,90 8101408000
9 262,90 8101209000 262,90 8101409000
10 262,90 8101210000 262,90 8101410000
11 262,90 8101211000 262,90 8101411000
12 262,90 8101212000 262,90 8101412000

Serraggio
Pinze a testa conica
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Pinze a testa conica
Denominazione d D A l L

1
 K° l

1
 

DGUI DFC DCLC LCLC OAL LFSF

mm mm mm mm mm mm
136 E / F 20-201 20 26 19 13 62 15 8
136 E / F 20-201 20 26 19 15 64 15 10
145 E / F 25 25 35 27 20 87 16 10
145 E / F 25 25 35 27 25 92 16 15
F 37 / 1536 E 37 47 40 25 107 16 15

dD A

l

K
°

L1

d
1

l1

136 E / F 20-201

lisco lisco
136 E / F 20-201 136 E / F 20-201

l
1
 = 8 mm l

1
 = 10 mm

NEW Y8 NEW Y8
d

1
 Codice Codice

DCONWS 81 008 ... 81 010 ...
mm EUR EUR

1 282,30 8100801000 282,30 8101001000
2 282,30 8100802000 282,30 8101002000
3 262,90 8100803000 262,90 8101003000
4 262,90 8100804000 262,90 8101004000
5 262,90 8100805000 262,90 8101005000
6 282,30 8100806000 262,90 8101006000
7 282,30 8100807000 262,90 8101007000
8 262,90 8100808000 262,90 8101008000
9 262,90 8100809000 262,90 8101009000
10 262,90 8100810000 262,90 8101010000
11 262,90 8100811000 262,90 8101011000
12 262,90 8100812000 262,90 8101012000
13 262,90 8101013000
14 262,90 8101014000

145 E / F 25

lisco lisco
145 E / F 25 145 E / F 25
l
1
 = 10 mm l

1
 = 15 mm

NEW Y8 NEW Y8
d

1
 Codice Codice

DCONWS 81 016 ... 81 018 ...
mm EUR EUR

1 282,30 8101601000 282,30 8101801000
2 282,30 8101602000 282,30 8101802000
3 262,90 8101603000 262,90 8101803000
4 262,90 8101604000 262,90 8101804000
5 262,90 8101605000 262,90 8101805000
6 262,90 8101606000 262,90 8101806000
7 262,90 8101607000 262,90 8101807000
8 262,90 8101608000 262,90 8101808000
9 262,90 8101609000 262,90 8101809000
10 262,90 8101610000 262,90 8101810000
11 262,90 8101611000 262,90 8101811000
12 262,90 8101612000 262,90 8101812000
13 262,90 8101613000 262,90 8101813000
14 262,90 8101614000 262,90 8101814000
15 262,90 8101615000 262,90 8101815000
16 262,90 8101616000 262,90 8101816000
17 262,90 8101617000 262,90 8101817000
18 262,90 8101618000 262,90 8101818000
19 262,90 8101619000 262,90 8101819000
20 262,90 8101620000 262,90 8101820000

F 37 / 1536 E

lisco
F 37 / 1536 E

NEW Y8
d

1
 Codice

DCONWS 81 024 ...
mm EUR

1 315,90 8102401000

2 315,90 8102402000

3 270,00 8102403000

4 270,00 8102404000

5 270,00 8102405000

6 270,00 8102406000

7 270,00 8102407000

8 270,00 8102408000

9 270,00 8102409000

10 270,00 8102410000

11 270,00 8102411000

12 270,00 8102412000

13 302,60 8102413000

14 270,00 8102414000

15 270,00 8102415000

16 270,00 8102416000

17 270,00 8102417000

18 270,00 8102418000

19 270,00 8102419000

20 270,00 8102420000

21 270,00 8102421000

22 270,00 8102422000

23 270,00 8102423000

24 270,00 8102424000

25 270,00 8102425000

26 270,00 8102426000

27 270,00 8102427000

28 270,00 8102428000

Serraggio
Pinze a testa conica
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Highlight

Panoramica delle bussole di guida registrabili

  Precisione del "Made in Germany"
 Qualità affidabile 

  Esecuzione standard con inserto in metallo duro
 Maggiore durata utile 

  Disponibile in esecuzione tonda, quadra o esagonale
 Adattamento al materiale 

  Tutte le superfici rilevanti  
sono dotate di rettifica di precisione

 Maggiore precisione del componente 

  Ottimamente adattabile al materiale 
della barra

 Garantisce la massima precisione del  
 componente

Norma
Gamma diametri delle guide 

in mm
Profilo Tipo pag(g).

I353 Ø 1,0 – 10,5 Inserto in m.d. 16

F853 Ø 1,0 – 13,0 Inserto in m.d. 17

F391 Ø 1,0 – 18,0 Inserto in m.d. 18

F605 Ø 1,0 – 17,0 Inserto in m.d. 19

T223 Ø 1,0 – 22,0 Inserto in m.d. 20

I357 Ø 2,0 – 22,0 Inserto in m.d. 21

T227 Ø 1,0 – 25,0 Inserto in m.d. 22

T229 Ø 2,0 – 32,0 Inserto in m.d. 23

T223 SW 2,0 – 11,0 Inserto in m.d. 20

T229 SW 2,0 – 14,0 Inserto in m.d. 23

T223 SW 2,0 – 15,0 Inserto in m.d. 20

Panoramica delle bussole di guida flessibili GBE

GBE 28 Ø  2,0 – 15,0 24

GBE 42 Ø  2,0 – 15,0 24

Su richiesta sono disponibili profili con altre forme e opzioni avanzate

  È possibile la rettifica
  Nessun intasamento del truciolo

Superfici rettificate di precisione

Guida in m.d. integrata

Massima concentricità

Con molle integrate

Protezione contro ammaccature

Massima concentricità

Fatto di un pezzo solo

Serraggio
Bussole di guida – panoramica
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Bussole di guida registrabili
Denominazione d D L

1
 K° G 

DGUI DFC OAL THOD

mm mm mm  
I 353 16 19,5 59 16 M14 x 1

K°

G dD

L1

d
1

I 353
 Per torni paralleli star* CNC
 Con inserto in metallo duro

I 353

NEW Y8
d

1
 Codice

DCONWS 81 035 ...
mm EUR

1,0 138,60 8103501000

1,5 127,40 8103501500

2,0 127,40 8103502000

2,5 127,40 8103502500

3,0 127,40 8103503000

3,5 127,40 8103503500

4,0 127,40 8103504000

4,5 101,90 8103504500

5,0 101,90 8103505000

5,5 113,10 8103505500

6,0 113,10 8103506000

6,5 120,20 8103506500

7,0 120,20 8103507000

7,5 127,40 8103507500

8,0 127,40 8103508000

8,5 131,50 8103508500

9,0 131,50 8103509000

9,5 136,60 8103509500

10,0 136,60 8103510000

10,5 141,60 8103510500

Serraggio
Bussole di guida
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Bussole di guida registrabili
Denominazione d D L

1
 K° G 

DGUI DFC OAL THOD

mm mm mm  
F 853 18 22 60 30 M16 x 1

K°

G dD

L1

d
1

F 853
 Con inserto in metallo duro

F 853

NEW Y8
d

1
 Codice

DCONWS 81 034 ...
mm EUR

1,0 138,60 8103401000

1,5 127,40 8103401500

2,0 127,40 8103402000

2,5 127,40 8103402500

3,0 127,40 8103403000

3,5 127,40 8103403500

4,0 127,40 8103404000

4,5 101,90 8103404500

5,0 101,90 8103405000

5,5 113,10 8103405500

6,0 113,10 8103406000

6,5 120,20 8103406500

7,0 120,20 8103407000

7,5 127,40 8103407500

8,0 127,40 8103408000

8,5 131,50 8103408500

9,0 131,50 8103409000

9,5 136,60 8103409500

10,0 136,60 8103410000

10,5 141,60 8103410500

11,0 141,60 8103411000

11,5 147,80 8103411500

12,0 147,80 8103412000

12,5 154,90 8103412500

13,0 154,90 8103413000

Serraggio
Bussole di guida



05|18

Bussole di guida registrabili
Denominazione d D L

1
 K° G 

DGUI DFC OAL THOD

mm mm mm  
F 391 22 29 68 16 M22 x 1

K°

G dD

L1

d
1

F 391

NEW Y8
d

1
 d

1
 Codice

DCONWS  81 032 ...
mm Pollici EUR

1,000  154,90 8103201000

1,001 - 1,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

1,500  130,40 8103201500

1,501 - 1,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

2,000  130,40 8103202000

2,001 - 2,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

2,500  105,00 8103202500

2,501 - 2,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

3,000  105,00 8103203000

3,001 - 3,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

3,500  99,76 8103203500

3,501 - 3,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

4,000  99,76 8103204000

4,001 - 4,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

4,500  106,00 8103204500

4,501 - 4,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

5,000  106,00 8103205000

5,001 - 5,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

5,500  117,20 8103205500

5,501 - 5,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

6,000  117,20 8103206000

6,001 - 6,349  166,10 xxxxxxxxxx1)

6,350 1/4 166,10 8103206350

6,351 - 6,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

6,500  121,30 8103206500

6,501 - 6,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

7,000  121,30 8103207000

7,001 - 7,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

7,500  130,40 8103207500

7,501 - 7,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

8,000  130,40 8103208000

8,001 - 8,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

8,500  136,60 8103208500

8,501 - 8,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

9,000  136,60 8103209000

9,001 - 9,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

9,500  141,60 8103209500

9,501 - 9,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

10,000  141,60 8103210000

10,001 - 10,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

10,500  146,70 8103210500

10,501 - 10,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

11,000  146,70 8103211000

11,001 - 11,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

11,500  151,80 8103211500

11,501 - 11,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

12,000  151,80 8103212000

F 391
 Con inserto in metallo duro

NEW Y8
d

1
 d

1
 Codice

DCONWS  81 032 ...
mm Pollici EUR

12,001 - 12,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

12,500  165,10 8103212500

12,501 - 12,699  166,10 xxxxxxxxxx1)

12,700 1/2 214,00 8103212700

12,701 - 12,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

13,000  165,10 8103213000

13,001 - 13,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

13,500  169,20 8103213500

13,501 - 13,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

14,000  169,20 8103214000

14,001 - 14,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

14,500  178,30 8103214500

14,501 - 14,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

15,000  178,30 8103215000

15,001 - 15,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

15,500  192,60 8103215500

15,501 - 15,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

16,000  192,60 8103216000

16,001 - 16,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

16,500  200,70 8103216500

16,501 - 16,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

17,000  200,70 8103217000

17,001 - 17,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

17,500  210,90 8103217500

17,501 - 17,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

18,000  210,90 8103218000

1) Non disponibili a magazzino, non si accettano resi o cambi merce. /  
Termine di consegna ca. 7 giorni lavorativi.

Per xxxxx indicare il diametro desiderato nell'ordine  
(esempio Ø 6,789 – codice 81 032 06789)!

Serraggio
Bussole di guida



5

05|19

Bussole di guida registrabili
Denominazione d D L

1
 K° G 

DGUI DFC OAL THOD

mm mm mm  
F 605 24 29,5 61 30 M24 x 1

K°

G dD

L1

d
1

F 605

NEW Y8
d

1
 d

1
 Codice

DCONWS  81 033 ...
mm Pollici EUR

1,000  153,00 8103301000

1,001 - 1,499  153,90 xxxxxxxxxx1)

1,500  130,40 8103301500

1,501 - 1,999  153,90 xxxxxxxxxx1)

2,000  130,40 8103302000

2,001 - 2,499  153,90 xxxxxxxxxx1)

2,500  105,00 8103302500

2,501 - 2,999  153,90 xxxxxxxxxx1)

3,000  105,00 8103303000

3,001 - 3,174  153,90 xxxxxxxxxx1)

3,175 1/8 153,90 8103303175

3,176 - 3,499  153,90 xxxxxxxxxx1)

3,500  99,76 8103303500

3,501 - 3,999  153,90 xxxxxxxxxx1)

4,000  99,76 8103304000

4,001 - 4,499  153,90 xxxxxxxxxx1)

4,500  106,00 8103304500

4,501 - 4,762  153,90 xxxxxxxxxx1)

4,763 3/16 154,90 8103304763

4,764 - 4,999  154,90 xxxxxxxxxx1)

5,000  106,00 8103305000

5,001 - 5,499  154,90 xxxxxxxxxx1)

5,500  117,20 8103305500

5,501 - 5,999  154,90 xxxxxxxxxx1)

6,000  117,20 8103306000

6,001 - 6,349  154,90 xxxxxxxxxx1)

6,350 1/4 166,10 8103306350

6,351 - 6,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

6,500  121,30 8103306500

6,501 - 6,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

7,000  121,30 8103307000

7,001 - 7,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

7,500  130,40 8103307500

7,501 - 7,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

8,000  130,40 8103308000

8,001 - 8,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

8,500  136,60 8103308500

8,501 - 8,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

9,000  136,60 8103309000

9,001 - 9,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

9,500  141,60 8103309500

9,501 - 9,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

10,000  141,60 8103310000

10,001 - 10,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

10,500  146,70 8103310500

10,501 - 10,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

11,000  146,70 8103311000

F 605
 Con inserto in metallo duro

NEW Y8
d

1
 d

1
 Codice

DCONWS  81 033 ...
mm Pollici EUR

11,001 - 11,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

11,500  151,80 8103311500

11,501 - 11,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

12,000  151,80 8103312000

12,001 - 12,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

12,500  165,10 8103312500

12,501 - 12,699  166,10 xxxxxxxxxx1)

12,700 1/2 214,00 8103312700

12,701 - 12,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

13,000  165,10 8103313000

13,001 - 13,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

13,500  169,20 8103313500

13,501 - 13,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

14,000  169,20 8103314000

14,001 - 14,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

14,500  178,30 8103314500

14,501 - 14,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

15,000  178,30 8103315000

15,001 - 15,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

15,500  192,60 8103315500

15,501 - 15,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

16,000  192,60 8103316000

16,001 - 16,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

16,500  200,70 8103316500

16,501 - 16,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

17,000  200,70 8103317000

1) Non disponibili a magazzino, non si accettano resi o cambi merce. /  
Termine di consegna ca. 7 giorni lavorativi.

Per xxxxx indicare il diametro desiderato nell'ordine  
(esempio Ø 6,789 – codice 81 033 06789)!

Serraggio
Bussole di guida



05|20

Bussole di guida registrabili
Denominazione d D L

1
 K° G 

DGUI DFC OAL THOD

mm mm mm  
T 223 28 34 82 16 M25 x 1

K°

G dD

L1

d
1

T 223 T 223 T 223

NEW Y8 NEW Y8 NEW Y8
d

1
 d

1
 Codice Codice Codice

DCONWS  81 037 ... 81 038 ... 81 039 ...
mm Pollici EUR EUR EUR

1,000  153,00 8103701000

1,001 - 1,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

1,500  176,30 8103701500

1,501 - 1,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

2,000  130,40 8103702000

2,001 - 2,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

2,500  105,00 8103702500

2,501 - 2,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

3,000  105,00 8103703000 227,20 8103803000 339,30 8103903000

3,001 - 3,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

3,500  99,76 8103703500

3,501 - 3,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

4,000  99,76 8103704000 222,10 8103804000 334,20 8103904000

4,001 - 4,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

4,500  106,00 8103704500

4,501 - 4,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

5,000  106,00 8103705000 203,80 8103805000 314,90 8103905000

5,001 - 5,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

5,500  117,20 8103705500

5,501 - 5,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

6,000  117,20 8103706000 225,20 8103806000 337,30 8103906000

6,001 - 6,349  166,10 xxxxxxxxxx1)

6,350 1/4 166,10 8103706350 268,80 8103806350 381,10 8103906350

6,351 - 6,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

6,500  121,30 8103706500

6,501 - 6,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

7,000  121,30 8103707000 236,40 8103807000 348,50 8103907000

7,001 - 7,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

7,500  130,40 8103707500

7,501 - 7,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

7,938 5/16 283,00 8103807938

8,000  130,40 8103708000 253,70 8103808000 364,80 8103908000

8,001 - 8,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

8,500  136,60 8103708500

8,501 - 8,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

9,000  136,60 8103709000 262,90 8103809000 375,00 8103909000

9,001 - 9,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

9,500  141,60 8103709500

9,501 - 9,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

9,525 3/8 308,80 8103809525

10,000  141,60 8103710000 272,10 8103810000 384,20 8103910000

10,001 - 10,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

10,500  146,70 8103710500

10,501 - 10,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

11,000  146,70 8103711000 282,30 8103811000 394,40 8103911000

11,001 - 11,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

11,500  151,80 8103711500

T 223
 Con inserto in metallo duro

NEW Y8 NEW Y8 NEW Y8
d

1
 d

1
 Codice Codice Codice

DCONWS  81 037 ... 81 038 ... 81 039 ...
mm Pollici EUR EUR EUR

11,501 - 11,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

12,000  151,80 8103712000 294,50 8103812000 405,60 8103912000

12,001 - 12,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

12,500  165,10 8103712500

12,501 - 12,699  166,10 xxxxxxxxxx1)

12,700 1/2 214,00 8103712700 348,50 8103812700

12,701 - 12,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

13,000  165,10 8103713000 313,90 8103813000 425,90 8103913000

13,001 - 13,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

13,500  169,20 8103713500

13,501 - 13,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

14,000  169,20 8103714000 322,00 8103814000 433,10 8103914000

14,001 - 14,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

14,500  178,30 8103714500

14,501 - 14,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

15,000  178,30 8103715000 335,30 8103815000

15,001 - 15,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

15,500  192,60 8103715500

15,501 - 15,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

16,000  192,60 8103716000 352,60 8103816000

16,001 - 16,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

16,500  200,70 8103716500

16,501 - 16,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

17,000  200,70 8103717000 365,80 8103817000

17,001 - 17,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

17,500  210,90 8103717500

17,501 - 17,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

18,000  210,90 8103718000

18,001 - 18,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

18,500  220,10 8103718500

18,501 - 18,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

19,000  220,10 8103719000

19,001 - 19,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

19,500  224,20 8103719500

19,501 - 19,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

20,000  224,20 8103720000

20,001 - 20,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

20,500  237,40 8103720500

20,501 - 20,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

21,000  237,40 8103721000

21,001 - 21,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

21,500  246,60 8103721500

21,501 - 21,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

22,000  339,30 8103722000

1) Non disponibili a magazzino, non si accettano resi o cambi merce. /  
Termine di consegna ca. 7 giorni lavorativi.

Per xxxxx indicare il diametro desiderato nell'ordine  
(esempio Ø 6,789 – codice 81 037 06789)!

Serraggio
Bussole di guida



5

05|21

Bussole di guida registrabili
Denominazione d D L

1
 K° G 

DGUI DFC OAL THOD

mm mm mm  
I 357 28 38 81 30 M25 x 1

K°

G dD

L1

d
1

I 357

NEW Y8
d

1
 d

1
 Codice

DCONWS  81 036 ...
mm Pollici EUR

2,000  130,40 8103602000

2,001 - 2,499  153,90 xxxxxxxxxx1)

2,500  130,40 8103602500

2,501 - 2,999  153,90 xxxxxxxxxx1)

3,000  105,00 8103603000

3,001 - 3,174  153,90 xxxxxxxxxx1)

3,175 1/8 153,90 8103603175

3,176 - 3,499  153,90 xxxxxxxxxx1)

3,500  99,76 8103603500

3,501 - 3,999  153,90 xxxxxxxxxx1)

4,000  99,76 8103604000

4,001 - 4,499  153,90 xxxxxxxxxx1)

4,500  106,00 8103604500

4,501 - 4,999  153,90 xxxxxxxxxx1)

5,000  106,00 8103605000

5,001 - 5,499  153,90 xxxxxxxxxx1)

5,500  117,20 8103605500

5,501 - 5,999  153,90 xxxxxxxxxx1)

6,000  117,20 8103606000

6,001 - 6,499  153,90 xxxxxxxxxx1)

6,500  121,30 8103606500

6,501 - 6,999  153,90 xxxxxxxxxx1)

7,000  121,30 8103607000

7,001 - 7,143  153,90 xxxxxxxxxx1)

7,144 9/32 170,20 8103607144

7,145 - 7,499  170,20 xxxxxxxxxx1)

7,500  130,40 8103607500

7,501 - 7,999  170,20 xxxxxxxxxx1)

8,000  130,40 8103608000

8,001 - 8,499  170,20 xxxxxxxxxx1)

8,500  136,60 8103608500

8,501 - 8,999  170,20 xxxxxxxxxx1)

9,000  136,60 8103609000

9,001 - 9,499  170,20 xxxxxxxxxx1)

9,500  141,60 8103609500

9,501 - 9,999  170,20 xxxxxxxxxx1)

10,000  141,60 8103610000

10,001 - 10,499  170,20 xxxxxxxxxx1)

10,500  146,70 8103610500

10,501 - 10,999  170,20 xxxxxxxxxx1)

11,000  146,70 8103611000

11,001 - 11,499  170,20 xxxxxxxxxx1)

11,500  151,80 8103611500

11,501 - 11,999  170,20 xxxxxxxxxx1)

12,000  151,80 8103612000

12,001 - 12,499  170,20 xxxxxxxxxx1)

12,500  165,10 8103612500

I 357
 Con inserto in metallo duro

NEW Y8
d

1
 d

1
 Codice

DCONWS  81 036 ...
mm Pollici EUR

12,501 - 12,699  214,00 xxxxxxxxxx1)

12,700 1/2 214,00 8103612700

12,701 - 12,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

13,000  165,10 8103613000

13,001 - 13,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

13,500  169,20 8103613500

13,501 - 13,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

14,000  169,20 8103614000

14,001 - 14,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

14,500  178,30 8103614500

14,501 - 14,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

15,000  178,30 8103615000

15,001 - 15,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

15,500  192,60 8103615500

15,501 - 15,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

16,000  192,60 8103616000

16,001 - 16,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

16,500  200,70 8103616500

16,501 - 16,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

17,000  200,70 8103617000

17,001 - 17,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

17,500  210,90 8103617500

17,501 - 17,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

18,000  210,90 8103618000

18,001 - 18,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

18,500  220,10 8103618500

18,501 - 18,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

19,000  220,10 8103619000

19,001 - 19,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

19,500  224,20 8103619500

19,501 - 19,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

20,000  224,20 8103620000

20,001 - 20,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

20,500  237,40 8103620500

20,501 - 20,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

21,000  237,40 8103621000

21,001 - 21,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

21,500  246,60 8103621500

21,501 - 21,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

22,000  246,60 8103622000

1) Non disponibili a magazzino, non si accettano resi o cambi merce. /  
Termine di consegna ca. 7 giorni lavorativi.

Per xxxxx indicare il diametro desiderato nell'ordine  
(esempio Ø 6,789 – codice 81 036 06789)!

Serraggio
Bussole di guida



05|22

Bussole di guida registrabili
Denominazione d D L

1
 K° G 

DGUI DFC OAL THOD

mm mm mm  
T 227 34 41 87,5 10 M34 x 1

K°

G dD

L1

d
1

T 227

NEW Y8
d

1
 d

1
 Codice

DCONWS  81 040 ...
mm Pollici EUR

1,000  153,00 8104001000

1,001 - 1,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

1,500  153,00 8104001500

1,501 - 1,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

2,000  130,40 8104002000

2,001 - 2,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

2,500  105,00 8104002500

2,501 - 2,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

3,000  105,00 8104003000

3,001 - 3,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

3,500  99,76 8104003500

3,501 - 3,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

4,000  99,76 8104004000

4,001 - 4,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

4,500  106,00 8104004500

4,501 - 4,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

5,000  106,00 8104005000

5,001 - 5,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

5,500  117,20 8104005500

5,501 - 5,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

6,000  117,20 8104006000

6,001 - 6,349  166,10 xxxxxxxxxx1)

6,350 1/4 166,10 8104006350

6,351 - 6,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

6,500  121,30 8104006500

6,501 - 6,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

7,000  121,30 8104007000

7,001 - 7,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

7,500  130,40 8104007500

7,501 - 7,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

8,000  130,40 8104008000

8,001 - 8,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

8,500  136,60 8104008500

8,501 - 8,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

9,000  136,60 8104009000

9,001 - 9,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

9,500  141,60 8104009500

9,501 - 9,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

10,000  141,60 8104010000

10,001 - 10,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

10,500  146,70 8104010500

10,501 - 10,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

11,000  146,70 8104011000

11,001 - 11,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

11,500  151,80 8104011500

11,501 - 11,999  166,10 xxxxxxxxxx1)

12,000  151,80 8104012000

12,001 - 12,499  166,10 xxxxxxxxxx1)

12,500  165,10 8104012500

T 227
 Con inserto in metallo duro

NEW Y8
d

1
 d

1
 Codice

DCONWS  81 040 ...
mm Pollici EUR

12,501 - 12,699  166,10 xxxxxxxxxx1)

12,700 1/2 214,00 8104012700

12,701 - 12,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

13,000  165,10 8104013000

13,001 - 13,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

13,500  169,20 8104013500

13,501 - 13,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

14,000  169,20 8104014000

14,001 - 14,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

14,500  178,30 8104014500

14,501 - 14,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

15,000  178,30 8104015000

15,001 - 15,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

15,500  192,60 8104015500

15,501 - 15,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

16,000  192,60 8104016000

16,001 - 16,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

16,500  200,70 8104016500

16,501 - 16,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

17,000  200,70 8104017000

17,001 - 17,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

17,500  210,90 8104017500

17,501 - 17,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

18,000  210,90 8104018000

18,001 - 18,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

18,500  220,10 8104018500

18,501 - 18,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

19,000  220,10 8104019000

19,001 - 19,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

19,500  224,20 8104019500

19,501 - 19,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

20,000  224,20 8104020000

20,001 - 20,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

20,500  237,40 8104020500

20,501 - 20,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

21,000  237,40 8104021000

21,001 - 21,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

21,500  246,60 8104021500

21,501 - 21,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

22,000  246,60 8104022000

22,001 - 22,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

22,500  253,70 8104022500

22,501 - 22,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

23,000  253,70 8104023000

23,001 - 23,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

23,500  261,90 8104023500

23,501 - 23,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

24,000  261,90 8104024000

24,001 - 24,499  214,00 xxxxxxxxxx1)

24,500  264,90 8104024500

24,501 - 24,999  214,00 xxxxxxxxxx1)

25,000  264,90 8104025000

1) Non disponibili a magazzino, non si accettano resi o cambi merce. /  
Termine di consegna ca. 7 giorni lavorativi.

Per xxxxx indicare il diametro desiderato nell'ordine  
(esempio Ø 6,789 – codice 81 040 06789)!

Serraggio
Bussole di guida



5

05|23

Bussole di guida registrabili
Denominazione d D L

1
 K° G 

DGUI DFC OAL THOD

mm mm mm  
T 229 42 49 82 16 M40 x 1

K°

G dD

L1

d
1

T 229 T 229

NEW Y8 NEW Y8
d

1
 d

1
 Codice Codice

DCONWS  81 041 ... 81 042 ...
mm Pollici EUR EUR

2,000  196,50 8104102000
2,001 - 2,499  206,90 xxxxxxxxxx1)

2,500  196,50 8104102500
2,501 - 2,999  206,90 xxxxxxxxxx1)

3,000  192,60 8104103000
3,001 - 3,499  206,90 xxxxxxxxxx1)

3,500  192,60 8104103500
3,501 - 3,999  206,90 xxxxxxxxxx1)

4,000  169,20 8104104000 292,50 8104204000
4,001 - 4,499  206,90 xxxxxxxxxx1)

4,500  169,20 8104104500
4,501 - 4,999  206,90 xxxxxxxxxx1)

5,000  154,90 8104105000 252,70 8104205000
5,001 - 5,499  206,90 xxxxxxxxxx1)

5,500  154,90 8104105500
5,501 - 5,999  206,90 xxxxxxxxxx1)

6,000  158,00 8104106000 267,00 8104206000
6,001 - 6,349  206,90 xxxxxxxxxx1)

6,350 1/4 206,90 8104106350 310,20 8104206350
6,351 - 6,499  206,90 xxxxxxxxxx1)

6,500  158,00 8104106500
6,501 - 6,999  206,90 xxxxxxxxxx1)

7,000  158,00 8104107000 273,10 8104207000
7,001 - 7,499  206,90 xxxxxxxxxx1)

7,500  158,00 8104107500
7,501 - 7,999  206,90 xxxxxxxxxx1)

8,000  158,00 8104108000 281,20 8104208000
8,001 - 8,499  206,90 xxxxxxxxxx1)

8,500  158,00 8104108500
8,501 - 8,999  206,90 xxxxxxxxxx1)

9,000  158,00 8104109000 285,30 8104209000
9,001 - 9,499  206,90 xxxxxxxxxx1)

9,500  158,00 8104109500
9,501 - 9,524  206,90 xxxxxxxxxx1)

9,525 3/8 206,90 8104109525
9,526 - 9,999  206,90 xxxxxxxxxx1)

10,000  158,00 8104110000 288,40 8104210000
10,001 - 10,499  206,90 xxxxxxxxxx1)

10,500  158,00 8104110500
10,501 - 10,999  206,90 xxxxxxxxxx1)

11,000  163,00 8104111000 298,60 8104211000
11,001 - 11,499  206,90 xxxxxxxxxx1)

11,500  163,00 8104111500
11,501 - 11,999  206,90 xxxxxxxxxx1)

12,000  163,00 8104112000 304,70 8104212000
12,001 - 12,499  206,90 xxxxxxxxxx1)

12,500  163,00 8104112500
12,501 - 12,699  206,90 xxxxxxxxxx1)

12,700 1/2 210,90 8104112700
12,701 - 12,999  210,90 xxxxxxxxxx1)

13,000  167,10 8104113000 315,90 8104213000
13,001 - 13,499  210,90 xxxxxxxxxx1)

13,500  167,10 8104113500
13,501 - 13,999  210,90 xxxxxxxxxx1)

14,000  172,20 8104114000 324,00 8104214000
14,001 - 14,499  210,90 xxxxxxxxxx1)

14,500  172,20 8104114500
14,501 - 14,999  210,90 xxxxxxxxxx1)

15,000  180,40 8104115000 336,30 8104215000
15,001 - 15,499  210,90 xxxxxxxxxx1)

15,500  180,40 8104115500
15,501 - 15,999  210,90 xxxxxxxxxx1)

16,000  193,60 8104116000 354,60 8104216000

T 229
 Con inserto in metallo duro

NEW Y8 NEW Y8
d

1
 d

1
 Codice Codice

DCONWS  81 041 ... 81 042 ...
mm Pollici EUR EUR

16,001 - 16,499  210,90 xxxxxxxxxx1)

16,500  193,60 8104116500
16,501 - 16,999  210,90 xxxxxxxxxx1)

17,000  201,80 8104117000 367,90 8104217000
17,001 - 17,499  210,90 xxxxxxxxxx1)

17,500  201,80 8104117500
17,501 - 17,999  210,90 xxxxxxxxxx1)

18,000  213,00 8104118000 386,20 8104218000
18,001 - 18,499  210,90 xxxxxxxxxx1)

18,500  213,00 8104118500
18,501 - 18,999  210,90 xxxxxxxxxx1)

19,000  218,10 8104119000 405,60 8104219000
19,001 - 19,049  210,90 xxxxxxxxxx1)

19,050 3/4 267,00 8104119050
19,051 - 19,499  267,00 xxxxxxxxxx1)

19,500  218,10 8104119500
19,501 - 19,999  267,00 xxxxxxxxxx1)

20,000  223,20 8104120000 417,80 8104220000
20,001 - 20,499  267,00 xxxxxxxxxx1)

20,500  223,20 8104120500
20,501 - 20,999  267,00 xxxxxxxxxx1)

21,000  232,30 8104121000 437,20 8104221000
21,001 - 21,499  267,00 xxxxxxxxxx1)

21,500  232,30 8104121500
21,501 - 21,999  267,00 xxxxxxxxxx1)

22,000  242,50 8104122000 453,50 8104222000
22,001 - 22,224  267,00 xxxxxxxxxx1)

22,225 7/8 291,40 8104122225
22,226 - 22,499  291,40 xxxxxxxxxx1)

22,500  242,50 8104122500
22,501 - 22,999  291,40 xxxxxxxxxx1)

23,000  253,70 8104123000 469,80 8104223000
23,001 - 23,499  291,40 xxxxxxxxxx1)

23,500  253,70 8104123500
23,501 - 23,999  291,40 xxxxxxxxxx1)

24,000  258,80 8104124000 483,00 8104224000
24,001 - 24,499  291,40 xxxxxxxxxx1)

24,500  258,80 8104124500
24,501 - 24,999  291,40 xxxxxxxxxx1)

25,000  262,90 8104125000 497,30 8104225000
25,001 - 25,499  291,40 xxxxxxxxxx1)

25,500  262,90 8104125500
25,501 - 25,999  291,40 xxxxxxxxxx1)

26,000  269,00 8104126000 514,60 8104226000
26,001 - 26,499  291,40 xxxxxxxxxx1)

26,500  269,00 8104126500
26,501 - 26,999  291,40 xxxxxxxxxx1)

27,000  283,30 8104127000 532,90 8104227000
27,001 - 27,499  291,40 xxxxxxxxxx1)

27,500  283,30 8104127500
27,501 - 27,999  291,40 xxxxxxxxxx1)

28,000  299,60 8104128000
28,001 - 28,499  291,40 xxxxxxxxxx1)

28,500  299,60 8104128500
28,501 - 28,999  291,40 xxxxxxxxxx1)

29,000  313,90 8104129000
29,001 - 29,499  291,40 xxxxxxxxxx1)

29,500  313,90 8104129500
29,501 - 29,999  291,40 xxxxxxxxxx1)

30,000  322,00 8104130000
30,001 - 30,499  291,40 xxxxxxxxxx1)

30,500  322,00 8104130500
30,501 - 30,999  291,40 xxxxxxxxxx1)

31,000  333,20 8104131000
31,001 - 31,499  291,40 xxxxxxxxxx1)

31,500  333,20 8104131500
31,501 - 31,999  291,40 xxxxxxxxxx1)

32,000  343,40 8104132000

1) Non disponibili a magazzino, non si accettano resi o cambi merce. /  
Termine di consegna ca. 7 giorni lavorativi.

Per xxxxx indicare il diametro desiderato nell'ordine  
(esempio Ø 6,789 – codice 81 041 06789)!

Serraggio
Bussole di guida



05|24

GBE 28

GBE 28

NEW Y8
d

1
 d

1
 Codice

DCONWS  81 059 ...
mm Pollici EUR

3,000  404,50 8105903000

4,000  404,50 8105904000

5,000  404,50 8105905000

6,000  404,50 8105906000

6,350 1/4 404,50 8105906350

7,000  404,50 8105907000

8,000  404,50 8105908000

9,000  404,50 8105909000

9,525 3/8 404,50 8105909525

10,000  340,40 8105910000

11,000  340,40 8105911000

12,000  340,40 8105912000

12,700 1/2 340,40 8105912700

13,000  340,40 8105913000

14,000  340,40 8105914000

15,000  340,40 8105915000

16,000  340,40 8105916000

17,000  340,40 8105917000

18,000  340,40 8105918000

19,000  340,40 8105919000

19,050 3/4 340,40 8105919050

20,000  340,40 8105920000

GBE 42

GBE 42

NEW Y8
d

1
 d

1
 Codice

DCONWS  81 060 ...
mm Pollici EUR

3,000  565,60 8106003000

4,000  565,60 8106004000

5,000  565,60 8106005000

6,000  565,60 8106006000

6,350 1/4 565,60 8106006350

7,000  565,60 8106007000

8,000  565,60 8106008000

9,000  565,60 8106009000

10,000  565,60 8106010000

11,000  501,40 8106011000

12,000  501,40 8106012000

12,700 1/2 501,40 8106012700

13,000  501,40 8106013000

14,000  501,40 8106014000

15,000  501,40 8106015000

15,875 5/8 501,40 8106015880

16,000  501,40 8106016000

17,000  501,40 8106017000

18,000  501,40 8106018000

19,000  501,40 8106019000

19,050 3/4 501,40 8106019050

20,000  501,40 8106020000

21,000  501,40 8106021000

22,000  501,40 8106022000

22,225 7/8 501,40 8106022225

23,000  501,40 8106023000

24,000  501,40 8106024000

25,000  501,40 8106025000

25,400 1/1 501,40 8106025400

26,000  501,40 8106026000

27,000  501,40 8106027000

28,000  501,40 8106028000

29,000  501,40 8106029000

30,000  501,40 8106030000

31,000  501,40 8106031000

32,000  501,40 8106032000

Bussole di guida flessibili
Denominazione D L

1
 K° 

DFC OAL

mm mm
GBE 28 28 40 22,5
GBE 42 42 50 22,5

K
°

D

L1

d
1

Serraggio
Bussole di guida
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Highlight

Panoramica di bussole di fissaggio

  Precisione del "Made in Germany"
 Qualità affidabile 

  Disponibile in esecuzione turbo & standard
 Massima flessibilità 

  Disponibile in esecuzione tonda, quadra o 
esagonale

 Adattamento al materiale 

  Tutte le superfici rilevanti  
sono dotate di rettifica di precisione

 Maggiore precisione del componente

Norma
Gamma diametri interni  

in mm
Gamma di  

diametri di fissaggio
Profilo Tipo pag(g).

S10 Ø 3,0 – 10,0 26

S12 Ø 3,0 – 11,0 26

S15 Ø 3,0 – 14,0 27

S16 Ø 3,0 – 15,0 28

S18 Ø 3,0 – 16,0 29

S20 Ø 4,0 – 19,0 30

S25 Ø 4,0 – 24,0 31

ST32 „Turbo“ 32 Ø 5,0 – 32,0 Turbo 32

S10 SW 3,0 – 8,0 26

S12 SW 3,0 – 9,0 26

S15 SW 3,0 – 12,0 27

S16 SW 3,0 – 13,0 28

S18 SW 5,0 – 14,0 29

S20 SW 5,0 – 16,0 30

S25 SW 5,0 – 20,0 31

ST32 „Turbo“ 32 SW 5,0 – 26,0 Turbo 32

Su richiesta sono disponibili profili con altre forme e opzioni avanzate.

Acciaio ad alta prestazione 
adattato

Superfici rettificate di precisione

Lunghezza del foro ottimizzata

Serraggio
Bussole di fissaggio – indice
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Bussole di fissaggio
Denominazione Ø della 

scalanatura 
di guida 

D Z P 
H7

L
1
 

DFC KWW DCOB OAL

mm mm mm mm
S 10 / 210 E D 10 10 4 7 40
S 12 / 212 E D 12 12 4 8 40

Z

PD

L1

d
1

S 10 / 210 E
 Idoneo anche per tutti i torni INDEX multi-mandrino

S 10 / 210 E S 10 / 210 E

NEW Y8 NEW Y8
d

1
 d

1
 Codice Codice

DCONWS  81 043 ... 81 044 ...
mm Pollici EUR EUR

3,000  43,41 8104303000 92,63 8104403000

3,001 - 3,499  47,99 xxxxxxxxxx1)

3,500  43,41 8104303500

3,501 - 3,999  47,99 xxxxxxxxxx1)

4,000  29,55 8104304000 75,81 8104404000

4,001 - 4,499  47,99 xxxxxxxxxx1)

4,500  29,55 8104304500

4,501 - 4,999  47,99 xxxxxxxxxx1)

5,000  29,55 8104305000 75,81 8104405000

5,001 - 5,499  47,99 xxxxxxxxxx1)

5,500  29,55 8104305500

5,501 - 5,999  47,99 xxxxxxxxxx1)

6,000  29,55 8104306000 75,81 8104406000

6,001 - 6,349  47,99 xxxxxxxxxx1)

6,350 1/4 47,99 8104306350

6,351 - 6,499  47,99 xxxxxxxxxx1)

6,500  29,55 8104306500

6,501 - 6,999  47,99 xxxxxxxxxx1)

7,000  29,55 8104307000 75,81 8104407000

7,001 - 7,143  47,99 xxxxxxxxxx1)

7,144 9/32 47,99 8104307144

7,145 - 7,499  47,99 xxxxxxxxxx1)

7,500  29,55 8104307500

7,501 - 7,937  47,99 xxxxxxxxxx1)

7,938 5/16 47,99 8104307938

7,939 - 7,999  47,99 xxxxxxxxxx1)

8,000  29,55 8104308000 75,81 8104408000

8,001 - 8,499  47,99 xxxxxxxxxx1)

8,500  29,55 8104308500

8,501 - 8,999  47,99 xxxxxxxxxx1)

9,000  43,41 8104309000

9,001 - 9,499  47,99 xxxxxxxxxx1)

9,500  43,41 8104309500

9,501 - 9,999  47,99 xxxxxxxxxx1)

10,000  43,41 8104310000

1) Non disponibili a magazzino, non si accettano resi o cambi merce. /  
Termine di consegna ca. 7 giorni lavorativi.

Per xxxxx indicare il diametro desiderato nell'ordine  
(esempio Ø 6,789 – codice 81 043 06789)!

S 12 / 212 E
 Idoneo anche per tutti i torni INDEX multi-mandrino

S 12 / 212 E S 12 / 212 E

NEW Y8 NEW Y8
d

1
 d

1
 Codice Codice

DCONWS  81 045 ... 81 046 ...
mm Pollici EUR EUR

3,000  44,73 8104503000 96,60 8104603000

3,001 - 3,499  49,32 xxxxxxxxxx1)

3,500  44,73 8104503500

3,501 - 3,999  49,32 xxxxxxxxxx1)

4,000  30,88 8104504000 77,44 8104604000

4,001 - 4,499  49,32 xxxxxxxxxx1)

4,500  30,88 8104504500

4,501 - 4,762  49,32 xxxxxxxxxx1)

4,763 3/16 49,32 8104504763

4,764 - 4,999  49,32 xxxxxxxxxx1)

5,000  30,88 8104505000 77,44 8104605000

5,001 - 5,499  49,32 xxxxxxxxxx1)

5,500  30,88 8104505500

5,501 - 5,999  49,32 xxxxxxxxxx1)

6,000  30,88 8104506000 77,44 8104606000

6,001 - 6,349  49,32 xxxxxxxxxx1)

6,350 1/4 49,32 8104506350 102,10 8104606350

6,351 - 6,499  49,32 xxxxxxxxxx1)

6,500  30,88 8104506500

6,501 - 6,999  49,32 xxxxxxxxxx1)

7,000  30,88 8104507000 77,44 8104607000

7,001 - 7,499  49,32 xxxxxxxxxx1)

7,500  30,88 8104507500

7,501 - 7,937  49,32 xxxxxxxxxx1)

7,938 5/16 49,32 8104507938

7,939 - 7,999  49,32 xxxxxxxxxx1)

8,000  30,88 8104508000 77,44 8104608000

8,001 - 8,499  49,32 xxxxxxxxxx1)

8,500  30,88 8104508500

8,501 - 8,999  49,32 xxxxxxxxxx1)

9,000  30,88 8104509000 77,44 8104609000

9,001 - 9,499  49,32 xxxxxxxxxx1)

9,500  30,88 8104509500

9,501 - 9,524  49,32 xxxxxxxxxx1)

9,525 3/8 49,32 8104509525

9,526 - 9,999  49,32 xxxxxxxxxx1)

10,000  44,73 8104510000

10,001 - 10,499  49,32 xxxxxxxxxx1)

10,500  44,73 8104510500

10,501 - 10,999  49,32 xxxxxxxxxx1)

11,000  44,73 8104511000

1) Non disponibili a magazzino, non si accettano resi o cambi merce. /  
Termine di consegna ca. 7 giorni lavorativi.

Per xxxxx indicare il diametro desiderato nell'ordine  
(esempio Ø 6,789 – codice 81 045 06789)!

Serraggio
Bussole di fissaggio
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Bussole di fissaggio
Denominazione Ø della 

scalanatura 
di guida 

D Z P 
H7

L
1
 

DFC KWW DCOB OAL

mm mm mm mm
S 15 / 203 E D 15 15 6 11 40

Z

PD

L1

d
1

S 15 / 203 E S 15 / 203 E

NEW Y8 NEW Y8
d

1
 d

1
 Codice Codice

DCONWS  81 047 ... 81 048 ...
mm Pollici EUR EUR

3,000  47,99 8104703000 141,60 8104803000

3,001 - 3,174  66,44 xxxxxxxxxx1)

3,175 1/8 66,44 8104703175

3,176 - 3,499  66,44 xxxxxxxxxx1)

3,500  47,99 8104703500

3,501 - 3,999  66,44 xxxxxxxxxx1)

4,000  33,53 8104704000 80,60 8104804000

4,001 - 4,499  66,44 xxxxxxxxxx1)

4,500  33,53 8104704500

4,501 - 4,999  66,44 xxxxxxxxxx1)

5,000  33,53 8104705000 80,60 8104805000

5,001 - 5,499  66,44 xxxxxxxxxx1)

5,500  33,53 8104705500

5,501 - 5,999  66,44 xxxxxxxxxx1)

6,000  33,53 8104706000 80,60 8104806000

6,001 - 6,349  66,44 xxxxxxxxxx1)

6,350 1/4 51,97 8104706350 105,30 8104806350

6,351 - 6,499  51,97 xxxxxxxxxx1)

6,500  33,53 8104706500

6,501 - 6,999  51,97 xxxxxxxxxx1)

7,000  33,53 8104707000 80,60 8104807000

7,001 - 7,499  51,97 xxxxxxxxxx1)

7,500  33,53 8104707500

7,501 - 7,937  51,97 xxxxxxxxxx1)

7,938 5/16 51,97 8104707938 105,30 8104807938

7,939 - 7,999  51,97 xxxxxxxxxx1)

8,000  33,53 8104708000 80,60 8104808000

8,001 - 8,499  51,97 xxxxxxxxxx1)

8,500  33,53 8104708500

8,501 - 8,999  51,97 xxxxxxxxxx1)

9,000  33,53 8104709000 80,60 8104809000

9,001 - 9,499  51,97 xxxxxxxxxx1)

9,500  33,53 8104709500

9,501 - 9,524  51,97 xxxxxxxxxx1)

9,525 3/8 51,97 8104709525

9,526 - 9,999  51,97 xxxxxxxxxx1)

10,000  33,53 8104710000 80,60 8104810000

10,001 - 10,499  51,97 xxxxxxxxxx1)

10,500  33,53 8104710500

10,501 - 10,999  51,97 xxxxxxxxxx1)

11,000  33,53 8104711000 116,20 8104811000

11,001 - 11,112  51,97 xxxxxxxxxx1)

11,113 7/16 51,97 8104711113

11,114 - 11,499  51,97 xxxxxxxxxx1)

11,500  33,53 8104711500

11,501 - 11,999  51,97 xxxxxxxxxx1)

12,000  33,53 8104712000 116,20 8104812000

S 15 / 203 E
 Idoneo anche per tutti i torni INDEX multi-mandrino

NEW Y8 NEW Y8
d

1
 d

1
 Codice Codice

DCONWS  81 047 ... 81 048 ...
mm Pollici EUR EUR

12,001 - 12,499  51,97 xxxxxxxxxx1)

12,500  33,53 8104712500

12,501 - 12,699  51,97 xxxxxxxxxx1)

12,700 1/2 51,97 8104712700

12,701 - 12,999  51,97 xxxxxxxxxx1)

13,000  33,53 8104713000

13,001 - 13,499  51,97 xxxxxxxxxx1)

13,500  48,61 8104713500

13,501 - 13,999  51,97 xxxxxxxxxx1)

14,000  48,61 8104714000

1) Non disponibili a magazzino, non si accettano resi o cambi merce. /  
Termine di consegna ca. 7 giorni lavorativi.

Per xxxxx indicare il diametro desiderato nell'ordine  
(esempio Ø 6,789 – codice 81 047 06789)!

Serraggio
Bussole di fissaggio
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Bussole di fissaggio
Denominazione Ø della 

scalanatura 
di guida 

D Z P 
H7

L
1
 

DFC KWW DCOB OAL

mm mm mm mm
S 16 D 16 16 6 11 40

Z

PD

L1

d
1

S 16 S 16

NEW Y8 NEW Y8
d

1
 d

1
 Codice Codice

DCONWS  81 049 ... 81 050 ...
mm Pollici EUR EUR

3,000  47,99 8104903000 141,60 8105003000

3,001 - 3,499  51,97 xxxxxxxxxx1)

3,500  47,99 8104903500

3,501 - 3,999  51,97 xxxxxxxxxx1)

4,000  33,53 8104904000 80,60 8105004000

4,001 - 4,499  51,97 xxxxxxxxxx1)

4,500  33,53 8104904500

4,501 - 4,999  51,97 xxxxxxxxxx1)

5,000  33,53 8104905000 80,60 8105005000

5,001 - 5,499  51,97 xxxxxxxxxx1)

5,500  33,53 8104905500

5,501 - 5,999  51,97 xxxxxxxxxx1)

6,000  33,53 8104906000 80,60 8105006000

6,001 - 6,349  51,97 xxxxxxxxxx1)

6,350 1/4 51,97 8104906350

6,351 - 6,499  51,97 xxxxxxxxxx1)

6,500  46,34 8104906500

6,501 - 6,999  51,97 xxxxxxxxxx1)

7,000  33,53 8104907000 80,60 8105007000

7,001 - 7,499  51,97 xxxxxxxxxx1)

7,500  33,53 8104907500

7,501 - 7,999  51,97 xxxxxxxxxx1)

8,000  33,53 8104908000 80,60 8105008000

8,001 - 8,499  51,97 xxxxxxxxxx1)

8,500  33,53 8104908500

8,501 - 8,999  51,97 xxxxxxxxxx1)

9,000  33,53 8104909000 80,60 8105009000

9,001 - 9,499  51,97 xxxxxxxxxx1)

9,500  33,53 8104909500

9,501 - 9,524  51,97 xxxxxxxxxx1)

9,525 3/8 51,97 8104909525

9,526 - 9,999  51,97 xxxxxxxxxx1)

10,000  33,53 8104910000 80,60 8105010000

10,001 - 10,499  51,97 xxxxxxxxxx1)

10,500  33,53 8104910500

10,501 - 10,999  51,97 xxxxxxxxxx1)

11,000  33,53 8104911000 80,60 8105011000

11,001 - 11,112  51,97 xxxxxxxxxx1)

11,113 7/16 51,97 8104911113

11,114 - 11,499  51,97 xxxxxxxxxx1)

11,500  33,53 8104911500

11,501 - 11,999  51,97 xxxxxxxxxx1)

12,000  33,53 8104912000 116,20 8105012000

12,001 - 12,499  51,97 xxxxxxxxxx1)

12,500  33,53 8104912500

12,501 - 12,699  51,97 xxxxxxxxxx1)

12,700 1/2 51,97 8104912700

S 16
 Idoneo anche per tutti i torni INDEX multi-mandrino

NEW Y8 NEW Y8
d

1
 d

1
 Codice Codice

DCONWS  81 049 ... 81 050 ...
mm Pollici EUR EUR

12,701 - 12,999  51,97 xxxxxxxxxx1)

13,000  33,53 8104913000 116,20 8105013000

13,001 - 13,499  51,97 xxxxxxxxxx1)

13,500  48,61 8104913500

13,501 - 13,999  51,97 xxxxxxxxxx1)

14,000  48,61 8104914000

14,001 - 14,287  51,97 xxxxxxxxxx1)

14,288 9/16 67,05 8104914288

14,289 - 14,499  67,05 xxxxxxxxxx1)

14,500  48,61 8104914500

14,501 - 14,999  67,05 xxxxxxxxxx1)

15,000  48,61 8104915000

1) Non disponibili a magazzino, non si accettano resi o cambi merce. /  
Termine di consegna ca. 7 giorni lavorativi.

Per xxxxx indicare il diametro desiderato nell'ordine  
(esempio Ø 6,789 – codice 81 049 06789)!

Serraggio
Bussole di fissaggio



5

05|29

Bussole di fissaggio
Denominazione Ø della 

scalanatura 
di guida 

D Z P 
H7

L
1
 

DFC KWW DCOB OAL

mm mm mm mm
S 18 / 218 E D 18 18 6 11 40

Z

PD

L1

d
1

S 18 / 218 E S 18 / 218 E

NEW Y8 NEW Y8
d

1
 d

1
 Codice Codice

DCONWS  81 051 ... 81 052 ...
mm Pollici EUR EUR

3,000  51,97 8105103000

3,001 - 3,174  70,31 xxxxxxxxxx1)

3,175 1/8 70,31 8105103175

3,176 - 3,499  70,31 xxxxxxxxxx1)

3,500  51,97 8105103500

3,501 - 3,999  70,31 xxxxxxxxxx1)

4,000  51,97 8105104000

4,001 - 4,499  70,31 xxxxxxxxxx1)

4,500  51,97 8105104500

4,501 - 4,762  70,31 xxxxxxxxxx1)

4,763 3/16 70,31 8105104763

4,764 - 4,999  70,31 xxxxxxxxxx1)

5,000  36,79 8105105000 84,58 8105205000

5,001 - 5,499  70,31 xxxxxxxxxx1)

5,500  36,79 8105105500

5,501 - 5,999  70,31 xxxxxxxxxx1)

6,000  36,79 8105106000 84,58 8105206000

6,001 - 6,499  70,31 xxxxxxxxxx1)

6,500  36,79 8105106500

6,501 - 6,999  70,31 xxxxxxxxxx1)

7,000  36,79 8105107000 84,58 8105207000

7,001 - 7,499  70,31 xxxxxxxxxx1)

7,500  36,79 8105107500

7,501 - 7,937  70,31 xxxxxxxxxx1)

7,938 5/16 55,23 8105107938

7,939 - 7,999  55,23 xxxxxxxxxx1)

8,000  36,79 8105108000 84,58 8105208000

8,001 - 8,499  55,23 xxxxxxxxxx1)

8,500  36,79 8105108500

8,501 - 8,999  55,23 xxxxxxxxxx1)

9,000  36,79 8105109000 84,58 8105209000

9,001 - 9,499  55,23 xxxxxxxxxx1)

9,500  36,79 8105109500

9,501 - 9,524  55,23 xxxxxxxxxx1)

9,525 3/8 55,23 8105109525

9,526 - 9,999  55,23 xxxxxxxxxx1)

10,000  36,79 8105110000 84,58 8105210000

10,001 - 10,499  55,23 xxxxxxxxxx1)

10,500  36,79 8105110500

10,501 - 10,999  55,23 xxxxxxxxxx1)

11,000  36,79 8105111000 120,20 8105211000

11,001 - 11,112  55,23 xxxxxxxxxx1)

11,113 7/16 55,23 8105111113

11,114 - 11,499  55,23 xxxxxxxxxx1)

11,500  36,79 8105111500

11,501 - 11,999  55,23 xxxxxxxxxx1)

12,000  36,79 8105112000 120,20 8105212000

S 18 / 218 E
 Idoneo anche per tutti i torni INDEX multi-mandrino

NEW Y8 NEW Y8
d

1
 d

1
 Codice Codice

DCONWS  81 051 ... 81 052 ...
mm Pollici EUR EUR

12,001 - 12,499  55,23 xxxxxxxxxx1)

12,500  36,79 8105112500

12,501 - 12,699  55,23 xxxxxxxxxx1)

12,700 1/2 55,23 8105112700 141,60 8105212700

12,701 - 12,999  55,23 xxxxxxxxxx1)

13,000  36,79 8105113000 120,20 8105213000

13,001 - 13,499  55,23 xxxxxxxxxx1)

13,500  36,79 8105113500

13,501 - 13,999  55,23 xxxxxxxxxx1)

14,000  36,79 8105114000 120,20 8105214000

14,001 - 14,287  55,23 xxxxxxxxxx1)

14,288 9/16 55,23 8105114288

14,289 - 14,499  55,23 xxxxxxxxxx1)

14,500  36,79 8105114500

14,501 - 14,999  55,23 xxxxxxxxxx1)

15,000  36,79 8105115000

15,001 - 15,499  55,23 xxxxxxxxxx1)

15,500  36,79 8105115500

15,501 - 15,874  55,23 xxxxxxxxxx1)

15,875 5/8 55,23 8105115875

15,876 - 15,999  55,23 xxxxxxxxxx1)

16,000  36,79 8105116000

1) Non disponibili a magazzino, non si accettano resi o cambi merce. /  
Termine di consegna ca. 7 giorni lavorativi.

Per xxxxx indicare il diametro desiderato nell'ordine  
(esempio Ø 6,789 – codice 81 051 06789)!

Serraggio
Bussole di fissaggio



05|30

Bussole di fissaggio
Denominazione Ø della 

scalanatura 
di guida 

D Z P 
H7

L
1
 

DFC KWW DCOB OAL

mm mm mm mm
S 20 / 225 E D 20 20 8 14 65

Z

PD

L1

d
1

S 20 / 225 E S 20 / 225 E

NEW Y8 NEW Y8
d

1
 d

1
 Codice Codice

DCONWS  81 053 ... 81 054 ...
mm Pollici EUR EUR

4,000  51,97 8105304000

4,001 - 4,499  70,31 xxxxxxxxxx1)

4,500  51,97 8105304500

4,501 - 4,762  70,31 xxxxxxxxxx1)

4,763 3/16 70,31 8105304763

4,764 - 4,999  70,31 xxxxxxxxxx1)

5,000  51,97 8105305000 87,02 8105405000

5,001 - 5,499  70,31 xxxxxxxxxx1)

5,500  51,97 8105305500

5,501 - 5,999  70,31 xxxxxxxxxx1)

6,000  38,82 8105306000 87,02 8105406000

6,001 - 6,349  70,31 xxxxxxxxxx1)

6,350 1/4 57,17 8105306350 127,80 8105406350

6,351 - 6,499  57,17 xxxxxxxxxx1)

6,500  38,82 8105306500

6,501 - 6,999  57,17 xxxxxxxxxx1)

7,000  38,82 8105307000 87,02 8105407000

7,001 - 7,499  57,17 xxxxxxxxxx1)

7,500  38,82 8105307500

7,501 - 7,937  57,17 xxxxxxxxxx1)

7,938 5/16 57,17 8105307938

7,939 - 7,999  57,17 xxxxxxxxxx1)

8,000  38,82 8105308000 87,02 8105408000

8,001 - 8,499  57,17 xxxxxxxxxx1)

8,500  38,82 8105308500

8,501 - 8,999  57,17 xxxxxxxxxx1)

9,000  38,82 8105309000 87,02 8105409000

9,001 - 9,499  57,17 xxxxxxxxxx1)

9,500  38,82 8105309500

9,501 - 9,524  57,17 xxxxxxxxxx1)

9,525 3/8 57,17 8105309525

9,526 - 9,999  57,17 xxxxxxxxxx1)

10,000  38,82 8105310000 87,02 8105410000

10,001 - 10,499  57,17 xxxxxxxxxx1)

10,500  38,82 8105310500

10,501 - 10,999  57,17 xxxxxxxxxx1)

11,000  38,82 8105311000 122,30 8105411000

11,001 - 11,112  57,17 xxxxxxxxxx1)

11,113 7/16 57,17 8105311113

11,114 - 11,499  57,17 xxxxxxxxxx1)

11,500  38,82 8105311500

11,501 - 11,999  57,17 xxxxxxxxxx1)

12,000  38,82 8105312000 122,30 8105412000

12,001 - 12,499  57,17 xxxxxxxxxx1)

12,500  38,82 8105312500

12,501 - 12,699  57,17 xxxxxxxxxx1)

12,700 1/2 57,17 8105312700 144,70 8105412700

S 20 / 225 E
 Idoneo anche per tutti i torni INDEX multi-mandrino

NEW Y8 NEW Y8
d

1
 d

1
 Codice Codice

DCONWS  81 053 ... 81 054 ...
mm Pollici EUR EUR

12,701 - 12,999  57,17 xxxxxxxxxx1)

13,000  38,82 8105313000 122,30 8105413000

13,001 - 13,499  57,17 xxxxxxxxxx1)

13,500  38,82 8105313500

13,501 - 13,999  57,17 xxxxxxxxxx1)

14,000  38,82 8105314000 122,30 8105414000

14,001 - 14,499  57,17 xxxxxxxxxx1)

14,500  38,82 8105314500

14,501 - 14,999  57,17 xxxxxxxxxx1)

15,000  38,82 8105315000 122,30 8105415000

15,001 - 15,499  57,17 xxxxxxxxxx1)

15,500  38,82 8105315500

15,501 - 15,999  57,17 xxxxxxxxxx1)

16,000  38,82 8105316000 122,30 8105416000

16,001 - 16,499  57,17 xxxxxxxxxx1)

16,500  38,82 8105316500

16,501 - 16,999  57,17 xxxxxxxxxx1)

17,000  38,82 8105317000

17,001 - 17,499  57,17 xxxxxxxxxx1)

17,500  38,82 8105317500

17,501 - 17,999  57,17 xxxxxxxxxx1)

18,000  38,82 8105318000

18,001 - 18,499  57,17 xxxxxxxxxx1)

18,500  51,97 8105318500

18,501 - 18,999  57,17 xxxxxxxxxx1)

19,000  51,97 8105319000

1) Non disponibili a magazzino, non si accettano resi o cambi merce. /  
Termine di consegna ca. 7 giorni lavorativi.

Per xxxxx indicare il diametro desiderato nell'ordine  
(esempio Ø 6,789 – codice 81 053 06789)!

Serraggio
Bussole di fissaggio



5

05|31

Bussole di fissaggio
Denominazione Ø della 

scalanatura 
di guida 

D Z P 
H7

L
1
 

DFC KWW DCOB OAL

mm mm mm mm
S 25 / 222 E D 25 25 8 20 65

Z

PD

L1

d
1

S 25 / 222 E S 25 / 222 E

NEW Y8 NEW Y8
d

1
 d

1
 Codice Codice

DCONWS  81 055 ... 81 056 ...
mm Pollici EUR EUR

4,000  53,29 8105504000

4,001 - 4,499  58,49 xxxxxxxxxx1)

4,500  53,29 8105504500

4,501 - 4,999  58,49 xxxxxxxxxx1)

5,000  53,29 8105505000 105,00 8105605000

5,001 - 5,499  58,49 xxxxxxxxxx1)

5,500  53,29 8105505500

5,501 - 5,999  58,49 xxxxxxxxxx1)

6,000  40,15 8105506000 88,65 8105606000

6,001 - 6,349  58,49 xxxxxxxxxx1)

6,350 1/4 58,49 8105506350 110,10 8105606350

6,351 - 6,499  58,49 xxxxxxxxxx1)

6,500  40,15 8105506500

6,501 - 6,999  58,49 xxxxxxxxxx1)

7,000  40,15 8105507000 88,65 8105607000

7,001 - 7,499  58,49 xxxxxxxxxx1)

7,500  40,15 8105507500

7,501 - 7,999  58,49 xxxxxxxxxx1)

8,000  40,15 8105508000 88,65 8105608000

8,001 - 8,499  58,49 xxxxxxxxxx1)

8,500  40,15 8105508500

8,501 - 8,999  58,49 xxxxxxxxxx1)

9,000  40,15 8105509000 88,65 8105609000

9,001 - 9,499  58,49 xxxxxxxxxx1)

9,500  40,15 8105509500

9,501 - 9,999  58,49 xxxxxxxxxx1)

10,000  40,15 8105510000 88,65 8105610000

10,001 - 10,499  58,49 xxxxxxxxxx1)

10,500  40,15 8105510500

10,501 - 10,999  58,49 xxxxxxxxxx1)

11,000  40,15 8105511000 123,30 8105611000

11,001 - 11,499  58,49 xxxxxxxxxx1)

11,500  40,15 8105511500

11,501 - 11,999  58,49 xxxxxxxxxx1)

12,000  40,15 8105512000 123,30 8105612000

12,001 - 12,499  58,49 xxxxxxxxxx1)

12,500  40,15 8105512500

12,501 - 12,699  58,49 xxxxxxxxxx1)

12,700 1/2 58,49 8105512700

12,701 - 12,999  58,49 xxxxxxxxxx1)

13,000  40,15 8105513000 123,30 8105613000

13,001 - 13,499  58,49 xxxxxxxxxx1)

13,500  40,15 8105513500

13,501 - 13,999  58,49 xxxxxxxxxx1)

14,000  40,15 8105514000 123,30 8105614000

14,001 - 14,499  58,49 xxxxxxxxxx1)

14,500  40,15 8105514500

S 25 / 222 E
 Idoneo anche per tutti i torni INDEX multi-mandrino

NEW Y8 NEW Y8
d

1
 d

1
 Codice Codice

DCONWS  81 055 ... 81 056 ...
mm Pollici EUR EUR

14,501 - 14,999  58,49 xxxxxxxxxx1)

15,000  40,15 8105515000 123,30 8105615000

15,001 - 15,499  58,49 xxxxxxxxxx1)

15,500  40,15 8105515500

15,501 - 15,999  58,49 xxxxxxxxxx1)

16,000  40,15 8105516000 123,30 8105616000

16,001 - 16,499  58,49 xxxxxxxxxx1)

16,500  40,15 8105516500

16,501 - 16,999  58,49 xxxxxxxxxx1)

17,000  40,15 8105517000 123,30 8105617000

17,001 - 17,499  58,49 xxxxxxxxxx1)

17,500  40,15 8105517500

17,501 - 17,999  58,49 xxxxxxxxxx1)

18,000  40,15 8105518000 123,30 8105618000

18,001 - 18,499  58,49 xxxxxxxxxx1)

18,500  40,15 8105518500

18,501 - 18,999  58,49 xxxxxxxxxx1)

19,000  40,15 8105519000 123,30 8105619000

19,001 - 19,049  58,49 xxxxxxxxxx1)

19,050 3/4 58,49 8105519050

19,051 - 19,499  58,49 xxxxxxxxxx1)

19,500  40,15 8105519500

19,501 - 19,999  58,49 xxxxxxxxxx1)

20,000  40,15 8105520000 123,30 8105620000

20,001 - 20,499  58,49 xxxxxxxxxx1)

20,500  40,15 8105520500

20,501 - 20,999  58,49 xxxxxxxxxx1)

21,000  40,15 8105521000

21,001 - 21,499  58,49 xxxxxxxxxx1)

21,500  40,15 8105521500

21,501 - 21,999  58,49 xxxxxxxxxx1)

22,000  40,15 8105522000

22,001 - 22,499  58,49 xxxxxxxxxx1)

22,500  40,15 8105522500

22,501 - 22,999  58,49 xxxxxxxxxx1)

23,000  40,15 8105523000

23,001 - 23,499  58,49 xxxxxxxxxx1)

23,500  53,29 8105523500

23,501 - 23,999  58,49 xxxxxxxxxx1)

24,000  53,29 8105524000

1) Non disponibili a magazzino, non si accettano resi o cambi merce. /  
Termine di consegna ca. 7 giorni lavorativi.

Per xxxxx indicare il diametro desiderato nell'ordine  
(esempio Ø 6,789 – codice 81 055 06789)!

Serraggio
Bussole di fissaggio



05|32

Bussole di fissaggio – turbo
Denominazione Ø della 

scalanatura 
di guida 

D P 
H7

L
1
 

DFC DCOB OAL

mm mm mm
ST 32 D 32 32 20 90

DP

L1

d
1

ST 32 ST 32

NEW Y8 NEW Y8
d

1
 d

1
 Codice Codice

DCONWS  81 057 ... 81 058 ...
mm Pollici EUR EUR

5,000  92,02 8105705000 168,10 8105805000
5,001 - 5,499  126,40 xxxxxxxxxx1)

5,500  92,02 8105705500
5,501 - 5,999  126,40 xxxxxxxxxx1)

6,000  92,02 8105706000 168,10 8105806000
6,001 - 6,349  126,40 xxxxxxxxxx1)

6,350 1/4 126,40 8105706350
6,351 - 6,499  126,40 xxxxxxxxxx1)

6,500  92,02 8105706500
6,501 - 6,999  126,40 xxxxxxxxxx1)

7,000  92,02 8105707000 168,10 8105807000
7,001 - 7,499  126,40 xxxxxxxxxx1)

7,500  92,02 8105707500
7,501 - 7,999  126,40 xxxxxxxxxx1)

8,000  92,02 8105708000 168,10 8105808000
8,001 - 8,499  126,40 xxxxxxxxxx1)

8,500  92,02 8105708500
8,501 - 8,999  126,40 xxxxxxxxxx1)

9,000  53,29 8105709000 120,20 8105809000
9,001 - 9,499  126,40 xxxxxxxxxx1)

9,500  53,29 8105709500
9,501 - 9,524  126,40 xxxxxxxxxx1)

9,525 3/8 87,43 8105709525
9,526 - 9,999  87,43 xxxxxxxxxx1)

10,000  53,29 8105710000 120,20 8105810000
10,001 - 10,499  87,43 xxxxxxxxxx1)

10,500  53,29 8105710500
10,501 - 10,999  87,43 xxxxxxxxxx1)

11,000  53,29 8105711000 126,40 8105811000
11,001 - 11,499  87,43 xxxxxxxxxx1)

11,500  53,29 8105711500
11,501 - 11,999  87,43 xxxxxxxxxx1)

12,000  53,29 8105712000 126,40 8105812000
12,001 - 12,499  87,43 xxxxxxxxxx1)

12,500  53,29 8105712500
12,501 - 12,699  87,43 xxxxxxxxxx1)

12,700 1/2 87,43 8105712700
12,701 - 12,999  87,43 xxxxxxxxxx1)

13,000  53,29 8105713000 126,40 8105813000
13,001 - 13,499  87,43 xxxxxxxxxx1)

13,500  53,29 8105713500
13,501 - 13,999  87,43 xxxxxxxxxx1)

14,000  53,29 8105714000 126,40 8105814000
14,001 - 14,499  87,43 xxxxxxxxxx1)

14,500  53,29 8105714500
14,501 - 14,999  87,43 xxxxxxxxxx1)

15,000  53,29 8105715000 126,40 8105815000
15,001 - 15,499  87,43 xxxxxxxxxx1)

15,500  53,29 8105715500
15,501 - 15,874  87,43 xxxxxxxxxx1)

15,875 5/8 87,43 8105715875
15,876 - 15,999  87,43 xxxxxxxxxx1)

16,000  53,29 8105716000 126,40 8105816000
16,001 - 16,499  87,43 xxxxxxxxxx1)

16,500  53,29 8105716500
16,501 - 16,999  87,43 xxxxxxxxxx1)

17,000  53,29 8105717000 126,40 8105817000

ST 32
 Idoneo anche per tutti i torni INDEX multi-mandrino

NEW Y8 NEW Y8
d

1
 d

1
 Codice Codice

DCONWS  81 057 ... 81 058 ...
mm Pollici EUR EUR

17,001 - 17,462  87,43 xxxxxxxxxx1)

17,463 11/16 87,43 8105717463
17,464 - 17,499  87,43 xxxxxxxxxx1)

17,500  53,29 8105717500
17,501 - 17,999  87,43 xxxxxxxxxx1)

18,000  53,29 8105718000 126,40 8105818000
18,001 - 18,499  87,43 xxxxxxxxxx1)

18,500  53,29 8105718500
18,501 - 18,999  87,43 xxxxxxxxxx1)

19,000  53,29 8105719000 126,40 8105819000
19,001 - 19,049  87,43 xxxxxxxxxx1)

19,050 3/4 87,43 8105719050
19,051 - 19,499  87,43 xxxxxxxxxx1)

19,500  53,29 8105719500
19,501 - 19,999  87,43 xxxxxxxxxx1)

20,000  53,29 8105720000 126,40 8105820000
20,001 - 20,499  87,43 xxxxxxxxxx1)

20,500  53,29 8105720500
20,501 - 20,999  87,43 xxxxxxxxxx1)

21,000  53,29 8105721000 145,70 8105821000
21,001 - 21,499  87,43 xxxxxxxxxx1)

21,500  53,29 8105721500
21,501 - 21,999  87,43 xxxxxxxxxx1)

22,000  53,29 8105722000 145,70 8105822000
22,001 - 22,224  87,43 xxxxxxxxxx1)

22,225 7/8 87,43 8105722225
22,226 - 22,499  87,43 xxxxxxxxxx1)

22,500  53,29 8105722500
22,501 - 22,999  87,43 xxxxxxxxxx1)

23,000  53,29 8105723000 145,70 8105823000
23,001 - 23,499  87,43 xxxxxxxxxx1)

23,500  53,29 8105723500
23,501 - 23,999  87,43 xxxxxxxxxx1)

24,000  53,29 8105724000 145,70 8105824000
24,001 - 24,499  87,43 xxxxxxxxxx1)

24,500  53,29 8105724500
24,501 - 24,999  87,43 xxxxxxxxxx1)

25,000  53,29 8105725000 145,70 8105825000
25,001 - 25,399  87,43 xxxxxxxxxx1)

25,400 1/1 87,43 8105725400
25,401 - 25,499  87,43 xxxxxxxxxx1)

25,500  53,29 8105725500
25,501 - 25,999  87,43 xxxxxxxxxx1)

26,000  53,29 8105726000 145,70 8105826000
26,001 - 26,499  87,43 xxxxxxxxxx1)

26,500  53,29 8105726500
26,501 - 26,999  87,43 xxxxxxxxxx1)

27,000  53,29 8105727000
27,001 - 27,499  87,43 xxxxxxxxxx1)

27,500  53,29 8105727500
27,501 - 27,999  87,43 xxxxxxxxxx1)

28,000  53,29 8105728000
28,001 - 28,499  87,43 xxxxxxxxxx1)

28,500  92,02 8105728500
28,501 - 28,574  87,43 xxxxxxxxxx1)

28,575 1 1/8 126,40 8105728575
28,576 - 28,999  126,40 xxxxxxxxxx1)

29,000  92,02 8105729000
29,001 - 29,499  126,40 xxxxxxxxxx1)

29,500  92,02 8105729500
29,501 - 29,999  126,40 xxxxxxxxxx1)

30,000  92,02 8105730000

1) Non disponibili a magazzino, non si accettano resi o cambi merce. /  
Termine di consegna ca. 7 giorni lavorativi.

Per xxxxx indicare il diametro desiderato nell'ordine  
(esempio Ø 6,789 – codice 81 057 06789)!

Serraggio
Bussole di fissaggio
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Informazioni tecniche

Forme speciali

Concentricità

Tolleranze di concentricità di pinze profilate

Profilo SW
L

mm

Esecu-
zione 

standard

Norma WNT

da fino a
Esecuzione 

standard
HP*

0,5 0,9 3 0,12 < 0,02 < 0,01

1 1,5 6 0,12 < 0,02 < 0,01

1,6 3 10 0,12 < 0,02 < 0,01

3,1 6 16 0,12 < 0,02 < 0,01

6,1 10 25 0,15 < 0,02 < 0,01

10,1 18 40 0,2 < 0,02 < 0,01

18,1 24 50 0,2 < 0,02 < 0,01

24,1 30 60 0,2 < 0,02 < 0,01

30,0 80 0,2 < 0,02 < 0,01

Tolleranze di concentricità di pinze tonde

Foro
L

mm

Norma WNT

da fino a
Esecuzione 

standard
HP*

0,5 0,9 3 < 0,01 < 0,008

1 1,5 6 < 0,01 < 0,008

1,6 3 10 < 0,015 < 0,008

3,1 6 16 < 0,015 < 0,008

6,1 10 25 < 0,015 < 0,008

10,1 18 40 < 0,02 < 0,01

18,1 24 50 < 0,02 < 0,01

24,1 30 60 < 0,02 < 0,01

30,0 80 < 0,03 < 0,015

Su richiesta sono disponibili profili con altre forme e opzioni avanzate.

Essendoci numerose applicazioni diverse si crea la necessità di adattare i prodotti ai processi in modo individuale. 
Ecco perché vi offriamo la massima qualità basandoci sui vostri requisiti. 
Approfittate possibilità seguenti per la produzione del vostro mezzo di fissaggio:

Se desiderate inviarci una richiesta riguardo soluzioni su 
misura, vi preghiamo di compilare il modulo dettagliato che 
è disponibile sul nostro sito. Inviatelo via e-mail o via fax 
→ www.wnt.com/it/download/

Il nostro obiettivo è rispettare i vostri requisiti. 
Per questo motivo le tolleranze della norma WNT sono 
notevolmente ridotte rispetto alle tolleranze standard. 
La durata deii componenti delle macchine come anche 
quella degli utensili aumenta in modo proporzionale. 

Le nostre pinze profilate e bussole di guida sono 
sottoposte a elettroerosione in un procedimento 
che comprende fino a 7 tagli. Grazie a questo vi 
garantiamo la massima qualità abbinata a 
tolleranze di concentricità minime.

Siete interessati ? 
 
Sono disponibili i nostri tecnici del servizio esterno e interno che 
potete raggiungere al nostro numero verde.

Consulenza personalizzata Richiesta tramite modulo

* Tolleranze ridotte di concentricità grazie WNT HP  
(HighPrecision) su richiesta.

* Tolleranze ridotte di concentricità grazie WNT HP  
(HighPrecision) su richiesta.

Serraggio
Informazioni tecniche





Foratura

1
Punte – foratura HSS

Punte – foratura metallo duro integrale

Alesatori

Filettatura

2
Maschi

Fresatura circolare e di filetti

Filettatura

Tornitura

3

Utensili di tornitura

EcoCut

Utensili di scanalatura e troncatura

Mini-utensili per tornitura e filettatura

Fresatura

4
Frese in m.d.i.

Serraggio

5

Schede materiali ed  
elenco degli articoli

6
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Indice Materiale
Resistenza

(N/mm² - HB - HRc)

P

1.1 Acciaio da costruzione generale < 800 N/mm2

1.2 Acciaio automatico < 800 N/mm2

1.3 Acciaio da cementazione non legato < 800 N/mm2

1.4 Acciaio da cementazione legato < 1000 N/mm2

1.5 Acciaio bonificato non legato < 850 N/mm2

1.6 Acciaio bonificato non legato < 1000 N/mm2

1.7 Acciaio bonificato legato < 800 N/mm2

1.8 Acciaio bonificato legato < 1300 N/mm2

1.9 Acciaio fuso < 850 N/mm2

1.10 Acciaio da nitrurazione < 1000 N/mm2

1.11 Acciaio da nitrurazione < 1200 N/mm2

1.12 Acciaio per cuscinetti < 1200 N/mm2

1.13 Acciaio da molla < 1200 N/mm2

1.14 Acciaio rapido < 1300 N/mm2

1.15 Acciaio per utensili (lavorazione a freddo) < 1300 N/mm2

1.16 Acciaio per utensili (lavorazione a caldo) < 1300 N/mm2

M

2.1 Acciaio fuso inossidabile sulfurato < 850 N/mm2

2.2 Acciaio inossidabile ferritico < 750 N/mm2

2.3 Acciaio inossidabile martensitico < 900 N/mm2

2.4 Acciaio inossidabile, ferritico / martensitico <1100 N/mm2

2.5 Acciaio inossidabile, austenitico / ferritico < 850 N/mm2

2.6 Acciaio inossidabile austenitico < 750 N/mm2

2.7 Acciaio resistente al calore < 1100 N/mm2

K

3.1 Ghisa grigia con grafite lamellare 100-350 N/mm2

3.2 Ghisa grigia con grafite lamellare 300-500 N/mm2

3.3 Ghisa grigia sferoidale 300-500 N/mm2

3.4 Ghisa grigia sferoidale 500-900 N/mm2

3.5 Ghisa temprata bianca 270-450 N/mm2

3.6 Ghisa temprata bianca 500-900 N/mm2

3.7 Ghisa temprata nera 300-450 N/mm2

3.8 Ghisa temprata nera 500-800 N/mm2

N

4.1 Alluminio (non legato, a basso legante) < 350 N/mm2

4.2 Leghe di alluminio < 0,5% Si < 500 N/mm2

4.3 Leghe di alluminio 0,5–10% Si < 400 N/mm2

4.4 Leghe di alluminio 10–15% Si < 400 N/mm2

4.5 Leghe di alluminio > 15% Si < 400 N/mm2

4.6 Rame (non legato, a basso legante) < 350 N/mm2

4.7 Leghe di rame fuso < 700 N/mm2

4.8 Leghe speciali di rame < 200 HB

4.9 Leghe speciali di rame < 300 HB

4.10 Leghe speciali di rame > 300 HB

4.11 Ottone a truciolo corto, bronzo, bronzo per getti < 600 N/mm2

4.12 Ottone a truciolo lungo < 600 N/mm2

4.13 Materiali termoplastici

4.14 Duroplasti

4.15 Plastica con fibra rinforzata

4.16 Magnesio e leghe di magnesio < 850 N/mm2

4.17 Grafite

4.18 Tungsteno e leghe di tungsteno

4.19 Molibdeno e leghe di molibdeno

S

5.1 Nickel puro

5.2 Leghe di nickel

5.3 Leghe di nickel < 850 N/mm2

5.4 Lega di nichel-molibdeno-cromo

5.5 Leghe di nickel < 1300 N/mm2

5.6 Leghe di cobalto e cromo < 1300 N/mm2

5.7 Leghe resistenti al calore < 1300 N/mm2

5.8 Leghe di nickel, cromo e cobalto < 1400 N/mm2

5.9 Titanio puro < 900 N/mm2

5.10 Leghe di titanio < 700 N/mm2

5.11 Leghe di titanio < 1200 N/mm2

H

6.1

Acciaio temprato

< 45 HRC

6.2 46–55HRC

6.3 56–60 HRC

6.4 61–65 HRC

6.5 65–70 HRC

Nelle seguenti 13 pagine troverete una vasta gamma di materiali 
abbinati al nostro indice. 
 
 
Panoramica delle norme:

DIN

Deutsche Industrie Norm 

AFNOR

Association Francaise de Normalisation

UNI

Unificazione Italiana

CSN

Tschechoslowakische Norm

BS

British Standards (norme britanniche)

SIS

Standardiseringen i Sverige

UNE

Spanische Norm

JIS

Japanese Industrial Standard

GOST

Norma sovietica

UNS

Unified Numbering System

USA

Nel concetto di USA sono comprese varie norme americane.

Ampliamento materiali per i dati di taglio WNT
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Indice
Numero 

materiale DIN AFNOR UNI ČSN BS SIS UNE JIS GOST UNS USA

P

1.1

1.0037 St 37-2 E 24-2 11 343 STKM 12 C

1.0044 St 44-2 E 28-2 Fe 430 B FN 11 443 4360-43 B 1412 SM 41 B A 570 Gr. 40

1.0050 St 50-2 A 50-2 Fe 490 11 500 4360-50 B 2172 SS 50 BSt 5 ps; sp A 570 Gr. 50

1.0060 St 60-2 A 60-2 Fe 590; Fe 60-2 11 600 4360-SSE; SSC SM 58 St 6 ps; sp

1.0116 St 37-3 E 24-3; E 24-4 Fe 360 D FF 11 378 4360-40 C 1312; 1313 St 3 kp; ps; sp A 573 Gr. 58

1.0570 St 52-3 E 36-3; E 36-4 Fe 510 B; C; D 11 523 4360-50 B 2132 SM 50 YA 17 GS

1.2

1.0711 9 S 20 CF 9 S 22 220 M 07 SUM 21 G 12120 1212

1.0715 9 SMn 28 S 250 CF 9 SMn 28 11 109 230 M 07 1912 F-211 / F-2111 SUM 22 G 12130 1213

1.0718 9 SMnPb 28 S 250 Pb CF 9 SMnPb 28 1914 F-212 / F-2112 SUM 22 L G 12134 12 L 13

1.0721 10 S 20 10 F 1 CF 10 S 20 10 110 210 M 15 F-2121 1108

1.0722 10 SPb 20 10 PbF 2 CF 10 SPb 20 F-2122 11 L 08

1.0723 15 S 20 210 A 15 1922 SUM 32

1.0736 9 SMn 36 S 300 CF 9 SMn 36 240 M 07 F-2113 G 12150 1215

1.0737 9 SMnPb 36 S 300 Pb CF 9 SMnPb 36 1926 F-2114 G 12144 12 L 14

1.0726 35 S 20 35 MF 4 11 140 212 M 36 1957 F-210.G G 11400 1140

1.0727 45 S 20 45 MF 4 212 M 44 1973 G 11460 1146

1.0728 60 S 20 60 MF 4

1.0757 46 SPb 2

1.3

1.0301 C 10
AF 34 C 10; 

XC 10
C 10 12 010 045 M 10 S 10 C 10 G 10100 1010

1.0401 C 15 AF3 7 C 12; XC 18 C 15; C 16 12 020 080 M 15 1350 F-111 G 10170 1015

1.0481 17 Mn 4 11 748

1.1121 Ck 10 XC 10 C 10 12 010 045 M 10 1265 F-1510 S 10 C; S 9 CK 08; 10 G 10100 1010

1.1141 Ck 15 XC 15; XC 18 C 15; C 16 12 020 080 M 15 1370 F-1511
S 15 C; S 

15 CK
15 G 10170 1015

1.4

1.5732 14 NiCr 10 14 NC 11 16 NiCr 11 F-1540 SNC 415 (H) 3415

1.5752 14 NiCr 14 12 NC 15 16 240 655 M 13 F-1540 SNC 815 (H) G 33106 3310; 9314

1.5860 14 NiCr 18 16 523

1.5919 15 CrNi 6 16 NC 6 16 CrNi 4 16 220 S 107

1.5920 18 CrNi 8 20 NC 6 13 231

1.6523 21 NiCrMo 2 20 NCD 2 20 NiCrMo 2 805 M 20 2506 F-1522 SNCM 220 (H) G 86170 8620

1.6587 17 CrNiMo 6 18 NCD 6 18 NiCrMo 7 820 A 16

1.7012 13 Cr 2

1.7015 15 Cr 3 12 C 3 14 120 523 M 15 SCr 415 (H) 15Ch G 50150 5015

1.7131 16 MnCr 5 16 MC 5 16 MnCr 5 14 220 527 M 17 2511 F-1516 / F-1517 SCR 415 18ChG G 51170 5115

1.7139 16 MnCrS 5 F-150D

1.7147 20 MnCr 5 20 MC 5 20 MnCr 5 14 221 SMnC 420 (H) 18ChG G 51200 5120

1.7149 20 MnCrS 5 F-1551

1.7262 15 CrMo 5 12 CD 4 12 CrMo 4 SCM 415 (H)

1.7264 20 CrMo 5 18 CD 4 SCM 421

1.7271 23 CrMoB 3 3

1.7311 20 CrMo 2 F-1523

1.7321 20 MoCr 4 20 CD 4

1.7323 20 MoCrS 4 20 CD 4 S

1.7325 25 MoCr 4 25 CD 4

1.7326 25 MoCrS 4 25 CD 4 S

1.5

1.0402 C 22 AF 42 C 20 C 20; C 21 12 024 050 A 20 1450 F-112 20 G 10200 1020

1.0406 C 25 AF 50 C 30 C 25 12 030 070 M 26 1025

1.0501 C 35 AF 55 C 35 C 35 12 040 060 A 35 1550 F-113 35 G 10350 1035

1.0503 C 45 AF 65 C 45 C 45 12 050 080 M 46 1650 F-114 45 G 10430 1045

1.0511 C 40 AF 60 C 40 C 40 12 041 1040

1.0528 C 30 12 031

1.0535 C 55 AF 70 C55 C 55 12 060 070 M 55 1655 55 1055

1.1151 Ck 22 XC 25; XC 18 C 20 050 A 20
S 20 C; S 

20 CK
20 1023

1.1158 Ck 25 XC 25 C 25 12 030 070 M 26 S 25 C 25 G 10250 1025
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Indice
Numero 

materiale DIN AFNOR UNI ČSN BS SIS UNE JIS GOST UNS USA

P

1.5

1.1178 Ck 30

1.1181 Ck 35 XC 38 H1:XC 32 C 35 12 040 080 M 36 1572 S 35 C 35 G 10340 1035

1.1186 Ck 40 XC 42 H1 C 40 12 041 080 M 40 S 40 C 40 1040

1.1191 Ck 45 XC 48 C 45 12 050 080 M 46 1672 S 45 C 45 G 10420 1045

1.6

1.0540 C 50 12 051

1.0601 C 60 CC 55 C 60 12 061 080 A 62 60 G 10600 1060

1.1203 Ck 55 XC 55 C50 12 060 070 M 55 S 55 C 55 1055

1.1206 Ck 50 XC 48 H1 12 051 080 M 50 50 1050

1.1221 Ck 60 XC 60 C60 12 061 080 A 62 1665; 1678 S 58 C 60; 60G G 10640 1060

1.7

1.1133 20 Mn 5 20 M 5 G 22 Mn 3 42 2714 120 M 19 F-1515 SMnC 420 G 10220 1022; 1518

1.5121 46 MnSi 4

1.5131 50 MnSi 4

1.5141 53 MnSi 4

1.5710 36 NiCr 6 35 NC 6 16 240 640 A 35 SNC 236 3135

1.6546 40 NiCrMo 2 2 40 NCD 2 40 NiCrMo 2 (KB) 311-Type 7 F-1204 SNCM 240 38ChGNM G 87400 8740

1.6565 40 NiCrMo 6 40 NCD 6 311-Type 6 F-1272 SNCM 439 40Ch2N2MA 4340

1.7003 38 Cr 2 38 C 2 38 Cr 2

1.7006 46 Cr 2 42 C 2 45 Cr 2 5045

1.7020 32 Cr 2

1.7030 28 Cr 4 530 A 30 30Ch 5130

1.7033 34 Cr 4 32 C 4 34 Cr 4 (KB) 530 A 32 SCr 430 (H) 35Ch G 51320 5132

1.7218 25 CrMo 4 25 CD 4 25 CrMo 4 (KB) 15 130 1717 CDS 110 2225
SCM 420; 
SCM 430

30ChM G 41300 4130

1.7220 34 CrMo 4 35 CD 4 35 CrMo 4 15 131 708 A 37 2234 F-1250
SCM 432; 
SCCrM 3

AS38ChGM G 41350 4135; 4137

1.7223 41 CrMo 4 42 CD 4 TS 41 CrMo 4 708 M 40 2244 SCM 440 40 ChFA G 41420 4142; 4140

1.7225 42 CrMo 4 42 CD 4 42 CrMo 4 15 142 708 M 40 2244 F-1252 SCM 440 (H) G 41400 4142; 4140

1.7228 50 CrMo 4 50 CR MO4 708 A 47 SCM 445 (H) 50ChFA G 41470 4150

1.8159 50 CrV 4 50 CV 4 51 CrV 4 15 260 735 A 50 2230 SUP 10 50ChGFA G 61500 6150

1.8

1.1157 40 Mn 4 35 M 5 150 M 36 40G G 10390 1039

1.1165 30 Mn 5 35 M 5 13 141 120 M 36
SMn 433 H; 

SCMn 2
30GSL 1330

1.1167 36 Mn 5 40 M 5 42 2715 150 M 36 2120 F-1203
SMn 438 (H); 

SCMn 3
35G2; 35GL G 13350 1335

1.1170 28 Mn 6 20 M 5 C 28 Mn 13 141 150 M 28 SCMn 1 30G 1330

1.3561 44 Cr 2

1.3563 43 CrMo 4

1.3565 48 CrMo 4 48 CD 4 817 M 40 SNC 836

1.5120 38 MnSi 4

1.5121 46 MnSi 4

1.5122 37 MnSi 4 13 240

1.5131 50 MnSi 4

1.5141 53 MnSi 4

1.5223 42 MnV 7 13 242

1.5710 36 NiCr 6 35 NC 6 16 240 640 A 35 SNC 236 3135

1.5736 36 NiCr 10 30 NC 11 35 NiCr 9 SNC 631 (H) 3435

1.5755 31 NiCr 14 18 NC 13 16 440 653 M 31 F-123 SNC 836

1.6511 36 CrNiMo 4 40 NCD 3 38 NiCrMo 4 (KB) 16 341 816 M 40 F-1280 40 ChN2MA G 98400 9840

1.6513 28 NiCrMo 4

1.7003 38 Cr 2 38 C 2 38 Cr 2

1.7006 46 Cr 2 42 C 2 45 Cr 2 5045

1.7030 28 Cr 4 530 A 30 30Ch 5130

1.7033 34 Cr 4 32 C 4 34 Cr 4 (KB) PH 41 4141 530 A 32 SCr 430 (H) 35Ch G 51320 5132

1.7034 37 Cr 4 38 C 4 38 Cr 4 14 140 530 A 36 F-1201 SCr 435 H 40Ch 5135

1.7035 41 Cr 4 42 C 4 41 Cr 4 530 M 40
F-1202 / 
F-1211

SCr 440 (H) 40Ch G 51400 5140

1.7218 25 CrMo 4 25 CD 4 S 25 CrMo 4 (KB) 15 130 1717 CDS 110 2225 F-222
SCM 420; 
SCM 430

30ChM G 41300 4130

1.7220 34 CrMo 4 35 CD 4 35 CrMo 4 15 131 708 A 37 2234 F-1250
SCM 432; 
SCCrM 3

AS38ChGM G 41350 4135; 4137
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Indice
Numero 

materiale DIN AFNOR UNI ČSN BS SIS UNE JIS GOST UNS USA

P

1.8

1.7223 41 CrMo 4 42 CD 4 TS 41 CrMo 4 708 M 40 2244 SCM 440 40 ChFA G 41420 4142; 4140

1.7225 42 CrMo 4 42 CD 4 42 CrMo 4 15 142 708 M 40 2244 SCM 440 (H) G 41400 4142; 4140

1.7228 50 CrMo 4 50 CR MO4 708 A 47 SCM 445 (H) 50ChFA G 41470 4150

1.7561 42 CrV 6 15 241

1.7735 14 CrMoV 6 9 15 CDV 6

1.8159 50 CrV 4 50 CV 4 51 CrV 4 15 260 735 A 50 2230 SUP 10 50ChGFA G 61500 6150

1.3563 43 CrMo 4

1.3565 48 CrMo 4 817 M 40 SNC 836

1.5120 38 MnSi 4

1.5121 46 MnSi 4

1.5122 37 MnSi 4 13 240

1.5223 42 MnV 7 13 242

1.5710 36 NiCr 6 35 NC 6 16 240 640 A 35 SNC 236 3135

1.5736 36 NiCr 10 30 NC 11 35 NiCr 9 SNC 631 (H) 3435

1.5864 35 NiCr 18 16 640 F-122

1.6511 36 CrNiMo 4 40 NCD 3 38 NiCrMo 4 (KB) 16 341 816 M 40 40 ChN2MA G 98400 9840

1.6580 30 CrNiMo 8 30 CND 8 30 NiCrMo 8 823 M 30 F-1272 SNCM 431

1.6582 34 CrNiMo 6 35 NCD 6
35 NiCrMo 6 

(KW)
16 342 817 M 40 2541 F-128 / F-1270 SNCM 447 38Ch2N2MA 4340

1.7033 34 Cr 4 32 C 4 34 Cr 4 (KB) 530 A 32 SCr 430 (H) 35Ch G 51320 5132

1.7034 37 Cr 4 38 C 4 38 Cr 4 14 140 530 A 36 SCr 435 H 40Ch 5135

1.7035 41 Cr 4 42 C 4 41 Cr 4 530 M 40 SCr 440 (H) 40Ch G 51400 5140

1.7045 42 Cr 4 42 C 4 TS 41 Cr 4 530 A 40 2245 SCr 440 40Ch 5140

1.7218 25 CrMo 4 25 CD 4 S 25 CrMo 4 (KB) 15 130 1717 CDS 110 2225
SCM 420; 
SCM 430

30ChM G 41300 4130

1.7220 34 CrMo 4 35 CD 4 35 CrMo 4 15 131 708 A 37 2234
SCM 432; 
SCCrM 3

AS38ChGM G 41350 4135; 4137

1.7223 41 CrMo 4 42 CD 4 TS 41 CrMo 4 708 M 40 2244 SCM 440 40 ChFA G 41420 4142; 4140

1.7225 42 CrMo 4 42 CD 4 42 CrMo 4 15 142 708 M 40 2244 SCM 440 (H) G 41400 4142; 4140

1.7228 50 CrMo 4 50 CR MO4 708 A 47 SCM 445 (H) 50ChFA G 41470 4150

1.7361 32 CrMo 12 30 CD 12 32 CrMo 12 15 230 722 M 24 2240 F-124A

1.7561 42 CrV 6 15 241

1.7707 30 CrMoV 9 15 330

1.7735 14 CrMoV 6 9

1.8159 50 CrV 4 50 CV 4 51 CrV 4 15 260 735 A 50 2230 SUP 10 50ChGFA G 61500 6150

1.8161 58 CrV 4 15 261

1.9

0.9650 G-X 260 Cr 27

1.1118 GS-24 Mn 6 42 2714

1.1167 GS-36 Mn 5 42 2715

1.6511 GS-36 CrNiMo 4 16 341

1.6582 GS-34 CrNiMo 6 16 342

1.6750
GS-20 NiCrMo 

3 7

1.10

1.8504 34 CrAl 6 14 340

1.8506 34 CrAlS 5 K 23745

1.8507 34 CrAlMo 5 30 CAD 6.12 34 CrAlMo 7 905 M 31 F-1741 K 23545 A 355 Cl. D

1.8509 41 CrAlMo 7 40 CAD 6.12 41 CrAlMo 7 15 340 905 M 39 2940 F-1740 SACM 645 38ChMJuA K 24065 A 355 Cl. A

1.11

1.8515 31 CrMo 12 30 CD 12 31 CrMo 12 722 M 24 2240 F-1712

1.8519 31 CrMoV 9 F-1721

1.8521 15 CrMoV 5 9

1.8523 39 CrMoV 13 9 36 CrMoV 13 9 897 M 39

1.8550 34 CrAlNi 7 K 52440

1.12

1.3505 100 Cr 6 100 C 6 100 Cr 6 14 100 534 A 99 2258 F-131 / F-1310 SUJ 2 SchCh 15 G 52986 52100

1.3520 100 CrMn 6 14 209

1.3543 X 102 CrMo 17 Z 100 CD 17
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Numero 

materiale DIN AFNOR UNI ČSN BS SIS UNE JIS GOST UNS USA

P

1.13

1.0904 55 Si 7 55 S 7 55 Si 8 250 A 53 2085; 2090 55S2 9255

1.0961 60 SiCr 7 60 SC 7 60 SiCr 8 SUP 7 9262

1.1231 Ck 67 XC 68 C 70 12 071 060 A 67 1770 70 G 10700 1070

1.1248 Ck 75 XC 75 C 75 12 081 060 A 78 1774; 1778 75 G 10780 1078; 1080

1.1274 Ck 101 XC 100 060 A 96 1870 SUP 4 G 10950 1095

1.2101 62 SiMnCr 4

1.2103 58 SiCr 8 19 452

1.5026 55 Si 7

1.7103 67 SiCr 5

1.7176 55 Cr 3 55 C 3 55 Cr 3 527 A 60 2253 F-1431 SUP 9 (A) 50ChGA G 51550 5155

1.8159 50 CrV 4 50 CV 4 51 CrV 4 15 260 735 A 50 2230 F-143 / F-1430 SUP 10 50ChGFA G 61500 6150

1.14

1.3202 S 12-1-4-5 19 858 T 12015 T15

1.3207 S 10-4-3-10
Z 130 WKCDV 

10-10-04
HS 10-4-3-10 19 861 BT 42 F-5553 SKH 57

1.3243 S 6-5-2-5
Z 85 WDKCV 

06-05-05
HS 6-5-2-5 19 852 2723 F-5613 SKH 55 R6M5K5

1.3246 S 7-4-2-5
Z 110 WKCDV 

07-05-04
HS 7-4-2-5 19 851 T 11341 M 41

1.3247 S 2-10-1-8
Z 110 DKCWV 

09-08-04
HS 2-9-1-8 BM 42 SKH 51 T 11342 M 42

1.3249 S 2-9-2-8 BM 34 T 11333 M 33; M 34

1.3255 S 18-1-2-5
Z 80 WKCV 18-

05-04-0
HS 18-1-1-5 19 855 BT 4 SKH 3 T 12004 T 4

1.3257 S 18-1-2-15

1.3265 S 18-1-2-10 HS 18-0-1-10 19 860 BT 5 SKH 4 A T 12005 T 5

1.3302 S 12-1-4 19 810

1.3318 S 12-1-2 19 802

1.3333 S 3-3-2 HS 3-3-2 19 820

1.3343 S 6-5-2
Z 85 WDCV 06-

05-04-0
HS 6-5-2 19 830 BM 2 2722 F-5603

SKH 9; 
SKH 51

R6AM5 T 11302 M 2

1.3344 S 6-5-3
Z 120 WDCV 

06-05-04
HS 6-5-3 BM 4

SKH 52; 
SKH 53

T 11323 M 3 Cl. 2

1.3346 S 2-9-1
Z 85 DCWV 08-

04-02-0
HS 1-8-1 BM 1 H41 T 11301 H 41; M 1

1.3348 S 2-9-2
Z 100 DCWV 

09-04-02
HS 2-9-2 2782 T 11307 M 7

1.3355 S 18-0-1
Z 80 WCV 18-

04-01
HS 18-0-1 19 824 BT 1 SKH 2 R18 T 12001 T 1

1.15

1.2067 100 Cr 6 Y 100 C 6 BL 3 T 61203 L 3

1.2080 X 210 Cr 12 Z 200 C 12 X 210 Cr 13 KU 19 436 BD 3 SKD 1 Ch12 T 30403 D 3

1.2083 X 42 Cr 13 Z 40 C 14 X 41 Cr 13 KU 19 435 F-5263 SUS 420 J 2

1.2101 62 SiMnCr 4

1.2103 58 SiCr 8 19 452

1.2108 90 CrSi 5

1.2162 21 MnCr 5 20 NC 5 19 487 SCR 420 H

1.2210 115 CrV 3 100 C 3 107 CrV 3 KU 19 421 T 61202 L 2

1.2312 40 CrMnMoS 8 6 40 CMD 8 + S

1.2316 X 36 CrMo 17 Z 38 CD 17
X 38 CrMo 16 

1 KU

1.2330 35 CrMo 4 34 CD 4 35 CrMo 4 708 A 37 2234 35 HM T 51620 4135

1.2332 47 CrMo 4 42 CD 4 40 CrMo 4 708 M 40 2244 4142

1.2341 X 6 CrMo 4

1.2363 X 100 CrMoV 5 1 Z 100 CDV 5
X 100 CrMoV 5 1 

KU
19 571 BA 2 2260 F-5227 SKD 12 T 30102 A 2

1.2369 81 CrMov 42 16

1.2379 X 155 CrVMo 12 1 Z 160 CDV 12
X 155 CrVMo 12 1 

KU
19 573 BD 2 F-5211 SKD 11 T 30402 D 2

1.2419 105 WCr 6 105 WC 13 107 WCr 5 KU SKS 31 ChWG

1.2436 X 210 CrW 12 Z 200 CW 12
X 215 CrW 

12 1 KU
19 437 2312 F-5213 SKD 2

1.2510 100 MnCrW 4 90 MWCV 5 95 MnWCr 5 KU 19 314 BO 1 2140 F-5220 SKS 3 T 31501 O 1

1.2516 120 WV 4 110 WC 20 110 W 4 KU 19 711 BF 1

1.2542 45 WCrV 7 45 WCrV 8 KU 19 732 BS 1 2710 T 41901 S 1

1.2550 60 WCrV 7 55 WC 20 55 WCrV 8 KU 19 735

1.2601 X 165 CrMoV 12
X 165 CrMoW 12 

KU
19 572 2310

1.2711 54 NiCrMoV 6 55 NCDV 6 19 662

1.2713 55 NiCrMoV 6 55 NCDV 7 19 662 F-520.S SKT 4 5ChNM T 61206 L 6
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P

1.15

1.2721 50 NiCr 13

1.2735 15 NiCr 14 10 NC 12 16 240 SNC 22 T 51606

1.2762 75 CrMoNiW 6 7

1.2764 X 19 NiCrMo 4

1.2767 X 45 NiCrMo 4 Y 35 NCD 16 42 NiCrMo 15 7 19 655

1.2826 60 MnSiCr 4

1.2833 100 V 1 Y1 105 V 102 V 2 KU 19 356 BW 2 SKS 43 T 72302 W 210

1.2842 90 MnCrV 8 90 MV 8 90 MnVCr 8 KU 19 314 BO 2 T 31502 O 2

1.2885
X 32 CrMoCoV 

3 3 3
30 DCKV 28

1.6356
X 2 NiCoMoTi 

18 12 4

1.6358
X 2 NiCoMoTi 

18 9 5

1.6359 X 2 NiCrMo 18 8 5 Maraging 250 K 92890

1.16

1.2311 40 CrMnMo 7 19 520

1.2343 X 38 CrMoV 5 1 Z 38 CDV 5
X 37 CrMoV 5 

1 KU
19 552 BH 11 F-5317 SKD 6 4Ch5MFS T 28811 H 11

1.2344 X 40 CrMoV 5 1 Z 40 CDV 5
X 40 CrMo 5 1 

1 KU
19 554 BH 13 2242 F-5318 SKD 61 4Ch5MF1S T 20813 H 13

1.2365 X 32 CrMoV 3 3 32 DCV 28
30 CrMoV 12 

27 KU
19 541 BH 10 SKD 7 3Ch3M3F T 20810 H 10

1.2367 X 38 CrMoV 5 3

1.2567 X 30 WCrV 5 3 Z 32 WCV 5
X 30 WCrV 5 

3 KU
19 720 SKD 4

1.2581 X 30 WCrV 9 3 Z 30 WCV 9
X 30 WCrV 9 

3 KU
19 721 BH 21 SKD 5 3Ch2W8F T 20821 H 21

1.2706 X 3 NiCrMo 18 8 5 E-Z 2 NKD 18 19 662 K 93120

1.2713 55 NiCrMoV 6 55 NCDV 7 19 662 SKT 4 5ChNM T 61206 L 6

1.2714 56 NiCrMoV7

1.2738 40 CrMnNiMo 8 F-5303

1.2744 57 NiCrMoV 7 7

M 2.1

1.3941 G-X 4 CrNi 18 13

1.3944 G-X 5 CrNi 18 11

1.3951
G-X 4 CrNiMoN 

22 15

1.3952
G-X 4 CrNiMoN 

18 14

1.3953
G-X 2 CrNiMo 

18 15

1.3955 G-X 12 CrNi 18 11

1.3959
G-X 10 CrNiNb 

16 13

1.3964
G-X 4 CrNiMn-

MoN 19 1

1.4001 G-X 7 Cr 13 Z 8 C 13 FF 17 020 F-8401

1.4006 G-X 10 Cr 13 Z 10 C 13 M 17 021 F-3401

1.4008 G-X 8 CrNi 13 Z 12 CN 13 M 42 2904

1.4027 G-X 20 Cr 14 Z 20 C 13 M 42 2906 420 C 29 SCS 2 20Ch13L

1.4034 G-X 46 Cr 13 Z 40 C 14 M 17 024 F-3405

1.4059 G-X 22 CrNi 17

1.4085 G-X 70 Cr 29

1.4086 G-X 120 Cr 29

1.4107 G-X 8 CrNi 12 42 2904

1.4120 G-X 20 CrMo 13

1.4122 G-X 35 CrMo 17 17 137

1.4136 G-X 70 CrMo 29 2

1.4138
G-X 120 CrMo 

29 2

1.4306 G-X 2 CrNi 18 9 17 249 F-3503

1.4308 G-X 6 CrNi 18 9 Z 6 CN 18.10 M 42 2930 304 C 15 2333 F-8411 SCS 13 07Ch18N9L CF-8

1.4312 G-X 10 CrNi 18 8 42 2931

1.4313 G-X 5 CrNi 13 4

1.4339 G-X 32 CrNi 28 10

1.4340 G-X 40 CrNi 27 4

1.4347 G-X 8 CrNi 26 7

1.4404
G-X 2 CrNiMo 

18 10
17 349 F-3533
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M 2.1

1.4405
G-X 5 CrNiMo 

16 5

1.4407
G-X 5 CrNiMo 

13 4

1.4408
G-X 6 CrNiMo 

18 10
42 2940 F-8414

1.4414
G-X 4 CrNiMo 

13 4

1.4437
G-X 6 CrNiMo 

18 12
42 2940

1.4439
G-X 3 CrNiMo 

17 13 5
F-3544

1.4446
G-X 2 CrNiMo 

17 13 4

1.4448
G-X 6 CrNiMo 

17 13

1.4463
G-X 6 CrNiMo 

24 8 2

1.4464
G-X 40 CrNiMo 

27 5

1.4465
G-X 2 CrNiMoN 

25 25

1.4500
G-X 7 NiCrMo-

CuNb 25 

1.4531
G-X 2 NiCrMo-

CuN 20 1

1.4536
G-X 2 NiCrMo-

CuN 25 2

1.4540
G-X 4 CrNiCuNb 

16 4

1.4552
G-X 5 CrNiNb 

18 9
42 2933 F-8413

1.4580
G-X 10 CrNiMoNb 

18 1
F-3536

1.4581
G-X 5 CrNiMoNb 

18 10
Z 4 CNDNb 

18.12 M
GX 6 CrMoNb 

20 11
42 2941 318 C 17 SCS 22

1.4585
G-X 7 CrNiMo-

CuNb 18 

1.4729 G-X 40 CrSi 13

1.4740 G-X 40 CrSi 17

1.4743 G-X 160 CrSi 18

1.4745 G-X 40 CrSi 23

1.4761 G-X 120 CrSi 23

1.4776 G-X 40 CrSi 29

1.4777 G-X 130 CrSi 29

1.4809 G-X 40 CrNi 23 14

1.4815 G-X 8 CrNi 19 10

1.4820 G-X 12 CrNi 26 5

1.4822 G-X 40 CrNi 24 5

1.4823
G-X 40 CrNiSi 

27 4

1.4825
G-X 25 CrNiSi 

18 9
42 2932

1.4826
G-X 40 CrNiSi 

22 9
42 2934

1.4832
G-X 25 CrNiSi 

20 14

1.4837
G-X 40 CrNiSi 

25 12
42 2936

1.4840 G-X 15 CrNi 25 20

1.4848
G-X 40 CrNiSi 

25 20
GX 40 CrNi 26 20 42 2952

1.4849
G-X 40 NiCrSiNb 

38 1

1.4852
G-X 40 NiCrNb 

35 25

1.4855
G-X 30 CrNiSiNb 

24 2

1.4857
G-X 40 NiCrSi 

35 25

1.4859
G-X 10 NiCrNb 

32 20

1.4865
G-X 40 NiCrSi 

38 18
GX 50 NiCr 39 19 330 C 40

SCH 15; 
SCH 16

1.4868
G-X 50 CrNi 

30 30

1.4873
G-X 45 CrNiW 

18 9

1.4927 G-X 5 CrNi 22 10

1.4928
G-X 12 CrNiMo-

CoVN 12

1.4930
G-X 14 CrCoMo 

13 10

1.4931
G-X 22 CrMoV 

12 1

1.4957
G-X 15 CrNiCo 

21 20 

1.4968
G-X 7 CrNiNb 

16 13

1.4988
G-X 8 CrNi-
MoVNb 16 1

1.6901 G-X 8 CrNi 18 10
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M

2.1

1.6902 G-X 6 CrNi 18 10

1.6905
G-X 5 CrNiNb 

18 10

1.6982 G-X 3 CrNi 13 4

2.2

1.4000 X 6 Cr 13 Z 6 C 13 X 6 Cr 13 17 020 403 S 17 2301 SUS 403 08Ch13 S 40300 403

1.4002 X 6 CrAl 13 Z 6 CA 13 X 6 CrAl 13 405 S 17 2302 F-3111 SUS 405 S 40500 405

1.4016 X 6 Cr 17 Z 8 C 17 X 8 Cr 17 17 040 430 S 15 2320 F-3113 SUS 430 12Ch17 S 43000 430

1.4105 X 4 CrMoS 18 F-3114

1.4510 X 6 CrTi 17 Z 8 CT 17 X 6 CrTi 17 SUS 430 LX 08Ch17T S 43036 XM 8; 430 Ti

1.4511 X 8 CrNb 17 Z 8 CNb 17 X 6 CrNb 17 F-3122 SUS 430 LX

1.4512 X 5 CrTi 12 Z 6 CT 12 X 6 CrTi 12 409 S 19 F-3121 SUH 409 S 40900 409

1.4528
X 105 CrCoMo 

18 2

2.3

1.4006 X 10 Cr 13 Z 12 C 13 X 12 Cr 13 17 021 410 S 21 2302 F-3401 SUS 410 12Ch13 S 41000 410; CA-15

1.4021 X 20 Cr 13 Z 20 C 13 X 20 Cr 13 17 022 420 S 37 2303 F-3402 SUS 420 J 1 20Ch13 S 42000 420

1.4024 X 15 Cr 13 Z 13 C 13 17 021 420 S 29 SUS 410 J 1

1.4031 X 38 Cr 13 Z 40 C 14 X 40 Cr 14 17 024 2304 F-3404 SUS 420 J 2 40Ch13

1.4034 X 46 Cr 13 Z 40 C 14 X 40 Cr 14 17 029 420 S 45 F-3405 40Ch13

1.4057 X 20 CrNi 17 2 Z 15 CN 16.02 X 16 CrNi 16 17 145 431 S 29 2321 F-3427 SUS 431 20Ch17N2 S 43100 431

1.4106
X 2 CrMoSiS 

18 2 1

1.4108 X 100 CrMo 13

1.4109 X 65 CrMo 14

1.4112 X 90 CrMoV 18 S 44003

1.4113 X 6 CrMo 17 Z 8 CD 17.01 X 8 CrMo 17 434 S 17 2325 F-3116 SUS 434 S 43400 434

1.4116 X 45 CrMoV 15 F-3422

1.4125 X 105 CrMo 17 Z 100 CD 17 X 105 CrMo 17 SUS 440 C S 44004 440 C

2.4

1.4028 X 30 Cr 13 Z 30 C 13 X 30 Cr 13 17 023 420 S 45 2304 SUS 420 J 2 30Ch13

1.4104 X 12 CrMoS 17 Z 10 CF 17 X 10 CrS 17 17 140 2383 F-3403 SUS 430 F S 43020 430 F

1.4313 X 5 CrNi 13 4 Z 5 CN 13.4 X 6 CrNi 13 04 425 C 11 2385 SCS 5 CA 6-NM

2.5

1.4410
X 2 CrNiMoN 

25 7 4
Z2 CND 25 07 

04 Az
F-3552 F53

1.4460 X 8 CrNiMo 27 5 Z5 CND 25 05 AZ 329 LN

1.4462
X 2 CrNiMoN 

22 5 3
Z2 CND 22 05 03 
AZ (Uranus 45 N)

17 381 F-3308 S 31803 329 A (F51)

1.4501
X 2 CrNiMoCuWN 

25 7 4
Z2 CNDUW 25 07 
04 Az (Zeron 100)

S 32760 F55

1.4507
X 2 CrNiMOCuN 

25 6 3
Z3 CNDU 25 07 

Az (Uranus 52 N)
S 32750 F61

1.4539
X 1 NiCrMoCu 

25 20 5
Z2 NCDU 25 20 

(Uranus B6)
904L

1.4542 X 7 CrNiCu 16 4 4
Z7 CNU 17 04 04 

(17-4PH)
630

1.4547
X 1 CrNiMoCuN 

20 18 17
Z1 CNDU 20 18 

06 Az (254 SMO)
F44

1.4821 X 20 CrNiSi 25 4 Z20 CNS 25 04

X 5 CrNiCu 15 5
E-Z5 CNU 15 05 

(15-5PH)
F-3308

2.6

1.4301 X 5 CrNi 18 10 Z6 CN 18-09 17 240 F-3504 304

1.4305 X 8 CrNiS 18 9 Z8 CNF 18-03 17 243 303

1.4306 X 2 CrNi 19-11 Z3 CN 18-10 17 249 F-3503 304 L

1.4311 X 2 CrNiN 18 10 17 249 304 LN

1.4401
X 5 CrNiMo 17 

12 2
Z6 CND 17 12 02 17 346 F-3543 316

1.4404
X 2 CrNiMo 17 

12 2
Z3 CND 17 12 02 17 349 316 L

1.4429
X 2 CrNiMoN 

17 11 2
Z3 CND 17 11 

03 Az
316 LN

1.4449
X 3 CrNiMo 18 

12 3

1.4541 X 6 CrNiTi 18 10 17 248 321

1.4550 X 10 CrNiNb 18-9 Z10 CNNb 18-10 17 245
F-3552 / 
F-3524

347

1.4568 X 7 CrNiAl 17 7 17-7 PH

1.4571
X 6 CrNiMoTi 

17 12 2
Z 6 CNT 17.12

X 6 CrNiMoTi 
17 12

17 348 320 S 31 2350 F-3535
10Ch17N-

13M2T
S 31635 316 Ti

2.7

1.4747 X 80 CrNiSi 20

1.4841 X 15 CrNiSi 25-20 Z15 CNS 25-20 314

1.4876
X 10 NiCrAlTi 

32 21
Z10 NCAT 32-21 

(Incoloy 800)
F-3314
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K

3.1

0.6010 GG-10 Ft 10 D G 10 42 2410 01 10-00 FC 10 Sc 10 A48-20 B

0.6015 GG-15 Ft 15 D G 15 42 2415 Grade 150 01 15-00 FG-15 FC 15 Sc 15 A48-25 B

0.6020 GG-20 Ft 20 D G 20 42 2420 Grade 220 01 20-00 FG-20 FC 20 Sc 20 A48-30 B

0.6025 GG-25 Ft 25 D G 25 42 2425 Grade 260 01 25-00 FG-25 FC 25 Sc 25 A48-40 B

3.2

0.6030 GG-30 Ft 30 D G 30 42 2430 Grade 300 01 30-00 FG-30 FC 30 Sc 30 A48-45 B

0.6035 GG-35 Ft 35 D G 35 42 2435 Grade 350 01 35-00 FG-35 FC 35 Sc 35 A48-50 B

0.6040 GG-40 Ft 40 D 42 2440 Grade 400 01 40-00 Sc 40 A48-60 B

3.3

0.7033 GGG-35.3 42 2303

0.7040 GGG-40 FGS 400-12 GS 400-12 42 2304 SNG 420/12 0717-02 FGE 38-17 FCD 40 VC 42-12 60 40 18

0.7043 GGG-40.3 FGS 370-17 GSO 42/17 42 2314 SNG 370/17 0717-15 VC 42-12

0.7050 GGG-50 FGS 500-7 GS 500/7 42 2305 SNG 500/7 0727-02 FGE 50-7 FCD 50 VC 50-2 65-45-12

3.4

0.7060 GGG-60 FGS 600-3 GS 600/3 42 2306 SNG 600/3 0732-03 FCD 60 VC 60-2 80-55-06

0.7070 GGG-70 FGS 700-2 GS 700-2 42 2307 SNG 700/2 0737-01 FGS 70-2 FCD 70 VC 70-2 100-70-03

0.7080 GGG-80 FGS 800-2 GS 800-2 42 2308 SNG 800/2 VC 80-2 120-90-02

3.5

0.8035 GTW-35-04 42 2536 GTW 35

0.8040 GTW-40-05 42 2540

0.8045 GTW-45-07

3.6
0.8055 GTW-55

0.8065 GTW-65

3.7
0.8135 GTS-35-10 MN 35-10 42 2533 B 340/12 GTS 35

0.8145 GTS-45-06 42 2545 P 440/7 GTS 45

3.8

0.8155 GTS-55-04 MP 50-5 42 2555 P 510/4 GTS 55

0.8165 GTS-65-02 MP 60-3 P 570/3 GTS 65

0.8170 GTS-70-02 IP 70-2 P 690/2 GTS 70

N

4.1

3.0205 Al99 1200 (A4) 9001/1 42 4009 L-3001

3.0255 Al99.5 1050 A 9001/2 42 4004 L-3051

3.0256 E-Al H 42 4105

3.0275 Al99.7 1070 A 42 4003 L-3071

3.0285 Al99.8 1080 A (A8) 42 4002 L-3081

3.0305 Al99.9  

3.3308 Al99,9Mg0,5  

4.2

3.0515 AlMn1 42 4432 L-3810

3.1255 AlCuSiMn 9002/3  2014

3.1325 AlCuMg1 2017 A (AU4G)  L-3120 2017 A

3.1355 AlCuMg2 2024 (AU4G1) 9002/4 42 4203 L-3140 2024

3.1655 AlCuBiPb 2011 (AU5PbBi) 9002/5  L-3192 2011

3.3315 AlMg1 5005 (AlMg1)  L-3350

3.3545 AlMg4Mn 5086 (AG4MC) 9005/5  L-3322 5083

3.3547 AlMg4,5Mn0,7
5083 

(AlMg5Mn0,7)
 N8 L-3321 A 5083 A95083

3.4335 AlZn4,5Mg1 7020 (AZ5G) 9007/1 42 4441 L-3741 7020

3.4365 AlZnMgCu1.5 7075 (AZ5GU) 42 4222 L-3710 7075

4.3

3.1371 G-AlCu4TiMg  

3.1645 AlCuMgPb 2030 (AU4PB) 42 4254 L-3121

3.1841 G-AlCu4Ti  

3.2134 G-AlSi5Cu1Mg  

3.2151 G-AlSi6Cu4 42 4357

3.2161 G-AlSi8Cu3  

3.2315 AlMgSi1 9006/4 42 4400 6082

3.2341 G-AlSi5Mg  

3.2371 G-AlSi7Mg 42 4334

3.2373 G-AlSi9Mg 42 4331

3.2381 G-AlSi10Mg 42 4331

3.2383 G-AlSi10Mg(Cu) 42 4331
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N

4.3

3,3206 AlMgSi0,5 6060 (AGS) 42 4401 L-3441 6063

3.3207 E-AlMgSi0,5 9006/3  6101

3.3214 AlMgSi0,5 9006/2  6061

3.3241 G-AlMg3Si  

3.3261 G-AlMg5Si 42 4515

3.3292 GD-AlMg9 42 4519

3.3541 G-AlMg3  

3.3543 G-AlMg3(Cu)  

3.3561 G-AlMg5  

3.3591 G-AlMg10  

4.4
3.2581 G-AlSi12 42 4330

3.2583 G-AlSi12(Cu) 42 4330

4.5

G-AlSi18  

G-AlSi17Cu4  

G-AlSi25CuNiMg  

G-AlSi21CuNiMg  

4.6

2.0040 OF-Cu 42 3000

2.0060 E-Cu57 42 3001

2.0065 E-Cu58 42 3001

2.0070 SE-Cu  

2.0076 SW-Cu  

2.0090 SF-Cu 42 3003

2.1522 CuSi2Mn  

4.7

2.0205 CuZn0.5  

2.0850 CuNi2Be  

2.0853 CuNi1.5Si  

2.0855 CuNi2Si 42 3054

2.0857 CuNi3Si

2.1160 CuPb1P

2.1191 CuAg0.1P

2.1203 CuAg0.1

2.1245 CuBe1.7

2.1247 CuBe2

2.1248 CuBe2Pb

2.1265 CuCd0.5

2.1266 CuCd1

2.1285 CuCo2Be

2.1310 CuFe2P

2.1322 CuMg0.4

2.1323 CuMg0.7

2.1356 CuMn3

2.1363 CuMn2

2.1366 CuMn5

2.1491 CuAsP

2.1498 CuSP

2.1546 CuTeP

2.1580 CuZr

4.8

2.0916 CuAl5

2.1525 CuSi3Mn

Ampco 8-16

4.9
2.0987 CuAl11Ni6Fe5

Ampco 18-26
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N

4.10
2.1247 CuBe2F125

Ampco M-4

4.11

2.0331 CuZn36Pb1.5 42 3214

2.0371 CuZn38Pb1.5 42 3222

2.0375 CuZn36Pb3

2.0380 CuZn39Pb2 42 3223

2.0401 CuZn39Pb3  

2.0402 CuZn40Pb2 42 3223

2.0410 CuZn44Pb2

2.0460 CuZn20Al2

2.0470 CuZn28Sn1

2.0490 CuZn31Si1

2.0500
CuZn23Al6M-

n4Fe3

2.0510 CuZn37Al1 42 3231

2.0525 CuZn38SnAl

2.0530 CuZn38Sn1 42 3237

2.0540 CuZn35Ni2

2.0550 CuZn40Al2

2.0561 CuZn40Al1 42 3231

2.0572 CuZn40Mn1 42 3234

2.0580 CuZn40Mn1Pb

4.12

2.0220 CuZn5 42 3200

2.0230 CuZn10 42 3201

2.0240 CuZn15 42 3202

2.0250 CuZn20 42 3203

2.0261 CuZn28

2.0265 CuZn30 42 3210

2.0280 CuZn33 42 3212

2.0321 CuZn37 C2700 42 3213

2.0332 CuZn37Pb0.5

2.0335 CuZn36

2.0360 CuZn40 42 3220

2.0372 CuZn39Pb0.5 42 3221

2.1080 CuSn6Zn6

2.1293 CuCrZr 42 3039

4.13

PE Baylon Lacqtène Alkathene Eraclene Mirason Alathon

PE Dekalen Natène Carlona Fertene Novatec Bakelite

PE Ertalen Escorene Rumiten Rexlon Chemplex

PE Hostalen Sholex Dylan

PE Lupolen Sumikathene Fortiflex

PE Supralen Suntec Marlex

PE Symalen Staflene Microthene

PE Vestolen Yukalon Paxon

PE Petrothene

PE Poly-Eth

PE Rigidex

PE Rotothene

PP Daplen Eltex P Carlona P Kastilen Noblene Pro-fax

PP Hostalen PP Lacqtène P Propathene Moplen Poly-Pro Rexene

PP Luparen Napryl Procom Sho-Allomer Tenite

PP Novolen Propyply

PP Symalen PP Propafoil

PP Vestolen PP
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N

4.13

PVC Coroplast Ekavyl Breon Raivinil Pevikon Nipeon Dalvin

PVC Hostalit Carina Sicron Nipolit Geon

PVC Mipolam Corvic Vipla Vinika Kohinor

PVC Opalon Scon Viplast Vinichlon Marvinol

PVC Rhodopas Shell PVC Pliovic

PVC Soflex Welvic Vygen

PVC Solvec

PVC Supradur

PVC Trosiplast

PVC Trovidur

PVC Vestolit

PVC Vinidur

PVC Vinnol

PVC Vinoflex

PVC Vinylite

Delrin, Hostalen

Makrolon, 
Novodur

Acrylglas

4.14

Ferrozell, Bakelit

Pertinax

Resopal

4.15

GFK

CFK

AFK

4.16

3.5101 G-MgZn4SE1Zr1

3.5102 G-MgZn5Th2Zr1

3.5103 G-MgSE3Zn2Zr1

3.5105 G-MgTh3Zn2Zr1

3.5106 G-MgAg3Se2Zr1

3.5200 MgMn2

3.5312 MgAl3Zn

3.5470 GD-MgAl4Si1

3.5612 MgAl6Zn

3.5612 GD-MgAl6Zn1

3.5662 G-MgAl6

3.5812 MgAl8Zn 42 4911

3.5812 G-MgAl8Zn1 42 4911

3.5912 G-MgAl9Zn1 42 4911

4.17

Graphit R8340

Graphit R8500X

Graphit Technograph 15

Graphit Technograph 30

Graphit R8510

Graphit R8650

Graphit
Union Poco EDM 

C-3

Graphit
Union Poco 

EDM1

Graphit
Union Poco 

EDM3

4.18

W-NiFe 
(Densimet W)

W-Cu80/20

W93NiFe (Denal)

4.19

Mo, Mo-50Re

TZC, TZM

MHC, ODS
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Indice
Numero 

materiale DIN AFNOR UNI ČSN BS SIS UNE JIS GOST UNS USA

S

5.1

1.3911 RNi24 42 3481

1.3926 RNi12 42 3484

1.3927 RNi8 42 3484

5.2

1.3912 Ni36 Invar

1.3921 Ni49

1.3924 Ni54

2.4375 NiCu30Al Monel K 500

2.4603 NiCr30FeMo Hastelloy X

2.4617 Hastelloy B-2

2.4640 NiCr15Fe Inconel 600

2.4668
NiCr19Fe18N-

b5Mg
Inconel 718

2.4812 Hastelloy C

2.4816 NiCr15Fe Inconel 600 NA 14 NCF 600 N 06600

2.4856 NiCr22Mo9Nb Inconel 625

2.4858 NiCr21Mo NA 16 NCF 825 N 08825

2.4983 Udimet 500

5.4

2.4610 NiMo16Cr16Ti Hastelloy C-4

2.4886
SG-NiMo-
16Cr16W

2.4819 Hastelloy C-276

5.5

2.4360 NiCu30Fe Monel 400 42 3431

2.4375 NiCu30Al Monel K 500

2.4603 NiCr30FeMo Hastelloy X

2.4630 NiCr20Ti Nimonic 75 HR 5

2.4631 NiCr20TiAl Nimonic 80 A HR 401; 601 NCF 80 A N 07080

2.4632 NiCr20Co18Ti Nimonic 90

2.4634
NiCo20Cr15Mo-

AlTi
Nimonic 105

2.4640 NiCr15Fe Inconel 600

2.4662 NiCr13Mo6Ti3 Nimonic 901

2.4668
NiCr19Fe18N-

b5Mg
Inconel 718

2.4670 Nimocast 713

2.4674 Nimocast PK 24

2.4812 Hastelloy C

2.4816 NiCr15Fe Inconel 600 NA 14 NCF 600 N 06600

2.4856 NiCr22Mo9Nb Inconel 625

2.4858 NiCr21Mo NA 16 NCF 825 N 08825

2.4951 NiCr20Ti Nimonic 75 HR 5

2.4952 NiCr20TiAl Nimonic 80 A

2.4969 NiCr20Co18Ti Nimonic 90

2.4973 NiCr19Co11MoTi

2.4983 Udimet 500

2.6554 Waspaloy

Nimonic 80

5.6

2.4711 CoCr20Ni15Mo

2.4964 CoCr20W15Ni

2.4979 CoCr28MoNi

2.4989 CoCr20NiW

5.7

1.4718 X 45 CrSi 9 3 Z 45 CS 9 X 45 CrSi 8 17 115 401 S 45 F-3220 SUH 1 40Ch9S2 S 65007 HNV 3

1.4724 X 10 CrAl 13 Z 10 C 13 X 10 CrAl 12 17 125 403 S 17 F-3152 10Ch13SJu

1.4742 X 10 CrAl 18 Z 10 CAS 18 X 8 Cr 17 430 S 15 F-3153
SUS 430; 
SUH21

430

1.4747 X 80 CrNiSi 20 Z 80 CSN 20.02 X 80 CrSiNi 20 443 S 65 SUH 4 S 65006 HNV 6

1.4762 X 10 CrAl 24 Z 10 CAS 24 X 16 Cr 26 17 153 F-3154 S 44600 446

1.4828 X 15 CrNiSi 20 12 Z 15 CNS 20.12 17 251 309 S 24 F-3312 SUH 309 20Ch20N14S2 S 30900 309

1.4841 X 15 CrNiSi 25 20 Z 15 CNS 25.20 X 16 CrNiSi 25 20 17 255 F-3310 SUH 310 20Ch25N20S2 S 31000 314; 310
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Indice
Numero 

materiale DIN AFNOR UNI ČSN BS SIS UNE JIS GOST UNS USA

S

5.7

1.4845 X 12 CrNi 25 21 Z 12 CN 25.20 X 6 CrNi 26 20 17 255 310 S24 2361
SUH 310;  

SUS 310 S
S 31008 310 S

1.4864 X 12 NiCrSi 36 16 Z 12 NCS 37.18 17 253 NA 17 F-3313 SUH 330 N 08330 330

1.4871
X 53 CrMnNiN 

21 9
Z 52 CMN 21.09

X 53 CrMnNiN 
21 9

349 S 54 F-3217
SUH 35; 
SUH 36

55Ch-
20G9AN4

S 63008 EV 8

1.4873 X 45 CrNiW 18 9 Z 35 CNWS 20.09 X 45 CrNiW 18 9 331 S 40 SUH 31

1.4876
X 10 NiCrAlTi 

33 20
Z 8 NC 32.21 17 358 NA 15 (H) F-3314 NCF 800 B 163

1.4878 X 12 CrNiTi 18 9 Z 6 CNT 18.12 (B) X 6 CrNiTi 18 11 17 246 321 S 20 2337 SUS 321 12Ch18N10T 321

1.4923 X 22 CrMoV 12 1 17 134 762

1.4935
X 20 CrMoWV 

12 1
S 42200

1.4943 X 4 NiCrTi 25 15
Z 6 NCTDV 

25.15 B
HR 251; HR 52; 

HR 51
SUH 660

1.4945
X 6 CrNiWNb 

16 16

1.4962
X 12 CrNiWTi 

16 3

1.4980 X 5 NiCrTi 26 15 S66286

5.8

2.4806
SG-NiCr20Nb, 

Inconel 82
Inconel 82

2.4851
NiCr23Fe, 

Inconel 601
Inconel 601

2.4667
SG-NiCr19N-

bMoTi

5.9

3.7025 Ti99,8

3.7034 Ti99,7

3.7064 Ti99,5

5.10

3.7114 TiAl5Sn2

3.7124 TiCu2

3.7174 TiAl6V6Sn2

5.11

3.7144 TiAl6Sn2Zr4Mo2

3.7154 TiAl6Zr5

3.7165 TiAl6V4 T-A 6 V TA 10 – TA 13 R 56400

3.7184 TiAl4Mo4Sn2 TA 45 – TA 51

H

6.1 < 45 HRC

6.2
46-55 
HRC

6.3
56-60 
HRC

6.4
61-65 
HRC

6.5
66-70 
HRC
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Codice Denominazione pag(g).

10 103 ... Foratura 1 / 9

10 107 ... Foratura 1 / 6

10 113 ... Foratura 1 / 6

10 171 ... Foratura 1 / 7

10 173 ... Foratura 1 / 7

10 270 ... Foratura 1 / 8

10 512 ... Foratura 1 / 9

10 522 ... Foratura 1 / 9

10 702 ... Foratura 1 / 30

10 703 ... Foratura 1 / 30

10 720 ... Foratura 1 / 20

10 721 ... Foratura 1 / 25

10 775 ... Foratura 1 / 29

10 778 ... Foratura 1 / 29

11 600 ... Foratura 1 / 17

11 603 ... Foratura 1 / 19

11 606 ... Foratura 1 / 22

11 609 ... Foratura 1 / 24

11 612 ... Foratura 1 / 27

11 770 ... Foratura 1 / 28

11 777 ... Foratura 1 / 16

11 780 ... Foratura 1 / 18

11 783 ... Foratura 1 / 21

11 786 ... Foratura 1 / 23

11 789 ... Foratura 1 / 26

22 167 ... Filettatura 2 / 17

22 168 ... Filettatura 2 / 18

22 202 ... Filettatura 2 / 10

22 501 ... Filettatura 2 / 7

22 503 ... Filettatura 2 / 7

22 518 ... Filettatura 2 / 8

22 520 ... Filettatura 2 / 8

22 550 ... Filettatura 2 / 9

22 553 ... Filettatura 2 / 10

22 572 ... Filettatura 2 / 13

22 582 ... Filettatura 2 / 14

22 590 ... Filettatura 2 / 9

22 602 ... Filettatura 2 / 15

22 606 ... Filettatura 2 / 16

22 626 ... Filettatura 2 / 19

22 628 ... Filettatura 2 / 20

22 630 ... Filettatura 2 / 11

22 633 ... Filettatura 2 / 12

22 635 ... Filettatura 2 / 12

40 115 ... Foratura 1 / 45

40 139 ... Foratura 1 / 49

40 140 ... Foratura 1 / 47

40 145 ... Foratura 1 / 48

40 430 ... Foratura 1 / 50

40 431 ... Foratura 1 / 50

50 951 ... Fresatura 4 / 6

50 955 ... Fresatura 4 / 7

52 195 ... Fresatura 4 / 12

Codice Denominazione pag(g).

52 801 ... Fresatura 4 / 10

53 004 ... Filettatura 2 / 34

53 007 ... Filettatura 2 / 30

53 008 ... Filettatura 2 / 31

53 009 ... Filettatura 2 / 32

53 013 ... Filettatura 2 / 33

53 015 ... Filettatura 2 / 29

53 050 ... Filettatura 2 / 28

53 051 ... Filettatura 2 / 28

53 052 ... Filettatura 2 / 22

53 053 ... Filettatura 2 / 22

54 001 ... Fresatura 4 / 9

54 002 ... Fresatura 4 / 9

54 005 ... Fresatura 4 / 8

54 006 ... Fresatura 4 / 8

54 700 ... Fresatura 4 / 14

54 800 ... Filettatura 2 / 23

54 802 ... Filettatura 2 / 23

54 804 ... Filettatura 2 / 23

54 806 ... Filettatura 2 / 24

54 808 ... Filettatura 2 / 24

54 810 ... Filettatura 2 / 24

54 812 ... Filettatura 2 / 25

54 832 ... Filettatura 2 / 26

70 158 ... Tornitura 3 / 5

70 178 ... Tornitura 3 / 10

70 179 ... Tornitura 3 / 10

70 185 ... Tornitura 3 / 12

70 186 ... Tornitura 3 / 22

70 187 ... Tornitura 3 / 34

70 191 ... Tornitura 3 / 12

70 192 ... Tornitura 3 / 22

70 193 ... Tornitura 3 / 39

70 248 ... Tornitura 3 / 14

70 252 ... Tornitura 3 / 15

70 253 ... Tornitura 3 / 13

70 254 ... Tornitura 3 / 15

70 255 ... Tornitura 3 / 13

70 257 ... Tornitura 3 / 23

70 258 ... Tornitura 3 / 25

70 259 ... Tornitura 3 / 23

70 260 ... Tornitura 3 / 25

70 261 ... Tornitura 3 / 23

70 263 ... Tornitura 3 / 24

70 263 ... Tornitura 3 / 6

70 274 ... Tornitura 3 / 34

70 276 ... Tornitura 3 / 35

70 277 ... Tornitura 3 / 39

70 280 ... Tornitura 3 / 40

70 282 ... Tornitura 3 / 39

70 282 ... Tornitura 3 / 40

70 286 ... Tornitura 3 / 164

70 287 ... Tornitura 3 / 46

Codice Denominazione pag(g).

70 289 ... Tornitura 3 / 168

70 330 ... Tornitura 3 / 199

70 331 ... Tornitura 3 / 198

70 332 ... Tornitura 3 / 200

70 334 ... Tornitura 3 / 197

70 338 ... Tornitura 3 / 235

70 339 ... Tornitura 3 / 236

70 340 ... Tornitura 3 / 237

70 342 ... Tornitura 3 / 193

70 343 ... Tornitura 3 / 192

70 346 ... Tornitura 3 / 191

70 349 ... Tornitura 3 / 190

70 350 ... Tornitura 3 / 204

70 351 ... Tornitura 3 / 209

70 352 ... Tornitura 3 / 206

70 354 ... Tornitura 3 / 207

70 355 ... Tornitura 3 / 228

70 356 ... Tornitura 3 / 230

70 357 ... Tornitura 3 / 226

70 358 ... Tornitura 3 / 227

70 359 ... Tornitura 3 / 229

70 360 ... Tornitura 3 / 205

70 362 ... Tornitura 3 / 210

70 363 ... Tornitura 3 / 221

70 364 ... Tornitura 3 / 220

70 386 ... Tornitura 3 / 164

70 540 ... Tornitura 3 / 7

70 541 ... Tornitura 3 / 7

70 542 ... Tornitura 3 / 11

70 543 ... Tornitura 3 / 11

70 652 ... Tornitura 3 / 17

70 653 ... Tornitura 3 / 17

70 672 ... Tornitura 3 / 38

70 673 ... Tornitura 3 / 38

70 676 ... Tornitura 3 / 37

70 677 ... Tornitura 3 / 37

70 680 ... Tornitura 3 / 29

70 684 ... Tornitura 3 / 27

70 685 ... Tornitura 3 / 27

70 688 ... Tornitura 3 / 28

70 689 ... Tornitura 3 / 28

70 690 ... Tornitura 3 / 43

70 691 ... Tornitura 3 / 43

70 692 ... Tornitura 3 / 43

70 694 ... Tornitura 3 / 42

70 695 ... Tornitura 3 / 42

70 696 ... Tornitura 3 / 42

70 697 ... Tornitura 3 / 42

70 698 ... Tornitura 3 / 7

70 699 ... Tornitura 3 / 7

70 716 ... Tornitura 3 / 20

70 717 ... Tornitura 3 / 20

70 718 ... Tornitura 3 / 21
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Codice Denominazione pag(g).

70 719 ... Tornitura 3 / 21

70 726 ... Tornitura 3 / 45

70 727 ... Tornitura 3 / 45

70 730 ... Tornitura 3 / 47

70 731 ... Tornitura 3 / 47

70 732 ... Tornitura 3 / 33

70 733 ... Tornitura 3 / 33

70 736 ... Tornitura 3 / 31

70 737 ... Tornitura 3 / 31

70 738 ... Tornitura 3 / 32

70 739 ... Tornitura 3 / 32

70 740 ... Tornitura 3 / 32

70 741 ... Tornitura 3 / 32

70 742 ... Tornitura 3 / 47

70 743 ... Tornitura 3 / 47

70 744 ... Tornitura 3 / 44

70 745 ... Tornitura 3 / 44

70 746 ... Tornitura 3 / 44

70 747 ... Tornitura 3 / 44

70 752 ... Tornitura 3 / 19

70 756 ... Tornitura 3 / 19

70 757 ... Tornitura 3 / 19

70 760 ... Tornitura 3 / 18

70 761 ... Tornitura 3 / 18

70 768 ... Tornitura 3 / 37

70 769 ... Tornitura 3 / 37

70 782 ... Tornitura 3 / 38

70 784 ... Tornitura 3 / 30

70 788 ... Tornitura 3 / 29

70 789 ... Tornitura 3 / 29

70 792 ... Tornitura 3 / 21

70 793 ... Tornitura 3 / 21

70 800 ... Tornitura 3 / 163

70 801 ... Tornitura 3 / 163

70 804 ... Tornitura 3 / 162

70 805 ... Tornitura 3 / 162

70 820 ... Tornitura 3 / 169

70 821 ... Tornitura 3 / 169

70 836 ... Tornitura 3 / 202

70 837 ... Tornitura 3 / 202

70 850 ... Tornitura 3 / 240

70 851 ... Tornitura 3 / 240

70 854 ... Tornitura 3 / 241

70 855 ... Tornitura 3 / 241

70 856 ... Tornitura 3 / 233

70 857 ... Tornitura 3 / 233

70 858 ... Tornitura 3 / 215

70 859 ... Tornitura 3 / 215

70 862 ... Tornitura 3 / 213

70 863 ... Tornitura 3 / 213

70 865 ... Tornitura 3 / 212

70 866 ... Tornitura 3 / 212

70 867 ... Tornitura 3 / 223

Codice Denominazione pag(g).

70 868 ... Tornitura 3 / 223

70 870 ... Tornitura 3 / 211

70 871 ... Tornitura 3 / 211

70 872 ... Tornitura 3 / 231

70 873 ... Tornitura 3 / 238

70 874 ... Tornitura 3 / 239

70 875 ... Tornitura 3 / 201

70 876 ... Tornitura 3 / 201

70 882 ... Tornitura 3 / 232

70 883 ... Tornitura 3 / 232

70 888 ... Tornitura 3 / 214

70 889 ... Tornitura 3 / 214

70 892 ... Tornitura 3 / 216

70 893 ... Tornitura 3 / 216

70 896 ... Tornitura 3 / 194

70 897 ... Tornitura 3 / 194

70 898 ... Tornitura 3 / 195

70 899 ... Tornitura 3 / 195

71 154 ... Tornitura 3 / 46

71 200 ... Filettatura 2 / 55

71 202 ... Filettatura 2 / 55

71 203 ... Filettatura 2 / 56

71 204 ... Filettatura 2 / 56

71 206 ... Filettatura 2 / 53

71 208 ... Filettatura 2 / 53

71 210 ... Filettatura 2 / 54

71 212 ... Filettatura 2 / 54

71 220 ... Filettatura 2 / 39

71 222 ... Filettatura 2 / 40

71 224 ... Filettatura 2 / 41

71 226 ... Filettatura 2 / 42

71 228 ... Filettatura 2 / 45

71 229 ... Filettatura 2 / 46

71 230 ... Filettatura 2 / 47

71 231 ... Filettatura 2 / 48

71 264 ... Filettatura 2 / 49

71 266 ... Filettatura 2 / 50

71 268 ... Filettatura 2 / 51

71 270 ... Filettatura 2 / 52

71 271 ... Filettatura 2 / 60

71 272 ... Filettatura 2 / 61

71 273 ... Filettatura 2 / 62

71 274 ... Filettatura 2 / 61

71 275 ... Filettatura 2 / 63

71 276 ... Filettatura 2 / 60

71 277 ... Filettatura 2 / 62

71 278 ... Filettatura 2 / 60

71 280 ... Filettatura 2 / 57

71 281 ... Filettatura 2 / 57

71 282 ... Filettatura 2 / 58

71 283 ... Filettatura 2 / 58

71 284 ... Filettatura 2 / 44

71 285 ... Filettatura 2 / 44

Codice Denominazione pag(g).

71 286 ... Filettatura 2 / 43

71 287 ... Filettatura 2 / 43

71 294 ... Filettatura 2 / 64

71 295 ... Filettatura 2 / 64

71 300 ... Tornitura 3 / 16

71 301 ... Tornitura 3 / 16

71 310 ... Tornitura 3 / 26

71 311 ... Tornitura 3 / 26

71 325 ... Tornitura 3 / 36

71 326 ... Tornitura 3 / 36

71 330 ... Tornitura 3 / 41

71 331 ... Tornitura 3 / 41

72 000 ... Tornitura 3 / 101

72 001 ... Tornitura 3 / 101

72 002 ... Tornitura 3 / 102

72 003 ... Tornitura 3 / 102

72 004 ... Tornitura 3 / 102

72 006 ... Tornitura 3 / 103

72 007 ... Tornitura 3 / 103

72 008 ... Tornitura 3 / 101

72 009 ... Tornitura 3 / 101

72 010 ... Tornitura 3 / 104

72 011 ... Tornitura 3 / 104

72 012 ... Tornitura 3 / 104

72 013 ... Tornitura 3 / 104

72 014 ... Tornitura 3 / 105

72 016 ... Tornitura 3 / 106

72 017 ... Tornitura 3 / 106

72 018 ... Tornitura 3 / 108

72 019 ... Tornitura 3 / 108

72 020 ... Tornitura 3 / 108

72 021 ... Tornitura 3 / 108

72 024 ... Tornitura 3 / 121

72 025 ... Tornitura 3 / 121

72 026 ... Tornitura 3 / 122

72 028 ... Tornitura 3 / 121

72 029 ... Tornitura 3 / 121

72 030 ... Tornitura 3 / 118

72 032 ... Tornitura 3 / 118

72 300 ... Tornitura 3 / 82

72 301 ... Tornitura 3 / 123

72 302 ... Tornitura 3 / 82

72 304 ... Tornitura 3 / 85

72 305 ... Tornitura 3 / 124

72 305 ... Tornitura 3 / 123

72 306 ... Tornitura 3 / 85

72 307 ... Tornitura 3 / 124

72 308 ... Tornitura 3 / 83

72 309 ... Tornitura 3 / 83

72 310 ... Tornitura 3 / 82

72 311 ... Tornitura 3 / 82

72 312 ... Tornitura 3 / 84

72 313 ... Tornitura 3 / 84
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Codice Denominazione pag(g).

72 314 ... Tornitura 3 / 83

72 315 ... Tornitura 3 / 83

72 316 ... Tornitura 3 / 84

72 317 ... Tornitura 3 / 84

72 319 ... Tornitura 3 / 124

72 320 ... Tornitura 3 / 124

72 350 ... Tornitura 3 / 18

72 351 ... Tornitura 3 / 18

72 352 ... Tornitura 3 / 17

72 353 ... Tornitura 3 / 17

72 356 ... Tornitura 3 / 28

72 357 ... Tornitura 3 / 28

72 358 ... Tornitura 3 / 8

72 359 ... Tornitura 3 / 8

72 360 ... Tornitura 3 / 115

72 361 ... Tornitura 3 / 115

72 362 ... Tornitura 3 / 116

72 363 ... Tornitura 3 / 116

72 364 ... Tornitura 3 / 116

72 365 ... Tornitura 3 / 116

72 380 ... Tornitura 3 / 114

72 382 ... Tornitura 3 / 114

72 384 ... Tornitura 3 / 114

72 386 ... Tornitura 3 / 114

72 388 ... Tornitura 3 / 115

72 390 ... Tornitura 3 / 115

72 400 ... Tornitura 3 / 24

72 401 ... Tornitura 3 / 5

72 402 ... Tornitura 3 / 112

72 403 ... Tornitura 3 / 112

72 404 ... Tornitura 3 / 111

72 405 ... Tornitura 3 / 111

72 412 ... Tornitura 3 / 81

72 414 ... Tornitura 3 / 81

72 416 ... Tornitura 3 / 54

72 416 ... Tornitura 3 / 55

72 418 ... Tornitura 3 / 55

72 418 ... Tornitura 3 / 54

72 420 ... Tornitura 3 / 55

72 420 ... Tornitura 3 / 54

72 422 ... Tornitura 3 / 55

72 422 ... Tornitura 3 / 54

72 424 ... Tornitura 3 / 56

72 424 ... Tornitura 3 / 57

72 426 ... Tornitura 3 / 57

72 426 ... Tornitura 3 / 56

72 428 ... Tornitura 3 / 57

72 428 ... Tornitura 3 / 56

72 430 ... Tornitura 3 / 57

72 430 ... Tornitura 3 / 56

72 432 ... Tornitura 3 / 56

72 432 ... Tornitura 3 / 57

72 434 ... Tornitura 3 / 57

Codice Denominazione pag(g).

72 434 ... Tornitura 3 / 56

72 436 ... Tornitura 3 / 58

72 436 ... Tornitura 3 / 59

72 438 ... Tornitura 3 / 59

72 438 ... Tornitura 3 / 58

72 440 ... Tornitura 3 / 58

72 440 ... Tornitura 3 / 59

72 442 ... Tornitura 3 / 58

72 442 ... Tornitura 3 / 59

72 444 ... Tornitura 3 / 63

72 446 ... Tornitura 3 / 63

72 448 ... Tornitura 3 / 63

72 450 ... Tornitura 3 / 63

72 452 ... Tornitura 3 / 66

72 454 ... Tornitura 3 / 66

72 456 ... Tornitura 3 / 66

72 457 ... Tornitura 3 / 66

72 464 ... Tornitura 3 / 69

72 466 ... Tornitura 3 / 69

72 468 ... Tornitura 3 / 70

72 468 ... Tornitura 3 / 71

72 470 ... Tornitura 3 / 71

72 470 ... Tornitura 3 / 70

72 472 ... Tornitura 3 / 74

72 472 ... Tornitura 3 / 73

72 474 ... Tornitura 3 / 73

72 474 ... Tornitura 3 / 74

72 476 ... Tornitura 3 / 72

72 478 ... Tornitura 3 / 72

72 480 ... Tornitura 3 / 80

72 480 ... Tornitura 3 / 79

72 482 ... Tornitura 3 / 80

72 482 ... Tornitura 3 / 79

72 484 ... Tornitura 3 / 81

72 486 ... Tornitura 3 / 81

72 492 ... Tornitura 3 / 113

72 492 ... Tornitura 3 / 111

72 493 ... Tornitura 3 / 111

72 493 ... Tornitura 3 / 113

72 494 ... Tornitura 3 / 5

72 496 ... Tornitura 3 / 61

72 497 ... Tornitura 3 / 61

72 498 ... Tornitura 3 / 61

72 499 ... Tornitura 3 / 61

72 500 ... Tornitura 3 / 62

72 501 ... Tornitura 3 / 62

72 504 ... Tornitura 3 / 62

72 505 ... Tornitura 3 / 62

72 506 ... Tornitura 3 / 62

72 507 ... Tornitura 3 / 62

72 510 ... Tornitura 3 / 68

72 511 ... Tornitura 3 / 68

72 512 ... Tornitura 3 / 68

Codice Denominazione pag(g).

72 513 ... Tornitura 3 / 68

72 514 ... Tornitura 3 / 60

72 515 ... Tornitura 3 / 60

72 516 ... Tornitura 3 / 67

72 517 ... Tornitura 3 / 67

72 518 ... Tornitura 3 / 67

72 519 ... Tornitura 3 / 67

72 520 ... Tornitura 3 / 63

72 521 ... Tornitura 3 / 63

72 522 ... Tornitura 3 / 75

72 523 ... Tornitura 3 / 75

72 524 ... Tornitura 3 / 76

72 525 ... Tornitura 3 / 76

72 526 ... Tornitura 3 / 77

72 527 ... Tornitura 3 / 77

72 528 ... Tornitura 3 / 78

72 529 ... Tornitura 3 / 78

72 560 ... Tornitura 3 / 64

72 560 ... Tornitura 3 / 65

72 561 ... Tornitura 3 / 65

72 561 ... Tornitura 3 / 64

72 562 ... Tornitura 3 / 64

72 562 ... Tornitura 3 / 65

72 563 ... Tornitura 3 / 65

72 563 ... Tornitura 3 / 64

72 600 ... Tornitura 3 / 86

72 601 ... Tornitura 3 / 88

72 602 ... Tornitura 3 / 88

72 603 ... Tornitura 3 / 88

72 604 ... Tornitura 3 / 88

72 605 ... Tornitura 3 / 88

72 607 ... Tornitura 3 / 86

72 608 ... Tornitura 3 / 96

72 609 ... Tornitura 3 / 96

72 610 ... Tornitura 3 / 98

72 611 ... Tornitura 3 / 98

72 612 ... Tornitura 3 / 92

72 613 ... Tornitura 3 / 92

72 614 ... Tornitura 3 / 94

72 615 ... Tornitura 3 / 107

72 616 ... Tornitura 3 / 92

72 618 ... Tornitura 3 / 99

72 619 ... Tornitura 3 / 99

72 622 ... Tornitura 3 / 100

72 623 ... Tornitura 3 / 100

72 624 ... Tornitura 3 / 91

72 625 ... Tornitura 3 / 91

72 626 ... Tornitura 3 / 90

72 627 ... Tornitura 3 / 90

72 628 ... Tornitura 3 / 87

72 630 ... Tornitura 3 / 89

72 631 ... Tornitura 3 / 89

72 632 ... Tornitura 3 / 89
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Codice Denominazione pag(g).

72 633 ... Tornitura 3 / 89

72 635 ... Tornitura 3 / 89

72 637 ... Tornitura 3 / 87

72 638 ... Tornitura 3 / 97

72 639 ... Tornitura 3 / 97

72 640 ... Tornitura 3 / 98

72 641 ... Tornitura 3 / 98

72 644 ... Tornitura 3 / 93

72 646 ... Tornitura 3 / 95

72 648 ... Tornitura 3 / 93

72 649 ... Tornitura 3 / 93

72 650 ... Tornitura 3 / 99

72 651 ... Tornitura 3 / 99

72 654 ... Tornitura 3 / 100

72 655 ... Tornitura 3 / 100

72 656 ... Tornitura 3 / 91

72 657 ... Tornitura 3 / 91

72 658 ... Tornitura 3 / 90

72 659 ... Tornitura 3 / 90

72 662 ... Tornitura 3 / 107

72 663 ... Tornitura 3 / 107

72 666 ... Tornitura 3 / 107

72 667 ... Tornitura 3 / 107

72 668 ... Tornitura 3 / 120

72 668 ... Tornitura 3 / 117

72 669 ... Tornitura 3 / 120

72 670 ... Tornitura 3 / 120

72 671 ... Tornitura 3 / 120

72 673 ... Tornitura 3 / 107

72 800 ... Tornitura 3 / 50

72 801 ... Tornitura 3 / 50

72 808 ... Tornitura 3 / 49

72 809 ... Tornitura 3 / 49

72 810 ... Tornitura 3 / 49

72 811 ... Tornitura 3 / 49

72 812 ... Tornitura 3 / 50

72 813 ... Tornitura 3 / 50

72 840 ... Tornitura 3 / 51

72 841 ... Tornitura 3 / 51

72 900 ... Fresatura 4 / 20

73 000 ... Tornitura 3 / 268

73 001 ... Tornitura 3 / 268

73 002 ... Tornitura 3 / 273

73 003 ... Tornitura 3 / 273

73 004 ... Tornitura 3 / 264

73 005 ... Tornitura 3 / 264

73 006 ... Tornitura 3 / 272

73 007 ... Tornitura 3 / 272

73 008 ... Tornitura 3 / 272

73 009 ... Tornitura 3 / 272

73 010 ... Tornitura 3 / 276

73 011 ... Tornitura 3 / 276

73 012 ... Tornitura 3 / 271

Codice Denominazione pag(g).

73 013 ... Tornitura 3 / 271

73 014 ... Tornitura 3 / 270

73 015 ... Tornitura 3 / 270

73 016 ... Tornitura 3 / 267

73 017 ... Tornitura 3 / 267

73 018 ... Tornitura 3 / 277

73 019 ... Tornitura 3 / 277

73 020 ... Tornitura 3 / 266

73 021 ... Tornitura 3 / 266

73 022 ... Tornitura 3 / 266

73 023 ... Tornitura 3 / 266

73 026 ... Tornitura 3 / 269

73 027 ... Tornitura 3 / 269

73 050 ... Tornitura 3 / 282

73 051 ... Tornitura 3 / 282

73 052 ... Tornitura 3 / 282

73 053 ... Tornitura 3 / 282

73 054 ... Tornitura 3 / 287

73 055 ... Tornitura 3 / 287

73 056 ... Tornitura 3 / 287

73 057 ... Tornitura 3 / 287

73 058 ... Tornitura 3 / 284

73 059 ... Tornitura 3 / 284

73 060 ... Tornitura 3 / 285

73 061 ... Tornitura 3 / 285

73 080 ... Tornitura 3 / 288

73 081 ... Tornitura 3 / 291

73 083 ... Tornitura 3 / 292

73 084 ... Tornitura 3 / 292

73 086 ... Tornitura 3 / 294

73 088 ... Tornitura 3 / 289

73 089 ... Tornitura 3 / 290

73 090 ... Tornitura 3 / 293

73 091 ... Tornitura 3 / 293

73 100 ... Tornitura 3 / 278

73 101 ... Tornitura 3 / 278

73 102 ... Tornitura 3 / 280

73 103 ... Tornitura 3 / 280

73 104 ... Tornitura 3 / 281

73 105 ... Tornitura 3 / 281

73 202 ... Tornitura 3 / 275

73 203 ... Tornitura 3 / 275

73 206 ... Tornitura 3 / 280

73 207 ... Tornitura 3 / 280

73 208 ... Tornitura 3 / 279

73 209 ... Tornitura 3 / 279

73 210 ... Tornitura 3 / 281

73 211 ... Tornitura 3 / 281

73 252 ... Tornitura 3 / 283

73 253 ... Tornitura 3 / 283

73 256 ... Tornitura 3 / 287

73 257 ... Tornitura 3 / 287

73 260 ... Tornitura 3 / 285

Codice Denominazione pag(g).

73 261 ... Tornitura 3 / 285

73 262 ... Tornitura 3 / 286

73 263 ... Tornitura 3 / 286

73 310 ... Tornitura 3 / 300

73 312 ... Tornitura 3 / 300

73 314 ... Tornitura 3 / 297

73 316 ... Tornitura 3 / 297

73 318 ... Tornitura 3 / 303

73 320 ... Tornitura 3 / 303

73 322 ... Tornitura 3 / 296

73 324 ... Tornitura 3 / 296

73 326 ... Tornitura 3 / 302

73 328 ... Tornitura 3 / 302

73 330 ... Tornitura 3 / 298

73 332 ... Tornitura 3 / 298

73 334 ... Tornitura 3 / 298

73 336 ... Tornitura 3 / 298

73 338 ... Tornitura 3 / 299

73 340 ... Tornitura 3 / 299

73 342 ... Tornitura 3 / 304

73 344 ... Tornitura 3 / 304

73 346 ... Tornitura 3 / 305

73 348 ... Tornitura 3 / 305

73 350 ... Tornitura 3 / 306

73 352 ... Tornitura 3 / 306

73 358 ... Tornitura 3 / 308

73 360 ... Tornitura 3 / 308

73 362 ... Tornitura 3 / 307

73 364 ... Tornitura 3 / 307

73 370 ... Tornitura 3 / 301

73 372 ... Tornitura 3 / 301

73 374 ... Tornitura 3 / 307

73 376 ... Tornitura 3 / 307

73 382 ... Tornitura 3 / 301

73 384 ... Tornitura 3 / 301

73 386 ... Tornitura 3 / 296

73 388 ... Tornitura 3 / 296

73 520 ... Tornitura 3 / 310

73 522 ... Tornitura 3 / 309

73 523 ... Tornitura 3 / 312

73 524 ... Tornitura 3 / 312

73 525 ... Tornitura 3 / 311

73 526 ... Tornitura 3 / 311

75 013 ... Tornitura 3 / 5

75 014 ... Tornitura 3 / 5

75 024 ... Tornitura 3 / 9

75 025 ... Tornitura 3 / 9

75 026 ... Tornitura 3 / 9

75 210 ... Tornitura 3 / 12

75 211 ... Tornitura 3 / 14

75 213 ... Tornitura 3 / 22

75 214 ... Tornitura 3 / 23

75 217 ... Tornitura 3 / 34
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75 218 ... Tornitura 3 / 34

76 134 ... Tornitura 3 / 5

76 136 ... Tornitura 3 / 5

76 139 ... Tornitura 3 / 9

76 157 ... Tornitura 3 / 9

76 195 ... Tornitura 3 / 24

76 249 ... Tornitura 3 / 13

76 250 ... Tornitura 3 / 15

76 251 ... Tornitura 3 / 13

76 252 ... Tornitura 3 / 15

76 253 ... Tornitura 3 / 13

76 256 ... Tornitura 3 / 25

76 257 ... Tornitura 3 / 23

76 258 ... Tornitura 3 / 25

76 259 ... Tornitura 3 / 23

76 263 ... Tornitura 3 / 6

76 265 ... Tornitura 3 / 23

76 270 ... Tornitura 3 / 34

76 273 ... Tornitura 3 / 10

76 274 ... Tornitura 3 / 34

76 275 ... Tornitura 3 / 34

76 277 ... Tornitura 3 / 39

76 284 ... Tornitura 3 / 34

76 285 ... Tornitura 3 / 39

76 288 ... Tornitura 3 / 39

81 000 ... Serraggio 5 / 4

81 001 ... Serraggio 5 / 13

81 002 ... Serraggio 5 / 4

81 003 ... Serraggio 5 / 4

81 004 ... Serraggio 5 / 13

81 005 ... Serraggio 5 / 4

81 006 ... Serraggio 5 / 13

81 007 ... Serraggio 5 / 6

81 008 ... Serraggio 5 / 14

81 009 ... Serraggio 5 / 6

81 010 ... Serraggio 5 / 14

81 011 ... Serraggio 5 / 6

81 012 ... Serraggio 5 / 13

81 013 ... Serraggio 5 / 6

81 014 ... Serraggio 5 / 13

81 015 ... Serraggio 5 / 7

81 016 ... Serraggio 5 / 14

81 017 ... Serraggio 5 / 7

81 018 ... Serraggio 5 / 14

81 019 ... Serraggio 5 / 5

81 020 ... Serraggio 5 / 13

81 021 ... Serraggio 5 / 5

81 022 ... Serraggio 5 / 13

81 023 ... Serraggio 5 / 9

81 024 ... Serraggio 5 / 14

81 025 ... Serraggio 5 / 9

81 026 ... Serraggio 5 / 6

81 027 ... Serraggio 5 / 7

Codice Denominazione pag(g).

81 028 ... Serraggio 5 / 9

81 029 ... Serraggio 5 / 7

81 030 ... Serraggio 5 / 9

81 031 ... Serraggio 5 / 4

81 032 ... Serraggio 5 / 18

81 033 ... Serraggio 5 / 19

81 034 ... Serraggio 5 / 17

81 035 ... Serraggio 5 / 16

81 036 ... Serraggio 5 / 21

81 037 ... Serraggio 5 / 20

81 038 ... Serraggio 5 / 20

81 039 ... Serraggio 5 / 20

81 040 ... Serraggio 5 / 22

81 041 ... Serraggio 5 / 23

81 042 ... Serraggio 5 / 23

81 043 ... Serraggio 5 / 26

81 044 ... Serraggio 5 / 26

81 045 ... Serraggio 5 / 26

81 046 ... Serraggio 5 / 26

81 047 ... Serraggio 5 / 27

81 048 ... Serraggio 5 / 27

81 049 ... Serraggio 5 / 28

81 050 ... Serraggio 5 / 28

81 051 ... Serraggio 5 / 29

81 052 ... Serraggio 5 / 29

81 053 ... Serraggio 5 / 30

81 054 ... Serraggio 5 / 30

81 055 ... Serraggio 5 / 31

81 056 ... Serraggio 5 / 31

81 057 ... Serraggio 5 / 32

81 058 ... Serraggio 5 / 32

81 059 ... Serraggio 5 / 24

81 060 ... Serraggio 5 / 24



CONDIZIONI GENERALI DI VENDITA
Febbraio 2016

1.  DEFINIZIONI

1.1   Per “Condizioni” si intendono le pattuizioni, i termini e le condizioni contrattuali nel loro complesso   
contenute nelle presenti Condizioni Generali di Vendita .

1.2  Per “Società” si intende WNT ITALIA S.p.A con sede in Milano (MI) – via Settembrini n. 33.
1.3   Per “Cliente” si intende qualsiasi privato, ditta individuale, società o in generale soggetto giuridico con 

il quale la Società concluda accordi inerenti il commercio dei prodotti elencati nel presente catalogo o 
comunque commercializzati dalla Società.

1.4  Per “Contratto” si intende ciascun contratto di compravendita concluso tra la Società ed il Cliente.
1.5   Per “Fornitura” si intende il complesso dei beni trasferiti dalla Società al Cliente in esecuzione di un   

Contratto.
1.6   Per “Prodotto” si intende ogni singolo articolo elencato nel presente catalogo ed offerto in vendita dalla 

Società.

2.  CONCLUSIONE DEI CONTRATTI E NORME APPLICABILI

2.1  Nessun ordine è vincolante per la Società finché non sia stato accettato per iscritto.
2.2   La Società può peraltro dare immediata esecuzione agli ordini ricevuti e la consegna della Fornitura al 

vettore o spedizioniere, accompagnata dall’avviso di accettazione dell’ordine, costituisce inizio dell’esecu 
zione, ai sensi e per gli effetti di cui all’art. 1327 c.c.

2.3   Ciascun Contratto è regolato da queste Condizioni e nessun rappresentante o agente della Società ha il   
 potere di accettare accordi, assumere impegni o sottoscrivere contratti che prevedano condizioni  
differenti.

2.4   Gli accordi conclusi in deroga alle Condizioni sono vincolanti per la Società soltanto se redatti per iscritto 
e sottoscritti da un rappresentante munito di poteri di firma.

2.5   Le Condizioni prevalgono su qualsiasi clausola, termine o condizione contenuti nell’ordine o nelle altre   
comunicazioni precontrattuali inviate dal Cliente, anche se non espressamente esclusi o contestati.

2.6   Le Condizioni regolano il Contratto anche nel caso in cui la Società non abbia accettato per iscritto l’ordine 
del Cliente ma vi abbia dato esecuzione, ai sensi della clausola 2.2.

3. GARANZIE

3.1  La Società garantisce che ciascun Prodotto è conforme alle specifiche indicate nel presente catalogo, 
fatte salve le normali tolleranze.

3.2   La Società può comunque apportare ai Prodotti, anche senza darne notizia ai Clienti, tutte le ragionevoli 
modifiche alle caratteristiche tecniche, al design, ai materiali ed alle finiture che ritenga necessarie e/o 
op portune; il Cliente pertanto non può contestare o rifiutare, neanche in parte, la Fornitura a causa di tali 
ragionevoli modifiche.

3.3   Qualora un Prodotto non sia conforme alle specifiche o sia comunque diverso da quello ordinato per 
cause differenti dalle ragionevoli modifiche previste dalla clausola 3.2, la Società provvederà a riparare o 
sostituire il Prodotto, a condizione che il vizio o difetto sia denunciato dal Cliente, a pena di decadenza, 
entro 8 giorni dal ricevimento della Fornitura se palese o entro otto giorni dalla scoperta se occulto.

3.4   Non sono ammessi reclami inerenti la qualità del Prodotto se lo stesso sia stato utilizzato o rivenduto a  
terzi o se formulati oltre 60 giorni dalla data della spedizione da parte della Società; per il resto, si  
applicano le decadenze e prescrizioni di legge.

3.5   Il vizio o difetto riscontrato in uno o più Prodotti, anche se tempestivamente denunciato, non sarà  
comunque motivo legittimo per la contestazione della intera Fornitura.

3.6   La responsabilità derivante alla Società per avere fornito i Prodotti e per il loro uso è comunque limitata al 
costo della riparazione dei vizi e/o difetti del Prodotto stesso o alla sua sostituzione.

3.7  Non sarà ammesso alcun reso di Prodotti salva specifica autorizzazione scritta della Società.
3.8   Le garanzie che precedono sono le sole ed esclusive di cui il Cliente potrà avvalersi, ma il Cliente che non 

abbia provveduto all’integrale pagamento della Fornitura non avrà diritto ad alcuna garanzia.
3.9   Ogni suggerimento e raccomandazione inerente l’utilizzo dei Prodotti è dato in buona fede, mentre spetta 

al Cliente verificare l’utilizzabilità dei Prodotti per i propri scopi.
3.10   La Società fornisce a richiesta del Cliente le istruzioni relative all’uso dei Prodotti per fare sì che, quando 

messi in uso, i Prodotti siano quanto più possibile sicuri e non suscettibili di cagionare danni alla salute.
3.11   Il Cliente garantisce che i Prodotti siano utilizzati secondo le istruzioni della Società e si impegna ad   

informare ogni persona cui fornisca i Prodotti che la Società è pronta e disponibile a comunicare ogni   
eventuale ulteriore informazione necessaria o opportuna per la sicurezza dei Prodotti stessi e dei loro   
utilizzatori.

4. CONSEGNE

4.1  Salvo differente accordo scritto, le Forniture sono eseguite franco magazzino della Società.
4.2   I termini di consegna eventualmente comunicati al Cliente sono puramente indicativi e la Società non   

assume alcuna responsabilità inerente il rispetto dei termini medesimi.
4.3   La Società può subordinare a sua discrezione l’esecuzione della Forniture al ricevimento dei pagamenti   

dovuti dal Cliente.
4.4   La Fornitura può essere eseguita con consegne ripartite; in tal caso ogni consegna deve essere  

considerata come oggetto di un separato Contratto e nessun difetto o mancanza di una consegna può 
essere assunto a pretesto per rifiutare le consegne successive.

4.5   La Società è libera di cancellare o sospendere gli ordini ricevuti dai Clienti per cause di forza maggiore o 
comunque estranee al controllo della Società medesima, senza incorrere in alcuna responsabilità.

4.6   Sono considerate cause di forza maggiore, ai sensi della clausola 4.5 (a mero titolo esemplificativo e non 
esaustivo) gli atti di guerra, gli ordini e/o restrizioni imposti dalle Autorità, gli scioperi, le serrate, gli  
incendi, le inondazioni, le esplosioni, le vertenze sindacali, il danneggiamento o la distruzione della 
Fornitura per opera di terzi, i guasti alle macchine di produzione, l’indisponibilità di materie prime.

4.7  Fatta eccezione per le Forniture di Prodotti non standard e salvi differenti accordi scritti, non possono 
  costituire motivo di lamentela o di contestazione eventuali difformità tra il numero di pezzi ordinati e quelli 

consegnati che (avuto riguardo ad ogni singolo Prodotto) non superino il 10 % (dieci per cento) della quanti 
tà ordinata, per ordini fino a 50 pezzi oppure il 5 % (cinque per cento) della quantità ordinata, per ordini 
superiori a 50 pezzi.

4.8   La merce viaggia sempre a rischio e pericolo del Cliente, anche se la consegna è stata concordata franco 
destinatario.

4.9   Eventuali irregolarità o ammanchi nella Fornitura devono essere contestati al vettore all’atto della  
consegna e comunicati alla Società per iscritto entro tre giorni dal ricevimento dei Prodotti o (in caso di 
perdita totale) dal ricevimento della fattura.

4.10   La responsabilità della Società è limitata a sostituire o (a sua scelta) riparare i Prodotti eventualmente  
danneggiati ed opera a condizione che il Cliente restituisca la parte di Fornitura contestata entro 15 giorni 
dalla data della comunicazione prevista dalla clausola 4.9.

4.11   La Società non risponde in ogni caso per eventuali danni derivati dalla mancata (totale o parziale)  
consegna della Fornitura.

5. PREZZI

5.1   Tutti i prezzi indicati nel presente catalogo sono al netto di IVA; eventuali ulteriori imposte, tasse e dazi di 
ogni genere saranno in ogni caso a carico del Cliente.

5.2   I preventivi e listini prezzi redatti dalla Società sono validi soltanto per 30 giorni dalla data di redazione 
degli stessi.

5.3     La Società può in ogni momento apportare rettifiche ai prezzi in caso di notevoli variazioni dei costi delle   
materie prime utilizzate per la realizzazione dei Prodotti e comunque variare o revocare le proprie offerte o  
preventivi prima che il Contratto sia concluso.

5.4   I prezzi da applicare alle Forniture saranno quelli in vigore al momento dell’accettazione o esecuzione   
dell’ordine da parte della Società; tuttavia, se il Cliente chiederà che la consegna sia differita ad oltre 30   
giorni dopo la data dell’ordine, i prezzi applicati saranno quelli in vigore al momento della consegna, se   
superiori.

5.5    La Società si riserva la facoltà di accettare l’annullamento di un ordine da parte di un Cliente; in tal caso,   
tuttavia, i costi e le spese sostenuti sino alla data dell’annullamento e le perdite ed i danni subiti dalla 

  Società a causa dell’annullamento medesimo dovranno essere immediatamente rimborsati dal Cliente.   
L’accettazione dell’annullamento dell’ordine sarà comunque vincolante per la Società solo se espressa in  
forma scritta.

6. PAGAMENTI

6.1  Salvo differente accordo scritto, il pagamento delle Forniture deve avvenire entro la fine del mese in cui sia  
 avvenuta la consegna.

6.2    Ciascun Contratto deve essere considerato a sé stante ed onorato come tale. In caso di vendita con  
consegne ripartite, il prezzo di ciascuna consegna deve essere pagato separatamente nel termine  
specifica to dalla clausola 6.1.

6.3   Il mancato pagamento nel termine stabilito del corrispettivo dovuto per anche un solo Contratto o 
Fornitura, comporterà decadenza dal beneficio del termine di pagamento per tutte le Forniture o Contratti 
successivi, cosicchè il corrispettivo dovuto per gli stessi diventerà immmediatamente esigibile.

6.4    In caso di ritardato pagamento rispetto al termine previsto dalla clausola 6.1 od a quello differente 
concorda to, il Cliente è tenuto ai sensi del D. Lgs. 9 ottobre 2002, n. 231 come modificato dal D. Lgs. 6 
novembre 2012, n. 192 al pagamento degli interessi moratori al tasso previsto dal predetto decreto nonché 
al versa mento dell’importo forfettario di €. 40,00 a titolo di risarcimento del danno, fatta salva la prova 
del maggiore danno.

6.5   Qualora la Società abbia concesso la rateazione del pagamento, il mancato saldo anche di una sola   
rata comporterà automatica decadenza dal beneficio del termine e la Società avrà diritto di esigere   
immediatamente l’intero ammontare del credito, maggiorato degli interessi e del risarcimento del danno   
di cui alla clausola 6.4, ciò anche in espressa deroga a quanto previsto dall’art. 4 comma 7 del D. Lgs. 9   
ottobre 2002, n. 231 come modificato dal D. Lgs. 6 novembre 2012, n. 192.

6.6   Se l’esecuzione di una Fornitura è differita su richiesta del Cliente, quest’ultimo deve saldare il prezzo   
nel momento in cui la Società abbia comunicato di essere pronta ad eseguire la consegna; lo stoccaggio   
della Fornitura avviene a rischio e spese del Cliente.

7. PATTO DI RISERVATO DOMINIO

7.1   La proprietà dei Prodotti si trasferisce al Cliente solo nel momento in cui vengono pagati per intero il 
prezzo della Fornitura ed ogni eventuale altra somma per qualsiasi titolo dovuta dal Cliente alla Società, 
mentre i rischi e le responsabilità passano in capo al Cliente al momento della consegna.

7.2   Finché non si sia verificata la condizione prevista dalla clausola 7.1 il Cliente deve custodire la Fornitura   
quale depositario e conservarla separatamente da tutti gli altri beni, di qualunque provenienza, in suo   
possesso, in modo che sia chiaramente identificabile come insieme di beni di proprietà della Società.

7.3   Il Cliente non può utilizzare e/o vendere, nell’ambito della propria normale attività, i Prodotti forniti, prima   
che si sia verificata la condizione prevista dalla clausola 7.1, se non ha ottenuto il consenso della Società  
con atto scritto di data certa; in tal caso, peraltro, la Società deve essere informata di come i Prodotti   
vengano utilizzati o del luogo dove siano eventualmente trasferiti.

7.4   Finché non si sia verificata la condizione prevista dalla clausola 7.1 la Società può in qualsiasi momento   
chiedere al Cliente di restituire i Prodotti a rischio e spese del Cliente medesimo.

8.  BREVETTI

8.1   Qualora il Prodotto sia realizzato sulla base di specifiche, istruzioni o disegni forniti dal Cliente,  
quest’ultimo si assume la piena responsabilità per la utilizzabilità e l’accuratezza delle descrizioni,  
istruzioni o disegni e si impegna a tenere indenne la Società per ogni eventuale violazione di brevetto, 
design registrato, marchio o diritto d’autore e per qualsiasi perdita, danno o spesa che dovesse derivare 
alla Società dalla predetta violazione.

8.2   Il Cliente non può usare i Prodotti o parte di essi o alcuna descrizione o disegno, anche se non protetti   
specificamente da brevetto o marchio registrato, per progettare o realizzare beni di analoga fattura, a 
meno che abbia ottenuto il preventivo consenso scritto della Società; anche in tale caso, comunque, 
tutti i brevetti, design registrati, marchi, diritti d’autore e diritti di proprietà intellettuale inerenti o connessi 
ai Prodotti rimangono di piena ed esclusiva proprietà della Società ed il Cliente deve mantenere la più 
rigorosa riserva tezza al riguardo.

9. LEGGE APPLICABILE - GIURISDIZIONE E COMPETENZA

9.1   Qualsiasi controversia inerente la conclusione, esecuzione o risoluzione del Contratto, ovvero eventuali  
danni derivati dai Prodotti o dal loro utilizzo è disciplinata dalla legge italiana e devoluta alla giurisdizione  
del giudice ordinario italiano; in deroga ad ogni altro criterio di legge o convenzionale, la competenza   
territoriale è altresì riservata in esclusiva al Foro di Milano.
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