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KOMET - Foratura

KOMET é tra i leader mondiali nella fornitura di utensili di foratura ad alta precisione, per operazioni di foratura che
tengano conto degli aspetti economici. Il nostro innovativo potenziale risolutivo, la completa gamma di prestazioni
e I'impegno personale sono una solida base della partnership con i nostri clienti.

Con lo sviluppo della punta per foratura dal pieno, Grazie all'impiego di metalli duri ad alte prestazioni

KOMET negli anni '70 ha scoperto nuovi orizzonti. e rivestimenti di ultima generazione, i taglienti sono
sempre ottimizzati per il processo di foratura dal pieno.

Da allora si e poi sviluppato e affermato il concetto

di utensili della gamma di punte per foratura dal pie- KOMET offre anche un pacchetto completo di assistenza

no KUB. e servizi internazionali. Ci trovate ovunque stiate realiz-
zando i vostri prodotti di massima qualita.
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Programma - Foratura

B Attacchi
Adattatori HSK-A Adattatori ABS
con attacco ABS Prolunghe / Riduzioni
HSK-A 50 ABS 50
HSK-A 63 ABS 63 ﬁgi 22 < € ABS 50
i ﬁgg 18000 AESED ABS 63 ﬁgg gg
HSK-A100
ABS 100 ABS 80 * ABS 100
ABS 100
ABS 125
Dispositivo di regolazione eccentrico con attacco ABS
Dispositivo di regolazione eccentrico
HSK-A 63 ABS 50
HSK-A100 H * ABS 63
4 ABS 50
Attacco conico DIN 69871
con attacco ABS Supporto microregistrabile
ABS 50
SK 40
4 e e A E
Sky ABS 100
Adattatori a espansione idraulica
o 6
ABS 40 il 813
assso € TS5 T g
ABS 63 @14
@16
Smorzatore vibrazioni torsionali con attacco ABS Adattatori bloccaggio termico

ABS 50 ABS 32
SK 40
s ABS 63 ABS40 @
ABS 80 ABS 50
ABS 63
Adattatori PSC
con attacco ABS Adattatori Weldon
c4 |
s ABS 50
ce [~ ABS 63
cs ABS 80
Flange frontali
con attacco Adattatori Whistle Notch
DIN 2079 ABS 50
ABS :28 4313 ABS 63 i
ABS 80 HH 220
o s me o I « B2
ABS 80 S | e 232
Adattatori VDI
con attacco ABS
NC 3020 — ABS 50
NC 4020 YD ABS 63
NC 5020 TUUIULINNAID ABS 80
NC 6020 ABS 100




Programma - Foratura

Kl Utensili di foratura, carotatura e allargamento gole

con adattatori PSC

Cc4 ©
¢ EE ==K
C6

N (—

KUB Pentron
@ 14 -30 mm
» 58 - 59

con attacco ABS
KUB Pentron

@ 14 — 46 mm
» 50 -53

ABS 50 4
ABS 63 4

KUB Quatron
@ 14 — 65 mm
» 34 - 37

KUB Trigon
@ 14 — 44 mm
»76|D 94

Punta KUB
@ 38,5-82 mm
) 102 - 107

Abe &3 ) ||i7 —
Aps 8o € [ lb‘

ABS 50
ABS 63 <

KUB Duon

> 116 - 131

KUB Centron
2 Powerline

" @20 -65mm
> 136 - 147

KUB Centron
% 7 20-81 mm
) 148 — 157

KUB V464
@ 80— 155 mm
) 158 — 161

Finitori V71
@ 37 — 64 mm

Moo ¢ |==
T e > 166 — 167

ABS 80 <

Foratura a pacco

ABS 50
= 4
- LR i — 2 14-82mm
] Easy Special
= %)
ABS 50 4 I T @ 14 —44 mm
sy d— b 268

=7 {1

1|
s

©@17,3-44,2 mm

con codolo cilindrico

D3
?6 NCD Drillmax
g?o @0,8-13 mm
7 1a 1215

PKD Drillmax
ot E——F——=—=2 ge-10mm
g0 € JC——="11 15 17

KUB K2
o6 [T 210-205mm
20 »22-27

KUB Quatron
@ 14 — 44 mm
) 38-41

KUB Pentron
@ 14 — 46 mm
) 54 — 57

KUB Trigon
@12 — 44 mm
» 80 - 83

KUB Trigon

@ 14 — 54 mm

» 86D 98

KUB Duon

@25
3 ¢
240 €

@ 17,3 - 36,2 mm

> 116 - 127

@20 — .
225 4 -- \q Easy Special
gig -=E} A @ 14 — 44 mm

> 268
Chiave

« Connessione ABS

« Connessione ABS
Connessione cilindrica

< Connessione Whistle Notch

4 Connessione Weldon

« Calettamento a caldo

Corona forante

KUB V50 @ 83 -128 mm
dimensioni maggiori a richiesta > 162 - 165
Enucleatori @ 83 -198 mm
a richiesta > 168




KOMET Scelta dell'utensile

Guida alla scelta delle punte per la foratura dal pieno

. g@m i/ lavorazione ________ |

Rapporto Foratura Foro  Superfici Inclinato Convesso Foratura Centrino Foratura Foratura Allarga- Regola-

lung- dal pieno cieco  grezze incroci- ditasca pacco  tura bile
hezze/ ata
diametri
RRectumnsesnaserssssBRNRIINEEN G AT PEMITNE DI COESTDNE
TN NANMMNMSETNNOONIN0000 00— v v v v v v — ~ m @I
5xD
Bl ©208-130 o ® e e e o0 o© °
B 360-100 5xD @ ) (] ) © © )
VNN 3xD
B ©10,0-205+0,05 5x0 @ ) ) o) ) @)
7xD

2xD [ J [ ] [ ] [ ] [ ) [ ] o [ ] [ ] © ©
Rl 9 14,0-65,0 0,2

3xD e [} ® () ) ° ® ) ) () ©

E--- B - W~

BN 3 14,0-46,0 57 %:B ® © o o e e o o o o0 ©o©
B 2 14,0-46,0 07 4xD ©¢ e © © © © © O © ©
0,35

I 214,0-46,0 5 5x0 ¢ e © © ©o o © ) ©

INEREER @ 12,0 - 44,0 0,1 2xD e ) ) ° ) ) © ° © °

RN 2 12,0- 54,0 0,1 3xD @ ° 0 0 0 0 0 () o) °

LT @ 14,0 — 44,0 +0,1 4xD @ ® o) o) (0) ) o) o) ©

5 BN $335-820'. 3xD e e o O O O O O ©
2xD ® ° ° ° ° 0 © ° 0 ©

==== BEEEEEE © 450820202
3xD @ ) ® () © © © () ()
B ©17,3-442+0, 5xD ¢ e © O © © O e ©

INENEEEEE @20,0-650 *97 94x|_) e o © O o o ©

_ () 20,0 - 81,0 +0,! o o © (@] O O O @)
9xD

@ 80,0 - 155,0 IRNREEEEN 6xD ° 0 O (o) o) o) °
?83,0-128,0+0,4 [N A4xD e ) © o} o o) o o
?830-198,0=x05 [N 3xD o © © [)) () ° °

I ©37.0-64,0:05 3xD 0 ° °

2xD © © © @) © © © () ® ) e)

IEEEEREEREREN © 14,0 - 82,0

@] Q| =uol-

3xD © © © O © © © O ([ ] (@] O

B © 14.0- 44,0 l'fD' e o o © © © © o °

N4

8 @® Ottimo | © Buono | O Possibile: Raccomandazioni e consigli sulla foratura




KOMET Scelta dell'utensile

Guida alla scelta delle punte per la foratura dal pieno

MQL _ o

Emulsione

9] o
B ] © g v g
s s 7 = 9 FE
5 Sa g 5 & 2
o 82 o Bho e = £
o | < <= KOMET Drillmax | NCD _
S - SIS oo diindrico DIN 6535 HA 1015
e KOMET Drillmax | PKD =
R H I v codolo cilindrico DIN 6535 HA | HE »16-19
KOMET KUB K2 _
S - Ml codolo cilindrico ISO 9766 »20-31
KOMET KUB Quatron
e O o P/ M KIIN| S attacco ABS ) 32-47
codolo cilindrico (codolo combinato)
o 0
: KOMET KUB Pentron
attacco ABS
Sl R codolo cilindrico 1SO 9766 pas=7ia
PSC ISO 26623
KOMET KUB Trigon > 74 -101
e 0 o Pl v KN s —— dieds 50 D
":3 codolo cilindrico (codolo combinato)
VDI compatibile ) 94 /98
e 0 0 0 B wvKNI s Punta KOMET KUB regolabile » 102 — 105

attacco ABS

Punta KOMET KUB
attacco ABS > 106 - 113

KOMET KUB Duon
attacco ABS > 114 -135

codolo cilindrico (codolo combinato)

KOMET KUB Centron Powerline > 136 — 147

attacco ABS

KOMET KUB Centron

attacco ABS < ad= 1y
@ O © O [BwmIKIN: s —-—39 Corona forante KOMET KUB V50 P 162 - 165
@ O © O [BwmKIN s KOMET Enucleatori > 168
e 0 0 O B uKN ﬂi;‘ 2 KOMET V71 Finitori ) 166 - 167

e 0 © © _m -
Pl M K N IIHE KOMET Foratura a pacco > 169

[ KOMET Easy Special b 268

* per l'idoneita ottimale MMS occorre affilare sul retro 5 taglio sinistro 9
del codolo il cono di consegna
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KOMET Drillmax

Strutture leggere — Focus sui materiali compositi

In tempi di crescente consapevolezza per quanto riguarda
I'energia, il risparmio energetico e I'efficienza energetica,
ilsegmento delle strutture leggere guadagna disignificato.
| materiali compositi conquistano a ritmi serrati quote di
mercato sempre maggiori.

Le straordinarie caratteristiche del materiale lanciano tut-
tavia sfide anche ai produttori degli utensili di precisione.
L'estrema resistenza e la complessa struttura dei materiali
costituiscono nuove sfide per gli utensili: grazie all'elevata
abrasivita, gli utensili convenzionali per le lavorazioni di
foraturaefresaturaraggiungonosolamente tempididurata
utile di pochi metri.

Da questa esigenza € nato KOMET, una classe di utensili
completamente nuova, che si contraddistingue per la geo-
metria innovativa, le nuove strategie di lavorazione con
parametri di taglio generalmente molto elevati, ma anche
per gli intelligenti materiali di taglio: sono state sviluppate
numerose soluzioni: dalle frese monotagliente fino alle
frese a denti multipli, dalla punta con nuova geometria di
taglio fino all'utensile ad inserti con speciale disposizione
delle placche.

10

Anche i materiali di taglio hanno seguito la tendenza:
rivestimenti in diamante e soluzioni PKD mostrano la
loro piena capacita di rendimento.

Questa disomogeneita dei nuovi materialiimpiegatinel-
lestrutture leggererende lalavorazione un'operazione
individuale e complessa: oltre ad un programma stan-
dard, KOMET costituisce un partner competente per i
vostri Clienti — con un orientamento assoluto verso il
problem solving.

Grazie all'intero processo in-house, KOMET offre so-
luzioni one-source intelligenti ed economiche per il
settore della truciolatura — dalla selezione dei metalli
duri/materiali per utensilidataglio, allacompetenzaed
allapluriennale esperienza nel settore della levigatura.



KOMET

KOMET Drillmax Pagina

Punte ad alte prestazioni NCD

5xD | @ 0,8 - 13 mm | DIN 6535 HA 12-13 \VAVAV/
7xD | @ 5 - 13 mm | DIN 6535 HA 14-15

Punte ad alte prestazioni PKD
5xD | @ 6 - 10 mm | DIN 6535 HA / HE 16-17

B

VNV

Dati di taglio consigliato 18

| B

5
B
i

9 ‘ @m‘ d\l‘-liﬁllm
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KOMET Drillmax 90 @ 0,80 - 13,0 mm

Punte ad alte prestazioni NCD

per materiale da lavorare DIN 6535
T A
Honeycomb
2 3 3 > —— £
N
VVV L
3
AANAAANN
‘ 5xD 5xD
AANANANANAN DIN 6535 HA DIN 6535 HA
— a—
@ Dmy Codice D dhe x | L N @ Dm7 Codice @ dhe x | L N
4 d'ordinazione d'ordinazione
= 0,80 V11 00800.135210 3x28 38 6 4,40 V11 04400.135210 6 x 36 74 29
1,00 V11 01000.135210 3x28 38 6 4,50 V11 04500.135210 6 x 36 74 29
’f 1,50 V11 01500.135210 3x28 48 12 4,60 V11 04600.135210 6 x 36 74 29
u 1,60 V11 01600.135210 3x28 48 12 4,70 V11 04700.135210 6 x 36 74 29
1,70 V11 01700.135210 3 x28 48 12 4,80 V11 04800.135210 6 x 36 82 35
1,80 V11 01800.135210 3x28 48 12 4,83 V11 04830.135210 6 x 36 82 35
5 1,90 V11 01900.135210 3x28 48 12 4,90 V11 04900.135210 6 x 36 82 35
2,00 V11 02000.135210 3x28 48 12 4,93 V11 04930.135210 6 x 36 82 35
==== 2,10 V11 02100.135210 3x28 48 15 5,00 V11 05000.135210 6 x 36 82 35
(> 2,20 V11 02200.135210 3x28 48 15 5,10 V11 05100.135210 6 x 36 82 35
i 2,30 V11 02300.135210 3x28 48 15 5,20 V11 05200.135210 6 x 36 82 35
2,40 V11 02400.135210 3 x28 48 15 5,30 V11 05300.135210 6 x 36 82 35
2,50 V11 02500.135210 6 x 36 66 19 5,40 V11 05400.135210 6 x 36 82 35
2,60 V11 02600.135210 6 x 36 66 19 5,50 V11 05500.135210 6 x 36 82 35
2,70 V11 02700.135210 6 x 36 66 19 5,60 V11 05600.135210 6 x 36 82 35
2,80 V11 02800.135210 6 x 36 66 19 5,70 V11 05700.135210 6 x 36 82 35
2,90 V11 02900.135210 6 x 36 66 19 5,80 V11 05800.135210 6 x 36 82 35
3,00 V11 03000.135210 6 x 36 66 23 5,90 V11 05900.135210 6 x 36 82 35
3,10 V11 03100.135210 6 x 36 66 23 6,00 V11 06000.135210 6 x 36 82 35
7 3,20 V11 03200.135210 6 x 36 66 23 6,10 V11 06100.135210 8 x 36 91 42
3,30 V11 03300.135210 6 x 36 66 23 6,20 V11 06200.135210 8 x 36 91 42
v 3,40 V11 03400.135210 6 x 36 66 23 6,30 V11 06300.135210 8 x 36 91 42
3,50 V11 03500.135210 6 x 36 66 23 6,35 V11 06350.135210 8 x 36 91 42
3,60 V11 03600.135210 6 x 36 66 23 6,40 V11 06400.135210 8 x 36 91 42
3,70 V11 03700.135210 6 x 36 66 23 6,50 V11 06500.135210 8 x 36 91 42
3,80 V11 03800.135210 6 x 36 74 29 6,60 V11 06600.135210 8 x 36 91 42
8 3,90 V11 03900.135210 6 x 36 74 29 6,70 V11 06700.135210 8 x 36 91 42
4,00 V11 04000.135210 6 x 36 74 29 6,80 V11 06800.135210 8 x 36 91 42
ﬁ 4,10 V11 04100.135210 6 x 36 74 29 6,90 V11 06900.135210 8 x 36 91 42
4,20 V11 04200.135210 6 x 36 74 29 7,00 V11 07000.135210 8 x 36 91 42
4,30 V11 04300.135210 6 x 36 74 29 7,10 V11 07100.135210 8 x 36 91 42

N4

12




5xD KOMET Drillmax 90

Punte ad alte prestazioni NCD
s & op o3 €0 & G0 o e Ep

@ ottimo | © buono | O possibile | >< non possibile

5xD 5xD
DIN 6535 HA DIN 6535 HA
— a—
@ D7 Codice @ dhe x | L N @ Dm7 Codice @ dhe x | L N
d'ordinazione d'ordinazione
7,20 V11 07200.135210 8 x 36 91 42 10,10 V11 10100.135210 12 x 45 118 56
7,30 V11 07300.135210 8 x 36 91 42 10,20 V11 10200.135210 12 x 45 118 56
7,40 V11 07400.135210 8 x 36 91 42 10,30 V11 10300.135210 12 x 45 118 56
7,50 V11 07500.135210 8 x 36 91 42 10,40 V11 10400.135210 12 x 45 118 56
7,60 V11 07600.135210 8 x 36 91 42 10,50 V11 10500.135210 12 x 45 118 56
7,70 V11 07700.135210 8 x 36 91 42 10,60 V11 10600.135210 12 x 45 118 56
7,80 V11 07800.135210 8 x 36 91 42 10,70 V11 10700.135210 12 x 45 118 56
7,90 V11 07900.135210 8 x 36 91 42 10,80 V11 10800.135210 12 x 45 118 56
7,93 V11 07930.135210 8 x 36 91 42 10,90 V11 10900.135210 12 x 45 118 56
8,00 V11 08000.135210 8 x 36 91 42 11,00 V11 11000.135210 12 x 45 118 56
8,10 V11 08100.135210 10 x 40 103 48 11,10 V11 11100.135210 12 x 45 118 56
8,20 V11 08200.135210 10 x 40 103 48 11,20 V11 11200.135210 12 x 45 118 56
8,30 V11 08300.135210 10 x 40 103 48 11,30 V11 11300.135210 12 x 45 118 56
8,40 V11 08400.135210 10 x 40 103 48 11,40 V11 11400.135210 12 x 45 118 56
8,50 V11 08500.135210 10 x 40 103 48 11,50 V11 11500.135210 12 x 45 118 56
8,60 V11 08600.135210 10 x 40 103 48 11,60 V11 11600.135210 12 x 45 118 56
8,70 V11 08700.135210 10 x 40 103 48 11,70 V11 11700.135210 12 x 45 118 56
8,80 V11 08800.135210 10 x 40 103 48 11,80 V11 11800.135210 12 x 45 118 56
8,90 V11 08900.135210 10 x 40 103 48 11,90 V11 11900.135210 12 x 45 118 56
9,00 V11 09000.135210 10 x 40 103 48 12,00 V11 12000.135210 12 x 45 118 56
9,10 V11 09100.135210 10 x 40 103 48 12,10 V11 12100.135210 14 x 45 126 60
9,20 V11 09200.135210 10 x 40 103 48 12,20 V11 12200.135210 14 x 45 126 60
9,30 V11 09300.135210 10 x 40 103 48 12,30 V11 12300.135210 14 x 45 126 60
9,40 V11 09400.135210 10 x 40 103 48 12,40 V11 12400.135210 14 x 45 126 60
9,50 V11 09500.135210 10 x 40 103 48 12,50 V11 12500.135210 14 x 45 126 60
9,52 V11 09520.135210 10 x 40 103 48 12,60 V11 12600.135210 14 x 45 126 60
9,60 V11 09600.135210 10 x 40 103 48 12,70 V11 12700.135210 14 x 45 126 60
9,70 V11 09700.135210 10 x 40 103 48 12,80 V11 12800.135210 14 x 45 126 60
9,80 V11 09800.135210 10 x 40 103 48 12,90 V11 12900.135210 14 x 45 126 60
9,90 V11 09900.135210 10 x 40 103 48 13,00 V11 13000.135210 14 x 45 126 60
10,00 V11 10000.135210 10 x 40 103 48

Valori indicativi per foratura dal pieno: pagina 18. 13




KOMET Drillmax 90 @5,0-13,0 mm
Punte ad alte prestazioni NCD

per materiale da lavorare _§ DIN 6535

EE | S o

\VAVAVA

ekall N SN

TP 3
-
L
7xD 7xD
DIN 6535 HA DIN 6535 HA
A— A—
5 @ D7 Codice @ dne x | L N @ Dy Codice @ dhe x | L N
d'ordinazione d'ordinazione

5,00 V21 05000.135210 6 x 36 88 43 7,00 V21 07000.135210 8 x 36 105 56

==== 5,10 V21 05100.135210 6 x 36 88 43 7,10 V21 07100.135210 8 x 36 105 56
(i 5,20 V21 05200.135210 6 x 36 88 43 7,20 V21 07200.135210 8 x 36 105 56
5,30 V21 05300.135210 6 x 36 88 43 7,30 V21 07300.135210 8 x 36 105 56

5,40 V21 05400.135210 6 x 36 88 43 7,40 V21 07400.135210 8 x 36 105 56

5,50 V21 05500.135210 6 x 36 88 43 7,50 V21 07500.135210 8 x 36 105 56

5,60 V21 05600.135210 6 x 36 88 43 7,60 V21 07600.135210 8 x 36 105 56

5,70 V21 05700.135210 6 x 36 88 43 7,70 V21 07700.135210 8 x 36 105 56

5,80 V21 05800.135210 6 x 36 88 43 7,80 V21 07800.135210 8 x 36 105 56

5,90 V21 05900.135210 6 x 36 88 43 7,90 V21 07900.135210 8 x 36 105 56

6,00 V21 06000.135210 6 x 36 88 43 8,00 V21 08000.135210 8 x 36 105 56

7 6,10 V21 06100.135210 8 x 36 105 56 8,10 V21 08100.135210 10 x 40 125 68
6,20 V21 06200.135210 8 x 36 105 56 8,20 V21 08200.135210 10 x 40 125 68

v 6,30 V21 06300.135210 8 x 36 105 56 8,30 V21 08300.135210 10 x 40 125 68
6,40 V21 06400.135210 8 x 36 105 56 8,40 V21 08400.135210 10 x 40 125 68

6,50 V21 06500.135210 8 x 36 105 56 8,50 V21 08500.135210 10 x 40 125 68

6,60 V21 06600.135210 8 x 36 105 56 8,60 V21 08600.135210 10 x 40 125 68

8 6,70 V21 06700.135210 8 x 36 105 56 8,70 V21 08700.135210 10 x 40 125 68
6,80 V21 06800.135210 8 x 36 105 56 8,80 V21 08800.135210 10 x 40 125 68

ﬁ 6,90 V21 06900.135210 8 x 36 105 56 8,90 V21 08900.135210 10 x 40 125 68

N4
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7xD

@ ottimo | © buono | O possibile | >< non possibile

¢ Dm7

9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90

Valori indicativi per foratura dal pieno: pagina 18.

DIN 6535 HA

(A—

Codice
d'ordinazione

V21 09000.135210
V21 09100.135210
V21 09200.135210
V21 09300.135210
V21 09400.135210
V21 09500.135210
V21 09600.135210
V21 09700.135210
V21 09800.135210
V21 09900.135210
V21 10000.135210
V21 10100.135210
V21 10200.135210
V21 10300.135210
V21 10400.135210
V21 10500.135210
V21 10600.135210
V21 10700.135210
V21 10800.135210
V21 10900.135210

@ dne x |

10 x 40
10 x 40
10 x 40
10 x 40
10 x 40
10 x 40
10 x 40
10 x 40
10 x 40
10 x 40
10 x 40
12 x 45
12 x 45
12 x 45
12 x 45
12 x 45
12 x 45
12 x 45
12 x 45
12 x 45

125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
145
145
145
145
145
145
145
145
145

68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
82
82
82
82
82
82
82
82
82

@ Dm7

11,00
11,10
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,10
12,20
12,30
12,40
12,50
12,60
12,70
12,80
12,90
13,00

DIN 6535 HA

A—

Codice

d'ordinazione

V2
V2
V2
V2
V2
V2
V2
V2
V2
V2
V2
V2
V2
V2
V2
V2
V2
V2
V2
V2
V2

(i (i (i i G i e

11000.135210
11100.135210
11200.135210
11300.135210
11400.135210
11500.135210
11600.135210
11700.135210
11800.135210
11900.135210
12000.135210
12100.135210
12200.135210
12300.135210
12400.135210
12500.135210
12600.135210
12700.135210
12800.135210
12900.135210
13000.135210

KOMET Drillmax 90

Punte ad alte prestazioni NCD

s % 0P @ €0 €5 G O € 3

7xD

@ dhe x |

12 x 45
12 x 45
12 x 45
12 x 45
12 x 45
12 x 45
12 x 45
12 x 45
12 x 45
12 x 45
12 x 45
14 x 45
14 x 45
14 x 45
14 x 45
14 x 45
14 x 45
14 x 45
14 x 45
14 x 45
14 x 45

145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
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N4

KOMET Drillmax 90 @6-10 mm
Punte ad alte prestazioni PKD
P:: mact:'iialleGgaK lavorare 54D & DINHC'EAS35 DINH6E535

=~

gD
3 d

90°

s & gp @ 00 €5 G O € o3

@ ottimo | © buono | O possibile | >< non possibile

5xD

DIN 6535 HA DIN 6535 HE

S— —
@ Dm7 Codice Codice @ dhe x | L N

d'ordinazione d'ordinazione

V11 06000.135510 V11 06000.235510 6 x 36 82 30
V11 08000.135510 V11 08000.235510 8 x 36 91 42
10 V11 10000.135510 V11 10000.235510 10 x 40 103 50

16



5xD KOMET Drillmax

Punte ad alte prestazioni PKD

per materiale da lavorare /h‘ DIN 6535
N Al'| CFK | GFK 5xD 2 N—_— HA
CFK/Al struttura PKD 0 :
Honeycomb

‘

?D_,

130°

s & €P € 00 €5 G O € 3

@ ottimo | © buono | O possibile | >< non possibile

5xD

DIN 6535 HA

—
@ D7 Codice @ dhe x | L N

d'ordinazione

V03 06000.145510 6 x 36 82 30
V03 08000.145510 8 x 36 91 42
10 V03 10000.145510 10 x 40 103 50

Valori indicativi per foratura dal pieno: pagina 18. 17

3




KOMET

Dati di taglio consigliato

Punte ad alte prestazioni NCD Drillmax 90 (V11../V21..)

Lavorazione: foro passante, foro cieco

ye'("nﬂtriiﬁ;tag'm @0,8-1,5mm @ 1,6-3,9 mm @ 4-59mm @6-7,9mm @8-9,9mm @10-13 mm
Ao (mmV/giro) Ve f Ve f Ve f Ve f Ve f Ve
\VAVAV/ CFK 30 - 0,01 - 60 - 0,02 - 100 - 0,04 - 100 - 0,06 - 100 - 0,06 - 100 - 0,06 -
100 0,03 200 0,06 200 0,08 300 0,12 300 0,12 300 0,12
GFK 30 - 0,01 - 60 - 0,02 - 100 - 0,04 - 100 - 0,06 - 100 - 0,06 - 100 - 0,06 -
100 0,04 200 0,08 200 0,10 300 0,15 300 0,18 300 0,20
30 - 0,01 - 60 - 0,02 - 100 - 0,04 - 100 - 0,06 - 100 - 0,06 - 100 - 0,06 -

CRUAIstuttura 750 003 200 006 200 008 300 012 300 012 300 0,12

30 - 0,01 - 60 - 0,02 - 100 - 0,04 - 100 - 0,06 - 100 - 0,06 - 100 - 0,06 -
100 0,03 200 0,06 200 0,08 300 0,12 300 0,12 300 0,12

\VAVAVAV/ Honeycomb

Punte ad alte prestazioni PKD Drillmax e Drillmax 90 (V03..)

Lavorazione: foro passante, foro cieco

G-~ M- W~ 3

Velocita di taglio @6 mm @8 mm @ 10 mm

Ve (m/min) v f v, f V,

Avanzamento f (mm/giro) c c C

Al a truciolo corto 150-500 0,10-0,18 200-600 0,12-0,22 250-800 0,15-0,28

Al a truciolo lungo 150-500 0,06-0,12 200-600 0,08-0,15 250-800 0,10-0,20

CFK 100-300 0,05-0,12 100-300 0,06-0,12 100-300 0,06-0,12

GFK 100-300 0,05-0,15 100-300 0,06-0,18 100-300 0,06-0,20
5 CFK/Al struttura 100-300 0,05-0,12 100-300 0,06-0,12 100-300 0,06-0,12

Honeycomb 100-300 0,05-0,12 100-300 0,06-0,12 100-300 0,06-0,12

Hiim=

Ulteriori materiali e combinazioni su richiesta.
Siamo lieti di sviluppare con voi nuove strategie di lavorazione. Offriamo un moderno ambiente mac-
china per test propri o siamo disponibili a farvi visita anche per concordare le azioni da intraprendere.

Siete interessati? E sufficiente contattare i nostri esperti del settore strutture leggere mediante il sito
www.kometgroup.com

@] Q| =uol-

N4

18 Importante: Vedere capitolo 8 per dettagli applicativi e informative di sicurezza!




(1] (2)

Foratura dal pieno con punte ad alte prestazioni PKD Drillmax 90 (V11..)
Foratura dal pieno con punte ad alte prestazioni NCD Drillmax 90 (V11..) j
Esecuzione di scanalature (mediante fresatura) con apposite frese per scanalature PKD a e

scanalatura dritta (38304..)

(78981..)

®
@
©)
@
®
®

di foratura a 135° (78986..)

KOMET

Lavorazione di materiale CFK

Fresatura per interpolazione con frese multidenti NCD Composite a denti inclinati (78989..)
Fresatura circolare e di scanalature con frese NCD Composite, HSC Tipo FZ, a denti frontali

Esecuzione di scanalature con frese NCD Composite, HSC Tipo FZ, 2 taglienti frontali, punta

Classificazione dei materiali compositi ed applicazioni tipiche

MATERIALI FIBROSI COMPOSTI

| materiali fibrosi composti sono materiali disomogenei, che
constano essenzialmente di tre componenti — fibre e matrice
o legante.

Fibre tipiche sono fibre di carbonio (CFK), fibra di vetro (PRFV)
ofibre diaramide (AFK). In funzione della resistenza, vengono
suddivise in HT (High Tenacity — elevata resistenza alla trazio-
ne), UT (Ultra High Tenacity) ed IM (Intermediate Modulus).
Le fibre si contraddistinguono per lunghezza, spessore ed
orientamento (unidirezionale, bidirezionale, multidirezionale),
in base alle caratteristiche desiderate.

In qualita di matrice sono attualmente disponibili sul mercato
piu di 100 diverse resine/polimeri, fatto che lascia solamente
intuire quale sia la varieta di questi materiali. Generalmente
per i duroplasti (90%) ed i termoplasti (PEEK, PEI, PPS, ecc.) si
raccomanda una "truciolatura fredda", mentre per gli elasto-
meri (PUR) la lavorazione di truciolatura dev'essere "veloce".

Applicazioni:

settore aerospaziale, automobilistico, tecnologia medicale,
industria dello sport, impianti per energia eolica, traffico,
edilizia/architettura

IBRIDI

Gliibridi sono combinazioni di materiali consistentiin almeno
tre strati di metalli, polimeri e materiali fibrosi composti.

Applicazione: costruzioni aeronautiche

HONEYCOMB

Gli honeycomb sono perlopiu materiali compositi a tre strati,
al cui centro troviamo un nucleo di supporto con struttura
a nido d'ape, ad esempio in alluminio, policarbonato o po-
lipropilene, e che si contraddistinguono pertanto per la loro
estrema leggerezza e |'elevata rigidita.

Applicazioni:

tecnicasatellitare, industria di confezionamento, realizzazione
di stand per le fiere, costruzione di modelli e velivoli

MATERIALE COMPOSITO A MATRICE METALLICA

Il materiale composito a matrice metallica (MMC) consta
perlomeno di due materiali, perlopiu ceramiche legate ad
una matrice metallica o componenti organici.
Applicazioni:

costruzione di motori, superfici discorrimento dei cilindri, bielle

19




KOMET KUB K2 Punte con cuspide intercambiabile per piccoli diametri

\VAVAVA

KOMET KUB K2
Punte con cuspide intercambiabile

Con questo sistema di foratura KUB K2, KOMET ha introdotto sul mer-
cato un ingegnoso sistema di sostituzione della cuspide.

Essi estendono i vantaggi di economicita e flessibilita presentati dai
corpi taglienti sostituibili anche ai piu diversi settori applicativi e ai piu
diversi materiali.

N~

VNV

Grazie ad un punto di giunzione brevettato sono autobloccanti e auto-
centranti, garantendo cosi un elevato grado di ripetibilita e riducendo
al minimo i tempi per la sostituzione dell'utensile.

VANTAGGI per voi:

M Facilita di sostituzione delle cuspidi e garanzia di ripetibilita in caso

di sostituzione in macchina o
W Ottime prestazioni e perfette caratteristiche di avanzamento con i piu

moderni rivestimenti e levigatura high-end ' &
B Eccezionali caratteristiche di evacuazione per molti materiali grazie a f

canali di evacuazione del truciolo ottimamente preformati *

il B

B Elevate prestazioni ed incremento della vita utensile dovuta al trat-
tamento superficiale |

‘@l.m
[1]

Applicazioni:

- Per diametri da 10 mm a 20,5 mm

- Refrigerante interno

- Per lavorazioni di acciaio e ghise

- Cuspidi intercambiabili con varie geometrie di taglio e rivestimenti
- Supporti base universali 3xD, 5xD e 7xD

- Utensili multistadio con ridotti tempi di consegna

Cambio della testa H76:

Smussatura angolo di taglio

adattata in modo specifico o
in fase di passaggio

dal taglio principale al
taglio secondario per la
lavorazione della ghisa.

ZX w8
LENGRH B

9 ‘ @m‘ d\l‘-liﬁllm
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KOMET

KOMET KUB K2 Pagina
Codolo cilindrico ISO 9766 22-27
@ 10 - 20,5 mm, taglio destro
Punte multidiametro per foratura dal pieno con Profondita di foratura 3xD | 5xD | 7xD
quantita massima di tre livelli di foratura
VANTAGGI per voi: Dati di taglio consigliato 28 2
B Utilizzo delle teste sostitutive standard
B Minor quantitativo di utensili e minori tempi T — 29-30
di sostituzione \VAVAVAV/
W Maggior sicurezza dei processi
MW Miglior durata utile Punte multidiametro 31

B Tempi di lavorazione ridotti

| B

5
-
i

Attenzione! Per |'impiego del KUB K2 in un
mandrino portautensili ad espansione, usare un
riduttore.

E
1211620

@ 202532

Ridotte velocita di taglio
con basse pressioni del
refrigerante.

S ‘ @oo‘ Q\I‘-tiﬂtlm
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KOMET KUB K2 @ 10,0- 13,9 mm

Punte con cuspide intercambiabile

per materiale da lavorare

P M K

74D | ===

\
140°

@ D +0,05

VNV

Cuspide intercambiabile

H75 H76 Fuori uscita per
BK8425 S BK2725 minima in materiale
foratura 5 Rivestimento da lavorare
@D Codice Codice a
d’‘ordinazione d‘ordinazione
10,00 H75 10000.018425 H76 10000.012725
10,10 H75 10100.018425 H76 10100.012725
10,20 H75 10200.018425 H76 10200.012725 2,0 0,0025 :;2 EE?;’;? |C|
10,30 H75 10300.018425 H76 10300.012725
10,40 H75 10400.018425 H76 10400.012725
10,50 H75 10500.018425 H76 10500.012725
10,60 H75 10600.018425 H76 10600.012725 H75: BK8AZS 5
5 10,70 H75 10700.018425 H76 10700.012725 2,0 0,0025 H76: BK2725 =
10,80 H75 10800.018425 H76 10800.012725
10,90 H75 10900.018425 H76 10900.012725
=I== 11,00 H75 11000.018425 H76 11000.012725
5 11,10 H75 11100.018425 H76 11100.012725 H75: BKBADS 5
I 11,20 H75 11200.018425 H76 11200.012725 2,4 0,003 H76; BK2725 =
11,30 H75 11300.018425 H76 11300.012725
11,40 H75 11400.018425 H76 11400.012725
11,50 H75 11500.018425 H76 11500.012725
11,60 H75 11600.018425 H76 11600.012725
11,70 H75 11700.018425 H76 11700.012725 2,4 0,003 :;Z gggg l\:
11,80 H75 11800.018425 H76 11800.012725
11,90 H75 11900.018425 H76 11900.012725
12,00 H75 12000.018425 H76 12000.012725
12,10 H75 12100.018425 H76 12100.012725 U b R
7 12,20 H75 12200.018425 H76 12200.012725 2,6 0,0045 H76 BK2725 =
12,30 H75 12300.018425 H76 12300.012725
12,40 H75 12400.018425 H76 12400.012725
v 12,50 H75 12500.018425 H76 12500.012725
12,60 H75 12600.018425 H76 12600.012725 H75: BK8A2S 5
12,70 H75 12700.018425 H76 12700.012725 2,6 0,0045 H76: BK2725 =
12,80 H75 12800.018425 H76 12800.012725
12,90 H75 12900.018425 H76 12900.012725
8 13,00 H75 13000.018425 H76 13000.012725
13,10 H75 13100.018425 H76 13100.012725
13,20 H75 13200.018425 H76 13200.012725
13,30 H75 13300.018425 H76 13300.012725
13,40 H75 13400.018425 H76 13400.012725 275 0.0055 H75: BK8425 P
13,50 H75 13500.018425 H76 13500.012725 ' ! H76: BK2725 M
13,60 H75 13600.018425 H76 13600.012725
13,70 H75 13700.018425 H76 13700.012725
13,80 H75 13800.018425 H76 13800.012725
13,90 H75 13900.018425 H76 13900.012725

N4
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3xD | 5xD | 7xD KOMET KUB K2

Punte con cuspide intercambiabile

| L oL LA CE Y e FI e T CL e

5xD [ [ (@) O [ < O < <
7xD* ° ® o) O [} < ) >< ><

@ ottimo | © buono | O possibile: raccomandazioni e consigli sulla foratura vedi pagina 29 | >< non possibile

* Attenzione: & necessario attenersi alla strategia per la foratura con punte elicoidali (pagina 30).

Fornitura: Corpo base con chiave.
All'occorrenza, ordinare separata-
mente la chiave di montaggio.

A KOMET Codice d’ordin.
KUB® K2 ‘USS5 31200
212.00-812.49 5xD B16x48

Attacco
Profondita di foratura
Possibili @ di utilizzo

-/ Copobase

3xD 5xD 7xD Chiave di
montaggio
Codolo S sS=uy] =———=——u{T——3 Ggu=
cilindrico
@dxl Codice L N & Codice L N & Codice L N 2 Codice
d‘ordinazione d’‘ordinazione ka) d‘ordinazione kd  d'ordinazione

12 x 45 U5321000 557 33 005 U5521000 77,7 55 0,055 U5721000 99,7 77 0,06

12 x 45 U5321050 55,7 33 005 U5521050 77,7 55 0,057 U5721050 99,7 77 0,065

12 x 45 U5321100 59,8 36 0,054 U5521100 838 60 0,062 U5721100 107,8 84 0,07

12 x 45 U5321150 59,8 36 0,055 U5521150 838 60 0,064 U5721150 107,8 84 0,075

L05 10170

16 x 48 U5331200 658 39 0,09 U5531200 918 65 0,10 U5731200 117,8 91 0,111

16 x 48 U5331250 658 39 0,09 U5531250 91,8 65 0,10 U5731250 117,8 91 0,115

16 x 48 U5331300 69,7 42 0,10 U5531300 97,7 70 0,11 U57 31300 1257 98 0,123

Valori indicativi per foratura dal pieno: pagina 28. 23




KOMET KUB K2

Punte con cuspide intercambiabile

@ 14,0 - 16,9 mm

per materiale da lavorare

P M K

5xD
7xD — |

b e&g o

\
140°

@ D +0,05

VNV

Cuspide intercambiabile

H75 H76 Fuori uscita per
BK8425 Smussare@ BK2725 minima in - materiale
foratura & Rivestimento da lavorare
@D Codice Codice a
d‘ordinazione d’ordinazione
14,00 H75 14000.018425 H76 14000.012725
14,10 H75 14100.018425 H76 14100.012725
14,20 H75 14200.018425 H76 14200.012725
14,30 H75 14300.018425 H76 14300.012725
14,40 H75 14400.018425 H76 14400.012725 3 0,007 H75: BK8425 P
14,50 H75 14500.018425 H76 14500.012725 ! H76: BK2725 MK
14,60 H75 14600.018425 H76 14600.012725
5 14,70 H75 14700.018425 H76 14700.012725
14,80 H75 14800.018425 H76 14800.012725
==== 14,90 H75 14900.018425 H76 14900.012725
S 15,00 H75 15000.018425 H76 15000.012725
i 15,10 H75 15100.018425 H76 15100.012725
15,20 H75 15200.018425 H76 15200.012725
15,30 H75 15300.018425 H76 15300.012725
15,40 H75 15400.018425 H76 15400.012725 32 0.008 H75: BK8425 P
15,50 H75 15500.018425 H76 15500.012725 ' ! H76: BK2725 MK
15,60 H75 15600.018425 H76 15600.012725
15,70 H75 15700.018425 H76 15700.012725
15,80 H75 15800.018425 H76 15800.012725
15,90 H75 15900.018425 H76 15900.012725
7 16,00 H75 16000.018425 H76 16000.012725
16,10 H75 16100.018425 H76 16100.012725
v 16,20 H75 16200.018425 H76 16200.012725
16,30 H75 16300.018425 H76 16300.012725
16,40 H75 16400.018425 H76 16400.012725 95 Q0 H75: BK8425 P
16,50 H75 16500.018425 H76 16500.012725 ' ' H76: BK2725 MK
16,60 H75 16600.018425 H76 16600.012725
8 16,70 H75 16700.018425 H76 16700.012725
16,80 H75 16800.018425 H76 16800.012725
ﬁ 16,90 H75 16900.018425 H76 16900.012725

N4
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3xD | 5xD | 7xD KOMET KUB K2

Punte con cuspide intercambiabile

| L oL LA CE Y e FI e T CL e

5xD [ [ (@) O [ < O < <
7xD* ° ® o) O [} < ) >< ><

@ ottimo | © buono | O possibile: raccomandazioni e consigli sulla foratura vedi pagina 29 | >< non possibile

* Attenzione: & necessario attenersi alla strategia per la foratura con punte elicoidali (pagina 30).

Fornitura: Corpo base con chiave.
All'occorrenza, ordinare separata-
mente la chiave di montaggio.

Codice d’ordin.

B KOMET" i
KUB® K2 US55 31200
212.00-812.49 5xD B16x48

Attacco
Profondita di foratura
Possibili @ di utilizzo

./ _ ___ Copobae |

3xD 5xD 7xD Chiave di
montaggio
Codolo sy E=——odre— el  Guypes
cilindrico
Ddxl Codice L N £ Codice L N £ Codice L N & Codice
d‘ordinazione d’‘ordinazione d‘ordinazione kg  d‘ordinazione

16 x 48 U5331400 73,7 45 0,10 U5531400 103,7 75 0,12 U5731400 133,6 105 0,137

16 x 48 U5331500 776 48 0,11 U5531500 1096 80 0,13 U5731500 1416 112 0,154 L05 10170

20 x 50 U5341600 84,0 51 0,17 U5541600 1180 85 0,19 U5741600 152,0 119 0,22

Valori indicativi per foratura dal pieno: pagina 28. 25




KOMET KUB K2

Punte con cuspide intercambiabile

@ 17,0 - 20,5 mm

per materiale da lavorare

P M K

74D | ===

\
140°

@ D +0,05

VNV

Cuspide intercambiabile

H75 H76 Fuori uscita per
BK8425 . BK2725 minima in materiale
MIEFEEITE foratura

E--- B - W~
?Q)

= Rivestimento da lavorare
@D Codice Codice a
d‘ordinazione d’ordinazione
17,00 H75 17000.018425 H76 17000.012725
17,10 H75 17100.018425 H76 17100.012725
17,20 H75 17200.018425 H76 17200.012725
17,30 H75 17300.018425 H76 17300.012725
17,40 H75 17400.018425 H76 17400.012725 25 0.0125 H75: BK8425 P
17,50 H75 17500.018425 H76 17500.012725 ! ' H76: BK2725 MK
17,60 H75 17600.018425 H76 17600.012725
5 17,70 H75 17700.018425 H76 17700.012725
17,80 H75 17800.018425 H76 17800.012725
==== 17,90 H75 17900.018425 H76 17900.012725
S 18,00 H75 18000.018425 H76 18000.012725
i 18,10 H75 18100.018425 H76 18100.012725
18,20 H75 18200.018425 H76 18200.012725
18,30 H75 18300.018425 H76 18300.012725
18,40 H75 18400.018425 H76 18400.012725 oy 0.015 H75: BK8425 P
18,50 H75 18500.018425 H76 18500.012725 ' ' H76: BK2725 MK
18,60 H75 18600.018425 H76 18600.012725
18,70 H75 18700.018425 H76 18700.012725
18,80 H75 18800.018425 H76 18800.012725
18,90 H75 18900.018425 H76 18900.012725
7 19,00 H75 19000.018425 H76 19000.012725
19,10 H75 19100.018425 H76 19100.012725
v 19,20 H75 19200.018425 H76 19200.012725
19,30 H75 19300.018425 H76 19300.012725
19,40 H75 19400.018425 H76 19400.012725
19,50 H75 19500.018425 H76 19500.012725
19,60 H75 19600.018425 H76 19600.012725
8 19,70 H75 19700.018425 H76 19700.012725 e olo1a H75: BK8425 P
19,80 H75 19800.018425 H76 19800.012725 ' ' H76: BK2725 MK
ﬁ 19,90 H75 19900.018425 H76 19900.012725
20,00 H75 20000.018425 H76 20000.012725
20,10 H75 20100.018425 H76 20100.012725
20,20 H75 20200.018425 H76 20200.012725
20,30 H75 20300.018425 H76 20300.012725
‘\ 20,40 H75 20400.018425 H76 20400.012725
* 20,50 H75 20500.018425 H76 20500.012725
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3xD | 5xD | 7xD KOMET KUB K2

Punte con cuspide intercambiabile

| L oL LA CE Y e FI e T CL e

5xD [ [ (@) O [ < O < <
7xD* ° ® o) O [} < ) >< ><

@ ottimo | © buono | O possibile: raccomandazioni e consigli sulla foratura vedi pagina 29 | >< non possibile

* Attenzione: & necessario attenersi alla strategia per la foratura con punte elicoidali (pagina 30).

Fornitura: Corpo base con chiave.
All'occorrenza, ordinare separata-
mente la chiave di montaggio.

A KOMET Codice d’ordin.
KUB® K2 ‘USS5 31200
212.00-812.49 5xD B16x48

Attacco
Profondita di foratura
Possibili @ di utilizzo

]/ Copobase

3xD 5xD 7xD Chiave di
montaggio
Codolo S e I e s I
cilindrico
Dddxl Codice L N & Codice L N 2 Codice L N & Codice
d‘ordinazione kg d‘ordinazione kg dordinazione d’‘ordinazione

20 x 50 U5341700 880 54 0,18 U5541700 124,0 90 0,21 U57 41700 160,0 126 0,24

20 x 50 U5341800 92,2 57 0,19 U5541800 130,2 95 0,23 U5741800 1682 133 0,26

L05 10170

20 x 50 U5341900 96,1 61,5 0,21 U5541900 136,1 102,5 0,25 U5741900 176,1 143,5 0,29

Valori indicativi per foratura dal pieno: pagina 28. 27
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KOMET KUB K2 @ 10,0 - 20,5 mm
Dati di taglio consigliato

Valori indicativi per foratura dal pieno f (mm/giro)

° Velocita di taglio Avanzamento
©
15 ; i 3xD / 5xD 7xD
= o ag @ Materiale Esempio materiale
; SE T codice materiale /DIN s oS ©10-13,9 $14-205 @10-13,9 ©14-20,5
a B<
5 é é g min opt. max min opt max  min-max min-max min-max min-max
o 8 1.0037 (S235JR)
— acciai non legati 1.0715 (11SMn30) 100 120 140 100 120 140 0,15-0,18 0,18-0,22 0,16-0,18 0,18-0,20
VI 1.0044 (S2575JR)
o § 1.0050 (E295)
~N & acciai non legati o debolmente legati 1.0535 (C55) 100 120 140 100 120 140 0,15-0,20 0,20-0,25 0,15-0,18 0,18-0,22
8 1.7131 (16MnCr5)
o
o F % acciai al piombo 1.0718 (11SMnPb30) 80 100 120 80 100 120 0,20-0,25 0,25-0,30 0,18-0,22 0,22-0,28
o L o
o acciai debolmente legati resistenti al calore, 1.7225 (42CrMo4)
m % terT:plrati acciai da nitgrurlaziolneezlja utensili  1.1221 (C60E) 70 90 110 70 90 110 0,20-0,25 0,25-0,30 0,18-0,22 0,22-0,28
o
s < acciai fortemente legati L e 50 70 90 50 70 90 0,15-0,20 0,20-0,25 0,14-0,18 0,18-0,22
= HSS
o o 2.4668 (NiuCr19Fe19Nb-
S m super leghe: Inconel, Hastelloy, Nimonic, etc. 5SMo3)
7, 2.4631 (Nimonic 80A)
= titanio, i
w = leghe di titanio 3.7115 (TIAI5Sn2.5)
(=3 .
< % acciai inossidabil il e A A 40 60 80 0,15-0,20 0,20-0,25 0,12-0,15 0,15-0,18
- 1.4511 (X3CrNb17)
= o 8 acciai inossidabili 1.4571 (X10CrNiMo-
\Y Ti17-12-2)
o 8 . T 1.4713 (X10CrAISi7)
N @ padEl skl 1.4862 (X8NICrSi38-18)
S & ghisa grigia S s 70 90 110 70 90 110 0,20-0,30 0,30-0,40 0,20-0,28 0,28-0,38
e % ghisa grigia legata 0.6660 (GGL-NiCr20 2) 60 80 100 60 80 100 0,20-0,30 0,30-0,40 0,20-0,28 0,28-0,38
o
g % 8 ghisa sferoidale, grafitica, ferritica 0.7040 (EN-GJS-400-15) 60 80 100 60 80 100 0,25-0,35 0,35-0,45 0,20-0,30 0,30-0,40
— o 0.7050 (EN-GJS-500-7)
&5 @ ghisa sferoidale, grafitica, ferritica/perlitica  0.7055 (GJS-55) 50 70 90 50 70 90 0,25-0,35 0,35-0,45 0,20-0,30 0,30-0,40
b4 0.8055 (GTW-55)
9- % E %?”s:asbﬁrmdale, grafitica perlitica sferoidale gé?gg EENI'_S%;GOOB) 50 70 90 50 70 90 0,25-0,35 0,35-0,45 0,20-0,30 0,30-0,40
S S ghisa sferoidale ghisa grafitca R 30 50 70 30 50 70 0,20-0,25 0,25-0,35 0,18-0,22 0,22-0,30
~ )
o S ghisa vermicolare EoailiNGS 40 60 80 40 60 80 0,20-0,25 0,25-0,35 0,18-0,22 0,22-0,30
S © leghe di rame, ottone, leghe al piombo 2.0375 (Cuzn36Ph3)
= S bronzo, bronzo al piombo: taglio buono 2.1182.01 (G-CuPb15Sn)
E ‘8 leghe di rame, ottone, bronzo: taglio medio %8328 gg_%ZSé%Alz)
= ; 8 leghe di alluminio lavorate ggglggﬁ:mg&)
3.3561
. Ln  fusioni di leghe di magnesio e di alluminio:  (G-AlMg5)
(‘2 ™ contenuto di Si<10% 3.2373.61
(G-AISi9Mg wa)
S 8 fusioni di leghe di alluminio: contenuto di ~ 3.2381.01
i = Si>10% (G-AISi10Mg)
5§ e
S8 e

| valori di taglio indicati si riferiscono alle raccomandazioni generali indicate per i materiali da taglio.
28



3xD | 5xD | 7xD KOMET KUB K2

Informazioni tecniche

-

Foratura partendo da superfici grezze (fusioni)

1. ¢ a seconda della qualita della superficie, all'occorrenza ridurre la velocita di avanzamento all'inizio del
foro
| o
2 | Foratura su piani inclinati
’ r K e allargare l'ingresso del foro
| . N
3 Uscita su piano inclinato
’ L E e ridurre I'avanzamento del 50% nella zona di uscita
i
4 Foratura su piani convessi
’ S?{ ® non possibile
5 Foratura incrociata
) ® non possibile
!
/ Foratura su gola o su foro grosso di centraggio
6 e all'occorrenza prima procedere all'allargamento della gola o del centro (diametro min. 0,1 mm piu
’ e grande del diametro del foro)
‘I  possibile in certe condizioni, all'occorrenza ridurre la velocita di avanzamento
® ®
L~ v 1
; 7S ~| Foratura di tasca
) ~ >/ e non possibile
| .
3. P o Foratura su spigolo
) />< ¢ non possibile (il punto di inizio deve essere piano)
Foratura su riporto di saldatura
9. e ridurre la velocita di avanzamento all'inizio del foro
I\\| ¢ spianare la superficie prima di forare
| Foratura a pacco
10 ¢ possibile a determinate condizioni
) EE ® necessita un buono staffaggio
e ridurre spazi fra gli elementi
!
1. PR Allargatura
) />< ® non possibile
12. 0 Refrigerante interno con almeno 5 bar di pressione
13. £ In caso di applicazioni su centro di lavoro si richiede una concentricita di rotazione di 0.05 mm
14 _{ In caso di lavorazione statiche su torni si richiede un errore massimo di posizionamento dal
’ f§ centro di 0.025 mm
Estrazione dal foro
15. ¢ Durante |'estrazione, mantenere il numero di giri e il senso di rotazione per evitare che il tagliente

rimanga agganciato

Si prega di osservare le ulteriori avvertenze tecniche in materia di applicazione e di sicurezza riportate (capitolo 8). 29




KOMET KUB K2

Procedura di foratura con punte elicoidali

Punte elicoidali in metallo duro integrale

A-

Applicazione del foro pilota servendosi della quota Z.

KUB K2
Inserire la punta con valori di taglio ridotti (50%) nel foro pilota fino a 2 mm sopra il fondo del foro.

Esercitare la pressione del refrigerante, aumentare il numero di giri e fermarsi per 2-3 secondi. Infine impostare I'avanzamento
2 raccomandato.

VAVAVAV

Dopo aver raggiunto la profondita di foratura desiderata, estrarre la punta dal foro con valori di taglio ridotti (50%).

Esempio: Selezione punte elicoidali in metallo duro integrale KUB K2 @ foro 17,5 mm:

Punte elicoidali in metallo duro integrale @ 16 mm utilizzabile per KUB K2 @ diametro da 10 a 19 mm o
Punte elicoidali in metallo duro integrale @ 20 mm utilizzabile per KUB K2 @ diametro da 10 a 20,5 mm
= profondita Z del foro pilota 2,41 mm

3,00
2,90
2,80
2,70
@16 € 2,60
2,50
2,40
1 2,30
\C 2 2,20
> \ U‘OQ 2,10
2
& 2,00
] 1,90
e«a(e\‘?}v 189
2101 W« e
Punte elicoidali - 1'50
in metallo duro S '
"

. 1,40
integrale 1,30

1,20

220

214

N

@12

N

o)

Ck

4
|
|

!

m
N
v

@ 20,5

@ 21

@ 19,5

@ 20

@ 18,5

219

@10
@ 10,5
1
@ 11,5
@12
@ 12,5
@13
@ 13,5
@ 16
@ 16
217
@ 17,5
D18

ws e EFSSSSSIR ]

N4

30




Fax a +49 7143 373233 KOMET KUB K2
Richiesta utensile speciale: KUB K2 Punte multidiametro

Ditta:
Codice cliente:
Indirizzo:

Richiedente:

Divisione :
Telefono:
Fax:
E-Mail:

Varianti di foratura: L . :
KUB K2 Punte multidiametro Dimensione

Punte @ D
@ D1
O OfF— i
@ D3
[] - L] —F R
L2
@D L1 min @D L1 min @D L1 min
10-10,99 18,4 14 - 14,99 19,8 18-18,99 19,8 L3
11-11,99 18,8 15-15,99| 20,2 19-19,99| 20,2
12-12,99 19,1 16-16,99| 20,5 20-20,5 20,5
13-13,99 19,5 17-17,99] 209

Punte L (max. 5xD)

L1
“{\f? codolo definito W1
P @ D1 @dx|
_8 10-11,9| 12 x45
Q —_— — —— 112-159] 16x48 W2
Q‘ alg 16-20,5| 20 x 50
1 1205-30| 25x%x56
| w
L (max 5xD)
Codolo cilindrico HA &— di serie
B opzionale O HE&—3J O HB &3
) . Raffreddamento interno su testa sostitutiva @D di serie

Q\\ codolo definito
/7 _O P 202 | pdxl

10-11,9 | 12x45 [] canaline di raffreddamento opzionali su tagliente di riporto

35
8‘ —ae~ 72159 16x48 - -
o o 16-20,5 | 20 x50 Pezzo in lavorazione
15 7 I 20,5-30 | 25x56
Utensili necessari Pezzo
L (max 5xD)
Pezzo in lavorazione Pezzo / Anno
L3 Il .
B Materiale da lavorare

Per la scelta vedere "Dati di taglio consigliato"

codolo definito
/7 1| ©D3 @dx|
) 10-11,9| 12x45
8‘ é QNQ%Qfgf—f—f 12-159] 16x48
\ﬁ% 16-20,5 | 20 x 50 Materiale opzionale (con maggiorazione di prezzo e controllo):
20,5-30 | 25x 56

L (max 5xD)

31
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KOMET KUB Quatron

KOMET KUB Quatron e fornito di serie con profondita
di foratura fino a 3xD con codolo combinato DIN 6535
HE (simile a DIN 1835 E) e DIN 6595 e con attacco ABS.

Grazie all'elevatarigidita complessiva con inserti quadrati
KOMET KUB Quatron garantisce una foratura precisa
sia per quanto riguarda la misura che la direzione, con
alti valori di avanzamento.

L'inserto a quattro lati rende la punta

KOMET KUB Quatron speciale e particolarmente econo-
mico. Rivestimenti in abbinamento a substrati riducono
I'attrito e garantiscono elevati tempi di contatto pezzo.

Le punte per foratura dal pieno

KOMET KUB Quatron, gia collaudate insituazioni tecni-
che estreme, come tagli interrotti, gli sformi di colata e le
pellicole di laminazione, ora sono disponibili con nuova
tecnologia degli inserti -21 e -03.

Geometria degli inserti 21:

Realizzata in metallo duro con grana ultrafine, con angolo
di spoglia altamente positivo, smussatura decisamente
ridotta dei bordi di taglio e un rivestimento innovativo, &
possibile dimezzare le forze di taglio rispetto alle versioni
precedenti.

Cio si traduce in una minore sollecitazione di macchina e
pezzoinlavorazione, il che consente di ottenere parametri
ditaglio superiori e quindi un aumento della produttivita.

La geometria 21 e stata sviluppata appositamente per
materiali a truciolo lungo e acciai inossidabili. Si adatta
perd perfettamente anche all'impiego universale nella
truciolatura dell'acciaio e delle leghe di alluminio.

32

Foratura dal pieno fino a 3xD

VANTAGGI per voi:

B Massima stabilita e rendimento mediante I'utilizzo di
inserti quadrati

B Ottima evaquazione dei trucioli e nessuna usura sul
corpo grazie ad un trattamento superficiale speciale

B Adatto ad impieghi particolarmente gravosi come
sformi di fusione superfici incrudite e taglio interrotto

B Ottima qualita' del foro senza righe di ritorno

B Elevatotempodicontatto dovuto all'inserto a quattro
taglienti speciali substrati con relativi rivestimenti

B Misure decimali disponibili in 4 settimane
per.es. U10 71940 (@ 19,4 mm 2xD)




KOMET

KOMET KUB Quatron Pagina

Attacco ABS 34 -37

@ 14 — 65 mm, taglio destro
Profondita di foratura 2xD | 3xD

Codolo cilindrico (codolo combinato) 38 - 41 2
Geometria degli inserti 03: @ 14 — 44 mm, taglio destro
L'inserto SOEX gia in commercio & stato migliorato con Profondita di foratura 2xD | 3xD S
unanuovageometria. E' disolito impiegato pertuttiitipi
-dl acciai, |.n.part|colare su acciaia truciolo IEmgo e acciai Dati di taglio consigliato 4243
inossidabili. Il nostro nuovo inserto SOEX é destinato a
essere utilizzato su materiali a truciolo lungo e grazie
all’'ottimale geometria assicura un affidabile scarico del Informazioni tecniche 44 — 45
truciolo anche con un elevato rapporto L/D.

Inserti alternativi 46

Problemi — cause — soluzioni 47

| B

5
-
i
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KOMET KUB Quatron @ 14 -33 mm

Punta con placchette a perdere ribaltabili

per materiale da lavorare

PMKNS

@D +0,2
ABS50
od

M=

VNV

- ] 2xD 3xD I

E--- B - W~

*diametro ~ Fuori Vite di
massimo  uscita fissaggio
ibile  min. in
dci):;izelando foratura  ABS 2l =) mﬂ @
@D la punta a @d Codice N L Codice N L Codice d'ord.
d'ordinazione d'ordinazione Articolo
14,0 14,5 1,5 50 U1071402 28 63 045 U1151402 42 77 047
15,0 15,5 1,5 50 U1071502 30 65 046 U1151502 45 80 0,47
15,5 16,0 1,5 50 U1071550 32 67 046 U1151550 48 83 047  Noo 56041
16,0 16,5 1,5 50 U1071600 32 67 046 U1151600 48 83 048  S/M2x4,3-6P
16,5 17,0 1,5 50 - U1151650 51 86 048 0,62 Nm
17,0 17,5 1,5 50 U1071700 34 69 047 U1151700 51 86 0,48
17,5 18,0 1,5 50 U1071750 36 71 047 U1151750 54 89 0,49
5 18,0 18,5 1,9 50 U1071800 36 71 047 U1151800 54 89 0,49
18,5 19,0 1,9 50 U1071850 38 73 048 U1151850 57 92 0,50
==== 19,0 19,5 1,9 50 U1071900 38 73 048 U1151900 57 92 048  Noo57553
s 19,5 20,0 1,9 50 U1071950 40 75 049 U1151950 60 95 0,51 S/M2,2x5,5-6/P
i 20,0 20,5 1,9 50 U1072000 40 75 049 U1152000 60 95 0,52 1,01 Nm
20,5 21,0 1,9 50 U1072050 42 77 05 U1152050 63 98 0,52
21,0 215 1,9 50 U1072100 42 77 05 U1152100 63 98 0,53
22,0 22,5 2.4 50 U1072200 44 79 051 U1152200 66 101 0,52
22,5 23,0 2.4 50 U1072250 46 81 052 U1152250 69 104 0,56
23,0 23,5 2,4 50 U1072300 46 81 052 U1152300 69 104 0,59
24,0 24,5 2,4 50 U1072400 48 83 054 U1152400 72 107 060  Noo 57571
24,5 25,0 2.4 50 U1072450 50 85 0,54 U1152450 75 110 0,60 S/M2,5x6,3-8IP
25,0 25,5 2,4 50 U1072500 50 85 0,55 U1152500 75 110 0,60 1,28 Nm
7 26,0 26,5 2,4 50 U1072600 52 87 056 U1152600 78 113 0,61
26,5 27,0 2,4 50 U1072650 54 89 0,558 U1152650 81 116 0,63
27,0 27,5 2,8 50 U1072700 54 89 0,558 U1152700 81 116 0,63
v 28,0 28,5 2,8 50 U1072800 56 91 0,60 U1152800 84 119 0,65
28,5 29,0 2,8 50 U1072850 58 93 061 U1152850 87 122 0,67
29,0 29,5 28 50 U1072900 58 93 061 U1152900 87 122 0,67
29,5 30,0 2,8 50 U1072950 59 95 0,63 U1152950 885 125 069  Noo57261
8 30,0 30,5 2,8 50 U1073000 60 100 0,66 U1153000 90 130 0,79  S3575-15IP
31,0 31,5 2,8 50 U1073100 62 102 0,68 U1153100 93 133 0,79 2,8Nm
ﬁ 31,5 32,0 2,8 50 U1073150 64 104 0,70 U1153150 96 136 0,78
32,0 32,5 2,8 50 U1073200 64 104 0,70 U1153200 96 136 0,80
33,0 335 2,8 50 U1073300 66 106 0,73 U1153300 99 139 0,84

Per altri diametri vedi le pagine seguenti.

N4
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2xD | 3xD KOMET KUB Quatron

Punta con placchette a perdere ribaltabili
I B0 0§ mF @D BT o E8 OIp OB
2xD [ ([ ] [ ] [ [ ] [ [ J [ [ J © ©

3xD ® () ® [} () ® ) ) ) () ()

@ ottimo | © buono | O possibile: raccomandazioni e consigli sulla foratura vedi pagina 44-45 | >< non possibile

Fornitura: Punta KUB Quatron con vite di fissaggio.

Inserti vanno ordinati separatamente.

Dimensioni intermedie dal @ 14 al @ 33 in mm e in pollici sono disponibili a richiesta.

* Dispositivi di regolazione vedi capitolo 6

Inserti Inserti
- - QP
g 2 =0 2] materiale
Codice d'ord. Codice ISO Codice d'ord. Codice ISO Parte da lavorare
VV Grandezza VV Grandezza

W83 13010.048425 SOEX 050204-01 BK8425 W83 13010.048425 SOEX 050204-01 BK8425 P
W83 13210.047935 SOEX 050204-21 BK7935 W83 13010.048425 SOEX 050204-01 BK8425 M
W83 13000.016115 SOEX 050204-01 BK6115 W83 13010.048425 SOEX 050204-01 BK8425 K
W83 13210.047710 SOEX 050204-21 BK7710 W83 13210.047710 SOEX 050204-21 BK7710 N
W83 13010.047935 SOEX 050204-01 BK7935 W83 13010.047935 SOEX 050204-01 BK7935 S
W83 13000.016115 SOEX 050204-01 BK6115 W83 13010.048425 SOEX 050204-01 BK8425
W83 18010.068425 SOEX 060306-01 BK8425 W83 18010.068425 SOEX 060306-01 BK8425 P 5
W83 18210.067935 SOEX 060306-21 BK7935 W83 18010.068425 SOEX 060306-01 BK8425 M
W83 18000.096115 SOEX 060306-01 BK6115 W83 18010.068425 SOEX 060306-01 BK8425 K ====
W83 18210.067710 SOEX 060306-21 BK7710 W83 18210.067710 SOEX 060306-21 BK7710 N o
W83 18010.067935 SOEX 060306-01 BK7935 W83 18010.067935 SOEX 060306-01 BK7935 S i
W83 18000.096115 SOEX 060306-01 BK6115 W83 18010.068425 SOEX 060306-01 BK8425
W83 23010.088425 SOEX 07T308-01 BK8425 W83 23010.088425 SOEX 07T308-01 BK8425 P
W83 23210.087935 SOEX 07T308-21 BK7935 W83 23010.088425 SOEX 07T7308-01 BK8425 M
W83 23000.016115 SOEX 07T308-01 BK6115 W83 23010.088425 SOEX 07T7308-01 BK8425 K
W83 23210.087710 SOEX 077308-21 BK7710 W83 23210.087710 SOEX 07T7308-21 BK7710 N
W83 23010.087935 SOEX 07T308-01 BK7935 W83 23010.087935 SOEX 07T7308-01 BK7935 S
W83 23000.016115 SOEX 07T308-01 BK6115 W83 23010.088425 SOEX 07T308-01 BK8425 7
W83 32010.088425 SOEX 090408-01 BK8425 W83 32010.088425 SOEX 090408-01 BK8425 P
W83 32210.087935 SOEX 090408-21 BK7935 W83 32010.088425 SOEX 090408-01 BK8425 M
W83 32000.156115 SOEX 090408-01 BK6115 W83 32010.088425 SOEX 090408-01 BK8425 K 8
W83 32210.087710 SOEX 090408-21 BK7710 W83 32210.087710 SOEX 090408-21 BK7710 N
W83 32010.087935 SOEX 090408-01 BK7935 W83 32010.087935 SOEX 090408-01 BK7935 S
W83 32000.156115 SOEX 090408-01 BK6115 W83 32010.088425 SOEX 090408-01 BK8425 ﬁ

_ Applicazioni

Valori indicativi per foratura dal pieno: pagine 42-43 / inserti alternativi: pagina 46.
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KOMET KUB Quatron

Punta con placchette a perdere ribaltabili

per materiale da lavorare

PMKNS

VNV

@ 34 - 65 mm

*diametro  Fuori
massimo uscita
ottenibile  min. in
disassando foratura  ABS

E--- B - W~

@D la punta a @d Codice N
d'ordinazione

34,0 34,5 3,0 50 U1073400 68

35,0 35,5 3,0 50 U1073500 70

36,0 36,5 3,0 50 U1073600 72

37,0 37,5 3,0 50 U1073700 74

37,5 38,0 3,0 50 U1073750 76

38,0 38,5 3,0 50 U1073800 76

39,0 39,5 3,0 50 U1073900 78

5 39,5 40,0 3,0 50 U1073950 80
40,0 40,5 3,0 50 U10 74000 80

==== 41,0 41,5 3,0 50 U1074100 82
= 42,0 42,5 3,0 50 U1074200 84
i 43,0 43,5 3,0 50 U1074300 86
44,0 44,5 3,0 50 U1074400 88

45,0 45,5 3,3 63 U1084500 90

46,0 46,5 3,3 63 U1084600 92

47,0 47,5 3,3 63 U1084700 94

48,0 48,5 3,3 63 U1084800 96

49,0 49,5 3,3 63 U1084900 98
50,0 50,5 3,3 63 U1085000 100
51,0 51,5 3,3 63 U1085100 102
7 52,0 52,5 3,3 63 U1085200 104
53,0 53,5 3,7 63 U1085300 106
54,0 54,5 3,7 63 U1085400 108
v 55,0 55,5 3,7 U1095500 110
56,0 56,5 3,7 U10 95600 112
57,0 57,5 3,7 U1095700 114
58,0 58,5 3,7 U1095800 116
8 59,0 59,5 3,7 U1095900 118
60,0 60,5 3,7 U10 96000 120
ﬁ 61,0 61,5 3,7 U1096100 122
62,0 62,5 3,7 U1096200 124
63,0 63,5 3,7 U1096300 126
64,0 64,5 3,7 U10 96400 128
65,0 65,5 3,7 U10 96500 130

N4
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108
110
112
124
126
126
128
130
130
132
134
136
138
145
147
149
151
153
155
157
159
161
163
165
167
169
171
173
175
177
179
181
183
185

kg

0,75
0,77
0,8
0,88
0,9
0,92
0,95
0,97
0,98
1,02
1,06
1.1

1,14
1,47
1,51
1,55
1,6
1,65
1,7
1,75
1,81
1,82
1,88
2,57
2,64
2,7
2,76
2,83
2,93
3,01
3,08
3,18
3,26
3,35

Codice

d'ordinazione

U11 53400
U11 53500
U11 53600
U11 53700
U11 53750
U11 53800
U11 53900
U11 53950
U11 54000
U11 54100
U11 54200
U11 54300
U11 54400
U12 34500
U12 34600
U12 34700
U12 34800
U12 34900
U12 35000
U12 35100
U12 35200
U12 35300
U12 35400
U12 45500
U12 45600
U12 45700
U12 45800
U12 45900
U12 46000
U12 46100
U12 46200
U12 46300
U12 46400
U12 46500

N

102
105
108
1"
114
114
117
120
120
123
126
129
132
135
138
141
144
147
150
153
156
159
162
165
168
171
174
177
180
183
186
189
192
195

L

142
145
148
161
164
164
167
170
170
173
176
179
182
190
193
196
199
202
205
208
211
214
217
220
223
226
229
232
235
238
241
244
247
250

0,85
0,89
0,93
1,04
1,02
1,08
1,13
1,14
1,17
1,22
1,27
1,33
1,41
1,73
1.8
1,86
1,93
2,0
2,08
2,15
2,24
2,27
2,35
3,07
3,16
3,26
3,35
3,45
3,59
3,6
3,81
3,95
4,07
4,2

Vite di
fissaggio

tm ©

Codice d'ord.
Articolo

NOO 57301
S45100-20IP
6,25 Nm

NOO 57571
S/M2,5%6,3-8IP
1,28 Nm

NOO 57261
S3575-15IP
2,8 Nm



2xD | 3xD KOMET KUB Quatron

Punta con placchette a perdere ribaltabili
I & On o8 00 ED o E8 O OO
2xD ° ) ([ ° ) ([ ) ) o © ©

3xD ([ ] ([ ] [ J ([ ] [ ] [ J ([ ] ([ ] [ J © ©

@ ottimo | © buono | O possibile: raccomandazioni e consigli sulla foratura vedi pagina 44-45 | >< non possibile

Fornitura: Punta KUB Quatron con vite di fissaggio.

Inserti vanno ordinati separatamente.

Dimensioni intermedie dal @ 34 al @ 65 in mm e in pollici sono disponibili a richiesta.

* Dispositivi di regolazione vedi capitolo 6

Codice d'ord.
VV Grandezza

W83 44010.088425 SOEX 120508-01 BK8425 W83 44010.088425 SOEX 120508-01 BK8425 P
W83 44210.087635 SOEX 120508-21 BK7935 W83 44010.088425 SOEX 120508-01 BK8425 M
W83 44000.186115 SOEX 120508-01 BK6115 W83 44010.088425 SOEX 120508-01 BK8425 K
W83 44210.087710 SOEX 120508-21 BK7710 W83 44210.087710 SOEX 120508-21 BK7710 N 5
W83 44010.087935 SOEX 120508-01 BK7935 W83 44010.087935 SOEX 120508-01 BK7935 S
W83 44000.186115 SOEX 120508-01 BK6115 W83 44010.088425 SOEX 120508-01 BK8425
i

i
W83 23010.088425 SOEX 07T7308-01 BK8425 W83 23010.088425 SOEX 077308-01 BK8425 P
W83 23210.087935 SOEX 077308-21 BK7935 W83 23010.088425 SOEX 077308-01 BK8425 M
W83 23000.016115 SOEX 077308-01 BK6115 W83 23010.088425 SOEX 077308-01 BK8425 K
W83 23210.087710 SOEX 077308-21 BK7710 W83 23210.087710 SOEX 077308-21 BK7710 N
W83 23010.087935 SOEX 077308-01 BK7935 W83 23010.087935 SOEX 077308-01 BK7935 S
W83 23000.016115 SOEX 077308-01 BK6115 W83 23010.088425 SOEX 077308-01 BK8425

7
W83 32010.088425 SOEX 090408-01 BK8425 W83 32010.088425 SOEX 090408-01 BK8425 P I
W83 32210.087935 SOEX 090408-21 BK7935 W83 32010.088425 SOEX 090408-01 BK8425 M
W83 32000.156115 SOEX 090408-01 BK6115 W83 32010.088425 SOEX 090408-01 BK8425 K 8
W83 32210.087710 SOEX 090408-21 BK7710 W83 32210.087710 SOEX 090408-21 BK7710 N
W83 32010.087935 SOEX 090408-01 BK7935 W83 32010.087935 SOEX 090408-01 BK7935 S
W83 32000.156115 SOEX 090408-01 BK6115 W83 32010.088425 SOEX 090408-01 BK8425 ﬁ

Inserti

\97-01 @21

Codice ISO

Codice d'ord.
VV Grandezza

_ Applicazioni

Inserti

\977'-01 @21

Codice I1SO

Valori indicativi per foratura dal pieno: pagine 42-43 / inserti alternativi: pagina 46.

Parte da lavorare

VNV

per
materiale

= P

~

37




VNV
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il v
[ | ]

@] Q| =uol-

N4
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Per altri diametri vedi le pagine seguenti.

KOMET KUB Quatron @ 14 - 33 mm
Punta con placchette a perdere ribaltabili
ek (5 i
3xD O
— I
i 2 8] @ -kl <
—— o i — - =
WER
- N
diametro Fuori Vite di
massimo  uscita fissaggio
ibile  min. in
d?;(;i?;ndo foratura S 2 [DW @
@D la punta a @ dxl Codice N L kgJ Codice N L k] Codice d'ord.
d'ordinazione d'ordinazione Articolo
14,0 14,5 15 20x50 U1001402 28 52 0,17 U1161402 42 66 0,18
15,0 15,5 15 20x50 U1001502 30 54 0,18 U1161502 45 69 0,19
15,5 16,0 15 20x50 U1001550 32 56 018 UM161550 48 72 019  Noo 56041
16,0 16,5 15 20x50 U1001600 32 56 0,19 U1161600 48 72 020  S/M2x4,3-6IP
16,5 17,0 15  20x50 - U1161650 51 75 0,20 0,62 Nm
17,0 17,5 15 20x50 U1001700 34 58 0,19 U1161700 51 75 0,20
17,5 18,0 15 25x56 U1011750 36 60 027 U1171750 54 78 0,28
18,0 18,5 19 25x56 U1011800 36 60 027 U1171800 54 78 0,28
18,5 19,0 19 25x56 U1011850 38 62 027 U1171850 57 81 0,29
19,0 19,5 19 25x56 U1011900 38 62 028 UM171900 57 81 029  Noo57553
19,5 20,0 1,9 25x56 U1011950 40 64 029 U1171950 60 84 0,30 S/M2,2x556IP
20,0 20,5 19 25x56 U1012000 40 64 029 U1172000 60 84 031 1,01 Nm
20,5 21,0 19 25x56 U1012050 42 66 030 U1172050 63 87 031
21,0 21,5 19 25x56 U1012100 42 66 030 U1172100 63 87 0,32
22,0 22,5 24 25x56 U1012200 44 68 031 U1172200 66 90 0,33
225 23,0 24 25x56 U1012250 46 70 031 U1172250 69 93 034
23,0 23,5 24 25x56 U1012300 46 70 032 U1172300 69 93 0,35
24,0 24,5 24 32x60 U1022400 48 72 051 UT182400 72 9 055  Noo 57571
24,5 25,0 24 32x60 U1022450 50 74 052 U1182450 75 99 0,556 S/M2,5x6,3-8IP
25,0 25,5 24 32x60 U1022500 50 74 052 U118250 75 99 0,56 1,28 Nm
26,0 26,5 24 32x60 U1022600 52 76 054 U1182600 78 102 0,58
26,5 27,0 24 32x60 U1022650 54 78 055 U1182650 81 105 0,60
27,0 27,5 28 32x60 U1022700 54 78 056 U1182700 81 105 0,61
28,0 28,5 28 32x60 U1022800 56 80 057 U1182800 84 108 0,63
28,5 29,0 28 32x60 U1022850 58 82 058 U1182850 87 111 0,65
29,0 29,5 28 32x60 U1022900 58 8 059 U1182900 87 111 0,66
29,5 30,0 28 32x60 U1022950 59 84 0,60 U1182950 885 114 0,67
30,0 30,5 28 32x60 U1023000 60 89 0,63 U1183000 90 119 0,70 ’5“30;)72712;;
31,0 31,5 28 32x60 U1023100 62 91 065 U1183100 93 122 0,73 2.8 Nm
31,5 32,0 28 32x60 U1023150 64 93 066 U1183150 96 125 0,75
32,0 325 28 32x60 U1023200 64 93 067 U1183200 96 125 076
32x60 U1023300 66 95 0,73 U1183300 99 128 0,83
S 2 28 J0x68 U1033300 66 95 102 U1193300 99 128 1,12



2xD | 3xD KOMET KUB Quatron

Punta con placchette a perdere ribaltabili
I B0 0§ mE @D BT o E8 I OO
2xD ) [ ° ) ([ ° ) ° ) © ©

3xD [} ® ® [} () ® ) ) ) () ()

@ ottimo | © buono | O possibile: raccomandazioni e consigli sulla foratura vedi pagina 44-45 | >< non possibile

Fornitura: Punta KUB Quatron con vite di fissaggio.

Inserti vanno ordinati separatamente.

Dimensioni intermedie dal @ 14 al @ 33 in mm e in pollici sono disponibili a richiesta.

Inserti Inserti
& » &
= -01 2l = -01 2l materiale
Codice d'ord. Codice 1SO Codice d'ord. Codice ISO Parte da lavorare
VV Grandezza VVGrandezza

W83 13010.048425 SOEX 050204-01 BK8425 W83 13010.048425 SOEX 050204-01 BK8425 P
W83 13210.047935 SOEX 050204-21 BK7935 W83 13010.048425 SOEX 050204-01 BK8425 M
W83 13000.016115 SOEX 050204-01 BK6115 W83 13010.048425 SOEX 050204-01 BK8425 K
W83 13210.047710 SOEX 050204-21 BK7710 W83 13210.047710 SOEX 050204-21 BK7710 N
W83 13010.047935 SOEX 050204-01 BK7935 W83 13010.047935 SOEX 050204-01 BK7935 S
W83 13000.016115 SOEX 050204-01 BK6115 W83 13010.048425 SOEX 050204-01 BK8425
W83 18010.068425 SOEX 060306-01 BK8425 W83 18010.068425 SOEX 060306-01 BK8425 P 5
W83 18210.067935 SOEX 060306-21 BK7935 W83 18010.068425 SOEX 060306-01 BK8425 M
W83 18000.096115 SOEX 060306-01 BK6115 W83 18010.068425 SOEX 060306-01 BK8425 K ====
W83 18210.067710 SOEX 060306-21 BK7710 W83 18210.067710 SOEX 060306-21 BK7710 N ©
W83 18010.067935 SOEX 060306-01 BK7935 W83 18010.067935 SOEX 060306-01 BK7935 S i
W83 18000.096115 SOEX 060306-01 BK6115 W83 18010.068425 SOEX 060306-01 BK8425
W83 23010.088425 SOEX 07T308-01 BK8425 W83 23010.088425 SOEX 07T308-01 BK8425 P
W83 23210.087935 SOEX 07T308-21 BK7935 W83 23010.088425 SOEX 07T308-01 BK8425 M
W83 23000.016115 SOEX 07T308-01 BK6115 W83 23010.088425 SOEX 07T308-01 BK8425 K
W83 23210.087710 SOEX 07T308-21 BK7710 W83 23210.087710 SOEX 07T308-21 BK7710 N
W83 23010.087935 SOEX 07T308-01 BK7935 W83 23010.087935 SOEX 07T308-01 BK7935 S
W83 23000.016115 SOEX 07T308-01 BK6115 W83 23010.088425 SOEX 07T308-01 BK8425 7
W83 32010.088425 SOEX 090408-01 BK8425 W83 32010.088425 SOEX 090408-01 BK8425 P
W83 32210.087935 SOEX 090408-21 BK7935 W83 32010.088425 SOEX 090408-01 BK8425 M
W83 32000.156115 SOEX 090408-01 BK6115 W83 32010.088425 SOEX 090408-01 BK8425 K 8
W83 32210.087710 SOEX 090408-21 BK7710 W83 32210.087710 SOEX 090408-21 BK7710 N
W83 32010.087935 SOEX 090408-01 BK7935 W83 32010.087935 SOEX 090408-01 BK7935 S ﬁ
W83 32000.156115 SOEX 090408-01 BK6115 W83 32010.088425 SOEX 090408-01 BK8425

_ Applicazioni

Valori indicativi per foratura dal pieno: pagine 42-43 / inserti alternativi: pagina 46.

VNV

= P

~

39




KOMET KUB Quatron @ 34 - 44 mm
Punta con placchette a perdere ribaltabili
per materiale da lavorare DIN 6535 H
2xD :
PVMKNS s A [‘

__E ol T é___‘:‘
i8

VNV

L [

g .

I A S R S S R

diametro Fuori Vite di
massimo  uscita fissaggio

ottenibile  min. in _ o dm @

disassando foratura S S
@D la punta a @ dx| Codice N L (kg Codice N L ko) Codice d'ord.
d'ordinazione d'ordinazione Articolo
32 x60 U10 23400 68 97 0,75 U11 83400 102 131 0,86

40 x 68  U10 33400 68 97 1,04 U11 93400 102 131 1,15
32 x60 U10 23500 70 99 0,78 U11 83500 105 134 0,89
40x 68  U10 33500 70 99 1,07 U11 93500 105 134 1,18
32 x60 U10 23600 72 101 08 U11 83600 108 137 0,93
40 x 68  U10 33600 72 101 1,09 U11 93600 108 137 1,22
32x60 U10 23700 74 113 0,89 U11 83700 1M1 150 1,03

34,0 34,5 3,0

35,0 355 3,0

E-- - W~
-
ad

36,0 36,5 3,0

37,0 37,5 3,0
5 40x68 U1033700 74 113 1,98 U1193700 111 150 1,32
32x60 U1023750 76 115 091 U1183750 114 153 1,06
37,5 38,0 3,0
==== 40 x 68  U10 33750 76 115 1.2 U11 93750 114 153 1,35
32x60 U1023800 76 115 0,92 U1183800 114 153 1,07
S 38,0 385 3,0
i 40x68 U1033800 76 115 121 U1193800 114 153 1,36
32x60 U1023900 78 117 0095 U1183900 117 156 1,12  N0057301
39,0 39,5 3,0 $45100-20IP
40x68 U1033900 78 117 124 U1193900 117 156 1,41 5
32x60 U1023950 80 119 097 U1183950 120 159 1,15
39,5 40,0 3,0
40x68 U1033950 80 119 126 U1193950 120 159 1,44
32x60 U1024000 80 119 099 U1184000 120 159 1,17
40,0 40,5 3,0
40x68 U1034000 80 119 1,28 U1194000 120 159 1,46
o s ,, 32x60 U1024100 & 121 102 U1184100 123 162 122
’ ’ "~ 40x68 U1034100 82 121 131 U1194100 123 162 1,51
32x60 U1024200 84 123 1,06 U1184200 126 165 1,27
7 42,0 42,5 3,0
40x68 U1034200 84 123 135 U1194200 126 165 1,56
32x60 U1024300 8 125 1,1  U1184300 129 168 1,33
43,0 435 3,0
40x68 U1034300 86 125 1,39 U1194300 129 168 1,62
32x60 U1024400 88 127 1,94 U1184400 132 171 1,34
44,0 44,5 3,0
40x68 U1034400 88 127 1,43 U1194400 132 171 1,63

N4

40




2xD | 3xD

2xD
3xD )

KOMET KUB Quatron

Punta con placchette a perdere ribaltabili

© O

@ ottimo | © buono | O possibile: raccomandazioni e consigli sulla foratura vedi pagina 44-45 | >< non possibile

Fornitura: Punta KUB Quatron con vite di fissaggio.

Inserti vanno ordinati separatamente.

Dimensioni intermedie dal @ 34 al @ 44 in mm e in pollici sono disponibili a richiesta.

0 1 00 6P 00 €3 o8 o o5 o dn

Codice d'ord.
VV Grandezza

W83 44010.088425
W83 44210.087635
W83 44000.186115
W83 44210.087710
W83 44010.087935
W83 44000.186115

Inserti

\?:-'7'-01 021

Codice ISO

SOEX 120508-01 BK8425
SOEX 120508-21 BK7935
SOEX 120508-01 BK6115
SOEX 120508-21 BK7710
SOEX 120508-01 BK7935
SOEX 120508-01 BK6115

Applicazioni

Codice d'ord.
VVGrandezza

W83 44010.088425
W83 44010.088425
W83 44010.088425
W83 44210.087710
W83 44010.087935
W83 44010.088425

Inserti

\’g‘f-m 021

Codice I1SO

SOEX 120508-01 BK8425
SOEX 120508-01 BK8425
SOEX 120508-01 BK8425
SOEX 120508-21 BK7710
SOEX 120508-01 BK7935
SOEX 120508-01 BK8425

Valori indicativi per foratura dal pieno: pagine 42-43 / inserti alternativi: pagina 46.

per

materiale
Parte da lavorare

w 2 R £ v

41




KOMET KUB Quatron @ 14 - 65 mm

Dati di taglio consigliato

H
(g}

Max. avanzamento f (mm/giro)

Valori indicativi per foratura dal pieno

K] 2xD
2 Esempio = "
= = . materiale S o & < N
§ SE % kT codice S E = = N N - 3 o Q
b mterde N ZE L, & e L1 b
5 && a8 G S} S} 1S) Q S} Q Q Q
o 8 1.0037 (S235JR) o
| ) acciai non legati  1.0715 (11SMn30) =] 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
i 1.0044 (S2575JR)
8 1.0050 (E295)
oS acciai non legatio .- Q
N g Gevoimente kgt 19535(C59 0,12 0,14 0,16 0,20 0,20 0,25 0,20 0,20
o
~ 3 acciaialpiombo  HOIB(MISMN- 8 14 0,16 0,18 0,25 0,25 0,30 0,25 0,25
o
acciai debolmente
o legati resistenti al o
= lore, temprati 17222 2CMod) - &5 0,14 0,16 0,18 0,20 0,20 0,25 0,20 0,20
M R ech da nitrrazio- 111221 (€60 = ' ' ' ' ' ' ' '
ne e da utensili
o - 1.2341 (6CrMo15-5)
E 2 aeciaifortemente 1 5601 xigscr B 0,10 0,12 0,12 0,18 0,18 0,20 0,18 0,18
A vl MoV12) =
5 Hss = 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,18 0,14 0,16
. 2.4668 (NiuCr-
o S [yt 19Fe19Nb5Mo3)
@ 2 inconel. sty 2 51531 i e 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
- titanio, 3.7115 (Ti-
e = LA = 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
o 1 ..4306 (X2Cr- o
S © acciaiinossidabili Y32l h o © 0,08 0,10 0,12 0,14 0,14 0,16 0,14 0,14
vi Mo17-12-2)
S 1.4511 o
=5 8 acciaiinossidabili (GeM\% L S 0,08 0,08 0,12 0,16 0,16 0,20 0,16 0,16
v MoTi17-12-2)
o 8 o : » 1.4713 (X10CrA\Si7) o
< o acciai inossidabili  1.4862 (X8NiCr- © 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12 0,14 0,12 0,12
A Si38-18)
< 8 ghisa grigia penmae S 016 0,16 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
- ® ghisagrigalegata [Eo0 SC- 8 0,14 0,16 018 0,20 0,20 0,25 0,20 0,20
S 3 R ohisasferoidsle, 0.7040 EN- ® 0,14 0,16 0,18 0,20 0,20 0,25 0,20 0,20
[} Vi~ grafitica, ferritica  GJS-400-15) — ' ' ' ' ' ' ' '
- o ghisasferoidale, 07050 (EN-GIS-500-7) o
p @ grafitica, ferritica/ 07055 (GJ5-55)  © 0,14 0,16 0,18 0,22 0,22 0,25 0,22 0,22
X perlitica 0.8055 (GTW-55)
o 8 o ghisasferoidale,  0.7060 (EN- o
S 8 @ gafitica perlitica  GJ5-600-3) S 0,14 0,16 0,18 0,22 0,22 0,25 0,22 0,22
- A sferoidale malleabile 0.8165 (GTS-65) =
S S easteroidale eyt 8 014 0,16 0,18 0,22 0,25 0,25 0,22 0,25
o~ "
S S ghisavermicolre ENSVTISOZ & 0,10 0,12 0,16 0,20 0,20 0,25 0,20 0,20
leghe di rame, 2.0375 (Cuz-
ttone, leghe al '
= 8 pombobromo, 2O 8 012 0,14 0,16 0,25 0,20 0,25 0,25 0,20
= bronzo al piombo: CuPbi §Sn)
taglio buono
— leghe di rame, 2.0550 (Cuz-
= S ottone, bronzo:  n40A12) S 008 0,08 0,10 0,12 0,12 0,15 0,12 0,12
= taglio medio 2.0060 (E-Cu57)
e Q [sghe dialuminio 33315 (AMob & 0,08 0,08 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
— fusioni di leghe di ~ 3.3561 o
m g meeceddvloANey 8 o0 012 014 016 016 020 016 016
di Si<10% (G-AISi9Mg wa)
o o fusionidi leghe di 3238101 o
< ) 3Iih§g|1n(|)c&contenuto (G-Alsi10Mg) iy 0,10 0,12 0,14 0,20 0,20 0,30 0,20 0,20
2 S pecaias < 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
= it‘ < 45 HRC S BK6115 = ’ . ' ' . . . '
=S » ) ( | BK8425
s ® ot I 8 002 0,02 0,02 0015 0015 0015 0015 0015

| valori riportati nella tabella sono relativi ai parametri di lavoro per la lavorazione dei materiali in elenco.
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2xD | 3xD KOMET KUB Quatron

Dati di taglio consigliato

Max. avanzamento f (mm/giro)

3xD
[Te)

o wn = N

0 = T ) pal 3 s 3

| I © © A I I I

< (e} ~ — 00 < n m

— — ~— o~ o~ m < N

IS} Q QU S Q IS} IS Q
0,10 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
0,12 0,14 0,16 0,20 0,20 0,25 0,20 0,20

\VAVAVAVA

0,14 0,16 0,18 0,25 0,25 0,30 0,25 0,25
0,14 0,16 0,18 0,20 0,20 0,25 0,20 0,20
0,10 0,12 0,12 0,18 0,18 0,20 0,18 0,18
0,08 0,10 0,12 0,14 - - 0,14 -
0,06 0,08 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
0,06 0,08 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
0,08 0,10 0,12 0,14 0,14 0,16 0,14 0,14
0,08 0,08 0,12 0,16 0,16 0,20 0,16 0,16
0,06 0,08 0,10 0,12 0,12 0,14 0,12 0,12
0,16 0,16 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30
0,14 0,16 0,18 0,20 0,20 0,25 0,20 0,20
0,14 0,16 0,18 0,20 0,20 0,25 0,20 0,20
0,14 0,16 0,18 0,22 0,22 0,25 0,22 0,22
0,14 0,16 0,18 0,22 0,22 0,25 0,22 0,22
0,14 0,16 0,18 0,22 0,25 0,25 0,22 0,25
0,10 0,12 0,16 0,20 0,20 0,25 0,20 0,20
0,12 0,14 0,16 0,25 0,20 0,25 0,25 0,20
0,08 0,08 0,10 0,12 0,12 0,15 0,12 0,12
0,08 0,08 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
0,10 0,12 0,14 0,16 0,16 0,20 0,16 0,16
0,10 0,12 0,14 0,20 0,20 0,30 0,20 0,20
0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
0,02 0,02 0,02 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015

Importante: Vedere capitolo 8 per dettagli applicativi e informative di sicurezza! 43




KOMET KUB Quatron 2xD

Informazioni tecniche

Foratura partendo da superfici grezze (fusioni)
e dipende dalla superficie, ridurre I'avanzamento quanto necessario all'inizio del foro

\VAVAVA

| Foratura su piani inclinati

5 ¢ dipende dall'angolo di ingresso, I'avanzamento va ridotto all'inizio del foro:
’ E:E regola indicativa: 3° A 30%; 10° A 40%; 25° A 60%, usare utensili mass. 2xD!

e usare inserto tenace e raggio inserto robusto

! Uscita su piano inclinato

jj e dove il taglio diventa interrotto ridurre I'avanzamento fino al 50%
\VAVAVAV/ , o
e usare inserto tenace e raggio inserto robusto

' Foratura su piani convessi
T
4, ® nessun problema
e ridurre I'avanzamento se necessario
Foratura incrociata
e ridurre I'avanzamento del 50% se necessario

-

e prestare attenzione all'avvolgimento dei trucioli attorno all'utensile
e usare inserto tenace e raggio inserto robusto

Foratura su gola o su foro grosso di centraggio
/ ¢ usare utensili corti, massimo 3xD

6. e spianare se richiesto

4 e ridurre I'avanzamento

e usare inserti tenaci per il tagliente interno

c-- - W3-

Foratura di tasca

eseguire prima fori 1 + 2 per ultimo foro 3

verificare che le posizioni siano simmetriche

evitare intasamento trucioli

se necessario ridurre di circa 1-1,5 mm il diametro
ridurre I'avanzamento di circa il 50% per taglio interrotto
usare inserto tenace e raggio inserto robusto

.
-
| A4
[ | ]
)
®

N

! Foratura su spigolo
8. e ridurre I'avanzamento del 50%
! e usare inserto tenace e raggio inserto robusto

| Foratura su riporto di saldatura
9. e ridurre I'avanzamento
e usare utensili mass. 3xD

! Foratura a pacco
10. E ® necessita un buono staffaggio
® max. gap =1 mm

Allargatura
¢ possibile

11.

@] Q| =uol-

@ Registrabile

¢ Regolabile tramite (ABS-MV ) ed eccentrico
¢ sul tornio tramite I'asse Y
Nota bene: verificare il disassamento massimo della punta in tabelle

12.

N4
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3xD KOMET KUB Quatron

Informazioni tecniche

Foratura partendo da superfici grezze (fusioni)
e dipende dalla superficie, ridurre I'avanzamento quanto necessario all'inizio del foro

| Foratura su piani inclinati

) e piano inclinato massimo 3°
’ E:E ¢ ridurre I'avanzamento in entrata

e usare raggio inserto robusto

! Uscita su piano inclinato

3. jj ¢ dove il taglio diventa interrotto ridurre |'avanzamento fino al 50%
e usare inserto tenace e raggio inserto robusto

' Foratura su piani convessi
4, ® nessun problema
e ridurre I'avanzamento se necessario

Foratura incrociata

-

e ridurre I'avanzamento del 50% se necessario
> E} e prestare attenzione all'avvolgimento dei trucioli attorno all'utensile
e usare inserto tenace e raggio inserto robusto
l Foratura su gola o su foro grosso di centraggio
/ ¢ usare utensili corti, massimo 3xD
6. e spianare se richiesto
4 e ridurre I'avanzamento
e usare inserti tenaci per il tagliente interno
Foratura di tasca
® @ * eseguire prima fori 1 + 2 per ultimo foro 3
P o ve_rlflcare chele posizioni siano simmetriche
7 ) = evitare intasamento trL..ICI.O|I .
® * se necessario ridurre di circa 1-‘1,5 mm il dlamet.ro
e ridurre I'avanzamento di circa il 50% per taglio interrotto
e usare inserto tenace e raggio inserto robusto
| Foratura su spigolo
¢ con punte 3xD non possibile
8. N ¢ |o spigolo irregolare va spianato (fresatura in piano)
. ¢ procedere come al punto 1
| Foratura su riporto di saldatura
0. e ridurre I'avanzamento
e usare utensili mass. 3xD

Foratura a pacco
10. . .
® necessita un buono staffaggio

Allargatura
11. o
¢ possibile
@ Registrabile
: ¢ Regolabile tramite (ABS-MV ) ed eccentrico
12. . L
¢ sul tornio tramite I'asse Y

Nota bene: verificare il disassamento massimo della punta in tabelle
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KOMET KUB Quatron 2xD | 3xD

Inserti alternativi

per un miglior controllo truciolo

per piu alta velocita di taglio

Inserti @ Inserti @
: S . S
. 5 QP 5E 5 QP
S ¥ 01 -13 -21 E 3 Q ¥ 01 13 21 Ez
Codice d'ord. Codice ISO gg Codice d'ord. Codice 1SO BE
| R G G - . W83 13010.046420 SOEX 050204-01 BK6420 p
2 . \V83 13210.047935 SOEX 050204-21 BK7935 4 [P 0
~ ~ W83 13210.046130 SOEX 050204-21 BK6130 Bl M
© W83 13030.048430 SOEX 050204-03 BK8430 Bl M :
2 . W8313000.0174  SOEX 050204-01 BK74 M
S W83 13130.047935 SOEX 050204-13 BK7935 M T
W83 13210.047710  SOEX 050204-21 BK7710 &4 N & :
\VAVAVAY,
B - ~» W83 18010.066420 SOEX 060306-01 BK6420 p
2 \W83 18210.067935 SOEX 060306-21 BK7935 2 P 0
5 = W83 18210.066130 SOEX 060306-21 BK6130 Pl M
¥ W83 18030.068430  SOEX 060306-03 BK8430 Bl M e -
3 © \W83 18130.067935 SOEX 060306-13 BK7935 M L B
W83 18210.067710  SOEX 060306-21 BK7710 4. N 5 -
WYYV
o~ o
o wgg gg;?g'gggggg ggg 8;382‘;? Egggg R : W83 23010.086420 SOEX 07T308-01 BK6420 p
9 ' - 2 \W8323210.086130 SOEX 07T308-21 BK6130 Bl M
AN ~ W83 23030.088430  SOEX 077308-03 BK8430 Bl M = A 3010050130 oL 0708 21 K6 -
U 2R RS | SODUUTTEE [ SIS — W83 23010.087615 SOEX 07T308-01 BK7615 4 K
~ \W8323210.087710 SOEX 07T308-21BK77104 N o :
(b ozUsunE 2 SO LU IS . © \W8332010.086420 SOEX 090408-01 BK6420 p
= ;W83 32210.087935 SOEX 090408-21 BK7935 4 P B e o o] o2 1=
2 W83 32030088430 SOEX 090408-03 BK8430 Bl M al :
o ™ W8332000.1574  SOEX 090408-01 BK74 M
f B e v " W83 32010.087615 SOEX 090408-01 BK7615 4 K
u o \V8332210.087710 SOEX 090408-21 BK7710 4 N % -
SRR IE s | PR - W83 44010.086420  SOEX 120508-01 BK6420 p
< W83 44210.087935 SOEX 120508-21 BK7935 4 P <
5 3 I \W8344210.086130 SOEX 120508-21 BK6130 Bl M
T W8344030.088430  SOEX 120508-03 BK8430 Bl M e e m
B s gEEs ) JCB 120 EEED v ™ W83 44010.087615 SOEX 120508-01 BK7615 4 K
==== W83 44210.087710  SOEX 120508-21 BK7710 4 N & :
gi per maggiore tenacita
Nota: Utilizzare questo inserto con punte KUB Quatron come ™ W83 13010.047935 SOEX 050204-01 BK7935 P
I
inserto periferico: 4 W83 13010.046420  SOEX 050204-01 BK6420 K
SOEX ... -01 (geometria 01) in BK6115 e BK7615,
SOEX ... -21 (geometria 21) in BK2730 e BK7710
(adatto come tagliente interno per la lavorazione di alluminio BK7710).
wn
= W83 18010.067935 SOEX 060306-01 BK7935 p
. W83 18010.066420 SOEX 060306-01 BK6420 K
o
I
£ W83 23010.087935  SOEX 07T308-01 BK7935 p
~ W83 23010.086420 SOEX 07T308-01 BK6420 K
N
8 b
R W83 32010.087935 SOEX 090408-01 BK7935 p
™ W83 32010.086420 SOEX 090408-01 BK6420
R
¥ W8344010.087935  SOEX 120508-01 BK7935 p
< W83 44010.086420 SOEX 120508-01 BK6420 K

N4
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KOMET KUB Quatron

Problemi — cause — soluzioni

Vita utensile insufficiente causa eccessiva usura degli inserti

¢ Velocita di taglio troppo alta — Scegliere la giusta velocita di taglio

e Qualita metallo duro non idoneo — Scegliere un‘'altra qualita di metallo duro

¢ Utensile troppo lungo — Se possibile accorciare I'utensile

¢ Sede inserto rovinata — Verificare ed eventualmente sostituire (utensile o cartuccia)
e Staffaggio pezzo non sufficientemente rigido — Irrigidire staffaggio

Foro stretto in fondo (conico)

' e Evacuazione truciolo tagliente esterno problematica — Scegliere un altro rompitruciolo ed eventu-
\ / almente aumentare I'avanzamento
© ¢ Materiale tenero — Aumentare la velocita di taglio, ridurre I'avanzamento. Scegliere una geometria
£ di taglio piu positiva
“3 f Foro largo in fondo (conico)
e / \ e Evacuazione truciolo tagliente interno problematica — Scegliere un altro rompitruciolo ed eventu-
§ almente aumentare I'avanzamento
o
; f Superficie irregolare
§ %g ¢ Evacuazione truciolo problematica — Ottimizzare i parametri di taglio: Aumentare la velocita di
o — taglio e ridurre I'avanzamento
Riporto sul tagliente
4 * \elocita di taglio troppo bassa — Aumentare velocita di taglio
\‘/ e Tagliente inserto troppo negativo — Scegliere una geometria piu positiva
e Qualita rivestimento inadatto — Scegliere un rivestimento adeguato
Usura sul corpo utensile
1!|Q ¢ Dia. foro troppo piccolo — Verificare regolazione
e T—— e Problemi evacuazione truciolo — Ottimizzare i parametri di taglio e verificare geometria dell'inserto
e Raggio inserto troppo grande — Scegliere un altro raggio inserto
Scheggiatura inserto interno
e Tagliente sopracentro o sottocentro — Allineare torretta rispettivamente attacco del tornio al mandrino
¢ Avanzamento troppo alto — Ridurre I'avanzamento
¢ Qualita inserto troppo poco tenace — Scegliere un tipo di inserto piu tenace
g e Tipo inserto sbagliato — Scegliere una geometria inserto con tagliente smussato
K
I Scheggiatura inserto esterno
S e Avanzamento troppo alto — Ridurre I'avanzamento
o e Taglio interrotto — Scegliere una qualita di inserto pit tenace
e Raggio inserto troppo piccolo — Scegliere un inserto con raggio piu grande
Foro troppo piccolo / troppo grande
¢ Torretta non nella posizione X=0 — Portare torretta in posizione X=0
e Torretta non allineata — Allineare torretta
Scheggiatura inserto interno
e Avanzamento troppo alto — Ridurre I'avanzamento
¢ Qualita inserto troppo poco tenace — Scegliere un tipo di inserto piu tenace
° e Tipo inserto sbagliato — Scegliere una geometria inserto con tagliente smussato
=
g Scheggiatura inserto esterno
° e Avanzamento troppo alto — Ridurre I'avanzamento
13 ¢ Taglio interrotto — Scegliere una qualita di inserto piu tenace
g e Raggio inserto troppo piccolo — Scegliere un inserto con raggio piu grande

XX

Foro troppo piccolo / troppo grande con utensile regolabile
* Raggio inserto sbagliato — Scegliere raggio inserto giusto
¢ Regolazione sbagliata — Correggere regolazione
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KOMET KUB Pentron Foratura dal pieno fino a 5xD

N~

VNV

KOMET KUB Pentron foratura continual VANTAGGI per voi:

In via di sviluppo la KUB Pentron, KOMET ha M Elevate prestazioni con I'incremento della vita
incrementato una nuova linea. utensile

E' la combinazione di caratteristiche quali la B Avendo un corpo punta piu stabile e un particolare
precisione, parametri di taglio performanti e diverse rivestimento superficiale del corpo

lunghezze di foratura con un unico utensile.
B Realizzazione di dimensioni piu accurate in

aldl &

KOMET KUB Pentron consente di aumentare fino condizioni di lavoro estreme 5xD
al 20% i valori di taglio e di avanzamento, fino a
rapporti di lunghezza/diametro 5xD. B Riduzione dei costi a magazzino potendo utilizzare

un unico tipo di inserto sia centrale che periferico
Questa puo essere utilizzata in condizioni di lavoro
estreme dove in precedenza era solo possibile con la W Massima vita utensile
3xD.

N
ol
[ |

W Effettivo utilizzo di quattro taglienti con nuovi
substrati e appropriati rivestimenti

Applicazioni:
- Perfetto per grandi profondita di foratura con Applicazioni estreme in 5xD:
elevato avanzamento 1 Taglio interrotto

- Ideale per le situazioni di lavorazione estreme

- Ottimale per la lavorazione di acciaio, ghisa,
alluminio e materiali inossidabili

- Geometria -03 per lavorazioni con garanzia di
sicurezza del processo per materiali in acciaio a
truciolo lungo e acciai inossidabili

2 Foratura di piani incrociati
3 Foratura a pacco
4 Foratura su punti di saldatura o su superfici grezze

< ‘ @oo‘ d\-‘-m‘hlm
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KOMET

KOMET KUB Pentron Pagina 1
Attacco ABS 50 -53
@ 14 — 46 mm, taglio destro \VAVAV/

Profondita di foratura 2xD — 5xD

Codolo cilindrico secondo I1SO 9766 54 — 57

@ 14 - 46 mm, taglio destro
Profondita di foratura 2xD — 5xD

. ™

VNV

PSC secondo I1SO 26623 58 - 59

@ 14 — 30 mm, taglio destro
Profondita di foratura 3xD

Dati di taglio consigliato 60 — 65
Informazioni tecniche 67 — 69
Inserti alternativi 66

| ]

La nuova punta ad alte prestazioni
KOMET KUB Pentron

“@- m‘

=
6xD Productivity PLUS ==
»70-71
L
»72-73 7
Punte v

multidiametro
per foratura

dal pieno

con quantita
massima di tre
livelli di foratura
@ 14 - 46 mm
4xD

D

~




VNV

E--- B - W~

L
——
il v
[ | ]

@] Q| =uol-

N4

KOMET KUB Pentron

Punta con placchette a perdere ribaltabili

per materiale da lavorare %D MQL _
- 2xD | 3xD _—— -
PMKN S 5D 5 6%
2xD | 3xD 4xD 5xD
= 23] | 2
sl B S
Sy | Sy | Sy |
L

@ 14,0 - 30,0 mm

2d

@D

mm (inch)
14,0

14,5

15,0

155

16,0

16,5

17,0

17,5 (0.687)
18,0

18,5

19,0

19,5

20,0
20,5
21,0(0.828)
21,5
22,0
22,5
23,0 (0.906)
23,5
24,0
24,5
25,0 (0.985)
25,5
26,0
26,5
27,0(1.062)
27,5
28,0
28,5
29,0
29,5
30,0

50

**diametro
massimo
ottenibile

Fuori
uscita
min. in

disassando foratura

la punta

14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

20,5
21,0
21,5
22,0
22,5
23,0
23,5
24,0
24,5
25,0
25,5
26,0
26,5
27,0
27,5
28,0
28,5
29,0
29,5
30,0
30,5

a

1.5
1.5
1.5
1.5
1,5
1,5
1,5
1,5
1.9
1.9
1,9
1.9

1.9
1.9
1,9
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8

ABS
2d

50
50
50
50
50

50

50

50

50

50

50

50

50

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

Codice d'ord.

U42 51400
U42 51450
U42 51500
U42 51550
U42 51600

U42 51650
U42 51700
U42 51750
U42 51800
U42 51850
U42 51900
U42 51950

U42 52000

U42 52050
U42 52100
U42 52150
U42 52200
U42 52250
U42 52300
U42 52350
U42 52400
U42 52450
U42 52500
U42 52550
U42 52600
U42 52650
U42 52700
U42 52750
U42 52800
U42 52850
U42 52900
U42 52950
U42 53000

28
30
30
32
32

34
34
36
36
38
38
40

40

42
42
44
44
46
46
48
48
50
50
52
52
54
54
56
56
58
58
60
60

Sistema MQL
a 1 canale

L 8

(kg

55 0,38
58 0,39
58 0,39
62 0,40
62 0,40
65 0,41
65 0,41
67 0,42
67 0,42
70 0,42
70 0,42
72 0,43
72 0,43
74 0,44
74 0,45
76 0,45
76 0,46
78 0,47
78 0,47
80 0,47
80 0,47
83 0,49
83 0,49
85 0,50
85 0,51
88 0,52
88 0,53
90 0,53
90 0,54
93 0,56
93 0,57
95 0,58
95 0,59

Codice d'ord.

U43 51400
U43 51450
U43 51500
U43 51550
U43 51600

U43 51650
U43 51700
U43 51750
U43 51800
U43 51850
U43 51900
U43 51950

U43 52000

U43 52050
U43 52100
U43 52150
U43 52200
U43 52250
U43 52300
U43 52350
U43 52400
U43 52450
U43 52500
U43 52550
U43 52600
U43 52650
U43 52700
U43 52750
U43 52800
U43 52850
U43 52900
U43 52950
U43 53000

42
45
45
48
48

51

51

54

54

57

57

60

60

63
63
66
66
69
69
72
72
75
75
78
78
81
81
84
84
87
87
90
90

Sistema MQL
a 1 canale

L 8

(kg

69 0,39
73 0,40
73 0,40
78 0,41
78 0,41
82 0,42
82 0,43
85 0,43
85 0,44
89 0,44
89 0,44
92 0,45
92 0,45
95 0,47
95 0,47
98 0,48
98 0,49
101 0,50
101 0,51
104 0,51
104 0,51
108 0,53
108 0,54
11 0,55
11 0,56
115 0,57
115 0,58
118 0,60
118 0,61
122 0,63
122 0,64
125 0,66
125 0,67




2xD — 5xD KOMET KUB Pentron

Punta con placchette a perdere ribaltabili

0 3 03 3 0D G B En O

2xD [))
3xD ° [ ) ) ) ) ) ° ) © ©
4xD [ ) ) () [)) ) [)) @) © >< ©
5xD ) ) © © © © © >< © >< ©

@ ottimo | © buono | O possibile: raccomandazioni e consigli sulla foratura vedi pagina 67 | >< non possibile
Fornitura: Punta KUB Pentron con vite di fissaggio.
Inserti vanno ordinati separatamente.

Tutte le dimensioni intermedie possono essere richieste con consegne brevi.
** Dispositivi di regolazione vedi capitolo 6

VNV

4xD 5xD Applicazioni
Vite di Inserti Inserti
fissaggio _ ' _ '
o b i er
o tm © -01 N0 ma?eriale
Codiced'ord. N L Codiced'ord. N L Cod. d'ord. Cod. d'ord. codiceiso & Cod. d'ord. Codicelso & da lavorare
@ Articolo VV Grandezza & VV Grandezza &
14,0/ U4451400 56 83 0,39 | U4551400 70 97 0,40 W80 10010.048425 W80 10010.048425 P
SOGX 040204-01 BK8425 SOGX 040204-01 BK8425
14,5/ U44 51450 60 88 040 | U4551450 75 103 0,41 |NOO 56051 \wg0 10010.047935 W80 10010.047935 VB
S/IM1,8x3,85- SOGX 040204-01 BK7935 SOGX 040204-01 BK7935
150, U44 51500 60 88 041 U4551500 75 103 0,41 5P W80 10010.046115 1 W80 10010.048425 1 .
155 U4451550 64 94 0,41 | U4551550 80 110 0,42 | 0,38 Nm SOGX040204-01BK6115  SOGX 04020401 BK8425
W80 10010.047710 W80 10010.047710
160 U4451600 64 94 042 | U4551600 80 110 0,43 SOGX 040204-01 BK7710 SOGX 040204-01 BK7710 N
165 U4451650 68 99 0,43 | U4551650 85 116 0,44 W80 12010.048425 W80 12010.048425 P
s
1701 U4451700 68 99 043 | U4551700 85 116 044 SIM2x4,3- s0GX 050204-01 BK7935 1 SOGX 050204-01 BK7935 1 Ml
6IP W80 12010.046115 W80 12010.048425
(0687175 U4451750 72 103 044 U4551750 90 121 045 0,62 Nm  SOGX 050204-01 BK6115 SOGX 050204-01 BK8425 K
18,0, U4451800 72 103 0,44 | U4551800 90 121 0,46 \S/é)/gg ()15%(2)3486?113;1% \S,é)lgg 35%2326?17,(3711% N
185 U4451850 76 108 0,47 | U4551850 95 127 0,51 W80 18010.068425 W80 18010.068425 P
el |
190/ U4451900 76 108 0,49 | U4551900 95 127 0,52 S/IM2,2x5,5- s0Gx 060206-01 BK7935 1 SOGX 060206-01 BK7935 1 M|
6IP W80 18010.066115 W80 18010.068425
195/ U4451950 80 112 0,50 | U4551950 100 132 0,53 1,01 Nm  SOGX 060206-01 BK6115 SOGX 060206-01 BK8425 LS
W80 18010.067710 W80 18010.067710
200/ U4452000 80 112 0,51 | U4552000 100 132 0,53 SOGX 060206-01 BK7710 SOGX 060206-01 BK7710 N
205 U4452050 84 116 051 U4552050 105 137 0,53 W80 20010.088425 W80 20010.088425 .
(0829210 U4452100 84 116 0,51 U4552100 105 137 0,54 SOGX 071208-01BK8425  SOGX 071208 01 BK8425
: d L L NOO0 57553 \w80 20010.087935 W80 20010.087935 vl
215 U4452150 88 120 0,52 | U4552150 110 142 0,55 S/M2,2x5,5- SOGX 077T208-01 BK7935 | SOGXO07T208-01BK7935
220 U4452200 88 120 0,53 | U4552200 110 142 0,56 6P W8020010.086115 ' W80 20010.088425 -
1,01 Nm  SOGX07T208-01 BK6115 SOGX 07T208-01 BK8425
2 ;
25 U4452250 92 124 0,55 U4552250 115 147 0,59 W80 20010087710 W80 20010.087710 :
(0.906) 23,0/ U4452300 92 124 0,56 | U4552300 115 147 0,60 SOGX 077208-01 BK7710 SOGX 07T208-01 BK7710
235/ U4452350 96 128 0,56 | U4552350 120 152 0,60 W80 24010.088425 W80 24010.088425 P
24,0/ U44 52400 2 128 057 | U45 52400 120 152 061 SOGX 080308-01 BK8425 SOGX 080308-01 BK8425
. "~ |NOO 57571 \vg0 24010.087935 W80 24010.087935 vB
2451 U4452450 100 133 0,59 | U4552450 125 158 0,63 |S/M2,5x6,3- SOGX 080308-01 BK7935 | SOGX080308:018K7935
(0985)250| U4452500 100 133 0,60 | U4552500 125 158 0,64 8P W8024010.086115 ' W80 24010.088425 «
128 Nm  SOGX 080308-01 BK6115 SOGX 080308-01 BK8425
255/ U44 52550 104 137 0,61 | U4552550 130 163 0,66 ! W80 24010.087710 W80 24010.087710
260 U4452600 104 137 0,63 | U4552600 130 163 0,68 SOGX 080308-01 BK7710 SOGX 080308-01 BK7710 N
265 U44 52650 108 142 0,61 | U4552650 135 169 0,66
(1.062) 27,0, U44 52700 108 142 0,62 U4552700 135 169 0,67 W80 28010.088425 W80 28010.088425 p
275 U4452750 112 146 0,64 | U4552750 140 174 0,70 SO% 029;(3)086088%;‘;5 SOZE ?;3086065%‘;25
W 10.087935 W 10.087935
280, U4452800 112 146 0,65 U4552800 140 174 0,71 '\;287567 éﬁ; SOGX 09730801 BK7935 , SOGX 091308-01BK7935 M
285 U4452850 116 151 0,68  U4552850 145 180 0,74 55Ny W8028010.086115 W80 28010.088425 K
/ M 50GX 09T308-01 BK6115 SOGX 09T308-01 BK8425
290 U4452900 116 151 0,69  U4552900 145 180 0,76 W80 28010.087710 W80 28010.087710
295 U4452950 120 155 0,70 | U4552950 150 185 0,77 SOGX 09T308-01 BK7710 SOGX 09T308-01 BK7710 N
30,0/ U4453000 120 155 0,71  U4553000 150 185 0,79
Valori indicativi per foratura dal pieno: pagine 60-65 / inserti alternativi: pagina 66. 51




KOMET KUB Pentron @ 30,5 -46,0 mm
Punta con placchette a perdere ribaltabili
per materiale da lavorare IxD — 2x|':\)AQ§xD — BS
PVMKNS oD 21I
2xD | 3xD 4xD 5xD [
B s % -
2 BRI 1 3
Sp il sl siy
| S -
V'V L
3 3xD
w **diametro  Fuori
massimo  uscita Sistema MQL Sistema MQL
ottenibile  min. in a 1 canale a 1 canale
[~y disassando foratura  ABS
@D la punta a @d Codice d'ord. N L =3 Codice d'ord. N L 2
mm (inch) kg g
4 30,5 31,0 2,8 63 U42 63050 62 101 0,93 U43 63050 93 132 1,01
31,0 31,5 2,8 63 U42 63100 62 101 0,93 U43 63100 93 132 1,02
- 31,5 32,0 2,8 63 U42 63150 64 103 0,95 U43 63150 96 135 1,04
’f 32,0 32,5 2,8 63 U42 63200 64 103 0,96 U43 63200 96 135 1,06
u 32,5(1.281) 33,0 2,8 63 U42 63250 66 106 0,99 U43 63250 99 139 1,09
33,0 33,5 2,8 63 U42 63300 66 106 0,99 U43 63300 99 139 1,10
33,5 34,0 3,0 63 U42 63350 68 108 1,00 U43 63350 102 142 1,11
5 34,0 34,5 3,0 63 U42 63400 68 108 1,00 U43 63400 102 142 1,12
34,5 35,0 3,0 63 U42 63450 70 1M1 1,03 U43 63450 105 146 1,16
==== 35,0 35,5 3,0 63 U42 63500 70 1M1 1,04 U43 63500 105 146 1,17
S 35,5 36,0 3,0 63 U42 63550 72 113 1,06 U43 63550 108 149 1,20
i 36,0 36,5 3,0 63 U42 63600 72 113 1,07 U43 63600 108 149 1,21
36,5 (1.437) 37,0 3,0 63 U42 63650 74 116 1,10 U43 63650 111 153 1,25
37,0 37,5 3,0 63 U42 63700 74 116 1,11 U43 63700 111 153 1,27
37,5 38,0 3,0 63 U42 63750 76 118 1,12 U43 63750 114 156 1,28
38,0 38,5 3,0 63 U42 63800 76 118 1,13 U43 63800 114 156 1,29
38,5 39,0 3,0 63 U42 63850 78 121 1,16 U43 63850 117 160 1,33
39,0 39,5 3,0 63 U42 63900 78 121 1,18 U43 63900 117 160 1,35
39,5 40,0 3,0 63 U42 63950 80 123 1,20 U43 63950 120 163 1,38
40,0 40,5 3,0 63 U42 64000 80 123 1,21 U43 64000 120 163 1,40
7 40,5 41,0 3,0 63 U42 64050 82 126 1,25 U43 64050 123 167 1,45
41,0 41,5 3,0 63 U42 64100 82 126 1,26 U43 64100 123 167 1,47
41,5 42,0 3,0 63 U42 64150 84 128 1,28 U43 64150 126 170 1,50
v 42,0 42,5 3,0 63 U42 64200 84 128 1,30 U43 64200 126 170 1,52
42,5 43,0 3,0 63 U42 64250 86 131 1,31 U43 64250 129 174 1,54
43,0 43,5 3,0 63 U42 64300 86 131 1,33 U43 64300 129 174 1,56
43,5 44,0 3,0 63 U42 64350 88 133 1,35 U43 64350 132 177 1,60
8 44,0 44,5 3,0 63 U42 64400 88 133 1,37 U43 64400 132 177 1,62
44,5 (1.750) 45,0 3,3 63 U42 64450 90 136 1,41 U43 64450 135 181 1,68
ﬁ 45,0 45,5 3,3 63 U42 64500 90 136 1,42 U43 64500 135 181 1,70
45,5 46,0 3,3 63 U42 64550 92 135 1,43 U43 64550 138 181 1,71
46,0 46,5 3,3 63 U42 64600 92 135 1,44 U43 64600 138 181 1,73

N4
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2xD — 5xD KOMET KUB Pentron

Punta con placchette a perdere ribaltabili

0 1 00 6P 02 €3 8 o o5 o3 dn

2xD [))
3xD ° [ ) ) ) ) ) ° ) © ©
4xD [ ) ) () [)) ) [)) @) © >< ©
5xD ) ) © © © © © >< © >< ©

@ ottimo | © buono | O possibile: raccomandazioni e consigli sulla foratura vedi pagina 67 | >< non possibile
Fornitura: Punta KUB Pentron con vite di fissaggio.
Inserti vanno ordinati separatamente.

Tutte le dimensioni intermedie possono essere richieste con consegne brevi.
** Dispositivi di regolazione vedi capitolo 6

VNV

4xD 5xD Applicazioni
Vite di Inserti Inserti
fissaggio _ ‘\ _ ‘\
g e per
& bm © - N0 materiale
Codiced'ord. N L Codiced'ord. N L Cod. d'ord. Cod. d'ord. codiceiso & Cod. d'ord. Codicelso & da lavorare
@ Articolo VV Grandezza & VV Grandezza &
305 U44 63050 124 163 1,05| U4563050 155 194 1,13 W80 32010.088425 W80 32010.088425 5
31,00 U4463100 124 163 1,07 | U4563100 155 194 1,15 SOGX 100408-01 BK8425 SOGX 100408-01 BK8425
N 7261 W80 32010.087935 W80 32010.087935 M S
315/ U4463150 128 167 1,10 | U4563150 160 199 1,18 53?5072-156|P SOGX 100408-01 BK7935 4 SOGX 100408-01BK7935
320 U4463200 128 167 1,11 | U4563200 160 199 T, BN el ta sy | D sl D0k 0 K
(1.281)32,5| U44 63250 132 172 1,15 | U4563250 165 205 1,25 W80 32010.087710 W80 32010.087710
T o o o T SOGX 100408-01 BK7710 SOGX 100408-01 BK7710 N
335 U4463350 136 176 1,18 | U4563350 170 210 1,29
340 U4463400 136 176 1,19 | U4563400 170 210 1,30
W80 38010.088425 W80 38010.088425 P
345 U44 63450 140 181 1,23 1 U4563450 175 216 1,34 SOGX 110408-01 BK8425 SOGX 110408-01 BK8425
N00 57261 W80 38010.087935 W80 38010.087935 M S
30/ U4463500 140 181 1,24 U4563500 175 216 1,36 (LD 2740) SDGK 104050157975 | SO0X {1048 01 7535 4
. W 10.08842
355 U4463550 144 185 1,27 | U4563550 180 221 1,40 | ) g\m &by toaosnaosits Sogg 131%20 890<1)888K84255 K
360 U4463600 144 185 1,29 U4563600 180 221 1,42 \S/(\)/gg 131%%36?%7’3;1% W80 38010.087710
(1437365 U4463650 148 190 1,34 | UA563650 185 227 1,48 : S0CX 1040801 87710 -
37,00 U4463700 148 190 1,36 | U4563700 185 227 1,50
37,5/ U44 63750 152 194 1,39 | U4563750 190 232 1,53
380/ U4463800 152 194 1,40 U4563800 190 232 1,55
385 U4463850 156 199 1,43 | U4563850 195 238 1,58 W8042010.088425  W8042010.088425 5
39,00 U4463900 156 199 1,44 | U4563900 195 238 1,60 SOGX 120408-01 BK8425 R
NO0O 57301 W80 42010.087935 W80 42010.087935 VB
395/ U4463950 160 203 1,49 | U4563950 200 243 1,65 $45100-201p SOGX 12040801 BK7935 | SOGX 120408-01 BK7935
40,0/ U44 64000 160 203 1,51 | U4564000 200 243 1,68 6.25 Nm \S/ggg ffz%%a?cl)?ssigﬂfs W80 42010.088425 K
! H SOGX 120408-01 BK8425
40,5 U44 64050 164 208 1,56 | U4564050 205 249 1,74 W80 42010.087710 W80 42010.087710 .
410/ U44 64100 164 208 1,58 | U4564100 205 249 1,77 SOGX 120408-01 BK7710 SOGX 120408-01 BK7710
415/ U4464150 168 212 1,63 | U4564150 210 254 1,83
42,00 U44 64200 168 212 1,65 | U4564200 210 254 1,86
425 U44 64250 172 217 1,68 | U4564250 215 260 1,90
43,00 U4464300 172 217 1,70 | U4564300 215 260 1,92 W80 46010.088425 W80 46010.088425 P
435 U4464350 176 221 1,75 | U4564350 220 265 1,99 SOGX 130508-01 BK8425 SOGX 130508-01 BK8425
W80 46010.087935 W80 46010.087935
440/ U44 64400 176 221 1,78 | U4564400 220 265 2,02 S'ig?(?gsz%rP SOGX 130508-01 BK7935 , SOGX 13050801 BK7935 M
(1750445 U44 64450 180 226 1,84 U4564450 225 271 2,09 | ¢ 75 nm \Sl(\)/gg f;%gg 56?2%11155 ;/ggg g%gg ;)6?888K;1§255 K
450/ U44 64500 180 226 1,87 U4564500 225 271 2,13 W80 46010.087710 W80 46010.087710
45,5 U44 64550 184 230 193 U45 64550 230 276 220 SOGX 130508-01 BK7710 SOGX 130508-01 BK7710 N
46,00 U44 64600 184 230 1,96 | U4564600 230 276 2,24
Valori indicativi per foratura dal pieno: pagine 60-65 / inserti alternativi: pagina 66. 53




KOMET KUB Pentron @ 14,0 - 30,0 mm
Punta con placchette a perdere ribaltabili
per materiale da lavorare MQL ISO 9766
2xD - 2030 €=
PV KNS -5 S’” Rl —
2xD | 3xD 4xD 5xD

VNV

il Bl S
@DXT
| I
fo M|
@D
| |
[
@ DB
-
w \

3xD
diametro Fuori
massimo  uscita Sistema MQL Sistema MQL
ottenibile  min. in a 1 canale a 1 canale
disassando foratura
@D la punta a @ dxl | Codice d'ord. N L S Codice d'ord. N L =3
mm (inch) (kg] kg
14,0 14,5 1,5 20%50 U42 01400 28 Y 0,12 U43 01400 42 55 0,13
14,5 15,0 1,5 20x50 U42 01450 30 44 0,13 U43 01450 45 59 0,14
15,0 15,5 1,5 20x50 U42 01500 30 44 0,13 U43 01500 45 59 0,14
15,5 16,0 1,5 20%50 U42 01550 32 48 0,14 U43 01550 48 64 0,14
16,0 16,5 1,5 20%50 U42 01600 32 48 0,14 U43 01600 48 64 0,15
16,5 17,0 1,5 20x50 U42 01650 34 51 0,14 U43 01650 51 68 0,15
5 17,0 17,5 1,5 20%50 U42 01700 34 51 0,14 U43 01700 51 68 0,15
17,5 (0.687) 18,0 1,5 25%56 U42 11750 36 53 0,22 U43 11750 54 71 0,23
==®.= 18,0 18,5 1,9 25%56 U42 11800 36 53 0,22 U43 11800 54 71 0,24
i 18,5 19,0 1,9 25%56 U42 11850 38 56 0,22 U43 11850 55,5 75 0,24
19,0 19,5 1,9 25x56 U42 11900 38 56 0,23 U43 11900 57 75 0,24
19,5 20,0 19 25x56 U42 11950 40 58 0,23 U43 11950 60 78 0,25
20,0 20,5 19 25%56 U42 12000 40 58 0,23 U43 12000 60 78 0,25
20,5 21,0 19 25%56 U42 12050 42 61 0,25 U43 12050 61,5 82 0,27
21,0(0.828) 21,5 1,9 25%56 U42 12100 44 63 0,25 U43 12100 66 85 0,28
21,5 22,0 2,4 25%56 U42 12150 44 63 0,26 U43 12150 66 85 0,28
22,0 22,5 24  25x56 U42 12200 44 63 0,26 U43 12200 66 85 0,29
7 22,5 23,0 24  25x56 U42 12250 46 66 0,27 U43 12250 69 89 0,30
23,0 (0.906) 23,5 24  25x56 U42 12300 46 66 0,27 U43 12300 69 89 0,31
v 23,5 24,0 24 32x60 U42 22350 48 68 0,42 U43 22350 72 92 0,46
24,0 24,5 2,4 32x60 U42 22400 48 68 0,43 U43 22400 72 92 0,46
24,5 25,0 2,4 32x60 U42 22450 49 71 0,44 U43 22450 75 96 0,48
25,0 (0.985) 25,5 2,4 32x60 U42 22500 50 71 0,44 U43 22500 75 96 0,48
25,5 26,0 2,4 32x60 U42 22550 52 73 0,45 U43 22550 78 99 0,50
8 26,0 26,5 2,4 32x60 U42 22600 52 73 0,46 U43 22600 78 99 0,50
26,5 27,0 2,4 32x60 U42 22650 54 76 0,47 U43 22650 81 103 0,53
ﬁ 27,0 (1.062) 27,5 2,8  32x60 U42 22700 54 76 0,47 U43 22700 81 103 0,54
27,5 28,0 2,8 32x60 U42 22750 56 78 0,48 U43 22750 84 106 0,56
28,0 28,5 2,8 32x60 U42 22800 56 78 0,48 U43 22800 84 106 0,57
28,5 29,0 2,8 32x60 U42 22850 58 81 0,50 U43 22850 87 110 0,59
29,0 29,5 2,8 32x60 U42 22900 58 81 0,50 U43 22900 87 110 0,60
‘\ 29,5 30,0 2,8 32x60 U42 22950 60 83 0,51 U43 22950 90 113 0,61
* 30,0 30,5 2,8 32x60 U42 23000 60 83 0,52 U43 23000 90 113 0,62

54




2xD — 5xD KOMET KUB Pentron

Punta con placchette a perdere ribaltabili

0 3 03 3 D o B Es O

2xD [))
3xD ) [ ) ) ) ) ) ) ) ) © [))
4xD ) ) ) © ) © © @) © >< ©
5xD ) [ ) © © © © () > © > ©

@ ottimo | © buono | O possibile: raccomandazioni e consigli sulla foratura vedi pagina 67 | >< non possibile

Fornitura: Punta KUB Pentron con vite di fissaggio.
Inserti vanno ordinati separatamente.

(%)
14,0
14,5
15,0
15,5

16,0

16,5

17,0

(0.687) 17,5

18,0

18,5

19,0

19,5

20,0

20,5
(0.828) 21,0
21,5
22,0
22,5
(0.906) 23,0
235
24,0
24,5
(0.985) 25,0
25,5
26,0
26,5
(1.062) 27,0
27,5
28,0
28,5
29,0
29,5
30,0

Tutte le dimensioni intermedie possono essere richieste con consegne brevi.

Codice d'ord.

U44 01400
U44 01450
U44 01500
U44 01550
U44 01600

U44 01650
U44 01700
U44 11750
U44 11800
U44 11850
U44 11900
U44 11950

U44 12000

U44 12050
U44 12100
U44 12150
U44 12200
U44 12250
U44 12300
U44 22350
U44 22400
U44 22450
U44 22500
U44 22550
U44 22600
U44 22650
U44 22700
U44 22750
U44 22800
U44 22850
U44 22900
U44 22950
U44 23000

Valori indicativi per foratura dal pieno: pagine 60-65 / inserti alternativi: pagina 66.

4xD

N

56
60
60
64
64

68
68
72
72
76
76
80

80

84
84
88
88
92
92
96
96
100
100
104
104
108
108
112
112
116
116
120
120

&
L Codice d'ord.

69
74
74
80
80

85
85
89
89
94
94
98

98

103
103
107
107
112
112
116
116
121
121
125
125
130
130
134
134
139
139
143
143

0,14
0,15
0,15
0,16
0,16
0,17
0,17
0,25
0,26
0,26
0,27
0,28

0,29

0,31
0,31
0,32
0,33
0,35
0,36
0,51
0,51
0,54
0,55
0,56
0,57
0,57
0,58
0,60
0,62
0,64
0,65
0,66
0,67

U45 01400
U45 01450
U45 01500
U45 01550
U45 01600

U45 01650
U45 01700
U45 11750
U45 11800
U45 11850
U45 11900
U45 11950

U45 12000

U45 12050
U45 12100
U45 12150
U45 12200
U45 12250
U45 12300
U45 22350
U45 22400
U45 22450
u45 22500
U45 22550
U45 22600
U45 22650
U45 22700
U45 22750
U45 22800
U45 22850
U45 22900
U45 22950
U45 23000

5xD

N

70
75
75
80
80

85
85
90
90
95
95
100

100

105
105
110
110
115
115
120
120
125
125
130
130
135
135
140
140
145
145
150
150

L

83
89
89
96
96

102
102
107
107
113
113
118

118

124
124
129
129
135
135
140
140
146
146
151
151
157
157
162
162
168
168
173
173

)
-

0,15
0,16
0,16
0,17
0,17
0,18
0,19
0,27
0,28
0,28
0,29
0,30

0,31

0,33
0,34
0,35
0,36
0,38
0,39
0,54
0,55
0,59
0,60
0,61
0,62
0,63
0,64
0,66
0,68
0,71
0,72
0,73
0,75

Vite di
fissaggio

fm ©

Cod. d'ord.
Articolo

NOO 56051
S/M1,8x3,85-
5IP
0,38 Nm

NOO 56041
S/M2x4,3-
6IP
0,62 Nm

NOO 57553
S/M2,2x5,5-
6IP
1,01 Nm

NOO 57553
S/M2,2x5,5-
6IP
1,01 Nm

NO0O0 57571
S/M2,5x6,3-
8IP
1,28 Nm

NOO 57251
S3076-8IP
2,25 Nm

Applicazioni

Inserti

e

Cod. d'ord. Codice IS0
VV Grandezza

W80 10010.048425
SOGX 040204-01 BK8425
W80 10010.047935
SOGX 040204-01 BK7935
W80 10010.046115
SOGX 040204-01 BK6115

W80 10010.047710
SOGX 040204-01 BK7710

W80 12010.048425
SOGX 050204-01 BK8425
W80 12010.047935
SOGX 050204-01 BK7935
W80 12010.046115
SOGX 050204-01 BK6115

W80 12010.047710
SOGX 050204-01 BK7710

W80 18010.068425
SOGX 060206-01 BK8425
W80 18010.067935
SOGX 060206-01 BK7935
W80 18010.066115
SOGX 060206-01 BK6115

W80 18010.067710
SOGX 060206-01 BK7710

W80 20010.088425
SOGX 07T208-01 BK8425
W80 20010.087935
SOGX 07T208-01 BK7935
W80 20010.086115
SOGX 07T208-01 BK6115

W80 20010.087710
SOGX 07T208-01 BK7710

W80 24010.088425
SOGX 080308-01 BK8425
W80 24010.087935
SOGX 080308-01 BK7935
W80 24010.086115
SOGX 080308-01 BK6115

W80 24010.087710
SOGX 080308-01 BK7710

W80 28010.088425
SOGX 09T308-01 BK8425

W80 28010.087935
SOGX 09T308-01 BK7935
W80 28010.086115
SOGX 09T308-01 BK6115

W80 28010.087710
SOGX 09T308-01 BK7710

[
+—
=
©
(=

N

Inserti

¥ 01

per
materiale

Cod. d'ord. Codiceiso & da lavorare

VV Grandezza

W80 10010.048425
SOGX 040204-01 BK8425
W80 10010.047935
SOGX 040204-01 BK7935
W80 10010.048425
SOGX 040204-01 BK8425

W80 10010.047710
SOGX 040204-01 BK7710

W80 12010.048425
SOGX 050204-01 BK8425
W80 12010.047935
SOGX 050204-01 BK7935
W80 12010.048425
SOGX 050204-01 BK8425

W80 12010.047710
SOGX 050204-01 BK7710

W80 18010.068425
SOGX 060206-01 BK8425
W80 18010.067935
SOGX 060206-01 BK7935
W80 18010.068425
SOGX 060206-01 BK8425

W80 18010.067710
SOGX 060206-01 BK7710

W80 20010.088425
SOGX 07T208-01 BK8425
W80 20010.087935
SOGX 07T208-01 BK7935
W80 20010.088425
SOGX 07T208-01 BK8425

W80 20010.087710
SOGX 07T208-01 BK7710

W80 24010.088425
SOGX 080308-01 BK8425
W80 24010.087935
SOGX 080308-01 BK7935
W80 24010.088425
SOGX 080308-01 BK8425

W80 24010.087710
SOGX 080308-01 BK7710

W80 28010.088425
SOGX 09T308-01 BK8425

W80 28010.087935
SOGX 09T308-01 BK7935
W80 28010.088425
SOGX 09T308-01 BK8425

W80 28010.087710
SOGX 09T308-01 BK7710

©
o

55

VNV




KOMET KUB Pentron @ 30,5 -46,0 mm

Punta con placchette a perdere ribaltabili

per materiale da lavorare

PMKNS

MQL
2xD | 3xD

=

ISO 9766

—

2xD —
5xD

B

@DXT

*___% -
=
.

VNV

E--- B - W~

3xD
diametro Fuori
massimo  uscita Sistema MQL Sistema MQL
ottenibile  min. in a 1 canale a 1 canale
disassando foratura

@D la punta a @ dxl | Codice d'ord. N L S Codice d'ord. N L =3

mm (inch) kg g
30,5 31,0 2,8 40x68 U42 33050 62 86 0,75 U43 33050 93 117 0,85
31,0 31,5 2,8 40x68 U42 33100 62 86 0,75 U43 33100 93 117 0,86
31,5 32,0 2,8 40x68 U42 33150 64 88 0,77 U43 33150 96 120 0,88
32,0 32,5 2,8 40x68 U42 33200 64 88 0,77 U43 33200 96 120 0,90
32,5(1.281) 33,0 2,8 40x68 U42 33250 66 91 0,79 U43 33250 99 124 0,93
33,0 33,5 2,8 40x68 U42 33300 66 91 0,80 U43 33300 99 124 0,94
33,5 34,0 3,0 40x68 U42 33350 68 93 0,81 U43 33350 102 127 0,94
5 34,0 34,5 3,0 40x68 U42 33400 68 93 0,82 U43 33400 102 127 0,96
34,5 35,0 3,0 40x68 U42 33450 70 96 0,83 U43 33450 105 131 0,99
==== 35,0 35,5 3,0 40x68 U42 33500 70 96 0,84 U43 33500 105 131 1,00
= 35,5 36,0 3,0 40x68 U42 33550 72 98 0,86 U43 33550 108 134 1,03
i 36,0 36,5 3,0 40x68 U42 33600 72 98 0,87 U43 33600 108 134 1,04
36,5 (1.437) 37,0 3,0 40x68 U42 33650 73 101 0,90 U43 33650 111 138 1,08
37,0 37,5 3,0 40x68 U42 33700 74 101 0,91 U43 33700 11 138 1,09

37,5 38,0 3,0 40x68 U42 33750 76 103 0,91 U43 33750 114 141 1,11

38,0 38,5 3,0 40x68 U42 33800 76 103 0,92 U43 33800 114 141 1,12
38,5 39,0 3,0 40x68 U42 33850 78 106 0,95 U43 33850 117 145 1,16
39,0 39,5 3,0 40x68 U42 33900 78 106 0,96 U43 33900 117 145 1,18

39,5 40,0 3,0 40x68 U42 33950 80 108 0,98 U43 33950 120 148 1,21
40,0 40,5 3,0 40x68 U42 34000 80 108 0,99 U43 34000 120 148 1,23
7 40,5 41,0 3,0 40x68 U42 34050 82 1M1 1,04 U43 34050 123 152 1,27
41,0 41,5 3,0 40x68 U42 34100 82 111 1,06 U43 34100 123 152 1,29
41,5 42,0 3,0 40x68 U42 34150 84 113 1,06 U43 34150 126 155 1,32
v 42,0 42,5 3,0 40x68 U42 34200 84 113 1,07 U43 34200 126 155 1,34
42,5 43,0 3,0 40x68 U42 34250 86 116 1,09 U43 34250 129 159 1,36
43,0 43,5 3,0 40x68 U42 34300 86 116 1,11 U43 34300 129 159 1,38

43,5 44,0 3,0 40x68 U42 34350 88 118 1,13 U43 34350 132 162 1,42
8 44,0 44,5 3,0 40x68 U42 34400 88 118 1,15 U43 34400 132 162 1,44
44,5 (1.750) 45,0 3,3 40x68 U42 34450 90 121 1,22 U43 34450 135 166 1,49

ﬁ 45,0 45,5 3,3 4068 U42 34500 90 121 1,24 U43 34500 135 166 1,51
45,5 46,0 3,3 4068 U42 34550 92 123 1,27 U43 34550 138 169 1,55
46,0 46,5 33 40x68 U42 34600 92 123 1,29 U43 34600 138 169 1,58

N4

56




(%)
30,5
31,0
31,5
32,0

(1.281)32,5
33,0
335
34,0
34,5
35,0
35,5
36,0
(1.437) 36,5
37,0
37,5
38,0
385
39,0
39,5
40,0
40,5
41,0
4,5
42,0
42,5
43,0
435
44,0
(1.750) 44,5
45,0
45,5
46,0

2xD — 5xD

2xD
3xD
4xD
5xD

@ ottimo | © buono | O possibile: raccomandazioni e consigli sulla foratura vedi pagina 67 | >< non possibile

0 © on 0P @b a3 ok

[ J
©
O

([ ]
©
©

Fornitura: Punta KUB Pentron con vite di fissaggio.
Inserti vanno ordinati separatamente.

(]
O
O

KOMET KUB Pentron

Punta con placchette a perdere ribaltabili

Riil

([ ]
[ J ([ ] [ J
© © O
© © =<

Tutte le dimensioni intermedie possono essere richieste con consegne brevi.

Codice d'ord.

U44 33050
U44 33100
U44 33150
U44 33200
U44 33250
U44 33300
U44 33350
U44 33400
U44 33450
U44 33500
U44 33550
U44 33600
U44 33650
U44 33700
U44 33750
U44 33800
U44 33850
U44 33900
U44 33950
U44 34000
U44 34050
U44 34100
U44 34150
U44 34200
U44 34250
U44 34300
U44 34350
U44 34400
U44 34450
U44 34500
U44 34550
U44 34600

Valori indicativi per foratura dal pieno: pagine 60-65 / inserti alternativi: pagina 66.

4xD

N

124
124
128
128
132
132
136
136
140
140
144
144
148
148
152
152
156
156
160
160
164
164
168
168
172
172
176
176
180
180
184
184

&
L Codice d'ord.

148
148
152
152
157
157
161
161
166
166
170
170
175
175
179
179
184
184
188
188
193
193
197
197
202
202
206
206
211
211
215
215

0,90
0,92
0,96
0,97
1,01
1,02
1,03
1,04
1,08
1,09
1,13
1,14
1,18
1,20
1,23
1,24
1,28
1,29
1,34
1,35
1,40
1,42
1,47
1,49
1,53
1,54
1,60
1,62
1,68
1,70
1,76
1,79

U45 33050
U45 33100
U45 33150
U45 33200
U45 33250
U45 33300
U45 33350
U45 33400
U45 33450
U45 33500
U45 33550
U45 33600
U45 33650
U45 33700
U45 33750
U45 33800
U45 33850
U45 33900
U45 33950
U45 34000
U45 34050
U45 34100
U45 34150
U45 34200
U45 34250
U45 34300
U45 34350
U45 34400
U45 34450
U45 34500
U45 34550
U45 34600

5xD

N

155
155
160
160
165
165
170
170
175
175
180
180
185
185
190
190
195
195
200
200
205
205
210
210
215
215
220
220
225
225
230
230

L

179
179
184
184
190
190
195
195
201
201
206
206
212
212
217
217
223
223
228
228
234
234
239
239
245
245
250
250
256
256
261
261

)

&5

1,00
1,01
1,05
1,10
1,12
1,14
1,15
1,19
1,21
1,25
1,27
1,32
1,34
1,37
1,39
1,43
1,45
1,50
1,52
1,58
1,61
1,67
1,70
1,74
1,76
1,82
1,85
1,92
1,96
2,03
2,07

Applicazioni

Vite di Inserti
fissaggio

.i\‘
Cod. d'ord. Cod. d'ord. Codice IS0
Articolo VV Grandezza

W80 32010.088425
SOGX 100408-01 BK8425

W80 32010.087935
NILY s SOGX 100408-01 BK7935

$3575-15IP
W80 32010.086115
2,8NmM 506X 100408-01 BK6115

W80 32010.087710
SOGX 100408-01 BK7710

W80 38010.088425
SOGX 110408-01 BK8425

W80 38010.087935
el SOGX 110408-01 BK7935

$3575-15IP
W80 38010.086115
2,8NM 506X 110408-01 BK6115

W80 38010.087710
SOGX 110408-01 BK7710

W80 42010.088425
SOGX 120408-01 BK8425

W80 42010.087935
N0O 57301 {5y 150408-01 87935

S45100-20IP
W80 42010.086115
6,25 Nm  56Gx 120408-01 BK6115

W80 42010.087710
SOGX 120408-01 BK7710

W80 46010.088425
SOGX 130508-01 BK8425

NO00 57301 W80 46010.087935
$45100-20]p SOCX 13050801 BK7935

6,25 Nm W80 46010.086115

SOGX 130508-01 BK6115

W80 46010.087710
SOGX 130508-01 BK7710

[
+—
=
©
(=

—

O 8 01

([ ] ©
© <
© <

Inserti

o

VV Grandezza

W80 32010.088425
SOGX 100408-01 BK8425

W80 32010.087935
SOGX 100408-01 BK7935

W80 32010.088425
SOGX 100408-01 BK8425

W80 32010.087710
SOGX 100408-01 BK7710

W80 38010.088425
SOGX 110408-01 BK8425

W80 38010.087935
SOGX 110408-01 BK7935

W80 38010.088425
SOGX 110408-01 BK8425

W80 38010.087710
SOGX 110408-01 BK7710

W80 42010.088425
SOGX 120408-01 BK8425

W80 42010.087935
SOGX 120408-01 BK7935

W80 42010.088425
SOGX 120408-01 BK8425

W80 42010.087710
SOGX 120408-01 BK7710

W80 46010.088425
SOGX 130508-01 BK8425

W80 46010.087935
SOGX 130508-01 BK7935

W80 46010.088425
SOGX 130508-01 BK8425

W80 46010.087710
SOGX 130508-01 BK7710

©
o

1

(VIR RN

per

materiale
Cod. d'ord. Codiceiso & da lavorare

=

~

2

o
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KOMET KUB Pentron

per materiale da lavorare

PMKNS

3xD

G —

;

PSC
ISO 26623

VNV

E--- B - W~

diametro

massimo

ottenibile

disassando

@D la punta
mm (inch)

14,0 14,5
14,5 15,0
15,0 15,5
15,5 16,0
16,0 16,5
16,5 17,0
17,0 17,5
5 1750687 180
18,0 18,5
==== 18,5 19,0
= 19,0 19,5
i 19,5 20,0
20,0 20,5
20,5 21,0
21,0(0.828) 21,5
21,5 22,0
22,0 22,5
22,5 23,0
23,0 (0.906) 23,5
23,5 24,0
7 24,0 24,5
24,5 25,0
25,0 (0.985) 25,5
v 25,5 26,0
26,0 26,5
26,5 27,0
27,0 (1.062) 27,5
8 27,5 28,0
28,0 28,5
ﬁ 28,5 29,0
29,0 29,5
29,5 30,0
30,0 30,5

N4

58

Fuori
uscita min.
in foratura

a

1,5
1.5
1,5
1.5
1.5
1,5
1,5
1,5
1.9
1.9
1.9
1.9
1.9
1.9
1.9
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,4
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8

Punta con placchette a perdere ribaltabili

@ 14,0 - 30,0 mm

PSC ...

42
45
45
48
48
51
51
54
54
57
57
60
60
63
63
66
66
69
69
72
72
75
75
78
78
81
81
84
84
87
87
90
90

i
I

Codice d'ord.

U40 61400
U40 61450
U40 61500
U40 61550
U40 61600
U40 61650
U40 61700
U40 61750
U40 61800
U40 61850
U40 61900
U40 61950
U40 62000
U40 62050
U40 62100
U40 62150
U40 62200
U40 62250
U40 62300
U40 62350
U40 62400
U40 62450
U40 62500
U40 62550
U40 62600
U40 62650
U40 62700
U40 62750
U40 62800
U40 62850
U40 62900
U40 62950
U40 63000

100
100
103
103
107
107
110
110
114
114
117
117
121
121
124
124
128
128
131
131

0,415
0,411
0,414
0,419
0,429
0,431
0,435
0,441
0,445
0,447
0,451
0,458
0,463
0,483
0,488
0,498
0,504
0,523
0,530
0,529
0,536
0,556
0,563
0,577
0,585
0,598
0,607
0,622
0,631
0,655
0,665
0,683
0,693

Codice d'ord. L
U40 71600 86
U40 71650 90
U40 71700 90
u40 71750 93
U40 71800 93
U40 71850 97
U40 71900 97
U40 71950 100
u40 72000 100
U40 72050 104
U40 72100 104
u40 72150 107
u40 72200 107
U40 72250 111
U40 72300 111
U40 72350 114
U40 72400 114
U40 72450 118
uU40 72500 118
U40 72550 121
U40 72600 121
U40 72650 125
U40 72700 125
U40 72750 128
U40 72800 128
U40 72850 132
U40 72900 132
U40 72950 135
U40 73000 135

&l

0,78
0,75
0,75
0,76
0,76
0,77
0,77
0,78
0,78
0,81
0,81
0,82
0,83
0,85
0,86
0,86
0,86
0,89
0,89
0,91
0,92
0,93
0,94
0,96
0,97
0,99
1,00
1,02
1,03




3xD

3xD

KOMET KUB Pentron

Punta con placchette a perdere ribaltabili

0 w5 3 o 0D w0 o O g ED

@ ottimo | © buono | O possibile: raccomandazioni e consigli sulla foratura vedi pagina 67 | >< non possibile

Fornitura: Punta KUB Pentron con vite di fissaggio.
Inserti vanno ordinati separatamente.

Tutte le dimensioni intermedie possono essere richieste con consegne brevi.

I Applicazioni

Vite di fissaggio

bm ©

Cod. d'ord.
Articolo

NOO 56051
SIM1,8x3,85-5IP
0,38 Nm

NOO 56041
S/M2x4,3-6IP
0,62 Nm

NOO 57553
S/M2,2x5,5-61P
1,01 Nm

NOO 57553
S/M2,2x5,5-61P
1,01 Nm

NO0O0 57571
S/M2,5%6,3-8IP
1,28 Nm

NOO 57251
$3076-8IP
2,25 Nm

Valori indicativi per foratura dal pieno: pagine 60-65 / inserti alternativi: pagina 66.

Inserti

N R

Codice I1SO

SOGX 040204-01 BK8425
SOGX 040204-01 BK7935
SOGX 040204-01 BK6115
SOGX 040204-01 BK7710

SOGX 050204-01 BK8425
SOGX 050204-01 BK7935
SOGX 050204-01 BK6115
SOGX 050204-01 BK7710

SOGX 060206-01 BK8425
SOGX 060206-01 BK7935
SOGX 060206-01 BK6115
SOGX 060206-01 BK7710

SOGX 077208-01 BK8425
SOGX 077208-01 BK7935
SOGX 077208-01 BK6115
SOGX 077208-01 BK7710

SOGX 080308-01 BK8425
SOGX 080308-01 BK7935
SOGX 080308-01 BK6115
SOGX 080308-01 BK7710

SOGX 09T7308-01 BK8425
SOGX 097308-01 BK7935
SOGX 097308-01 BK6115
SOGX 097308-01 BK7710

Cod. d'ord.
VV Grandezza

W80 10010.048425
W80 10010.047935
W80 10010.046115
W80 10010.047710

W80 12010.048425
W80 12010.047935
W80 12010.046115
W80 12010.047710

W80 18010.068425
W80 18010.067935
W80 18010.066115
W80 18010.067710

W80 20010.088425
W80 20010.087935
W80 20010.086115
W80 20010.087710

W80 24010.088425
W80 24010.087935
W80 24010.086115
W80 24010.087710

W80 28010.088425
W80 28010.087935
W80 28010.086115
W80 28010.087710

Parte

Inserti

NgF 01

Codice ISO

SOGX 040204-01 BK8425
SOGX 040204-01 BK7935
SOGX 040204-01 BK8425
SOGX 040204-01 BK7710

SOGX 050204-01 BK8425
SOGX 050204-01 BK7935
SOGX 050204-01 BK8425
SOGX 050204-01 BK7710

SOGX 060206-01 BK8425
SOGX 060206-01 BK7935
SOGX 060206-01 BK8425
SOGX 060206-01 BK7710

SOGX 077208-01 BK8425
SOGX 077208-01 BK7935
SOGX 077208-01 BK8425
SOGX 077208-01 BK7710

SOGX 080308-01 BK8425
SOGX 080308-01 BK7935
SOGX 080308-01 BK8425
SOGX 080308-01 BK7710

SOGX 09T308-01 BK8425
SOGX 09T308-01 BK7935
SOGX 09T308-01 BK8425
SOGX 09T308-01 BK7710

Cod. d'ord.
VV Grandezza

W80 10010.048425
W80 10010.047935
W80 10010.048425
W80 10010.047710

W80 12010.048425
W80 12010.047935
W80 12010.048425
W80 12010.047710

W80 18010.068425
W80 18010.067935
W80 18010.068425
W80 18010.067710

W80 20010.088425
W80 20010.087935
W80 20010.088425
W80 20010.087710

W80 24010.088425
W80 24010.087935
W80 24010.088425
W80 24010.087710

W80 28010.088425
W80 28010.087935
W80 28010.088425
W80 28010.087710

Parte

- - W~

VNV

per
materiale
da lavorare
P
M S
K
N
P
M S
: 5
N
S =
M S
(i
K
N
P
M S
K
N
. 7
M S
K
N
’ 8
M S
K
N
59




KOMET KUB Pentron @ 14,0 — 46,0 mm
Dati di taglio consigliato

Valori indicativi per foratura dal pieno Velocita di taglio v¢ (m/min) _

T 2xD | 3xD
oll £
= S 3 ®
9] = ) Esempio materiale %
= o Materiale ) )
e = = codice materiale /DIN \
N
g = I BK8425 BK7935 BK6425 BK6115 BK7710
=3 @ 1)
= & S c ¥ % £ ¥ % £ B % £ £ % = B =&
) & a E § 8 E &§ € E & € £ & & & 8§ £
2 <500 | 110715 (1150m50) Y = 2 A 2 =
= acciai non legati L n S N © ;L O X N I~ 1 n
1.0044 (S2575JR) G ' N " B Y ™M ™
S 500- acciai non legati o debolmente legati }gggg E(EZZS%? 2 g S 2 E S R 8 2 R 2 S
™ 900 1.7131 (16MnCr5) AR Y o " BN Y N ™
v ol i S 82 838 8RR 822888
~ <500 acciai al piombo 1.0718 (11SMnPb30) © J °c d &2 3 g5 o Q9
a
acciai debolmente legati resistenti
o N 1.7225 (42CrMod) © 9 o o Q 9o o 9 o 9 9 o
= >900 al calore, temprati acciai da S ® 3 3 ®© 5 ¥ © 9 S F @
" nitrurazione e da utensili 1.1221 (C60E) = & - N &N N m & N o
< i . 1.2341 (6CrMo15-5) o 9O o o 9 o o © o o © o
< >900 acciai fortemente legati 12601 (X165CrMoVA2) S ® g 8 ¥ % 33 85K g Q
— o o o
" Hss B R & 2 8 8 8 2 8 R & ¢
o 250 super leghe: Inconel, Hastelloy, 2.4668 (NiuCr19Fe19Nb5Mo3) o o o
Cal Nimonic, etc. 2.4631 (Nimonic 80A) N W
w
— titanio, . o O o o O o
.~ 400 (SR r— 3.7115 (TiAI5Sn2.5) 2 3 2 2 8 8
o B 1.4306 (X2CrNi19-11) © 9 o 2 @ © 2 @ o o Q ©°
© =600 acciai inossidabil 14401 (x5CiMo17-122) = = & & 2 & 2 § & X ¥ R
_ 1.4511 (X3CrNb17) - - -
=5 <900 acciai inossidabil 1.4571 (X10CrNiMo- S B 8 8 8 8 R &8 3 & & &
Ti17-12-2) = - = =
o L s 1.4713 (X10CrAlSi7) o © o o 9 o o © o o © o
~ >900 adel el 14862 (X8NICrSi38-18) SR N o © EEEESEEGE > N &
S ; - 0.6025 (EN-GJL-250) 29 8 82 2 2 2 2 8 2 32 2 =
o 180 ghisa grigia 0.6035 (EN-GJL-350) SRR - © S SR © X o
— o o o o o o o o o o
- o ’ o e =
5 250 ghisa grigia legata 0.6660 (GGL-NiCr20 2) o ANl 5 = I e S © S ¥
o o o o
S <600 130 ghisasferoidale, grafitica, ferritica 07040 EN-GS-400-15) & ® & = B & & ® 8 ] 8 S
- N — = = = = &N = < «
¥ 230 Qgﬁ_éti_cs;eroidale, grafitica, ferritica/ 8;322 Eg}g-GSJg)_SOOJ) e g E E’ = § § < g g 2 @
perit 0.8055 (GTW-55) R - = =
< i i iti it -GJS- - o o o o o (=] o
d ghisa sferoidale, grafitica perlitica  0.7060 (EN-GJS-600-3) o o o o
== 600 250 sferoidale malleabile 0.8165 (GTS-65) da ¥ 2 & T ¥ o ¥ 2 5 & 2
= : : ' - 0.7661 o 2 a2 o 2 2 o 2 9 5 2 2
= 200 ghisa sferoidale ghisa grafitica (EN-GISAXNICr20-2) & 8 v g = I § 4 2 § 4 o
~N 5 i o o o o o o o
g . . EN-GIVTi<0,2 o o o 2 o o
= S0 fefif vz e EN-GIV Ti > 0,2 © 2 &8 ~ & = &~ 2 2 r 2 D
o leghe di rame, ottone, leghe al 2.0375 (CUZn36Pb3) - = - o © o
~ 90 piombo bronzo, bronzo al piombo: 5 . n © ;MW ;L O n L om
= taglio buono 2.1182.01 (G-CuPb15Sn) - N N — ~ - N O
T leghe di rame, ottone, bronzo: 2.0550 (CuzZn40Al2) o 9 o o 9 o o 9O o
o 100 tglio medio 2.0060 (E-Cu57) 22 23S o omoe
o
: ' o 3.3315 (AIMg1) o 9 o o 9 o o o o
Zm 60 leghe di alluminio lavorate 310517 (AIMnCw) 2 2 8 % 9 2 8 g ¢°
= 75 fusioni di leghe di magnesioe di 33561 (G-AlMg5) S o 2o 2 2 8
— alluminio: contenuto di Si<10% 3.2373.61 (G-AlSOMgwa) — &N ™ — N ™ N N ™M
g fusioni di leghe di alluminio: ) S o o 9 o o © o
3 100 contenuto di Si>10% 3.2381.01 (G-AISi10Mg) i 2 S 8 & & f,:‘, 2
= iai i o o o o
z acciai trattati o
w1400 < 45 HRC /ﬁ BK8425 N S s o F
o \\\ﬂ | BK6115 o o o
S 1800 iczlsal 'H{acttatl Q_ o g 2 g ¢

| valori riportati nella tabella sono relativi ai parametri di lavoro per la lavorazione dei materiali in elenco.
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KOMET KUB Pentron

Dati di taglio consigliato

Valori indicativi per foratura dal pieno Velocita di taglio v¢ (m/min) _
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| valori riportati nella tabella sono relativi ai parametri di lavoro per la lavorazione dei materiali in elenco.
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~
<] 5xD
oll £
= = . . - ' =
9] = ) Esempio materiale s
= o o Materiale ) ) \y“’
g © g codice materiale /DIN
o 5 I BK8425 BK7935 BK6425 BK6115 BK7710
& @ 5
> ) = 5 B3 5 = 5 = 5 < 5 <
2 S s B s 5 s 35 s B £ B
) & a E &§ £ E § € E & € € §& € E & E
E oo l WIER, S 83 ERESRERSE
= acciai non legati L n S N © ;W O KN N X 10 n
1.0044 (S2575JR) MR © Y " ™
B 00 o o legati o debolmente legati 10935 (Co0) A R 3 IR S8 I I = 38 R 8
: acciai non legati o debolmente legati 1.
o900 1.7131 (16MnCrs) REEOEEEE ~ N " BN Y N 7
S il p S 22838 8R_RR_8¢28 2383
~ <500 acdiai al piombo 1.0718 (11SMnPb30) Y 8 °© d4 ¥ xF & 5 o 2 o
a
acciai debolmente legati resistenti
= 2 R EEL 1.7225 (42CrMo4) © © o o 9 o o © o o © o
> >900 al calore, temprati acciai da S ® 3 &8 ® & § ©®© 9 © § %
" nitrurazione e da utensili 1.1221 (C60E) = N - N o N M & N N
< i . 1.2341 (6CrMo15-5) o O o o © o o © o o © o
< >900 acciai fortemente legati 12601 (X165CrMovVA2) 8§ ® g 8 ¥ 32 33 g R g Q{
— o o o
" Hss B R & 2 8 8 8 2 a8 R 8 ¢
o 250 super leghe: Inconel, Hastelloy, 2.4668 (NiuCr19Fe19Nb5Mo3) o o o
Cal Nimonic, etc. 2.4631 (Nimonic 80A) N W &
w
— titanio, . o O o o O o
.~ 400 (SR r— 3.7115 (TiAI5Sn2.5) 2 3 3 2 8 8
o A R Fle{ R 1.4306 (X2CrNi19-11) o 9 = e Q o o Q9 o =l @ o
| =600 acciat inossidabil 14401 (X5CNIMO17-122) = = & & & 8 2 § & X X R
_ 1.4511 (X3CrNb17) - - - a
=5 <900 acciai inossidabil 1.4571 (X10CrNiMo- &S B 8 8 8 8 R & 3 & 8§ 3
Ti17-12-2) \ - = (] MO
o L s 1.4713 (X10CrAlSi7) o © o o © o o © o o o o
~ >900 adel el 1.4862 (X8NICrSi38-18) SRR N o © EEEESEEGE ° N &
S . - 0.6025 (EN-GJL-250) o © o o 9O o o o o o
0 180 ghisa grigia 0.6035 (EN-GJL-350) S 2 R - 2222 8 2 8 A
— o o o o
= 250 ghisa grigia legata 0.6660 (GGL-NiCr20 2) 8 « = = g S s ® 3 S ®
o o o o
S =600 130 ghisasferoidale, grafitica, ferritica  0.7040 (EN-GJS-400-15) R ® 8 2 B & 8§ 8 & & 38
- N - = = = N - N
- . . - " 0.7050 (EN-GJS-500-7) o o o
¥ 230 gggiataics;ermdale, grafitica, ferritica/  70zc (GJ5-55) g g 8 g @ § 5 g § % g g
0.8055 (GTW-55)
< f i it i -GJS-600- o o o o o o o o
d ghisa sferoidale, grafitica perlitica  0.7060 (EN-GJS-600-3) o o o o
=] 600 250 sferoidale malleabile 0.8165 (GTS-65) 2 o Z ¥ o 8 2 o & 2
v oS o oS o o o o o
o 200 ghisa sferoidale ghisa grafitica ?E'IZI(-&(?}SA-XNiCrZO—Z) 8 N B 5 = S I G & N W
~ b i o o o o o o o
o 300 ghisa vermicolare Emg% E ; 8% & © & R & = R S ®» R © o
o - Igghebdi k;ame, otgone, Ieglhg al . 2.0375 (CUZn36Pb3) S 8 . - 8 - 5 ® o
~ piombo bronzo, bronzo al piombo:  %° - D DB n Rl B!
— taglio buono 2.1182.01 (G-CuPb15Sn) ~ ~ N ™M
. 100 leghe di rame, ottone, bronzo: 2.0550 (CuZn40Al12) 2 =2 28 = g 2 B 3
i taglio medio 2.0060 (E-Cu57) N m ¥ N m < N M
<o o © o o 9 o o © o
Z2m 60 leghe di alluminio lavorate ggg}; Eﬁ:mg&) 8 2 R R 2 2 & 8 R
= 75 fusioni di leghe di magnesioedi 33561 (G-AIMg5) S 2 2ER S 2 3 2
— alluminio: contenuto di Si<10% 3.2373.61 (G-AlSOMgwa) — &N ™ — N ™ N N ™M
. fusioni di leghe di alluminio: ’ S o o 9 o o Q 9o
3 100 contenuto di Si>10% 3.2381.01 (G-AISi10Mg) = 2 a2 2 Q Z N R
o - .
- acciai trattati R
w1400 < 45 HRC a richiesta
. acciai trattati e
© 1800 245 HRC a richiesta

| valori riportati nella tabella sono relativi ai parametri di lavoro per la lavorazione dei materiali in elenco.
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KOMET KUB Pentron

Inserti alternativi

o
Q

14,0 - 16,0

37,1-42,0 33,1-37,0 30,1-33,0 26,1-30,0 23,1-26,0 20,1-23,0 18,1-20,0 16,1-18,0

42,1-46,0

VAN

Codice d'ord.

W80 10030.048430

W80 12030.048430

W80 18030.068430

W80 20030.088430

W80 24030.088430

W80 28030.088430

W80 32030.088430

W80 38030.088430

W80 42030.088430

W80 46030.088430

Inserti

-

Codice ISO

SOGX 040204-03 BK8430
SOGX 050204-03 BK8430
SOGX 060206-03 BK8430
SOGX 077208-03 BK8430
SOGX 080308-03 BK8430
SOGX 09T308-03 BK8430
SOGX 100408-03 BK8430
SOGX 110408-03 BK8430
SOGX 120408-03 BK8430

SOGX 130508-03 BK8430

per materiale
da lavorare

per un miglior controllo truciolo

37,1-42,0 33,1-37,0 30,1-33,0 26,1-30,0 23,1-26,0 20,1-23,0 18,1-20,0 16,1-18,0 14,0 - 16,0 @D

42,1-46,0

Codice d'ord.

W80 10010.046425
W80 10010.046115

W80 12010.046425
W80 12010.046115

W80 18010.066425
W80 18010.066115

W80 20010.086425
W80 20010.086115

W80 24010.086425
W80 24010.086115

W80 28010.086425
W80 28010.086115

W80 32010.086425
W80 32010.086115

W80 38010.086425
W80 38010.086115

W80 42010.086425
W80 42010.086115

W80 46010.086425

- W80 46010.086115

Nota: Utilizzare questo inserto con punte KUB Pentron come inserto periferico:
SOGX ... -01 (geometria 01) in BK6115, inserto centrale in BK8425.

Inserti

-
N

Codice ISO

SOGX 040204-01 BK6425
SOGX 040204-01 BK6115 A\

SOGX 050204-01 BK6425
SOGX 050204-01 BK6115 A\

SOGX 060206-01 BK6425
SOGX 060206-01 BK6115 A

SOGX 077208-01 BK6425
SOGX 077208-01 BK6115 A

SOGX 080308-01 BK6425
SOGX 080308-01 BK6115 A\

SOGX 09T308-01 BK6425
SOGX 09T308-01 BK6115 A\

SOGX 100408-01 BK6425
SOGX 100408-01 BK6115 A\

SOGX 110408-01 BK6425
SOGX 110408-01 BK6115 A\

SOGX 120408-01 BK6425
SOGX 120408-01 BK6115 A

SOGX 130508-01 BK6425
SOGX 130508-01 BK6115 A\

per materiale
da lavorare

per piu alta velocita di taglio



2xD KOMET KUB Pentron

Informazioni tecniche

Foratura partendo da superfici grezze (fusioni)
e dipende dalla superficie, ridurre I'avanzamento quanto necessario all'inizio del foro

| Foratura su piani inclinati

5 ¢ dipende dall'angolo di ingresso, I'avanzamento va ridotto all'inizio del foro:
’ E:E regola indicativa: 3° A 30%; 10° A 40%; 25° A 60%, usare utensili mass. 2xD!

e usare inserto tenace e raggio inserto robusto

! Uscita su piano inclinato

3. jj ¢ dove il taglio diventa interrotto ridurre |'avanzamento fino al 50%
e usare inserto tenace e raggio inserto robusto

' Foratura su piani convessi
T
4, ® nessun problema
e ridurre I'avanzamento se necessario
Foratura incrociata
e ridurre I'avanzamento del 50% se necessario

-

e prestare attenzione all'avvolgimento dei trucioli attorno all'utensile
e usare inserto tenace e raggio inserto robusto

Foratura su gola o su foro grosso di centraggio
/ ¢ usare utensili corti, massimo 3xD

6. e spianare se richiesto

4 e ridurre I'avanzamento

e usare inserti tenaci per il tagliente interno

Foratura di tasca

eseguire prima fori 1 + 2 per ultimo foro 3

verificare che le posizioni siano simmetriche

evitare intasamento trucioli

se necessario ridurre di circa 1-1,5 mm il diametro
ridurre I'avanzamento di circa il 50% per taglio interrotto
usare inserto tenace e raggio inserto robusto

©
®

N

! Foratura su spigolo
8. e ridurre I'avanzamento del 50%
! e usare inserto tenace e raggio inserto robusto

| Foratura su riporto di saldatura
9. e ridurre I'avanzamento
e usare utensili mass. 3xD

! Foratura a pacco
10. E ® necessita un buono staffaggio
® max. gap =1 mm

Allargatura
¢ possibile

11.

@ Registrabile

¢ Regolabile tramite (ABS-MV ) ed eccentrico
¢ sul tornio tramite I'asse Y
Nota bene: verificare il disassamento massimo della punta in tabelle

12.

67




KOMET KUB Pentron 3xD

Informazioni tecniche

Foratura partendo da superfici grezze (fusioni)
e dipende dalla superficie, ridurre I'avanzamento quanto necessario all'inizio del foro

\VAVAV/

| Foratura su piani inclinati

) e piano inclinato massimo 3°
’ E:E ¢ ridurre I'avanzamento in entrata

e usare raggio inserto robusto

! Uscita su piano inclinato

jj e dove il taglio diventa interrotto ridurre I'avanzamento fino al 50%
\VAVAVAV/ , o
e usare inserto tenace e raggio inserto robusto

' Foratura su piani convessi
4, ® nessun problema
e ridurre I'avanzamento se necessario

Foratura incrociata

-

c-- - W3-

5 e ridurre I'avanzamento del 50% se necessario
' E} e prestare attenzione all'avvolgimento dei trucioli attorno all'utensile
e usare inserto tenace e raggio inserto robusto
l Foratura su gola o su foro grosso di centraggio
/ ¢ usare utensili corti, massimo 3xD
6. e spianare se richiesto
4 e ridurre I'avanzamento
e usare inserti tenaci per il tagliente interno
Foratura di tasca
==== » @ ° ese_g.uire prima fori 1 + 2_ per uItimo for<_) 3
P e verificare che le posizioni siano simmetriche
7 ' V. I evitare intasamento trucioli
® ® se necessario ridurre di circa 1-1,5 mm il diametro
e rid I di circa il 509 lio i
ridurre I'avanzamento di circa il 50% per taglio interrotto
e usare inserto tenace e raggio inserto robusto
| Foratura su spigolo
8 ¢ con punte 3xD non possibile
) N ¢ |o spigolo irregolare va spianato (fresatura in piano)
. ¢ procedere come al punto 1
| Foratura su riporto di saldatura
0. e ridurre I'avanzamento
e usare utensili mass. 3xD

Foratura a pacco
10. . .
® necessita un buono staffaggio

@] Q| =uol-

Allargatura
11. o
¢ possibile
@ Registrabile
: ¢ Regolabile tramite (ABS-MV ) ed eccentrico
12. . L
¢ sul tornio tramite I'asse Y

Nota bene: verificare il disassamento massimo della punta in tabelle

N4
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4xD | 5xD

KOMET KUB Pentron

Informazioni tecniche

Foratura partendo da superfici grezze (fusioni)

1. * in entrata ridurre I'avanzamento del 30-50% (dipende dalla stabilita del componente, staffaggio e
qualita della superficie)
|
—— | Foratura su piani inclinati / Uscita su piano inclinato
2 r e in entrata ridurre I'avanzamento del 30-60% fino all’'entrata completa della punta
) ¢ dopo il taglio interrotto ridurre I'avanzamento del 30-60%
L JJ e usare inserto tenace e raggio inserto robusto
l Foratura su piani convessi
3. * in entrata ridurre I'avanzamento del 30-60% fino all’entrata completa della punta
¢ dopo il taglio interrotto ridurre I'avanzamento del 30-60%
Foratura incrociata
| ¢ in entrata ridurre I'avanzamento del 30-50% (dipende dalla stabilita del componente, staffaggio e
qualita della superficie)
4. E} ® in vicinanza del foro trasversale, ridurre I'avanzamento del 50%
e prestare attenzione all'avvolgimento dei trucioli attorno all'utensile
e usare inserto tenace e raggio inserto robusto
l Foratura su gola o su foro grosso di centraggio
/ * in entrata ridurre I'avanzamento del 30-50% fino all’entrata completa della punta
5. e ridurre I'avanzamento
i e usare inserti tenaci per il tagliente interno
e spianare se richiesto
Foratura di tasca
e eseguire prima fori 1 + 2 per ultimo foro 3
® @ e verificare che le posizioni siano simmetriche
/TN e evitare intasamento trucioli
6. \__ /| e usareinserto tenace e raggio inserto robusto
® e foratura continua: in entrata ridurre I'avanzamento del 30-60%
(dipende dalla stabilita del componente, staffaggio e qualita della superficie)
e taglio interrotto: ridurre I'avanzamento del 50-60%
| Foratura su spigolo
7 ¢ in entrata ridurre I'avanzamento del 30-50% fino all’entrata completa della punta
’ (dipende dalla stabilita del componente, staffaggio e qualita della superficie)
e usare inserti tenaci per il tagliente interno
| Foratura su riporto di saldatura
8. e in entrata, ridurre I'avanzamento del 30-60% fino all’entrata completa della punta
e quando sul disegno la punta dopo il taglio interrotto, ridurre I'avanzamento del 30-60%
(dipende dalla stabilita del componente e dallo staffaggio)
l Foratura a pacco
9. Eﬁ ® necessita un buono staffaggio
e max. gap = 1 mm
|
10. B = Allargatura
><\ ¢ non possibile
@E Registrabile
11, ¢ in entrata ridurre I'avanzamento del 30-50% fino al diametro della punta (dipende dalla stabilita del

componente e dallo staffaggio)
e usare inserto tenace e raggio inserto robusto
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KOMET KUB Pentron 6xD Productivity PLUS

Punte ad alte prestazioni-inserti 6xD.

Stabilita di processo senza punta di centraggio e listelli di guida.

70

Con 5xD é finita — e anche I'esperienza finora fat-
ta, quando entra in gioco il rapporto lunghezza/
diametro di utensili di foratura. Poiché i grandi
rapporti compromettono enormemente larigidita,
finora nonsi € potuto ottenere alcuna stabilita nel
processo ditruciolatura con valoridiavanzamento
accettabili.

KOMET hasfruttatoisuoi moltiannidiesperienza
eimpiegato metodidisviluppo modernipercreare
lanuova KUB Pentron 6xD Productivity PLUS, che
convince grazie ai suoi dati prestazionali.

VANTAGGI per voi:

B Foratura e smussatura in un unico passaggio

B Alternativa economica ed efficiente senza ele-
menti di guida

B Elevata produttivita e affidabilita di processo

W Elevata rigidita grazie alla geometria ottimiz-
zata del corpo base

Da esperienze:

Sgrossatura in acciaio bonificato 42CrMo4
Avanzamento fino a 0,12 mm/giri
Velocita di taglio fino a 176 m/min

Durata fino a 9,9 m

Esito finale:

La KOMET KUB Pentron 6xD Productivity PLUS senza
punta di centraggio supplementare é sinonimo di elevata
produttivita, grazie ai valori di taglio indicati e ai risultati
ottenuti. Tali valori sono nettamente superiori a quelli di
analoghe punte senza elementi di guida e possono com-
petere anche con utensili guidati.



@ 26|33]|39|45 mm KOMET KUB Pentron 6xD Productivity PLUS

Punta con placchette a perdere ribaltabili

per materiale da lavorare

P K

6xD

ABS

11
T o
[
J a
6xD Applicazioni
Fuori Vite di Inserti Inserti
uscita fissaggio
min. in mgé o ‘:i'\_- o per
foratura  ABS i3 (A) \y (& W' materiale
@D a @d Codiced'ord. N L Cod. d'ord. Cod. d'ord. codiceiso & Cod. d'ord. codicelso & da lavorare
Articolo VV Grandezza & VV Grandezza &
S“/‘&g 557567; W80 24010.088425 W80 24010.088425 B
,5x6,3- SOGX 080308-01 BK8425 _ SOGX 080308-01 BK8425
200024 50 U4902600 156 189074 T gp T e 24010,086115 2 W8024010.088425 |
1,28 Nm  SOGX080308-01BK6115  SOGX 080308-01 BK8425
NOO 57261 W80 32010.088425 W80 32010.088425 p
330 28 63 U4903300 198 238 153 S3575.q5jp SOCX 100408-01BKB25 ., SOGX 10040801 BKEA2S

28N W80 32010.086115 W80 32010.088425 K
©NM 506X 100408-01 BK6115 SOGX 100408-01 BK8425

N0O 57307 W8042010.088425 W80 42010.088425 B
SOGX 120408-01 BK8425 SOGX 120408-01 BK8425

390 3,0 63 U4903900 234 277 2,04 54512(5))0,;]20IP W8042010.086115 2 W8042010.088425 |
' m SOGX 120408-01 BK6115 SOGX 120408-01 BK8425

N00 57301 W80 46010.088425 W80 46010.088425 P
SOGX 130508-01 BK8425 SOGX 130508-01 BK8425

45,0 3.3 63 U49 04500 270 316 2,80 546512(;OI:IZH?IP W80 46010.086115 2 W80 46010.088425 1 -
' SOGX 130508-01 BK6115 SOGX 130508-01 BK8425

Fornitura: Punta KUB Pentron con vite di fissaggio.
Inserti vanno ordinati separatamente.
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KOMET KUB Pentron

Progetta il tuo utensile!
Punte multidiametro per foratura dal pieno con quantita massima di tre livelli di
foratura | @ 14 - 46 mm | 4xD

Non trovate nessuna soluzione adatta nella nostra gamma di prodotti standard? Le misure non sono conformi alle
vostre esigenze?

Lanostrapuntaagradini KUB Pentron consente combinazionipersonalizzate con le misure pitudisparate. Selezionare
il tipo di motivo e definire la lunghezza utile.

Controlliamo le vostre esigenze in termini di possibilita di implementazione tecnica e approntiamo un'offerta
personalizzata.

VANTAGGI per voi:

B Foratura dal pieno, foratura e smussatura in un unico passaggio
B Elevata produttivita e affidabilita di processo

B Elevata rigidita grazie alla geometria ottimizzata del corpo base

B Massima potenza e durata a fronte di prestazioni di foratura eccezionali grazie alla resistenza ottimale del corpo
di base

B Stoccaggio a costi ridotti e massima semplicita d'utilizzo grazie a inserti indexable interni ed esterni identici
B Massima durata grazie ai quattro bordi taglienti interamente utilizzabili da substrati moderni e rivestimenti specifici
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Fax a +49 7143 373233 KOMET KUB Pentron

Richiesta utensile speciale: KUB Pentron Punte multidiametro

Ditta:
Codice cliente:
Indirizzo:
Richiedente:
Divisione :
Telefono:
Fax:
E-Mail:
Varianti di foratura: KUB Pentron . .
. Dimensione
] Punte multidiametro
= 0,3
D D i 2D jo 1
o1 o—H i
o - @ D2
[] == L
oD L1 min 2D L1 min L1
14-16 9,5 26,1-30 18
16,1-18 11 30,1-33 20
18,1-20] 125 331-37] 2 L2
20,1-23 14 37,1-42 24
23,1-26 16 421-46| 265
L3
N (max. 4xD)
W1 (min. 2°)
W2 (min. 2°)
W3 (min. 2°)

Raffreddamento interno su testa sostitutiva @D di serie

Pezzo in lavorazione
Utensili necessari Pezzo
Pezzo in lavorazione Pezzo / Anno

Materiale da lavorare

5 a 2 ;é NBS6p Per la scelta vedere "Dati di taglio consigliato”
B
2 W i Materiale opzionale (con maggiorazione di prezzo e controllo):
13
N (max 4xD)
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KOMET KUB Trigon | Punte KUB

Gia nel 1977 KOMET ha presentato il primo utensile al
mondo per la foratura dal pieno con inserti senza pun-
ta di centraggio HSS, segnando cosi il primo passo del
cammino trionfale delle KOMET KUB.

Allabasevieranoicollaudatiinserti Unisix contrebordi
di taglio. Grazie all'angolazione di 84° e all'angolo di
installazione radiale variabile, gli inserti consentono
una compensazione ottimale delle forze laterali. Questa
caratteristica ha contribuito sostanzialmente al successo
dei nuovi utensili per la foratura dal pieno.

74

Foratura dal pieno fino a 4xD

In pochi anni le punte con inserti KOMET KUB Trigon
sono diventate gli utensili per la foratura dal pieno piu
usati per il range di diametri da 12 millimetri a max. 350
millimetri e profondita di foratura fino a 4xD.




TR

: -

VANTAGGI per voi:

M Flessibilita tramite geometrie e
qualita dei rivestimenti

M Tolleranza anche in qualita IT 8
W Ottima qualita superficiale
M Possibilita di ottenere un foro finito

B Impiego universale — adatte per
I'utilizzo rotante e ferme

KOMET

KOMET KUB Trigon

Attacco ABS

@ 14 — 44 mm, taglio destro
Profondita di foratura 2xD | 3xD | 4xD
Valori indicativi per foratura dal pieno
Inserti alternativi

Codolo cilindrico (codolo combinato)

@ 12 — 44 mm, taglio destro
Profondita di foratura 2xD | 3xD | 4xD
Valori indicativi per foratura dal pieno
Inserti alternativi

Pagina

7677
78 -79
93

80 - 83
84 — 85
93

Codolo cilindrico (piano di bloccaggio parallelo)

@ 14 — 54 mm, taglio destro
Profondita di foratura 3xD | 4xD
Valori indicativi per foratura dal pieno
Inserti alternativi

Attacco ABS

@ 14 — 44 mm, taglio sinistro
Profondita di foratura 2xD | 3xD
Valori indicativi per foratura dal pieno
Inserti alternativi

86 - 91
92
93

94 - 95
96
97

Codolo cilindrico (piano di bloccaggio parallelo)

@ 14 — 54 mm, taglio sinistro
Profondita di foratura 3xD

Valori indicativi per foratura dal pieno
Inserti alternativi

KOMET KUB

Attacco ABS

@ 38,5 — 82 mm, taglio destro, regolabile
Profondita di foratura 3xD

Valori indicativi per foratura dal pieno
Inserti alternativi

Attacco ABS

@ 45 — 82 mm, taglio destro
Profondita di foratura 2xD | 3xD
Valori indicativi per foratura dal pieno
Inserti alternativi

Informazioni tecniche

Problemi — cause — soluzioni

98 - 99
100
101

102 - 103
104
105

106 - 107
108
109

110-112

113
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KOMET KUB Trigon @ 14 - 44 mm

Punta con placchette a perdere ribaltabili

per materiale da lavorare 2xD ; ABS
PVMKNS 3xD é%
4xD -

o
1
|
D £0
l————
ABS50

VNV

*diametro  Fuori
massimo uscita
ottenibile  min. in

E--- B - W~

disassando foratura ~ ABS B &

@D la punta a @d Codice N L (kg Codice N L

d'ordinazione d'ordinazione

14,0 15,0 1.3 50 V30 31403 28 63 0,46 V30 71403 42 77 0,47
15,0 16,0 1.3 50 V30 31503 30 65 0,46 V30 71503 45 80 0,47
15,5 16,5 1.3 50 V30 31551 32 67 0,46 V30 71551 48 83 0,47
16,0 17,0 1.3 50 V30 31601 32 67 0,47 V30 71601 48 83 0,48
17,0 18,0 1,3 50 V30 31701 34 69 0,47 V30 71701 51 86 0,48
17,5 18,5 1,3 50 V30 31751 36 71 0,48 V30 71751 54 89 0,49
18,0 19,0 1,3 50 V30 31801 36 71 0,48 V30 71801 54 89 0,49
18,5 19,0 1.3 50 V30 31851 38 73 0,48 V30 71851 57 92 0,50
19,0 20,0 1.3 50 V30 31901 38 73 0,48 V30 71901 57 92 0,48
19,5 20,0 1.3 50 V30 31951 40 75 0,48 V30 71951 60 95 0,51
20,0 21,0 1.5 50 V30 32001 40 75 0,50 V30 72001 60 95 0,52
21,0 22,0 1.5 50 V30 32101 42 77 0,51 V3072101 63 98 0,53
5 22,0 23,0 1.5 50 V30 32201 44 79 0,52 V30 72201 66 101 0,52
22,5 23,5 1.5 50 V30 32251 46 81 0,53 V30 72251 69 104 0,56
23,0 24,0 1.5 50 V30 32301 46 81 0,53 V30 72301 69 104 0,59
==== 24,0 25,0 1,5 50 V30 32401 48 83 0,55 V30 72401 72 107 0,60
(S 24,5 25,5 1,5 50 V30 32451 50 85 0,55 V30 72451 75 110 0,60
I 25,0 26,0 1,7 50 V30 32501 50 85 0,62 V30 72501 75 110 0,60
26,0 28,0 1,7 50 V30 32601 52 87 0,64 V30 72601 78 113 0,61
26,5 28,5 1,7 50 V30 32651 54 89 0,57 V30 72651 81 116 0,63
27,0 30,0 1,7 50 V30 32701 54 89 0,58 V30 72701 81 116 0,63
28,0 31,0 1.7 50 V30 32801 56 91 0,59 V30 72801 84 119 0,65
28,5 31,5 1.7 50 V30 32851 58 93 0,60 V30 72851 87 122 0,67
29,0 32,0 1.7 50 V30 32901 58 93 0,61 V30 72901 87 122 0,67
29,5 32,5 1.7 50 V30 32951 60 95 0,62 V30 72951 90 125 0,69
30,0 32,5 1.7 50 V30 33001 60 100 0,74 V30 73001 90 130 0,79
31,0 33,5 1.7 50 V30 33101 62 102 0,69 V30 73101 93 133 0,79
31,5 33,5 1.7 50 V30 33151 64 104 0,70 V30 73151 96 136 0,78
7 32,0 34,0 1.7 50 V30 33201 64 104 0,71 V30 73201 96 136 0,8
33,0 34,0 1.7 50 V30 33301 66 106 0,82 V30 73301 99 139 0,84
v 34,0 35,0 1.7 50 V30 33401 68 108 0,78 V30 73401 102 142 0,85
35,0 36,0 1,7 50 V30 33501 70 110 0,77 V30 73501 105 145 0,89
36,0 37,0 1,7 50 V30 33601 72 112 0,79 V30 73601 108 148 0,93
37,0 40,0 2,0 50 V30 33701 74 124 0,89 V30 73701 11 161 1,04
37,5 40,5 2,0 50 V30 33751 76 126 0,9 V30 73751 114 164 1,02
8 38,0 41,0 2,0 50 V30 33801 76 126 0,92 V30 73801 114 164 1,08
39,0 42,0 2,0 50 V30 33901 78 128 0,95 V30 73901 117 167 1,13
39,5 42,5 2,0 50 V30 33951 80 130 0,96 V30 73951 120 170 1,14
ﬁ 40,0 43,0 2,0 50 V30 34001 80 130 0,98 V30 74001 120 170 1,17
41,0 44,0 2,0 50 V30 34101 82 132 1,10 V30 74101 123 173 1,22
42,0 45,0 2,0 50 V30 34201 84 134 1,10 V30 74201 126 176 1,27
43,0 45,0 2,0 50 V30 34301 86 136 1,10 V30 74301 129 179 1,33
44,0 45,0 2,0 50 V30 34401 88 138 1,13 V30 74401 132 182 1,41

Dimensioni intermedie dal @ 14 al @ 44 in mm e in pollici sono disponibili a richiesta.
* Dispositivi di regolazione vedi capitolo 6

N4
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@D

14,0
15,0
15,5
16,0
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0
21,0
22,0
22,5
23,0
24,0
24,5
25,0
26,0
26,5
27,0
28,0
285
29,0
295
30,0
31,0
31,5
32,0
33,0
34,0
35,0
36,0
37,0
37,5
38,0
39,0
39,5
40,0
41,0
42,0
43,0
44,0

2xD | 3xD | 4xD

2xD
3xD ®
4xD ®

© O
O O

KOMET KUB Trigon

Punta con placchette a perdere ribaltabili

© ©
O o

O <
(@] <

o
< ©

L

©

@ ottimo | © buono | O possibile: raccomandazioni e consigli sulla foratura vedi pagina 110-112 | >< non possibile

Nota relativa al raggio inserto: Il diametro nominale @ é realizzato solo con raggio inserto appropriato.
Utilizzando diversi raggi il diametro nominale puo risultare differente. (vedere capitolo 8)

Codice N
d'ordinazione
V30 91403 56
V3091503 60
V3091551 64
V3091601 64
V3091701 68
V3091751 72
V3091801 72
V30 91851 76
V30 91901 76
V30 91951 80
V30 92001 80
V3092101 84
V30 92201 88
V30 92251 92
V30 92301 92
V30 92401 96
V30 92451 100
V30 92501 100
V30 92601 104
V30 92651 108
V30 92701 108
V30 92801 112
V30 92851 116
V30 92901 116
V30 92951 120
V30 93001 120
V3093101 124
V30 93151 128
V30 93201 128
V30 93301 132
V30 93401 136
V30 93501 140
V30 93601 144
V30 93701 148
V30 93751 152
V3093801 152
V3093901 156
V30 93951 160
V30 94001 160
V30 94101 164
V30 94201 168
V30 94301 172
V30 94401 176

L

91
95
99
99
103
107
107
1M1
1M1
115
115
119
123
127
127
131
135
135
139
143
143
147
151
151
155
160
164
168
168
172
176
180
184
198
202
202
206
210
210
214
218
222
226

5

0,47
0,48
0,48
0,49
0,50
0,50
0,51
0,52
0,52
0,52
0,54
0,56
0,58
0,55
0,60
0,62
0,64
0,63
0,66
0,67
0,72
0,70
0,73
0,75
0,76
0,82
0,86
0,88
0,91
0,94
0,97
1,01
1,06
1,18
1,19
1,22
1,29
1,32
1,36
1,43
1,50
1,52
1,66

Vite di fissaggio

bm ©

Codice d'ord.
Articolo

NOO 56041
S/M2x4,3-6IP
0,62 Nm

NOO 57553
S/M2,2x5,5-6IP
1,01 Nm

NO0O 57511
SIM2,5x7,2-8IP
1,28 Nm

NOO0 57521
S/M3,5%7,3-10IP
2,8 Nm

Fornitura: Punta KUB Trigon con vite di fissaggio.

Inserti vanno ordinati separatamente.

Applicazioni
Inserti

% -01’-11

Codice d'ord.
VVGrandezza

W29 10010.048425
W29 10010.047935
W29 10010.046115
W29 10110.047710

W29 18010.048425
W29 18010.047935
W29 18010.046115
W29 18110.047710

W29 24010.048425
W29 24010.047935
W29 24010.046115
W29 24110.047710

W29 34010.048425
W29 34010.047935
W29 34010.046115
W29 34110.047710

Codice ISO

WOEX 030204-01 BK8425
WOEX 030204-01 BK7935
WOEX 030204-01 BK6115
WOEX 030204-11 BK7710

WOEX 040304-01 BK8425
WOEX 040304-01 BK7935
WOEX 040304-01 BK6115
WOEX 040304-11 BK7710

WOEX 05T304-01 BK8425
WOEX 05T304-01 BK7935
WOEX 05T304-01 BK6115
WOEX 05T304-11 BK7710

WOEX 06T304-01 BK8425
WOEX 06T304-01 BK7935
WOEX 06T304-01 BK6115
WOEX 06T304-11 BK7710

Valori indicativi per foratura dal pieno: pagine 78-79 / inserti alternativi: pagina 93.

per
materiale
Parte da lavorare
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KOMET KUB Trigon @ 14 - 44 mm

Punta con attacco ABS, taglio destro

Valori indicativi per foratura dal pieno Velocita di taglio v¢ (m/min) _

T 2xD | 3xD | 4xD
o | =
= = . . - N
9] (S ) Esempio materiale \\
= o o Materiale . ) ey
e N T codice materiale /DIN
o = © BK8425 BK7935 BK6115 BK7710 BK77
QL + N
% g L 5 < 5 < 5 < 5 < 5 <
2 S s B s B s B s B =
) & a E &8 € E & € E & € € & £ E 8§ E
S <500 | 110715 (1 1300 = CIEEEEE
= acciai non legati L n S N S 1 o n
1.0044 (S2575JR) RN N "
2 500- acciai non legati o debolmente legati }gggg E(EZZS%? E g § g E § ﬁ ‘,2 §
900 1.7131 (16MnCr5) g N o
— o o o o o o
~ <500 acciai al piombo 1.0718 (11SMnPb30) S 89 o © 4 ¥ © 9 o
a
acciai debolmente legati resistenti o © o o © o o o o
(?1' > 900 al calore, temprati acciai da }g%? EéZG%IrE’;AM) I ® § 8 8 g g ¥ 9
nitrurazione e da utensili
< . ! 1.2341 (6CrMo15-5) o © o o © o o 9 o
< >900 acciai fortemente legati 12601 (X165CrMoVA2) 8§ & g 8 ¥ 8 R g §
A HSS o © o o © o o o 2
< mn ~ (9] < (Ce) 0 ~ ()] —
o 250 super leghe: Inconel, Hastelloy, 2.4668 (NiuCr19Fe19Nb5Mo3) o o o o O o
L Nimonic, etc. 2.4631 (Nimonic 80A) N 0 © N ;n ©
wv
— titanio, . o O o o O o o o o
400 (SR r— 3.7115 (TIAI5Sn2.5) 2 8 B = S8 s 2 2
o T 1.4306 (X2CrNi19-11) 2 Q o 2 2 2o o 2 o
© =600 acciai inossidabil 14401 (5CriMo17-12-2) = = & ¥ & 8 & X R
_ 1.4511 (X3CrNb17) - - -
S Zl< acciai inossidabil 1.4571 (X10CrNiMo- SR & 8 R &8 8 8 )& R
©o — N N - ~
Ti17-12-2) = - o
o L s 1.4713 (X10CrAlSi7) o 9O o o 9 o o 9 o
~ >900 eccales e 1.4862 (X8NICrSi38-18) - L2 ¥ 2R 2 Q 79
S ; - 0.6025 (EN-GJL-250) o © o o © o o © o
o (0 (it et 0.6035 (EN-GJL-350) 5 B g Bl © 5
— o o o o o o o
- o ’ o o 2
o 250 ghisa grigia legata 0.6660 (GGL-NiCr20 2) o QNN 5 = ¥ e S ®
o o o
S <600 130 ghisasferoidale, grafitica, ferritica  0.7040 (EN-GJS-400-15) & ® & = B & & & S
- N - = = <= <« «
v ; 230 Qgﬁ_éti_cs;eroidale, grafitica, ferritica/ 8;322 221)15_6;35500—7) = g 8 EJ g § § g g
[rsilid 0.8055 (GTW-55) - T - =
= i i it iti -GJS-600- o o o o o
- ghisa sferoidale, grafitica perlitica 0.7060 (EN-GJS-600-3) o o o
== 600 250 sferoidale malleabile 0.8165 (GTS-65) d 8 2 ©x T ¥ o & 2
s . : : . 0.7661 SESHECE © S S ESESENS
=) 200 ghisa sferoidale ghisa grafitica (EN-GISAXNICr20-2) & 8 v g = I &§ & =@
] b i o o o o o
R " . EN-GIVTi<0,2 o o o 2 o
=) 300 ghisa vermicolare EN-GIV Ti > 0.2 ® € 8 R & = R & o
o leghe di rame, ottone, leghe al o o o
~ 90 piombo bronzo, bronzo al piombo: %?%g E)ﬁu(z(?-?’csupr?ti)SSn) g [=} E g o E 8 N ﬁ g re E
= taglio buono : : ol o
. leghe di rame, ottone, bronzo: 2.0550 (CuZn40Al2) o 9 o o 9 o o O o o O o
& 100" taglio medio 2.0060 (E-Cu57) Q22 2 I 9 8 8 @’ &8 2
o
¢ ; i 3.3315 (AIMg1) o © o o 9 o o © o o 9 o
Z2m 60 leghe di alluminio lavorate 310517 (AIMnCw) 2 2 8 R 9 2 S 2 2 8 g ©
= 75 fusioni di leghe di magnesioedi 33561 (G-AIMg5) S 2 2o SIS S EEEC
— alluminio: contenuto di Si<10% 3.2373.61 (G-AlSOMgwa) — &N ™ <~ N ™ N N M NN ™M
d fusioni di leghe di alluminio: ) S o o 9 o o © o o O o
S 100 contenuto di si>10% 51223 01 (ST 2 & 8 & R & S N S EE
< iai i o o o o o
- acciai trattati o o o
w1400 <45 HRC /ﬁ BK8425 N S 8 N ¥ S ® 2
- \\\ﬂ | BK6115 o o o o
d acciai trattati Q_ o o o ©o o
o 1800 > 45 HRC 2 ® 2 3 ® I &

| valori riportati nella tabella sono relativi ai parametri di lavoro per la lavorazione dei materiali in elenco.
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2xD | 3xD | 4xD

KOMET KUB Trigon

Dati di taglio consigliato

@ 14-16,9

@17-19,9

@20-249

@25-29,9

?30-36,9

@ 37-40,9

@ 41-44,0

Max. avanzamento f (mm/giro)

@14-16,9

@17-19,9

@20-249

3xD

®25-29,9

@ 30-36,9

@ 37-40,9

@ 41 - 44,0

?14-16,9

@17-19,9

@20-24,9

4xD

@25-29,9

@ 30-36,9

@ 37-40,9

@ 41 - 44,0

0,08

0,06

0,08

0,10

0,08

0,10

0,08

0,08

0,06

0,10

0,12

0,12

0,12

0,14

0,14

0,14

0,12

0,10

0,12

0,14

0,16

0,12

0,14

0,16

0,16

0,12

0,12

0,12

0,16

0,20

0,16

0,14

0,12

0,08

0,06

0,08

0,06

0,06

0,04

0,10

0,08

0,10

0,10

0,12

0,12

0,10

0,10

0,08

0,12

0,14

0,14

0,12

0,14

0,16

0,16

0,12

0,10

0,12

0,14

0,16

0,16

0,12

0,12

0,12

0,16

0,20

0,16

0,14

0,12

0,06

0,04

0,06

0,08

0,06

0,08

0,06

0,06

0,04

o
o
(3]

0,10

0,10

0,12

0,12

0,12

0,10

0,08

0,10

0,12

0,14

0,10

0,12

0,14

0,14

0,10

0,12

0,10

0,14

0,18

0,14

0,12

0,12

0,06

0,08

0,10

0,12

0,10

0,12

0,10

0,12

0,04

0,06

0,08

0,10

0,10

0,10

0,10

0,12

0,10

0,12

0,04

0,06

0,08

0,10

0,08

0,10

0,08

0,10

0,08

0,06

0,06

0,10

0,08

0,08

0,14

0,12

0,12

0,14

0,12

0,12

0,14

0,14

0,06

0,06

0,06

0,08

0,06

0,06

0,10

0,08

0,08

0,14

0,12

0,12

0,14

0,12

0,14

0,14

0,12

0,06

0,04

0,04

0,08

0,06

0,06

0,12

0,10

0,10

0,12

0,10

0,10

0,12

0,12

0,08

0,08

0,08

0,10

0,08

0,08

0,12

0,08

0,10

0,10

0,12

0,10

0,10

0,14

0,10

0,14

0,14

0,16

0,14

0,14

0,20

0,14

0,20

0,20

0,25

0,20

0,16

0,14

0,20

0,20

0,16

0,20

0,16

0,20

0,16

0,20

0,20

0,18

0,20

0,16

0,18

0,25

0,25

0,18

0,25

0,20

0,10

0,08

0,08

0,08

0,10

0,08

0,08

0,12

0,08

0,10

0,10

0,12

0,10

0,10

0,14

0,10

0,14

0,14

0,16

0,14

0,14

0,14

0,20

0,20

0,25

0,20

0,16

0,20

0,14

0,20

0,20

0,25

0,20

0,16

0,16

0,20

0,20

0,25

0,20

0,16

0,25

0,18

0,25

0,25

0,25

0,25

0,20

0,06

0,06

0,06

0,08

0,06

0,06

0,10

0,06

0,08

0,08

0,10

0,08

0,08

0,12

0,08

0,12

0,12

0,14

0,12

0,12

0,18

0,12

0,18

0,18

0,23

0,18

0,14

0,12

0,18

0,18

0,23

0,18

0,14

0,18

0,14

0,18

0,18

0,23

0,18

0,14

0,16

0,23

0,23

0,23

0,23

0,18

0,05

0,05

0,05

0,10

0,10

0,08

0,08

0,08

0,12

0,12

0,12

0,08

0,08

0,14

0,14

0,16

0,10

0,10

0,18

0,20

0,16

0,10

0,10

0,18

0,20

0,18

0,10

0,12

0,20

0,20

0,20

0,12

0,12

0,20

0,25

0,05

0,05

0,05

0,10

0,10

0,08

0,08

0,08

0,12

0,12

0,12

0,08

0,08

0,14

0,14

0,16

0,10

0,10

0,18

0,20

0,16

0,10

0,10

0,18

0,20

0,18

0,10

0,12

0,20

0,20

0,20

0,12

0,12

0,20

0,25

0,03

0,03

0,03

0,08

0,08

0,06

0,06

0,06

0,10

0,10

0,10

0,06

0,06

0,12

0,12

0,14

0,08

0,08

0,16

0,18

0,14

0,08

0,08

0,16

0,18

0,16

0,08

0,10

0,18

0,18

0,18

0,10

0,18

0,23

0,05

0,05

0,05

0,08

0,08

0,08

0,10

0,10

0,10

0,10

0,12

0,10

0,12

0,10

0,05

0,05

0,05

0,08

0,08

0,08

0,10

0,10

0,10

0,10

0,12

0,10

0,12

0,10

0,03

0,03

Importante: Vedere capitolo 8 per dettagli applicativi e informative di sicurezza!

0,03

0,06

0,06

0,06

0,08

0,08

0,08

0,08

0,10

0,08

0,10

0,08
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KOMET KUB Trigon @ 12-23 mm
Punta con placchette a perdere ribaltabili
per materiale da lavorare 2xD D”meNBsg;s

PMKN S z:g 0 T

@ D +0,

VNV

diametro Fuori
massimo  uscita
ottenibile  min. in

E--- B - W~
t

disassando foratura 2 =)
@D la punta a @ dxl Codice N L Codice N L kg)
d'ordinazione d'ordinazione
12,0 13,0 1,3 20x50 V43 31202 24 48 0,17 V43 71202 36 60 0,17
12,7 13,7 1,3 20x50 V43 31272 26 50 0,17 V43 71272 39 63 0,17
13,0 14,0 1,3 20x50 V43 31302 26 50 0,17 V43 71302 39 63 0,18
13,7 14,7 1,3 20x50 V43 31372 28 52 0,17 V43 71372 42 66 0,18
140 150 13 20 x 50 V43 31404 28 52 0,17 V43 71404 42 66 0,20
! ! ' 25 x 56 - V44 71404 42 66 0,24
15.0 16.0 13 20 x 50 V43 31504 30 54 0,18 V43 71504 45 69 0,20
25 x 56 - V44 71504 45 69 0,28
155 165 13 20 x 50 V43 31552 32 56 0,18 V43 71552 48 72 0,20
25 x 56 - V44 71552 48 72 0,28
16.0 170 13 20 x 50 V43 31602 32 56 0,19 V43 71602 48 72 0,20
5 ! ! ' 25 x 56 — V44 71602 48 72 0,28
20 x 50 V43 31702 34 58 0,19 V43 71702 51 75 0,20
==== U7 U P [ G - V4471702 51 75 0,29
20 x 50 V43 31752 36 60 0,20 V43 71752 54 78 0,21
(o 17,5 18,5 1,3
I 25 x 56 - V44 71752 54 78 0,29
20 x 50 V43 31802 36 60 0,20 V43 71802 54 78 0,21
180 190 13 25 x 56 - V44 71802 54 78 0,29
185 19.0 13 20 x 50 V43 31852 38 62 0,20 V43 71852 57 81 0,22
25 x 56 - V44 71852 57 81 0,31
19.0 195 13 20 x 50 V43 31902 38 62 0,20 V43 71902 57 81 0,22
25 x 56 - V44 71902 57 81 0,31
20 x 50 V43 31952 40 64 0,21 V43 71952 60 84 0,23
19,5 20,0 1,3
25 x 56 - V44 71952 60 84 0,34
20 x 50 V43 32002 40 64 0,25 V43 72002 60 84 0,23
7 20,0 21,0 15 25x56 V44 32002 40 64 0,30 V44 72002 60 84 0,32
32 x 60 - V45 72002 60 84 0,51
v 20 x 50 V43 32102 42 66 0,22 V4372102 63 87 0,2
21,0 22,0 15 25x56 V44 32102 42 66 0,31 V4472102 63 87 0,33
32 x 60 - V45 72102 63 87 0,55
20 x 50 V43 32202 44 68 0,22 V43 72202 66 90 0,26
22,0 23,0 15 25x56 V44 32202 44 68 0,32 V44 72202 66 90 0,35
8 32 x 60 - V45 72202 66 90 0,54
20 x 50 V43 32252 46 70 0,24 V43 72252 69 93 0,23
ﬁ 22,5 23,5 15 25x56 V44 32252 46 70 0,32 V44 72252 69 93 0,36
32 x 60 - V45 72252 69 93 0,56
20 x 50 V43 32302 46 70 0,24 V43 72302 69 93 0,28
23,0 24,0 15 25x56 V44 32302 46 70 0,33 V44 72302 69 93 0,36
32 x 60 — V45 72302 69 93 0,56

Per altri diametri vedi le pagine seguenti.
Dimensioni intermedie dal @ 12 al @ 44 in mm e in pollici sono disponibili a richiesta.

N4
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I - N I Applicazioni

@D

12,0
12,7
13,0
13,7

14,0

15,0

15,5

16,0

17,0

17,5

18,0

18,5

19,0

19,5

20,0

21,0

22,0

22,5

23,0

2xD | 3xD | 4xD KOMET KUB Trigon

Punta con placchette a perdere ribaltabili

L

2xD
3xD ) ) ) () () © [)) ) >< (@) [))
4xD ) ) @) O @) O O o) >< > [))

@® ottimo | © buono | O possibile: raccomandazioni e consigli sulla foratura vedi pagina 110-112 | >< non possibile

Nota relativa al raggio inserto: Il diametro nominale @ é realizzato solo con raggio inserto appropriato.
Utilizzando diversi raggi il diametro nominale puo risultare differente. (vedere capitolo 8)

Vite di fissaggio Inserti
Vand ' per
<) o © \ 01 UL materiale
Codice N L k] Codice d'ord. Codice d'ord. Codice ISO Parte da lavorare
d'ordinazione Articolo VVGrandezza
- 5/3308?(6;0;_15"3 W29 04010.028425 WOEX 020102-01 BK8425 7 P KNS
_ ! ! W29 04010.027935 WOEX 020102-01 BK7935 M
0,38 Nm

V43 91404 56 80 0,22
V43 91504 60 84 0,20
V43 91602 64 88 0,19
V43 91702 68 92 ie NOO 56041 W29 10010.048425  WOEX 030204-01 BK8425 P

- S/M2x4 3-6/P W29 10010.047935 WOEX 030204-01 BK7935 ) MS

_ 062 l'\lm W29 10010.046115  WOEX 030204-01 BK6115 K

_ ! W29 10110.047710  WOEX 030204-11 BK7710 N
V43 91802 72 96 0,27
V43 91902 76 100 0,28
V44 92002 80 104 0,34
V44 92102 84 108 0,36

_ NOO 57553 W29 18010.048425  WOEX 040304-01 BK8425 P

W29 18010.047935 WOEX 040304-01 BK7935 MS

S e El Lz 02 S/M12,§1x’5\l,ri-6lP W29 18010.046115  WOEX 040304-01 BK6115 2 K

- ! W29 18110.047710 WOEX 040304-11 BK7710 N

V44 92302 92 116 0,40

Fornitura: Punta KUB Trigon con vite di fissaggio.
Inserti vanno ordinati separatamente.

Valori indicativi per foratura dal pieno: pagine 84-85 / inserti alternativi: pagina 93. 81




KOMET KUB Trigon @ 24 - 44 mm

Punta con placchette a perdere ribaltabili

PMKN S 3xD

per materiale da lavorare 2xD DIN 6535 HE
&— ‘onesss
4xD 0

@ D +0,

VNV

diametro Fuori
massimo  uscita
ottenibile  min. in

E--- B - W~
|T”
’g —
Lé’__

disassando foratura 2 2
2D la punta a @ dxl Codice N L Codice N L
d'ordinazione d'ordinazione
20 x 50 V43 32402 48 72 0,25 V43 72402 72 96 0,30
24,0 25,0 15 25x56 V44 32402 48 72 0,34 V44 72402 72 96 0,38
32 x 60 V45 32402 48 72 0,57 V45 72402 72 96 0,57
20 x 50 V43 32452 50 74 0,26 V43 72452 75 99 0,31
24,5 25,5 1,7 25x56 V44 32452 50 74 0,35 V44 72452 75 99 0,40
32 x 60 V45 32452 50 74 0,54 V45 72452 75 99 0,58
250 26,0 17 25 x 56 V44 32502 50 74 0,35 V44 72502 75 99 04
32 x 60 V45 32502 50 74 0,55 V45 72502 75 99 0,59
260 780 17 25 x 56 V44 32602 52 76 0,37 V44 72602 78 102 0,44
' ' ! 32 x 60 V45 32602 52 76 0,56 V45 72602 78 102 0,61
2.5 285 17 25 x 56 V44 32652 54 78 0,37 V44 72652 81 105 0,43
5 ' ' ! 32 x 60 V45 32652 54 78 0,57 V45 72652 81 105 0,62
270 300 17 25 x 56 V44 32702 54 78 0,40 V44 72702 81 105 0,44
' ' ! 32 x 60 V45 32702 54 78 0,57 V45 72702 81 105 0,62
==== 280 310 17 25 x 56 V44 32802 56 80 0,40 V44 72802 84 108 0,45
(7 ' ' ! 32 x 60 V45 32802 56 80 0,59 V45 72802 84 108 0,65
I 285 315 17 25 x 56 V44 32852 58 82 0,40 V44 72852 87 111 0,47
32 x 60 V45 32852 58 82 0,59 V45 72852 87 111 0,66
290 320 17 25 x 56 V44 32902 58 82 0,41 V44 72902 87 111 0,48
' ' ! 32 x 60 V45 32902 58 82 0,60 V45 72902 87 111 0,68
295 325 17 25 x 56 V44 32952 60 84 0,42 V44 72952 90 114 0,49
32 x 60 V45 32952 60 84 0,61 V45 72952 90 114 0,69
30,0 32,5 1,7 32x60 V45 33002 60 89 0,65 V45 73002 90 119 0,72
31,0 33,5 1,7 32x60 V45 33102 62 91 0,67 V45 73102 93 122 0,76
31,5 33,5 1,7 32x60 V45 33152 64 93 0,68 V45 73152 96 125 0,77
7 32,0 34,0 1,7 32x60 V45 33202 64 93 0,69 V45 73202 96 125 0,78
33,0 34,0 1,7 32x60 V45 33302 66 95 0,71 V45 73302 99 128 0,82
34,0 35,0 1,7 32x60 V45 33402 68 97 0,73 V45 73402 102 131 0,84
v 35,0 36,0 1,7 32x60 V45 33502 70 99 0,75 V45 73502 105 134 0,87
36,0 37,0 1,7 32x60 V45 33602 72 101 0,78 V45 73602 108 137 0,91
37,0 40,0 2,0 32x60 V45 33702 74 113 0,85 V45 73702 111 150 1,00
37,5 40,5 2,0 32x60 V45 33752 76 115 0,86 V45 73752 114 153 1,01
38,0 41,0 2,0 32x60 V45 33802 76 115 0,87 V45 73802 114 153 1,04
8 39,0 42,0 2,0 32x60 V45 33902 78 117 0,90 V45 73902 117 156 1,09
39,5 42,5 2,0 32x60 V45 33952 80 119 0,92 V45 73952 120 159 1,10
ﬁ 40,0 43,0 2,0 32x60 V45 34002 80 119 0,94 V45 74002 120 159 1,12
41,0 44,0 2,0 32x60 V45 34102 82 121 0,98 V45 74102 123 162 1,20
42,0 45,0 2,0 32x60 V45 34202 84 123 1,04 V45 74202 126 165 1,25
43,0 45,0 2,0 32x60 V45 34302 86 125 1,10 V45 74302 129 168 1,32
44,0 45,0 2,0 32x60 V45 34402 88 127 1,13 V45 74402 132 171 1,39

Dimensioni intermedie dal @ 12 al @ 44 in mm e in pollici sono disponibili a richiesta.

N4
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I Y N Applicazioni

@D

24,0

24,5

25,0

26,0

26,5

27,0

28,0

29,0

29,5

30,0
31,0
31,5
32,0
33,0
34,0
35,0
36,0
37,0
37,5
38,0
39,0
39,5
40,0
41,0
4,0
43,0
44,0

2xD | 3xD | 4xD

2xD
3xD ®
4xD ®

@® ottimo | © buono | O possibile: raccomandazioni e consigli sulla foratura vedi pagina 110-112 | >< non possibile

© O
O O

KOMET KUB Trigon

Punta con placchette a perdere ribaltabili

© ©
(@] o

O <
(@] <

Nota relativa al raggio inserto: Il diametro nominale @ é realizzato solo con raggio inserto appropriato.
Utilizzando diversi raggi il diametro nominale puo risultare differente. (vedere capitolo 8)

Codice
d'ordinazione

V44 92402

V44 92452

V45 92502

V45 92602

V45 92702

V45 92802

V45 92902

V45 93002
V45 93102
V45 93202
V45 93302
V45 93402
V45 93502
V45 93602

96

100

100

104

108

112

116

120
124

128
132
136
140
144

120

124

124

128

132

136

140

149
153

157
161
165
169
173

0,45

0,43

0,63

0,65

0,68

0,71

0,74

0,81
0,84

0,87
0,93
0,95
0,99
1,05

Vite di fissaggio

tm ©

Codice d'ord.
Articolo

NOO 57553
S/IM2,2x5,5-6IP
1,01 Nm

NOO 57511
S/IM2,5%7,2-8IP
1,28

NO0O 57521
S/M3,5x7,3-10IP
2,8 Nm

Fornitura: Punta KUB Trigon con vite di fissaggio.

Inserti vanno ordinati separatamente.

Inserti

@ -o1€-11

Codice d'ord.
VV Grandezza

W29 18010.048425
W29 18010.047935
W29 18010.046115
W29 18110.047710

W29 24010.048425
W29 24010.047935
W29 24010.046115
W29 24110.047710

W29 34010.048425
W29 34010.047935
W29 34010.046115
W29 34110.047710

Codice ISO

WOEX 040304-01 BK8425
WOEX 040304-01 BK7935
WOEX 040304-01 BK6115
WOEX 040304-11 BK7710

WOEX 05T304-01 BK8425
WOEX 05T304-01 BK7935
WOEX 05T304-01 BK6115
WOEX 05T304-11 BK7710

WOEX 06T304-01 BK8425
WOEX 06T304-01 BK7935
WOEX 06T304-01 BK6115
WOEX 06T304-11 BK7710

Valori indicativi per foratura dal pieno: pagine 84-85 / inserti alternativi: pagina 93.

2R ==

=A==

=X =1©

L

materiale
Parte da lavorare
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KOMET KUB Trigon @ 12 - 44 mm

Punta con codolo cilindrico (codolo combinato), taglio destro

Valori indicativi per foratura dal pieno Velocita di taglio v¢ (m/min) _

T 2xD | 3xD | 4xD
a| =5
= = . . - N
9] (S ) Esempio materiale \\
= o o Materiale . ) ey
e N T codice materiale /DIN
o} S © BK8425 BK7935 BK6115 BK7710 BK77
QL + N
% g L 5 < 5 < 5 < 5 = 5 <
2 S £ B s B s B s B =
) & a E § 8 E &§ € E & € £ & & & 8§ £
2 <500 | 110715 (1 1300 T - 2 e
= acciai non legati L n S N S 1 oS n
1.0044 (S2575JR) A N " R
2 500- acciai non legati o debolmente legati }gggg E(EZZS%? E g § g E § E ‘,2 §
900 1.7131 (16MnCr5) g ] o
— o o o o o o o
~ <500 acciai al piombo 1.0718 (11SMnPb30) g £ ¥ © 4 & g g °
o
acciai debolmente legati resistenti o © o o © o o o o
2 > 900 al calore, temprati acciai da }g%? EéZG%IrE’;AM) I ® § 8 8 g g ¥ 9
nitrurazione e da utensili
< . ! 1.2341 (6CrMo15-5) o © o o © o o 9 o
< >900 acciai fortemente legati 1.2601 (X165CrMoV12) SIENOEEE © ¥ X EEERCEe
A HSS o © o o © o o o 2
< mn ~ (9] < (Ce) 0 ~ ()] —
(=] 250 super leghe: Inconel, Hastelloy, 2.4668 (NiuCr19Fe19Nb5Mo3) o o o o O o
L Nimonic, etc. 2.4631 (Nimonic 80A) N 0 0 N ;n ©
wn
— titanio, . o O o o O o o O o
~ 400 (SR r— 3.7115 (TIAI5Sn2.5) 2 8 B == E s 2 2
o T 1.4306 (X2CrNi19-11) 2 Q@ o 2o 2 9o o 2 o
o =600 acciai inossidabil 14401 (x5CriMo17-12-2) = = & ¥ & ] & X R
_ 1.4511 (X3CrNb17) - - -
=5 <900 acciai inossidabil 1.4571 (X10CrNiMo- S B 8 2 8 8 & 8§ 1
Ti17-12-2) = - o
o L s 1.4713 (X10CrAlSi7) o 9O o o 9 o o 9 o
~ >900 adel el 14862 (X8NICrSi38-18) = D T pEEECEESE ¢ & &
S ; - 0.6025 (EN-GJL-250) o © o o © o o © o
© (0 (it et 0.6035 (EN-GJL-350) ¥ B E EsEuEl © 5 5
— o o o o o o o
- o " o o 2
5 250 ghisa grigia legata 0.6660 (GGL-NiCr20 2) o SNl 5 = ¥ e S ®
o o o
S <600 130 ghisasferoidale, grafitica, ferritica 07040 (EN-GJS-400-15) &~ ® S = B & & & S
- N - = - <= = ~
¥ ; 230 Qgﬁ_éti_cs;eroidale, grafitica, ferritica/ 8;322 221)15_6;35500—7) e 2 8 g =3 § § =] g
el 0.8055 (GTW-55) - T - =
g > 600 250 ghisasferoidale, grafitica perlitica  0.7060 (EN-GJS-600-3) o 5 2 FEEEEN o 5 2
- sferoidale malleabile b s - - - - =
feroidale malleabil 0.8165 (GTS-65) e *© =
ars . : : . 0.7661 o 2 2 o 2 2/ 8 7
=) 200 ghisa sferoidale ghisa grafitica (EN-GISAXNICr20-2) & 8 v g = I § & =@
] b i o o o o o
R " . EN-GIVTi<0,2 o o o 2 o
=) 300 ghisa vermicolare EN-GIV Ti > 0.2 ® © 8 R & = R & =m
o leghe di rame, ottone, leghe al 2.0375 (CUZn36Pb3) - = - o o o IeEe
~ 90 piombo bronzo, bronzo al piombo: 21182.01 (G-CuPb155n) OENORNON N O 1 e B B o B e B
— taglio buono : : ol ~N o~
. leghe di rame, ottone, bronzo: 2.0550 (CuZn40Al2) o 9 o o 9 o o ©O o o O o
& 100" taglio medio 2.0060 (E-Cu57) Q22 2 I 9 Q8 @’ &8 2
o
¢ ; i 3.3315 (AIMg1) o © o o 9 o o © o o 9 o
Zm 60 leghe di alluminio lavorate 310517 (AIMnCw) S 2 8 % 9 2 S 2 2 8 g ©
= 75 fusioni di leghe di magnesioedi 33561 (G-AlMg5) Sl 2 2o SIS 2 EEEC
— alluminio: contenuto di Si<10% 3.2373.61 (G-AlSOMgwa) — &N ™ — N ™ N N M NN ™M
d fusioni di leghe di alluminio: ) S o o 9 o o © o o O o
3 100 contenuto di Si>10% 3.2381.01 (G-AISi10Mg) i 2 2 o 8 ﬂ & N fcv’-. s r,:‘, %
< iai i o o o o o
- acciai trattati o o o
w1400 <45 HRC /ﬁ BK8425 N & s & = S ® 2
° | [ BK6115 o o o o
d acciai trattati Q_ o o o ©o o
o 1800 > 45 HRC 2 e 2 I ® I &

| valori riportati nella tabella sono relativi ai parametri di lavoro per la lavorazione dei materiali in elenco.
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2xD | 3xD | 4xD KOMET KUB Trigon

S| =) Dati di taglio consigliato
_ Max. avanzamento f (mm/giro)
2xD 3xD
o 9o 9 9o 9 o 9 9o 9 9 9 9 9 9 9 9 9 o9 9 9 o
m (o) (o)} <t (o)} O o <t m (o) o <t (o)} O o <t (o) (o)) <t [e)] O
— — — ~N N oM < < — — — ~N ~N oM < < — — ~N N )
a-m.- - E-E-E--E L
— ~— — o~ o~ m m <t — — — o~ o~ m m <t — — o~ o~ m
8 ® ® ® ® ® 8® ® ®VW 8 8w v ®Vw v ®w 8w 8 v 8 8 9
0,05 0,08 0,70 0,70 0,12 0,12 0,12 0,172 0,05 0,08 0,10 0,70 0,12 0,12 0,12 0,12 0,06 0,08 0,08 0,10 0,11

005 006 008 0,12 0,14 0,14 0,14 0,96 0,05 0,06 0,08 0,12 0,14 0,14 0,14 0,16 0,04 006 0,10 0,12 0,12

VNV

008 008 0,0 0,12 0,74 0,96 0,16 0,20 0,08 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,16 0,20 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14

005 006 008 0,10 0,14 0,16 0,16 0,96 0,05 0,06 008 0,10 0,14 0,16 0,16 0,16 0,04 0,06 0,08 0,12 0,14

003 005 008 0,170 0,12 0,12 0,12 0,14 003 0,05 008 0,10 0,12 0,12 0,12 0,14 0,04 006 0,08 0,10 0,11

002 004 006 008 0,10 0,10 0,12 0,12 002 0,04 006 008 0,10 0,10 0,12 0,12 0,03 0,05 0,07 0,08 0,09

0,02 004 006 008 010 0,10 0,90 0,70 0,02 0,04 006 008 0,90 0,70 0,10 0,70 0,03 0,05 0,07 0,08 0,09

0,02 006 008 0,10 0,12 0,10 0,12 0,12 002 006 0,08 0,10 0,12 0,10 0,12 0,12 0,04 006 008 0,10 0,10

0,03 006 008 010 0,14 0,14 0,14 0,174 003 006 008 0,10 0,14 0,14 0,14 0,14 0,04 006 0,08 0,12 0,13

005 006 006 008 0,12 0,12 0,12 0,14 0,05 0,06 006 0,08 0,12 0,12 0,12 0,14 0,04 0,04 0,06 0,10 0,11

005 006 006 008 0,12 0,12 0,12 0,12 0,05 0,06 0,06 008 0,12 0,12 0,12 0,12 0,04 0,04 0,06 0,10 0,11

0,10 0,70 0,12 0,14 0,20 0,20 0,20 0,25 0,10 0,0 0,12 0,14 0,20 0,20 0,20 0,25 0,08 0,10 0,12 0,18 0,19

0,08 008 008 0,10 0,14 0,14 0,16 0,18 0,08 0,08 0,08 0,10 0,14 0,14 0,16 0,18 0,06 0,06 0,08 0,12 0,12

006 008 0,10 0,14 0,20 0,20 0,20 0,25 0,06 0,08 0,10 0,14 0,20 0,20 0,20 0,25 0,06 0,08 0,12 0,18 0,19

005 008 0,0 0,74 0,20 0,20 0,20 0,25 0,05 0,08 0,10 0,14 0,20 0,20 0,20 0,25 0,06 0,08 0,12 0,18 0,19

005 0,70 0,12 0,96 0,25 025 0,25 025 005 0,10 0,12 0,16 0,25 0,25 0,25 0,25 0,08 0,10 0,14 0,23 0,24

003 008 0,10 0,14 0,20 0,20 0,20 0,25 0,03 0,08 0,10 0,14 0,20 0,20 0,20 0,25 0,06 0,08 0,12 0,18 0,19

005 008 0,10 0,14 0,96 0,6 0,16 0,20 0,05 0,08 0,0 0,14 0,16 0,16 0,16 0,20 0,06 0,08 0,12 0,14 0,15

005 005 008 0,12 0,96 0,16 0,18 0,20 005 0,05 0,08 0,12 0,96 0,16 0,18 0,20 0,04 0,06 0,10 0,14 0,15

0,03 005 008 008 0,0 0,70 0,90 0,12 0,03 0,05 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,12 0,03 0,06 0,06 0,08 0,09

003 005 008 008 0,10 0,10 0,12 0,12 0,03 0,05 0,08 0,08 0,10 0,10 0,12 0,12 0,03 0,06 0,06 0,08 0,09

008 0,10 0,12 0,14 0,18 0,18 0,20 0,20 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,18 0,20 0,20 0,08 0,10 0,12 0,16 0,17

005 0,10 0,92 0,14 020 020 0,20 025 005 0,10 0,12 0,14 0,20 0,20 020 0,25 0,08 0,10 0,12 0,18 0,19

Importante: Vedere capitolo 8 per dettagli applicativi e informative di sicurezza! 85




KOMET KUB Trigon @ 14 -19,5 mm

Punta con placchette a perdere ribaltabili

per materiale da lavorare

PMKN S

parallelo

—

3xD
4xD

o

VNV

Diametro Fuori
massimo uscita
ottenibile  min. in Codolo

-~ - W~
Tm e
|.2D=0,1

|

|

ZV

i |

|

|

\

i
il

%)

disassando foratura cilindrico 2 2
@D la punta a @ dxl Codice N L (kg Codice N L
d'ordinazione d'ordinazione
20 x 50 V36 71402 42 66 0,18 =
25 x 56 V37 71402 42 66 0,27 =
14,0 15,0 1,3
30 x 58 V38 71402 42 66 0,37 V38 91402 56 80 0,39
40 x 68 V39 71402 42 66 0,73 V39 91402 56 80 0,74
20 x 50 V36 71502 45 69 0,19 =
25 x 56 V37 71502 45 69 0,25 =
15,0 16,0 1.3
30 x 58 V38 71502 45 69 0,38 V38 91502 60 84 0,40
5 40 x 68 V39 71502 45 69 0,74 V39 91502 60 84 0,97
30 x 58 - V38 91550 64 88 0,40
15,5 16,5 1,3
40 x 68 - V39 91550 64 88 0,97
==== 20 x 50 V36 71600 48 72 0,20 =
% 25 x 56 V37 71600 48 72 0,28 =
16,0 17,0 1.3
30 x 58 V38 71600 48 72 0,39 V38 91600 64 88 0,40
40 x 68 V39 71600 48 72 0,75 V39 91600 64 88 0,76
20 x 50 V36 71700 51 75 0,20 =
25 x 56 V37 71700 51 75 0,29 =
17,0 18,0 13
30 x 58 V3871700 51 75 0,40 V38 91700 68 92 0,41
40 x 68 V39 71700 51 75 0,76 V39 91700 68 92 0,76
30 x 58 - V38 91750 72 96 0,42
17,5 18,5 1.3
40 x 68 - V39 91750 72 96 0,77
20 x 50 V36 71800 54 78 0,21 =
7 25 x 56 V37 71800 54 78 0,27 -
18,0 19,0 1,3
30 x 58 V38 71800 54 78 0,40 V38 91800 72 96 0,42
v 40 x 68 V39 71800 54 78 0,76 V39 91800 72 96 0,76
30 x 58 - V38 91850 76 100 0,43
18,5 19,0 i3
40 x 68 - V39 91850 76 100 0,79
20 x 50 V36 71900 57 81 0,22 =
8 25 x 56 V37 71900 57 81 0,31 =
19,0 19,5 1,3
30 x 58 V38 71900 57 81 0,41 V38 91900 76 100 0,43
40 x 68 V39 71900 57 81 0,78 V39 91900 76 100 0,79
30 x 58 - V38 91950 80 104 0,44
19,5 20,0 1,3
40 x 68 - V39 91950 80 104 0,79

Per altri diametri vedi le pagine seguenti.
Dimensioni intermedie dal @ 14 al @ 54 in mm e in pollici sono disponibili a richiesta.

N4
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3xD | 4xD KOMET KUB Trigon

Punta con placchette a perdere ribaltabili

I0 =0 00 mf 0D 50 00 O E8 O O

3xD [ ] [ J © © © © © © < O ©
4xD () ) ¢} ¢) o} o ¢) ¢} > > ©

@ ottimo | © buono | O possibile: raccomandazioni e consigli sulla foratura vedi pagina 110-112 | >< non possibile

Nota relativa al raggio inserto: Il diametro nominale @ é realizzato solo con raggio inserto appropriato.
Utilizzando diversi raggi il diametro nominale puo risultare differente. (vedere capitolo 8)

| | Applicazioni

Vite di fissaggio Inserti
‘Q q per materiale
b & & 01 -1 da lavorare
Codice d'ord. Codice d'ord. Codice ISO Parte
Articolo VV Grandezza
NOO 56041 W29 10010.048425 WOEX 030204-01 BK8425 P
S/M2x4 3-6IP W29 10010.047935 WOEX 030204-01 BK7935 ) MS
062 l'\lm W29 10010.046115 WOEX 030204-01 BK6115 K
! W29 10110.047710 WOEX 030204-11 BK7710 N

Fornitura: Punta KUB Trigon con vite di fissaggio.
Inserti vanno ordinati separatamente.

Valori indicativi per foratura dal pieno: pagina 92 / inserti alternativi: pagina 93. 87




KOMET KUB Trigon @ 20 - 29,5 mm

Punta con placchette a perdere ribaltabili

per materiale da lavorare

PMKN S

parallelo

c——

3xD
4xD

o

VNV

Diametro Fuori
massimo  uscita
ottenibile min.in Codolo

G-~ - W~
%
L
x
O

disassando foratura cilindrico S =)
@D la punta a @ dxl Codice N L kgJ Codice N L
d'ordinazione d'ordinazione
20 x 50 V36 72000 60 84 0,23 -
20.0 210 15 25 x 56 V37 72000 60 84 0,32 -
30 x 58 V38 72000 60 84 0,44 V38 92000 80 104 0,46
40 x 68 V39 72000 60 84 0,79 V39 92000 80 104 0,81
20 x 50 V36 72100 63 87 0,23 -
210 220 15 25 x 56 V37 72100 63 87 0,33 -
! ' ! 30 x 58 V38 72100 63 87 0,45 V38 92100 84 108 0,47
40 x 68 V39 72100 63 87 0,81 V39 92100 84 108 0,82
20 x 50 V36 72200 66 90 0,23 -
220 23.0 15 25 x 56 V37 72200 66 90 0,35 -
30 x 58 /38 72200 66 90 0,46 V38 92200 88 112 0,49
5 40 x 68 V39 72200 66 90 0,82 V39 92200 88 112 0,84
30 x 58 - V38 92250 92 116 0,51
223 235 1.2 40 x 68 - V39 92250 92 116 0,85
==== 20x50 V3672300 69 93 027 -
5 230 240 15 25 x 56 V37 72300 69 93 0,37 -
I ! ! ! 30 x 58 V38 72300 69 93 0,48 V38 92300 92 116 0,52
40 x 68 V39 72300 69 93 0,84 V39 92300 92 116 0,87
20 x 50 V36 72400 72 96 0,29 -
240 25,0 15 25 x 56 V37 72400 72 96 0,38 -
30 x 58 V38 72400 72 96 0,49 V38 92400 96 120 0,51
40 x 68 V39 72400 72 96 0,86 V39 92400 96 120 0,88
30 x 58 - V38 92450 100 124 0,55
ees Zes 17 40 x 68 - V39 92450 100 124 0,90
250 260 17 30 x 58 V38 72500 75 99 0,48 V38 92500 100 124 0,54
! ! ! 40 x 68 V39 72500 75 99 0,86 V39 92500 100 124 0,91
25 x 56 V37 72600 78 102 0,35 -
7 26,0 28,0 1,7 30 x 58 V38 72600 78 102 0,55 V38 92600 104 128 0,57
40 x 68 V39 72600 78 102 0,88 V39 92600 104 128 0,93
30 x 58 - V38 92650 108 132 0,59
v 26,5 28 17 40 x 68 - V39 92650 108 132 0,98
270 300 17 30 x 58 V38 72700 81 105 0,54 V38 92700 108 132 0,65
! ! ! 40 x 68 V39 72700 81 105 0,90 V39 92700 108 132 0,95
25 x 56 V37 72800 84 108 0,38 -
28,0 31,0 1,7 30 x 58 V38 72800 84 108 0,57 V38 92800 112 136 0,63
8 40 x 68 V39 72800 84 108 0,91 V39 92800 112 136 0,98
30 x 58 - V38 92850 116 140 0,70
ﬁ 28,5 315 1.7 40 x 68 - V39 92850 116 140 1,00
25 x 56 V37 72900 87 111 0,40 -
29,0 32,0 1,7 30 x 58 V38 72900 87 111 0,59 V38 92900 116 140 0,68
40 x 68 V39 72900 87 111 0,96 V39 92900 116 140 0,70
30 x 58 - /38 92950 120 144 1,01
2% S22 17 40 x 68 - V39 92950 120 144 1,04

Per altri diametri vedi le pagine seguenti.
Dimensioni intermedie dal @ 14 al @ 54 in mm e in pollici sono disponibili a richiesta.
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3xD | 4xD KOMET KUB Trigon

Punta con placchette a perdere ribaltabili

I0 =0 00 mf 0D 50 00 O E8 O O

3xD [ ] [ J © © © © © © < O ©
4xD () ) @) ¢) o} o ¢) ¢} > > ©

@ ottimo | © buono | O possibile: raccomandazioni e consigli sulla foratura vedi pagina 110-112 | >< non possibile

Nota relativa al raggio inserto: Il diametro nominale @ e realizzato solo con raggio inserto appropriato.
Utilizzando diversi raggi il diametro nominale puo risultare differente. (vedere capitolo 8)

] Applicazioni

Vite di fissaggio Inserti
'@- q per materiale
[DM @ \' 01 -1 da lavorare
Codice d'ord. Codice d'ord. Codice ISO Parte
Articolo VV Grandezza
NOO 57553 W29 18010.048425 WOEX 040304-01 BK8425 P
S/M2 25 5-6IP W29 18010.047935 WOEX 040304-01 BK7935 2 M'S
p '01 Nlm W29 18010.046115 WOEX 040304-01 BK6115 K
! W29 18110.047710 WOEX 040304-11 BK7710 N
NOO 57511 W29 24010.048425 WOEX 05T304-01 BK8425 P
S/M2 57 2-8IP W29 24010.047935 WOEX 05T304-01 BK7935 2 M'S
p l28 Nlm W29 24010.046115 WOEX 05T304-01 BK6115 K
! W29 24110.047710 WOEX 05T304-11 BK7710 N

Fornitura: Punta KUB Trigon con vite di fissaggio.
Inserti vanno ordinati separatamente.

Valori indicativi per foratura dal pieno: pagina 92 / inserti alternativi: pagina 93. 89




KOMET KUB Trigon @ 30 - 54 mm

Punta con placchette a perdere ribaltabili

per materiale da lavorare

PMKN S

parallelo

c——

3xD
4xD

o

VNV

Diametro Fuori
massimo  uscita
ottenibile  min.in Codolo

E--- B - W~

disassando foratura cilindrico S =)
@D la punta a @ dxl Codice N L Codice N L kgJ
d'ordinazione d'ordinazione
300 325 17 30 x 58 V38 73000 90 119 0,65 V38 93000 120 149 0,72
! ! ! 40 x 68 V39 73000 90 119 1,01 V39 93000 120 149 1,09
310 335 17 30 x 58 V38 73100 93 122 0,68 V38 93100 124 153 0,76
! ! ! 40 x 68 V39 73100 93 122 0,99 V39 93100 124 153 1,13
30 x 58 - V38 93150 128 157 0,78
315 3.5 17 40 x 68 - V39 93150 128 157 1,15
320 340 17 30 x 58 V38 73200 96 125 0,71 V38 93200 128 157 0,80
! ! ! 40 x 68 V39 73200 96 125 1,08 V39 93200 128 157 1,17
330 340 17 30 x 58 V38 73300 99 128 0,74 V38 93300 132 161 0,85
! ! ! 40 x 68 V39 73300 99 128 1,12 V39 93300 132 161 1,21
340 350 17 30 x 58 V38 73400 102 131 0,75 V38 93400 136 165 0,86
! ! ! 40 x 68 V39 73400 102 131 1,13 V39 93400 136 165 1,23
5 350 36.0 17 30 x 58 V38 73500 105 134 0,79 V38 93500 140 169 0,91
! ! ! 40 x 68 V39 73500 105 134 1,16 V39 93500 140 169 1,28
==== 36.0 370 17 30 x 58 V38 73600 108 137 0,82 V38 93600 144 173 0,96
! ! ! 40 x 68 V39 73600 108 137 1,19 V39 93600 144 173 1,33
(> 30 x 58 V38 73700 111 150 0,9 -
I S Uy 2 40 x 68 V39 73700 111 150 1,29 V39 93700 148 187 1,44
37,5 40,5 20 40x68 - V39 93750 152 191 1,57
38,0 410 20 30 x 58 V38 73800 114 153 0,94 -
40 x 68 V39 73800 114 153 1,33 V39 93800 152 191 1,50
30 x 58 V38 73900 117 156 0,99 -
3.0 420 2.0 40 x 68 V39 73900 117 156 1,38 V39 93900 156 195 1,55
39,5 42,5 20 40x68 - V39 93950 160 199 1,59
30 x 58 V38 74000 120 159 1,03 -
LY aEl ee 40 x 68 V39 74000 120 159 1,43 V39 94000 160 199 1,62
410 440 20 30 x 58 V38 74100 123 162 1,08 -
7 40 x 68 V39 74100 123 162 1,48 V39 94100 164 203 1,68
30 x 58 V38 74200 126 165 1,15 -
ALl el = 40 x 68 V39 74200 126 165 1,54 V39 94200 168 207 1,76
30 x 58 V38 74300 129 168 1,22 =
v 430 450 20 40 x 68 V39 74300 129 168 1,60 V39 94300 172 211 1,83
30 x 58 V38 74400 132 171 1,23 -
il 2y 2 40 x 68 V39 74400 132 171 1,66 V39 94400 176 215 1,91
45,0 48,0 2,4 40 x 68 V59 74500 135 179 1,88 -
46,0 49,0 2,4 40 x 68 V59 74600 138 182 1,87 -
8 47,0 50,0 24 40 x 68 V59 74700 141 185 1,94 -
48,0 51,0 24 40 x 68 V59 74800 144 188 2,09 -
ﬁ 49,0 52,0 24 40 x 68 V59 74900 147 191 2,19 -
50,0 53,0 2,4 40 x 68 V59 75000 150 194 2,28 -
51,0 54,0 2,4 40 x 68 V59 75100 153 197 2,40 -
52,0 55,0 2,4 40 x 68 V59 75200 156 200 2,42 -
53,0 55,0 2,4 40 x 68 V59 75300 159 203 2,51 -
54,0 55,0 2,4 40 x 68 V59 75400 162 206 2,64 -

Per altri diametri vedi le pagine seguenti.
Dimensioni intermedie dal @ 14 al @ 54 in mm e in pollici sono disponibili a richiesta.
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3xD | 4xD

3xD
4xD [ )

(@) @)

KOMET KUB Trigon

Punta con placchette a perdere ribaltabili

(©] @) @) (@]

L LY S == L L

©

@ ottimo | © buono | O possibile: raccomandazioni e consigli sulla foratura vedi pagina 110-112 | >< non possibile

Nota relativa al raggio inserto: Il diametro nominale @ e realizzato solo con raggio inserto appropriato.
Utilizzando diversi raggi il diametro nominale puo risultare differente. (vedere capitolo 8)

Vite di fissaggio

tm ©

Codice d'ord.
Articolo

NO00 57511
S/M2,5x7,2-8IP
1,28 Nm

NO0O 57521
S/M3,5x7,3-10IP
2,8 Nm

NOO 57531
S/M4,5x9-15IP
6,25 Nm

Fornitura: Punta KUB Trigon con vite di fissaggio.

Applicazioni
Inserti
'E- q per materiale
\0 -01 - da lavorare

Codice d'ord. Codice ISO Parte

VV Grandezza
W29 24010.048425 WOEX 05T304-01 BK8425 P
W29 24010.047935 WOEX 05T304-01 BK7935 ) M'S
W29 24010.046115 WOEX 05T304-01 BK6115 K
W29 24110.047710 WOEX 05T304-11 BK7710 N
W29 34010.048425 WOEX 067304-01 BK8425 P
W29 34010.047935 WOEX 06T304-01 BK7935 2 M'S
W29 34010.046115 WOEX 067304-01 BK6115 K
W29 34110.047710 WOEX 06T304-11 BK7710 N
W29 42010.048425 WOEX 080404-01 BK8425 P
W29 42010.047935 WOEX 080404-01 BK7935 ) M'S
W29 42010.046115 WOEX 080404-01 BK6115 K
W29 42110.047710 WOEX 080404-11 BK7710 N

Inserti vanno ordinati separatamente.

Valori indicativi per foratura dal pieno: pagina 92 / inserti alternativi: pagina 93.
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| valori riportati nella tabella sono relativi ai parametri di lavoro per la lavorazione dei materiali in elenco.
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2xD | 3xD | 4xD

@D

Codice d'ord.

12-13,7

W29 10130.048425
W29 10130.0479

14-19,5

W29 18130.048425
W29 18130.0479

20-24,5

W29 24130.048425
W29 24030.046425
W29 24130.0479

25-36

W29 34130.048425
W29 34030.046425
W29 34130.0479

37-44

W29 42030.046425
W29 42000.048425

45-54

A

Nota: Utilizzare questo inserto con punte KUB Trigon
come inserto periferico:

-

per un miglior controllo truciolo

Inserti

-03@13

Codice ISO

WOEX 030204-13 BK8425
WOEX 030204-13 BK79

WOEX 040304-13 BK8425
WOEX 040304-13 BK79

WOEX 05T304-13 BK8425
WOEX 05T304-03 BK6425 A
WOEX 05T304-13 BK79

WOEX 06T304-13 BK8425
WOEX 06T304-03 BK6425 A
WOEX 06T304-13 BK79

WOEX 080404-03 BK6425 A
WOEX 080404-00 BK8425

WOEX ... -03 (geometria 03)
WOEX ... -01 (geometria 01) in BK6115
WOEX ...

-01 (geometria 01) in BK6420

per materiale
da lavorare

=

= < fEl kel e
=

(7]

P M
M 'S

P M
M 'S

w

37-44 25-36 20-245 14-19,5 12-13,7 @D

45-54

KOMET KUB Trigon

Inserti alternativi

per piu alta velocita di taglio

Inserti

9.

Codice d'ord.

W29 10010.0472
W29 10110.0450

W29 18010.0472
W29 18110.0450

W29 24010.0472
W29 24110.0450

W29 34010.0472
W29 34110.0450

W29 42010.0472
W01 42940.045510
W01 42600.047615

Codice I1SO

WOEX 030204-01 BK72
WOEX 030204-11 BK50

WOEX 040304-01 BK72
WOEX 040304-11 BK50

WOEX 05T304-01 BK72
WOEX 05T304-11 BK50

WOEX 06T304-01 BK72
WOEX 06T304-11 BK50

WOEX 080404-01 BK72
WOHX 080404 F PKD5510
WOHX 080404 EN BK7615

per materiale
da lavorare

per maggiore tenacita

25-36 20-24,5 14-19,5 12-13,7

37-44

45-54

W29 04010.027935

W29 10010.047935
W29 10010.0404
W29 10010.0421
W29 10110.0421

W29 18010.047935
W29 18010.0404
W29 18010.0421
W29 18110.0421

W29 24010.047935
W29 24010.0404
W29 24010.0421
W29 24110.0421

W29 34010.047935
W29 34010.0404
W29 34010.0421
W29 34110.0421

W29 42010.047935
W29 42010.0404
W29 42010.0421
W29 42000.0421

Importante: Vedere capitolo 8 per dettagli applicativi e informative di sicurezza!

WOEX 020102-01 BK7935

WOEX 030204-01 BK7935
WOEX 030204-01 P40
WOEX 030204-01 K10
WOEX 030204-11 K10

WOEX 040304-01 BK7935
WOEX 040304-01 P40
WOEX 040304-01 K10
WOEX 040304-11 K10

WOEX 05T304-01 BK7935
WOEX 05T304-01 P40
WOEX 05T304-01 K10
WOEX 05T304-11 K10

WOEX 06T304-01 BK7935
WOEX 06T304-01 P40
WOEX 06T304-01 K10
WOEX 06T304-11 K10

WOEX 080404-01 BK7935
WOEX 080404-01 P40
WOEX 080404-01 K10
WOEX 080404-00 K10

- 2 A v v = S - s - 2 XA v U 2 XA v 7o
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=
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KOMET KUB Trigon @ 14 - 44 mm
Punta con placchette a perdere ribaltabili

er materiale da lavorare ABS

ol

Posizione del tagliente

{

Taglio sinistro
2 - 2o
' i
VAVAVAV, Attacco VDI
L ABS50N-NC5020
3
NN 2xD 3xD
‘ Diametro  Fuori
massimo  uscita
SAAAAs ottenibile  min. in
disassando foratura ~ ABS 2 2
@D la punta a @d Codice N L kg Codice N L
4 d'ordinazione d'ordinazione
14,0 15,0 1,3 50 V30 21402 28 63 0,40 V30 61402 42 77 0,50
| | 15,0 16,0 1,3 50 V30 21502 30 65 0,40 V30 61502 45 80 0,50
’f 16,0 17,0 1,3 50 V30 21600 32 67 0,40 V30 61600 48 83 0,50
u 17,0 18,0 13 50 V30 21700 34 69 0,40 V30 61700 51 86 0,50
18,0 19,0 1,3 50 V30 21800 36 71 0,40 V30 61800 54 89 0,50
19,0 20,0 1,3 50 V30 21900 38 73 0,50 V30 61900 57 92 0,55
5 20,0 21,0 1,5 50 V30 22000 40 75 0,50 V30 62000 60 95 0,60
21,0 22,0 1,5 50 V30 22100 42 77 0,55 V30 62100 63 98 0,60
22,0 23,0 1,5 50 V30 22200 44 79 0,55 V30 62200 66 101 0,60
==== 23,0 24,0 1,5 50 V30 22300 46 81 0,55 V30 62300 69 104 0,60
i 24,0 25,0 1,5 50 V30 22400 48 83 0,60 V30 62400 72 107 0,65
25,0 26,0 1,7 50 V30 22500 50 85 0,60 V30 62500 75 110 0,65
26,0 28,0 1,7 50 V30 22600 52 87 0,60 V30 62600 78 113 0,70
27,0 30,0 1,7 50 V30 22700 54 89 0,60 V30 62700 81 116 0,70
28,0 31,0 1,7 50 V30 22800 56 91 0,65 V30 62800 84 119 0,75
29,0 32,0 1,7 50 V30 22900 58 93 0,70 V30 62900 87 122 0,75
30,0 32,5 1,7 50 V30 23000 60 100 0,75 V30 63000 90 130 0,80
31,0 33,5 1,7 50 V30 23100 62 102 0,75 V30 63100 93 133 0,85
32,0 34,0 1,7 50 V30 23200 64 104 0,75 V30 63200 96 136 0,90
7 33,0 34,0 1,7 50 V30 23300 66 106 0,80 V30 63300 99 139 0,95
34,0 35,0 1,7 50 V30 23400 68 108 0,85 V30 63400 102 142 1,00
35,0 36,0 1,7 50 V30 23500 70 110 0,90 V30 63500 105 145 1,00
v 36,0 37,0 1,7 50 V30 23600 72 112 0,90 V30 63600 108 148 1,05
37,0 40,0 2,0 50 V30 23700 74 124 1,05 V30 63700 111 161 1,20
38,0 41,0 2,0 50 V30 23800 76 126 1,05 V30 63800 114 164 1,25
39,0 42,0 2,0 50 V30 23900 78 128 1,10 V30 63900 117 167 1,30
8 40,0 43,0 2,0 50 V30 24000 80 130 1,15 V30 64000 120 170 1,40
41,0 44,0 2,0 50 V30 24100 82 132 1,20 V30 64100 123 173 1,45
ﬁ 42,0 45,0 2,0 50 V30 24200 84 134 1,20 V30 64200 126 176 1,50
43,0 45,0 2,0 50 V30 24300 86 136 1,25 V30 64300 129 179 1,55
44,0 45,0 2,0 50 V30 24400 88 138 1,25 V30 64400 132 182 1,55

N4

94




2xD | 3xD KOMET KUB Trigon

Punta con placchette a perdere ribaltabili

I o] (n-a ] (= B S RIE ] m fc (w LN RY B

@ ottimo | © buono | O possibile: raccomandazioni e consigli sulla foratura vedi pagina 110-112 | >< non possibile

Nota relativa al raggio inserto: Il diametro nominale @ e realizzato solo con raggio inserto appropriato.

Utilizzando diversi raggi il diametro nominale puo risultare differente. (vedere capitolo 8)

] Applicazioni

Vite di fissaggio Inserti
\‘-a q per materiale
b @ \ -01 -1 da lavorare
Codice d'ord. Codice d'ord. Codice ISO Parte
Articolo VV Grandezza
NOO 56041 W29 10010.048425 WOEX 030204-01 BK8425 P
S/M2x4 3-6/P W29 10010.047935 WOEX 030204-01 BK7935 ) M[S
062 Nm W29 10010.046115 WOEX 030204-01 BK6115 K
! W29 10110.047710 WOEX 030204-11 BK7710 N
NOO 57553 W29 18010.048425 WOEX 040304-01 BK8425 P
S/M2 25 5-6IP W29 18010.047935 WOEX 040304-01 BK7935 ) M!S
1 ’01 N’m W29 18010.046115 WOEX 040304-01 BK6115 K
! W29 18110.047710 WOEX 040304-11 BK7710 N
NOO 57511 W29 24010.048425 WOEX 05T304-01 BK8425 P
S/M2 57 2-8IP W29 24010.047935 WOEX 05T304-01 BK7935 7 MS
1 128 Nlm W29 24010.046115 WOEX 05T304-01 BK6115 K
! W29 24110.047710 WOEX 05T304-11 BK7710 N
NOO 57521 W29 34010.048425 WOEX 06T304-01 BK8425 P
/M3 .57 3-10IP W29 34010.047935 WOEX 06T304-01 BK7935 ) M!S
2’ 8 N’m W29 34010.046115 WOEX 06T304-01 BK6115 K
! W29 34110.047710 WOEX 06T304-11 BK7710 N

Fornitura: Punta KUB Trigon con vite di fissaggio.

Inserti vanno ordinati separatamente.

Valori indicativi per foratura dal pieno: pagina 96 / inserti alternativi: pagina 97.




KOMET KUB Trigon @ 14 - 44 mm

Punta con attacco ABS, taglio sinistro

Valori indicativi per foratura dal pieno]  Velocita di taglio v (m/min) . ento f (mm/giro)

2xD | 3xD 2xD 3xD

(5] .
© Esempio _
e o O QEO@EYF 35333
; - © o © o o ©
£ 9 £ Metre oodce 1T B H EHE H E
o s materiale | | | I I | | I | I
=3 %\Zl N o BK8425 BK7935 BK6115 BK7710 BK77 = P C B L R . e
2 g 5 cEg3cEieesegeEgs Loy - o~ N7
5 &8 A EOCEEOCEEOEEOGCEEOE 8 © © © O © © O 8O QO
o 8 1.0037 (S235JR) 8 8 S S 8 S ] 8 2 8 o 9 ~N ﬁ 8 9 o ﬁ ~N
— acciainon legati  1.0715(115Mn30) ] S A K Q@ Q& & ™ d - - < < d - -
v 1.0044 (52575)R) 5 S o o o o
3
. . 1.0050 (E295 Xe] [00) ~ < (o] Vo] (o] o~ < (o)
o 9 acciai non legatio 1 'jc30 ECSS)) e 2 = SR SH © Bl — B 2 EY - B
ebolmente legati - o o o o o o o o o o
\VAVAVAVA N8 debolmente legati 47737 (jgpncrs) © N T Y N T A AL @
2 .
- W O N S O 0 O N S O
-2 acciai al piombo 1:0718(11sMn- 8 B 2 2 SR S = B -l Sl
a Y Vv Pb30) NAN®M—NNNMmMm™ O ©o o o o o o o o o
3 acciai non legati o
o debolmente legati: =l o < @ @ 0 o < @
AN < 8 resistente al calore, 1.7225 (42CrMo4) 3 8 < 8 S g S o o — — — =} S — — —
U strutturale, temprato, 1.1221 (C60E) = = A - = NN AN o o o o o o o o o
acciai da nitrurazione
e da utensili
Q - . g © 0 O N ¥ W 0w O o <
RAAMAA 2 8 acma!fortemente }2236%11((651”\6/?&?-5) 8 8 S8 g & R 8 @ SN © BSE - Il © Bl - B -
A legati MoV12) B — — — RGN O O ©o o o o o o o o
S W W O &N ¥ W W O «
i Hss < S IS S S 9 = = 9 9 ° = <
= O o o o o o o o o o
4 X 2.4668 (NiuCr- © 0 o o < © 0 o o
S B o Haseloy, 19FeToNo5NO3 SRS sRg & 8§ 8 2 2 & 8 8 2 2
B e N [Nt Y. 2.4631 (Nimonic o o o o o o o o o o
imonic, etc. 80A)
© «© O o o o
= = titanio, 3.7115 (Ti- 2323 23898g & & = S N S RN = Bl S
u N3 leghe di titanio __ Al5Sn2.5) o o o o o o o o o o
o 1.4306 (X2Cr- © 0 o < © © o <
Q3 acciai inossidabili  N19-11) RR288]28R =N < B . S~ SHEEE = S\ -
© 1.4401 (X5CrNi-  — «— N — — o &N N o o o o o o o o o o o
Mo17-12-2)
(=4 1.4511 o oo 0o oo o O W W N ¥ VW VW W N
5 = & acdiai inossidabili | X3EMB17) MO NS &N In S & O = = O O O = <
L0/ I 1.4571 (X10CrNi- = «— N — — &N — ~N o O o o o o o o o o o
MoTi17-12-2)
(=3 0 0 (o] ~ ~ Vo] Ye] (o] ~ o~
o o o o 1.4713(X10Cr_A|S\7) OO0 o o090 oo oo S S S = = S S > = =
== ~ acciai inossidabili ;égﬁZg)(XSNlCr— = D DR O o & =l = - e S RS
1> S ~ ¥ © ;b o o < o o
o 8 ghisa grigia 06025 EN-GIL250) S 8 S S R K8 3 2 ] S =& = &8 8 = = = & «
2 - 0.6035 (EN-GJL-350) = = & — =~ — — &N ™ o S o o o o o o o o
0 W ©O < © W W O S ©
- 3 hisa grigia legata 06660 (GGL- 8 8 3 8 2288 g & Bl o Il — o Ol — R —
© o~ gnisagriglalegata yic o0 2) S - — — ks =l o ISl o 5l © el o BEl ©
o
B =2 ghisa sferoidale, ~ 0.7040 (EN- SRS 8 g 8 2 :': 2. g 8 g :': 8. a
O | — grafitica, ferritica  GJS-400-15) B — — - O O OO o o o o o o o
= O ghisa sferoidale, ~ 0.7050 (EN-GJS500-7) © © © © © © © © © 29} (=4 < (=3 LN 0 o < o LN
o O @ grafitica, 0.7055(GJS-55) =T I X - MO O ¥ X e S = S A
ferritica/perlitica  0.8055 (GTW-55)
o ; i -
g S ghisa sferoidale, ~ 0.7060 (EN o8gc2¢2 2 Sl ~ Ol 1 EGE © EalE © Rl 0
© © ) grafitica perlitica  GJS-600-3) a2 I = - R EE S e RS
A sferoidale malleabile 0.8165 (GTS-65)
— ) . 0 O o 0 o o
S S ghisasferoidale 07661 EN-GISA- Q S B3 3 2 2 g & I 8 2 I 8 8 8 2 I & 1
7 e N ghisa grafitica XNiCr20-2) - = - = - = o o o o o o o o o o
0 o o O ® o©o o o
g S ghisa vermicolare ENSGIVITI <028 B S8 R& = R SR S :': — AN < :': — S
- ™M EN-GJV Ti > 0,2 - = - - = O o o o o o o o o o
leghe di rame
g 2.0375 (Cuz-
o N © N VW O W;m W N W O
o S R pombsbrore 1P R8R281 2REERE S8 8 = 2 ] 8 8 © =2 §
= bronzo al piombo: él]l’]lizégrl)(G» S © Bl © © I ©
taglio buono
= © leghe dirame, 2.0550 (Cuz- o o o o Ln =9} =9} (=4 N Lo 29} 29} o ~N
o~ = otgtone, bronzo: n4OAI2)( § = § § 2 § E o 5 § o § g g- g S o 8- 8- 8- = IS
= taglio medio 2.0060 (E-Cu57)
o ) .
8 z & Q leghe di alluminio  3.3315 (AIMg1) 883838838 23838888 g\ g‘ 8 g‘ ‘:_ g_ 8. 8. ‘9. s.
— lavorate 3.0517 (AIMnCu) ™ S 10 ™ < 10 MmMIueEMIDSN o o o o o o o o o o
fusioni di leghe di  3.3561
— - ! o o o o o o
. i magnesio e di allu- (G-AlMg5) 2 B33 2 8 a2 8 a = ‘;“ S_ - N = ‘:‘ :r‘ - N
— minio: contenuto  3.2373.61 T AN - ANm NANMANANM ©o o O o o o o o o o
di Si<10% (G-AISi9Mg wa)
(=} o fusioni di leghe di o o o o o N < (=] L0 o N < o 0
< ©  alluminio: cgntenu- 2241 (0] RSR2S3 SR8888 = — — & o = - - & o
= T 10.diSi>109 (G-AISi10Mg) AN AN NN - N ™ N o o o o o o o o o o
o 9 - ) o O o O
S gr ac2|sea| I_}rRaCttau -, BK84zS 8 8 S = 8 =) 2 8 S g‘ 8_ S = “:‘_ 8_ g_ = = (‘l“
— = < / é - = - = - O O O o o o o o o o
o 9 - ) ‘\fm g o o N ©® ®W © © 1In o w o o
S acciai trattati : 3o F RN SESECIECE © BN = B © el © B -
N > 45 HRC - — &= o o o o o o o o o o

1Y
\

| valori riportati nella tabella sono relativi ai parametri di lavoro per la lavorazione dei materiali in elenco.
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2xD | 3xD

per un miglior controllo truciolo

@D

Codice d'ord.

W29 10130.046425

14-19,5

W29 18130.046425

20-24,5

W29 24030.046425

25-36

W29 34030.046425

37-44

A

Inserti

{é{oa @-1 3

Codice ISO

WOEX 030204-13 BK6425 A

WOEX 040304-13 BK6425 A

WOEX 05T304-03 BK6425 A

WOEX 06T304-03 BK6425 A

Nota: Utilizzare questo inserto con punte KUB Trigon
come inserto periferico:

WOEX ... -03 (geometria 03)
WOEX ... -01 (geometria 01) in BK6115
WOEX ... -01 (geometria 01) in BK6420

Importante: Vedere capitolo 8 per dettagli applicativi e informative di sicurezza!

per materiale
da lavorare

25-36 20-24,5 14-19,5 @D

37-44

KOMET KUB Trigon

Inserti alternativi

per piu alta velocita di taglio

Inserti

9.

Codice d'ord.

W29 10010.0472
W29 10110.0450

W29 18010.0472
W29 18110.0450

W29 24010.0472
W29 24110.0450

W29 34010.0472
W29 34110.0450

Codice I1SO

WOEX 030204-01 BK72
WOEX 030204-11 BK50

WOEX 040304-01 BK72
WOEX 040304-11 BK50

WOEX 05T304-01 BK72
WOEX 05T304-11 BK50

WOEX 06T304-01 BK72
WOEX 06T304-11 BK50

per materiale
da lavorare

per maggiore tenacita

25-36 20-24,5 14-19,5

37-44

W29 10010.047935
W29 10010.0404
W29 10010.0421
W29 10110.0421

W29 18010.047935
W29 18010.0404
W29 18010.0421
W29 18110.0421

W29 24010.047935
W29 24010.0404
W29 24010.0421
W29 24110.0421

W29 34010.047935
W29 34010.0404
W29 34010.0421
W29 34110.0421

WOEX 030204-01 BK7935
WOEX 030204-01 P40
WOEX 030204-01 K10
WOEX 030204-11 K10

WOEX 040304-01 BK7935
WOEX 040304-01 P40
WOEX 040304-01 K10
WOEX 040304-11 K10

WOEX 05T304-01 BK7935
WOEX 05T304-01 P40
WOEX 05T304-01 K10
WOEX 05T304-11 K10

WOEX 080404-01 BK7935
WOEX 080404-01 P40
WOEX 080404-01 K10
WOEX 080404-11 K10

2 A v v 2 X v U 2 A v Vo

2 XA v 7o

wv

(7]

wv

wv
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KOMET KUB Trigon @ 14 - 54 mm

Punta con placchette a perdere ribaltabili

per materiale da lavorare

parallelo
PMKN S
N—

(*ﬁ Anelli per refrigerazione vedi capitolo 8

Taglio sinistro

2 + T g
— %
Nin | |
Li Q N i
1 I
VVV L |
I R
3 Diametro Codolo cilindrico Codolo cilindrico Codolo cilindrico
massimo Fuori @dxl dxl Ddxl
AAAAANN ottenibile usiita min. @ 25 x 56 @ 30 x 58 @ 40 x 68
i ndo la in foratura S S S
‘ @D ‘ Sars)zantgo ’ a N L Codice Codice Codice
NN d'ordinazione d'ordinazione d'ordinazione
14,0 15,0 1,3 42 66 V37 61402 0,27 V38 61402 0,37 V39 61402 0,73
15,0 16,0 1,3 45 69 V37 61502 0,25 V38 61502 0,38 V39 61502 0,74
4 16,0 17,0 1,3 48 72 V37 61600 0,28 V38 61600 0,39 V39 61600 0,75
17,0 18,0 1,3 51 75 V37 61700 0,29 V38 61700 0,40 V39 61700 0,76
- 18,0 19,0 1,3 54 78 V37 61800 0,27 V38 61800 0,40 V39 61800 0,76
’f 19,0 19,5 1,3 57 81 V37 61900 0,31 V38 61900 0,41 V39 61900 0,78
u 20,0 21,0 1,5 60 84 V37 62000 0,32 V38 62000 0,44 V39 62000 0,79
21,0 22,0 1,5 63 87 V37 62100 0,33 V38 62100 0,45 V39 62100 0,81
22,0 23,0 1,5 66 90 V37 62200 0,35 V38 62200 0,46 V39 62200 0,82
5 23,0 24,0 1,5 69 93 V37 62300 0,37 V38 62300 0,48 V39 62300 0,84
24,0 25,0 1,5 72 96 V37 62400 0,38 V38 62400 0,49 V39 62400 0,86
25,0 26,0 1,7 75 99 - V38 62500 0,48 V39 62500 0,86
==== 26,0 28,0 1,7 78 102 - V38 62600 0,55 V39 62600 0,88
(i 27,0 30,0 1,7 81 105 - V38 62700 0,54 V39 62700 0,90
28,0 31,0 1,7 84 108 - V38 62800 0,57 V39 62800 0,91
29,0 32,0 1,7 87 111 - V38 62900 0,59 V39 62900 0,96
30,0 32,5 1,7 90 119 - V38 63000 0,65 V39 63000 1,01
31,0 33,5 1,7 93 122 - V38 63100 0,68 V39 63100 0,99
32,0 34,0 1,7 96 125 - V38 63200 0,71 V39 63200 1,08
33,0 35,0 1,7 99 128 - V38 63300 0,74 V39 63300 1,12
34,0 35,0 1,7 102 131 - V38 63400 0,75 V39 63400 1,13
35,0 36,0 1,7 105 134 - V38 63500 0,79 V39 63500 1,16
36,0 37,0 1,7 108 137 - V38 63600 0,82 V39 63600 1,19
7 37,0 40,0 2,0 111 150 - V38 63700 0,90 V39 63700 1,29
38,0 41,0 2,0 114 153 - V38 63800 0,94 V39 63800 1,33
v 39,0 42,0 2,0 17 156 - V3863900 099 V3963900 1,38
40,0 43,0 2,0 120 159 - V38 64000 1,03 V39 64000 1,43
41,0 44,0 2,0 123 162 - V38 64100 1,08 V39 64100 1,48
42,0 45,0 2,0 126 165 - V38 64200 1,15 V39 64200 1,54
43,0 45,0 2,0 129 168 - V38 64300 1,22 V39 64300 1,60
8 44,0 45,0 2,0 132 171 - V38 64400 1,23 V39 64400 1,66
45,0 48,0 2,4 135 179 — — V59 64500 1,88
ﬁ 46,0 49,0 2,4 138 182 - - V59 64600 1,87
47,0 50,0 2,4 141 185 - - V59 64700 1,94
48,0 51,0 2,4 144 188 - - V59 64800 2,09
49,0 52,0 2,4 147 191 - - V59 64900 2,19
50,0 53,0 2,4 150 194 - - V59 65000 2,28
51,0 54,0 2,4 153 197 - - V59 65100 2,40
54,0 55,0 2,4 162 206 - - V59 65400 2,64

N4
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3xD KOMET KUB Trigon

Punta con placchette a perdere ribaltabili
I0 =0 00 mf 0D 50 00 O E8 O O
[ J [ J © © © © © © < O ©

@ ottimo | © buono | O possibile: raccomandazioni e consigli sulla foratura vedi pagina 110-112 | >< non possibile

3xD

Fornitura: Punta KUB Trigon con vite di fissaggio.
Inserti vanno ordinati separatamente.

Nota relativa al raggio inserto: Il diametro nominale @ e realizzato solo con raggio inserto appropriato.

Utilizzando diversi raggi il diametro nominale puo risultare differente. (vedere capitolo 8)

| ] Applicazioni
Vite Inserti
tm © \! q per materiale
01 i da lavorare
Codice d'ord. Codice d'ord. Codice ISO Parte
Articolo VV Grandezza
NOO 56041 W29 10010.048425 WOEX 030204-01 BK8425 P
S/M2x4 3-6IP W29 10010.047935 WOEX 030204-01 BK7935 ) M'S
062 Il\lm W29 10010.046115 WOEX 030204-01 BK6115 K
! W29 10110.047710 WOEX 030204-11 BK7710 N
NOO 57553 W29 18010.048425 WOEX 040304-01 BK8425 p
S/M2 2x5 5-6IP W29 18010.047935 WOEX 040304-01 BK7935 ) M'S
1 '01 N’m W29 18010.046115 WOEX 040304-01 BK6115 K
! W29 18110.047710 WOEX 040304-11 BK7710 N
NOO 57511 W29 24010.048425 WOEX 05T304-01 BK8425 P
S/M2 5x7 2-8IP W29 24010.047935 WOEX 05T304-01 BK7935 ) M'S
1 ’28 N’m W29 24010.046115 WOEX 05T304-01 BK6115 K
! W29 24110.047710 WOEX 05T304-11 BK7710 N
NOO 57521 W29 34010.048425 WOEX 06T304-01 BK8425 P
S/M3.5x7 3-10IP W29 34010.047935 WOEX 06T7304-01 BK7935 ) M S
2' 8 Nlm W29 34010.046115 WOEX 06T7304-01 BK6115 K
' W29 34110.047710 WOEX 06T304-11 BK7710 N
NOO 57531 W29 42010.048425 WOEX 080404-01 BK8425 P
S/MA 5x9-15/P W29 42010.047935 WOEX 080404-01 BK7935 5 Ms
6.95 Nm W29 42010.046115 WOEX 080404-01 BK6115 K

W29 42110.047710

WOEX 080404-11 BK7710

Valori indicativi per foratura dal pieno: pagina 100 / inserti alternativi: pagina 101.
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KOMET KUB Trigon @ 14 - 54 mm

Punta con codolo cilindrico (piano di bloccaggio parallelo), taglio sinistro D Ee—E=)

Valori indicativi per foratura dal pieno]  Velocita di taglio v (m/min) Max. avanzamento f (mm/gir

3xD 3xD

(5] .
< Esempio .
T . ; | o
g = ' mat'enale '\Q Q) ﬁ} o o 9 o o o o
€ mE T Materiale codice - B © 9o ¥ Q@ ¥ g = |
o $E ® materiale / I | I I | I | L
s %\Z/ N B BK8425 BK7935 BK6115 BK7710 BK77 < N - m - ~ _ =5
2 2g 5 el c £ sfciElEl < £ s RciElE BERE — A N B 1 BNE Y
5 &8 A E OEEoOEEOSGEEOEEo0E © Q IS Q IS} (S Q (S
=0 = 10037(23R o8 002909 ® =} o o~ ~ o~ o~ <
— 0 acciainon legati  1.0715(115Mn30) S R S N R L K 7 S - s s s S s s
VI 1.0044 (S2575JR) Sl © Bl © Bl © Bl
3
© 59} © 00
2 g acciai non legati o }82?2 2525?5?) 22228 2= 8 o o o i i i - st
| Ud NN M NNOMONN M 3 3 3 3 3 3 3 3
\VAVAVAVA 8 debolmente legati 17131 (16MnCrs5) o o o o o o o o
(=4 ©0 o ~ < © © o ~
~ B acciai al piombo 10718 (115Mn- S 8 S 3 8 & R 8 2 S = — — — — I ~N
a Y Vv Pb30) N M — NN N mMm™M o o o o o o o o
3 acciai non legati o
o debolmente legati:
AN < 8 resistente al calore,  1.7225 (42CrMod) 8 SRS 8 S 8 S 2 8 o(% 3 ‘:r_ g g_ g 2_
U strutturale, temprato, 1.1221 (C60E) = = - = NN AN o o o o o o o o
acciai da nitrurazione
e da utensili
1= . 1.2341 Mo15- N e8] o (= ~N N < o
RMAAAMAA = 8 acciai fortemente 123601(%%1'6;5-5) S 8 8 8 S S 8 = o (=} — — — — . —
5 X legati : TN - - = NA o o o o o o o o
MoV12)
— o < © [} o o o~ ~ <
= HSS RRILIIR& = S 2 2 3 S S S S
4 . 2.4668 (NiuCr- ©
o g ke, leiobis T ceg 3 8 8 2 2 2 2 2
) I 3 DVIO2
B o N, Gie, é.glA6)31 (Nimonic o o o o o o o o
=S titanio, 3.7115 (Ti- 223 238988 S BEl 2 PRl 2 ERl ©
u N3 leghe di titanio __ Al5Sn2.5) o o o o () =) o o
o 1.4306 (X2Cr- - . BeE - < <
S ° acciai inossidabili N19:1 1) RR288]28R " EE BEE Bl B
© 1.4401 (X5CrNi-  — = N — — o &N N o o o o o o o o o
Mo17-12-2)
2 oo o 009 o090 © Lo « I N ] = n
5 =5 9 acciai inossidabili  3CMR17) S h 9 N © S & @ EN C el — Bl . Bl
O B/ 14571 (X10CrNi- — «— N — — & — N & o o o o o o o o
MoTi17-12-2)
o
o o 14713 (X10CrAIS7) © © © © © © © © © o © 2] ™~ N ™~ N =
i i icr. — M O N OO O N o (S} o — — — — —
== ~ % acciai inossidabili  1.4862 (X8NiCr- SEg) = N N = = = = - = - -
Si38-18)
© =) o o o N 0
o 8 ahisa ariaia 06025 (EN-GIL250) S B S 238 32 ] “E OB OB
&9 — 9niagrg 06035 (EN-GJL-350) — — N — — — = N ™ o o o o o o o o
00 (%) o < < © 00 o
- 8 hisa grigia legata 06660 (GGL- 8 g A 8 = g3 8 & o (=} — — — — — 5%
© ~  gnhisagrigialegata nicpog ) == P = === o o o o o <) o 1<)
o
B (Cv)-, ghisa sferoidale, ~ 0.7040 (EN- 2 8 22 H5E = 8 S 8~ 9_ f—i a 8_ 2‘ a 8\
O | <~ orafitica, ferritica  GJS-400-15) el — — — haliall o o o ) o o o o
= O ghisa sferoidale, ~ 0.7050 (EN-GJS500-7) © © © © © © © © © [e9] [ < o o o LN e}
o O @ grafitica, 0.7055(GJS-55) =T I X - MO O ¥ X g S S 2 02 3o oz
ferritica/perlitica  0.8055 (GTW-55)
o i i b o o~ ] L0 L0 LN L0 ]
B 2 ghlia_sfermd_a!e, 0.7(_)60 (_EN oQgco2¢% IS 2 S 2 Q < < < <
= o~ grafitica perlitica  GJS-600-3) a2 I = e = ph = = = =
A sferoidale malleabile 0.8165 (GTS-65)
— o o o o 7o) ©
= S ghisasferoidale  0.7661 (EN-GJSA- 9 =53 =] =39 =] =53 8 - 3: N ~ ~ ~ ~
7 — &N ghisa grafitica XNiCr20-2) - = - = - = o o o o o o o o
o~ 0 o © w0 © o o~
=] S ghisa vermicolare  EN-GIVTi<0,2 888 22 == 88 = - ir- - — - N ~N
— m EN-GJV Ti > 0,2 = = = o o o o o o o o
leghe di rame, .
v (=} o ottone, leghe al 2.3063P7l)53(CuZ © o o9 o o © o o o | W =] N © ©o 0 o N
o & piombo bronzo, ] ) RS mnom FPRRAIARR © S = = = < & N
— Lo 2.1182.01 (G- - N AN N - N - AN™m o o o o o o o o
bronzo al piombo: CuPb155n)
taglio buono
— o leghe di rame, 2.0550 (Cuz- o9 o o9oo c9oooo0o 1 2 = = =} = o S
I ©  ottone, bronzo:  n40AI2) SRS RS M ege T D o oS o o =) o o o
taglio medio 2.0060 (E-Cu57)
)
8 z2 S leghe dialluminio 33315(AMg) S 8 8 8 8 8 A eS| S BEE © BEE S Rl O s
— lavorate 3.0517 (AIMnCu) ™ & 10 ™ < 10 M~ Mmn ~ o o o o o o o o
- fusioni di leghe di  3.3561 o 0 0 o o
. m magnesio e di allu- (G-AlMg5) 2 8 SRS 2 8 S 8 2 — ‘:‘ \S_ — — N ~N m‘
— minio: contenuto  3.2373.61 T AN - ANm N AN 0 RGN BN o o o o o o o
di Si<10% (G-AISi9Mg wa)
S o fusioni di leghe di o o o o o N < o o o LN )
< ©  alluminio: cgntenu- 2241 (0] RSRRS3 SN8¥XN8 = ps — N N N N N
— = hoidicie 1o (G-AISi10Mg) T AN AN - ANA - N ™M N M o o o o o o o o
o O n n o o
n S acciai trattati - S 52 3RS 288 o o 8 = =] = = =
— = < 45 HRC ‘/JK BK8425 - = - = = @ o o o o o o o
(=4 “\ HBKGHS L0 co c0 o o o o o
8 S acciai trattati 0¢ SES 3 == 222 o 3 3 = = = = 2
- - > 45 HRC - = - = o o o o o o o o

1Y
\

| valori riportati nella tabella sono relativi ai parametri di lavoro per la lavorazione dei materiali in elenco.
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3xD

H g— 11
D Ee=—e—=
per un miglior controllo truciolo

@D

Codice d'ord.

W29 10130.046425

14-19,5

W29 18130.046425

20-24,5

W29 24030.046425

25-36

W29 34130.048425
W29 34030.046425
W29 34130.0479

37-44

W29 42030.046425
W29 42000.048425

45 - 54

A

Nota: Utilizzare questo inserto con punte KUB Trigon
come inserto periferico:

Inserti

-~
' -03 -13

Codice ISO

WOEX 030204-13 BK6425 A

WOEX 040304-13 BK6425 A

WOEX 05T304-03 BK6425 A

WOEX 06T304-13 BK8425
WOEX 06T304-03 BK6425 A
WOEX 06T304-13 BK79

WOEX 080404-03 BK6425 A
WOEX 080404-00 BK8425

WOEX ... -03 (geometria 03)
WOEX ... -01 (geometria 01) in BK6115
WOEX ...

-01 (geometria 01) in BK6420

per materiale
da lavorare

per piu alta velocita di taglio

25-36 20-24,5 14-19,5 @D

37-44

45 -54

per maggiore tenacita

25-36 20-24,5 14-19,5

37-44

45-54

9.

Codice d'ord.

W29 10010.0472
W29 10110.0450

W29 18010.0472
W29 18110.0450

W29 24010.0472
W29 24110.0450

W29 34010.0472
W29 34110.0450

W29 42010.0472
W01 42940.045510
W01 42600.047615

W29 10010.047935
W29 10010.0404
W29 10010.0421
W29 10110.0421

W29 18010.047935
W29 18010.0404
W29 18010.0421
W29 18110.0421

W29 24010.047935
W29 24010.0404
W29 24010.0421
W29 24110.0421

W29 34010.047935
W29 34010.0404
W29 34010.0421
W29 34110.0421

W29 42010.047935
W29 42010.0404
W29 42010.0421
W29 42000.0421

Importante: Vedere capitolo 8 per dettagli applicativi e informative di sicurezza!

KOMET KUB Trigon

Inserti alternativi

Inserti

per materiale
da lavorare

Codice I1SO

WOEX 030204-01 BK72
WOEX 030204-11 BK50

WOEX 040304-01 BK72
WOEX 040304-11 BK50

WOEX 05T304-01 BK72
WOEX 05T304-11 BK50

WOEX 06T304-01 BK72
WOEX 06T304-11 BK50

WOEX 080404-01 BK72
WOHX 080404 F PKD5510
WOHX 080404 EN BK7615

WOEX 030204-01 BK7935
WOEX 030204-01 P40
WOEX 030204-01 K10
WOEX 030204-11 K10

(7]

2 XA v o

WOEX 040304-01 BK7935
WOEX 040304-01 P40
WOEX 040304-01 K10
WOEX 040304-11 K10

wv

2 XA v 7o

WOEX 05T304-01 BK7935
WOEX 05T304-01 P40
WOEX 05T304-01 K10
WOEX 05T304-11 K10

wv

2 A v v

WOEX 080404-01 BK7935
WOEX 080404-01 P40
WOEX 080404-01 K10
WOEX 080404-11 K10

wv

2 XA v v

WOEX 080404-01 BK7935 P
WOEX 080404-01 P40
WOEX 080404-01 K10
WOEX 080404-00 K10

A v
= =
w
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KOMET KUB

per materiale da lavorare

PMKN S 3xD

=

ABS

2xD a richiesta

VNV

Fuori
uscita
min. in
foratura  ABS
@D a @d
regolabile
38,5-40 2,0 50
39,5 -41 2,0 50

40,5-42 2,0 50
41,5-43 2,0 50
42,5-44 2,0 50
43,5-45 2,0 50
44,5 - 46 2,4 63
45,5 -47 2,4 63
46,5 -48 2,4 63
47,5-49 2,4 63
48,5-50 24 63
49,5-51 2,4 63
50,5-52 2,4 63
51,5-53 24 63
52,5-54 2,4 63
53,5-55 2,4 63
54,5-56 2,7

55,5-57 2,7

56,5-58 2,7

57,5-59 2,7

E--- B - W~

N
-
il v
[ | ]

58,5-60 2,7
59,5-61 2,7
60,5 - 62 2,7
61,5-63 2,7
62,5 - 64 2,7
63,5-65 2,7
64,5 - 66 2,7
65,5-67 2,7
66,5 - 68 2,7
67,5-69 2,7

68,5-70 3,5
69,5-71 3,5
70,5-72 3,5
71,5-73 35
72,5-74 3,5
73,5-75 3,5

74,5-76 3,5
75,577 3,5
76,5-78 3,5
77,5-79 3,5
78,5-80 3,5
79,5-81 3,5
80,5-82 3,5

N4

102

Punta con placchette a perdere ribaltabili

Codice
d'ordinazione
V82 73900
V82 74000
V82 74100
V82 74200
V82 74300
V82 74400
V83 74500
V83 74600
V83 74700
V83 74800
V83 74900
V83 75000
V83 75100
V83 75200
V83 75300
V83 75400
V84 75500
V84 75600
V84 75700
V84 75800
V84 75900
V84 76000
V84 76100
V84 76200
V84 76300
V84 76400
V84 76500
V84 76600
V84 76700
V84 76800
V84 76900
V84 77000
V84 77100
V84 77200
V84 77300
V84 77400
V84 77500
V84 77600
V84 77700
V84 77800
V84 77900
V84 78000
V84 78100

N

117
120
123
126
129
132
135
138
141
144
147
150
153
156
159
162
165
168
171
174
177
180
183
186
189
192
195
198
201
204
207
210
213
216
219
222
225
228
231
234
237
240
243

ABS50

167
170
173
176
179
182
190
193
196
199
202
205
208
211
214
217
220
223
226
229
232
235
238
241
244
247
250
253
256
259
272
275
278
281
284
287
290
293
296
299
302
305
308

1,17
1,20
1,32
1,33
1,44
1,44
1,91
1,79
2,02
2,01
2,18
2,23
2,30
2,40
2,48
2,55
3,50
3,68
3,70
3,80
3,92
4,00
4,00
4,10
4,43
4,31
4,61
4,65
4,70
5,00
5,44
5,51
5,58
5,91
6,07
6,15
6,21
6,35
6,50
6,80
7,00
7,39
7,61

Vite
B @

Codice Cod. d'ord.

d'ordinazione Articolo

N10 11400

D53 56201 M3,5%9,4-
Tx10

N10 11500

D53 56211 M4,5%10,5-
Tx15

N10 11510

D53 56221 M4,5x11,5-
Tx15

N10 11010

D53 56231 M4x16,2-
Tx20

Dimensioni intermedie dal @ 38,5 al @ 82 in mm e in pollici sono disponibili a richiesta.

@ 38,5-82 mm

]/ 33 |  Gmwhwo ]

Vite di Vite di
registrazione @ fissaggio (5)
® hm ©
Cod.d'ord. Cod. d'ord.
Articolo Articolo
NO0O0 57611
55051 03006 S/M3,5x6,6-
M3x6-0O1,5 10IP
2,8 Nm
NO0O 57531
55051 04010  S/M4,5x9-
M4x10-0O2 15IP
6,25 Nm
NO0O0 57531
55051 04012  S/M4,5x9-
M4x12-0O2 15IP
6,25 Nm
NOO 57541
55051 04010 S/M5,5%x11-
M4x10-0O2 20IP
6,25 Nm



3xD

3xD

KOMET KUB

Punta con placchette a perdere ribaltabili

@ ottimo | © buono | O possibile: raccomandazioni e consigli sulla foratura vedi pagina 110-112 | >< non possibile

Fornitura: Punta KUB con cartuccia (@) e (2).
Fornitura: Cartuccia (@) con vite (3), vite di registrazione (@) e vite di fissaggio (®.
Fornitura: Cartuccia (2) con vite (g), perno (7) e vite di fissaggio (®).

Inserti vanno ordinati separatamente.

Nota relativa al raggio inserto: Il diametro nominale @ é realizzato solo con raggio inserto appropriato.
Utilizzando diversi raggi il diametro nominale puo risultare differente. (vedere capitolo 8)

| Gmcee Applicazioni

O i

Codice
d'ordinazione

D50 55100

D50 55110

D50 55120

D50 55130

Vite
®

(m ©

Cod. d'ord.
Articolo

NOO 55701
M3,5x5-
8IP
2,25 Nm

NOO 55821
M4,5x9-
10IP
4,3 Nm

NOO 55821
M4,5x9-
10IP
4,3Nm

NOO 55891
M5,5x8,5-20IP
6,25 Nm

Perno
@

am

Cod. d'ord.
Articolo

NO0O0 52000
1,8/2x4,5

NOO 52010
3/4%5,5

NO0O 52010
3/4x5,5

NOO 52020
4/5x7,0

Vite di fissaggio

im ©

Cod. d'ord.
Articolo

NOO 57611
S/M3,5x6,6-
10IP
2,8 Nm

NOO 57531
S/M4,5x9-15IP
6,25 Nm

NOO 57531
SIM4,5x9-15IP
6,25 Nm

NOO 57541
SIM5,5x11-20IP
6,25 Nm

Inserti

‘@ -01Q-11

Codice d'ord.
VVGrandezza

W29 34010.048425
W29 34010.047935
W29 34010.0462
W29 34110.0477

W29 42010.048425
W29 42010.047935
W29 42010.0462
W29 42110.0477

W29 50010.048425
W29 50010.047935
W29 50010.0462
W29 50110.0477

W29 58010.088425
W29 58010.087935
W29 58010.0862
W29 58000.088425
W29 58000.0821

Codice ISO

WOEX 06T304-01 BK8425
WOEX 06T304-01 BK7935
WOEX 06T304-01 BK62
WOEX 06T304-11 BK77

WOEX 080404-01 BK8425
WOEX 080404-01 BK7935
WOEX 080404-01 BK62
WOEX 080404-11 BK77

WOEX 100504-01 BK8425
WOEX 100504-01 BK7935
WOEX 100504-01 BK62
WOEX 100504-11 BK77

WOEX 120608-01 BK8425
WOEX 120608-01 BK7935
WOEX 120608-01 BK62
WOEX 120608-00 BK8425
WOEX 120608-00 K10

Valori indicativi per foratura dal pieno: pagina 104 / inserti alternativi: pagina 105.

ol ol o2 ot LS AR L= JICE LA,

per
materiale
Parte da lavorare

N
23" =|w

=2 A = v

N
=2x"A=|w

N
== < e
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KOMET KUB @ 38,5-82 mm
Punta con attacco ABS, taglio destro 7
1 Max. avanzamento f (mm/giro)
@ 8 3xD
© Esempio e
IS materiale 5
g ot £ Materiale codice ST
e |& £ © materiale / m £ @ 38,5-44 @ 44,5 - 54 @ 54,5 - 68 @ 68,5 - 82
\VAVAV/ a 89> N EERS
g 22 b DIN BE
5 &E 3 Ly
o 8 1.0037 (S235JR)
= n acciainon legati  1.0715 (11SMn30) 300 0,10 0,12 0,12 0,14
Vi 1.0044 (S2575JR)
8 1.0050 (E295)
= acciainon legatio 4 o535 (c55) 250 0,10 0,12 0,12 0,14
\VAVAVAV/ ~ § debolmente legati 1.7131 (16MnCr5) o o o 0
o
s B acciaial piombo 1018 (11SMN- 300 0,12 0,14 0,14 0,16
3 acciai non legati o
o debolmente legati: ( ;
AR o o resistente al calore,  1.7225 (42CrMo4
oM ﬂ strutturale, temprato, 1.1221 (C60E) 200 0' 10 0'1 2 O' 12 O' 14
acciai da nitrurazione
e da utensili
o - 1.2341 (6CrMo15-5)
SEEE e % S 12601 (x165Cr- 180 0,08 0,10 0,10 0,12
oV12)
4 ; HSS 80 0,06 0,08 0,08 0,10
. 2.4668 (NiuCr-
o ) |dusr e 19Fe19Nb5Mo3)
: L0 Inconel, Hastelloy, e 60 0,06 0,08 0,08 0,10
| | w ok ™' Nimonic, etc. §§A6)31 (P
- titanio, 3.7115 (Ti-
& 0 <or leghe di titanio Al55n2.5) 80 0,06 0,08 0,08 0,10
o 'IA_4306 (X2Cr-
< % acciaiinossidabili {1911, 180 0,08 0,10 0,10 0,12
Mo17-12-2)
1.4511
o
5 S5 % acciaiinossidabili (ST i 160 0,08 0,10 0,10 0,12
MoTi17-12-2)
o 8 1.4713 (X10CrAISi7)
= < o acciai inossidabili  1.4862 (X8NiCr- 160 0,06 0,08 0,08 0,10
A Si38-18)
1 & 8 ghisa grig S0 oY 200 0,16 0,18 0,18 0,23
o — gnisagrigia 0.6035 (EN-GJL-350) ' / l '
@ B ohisa grigialegata eoo0 SO 160 0,16 0,18 0,18 023
o
O O 9 ghisasferoidale, 0.7040 (EN-
[e)} ﬁ Q grafitica, ferritica  GJS-400-15) 180 0,14 0,16 0,16 0,18
- o ghisa sferoidale,  0.7050 (EN-GJS-500-7)
s ™ grafitica, 0.7055 (GJS-55) 160 0,14 0,16 0,16 0,18
¥ N ferritica/perlitica  0.8055 (GTW-55)
© 8 o ghisa sferoidale, ~ 0.7060 (EN-
oS @ D grafitica perlitica  GJS-600-3) 140 0,12 0,14 0,14 0,16
— A Sferoidale malleabile 0.8165 (GTS-65)
M S ghisa sferoidale 0.7661 (EN-GJSA-
= 8 ghisa grafitica XNiCr20-2) 140 0,10 0,12 0,12 0,14
7 - |
9' § ghisa vermicolare E“:gj¥ 1: ; 8% 120 0,12 0,14 0,14 0,16
leghe di rame,
v o o ottone, legheal ﬁ_3063p7bss)(CuZ-
~ > Eiombo t|>ronzok,) 27118201 300 0,14 0,16 0,16 0,18
= ronzo al piombo: - :
taglié buo‘r)\Io (G-CuPb155n)
— o leghe dirame, 2.0550 (Cuz-
~ S ottone, bronzo:  n40AI2) 400 0,14 0,16 0,16 0,18
S " taglio medio 2.0060 (E-Cu57)
=S o leghe di alluminio  3.3315 (AIMg1)
8 Q O Javorate 3.0517 (AIMnCu) 600 0,14 0,16 0,16 0,18
fusioni di Iegdhe I(\ﬁ (3.35|61 3
M Ln  magnesio e di allu- (G-AIMg5
ﬁ Q ™ minio: contenuto  3.2373.61 300 0' 16 0'1 8 O' 18 0'23
di Si<10% (G-AISi9Mg wa)
o o fusioni di leghe di 32381.01
< S alluminio: contenu- 7~ '\c 250 0,16 0,18 0,18 0,23
S S o cen oM
g 8 acciai trattati
S S <45 HRC
) acciai trattati
L ® > 45 HRC

| valori riportati nella tabella sono relativi ai parametri di lavoro per la lavorazione dei materiali in elenco.
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per un miglior controllo truciolo

@D

Codice d'ord.

W29 34130.048425
W29 34020.0464
; W29 34030.046425
W29 34130.0479

38,5-44

W29 42130.048425
W29 42020.0464
> W29 42030.046425
W29 42130.0479

44,554

W29 50130.048425
W29 50020.0864
- W29 50030.086425
W29 50130.0479

54,5-68

W29 58130.088425
W29 58030.086425
W29 58130.0879

68,5 - 82

Inserti

.l L=
-» -~
-02 ' -03 -13

Codice ISO

WOEX 06T304-13 BK8425
WOEX 06T304-02 BK64
WOEX 06T304-03 BK6425 A
WOEX 06T304-13 BK79

WOEX 080404-13 BK8425
WOEX 080404-02 BK64
WOEX 080404-03 BK6425 A
WOEX 080404-13 BK79

WOEX 100504-13 BK8425
WOEX 100508-02 BK64
WOEX 100508-03 BK6425 A
WOEX 100504-13 BK79

WOEX 120608-13 BK8425
WOEX 120608-03 BK6425 A
WOEX 120608-13 BK79

A Nota: Utilizzare questo inserto con punte KUB
come inserto periferico:

WOEX ...
WOEX ...
WOEX ...

Importante: Vedere capitolo 8 per dettagli applicativi e informative di sicurezza!

-03 (geometria 03)
-01 (geometria 01) in BK6115
-01 (geometria 01) in BK6420

- SR z B[R per materiale
da lavorare

= v

54,5 - 68 44,5-54 38,5-44 @D

68,5 — 82

KOMET KUB

Inserti alternativi

per piu alta velocita di taglio

Inserti

9.

Codice d'ord.

W29 34010.0472

;W29 34110.0450

W29 42010.0472

= W29 42110.0450

W29 50010.0872

> W29 50110.0450

W29 58010.0872

;W29 58000.0862

Codice I1SO

WOEX 06T304-01 BK72
WOEX 06T304-11 BK50

WOEX 080404-01 BK72
WOEX 080404-11 BK50

WOEX 100508-01 BK72
WOEX 100504-11 BK50

WOEX 120608-01 BK72
WOEX 120608-00 BK62

per materiale
da lavorare

per maggiore tenacita

54,5 - 68 44,5 -54 38,5-44

68,5 - 82

W29 34010.047935
W29 34010.0404

s W29 34010.0421

W29 34110.0421

W29 42010.047935
W29 42010.0404

= W29 42010.0421

W29 42110.0421

W29 50010.047935
W29 50010.0804

> W29 50010.0821

W29 50110.0421

W29 58010.087935
W29 58010.0804

; W29 58010.0821

W29 58000.0821

WOEX 06T304-01 BK7935
WOEX 06T304-01 P40
WOEX 06T304-01 K10
WOEX 06T304-11 K10

WOEX 080404-01 BK7935
WOEX 080404-01 P40
WOEX 080404-01 K10
WOEX 080404-11 K10

WOEX 100504-01 BK7935
WOEX 100508-01 P40
WOEX 100508-01 K10
WOEX 100504-11 K10

WOEX 120608-01 BK7935
WOEX 120608-01 P40
WOEX 120608-01 K10
WOEX 120608-00 K10

2 A v v 2 X v U 2 A v Vo

2 XA v 7o

wv

(7]

wv

wv
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KOMET KUB @ 45 - 82 mm

Punta con placchette a perdere ribaltabili

%D ABS
x
B =

per materiale da lavorare

PMKN S

VNV

*diametro  Fuori
massimo uscita
ottenibile  min. in

E--- B - W~

disassando foratura  ABS B =

@D lapunta a @d Codice N L Codice N L
d'ordinazione d'ordinazione

45 48 2,4 63 V13 34500 90 145 1,61 V13 74500 135 190 1,61

46 49 2,4 63 V13 34600 92 147 1,66 V13 74600 138 193 1,95

47 50 2,4 63 V13 34700 94 149 1,70 V13 74700 141 196 2,02

48 51 2,4 63 V13 34800 96 151 1,75 V13 74800 144 199 2,08

49 52 2,4 63 V13 34900 98 153 1,80 V13 74900 147 202 2,16

50 53 2,4 63 V13 35000 100 155 1,85 V13 75000 150 205 2,23

51 54 2,4 63 V13 35100 102 157 1,89 V13 75100 153 208 2,27

52 55 2,4 63 V13 35200 104 159 1,94 V13 75200 156 211 2,45

53 55 2,4 63 V13 35300 106 161 2,00 V13 75300 159 214 2,45

54 55 2,4 63 V13 35400 108 163 2,07 V13 75400 162 217 2,54

5 55 58 2,7 V14 35500 110 165 2,91 V14 75500 165 220 3,41

56 59 2,7 V14 35600 112 167 2,96 V14 75600 168 223 3,51

57 60 2,7 V14 35700 114 169 3,06 V14 75700 171 226 3,62

=I== 58 61 2,7 V14 35800 116 171 3,13 V14 75800 174 229 3,73

(7 59 62 2,7 V14 35900 118 173 3,21 V14 75900 177 232 3,82

I 60 63 2,7 V14 36000 120 175 3,32 V14 76000 180 235 3,93

61 64 2,7 V14 36100 122 177 3,32 V14 76100 183 238 4,05

62 65 2,7 V14 36200 124 179 3,44 V14 76200 186 241 4,19

63 66 2,7 V14 36300 126 181 3,54 V14 76300 189 244 4,31

64 67 2,7 V14 36400 128 183 3,59 V14 76400 192 247 4,34

65 68 2,7 V14 36500 130 185 3,65 V14 76500 195 250 4,60

66 69 2,7 V14 36600 132 187 3,73 V14 76600 198 253 4,61

67 69,5 2,7 V14 36700 134 189 3,82 V14 76700 201 256 4,80

68 70 2,7 V14 36800 136 191 3,99 V14 76800 204 259 4,93

7 69 72 3,5 V14 36900 138 203 4,30 V14 76900 207 272 5,25

70 73 3,5 V14 37000 140 205 4,38 V14 77000 210 275 5,32

v 71 74 3,5 V14 37100 142 207 4,57 V14 77100 213 278 5,55

72 75 3,5 V14 37200 144 209 4,53 V14 77200 216 281 5,79

73 76 3,5 V14 37300 146 211 4,65 V14 77300 219 284 5,96

74 77 3,5 V14 37400 148 213 4,76 V14 77400 222 287 6,13

75 78 3,5 V14 37500 150 215 4,90 V14 77500