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WNT ¢ RESTART WNT Restart

Bevezetés
Tartalomjegyzék
Bevezetés 2-4 V> Q)
Firds WNT RESTART
Restart Gtmutatd - furds 5-10 Ujat a régibdl! S o
HSS Firdk . WNT Restart — utanélezés uj termék vasarlasa helyett
uro
Tomar keményfém firok és tomor keményfém foréfejek 12-19 Az elhasznalddott preciziés szerszdma nalunk a legjobb
Dorzsdrak 20+71 kezekben van: eredeti élezéssel, eredeti bevonattal és eredeti
Lo Lr il 2 Tl s s ., R geometridval kapja vissza t6link. Olyan, mintha 4j lenne, és
Kabss bornitrid é polkristdlyos gyément forgdesoldlapkdk 7 készen all tovdbbi a haszndlatra - az Uj szerszam éltartamanak
Mards kozel 100%-dval. Csokkentse a koltségeit, haszndlja Ujra
Restart Gtmutatd - mards 93+94 a szerszamait! Vegye igénybe a WNT ezen Szolgaltatas?
HSS mardk 25-29 lenetdseget!
Tomor keményfém mardk 30-60
MultiChange 61-67
Rendelési szamok - az eredeti WNT-termékek 68-72

hozzdrendelése az utdnélezési termékhez

76 Ha a kordbbiakban leirt, szabvanyostol eltérd kdszorilést szeretne, kérjik, valassza ki a megfeleldt a szallitdlevélen! A szdllitolevelet az utdnélezési dobozunkban
killdjiik, vagy a honlapunkon is letdltheto.

,Ahdnyszor ziikséges,
de a lehetd legkisebb
mértékben”

Alapelviink, hogy szerszdmait a kopdsnak megfelelé miiszaki szempontok alapjdn
élezziik Gjra. On is segiteni tud ebben, ha idében, mdr az éleken megjelend adott
kopdsszélesség elérésekor kicseréli a szerszamait, és nem haszndlja 6ket olyan
hosszan, hogy til nagy kitoredezések keletkezzenek a forgdcsoldéleken.



WNT ¢ RESTART WNT Restart
Bevezetés

Hasznos tudnivalok

W() A Szolgdltatdst nagybetivel irjuk a WNT-nél -
WNT RESTA RT ez o haszndlt szerszdmok feldjitdsdra is vonatkozik

Eredeti utdnélezés

= Eredeti geometridk

Eredeti bevonat

Ez garantalja Onnek, hogy a feltjitott szerszamok az Uj
szerszamok éltartamanak és forgdcsoloteljesitményének
kozel 100%-at érjék el.

Korrekt és dtlathatd drak

= Nincs feldr a levalasztasra, nagyold fogakra

» Amegadott drak az On szerszdmanak beérkezési
allapotatdl fiiggetlendl érvényesek. Ha a szerszam nem
glezhetd Ujra, akkor megmunkalds nélkil visszakapja a
szerszamot.

Nalunk a legjobb kezekben vannak a WNT-specifikus
geometridval és bevonattal rendelkez6 nagy
teljesitmény( szerszamai!

Szdllitdsi hatdridd

A szokdsos szdllitasi hataridonk 15 munkanap, amely Feltételek

a meghizas cégiinkhoz torténd beérkezéstdl kezdve Az utanélezés soran minden szerszam azonositot kap. Azok a
szamitando. Kiilonleges bevonattal vagy kildnleges szerszamok, amelyek a WNT-hez érkeznek utdnélezésre, de nem
geometridval rendelkez6 szerszamok esetén eltérd a a WNT kinalatabol szarmaznak, geometriai szempontbdl a WNT
szallitasi hataridd, kilon feltlintetjuk. iranyelvei szerinti koszorulést kapjak.

Az Onnél jelentkez eldnyok

= nagyfoku folyamatbiztonsdg annak készonhet6en, hogy a szerszdmokat azonos
feltételek mellett alkalmazhatja, mint az Ujakat

= agydrtdsi és szerszamkoltségek csokkenése

= kis szerszamkeészlet a gyors szolgaltatasnak kdszonhetden

= egyszerl kezelhet6ség a WNT utédnélezési dobozaval




WNT ¢ RESTART WNT Restart
Bevezetés

Egyszer(i Gt az utdnélezett szerszimokhoz

On elkiildi nekiink a haszndlt szerszdmait

Kérésre szivesen biztositunk Onnek ingyenes utanélezési dobozt, amellyel biztonsagosan
szallihatoak a szerszamai.

A kovetkez0 elérhetdségeken tud utanélezési dobozt kérni:

Ingyenesen hivhato telefonszam: 06 80 555 556

Faxszam: 06 80 555 557
06 80 555 556
E-mail: rendeles.hu@wnt.com
A doboz mérete:
technika.hu@wnt.com 300x200x 138 mm

Beérkezéskor megvizsgaljuk a kapott szerszamokat, hogy utanélezhetéek-e, és ha igen, milyen mértékben.
Ezutan szakszer(en utdnélezzlk a szerszamait €s szilkség esetén bevonatoljuk is 6ket.

Természetesen a felujitott szerszamok is dtesnek a tapasztalt szakembereink dltal végzett szigort minéségellendrzésen, mieltt
visszakiildjik 6ket Onnek.

A WNT utdnélezési doboza a maga itjdt jdrja

A széllitdsi-megbizasi szerz6dés aktivdlasdhoz
elég egy rovid telefonhivas a WNT-hez.

A DHL a kévetkezé munkanapon elhozza Onté| az

A WNT uténélezési dobozdt egy utdnélezési g S " )
utdnélezési dobozt az Ujraélezendd szerszamokkal.

szdllitolevéllel egyttt kapja meg.

Ay )

WNT RESTART

Amint befejeztiik a szerszamok utanélezését,
visszakilljiik 6ket Onnek az aktudlis szllitlevéllel
egyutt a WNT utdnélezési dobozdban, igy a
kovetkezé megbizdsnal Ujra hasznalhatja a
dobozt.

Gondoskodunk arrol, hogy a szerszamok az eredeti
koriilmények kozott torténd utdnélezést kapjak
meg.

WNT TOOLXPRESS




WNT € RESTART

A fur normdlis kopdsa

WNT Restart
Restart Gtmutato - furds

Idedlis korulmények kozott a teljes élen egyenletesen jelenik meg a kopas.

= aforgdcsolasi sebesség rendben
= azel6tolds rendben
= afurd és a munkadarab befogdsa idedlis

Maximdlis kopds utdnélezés eldtt

Afuroszerszam utanélezese esedekes, ha a kopasnyom szélessége (V,), vagy a krateres kopas mertéke (K,) elér egy bizonyos értéket.

Maximalis hatkopas (V) (mm)

Tartomany
Fir6atmérd (mm) 3 2
3,00 - 6,00 0,20 0,20
6,01 -10,00 0,25 0,20
10,01 - 14,00 0,25 0,25
14,01 - 17,00 0,30 0,25
17,01 - 20,00 0,35 0,30

Krateres kopas (K;) (mm)

Tartomany
Fuiroatmérs (mm) 3 2
3,00 - 6,00 0,20 0,20
6,01 - 10,00 0,25 0,25
10,01 - 14,00 0,30 0,30
14,01 - 17,00 0,30 0,30

17,01 - 20,00 0,35 0,35

0,20
0,20
0,25
0,25
0,30

0,20
0,25
0,30
0,30
0,35

Tartomdny A fir6 kizéppontja

Hatfeliilet

Kérkaszarilt élszalag N

/

Forgdcsoldfelilet




WNT €2 RESTART WNT Restart
Restart Gtmutato - furds

Gyorsacél és tomdr keményfém forok kopdsformdi

Lepattogzddds az éleken
Okok

= a munkadarab elmozdul, amikor a furo
belép az anyagba (pl. mert nem optimalis
amunkadarab befogdsa)

= elégtelen hiités

= akorfutdsi hiba tdlsdgosan nagy

Megolddsok

= ellendrizze a szoritoelemeket €s az orso
csapagyhézagat

= ellendrizze a hitéfolyadék-ellatast

= optimalizdlja a korfutdst

................................................................................................................

Lepattogzddds a vezetdszalagon
Okok

= a munkadarab elmozdul
= helytelen szdllitas vagy kezelés

Megolddsok

= ellendrizze a munkadarab befogdsat és a
szerszam stabilitasat

= haszndlja az eredeti csomagoldst a taroldshoz
gs a szdllitashoz

................................................................................................................

Lepattogzédds a lépcsdkan
Okok

= astabilitdas nem megfeleld
= aszerszambefogd nem eléggé erds és pontos

Megolddsok

= ellendrizze a befogdkésziléket
= alkalmazzon nagy pontossagu szerszambefogot
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WNT Restart
Restart Gtmutato - furds

Elrdtét-képzodes
Okok

= aforgdcsoldsi sebesség tulsagosan Kicsi
= aforgdcsolGélek fellilete nyom
= elégtelen hiités

Megolddsok

= novelje a forgacsolasi sebességet

= valasszon éles élprepardcioju furot
= ellendrizze a hitéfolyadék-ellatast

.........................................................................

Kitoredezések a vezetdszalagon
Okok

= amunkadarab elmozdul, amikor a furo
kilép a furatbdl (,visszarugozas")
= tll gyenge hiités

Megolddsok

= ellendrizze a munkadarab befogdsat

= ellendrizze a hit6kozeget, ndvelje a
hitékozeg nyomasat

.........................................................................

Kitoredezések a félen
Okok

= instabil furasi kortiimények
= megszakitott forgacsolas
= a maximalis kopasi szélesség tullépése

Megolddsok

= optimalizdlja a munkadarab és a
szerszam befogasdt

= csOkkentse az el6tolast

= Kkordbban cserélje a szerszamot

.......................................

.......................................

1



WNT €2 RESTART WNT Restart
Restart Gtmutato - furds

Gyorsacél és tomdr keményfém forok kopdsformdi

Krdterkopds
Okok

= aforgdcsoldsi sebesség tulsagosan kicsi
= elégtelen hiités

Megolddsok
= novelje a forgacsolasi sebességet
= novelje a hit6-kendanyag nyomasat

................................................................................................................

A csticsszog daraboldddsa

Okok

= az el6tolas tulsagosan kicsi
= afuro eltér a normalis irdnytol

Megolddsok
= novelje az eldtolast
= Kkorfutdsi hiba < 0,02 mm

................................................................................................................

Tilsdgosan nagy mértékii hatfelileti kopds a forgdcsoloélen

Okok

= aforgdcsoldsi sebesség tllsagosan nagy

= az el6tolas tulsagosan kicsi

= elégtelen hiités

= furds két oldalon, vagy megszakitott
forgdcsolds kilépéskor

Megolddsok

= csokkentse a forgdcsoldsi sebességet

= novelje az elétoldst

= haszndljon jobb hiit6-kendanyagot
(nagyobb koncentrdcio, nagyobb nyomas,
fuvoka elhelyezkedése?)

= ellendrizze a furd kilépését az anyaghdl
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WNT Restart
Restart Gtmutato - furds

Tdlsdgosan nagy mértéki kopds az élen
Okok

= aforgdcsoldsi sebesség tllsagosan nagy
= ahitékdzeg nyomdsa tulsdgosan Kicsi
= afdrg eltér a normalis irdnytol

Megolddsok

= csokkentse a forgacsoldsi sebességet,
novelje az elGtolast

= novelje a hitékdzeg nyomasat

= Kkorfutdsi hiba < 0,02 mm
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Tartalmi dttekintés

Restart Gtmutato - furds

Termeék

Gyorsacél csigafurok

Gyorsacél
Iépcsds furok

WPC

WTX

WTX - témor
kemeényfém furdfejek

WTX - 8pcsds furok

WTX - tervezhetd
lépcsds furdk

Témaor keményfém
csigafurok

TomOr keményfém
furok harom éllel

Tomor keményfém
NC kdzpontfurok

10

Tipus

UNI,
VA

UNI, VA, H, GG, Ti, AL,
Speed, Feed UNI,
Quattro, Finish,
TB16, TB20, TB25,
TB30, TB40, TB50

UNI, VA,
AL P
GG

SB

UNI, VA

NC-A

Flrasi mélység

10xD

3xD
5xD
8xD
12xD

3xD
5xD
8xD
12xD
16-50xD

3xD
5xD

3xD

Utanélezés

v

Bevonat

TiCN,
TIAIN,
TiN

TiN

TIAIN

DPAbS4, DPZ 748,
DPX 74S, TiAIN,
Ti 700, Ti 800,

Ti 1005

Ti 700, Ti 750,

TiSi, TiB

Ti 700

DPX 748,
Ti700

TIAIN

Oldal

12-15

16+17
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HSS forok
. 4 ’ , 4 ,
Csigafurdk és felfirok
= 10xD furatmélységig
Utanélezés Uténélezés Utanélezés Utanélezés
Bevonat Bevonat Bevonat
TiCN TiAIN TiN
Z0 Z0 Z0 Z0
) Rendelési szdm Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam
Atmérétartomany 98 100 ... 98 241 ... 98 244 ... 98 350 ...
mm EUR EUR EUR EUR
0 2,0-t61 @ 4,0-ig 4,28 040 6,52 040 6,52 040 6,52 040
<06,0 3,16 060 6,62 060 6,62 060 6,62 060
<080 3,16 080 8,87 080 8,87 080 8,87 080
<@10,0 3,16 100 9,37 100 9,37 100 9,37 100
<012,0 4,18 120 10,80 120 10,80 120 10,80 120
<014,0 4,18 140 13,04 140 13,04 140 13,04 140
<@ 16,0 571 160 14,16 160 14,16 160 14,16 160
<0 18,0 571 180 19,36 180 19,36 180 19,36 180
<020,0 571 200 20,99 200 20,99 200 20,99 200
<022,0 8,87 220 27,72 220 27,72 220
<0 26,0 11,31 260 28,63 260 28,63 260
<032,0 14,06 320 32,30 320 32,30 320
<0 36,0 17,63 360 38,11 360 38,11 360
<040,0 21,91 400 48,71 400 48,71 400
igy végezziik az utanélezést:
= Fzeknél a szerszamoknal a fééleket élezzlk Ujra, és amennyiben lehetséges, Ujra az eredeti bevonattal latjuk el.
= Az élszalag nagyobb kopdsa esetén a szerszamot a megfeleld madon lerdviditjik, és igy élezziik ujra.
Ié ”n 4 ’, .o 4 Ié .o . , , . .
Egylépcsds firok - NC kozpontfurdk, rovid és hosszi kivitel
= ¢csicsszog: 90° és 120°
— ) > el
Utanélezés Utanélezés
Bevonat
TiN
Z0 Z0
Rendelési szam  Rendelési szam
Atmérétartomany 98 106 ... 98242 ...
mm EUR EUR
0 4,0-t61 @ 6,0-ig 12,33 060 16,41 060
<080 12,33 080 16,41 080
<010,0 12,33 100 16,41 100
<012,0 13,86 120 18,65 120
<014,0 15,08 140 20,38 140
<0 16,0 16,51 160 22,11 160
<018,0 18,95 180 26,70 180
<020,0 19,97 200 28,23 200

igy végezziik az utanélezést:

= Fzeknél a szerszamoknal a fééleket élezzlk Ujra, €és amennyiben lehetséges, Ujra az eredeti bevonattal latjuk el.
= Alépcs6s furdknal ezen kiviil még a kupszog utdnélezését is elvégezziik.

1



WNT ¢ RESTART
Tomér keményfém furok

WPC - Nagy teliesitményd furék

UNI VA

= 3xD, 5xD, 8xD és 12xD furatmélység

. =

Utanélezés
Bevonat
TiAIN
20
Rendelési szam
Atmérétartomany 98 029 ...
mm EUR
0 2,0-t61 @ 6,0-ig 17,53 060
<080 19,16 080
<010,0 19,16 100
<@12,0 26,19 120
<014,0 26,19 140
<@16,0 32,71 160
<@ 18,0 32,71 180
<020,0 35,67 200
igy végezziik az utanélezést:
= Afarokndl teljesen Ujraélezziik az élet.
= Ha tul nagy a kopas a szerszam élszalagjan, akkor levdgjuk az adott részt, majd a fent leirtak szerint jarunk el.
. ’, , ” , ’
WTX - Nagy teljesitményi forok
UNI VA H GG
= 3xD, 5xD és 8xD furatmélység
Utanélezés Utanélezés
Bevonat Bevonat
Ti700 DPX74S
20 20
Rendelési szam Rendelési szam
Atmérétartomany 98 022 ... 98 002 ...
mm EUR EUR
0 2,0-t61 @ 6,0-ig 18,14 060 18,14 060
<08,0 20,07 080 20,07 080
<@10,0 20,07 100 20,07 100
<@12,0 27,11 120 27,11 120
<0140 27,11 140 27,11 140
<016,0 33,93 160 33,93 160
<@ 18,0 33,93 180 33,93 180
<020,0 37,60 200 37,60 200
<0250 37,60 250 37,60 250

igy végezziik az utanélezést:

= Afarokndl teljesen Ujraélezziik az élet.
= Ha tul nagy a kopas a szerszam élszalagjan, akkor levdgjuk az adott részt, majd a fent leirtak szerint jarunk el.

12



WNT ¢ RESTART
Tomér keményfém furok

WTX - Nagy teliesitményi forok

Quattro

= 5xD, 8xD és 12xD furatmélység
= termékcsoportok: 10 742 ..., 10 747 ..., 10 751 ... 65 10 755 ...

B -

Uténélezés
Bevonat
Ti700
20
Rendelési szam
Atmérétartomany 98 031 ...
mm EUR
@ 3,0-tol @ 6,0-ig 18,14 060
<080 20,07 080
<010,0 20,07 100
<0120 27,11 120
<0140 27,11 140
<@16,0 33,93 160
<0 18,0 33,93 180
<020,0 47,79 200
igy végezziik az utanélezést:
= Afurokndl teljesen Ujraélezziik az élet.
= Ha tul nagy a kopas a szerszam élszalagjan, akkor levdgjuk az adott részt, majd a fent leirtak szerint jarunk el.
. ’, ’ ” 4 14
WTX - Nagy teliesitményd forok
Speed || Speed 180 Feed
UNI VA UNI
= 3xD, 5xD és 8xD furatmélység
= WTX - Speed UNI/VA (10 750 ..., 10 754 ..., 10 757 ... 6s 10 773 ...)
= WTX-180(10720...,10721...,10722...6510 723 ...)
= WTX - Feed UNI (10790 ... 6510 795 ...)
= szallitasi id6: 20 munkanap
. — R I N
Uténélezés
Bevonat
DPZ74S/Ti 800
20
Rendelési szam
Atmérétartomany 98 009 ...
mm EUR
@ 3,0-t6l @ 6,0-ig 25,48 060
<08,0 29,04 080
<010,0 32,20 100
<012,0 38,93 120
<014,0 40,76 140
<0 16,0 45,96 160
<018,0 47,59 180
<020,0 54,21 200

igy végezziik az utanélezést:

= Aflroknal teljesen Ujraélezziik az élet.
= Ha til nagy a kopas a szerszam élszalagjan, akkor levagjuk az adott részt, majd a fent leirtak szerint jarunk el.

13



WNT ¢ RESTART
Tomér keményfém furok

WTX - Nagy teliesitményi forok

Ti

= 3xD: 10 786 ... €s 5xD: 10 787 ... furatmélység
= szallitasi hatarid6: 20 munkanap

Utanélezés
Bevonat
DPA54
20
Rendelési szam
Atmérétartomany 98 069 ...
mm EUR
0 4,0-t61 @ 6,0-ig 24,86 060
<080 29,65 080
<010,0 31,39 100
<@12,0 34,65 120
<014,0 37,19 140
<@ 16,0 39,33 160
<018,0 42,08 180
<0@20,0 4575 200
igy végezziik az utanélezést:
= Afarokndl teljesen Ujraélezziik az élet.
= Ha tul nagy a kopas a szerszam €élszalagjan, akkor levdgjuk az adott részt, majd a fent leirtak szerint jarunk el.
. ’, , ” 4 ,
WTX - Nagy teljesitményi forok
AL
= 5xD:10725 ..., 8xD: 10 728 ... és 12xD: 10 729 ... furatmélység
= szallitasi hataridé: 20 munkanap
Utanélezés
Bevonat
Ti1005
Z0
Rendelési szam
Atmérétartomany 98 028 ...
mm EUR
@ 3,0-t6l @ 6,0-ig 24,86 060
<080 29,65 080
<@10,0 31,39 100
<@12,0 34,65 120
<014,0 37,19 140
<@16,0 39,33 160
<018,0 42,08 180
<@20,0 4575 200

igy végezziik az utanélezést:
= Aflroknal teljesen Ujraélezziik az élet.
= Ha til nagy a kopas a szerszam élszalagjan, akkor levagjuk az adott részt, majd a fent leirtak szerint jarunk el.

14



WNT €2 RESTART

WTX - Nagy teliesitményi forok

Tomér keményfém furok

Finish || Finish
BR | BR100

= 3xD (10 760 ... és 10 761 ...) és 5xD (10 762 ...) furatmélység

-

Utanélezés
Bevonat
Ti700
Z0
Rendelési szam
Atmérétartomany 98 023 ...
mm EUR
0 3,97-t61 @ 8,05-ig 29,65 080
<010,05 33,42 100
<012,05 37,19 120
<0 14,05 40,86 140
<0@20,0 4453 160
igy végezziik az utanélezést:
= Afuroknadl teljesen Ujraélezziik az élet.
= Ha til nagy a kopas a szerszam élszalagjan, akkor levagjuk az adott részt, majd a fent leirtak szerint jéarunk el.
0 Aflro-dorzséarakat altaldban haromszor lehet utanélezni és tjrabevonatolni.
. ’ , ” , , 1é
WTX - Nagy teliesitményi mélyfuratfirok
TB16 ||TB20 | TB25| TB30  TB40  TB50
= UNI<20xD 11 016 ..., 11 020 ... TIAIN bevonattal
= UNI<30xD 11 025...., 11 030 ... TIAIN bevonattal
= UNI'<50xD 11 040 ..., 11 050 ... TIAIN bevonattal
= ALU=<20xD 11 017 ..., 11 021 ... DLC bevonattal
= ALU<30xD 11 026 ..., 11 031 ... DLC bevonattal
= szallitasi hataridé: 20 munkanap
——— N N NN
Utanélezés Utanélezés Utanélezés
Bevonat Bevonat Bevonat
<20xD <30xD <50xD
TiAIN/DLC TiAIN/DLC TiAIN/DLC
20 20 20
. Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam
Atmérétartomany 98 026 ... 98 027 ... 98 050 ...
mm EUR EUR EUR
0 2,0-t61 @ 6,0-ig 24,46 060 25,37 060 30,47 060
<080 28,94 080 30,06 080 35,77 080
<010,0 30,77 100 32,00 100 38,31 090
<@12,0 34,03 120 35,36 120

igy végezziik az utdnélezést:
= A furokndl teljesen Ujraélezziik az élet.

= Ha tul nagy a kopas a szerszam élszalagjan, akkor levdgjuk az adott részt, majd a fent leirtak szerint jarunk el.
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WNT ¢ RESTART
Tomér keményfém furok

WTX - Tomor keménytém fordfejek

Change| |Change (Change |Change Ghange
UNI P VA GG AL

= termékcsoportok: 10 920 ...,10 921 ...,10922 ..., 10923 ...6510 924 ...

Uténélezés
Bevonat
Ti700/Ti750/TiSi/
TiB
Z0
; Rendelési szam
Atmérétartomany 98 001 ...
mm EUR
0 12,0-t6l @ 15,5-ig 33,42 155
<0 18,0 34,03 180
<020,0 36,48 200
<022,0 37,19 220
<024,0 38,01 240
<0255 38,52 255
<028,0 40,86 280
<030,0 44,22 300
<032,49 45,96 320
<035,49 50,85 350
<038,49 56,05 380
<0 41,00 61,55 410
igy végezziik az utdnélezést:
= Afurofejeket az élen teljesen Ujraélezziik és Ujra az eredeti bevonattal latjuk el.
= Akopas mértékeétdl figgden egy flirdfejen maximum ket alkalommal végezhetd utanélezés, itt a fuirdfej hossza (I, min) a mérvado.
= Afurofejeket a megfeleld madon jeldljik.
= 0 Afirsfej Gj hosszal, I, min. firéfejhossz =N Afirdfej Gihosszal, I, min. firsfejhossz
atmérétartomany mm mm atmérétartomany mm mm
12,00 - 13,49 10,7 8,0 26,50 - 30,49 174 15,0
13,50 - 15,49 1,3 9,3 30,50 - 32,49 18,4 16,0
15,50 - 16,49 1,9 9,6 32,50 - 35,49 24,30 22,0
16,50 - 20,49 13,4 11,0 35,50 - 38,49 26,30 23,0
20,50 - 24,49 15,4 12,0 38,50 - 41,00 26,30 24,0

24,50 - 26,49 174 14,0
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WNT ¢ RESTART
Tomér keményfém furok

WTX - Furdfej cserélhetd fejii firhoz

Change
FEED
UNI

= termékcsoport: 10 925 ...

Utanélezés
Bevonat
Ti750
| NEW [Iodl
Rendelési szam
Atmérétartomany 98 093 ...
mm EUR
0 14,0-t61 @ 15,4-ig 49,93 154
<0 17,40 53,19 174
<019,40 56,55 194
<022,40 59,31 224
<024,40 62,16 244
<0 26,40 70,21 264
<0 28,40 73,16 284
<030,40 77,44 304
<0 32,00 80,60 320
igy végezziik az utanélezést:
= Afurofejeket az élen teljesen Ujraélezzilk és Ujra az eredeti bevonattal latjuk el.
= A kopas mértékétdl fliggden egy fiirdfejen maximum ket alkalommal végezheté utanelezés, itt a furofej hossza (I, min) a mérvado.
= Afurofejeket a megfeleld madon jeldljik.
1é ” 4 ,
WTX - Lépcsds forok
SB
= termékcsoportok: 10 758 ... 65 10 759 ...
Uténélezés
Bevonat
Ti700
20
Rendelési szam
Atmérstartomany 98 025 ...
mm EUR
0 2,5-t61 @ 6,0-ig 20,58 060
<08,0 23,23 080
<010,0 25,17 100
<012,0 29,75 120
<014,0 30,67 140
<@16,0 33,63 160
<@ 18,0 35,67 180

igy végezziik az utanélezést:
= Ezeknél a szerszamoknal a fééleket és a kupszoget élezzik és bevonatoljuk tjra.
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WNT €2 RESTART

WTX - Tervezhetd lépcsds farok

Tomér keményfém furok

UNI VA

= termékcsoportok: 10 991 ...,10992....,10 993 ..., 10 994 ..., 10 995 ..., 10 996 ..., 10 997 ... ¢5 10 998 ...

_ R

Uténélezés
Bevonat
DPX74S/Ti 700
20
Rendelési szam
Szaratmérd 98 991 ...
mm EUR
04 26,09 040
26 26,09 060
08 27,92 080
210 29,35 100
912 31,28 120
g14 32,61 140
216 34,14 160
igy végezziik az utdnélezést:
= Ezeknél a szerszamoknal a fééleket és a kupszoget élezzik és bevonatoljuk tjra.
. ’, , ’ . .
Csigafurdk - szabvdnykivitel
N
= 3xD és 5xD furatmélység
= termékcsoportok: 10 700 ... €510 710 ...
L
Utanélezés
20
Rendelési szam
Atmérétartomany 98 307 ...
mm EUR
0 3,0-t0l @ 11,9-ig 591 119
<020,0 9,99 200

igy végezziik az utdnélezést:

= A furokndl teljesen Ujraélezziik az élet.
= Ha tul nagy a kopas a szerszam élszalagjan, akkor levdgjuk az adott részt, majd a fent leirtak szerint jarunk el.
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WNT ¢ RESTART
Tomér keményfém furok

Haroméld forok

= 3xD furatmélységig
= termékcsoport: 10 715 ...

Uténélezés
20
Rendelési szam
Atmérétartomany 98 132 ...
mm EUR
0 3,0-t0l @ 4,0-ig 16,20 040
<06,0 16,20 060
<080 18,75 080
<010,0 20,18 100
<@12,0 22,01 120
<014,0 23,74 140
<@16,0 25,37 160
<018,0 27,00 180
<020,0 29,25 200
igy végezziik az utanélezést:
= Afurokndl teljesen Ujraélezziik az élet.
= Ha tul nagy a kopas a szerszam élszalagjan, akkor levdgjuk az adott részt, majd a fent leirtak szerint jarunk el.
.o ’ ,
NC kozpontfirok
NC-A
= ¢csucsszog: 90°, 120°, 142°
Uténélezés Uténélezés
Bevonat
TiAIN
20 20
Rendelési szam Rendelési szam
Atmérétartomany 98135 ... 98 243 ...
mm EUR EUR
0 3,0-t6l @ 4,0-ig 11,72 040 16,00 040
<06,0 11,72 060 16,00 060
<080 16,20 080 20,69 080
<010,0 16,20 100 20,69 100
<@12,0 16,20 120 21,30 120
<014,0 18,34 140 23,95 140
<0 16,0 18,34 160 26,70 160
<@18,0 18,34 180 29,45 180
<020,0 18,34 200 30,37 200

igy végezziik az utanélezést:
= Ezeknél a szerszamoknal a fééleket élezzlk Ujra, €s amennyiben lehetséges, Ujra az eredeti bevonattal latjuk el.
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WNT €2 RESTART

Dérzsdrak
® ¢ .o ’ e ® ’ o o
DIHART Monomax® - Nagy sebesséqii dorzsdrak, rovid / hosszu kivitel
= kGzbensd méretekhez és egyedi trésekhez
= azonos méret megrendelése esetén 2 darab felett 12%, 5 darab felett pedig 15% kedvezményt kap
= szallitasi hatarid6: 15 munkanap CWC 10 kivitel esetén és 20 munkanap CWN 10 kivitel esetén
. o - FEER o -
Ujralapkazas Ujralapkazas Ujralapkazas Ujralapkdzas
Bevonat Bevonat
rovid rovid hosszu hosszu
CWC10 CWN10 CWC10 CWN10
XX XX XX XX
) Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam
Atmérétartomany 98 620 ... 98 600 ... 98 621 ... 98 601 ...
mm EUR EUR EUR EUR
@ 5,6-t0l @ 8,89-ig 200,70 056 200,70 056 200,70 056 200,70 ~ 056
<0989 227,20 089 227,20 089
<@ 15,89 227,20 089 227,20 089 259,80 099 259,80 099
<0 18,89 288,40 159 288,40 159 288,40 159 288,40 159
<@ 25,89 363,80 189 363,80 189 363,80 189 363,80 189
igy végezziik az utanélezést:
= A betéteket levdlasztjuk, az Ujakat beforrasztjuk, koszorljlk és sziikség esetén bevonatoljuk.
® ’ .o ’ e o ’ .« o
DIHART Monomax® - Nagy sebesséqi dorzsarak, rovid / hosszd kivitel
= aleggyakoribb &tmérékhoz H7 tdréssel
= szallitasi hatarid6: 15 munkanap CWC 10 kivitel esetén és 20 munkanap CWN 10 kivitel esetén
. o - FEER o -
Ujralapkazas Ujralapkazas Ujralapkézas Ujralapkézas
Bevonat Bevonat
rovid rovid hosszu hosszu
CWC10 CWN10 CWC10 CWN10
20 20 Z0 Z0
. Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam
Atmérétartomany 98 620 ... 98 600 ... 98 621 ... 98 601 ...
mm EUR EUR EUR EUR
36,0 170,20 060 170,20 060 170,20 060 170,20 060
28,0 176,30 080 176,30 080 176,30 080 176,30 080
210,0 191,60 100 191,60 100 191,60 100 191,60 100
@12,0 197,70 120 197,70 120 197,70 120 197,70 120
914,0 210,90 140 210,90 140 210,90 140 210,90 140
915,0 216,00 150 216,00 150 216,00 150 216,00 150
@ 16,0 222,10 160 222,10 160 222,10 160 222,10 160
@18,0 237,40 180 237,40 180 237,40 180 237,40 180
@20,0 254,80 200 254,80 200 254,80 200 254,80 200

igy végezziik az utanélezést:
= A betéteket levdlasztjuk, az Ujakat beforrasztjuk, koszor(ljlk és sziikség esetén bevonatoljuk.
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WNT €2 RESTART

Dérzsdrak
. . k ’ f ’ ) . d.- ’ k
Tomdr keményrém gépi dorzsdra
UNI VA H
HSR || HSR || HSR
= UNI-HSR / TiAIN: 40 460 ..., 40 461 ... 6540 465 ...
= VA-HSR / TiAIN: 40 450 ... - 40 455 ...
= H-HSR / AITiN: 40 456 ..., 40 457 ... 6540 458 ...
e
Utanélezés Utanélezés
Bevonat Bevonat
TiAIN AITiN
20 20

Rendelési szam  Rendelési szam

Atmérétartomany 98 652 ... 98 654 ...
mm EUR EUR
@ 2,80-tol @ 6,20-ig 54,01 026 54,01 026
<0142 57,88 060 57,88 060
£020,2 63,69 140 63,69 140

igy végezziik az utdnélezést:

= Ezeknél a szerszamoknal szabvany szerint a bekezddrész és a foghomlokfeliilet utanélezését végezziik el, valamint az atmérét koszor(ljik utan.

= Ha nem végezhetd el az utanélezés, akkor megmunkalas nélkiil visszakapja a szerszamot.

= Maximum 2 alkalommal végezhetd utanélezés.
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WNT € RESTART WNT Restart
Valtolapkds esztergaszerszdmok

Kobds bornitrid (CBN) és polikristdlyos gyémdnt (PKD) forgdcsoldlapkdk

= kizdrdlag WNT-gydrtmanyok
= dr/ darab
= szallitasi hataridé: maximum 20 munkanap

Utanélezés Utanélezés Utanélezés
teljes 6l XX XX DI xx
Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam
98 640 ... 98 641 ... 98 642 ...
EUR EUR EUR
1-9 47,64 001
10-24 43,40 001
Plfg_;:gc 25- 49 39,14 001
I 50- 99 35,74 001
>100 32,32 001
1-9 18,75 001
CBN-PBC10/ 10-24 14,47 001
PBC25/PBC40/ 25-49 11,92 001
SBC1/SBC25 50-99 10,19 001
>100 8,56 001
1-9 34,03 001
10-24 29,75 001
PKD - PDC/PDC-S 25-49 25,48 001
50 - 99 23,84 001
>100 22,11 001
70 A megadott drak megrendelésenként és tételenként, kizardlag WNT-gydrtmanyokra érvényesek.
Az utdnélezést csak akkor végezziik el, ha a lapka még alkalmas rd.
'E ’Q L L
Ajeldlt felliletek utanélezése torténik meg. Ajelolt felliletek utanélezése torténik meg.
Az alabbi lapkak utanélezése csak egyedi kérésre torténik: A lézerrel kialakitott forgacstordjii valtolapkakat nem lehet utanélezni!

CNMX 1204..
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WNT € RESTART
Restart 0tmutato - mards

Hogyan hat az utdnélezés a mardra?

Homlokrész

Ha tul nagy a homlokgeometria kopasa, akkor levalasztjuk és ujrakoszorljik,
ami a szerszam (élhossz) alabbi dbran jelolt, ,x" hosszusagu rovidiléséhez vezet.
X %

Forgdcsoldfelilet

A homlokfeliilet utanélezésekor csokken az él atmérémérete. :

Paldst

A palast utanélezésekor csokken az él atmérémeérete.

Nyakrész

Ha a szerszam nyakan torténik az utanélezés, az csak az atmérdét érinti.
A szerszamnyak hossza nem valtozik!
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WNT € RESTART

Tartalmi dttekintés

WNT Restart

Restart 0tmutato - mards

Szarmardk

Rédiuszmarok

Résel6- és T-horonymarok

Homlok-paldstmarok

Tarcsamarok

HSS marak 25-27 7 2% 2% 2
Nagy teljesitmény{ tomor keményfém marck 3 2 E g | 23
sck | MonsterMill N N

ICR 3

TCR 3

We Mons’rerMillm 3

wn | MonsterMill -~ 3435

PR | MonsterMill — 35436

CCR CirculurLine 36-38

s st [ 9

N Silverline \\ ‘\ I 57

W AluLine ‘&ﬂ 03 s 5

H 44+45 54
Tomor keményfém marék hagyomdnyos alkalmazdshoz 46-52 59 59+60
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WNT €2 RESTART

HSS mardk
’ ’ k
Szdrmard
N
= termékcsoportok: 50 000 ..., 50 001 ... 6550 002 ...
Utanélezés Utanélezés Utanélezés
Nyak Nyak Nyak
Bevonat Bevonat Bevonat
rovid kézepes hosszu
Al200Pro AI200Pro AI200Pro
20 20 20

Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam

Atmérétartomany 98 275 ... 98 276 ... 98 277 ...
mm EUR EUR EUR
26,0 6,73 060 7,54 060 8,56 060
08,0 8,97 080 9,68 080 10,09 080
@10,0 9,37 100 10,50 100 11,01 100
912,0 10,90 120 11,21 120 12,74 120
316,0 15,79 160 16,71 160 18,95 160
0 20,0 23,03 200 24,66 200 28,02 200
igy végezziik az utanélezést:
= Ezeknél a szerszamoknal a paléstot, a homlokrészt és a dolgozorészt élezzik teljesen ujra.
= Aldkoszorllt nyaku szerszamoknal a nyakatmér6t is utdnkdszoriljuk.
= A kopds mértékétdl figgden maximum 2 alkalommal végezhet( utanélezés.
= Ha tul nagy a homlokrész elhaszndlodasa, akkor leroviditjik és ujrakoszordljlik a szerszamot.
’ . , ’ ,
Porkohdszati acél szarmardk
H
= termékcsoportok: 50 007 ... 550 008 ...
S
Utanélezés Utanélezés
Nyak Nyak
Bevonat Bevonat
rovid hosszu
Ti200Pro Ti200Pro
20 20

Rendelési szam Rendelési szam

Atmérétartomany 98 281 ... 98 282 ...
mm EUR EUR
@ 25,0 115,10 252 148,80 252
@25,0 120,20 254 152,90 254
@32,0 185,50 322 240,50 322
@32,0

igy végezziik az utanélezést:

= Ezeknél a szerszamoknal a paldstot, a homlokrészt és a dolgozorészt élezziik teljesen ujra.

= Aldkoszorilt nyaku szerszamoknal a nyakatmérdt is utankdszoriljik.

= A kopds mértékétdl fliggden maximum 2 alkalommal végezhetd utanélezés.

= Ha tul nagy a homlokrész elhaszndlodasa, akkor leroviditjik és ujrakoszorljlik a szerszamot.

190,60 324 245,60 324
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WNT €2 RESTART

HSS mardk
. f ’ ’ k h ’ . I| | ’ 'k
Finom orgucsosz’ros porko aszatl ace nagyolo maro
HR
= termékcsoportok: 50 004 ..., 50 005 ... 65 50 006 ...
Utanélezés Utanélezés Utanélezés
Nyak Nyak Nyak
Bevonat Bevonat Bevonat
rovid kézepes hosszu
AI200Pro AI200Pro AI200Pro
20 20 20
. Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam
Atmérétartomany 98 278 ... 98 279 ... 98 280 ...
mm EUR EUR EUR
26,0 10,50 060 16,00 060 18,24 060
08,0 11,11 080 19,46 080 22,11 080
910,0 12,13 100 20,99 100 23,84 100
912,0 14,06 120 23,64 120 26,90 120
316,0 18,14 160 31,49 160 35,87 160
20,0 26,70 200 43,31 200 49,22 200
igy végezziik az utanélezést:
= Ezeknél a szerszamoknal a paléstot, a homlokrészt és a dolgozorészt élezzik teljesen ujra.
= Aldkoszorilt nyaku szerszamokndl a nyakatmérot is utankoszoriljik.
= A kopds mértékétdl figgden maximum 2 alkalommal végezhet( utanélezés.
= Ha tul nagy a homlokrész elhaszndlodasa, akkor leroviditjik és ujrakoszordljlik a szerszamot.
, ’ ’ .
Szdrmardk 3xD élhosszig
= simit6, nagyolo-simito és nagyold kivitel
R . R L R
Utanélezés Utanélezés Utanélezés Utanélezés
Nyak Nyak
Bevonat Bevonat
Ti100 Black Ti100 Black
20 20 20 20
. Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam
Atmérétartomany 98 110 ... 98 008 ... 98 386 ... 98 004 ...
mm EUR EUR EUR EUR
0 6,01-t61 @ 8,00-ig 13,35 080 16,51 080 19,06 080 22,21 080
<010,0 13,35 100 17,02 100 19,06 100 23,34 100
<@12,0 13,35 120 17,63 120 19,06 120 24,25 120
<014,0 13,35 140 18,14 140 19,06 140 24,05 140
<0 16,0 14,47 160 20,28 160 20,28 160 26,39 160
<0 18,0 14,47 180 20,28 180 20,28 180 28,94 180
<0@20,0 14,47 200 24,86 200 20,28 200 31,49 200
<022,0 15,39 220 28,02 220 20,58 220 32,81 220
<0260 19,26 260 31,59 260 24,35 260 35,67 260
<032,0 19,46 320 33,63 320 24,66 320 39,13 320
<036,0 25,48 360 46,06 360 30,67 360 51,26 360
<@40,0 29,55 400 64,10 400 34,75 400 69,09 400

igy végezziik az utanélezést:

= Szabvany szerinti marokndl a homlokrészt és a forgacsoldfeluletet élezzik Ujra.

= Ha tul nagy a kopas, akkor a kiils6 atmérd utankodszorilését végezzik el.

= Ha tul nagy a homlokrész elhaszndlodasa, akkor leroviditjik és ujrakoszorljlik a szerszamot.
= Aldkoszor(lt nyaku szerszamoknal a nyakatmérot is utdnkdszoriljik.
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WNT € RESTART
HSS mardk

Szdrmardk 3xD-5xD élhosszig

= simit6, nagyold-simito és nagyolo kivitel

. SN Sy

Utanélezés Utanélezés Utanélezés Utanélezés
Nyak Nyak
Bevonat Bevonat
Ti100 Black Ti100 Black
20 20 20 20
Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam
Atmérétartomany 98 111 ... 98 003 ... 98 387 ... 98 007 ...
mm EUR EUR EUR EUR
0 6,01-t61 @ 8,00-ig 16,81 080 19,56 080 22,42 080 25,68 080
<@10,0 16,92 100 20,69 100 22,52 100 26,29 100
<@12,0 21,20 120 27,61 120 28,02 120 32,51 120
<@ 14,0 22,42 140 28,84 140 28,02 140 32,91 140
<0 16,0 27,00 160 34,24 160 32,51 160 38,52 160
<018,0 27,00 180 34,95 180 32,51 180 41,17 180
<0@20,0 27,00 200 37,30 200 32,51 200 42,70 200
<@22,0 27,00 220 39,33 220 39,54 220 45,04 220
<0260 31,18 260 47,69 260 36,48 260 49,93 260
<032,0 34,85 320 51,97 320 40,05 320 53,60 320
<036,0 39,54 360 44,73 360
<040,0 4331 400 77,85 400 48,50 400 82,44 400
igy végezziik az utanélezést:
= Ezeknél a szerszamoknal a paldstot, a homlokrészt és a dolgozorészt élezzik teljesen ujra.
= Aldkoszorilt nyaku szerszamokndl a nyakatmérot is utankoszoriljuk.
= Akopas mértékétdl fuggéen maximum 2 alkalommal végezhetd utéanélezés.
= Hatul nagy a homlokrész elhasznalodasa, akkor leroviditjik és djrakoszoriljik a szerszamot.
, . ’
Radiuszmardk
= 7 =fogszam
o e S W
Utanélezés Utanélezés Utanélezés Utanélezés
Bevonat Bevonat
Z=2 Z<5 Z=2 Z<5
Ti100 Black Ti100 Black
20 20 20 20
Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam
Atmérétartomany 98 120 ... 98 121 ... 98 006 ... 98 043 ...
mm EUR EUR EUR EUR
0 6,01-t61 @ 8,00-ig 16,92 080 23,03 080 19,67 080 28,12 080
<@10,0 16,92 100 24,76 100 20,18 100 28,63 100
<012,0 16,92 120 25,58 120 20,89 120 29,35 120
<014,0 16,92 140 25,58 140 22,11 140
<@ 16,0 26,60 160 34,85 160 32,00 160 39,84 160
<018,0 26,60 180 34,85 180 34,54 180
<020,0 26,60 200 34,85 200 44,12 200
@220 28,33 220 34,85 220 38,42 220
<026,0 36,79 260 46,98 260 49,22 260 59,10 260
<032,0 47,08 320 51,26 320

igy végezziik az utanélezést:
= Rddiuszmarokndl kizarolag a homlokrészt élezzik Ujra, mivel a forgacsoldfelilet élezése az élek atmérdjét és ezzel a radiuszt is csokkentené!
= Rddiusztlirés: + 0,05 mm
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WNT €2 RESTART

HSS mardk
, ” , ,
Réseld- és T-horonymardk
N R
E -
Utanélezés Utanélezés
csak a palaston teljes
Z0 Z0
Rendelési szam  Rendelési szam
Atmérétartomany 98 070 ... 98 071 ...
mm EUR EUR
@ 10,5-t61 @ 16,0-ig 18,95 160 24,66 160
<022,0 22,72 220 28,43 220
<@36,0 33,22 360 47,49 360
<0 45,0 42,80 450 56,25 450
<060,0 48,10 600 68,27 600
igy végezziik az utdnélezést:
= Kisebb mértéki kopds esetén csak a paldston torténik utanélezés.
= Ha tul nagy a kopas a hatfellileteken, akkor teljesen utanélezziik a szerszamot.
, Vé
Homlok-paldstmardk, DIN 1880
Utanélezés Utanélezés
Bevonat
Ti100 Black
Z0 Z0
Rendelési szam  Rendelési szam
Atmérétartomany 98 073 ... 98 005 ...
mm EUR EUR
40,0 21,81 040 36,58 040
50,0 25,58 050 41,98 050
63,0 31,49 063 54,11 063
80,0 41,78 080 82,44 080
@100,0 55,03 100 116,20 100
@ 125,0 61,14 125

igy végezziik az utanélezést:
= Homlok-palastmarok és tarcsamardk esetén a homlokszéget €s a palastot élezzik utan.
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WNT €2 RESTART

HSS mardk
, Ié
Tdrcsamardk, DIN 1834
Utanélezés Utanélezés Utanélezés
keresztfogazasu egyenes LI .
fogazasu keresztfogazasu
20 20 Z0
] Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam
Atmérétartomany 98 090... 98 091 ... 98 092 ...
mm EUR EUR EUR
363,0 29,65 063 33,73 063 22,83 063
80,0 34,03 080 37,50 080 24,97 080
@100,0 37,50 100 41,58 100 27,51 100
9125,0 42,39 125 46,26 125 29,14 125
@160,0 49,83 160 54,11 160 32,00 160
igy végezziik az utanélezést:
= Homlok-palastmarok és tarcsamardk esetén a homlokszdget és a palastot élezzik utan.
, Vé
Tdrcsamardk, DIN 885 A
Utanélezés Utanélezés
durva finom
keresztfogazasu keresztfogazasu
20 20
. Rendelési szam  Rendelési szam
Atmérétartomany 98 085 ... 98 084 ...
mm EUR EUR
50,0 22,93 050 29,14 050
963,0 22,93 063 29,14 063
2 80,0 24,46 080 34,75 080
©100,0 28,63 100 37,40 100
9125,0 31,18 125 40,15 125
@160,0 35,16 160 42,80 160

igy végezziik az utanélezést:
= Homlok-paldstmarok és tarcsamarok esetén a homlokszdget és a palastot élezzlik utan.
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WNT ¢ RESTART
Tomor keményfém mardk

MonsterMill - Szdrmardk

SCR || HPC
= termékcsoportok: 52 600 ..., 52 601 ..., 52 602 ..., 52 603 ... 6552 604 ...
= 7 =fogszam
Utanélezés Uténélezés
Bevonat Bevonat
Z=4 Z=5
Ti1200 Ti1200
20 20
Rendelési szam  Rendelési szam
Atmérétartomany 98 670 ... 98 670 ...
mm EUR EUR
36,0 11,21 060
<080 14,88 080
<@10,0 19,46 100
<@12,0 30,77 120
<@ 14,0 39,44 140
<@16,0 48,81 160 51,36 161
<018,0 66,34 180 69,90 181
<020,0 75,30 200 79,28 201
igy végezziik az utanélezést:
= Ezeknél a szerszdmoknal a homlokrészt, a forgdcsoldfeliletet és a kiilsé atmérét élezzik djra.
= Ha lehetséges, akkor a nyakatmérét is utankdszor(ljik.
= Akopds mértékétél figgéen maximum 2 alkalommal végezhetd utéanélezés.
= Ha til nagy a homlokrész elhasznélddasa, akkor lergviditjik és djrakdszoriljik a szerszamot.
. , ,
MonsterMill - Szdrmardk
SCR || HPC
= termékcsoportok: 52 605 ...
= 7 =fogszam
Utanélezés Utanélezés
Bevonat Bevonat
Z=4 Z=5
Ti1200 Ti1200
Z0 20
Rendelési szam  Rendelési szam
Atmérétartomany 98 671 ... 98 671 ...
mm EUR EUR
06,0 13,04 060
28,0 17,32 080
010,0 22,32 100
912,0 35,36 120
914,0 47,89 140
16,0 57,78 160 60,53 161
18,0 82,13 180 85,80 181
920,0 92,22 200 96,40 201

igy végezziik az utanélezést:

= Ezeknél a szerszamoknal a homlokrészt, a forgacsoldfellletet és a killsd atmérét élezzik ujra.
= Ha lehetséges, akkor a nyakatmérot is utankdszorljik.

= Akopas mértékétdl fuggéen maximum 2 alkalommal végezhetd utéanélezés.

= Ha tul nagy a homlokrész elhaszndlodasa, akkor leroviditjik és ujrakoszorljlik a szerszamot.
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WNT ¢ RESTART
Tomor keményfém mardk

MonsterMill - Szdrmardk

SCR || HPC

= termékcsoportok: 52 606 ...

m

Utanélezés
Bevonat
belsd hiitéssel
Ti1200
20
Rendelési szam
Atmérétartomany 98 672 ...
mm EUR
26,0 13,86 060
08,0 17,93 080
310,0 23,03 100
912,0 36,58 120
014,0 50,34 140
316,0 61,65 160
18,0 85,39 180
0 20,0 99,05 200
igy végezziik az utanélezést:
= Ezeknél a szerszamoknal a homlokrészt, a forgdcsoldfellletet és a killsé atmérét élezziik ujra.
= Ha tul nagy a homlokrész elhaszndladasa, akkor leroviditjik és ujrakoszor(ljlik a szerszamot.
= A kopds mértékétdl fliggden maximum 2 alkalommal végezhetd utanélezés.
. ’, ,
MonsterMill - Szdrmardk
SCR || HPC
= termékcsoport: 52 608 ... / fogszdm = 6
— ~
Uténélezés Uténélezés
Bevonat Bevonat
révid/hosszu extra hosszu
Ti1200 Ti1200
20 20
Rendelési szam  Rendelési szam
Atmérétartomany 98 674 ... 98 674 ...
mm EUR EUR
06,0 14,78 060 16,81 062
08,0 19,67 080 22,11 082
310,0 25,48 100 28,53 102
@12,0 40,35 120 45,04 122
16,0 63,99 160 74,08 162
920,0 98,84 200 118,20 202

igy végezziik az utanélezést:

= Ezeknél a szerszamoknal a homlokrészt, a forgacsoldfellletet és a killsé atmérét élezziik Ujra.
= Ha tul nagy a homlokrész elhasznalddasa, akkor leroviditjik és ujrakdszor(ljlik a szerszamot.
= Akopds mértékétél figgéen maximum 2 alkalommal végezhetd utéanélezés.
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WNT ¢ RESTART
Tomor keményfém mardk

MonsterMill - Szarmardk sarokrddiusszal

SCR || HPC

= termékcsoport: 52 607 ...

Utanélezés
Bevonat
Ti1200
Z0
Rendelési szam
Atmérétartomany 98 673 ...
mm EUR
26,0 12,64 060
28,0 16,92 080
010,0 22,01 100
912,0 34,85 120
014,0 44,73 140
16,0 55,23 160
920,0 85,39 200
igy végezziik az utanélezést:
= Ezeknél a szerszdmoknal a paldstot, a homlokrészt és a dolgozorészt élezziik teljesen Ujra.
= Aldkoszorilt nyaku szerszamoknal a nyakdtmérdt is uténkdszoriljtik.
= Akopas mértékétél figgéen maximum 2 alkalommal végezhetd utéanélezés.
= Ha til nagy a homlokrész elhasznalddasa, akkor lerdviditjik és jrakdszoriljik a szerszamot.
= Radiusztlrés: + 0,01 mm
. ’ ,
MonsterMill - Szdrmardk
ICR HPC
= termékcsoportok: 52 784 ... 6552 786 ...
S
Utanélezés Utanélezés Utanélezés Utanélezés Utanélezés
Bevonat Bevonat Bevonat Bevonat Bevonat
52784 .2 52784 .3 52784 .4
e 52784 .6 i 52786.3 52786 .4
Ti1500 Ti1500 Ti1500 Ti1500 Ti1500
20 Z0 Z0 Z0 Z0
Rendelési szdm Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam
Atmérétartomany 98 661 ... 98 661 ... 98 661 ... 98 666 ... 98 666 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR
96,0 15,69 062 17,02 062
08,0 18,24 082 19,87 082
210,0 23,64 102 25,37 102
912,0 31,49 122 33,73 122
014,0 44,63 142 47,99 142
@ 16,0 55,23 163 55,03 162 51,87 164 57,06 163 59,82 162
@18,0 73,57 183 73,37 182 69,09 184 74,59 183 78,36 182
20,0 84,68 203 84,27 202 79,28 204 87,43 203 91,81 202

igy végezziik az utanélezést:

= Ezeknél a szerszamoknal a kiils@ atmérdt, a homlokrészt és a dolgozorészt, valamint az alakoszortlt nyakrészt élezzik és bevonatoljuk ujra.
= A kopds mértékétdl figgden maximum 2 alkalommal végezhetd utanélezés.

= Ha tul nagy a homlokrész elhaszndlodasa, akkor leroviditjik és ujrakoszor(ljlik a szerszamot.

32



WNT €2 RESTART

MonsterMill - Szdrmardk

Tomor keményfém mardk

TCGR || HPC

= termékcsoportok: 52 500 ... 6552 501 ...
= szallitasi hataridé: 20 munkanap

Utanélezés Uténélezés
Nyak
Bevonat Bevonat
AlTi AlTi
20 20
Rendelési szam  Rendelési szam
Atmérétartomany 98 189 ... 98 239 ...
mm EUR EUR
05,0 11,82 050 18,24 050
96,0 12,33 060 18,75 060
98,0 13,45 080 19,87 080
010,0 15,49 100 21,70 100
012,0 20,89 120 27,11 120
916,0 25,17 160 31,39 160
0 20,0 30,57 200 36,79 200
igy végezziik az utanélezést:
= Ezeknél a szerszamoknal a homlokrészt és a forgacsolofelilletet élezzik ujra.
= Ha tul nagy a kopas, akkor a kiils6 atmérd utankodszorilését végezzik el.
= Ha tul nagy a homlokrész elhaszndlodasa, akkor leroviditjik és ujrakoszor(ljlik a szerszamot.
= Aldkoszorilt nyaku szerszamoknal a nyakatmér6t is utdnkdszoriljik.
. , ’ , .
MonsterMill - Szdrmardk sarokrddiusszal
= termékcsoport: 52 502 ...
= szallitasi hatarid6: 20 munkanap
Utanélezés Utanélezés
Nyak
Bevonat Bevonat
AlTi AlTi
20 20

Rendelési szam Rendelési szam

Atmérétartomany 98 188 ... 98 238 ...
mm EUR EUR
25,0 12,53 050 18,85 050
26,0 13,04 060 19,36 060
98,0 14,27 080 20,48 080
@10,0 16,10 100 22,42 100
212,0 21,60 120 27,82 120
@ 16,0 27,00 160 33,22 160
@20,0 32,40 200 38,62 200

igy végezziik az utanélezést:

= Sarokradiuszos marokndl a homlokrészt, a forgdcsolofelliletet és a radiuszt élezziik ujra.

= Ha tul nagy a kopas, akkor a kiils6 atmérd utankodszorilését végezzik el.

= Ha tul nagy a homlokrész elhaszndlodasa, akkor leroviditjik és ujrakoszorljlik a szerszamot.
= Radiusztlrés: + 0,01 mm
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WNT ¢ RESTART
Tomor keményfém mardk

MonsterMill - Nagyolé marck

MCR

= termékcsoport: 52 752 ...

m

Utanélezés Utanélezés Utanélezés
Bevonat Bevonat Bevonat

rovid hosszu extra hosszu
Ti1000 Ti1000 Ti1000
20 20 20

Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam
Atmérétartomany 98 659 ... 98 659 ... 98 659 ...

mm EUR EUR EUR

26,0 21,70 060 23,34 061 22,11 062
98,0 24,05 080 28,33 081 24,66 082
@10,0 27,00 100 29,75 101 27,92 102
912,0 33,12 120 36,07 121 34,75 122
014,0 38,62 140 40,35 141 41,88 142
@ 16,0 54,21 160 58,49 161 58,29 162
20,0 72,04 200 77,04 201 79,28 202

igy végezziik az utanélezést:

= Ezeknél a szerszamoknal a kordelprofilon, a homlokrészen és a dolgozorészen, valamint az aldkdszorilt nyakrészen végezzilk a teljes utdnélezést és ujrabevonatolast
= A kopds mértékétdl figgden maximum 2 alkalommal végezhet( utanélezés.
= Ha tul nagy a homlokrész elhaszndlodasa, akkor leroviditjik és ujrakoszor(ljlik a szerszamot.

MonsterMill - Nagyold mardk

ACR

= termékcsoport: 52 754 ...

T -
Utanélezés
Z0
Rendelési szam
Atmérétartomany 98 660 ...
mm EUR

06,0 33,32 060
98,0 38,31 080
@10,0 45,45 100
@12,0 58,18 120
@ 16,0 76,53 160
@20,0 114,10 200
0 25,0 169,20 250

igy végezziik az utanélezést:

= Ezeknél a szerszamoknal a kordelprofilon, a homlokrészen és a dolgozorészen, valamint az alékészoriilt nyakrészen végezziik a teljes utanélezést.
= Akopds mértékétél figgéen maximum 2 alkalommal végezhetd utéanélezés.
= Ha til nagy a homlokrész elhasznalddasa, akkor lerdviditjik és djrakdszoriljik a szerszamot.
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WNT ¢ RESTART
Tomor keményfém mardk

MonsterMill - Nagyolé marck sarokrddiusszal

ACR

= termékcsoport: 52 754 ...

Utanélezés
20
Rendelési szam
Atmérétartomany 98 660 ...
mm EUR
912,0 64,10 126
16,0 84,48 166
20,0 125,30 206
@25,0 185,50 256
igy végezziik az utanélezést:
= Ezeknél a szerszamoknal a kordelprofilon, homlokrészen és a dolgozdrészen, valamint az alakoszor(lt nyakrészen végezzik a teljes utanélezést.
= Akopas mértékétdl fuggéen maximum 2 alkalommal végezhetd uténélezés.
= Ha tul nagy a homlokrész elhaszndlodasa, akkor leroviditjik és ujrakoszorljlik a szerszamot.
= Rddiusztlrés: = 0,01 mm
. , , , .
MonsterMill - Szdrmardk sarokrddiusszal
PCR
UNI HPC
= termékcsoportok: 52 613 ... - 52 615 ...
Utanélezés Utanélezés
Nyak
Bevonat Bevonat
révid hosszu/extra hosszu
APA72S APA72S
0= 7o [E 7o
Rendelési szim  Rendelési szam
Atmérétartomany 98 067 ... 98 068 ...
mm EUR EUR
96,0 32,30 060 34,44 060
<08,0 34,85 080 37,30 080
<@10,0 37,80 100 40,45 100
<@12,0 41,58 120 44,73 120
<014,0 43,82 140 46,36 140
<016,0 48,30 160 52,27 160
<018,0 51,15 180 55,43 180
<020,0 56,15 200 61,14 200

igy végezziik az utanélezést:

= Ezeknél a szerszamoknal a kiils@ atmérdt, a homlokrészt és a dolgozorészt, valamint az alakoszortlt nyakrészt élezzik és bevonatoljuk ujra.
= A kopds mértékétdl fliggden maximum 2 alkalommal végezhetd utanélezés.
= Radiusztlrés: + 0,03 mm
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WNT €2 RESTART

MonsterMill - Szarmardk sarokrddiusszal

Tomor keményfém mardk

PGR
ALU HPC

= termékcsoportok: 52 616 ... 6552 617 ...

Utanélezés
Nyak
Bevonat
hosszi/extra hosszl
DLC
NEW [
Rendelési szam
Atmérétartomany 98 094 ...
mm EUR
@ 8,7 bis @10 50,78 100
<@12,0 57,51 120
<014,0 64,07 140
<@ 16,0 69,49 160
<@ 18,0 75,82 180
<020,0 84,77 200
igy végezziik az utanélezést:
= Ezeknél a szerszamoknal a kiils@ atmérdt, a homlokrészt és a dolgozorészt, valamint az alakoszortlt nyakrészt élezzik és bevonatoljuk ujra.
= A kopds mértékétdl figgden maximum 2 alkalommal végezhet( utanélezés.
= Rddiusztlirés: £ 0,03 mm
. . , ,
CircularLine - Szdrmarok
CCR
uni | HPC
= termékcsoportok: 53 585 ... 65 53 587 ... - 53 589 ...
) S
Utanélezés Utanélezés Utanélezés Utanélezés
Nyak Nyak
Bevonat Bevonat Bevonat Bevonat
révid/hosszU révid/hosszU extra hosszl extra hosszu
DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S
20 20 20 20
. Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam
Atmérétartomany 98 203 ... 98 204 ... 98 207 ... 98 208 ...
mm EUR EUR EUR EUR
96,0 24,46 060 29,96 060 26,29 060 32,71 060
28,0 25,27 080 31,89 080 28,02 080 34,54 080
910,0 27,92 100 34,34 100 30,98 100 37,50 100
912,0 30,26 120 36,79 120 35,16 120 4158 120
@ 16,0 36,89 160 43,31 160 40,56 160 47,08 160
920,0 43,61 200 50,24 200 47,38 200 53,91 200

igy végezziik az utanélezést:

= Ezeknél a szerszamoknal a kiils@ atmérdt, a homlokrészt és a dolgozorészt, valamint az alakoszortlt nyakrészt élezzik és bevonatoljuk Ujra.

= A kopds mértékétdl figgden maximum 2 alkalommal végezhet( utanélezés.
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WNT €2 RESTART

Tomor keményfém mardk

CircularLine - Szdrmardk sarokradiusszal

CCR
uni || HPC

= termékcsoport: 53 586 ..., 53 592 ... 6553 593 ...

.

Utanélezés Utanélezés Utanélezés Utanélezés
Nyak Nyak
Bevonat Bevonat Bevonat Bevonat
révid/hosszU révid/hosszU extra hosszl extra hosszu
DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S
Z0 20 20 20
Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam
Atmérétartomany 98 205 ... 98 206 ... 98 209 ... 98 210 ...
mm EUR EUR EUR EUR
96,0 26,49 060 32,91 060 27,11 060 30,57 060
28,0 29,45 080 35,87 080 29,45 080 33,12 080
@10,0 32,51 100 39,03 100 34,54 100 38,11 100
912,0 3597 120 42,49 120 42,29 120 4575 120
@16,0 43,10 160 49,63 160 52,99 160 56,45 160
20,0 50,24 200 56,66 200 66,54 200 70,01 200

igy végezziik az utanélezést:

= Ezeknél a szerszamoknal a kiils@ atmérdt, a homlokrészt és a dolgozorészt, valamint az alakoszortlt nyakrészt élezzik és bevonatoljuk ujra.
= A kopds mértékétdl figgden maximum 2 alkalommal végezhet( utanélezés.
= Radiusztlrés: + 0,05 mm

CircularLine - Szdrmardk

GCR
AL HPC

= termékcsoportok: 53 590 ... és 53 591 ...

‘ ' [e— e
Utanélezés Utanélezés Utanélezés Utanélezés
Nyak Nyak
Bevonat Bevonat Bevonat Bevonat
hosszu hosszu extra hosszu extra hosszu
DPX72S DPX72S DPX72S DPX72S
20 20 20 20
Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam
Atmérétartomany 98 245 ... 98 246 ... 98 249 ... 98 250 ...
mm EUR EUR EUR EUR
96,0 22,11 060 25,68 060 23,34 060 26,49 060
98,0 23,74 080 27,21 080 25,17 080 28,84 080
210,0 26,90 100 30,37 100 28,84 100 32,30 100
@12,0 34,24 120 37,80 120 37,19 120 40,56 120
916,0 40,86 160 44,33 160 44,22 160 47,69 160
@20,0 52,17 200 55,64 200 56,55 200 60,02 200

igy végezziik az utdnélezést:

= Ezeknél a szerszamoknal a kiils@ atmérdt, a homlokrészt és a dolgozorészt, valamint az alakoszor(ilt nyakrészt élezzik és bevonatoljuk ujra.
= A kopds mértékétdl fliggden maximum 2 alkalommal végezhetd utanélezés.
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WNT €2 RESTART

CircularLine - Szdrmardk sarokradiusszal

Tomor keményfém mardk

GCR

AL HPC

= termékcsoportok: 53 594 ... 6553 595 ...

B

Utanélezés Utanélezés Utanélezés Utanélezés
Nyak Nyak
Bevonat Bevonat Bevonat Bevonat
hossz hosszl extra hosszl extra hosszu
DLC DLC DLC DLC
20 20 20 20
Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam
Atmérétartomany 98 247 ... 98 248 ... 98 251 ... 98 252 ...
mm EUR EUR EUR EUR
96,0 24,46 060 27,21 060 25,98 060 28,74 060
28,0 26,70 080 30,16 080 28,53 080 32,10 080
@10,0 35,05 100 38,82 100 37,91 100 41,68 100
912,0 3791 120 42,39 120 41,47 120 4596 120
@16,0 46,06 160 51,26 160 49,22 160 54,52 160
20,0 73,27 200 81,62 200 80,60 200 88,96 200
igy végezziik az utanélezést:
= Ezeknél a szerszamoknal a kiils@ atmérdt, a homlokrészt és a dolgozorészt, valamint az alakoszortlt nyakrészt élezzik és bevonatoljuk ujra.
= A kopds mértékétdl figgden maximum 2 alkalommal végezhet( utanélezés.
= Rddiusztlirés: + 0,05 mm
’ , Vé .
S-Cut - Szdrmardk 3xD élhosszig
SC
UNI HPC
= termékcsoportok: 52 223 ... - 52 227 ..., 52 229 ..., 52 230 ...
Utanélezés
Nyak
Bevonat
APX72S
20
Rendelési szam
Atmérétartomany 98 211 ...
mm EUR
0 3,0-t6l @ 4,0-ig 29,45 040
<@6,0 29,45 060
<08,0 33,93 080
<010,0 38,52 100
<@12,0 44,53 120
<014,0 50,44 140
<016,0 56,45 160
<018,0 65,22 180
<020,0 68,37 200
<@ 25,0 77,14 250

igy végezziik az utanélezést:

= Ezeknél a szerszamoknal a homlokrészt, a forgacsoldfellletet és a killsé atmérét élezziik ujra.
= Ha lehetséges, akkor a nyakatmérot is utankdszorljik.

= A kopds mértékétdl fliggéen maximum 2 alkalommal végezhetd utanélezés.

= Ha tul nagy a homlokrész elhasznalodasa, akkor leroviditjik és ujrakdszor(ljlik a szerszamot.
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WNT ¢ RESTART
Tomor keményfém mardk

S-Cut - Szdrmardk 3xD-t6l 5xD élhosszig

SC
UNI

HPC

= termékcsoport: 52 226 ...

[

Utanélezés
Nyak
Bevonat
APX72S
20
Rendelési szam
Atmérétartomany 98 212 ...
mm EUR
0 3,0-t01 @ 4,0-ig 32,51 040
@ 5,0-t6l @ 6,0-ig 32,51 060
98,0 37,40 080
@10,0 4259 100
912,0 49,22 120
0 14,0 55,64 140
316,0 62,26 160
@18,0 71,74 180
20,0 74,90 200
@ 25,0 84,78 250
igy végezziik az utanélezést:
= Fzeknél a szerszamoknal a homlokrészt, a forgdcsoldfellletet és a killsé atmérét élezzik ujra.
= Ha lehetséges, akkor a nyakatmérot is utankdszorljik.
= Akopas mértékétdl fuggéen maximum 2 alkalommal végezhetd uténélezés.
= Ha tul nagy a homlokrész elhaszndlodasa, akkor leroviditjik és ujrakoszorljlik a szerszamot.
4 , , .
S-Cut - Szdrmardk sarokrddiusszal
SC
UNI HPG
= termékcsoport: 52 228 ...
.
Utanélezés
Nyak
Bevonat
APX72S
20
Rendelési szam
Atmérétartomany 98 213 ...
mm EUR
93,0 4514 040
0 4,0-t61 @ 6,0-ig 45,14 060
98,0 55,13 080
@10,0 60,32 100
912,0 69,60 120
0 14,0 76,32 140
@ 16,0 84,58 160
218,0 93,95 180
20,0 97,11 200
@ 25,0 111,10 250

igy végezziik az utanélezést:

= Ezeknél a szerszamoknal a homlokrészt, a forgacsoldfellletet és a killsd atmérét élezzik ujra.
= Ha lehetséges, akkor a nyakatmérot is utankdszorljik.

= Akopas mértékétdl fuggéen maximum 2 alkalommal végezhetd utédnélezés.

= Ha tul nagy a homlokrész elhaszndlodasa, akkor leroviditjik és ujrakoszorljlik a szerszamot.
= Radiuszt(irés: + 0,015 mm
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WNT ¢ RESTART
Tomor keményfém mardk

SilverLine - Szdrmardk

N HPC

= termékcsoportok: 50 951 ..., 50 954 ..., 50 955 ..., 50 964 ... 65 50 965 ...

Utanélezés Utanélezés
Nyak
Bevonat Bevonat
Ti1010 Ti1010
20 20
Rendelési szam  Rendelési szam
Atmérétartomany 98190 ... 98 240 ...
mm EUR EUR
95,0 12,02 050 14,78 050
06,0 12,64 060 15,39 060
28,0 13,76 080 16,30 080
@10,0 15,69 100 18,44 100
912,0 21,20 120 23,95 120
214,0 23,34 140 26,09 140
@16,0 25,48 160 28,12 160
18,0 27,51 180 30,26 180
20,0 31,08 200 33,73 200
igy végezziik az utanélezést:
= Ezeknél a szerszamoknal a homlokrészt és a forgacsolofeliiletet élezzik Ujra.
= Ha til nagy a kopas, akkor a kiilsé atmérd utankdszoriilését végezziik el.
= Ha til nagy a homlokrész elhasznalddasa, akkor lergviditjik és djrakdszoriljik a szerszamot.
= Aldkoszorilt nyaku szerszamoknal a nyakdtmérot is utankdszoriljiik.
. . , ’ , .
SilverLine - Szdrmardk sarokrddiusszal
N HPC
= termékcsoportok: 50 952 ... 65 50 968 ...
Utanélezés Utanélezés
Nyak
Bevonat Bevonat
Ti1010 Ti1010
20 20
Rendelési szam Rendelési szam
Atmérétartomany 98 191 ... 98 354 ...
mm EUR EUR
05,0 12,74 050 15,49 050
06,0 13,25 060 16,00 060
28,0 14,47 080 17,12 080
010,0 16,41 100 19,16 100
912,0 21,91 120 24,66 120
014,0 24,86 140 27,51 140
16,0 27,41 160 30,16 160
218,0 29,35 180 32,10 180
20,0 32,91 200 35,67 200

igy végezziik az utanélezést:

= Sarokradiuszos maroknal és lépcsézetesen csékkend forgacster maroknal a homlokrészt, a forgécsolofeluletet és a radiuszt, valamint a lépcsds részt élezzik ujra.
= Ha tul nagy a kopas, akkor a kiilsé &tmérd utankdszorilését veégezzik el.

= Ha tul nagy a homlokrész elhaszndlodasa, akkor leroviditjik és ujrakoszorljlik a szerszamot.

= Aldkoszorllt nyaku szerszamoknal a nyakatmér6t is utdnkdszoriljuk.

= Rddiusztlirés: + 0,05 mm
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WNT ¢ RESTART
Tomor keményfém mardk

SilverLine - Nagy pontossdgi simité marck

N HPC

= termékcsoport: 50 959 ...

Utanélezés Utanélezés
Nyak
Bevonat Bevonat
Ti1010 Ti1010
20 20
Rendelési szam  Rendelési szam
Atmérétartomany 98193 ... 98 352 ...
mm EUR EUR
26,0 17,63 060 20,38 060
08,0 20,28 080 22,93 080
310,0 23,23 100 25,98 100
912,0 29,45 120 29,55 120
16,0 35,87 160 38,52 160
920,0 43,10 200 45,86 200
0 25,0 56,96 250 50,75 250
igy végezziik az utanélezést:
= Fzeknél a szerszamoknal a homlokrészt és a forgacsolofelilletet élezzik ujra.
= Ha tul nagy a kopas, akkor a kiils6 atmérd utankoszorilését végezzik el.
= Ha tul nagy a homlokrész elhaszndlodasa, akkor leroviditjik és ujrakoszor(ljlik a szerszamot.
= Aldkoszorllt nyaku szerszamoknal a nyakatmér6t is utdnkdszoriljuk.
= Maximalis korfutds és maximum 0,015 mm elvékonyitds.
. V4 4 . ’ .
AluLine - Szdrmarék maximum 5 foggal, 3xD élhosszig
w HPC
= szdllitasi hataridé: 20 munkanap
Utanélezés Utanélezés Utanélezés Utanélezés Utanélezés Utanélezés
Nyak Nyak Nyak
Bevonat Bevonat Bevonat Bevonat
Ti1005 DLC Ti1005 DLC
20 20 20 20 20 20
Rendelési szdm Rendelésiszdm Rendelésiszam Rendelésiszam Rendelési szam Rendelési szam
Atmérétartomany 98 080 ... 98 076 ... 98504 ... 98 390 ... 98 362 ... 98 505 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
05,0 12,74 050 15,69 050 16,20 050 15,49 050 18,44 050 19,77 050
<06,0 13,25 060 16,20 060 17,63 060 16,00 060 18,95 060 21,09 060
<08,0 14,47 080 17,42 080 19,26 080 17,12 080 20,18 080 22,83 080
<010,0 15,39 100 18,95 100 21,50 100 18,14 100 21,60 100 24,97 100
<012,0 20,18 120 24,25 120 28,94 120 22,83 120 26,90 120 32,40 120
<014,0 20,99 140 25,78 140 31,08 140 23,74 140 28,33 140 34,54 140
<@ 16,0 22,83 160 27,92 160 34,54 160 25,48 160 30,67 160 38,11 160
<@ 18,0 24,35 180 29,86 180 38,11 180 27,00 180 32,51 180 41,58 180
<0@20,0 26,60 200 33,12 200 45,04 200 29,35 200 35,87 200 48,50 200
<0250 36,58 250 45,35 250 61,85 250 39,33 250 48,10 250 65,32 250

igy végezziik az utanélezést:

= Ezeknél a szerszamoknal a homlokrészt és a forgacsolofelilletet élezzik ujra.

= Ha tul nagy a kopas, akkor a kiilsé &tmérd utankdszorilését veégezzik el.

= Ha tul nagy a homlokrész elhaszndlodasa, akkor leroviditjik és ujrakoszordljlik a szerszamot.
= Aldkoszorllt nyaku szerszamoknal a nyakatmér6t is utdnkdszoriljuk.
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WNT ¢ RESTART
Tomor keményfém mardk

AluLine - Szdrmardk maximum 5 foggal, 3,1xD-t6l 5xD élhosszig

w HPC

= szallitasi hatarid6: 20 munkanap

Utanélezés Utanélezés Utanélezés Utanélezés Utanélezés Utanélezés
Nyak Nyak Nyak
Bevonat Bevonat Bevonat Bevonat
DLC DLC Ti1005 Ti1005
Z0 Z0 20 20 20 20
) Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam
Atmérétartomany 98 502 ... 98 503 ... 98 506 ... 98 507 ... 98 572 ... 98 573 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
25,0 12,84 050 16,51 050 17,63 050 21,09 050 15,79 050 19,36 050
<06,0 13,45 060 17,02 060 18,85 060 22,32 060 16,30 060 20,07 060
<08,0 15,39 080 18,85 080 20,79 080 24,25 080 18,14 080 21,60 080
<@10,0 18,04 100 21,50 100 23,44 100 26,90 100 21,50 100 24,97 100
<@12,0 24,56 120 28,02 120 31,89 120 35,26 120 28,43 120 32,00 120
<@ 14,0 27,51 140 30,98 140 34,75 140 38,21 140 32,00 140 35,56 140
<016,0 30,67 160 34,14 160 37,91 160 41,37 160 35,56 160 39,03 160
<018,0 34,03 180 37,50 180 41,27 180 44,73 180 39,33 180 42,80 180
<020,0 40,35 200 43,92 200 49,32 200 52,89 200 46,57 200 50,13 200
<0 25,0 60,12 250 63,59 250 69,09 250 72,55 250 68,48 250 71,94 250

igy végezziik az utanélezést:

= Ezeknél a szerszamoknal a homlokrészt és a forgacsolofelilletet élezziik ujra.

= Ha tul nagy a kopas, akkor a kiils@ atmérd utankoszorilését végezziik el.

= Ha tul nagy a homlokrész elhasznalodasa, akkor leroviditjik és ujrakdszor(ljlik a szerszamot.
= Aldkoszorilt nyaku szerszamoknal a nyakatmérét is utankdszoriiljik.

AluLine - Tomdr keményfém szdrmardk aluminiumhoz - W-HPC tipus sarokrddiusszal

w HPC
S S
) — /J
Utanélezés Utanélezés Utanélezés Utanélezés
Nyak Nyak
Bevonat Bevonat
Ti1005 Ti1005
20 20 20 20
Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam

Atmérétartomany 98 081 ... 98 368 ... 98 077 ... 98 370 ...

mm EUR EUR EUR EUR
95,0 13,65 050 16,20 050 16,41 050 19,16 050
<06,0 14,16 060 16,81 060 17,12 060 19,87 060
<08,0 15,18 080 17,93 080 18,04 080 20,79 080
<010,0 16,10 100 18,85 100 19,87 100 22,42 100
<012,0 20,89 120 23,64 120 24,86 120 27,51 120
<014,0 22,42 140 2517 140 27,21 140 29,96 140
<@ 16,0 2476 160 27,41 160 29,86 160 32,51 160
<@ 18,0 26,29 180 29,04 180 31,69 180 34,34 180
<0@20,0 28,33 200 31,08 200 34,85 200 37,50 200
<@25,0 41,17 250 43,82 250 49,93 250 52,58 250

igy végezziik az utanélezést:

= Sarokradiuszos maroknal és lépcsézetesen csokkend forgdcster maroknal a homlokrészt, a forgécsoldfeliletet és a radiuszt, valamint a lépcsés részt élezzik ujra.
= Ha tul nagy a kopas, akkor a kiils6 atmérd utankodszorilését végezzik el.

= Ha tul nagy a homlokrész elhaszndlodasa, akkor leroviditjik és ujrakoszor(ljlik a szerszamot.

= Aldkoszorilt nyaku szerszamoknal a nyakatmér6t is utdnkdszoriiljik.

= Rddiusztlirés: = 0,05 mm
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WNT ¢ RESTART
Tomor keményfém mardk

AluLine - Tomdr keményfém szdrmardk - W-HPC tipus

a2
—_— J
Utanélezés Utanélezés
Nyak
Bevonat Bevonat
Ti1005 Ti1005
20 Z0
Rendelési szam Rendelési szam
Atmérétartomany 98 079 ... 98 366 ...
mm EUR EUR
95,0 16,10 050 18,85 050
<06,0 16,51 060 19,26 060
<080 17,73 080 20,48 080
<010,0 19,46 100 22,11 100
<012,0 24,56 120 27,21 120
<0140 26,29 140 29,04 140
<@ 16,0 28,53 160 31,28 160
<018,0 30,37 180 33,02 180
<0200 33,63 200 36,38 200
<0250 47,18 250 49,83 250
igy végezziik az utanélezést:
= Ezeknél a szerszamoknal a homlokrészt és a forgacsolofeliiletet élezziik Ujra.
= Ha tul nagy a kopas, akkor a kiils@ atmérd utankoszorilését végezziik el.
= Ha tul nagy a homlokrész elhasznalodasa, akkor leroviditjik és ujrakdszor(ljlik a szerszamot.
= Aldkoszorilt nyaku szerszamoknal a nyakatmérdt is utankdszoriljtik.
. , ’ . ’y ,
AluLine - Nagy pontossdgi simitd mardk
w HPC
AN\
>
Utanélezés Utanélezés
Nyak
Bevonat Bevonat
Ti1005 Ti1005
Z0 Z0
Rendelési szam Rendelési szam
Atmérétartomany 98 557 ... 98 558 ...
mm EUR EUR
@ 5,1-t61 @ 6,0-ig 21,91 060 25,37 060
<080 25,27 080 28,84 080
<@10,0 29,75 100 33,22 100
<012,0 37,80 120 41,27 120
<0140 42,39 140 4524 140
<016,0 46,98 160 50,44 160
<018,0 51,77 180 55,23 180
<020,0 60,12 200 63,59 200

igy végezziik az utanélezést:

= Ezeknél a szerszamoknal a homlokrészt és a forgacsolofelilletet élezziik ujra.

= Ha tul nagy a kopas, akkor a kiils@ atmérd utankoszoriilését végezziik el.

= Ha tul nagy a homlokrész elhasznalodasa, akkor leroviditjik és ujrakdszor(ljlik a szerszamot.
= Aldkoszorilt nyaku szerszamoknal a nyakatmér6t is utdnkdszoriiljik.

= Maximalis korfutds és maximum 0,015 mm elvékonyitds.
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WNT ¢ RESTART
Tomor keményfém mardk

BlueLine - Simitd mardk

= termékcsoportok: 52 133 ..., 52 134 ... 6552 344 ...
= szallitasi hataridé: 20 munkanap

Y
-

Utanélezés
Bevonat
Ti2000
20
Rendelési szam
Atmérétartomany 98 197 ...
mm EUR
a6,0 18,34 060
08,0 20,07 080
@10,0 27,72 100
212,0 35,56 120
014,0 42,49 140
16,0 51,36 160
18,0 54,62 180
0 20,0 60,83 200
igy végezziik az utanélezést:
= Fzeknél a szerszamoknal a homlokrészt, a forgacsoldfellletet és a killsé atmérét élezziik ujra.
= Ha tul nagy a kopas, akkor lerdviditjlik és tjrakdszor(ljik a szerszamot.
= Akopas mértékétdl fuggéen maximum 2 alkalommal végezhetd utéanélezés.
. . ty 2 ’
BlueLine - Simitd mardk
H
= termékcsoportok: 52 135 ..., 52 136 ... 65 52 348 ...
= szallitasi hataridd: 20 munkanap
Uténélezés
Bevonat
Ti2000
20
Rendelési szam
Atmérétartomany 98 198 ...
mm EUR
06,0 20,58 060
28,0 24,05 080
@10,0 35,67 100
912,0 43,61 120
014,0 51,36 140
916,0 59,41 160
18,0 66,24 180
920,0 75,20 200

igy végezziik az utanélezést:

= Ezeknél a szerszdmoknal a homlokrészt, a forgdcsoldfeliiletet és a kiilsé atmérét élezzik djra.
= Ha til nagy a kopas, akkor lerdviditjlik és tjrakdszor(iljik a szerszamot.

= Akopds mértékétél figgéen maximum 2 alkalommal végezhetd utéanélezés.
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WNT €2 RESTART

BlueLine - Simité mardk sarokrddiusszal

Tomor keményfém mardk

= termékcsoportok: 52 138 ..., 52 139 ..., 52 325 ... €552 326 ...
= szdllitasi hataridé: 20 munkanap

Uténélezés

Bevonat

Ti2000

20
Rendelési szam
Atmérétartomany 98 195 ...
mm EUR

96,0 25,88 060
98,0 28,53 080
@10,0 42,49 100
@12,0 53,29 120
@14,0 61,96 140
@ 16,0 78,06 160
18,0 90,89 180
20,0 93,03 200

igy végezziik az utanélezést:

= Sarokradiuszos marokndl és lépcsézetesen csokkend forgacster maroknal a homlokrészt, a forgécsoldfeliletet és a radiuszt, valamint a lépcsés részt élezzik ujra.

= Ha tul nagy a homlokrész elhaszndlodasa, akkor leroviditjik és ujrakoszor(ljlik a szerszamot.
= Aldkoszorilt nyaku szerszamoknal a nyakatmér6t is utdnkdszoriljik.
= Radiusztlrés: + 0,01 mm

BlueLine - Simitd mardk sarokrddiusszal

= termékcsoportok: 52 137 ..., 52 140 ..., 52 141 ..., 52 324 ..., 52 353 ..., 52 354 ... 65 52 361 ...
= szallitasi hataridd: 20 munkanap

Utanélezés

Bevonat

Ti2000

Z0
Rendelési szam
Atmérétartomany 98 194 ...
mm EUR

96,0 23,23 060
98,0 24,86 080
@10,0 35,36 100
212,0 4422 120
14,0 51,15 140
216,0 64,20 160
@18,0 70,62 180
@20,0 78,77 200

igy végezziik az utanélezést:

= Sarokradiuszos maroknal és lépcsézetesen csokkend forgacsteri maroknal a homlokrészt, a forgécsolofeluletet és a radiuszt, valamint a lépcsds részt élezzik ujra.

= Ha tul nagy a homlokrész elhaszndlodasa, akkor leroviditjik és ujrakoszorljlik a szerszamot.
= Aldkoszor(lt nyaku szerszamoknal a nyakatmérot is utdnkdszoriljuk.
= Radiusztlirés: £ 0,01 mm
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WNT ¢ RESTART
Tomor keményfém mardk

Szdrmardk 3xD élhosszig

= simito, nagyolo-simito, nagyolo és Iépcsézetesen csokkend forgdcsterd mardk

. Dees

Utanélezés Utanélezés Utanélezés Utanélezés Utanélezés Utanélezés Utanélezés Utanélezés
Nyak Nyak Nyak Nyak
Bevonat Bevonat Bevonat Bevonat Bevonat Bevonat
TiCN Ti400 Ti1000 TiCN Ti400 Ti1000
20 20 20 20 20 20 20 20

Rendelési szam  Rendelési szdm Rendelési szim Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szim Rendelési szim  Rendelési szam

Atmérétartoméany 98150... 98310.. 98 312... 98 316 ... 98388.. 98318.. 98320.. 98324..

mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
0 3,0-t6l @ 4,0-ig 16,41 040 18,65 040 18,65 040 19,67 040 24,97 040 27,21 040 27,21 040 28,12 040
<06,0 18,55 060 20,99 060 20,99 060 21,91 060 27,11 060 29,45 060 29,45 060 30,47 060
<08,0 18,55 080 21,91 080 21,91 080 22,42 080 27,11 080 30,47 080 30,47 080 30,88 080
<010,0 18,55 100 22,52 100 22,52 100 23,44 100 27,11 100 31,08 100 31,08 100 31,89 100
<0120 20,79 120 25,37 120 25,37 120 26,19 120 29,25 120 33,83 120 33,83 120 34,54 120
<014,0 20,79 140 2598 140 2598 140 26,49 140 29,25 140 34,34 140 34,34 140 35,05 140
<016,0 24,86 160 31,08 160 31,08 160 31,79 160 33,32 160 39,54 160 39,54 160 40,15 160
<018,0 24,86 180 33,83 180 33,83 180 34,85 180 33,32 180 42,39 180 42,39 180 43,31 180
<020,0 24,86 200 35,56 200 35,56 200 36,58 200 33,32 200 44,02 200 44,02 200 45,14 200
<022,0 24,86 220 38,01 220 38,01 220 43,31 220 33,32 220 46,47 220 46,47 220 51,87 220
<0 26,0 29,96 260 44,02 260 44,02 260 50,03 260 38,42 260 52,48 260 52,48 260 58,39 260
<032,0 31,79 320 47,69 320 47,69 320 54,92 320 38,42 320 56,15 320 56,15 320 63,48 320

igy végezziik az utanélezést:

= A szabvany szerinti mardkat a homlokrészen és a forgacsolofellileten élezziik ujra.

= Ha tul nagy a kopas, akkor a kiils6 atmérd utankoszorilését végezziik el.

= Ha tul nagy a homlokrész elhaszndlodasa, akkor leroviditjik és ujrakdszor(ljlik a szerszamot.
= Aldkoszorilt nyakud szerszamoknal a nyakatmér6t is utdnkdszoriiljik.

Szdrmarok 3xD-t6l 5xD élhosszig

= simit6, nagyold-simitd, nagyolo és lépcsézetesen csokkend forgacsterd marok

T T i ™

Utanélezés Utanélezés Utanélezés Utanélezés Utanélezés Utanélezés Utanélezés Utanélezés
Nyak Nyak Nyak Nyak
Bevonat Bevonat Bevonat Bevonat Bevonat Bevonat
TiCN Ti400 Ti1000 TiCN Ti400 Ti1000
20 20 20 20 20 20 20 20

Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szim Rendelésiszdm Rendelési szim Rendelési szim Rendelési szam

Atmérgtartomany ~ 98151..  98311.. 98313.. 98317.. 98389.. 98319.. 98321.. 98325..

mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
0 3,0-t6l @ 4,0-ig 18,44 040 20,79 040 20,79 040 21,60 040 27,00 040 29,25 040 29,25 040 30,16 040
<06,0 20,69 060 23,03 060 23,03 060 24,05 060 29,14 060 31,49 060 31,49 060 32,51 060
<08,0 20,69 080 23,95 080 23,95 080 24,46 080 29,14 080 32,51 080 32,51 080 33,02 080
<010,0 20,69 100 24,66 100 24,66 100 25,37 100 29,14 100 33,12 100 33,12 100 33,93 100
<0120 24,86 120 29,45 120 29,45 120 30,16 120 33,32 120 38,01 120 38,01 120 38,72 120
<014,0 24,86 140 30,06 140 30,06 140 30,57 140 33,32 140 38,52 140 38,52 140 39,03 140
<0 16,0 28,23 160 34,44 160 34,44 160 35,16 160 36,79 160 43,00 160 43,00 160 43,61 160
<018,0 28,23 180 37,30 180 37,30 180 38,31 180 36,79 180 45,86 180 45,86 180 46,87 180
<020,0 30,26 200 40,96 200 40,96 200 41,98 200 38,72 200 49,32 200 49,32 200 50,54 200
<022,0 30,26 220 43,31 220 43,31 220 48,71 220 38,72 220 51,87 220 51,87 220 57,27 220
<026,0 36,99 260 51,15 260 51,15 260 57,06 260 45,45 260 59,61 260 59,61 260 65,62 260
<0320 36,99 320 54,72 320 54,72 320 62,06 320 45,45 320 63,28 320 63,28 320 70,51 320

igy végezziik az utanélezést:

= A szabvany szerinti mardkat a homlokrészen és a forgdcsolofellileten élezziik ujra.

= Ha tul nagy a kopas, akkor a kiils6 atmérd utankdszorilését végezzik el.

= Ha tul nagy a homlokrész elhaszndlodasa, akkor leroviditjik és ujrakoszoriljlik a szerszamot.
= Aldkoszorilt nyaka szerszamoknal a nyakatmér6t is utdnkdszoriiljik.
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WNT ¢ RESTART
Tomor keményfém mardk

Szdrmarok sarokrddiusszal 3xD-ig (csokkend forgdcstérrel is)

Utanélezés Utanélezés Utanélezés Utanélezés
Nyak Nyak
Bevonat Bevonat
Ti1000 Ti1000
Z0 Z0 20 20
Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam
Atmérétartomany 98 202 ... 98 328 ... 98 332 ... 98 334 ...
mm EUR EUR EUR EUR

@ 3,0-t01 @ 4,0-ig 20,79 040 23,95 040 29,25 040 32,40 040
<06,0 23,23 060 26,60 060 31,79 060 35,16 060
<08,0 23,23 080 27,11 080 31,79 080 35,56 080
<@10,0 23,23 100 28,02 100 31,79 100 36,48 100
<012,0 25,88 120 31,08 120 34,24 120 39,64 120
<014,0 25,88 140 31,49 140 34,24 140 39,94 140
<@ 16,0 30,88 160 37,80 160 39,33 160 46,16 160
<@18,0 30,88 180 40,96 180 39,33 180 49,32 180
<020,0 30,88 200 42,59 200 39,33 200 51,15 200
@220 31,79 220 49,32 220 39,33 220 57,88 220
<0 26,0 37,50 260 57,57 260 46,06 260 66,13 260
<032,0 39,74 320 62,57 320 51,77 320 71,13 320

igy végezziik az utanélezést:

= Sarokradiuszos maroknal és lépcsézetesen csokkend forgacsteri maroknal a homlokrészt, a forgacsolofeliiletet és a radiuszt, valamint a lépcsés részt élezziik ujra.
= Ha tul nagy a kopas, akkor a kiils@ atmérd utankoszorilését végezziik el.

= Ha tul nagy a homlokrész elhasznalodasa, akkor leroviditjik és ujrakdszor(ljlik a szerszamot.

= Aldkoszorilt nyaku szerszamoknal a nyakatmér6t is utdnkdszoriiljik.

= Radiusztlrés: + 0,05 mm

Szdrmardk

AL

= termékcsoportok: 52 639 ... 65 52 669 ...
= szdllitasi hataridé: 20 munkanap

S . e
———

Utanélezés

Bevonat

Ti10/Ti 20

20
Rendelési szam
Atmérétartomany 98 665 ...
mm EUR

96,0 22,72 060
08,0 27,41 080
@10,0 33,32 103
@10,0 34,24 104
212,0 40,96 124
@12,0 42,80 126
@ 16,0 59,10 160
@20,0 94,16 200

igy végezziik az utanélezést:

= Ezeknél a szerszamoknal a homlokrészt és a forgacsolofelilletet élezzik ujra.

= Ha tul nagy a kopas, akkor a kiils6 atmérd utankodszorilését végezzik el.

= Ha tul nagy a homlokrész elhaszndlodasa, akkor leroviditjik és ujrakoszor(ljlik a szerszamot.
= Aldkoszorilt nyaku szerszamoknal a nyakatmér6t is utdnkdszoriljik.

= A kopds mértékétdl fliggden maximum 2 alkalommal végezhetd utanélezés.

4



WNT ¢ RESTART
Tomor keményfém mardk

Szdrmarok

w HPC

= bevonat nélkuli termékcsoportok: 50 960 ..., 54 590 ..., 54 591 ..., 54 610 ..., 54 611 ..., 54 630 ..., 54 631 ..., 54 650 ...
= Ti 1005 bevonatos termékcsoportok: 54 592 ..., 54 593 ..., 54 612 ..., 54 613 ..., 54 632 ..., 54 633 ..., 54 652 ...

Uténélezés Uténélezés Uténélezés Uténélezés
Nyak Nyak
Bevonat Bevonat
Ti1005 Ti1005
20 20 Z0 Z0
. Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam
Atmérétartomany 98 080 ... 98 076 ... 98 390... 98 362 ...
mm EUR EUR EUR EUR
95,0 12,74 050 15,69 050 15,49 050 18,44 050
<06,0 13,25 060 16,20 060 16,00 060 18,95 060
<08,0 14,47 080 17,42 080 17,12 080 20,18 080
<@10,0 15,39 100 18,95 100 18,14 100 21,60 100
<012,0 20,18 120 24,25 120 22,83 120 26,90 120
<014,0 20,99 140 25,78 140 23,74 140 28,33 140
<@ 16,0 22,83 160 27,92 160 25,48 160 30,67 160
<018,0 24,35 180 29,86 180 27,00 180 32,51 180
<020,0 26,60 200 33,12 200 29,35 200 35,87 200
<0250 36,58 250 45,35 250 39,33 250 43,10 250
igy végezziik az utdnélezést:
= Ezeknél a szerszamoknal a homlokrészt és a forgacsolofelilletet élezziik ujra.
= Ha tul nagy a kopas, akkor a kiils@ atmérd utankoszorilését végezziik el.
= Ha tul nagy a homlokrész elhasznalodasa, akkor leroviditjik és ujrakdszor(ljlik a szerszamot.
= Aldkoszorilt nyaku szerszamoknal a nyakatmérét is utankdszoriiljik.
, , ’, .
Szdrmardk sarokrddiusszal
w HPC
= bevonat nélkiili termékcsoportok: 54 594 ..., 54 595 ..., 54 620 ...
= Ti 1005 bevonatos termékcsoportok: 54 596 ..., 54 597 ..., 54 622 ...
SN
) —— o J
Utanélezés Utanélezés Utanélezés Utanélezés
Nyak Nyak
Bevonat Bevonat
Ti1005 Ti1005
20 20 20 20
Rendelési szdm Rendelési szdm Rendelési szdm Rendelési szam
Atmérétartomany 98 081 ... 98 368 ... 98 077 ... 98 370 ...
mm EUR EUR EUR EUR
35,0 13,65 050 16,20 050 16,41 050 19,16 050
<06,0 14,16 060 16,81 060 17,12 060 19,87 060
<080 15,18 080 17,93 080 18,04 080 20,79 080
<010,0 16,10 100 18,85 100 19,87 100 22,42 100
<012,0 20,89 120 23,64 120 24,86 120 27,51 120
<@ 14,0 22,42 140 25,17 140 27,21 140 29,96 140
<016,0 24,76 160 27,41 160 29,86 160 32,51 160
<018,0 26,29 180 29,04 180 31,69 180 34,34 180
<0@20,0 28,33 200 31,08 200 34,85 200 37,50 200
<@ 25,0 41,17 250 43,82 250 49,93 250 52,58 250

igy végezziik az utanélezést:

= Sarokradiuszos marokndl és lépcsézetesen csokkend forgacster maroknal a homlokrészt, a forgacsolofeluletet és a radiuszt, valamint a lépcsds részt élezzik ujra.
= Ha tul nagy a kopas, akkor a kiils6 atmérd utankoszorilését végezzik el.

= Ha tul nagy a homlokrész elhaszndlodasa, akkor leroviditjik és ujrakoszor(ljlik a szerszamot.

= Aldkoszorllt nyaku szerszamoknal a nyakatmér6t is utdnkdszoriljuk.

= Radiusztlrés: + 0,05 mm
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WNT €2 RESTART

Tomor keményfém mardk

Szdrmarok

w HPC

= hevonat nélkili termékcsoportok: 54 624 ..., 54 626 ..., 54 660 ..., 54 662 ...
= Ti 1005 bevonatos termékcsoportok: 54 625 ..., 54 627 ...

=
—_— ]
Uténélezés Uténélezés Uténélezés Uténélezés
Nyak Nyak
Bevonat Bevonat
Ti1005 Ti1005
20 20 20 Z0
. Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam
Atmérétartomany 98 083 ... 98 392 ... 98 079 ... 98 366 ...
mm EUR EUR EUR EUR
95,0 13,15 050 15,90 050 16,10 050 18,85 050
<06,0 13,76 060 16,30 060 16,51 060 19,26 060
<08,0 14,88 080 17,53 080 17,73 080 20,48 080
<@10,0 15,69 100 18,44 100 19,46 100 22,11 100
<012,0 20,48 120 23,23 120 24,56 120 27,21 120
<014,0 21,30 140 24,05 140 26,29 140 29,04 140
<@ 16,0 23,34 160 26,09 160 28,53 160 31,28 160
<018,0 24,86 180 27,51 180 30,37 180 33,02 180
<020,0 27,11 200 29,86 200 33,63 200 36,38 200
<025,0 38,42 250 41,17 250 47,18 250 49,83 250
igy végezziik az utdnélezést:
= Ezeknél a szerszamoknal a homlokrészt és a forgacsolofelilletet élezziik ujra.
= Ha tul nagy a kopas, akkor a kiils@ atmérd utankoszorilését végezziik el.
= Ha tul nagy a homlokrész elhasznalodasa, akkor leroviditjik és ujrakdszor(ljlik a szerszamot.
= Aldkoszorilt nyaku szerszamoknal a nyakatmérét is utankdszoriiljik.
, ’
Szdrmarok
w
= termékcsoport: 50 900 ...
(
Utanélezés Uténélezés
Nyak
Bevonat Bevonat
Ti1001 Ti1001
20 20
Rendelési szam  Rendelési szam
Atmérétartomany 98 220 ... 98 380 ...
mm EUR EUR
05,0 11,21 050 13,96 050
<06,0 11,72 060 14,47 060

igy végezziik az utanélezést:

= Ezeknél a szerszamoknal a homlokrészt és a forgacsolofelilletet élezziik ujra.

= Ha tul nagy a kopas, akkor a kiils@ atmérd utankoszorilését végezziik el.

= Ha tul nagy a homlokrész elhasznalodasa, akkor leroviditjik és ujrakdszor(ljlik a szerszamot.
= Aldkoszorilt nyaku szerszamoknal a nyakatmérét is utdnkdszoriiljik.
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WNT ¢ RESTART
Tomor keményfém mardk

Nagyold-simité marck

WF

= termékcsoportok: 52 164 ..., 52 165 ..., 52 166 ... 65 52 167 ...
= szdllitasi hataridé: 20 munkanap

Utanélezés Utanélezés
Bevonat Bevonat
révid hosszu
Ti10 Ti10
20 20
Rendelési szam  Rendelési szam
Atmérétartomany 98 235 ... 98 236 ...
mm EUR EUR
0 4,0-t61 @ 5,0-ig 13,96 050 16,71 050
<06,0 14,57 060 16,71 060
<08,0 15,49 080 18,65 080
<010,0 19,87 100 23,34 100
<0120 26,39 120 31,39 120
<@16,0 38,01 160 46,87 160
<020,0 53,40 200 62,26 200
igy végezziik az utanélezést:
= Ezeknél a szerszamoknal a homlokrészt és a forgacsolofelilletet élezzik ujra.
= Ha tul nagy a homlokrész elhaszndlodasa, akkor leroviditjik és ujrakoszor(ljlik a szerszamot.
= Aldkoszorilt nyaku szerszamoknal a nyakatmér6t is utdnkdszoriljik.
, ’
Szdrmarok
N HPC
= termékcsoportok: 54 001 ... - 54 006 ..., 54 050 ... - 54 052 ... s 54 060 ... - 54 062 ...
Utanélezés Utanélezés
Nyak
Bevonat Bevonat
Ti1000 Ti1000
20 20
Rendelési szam  Rendelési szam
Atmérétartomany 98 214 ... 98 215 ...
mm EUR EUR
08,0 13,76 080 16,30 080
910,0 15,69 100 18,44 100
912,0 21,20 120 23,95 120
916,0 25,48 160 28,12 160
@20,0 31,08 200 33,73 200

igy végezziik az utanélezést:

= Ezeknél a szerszamoknal a homlokrészt és a forgacsolofelilletet élezziik ujra.

= Ha tul nagy a kopas, akkor a kiils@ atmérd utankoszorilését végezziik el.

= Ha tul nagy a homlokrész elhasznalodasa, akkor leroviditjik és ujrakdszortljlik a szerszamot.
= Aldkoszorilt nyaku szerszamoknal a nyakatmérét is utankdszoriiljik.
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WNT €2 RESTART

Szdrmard sarokrddiusszal

Tomor keményfém mardk

N HPC

= termékcsoportok: 54 053 ..., 54 054 ..., 54 063 ... s 54 064 ...

Utanélezés
Nyak
Bevonat
Ti1000
NEW [
Rendelési szam
Atmérétartomany 98 049 ...
mm EUR
98,0 17,12 080
010,0 19,16 100
912,0 24,66 120
916,0 30,16 160
920,0 35,67 200
igy végezziik az utanélezést:
= Ezeknél a szerszamoknal a homlokrészt és a forgacsolofelilletet élezzik ujra.
= Ha tul nagy a kopas, akkor a kiils6 atmérd utankodszorilését végezzik el.
= Ha tul nagy a homlokrész elhaszndlodasa, akkor leroviditjik és ujrakoszor(ljlik a szerszamot.
= Aldkoszorilt nyaku szerszamoknal a nyakatmér6t is utdnkdszoriiljik.
= Rddiusztlirés: = 0,05 mm
. , ’ ’
Finom fogazdsi marak
N
= termékcsoportok: 50 631 ...,52 109 ..., 52 129 ... €5 52 716 ...
Utanélezés Utanélezés Utanélezés Uténélezés Uténélezés Uténélezés
Nyak Nyak Nyak
Bevonat Bevonat Bevonat Bevonat
Ti400 Ti1000 Ti400 Ti1000
Z0 Z0 20 20 20 20
) Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam
Atmérétartomany 98 144 ... 98290 ... 98292 ... 98 396 ... 98294 ... 98 296 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
94,0 32,61 040 34,85 040 35,77 040 41,17 040 43,31 040 44,33 040
<06,0 32,61 060 35,05 060 35,97 060 41,17 060 43,41 060 44,53 060
<08,0 32,61 080 35,97 080 36,38 080 41,17 080 44,43 080 44,94 080
<@10,0 36,28 100 40,15 100 41,07 100 44773 100 48,71 100 4952 100
<012,0 36,28 120 40,96 120 41,58 120 4473 120 49,32 120 50,13 120
<014,0 4351 140 48,71 140 4922 140 52,07 140 57,27 140 57,78 140
<016,0 43,51 160 49,83 160 50,44 160 52,07 160 58,29 160 59,00 160
<@18,0 4351 180 52,58 180 53,60 180 52,07 180 61,04 180 62,16 180
<020,0 43,51 200 54,21 200 55,23 200 52,07 200 62,77 200 63,79 200
@220 51,26 220 64,30 220 69,70 220 59,71 220 72,86 220 78,26 220
<026,0 51,26 260 65,32 260 71,33 260 59,71 260 73,88 260 79,69 260

igy végezziik az utanélezést:

= Finom fogazdsu marokndl a homlokrészt és a forgacsoldfeliletet élezziik Ujra.

= Ha tul nagy a kopas, akkor a kiilsé &tmérd utankdszorilését veégezzik el.
= Ha tul nagy a homlokrész elhaszndlodasa, akkor leroviditjik és ujrakoszorljlik a szerszamot.
= Aldkoszorllt nyaku szerszamoknal a nyakatmér6t is utdnkdszoriljuk.
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WNT ¢ RESTART
Tomor keményfém mardk

Finom fogazdsi mardk

N HSC

= termékcsoport: 52 723 ...

Utanélezés
Nyak
Bevonat
Ti1000
20
Rendelési szam
Atmérétartomany 98 662 ...
mm EUR
06,0 17,93 060
08,0 24,05 080
310,0 31,39 100
912,0 4341 120
16,0 75,30 160
igy végezziik az utanélezést:
= Finom fogazdsu marokndl a homlokrészt és a forgacsoldfeliletet élezziik Ujra.
= Ha tul nagy a kopas, akkor a kiils6 atmérd utankodszorilését végezzik el.
= Ha tul nagy a homlokrész elhaszndlodasa, akkor leroviditjik és ujrakoszor(ljlik a szerszamot.
= Aldkoszorilt nyaku szerszamoknal a nyakatmér6t is utdnkdszoriiljik.
= A kopds mértékétdl fliggden maximum 2 alkalommal végezhetd utanélezés.
, ’
Nagyold mardk
HR
= termékcsoportok: 52 338 ..., 52 339 ..., 52 340 ..., 52 341 ..., 52 342 ... 5 52 343 ...
= szdllitasi hatarid6: 20 munkanap
Uténélezés
Nyak
Bevonat
Ti1000
Z0
Rendelési szam
Atmérétartomany 98 664 ...
mm EUR
26,0 24,97 060
08,0 27,51 080
0910,0 33,53 100
912,0 39,44 120
014,0 42,59 140
16,0 46,87 160
318,0 52,38 180
0 20,0 57,06 200
0 25,0 73,57 250

igy végezziik az utdnélezést:
= Ezeknél a szerszdmoknal a homlokrészt és a dolgozorészt, valamint az alakdszorilt nyakrészt élezziik és bevonatoljuk djra.
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WNT €2 RESTART

MonsterMill - Rdadiuszmardk

Tomor keményfém mardk

SCR

= termékcsoportok: 52 611 ... 6552 612 ...

Utanélezés Utanélezés
Bevonat Bevonat
révid hosszu
Ti1200 Ti1200
20 20
Rendelési szam  Rendelési szam
Atmérétartomany 98 677 ... 98 678 ...
mm EUR EUR
26,0 12,84 060 13,45 060
98,0 17,22 080 17,83 080
310,0 22,42 100 23,34 100
912,0 35,67 120 36,89 120
16,0 56,35 160 58,59 160
igy végezziik az utanélezést:
= Rddiuszmarokndl szabvany szerint csak a homlokrészt élezziik jra.
= Ha tul nagy a homlokrész elhaszndladasa, akkor leroviditjik és ujrakdszor(ljlik a szerszamot.
= Aldkoszorilt nyaku szerszamoknal a nyakatmér6t is utdnkdszoriiljik.
= A kopds mértékétdl fliggden maximum 2 alkalommal végezhetd utanélezés.
= Rddiusztlrés: = 0,01 mm
. Vé ,
MonsterMill - Homlok-toruszmardk
SCR
= termékcsoportok: 52 609 ... és 52 610 ...
Utanélezés Utanélezés
Bevonat Bevonat
hosszu extra hosszu
Ti1200 Ti1200
Z0 Z0
Rendelési szam Rendelési szam
Atmérétartomany 98 675 ... 98 676 ...
mm EUR EUR
93,0 28,43 030
94,0 29,25 040
05,0 32,30 050
96,0 29,65 060
98,0 34,03 080 40,35 080
010,0 40,15 100 42,80 100
212,0 51,36 120 56,15 120
916,0 81,01 160 85,39 160

igy végezziik az utanélezést:

= Toruszmardkndl szabvany szerint csak a homlokrészt és a radiuszt élezziik djra.

= Ha tul nagy a homlokrész elhaszndlodasa, akkor leroviditjik és ujrakoszortljlik a szerszamot.
= Aldkoszorllt nyaku szerszamoknal a nyakatmérGt is utdnkdszoriljuk.

= Akopas mértékétdl fuggéen maximum 2 alkalommal végezhetd utédnélezés.
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WNT ¢ RESTART
Tomor keményfém mardk

SilverLine - Rddiusz- és homlok-toruszmardk

N HPC

= termékcsoportok: 50 953 ..., 50 956 ..., 50 957 ..., 50 961 ... 6550 962 ...

9
Utanélezés Utanélezés
Nyak
Bevonat Bevonat
Ti1010 Ti1010
Z0 Z0
Rendelési szam  Rendelési szam
Atmérétartomany 98192 ... 98 356 ...
mm EUR EUR
@5,0 14,57 050 17,22 050
96,0 15,18 060 17,93 060
98,0 16,20 080 18,95 080
210,0 18,24 100 20,99 100
912,0 23,74 120 26,49 120
@ 16,0 29,25 160 32,00 160
20,0 34,54 200 37,30 200

igy végezziik az utanélezést:

= Rddiuszmarokndl kizarolag a homlokrészt élezzik Ujra, mivel a forgacsoldfelilet élezése az élek atmérdjét és ezzel a radiuszt is csokkentené!
= Toruszmarokndl szintén csak a homlokrészt és a radiuszt élezziik ujra.

= Ha tul nagy a homlokrész elhaszndlodasa, akkor leroviditjik és ujrakoszor(ljlik a szerszamot.

= Aldkoszorllt nyaku szerszamoknal a nyakatmér6t is utdnkdszoriljuk.

= Radiusztlrés: + 0,05 mm

BlueLine - Radiuszmardk

= termékcsoportok: 52 256 ... - 52 259 ..., 52 302 ... - 52 305 ..., 52 352 ..., 52 355 ..., 52 404 ... €5 52 405 ...
= széllitasi hataridé: 20 munkanap

Utanélezés
Bevonat
Ti2000
Z0

Rendelési szam
Atmérétartomany 98 196 ...

mm EUR

96,0 23,95 060
98,0 23,95 080
@10,0 27,41 100
012,0 34,85 120
014,0 39,64 140
@ 16,0 43,00 160
20,0 49,22 200

igy végezziik az utanélezést:

= Rddiuszmarokndl kizarolag a homlokrészt élezzik Ujra, mivel a forgacsoldfelilet élezése az élek atmérdjét és ezzel a radiuszt is csokkentené!
= Ha tul nagy a homlokrész elhaszndlodasa, akkor leroviditjik és ujrakoszor(ljlik a szerszamot.

= Aldkoszorilt nyaku szerszamoknal a nyakatmér6t is utdnkdszoriljuk.

= Radiusztlrés: + 0,01 mm
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WNT €2 RESTART

Rddiusz- és toruszmardk

Tomor keményfém mardk

= 7 = fogszam
Utanélezés Utanélezés Utanélezés Utanélezés Utanélezés Utanélezés Utanélezés Utanélezés
Nyak Nyak Nyak Nyak
Bevonat Bevonat Bevonat Bevonat
Z=2 Z=4 Z=2 Z=4 Z=2 Z=4 Z=2 Z=4
Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
20 Z0 20 20 20 20 Z0 20
] Rendelési szam Rendelésiszim Rendelésiszam Rendelésiszam Rendelésiszam Rendelési szam Rendelési szim Rendelési szdm
Atmérétartomany 98 160 ... 98 161 ... 98 426 ... 98 428 ... 98 422 ... 98424 ... 98 414 ... 98 416 ...
mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
@ 3,0-tol @ 4,0-ig 17,93 040 25,27 040 26,49 040 33,73 040 29,65 040 36,89 040 21,09 040 28,43 040
<@6,0 17,93 060 25,27 060 26,49 060 33,73 060 29,86 060 37,09 060 21,30 060 28,74 060
<@8,0 19,87 080 27,41 080 28,23 080 35,97 080 32,20 080 39,74 080 23,64 080 31,28 080
<010,0 19,87 100 27,41 100 28,23 100 35,97 100 33,12 100 40,76 100 24,56 100 32,20 100
<0120 21,60 120 31,08 120 30,16 120 39,54 120 35,46 120 44,94 120 27,00 120 36,38 120
<@14,0 23,64 140 31,08 140 30,16 140 39,54 140 35,87 140 4524 140 28,43 140 36,79 140
<@ 16,0 27,41 160 34,24 160 35,97 160 42,80 160 42,80 160 49,63 160 34,24 160 41,27 160
<0 18,0 27,92 180 34,24 180 35,97 180 42,80 180 45,96 180 52,89 180 37,40 180 44,33 180
<0200 30,88 200 36,07 200 35,97 200 42,80 200 47,69 200 54,52 200 39,13 200 46,06 200
igy végezziik az utdnélezést:
= Radiuszmarokndl kizarélag a homlokrészt élezziik Ujra, mivel a forgacsolofeliilet élezése az élek dtmérdjét és ezzel a radiuszt is csokkentené!
= Toruszmaroknal szintén csak a homlokrészt és a radiuszt élezziik Ujra.
= Ha tul nagy a homlokrész elhaszndlodasa, akkor leroviditjik és ujrakdszoriljlik a szerszamot.
= Aldkoszorilt nyaku szerszamoknal a nyakatmér6t is utdnkdszoriiljik.
= Radiusztlirés: = 0,05 mm
. , . ,
AluLine - Radiuszmardk
w HPC
= termékcsoportok: 54 640 ..., 54 642 ..., 53 508 ... - 53 511 ...
=
) —_——
Uténélezés Uténélezés Uténélezés Uténélezés
Nyak Nyak
Bevonat Bevonat
Ti1005 Ti1005
20 20 20 20
) Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam
Atmérétartomany 98 082 ... 98 078 ... 98 394 ... 98 374 ...
mm EUR EUR EUR EUR
95,0 15,39 050 18,24 050 18,14 050 21,50 050
<@6,0 15,90 060 18,85 060 18,65 060 21,50 060
<08,0 17,12 080 20,07 080 19,87 080 22,72 080
<010,0 17,93 100 21,60 100 20,69 100 24,35 100
<012,0 22,72 120 26,70 120 25,37 120 29,45 120
<014,0 24,25 140 28,94 140 26,90 140 31,69 140
<@ 16,0 26,60 160 31,69 160 29,35 160 34,34 160
<018,0 27,92 180 33,42 180 30,67 180 36,17 180
<020,0 30,16 200 36,79 200 32,81 200 39,54 200

igy végezziik az utanélezést:

= Toruszmaroknadl kizarolag a homlokrészt és a radiuszt élezzUik Ujra.

= Ha tul nagy a homlokrész elhaszndlodasa, akkor leroviditjik és ujrakoszor(ljlik a szerszamot.
= Aldkoszorilt nyaku szerszamoknal a nyakatmér6t is utdnkdszoriiljik.

= Rddiusztlirés: = 0,05 mm
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WNT ¢ RESTART
Tomor keményfém mardk

Rdadiuszmarok

= termékcsoportok: 50 903 ... €550 904 ...

V—/‘ —
Utanélezés Utanélezés
Nyak
Bevonat Bevonat
Ti1001 Ti1001
Z0 20
Rendelési szam  Rendelési szam
Atmérétartomany 98 222 ... 98 382 ...
mm EUR EUR
95,0 13,76 050 16,30 050
<06,0 14,27 060 16,92 060
<080 15,39 080 18,14 080
<010,0 17,02 100 19,77 100
<@12,0 22,11 120 24,86 120
<014,0 24,35 140 27,00 140
<016,0 27,00 160 29,75 160
<@ 18,0 28,94 180 31,69 180
<020,0 32,20 200 34,95 200

igy végezziik az utanélezést:

= Radiuszmarokndl kizarélag a homlokrészt élezzik Ujra, mivel a forgacsoldfelillet élezése az élek atmérdjét és ezzel a radiuszt is csokkentené!
= Ha tul nagy a homlokrész elhasznalddasa, akkor leroviditjik és ujrakdszor(ljlik a szerszamot.

= Aldkoszorilt nyaku szerszamoknal a nyakdtmérdt is utankdszoriljiik.

= Radiusztlirés: + 0,05 mm

Rddiuszmarok

N HPC

= termékcsoportok: 54 055 ... - 54 058 ...

Utanélezés Utanélezés
Nyak
Bevonat Bevonat
Ti1000 Ti1000
| NEW [l NEW [l
Rendelési szam Rendelési szam
Atmérétartomany 98 044 ... 98 060 ...
mm EUR EUR
98,0 16,20 080 18,95 080
@10,0 18,24 100 20,99 100
912,0 23,74 120 26,49 120
@ 16,0 29,25 160 32,00 160
20,0 34,54 200 37,30 200

igy végezziik az utanélezést:

= Rddiuszmarokndl kizarolag a homlokrészt élezzik Ujra, mivel a forgacsoldfelilet élezése az élek atmérdjét és ezzel a radiuszt is csokkentené!
= Ha tul nagy a homlokrész elhaszndlodasa, akkor leroviditjik és ujrakoszorljlik a szerszamot.

= Aldkoszorllt nyaku szerszamoknal a nyakatmér6t is utdnkdszoriljuk.

= Rddiusztlirés: = 0,05 mm
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WNT €2 RESTART

Toruszmardk

Tomor keményfém mardk

= termékcsoportok: 50 901 ... 550 902 ...

Utanélezés Utanélezés
Nyak
Bevonat Bevonat
Ti1001 Ti1001
20 20

Rendelési szam  Rendelési szam

Atmérétartomany 98 221 ... 98 384 ...
mm EUR EUR
95,0 11,82 050 14,57 050
<06,0 12,43 060 15,18 060
<08,0 13,65 080 16,20 080
<010,0 15,18 100 17,93 100
<0120 20,38 120 23,03 120
igy végezziik az utanélezést:
= Toruszmaroknal kizarolag a homlokrészt és a radiuszt élezziik Ujra.
= Ha tul nagy a homlokrész elhaszndladasa, akkor leroviditjik és ujrakdszor(ljlik a szerszamot.
= Aldkoszorilt nyaku szerszamoknal a nyakatmér6t is utdnkdszoriiljik.
= Rddiusztlirés: = 0,05 mm
’ ,
Téruszmarck
w HSC
= termékcsoportok: 52 333 ... 6552 334 ...
= szallitasi hataridé: 20 munkanap
—
Utanélezés Utanélezés
Bevonat Bevonat
hosszu extra hosszu
Ti10 Ti10
20 20
Rendelési szam  Rendelési szam
Atmérétartomany 98 237 ... 98 234 ...
mm EUR EUR
@ 3,0-t6l @ 6,0-ig 21,30 060 22,01 060
08,0 22,42 080 23,44 080
@10,0 30,16 100 30,88 100
912,0 37,09 120 43,31 120
16,0 48,81 160 66,24 160

igy végezziik az utanélezést:

= Toruszmaroknal csak a homlokrészt és a radiuszt élezziik ujra.

= Ha tul nagy a homlokrész elhasznalodasa, akkor leroviditjik és ujrakdszor(ljlik a szerszamot.
= Alakoszorilt nyaku szerszamoknal a nyakatmér6t is utdnkdszoriiljik.

= Radiusztlrés: + 0,01 mm
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Toruszmardk

Tomor keményfém mardk

= termékcsoportok: 52 731 ..., 52 732 ... €552 733 ...

Utanélezés

Bevonat

Ti1000

20
Rendelési szam
Atmérétartomany 98 159 ...
mm EUR

96,0 19,36 065
98,0 26,29 086
@10,0 33,93 107
212,0 43,82 128
@ 16,0 66,44 169

igy végezziik az utdnélezést:
= Toruszmaroknal csak a homlokrészt és a radiuszt élezziik ujra.

= Ha tul nagy a homlokrész elhasznalddasa, akkor leroviditjik és ujrakoszorljlik a szerszamot.

= Aldkoszorilt nyaku szerszamoknal a nyakatmérét is utdnkdszoriiljik.
= Radiusztlrés: + 0,01 mm
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WNT ¢ RESTART
Tomor keményfém mardk

Nagy eldtoldst marck

N HFC

= termékcsoportok: 56 900 ..., 56 902 ... 6556 904 ...

Qﬁ

Utanélezés
Bevonat
TiAIN
Z0
Rendelési szam
Atmérétartomany 98 187 ...
mm EUR
26,0 22,83 060
08,0 24,46 080
910,0 27,41 100
912,0 35,67 120
916,0 44,02 160
igy végezziik az utanélezést:
= Toruszmaroknal kizérolag a homlokrészt és a radiuszt élezziik Ujra.
= Ha tul nagy a homlokrész elhaszndlodasa, akkor leroviditjik és ujrakoszor(ljlik a szerszamot.
= Aldkoszorllt nyaku szerszamoknal a nyakatmér6t is utdnkdszoriljuk.
e 2/ . ’ ’ ’ oo 1é ,
Negyedkorives profilmardk / gravirmardk / siillyesztékmardk
N
! < = A
Utanélezés Utanélezés Utanélezés Utanélezés
Bevonat Bevonat
> 3xD > 3xD
<3xD <5xD <5%D <3xD
Ti1000 Ti1000
20 20 20 20
Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam Rendelési szam
Atmérétartomany 98 200 ... 98 201 ... 98 344 ... 98 342 ...
mm EUR EUR EUR EUR
@ 3,0-tol @ 4,0-ig 19,06 040 21,40 040 24,56 040 22,11 040
<06,0 21,40 060 23,74 060 27,11 060 24,76 060
<08,0 21,40 080 23,74 080 27,61 080 25,17 080
<010,0 21,40 100 23,74 100 28,53 100 26,19 100
<012,0 23,74 120 28,43 120 33,83 120 29,14 120
<@ 14,0 25,88 140 28,43 140 34,14 140 29,45 140
<016,0 28,53 160 32,61 160 39,44 160 35,46 160
<0 18,0 28,53 180 32,61 180 42,59 180 38,62 180
<0@20,0 30,16 200 34,85 200 46,57 200 40,35 200
<022,0 32,30 220 36,58 220 53,40 220 47,18 220
<026,0 35,56 260 43,00 260 62,77 260 54,72 260
<0320 38,21 320 46,26 320 67,66 320 59,71 320

igy végezziik az utanélezést:

= Negyedkorives profilmarokndl és kupos sillyesztékmarokndl kizarolag a homlokszdget élezzik ujra.
= Gravirmaroknal teljes utanélezést végzlink.
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WNT €2 RESTART

Tomor keményfém mardk

NC élsorjdzok

=

Uténélezés Uténélezés
Bevonat
Ti1000
20 20
Rendelési sziam  Rendelési szam
Atmérétartomany 98130 ... 98 346 ...
mm EUR EUR
04,0 14,67 040 17,83 040
26,0 14,67 060 18,04 060
08,0 14,67 080 18,44 080
210,0 14,67 100 19,36 100
912,0 14,67 120 19,97 120
igy végezziik az utanélezést:
= Ezeknél a szerszamoknal teljes utdnélezést végzlnk.
”n , , o 27 L4 ,
NC eldre- és hdtrameneti élsorjdzok
N
Uténélezés Uténélezés
Bevonat
Ti1000
20 20
Rendelési szam Rendelési szam
Atmérétartomany 98 138 ... 98 348 ...
mm EUR EUR
@ 3,0-tol @ 4,0-ig 14,67 040 17,83 040
<06,0 14,67 060 18,04 060
<08,0 14,67 080 18,44 080
<010,0 14,67 100 19,36 100
<012,0 14,67 120 19,97 120

igy végezziik az utdnélezést:
= Ezeknél a szerszamoknal csak a homlokfeliiletet élezziik ujra.
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WNT ¢ RESTART

WNT Restart
MultiChange
. .o oo ’ ’ .o 4 ,
MultiChange - Tomdr keményfém NC kézponttirk
NC-A
= termékcsoportok: 10709 ..., 10 712.... €s 10 714 ...
Utanélezés
Bevonat
Ti1050
Z0
Rendelési szam
Atmérétartomany 98 690 ...
mm EUR
08,0 16,10 080
210,0 19,97 100
912,0 25,88 120
16,0 30,77 160
20,0 36,58 200
igy végezziik az utanélezést:
= Ezeket a kdzpontfurdkat a foéleken élezziik Ujra, és Ujra az eredeti bevonattal Iatjuk el.
. ’ ” N .o ’
MultiChange - Cserélhetd feji dérzsdrak
= termékcsoportok: 40 210 ... - 40 213 ..., 40 240 ... - 40 243 ..., 40 245 ... - 40 247 ... (utanélezés)
= termékcsoportok: 40 220 ... - 40 223 ..., 40 230 -40233.. utanelezes s bevonatolds)
Uténélezés Uténélezés
Bevonat
TIAIN
20 Z0
. Rendelési szam ~ Rendelési szam
Atmérétartomany 98 691 ... 98 692 ...
mm EUR EUR
0 8,00-t61 @ 15,99-ig 43,10 080 47,69 080
<017,99 45,55 160 50,54 160
<021,99 47,49 180 52,58 180
<0 30,20 50,95 220 58,49 220

igy végezziik az utanélezést:

= Ezeket a szerszdmokat csak a bekezdd szakaszon lehet djraélezni, hogy az él- és atmérGtlrések tarthatoak legyenek.

= Ha nem végezhetd el az utanélezés, akkor megmunkadlas nélkiil visszakapja a szerszamot.
= Maximum 2 alkalommal végezhetd utanélezés.
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WNT €2 RESTART

MultiChange
. oo oo ’ , ,
MultiChange - Tomdr keményfém sarokmardk
N
= termékcsoportok: 52 860 ... 65 52 861 ...
Utanélezés Utanélezés
Bevonat Bevonat
Z=4 z=3
Ti1100 Ti1100
20 20
. Rendelési szam Rendelési szam
Atmérétartomany 98 680 ... 98 681 ...
mm EUR EUR
28,0 16,10 080 18,75 080
@10,0 19,97 100 2415 100
@12,0 25,88 120 33,93 120
16,0 30,77 160 35,26 160
@20,0 36,58 200 43,92 200
igy végezziik az utanélezést:
= Utdnélezés a homlokrészen és a forgdcsolofellileten.
= Ha tul nagy a kopas, akkor a kiils@ atmérd utankodszorilését végezziik el.
70 Figyelem! Az utanélezést kovetGen a szdr alakoszorllt szakaszara figyelni kell!
. .o o , , . ’y 2 ’
MultiChange - Tomdr keményfém simitd marok
N
= termékcsoport: 52 863 ...
Utanélezés
Bevonat
Ti1100
20
. Rendelési szam
Atmérétartomany 98 683 ...
mm EUR
98,0 18,75 080
@10,0 23,23 100
12,0 30,16 120
@ 16,0 35,87 160
@20,0 43,31 200

igy végezziik az utanélezést:

= Utanélezés a homlokrészen és a forgacsoldfelileten.
= Ha tul nagy a kopas, akkor a kilsé &tmérd utdnkdszorulését vegezzik el.
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WNT €2 RESTART

MultiChange
. oo oo ’ , Ié . ’y 2 ,
MultiChange - Tomdr keményfém nagyolé-simitd mardk
N
= termékcsoport: 52 862 ...
Utanélezés
Bevonat
Ti1100
Z0
) Rendelési szam
Atmérétartomany 98 682 ...
mm EUR
28,0 20,89 080
210,0 24,86 100
@12,0 30,77 120
916,0 34,54 160
@20,0 41,27 200
igy végezziik az utanélezést:
= UJtdnélezés a homlokrészen és a forgdcsolofellleten.
= Ha tul nagy a kopas, akkor a szerszam nem utanélezheto.
. .o .o ’ , ”n ’ ’ ’
MultiChange - Tomdr keményfém nagy eldtoldsi marck
N
= termékcsoport: 52 864 ...
Uténélezés
Bevonat
Ti1100
Z0
. Rendelési szam
Atmérétartomany 98 684 ...
mm EUR
08,0 18,75 080
@10,0 23,23 100
912,0 30,16 120
16,0 35,87 160
@20,0 43,31 200

igy végezziik az utanélezést:
= Jtdnélezés a homlokrészen és a forgdcsolofellileten.
= Ha tul nagy a kopas, akkor a kiils@ atmérd utankodszorilését végezziik el.
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WNT €2 RESTART

MultiChange
. .o oo ’ ’ , ,
MultiChange - Tomdr keményfém téruszmardk
N
= termékcsoport: 52 865 ...
Utanélezés
Bevonat
Ti1100
Z0
) Rendelési szam
Atmérétartomany 98 685 ...
mm EUR
28,0 21,20 080
210,0 25,88 100
@12,0 33,32 120
916,0 40,76 160
9 20,0 47,89 200
igy végezziik az utanélezést:
= Az utdnélezést csak a homlokoldalon végezzik el.
= Ha til nagy a kopas, akkor a szerszam nem utdnélezhetd.
= Radiusztlrés: + 0,02 mm
. .o .o ’ , e 2 ,
MultiChange - Tomdr keményfém negyedkdrives mardk
N
= termékcsoport; 52 869 ...
Uténélezés
Bevonat
Ti1100
Z0
. Rendelési szam
Atmérétartomany 98 693 ...
mm EUR
28,0 25,37 080
@10,0 27,51 100
912,0 28,74 120
16,0 36,17 160
@20,0 46,87 200

igy végezziik az utanélezést:

= Az utdnélezést csak a homlokoldalon végezziik el.

= Ha tul nagy a kopas, akkor a szerszam nem utanélezheto.
= Radiusztlirés: + 0,03 mm
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WNT ¢ RESTART

WNT Restart
MultiChange
. .o oo ’ ’ , . ,
MultiChange - Tomdr keményfém radiuszmardk
N
= termékcsoport: 52 866 ...
Utanélezés
Bevonat
Ti1100
Z0
) Rendelési szam
Atmérétartomany 98 686 ...
mm EUR
@10,0 24,66 100
012,0 30,47 120
@ 16,0 34,24 160
920,0 40,66 200
igy végezziik az utanélezést:
= Az utédnélezést csak a homlokoldalon végezziik el.
= Ha tul nagy a kopas, akkor a szerszam nem utanélezheto.
= Radiusztlirés: + 0,02 mm
. .o .o , ’ ’ Ié
MultiChange - Tomdr keményfém szélmardk
N
= termékcsoportok: 52 867 ... €s 52 868 ...
pr
|
|
Utanélezés Uténélezés
Bevonat Bevonat
Ti1050 Ti1100
20 20
Rendelési szam  Rendelési szam
Atmérétartomany 98 687 ... 98 688 ...
mm EUR EUR
@10,0 19,97 100 23,23 100
@12,0 25,88 120 30,16 120
@ 16,0 30,77 160 35,87 160
0 20,0

igy végezziik az utanélezést:

= Az utdnélezést csak a homlokoldalon végezzik el a kovetkez6 termékesoportndl: 52 867 ...
= Az uténélezést csak a forgacsolofeliileten végezzilk el a kovetkezG termékesoportndl: 52 868 ...

= Ha tul nagy a kopas, akkor a szerszam "nem utanélezhetd".

36,58 200 43,31 200
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MultiChange
MultiChange - Polikristdlyos gyémdnt sarokmardk

PDC

= termékcsoport: 52 880 ...

([ ey

Utanélezés
Ujralapkazas
20 20
Rendelési szam  Rendelési szam

Atmérétartomany 98 610 ... 98 612 ...
mm EUR EUR
0 6,01-t61 @ 8,00-ig 109,00 080 131,50 080
<010,0 127,40 100 154,90 100
<012,0 146,70 120 177,30 120
<016,0

192,60 160 233,40 160
igy végezziik az utdnélezést:

= A polikristalyos gyémant sarokmarok utanélezése 1 alkalommal, a homlokrészen végezhetd el.
= A 2. alkalomtdl kezdve a betéteket levalasztjuk, az Ujakat beforrasztjuk és koszor(ljlik.

MultiChange - Polikristdlyos téruszmardk

PDC

= termékcsoport; 52 882 ...

Utanélezés
Ujralapkazés
20 Z0
Rendelési szam Rendelési szam
Atmérétartomany 98 616 ... 98 618 ...
mm EUR EUR

9 6,01-t61 @ 8,00-ig 101,20 080 129,40 080

<010,0 112,10 100 143,70 100

<012,0

121,30 120 155,90 120
igy végezziik az utdnélezést:

= A polikristalyos gyémant téruszmarok utanélezése 1 alkalommal, a homlokrészen és a radiuszon végezhetd el.
= A 2. alkalomtdl kezdve a betéteket levalasztjuk, az Ujakat beforrasztjuk és koszor(ljiik.
= Radiusztlrés: + 0,01 mm
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MultiChange
MultiChange - Polikristdlyos gyémdnt radiuszmarck
PDC
= termékcsoport: 52 881 ...
e
Ujralapkazés
Z0
Rendelési szam
Atmérétartomany 98 614 ...
mm EUR
0 6,01-t61 @ 8,00-ig 147,80 080
<©10,0 153,90 100
<012,0 185,50 120
<016,0 214,00 160

igy végezziik az utanélezést:

= A betéteket levdlasztjuk, az Ujakat beforrasztjuk és kdszoriljuk.
= Radiusztlrés: + 0,05 mm
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WNT €2 RESTART

Katalogus Restart Oldal  Kataldgus Restart Oldal  Katalogus Restart Oldal  Kataldgus Restart Oldal
rendelési szama rendelési szam rendelési szama rendelési szam rendelési szama rendelési szam rendelési szama rendelési szdm

10105.. 98100 .. 1 10521 ... 98106 ... " 10760 .. 98023 .. 15 11735.. 98022... 12
10106 .. 98100 .. 1 10522 ... 98242.. 11 10761 .. 98023 .. 15 11737 ... 98022 ... 12
10107 ... 98 350.. 1 10523 .. 98242.. 1 10762.. 98023.. 15 11738.. 98022... 12
10109 .. 98100 .. 1 10525 ... 98106 ... 11 10770 .. 98022.. 12 11739.. 98022 ... 12
10 110.. 98 350.. 1 10526 .. 98106 ... " 10773 .. 98009.. 13 11745 .. 98022... 12
10112... 98100... 11 10528... 98242 .. 11 10780 .. 98039.. 13 11749 .. 98022 .. 12
10113 98 350.. 1 10530.. 98106 ... " 10785.. 98039.. 13 11750... 98022.. 12
10120... 98 350... 11 10532 ... 98242 ... 11 10786 ... 98 069 ... 14 11757 .. 98022 ... 12
10122... 98 350... 11 10700 ... 98307 ... 18 10787 ... 98069 ... 14 11765 .. 98022 ... 12
10 124 ... 98350 ... 11 10702.. 98135... 19 10790 .. 98009.. 13 11776 .. 98002.. 12
10130... 98100 .. 11 10703.. 98135... 19 10795.. 98009... 13 1777 .. 98002 .. 12
10152... 98100 .. 11 10704 .. 98135... 19 10920 .. 98001 .. 16 11778.. 98002.. 12
10161... 98100 .. 1 10705.. 98135... 19 10921 .. 98001 .. 16 1779.. 98002 .. 12
10165 .. 98 350.. 11 10706 .. 98135... 19 10922 ... 98001 .. 16 11780 .. 98002.. 12
10168 ... 98100 .. 1 10709.. 98690 ... 61 10923 .. 98001 .. 16 11781.. 98002.. 12
10169 .. 98100 .. 11 10710.. 98307 ... 18 10924 ... 98001 .. 16 11782.. 98002.. 12
10170 ... 98 350.. " 10712.. 98690 ... 61 10925.. 98093.. 17 11783.. 98002.. 12
10171 .. 98 350.. 1 10714 .. 98690 ... 61 10991 .. 98991 .. 18 11784 . 98002.. 12
10172... 98241 .. " 10715.. 98132.. 19 10992.. 98991 .. 18 11785.. 98002.. 12
10173 .. 98350.. 11 10716 .. 98243 ... 19 10993 .. 98991 .. 18 11786 ... 98002 .. 12
10175.. 98100 ... 1 10717 ... 98243 ... 19 10994 .. 98991 ... 18 11787 ... 98002 ... 12
10180 ... 98100 .. 11 10718.. 98243 ... 19 10995 ... 98991 .. 18 11788.. 98002 .. 12
10181.. 98 350.. 11 10720.. 98009 .. 13 10996 ... 98991 .. 18 11789.. 98002 .. 12
10200 .. 98100 .. 11 10721 .. 98009 .. 13 10997 ... 98991 .. 18 11790... 98002.. 12
10210.. 98 350.. 11 10722.. 98009 .. 13 10998 ... 98991 .. 18 40210.. 98691 ... 61
10215... 98100 .. 11 10723.. 98009 .. 13 11016 .. 98026 ... 15 40211 .. 98691 ... 61
10223.. 98100 ... 11 10724 ... 98243 ... 19 11017 .. 98026 ... 15 40212 ... 98691 ... 61
10224 ... 98244 ... 11 10725.. 98028 ... 14 11020 ... 98026 ... 15 40213.. 98691 ... 61
10225.. 98100 .. 1 10726 .. 98243... 19 11021.. 98026 .. 15 40220 .. 98692 .. 61
10226 ... 98100 .. 11 10727 ... 98243... 19 11025... 98027 ... 15 40221 .. 98692 ... 61
10228 ... 98100 .. 1 10728 .. 98028 .. 14 11026 .. 98027 ... 15 40222 .. 98692 .. 61
10265 ... 98100 .. 1 10729.. 98028 .. 14 11030 .. 98 027 ... 15 40223.. 98692 ... 61
10270 .. 98 350.. 1 10731.. 98022.. 12 11031.. 98027 ... 15 40230 .. 98692 ... 61
10280 ... 98100 .. 1 10732.. 98022 ... 12 11040 .. 98 050 ... 15 40231.. 98692 ... 61
10285 .. 98100 .. 1 10733.. 98022.. 12 11050 .. 98 050 ... 15 40232 ... 98692 .. 61
10295 .. 98100... 11 10734 .. 98022.. 12 11600... 98029.. 12 40233.. 98692... 61
10297 ... 98100 ... 11 10739.. 98022 ... 12 11601 .. 98029.. 12 40240 ... 98691 ... 61
10305... 98100 ... 11 10740... 98022 ... 12 11603 .. 98029.. 12 40241 ... 98691 ... 61
10315.. 98100 ... 11 10741 ... 98022 ... 12 11604 .. 98029.. 12 40242 ... 98691 ... 61
10320... 98106 ... 11 10742 ... 98031 ... 13 11606 ... 98029.. 12 40243 ... 98691 ... 61
10330.. 98106 .. 11 10745.. 98022... 12 11607 ... 98029.. 12 40245 ... 98691 ... 61
10340.. 98106 .. 11 10746 ... 98022... 12 11609 ... 98029 .. 12 40246 .. 98691 ... 61
10355 .. 98106 .. 1 10747 ... 98031 .. 13 11610.. 98029.. 12 40247 ... 98691 ... 61
10365 ... 98106 .. 11 10749 .. 98022.. 12 11612.. 98029 .. 12 40450.. 98652 ... 21
10375.. 98106 .. 1 10750 .. 98009.. 13 11615.. 98029 .. 12 40451 .. 98652 ... 21
10395 .. 98106 .. 11 10751 .. 98031 .. 13 11620 ... 98029 .. 12 40452.. 98652 ... 21
10405 .. 98106 .. " 10753 .. 98022.. 12 11621... 98029 .. 12 40453 ... 98652 ... 21
10510 .. 98106 .. 1 10754 ... 98009.. 13 11623.. 98029 .. 12 40454 .. 98652 ... 21
10511 .. 98106 ... i 10755 .. 98031... 13 11624 ... 98029.. 12 40455 .. 98652 ... 21
10512 98242... 11 10757 ... 98009 .. 13 11629... 98029.. 12 40456.. 98654 ... 21
10513 .. 98242 ... 1 10758 ... 98025... 17 11630.. 98029 ... 12 40457 ... 98 654 ... 21
10520 ... 98106 .. 11 10759 .. 98025... 17 11734 ... 98022 .. 12 40458.. 98654 ... 21
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Katalogus Restart
rendelési szama rendelési szam
40460... 98652 ...
40461 ... 98652 ...
40465... 98652....
40525 ... 98600...
40600... 98600...
40601 .. 98601 ...
40602.. 98600...
40603.. 98601 ..
40605.. 98600...
40606 ... 98601 ..
40607 ... 98600...
40608... 98601 ..
40610... 98600...
40611 .. 98601 ...
40612.. 98600...
40613.. 98601 ..
40615.. 98600...
40616 ... 98601 ..
40617 .. 98600...
40618... 98601 ..
40620 ... 98620 ...
40621 ... 98621 ...
40622 ... 98620 ...
40623 ... 98621 ...
40625 ... 98620 ...
40626 ... 98621 ...
40627 ... 98620 ...
40628 ... 98621 ...
40630... 98620 ..
40631 .. 98621 ...
40632.. 98620 ..
40633... 98621 ...
40635... 98620 ..
40636 ... 98621 ...
40637 .. 98620 ..
40638... 98621 ...
50000... 98275...
50001 ... 98276 ...
50002 .. 98277 ...
50004 ... 98278...
50005 .. 98279..
50006 ... 98280 ...
50007 ... 98281...
50008 ... 98282 ...
50100... 98 386..
50102... 98004 ...
50104 ... 98387 ...
50105... 98386...
50106... 98386 ..
50107 .. 98 386 ..
50109.. 98004 ...
50 110.. 98386...

Oldal

21
21
21
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
25
25
25
26
26
26
25
25
26
26
27
26
26
26
26
26

Kataldgus Restart
rendelési szama rendelési szam
50 111.. 98387 ..
50114 .. 98004 ..
50115.. 98386 ..
50116 .. 98 387 ...
50 118.. 98004 ..
50120... 98 386 ...
50121.. 98387 ...
50122... 98 386 ...
50124 ... 98386 ..
50125.. 98 386 ...
50126 ... 98387 ...
50127.. 98004 ..
50128.. 98004 ..
50129... 98007 ...
50133... 98 386 ...
50134 ... 98 387 ...
50135... 98386 ..
50136... 98 387 ...
50137.. 98 386 ...
50138... 98004 ..
50140 ... 98 386 ...
50141 .. 98387 ...
50144 ... 98 386 ...
50 147 .. 98 386 ...
50148.. 98007 ...
50150... 98007 ...
50151 .. 98004 ..
50153... 98 386 ...
50156... 98004 ..
50157 ... 98 387 ...
50161.. 98004 ..
50166 ... 98 386 ...
50168... 98387 ...
50170.. 98004 ..
50173.. 98007 ...
50174 ... 98004 ..
50176.. 98004 ..
50177 ... 98004 ..
50178.. 98004 ..
50179.. 98007 ...
50180.. 98004 ..
50181.. 98007 ...
50182... 98004 ..
50183... 98004 ..
50184 ... 98007 ...
50185... 98004 ..
50186 ... 98004 ..
50187 ... 98007 ...
50188... 98004 ..
50202 .. 98 386 ..
50204 ... 98004 ...
50205 .. 98007 ..

Oldal

27
26
26
27
26
26
27
26
26
26
27
26
26
27
26
27
26
27
26
26
26
27
26
26
27
27
26
26
26
27
26
26
27
26
27
26
26
26
26
27
26
27
26
26
27
26
26
27
26
26
26
27

Katalogus Restart
rendelési szama rendelési szam
50207 .. 98387 ..
50228 .. 98004 ...
50234 .. 98070 ..
50240 ... 98070 ...
50241 ... 98070 ..
50250 .. 98073..
50252.. 98386...
50255.. 98073..
50260 .. 98073..
50265 ... 98073..
50270... 98073...
50275... 98073...
50280 ... 98073...
50297 ... 98073...
50308... 98121 ..
50309 .. 98121 ..
50320.. 98120..
50321 .. 98 120..
50340.. 98090 ..
50341 ... 98091 ..
50342.. 98092...
50348.. 98085 ..
50349.. 98084 ...
50581 .. 98150...
50591 ... 98320...
50593 .. 98150...
50594 ... 98150...
50595 .. 98316..
50596 .. 98150...
50597 ... 98150...
50598 ... 98150...
50599 .. 98316..
50601 .. 98150...
50602 ... 98 388..
50604 .. 98150...
50605 .. 98316...
50608 .. 98150 ...
50609 .. 98316...
50610.. 98150...
50611 .. 98 150...
50612.. 98 150...
50613 .. 98316...
50614 .. 98150...
50615.. 98324 ..
50616.. 98150...
50617 .. 98316 ...
50618.. 98312..
50619.. 98312..
50620 .. 98312..
50621 ... 98312..
50624 ... 98 312..
50625 .. 98 312..

Oldal

27
26
28
28
28
28
26
28
28
28
28
28
28
28
27
27
27
27
29
29
29
29
29
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46

Kataldgus Restart
rendelési szama rendelési szdm
50626 .. 98150...
50627 ... 98316..
50628 .. 98312..
50629 .. 98312..
50631 ... 98290..
50632 .. 98 150...
50633.. 98316..
50634 .. 98328...
50635.. 98316..
50636 .. 98328...
50637 .. 98312..
50638 .. 98160...
50639.. 98414 ...
50640 .. 98150...
50641 ... 98416 ...
50642 ... 98161 ...
50643 .. 98416 ...
50645 .. 98416 ..
50646 ... 98416 ...
50 647 ... 98414 ...
50648 ... 98422 ...
50649 .. 98422 ...
50650... 98150...
50651 .. 98422 ..
50652 ... 98424 ...
50653 .. 98 312..
50654 ... 98312..
50661 ... 98 317 ..
50900 .. 98380..
50901 .. 98384..
50902 .. 98384..
50903 .. 98382..
50904 .. 98382..
50905 .. 98414 ..
50906 .. 98414 ..
50907 ... 98316...
50908 .. 98328 ..
50909 .. 98324 ..
50940.. 98 130..
50941 ... 98130..
50942 .. 98130..
50943.. 98 346 ...
50944 .. 98346 ..
50945.. 98 346 ...
50951 ... 98240 ...
50952 ... 98 354 ...
50953.. 98 356 ...
50954 .. 98240....
50955.. 98190...
50956 .. 98 356 ...
50957 ... 98 356 ...
50959 .. 98352...

46
46
46
46
o1
46
46
47
46
47
46
&8
55
46
55
99
55
99
55
99
55
99
46
55
55
46
46
46
49
57
57
56
56
99
55
46
47
46
60
60
60
60
60
60
40
40
54
40
40
54
54
41

Oldal
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Katalogus Restart Oldal  Kataldgus Restart Oldal  Katalogus Restart Oldal  Kataldgus Restart Oldal
rendelési szama rendelési szam rendelési szama rendelési szam rendelési szama rendelési szam rendelési szama rendelési szdm

50960 ... 98080.. M 52159.. 98348.. 60  52265.. 98414 . 55 52354.. 98194 ... 45
50961 ... 98 356 .. 54 52160... 98150... 46 52280.. 98201 .. 59  52355.. 98196 ... 54
50962 ... 98 356 .. 54 52 161 ... 98150... 46 52282.. 98201 .. 59  52361.. 98194 ... 45
50964 ... 98240 .. 40  52162.. 98316 .. 46 52284 .. 98200.. 59  52400.. 98416 ... 53
50965 ... 98240 .. 40 52 163.. 98316.. 46 52286 .. 98201 .. 59  52401.. 98416 .. 55
50968 ... 98354 ... 40 52 164 .. 98235.. 50  52288.. 98201 ... 59  52402.. 98 416 ... 5
51900... 98640... 20 52165 ... 98235.. 50  52290.. 98201 ... 59  52403.. 98 416 ... 55
51904 .. 98 640 ... 20 52166 ... 98236 ... 50 52291 .. 98 342 ... 519 52404 .. 98196 ... 54
51912.. 98640... 20 52 167 ... 98236 ... 50  52295.. 98150... 46 52405.. 98196... 54
52100... 98150... 46 52 168 ... 98150... 46 52296.. 98310... 46 52500.. 98189... 3
52101 .. 98310... 46 52170 .. 98150... 46 52297.. 98150... 46 52501 ... 98239.. 33
52102.. 98324 .. 46 52171.. 98150... 46 52298.. 98310... 46 52502.. 98188... 88
52103.. 98150... 46 52172.... 98316.. 46 52300.. 98310... 46 52600 .. 98670 ... 30
52104 ... 98150... 46  52173.. 98 316.. 46 52301.. 98316... 46 52601 .. 98670 ... 30
52105.. 98150... 46 52174 .. 98388.. 46 52302.. 98196... 54 52602.. 98670 ... 30
52106 ... 98310.. 46 52175.. 98 388.. 46 52303.. 98196 .. 54  52603.. 98670 ... 30
52107 .. 98416 .. 55 52176.. 98150... 46 52304 .. 98196... 54 52604.. 98670 ... 30
52108... 98424 .. 55 52177 .. 98150... 46 52305.. 98196 .. 54  52605.. 98671 ... 30
52109... 98296 ... 51 52178 .. 98388.. 46 52306 .. 98324 ... 46 52606 .. 98672.. 31
52110... 98388.. 46 52179.. 98388 .. 46 52307 .. 98324 .. 46 52607 .. 98673... 32
52111 .. 98 424 ... 55 52180... 98 150... 46 52308 ... 98 324 ... 46 52608 ... 98674 ... 31
52112.. 98324 .. 46 52181.. 98 150... 46 52309.. 98 388 ... 46 52609.. 98675 .. 58
52115.. 98388 ... 46 52182 ... 98 316 ... 46 52310.. 98324 ... 46 52610... 98676 ... 53
52118 .. 98151 ... 46 52183 .. 98 316 ... 46 52311 .. 98324 ... 46 52611 .. 98677 ... 58
52119.. 98334 .. 47 52184 .. 98 151 ... 46 52312.. 98324 ... 46 52612.. 98678 .. 53
52120.. 98 150... 46 52186.. 98 317 .. 46 52313.. 98388 ... 46 52613 .. 98 067 ... 85
52121.. 98 316 .. 46 52190.. 98150... 46 52314 .. 98325.. 46 52614.. 98 068... 35
52122... 98324 ... 46 52193.. 98316 ... 46  52315.. 98389 .. 46 52615.. 98 067 ... 85
52 123.. 98317 .. 46 52195.. 98200 .. 59 52316 .. 98328.. 47 52616.. 98094 .. 36
52 125.. 98150... 46 52200.. 98150... 46 52317.. 98328 .. 47 52617 ... 98094 .. 36
52126 ... 98316.. 46 52201.. 98316.. 46 52320.. 98426 ... 55 52626.. 98324 ... 46
52 127 ... 98316.. 46 52223.. 98211 .. 38  52321.. 98422... 55  52627.. 98324 ... 46
52128 ... 98316.. 46 52224 .. 98211.. 38  52324.. 98194 ... 45 52628.. 98324 ... 46
52129 .. 98292.. 51 52225.. 98211 .. 38  52325.. 98195... 45  52629.. 98324 ... 46
52131 .. 98316.. 46 52226.. 98212.. 39 52326 ... 98195... 45 52630.. 98324 ... 46
52132.. 98 316 .. 46 52227 .. 98211 .. 38  52330.. 98426 ... 55 52631.. 98324 ... 46
52133 .. 98197 ... 44 52228 ... 98213 .. 39 52331 .. 98422 ... 55 52632 ... 98 316 ... 46
52134 .. 98197 ... 44 52229.. 98211 .. 38 52332.. 98426 ... b8 52633 ... 98 316 ... 46
52 135.. 98198... 44 52230.. 98211 .. 38  52333.. 98237 ... 58  52634.. 98316... 46
52 136 ... 98198... 44 52248 .. 98200 .. 59  52334.. 98234 .. 58  52635.. 98316... 46
52137 ... 98194 ... 45 52249.. 98342.. 59  52336.. 98324 ... 46 52639.. 98665 .. 47
52 138.... 98195... 45  52250.. 98160... B W23 . 98324 ... 46 52640.. 98150... 46
52 139.. 98195... 45 52251.. 98160... 55 52338.. 98664 .. 52 52641.. 98316 ... 46
52 140... 98194 ... 45 52254 .. 98414 .. 55  52339.. 98664 .. 52 52642.. 98316... 46
52141 .. 98194 ... 45 52255.. 98414 .. 55 52340.. 98664 .. 52 52643.. 98316 .. 46
52 150... 98130... 60  52256.. 98196 ... 54  52341.. 98664 .. 52 52644 .. 98316 .. 46
52151 .. 98130... 60  52257.. 98196... 54 52342.. 98664 .. 52 52645 .. 98316.. 46
52152 ... 98130... 60  52258.. 98196 ... 54  52343.. 98664 .. 52 52646 .. 98316 .. 46
52 153.. 98346... 60  52259.. 98196... 54 52344 .. 98197.. 44 52647 .. 98316 .. 46
52154 . 98 346 ... 60  52260.. 98 160... 55 52348.. 98198... 44 52648.. 98 317 ... 46
52155.. 98 346 ... 60 52261 ... 98 160 ... 55 52352 ... 98196 ... 54 52649 ... 98 317 ... 46
52 158 ... 98138 ... 60 52 264 ... 98414 ... b8 52353 .. 98194 ... 45 52650 ... 98316 ... 46
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Katalogus Restart
rendelési szama rendelési szam
52651 .. 98316...
52652.. 98316...
52653.. 98316...
52656 ... 98150...
52657 ... 98316...
52658 .. 98150...
52659 .. 98316 ..
52 660 ... 98316...
52661 ... 98316 ...
52 662 ... 98316 ...
52 663 ... 98316 ...
52 664 ... 98316 ...
52 665 ... 98316..
52 666 ... 98316 ..
52 667 ... 98316..
52 668 ... 98150...
52669 .. 98665 ...
52670 ... 98316..
52671 .. 98316..
52672.. 98 316 ..
52673 .. 98 316...
52 674 ... 98 316 ..
52 675.. 98316..
52676 ... 98 316 ..
52677 .. 98 316 ...
52680 ... 98 316..
52682 .. 98316..
52683 ... 98316...
52684 ... 98316..
52685 ... 98316...
52686 .. 98316...
52687 ... 98316...
52688 .. 98316...
52689 .. 98316...
52690 .. 98316...
52691 ... 98316...
52692 .. 98 317 ...
52693 .. 98 317 ...
52694 .. 98328 ..
52695 .. 98328 ..
52696 .. 98316 ...
52697 ... 98316 ...
52699.. 98328...
52700 .. 98414 ..
52701 .. 98414 ..
52702.. 98416 ..
52703.. 98416 ..
52704 .. 98414 ...
52705.. 98414 ...
52706... 98414 ..
52707 ... 98 317 ...
52708 .. 98414 ...

Oldal

46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
a7
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
47
47
46
46
a7
99
55
99
55
99
55
59
46
59

Kataldgus Restart
rendelési szama rendelési szam
52710... 98414 ...
52711 .. 98422...
52714 . 98422..
52715.. 98422...
52716 .. 98292..
52717 ... 98422...
52718 .. 98426 ...
52719.. 98422 ...
52720 .. 98426 ...
52721 ... 98422 ..
52722 ... 98422 ..
52723.. 98662 ...
52724 .. 98316..
52725.. 98316..
52726 ... 98424 ..
52727 .. 98328 ..
52728 .. 98424 ...
52729.. 98334 ..
52730... 98422...
52731.. 98 159..
52732 ... 98 159....
52733... 98159...
52734 .. 98422 ...
52735... 98422...
52736 ... 98426...
52737 ... 98422 ...
52738.. 98426...
52740 ... 98422....
52741 .. 98414 ...
52742 ... 98316..
52743 .. 98316..
52744 ... 98342..
52746 ... 98316..
52 747 ... 98 316..
52748 ... 98 316..
52749 ... 98316...
52750 ... 98316..
52751 .. 98316...
52752... 98659 ...
52754 .. 98660 ..
52770.. 98 317 ...
52771.. 98 317 ..
52772.. 98316...
52773.. 98316...
52774 ... 98316...
52775.. 98316...
52776 .. 98316 ...
52777 ... 98316...
52778.. 98316 ...
52779.. 98316 ...
52780 ... 98 316 ...
52781 .. 98316 ...

Oldal

55
99
55
59
o1
59
55
59
55
B9
55
52
46
46
55
47
55
a7
55
58
58
58
55
99
55
99
55
99
55
46
46
&9
46
46
46
46
46
46
34
35
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46

Katalogus Restart
rendelési szama rendelési szam
52782.. 98324 ...
52783.. 98324 ...
52784 .. 98661 ..
52786 .. 98666 ...
52788.. 98324 ...
52789... 98416 ...
52790.. 98422 ..
52811 .. 98 324 ...
52812 .. 98 324 ...
52813.. 98388...
52814 .. 98388 ...
52815.. 98324 ...
52816 .. 98324 ..
52817 ... 98388 ...
52818.. 98388 ...
52819.. 98324 ...
52820.. 98324 ...
52821... 98324 ...
52822.. 98324 ...
52823... 98388...
52824 ... 98 324 ...
52825.. 98 316...
52826 ... 98324 ...
52 827 .. 98 324 ...
52828 ... 98 388..
52829... 98324 ...
52830 .. 98324 ...
52831 ... 98 388..
52832.. 98324 ...
52833.. 98324 ...
52834.. 98388..
52835.. 98325...
52836 .. 98325..
52839.. 98324 ...
52840 .. 98324 ...
52 841 .. 98388...
52843.. 98324 ...
52 844 .. 98 324 ...
52845.. 98324 ...
52 846 ... 98324 ..
52 847 ... 98324 ...
52848 .. 98388...
52849.. 98324 ..
52850 ... 98325..
52851.. 98325..
52860 ... 98680 ...
52861... 98681 ..
52862 ... 98682 ...
52863 .. 98683 ...
52 864 .. 98684 ...
52 865 ... 98685 ...
52 866 .. 98 686 ...

Oldal

46
46
32
32
46
55
55
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
62
62
63
62
63
64
65

Kataldgus Restart
rendelési szama rendelési szdm
52 867 ... 98687 ...
52 868 ... 98688 ...
52869 .. 98693 ..
52880 .. 98610..
52881.. 98614 ..
52882.. 98616..
53500.. 98390..
53501 .. 98390 ...
53502 .. 98503 ...
53503.. 98503 ...
53504 .. 98505 ...
53505 .. 98505 ...
53506 .. 98507 ...
53507 ... 98507 ...
53508 ... 98394 ..
53509.. 98394 ...
53510.. 98394 ...
53511 .. 98394 ...
53512.. 98 366 ...
58513 . 98 366 ...
53514 .. 98 366 ...
BB . 98 366 ...
53516.. 98 366 ...
53517 ... 98390...
53518.. 98390...
53519.. 98390 ...
53520.. 98390..
53521 ... 98505 ...
53522.. 98505 ...
53523.. 98505 ...
53524 .. 98505 ...
53525... 98 368 ..
53526 .. 98 368 ..
53527 ... 98 368 ..
53528... 98 368 ..
53529 .. 98 368 ...
53530.. 98 368 ...
53 B3 e 98 368 ...
53532.. 98 362 ...
53533.. 98 362 ...
53534 .. 98 362 ...
53 53 . 98 362 ...
53536 .. 98 362 ...
53537 ... 98 362 ...
53538... 98362 ...
53539.. 98 362 ...
53540 .. 98362 ...
53541 ... 98 362 ...
53542... 98 362 ...
53543.. 98362 ..
53544 .. 98 370 ...
53545 .. 98370 ...

65
65
64
66
67
66
41
41
42
42
41
41
42
42
55
99
55
99
43
43
43
43
43
4
4
4
4
4
4
4
4
42
42
42
42
42
42
42
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
42
42

Oldal
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Katalogus Restart Oldal  Kataldgus Restart Oldal  Katalogus Restart Oldal  Kataldgus Restart Oldal
rendelési szama rendelési szam rendelési szama rendelési szam rendelési szama rendelési szam rendelési szama rendelési szdm
53546 .. 98370 .. 42 54010.. 98004 .. 26 54142.. 98004 ... 26 54632.. 98362 ... 48
53547 ... 98370 .. 42 54011 .. 98004 .. 26 54143.. 98007 .. 27  54633.. 98 362 ... 48
53548.. 98370 .. 42 54012.. 98007 ... 27 54149.. 98004 ... 26 54640.. 98394 ... 55
53549.. 98370 .. 42 54013.. 98004 .. 26 54152.. 98004 ... 26 54642 .. 98374 ... 53
53550 .. 98 366 .. 43 54016.. 98004 .. 26 54154 .. 98004 ... 26 54650.. 98390 .. 4
B BB 98 366 ... 43 54017.. 98004 .. 26 54158.. 98007 ... 27 54652.. 98362 ... 48
53552... 98 366 ... 43 54018.. 98004 .. 26 54159.. 98004 ... 26 54660.. 98392.. 49
GEIEEE 98 366 ... 43 54019.. 98007 ... 27 54162.. 98007 .. 27  54661.. 98 366 ... 43
53554 ... 98366 ... 43 54020.. 98004 .. 26 54163.. 98004 ... 26 54662.. 98392.. 49
GEIEEE 98558... 43 54021.. 98004 .. 26 54164.. 98007 ... 27 54663.. 98 366 ... 43
53556 ... 98558 ... 43 54022.. 98004 .. 26 54167.. 98004 ... 26 56 900 ... 98187.. 59
53557 ... 98558... 43 54023.. 98004 .. 26 54169.. 98007 .. 27 56902.. 98187 .. 59
53558.. 98558 ... 43 54024 .. 98007 ... 27 54171 . 98004 ... 26 56 904 ... 98 187 ... 59
895159 .. 98 558 ... 43 54025.. 98004 .. 26 54172.. 98007 .. 27 71062.. 98 640.. 22
53560.. 98390 .. 4 54026 ... 98004 .. 26 54203.. 98004 ... 26 71063.. 98642... 22
53561 ... 98390 .. 4 54027 ... 98007 ... 27 54208.. 98007 .. 27 71064.. 98642... 22
53562 ... 98390 .. 4 54028 .. 98004 .. 26 54213.. 98004 ... 26 71100.. 98641 ... 22
53563.. 98390 .. 4 54029 .. 98007 ... 27  54218.. 98004 ... 26 71104 .. 98641 ... 22
53564 .. 98390 .. 4 54030.. 98004 .. 26 54223.. 98004 ... 26 71106.. 98641 ... 22
53565 ... 98505... 41 54031 .. 98004 ... 26 54224 ... 98004 ... 26 71108 ... 98641 ... 22
53566 ... 98 505... 41 54032 ... 98004 ... 26 54227 .. 98004 ... 26 71110.. 98 641 ... 22
53567 ... 98505 ... 4 54 033.. 98004 .. 26 54262.. 98004 .. 260 71112.. 98641 ... 22
53568... 98505 ... 4 54 034.. 98004 .. 26 54264 .. 98007 .. 27 71114 98641 ... 22
53569 .. 98505 ... 4 54035.. 98 005 .. 28 54286.. 98005 .. 28 71120.. 98640 .. 22
53570.. 98362 ... 48 54036.. 98005 .. 28 54291.. 98005.. 28 71122.. 98641 ... 22
53571... 98 362 ... 48 54037 .. 98 005 ... 28 54296.. 98005 .. 28 71124 .. 98640 .. 22
53572.. 98573.. 42 54038 .. 98043.. 27 54299.. 98005.. 28 71125.. 98640 .. 22
GRIETI 98 362 ... 48 54039.. 98043.. 27 54311.. 98043.. 27 71126.. 98 640.. 22
53574 .. 98362 ... 48 54040.. 98043.. 27 54312.. 98043.. 27 71130.. 98640.. 22
T . 98 362 ... 48 54041.. 98006 .. 27 54317 .. 98043.. 27 71132.. 98641 ... 22
53576 .. 98362 ... 48 54050.. 98214.. 50  54318.. 98043.. 27 71134 98640.. 22
53577 .. 98362 ... 48  54051.. 98215.. 50  54322.. 98006 ... 27 71135.. 98642... 22
53585.. 98204 .. 36 54052.. 98215.. 50  54590.. 98390.. M 71136 .. 98642.. 22
53586 .. 98206 .. 37  54053.. 98049 .. 51 54591 ... 98390.. 4 71138.. 98640 .. 22
53587 .. 98204 ... 36 54054.. 98049.. 51 54592 ... 98 362.. 48 71139.. 98640.. 22
53588.. 98204 ... 36  54055.. 98044 .. 56  54593.. 98362 ... 48  71140.. 98640 .. 22
53589.. 98208 .. 36 54056.. 98 060 ... 57 54594 .. 98 368 .. 42 71144 . 98640 .. 22
53590 ... 98246 ... 37 54 057 ... 98044 .. 56  54595.. 98 368 .. 42 71145.. 98640 ... 22
53591.. 98250 ... 37 54058 ... 98060 .. 57 54596.. 98370... 42 71150.. 98 640.. 22
53592.. 98206 ... 37 54 060 ... 98214.. 50  54597.. 98370... 42 71151.. 98640 ... 22
53593.. 98210.. 37 54061 .. 98215.. 50  54610.. 98390.. 4 71152 .. 98640 .. 22
53594 .. 98248 ... 38  54062.. 98215.. 50  54611.. 98390.. 4 71160... 98641 ... 22
53595 .. 98252.. 38  54063.. 98049 .. 51 54612.. 98 362.. 48

54001 .. 98214 . 50 54064 .. 98049 .. 51 54613 .. 98 362... 48

54002 .. 98215.. 50  54103.. 98004 .. 26 54620.. 98368... 42

54 003.. 98215.. 50  54108.. 98004 .. 26 54622.. 98370 .. 42

54004 ... 98215.. 50  54113.. 98004 .. 26 54624 .. 98392.. 49

54005 .. 98214 .. 50  54117.. 98004 .. 26 54625.. 98366 ... 43

54006 ... 98215.. 50 54119.. 98007 .. 27 54626.. 98392.. 49

54007 ... 98004 .. 26 54123.. 98004 .. 26 54627 .. 98 366 .. 43

54008 ... 98007 ... 27 54132 .. 98004 ... 26 54630 ... 98390 ... 41

54009... 98004 .. 26 54139.. 98004 .. 26 54631.. 98390 .. 4

17



WNT € RESTART




WNT € RESTART




WNT € RESTART




06/2018 — 99 032 20018

TOTAL TOOLING = MINOSEG x SZOLGALTATAS 2 w

www.wnt.com CERATIZIT GROUP

WNT Magyarorszag Kft. ~ »  Madardsz Viktor u. 47-49.  « 1138 Budapest ~ «  Tel. +36 14370800 ¢  Fax+3614370801 ¢  winthu@wntcom ¢ wwwwnt.com



