
TEAM CUTTING TOOLS

L3

L2

N

N 2⨯D / 3⨯D / 4⨯D
L

L

L1 min. 15

L4

L5

D3
∅ 17,5-65

D2
∅ 17,5-65

D1
∅ 17,5-65

α2
∢ 90°-15°

α3
∢ 90°-15°

α1
∢ 90°-15°

D4
∅ 17,5-65

α4
∢ 90°-15°

D5
∅ 17,5-65

α5
∢ 90°-15°

± 0,1 mm

± 0,1 mm
WOEX

ABS63

HSK-A63

≥ ∅ D 14	 L ≈ N+24
≥ ∅ D 30	 L ≈ N+29

≥ ∅ D 14	 L ≈ N+35
≥ ∅ D 30	 L ≈ N+40

≥ ∅ D 14	 L ≈ N+54
≥ ∅ D 30	 L ≈ N+59

∅20x50
∅25x56
∅32x60

PSC 63
≥ ∅ D 14	 L ≈ N+45
≥ ∅ D 30	 L ≈ N+50

PSC 50

ABS50

α
∢ 90°-15°

∅20x50
∅25x56
∅32x60
≥ ∅ D 14	 L ≈ N+24
≥ ∅ D 30	 L ≈ N+29
≥ ∅ D 37	 L ≈ N+39

≥ ∅ D 14	 L ≈ N+35
≥ ∅ D 30	 L ≈ N+40
≥ ∅ D 37	 L ≈ N+50

ABS63
ABS50 α

∢ 90°-15°

1. / 2. oldal

Kiszállításra kerül: szerszám-alaptest váltólapkák nélkül.

D
Felfúrási ∅: 
14-65

D
Felfúrási ∅: 
14-44

Lapkaválaszték:
WOEX, SOEX, SOGX, 
TOHX, TOHT és egyéb 
ISO váltólapkák

D tűrése: 
Felfúrás

Lapkafészek:  
max. 7 darab

D tűrése: 
Felfúrás

ap:Darabszám: Megmunkálandó anyag:

Kérjük, csatolja az e-mailhez a munkadarab rajzát / vázlatát a megmunkálandó profillal! 

Hasznos hossz

Kinyúlási hossz

4xD-ig

Hasznos hossz

Kinyúlási hossz

ŰRLAP
Érdeklődés semi standard szerszám iránt
Felfúrás



TEAM CUTTING TOOLS
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2. / 2. oldal

Megjegyzések:

Cégnév

Utca, házszám

Irányítószám, település

Ügyfélszám

Vállalati osztály

Kapcsolattartó

Telefon

Fax

E-mail

Ország

Kérjük, csatolja az e-mailhez a munkadarab rajzát / vázlatát a megmunkálandó profillal!
Megvizsgáljuk az adatait műszaki megvalósíthatóság szempontjából és a lehető leghamarabb válaszolunk.

ŰRLAP Semi standard szerszám \ Felfúrás
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