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Quick-Change szerszamtartoink egyedi madon illeszkednek a szerszamgépekhez annak érdekében, hogy a lehetd legnagyobb rugalmassagot és hatékonyséagot tudjak
biztositani. Az ligyfeleink kéréseit is figyelembe tudjuk venni. Az alabbi (irlap segitségével tudjuk megdllapitani, hogy milyen szerszamtartora van sziksége. Nem szlikséges
minden mezGt kitdlteni. A legtobb esetben alapvetd informdciok alapjan is készithetd rajz.

Szerszamtarto kivalasztasa

Ha tudja, hogy milyen tipusu szerszamtartora van szilksége, irja be a kivant mennyiséget az aldbbi tdblazatba! Az alabb felsorolt szerszamtartok mindegyike feles indexaldssal
is kaphatd. (A feles indexdlas lefrasa a 4. oldalon olvashato.)

Egyenes szerszamtartok

Ezek a szerszamtartok kizardlag kiilsé konturok megmunkalasara szolgdlnak.
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Hajlitott szerszamtartok

Ezek a szerszamtartok kiilsé és belsd kontirok megmunkaldsdra is hasznalhatéak.
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H Sziikséges gépadatok

A szerszamtarto helyes mikodésének biztositasahoz sziikséglink van az (itkdzési diagramra, a szerszamut-diagramra €s a revolver csatlakozofeliiletének rajzdra.
Ezek altaldban a mellékelve vannak a géphez, elérhetbek az interneten, vagy kérésre beszerezhetdek a gép gyartojatol.

ime 3 példa az ilyen dbrakra:
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Szerszamt-diagram Utkézési diagram
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A revolver csatlakozofeliilete

Akkor tudunk a leggyorsabban megoldast kinalni, ha mar az elsé érdekl6dése soran megkapjuk az 6sszes szlikséges adatot.
Afent emlitett adatok mindegyikére szlikségiink van. Ha nincs lehet6sége az adatok beszerzésére, kérjiik, vegye fel veliink a kapcsolatot!

H A gép adatai

A gépgyartok sok esetben tobb gépvaltozatot mutatnak be ugyanazon az bran. A bizonytalanségok elkeriilése érdekében kérjiik, toltse ki az aldbbi lirlapot!

A gép gyartoja

A gép megnevezése

Csatlakozofelllet Tipus: Méret:

Szegnyereg O Igen Q Nem
Ellenorso O lgen O Nem
Y-tengely Q lgen Q Nem
Tarcsa- vagy csillagrevolver O Tarcsarevolver O Csillagrevolver

Arevolverek szdma O 1 O 2 O 3 O 4

A csatlakozofellletek
szama revolverenként

A munkaterilet nem szokvanyos funkcioit, jellemzdit a kovetkez6 pontban irhatja le.
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B Az lgyfél altal kért méretek és megjegyzések

Ha adott méretekre van sziiksége, irja be ezeket az aldbbi dbrakra vagy mellékeljen sajat rajzot!

A A
B
[ B
- . - ] - — = =
[ fi J_L
7)) Uy © | ] | ¢
F,ﬁ 3
D E D E

Egyéb megjegyzések a szerszamtartoval vagy a géppel kapcsolatban:

B Szerszamorientacio

Minden altalunk gydrtott szerszamtarto egy alaptestbdl és egy megfelel6 befogoegységbdl all. A befogdpersely beszerelési helyzete hatarozza meg, hogy balos (LH) vagy
jobbos (RK) szerszdmot lehet haszndini. Az aldbbi dbrdkon ldthatdak a haszndlhatd szerszamok. Az Uigyfél barmikor atépitheti a befogoegységeinket. Az aldbbi informéciok
csak a szerszamtarto kiszallitdsi helyzetét hatdrozzak meg. Kérjik, jeldlje meg az alébbi dbrakon, hogy melyik beszerelési helyzetet, megmunkaldsi modot vagy szerszamot
kivanja hasznalni!

Egyenes szerszamtartok Egyenes szerszamtartok fej feletti esztergaldshoz

Hajlitott szerszamtartok
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B A miiszaki szakkifejezések magyarazata

Feles indexalas

Afeles indexdlds azt jelenti, hogy szerszdmcserénél két normal szerszamhely kozotti poziciba is bedllithatd a revolver. igy kétszer annyi szerszdmot lehet befogni.
Egy 12 szerszamhelyes revolveren a legtobb esetben a 13-24-es szerszamhely jel6li a koztes poziciokat.

Nem minden gépen lehetséges feles indexalas.

Afeles indexdlasu szerszamtartok altalaban magasabbak, mint a feles indexalds nélkiiliek. Ez csdkkentheti a maximalis esztergalasi atmérét. (Ilyen esetben tdjékoztatjuk,

miel6tt megkezdjik a gydrtdst.)

Normal szerszampozicid Feles indexalasu szerszampozicid

PSC ellils6 befogassal vagy szegmensbefogassal

Mindkét befogdrendszer a kereskedelmi forgalomban kaphato PSC-hez késziilt (DIN ISO 26623 szerint).

Alegnagyobb killdnbség a két rendszer kozott a fogazott csap, amelyet felszerelés el6tt be kell csavarni a szerszém PSC csatlakozofellletébe. Szegmensbefogdsos PSC
esetén nincs sziikség erre. Madositasok nélkil, kdzvetleniil befoghatd a szerszam.

Afelhasznalo mindkét rendszer esetében el tudja forgatni a befogoperselyt 180°-kal. Az ellils6 befogasu rendszer kevesebb iddt és Iépést igényel.

Az ellilsé befogdsu rendszer kisebb szerkezeti méretd, ami kilondsen fontos lehet nagy megmunkaldsi atmérék és rovid megmunkaldsi tartomanyu gépek esetén.
Altalanos szabélyként elmondhatd, - kiilsndsen egyenes szerszamtartéknal - hogy eliilsd befogésrél szegmensbefogasra trténd valtas esetén eggyel kisebb
befogdperselyt kell hasznalni (pl. PSC63 helyett PSC50-et). Ezt azonban esetenként meg kell vizsgalni.

A rendszerek el6nyei roviden

PSC szegmensbefogassal

A nincs szilkség fogazott csapra
A gyors befogds és kioldds
A nagyobb hitéfolyadék-nyomas alkalmazhato

PSC elulsé befogdssal

A Kisebb szerkezeti méretek
A egyszerien forgathat befogdpersely
A nagyobb szoritoerd

Befogtpersely
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