
TEAM CUTTING TOOLS 1. oldal a 1-ből 

3 Egyedi megmunkálási információ, szükség szerint

2 Anyag

Furattípus (Kérjük bejelölni!)

1 Furat

darab4 Igényelt darabszám:

Szerszámbefogó (pl. lengőtartó, Ø 25)

A gép befogója (pl. VDI 30)

Gép (pl. esztergagép)

Egyedi szerszámbefogó 
(pl. Morse-kúp, HSK mono szerszám)

minimálkenés igen nem

A megszakított furat hossza
x

mmx =

Felületi érdesség - Ra/Rt/Rz

Furat alakpontossága (pl.     )

Hőkezelés

Szilárdság N/mm²

Szabványjelölés

Megmunkálás
vízszintes függőleges

Belső hűtőcsatorna
igen

álló forgó nem

Előmunkált átmérő 
(Csak eltérés esetén kérjük megadni!)

mm Furat mélysége mm

Tűrés (pl. F7) vagy Felső mérettűrés (pl. +0,025) mm
Alsó mérettűrés (pl. +0,005) mm

Névleges átmérő (pl. 18,5 mm) mm

A kapcsolattartó e-mail-címe:

A kapcsolattartó telefonszáma:

Kapcsolattartó:

Részleg:

Hivatkozási szám:

Vevő szám:

Alkalmazástechnikus:

Cég:

Kérjük, küldje vissza a kitöltött űrlapot e-mailben a info-hu@ceratizit.com címre!

ŰRLAPOK
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9

Egyedi szerszám igénylése 
MultiChange – dörzsárak
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