
TEAM CUTTING TOOLS 1. oldal a 2-ből

3 Gép és folyamat

2 Munkadarab

1 Általános információk

Ciklusidő (sec/min)

Többműszakos üzem? 1 műszak 2 műszak 3 műszak

Behelyezés / eltávolítás robotizált emelődarus Kézi egyéb

Munkadarab-ütköző használható igen nem

5-tengelyes megmunkálás igen nem

Műveletek OP 10:

OP 20:

OP 30:

OP 40:

Megmunkálási feladat nagyolás simítás Fúrás egyéb

A gépasztal max. megengedett terhelése kg

A gépasztal mérete (hosszúság / Ø x szélesség) mm / mm

Géptípus vízszintes függőleges 5-tengelyes

Gép Gyártó Típus

Befogófelület megmunkálatlan előkészített / megmunkált egyéb

Kezelés lágy / lágyított edzett / bevonatolt

Anyag (szám)

Tömeg (kg)

Méretek (mm) hosszúság (min/max) / Ø (min/max) /

szélesség (min/max) / vastagság (min)

Jelenlegi befogási mód mechanikus mágneses nincs egyéb

Feladat / cél előkészületi idő csökkentése rögzítőerő növelése más befogási megoldás

befogási deformáció csökkentése automatizálás

Az ügyfél jártas a mágneses befogásban igen nem

A kapcsolattartó e-mail-címe:

A kapcsolattartó telefonszáma:

Kapcsolattartó:

Részleg:

Hivatkozási szám:

Ügyfélszám:

CERATIZIT-képviselő:

Cég:

Kérjük, küldje vissza a kitöltött űrlapot e-mailben a info-hu@ceratizit.com címre!

Mágneses befogási űrlap
ŰRLAP
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TEAM CUTTING TOOLS 2. oldal a 2-ből

4 Egyéb megjegyzések (üzembehelyezés, egyéb követelmények, a feladat leírása)

5 Megjegyzés

ŰRLAPOK
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Mágneses befogási űrlap


