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Magneses befogasi tirlap

Kérjlik, kiildje vissza a kitdItott (rlapot e-mailben a info-hu@ceratizit.com cimre!
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Bl Altalanos informaciok

Az igyfél jartas a magneses befogdsban igen nem
Feladat / cél el6készliletiidé csokkentése rogzitéerd novelése mas befogdsi megoldas
befogasi deformacio csékkentése automatizalds
Jelenlegi befogdsi mod mechanikus magneses nincs egyéb
H Munkadarab
Méretek (mm) hosszlsag (min/max)m / @ (min/max) /
sz6lesség (min/max) / vastagsag (min)

Tomeg (kg)

Anyag (szam)

Kezelés lagy / lagyitott edzett / bevonatolt
Befogofelilet megmunkalatlan elékészitett / megmunkalt egyéb
E Gép és folyamat
Gép Gyarto Tipus
Géptipus vizszintes fliggbleges 5-tengelyes
A gépaSZtal mérete (hOSSZUSég / @ X SZéleSSég) ..................................... mm / ..................................... mm
Agépasztal max. megengedett terhelese | kg
Megmunkaldsi feladat nagyolds simitds Furds eggep
Miveletek 0P 10:
0P 20:
0P 30:
0P 40:
5-tengelyes megmunkalds igen nem
Munkadarab-iitkézd hasznalhato igen nem
Behelyezés / eltévolitas robotizalt emelddarus Kézi egyéb
TbbmUszakos lizem? 1 miszak 2 miszak 3 miszak

Ciklusidd (sec/min)
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