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Attekintés

WNT MASTERTOOL

Prémium mindségi szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.

A WNT Mastertool Performance termékcsaladbol szarmazo,
prémium mindségl szerszamok egyedi alkalmazasokhoz lettek
kifejesztve és kimagaslo teljesitményt nydjtanak. Ha a gyartasa
rendkivil nagy teljesitményt igényel és a lehetd legjobb
eredményt akarja elérni, akkor e termékcsalad prémium
szerszamait ajanljuk Onnek.

WNT MASTERTOOL

STANDARD /

Mindségi szerszamok hagyomanyos alkalmazasokhoz.

AWNT Mastertool Standard termékcsaldad szerszamai jo
minéségliek, nagy teljesitményliek és megbizhatdan dolgoznak -
vildgszerte elnyerték dgyfeleink bizalmat. A termékcsalad
szerszamai sok hagyomanyos alkalmazasnal elsédleges
vélasztast jeletnenek és optimalis eredményeket garantainak.

Tomér keményfém mardk

= vdlogatott nagy teljesitményd,
tomor keményfém marok a
Mastertool Performance és
Mastertool Standard
termékcsaladbol

v/
6/

Korfirészlapok

= 15-63 mm-es
atmérétartomanyban,
0,2-6,0 mm-es szélességgel

= DIN 1837-A szerint
(finomfogazasu)

Befogok korfirészlapokhoz

= optimalis tervezést
csatlakozofellletek
korflrészlapokhoz




WNT MASTERTOOL

A jelolések magyardzata

Mards
Bevezetés

Szdr

DIN 6535

HAC_D| Szdrkivitel

s
=<

Szerkezeti hossz: extra rovid / rovid / kozepes /
hosszu / extra hosszu

Kozponti bels@ hités

Oldalso belsé hités

&\

Elletirés

%@i K = letorési szélesség (mm)
]

L

w

Eles

Elletérés

Rédiusz

Jellemzék / alkalmazdsi teriletek

HPC

54-70
HRC

\=48°
y.=10°

Ti 1000

Ti 1010

Nagy teljesitményd megmunkalds

Keménymegmunkalds

Megmunkalasi példa

Apiros nyilak mutatjak a lehetséges elGtoldsi iranyokat

Fogak szama

Forgéacsoldgeometria
A, =horonyemelkedési sz6g
Y, = homlokszog

Levegds hiatdrendszer haszndlata javasolt

Egyrétegii, HV, ., = 3500
surlodasi tényezd (acélon) = 0,4
maximdlis alkalmazasi hémérséklet: 800°

Tébbrétegi, HV, . = 3600
surlodasi tényezo (acélon) = 0,2
maximalis alkalmazdsi hémérséklet: 800°

F6 alkalmazas

Mésodlagos alkalmazés
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WNT Toolfinder
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WNT MASTERTOOL

Fébb tulajdonsdgok

Mards

Tomor keményfém mardk - tartalmi dttekintés

= univerzalis élgeometridk
1 szerszéam sokféle anyaghoz

= egyenl6tlen horony- és élosztas
csokkentett rezgés

= éles forgacsoloélek
csokkentett forgacsoloeré

= amegmunkaldshoz optimalisan illeszkedd bevonatok
javitjdk a feliileti minéséget

= beszUras és lejtémaras is lehetséges
nagy termelékenység

Attekintés - tomor keményfém marok

kilonbozd |

hosszusagok

SilverLine szerszamok

univerzalis ‘

alkalmazasra

r

L

legujabb generacios
keményfémek

mikromarok specidlis
koszoriléssel

Tipus
N@ Fogak szama

SilverlLine - szdrmarok

=
W

Atmérs (mm)

3-12

Rozsdamentes
Vasontvény

Acél

Nagy hééllésagu

Edzett acél
! Eles

Nemvasfémek

! Elletorés

HosszUség

Nagy teljesitményd maré

bevonatolt
bevonat nélkilli
WNT MASTERTOOL
PERFORMANCE /4
WNT MASTERTOOL
STANDARD /

Oldal

|
O

HPC

1w |[q]

T [

]
l

HPC

Szdrmardk simitd fogkialakitdssal

He[a T3

e

I
!

HPC

3-12

ce
He[O

v [q]

T a

]
l

HPC

Mikromardk

Mikroszarmaré

[

0,2-2
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Gravirmaro, 60°

ﬂ
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70 Tovabbi mardszerszdmok — fékatalogus, 12-14. fejezet




WNT MASTERTOOL

SilverLine - Szdrmard

Mards

Tomor keményfém marck - nagy teljesitményii mardk

_43°
N A=45° @ % —I|| HPG 4) Ti 1010 Ti 1010 Ti 1010
y=140 )| Ny I
ua -
™ |
— L‘I | )
I (A 4
Ld . 4
I5 6
I3
lo
®d1 ' \K
— = ——
CESSSI CESSS1
=DIN 6527 =DIN6527  Uzemi szabvany
H (O3 H (O3 H [ T3
Q) Q) VO
de | |, d, l, I l d,. | K z Rendelési szim Rendelési szam Rendelési szam
DC | APMX | DN LH LPR OAL |DCONMS| CHW | ZEFP 50951 ... 50951 ... 50951 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
3,0 8 2,9 15 21 57 6 0,15 3 50,85 031
315 11 34 16 21 57 6 0,15 8 50,85 036
4,0 8 3,9 15 18 54 6 0,15 3 48,91 040
4,0 11 3,9 16 21 57 6 0,15 3 4891 041
4,0 16 26 62 6 0,15 3 51,77 042
4,5 13 44 19 21 57 6 0,15 3 50,85 046
5,0 9 49 16 18 54 6 0,15 3 48,91 | 050
5,0 13 49 19 21 57 6 0,15 8 48,91 051
5,0 17 26 62 6 0,15 3 51,77 052
5,5 13 54 19 21 57 6 0,15 3 53,40 = 056
6,0 10 59 17 18 54 6 0,25 3 50,85 060
6,0 13 59 19 21 57 6 0,25 3 51,46 061
6,0 18 26 62 6 0,25 3 57,37 062
6,5 19 6,3 25 27 63 8 0,25 3 61,34 066
7,0 19 6,8 25 27 63 8 0,25 3 61,34 071
75 19 73 25 27 63 8 0,25 8 61,34 076
8,0 12 78 20 22 58 8 0,25 3 57,88 080
8,0 19 78 25 27 63 8 0,25 3 60,22 081
8,0 24 32 68 8 0,25 3 64,30 082
8,5 22 8,2 30 32 72 10 | 0,25 3 102,90 086
9,0 22 8,7 30 32 72 10 | 0,25 3 102,90 091
9,5 22 9,2 30 32 72 10 | 0,25 8 102,90 096
10,0 14 97 24 26 66 10 | 0,25 3 91,81 100
10,0 | 22 9,7 30 32 72 10 | 0,25 3 101,80 101
10,0 | 30 40 80 10 | 0,25 3 115,20 102
12,0 16 1,7 26 28 73 12 | 0,25 3 128,40 120
12,0 | 26 1,7 36 38 83 12 | 0,25 3 138,60 121
12,0 | 36 48 93 12 | 0,25 3 154,90 122
Acél o [ °
Rozsdamentes acél ° ) )
Vasontvény @) o o
Nemvasfémek o o o
Hodllo dtvozetek ° ) )
Edzett anyagok

— v /f oldal: 22+23



WNT MASTERTOOL

SilverLine - Szdrmard

Mards

Tomor keményfém marck - nagy teljesitményii mardk

_35°
N A=3g° @ % —I|| HPG 4) Ti 1010 Ti 1010
yv=10° 5 N
al - w
R
\
e n i ‘A
\ ) U/ A [ |
Vim
— ek
Is )
Ip| I3
odi | [k
—— =
CESSS1
=DIN 6527 =DIN 6527
H (O3 H [ T3
Q) V0
d, l, I, Iy I d,. | K z Rendelési szam  Rendelési szam
DC | APMX | LH LPR | OAL |DCONMS| CHW | ZEFP 50955 ... 50955 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3,0 5 8 14 50 6 0,15 4 34,44 1 030
3,0 8 1 21 57 6 0,15 4 34,44 031
3,5 8 1 18 54 6 0,15 4 34,44 | 035
3,5 11 14 21 57 6 0,15 4 34,44 1 036
4,0 8 1 18 54 6 0,15 4 34,44 040
4,0 11 14 21 57 6 0,15 4 34,44 041
45 9 12 18 54 6 0,15 4 35,36 045
4,5 13 16 21 57 6 0,15 4 35,36 046
5,0 9 12 18 54 6 0,15 4 35,36 050
5,0 13 16 21 57 6 0,15 4 35,36 051
5,5 10 13 18 54 6 0,15 4 34,03 | 055
oI5 13 16 21 57 6 0,15 4 34,03 056
6,0 10 13 18 54 6 0,15 4 34,03 060
6,0 13 16 21 57 6 0,15 4 34,03 061
7,0 12 15 22 58 8 0,25 4 45,55 070
7,0 21 24 27 63 8 0,25 4 45,55 071
8,0 12 15 22 58 8 0,25 4 45,55 080
8,0 21 24 27 63 8 0,25 4 45,55 081
9,0 14 17 26 66 10 | 0,25 4 59,41 090
9,0 22 25 32 72 10 0,25 4 59,41 091
10,0 14 17 26 66 10 0,25 4 59,41 100
10,0 | 22 25 32 72 10 | 0,25 4 59,41 101
11,0 16 19 28 73 12 0,35 4 93,95 | 110
11,0 | 26 29 38 83 12 0,35 4 93,95 111
12,0 16 19 28 73 12 0,35 4 93,95 | 120
12,0 | 26 29 38 83 12 | 0,35 4 93,95 121
Acél ) °
Rozsdamentes acél ° °
Vasontvény e) o)
Nemvasfémek o o
Hodllo dtvozetek ° °
Edzett anyagok

—v/f, oldal: 24+25



WNT MASTERTOOL Mards
STANDARD / S , , , s a ,
Tomor keményfém marck - nagy teljesitményii mardk

Szdrmaro

= ggyenl6tlen horonyosztassal
= ggyedi forgdcsoldél-prepardcio acél megmunkdlasahoz

_35°
N N3 @ %T HPC Ti 1000 Ti 1000

y.=10° ;

Q@d,

ki
-
7

N v« b
@ds ) %
Is Iy
l2
@di | [y
—— =
=DIN 6527 =DIN 6527
B[ G T3 H (O
[Ea vs (NEW &
d, l, d, l, I l d, K z Rendelési szam  Rendelési szam
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS| CHW | ZEFP 54 005 ... 54 006 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3,0 5 14 50 6 0,15 4 15,79 030
3,0 8 28 | 120 | 21 57 6 0,15 4 15,79 030
4,0 8 18 54 6 0,15 4 15,79 040
4,0 11 38 | 150 | 21 57 6 0,15 4 15,79 1 040
5,0 9 18 54 6 0,15 4 15,79 050
5,0 13 48 | 17,0 21 57 6 0,15 4 15,79 = 050
6,0 10 18 54 6 0,15 4 15,79 060
6,0 13 58 | 21,0 21 57 6 0,15 4 18,55 060
8,0 12 22 58 8 0,25 4 22,32 080
8,0 19 77 | 270 27 63 8 0,25 4 23,95 080
10,0 14 26 66 10 | 0,25 4 28,94 100
10,0 | 22 97 | 320 | 32 72 10 | 0,25 4 31,39 100
12,0 16 28 73 12 | 0,35 4 41,58 120
12,0 | 26 11,6 | 38,0 | 38 83 12 | 0,35 4 49,93 120
Acél [} )
Rozsdamentes acél ° °
Vasontvény o o
Nemvasfémek ¢) o
HGallo Gtvozetek ° °
Edzett anyagok

— v /f, oldal: 28+29



WNT MASTERTOOL

STANDARD /

Szdrmaro

Mards
Tomor keményfém marck - nagy teljesitményii mardk

= ggyenl6tlen horonyosztassal
= ggyedi forgdcsoldél-prepardcio acél megmunkdlasahoz

/B

_35°
N N3 @ wee || B Ti 1000 Ti 1000
v=10° : N
uua -
|
| }
N N
ﬂ @ds ) ; EL
Is Iy
l2
@d; \K
=3 =3
—— =
=DIN 6527 =DIN 6527
B[ G T3 H (O
[Ea vs (NEW &
d, l, d, l, I l d, K z Rendelési szam  Rendelési szam
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS| CHW | ZEFP 54001 ... 54002 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3,0 5 14 50 6 0,15 4 14,67 030
3,0 8 28 | 120 | 21 57 6 0,15 4 14,67 030
4,0 8 18 54 6 0,15 4 14,67 040
4,0 11 38 | 150 | 21 57 6 0,15 4 14,67 040
5,0 9 18 54 6 0,15 4 14,67 = 050
5,0 13 48 | 17,0 21 57 6 0,15 4 14,67 050
6,0 10 18 54 6 0,15 4 14,67 060
6,0 13 58 | 210 | 21 57 6 0,15 4 17,12 060
8,0 12 22 58 8 0,25 4 20,48 080
8,0 19 77 | 270 | 27 63 8 0,25 4 22,01 080
10,0 14 26 66 10 | 0,25 4 26,70 100
10,0 | 22 97 | 320 | 32 72 10 | 0,25 4 28,94 100
12,0 16 28 73 12 | 0,35 4 38,42 120
12,0 | 26 11,6 | 38,0 | 38 83 12 | 0,35 4 46,06 120
Acél [} )
Rozsdamentes acél
Vasontvény ° °
Nemvasfémek
HGallo Gtvozetek
Edzett anyagok

— v /f, oldal: 26+27



WNT MASTERTOOL Mards
R , . , e a ,
Tomor keményfém marck - nagy teljesitményii mardk

Mikroszdrmard

= T = maximalis fogdsmelység

A=30° @ % 1l <62 : '
5 T o — = Ti 1000 Ti 1000
N y=11 N HRC

Y4

|
% .
E

r\ﬁ
a
]
ds ) le :
|, =
] i} .
d [ — s
CESS=1
Uzemi szabvany  Uzemi szabvany
A
Vi Vi
d, l, d, l, Iy l o B | dy | Ty z Rendelési szam  Rendelési szém
DC | APMX | DN LH OAL DCONMS ZEFP 52 801 ... 52 801 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
02 | 012 | 0,16 | 044 | 57 38 | 15,0 14 3 |2,2xd| 2 45,96 021
0,2 0,20 | 0,16 | 0,44 57 43 15,0 14 3 |2,2xd, 2 45,96 022
0,2 | 020 | 016 | 1,00 | 64 38 | 15,0 13 3 5xd, 2 45,96 023
0,2 | 020 | 016 | 1,00 | 64 43 | 150 13 3 5xd, 2 45,96 024
0,2 | 020 | 016 | 2,00 | 9,2 38 15,0 9 3 |10xd, | 2 45,96 025
0,2 | 020 | 0,46 | 2,00 | 9,2 43 | 15,0 9 3 |10xd, | 2 45,96 026
05 | 030 | 040 | 1,10 | 58 38 15,0 13 3 |2,2xd| 2 35,26 051
05 | 050 | 040 | 1,10 | 58 43 | 15,0 13 3 |22xd,| 2 35,26 052
05 | 050 | 040 | 250 | 78 38 15,0 10 3 5xd, 2 35,26 | 053
05 | 050 | 040 | 250 | 78 43 | 15,0 10 3 5xd, 2 35,26 054
0,5 | 050 | 040 | 500 | 10,7 | 38 13,0 7 3 |10xd, | 2 35,26 055
0,5 | 050 | 040 | 500 | 145 | 43 | 13,0 5 3 |10xd, | 2 35,26 056
08 | 048 | 064 | 1,76 | 59 38 | 15,0 1 3 |2,2xd| 2 40,66 081
08 | 080 | 064 | 1,76 | 59 43 | 15,0 1 3 |22xd,| 2 40,66 082
0,8 | 080 | 064 | 400 | 9,0 38 15,0 7 3 5xd, 2 40,66 083
0,8 | 080 | 064 | 400 | 9,0 43 | 15,0 7 3 5xd, 2 40,66 084
08 | 080 | 064 | 800 | 135 | 38 12,0 5 3 |10xd, | 2 40,66 085
08 | 080 | 064 | 800 | 155 | 43 9,8 5 3 |10xd, | 2 40,66 086
1,0 | 0,60 | 0,80 | 2,20 | 59 38 | 150 10 3 |2,2xd| 2 33,83 101
1,0 | 1,00 | 0,80 | 220 | 59 43 | 15,0 10 3 |22xd,| 2 33,83 102
1,0 | 1,00 | 0,80 | 500 | 9,7 43 | 15,0 6 3 5xd, 2 33,83 103
1,0 | 1,00 | 0,80 | 500 | 97 50 15,0 6 8 5xd, 2 33,83 104
1,0 | 1,00 | 0,80 | 10,00 | 153 | 43 11,0 4 3 |10xd, | 2 34,85 | 105
1,0 | 1,00 | 0,80 | 10,00 | 20,6 | 50 8,5 3 3 |10xd, | 2 34,85 106
1,5 | 0,90 | 1,20 | 3,30 | 6,1 38 15,0 8 3 |22xd| 2 36,48 151
1,5 | 1,50 | 1,20 | 3,30 | 6,1 43 | 15,0 8 3 |22xd,| 2 36,48 152
1,5 | 1,50 | 1,20 | 750 | 11,8 | 43 | 14,0 4 3 5xd, 2 36,48 | 153
1,5 | 1,50 | 1,20 | 750 | 11,8 | 50 14,0 4 8 5xd, 2 36,48 154
1,5 | 1,50 | 1,20 | 15,00 | 18,1 43 14,6 3 3 |10xd | 2 38,93 | 155
1,5 | 1,50 | 1,20 | 1500 | 22,0 | 50 6,2 2 3 |10xd, | 2 38,93 156
1,8 | 1,08 | 1,44 | 3,96 | 6,2 38 15,0 6 3 |2,2xd,| 2 36,48 181
1,8 | 1,80 | 144 | 3,96 | 6,2 43 | 15,0 6 3 |22xd,| 2 36,48 182
1,8 | 1,80 | 1,44 | 900 | 129 | 43 | 120 3 3 5xd, 2 36,89 183
1,8 | 1,80 | 1,44 | 900 | 129 | 50 | 12,0 3 8 5xd, 2 36,89 184
1,8 | 1,80 | 1,44 | 18,00 | 20,0 | 43 | 198 2 3 |10xd, | 2 41,17 185
1,8 | 1,80 | 1,44 | 18,00 | 22,0 | 50 5.3 2 3 |10xd, | 2 4117 186
2,0 1,20 | 1,60 | 440 | 11,9 50 15,0 10 6 |2,2xd, 2 36,48 201
2,0 | 200 | 160 | 440 | 11,9 57 15,0 10 6 |22xd | 2 36,48 202
Acél ° °
Rozsdamentes acél ° [
Vasontveny o o
Nemvasfémek o °
Hodllo dtvozetek ° °
Edzett anyagok ) )

—f, oldal: 30-37

10 folytatés a kévetkez6 oldalon



WNT MASTERTOOL

Mikroszdrmard

Mards
Tomor keményfém marck - nagy teljesitményii mardk

= T = maximalis fogdsmelység

\=30° @ #|| < g : :
S 140 — by Ti 1000 Ti 1000
Ny | SIS
i dz
[
[
[
w ‘
[
[
e
B
™
a
]
ds 1] lg é
‘_I |3i
| _ _
o M2
\-i:\\\\ \-i:\\\\
Uzemi szabvany  Uzemi szabvany
A
Vi Vi
d, l, d, l, Iy l o B | dy | Ty z Rendelési szam  Rendelési szdm
DC | APMX | DN LH OAL DCONMS ZEFP 52 801 ... 52 801 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
2,0 | 200 | 1,60 | 10,00 | 197 | 50 | 150 6 6 5xd, 2 36,89 203
2,0 | 200 | 160 | 10,00 | 19,7 | 57 15,0 6 6 5xd, 2 36,89 204
2,0 | 200 | 1,60 | 20,00 | 250 | 50 | 221 5 6 |10xd, | 2 41,17 205
2,0 | 200 | 1,60 | 20,00 | 29,0 | 57 78 4 6 |10xd, | 2 41,17 206
Acél o o
Rozsdamentes acél ° o
Vasontvény ° °
Nemvasfémek o °
HG6allo 6tvozetek ° °
Edzett anyagok ° )

—v /f oldal: 30-37

1



WNT MASTERTOOL

Gravirmard, 60°

Mards
Tomor keményfém mardk - alakmardk

\=15° || @ || V) *
w _o0° o v
y,=20 N
o
A
o
@d, ! Uzemi szabvany
HACTS
\%l
A | L ] dye | Z Rendelési szam
DC | APMX | OAL |DCONMS| ZEFP 52195 ...
mm | mm mm mm EUR
3 15 50 3 1 35,97 030
4 18 50 4 1 38,31 040
6 20 54 6 1 41,17 - 060
Acél o
Rozsdamentes acél o
Vasontvény o
Nemvasfémek °
HG6allo 6tvozetek o
Edzett anyagok

12



WNT MASTERTO(». Mards
PERFORMANCE w [r 2 . s . I3
Korfiirészlapok - tartalmi dttekintés

Fébb tulajdonsdgok

maximalis forgdcsoloképességhez
tervezett fogalak

= egyediilallo, parabolikus aldkészortilés
nem szorul be flrészelés sordn

= 15-63 mm-es atmérdtartomanyban kaphato
az alkatrészhez igazithato

= (,2-6,0 mm-es szélesséq
tobb szerszam is felfoghato

= finomfogazas DIN 1837-A szerint
nagy flirészelési sebesség

= 100%-ban ellendrzott

maximélis pontossag flirészeléshez kialakitott
keményfém Szélességturés:
+(0,01 mm
Attekintés - kérfirészlapok
i atmérs d, 15 20 2 30 40 50 63
Furat d, 5 5 8 8 10 13 16
Szélesség b
0,20 X X X X X X X
0,25 X X X X X X X
5 o~ 0,30 X X X X X X X
8 T 8 0,35 X X X X X X X
0,40 X X X X X X X
/] 0,50 X X X X X X X
/| 0,60 X X X X X X X
7 0,70 X X X X X X X
v é 0,80 X X X X X X X
0,90 X X X X X X X
_ b B 1,00 X X X X X X X
o 110 X X X X X X X
1,20 X X X X X X X
1,30 X X X X X X X
1,40 X X X X X X X
1,50 X X X X X X X
1,60 X X X X X X X
1,70 X X X X X X X
1,80 X X X X X X X
1,90 X X X X X X X
2,00 X X X X X X X
2,50 X X X X X X X
3,00 X X X X X X X
3,50 X X X X X X X
4,00 X X X X X X X
4,50 X X X X X X X
5,00 X X X X X X X
5,50 X X X X X X X
6,00 X X X X X X X

04013



WNT MASTERTOOL

Tomdr keményfém korfiirészlap

Mards

Témdr keményfém mardk - korfiirészlapok

= egyenes fogazasu

i

+

@d,

b
DIN 1837 A
V6
d1 js16 b 10,01 dz He z Rendelési szam

DC | OAH [DCONMS| ZEFP 54 700 ...
mm | mm | mm EUR
15 | 0,20 5 64 13,35 102
15 | 0,25 5 64 13,35 103
15 | 0,30 5 64 13,35 104
15 | 0,35 5 64 13,35 105
15 | 0,40 5 64 13,35 106
15 | 0,50 5 48 13,35 107
15 | 0,60 5 48 13,35 108
15 | 0,70 5 48 15,90 109
15 | 0,80 5 40 15,90 110
15 | 0,90 5 40 16,30 111
15 | 1,00 5 40 16,92 112
15 | 1,10 5 40 17,63 113
15 | 1,20 5 40 17,63 114
15 | 1,30 5 40 17,63 115
15 | 140 5 40 17,63 1 116
15 | 1,50 5 40 19,16 117
15 | 1,60 5 40 20,58 | 118
15 | 1,70 5 40 22,32 119
15 | 1,80 5 40 22,32 1120
15 | 1,90 5 40 23,23 121
15 | 2,00 5 40 23,54 | 122
15 | 2,50 5 40 32,51 123
15 | 3,00 5 40 36,79 124
15 | 3,50 5 40 41,58 125
15 | 4,00 5 40 51,26 126
15 | 4,50 5 40 60,12 127
15 | 5,00 5 40 62,57 128
15 | 550 5 40 74,69 129
15 | 6,00 5 40 76,93 1 130
20 | 0,20 5 80 14,47 152
20 | 025 5 64 14,47 1 153
20 | 0,30 5 64 14,47 154
20 | 0,35 5 64 14,47 | 155
20 | 040 5 64 14,47 156
20 | 050 5 48 14,47 - 157
20 | 0,60 5 48 14,47 158
20 | 0,70 5 48 16,92 = 159
20 | 080 5 48 16,92 160
20 | 0,90 5 40 17,63 161
20 | 1,00 5 40 19,16 162
20 1,10 5 40 20,58 163
20 1,20 5 40 20,58 164
20 | 1,30 5 40 21,70 165
20 | 1,40 5 40 2354 166
20 | 1,50 5 40 2354 167
20 | 1,60 5 40 24,66 168
20 | 1,70 5 40 2598 169
20 | 1,80 5 32 2598 170
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folytatds a kdvetkezd oldalon



WNT MASTERTO(y. Mards
PERFORMANCE o _ee ’ ’ ’ o [0 ¢
Témdr keményfém mardk - korfiirészlapok

Tomdr keményfém korfiirészlap

= egyenes fogazasu

+

§ A8
b
DIN 1837 A
V6

A s | Do | G | 2 Rendelési szam
DC | OAH |DCONMS| ZEFP 54700 ...
mm mm mm EUR
20 1,90 5 32 27,21 1M1
20 2,00 5 32 27,21 172
20 2,50 5 32 34,34 ' 173
20 | 3,00 5 32 39,13 174
20 3,50 5 24 44,02 175
20 | 4,00 5 24 52,38 176
20 4,50 5 24 62,57 177
20 5,00 5 24 65,11 178
20 5,50 5 24 75,71 179
20 6,00 5 24 78,16 180
25 0,20 8 80 14,27 202
25 | 0,25 8 80 14,27 203
25 0,30 8 80 14,27 204
25 0,35 8 64 14,27 205
25 | 040 8 64 14,27 206
25 0,50 8 64 16,61 207
25 0,60 8 64 16,61 208
25 0,70 8 48 18,44 209
25 0,80 8 48 20,58 210
25 | 0,90 8 48 22,32 211
25 | 1,00 8 48 22,32 212
25 1,10 8 48 25,68 213
25 1,20 8 48 25,68 214
25 | 1,30 8 40 26,80 215
25 1,40 8 40 27,92 216
25 | 1,50 8 40 27,92 217
25 | 1,60 8 40 30,77 218
25 1,70 8 40 30,77 219
25 1,80 8 40 32,00 220
25 | 1,90 8 40 34,24 221
25 2,00 8 40 35,26 222
25 | 2,50 8 40 42,80 223
25 | 3,00 8 32 55,74 224
25 3,50 8 32 61,45 225
25 4,00 8 32 69,39 226
25 | 4,50 8 32 79,48 227
25 5,00 8 32 83,97 228
25 | 550 8 24 95,58 229
25 | 6,00 8 24 100,10 = 230
30 0,20 8 100 18,44 252
30 | 0,25 8 100 18,44 | 253
30 | 0,30 8 80 18,44 254
30 0,35 8 80 18,44 | 255
30 | 040 8 80 18,44 256
30 | 0,50 8 80 19,36 257
30 0,60 8 64 19,36 258
30 0,70 8 64 23,44 © 259
30 | 0,80 8 64 25,68 260

— v /f, oldal: 38

folytatas a kévetkez6 oldalon 04 | 15



WNT MASTERTOOL

Tomdr keményfém korfiirészlap

Mards

Témdr keményfém mardk - korfiirészlapok

= egyenes fogazasu

i

+

@d,

b
DIN 1837 A
V6

A s | Do | G | 2 Rendelési szam
DC | OAH |DCONMS| ZEFP 54700 ...
mm mm mm EUR
30 0,90 8 64 27,92 261
30 1,00 8 64 27,92 262
30 1,10 8 64 31,39 263
30 | 1,20 8 48 30,88 264
30 1,30 8 48 31,89 = 265
30 | 140 8 48 34,75 266
30 1,50 8 48 34,75 267
30 1,60 8 48 36,99 268
30 | 1,70 8 48 36,99 269
30 1,80 8 48 38,01 270
30 1,90 8 48 39,13 27
30 | 2,00 8 48 4158 272
30 2,50 8 40 48,81 2713
30 3,00 8 40 58,08 274
30 | 3,50 8 40 65,93 | 275
30 4,00 8 40 73,98 276
30 4,50 8 32 85,29 | 277
30 | 5,00 8 32 89,88 278
30 5,50 8 32 101,20 279
30 | 6,00 8 32 106,00 280
40 0,20 10 128 22,62 302
40 0,25 10 100 22,62 303
40 0,30 10 100 22,62 304
40 | 035 | 10 100 22,62 305
40 0,40 10 100 23,95 306
40 | 050 | 10 80 26,09 307
40 | 0,60 | 10 80 26,09 308
40 0,70 10 80 29,86 309
40 0,80 10 80 31,08 | 310
40 | 0,90 | 10 64 31,08 311
40 1,00 10 64 32,10 | 312
40 1,10 10 64 33,12 313
40 1,20 10 64 34,34 | 314
40 1,30 10 64 34,95 315
40 1,40 10 64 37,19 | 316
40 | 1,50 | 10 64 38,31 317
40 1,60 10 64 39,23 | 318
40 1,70 10 48 41,58 319
40 | 1,80 | 10 48 42,59 © 320
40 1,90 10 48 43,82 321
40 2,00 10 48 43,82 322
40 | 250 | 10 48 56,35 323
40 3,00 10 48 65,22 324
40 | 350 | 10 48 72,86 325
40 | 4,00 | 10 40 80,81 326
40 4,50 10 40 91,71 327
40 | 5,00 | 10 40 97,31 328
40 | 550 | 10 40 109,00 329
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— v /f, oldal: 38

folytatds a kdvetkezd oldalon



WNT MASTERTO[». Mards
PERFORMANCE o oo , , ’ w fr s
Témdr keményfém mardk - korfiirészlapok

Tomdr keményfém korfiirészlap

= egyenes fogazasu

i

+

§ A8
b
DIN 1837 A
V6

A s | Do | G | 2 Rendelési szam
DC | OAH |DCONMS| ZEFP 54700 ...
mm mm mm EUR
40 6,00 10 40 115,20 = 330
50 0,20 13 128 37,19 352
50 | 025 | 13 128 35,97 | 353
50 | 0,30 | 13 128 30,57 354
50 0,35 13 100 30,57 | 355
50 | 040 | 13 100 30,57 356
50 0,50 13 100 31,59 | 357
50 0,60 13 100 31,59 358
50 | 0,70 13 80 33,12 359
50 0,80 13 80 35,97 360
50 0,90 13 80 37,19 361
50 | 1,00 | 13 80 38,31 362
50 1,10 13 80 39,23 | 363
50 1,20 13 80 40,45 364
50 | 1,30 | 13 64 45,35 365
50 1,40 13 64 46,36 366
50 1,50 13 64 48,71 = 367
50 | 160 | 13 64 49,73 368
50 1,70 13 64 50,44 369
50 1,80 13 64 53,70 370
50 | 1,90 | 13 64 53,70 | 371
50 2,00 13 64 55,33 372
50 2,50 13 64 67,56 373
50 | 3,00 | 13 48 78,46 374
50 3,50 13 48 89,57 | 375
50 | 4,00 | 13 48 95,07 376
50 | 450 | 13 48 110,10 = 377
50 5,00 13 48 116,20 378
50 5,50 13 40 129,40 = 379
50 | 6,00 | 13 40 134,50 380
63 0,20 16 160 54,62 402
63 | 025 | 16 160 52,58 403
63 | 0,30 | 16 128 4891 404
63 0,35 16 128 46,26 405
63 0,40 16 128 41,88 406
63 | 050 | 16 128 40,86 407
63 0,60 16 100 41,88 408
63 | 0,70 | 16 100 47,18 409
63 | 080 | 16 100 51,97 410
63 0,90 16 100 52,58 411
63 1,00 16 100 53,60 412
63 1,10 16 80 55,74 413
63 1,20 16 80 57,68 414
63 | 1,30 | 16 80 59,10 415
63 | 1,40 16 80 60,02 416
63 1,50 16 80 61,04 417
63 | 1,60 16 80 64,10 418
63 | 1,70 | 16 80 67,36 419

— v /f, oldal: 38

folytatas a kévetkez6 oldalon 17



WNT MASTERTOOL

Tomdr keményfém korfiirészlap

Mards

Tomor keményfém mardk - kirfiirészlapok

= egyenes fogazasu

+

@d,

b
DIN 1837 A
V6

Ao | Do | Gowe | 2 Rendelési szam
DC | OAH |DCONMS| ZEFP 54700 ...
mm | mm mm EUR
63 1,80 16 80 68,48 420
63 1,90 16 80 71,43 421
63 | 2,00 | 16 80 73,88 422
63 | 250 | 16 64 88,75 423
63 3,00 16 64 100,50 424
63 | 350 | 16 64 115,20 425
63 4,00 16 64 126,40 426
63 4,50 16 64 144,70 427
63 | 500 | 16 48 150,80 428
63 | 550 | 16 48 169,20 429
63 6,00 16 48 175,30 430

04118

— v /f, oldal: 38



WNT MASTERTOOL

Fébb tulajdonsdgok

Mards

Befogok karfirészlapokhoz - tartalmi dttekintés

= hengeres valtozat szoritopatronos befogokhoz
kilonb6z0 kinyuldsi hosszok lehetségesek

= preciz befogofelilet
nagy korfutdsi pontossag

= kifejezetten hosszesztergagépekhez tervezve
nagyon felhaszndlobarat

Attekintés - befogok

egyszer(i rogzités csavar
segitségével

aflrész szélességehez
illeszkedd tavtartopersely

Atméré
Megnevezés befogdszar h7

S7/B5 7
S7/B8 7
S7/B10 7
$10/B5 10
$10/B8 10
$10/B10 10
$10/B13 10
$10/B16 10
$16/B10 16
$16/B13 16
$16/B16 16

Fiirészlap furata

Osszhossz
51
51
53
61
61
63
66
66
74
77
79

Atméré
ellenanya

Atméré
csavarfej
10
15
17
10
15
17
20
24
17
20
24

19



WNT MASTERTOOL

Hengeres szdrd befogd kérfirészlapokhoz

Mards

Befogok karfirészlapokhoz

= d, = flrészlap furata

Sw
‘ L1 ml s
« et Ol—— o
'ci5 <I_3>
LZ
X1

D, D, D, L, L, l, d, Sw Rendelési szam
DCONMS OAL | LS 72900 ...
mm mm mm | mm | mm | mm mm mm EUR

7 10 10 51 40 8 5 9 97,62 005
7 15 15 51 40 8 8 14 97,62 008
7 17 17 53 40 10 10 16 97,62 010
10 10 10 61 50 8 5 9 97,62 105
10 15 15 61 50 8 8 14 106,00 108
10 17 17 63 50 10 10 16 106,00 110
10 20 20 66 50 10 13 18 106,00 = 113
10 24 24 66 50 14 16 22 106,00 116
16 17 17 74 55 10 10 16 113,10 210
16 20 20 77 55 10 13 18 113,10 213
16 24 24 79 55 14 16 22 113,10 216

X1 X1

Csavar - SR Ellenanya - KM

Rendelési szim  Rendelési szam
Pétalkatrészek 72945 ... 72945 ...
rendelési szamhoz: EUR EUR
72900 005 18,55 000 29,14 005
72900 008 18,55 001 29,14 006
72900 010 19,77 002 30,26 007
72900 105 18,55 000 29,14 005
72900 108 18,55 001 29,14 006
72900 110 19,77 002 30,26 007
72900 113 20,69 003 31,28 008
72900 116 21,70 004 32,20 009
72900 210 19,77 002 30,26 007
72900 213 20,69 003 31,28 008
72900 216 21,70 004 32,20 009
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WNT MASTERTOOL

Tomor keményfém mardk - forgdcsoldsi adatok

Anyagpélddk a WNT forgdcsoldsi adattdbldzataihoz

Mm,ato. Anyag Szilardsag GITEER Anyagmegnevezés Yy Anyagmegnevezés BVEEF Anyagmegnevezés
szam N/mm?2/HB/HRC §zam szam §zam
11 Altalénos szerkezeti acél <800 N/mm? 1.0037  St37-2 1.0570  St52-3 1.0060 St 60-2
1.2  Automataacél <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45820 1.0757 46 SPb2
1.3  Betétedzett acél, tvozetlen <800 N/mm? 1.0401 C15 1.0481 17 Mn4 14141 Ck15
1.4  Betétedzett acél, 6tvozott <1000 N/mm? 17131 16 MnCr5 17015 13Cr3 15919 15 CrNi6
1.5 Nemesithetd acél, otvozetlen < 850 N/mm? 1.0503 C45 11191 Ck45 1.0535 C55
1.6  Nemesithetd acél, dtvozetlen <1000 N/mm? 1.0601 C60 11221 Ck 60 1.0540 C50
1.7  Nemesithetd acél, 6tvozott <800 N/mm? 15131 50 MnSi 4 17030 28Cr4 1.7225 42 CrMo 4
1.8  Nemesithetd acél, otvozott < 1300 N/mm? 1.5755 31 NiCr 14 17033 34Cr4 1.3565 48 CrMo 4
P 1.9  Acéléntvény < 850 N/mm? 0.9650 G-X 260 Cr27 1.6750 GS-20 NiCrMo 37 1.6582  GS-34 CrNiMo 6
1.10 Nitridalhat6 acél <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34 AIMo 5 1.8509 41 CrAIMo 7
1.11  Nitridalhat6 acél <1200 N/mm? 1.8515 31 CrMo 12 1.8523 39 CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
1.12 Gordiil6csapagy-acél <1200 N/mm? 1.3505 100 Cré (W3) 1.3543 X 192 CrMo 17 1.3520 100 CrMn 6
1.13 Rugéacél <1200 N/mm? 15026 55Si7 1.7176  55Cr3 1.7701 51 CrMoV 4
1.14  Gyorsacél <1300 N/mm? 1.3344  S6-53 1.3255 S18-1-2-5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15 Szerszamacél hidegalakitashoz <1300 N/mm? 1.2312 40 CrMnMoS 8 6 1.2379 X 155 CrVMo 12 1 1.2316  X36 CrMo 16
1.16  Szerszamacél melegalakitéshoz <1300 N/mm? 1.2343 X 38 CrMoV 51 1.2567 X 30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov 7 7
2.1  Acéléntvény, rozsdamentes, kénes <850 N/mm? 1.3941  G-X4CrNi 1813 14027 G-X20Cr 14 14107 G-X8CrNi12
2.2  Rozsdamentes acél, ferrites < 750 N/mm? 14510 X3 CrTi17 1.4528 X 105 CrCoMo 18 2 14016  X6Cri7
2.3  Rozsdamentes acél, martenzites <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X 50 CrMoV 15 1.4106 X2 CrMoSiS 182 1
M 2.4  Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites <1100 N/mm? 14313 X 3CrNi134 14028 X30Cr13 1.4104 X 14 CrMoS 17
2.5 Rozsd tes acél, [ ferrites < 850 N/mm? 1.4460 X 8CrNiMo 275 1.4821 X 20 CrNiSi 254 14462 X2 CrNiMoN 2253
2.6 Rozsd acél, au < 750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 14571 X 6 CrNiMoTi 17 122 1.4449 X 3CrNiMo 18123
2.7 HGall6 acél <1100 N/mm? 1.4747 X 80 CrNiSi 20 1.4876 X 10 NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10 NiCrAlITi 32 21
3.1  Lemezgrafitos sziirkedntvény 100-350 N/mm?2 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
3.2  Lemezgrafitos sziirkedntvény 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3  Gémbgrafitos sziirkedntvény 300-500 N/mm? 0.7040 GGG-40 07050 GGG-50
3.4  Gombgrafitos sziirkedntvény 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5  Temperéntvény, fehér 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6  Temperdntvény, fehér 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7  Temperdntvény, fekete 300-450 N/mm? 0.8135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8  Temperdntvény, fekete 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170  GTS-70
4.1  Aluminium (dtvézetlen, gyengén 6tvozétt ) < 350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  Al99,9Mg0,5 3.0256 E-AlH
4.2  Aluminiumétvézetek < 0,5% sziliciumtartalom <500 N/mm? 3.0515  AlMn1 31355  AlCuMg2 3.3315  AlMg1
4.3  Aluminiumétvézetek 0,5-10% sziliciumtar <400 N/mm? 3.2315  AIMgSit 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5CuiMg
4.4  Aluminiumétvozetek 10-15% sziliciumtartalommal <400 N/mm? 3.2581  G-AlSi12 3.2583  G-AISi12(Cu)
4.5  Aluminiumétvozetek > 15% sziliciumtartalom <400 N/mm? G-AlISi17Cu4 G-AlSi25CuNiMg G-AlSi21CuNiMg
4.6  Réz(6tvozetlen, gyengén 6tvozott) <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522 CuSI2Mn
4.7  Alakithat6 rézétvozetek <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPbiP 21366 CuMn5
4.8 Kiilénleges rézétvozetek <200 HB 2.0916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
4.9 Kiillénleges rézétvozetek <300 HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 4.0 Kilonleges rézétvozetek > 300 HB 2.1247  CuBe2F125 Ampco M-4
411 Sérgaréz, rovid forgacsot ad6, bronz, vérésontvény < 600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pb1,5 2.0380 CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
412 Sérgaréz, hosszu forgacsot adé <600 N/mm? 2.0335 CuZn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080 CuSn6Zn6
4,13 Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok) PP Hostalen PVC  Makrolon, Novodur
4,14 Hére keményedd miianyagok (duroplasztok) Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
415 Szalerésitett miianyagok GFK* CFK** AFK***
4,16 Magnézium és magnéziumétvozetek <850 N/mm? 35200 MgMn2 3.5612  MgAIBZn1 3.5812  MgAI8Zn1
417 Grafit R8500X R8650 Technograph 15
4,18 Volfram és volframétvézetek W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 W93NiFe (DENAL)
419 Molibdén és molibdénétvozetek Mo, Mo-50Re TZC, TZM MHC, ODS
5.1 Tiszta nikkel 2.4060 Ni99,6 2.4066  Ni99,2 2.4068 LC-Ni99
5.2  Nikkelétvozetek 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3  Nikkeldtvozetek < 850 N/mm? 2.4360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 2.4858 NiCr21Mo
5.4  Nikkel- és molibdéndtvézetek 2.4600 NiMo29Cr 2.4617  NiMo28 2.4819  NiMo16Cr15W
5.5  Nikkel-krémotvozetek <1300 N/mm? 2.4886  SG-NiMo16Cri6W 2.4854  NiFe33Cr25Co 2.4816  NiCri5Fe
S 5.6  Kobalt-krométvozetek <1300 N/mm? 24711 CoCr20Ni15Mo 24964  CoCr20W15Ni 24989  CoCr20NiW
5.7 Nagy h6éllésagu dtvozetek <1300 N/mm? 14718 X 45CrSi93 1.4747 X 80 CrNiSi 20 1.4980 X5 NiCrTi 2615
5.8  Nikkel-kobalt-(krém-)6tvozetek <1400 N/mm? 2.4806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 2.4667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Tisztatitan <900 N/mm? 37025 Ti99,8 3.7034  Ti99,7 37064 Ti99,5
510 Titan6tvozetek <700 N/mm? 37114  TiAI5Sn2 3.7174  TiAl6V6Sn2 3.7124  TiCu2
5.11 Titanétvozetek <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAl6Sn2Zr4Mo2 3.7154  TiAl6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3 Edzettacsl 56-60 HRC
6.4 61-65 HRC
6.5 65-70 HRC

*livegszallal erésitett

**szénszallal erdsitett

***aramidszallal erdésitett
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WNT MASTERTOOL

Forgdcsoldsi iranyértékek - szarmardk - SilverLine - 50 951

Tomor keményfém mardk - forgdcsoldsi adatok

p max.

p max

- é‘a gd,=4mm gd,=5mm @d =6mm @d,=8mm @d =10 mm
5 éé a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a,
SREE 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10
F F3 xd, xd, xd, xd, xd, xd, xd, xd, xd, xd, xd, xd, xd, xd, xd,
Muta- v f f f f f
tészam m/min pmac X9 mm mm mm mm mm
11 230 184 1,0 0036 0028 0020 0054 0040 0,027 0066 0049 0,033 008 006 004 010 0,08 005
12 240 192 10* 0,036 0028 0020 0,054 0040 0027 0,066 0049 0033 008 006 004 010 008 0,05
1.3 210 168 10* 0,036 0,028 0020 0,054 0040 0027 0,066 0049 0033 008 006 004 010 008 0,05
14 200 160 10" 0036 0028 0,020 0054 0040 0027 0066 0049 0033 008 006 004 010 008 005
1.5 200 160 10 0,036 0,028 0020 0054 0040 0027 0066 0,049 0033 008 006 004 010 008 0,05
1.6 190 152 1,0 0,036 0028 0020 0,054 0040 0027 0,066 0049 0,033 008 006 004 010 008 0,05
1.7 190 152 1,0 0,036 0028 0020 0,054 0040 0027 0,066 0049 0,033 008 006 004 010 008 0,05
1.8 180 144 10° 0,036 0028 0020 0,054 0040 0027 0,066 0049 0,033 008 006 004 010 008 0,05
1.9 160 128 1,0° 0,036 0028 0020 0,054 0040 0027 0,066 0049 0,033 008 006 004 010 008 0,05
110 190 152 1,0 0036 0028 0020 0054 0040 0027 0066 0049 0033 008 006 004 010 008 005
111 170 136 1,0° 0027 0021 0015 0,040 0,030 0020 0050 0037 0025 006 005 003 008 006 004
112 180 144 10° 0,036 0028 0020 0,054 0040 0027 0,066 0049 0033 008 006 004 010 008 005
1.13
1.14
1.15
1.16
21 130 104 10* 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0021 005 004 003 006 005 003
22 120 96 10° 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0021 005 004 003 006 005 003
23 100 80 10° 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0021 005 004 003 006 005 003
24 120 96 10° 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0021 005 004 003 006 005 003
25 120 96 10° 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0021 005 004 003 006 005 003
26 120 96 10° 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0021 005 004 003 006 005 003
27 30 24 10 0018 0014 0010 0026 0019 0013 0034 0025 0017 004 003 002 005 004 0,03
31 200 160 1,00 0045 0,035 0025 0,064 0048 0032 0076 0,057 0038 009 007 005 012 009 0,06
32 180 144 10* 0045 0035 0,025 0064 0048 0,032 0076 0057 0038 009 007 005 012 009 0,06
33 190 152 10* 0036 0028 0,020 0054 0040 0,027 0066 0049 0033 008 006 004 010 008 0,05
34 170 136 10* 0036 0028 0,020 0054 0040 0,027 0066 0049 0033 008 006 004 010 008 0,05
35 180 144 10* 0036 0028 0,020 0054 0040 0,027 0066 0049 0033 008 006 004 010 008 0,05
36 160 128 10° 0036 0028 0,020 0054 0040 0,027 0066 0049 0033 008 006 004 010 008 0,05
37 180 144 10* 0036 0028 0,020 0054 0040 0,027 0066 0049 0033 008 006 004 010 008 0,05
38 160 128 10° 0036 0028 0,020 0054 0040 0,027 0066 0049 0033 008 006 004 010 008 0,05
41
4.2
4.3
4.4
4.5
46 280 224 10° 0045 0035 0,025 0064 0048 0,032 0076 0057 0038 009 007 005 012 009 0,06
47 300 240 10° 0045 0035 0,025 0064 0048 0,032 0076 0057 0038 009 007 005 012 009 0,06
48 160 128 10* 0045 0035 0,025 0064 0048 0,032 0076 0057 0038 009 007 005 012 009 0,06
49 140 112 10* 0045 0035 0,025 0064 0048 0,032 0076 0057 0038 009 007 005 012 009 0,06
410 120 96 1,0* 0045 0035 0025 0,064 0048 0032 0076 0057 0038 009 007 005 012 009 006
411 350 280 1,0° 0,045 0035 0025 0,064 0048 0,032 0076 0057 0038 009 007 005 012 009 006
412 300 240 1,0* 0045 0,035 0025 0064 0048 0032 0076 0057 0038 009 007 005 012 009 0,06
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
53 3 24 05 0018 0014 0010 0026 0019 0013 0034 0025 0017 004 003 002 005 004 003
54 3 24 05 0018 0014 0010 0026 0019 0013 0034 0025 0017 004 003 002 005 004 003
55 30 24 05 0018 0014 0010 0026 0019 0013 0034 0025 0017 004 003 002 005 004 003
56 30 24 05 0018 0014 0010 0026 0019 0013 0034 0025 0017 004 003 002 005 004 003
57 30 24 05 0018 0014 0010 0026 0019 0013 0034 0025 0017 004 003 002 005 004 003
58 30 24 05 0018 0014 0010 0026 0019 0013 0034 0025 0017 004 003 002 005 004 003
59 160 128 05 0036 0028 0,020 0054 0040 0,027 0066 0049 0033 008 006 004 010 008 005
510 140 112 05 0027 0021 0015 0040 0,030 0020 0050 0,037 0025 006 005 003 008 006 004
511 100 80 05 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0021 005 004 003 006 005 003
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
*=hosszukivitel eseténa 1,5xd, f, x0,75-nél/ Radiuszmarda,_ 0,5xd,

70 Extra hosszu kivitel esetén a,tmeg kell szorozni 0,5-tel.
Aza, =0,1-0,4 xd, értékkel torténd szélmards esetén az a,1,0xd, lehet.

0 Lejtési sz0g lejto- és helikalis mardshoz = 3°
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Forgdcsoldsi iranyértékek - szarmardk - SilverLine - 50 955

Tomor keményfém mardk - forgdcsoldsi adatok

S @d,=4mm gd,=5mm @d,=6mm gd,=8mm @d =10 mm

k=] » N
3 3&a
= =2 2, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a,
§ § s 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0 01-02 03-04 06-10
= [ xd, xd, xd, xd, xd, xd, xd, xd, xd, xd, xd, xd, xd, xd, xd,

Muta- v, f f f f f

L . ) a Xd z z z z z
tészam m/min D = mm mm mm mm mm

11 240 192 10* 0045 0035 0025 0064 0048 0,032 0076 0057 0038 009 007 005 012 009 0,06
12 250 200 1,0° 0045 0035 0025 0064 0048 0032 0076 0,057 0038 009 007 005 012 009 006
1.3 210 168 10° 0036 0028 0020 0054 0040 0027 0066 0049 0033 008 006 004 010 008 005
1.4 190 152 10* 0027 0021 0015 0040 0,030 0,020 0050 0,037 0025 0,06 005 003 008 006 004
15 200 160 10° 0,036 0028 0020 0054 0040 0027 0066 0049 0033 008 006 004 010 008 0,05
1.6 190 152 10° 0036 0028 0,020 0054 0040 0027 0,066 0049 0,033 008 006 004 010 008 0,05
1.7 190 152 10° 0036 0028 0020 0054 0040 0027 0066 0049 0033 008 006 004 010 008 0,05
1.8 170 136 10° 0027 0021 0015 0040 0,030 0,020 0050 0,037 0025 006 005 003 008 006 004
19 160 128 10 0036 0028 0020 0054 0040 0027 0066 0049 0033 008 006 004 010 008 005
110 190 152 10* 0,036 0,028 0,020 0054 0,040 0,027 0066 0049 0033 008 006 004 010 008 0,05
111 170 136 10 0027 0,021 0015 0040 0,030 0020 0,050 0037 0025 006 005 003 008 006 004
112 190 152 10* 0036 0028 0020 0054 0040 0027 0,066 0049 0,033 008 006 004 010 008 0,05
1.13

1.14

115 180 144 10* 0036 0028 0020 0054 0040 0027 0066 0049 0033 008 006 004 010 008 0,05
116 150 120 10° 0036 0028 0020 0054 0040 0027 0066 0049 0,033 008 006 004 010 008 0,05
21 130 100 10 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0021 005 004 003 006 005 003
22 120 90 10© 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0021 005 004 003 006 005 0,03
23 100 80 1,00 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0021 005 004 003 006 005 003
24 100 80 1,00 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0021 005 004 003 006 005 003
25 120 90 10 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0021 005 004 003 006 005 003
26 120 90 10 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0021 005 004 003 006 005 003
27 30 24 1,0© 0016 0,014 0010 0026 0019 0013 0034 0025 0017 000 003 002 001 004 003
31 200 160 1,00 0045 0,035 0025 0064 0048 0032 0076 0,057 0038 009 007 005 012 009 006
32 160 128 10* 0,036 0028 0020 0,054 0040 0,027 0066 0049 0033 008 006 004 010 008 0,05
33 190 152 10* 0,036 0,028 0020 0,054 0040 0027 0066 0049 0033 008 006 004 010 008 0,05
34 150 120 10* 0,036 0028 0020 0,054 0040 0027 0066 0049 0033 008 006 004 010 008 0,05
35 180 144 10* 0036 0028 0020 0,054 0040 0,027 0066 0049 0033 008 006 004 010 008 0,05
36 160 128 10* 0036 0028 0020 0,054 0040 0,027 0066 0049 0033 008 006 004 010 008 0,05
37 180 144 10" 0036 0028 0020 0,054 0040 0027 0066 0049 0033 008 006 004 010 008 0,05
38 160 128 10* 0,036 0028 0020 0,054 0040 0027 0066 0049 0033 008 006 004 010 008 0,05

46 280 224 10° 0045 0,035 0025 0,064 0048 0032 0076 0057 0038 009 007 005 012 009 0,06
47 300 240 1,0* 0045 0035 0025 0,064 0048 0032 0076 0057 0038 009 007 005 012 009 0,06
48 160 128 10* 0045 0035 0025 0,064 0048 0032 0076 0057 0038 009 007 005 012 009 0,06
49 140 112 10* 0045 0035 0025 0,064 0048 0032 0076 0057 0038 009 007 005 012 009 0,06
410 120 96  10* 0045 0035 0025 0,064 0048 0032 0076 0057 0038 009 007 005 012 009 0,06
411 350 280 1,00 0,045 0,035 0025 0064 0048 0032 0076 0,057 0038 009 007 005 012 009 006
412 300 240 1,00 0045 0,035 0025 0064 0048 0032 0076 0,057 0038 009 007 005 012 009 006

4.18
419
5.1
5.2
53 30 24 05 0018 0014 0010 0026 0019 0013 0034 0025 0017 004 003 002 005 004 003
54 3 24 05 0018 0014 0010 0026 0019 0013 0034 0025 0017 004 003 002 005 004 003
55 3 24 05 0018 0014 0010 0026 0019 0013 0034 0025 0017 004 003 002 005 004 003
56 30 24 05 0018 0014 0010 0026 0019 0013 0034 0025 0017 004 003 002 005 004 003
57 3 24 05 0018 0014 0010 0026 0019 0013 0034 0025 0017 004 003 002 005 004 003
58 30 24 05 0018 0014 0010 0026 0019 0013 0034 0025 0017 004 003 002 005 004 003
59 110 80 05 0036 0028 0020 0054 0040 0,027 0066 0049 0033 008 006 004 010 008 0,05
510 90 70 05 0027 0021 0015 0040 0,030 0020 0050 0037 0025 006 005 003 008 006 004
511 70 60 05 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0,031 0021 005 004 003 006 005 003
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
" =hosszt kiviteleseténa, = 1,5xd,f,x0,75-nél

70 Extra hosszu kivitel esetén ap-t meg kell szorozni 0,5-tel. 70 Lejtési sz0g lejto- és helikalis mardshoz = 3°
Aza, =0,1-0,4 xd, értékkel torténd szélmards esetén az a, 1,0xd, lehet.
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STANDARD /

Tomor keményfém mardk - forgdcsoldsi adatok

Forgdcsoldsi iranyértékek - szarmarck - rendelési szam: 54 001 .../ 54 002 ...

@d =3mm @d =4mm @d =5mm @d =6mm gd,=8mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0
xd, xd, xd, xd, xd, xd, xd, xd, xd, xd xd xd xd, xd, xd,

Tipus: rovid
Tipus: hosszu

Muta- Ve f, f, f, f, f,

tészam miperc Bymax mm mm mm mm mm

i1 210 170 1,0 0,027 0,021 0,015 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 0,03 0,07 005 0,04
1.2 220 180 1,00 0,027 0,021 0,015 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 0,03 0,07 0,05 0,04
1.3 190 150 1,00 0,019 0,015 0,011 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 0,03 007 0,05 0,04
14 170 140 10° 0,014 0,011 0,008 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 003 007 005 004
1.5 180 145 1,0 0,019 0,015 0,011 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 0,03 007 005 0,04
16 170 140 1,0* 0,021 0,016 0,011 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 003 007 005 0,04
17 170 140 1,0 0,021 0,016 0,011 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 003 007 005 0,04
1.8 150 125 1,0 0,014 0,011 0,008 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 003 007 005 0,04
19 150 120 1,0 0,021 0,016 0,011 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 003 007 005 0,04
110 170 140 1,0 0,021 0,016 0,011 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 003 007 005 0,04
111 150 125 1,0 0,014 0,011 0,008 0,024 0,019 0,014 0,036 0,027 0,018 0,045 0,034 0023 005 004 0,03
112 170 140 1,0 0,021 0,016 0,011 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 003 007 005 0,04
1.13

1.14

115 160 130 1,0 0,019 0,015 0,011 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 003 007 005 0,04
116 140 110 1,0 0,019 0,015 0,011 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 003 007 005 0,04

31 180 145 10° 0027 0021 0,015 0,04 0,031 0,023 0,058 0,043 0,029 0,068 0,051 0,034 0,08 006 004
32 160 130 10* 0021 0,016 0011 0,04 0,031 0,023 0,058 0,043 0,029 0,068 0,051 0034 008 0,06 0,04
33 170 140 10* 0,021 0,016 0,011 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 0,03 007 005 0,04
34 155 125 10 0,021 0,016 0,011 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 0,03 007 005 0,04
35 160 130 10* 0,021 0,016 0,011 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 0,03 007 005 0,04
36 150 120 10 0,021 0,016 0,011 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 0,03 007 005 0,04
37 160 130 10* 0,021 0,016 0,011 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 0,03 007 005 0,04
38 145 120 10* 0,021 0,016 0,011 0,032 0,025 0,018 0,049 0,036 0,024 0,059 0,044 0,03 007 005 0,04

5.10

o “=a  =15xd, eseténafogankentielétolds f, érteéket meg kell szorozni

pmax.

0.75.t0! Lejtési sz6g lejt6- és helikdlis mardshoz = 3
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Tomor keményfém mardk - forgdcsoldsi adatok

Forgdcsoldsi iranyértékek - szdrmarok - rendelési szam: 54 005 .../ 54 006 ...

Tipus: révid
Tipus: hosszu

@d =3mm

ae ae ae
0,1-0,2 03-04 0,6-1,0
xd, xd, xd,

@d, =4mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 0,6-1,0
xd, xd, xd,

@d =5mm

ae ae ae
0,1-0,2 03-04 0,6-1,0
xd, xd, xd,

ae
0,1-0,2
xd,

0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,04
0,053

0,053
0,053
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,029
0,061
0,061
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,063

0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065

0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,056
0,043
0,036

@d =6mm

ae
0,3-0,4
xd,

f

z

mm

0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,03
0,039

0,039
0,039
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,022
0,045
0,045
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,042
0,032
0,027

ae
0,6-1,0
xd,

0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,02
0,026

0,026
0,026
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,014
0,03
0,03
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,028
0,021
0,018

@d =8mm

ae ae ae
01-0,2 03-04 0,6-1,0
xd, xd, xd,

f

z

mm

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,05

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,06

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,02
0,03

0,06
0,06
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,07
0,07
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,05
0,05
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,03
0,03
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,04
0,04
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,07
0,05
0,04

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,05
0,04
0,03

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,03
0,03
0,02

Muta- Ve f f f

tészam miperc Fpmar X i mzm m:n m?n

11 200 160 1,0* 0,024 0,019 0,014 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022
1.2 210 170 10* 0,024 0,019 0,014 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022
1.3 180 140 1,00 0,017 0,013 0,01 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022
14 160 130 1,0 0,012 0,009 0,007 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022
1.5 170 135 1,0* 0,017 0,013 0,01 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022
1.6 160 130 1,0© 0,018 0,014 0,01 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022
1.7 160 130 1,0 0,018 0,014 0,01 0,029 0022 0,016 0,043 0,032 0,022
1.8 140 115 1,0 0,012 0,009 0,007 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022
1.9 140 110 1,0 0,018 0,014 0,01 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022
110 160 130 1,0© 0,018 0,014 0,01 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022
111 140 115 1,0© 0,012 0,009 0,007 0,022 0,017 0,012 0,032 0,024 0,016
112 160 130 1,0© 0,018 0,014 0,01 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022
1.13

1.14

115 150 120 1,0© 0,017 0,013 0,01 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022
116 130 100 1,0© 0,017 0,013 0,01 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022
21 110 90 1,0* 0,012 0,009 0,007 0,018 0,014 0,01 0,027 0,02 0,014
22 100 80 1,0~ 0,012 0,009 0,007 0,018 0,014 0,01 0,027 0,02 0,014
23 8 70 1,0~ 0,012 0,009 0,007 0,018 0,014 0,01 0,027 002 0,014
24 8 70 1,0 0,012 0,009 0,007 0,018 0,014 0,01 0,027 002 0,014
25 100 80 1,0 0,012 0,009 0,007 0,018 0,014 0,01 0,027 002 0,014
26 100 80 1,0 0,012 0,009 0,007 0,018 0,014 0,01 0,027 002 0014
27 25 20 1,0© 0,009 0,007 0,005 0,015 0,012 0,009 0,022 0,016 0,011
31 170 135 1,00 0,024 0,019 0,014 0,036 0,028 0,02 0,051 0,038 0,026
32 140 110 1,0 0,018 0,014 0,01 0,036 0,028 0,02 0,051 0,038 0,026
33 160 130 1,0* 0,018 0,014 0,01 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022
34 130 100 1,0* 0,018 0,014 0,01 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022
35 150 120 1,0 0,018 0,014 0,01 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022
36 140 110 1,0 0,018 0,014 0,01 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022
37 150 120 1,0 0,018 0,014 0,01 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022
38 135 110 1,0 0,018 0,014 0,01 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022
41

4.2

4.3

4.4

4.5

46 240 190 1,0 0,029 0,022 0,016 0,038 0,029 0,021 0,054 0,041 0,027
47 260 200 1,0 0,029 0,022 0,016 0,038 0,029 0,021 0,054 0,041 0,027
48 140 110 1,0* 0,029 0,022 0,016 0,038 0,029 0,021 0,054 0,041 0,027
49 120 95 1,0¢ 0,029 0,022 0,016 0,038 0,029 0,021 0,054 0,041 0,027
410 100 80 1,0 0,029 0,022 0,016 0,038 0,029 0,021 0,054 0,041 0,027
411 300 240 1,0© 0,029 0,022 0,016 0,038 0,029 0,021 0,054 0,041 0,027
412 260 200 1,00 0,029 0,022 0,016 0,038 0,029 0,021 0,054 0,041 0,027
413

414

4.15

4.16

417

418

419

5.1

5.2

53 25 20 05 0,011 0,008 0,006 0,015 0,012 0,009 0,022 0,016 0,011
54 25 20 05 0,011 0,008 0,006 0,015 0,012 0,009 0,022 0,016 0,011
55 25 20 0,5 0,011 0,008 0,006 0,015 0,012 0,009 0,022 0,016 0,011
56 25 20 05 0,011 0,008 0,006 0,015 0,012 0,009 0,022 0,016 0,011
57 25 20 05 0,011 0,008 0,006 0,015 0,012 0,009 0,022 0,016 0,011
58 25 20 05 0,011 0,008 0,006 0,015 0,012 0,009 0,022 0,016 0,011
59 100 70 0,5 0,021 0,017 0,012 0,031 0,024 0,017 0,046 0,034 0,023
510 80 60 05 0,015 0,012 0,009 0,023 0,018 0,013 0,034 0,025 0,017
511 60 50 05 0,012 0,009 0,007 0,018 0,014 0,01 0,027 002 0,014
6.1

6.2

6.3

6.4

6.5
0 “=a  =15xd, eseténafogankentielétolds f, értéket meg kell szorozni

pmax.

0,75-tel!
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21 005 004 003 007 005 003 e
22 005 004 003 007 005 003 e
23 005 004 003 007 005 003 e
24 005 004 003 007 005 003 e
°
o
°

25 005 004 003 007 005 003
26 005 004 003 007 005 0,03
004 003 002 005 004 003
009 007 005 011 008 006 e o e

on | O |
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Forgdcsoldsi irdnyértékek - mikroszdrmarck - 2,2xD

Tomor keményfém mardk - forgdcsoldsi adatok

0d,=0,2mm @d,=0,5mm 0d,=0,8mm
a, 01 xd, 02xd, 03xd 04xd 06-1,0xd, 01 xd 02xd 03xd 04xd, 06-10 xd, a, 01 xd, 02xd, 03xd 04xd, 06-10 xd,
Gy 0,02 0,02 0,02 0,01 0,01 0,1 0,1 0,1 01 0,05 Chere 0,2 0,2 0,2 0,2 0,12
M, 30000 12000 Mo 8000
Muta- \A \A Vi \A vy \A Vi \A Vi Vi \A \A Vi \A Vi
tészam mm/min - mm/min - mm/min  mm/min mm/min mm/min - mm/min - mm/min - mm/min mm/min n mm/min - mm/min - mm/min  mm/min mm/min
11 50.000 232 202 174 144 116 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
1.2 50.000 232 202 174 144 116 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
1.3 50.000 232 202 174 144 116 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
1.4 50.000 232 202 174 144 116 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
1.5 50.000 232 202 174 144 116 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
1.6  50.000 201 175 151 125 101 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
1.7 50.000 232 202 174 144 116 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
1.8 50.000 201 175 151 125 101 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
1.9 50.000 232 202 174 144 116 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
110 50.000 201 175 151 125 101 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
111 50.000 201 175 151 125 101 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
112 50.000 201 175 151 125 101 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
113 50.000 201 175 151 125 101 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
114 50.000 201 175 151 125 101 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
115  50.000 232 202 174 144 116 274 238 205 170 137 50.000 485 422 364 301 242
116  50.000 201 175 151 125 101 237 206 178 147 119 50.000 420 365 315 260 210
21 50.000 232 202 174 144 116 219 191 164 136 110 38.000 346 301 260 215 173
22 50.000 232 202 174 144 116 219 191 164 136 110 38.000 346 301 260 215 173
23 50.000 232 202 174 144 116 219 191 164 136 110 38.000 346 301 260 215 173
24 50.000 232 202 174 144 116 219 191 164 136 110 32,000 346 301 260 215 173
25 50.000 232 202 174 144 116 219 191 164 136 110 38.000 346 301 260 215 173
2.6 50.000 232 202 174 144 116 219 191 164 136 110 38.000 346 301 260 215 173
2.7 50.000 232 202 174 144 116 219 191 164 136 110 25.000 312 271 234 193 156
31 50.000 232 202 174 144 116 219 191 164 136 110 50.000 485 422 364 301 242
3.2 50.000 232 202 174 144 116 219 191 164 136 110 50.000 485 422 364 301 242
3.3 50.000 232 202 174 144 116 219 191 164 136 110 50.000 485 422 364 301 242
3.4 50.000 232 202 174 144 116 219 191 164 136 110 50.000 485 422 364 301 242
3.5 50.000 141 123 106 88 71 175 152 131 109 88 32,000 285 248 213 176 142
3.6 50.000 141 123 106 88 71 175 152 131 109 88 32.000 285 248 213 176 142
3.7 50.000 141 123 106 88 71 175 162 131 109 88 32.000 285 248 213 176 142
3.8 50.000 141 123 106 88 71 175 162 131 109 88 32,000 285 248 213 176 142
41  50.000 232 202 174 144 116 274 238 205 170 137 50.000 582 506 436 361 291
42 50.000 232 202 174 144 116 274 238 205 170 137 50.000 582 506 436 361 291
4.3
4.4
4.5
4.6 50.000 232 202 174 144 116 274 238 205 170 137 50.000 582 506 436 361 291
47 50.000 232 202 174 144 116 274 238 205 170 137 44,000 485 422 364 301 242
48 50.000 126 110 95 78 63 134 117 101 83 67 25.000 170 148 127 105 85
49 50.000 126 110 95 78 63 107 93 80 67 54 19.000 147 128 110 91 74
410 50.000 126 110 95 78 63 12 97 84 69 56 19.000 158 138 119 98 79
411 50.000 232 202 174 144 116 274 238 205 170 137 44,000 485 422 364 301 242
412  50.000 232 202 174 144 116 274 238 205 170 137 44.000 485 422 364 301 242
413 50.000 232 202 174 144 116 274 238 205 170 137 50.000 582 506 436 361 291
414 50.000 232 202 174 144 116 274 238 205 170 137 50.000 582 506 436 361 291
415 50.000 212 185 159 132 106 200 174 150 124 100 38.000 316 275 237 196 158
416 50.000 212 185 159 132 106 250 218 188 155 125 50.000 531 462 398 329 266
417
418 50.000 141 123 106 88 71 150 131 113 93 75 31.000 221 193 166 137 111
4.19
51 50,000 72 62 54 44 36 89 77 66 55 44 25.000 102 89 76 63 51
52 50.000 72 62 54 44 36 89 77 66 55 44 25.000 102 89 76 63 51
53 50.000 72 62 54 44 36 89 77 66 55 44 25.000 91 79 68 56 45
54 50.000 54 47 41 34 27 66 57 49 41 33 12000 78 68 59 49 39
55 50.000 54 47 41 34 27 66 57 49 41 33 12.000 78 68 59 49 39
56 50.000 63 54 47 39 3l % 66 57 47 38 19.000 91 79 68 56 45
57 50.000 46 40 35 29 28 55 48 41 34 27 19.000 69 60 51 43 34
58 50.000 46 40 35 29 23 55 48 41 34 27 19.000 78 68 59 49 39
59 50.000 114 99 85 71 o7 164 143 123 102 82 44,000 114 99 85 71 o7
510 50.000 114 99 85 71 o7 164 143 123 102 82 44,000 164 143 123 102 82
511 50.000 70 61 53 43 35 85 74 64 53 42 38.000 101 88 76 63 51
6.1 50.000 219 191 164 136 110 232 202 174 144 116 50.000 388 338 291 241 194
6.2 50.000 201 175 1561 125 101 285 248 213 176 142 38.000 336 292 252 208 168
6.3 50.000 114 99 85 71 o7 134 117 101 83 67 25.000 156 136 117 97 78
6.4 50.000 107 93 80 67 54 126 110 95 78 63 25.000 141 123 106 88 71
6.5
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/ Tomor keményfém mardk - forgdcsoldsi adatok
@d =1,0mm @d =15mm (] o
a,  01xd, 02xd, 03xd, 04xd, 06-10xd, 3, 01xd, 02xd, 03xd, 04xd, 06-10xd, o0 aaimas
2, . 0.3 0,3 03 0,3 0,2 ) max. 0,45 0,45 0,45 0,45 0,3 'S, 8
M 6500 L 6500 s 5
Muta- v, v v, v, v, v, v, v, v, v, § E E
tészam mm/min . mm/min  mm/min  mm/min mm/min n mm/min  mm/min  mm/min  mm/min mm/min QE, ;,:_; E
11 50.000 775 674 581 480 387 33.000 1200 1044 900 744 600 ° o
1.2 50000 775 674 581 480 @ 387 33.000 1200 1044 900 744 600 ° S
1.3 50.000 775 674 581 480 387 33.000 1200 1044 900 744 600 [ o
1.4 50.000 775 674 581 480 387 33.000 1200 1044 900 744 600 ° o
1.5 50.000 775 674 581 480 @ 387 33.000 1200 1044 900 744 600 o o
1.6  50.000 671 584 503 416 888 33.000 1039 904 779 644 520 o o
1.7 50.000 775 674 581 480 387 33.000 1200 1044 900 744 600 ° o
1.8  50.000 671 584 503 416 339 33.000 1039 904 779 644 520 ° S
1.9 50.000 775 674 581 480 387 33.000 1200 1044 900 744 600 o o
110 50.000 671 584 503 416 338 33.000 1039 904 779 644 520 ° o
111 50.000 671 584 503 416 33 33.000 1039 904 779 644 520 ° o
112 50.000 671 584 503 416 888 33.000 1039 904 779 644 520 ° o
113 50.000 671 584 503 416 888 33.000 1039 904 779 644 520 ° o
114 50.000 671 584 503 416 330 33.000 1039 904 779 644 520 ° o
115 50.000 775 674 581 480 387 33.000 1200 1044 900 744 600 ] S
116 50.000 671 584 503 416 3439 33.000 1039 904 779 644 520 ° o
21 38.000 589 512 442 365 294 25.000 850 740 638 527 425 ° o
2.2 38.000 589 512 442 365 294 25.000 850 740 638 527 @ 425 o o
23 38.000 589 512 442 365 294 25.000 850 740 638 527 @ 425 o o
24 32,000 496 431 372 307 248 21.000 760 661 570 471 380 ° o
25 38.000 589 512 442 365 294 25.000 850 740 638 527 425 o o
2.6 38.000 589 512 442 365 294 25.000 850 740 638 527 425 o o
2.7 25.000 465 404 349 288 232 16.000 640 557 480 397 320 ° o
31 50000 775 674 581 480 387 38.000 1200 1044 900 744 600 o o
3.2 50.000 775 674 581 480 @ 387 38.000 1200 1044 900 744 600 o o
33 50.000 775 674 581 480 @ 387 38.000 1200 1044 900 744 600 o o
3.4 50.000 775 674 581 480 @ 387 38.000 1200 1044 900 744 600 ° S}
3.5 32.000 389 338 292 241 194 21.000 548 477 411 340 274 ° o
3.6 32.000 389 338 292 241 194 21.000 548 477 411 340 274 [ o
3.7 32.000 389 338 292 241 194 21.000 548 477 411 340 274 o o
3.8 32.000 389 338 292 241 194 21.000 548 477 411 340 274 o o
41 50.000 930 809 697 576 465 50.000 1500 1305 1125 930 750 o o
42 50.000 930 809 697 576 465 50.000 1500 1305 1125 930 750 ° S
4.3
4.4
4.5
46 50.000 930 809 697 576 465 38.000 1400 1218 1050 868 700 o o
47 44,000 775 674 581 480 @ 387 29.000 1160 1009 870 719 580 ° o
48 25.000 266 231 199 165 133 16.000 392 341 294 243 196 ° o
49 19.000 202 176 152 125 101 12.000 286 249 214 177 143 ° o
410 19.000 202 176 152 125 101 12.000 286 249 214 177 143 o o
411 44,000 775 674 581 480 387 29.000 1160 1009 870 719 580 ° o
412 44000 775 674 581 480 @ 387 29.000 1160 1009 870 719 580 ° o
413 50.000 930 809 697 576 465 33.000 1320 1148 990 818 660 o o
414 50.000 930 809 697 576 465 38.000 1520 1322 1140 942 760 ° o
415 38.000 495 431 371 307 247 25.000 685 596 513 424 342 ° o
416 50.000 849 738 636 526 424 38.000 1388 1207 1041 860 694 [ o
417
418 31.000 354 308 265 219 177 21.000 529 461 397 328 265 o o
4.19
51 25.000 152 132 114 94 76 16.000 294 256 220 182 147 ° o
52 25.000 152 132 114 94 76 16.000 294 256 220 182 147 o o
53 25.000 152 132 114 94 76 16.000 294 256 220 182 147 [ o
54 12.000 110 95 82 68 08 8.000 170 148 127 105 85 ° o
55 12.000 131 114 99 82 66 8.000 255 221 191 158 127 o o
56 19.000 152 132 114 94 76 12.000 294 256 220 182 147 o o
57 19.000 99 86 74 61 49 12.000 170 148 127 105 85 ° o
58 19.000 131 114 99 82 66 12.000 255 221 191 158 127 o o
59 44.000 170 148 127 105 85 29.000 329 286 246 204 164 o o
510 44.000 247 215 186 153 124 29.000 365 318 274 226 183 o o
511 38.000 170 148 127 105 85 25.000 329 286 246 204 164 ° o
6.1 50.000 620 539 465 384 310 33.000 850 740 638 527 @ 425 o
6.2 38.000 537 467 402 333 268 25.000 779 678 585 483 390 °
6.3 25.000 235 204 176 146 117 16.000 346 301 260 215 173 o
6.4 25.000 221 193 166 137 M 16.000 327 284 245 202 163 U
6.5
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Forgdcsoldsi irdnyértékek - mikroszdrmarck - 2,2xD

Tomor keményfém mardk - forgdcsoldsi adatok

0d,=1,8mm 0d;=2,0mm > ©
elsddleges

a,  01xd, 02xd, 03xd, 04xd 06-10 xd, 3, 01xd 02xd, 03xd, 04xd, 06-1,0xd, \aetss  2Kalmas

B max 0,54 0,54 0,54 0,54 0,36 &, max, 0,6 0,6 0,6 0,6 0,4 S, 2

Mo 5500 L 5000 . 8 3
Muta- n v, v, v, v, v, n v, v, v, " v, = s §
tészam mm/min - mm/min  mm/min - mm/min mm/min mm/min - mm/min  mm/min mm/min mm/min g @ =
11 29.000 1300 1131 975 806 650 25.000 1500 1300 1125 930 750 ° o
1.2 29.000 1300 1131 975 806 650 25.000 1500 1300 1125 930 750 ° o
1.3 29.000 1300 1131 975 806 650 25.000 1500 1300 1125 930 750 . o
1.4 29.000 1300 1131 975 806 650 25.000 1500 1300 1125 930 750 i °
1.5 29.000 1300 1131 975 806 650 25.000 1500 1300 1125 930 750 . o
1.6 29.000 1300 1131 975 806 650 25.000 1500 1300 1125 930 750 ° o
1.7 29.000 1300 1131 975 806 650 25.000 1500 1300 1125 930 750 ° o
1.8 29.000 1300 1131 975 806 650 25.000 1500 1300 1125 930 750 ° o
1.9 29.000 1300 1131 975 806 650 25.000 1500 1300 1125 930 750 ° o
110 29.000 1300 1131 975 806 650 25.000 1500 1300 1125 930 750 4 o
111 29.000 1300 1131 975 806 650 25.000 1500 1300 1125 930 750 . °
112 29.000 1300 1131 975 806 650 25.000 1500 1300 1125 930 750 e °
113 29.000 1300 1131 975 806 650 25.000 1500 1300 1125 930 750 ° o
114 29.000 1300 1131 975 806 650 25.000 1500 1300 1125 930 750 ° °
115 29.000 1300 1131 975 806 650 25,000 1500 1300 1125 930 750 ° o
116  29.000 1300 1131 975 806 650 25,000 1500 1300 1125 930 750 ° o
21 22,000 950 827 713 589 475 19.000 1140 990 855 700 570 4 o
22 22000 950 827 713 589 475 19.000 1140 990 855 700 570 ° °
23 22,000 950 827 713 589 475 19.000 1140 990 855 700 570 e °
24 18.000 800 696 600 496 400 15.000 840 730 630 520 420 ° °
25 22,000 950 827 713 589 475 19.000 1140 990 855 700 570 ° o
26 22000 950 827 713 589 475 19.000 1140 990 855 700 570 ° o
27 14000 680 592 510 422 340 12.000 720 620 540 450 360 4 o
3.1  32.000 1400 1218 1050 868 700 25.000 1500 1300 1125 930 750 . o
3.2 32.000 1400 1218 1050 868 700 25.000 1500 1300 1125 930 750 ° o
3.3 32.000 1400 1218 1050 868 700 25.000 1500 1300 1125 930 750 ° o
3.4 32.000 1400 1218 1050 868 700 25.000 1500 1300 1125 930 750 ° °
3.5 18.000 630 548 473 391 315 25.000 1500 1300 1125 930 750 ° o
36 18.000 630 548 473 391 315 25.000 1500 1300 1125 930 750 ° o
3.7 18.000 630 548 473 391 315 25.000 1500 1300 1125 930 750 o o
3.8 18.000 630 548 473 391 315 25.000 1500 1300 1125 930 750 ° o
41  44.000 1800 1566 1350 1116 900 25.000 1500 1300 1125 930 750 ° °
42 44.000 1800 1566 1350 1116 900 25.000 1500 1300 1125 930 750 ° o
4.3
4.4
4.5
46 32.000 1520 1322 1140 942 760 25.000 1500 1300 1125 930 750 ° °
47 25.000 1250 1088 938 775 625 25.000 1500 1300 1125 930 750 ° °
48 14.000 500 435 375 310 250 25.000 1500 1300 1125 930 750 ° °
49 10.000 370 322 278 229 185 19.000 1140 990 855 700 570 ° °
410 10.000 370 322 278 229 185 19.000 1140 990 855 700 570 ° o
411 25.000 1250 1088 938 775 625 19.000 1140 990 855 700 570 4 o
412 25.000 1250 1088 938 775 625 15.000 840 730 630 520 @ 420 . °
413  28.000 1400 1218 1050 868 700 19.000 1140 990 855 700 570 ° °
414 33.000 1560 1357 1170 967 780 19.000 1140 990 855 700 570 ° o
415 22.000 800 696 600 496 400 12.000 720 630 540 450 360 . °
416  33.000 1560 1357 1170 967 780 25.000 1500 1300 1125 930 750 ° o
417
418 29.000 300 261 225 186 150 25.000 1500 1300 1125 930 750 . o
4.19
51 14000 400 348 300 248 200 25.000 1500 1300 1125 930 750 ° °
52 14000 400 348 300 248 200 25.000 1500 1300 1125 930 750 ° °
53 14000 420 365 315 260 210 25.000 1500 1300 1125 930 750 ° o
54 7000 250 218 188 155 125 25.000 1500 1300 1125 930 750 ° o
55 7.000 370 322 278 229 185 25,000 1500 1300 1125 930 750 ° °
56 10.000 370 322 278 229 185 25.000 1500 1300 1125 930 750 ° °
57 10.000 280 244 210 174 140 25.000 1500 1300 1125 930 750 ° °
58 10.000 370 322 278 229 185 25.000 1500 1300 1125 930 750 ° °
59 25.000 400 348 300 248 200 25.000 1500 1300 1125 930 750 ° o
510 25.000 480 418 360 298 240 25.000 1500 1300 1125 930 750 ° o
511 22,000 380 331 285 236 190 25.000 1500 1300 1125 930 750 . °
6.1 29.000 1200 1044 900 744 600 25.000 1500 1300 1125 930 750 .
6.2 22,000 1000 870 750 620 500 19.000 1140 990 855 700 570 °
6.3 14.000 420 365 315 260 210 19.000 1140 990 855 700 570 °
6.4 14.000 420 365 315 260 210 19.000 1140 990 855 700 570 °
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Forgdcsoldsi irdnyértékek - mikroszdrmarck - 5xD

Tomor keményfém mardk - forgdcsoldsi adatok

0d,=0,2mm @d,=0,5mm 0d,=0,8mm e ©
3, 01xd, 02xd, 03xd, 04xd, 06-10 xd, 01 xd, 02xd, 08xd, 04xd, 06-10xd, 3 01 xd, 02xd, 03xd, 04xd, 06-10 xd, e megleleld
Gl 0012 0,012 0012 0,012 0,06 006 006 0,06 Gl 0,12 0,12 0,12 0,12 0,064 S, .
Mo 30000 12000 N 8000 E §
MUta. VQ Vl V, V! V, n Vl V, Vl VQ VI n V, Vl VQ V! VQ § E ‘g
tészam mm/min - mm/min - mm/min  mm/min mm/min mm/min - mm/min - mm/min  mm/min mm/min mm/min - mm/min - mm/min - mm/min mm/min qE) % g
1.1 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 44.000 485 422 364 301 242 ° o
1.2 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 44,000 485 422 364 301 242 ° o
1.3 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 44,000 485 422 364 301 242 J o
1.4 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 44.000 485 422 364 301 242 ] o
1.5 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 44,000 485 422 364 301 242 ] o
1.6 50.000 201 175 1561 125 50.000 237 206 178 147 31.000 330 287 248 205 165 ° o
1.7 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 44,000 485 422 364 301 242 ° o
1.8 50.000 201 175 151 125 50.000 237 206 178 147 31.000 330 287 248 205 165 ° o
1.9 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 31.000 381 332 286 236 191 ] o
110 50.000 201 175 151 125 50.000 237 206 178 147 31.000 330 287 248 205 165 ] o
111 50.000 201 175 151 125 50.000 237 206 178 147 31.000 330 287 248 205 165 ° o
112 50.000 201 175 151 125 50.000 237 206 178 147 31.000 330 287 248 205 165 ° o
113 50.000 201 175 151 125 50.000 237 206 178 147 31.000 330 287 248 205 165 ° o
114 50.000 201 175 151 125 50.000 237 206 178 147 31.000 330 287 248 205 165 ° o
115 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 44,000 485 422 364 301 242 ] o
116 50.000 201 175 151 125 50.000 237 206 178 147 31.000 330 287 248 205 165 ] o
21 50.000 232 202 174 144 50.000 219 191 164 136 31.000 346 301 260 215 173 ] o
2.2 50.000 232 202 174 144 50.000 219 191 164 136 31.000 346 301 260 215 173 J o
2.3 50.000 232 202 174 144 50.000 219 191 164 136 31.000 346 301 260 215 173 ° o
24 50.000 232 202 174 144 50.000 219 191 164 136 31.000 346 301 260 215 173 ] o
2,5 50.000 232 202 174 144 50.000 219 191 164 136 31.000 346 301 260 215 173 J o
2.6 50.000 232 202 174 144 50.000 219 191 164 136 31.000 346 301 260 215 173 ] o
2.7 50.000 232 202 174 144 38.000 192 167 144 119 19.000 263 229 197 163 132 ° o
31 50.000 232 202 174 144 50.000 219 191 164 136 50.000 416 362 312 258 208 ° o
3.2 50.000 232 202 174 144 50.000 219 191 164 136 50.000 416 362 312 258 208 ° o
3.3 50.000 232 202 174 144 50.000 219 191 164 136 50.000 416 362 312 258 208 ° o
3.4 50.000 232 202 174 144 50.000 219 191 164 136 50.000 416 362 312 258 208 J o
3.5 50.000 141 123 106 88 50.000 175 152 131 109 25.000 240 209 180 149 120 ] o
3.6 50.000 141 123 106 88 50.000 175 152 131 109 25.000 240 209 180 149 120 ] o
3.7 50.000 141 123 106 88 50.000 175 152 131 109 25.000 240 209 180 149 120 ° o
3.8 50.000 141 123 106 88 50.000 175 152 131 109 25.000 240 209 180 149 120 ° o
41 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 50.000 554 482 416 344 277 ] o
4.2 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 50.000 554 482 416 344 277 ° o
4.3
4.4
4.5
4.6 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 50.000 554 482 416 344 277 ] o
47 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 38.000 554 482 416 344 277 ] o
48 50.000 126 110 95 78 44.000 134 117 101 83 22.000 204 177 153 126 102 ] o
49 50.000 126 110 95 78 31.000 112 97 84 69 15.000 170 148 127 105 85 J o
410 50.000 126 110 95 78 31.000 112 97 84 69 15.000 170 148 127 105 85 ] o
411 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 38.000 485 422 364 301 242 ] o
412 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 38.000 485 422 364 301 242 ] o
413 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 44.000 554 482 416 344 277 ] o
414 50.000 232 202 174 144 50.000 274 238 205 170 50.000 554 482 416 344 277 ] o
415 50.000 141 123 106 88 50.000 200 174 150 124 31.000 316 275 237 196 158 J o
416 50.000 212 185 159 132 50.000 250 218 188 155 50.000 506 440 379 314 253 J o
417
418 50.000 141 123 106 88 50.000 150 131 113 93 25.000 253 220 190 157 126 ° o
419
51 50000 63 54 47 39 44000 /6 66 57 47 22000 91 79 68 56 45 ° o
52 50.000 63 54 47 39 44000 /6 66 57 47 22000 91 79 68 56 45 ° o
53 50.000 63 54 47 39 44000 /6 66 57 47 22.000 91 79 68 56 45 ] o
54 50.000 46 40 35 29 25.000 55 48 41 34 12.000 88 77 66 55 44 ] o
55 50.000 46 40 35 29 25.000 55 48 41 34 12.000 78 68 59 49 39 J o
5.6 50.000 54 47 40 33 31.000 63 55 47 39 15.000 91 79 68 56 45 ° o
57 50.000 55 48 41 32 31.000 58 51 44 36 15.000 98 85 73 61 49 ° o
5.8 50.000 55 47 40 32 31.000 58 51 44 36 15.000 98 85 73 61 49 ° o
59 50.000 60 61 48 41 50.000 71 62 53 44 38.000 114 99 85 7 o7 ] o
510 50.000 60 61 48 41 50.000 71 62 53 44 38.000 126 110 95 78 63 ] o
511 50.000 60 52 45 37 50.000 71 62 49 39 31.000 89 77 66 55 44 ] o
6.1 50.000 155 135 116 96 50.000 164 143 123 102 44.000 346 301 260 215 173 ]
6.2 50.000 95 83 71 59 50.000 134 117 101 83 31.000 180 157 135 112 90 °
6.3 50.000 95 83 71 5 44.000 134 117 101 83 22.000 180 157 135 112 90 ]
6.4 50.000 89 /8 67 55 44,000 126 110 95 78 22.000 170 148 127 105 85 ]
6.5

70 a,=0,6-1,0xd,: A hidnyzo értékeknél csak trochoidalis horony- és széimaras megengedett. Egyeb esetben szerszamtorés veszélye all fenn.
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Tomor keményfém mardk - forgdcsoldsi adatok

Forgdcsoldsi irdnyértékek - mikroszdrmarck - 5xD

@d=1,0mm @d=15mm @d=18mm
a, 01 xd, 02xd, 03xd, 04xd 06-10 xd, a, 01 xd, 02xd, 03xd, 04xd 06-10 xd, a, 01 xd, 02xd, 03xd, 04xd 06-10 xd,
3, max. 03 0,3 03 0,3 0,2 &) may 0,3 0,3 0,3 0,3 0,2 A, 0,54 0,54 0,54 0,54 0,36
Mo, 6500 N, 6500 N, 5500
Muta- Vv, v, A v, Vv, v, Vv, v, Vv, Vv, Vv, Vv, Vv, Vv, Vv,
toszam mm/;nin mm/}nm mm/;nin mm/;nm mm/}mn I mm/;nin mm/’min mm/;nin mm/’min mm/’min 0 mm/}mn mm/;nin mm/}mn mm/;nin mm/;nin
11 44.000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
1.2 44,000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
1.3 44.000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
1.4 44,000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
1.5 44,000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
1.6 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
1.7 44000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
1.8 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
1.9 31.000 480 418 360 298 240 21.000 800 696 600 496 400 18.000 850 740 638 527 425
110 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
111 31.000 416 362 312 258 208 21,000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
112 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
113 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
114 31.000 416 362 312 258 208 21,000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
115 44.000 682 593 511 423 341 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1250 1088 938 775 625
116 31.000 416 362 312 258 208 21.000 693 603 520 430 346 18.000 850 740 638 527 425
21 31.000 480 418 360 298 240 21.000 800 696 600 496 400 18.000 850 740 638 527 425
22 31.000 480 418 360 298 240 21.000 800 696 600 496 400 18.000 850 740 638 527 425
23 31.000 480 418 360 298 240 21.000 800 696 600 496 400 18.000 850 740 638 527 425
24 31.000 480 418 360 298 240 21.000 800 696 600 496 400 18.000 850 740 638 527 425
25 31.000 480 418 360 298 240 21.000 800 696 600 496 400 18.000 850 740 638 527 425
2.6 31.000 480 418 360 298 240 21.000 800 696 600 496 400 18.000 850 740 638 527 425
27 19.000 310 270 232 192 155 12.000 480 418 360 298 240 10.000 500 435 375 310 250
31  50.000 620 539 465 384 310 33.000 1000 870 750 620 500 28.000 1320 1148 990 818 660
3.2 50.000 620 539 465 384 310 33.000 1000 870 750 620 500 28.000 1320 1148 990 818 660
3.3 50.000 620 539 465 384 310 33.000 1000 870 750 620 500 28.000 1320 1148 990 818 660
3.4 50.000 620 539 465 384 310 33.000 1000 870 750 620 500 28.000 1320 1148 990 818 660
3.5 25.000 297 258 223 184 148 16.000 411 357 308 255 205 14.000 480 418 360 298 240
3.6 25.000 297 258 223 184 148 16.000 411 357 308 255 205 14.000 480 418 360 298 240
3.7 25.000 297 258 223 184 148 16.000 411 357 308 255 205 14.000 480 418 360 298 240
3.8 25.000 297 258 223 184 148 16.000 411 357 308 255 205 14.000 480 418 360 298 240
41  50.000 775 674 581 480 387 42,000 1200 1044 900 744 600 36.000 1500 1305 1125 930 750
42 50.000 775 674 581 480 387 42,000 1200 1044 900 744 600 36.000 1500 1305 1125 930 750
4.3
4.4
4.5
4.6 50.000 930 809 697 576 465 33.000 1320 1148 990 818 660 28.000 1400 1218 1050 868 700
47 38.000 705 613 529 437 352 25.000 1000 870 750 620 500 22.000 1080 940 810 670 540
4.8 22.000 278 242 209 173 139 14.000 343 298 257 213 171 12.000 450 392 338 279 225
49 15.000 190 165 142 118 % 10.000 245 213 184 152 122 8.000 300 261 225 186 150
410 15.000 190 165 142 118 95 10.000 245 213 184 152 122 8.000 300 261 225 186 150
411 38.000 697 607 523 432 349 25.000 1000 870 750 620 500 22,000 1100 957 825 682 550
412 38.000 697 607 523 432 349 25.000 1000 870 750 620 500 22.000 1100 957 825 682 550
413 44,000 813 708 610 504 407 29.000 1160 1009 870 719 580 25.000 1200 1044 900 744 600
414 50.000 930 809 697 576 465 33.000 1320 1148 990 818 660 28.000 1400 1218 1050 868 700
415 31.000 438 381 329 272 219 21.000 575 500 431 357 288 18.000 650 566 488 403 325
416 50.000 849 738 636 526 424 33.000 1205 1048 904 747 602 28.000 1400 1218 1050 868 700
417
418 25.000 318 277 239 197 159 16.000 438 381 329 272 219 14.000 500 435 375 310 250
4.19
51 22,000 114 99 85 71 o7 14.000 196 170 147 121 98 12.000 300 261 225 186 150
52 22,000 114 99 85 71 o7 14.000 196 170 147 121 98 12.000 300 261 225 186 150
53 22,000 114 99 85 1 57 14.000 196 170 147 121 98 12.000 300 261 225 186 150
54 12,000 110 95 82 68 59 8.000 170 148 127 105 85 7.000 240 209 180 149 120
55 12.000 131 114 99 82 66 8.000 170 148 127 105 85 7.000 240 209 180 149 120
56 15.000 152 132 114 94 76 10.000 245 213 184 152 122 8.000 300 261 225 186 150
57 15.000 120 105 90 75 60 10.000 184 160 138 114 92 8.000 280 244 210 174 140
5.8 15.000 120 105 90 75 60 10.000 184 160 138 114 92 8.000 280 244 210 174 140
59 38.000 156 135 117 96 78 25.000 274 238 205 170 137 22.000 380 331 285 236 190
510 38.000 212 185 159 132 106 25.000 365 318 274 226 183 22,000 450 392 338 279 225
511 31.000 127 111 95 79 64 21,000 201 175 151 125 100 18.000 300 261 225 186 150
6.1 44,000 426 371 320 2064 213 29.000 600 522 450 372 300 25.000 800 696 600 496 400
6.2 31.000 201 175 161 125 101 21.000 346 301 260 215 173 16.000 500 435 375 310 250
6.3 22,000 235 204 176 146 117 14.000 346 301 260 215 173 12.000 450 392 338 279 225
6.4 22,000 221 193 166 137 m 14.000 327 284 245 202 163 12.000 450 392 338 279 225
6.5
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/ Tomor keményfém mardk - forgdcsoldsi adatok
@d =2,0mm ° o
a, 01 xd, 02xd, 03xd 04xd, 06-10 xd, elsidegesvilasztis megfeleld
A, max 0,6 0,6 0,6 0,6 0,4 = p
M 5000 3 &
Muta- v, v, v, v, v, § E E
toszam 0 mm/:'mn mm/:nin mm/:'mn mm/;nin mm/;nin g % E
1.1 22,000 1320 1148 990 818 660 ° 8]
1.2 22.000 1320 1148 990 818 660 ° o
1.3 22.000 1320 1148 990 818 660 ° o
1.4 22.000 1320 1148 990 818 660 ° 8]
1.5 22.000 1320 1148 990 818 660 ° o
1.6 15.000 900 783 675 558 450 ° o
1.7  22.000 1320 1148 990 818 660 ° S
1.8 15.000 900 783 675 558 450 ° o
1.9 15.000 900 783 675 558 450 ° o
110 15.000 900 783 675 558 450 ° o
111 15.000 900 783 675 558 450 ] o
112 15.000 900 783 675 558 450 ° o
113 15.000 900 783 675 558 450 ° o
114 15.000 900 783 675 558 450 ° o
115 22,000 1320 1148 990 818 660 ° o
116 15.000 900 783 675 558 450 ° o
21 15.000 900 783 675 558 450 U o
2.2 15.000 900 783 675 558 450 ° o
23 15000 900 783 675 558 450 ° o
24 15.000 900 783 675 558 450 U o
25 15.000 900 783 675 558 450 ° o
2.6 15000 900 783 675 558 450 ° o
27 9.000 540 470 405 335 270 U o
31 25.000 1500 1305 1125 930 750 ° o
3.2 25.000 1500 1305 1125 930 750 ° S
3.3 25.000 1500 1305 1125 930 750 ] o
3.4 25.000 1500 1305 1125 930 750 ° o
3.5 12.000 520 452 390 322 260 ° o
3.6 12.000 520 452 390 322 260 ° o
3.7 12.000 520 452 390 322 260 ° o
3.8 12.000 520 452 390 322 260 ° o
41 31.000 1860 1618 1395 1153 930 ] o
42 31.000 1860 1618 1395 1153 930 ° o
4.3
4.4
4.5
4.6 25.000 1500 1305 1125 930 750 ° o
4.7 19.000 1140 992 855 707 570 ° o
48 11.000 480 418 360 298 240 ° o
49 7.000 300 261 225 186 150 ° o
410 7000 300 261 225 186 150 ° o
411 19.000 1140 992 855 707 570 ° o
412 19.000 1140 992 855 707 570 ° o
413 22.000 1320 1148 990 818 660 ° S
414 25,000 1500 1305 1125 930 750 ° o
415 15.000 660 574 495 409 330 ° o
416 25.000 1500 1305 1125 930 750 ° o
417
418 12.000 520 452 390 322 260 ° o
419
51 11.000 400 348 300 248 200 ° o
52 11.000 400 348 300 248 200 ° o
53 11.000 400 348 300 248 200 U o
54 6.000 260 226 195 161 130 ° o
55 6.000 260 226 195 161 130 ] o
56 7000 300 261 225 186 150 ° o
57 7000 300 261 225 186 150 ° o
58 7.000 300 261 225 186 150 ] o
59 19.000 420 365 315 260 210 ° o
510 19.000 500 435 375 310 250 ] o
511 15.000 400 348 300 248 200 ° o
6.1 22.000 1000 870 750 620 500 °
6.2 15000 500 435 375 310 250 °
6.3 11.000 480 418 360 298 240 °
6.4 11.000 480 418 360 298 240 °
6.5
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Forgdcsoldsi iranyértékek - mikroszdrmardk - 10xD

Tomor keményfém mardk - forgdcsoldsi adatok

@d =0,2mm @d =0,5mm @d =08mm @d,=1,0mm
a, 01 xd, 02xd, 03xd, 04xd 01 xd 02xd 03xd 04xd, a, 01 xd, 02xd, 03xd, 04xd 01xd, 02xd, 03xd 04xd,
% 0006 0006 0006 0006 0015 0015 0015 0015 8 max 0024 0024 0024 0024 003 003 003 003
Mo, 30000 12000 Nrin 8000 6500
Muta- = v, v, v, v, v, v, v, v, = v v, v v, v, v, v, v,

tészam mm/min - mm/min mm/min - mm/min . mm/min - mm/min . mm/min - mm/min mm/min - mm/min mm/min . mm/min . mm/min . mm/min .~ mm/min - mm/min

11 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170  38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
1.2 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170  38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
1.3 50,000 232 202 174 144 274 238 205 170  38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
1.4 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170  38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
1.5 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170  38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
1.6 50.000 201 175 151 1256 190 165 142 118  25.000 300 261 225 186 335 292 252 208
1.7 50.000 232 202 174 144 219 191 164 136  38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
1.8 50.000 201 175 151 125 190 165 142 118  25.000 300 261 225 186 335 292 252 208
1.9 50.000 232 202 174 144 219 191 164 136  38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
110 50.000 201 175 151 126 190 165 142 118  25.000 270 235 203 167 335 292 252 208
111 50.000 201 175 161 125 190 165 142 118  25.000 270 235 203 167 335 292 252 208
112 50.000 201 175 151 125 190 165 142 118  25.000 270 235 203 167 335 292 252 208
113  50.000 201 175 151 125 190 165 142 118  25.000 270 235 203 167 335 292 252 208
114 50.000 201 175 151 125 190 165 142 118  25.000 270 235 203 167 335 292 252 208
115 50.000 232 202 174 144 219 191 164 136  38.000 450 392 338 279 589 512 442 365
116 50.000 201 175 151 126 190 165 142 118  25.000 270 235 203 167 335 292 252 208
21 50000 155 135 116 96 208 181 156 129  25.000 312 271 234 193 387 337 290 240
22 50.000 155 135 116 96 208 181 156 129  25.000 312 271 234 193 387 337 290 240
23 50.000 155 135 116 96 208 181 156 129  25.000 312 271 234 193 387 337 290 240
24 50.000 155 135 116 96 164 143 123 102  19.000 242 211 182 150 294 256 221 182
25 50.000 155 135 116 96 219 191 164 136  25.000 312 271 234 193 387 337 290 240
2.6 50.000 155 135 116 96 219 191 164 136  25.000 312 271 234 193 387 337 290 240
27 50.000 155 135 116 96 170 148 127 105  15.000 236 205 177 146 279 243 209 173
31 50000 232 202 174 144 274 238 205 170  44.000 485 422 364 301 682 593 511 423
3.2 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170  44.000 485 422 364 301 682 593 511 423
3.3 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170  44.000 485 422 364 301 682 593 511 423
3.4 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170  44.000 485 422 364 301 682 593 511 423
35 50.000 141 123 106 88 160 131 113 93 19.000 215 187 161 133 269 234 202 167
3.6 50.000 141 123 106 88 160 131 113 93 19.000 215 187 161 133 269 234 202 167
3.7 50.000 141 123 106 88 160 131 113 93 19.000 215 187 161 133 269 234 202 167
3.8 50.000 141 123 106 88 150 131 113 93 19.000 215 187 161 133 269 234 202 167
41 50.000 232 202 174 144 438 381 329 272 50.000 693 603 520 430 930 809 697 576
42 50.000 232 202 174 144 438 381 329 272 50.000 693 603 520 430 930 809 697 576
4.3

44

4.5

46 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170  44.000 416 362 312 258 542 472 407 336
47 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170  31.000 402 350 301 249 480 418 360 298
48 50.000 126 110 95 78 134 117 101 83 19.000 170 148 127 105 190 165 142 118
49 50.000 126 110 95 78 89 78 67 55 12,000 136 118 102 84 152 132 114 94
410 50.000 126 110 95 78 89 78 67 55 12.000 136 118 102 84 162 132 114 94
411 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170  31.000 402 350 301 249 480 418 360 298
412 50.000 232 202 174 144 274 238 205 170  31.000 402 350 301 249 480 418 360 298
413 50.000 232 202 174 144 329 286 246 204  38.000 554 482 416 344 705 613 529 437
414 50.000 232 202 174 144 329 286 246 204  44.000 554 482 416 344 813 708 610 504
415 50.000 141 123 106 88 200 174 150 124  25.000 285 248 213 176 339 295 255 210
416 50.000 212 185 159 132 300 261 225 186  44.000 506 440 379 314 742 646 557 460
417

418 50.000 141 123 106 88 150 131 113 93 19.000 215 187 161 133 255 221 191 158
4.19

51 50.000 54 47 40 33 63 55 47 39 19.000 79 69 59 49 101 88 76 63
52 50.000 54 47 40 33 63 55 47 39 19.000 91 79 68 5 114 99 8 71
53 50.000 54 47 40 33 63 55 47 39 19.000 102 89 76 63 126 110 95 78
54 50.000 46 40 35 29 55 48 4 34 12.000 88 77 66 55 110 95 82 68
55 50.000 46 40 35 29 55 48 41 34 12.000 59 51 44 36 82 71 62 51
56 50.000 54 47 40 33 63 55 47 39 12000 79 69 59 49 101 88 76 63
57 50.000 46 40 35 29 55 48 41 34 12000 69 60 51 43 88 76 66 54
58 50.000 46 40 35 29 55 48 41 34 12000 69 60 51 43 88 76 66 54
59 50.000 60 52 45 37 71 62 53 44 31.000 101 88 76 63 141 123 106 88
510 50.000 60 52 45 37 71 62 53 44 31.000 101 88 76 63 177 154 133 110
511 50,000 60 52 45 37 71 62 53 44 25000 89 77 66 55 141 123 106 88
61 50,000 77/ 67 58 48 82 71 62 51 38.000 173 161 130 107 194 168 145 120
6.2 50.000 47 41 36 29 67 58 50 42 25000 90 /8 68 56 101 88 75 62
6.3 50.000 47 41 36 29 67 58 50 42 19.000 9 78 68 56 101 88 75 62
6.4 50.000 45 39 34 28 63 55 47 39 19.000 8 74 64 53 95 83 7 59
6.5

70 a,=0,6-1,0xd,: A hidnyzo ertékeknél csak trochoidalis horony- és szélmaras megengedett. Egyeb esetben szerszamtores veszélye all fenn.
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/ Tomor keményfém mardk - forgdcsoldsi adatok
@d =15mm gd, =1,8mm @d =2,0mm ° o
a,  01xd, 02xd, 03xd, 04xd, a,  01xd 02xd, 03xd, 04xd, a,  01xd 02xd, 03xd, 04xd, esidegesviaszis megfelels
3, 0,06 0,06 0,06 0,06 8y max. 0,072 0072 0072 0,072 e 0,08 0,08 0,08 0,08 'S, 2
Moo 6500 L 5500 L 5000 ) H g
b N s £
!tlinsuziéam 0 mm‘;;nin mm‘;}nm mm‘;;nin mm‘;}nm o mm‘;:'nin mm‘;}nin mm‘;:'mn mm‘;;nin w mm\j;mn mmv/’min mmvl;nin mmv/’min % (% E
1.1 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 J o
1.2 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 J o
1.3 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 J o
1.4  25.000 1000 870 750 620  22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 ° o
1.5 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 ° o
1.6  16.000 554 482 416 344  14.000 680 592 510 422  12.000 720 626 540 446 ° o
1.7 25.000 1000 870 750 620 22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 J o
1.8 16.000 554 482 416 344  14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 J o
1.9 25.000 1000 870 750 620  22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 J o
110 16.000 554 482 416 344  14.000 680 592 510 422  12.000 720 626 540 446 J o
111 16.000 554 482 416 344  14.000 680 592 510 422  12.000 720 626 540 446 ° o
112  16.000 554 482 416 344  14.000 680 592 510 422  12.000 720 626 540 446 ° o
113 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 [ o
114 16.000 554 482 416 344 14.000 680 592 510 422 12.000 720 626 540 446 ° o
115 25.000 1000 870 750 620  22.000 1080 940 810 670 19.000 1140 992 855 707 J o
116  16.000 554 482 416 344  14.000 680 592 510 422  12.000 720 626 540 446 [ o
21 16.000 600 522 450 372 14.000 650 566 488 403  12.000 720 626 540 446 o o
22 16.000 600 522 450 372 14.000 650 566 483 403 12.000 720 626 540 446 ° o
23 16.000 600 522 450 372 14.000 650 566 488 403 12.000 720 626 540 446 U o
24 12.000 400 348 300 248 10.000 450 392 338 279 9.000 540 470 405 335 [ o
25 16.000 600 522 450 372 14.000 650 566 488 403 12.000 720 626 540 446 ° o
2.6 16.000 600 522 450 372 14.000 650 566 488 403 12.000 720 626 540 446 [ o
2.7 10.000 380 331 285 236 8.000 400 348 300 248 7000 420 365 315 260 ° o
31 29.000 1160 1009 870 719  25.000 1240 1079 930 769  22.000 1320 1148 990 818 o o
3.2 29.000 1160 1009 870 719 25.000 1240 1079 930 769 22.000 1320 1148 990 818 [ o
3.3 29.000 1160 1009 870 719 25.000 1240 1079 930 769 22.000 1320 1148 990 818 [ o
3.4 29.000 1160 1009 870 719 25.000 1240 1079 930 769 22.000 1320 1148 990 818 ° o
3.5 12.000 329 286 246 204 10.000 380 331 285 236 9.000 390 339 293 242 U o
3.6 12.000 329 286 246 204 10.000 380 331 285 236 9.000 390 339 293 242 o o
3.7 12.000 329 286 246 204 10.000 380 331 285 236 9.000 390 339 293 242 ° o
3.8 12.000 329 286 246 204 10.000 380 331 285 236 9.000 390 339 293 242 ° o
41  38.000 1520 1322 1140 942 33.000 1600 1392 1200 992 28.000 1680 1462 1260 1042 [ o
4.2 38.000 1520 1322 1140 942 33.000 1600 1392 1200 992 28.000 1680 1462 1260 1042 ° o
4.3
4.4
4.5
46 29.000 900 783 675 558  25.000 1000 870 750 620  22.000 1140 992 855 707 ° o
47 21.000 800 696 600 496 18.000 900 783 675 558 15.000 900 783 675 558 [ o
4.8 12.000 294 256 220 182 10.000 260 226 195 161 9.000 390 339 293 242 ° o
4.9 8.000 196 170 147 121 7000 260 226 195 161 6.000 260 226 195 161 [ o
410 8.000 196 170 147 121 7000 260 226 195 161 6.000 260 226 195 161 ° o
411  21.000 800 696 600 496  18.000 850 740 638 527  15.000 900 783 675 558 ° o
412 21.000 800 696 600 496  18.000 850 740 638 527  15.000 900 783 675 558 ° o
413 25.000 1000 870 750 620 18.000 1000 870 750 620 19.000 1140 992 855 707 [ o
414 29.000 1160 1009 870 719 25.000 1200 1044 900 744 22.000 1320 1148 990 818 [ o
415 16.000 438 381 329 272 14.000 500 435 375 310 12.000 520 452 390 322 ° o
416 29.000 1059 921 794 657  25.000 1200 1044 900 744  22.000 1320 1148 990 818 J o
417
418 12,000 329 286 246 204 10.000 380 331 285 236 9.000 390 339 293 242 ° o
4.19
5.1 12.000 163 142 122 101 10.000 300 261 225 186 9.000 380 331 285 236 [ o
52 12.000 204 178 153 127 10.000 300 261 225 186 9.000 380 331 285 236 [ o
53 12.000 204 178 1563 127 10.000 300 261 225 186 9.000 350 305 263 217 ° o
54 8.000 177 154 133 110 7000 300 261 225 186 6.000 350 305 263 217 U o
55 8.000 106 92 80 66 7000 200 174 150 124 6.000 220 191 165 136 ° o
56 8.000 147 128 110 91 7000 220 191 165 136 6.000 250 218 188 155 ° S
5.7 8.000 127 1M1 g8 79 7000 220 191 165 136 6.000 250 218 188 155 [ o
5.8 8.000 127 11 95 79 7000 220 191 165 136 6.000 250 218 188 155 ° o
59 21.000 228 199 171 141 18.000 300 261 225 186 15.000 380 331 285 236 ° o
510 21.000 274 238 205 170 18.000 400 348 300 248 15.000 450 392 338 279 ° o
511 16.000 237 206 178 147 14.000 300 261 225 186 12.000 380 331 285 236 ° o
6.1 25.000 300 261 225 186  21.000 400 348 300 248 19.000 500 435 375 310 °
6.2 16.000 173 151 130 107 14.000 200 174 150 124 12.000 240 209 180 149 [
6.3 12.000 173 151 130 107 10.000 200 174 150 124 9.000 240 209 180 149 [
6.4 12.000 163 142 122 101 10.000 200 174 150 124 9.000 240 209 180 149 °

6.5
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PERFORMANCE e , , , w [ s ’ .
Tomor keményfém mardk - korfiirészlapok - forgdcsoldsi adatok

Forgdcsoldsi irdnyértékek

Korfarészek o Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé
tomor kemenyfém, finom feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogés
Muta- v, f, stabilitasatol, az anyagtol és a géptipustol. A megadott
tészam Ty I értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik,
11 100-160 0,005-0,01 amelyeket az alkalmazési feltételeknek megfeleléen
1.2 100-160 0,005-0,01 névelni vagy csokkenteni kell.
1.3 100-160 0,005-0,01
1.4 80-130 0,003-0,007
iS5 80-130 0,003-0,007
1.6 80-130 0,003-0,007
1.7 100-160 0,005-0,01
1.8 50-100 0,003-0,007
1.9 80-130 0,003-0,007
1.10 80-130 0,003-0,007
1.1 50-100 0,003-0,007
1.12 50-100 0,003-0,007
1.13 50-100 0,003-0,007
1.14 50-100 0,003-0,007
1.15 50-100 0,003-0,007
1.16 50-100 0,003-0,007
21 80-130 0,003-0,007
2.2 80-130 0,003-0,007
2.3 80-130 0,003-0,007
2.4 50-100 0,003-0,007
2.5 80-130 0,003-0,007
2.6 100-160 0,003-0,007
2.7 50-100 0,003-0,007
3.1 80-130 0,003-0,007
3.2 50-100 0,003-0,007
3.3 50-100 0,003-0,007
3.4 50-100 0,003-0,007
30| 80-130 0,003-0,007
3.6 80-130 0,003-0,007
3.7 80-130 0,003-0,007
3.8 50-100 0,003-0,007
41 200-500 0,005-0,01
4.2 200-500 0,005-0,01
4.3 200-500 0,005-0,01
4.4 200-450 0,005-0,01
4.5 200-450 0,005-0,01
4.6 200-450 0,005-0,01
4.7 150-300 0,005-0,01
4.8 150-300 0,005-0,01
4.9 150-300 0,005-0,01
4.10 150-300 0,005-0,01
411 200-400 0,005-0,01
412 - -
413 150-300 0,005-0,01
414 80-250 0,005-0,01
415 - -
4.16 = =
417 - -
418 - -
4.19 - -
5.1 = =
5.2 50-100 0,003-0,007
5.3 50-100 0,003-0,007
5.4 20-30 0,003-0,007
5.5 20-30 0,003-0,007
5.6 20-30 0,003-0,007
5.7 20-30 0,003-0,007
5.8 20-30 0,003-0,007
5.9 30-70 0,003-0,007
5.10 30-70 0,003-0,007
5.11 30-70 0,003-0,007
6.1 50-100 0,003-0,007
6.2 - -
6.3 - -
6.4 - -
6.5 - -
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Tomor keményfém mardk - miszaki informdciok

Miszaki informaciok

Elgtoldsi sebesség médositdsa
Ha a tabldzatban megadott fordulatszam nem érhet6 el a gépen, akkor a fordulatszam aranyaban csokkenteni kell az elétolasi sebességet.

Példa:
atabldzat szerint elvart értekek: n = 50000 / perc és v, = 1000 mm/perc,
a gépen elérhetd fordulatszam: 40000 / perc.

A bedllitando el6toldsi sebesség szamitdsa:
40000 = 50000 * 80%, ennek megfeleléen 1000 * 80% = 800 mm/perc.

A beallitando el6tolasi sebesség tehat 800 mm/perc.

Befogdeszkiz

Rendkiv(l pontos korfutdsu befogdeszkozt haszndljon!
Erre a célra jol megfelelnek pl. a szoritdpatronok.
Hozzaill§ befogoeszkozok — fékatalogus, 15. fejezet (Forgd szerszambefogok).

Gép

A mikromardkat maximalis pontossagu €s jo stabilitdsu gépeken alkalmazza.

Forgdcsoldsi adatok megaddsa
A megadott forgacsolasi adatokat géptdl, munkadarabtol, stabilitastol, felfogastol stb. fliggéen novelni vagy csokkenteni kell.
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Tomor keményfém mardk - miszaki informdciok

Altaldnos képlet a forgdcsoldsi adatok kiszamitdsdhoz

Megnevezés Rovidités Mértékegység Képlet Példa
v, x 1000 v = 25 m/min 25 x 1000
Fordulatszam n min n=-** c n= =398 min"
d xm d, =20 mm 20xm
L , . 1 = in .
d, xmxn n = 400 min 20 x 11 x 400
Forgacsolasi sebesség A m/min Vo=—"— v,= ————— =25m/min
1000 d, =20 mm 1000
o v, v, =320 m.m/mm 320
Fogankeénti elétolas f, mm f=— n =400 min" f,= =0,2mm
o i1k f =0,2mm
Fordulatonkénti el6tolds f mm f=f xZ ZZ— s f= 02x4 =0,8mm

f =0,2mm
El6toldsi sebesség v, mm/min v,=f xZxn Z=4 V= 0,2x4x400 =320 mm/min
n =400 min”*
a f =02mm 03
Kozepes forgacsvastagsag h, mm hm =fxa=2 a,=0,3mm h =02x 1’ —— =0,024 mm
‘ d, d, =20 mm 20

Z= Fogak szama
a,= Fogasszélesség

Eldtoldsi sebesség kiszdmitdsa o mard kzéppontjdnak pélydidra (v, )

Megnevezés Rovidités Mértékegység Képlet
v, x(D-d)
Bels6 profil Vim mm/min m=
D
v, x(D+d,)
Kiilsé profil Vin mm/min Viu = T

nxf xZx(D-d)
D

Spiralvonalu beszuras Vim mm/min Vin =
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Javaslatok a szerszdmvdlasztdshoz

Tomor keményfém mark

Mards
- mészaki informdciok

A homlokszdg, a horonyemelkedési szdog és bevonat az alkalmazdsi tartomdnyt meghatdrozé dont6 tényezdk.

Jellemzok

Horonyemelkedési sz6g kis emelkedéssel
= nagy szakitoszilardsagu anyagokhoz
= nagy anyag-eltavolitdsi sebesség

= hosszlyukmardshoz, zsebmarashoz, nagyolé marashoz

Horonyemelkedési szog nagy emelkedéssel
= |agyacélokhoz, nemvasfémekhez stb.
= kis anyag-eltavolitasi sebesseg

= jellemzGen simito eljarasokhoz

Kis hatsz6gek alkalmazasa
= kemény, torékeny anyagokhoz
= nagy anyag-eltavolitasi sebesség

= nagyolo megmunkalashoz

Nagy hatszogek alkalmazasa
= |dgy anyagokhoz
= kis anyag-eltavolitasi sebesség
= simitashoz

Korrekcids értékek keményfém mardkhoz

Haszon

nagy élstabilitas

kisebb élcsorbulési hajlam

lagy bekezdés
kis forgdcsolderok

nagy élstabilitas

kisebb €élcsorbuldsi hajlam

lagy bekezdés

kis forgacsoloerék
kedvezdbb forgdcseltavolitas
kisebb beragadasi hajlam

A forgdcsoldsi sebesség (v ) és a fogankenti elétolds (f ) korrekcids értékei, a mardk hosszdra () vonatkoztatva

Hosszlsag

Kinyulasi hossz ()

Korrekeios tényezd v, (Kfv,)

= IIII
- o o bk

Korrekcios tényezd f, (Kff)

@ dy

A forgdcsoldsi sebesség (v ) és a fogankénti el6tolds (F ) korrekcids értékei, a fogdsmélységre (up) és 0 fogdsszélességre (a )

vonatkoztatva
24,
a,=0,1xd,
Korrekcios tenyezo v_ (Kfv,) 13
Korrekcios tenyezd f, (Kff) 1,5

1xd,

a,

Qd, 2d,
E~3 -3
> >
o W
L <
a,=0,2xd, a,=05xd,
11 1,0
1,3 1,0

od

a,=1xd,

a,=1xd,
0,85
0,8

4]
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Miszaki informdciok

Egyedi gydrtdsi médszerek

A hidraulikaipari alkatrészeknél igen gyakori feladat a kulcsfellletek kialakitésa. Az allandoan visszatérd és nagy darabszamban
eléallitando alkatrészek esetében gyakran keriilnek koltségnyomds ald az ismert gyartasi eljarasok, mint példaul a klasszikus maras.
Afellileteket folyamatbiztos és gyors eljarassal kell el6allitani. Ehhez idedlis megoldast nydjt a WNT soklap-megmunkalasa.

A soklap-megmunkalds eldnyei

= idémegtakaritds a marashoz képest

nagyfoku folyamatbiztonsdg

a soklap elodllitasa kdzvetlendl a gépen torténik

= DpeszUro- vagy hosszesztergdlds

a legjobban ellendrzott forgacskihordas

Szivesen segitiink Onnek a folyamatok megtervezésében. Tobbféle megoldast kindlunk a megfelelé szerszdmok gyors és hatékony kivé-
lasztdsdra:

Személyes tandcsadds Informdciokérés dirlap segitségével

Ha felkeltették az érdeklédését a meghajtott szerszamaink, Amennyiben a meghajtott szerszamainkkal kapcsolathan

kérjiik, vegye fel a kapcsolatot teriileti képviselénkkel. érdeklddne, kérjlk, juttassa el hozzank a kérdéseit! Ehhez
Ingyenesen hivhatd telefonszamunkon miszaki tanacsadonk részletes adatlapot taldl a honlapunkon, a Letdltés mendpontban.
is szivesen dll rendelkezéseére. Kérjlik, gondosan toltse ki, és kiildje vissza nekiink e-mailben

vagy faxon! — www.wnt.com/hu/download/

Kérjlk, adja meg az aldbbi adatokat:

= Milyen gépen torténik a gyartds? (gyarto és tipus)

= Milyen befogdfurattal kell rendelkeznie a szerszamnak?
» Eken vagy csapon keresztil torténik a menesztés?

= Milyen anyagot kell megmunkalini?

= Kulcsfelliletek meghatdrozasa (2-, 4- vagy 6-szogu)

= Afelllet geometrigjanak részletes rajza
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