L\\CERATIZIT

UJ FEJLESZTESEK ES KINALATBOVITESEK

GROUP

Forradalom P
az esztergalasban

High Dynamic Turning FreeTurn-nel

-

FREETURN

Forradalom az esztergalasban

ALULINE

Optimalizalt bevonattal és geometriaval,
aluminium és nemvasfémek hatékony
megmunkalasahoz

MONSTERMILL TCR

Tokéletes titanmegmunkalas

PKD MAROSZERSZAM

Kemeény szerszamanyag = hosszu éltartam

MAXIMILL 271
Uj rendszerméret a nagyobb
gazdasagossaghoz

A CERATIZIT szerszamkészitésre és a
keményanyagu technolégidkra szakosodott,
csucstechnoldgids miszaki véllalatcsoport.
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Ugyfélszolgalati k6zpont

Telefonszam
06 80 555 556

Faxszam
06 80 555 557

E-mail
info-hu@ceratizit.com
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High Dynamic Turning (HDT)

A High Dynamic Turning (réviden HDT) eljarassal
és a dinamikus FreeTurn esztergaszerszamokkal
a CERATIZIT teljesen Uj alapokra helyezi a
hagyomanyos esztergaldst. Minden szokasos
esztergalasi mdvelet (nagyolds, simitas,
konturesztergdlas, sik- és hosszesztergalas)
elvégezhetd egyetlen szerszammal.

Keskeny szar

H(t6csatorna

Szerszambefogod

Hagyomanyos alkalmazas: A FreeTurn alkalmazasa:

5 szerszam 1 szerszam



Valtoztathato elhelyezési szdg

Megmunkalas kdzben valtoztathatd
Feladathoz igazithatd el6tolasok
Tokéletesen ellenérzoétt forgacskihordas
Dinamikus esztergalas minden iranyban
Huzé és tolo forgacsolas

>

> > > >

Osszehasonlitas

Hagyomanyos HDT FreeTurn

Elszogvaltoztatds a
megmunkalési folyamat
kézben

Rugalmassag

A Esztergalas egyetlen szerszammal
A Sokkal kevesebb szerszamtipus
A Jelent6s megtakaritas a szerszamcsereid6kben nagyolas nagyolas
A Akar harom kiilénb6z6 ISO geometriaju valtélapka is
hasznalhaté egy tartéban
A Egy tébbéld valtdlapka kildnbdz8 csucsszdgekkel,
csucssugarakkal, forgacstérd hornyokkal, bevonatokkal
és szerszamanyagokkal rendelkezhet, amelyek kiilén
alkalmazhatoak. simitas
Stabilitas

A Afellépd féerd (forgacsolderd, Fc) a
szerszamon keresztll az orséra kerdl

A Optimalis er6elosztas

Eltérit6 eré

Maximalis
forgacsolderd (Fc)

El6tolasi eré




Id6-0sszehasonlitas
Anyag 42CrMo4

Dinamikus forgacsolasi értékek a folyamat soran, a katalégus forgacsolasi adatai alapjan

nagyolas simitas

SVJCL 93°

—

SVJCR 107,5°

SVJCL 107,5°

Hagyomanyos gyartas Gyartas a FreeTurn-nel
Egy alkatrész hagyomanyos gyartasanak Egy alkatrész gyartasi ideje a
ideje, hat kilébnb6z6 szerszammal HDT-vel
idémegtakaritas
= 3:32 perc = 2:50 perc
Termelékenység

A Szinte minden munkadarabkontur megmunkalhaté
40 %-kal nagyobb elétolasi értékek

Akar 90 %-kal kevesebb (resjarat

A folyamat kdzben allithato el6tolasok

Jobb fellileti min6ség annak készénhetben,
hogy az elhelyezési szdg idedlisan a feladathoz igazithaté

Kevesebb szerszamcsere a FreeTurn sokoldalisaganak
kdszdnhetben

> > > >

>

A Kevesebb szerszamhely sziikséges a gépen

Tekintse meg vidednkat:

A hagyomanyos és a HDT
megmunkalas id8igényének
Osszehasonlitasa.

Meg fog lépddni!

Tovabbi informacié a
termékrél: 18—29. oldal
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El6nyok /
haszon

A CERATIZIT tdmor keményfém mardszerszamai
mindig alapos munkat végeznek. Aluminium

és nemvasfémek megmunkalasara

szolgalé mardszerszamokkal bdvitettik a
termékportfélionkat. Ennek eredményeként most
mar minden alkalmazashoz megtalalja az optimalis
terméket.

Az AluLine mardéval a legnehezebb kihivasoknak
is meg tud felelni az aluminium és a nemvasfémek
megmunkalasa teriletén. Ezt a kilénleges
geometria és az egyedileg a feladathoz igazitott
bevonat teszi lehet6veé.

AluLine maronk kivalé bevonataval
tlnik ki. Szaraz megmunkalasban is
elsé osztalyu eredmeényeket ér el.

Michael Wucher, a CERATIZIT termékmenedzsere

A Aluminium és nemvasfémek gazdasagos és folyamatbiztos
forgacsolasa

Optimalis teljesitmény az egymashoz tokéletesen illeszkedd
geometria, alapanyag és bevonat kombinacidjanak készénhetéen.
A Optimalis / sokoldalu szerszamvalaszték szinte minden
alkalmazashoz a nemvasfémek megmunkalasaban
A kinalatbdvitéssel megndvelt termékvalasztékban jelenleg
korllbelll 2500 termék érhetd el.
A Rendkivil hosszu éltartamok érhetéek el
A kopasallo DLC bevonatnak készénhet6en.

Tovabbi informacié a
termékrél: 30—65. oldal







Titanbodl készilt alkatrészek megmunkalasara fejlesztve — orvostechnikai és replléstechnikai
alkalmazasra szanva. A MonsterMill TCR mard uj mércét allit a titanmegmunkalasban és
lenyligdz folyamatbiztonsagaval és hosszu éltartamaval.

Valtozé horonyemelkedés és
egyenl6tlen fogosztasu élek

Egyedi formaju
forgacsterek

Célzott élpreparacio

Tokéletes

Megerdsitett magatmérd i Ly
J J titanmegmunkalas:

A Az innovativ Dragonskin bevonat csdkkenti
a héterhelést és nagy kopasallésagot tesz

Tébbrétegl Dragonskin lehetdve

bevonat A Uj, nagy teljesitményti alapanyag a
nagyfoku szivossdg és hajlitdszilardsag
érdekében

A Nagyfoku folyamatbiztonsag a biztonsagos és
célzott forgacseltavolitasnak készénhetéen

A Maximalis stabilitas a folyamat soran

A Az egyedi geometria kivalo teljesitményt nyuijt

.
HB szar
-—
Tesztjelentés
Anyag 3.7164 TiAl6V4
@ Maréatmérs (mm) 12 Eltartam
Fogak szama 5 6sszes min.
Forgacsolasi sebesség v, (m/min) 90
Fordulatszam n (1/min) 2,388 45 0 Eltartam
Fogankénti el6tolas f, (mm) 0,120 perc Tscszes MiN.
Asztalel6tolas v; (mm/min) 1,433
Fogasmélység a, (mm) 18 360
Fogasszélesség a, (mm) 0,75 perc
Htéfolyadék tipusa emulzié CERATIZIT

Versenytarsak

Tovabbi informdacié a
termékrél: 66—79. oldal
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PKD mardszerszam

Kemeny. sz grs_i‘z anyag
= hosszu

PKD - polikristalyos gyémant

A polikristalyos gyémant szintetikusan el6allitott
gyémantanyag, amelynek keménysége nagyon kozel
van a monokristalyos (természetes) gyémantéhoz.

Az anyag nagyfoku keménysége lehet6vé teszi a
kildndsen abraziv anyagok megmunkalasat és a
terhelés elviselését. A PKD anyagu szerszamok ezaltal
idealisak kdnnyU anyagok, pl. aluminium, magnézium és
szaler@sitett mlianyagok megmunkalasahoz. Cirkularis
marasnal a PKD betéttel ellatott szerszamok kevesebb

Belsg hiités (IK) radiuszkorrekcidt igényelnek az éltartamuk végéig, mint

3D ) a tdémor keményfém szerszamok. Ez jelent6sen néveli a
PKD — bevonat nyomtatassal folyamatbiztonségot.
készilt fej

nélkali

Additiv gyartassal készilt

Alakoszorilt PKD SzerSZém

nyak

A 10-32 mm-es atmérdétartomany

A t6bb él, mint a hagyomanyos mdédon gyartott
PKD homlokmarénal
Tomor

ot i A meredek spiral a nyugodt futas érdekében
keményfém szar

A becsavarozhaté marokeént kilénb6z6
szerszamhosszusagokhoz

A vegyes szerkezeti kialakitasban 2,5xDC
kinyulasi hosszal és témdr keményfém
alaptesttel




PKD — bevonat
nélkali

Alakoszorlt

nyak PKD szarmaro
B A akar 4 éllel
A nagyfoku kopasallésag
A nagy forgacsolasi sebességek
Tomar A aluminium és grafit specialistaja
keményfém
szar

Keménység HV

Nagy keménységli szerszamanyagok

osszehasonlitasa

6000

5000 .\

4000

3000

2000

1000

o

PKD

CBN Keramia Keményfém

Szerszamanyag

Tovabbi informacié a
@ termékrél: 80—91. oldal
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haszon

A

1 271

Uj rendszerméret
a nagyobb
gazdasagossaghoz

Tovabbi informacio a
termékrél: 92—99. oldal

A legjobb feliileti minéség
a Masterfinish geometriaval

Rugalmasan alkalmazhaté / széles alkalmazasi teriilet
s(ird és ritka osztasu tarték a termékportfoliéban

Fokozott forgacsolasi adatok és maximalis folyamatbiztonsag
a stabil és nagyon kdnnyen forgacsolo valtélapkaknak készénhetéen
Rendkiviil gazdasagos

8 hasznalhaté forgacsoldél

Tokeletes sik- és korfutasi tulajdonsagok

a szerszamtartd szlik gyartasi tliréseinek és a valtélapka
precizidsan kérbekdszorult forgacsoldéleinek kbészdnhetden




Gazdasagossag, folyamatbiztonsag és rugalmassag. Ezt jelenti a MaxiMill 271. A nagyon lagyan forgacsold
szerszamrendszer sUr( és ritka osztasu tartéinak kdszdnhet6en széles alkalmazasi terlleten hasznalhatd. A
széles éld simitélapkaval elsé osztalyu fellletek érhet6ek el. Emellett nagyon j6 élkopasi viselkedés, valamint
idealis forgacsképzés és forgacskihordas jellemzi a rendszert.

Maximalis folyamatbiztonsag
a stabil valtélapkanak
kdszdnhetben

Homlokmaro valtozat 45°-o0s
elhelyezési széggel

Egyenl6tlen
fogosztas a
tokéletesen
nyugodt futas
érdekében

Precizidsan kdszoriilt
valtdlapka a tokéletes
sik- és korfutasi

pontossag érdekében

Masterfinish geometria

Nagy elétolasu
valtozat 17°-os

elhelyezési széggel Egyszer( kezelhet6ség

a lehet6 legnagyobb
felfekvéfellletnek
kdszdnhetben

12 mm-es rendszerméretnél
tobb forgacsoléél fér el a
szerszamtartd keriiletén, mint
17 mm-es rendszerméretnél

Tesztjelentés

@ Mardéatmér6 (mm) 125

Anyag S355

Forgdacsolasi sebesség v, (m/min) 200 Il CERATIZIT
Fogéasszélesség a, (mm) 100 B Versenytarsak

a, (mm)

|d6egység alatt leva-
lasztottforgadcsmeny-
nyiség, Q (cm*/perc)

Elkészitett
alkatrész (db)
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Valtélapkas esztergaszerszamok

18-29



TOmMOor keményfém mardk

AluLine 30-65
MonsterMill TCR 66—79
CircularLine CCR-Ti 70

Ultrakemény anyagbdl készilt szerszamok

PKD maré 80-91

Valtdlapkas mardszerszamok

MaxiMill 271-12 92-99

Munkadarab-befogas

Magneses munkadarab-alatét, készlet 100

TOomor kemeényfem furasa

Co-Pilot mélyfuratfurd 16-17
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WNT \ Performance

Témor keményfém furdk
Mélyfuratfuro

WTX - Co-Pilot mélyfuratfuro

A az élek j6 forgdcsoldsi tdrése optimalisan illeszkedik a vezetdfuro és a
mélyfuratfare kozé

A vezetdfurat szlikséges

A 20xD mélységig kiemelés nélkl

A kivalg furategyenesség
A biztonsdgos forgdcselvezetés

< 20xD ﬂ

N
N

CP 20
UNI

TiAIN

a3
<J137°

Tomor keményfém

[ NEW [
DC ;5| DCONMS s | OAL | LCF | LU Cikkszam

11018 ...
mm mm mm | mm | mm EUR
3,0 6 120 | 80 | 60 212,70 03000
4,0 6 130 | 90 | 80 221,40 04000
4,2 6 160 | 110 | 84 239,70 04200
45 6 160 | 110 | 90 239,70 04500
48 6 160 | 120 | 96 255,10 04800
5,0 6 160 | 120 | 100 255,10 05000
55 6 185 | 140 | 110 264,90 05500
58 6 185 | 140 | 116 264,90 05800
6,0 6 185 | 140 | 120 264,90 06000
6,5 8 210 | 160 | 130 302,50 06500
6,8 8 210 | 160 | 136 302,50 06800
7,0 8 210 | 160 | 140 302,50 07000
75 8 230180 | 150 336,30 07500
78 8 230 | 180 | 156 336,30 07800
8,0 8 230 | 180 | 160 336,30 08000
8,5 10 260 | 195 | 170 371,20 08500
8,8 10 290|230 | 176 414,70 08800
9,0 10 290 | 230 | 180 414,70 09000
Acél ®
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek

Nagy héallosagu

16

Mdszaki informaciok

4 mEg biztonsagosabb mélyfuratfurasi folyamatot garantal
a ¢sokkenti a mélyfuratfurd fogdsban toltott idejét
A amélyfuratfurd optimalis megvezetéséhez 30xD-nél nagyobb

furatmélységeknél

Tlirés és szog

Vezetéfird

e
S
2
s
o
o
(&)

Mélyfuratfiré

Tiréstablazat

Tlirés megnevezése

h7/fg6 tiirés

ISO tlirések tengelyekhez és furatokhoz

Atmérétol
Atméréig
p6
h7
6
fgb
m6

m7

8

6
20
12

12

16

6
10
24
15

0

19

7
-2

10
18
29
18
0

18

18

25

18
30
35
22
0

21

9

21

29

6 tlirés

m7 tlrés

Mélyfuratfird
16xD-t6l 30xD-ig

Co-Pilot furd

Mélyfuratfarg > 30xD

WTXUNI/ WPC

70 Kérjiik, vegye figyelembe a mély furatok készitésekor alkalmazandd,
2019-es fékatalogusunkban leirt stratégiat — 134. oldal

cuttingtools.ceratizit.com
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WTX - Co-Pilot mélyfuratfurd

Muta-
to-szam
11
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
4.11
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
S 56
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
H 63
6.4
6.5

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, 6tvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithet6 acél, tvozetlen
Nemesithetd6 acél, otvozetlen
Nemesithetd acél, otvozott
Nemesithet6 acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridélhat6 acél

Nitridalhato acél
Gordiilécsapagy-acél

Rugédacél

Gyorsacél

Szerszamacél hidegalakitdshoz
Szerszamacél melegalakitdshoz
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites

R | acél, mar

Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites
Rozsdamentes acél, ausztenites / ferrites
Rozsd acél, au

HGall6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombagrafitos sziirkedntvény
Temperdntvény, fehér

Temperontvény, fehér

Temperontvény, fekete

Temperontvény, fekete

Aluminium (6tvé gyengén 6tvozott)
Aluminiumétvézetek < 0,5% Si

Aluminiumétvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvozetek 10-15 % Si
Aluminiumétvézetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithato rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kuldnleges rézotvozetek
Kiilonleges rézétvozetek

Sargaréz, rovid forgacsot adé, bronz, vordsontvény

Sargaréz, hosszu forgacsot ado
Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)
Hére keményedd miianyagok (duropl k)

Szalerdsitett miianyagok
Magnézium és magnéziumétvozetek
Grafit

Volfram és volframétvozetek
Molibdén és molibdéndtvozetek
Tiszta nikkel

Nikkelotvozetek
Nikkel6tvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-kromotvozetek
Kobalt-krémétvozetek

Nagy héallosagu otvozetek
Nikkel-kobalt-kromotvozetek
Tiszta titan

Titanotvozetek

Titanotvozetek

Edzett acél

Szilardsag
N/mm2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Ve
m/min

95
95
100
90
90
90
90
70
70
90
90
70

70
70
70
45
45
50
50

100
95
100
95
100
95
100
95

9>3-5

f
mm/ford.

0,10
0,10
0,14
0,10
0,14
0,10
0,14
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,10
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,23
0,23
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

7>5-8

f
mm/ford.

0,15
0,15
0,20
0,15
0,20
0,15
0,20
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,15
012
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,335
0,335
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25

g>8-12

f
mm/ford.

0,20
0,20
0,275
0,20
0,275
0,20
0,275
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

0,20
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15

0,425
0,425
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35

70 Aforgdcsoldsi adatokat nagymértékben befolyasoljak a kiilsé feltételek, mint. pl. az anyag és a szerszam.

A megadott értékek a lehetséges forgacsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfelelGen
novelni vagy csokkenteni kell.

cuttingtools.ceratizit.com
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Bevezetés
Tartalomjegyzék
A jelolések magyardzata 18 CERATIZIT \ Performance
Attekintés 18 Prémium minéségli szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.
Termékkinalat 19-26
L A CERATIZIT Performance termékcsaladbdl szarmazo,

Forgacsolasi adatok 27+28 . e, . . .

— prémium mindségu szerszamok egyedi alkalmazasokhoz lettek
Jelolésirendszer 29 kifejlesztve és kimagaslo teljesitményt nytjtanak. Ha a gyrtasa
Lapkamindségek attekintése 29 rendkivil nagy teljesitményt igényel és a lehetd legjobb

eredményt akarja elérni, akkor e termékcsalad prémium
szerszamait ajanljuk Onnek.

A jelolések magyarazata

-28P | Polirozott forgacstsrd horony F Finomforgdcsolds E Folyamatos forgacsolds
H216T— Keményfém-mindség M Kozepes (félsimito) forgacsolds Véltozo fogasmélység
R Nagyolémegmunkalas E Megszakitott forgacsolds
Attekintes - FreeTurn
Valtélapkak Mindségek Szerszamtartok
, Forgacstord HSK-T63/ HSKT63/ PSC63/ PSC63/
Megnevezes horony CTCP125 CTPMI25  H216T \ pp_100 LPR-125 LPR-100 LPR-125
FT15 M 808055R08-MMF 19 19
FT15 M 808055R080804-MMF 19 22 22 23 23
FT15M 808055R121208-MMF 19
T FT15 6 353535R04-28P 28P 20
22 22 23 23
\ FT15 G 353535R08-26P 28P 20
FT15 M 555555R04-FFF 21
22 22 23 23
FT15 M 555555R04-FFF 21 21
FT17 M 808080R04-MMM 24
FT17 M 808080R08-MMM 24 24 25 25 26 26
FT17 M 808080R12-MMM 24

o A jel6lési rendszer részletes magyardzata — 29. oldal

18 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

FreeTurn valtdlapkak - FT15

FT15. 808055...

CLDIS_3

7
=

pel
Megnevezés IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm

FT15 M 808055R080804-MMF 15 11,22 10,8 11,22 11,4 15,78 11,4 9,14

FT15 M 808055R08-MMF 15 11,22 10,8 11,22 11,2 15,31 11,2 9,14

FT15 M 808055R121208-MMF 15 11,00 10,7 11,00 1,2 15,31 11,2 9,14
CTCP125 CTPM125

o 0
0] [o[8] =]
MM F MM F
0ED Fv  [EW Fw
RE_1 RE_3 Cikkszam Cikkszam
ISO 74003 ... 74003 ...
mm mm EUR EUR

FT15 M 808055R080804-MMF | 0,8 0,4 21,53 00400

FT15 M 808055R08-MMF 08 0,8 21,53 00200 21,53 10200

FT15 M 808055R121208-MMF | 1,2 0,8 21,53 00600

Acél ° o

Rozsdamentes o) )

Vasontvény o

Nemvasfémek

Nagy héallosagu

cuttingtools.ceratizit.com

19



CERATIZIT \ Performance

FreeTurn valtdlapkak - FT15

FT15.353535...

9&,}
(\7 | 7
o~/
9
S Q
0/‘51/ v
$
3
BT ) X4 ;5
c)\)\%/ |C |
Megnevezés IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 G 353535R04-28P 15 24,01 16,1 24,01 16,1 24,01 16,1 9,14
FT15 G 353535R08-28P 15 23,08 15,2 23,08 15,2 23,08 15,2 9,14
-28P
H216T
\
FFF
NEW IS
RE_1 | RE_2 | RE_3 Cikkszam
IS0 74001 ...
mm | mm | mm EUR
FT15 G 353535R04-28P | 0,4 04 04 35,98 20200
FT15 G 353535R08-28P | 0,8 0,8 0,8 35,98 20400
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek °

Nagy h6allésagu

20
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CERATIZIT \ Performance

FreeTurn valtdlapkak - FT15

FT15.555555...

Q\%r}
v/ 7
»' |
a Q,
] 0/6:/ i
T N
\
>
e 13 N /95:7 S
S
P
Megnevezés IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 M 555555R04-FFF 15 15,78 12,6 15,78 12,6 15,78 12,6 9,14
FT15 M 555555R08-FFF 15 15,31 12,3 15,31 12,3 15,31 12,3 9,14
CTCP125 CTPM125
a) a)
[o[9] EIE
FFF FFF
(NEW ISR NEW [T
RE_1 | RE_2 | RE_3 Cikkszam Cikkszam
IS0 74002 ... 74002 ...
mm mm mm EUR EUR
FT15 M 555555R04-FFF | 0,4 0,4 04 18,52 00200
FT15 M 555555R08-FFF | 0,8 0,8 0,8 18,52 00400 18,52 10400
Acél ) )
Rozsdamentes o 4
Vasontvény o
Nemvasfémek

Nagy héallésagu

cuttingtools.ceratizit.com
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Valtdlapkas esztergaszerszamok
CERATIZIT \ Performance ISO 12164-3 - HSK-T kupos-lireges szar sikfelfekvéssel

FreeTurn - HSK-T szerszamtarto, FT15

A szerszamtarto FreeTurn vdltolapkahoz
A DirectCooling hitdfolyadék-ellatas

Az abrak a kovetkez0 kivitelt mutatjak: FT15 . 808055...

DirectCooling

(NEW gl
ISO jeldlés Befogo LPR | LH | LU Lapkak Cikkszam
74700 ...
mm | mm | mm EUR
HSK-T63-100-FT15 353535 HSK-T 63 100 | 74 40 | FT15.353535... 559,00 00137
HSK-T63-100-FT15 555555 HSK-T 63 100 | 74 40 | FT15.555555... 559,00 00337
HSK-T63-100-FT15 808055 HSK-T 63 100 | 74 40 | FT15.808055... 559,00 00537
HSK-T63-125-FT15 353535 HSK-T 63 125 | 99 65 | FT15.353535... 569,00 00237
HSK-T63-125-FT15 555555 HSK-T 63 125 | 99 65 | FT15.555555... 569,00 00437
HSK-T63-125-FT15 808055 HSK-T 63 125 | 99 65 | FT15.808055... 569,00 00637
Y7 2A
- -
Dkules Szoritdcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam
80950 ... 70950 ...
Befogé EUR EUR
HSK-T 63 T20-1P 9,80 121 M4,5x18-1IP 8,59 25900
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas esztergaszerszamok

IS0 26623-1 - PSC (ireges, poligon szar sikfelfekvéssel

FreeTurn - PSC szerszamtarto, FT15

A szerszamtarto FreeTurn vdltolapkahoz
A DirectCooling hitdfolyadék-ellatas

Az abrak a kovetkez0 kivitelt mutatjak: FT15 . 808055...
DirectCooling
[NEW [
ISO jeldlés Befogo LPR | LH | LU Lapkak Cikkszam
74700 ...
mm | mm | mm EUR
PSC-63-100-FT15 353535 PSC 63 100 | 69,4 | 40 | FT15.353535... 649,00 00193
PSC-63-100-FT15 555555 PSC 63 100 | 69,6 | 40 | FT15.555555.. 649,00 00393
PSC-63-100-FT15 808055 PSC 63 100 | 69,3 | 40 | FT15.808055... 649,00 00593
PSC-63-125-FT15 353535 PSC 63 125 | 944 | 65 | FT15.353535.. 659,00 00293
PSC-63-125-FT15 555555 PSC 63 125 | 94,6 | 65 | FT15.555555... 659,00 00493
PSC-63-125-FT15 808055 PSC 63 125 | 943 | 65 | FT15.808055... 659,00 00693

Y7 2A
D kules Szoritdcsavar
Poétalkatrészek Cikkszam Cikkszam
80950.. 70950...
Befogé EUR EUR
PSC 63 9,80 121 8,59 25900
cuttingtools.ceratizit.com 23



CERATIZIT \ Performance FreeTurn valtolapkak - FT17

FT17.808080...

=
o \j' C
%‘ [0/5:/
o
(7 .
e
LS\/ &
G\p\%/ S
IC
Megnevezés IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT17 M 808080R012-MMM 17 12,56 11,2 12,56 11,2 12,56 11,2 9,14
FT17 M 808080R04-MMM 17 13,00 11,3 13,00 11,3 13,00 11,3 9,14
FT17 M 808080R08-MMM 17 12,78 11,3 12,78 11,3 12,78 11,3 9,14
CTCP125 CTPM125
ool [ofe]]
- A
MMM MMM
0ED Fv  [EW Fw
RE_1 | RE_2 | RE_3 Cikkszam Cikkszam
ISO 74000 ... 74000 ...
mm mm mm EUR EUR
FT17 M 808080R012-MMM | 1,2 1,2 1,2 24,85 00600
FT17 M 808080R04-MMM 04 04 0,4 24,85 00200
FT17 M 808080R08-MMM 0,8 0,8 0,8 24,85 00400 24,85 10400
Acél ) )
Rozsdamentes ) °
Vasontvény o

Nemvasfémek
Nagy héallosagu

24

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas esztergaszerszamok

ISO 12164-3 - HSK-T kuipos-lireges szar sikfelfekvéssel

FreeTurn - HSK-T szerszamtarto, FT17

A szerszamtarto FreeTurn vdltolapkahoz
A DirectCooling hitdfolyadék-ellatas

DirectCooling

[NEW [
ISO jeldlés Befogo LPR | LH | LU Lapkak Cikkszam
74701 ...
mm | mm | mm EUR
HSK-T63-100-FT17 808080 HSK-T 63 ‘ 100 ‘ 74 ‘ 40 ‘FT17.808080... 559,00 00737
HSK-T63-125-FT17 808080 HSKT63 | 125 | 99 | 65 |FT17.808080... 569,00 00837

Y7 2A
- (T
Dkulcs Szoritdcsavar
Potalkatrészek Cikkszam Cikkszam
80950 ... 70950 ...
Befogd EUR EUR
HSK-T 63 T20-1P 9,80 121 M4,5x18-1IP 8,59 25900
cuttingtools.ceratizit.com 25



Valtdlapkas esztergaszerszamok
CERATIZIT \ Performance IS0 26623-1 - PSC (ireges, poligon szar sikfelfekvéssel

FreeTurn - PSC szerszamtarto, FT17

A szerszamtarto FreeTurn vdltolapkahoz
A DirectCooling hitdfolyadék-ellatas

L

DirectCooling

0= Fr
ISO jeldlés Befogo LPR | LH | LU Lapkak Cikkszam
74701 ...
mm | mm | mm EUR
PSC-63-100-FT17 808080 PSC 63 100 | 69,3 | 40 | FT17.808080... 649,00 00793
PSC-63-125-FT17 808080 PSC 63 125 | 94,3 | 65 | FT17.808080... 659,00 00893
Y7 2A
- U
Dkulcs Szoritdcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszém
80950 ... 70950 ...
Befogd EUR EUR
PSC 63 T20-1P 9,80 121 M4,5x18-IP 8,59 25900
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CERATIZIT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

Muta-
t0-szam
11
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
37
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
4.11
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
S 56
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
H 63
6.4
6.5

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, 6tvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithet6 acél, tvozetlen
Nemesithetd acél, otvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithet6 acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridélhaté acél

Nitridalhato acél
Gordiilécsapagy-acél

Rugédacél

Gyorsacél

Szerszamacél hidegalakitdshoz
Szerszamacél melegalakitdshoz
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites

R | acél, mar

Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites
Rozsdamentes acél, ausztenites / ferrites
Rozsd acél, au

HGall6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombagrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperontvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete

Aluminium (6tvo gyengén 6tvozott)
Aluminiumétvézetek < 0,5% Si
Aluminiumatvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvozetek 10-15 % Si
Aluminiumétvézetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithato rézotvozetek

Kiilonleges rézotvozetek

Kiilonleges rézétvozetek

Kiilonleges rézétvozetek

Sargaréz, rovid forgacsot ado, bronz, vordsontvény

Sargaréz, hosszu forgacsot ado
Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)
Hére keményedd miianyagok (duropl k)

Szalerdsitett miianyagok
Magnézium és magnéziumétvozetek
Grafit

Volfram és volframétvozetek
Molibdén és molibdéndtvozetek
Tiszta nikkel

Nikkelotvozetek
Nikkelétvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-kromotvozetek
Kobalt-krémétvozetek

Nagy héallosagu otvozetek
Nikkel-kobalt-krométvozetek
Tiszta titan

Titanotvozetek

Titanotvozetek

Edzett acél

Szilardsag

N/mm?/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

F
CTCP125 CTPM125
vV (M/min)
200-270 120-260
230-280 130-220
240-290 130-250
200-270 130-220
220-260 100-180
210-250 100-180
210-280 60-180
190-240 60-180
170-240 80-180
180-240 100-180
170-240 100-180
200-270 80-180
170-240 60-180
180-230 80-180
150-230 80-150
140-220  80-150
200-280 200-280
200-280 200-280
190-260 190-260
190-240 190-240
100-220
100-220
40-100

200-260

190-250

170-240

140-190

240-290

170-290

240-290

170-290

TDRAGONSKIN B DRAGONSKIN
CTCP125 CTPM125

vV (M/min)

200-260 120-250
230-280 120-220
240-290 120-250
200-250 130-200

210-250 100-170
190-240 100-170
200-270 50- 160
180-230 50- 160
160-220 60- 160
180-230 100-180
170-240  80-180
190-260 70-170
170-230 60-170
170-210  70-160
130-220 60-120
130-220 60-120

200-280 120-280

200-280 120-280

190-260 120-260

190-240 120-240
100-220
100-220
40-100

120-210

160-200

150-200

130-190

160-230

150-210

160-230

150-210

-28P

H216T

vV, (M/min)

300-2500
200-2000
400-1500
400-1500
200-800
150-300
150-400
150-400
150-400
150-400
200-600
150-400
100-200
80-180
60-150

100-140

70 Aforgdcsoldsi adatok nagymértékben figgnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.

A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

-F -M

f a, f a,
RE min. javas. max. min. javas. max. RE min. javas. max. min. javas. max.
mm mm/ford. mm mm mm/ford. mm
04 007 015 022 02 1 2 04 01 017 025 03 1,3 2,5
08 01 0,2 03 04 1,4 2,6 08 015 025 04 0,5 2 3,2
1,2 1,2 017 0,3 05 0,5 2,5 35

-F -M

f a, f a,
RE min. javas. max. min. javas. max. RE min. javas. max. min. javas. max.
mm mm/ford. mm mm mm/ford. mm
04 0,07 012 072 0,2 1 2 04 01 015 022 03 1,3 2,5
08 01 017 027 04 1,4 2,6 08 015 022 035 05 2 3,2
1,2 1,2 017 025 04 05 2,5 3,5

-28P

f a,
RE min. javas. max. min. javas. max.
mm mm/ford. mm
04 007 015 025 03 1,5 3,5
08 015 025 04 0,5 2 oS

1,2

Korrekcios tényez6
Az fel6tolast (mm/ford.) az f, korrekcids tényezével kell megszorozni

Elelhelyezkedési szog  Korrekcids tényezd

4 f,
95° - 120° 0,90
85°-95° 1,00
85°-65° 1,10
65°-30° 1,20
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Valtdlapkas esztergaszerszamok
Miszaki informaciok

Jelolési rendszer

A FreeTurn valtolapkak jelolése

FT15 IM/GI 808055R0808

04 Q MMF CTCP125

1] [2] (3] (4] [s] [6] [7] [8] [9o] [0 I 12]

m FreeTurn

@ Névleges atmérd (mm)

@ ISO tlirés (M = szinterezett, G = polirozott)
[ 4] 1. ¢l 5200 (fok)

|5 2.61sz6ge (fok)

@ 3. él szoge (fok)

A FreeTurn tartok jelolése

HSK - T63 - 100 -FT15

1. csucssugar (mm)
2. csuicssugdr (mm)

@ 3. csucssugdr (mm)

Masterfinish - wiper-él
@ Forgdcstord horony (M = kozepes, F = finom)
@ Keményfém-mindség

808055

| J | J

1] 2] 3] 4] [5]

m Rendszer
@ Méret
@ Kinyuldsi hossz

E FreeTurn

Lapkamindségek attekintése

6] [7] [8]

@ Névleges atmérd (mm)
6 1. ¢l s20ge (fok)
2. 61 szge (fok)
3. él szdge (fok)

A keményfém, TiCN-Al,05 bevonatu A bevonat nélkili keményfém
CTCP125 | | 50| p2s | 20 | K30 H216T |, 50 k15| N15
A els@dleges valasztas acélok univerzalis A bevonat nélkiili keményfém-mindség aluminium és egyeb
megmunkalaséhoz nemvasfémek megmunkaldsahoz
A nagy sebességli (HSC) megmunkalasra is kivaldan alkalmas
A SO | P35 | M25 | S25
CTPM125 A univerzdlis keményfém-min6ség maximalis szivdssaggal

anélkil, hogy hatdssal lenne a rozsdamentes anyagok
megmunkéldsahoz szilkséges melegkeménységre €s
kopésallosagra
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Toémor keményfém mardk
Bevezetés

Nagy teljesitmény( marok attekintése

30

Termékkinalat

31-60

Miszaki informaciok

Forgacsolasi adatok

61-65

Nagy teljesitményl marok attekintése

Tipus

@ Fogak szama

N
m
o
o

=

Atmérd (mm)

Rozsdamentes
Vasontvény

Acél

?DC

2-20
mC D

WNT \ Performance

Prémium mindségu szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.

A WNT Performance termékcsaladbol szarmazo, prémium
mindségl szerszamok egyedi alkalmazésokhoz lettek
kifejlesztve és kimagasld teljesitményt nyujtanak. Ha a gyartasa
rendkivil nagy teljesitményt igényel és a lehetd legjobb
eredményt akarja elérni, akkor e termékcsalad prémium
szerszamait ajanljuk Onnek.

bevonatos
bevonat nélkiili

C Teljes radiusz

| | Radiusz

| | Elletorés

| Eles

Nemvasfémek
Nagy héallésagu
Edzett anyagok
Szerszamkivitel

Hosszlisag

|
O
Oldal

31-34

HB

2-20
mC D

L
N
|
4}
|
O

35+36

B
7
H

we( O T8

2-20
m T8

W 374

(O[3

3-20
mC T8

HPC 43
HB ‘ml . D

3-20
w8

T e e
1 e e

d
1
)

W 4449

w[ O3

2-20
mC D

i
M

N
@
I

50-53
we( O T8 L

WF

3-20
mC D

0 III
i

54

d
0
!

|

I

WR

3-25
mC D

III g
e
Al

c
)
l

|

HPC 55+56

we( O T8

6-20
m T8

[}

B
oopnig
||

l
/

HPC | I 57

s i =
| [
.
| =
(q»)
.

3-20
w8

W[ 58-60

a

/
)

w[ O3
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WNT \ Performance

Nagy teljesitmény(i mar6

AluLine - Szarmaro

A polirozott forgacshornyokkal

w ngo é% %K m DLC DLC

ZEFP

ﬂ» ﬂ DCONMS
L
7§§ _ N\ \ /
! &. /
: O A & A’
DN.| |
o
| %j 5 e e ey ———
é =3 =3 =3
o
<C
‘v
DGk Uzemiszabvany Uzemiszabvany Uzemiszabvany Uzemiszabvany
a9 a9 (O T3 (O3
[NEW R [NEW R [ NEW [ NEW [
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMSs| ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
53623 ... 53625 ... 53624 ... 53 626 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
5,0 10,5 48 15 22 58 6 2 25,82 05100 32,44 05100 25,82 05100 32,44 05100
55 | 130 | 53 18 22 58 6 2 31,48 05600 38,12 05600 31,48 05600 38,12 05600
6,0 | 130 | 58 18 22 58 6 2 29,00 06100 36,68 06100 29,00 06100 36,68 06100
6,5 170 | 6,2 24 28 64 8 2 33,30 06600 41,00 06600 33,30 06600 41,00 06600
7,0 17,0 6,7 24 28 64 8 2 32,48 07100 40,18 07100 32,48 07100 40,18 07100
7,5 17,0 72 24 28 64 8 2 31,60 07600 39,28 07600 31,60 07600 39,28 07600
8,0 17,0 1.7 24 28 64 8 2 30,16 08100 38,80 08100 30,16 08100 38,80 08100
85 | 21,0 | 82 30 34 74 10 2 51,36 08600 60,00 08600 51,36 08600 60,00 08600
90 | 210 | 87 30 34 74 10 2 50,00 09100 58,66 09100 50,00 09100 58,66 09100
95 | 21,0 | 92 30 34 74 10 2 48,62 09600 57,26 09600 48,62 09600 57,26 09600
10,0 | 21,0 9,7 30 34 74 10 2 46,36 10100 55,98 10100 46,36 10100 55,98 10100
10,5 | 25,0 | 10,1 36 40 85 12 2 71,02 10600 80,64 10600 71,02 10600 80,64 10600
11,0 | 25,0 | 10,6 36 40 85 12 2 69,08 11100 78,70 11100 69,08 11100 78,70 11100
11,5 | 250 | 11,1 36 40 85 12 2 67,02 11600 76,64 11600 67,02 11600 76,64 11600
12,0 | 250 | 11,6 36 40 85 12 2 65,78 12100 79,22 12100 65,78 12100 79,22 12100
12,5 | 29,0 | 121 42 46 91 14 2 94,74 12600 108,20 12600
13,0 | 29,0 | 12,6 42 46 91 14 2 93,92 13100 107,40 13100
13,5 | 29,0 | 13,1 42 46 91 14 2 93,16 13600 106,60 13600
14,0 | 290 | 13,6 42 46 91 14 2 94,06 14100 112,10 14100
14,5 | 33,0 | 14,0 48 52 100 16 2 128,60 14600 146,70 14600
15,0 | 33,0 | 145 48 52 100 16 2 125,70 15100 143,80 15100
15,5 | 33,0 | 15,0 48 52 100 16 2 122,70 15600 140,80 15600
16,0 | 33,0 | 155 48 52 100 16 2 129,20 16100 150,30 16100
16,5 | 38,0 | 16,0 54 58 106 18 2 167,00 16600 188,20 16600
17,0 | 38,0 | 16,5 54 58 106 18 2 162,60 17100 183,70 17100
17,5 | 38,0 | 17,0 54 58 106 18 2 157,80 17600 178,90 17600
18,0 | 38,0 | 175 54 58 106 18 2 155,80 18100 178,90 18100
18,5 | 42,0 | 18,0 60 64 114 20 2 206,60 18600 229,70 18600
19,0 | 420 | 18,5 60 64 114 20 2 200,90 19100 224,00 19100
19,5 | 42,0 | 19,0 60 64 114 20 2 195,10 19600 218,20 19600
20,0 | 42,0 | 195 60 64 114 20 2 191,70 20100 220,60 20100

Acél

Rozsdamentes

Vasontvény

Nemvasfémek ) ) ) )
Nagy héallosagu

Edzett anyagok

— v,/f,oldal: 62+63

cuttingtools.ceratizit.com 31



WNT \ Performance

Nagy teljesitmény(i mar6

AluLine - Szarmaro

A polirozott forgacshornyokkal

w ngo é% %K m DLC DLC

ZEFP

A |
e %
%

. I\
-
<
: (@]
DN,| | \
&
| f T L L
— 5
x
= =] -] =
o
<
1
CESSSY
Dok

Uzemiszabvany Uzemiszabvany Uzemiszabvany Uzemiszabvany
a9 a9 (O T3 (O T3
(NEW IR (NEW IR NEW IR NEW IR

DCs | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
53633 ... 53635 ... 53634 ... 53636 ...

mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR

2,0 55 1,8 | 10,0 19 55 6 23,16 02300 29,78 02300 23,16 02300 29,78 02300
2,5 6,5 23 | 125 22 58 6 29,64 02800 36,28 02800 29,64 02800 36,28 02800
3,0 8,0 28 | 150 22 58 6 30,42 03300 37,02 03300 30,42 03300 37,02 03300
35 | 105 | 3,3 | 20,0 26 62 6 28,66 03800 35,30 03800 28,66 03800 35,30 03800
40 | 105 | 3,8 | 20,0 26 62 6 29,28 04300 35,90 04300 29,28 04300 35,90 04300
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70 6 30,26 04800 36,88 04800 30,26 04800 36,38 04800
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70 6 30,98 05300 37,62 05300 30,98 05300 37,62 05300
55 | 160 | 53 | 300 | 34 70 6 37,78 05800 44,42 05800 37,78 05800 44,42 05800
60 | 160 | 58 | 300 | 34 70 6 34,78 06300 42,46 06300 34,78 06300 42,46 06300
65 | 21,0 | 6,2 | 40,0 | 44 80 8 41,64 06800 49,32 06800 41,64 06800 49,32 06800
70 | 210 | 6,7 | 40,0 | 44 80 8 40,60 07300 48,30 07300 40,60 07300 48,30 07300
75 | 210 | 72 | 40,0 | 44 80 8 39,52 07800 47,22 07800 39,52 07800 47,22 07800
80 | 210 | 77 | 400 | 44 80 8 37,70 08300 46,34 08300 37,70 08300 46,34 08300
85 | 260 | 82 | 500 | 54 94 10 64,18 08800 72,82 08800 64,18 08800 72,82 08800
90 | 260 | 87 | 500 | 54 94 10 60,02 09300 68,66 09300 60,02 09300 68,66 09300
95 | 260 | 92 | 500 | 54 94 10 58,32 09800 66,98 09800 58,32 09800 66,98 09800
10,0 | 26,0 | 97 | 50,0 | 54 94 10 55,64 10300 65,26 10300 55,64 10300 65,26 10300

10,5 | 31,0 | 101 | 60,0 | 64 | 109 12
11,0 | 31,0 | 10,6 | 600 | 64 | 109 12
1,5 | 31,0 | 111 | 60,0 | 64 | 109 12
12,0 | 310 | 116 | 600 | 64 | 109 12
12,5 | 36,0 | 121 | 70,0 | 74 19 14
13,0 | 360 | 126 | 70,0 | 74 119 14
13,5 | 36,0 | 13,1 | 700 | 74 19 14
14,0 | 360 | 136 | 70,0 | 74 19 14
14,5 | 41,0 | 140 | 80,0 | 84 | 132 16
15,0 | 41,0 | 145 | 80,0 | 84 | 132 16
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 | 132 16
16,0 | 41,0 | 155 | 80,0 | 84 | 132 16
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 | 142 18
17,0 | 470 | 16,5 | 900 | 94 | 142 18
17,5 | 470 | 170 | 900 | 94 | 142 18
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 | 142 18
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20
19,0 | 52,0 | 18,5 | 100,0 | 104 | 154 20
19,5 | 52,0 | 19,0 | 100,0 | 104 | 154 20
20,0 | 520 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20

Acél

Rozsdamentes

Vasontvény

Nemvasfémek ° ° ) )
Nagy héallosagu

Edzett anyagok

85,22 10800 94,84 10800 85,22 10800 94,84 10800
86,34 11300 95,96 11300 86,34 11300 95,96 11300
80,42 11800 90,04 11800 80,42 11800 90,04 11800
78,96 12300 92,38 12300 78,96 12300 92,38 12300
123,20 12800 136,70 12800
122,10 13300 135,60 13300
121,20 13800 134,60 13800
122,30 14300 140,30 14300
167,20 14800 185,30 14800
163,50 15300 181,60 15300
159,60 15800 177,60 15800
168,00 16300 189,10 16300
217,20 16800 238,40 16800
211,20 17300 232,40 17300
205,10 17800 226,20 17800
202,60 18300 225,70 18300
268,60 18800 291,70 18800
261,20 19300 284,30 19300
253,70 19800 276,60 19800
249,10 20300 278,00 20300
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DC.; | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Cikkszam Cikkszam
53619... 53621 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
50 | 105 | 48 15 22 58 6 0,1 2 25,82 05100 32,44 05100
55 | 13,0 | 53 18 22 58 6 01 2 31,48 05600 38,12 05600
6,0 | 130 | 58 18 22 58 6 01 2 29,00 06100 36,68 06100
6,5 | 170 | 6,2 24 28 64 8 0,1 2 33,30 06600 41,00 06600
70 | 170 | 67 24 28 64 8 0,1 2 32,48 07100 40,18 07100
75 | 170 | 72 24 28 64 8 0,1 2 31,60 07600 39,28 07600
80 | 170 | 77 24 28 64 8 01 2 30,16 08100 38,80 08100
85 | 210 | 82 30 34 74 10 01 2 51,36 08600 60,00 08600
90 | 210 | 87 30 34 74 10 01 2 50,00 09100 58,66 09100
95 | 210 | 9.2 30 34 74 10 0,1 2 48,62 09600 57,26 09600
10,0 | 21,0 | 97 30 34 74 10 01 2 46,36 10100 55,98 10100
10,5 | 25,0 | 101 36 40 85 12 0,1 2 71,02 10600 80,64 10600
11,0 | 250 | 106 | 36 40 85 12 01 2 69,08 11100 78,70 11100
11,5 | 250 | 11,1 36 40 85 12 0,1 2 67,02 11600 76,64 11600
12,0 | 250 | 116 | 36 40 85 12 0,1 2 65,78 12100 79,22 12100
12,5 | 29,0 | 121 42 46 91 14 0,1 2
13,0 | 290 | 126 | 42 46 91 14 01 2
13,5 | 29,0 | 131 42 46 91 14 0,1 2
14,0 | 290 | 136 | 42 46 91 14 01 2
14,5 | 33,0 | 140 | 48 52 100 16 0,1 2
15,0 | 33,0 | 145 | 48 52 100 16 0,1 2
15,5 | 33,0 | 150 | 48 52 100 16 01 2
16,0 | 33,0 | 155 | 48 52 100 16 0,1 2
16,5 | 38,0 | 16,0 | 54 58 106 18 0,1 2
17,0 | 38,0 | 16,5 | 54 58 106 18 0,1 2
17,5 | 38,0 | 17,0 | 54 58 106 18 0,1 2
18,0 | 380 | 175 | 54 58 106 18 0,1 2
18,5 | 42,0 | 18,0 | 60 64 114 20 0,1 2
19,0 | 42,0 | 185 | 60 64 114 20 0,1 2
19,5 | 42,0 | 190 | 60 64 114 20 0,1 2
20,0 | 420 | 195 | 60 64 114 20 01 2
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek ) )
Nagy héallosagu
Edzett anyagok
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Uzemi szabvény

DLC
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Uzemi szabvény

w3 3 w3 3
NEW IR =] vi
Cikkszam Cikkszam
53 620 ... 53622 ...
EUR EUR
25,82 05100 32,44 05100
31,48 05600 38,12 05600
29,00 06100 36,68 06100
33,30 06600 41,00 06600
32,48 07100 40,18 07100
31,60 07600 39,28 07600
30,16 08100 38,80 08100
51,36 08600 60,00 08600
50,00 09100 58,66 09100
48,62 09600 57,26 09600
46,36 10100 55,98 10100
71,02 10600 80,64 10600
69,08 11100 78,70 11100
67,02 11600 76,64 11600
65,78 12100 79,22 12100
94,74 12600 108,20 12600
93,92 13100 107,40 13100
93,16 13600 106,60 13600
94,06 14100 112,10 14100
128,60 14600 146,70 14600
125,70 15100 143,80 15100
122,70 15600 140,80 15600
129,20 16100 150,30 16100
167,00 16600 188,20 16600
162,60 17100 183,70 17100
157,80 17600 178,90 17600
155,80 18100 178,90 18100
206,60 18600 229,70 18600
200,90 19100 224,00 19100
195,10 19600 218,20 19600
191,70 20100 220,60 20100
° °
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(NEW IR (NEW IR NEW IR NEW IR
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
53629 ... 53631 ... 53630 ... 53632 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR

20 [ 55 | 1,8 | 100 | 19 55 6 0,05 23,16 02300 29,78 02300 23,16 02300 29,78 02300
25 | 65 | 23 | 125 | 22 58 6 0,05 29,64 02800 36,28 02800 29,64 02800 36,28 02800
30 | 80 | 28 | 150 | 22 58 6 0,10 30,42 03300 37,02 03300 30,42 03300 37,02 03300
35 [ 105 | 33 | 200 | 26 62 6 0,10 28,66 03800 35,30 03800 28,66 03800 35,30 03800
40 | 105 | 38 | 200 | 26 62 6 0,10 29,28 04300 35,90 04300 29,28 04300 35,90 04300
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70 6 0,10 30,26 04800 36,85 04800 30,26 04800 36,88 04800
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70 6 0,10 30,98 05300 37,62 05300 30,98 05300 37,62 05300
55 | 160 | 53 | 30,0 | 34 70 6 0,10 37,78 05800 44,42 05800 37,78 05800 44,42 05800
6,0 | 160 | 58 | 30,0 | 34 70 6 0,10 30,98 06300 38,68 06300 30,98 06300 38,68 06300
65 | 210 | 62 | 400 | 44 80 8 0,10 41,64 06800 49,32 06800 41,64 06800 49,32 06800
70 | 210 | 67 | 400 | 44 80 8 0,10 40,60 07300 48,30 07300 40,60 07300 48,30 07300
75 | 21,0 | 72 | 400 | 44 80 8 0,10 39,52 07800 47,22 07800 39,52 07800 47,22 07800
80 | 210 | 77 | 400 | 44 80 8 0,10 37,70 08300 46,34 08300 37,70 08300 46,34 08300
85 | 260 | 82 | 50,0 | 54 94 10 0,10 64,18 08800 72,82 08800 64,18 08800 72,82 08800
9,0 | 260 | 87 | 50,0 | 54 94 10 0,10 60,02 09300 68,66 09300 60,02 09300 68,66 09300
95 | 260 | 92 | 500 | 54 94 10 0,10 58,32 09800 66,98 09800 58,32 09800 66,98 09800
10,0 | 26,0 | 9,7 | 50,0 | 54 94 10 0,10 55,64 10300 65,26 10300 55,64 10300 65,26 10300

10,5 | 31,0 | 101 | 60,0 | 64 | 109 12 0,10
11,0 | 31,0 | 10,6 | 600 | 64 | 109 12 0,10
1,5 | 31,0 | 111 | 60,0 | 64 | 109 12 0,10
12,0 | 310 | 116 | 600 | 64 | 109 12 0,10
12,5 | 36,0 | 121 | 70,0 | 74 19 14 0,10
13,0 | 36,0 | 126 | 700 | 74 119 14 0,10
13,5 | 36,0 | 131 | 700 | 74 19 14 0,10
14,0 | 360 | 136 | 70,0 | 74 19 14 0,10
14,5 | 41,0 | 140 | 80,0 | 84 | 132 16 0,10
15,0 | 41,0 | 145 | 80,0 | 84 | 132 16 0,10
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 | 132 16 0,10
16,0 | 41,0 | 155 | 80,0 | 84 | 132 16 0,10
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 | 142 18 0,10
17,0 | 470 | 16,5 | 900 | 94 | 142 18 0,10
17,5 | 470 | 170 | 900 | 94 | 142 18 0,10
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 | 142 18 0,10
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20 0,10
19,0 | 52,0 | 18,5 | 100,0 | 104 | 154 20 0,10
19,5 | 52,0 | 19,0 | 100,0 | 104 | 154 20 0,10
20,0 | 520 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20 0,10

Acél

Rozsdamentes

Vasontvény

Nemvasfémek ° ° ) )
Nagy héallosagu

Edzett anyagok

85,22 10800 94,84 10800 85,22 10800 94,84 10800
86,34 11300 95,96 11300 86,34 11300 95,96 11300
80,42 11800 90,04 11800 80,42 11800 90,04 11800
78,96 12300 92,38 12300 78,96 12300 92,38 12300
123,20 12800 136,70 12800
122,10 13300 135,60 13300
121,20 13800 134,60 13800
122,30 14300 140,30 14300
167,20 14800 185,30 14800
163,50 15300 181,60 15300
159,60 15800 177,60 15800
168,00 16300 189,10 16300
217,20 16800 238,40 16800
211,20 17300 232,40 17300
205,10 17800 226,20 17800
202,60 18300 225,70 18300
268,60 18800 291,70 18800
261,20 19300 284,30 19300
253,70 19800 276,60 19800
249,10 20300 278,00 20300
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a3 w0 J3 na(_ ]38 w3 3
=] vi (NEW [IE (NEW [IE NEW [IF
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
53 627 ... 53 628 ... 53 637 ... 53638 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR

20 [ 55 | 1,8 | 100 | 19 55
25 | 65 | 23 | 125 | 22 58
30 | 80 | 28 | 150 | 22 58
35 [ 105 | 33 | 200 | 26 62
40 | 105 | 38 | 200 | 26 62
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70
50 [ 105 | 48 | 150 | 22 58
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70
55 [ 130 | 53 | 180 | 22 58
55 | 160 | 53 | 30,0 | 34 70
6,0 | 130 | 58 | 180 | 22 58
6,0 | 160 | 58 | 30,0 | 34 70
65 | 170 | 62 | 240 | 28 64
65 | 210 | 62 | 400 | 44 80
70 | 170 | 67 | 240 | 28 64
70 | 21,0 | 67 | 400 | 44 80

31,28 02300 31,28 02300

37,76 02800 37,76 02800

38,54 03300 38,54 03300

36,82 03800 36,82 03800

37,40 04300 37,40 04300

38,38 04800 38,38 04800
39,04 05100 39,04 05100

37,26 05300 37,26 05300
39,60 05600 39,60 05600

37,80 05800 37,80 05800
37,12 06100 37,12 06100

34,94 06300 34,94 06300
43,08 06600 43,08 06600

53,04 06800 53,04 06800
42,26 07100 42,26 07100

51,70 07300 51,70 07300

[e-loclieoclie o Neole Mo o le - Morle el rle oo rNerierepioriep]

2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
75 | 170 | 72 | 240 | 28 64 2 41,36 07600
75 | 170 | 72 | 240 | 49 85 2 53,66 07600
75 | 21,0 | 72 | 40,0 | 44 80 2 50,20 07800 50,20 07800
80 | 170 | 77 | 240 | 28 64 2 39,94 08100
80 | 170 | 77 | 240 | 49 85 2 53,66 08100
80 | 210 | 77 | 40,0 | 44 80 2 47,92 08300 47,92 08300
85 | 210 | 82 | 300 | 34 74 10 2 62,72 08600 62,72 08600
85 | 260 | 82 | 50,0 | 54 94 10 2 73,64 08800 73,64 08800
90 | 210 | 87 | 30,0 | 34 74 10 2 61,38 09100 61,38 09100
90 | 260 | 87 | 50,0 | 54 94 10 2 71,44 09300 71,44 09300
95 | 210 | 92 | 30,0 | 34 74 10 2 60,00 09600 60,00 09600
95 | 260 | 92 | 50,0 | 54 94 10 2 69,10 09800 69,10 09800
10,0 | 21,0 | 97 | 30,0 | 34 74 10 2 57,74 10100 57,74 10100
10,0 | 26,0 | 97 | 50,0 | 54 94 10 2 65,88 10300 65,88 10300
10,5 | 250 | 10,1 | 36,0 | 40 85 12 2 84,02 10600 84,02 10600
10,5 | 31,0 | 10,1 | 60,0 | 64 109 12 2 100,30 10800 100,30 10800
11,0 | 250 | 10,6 | 36,0 | 40 85 12 2 82,08 11100 82,08 11100
11,0 | 31,0 | 106 | 60,0 | 64 109 12 2 97,00 11300 97,00 11300
11,5 | 250 | 11,1 | 36,0 | 40 85 12 2 80,04 11600 80,04 11600
11,5 | 31,0 | 11,1 | 60,0 | 64 109 12 2 93,60 11800 93,60 11800
12,0 | 250 | 116 | 36,0 | 40 85 12 2 78,78 12100 78,78 12100
12,0 | 31,0 | 116 | 60,0 | 64 109 12 2 91,20 12300 91,20 12300
12,5 | 290 | 121 | 420 | 46 91 14 2 108,50 12600
12,5 | 36,0 | 121 | 700 | 74 119 14 2 133,10 12800
13,0 | 290 | 126 | 420 | 46 91 14 2 105,70 13100
13,0 | 36,0 | 126 | 700 | 74 119 14 2 128,50 13300
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek ° ) ° )
Nagy héallosagu
Edzett anyagok
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(NEW IR NEW IR NEW IR NEW IR
DC . | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
53 627 ... 53 628 ... 53 637 ... 53638 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
13,5 | 29,0 | 131 | 420 46 91 14 102,90 13600
13,5 | 36,0 | 131 | 70,0 74 119 14 123,90 13800
14,0 | 290 | 13,6 | 42,0 46 91 14 102,30 14100

14,0 | 36,0 | 13,6 | 700 | 74 119 14
14,5 | 330 | 140 | 480 | 52 | 100 16
14,5 | 410 | 140 | 800 | 84 | 132 16
15,0 | 330 | 145 | 480 | 52 | 100 16
15,0 | 41,0 | 145 | 800 | 84 | 132 16
15,5 | 33,0 | 150 | 48,0 | 52 | 100 16
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 | 132 16
16,0 | 330 | 155 | 48,0 | 52 | 100 16
16,0 | 41,0 | 155 | 80,0 | 84 | 132 16
16,5 | 38,0 | 16,0 | 540 | 58 | 106 18
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 | 142 18
17,0 | 38,0 | 16,5 | 540 | 58 | 106 18
17,0 | 470 | 1655 | 90,0 | 94 | 142 18
17,5 | 38,0 | 170 | 540 | 58 | 106 18
17,5 | 470 | 170 | 900 | 94 | 142 18
18,0 | 380 | 175 | 540 | 58 | 106 18
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 | 142 18
18,5 | 420 | 180 | 60,0 | 64 | 114 20
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20
19,0 | 420 | 185 | 60,0 | 64 | 114 20
19,0 | 52,0 | 18,5 | 100,0 | 104 | 154 20
19,5 | 420 | 190 | 60,0 | 64 | 114 20
19,5 | 52,0 | 19,0 | 100,0 | 104 | 154 20
20,0 | 420 | 195 | 600 | 64 | 114 20
20,0 | 520 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20

Acél

Rozsdamentes

Vasontvény

Nemvasfémek ) ) ) )
Nagy héallosagu

Edzett anyagok

121,80 14300
140,80 14600

178,60 14800
137,30 15100

172,50 15300
133,50 15600

166,40 15800
137,30 16100

169,00 16300
186,60 16600

201,20 16800
182,00 17100

193,60 17300
177,30 17600

185,70 17800
175,30 18100

180,80 18300
231,00 18600

301,00 18800
225,30 19100

291,50 19300
219,40 19600

281,70 19800
216,00 20100
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[NEW R [NEW R
DC.s | APMX | DN LH | LPR | OAL | DCONMS . | ZEFP Cikkszam Cikkszam
53615... 53 617 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
2,0 45 1,8 6,0 14 50 6 3 23,60 02100 30,20 02100
2,5 55 2,3 75 19 55 6 3 23,30 02600 29,92 02600
3,0 6,5 2,8 9,0 19 55 6 3 23,90 03100 30,50 03100
3,5 8,5 33 | 120 | 19 55 6 3 25,12 03600 31,74 03600
4,0 8,5 38 | 120 | 19 55 6 3 25,40 04100 32,00 04100
45 | 105 | 43 | 150 | 22 58 6 3 32,26 04600 38,88 04600
50 | 105 | 48 | 150 | 22 58 6 3 28,34 05100 34,98 05100
55 | 130 | 53 | 180 | 22 58 6 3 33,06 05600 39,68 05600
6,0 | 130 | 58 | 180 | 22 58 6 3 28,96 06100 36,66 06100
6,5 | 170 | 6,2 | 240 | 28 64 8 3 34,98 06600 42,66 06600
70 | 170 | 6,7 | 240 | 28 64 8 3 34,12 07100 41,82 07100
75 | 170 | 72 | 240 | 28 64 8 3 33,20 07600 40,88 07600
80 | 170 | 77 | 240 | 28 64 8 3 31,68 08100 40,32 08100
85 | 210 | 82 | 300 | 34 74 10 3 53,92 08600 62,58 08600
90 | 210 | 87 | 30,0 | 34 74 10 3 52,50 09100 61,14 09100
95 | 210 | 92 | 300 | 34 74 10 3 51,04 09600 59,70 09600
10,0 | 210 | 9,7 | 300 | 34 74 10 3 48,68 10100 58,30 10100
10,5 | 250 | 10,1 | 36,0 | 40 85 12 3 74,58 10600 84,20 10600
11,0 | 250 | 10,6 | 36,0 | 40 85 12 3 72,52 11100 82,16 11100
1,5 | 250 | 11,1 | 36,0 | 40 85 12 3 70,38 11600 80,00 11600
12,0 | 250 | 11,6 | 36,0 | 40 85 12 3 69,08 12100 82,50 12100
12,5 | 290 | 121 | 42,0 | 46 91 14 3
13,0 | 29,0 | 126 | 420 | 46 91 14 3
13,5 | 29,0 | 131 | 420 | 46 91 14 3
14,0 | 29,0 | 136 | 420 | 46 91 14 3
14,5 | 330 | 140 | 48,0 | 52 100 16 3
15,0 | 33,0 | 145 | 48,0 | 52 100 16 3
15,5 | 33,0 | 150 | 48,0 | 52 100 16 3
16,0 | 33,0 | 155 | 48,0 | 52 100 16 3
16,5 | 38,0 | 16,0 | 54,0 | 58 106 18 3
17,0 | 380 | 16,5 | 54,0 | 58 106 18 3
17,5 | 38,0 | 170 | 54,0 | 58 106 18 3
18,0 | 38,0 | 175 | 540 | 58 106 18 3
18,5 | 42,0 | 18,0 | 60,0 | 64 114 20 3
19,0 | 42,0 | 185 | 60,0 | 64 114 20 3
19,5 | 420 | 190 | 60,0 | 64 114 20 3
20,0 | 42,0 | 195 | 60,0 | 64 114 20 3
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek ° °
Nagy héallosagu
Edzett anyagok
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w3 3 w3 3
NEW IR =] vi
Cikkszam Cikkszam
53616 ... 53618 ...
EUR EUR
23,60 02100 30,20 02100
23,30 02600 29,92 02600
23,90 03100 30,50 03100
25,12 03600 31,74 03600
25,40 04100 32,00 04100
32,26 04600 38,88 04600
28,34 05100 34,98 05100
33,06 05600 39,68 05600
28,96 06100 36,66 06100
34,98 06600 42,66 06600
34,12 07100 41,82 07100
33,20 07600 40,88 07600
31,68 08100 40,32 08100
53,92 08600 62,58 08600
52,50 09100 61,14 09100
51,04 09600 59,70 09600
48,68 10100 58,30 10100
74,58 10600 84,20 10600
72,52 11100 82,16 11100
70,38 11600 80,00 11600
69,08 12100 82,50 12100
94,74 12600 108,20 12600
93,92 13100 107,40 13100
93,16 13600 106,60 13600
94,06 14100 112,10 14100
128,60 14600 146,70 14600
125,70 15100 143,80 15100
122,70 15600 140,80 15600
129,20 16100 150,30 16100
167,00 16600 188,20 16600
162,60 17100 183,70 17100
157,80 17600 178,90 17600
155,80 18100 178,90 18100
206,60 18600 229,70 18600
200,90 19100 224,00 19100
195,10 19600 218,20 19600

191,70 20100

220,60 20100
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a3 T3 w0 I3 w0 I3
(NEW IR NEW IR (NEW IR (NEW IR
DC.; | APMX | DN LH LPR | OAL | DCONMS ¢ | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
53615 ... 53617 ... 53616 ... 53618 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 55 1,8 | 100 | 19 55 6 3 28,30 02200 34,92 02200 28,30 02200 34,92 02200
2,5 6,5 23 | 125 | 22 58 6 3 27,92 02700 34,56 02700 27,92 02700 34,56 02700
3,0 8,0 28 | 150 | 22 58 6 3 28,66 03200 35,30 03200 28,66 03200 35,30 03200
35 | 105 | 33 | 200 | 26 62 6 3 30,14 03700 36,76 03700 30,14 03700 36,76 03700
40 | 105 | 3,8 | 200 | 26 62 6 3 30,48 04200 37,12 04200 30,48 04200 37,12 04200
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70 6 3 38,72 04700 45,34 04700 38,72 04700 45,34 04700
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70 6 3 34,02 05200 40,62 05200 34,02 05200 40,62 05200
55 | 16,0 | 53 | 300 | 34 70 6 3 39,68 05700 46,30 05700 39,68 05700 46,30 05700
6,0 | 160 | 58 | 30,0 | 34 70 6 3 34,76 06200 42,44 06200 34,76 06200 42,44 06200
65 | 210 | 62 | 400 | 44 80 8 3 41,96 06700 49,66 06700 41,96 06700 49,66 06700
70 | 210 | 6,7 | 400 | 44 80 8 3 40,92 07200 48,62 07200 40,92 07200 48,62 07200
75 | 210 | 72 | 400 | 44 80 8 3 39,84 07700 47,52 07700 39,84 07700 47,52 07700
80 | 210 | 77 | 400 | 44 80 8 3 38,02 08200 46,68 08200 38,02 08200 46,68 08200
85 | 260 | 82 | 50,0 | 54 94 10 3 64,68 08700 73,32 08700 64,68 08700 73,32 08700
90 | 260 | 87 | 50,0 | 54 94 10 3 63,02 09200 71,68 09200 63,02 09200 71,68 09200
95 | 260 | 92 | 500 | 54 94 10 3 61,26 09700 69,90 09700 61,26 09700 69,90 09700
10,0 | 26,0 | 9,7 | 500 | 54 94 10 3 58,42 10200 68,06 10200 58,42 10200 68,06 10200
10,5 | 31,0 | 10,1 | 60,0 | 64 109 12 3 89,50 10700 99,12 10700 89,50 10700 99,12 10700
11,0 | 31,0 | 10,6 | 60,0 | 64 109 12 3 87,02 11200 96,64 11200 87,02 11200 96,64 11200
11,5 | 31,0 | 111 | 60,0 | 64 109 12 3 84,46 11700 94,08 11700 84,46 11700 94,08 11700
12,0 | 310 | 11,6 | 600 | 64 109 12 3 82,88 12200 96,34 12200 82,88 12200 96,34 12200
12,5 | 36,0 | 121 | 700 | 74 119 14 3 113,70 12700 127,20 12700
13,0 | 36,0 | 126 | 700 | 74 119 14 3 112,70 13200 126,20 13200
13,5 | 36,0 | 131 | 700 | 74 119 14 3 111,80 13700 125,20 13700
14,0 | 36,0 | 136 | 700 | 74 119 14 3 112,80 14200 130,90 14200
145 | 41,0 | 140 | 800 | 84 132 16 3 154,30 14700 172,40 14700
150 | 410 | 145 | 80,0 | 84 132 16 3 150,90 15200 169,00 15200
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 132 16 3 147,30 15700 165,40 15700
16,0 | 410 | 155 | 80,0 | 84 132 16 3 155,10 16200 176,20 16200
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 142 18 3 200,50 16700 221,60 16700
17,0 | 470 | 16,5 | 90,0 | 94 142 18 3 195,00 17200 216,10 17200
17,5 | 470 | 170 | 90,0 | 94 142 18 3 189,40 17700 210,50 17700
18,0 | 470 | 175 | 900 | 94 142 18 3 187,00 18200 210,10 18200
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20 3 268,60 18700 291,70 18700
19,0 | 52,0 | 18,5 [ 100,0 | 104 | 154 20 3 261,20 19200 284,30 19200
19,5 | 52,0 | 19,0 [ 100,0 | 104 | 154 20 3 253,70 19700 276,60 19700
20,0 | 52,0 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20 3 249,10 20200 278,00 20200
Acél
Rozsdamentes
Vaséntvény
Nemvasfémek ° ° ° °
Nagy héallosagu
Edzett anyagok

— v,/f,oldal; 62+63

38 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Nagy teljesitmény(i mar6

AluLine - Szarmaro

A polirozott forgacshornyokkal

A=45° %
W=7 N m DLC DLC
ZEFP
1%7 ﬂ DCONMS
L L
j% BN\ B N\
! 2
o \Y) \G
T DN,DN, \ \
- \¥ \%
<l 5 N : B :
=
o
< l
—IDCH— - - - -
pe Uzemiszabvany (zemiszabvany Uzemiszabvany Uzemiszabvany
13 e[ T3 (O T3 (O[3
[NEW R [NEW R [NEW R [NEW R
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL | DCONMS ¢ | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
53615... 53 617 ... 53 616 ... 53618 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 8,5 1,8 16 26 62 6 3 37,74 02400 44,38 02400 37,74 02400 44,38 02400
2,5 105 | 23 20 31 67 6 3 37,26 02900 43,88 02900 37,26 02900 43,88 02900
3,0 12,5 2,8 24 31 67 6 3 38,24 03400 44,88 03400 38,24 03400 44,88 03400
35 | 165 | 33 32 38 74 6 3 40,20 03900 46,82 03900 40,20 03900 46,82 03900
4,0 16,5 | 3,8 32 38 74 6 3 40,62 04400 47,26 04400 40,62 04400 47,26 04400
4,5 205 | 43 40 52 88 6 3 51,62 04900 58,24 04900 51,62 04900 58,24 04900
5,0 205 | 48 40 52 88 6 3 45,38 05400 51,98 05400 45,38 05400 51,98 05400
55 | 250 | 53 48 52 88 6 3 52,88 05900 59,52 05900 52,88 05900 59,52 05900
6,0 250 | 58 48 52 88 6 3 46,34 06400 54,04 06400 46,34 06400 54,04 06400
6,5 | 330 | 62 64 68 | 104 8 3 55,96 06900 63,66 06900 55,96 06900 63,66 06900
7,0 330 | 6,7 64 68 104 8 3 54,58 07400 62,28 07400 54,58 07400 62,28 07400
75 330 | 72 64 68 104 8 3 53,10 07900 60,80 07900 53,10 07900 60,80 07900
8,0 | 330 77 64 68 | 104 8 3 50,68 08400 59,32 08400 50,68 08400 59,32 08400
85 | 410 | 82 80 84 | 124 10 3 86,26 08900 94,90 08900 86,26 08900 94,90 08900
9,0 | 410 | 87 80 84 | 124 10 3 84,02 09400 92,66 09400 84,02 09400 92,66 09400
95 | 410 | 92 80 84 | 124 10 3 81,68 09900 90,32 09900 81,68 09900 90,32 09900
10,0 | 41,0 9,7 80 84 124 10 3 77,90 10400 87,52 10400 77,90 10400 87,52 10400
10,5 | 49,0 | 10,1 96 100 | 145 12 3 119,30 10900 129,00 10900 119,30 10900 129,00 10900
11,0 | 49,0 | 10,6 96 100 | 145 12 3 116,10 11400 125,60 11400 116,10 11400 125,60 11400
11,5 | 49,0 | 111 96 100 | 145 12 3 112,60 11900 122,20 11900 112,60 11900 122,20 11900
12,0 | 49,0 | 11,6 96 100 | 145 12 3 110,60 12400 124,00 12400 110,60 12400 124,00 12400
12,5 | 570 | 121 | 112 | 116 | 161 14 3 180,00 12900 193,40 12900
13,0 | 570 | 126 | 112 116 161 14 3 178,50 13400 191,90 13400
13,5 | 570 | 131 | 112 | 116 | 161 14 3 177,00 13900 190,40 13900
14,0 | 570 | 136 | 112 | 116 | 161 14 3 178,70 14400 196,80 14400
14,5 | 650 | 140 | 128 | 132 | 180 16 3 244,40 14900 262,50 14900
15,0 | 650 | 145 | 128 | 132 | 180 16 3 239,00 15400 257,10 15400
15,5 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 233,30 15900 251,30 15900
16,0 | 650 | 155 | 128 | 132 | 180 16 3 245,40 16400 266,70 16400
16,5 | 740 | 16,0 | 144 | 148 | 196 18 3 317,40 16900 338,50 16900
17,0 | 740 | 16,5 | 144 | 148 | 196 18 3 308,80 17400 329,90 17400
17,5 | 740 | 170 | 144 | 148 | 196 18 3 299,80 17900 320,90 17900
18,0 | 740 | 175 | 144 | 148 | 196 18 3 296,10 18400 319,10 18400
18,5 | 82,0 | 18,0 | 160 | 164 | 214 20 3 392,60 18900 415,70 18900
19,0 | 82,0 | 185 | 160 | 164 | 214 20 3 381,80 19400 404,90 19400
19,5 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 370,70 19900 393,70 19900
20,0 | 820 | 195 | 160 | 164 | 214 20 3 364,10 20400 393,00 20400
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Rozsdamentes
Vasontvény
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(NEW IR (NEW IR NEW IR NEW IR
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
53 611 ... 53613... 53612... 53614 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR

14,5 | 330 | 140 | 48,0 | 52 | 100 16 0,20
15,0 | 330 | 145 | 48,0 | 52 | 100 16 0,20
15,5 | 33,0 | 150 | 48,0 | 52 | 100 16 0,20
16,0 | 330 | 155 | 48,0 | 52 | 100 16 0,20
16,5 | 380 | 16,0 | 540 | 58 | 106 18 0,20
17,0 | 38,0 | 16,5 | 540 | 58 | 106 18 0,20
17,5 | 38,0 | 170 | 540 | 58 | 106 18 0,20
18,0 | 380 | 175 | 540 | 58 | 106 18 0,20
18,5 | 420 | 180 | 60,0 | 64 | 114 20 0,20
19,0 | 420 | 185 | 60,0 | 64 | 114 20 0,20
19,5 | 420 | 190 | 60,0 | 64 | 114 20 0,20
20,0 | 420 | 195 | 600 | 64 | 114 20 0,20

Acél

Rozsdamentes

Vasontvény

Nemvasfémek ° ) ) )
Nagy héallosagu

Edzett anyagok

128,60 14600 146,70 14600
125,70 15100 143,80 15100
122,70 15600 140,80 15600
129,20 16100 150,30 16100
167,00 16600 188,20 16600
162,60 17100 183,70 17100
157,80 17600 178,90 17600
155,80 18100 178,90 18100
206,60 18600 229,70 18600
200,90 19100 224,00 19100
195,10 19600 218,20 19600
191,70 20100 220,60 20100

2,0 | 45 18 | 60 14 50 6 0,05 3 23,60 02100 30,20 02100 23,60 02100 30,20 02100
25 | 55 | 23 75 19 55 6 0,05 3 23,30 02600 29,92 02600 23,30 02600 29,92 02600
30 | 65 | 28 | 90 19 55 6 0,10 3 23,90 03100 30,50 03100 23,90 03100 30,50 03100
35 [ 85 | 33 | 120 | 19 55 6 0,10 3 25,12 03600 31,74 03600 25,12 03600 31,74 03600
40 | 85 | 38 | 120 | 19 55 6 0,10 3 25,40 04100 32,00 04100 25,40 04100 32,00 04100
45 | 105 | 43 | 150 | 22 58 6 0,10 3 32,26 04600 38,85 04600 32,26 04600 38,88 04600
50 | 105 | 48 | 150 | 22 58 6 0,10 3 28,34 05100 34,98 05100 28,34 05100 34,98 05100
55 | 130 | 53 | 180 | 22 58 6 0,10 3 33,06 05600 39,68 05600 33,06 05600 39,68 05600
6,0 | 130 | 58 | 180 | 22 58 6 0,20 3 28,96 06100 36,66 06100 28,96 06100 36,66 06100
65 | 170 | 62 | 240 | 28 64 8 0,20 3 34,98 06600 42,66 06600 34,98 06600 42,66 06600
70 | 170 | 67 | 240 | 28 64 8 0,20 3 34,12 07100 41,82 07100 34,12 07100 41,82 07100
75 | 170 | 72 | 240 | 28 64 8 0,20 3 33,20 07600 40,88 07600 33,20 07600 40,88 07600
80 | 170 | 77 | 240 | 28 64 8 0,20 3 31,68 08100 40,32 08100 31,68 08100 40,32 08100
85 | 210 | 82 | 300 | 34 74 10 0,20 3 53,92 08600 62,58 08600 53,92 08600 62,58 08600
90 | 210 | 87 | 300 | 34 74 10 0,20 3 52,50 09100 61,14 09100 52,50 09100 61,14 09100
95 | 21,0 | 92 | 300 | 34 74 10 0,20 3 51,04 09600 59,70 09600 51,04 09600 59,70 09600
10,0 | 21,0 | 97 | 300 | 34 74 10 0,20 3 48,68 10100 58,30 10100 48,68 10100 58,30 10100
10,5 | 25,0 | 10,1 | 36,0 | 40 85 12 0,20 3 74,58 10600 84,20 10600 74,58 10600 84,20 10600
11,0 | 250 | 106 | 36,0 | 40 85 12 0,20 3 72,52 11100 82,16 11100 72,52 11100 82,16 11100
1,5 | 250 | 111 | 36,0 | 40 85 12 0,20 3 70,38 11600 80,00 11600 70,38 11600 80,00 11600
12,0 | 250 | 11,6 | 360 | 40 85 12 0,20 3 69,08 12100 82,50 12100 69,08 12100 82,50 12100
12,5 | 290 | 121 | 420 | 46 91 14 0,20 3 94,74 12600 108,20 12600
13,0 | 290 | 126 | 420 | 46 91 14 0,20 3 93,92 13100 107,40 13100
13,5 | 29,0 | 131 | 420 | 46 91 14 0,20 3 93,16 13600 106,60 13600
14,0 | 290 | 136 | 420 | 46 91 14 0,20 3 94,06 14100 112,10 14100
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DC.; | APMX| DN LH | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
53 611 ... 53613... 53612... 53614 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR

20 | 55 18 | 100 | 19 55 6 0,05 28,30 02200 34,92 02200 28,30 02200 34,92 02200
25 | 65 | 23 | 125 | 22 58 6 0,05 27,92 02700 34,56 02700 27,92 02700 34,56 02700
30 | 80 | 28 | 150 | 22 58 6 0,10 28,66 03200 35,30 03200 28,66 03200 35,30 03200
35 [ 105 | 33 | 200 | 26 62 6 0,10 30,14 03700 36,76 03700 30,14 03700 36,76 03700
40 | 105 | 38 | 200 | 26 62 6 0,10 30,48 04200 37,12 04200 30,48 04200 37,12 04200
45 | 130 | 43 | 250 | 34 70 6 0,10 38,72 04700 45,34 04700 38,72 04700 45,34 04700
50 | 130 | 48 | 250 | 34 70 6 0,10 34,02 05200 40,62 05200 34,02 05200 40,62 05200
55 | 160 | 53 | 30,0 | 34 70 6 0,10 39,68 05700 46,30 05700 39,68 05700 46,30 05700
6,0 | 160 | 58 | 300 | 34 70 6 0,20 34,76 06200 42,44 06200 34,76 06200 42,44 06200
65 | 21,0 | 62 | 400 | 44 80 8 0,20 41,96 06700 49,66 06700 41,96 06700 49,66 06700
70 | 210 | 67 | 400 | 44 80 8 0,20 40,92 07200 48,62 07200 40,92 07200 48,62 07200
75 | 21,0 | 72 | 400 | 44 80 8 0,20 39,84 07700 47,52 07700 39,84 07700 47,52 07700
80 | 210 | 77 | 400 | 44 80 8 0,20 38,02 08200 46,68 08200 38,02 08200 46,68 08200
85 | 260 | 82 | 500 | 54 94 10 0,20 64,65 08700 73,32 08700 64,68 08700 73,32 08700
9,0 | 260 | 87 | 500 | 54 94 10 0,20 63,02 09200 71,68 09200 63,02 09200 71,68 09200
95 | 260 | 92 | 500 | 54 94 10 0,20 61,26 09700 69,90 09700 61,26 09700 69,90 09700
10,0 | 260 | 9,7 | 500 | 54 94 10 0,20 58,42 10200 68,06 10200 58,42 10200 68,06 10200

10,5 | 31,0 | 101 | 60,0 | 64 | 109 12 0,20
11,0 | 310 | 106 | 60,0 | 64 | 109 12 0,20
1,5 | 310 | 111 | 60,0 | 64 | 109 12 0,20
12,0 | 310 | 116 | 600 | 64 | 109 12 0,20
12,5 | 36,0 | 121 | 70,0 | 74 19 14 0,20
13,0 | 36,0 | 126 | 700 | 74 19 14 0,20
13,5 | 36,0 | 131 | 700 | 74 19 14 0,20
14,0 | 36,0 | 13,6 | 70,0 | 74 19 14 0,20
14,5 | 410 | 140 | 800 | 84 | 132 16 0,20
15,0 | 410 | 145 | 800 | 84 | 132 16 0,20
15,5 | 41,0 | 150 | 80,0 | 84 | 132 16 0,20
16,0 | 41,0 | 155 | 80,0 | 84 | 132 16 0,20
16,5 | 470 | 16,0 | 90,0 | 94 | 142 18 0,20
17,0 | 470 | 165 | 90,0 | 94 | 142 18 0,20
175 | 470 | 170 | 900 | 94 | 142 18 0,20
18,0 | 470 | 175 | 90,0 | 94 | 142 18 0,20
18,5 | 52,0 | 18,0 | 100,0 | 104 | 154 20 0,20
19,0 | 52,0 | 18,5 | 100,0 | 104 | 154 20 0,20
19,5 | 52,0 | 19,0 | 100,0 | 104 | 154 20 0,20
20,0 | 520 | 19,5 | 100,0 | 104 | 154 20 0,20

Acél

Rozsdamentes

Vasontvény

Nemvasfémek ) ) ) )
Nagy héallosagu

Edzett anyagok

89,50 10700 99,12 10700 89,50 10700 99,12 10700
87,02 11200 96,64 11200 87,02 11200 96,64 11200
84,46 11700 94,08 11700 84,46 11700 94,08 11700
82,88 12200 96,34 12200 82,88 12200 96,34 12200
132,70 12700 146,10 12700
131,60 13200 145,00 13200
130,40 13700 143,80 13700
131,70 14200 149,80 14200
180,10 14700 198,20 14700
176,10 15200 194,20 15200
171,90 15700 189,90 15700
180,90 16200 202,10 16200
233,90 16700 255,00 16700
227,60 17200 248,70 17200
220,90 17700 242,00 17700
218,20 18200 241,20 18200
289,20 18700 312,30 18700
281,30 19200 304,40 19200
273,10 19700 296,20 19700
268,30 20200 297,20 20200
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DC.; | APMX| DN LH | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
53611 ... 53613... 53612... 53614 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 8,5 1,8 16 26 62 6 0,05 37,74 02400 44,38 02400 37,74 02400 44,38 02400
25 | 105 | 23 20 31 67 6 0,05 37,26 02900 43,88 02900 37,26 02900 43,88 02900
30 | 125 | 28 24 31 67 6 0,10 38,24 03400 44,88 03400 38,24 03400 44,88 03400
35 | 165 | 3,3 32 38 74 6 0,10 40,20 03900 46,82 03900 40,20 03900 46,82 03900
40 | 165 | 3,8 32 38 74 6 0,10 40,62 04400 47,26 04400 40,62 04400 47,26 04400
45 | 205 | 43 40 52 88 6 0,10 51,62 04900 58,24 04900 51,62 04900 58,24 04900
50 | 205 | 4,8 40 52 88 6 0,10 45,38 05400 51,98 05400 45,38 05400 51,98 05400
55 | 250 | 53 48 52 88 6 0,10 52,88 05900 59,52 05900 52,88 05900 59,52 05900
6,0 | 250 | 58 48 52 88 6 0,20 46,34 06400 54,04 06400 46,34 06400 54,04 06400
6,5 | 330 | 62 64 68 104 8 0,20 55,96 06900 63,66 06900 55,96 06900 63,66 06900
70 | 330 | 67 64 68 104 8 0,20 54,58 07400 62,28 07400 54,58 07400 62,28 07400
75 | 330 | 72 64 68 104 8 0,20 53,10 07900 60,80 07900 53,10 07900 60,80 07900
80 | 330 | 77 64 68 104 8 0,20 50,68 08400 59,32 08400 50,68 08400 59,32 08400

85 | 410 | 82 80 84 | 124 10 0,20
9,0 | 410 | 87 80 84 | 124 10 0,20
95 | 41,0 | 92 80 84 | 124 10 0,20
10,0 | 410 | 97 80 84 | 124 10 0,20
10,5 | 490 | 101 | 96 | 100 | 145 12 0,20
11,0 | 490 | 106 | 96 | 100 | 145 12 0,20
11,5 | 490 | 111 96 | 100 | 145 12 0,20
12,0 | 490 | 116 | 96 | 100 | 145 12 0,20
12,5 | 570 | 121 | 112 | 116 | 161 14 0,20
13,0 | 570 | 126 | 112 | 116 | 161 14 0,20
13,5 | 570 | 131 | 112 | 116 | 161 14 0,20
14,0 | 570 | 136 | 112 | 116 | 161 14 0,20
14,5 | 650 | 140 | 128 | 132 | 180 16 0,20
15,0 | 650 | 145 | 128 | 132 | 180 16 0,20
15,5 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 0,20
16,0 | 650 | 155 | 128 | 132 | 180 16 0,20
16,5 | 740 | 16,0 | 144 | 148 | 196 18 0,20
17,0 | 740 | 16,5 | 144 | 148 | 196 18 0,20
175 | 740 | 170 | 144 | 148 | 196 18 0,20
18,0 | 740 | 175 | 144 | 148 | 196 18 0,20
18,5 | 82,0 | 18,0 | 160 | 164 | 214 20 0,20
19,0 | 82,0 | 185 | 160 | 164 | 214 20 0,20
19,5 | 82,0 | 190 | 160 | 164 | 214 20 0,20
20,0 | 820 | 195 | 160 | 164 | 214 20 0,20

86,26 08900 94,90 08900 86,26 08900 94,90 08900
84,02 09400 92,66 09400 84,02 09400 92,66 09400
81,68 09900 90,32 09900 81,68 09900 90,32 09900
77,90 10400 87,52 10400 77,90 10400 87,52 10400
119,30 10900 129,00 10900 119,30 10900 129,00 10900
116,10 11400 125,60 11400 116,10 11400 125,60 11400
112,60 11900 122,20 11900 112,60 11900 122,20 11900
110,60 12400 124,00 12400 110,60 12400 124,00 12400
180,00 12900 193,40 12900
178,50 13400 191,90 13400
177,00 13900 190,40 13900
178,70 14400 196,80 14400
244,40 14900 262,50 14900
239,00 15400 257,10 15400
233,30 15900 251,30 15900
245,40 16400 266,70 16400
317,40 16900 338,50 16900
308,80 17400 329,90 17400
299,80 17900 320,90 17900
296,10 18400 319,10 18400
392,60 18900 415,70 18900
381,80 19400 404,90 19400
370,70 19900 393,70 19900
364,10 20400 393,00 20400
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DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
53584 ... 53598 ... 53597 ... 53599 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3,0 8 2,7 12 21 57 6 0,1 3 29,16 03000 35,80 03000 29,16 03000 35,80 03000
3,5 8 3,2 12 21 57 6 01 3 29,48 03600 36,10 03600 29,48 03600 36,10 03600
4,0 11 37 18 21 57 6 0,1 3 29,16 04000 35,80 04000 29,16 04000 35,80 04000
4,5 1 42 18 21 57 6 0,1 3 29,30 04600 36,98 04600 29,30 04600 36,98 04600
5,0 13 47 18 21 57 6 0,1 3 29,26 05000 36,94 05000 29,26 05000 36,94 05000
55 13 5,2 18 21 57 6 0,1 3 29,16 05600 36,86 05600 29,16 05600 36,86 05600
6,0 13 57 18 21 57 6 0,2 3 29,70 06000 37,40 06000 29,70 06000 37,40 06000
6,5 21 6,1 25 27 63 8 0,2 3 34,78 06600 44,54 06600 34,78 06600 44,54 06600
7,0 21 6,6 25 27 63 8 0,2 3 34,16 07000 44,54 07000 34,16 07000 42,82 07000
75 21 71 25 27 63 8 0,2 3 34,50 07600 43,14 07600 34,50 07600 43,14 07600
8,0 21 74 25 27 63 8 0,2 3 34,90 08000 43,56 08000 34,90 08000 43,56 08000
8,5 22 79 30 33 73 10 0,2 8 63,24 08600 72,86 08600 63,24 08600 72,86 08600
9,0 22 8,4 30 33 73 10 0,2 3 63,38 09000 73,00 09000 63,38 09000 73,00 09000
9,5 22 8,9 30 33 73 10 0,2 3 63,28 09600 72,90 09600 63,28 09600 72,90 09600
10,0 | 22 9,2 30 33 73 10 0,2 3 63,20 10000 72,82 10000 63,20 10000 72,82 10000
10,5 | 26 9,7 36 38 83 12 0,2 3 88,20 10600 101,60 10600 88,20 10600 101,60 10600
11,0 | 26 | 100 | 36 38 83 12 0,2 3 88,18 11000 101,60 11000 88,18 11000 101,60 11000
1,5 | 26 | 105 | 36 38 83 12 0,2 3 88,08 11600 101,50 11600 88,08 11600 101,50 11600
12,0 | 26 11,0 | 36 38 83 12 0,2 3 87,90 12000 101,40 12000 87,90 12000 101,40 12000
12,5 | 26 15 | 36 38 83 14 0,2 8 109,00 12600 127,00 12600
13,0 | 26 | 120 | 36 38 83 14 0,2 3 108,90 13000 127,00 13000
135 | 26 | 125 | 36 38 83 14 0,2 3 108,90 13600 127,00 13600
14,0 | 26 | 130 | 36 38 83 14 0,2 3 108,80 14000 126,90 14000
145 | 36 | 135 | 42 44 92 16 0,2 3 170,40 14600 191,50 14600
15,0 | 36 | 140 | 42 44 92 16 0,2 3 170,40 15000 191,50 15000
155 | 36 | 145 | 42 44 92 16 0,2 3 170,40 15600 191,50 15600
16,0 | 36 | 150 | 42 44 92 16 0,2 3 170,20 16000 191,40 16000
16,56 | 36 | 155 | 42 44 92 18 0,2 3 223,40 16600 246,50 16600
17,0 | 36 | 160 | 42 44 92 18 0,2 3 223,30 17000 246,40 17000
175 | 36 | 16,5 | 42 44 92 18 0,2 3 223,20 17600 246,30 17600
18,0 | 36 170 | 42 44 92 18 0,2 3 223,20 18000 246,30 18000
18,5 | 41 17,5 52 54 104 20 0,2 3 258,00 18600 286,90 18600
19,0 | 41 18,0 | 52 54 104 20 0,2 3 258,00 19000 286,90 19000
19,5 | 41 18,5 | 52 54 104 20 0,2 3 257,90 19600 286,80 19600
20,0 | 4 19,0 | 52 54 104 20 0,2 3 257,80 20000 286,70 20000
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a9 a9 (O T3 (O3
(NEW IR NEW IR NEW IR NEW IR

DC s |RE.ops| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
53708 ... 53710... 53709 ... 53711 ...

mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
2 0,3 45 1,8 6 14 50 6 3 24,80 02103 31,42 02103 24,80 02103 31,42 02103
2 0,5 45 1,8 6 14 50 6 3 24,80 02105 31,42 02105 24,80 02105 31,42 02105
3 0,3 6,5 2,7 9 19 55 6 3 25,46 03103 32,08 03103 25,46 03103 32,08 03103
3 0,5 6,5 2,7 9 19 55 6 3 25,46 03105 32,08 03105 25,46 03105 32,08 03105
3 1,0 6,5 2,7 9 19 55 6 3 25,46 03110 32,08 03110 25,46 03110 32,08 03110
4 0,3 8,5 3,7 12 19 55 6 3 27,04 04103 33,68 04103 27,04 04103 33,68 04103
4 0,5 8,5 3,7 12 19 55 6 3 27,04 04105 33,68 04105 27,04 04105 33,68 04105
4 1,0 8,5 3,7 12 19 55 6 3 27,04 04110 33,68 04110 27,04 04110 33,68 04110
5 03 | 105 | 47 15 22 58 6 3 30,78 05103 37,40 05103 30,18 05103 36,82 05103
5 05 | 105 | 47 15 22 58 6 3 30,78 05105 37,40 05105 30,18 05105 36,82 05105
5 1,0 | 105 | 47 15 22 58 6 3 30,78 05110 37,40 05110 30,18 05110 36,82 05110
6 03 | 13,0 | 57 18 22 58 6 3 30,86 06103 38,54 06103 30,86 06103 38,54 06103
6 05 | 13,0 | 57 18 22 58 6 3 30,86 06105 38,54 06105 30,86 06105 38,54 06105
6 10 | 130 | 57 18 22 58 6 3 30,86 06110 38,54 06110 30,36 06110 38,54 06110
6 1,5 | 130 | 57 18 22 58 6 3 30,86 06115 38,54 06115 30,86 06115 38,54 06115
8 03 | 170 | 74 24 28 64 8 3 33,74 08103 42,38 08103 33,74 08103 42,38 08103
8 05 | 170 | 74 24 28 64 8 3 33,74 08105 42,38 08105 33,74 08105 42,38 08105
8 10 [ 170 | 74 24 28 64 8 8 33,74 08110 42,38 08110 33,74 08110 42,38 08110
8 15 [ 170 | 74 24 28 64 8 3 33,74 08115 42,38 08115 33,74 08115 42,38 08115
8 20 | 170 | 74 24 28 64 8 3 33,74 08120 42,38 08120 33,74 08120 42,38 08120
10 03 | 21,0 \ 30 34 74 10 3 51,84 10103 61,46 10103 51,84 10103 61,46 10103
10 05 | 21,0 | 9.2 30 34 74 10 3 51,84 10105 61,46 10105 51,84 10105 61,46 10105
10 10 | 210 | 9.2 30 34 74 10 3 51,84 10110 61,46 10110 51,84 10110 61,46 10110
10 15 | 21,0 | 9.2 30 34 74 10 3 51,84 10115 61,46 10115 51,84 10115 61,46 10115
10 20 | 210 | 92 30 34 74 10 3 51,84 10120 61,46 10120 51,84 10120 61,46 10120
10 30 | 21,0 | 92 30 34 74 10 3 51,84 10130 61,46 10130 51,84 10130 61,46 10130
12 03 | 250 | 11,0 36 40 85 12 3 73,56 12103 87,00 12103 73,56 12103 87,00 12103
12 05 | 250 | 11,0 36 40 85 12 3 73,56 12105 87,00 12105 73,56 12105 87,00 12105
12 1,0 | 250 | 11,0 36 40 85 12 3 73,56 12110 87,00 12110 73,56 12110 87,00 12110
12 1,5 [ 250 | 11,0 | 36 40 85 12 3 73,56 12115 87,00 12115 73,56 12115 87,00 12115
12 20 | 250 | 11,0 36 40 85 12 3 73,56 12120 87,00 12120 73,56 12120 87,00 12120
12 30 | 250 | 11,0 36 40 85 12 3 73,56 12130 87,00 12130 73,56 12130 87,00 12130
12 40 | 250 | 11,0 36 40 85 12 3 73,56 12140 87,00 12140 73,56 12140 87,00 12140
16 0,3 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16103 139,50 16103
16 05 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16105 139,50 16105
16 1,0 | 33,0 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16110 139,50 16110
16 1,5 | 33,0 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16115 139,50 16115
16 2,0 | 33,0 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16120 139,50 16120
16 30 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16130 139,50 16130
16 40 | 330 | 150 | 48 52 100 16 3 118,40 16140 139,50 16140
20 05 | 420 | 190 | 60 64 114 20 3 186,50 20105 215,40 20105
20 10 | 420 | 190 | 60 64 114 20 3 186,50 20110 215,40 20110
20 1,5 | 420 | 190 | 60 64 114 20 3 186,50 20115 215,40 20115
20 20 | 420 | 190 | 60 64 114 20 3 186,50 20120 215,40 20120
20 3,0 | 420 | 190 | 60 64 114 20 3 186,50 20130 215,40 20130
20 40 | 42, 19,0 | 60 64 114 20 3 186,50 20140 215,40 20140
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DC s |RE.o0s| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
53708 ... 53710... 53709... 53711 ..
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
2 0,3 5,5 1,8 10 19 55 6 3 29,74 02203 36,36 02203 29,74 02203 36,38 02203
2 0,5 59 1,8 10 19 55 6 8 29,74 02205 36,38 02205 29,74 02205 36,38 02205
3 0,3 8,0 2,7 15 22 58 6 3 31,30 03203 37,92 03203 30,56 03203 37,18 03203
3 0,5 8,0 2,7 15 22 58 6 3 31,30 03205 37,92 03205 30,56 03205 37,18 03205
3 1,0 8,0 2,7 15 22 58 6 3 31,30 03210 37,92 03210 30,56 03210 37,18 03210
4 0,3 105 | 37 20 26 62 6 3 32,46 04203 39,08 04203 32,46 04203 39,08 04203
4 0,5 10,5 | 37 20 26 62 6 3 32,46 04205 39,08 04205 32,46 04205 39,08 04205
4 1,0 105 | 37 20 26 62 6 &) 32,46 04210 39,08 04210 32,46 04210 39,08 04210
5 03 | 13,0 | 47 25 34 70 6 3 36,22 05203 42,84 05203 36,22 05203 42,84 05203
5 05 | 13,0 | 47 25 34 70 6 3 36,22 05205 42,84 05205 36,22 05205 42,84 05205
5 10 | 130 | 47 25 34 70 6 3 36,22 05210 42,84 05210 36,22 05210 42,84 05210
6 0,3 16,0 | 57 30 34 70 6 3 37,00 06203 44,70 06203 37,00 06203 44,70 06203
6 0,5 16,0 | 57 30 34 70 6 3 37,00 06205 44,70 06205 37,00 06205 44,70 06205
6 1,0 16,0 | 57 30 34 70 6 3 37,00 06210 4470 06210 37,00 06210 4470 06210
6 1,5 16,0 | 57 30 34 70 6 3 37,00 06215 4470 06215 37,00 06215 44770 06215
8 03 | 21,0 74 40 44 80 8 8 40,50 08203 49,14 08203 40,50 08203 49,14 08203
8 05 | 21,0 74 40 44 80 8 3 40,50 08205 49,14 08205 40,50 08205 49,14 08205
8 1,0 21,0 74 40 44 80 8 3 40,50 08210 49,14 08210 40,50 08210 49,14 08210
8 1,5 21,0 74 40 44 80 8 3 40,50 08215 49,14 08215 40,50 08215 4914 08215
8 20 | 21,0 74 40 44 80 8 3 40,50 08220 49,14 08220 40,50 08220 49,14 08220
10 03 | 26,0 | 92 50 54 94 10 3 62,22 10203 71,84 10203 62,22 10203 71,84 10203
10 05 | 260 | 92 50 54 94 10 B 62,22 10205 71,84 10205 62,22 10205 71,84 10205
10 10 | 260 | 92 50 54 94 10 3 62,22 10210 71,84 10210 62,22 10210 71,84 10210
10 15 | 260 | 92 50 54 94 10 3 62,22 10215 71,84 10215 62,22 10215 71,84 10215
10 20 | 260 | 9.2 50 54 94 10 3 62,22 10220 71,84 10220 62,22 10220 71,84 10220
10 30 | 26,0 | 9,2 50 54 94 10 3 62,22 10230 71,84 10230 62,22 10230 71,84 10230
12 03 | 310 | 11,0 60 64 109 12 3 88,26 12203 101,70 12203 88,28 12203 101,70 12203
12 05 | 31,0 | 11,0 60 64 109 12 3 88,26 12205 101,70 12205 88,28 12205 101,70 12205
12 1,0 31,0 | 11,0 60 64 109 12 3 88,28 12210 101,70 12210 88,28 12210 101,70 12210
12 1,5 31,0 | 11,0 60 64 109 12 3 88,28 12215 101,70 12215 88,28 12215 101,70 12215
12 20 | 31,0 | 11,0 60 64 109 12 3 88,28 12220 101,70 12220 88,28 12220 101,70 12220
12 30 | 31,0 | 11,0 60 64 109 12 3 88,28 12230 101,70 12230 88,28 12230 101,70 12230
12 40 | 310 | 11,0 60 64 109 12 3 88,28 12240 101,70 12240 88,28 12240 101,70 12240
16 03 | 410 | 150 80 84 132 16 3 189,40 16203 210,50 16203
16 05 | 41,0 | 150 | 80 84 | 132 16 3 189,40 16205 210,50 16205
16 1,0 41,0 | 15,0 80 84 132 16 &) 189,40 16210 210,50 16210
16 15 | 41,0 | 150 | 80 84 | 132 16 3 189,40 16215 210,50 16215
16 20 | 410 | 150 | 80 84 | 132 16 3 189,40 16220 210,50 16220
16 30 | 41,0 | 150 | 80 84 | 132 16 3 189,40 16230 210,50 16230
16 40 | 4,0 | 150 | 80 84 | 132 16 3 189,40 16240 210,50 16240
20 05 | 52,0 | 19,0 | 100 104 | 154 20 3 298,40 20205 327,30 20205
20 1,0 | 52,0 | 19,0 | 100 104 | 154 20 3 298,40 20210 327,30 20210
20 15 | 520 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20 3 298,40 20215 327,30 20215
20 20 | 520 | 190 | 100 | 104 | 154 20 3 298,40 20220 327,30 20220
20 30 | 52,0 | 19,0 | 100 104 | 154 20 3 298,40 20230 327,30 20230
20 40 | 52,0 | 19,0 | 100 104 | 154 20 3 298,40 20240 327,30 20240
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DC s |RE.pes| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
53708 ... 53710... 53709... 53711 ..

mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2 0,3 8,5 1,8 16 26 62 6 3 32,24 02403 38,84 02403 32,24 02403 38,84 02403
2 0,5 8,5 1,8 16 26 62 6 3 32,24 02405 38,84 02405 32,24 02405 38,84 02405
3 03 | 125 | 27 24 31 67 6 3 33,10 03403 39,72 03403 33,10 03403 39,72 03403
3 05 | 125 | 27 24 31 67 6 3 33,10 03405 39,72 03405 33,10 03405 39,72 03405
3 10 | 125 | 27 24 31 67 6 3 33,10 03410 39,72 03410 33,10 03410 39,72 03410
4 03 | 165 | 3,7 32 38 74 6 3 36,50 04403 43,14 04403 36,50 04403 43,14 04403
4 05 | 165 | 3,7 32 38 74 6 3 36,50 04405 43,14 04405 36,50 04405 43,14 04405
4 10 | 1655 | 37 32 38 74 6 3 36,50 04410 43,14 04410 35,16 04410 41,80 04410
5 03 | 205 | 47 40 52 88 6 3 39,24 05403 45,86 05403 39,24 05403 45,86 05403
5 05 | 205 | 47 40 52 88 6 3 39,24 05405 45,86 05405 39,24 05405 45,86 05405
5 10 | 205 | 47 40 52 88 6 3 39,24 05410 45,86 05410 39,24 05410 45,86 05410
6 03 | 250 | 57 48 52 88 6 3 40,10 06403 47,80 06403 40,10 06403 47,80 06403
6 05 | 250 | 57 48 52 88 6 3 40,10 06405 47,80 06405 40,10 06405 47,80 06405
6 1,0 | 250 | 57 48 52 88 6 3 40,10 06410 47,80 06410 40,10 06410 47,80 06410
6 1,5 | 250 | 57 48 52 88 6 3 40,10 06415 47,80 06415 40,10 06415 47,80 06415
8 03 | 330 | 74 64 68 104 8 3 54,00 08403 62,64 08403 54,00 08403 62,64 08403
8 05 | 330 | 74 64 68 104 8 3 54,00 08405 62,64 08405 54,00 08405 62,64 08405
8 10 | 330 | 74 64 68 104 8 3 54,00 08410 62,64 08410 54,00 08410 62,64 08410
8 1,5 [ 330 | 74 64 68 104 8 3 54,00 08415 62,64 08415 54,00 08415 62,64 08415
8 20 | 330 | 74 64 68 104 8 3 54,00 08420 62,64 08420 54,00 08420 62,64 08420
10 0,3 | 410 2 80 84 124 10 3 82,94 10403 92,56 10403 82,94 10403 92,56 10403
10 05 | 410 | 92 80 84 124 10 3 82,94 10405 92,56 10405 82,94 10405 92,56 10405
10 10 | 410 | 9.2 80 84 124 10 3 82,94 10410 92,56 10410 82,94 10410 92,56 10410
10 1,5 | 410 | 9.2 80 84 124 10 3 82,94 10415 92,56 10415 82,94 10415 92,56 10415
10 20 | 410 | 9,2 80 84 124 10 3 82,94 10420 92,56 10420 82,94 10420 92,56 10420
10 30 | 410 | 92 80 84 124 10 3 82,94 10430 92,56 10430 82,94 10430 92,56 10430
12 03 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12403 131,10 12403 117,70 12403 131,10 12403
12 05 | 49,0 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12405 131,10 12405 117,70 12405 131,10 12405
12 1,0 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12410 131,10 12410 117,70 12410 131,10 12410
12 1,5 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12415 131,10 12415 117,70 12415 131,10 12415
12 20 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12420 131,10 12420 117,70 12420 131,10 12420
12 3,0 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12430 131,10 12430 117,70 12430 131,10 12430
12 40 | 490 | 11,0 96 100 | 145 12 3 117,70 12440 131,10 12440 117,70 12440 131,10 12440
16 0,3 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16403 236,70 16403
16 05 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16405 236,70 16405
16 10 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16410 236,70 16410
16 1,5 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16415 236,70 16415
16 20 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16420 236,70 16420
16 30 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16430 236,70 16430
16 40 | 650 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3 215,60 16440 236,70 16440
20 05 | 820 | 19,0 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20405 382,40 20405
20 10 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20410 382,40 20410
20 1,5 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20415 382,40 20415
20 20 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20420 382,40 20420
20 30 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20430 382,40 20430
20 40 | 820 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3 353,50 20440 382,40 20440
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(NEW IR NEW IR
DC s |RE.ops| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Cikkszam Cikkszam
53712 ... 53714 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
6 0,3 13 5,7 18 22 58 6 3 35,46 06103 43,16 06103
6 0,5 13 57 18 22 58 6 3 35,46 06105 43,16 06105
6 1,0 13 5,7 18 22 58 6 3 35,46 06110 43,16 06110
6 1,5 13 57 18 22 58 6 3 35,46 06115 43,16 06115
8 0,3 17 74 24 28 64 8 3 46,96 08103 55,60 08103
8 0,5 17 74 24 28 64 8 3 46,96 08105 55,60 08105
8 1,0 17 74 24 28 64 8 3 46,96 08110 55,60 08110
8 15 17 74 24 28 64 8 3 46,96 08115 55,60 08115
8 2,0 17 74 24 28 64 8 3 46,96 08120 55,60 08120
10 0,3 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10103 81,78 10103
10 0,5 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10105 81,78 10105
10 1,0 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10110 81,78 10110
10 1,5 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10115 81,78 10115
10 2,0 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10120 81,78 10120
10 3,0 21 9,2 30 34 74 10 3 72,16 10130 81,78 10130
12 0,3 25 11,0 | 36 40 85 12 3 102,40 12103 115,90 12103
12 05 25 11,0 | 36 40 85 12 3 102,40 12105 115,90 12105
12 1,0 25 11,0 | 36 40 85 12 8 102,40 12110 115,90 12110
12 1,5 25 11,0 | 36 40 85 12 3 102,40 12115 115,90 12115
12 2,0 25 11,0 | 36 40 85 12 3 102,40 12120 115,90 12120
12 3,0 25 11,0 | 36 40 85 12 3 102,40 12130 115,90 12130
12 40 25 11,0 | 36 40 85 12 3 102,40 12140 115,90 12140
16 0,3 33 | 150 | 48 52 100 16 3
16 0,5 33 | 150 | 48 52 100 16 3
16 1,0 33 | 150 | 48 52 100 16 3
16 1,5 33 | 150 | 48 52 100 16 3
16 2,0 33 | 150 | 48 52 100 16 3
16 3,0 33 | 150 | 48 52 100 16 3
16 40 33 | 150 | 48 52 100 16 3
20 0,5 42 | 19,0 | 60 64 114 20 3
20 1,0 42 | 19,0 | 60 64 114 20 3
20 15 42 | 19,0 | 60 64 114 20 8
20 2,0 42 | 19,0 | 60 64 114 20 3
20 3,0 42 | 19,0 | 60 64 114 20 3
20 4,0 42 | 19,0 | 60 64 114 20 3
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Cikkszam Cikkszam
53713 ... 53715...
EUR EUR

35,46 06103 43,16 06103
35,46 06105 43,16 06105
35,46 06110 43,16 06110
35,46 06115 43,16 06115
46,96 08103 55,60 08103
46,96 08105 55,60 08105
46,96 08110 55,60 08110
46,96 08115 55,60 08115
46,96 08120 55,60 08120
72,16 10103 81,78 10103
72,16 10105 81,78 10105
72,16 10110 81,78 10110
72,16 10115 81,78 10115
72,16 10120 81,78 10120
72,16 10130 81,78 10130
102,40 12103 115,90 12103
102,40 12105 115,90 12105
102,40 12110 115,90 12110
102,40 12115 115,90 12115
102,40 12120 115,90 12120
102,40 12130 115,90 12130
102,40 12140 115,90 12140
153,80 16103 175,00 16103
153,80 16105 175,00 16105
153,80 16110 175,00 16110
153,80 16115 175,00 16115
153,80 16120 175,00 16120
153,80 16130 175,00 16130
153,80 16140 175,00 16140

313,00 20105
313,00 20110
313,00 20115
313,00 20120
313,00 20130
313,00 20140

342,00 20105
342,00 20110
342,00 20115
342,00 20120
342,00 20130
342,00 20140
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Uzemiszabvany Uzemiszabvany Uzemiszabvany Uzemiszabvany
a9 a9 (O T3 (O3
[NEW R [NEW R [ NEW [ NEW [
DC ¢ |RE.oo1 | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMSs| ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
53712... 53714 ... 53713 ... 53715...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
6 0,3 16 5,7 30 34 70 6 42,58 06203 50,24 06203 42,58 06203 50,24 06203
6 0,5 16 57 30 34 70 6 42,58 06205 50,24 06205 42,58 06205 50,24 06205
6 1,0 16 57 30 34 70 6 42,58 06210 50,24 06210 42,58 06210 50,24 06210
6 i*5 16 57 30 34 70 6 42,58 06215 50,24 06215 42,58 06215 50,24 06215
8 0,3 21 74 40 44 80 8 56,34 08203 64,98 08203 56,34 08203 64,98 08203
8 0,5 21 74 40 44 80 8 56,34 08205 64,98 08205 56,34 08205 64,98 08205
8 1,0 21 74 40 44 80 8 56,34 08210 64,98 08210 56,34 08210 64,98 08210
8 1,5 21 74 40 44 80 8 56,34 08215 64,98 08215 56,34 08215 64,98 08215
8 2,0 21 74 40 44 80 8 56,34 08220 64,98 08220 56,34 08220 64,98 08220
10 0,3 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10203 96,18 10203 86,56 10203 96,18 10203
10 0,5 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10205 96,18 10205 86,56 10205 96,18 10205
10 1,0 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10210 96,18 10210 86,56 10210 96,18 10210
10 1,5 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10215 96,18 10215 86,56 10215 96,18 10215
10 2,0 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10220 96,18 10220 86,56 10220 96,18 10220
10 3,0 26 9,2 50 54 94 10 86,56 10230 96,18 10230 86,56 10230 96,18 10230

12 0,3 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 0,5 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 1,0 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 1,5 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 2,0 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 3,0 31 11,0 | 60 64 | 109 12
12 4,0 31 11,0 | 60 64 | 109 12
16 0,3 4 150 | 80 84 | 132 16

122,80 12203 136,20 12203 122,80 12203 136,20 12203
122,80 12205 136,20 12205 122,80 12205 136,20 12205
122,80 12210 136,20 12210 122,80 12210 136,20 12210
122,80 12215 136,20 12215 122,80 12215 136,20 12215
122,80 12220 136,20 12220 122,80 12220 136,20 12220
122,80 12230 136,20 12230 122,80 12230 136,20 12230
122,80 12240 136,20 12240 122,80 12240 136,20 12240
213,00 16203 234,10 16203
213,00 16205 234,10 16205
213,00 16210 234,10 16210
213,00 16215 234,10 16215
213,00 16220 234,10 16220
213,00 16230 234,10 16230
213,00 16240 234,10 16240
335,70 20205 364,60 20205
335,70 20210 364,60 20210
335,70 20215 364,60 20215
335,70 20220 364,60 20220
335,70 20230 364,60 20230
335,70 20240 364,60 20240

QO QO LWL LWL LWWWOWOWWOWOLWOWOWOWOowwWowowowaowowowaowaowowaowawowwaw

20 4,0 52 | 19,0 | 100 | 104 | 154 20
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(NEW IR NEW IR
DC s |RE.o01 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMSs| ZEFP Cikkszam Cikkszam
53712... 53714 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 0,3 25 57 48 52 88 6 3 53,22 06403 60,90 06403
6 0,5 25 57 48 52 88 6 3 53,22 06405 60,90 06405
6 1,0 25 57 48 52 88 6 3 53,22 06410 60,90 06410
6 1,5 25 57 48 52 88 6 3 53,22 06415 60,90 06415
8 0,3 33 74 64 68 104 8 3 70,42 08403 79,06 08403
8 0,5 33 74 64 68 104 8 3 70,42 08405 79,06 08405
8 1,0 33 74 64 68 104 8 3 70,42 08410 79,06 08410
8 1,5 33 74 64 68 104 8 3 70,42 08415 79,06 08415
8 2,0 33 74 64 68 104 8 3 70,42 08420 79,06 08420
10 0,3 4 9,2 80 84 124 10 3 108,30 10403 117,80 10403
10 0,5 4 9,2 80 84 124 10 3 108,30 10405 117,80 10405
10 1,0 4 9,2 80 84 124 10 3 108,30 10410 117,80 10410
10 1,5 4 9,2 80 84 124 10 3 108,30 10415 117,80 10415
10 2,0 4 9,2 80 84 124 10 3 108,30 10420 117,80 10420
10 3,0 4 9,2 80 84 124 10 3 108,30 10430 117,80 10430
12 0,3 49 | 110 | 96 100 | 145 12 3 153,50 12403 166,90 12403
12 0,5 49 | 110 | 96 100 | 145 12 3 153,50 12405 166,90 12405
12 1,0 49 | 110 | 96 100 | 145 12 3 153,50 12410 166,90 12410
12 1,5 49 | 110 | 96 100 | 145 12 3 153,50 12415 166,90 12415
12 2,0 49 | 110 | 96 100 | 145 12 3 153,50 12420 166,90 12420
12 3,0 49 | 110 | 96 100 | 145 12 3 153,50 12430 166,90 12430
12 40 49 | 110 | 96 100 | 145 12 3 153,50 12440 166,90 12440
16 0,3 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3
16 0,5 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3
16 1,0 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3
16 1,5 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3
16 2,0 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3
16 3,0 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3
16 40 65 | 150 | 128 | 132 | 180 16 3
20 0,5 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3
20 1,0 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3
20 1,5 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3
20 2,0 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3
20 3,0 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3
20 40 82 | 190 | 160 | 164 | 214 20 3
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Cikkszam Cikkszam
53713... 53715...
EUR EUR

56,76 06403 64,46 06403
56,76 06405 64,46 06405
56,76 06410 64,46 06410
56,76 06415 64,46 06415
75,12 08403 83,76 08403
75,12 08405 83,76 08405
75,12 08410 83,76 08410
75,12 08415 83,76 08415
75,12 08420 83,76 08420
115,40 10403 125,10 10403
115,40 10405 125,10 10405
115,40 10410 125,10 10410
115,40 10415 125,10 10415
115,40 10420 125,10 10420
115,40 10430 125,10 10430
163,80 12403 177,20 12403
163,80 12405 177,20 12405
163,80 12410 177,20 12410
163,80 12415 177,20 12415
163,80 12420 177,20 12420
163,80 12430 177,20 12430
163,80 12440 177,20 12440
396,60 16403 417,70 16403
396,60 16405 417,70 16405
396,60 16410 417,70 16410
396,60 16415 417,70 16415
396,60 16420 417,70 16420
396,60 16430 417,70 16430
396,60 16440 417,70 16440

602,80 20405
602,80 20410
602,80 20415
602,80 20420
602,80 20430
602,80 20440

631,70 20405
631,70 20410
631,70 20415
631,70 20420
631,70 20430
631,70 20440
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DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
53704 ... 53706 ... 53705 ... 53707 ...

mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
5 105 | 48 15 22 58 6 4 30,78 05100 38,92 05100 30,78 05100 38,92 05100
6 130 | 58 18 22 58 6 4 31,34 06100 39,02 06100 31,34 06100 39,02 06100
8 170 | 7,7 24 28 64 8 4 44,60 08100 53,24 08100 44,60 08100 53,24 08100
10 210 | 97 30 34 74 10 4 58,76 10100 68,38 10100 58,76 10100 68,38 10100
12 250 | 116 | 36 40 85 12 4 90,46 12100 103,90 12100 90,46 12100 103,90 12100
14 | 290 | 136 | 42 46 91 14 4 104,80 14100 122,90 14100
16 | 33,0 | 155 | 48 52 100 16 4 165,60 16100 186,70 16100
18 | 38,0 | 175 54 58 106 18 4 178,50 18100 201,60 18100
20 | 420 | 195 | 60 64 114 20 4 304,20 20100 333,10 20100
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a8 a3 w3 3 w3 3
(NEW IR (NEW IR NEW IR NEW R
DC,; | APMX| DN LH | LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
53704 ... 53706 ... 53705 ... 53707 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
2 55 1,8 10 19 55 6 4 24,62 02200 31,90 02200 24,62 02200 31,24 02200
3 8,0 2,8 15 22 58 6 4 32,40 03200 39,44 03200 32,40 03200 39,02 03200
4 105 | 3,8 20 26 62 6 4 31,08 04200 38,16 04200 31,08 04200 37,70 04200
5 13,0 | 48 25 34 70 6 4 30,00 05200 37,70 05200 30,00 05200 37,70 05200
6 16,0 | 58 30 34 70 6 4 31,34 06200 39,02 06200 31,34 06200 39,02 06200
8 210 | 77 40 44 80 8 4 44,60 08200 53,24 08200 44,60 08200 53,24 08200
10 | 26,0 | 9,7 50 54 94 10 4 58,76 10200 68,38 10200 58,76 10200 68,38 10200
12 | 310 | 11,6 | 60 64 109 12 4 90,46 12200 103,90 12200 90,46 12200 103,90 12200
14 | 36,0 | 136 | 70 74 119 14 4 109,50 14200 127,50 14200
16 | 410 | 155 | 80 84 132 16 4 165,60 16200 186,70 16200
18 | 470 | 175 | 90 94 142 18 4 178,50 18200 201,60 18200
20 | 52,0 | 19,5 | 100 | 104 | 154 20 4 304,20 20200 333,10 20200
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DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
53700 ... 53702... 53701 ... 53703 ...

mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
5 105 | 48 15 22 58 6 01 4 30,78 05100 38,92 05100 30,78 05100 38,92 05100
6 130 | 58 18 22 58 6 0,2 4 31,34 06100 39,02 06100 31,34 06100 39,02 06100
8 170 | 7,7 24 28 64 8 0,2 4 44,60 08100 53,24 08100 44,60 08100 53,24 08100
10 210 | 97 30 34 74 10 0,2 4 58,76 10100 68,38 10100 58,76 10100 68,38 10100
12 250 | 116 | 36 40 85 12 0,2 4 90,46 12100 103,90 12100 90,46 12100 103,90 12100
14 | 290 | 136 | 42 46 91 14 0,2 4 104,80 14100 122,90 14100
16 | 33,0 | 155 | 48 52 100 16 0,2 4 165,60 16100 186,70 16100
18 | 38,0 | 175 54 58 106 18 0,2 4 178,50 18100 201,60 18100
20 | 420 | 195 | 60 64 114 20 0,2 4 304,20 20100 333,10 20100
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a8 I8 he([(Q 3 (33
(NEW IR (NEW IR NEW IR NEW R
DCs | APMX | DN LH | LPR | OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
53700... 53702 ... 53701 ... 53703...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2 55 1,8 10 19 55 6 0,05 4 24,62 02200 31,24 02200 24,62 02200 31,24 02200
3 8,0 2,8 15 22 58 6 0,10 4 32,40 03200 39,02 03200 32,40 03200 39,02 03200
4 105 | 3,8 20 26 62 6 0,10 4 31,08 04200 37,70 04200 31,08 04200 37,70 04200
5 130 | 48 25 34 70 6 0,10 4 30,00 05200 37,70 05200 30,00 05200 37,70 05200
6 16,0 | 58 30 34 70 6 0,20 4 31,34 06200 39,02 06200 31,34 06200 39,02 06200
8 210 | 77 40 44 80 8 0,20 4 44,60 08200 53,24 08200 44,60 08200 53,24 08200
10 | 26,0 | 9,7 50 54 94 10 0,20 4 58,76 10200 68,38 10200 58,76 10200 68,38 10200
12 | 310 | 11,6 | 60 64 109 12 0,20 4 90,46 12200 103,90 12200 90,46 12200 103,90 12200
14 | 36,0 | 136 | 70 74 119 14 0,20 4 109,50 14200 127,50 14200
16 | 410 | 155 | 80 84 132 16 0,20 4 165,60 16200 186,70 16200
18 | 470 | 175 | 90 94 142 18 0,20 4 178,50 18200 201,60 18200
20 | 52,0 | 19,5 | 100 | 104 | 154 20 0,20 4 304,20 20200 333,10 20200
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Rozsdamentes
Vasontvény
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a8 (O3 w18 (O3 a8 B[O 3
Edv [Edv [Edv [Edv [Edv  [Ed v

DC s |RE .o0s|APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS 4| ZEFP  Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
53582.. 53583.. 53582.. 53583.. 53582.. 53583..

o

mm | mm | mm | mm|mm|mm| mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

3 |010| 5 |27]18 |44 |80 6 41,48 03301 41,43 03301

4 (010 | 7 |37 |24 44|80 6 42,88 04301 42,88 04301

5 |015| 8 |47 |16 | 18 | 54 6 36,24 05101 36,24 05101

5 |015| 8 |47 304480 6 4514 05301 45,14 05301

5 |015| 13 |47 |18 | 21 | 57 6 36,24 05201 36,24 05201
6 (020 10 |57 | 17 | 18 | 54 6 36,24 06102 36,24 06102

6 (020 | 10 |57 |42 |44 |80 6 49,28 06302 49,28 06302

6 |020| 13 |57 |18 |21 |57 6 36,24 06202 36,24 06202
8 |025| 13 | 74|20 |22 |58 8 42,14 08103 42,14 08103

8 (025| 13 | 74|62 |64 100 8 54,06 08303 54,06 08303

8 |025| 21 | 74|25 |27 |63 8 4454 08203 44,54 08203

10 [ 030 16 | 92| 24 | 26 | 66 10
10 [ 030 16 |92 |58 | 60 | 100 10
10 030 22 | 92|30 |32 72 10
12 1035 19 |11,0] 26 | 28 | 73 12
12 [ 035 19 |11,0| 73 | 75 | 120 12
12 | 035 26 |11,0] 36 | 38 | 83 12
16 | 0,50 | 25 |15,0| 32 | 34 | 82 16
16 | 0,50 | 25 |15,0|100|102 | 150 16
16 | 0,50 | 36 |150| 42 | 44 | 92 16
20 | 0,60 32 |19,0| 40 | 42 | 92 20
20 | 0,60 | 32 |19,0/100 100|150 20
20 | 0,60 | 41 [19,0] 52 | 54 | 104 20

Acél

Rozsdamentes

Vasontvény

Nemvasfémek ) ® ) ) ) )
Nagy h6allésagu

Edzett anyagok

57,62 10103 57,82 10103
76,26 10303 76,26 10303
61,30 10203 61,30 10203
79,64 12104 79,64 12104
97,78 12304 97,78 12304
82,68 12204 82,68 12204
133,50 16105
164,40 16305
139,80 16205
223,50 20106
244,00 20306

W W WL WWOWOWOWOWOoWowWwWowWwwWowowaowaowaowowwaw

239,20 20206

- v,/f,oldal: 62+63
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WNT \ Performance

Nagy teljesitmény(i maro

AluLine - Nagyolomaro

A polirozott forgacshornyokkal

\=38°
WR | & @@ 2 HPC ) DLC DLC DLC DLC DLC DLC

AR
U *
E .

DCONMS

Ji

i
[
!

I
l
HE!Q
A
F

= S

CESSSS CESSST CESSSS CESSSS

ESSS

Uzemi szabvéany Uzemiszabvéany Uzemiszabvany Uzemiszabvany (zemiszabvany Uzemiszabvany
na(_]3 (a3 w3 w3 3 m(__ ]38 s[O3
Edv [Edv [Edv [Edv [Edv  [Ed v

x

DC .;|APMX| DN | LH |LPR|OAL|DCONMS .| CHW |ZEFP  Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
53578.. 53579.. 53578.. 53579.. 53578.. 53579..
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
6 13 | 58 | 18 | 22 | 58 6 04 | 3 33,82 06100 33,82 06100
6 13 | 58 | 48 | 52 | 88 6 04 | 3 39,48 06400 39,48 06400
6 16 | 58 | 30 | 34| 70 6 04 | 3 36,14 06200 36,14 06200
8 17 | 77 | 24 | 28 | 64 8 04 | 3 41,48 08100 41,48 08100
8 17 | 7,7 | 65 | 68 | 104 8 04 | 3 54,96 08400 54,96 08400
8 21 | 77 | 40 | 44 | 80 8 04 | 3 49,34 08200 49,34 08200
10 | 21 |97 | 30|34 |74 10 04 | 3 52,58 10100 52,58 10100
10 | 21 | 97 | 80 | 84 | 124 10 04 | 3 77,80 10400 77,80 10400
10 | 26 | 9,7 | 50 | 54 | 94 10 04 | 3 68,00 10200 68,00 10200
12 | 25 (11,6 | 36 | 40 | 85 12 04 | 3 67,78 12100 67,78 12100
12 | 25 | 11,6| 96 | 100|145 12 04 | 3 109,70 12400 109,70 12400
12 | 31 [11,6| 60 | 64 | 109 12 04 | 3 97,24 12200 97,24 12200
16 | 33 [155| 48 | 52 | 100 16 04 | 3 106,00 16100
16 | 33 | 155|128 |132|180 16 04 | 3 223,40 16400
16 | 41 (155 80 | 84 | 132 16 04 | 3 171,50 16200
20 | 42 |195| 60 | 64 | 114 20 04 | 3 161,50 20100
20 | 42 |19,5(160| 164|214 20 04 | 3 368,90 20400
20 | 52 |19,5/100| 104 | 154 20 04 | 3 277,90 20200
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek ) ) ) ) ) )
Nagy héalldsagu
Edzett anyagok

- v./f,oldal: 62+63
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WNT \ Performance

Nagy teljesitmény(i maro

AluLine - Nagyolomaro

A polirozott forgacshornyokkal

Vi Z)
WR | & @@ N HPC DLC DLC DLC DLC DLC DLC

¥10° ZEFP N

DCONMS

=

ta

Vi [
v

-
N A\ 3
DN
/ {
o
& T
| § =5
o [ = [ [~ = =
<
Y CESSI CESSI
CHW Uzemi szabvéany Uzemiszabvany Uzemiszabvany Uzemiszabvény Uzemiszabvany (zemiszabvany

na(_]3 (a3 w3 w3 3 a8 s[O3
Edv [Edv [Edv [Edv [Edv  [Ed v

x

DC .;|APMX| DN | LH |LPR|OAL|DCONMS .| CHW |ZEFP  Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
53580.. 53581.. 53580.. 53581.. 53580.. 53581..
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
6 13 | 58 | 18 | 22 | 58 6 04 | 3 42,66 06100 42,66 06100
6 13 | 58 | 48 | 52 | 88 6 04 | 3 55,06 06400 55,06 06400
6 16 | 58 | 30 | 34| 70 6 04 | 3 48,36 06200 48,36 06200
8 17 | 77 | 24 | 28 | 64 8 04 | 3 54,92 08100 54,92 08100
8 17 | 7,7 | 64 | 68 | 104 8 04| 3 73,20 08400 73,20 08400
8 21 | 77 | 40 | 44 | 80 8 04 | 3 62,96 08200 62,96 08200
10 | 21 |97 | 30|34 |74 10 04 | 3 74,64 10100 74,64 10100
10 | 21 | 97 | 80 | 84 | 124 10 04 | 3 118,50 10400 118,50 10400
10 | 26 | 9,7 | 50 | 54 | 94 10 04 | 3 90,80 10200 90,30 10200
12 | 25 (11,6 | 36 | 40 | 85 12 04 | 3 111,10 12100 111,10 12100
12 | 25 | 11,6| 96 | 100|145 12 04 | 3 147,50 12400 147,50 12400
12 | 31 [11,6| 60 | 64 | 109 12 04 | 3 113,80 12200 113,80 12200
16 | 33 [155| 48 | 52 | 100 16 04 | 3 171,70 16100
16 | 33 | 155|128 |132|180 16 04 | 3 410,60 16400
16 | 41 (155 80 | 84 | 132 16 04 | 3 235,60 16200
20 | 42 |195| 60 | 64 | 114 20 04 | 3 349,20 20100
20 | 42 |19,5(160| 164|214 20 04 | 3 626,90 20400
20 | 52 |19,5/100| 104 | 154 20 04 | 3 354,70 20200
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek ) ) ) ) ) )
Nagy héalldsagu
Edzett anyagok

- v./f,oldal: 62+63
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Nagy teljesitmény(i maro

AluLine - Nagy pontossagu simitomara

A maximum 0,003 mm elvékonyitassal a j6 sz0gpontossag és felfekvés-parhuzamossdg érdekében

A homlokoldali korrekcioval rendelkez6 szerszam

w

_4g°
A=q7°
y.=20°

ZEFP

Y

N

HPC

]

v

DCONMS

OAL

DLC DLC DLC
=3

Uzemi szabvany Uzemi szabvany  (zemi szabvany

w3 w3 YRR

NEW I NEW I =] vi

DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam
53639... 53639... 53639...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
6 16 57 20 22 58 6 6 55,20 06100
6 16 57 42 44 80 6 6 64,56 06400
8 19 74 26 28 64 8 6 61,00 08100
8 19 74 62 64 100 8 6 72,46 08400
10 25 9,2 32 34 74 10 6 79,50 10100
10 25 9,2 58 60 100 10 6 114,30 10400
12 30 11,0 37 39 84 12 6 98,06 12100
12 30 11,0 73 75 120 12 6 147,30 12400
12 45 75 120 12 6 92,56 12200
16 40 150 | 44 45 93 16 6 196,60 16100
16 40 150 | 100 | 102 | 150 16 6 300,00 16400
16 65 102 | 150 16 6 159,10 16200
20 50 19,0 53 54 104 20 6 283,40 20100
20 50 190 | 98 100 | 150 20 6 370,70 20400
20 75 100 | 150 20 6 341,80 20200
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek ) ) °
Nagy héallosagu
Edzett anyagok

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Nagy teljesitmény(i maro

AluLine - Radiuszmarad

\=45°
LIRSS é% %T U DLC DLC

ZEFP

@/ DCONMS

|
N
_ NN \
-
on | z v b
&
) ‘f 5
\ z = = = [
p
e Uzemiszabvany Uzemiszabvany Uzemiszabvany Uzemiszabvany
a3 a3 w3 ] w3 3
[NEW R [NEW R [NEW [NEW
DC; | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
53 607 ... 53608 ... 53609 ... 53610 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 6 2,7 16 22 50 3 2 25,04 03100 31,68 03100
4 7 3,7 17 26 54 4 2 31,14 04100 37,76 04100
5 8 46 18 26 54 5 2 35,60 05100 43,30 05100
6 10 55 21 26 62 6 2 34,62 06100 42,32 06100 34,62 06100 42,32 06100
8 12 75 27 31 67 8 2 46,04 08100 54,68 08100 46,04 08100 54,68 08100
10 13 94 32 34 74 10 2 62,60 10100 72,22 10100 62,60 10100 72,22 10100
12 16 14 | 38 48 93 12 2 86,24 12100 99,66 12100 86,24 12100 99,66 12100
14 16 | 13,2 | 38 55 100 14 2 108,70 14100 126,70 14100 108,70 14100 126,70 14100
16 20 | 150 | 44 52 100 16 2 143,00 16100 164,20 16100 143,00 16100 164,20 16100
20 25 | 190 | 50 54 104 20 2 201,70 20100 230,60 20100 201,70 20100 230,60 20100
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek ) ) ) )
Nagy h6allésagu
Edzett anyagok

- v,/f,oldal: 64+65
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Nagy teljesitmény(i maro

AluLine - Radiuszmarad

\=45°
Wy é% %C - DLC

ZEFP

@/ DCONMS

DN |

LPR |
«APMXJ 7
LH
OAL
e
| o—
P T ~
II"!
nann i =]
éw Gl 0 2 Z

e
gt

= S
» DCe LSS CESSI CESST

Uzemiszabvany (zemiszabvany Uzemiszabvany Uzemiszabvany
w8 YL w03 w03
(NEW I =] vi NEW [E NEW [

DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
53607 ... 53608 ... 53609 ... 53610 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
3 10 2,7 32 47 75 3 2 30,06 03200 37,74 03200
4 13 37 36 47 75 4 2 37,38 04200 45,06 04200
5 15 46 40 47 75 5 2 42,72 05200 51,38 05200
6 16 55 44 64 100 6 2 41,56 06200 50,20 06200 41,56 06200 49,24 06200
8 22 75 54 64 100 8 2 55,26 08200 63,90 08200 55,26 08200 62,94 08200
10 25 9,4 60 61 101 10 2 75,10 10200 84,72 10200 75,10 10200 84,72 10200
12 26 14 60 63 108 12 2 103,50 12200 116,90 12200 103,50 12200 124,60 12200
14 26 13,2 | 60 65 110 14 2 130,40 14200 148,40 14200 130,40 14200 159,30 14200
16 30 150 | 92 102 | 150 16 2 200,20 16200 221,40 16200 200,20 16200 221,40 16200
20 40 190 | 92 100 | 150 20 2 242,00 20200 270,90 20200 242,00 20200 250,60 20200
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek ) ° ) )
Nagy héallosagu
Edzett anyagok

- v/, oldal: 64+65
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Nagy teljesitmény(i mar6

AluLine - Radiuszmarad

\=45° )
Wl s é% NIRY DLC DLC
FP
@/ DCONMS
|
_ | A\
-
<
DN [ | o
£ \/
- T
| BV d &
E
y
—-\»DC%
Uzemiszabvany (zemiszabvany Uzemiszabvany Uzemiszabvany
T3 T3 (O T3 (O T3
(NEW I =] vi NEW [E NEW [
DC | APMX| DN LH | LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
53607 ... 53608 ... 53609 ... 53 610...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
3 10 2,7 82 97 125 3 2 40,08 03400 46,72 03400
4 13 3,7 86 97 125 4 2 49,86 04400 56,46 04400
6 16 5,9 94 114 150 6 2 56,96 06400 64,66 06400 56,96 06400 64,66 06400
8 22 75 104 114 150 8 2 55,42 08400 64,06 08400 55,42 08400 64,06 08400
10 25 9,4 110 111 151 10 2 100,10 10400 109,70 10400 100,10 10400 109,70 10400
12 26 1,4 | 105 106 151 12 2 137,90 12400 151,40 12400 137,90 12400 151,40 12400
16 30 150 | 192 | 202 | 250 16 2 286,00 16400 307,80 16400 286,00 16400 307,80 16400
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek ) ) ) )
Nagy héallosagu
Edzett anyagok
= v;/f, oldal: 64+65
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Forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazataihoz

Mutato-
szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
31
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, tvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, dtvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridalhato acél

Nitridalhat6 acél
Gordiilécsapagy-acél
Rugodacél

Gyorsacél

Szer

4l
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites

Rozsd

R acél, mar

Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites

Rc acél, au: | ferrites
Rozsd. acél, au:
HG&4ll6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperdntvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete

Aluminium (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Aluminiumotvozetek < 0,5% Si
Aluminiumotvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvézetek 10-15 % Si
Aluminiumétvozetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithaté rézétvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiildnleges rézotvozetek

Sérgaréz, rovid forgacsot add, bronz, vorésontvény

Sérgaréz, hosszli forgacsot ado

Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)
Hére keményedd miianyagok (duroplasztok)
Szalerdsitett mianyagok

Magnézium és éziumo
Grafit
Volfram és volframétvozetek

)

Molibdén és molibdéndtvozetek
Tiszta nikkel
Nikkel6tvozetek
Nikkelotvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-kromotvozetek
Kobalt-kroméotvozetek

Nagy héallosagu 6tvozetek
Nikkel-kobalt-krométvozetek
Tiszta titan

Titan6tvozetek
Titanotvozetek

Edzett acél

cuttingtools.ceratizit.com

Szilardsag
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Anyag-
szam
1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
32315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Anyagmegnevezés

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*livegszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Anyagmegnevezés

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**szénszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Anyagmegnevezés

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***aramidszallal erdsitett
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - AluLine - szarmarok - fogszam = 2

@DC=2mm @DC=2,5mm @DC=3,0-3,5mm @ DC =4,0-4,5mm @ DC =5,0-5,5mm @ DC=6,0-7,5mm

ae aP, ae ae aE ae ae ae ae ae ae ae ae ae aP, aB ae aE
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

Tipus: rovid /
kozepesen
hosszd

Tipus: hosszU /
extra hosszu

Mutato- Vo Vo f f f f f f
. ) X a xDC z z z z z z
szam m/min - m/min  “pmax mm mm mm mm mm mm
41 700 300 1,0 0,036 0,028 0,020 0045 0,035 0025 0054 0042 0,030 0072 0055 0040 0,090 0067 0045 0,00 0,075 0,050

4.2 700 300 1,0 0,036 0,028 0,020 0045 0,035 0025 0054 0042 0030 0072 0055 0040 0090 0067 0045 0100 0,075 0,050
4.3 420 200 1,0 0,027 0,021 0015 0,034 0026 0019 0041 0032 0023 0054 0042 0030 0070 0052 0035 0080 0060 0040
4.4 420 180 1,0 0,027 0021 0015 0,034 0026 0019 0041 0032 0023 0054 0042 0030 0070 0052 0035 0080 0060 0040
4.5 280 140 1,0 0,027 0021 0015 0,034 0026 0019 0041 0032 0023 0054 0042 0030 0070 0052 0035 0080 0060 0040
4.6 200 10 1,0 0018 0014 0010 0022 0017 0013 0027 0021 0015 0036 0028 0020 0050 0037 0025 0060 0045 0,030
4.7 180 100 1,0 0018 0014 0010 0022 0017 0013 0027 0021 0015 0036 0028 0020 0050 0037 0025 0060 0045 0,030

4.8 175 75 1,0 0018 0014 0010 0022 0017 0013 0027 0021 0015 0036 0028 0020 0050 0037 0025 0060 0045 0,030
4.9 175 75 1,0 0018 0014 0010 0022 0017 0013 0027 0021 0015 0036 0028 0020 0050 0037 0025 0060 0045 0,030
410 175 75 1,0 0018 0014 0010 0022 0017 0013 0027 0021 0015 0036 0028 0020 0050 0037 0025 0060 0045 0,030

411 280 125 1,0 0018 0014 0010 0022 0017 0013 0027 0021 0015 0036 0028 0020 0050 0037 0025 0060 0045 0,030
412 210 100 1,0 0,018 0014 0010 0,022 0017 0013 0027 0021 0015 0036 0028 0020 0050 0,037 0025 0,060 0,045 0,030
4.13
414
4.15
416 220 130 1,0 0,027 0,021 0015 0,034 0026 0019 0041 0032 0023 0054 0042 0030 0070 0052 0035 0080 0060 0,040
417
418
419

Forgacsolasi iranyértékek - AluLine - szarmarok - fogszam = 3-4

= E = @ DC =3,0-3,5mm @ DC =4,0-4,5mm @ DC =5,0-5,5mm @ DC =6,0-7,5mm @ DC =8,0-8,5mm @ DC=10mm
2 2 >
£8. =8 9 a4 & a & & & & & a4 & & & & & & & g
é 32 gg 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0
=22 £E3 xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Mutaté- Ve Ve f f f f f f
x : a xDC z 2 z 2 2 2
szam m/min - m/min  “pmax mm mm mm mm mm mm
4.1 700 300 1,0 0,048 0,037 0,027 0063 0048 0035 0080 0060 0040 0100 0,075 0,050 0120 0,089 0,060 07130 0,097 0,065

4.2 700 300 1,0 0048 0,037 0027 0063 0048 0035 0080 0060 0040 0,100 0,075 0,050 0,120 0,089 0,060 0,130 0,097 0,065
4.3 420 200 1,0 0,041 0032 0023 0054 0042 0030 0070 0052 0035 0080 0060 0040 0,00 0075 0050 0,120 0,089 0,060
4.4 420 180 1,0 0041 0032 0023 0054 0042 0030 0070 0052 0035 0080 0060 0040 0,00 0075 0050 0,120 0,089 0,060
4.5 280 140 1,0 0041 0032 0023 0054 0042 0030 0070 0052 0035 0080 0060 0040 0100 0075 0050 0,120 0,089 0,060
4.6 200 10 1,0 0,027 0,021 0015 0,036 0028 0020 0050 0037 0025 0060 0045 0030 0080 0060 0040 0,100 0,075 0,050

4.7 180 100 1,0 0,027 0,021 0015 0036 0028 0020 0050 0037 0025 0060 0045 0030 0080 0060 0040 0,00 0,075 0,050
4.8 175 75 1,0 0,027 0,021 0015 0,036 0028 0020 0050 0037 0025 0060 0045 0030 0080 0060 0040 0,00 0,075 0,050
4.9 175 75 1,0 0,027 0021 0015 0,036 0028 0020 0050 0037 0025 0060 0045 0030 0080 0060 0040 0,00 0,075 0,050
410 175 75 1,0 0,027 0021 0015 0,036 0028 0020 0050 0037 0025 0060 0045 0030 0080 0060 0040 0,00 0,075 0,050

411 280 125 10 0027 0021 0015 0036 0028 0020 0050 0037 0025 0060 0045 0030 0080 0060 0040 0100 0075 0,050
4.12 210 100 10 0027 0021 0015 0036 0028 0020 0050 0037 0025 0060 0045 0030 0080 0060 0040 0100 0075 0,050
413
4.14
4.15
4.16 220 130 10 0041 0032 0023 0054 0042 0030 0070 0052 0035 0080 0060 0040 0100 0075 0050 0120 0,089 0,060
417
4.18
4.19

62 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Mutaté-
szam
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
419

Mutaté-
szam
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
419

@DC =8,0-9,5mm

a

xDC

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,100

xDC
f

z

mm

0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,075

e ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-10

xDC

0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,050

@DC=12mm

a

e

01-0,2 0,

xDC

0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,140

a

xDC
f

z

mm

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,104

3-04 0,

a

e

xDC

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,070

cuttingtools.ceratizit.com

@ DC =10,0-11,5 mm

ae ae ae ae ae ae ae ae 13
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,120

@DC=14mm

xDC

0,146
0,146
0,164
0,164
0,164
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128

0,164

xDC
f

z

mm

0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075

0,089

a

xDC
f

z

mm

0,113
0,113
0,127
0,127
0,127
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099

0,127

xDC  xDC

0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,160
0,160
0,140
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,060 0,140

a a

xDC  xDC

0,080 0,152
0,080 0,152
0,090 0,203
0,090 0,203
0,090 0,203
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135
0,070 0,135

0,090 0,203

@ DC =12,0-13,5 mm

xDC
f

z

mm

0,119
0,119
0,104
0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,104

@DC=16 mm

a

xDC
f

z

mm

0,116
0,116
0,155
0,155
0,155
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103

0,155

xDC  xDC

0,080
0,080
0,070
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,201
0,201
0,164
0,164
0,164
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128

0,070 0,164

a a

xDC  xDC

0,090 0,166
0,090 0,166
0,120 0,221
0,120 0,221
0,120 0,221
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158
0,080 0,158

0,120 0,221

xDC
f

z

mm

0,156
0,156
0,127
0,127
0,127
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099

0,127

a

xDC
f

z

mm

0,136
0,136
0,181
0,181
0,181
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129

0,181

@ DC = 14,0-15,5 mm

a

xDC

0,110
0,110
0,090
0,090
0,090
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,090

@DC=18 mm

a

ae e e € e € € e e
6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,105
0,105
0,140
0,140
0,140
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,140

2 DC =16,0-17,5 mm

a

xDC

0,254
0,254
0,203
0,203
0,203
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135

0,203

xDC
f

z

mm

0,194
0,194
0,155
0,155
0,155
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103

0,155

xDC

0,150
0,150
0,120
0,120
0,120
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,120

@DC=20mm

a

01-02 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,190
0,190
0,269
0,269
0,269
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190

0,269

a

xDC
f

z

mm

0,155
0,155
0,219
0,219
0,219
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155

0,219

a

xDC

0,120
0,120
0,170
0,170
0,170
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,170

@ DC=18,0-19,5 mm

xDC

0,269
0,269
0,221
0,221
0,221
0,158
0,158
0,158
0,158
0,158
0,158
0,158

0,221

xDC
f

z

mm

0,219
0,219
0,181
0,181
0,181
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129

0,181

e ae ae ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,170
0,170
0,140
0,140
0,140
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,140

@ DC =20 mm

ae ae e
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,316
0,316
0,269
0,269
0,269
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190

0,269

xDC
f

z

mm

0,258
0,258
0,219
0,219
0,219
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155

0,219

a

xDC

0,200
0,200
0,170
0,170
0,170
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,170

[
elsbdleges
vélasztés

®© 000000000 06 0 -

(¢]

megfeleld

Stritett levegd

N

*

O0OO0OO0OO0O0O00O0OO0O0O0

*= csak DLC bevonatos marokhoz alkalmas

@ DC =25mm

a

a

a

[ ]
elsddleges
vélasztés

01-02 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,213
0,213
0,316
0,316
0,316
0,221
0,221
0,221
0,221
0,221
0,221
0,221

0,316

xDC
f

2

mm

0,174
0,174
0,258
0,258
0,258
0,181
0,181
0,181
0,181
0,181
0181
0181

0,258

xDC

0,135
0,135
0,200
0,200
0,200
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140

0,200

emulzié

e}

megfeleld

Stritett levegd

ok kK k Ok R kX X %

*

OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0Oo

O O0OO0OO0OO0OO0OO0OO OO O O minimilkenés

*=csak DLC bevonatos marékhoz alkalmas

O OO OOOOO0OO0O O O O minimalkenés
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - AluLine - radiuszmarok

Mutaté-
szém
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19

Tipus: rovid /
kozepesen
hosszd

Vo
m/min
750
750
600
400
400
230
190
80
80
80
145
135
240
65

350

Tipus: hosszu /
extra hosszu

F

m/min
450
450
360
240
240
170
145
55
55
55
85
105
145
40

210

a

xDC

pmax

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

@DC=3mm

a

xDC

0,054
0,054
0,041
0,041
0,041
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,041

xDC
f

z

mm

0,042
0,042
0,032
0,032
0,032
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

0,032

a

a,
0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,030
0,030
0,023
0,023
0,023
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,023

@DC=4mm

ae ae ae
01-0,2 0,3-04 0,6-1,0

xDC

0,072
0,072
0,054
0,054
0,054
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,135
0,135

0,054

xDC
f

z

mm

0,055
0,055
0,042
0,042
0,042
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,104
0,104

0,042

xDC

0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,075
0,075

0,030

@DC=5mm

ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,090
0,090
0,070
0,070
0,070
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,200
0,200

0,070

xDC
f

z

mm

0,067
0,067
0,052
0,052
0,052
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,149
0,149

0,052

xDC

0,045
0,045
0,035
0,035
0,035
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,100
0,100

0,035

@DC=6mm

ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,240
0,240

0,080

xDC
f

z

mm

0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,179
0,179

0,060

xDC

0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,120
0,120

0,040

@DC=8mm

xDC

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,300
0,300

0,100

xDC
f

z

mm

0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,224
0,224

0,075

ae ae aP,
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,150
0,150

0,050

@DC=10mm

a

xDC

0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,400
0,400

0,120

e ae e
01-0,2 0,3-0.4 0,6-1,0

xDC
f

z

mm

0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,298
0,298

0,089

a

xDC

0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,200
0,200

0,060

o Aradiusz- és toruszmarok elGtoldsi iranyértékeit fékatalogusunk Témor keményfém marok cim( fejezetében taldlja — 356. oldal

Forgacsolasi iranyértékek - AluLine - nagy pontossagu simitomarok

Mut§t6-
szam
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
411
4.12
4.13
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19

64

Tipus: rovid /
kozepesen
hosszd

Ve
m/min
500
500
300
210
210
150
140
60
60
60
140
150

200

Tipus: hosszu /
extra hosszl

&

m/min

360
360
220
150
150
10
100
40

40

40

100
10

140

xDC

pmax

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

2,0

@DC=6mm

ae

01-0,2 0,3-0,4 0,6-

xDC

0,030
0,030
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,018

o
xDC
f

z

mm

0,018
0,018
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,01
0,011
0,011
0,011

0,011

a9

xDC

@DC=8mm

xDC

0,040
0,040
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,020

xDC
f

z

mm

0,024
0,024
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012

0,012

xDC

@DC=10mm

xDC

0,045
0,045
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

0,025

xDC
f

z

mm

0,027
0,027
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,015

xDC

gDC=12mm

ae ae ae ae ae ae aP,
1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-10 01-0,2 0,3-0.4 0,6-1,0 0,1-0.2 0,

xDC

0,050
0,050
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,030

a

xDC
f

z

mm

0,030
0,030
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,018

xDC

@DC=16 mm

a

xDC

0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,050

a

xDC
f

z

mm

0,036
0,036
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,030

a

a, e
3-04 0,6-1,0 0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-10

xDC

cuttingtools.ceratizit.com
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Forgacsolasi adatok

Mutaté-
szam
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
419

Mut§t6-
szam
41
4.2
43
4.4
45
4.6
4.7
4.8
4.9
410
411
4.12
413
414
415
416
417
418
4.19

@DC=12mm

ae

0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0 01

xDC

0,160
0,160
0,140
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,500
0,500

0,140

aE

xDC
f

z

mm

0,119
0,119
0,104
0,104
0,104
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,373
0,373

0,104

ae

xDC

0,080
0,080
0,070
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,250
0,250

0,070

@DC=20mm

ae

aE

a

0,1-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,060

xDC
fZ

mm
0,042
0,042
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036

0,036

xDC

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=14mm

xDC

0,201
0,201
0,164
0,164
0,164
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,128
0,548
0,548

0,164

xDC
f

z

mm

0,156
0,156
0,127
0,127
0,127
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,424
0,424

0,127

elsddleges valasztds

®© 000000000 06 06 Ui

Stiritett leveg6

ae ae ae
-0,2 03-04 06-1,0

xDC

0,110
0,110
0,090
0,090
0,090
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,300
0,300

0,090

o
megfelelé

O OO OOOOO0OO0O O O O minimalkenés

@DC=16 mm

ae ae 13
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,254
0,254
0,203
0,203
0,203
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,592
0,592

0,203

xDC
f

z

mm

0,194
0,194
0,155
0,155
0,155
0,103
0,108
0,103
0,103
0,103
0,103
0,103
0,452
0,452

0,155

xDC

0,150
0,150
0,120
0,120
0,120
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,350
0,350

0,120

@DC=20mm

ae ae ae
01-0,2 0,3-0,4 0,6-1,0

xDC

0,316
0,316
0,269
0,269
0,269
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,712
0,712

0,269

xDC
f

z

mm

0,258
0,258
0,219
0,219
0,219
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,581
0,581

0,219

xDC

0,200
0,200
0,170
0,170
0,170
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,450
0,450

0,170

® 00000000000 0 0 -

elsddleges valasztds

Stiritett leveg6

megfeleld

OO OO0OO0OO0OO0OOOO0OO0O O O O minimalkenés

o
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Toémor keményfém mardk

Bevezetés
Tartalomjegyzék
Nagy teljesitmény(i marok attekintése 66 WNT \ Performance
Termekkinalat 67-72 Prémium minéség(i szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.
Muszaki informaciok ) o o
AWNT Performance termékcsalddbol szarmazo, prémium
Forgdcsolasi adatok 73-79 mindségli szerszamok egyedi alkalmazasokhoz lettek kifejlesztve
és kimagaslo teljesitményt nydjtanak. Ha a gyartasa rendkivill
nagy teljesitményt igényel és a lehetd legjobb eredményt akarja
elérni, akkor e termékcsalad prémium szerszamait ajanljuk Onnek.
Nagy teljesitmenyu marok attekintese
£l g g x2=% g |y E z |§E
§ E ‘q:: = g3 E 2 g = é o 2 % %
Lo EgesSs wlEl&l e g | E &=
Ed s 2SE B8 2 2 =
:® ,, giii5imome] i |mO :
MonsterMill
“ TCR | 4 4-20 ° * ) =3 HPC 67-69
h -5 - w03 L = )
- TCR| 4 o216 * o= 71
B [ O3 . D
S s o wo MO
\ - ) w03
CircularLine
CCR ° O
~ Ti 5 6-20 w03 L HPC M 70

66
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Nagy teljesitmény(i mar6

MonsterMill - Szarmaré sarokradiusszal

A PRFRAD3=1mm

o
e

TCR %‘8 2 || HPC W DPX52S
ZEFP
DRAGONSKIN
ﬂ DCONMS
=4 |
3
DN !
PRFRAD3 [ ;
> ?—{ i E
X O4
s
] =
Zim!
~HDo == ==
RE CE==3
Uzemi szabvany  Uzemi szabvany
(a3 w0 J3
[NEW R [NEW [
DC, | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Cikkszam Cikkszam
52503 ... 52504 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
4 01 1 14 21 57 6 4 51,20 04000 58,07 04000
4 0,1 11 3,8 17 21 57 6 5
5 0,1 13 16 21 57 6 4 51,20 05000 58,07 05000
5 0,1 13 48 19 21 57 6 5
6 0,1 13 21 57 6 4 51,20 06000 58,07 06000
6 0,1 13 58 19 21 57 6 5
8 0,2 21 27 63 8 4 71,02 08000 80,72 08000
8 0,2 21 77 25 27 63 8 5
10 0,2 22 32 72 10 4 86,30 10000 98,28 10000
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 5
12 0,2 26 38 83 12 4 92,42 12000 106,00 12000
12 0,2 26 | 116 | 36 38 83 12 5
16 0,3 36 44 92 16 4 160,50 16000 177,00 16000
16 0,3 36 | 155 | 42 44 92 16 5
20 0,3 4 54 104 20 4 233,80 20000 254,20 20000
20 0,3 4 19,5 | 52 54 | 104 20 5
Acél
Rozsdamentes ] o
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallésagu ° °

Edzett anyagok

1) Amard teljes horonymardsra nem alkalmas, csak trochoiddlis horonymarésra és szélmardsra!

cuttingtools.ceratizit.com

Uizemi szabvéany

DPX52S

5

v}
K
SN\ S

Uzemi szabvany

102,10 10000"
128,70 12000"
177,40 16000"

285,50 20000"

e[ ] (O3

NEW IR NEW R
Cikkszam Cikkszam
52505 ... 52 506 ...

EUR EUR

55,75 04000 62,63 04000

58,30 05000 65,18 05000

58,30 06000 65,18 06000

71,02 08000" 80,72 08000"

114,10 10000"
142,10 12000"
194,10 16000"

305,90 20000"

— v, /f,oldal: 74+75

67
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Nagy teljesitmény(i maro

MonsterMill - Szarmaré sarokradiusszal

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX52S

ZEFP

? % DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i
v
v

=
o
DN i
PRFRAD3 )
> I F i E /
X O4 /
=
a /
AN
CESSSS CSSSSS
Uzemiszabvany (Uzemiszabvany Uzemiszabvany Uzemiszabvany
(O3 (O 3 (O T8 (O3
(NEW IR NEW IR NEW IR NEW IR
DC.; | RE |APMX| DN LH | LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
52507 ... 52508 ... 52507 ... 52508 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 04 | 85 | 38 20 26 62 6 4 53,73 04104 60,60 04104
4 05 | 85 38 20 26 62 6 4 53,73 04105 60,60 04105
4 08 | 85 38 20 26 62 6 4 53,73 04108 60,60 04108
4 02 | 11,0 14 21 57 6 4 51,20 04002 58,07 04002
4 04 | 110 14 21 57 6 4 51,20 04004 58,07 04004
4 05 | 11,0 14 21 57 6 4 51,20 04005 58,07 04005
5 05 | 105 | 48 25 34 70 6 4 60,35 05105 67,23 05105
5 08 | 105 | 48 25 34 70 6 4 60,35 05108 67,23 05108
5 05 | 13,0 16 21 57 6 4 53,73 05005 60,60 05005
5 1,0 | 13,0 16 21 57 6 4 53,73 05010 60,60 05010
6 04 | 130 21 57 6 4 53,73 06004 60,60 06004
6 05 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06005 60,60 06005
6 06 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06006 60,60 06006
6 06 | 130 | 58 30 34 70 6 4 63,93 06106 70,80 06106
6 08 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06008 60,60 06008
6 08 | 130 | 58 30 34 70 6 4 63,93 06108 70,80 06108
6 10 | 130 | 58 30 34 70 6 4 63,93 06110 70,80 06110
6 1,0 | 13,0 21 57 6 4 56,52 06010 63,40 06010
6 15 | 13,0 21 57 6 4 56,52 06015 63,40 06015
8 08 | 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08108 98,80 08108
8 10 | 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08110 98,80 08110
8 15 | 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08115 98,80 08115
8 20 | 170 | 77 40 44 80 8 4 89,13 08120 98,80 08120
8 05 | 21,0 27 63 8 4 71,02 08005 80,72 08005
8 08 | 21,0 27 63 8 4 71,02 08008 80,72 08008
8 1,0 | 21,0 27 63 8 4 74,10 08010 83,77 08010
8 12 | 21,0 27 63 8 4 74,10 08012 83,77 08012
8 1,5 | 21,0 27 63 8 4 74,10 08015 83,77 08015
8 20 | 210 27 63 8 4 74,10 08020 83,77 08020
10 05 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10105 121,70 10105
10 10 | 210 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10110 121,70 10110
10 15 | 210 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10115 121,70 10115
10 20 | 210 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10120 121,70 10120
10 05 | 22,0 32 72 10 4 86,30 10005 98,28 10005
10 1,0 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10010 101,10 10010
10 12 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10012 101,10 10012
10 15 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10015 101,10 10015
10 16 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10016 101,10 10016
10 20 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10020 101,10 10020
12 05 | 250 | 11,6 | 60 65 110 12 4 137,80 12105 151,20 12105
12 10 | 250 | 116 | 60 65 10 12 4 137,80 12110 151,20 12110
12 15 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4 137,80 12115 151,20 12115
12 20 | 250 | 116 | 60 65 10 12 4 137,80 12120 151,20 12120
Acél
Rozsdamentes e} o) o o)
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu ° ) ) )
Edzett anyagok

— v,/f, oldal: 74+75
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Nagy teljesitmény(i maro

MonsterMill - Szarmaré sarokradiusszal

A PRFRAD3=1mm

TCR

ZEFP

HPC

i
v
v

DPX52S

DRAGONSKIN

i

CESST

DPX52S

DRAGONSKIN

I
|

Uzemiszabvany (Uzemiszabvany Uzemiszabvany Uzemiszabvany

=
o
DN ‘
PRFRAD3 [
> ?—{ i E
X d4
>
] =
.
ook,
(O3 (O 3
(NEW IR NEW IR
DC.;s | RE |[APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Cikkszam Cikkszam
52507 ... 52508 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
12 30 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4
12 40 | 250 | 116 | 60 65 110 12 4
12 05 | 26,0 38 83 12 4 92,42 12005 106,00 12005
12 1,0 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12010 109,00 12010
12 12 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12012 109,00 12012
12 15 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12015 109,00 12015
12 16 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12016 109,00 12016
12 20 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12020 109,00 12020
12 25 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12025 109,00 12025
12 3,0 | 26,0 38 83 12 4 95,50 12030 109,00 12030
14 1,0 | 290 | 136 | 70 75 120 14 4
14 20 | 290 | 136 | 70 75 120 14 4
14 30 [ 290 | 136 | 70 75 120 14 4
14 40 | 290 | 136 | 70 75 120 14 4
16 1,0 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4
16 20 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4
16 30 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4
16 40 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4
16 1,0 | 36,0 44 92 16 4 167,50 16010 184,10 16010
16 16 | 36,0 44 92 16 4 167,50 16016 184,10 16016
16 20 | 36,0 44 92 16 4 167,50 16020 184,10 16020
16 25 | 36,0 44 92 16 4 167,50 16025 184,10 16025
16 3,0 | 36,0 44 92 16 4 167,50 16030 184,10 16030
16 32 | 36,0 44 92 16 4 171,60 16032 188,10 16032
16 40 | 36,0 44 92 16 4 171,60 16040 188,10 16040
18 10 [ 380 | 175 | 90 94 142 18 4
18 20 | 380 | 175 | 90 94 142 18 4
18 30 | 380 | 175 | 90 94 142 18 4
18 40 | 380 | 175 | 90 94 142 18 4
20 20 | 410 54 104 20 4 233,80 20020 254,20 20020
20 30 | 410 54 104 20 4 233,80 20030 254,20 20030
20 40 | 410 54 104 20 4 238,10 20040 258,40 20040
20 50 | 41,0 54 104 20 4 238,10 20050 258,40 20050
20 6,3 | 41,0 54 104 20 4 241,40 20063 261,80 20063
20 10 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4
20 20 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4
20 30 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4
20 40 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4
Acél
Rozsdamentes o o
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu ) )
Edzett anyagok

cuttingtools.ceratizit.com

(O T8 (O3
(NEW [E NEW [E
Cikkszam Cikkszam
52507 ... 52 508 ...
EUR EUR
141,00 12130 154,50 12130
141,00 12140 154,50 12140
190,90 14110 207,50 14110
190,90 14120 207,50 14120
194,30 14130 210,80 14130
194,30 14140 210,80 14140
229,20 16110 245,80 16110
229,20 16120 245,80 16120
232,20 16130 248,80 16130
232,20 16140 248,80 16140
298,70 18110 319,10 18110
298,70 18120 319,10 18120
302,00 18130 322,40 18130
302,00 18140 322,40 18140

326,50 20110
326,50 20120
329,50 20130
329,50 20140

346,80 20110
346,80 20120
349,90 20130
349,90 20140

— v,/f,oldal: 74+75
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Nagy teljesitmény(i mar6

CircularLine - Szarmaré sarokradiusszal

A (0,9 xDC méretli forgdcsoszto

CCR AS=4O°
e /B HPC || [T
ZEFP
‘ﬁ DCONMS
o3
|
N N\ g
x T
= g
%
DG i )

DPX52S DPX52S

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

<

T
F

S
CESSST CESSST CESSST

Uzemiszabvany (Uzemiszabvany (Uzemiszabvany Uzemiszabvany
(O T3 (O[3 (O T3 (O3
(NEW IR NEW IR NEW IR NEW R

DC ¢ |RE.op1 | APMX | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
52 509 ... 52510 ... 52509 ... 52 510...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
6 01 18 29 65 6 5 61,37 06000 68,26 06000
6 0,1 24 31 67 6 5 66,70 06100 73,58 06100
8 0,2 24 34 70 8 5 80,45 08000 90,15 08000
8 0,2 32 44 80 8 5 83,77 08100 93,45 08100
10 0,2 30 40 80 10 5 100,60 10000 112,50 10000
10 0,2 40 50 90 10 5 106,50 10100 118,50 10100
12 0,2 36 50 95 12 5 128,90 12000 142,40 12000
12 0,2 48 55 100 12 5 134,50 12100 148,00 12100
16 0,2 48 62 110 16 5 199,40 16000 215,90 16000
16 0,3 64 72 120 16 5 212,10 16100 228,70 16100
20 0,3 60 75 125 20 5 263,00 20000 283,40 20000
20 0,3 80 90 140 20 5 325,10 20100 345,50 20100
Acél
Rozsdamentes o e) o) o)
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu ) ) ) )
Edzett anyagok
— v,/f,oldal: 76+77
70 cuttingtools.ceratizit.com
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Nagy teljesitmény(i maro

MonsterMill - Radiuszmaro

\=40°
TC R V5=1 00 @@

7 e

ZEFP

DCONMS

4H444

LPR

«—— APMX

OAL

DG

DPX52S DPX52S

IDRAGONSKIN DRAGONSKIN

CESS<I CESST CESSST CBESSST

Uzemiszabvany (Uzemiszabvany Uzemiszabvany Uzemiszabvany
w3 e[ T3 [0 ]38 [0 ]38
=] vi (NEW [IE (NEW [IE NEW [

DC.; | APMX | LPR | OAL |DCONMS ;| ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
52 513... 52514 ... 52513 ... 52514 ...

mm | mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR

2 4 18 54 6 4 43,56 02000 53,73 02000

2 4 44 80 6 4 63,40 02100 75,90 02100
3 5 44 80 6 4 63,40 03100 75,90 03100
3 5 18 54 6 4 43,56 03000 53,73 03000

4 8 44 80 6 4 63,40 04100 75,90 04100
4 8 18 54 6 4 43,56 04000 53,73 04000

5 9 44 80 6 4 67,23 05100 79,42 05100
5 9 18 54 6 4 47,12 05000 59,85 05000

6 10 44 80 6 4 67,23 06100 79,42 06100
6 10 18 54 6 4 47,12 06000 59,85 06000

8 12 64 100 8 4 68,47 08100 85,05 08100
8 12 22 58 8 4 52,45 08000 68,00 08000

10 14 60 100 10 4 88,85 10100 109,00 10100
10 14 26 66 10 4 70,27 10000 89,88 10000

12 16 55 100 12 4 114,30 12100 136,50 12100
12 16 28 73 12 4 90,15 12000 117,60 12000

16 20 52 100 16 4 157,60 16100 195,30 16100
16 20 34 82 16 4 139,60 16000 176,50 16000

Acél
Rozsdamentes
Vaséntvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett anyagok

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f,oldal: 78+79
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Nagy teljesitmény(i maro

MonsterMill - Homlok-toruszmarad

A 13 = programozando sarokradiusz
A APMXnem a maximalis fogasmélységnek felel meg

TeR |15 A 2 | wee || m

N
ZEFP

ﬁ/ DCONMS

DPX52S

DRAGONSKIN

O 1

g
! ==
‘ém

-
<C
,A N (©]
1 oon )
& <t T -
= 1
o l \alld
< A
=3 =
DG =3 =3 =3 =,
CE===3 CE==—=3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527

NEW I NEW I} NEW I} = vi

DC s APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
3 52 511 ... 52 512 ... 52511 ... 52512...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2 0,3 1,5 1,7 13 18 54 6 2 51,95 02000 58,82 02000
2 0,3 1,5 1,7 18 39 75 6 2 55,53 02100 62,40 02100
3 0,3 1,5 2,7 15 18 54 6 2 51,95 03000 58,82 03000
3 0,3 1,5 2,7 20 39 75 6 2 55,53 03100 62,40 03100
4 0,5 2,5 3,6 16 22 58 6 2 51,95 04000 58,82 04000
4 0,5 25 3,6 24 49 85 6 2 58,30 04100 65,18 04100
5 0,5 3,5 4,6 18 29 65 6 4 56,27 05000 63,15 05000
5 0,5 3,5 4,6 28 64 100 6 4 66,20 05100 73,07 05100
6 1,0 3,5 5,2 20 29 65 6 4 56,27 06000 63,15 06000
6 1,0 3,5 5,2 28 64 100 6 4 66,20 06100 73,07 06100
8 1,5 48 7,0 24 34 70 8 5 65,95 08000 75,63 08000
8 1,5 48 7,0 40 64 100 8 5 86,07 08100 95,72 08100
10 2,0 58 9,0 26 45 85 10 5 89,38 10000 101,40 10000
10 2,0 58 9,0 48 60 100 10 5 121,70 10100 133,70 10100
12 2,0 6,8 | 11,0 30 48 93 12 5 121,70 12000 135,20 12000
12 2,0 68 | 11,0 | 56 75 120 12 5 157,60 12100 171,10 12100
16 2,5 88 | 145 | 35 52 100 16 5 145,60 16000 162,20 16000
16 2,5 88 | 145 | 65 102 | 150 16 5 191,80 16100 208,30 16100
Acél
Rozsdamentes o o ) o)
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy h6alldsagu ° ° ) )
Edzett anyagok

- v,/f,oldal: 78+79
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Forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazataihoz

Mutato-
szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
31
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, tvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, dtvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridalhato acél

Nitridalhat6 acél
Gordiilécsapagy-acél
Rugodacél

Gyorsacél

Szer

4l
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites

Rozsd

R acél, mar

Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites

Rc acél, au: | ferrites
Rozsd. acél, au:
HG&4ll6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperdntvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete

Aluminium (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Aluminiumotvozetek < 0,5% Si
Aluminiumotvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvézetek 10-15 % Si
Aluminiumétvozetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithaté rézétvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiildnleges rézotvozetek

Sérgaréz, rovid forgacsot add, bronz, vorésontvény

Sérgaréz, hosszli forgacsot ado

Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)
Hére keményedd miianyagok (duroplasztok)
Szalerdsitett mianyagok

Magnézium és éziumo
Grafit
Volfram és volframétvozetek

)

Molibdén és molibdéndtvozetek
Tiszta nikkel
Nikkel6tvozetek
Nikkelotvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-kromotvozetek
Kobalt-kroméotvozetek

Nagy héallosagu 6tvozetek
Nikkel-kobalt-krométvozetek
Tiszta titan

Titan6tvozetek
Titanotvozetek

Edzett acél

cuttingtools.ceratizit.com

Szilardsag
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Anyag-
szam
1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
32315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Anyagmegnevezés

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*livegszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Anyagmegnevezés

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**szénszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Anyagmegnevezés

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***aramidszallal erdsitett
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - MonsterMill - szarmarok - TCR, 52 503 ... / 52 504 ... /

@DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm

Qe e ae A ae ae e e e e e e
01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10

hosszu
extra hosszu
hosszu
extra hosszu

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Mutaté- Ve Ve T, T, fz Tz f; fz f2 f2 f2 T2 T, fz

szam m/min m/min 2max XDC apnas X DC mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

21 110 88 1,0 05 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0,021 0,050 0,037 0,025
2.2 100 80 1,0 05 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0,021 0,050 0037 0,025
2.3 80 64 1,0 05 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0,021 0,050 0,037 0,025
2.4 80 64 1,0 05 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0021 0,050 0,037 0,025
2.5 100 80 1,0 05 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0,021 0,050 0037 0,025
2.6 100 80 1,0 05 0022 0017 0012 0032 0024 0016 0042 0031 0021 0,050 0,037 0,025
2.7 55 44 1,0 05 003 0028 0020 0054 0040 0027 0,070 0052 0035 0,080 0060 0,040
5.1 55 44 1,0 05 003 0028 0020 0054 0040 0027 0,070 0052 0035 0,080 0060 0,040
5.2 55 44 1,0 05 003 0028 0020 0054 0040 0027 0,070 0052 0035 0,080 0060 0,040
5.3 55 44 1,0 05 0,03 0028 0020 0054 0,040 0027 0,070 0052 0035 0,080 0060 0,040
5.4 55 44 1,0 05 003 0028 0020 0054 0040 0027 0,070 0052 0035 0,080 0060 0,040
5.5 55 44 1,0 05 003 0028 0020 0054 0,040 0027 0,070 0052 0035 0,080 0060 0,040
5.6 55 44 1,0 05 003 0028 0020 0054 0040 0027 0,070 0052 0035 0,080 0060 0,040
5.7 55 44 1,0 05 0,03 0028 0020 0054 0,040 0027 0,070 0052 0035 0,080 0,060 0,040
5.8 55 44 1,0 05 003 0028 0020 0054 0040 0027 0,070 0052 0035 0,080 0,060 0,040
5.9 120 96 1,0 05 0045 0035 0,025 0060 0045 0030 0,070 0052 0035 0100 0,075 0,050
5.10 100 80 1,0 05 003 0028 0020 0054 0040 0027 0,070 0052 0035 0,080 0060 0,040
5.11 80 64 1,0 0,5 0,027 0021 0,015 0,040 0030 0,020 0050 0,037 0025 0060 0,045 0,030

Forgacsolasi iranyértékek - MonsterMill - szarmarok - TCR, 52 505 ... / 52 506 ...

@DC=4mm @DC=5mm @DC=6mm @DC=8mm @DC=10mm @ DC =12mm @ DC =16 mm

ae e e ae ae ae ae Qe ae ae ae e ae ae
01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

hosszu
hosszu

Mutaté- Ve 4 xDC f, f, f, f, f; f, f, f, f, f f f, f, f,
szam m/min e mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

2.1 110 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
2.2 100 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0,032 0060 0040 0,065 0,050
23 80 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
24 80 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
25 100 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
2.6 100 10 0017 0012 0024 0016 0031 0021 0037 0025 0048 0032 0060 0040 0,065 0,050
2.7 589 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
5.1 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
5.2 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
5.3 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0,040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
5.4 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
5.5 55 10 0028 0020 0040 0,027 0052 0035 0060 0,040 0,075 0,050 0075 0,050 0077 0,060
5.6 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
5.7 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0,040 0,075 0,050 0,075 0,050 0077 0,060
5.8 55 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0075 0,050 0077 0,060
5.9 120 10 0035 0025 0045 0030 0052 003 0075 0050 0089 0060 07104 0070 0,077 0,060
5.10 100 10 0028 0020 0040 0027 0052 0035 0060 0040 0,075 0050 0089 0060 0077 0,060
5.11 80 10 0021 0015 0030 0020 0037 0025 0045 0,030 0060 0040 0075 0,050 0077 0,060
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

52507 .../ 52 308 ...

Mutato-

szam
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
511

Mutaté-

szam
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11

@DC=10mm

A e
0,1-0,2xDC 0,3-0,4xDC

f.
mm

f.
mm

0,064 0,048
0,064 0,048
0,064 0,048
0,064 0,048
0,064 0,048
0,064 0,048
0,100 0,075
0,100 0,075
0,100 0,075
0,100 0,075
0,100 0,075
0,100 0,075
0,100 0,075
0,100 0,075
0,100 0,075
0120 0,089
0,100 0,075
0,080 0,060
@ DC =20 mm

a

ae e
0,1-0,2xDC 0,3-0,4xDC

fa
mm

0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,155
0,129
0,103

f,
mm

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,120
0,100
0,080

cuttingtools.ceratizit.com

mm

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,060
0,050
0,040

a

0,6-1,0
xDC

f,

gDC=12mm

A e
0,1-0,2xDC 0,3-0,4xDC

elsddleges valasztas

emulzié

Stritett leveg6

f.
mm

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,140
0,120
0,100

o
megfeleld

minimalkenés

f.
mm

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,104
0,089
0,075

a
0,6-1,0
xDC

f,
mm

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,070
0,060
0,050

@DC=16 mm

ae ae
0,1-0,2xDC 0,3-0,4xDC

f,
mm

0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101

f.
mm

0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077
0,077

a
0,6-1,0
xDC

f.
mm

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

@DC=20mm

Qe ae
01-0,2xDC 0,3-0,4xDC

f,
mm

0,111
0,111
011
011
0,111
011
011
0,111
0,111
011
0,111
011
0,111
0,111
0,111
0,190
0,158
0,126

fz
mm

0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,155
0,129
0,103

a.
0,6-1,0
xDC

f.
mm

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,120
0,100
0,080

elsddleges valasztds

emulzio

Strftett levegd

O
megfelel

minimalkenés

6
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - CircularLine - CCR-Ti,

Mutato-

szam
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11

hosszu

Ve
m/min

200
180
160
160
140
140

120
80
80
60
60
60
60
60
140
120
100

max. fogdsszog

40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°
40°

.
0,05xDC

f,
mm

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,060
0,060
0,045

@DC=

.
0,10xDC

f.
mm

0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,057

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,042
0,042
0,032

6 mm

EY
0,15xDC

f.
mm

0,046
0,046
0,046
0,046
0,046
0,046

0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,034
0,034
0,026

hn

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,013
0,013
0,010

ae
0,05xDC

fz
mm

0,098
0,098
0,098
0,098
0,098
0,098

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,070
0,070
0,052

@DC=8mm

ae

a

0,10xDC 0,15xDC

f.
mm

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,049
0,049
0,037

fz
mm

0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,057

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,040
0,040
0,030

hosszl

m

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,016
0,016
0,012

.
0,05xDC

f,
mm

0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125

0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,089
0,089
0,067

@DC=10mm

ae

a

010xDC 0,15xDC

f,
mm

0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,063
0,063
0,047

Forgacsolasi iranyértékek - CircularLine - CCR-Ti, extra hosszU

Mutato-

szém
21
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11

extra hosszl

Vo
m/min

170
150
130
130
110
110

100
70
70

120
100
90

max. fogdsszog

40°
40°
40°

40°
40°
40°

ae
0,056xDC

f,
mm

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,022
0,022
0,022

0,031
0,031
0,022

@DC=6mm

ae
0,10xDC

f,
mm

0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,057

0,016
0,016
0,016

0,022
0,022
0,016

N

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,005
0,005
0,005

0,007
0,007
0,005

ae
0,05xDC

f.
mm

0,098
0,098
0,098
0,098
0,098
0,098

0,027
0,027
0,027

0,036
0,036
0,027

@DC=8mm

ae
0,10xDC

f.
mm

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,019
0,019
0,019

0,025
0,025
0,019

hn

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,006
0,006
0,006

0,008
0,008
0,006

0 Afogédsmélység az él hosszanak felel meg

76

ae

0,06xDC

f,
mm

0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125

0,036
0,036
0,036

0,045
0,045
0,036

@DC=10mm

ae
0,10xDC

f,
mm

0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,025
0,025
0,025

0,032
0,032
0,025

N

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,008
0,008
0,008

0,010
0,010
0,008

ae

f.
mm

0,072
0,072
0,072
0,072
0,072
0,072

0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,052
0,052
0,039

@DC=12mm

a

0,06xDC 0,10xDC

f,
mm

0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125

0,045
0,045
0,045

0,054
0,054
0,045

f,
mm

0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,032
0,032
0,032

0,038
0,038
0,032

N

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,020
0,020
0,015

N

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,010
0,010
0,010

0,012
0,012
0,010

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Mutato-

szam
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
511

Mutato-

szam
21
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11

Y
0,05xDC

f.
mm

0,161
0,161
0,161
0,161
0,161
0,161

0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,113
0,113
0,085

ae
0,05xDC

f.
mm

0,161
0,161
0,161
0,161
0,161
0,161

0,058
0,058
0,058

0,076
0,076
0,058

@DC=12mm

a a
0,10xDC 0,15xDC

ik f,

mm mm
0,114 0,093
0,114 0,093
0,114 0,093
0,114 0,093
0,114 0,093
0,114 0,093
0,060 0,049
0,060 0,049
0,060 0,049
0,060 0,049
0,060 0,049
0,060 0,049
0,060 0,049
0,060 0,049
0,080 0,065
0,080 0,065
0,060 0,049

@DC=16 mm

a
0,10xDC

f,

mm
0114 0,036
0,114 0,036
0114 0,036
0,114 0,036
0114 0,036
0114 0,036
0,041 0,013
0,041 0,013
0,041 0,013
0,054 0,017
0,054 0,017
0,041 0,013

cuttingtools.ceratizit.com

m

0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036

0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,025
0,025
0,019

ae
0,06xDC

f,
mm

0,188
0,188
0,188
0,188
0,188
0,188

0,080
0,080
0,080

0,107
0,107
0,080

Y
0,05xDC

fz
mm

0,188
0,188
0,188
0,188
0,188
0,188

0,117
017
0,117
017
0117
0117
0117
0,117
0,157
0,157
0,117

@DC=20mm

ae
0,10xDC

f,
mm

0,133
0,133
0,133
0,133
0,133
0,133

0,057
0,057
0,057

0,076
0,076
0,057

@DC =16 mm
ae ae
0,10xDC 0,15xDC
f2 f2
mm mm
0,133 0,108
0,133 0,108
0,133 0,108
0,133 0,108
0,133 0,108
0,133 0,108
0,083 0,068
0,083 0,068
0,083 0,068
0,083 0,068
0,083 0,068
0,083 0,068
0,083 0,068
0,083 0,068
0111 0,090
0111 0,090
0,083 0,068
(]
elsddleges valasztds
0042 e
0042 e
0042 e
0042 e
0042 e
0042 e
0018 e
0018 e
0018 e
0024 e
0024 e
0018 e

N

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042

0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,035
0,035
0,026

(¢]

megfeleld

minimalkenés

a
0,05xDC

f,
mm

0,268
0,268
0,268
0,268
0,268
0,268

0,163
0,163
0,163
0,163
0,163
0,163
0,163
0,163
0,217
0,217
0,163

@DC=20mm

a .
0,10xDC 0,15xDC

f, f,

mm mm
0,190 0,155
0,190 0,155
0,190 0,155
0,190 0,155
0,190 0,155
0,190 0,155
0,115 0,094
0,115 0,094
0,115 0,094
0,115 0,094
0,115 0,094
0,115 0,094
0,115 0,094
0,115 0,094
0,153 0,125
0,153 0,125
0,115 0,094

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,049
0,049
0,036

elsddleges valasztds

emulzio

Stritett levegd

o
megfeleld

minimalkenés

77



WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - MonsterMill - radiuszmarok - TCR, 52 513 ... / 52 514 ...

@DC=6mm

Mutlaté-
szam
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11

Forgacsolasi iranyértékek - MonsterMill - homlok-toruszmarok - TCR,

52 511

Mut:’:\té-
szam
21
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11

78

hosszl

Ve
m/min

60
55
45
45
55
55
33
33
33
33
33
33
33
33
33
65
55
45

extra hosszl

Ve
m/min

55
50
40
40
50
50
28
28
28
28
28
28
28
28
28
60
50
40

Apmax XDC

01-0,2
01-0,2
01-02
01-02
01-0,2
01-02
01-02
01-0,2
01-0,2
01-02
01-0,2
01-02
01-0,2
01-02
01-0,2
01-0,2
01-0,2
01-02

../ 52512 ..
N I
myrcnin m)/rCmn Bynar X DC
120 110 0,06
110 100 0,06
90 80 0,06
90 80 0,06
110 100 0,06
110 100 0,06
65 55 0,06
65 55 0,06
65 55 0,06
65 55 0,06
65 55 0,06
65 55 0,06
65 55 0,06
65 55 0,06
130 120 0,06
110 100 0,06
90 80 0,06

@DC=2mm

.
0,1-0,2
xDC

f;
mm

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,017
0,014
0,012

gDC=
2mm

0,1-1,0
xDC

f,
mm

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,040
0,030
0,015

.
0,3-0,4
xDC

f,
mm

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,013
0,011
0,009

gDC=
3mm

0,1-1,0
xDC

f,
mm

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,060
0,040
0,040

@DC=3mm

a.
01-0,2
xDC

f,
mm

0,01
0,01
0,011
0,011
0,01
0,010
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,020
0,017
0,014

@DC=
4mm

0,1-1,0
xDC

f
mm

0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,055

0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,055
0,070
0,060
0,055

a
0,3-0,4
xDC

fa
mm

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,014
0,012
0,010

@DC=
5mm

a.
0,1-1,0
xDC

f.
mm

0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065

0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,090
0,080
0,065

@DC=4mm

a
01-0,2
xDC

fa
mm

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,022
0,019
0,016

@DC=
6 mm

a
0,1-1,0
xDC

f;
mm

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,120
0,100
0,075

a
0,3-0,4
xDC

fa
mm

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,010
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,017
0,014
0,012

@DC=
8 mm

0,1-1,0
xDC

f;
mm

0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,150
0,120
0,100

@DC=5mm

a
0,1-0,2
xDC

f;
mm

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,022
0,019
0,016

@DC=
10 mm

01-1,0
xDC

f;
mm

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,180
0,150
0,120

a
0,3-0,4
xDC

f;
mm

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,010
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,017
0,014
0,012

oDC=
12mm

01-1,0
xDC

fz
mm

0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150

0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,210
0,180
0,150

a
0,1-0,2
xDC

f;
mm

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,020
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,034
0,029
0,024

oDC=
16 mm

0,1-1,0
xDC

f,
mm

0,180
0,180
0,180
0,180
0,180
0,180

0,180
0,180
0,180
0,180
0,180
0,180
0,180
0,180
0,300
0,240
0,180

.
0,3-0,4
xDC

f;
mm

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,015
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,025
0,022
0,018

@DC=8mm

) a

01-0,2 03-04

0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0

elsddleges valasztds

emulzié

S(ritett levegd

xDC xDC

f, f,
mm mm

029 0,023
029 0,023
,029 0,023
029 0,023
029 0,023
,025 0,020
,038 0,030
,038 0,030
,038 0,030
,038 0,030
,038 0,030
,038 0,030
,038 0,030
,038 0,030
,038 0,030
053 0,042
,046 0,036
,038 0,030

o
megfeleld

miniméalkenés

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Mutato-

szam
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=10 mm

.
0,1-0,2
xDC

f.
mm

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,030
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,059
0,050
0,042

.
0,3-0,4
xDC

fz
mm

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,046
0,040
0,033

@DC=12mm

.
0,1-0,2
xDC

f,
mm

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,066
0,056
0,047

a
0,3-0,4
xDC

f,
mm

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,056
0,048
0,040

@DC=16 mm

a
0,1-0,2
xDC

f,
mm

0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,040
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,073
0,062
0,062

a
0,3-0,4
xDC

f.
mm

0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,035
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,063
0,054
0,045

elsddleges vdlasztds

emulzio

Stritett levegd

o
megfeleld

minimalkenés

79



CERATIZIT \ Performance

Ultrakemény szerszamanyagok
Bevezetés

Tartalomjegyzék

PKD marok attekintése

80

Termékkinalat

81-88

MuUszaki informaciok

Forgacsolasi adatok

PKD marok attekintése

Szarmaro

Al

Tipus

=

@ Fogak szama

N
m
o
o

89-91

Atméré (mm)

?DC

Rozsdamentes
Vasontvény

Acél

w1

CERATIZIT \ Performance

Prémium mindségu szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.

A CERATIZIT Performance termékcsaladbdl szarmazo,
prémium mindségl szerszamok egyedi alkalmazasokhoz lettek
kifejlesztve és kimagasld teljesitményt nyujtanak. Ha a gyartasa
rendkivil nagy teljesitményt igényel és a lehetd legjobb
eredményt akarja elérni, akkor e termékcsalad prémium
szerszamait ajanljuk Onnek.

bevonatos
bevonat nélkiili

C Teljes radiusz
Szerszamkivitel

Nemvasfémek
Nagy héallésagu
Edzett anyagok
| Eles

| | Elletorés
| | Radiusz

|
O
Oldal

@

2-12

w13

82

=

|

6-20

w13

83

Radiuszmaré

10-32

m T3

e o b e e N
4002 || 7008e || 7ggas | JgaRs|  osszisig
0| AR ) e

N
O 0O 0o 0O

84

@

J

Toruszmaro

2-20

w1

d
T

g
l

O 8

'

2-20

w3

I
1

d
i
e

[] 86+87

Becsavarozhatd maro

M

80

4-10

10-32

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Szarmarok simitd fogkialakitassal

PKD szarmaro
A dtmeneti sz0g: o= 15°
A=0°
Wl v %K L
ZEFP
TZZF ﬂ DCONMS
4,’—'47
% i
N =
3 )
DN ‘
. ‘
5 [AE
> =
‘ s
%
44»DC-<—CHW CIsSSST
a3 a3
NEW IR NEW R
DC, |APMX| DN LH | LPR | OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP Cikkszam Cikkszam
50 010... 50 010...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
3 6 2,8 1 21 57 6 0,1 2 175,60 03100
3 6 2,8 22 64 100 6 0,1 2 181,00 03300
4 8 35 13 21 57 6 0,1 2 194,70 04100
4 8 35 26 64 100 6 0,1 2 200,20 04300
5 10 44 15 21 57 6 0,1 2 211,10 05100
5 10 44 30 64 100 6 0,1 2 216,60 05300
6 12 54 19 21 57 6 0,1 2 233,00 06100
6 12 54 38 64 100 6 0,1 2 238,40 06300
8 16 72 26 28 64 8 0,1 2 304,60 08100
8 16 72 52 64 100 8 0,1 2 315,60 08300
10 20 9,0 31 34 74 10 0,1 2 362,00 10100
10 20 9,0 60 60 100 10 0,1 2 367,50 10300
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek ° °
Nagy héallosagu
Edzett anyagok

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f,oldal: 90+91

81



CERATIZIT \ Performance

Szarmarok simitd fogkialakitassal

PKD szarmaro

A dtmenetiszog o= 15°

w

A=0°

s

v=0°

ZEFP

7 m

i
v
v

DCONMS

-
3
DN
£ T
- > |
|2 V|
] —
—slpck—
a3
NEW IR
DC, |APMX| DN LH | LPR | OAL |DCONMS .| ZEFP Cikkszam
50011 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
2 2,0 1,7 6 39 75 6 1 131,80 02100
2 2,0 1,7 10 39 75 6 1 131,80 02300
2 2,0 1,7 14 39 75 6 1 131,80 02200
3 25 | 25 9 39 75 6 2 159,10 03100
3 25 | 25 15 39 75 6 2 159,10 03300
3 25 | 25 21 39 75 6 2 159,10 03200
4 25 | 35 12 39 75 6 2 164,60 04100
4 25 | 35 20 39 75 6 2 164,60 04300
4 25 | 35 28 39 75 6 2 164,60 04200
5 30 | 44 15 39 75 6 2 172,80 05100
5 30 | 44 25 39 75 6 2 172,80 05300
5 30 | 44 35 39 75 6 2 172,80 05200
6 60 | 54 18 64 100 6 2 202,90 06100
6 6,0 | 54 30 64 100 6 2 202,90 06300
6 60 | 54 42 64 100 6 2 202,90 06200
8 70 72 24 64 100 8 2 263,60 08100
8 70 72 40 64 100 8 2 263,60 08300
10 80 | 90 30 60 100 10 2 299,10 10100
10 80 | 90 50 60 100 10 2 299,10 10300
12 90 | 110 | 36 60 105 12 2 334,70 12100
12 90 | 11,0 | 58 60 105 12 2 334,70 12300
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek )
Nagy h6allésagu
Edzett anyagok
- v/, oldal: 90+91
82 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Szarmarok simitd fogkialakitassal

PKD szarmaro
w 3:282 m

DCONMS

D
_ ‘ N
<
DN o
o
% BE:
><_I
>
o
<
¢
"
#DC# CESSSY
a3 a3
(NEW IR NEW I
DC.; | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Cikkszam Cikkszam
50013... 50013 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 12 54 | 190 | 21 57 6 4 345,10 06100
6 12 54 | 380 | 64 100 6 4 350,60 06200
8 16 72 | 26,0 | 28 64 8 4 457,70 08100
8 16 72 | 52,0 | 64 100 8 4 465,90 08200
10 20 90 | 31,0 | 34 74 10 4 564,40 10100
10 20 90 | 62,0 | 60 100 10 4 572,60 10200
12 24 11,0 | 365 | 39 84 12 4 646,40 12100
12 24 11,0 | 730 | 70 115 12 4 660,10 12200
16 32 15,0 | 44,0 | 45 93 16 4 851,50 16100
16 32 15,0 | 88,0 | 82 130 16 4 892,50 16200
20 38 19,0 | 525 | 54 104 20 4 1.043,00 20100
20 38 19,0 | 1050 | 110 | 160 20 4 1.109,00 20200
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek ) )
Nagy héallésagu
Edzett anyagok

cuttingtools.ceratizit.com

- v/f,oldal: 90+91

83



CERATIZIT \ Performance

Homlokmard simit6 forgacsosztoval

PKD szarmaro
200 || Y) ||
Wolly-o - m =
W
7 ‘
. N
j n
DN,| . 4
‘ <
‘ le}
x |
5 ‘ -t
! <
|z
<
. CEsSsS
»‘»DC%W
a3
NEW IR
DC | APMX| DN LH LPR | OAL | DCONMS | CHW | ZEFP Cikkszam
50015...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
10 5 96 | 250 | 27 67 10 0,2 4 594,90 10200
12 5 1,6 | 30,0 | 33 78 12 0,2 4 594,90 12200
16 10 15,6 | 40,0 | 43 91 16 0,2 5 668,70 16200
20 10 19,6 | 50,0 | 54 104 20 0,2 6 745,70 20200
25 10 246 | 62,5 | 68 124 25 0,2 8 974,50 25200
32 10 316 | 80,0 | 87 147 32 0,2 10 1.246,00 32200
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek O
Nagy héallosagu
Edzett anyagok
- v,/f,oldal: 90+91
84 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Radiuszmard simit6 fogkialakitassal

PKD radiuszmarad

A dtmenetiszog o= 15°

\=0°
I
ZEFP

w
@/ DCONMS

|
[ Y
FA ﬁQ
OAL

LPR
o
P4
APMX
LH

~lpchk-
ma 3
[NEW [
DC, |APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Cikkszam
50014
mm mm mm mm mm mm mm EUR
2 | 20 | 17 | 6 | 39 | 75 6 1 134,50 02100
2 | 20 | 17 | 10 | 39 | 75 6 1 134,50 02200
2 | 20 | 17 | 14 | 39 | 75 6 1 134,50 02300
2 | 20 | 17 | 35 | 39 | 75 6 1 134,50 02400
3 | 25|25 9 | 39 | 75 6 2 159,10 03100
3 | 25|25 | 15 | 39 | 75 6 2 159,10 03200
3 | 25|25 21 | 39 | 75 6 2 159,10 03300
3 | 25|25 |35 | 39 | 75 6 2 159,10 03400
4 | 25 |35 12 | 39 | 75 6 2 164,60 04100
4 | 25 |35 | 20| 39 | 75 6 2 164,60 04200
4 | 25 |35 28 | 39 | 75 6 2 164,60 04300
4 | 25 |35 |35 | 39 | 75 6 2 164,60 04400
5 | 30 | 44 | 15 | 39 | 75 6 2 172,80 05100
5 | 30 | 44 | 25 | 39 | 75 6 2 172,80 05200
5 | 30 | 44 | 35 | 39 | 75 6 2 172,80 05400
6 | 60 | 54 | 18 | 64 | 100 6 2 208,40 06100
6 | 60 | 54 | 30 | 64 | 100 6 2 208,40 06200
6 | 60 | 54 | 40 | 64 | 100 8 2 249,90 06300
6 | 60 | 54 | 42 | 64 | 100 6 2 208,40 06400
8 | 70 | 72 | 24 | 64 | 100 8 2 266,30 08100
8 | 70 | 72 | 40 | 64 | 100 8 2 266,30 08300
8 | 70 | 72 | 40 | 60 | 100 10 2 280,00 08900
10 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 288,20 10100
10 | 80 | 90 | 40 | 55 | 100 12 2 304,60 10200
10 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 288,20 10300
12 | 90 | 10| 36 | 60 | 105 12 2 334,70 12100
12 | 90 | 1,0 | 40 | 55 | 100 16 2 373,00 12200
12 | 90 | 1,0 | 58 | 60 | 105 12 2 334,70 12400
16 | 110 | 150 | 45 | 82 | 130 16 2 44950 16200
16 | 11,0 | 150 | 50 | 82 | 130 16 2 44950 16300
20 | 130 | 190 | 60 | 110 | 160 20 2 567,10 20400

Acél

Rozsdamentes

Vasontvény

Nemvasfémek )
Nagy héalldsagu

Edzett anyagok

- v./f,oldal: 90+91
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CERATIZIT \ Performance

Toruszmaro simito fogkialakitassal

PKD toruszmaro

A dtmenetiszog o= 15°

A =0°
w VZ=0° é% % N J
ZEFP
T_ZZF ﬂ wtk
7 Lo
Ay &
: =
o
DN ‘
o
5 ‘ > 5 J
=
%
be,l - [
RE
YR
[NEW [
DC., | RE |APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Cikkszam
50 012
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
2 032017 6 39 | 75 6 1 137,10 02103
2 |03 |20 | 17| 10 | 3 | 75 6 1 137,10 02203
2 103 |20 | 17| 14 | 3 | 75 6 1 137,10 02303
2 | 03 |20 |17 | 3 | 39 | 75 6 1 137,10 02403
3 | 0325 25| 9 39 | 75 6 2 165,50 03103
3 | 03|25 | 25| 15 | 3 | 75 6 2 165,50 03203
3 | 03|25 |25 | 21 | 3 | 75 6 2 165,50 03303
3 | 03|25 | 25| 3 | 39 | 75 6 2 165,50 03403
4 | 03 | 25|35 | 12 | 39 | 75 6 2 171,20 04103
4 | 03 | 25|35 | 20 | 39 | 75 6 2 171,20 04203
4 | 03 |25 |35 | 28 | 39 | 75 6 2 171,20 04303
4 | 03 | 25|35 | 3 | 39 | 75 6 2 171,20 04403
5 | 03 |30 | 44 | 15 | 39 | 75 6 2 179,70 05103
5 | 03 |30 | 44 | 25 | 39 | 75 6 2 179,70 05203
5 | 03 |30 | 44 | 35 | 39 | 75 6 2 179,70 05303
6 | 03 | 60 | 54 | 18 | 64 | 100 6 2 211,00 06103
6 | 03 | 60 | 54 | 30 | 64 | 100 6 2 211,00 06203
6 | 03 | 60 | 54 | 42 | 64 | 100 6 2 211,00 06403
6 | 05 | 60 | 54 | 18 | 64 | 100 6 2 211,00 06105
6 | 05 | 60 | 54 | 30 | 64 | 100 6 2 211,00 06205
6 | 05 | 60 | 54 | 42 | 64 | 100 6 2 211,00 06405
6 | 10 | 60 | 54 | 18 | 64 | 100 6 2 211,00 06110
6 | 10 | 60 | 54 | 40 | 64 | 100 8 2 251,40 06310
6 | 10 | 60 | 54 | 42 | 64 | 100 6 2 211,00 06410
8 | 03|70 | 72| 24 | 64 | 100 8 2 274,10 08103
8 | 03|70 | 72| 40 | 64 | 100 8 2 274,10 08203
8 | 05|70 | 72 | 24 | 64 | 100 8 2 274,10 08105
8 | 05|70 | 72 | 40 | 64 | 100 8 2 274,10 08205
8 | 10 | 70 | 72 | 24 | 64 | 100 8 2 274,10 08110
8 | 10 | 70 | 72 | 40 | 64 | 100 8 2 274,10 08210
8 | 20| 70 | 72 | 24 | 64 | 100 8 2 274,10 08120
8 | 20 | 70 | 72 | 40 | 60 | 100 10 2 288,40 08920
8 | 20| 70 | 72 | 40 | 64 | 100 8 2 274,10 08220
10 | 05 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 311,10 10105
10 | 05 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 311,10 10305
10 | 10 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 311,10 10110
10 | 1,0 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 311,10 10310
10 | 15 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 311,10 10115
10 | 15 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 311,10 10315
10 | 20 | 80 | 90 | 30 | 60 | 100 10 2 311,10 10120
10 | 20 | 80 | 90 | 50 | 60 | 100 10 2 311,10 10320

Acél

Rozsdamentes

Vasontvény

Nemvasfémek °
Nagy héallosagu

Edzett anyagok

— v,/f,oldal: 90+91
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CERATIZIT \ Performance

Toruszmaro simito fogkialakitassal

PKD toruszmaro
A dtmenetiszog o= 15°
\=0° )
Wy <|| 9
ZEFP
— DCONMS
]
o Bh%
_ N
-
; <
o)
DN ‘
« ‘
R 1
S
o
<<
be,[ - &
RE
m(__ ]38
NEW IR
DC.; | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS .¢| ZEFP Cikkszam
50 012
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
10 30 | 80 | 90 30 60 100 10 2 311,10 10130
10 30 | 80 | 90 40 55 100 12 2 328,20 10230
10 30 | 80 | 90 50 60 100 10 2 311,10 10330
12 05 | 90 | 110 | 36 60 105 12 2 348,10 12105
12 05 | 90 | 110 | 58 60 105 12 2 348,10 12305
12 1,0 90 | 11,0 | 36 60 105 12 2 348,10 12110
12 1,0 90 | 11,0 | 58 60 105 12 2 348,10 12310
12 1,5 90 | 11,0 | 36 60 105 12 2 348,10 12115
12 1,5 90 | 11,0 | 58 60 105 12 2 348,10 12315
12 4,0 9,0 11,0 40 52 100 16 2 390,70 12240
16 30 | 11,0 | 150 | 45 82 130 16 2 467,50 16130
16 50 | 11,0 | 150 | 50 82 130 16 2 467,50 16250
20 6,0 | 13,0 | 190 | 60 140 | 160 20 2 478,90 20260
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek O
Nagy hddllésagu
Edzett anyagok

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Ultrakemény szerszamanyagok
Becsavarozhato maro simito forgacsosztoval

PKD becsavarozhaté maro

\=20° /IR
Wolly-o N % =
ZEFP
% DCONMS
w THSZMS
il
L
iR
DN mn
DRVS 3‘§
i .
— 4
J ;[
‘ s
o
<
———DC —«
CHW
NEW IR
DC |APMX| DN | OAL | DCONMS | CHW | DRVS | ZEFP |THSZMS Cikkszam
50015 ...
mm | mm | mm | mm mm mm | mm EUR
10 5 9,6 22 55 0,2 8 4 M5 584,50 10100
12 5 15 | 22 6,5 0,2 8 4 M6 592,50 12100
16 10 | 138 | 28 8,5 0,2 13 5 M8 657,30 16100
20 10 | 18,0 | 30 10,5 0,2 16 6 M10 735,30 20100
25 10 | 21,0 | 35 12,5 0,2 18 8 M12 888,20 25100
32 10 | 290 | 35 17,0 0,2 27 10 M16 1.045,00 32100
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek O
Nagy héallosagu
Edzett anyagok
- v,/f,oldal: 90+91
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CERATIZIT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazataihoz

Mutato-
szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
31
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, tvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, dtvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridalhato acél

Nitridalhat6 acél
Gordiilécsapagy-acél
Rugodacél

Gyorsacél

Szer

4l
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites

Rozsd

R acél, mar

Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites

Rc acél, I ferrites
Rozsd acél, au:
HG&4ll6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperdntvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete

Aluminium (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Aluminiumotvozetek < 0,5% Si
Aluminiumétvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvézetek 10-15 % Si
Aluminiumétvozetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithato rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek

Sérgaréz, rovid forgacsot add, bronz, vorésontvény

Sargaréz, hosszli forgécsot adé

Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)
Hére keményedd miianyagok (duroplasztok)
Szalerdsitett mianyagok

Magnézium és P

Grafit

Volfram és volframétvozetek
Molibdén és molibdéndtvozetek

)

Tiszta nikkel
Nikkel6tvozetek
Nikkelotvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-kromotvozetek
Kobalt-kroméotvozetek
Nagy héallosagu 6tvozetek
Nikkel-kobalt-krométvozetek
Tiszta titan

Titan6tvozetek
Titanotvozetek

Edzett acél

cuttingtools.ceratizit.com

Szilardsag
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Anyag-
szam
1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
32315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Anyagmegnevezés

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAI11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*livegszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Anyagmegnevezés

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20
TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**szénszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Anyagmegnevezés

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***aramidszallal erdsitett
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CERATIZIT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - PKD marok

50 015
50011/50 012 50010/50 013 50 014 ﬂ 4{‘%

Mutaté- Ve a, max. a, Max. a, max. a, max. a, max.

szam m/min mm & mm % mm % mm % mm %

41 700 0,15xDC 1xDC 1xDC 0,1xDC 0,15xDC 0,xDC  0,9xAPMX  0,3xDC 0,1xDC 1xDC

4.2 600 0,15xDC 1xDC 1xDC 0,1xDC 0,15xDC 0,1xDC  0,9xAPMX  0,3xDC 0,1xDC 1xDC

4.3 450 0,15xDC 1xDC 1xDC 0,1xDC 0,15xDC 0,1xDC 0,9xAPMX  0,3xDC 0,1xDC 1xDC

4.4 350 0,15xDC 1xDC 1xDC 0,1xDC 0,15xDC 0,xDC  0,9xAPMX  0,3xDC 0,1xDC 1xDC

4.5 250 0,15xDC 1xDC 1xDC 0,1xDC 0,15xDC 0,1xDC 0,9xAPMX  0,3xDC 0,1xDC 1xDC

4.6 400 0,15xDC 1xDC 1xDC 0,1xDC 0,15xDC 0,1xDC  0,9xAPMX  0,3xDC 0,1xDC 1xDC

4.7

4.8

4.9

410

411 300-800 0,9xAPMX  0,3xDC 0,1xDC 1xDC
412

413 100-350 0,2xDC 1xDC 1xDC 0,1xDC 0,2xDC 0,1xDC 0,9xAPMX  0,3xDC 0,1xDC 1xDC
414 80-150 0,2xDC 1xDC 1xDC 0,1xDC 0,2xDC 0,1xDC 0,9xAPMX  0,3xDC 0,1xDC 1xDC
4.15 100-150 0,2xDC 1xDC 1xDC 0,1xDC 0,2xDC 0,xDC  0,9xAPMX  0,3xDC 0,1xDC 1xDC
4.16 700 0,9xAPMX ~ 0,3xDC 0,1xDC 1xDC
417  500-800 0,2xDC 1xDC 1xDC 0,1xDC 0,2xDC 0,1xDC  0,9xAPMX  0,3xDC 0,1xDC 1xDC
418

419
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CERATIZIT \ Performance

Forgacsolasi adatok

) )

elsodlegesvalasztas  megfeleld

gDC= ODC= ©@DC= ©ODC= ODC= ODC= @DC= @ODC= @ODC= ©ODC= O@DC= @DC= < "
2mm 3mm 4 mm 5mm 6 mm 8 mm 10mm 12mm 16mm 20mm 25mm 32mm H é
0,018 00265 0,035 0,0475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ) o
0,018 00265 0,035 0,0475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ) o
0,018 00265 0,035 0,0475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ® o)
0,018 00265 0,035 0,0475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ) o
0,018 00265 0,035 0,0475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ) o)
0,018 00265 0,035 0,0475 0,06 0,065 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ) o
0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ® )

0,021 0,0305 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,115 0,15 0,2 0,22 0,26 ) )
0,025 0,0375 0,05 0,075 0,1 0,15 0,2 0,25 0,3 0,4 0,44 0,46 ) o
0,021 0,0305 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,115 0,15 0,2 0,22 0,26 ) o
0,07 0,08 0,09 0,12 0,14 0,16 ) o)

0,021 0,0305 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,115 0,15 0,2 0,22 0,26 ) [¢)

cuttingtools.ceratizit.com 9



CERAT'Z'T \ Performance Valtélapkas marészerszamok

Bevezetés
Tartalomjegyzék
A jelolések magyarazata 92 CERATIZIT \ Performance
Attekintés 92 Prémium mindségui szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.
Termékkinalat 93-96
TR A CERATIZIT Performance termékcsaladbdl szarmazo,
Forgdcsolasi iranyértékek 97-99

prémium mindség szerszamok egyedi alkalmazasokhoz lettek
A forgdcstord hornyok attekintése 99 kifejlesztve és kimagaslo teljesitményt nyujtanak. Ha a gyértasa
rendkivil nagy teljesitményt igényel és a lehetd legjobb
eredményt akarja elérni, akkor e termékcsalad prémium

A jelolesek magyarézata szerszamait ajanljuk Onnek.

Oldalsd belS(’) lJtéS
ﬂ

/NF = Fogak szdma

F6 alkalmazas

o
1

Mdsodlagos alkalmazés

Szerszamtartok attekintése

‘ Apmax. ‘ @-tartoméany Oidal
(mm) mm
MaxiMill - Szarmaré C 271-12
6,8 032-40 93
MaxiMill - Feltlizheté mard A 271-12
6,8 0 40-250 94
MaxiMill - Feltlizheté mard A 271-12 HFC g
26 0 40-250 94
Attekintés - marolapkak ‘
ELS5ES
Elek szdma -3EEEE
Véltolapka valtolapkanként Sg8€ssSg  Odal
SOHU 1204..
8 [ BN BN ) [} 95
XOHU 1204.. G
2 .l © 9

92 cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Valtélapkas marészerszamok
MaxiMill 271 rendszer

MaxiMill - Szarmaré C 271-12

>
n p
s
o
_L.APMX
LH
OAL
s(a 8
L0 28/40
Megnevezés DC | DCX | ZNF | APMX | OAL | LH |DCONMS ¢ |RPMX Lapkak Cikkszam
nyomaték 50786 ...
mm | mm mm | mm | mm mm 1/min. Nm EUR
C271.32.R.03-12-B-40 32 45 3 6,8 | 100 | 40 32 18400 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 326,10 03203
C271.40.R.04-12-B32-40 | 40 53 4 6,8 | 100 | 40 32 16800 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 407,60 04004
Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
A
. m ey
TORX® cserélhetd D kulcs Molykote Szoritdcsavar Nyomaték
penge csavarhuzo
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80021..
EUR EUR EUR EUR EUR
32-40 5,26 054 9,15 120 438 303 3,14 859 102,50 032
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill 271 rendszer

MaxiMill - Feltlizhetd maro A 271-12

A valtolapkanként 8 forgacsoloél

> DHUB
ﬂ DCONMS

o

APMX
OAL

DC
DCX

[EM 2840 LEW 28/40

Megnevezés DC | DCX | ZNF [APMX| OAL |DHUB| DCONMS s | RPMX Lapkak Cikkszam Cikkszam
nyomaték 50787 ... 50787 ...
mm | mm mm | mm | mm mm 1/min. Nm EUR EUR
A271.40.R.04-12 | 40 | 53 | 4 | 6,8 | 40 | 38 16 17900 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 407,60 04004
A271.50.R.05-12 | 50 | 63 | 5 | 6,8 | 40 | 43 22 15200 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 417,80 05005
A271.63.R.07-12 | 63 |76 | 7 | 6,8 | 40 | 48 22 13100 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 529,90 06307
A271.80.R.06-12 | 80 | 93 | 6 | 68 | 50 | 58 27 11300 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 529,90 08006
A271.80.R.08-12 | 80 |93 | 8 | 6,8 | 50 | 58 27 11300 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 611,40 08008
A271.100.R.07-12 | 100 | 113 | 7 | 6,8 | 63 | 78 32 9900 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 672,50 10007
A271.100.R.10-12 | 100|113 | 10 | 6,8 | 63 | 78 32 9900 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 764,30 10010
A271.125.R.08-12 | 125|138 | 8 | 6,8 | 63 | 88 40 8700 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 815,20 12508
A271.125.R.12-12 | 125|138 | 12 | 6,8 | 63 | 88 40 8700 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 937,50 12512
A271.160.R.09-12 {160 173 | 9 | 6,8 | 63 | 98 40 7600 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 947,70 16009
A271.160.R.14-12 | 160|173 | 14 | 6,8 | 63 | 98 40 7600 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.101,00 16014
A271.200.R.11-12 | 200|213 | 11 | 6,8 | 63 | 132 60 6700 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.188,00 20011
A271.200.R.17-12 [ 200|213 | 17 | 6,8 | 63 | 132 60 6700 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.343,00 20017
A271.250.R.13-12 | 250|263 | 13 | 6,8 | 63 | 132 60 6000 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.430,00 25013
A271.250.R.21-12 | 250|263 | 21 | 6,8 | 63 | 132 60 6000 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 1.680,00 25021

MaxiMill - Feltiizheté maro A 271-12 HFC

DHUB

OAL

: <
{ =
®q /¢ @) =
DC
[EW 28/40
Megnevezés DC ZNF | APMX | OAL | DHUB | DCONMS .5 | RPMX Lapkak Cikkszam
nyomaték 50788 ...
mm mm mm mm mm 1/min. Nm EUR
A271.50.R.04-12-HFC | 50 4 2,6 40 43 22 14600 3,2 SOHU 1204.. 417,80 05004
A271.63.R.06-12-HFC | 63 6 2,6 40 48 22 12500 3,2 SOHU 1204.. 529,90 06306
A271.80.R.07-12-HFC | 80 7 2,6 50 58 27 10800 3,2 SOHU 1204.. 611,40 08007
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
B
i §j —e- / e m ey
TORX® cserélhetd Trogzitékulcs D kulcs Erécsavar Molykote Szoritocsavar Nyomaték
penge csavarhuzd
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
80950... 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80021..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
40(5078704004) 526 054 3,91 040 9,15 120 12,48 151 438 303 3,14 859 102,50 032
50-250 5,26 054 9,15 120 438 303 3,14 859 102,50 032
50(5078805004) 5,26 054 4,24 050 9,15 120 17,14 154 438 303 3,14 859 102,50 032
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Valtélapkas marészerszamok

MaxiMill 271 rendszer

SOHU

Megnevezés IC D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
SOHU 1204.. | 1336 | 44 | 88 | 17 | 500 | 74
-M50
CTCP230

-M50
CTPP235

SOHU SOHU
(NEW IRETCIRN NEW IRETGIR NEW IRETG
1SO RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
51138 ... 51138 ... 51138 ... 51138...
mm EUR EUR EUR EUR
1204ABSR\ 0,8 25,78 02000 25,78 12000 25,78 32000 25,78 42000
Acél ® ® o o
Rozsdamentes o) o ° °
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett anyagok
70 Az-M50 forgdcstord horonnyal ellatott valtélapkak 2019 oktoberétdl szallithatdak.
-F50 -R50 -R50 -F50
CTPM245 CTCK215 CTPK220 CTC5240
[DRAGONSKN

SOHU
[NEW [IRLVAK mgm 1B/61
1SO RE Cikkszam Cikkszam
51140... 51139...
mm EUR EUR
1204ABSR\ 0,8 31,70 47000 25,78 52000
Acél ) o
Rozsdamentes ®
Vasontvény )
Nemvasfémek
Nagy héalldsagu
Edzett anyagok

cuttingtools.ceratizit.com

SOHU
[Eﬂ 18/61 NEW [RETDE
Cikkszam Cikkszam
51139... 51140...
EUR EUR
25,78 62000 31,70 17000
o
°
°

95




CERAT'Z'T \ Performance Valtélapkas marészerszamok
MaxiMill 271 rendszer

XO0HU

Megnevezés IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XOHU 1204.. | 1336 | 44 | 88 | 73 | 500

XO0HU

-M50
CTPP235
DRAGONSKIN
XOHU
D= /61
1SO RE Cikkszam
51141 ...
mm EUR
1204ABSR| 08 31,91 12000
Acél °
Rozsdamentes o)
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett anyagok
96
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Forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazataihoz

Mutato-
szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
31
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, tvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, dtvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridalhato acél

Nitridalhat6 acél
Gordiilécsapagy-acél
Rugodacél

Gyorsacél

Szer

4l
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites

Rozsd

R acél, mar

Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites

Rc acél, I ferrites
Rozsd acél, au:
HG&4ll6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperdntvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete

Aluminium (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Aluminiumotvozetek < 0,5% Si
Aluminiumétvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvézetek 10-15 % Si
Aluminiumétvozetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithato rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek

Sérgaréz, rovid forgacsot add, bronz, vorésontvény

Sargaréz, hosszli forgécsot adé

Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)
Hére keményedd miianyagok (duroplasztok)
Szalerdsitett mianyagok

Magnézium és P

Grafit

Volfram és volframétvozetek
Molibdén és molibdéndtvozetek

)

Tiszta nikkel
Nikkel6tvozetek
Nikkelotvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-kromotvozetek
Kobalt-kroméotvozetek
Nagy héallosagu 6tvozetek
Nikkel-kobalt-krométvozetek
Tiszta titan

Titan6tvozetek
Titanotvozetek

Edzett acél

cuttingtools.ceratizit.com

Szilardsag
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Anyag-
szam
1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
32315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Anyagmegnevezés

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAI11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*livegszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Anyagmegnevezés

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20
TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**szénszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Anyagmegnevezés

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***aramidszallal erdsitett
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

Mutato-
szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

98

CTCP230

R

280
230
280
250
250
250
250
190
230
250
140
250
250
100
130
130
90
130
90
130

3

170
140
170
150
150
150
150
110
140
150
90
150
150
60
80
80
60
80
60
80

CTPP235

X

240
190
240
220
210
210
220
160
200
220
120
220
210
90

110
110
80

110
80

110
190
190
190

140
110
140
130
130
130
130
100
120
130
70
130
130
50
70
70
50
70
50
70
110
110
110

Szerszamanyag kemény (v 1) — szivés (v; 1)

CTCM235

3R 3 R 3 R 3 X 3 K J3 K 3

240
190
240
210
210
210
210
150
200
210
100
210
210
120
150
150
110
150
110
150
250
260
260

140
110
140
130
130
130
130
90
120
130
60
130
130
70
90
90
70
90
70
90
140
150
150

CTPM240

220
170
220
200
190
190
200
140
180
200
100
200
190
90
120
120
80
120
80
120
190
210
210

130
100
130
120
110
110
120
80
100
120
60
120
110
50
70
70
50
70
50
70
110
120
120

CTPM245

250

220
180
250
220
180
250
250
120
220
160
240
240
260
280
180
200
150

160
180
130

CTCK215

350
300
350

320
320

300

320

360
360
230
160
250
250
210
210

210
180
210

190
190

180

190

160
160
140
100
150
150
130
130

CTPK220

300
250
300

270
270

260

270

320
320
210
140
200
200
170
170

180
150
180

160
160

160

160

160
160
130

120
120
100
100

CTC5240

50
50
50
40
40
40
40
40
90
60
60
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Forgacsolasi adatok

MaxiMill 271-12 rendszer
Forgacsolasi iranyértékek

Hagyomanyos lapkakhoz

F M R
Ve f, A Ve f, a, Ve f, a,
Anyag m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Acél 150-250  0,20-0,40 0,3-6,0 150-250  0,20-0,40 0,3-6,0
Rozsdamentes 150-200 0,15-0,30 0,3-6,0 150-200 0,15-0,30 0,3-6,0
Vasontvény 250-350 0,15-0,35 0,3-6,0 250-350  0,15-0,35 0,3-6,0
Nemvasfémek
Nagy h6allosagu 25-80 0,10-0,25 0,3-6,0 25-80 0,10-0,35 0,3-6,0
Edzett anyagok
Széles éli simitolapkakhoz
F M R
Ve f, a Ve f, A Ve f, A
Anyag m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Acél 150-250  0,20-0,40 0,3-4,0
Rozsdamentes 150-200 0,15-0,30 0,3-4,0
Vasontvény 250-350  0,15-0,35 0,3-4,0
Nemvasfémek
Nagy h6allosagu 25-80 0,10-0,35 0,3-4,0
Edzett anyagok
HFC szerszamokhoz
F M R
Ve f, ap Ve f, a, Ve f, a,
Anyag m/min mm mm m/min mm mm m/min mm mm
Acél 150-250 0,20-1,20 0,3-2,6 150-250 0,20-1,20 0,3-2,6
Rozsdamentes 150-200  0,20-0,80 0,3-2,6 150-200  0,20-0,80 0,3-2,6
Vasontvény 250-350 0,20-1,00 0,3-2,6 250-350  0,20-1,00 0,3-2,6
Nemvasfémek
Nagy hdallosagu 25-80 0,20-0,80 0,3-2,6 25-80 0,20-0,80 0,3-2,6
Edzett anyagok

A forgacstord hornyok attekintése

Megmunkalds ’
Modell ) ; Fogas f, (mm)
finom kozepes durva

-F50 CTPM245 CTPM245

A Pozitiv geometria &y

A Kozepes nagyolomegmunkalas N

A Labilis befogdsokhoz acélok
megmunkalasakor

A FEls@dleges vdlasztds |
rozsdamentes acélanyagokhoz CTC5240 CTC5240 CTC5240

CTPM245 CTPM245 0,10

27°

0,20-0,30

-M50 CTCP230/CTPP235 CTCP230/CTPP235

A Univerzdlis geometria

A Kozepes ésnehéz
nagyolémegmunkalashoz

A Elsddleges valasztas
mindenféle acélanyaghoz

CTCM235/CTPM240 CTCM235/CTPM240 0,15

20°

0,20-0,50

-R50

A Stabil geometria

A Nehéz nagyoldmegmunkalds

A Erésen megszakitott
forgdcsolashoz

A FEls@dleges vdlasztds
vasontvény anyagokhoz

CTCK215/CTPK220 CTCK215/CTPK220 0,20-0,50
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Tartozékok
Magneses munkadarab-alatét, keszlet
a szabad térrel az als¢ oldalon
— a rugalmas és raciondlis befogds
A magassdgi pontossag: +/- 0,01 mm
A magneses rogzités, egyszerd és gyors felszerelés
Munkadarab-alatétek attekintése
Leiras A D M Ar Cikkszam Tipusjeldlés
Magneses munkadarab-alatét, készlet wl |
o E
A rozsdamentes rugéacél \ EUR Y4 S22 22QQ38¢¢¢2
D & A Dbepréselt magnesek 80 [5/10/15/20/22 | 2,5 265,00 80 878 79800 ° ° °
" A szdllitas szettben 5 par (5x 2 db) 125 | 8/12/20/25/27 | 2,5 299,00 80878 79900 @ ) o0 )
A &r/szett
Magneses munkadarab-alatét, készlet 11
w =
L v E N & o v
A rozsdamentes rugoacél \ EUR Y4 § E‘i’ 2 8 § % § § § é
o & A bepréselt magnesek 100 [12/20/25/30/32| 2,5 | 285,00 8089279700 @ )
I w A szdllitas szettben 5 pér (5x 2 db) 125 |12/25/30/35/37| 2,5 | 299,00 8089279800 @ oo o
A 3r/szett 160 |15/30/40/45/47| 2,5 315,00 80892 79900 ® ° [ )
Magneses munkadarab-alatét, készlet HEE
o = S e
A rozsdamentes rugoacél \ EUR Y4 S 222 2LQQ38¢¢¢2
D S A Dbepréselt magnesek 125 [9/22/27/32/34| 2,5 299,00 80901 79900 @ [ I ) )
M A sz43llitas szettben 5 par (5x 2 db)
A &r/szett
Hosszabbito magneses

Magneses munkadarab-tkozo

Kiszallitasra keriil:

50 mm/ 100 mm Utkozéruddal

munkadarab-(itk0z0hoz

NEW BT
L= v Cikkszam
Cikkszam Méret 80892 ...
Hosz- 80892... mm EUR
szlsag EUR 68x30 76,00 25400
60 98,00 23800
115 143,00 23900
100 cuttingtools.ceratizit.com



EGYESULT, , ,
HOZZAERTO FORGACSOLAS

N

AZ ESZTERGALASHOZ, MARASHOZ ES
BESZURASHOZ HASZNALT VALTOLAPKAS
SZERSZAMOK SPECIALISTAJA

A CERATIZIT kivalé minéségu valtlapkas szerszamokat kinal. Termékei magas minéséget képviselnek és a
keményfém szerszamok gyartdsaban szerzett sokéves tapasztalatot hordoznak magukban.

& KOMET

A MINOSEGI MARKA A HATEKONY FURASHOZ

A nagy pontossagu furds, dérzsarazas, slllyesztés és kiesztergalas szakértét igényel. A KOMET markanév
hatékony szerszammegoldasokat jelent furdshoz és mechatronikai alkalmazasokhoz.

, A FORGO SZERSZAMOK,
A SZERSZAMBEFOGOK ES A MUNKADARAB-
BEFOGASI MEGOLDASOK SZAKERTOJE

A WNT a széles termékvalaszték szinonimaja: keményfém és gyorsacél (HSS) forgé szerszamok,
szerszambefogok és hatékony munkadarab-befogasi megoldasok egyarant megtaldlhatéak a marka
kindlataban.

_ FORGACSOLOSZERSZAMOK A
REPULESTECHNIKAI AGAZAT SZAMARA

A KLENK markanevet kifejezetten a repliléstechnikai ipar szamara kifejlesztett tomdr keményfém
furészerszamok viselik. Ezek az erésen specializalt termékek kénnyi anyagok megmunkalasara szolgalnak.

CERATIZIT Magyarorszag Kft.

Madarasz Viktor u. 47-49. \ 1138 Budapest
Tel. +36 1 437 0800
info-hu@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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