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Prémium mindségi szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.

A WNT Performance termékcsaladbdl szarmazo, prémium
minGségl szerszamok egyedi alkalmazasokhoz lettek
kifejlesztve és kimagaslo teljesitményt nyujtanak. Ha a gyartasa
rendkivll nagy teljesitménytigényel és a lehetd legjobb
eredményt akarja elérni, akkor e termékcsalad prémium
szerszamait ajanljuk Onnek.

JellemzOk / alkalmazasi teriiletek

ﬂ Megmunkalasi példa

% < A piros nyilak mutatjdk a lehetséges eltoldsi iranyokat

@ Fogak szama

A=30° Forgdcsoldgeometria
s B o
y=12° s = horonyemelkedési szog
s Vs = homlokszdg

= F6 alkalmazas

= Masodlagos alkalmazés

cuttingtools.ceratizit.com
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Tartalmi attekintés
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Attekintés - HSS marok

k]
o
«©
w©
S it
g = =
«© —_— :
£ E = T gE
=] S S < ~
P B’ = (%) ;% = T © 2
< | B g8 x9%8 289 = |5 5| 3
< 2 L D » O S =] B = S 8 ©
C > E © & 173 S = 2 o
2 = 258 S g €2 g = |8 8 °
ELSCHES & W " o« L a = -
%) gggiEJJJU ﬁ g e
= T N ® £E DK 8 z
g @ =z
= ZEFP oo L ESE 2 =R £ = .D =
Radiuszmarok
@ O @ 0O
E N |2 230 o HSE @O %5
s[O3
® O @ OO
RIS |- - /2 =imo =
s[O3
® 0@ 0O s
% HR | 4 6-20 U |5, | |HssE | 27
(O

Alak- / tarcsa- / homlok-palastmarok

l_j N | 610 1160 © 0 *°° HSSE 2
« = 6-10 i ] 28
' = N 105- ® O ®@ O ©O
_.::4 612 o5 i HSSEl [ 29
o NF | 6-8 2145 0 0 °°° HSSE 30
‘ - . s(O 3 ] 0
e N |46 16 *°° OB WSE|  [] 31
y) ® O @ OO
— L —m | 16-25 HSS-E 2
) v 10 s O ]8 a 3
) ® O @ O O
{‘5 @ N | 14-28 s | [ 33
® 6 06 0 O
CRO00 - i 0w
® 6 6 0 O
\\) | 6-12 HSS-E |l [] 37+38

cuttingtools.ceratizit.com 13 | 5



WNT \ Performance

Simitémaro

Hosszlyukmard, HSS-E Co 8

W V5=1 6°

®

FP

2

[N

]

i
Ar
Y

DCONMS

OAL

C=Y
DIN 844
s[O3
U6
DC. | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Cikkszam
ls 50144 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
2,0 7 7 13 15 51 6 2 21,30 020
2,5 8 8 14 16 52 6 2 21,30 025
3,0 8 8 14 16 52 6 2 21,30 030
3,5 10 10 16 18 54 6 2 21,30 035
4,0 1 1 17 19 55 6 2 21,30 040
4,5 1 1 17 19 55 6 2 21,30 045
5,0 13 13 19 21 57 6 2 21,30 050
55 13 13 19 21 57 6 2 21,30 055
6,0 13 13 19 21 57 6 2 21,30 060
6,5 16 6,0 22 24 26 66 10 2 28,71 065
7,0 16 6,5 22 24 26 66 10 2 28,71 070
8,0 19 75 25 27 29 69 10 2 28,71 080
9,0 19 8,5 26 27 29 69 10 2 28,71 090
10,0 | 22 9,5 30 30 32 72 10 2 28,71 100
12,0 | 26 15 | 36 36 38 83 12 2 37,94 120
14,0 | 26 15 | 36 36 38 83 12 2 42,18 140
16,0 | 32 150 | 42 42 44 92 16 2 50,97 160
18,0 | 32 150 | 42 42 44 92 16 2 62,73 180
20,0 | 38 19,0 | 52 52 54 104 20 2 75,67 200
22,0 | 38 190 | 52 52 54 104 20 2 120,90 220
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek )
Nagy héalldsagu
Edzett anyagok
- v./f,oldal: 40-42
1316 cuttingtools.ceratizit.com
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Simitémaro

Szarmaro, HSS-E Co 8
w i @2

ZEFP

ﬂ DCONMS | & IR

s i %
[ f’d
\ )
| 1) (
3 - \Z
[d /4
\
Al
CI=3 C=Y
DIN 69844 DIN 844
s[O3 s[O3
U8 U8
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Cikkszam Cikkszam
ls 50120 ... 50121 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
2 7 7 13 15 51 6 3 36,88 020
3 8 8 14 16 52 6 3 35,39 030
3 12 12 18 20 56 6 3 40,37 030
4 1 1 17 19 55 6 3 29,89 040
4 19 19 25 27 63 6 3 41,43 040
5 13 13 19 21 57 6 3 29,89 050
5 24 24 30 32 68 6 3 41,43 050
6 13 55 19 19 21 57 6 3 31,69 060
6 24 55 30 30 32 68 6 3 39,31 060
7 16 6,5 22 24 26 66 10 3 41,86 070
7 30 6,5 36 38 40 80 10 3 59,03 070
8 19 75 25 27 29 69 10 3 37,41 080
8 38 75 44 46 48 88 10 3 47,27 080
9 19 8,5 26 27 29 69 10 3 48,54 090
9 38 8,5 45 46 48 88 10 3 65,92 090
10 22 9,5 30 30 32 72 10 3 42,82 100
10 45 9,5 53 53 55 95 10 3 53,31 100
12 26 11,5 36 36 38 83 12 3 50,34 120
12 53 11,5 63 63 65 110 12 3 59,03 120
14 26 11,5 36 36 38 83 12 3 63,69 140
14 53 11,5 63 63 65 110 12 3 68,89 140
16 32 150 | 42 42 44 92 16 3 59,77 160
16 63 15,0 73 73 75 123 16 3 72,81 160
18 32 150 | 42 42 44 92 16 3 98,98 180
18 63 15,0 73 73 75 123 16 3 121,90 180
20 38 19,0 52 52 54 104 20 3 97,07 200
20 75 19,0 89 89 91 141 20 3 116,60 200
22 38 19,0 52 52 54 104 20 3 140,90 220
22 75 19,0 89 89 91 141 20 3 174,80 220
24 90 | 23,0 | 106 | 108 | 110 | 166 25 3 223,60 240
25 45 240 | 63 45 65 121 25 4 154,80 250
25 90 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 4 212,00 250
28 90 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 4 239,50 280
30 90 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 4 302,00 300
32 106 | 31,0 | 123 | 123 | 126 | 186 32 4 311,60 320
36 106 | 31,0 | 123 | 123 | 126 | 186 32 4 431,30 360
40 125 | 38,0 | 142 | 142 | 147 | 217 40 4 550,10 400
Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek ° °
Nagy héallosagu
Edzett anyagok

— v,/f,oldal: 40-42
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Simitémaro

Hosszlyukmard, HSS-E Co 8
N 32?8 @% %li o Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

/= 1 1 1 10
(i [ 1 1 |
G L

=3
i —

|
=3 =3 =3
[
DIN 327 DIN 327 Uzemiszabvany Uzemi szabvany
s[O3 s[O3 s[O3 s[O3
us U8 U8 U8
DC APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
Tirés ls 50100 ... 54025 ... 50122... 54 020 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
1,00 | h10 | 25 2,5 9 11 47 6 2 31,16 010 " 3561 010 "
1,50 | h10 | 3,0 3,0 9 1 47 6 2 29,14 015 3561 015
1,80 | h10 | 40 40 10 12 48 6 2 14,31 018 36,35 018
2,00 | e8 40 40 10 12 48 6 2 17,07 020 29,99 020
2,50 | e8 5,0 50 1 13 49 6 2 17,07 025 29,99 025
2,80 | h10 | 50 50 1 13 49 6 2 17,07 028 31,37 028
3,00 | e8 5,0 50 1 13 49 6 2 15,58 030 29,99 030
3,00 | e8 8,0 8,0 18 20 56 6 2 25,01 030 44,19 030
3,50 | h10 | 6,0 6,0 12 14 50 6 2 16,95 035 31,37 035
3,50 | h10 | 10,0 10,0 21 23 59 6 2 31,05 035 48,43 035
3,80 | h10 70 7,0 13 15 51 6 2 17,70 038 3498 038
4,00 | e8 70 7,0 13 15 51 6 2 15,58 040 26,38 040
4,00 | e8 11,0 11,0 25 27 63 6 2 26,861 040 4419 040
4,50 | h10 70 7,0 13 15 51 6 2 19,40 045 31,37 045
450 | h10 | 11,0 11,0 25 27 63 6 2 34,02 045 48,43 045
480 | h10 | 8,0 8,0 14 16 52 6 2 19,40 048 34,98 048
500 | e8 8,0 8,0 14 16 52 6 2 15,58 050 29,99 050
500 | e8 13,0 13,0 | 30 32 68 6 2 25,97 050 44,19 050
550 | h10 | 8,0 8,0 14 16 52 6 2 19,40 055 31,37 055
550 | h10 | 13,0 13,0 | 30 32 68 6 2 34,02 055 48,43 055
575 | h10 | 8,0 8,0 14 16 52 6 2 19,50 057 3498 057
6,00 | e8 8,0 | 550 | 14,0 14 16 52 6 2 15,58 060 29,99 060
6,00 | e8 13,0 | 550 | 30,0 | 30 32 68 6 2 28,40 060 42,82 060
6,50 | h10 | 10,0 | 6,00 | 16,0 18 20 60 10 2 21,40 065 36,98 065
6,50 | h10 | 16,0 | 6,35 | 36,0 | 38 40 80 10 2 40,70 065 59,77 065
6,75 | h10 | 10,0 | 6,50 | 16,0 18 20 60 10 2 23,95 067 39,31 067
7,00 e8 10,0 | 6,50 | 16,0 18 20 60 10 2 22,79 070 3561 070
7,00 e8 16,0 | 6,35 | 36,0 | 38 40 80 10 2 35,71 070 55,54 070
750 | h10 | 10,0 | 700 | 16,0 18 20 60 10 2 2427 075 36,98 075
750 | h10 | 16,0 | 7,35 | 36,0 | 38 40 80 10 2 41,76 075 59,77 075
775 | h10 | 11,0 | 750 | 17,0 19 21 61 10 2 23,95 077 39,31 077
8,00 | e8 11,0 | 750 | 17,0 19 21 61 10 2 20,66 080 35,61 080
8,00 | e8 19,0 | 735 | 440 | 46 48 88 10 2 31,05 080 54,89 080
8,50 | h10 | 11,0 | 8,00 | 18,0 19 21 61 10 2 24,27 085 46,31 085
8,50 | h10 | 190 | 8,35 | 450 | 46 48 88 10 2 44,82 085 63,38 085
8,70 | h10 | 11,0 | 850 | 18,0 19 21 61 10 2 29,78 087 4991 087
9,00 | h10 | 11,0 | 8,50 | 18,0 19 21 61 10 2 23,74 090 45,68 090
9,00 | h10 | 190 | 835 | 450 | 46 48 88 10 2 40,70 090 64,12 090
9,50 | h10 | 11,0 | 9,00 | 18,0 19 21 61 10 2 29,78 095 46,31 095
9,50 | h10 | 19,0 | 9,35 | 450 | 46 48 88 10 2 46,10 095 66,98 095
9,70 | h10 | 13,0 | 9,50 | 21,0 21 23 63 10 2 29,04 097 4991 097
10,00 | e8 13,0 | 950 | 210 | 21 23 63 10 2 22,68 100 39,96 100
10,00 | e8 | 220 | 9,35 | 53,0 | 53 55 95 10 2 33,70 100 57,01 100
10,50 | h10 | 13,0 | 10,00 | 21,0 | 23 25 70 12 2 42,60 105 54,15 105
10,70 | h10 | 13,0 | 10,50 | 21,0 | 23 25 70 12 2 39,53 107 59,13 107
11,00 | h10 | 13,0 [ 10,50 | 21,0 | 23 25 70 12 2 36,88 110 4928 110
11,00 | h10 | 22,0 | 10,50 | 53,0 | 55 57 102 12 2 47,05 110 68,36 110
11,50 | h10 | 13,0 | 11,00 | 21,0 | 23 25 70 12 2 42,39 115 54,89 115
Acél ) ) ) )
Rozsdamentes o) ) o) )
Vaséntvény ° ) ) )
Nemvasfémek e) o o o
Nagy héallosagu o o o o
Edzett anyagok
1) (izemiszabvany — v /f,oldal: 40-42

1318 folytatas a kdvetkez6 oldalon cuttingtools.ceratizit.com
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Simitémaro

Hosszlyukmard, HSS-E Co 8
N 32?8 6} %li o Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

O ol 1 1 1 1
7 I 1 § 1

=3
i —

!
_Bd
= = =
[
CESSSS CESSSS CESSSS CESSSS
DIN 327 DIN 327 Uzemi szabvany  Uzemi szabvany

s[O3 s[O3 s[O3 s(O 8

U8 U8 U8 U8

DC APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam

Tirés ls 50100 ... 54025 ... 50122... 54 020 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
11,70 | h10 | 16,0 | 11,50 | 26,0 26 28 73 12 2 42,39 117 58,40 117
12,00 | e8 16,0 | 11,50 | 26,0 26 28 73 12 2 30,94 120 49,28 120
12,00 | e8 26,0 | 11,50 | 63,0 63 65 110 12 2 38,79 120 64,96 120
12,70 | h10 | 16,0 | 11,50 | 26,0 26 28 73 12 2 47,58 127 81,18 127
13,00 | h10 | 16,0 | 11,50 | 26,0 26 28 73 12 2 42,39 130 72,70 130
13,00 | h10 | 26,0 | 11,50 | 63,0 63 65 110 12 2 63,91 130 94,01 130
13,70 | h10 | 16,0 | 11,50 | 26,0 26 28 73 12 2 5893 137 76,94 137
14,00 | e8 16,0 | 11,50 | 26,0 26 28 73 12 2 40,37 140 66,986 140
14,00 | e8 26,0 | 11,50 | 63,0 63 65 110 12 2 4917 140 89,76 140
14,70 | h10 | 16,0 | 11,50 | 26,0 26 28 73 12 2 65,07 147
15,00 | h10 | 16,0 | 11,50 | 26,0 26 28 73 12 2 4917 150 72,70 150
15,00 | h10 | 26,0 | 11,50 | 63,0 63 65 110 12 2 60,51 150 101,30 150
15,70 | h10 | 19,0 | 15,00 | 29,0 29 31 79 16 2 64,32 157 84,15 157
16,00 | e8 19,0 | 15,00 | 29,0 29 31 79 16 2 45,04 160 72,70 160
16,00 | e8 32,0 [ 15,00 | 73,0 73 75 123 16 2 58,71 160 98,46 160
16,70 | h10 | 19,0 | 15,00 | 29,0 29 31 79 16 2 74,71 167
17,00 | h10 | 19,0 | 15,00 | 29,0 29 31 79 16 2 57,97 170 104,10 170
17,00 | h10 | 32,0 | 15,00 | 73,0 73 7% 123 16 2 76,51 170 147,30 170
17,70 | h10 | 19,0 | 15,00 | 29,0 29 31 79 16 2 78,31 177 104,10 177
18,00 | €8 19,0 | 15,00 | 29,0 29 31 79 16 2 61,66 180 92,73 180
18,00 | e8 32,0 [ 15,00 | 73,0 73 75 123 16 2 77,04 180 132,50 180
19,00 | h10 | 19,0 | 15,00 | 29,0 29 31 79 16 2 74,82 190 115,50 190
19,00 | h10 | 32,0 | 15,00 | 73,0 73 75 123 16 2 83,72 190 153,70 190
19,70 | h10 | 22,0 | 19,00 | 36,0 36 38 88 20 2 89,44 197 115,50 197
20,00 | e8 22,0 [ 19,00 | 36,0 36 38 88 20 2 69,84 200 99,73 200
20,00 | e8 38,0 | 19,00 | 89,0 89 91 141 20 2 77,37 200 135,60 200
21,70 | h10 | 22,0 | 19,00 | 36,0 36 38 88 20 2 124,00 217 166,40 217
22,00 | e8 22,0 [ 19,00 | 36,0 36 38 88 20 2 85,42 220 142,10 220
22,00 | e8 38,0 [ 19,00 | 89,0 89 91 141 20 2 133,50 220 177,00 220
23,70 | h10 | 26,0 | 23,00 | 42,0 44 46 102 25 2 131,50 237 191,80 237
24,00 | €8 26,0 | 23,00 | 42,0 44 46 102 25 2 111,30 240 172,70 240
24,00 | e8 45,0 | 23,00 | 106,0 | 108 110 166 25 2 165,40 240 246,90 240
24,70 | h10 | 26,0 | 24,00 | 44,0 44 46 102 25 2 130,30 247 197,10 247
25,00 | €8 26,0 | 24,00 | 44,0 44 46 102 25 2 105,50 250 171,70 250
25,00 | €8 45,0 | 24,00 | 108,0 | 108 110 166 25 2 165,40 250 204,60 250
26,00 | h10 | 26,0 | 24,00 | 44,0 44 46 102 25 2 128,20 260 222,60 260

Acél ) ) ) )
Rozsdamentes o) ) o) )
Vasontvény ) ) ) )
Nemvasfémek o o o o
Nagy héallosagu o o o o
Edzett anyagok

1) (izemiszabvany — v,/f,oldal: 40-42
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Simitomaro
Nem élezheté mard, HSS-E Co 8
A DIN 1835 B-hez hasonl¢ szar
N | A @@ Y) B . .
y=12° - N Ti100 Pro Ti100 Pro

T_SVZF ﬂ DCONMS ‘ : : : :
\ \ :
g | \ ’// 4 \ : )

i
I
o
e
o
e

Uzemiszabvany (Uzemiszabvany (Uzemiszabvany Uzemiszabvany

s(O8 s[O3 s[O3 s[O3

U6 us U6 us

DC. | APMX| LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam

50092 ... 54014 ... 50093 ... 54 042 ...
mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
1,00 2 8 34 6 3 11,34 010 22,46 010
1,50 3 8 34 6 3 11,34 015 22,46 015
1,50 4 10 35 6 3 13,25 015 " 2512 015
1,80 3 8 34 6 3 11,34 018 22,46 018
2,00 4 9 35 6 3 11,34 020 22,46 020
2,00 7 12 38 6 3 13,25 020 " 25,12 020
2,30 4 9 35 6 3 11,34 023 22,46 023
2,50 5 10 36 6 3 11,34 025 22,46 025
2,50 8 13 39 6 3 13,25 025 " 25,12 025
2,80 5 10 36 6 3 11,34 028 22,46 028
3,00 5 10 36 6 3 11,34 030 22,46 030
3,00 8 13 39 6 3 13,25 030 " 25,12 030
3,30 6 11 37 6 3 11,34 033 22,46 033
3,50 6 1 37 6 3 11,34 035 22,46 035
3,50 | 10 15 41 6 3 13,25 035 " 25,12 035
3,80 7 12 38 6 3 11,34 038 22,46 038
4,00 7 12 38 6 3 11,34 040 22,46 040
4,00 | 11 16 42 6 3 13,25 040 " 25,12 040
4,30 7 12 38 6 3 11,34 043 22,46 043
4,50 7 12 38 6 3 11,34 045 22,46 045
450 | 11 16 42 6 3 13,25 045 " 25,12 045
4,80 8 13 39 6 3 11,34 048 22,46 048
5,00 8 13 39 6 3 11,34 050 22,46 050
500 | 13 18 44 6 3 13,25 050 " 25,12 050
5,30 8 13 39 6 3 11,34 053 22,46 053
5,50 8 13 39 6 3 11,34 055 22,46 055
550 | 13 18 44 6 3 13,25 055 " 25,12 055
5,75 8 13 39 6 3 11,34 057 22,46 057
6,00 8 13 39 6 3 11,34 060 22,46 060
6,00 | 13 18 44 6 3 13,25 060 " 25,12 060
6,50 | 10 14 42 8 3 13,15 065 30,63 065
6,50 | 16 20 48 8 3 15,68 065 " 33,49 065
7,00 10 14 42 8 3 13,15 070 30,63 070
7,00 16 20 48 8 3 15,68 070 " 33,49 070
7,50 10 14 42 8 3 13,15 075 30,63 075
7,50 16 20 48 8 3 15,68 075 " 3349 075
8,00 | 11 15 43 8 3 13,15 080 30,63 080
8,00 | 19 23 51 8 3 15,68 080 " 33,49 080
8,50 | 11 16 48 10 3 17,07 085 34,98 085
8,50 | 19 24 56 10 3 19,60 085 " 37,51 085
9,00 | 11 16 48 10 3 17,07 090 34,98 090
9,00 | 19 24 56 10 3 19,60 090 " 37,51 090
950 | 11 16 48 10 3 17,07 095 34,98 095
9,50 | 19 24 56 10 3 19,60 095 " 37,51 095
10,00 | 13 18 50 10 3 17,07 100 34,98 100
10,00 | 22 27 59 10 3 19,60 100 " 37,51 100
Acél ) ) ) )
Rozsdamentes ¢) ) o )
Vasontvény ) ) ) )
Nemvasfémek o o o o
Nagy h6allosagu ¢} ¢} o o
Edzett anyagok
1) Szartlrése:-0,025/-0,0323 - v./f,oldal: 40-42

13|10 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Simitémaro
Szarmaro, HSS-E Co 8
A (<6 mm, mindhdrom él a kdzpontba fut ki
A =30°
N y=12° Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP
<@DC6,0mm >@DC6,0mm

I~

e

%T
i
i

DCONMS

fe—a VIS

2’ B
ol 1k °
DIN 327 DIN 327 DIN 844 K DIN 844 K
s[O3 s[O3 (O3 s 8
U8 U8 us U8
DC APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
Tirés ls 50105 ... 54021 ... 50106 ... 54016 ...

mm mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
1,80 | h10 4 4 10 12 48 6 3 2597 018 36,98 018
2,00 | e8 4 4 10 12 48 6 8 21,20 020 30,63 020
2,50 | e8 5 5 1 13 49 6 3 23,10 025 30,63 025
2,80 | h10 5 5 11 13 49 6 8 2597 028 36,98 028
2,80 | h10 8 8 18 20 56 6 3 32,12 028 " 42,82 028 "
3,00 | e8 5 5 1 13 49 6 3 20,46 030 30,63 030
3,00 | e8 8 8 14 16 52 6 3 24,59 030 27,87 030
3,50 | h10 6 6 12 14 50 6 3 25,44 035 33,49 035
3,50 | h10 10 10 16 18 54 6 3 26,60 035 27,87 035
3,80 | h10 7 7 13 15 51 6 8 25,44 038 36,98 038
3,80 | h10 1 11 25 27 63 6 3 32,12 038 " 42,82 038 "
4,00 | e8 7 7 13 15 51 6 3 20,46 040 30,63 040
4,00 | e8 11 11 17 19 55 6 3 23,95 040 27,87 040
4,50 | h10 7 7 13 15 51 6 8 23,10 045 33,49 045
4,50 | h10 1 11 17 19 55 6 3 26,60 045 27,87 045
4,80 | h10 8 8 14 16 52 6 3 23,10 048 36,98 048
500 | e8 8 8 14 16 52 6 3 20,87 050 30,63 050
500 | e8 13 13 19 21 57 6 8 24,59 050 27,87 050
5,50 | h10 8 8 14 16 52 6 3 25,44 055 33,49 055
5,50 | h10 13 13 19 21 57 6 3 28,61 055 27,87 055
5,75 | h10 8 8 14 16 52 6 3 25,44 057 36,98 057
6,00 | e8 8 55 14 14 16 52 6 3 20,87 060 30,63 060
6,00 | e8 13 55 19 19 21 57 6 3 23,95 060 27,87 060
6,50 | h10 10 6,0 16 18 20 60 10 3 33,70 065 46,31 065
6,50 | h10 16 6,0 22 24 26 66 10 3 32,43 065 39,96 065
6,75 | h10 10 6,5 16 18 20 60 10 3 33,70 067 54,15 067
7,00 e8 10 6,5 16 18 20 60 10 3 33,06 070 45,68 070
7,00 e8 16 6,5 22 24 26 66 10 3 32,65 070 39,96 070
750 | hi0 10 7,0 16 18 20 60 10 3 33,70 075 46,31 075
750 | h10 16 7,0 22 24 26 66 10 8 38,57 075 39,96 075
775 | hi0 1 75 17 19 21 61 10 3 33,70 077 48,43 077
8,00 | e8 11 75 17 19 21 61 10 3 29,46 080 42,82 080
8,00 | e8 19 75 25 27 29 69 10 3 34,12 080 39,96 080
8,50 | h10 1 8,0 18 19 21 61 10 8 34,65 085 47,05 085
8,50 | h10 19 8,0 26 27 29 69 10 3 4482 085 39,96 085
8,70 | hi0 11 8,5 18 19 21 61 10 3 34,65 087 54,15 087
9,00 | h10 11 8,5 18 19 21 61 10 3 36,88 090 45,68 090
9,00 | h10 19 8,5 26 27 29 69 10 8 37,62 090 39,96 090
9,50 | h10 1 9,0 18 19 21 61 10 3 37,20 095 48,43 095
9,50 | h10 19 9,0 26 27 29 69 10 3 42,49 095 61,36 095
9,70 | h10 13 9,5 21 21 23 63 10 3 37,20 097 51,40 097
10,00 | €8 13 9,5 21 21 23 63 10 3 28,19 100 4494 100
10,00 | e8 22 9,5 30 30 32 72 10 3 33,81 100 39,96 100
10,50 | h10 13 10,0 | 21 23 25 70 12 8 48,43 105 55,54 105
10,70 | h10 13 105 | 21 23 25 70 12 3 4843 107 61,36 107
11,00 | h10 13 105 | 21 23 25 70 12 8 41,43 110 52,03 110
Acél [ ] [ ] [ ] [ ]
Rozsdamentes ¢} ) o ®
Vasontvény ° ° ) )
Nemvasfémek e} o o o)
Nagy héallosagu ¢} o o o
Edzett anyagok

1) {izemiszabvdny

cuttingtools.ceratizit.com

folytatds a kdvetkezd oldalon

- v./f,oldal: 40-42

13|11

13



WNT \ Performance

Simitémaro

Szarmaro, HSS-E Co 8

A (<6 mm, mindhdrom él a kdzpontba fut ki

\=30°
N st @@ Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP

<@DC6,0mm >@DC6,0mm

% DCONMS

I~

%T
ul al
v

2
ol |1 °
DIN 327 DIN 327 DIN 844 K DIN 844 K
(O3 s[O3 (O3 s 8
U8 us U8 us
DC APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
Tirés ls 50105 ... 54021 ... 50106 ... 54016 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
11,00 | h10 22 105 | 30 32 34 79 12 3 4249 110 41,23 110
11,50 | h10 13 11,0 21 23 25 70 12 8 42,92 115 55,54 115
11,50 | h10 22 11,0 30 32 34 79 12 3 54,48 115 70,58 115
11,70 | h10 16 11,5 26 26 28 73 12 8 42,92 117 61,99 117
12,00 | €8 16 11,5 26 26 28 73 12 3 36,88 120 51,40 120
12,00 | e8 26 11,5 36 36 38 83 12 8 40,27 120 48,43 120
12,70 | h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 53,94 127 86,90 127
13,00 | h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 53,94 130 75,56 130
13,00 | h10 26 11,5 36 36 38 83 12 3 58,60 130 59,77 130
13,70 | h10 16 11,5 26 26 28 73 12 8 57,34 137 81,18 137
14,00 | e8 16 11,5 26 26 28 73 12 3 52,67 140 71,32 140
14,00 | e8 26 11,5 36 36 38 83 12 3 52,03 140 63,38 140
15,00 | h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 55,85 150 75,56 150
15,00 | h10 26 11,5 36 36 38 83 12 8 72,91 150 95,38 150
15,50 | h10 32 150 | 42 42 44 92 16 3 91,56 155 114,50 155
15,70 | h10 19 150 | 29 29 31 79 16 3 58,71 157 91,14 157
16,00 | e8 19 15,0 29 29 31 79 16 3 50,44 160 78,43 160
16,00 | e8 32 150 | 42 42 44 92 16 3 60,40 160 63,38 160
17,00 | hi0 19 15,0 29 29 31 79 16 3 72,81 170 111,30 170
17,00 | h10 32 15,0 | 42 42 44 92 16 3 71,85 170 84,15 170
17,70 | h10 19 15,0 29 29 31 79 16 3 84,04 177 115,50 177
18,00 | €8 19 150 | 29 29 31 79 16 8 70,69 180 101,30 180
18,00 | e8 32 150 | 42 42 44 92 16 3 66,98 180 92,73 180
19,00 | h10 19 150 | 29 29 31 79 16 3 81,18 190 122,90 190
19,00 | h10 32 150 | 42 42 44 92 16 3 87,33 190 92,73 190
19,50 | h10 38 19,0 52 52 54 104 20 8 106,00 195 153,70 195
19,70 | h10 22 190 | 36 36 38 88 20 3 91,25 197 122,90 197
20,00 | e8 22 190 | 36 36 38 88 20 3 79,70 200 107,00 200
20,00 | €8 38 19,0 52 52 54 104 20 3 80,01 200 102,60 200
21,70 | h10 22 190 | 36 36 38 88 20 8 138,80 217 173,80 217
22,00 | e8 22 190 | 36 36 38 88 20 3 124,00 220 153,70 220
22,00 | e8 38 19,0 | 52 52 54 104 20 3 98,03 220 116,60 220
23,70 | h10 26 | 230 | 42 44 46 102 25 3 166,40 237 204,60 237
24,00 | e8 26 | 230 | 42 44 46 102 25 8 142,10 240 181,30 240
24,70 | h10 26 | 240 | 44 44 46 102 25 3 160,10 247 210,90 247
Acél ) ° ° )
Rozsdamentes o ° @) (]
Vasontvény ° [ ° (]
Nemvasfémek ¢} ¢) o o
Nagy héallosagu ¢} o o o
Edzett anyagok
1) (izemi szabvany — v,/f,oldal: 40-42

1312 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Simitémaro

Szarmaro, HSS-E Co 8
N ng @B %li m Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

IVZF ﬂ DCONMS ‘ : | : ‘ | &
v
e | / |

OAL
e
e

CI=3 C=Y
Uzemi szabvéany DIN 844 DIN 844
s(O 3 s[O3 s[O3
us U8 U8
DC APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam
Tirés ls 54 017 ... 50124 ... 54 011 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
4 k10 1 1 17 19 55 6 4 36,45 040 51,93 040
5 k10 13 13 19 21 57 6 4 36,45 050 56,27 050
6 e8 8 55 14 14 16 52 6 4 28,51 060
6 k10 13 55 19 19 21 57 6 4 36,45 060 56,27 060
8 e8 1 75 17 19 21 61 10 4 35,61 080
8 k10 19 75 25 27 29 69 10 4 40,27 080 68,67 080
9 k10 19 8,5 26 27 29 69 10 4 50,97 090 74,92 090
10 e8 13 9,5 21 21 23 63 10 4 37,84 100
10 k10 22 9,5 30 30 32 72 10 4 49,49 100 68,67 100
12 e8 16 11,5 26 26 28 73 12 4 45,68 120
12 k10 26 1,5 | 36 36 38 83 12 4 55,11 120 86,37 120
14 e8 16 11,5 26 26 28 73 12 4 64,12 140
14 k10 26 1,5 | 36 36 38 83 12 4 64,75 140 114,50 140
15 k10 26 1,5 | 36 36 38 83 12 4 83,72 150
16 e8 19 150 | 29 29 31 79 16 4 65,60 160
16 k10 32 | 150 | 42 42 44 92 16 4 73,76 160 125,00 160
17 k10 32 | 150 | 42 42 44 92 16 4 104,10 170 174,80 170
18 e8 19 150 | 29 29 31 79 16 4 81,18 180
18 k10 32 | 150 | 42 42 44 92 16 4 96,01 180 170,70 180
20 e8 22 | 190 | 36 36 38 88 20 4 92,73 200
20 k10 38 | 190 | 52 52 54 104 20 4 108,10 200 179,10 200
25 k10 45 | 240 | 63 63 65 121 25 5 153,70 250 257,50 250
Acél o) o o
Rozsdamentes ) ) )
Vasontvény o} e} o
Nemvasfémek ° ) )
Nagy héallosagu ) ) )
Edzett anyagok

- v,/f, 0ldal: 40-42

cuttingtools.ceratizit.com 13113



WNT \ Performance

Simitémaro

Szarmaro, HSS-E Co 8

A 28,0 mm feletti &tmérénél kdzépen nincs él

A=30°
Nyt Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP

<@DC28,0mm >@DC28,0mm

%N 7 boONMS | |
| v
7‘% w 1”{ w @ v/ f \@
% \ | | |
\

()
(

. 1/ \&//
Z 1/ I 17
N 7 /4 1
|
I \&y 17
o B i
DN 1 o5
=i T
s -
oo A% 3 | =9
! e
DIN 69844 DIN 69844 DIN 844 DIN 844 Uzemi szabvény
s(a ] s[O3 s[O3 s[O3 s[O3
U8 us us us U6
DC o | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
ls 50110... 54018.. 50111.. 54019.. 50104...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
2,0 7 7 13 15 51 6 4 21,20 020 3498 020
2,5 8 8 14 16 52 6 4 22,36 025 33,49 025
3,0 8 8 14 16 52 6 4 21,20 030 32,75 030
3,0 12 12 18 20 56 6 4 29,57 030 42,07 030
3,5 10 10 16 18 54 6 4 21,20 035 3498 035
4,0 1 11 17 19 55 6 4 1929 040 31,37 040
4,0 19 19 25 27 63 6 4 29,04 040 42,07 040
4,5 1 1 17 19 55 6 4 21,20 045 3423 045
5,0 13 13 19 21 57 6 4 19,29 050 31,37 050
5,0 24 24 30 32 68 6 4 29,04 050 42,07 050
55 13 13 19 21 57 6 4 21,20 055 34,98 055
6,0 13 55 19 19 21 57 6 4 1791 060 32,00 060
6,0 24 55 30 30 32 68 6 4 26,28 060 41,23 060
6,0 56 55 62 62 64 100 6 4 45,78 060
6,5 16 6,0 22 24 26 66 10 4 2512 065 4419 065
7,0 16 6,5 22 24 26 66 10 4 2512 070 4356 070
7,0 30 6,5 36 38 40 80 10 4 4356 070 52,78 070
75 16 7,0 22 24 26 66 10 4 2512 075 44719 075
8,0 19 75 25 27 29 69 10 4 22,05 080 42,07 080
8,0 38 75 44 46 48 88 10 4 37,30 080 4843 080
8,0 70 75 73 73 75 115 10 4 51,72 080
8,5 19 8,0 26 27 29 69 10 4 26,61 085 4419 085
9,0 19 8,5 26 27 29 69 10 4 26,92 090 47,80 090
9,0 38 8,5 45 46 48 88 10 4 4535 090 57,01 090
9,5 19 9,0 26 27 29 69 10 4 26,81 095 5489 095
10,0 | 22 9,5 30 30 32 72 10 4 2554 100 4419 100
10,0 | 45 9,5 53 53 55 95 10 4 39,31 100 52,03 100
10,0 | 75 9,5 79 79 81 121 10 4 62,32 100
10,5 | 22 | 10,0 | 30 32 34 79 12 4 42,71 105 60,73 105
10 | 22 | 105 | 30 32 34 79 12 4 36,98 110 54,15 110
11,0 | 45 | 10,5 | 53 55 57 102 12 4 5162 110 6920 110
1,5 | 22 | 110 | 30 32 34 79 12 4 4112 115 5554 115
120 | 26 | 11,5 | 36 36 38 83 12 4 3539 120 5140 120
120 | 53 | 115 | 63 63 65 110 12 4 4249 120 61,36 120
12,0 | 85 85 85 85 130 12 4 67,30 120
130 | 26 | 11,5 | 36 36 38 83 12 4 53,41 130 7556 130
14,0 | 26 | 115 | 36 36 38 83 12 4 4748 140 64712 140
14,0 | 53 | 115 | 63 63 65 110 12 4 5448 140 81,18 140
Acél ° ° ° ° )
Rozsdamentes o ° ) ) o
Vasontvény ° ° ° ° °
Nemvasfémek o o o o} o
Nagy héallosagu o o o o le)
Edzett anyagok

- v /f,oldal: 40-42

13|14 folytatas a kdvetkez6 oldalon cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Simitémaro

Szarmaro, HSS-E Co 8

A 28,0 mm feletti &tmérénél kdzépen nincs él

A=30°
N st Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP

<@DC28,0mm >@DC28,0mm

%N 7 boONMS | |
| ! 7
AL . HEEE
7 \ | | |
\

()
(

. 1/ \&//
z 1/ I 17
N 7 /4 1
|
I \&y 17
m . N
DN 1 e 9
=i T
s -
oo A% 3 | =9
! e
DIN 69844 DIN 69844 DIN 844 DIN 844 Uzemi szabvany
s(a ] s[O3 s[O3 s[O3 s[O3
U8 us us us U6
DC o | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
ls 50110... 54018.. 50111.. 54019.. 50104...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
14,0 | 85 85 85 85 130 12 4 85,42 140
150 | 26 | 115 | 36 36 38 83 12 4 53,94 150 76,94 150
150 | 53 | 11,5 | 63 63 65 110 12 4 70,69 150 94,01 150
16,0 | 32 | 150 | 42 42 44 92 16 4 4917 160 7556 160
16,0 | 63 | 150 | 73 73 75 123 16 4 60,51 160 91,14 160
16,0 | 90 | 150 | 95 95 97 145 16 4 81,18 160
18,0 | 32 | 150 | 42 42 44 92 16 4 69,20 180 104,10 180
18,0 | 63 | 150 | 73 73 75 123 16 4 7492 180 129,30 180
18,0 | 100 | 150 | 110 | 110 | 112 | 160 16 5 149,50 180
20,0 | 38 | 190 | 52 52 54 104 20 4 72,59 200 109,20 200
200 | 75 | 190 | 89 89 91 141 20 4 86,80 200 13560 200
20,0 | 110 | 19,0 | 128 | 128 | 130 | 180 20 5 139,90 200
22,0 | 38 | 190 | 52 52 54 104 20 5 100,80 220 14520 220
220 | 75 | 190 | 89 89 91 141 20 5 12190 220 219,30 220
22,0 | 110 | 19,0 | 128 | 128 | 130 | 180 20 5 197,10 220
240 | 45 | 230 | 61 63 65 121 25 5 116,60 240 167,40 240
24,0 | 90 | 23,0 | 106 | 108 | 110 | 166 25 5 164,30 240 243,80 240
250 | 45 | 240 | 63 63 65 121 25 5 116,60 250 160,10 250
250 | 90 | 24,0 | 108 | 108 | 110 | 166 25 5 16540 250 23320 250
25,0 | 125 | 24,0 | 142 | 142 | 144 | 200 25 6 197,10 250
28,0 | 45 | 240 | 63 63 65 121 25 5 133,50 280 197,10 280
28,0 | 90 | 24,0 | 108 | 108 | 110 | 166 25 5 196,00 280 30520 280
28,0 | 140 | 24,0 | 147 | 147 | 149 | 205 25 6 276,60 280
30,0 | 45 | 240 | 63 63 65 121 25 5 186,50 300 23420 300
30,0 | 90 | 24,0 | 108 | 108 | 110 | 166 25 5 216,20 300 36350 300
320 | 53 | 310 | 70 70 73 133 32 6 181,30 320
32,0 | 53 | 310 | 70 70 73 133 32 5 222,60 320
32,0 | 106 | 31,0 | 123 | 123 | 126 | 186 32 6 205,60 320 354,00 320
32,0 | 160 | 31,0 | 167 | 167 | 170 | 230 32 6 338,10 320
36,0 | 53 | 31,0 | 70 70 73 133 32 6 20560 360 321,20 360
40,0 | 63 | 38,0 | 80 80 85 155 40 6 271,30 400 399,60 400
40,0 | 125 | 38,0 | 142 | 142 | 147 | 217 40 6 389,00 400 524,60 400
40,0 | 180 | 31,0 | 197 | 197 | 200 | 260 32 8 562,70 400
45,0 | 125 | 38,0 | 142 | 142 | 147 | 217 40 8 652,80 450 722,80 450
50,0 | 150 | 48,0 | 172 | 172 | 172 | 252 50 8 753,50 500 839,40 500
Acél ° ° ° ° )
Rozsdamentes o o e) ) o
Vaséntvény ° ° o ° )
Nemvasfémek [¢) o o o o
Nagy héallosagu o o o o le)
Edzett anyagok

- v,/f,oldal: 40-42

cuttingtools.ceratizit.com 13115



WNT \ Performance

Nagyold-simitomard

Porkohaszati acél nagyolo-simitomaro
NTI ng @@ %li W Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

7 |
7 i
e, |

{
{

\
-
Tw } A §
[any
£ Vs
l 2
| =
\ s
LDC» CHW DIN 69844 DIN 844
s[O3 s[O3
U8 U8
DC | APMX | LPR | OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP Cikkszam Cikkszam
54 007 ... 54008 ...
mm | mm mm mm mm mm EUR EUR
6 13 21 57 6 0,3 4 101,50 060
6 24 32 68 6 0,3 4 14520 060
7 16 26 66 10 0,3 4 143,10 070
8 19 29 69 10 0,3 4 133,50 080
8 38 48 88 10 0,3 4 171,70 080
9 19 29 69 10 0,5 4 153,70 090
10 22 32 72 10 0,5 4 143,10 100
10 45 55 95 10 0,5 4 180,10 100
12 26 38 83 12 0,7 4 147,30 120
12 53 65 110 12 0,7 4 201,30 120
14 26 38 83 12 0,8 4 186,50 140
14 53 65 110 12 0,8 4 239,50 140
16 32 44 92 16 0,8 4 210,90 160
16 63 75 123 16 0,8 4 272,40 160
18 32 44 92 16 0,8 4 265,00 180
18 63 75 123 16 0,8 4 346,50 180
20 38 54 104 20 0,8 4 280,80 200
20 75 91 141 20 0,8 4 375,10 200
25 45 65 121 25 1,0 5 416,50 250
25 90 110 | 166 25 1,0 4 609,30 250
30 90 110 | 166 25 1,3 5 957,00 300
32 53 73 133 32 1,3 6 557,40 320
32 106 | 126 | 186 32 1,3 5 886,00 320
40 63 85 155 40 1,3 6 957,00 400
40 125 | 147 | 217 40 1,3 6 1.378,00 400
Acél o o
Rozsdamentes ) )
Vasontvény o o
Nemvasfémek o o
Nagy héallosagu ) )
Edzett anyagok

— v,/f,oldal: 40-42

13|16 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Nagyold-simitomard

Nagyold-simitomaro, HSS-E Co 5
NF Cijg: @B %ﬁ o Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

i mi It |
u | -
- |

OAL

CI=3
DIN 69844 DIN 844
s[O3 s[O3
U8 U8
DC ., | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Cikkszam Cikkszam
ls 54028 ... 54 029 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 13 55 19 19 21 57 6 4 48,43 060
6 24 55 30 30 32 68 6 4 69,20 060
7 16 6,5 22 24 26 66 10 4 66,24 070
8 19 75 25 27 29 69 10 4 62,63 080
8 38 75 44 46 48 88 10 4 81,18 080
9 19 8,5 26 27 29 69 10 4 71,32 090
10 22 9,5 30 30 32 72 10 4 65,60 100
10 45 9,5 53 53 55 95 10 4 86,90 100
1 22 10,5 | 30 32 32 79 12 4 78,43 110
1 45 10,5 | 53 55 57 102 12 4 11550 110
12 26 15 36 36 38 83 12 4 72,70 120
12 53 11,5 63 63 65 110 12 4 96,97 120
13 26 15 36 36 38 83 12 4 94,01 130
14 26 11,5 36 36 38 83 12 4 91,14 140
15 26 1,5 36 36 38 83 12 4 101,30 150
15 53 11,5 63 63 65 110 12 4 122,90 150
16 32 15,0 | 42 42 44 92 16 4 99,73 160
16 63 150 | 73 73 75 123 16 4 131,50 160
18 32 15,0 | 42 42 44 92 16 4 135,60 180
20 38 19,0 52 52 54 104 20 4 138,80 200
20 75 19,0 89 89 91 141 20 4 186,50 200
22 75 190 | 89 89 91 141 20 4 277,70 220
22 38 19,0 52 52 54 104 20 4 182,30 220
25 90 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 4 305,20 250
25 45 240 | 63 63 65 121 25 4 198,20 250
28 90 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 5 396,30 280
Acél ) )
Rozsdamentes o) o)
Vasontvény ) ®
Nemvasfémek o o
Nagy héallosagu o o
Edzett anyagok

- v./f,oldal: 40-42
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WNT \ Performance

Nagyolo-simitdmaro

Porkohaszati acél nagyolo-simitomaro
HS 3??8: @@ %ﬁ [ Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

b 1 1
v * 1 |
P | ',

\
-
Tw } A §
o
£ Vs
l 2
| =
\ s
LDC» CHW DIN 69844 DIN 844
s[O3 s[O3
U8 U8
DC | APMX | LPR | OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP Cikkszam Cikkszam
54009 ... 54012 ...
mm | mm mm mm mm mm EUR EUR
6 13 21 57 6 0,45 4 101,50 060
6 24 32 68 6 0,45 4 14520 060
8 19 29 69 10 0,45 4 133,50 080
8 38 48 88 10 0,45 4 171,70 080
10 22 32 72 10 0,45 4 143,10 100
10 45 55 95 10 0,45 4 180,10 100
12 26 38 83 12 0,45 4 147,30 120
12 53 65 110 12 0,45 4 201,30 120
14 26 38 83 12 0,45 4 186,50 140
14 53 65 110 12 0,45 4 239,50 140
16 32 44 92 16 0,60 4 210,90 160
16 63 75 123 16 0,60 4 272,40 160
18 32 44 92 16 0,60 4 265,00 180
18 63 75 123 16 0,60 4 346,50 180
20 38 54 104 20 0,60 4 280,80 200
20 75 91 141 20 0,60 4 375,10 200
22 38 54 104 20 0,60 5 368,80 220
25 45 65 121 25 0,75 5 416,50 250
25 90 110 | 166 25 0,75 5 609,30 250
28 45 65 121 25 0,75 5 522,50 280
28 90 110 | 166 25 0,75 5 918,80 280
30 45 65 121 25 0,75 5 605,20 300
30 90 110 | 166 25 0,75 5 957,00 300
32 53 73 133 32 0,75 6 557,40 320
32 106 | 126 | 186 32 0,75 5 886,00 320
40 63 85 155 40 0,90 6 957,00 400
Acél o o
Rozsdamentes
Vasontvény ) )
Nemvasfémek
Nagy héallosagu ) )
Edzett anyagok

— v,/f,oldal: 40-42
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WNT \ Performance

Nagyolo-simitdmaro

Porkohaszati acél nagyolo-simitomaro
HF 32:58: @B %li J Ti100 Pro

ZEFP

Glgd  wow, I
i/ ‘ I
E

C=Y
DIN 844
s[O3
us
DC, | APMX | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Cikkszam
54 034 ...
mm mm mm mm mm EUR
6 13 21 57 6 4 55,54 060
8 19 29 69 10 4 75,56 080
10 22 32 72 10 4 81,18 100
12 26 38 83 12 4 88,28 120
14 26 38 83 12 4 99,73 140
16 32 44 92 16 4 131,50 160
18 32 44 92 16 4 138,80 180
20 38 54 104 20 4 168,50 200
25 45 65 121 25 4 258,50 250
Acél )
Rozsdamentes ©
Vasontvény )
Nemvasfémek ©
Nagy héallésagu o
Edzett anyagok

- v/f,oldal: 40-42
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WNT \ Performance

Nagyolémard

Nagyolomaro, HSS-E Co 8
WR 3222 @@ %F o Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

A= |
Ui | .|
e ' |

)

OAL

CI=3 C=Y
DIN 844 (izemi szabvény
s[O3 s[O3
U8 U8
DC ., | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Cikkszam Cikkszam
ls 54 013 ... 54 010 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 13 55 19 19 21 57 6 3 79,27 060
6 19 55 25 25 27 63 6 3 103,70 060
8 19 75 25 27 29 69 10 3 105,80 080
8 28 75 34 36 38 78 10 3 121,90 080
10 22 95 30 30 32 72 10 3 115,50 100
10 34 95 42 42 44 84 10 3 126,20 100
12 26 15 | 36 36 38 83 12 3 124,00 120
12 40 11,5 | 50 50 52 97 12 3 142,10 120
16 32 150 | 42 42 44 92 16 3 172,70 160
16 48 15,0 | 58 58 60 108 16 3 190,70 160
20 38 190 | 52 52 54 104 20 3 232,10 200
20 56 | 190 | 70 70 72 122 20 3 272,40 200
25 45 | 240 | 63 63 65 121 25 3 333,80 250
25 68 | 240 | 86 86 88 144 25 3 435,60 250
32 80 | 31,0 | 97 97 100 | 160 32 3 608,30 320
Acél
Rozsdamentes
Vaséntvény
Nemvasfémek ) )
Nagy h6alldsagu
Edzett anyagok

- v/f,oldal: 40-42

13|20 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Nagyolémard

Nagyolomaro, HSS-E Co 8
NR ng @@ Z NI Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

Gl oo I 0B 0
A
|

{
{
{
{

OAL
I
-~

—— ——
DIN 69844 DIN 69844 DIN 844 DIN 844
(O 8 (O[3 s[O3 s[O3
us U8 U8 U8
DC ., | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
ls 50153 ... 54 026 ... 50 157 ... 54 027 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
6 13 55 19 19 21 57 6 0,5 3 41,96 060 48,43 060
6 24 55 30 30 32 68 6 0,5 3 4991 060 69,20 060
7 16 6,5 22 24 26 66 10 0,5 3 55,11 070 66,98 070
8 19 75 25 27 29 69 10 0,7 3 50,34 080 62,63 080
8 38 75 44 46 48 88 10 0,7 3 55,74 080 81,18 080
9 19 8,5 26 27 29 69 10 0,7 8 60,62 090 71,32 090
9 38 8,5 45 46 48 88 10 0,7 3 82,66 090 94,01 090
10 22 9,5 30 30 32 72 10 0,7 8 53,62 100 65,60 100
10 45 9,5 53 53 55 95 10 0,7 3 71,00 100 86,90 100
11 22 105 | 30 32 34 79 12 0,7 3 67,93 110 81,18 110
1 45 10,5 53 55 55 102 12 0,7 3 92,73 110 115,50 110
12 26 11,5 36 36 38 83 12 0,7 8 57,65 120 72,70 120
12 53 11,5 63 63 65 110 12 0,7 3 76,73 120 96,97 120
14 26 11,5 36 36 38 83 12 0,9 8 66,98 140 91,14 140
14 53 11,5 63 63 65 110 12 09 3 92,52 140 116,60 140
15 26 11,5 36 36 38 83 12 0,9 3 79,06 150 102,60 150
15 53 11,5 63 63 65 110 12 09 3 110,20 150 136,80 150
16 32 150 | 42 42 44 92 16 09 8 76,30 160 99,73 160
16 63 15,0 73 73 75 123 16 09 3 95,38 160 131,50 160
18 32 15,0 | 42 42 44 92 16 09 & 96,34 180 135,60 180
18 63 15,0 73 73 75 123 16 09 3 145,20 180 176,00 180
20 38 19,0 52 52 54 104 20 09 3 105,70 200 138,80 200
20 75 19,0 | 89 89 91 141 20 09 3 139,90 200 186,50 200
25 45 240 | 63 63 65 121 25 09 3 164,30 250 198,20 250
25 90 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 09 3 205,60 250 305,20 250

Acél ) ) ° °
Rozsdamentes o) o) o) o)
Vasontvény ) ) ) )
Nemvasfémek o f¢) o o
Nagy héallosagu o o o )
Edzett anyagok

— v,/f,oldal: 40-42

cuttingtools.ceratizit.com 13121



WNT \ Performance

Nagyolémard

Nagyolomaro, HSS-E Co 5

A 25,0 mm feletti &tmérénél kdzépen nincs él

A=30°
NR y=14° @@ o Ti100 Pro

ZEFP

<@DC250mm =@ DC30,0mm

% % DCONMS
I - o
“l Gy
3:’ : 7
i o ’
DIN 69844 DIN 69844
(O3 s 8
us us
DC, | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS.;| CHW | ZEFP Cikkszam Cikkszam
ls 50125 ... 54 030...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
6 13 55 19 19 21 57 6 0,5 4 33,17 060 48,43 060
7 16 6,5 22 24 26 66 10 0,5 4 41,86 070 66,98 070
8 19 75 25 27 29 69 10 0,7 4 36,24 080 62,63 080
9 19 8,5 26 27 29 69 10 0,7 4 48,86 090 64,12 090
10 22 9,5 30 30 32 72 10 0,7 4 38,68 100 65,60 100
11 22 | 105 | 30 32 32 79 12 0,7 4 53,52 110 86,90 110
12 26 | 115 | 36 36 38 83 12 0,7 4 40,80 120 72,70 120
13 26 | 115 | 36 36 38 83 12 0,7 4 94,01 130
14 26 | 115 | 36 36 38 83 12 0,9 4 52,99 140 91,14 140
15 26 | 115 | 36 36 38 83 12 09 4 101,30 150
16 32 | 150 | 42 42 44 92 16 0,9 4 63,59 160 99,73 160
18 32 | 150 | 42 42 44 92 16 0,9 4 68,36 180 135,60 180
20 38 | 190 | 52 52 54 104 20 0,9 4 84,46 200 138,80 200
22 38 | 190 | 52 52 54 104 20 0,9 4 182,30 220
24 45 | 23,0 | 61 63 65 121 25 0,9 4 195,00 240
25 45 | 240 | 63 63 65 121 25 0,9 4 108,10 250 198,20 250
30 45 | 240 | 63 63 65 121 25 1,1 5 298,90 300
32 53 | 31,0 | 70 70 73 133 32 1,1 6 280,80 320
40 63 | 380 | 80 80 85 155 40 1,1 6 504,40 400
Acél ° )
Rozsdamentes O ©
Vasontvény ° °
Nemvasfémek o @)
Nagy héallosagu o o
Edzett anyagok

- v/f,oldal: 40-42

13|22 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Nagyolémard

Porkohaszati acél finom forgacsosztds nagyolomaro

HR Vz=1 0°

ZEFP

2

[N

W

i
v
Y

DCONMS

OAL

Ti100 Pro

Ti100 Pro

i

m
0

=<3

)
2

Uizemi szabvény

(O3
U8

DC s, | APMX | DN LH LPR | OAL [DCONMSs| CHW | ZEFP Cikkszam

ls 54 031 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
6 8 55 14 14 16 52 6 0,35 4 63,38 060
6 13 55 19 19 21 57 6 0,35 4
8 1 75 17 19 21 61 10 0,45 4 71,32 080
8 19 7,5 25 27 29 69 10 0,45 4
8 28 75 34 36 38 78 10 0,45 4
10 13 9,5 21 21 23 63 10 0,45 4 71,32 100
10 22 9,5 30 30 32 72 10 0,45 4
10 34 9,5 42 42 44 84 10 0,45 4
12 16 15 26 26 28 73 12 0,60 4 84,15 120
12 26 11,5 36 36 38 83 12 0,60 4
12 40 115 50 50 52 97 12 0,60 4
14 16 11,5 26 26 28 73 12 0,60 4 108,10 140
14 26 15 36 36 38 83 12 0,60 4
14 40 11,5 50 50 52 97 12 0,60 4
16 19 15,0 29 29 31 79 16 0,70 4 118,70 160
16 32 15,0 | 42 42 44 92 16 0,70 4
16 48 150 | 58 58 60 108 16 0,70 4
18 19 15,0 29 29 31 79 16 0,70 4 142,10 180
18 32 150 | 42 42 44 92 16 0,70 4
18 48 150 | 58 58 60 108 16 0,70 4
20 22 19,0 36 36 38 88 20 0,70 4 160,10 200
20 38 19,0 52 52 54 104 20 0,70 4
20 56 19,0 70 70 72 122 20 0,70 4
22 22 190 | 36 36 38 88 20 0,70 4 214,00 220
22 38 19,0 52 52 54 104 20 0,70 4
22 56 19,0 70 70 72 122 20 0,70 4
25 26 240 | 44 44 46 102 25 0,70 4 252,20 250
25 45 240 | 63 63 65 121 25 0,70 4
25 68 240 | 86 86 88 144 25 0,70 4
28 26 240 | 44 44 46 102 25 0,90 5) 316,90 280
30 45 240 | 63 63 65 121 25 0,90 5
32 32 31,0 | 49 49 52 112 32 0,90 6 337,00 320
32 53 31,0 70 70 73 133 32 0,90 6
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek o
Nagy héallosagu o
Edzett anyagok

cuttingtools.ceratizit.com

Ti100 Pro

DIN 844 (izemi szabvény
s a8 s[O3
U8 U8
Cikkszam Cikkszam
54 032 ... 54 033 ...
EUR EUR
48,43 060
68,36 080
93,26 080
75,56 100
100,00 100
85,52 120
116,60 120
95,38 140
152,60 140
118,70 160
174,80 160
145,20 180
216,20 180
166,40 200
219,30 200
232,10 220
305,20 220
227,90 250
342,30 250
387,90 300
364,50 320
° °
° °
° °
o o
o o

- v,/f, oldal: 40-42

13|23
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WNT \ Performance

Nagyolémard

Finom forgacsosztos nagyolomaro, HSS-E Co 8

A 28,0 mm feletti &tmérénél kdzépen nincs él

A =30°
HR VZ=100 @@ ) Ti100 Pro Ti100 Pro Ti100 Pro
ZEFP

<@DC28,0mm >@DC28,0mm

% % DCONMS
14. . _ —

T I

{
{
{
{
{

Lo
T

A
=

OAL
=
=

7.
!

L 3
s

| L /4
x -
DN I T o 3
E 5
o0
< i
DC —

Uzemiszabvany ~ DIN 69844  DIN 69844 DIN 844 DIN 844

(O s[O3 (O3 (OB sOF
U8 U8 us us us
DC s, | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
ls 54022... 50140.. 54023.. 50141.. 54024..
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
4 1 1 17 19 55 6 0,35 3 37,10 040 47,05 040
5 13 13 19 21 57 6 0,35 3 37,10 050 47,05 050
6 8 55 14 14 16 52 6 0,35 4 50,55 060
6 13 55 19 19 21 57 6 0,35 4 37,10 060 40,59 060
6 24 55 30 30 32 68 6 0,35 4 57,12 060 76,94 060
8 1 75 17 19 21 61 10 0,45 4 62,63 080
8 19 75 25 27 29 69 10 0,45 4 39,31 080 4494 080
8 38 75 44 46 48 88 10 0,45 4 6592 080 91,14 080
10 13 9,5 21 21 23 63 10 0,45 4 55,54 100
10 22 9,5 30 30 32 72 10 0,45 4 4260 100 4843 100
10 45 9,5 53 53 55 95 10 0,45 4 71,00 100 9538 100
12 16 | 11,5 | 26 26 28 73 12 0,60 4 68,36 120
12 26 | 115 | 36 36 38 83 12 0,60 4 4716 120 57,01 120
12 53 | 11,5 | 63 63 65 110 12 0,60 4 79,16 120 107,00 120
14 16 | 11,5 | 26 26 28 73 12 0,60 4 86,90 140
14 26 | 115 | 36 36 38 83 12 0,60 4 51,72 140 64,12 140
14 53 | 11,5 | 63 63 65 110 12 0,60 4 8595 140 12290 140
16 19 | 150 | 29 29 31 79 16 0,70 4 91,14 160
16 32 | 150 | 42 42 44 92 16 0,70 4 55,42 160 74,08 160
16 63 | 150 | 73 73 75 123 16 0,70 4 103,10 160 144,10 160
18 19 | 150 | 29 29 31 79 16 0,70 4 118,70 180
18 32 | 150 | 42 42 44 92 16 0,70 4 70,69 180 91,14 180
18 63 | 150 | 73 73 75 123 16 0,70 4 119,80 180 176,00 180
20 22 | 190 | 36 36 38 88 20 0,70 4 122,90 200
20 38 | 190 | 52 52 54 104 20 0,70 4 82,23 200 108,10 200
20 75 | 190 | 89 89 91 141 20 0,70 4 139,90 200 204,60 200
22 38 | 190 | 52 52 54 114 20 0,70 4 110,20 220 136,80 220
22 75 | 190 | 89 89 91 141 20 0,70 4 172,70 220 279,80 220
25 45 | 240 | 63 63 65 121 25 0,70 4 154,80 250 147,30 250
25 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 0,70 4 327,50 250
28 45 | 240 | 63 63 65 121 25 0,90 5 223,60 280
28 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 0,90 5 412,30 280
30 45 | 240 | 63 63 65 121 25 0,90 5 191,80 300
30 90 | 240 | 108 | 108 | 110 | 166 25 0,90 5 449,40 300
32 53 | 310 | 70 70 73 133 32 0,90 6 228,90 320
32 106 | 31,0 | 123 | 123 | 126 | 186 32 0,90 6 457,80 320
Acél ° ) ) ° °
Rozsdamentes ° ) ) e} °
Vasontvény ° ° [ [ (]
Nemvasfémek o ) o o )
Nagy héallosagu o ) o e} o
Edzett anyagok

- v,/f,oldal: 40-42

13|24 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Radiuszmaro

Gombvégl maro, HSS-E Co 8
N szg é% % < ) Ti100 Pro

ZEFP

DCONMS | = a5
\
AY [ - z
-
\ 3
\
| T
DN e g <
f =
7?] T
TEN
4’;—‘1*DC I I I
Uzemiszabvany Uzemiszabvany Uzemi szabvany
(O3 (a3 (O}
us U8 U8
DC .y | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam
ls 50 320 ... 54 041 ... 50321 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
2 4 4 10 12 48 6 2 35,18 020 45,68 020
3 5 5 11 13 49 6 2 33,17 030 4494 030
3 8 8 18 20 56 6 2 49,28 030
4 7 7 13 15 51 6 2 33,17 040 4494 040
4 11 11 25 27 63 6 2 49,28 040
5 8 8 14 16 52 6 2 33,17 050 4494 050
5 13 13 30 32 68 6 2 49,28 050
6 8 550 | 14 14 16 52 6 2 33,17 060 44,94 060
6 13 | 550 | 30 30 32 68 6 2 52,03 060
7 10 | 6,50 | 16 18 20 60 10 2 44,82 070 65,60 070
7 16 | 6,35 | 36 38 40 80 10 2 58,50 070
8 11 750 17 19 21 61 10 2 36,35 080 61,36 080
8 19 | 735 | 44 46 48 88 10 2 53,09 080
9 11 850 | 18 19 21 61 10 2 42,07 090 69,20 090
9 19 | 835 | 45 46 48 88 10 2 62,10 090
10 13 |1 950 | 21 21 23 63 10 2 41,86 100 64,12 100
10 22 | 935 | 53 53 55 95 10 2 66,45 100
11 13 110,50 | 21 23 25 70 12 2 48,64 110
11 22 1050 | 53 55 57 102 12 2 71,75 110
12 16 | 11,50 | 26 26 28 73 12 2 46,95 120 72,70 120
12 26 | 11,50 | 63 63 65 110 12 2 67,61 120
13 16 | 11,50 | 26 26 28 73 12 2 54,05 130 104,10 130
14 16 | 11,50 | 26 26 28 73 12 2 54,89 140 95,38 140
14 26 | 11,50 | 63 63 65 110 12 2 78,53 140
15 16 | 11,50 | 26 26 28 73 12 2 64,01 150 114,50 150
15 26 | 11,50 | 63 63 65 110 12 2 102,00 150
16 19 | 1550 | 29 29 31 79 16 2 66,55 160 114,50 160
16 32 | 1500 | 73 73 75 123 16 2 102,20 160
18 19 | 1550 | 29 29 31 79 16 2 82,98 180 136,80 180
18 32 | 1500 | 73 73 75 123 16 2 129,30 180
20 22 19,00 | 36 36 38 88 20 2 88,28 201 135,60 201
22 22 | 19,00 | 36 36 38 88 20 2 113,40 220
24 26 | 23,00 42 44 46 102 25 2 115,50 240 215,20 240
24 45 |23,00| 106 | 108 | 110 | 166 25 2 191,80 240
25 26 | 24,00 | 44 44 46 102 25 2 115,50 250
25 45 |2400| 108 | 108 | 110 | 166 25 2 180,10 250
26 26 | 2400 | 44 44 46 102 25 2 168,50 260
28 26 | 2400 | 44 44 46 102 25 2 159,00 280
30 26 | 24,00 | 44 44 46 102 25 2 183,40 300
30 45 | 24,00 | 108 | 108 | 110 | 166 25 2 260,70 300
Acél ) ) )
Rozsdamentes o) o) o)
Vasontvény ) ) )
Nemvasfémek o f¢) o
Nagy héallosagu o o o
Edzett anyagok

— v /f,oldal: 40-42
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WNT \ Performance

Radiuszmaro

Radiuszmard, HSS-E Co 8
H szagz @@ 4 NIRY Ti100 Pro Ti100 Pro

ZEFP

DCONMS [ ™ =
i - — L
i
| ) {
AW [N \{l/ ‘
-
| 3 b
\
| T
DN T o 4
< T
g 7
DC \u < i CESSSY CESSSY
DIN 1889 B DIN 1889 B
s[O3 s[O3
us U8
DC s, | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam
ls 50 308 ... 54038 ... 54 039 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
6 13 55 19 19 21 57 6 4 74,92 060 79,60 060
6 24 55 30 30 32 68 6 4 96,97 060 "
8 19 75 25 27 29 69 10 4 82,35 080 104,10 080
8 38 75 44 46 48 88 10 4 116,60 080 "
10 22 9,5 30 30 32 72 10 4 84,46 100 114,50 100
10 45 9,5 53 53 55 95 10 4 126,20 100
12 26 11,5 36 36 38 83 12 4 9559 120 129,30 120
12 53 11,5 63 63 65 110 12 4 146,20 120
16 32 15,0 | 42 42 44 92 16 4 126,20 160 173,80 160
16 63 150 | 73 73 75 123 16 4 205,60 160
20 38 19,0 52 52 54 104 20 4 243,80 200
20 75 190 | 89 89 91 141 20 4 291,40 200
25 45 240 | 63 63 65 121 25 5 306,30 250
Acél ) ) )
Rozsdamentes o) o) )
Vasontvény ) ) ®
Nemvasfémek ) o o
Nagy héallosagu o o o
Edzett anyagok
1) (izemi szabvany — v,/f,oldal: 40-42

13|26 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Radiuszmaro

Radiuszos finom forgacsosztos nagyolomaro, HSS-E Co 8

A=30°
HR y=10° @@ %T - Ti100 Pro
ZEFP

DCONMS i
i —
AY | AW
-
\ 3
\
| T
DN T o 4
7>< 1
g 7
DC \u < i CESSSY
DIN 1889 B
s[O3
U8
DC s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Cikkszam
I 54 040 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
6 13 55 19 19 21 57 6 4 101,30 060
8 19 75 25 27 29 69 10 4 124,00 080
10 22 9,5 30 30 32 72 10 4 125,00 100
12 26 11,5 36 36 38 83 12 4 147,30 120
16 32 150 | 42 42 44 92 16 4 207,70 160
20 38 19,0 52 52 54 104 20 4 267,10 200
Acél )
Rozsdamentes o)
Vasontvény )
Nemvasfémek )
Nagy héallosagu o
Edzett anyagok

— v,/f,oldal: 40-42

cuttingtools.ceratizit.com 13|27



WNT \ Performance

Alakmard

T-horonymaro, HSS-E Co 5, keresztfogazasu

A DIN 650 szerinti hornyokhoz

-

ZEFP

DCONMS

N V:=1 1°

2
N\
x DN | I-'. ]
% |
AR
j <
DC—J DIN 851 A
s A’
U6
DC 4 |APMX 44| DN i, | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Cikkszam
50 240 ...
mm mm mm | mm | mm mm EUR
11,0 4 4 13,5 | 53,5 10 6 81,18 110
12,5 6 5 17,0 | 57,0 10 6 78,53 125
16,0 8 7 22,0 | 62,0 10 6 86,80 160
18,0 8 8 25,0 | 70,0 12 6 91,03 180
19,0 9 8 26,0 | 71,0 12 6 110,20 190
21,0 9 10 | 29,0 | 74,0 12 6 113,40 210
22,0 10 10 | 30,0 | 75,0 12 6 116,60 220 "
25,0 11 12 | 34,0 | 820 16 8 136,80 250
28,0 12 13 370 | 850 16 8 164,30 280 "
32,0 14 15 | 42,0 | 90,0 16 8 185,40 320
36,0 16 17 47,0 | 103,0 25 8 278,70 360 "
40,0 18 19 | 52,0 | 108,0 25 10 313,70 400
45,0 20 21 57,0 | 113,0 25 10 348,70 450 "
50,0 22 25 | 64,0 | 124,0 32 10 383,70 500
60,0 28 30 | 79,0 | 139,0 32 10 512,90 600
Acél °
Rozsdamentes o)
Vasontvény )
Nemvasfémek o
Nagy héallosagu o
Edzett anyagok
1) (izemi szabvany — v,/f,oldal: 43

13|28 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Perfor

mance

Alakmard

Reteszhoronymaro, HSS-E Co 5, keresztfogazasu

A DIN 6888 szerinti hornyokhoz

A CDX = apmax
A=10° 7)
's @,
N v=10° o
ZEFP

&

DCONMS

| 2
! [e)
i x
L WA/ARY
«—DC— DIN 850
(O 18
U6
DC ., |APMX | LPR | OAL |DCONMS .| CDX | ZEFP Cikkszam
50234 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
10,5 2,0 14 50 6 3,25 6 61,79 100
10,5 2,5 14 50 6 3,15 6 61,79 101
10,5 3,0 14 50 6 3,15 6 61,79 102
13,5 2,0 16 56 10 4,45 6 61,79 130 "
13,5 3,0 16 56 10 4,45 6 61,79 132
13,5 4,0 16 56 10 4,45 6 61,79 133
16,5 3,0 16 56 10 5,95 6 67,30 161
16,5 40 16 56 10 5,95 6 67,30 162
16,5 5,0 16 56 10 5,75 6 67,30 163
19,5 3,0 23 63 10 6,95 8 7418 190
19,5 4,0 23 63 10 6,95 8 7418 191
19,5 5,0 23 63 10 6,75 8 7418 192
22,5 40 23 63 10 8,25 8 88,07 220
22,5 5,0 23 63 10 8,25 8 88,07 221
22,5 6,0 23 63 10 8,00 8 88,07 222
25,5 5,0 23 63 10 9,00 | 10 88,07 250 "
25,5 6,0 23 63 10 9,00 | 10 88,07 251
28,5 6,0 23 63 10 10,00 | 10 129,30 281
28,5 8,0 23 63 10 10,00 | 10 129,30 283
32,5 6,0 26 71 12 12,00 | 10 131,50 321 "
32,5 8,0 26 71 12 12,00 | 10 131,50 322
38,5 8,0 26 71 12 13,35 | 10 195,00 381 "
455 | 10,0 26 71 12 16,85 | 12 237,40 450
Acél )
Rozsdamentes o
Vasontvény )
Nemvasfémek ©
Nagy héallosagu o
Edzett anyagok

1) (izemiszabvdny

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f,oldal: 43
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WNT \ Performance

Alakmard

T-horonymaro, HSS-E Co 5

A DIN 650 szerinti hornyokhoz

\=20° )
s &
NF VS=11O —
ZEFP
DCONMS
: 4
i )
N\
} <
4+ DN : 2
o i <
< DC—» DIN 851 A
s A’
U6
DC g | APMX | DNy, | LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Cikkszam
50 241 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
21 9 10 29 74 12 6 131,50 210
22 10 10 30 75 12 6 14520 220 "
25 11 12 34 82 16 6 156,80 250
28 12 13 37 85 16 6 171,70 280 "
32 14 15 42 90 16 6 216,20 320
36 16 17 47 103 25 6 263,90 360 "
40 18 19 52 108 25 8 341,20 400
45 20 21 57 113 25 8 357,10 450 "
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek o)
Nagy héallosagu o

Edzett anyagok

1) {izemiszabvdny

1330

- v,/f,oldal: 43

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Alakmard
Negyedgomb profilmaro, HSS-E Co 5, konkav
o (@Y
N y=0° gg -
ZEFP
J% DCONMS
i =
‘ g
LR ' -
| |
N
5
LDC»‘
PRFRAD
- DoX—> DIN 6518
s[O3
U6
PRFRAD ;| DCX | DC | LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Cikkszam
50248 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
1,0 8 6 20 60 10 4 47,58 010
1,5 9 6 20 60 10 4 58,18 015
2,0 10 6 20 60 10 4 53,94 020
2,5 11 6 20 60 10 4 60,73 025
3,0 12 6 15 60 12 4 55,21 030
4,0 14 6 15 60 12 4 71,43 040
5,0 16 6 15 60 12 4 74,18 050
6,0 20 8 19 67 16 4 96,75 060
8,0 24 8 23 71 16 4 129,30 080
9,0 26 8 29 85 25 4 136,80 090
10,0 28 8 29 85 25 4 157,90 100
12,0 34 10 34 90 25 4 240,60 120
15,0 46 16 44 100 25 6 330,60 150
16,0 48 16 44 100 25 6 389,00 160
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek o
Nagy héallosagu o
Edzett anyagok

cuttingtools.ceratizit.com

- v/f,oldal: 43
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WNT \ Performance HSS marok

Alakmard
Szogmaro, HSS-E Co 5
\=0° )
H v=0° % -
ZEFP
DCONMS DCONMS
® | |
@ OAL @ OAL N
Pl [ Phe [
L\ & Tnoa V]
LPR < LPR ! <
| L O\
o DCJ\CHW LDCJ
DIN 1833 DIN 1833
s[O3 s[O3
U6 U6
DC |APMX| LPR | OAL |DCONMS. | CHW | ZEFP | Cikkszam Cikkszam
a° Abra 50 246 ... 50245 ...
mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
16 40 15 60 12 0,3 10 A 71,43 016
16 40 15 60 12 10 B 81,18 016
20 5,0 18 63 12 0,3 10 A 103,70 020
20 5,0 18 63 12 10 B 109,20 020
25 6,3 22 67 12 0,3 10 A 126,20 025
25 6,3 22 67 12 10 B 126,20 025
16 6,3 15 60 12 0,3 10 A 81,18 116
16 6,3 15 60 12 10 B 81,18 116
20 8,0 18 63 12 0,3 10 A 103,70 120
20 8,0 18 63 12 10 B 103,70 120
25 | 10,0 | 22 67 12 0,3 10 A 112,30 125
25 | 100 | 22 67 12 10 B 126,20 125
16 70 15 60 12 0,3 10 A 81,18 216
20 9,0 18 63 12 0,3 10 A 103,70 220 "
25 | 11,0 | 19 67 16 0,3 10 A 126,20 225 "
Acél ) °
Rozsdamentes @) @)
Vasontvény ° °
Nemvasfémek ¢} o
Nagy héallosagu o o
Edzett anyagok
1) (izemiszabvany — v,/f,oldal: 44

13|32 cuttingtools.ceratizit.com
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HSS mardk
Alakmaro

Prizmamaro, HSS

A DIN 138 szerinti meneszt6horonnyal

A=0°
N vs=oo
ZEFP
PNA,
& <
N
(]
2
ANk
LL/
I
-3
DIN 847
U6
PNA DC | OAH | DCONMS | ZEFP Cikkszam
50 360 ...
mm mm EUR
8 16 22 131,50 045
10 22 24 164,30 145
12 27 26 260,70 245
18 32 28 389,00 345
10 16 18 131,50 060
14 22 20 164,30 160
18 27 22 302,00 260
25 32 24 484,30 360
14 16 16 153,70 090
20 22 18 196,00 190
22 27 20 321,20 290
32 32 24 535,20 390
14 16 16 174,80 120 "
20 22 16 25440 121 1
Acél °
Rozsdamentes o
Vasontvény )
Nemvasfémek ¢}
Nagy héallosagu o
Edzett anyagok

1) (izemiszabvany

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f,oldal: 44

Feltizhet6 szogmaro, HSS

A DIN 138 szerinti meneszt6horonnyal

A=0°
N vs=20 J
ZEFP
% \ g
o l\é
o s
I
G E
X
DIN 842 A
U6
KAPR DC | OAH |DCONMS| CHW |ZEFP Cikkszam
50 362 ...
mm mm mm EUR
10 10 03 | 14 151,50 045
13 13 03 | 16 207,70 145
18 16 03 | 18 261,80 245
22 22 03 | 20 369,80 345
28 27 03 | 22 561,70 445
16 13 03 | 16 207,70 ~ 150
13 10 03 | 14 133,50 060
16 13 0,3 | 16 164,30 160
20 16 03 | 18 225,80 260
25 22 03 | 20 369,80 360
32 27 03 | 22 561,70 460
40 32 03 | 28 925,20 560
Acél °
Rozsdamentes o
Vasontvény °
Nemvasfémek ¢}
Nagy héallosagu o
Edzett anyagok

— v,/f,oldal: 44

13133



WNT \ Performance HSS mardk

Tarcsamard
Tarcsamaro, HSS-E Co 5 Keskeny tarcsamaro, HSS-E Co 5
A durva keresztfogazasu A durva keresztfogazasu
A DIN 138 szerinti menesztéhoronnyal A DIN 138 szerinti menesztéhoronnyal
N )\s=}g: % U N A:}%Z % U
Vs=1g° ZEFP I — I V:%%o ZEFP I = I
a [ i
| A
|
T A
L é
«OAH~ OAH
DIN 885 A Uzemi szabvény
ué U6
DC js16 OAH K11 DCONMS H7 ZEFP Cikkszam DC js16 OAH K11 DCONMS H7 ZEFP Cikkszam
50348 ... 50 342 ...
mm mm mm EUR mm mm mm EUR
50 4 16 12 102,30 100 63 1,6 22 16 109,20 200
50 5 16 12 104,10 102 63 2,0 22 16 96,44 202
50 6 16 12 105,80 104 63 2,5 22 16 98,24 204
50 8 16 12 118,70 106 63 3,0 22 16 101,10 206
50 10 16 12 128,20 108 80 1,6 27 20 116,60 300
63 4 22 12 111,30 200 80 2,0 27 20 113,40 302
63 5 22 12 118,70 202 80 2,5 27 20 115,50 304
63 6 22 12 117,60 204 80 3,0 27 20 118,70 306
63 8 22 12 130,30 206 80 4,0 27 20 128,20 310
63 10 22 12 143,10 208 100 | 16 32 24 149,50 400
63 12 22 12 164,30 210 100 2,0 32 24 147,30 402
63 14 22 12 184,40 212 100 2,5 32 24 147,30 404
80 5 27 14 150,50 300 100 3,0 32 24 150,50 406
80 6 27 14 152,60 302 100 | 40 32 24 161,10 410
80 8 27 14 164,30 304 100 | 5,0 32 24 172,70 414
80 10 27 14 168,50 306 125 | 16 32 26 186,50 500
80 12 27 14 186,50 308 125 | 2,0 32 26 179,10 502
80 14 27 14 216,20 310 125 | 25 32 26 184,40 504
80 16 27 14 23320 312 125 | 3,0 32 26 187,60 506
80 18 27 14 269,20 314 125 | 4,0 32 26 204,60 510
80 20 27 14 291,40 316 125 | 50 32 26 218,30 514
100 6 32 14 219,30 400 125 | 6,0 32 26 234,20 516
100 8 32 14 218,30 402 160 | 2,0 40 30 291,40 600
100 10 32 14 231,00 404 160 | 25 40 30 281,90 602
100 12 32 14 251,20 406 160 3,0 40 30 286,10 604
100 14 32 14 281,90 408 160 | 4,0 40 30 301,00 606
100 16 32 14 294,60 410 160 | 5,0 40 30 320,00 608
100 18 32 14 348,70 412 160 | 6,0 40 30 341,20 610
100 20 32 14 341,20 414 160 8,0 40 22 392,10 612
100 25 32 14 44290 418 .
125 | 8 32 16 288,30 500 Acel
125 | 10 32 16 30840 502 Rozsdamentes ©
125 12 32 16 333,80 504 Vasontveny
125 | 14 32 16 376,30 506 Nemvasfémek °
125 | 16 32 16 397,40 508 Nagy héallésagu ©
125 18 32 16 431,30 510 Edzett anyagok
125 20 32 16 461,00 512 N .
125 | 25 32 16 55420 516 vo/f;oldal: 45
160 10 40 18 456,80 600
160 12 40 18 507,60 602
160 14 40 18 537,30 604
160 16 40 18 577,60 606
160 18 40 18 644,40 608
160 20 40 18 652,80 610
160 25 40 18 799,00 614
160 32 40 18 1.015,00 618
Acél o
Rozsdamentes [
Vasontvény o
Nemvasfémek o
Nagy hdallosagu ©
Edzett anyagok

- v/f, oldal: 45
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WNT \ Performance

Tarcsamard
Tarcsamaro, HSS-E Co 5 Keskeny tarcsamaro, HSS-E Co 5
A finom keresztfogazasu A finom keresztfogazast
A DIN 138 szerinti menesztéhoronnyal A DIN 138 szerinti menesztéhoronnyal
H )\s=?2° (%% U H As= } §° & U
v08 1Ll V=1 1Ll
s 08 ZEFP — s 15 ZEFP e
- i
|
L é
«OAH~ OAH
DIN 885 A DIN 1834 A
ué U6
DC js16 OAH K11 DCONMS H7 ZEFP Cikkszam DC js16 OAH K11 DCONMS H7 ZEFP Cikkszam
50349 ... 50 340 ...
mm mm mm EUR mm mm mm EUR
50 4 16 16 120,90 100 63 1,6 22 28 104,30 200
50 5 16 16 120,90 102 63 2,0 22 28 89,87 202
50 6 16 16 129,30 104 63 2,5 22 28 91,78 204
50 8 16 16 136,80 106 63 3,0 22 28 9411 206
50 10 16 16 150,50 108 80 1,6 27 32 108,10 300
63 4 22 18 132,50 200 80 2,0 27 32 105,50 302
63 5 22 18 140,90 202 80 2,5 27 32 107,00 304
63 6 22 18 135,60 204 80 3,0 27 32 110,20 306
63 8 22 18 152,60 206 80 4,0 27 32 118,70 310
63 10 22 18 170,70 208 100 1,6 32 36 131,50 400
63 12 22 18 192,90 210 100 2,0 32 36 130,30 402
63 14 22 18 217,30 212 100 2,5 32 36 130,30 404
80 5 27 20 178,10 300 100 3,0 32 36 132,50 406
80 6 27 20 183,40 302 100 40 32 36 140,90 410
80 8 27 20 191,80 304 100 50 32 36 154,80 414
80 10 27 18 195,00 306 125 | 1,6 32 40 170,70 500
80 12 27 18 220,50 308 125 2,0 32 40 164,30 502
80 14 27 18 255,40 310 125 | 25 32 40 169,50 504
80 16 27 18 276,60 312 125 | 3,0 32 40 172,70 506
80 18 27 18 320,00 314 125 | 4,0 32 40 183,40 510
80 20 27 18 320,00 316 125 | 50 32 40 196,00 514
100 6 32 22 257,50 400 125 | 6,0 32 40 217,30 516
100 8 32 22 255,40 402 160 | 2,0 40 48 271,30 600
100 10 32 20 275,50 404 160 | 25 40 48 261,80 602
100 12 32 20 296,70 406 160 | 3,0 40 48 266,00 604
100 14 32 20 330,60 408 160 | 4,0 40 48 284,00 606
100 16 32 20 350,80 410 160 | 5,0 40 48 298,90 608
100 18 32 20 409,00 412 160 | 6,0 40 48 323,20 610
100 20 32 20 412,30 414 160 8,0 40 36 366,70 612
100 25 32 20 510,90 418 .
125 | 8 32 2 340,20 500 Acel *
125 | 10 32 22 364,50 502 Rozsdamentes
125 12 32 22 394,30 504 Vasontveny L
125 | 14 32 22 442,90 506 Nemvasfémek °
125 | 16 32 22 460,00 508 Nagy héallésagu °
125 18 32 22 530,90 510 Edzett anyagok
125 20 32 22 539,50 512 N .
125 | 25 32 22 64650 516 vo/f;oldal: 45
160 10 40 26 542,60 600
160 12 40 26 591,30 602
160 14 40 26 635,90 604
160 16 40 26 684,60 606
160 18 40 26 752,40 608
160 20 40 26 753,50 610
160 25 40 26 937,90 614
160 32 40 26 1.179,00 618
Acél °
Rozsdamentes @)
Vasontvény o
Nemvasfémek o
Nagy héalldsagu o
Edzett anyagok

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Tarcsamaro

Keskeny tarcsamaro, HSS-E Co 5

A egyenes fogazasu
A DIN 138 szerinti menesztéhoronnyal

H

A= 0°

_13°
¥=150

ZEFP

|U|

%,

S—

g o
= 2
| 4
OAH
DIN 1834 B
U6
DC js16 OAH K11 DCONMS H7 ZEFP Cikkszam
50341 ...
mm mm mm EUR
63 1,6 22 32 119,80 200
63 2,0 22 32 106,00 202
63 2,5 22 32 108,10 204
63 3,0 22 32 111,30 206
80 1,6 27 36 129,30 300
80 2,0 27 36 125,00 302
80 2,5 27 36 126,20 304
80 3,0 27 36 131,50 306
80 40 27 36 138,80 310
100 1,6 32 40 152,60 400
100 2,0 32 40 152,60 402
100 2,5 32 40 152,60 404
100 3,0 32 40 154,80 406
100 40 32 40 168,50 410
100 50 32 40 177,00 414
125 1,6 32 44 206,70 500
125 2,0 32 44 197,10 502
125 2,5 32 44 204,60 504
125 3,0 32 44 208,70 506
125 40 32 44 222,60 510
125 50 32 44 239,50 514
125 6,0 32 44 262,80 516
160 2,0 40 52 320,00 600
160 2,5 40 52 307,30 602
160 3,0 40 52 313,70 604
160 4,0 40 52 330,60 606
160 50 40 52 351,80 608
160 6,0 40 52 375,10 610
160 8,0 40 40 430,30 612
Acél °
Rozsdamentes o
Vasontvény °
Nemvasfémek )
Nagy héallosagu o
Edzett anyagok
- v,/f,oldal: 45
13|36
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WNT \ Performance HSS marok
Homlok-palastmard

Homlok-palastmaro, HSS-E Co 5 Homlok-palastmaro, HSS-E Co 5

A DIN 138 szerinti menesztéhoronnyal A DIN 138 szerinti menesztéhoronnyal

A=30° ) \=25° % Ti100
Wy -oee % - Ny % - Pro
ZEFP ZEFP

DCONMS DCONMS

DIN 1880 DIN 1880
us us
DC ., | OAH | DCONMS | ZEFP Cikkszam DC | OAH | DCONMS | ZEFP Cikkszam
50255 ... 54 035...

mm mm mm EUR mm mm mm EUR

40 32 16 6 212,00 040 40 32 16 8 240,60 040

50 36 22 6 242,70 050 50 36 22 8 308,40 050

63 40 27 6 308,40 063 63 40 27 8 391,00 063

80 45 27 6 499,20 080 80 45 27 10 584,00 080

100 50 32 6 785,30 100 100 50 32 12 914,60 100
Acél Acél °
Rozsdamentes Rozsdamentes o
Vasontvény Vasontvény o
Nemvasfémek o Nemvasfémek o
Nagy h6alldsagu Nagy héalldsagu o
Edzett anyagok Edzett anyagok

- v,/f,oldal: 46+47 - v,/f, oldal: 46+47
Homlok-palastmaro, HSS-E Co 5 Homlok-palast nagyolo-simitomaro,
A DIN 138 szerinti menesztéhoronnyal
HSS-Co 5
N A=25° % A DIN 138 szerinti menesztéhoronnyal
y=10° i - A agyartasitlrés a js14 tirésmezd pozitiv tartomanydban van
NF || % 2 Ti100
y=12° Pro
ZEFP

AL

DIN 1880 DCONMS
us
DC . | OAH | DCONMS | ZEFP gg(kzsszgm DIN 1880
mm mm mm EUR U8
40 32 16 8 168,50 040 DC s | OAH | DCONMS | ZEFP Cikkszam
50 36 22 8 220,50 050 54036 ...
63 40 27 8 303,10 063 mm | mm mm EUR
80 45 27 10 457,80 080 40 32 16 7 228,90 040
100 50 32 12 723,80 100 50 36 22 8 293,60 050
Acél S 63 40 27 8 448,20 063
80 45 27 10 656,00 080
Roz§damentes d 100 | 50 32 12 995,10 100
Vasontvény (]
Nemvasfémek ° Acél °
Nagy hoallosagu o Rozsdamentes o
Edzett anyagok Vasontvény L4
v/ oldal 46+47  Nemvasfemek ®
Nagy héallosagu o
Edzett anyagok

- v,/f,oldal: 46+47
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WNT \ Performance

Homlok-palastmaro

Homlok-palast nagyolomaro, HSS-Co 5

A DIN 138 szerinti menesztéhoronnyal

A agyartésitlrés a js14 tlirésmez6 pozitiv tartomanydban van

NR || y-140 gg 2.

)

DCONMS

DIN 1880
us
DC s | OAH | DCONMS | ZEFP Cikkszam
50 260 ...
mm mm mm EUR
40 32 16 7 171,70 040
50 36 22 8 226,80 050
63 40 27 8 305,20 063
80 45 27 10 428,20 080
100 50 32 12 658,10 100
Acél o
Rozsdamentes (]
Vasontvény )
Nemvasfémek )
Nagy héallosagu o
Edzett anyagok

— v/f,oldal: 46+47

Finom forgacsosztos homlok-palast

nagyolo-simitdmard, HSS-Co 8

A DIN 138 szerinti menesztéhoronnyal

A agyartésitlrés ajs14 tlirésmez6 pozitiv tartomanydban van

HR |\ -10° gg & .

)

DCONMS

DIN 1880
us
DC s | OAH | DCONMS | ZEFP Cikkszam
50297 ...
mm mm mm EUR
40 32 16 7 171,70 040
50 36 22 8 226,80 050
63 40 27 8 305,20 063
80 45 27 10 428,20 080
100 50 32 12 658,10 100
Acél )
Rozsdamentes °
Vasontvény )
Nemvasfémek )
Nagy héallosagu o
Edzett anyagok
- v./f,oldal: 46+47
13|38

Finom forgacsosztos homlok-palast
nagyolo-simitdmaro, HSS-Co 8

A DIN 138 szerinti menesztéhoronnyal
A agyartasitlrés ajs14 tlrésmez6 pozitiv tartomanydban van

HR

/B

)

DCONMS

Ti100
Pro

DIN 1880

U8

DC s | OAH | DCONMS | ZEFP Cikkszam
54 037 ...

mm mm mm EUR

40 32 16 7 240,60 040
50 36 22 8 301,00 050
63 40 27 8 465,20 063
80 45 27 10 682,50 080
100 50 32 12 1.031,00 100
Acél °
Rozsdamentes o
Vasontvény o
Nemvasfémek )
Nagy héallosagu o

Edzett anyagok

- v./f,oldal: 46+47

cuttingtools.ceratizit.com
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Forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazataihoz

Mutato-
szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
31
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, otvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, dtvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridalhato acél

Nitridalhat6 acél
Gordiilécsapagy-acél
Rugodacél

Gyorsacél

Szer

4l
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites

Rozsd

R acél, mar

Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites

Rc acél, I ferrites
Rozsd acél, au:
HG&4ll6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperdntvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete

Aluminium (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Aluminiumotvozetek < 0,5% Si
Aluminiumotvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvozetek 10-15 % Si
Aluminiumétvozetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithaté rézétvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiildnleges rézotvozetek

Sérgaréz, rovid forgacsot add, bronz, vorésontvény

Sérgaréz, hosszt forgacsot ado

Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)
Hére keményedd miianyagok (duroplasztok)
Szalerdsitett mianyagok

Magnézium és éziumo
Grafit
Volfram és volframétvozetek

)

Molibdén és molibdéndtvozetek
Tiszta nikkel
Nikkel6tvozetek
Nikkelotvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-kromotvozetek
Kobalt-kroméotvozetek

Nagy héallosagu 6tvozetek
Nikkel-kobalt-krométvozetek
Tiszta titan

Titan6tvozetek
Titanotvozetek

Edzett acél

cuttingtools.ceratizit.com

Szilardsag
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Anyag-
szam
1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
32315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Anyagmegnevezés

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*livegszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Anyagmegnevezés

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**szénszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Anyagmegnevezés

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

13

***aramidszallal erdsitett
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - hosszlyuk- és szarmarok

Mutaté-

szam

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
112
113
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7

5.9
5.10
5.11
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

08

JEETY VN SN N Ry R E—

08
19
19
18
17

12
11
09

11
11
2
2

—

bevonat nélkiili

30-40
2585
20-30
15-25
20-30
15-20
20-30
15-20
20-30
15-20
15-20
15-20

12-18
10-15
10-15
10-15
8-12
7-10
5-8
10-15

18-25
18-25
15-20
15-20
5529
15-20
15-20
12-18
150-180
100-130

30-50

5-10

80-120
20-30
30-40

90-120

5-10

10-15
10-15

Ti100 Pro

Ve (m/min)

60-80
50-65
45-55
40-55
45-55
30-35
40-55
30=85
45-55
30-35
30-35
30-35

25-30
20-25
20-30
20-30
15-25
15-20
10-15
20-30

35-45
25-30
30-35
30=35
35-40
35-40
30-35
25-30
240-280
130-160
100-140
60-130

60-80
110-150
10-15

100-140
120-150
25-45
50-70

140-170
30-40
10-20

10-15

15-25
15-20

Porkohdszati acél

Ti100 Pro

65-90
80=13
50-65
45-65
50-60
35-45
45-65
35-45
50-60
35-45
35-45
35-45

30-40
25=315
25-35
25=85
20-30
20-30
15-20
2535

40-55
30-40
35-45
35-45
40-50
40-50
35-45
30-40
260-300
150-180
140-160
80-150

80-100
130-170
20-25

130-170

140-180
40-60
70-90

160-190
40-50
15-25

15-20

25=35
25-35

elsddlegesvdlasztss  megfeleld

® 000000000 06 0 Uil

sritett levegd

(0]

minimalkenés

70 Teljes horonymarasnal kb. 15-20%-kal csékkenteni kell a tablazatban szerepld forgacsolasi sebességeket!

Kf f, = korrekcids tényezd a fogankénti el6tolds kiszamitasdhoz

13[40
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WNT \ Performance  HSSmartk
Forgacsolasi adatok

Fogankeénti eldtolas - HSS szarmarok
Fogankeénti el6tolas (f,) iranyértékei (mm-ben)
Szélmards Teljes horonymaras

@DC% GDC% QDCF

ap=1,5xDC ap=1,5xDC a =DC

a,=0,2-0,3mm a,=0,1xDC a, =0,25xDC a,=0,25xDC a,=0,6xDC a,=DC

oDC
mm

bevonat nélkilli
bevonatos
bevonat nélkiili
bevonatos
bevonat nélkili
bevonatos
bevonat nélkili
bevonatos
bevonat nélkiili
bevonatos
bevonat nélkilli
bevonatos

2 0,008 0,009 0,008 0,009 0,008 0,009

3 0,011 0,012 0,010 0,012 0,009 0,010

4 0,017 0,018 0,014 0,015 0,013 0,014 0,015 0,016 0,013 0,014 0,011 0,012
5 0,024 0,026 0,018 0,020 0,014 0,015 0,019 0,021 0,016 0,018 0,014 0,016
6 0,032 0,035 0,022 0,024 0,015 0,017 0,024 0,027 0,020 0,022 0,018 0,019
8 0,047 0,051 0,029 0,032 0,020 0,022 0,032 0,036 0,027 0,030 0,024 0,026
10 0,065 0,072 0,037 0,041 0,026 0,028 0,042 0,047 0,035 0,039 0,031 0,034
12 0,084 0,091 0,044 0,049 0,031 0,034 0,051 0,057 0,043 0,047 0,037 0,041
14 0,100 0,106 0,054 0,059 0,037 0,041 0,063 0,069 0,053 0,058 0,045 0,050
16 0,111 0,121 0,061 0,067 0,042 0,046 0,072 0,079 0,060 0,066 0,052 0,057
18 0,126 0,136 0,070 0,077 0,048 0,053 0,084 0,093 0,071 0,078 0,061 0,067
20 0,141 0,151 0,076 0,083 0,052 0,057 0,092 0,101 0,077 0,084 0,066 0,073
22 0,160 0,166 0,085 0,094 0,059 0,065 0,104 0114 0,087 0,096 0,075 0,082
25 0,170 0,188 0,095 0,104 0,065 0,072 0,117 0,129 0,098 0,108 0,084 0,093
28 0,196 0,210 0,109 0,120 0,075 0,083 0,136 0,150 0,114 0,125 0,098 0,108
32 0,212 0,240 0,124 0,137 0,086 0,094 0,157 0,173 0,131 0,145 0,113 0,125
36 0,224 0,240 0,144 0,159 0,099 0,109 0,170 0,194 0,142 0,162 0,126 0,140
40 0,240 0,240 0,157 0173 0,108 0,119 0,184 0,202 0,154 0,169 0,132 0,146
45 0,240 0,240 0,157 0173 0,108 0,119 0,200 0,220 0,170 0,180 0,140 0,160
50 0,240 0,240 0,157 0173 0,108 0,119 0,200 0,220 0,170 0,180 0,140 0,160

70 Figyelem:
Bevonat nélkiili marok esetén az egyeniranyl maras elénydsebb az elleniranyd mardsnal. Bevonattal elldtott mardk esetén egyenirdnyu mards szilkséges az
optimalis eredmény eléréséhez.

70 Elétolas korrekcidja:
Szorozza meg a fenti tdbldzatbol szarmazo f, értéket a megfelel6 f, korrekcios tényezével a — 40. oldalon talélhato tébldzatbdl.

Altaldnos szamitasi mod:
f, (mards) = f, “ Kff,
f, (furds) = f, (mards) / fogak szama

cuttingtools.ceratizit.com 13|41



WNT \ Performance  HSSmartk
Forgacsolasi adatok

Fogankénti eldtolas - reteszhorony marasa HSS hosszlyukmarokkal
Fogankeénti el6tolas (f,) iranyértékei (mm-ben)

Teljes hosszlyukmaras (egy fogassal) Névleges méret alatti mards (keretmaras) Interpoldcios mards
@00} 8 DC) @ @
] g
a,=1xDC a,=1xDC
Nagyold forgdcsolds Simité forgdcsolds
f, (mm) f, (mm) f, (mm)
o DC E 5 5 5 5
mm < g 5 g < g £ g £ g
e e 2 = 2 & e S e e

2 0,005 0,006 0,005 0,006 0,008 0,009 0,003 0,003 0,002 0,002

3 0,009 0,010 0,009 0,010 0,015 0,016 0,004 0,005 0,003 0,003

4 0,012 0,013 0,012 0,013 0,022 0,024 0,006 0,007 0,004 0,004

5 0,016 0,017 0,016 0,017 0,030 0,033 0,008 0,009 0,005 0,006

6 0,020 0,022 0,020 0,022 0,039 0,043 0,010 0,01 0,007 0,007

8 0,026 0,029 0,026 0,029 0,055 0,061 0,013 0,014 0,009 0,010
10 0,034 0,037 0,034 0,037 0,075 0,082 0,017 0,019 0,011 0,012
12 0,040 0,044 0,040 0,044 0,093 0,101 0,020 0,022 0,013 0,015
14 0,049 0,054 0,049 0,054 0,117 0,118 0,024 0,027 0,016 0,018
16 0,056 0,062 0,056 0,062 0,135 0,135 0,028 0,031 0,019 0,021
18 0,065 0,072 0,065 0,072 0,151 0,151 0,033 0,036 0,022 0,024
20 0,07 0,078 0,071 0,078 0,167 0,167 0,035 0,039 0,024 0,026
22 0,080 0,088 0,080 0,088 0,184 0,184 0,040 0,044 0,027 0,029
25 0,089 0,098 0,089 0,098 0,208 0,208 0,044 0,049 0,030 0,033
28 0,103 0,113 0,103 0,113 0,233 0,233 0,051 0,056 0,034 0,037
32 0,118 0,130 0,118 0,130 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
36 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
40 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
45 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
50 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043

70 Figyelem:

Bevonat nélkili marok esetén az egyeniranyl maras elénydsebb az ellenirdnyd mardsnal. Bevonattal elldtott mardk esetén egyenirdnyu mards szilkséges az
optimalis eredmény eléréséhez.

70 Elétolas korrekcidja:
Szorozza meg a fenti tabldzatbol szarmazo f, értéket a megfeleld f, korrekcios tényezével a — 40. oldalon taldlhato tablazatbol.

Altalanos szamitasi mod:
f, (mards) = f, * Kff,
f, (furds) = f, (mards) / fogak szama
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - alakmarok

50 241 ... 50240 ... 50234 ... 50248 ... ) ., . © B
elsodlegesvalasztas  megfeleld
@DC @DC @DC @gDC @DC @DC @DC @DC @DC @DC @DC @DC @DC @DC @DC @DC

21-25 28-36 40-45 11-16  18-22 25-32 36-45 50-60 10-17 19-26 28-33 33-46 8-11  12-24 26-34 46-48 © @

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm g §

Mutats- v, f f v I I § F E

szam m/min mm mm m/min mm mm £ % g
1.1 28 007 01 0,12 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 28 002 0,03 004 005 0,03 006 01 0142 e
1.2 28 007 o01 0,12 0,015 003 0,03 0,03 0,04 28 002 0,03 004 005 0,03 006 01 0112 e
1.3 28 007 o041 0112 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 28 002 003 0,04 005 003 006 01 012 e
1.4 28 007 o041 0112 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 28 002 003 0,04 005 003 006 01 012 e
1.5 28 007 o041 0112 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 28 002 003 0,04 005 003 006 01 012 e
1.6 22 006 008 01 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 22 0,02 0,03 0,035 0,045 0,025 0,055 0,08 0,1 °
1.7 22 006 0,08 o041 0,015 003 0,03 0,03 0,04 22 0,02 0,03 0,035 0,045 0,025 0,055 0,08 0,1 .

1.8
1.9 20 0,06 008 01 0,015 0,03 0,03 0,03 0,04 20 0,2 0,03 0,035 0,045 0,025 0,055 0,08 0,1 o
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

21 10 006 008 01 001 002500250025 0,03 10 0,02 0025 0,03 004 002 0045 008 009 e
2.2 10 006 008 01 001 002500250025 0,03 10 0,02 0025 0,03 004 002 0045 008 009 e
23 10 006 008 01 001 002500250025 0,03 10 0,02 0025 0,03 004 002 0045 008 009 e

2.6 10 006 008 01 001 002500250025 0,03 10 0,02 0025 0,03 004 002 0045 008 009 e
3.1 28 007 o041 012 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 24 0,025 0,03 0,04 005 003 006 01 0,12

3.3 22 007 o1 042 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 22 0,025 0,03 0,04 0,05 0,03 006 01 0,12
3.4 20 007 o1 042 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 20 0,025 0,03 0,04 0,05 0,03 006 01 0,12
3.5 20 007 o1 042 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 20 0,025 0,03 0,04 0,05 0,03 006 01 0,12
3.6 15 0,07 01 012 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 15 0,025 0,03 0,04 005 0,03 006 01 0,12
3.7 20 007 o1 042 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 20 0,025 0,03 0,04 005 003 006 01 012 e
3.8 i5 0,07 01 0,12 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 15 0,025 0,03 0,04 005 0,03 006 01 0,12

4.1 100 01 012 015 0,02 0,045 0,045 0,045 0,055 90 003 004 006 007 0035 007 014 015

4.2 100 01 012 015 0,02 0,045 0,045 0,045 0,055 90 003 004 006 007 0035 007 014 015 e
4.3 80 009 011 013 0,015 0,04 0,035 0,04 0,045 80 0,03 0,035 0,045 0,055 003 006 012 012

4.4 60 009 011 013 0,015 0,04 0,035 0,04 0,045 60 0,03 0,035 0,045 0,055 003 006 012 012 e

4.6 25 008 01 0412 0015 0,04 0,035 0,03 0,035 25 0,02 0,0350,045 0055 003 006 012 012 e
4.7 20 008 01 0412 0015 0,04 0,035 0,03 0,035 20 0,02 0,0350,045 0,055 003 006 012 012 e

41 50 009 011 013 0015 003 003 0,03 0,04 45 0,02 0,035 0,045 0,055 003 006 012 012
412 25 009 011 013 0015 0,03 003 0,03 0,04 25 0,02 0,0350,045 0055 003 006 012 012
413 80 012 015 018 0,025 0,06 0,055 0,055 0,07 80 004 005 007 009 0045 01 018 018
4.14 65 012 015 018 0,025 0,06 0,055 0,055 0,07 65 004 005 007 009 0045 01 018 018

4.16 70 01 012 015 0,018 0,04 0,03 0,035 0,045 70 0,03 0035 005 006 0025 006 01 012 e

5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9 20 006 008 01 0012 0,025 0,025 0,025 0,035 20 0,015 0,025 0,035 0,045 0,02 005 0,07 0,09
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

70 Aforgdcsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitasatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - alakmarok

Mutaté-

szam

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
113
1.14

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

50245.../50246 ...

@DC @DC aDC

16mm 20mm 25mm

2.=32 a=4 a-=5
Vo f,
m/min mm
28 0,01 0,015 0,018
28 0,01 0,015 0,018
28 0,01 0,015 0,018
28 0,01 0,015 0,018
28 0,01 0,015 0,018
22 0,01 0,015 0,018
22 0,01 0,015 0,018
20 0,01 0,015 0,015
10 0,007 0,01 0,012
10 0,007 0,01 0,012
10 0,007 0,01 0,012
10 0,007 0,01 0,015
24 0,01 0,012 0,015
22 0,01 0,012 0,015
20 0,01 0,012 0,015
20 0,01 0,012 0,015
15 0,01 0,012 0,015
20 0,01 0,012 0,015
15 0,01 0,012 0,015
90 0,01 0,015 0,02
90 0,01 0,015 0,02
80 0,01 0,015 0,02
60 0,01 0,015 0,02
25 0,01 0015 0,02
20 0,01 0,015 0,02
45 0,01 0,015 0,02
25 0,01 0,015 0,015
80 0,018 0,02 0,025
65 0,018 0,02 0,025

70 0,01 0,015 0,0175

20 0,008 0,01 0,015

Vo
m/min

22

22
22

20
20

20

10

10

19
12
15
12
16

13

50360 ...

@DC
50 mm
2,=5

@gDC @DC @DC
63mm 80mm 100 mm
2,=63 a=8 a=10

f,

mm
0,015
0,015
0,015
0,012
0,015
0,012
0,015

0,01
0,01
0,01
0,008
0,01
0,008
0,01

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

0,02
0,02
0,02
0,018
0,02
0,018
0,02
0,01 0,01

0,015 0,02

0,008
0,008
0,008

0,01
0,01
0,01

0,012 0,018
0,012 0,018
0,012 0,018

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,008 0,01

0,012 0,018

0,012 0,015
0,012 0,015
0,012 0,015

0,02
0,02
0,02

0,024
0,024
0,024

0,01 0,012 0,015 0,018
0,01 0,012 0,015 0,018

0,01 0,012 0,015 0,018
0,01 0,012 0,015 0,018
0,015 0,02 0,025 0,03
0,015 0,02 0,025 0,03

0,01 0,012 0,015 0,018

50362...

@DbC @DC @DC @DC
40-50 63 80 100
mm mm mm mm

f,

mm
0,005 0,008
0,005 0,008
0,005 0,008
0,005 0,008
0,005 0,008
0,005 0,008
0,005 0,008

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,005 0,008

0,01 0,012

0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01

0,012
0,012
0,012

0,005 0,008
0,005 0,008
0,005 0,008
0,005 0,008
0,005 0,008

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,005 0,008

0,01 0,012

0,008 0,012 0,014 0,018
0,008 0,012 0,014 0,018
0,008 0,012 0,014 0,018

0,005 0,008 0,01
0,005 0,008 0,01

0,012
0,012

0,005 0,008 0,01 0,012
0,005 0,008 0,01 0,012
0,008 0,012 0,018 0,022
0,008 0,012 0,018 0,022

0,005 0,008 0,01 0,01

20 0,008 0,01 0,012 0,016 0,005 0,007 0,009 0,012

elsbdleges vélasztds

® 6 0 0 0 0 & .Uz

stiritett levegd

o
megfelelé

minimalkenés

70 Aforgdcsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - tarcsamarok

P [ o
bevonat nélkiili ‘ —
elsddlegesvdlasztas  alkalmas

@DC @DC @DC @DC @DC @DC -

50 mm 63 mm 80 mm 100 mm 125 mm 160 mm E” g
Yesam ve(min " 5 & £

> 3 S

14 30-40 005-006 006-007 007-008 008-009 0,095-011 01-012 e O . & csamarondl az eliolds
12 30-40 005-006 006-007 007-008 008-009 0095-011 01-012 ® KorrekeiGs tényezie (KT £)
13 30-40 005-006 006-007 007-008 008-009 0,095-011 01-012 e a fogdsszlassag N
14 20-30 004-005 005-006 006-0,07 007-008 008-009 009-01 e vonai
15  20-25 005-006 006-007 007-008 008-009 0,095-011 01-012 e
16  15-30 0,04-005 005-006 006-0,07 007-008 008-009 009-01 e
17 20-25 004-005 005-006 006-0,07 007-008 008-009 009-01 e , i
18  10-15 003-004 004-005 005-006 006-0,07 007-008 008-009 e . :
19 18-25 004-005 005-006 006-0,07 007-008 008-009 009-01 e 0.05xDC 14
110 15-30  004-005 005-0,06 006-007 007-008 008-009 009-01 ’ ’
111 1218 003-004 004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 @ 01xDC 10
112 15-20 003-004 004-005 005-006 006-007 007-008 008-009
113 0,15xDC 08
114
145  10-15  003-004 004-005 005-006 006-0,07 007-008 008-009 @ 0.2xDGC 0.7
146 10-15  003-004 004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 0.25xDC 06
21 12-18  004-005 005-006 0,06-007 007-0,08 008-009 009-01 e
22 10-15 004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 009-01
23 8-12  004-005 005-0,06 006-007 007-008 008-009 009-01
24 710 003-004 004-005 005-006 006-007 007-008 008-009
25 5.8 004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 009-01
26  10-15  003-004 004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 @
27
31 20-30  004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 009-01 e
32 18-25 004-005 005-0,06 006-007 007-008 008-009 009-01
33 18-25 004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 009-01
34  15-20 004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 009-01
35  25-35 004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 009-01
36  18-25 004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 009-01
37  25-35 004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 009-01 @
38  18-25 004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 009-01
41  150-180 006-0,075 0,075-009 0,009-0] 001-012 012-0135 0,135-015 @
42 100-130 0,06-0075 0075-0,09 0009-01 001-012 012-0135 0135-015
43 80-100 005-006 006-007 007-0,08 008-009 0095-011 01-012
44  40-60 005-006 006-007 007-0,08 008-009 0095-011 01-012
45
46  30-50 005-006 006-007 007-0,08 008-009 0095-011 01-012
47  90-110 004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 009-01
48  5-10  003-004 004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 @
4.9
410
a1 80-100 004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 009-01 @
412 80-120 0,04-005 005-006 006-007 007-008 008-009 009-01 e
413 20-30  0,08-01 01-012 012-014 014-016 016-018 018-02 e
414 30-40 008-01 01-012 012-014 014-016 016-018 018-02 e
415
416  90-120 005-006 006-007 007-008 0,08-0,09 0,095-011 01-0.12 o
417
418
419
51 510  004-005 005-006 006-007 007-008 008-009 009-0] e
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8

5.9 10-15  0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-0,1 °
5.10 10-15  0,04-0,05 0,05-0,06 0,06-0,07 0,07-0,08 0,08-0,09 0,09-0,1 °
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

70 A megadott el6tolds értékek egyenesen fogazott tarcsamardkra érvényesek, 0,1 x DC! forgdcsolasi mélységnél! Keresztfogazasu kivitelnél 50%-kal csokkenteni
kell az elétolast!
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi sebesség - homlok-palastmarok

Mutaté-

szam

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
112
1.13
1.14
1.15

4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Kff,

1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
0,8
1,2

0,8
0,8

1,1

1,3

1,1

—

11
08

bevonat nélkiili

25-30
25-30
25-30
20-25
20-25
15-30
20-25
10-15
18-25
15-30
12-18
15-20

10-15
10-15
12-18
10-15
8-12
7-10
5-8
10-15

20-30
18-25
18-25
15-20
25-35
18-25
25-35
18-25
150-180
100-130
80-100
40-60

30-50
90-110
5-10

80-100
80-120
20-30
30-40

90-120

10-15
10-15

Ve (m/min)

Ti100 Pro

50-60
45-55
45-55
40-50
40-50
30-40
40-50
20-30
35-45
30-40
25-35
30-40

20-30
20-30
20-25
15-20
20-25
15-20
10-15
15-20

30-40
30-35
30-35
25-30
35-40
30-35
35-40
30-35

60-80
120-150
10-15

110-140

120-150
25-45
50-70

120-140
30-40
15-25

10-15

15-25
15-20
10-15

(¢]

elsédlegesvdlasztds  alkalmas

® 0000600060 0 0 0 cnuZd

suritett levegd

minimalkenés

“)Kﬁfkmmmmmmwwamwm@mm&m$Mwmm%mm
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WNT \ Performance  HSSmartk
Forgacsolasi adatok

Fogankénti el6tolas - HSS homlok-palastmarok
Fogankeénti el6tolas (f,) iranyértékei (mm-ben)

0,2xDC
0,2x DC

, =

a

a =0,05xDC
a

D

a,=0,75x DC a,=075xDC a,=075xDC
f, (mm) f, (mm) f, (mm)
@ DC mm bevonat nélkili Ti100 Pro bevonat nélkili Ti100 Pro bevonat nélkili
40 0,049 0,054 0,064 0,070 0,060
50 0,055 0,060 0,071 0,078 0,066
63 0,061 0,067 0,079 0,087 0,074
80 0,065 0,071 0,084 0,092 0,078
100 0,059 0,065 0,076 0,084 0,071

70 Elétolas korrekcidja:
Szorozza meg a fenti tdbldzatbol szarmazo f, értéket a megfelel6 f, korrekcios tényezdvel a — 46. oldalon taldlhatd tablazatbol.

Altalanos szamitasi mod:
f, (mards) = f, * Kff,
f, (furds) = f, (mards) / fogak szama

Képletek a forgacsolasi adatok kiszamitasahoz

Megnevezés Rovidités Mértékegység Képlet
v.x 1000
Fordulatszam n min” n= ———
DCxm
DCxmxn
Forgdcsoldsi sebesség v, m/min V= —
1000
\
Fogankénti el6tolas f, mm f=——— f=nhx \/—D—C
ZEFPxn a,
Fordulatonkénti eltolés f mm f=f xZEFP 1 3
El6tolasi sebesség v, mm/min v,= f xZEFPxn
a
Kozepes forgdcsvastagsag h, mm h = fXx \/_—e
m z DC
ZEFP = fogak szama
a, = fogdsszélesség (tarcsamarok esetén fogdsmelység)
DC = amard améréje

Bevonat

A tObbréteg( Ti bevonat
Ti100 A HV0,05=23500
Pro A s(rlodasitényezo (acélon) = 0,7
A maximalis alkalmazdsi hémérséklet: 900 °C
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