Uj termékek forgacsold szakemberek szamara

[EM REAMAX TS

A maximalis rugalmassag és gazdasagossag 65 mm-es atméroig
A 5xD-ig
A ytdnallithato a legkisebb tlirésekhez és kopaskompenzaldshoz

D= Fullmax nagy teljesitmény(i dorzsarak

A nagy teljesitményd, tomor keményfém dorzsarak

A UNI, VA, K, ALU és H tipus

A alegnagyobb gazdasdgossag minden anyagban

A szabvanyos H7-esként, 1/100-0s méretlépcsdzéssel és allithatd vdltozatban kaphato

EEM REAMAX kindlatbovités

A ajol bevalt REAMAX dorzsarrendszer bovitése
A (j bekezd6geometridk és bevonatok

[E™ Monomax kinalatbévités

A ajol bevalt Monomax dorzsdrak kindlatdnak bovitése
A (jj szerszamanyagok és bekezdégeometridk




HSS furok

Tomor keményfém furok

Valtolapkas farok

Furatmegmunkalas

Dorzsarak és
stllyesztoszerszamok

Kiesztergalo szerszamok

Menetfurdk és
menetformazok

Cirkularis és menetmarok

Menetmegmunkalas

Menetesztergald szerszamok

Valtolapkas
esztergaszerszamok

EcoCut

Esztergalas

Leszuro- és
beszlroszerszamok

Mini esztergaszerszamok

HSS mardk

Tomor keményfém marok

Valtolapkas mardszerszamok

Szerszambefogok

- ;
Szerszambefogas

Tartozékok

Anyagpéldak és
cikkszamok listaja
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KOMET \ Performance

Prémium minéségi szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.

A KOMET Performance termékcsaladbdl szarmazo, prémium
mindségu szerszamok egyedi alkalmazasokhoz lettek kifejlesztve
és kimagaslo teljesitményt nyujtanak. Ha a gyartasa rendkivil
nagy teljesitményt igényel és a lehetd legjobb eredményt akarja
elérni, akkor e termékcsaldd prémium szerszamait ajanljuk
Onnek.

KOMET \ Standard

Mindéségi szerszamok hagyomanyos alkalmazasokhoz.

A KOMET Standard termékcsalad szerszdmai j6 mindséguek,
nagy teljesitményliek és megbizhatdan dolgoznak - vildgszerte
elnyerték tigyfeleink bizalmat. A termékcsaldd szerszamai sok
hagyomanyos alkalmazasnal elsédleges valasztast jelentenek és
optimalis eredményeket garantalnak.

Kivitel

# Kézponti belsé hatés

$

;; Oldalso belsé hiités
n

N = /EFP = Fogak szdma
l ® = Fd alkalmazas
; o = Madsodlagos alkalmazas

cuttingtools.ceratizit.com




KOMET Dorzsarak és siillyesztdszerszamok

Toolfinder - Dorzsarak

Toolfinder - Dorzsarak
Forgacsoldsi sebesség v,

kis nagy

=)
&
o
s
o
S
L
HSS dorzsarak
A Univerzdlis, kedvezd koltségu dorzsarak,
rugalmas egyedi gyartashoz.
A Egyedi gydrtdsra alkalmas.
ﬁ

Attekintés - Nagy sebességi, tomor keményfém dorzsarak

@H7 1 3 &5 7 9 11 13 15 17 19 21 23 25 27 29 31 33 35 37 39 41 43 45 47 49 51 53 55 57 59 61 65
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KOMET

Dorzsarak és siillyesztészerszamok
Toolfinder - Dorzsarak

Toolfinder - Dorzsarak

HSS doérzsarak

044

REAMAXTS

REAMAX

MultiChange

Monomax

Fullmax
UNI

Fullmax
VA

Fullmax
K

Fullmax
ALU

Fullmax
H

NC

NC
100

NC

NC
100

100

AR

AR
100

> > > > > > > > > >

> >

maximadlisan rugalmas és gazdasagos, cserélhetd feji rendszer
minden szokvanyos anyaghoz
um-es tartomanyban utanallithato

tarto révid 3xD és 5xD kivitelben kaphatd
DAH Zero tipusu tartd 3xD és 5xD kivitelben kaphat

cserélhetd fejd rendszer, minimalkenéssel torténd alkalmazéshoz optimalizalva
a kup-sik felfekvésnek kidszonhetden a cserélési pontossag < 2 pm

tarto révid 3xD és 5xD kivitelben kaphatd

rugalmas, gyorsan cserélhetd rendszer dérzsarazashoz,
stillyesztéshez és mardshoz
a kup-sik felfekvésnek kdszénhetéen a cserepontossdg < 5 pm

stabil tartok tomér keményfémbdl €s acélbol, a révidtél a hosszu kivitelig

utanallithato monoblokk dorzsar 3xD és 5xD kivitelben
utdnélezhetd és Ujra felszerelhetd alaptest

nagy sebessegu dorzsar univerzalis alkalmazashoz

rendkivill egyenldtlen fogosztds

~DIN 6535 HA szerinti egységes szdr

nagy sebességui dorzsar rozsdamentes és savéllo acélokban torténd alkalmazéshoz
rendkivill egyenldtlen fogosztas

~DIN 6535 HA szerinti egységes szér

nagy sebességu dorzsar ontvényanyagokban torténd alkalmazdshoz
rendkivill egyenldtlen fogosztas

~DIN 6535 HA szerinti egységes szar

nagy sebességl dorzsar aluminiumban torténd alkalmazéshoz
rendkivill egyenldtlen fogosztds

~DIN 6535 HA szerinti egységes szar

nagy sebességl dorzsar edzett anyagokhoz 63 HRC-ig

rendkivill egyenldtlen fogosztas

~DIN 6535 HA szerinti egységes szar

univerzalis tomor keményfém ddérzsar belsd hiités nélkill
rendkivill egyenldtlen fogosztas
~DIN 6535 HA szerinti egységes szdr

univerzalis tomor keményfém dérzsdr bels hiités nélkil
rendkivill egyenldtlen fogosztas

HSS-E NC gépi dérzsdr
DIN 1835 A szerinti egységes szar

HSS-E gépi dorzsar

HSS-E gépi hantold dorzsar, DIN 212 szerint

HSS-E automata dorzsar, DIN 8089 szerint

HSS-E gépi dorzsar, DIN 208 szerint
morse-kuppal

HSS kézi dorzsar hengeres szarral, DIN 206 szerint

cuttingtools.ceratizit.com



KOM ET Dorzsarak és siillyesztészerszamok

Toolfinder - Dorzsarak
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v (Tartozékok)
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T
° 23-28
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Mo o0 Y 7
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v @0 e® @O 32+33
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1,00-20,00 H7
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1,00-40,00 H7 v e 0 e 0O 39
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KOMET

Dorzsarak és siillyesztészerszamok
Tartalmi attekintés - stllyesztok

Attekintés - siillyesztok

£ E E
E o T
= g8 =53 & :
3 E sSES=2 -~ -
® s 5 = = Z ) . =
= S = g s 2SS EZE 2 =
= 8 60C 3 222238 Q S
Valtolapkas slllyesztofurd
_ WPS 15,0-33,0 @O0 e 00 40
HSS siillyeszt6furok
_: s N 6,0-20,0 ©ee 000 42
Tomor keményfém kupos sillyesztok
A
— N 6,3-31,0 90° eoeeeo0o0 43
P
— N 12,5-25,0 60° @0 e e o0 44
f
F—_
— N 10,4-31,0 90° @0 e eo0 44
!
HSS kupos sillyesztok
£| N 6,3-25,0 60° @0 e 00 47
—— N 16,0-80,0 60° 0000 a7
- N 43310 0 eoeeoc &
4
q N 4,3-310 90° 0@ e O 46
e_l N TiN 5,0-31,0 90° 0 e e O 46
. N 5,0-310 90° eoceeo0 46
. | VA 6,3-310 90° o 46
q - AL 6,3-31,0 90° ° 46
/‘]\ - N 16,5-80,0 90° e 0 e e0o0 48
\:, N 6,3-25,0 120° ® 0 e 0O 48
HSS kézi sorjazoszerszam
Sorjazo-stllyesztoszerszam
‘ T N 6,3-35,0 90° e oo 49
‘ Il N TiN 6,3-35,0 90° e oo 49
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KOMET \ Performance

Cserélhetd fejii rendszer

REAMAXTS - Valasztasi segitség

KOMET széam 75J.93 75J.65 75H.65 75J.17 75H.17 75H93  75H.65  75H.71 75J.93
Bekezddrész ASG4000 ASGO106 ASGO106 ASGO706 ASGO706 ASG3000 ASG3000 ASG3000 ASG3000
7 18-65mm Bekezdési szog 25° 45° 45° 45°/8° 45°/8° 45° 45° 45° 45°
Mindség / bevonat DST DBG-P DBG-P DBC DBC DST DBG-P TiN DST
Cikkszam 40597 .. 40521.. 40571.. 40526.. 40580.. 40539.. 40585.. 40535.. 40544 ..
Alkalmazas Atmendfurat  Atmendfurat  Zsdkfurat  Atmendfurat  Zsakfurat Zsakfurat Zsakfurat Zsékfurat  Atmendfurat
Anyag Preferalt sorozat kaphaté v v v v v

Acél 1000 N/mm?
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Acél > 1000 N/mm?
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Sziirkedntvény / 6tvozott
gémbgrafitos dntdttvas

(0.7661) és vermikularis
ontottvas (5.2200)
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o
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Vorosréz, sargaréz, bronz
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Alkalmazési teriiletek: \ F6 alkalmazasi terilet [ ]
\ Masodlagos alkalmazasi tertilet le)
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KOMET \ Performance

Cserélhetd fejii rendszer

REAMAXTS - Cserélhet) dorzsarfe;

A |T 6 tlirésosztdlyig abszolut folyamatbiztos - mar az elsé furattdl
A cserélési pontossdg: < 3 pym

A nagyon pontosan koszor(lt, a legjobb minGség érdekében

A ytdnallithato, a legkisebb furattirésekhez

A KLG = csatlakozomeéret

A acsatlakozofelllet lehet6vé teszi a gépben végzett fejcserét
A furat elejére visszadllas 3-4-szeres el6tolassal lehetséges

DST |

| DBG-P |

| DBC |

| DsT

o A

75J.17
<] 45/8°
ASG0706
HM
Atmenéfurat

[ NEW IS

Cikkszam

40 526 ...
EUR

75J.93
< 45°
ASG3000
CERMET
Atmenéfurat

[ NEW I

Cikkszam

40 544 ...
EUR

75J.93 75J.65
<J25° <] 45°
ASG4000 ASG0106
CERMET HM
Atmenéfurat Atmenéfurat
NEW JNIE NEW [T
DCy; L LPR | ZEFP | KLG Cikkszam Cikkszam
40597 ... 40521 ...
mm mm | mm EUR EUR
18,00 6 20 6 1 326,60 18000 326,60 18000
18,01-19,99 | 6 20 6 1 384,80 xxxx " 384,80 xxxx !
20,00 6 20 6 2 334,90 20000 334,90 20000
20,01-21,99 | 6 20 6 2 451,20 xxxx V45120 xxxx "
22,00 6 20 6 3 341,10 22000 341,10 22000
22,01-2399 | 6 20 6 &) 469,40 xxxx ¥ 469,40 xxxx
, 6 20 6 3 351,50 24000 351,50 24000
24,01-24,99 | 6 20 6 3) 469,40 xxxx ¥ 469,40 xxxx "
, 6 20 6 3 351,50 25000 351,50 25000
25,01-25,99 | 6 20 6 3 469,40 xxxx V 469,40 xxxx
, 6 20 6 3 365,00 26000 365,00 26000
26,01-26,99 | 6 20 6 3 469,40 xxxx V 469,40 xxxx "
27,00-2799 | 6 25 6 4 488,80 xxxx " 488,80 xxxx !
, 6 25 6 4 365,00 28000 365,00 28000
28,01-29,99 | 6 25 6 4 488,80 xxxx " 488,80 xxxx !
, 6 25 6 4 381,70 30000 381,70 30000
30,01-31,79 | 6 25 6 4 488,80 xxxx " 488,80 xxxx !
31,80-31,99 | 6 25 8 4 511,00 xxxx 511,00 xxxx "
32,00 6 25 8 4 395,20 32000 395,20 32000
32,01-3499 | 6 25 8 4 511,00 xxxx P 511,00 xxxx "
35,00 6 25 8 5 413,90 35000 413,90 35000
35,01-39,99 | 6 25 8 5 559,00 xxxx ? 559,00 xxxx "
, 6 25 8 5 437,80 40000 437,80 40000
40,01-41,99 | 6 25 8 5 559,00 xxxx ¥ 559,00 xxxx"
42,00 6 30 8 6 437,80 42000 437,80 42000
42,01-49,99 | 6 30 8 6 607,20 xxxx V607,20 xxxx "
50,00 6 30 8 6 448,20 50000 448,20 50000
50,01-51,99 | 6 30 8 6 607,20 xxxxV 607,20 xxxx "
52,00-53,99 | 8 35 10 7 673,40 xxxxV 673,40 xxxx "
54,00 8 35 10 7 504,40 54000 504,40 54000
54,01-65,00 | 8 35 10 7 673,40 xxxx " 673,40 xxxx "
Acél ) °
Rozsdamentes °
Vasontvény [
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett anyagok

1) Nem szallithato raktarrdl; lemondas, visszakildés és csere nem lehetséges / Szallitdsiidd: 20 munkanap / Minimalis rendelési mennyiség: 2 darab
2) Nem szdllithatd raktarrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szdllitasiidd: 25 munkanap / Minimélis rendelési mennyiség: 2 darab

326,60 18000
384,80 xxxx

334,90 20000
451,20 xxxx 2

341,10 22000
469,40 xxxx 2
351,50 24000
469,40 xxxx 2
351,50 25000
469,40 xxxx 2
469,40 260002
469,40 xxxx 2

488,80 xxxx 2
365,00 28000
488,80 xxxx 2
381,70 30000
488,80 xxxx 2
511,00 xxxx 2
395,20 32000
511,00 xxxx ?

413,90 35000
559,00 xxxx
437,80 40000
559,00 xxxx

607,20 42000%
607,20 xxxx ?
448,20 50000
607,20 xxxx 2

673,40 xxxx 2
673,40 54000%
673,40 xxxx ?

326,60 18000
384,80 xxxx "

334,90 20000
451,20 xxxx "

341,10 22000
469,40 xxxx "
351,50 24000
469,40 xxxx !
351,50 25000
469,40 xxxx
365,00 26000
469,40 xxxx

488,80 xxxx
365,00 28000
488,80 xxxx
381,70 30000
488,80 xxxx !
511,00 xxxx "
395,20 32000
511,00 xxxx

413,90 35000
559,00 xxxx "
437,80 40000
559,00 xxxx !

437,80 42000
607,20 xxxx
448,20 50000
607,20 xxxx "

673,40 xxxx "
504,40 54000
673,40 xxxx

(]
O

— v, oldal: 51-53

70 Az xxxx jeld termékek rendelésekor kérjiik a kivant dtmérét H7-ben megadni (pl. @ 24,12 H7 — cikkszéam: 40 597 2412)!
Az 6sszes tobbi atmérd és tirésosztaly is rendelhetd (pl. 18,5 09 vagy 18 N7)!

70 Szerelési Utmutaté — oldal: 71

04]8
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KOMET \ Performance

Cserélhetd fejii rendszer

REAMAXTS - Cserélhet) dorzsarfe;

A |T 6 tlirésosztdlyig abszolut folyamatbiztos - mar az elsé furattdl
A cserélési pontossdg: < 3 pym

A nagyon pontosan koszor(lt, a legjobb minGség érdekében

A ytdnallithato, a legkisebb furattirésekhez

A acsatlakozofelllet lehet6vé teszi a gépben végzett fejcserét
A furat elejére visszadllas 3-4-szeres el6tolassal lehetséges
A KLG = csatlakozoméret

DST |

| DBG-P |

| DBC |

| DBG-P |

| TN

'YYYY S

75H.93 75H.65 75H.17 75H.65 75H.71
<] 45° <] 45° <] 45/8° <] 45° <] 45°
ASG3000 ASG0106 ASGO0706 ASG3000 ASG3000
CERMET HM HM HM HM
Zsakfurat Zsakfurat Zsakfurat Zsakfurat Zsakfurat
NEW JiIE NEW JNIE NEW [T NEW [T NEW JIE
DCy; L LPR | ZEFP | KLG Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
40539 ... 40571 ... 40580 ... 40585 ... 40535...
mm mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR
18,00 6 20 6 1 326,60 18000 326,60 18000 384,80 180002 384,80 18000" 384,80 18000"
18,01-19,99 | 6 20 6 1 384,80 xxxx " 384,80 xxxx? 384,80 xxxx? 384,80 xxxx" 384,80 xxxx?!
20,00 6 20 6 2 334,90 20000 334,90 20000 451,20 200002 451,20 20000" 451,20 20000"
20,01-21,99 | 6 20 6 2 451,20 xxxx P 45120 xxxx " 45120 xxxx? 451,20 xxxx " 45120 xxxx "
22,00 6 20 6 3 341,10 22000 341,10 22000 469,40 220002 469,40 22000" 469,40 22000"
22,01-2399 | 6 20 6 &) 469,40 xxxx ¥ 469,40 xxxx " 469,40 xxxx 2 469,40 xxxx " 469,40 xxxx !
, 6 20 6 3 351,50 24000 351,50 24000 469,40 240002 469,40 24000V 469,40 240007
24,01-24,99 | 6 20 6 3) 469,40 xxxx V 469,40 xxxx " 469,40 xxxx? 469,40 xxxx " 469,40 xxxx "
, 6 20 6 3 351,50 25000 351,50 25000 469,40 250002 469,40 25000" 469,40 250007
25,01-25,99 | 6 20 6 3 469,40 xxxx ¥ 469,40 xxxx " 469,40 xxxx? 469,40 xxxx" 469,40 xxxx "
, 6 20 6 3 365,00 26000 365,00 26000 469,40 260002 469,40 26000" 469,40 260007
26,01-26,99 | 6 20 6 3 469,40 xxxxV 469,40 xxxx " 469,40 xxxx? 469,40 xxxx" 469,40 xxxx "
27,00-2799 | 6 25 6 4 488,80 xxxx " 488,80 xxxx? 488,80 xxxx? 48880 xxxx" 488,80 xxxx !
, 6 25 6 4 365,00 28000 365,00 28000 488,80 280002 488,80 28000" 488,80 28000"
28,01-29,99 | 6 25 6 4 488,80 xxxx " 488,80 xxxx ? 488,80 xxxx?2 48880 xxxx" 488,80 xxxx !
, 6 25 6 4 381,70 30000 381,70 30000 488,80 300002 488,80 30000" 488,80 30000"
30,01-31,79 | 6 25 6 4 488,80 xxxxV 488,80 xxxx" 488,80 xxxx? 48880 xxxx" 488,80 xxxx !
31,80-31,99 | 6 25 8 4 511,00 xxxx V511,00 xxxx? 511,00 xxxx? 511,00 xxxx " 511,00 xxxx "
32,00 6 25 8 4 395,20 32000 395,20 32000 511,00 320002 511,00 32000" 511,00 32000"
32,01-3499 | 6 25 8 4 511,00 xxxx V511,00 xxxx? 511,00 xxxx? 511,00 xxxx " 511,00 xxxx "
35,00 6 25 8 5 413,90 35000 413,90 35000 559,00 35000? 559,00 35000" 559,00 350007
35,01-39,99 | 6 25 8 5 559,00 xxxx ¥ 559,00 xxxx" 559,00 xxxx? 559,00 xxxx" 559,00 xxxx "
, 6 25 8 5 437,80 40000 437,80 40000 559,00 400007 559,00 40000" 559,00 400007
40,01-41,99 | 6 25 8 5 559,00 xxxx ¥ 559,00 xxxx" 559,00 xxxx? 559,00 xxxx" 559,00 xxxx "
42,00 6 30 8 6 437,80 42000 437,80 42000 607,20 420002 607,20 42000" 607,20 42000"
42,01-49,99 | 6 30 8 6 607,20 xxxx " 607,20 xxxx " 607,20 xxxx? 607,20 xxxx " 607,20 xxxx !
50,00 6 30 8 6 448,20 50000 448,20 50000 607,20 50000% 607,20 50000" 607,20 50000
50,01-51,99 | 6 30 8 6 607,20 xxxxV 607,20 xxxx " 607,20 xxxx? 607,20 xxxx " 607,20 xxxx "
52,00-53,99 | 8 35 10 7 673,40 xxxxV 67340 xxxx" 673,40 xxxx? 673,40 xxxx" 67340 xxxx "
54,00 8 35 10 7 504,40 54000 504,40 54000 673,40 540002 673,40 54000" 673,40 54000
54,01-65,00 | 8 35 10 7 673,40 xxxxV 67340 xxxx" 67340 xxxx? 673,40 xxxx" 67340 xxxx "
Acél ) ) ° o
Rozsdamentes L]
Vasontvény ° °
Nemvasfémek o ° °
Nagy héallosagu
Edzett anyagok

1) Nem szallithato raktarrdl; lemondas, visszakildés és csere nem lehetséges / Szallitdsiidd: 20 munkanap / Minimalis rendelési mennyiség: 2 darab
2) Nem szdllithatd raktarrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szdllitasiidd: 25 munkanap / Minimélis rendelési mennyiség: 2 darab

— v, oldal: 51-53

70 Az xxxx jeld termékek rendelésekor kérjik a kivant dtmérét H7-ben megadni (pl. @ 24,12 H7 — cikkszam: 40 539 2412)!
Az 6sszes tobbi atmérd és tirésosztaly is rendelhetd (pl. 18,5 09 vagy 18 N7)!

70 Szerelési Utmutaté — oldal: 71

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Cserélhetd fejii rendszer

REAMAX TS - Szerszamtartd

A KLG = csatlakozoméret

Kiszallitasra keriil:
komplett szerszamtarto behizécsapokkal, de cserélhetd fej nélkiil

DCONMS
i,
\ _
<<
" o
M |
&
KLG | M/ -
2 > ¥ L
Uﬁ A8 A8
Dc»‘ <3xD <5xD
NEW JUIE 0E0 vs
DC KOMET szam | KLG| OAL LPR |APMX| DCONMS ¢ Cikkszam Cikkszam
I, M 40501 ... 40503 ...
mm mm | mm | mm | mm mm Nm EUR EUR
18,00 - 19,99 | 75A.40.13010) 1 | 130 | 20 | 80 6 20 1,5 349,80 02099
18,00 - 19,99 | 75A.40.15010) 1 | 190 | 20 | 140 6 20 1,5 362,80 02099
20,00-21,99 |75A.40.13020| 2 | 130 | 20 | 80 6 20 2,5 362,80 02299
20,00- 21,99 |75A.40.15020| 2 | 190 | 20 | 140 6 20 2,5 378,40 02299
22,00 - 26,99 |75A.40.13030| 3 | 130 | 20 | 80 6 20 4 371,80 02799
22,00 - 26,99 |75A.40.15030) 3 | 210 | 20 | 160 6 20 4 399,20 02799
27,00 - 34,99 |75A.40.13040| 4 | 176 | 25 | 120 6 25 5 386,20 03599
27,00 - 34,99 |75A.40.15040| 4 | 236 | 25 | 180 6 25 5 410,80 03599
35,00 - 41,99 |75A.40.13050| 5 | 176 | 25 | 120 6 25 6 440,80 04299
35,00- 41,99 | 75A.40.15050| 5 | 256 | 25 | 200 6 25 6 440,80 04299
42,00-51,99 |75A.40.13060| 6 | 180 | 30 | 120 6 32 10 455,00 05299
42,00-51,99 |75A.40.15060| 6 | 280 | 30 | 220 6 30 10 455,00 05299
52,00 - 65,00 75A.40.13070| 7 | 180 | 30 | 120 8 32 13 469,40 06599
52,00 - 65,00 |75A.40.15070| 7 | 280 | 30 | 220 8 30 13 469,40 06599
70 A szerszamot zsugorbefogdba rogziteni tilos!
U3 Y7 Y7
LR e —~t-
Reamax TS Trogzitokulcs Dkulcs
meghuzocsap
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC 40900 ... 80397 ... 80950 ...
EUR EUR EUR
18,00- 19,99 9,38 00100 T08-1IP 6,28 039
20,00-21,99 9,38 00200 SW2,5 3,97 025
22,00-26,99 9,38 00300 SW3 3,85 030
27,00- 34,99 9,38 00400 SW3 3,85 030
35,00- 41,99 13,01 00500 SW3 3,85 030
42,00-51,99 13,01 00500 SW4 3,91 040
52,00-65,00 13,01 00700 SW5 4,24 050

70 Szerelési Utmutatdé — oldal: 71
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KOMET \ Performance

Cserélhetd fejii rendszer

REAMAX TS - Szerszamtartd

A KLG = csatlakozoméret

A gépen belilli bedllitds

A gllithato DAH Zero szerszamtarto a korfutasi hibak korrigalaséhoz
A aDAH Zero tartd el6feszitett és < 0,005 mm-es korfutasra bedllitott

Kiszallitasra keriil:
komplett szerszamtartd meghuzocsapokkal, de cserélhetd fej nélkl

DAH DAH
Zero Zero
DM/IS
i
|
I
g% 8
wll| g3
w |8 23
O\ x| Q ¢
T i £S5 ]
—_ < 3
i
oo A8 A8
<3xD <5xD
NEW [T NEW JIK
DC KOMET szam | KLG | OAL LPR |APMX | DCONMS ¢ Cikkszam Cikkszam
I, M 40504 ... 40 506 ...
mm mm | mm | mm | mm mm Nm EUR EUR
18,00 - 19,99 | 75A.41.13010| 1 145 | 20 | 80 6 20 15 469,40 02099
18,00 - 19,99 | 75A.41.15010| 1 205 | 20 | 140 6 20 1,5 499,20 02099
20,00-21,99 |75A.41.13020| 2 | 145 | 20 | 80 6 20 2,5 474,60 02299
20,00-21,99 | 75A.41.15020| 2 | 205 | 20 | 140 6 20 2,5 514,80 02299
22,00- 26,99 |75A.41.13030| 3 | 145 | 20 | 80 6 20 4 486,20 02799
22,00- 26,99 |75A.41.15030) 3 | 225 | 20 | 160 6 20 4 529,20 02799
27,00- 34,99 | 75A.4113040| 4 | 145 | 25 | 120 6 25 5 511,00 03599
27,00 - 34,99 |75A.4115040| 4 | 236 | 25 | 180 6 25 5 529,20 03599
35,00-41,99 | 75A.41.13050| 5 | 176 | 25 | 120 6 25 6 621,40 04299
35,00-41,99 |75A.41.15050| 5 | 236 | 25 | 200 6 25 6 633,20 04299

70 A szerszamot zsugorbefogaba régziteni tilos!

U3 Y7 Y7
LS [ —
Reamax TS Trogzitokulcs D kulcs
meghudzocsap
Poétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC 40900 ... 80397 ... 80950...
EUR EUR EUR
18,00-19,99 9,38 00100 T08-1P 6,28 039
20,00-21,99 9,38 00200 SW2,5 3,97 025
22,00-26,99 9,38 00300 SW3 3,85 030
27,00- 34,99 9,38 00400 SW3 3,85 030
35,00-41,99 13,01 00500 SW3 3,85 030

70 Szerelési Utmutato — oldal: 71
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Cserélhetd fejii rendszer

REAMAX - Valasztasi segitség

KOMET szam 640.93 640.65 640.27 640.93 640.65 640.71
Bekezddrész ASG4000 ASGO106 ASGO706 ASG3000 ASG3000 ASG3000
Bekezdési sz6g 25° 45° 45°/8° 45° 45° 45°
@ 12,5-40 mm Mindség / bevonat - (i DST DBG-P DBC DST DBG-P TiN
Mindség / bevonat - régi CWC10 TIALN DLC CwWC10 TIALN CWN10
Cikkszam 40536 ... 40551 ... 40570 ... 40525 .. 40560... 40505...
Alkalmazas AtmenGfurat Atmen6furat - Zsékfurat
Anyag Preferalt sorozat kaphato v v v v v

® ([ ] (@) O

Acél 1000 N/mm?

|
(]
(@)
O

[
(@)

|
R
[ J
(@]

Acél > 1000 N/mm?

|
H
I

I

Rozsdamentes acél

i
|
H
i

Sziirkedntvény / 6tvozott
gombgrafitos ontottvas (0.7661)
és vermikularis ontottvas (5.2200)

1
|
H
i

1
1
1
i

o
[ ]
(@)

Gombgrafitos dntvény

|
°
e O

|
H
i

I |
o
[ ]

(@)
[ ]

Vorosréz, sargaréz, bronz

|
H
i

|
I

Aluminium
| - [ J
S °
Edzett acél
. e °
Alkalmazési teriiletek: \ F6 alkalmazasi terilet [ ]

\ Masodlagos alkalmazasi tertilet le)
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KOMET \ Performance

Cserélhetd fejii rendszer

REAMAX - Cserélhet6 dorzsarfej

A |T 7 tlirésosztélyig abszolut folyamatbiztos, mar az elsé furattol
A cserélési pontossdg: <2 pym
A maximalis korfutdsi pontossag a preciziosan kdszorilt kup-sik felfekvésnek

A atmérémadositas nem szlikséges
A minimalkenéssel torténd alkalmazashoz optimalizdlva
A furat elejére visszadllas 3-4-szeres el6tolassal lehetséges

koszonhetéen

A KLG = csatlakozoméret

z | DST | | DBG-P | | DBC | | DST | | DBGP | | TN |
) | cweto | | TAN | | b | | cwelo | | TAN | | cwNio |
st 1 1.
x - -
(IR
oc 640.93 640.65 640.27 640.93 640.65 640.71
<J25° <] 45° <] 45° <] 45° <] 45° <] 45°
ASG4000 ASG0106 ASGO0706 ASG3000 ASG3000 ASG3000
CERMET HM HM CERMET HM HM
Atmengfurat Atrpené + Atrpend + Atrpenﬁ + Atrpenﬁ + Atrpenc’i +
Zsékfurat Zsékfurat Zsékfurat Zsékfurat Zsékfurat
U3 [ NEW UK [ NEW UK U3 [NEW [lIE} U3
DC ., L ZEFP | KLG Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
40536 ... 40551 ... 40 570 ... 40525 ... 40 560 ... 40505 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
12,50-14,99 | 9 6 1 267,80 xxxx? 267,80 xxxx" 267,80 xxxx "V 267,80 xxxx? 267,80 xxxx" 267,80 xxxx "
15,00 9 6 1 221,50 150002 221,50 15000" 221,50 15000V 221,50 15000% 221,50 15000 221,50 150
15,01-15,99 | 9 6 1 267,80 xxxx? 267,80 xxxx " 267,80 xxxx" 267,80 xxxx? 267,80 xxxx " 267,80 xxxx!
16,00 9 6 2 254,80 160 254,80 16000" 254,80 16000" 254,80 160 254,80 16000 254,80 160
16,01-17,99 | 9 6 2 305,60 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx!
18,00 9 6 2 257,90 180 257,90 18000" 257,90 18000" 257,90 180 257,90 18000 257,90 180
18,01-19,99 | 9 6 2 305,60 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx" 30560 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx!
20,00 9 6 2 263,10 200 263,10 20000" 263,10 20000" 263,10 200 263,10 20000 263,10 200
20,01-21,99 | 9 6 2 305,60 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx" 30560 xxxx? 30560 xxxx? 30560 xxxx?
22,00 9 8 3 269,40 220 269,40 22000" 269,40 22000" 269,40 220 269,40 22000 269,40 220
22,01-23,99 | 9 8 3 330,20 xxxx 2 330,20 xxxx " 330,20 xxxx "V 330,20 xxxx? 330,20 xxxx" 330,20 xxxx "
24,00 9 8 3 278,70 240002 278,70 240007 278,70 24000" 278,70 240002 278,70 24000 278,70 240
24,01-2499 | 9 8 3 330,20 xxxx 2 330,20 xxxx " 330,20 xxxx "V 330,20 xxxx? 330,20 xxxx" 330,20 xxxx "
25,00 9 8 3 290,20 250 290,20 25000" 290,20 25000" 290,20 250 290,20 25000 290,20 250
25,01-2599 | 9 8 3 330,20 xxxx 2 330,20 xxxx " 330,20 xxxx " 330,20 xxxx? 330,20 xxxx" 330,20 xxxx "
26,00-27,99 | 9 8 4 378,60 xxxx? 37840 xxxx" 37840 xxxxV 37860 xxxx? 37840 xxxx" 378,60 xxxx"
28,00 9 8 4 300,60 280 300,60 28000" 300,60 28000" 300,60 280 300,60 28000 300,60 280
28,01-29,99 | 9 8 4 378,40 xxxx? 37840 xxxx" 37840 xxxxV 37840 xxxx? 37840 xxxx" 37840 xxxx"
30,00 9 8 4 315,10 300 315,10 30000" 315,10 30000" 315,10 300 315,10 30000 315,10 300
30,01-32,00 | 9 8 4 378,40 xxxx? 37840 xxxx" 37840 xxxxV 37840 xxxx? 37840 xxxx" 37840 xxxx"
32,01-39,99 | 9 8 5 429,00 xxxx 2 429,00 xxxx " 429,00 xxxxV 42900 xxxx? 42950 xxxx " 429,00 xxxx "
40,00 9 8 5 333,80 400 333,80 400007 333,80 40000V 333,80 400 333,80 40000 333,80 400
Acél ° ° ° ° e}
Rozsdamentes °
Vasontvény o o o
Nemvasfémek o ) )
Nagy héallosagu
Edzett anyagok °

1) Nem szallithato raktérrdl; lemondds, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitdsi idd: 25 munkanap / Minimdlis rendelési mennyiség: 2 darab
2) Nemszdllithatd raktdrrol; lemondds, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitasi id: 20 munkanap / Minimdlis rendelési mennyiség: 2 darab

— v, oldal: 55-57

70 Az xxxx jeli termékek rendelésekor kérjik a kivant atmérdt H7-ben megadni (pl. @ 15,12 H7 — cikkszam: 40 525 1512)!
Az 6sszes tobbi atmérd és tirésosztaly is rendelhetd (pl. 18,5 0025 vagy 18 N7)!

cuttingtools.ceratizit.com
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Cserélhetd fejii rendszer

REAMAX - Szerszamtarto

A KLG = Csatlakozoméret

Kiszallitasra keriil:
Szerszamtartd hexagonalis kulccsal, de cserélhetd fej nélkill

DCONMS
-
! _~
|
|
|
| (@]
[
| E I
|z v
1 & A
Foc] = N
<3xD <5xD
U3 U3
DC KOMET | KLG | OAL | LPR |APMX| DCONMS ¢ Cikkszam Cikkszam
szam M 40590... 40591 ...
mm mm | mm | mm mm Nm EUR EUR
12,50 - 15,99 | 640.01.001| 1 107 | 59 9 16 4-5 345,80 016
12,50 - 15,99 | 640.81.001| 1 137 | 89 9 16 4-5 345,80 016
16,00 - 21,99 | 640.01.002| 2 119 | 69 9 20 6-7 361,40 022
16,00 - 21,99 |640.81.002| 2 169 | 119 9 20 6-7 361,40 022
22,00 - 25,99 | 640.01.003 | 3 140 | 84 9 25 10-12 384,80 026
22,00-25,99 |640.81.003| 3 196 | 140 9 25 10-12 384,80 026
26,00 - 32,00 | 640.01.005| 4 160 | 104 9 25 18-20 397,80 032
26,00 - 32,00 | 640.81.005| 4 226 | 170 9 25 18-20 397,80 032
32,01-40,00 640.01.006| 5 199 | 139 9 32 26-28 455,00 040
32,01-40,00 [640.81.006| 5 270 | 210 9 32 26-28 455,00 040
70 A szerszamot zsugorbefogdba rogziteni tilos!
U3 U3 U3 U3
—| || =t | ()
Szoritdanya Szoritdanya Vonorud Rogzitégylra
5xD 3xD
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC DCONMS 40950... 40950.. 40950.. 40950...
EUR EUR EUR EUR
12,50 - 15,99 16 4711 101 119,60 001 1,04 301
12,50- 15,99 16 46,80 107 119,60 001 1,04 301
16,00 - 21,99 20 46,80 108 119,60 002 1,04 302
16,00 - 21,99 20 4711 102 119,60 002 1,04 302
22,00-25,99 25 55,12 103 124,80 003 1,04 303
22,00-25,99 25 5512 109 124,80 003 1,04 303
26,00-32,00 25 63,44 104 131,40 004 1,04 303
26,00-32,00 25 63,44 110 131,40 004 1,04 303
32,01-40,00 32 71,76 112 141,80 005 1,04 304
32,01-40,00 32 71,76 106 141,80 005 1,04 304

@ Szoritbanya
(2) vonérid
®

Rogzitdgydrd
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Dorzsarak és siillyesztészerszamok
Cserélheto fejli rendszer

KOMET \ Performance

MultiChange termékvalaszték

A nagy stabilitasui MultiChange cserélhetd fejl rendszer rendkiviil gyors szerszamcserét tesz lehetdve. Stabil felépitésével €s nagyfoku
korfutasi pontossagaval ez a cserélhetd fejli rendszer egyuttal a legstabilabb és legpontosabb is a piacon. Szinte minden alkalmazadshoz
talal megfeleld cserélhetd fejet az aldbbi fejezetekben.

Tomor keményfém furok

& T6mor keményfém NC kozpontfirok /§
<]190°,120°,142° /@ 8,10, 12,16, 20 mm / ZEFP* 2 é
— 2. fejezet (Tomor keményfém furok)

*ZEFP = m(ikodd élek szama

Tomor keményfém marok 8

4

4 Polikristalyos gyémant sarokmaro
28,10,12,16,20 mm/ ZEFP* 2

4 TomOr keményfém radiuszmard
210,12,16,20 mm/ ZEFP* 4

A TOmor keményfém sarokmaro A TOmor keményfém toruszmaro
N tipus, PCR-UNI, PCR-ALU/ @8, 10, 12, 16,20 mm / milkodd élek szdma (ZEFP):3-4 @8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP* 3+4

A Tomor keményfém nagyolo-simitomard
28,10,12, 16,20 mm / ZEFP* 4-6

A Tomor keményfém negyedkdrives mard
28,10, 12, 16,20 mm

4 TomOr kemeényfém simitomarg
28,10,12,16,20 mm/ ZEFP* 6

4 Tomor keményfém szélmaro
210,12, 16,20 mm/ ZEFP* 4+6

A Tomor keményfém nagy elGtolasu maro
28,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 6

— 14. fejezet (Tomor keményfém marok)

*ZEFP = mikodd élek szdma

Szerszamtartok

a Tarto, acél, extra rovid a Tarto, acél / tomor kemeényfém, hosszu

»
P |

A

hengeres / kupos, 87°-0s
hossz: 60-90 mm

8,10, 12,16 és 20 mm-es csatlakozomérethez

Tarto, acél / tomor keményfém, rovid
kdpos, 87°-0s

hossz: 85-120 mm

8,10, 12, 16 és 20 mm-es csatlakozomérethez

Tarto, tomor keményfém, kizepes
hengeres / klipos, 87°-0s
hossz: 110-150 mm

8,10, 12, 16 és 20 mm-es csatlakozomérethez

— 17. fejezet (Tartozékok)

cuttingtools.ceratizit.com

hengeres
hossz: 150-200 mm

_Z
8,10, 12, 16 és 20 mm-es csatlakozomérethez S 8,10, 12, 16 és 20 mm-es csatlakozomérethez
a Tartd, acél / tomor keményfém, rovid Tarto, acél / tomor keményfém, hosszu
hengeres kupos, 87°-0s
hossz: 85-120 mm L hossz: 150-200 mm
L

8,10, 12,16 és 20 mm-es csatlakozomérethez

a Tarto, acél / tomor keményfém, extra hosszu

hengeres
hossz: 200-250 mm
16 és 20 mm-es csatlakozdmérethez
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KOMET \ Performance

Cserélhetd fejii rendszer

MultiChange - Cserélhet6 fejli dorzsar atmendfurathoz

IT 7 tlirésosztalyig abszolut folyamatbiztos - mar az els6 furattol
nagy sebességu dorzsarfejek

egyenl6tlen fogosztas a maximalis korfutési pontossag érdekében
cserélési pontossag: <5 pum

KLG = csatlakozoméret

> > > > >

ki

| oweto |

| TiAN

| TiAN

| ko |

| poc |

| Y

DRVS

LPR

! balos emelkedés(i horony balos emelkedési horony egyenes horonnyal
oo <]30° <] 30° <] 45°
CERMET HM HM
Atmendéfurat Atmendéfurat Atmendéfurat
U3 IX] IX]
DC ., KLG L LPR | ZEFP | DRVS | TQX Cikkszam Cikkszam Cikkszam
40 210... 40 220 ... 40 230 ...
mm mm | mm mm | Nm EUR EUR EUR
8,00 06 8 18 4 6 5,0 170,90 080 170,90 080 170,90 080
8,01-9,70 | 06 8 18 4 6 5,0 187,30 xxxx " 186,30 xxxx " 186,30 xxxx !
9,71-9,99 | 06 8 18 6 8 5,0 21050 xxxx " 210,50 xxxx " 210,50 xxxx !
10,00 06 8 18 6 8 5,0 195,10 100 195,10 100 195,10 100
10,01-10,70 | 06 8 18 6 8 5,0 210,50 xxxx " 21050 xxxx " 210,50 xxxx "
10,71-11,99 | 08 8 20 6 8 12,5 210,50 xxxx " 210,50 xxxx " 210,50 xxxx "
12,00 08 8 20 6 8 | 125 19510 120 19510 120 19510 120
12,01-12,70 | 08 8 20 6 8 12,5 210,50 xxxx " 210,50 xxxx " 210,50 xxxx "
12,71-13,99 | 10 8 22 6 10 | 15,0 226,00 xxxx " 22490 xxxx " 22490 xxxx "
14,00 10 8 22 6 10 | 15,0 206,10 140 206,10 140 206,10 140
14,01-15,99 | 10 8 22 6 10 | 15,0 226,00 xxxx " 22490 xxxx " 22490 xxxx "
d 10 8 22 6 10 | 15,0 206,10 160 206,10 160 206,10 160
16,01-16,20 | 10 8 22 6 10 | 15,0 226,00 xxxx " 22490 xxxx " 22490 xxxx "
16,21-17,20 | 10 8 22 6 13 | 15,0 226,00 xxxx " 22490 xxxx " 22490 xxxx "
17,21-17,99 | 12 12 26 6 13 | 20,0 234,80 xxxx " 23480 xxxx " 23480 xxxx "
| 12 12 26 6 13 | 20,0 217,10 180 217,10 180 217,10 180
18,01-19,20 | 12 12 26 6 13 | 20,0 234,80 xxxx " 23480 xxxx " 23480 xxxx "
19,21-19,99 | 12 12 26 6 16 | 20,0 234,80 xxxx " 234,80 xxxx " 234,80 xxxx "
R 12 12 26 6 16 | 20,0 217,10 200 217,10 200 217,10 200
20,01-20,20| 12 12 26 6 16 | 20,0 234,80 xxxx " 234,80 xxxx " 234,80 xxxx !
20,21-21,20| 12 12 26 6 16 | 20,0 24580 xxxx " 24580 xxxx " 24580 xxxx !
21,21-21,99| 16 12 26 6 16 | 25,0 24580 xxxx " 24580 xxxx " 24580 xxxx !
22,00 16 12 26 6 16 | 25,0 227,00 220 227,00 220 227,00 220
22,01-23,99| 16 12 26 6 16 | 25,0 24580 xxxx " 24580 xxxx " 24580 xxxx "
X 16 12 26 6 16 | 25,0 227,00 240 227,00 240 227,00 240
24,01-24,20| 16 12 26 6 16 | 25,0 24580 xxxx " 24580 xxxx " 24580 xxxx !
24,21-24,99| 16 12 26 6 19 | 250 263,30 xxxx " 26330 xxxx " 26330 xxxx "
25,00 16 12 26 6 19 | 25,0 240,20 250 240,20 250 240,20 250
25,01-2599| 16 12 26 6 19 | 250 263,30 xxxx " 26330 xxxx " 263,30 xxxx "
26,00 16 12 26 6 19 | 25,0 240,20 260 240,20 260 240,20 260
26,01-26,20| 16 12 26 6 19 | 25,0 263,30 xxxx " 26330 xxxx " 263,30 xxxx "
26,21-27,99| 16 12 26 6 21 | 25,0 263,30 xxxx " 263,30 xxxx " 263,30 xxxx "
28,00 16 12 26 6 21 | 250 240,20 280 240,20 280 240,20 280
28,01-28,20| 16 12 26 6 21 | 25,0 263,30 xxxx " 263,30 xxxx " 263,30 xxxx "
28,21-29,20| 16 12 26 6 24 | 25,0 291,00 xxxx " 28990 xxxx " 28990 xxxx "
29,21-29,99| 16 12 26 8 24 | 25,0 291,00 xxxx " 289,90 xxxx " 28990 xxxx "
30,00 16 12 26 8 24 | 250 266,80 300 266,80 300 266,80 300
30,01-30,20| 16 12 26 8 24 | 25,0 291,00 xxxx » 289,90 xxxx " 289,90 xxxx "
Acél o
Rozsdamentes °
Vasontvény °
Nemvasfémek o
Nagy héallosagu °
Edzett anyagok

1) Nem szallithato raktérrél; lemondds, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitdsi id: 23 munkanap / Minimdlis rendelési mennyiség: 2 darab

egyenes horonnyal egyenes horonnyal
<] 45° <] 45°
Tomor keményfém PDC
Atmenéfurat Atmenéfurat
U3 U3
Cikkszam Cikkszam
40 240 ... 40 245 ...
EUR EUR
154,30 080 " 41230 080 "
168,60 xxxx » 463,10 xxxx !
189,60 xxxx V 504,40 xxxx "
17410 100 V 45570 100 "
189,60 xxxx V 504,40 xxxx "
189,60 xxxx V 52250 xxxx "
17410 120 » 463,10 120 "
189,60 xxxx V 52250 xxxx "
201,80 xxxx " 52250 xxxx "
186,30 140 » 463,10 140 V
201,80 xxxx 52250 xxxx
186,30 160 " 48860 160 "
201,80 xxxx P 54890 xxxx !
201,80 xxxx ¥ 548,90 xxxx !
210,50 xxxx V55420 xxxx
19510 180 " 49280 180 "
21050 xxxx V55420 xxxx !
210,50 xxxx P 554,20 xxxx !
195,10 200 » 49280 200 "
210,50 xxxx " 55420 xxxx !
220,50 xxxx V55420 xxxx
220,50 xxxx Y 563,80 xxxx !
201,80 220 » 501,30 220 "
220,50 xxxx ¥ 563,80 xxxx !
201,80 240 " 501,30 240 "
220,50 xxxx P 563,80 xxxx !
23590 xxxx P 580,70 xxxx "
218,30 250 " 518,20 250 "
23590 xxxx 580,70 xxxx
218,30 260 V 51820 260 "
23590 xxxx P 580,70 xxxx "
23590 xxxx Y 580,70 xxxx
218,30 280 " 518,20 280 "
23590 xxxx P 580,70 xxxx
262,30 xxxx P 580,70 xxxx !
262,30 xxxx V 614,60 xxxx !
240,20 300 " 54890 300 "
262,30 xxxx " 614,60 xxxx V
° °

— v, oldal: 58+59

70 Az xxxx jeld termékek rendelésekor kérjik a kivant atmérét H7-ben megadni (pl. 10,89 H7 — cikkszam: 40 230 1089)!
Az 6sszes tobbi atméré és tlirésosztaly is rendelheté (pl. 8,5 9% vagy 11 N7).

70 Tarto és tartozékok — 17. fejezet (Tartozékok)

04[16
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KOMET \ Performance

Cserélhetd fejii rendszer

MultiChange - Cserélhet0 fejli dorzsar zsakfurathoz

IT 7 tlirésosztalyig abszolut folyamatbiztos - mar az els6 furattol
nagy sebességu dorzsarfejek

egyenl6tlen fogosztas a maximalis korfutési pontossag érdekében
cserélési pontossag: <5 pum

KLG = csatlakozoméret

> > > > >

| oweto |

| TiAN |

| TiAN |

| ko |

| poc |

l

EEEER

egyenes horonnyal egyenes horonnyal egyenes horonnyal egyenes horonnyal egyenes horonnyal
o <] 60° <]60° <]60° <] 60° < 75°
CERMET HM HM Tomor keményfém PDC
Zsékfurat Zséakfurat Zsékfurat Zséakfurat Zsakfurat
U3 U3 U3 U3 U3
DC ., KLG L LPR | ZEFP | DRVS | TQX Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
40 211 ... 40221 ... 40231 ... 40 241 ... 40 246 ...
mm mm | mm mm | Nm EUR EUR EUR EUR EUR
12,20-12,70 | 06 8 20 6 6 5,0 21050 xxxx U 210,50 xxxx " 210,50 xxxx ? 189,60 xxxx V 52250 xxxx "
12,71-13,99 | 06 8 22 6 6 5,0 226,00 xxxx " 22490 xxxx " 22490 xxxx " 201,80 xxxx " 52250 xxxx "
14,00 06 8 22 6 6 5,0 206,10 140 206,10 140 206,10 140 186,30 140 V 463,10 140 "
14,01-14,20 | 06 8 22 6 6 5,0 226,00 xxxx " 22490 xxxx " 22490 xxxx " 201,80 xxxx " 52250 xxxx "
14,21-15,99 | 08 8 22 6 8 12,5 226,00 xxxx " 21830 xxxx " 218,30 xxxx " 19510 xxxx " 548,90 xxxx "
16,00 08 8 22 6 8 | 125 206,10 160 206,10 160 206,10 160 186,30 160 " 48860 160 "
16,01-16,20 | 08 8 22 6 8 12,5 226,00 xxxx " 22490 xxxx " 22490 xxxx " 201,80 xxxx " 54890 xxxx "
16,21-17,20 | 10 8 22 6 10 | 15,0 234,80 xxxx " 23480 xxxx " 23480 xxxx » 21050 xxxx ¥ 552,10 xxxx "
17,21-17,99 | 10 12 26 6 10 | 15,0 234,80 xxxx V23480 xxxx " 23480 xxxx ? 21050 xxxx V" 55420 xxxx "
18,00 10 12 26 6 10 | 150 217,10 180 217,10 180 217,10 180 19510 180 " 49280 180 "
18,01-19,99 | 10 12 26 6 10 | 15,0 234,80 xxxx " 23480 xxxx " 23480 xxxx " 21050 xxxx " 55420 xxxx "
20,00 10 12 26 6 10 | 15,0 217,10 200 217,10 200 217,10 200 195,10 200 V 49280 200 "
20,01-20,20| 10 12 26 6 10 | 15,0 234,80 xxxx " 23480 xxxx " 23480 xxxx " 21050 xxxx " 55420 xxxx "
20,21-21,99| 12 12 26 6 13 | 20,0 24580 xxxx " 24580 xxxx " 24580 xxxx " 220,50 xxxx " 554,20 xxxx "
22,00 12 12 26 6 13 | 20,0 227,00 220 227,00 220 227,00 220 201,80 220 » 501,30 220 "
22,01-23,99| 12 12 26 6 13 | 20,0 24580 xxxx " 24580 xxxx " 24580 xxxx " 220,50 xxxx " 563,80 xxxx "
24,00 12 12 26 6 13 | 20,0 227,00 240 227,00 240 227,00 240 201,80 240 V 501,30 240 "
24,01-24,20| 12 12 26 6 13 | 20,0 24580 xxxx " 24580 xxxx " 24580 xxxx " 220,50 xxxx " 563,80 xxxx "
24,21-2499| 16 12 26 6 16 | 25,0 263,30 xxxx " 26330 xxxx " 263,30 xxxx " 23590 xxxx " 563,80 xxxx "
25,00 16 12 26 6 16 | 25,0 240,20 250 240,20 250 240,20 250 218,30 250 " 518,20 250 "
25,01-25,99| 16 12 26 6 16 | 25,0 263,30 xxxx " 26330 xxxx " 263,30 xxxx " 23590 xxxx " 563,80 xxxx "
26, 16 12 26 6 16 | 25,0 240,20 260 240,20 260 240,20 260 218,30 260 V 51820 260 "
26,01-27,99| 16 12 26 6 16 | 25,0 263,30 xxxx " 26330 xxxx " 263,30 xxxx " 23590 xxxx " 580,70 xxxx "
28,00 16 12 26 6 16 | 25,0 240,20 280 240,20 280 240,20 280 218,30 280 » 51820 280 "
28,01-28,20| 16 12 26 6 16 | 25,0 263,30 xxxx " 26330 xxxx " 263,30 xxxx " 23590 xxxx " 580,70 xxxx "
28,21-29,20| 16 12 26 6 16 | 25,0 291,00 xxxx " 289,90 xxxx " 28990 xxxx ¥ 262,30 xxxx ¥ 580,70 xxxx "
29,21-29,99| 16 12 26 8 16 | 25,0 291,00 xxxx " 281,10 xxxx " 281,10 xxxx " 25240 xxxx " 614,60 xxxx "
30,00 16 12 26 8 16 | 25,0 266,80 300 266,80 300 266,80 300 240,20 300 Y 54890 300 "
30,01-30,20| 16 12 26 8 16 | 25,0 291,00 xxxx " 289,90 xxxx " 28990 xxxx " 26230 xxxx " 614,60 xxxx "
Acél °
Rozsdamentes L
Vasontvény °
Nemvasfémek o ) )
Nagy héallosagu °
Edzett anyagok

1) Nem szallithato raktarrdl; lemondas, visszakildés és csere nem lehetséges / Szallitdsiidd: 23 munkanap / Minimalis rendelési mennyiség: 2 darab — v, oldal: 58+59

70 Az xxxx jelli termékek rendelésekor kérjlik a kivant atmérét H7-ben megadni (pl. 12,89 H7 — cikkszam: 40 231 1289)!
Az 6sszes tobbi atmérd és tirésosztaly is rendelhetd (pl. 18,5 *09% vagy 15 N7).

O 726 65 tartozekok — 17. fejezet (Tartozékok)

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Nagy sebességli dorzsar

Monomax - Valasztasi segitség

KOMET szam (3xD) 56J.93 56J.65 56H.65 56J.17 56H.17 56J.93 56H.65 56J.71
KOMET szam (5xD) 56R.93 56R.65 56Q.65 56R.17 56017 56R.93 56Q.65 56R.71
Bekezddrész ASG4000 ASGO106 ASGO106 ASGO706 ASG0O706 ASG3000 ASG3000 ASG3000
Bekezdési szog 25° 45° 45° 45°/8° 45°/8° 45° 45° 45°
7 5,60-25,89 Mindség / bevonat - (i DST DBG-P DBG-P DBC DBC DST DBG-P TIN
MinGség / bevonat - régi CWC10 TIALN TIALN DLC DLC CWC10 TIALN CWN10
Cikkszam (3xD) 40635.. 40652.. 40644.. 40648.. 40640.. 40625.. 40657.. 40605..
Cikkszam (5xD) 40636.. 40653.. 40645.. 40649.. 40641.. 40626.. 40665.. 40606 ..
Alkalmazas Atmenéfurat  Atmendfurat Zsakfurat Atmen6furat Zsakfurat Atmen6furat Zsakfurat Atmen6furat
Anyag Preferalt sorozat kaphat6 v v v v

|
i

o [ ] O

Acél 900 N/mm?

(@)

|
=
I

|
(@)
[ ]

Acél > 900 N/mm?

|
R
(@)
[

o
[ ]

Rozsdamentes acél

R I

o
([ ]

Sziirkeontvény / 6tvozott
gémbgrafitos dntdttvas
(0.7661) és vermikularis
Ontadttvas (5.2200)

T
|
H
I

|
l
E
o
o

|
O
(

(]
(]
(0]
o

Gombgrafitos 6ntvény

o
(@]

|
H
i

|
i

(0]
[ ]

Vorosréz, sargaréz,
bronz

|
H
i

|
O
([ ]

Aluminium

|
R
O
([ ]

Alkalmazési teriiletek: \ F6 alkalmazasi terilet [ ]
\ Mdsodlagos alkalmazasi tertilet le)
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KOMET \ Performance

Nagy sebességli dorzsar

Monomax - Nagy sebességu dorzsar, rovid

A ytdnallithato, a legkisebb furattirésekhez

A kopaskompenzalds a tlrésmezdn belll

A furat elejére visszadllas 3-4-szeres el6tolassal lehetséges

A |T 5t(irésosztélyig abszolut folyamatbiztos - mar az elsé furattdl

:):i | DsT | | bBC | | DBG-P| | DST | | TN |
) L oweto | | oc | | Tmaw | | oweio | | cwnio |
DCONMS | | B | ) |
\
\
1
5 B
| 2
[
A | -
o] T il Il
f=0.1mm 56J.93 56J.17 56J.65 56..93 56J.71
<3xD <3xD <3xD <3xD <3xD
<] 45° <] 45/8° <] 45° <] 25° <] 45°
ASG3000 ASGO0706 ASG0106 ASG4000 ASG3000
CERMET HM HM CERMET HM
Atmenéfurat Atmenéfurat Atmenéfurat Atmenéfurat Atmenéfurat
U3 [ NEW UK =1 us U3 U3
DC ., OAL | LU L | DCONMS s | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
40625 ... 40 648 ... 40 652 ... 40635 ... 40605 ...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
5,60-599 | 85 40 10 12 4 369,20 xxxx 2 369,20 xxxx " 369,20 xxxx " 369,20 xxxx 2 369,20 xxxx "
6,00 85 40 10 12 4 303,70 060 369,20 06000" 303,70 06000 303,70 060 303,70 060
6,01-7,99 | 85 40 10 12 4 369,20 xxxx 2 369,20 xxxx " 369,20 xxxx " 36920 xxxx ? 369,20 xxxx !
8,00 85 40 10 12 4 315,10 080 369,20 08000" 315,10 08000 315,10 080 315,10 080
8,01-8,89 | 85 40 10 12 4 369,20 xxxx 2 36920 xxxx ? 369,20 xxxx " 36920 xxxx ? 369,20 xxxx "
8,90-9,89 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx 2 42520 xxxx " 42520 xxxx " 42520 xxxx ? 42520 xxxx
9,90-9,99 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx 2 42520 xxxx " 42520 xxxx " 42520 xxxx @ 42520 xxxx "
10,00 95 50 10 12 6 341,10 100 425,20 10000 " 341,10 10000 341,10 100 341,10 100
10,01-11,99 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx 2 42520 xxxx " 42520 xxxx " 42520 xxxx @ 42520 xxxx "
12,00 95 50 10 12 6 351,50 120 425,20 12000" 351,50 12000 351,50 120 351,50 120
12,01-13,99| 95 50 10 12 6 42520 xxxx 2 42520 xxxx " 42520 xxxx " 42520 xxxx ? 42520 xxxx "
14,00 95 50 10 12 6 376,50 140 42520 14000" 376,50 14000 376,50 140 376,50 140
14,01-14,99 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx 2 42520 xxxx " 42520 xxxx " 42520 xxxx ? 42520 xxxx "
15,00 95 | 50 10 12 6 385,80 150 42520 150007 385,80 15000 385,80 150 385,80 150
15,01-15,89 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx 2 42520 xxxx " 42520 xxxx " 42520 xxxx @ 42520 xxxx
15,90-15,99| 100 | 50 10 16 6 522,60 xxxx 2 52260 xxxx " 52260 xxxx V 52260 xxxx ? 522,60 xxxx
16,00 100 | 50 10 16 6 395,20 160 522,60 16000" 39520 16000 39520 160 395,20 160
16,01-17,99 | 100 | 50 10 16 6 522,60 xxxx 2 52260 xxxx " 52260 xxxx V 52260 xxxx ? 522,60 xxxx
18,00 100 | 50 10 16 6 422,20 180 522,60 18000" 42220 18000 422,20 180 422,20 180
18,01-18,89| 100 | 50 10 16 6 522,60 xxxx 2 52260 xxxx " 52260 xxxx V 52260 xxxx ? 522,60 xxxx !
18,90-19,99| 120 | 60 10 20 6 634,40 xxxx 2 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 63440 xxxx @ 634,40 xxxx
20,00 120 | 60 10 20 6 455,50 200 634,40 20000" 455,50 20000 45550 200 45550 200
20,01-25,89| 120 | 60 10 20 6 634,40 xxxx 2 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 63440 xxxx @ 63440 xxxx
Acél ° ° ° o
Rozsdamentes o
Vaséntvény °
Nemvasfémek ° °
Nagy héallosagu
Edzett anyagok

1) Nem szallithato raktarrdl; lemondas, visszakildés és csere nem lehetséges / Szallitdsiidd: 25 munkanap / Minimalis rendelési mennyiség: 2 darab
2) Nem szdllithatd raktarrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szdllitasiidd: 20 munkanap / Minimélis rendelési mennyiség: 2 darab

— V. oldal: 60-63

70 A szerszamot zsugorbefogdba rogziteni tilos!

70 Az xxxx jeld termékek rendelésekor kérjik a kivant atmérét H7-ben megadni (pl. 15,89 H7 — cikkszam: 40 635 1589)!
Az 6sszes tobbi atmérd és tirésosztaly is rendelhetd (pl. 18,5 092> vagy 18 N7).

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Nagy sebességli dorzsar

Monomax - Nagy sebességu dorzsar, rovid

A ytdnallithato, a legkisebb furattirésekhez

A kopaskompenzalds a tlrésmezdn belll

A furat elejére visszadllas 3-4-szeres el6tolassal lehetséges

A |T 5t(irésosztélyig abszolut folyamatbiztos - mar az elsé furattdl

Z | DBGP | | DBC | | DBG-P |
Comaw | | bic | | Taw |

DCONMS 1 B 1

OAL

LU

f=0.1mm 56H.65 56H.17 56H.65
<3xD <3xD <3xD
<] 45° <] 45/8° <] 45°
ASG0106 ASGO0706 ASG3000
HM HM HM
Zséakfurat Zsékfurat Zsakfurat
=0 us =] us a1 us
DC; OAL | LU L | DCONMS ¢ | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam
40 644 ... 40 640 ... 40 657 ...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
5,60-599 | 85 40 10 12 4 369,20 xxxx " 369,20 xxxx " 634,40 xxxx "
6,00 85 | 40 10 12 4 369,20 06000" 369,20 06000" 369,20 06000 "
6,01-7,99 | 85 40 10 12 4 369,20 xxxx " 36920 xxxx " 369,20 xxxx "
8,00 85 | 40 10 12 4 369,20 08000 " 369,20 08000" 369,20 08000 "
8,01-8,89 | 85 40 10 12 4 369,20 xxxx " 36920 xxxx " 369,20 xxxx "
8,90-9,89 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx V 42520 xxxx " 42520 xxxx
9,90-9,99 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx " 42520 xxxx " 42520 xxxx "
10,00 95 50 10 12 6 42520 100007 42520 10000" 425,20 10000 "
10,01-11,99 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx V42520 xxxx " 42520 xxxx "
12,00 95 50 10 12 6 425,20 12000 " 42520 120007 425,20 12000 "
12,01-13,99| 95 50 10 12 6 42520 xxxx V42520 xxxx " 42520 xxxx
14,00 95 50 10 12 6 42520 14000 " 42520 140007 42520 14000 "
14,01-14,99 | 95 50 10 12 6 42520 xxxx V42520 xxxx " 42520 xxxx
15,00 95 50 10 12 6 425,20 15000 " 42520 150007 425,20 15000 "
15,01-15,89| 95 50 10 12 6 42520 xxxx V42520 xxxx " 42520 xxxx "
15,90-15,99 | 100 | 50 10 16 6 522,60 xxxx " 52260 xxxx " 52260 xxxx "
16,00 100 | 50 10 16 6 522,60 16000" 522,60 16000" 522,60 16000 "
16,01-17,99 | 100 | 50 10 16 6 522,60 xxxx " 52260 xxxx " 522,60 xxxx "
18,00 100 | 50 10 16 6 522,60 18000" 522,60 18000" 522,60 18000 "
18,01-18,89| 100 | 50 10 16 6 522,60 xxxx " 522,60 xxxx " 522,60 xxxx "
18,90-19,99| 120 | 60 10 20 6 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 634,40 xxxx "
20,00 120 | 60 10 20 6 634,40 20000" 634,40 20000" 634,40 20000 "
20,01-25,89| 120 | 60 10 20 6 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 634,40 xxxx "
Acél ° )
Rozsdamentes o
Vasontvény (]
Nemvasfémek O
Nagy héallosagu
Edzett anyagok
1) Nem szdllithatd raktdrrdl; lemondds, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szdllitdsiid6: 25 munkanap / Minimdlis rendelési mennyiség: 2 darab — v, oldal: 60-63

70 A szerszamot zsugorbefogdba rdgziteni tilos!

70 Az xxxx jeld termékek rendelésekor kérjiik a kivant dtmérét H7-ben megadni (pl. 15,89 H7 — cikkszam: 40 644 1589)!
Az 6sszes tobbi atmérd és tirésosztaly is rendelhetd (pl. 18,5 09 vagy 18 N7).
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KOMET \ Performance

Nagy sebességli dorzsar

Monomax - Nagy sebességu dorzsar, hosszu

A ytdnallithato, a legkisebb furattirésekhez

A kopaskompenzalds a tlrésmezdn belll

A furat elejére visszadllas 3-4-szeres el6tolassal lehetséges

A |T 5t(irésosztélyig abszolut folyamatbiztos - mar az elsé furattdl

:):ﬁ | DsT | | bBC | | DBG-P| | DST | | TN |
) L oweto | | oc | | Tmaw | | oweio | | cwnio |
DCONMS o 7
[ [
2 |
2
\
; }I | | }I
i | |
= |
o 1] ] i () ]
f~0,1mm 56R.93 56R.17 56R.65 56R.93 56R.71
<5xD <5xD <5xD <5xD <5xD
<] 45° <] 45/8° <] 45° <] 25° <] 45°
ASG3000 ASGO0706 ASG0106 ASG4000 ASG3000
CERMET HM HM CERMET HM
Atmenéfurat Atmenéfurat Atmenéfurat Atmenéfurat Atmenéfurat
U3 [ NEW UK [ NEW UK U3 U3
DC; OAL | LU L | DCONMS ¢ | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
40 626 ... 40 649 ... 40 653 ... 40636 ... 40606 ...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
5,60-599 | 130 | 85 10 12 4 369,20 xxxx 2 369,20 xxxx " 36920 xxxx " 36920 xxxx 2 369,20 xxxx "
6,00 130 | 85 10 12 4 303,70 060 369,20 06000" 303,70 06000 303,70 060 303,70 060
6,01-7,99 | 130 | 85 10 12 4 369,20 xxxx 2 369,20 xxxx " 369,20 xxxx " 36920 xxxx ? 369,20 xxxx !
8,00 130 | 85 10 12 4 315,10 080 369,20 08000" 315,10 08000 315,10 080 315,10 080
8,01-8,89 | 130 | 85 10 12 4 369,20 xxxx 2 36920 xxxx ? 369,20 xxxx " 36920 xxxx ? 369,20 xxxx "
8,90-9,89 | 130 | 85 10 12 6 42520 xxxx 2 42520 xxxx " 42520 xxxx "V 42520 xxxx ? 42520 xxxx
9,90-9,99 | 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx 2 472,00 xxxx " 472,00 xxxx " 472,00 xxxx @ 472,00 xxxx "
10,00 160 | 115 10 12 6 341,10 100 472,00 10000 " 341,10 10000 341,10 100 341,10 100
10,01-11,99 | 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx 2 472,00 xxxx " 472,00 xxxx " 472,00 xxxx @ 472,00 xxxx "
12,00 160 | 115 10 12 6 351,50 120 472,00 12000" 351,50 12000 351,50 120 351,50 120
12,01-13,99| 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx 2 472,00 xxxx " 47200 xxxx " 472,00 xxxx ? 472,00 xxxx
14,00 160 | 115 10 12 6 376,50 140 472,00 14000" 376,50 14000 376,50 140 376,50 140
14,01-14,99 | 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx 2 472,00 xxxx " 47200 xxxx " 472,00 xxxx @ 472,00 xxxx "
15,00 160 | 115 | 10 12 6 385,80 150 472,00 150007 385,80 15000 385,80 150 385,80 150
15,01-15,89| 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx 2 472,00 xxxx " 47200 xxxx " 472,00 xxxx @ 472,00 xxxx "
15,90-15,99| 180 | 130 | 10 16 6 522,60 xxxx 2 52260 xxxx " 52260 xxxx V 52260 xxxx ? 522,60 xxxx "
16,00 180 | 130 | 10 16 6 395,20 160 522,60 16000" 39520 16000 39520 160 395,20 160
16,01-17,99 | 180 | 130 | 10 16 6 522,60 xxxx 2 52260 xxxx " 52260 xxxx V 52260 xxxx ? 522,60 xxxx !
18,00 180 | 130 | 10 16 6 422,20 180 522,60 18000" 42220 18000 422,20 180 422,20 180
18,01-18,89| 180 | 130 | 10 16 6 522,60 xxxx 2 52260 xxxx " 52260 xxxx V 52260 xxxx ? 522,60 xxxx !
18,90-19,99| 200 | 140 | 10 20 6 634,40 xxxx 2 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 634,40 xxxx @ 634,40 xxxx
20,00 200 | 140 10 20 6 455,50 200 634,40 20000" 455,50 20000 45550 200 45550 200
20,01-25,89| 200 | 140 | 10 20 6 634,40 xxxx 2 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 63440 xxxx @ 63440 xxxx
Acél ° ° ° o
Rozsdamentes o
Vaséntvény °
Nemvasfémek ° °
Nagy héallosagu
Edzett anyagok

1) Nem szallithato raktarrdl; lemondas, visszakildés és csere nem lehetséges / Szallitdsiidd: 25 munkanap / Minimalis rendelési mennyiség: 2 darab
2) Nem szdllithatd raktarrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szdllitasiidd: 20 munkanap / Minimélis rendelési mennyiség: 2 darab

— v, oldal: 60-63

70 A szerszamot zsugorbefogdba rogziteni tilos!

70 Az xxxx jeld termékek rendelésekor kérjik a kivant atmérét H7-ben megadni (pl. 15,89 H7 — cikkszam: 40 636 1589)!
Az 6sszes tobbi atmérd és tirésosztaly is rendelhetd (pl. 18,5 092> vagy 18 N7).
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KOMET \ Performance

Nagy sebességli dorzsar

Monomax - Nagy sebességu dorzsar, hosszu

A ytdnallithato, a legkisebb furattirésekhez

A kopaskompenzalds a tlrésmezdn belll

A furat elejére visszadllas 3-4-szeres el6tolassal lehetséges

A |T 5t(irésosztélyig abszolut folyamatbiztos - mar az elsé furattdl

ii | DBG-P | | DBC | | DBG-P |
Comaw | | bic | | Taw |
DCONMS r1 -
[ [
2 |
2
\
; | 1 |
m -
g i ]
f~0,1mm 56Q.65 56Q.17 56Q.65
<5xD <5xD <5xD
<] 45° <] 45/8° <] 45°
ASG0106 ASG0706 ASG3000
HM HM HM
Zsékfurat Zséakfurat Zsakfurat
NEW JNIE NEW JIK NEW [T
DC ., OAL | LU L | DCONMS .| ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam
40 645 ... 40 641 ... 40 665 ...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
5,60-599 | 130 | 85 10 12 4 369,20 xxxx " 369,20 xxxx " 369,20 xxxx "
6,00 130 | 85 10 12 4 369,20 06000" 369,20 06000" 369,20 06000 "
6,01-7,99 | 130 | 85 10 12 4 369,20 xxxx " 36920 xxxx " 369,20 xxxx "
8,00 130 | 85 10 12 4 369,20 08000 " 369,20 08000" 369,20 08000 "
8,01-8,89 | 130 | 85 10 12 4 369,20 xxxx " 36920 xxxx " 369,20 xxxx "
8,90-9,89 | 130 | 85 10 12 6 42520 xxxx V 42520 xxxx " 42520 xxxx !
9,90-9,99 | 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx " 472,00 xxxx " 472,00 xxxx "
10,00 160 | 115 10 12 6 472,00 10000 " 472,00 10000" 472,00 10000 "
10,01-11,99 | 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx V472,00 xxxx " 472,00 xxxx "
12,00 160 | 115 10 12 6 472,00 12000 472,00 12000" 472,00 12000 "
12,01-13,99| 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx V472,00 xxxx " 472,00 xxxx "
14,00 160 | 115 10 12 6 472,00 140007 472,00 14000" 472,00 14000 "
14,01-14,99 | 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx V472,00 xxxx " 472,00 xxxx "
15,00 160 | 115 | 10 12 6 472,00 150007 472,00 15000" 472,00 15000 "
15,01-15,89| 160 | 115 | 10 12 6 472,00 xxxx V472,00 xxxx " 472,00 xxxx "
15,90-15,99 | 180 | 130 | 10 16 6 522,60 xxxx " 52260 xxxx " 52260 xxxx "
16,00 180 | 130 | 10 16 6 522,60 16000" 522,60 16000" 52260 16000 "
16,01-17,99 | 180 | 130 | 10 16 6 522,60 xxxx " 52260 xxxx " 522,60 xxxx "
18,00 180 | 130 | 10 16 6 522,60 18000 " 522,60 18000" 522,60 18000 "
18,01-18,89| 180 | 130 | 10 16 6 522,60 xxxx " 52260 xxxx " 522,60 xxxx "
18,90-19,99| 200 | 140 | 10 20 6 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 634,40 xxxx "
20,00 200 | 140 | 10 20 6 634,40 20000" 634,40 20000" 634,40 20000 "
20,01-25,89| 200 | 140 | 10 20 6 634,40 xxxx " 63440 xxxx " 634,40 xxxx "
Acél ° )
Rozsdamentes o
Vasontvény (]
Nemvasfémek O
Nagy héallosagu
Edzett anyagok

1) Nem szallithato raktarrdl; lemondas, visszakildés és csere nem lehetséges / Szallitdsiidd: 25 munkanap / Minimalis rendelési mennyiség: 2 darab

— v, oldal: 60-63

70 A szerszamot zsugorbefogdba rdgziteni tilos!

70 Az xxxx jeld termékek rendelésekor kérjiik a kivant dtmérét H7-ben megadni (pl. 15,89 H7 — cikkszam: 40 645 1589)!

Az 6sszes tobbi atmérd és tirésosztaly is rendelhetd (pl. 18,5 09 vagy 18 N7).

04]22
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KOMET \ Performance

Nagy sebességl tomor keményfém dorzsarak

Fullmax - Nagy teljesitmény(i gépi dorzsar
A rendkivil egyenl6tlen fogosztds

A nagy sebességli megmunkaldshoz tervezve
A gspecidlis geometridk és bevonatok

> Fullmax Fullmax Fullmax
n UNI VA ALU

DBG-U | | DBQ | | DBCN |
DCONMS|, |
.
[
\‘\
Il
|
2
o
52P.57 525.44 52N.17
a3 a3 (I3
balos emelkedés(i horony  balos emelkedésd horony egyenes horonnyal

<130° <]30° <] 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2270
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém
Atmenéfurat Atmenéfurat Atmenéfurat
0= v4 [ NEW IZE [EW v4
DC, | OAL | L LU | DCONMS | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam
40484 ... 40401 ... 40471 ...
mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
4 60 12 32 4 4 137,30 04000 150,80 04000 150,80 04000
5 76 12 40 6 4 139,40 05000 153,90 05000 152,90 05000
6 76 12 40 6 4 142,50 06000 156,00 06000 156,00 06000
7 101 | 16 | 65 8 6 148,70 07000 163,30 07000 163,30 07000
8 101 | 16 | 65 8 6 148,70 08000 163,30 08000 163,30 08000
9 108 | 16 | 68 10 6 210,10 09000 230,90 09000 231,90 09000
10 | 108 | 16 | 68 10 6 210,10 10000 230,90 10000 231,90 10000
11 | 130 | 20 | 85 12 6 278,70 11000 305,80 11000 305,80 11000
12 | 130 | 20 | 85 12 6 278,70 12000 305,80 12000 305,80 12000
16 | 150 | 20 | 102 16 6 366,10 16000 402,50 16000 402,50 16000
Acél o
Rozsdamentes ) )
Vaséntvény [
Nemvasfémek o °
Nagy héallosagu ©
Edzett anyagok o

— v, oldal; 64+65
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KOMET \ Performance

Nagy sebességl tomor keményfém dorzsarak

Fullmax - Nagy teljesitmény(i gépi dorzsar
A rendkivil egyenl6tlen fogosztds

A nagy sebességli megmunkaldshoz tervezve
A gspecidlis geometridk és bevonatok

Fullmax Fullmax Fullmax
UNI VA ALU

DBG-U | | DBQ | | DBC-N
DCONMS
g
I
\
\ 2
: o
|
2
: 52M.57 52T.45 52Q.17
T a8 a3 a3
I' egyenes horonnyal egyenes horonnyal egyenes horonnyal
DC <] 60° <] 45° <] 60°
ASG2110 ASG2131 ASG2170
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém
Zsékfurat Zsékfurat Zsékfurat
0= v4 [ NEW IZE [EW v4
DCy; | OAL | L LU | DCONMS ;5 | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam
40485 ... 40402 ... 40472 ...
mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
4 60 12 32 4 4 114,40 04000 125,80 04000 125,80 04000
5 76 12 40 6 4 116,50 05000 129,00 05000 127,90 05000
6 76 12 40 6 4 121,70 06000 134,20 06000 133,10 06000
7 101 | 16 | 65 8 6 127,90 07000 140,40 07000 139,40 07000
8 101 | 16 | 65 8 6 127,90 08000 140,40 08000 139,40 08000
9 108 | 16 | 68 10 6 183,00 09000 201,80 09000 199,70 09000
10 | 108 | 16 | 68 10 6 183,00 10000 201,80 10000 199,70 10000
11 | 130 | 20 | 85 12 6 243,40 11000 267,30 11000 266,20 11000
12 [ 130 | 20 | 85 12 6 243,40 12000 267,30 12000 266,20 12000
16 | 150 | 20 | 102 16 6 327,60 16000 360,90 16000 358,80 16000
Acél °
Rozsdamentes ) )
Vaséntvény [
Nemvasfémek o o
Nagy héallosagu o
Edzett anyagok o

— v, oldal; 64+65

04]24 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Nagy sebességl tomor keményfém dorzsarak

Fullmax - Nagy teljesitmény(i gépi dorzsar

A rendkivil egyenl6tlen fogosztds

A
A
A
A

nagy sebességl megmunkaldshoz tervezve
specidlis geometridk €s bevonatok

Tlrés: @ 2,96-5,03 mm = +0,004 mm
Tarés: @ 5,97-12,03 mm = +0,005 mm

> Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax
" UNI VA K ALU H
DBG-U | | DBa | | DBG-P | | DBCN | | DBFA |
DCONMS
_l
1
i
\
3
52P.57 525.44 52J.65 52N.17 52G.55
YN T3 YA a8 a8
balos emelkedésii horony  balos emelkedés( horony egyenes horonnyal egyenes horonnyal egyenes horonnyal
<] 30° <] 30° <] 30° <] 30° <] 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Témor keményfém Tomor keményfém
Atmenéfurat Atmenéfurat Atmenéfurat Atmenéfurat Atmenéfurat
[ NEW [ [ NEW I [ NEW U2 [ NEW I [ NEW I
DC 00000005 | OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
40 486 ... 40403 ... 40 477 ... 40473 ... 40475...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
2,96-3,96 | 60 12 32 4 4 171,60 xxxxx? 175,60 xxxxx? 175,60 xxxxx" 175,60 xxxxx? 175,60 xxxxx"
3,97 60 12 32 4 4 145,60 03970 160,20 03970 175,60 03970" 175,60 03970 175,60 03970"
3,98 60 12 32 4 4 145,60 03980 160,20 03980 175,60 03980" 175,60 03980" 175,60 03980"
3,99 60 12 32 4 4 145,60 03990 160,20 03990 175,60 03990" 175,60 03990" 175,60 03990"
4,00 60 12 32 4 4 145,60 04000 160,20 04000 200,20 04000" 175,60 04000" 200,20 04000"
4,01 60 12 32 4 4 145,60 04010 160,20 04010 175,60 04010" 175,60 04010" 175,60 04010"
4,02 60 12 32 4 4 145,60 04020 160,20 04020 175,60 04020" 175,60 04020 175,60 04020"
4,03 60 12 32 4 4 145,60 04030 160,20 04030 175,60 04030" 175,60 04030" 175,60 04030"
4,04-4,05 | 60 12 32 4 4 171,60 xxxxx? 175,60 xxxxx? 175,60 xxxxx" 175,60 xxxxx? 175,60 xxxxx"
4,06-4,96 | 76 12 40 6 4 174,20 xxxxx? 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx"
4,97 76 12 40 6 4 148,70 04970 163,30 04970 182,00 04970" 182,00 04970" 182,00 04970"
4,98 76 12 40 6 4 148,70 04980 163,30 04980 182,00 04980" 182,00 04980" 182,00 04980"
4,99 76 12 40 6 4 148,70 04990 163,30 04990 182,00 04990" 182,00 04990" 182,00 04990"
5,00 76 12 40 6 4 148,70 05000 163,30 05000 206,80 05000" 182,00 05000" 206,80 05000"
5,01 76 12 40 6 4 148,70 05010 163,30 05010 182,00 05010Y 182,00 05010 182,00 05010"
5,02 76 12 40 6 4 148,70 05020 163,30 05020 182,00 050207 182,00 05020 182,00 05020"
5,03 76 12 40 6 4 148,70 05030 163,30 05030 182,00 05030" 182,00 05030" 182,00 05030"
5,04-596 | 76 12 40 6 4 174,20 xxxxx? 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx"
5,97 76 12 40 6 4 149,80 05970 165,40 05970 182,00 05970" 182,00 05970" 182,00 05970"
5,98 76 12 40 6 4 149,80 05980 165,40 05980 182,00 05980" 182,00 05980" 182,00 05980"
5,99 76 12 40 6 4 149,80 05990 165,40 05990 182,00 05990 182,00 05990" 182,00 05990"
6,00 76 12 40 6 4 149,80 06000 165,40 06000 206,80 06000" 182,00 06000" 206,30 06000"
6,01 76 12 40 6 4 149,80 06010 165,40 06010 182,00 06010" 182,00 06010 182,00 06010"
6,02 76 12 40 6 4 149,80 06020 165,40 06020 182,00 06020" 182,00 06020" 182,00 06020"
6,03 76 12 40 6 4 149,80 06030 165,40 06030 182,00 06030 182,00 06030" 182,00 06030"
6,04-6,05 | 76 12 40 6 4 176,80 xxxxx? 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx" 182,00 xxxxx? 182,00 xxxxx?
6,06-7,96 | 101 16 65 8 6 183,40 xxxxx? 187,20 xxxxx? 187,20 xxxxx" 187,20 xxxxx? 187,20 xxxxx"
797 101 | 16 65 8 6 157,00 07970 172,60 07970 187,20 07970" 187,20 07970" 187,20 07970"
7,98 101 | 16 65 8 6 157,00 07980 172,60 07980 187,20 07980" 187,20 07980" 187,20 07980"

Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett anyagok

OO0 e e

(0]

1) Nem szdllithato raktarrol; lemondds, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitdsiidé: 25 munkanap
2) Nem széllithatd raktarrdl; lemondas, visszakildés és csere nem lehetséges / Szallitési idd: 32 munkanap

°
— v oldal; 64+65

70 Ezzel a szerszamfelépitéssel szamos csatlakozoméret lefedhetd. A lefedhetd csatlakozoméreteket a(z) 75. oldalon 1évd tablézatban taldlja.
Az xxxxx jeli termékek rendelésekor kérjik megadni a kivant &tmérdt (pl. @ 8,82 mm — cikkszam: 40 486 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com

Folytatas a kdvetkezo oldalon
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KOMET \ Performance

Nagy sebességl tomor keményfém dorzsarak

Fullmax - Nagy teljesitmény(i gépi dorzsar

A rendkivil egyenl6tlen fogosztés

A
A
A
A

nagy sebességl megmunkaldshoz tervezve
specidlis geometridk €s bevonatok

Tlrés: @ 2,96-5,03 mm = +0,004 mm
Tarés: ©5,97-12,03 mm = +0,005 mm

> Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax
ﬂ UNI VA K ALU H
DBG-U | | DBa | | DBG-P | | DBCN | | DBFA
DCONMS
_l
1
i
\
[ 3
52P.57 52S.44 52J.65 52N.17 52G.55
YN T3 YA a8 a8
balos emelkedésii horony  balos emelkedés( horony egyenes horonnyal egyenes horonnyal egyenes horonnyal
<] 30° <] 30° <]30° <] 30° <] 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Témor keményfém Tomor keményfém
Atmenéfurat Atmenéfurat Atmenéfurat Atmenéfurat Atmenéfurat
[NEW I [NEW I [ NEW |12 [ NEW I [NEW I
DC 00000005 | OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
40 486 ... 40403 ... 40 477 ... 40473 ... 40475...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
7,99 101 16 65 8 6 157,00 07990 172,60 07990 187,20 07990" 187,20 07990" 187,20 07990"
8,00 101 16 65 8 6 157,00 08000 172,60 08000 213,20 08000" 187,20 08000" 213,20 08000"
8,01 101 16 65 8 6 157,00 08010 172,60 08010 187,20 08010" 187,20 08010" 187,20 08010"
8,02 101 16 65 8 6 157,00 08020 172,60 08020 187,20 08020" 187,20 08020" 187,20 08020"
8,03 101 16 65 8 6 157,00 08030 172,60 08030 187,20 08030" 187,20 08030" 187,20 08030"
8,04-8,05 | 101 16 65 8 6 183,40 xxxxx? 187,20 xxxxx? 187,20 xxxxx" 187,20 xxxxx? 187,20 xxxxx"
8,06-9,96 | 108 | 16 68 10 6 227,60 xxxxxV 264,00 xxxxx? 264,00 xxxxx! 264,00 xxxxx? 264,00 xxxxx"
9,97 108 16 68 10 6 223,60 09970 246,50 09970 264,00 09970 264,00 09970" 264,00 09970"
9,98 108 | 16 68 10 6 223,60 09980 246,50 09980 264,00 09980" 264,00 09980V 264,00 09980"
9,99 108 | 16 68 10 6 223,60 09990 246,50 09990 264,00 09990" 264,00 09990" 264,00 09990"
10,00 108 | 16 68 10 6 223,60 10000 246,50 10000 300,40 10000" 264,00 10000" 300,40 10000
10,01 108 16 68 10 6 223,60 10010 246,50 10010 264,00 10010" 264,00 10010" 264,00 10010"
10,02 108 16 68 10 6 223,60 10020 246,50 10020 264,00 100207 264,00 10020" 264,00 10020"
10,03 108 16 68 10 6 223,60 10030 246,50 10030 264,00 10030" 264,00 10030" 264,00 10030"
10,04-10,05| 108 | 16 68 10 6 227,60 xxxxx? 264,00 xxxxx? 264,00 xxxxx! 264,00 xxxxx? 264,00 xxxxx?
10,06-11,96 | 130 | 20 85 12 6 343,20 xxxxxV 353,60 xxxxx? 353,60 xxxxx’ 353,60 xxxxx" 353,60 xxxxx"
11,97 130 | 20 85 12 6 297,40 11970 327,60 11970 353,60 11970" 353,60 11970" 353,60 11970"
11,98 130 | 20 85 12 6 297,40 11980 327,60 11980 353,60 11980" 353,60 11980" 353,60 11980"
11,99 130 | 20 85 12 6 297,40 11990 327,60 11990 353,60 11990" 353,60 11990" 353,60 119907
12,00 130 | 20 85 12 6 297,40 12000 327,60 12000 401,80 12000" 353,60 12000" 401,80 12000"
12,01 130 | 20 85 12 6 297,40 12010 327,60 12010 353,60 12010" 353,60 12010" 353,60 12010"
12,02 130 | 20 85 12 6 297,40 12020 327,60 12020 353,60 12020" 353,60 12020" 353,60 12020"
12,03 130 | 20 85 12 6 297,40 12030 327,60 12030 353,60 12030" 353,60 12030" 353,60 12030"
12,04-12,05| 130 | 20 85 12 6 343,20 xxxxx" 353,60 xxxxx? 353,60 xxxxx" 353,60 xxxxx" 353,60 xxxxx?
12,06-14,05| 130 | 20 85 14 6 400,40 xxxxx" 412,20 xxxxx? 412,20 xxxxx" 41220 xxxxx" 412,20 xxxxx?
14,06-16,05| 150 | 20 | 102 16 6 456,40 xxxxx" 468,00 xxxxx? 468,00 xxxxx" 468,00 xxxxx" 468,00 xxxxx"
16,06-18,05| 150 | 20 | 102 18 6 486,20 xxxxx" 508,40 xxxxx? 508,40 xxxxx" 508,40 xxxxx" 508,40 xxxxx?
18,06-20,05| 160 | 20 | 110 20 6 516,20 xxxxx” 535,60 xxxxx? 535,60 xxxxx" 53560 xxxxx” 535,60 xxxxx

Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy h6allosagu
Edzett anyagok

OO0 e e

o

1) Nem szdllithato raktarrol; lemondds, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitdsiidé: 25 munkanap
2) Nem széllithatd raktarrdl; lemondas, visszakildés és csere nem lehetséges / Szallitési idd: 32 munkanap

°
— v oldal; 64+65

70 Ezzel a szerszamfelépitéssel szamos csatlakozoméret lefedhetd. A lefedhetd csatlakozoméreteket a(z) 75. oldalon 1évd tablézatban taldlja.
Az xxxxx jeli termékek rendelésekor kérjik megadni a kivant &tmérdt (pl. @ 8,82 mm — cikkszam: 40 486 08820)!
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KOMET \ Performance

Nagy sebességl tomor keményfém dorzsarak

Fullmax - Nagy teljesitményu gepi dorzsar
A rendkivil egyenl6tlen fogosztds

A nagy sebességli megmunkaldshoz tervezve
A gspecidlis geometridk és bevonatok

A t(irés: @ 2,96-503 mm=+0,004 mm

A t(irés: @5,97-12,03 mm = +0,005 mm

Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax
UNI VA K ALU H
DBG-U | | DBa | | DBG-P | | DBCN | | DBFA |
DCONMS
g
!
\
InniE
‘ e}
|
| 2
: 52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17 52H.55
T YN T3 YA a8 a8
I' egyenes horonnyal egyenes horonnyal egyenes horonnyal egyenes horonnyal egyenes horonnyal
DC <] 60° <] 45° <] 30° <] 60° <] 30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Témor keményfém Tomor keményfém
Zsakfurat Zsakfurat Zsakfurat Zsakfurat Zsakfurat
[ NEW [ [ NEW I [ NEW U2 [ NEW I [ NEW I
DC 00000005 | OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
40 487 ... 40404 ... 40478 ... 40474 ... 40476 ...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
2,96 - 3,96 12 32 4 4 143,00 xxxxx? 148,20 xxxxx? 148,20 xxxxx? 148,20 xxxxx? 148,20 xxxxx"
3,97 12 32 4 4 122,70 03970 135,20 03970 148,20 039702 148,20 03970" 148,20 03970"
3,98 12 32 4 4 122,70 03980 135,20 03980 148,20 039802 148,20 03980" 148,20 03980"
3,99 12 32 4 4 122,70 03990 135,20 03990 148,20 039902 148,20 03990" 148,20 03990"
4,00 12 32 4 4 122,70 04000 135,20 04000 148,20 040002 148,20 04000" 169,00 04000"
4,01 12 32 4 4 122,70 04010 135,20 04010 148,20 040102 148,20 04010 148,20 04010"
4,02 12 32 4 4 122,70 04020 135,20 04020 148,20 040202 148,20 04020 148,20 04020"
4,03 12 32 4 4 122,70 04030 135,20 04030 148,20 040302 148,20 04030" 148,20 04030"
4,04-4,05 12 32 4 4 143,00 xxxxx? 148,20 xxxxx? 148,20 xxxxx? 148,20 xxxxx" 148,20 xxxxx"
4,06 - 4,96 12 40 6 4 147,00 xxxxx? 152,20 xxxxx? 152,20 xxxxx? 152,20 xxxxx? 15220 xxxxx"
4,97 12 40 6 4 125,80 04970 137,30 04970 152,20 049702 152,20 04970" 152,20 04970"
4,98 12 40 6 4 125,80 04980 137,30 04980 152,20 049802 152,20 04980" 152,20 04980"
4,99 12 40 6 4 125,80 04990 137,30 04990 152,20 049902 152,20 04990" 152,20 04990"
5,00 12 40 6 4 125,80 05000 137,30 05000 152,20 050002 152,20 05000" 173,00 05000"
5,01 12 40 6 4 125,80 05010 137,30 05010 152,20 050102 152,20 05010 152,20 05010"
5,02 12 40 6 4 125,80 05020 137,30 05020 152,20 050202 152,20 05020" 152,20 05020"
5,03 12 40 6 4 125,80 05030 137,30 05030 152,20 050302 152,20 05030" 152,20 05030"
5,04 -5,96 12 40 6 4 147,00 xxxxx? 152,20 xxxxx? 152,20 xxxxx? 152,20 xxxxx? 152,20 xxxxx"
5,97 12 40 6 4 127,90 05970 140,40 05970 152,20 059702 152,20 05970" 152,20 05970"
5,98 12 40 6 4 127,90 05980 140,40 05980 152,20 059802 152,20 05980" 152,20 05980"
5,99 12 40 6 4 127,90 05990 140,40 05990 152,20 059902 152,20 05990" 152,20 05990"
6,00 12 40 6 4 127,90 06000 140,40 06000 152,20 060002 152,20 06000" 173,00 06000"
6,01 12 40 6 4 127,90 06010 140,40 06010 152,20 060102 152,20 06010" 152,20 06010"
6,02 12 40 6 4 127,90 06020 140,40 06020 152,20 060202 152,20 06020" 152,20 06020"
6,03 12 40 6 4 127,90 06030 140,40 06030 152,20 060302 152,20 06030" 152,20 06030"
6,04 - 6,05 12 40 6 4 148,20 xxxxx? 152,20 xxxxx? 152,20 xxxxx? 152,20 xxxxx? 152,20 xxxxx"
6,06-7,96 | 101 16 65 8 6 158,60 xxxxx” 163,80 xxxxx? 163,80 xxxxx" 163,80 xxxxx? 163,80 xxxxx"
797 101 | 16 65 8 6 134,20 07970 147,70 07970 163,80 079702 163,80 07970" 163,80 07970"
7,98 101 | 16 65 8 6 134,20 07980 147,70 07980 163,80 079802 163,80 07980" 163,80 07980"

Acél
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
Edzett anyagok

OO0 e e

(0]

1) Nem szdllithato raktarrol; lemondds, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitdsiidé: 25 munkanap
2) Nem széllithatd raktarrdl; lemondas, visszakildés és csere nem lehetséges / Szallitési idd: 32 munkanap

°
— v oldal; 64+65

70 Ezzel a szerszamfelépitéssel szamos csatlakozoméret lefedhetd. A lefedhetd csatlakozoméreteket a(z) 75. oldalon 1évd tablézatban taldlja.
Az xxxxx jelli termékek rendelésekor kérjik megadni a kivant &tmérdt (pl. @ 8,82 mm — cikkszam: 40 487 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com

folytatds a kdvetkezd oldalon
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KOMET \ Performance

Nagy sebességl tomor keményfém dorzsarak

Fullmax - Nagy teljesitmény(i gépi dorzsar
A rendkivil egyenl6tlen fogosztés
A nagy sebességli megmunkaldshoz tervezve

A gspecidlis geometridk és bevonatok

A t(rés; @ 2,96-5,03 mm = +0,004 mm
A 1(rés: @ 5,97-12,03 mm = +0,005 mm

Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax Fullmax
UNI VA K ALU H
DBG-U | | DBa | | DBG-P | | DBCN | | DBFA
DCONMS
g
!
\
InniE
‘ e}
|
| 2
: 52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17 52H.55
T YR T3 YA a8 a8
I' egyenes horonnyal egyenes horonnyal egyenes horonnyal egyenes horonnyal egyenes horonnyal
DC <] 60° <] 45° <] 30° <] 60° <] 30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Témor keményfém Tomor keményfém
Zsakfurat Zsakfurat Zsakfurat Zsakfurat Zsakfurat
[NEW I [NEW I [ NEW |12 [ NEW I [NEW I
DC 00000005 | OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
40 487 ... 40404 ... 40478 ... 40474 ... 40 476 ...
mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
7,99 101 | 16 65 8 6 134,20 07990 147,70 07990 163,80 079902 163,80 07990 163,80 07990"
8,00 101 | 16 65 8 6 134,20 08000 147,70 08000 163,80 080002 163,80 08000" 187,20 08000"
8,01 101 | 16 65 8 6 134,20 08010 147,70 08010 163,80 080102 163,80 08010" 163,80 08010"
8,02 101 | 16 65 8 6 134,20 08020 147,70 08020 163,80 080202 163,80 08020" 163,80 08020"
8,03 101 | 16 65 8 6 134,20 08030 147,70 08030 163,80 080302 163,80 08030" 163,80 08030"
8,04-8,05 | 101 16 65 8 6 158,60 xxxxx" 163,80 xxxxx? 163,80 xxxxx? 163,80 xxxxx? 163,80 xxxxx"
8,06-9,96 | 108 | 16 68 10 6 201,60 xxxxx? 236,60 xxxxx? 236,60 xxxxx! 236,60 xxxxx? 236,60 xxxxx"
9,97 108 | 16 68 10 6 195,50 09970 215,30 09970 236,60 099702 236,60 09970" 236,60 09970"
9,98 108 | 16 68 10 6 195,50 09980 215,30 09980 236,60 09980% 236,60 09980V 236,60 09980"
9,99 108 | 16 68 10 6 195,50 09990 215,30 09990 236,60 099902 236,60 09990" 236,60 09990"
10,00 108 | 16 68 10 6 195,50 10000 215,30 10000 236,60 100002 236,60 100007 269,20 10000"
10,01 108 | 16 68 10 6 195,50 10010 215,30 10010 236,60 100102 236,60 10010" 236,60 10010"
10,02 108 | 16 68 10 6 195,50 10020 215,30 10020 236,60 100202 236,60 10020" 236,60 10020"
10,03 108 | 16 68 10 6 195,50 10030 215,30 10030 236,60 100302 236,60 10030" 236,60 10030"
10,04-10,05| 108 | 16 68 10 6 201,60 xxxxx? 236,60 xxxxx? 236,60 xxxxx? 236,60 xxxxx? 236,60 xxxxx?
10,06-11,96 | 130 | 20 85 12 6 305,60 xxxxxV 322,40 xxxxx? 322,40 xxxxx 322,40 xxxxx" 32240 xxxxx"
11,97 130 | 20 | 85 12 6 261,00 11970 287,00 11970 322,40 119702 322,40 11970" 322,40 11970"
11,98 130 | 20 | 85 12 6 261,00 11980 287,00 11980 322,40 119802 322,40 11980" 322,40 11980"
11,99 130 | 20 | 85 12 6 261,00 11990 287,00 11990 322,40 119902 322,40 11990" 32240 11990"
12,00 130 | 20 | 85 12 6 261,00 12000 287,00 12000 322,40 120002 322,40 12000" 366,60 12000"
12,01 130 | 20 | 85 12 6 261,00 12010 287,00 12010 322,40 120102 322,40 12010" 322,40 12010"
12,02 130 | 20 | 85 12 6 261,00 12020 287,00 12020 322,40 120202 322,40 12020" 322,40 12020"
12,03 130 | 20 | 85 12 6 261,00 12030 287,00 12030 322,40 120302 322,40 12030" 322,40 12030"
12,04-12,05| 130 | 20 85 12 6 305,60 xxxxx" 322,40 xxxxx? 32240 xxxxx2 322,40 xxxxx" 322,40 xxxxx"
12,06-14,05| 130 | 20 85 14 6 355,00 xxxxx” 370,60 xxxxx? 370,60 xxxxx" 370,60 xxxxx" 370,60 xxxxx?!
14,06-16,05| 150 | 20 | 102 16 6 410,80 xxxxx" 427,80 xxxxx? 427,80 xxxxx" 427,80 xxxxx" 427,80 xxxxx"
16,06-18,05| 150 | 20 | 102 18 6 435,60 xxxxx" 452,40 xxxxx? 452,40 xxxxxV 452,40 xxxxx" 452,40 xxxxx
18,06-20,05| 160 | 20 | 110 20 6 472,00 xxxxx" 486,20 xxxxx? 486,20 xxxxx" 486,20 xxxxx" 486,20 xxxxx"
Acél o
Rozsdamentes ° °
Vasontvény ° )
Nemvasfémek o °
Nagy h6allosagu o
Edzett anyagok o )

1) Nem szdllithato raktarrol; lemondds, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitdsiidé: 25 munkanap
2) Nem széllithatd raktarrdl; lemondas, visszakildés és csere nem lehetséges / Szallitési idd: 32 munkanap

— v oldal; 64+65

70 Ezzel a szerszamfelépitéssel szamos csatlakozoméret lefedhetd. A lefedhetd csatlakozoméreteket a(z) 75. oldalon 1évd tablézatban taldlja.
Az xxxxx jelli termékek rendelésekor kérjik megadni a kivant a&tmérdt (pl. @ 8,82 mm — cikkszam: 40 487 08820)!
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KOMET \ Performance

Tomor keményfém dorzsarak

NC gépi dorzsar, DIN 8093-2B szerint

A rendkivil egyenl6tlen fogosztds

A (J2-3,5mm, kétoldali k6zpontosito csuccsal
A (4-13 mm, belsé kozponttal

A (722 mm-t6l, DIN 8093-2B-hez hasonld

e

DCONMS ,
'z (=] (=]
=)l S} s
=2 (= =2
1 v Vi N
8 m \\
2 | \\ |
s !
1 W) wCD
Do balos emelkedésti horony  balos emelkedésd horony
o Tomor keményfém Tomor keményfém
U4 U4
DC.;| OAL L LU | DCONMS ;¢ | ZEFP Cikkszam Cikkszam
40 420 ... 40421 ...
mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
2,0 50 12 | 185 3 43,32 020 52,14 020
2,5 60 16 | 29,0 3 43,32 025 52,14 025
3,0 65 17 | 33,0 4 45,08 030 54,44 030
3,2 65 18 | 33,0 4 45,08 032 54,44 032
3,5 75 18 | 43,0 4 45,08 035 54,44 035
4,0 75 19 | 430 4 54,01 040 65,14 040
4,5 80 21 | 39,0 6 54,01 045 65,14 045
5,0 93 23 | 52,0 6 60,62 050 72,97 050
55 93 26 | 53,0 6 60,62 055 72,97 055
6,0 93 26 | 53,0 6 65,24 060 78,70 060
6,5 | 101 28 | 61,0 6 65,24 065 78,70 065
70 | 109 | 31 | 68,0 8 72,30 070 87,29 070
75 | 109 | 31 | 68,0 8 72,30 075 87,29 075
80 | 117 | 33 | 77,0 8 84,31 080 101,50 080
85 | 117 | 33 | 770 8 84,31 085 101,50 085

9,0 | 125 | 36 | 80,0 10
95 | 125 | 36 | 80,0 10
10,0 | 133 | 38 | 88,0 10
10,5 | 133 | 38 | 88,0 10
11,0 | 142 | 41 | 970 10
12,0 | 151 | 44 |100,0 12
13,0 | 151 | 44 |100,0 12
14,0 | 160 | 47 |106,0 16
15,0 | 162 | 50 |108,0 16
16,0 | 170 | 52 | 116,0 16
17,0 | 175 | 52 [121,0 18
18,0 | 182 | 52 |128,0 18
19,0 | 189 | 52 |133,0 20
20,0 | 195 | 52 [139,0 20

91,92 090 111,30 090
91,92 095 111,30 095
98,31 100 119,10 100
98,31 105 119,10 105
126,80 110 153,20 110
126,80 120 153,20 120
124,60 130 151,00 130
124,60 140 " 151,00 140 "
131,30 150 » 159,90 150 "
137,80 160 " 164,20 160 "
140,00 170 » 168,60 170 "
141,00 180 " 169,70 180 "
147,80 190 " 177,50 190 "
147,80 200 " 179,60 200 "

[eele o oMo Mo e e rler e NerlerNerlerlerNerlerNerlierNer e rler lerNerlerier Nerlerier e lepiopiiep RN

22,0 | 160 | 25 [105,0 20 147,80 220 "

24,0 | 180 | 25 [125,0 20 180,80 240 "

25,0 | 180 | 25 |[125,0 20 180,80 250 "

26,0 | 180 | 25 [125,0 20 201,80 260 "

28,0 | 180 | 25 [119,0 25 212,80 280 "

30,0 | 200 | 25 [139,0 25 220,50 300 "

Acél ) )
Rozsdamentes

Vasontvény o °
Nemvasfémek o

Nagy hédlléségu ©

Edzett anyagok

1) keményfém betétes élek — v, oldal: 66+67
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KOMET \ Performance

Tomor keményfém dorzsarak

NC gép dorzsar, DIN 8093-2B

4 (0,01 mm-enként névekve méretekben A (33,76-12,05 mm, belsd kdzponttal
A rendkivil egyenldtlen fogosztés

4 0,59-0,95 mm, DIN 8093-B-hez hasonlo

A (30,96-3,75 mm, kétoldali kdzpontositd csticcsal

U4 U4
106 | Tan | kszs kszd
TiAIN DC 0004 OAL| L LU |DCONMSw|ZEFP  Cikkszam Cikkszam
100 40430..  40431..
mm mm|mm| mm mm EUR EUR
DCONMS,, 500 193/23(520] 6 |6 606205000 72,07 05000
5,01 9323|520 6 6 68,89 05010 80,24 05010
5,02 9323|520, 6 6 68,89 05020 80,24 05020
gl 0 5,03 9323|520 6 6 68,89 05030 80,24 05030
S5 P 5,04-5,30 |93 |23 52,0 6 6 68,89 xxxxx" 80,24 xxxxx"
m = = = 5,31-5,96 |93 |26 53,0 6 6 75,06 xxxxx" 87,29 xxxxx"
5 v vi A 5,97 9326|530, 6 6 74,51 05970 87,29 05970
3 5,98 9326|530/ 6 6 74,51 05980 87,29 05980
5,99 9326|530, 6 6 74,51 05990 87,29 05990
3 6,00 93126 |53,0 6 6 65,24 06000 78,70 06000
T 6,01 9326|530/ 6 6 75,06 06010 87,29 06010
I 6,02 9326|530 6 6 75,06 06020 87,29 06020
6,03 9326|530/ 6 6 75,06 06030 87,29 06030
l 6,04-6,70 [101| 28 | 61,0 6 6 90,15 xxxxx" 108,80 xxxxx"
loc - 3 -3 6,71-7,50 [109/ 31680 8 6 90,15 xxxxx:’ 108,80 xxxxx:’
balos emelkedés(i horony  balos emelkedés(i horony 7’517;,;196 H; gg ;;8 g g 8812 g%%’ 18228 S%%’
Tomor keményfém  Tomor keményfém 798 |117/33|770| 8 |6 901507980 103,30 07980
ua ua 7,99 H7 gg 77,(0) g g 90,15 07990 108,80 07990
DG |0AL| L | W |ocONMS.zeFr CTRREDS e — 8,00 7|33|77 84,31 08000 101,50 08000
‘ ElLerEh Bl 801 [117/33/770| 8 |6 901508010 10880 08010
40430 ... 40431 ... 802 |117(33/770| 8 |6 90,15 08020 108,80 08020
mm mm | mm| mm mm EUR EUR 8,03 117/33| 77,0 8 6 90,15 08030 108,80 08030
0,59-0,64 45| 5| 75 3 4 76,71 xxxxx? 8,04 117|33| 77,0 8 6 90,15 08040 108,80 08040
0,65-0,74 |45| 5 | 7,5 3 4 76,71 xxxxx? 8,05-8,50 |117| 33| 77,0 8 6 10550 xxxxx? 126,80 xxxxx?
0,75-0,84 (45| 6 | 8,0 3 4 76,71 xxxxx? 8,51-9,04 |125/36|80,0| 10 6 105,50 xxxxx" 126,80 xxxxx?
0,85-0,95 (45| 6 | 8,0 3 4 76,71 xxxxx? 9,05-9,50 (125/36|80,0| 10 6 105,50 xxxxx? 126,80 xxxxx?
, 50| 6 | 17,5 3 3 68,89 009602 9,51-9,96 [133/38|88,0| 10 |6 10550 xxxxx? 126,80 xxxxx"
0,97 50| 6 | 175 3 3 68,89 00970% 9,97 |133/38(880| 10 |6 10550 09970 126,80 09970
0,98 50| 6 | 175 3 3 68,89 00980" 9,98 |133/38(880| 10 |6 10550 09980 126,80 09980
0,99 50| 6 | 175 3 3 68,89 00990" 9,99 |133/38(880| 10 |6 10550 09990 126,80 09990
1,00 50| 6 [ 17,5 3 3 68,89 01000" 83,21 01000" 10,00 |133/38|880| 10 |6 98,31 10000 119,10 10000
1,01 50| 6 | 17,5 3 &) 68,89 01010" 83,21 01010" 10,01 1331388801 10 6 105,50 10010 126,80 10010
1,02 50| 6 | 175 3 3 68,89 01020" 83,21 01020" 10,02 133/38/88,01 10 6 105,50 10020 126,80 10020
1,03 50| 6 | 17,5 3 3 68,89 01030" 83,21 01030" 10,03 133/38/88,01 10 6 105,50 10030 126,80 10030
1,04-1,06 |50 | 6 | 17,5 3 3 68,89 xxxxx" 83,21 xxxxx? 10,04 133/38/88,01 10 6 105,50 10040 126,80 10040
1,07-1,18 |50| 9 | 175 3 3 68,89 xxxxx? 83,21 xxxxx" 10,05 133/38/88,01 10 6 105,50 10050 126,80 10050
1,19-1,32 |50| 9 | 17,5 3 3 68,89 xxxxx? 83,21 xxxxx" 10,06 - 10,60(133| 38 | 88,0| 10 6 126,80 xxxxx" 153,20 xxxxx?"
1,33-1,50 |50 | 9 [ 18,0 3 8 68,89 xxxxx" 83,21 xxxxx" 10,61-11,80/142/ 41970 10 6 126,80 xxxxx? 153,20 xxxxx?
1,51-1,70 | 50|10 18,0 3 3 68,89 xxxxx" 83,21 xxxxx? 11,81-11,96|151| 44 |100,0, 12 6 126,80 xxxxx” 153,20 xxxxx"
1,71-1,90 |50 | 11 | 18,5 3 4 68,89 xxxxx" 83,21 xxxxx" 11,97 151144 1100,0f 12 6 126,80 11970 153,20 11970
1,91-1,97 50|12 18,5 3 4 77,92 xxxxx" 94,12 xxxxx" 11,98 151|144 1100,0, 12 6 126,80 11980 153,20 11980
1,98 50|12 | 18,5 3 4 77,92 01980 94,12 01980 11,99 1511 44 1100,0f 12 6 126,80 11990 153,20 11990
1,99 50121185 3 4 77,92 01990 94,12 01990 12,00 (151144 (10000 12 |6 120,10 12000 144,40 12000
2,00 5012|185 3 4 77,92 02000 82,12 02000 12,01 (151144 (1000 12 |6 126,80 12010 153,20 12010
2,01 50(12{18,5 3 4 77,92 02010 94,12 02010 12,02 151|144 1100,0, 12 6 126,80 12020 153,20 12020
2,02 50|12 | 18,5 3 4 77,92 02020 94,12 02020 12,03 1511 44 1100,0, 12 6 126,80 12030 153,20 12030
2,03 50(12{18,5 3 4 77,92 02030 94,12 02030 12,04 151] 44 1100,0, 12 6 126,80 12040 153,20 12040
2,04-2,12 | 50| 12| 18,5 3 4 77,92 xxxxx" 94,12 xxxxx" 12,05 151/ 44 1100,0 12 6 126,80 12050 153,20 12050
2,13-2,36 |50 |12 | 18,5 3 4 77,92 xxxxx" 94,12 xxxxx" .
2,37-2,47 160|116 290 3 |4 59,96 xxxxx? 72,42 xxxxx?  ACEl ° °
2,48 gg 1565 ggg g 21 59,96 02480 72,42 02480 Rozsdamentes
2,49 y 59,96 02490 72,42 02490 5ntvé
250 |60(16]290| 3 |4 5096 02500 7242 02500 \Klasontv?py ) © °
251 |60|16(290| 3 |4 5996 02510 72,42 02510 CINEEIEMES O
2,52 60|16 | 29,0 3 4 59,96 02520 72,42 02520 Nagy hoallosagu o
2,53 6016290 3 4 59,96 02530 72,42 02530 Edzett anyagok
2,54-2,65 | 60|16 | 29,0 3 4 59,96 xxxxx" 72,42 xxxxx"
2,66-2,80 |65|17(330| 4 |6 59,96 xxxxx" 72,42 xxxxx" - Vv, oldal: 66+67
2,81-2,96 | 65|17 33,0 4 6 51,47 xxxxx" 62,26 xxxxx? 1) Nem szdllithato raktarrol; lemondads, visszakiildés és csere nem lehetséges /
2,97 65|17|33,0| 4 6 51,47 02970 62,26 02970 Szallitasi id6: 14 munkanap
g’gg gg 1; ggg 2 g 213; ggggg gggg ggggg 2) Nem szdllithatd raktérrol; lemondas, visszak(ldés és csere nem lehetséges /
3:00 65|17 33?0 4 6 45:08 03000 54:44 03000 Sz4llitasiido: 14 mUnkanap/Mlnlma“S rendelési menﬂyiSég:Sdafab
3,01 65|17 | 33,0 4 6 51,47 03010 62,26 03010
3,02 65|17(33,0| 4 6 51,47 03020 62,26 03020
3,03 65|17 (33,0 4 6 51,47 03030 62,26 03030 —
3,04-3,35 | 65|18 33,0 4 6 60,62 xxxxx? 72,97 xxxxx" 0 Ezzel a szerszamfelépitéssel szamos csatlakozoméret lefedhetd.
3,36 -3,75 ;5 18 4301 4 |6 6062 XXXXX:: 72,97 XXXXX:: A lefedhett csatlakozéméreteket a(z) 75. oldalon évé téblazatban taldlja.
S70 398 T e rCam U o 2. Az xxxxx jelii termekek rendelésekor kérjik a kivant atmerd megadasét!
3293 75119 43:0 4 6 60.62 03980 72.97 03980 (pl. @ 8,05 mm — cikkszam: 40 430 08050, ill. 40 431 08050)!
3,99 7519 (430| 4 6 60,62 03990 72,97 03990
4,00 7519 (430| 4 6 54,01 04000 65,14 04000
4,01 75(19(43,0 4 6 60,62 04010 72,97 04010
4,02 7519 (430| 4 6 60,62 04020 72,97 04020
4,03 75(19(43,0 4 6 60,62 04030 72,97 04030
4,04-4,25 | 75|19 43,0 4 6 60,62 xxxxx" 72,97 xxxxx"
4,26-4,75 | 80|21 |39,0 6 6 68,89 xxxxx" 80,24 xxxxx"
4,76-4,96 | 93|23 |52,0 6 6 68,89 xxxxx" 80,24 xxxxx"
4,97 93|23 52,0 6 6 68,89 04970 80,24 04970
4,98 93|23 52,0 6 6 68,89 04980 80,24 04980
4,99 93123520/ 6 6 68,89 04990 80,24 04990
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KOMET \ Standard

Tomor keményfém dorzsarak

Gépi dorzsar, DIN 8093-A-hoz / -B-hez hasonlo

A rendkivil egyenl6tlen fogosztds

U4 U4
N DC.| OAL| L | LU | DCONMS, |ZEFP Cikkszém Cikkszam
40 410 ... 40 400 ...
DCONMS mm | mm | mm| mm mm EUR EUR
] 7,0 [ 109 | 31 | 69 71 6 62,16 070 62,16 070
71 | 109 | 31 | 69 71 6 7142 071 7142 071
72 (109 | 31 | 69 71 6 7142 072 71,42 072
73 [ 100 | 31 | 69 71 6 7142 073 7142 073
74 (109 | 31 | 69 71 6 7142 074 7142 074
I ; 75 | 109 | 31 | 69 71 6 67,24 075 67,24 075
3 \ 76 | 117 |33 | 75 8,0 6 77,37 076 7737 076
! 77 | 117 | 33 | 75 8,0 6 77,37 077 7737 077
7 78 | 117 |33 | 75 8,0 6 77,37 078 77,37 078
L l 79 | 117 |33 | 75 8,0 6 77,37 079 77,37 079
l balosemelLede’sUhorony egyenes horonnyal 80 | 17 )33 75 80 6 7142 B 7142 B
prs T keményém  Tomar kemévie 81 | 117 |33 | 75 8,0 6 7870 081 78,70 081
e omorkemenyiem fomorkemenylém g5 | 147 33| 75 | 8,0 6 7870 082 78,70 082
U4 U4 83 | 117 33|75 8,0 6 7870 083 78,70 083
DC,;| OAL | L | LU | DCONMS; |ZEFP Cikkszam Cikkszam 84 | 117 [ 33|75 8,0 6 78,70 084 78,70 084
40 410 ... 40400 ... 85 | 117 | 33 | 75 8,0 6 7759 085 77,59 085
mm | mm [mm|mm| mm EUR EUR 8,6 | 125 | 36 | 81 9,0 6 8520 086 85,20 086
20 49 |11 A 2,0 4 2248 020 22,48 020 8,7 | 125 | 36 | 81 9,0 6 8520 087 85,20 087
21| 49 | 11| A 2,0 4 26,88 021 26,88 021 8,8 | 125 | 36 | 81 9,0 6 85,20 088 85,20 088
2,2 | 53 |12 |35 2,2 4 26,88 022 26,88 022 8,9 | 125 | 36 | 81 9,0 6 85,20 089 85,20 089
23 | 53 | 12|35 2,2 4 26,68 023 26,88 023 9,0 | 125 | 36 | 81 9,0 6 83,10 090 83,10 090
24 | 57 | 14| 34 2,5 4 26,88 024 26,88 024 91 | 125 | 36 | 81 9,0 6 91,37 091 91,37 091
25 | 57 | 14| 34 2,5 4 24,14 025 24,14 025 9,2 | 125 | 36 | 81 9,0 6 91,37 092 91,37 092
26 | 57 | 14 | 34 2,5 4 28,88 026 28,68 026 9,3 | 125 | 36 | 81 9,0 6 91,37 093 91,37 093
2,7 | 61 | 15|36 3,0 4 28,88 027 28,88 027 9,4 | 125 | 36 | 81 9,0 6 91,37 094 91,37 094
2,8 | 61 | 15|36 3,0 4 28,88 028 28,88 028 9,5 | 125 | 36 | 81 9,0 6 89,06 095 89,06 095
2,9 | 61 | 15| 36 3,0 4 28,88 029 28,68 029 9,6 | 133 | 38 | 87 10,0 6 97,98 096 97,98 096
3,0 61 | 15| 36 3,0 4 26,01 030 26,01 030 9,7 | 133 | 38 | 87 10,0 6 97,98 097 97,98 097
31|61 | 15|36 30 4 31,19 031 31,19 031 9,8 | 133 38|87 | 100 6 97,98 098 97,98 098
32| 70 | 18 | 40 3,5 4 31,19 032 31,19 032 9,9 | 133 | 38 | 87 10,0 6 97,98 099 97,98 099
33| 70 | 18 | 40 35 4 31,19 033 31,19 083 10,0 133 | 38 | 87 | 10,0 6 9589 100 95,39 100
34|70 | 18 | 40 35 4 31,19 034 31,19 034 101|133 | 38 | 87 | 10,0 6 10560 101 105,60 101
35| 70 | 18 | 40 Bl 4 2965 035 29,65 085 10,2 133 | 38 | 87 | 10,0 6 10560 102 105,60 102
36| 70 | 18 | 40 35 4 3560 036 35,60 0836 10,3133 |38 | 87 | 10,0 6 10560 103 105,60 103
37|70 | 18 | 40 35 4 3560 037 35,60 087 104|133 |38 | 87| 100 6 10560 104 105,60 104
38 |75 |19 43 4,0 4 35,60 038 35,60 038 10,5 | 133 | 38 | 87 10,0 6 100,40 105 100,40 105
39|75 | 19|43 4,0 4 3560 039 35,60 089 106|133 | 38 | 87 | 10,0 6 110,20 106 110,20 106
40 | 75 | 19 | 43 4,0 4 31,86 040 31,86 040 107|142 | 41| 96| 10,0 6 11020 107 110,20 107
41 | 75 | 19 | 43 4,0 4 3836 041 38,36 041 108|142 | 41 | 96 | 10,0 6 110,20 108 110,20 108
42 | 75 | 19 | 43 4,0 4 3836 042 38,36 042 109 142 | 41 | 96 | 100 6 110,20 109 110,20 109
43 | 75 | 21 | 42 45 4 3836 043 38,36 043 11,0 | 142 | 41 10,0 6 10860 110 108,60 110
44 | 75 | 21 | 42 45 4 38,36 044 38,36 044 11,1 | 142 | 41 10,0 6 120,10 111 120,10 111
45 | 75 | 21 | 42 45 4 3472 045 34,72 045 1,2 | 142 | 41 10,0 6 120,10 112 120,10 112
46 | 75 | 21 | 42 45 4 4166 046 41,66 046 11,3 | 142 | 41 10,0 6 120,10 113 120,10 113
47 | 75 | 21 | 42 45 4 4166 047 41,66 047 11,4 | 142 | 41 10,0 6 120,10 114 120,10 114
48 | 86 | 23 | 52 50 4 4166 048 41,66 048 1,5 | 142 | 41 10,0 6 11580 115 11580 115
49 | 86 | 23 | 52 50 4 4166 049 41,66 049 11,6 | 142 | 41 10,0 6 12680 116 126,80 116
50 | 86 | 23 | 52 5,0 4 39,12 050 39,12 050 11,7 | 142 | 41 10,0 6 126,80 117 126,80 117
51 | 86 | 23 | 52 50 4 4508 051 45,08 051 11,8 | 142 | 41 10,0 6 12680 118 126,80 118
52 | 86 | 23 | 52 5,0 4 4508 052 45,08 052 11,9 | 151 | 44 10,0 6 12680 119 126,80 119
53 | 86 | 23 | 52 5,0 6 45,08 053 45,08 053 12,0 | 151 | 44 10,0 6 12460 120 124,60 120
54 | 93 | 26 | 57 5,6 6 4508 054 45,08 054 ,
55|93 |26|57| 56 6 4143 055 4143 055 Acel U °
56| 93 |26 |57 | 56 6 47,72 056 4772 056 Rozsdamentes
57|93 |26 |57 56 6 47,72 057 47,72 057 Vasontvény o o
58 |93 |26 | 57| 56 6 47,72 058 47,72 058 Nemvasfémek . .
59 | 93 | 26 | 57 56 6 47,72 059 47,72 059 Nagy hallosagu o o
60| 93|26 |57 | 56 6 4960 060 49,60 060 Edzett anyagok
61| 93 | 26 | 57 56 6 57,09 061 57,09 061 = v, oldal: 66+67
6,2 | 93 | 26 | 57 5,6 6 57,09 062 57,09 062
6,3 | 101 | 28 | 63 6,3 6 57,09 063 57,09 063
6,4 | 101 | 28 | 63 6,3 6 57,09 064 57,09 064
6,5 | 101 | 28 | 63 6,3 6 5555 065 55,55 065
6,6 | 101 | 28 | 63 6,3 6 64,03 066 64,03 066
67 | 101 | 28 | 63 6,3 6 6403 067 64,03 067
6,8 | 109 | 31 | 69 71 6 6403 068 64,03 068
6,9 | 109 | 31 | 69 71 6 64,03 069 64,03 069
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KOMET \ Performance

HSS dorzsarak
NC gépi dorzsar, DIN 212-3-B szerint
A Kivalo korfutdsi pontossag
u2
NC DC,;| OAL | L | LU |DCONMS  |ZEFP Cikkszam
40 110 ...
mm mm mm mm mm EUR
- 6,6 | 101 | 28 | 61,0 6 6 13,56 066
e 6,7 | 101 | 28 | 61,0 6 6 13,56 067
0 0 6,8 | 109 | 31 | 69,0 8 6 13,56 068
all = 6,9 | 109 | 31 |690 8 6 13,56 069
i vi A 70 | 109 | 31 | 690 8 6 13,15 070
I 71 | 109 | 31 | 69,0 8 6 15,37 071
g i 72 | 109 | 31 | 69,0 8 6 15,37 072
\\\ 73 | 109 | 31 | 69,0 8 6 15,37 073
Sk 74 109 | 31 690 | 8 6 1537 074
“J 75 | 109 | 31 | 69,0 8 6 15,15 075
76 | 117 | 33 | 770 8 6 16,11 076
l A1 77 | 117 | 33 | 770 8 6 16,11 | 077
_bc balos emelkedés( horony 78 117 33 770 8 6 1611 078
HSS-E 79 | 117 | 33 | 770 8 6 16,11 079
u2 80 | 117 | 33 | 770 8 6 13,56 080
DCy; | OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Cikkszam 8,1 117 | 33 | 770 8 6 18,65 081
40110... 82 | 117 | 33 | 770 8 6 18,65 082
mm | mm | mm | mm mm EUR 83 | 117 | 33 | 770 8 6 18,65 083
1,5 | 40 | 8 | 155 2 3 10,34 015 84 | 117 | 33 | 770 8 6 18,65 084
16 | 43 | 9 | 160 2 3 11,55 016 85 | 117 | 33 | 770 8 6 17,27 085
1,7 | 43 | 9 | 160 2 3 11,55 017 86 | 125 | 36 | 81,0 10 6 17,48 086
1,8 | 46 | 10 | 190 2 4 11,55 018 87 | 125 | 36 | 810 10 6 17,48 087
1,9 | 46 | 10 | 190 2 4 11,55 019 88 | 125 | 36 | 81,0 10 6 17,48 088
20 | 49 | 11 | 210 2 4 10,05 020 89 | 125 | 36 | 81,0 10 6 17,48 089
21 | 49 | 11| 210 2 4 12,08 021 9,0 | 125 | 36 | 81,0 10 6 15,79 090
22 | 53 | 12 | 220 3 4 12,08 022 91 | 125 | 36 | 81,0 10 6 18,12 091
23 | 53 | 12 | 220 3 4 12,08 023 9,2 | 125 | 36 | 81,0 10 6 18,12 092
24 | 57 | 14 | 260 3 4 12,08 024 93 | 125 | 36 | 81,0 10 6 18,12 093
25 | 57 | 14 | 260 3 4 10,05 025 94 | 125 | 36 | 81,0 10 6 18,12 094
26 | 57 | 14 | 260 3 4 12,72 026 95 | 125 | 36 | 81,0 10 6 17,60 095
2,7 | 61 | 15 | 300 3 6 12,72 027 96 | 133 | 38 | 89,0 10 6 18,44 096
28 | 61 | 15 | 300 3 6 12,72 028 97 | 133 | 38 | 89,0 10 6 18,44 097
29 | 61 | 15 | 300 3 6 12,72 029 9,8 | 133 | 38 | 89,0 10 6 18,44 098
30 | 61 | 15 | 300 3 6 9,18 030 99 | 133 | 38 | 89,0 10 6 18,44 099
31 | 65 | 16 | 340 4 6 12,08 031 10,0 | 133 | 38 | 89,0 10 6 16,11 100
32 | 65 | 16 | 340 4 6 12,08 032 1,0 | 142 | 41 | 980 10 6 2257 110
33 | 65 | 16 | 340 4 6 12,08 033 12,0 | 151 | 44 |106,0 10 6 2352 120
34 | 70 | 18 | 390 4 6 12,08 034 13,0 | 151 | 44 [106,0 10 6 26,18 130
35 | 70 | 18 | 390 4 6 10,81 035 14,0 | 160 | 47 |110,0 14 8 2713 140
36 | 70 | 18 | 390 4 6 13,46 036 15,0 | 162 | 50 |112,0 14 8 27,77 150
37 | 70 | 18 | 39,0 4 6 13,46 037 16,0 | 170 | 52 [120,0 14 8 2883 160
38 | 75 | 19 | 440 4 6 13,46 038 17,0 | 175 | 54 |1250 14 8 34,44 170
39 | 75 | 19 | 440 4 6 9,76 039 18,0 | 182 | 56 |132,0 14 8 3539 180
40 | 75 | 19 | 440 4 6 10,05 040 19,0 | 189 | 58 [136,0 16 8 4112190
41 | 75 | 19 | 440 4 6 1262 oM 20,0 | 195 | 60 |142,0 16 8 39,53 200
42 | 75 | 19 | 440 4 6 12,62 042 i
43 | 80 | 21 | 480 5 6 12,62 043 Acel °
44 | 80 | 21 | 480 5 6 1262 044 Rozsdamentes °
45 | 80 | 21 | 480 5 6 10,81 045 Vasontvény C
46 | 80 | 21 | 480 5 6 1356 046 Nemvasfémek g
47 | 80 | 21 | 480 5 6 13,56 047 Nagy hdallosagu o
48 | 86 | 23 | 540 5 6 13,56 048 Edzettanyagok
49 | 86 | 23 |540 5 6 13,56 049 - v, oldal; 68+69
50 | 86 | 23 | 540 5 6 10,34 050
51 | 86 | 23 | 540 5 6 13,56 051
52 | 86 | 23 |540 5 6 13,56 052
53 | 86 | 23 | 540 5 6 13,56 053
54 | 93 | 26 |530 6 6 13,56 054
55 | 93 | 26 | 530 6 6 12,62 055
56 | 93 | 26 | 530 6 6 13,56 056
57 | 93 | 26 | 530 6 6 13,56 057
58 | 93 | 26 | 530 6 6 13,56 058
59 | 93 | 26 | 530 6 6 13,56 059
6,0 | 93 | 26 | 530 6 6 11,13 060
61 | 101 | 28 | 61,0 6 6 13,56 061
6,2 | 101 | 28 | 61,0 6 6 13,56 062
63 | 101 | 28 | 61,0 6 6 13,56 063
6,4 | 101 | 28 | 61,0 6 6 13,56 064
6,5 | 101 | 28 | 61,0 6 6 13,15 065
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KOMET \ Performance

HSS dorzsarak
NC gépi dorzsar, DIN 212-3-B szerint
4 (0,01 mm-enként névekve méretekben
A 1irés: @ 0,95-5,50 mm = +0,004 mm
A tlrés: @ 5,51-12,00 mm = +0,005 mm
NC u2
100 DC .o0040005 | OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Cikkszam
40115 ...
DCONMS mm mm | mm | mm mm EUR
- 5,03-5,30 | 86 | 23,0 | 54,0 5 6 15,90 xxxxx"
5,31-560 | 93 | 26,0 | 53,0 6 6 15,90 xxxxx"
5,61-5,96 93 | 26,0 | 53,0 6 6 15,90 xxxxx"
0 02 5,97 93 | 26,0 | 53,0 6 6 13,35 05970
o o 5,98 93 | 26,0 | 53,0 6 6 13,35 05980
B el e 5,99 93 | 26,0 | 53,0 6 6 13,35 05990
3 6,00 93 | 26,0 | 53,0 6 6 13,35 06000
© ‘ 6,01 93 | 26,0 | 53,0 6 6 13,35 06010
\' 6,02 93 | 26,0 | 53,0 6 6 13,35 06020
3 ‘ 6,03 93 | 26,0 | 53,0 6 6 15,90 06030"
1 0 N eod-s70 | 101|280 610| 6 6 1590 xa00xx")
- 6,71-7,20 | 109 | 31,0 | 69,0 8 6 15,90 xxxxx"
\ | 721-750 | 109 | 310 | 690 8 6 15,90 XxxKx"
oo AL 751-7,96 | 117 | 330 | 77,0 8 6 21,20 xxxxx"
ba|oseme|kedés[jh0mny 7,97 17 33,0 77,0 8 6 14,31 07970
HSS-E 7,98 117 | 33,0 | 77,0 8 6 14,31 07980
7,99 117 1 33,0 | 77,0 8 6 14,31 07990
U2 8,00 117 | 33,0 | 77,0 8 6 14,31 08000
DC 000410005 | OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Cikkszam 8,01 117 1 33,0 | 77,0 8 6 14,31 08010
40115 .. 803620 | 17 | 330 770 | 8 5 2120 woocx?
,03-8, ) { 20 XXXXX
O o 821-850 | 117|330 | 770 | 8 6 2120 XK
’ 100’ 34 5‘5 12‘5 1 3 15’15 01000 8,51-8,99 | 125 | 36,0 | 81,0 10 6 21,20 xxxxx"
1’01 34 5’5 12’5 1 3 15’15 01010 9,00 125 | 36,0 | 81,0 10 6 18,23 09000
1’02 34 5‘5 12'5 1 3 15'15 01020 9,01 125 | 36,0 | 81,0 10 6 18,23 09010
1,03-106 | 34 | 55 | 125 | 1 3 15.90 Y000 302 | 1251360 810 10 6 18,23 09020
1,07-1’18 36 6’5 13’0 1 3 1590 Soookx!) 9,03-9,20 | 125 | 36,0 | 81,0 10 6 21,20 xxxxx"
1’19_1’32 38 7‘5 14‘0 2 3 15’90 e 9,21-9,50 | 125 | 36,0 | 81,0 10 6 21,20 xxxxx"
133-141 | 40 | 80 | 155 | 2 3 g e, 951-9,96 | 133 | 380 | 890 | 10 6 3158 X000
142-149 | 40 | 80 | 155 2 3 15,90 xo000x") 3,97 1331380830 10 6 18,23 03970
1.50 40 8’0 15’5 5 3 13’15 01500 9,98 133 | 38,0 | 89,0 10 6 18,23 09980
1’51 43 9’0 16‘0 5 3 13'15 01510 9,99 133 | 38,0 | 89,0 10 6 18,23 09990
1’52 43 9’0 16,0 2 3 13’15 01520 10,00 133 | 38,0 | 89,0 10 6 18,23 10000
1’53’_1,70 43 9‘0 16‘0 5 3 15:90 rroaadl 10,01 133 | 38,0 | 89,0 10 6 18,23 10010
171-190 46 10‘ 0 19’0 5 2 1590 300" 10,02 133 | 38,0 | 89,0 10 6 18,23 1()0201
1’91 ) 1,96 49 11’0 21’0 5 4 1590 300" 10,03-10,20 | 133 | 38,0 | 89,0 10 6 31,58 xxxxx?
’ 197’ 49 11’0 21‘0 5 4 13’15 01970 10,21-10,60 | 133 | 38,0 | 89,0 10 6 31,58 xxxxx
1,98 49 11’0 21’0 5 4 13’15 01980 10,61-11,20 | 142 | 41,0 | 98,0 10 6 31,58 xxxxx"
1’99 49 11’0 21‘0 5 4 13'15 01990 11,21-11,80 | 142 | 41,0 | 98,0 10 6 31,58 xxxxx?
2’00 49 | 110 | 210 5 4 1166 02000 11,81-11,96 | 151 | 44,0 | 106,0 10 6 31,58 xxxxx?
2’01 49 11’0 21‘0 2 4 11Y66 02010 11,97 151 | 44,0 [ 106,0 10 6 26,18 11970
2’02 49 11’0 21‘0 5 4 11166 02020 11,98 151 | 44,0 |106,0 10 6 26,18 11980
2’03’_2’12 49 11:0 21:0 2 4 15:90 by 11,99 151 | 44,0 |106,0 10 6 26,18 11990
213-2.36 53 | 120 | 220 3 4 15,90 XxXXX" 12,00 151 | 44,0 |106,0 10 6 26,18 12000
2,37-247 | 57 | 140 | 26,0 3 4 15,90 x00x? [ Acg A
2,48 57 | 14,0 | 26,0 3 4 13,35 02480
249 | 57 | 140 | 20| 3 4 1335 02490 ozsdamentes °
2,50 57 | 140 | 26,0 3 4 11,34 02500 Vasontveny -
2,51 57 | 140 | 26,0 3 4 11,34 02510 Nemvasfémek U
2,52 57 | 14,0 | 26,0 3 4 11,34 02520 Nagy héallosagu o)
2,53-2,65 | 57 | 14,0 | 26,0 3 4 15,90 xxxxx" Edzett anyagok
2,66 - 2,96 61 15,0 | 30,0 3 6 15,90 xxxxx" i
2,97 61 | 150 | 30,0 3 6 13,68 02970 o = V;oldal: 68+69
2,98 61 15,0 | 30,0 3 6 13,68 02980 1) Nem szdllithatd raktarrol; lemondas, visszakildés és csere nem lehetséges /
2,99 61 15,0 | 30,0 3 6 13,68 02990 Szdllitasi idé: 14 munkanap / Minimalis rendelési mennyiség: 5 darab
3,00 61 15,0 | 30,0 3 6 10,15 03000
3,01 61 | 15,0 | 30,0 3 6 10,15 03010
3,02 61 | 150 | 30,0 3 6 10,15 03020
3,03 61 | 150 | 30,0 3 6 15,90 030307 0 Ezzel a szerszamfelépitéssel szdmos csatlakozomeéret lefedhetd.
3,04-3,35 | 65 | 16,0 | 34,0 4 6 15,90 xxxxx" A lefedhetd csatlakozoméreteket a 75. oldalon Iévé tablazatban taldlja meg.
3,36-375 | 70 | 180 | 390 4 6 15,90 Az xxxxx jeld termekek rendelésekor kérjiik a kivant atméré megadasat!
L ;g ]gg ﬁg 3 g ]??g s (pl. 8,03 mm — cikkszam: 40 115 08030)!
3,98 75 | 19,0 | 440 4 6 11,13 03980
3,99 75 | 19,0 | 44,0 4 6 11,13 03990
4,00 75 | 19,0 | 440 4 6 11,13 04000
4,01 75 | 19,0 | 44,0 4 6 11,13 04010
4,02 75 | 19,0 | 44,0 4 6 11,13 04020
4,03-4,25 | 75 | 19,0 | 44,0 4 6 15,90 xxxxx"
4,26-4,75 | 80 | 21,0 | 48,0 5 6 15,90 xxxxx"
476-4,96 | 86 | 23,0 | 54,0 5) 6 15,90 xxxxx"
4,97 86 | 23,0 | 54,0 5 6 12,08 04970
4,98 86 | 23,0 | 54,0 5) 6 12,08 04980
4,99 86 | 23,0 | 54,0 5 6 12,08 04990
5,00 86 | 23,0 | 54,0 5) 6 12,08 05000
5,01 86 | 23,0 | 54,0 5 6 12,08 05010
5,02 86 | 23,0 | 54,0 5 6 12,08 05020
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KOMET \ Standard

HSS dorzsarak
Gépi dorzsar, DIN 212-B szerint
u2
N DCy | OAL| L | LU |DCONMS ,, |ZEFP Cikkszam
40150 ...
mm mm mm mm mm EUR
beonws 6,2 | 101 | 280 | 640 | 63 6 1960 062
63 | 101 | 280 | 640 63 6 1960 063
64 | 101 | 280 | 640 | 63 6 19,60 064
65 | 101 | 280 | 640 | 63 6 1897 065
66 | 101 | 280 | 640 | 63 6 1960 066
s 67 | 101 | 280 | 640 | 63 6 19,60 067
8 68 | 109 | 310 | 700 | 71 6 1993 068
3 6,9 | 100 | 310 | 700 | 71 6 1993 069
Bi 70 | 109 | 310 | 700 | 71 6 1897 070
o 71 | 109 | 310 | 700 | 71 6 2193 on
ﬁ | 72 | 109 | 310 | 700 | 71 6 2193 072
oo belosemelkedésihorony 79 | 409 | 310 | 70,0 | 71 6 2193 073
HSS-E 74 | 109 | 310 | 700 | 71 6 2193 074
U2 75 | 109 | 310 | 700 | 71 6 2120 075
DC ;| OAL L LU | DCONMS ¢ | ZEFP Cikkszam 76 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 2299 076
40150... 77 | 17 | 330|760 80 6 2299 077
mm | mm | mm | mm | mm EUR 78 | 117 [ 330 | 760 | 80 6 2299 078
1,0 | 34 | 55 | 150 1,0 3 18,01 010 79 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 22,99 079
1,1 | 36 | 65 | 155 11 3 18,97 011 80 | 117 | 330|760 | 80 6 1960 080
1,2 | 38 | 7.5 | 16,5 1,2 3 17,60 012 81 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 27,24 081
1,3 | 38 | 7.5 | 16,5 1,2 3 19,60 013 8,2 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 27,24 082
14 | 40 | 80 (180 14 3 16,11 014 83 | 117 | 330|760 | 80 6 27,24 083
1,5 | 40 | 80 | 18,0 1,5 3 14,94 015 8,4 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 27,24 084
1,6 | 43 | 90 | 200 1,6 3 16,42 016 8,5 | 117 | 33,0 | 76,0 8,0 6 2469 085
17 | 43 | 90 (200 16 3 16,42 017 86 | 125 | 360 | 820 | 9,0 6 2501 086
1,8 | 46 | 100 | 22,0 1,8 4 16,42 018 8,7 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 2501 087
1,9 | 46 | 100 | 22,0 1,8 4 16,42 019 8,8 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 25,01 088
20 | 49 | 110|240 | 20 4 1462 020 89 | 125 | 360 | 820 | 90 6 2501 089
21 | 49 | 110 | 240 2,0 4 17,60 021 9,0 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 22,57 090
22 | 53 | 120 | 250 | 22 4 17,60 022 91 | 125 | 360 | 820 | 90 6 2597 091
2,3 | 53 | 120 | 25,0 2,2 4 17,60 023 9,2 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 25,97 092
2,4 | 57 | 14,0 | 29,0 2,5 4 17,60 024 9,3 | 125 | 36,0 | 82,0 9,0 6 25,97 093
25 | 57 | 140|290 | 25 4 1462 025 94 | 125 | 360|820 | 90 6 2597 094
26 | 57 | 140290 25 4 1823 026 95 | 125 | 360 | 820 | 9,0 6 2522 095
2,7 | 61 | 150 | 33,0 28 6 18,23 027 9,6 | 133 | 38,0 | 88,0 10,0 6 27,02 096
28 | 61 | 150|330 28 6 18,23 028 97 | 133 | 380|880 | 100 6 27,02 097
29 | 61 | 150|360 | 30 6 1823 029 9,8 | 133 | 380 | 880 | 100 6 27,02 098
3,0 | 61 | 150 | 36,0 3,0 6 13,03 030 9,9 | 133 | 38,0 | 88,0 10,0 6 27,02 099
31 | 65 | 160|360 | 32 6 17,27 031 10,0 | 133 | 38,0 | 880 | 10,0 6 22,99 100
32 | 65 | 160|360 32 6 17,27 082 1,0 | 142 | 410 | 970 | 10,0 6 3243 110
33 | 65 | 160|360 | 32 6 17,27 033 12,0 | 151 | 44,0 [1060| 10,0 6 3381 120
34 | 70 | 180 | 410 | 35 6 17,27 034 13,0 | 151 | 440 [1060| 10,0 6 3773 130
35 | 70 | 180|410 | 35 6 1526 035 14,0 | 160 | 470 [1110| 125 8 39,00 140
36 | 70 | 18,0 | 410 3,5 6 19,18 036 15,0 | 162 | 50,0 | 113,0 12,5 8 40,37 150
37 | 70 | 180 | 410| 35 6 19,18 037 16,0 | 170 | 52,0 |121,0] 125 8 4165 160
38 | 75 | 190 | 440 | 40 6 19,18 038 170 | 175 | 540 |1240| 14,0 8 4928 170
3,9 | 75 | 190 | 44,0 4,0 6 14,09 039 18,0 | 182 | 56,0 | 131,0 14,0 8 50,55 180
40 | 75 | 190 | 440 | 40 6 14,62 040 19,0 | 189 | 58,0 [1320| 16,0 8 5024 190
41 | 75 | 190 | 440 | 40 6 18,01 041 20,0 | 195 | 60,0 |1360| 16,0 8 56,48 200
42 | 75 | 190 | 440 | 40 6 1801 042 ,
43 | 80 | 210 |480| 45 6 1801 043 Acel °
44 | 80 | 210 | 480 | 45 6 1801 044 Rozsdamentes o
45 | 80 | 210 | 480 | 45 6 1526 045 Vasontvény °
46 | 80 | 210 | 480 | 45 6 1960 046 Nemvasfémek °
47 | 80 | 21,0 | 480 | 45 6 19,60 047 Nagy hdallésagu o
48 | 86 | 230|530| 50 6 19,60 048 Edzettanyagok
49 | 86 | 230|530| 50 6 19,60 049 - v, oldal: 68+69
50 | 86 |230|530| 50 6 1494 050
51 | 86 | 230530 50 6 19,60 051
52 | 8 |230|530| 50 6 19,60 052
53 | 86 |230|530| 50 6 1960 053
54 | 93 | 260|580 56 6 19,60 054
55 | 93 | 260 |580| 56 6 1801 085
56 | 93 | 260 |580| 56 6 1960 056
57 | 93 | 260|580 56 6 19,60 057
58 | 93 | 260 |580| 56 6 19,60 058
59 | 93 | 260 |580| 56 6 1960 059
60 | 93 | 260 |580| 56 6 15,58 060
61 | 101 | 280 | 640| 63 6 19,60 061
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KOMET \ Standard

HSS dorzsarak
Gépi dorzsar, DIN 212-B szerint
4 (0,01 mm-enként névekve méretekben
A 1irés: @ 0,95-5,50 mm = +0,004 mm
A t(irés: @5,51-12,00 mm = +0,005 mm
N u2
100 DC .o004000s |OAL| L | LU | DCONMS 4 | ZEFP Cikkszam
40 140 ...
DCONMS mm mm | mm|mm mm EUR
= 3,97 75 (19,0/44,0 4,0 6 15,79 03970
3,98 75 (19,0/44,0 4,0 6 15,79 03980
o o 3,99 75 (19,0/44,0 4,0 6 15,79 03990
e s 4,00 75 (19,0/44,0 4,0 6 15,79 04000
ﬁ ? 4,01 75 (19,0/44,0 4,0 6 15,79 04010
2 4,02 75 (19,0/44,0 4,0 6 15,79 04020
o | 4,03 75 (19,0/44,0 4,0 6 15,79 04030
J " 404 | 75190440 40 | 6 15,79 04040
T T | ‘ 4,05 75 (19,0/44,0 4,0 6 15,79 04050
! : f 4,06 75 (19,0/44,0 4,0 6 15,79 04060
\\ l 4,07 75 (19,0/44,0 40 6 15,79 04070
‘DC balos emelkedésti horony 4,08 75 (19,0/44,0 4,0 6 15,79 04080
— HSS-E 4,09-4,20 | 75 (19,0(44,0 4,0 6 15,79 xxxxx"
U2 4,21-4,25 | 75 |19,0/44,0 4,0 6 19,60 xxxxx"
1
DC 00000005 |OAL| L | LU | DCONMS , |ZEFP zg(l;.zzgm :?g:;g gg g;g ggg gg g 1323 ;xxiz
mm mm | mm | mm mm EUR 4,96 86 (23,0/53,0 5,0 6 17,48 04960
095-1,06 |34 55150 10 | 3 20,46 Y00 497 | 861230530) 50 | 6 17,48 (04978
1,07-108 |36 65155 11 | 3 20,46 Y000 498 1861230530 50 ) 6 17,48 04380
119-132 |38 75165 12 | 3 20,46 Yoox) 499 18612305301 50 | 6 17,48 01894
1,33-1,39 | 4080|180 14 | 3 20,46 Y000 500 1861230530 50 ) 6 17,48 03000
140-147 |40|80(180| 14 | 3 18,87 Y0000 501 18612301530 50 | 6 17,48 03010
1,48 40 |80/18,0 14 3 18,87 01480 5,02 86 (23,0/53,0 5,0 6 17,48 05020
1,49 40 801180 14 3 18,87 01490 5,03 86 (23,0/53,0 5,0 6 17,48 05030
1,50 40 |8018,0 14 3 17.91 01500 5,04 86 (23,0/53,0 5,0 6 17,48 05040
151-1,70 |43]90[200 16 | 3 17,91 oo 505 18612305301 50 | 6 17,48 05058
171-1,90 | 46 100220 18 | 4 17,91 0000 506 1861230530 50 ) 6 17,48 05060
191-197 |49 1102400 20 | 4 17,91 Y0000 507 18612301530 50 | 6 17,48 B
1,08 49 111.0/24.0 20 4 17.91 01980 5,08-5,20 | 86 |23,0/53,0 5,0 6 17,48 xxxxx"
1.99 49 11’0 24’0 2’0 4 1791 01990 5,21-5,30 | 86 |23,0/53,0 50 6 19,07 xxxxx"
2i00 49 11'0 24’0 2'0 4 16142 02000 5,31-5,94 | 93 |26,058,0 5,6 6 19,07 xxxxx?
201 |49 (110240, 20 | 4 16,42 02010 595 1931260980 56 | 6 19,07 EoE
202 | 49(110240] 20 | 4 16,42 02020 SEI BERDCE e 19,07
203 | 49110240 20 | 4 16,42 02030 597 1931260580 56 | 6 19,07 Ba910
204 | 49110240 20 | 4 16,42 02040 Sl e el 19,07 S
205 |49 110240 20 | 4 16,42 02050 59 | 93260/580| 56 | 6 19,07 05990
2,06-2,09 |49 (11,0(24,0 2,0 4 16,42 xxxxx" Acél °
2,10-2,12 | 49 |11,0|124,0 2,0 4 19,07 xxxxx" Rozsdamentes o
2,13-2,36 | 53 |12,0/25,0 2,2 4 19,07 xxxxx" Vasontvény )
2,37-2,49 | 57 [140[290, 25 4 19,07 xxxxx?  Nemvasfémek °
2,50-2,59 | 57 |14,0/29,0 2,5 4 16,21 xxxxx" Nagy hé4llésagu o
2,60-2,65 | 57 |14,0(29,0 2,5 4 19,93 xxxxx" Edzett anyagok
2,66-2,80 | 61 (15,0(33,0 2,8 6 19,93 xxxxx" v oldal 68+69
2,81-2,94 | 611501360 3,0 6 19,93 xooxxx? 1) Nem széllithato raktarrol; lemondas, visszak(ldés és csere nem Iehetcségesl/
295 | 61/1501360 30 6 19,93 02950 o 4yt4si id6: 14 munkanap
2,96 61 |15,0(36,0 3,0 6 19,93 02960
2,97 61 |15,0(36,0 3,0 6 19,93 02970
2,98 61 |15,0(36,0 3,0 6 19,93 02980 -
2,99 61 15,0/36,0 3,0 6 19,93 02990 0 Ezzel a szerszamfelépitéssel szamos csatlakozoméret lefedhetd.
3,00 61 15,0/36,0 3,0 6 14,94 03000 Alefedhetd csatlakozoméreteket a(z) 75. oldalon |évé tablazatban taldlja.
3,01 65 16,0/36,0 3,2 6 14,94 03010 Az xxxxx jeli termékek rendelésekor kérjlik a kivant &tmeéré megadasat
3,02 65 |16,0/36,0 3,2 6 14,94 03020 (pl. @ 10,06 mm — cikkszam: 40 140 10060)!
3,03 65 (16,0/36,0 3,2 6 14,94 03030
3,04 65 (16,0/36,0 3,2 6 14,94 03040
3,05 65 (16,0/36,0 3,2 6 14,94 03050
3,06 65 (16,0/36,0 3,2 6 14,94 03060
3,07 65 (16,0/36,0 3,2 6 14,94 03070
3,08-3,09 | 65 |16,0/36,0 3,2 6 14,94 xxxxx
3,10-3,35 | 65 |16,0(36,0 3,2 6 18,87 xxxxx"
3,36-3,49 | 70 (18,0/41,0 35 6 18,87 xxxxx"
3,50-3,59 | 70 [18,0/41,0 3,5 6 16,21 xxxxx?
3,60-3,75 | 70 [18,0/41,0 35 6 20,87 xxxxx"
3,76-3,81 | 75 (19,0144,0 40 6 20,87 xxxxx
3,82-3,94 | 75 19,0/144,0 4,0 6 15,79 xxxxx?
3,95 75 (19,0/44,0 40 6 15,79 03950
3,96 75 119,0144,0 40 6 15,79 03960
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KOMET \ Standard

HSS dorzsarak
Gépi dorzsar, DIN 212-B szerint
4 (0,01 mm-enként névekve méretekben
A 1irés: @ 0,95-5,50 mm = +0,004 mm
A tlrés: @ 5,51-12,00 mm = +0,005 mm
N U2
100 DC OAL| L |LU|DCONMS q|ZEFP Cikkszam
40 140 ...
DCONMS mm mm| mm |mm mm EUR
p= 9,97 133| 38 |88 10,0 6 26,28 09970
9,98 133| 38 |88 10,0 6 26,28 09980
o o 9,99 133| 38 |88 10,0 6 26,28 09990
e s 10,00 |133| 38 |88 10,0 6 26,28 10000
o = 10,01 133| 38 |88 10,0 6 26,28 10010
2 10,02 |133| 38 |88 10,0 6 26,28 10020
o | 10,03 |133| 38 |88 10,0 6 26,28 10030
5 " 10,04 |133| 38 |88 10,0 6 26,28 10040
T T | ‘ 10,05 |133| 38 |88 10,0 6 26,28 10050
i b ] 10,06 - 10,09/ 133| 38 |88 10,0 6 26,28 xxxxx"
\\ l 10,10 133| 38 |88 10,0 6 26,28 10100
‘DC balos emelkedés( horony 10,11 -10,19 133| 38 |88 10,0 6 26,28 XXxxx"
= HSS-E 10,20 |133| 38 |88 10,0 6 26,28 10200
U2 10,21-10,69/133| 38 |88 10,0 6 32,96 xxxxx?
. . 10,70 - 11,20 142| 41 |97 10,0 6 32,96 xxxxx
DG |OAL L LU/ DCONMS.s| ZEFP zg"ﬁgm 1,21-11,80{142| 41 (97| 100 | 6 37,62 xx00x”)
11,81-11,95/151| 44 |106] 10,0 6 37,62 xxxxx"
g'g; ' 6 58 'g'g 6 Eg?n 06000 11,96 |151| 44 |106] 100 | 6 37,62 11960
6,01 101] 28 |64 6.3 6 19.07 06010 11,97 151| 44 |106] 10,0 6 37,62 11970
6.02 101] 28 |64 6‘3 6 19’07 06020 11,98 151| 44 |106/ 10,0 6 37,62 11980
6,03 101] 28 |64 6’3 6 19’07 06030 11,99 151| 44 |106/ 10,0 6 37,62 11990
6:04 101! 28 |64 6:3 6 19107 06040 12,00 |151| 44 106/ 10,0 6 37,62 12000
6,05 101| 28 |64 6,3 6 19,07 06050 Acél °
6,06-6,11 |101| 28 |64 6,3 6 19,07 xxxxx" Rozsdamentes o)
6,12-6,34 |101| 28 |64 6,3 6 20,87 xxxxx" Vasontvény °
6,35 101| 28 | 64 6,3 6 20,87 06350 Nemvasfémek °
6,36 101| 28 |64 6,3 6 20,87 06360" Nagy héalldsagu fe)
6,71-6,94 (109, 31 |70 71 6 20,87 xxxxx" Edzett anyagok
6,95 109| 31 |70 71 6 20,87 06950 v, oldal: 68+69
6,96 109) 31 |70 7 6 20,87 06960 1) Nem szdllithatd raktérrol; lemondas, visszak(ildés és csere nem Iehetcségesl/
6,97 1109 31 170} 71 6 20,87 08970 o445 idé: 14 munkanap
6,98 109| 31 |70 71 6 20,87 06980
6,99 109| 31 |70 71 6 20,87 06990
7,00 109| 31 |70 71 6 20,87 07000 -
7,01 109] 31 |70 71 6 20,87 07010 0 Ezzel a szerszamfelépitéssel szamos csatlakozoméret lefedhetd.
7,02 109| 31 |70 71 6 20,87 07020 Alefedhetd csatlakozoméreteket a(z) 75. oldalon |évé tablazatban talalja.
7,03 109| 31 |70 71 6 20,87 07030 Az xxxxx jel( termékek rendelésekor kérjlik a kivant &tméré megaddsat
7,04-7,50 |109| 31 |70 71 6 20,87 xxxxx" (pl. @ 10,06 mm — cikkszam: 40 140 10060)!
751-7,63 |109| 31 |76 71 6 20,87 xxxxx"
764-794 117 | 33 |76 8,0 6 20,87 xxxxx"
7,95 17| 33 |76 8,0 6 20,87 07950
7,96 17| 33 |76 8,0 6 20,87 07960
7,97 117 | 33 |76 8,0 6 20,87 07970
7,98 17| 33 |76 8,0 6 20,87 07980
7,99 17| 33 |76 8,0 6 20,87 07990
8,00 17| 33 |76 8,0 6 20,87 08000
8,01 117| 33 |76 8,0 6 20,87 08010
8,02 17| 33 |76 8,0 6 20,87 08020
8,03 117| 33 |76 8,0 6 20,87 08030
8,04 17| 33 |76 8,0 6 20,87 08040
8,05 117| 33 |76 8,0 6 20,87 08050
8,06-8,20 (117| 33 |76 8,0 6 20,87 xxxxx"
8,21-8,50 (117 | 33 |76 8,0 6 26,28 xxxxx"
8,51-8,63 |117| 33 |82 8,0 6 26,28 xxxxx"
8,64-8,95 125 36 |82 9,0 6 26,28 xxxxx"
8,96 125| 36 | 82 9,0 6 26,28 08960
8,97 125| 36 |82 9,0 6 26,28 08970
8,98 125| 36 | 82 9,0 6 26,28 08980
8,99 125| 36 | 82 9,0 6 26,28 08990
9,00 125| 36 |82 9,0 6 26,28 09000
9,01 125| 36 | 82 9,0 6 26,28 09010
9,02 125| 36 | 82 9,0 6 26,28 09020
9,03-9,50 |125| 36 |82 9,0 6 26,28 xxxxx"
9,51-9,63 |125| 36 |88 9,0 6 26,28 xxxxx"
9,64-9,95 |133| 38 |88 10,0 6 26,28 xxxxx"
9,96 133] 38 |88 10,0 6 26,28 09960
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KOMET \ Standard

HSS dorzsarak
Gépi hantolo dorzsar, Automata dorzsar,
DIN 212-C szerint DIN 8089-B szerint
A kb. 45°0s, balos emelkedést horonnyal és kiipos bekezdérésszel
A atmenGfuratok dorzsdrazdasahoz hosszu forgacsot add anyagokban AR
A nem alkalmas zsakfuratokhoz
A ahagyomanyos dorzsdrakhoz képest e tipusnal a rahagyds min. 50%-kal,
az elotolas akar 100%-kal is nagyobb lehet. Ennek eredménye a tisztébb, DCONMS
rezgésmentes fellilet, a furat nagyfoku kérpontossaga és a szerszam
hosszabb éltartama.
S 3
DCONMS T ‘
J balos emelkedés( horony
l.bc HSS-E
Atmenéfurat
U2
g DCy, | OAL | L |DCONMS | ZEFP Cikkszam
40 145 ...
2 mm | mm | mm mm EUR
40 | 56 | 20 3,55 6 14,09 040
7 45 | 63 | 22 4,00 6 16,11 045
l balos emelkedés( horony 5,0 63 292 4,00 6 15,58 050
_od, ~ HSSE 55 | 63 | 22 | 500 | 6 1801 055
Atmendfurat 60 | 63 | 22 5,00 6 15,58 060
u2 65 | 63 | 22 5,00 6 18,97 065
DCy; | OAL| L | LU | DCONMS 4 | ZEFP Cikkszam 70 | 71 25 6,30 6 18,97 070
40 155 ... 80 | 71 25 6,30 6 18,54 080
mm | mm | mm|mm mm EUR 9,0 71 25 8,00 6 22,36 090
10 | 34 |55 15 1,0 2 20,66 010 " 10,0 | 71 25 8,00 6 22,57 100
1,5 | 40 (80| 18 1,5 2 1590 015 " 1,0 | 80 | 28 10,00 6 30,94 110
1,8 | 46 |10,0] 22 1,8 2 19,18 018 :: 12,0 | 80 28 10,00 6 3306 120
A———— Gh B oweom a0 o
25 | 57 [140/ 29| 25 3 1738 025 » 140 90 | 32 | 1250 | 8 37,73 - 140
28 | 61 [150] 33 28 3 2681 028 " 15,0 | 90 32 12,50 8 39,00 150
3,0 | 61 |150] 36 3,0 3 19,50 030 " 16,0 | 90 | 32 12,50 8 41,12 160
3,2 | 65 |16,0| 36 3,2 3 28,83 032 170 | 90 | 32 12,50 8 47,05 170
3,5 | 70 [18,0) 41 35 3 2236 035 " 480 | 100 | 36 | 16,00 8 50,02 180
40 | 75 1190 44| 40 3 19,50 040 19,0 | 100 | 36 | 1600 | 8 57,97 190
45 | 80 |21,0| 48 45 3 22,36 045
50 | 86 (230 53 5.0 3 2130 050 20,0 | 100 | 36 16,00 8 54,58 200
6,0 | 93 |26,0| 58 5,6 3 21,09 060 Acél 0
6,5 | 101 |28,0| 64 6,3 3 25,22 065
70 | 109 310/ 70 | 71 3 2363 070 Rozsdamentes o
8,0 | 117 |33,0| 76 8,0 3 23,63 080 Vasontvény °
9,0 | 125 |36,0| 82 9,0 3 31,47 090 Nemvasfémek °
10,0 | 133 |38,0| 88 10,0 3 29,78 100 Nagy hddlldsagu ¢}
11,0 | 142 (41,0| 97 10,0 3 38,04 110 Edzett anyagok
12,0 | 151 |44,0| 106 10,0 3 35,82 120
13,0 | 151 |44,0| 106 10,0 3 50,44 130 - v, oldal: 68+69
14,0 | 160 |47,0| 111 12,5 3 46,95 140
15,0 | 162 |50,0| 113 12,5 3 47,80 150
16,0 | 170 {52,0| 121 12,5 3 50,44 160
17,0 | 175 |54,0| 124 14,0 3 75,14 170
18,0 | 182 |56,0| 131 14,0 3 68,99 180
19,0 | 189 |58,0| 132 16,0 3 78,00 190
20,0 | 195 |60,0| 136 16,0 3 75,14 200
Acél )
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek )
Nagy héalldsagu
Edzett anyagok

— V. oldal: 68+69
1) nem szabvényos
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KOMET \ Standard

HSS dorzsarak
Automata dorzsar, DIN 8089-B szerint
4 (0,01 mm-enként névekve méretekben
A 1irés: @ 3,76-550 mm=+0,004 mm
A tlrés: @ 5,51-12,00 mm = +0,005 mm
AR u2
100 DC .o0040005 |OAL| L | DCONMS g | ZEFP Cikkszam
40139...
DEONMS mm mm | mm mm EUR
- 1 7,97 71| 25 6,30 6 20,46 07970
7,98 71| 25 6,30 6 20,46 07980
7,99 71|25 6,30 6 20,46 07990
8,00 71| 25 6,30 6 20,46 08000
8,01 71125 6,30 6 20,46 08010
8,02 71| 25 6,30 6 20,46 08020
g 8,03 71|25 6,30 6 20,46 08030
8,04 71| 25 6,30 6 20,46 08040
T | 8,05-8,20 | 71 | 25 6,30 6 20,46 xxxxx !
4 | 8,21-8,50 | 71 | 25 6,30 6 25,85 xxxxx
8,51-8,94 | 71 | 25 8,00 6 25,85 xxxxx "
J 8,95 71| 25 8,00 6 25,85 08950
oG 8,96 71|25 8,00 6 25,85 08960
o 8,97 71| 25 8,00 6 25,85 08970
balos emelkedés(i horony 8,98 71125 8,00 6 25,85 08980
HSS-E 8,99 71| 25| 800 6 25,85 08990
9,00 71|25 8,00 6 25,85 09000
D2 901 |71|25| 800 | 6 25,85 09010
DC 000440005 | OAL| L | DCONMS 5 |ZEFP Cikkszam 9,02 71| 25 8,00 6 2585 09020
40139... 9,03-9,25 | 71 | 25 | 8,00 6 25,85 XXXXX
mm mm | mm mm EUR 9,26-9,94 | 71 | 25 8,00 6 25,85 xxxxx "
3,76-3,81 | 56 | 20 3,55 21,62 xxxxx " 9,95 71| 25 8,00 6 25,85 09950
3,82-3,94 | 56 | 20 3,55 15,79 xxxxx ! 9,96 71|25 8,00 6 25,85 09960
3,95 56 | 20 3,55 15,79 03950 9,97 71|25 8,00 6 25,85 09970
3,96 56 | 20 3,55 15,79 03960 9,98 71|25 8,00 6 25,85 09980
3,97 56 | 20 3,55 15,79 03970 9,99 71| 25 8,00 6 25,85 09990
3,98 56 | 20 3,55 15,79 03980 10,00 71|25 8,00 6 25,85 10000
3,99 56 | 20 3,55 15,79 03990 10,01 71| 25 8,00 6 25,85 10010
4,00 56 | 20 3,55 15,79 04000 10,02 71125 8,00 6 25,85 10020
4,01 56 | 20 3,55 15,79 04010 10,03-10,20 | 71 | 25 8,00 6 25,85 xxxxx
4,02 56 | 20 3,55 15,79 04020 10,21-10,60 | 71 | 25 8,00 6 32,96 xxxxx
4,03-4,20 | 56 | 20 3,55 15,79 xxxxx 10,61-11,20 | 80 | 28 10,00 6 32,96 xxxxx "
4,21-4,25 | 56 | 20 3,55 19,07 xxxxx " 11,21-11,25| 80 | 28 10,00 6 38,37 xxxxx "
4,26-4,75 | 63 | 22 4,00 19,07 xxxxx 11,26-11,94 | 80 | 28 10,00 6 38,37 xxxxx "
476-494 | 63 | 22 4,00 16,74 xxxxx " 11,95 80 | 28 10,00 6 38,37 11950
4,95 63 | 22 4,00 16,74 04950 11,96 80 | 28 10,00 6 38,37 11960
4,96 63 | 22 4,00 16,74 04960 11,97 80 | 28 10,00 6 38,37 11970
4,97 63 | 22 4,00 16,74 04970 11,98 80 | 28 10,00 6 38,37 11980
4,98 63 | 22 4,00 16,74 04980 11,99 80 | 28 10,00 6 38,37 11990
4,99 63 | 22 4,00 16,74 04990 12,00 80 | 28 10,00 6 38,37 12000
5,00 63 | 22 4,00 16,74 05000 .
5,01 63| 22| 400 16,74 05010 Acel °
5,02 63 22| 4,00 16,74 05020 Rozsdamentes o
5,03 63 | 22 4,00 16,74 05030 Vasontveny o
5,04 63 | 22 4,00 16,74 05040 Nemvasfémek °
5,05 63 | 22 4,00 16,74 05050 Nagy héallosagu o

[o)NerlerNerlerNerNerNerNerNerNerNerNeorlerNorlerNerierNerierierNeorlerNeorlerNerNeorierNeorerNeorlerNerlerNerleorierNeorNerNeorlerNerlerNerNerlerNorierNorlerNerier]

5,06-5,20 | 63 | 22 4,00 16,74 xxxxx " Edzett anyagok
5,21-5,30 | 63 | 22 4,00 19,07 xxxxx !
531-570 | 63 |22 | 500 19,07 Xxxxx " - v oldal: 68+69
571-594 | 63 | 22 5,00 19,07 xxxxx " 1) Nem szdllithato raktarrol; lemondas, visszakUldés és csere nem lehetséges /
5,95 63 | 22 5,00 19,07 05950 Szdllitési idé: 14 munkanap
5,96 63 | 22 5,00 19,07 05960
5,97 63 | 22 5,00 19,07 05970
g’gg gg gg ggg 188; ggggg 0 Ezzel a szerszamfelépitéssel szamos csatlakozoméret lefedhetd.
6:00 63 | 22 5100 19:07 06000 Alefedhet6 csatlakozoméreteket a(z) 75. oldalon |évd tablazatban taldlja.
6,01 63 | 22 500 19,07 06010 Az xxxxx jeli termékek rendelésekor kérjlik a kivant atméré megaddsat
6,02 63 | 22 5,00 19,07 06020 (pl. @ 3,82 mm — cikkszam: 40 139 03820)!
6,03-6,11 | 63 | 22 5,00 19,07 xxxxx "
6,12-6,70 | 63 | 22 5,00 20,46 xxxxx "
6,71-6,94 | 71 | 25 6,30 20,46 xxxxx "
6,95 71125 6,30 20,46 06950
6,96 71|25 6,30 20,46 06960
6,97 71|25 6,30 20,46 06970
6,98 71| 25 6,30 20,46 06980
6,99 71125 6,30 20,46 06990
7,00 71| 25 6,30 20,46 07000
7,01 71125 6,30 20,46 07010
7,02 71| 25 6,30 20,46 07020
703-725 | 71| 25 6,30 20,46 xxxxx "
726-794 | 71| 25 6,30 20,46 xxxxx "
7,95 71125 6,30 20,46 07950
7,96 71|25 6,30 20,46 07960

04]38 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard

HSS dorzsarak
HSS-E gépi dorzsar Kézi dorzsar, DIN 206-B szerint
A ahengeres élrészen taldlhatd korkdszoriilt élszalag
simitja a furatot és vezeti a dorzsdrat H
N DCONMS| |, [ |
,_|DRVS
MK
~ 3
2 T |
| & l balos emelkedés( horony
3 = HSS
l balos emelkedés( horony u2
1 loc ~ HSS-E DC., | OAL | L |DRVS |DCONMS |ZEFP Cikkszam
Atmendfurat 40100 ...
u2 mm mm |mm| mm mm EUR
v 10 | 34 | 13 1,0 3 26,60 010
DCywr| OAL | L | LU | MK |ZEFP 2'(;"%3’" 12 | 38 | 17 12 | 3 2520 012
1,3 | 38 | 17 13 3 26,71 013
mm | mm | mm | mm EUR 14 | 41 (20| 112 | 14 3 23,10 014
16 | 210 | 52 | 130 | 2 | 8 48,33 160 1,5 | 41 20| 112 | 15 3 21,30 015
17 | 214 | 54 | 134 | 2 | 8 51,93 170 1,6 | 44 | 21125 | 16 3 22,68 016
18 | 219 | 56 | 139 | 2 | 8 53,84 180 18 | 47 | 23]140| 18 4 24,27 018
20 | 50 |25/160| 20 | 4 19,71 020
19 | 223 | 58 | 143 | 2 | 8 56,48 190 52 | 24 |25 180 | 52 | ¢ i ke
20 | 228 | 60 | 148 | 2 | 8 56,48 200 o5m mEam oo s o mmo e Tors0 NS
21 | 232 | 62 | 152 2 | 8 64,22 210 28 | 62 | 31| 224 | 28 6 2395 028
22 | 237 | 64 | 157 | 2 8 64,22 220 30 | 62 | 31224 | 30 6 20,34 030
23 | 241 | 66 | 161 | 2 | 8 73,86 230 32 | 66 |33 (2500 32 6 2522 032
24 | 268 | 68 | 169 | 3 | 8 75,77 240 35 | 71 |35|280| 35 6 2395 035
40 | 76 |38 |315 | 40 6 17,38 040
25 | 268 | 68 | 169 | 3 | 8 78,00 250 MR 200 I
26 [ 273 | 70 | 174 | 3 | 8 8351 260 50 | 87 |42 |200| 50 g 2031 BE
27 277 71 178 3 10 92,62 270 55 93 | 47 | 450 55 6 21,83 055
28 (277 | 71 | 178 3 | 10 92,62 280 60 | 93 |47 | 450 | 60 6 19,71 060
29 [ 281 | 73 | 182 | 3 | 10 103,50 290 70 | 107 | 54 | 560 | 70 6 21,30 070
30 | 281 | 73 [ 182 | 3 | 10 95,70 300 80 | 115 | 58 | 6,30 | 8,0 6 22,36 080
32 | 317 | 77 | 193] 4 |10 12620 320 90 | 1241621 710} 90 | 6 25,22 S
10,0 | 133 | 66 | 800 | 100 | 6 25,22 100
8 1321 78 | 197 | 4 | 10 139,90 Rl 10| 142 | 71900 | 110 | 6 2787 110
35 | 3211 78 | 197 | 4 | 10 139,90 350 12,0 | 152 | 76 [1000| 120 | 6 30,10 120
36 | 325 | 79 | 201 | 4 | 10 153,70 ~ 360 13,0 | 152 | 76 | 10,00 13,0 6 4441 130
38 [ 329 81 | 205| 4 | 10 167,40 380 14,0 | 163 | 81 [1120] 140 | 8 4833 140
40 (329 | 81 | 205| 4 | 10 168,50 400 150 | 163 | 81 [ 11,20 150 | 8 51,19 150
9 5 | o 4| 1844 16,0 | 175 | 87 |1250| 160 | 8 52,99 160
333 8 09 84,40 420 17,0 | 175 | 87 [1400| 170 | 8 56,07 170
44 1336 | 83 | 212 4 | 12 219,30 Rl 180 | 188 | 93 [1400| 180 | 8 6210 180
45 | 336 | 8 | 212 | 4 | 12 220,50 ~ 450 19,0 | 188 | 93 [1400| 190 | 8 66,98 190
46 | 340 | 84 | 216 | 4 | 12 260,70 460 20,0 | 201 | 100 (16,00 20,0 8 65,81 200
47 | 340 | 84 | 216 | 4 | 12 27450 470 22,0 | 215 | 107 |18,00| 22,0 | 8 75,77 220
48 | 344 | 86 | 220 | 4 | 12 275,50 480 24,0 | 231 | 115/20,00| 240 | 8 90,82 240
44 90 | 4 | 12 o7 25,0 | 231 | 115/20,00| 250 | 8 89,76 250
5013 86 0 5,50 500 26,0 | 231 | 115/20,00| 260 | 8 95,70 260
Acél B 28,0 | 247 |124|22,40| 280 | 10 122,90 280
30,0 | 247 | 124 22,40 30,0 | 10 128,20 300
ng;ﬁ;ﬂgﬁmes . 32,0 | 265 | 133|2500| 320 | 10 14210 320
n 34,0 | 284 142 /28,00 340 | 10 172,70 340
Nemvasfémek . 35,0 | 284 |142|28,00| 350 | 10 173,80 350
Nagy hééllésagu o 36,0 | 284 | 142|28,00| 36,0 10 189,70 360
Edzett anyagok 38,0 | 305 | 152 (31,50 | 38,0 10 220,50 380
, 40,0 | 305 | 152/31,50| 40,0 | 10 229,90 400
- v, oldal: 68+69
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KOMET \ Standard

Valtdlapkas siillyesztofuro

Lapkas sullyesztd

A 2 forgdcsoldéllel, jobbos kivitel, DIN 974-1 szerinti siillyesztéshez
A S0 1207,1S0 4762 (DIN 912), DIN 6912 és DIN 7984 szerinti hengeres fejli csavarok siillyesztéséhez
A hengeres fejli csavarok sillyesztéséhez az aldbbi valtolapkdkat ajanljuk

kiszallitasra keriil:
lapkas slllyesztd szoritdcsavarokkal

WPS E
"

DCONMS

]

OAL

|
f
[
Il
"
I
i
[
[
[
I
1
|
|
l

T A
§
l Ry |
1\
H_ PHD
l-DC !
s[O3
U3
Csavar- | DC | PHD | DCONMS s | OAL | LCF | Lapkak Cikkszam
méretek 30195...
mm | mm mm mm | mm EUR
M8 15 | 4,0 16 90 | 25 |CC.T 060204 87,44 015
M10 18 | 7,0 16 90 | 31 [CC.T 060204 92,80 018
M12 20 | 9,0 20 100 | 40 |CC.T 060204 95,62 020
M16 26 | 85 25 110 | 52 |CC.T 097304 103,80 026
M20 33 | 155 32 130 | 66 |CC.T09T304 109,170 033
Y7 2A
Dkulcs Szoritdcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam
80950 ... 70950 ...
Lapkak EUR EUR
CC.T 060204 T08 7,80 110 M2,5x6 2,36 112
CC.T09T304 T15 928 113 M3,5x7,2 3,14 110
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KOMET \ Performance

Valtolapkas siillyesztéflro

Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
CC.T 0602.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CC.T 09T3.. 97 3,97 44 9,52
S |
-SM -SM -SM -SM
CTCP125 CTCP135 CTC2135 CTCK110
-ZM -ZM -ZM -ZM
HCX1125 HCR1135 CWN2135 DCX3110
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
~ = =
ofel2] [o]c]a] [o]c]a o]
M M M M
CCMT CCMT CCMT CCMT
1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
IS0 76 252 ... 76 252 ... 70252 ... 70252 ...
mm EUR EUR EUR EUR
060204EN | 0,4 7,78 504 7,78 704 7,54 670 7,78 004
060208EN | 0,8 7,78 706 7,18 006
09T304EN | 0,4 9,70 516 9,70 716 9,68 674 9,70 016
09T308EN | 0,8 9,70 518 9,70 718 9,68 676 9,70 018
09T312EN | 1,2 9,70 020
Acél ° ° o °
Rozsdamentes ) o) ° )
Vasontvény o )
Nemvasfémek
Nagy h6alldsagu o °
Edzett anyagok
-27 -27 -27
H10T CWN15 AMZ
-AL -AL -AL
CWK15 CWN15 AMZ
O
M
CCGT CCGT CCGT
1A/90 1A 1A/90
RE Cikkszam Cikkszam Cikkszam
ISO 70254 ... 70254 ... 70254 ...
mm EUR EUR EUR
060202FN | 0,2 10,22 600 12,97 300 12,42 450
060204FN | 0,4 10,22 602 12,97 302 12,42 452
09T302FN | 0,2 10,91 604 13,41 304 12,75 454
09T304FN | 0,4 10,91 606 13,41 306 12,75 456
09T308FN | 0,8 10,91 608 13,41 308 12,75 458
Acél )
Rozsdamentes S ©
Vasontvény o )
Nemvasfémek ) ) °
Nagy héallosagu o
Edzett anyagok
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KOMET \ Standard

HSS siillyesztéflro

Sullyeszt6furo, DIN 373 szerint

A rogzitett vezetécsappal
A 3forgdcsoloéllel, jobbos emelkedést horonnyal, DIN 74 szerinti siillyesztéshez
A DIN912,DIN 6912, DIN 7984 szerinti bels@ imbuszcsavarok, ill. DIN 84 szerinti hengeres csavarok sullyesztéséhez

DCONMS

OAL

y 1 1
"lbc1 finom kozepes
DC 2 HSS HSS HSS
Magfurathoz Atmenéfurat Atmenéfurat
Ut Ut Ut
Menet |DC_2 ,,| DCONMS o | OAL |DC_1 Cikkszam Cikkszam Cikkszam
30192... 30190 ... 30191 ...
mm mm mm | mm EUR EUR EUR
M3 6 5,0 71 2,5 13,46 030
M3 6 5,0 7 3,2 13,46 030 "
M3 6 5,0 7 34 13,46 030 "
M4 8 5,0 7 33 10,92 040
M4 8 5,0 7 43 10,92 040 "
M4 8 5,0 7 45 10,92 040 "
M5 10 8,0 80 42 11,97 050
M5 10 8,0 80 53 11,97 050 "
M5 10 8,0 80 55 11,97 050 "
Mé 11 8,0 80 5,0 12,82 060
Mé 11 8,0 80 6,4 12,82 060 "
Mé 11 8,0 80 6,6 12,82 060 "
M8 15 12,5 100 | 6,8 20,46 080
M8 15 12,5 100 | 84 20,46 080 "
M8 15 12,5 100 | 9,0 20,46 080 "
M10 18 12,5 100 | 85 24,16 100
M10 18 12,5 100 | 10,5 24,16 100 "
M10 18 12,5 100 | 11,0 2416 100 Y
M12 20 12,5 100 | 10,2 26,60 120
M12 20 12,5 100 | 13,0 26,60 120
M12 20 12,5 100 | 13,5 26,60 120
1) akészlet tartalmazza
Sullyesztofuro, DIN 373 szerint - keszlet
Kiszallitasra keriil:
M3; M4; M5; M6; M8; M10 siillyesztéfuro, dobozban
Ut Ut
Cikkszam Cikkszam
30190... 30191 ...
EUR EUR

104,30 999 104,30 999
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KOMET \ Performance

Tomor keményfém kupos siillyeszté

Kupos stullyesztd, 90°-o0s, rendkivul egyenl6tlen fogosztassal, DIN 335-C szerint

A minden méret 3 éllel és rendkiviil egyenlétlen fogosztassal kész(l, ami kivételesen nyugodt futést,
igen nagy mérték( korkorosseget és rezgésmentes siillyesztést biztosit, a legjobb felileti mindség mellett
A egyedi TPX76S bevonat
A kilonosen hosszu éltartam, szinte minden anyagmindségnél alkalmazhato
A [ényegesen kisebb axidlis és radidlis erék
A DIN 7991 szerinti sllyesztett fejii csavarokhoz

'

DCONMS

r

<]90°
Tomor keményfém

U1

DC_2,,|DC_1 | DCONMS ;5| OAL | DIN Cikkszam
7991 30116 ...

mm mm mm mm EUR

6,3 1,5 5 45 | M3 117,90 063
8,3 2,0 6 50 | M4 126,80 083
104 | 25 6 50 | M5 132,30 104
124 | 28 8 56 | M6 138,80 124
16,5 | 3,2 10 60 | M8 169,70 165
20,5 | 3,5 10 63 | M10 195,10 205
250 | 3.8 10 67 | M12 224,90 250
31,0 | 4.2 12 71 | M16 266,80 310
Acél o
Rozsdamentes o
Vasontvény )
Nemvasfémek O
Nagy héallosagu o
Edzett anyagok )
- v, oldal: 70
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KOMET \ Standard

Tomor keményfém kupos siillyeszté

Kupos sullyesztd, 60°-0s, tzemi szabvany: C
A 3forgdcsoldéllel nagy szilardsagu acélok, szlirkedntvények, sziliciumot

tartalmazo aluminiumdntvények és rozsdamentes acélok siillyesztéséhez
s sorjazasahoz

N
DCONMS
<] 60°
Tomor keményfém
U1
DC_2,, DC_1 | DCONMS 4| OAL Cikkszam
30160 ...
mm mm mm mm EUR
12,5 3,2 8 56 173,10 125
16,0 4,0 10 63 241,40 160
20,0 | 50 10 67 277,80 200
250 | 6,3 10 71 307,50 250

04]44

Kupos sullyesztd, 90°-os, tizemi szabvany: C
A 3forgdcsoldéllel nagy szildrdsdgu acélok, szlirkedntvények, sziliciumot tartalmazo

aluminiumdntvények és rozsdamentes acélok stillyesztéséhez és sorjazasdhoz
A 12,4 mm atmér6tél tomor keményfém fejjel

N
DCONMS
W
|
<] 90°
Tomor keményfém
U1
DC_2,, DC_1 | DCONMS ;| OAL |DINISO| DIN Cikkszam
7721 | 7991 30115 ...
mm mm mm mm EUR
104 | 25 8 46 M5 129,00 100
124 | 28 8 56 M6 137,80 124
150 | 3,2 10 60 M8 144,40 150
16,5 | 3,2 10 60 M8 169,70 165
20,5 | 35 10 63 M10 180,80 205
25,0 | 38 10 67 M12 203,80 250
31,0 | 4.2 12 71 M16 289,90 310
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KOMET \ Performance HSS kpos siillyesztd

Kupos stllyesztd, 90°, rendkivil egyenlétlen fogosztassal, DIN 335-C szerint

A minden méret 3 éllel és rendkiviil egyenlétlen fogosztassal rendelkezik, ami kivételesen nyugodt futést,
igen nagymeértékU korkorosséget és rezgésmentes sillyesztést biztosit, a legjobb fellileti mindséggel

A egyedi Ti50 bevonat

A killondsen hosszu éltartam, szinte minden anyagminéségnél alkalmazhato

A |ényegesen kisebb axidlis és radidlis erék

A DINISO 7721 és DIN 7991 szerinti siillyesztett fejli csavarokhoz

.

DCONMS

<]90°
HSS
U1
DC_2,, DC_1 |DCONMS | OAL | DINISO |DIN 7991 Cikkszam
7721 30140 ...
mm | mm mm mm EUR
43 1,3 4 40 M2 21,73 043
6,0 1,5 5 45 M3 23,21 060
6,3 1,5 5 45 M3 23,52 063
8,0 2,0 6 50 M4 25,54 080
8,3 2,0 6 50 M4 26,07 083
10,0 | 2,5 6 50 M5 26,50 100
10,4 | 25 6 50 M5 26,71 104 M
1,5 | 28 8 56 M6 30,42 115
124 | 2,8 8 56 M6 31,79 124
15,0 | 3,2 10 60 M8 35,82 150
16,5 | 3,2 10 60 M8 36,77 165 "
19,0 | 35 10 63 M10 40,49 190
20,5 | 3,5 10 63 M10 45,68 205
23,0 | 38 10 67 M12 4991 230
250 | 3.8 10 67 M12 55,11 250 "
31,0 | 42 12 71 M16 67,51 310
Acél °
Rozsdamentes ©
Vaséntvény °
Nemvasfémek O
Nagy héallosagu o
Edzett anyagok
1) akészlettartalmazza — v, oldal: 70

Kupos stillyesztd, 90°-o0s, rendkivil egyenlotlen fogosztassal, DIN 335-C szerint - készlet

Kiszallitasra keriil:
kipos stillyeszté @ 10,4 / 16,5/ 25,0 - dobozban

N

U1
Cikkszam
30 140 ...
EUR
113,40 999
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KOMET \ Standard HSS kipos siillyeszto

Kupos slllyesztd, 90°-o0s, DIN 335-C szerint

A 3forgdcsoldéllel sorja- és rezgésmentes kupsiillyesztéséhez, sorjdzasahoz és csapsiillyesztéséhez, szinte minden anyaghoz.
Kulonosen alkalmas 1SO 7721 és 7991 szerinti DIN csavarokhoz, mivel a sillyesztési dtmérék ezen csavarok fejéhez illeszkednek.

A aTiNKkivitel névelt forgacsoldsi értékek alkalmazasat teszi lehet6vé, hosszu szerszam-éltartamot és nagyon jo csuszasi tulajdonsagokat biztosit az
anyag feltapaddsanak megakaddlyozdsa érdekében.

A ATIAIN kivitel jelentds teljesitményjavulast eredményez a TiN kivitelhez képest. Kiilondsen jl alkalmazhaté abraziv anyagokhoz (éntvény, AlSi)

és/vagy nagy hoterhelés esetén.

DCONMS
N N N VA AL
|| TAN | | TAN
<] 90° <]90° <]90° <]90° <190°
HSS HSS HSS HSS HSS
Ut Ut Ut Ut Ut
DC_2 ,/ DC_1 |DCONMS| OAL | DINISO |DIN 7991 Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
2 30100 ... 30110... 30130... 30132... 30102...
mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
43 | 13 4 40 M2 6,98 043
50 | 15 4 40 M2,5 7,22 050 14,09 050 18,97 050
6,0 | 15 5 45 M3 7,34 060
63 | 15 5 45 M3 7,34 063 " 1409 063 " 19,07 063 15,37 063 10,58 063
70 | 18 6 50 M3,5 7,75 070
80 | 20 6 50 M4 8,01 080 16,32 080 20,03 080
83 | 20 6 50 M4 830 083 " 1632 083 " 20,13 083 18,12 083 11,34 083
94 | 22 6 50 9,09 094
10,0 | 25 6 50 M5 9,66 100 17,70 100 21,52 100
10,4 | 25 6 50 M5 10,08 104 v 1950 104 V 21,73 104 20,13 104 12,93 104
1,5 | 28 8 56 M6 10,46 115
124 | 2,8 8 56 M6 10,70 124 v 2140 124 v 2787 124 22,15 124 13,46 124
134 | 29 8 56 11,55 134
15,0 | 3,2 10 60 M8 12,72 150 24,48 150 3529 150 28,08 150 15,58 150
16,5 | 3,2 10 60 M8 13,78 165 " 2597 165 " 36,88 165 29,78 165 16,42 165
19,0 | 35 10 63 M10 17,27 190
205 | 3,5 10 63 M10 18,01 205 " 3657 205 " 47,58 205 35,29 205 22,89 205
230 | 38 10 67 M12 22,46 230
250 | 3.8 10 67 M12 23,95 250 50,13 = 250 68,24 = 250 46,21 = 250 30,52 250
31,0 | 42 12 71 M16 36,57 310 64,65 310 93,15 310 68,78 310
31,0 | 42 12 67 M16 48,86 310
1) akészlet tartalmazza
4 L) n o . r
Kupos slllyesztd, 90°-o0s, DIN 335-C szerint - keszlet
Kiszallitasra keriil:
26,3;8,3;10,4;12,4; 16,5; 20,5 atmérdj(i stillyesztd, dobozban
N TiN
ut Ut
Cikkszam Cikkszam
30100... 30110...
EUR EUR
71,64 999 136,80 999
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KOMET \ Standard

HSS kupos siillyeszto

Kupos stillyesztd, 60°-0s, DIN 334-C szerint

A 3forgdcsoloél alegtobb anyag slillyesztéséhez és sorjazasahoz

DCONMS

i

<] 60°
HSS
U1
DC_2,,| DC_1 | DCONMS 4 | OAL Cikkszam
30150 ...
mm mm mm mm EUR
6,3 1,6 5 45 8,04 063 "
8,0 2,0 6 50 8,17 080 "
10,0 2,5 6 52 10,31 100
12,5 3,2 8 56 10,58 125 1
16,0 4,0 10 63 13,35 160
20,0 50 10 67 18,65 200 "
25,0 6,3 10 4l 25,01 250

1) akészlettartalmazza

Kupos stillyeszt6, 60°-0s, DIN 334-C szerint - készlet

Kiszallitasra keriil:
16,3;8,0;10,0; 12,5; 16,0; 20,0 kupos slllyeszté, dobozban

U1
Cikkszam
30 150 ...
EUR
78,21 999

cuttingtools.ceratizit.com

Kupos sillyesztd, 60°-0s, DIN 334-D szerint

A 3forgdcsoldél a legtobb anyag slillyesztéséhez és sorjazasahoz

w3
<160°
HSS
Ut
DC_2, DC_1| OAL | MK Cikkszam
30155 ...
mm mm mm EUR
16,0 | 40 | 90 | 1 2099 160
20,0 | 50 | 106 | 2 3751 200
250 | 63 | 112 | 2 4112 250
315 | 100 | 118 | 2 4282 315
40,0 | 125 | 150 | 3 71,00 400
50,0 | 160 | 160 | 3 9135 500
63,0 | 200 | 190 | 4 14410 630
80,0 | 250 | 200 | 4 23740 800
04|47



KOMET \ Standard

HSS kupos siillyeszto

Kupos siillyesztd, 90°-o0s, DIN 335-D szerint

A 3forgdcsoldéllel sorja- és rezgésmentes kupsiillyesztéshez, sorjdtlanitdshoz

és csapsiillyesztéshez, szinte minden anyaghoz. Kiiléndsen alkalmas ISO 7721
€s 7991 szerinti DIN csavarokhoz, mivel a stillyesztési atmércék ezen csavarok

fejéhez illeszkednek.

N

N Z

mk (3

<190°

HSS
DC 2, DC_ 1| OAL | MK Cikkszam

30105...

mm mm mm EUR
165 | 32 | 85 1 30,31 165
190 | 32 | 100 | 2 39,31 190
205 | 35 | 100 | 2 40,70 205
230 | 38 | 106 | 2 40,70 230
250 | 38 | 106 | 2 42,07 250
260 | 38 | 106 | 2 42,07 260
280 | 40 | 112 | 2 45,04 280
300 | 42 | 112 | 2 45,04 300
31,0 | 42 | 112 | 2 4833 310
340 | 45 | 118 | 2 44,94 340
370 | 48 | 118 | 2 5511 370
40,0 | 100 | 140 | 3 66,77 400
50,0 | 140 | 150 | 3 80,01 500
63,0 | 160 | 180 | 4 127,20 630
80,0 | 220 | 190 | 4 206,70 800
0448

Kupos sullyeszto, 120°-0s, tizemi szabvany: C

A 3forgdcsoldél a legtobb anyag slillyesztéséhez és sorjazasahoz

-

<1200

HSS

Ut

DC_2, DC_1 | DCONMS , | OAL Cikkszam
30170...

mm mm mm mm EUR

63 | 15 5 45 10,00 063
83 | 20 6 50 10,00 083
104 | 25 6 50 11,13 104
124 | 28 8 56 11,87 124
165 | 32 10 60 17,27 165
20,5 | 35 10 60 2374 205
250 | 38 10 63 29,04 250
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KOMET \ Standard

HSS kézi sorjazd és sorjazo - siillyeszté szerszam

Kézi sorjazdszerszam, 90°-0s Sorjazo-sillyesztoszerszam, 90°-0s,
A 3forgdcsoldéllel és csiiszasmentes mianyag fogdval - H 4 .
A mind%n anyag stillyesztéséhez ést sorjazas\ghgoz ’ uzemi Szabvany' A

A ferde furattal a lagy, hosszu forgacsot add anyagok (pl. aluminium, mianyag
stb.) sorja- €s rezgésmentes slllyesztése és sorjazasa érdekében

TiN
DCONMS
<1900
HSS <90° <90°
Ul HSS-E HSS-E
DC_2 | OAL Cikkszam U1 Ut
30125 ... DC_2 DCONMS 4, | OAL Cikkszam Cikkszam
mm | mm EUR Dimin - Dinax 30120... 30121 ...
12,4 135 14,84 124 mm mm mm mm EUR EUR
15,0 135 17,48 150 6,3 1-4 6,3 45 16,74 040 " 25,85 040 "
16,5 135 18,01 165 10,0 2-5 6,0 45 10,30 050 15,48 050
20,5 | 135 21,40 205 14,0 5-10 8,0 48 12,72 101 20,66 101
25,0 | 135 2597 250 21,0 | 10-15 10,0 65 21,83 150 30,10 150
28,0 | 15-20 12,0 85 44,09 200 61,36 200
35,0 | 20-25 15,0 102 61,36 250 90,50 250

1) mindkét oldalon alkalmazhatd
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KOMET

Forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazataihoz

Mutato-
szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
31
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

04|50

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, tvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, dtvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridalhato acél

Nitridalhat6 acél
Gordiilécsapagy-acél
Rugodacél

Gyorsacél

Szer

4l
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites

Rozsd

R acél, mar

Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites

Rc acél, au: | ferrites
Rozsd. acél, au:
HG&4ll6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperdntvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete

Aluminium (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Aluminiumotvozetek < 0,5% Si
Aluminiumotvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvézetek 10-15 % Si
Aluminiumétvozetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithaté rézétvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiildnleges rézotvozetek

Sérgaréz, rovid forgacsot add, bronz, vorésontvény

Sérgaréz, hosszli forgacsot ado

Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)
Hére keményedd miianyagok (duroplasztok)
Szalerdsitett mianyagok

Magnézium és éziumo
Grafit
Volfram és volframétvozetek

)

Molibdén és molibdéndtvozetek
Tiszta nikkel
Nikkel6tvozetek
Nikkelotvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-kromotvozetek
Kobalt-kroméotvozetek

Nagy héallosagu 6tvozetek
Nikkel-kobalt-krométvozetek
Tiszta titan

Titan6tvozetek
Titanotvozetek

Edzett acél

Szilardsag
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Anyag-
szam
1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
32315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Anyagmegnevezés

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*livegszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Anyagmegnevezés

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**szénszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Anyagmegnevezés

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***aramidszallal erdsitett
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek REAMAX TS-hoz

MinGség / bevonat HM-DBG-P / Ti700 HM-DBG-P / Ti700
Cikkszam / tipus 40585 ... / 75H.65 - ASG3000 40521 ..., 40571 .../75J.65, 75H.65 - ASG0106
Névleges atmérd (mm) ~ 18-21,999  22-31799  31,8-51,999 52-65 18-21,999  22-31799  31,8-51,999 52-65

Dérzsérazésirdhagyas@  0,20-0,30 0,20-0,30 0,30-0,40 0,30-0,50 0,20-0,30 0,20-0,30 0,30-0,40 0,30-0,50

Fogak szdma 6 6 8 10 6 6 8 10

I VC VC

Mutaté- m/min £ f f f m/min f f i f

szam 3xD 5xD mm/ford. ~ mm/ford.  mm/ford.  mm/ford. 3xD 5xD mm/ford. ~ mm/ford. mm/ford.  mm/ford.

11 150-200 120-160 0,80-110 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
1.2 150-200 120-160 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
1.3  150-200 120-160 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
1.4 150-200 120-160 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 190-2,80
1.5 150-200 120-160 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
1.6 150-200 120-160 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
1.7 150-200 120-160 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
1.8 80-120 80-100 0,50-0,80 0,70-1,00 0,90-1,30 1,30-2,00
1.9  80-120 80-100 0,50-0,80 0,70-1,00 0,90-1,30 1,30-2,00
110  80-120 80-100 0,50-0,80 0,70-1,00 0,90-1,30 1,30-2,00

1.1 80-120 80-100 0,50-0,80 0,70-1,00 0,90-1,30 1,30-2,00
1.12 60-100 60-100 0,50-0,80 0,70-1,00 0,90-1,30 1,30-2,00
1.13 60-100 60-100 0,50-0,80 0,70-1,00 0,90-1,30 1,30-2,00
1.14 40-60 40-60 0,50-0,80 0,70-1,00 0,90-1,30 1,30-2,00
1.15 40-60 40-60  0,50-0,80 0,70-1,00 0,90-1,30 1,30-2,00
1.16 40-60 40-60  0,50-0,80 0,70-1,00 0,90-1,30 1,30-2,00
21 45-60 40-50 0,60-090 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
2.2 45-60 40-50 0,60-090 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
2.3 30-50 30-40 060-090 0,80-1,10 1,10-150 1,50-2,30
24 30-50 30-40 060-090 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
2.5 30-50 30-40 0,60-090 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
2.6 45-60 40-50 0,60-090 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30
2.7 30-50 30-40 060-090 0,80-1,10 1,10-1,50 1,50-2,30

31  150-220 120-150 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
3.2 150-220 120-150 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
3.3 175-300 150-180 090-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
34 120-180 120-150 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 1,90-2,80
35 150-250 120-160 0,90-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
3.6 150-250 120-160 090-1,30 1,20-1,70 1,60-2,30 2,30-3,40
3.7 120-180 120-150 0,80-1,10 1,00-1,40 1,30-1,90 190-2,80
3.8 120-180  120-150 0,80-1,10 1,00-140 1,30-1,90 1,90-2,80
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
a7
4.8
4.9
410
4.1
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

70 Aforgacsoldsi adatok nagymértékben fliiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek REAMAX TS-hoz

HM-TiN/CWN10
40535 .../ 75H.71 - ASG3000

Mutato-
szam

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
4.1
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Mindség / bevonat

Cikkszam / tipus

Névleges dtmérd (mm)
Dérzsarazési réhagyas @
Fogak szdma
VC
m/min
3xD 5xD
100-140  80-120
100-140  80-120
100-140  80-120
100-140  80-120
100-140  80-120
100-140  80-120
100-140  80-120
30-45 30-45
30-45 30-45
30-45 30-45
80-150  80-120
120-200  120-150
120-200  120-200
80-150 80-120

18-21,999
0,20-0,30
6

f
mm/ford.

0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80

0,70-1,10
0,70-1,10

0,90-1,30
0,90-1,30

22-31,799
0,20-0,30
6

f
mm/ford.

1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

0,90-1,40
0,90-1,40

1,10-1,70
1,10-1,70

31,8-51,999
0,30-0,40
8

f
mm/ford.

1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

1,20-1,90
1,20-1,90

1,50-2,30
1,50-2,30

52-65
0,30-0,50
10

f
mm/ford.

1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00

1,70-2,60
1,70-2,60

2,20-3,40
2,20-3,40

m/%m
3xD 5xD
150-300  150-200
150-300  150-200
200-300 150-200
200-300 150-200
200-300 150-200

18-21,999
0,20-0,30
6

f
mm/ford.

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

HM-DBC/CWN10
40526..., 40 580 ... / 75J.17, 75H.17 - ASG0706

22-31,799
0,20-0,30
6

f
mm/ford.

1,10-1,70
1,10-1,70
1,10-1,70
1,10-1,70
1,10-1,70

31,8-51,999 52-65
0,30-0,40 0,30-0,50
8 10

f f
mm/ford.  mm/ford.

1,50-2,30 2,20-3,40
1,50-2,30 2,20-3,40
1,50-2,30 2,20-3,40
1,50-2,30 2,20-3,40
1,50-2,30 2,20-3,40

70 Aforgacsoldsi adatok nagymértékben fliiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol.

A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek REAMAX TS-hoz

Mutato-

szam

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
34
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
4.1
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Mindség / bevonat

Cikkszam / tipus

Névleges 4tmérd (mm)

Dérzsarazési réhagyas @

3xD

150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200

80-120
80-120
80-120
80-120

175-300
120-150
150-250
150-250
120-180
120-180

150-320
150-320

150-320
150-320

v

Fogak szdma

c
m/min

5xD

120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160

80-100
80-100
80-100
80-100

150-180
100-120
120-200
120-200
120-150
120-150

150-200
150-200

150-200
150-200

18-21,999
0,20-0,30
6

f
mm/ford.

0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10

0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80

0,90-1,30
0,80-1,10
0,90-1,30
0,90-1,30
0,80-1,10
0,80-1,10

0,90-1,30
0,90-1,30

0,90-1,30
0,90-1,30

DST/CWC10
40539 .../ 75H.93 - ASG3000
22-31799  318-51,999
020-030  0,30-0,40
6 8

f f
mm/ford. ~ mm/ford.

1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

1,20-1,70
1,00-1,40
1,20-1,70
1,20-1,70
1,00-1,40
1,00-1,40

1,60-2,30
1,30-1,90
1,60-2,30
1,60-2,30
1,30-1,90
1,30-1,90

1,10-1,70
1,10-1,70

1,50-2,30
1,50-2,30

1,10-1,70
1,10-1,70

1,50-2,30
1,50-2,30

52-65
0,30-0,50
10

f
mm/ford.

1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80

1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00

2,30-3,40
1,90-2,80
2,30-3,40
2,30-3,40
1,90-2,80
1,90-2,80

2,10-3,10
2,10-3,10

2,10-3,10
2,10-3,10

v

c
m/min

3xD

150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200
150-200

80-120
80-120
80-120
80-120

225-300
120-150

120-180
120-180

5xD

120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160

80-100
80-100
80-100
80-100

180-240
100-120

120-150
120-150

18-21,999
0,20-0,30
6

f
mm/ford.

1,00-1,30
1,00-1,30
1,00-1,30
1,00-1,30
1,00-1,30
1,00-1,30
1,00-1,30

0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80

1,20-1,60
1,20-1,60

1,00-1,30
1,00-1,30

DST/CWC10
40597 .../750.93 - ASG4000

22-31,799
0,20-0,30
6

f
mm/ford.

1,20-1,70
1,20-1,70
1,20-1,70
1,20-1,70
1,20-1,70
1,20-1,70
1,20-1,70

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

1,50-2,00
1,50-2,00

1,20-1,70
1,20-1,70

31,8-51,999 52-65
0,30-0,40 0,30-0,50
8 10

f f
mm/ford.  mm/ford.

1,70-2,30 2,40-3,40
1,70-2,30 2,40-3,40
1,70-2,30 2,40-3,40
1,70-2,30 2,40-3,40
1,70-2,30 2,40-3,40
1,70-2,30 240-3,40
1,70-2,30 240-3,40

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00

2,00-2,70
2,00-2,70

2,90-4,10
2,90-4,10

1,70-2,30
1,70-2,30

2,40-3,40
2,40-3,40

70 Aforgacsoldsi adatok nagymértékben fliiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol.

A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek REAMAX TS-hoz

Mutato-
szam

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Mindség / bevonat

Cikkszam / tipus

Névleges atmérd (mm)

Dérzsarazési réhagyas @

Fogak szdma

VC
m/min
3xD 5xD

150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
80-120 80-100
80-120 80-100
80-120 80-100
80-120 80-100
175-300  150-180
120-150  100-120
150-250  120-200
150-250  120-200
120-180  120-150
120-180  120-150
150-320  150-200
150-320  150-200
150-320  150-200
150-320  150-200

18-21,999
0,20-0,30
6

f
mm/ford.

0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10
0,80-1,10

0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80
0,50-0,80

0,90-1,30
0,80-1,10
0,90-1,30
0,90-1,30
0,80-1,10
0,80-1,10

0,90-1,30
0,90-1,30

0,90-1,30
0,90-1,30

DST/CWC10
40544 .../75J.93 - ASG3000
22-31799  318-51,999
020-030  0,30-0,40
6 8

f f
mm/ford. ~ mm/ford.

1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90

0,70-1,00 0,90-1,30
0,70-1,00 0,90-1,30
0,70-1,00 0,90-1,30
0,70-1,00 0,90-1,30

1,20-1,70 1,60-2,30
1,00-1,40 1,30-1,90
1,20-1,70 1,60-2,30
1,20-1,70 1,60-2,30
1,00-1,40 1,30-1,90
1,00-1,40 1,30-1,90

110-1,70 1,50-2,30
110-1,70 1,50-2,30

110-1,70 1,50-2,30
110-1,70 1,50-2,30

52-65
0,30-0,50
10

f
mm/ford.

1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80

1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00
1,30-2,00

2,30-3,40
1,90-2,80
2,30-3,40
2,30-3,40
1,90-2,80
1,90-2,80

2,10-3,10
2,10-3,10

2,10-3,10
2,10-3,10

70 Aforgacsoldsi adatok nagymértékben fliiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol.

A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek REAMAX-hoz

Mutaté-
szam

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
4.1
4.12
413
4.14
4.15
4.16
4.17
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Mindség / bevonat
Cikkszam / tipus

Névleges 4tmérd (mm)

Dorzsdrazasi réhagyds @

Fogak szama
VC
m/min
3xD 5xD
100-140 80-120
100-140 80-120
100-140 80-120
100-140 80-120
100-140 80-120
100-140 80-120
100-140 80-120
30-45 30-45
30-45 30-45
30-45 30-45
80-150  80-120
120-200  120-150
120-200 120-200
120-200 120-200

HM-TiN/CWN 10
40505 .../640.71 - ASG3000
12-21,999 22-32,000 32,001-40
0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
6 8 8
f f f
mm/ford. mm/ford. mm/ford.
0,90-1,20 150-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20 1,560-2,00  1,50-2,00
0,90-1,20 1,560-2,00  1,50-2,00
0,90-1,20  150-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20  150-2,00 1,50-2,00
0,90-1,20  150-2,00 1,50-2,00
0,60-0,80  1,00-1,40 1,00-1,40
0,60-0,80  1,00-1,40 1,00-1,40
0,60-0,80  1,00-1,40 1,00-1,40
0,80-1,20  140-2,00 1,40-2,00
1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40
1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40
1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40

m/ﬁﬂn
3xD 5xD
150-300 150-300
150-300 150-300
200-300 150-300
200-300 150-300
200-300 150-300

12-21,999
0,10-0,30
6

f
mm/ford.

1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40

HM-DBC
40570 .../ 640.27 - ASG0706
22-32,000 32,001-40
0,20-0,40 0,20-0,40
8 8
f f
mm/ford. mm/ford.
1,70-2,40 1,70-2,40
1,70-2,40 1,70-2,40
1,70-2,40 1,70-2,40
1,70-2,40 1,70-2,40
1,70-2,40 1,70-2,40

1,00-1,40

70 Aforgacsoldsi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek REAMAX-hoz

Mindség / bevonat

Mutaté-
szam

11
1.2
13
14
15
16
17
1.8
1.9
1.10
1.1
112
113
114
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
34
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
43
4.4
45
46
4.7
438
4.9
410
41
412
413
414
415
4.16
417
418
419
51
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
510
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Cikkszam / tipus

Névleges 4tméré (mm)

Dorzsdrazasiréhagyds @

Fogak szama
VC
m/min
3xD 5xD

150-200 120-160
150-200 120-160
150-200 120-160
150-200 120-160
150-200 120-160
150-200 120-160
150-200 120-160
80-120 80-120

80-120 80-120

80-120 80-120

175-300 150-180
150-250 120-160
150-250 120-160
150-250 120-160
120-180 120-150
120-180 120-150
150-300  150-200
150-300  150-200
150-300  150-200
150-300  150-200

32,001-40
0,20-0,40
8

f
mm/ford.

1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00

1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00

1,80-2,40
1,80-2,40
1,80-2,40
1,80-2,40
1,50-2,00
1,50-2,00

1,70-2,40
1,70-2,40

1,70-2,40

DST/CWC 10
40525 .../640.93 - ASG3000
12-21,999 22-32,000
0,10-0,30 0,20-0,40
6 8
f f
mm/ford. mm/ford.
0,90-1,20  1,50-2,00
0,90-1,20  1,50-2,00
0,90-1,20  1,50-2,00
0,90-1,20  1,50-2,00
0,90-1,20  1,50-2,00
0,90-1,20  1,50-2,00
0,90-1,20  1,50-2,00
0,90-1,20  1,50-2,00
0,90-1,20  1,50-2,00
0,90-1,20  1,50-2,00
1,00-1,40 1,80-2,40
1,00-1,40 1,80-2,40
1,00-1,40 1,80-2,40
1,00-1,40 1,80-2,40
0,90-1,20  1,50-2,00
0,90-1,20  1,50-2,00
1,00-1,40 1,70-2,40
1,00-1,40 1,70-2,40
1,00-1,40 1,70-2,40
1,00-1,40 1,70-2,40

1,70-2,40

\

m/ﬁﬂn
3xD 5xD
150-200 120-160
150-200 120-160
150-200 120-160
150-200 120-160
150-200 120-160
150-200 120-160
150-200 120-160
80-120 80-120
80-120 80-120
80-120 80-120
175-300 150-180
120-180 120-150
120-180 120-150
120-180 120-150

12-21,999
0,10-0,30
6

f
mm/ford.

1,10-1,40
1,10-1,40
1,10-1,40
1,10-1,40
1,0-1,40
1,10-1,40
1,0-1,40

1,10-1,40

1,10-1,40
1,10-1,40

1,20-1,60
1,20-1,60

1,00-1,30

DST/CWC 10
40536 .../ 640.93 - ASG4000
22-32,000 32,001-40
0,20-0,40 0,20-0,40
8 8
f f

mm/ford. mm/ford.
1,80-240  1,80-2,40
1,80-240  1,80-2,40
1,80-2,40  1,80-2,40
1,80-2,40  1,80-2,40
1,80-240  1,80-2,40
1,80-2,40  1,80-2,40
1,80-2,40  1,80-2,40
1,80-2,40  1,80-2,40
1,80-2,40 1,80-2,40
1,80-2,40  1,80-2,40
1,60-2,00 2,00-2,70
1,560-2,00 2,00-2,70
1,20-1,70 1,70-2,30
1,20-1,70 1,70-2,30

1,00-1,30

70 Aforgacsoldsi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek REAMAX-hoz

Mindség / bevonat HM-DBG-P / Ti700 HM-DBG-P / Ti700
Cikkszam / tipus 40560.../ 640.65 - ASG3000 40551 .../ 640.65 - ASG0106

Névleges 4tmérd (mm)  12-21,999 22-32,000 32,001-40 12-21,999 22-32,000 32,001-40
Déirzsdrazasiréhagyas@  0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40 0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40

Fogak szama 6 8 8 6 8 8

P VC VC

Mutato- m/min f £ f m/min f f f

szam 3xD 5xD mm/ford. mm/ford. mm/ford. 3xD 5xD mm/ford. mm/ford. mm/ford.

1.1 150-200 120-160  0,90-120  1,50-2,00  1,50-2,00
1.2 150-200 120-160  090-120  1,50-200  1,50-2,00
1.3 150-200 120-160  0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00
1.4 150-200 120-160  0,90-120  1,50-2,00  1,50-2,00
1.5 150-200 120-160  0,90-120  1,50-2,00  1,50-2,00
1.6 150-200 120-160  0,90-1,20  1,50-2,00  1,50-2,00
1.7 150-200 120-160  0,90-120  1,50-2,00  1,50-2,00
1.8 80-120 80-100 0,70-1,00  090-1,30  0,90-1,30
1.9 80-120 80-100 0,70-1,00  090-1,30  0,90-1,30
1.10 80-120 80-100 0,70-1,00  090-1,30  0,90-1,30

1.1 80-120 80-100 0,70-1,00  090-1,30  0,90-1,30
1.12 60-100 60-100 0,70-1,00  090-1,30  0,90-1,30
1.13 60-100 60-100 0,70-1,00  090-1,30  0,90-1,30
1.14 40-60 40-60 0,60-0,80  090-110  0,90-1,10
1.15 40-60 40-60 060-080 090-110  0,90-1,10
1.16 40-60 40-60 060-0,80  090-110  0,90-1,10
21 45-60 40-50 0,70-090 120-160 1,20-1,60
2.2 45-60 40-50 0,70-0,90 120-160  1,20-1,60
2.3 30-50 30-40 0,70-0,90 120-160  1,20-1,60
24 30-50 30-40 0,70-0,90 120-160  1,20-1,60
25 30-50 30-40 0,70-0,90 120-160  120-1,60
2.6 45-60 40-50 0,70-0,90 120-160 1,20-1,60
2.7 30-50 30-40 0,70-0,90 120-160  1,20-1,60

3.1 200-250 160-200 100-1,40  1,30-190  1,30-1,90
3.2 200-250 160-200 100-1,40  1,30-190  1,30-1,90
3.3 225-300 180-240 100-1,40  1,30-190  1,30-1,90
3.4 120-150 100-120  0,90-1,20  1,20-1,60  1,20-1,60
3.5 150-250 120-200 090-120  120-160  1,20-1,60
3.6 150-250 120-200 090-120  120-160  1,20-1,60
3.7 120-150 100120  090-1,20  1,20-1,60  1,20-1,60
3.8 120-150 100-120  090-1,20  120-1,60  1,20-1,60
4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

410

4.1

4.12

4.13

414

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.1

6.1 40-60 40-60 0,40-0,80  060-1,00 0,60-1,00
6.2 40-60 40-60 0,40-0,80 060-1,00 0,60-1,00
6.3 30-50 30-50 0,40-0,80  060-1,00 0,60-1,00
6.4 30-50 30-50 0,40-0,80  060-1,00 0,60-1,00
6.5

70 Aforgacsoldsi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek MultiChange cserélhet6 feji dorzsarakhoz

Mutatészam

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
113
1.14

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Bevonat
Cikkszam
Névleges dtmérd (mm)
Dérzsarazési réhagyas @
Fogak szdma
Vc
m/min
120-200
120-200
120-200
120-200
120-200
100-160
100-160
100-160
100-160
100-160
100-160
100-160
100-160
100-160
80-140
80-140
20-40
20-40
20-40
10-30
20-40
20-40
10-20
80-120
80-120
80-120
60-100
80-120
80-120
80-120
60-100

80-120

10-30

10-30
10-30
10-30
10-30
10-25
10-25
10-20
10-20
10-30
10-30
10-30

cwc 10

40210.../40211 ...

8,0-12,59
0,15-0,3
4/6
f

mm/ford.
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00
0,60-1,00

12,6-29,99
0,2-0,4
6
f
mm/ford

0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50

30,0-30,20
0,2-0,4
8
f
mm/ford
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00

TiAIN

40220.../40221 ...

8,0-12,59
0,15-0,3
4/6
f
mm/ford.

0,32-0,60
0,32-0,60
0,32-0,60
0,32-0,60
0,32-0,60
0,32-0,60
0,32-0,60

0,40-1,00

0,24-0,72

0,60-1,40
0,60-1,50
0,60-1,60
0,60-1,70
0,60-1,80
0,60-1,90
0,20-0,48
0,20-0,48
0,20-0,48
0,20-0,48
0,20-0,48

12,6-29,99
0,15-0,3
6
f
mm/ford.

0,48-0,90
0,48-0,90
0,48-0,90
0,48-0,90
0,48-0,90
0,48-0,90
0,48-0,90

0,60-1,50

0,36-1,08

0,90-1,80
0,90-1,80
0,90-1,80
0,90-1,80
0,90-1,80
0,90-1,80
0,30-0,72
0,30-0,72
0,30-0,48
0,30-0,48
0,30-0,48

30,0-30,20
0,15-0,3
8
f
mm/ford.

0,64-1,20
0,64-1,20
0,64-1,20
0,64-1,20
0,64-1,20
0,64-1,20
0,64-1,20

0,80-2,00

0,48-1,44

1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00
0,40-0,96
0,40-0,96
0,48-1,00
0,48-1,00
0,48-1,00

TiAIN

40230.../40231...

8,0-12,59
0,15-0,4
4/6
f
mm/ford.

0,40-0,80
0,40-0,80
0,40-0,80
0,32-0,48
0,40-0,80
0,40-0,80
0,40-0,80
0,32-0,48

12,6-18,59
0,2-0,5
6
f
mm/ford.

0,90-1,50
0,90-1,50
0,90-1,50
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20

18,6-30,20
0,2-0,5
8
f
mm/ford.

0,90-2,40
0,90-2,40
0,90-2,40
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20

70 Aforgdcsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. az anyagtdl és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfelelden ndvelni vagy csokkenteni kell.
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek MultiChange cserélhet6 feji dorzsarakhoz

Mutatészdm

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
113
1.14

4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Cikkszam

Bevonat

Névleges dtméré (mm)  8,0-12,59

Dorzsdrazdsiréhagyds @ 0,15-0,5

Fogak szdma 4/6

)

®

m/min

100-300
100-300
100-300
100-300

50-100
50-150

15-40
15-40

25-50

10-25
10-25

f
mm/ford.

0,40-1,20
0,40-0,80
0,40-0,80
0,40-0,80

0,40-1,00
0,40-1,00

0,48-1,00
0,48-1,00

0,40-1,00

0,60-1,00
0,60-1,00

K10

12,6-29,99
0,15-0,5
6
f

mm/ford

0,60-1,80
0,60-1,20
0,60-1,20
0,60-1,20

0,60-1,50
0,60-1,50

0,72-1,50
0,72-1,50

0,60-1,50

0,90-1,50
0,90-1,50

40240.../40241 ...

30,0-30,20
015-0,5
8
f

mm/ford

0,80-2,40
1,20-2,00
1,20-2,00
1,20-2,00

0,80-2,00
0,80-2,00

0,96-2,00
0,96-2,00

0,80-2,00

1,20-2,00
1,20-2,00

PDC
40245.../40246 ...
80-1259  12,6-29,99  30,0-30,20
015-05 01505  015-05
4/6 6 8
v, f f f

m/min mm/ford. mm/ford mm/ford

100-500 0,40-1,20 0,90-2,10 1,20-2,80
100-500 0,40-1,20 0,90-2,10 1,20-2,80

100-200 0,40-1,20 0,90-2,10 1,20-2,80

10-40 0,10-0,32 0,15-0,48 0,20-0,64
100-250 0,10-0,25 0,60-1,50 0,80-2,00

70 Aforgdcsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. az anyagtdl és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfelelden ndvelni vagy csokkenteni kell.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek Monomax-hoz

Min6ség / bevonat DBC DBC
Cikkszam / tipus 40648 ...,40649 .../ 56J.17, 56R.17 — ASG0706 40640..., 40 641... / 56H.17, 56Q.17 - ASG0706

Névleges atméré (mm) ~ 560-8,89  890-12,00  12,01-22,00 22,01-25,89 560-8,89  890-1200  12,01-22,00 22,01-25,89
Dorzsérazésirdhagyas @ 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30 0,20-0,40 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30 0,20-0,40

Fogak szdma 4 6 6 6 4 6 6 6

3 VC VC

Mutato- m/min £ f f f m/min f f i f

szam 3xD 5xD mm/ford.  mm/ford.  mm/ford.  mm/ford. 3xD 5xD mm/ford.  mm/ford.  mm/ford.  mm/ford.

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
112
113
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41  150-300 150-200 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50 150-300 150-200 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
42 150-300 150-200 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50 150-300  150-200 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
43 200-300 150-200 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50 200-300 150-200 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
4.4  200-300 150-200 0,40-0,60 0,60-0,90 080-1,20 1,10-1,50 200-300 150-200 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
45 200-300 150-200 0,40-0,60 0,60-090 0,80-1,20 1,10-1,50 200-300 150-200 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50
4.6
a7
4.8
4.9
4.10
4.1
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

70 Aforgacsoldsi adatok nagymértékben fliiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.

04160 cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek Monomax-hoz

Mindség / bevonat
Cikkszam / tipus

Névleges 4tmérd (mm)

Dérzsarazési réhagyas @

Mutato-
szam 3D
11 150-200
1.2 150-200
1.3  150-200
1.4  150-200
1.5  150-200
1.6  150-200
1.7  150-200
1.8 80-120
1.9 80-120
110  80-120
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
31 150-220
3.2 150-220
3.3  175-300
3.4  120-180
3.5 150-250
3.6 150-250
3.7 120-180
3.8 120-180
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
411
4.12
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Fogak szdma
v

c
m/min

5xD

120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
120-160
80-100
80-100
80-100

120-150
120-150
150-180
120-150
120-160
120-160
120-150
120-150

40657 ...
5,60-8,89
0,10-0,20

4

f
mm/ford.

0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,30-0,50
0,40-0,60
0,40-0,60
0,30-0,50
0,30-0,50

HM-DBG-P / Ti700
,40 665 .../ 56H.65, 56Q.65 - ASG3000

8,90-12,00
0,10-0,30
6

f
mm/ford.

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50

12,01-22,00
0,20-0,30
6

f
mm/ford.

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

22,01-25,89
0,20-0,40
6

f
mm/ford.

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90

0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,50-0,70
0,70-0,90
0,70-0,90
0,50-0,70
0,50-0,70

0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,70-1,00
0,90-1,20
0,90-1,20
0,70-1,00
0,70-1,00

1,10-1,50
1,10-1,50
1,10-1,50
0,90-1,30
1,10-1,50
1,10-1,50
0,90-1,30
0,90-1,30

c
m/min

3xD

80-120
60-100
60-100
40-60
40-60
40-60
45-60
45-60
30-50
30-50
30-50
45-60
30-50

5xD

80-100
60-100
60-100
40-60
40-60
40-60
40-50
40-50
30-40
30-40
30-40
40-50
30-40

HM-DBG-P /Ti700

5,60-8,89
0,10-0,20

4

f

mm/ford.

40652 ...,40 653 .../ 56J.65, 56R.65 - ASG0106

8,90-12,00  12,01-22,00 22,01

0,10-0,30 0,20-0,30
6 6

f f
mm/ford.  mm/ford.

-25,89
0,20-0,40

6

f

mm/ford.

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40

0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80

0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

70 Aforgacsoldsi adatok nagymértékben fliiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol.

A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek Monomax-hoz

Mutato-
szam

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
a7
4.8
4.9
4.10
4.1
4.12
4.13
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Mindség / bevonat
Cikkszam / tipus

DST/CWC 10
40625..., 40 626 ... /56J.93, 56R.93 - ASG3000

Névleges dtmérd (mm)
Dérzsarazési réhagyas @
Fogak szdma
VC
m/min
3xD 5xD
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
80-120 80-100
80-120 80-100
80-120 80-100
175-300  150-180
120-150  100-120
150-250  120-200
150-250  120-200
120-180  120-150
120-180  120-150
150-320  150-200
150-320  150-200
150-320  150-200
150-320  150-200

5,60-8,89
0,10-0,20
4

f
mm/ford.

0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,40-0,60
0,30-0,50
0,40-0,60
0,40-0,60
0,30-0,50
0,30-0,50

0,40-0,60
0,40-0,60

0,40-0,60
0,40-0,60

8,90-12,00
0,10-0,30
6

f
mm/ford.

0,50-0,70
0,60-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50

0,70-0,90
0,50-0,70
0,70-0,90
0,70-0,90
0,50-0,70
0,50-0,70

0,60-0,90
0,60-0,90

0,60-0,90
0,60-0,90

12,01-22,00
0,20-0,30
6

f
mm/ford.

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

0,90-1,20
0,70-1,00
0,90-1,20
0,90-1,20
0,70-1,00
0,70-1,00

0,80-1,20
0,80-1,20

0,80-1,20
0,80-1,20

22,01-25,89
0,20-0,40
6

f
mm/ford.

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30

0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90

1,10-1,50
0,90-1,30
1,10-1,50
1,10-1,50
0,90-1,30
0,90-1,30

1,10-1,50
1,10-1,50

1,10-1,50
1,10-1,50

v

m/r%in
3xD 5xD
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
150-200  120-160
80-120 80-100
80-120 80-100
80-120 80-100
175-300  150-180
120-180  120-150
120-180  120-150
120-180  120-150

40635 ...

5,60-8,89
0,10-0,20
4

f
mm/ford.

0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

0,40-0,60
0,30-0,50

0,30-0,50
0,30-0,50

DST/CWC 10
,40636 ... /56J.93, 56R.93 - ASG4000

8,90-12,00
0,10-0,30
6

f
mm/ford.

0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90

0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90

0,70-0,90
0,50-0,70

0,50-0,70
0,50-0,70

12,01-22,00
0,20-0,30
6

f
mm/ford.

0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20

0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20

0,90-1,20
0,70-1,00

0,70-1,00
0,70-1,00

22,01-25,89
0,20-0,40
6

f
mm/ford.

1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50

1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50

1,10-1,50
0,90-1,30

0,90-1,30
0,90-1,30

70 Aforgacsoldsi adatok nagymértékben fliiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol.

A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.

0462
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek Monomax-hoz

Mindség / bevonat
Cikkszam / tipus
Névleges atmérd (mm)
Dérzsarazési réhagyas @
Fogak szdma

VC

m/min
3xD 5xD

Mutato-
szam

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
113
1.14

80-120
60-100
60-100
40-60
115  40-60
116  40-60
241 45-60
2.2 45-60
23 30-50
2.4 30-50
25 30-50
2.6 45-60
2.7 30-50
3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

3.8

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

4.10

4.1

4.12

413

414

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.1

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

80-100
60-100
60-100
40-60
40-60
40-60
40-50
40-50
30-40
30-40
30-40
40-50
30-40

HM-DBG-P / Ti700
40644 ..., 40645 .../ 56H.65, 560.65 - ASG0106

5,60-8,89
0,10-0,20
4

f
mm/ford.

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40
0,30-0,40

8,90-12,00
0,10-0,30
6

f
mm/ford.

0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60

12,01-22,00
0,20-0,30
6

f
mm/ford.

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80

22,01-25,89
0,20-0,40
6

f
mm/ford.

0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

v

c
m/min

3xD

100-140
100-140
100-140
100-140
100-140
100-140
100-140
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45

80-150
120-200

120-200
80-150

5xD

80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45
30-45

80-120
120-150

120-200
80-120

HM-TiN/CWN 10
40605 ..., 40606 ... / 56J.71, 56R.71 - ASG3000

5,60-8,89
0,10-0,20
4

f
mm/ford.

0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,30-0,50
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,40-0,60
0,40-0,60

0,40-0,60
0,40-0,60

8,90-12,00
0,10-0,30
6

f
mm/ford.

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50
0,40-0,50

0,60-0,90
0,60-0,90

0,60-0,90
0,60-0,90

12,01-22,00
0,20-0,30
6

f
mm/ford.

0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,60-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

0,80-1,20
0,80-1,20

0,80-1,20
0,80-1,20

22,01-25,89
0,20-0,40
6

f
mm/ford.

0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,90-1,30
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90
0,60-0,90

1,10-1,50
1,10-1,50

1,10-1,50
1,10-1,50

70 Aforgacsoldsi adatok nagymértékben fliiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol.

A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek Fullmax-hoz

40484 .../40485.../40 486 .../ 40 487 ...

UNI tlpUS 92,97 -4,05 24,06 - 6,05 36,06 - 7,55 @756 - 12,05 212,06 - 16,05 216,06 - 20,05
Fogak szama 4 4 6 6 6 6
Dérzsdrazasi Dérzsdrazasi Dérzsdrazasi Dérzsdrazasi Dérzsdrazasi Dérzsarazasi
Mutato- Ve f réhagyds @ f réhagyds @ f rahagyds @ f rahagyés @ f rahagyés @ f rahagyds @
szam m/min mm/ford mm mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford mm mm/ford mm

11 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
1.2 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-220 0,30
1.3 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-220 0,30
1.4 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-220 0,30
1.5 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-220 0,30
1.6 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
1.7 180-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  140-180 020  150-190 0,20-0,30 1,80-220 0,30
1.8 80-120 0,40-0,50 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-110 020  100-120 020  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
1.9 80-120 0,40-0,50 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-110 020  100-120 020  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
110 80-120 0,40-050 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20  1,00-120 0,20  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
111 80-120 0,40-050 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20  1,00-1,20 0,20  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
112 60-100 0,40-0,50 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20  100-120 020  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
113 60-100 0,40-050 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20  1,00-1,20 0,20  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
1.14

115 40-60 040-050 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20  1,00-1,20 0,20  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
116 40-60 040-050 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20  1,00-1,20 0,20  1,00-1,30 0,20-0,30 1,30-1,50 0,30
21 20-40 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 048-0,60 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
22 20-40 032-0550 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
23 20-40 0,32-0,50 0,0-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 048-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
24 20-40 032-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 048-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
25 15-30 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 048-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
2.6 20-40 032-0550 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0/48-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
27 15-30 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0/48-060 020 048-060 020 060-0,72 0,20-0,30 0,60-0,72 0,30
3.1 120-180 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  130-160 020  160-200 0,20-0,30 190-220 0,30
3.2 120-180 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  130-160 020 160-2,00 0,20-0,30 1,90-220 0,30
3.3 200-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  130-160 020  160-2,00 0,20-0,30 1,90-2,20 0,30
3.4 120-150 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 020  100-1,30 020  130-1,60 0,20-0,30 1,50-1,80 0,30
3.5 200-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  130-160 020  160-2,00 0,20-0,30 1,90-220 0,30
3.6 200-250 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-160 020  130-160 020  160-2,00 0,20-0,30 190-220 0,30
3.7 120-150 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 020  100-1,30 020  1,30-160 0,20-0,30 1,50-1,80 0,30
3.8 120-150 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 020  1,00-1,30 020  1,30-160 0,20-0,30 1,50-1,80 0,30

411 150-250 0,50-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,40 020  140-170 020  160-190 0,20-0,30 190-220 0,30
412 100-150 0,40-0,60 0,10-0,20 0,60-0,80 0,10-0,20 1,00-1,30 020 120-140 020 130-160 0,20-0,30 160-1,80 0,30

54 40-60 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  080-110 020  090-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
5,5 40-60 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  080-110 020  090-110 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30

5.8 40-60 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  080-110 020  090-110 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
5.9 30-60 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 020  080-110 020  090-110 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
510 30-60 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-090 020  080-110 020  090-110 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
511 30-60 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-090 020  080-110 020  090-1,10 0,20-0,30 1,10-1,30 0,30
61 40-60 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 110-160 020 120-160 020  120-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
6.2 40-60 050-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1710-1,60 020  1,20-160 020  120-1,80 0,20-0,30 120-1,80 0,30
6.3 30-50 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 130-1,70 020  1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
6.4 30-50 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 020  130-1,70 020  1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
6.5

70 Aforgacsoldsi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.
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KOMET \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek Fullmax-hoz

40477 .../40478 ...

K tIpUS @297 -4,05 24,06 - 6,05 36,06 - 7,55 @756 - 12,05 212,06 - 16,05 216,06 - 20,05
Fogak szdma 6 6 8 8 8 8
Dorzsarazasi Dorzsarazasi Dérzsérazasi Dérzsérazasi Dorzsérazasi Dérzsérazasi
Mutato- Ve f réhagyds @ f réhagyds @ f rahagyds @ f rahagyés @ f rahagyés @ f rahagyas @
szam m/min mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford mm mm/ford. mm
3.1 200-250 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
3.2 200-250 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
3.3 225-300 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
3.4 120-150 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20 1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
3.5 225-300 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
3.6 225-300 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20 1,80-2,30 0,20-0,30 2,20-2,60 0,30
3.7 120-150 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20 1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
3.8 120-150 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20 1,50-1,90 0,20-0,30 1,80-2,20 0,30
. 40401.../40402 .../ 40403 .../40404 ...
VA tIpUS @297 -4,05 94,06 - 6,05 6,06 - 7,55 @756 - 12,05 212,06 - 16,05 16,06 - 20,05
Fogak szdma 4 4 6 6 6 6
Dorzsarazasi Dorzsarazasi Dérzsérazési Dérzsérazasi Dorzsérazasi Dérzsérazési
Mutato- Ve f réhagyds @ f réhagyds @ f rahagyds @ f rahagyés @ f rahagyés @ f rahagyds @
szam m/min mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford mm mm/ford. mm
21 20-40 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
2.2 20-40 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
23 20-40 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
24 20-40 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
25 15-30 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
26 20-40 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
27 15-30 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,6 0,20 0,48-0,6 0,20 0,6-0,72 0,20-0,30 0,6-0,72 0,30
. 40471.../40472 .../40473.../40474 ...
ALU tIpUS @297 -4,05 24,06 - 6,05 36,06 -7,55 @756 - 12,05 212,06 - 16,05 216,06 - 20,05
Fogak szama 4 4 6 6 6 6
Dérzsdrazasi Dérzsédrazasi Dérzsdrazasi Dérzsarazasi Dérzsarazasi Dérzsarazasi
Mutato- Ve f réhagyds @ f réhagyds @ f rahagyés @ f rahagyés @ f rahagyés @ f rahagyés @
szam m/min mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm
4.1  200-300 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 020 120-160 020  1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
4.2 200-300 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,80 0,20-0,30 1,20-1,80 0,30
4.3 200-300 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20 1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
4.4 200-250 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20  1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
4.5 200-250 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20  1,30-2,00 0,20-0,30 1,30-2,00 0,30
P 40475 .../40 476 ...
H tIpUS @297 -4,05 24,06 - 6,05 36,06 - 7,55 @756 - 12,05 212,06 - 16,05 216,06 - 20,05
Fogak szdma 4 4 6 6 6 6
Dérzsdrazasi Dérzsédrazasi Dérzsdrazasi Dérzsarazasi Dérzsarazasi Dérzsdrazasi
Mutato- Ve f réhagyds @ f réhagyds @ f rahagyds @ f rahagyés @ f rahagyés @ f rahagyés @
szam m/min mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm
6.1  40-60 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 020 050-0,60 0,20 050-070 020 060-0,80 0,20
6.2  40-60 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 0,20 050-0,60 020 050-070 0,20 060-0,80 0,20
6.3 30-50 0,20-0,30 0,10 0,20-0,30 0,10 0,40-0,60 0,10 0,50-0,60 0,10 0,50-0,70 0,20 060-0,80 0,20
6.4 30-50 0,20-0,30 0,10 0,20-0,30 0,10 0,40-0,60 0,10 0,50-0,60 0,10 0,50-0,70 0,20  060-0,80 0,20
0 A forgdcsolasi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsd feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsolasi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfelel6en novelni vagy csokkenteni kell.
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek tomor keményfém dorzsarakhoz

40430... 40420.../40421.../40430.../40431.../40410 .../ 40 400 ...
bevonat nélkiili 20,84 mm-ig bevonat nélkiili TiAIN 05 mm-ig 0 8 mm-ig 910 mm-ig

Mutatészdm Dorzsarazasi Dorzsérazési Dorzsarazasi Dérzsérazési

v, f réhagyds @ v, v, f rahagyés @ f réhagyds @ f rahagyds @

m/min mm/ford. mm m/min m/min mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm
1.1
1.2 10-15 0,1-0,15 0,03-0,05 15-20 25-35 0,1-0,15 0,1 0,15 01-0,2 0,15 01-0,2
1.3
1.4 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 0,1-0,15 01 0,15 0,1-0,2 0,15 0,1-0,2
1.5 10-15 0,1-0,15 0,03-0,05 15-20 25-35 0,1-0,15 0,1 0,15 01-0,2 0,15 01-0,2
1.6 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 0,1-0,15 01 0,15 0,1-0,2 0,15 0,1-0,2
1.7 10-15 0,1-0,15 0,03-0,05 15-20 25-35 0,1-0,15 01 0,15 0,1-0,2 0,15 0,1-0,2
1.8 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 01-0,15 01 0,15 01-0,2 0,15 01-0,2
1.9 10-15 0,1-0,15 0,03-0,05 15-20 25-35 0,1-0,15 0,1 0,15 01-0,2 0,15 01-0,2
1.10 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 0,1-0,15 01 0,15 0,1-0,2 0,15 0,1-0,2
1.1
1.12
— 6-8 01-015 0,03-005 812 1220 01-015 O 015  01-02 015  01-02
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
312 10-15 01-015 0,03-0,05 12-20 20-35 01-015 0/ 015-0,2  01-02 015-02 01-02
3.3 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 0,1-0,15 01 015-02 01-02 015-0,2 0,1-02
3.4 8-10 0,1-0,15 0,03-0,05 10-15 15-20 0,1-0,15 0,1 015-02 01-02 015-0,2 0,1-02
3.5
gg 10-15 01-015 0,03-0,05 12-20 20-35 01-015 01 015-02 01-02 015-02 01-02
3.8
41
4.2 10-30 0,12-0,16 0,03-0,05 20-60 012-0,16 0,1-015 0,15-0,2 0,15-0,2 0,15-0,2 0,15-0,2
4.3
2; 10-15 0,12-0,16 0,03-0,05 20-30 012-016 01-015 015-02 015-02 015-02 0,15-02
4.6 10-30 0,12-0,16 0,03-0,05 20-80 012-016 01-015 015-0,2 015-02 0,15-0,2 0,15-0,2
4.7 10-25 0,12-0,16 0,03-0,05 25-60 012-016 071-015 0,15-0,2 015-02 0,15-0,2 0,15-0,2
4.8
4.9 8-15 0,12-0,16 0,03-0,05 15-30 012-0,16 01-015 015-0,2 015-02 015-02 0,15-0,2
410
411
zg 10-25 0,12-0,16 0,03-0,05 20-50 012-016 01-015 015-02 015-02 015-02 015-02
414
4.15 6-10 012-016 0,03-0,05 10-15 012-016 01-015 015-02 015-02 0,15-02 015-0,2
4.6 6-10 0,06-01 0,03-0,05 15-20 0,06-01 0,05-0,1 01 0,1 015 0,1
417 5-10 0,06-0,1 0,03-0,05 10-20 0,06-0,1 0,05-0,1 01 0,1 015 0,1
418 5-8
419 5-8 0,06-0,1 0,03-0,05 7-12 0,06-0,1 0,05-0/1 01 0,1 0,15 0,1
5.1
gg 8-12 0,06-01 0,03-0,05 10-20 0,06-01 0,05-0,1 01 01 0,15 0,1
5.4
5.5
5.6 5-8 0,06-01 003-005 8-10 0,06-0,1 0,05-0/1 01 0,1 0,15 0,1
5.7 6-10 0,06-0,1  0,05-0,1 011 01 0,15 01
5.8 3=5 0,06-0,1 0,03-0,05 5-8 0,06-0,1 0,05-0,1 011 01 0,15 01
o 5-8 006-01 003-005 6-10 006-01 005-01 0/ 0.1 015 0.1
5.11 3-5 0,06-0,1 0,03-0,05 6-8 0,06-0,1 0,05-0/1 01 0,1 0,15 01
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

70 Aforgacsoldsi adatok nagymértékben fiiggnek a killsé feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek tomor keményfém dorzsarakhoz

40420.../40421.../40430.../40431.../40 410 .../ 40 400 ...

bevonat nélkiili TiAIN 912 mm-ig 9 15 mm-ig 0 20 mm-ig 0 25 mm-ig @ 30 mm-ig
Mutatészam Dérzsérazési Dérzsérazési Dorzsérazési Dorzsérazasi Dérzsarazési
v, v, f rahagyés @ f rahagyés @ f rahagyés @ f rahagyés @ f rahagyds @
m/min m/min mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm
1.1
1.2 15-20 25-35 0,15-02 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 0,3 0,3-05 0,3-04
1.3
1.4 12-15 20-30 0,15-02 01-02 02-025 02-03 02-03 072-03 0,3-04 0,3 03-05 0,3-04
1.5 15-20 25-35 0,15-0,2 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 0,3 03-05 03-04
1.6 12-15 20-30 0715-02 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 0,3 03-05 03-04
1.7 15-20 25-35 0,15-02 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 0,3 03-05 03-04
1.8 12-15 20-30 0715-0,2 01-0,2 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 0,3 0,3-05 0,3-04
1.9 15-20 25-35 0,15-02 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 0,3-04 0,3 0,3-05 0,3-04
1.10 12-15 20-30 0,15-02 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 0,3-04 0,3 0,3-05 0,3-04
1.1
1.12
— 812 12-20 015-02 01-02 02-025 02-03 02-03 02-03 03-04 03  03-05 03-04
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
24
2.5
2.6
2.7
g; 12-20 20-35 0,15-0,3 015-025 02-03 02-03 02-04 02-04 03-04 03-04 03-05 03-05
33 12-15 20-30 015-03 015-025 02-03 02-03 02-04 02-04 03-04 03-04 03-05 03-05
3.4 10-15 15-20 015-03 015-025 02-03 02-03 02-04 02-04 03-04 03-04 03-05 03-05
3.5
gg 12-20 20-35 015-03 015-025 02-03 02-03 02-04 02-04 03-04 03-04 03-05 03-05
3.8
41
4.2 20-60 015-0,25 0715-0,2 02-0,3 072-03 02-03 02-03 03-04 03-04 03-05 03-05
4.3
:g 20-30 0,15-0,25 0715-0,2 02-0,3 072-03 02-03 02-03 03-04 03-04 03-05 03-05
4.6 20-80 015-03 015-02 025-035 02-03 02-04 02-03 03-04 03-04 03-05 03-05
4.7 25-60 015-03 015-02 025-035 02-03 02-04 02-03 03-04 03-04 03-05 03-05
4.8
4.9 15-30 0,15-0,3 015-02 0725-0,35 02-03 02-04 02-03 03-04 03-04 03-05 03-05
4.10
411
:12 20-50 015-03 015-02 025-035 02-03 02-04 02-03 03-04 03-04 03-05 03-05
414
4.15 10-15 015-0,3 015-02 025-035 02-03 02-04 02-03 03-04 03-04 03-05 03-05
4.16 15-20 015-02 015  02-025 02 02-0,3 02 025-035 03  03-035 03
417 10-20 015-02 015  02-025 02 02-03 02 025-035 03  03-035 03
b 7-12 015-02 015 02:025 02 0203 02 025-035 03 03-035 03
5.1
gg 10-20 015-02 015  02-025 02 0,2-0,3 02 025-035 03  03-035 03
5.4
gg 8-10 015-02 015  02-025 02 02-03 02 025-035 03 03-035 03
5.7 6-10 0,15-0,2 0,15 0,2-0,25 0,2 0,2-0,3 0,2 0,25-0,35 0,3 0,3-0,35 0,3
5.8 5-8 0,15-0,2 0,15 0,2-0,25 0,2 0,2-0,3 0,2 0,25-0,35 0,3 0,3-0,35 0,3
55'1% 6-10 015-02 015  02-025 02 02-03 02 025-035 03 03-035 03
5.11 6-8 0,15-0,2 0,15 0,2-0,25 0,2 0,2-0,3 0,2 0,25-0,35 0,3 0,3-0,35 0,3
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

70 A forgacsoldsi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.
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KOMET \ Standard

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek HSS-E dorzsarakhoz

40110.../40115.../40139.../40 140 ...
40145.../40150 .../40 155 .../ 40 160 ...
@5 mm-ig 0 8 mm-ig @12 mm-ig @ 15 mm-ig @20 mm-ig

Mutatészdm Dérzsérazasi Dérzsérazési Dorzsarazasi Dérzsérazési Dorzsérazési
Ve f rahagyds @ f rahagyds @ f réhagyds @ f rahagyés @ f rahagyés @
m/min mm/ford mm mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford mm mm/ford. mm

14 18 01-0,15 01 0,2-03 0,2 0,2-03 0,2 0,2-03 0.2 0,2-03 0,2
}:g 15 01-015 01 02-03  02-03  02-03 0,2 0,2-03 0.2 0,2-03 0.2
14
15
16
17
18 10 01-015 01 0,2-03 0,2 0,2-03 0,2 0,2-03 0.2 0,2-03 0,2
19 14 01-015 01 0,2-03 0,2 0,2-03 0,2 0,2-03 0.2 0,2-03 0,2
110 12 01-015 01 0,2-03 0,2 0,2-03 0,2 0,2-03 0.2 0,2-03 0,2
1.1
112
113
114
115
116
2.1 10 01-015 01 02-03 0,2 02-03 0,2 0,2-03 02 02-03 0,2
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
2:12 14 01-015 01 02-0,3 0.2 0,2-03 02 0,2-0,3 02 02-0,3 0,2
3.3 12 01-015 01 0.2 0,2 0,2-03 02 0,2-0,3 02 02-0,3 0,2
3.4 10 01-015 01 0,2 0,2 0,2-0.3 0,2 0,2-0,3 02 02-0,3 0,2
3.5 12 01-015 01 0,2 0,2 02-03 0,2 0,2-03 0.2 0,2-03 0,2
3.6 10 01-015 01 0,2 0,2 02-03 0,2 0,2-03 0,2 0,2-03 0,2
37 12 01-015 01 0,2 0,2 02-03 0,2 0,2-03 02 0,2-03 0,2
3.8 10 01-015 01 0,2 0,2 0,2-03 0.2 0,2-0,3 02 02-0,3 0.2
a1

4.2 20 0,15 01 0,2 0,2 03 0,2 03 0.2 03 0,2
4.3

44 18 015 01 0.2 0.2 03 0,2 03 02 03 0.2
45 16 015 01 0,2 0,2 03 0,2 03 0.2 03 0,2
46

a7

4.8

4.9 20 0,15 01 0,2 0,2 03 0,2 03 0.2 03 0,2

12 0,1-0,15 01 0,2-0,3 02 0,2-0,3 02 0,2-0,3 02 0,2-0,3 02

10 0,1-0,15 01 0,2-0,3 02 0,2-0,3 02 0,2-0,3 0.2 0,2-0,3 0.2

8 0,1-0,15 01 0,2-0,3 02 0,2-0,3 02 0,2-0,3 02 0,2-0,3 02

14 0,15 01 0,2 02 03 02 03 02 0,3 02

4.15 10 0,15 01 02 02 03 0.2 03 0.2 0,3 02
4.16 22 0,15 01 02 02 0,3 0.2 03 0,2 0,3 02

6 0,1-0,15 01 02 02 0,25 02 03 0.2 04 0,3

5.7 9 0,1-0,15 01 02 02 0,25 0,25 03 02 04 03

3 0,1 01 01 02 0,12 02 0,15 02 02 02

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

70 Aforgacsoldsi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.
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KOMET \ Standard

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek HSS-E dorzsarakhoz

Mutatészdm

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
a7
4.8

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Ve
m/min

18
15

12
10
12
10
12
10

20

18
16

20

10
22

@ 25 mm-ig
Dorzsérazési
f rahagyds @
mm/ford mm
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,4 04
0,4 0,4
0,4 0,4
0,4 04
0,4 04
0,4 0,4
0,4 0,4
0,5 0,4
0,5 04
0,25 0,3

40110.../40115.../40139.../40 140 ...
40145 .../40150.../40155.../ 40 160 ...

@ 30 mm-ig
Dérzsérazési
f rahagyds @
mm/ford. mm
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,4 04
0,4 04
0,4 04
0,4 04
0,4 04
0,4 04
0,4 04
0,5 04
05 0,4
0,25 0,3

@40 mm-ig
Dorzsarazasi
f réhagyds @
mm/ford. mm
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
04 0,4
0,4 0,4
0,4 0,4
0,4 0,4
0,4 0,4
0,4 0,4
04 0,4
0,6 0,4
0,6 04
0,3 0,4

@50 mm-ig
Dorzsarazasi
f réhagyds @
mm/ford. mm
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 0,4
0,3-0,5 04
0,3-0,5 04
0,4 04
0,4 0,4
0,4 0,4
0,4 04
0,4 04
0,4 0,4
0,4 0,4
0,8 0,4
0,8 0,4
0,3 0,4

70 Aforgacsoldsi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol. A megadott értékek a
lehetséges forgacsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen novelni vagy csokkenteni kell.
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KOMET

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek rendkivil egyenl6tlen fogosztasu kupos sullyesztokhoz

30116... 30140...
TPX76S Ti50
[ 2 [ [ [ ] 4} [} [ 2 7 [}
43-80mm 8,00-12,4mm 12,40-16,5mm 16,5-20,5mm 20,5-25,0mm 25,0-31,0 mm 4,3-80mm 8,0-12,4mm 12,4-16,5mm 16,5-20,5mm 20,5-25,0 mm 25,0-31,0 mm
Mutaté- % v,
- it f(mm/ford.) i f(mm/ford.)
1.1 60 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 36 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
1.2 60 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 36 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
1.3 60 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 36 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
1.4 50 0,06 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 36 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
1.5 50 0,06 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 36 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
1.6 50 0,06 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 36 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
1.7 50 0,06 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18
1.8 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 30 0,06 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18
1.9 50 0,06 0,08 0,1 0,12 0,14 0,18 36 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
1.10 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 36 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
1.1 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 36 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
1.12 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 30 0,06 0,08 01 0,12 0,14 0,18
1.13 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 8 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
1.14 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
1.15 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
1.16 40 0,04 0,05 0,06 0,1 0,12 0,16 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
21 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
2.2 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
2.3 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
2.4 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
2.5 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
2.6 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
2.7 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
3.1 50 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 14 01 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
3.2 45 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 14 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
3.3 45 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 14 01 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
3.4 45 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 12 01 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
3.5 35 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 14 0,11 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
3.6 35 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 14 011 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
3.7 35 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 14 011 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
3.8 35 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25 14 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
41 80 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 42 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
4.2 80 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 42 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
4.3 80 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 42 0,08 01 0,12 0,14 0,18 0,22
4.4 60 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
4.5 60 0,1 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
4.6 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24
4.7 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 0,11 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24
4.8 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 0,11 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24
4.9 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 0,11 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24
4.10 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 0.1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24
411 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 011 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24
4.12 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 011 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24
413 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,3 42 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
414 70 0,12 0,14 0,18 0,2 0,24 0,30 42 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
4.15 25 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
4.16
417 25 0,1 0,12 0,14 0,18 0,2 0,25
4.18 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
419 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.1 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.2 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.3 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.4 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.5 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.6 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.7 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.8 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12

5.9 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.10 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
5.11 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
6.1 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12

6.2 8 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
6.3 8 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
6.4 8 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
6.5

0 Aforgacsoldsi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.
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KOM ET \ Performance Dorzsarak és siillyesztészerszamok
Miszaki informaciok

REAMAX TS - Szerelési utmutato

Tisztitsa meg a kupos befogot / sikfelfekvést — legyen zsirmentes.
Csavarja be a behuzdcsapot (5) a dérzsarfejbe és hiizza meg villdskulccsal (6).

Kulcs (3) segitségével nyissa ki a befogopofakat (2),
de ne lazitsa meg ket teljesen. Helyezze be a dérzsarfejet (1).

Kulcs (3) segitségével zarja 6ssze a X Meghizdsi

, , . . tartomanya nyomaték (M)
befogopofakat (2) a javasolt meghuzasi 18.000- 19,999 15
nyomaték betartasaval. 20,000 - 21,999 25Nm
Az Gsszezarddo befogdpofak (2) behlzzak 22,000 - 26,999 4Nm
a behelyezett dorzsarfejet (1) a végleges 27,000 - 34,999 5Nm
he|yzetébe. 35,000 - 41,999 6Nm
42,000 - 51,999 10Nm
52,000 - 70,000 13Nm

Eltavolitaskor a befogdpofak (2) kitoljak a dorzsarfejet (1),
igy az kdnnyen eltavolithato a tartdbol:

kulcs (3) segitségével nyissa ki a befogdpofakat,

de ne lazitsa meg Oket teljesen. Vegye ki a dorzsarfejet (1).

Utandllitas kopaskompenzaldshoz:
Imbuszkulccsal (4) utdndllitva a lehetd legkisebb,
akar IT 4-es furattirések is elérhetdek.

g

on\ ¥
¢
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KOM ET \ Performance Dorzsarak és siillyesztészerszamok
Miszaki informaciok

REAMAX TS - Hasznalati utmutato

A DAH Zero szerszamtarto beallitasa

A szerszam max. 20 pm-es radidlis bedllitdshoz ajanlott.
1. Lazitsa meg az 6sszes bedllitdcsavart és feszitse eld a befogdt 1 Nm nyomatékkal. (Az Uj szerszamot mar igy szallitjuk.)

2. A um-osztast mérdorat a lunettahelyre kell dllitani.
3. Aszerszamot forgatva a mérGora segitségével hatarozza meg a legnagyobb korfutasi hibat.

4. Imbuszkulcs segitségével forgassa az dllitbcsavart az dramutatd jarasaval megegyezd iranyban (1)
a korfutdsi hiba felének korrigalasaig. Ezzel kb. 5 pm-rel tulhizza a csavart.

5. Lazitsa meg az ellenkezd oldali beallitdcsavart (2) a tulhizas mértékének megsziintetésére.

6. Forgassa a 4 bedllitocsavart addig, amig a korfutasi hiba 2 pm ala csékken.

Kérjlik, vegye figyelembe az aldbbiakat:

4 befogdcsere, megvdltozott felhasznalas, kopdskompenzald
bedllitas és minden Uj izembe helyezés esetén ellendrizni
kell és szlikség esetén Ujra be kell dllitani a korfutast az
1-6 bedllitasi Iépések elvégzésével

a haszndlat el6tt legalabb 1 Nm nyomatékkal meg kell
huzni a bedllitdcsavarokat

4 amaximalis utandllitasi nyomaték 4,5 Nm

Figyelem!

a egyenldtlen sz0gosztas!

a 2 élhelyezkedik el egymdssal 180°-ban
szemben = fogméret (mérhetd)

4 akupossag miatt az él eliilsd részén mérje
az atmér6t (ldsd az dbrat)

A Kkerllje az élek kdrosodasat

1800
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KOMET

Muszaki informaciok

Problémak / lehetséges okok / megoldasok

EXCLEX

EXCLEX

]
]

[

LR

cuttingtools.ceratizit.com

A furat tul nagy
a adorzsar kérfutdsi hibdja az orsoban — korrigalja a korfutdst a DAH kiegyenlitérendszerrel
a az egytengelylség nem pontos, a dorzsdr hatramenetben is forgacsol — javitsa ki az egytengely(iségi
hibat és alkalmazzon DPS lengétartot
4 glratét — csokkentse a v, forgacsoldsi sebességet bevonat nélkili keményfém szerszamanyag esetén;
DST és bevonatos szerszamanyag esetén novelje a forgacsolasi sebességet vagy a hiité-kendanyag olajtartalmat
4 adorzsar tul nagy — alakittassa at a dorzsdrat

A furat tul kicsi

4 kopott dorzsar — dllitsa utdn, cserélje ki vagy javittassa meg a dorzsdrat

A tUl kicsi dorzsdrazdsi rahagyas — novelje a dorzsarazasi rahagyast

a tul nagy forgacsoloer6k — csokkentse az elétolast vagy valasszon mas bekezddgeometriat (ASG)
a adorzsar tul kicsi — allitsa utdn, cserélje ki vagy javittassa meg a dorzsarat

Kupos furat, szélesedd
a az egytengelylség nem pontos — javitsa ki az egytengely(iségi hibét és alkalmazzon DPS lengétartot
a eltérés van a féorso s a revolver kozott — javitsa a revolvert és alkalmazzon DPS lengdtartot

Kupos furat, keskenyedd
a az egytengelyliség nem megfeleld, az élek kezdetben ,nyomnak” — javitsa ki az egytengely(iségi hibat és
alkalmazzon DPS lengdtartot

A furat nem kerek

A tUl nagy korfutési hiba a dorzsaron — korrigalja a korfutast a DAH kiegyenlitérendszerrel

a egytengelylségi hiba — javitsa ki az egytengelylségi hibat és alkalmazzon DPS lengétartot
a aszimmetrikus bekezdés a ferde belépési fellilet miatt — slillyessze a furatot

a munkadarab tulfeszitése — fogja be helyesen a munkadarabot

4 r0ssz elémunkdlds — optimalizdlja az elémunkalast

4 1l nagy el6tolds — csokkentse az eltoldst

Rezgési nyomok a furatban

4 av, forgacsoldsi sebesség tul nagy — csokkentse a forgacsoldsi sebességet

a OAL tul nagy a DC-hez képest — csokkentse a belépési sebességet, készitsen vezetGfuratot,
vagy valasszon mas bekezddgeometriat (ASG)

Nem megfelelo felllet
a glratét — csokkentse a v, forgdcsoldsi sebességet bevonat nélkili keményfém szerszamanyag esetén;
DST és bevonatos szerszamanyag esetén ndvelje a forgacsoldsi sebességet vagy a hiitd-kendanyag olajtartalmat
4 kopott él — javittassa meg az élt vagy cserélje ki a szerszamot
4 Kkorfutasi hiba a dorzsaron — korrigdlja a korfutdst a DAH kiegyenlitérendszerrel
a nincs vagy nem megfelel6 a hiités, beszorulnak a forgacsok — hasznaljon belsd hiitéfolyadék-ellatast és
novelje hiité-kendanyag nyomasat
a nem megfeleld hiit6-ken6anyag — ndvelje a hité-kendanyag olajtartalmat
4 helytelenill megvalasztott forgdcsoldsi adatok — haszndlja a kataldgusban javasolt adatokat

Barazdak a furatban ,.elGtolasi nyomok*
a élhiba (kitdredezés) — cserélje a dérzsarat vagy javitassa meg az élt
a glratét — csokkentse a v, forgdcsoldsi sebességet bevonat nélkiili keményfém szerszamanyag esetén;
DST és bevonatos szerszamanyag esetén novelje a forgacsoldsi sebességet vagy a hlitd-kendanyag olajtartalméat

Barazdak a furatban ,kihuzasi nyomok*

4 az élek tulsdgosan tulfutnak a furaton — legfeljebb a bekezdési hossz + 2 mm-rel fusson tul a furaton

A visszarugozik" az anyag — ne gyorsjdrattal, hanem (2-3-szor) nagyobb el6toldsi sebességgel hizza
ki a szerszamot
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Miiszaki informaciok

Kopasformak

Hatkopas
Csokkentse a forgdcsolasi sebességet és valasszon kopdsdllobb szerszamanyagot vagy bevonatot.

Elkitorés
Csokkentse az el6toldst és a dorzsarazasi rahagyast. Megszakitott furatokhoz hasznaljon bevonatos
; keményfémet DST helyett.

Kraterkopas
Csokkentse a forgacsoldsi sebességet és hasznaljon pozitiv élgeometriat.

Csorbulas
Novelje a forgacsolasi sebességet és hasznaljon nagyobb homlokszdget.

Horonykopas
Csokkentse a forgacsolasi sebességet €s valasszon kopdsallobb szerszamanyagot vagy bevonatot.

Faradasos torés
Csokkentse az el6tolast, ndvelje a dorzsar stabilitasat.

Elratét-képz6dés

Haszndljon pozitiv élgeometridt, ndvelje a hiit6-kendanyag olajtartalmat, csokkentse a v,
forgdcsoldsi sebességet bevonat nélkiili keményfém szerszamanyag esetén, névelje DST
és bevonatos szerszamanyag esetén.

Féslis repedések
Hasznédljon elegendd hiité-kenbanyagot és belsé hiitést, csokkentse a forgacsoldsi sebességet.
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Muszaki informaciok

Az 1/100 dorzsarakkal lefedheto tiirésosztalyok

Aleggyakrabban alkalmazott tirésmez6 a H7, ezért a legtébb dorzsar H7 illesztéshez van kialakitva.

A szdzados méretlépcs6zési dorzsarak 0,01 mm-enként ndvekvé méretben kaphatoak, igy szamos egyéb csatlakozoméret is lefedhet6 vellik.
igy példdul a 8,02 mm atméréjii 1/100 dbrzsar 8,0 F7 csatlakozomérethez hasznalhatd.

Tovabbi lefedhetd csatlakozéméretek a tablazatban.

A " Névleges atméré (mm)

PSRN g 2,0 3,0 40 5,0 6,0 70 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0
A9 429 529 6.20 730 830 930 1030 1132 1232
Al 131 231 331 432 532 632 735 835 935 1035 1137 1237
B8 415 515 615 716 816 916 1016
B9 416 516 616 717 817 917 1017 1118 1218
B10 117 217 317 417 517 617 719 819 919 1019 1120 1220
B11 118 218 318 419 519 619 722 822 922 1022 1123 1223
cs 408 508 6,08 709 809 909 1009 1111 1211
co 107 207 307 409 509 6.09 710 810 910 1010 112 1212
c10 109 209 309 410 510 610 712 812 91 012 114 1214
c1 110 210 310 412 512 612 715 815 915 1045 1118 1218
D7 106 1206
D8 404 5,04 6,04 705 805 905 1005 1106 1206
D9 405 5,05 6.05 706 806 906 1006 1108 1208
D10 105 205 305 406 506 6.06 708 808 908 1008 1110 1210
D11 106 206 306 408 508 6.08 710 810 910 1010 1113 1213
E7 703 803 903 1003 1104 1204
E8 1,02 202 302 403 503 6,03 704 804 904 1004 1105 1205
E9 103 203 303 404 504 6.04 705 805 905 1005 1106 1206
F7 101 201 301 702 802 902 1002 1102 1202
F8 101 201 301 402 5,02 6,02 702 802 902 1002 1103 1203
Fo 102 202 302 403 503 6.03 703 803 903 1003 1104 1204
F10 404 504 6.04 705 805 905 1005 1107 1207
67 401 501 6,01 701 801 901 1001
H7 1001 1101 1201
H8 401 5,01 6,01 701 801 9,01 1001 1102 1202
Ho 1,01 201 301 402 502 6,02 702 802 902 1002 1103 1203
H10 103 203 303 403 503 6.03 704 804 904 1004 1105 1205
H11 104 204 304 405 5,05 6.05 706 8,06 906 1006 1108 1208
H12 107 207 307 408 508 6.08 710 810 910 1010 1113 1213
H13 111 211 311 414 514 614 718 818 918 1018 1122 1222
J6 400 500 6,00 700 8,00 900 1000 1100 1200
J7 400 5,00 6,00 700 8,00 900 1000 1100 1200
J8 1,00 2,00 3,00 400 5,00 6,00 700 8,00 900 1000 1100 1200
487 400 500 6,00 700 8,00 900 1000 1100 1200
Js8 1,00 200 3,00 400 500 6.00 700 8.00 900 1000 1100 1200
JS9 100 200 3.00 400 5.00 6,00 700 8,00 900 1000 1101 1201
K8 0.99 199 299 6.99 799 899 999 1099  11.99
M6 6,99 799 8,99 999 1099 1199
M7 6.99 799 8,99 999 1099 1199
M8 0,99 199 2.99 399 499 5.99 6.99 799 8.99 999 1099 1199
N6 399 499 599
N7 0,99 199 299 3.99 499 5.99 6,99 799 8.99 999 1099 11,99
N8 0.99 199 299 3.99 499 599 6.99 799 8.99 999 1098 1198
N9 0.98 198 208 399 499 599 6,99 799 8,99 999 1098 1198
N10 0.98 198 298 398 494 598 6.98 798 8.98 998 1098 1198
N1 0.98 198 2908 3908 494 508 6.98 798 8.98 998 1097 1197
P6 0.99 199 299 1098 1198
p7 0.99 199 299 6,98 798 8.98 998 1098 1198
P8 0.99 199 299 398 498 598 1097 1197
R6 6,98 798 8,98 998
R7 398 498 598 6.98 798 898 998 1097 1197
S6 308 498 598 1097 1197
s7 0,98 198 208 398 498 598 697 797 897 997 1097 1197
Us 6.97 797 897 9.97
u7 397 497 597 6.97 797 897 997
X7 397 497 597
X8 097 197 297 6,96 796 8.96 996 1095 1195
X9 097 197 297 396 496 5.96 6.95 795 895 995
27 097 197 297 3.96 496 596 6.96 796 8,96 996 1095 11,95
28 097 197 207 396 496 5.96 6.95 795 8.95 995 1094 1194
29 395 495 595
210 0.96 196 206 395 495 595 6,94 794 894 994 1093 1193
ZA7 0.96 196 296 395 495 595 6,94 794 8.94 9.94
ZA8 6.94 794 894 994 1093 1193
288 095 195 295 394 494 594 1090 1190
ZB9 0.95 195 2.05 3.94 494 5.94 6,92 792 8.92 992 1090 1190
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Performance

Muszaki informaciok

Bevonatok
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nanoréteg( AITiN bevonat
maximalis alkalmazdsi hémérséklet: 1100 °C

gyémanthoz hasonl6 szénbevonat
kifejezetten nemvasfémek forgdcsolasahoz
maximalis alkalmazdsi hémérséklet: 400 °C

tobbrétegu TiN bevonat
maximalis alkalmazasi hémérséklet: 400 °C

egyrétegl TiN-TIAIN-ZrN bevonat
maximalis alkalmazdsi hémérséklet: 800 °C

keményfém, TIAIN bevonatu

ISO | P10 | K10 | N10 | S10

bevonatos keményfém-mindség aluminium
megmunkalasahoz

bevonat nélkiili cermet

4 1SO | P15 | M10 | K10

bevonat nélkiili cermet-minéség rozsdamentes és
edzett acélok simitomegmunkalaséhoz

nagyfoku hészildrdsaganak koszonhet6en kiiléndsen
kopasallo

bevonat nélkili keményfém

ISO | K10

bevonat nélkiili keményfém-minGség univerzalis
alkalmazasra

bevonat nélkiili keményfém

ISO | K15 | N15

bevonat nélkiili keményfém-minéség aluminium
€s egyéb nemvasfémek megmunkalasahoz

keményfém, TiN bevonatu
ISO | K10

A keményfém-minGség acélok, rozsdamentes acélok

és nemvasfémek megmunkalasahoz

Ti700

DBG-P
TIAIN

TiN
CWN10

CWN15

CWN 2135

DCX3110

HCR1135

HCX1125
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tobbrétegu TiAIN bevonat
maximalis alkalmazasi hémérséklet: 1100 °C

tobbrétegu TiAIN bevonat
maximalis alkalmazasi hémérséklet: 900 °C

TiN bevonat
maximalis alkalmazdsi hémérséklet: 450 °C

keményfém TiN bevonatu

ISO | K15

kiilonleges keményfém-mindség abraziv
aluminiumotvozetekhez

keményfém, TiCN-TINB bevonatu

ISO | P35 | M30 | S35

esztergdlasra alkalmas mindség rozsdamentes
anyagok dltalanos megmunkaldsahoz

keményfém, TiCN-Al,03 bevonatu

ISO | PO5 | K10

kopdsallo mindség Gntvényanyagok nagy
forgdcsolasi sebességekkel és folyamatos
forgacsoldssal térténé megmunkalasahoz

keményfém, TiCN-Al,05 bevonatu

ISO | P35 | M25 | S25

szivos alternativa erésen megszakitott
forgécsolashoz és labilis koriimeények esetére

keményfém, TiCN-Al,05 bevonatu

ISO | P25 | M20 | K30

elsédleges valasztéas acélok univerzalis
megmunkalasahoz
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