Uj termékek forgacsold szakemberek szamara

LM WTX - Speed UNI
B

Az G WTX - Speed UNI ndveli a termelékenységet és a folyamatbiztonsagot. Ujfajta geometria és az Uj
DPX14S Dragonskin bevonat alkalmazésa.

<3xD| [<5xD| |<8xD

EEM WTX - Feed UNI

\

AWTX - Feed UNI fura frissitett valtozata a geometriai modositasoknak és a jol bevalt, univerzalis
DPX74S Dragonskin bevonatnak kdszonhetéen még univerzalisabb és még nagyobb teljesitményre
képes. Most mar 4,00 mm-es atmérétol kaphato.

BE WTX - Quattro 4F

\:‘k;.} — 5
Sy — 7
S

A 4 vezetészalaggal ellatott, nagy teljesitmény furé a geometriai mddositdsoknak és az univerzdlis
DPX74S Dragonskin bevonatnak kdszonhetéen még nagyobb teljesitményt nyujt.

[EA WTX - rovid 1épcsds furd
R e o

WTXrdvid Iépcsds furd a jol bevalt, univerzalis DPX74S Dragonskin bevonattal.

= WTX - Change UNI

L
o

WTX - Change UNI cserélheté fej a jol bevalt, univerzalis DPX74S Dragonskin bevonattal.

EET WTX - AL

DLC bevonatu, nagy teljesitmény furé aluminium megmunkaldsahoz.

[E WTX -H

Nagy teljesitmény furd edzett acélokhoz 45-t61 70 HRC-ig.

R




Furatmegmunkalas

HSS furok

Tomor keményfém furdk

Valtolapkas farok

Dorzsarak és
stllyeszt6szerszamok

Kiesztergalo szerszamok

Menetmegmunkalas

Menetfurdk és
menetformazok

Cirkularis és menetmarok

Menetesztergald szerszamok

Esztergalas

Valtolapkas
esztergaszerszamok

10

EcoCut

1

Leszuro- és
beszlroszerszamok

12

Mini esztergaszerszamok

Maras

13

HSS mardk

14

Tomor keményfém marok

15

Valtolapkas maroszerszamok

Szerszambefogas

16

Szerszambefogok

17

Tartozékok

18

Anyagpéldak és
cikkszamok listaja




WNT Témor keményfém furdk

Bevezetés
Tartalomjegyzék
A jelolések magyardzata 2 WNT \ Performance
Toolfinder 3+4 Prémium mindségi szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.
Tartalmi attekintés 5-8
Termékkinalat 9-93 A WNT Performance termékcsalddbol szarmazo, prémium

minéségu szerszamok egyedi alkalmazasokhoz lettek
kifejlesztve és kimagaslo teljesitményt nyujtanak. Ha a
Forgdcsolasi adatok 94-131 gydrtasa rendkivil nagy teljesitményt igényel és a lehetd
Tipusok attekintése 132 legjobb eredményt akarja elérni, akkor e termekcsalad
prémium szerszamait ajanljuk Onnek.

M(szaki informaciok

Alkalmazasi Utmutato: WTX, tomor keményfém, Change, mélyfuratfuras ~ 133-136

Bevonatok 137

WNT \ Standard

Mindségi szerszamok hagyomanyos alkalmazasokhoz.

A'WNT Standard termékcsaldd szerszamai jo mindséguiek,
nagy teljesitményliek és megbizhatdan dolgoznak - vildgszerte
elnyerték (igyfeleink bizalmat. A termékcsalad szerszamai sok
hagyomanyos alkalmazasndl elsddleges valasztast jelentenek
és optimalis eredményeket garantainak.

A jelolések magyarazata

Szar Kivitel
A
DINH?_\SSS ‘ ;
Belsé hiités
I8
DIN 6535 &
HB Onkozpontosito
(o s
DIN 6535 @ A vezetdfurat
HE ’ A min. 2xD
=1 2.7 :
® = F6 alkalmazas
O = Madsodlagos alkalmazas
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WNT

Toolfinder

Toolfinde

Terméknév

r

Tipus

Leirds

Tomor keményfém furok

Speed A nagy teljesitményd furd nagy forgacsoldsi sebességekhez
WTX {)JNI A (ij DPX14S Dragonskin bevonat
A (jj élgeometria
Feed A nagy el6tolasu furd 3 éllel
WTX UNI A nehéz kozpontfurasi feladatokhoz
A nagy pozicionaldsi pontossag
A alegjobb teljesitmény minden anyaghoz 1200 N/mm2-ig
WX - A sorozatgydrtashoz
WPC UNI | a mindségiszerszamok hagyomanyos alkalmazasokhoz
WTX 180 | A ferde feliiletekhez 45°-ig és egyenes furatfenékhez
WTX Quattro| o kiegészitd vezetGszalagokkal a legjobb furategyenesség,
4F egytengely(iség és pozicionaldsi pontossag érdekében
N A bevonat nélkili tomor keményfém furo
A univerzdlisan alkalmazhatd
Mikrofuro
A 3,0 mm atmér6jd egységes szar
WTX MINI | o a WTX forgdcstér-geometria optimalis forgacsképzddést
és kivald forgdcseltavolitast biztosit
» FUro-dorzsarak
S
E, Finish | o nagy teljesitmény( tomor keményfém furédorzsar
S | WTX BR/ | A 6 fellleti mindség
>~ BR100 | o zsdk- és atmendfuratokhoz
‘D
(=)
= Lépcsos furo
A magfuratok furdsdhoz és sillyesztéshez menetfuraskor
WTX SB és menetformazaskor
NC kozpontfaro
NC-A A csavarthornyu
A 90,120 és 142°-0s
Kozpontfurd
A csavarthornyu
4 A 120°0s
Cserélheto fejl furd
Change| a 3-6I(, cserélhetd fejii flrd témar keményfém farofejjel,
WTX Feed Feed UNI tipus, @ 14,0 mm-tél 32,0 mm-ig
UNI | A univerzdlis alkalmazas (acél, ontvény)
Change A cserélhetd feji furo tomor keményfém furdfejjel, UNI tipus,
WTX Ung @ 12,0 mm-t6l 41,0 mm-ig
A acélokhoz <700 N/mm?
A cserélhetd fejl furd tomaor keményfém furdfejjel, P tipus,
WTX Ch‘:,"ge 0 12,0 mm-t61 41,0 mm-ig
A acélokhoz > 700 N/mm?

Csereélheto fejli NC kozpontflrd

NC-A

A
A

NC kdzpontfurd - cserélhetd feji rendszer
90, 120, 142°-0s

Bels6
hités

\

X X N %X SKx «

\ X

Fejek 1xD 3xD 5xD 8xD 12xD

21-24  38-42 55-58

38-42 55-58 63-65

9-13 | 32-35
21-24  38-42  55-58

14-17 36
25-28  50-53 59 66

31 54

32-35
38-42 55-58 63-65

20 37

70
4l 4l 72

73+74 74
75
76+77
78
79+80 81 81 82

83-88 89 89 90 90 91

83-88 89 89 90 90 91

93

O ¢ - belso nates nelkii

‘ = belsd hiitéssel

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT

Toolfinder
Toolfinder
Terméknév  Tipus Leiras 290 Rk DD 30 &0 8D 120
Tomor keményfém furdk
A alegjobb teljesitmény rozsdamentes és savallo acélokban, ¢ 9-13  32-35
WTX VA valamint aluminiumban
A sorozatgydrtéshoz / 21-24  43-49  60-62
2 WPC va |4 mindségi szerszdm rozsdamentes és savalld acélokhoz, X 14-17
E, valamint aluminiumhoz / 25-98  50-53
2
S Speed | o akdr kétszeres forgdcsoldsi sebesség rozsdamentes és
= | WX VA savdllg acélokban, valamint aluminiumban / 43-49
Csereélheto fejl furd
Change| 4 cserélhetd fejd furo tomor keményfém furofejjel, VA tipus,
WX VA @ 12,0 mm-t61 32,0 mm-ig v o888 8 L L L ]
Tomor keményfém furok
aCT WTX GG | A alegjobb teljesitmény 6ntott anyagokban, 250 HB-ig v 43-49  60-62
=
8 Cserélheto fejd furo
Change| A cserélhetd fejd furo tomor keményfém furofejjel, ~
WTX GG Guss tipus, @ 12,0 mm-t6l 32,0 mm-ig '/ 83-88 89 89 90 9 91
Tomor keményfém furok
o A nagy teljesitményd, témor keményfém furd kifejezetten
2 | WTX AL aluminium, vorosréz és sargaréz megmunkaldsahoz v 43-49 60-62 63-65
2 A sorozatgydrtashoz
<
= 7 ” . r oz
= Cserélheto fejd furo
Change| 4 cserélhetd fejd furo tomor keményfém furofejjel,
WTX AL AL tipus, @ 12,0 mm-t6l 32,0 mm-ig / 83-88 89 89 9 9 91
g Tomor kemenyfem furok
=
N=}
= .| A alegjobb teljesitmény titdnban, titdnGtvozetekben és
E WIX L nagy héllosagu dtvozetekben v 29+30  43-49
= Tomor keményfém farok
«
g % 19
2 | WTX H A alegjobb teljesitmény edzett acélokban, 46-t6l 70 HRC-ig / 18
Terméknév  Tipus Leiras 290 B0 200 250 300 40D 50
Mélyfuratfurok
\;—E 18 A univerzdlis tdmor keményfém mélyfuratfurg 50xD mélységig,
85| WIX kiemelés nélki v 67 67 68 68 69 69
<= UNI . ) i o
S A 4 glszalagos fejgeometria a kitlnd furategyenesség érdekében
§ 18 A t0mdr keményfém mélyfuratfirg 30xD mélységig, kiemelgs nélkil
Z | WTX A 6 vezetdszalagos fejgeometria a kitlinG furategyenesség v 67 67 68 68
H ALU L
g érdekében
=
O x - beisohites nelkii |/ - belsd hiitéssel

02]4 cuttingtools.ceratizit.com



WNT

Tartalmi attekintés

Attekintés - tomor keményfém furok

o
o
— c
= © o
» @ E ©
o = = o
— = 4 o
= = © © “— c
IS %) D X c < - p
= > < . o S o
© E>£88& 3 3| o oy
3 = 3 S So= 2 o o o n
= @ = ELHEI & - -
T B =z S2g < =
= 8 « — » 0 = >o - -
£ g 5 28ES8 mO z =z
fep) =2 o BDC O O © © © T
= = jm Bl C = 1= = W ; ;

3xD belso hiités nélkiil

—— e e0 O
I e o - -
= _ . WIX|[ONI <30 325 " CRE

CeOo e (@)

(= TR WIX| VA (<30 220 " ICRE
[ J ® O

= = WPC| |UNI| <3O 120 m 14-17

| CeOe (@)

= = <~ T WPC| | VA ||s3D 120 oo B 14-17

. 70 HRCAg

S s WIX| | H | <30 286-14 ] 19

P — @00 @O0

4 = N | |<3xD| 05-20 n 20

., Speed ) (] ® O (¢] B
S S wix| O] s30) 320 W -2
Yo a—————— @0 @0 O
AT ) WIX | LONL| <30 325 e m 22
O e O @O
3 0 WIX| VA s®0) 320 m -2
~ ® O O
S -~ T WPC | | UNI | <®D| 120 ] 25-28
5 O eOee
3R 0 WPC| | VA | |s3D 120 o H 25-28
P — ° °
< S WIX| | T =30 320 B 2930
® O @ O (¢]
B WIX| | 180 | |<3O| 320 H
- o o e 58 HRCg
T WIX| | H | <30 25514 " TRL
5xD belso hites nelkil
— e e ——————————— [} ® O
o WIX| [ UNI| <80 320 e B 323
P——— [ ([ ]
EESSES wrx | 89 | 5 320 i W 2%
S Oeoe (@)
=5 N WIX| | VA | <sD| 320y oy B 323
[ ® O
' -
E s~ o I WeC| |UNI| <80 320 u 36
e @00 @O0
= e N | |<5xD| 0,5-16 O 37
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WNT

Tartalmi attekintés

Attekintés - tomér keményfém furok

[}
5 « o
» S| E &
E w = g5 2 =
s | £_ 3% sl 2 2
3 =2 3 S £ £ == o o o 0
s 2 £ E2g<es -
> N = c = = =
€ 2 g 3 22 ESE E £
g & | 2 |ec 22822E WO = =
5xD belsd hiitéssel
B — Feed i © IS
E- ! WIX | | gy | |50 4-20 3-€li B 3842
_ Speed ® 6 06 O o
= =~ wix | POR [ss0| 320 B 382
—— e ® O @O0
E RS e WIX | | UNI | |<8xD| 325 oy ey ey B 384
S e wrx | (Quetre | _gpl 5o 0 00° W BR
- - 4F | |” Y
_ Speed O ®0O0O0
- = > = wrx | Uy s8] 320 B 43-49
_ _— O e O @O
S W WIX| | VA | [<BD 320 ey B 43-49
(I
e WTX| | GG | |<5xD 3-20 B 4349
o e
.~ WX | | AL | |<5xD| 25-20 B 4-49
e — . o L]
IS WTX Ti <5xD| 3-20 . B 43-49
® O @ O
ES s WPC| | UNI| |<8xD| 1-20 oy | 50-53
= OeoOee
—_ Wee | | VA ||sB@| 120 oo u 50-53
® 0o O
S e s u WTX | | 180 | |<5xD| 3-20 "
8xD belso hiitéssel
e e e Feed b 41
reTTX WIX | | TNy | |80 420y 3-6li W 5558
___ — Speed = (e
S e WIX | Py | <80 320 B 55-58
[ ] ® O
= . )
3 : WIX| [UNI| <8 525y e B 5558
— e —— Quattro _BRC O BNE
B e e - -
3 — WTX oF <8xD| 3-20 w3 B 558
— - — ® O @O
WPC| | UNI | |<8xD 3-20 . [} 59
_ Oe®eO0 @O0
e WIX| | VA | |<8@ 3-20 B 60-62
[ BN
I WTX GG | |(<8xD| 3-20 [ | 60-62
mC 8
ce
. WIX| | AL | |<8xD 3-20 W 6062
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WNT

Tartalmi attekintés

Attekintés - tomor keményfém furok

(0]
=
%) E E ©
5 = 25 o
E 2 x2S S §| = ©
= E-238¢8 g 3 0 o
B = 5 > é% g S o o o »n
g €| &8 | EEgEs - -
@ N = < Il S =
S E 2 5 RS E3S E E
g & | 2| B2E23E WL = =
12xD belso hitéssel
o Feed e e 00
e - -
3 < wix | [N | st 420 o W 6365
= P— Quattro ® o0
e e < - -
WTX oF <12xD 3-20 wm T . 63-65
oe
£ S WIX| | AL | 120 320 B 6365
- @0 @O0
- e — - < —_
e e WPC UNI | <12xD| 3-18 w3 . 66
Mélyfuratfirok
» B | <16xD ceoe
RS e WTX UNI | <200 2-12 w3 B 67
/ T8 | <25x0 ceoe
R S e e e e — WTX UNI < 30xD 2-12 T . 68
TB < o 00
e e WTX || uni | | a0xD 3-9 " ] 69
TB < o 00
—— WwTX UNI 50xD 3-6,8 w3 . 69
) TB | <16xD L]
S S S S S— WTX ALU | <2000 2-12 w3 . 67
TB | <25xD L]
5 S e e e e e Yy WTX ALU < 30xD 2-12 HAH:B . 68
Mikrofurok 5xD/8xD/12xD
e @00
e WTX MINI | |<5xD| 0,1-2,9 w3 . 70
- o000 o0
S WTX | | MINI | [<5xD| 1,0-29 w3 belsé hitéssel [ | 71
. . E— . . ‘ . . ” "y
tes—— WTX | | MINI | [<8xD| 1,0-29 T belsd hiitéssel [ | 71
. . . " e
E e < -
WTX | | MINI | |<12xD| 1,0-29 w3 belsé hiitéssel [ | 72
Furo-dorzsarak
Finish ® O
IS0 WTX | opgo) |< 30397202 73
Finish ® o0 .
IS0 wix | g [sa0| 416 HT tiirés 74
Finish e o0 .
- - wrx | Fgp’| <50 420 HT tirés 74
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WNT Témor keményfém furdk

Tartalmi attekintés

Attekintés - tomor keményfém flirok

(0]
o
=l & o
e
0 = ©
€ = sz % = 2 =
£ SNl S S5 s &
3 o = =
e} & = b=l = <=
£ E 8 < = S EENE E E
g 2| 3|ec 222228 WL = =
Lepcsos furo
[ ] o O
G e — WTX SB 2,5-14 W menetflras [ | 75
[ ] o O
R — WTX SB 2,8-15 T menetformazas B 75
NC kozpontfuro
<J90° [ ] [ BN ] 76
= NC-A| [<20°| 2-20
‘ 420 m_ 3 [
<J90° [ ] [ ]
ﬁ o) NC-A| | <120°] 2-20 76
J142° (O3 u
<190° [ [ ]
SS () NC-A| [<120°] 3-16 hosszu kivitel 77
e W (@ o
Kozpontfuro
[} o0
< ZB | |<i120°| 0,5-6,3 O 78

Cserélheto feju rendszer - fejek

- wr | Crange ua o° W 79+80
f:’=-= WTX c':j‘,[}f’e o o° W 8388
'* WTX Chi,"ge I S W 8388
F WTX Chczge gz 00 W 83-88
Q== WTX Chggge 12-32 * W 83-88
<. wry | Change 12-32 * W 8388
Cserélhet0 fejil rendszer - tartok 1xD/3xD/5xD/8xD/12xD

AN | WTX cg::ge LA Zp— 81+82
.o T €. BN WTX | (Change i R— 89-91
MultiChange NC kozpontfiro

S Ne-A| [ 820 Tt B

<142
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WNT \ Performance

3xD belsd hiités nélkiil

WTX - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537

<3xD UNI UNI UNI VA VA

gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

V,

DC

LS —»

OAL

LU
LCF

Vi \ Vi

< { [ [
Y Y \y
w13 (a3 He( I3 Ha(_ ]38 (S 3
< 140° <J140° <J140° <J140° <J140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Témor keményfém Tomor keményfém
T7 T7 T7 T5 T5
DC ., | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
11777 ... 11778 ... 11776 ... 10731 ... 10732...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR
2,00 6 58 16 11 36 36,81 020 36,81 020
2,10 6 58 16 11 36 36,81 021 36,81 021
2,20 6 58 16 11 36 36,81 022 36,81 022
2,30 6 58 16 11 36 36,81 023 36,81 023
2,33 6 58 16 11 36 36,861 823
2,40 6 58 16 1 36 36,81 024 36,81 024
2,43 6 58 16 11 36 36,81 824
2,50 6 58 16 11 36 36,81 025 36,81 025
2,55 6 58 16 11 36 36,81 825
2,60 6 58 16 11 36 36,81 026 36,81 026
2,62 6 58 16 11 36 36,81 826
2,70 6 58 16 11 36 36,81 027 36,81 027
2,80 6 58 16 11 36 36,81 028 36,81 028
2,90 6 58 16 11 36 36,81 029 36,81 029
3,00 6 62 | 20 14 | 36 32,41 03000 32,41 03000 32,41 03000 36,81 030 36,81 030
3,10 6 62 | 20 14 | 36 32,41 03100 32,41 03100 32,41 03100 36,861 031 36,81 031
3,15 6 62 | 20 14 36 32,41 03150 32,41 03150 32,41 03150 36,81 831
3,20 6 62 | 20 14 | 36 32,41 03200 32,41 03200 32,41 03200 36,81 032 36,81 032
3,22 6 62 | 20 14 | 36 32,41 03220 32,41 03220 32,41 03220 36,81 832
3,25 6 62 | 20 14 | 36 32,41 03250 32,41 03250 32,41 03250 36,81 890
3,30 6 62 | 20 14 | 36 32,41 03300 32,41 03300 32,41 03300 36,81 033 36,81 033
3,40 6 62 | 20 14 | 36 32,41 03400 32,41 03400 32,41 03400 36,81 034 36,81 034
3,50 6 62 | 20 14 | 36 32,41 03500 32,41 03500 32,41 03500 36,81 035 36,81 035
3,60 6 62 | 20 14 | 36 32,41 03600 32,41 03600 32,41 03600 36,81 036 36,81 036
3,70 6 62 | 20 14 36 32,41 03700 32,41 03700 32,41 03700 36,81 037 36,81 037
3,80 6 66 | 24 17 | 36 32,41 03800 32,41 03800 32,41 03800 36,81 038 36,81 038
3,85 6 66 | 24 17 | 36 32,41 03850 32,41 03850 32,41 03850 36,81 838
3,90 6 66 | 24 17 | 36 32,41 03900 32,41 03900 32,41 03900 36,81 039 36,81 039
4,00 6 66 | 24 17 | 36 32,41 04000 32,41 04000 32,41 04000 36,81 040 36,81 040
410 6 66 | 24 17 | 36 32,41 04100 32,41 04100 32,41 04100 36,81 041 36,81 041
4,20 6 66 | 24 17 | 36 32,41 04200 32,41 04200 32,41 04200 36,81 042 36,81 042
4,25 6 66 | 24 17 | 36 32,41 04250 32,41 04250 32,41 04250
4,30 6 66 | 24 17 | 36 32,41 04300 32,41 04300 32,41 04300 36,81 043 36,81 043
4,35 6 66 | 24 17 | 36 32,41 04350 32,41 04350 32,41 04350 36,861 843
4,40 6 66 | 24 17 | 36 32,41 04400 32,41 04400 32,41 04400 36,81 044 36,81 044
4,45 6 66 | 24 17 | 36 32,41 04450 32,41 04450 32,41 04450 36,81 844
4,50 6 66 | 24 17 | 36 32,41 04500 32,41 04500 32,41 04500 36,81 045 36,81 045
4,60 6 66 | 24 17 | 36 32,41 04600 32,41 04600 32,41 04600 36,81 046 36,81 046
4,65 6 66 | 24 17 | 36 32,41 04650 32,41 04650 32,41 04650 36,81 900 36,81 900
4,70 6 66 | 24 17 | 36 32,41 04700 32,41 04700 32,41 04700 36,81 047 36,81 047
4,80 6 66 | 28 | 20 | 36 32,41 04800 32,41 04800 32,41 04800 36,81 048 36,81 048
4,90 6 66 | 28 | 20 | 36 32,41 04900 32,41 04900 32,41 04900 36,81 049 36,81 049
4,95 6 66 | 28 | 20 | 36 32,41 04950 32,41 04950 32,41 04950
Acél ) ) ) o o
Rozsdamentes L4 L
Vasontvény ) ) ° o o
Nemvasfémek o) o) o ) )
Nagy h6allosagu
Edzett anyagok o) o o o o

— v, oldal; 100+102

cuttingtools.ceratizit.com folytatas a kévetkez6 oldalon 02]9



WNT \ Performance

3xD belsd hiités nélkiil

WTX - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537

<3xD UNI UNI UNI VA VA

gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

V,

DC

LS —»

OAL

LU
LCF

Vi \ Vi

< { [ [
Y Y \y
w13 (a3 He( I3 Ha(_ ]38 (S 3
< 140° <J140° <J140° <J140° <J140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Témor keményfém Tomor keményfém
T7 T7 T7 T5 T5
DC ., | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
11777 ... 11778 ... 11776 ... 10731 ... 10732...

mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR
5,00 6 66 | 28 | 20 | 36 32,41 05000 32,41 05000 32,41 05000 36,81 050 36,81 050
5,05 6 66 | 28 | 20 | 36 32,41 05050 32,41 05050 32,41 05050
5,10 6 66 | 28 | 20 | 36 32,41 05100 32,41 05100 32,41 05100 36,81 051 36,81 051
5,20 6 66 | 28 | 20 | 36 32,41 05200 32,41 05200 32,41 05200 36,81 052 36,81 052
5,30 6 66 | 28 | 20 | 36 32,41 05300 32,41 05300 32,41 05300 36,81 053 36,81 053
5,40 6 66 | 28 | 20 | 36 32,41 05400 32,41 05400 32,41 05400 36,81 054 36,81 054
5,50 6 66 | 28 | 20 | 36 32,41 05500 32,41 05500 32,41 05500 36,81 055 36,81 055
5,55 6 66 | 28 | 20 | 36 32,41 05550 32,41 05550 32,41 05550 36,81 902 36,81 902
5,60 6 66 | 28 | 20 | 36 32,41 05600 32,41 05600 32,41 05600 36,81 056 36,81 056
5,70 6 66 | 28 | 20 | 36 32,41 05700 32,41 05700 32,41 05700 36,81 057 36,81 057
5,75 6 66 | 28 | 20 | 36 32,41 05750 32,41 05750 32,41 05750 36,81 916
5,80 6 66 | 28 | 20 | 36 32,41 05800 32,41 05800 32,41 05800 36,81 058 36,81 058
5,90 6 66 | 28 | 20 | 36 32,41 05900 32,41 05900 32,41 05900 36,81 059 36,861 059
5,95 6 66 | 28 | 20 | 36 32,41 05950 32,41 05950 32,41 05950 36,81 959
6,00 6 66 | 28 | 20 | 36 32,41 06000 32,41 06000 32,41 06000 36,81 060 36,81 060
6,10 8 79 | 34 | 24 | 36 34,83 06100 34,83 06100 34,83 06100 42,33 061 42,33 061
6,20 8 79 | 34 | 24 | 36 34,83 06200 34,83 06200 34,83 06200 42,33 062 42,33 062
6,30 8 79 | 34 | 24 | 36 34,83 06300 34,83 06300 34,83 06300 42,33 063 42,33 063
6,40 8 79 | 34 | 24 | 36 34,83 06400 34,83 06400 34,83 06400 42,33 064 42,33 064
6,50 8 79 | 34 | 24 | 36 34,83 06500 34,83 06500 34,83 06500 42,33 065 42,33 065
6,60 8 79 | 34 | 24 | 36 34,83 06600 34,83 06600 34,83 06600 42,33 066 42,33 066
6,70 8 79 | 34 | 24 | 36 34,83 06700 34,83 06700 34,83 06700 42,33 067 42,33 067
6,80 8 79 | 34 | 24 | 36 34,83 06800 34,83 06800 34,83 06800 42,33 068 42,33 068
6,90 8 79 | 34 | 24 | 36 34,83 06900 34,83 06900 34,83 06900 42,33 069 42,33 069
7,00 8 79 | 34 | 24 | 36 34,83 07000 34,83 07000 34,83 07000 42,33 070 42,33 070
710 8 79 | M 29 | 36 34,83 07100 34,83 07100 34,83 07100 42,33 071 42,33 071
7,20 8 79 | A 29 | 36 34,83 07200 34,83 07200 34,83 07200 42,33 072 42,33 072
7,30 8 79 | 4 29 | 36 34,83 07300 34,83 07300 34,83 07300 42,33 073 42,33 073
7,40 8 79 | M 29 | 36 34,83 07400 34,83 07400 34,83 07400 42,33 074 42,33 074
745 8 79 | 4 29 | 36 34,83 07450 34,83 07450 34,83 07450 42,33 924
7,50 8 79 | 4 29 | 36 34,83 07500 34,83 07500 34,83 07500 42,33 075 42,33 075
7,60 8 79 | M 29 | 36 34,83 07600 34,83 07600 34,83 07600 42,33 076 42,33 076
7,70 8 79 | 4 29 | 36 34,83 07700 34,83 07700 34,83 07700 42,33 077 42,33 077
7,80 8 79 | M 29 | 36 34,83 07800 34,83 07800 34,83 07800 42,33 078 42,33 078
7,90 8 79 | A 29 | 36 34,83 07900 34,83 07900 34,83 07900 42,33 079 42,33 079
8,00 8 79 | 4 29 | 36 34,83 08000 34,83 08000 34,83 08000 42,33 080 42,33 080
8,10 10 89 | 47 | 35 | 40 38,69 08100 38,69 08100 38,69 08100 47,94 081 47,94 081
8,20 10 89 | 47 | 35 | 40 38,69 08200 38,69 08200 38,69 08200 47,94 082 47,94 082
8,30 10 89 | 47 | 35 | 40 38,69 08300 38,69 08300 38,69 08300 47,94 083 47,94 083
8,40 10 89 | 47 | 35 | 40 38,69 08400 38,69 08400 38,69 08400 47,94 084 47,94 084
8,50 10 89 | 47 | 35 | 40 38,69 08500 38,69 08500 38,69 08500 47,94 085 47,94 085
8,60 10 89 | 47 | 35 | 40 38,69 08600 38,69 08600 38,69 08600 47,94 086 47,94 086
8,70 10 89 | 47 | 35 | 40 38,69 08700 38,69 08700 38,69 08700 47,94 087 47,94 087
Acél ) ) ) o o
Rozsdamentes L4 L
Vasontvény ) ° ° o o
Nemvasfémek o o) o ) )
Nagy h6allosagu
Edzett anyagok o) o o o o

— y,oldal; 100+102

02]10 folytatas a kdvetkez6 oldalon cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

3xD belsd hiités nélkiil

WTX - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537
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w13 (a3 He( I3 Ha(_ ]38 (S 3
< 140° <J140° <J140° <J140° <J140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Témor keményfém Tomor keményfém
T7 T7 T7 T5 T5
DC ., | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
11777 ... 11778 ... 11776 ... 10731 ... 10732...

mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR
8,80 10 89 | 47 | 35 | 40 38,69 08800 38,69 08800 38,69 08800 47,94 088 47,94 088
8,90 10 89 | 47 | 35 | 40 38,69 08900 38,69 08900 38,69 08900 47,94 089 47,94 089
9,00 10 89 | 47 | 35 | 40 38,69 09000 38,69 09000 38,69 09000 47,94 090 47,94 090
9,10 10 89 | 47 | 35 | 40 38,69 09100 38,69 09100 38,69 09100 47,94 091 47,94 091
9,20 10 89 | 47 | 35 | 40 38,69 09200 38,69 09200 38,69 09200 47,94 092 47,94 092
9,30 10 89 | 47 | 35 | 40 38,69 09300 38,69 09300 38,69 09300 47,94 093 47,94 093
9,35 10 89 | 47 | 35 | 40 38,69 09350 38,69 09350 38,69 09350 47,94 930
9,40 10 89 | 47 | 35 | 40 38,69 09400 38,69 09400 38,69 09400 47,94 094 47,94 094
9,45 10 89 | 47 | 35 | 40 38,69 09450 38,69 09450 38,69 09450 47,94 994
9,50 10 89 | 47 | 35 | 40 38,69 09500 38,69 09500 38,69 09500 47,94 095 47,94 095
9,60 10 89 | 47 | 35 | 40 38,69 09600 38,69 09600 38,69 09600 47,94 096 47,94 096
9,70 10 89 | 47 | 35 | 40 38,69 09700 38,69 09700 38,69 09700 47,94 097 47,94 097
9,80 10 89 | 47 | 35 | 40 38,69 09800 38,69 09800 38,69 09800 47,94 098 47,94 098
9,90 10 89 | 47 | 35 | 40 38,69 09900 38,69 09900 38,69 09900 47,94 099 47,94 099
10,00 10 89 | 47 | 35 | 40 38,69 10000 38,69 10000 38,69 10000 47,94 100 47,94 100
10,10 12 102 | 55 | 40 | 45 55,33 10100 55,33 10100 55,33 10100 66,34 101 66,34 101
10,20 12 102 | 55 | 40 | 45 55,33 10200 55,33 10200 55,33 10200 66,34 102 66,34 102
10,30 12 102 | 55 | 40 | 45 55,33 10300 55,33 10300 55,33 10300 66,34 103 66,34 103
10,40 12 102 | 55 | 40 | 45 55,33 10400 55,33 10400 55,33 10400 66,34 104 66,34 104
10,50 12 102 | 55 | 40 | 45 55,33 10500 55,33 10500 55,33 10500 66,34 105 66,34 105
10,55 12 102 | 55 | 40 | 45 55,33 10550 55,33 10550 55,33 10550 66,34 932
10,60 12 102 | 55 | 40 | 45 55,33 10600 55,33 10600 55,33 10600 66,34 106 66,34 106
10,70 12 102 | 55 | 40 | 45 55,33 10700 55,33 10700 55,33 10700 66,34 107 66,34 107
10,75 12 102 | 55 | 40 | 45 55,33 10750 55,33 10750 55,33 10750
10,80 12 102 | 55 | 40 | 45 55,33 10800 55,33 10800 55,33 10800 66,34 108 66,34 108
10,90 12 102 | 55 | 40 | 45 55,33 10900 55,33 10900 55,33 10900 66,34 109 66,34 109
11,00 12 102 | 55 | 40 | 45 55,33 11000 55,33 11000 55,33 11000 66,34 110 66,34 110
11,10 12 102 | 55 | 40 | 45 55,33 11100 55,33 11100 55,33 11100 66,34 111 66,34 111
11,20 12 102 | 55 | 40 | 45 55,33 11200 55,33 11200 55,33 11200 66,34 112 66,34 112
11,25 12 102 | 55 | 40 | 45 55,33 11250 55,33 11250 55,33 11250 66,34 912
11,30 12 102 | 55 | 40 | 45 55,33 11300 55,33 11300 55,33 11300 66,34 113 66,34 113
11,35 12 102 | 55 | 40 | 45 55,33 11350 55,33 11350 55,33 11350 66,34 913
11,40 12 102 | 55 | 40 | 45 55,33 11400 55,33 11400 55,33 11400 66,34 114 66,34 114
11,45 12 102 | 55 | 40 | 45 55,33 11450 55,33 11450 55,33 11450 66,34 914
11,50 12 102 | 55 | 40 | 45 55,33 11500 55,33 11500 55,33 11500 66,34 115 66,34 115
11,60 12 102 | 55 | 40 | 45 55,33 11600 55,33 11600 55,33 11600 66,34 116 66,34 116
11,70 12 102 | 55 | 40 | 45 55,33 11700 55,33 11700 55,33 11700 66,34 117 66,34 117
11,80 12 102 | 55 | 40 | 45 55,33 11800 55,33 11800 55,33 11800 66,34 118 66,34 118
11,90 12 102 | 55 | 40 | 45 55,33 11900 55,33 11900 55,33 11900 66,34 119 66,34 119
12,00 12 102 | 55 | 40 | 45 55,33 12000 55,33 12000 55,33 12000 66,34 120 66,34 120
12,15 14 107 | 60 | 43 | 45 74,51 12150 74,51 12150 74,51 12150 84,75 921
12,25 14 107 | 60 | 43 | 45 74,51 12250 74,51 12250 74,51 12250
12,50 14 107 | 60 | 43 | 45 74,51 12500 74,51 12500 74,51 12500 84,75 125 84,75 125
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WNT \ Performance

3xD belsd hiités nélkiil

WTX - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537

<3xD UNI UNI UNI VA VA
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w13 (a3 He( I3 Ha(_ ]38 (S 3
< 140° <J140° <J140° <J140° <J140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Témor keményfém Tomor keményfém
T7 T7 T7 T5 T5
DC ., | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
11777 ... 11778 ... 11776 ... 10731 ... 10732...

mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR
12,55 14 107 | 60 | 43 | 45 74,51 12550 74,51 12550 74,51 12550 84,75 925
12,70 14 107 | 60 | 43 | 45 74,51 12700 74,51 12700 74,51 12700
12,80 14 107 | 60 | 43 | 45 74,51 12800 74,51 12800 74,51 12800 84,75 128 84,75 128
12,90 14 107 | 60 | 43 | 45 74,51 12900 74,51 12900 74,51 12900
13,00 14 107 | 60 | 43 | 45 74,51 13000 74,51 13000 74,51 13000 84,75 130 84,75 130
13,10 14 107 | 60 | 43 | 45 74,51 13100 74,51 13100 74,51 13100
13,30 14 107 | 60 | 43 | 45 74,51 13300 74,51 13300 74,51 13300
13,35 14 107 | 60 | 43 | 45 74,51 13350 74,51 13350 74,51 13350 84,75 933
13,50 14 107 | 60 | 43 | 45 74,51 13500 74,51 13500 74,51 13500 84,75 135 84,75 135
13,70 14 107 | 60 | 43 | 45 74,51 13700 74,51 13700 74,51 13700
13,80 14 107 | 60 | 43 | 45 74,51 13800 74,51 13800 74,51 13800 84,75 138 84,75 138
14,00 14 107 | 60 | 43 | 45 74,51 14000 74,51 14000 74,51 14000 84,75 140 84,75 140
14,20 16 15 | 65 | 45 | 48 93,90 14200 93,90 14200 93,90 14200
14,50 16 115 | 65 | 45 | 48 93,90 14500 93,90 14500 93,90 14500 114,60 145 114,60 145
14,80 16 15 | 65 | 45 | 48 93,90 14800 93,90 14800 93,90 14800 114,60 148 114,60 148
15,00 16 15 | 65 | 45 | 48 93,90 15000 93,90 15000 93,90 15000 114,60 150 114,60 150
15,10 16 15 | 65 | 45 | 48 93,90 15100 93,90 15100 93,90 15100
15,25 16 15 | 65 | 45 | 48 93,90 15250 93,90 15250 93,90 15250
15,30 16 115 | 65 | 45 | 48 93,90 15300 93,90 15300 93,90 15300
15,35 16 15 | 65 | 45 | 48 93,90 15350 93,90 15350 93,90 15350 114,60 953
15,50 16 15 | 65 | 45 | 48 93,90 15500 93,90 15500 93,90 15500 114,60 155 114,60 155
15,60 16 15 | 65 | 45 | 48 93,90 15600 93,90 15600 93,90 15600
15,80 16 15 | 65 | 45 | 48 93,90 15800 93,90 15800 93,90 15800 114,60 158 114,60 158
16,00 16 15 | 65 | 45 | 48 93,90 16000 93,90 16000 93,90 16000 114,60 160 114,60 160
16,05 18 123 | 73 | 51 48 176,30 16050 176,30 16050 176,30 16050 230,40 960
16,50 18 123 | 73 | 51 48 176,30 16500 176,30 16500 176,30 16500 230,40 165 230,40 165
16,80 18 123 | 73 | 51 48 176,30 16800 176,30 16800 176,30 16800 230,40 168 230,40 168
16,90 18 123 | 73 | 51 48 176,30 16900 176,30 16900 176,30 16900
17,00 18 123 | 73 | 51 48 176,30 17000 176,30 17000 176,30 17000 230,40 170 230,40 170
17,50 18 123 | 73 | 51 48 176,30 17500 176,30 17500 176,30 17500 230,40 175 230,40 175
17,60 18 123 | 73 | 51 48 176,30 17600 176,30 17600 176,30 17600
17,80 18 123 | 73 | 51 48 176,30 17800 176,30 17800 176,30 17800 230,40 178 230,40 178
18,00 18 123 | 73 | 51 48 176,30 18000 176,30 18000 176,30 18000 230,40 180 230,40 180
18,50 20 131 | 79 | 55 | 50 195,10 18500 195,10 18500 195,10 18500 253,60 185 253,60 185
18,80 20 131 | 79 | 55 | 50 195,10 18800 195,10 18800 195,10 18800 253,60 188 253,60 188
18,90 20 131 | 79 | 55 | 50 195,10 18900 195,10 18900 195,10 18900
19,00 20 131 | 79 | 55 | 50 195,10 19000 195,10 19000 195,10 19000 253,60 190 253,60 190
19,35 20 131 | 79 | 55 | 50 195,10 19350 195,10 19350 195,10 19350 253,60 993
19,50 20 131 | 79 | 55 | 50 195,10 19500 195,10 19500 195,10 19500 253,60 195 253,60 195
19,60 20 131 | 79 | 55 | 50 195,10 19600 195,10 19600 195,10 19600
19,80 20 131 | 79 | 55 | 50 195,10 19800 195,10 19800 195,10 19800 253,60 198 253,60 198
20,00 20 131 | 79 | 55 | 50 195,10 20000 195,10 20000 195,10 20000 253,60 200 253,60 200
20,50 25 151 | 93 | 66 | 56 339,60 20500 339,60 20500 339,60 20500
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WNT \ Performance

3xD belsd hiités nélkiil

WTX - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537
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w13 (a3 He( I3 Ha(_ ]38 (S 3
< 140° <J140° <J140° <J140° <J140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Témor keményfém Tomor keményfém
T7 T7 T7 T5 T5
DC ., | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
11777 ... 11778 ... 11776 ... 10731 ... 10732...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR
21,00 25 151 | 93 | 66 | 56 339,60 21000 339,60 21000 339,60 21000
21,50 25 151 | 93 | 66 | 56 339,60 21500 339,60 21500 339,60 21500
22,00 25 151 | 93 | 66 | 56 339,60 22000 339,60 22000 339,60 22000
22,50 25 153 | 96 | 72 | 56 339,60 22500 339,60 22500 339,60 22500
23,00 25 153 | 96 | 72 | 56 339,60 23000 339,60 23000 339,60 23000
23,50 25 153 | 96 | 72 | 56 339,60 23500 339,60 23500 339,60 23500
24,00 25 153 | 96 | 72 | 56 339,60 24000 339,60 24000 339,60 24000
24,50 25 153 | 96 | 75 | 56 339,60 24500 339,60 24500 339,60 24500
25,00 25 153 | 96 | 75 | 56 339,60 25000 339,60 25000 339,60 25000
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WNT \ Standard

3xD belsd hiités nélkiil

WPC - Nagy teljesitmeényi furo, DIN 6537
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Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém
T1 T1 T1 T
DC,; | DCONMS ;| OAL | LCF | LU LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
11 600 ... 11 601 ... 11 620 ... 11621 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
1,00 4 45 | 50 | 45 | 32,0 26,23 010 26,23 010
1,10 4 45 | 55 | 50 | 31,5 26,23 011 26,23 011
1,20 4 45 | 6,0 | 54 | 31,0 26,23 012 26,23 012
1,30 4 45 | 6,5 | 59 | 315 26,23 013 26,23 013
1,40 4 45 | 70 | 6,3 | 30,0 26,23 014 26,23 014
1,50 4 50 | 75 | 6,8 | 350 26,23 015 26,23 015
1,60 4 50 | 80 | 72 | 345 26,23 016 26,23 016
1,70 4 50 | 85 | 7,7 | 340 26,23 017 26,23 017
1,80 4 50 | 9,0 | 81 |335 26,23 018 26,23 018
1,90 4 50 | 95 | 86 | 330 26,23 019 26,23 019
2,00 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 020 23,91 020 23,91 020 23,91 020
2,10 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 021 2391 021 2391 021 2391 021
2,20 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 23,91 022 23,91 022 23,91 022 23,91 022
2,30 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 023 23,91 023 2391 023 2391 023
2,40 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 024 2391 024 2391 024 2391 024
2,50 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 23,91 025 23,91 025 23,91 025 23,91 025
2,60 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 026 23,91 026 23,91 026 23,91 026
2,70 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 027 2391 027 2391 027 2391 027
2,80 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 23,91 028 23,91 028 23,91 028 23,91 028
2,90 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 029 23,91 029 23,91 029 2391 029
3,00 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 030 23,15 030 23,15 030 23,15 030
3,10 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 031 23,15 031 23,15 031 23,15 031
3,20 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 032 23,15 032 23,15 032 23,15 032
3,30 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 033 23,15 033 23,15 033 23,15 033
3,40 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 034 23,15 034 23,15 034 23,15 034
3,50 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 035 23,15 035 23,15 035 23,15 035
3,60 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 036 23,15 036 23,15 036 23,15 036
3,70 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 037 23,15 037 23,15 037 23,15 037
3,80 6 66 | 24,0 | 170 | 36,0 23,15 038 23,15 038 23,15 038 23,15 038
3,90 6 66 | 24,0 | 170 | 36,0 23,15 039 23,15 039 23,15 039 23,15 039
4,00 6 66 | 24,0 | 170 | 36,0 23,15 040 23,15 040 23,15 040 23,15 040
4,10 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 2315 oM 23,15 041 23,15 041 23,15 041
4,20 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 23,15 042 23,15 042 23,15 042 23,15 042
4,30 6 66 | 240 | 17,0 | 36,0 23,15 043 23,15 043 23,15 043 23,15 043
4,40 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 23,15 044 23,15 044 23,15 044 23,15 044
4,50 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 23,15 045 23,15 045 23,15 045 23,15 045
4,60 6 66 | 24,0 | 170 | 36,0 23,15 046 23,15 046 23,15 046 23,15 046
4,65 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 23,15 900 23,15 900 23,15 900 23,15 900
4,70 6 66 | 24,0 | 170 | 36,0 23,15 047 23,15 047 23,15 047 23,15 047
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WNT \ Standard

3xD belsd hiités nélkiil

WPC - Nagy teljesitmeényi furo, DIN 6537
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<J140° <J140° <J140° <J140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém
T1 T1 T1 T
DC,; | DCONMS ;| OAL | LCF | LU LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
11 600 ... 11 601 ... 11 620 ... 11621 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
4,80 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 048 23,15 048 23,15 048 23,15 048
4,90 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 049 23,15 049 23,15 049 23,15 049
5,00 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 050 23,15 050 23,15 050 23,15 050
5,10 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 051 23,15 051 23,15 051 23,15 051
5,20 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 052 23,15 052 23,15 052 23,15 052
5,30 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 053 23,15 053 23,15 053 23,15 053
5,40 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 054 23,15 054 23,15 054 23,15 054
5,50 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 055 23,15 055 23,15 055 23,15 055
5,55 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 902 23,15 902 23,15 902 23,15 902
5,60 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 056 23,15 056 23,15 056 23,15 056
5,70 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 057 23,15 057 23,15 057 23,15 057
5,80 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 058 23,15 058 23,15 058 23,15 058
5,90 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 059 23,15 059 23,15 059 23,15 059
6,00 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 060 23,15 060 23,15 060 23,15 060
6,10 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 061 23,25 061 23,25 061 23,25 061
6,20 8 79 | 340 | 24,0 | 36,0 23,25 062 23,25 062 23,25 062 23,25 062
6,30 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 063 23,25 063 23,25 063 23,25 063
6,40 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 064 23,25 064 23,25 064 23,25 064
6,50 8 79 | 340 | 24,0 | 36,0 23,25 065 23,25 065 23,25 065 23,25 065
6,60 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 066 23,25 066 23,25 066 23,25 066
6,70 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 067 23,25 067 23,25 067 23,25 067
6,80 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 068 23,25 068 23,25 068 23,25 068
6,90 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 069 23,25 069 23,25 069 23,25 069
7,00 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 070 23,25 070 23,25 070 23,25 070
710 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 07 23,25 0M 23,25 07 23,25 07
7,20 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 072 23,25 072 23,25 072 23,25 072
7,30 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 073 23,25 073 23,25 073 23,25 073
7,40 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 074 23,25 074 23,25 074 23,25 074
7,50 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 2325 075 23,25 075 23,25 075 23,25 075
7,55 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 975 23,25 975 23,25 975 23,25 975
7,60 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 076 23,25 076 23,25 076 23,25 076
7,70 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 077 23,25 077 23,25 077 23,25 077
7,80 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 078 23,25 078 23,25 078 23,25 078
7,90 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 079 23,25 079 23,25 079 23,25 079
8,00 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 080 23,25 080 23,25 080 23,25 080
8,10 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 081 26,01 081 26,01 081 26,01 081
8,20 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 082 26,01 082 26,01 082 26,01 082
8,30 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 083 26,01 083 26,01 083 26,01 083
8,40 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 084 26,01 084 26,01 084 26,01 084
Acél ) ) o o
Rozsdamentes ) )
Vasontvény ° ° o o
Nemvasfémek ) o ) )
Nagy héallosagu
Edzett anyagok o) )

- v oldal: 116+120
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WNT \ Standard

3xD belsd hiités nélkiil

WPC - Nagy teljesitmeényi furo, DIN 6537

<3xD UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

I
! 9
1!
[ g
58
DC
<q
a8 he([O I3 a3 (a3
<J140° <J140° <J140° <J140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém
T1 T1 T1 T
DC,; | DCONMS ;| OAL | LCF | LU LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
11 600 ... 11 601 ... 11 620 ... 11621 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
8,50 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 085 26,01 085 26,01 085 26,01 085
8,60 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 086 26,01 086 26,01 086 26,01 086
8,70 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 087 26,01 087 26,01 087 26,01 087
8,80 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 088 26,01 088 26,01 088 26,01 088
8,90 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 089 26,01 089 26,01 089 26,01 089
9,00 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 090 26,01 090 26,01 090 26,01 090
9,10 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 091 26,01 091 26,01 091 26,01 091
9,20 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 092 26,01 092 26,01 092 26,01 092
9,25 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 925 26,01 925 26,01 925 26,01 925
9,30 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 093 26,01 093 26,01 093 26,01 093
9,40 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 094 26,01 094 26,01 094 26,01 094
9,50 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 095 26,01 095 26,01 095 26,01 095
9,60 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 096 26,01 096 26,01 096 26,01 096
9,70 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 097 26,01 097 26,01 097 26,01 097
9,80 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 098 26,01 098 26,01 098 26,01 098
9,90 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 099 26,01 099 26,01 099 26,01 099
10,00 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 100 26,01 100 26,01 100 26,01 100
10,10 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 101 39,24 101 39,24 101 3924 101
10,20 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 102 39,24 102 39,24 102 39,24 102
10,30 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 103 39,24 103 39,24 103 39,24 103
10,40 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 104 39,24 104 39,24 104 39,24 104
10,50 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 105 39,24 105 39,24 105 39,24 105
10,60 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 106 39,24 106 39,24 106 39,24 106
10,70 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 107 39,24 107 3924 107 3924 107
10,80 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 108 39,24 108 39,24 108 39,24 108
10,90 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 109 39,24 109 39,24 109 39,24 109
11,00 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 110 39,24 110 39,24 110 39,24 110
11,10 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 3924 111 3924 111 39,24 111 3924 111
11,20 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 112 39,24 112 39,24 112 3924 112
11,30 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 113 39,24 113 3924 113 3924 113
11,40 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 114 39,24 114 39,24 114 39,24 114
11,50 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 115 39,24 115 39,24 115 39,24 115
11,60 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 116 39,24 116 3924 116 39,24 116
11,70 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 117 39,24 117 39,24 117 3924 117
11,80 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 118 39,24 118 39,24 118 39,24 118
11,90 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 119 39,24 119 3924 119 3924 119
12,00 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 120 39,24 120 39,24 120 39,24 120
12,25 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 122 52,57 122
12,50 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 125 52,57 125 52,57 125 52,57 125
Acél ) ° o o
Rozsdamentes ) )
Vasontvény ° ° o o
Nemvasfémek ) o ) )
Nagy héallosagu
Edzett anyagok o) )

- v oldal: 116+120
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WNT \ Standard

3xD bels6 hiités nélkiil

WPC - Nagy teljesitmeényi furo, DIN 6537

<3xD UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

I
1!
[ g
58
DC
<q
a8 he([O I3 a3 (a3
<J140° <J140° <J140° <J140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém
T T1 T1 T1
DC ., | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
11 600 ... 11 601 ... 11 620 ... 11 621 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
12,70 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 127 52,57 127 52,57 127 52,57 127
12,80 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 128 52,57 128
12,90 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 129 52,57 129
13,00 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 130 52,57 130 52,57 130 52,57 130
13,30 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 133 52,57 133
13,50 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 135 52,57 135 52,57 135 52,57 135
13,70 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 137 52,57 137 52,57 137 52,57 137
13,80 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 138 52,57 138
14,00 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 140 52,57 140 52,57 140 52,57 140
14,20 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 142 68,34 142
14,50 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 145 68,34 145 68,34 145 68,34 145
14,70 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 147 68,34 147 68,34 147 68,34 147
14,80 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 148 68,34 148
15,00 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 150 68,34 150 68,34 150 68,34 150
15,25 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 152 68,34 152
15,30 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 153 68,34 153
15,50 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 155 68,34 155 68,34 155 68,34 155
15,70 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 157 68,34 157 68,34 157 68,34 157
15,80 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 158 68,34 158
16,00 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 68,34 160 68,34 160 68,34 160 68,34 160
16,50 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 115,80 165 115,80 165 115,80 165 115,80 165
16,80 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 115,80 168 115,80 168
17,00 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 115,80 170 115,80 170 115,80 170 115,80 170
17,50 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 115,80 175 115,80 175 115,80 175 115,80 175
17,80 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 115,80 178 115,80 178
18,00 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 115,80 180 115,80 180 115,80 180 115,80 180
18,50 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 126,80 185 126,80 185 126,80 185 126,80 185
18,80 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 126,80 188 126,80 188
19,00 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 126,80 190 126,80 190 126,80 190 126,80 190
19,50 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 126,80 195 126,80 195 126,80 195 126,80 195
19,80 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 126,80 198 126,80 198
20,00 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 126,80 200 126,80 200 126,80 200 126,80 200
Acél ° ° o o
Rozsdamentes ) )
Vasontvény ° ) o o
Nemvasfémek (e} o ) )
Nagy héallosagu
Edzett anyagok o) o)

- v, oldal: 116+120
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WNT \ Performance

3xD belsd hiitéssel

WTX - Nagy teljesitmény furd, tizemi szabvany

A (sszehangolt élgeometria
A egyedi forgdcstér-geometria

A egyedilélekvastagsag

A 466158 HRC-ig

<3xD % H
% DPX64S
IDRAGONSKIN
DCONMS
|
|
1 1
[ 5
|1
3 9
i 3
DC
Q ~
AR
a8
<J140°
Tomor keményfém
Ea
DC.; |DCONMSs| OAL | LCF | LU | LS Cikkszam
10776 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
2,55 4 55 20 76 | 28 43,79 02550
2,60 4 55 20 78 | 28 43,79 02600
2,70 4 55 20 81 | 28 43,79 02700
2,80 4 55 20 84 | 28 43,79 02800
2,90 4 55 20 8,7 | 28 43,79 02900
3,00 6 62 20 90 | 36 63,16 03000
3,10 6 62 20 93 | 36 63,16 03100
3,20 6 62 20 96 | 36 63,16 03200
3,30 6 62 20 99 | 36 63,16 03300
3,40 6 62 20 | 10,2 | 36 63,16 03400
3,50 6 62 20 | 10,5 | 36 63,16 03500
3,60 6 62 20 | 10,8 | 36 63,16 03600
3,70 6 62 20 | 111 | 36 63,16 03700
3,80 6 66 24 | 114 | 36 63,16 03800
3,90 6 66 24 | 11,7 | 36 63,16 03900
4,00 6 66 24 | 12,0 | 36 63,16 04000
4,10 6 66 24 | 12,3 | 36 63,16 04100
4,20 6 66 24 | 12,6 | 36 63,16 04200
4,30 6 66 24 1129 | 36 63,16 04300
4,40 6 66 24 | 13,2 | 36 63,16 04400
4,50 6 66 24 | 135 | 36 63,16 04500
4,60 6 66 24 | 13,8 | 36 63,16 04600
4,70 6 66 24 | 141 | 36 63,16 04700
4,80 6 66 28 | 144 | 36 63,16 04800
4,90 6 66 28 | 14,7 | 36 63,16 04900
5,00 6 66 28 | 150 | 36 63,16 05000
5,10 6 66 28 | 153 | 36 63,16 05100
5,20 6 66 28 | 156 | 36 63,16 05200
5,30 6 66 28 | 159 | 36 63,16 05300
5,40 6 66 28 | 16,2 | 36 63,16 05400
5,50 6 66 28 | 16,5 | 36 63,16 05500
5,60 6 66 28 | 16,8 | 36 63,16 05600
5,70 6 66 28 | 171 | 36 63,16 05700
5,80 6 66 28 | 174 | 36 63,16 05800
5,90 6 66 28 | 17,7 | 36 63,16 05900
6,00 6 66 28 | 18,0 | 36 63,16 06000
6,10 8 79 34 1183 | 36 82,08 06100
6,20 8 79 34 | 186 | 36 82,08 06200
6,30 8 79 34 | 189 | 36 82,08 06300
6,40 8 79 34 1192 | 36 82,08 06400
6,50 8 79 34 1195 | 36 82,08 06500
6,60 8 79 34 | 198 | 36 82,08 06600
6,70 8 79 34 | 201 | 36 82,08 06700
6,80 8 79 34 1204 | 36 82,08 06800
6,90 8 79 34 1207 | 36 82,08 06900
7,00 8 79 34 | 210 | 36 82,08 07000
710 8 79 41 | 21,3 | 36 82,08 07100
7,20 8 79 4 | 216 | 36 82,08 07200
7,30 8 79 41 1219 | 36 82,08 07300
7,40 8 79 4 | 222 | 36 82,08 07400
7,50 8 79 4 1225 36 82,08 07500
0218

NEW [E
DC.; |DCONMS,s| OAL | LCF | LU | LS Cikkszam

10776 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
7,60 8 79 41 | 228 | 36 82,08 07600
7,70 8 79 41 231 | 36 82,08 07700
7,80 8 79 41 | 234 | 36 82,08 07800
7,90 8 79 41 23,7 | 36 82,08 07900
8,00 8 79 41 24,0 | 36 82,08 08000
8,10 10 89 47 | 243 | 40 105,50 08100
8,20 10 89 47 | 246 | 40 105,50 08200
8,30 10 89 47 1249 | 40 105,50 08300
8,40 10 89 47 | 252 | 40 105,50 08400
8,50 10 89 47 | 255 | 40 105,50 08500
8,60 10 89 47 | 258 | 40 105,50 08600
8,70 10 89 47 | 26,1 | 40 105,50 08700
8,80 10 89 47 | 26,4 | 40 105,50 08800
8,90 10 89 47 | 26,7 | 40 105,50 08900
9,00 10 89 47 | 270 | 40 105,50 09000
9,10 10 89 47 | 273 | 40 105,50 09100
9,20 10 89 47 | 276 | 40 105,50 09200
9,30 10 89 47 | 279 | 40 105,50 09300
9,40 10 89 47 |1 28,2 | 40 105,50 09400
9,50 10 89 47 | 28,5 | 40 105,50 09500
9,60 10 89 47 | 28,8 | 40 105,50 09600
9,70 10 89 47 | 291 | 40 105,50 09700
9,80 10 89 47 | 294 | 40 105,50 09800
9,90 10 89 47 | 29,7 | 40 105,50 09900
10,00 10 89 47 1 30,0 | 40 105,50 10000
10,10 12 102 55 1303 | 45 150,60 10100
10,20 12 102 55 | 306 | 45 150,60 10200
10,30 12 102 55 1309 | 45 150,60 10300
10,40 12 102 55 | 31,2 | 45 150,60 10400
10,50 12 102 55 | 315 | 45 150,60 10500
10,60 12 102 55 | 31,8 | 45 150,60 10600
10,70 12 102 55 | 321 | 45 150,60 10700
10,80 12 102 55 | 324 | 45 150,60 10800
10,90 12 102 55 | 32,7 | 45 150,60 10900
11,00 12 102 55 330 | 45 150,60 11000
11,10 12 102 55 1333 45 150,60 11100
11,20 12 102 55 | 336 | 45 150,60 11200
11,30 12 102 55 1339 45 150,60 11300
11,40 12 102 55 | 34,2 | 45 150,60 11400
11,50 12 102 55 | 345 | 45 150,60 11500
11,60 12 102 55 | 348 | 45 150,60 11600
11,70 12 102 55 | 351 | 45 150,60 11700
11,80 12 102 55 | 354 | 45 150,60 11800
11,90 12 102 55 | 357 | 45 150,60 11900
12,00 12 102 55 |36,0 | 45 150,60 12000
12,10 14 107 60 | 36,3 | 45 194,60 12100
12,20 14 107 60 | 36,6 | 45 194,60 12200
12,30 14 107 60 | 36,9 | 45 194,60 12300
12,40 14 107 60 | 372 | 45 194,60 12400
12,50 14 107 60 | 375 | 45 194,60 12500
12,60 14 107 60 | 378 | 45 194,60 12600
12,70 14 107 60 | 381 | 45 194,60 12700
12,80 14 107 60 | 384 | 45 194,60 12800
12,90 14 107 60 | 38,7 | 45 194,60 12900
13,00 14 107 60 | 39,0 | 45 194,60 13000
13,10 14 107 60 | 393 | 45 194,60 13100
13,20 14 107 60 | 396 | 45 194,60 13200
13,30 14 107 60 | 399 | 45 194,60 13300
13,40 14 107 60 | 40,2 | 45 194,60 13400
13,50 14 107 60 | 40,5 | 45 194,60 13500
13,60 14 107 60 | 40,8 | 45 194,60 13600
13,70 14 107 60 | 411 | 45 194,60 13700
13,80 14 107 60 | 414 | 45 194,60 13800
13,90 14 107 60 | 41,7 | 45 194,60 13900
14,00 14 107 60 | 42,0 | 45 194,60 14000
Acél o)
Vasontvény o
Edzett <45 HRC )
Edzett 46-55 HRC )
Edzett 56-60 HRC ]
Edzett 61-65 HRC
Edzett 65-70 HRC

— v oldal: 111
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WNT \ Performance

3xD bels6 hiités nélkiil

WTX - Nagy teljesitményd furo, tzemi szabvany
A (sszehangolt élgeometria A 46-t61 70 HRC-ig

A egyedi forgdcstér-geometria

A egyedilélekvastagsag

(NEW R
< 3xD H DC,, |DCONMS,| OAL | LCF | LU | LS Cikkszam
10777 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
DPX64U 7,60 8 79 | 41 | 228 36 102,60 07600
770 8 79 | 41 | 231 36 102,60 07700
7,80 8 79 | 41 | 234 36 102,60 07800
DRaGONSKIN [ AT 8 79 | 41 | 237 36 102,60 07900
8,00 8 79 | 41 | 240 | 36 102,60 08000
DCONS 8,10 10 89 | 47 | 243 | 40 116,00 08100
8,20 10 80 | 47 | 246 | 40 116,00 08200
‘ T 8,30 10 80 | 47 | 249 | 40 116,00 08300
| 8,40 10 89 | 47 | 252 | 40 116,00 08400
o 8,50 10 89 | 47 | 255 | 40 116,00 08500
! | 8,60 10 80 | 47 | 258 | 40 116,00 08600
‘ . 8,70 10 89 | 47 | 261 | 40 116,00 08700
‘ ] 5 8,80 10 89 | 47 | 264 | 40 116,00 08800
] [ ! 8,90 10 89 | 47 | 267 | 40 116,00 08900
ER 9,00 10 80 | 47 | 270 | 40 116,00 09000
| 9,10 10 80 | 47 | 273 | 40 116,00 09100
| 9,20 10 89 | 47 | 276 | 40 116,00 09200
9,30 10 89 | 47 | 279 | 40 116,00 09300
pe 9,40 10 89 | 47 | 282 | 40 116,00 09400
3 9,50 10 89 | 47 | 285 | 40 116,00 09500
9,60 10 89 | 47 | 288 | 40 116,00 09600
= 9,70 10 89 | 47 | 291 | 40 116,00 09700
wal T3 9,80 10 80 | 47 | 294 | 40 116,00 09800
< 140° 9,90 10 80 | 47 | 297 | 40 116,00 09900
L U q000 | 10 89 | 47 |300 | 40 116,00 10000
Tomorkemenyfem 1919 12 102 | 55 | 303 | 45 150,60 10100
[ NEW [ 1020 12 102 | 55 | 306 | 45 150,60 10200
DC,, | DCONMS | OAL | LCF | LU | LS Cikkszam 1030 | 12 102 | 55 | 309 | 45 150,60 10300
10777 ... 10,40 12 102 55 31,2 35 150,60 10400
10,50 2 02 | 55 | 315 | 45 150,60 10500
e 4 E 50T 7528 o romsy 1080 12 | 102 | 55 | 318 45 150,60 10600
260 A o L 2174 ose00 1070 | 12 102 | 55 | 321 | 45 150,60 10700
280 1 35 | 20 | g4 | 28 2474 02800 1090 | 12 102 | 55 | 327 | 45 150,60 10900
2,90 1 55 | 50 | 87 | 28 5474 02000 1100 12 102 | 55 | 330 45 150,60 11000
i 5 N L I Seice R 11,10 12 102 | 55 | 333/ 45 150,60 11100
3,20 B R TR [907 03200 11,30 12 102 | 55 | 339 | 45 150,60 11300
330 0 82 | 20 | 99 | 36 7805 o3aop 1140 12 102 | 55 | 342 | 45 150,60 11400
380 B TR roios RN 11,70 12 102 | 55 | 351 | 45 150,60 11700
30 ; TRETRERED v R 12 102 | 55 | 354 | 45 150,60 11800
200 6 66 | 24 | 120 | 36 7805 040 1210 14 107 | 60 | 363 | 45 177.90 12100
410 ; 66 | 24 | 123 | 36 7805 o4t00 1220 14 107 | 60 | 366 | 45 177.90 12200
aiin 6 g |54 (43538 "e0s oaaop 1250 | 14 107 | 60 | 375 | 45 177.90 12500
150 ; o6 | 21 | 13% | 30 Teor oasop 1260 | 14 107 | 60 | 378 | 45 177.90 12600
aiEH 6 66|58 444 36 "eos oagop 1290 14 107 | 60 | 387 | 45 177.90 12900
150 ; o6 | 28 | 147 | 30 T80t pagop 1300 | 14 107 | 60 | 390 | 45 177.90 13000
oy 6 60|28 (456 36 Taos peogp | 1330 | 14 107 | 60 | 399 | 45 177.90 13300
530 ; 86 | 28 | 139 | 36 Toon osspp 1340 | 14 107 | 60 | 402 | 45 177.90 13400
SiED B S [o07 oseo0 1370 14 107 | 60 | 411 | 45 177.90 13700
220 ; o6 | 28 | 11| 30 Toos osvgp 1380 14 107 | 60 | 414 | 45 177.90 13800
6,00 6 66 | 28 | 180 | 36 7895 06000
610 8 79 | 34 | 183 | 36 10260 06100 Cdzett<45HRC o
6,20 8 79 | 34 | 186 | 36 102,60 06200  Edzett 46-55HRC °
6,30 8 79 | 34 | 189 | 36 102,60 06300 Eqyett 56-60 HRC °
6,40 8 79 | 34 | 192 36 102,60 06400
6,50 8 79 | 34 | 195 | 36 102,60 0gs00  Edzett61-65 HRC L
6,60 8 79 | 34 | 198 | 36 102,60 06600  Edzett 65-70 HRC °
6,70 8 79 | 34 | 201 | 36 102,60 06700
6,80 8 79 | 34 | 204 36 102,60 06800 = v, oldal: 111
6,90 8 79 | 34 | 207 | 36 102,60 06900
7,00 8 79 | 34 | 210 36 102,60 07000
710 8 79 | 41 | 213 36 102,60 07100
7,20 8 79 | 41 | 216 36 102,60 07200
7.30 8 79 | 41 | 219 36 102,60 07300
7.40 8 79 | 41 | 222 36 102,60 07400
7,50 8 79 | 41 | 225/ 36 102,60 07500
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WNT \ Standard

3xD belsd hiités nélkiil

Csigafuro, DIN 1897-hez hasonlo

A 30°-0s homlokszog
A h7 szaratmérd

T3
<3xD N DC, | OAL | LCF Cikkszam
10700 ...
mm mm mm EUR
58 | 66 | 280 18,41 058
59 | 66 | 280 18,41 059
60 | 66 | 280 18,41 060
6,1 70 | 31,0 22,93 061
62 | 70 | 310 22,93 062
63 | 70 | 310 22,93 063
64 | 70 | 310 22,93 064
65 | 70 | 310 22,38 065
66 | 70 | 310 27,01 066
67 | 70 | 310 27,01 067
68 | 74 | 340 27,01 068
\ 69 | 74 | 340 27,01 069
f 70 | 74 | 340 26,68 070
‘ 7.1 74 | 340 32,07 071
72 | 74 | 340 32,07 072
73 | 74 | 340 32,07 073
Y 74 | 74 | 340 32,07 074
J 75 | 74 | 340 32,07 075
) 76 | 79 | 370 36,38 076
L 77 | 79 | 370 3638 077
Tomor keményfém 78 79 37,0 36,38 078
T3 79 | 79 | 370 36,38 079
DC., | OAL | LCF Cikkszam 8,0 79 370 35,60 080
10700 ... 8,1 79 | 370 4474 081
mm mm mm EUR 8,2 79 37,0 4474 082
0,5 20 3,0 594 005 8,3 79 37,0 44,74 083
06 | 21 35 6,12 006 84 | 79 | 370 44,74 084
07 | 23 | 45 6,12 007 85 | 79 | 370 4474 085
08 | 24 | 50 612 008 86 | 84 | 400 47,72 086
09 | 25 | 55 6,12 009 87 | 84 | 400 47,72 087
10 | 26 | 6,0 6,12 010 88 | 84 | 400 47,72 088
1,2 | 30 | 80 6,12 012 89 | 84 | 400 47,72 089
1,3 | 30 | 80 612 013 90 | 84 | 400 4530 090
1,4 | 32 | 90 612 014 9,1 84 | 40,0 50,14 091
15 | 32 | 90 612 015 92 | 84 | 400 50,14 092
16 | 34 | 10,0 6,12 016 93 | 84 | 400 50,14 093
1,7 34 | 100 6,12 017 9,4 84 | 40,0 50,14 094
18 | 36 | 110 612 018 95 | 84 | 400 50,14 095
1,9 | 36 | 110 6,12 019 96 | 89 | 430 54,23 096
20 | 38 | 120 6,12 020 97 | 89 | 430 54,23 007
2,1 38 | 12,0 6,49 021 98 | 89 | 430 54,23 098
2,2 | 40 | 130 6,49 022 99 | 89 | 430 51,58 099
23 | 40 | 130 649 023 10,0 | 89 | 430 51,58 100
24 | 43 | 140 6,49 024 10,2 | 89 | 430 61,50 102
25 | 43 | 140 649 025 10,5 | 89 | 430 61,50 105
26 | 43 | 140 6,49 026 10,8 | 95 | 470 61,50 108
27 | 46 | 16,0 857 027 1,0 | 95 | 470 68,11 110
28 | 46 | 16,0 857 028 1,2 | 95 | 470 7947 112
29 | 46 | 16,0 857 029 15 | 95 | 470 7947 115
30 | 46 | 16,0 857 030 1,8 | 95 | 470 7947 118
3.1 49 | 180 872 031 12,0 | 102 | 51,0 7947 120
32 | 49 | 180 872 032 12,5 | 102 | 51,0 96,44 125
33 | 49 | 180 872 033 13,0 | 102 | 51,0 96,44 130
34 | 52 | 200 932 034 13,5 | 107 | 54,0 127,80 135
35 | 52 | 20,0 932 035 14,0 | 107 | 54,0 127,80 140
36 | 52 | 200 10,30 036 14,5 | 111 | 56,0 141,00 145
37 | 52 | 200 10,30 037 150 | 111 | 56,0 141,00 150
38 | 55 | 22,0 11,24 038 15,5 | 115 | 58,0 157,60 155
39 | 55 | 220 11,24 039 16,0 | 115 | 58,0 157,60 160
40 | 55 | 220 11,24 040 18,0 | 123 | 620 237,00 180
4.1 55 | 22,0 11,79 0M 20,0 | 131 | 66,0 318,60 200
42 | 55 | 220 11,79 042 .
43 | 58 | 240 1245 043 Acel °
44 | 58 | 240 12,45 044 Rozsdamentes o
4,5 58 | 24,0 12,45 045 Vasontveny o
46 58 24,0 12,45 046 Nemvasfémek °
4,7 58 24,0 13,33 047 Nagy h6allosagu o
48 | 62 | 260 13,33 048
49 | 62 | 260 13,33 049 = V;oldal: 119
50 | 62 | 260 13,33 050
5,1 62 | 26,0 13,33 051
52 | 62 | 260 17,31 052
53 | 62 | 260 17,31 053
54 | 66 | 280 17,31 054
55 | 66 | 280 17,31 055
56 | 66 | 280 18,41 056
57 | 66 | 280 18,41 057
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WNT \ Performance

3xD belsd hiitéssel

WTX - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537

<3xD sﬂ;‘id UNI UNI UNI VA VA
? DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
g
\ ly \ |
[ (
W W \
\4 \Z \4
( ( {
M M A 0N
w3 w3 (a3 He( I3 na(_ ]38 (S 3
<] 145° <] 140° <J140° <J140° <J140° <J140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Toémor keményfém Tomor keményfém
[NEW [ 7 7 7 T5 T5
DC ,7n7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10781 ... 11780 ... 11781... 11779... 10734 ... 10733 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
3,00 6 62 20 | 14 | 36 59,96 03000 45,74 03000 45,74 03000 45,74 03000 55,21 030 55,21 030
3,10 6 62 20 14 36 59,96 03100 45,74 03100 45,74 03100 45,74 03100 5521 031 55,21 031
3,15 6 62 20 14 36 45,74 03150 45,74 03150 45,74 03150 55,21 831
3,20 6 62 20 14 36 59,96 03200 45,74 03200 45,74 03200 45,74 03200 5521 032 55,21 032
3,22 6 62 20 14 36 45,74 03220 45,74 03220 45,74 03220 5521 832
3,25 6 62 20 14 36 45,74 03250 45,74 03250 45,74 03250 55,21 890
3,30 6 62 20 14 36 59,96 03300 45,74 03300 45,74 03300 45,74 03300 55,21 033 55,21 033
3,40 6 62 20 14 36 59,96 03400 45,74 03400 45,74 03400 45,74 03400 5521 034 5521 034
3,50 6 62 20 | 14 | 36 59,96 03500 45,74 03500 45,74 03500 45,74 03500 55,21 035 55,21 035
3,60 6 62 20 14 36 59,96 03600 45,74 03600 45,74 03600 45,74 03600 55,21 036 55,21 036
3,70 6 62 20 14 36 59,96 03700 45,74 03700 45,74 03700 45,74 03700 55,21 037 55,21 037
3,80 6 66 24 | 17 | 36 59,96 03800 45,74 03800 45,74 03800 45,74 03800 55,21 038 55,21 038
3,85 6 66 24 | 17 | 36 45,74 03850 45,74 03850 45,74 03850 55,21 838
3,90 6 66 24 17 36 59,96 03900 45,74 03900 45,74 03900 45,74 03900 55,21 039 55,21 039
4,00 6 66 24 17 36 59,96 04000 45,74 04000 45,74 04000 45,74 04000 55,21 040 55,21 040
410 6 66 24 17 36 59,96 04100 45,74 04100 45,74 04100 45,74 04100 5521 041 5521 041
4,20 6 66 24 17 36 59,96 04200 45,74 04200 45,74 04200 45,74 04200 55,21 042 55,21 042
4,25 6 66 24 17 36 45,74 04250 45,74 04250 45,74 04250
4,30 6 66 24 17 36 59,96 04300 45,74 04300 45,74 04300 45,74 04300 55,21 043 55,21 043
4,35 6 66 24 17 36 45,74 04350 45,74 04350 45,74 04350 5521 843
4,40 6 66 24 17 36 59,96 04400 45,74 04400 45,74 04400 45,74 04400 55,21 044 55,21 044
4,45 6 66 24 17 36 45,74 04450 45,74 04450 45,74 04450 5521 844
4,50 6 66 24 17 36 59,96 04500 45,74 04500 45,74 04500 45,74 04500 55,21 045 55,21 045
4,60 6 66 24 17 36 59,96 04600 45,74 04600 45,74 04600 45,74 04600 55,21 046 55,21 046
4,65 6 66 24 17 36 59,96 04650 45,74 04650 45,74 04650 45,74 04650 55,21 900 55,21 900
4,70 6 66 24 17 36 59,96 04700 45,74 04700 45,74 04700 45,74 04700 55,21 047 5521 047
4,80 6 66 28 20 36 59,96 04800 45,74 04800 45,74 04800 45,74 04800 55,21 048 55,21 048
4,90 6 66 28 20 36 59,96 04900 45,74 04900 45,74 04900 45,74 04900 5521 049 5521 049
4,95 6 66 28 20 36 45,74 04950 45,74 04950 45,74 04950
5,00 6 66 28 20 36 59,96 05000 45,74 05000 45,74 05000 45,74 05000 55,21 050 55,21 050
5,05 6 66 28 | 20 | 36 45,74 05050 45,74 05050 45,74 05050
5,10 6 66 28 20 36 59,96 05100 45,74 05100 45,74 05100 45,74 05100 55,21 051 55,21 051
5,20 6 66 28 20 36 59,96 05200 45,74 05200 45,74 05200 45,74 05200 55,21 052 55,21 052
5,30 6 66 28 20 36 59,96 05300 45,74 05300 45,74 05300 45,74 05300 55,21 053 55,21 053
5,40 6 66 28 20 36 59,96 05400 45,74 05400 45,74 05400 45,74 05400 5521 054 55,21 054
5,50 6 66 28 | 20 | 36 59,96 05500 45,74 05500 45,74 05500 45,74 05500 55,21 055 55,21 055
5,55 6 66 28 20 36 59,96 05550 45,74 05550 45,74 05550 45,74 05550 55,21 902 55,21 902
5,60 6 66 28 20 36 59,96 05600 45,74 05600 45,74 05600 45,74 05600 55,21 056 55,21 056
5,70 6 66 28 20 36 59,96 05700 45,74 05700 45,74 05700 45,74 05700 5521 057 55,21 057
5,75 6 66 28 20 36 45,74 05750 45,74 05750 45,74 05750 5521 916
5,80 6 66 28 | 20 | 36 59,96 05800 45,74 05800 45,74 05800 45,74 05800 55,21 058 55,21 058
5,90 6 66 28 20 36 59,96 05900 45,74 05900 45,74 05900 45,74 05900 55,21 059 55,21 059
Acél ) ) ) ) o o
Rozsdamentes ) [¢) o o ) )
Vasontvény ) ° ) ) o o
Nemvasfémek ) (e} (e} o ) )
Nagy h6alldsagu o o
Edzett anyagok [e) ) o o

— v oldal; 96-102

70 @ DC,;; UNI és VAtipushoz / @ DCy; Speed UNI tipushoz

cuttingtools.ceratizit.com

folytatds a kdvetkezd oldalon
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WNT \ Performance

3xD belsd hiitéssel

WTX - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537

Speed
<3xD UNI UNI UNI
? DPX14S DPX74S DPX74S
DRAGONSKIN TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN

DCONMS

OAL

&

I

\
(

UNI VA VA
DPX74S Ti700 Ti700
DRAGONSKIN

M M % 0N
w13 w13 (a3 He( I3 na(_ ]38 (S 3
<] 145° <] 140° <J140° <J140° <J140° <J140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Toémor keményfém Tomor keményfém
[NEW [ 7 7 T7 T5 15
DC ,7n7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10781 ... 11780 ... 11781... 11779... 10734 ... 10733 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
5,95 6 66 | 28 | 20 | 36 45,74 05950 45,74 05950 45,74 05950 55,21 959
6,00 6 66 | 28 | 20 | 36 59,96 06000 45,74 06000 45,74 06000 45,74 06000 55,21 060 55,21 060
6,10 8 79 | 34 | 24 | 36 78,58 06100 59,96 06100 59,96 06100 59,96 06100 70,21 061 70,21 061
6,20 8 79 | 34 | 24 | 36 78,58 06200 59,96 06200 59,96 06200 59,96 06200 70,21 062 70,21 062
6,30 8 79 | 34 | 24 | 36 78,58 06300 59,96 06300 59,96 06300 59,96 06300 70,21 063 70,21 063
6,40 8 79 | 34 | 24 | 36 78,58 06400 59,96 06400 59,96 06400 59,96 06400 70,21 064 70,21 064
6,50 8 79 | 34 | 24 | 36 78,58 06500 59,96 06500 59,96 06500 59,96 06500 70,21 065 70,21 065
6,60 8 79 | 34 | 24 | 36 78,58 06600 59,96 06600 59,96 06600 59,96 06600 70,21 066 70,21 066
6,70 8 79 | 34 | 24 | 36 78,58 06700 59,96 06700 59,96 06700 59,96 06700 70,21 067 70,21 067
6,80 8 79 | 34 | 24 | 36 78,58 06800 59,96 06800 59,96 06800 59,96 06800 70,21 068 70,21 068
6,90 8 79 | 34 | 24 | 36 78,58 06900 59,96 06900 59,96 06900 59,96 06900 70,21 069 70,21 069
7,00 8 79 | 34 | 24 | 36 78,58 07000 59,96 07000 59,96 07000 59,96 07000 70,21 070 70,21 070
7,10 8 79 | 41 | 29| 36 78,58 07100 59,96 07100 59,96 07100 59,96 07100 70,21 071 70,21 07
7,20 8 79 | 4 | 29| 36 78,58 07200 59,96 07200 59,96 07200 59,96 07200 70,21 072 70,21 072
7,30 8 79 | 41 | 29| 36 78,58 07300 59,96 07300 59,96 07300 59,96 07300 70,21 073 70,21 073
740 8 79 | 41 | 29| 36 78,58 07400 59,96 07400 59,96 07400 59,96 07400 70,21 074 70,21 074
745 8 79 | 41 | 29| 36 59,96 07450 59,96 07450 59,96 07450 70,21 924
7,50 8 79 | 4 | 29| 36 78,58 07500 59,96 07500 59,96 07500 59,96 07500 70,21 075 70,21 075
7,60 8 79 | 41 | 29| 36 78,58 07600 59,96 07600 59,96 07600 59,96 07600 70,21 076 70,21 076
7,70 8 79 | 41 | 29| 36 78,58 07700 59,96 07700 59,96 07700 59,96 07700 70,21 077 70,21 077
7,80 8 79 | 41 | 29| 36 78,58 07800 59,96 07800 59,96 07800 59,96 07800 70,21 078 70,21 078
7,90 8 79 | 4 | 29| 36 78,58 07900 59,96 07900 59,96 07900 59,96 07900 70,21 079 70,21 079
8,00 8 79 | 41 | 29| 36 78,58 08000 59,96 08000 59,96 08000 59,96 08000 70,21 080 70,21 080
8,10 10 89 | 47 | 35 | 40 88,07 08100 67,34 08100 67,34 08100 67,34 08100 81,22 081 81,22 081
8,20 10 89 | 47 | 35 | 40 88,07 08200 67,34 08200 67,34 08200 67,34 08200 81,22 082 81,22 082
8,30 10 89 | 47 | 35 | 40 88,07 08300 67,34 08300 67,34 08300 67,34 08300 81,22 083 81,22 083
8,40 10 89 | 47 | 35 | 40 88,07 08400 67,34 08400 67,34 08400 67,34 08400 81,22 084 81,22 084
8,50 10 89 | 47 | 35 | 40 88,07 08500 67,34 08500 67,34 08500 67,34 08500 81,22 085 81,22 085
8,60 10 89 | 47 | 35 | 40 88,07 08600 67,34 08600 67,34 08600 67,34 08600 81,22 086 81,22 086
8,70 10 89 | 47 | 35 | 40 88,07 08700 67,34 08700 67,34 08700 67,34 08700 81,22 087 81,22 087
8,80 10 89 | 47 | 35 | 40 88,07 08800 67,34 08800 67,34 08800 67,34 08800 81,22 088 81,22 088
8,90 10 89 | 47 | 35 | 40 88,07 08900 67,34 08900 67,34 08900 67,34 08900 81,22 089 81,22 089
9,00 10 89 | 47 | 35 | 40 88,07 09000 67,34 09000 67,34 09000 67,34 09000 81,22 090 81,22 090
9,10 10 89 | 47 | 35 | 40 88,07 09100 67,34 09100 67,34 09100 67,34 09100 81,22 091 81,22 091
9,20 10 89 | 47 | 35 | 40 88,07 09200 67,34 09200 67,34 09200 67,34 09200 81,22 092 81,22 092
9,30 10 89 | 47 | 35 | 40 88,07 09300 67,34 09300 67,34 09300 67,34 09300 81,22 093 81,22 093
9,35 10 89 | 47 | 35 | 40 67,34 09350 67,34 09350 67,34 09350 81,22 930
9,40 10 89 | 47 | 35 | 40 88,07 09400 67,34 09400 67,34 09400 67,34 09400 81,22 094 81,22 094
9,45 10 89 | 47 | 35 | 40 67,34 09450 67,34 09450 67,34 09450 81,22 994
9,50 10 89 | 47 | 35 | 40 88,07 09500 67,34 09500 67,34 09500 67,34 09500 81,22 095 81,22 095
9,60 10 89 | 47 | 35 | 40 88,07 09600 67,34 09600 67,34 09600 67,34 09600 81,22 096 81,22 096
9,70 10 89 | 47 | 35 | 40 88,07 09700 67,34 09700 67,34 09700 67,34 09700 81,22 097 81,22 097
Acél ) ) ) ® o o
Rozsdamentes ° o o e) ) )
Vasontvény ) ° ) ) o o
Nemvasfémek [e) (e} (e} o ) )
Nagy h6alldsagu o o
Edzett anyagok [e) o o o

-V oldal: 96-102

70 @ DC,;; UNI és VAtipushoz / @ DCy; Speed UNI tipushoz
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WNT \ Performance

3xD belsd hiitéssel

WTX - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537

<3xD

b

DCONMS

OAL

Speed
UNI UNI UNI UNI VA VA
DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

T

ly

M M A
w13 w13 (a3 He( I3 na(_ ]38 (S 3
<] 145° <] 140° <J140° <J140° <J140° <J140°

Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Toémor keményfém Tomor keményfém

[NEW [ 7 7 T7 T5 15
DC ,7n7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam

10781 ... 11780 ... 11781... 11779... 10734 ... 10733 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
9,80 10 89 | 47 | 35 | 40 88,07 09800 67,34 09800 67,34 09800 67,34 09800 81,22 098 81,22 098
9,90 10 89 | 47 | 35 | 40 88,07 09900 67,34 09900 67,34 09900 67,34 09900 81,22 099 81,22 099
10,00 10 89 | 47 | 35 | 40 88,07 10000 67,34 10000 67,34 10000 67,34 10000 81,22 100 81,22 100
10,10 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 10100 94,79 10100 94,79 10100 94,79 10100 114,60 101 114,60 101
10,20 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 10200 94,79 10200 94,79 10200 94,79 10200 114,60 102 114,60 102
10,30 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 10300 94,79 10300 94,79 10300 94,79 10300 114,60 103 114,60 103
10,40 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 10400 94,79 10400 94,79 10400 94,79 10400 114,60 104 114,60 104
10,50 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 10500 94,79 10500 94,79 10500 94,79 10500 114,60 105 114,60 105
10,55 12 102 | 55 | 40 | 45 94,79 10550 94,79 10550 94,79 10550 114,60 932
10,60 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 10600 94,79 10600 94,79 10600 94,79 10600 114,60 106 114,60 106
10,70 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 10700 94,79 10700 94,79 10700 94,79 10700 114,60 107 114,60 107
10,75 12 102 | 55 | 40 | 45 94,79 10750 94,79 10750 94,79 10750
10,80 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 10800 94,79 10800 94,79 10800 94,79 10800 114,60 108 114,60 108
10,90 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 10900 94,79 10900 94,79 10900 94,79 10900 114,60 109 114,60 109
11,00 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11000 94,79 11000 94,79 11000 94,79 11000 114,60 110 114,60 110
11,10 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11100 94,79 11100 94,79 11100 94,79 11100 114,60 111 114,60 111
11,20 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11200 94,79 11200 94,79 11200 94,79 11200 114,60 112 114,60 112
11,25 12 102 | 55 | 40 | 45 94,79 11250 94,79 11250 94,79 11250 114,60 912
11,30 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11300 94,79 11300 94,79 11300 94,79 11300 114,60 113 114,60 113
11,35 12 102 | 55 | 40 | 45 94,79 11350 94,79 11350 94,79 11350 114,60 913
11,40 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11400 94,79 11400 94,79 11400 94,79 11400 114,60 114 114,60 114
11,45 12 102 | 55 | 40 | 45 94,79 11450 94,79 11450 94,79 11450 114,60 914
11,50 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11500 94,79 11500 94,79 11500 94,79 11500 114,60 115 114,60 115
11,60 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11600 94,79 11600 94,79 11600 94,79 11600 114,60 116 114,60 116
11,70 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11700 94,79 11700 94,79 11700 94,79 11700 114,60 117 114,60 117
11,80 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11800 94,79 11800 94,79 11800 94,79 11800 114,60 118 114,60 118
11,90 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 11900 94,79 11900 94,79 11900 94,79 11900 114,60 119 114,60 119
12,00 12 102 | 55 | 40 | 45 125,70 12000 94,79 12000 94,79 12000 94,79 12000 114,60 120 114,60 120
12,15 14 107 | 60 | 43 | 45 133,30 12150 133,30 12150 133,30 12150 155,50 921
12,25 14 107 | 60 | 43 | 45 133,30 12250 133,30 12250 133,30 12250
12,50 14 107 | 60 | 43 | 45 176,30 12500 133,30 12500 133,30 12500 133,30 12500 155,50 125 155,50 125
12,55 14 107 | 60 | 43 | 45 133,30 12550 133,30 12550 133,30 12550 155,50 925
12,70 14 107 | 60 | 43 | 45 133,30 12700 133,30 12700 133,30 12700
12,80 14 107 | 60 | 43 | 45 176,30 12800 133,30 12800 133,30 12800 133,30 12800 155,50 128 155,50 128
12,90 14 107 | 60 | 43 | 45 133,30 12900 133,30 12900 133,30 12900
13,00 14 107 | 60 | 43 | 45 176,30 13000 133,30 13000 133,30 13000 133,30 13000 155,50 130 155,50 130
13,10 14 107 | 60 | 43 | 45 133,30 13100 133,30 13100 133,30 13100
13,30 14 107 | 60 | 43 | 45 133,30 13300 133,30 13300 133,30 13300
13,35 14 107 | 60 | 43 | 45 133,30 13350 133,30 13350 133,30 13350 155,50 933
13,50 14 107 | 60 | 43 | 45 176,30 13500 133,30 13500 133,30 13500 133,30 13500 155,50 135 155,50 135
13,70 14 107 | 60 | 43 | 45 133,30 13700 133,30 13700 133,30 13700
13,80 14 107 | 60 | 43 | 45 176,30 13800 133,30 13800 133,30 13800 133,30 13800 155,50 138 155,50 138
Acél ) ) ) ® o o
Rozsdamentes ° o o ) ) )
Vasontvény ) ° ) ) o o
Nemvasfémek [e) (e} (e} o ) )
Nagy h6alldsagu o o
Edzett anyagok [e) ) o o

— v, oldal; 96-102

70 @ DC,;; UNI és VAtipushoz / @ DCy; Speed UNI tipushoz
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WNT \ Performance

3xD belsd hiitéssel

WTX - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537

<3xD sﬂfﬁd UNI UNI UNI VA VA
? DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS -~
g
\ ly \ \ y
( [ (
Y V V
( ( (
M M M 0N
w3 w3 (a3 He( I3 na(_ ]38 (S 3
< 145° <] 140° <] 140° <] 140° < 140° < 140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Toémor keményfém Tomor keményfém
[NEW [ 7 7 7 T5 T5
DC ,7n7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10781 ... 11780 ... 11781... 11779... 10734 ... 10733 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
14,00 14 107 | 60 | 43 | 45 176,30 14000 133,30 14000 133,30 14000 133,30 14000 155,50 140 155,50 140
14,20 16 115 | 65 | 45 | 48 159,90 14200 159,90 14200 159,90 14200
14,50 16 115 | 65 | 45 | 48 210,50 14500 159,90 14500 159,90 14500 159,90 14500 19510 145 195,10 145
14,80 16 115 | 65 | 45 | 48 210,50 14800 159,90 14800 159,90 14800 159,90 14800 195,10 148 195,10 148
15,00 16 115 | 65 | 45 | 48 210,50 15000 159,90 15000 159,90 15000 159,90 15000 195,10 150 195,10 150
15,10 16 115 | 65 | 45 | 48 159,90 15100 159,90 15100 159,90 15100
15,25 16 115 | 65 | 45 | 48 159,90 15250 159,90 15250 159,90 15250
15,30 16 115 | 65 | 45 | 48 159,90 15300 159,90 15300 159,90 15300
15,35 16 115 | 65 | 45 | 48 159,90 15350 159,90 15350 159,90 15350 195,10 953
15,50 16 115 | 65 | 45 | 48 210,50 15500 159,90 15500 159,90 15500 159,90 15500 195,10 155 195,10 155
15,60 16 115 | 65 | 45 | 48 159,90 15600 159,90 15600 159,90 15600
15,80 16 115 | 65 | 45 | 48 210,50 15800 159,90 15800 159,90 15800 159,90 15800 195,10 158 195,10 158
16,00 16 115 | 65 | 45 | 48 210,50 16000 159,90 16000 159,90 16000 159,90 16000 195,10 160 195,10 160
16,05 18 123 | 73 | 51 | 48 246,90 16050 246,90 16050 246,90 16050 294,30 960
16,50 18 123 | 73 51 48 321,90 16500 246,90 16500 246,90 16500 246,90 16500 294,30 165 294,30 165
16,80 18 123 | 73 51 48 321,90 16800 246,90 16800 246,90 16800 246,90 16800 294,30 168 294,30 168
16,90 18 123 | 73 51 48 246,90 16900 246,90 16900 246,90 16900
17,00 18 123 | 73 | 51 | 48 321,90 17000 246,90 17000 246,90 17000 246,90 17000 294,30 170 294,30 170
17,50 18 123 | 73 51 48 321,90 17500 246,90 17500 246,90 17500 246,90 17500 294,30 175 294,30 175
17,60 18 123 | 73 51 48 246,90 17600 246,90 17600 246,90 17600
17,80 18 123 | 73 51 48 321,90 17800 246,90 17800 246,90 17800 246,90 17800 294,30 178 294,30 178
18,00 18 123 | 73 | 51 | 48 321,90 18000 246,90 18000 246,90 18000 246,90 18000 294,30 180 294,30 180
18,50 20 131 79 55 50 349,30 18500 270,10 18500 270,10 18500 270,10 18500 379,10 185 379,10 185
18,80 20 131 79 55 50 349,30 18800 270,10 18800 270,10 18800 270,10 18800 379,10 188 379,10 188
18,90 20 131 79 55 50 270,10 18900 270,10 18900 270,10 18900
19,00 20 131 | 79 | 55 | 50 349,30 19000 270,10 19000 270,10 19000 270,10 19000 379,10 190 379,10 190
19,35 20 131 79 55 50 270,10 19350 270,10 19350 270,10 19350 379,10 993
19,50 20 131 79 55 50 349,30 19500 270,10 19500 270,10 19500 270,10 19500 379,10 195 379,10 195
19,60 20 131 79 55 50 270,10 19600 270,10 19600 270,10 19600
19,80 20 131 | 79 | 55 | 50 349,30 19800 270,10 19800 270,10 19800 270,10 19800 379,10 198 379,10 198
20,00 20 131 79 55 50 349,30 20000 270,10 20000 270,10 20000 270,10 20000 379,10 200 379,10 200
20,50 25 151 93 66 56 488,30 20500 488,30 20500 488,30 20500
21,00 25 151 93 66 56 488,30 21000 488,30 21000 488,30 21000
21,50 25 151 | 93 | 66 | 56 488,30 21500 488,30 21500 488,30 21500
22,00 25 151 93 66 56 488,30 22000 488,30 22000 488,30 22000
22,50 25 153 | 96 | 72 56 488,30 22500 488,30 22500 488,30 22500
23,00 25 153 | 96 | 72 56 488,30 23000 488,30 23000 488,30 23000
23,50 25 153 | 96 | 72 | 56 488,30 23500 488,30 23500 488,30 23500
24,00 25 153 | 96 | 72 56 488,30 24000 488,30 24000 488,30 24000
24,50 25 153 | 96 | 75 56 488,30 24500 488,30 24500 488,30 24500
25,00 25 153 | 96 | 75 56 488,30 25000 488,30 25000 488,30 25000
Acél ) ) ) ) o o
Rozsdamentes ) [e) o e) ) ®
Vasontvény ° ) ) ) o o
Nemvasfémek [¢) ) o) o ) )
Nagy h6alldsagu o [¢)
Edzett anyagok [e) o) o o

- v, oldal: 96-102
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WNT \ Standard

3xD belsd hiitéssel

WPC - Nagy teljesitmeényi furo, DIN 6537

< 3xD m UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

A A A
a8 he([O I3 a3 (a3
<J140° <J140° <J140° <J140°

Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém

T T1 T1 T1

DC ., | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
11603 ... 11 604 ... 11623 ... 11624 ...

mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR

1,00 4 45 | 6,0 | 45 | 320 35,93 010 35,93 010

1,10 4 45 | 66 | 50 | 315 35,93 011 3593 011

1,20 4 45 | 72 | 54 | 310 35,93 012 3593 012

1,30 4 45 | 78 | 59 | 315 3593 013 3593 013

1,40 4 45 | 84 | 6,3 | 30,0 3593 014 3593 014

1,50 4 50 | 90 | 6,8 | 350 3593 015 3593 015

1,60 4 50 | 96 | 7,2 | 345 35,93 016 3593 016

1,70 4 50 | 10,2 | 7,7 | 34,0 35,93 017 3593 017

1,80 4 50 | 10,8 | 81 | 335 3593 018 3593 018

1,90 4 50 | 11,4 | 86 | 33,0 3593 019 3593 019

2,00 4 50 | 120 | 9,0 | 33,0 35,93 020 35,93 020

2,10 4 55 | 126 | 95 | 375 35,93 021 35,93 021

2,20 4 55 132 | 99 | 370 35,93 022 35,93 022

2,30 4 55 | 13,8 | 104 | 36,5 3593 023 3593 023

2,40 4 55 | 14,4 | 10,8 | 36,0 35,93 024 3593 024

2,50 4 55 | 15,0 | 11,3 | 35,5 35,93 025 35,93 025

2,60 4 55 | 156 | 11,7 | 35,5 35,93 026 35,93 026

2,70 4 55 | 16,2 | 12,2 | 35,0 3593 027 35,93 027

2,80 4 55 | 16,8 | 12,6 | 34,0 35,93 028 35,93 028

2,90 4 55 | 174 | 131 | 34,0 35,93 029 35,93 029

3,00 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 30,20 030 30,20 030 30,20 030 30,20 030

3,10 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 30,20 031 30,20 031 30,20 031 30,20 031

3,20 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 30,20 032 30,20 032 30,20 032 30,20 032

3,25 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 30,20 890 30,20 890 29,44 03250

3,30 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 30,20 033 30,20 033 30,20 033 30,20 033

3,40 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 30,20 034 30,20 034 30,20 034 30,20 034

3,50 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 30,20 035 30,20 035 30,20 035 30,20 035

3,60 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 30,20 036 30,20 036 30,20 036 30,20 036

3,70 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 30,20 037 30,20 037 30,20 037 30,20 037

3,80 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 30,20 038 30,20 038 30,20 038 30,20 038

3,90 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 30,20 039 30,20 039 30,20 039 30,20 039

4,00 6 66 | 240 | 17,0 | 36,0 30,20 040 30,20 040 30,20 040 30,20 040

4,10 6 66 | 240 | 170 | 36,0 30,20 041 30,20 041 30,20 041 30,20 041

4,20 6 66 | 24,0 | 170 | 36,0 30,20 042 30,20 042 30,20 042 30,20 042

4,30 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 30,20 043 30,20 043 30,20 043 30,20 043

4,40 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 30,20 044 30,20 044 30,20 044 30,20 044

4,50 6 66 | 24,0 | 170 | 36,0 30,20 045 30,20 045 30,20 045 30,20 045

4,60 6 66 | 240 | 17,0 | 36,0 30,20 046 30,20 046 30,20 046 30,20 046

4,65 6 66 | 240 | 17,0 | 36,0 30,20 900 30,20 900 30,20 900 30,20 900

4,70 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 30,20 047 30,20 047 30,20 047 30,20 047

4,80 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 048 30,20 048 30,20 048 30,20 048

Acél ) ) o o

Rozsdamentes ¢) o ) )

Vasontvény ° ) o o

Nemvasfémek ) o ) )

Nagy h6alldsagu ° °

— v, oldal: 116+120

cuttingtools.ceratizit.com folytatas a kévetkez6 oldalon 02|25



WNT \ Standard

3xD belsd hiitéssel

WPC - Nagy teljesitmeényi furo, DIN 6537

< 3xD m UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

A A A
a8 he([O I3 a3 (a3
<J140° <J140° <J140° <J140°

Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém

T T1 T1 T1

DC ., | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
11603 ... 11 604 ... 11623 ... 11624 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
4,90 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 049 30,20 049 30,20 049 30,20 049
5,00 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 050 30,20 050 30,20 050 30,20 050
5,10 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 051 30,20 051 30,20 051 30,20 051
5,20 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 052 30,20 052 30,20 052 30,20 052
5,30 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 053 30,20 053 30,20 053 30,20 053
5,40 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 054 30,20 054 30,20 054 30,20 054
5,50 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 055 30,20 055 30,20 055 30,20 055
5,55 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 902 30,20 902 30,20 902 30,20 902
5,60 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 056 30,20 056 30,20 056 30,20 056
5,70 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 057 30,20 057 30,20 057 30,20 057
5,80 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 058 30,20 058 30,20 058 30,20 058
5,90 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 059 30,20 059 30,20 059 30,20 059
6,00 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 30,20 060 30,20 060 30,20 060 30,20 060
6,10 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 40,88 061 40,88 061 40,88 061 40,88 061
6,20 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 40,88 062 40,88 062 40,88 062 40,88 062
6,30 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 40,88 063 40,88 063 40,88 063 40,88 063
6,40 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 40,88 064 40,88 064 40,88 064 40,88 064
6,50 8 79 | 340 | 24,0 | 36,0 40,88 065 40,88 065 40,88 065 40,88 065
6,60 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 40,88 066 40,88 066 40,88 066 40,88 066
6,70 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 40,88 067 40,88 067 40,88 067 40,88 067
6,80 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 40,88 068 40,88 068 40,88 068 40,88 068
6,90 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 40,88 069 40,88 069 40,88 069 40,88 069
7,00 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 40,88 070 40,88 070 40,88 070 40,88 070
710 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 40,88 071 40,88 071 40,88 071 40,88 071
7,20 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 40,88 072 40,88 072 40,88 072 40,88 072
7,30 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 40,88 073 40,88 073 40,88 073 40,88 073
7,40 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 40,88 074 40,88 074 40,88 074 40,88 074
745 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 40,88 924 40,88 924 39,47 07450
7,50 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 40,88 075 40,88 075 40,88 075 40,88 075
7,55 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 40,88 975 40,88 975 40,88 975 40,88 975
7,60 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 40,88 076 40,88 076 40,88 076 40,88 076
7,70 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 40,88 077 40,88 077 40,88 077 40,88 077
7,80 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 40,88 078 40,88 078 40,88 078 40,88 078
7,90 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 40,88 079 40,88 079 40,88 079 40,88 079
8,00 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 40,88 080 40,88 080 40,88 080 40,88 080
8,10 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 081 46,96 081 46,96 081 46,96 081
8,20 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 082 46,96 082 46,96 082 46,96 082
8,30 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 083 46,96 083 46,96 083 46,96 083
8,40 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 084 46,96 084 46,96 084 46,96 084
8,50 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 085 46,96 085 46,96 085 46,96 085
8,60 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 086 46,96 086 46,96 086 46,96 086
Acél ) ) o o
Rozsdamentes o o ) )
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WNT \ Standard

3xD belsd hiitéssel

WPC - Nagy teljesitmeényi furo, DIN 6537

< 3xD m UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

A A A
a8 he([O I3 a3 (a3
<J140° <J140° <J140° <J140°

Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém

T T1 T1 T1

DC ., | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
11603 ... 11 604 ... 11623 ... 11624 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
8,70 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 087 46,96 087 46,96 087 46,96 087
8,80 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 088 46,96 088 46,96 088 46,96 088
8,90 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 089 46,96 089 46,96 089 46,96 089
9,00 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 090 46,96 090 46,96 090 46,96 090
9,10 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 091 46,96 091 46,96 091 46,96 091
9,20 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 092 46,96 092 46,96 092 46,96 092
9,25 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 925 46,96 925 46,96 925 46,96 925
9,30 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 093 46,96 093 46,96 093 46,96 093
9,35 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 930 46,96 930 45,67 09350
9,40 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 094 46,96 094 46,96 094 46,96 094
9,50 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 095 46,96 095 46,96 095 46,96 095
9,60 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 096 46,96 096 46,96 096 46,96 096
9,70 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 097 46,96 097 46,96 097 46,96 097
9,80 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 098 46,96 098 46,96 098 46,96 098
9,90 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 099 46,96 099 46,96 099 46,96 099
10,00 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 46,96 100 46,96 100 46,96 100 46,96 100
10,10 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 101 67,34 101 67,34 101 67,34 101
10,20 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 102 67,34 102 67,34 102 67,34 102
10,30 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 103 67,34 103 67,34 103 67,34 103
10,40 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 104 67,34 104 67,34 104 67,34 104
10,50 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 105 67,34 105 67,34 105 67,34 105
10,60 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 106 67,34 106 67,34 106 67,34 106
10,70 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 107 67,34 107 67,34 107 67,34 107
10,75 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 904 67,34 904 64,97 10750
10,80 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 108 67,34 108 67,34 108 67,34 108
10,90 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 109 67,34 109 67,34 109 67,34 109
11,00 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 110 67,34 110 67,34 110 67,34 110
11,10 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 111 67,34 111 67,34 111 67,34 111
11,20 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 112 67,34 112 67,34 112 67,34 112
11,25 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 912 67,34 912 64,51 11250
11,30 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 113 67,34 113 67,34 113 67,34 113
11,40 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 114 67,34 114 67,34 114 67,34 114
11,50 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 115 67,34 115 67,34 115 67,34 115
11,60 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 116 67,34 116 67,34 116 67,34 116
11,70 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 117 67,34 117 67,34 117 67,34 117
11,80 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 118 67,34 118 67,34 118 67,34 118
11,90 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 119 67,34 119 67,34 119 67,34 119
12,00 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 67,34 120 67,34 120 67,34 120 67,34 120
12,25 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 122 93,46 122 87,97 12250
12,50 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 125 93,46 125 93,46 125 93,46 125
12,70 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 127 93,46 127 93,46 127 93,46 127
Acél ) ) o o
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WNT \ Standard

3xD belsd hiitéssel

WPC - Nagy teljesitmeényi furo, DIN 6537

< 3xD m UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

A A A
a3 w0 J3 Ha(_ ]38 w3 3
<J140° <J140° <J140° <J140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém
T T1 T1 T1
DC ., | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
11603 ... 11 604 ... 11623 ... 11624 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
12,80 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 128 93,46 128
12,90 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 129 93,46 129
13,00 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 130 93,46 130 93,46 130 93,46 130
13,10 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 131 93,46 131
13,30 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 133 93,46 133
13,50 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 135 93,46 135 93,46 135 93,46 135
13,70 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 137 93,46 137 93,46 137 93,46 137
13,80 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 138 93,46 138
14,00 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 93,46 140 93,46 140 93,46 140 93,46 140
14,20 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 142 115,80 142
14,50 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 145 115,80 145 115,80 145 115,80 145
14,70 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 147 115,80 147 115,80 147 115,80 147
14,80 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 148 115,80 148
15,00 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 150 115,80 150 115,80 150 115,80 150
15,10 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 151 115,80 151
15,25 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 152 115,80 152
15,30 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 153 115,80 153
15,50 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 155 115,80 155 115,80 155 115,80 155
15,60 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 156 115,80 156
15,70 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 157 115,80 157 115,80 157 115,80 157
15,80 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 158 115,80 158
16,00 16 115 | 65,0 | 45,0 | 48,0 115,80 160 115,80 160 115,80 160 115,80 160
16,50 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 183,00 165 183,00 165 183,00 165 183,00 165
16,80 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 183,00 168 183,00 168
16,90 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 183,00 169 183,00 169
17,00 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 183,00 170 183,00 170 183,00 170 183,00 170
17,50 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 183,00 175 183,00 175 183,00 175 183,00 175
17,60 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 183,00 176 183,00 176
17,80 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 183,00 178 183,00 178
18,00 18 123 | 73,0 | 51,0 | 48,0 183,00 180 183,00 180 183,00 180 183,00 180
18,50 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 201,80 185 201,80 185 201,80 185 201,80 185
18,80 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 201,80 188 201,80 188
18,90 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 201,80 189 201,80 189
19,00 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 201,80 190 201,80 190 201,80 190 201,80 190
19,50 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 201,80 195 201,80 195 201,80 195 201,80 195
19,60 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 201,80 196 201,80 196
19,80 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 201,80 198 201,80 198
20,00 20 131 | 79,0 | 55,0 | 50,0 201,80 200 201,80 200 201,80 200 201,80 200
Acél ° ° e} o
Rozsdamentes ¢) o) ) )
Vaséntvény [} ) ) f¢)
Nemvasfémek o o ) )
Nagy héallosagu ) )

— v, oldal: 116+120
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WNT \ Performance

3xD belsd hiitéssel

WTX - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537

A nehezen forgdcsolhaté anyagok specialistdja

T4
< 3xD *f Ti DC . | DCONMS | OAL | LCF | LU | LS Cikkszam
10786 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
DPA54 7,70 8 79 | 41 | 29 | 36 7472 077
7,80 8 79 | 41 | 29 | 36 74,72 078
7,90 8 79 | 41 | 29 | 36 74,72 079
7,94 8 79 | 41 | 29 | 36 74,72 904
8,00 8 79 | 41 | 29 | 36 74,72 080
DCONMS 8,10 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 081
= 8,20 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 082
o) ] 8,30 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 083
o) 8,40 10 890 | 47 | 35 | 40 90,38 084
A - 8,50 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 085
; l 8,60 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 086
2 8,70 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 087
3 8,80 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 088
J V 8,90 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 089
i [ 9,00 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 090
2 V 9,10 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 091
l 7 9,20 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 092
‘ - , 9,30 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 093
be ! 9,40 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 094
3 ( 9,50 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 095
AR 9,55 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 905
9,60 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 096
wal T3 9.70 10 890 | 47 | 35 | 40 9038 097
1400 9,80 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 098
Tomir kemenviem 290 10 80 | 47 | 35 | 40 90,38 099
omor kemenytem 19,00 10 89 | 47 | 35 | 40 90,38 100
T4 10,10 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 101
DC ., | DCONMS ;| OAL | LCF | LU | LS Cikkszam 10,20 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 102
10 786 ... 10,30 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 103
10,40 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 104
mm_|_mm__| ™m | Tm  mm | mm EUR 1050 | 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 105
3,00 6 62 | 20 | 14 | 36 55,66 030
10,60 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 106
3,10 6 62 | 20 | 14 | 36 55,66 031
10,70 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 107
3,20 6 62 | 20 | 14 | 36 55,66 032
10,80 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 108
3,30 6 62 | 20 | 14 | 36 55,66 033
10,90 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 109
3,40 6 62 | 20 | 14 | 36 55,66 034
11,00 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 110
3,50 6 62 | 20 | 14 | 36 55,66 035
11,10 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 111
3,60 6 62 | 20 | 14 | 36 55,66 036
1,11 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 906
3,70 6 62 | 20 | 14 | 36 55,66 037
11,20 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 112
3,80 6 66 | 24 | 17 | 36 55,66 038
11,30 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 113
3,90 6 66 | 24 | 17 | 36 55,66 039
11,40 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 114
3,97 6 66 | 24 | 17 | 36 55,66 900
11,50 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 115
4,00 6 66 | 24 | 17 | 36 55,66 040
11,60 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 116
4,10 6 66 | 24 | 17 | 36 55,66 041
11,70 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 117
4,20 6 66 | 24 | 17 | 36 55,66 042
11,80 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 118
4,23 6 66 | 24 | 17 | 36 55,66 901
11,90 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 119
4,30 6 66 | 24 | 17 | 36 55,66 043
12,00 12 102 | 55 | 40 | 45 130,00 120
4,40 6 66 | 24 | 17 | 36 55,66 044
12,10 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 121
4,50 6 66 | 24 | 17 | 36 55,66 045
12,20 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 122
4,60 6 66 | 24 | 17 | 36 55,66 046
12,30 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 123
4,70 6 66 | 24 | 17 | 36 55,66 047
12,40 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 124
4,80 6 66 | 28 | 20 | 36 55,66 048
12,50 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 125
4,90 6 66 | 28 | 20 | 36 55,66 049
12,60 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 126
5,00 6 66 | 28 | 20 | 36 55,66 050
12,70 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 907
5,10 6 66 | 28 | 20 | 36 55,66 051
12,80 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 128
5,20 6 66 | 28 | 20 | 36 55,66 052
12,90 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 129
5,30 6 66 | 28 | 20 | 36 55,66 053
13,00 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 130
5,40 6 66 | 28 | 20 | 36 55,66 054
13,10 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 131
5,50 6 66 | 28 | 20 | 36 55,66 055
13,20 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 132
5,56 6 66 | 28 | 20 | 36 55,66 902
13,30 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 133
5,60 6 66 | 28 | 20 | 36 55,66 056
13,40 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 134
5,70 6 66 | 28 | 20 | 36 55,66 057
13,50 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 135
5,80 6 66 | 28 | 20 | 36 55,66 058
13,60 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 136
5,90 6 66 | 28 | 20 | 36 55,66 059
13,70 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 137
6,00 6 66 | 28 | 20 | 36 55,66 060
13,80 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 138
6,10 8 7o) 34 ) 24 ] 36 7472 B 13,90 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 139
6,20 8 79 | 34 | 24 | 36 7472 062 g ;
6,30 8 79 | 34 | 24 | 36 7472 063 e
6,35 8 79 | 34 | 24 | 36 74,72 903
6,40 8 79 34 | 24 | 36 74,72 064 Rozsdamentes °
6,50 8 79 | 34 | 24 | 36 74,72 065 Vasontvény
6,60 8 79 | 34 | 24 | 36 7472 066 .
6,70 8 79 | 34 | 24 | 36 7472 oe7  Nemvasfemek
6,80 8 79 | 34 | 24 | 36 74,72 068 Nagy h6allosagu °
6,90 8 79 | 34 | 24 | 36 74,72 069 .
7,00 8 79 | 34 | 24 | 36 74,72 070 = V;oldal: 95
7,10 8 79 | 41 | 29 | 36 74,72 071
7,20 8 79 | 41 | 29 | 36 7472 072
7,30 8 79 | 41| 29 | 36 7472 073
7,40 8 79 | 41 | 29 | 36 7472 074
7,50 8 79 | 41 | 29 | 36 74,72 075
7,60 8 79 | 41 ] 29 | 36 74,72 076
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WNT \ Performance

3xD belsd hiitéssel

WTX - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537

A nehezen forgdcsolhaté anyagok specialistdja

T4
<3xD % Ti DC,; | DCONMS| OAL | LCF | LU LS Cikkszam
10786 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
DPA54 19,1 20 131 79 55 50 352,70 191
19,2 20 131 79 55 | 50 352,70 192
19,3 20 131 79 55 | 50 352,70 193
19,4 20 131 | 79 | 55 | 50 352,70 194
19,5 20 131 79 55 | 50 352,70 195
DCONMS 19,6 20 131 79 55 50 352,70 196
i 19,7 20 131 79 55 | 50 352,70 197
/f’f\,}; I 19,8 20 131 79 55 50 352,70 198
- 19,9 20 131 79 55 | 50 352,70 199
I n 20,0 20 131 79 55 50 352,70 200
l; Acél
°© \ Rozsdamentes °
& [ Vaséntvény
2 V Nemvasfémek
‘ l v b Nagy h6allosagu )
be ; - v,oldal: 95
Uy
< A
a8
<J140°
Tomor keményfém
T4
DC ., | DCONMS ;| OAL | LCF | LU LS Cikkszam
10786 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
14,0 14 107 | 60 | 43 | 45 168,60 140
14,1 16 115 | 65 | 45 | 48 200,60 141
14,2 16 15 | 65 | 45 | 48 200,60 142
14,3 16 15 | 65 | 45 | 48 200,60 143
14,4 16 115 | 65 | 45 | 48 200,60 144
14,5 16 15 | 65 | 45 | 48 200,60 145
14,6 16 115 | 65 | 45 | 48 200,60 146
14,7 16 15 | 65 | 45 | 48 200,60 147
14,8 16 115 | 65 | 45 | 48 200,60 148
14,9 16 115 | 65 | 45 | 48 200,60 149
15,0 16 15 | 65 | 45 | 48 200,60 150
15,1 16 15 | 65 | 45 | 48 200,60 151
15,2 16 115 | 65 | 45 | 48 200,60 152
15,3 16 115 | 65 | 45 | 48 200,60 153
15,4 16 15 | 65 | 45 | 48 200,60 154
15,5 16 15 | 65 | 45 | 48 200,60 155
15,6 16 115 | 65 | 45 | 48 200,60 156
15,7 16 115 | 65 | 45 | 48 200,60 157
15,8 16 15 | 65 | 45 | 48 200,60 158
15,9 16 15 | 65 | 45 | 48 200,60 159
16,0 16 115 | 65 | 45 | 48 200,60 160
16,1 18 123 | 73 51 48 200,60 161
16,2 18 123 | 73 51 48 200,60 162
16,3 18 123 | 73 51 48 200,60 163
16,4 18 123 | 73 51 48 200,60 164
16,5 18 123 | 73 51 48 282,20 165
16,6 18 123 | 73 51 48 282,20 166
16,7 18 123 | 73 51 48 282,20 167
16,8 18 123 | 73 51 48 282,20 168
16,9 18 123 | 73 51 48 282,20 169
17,0 18 123 | 73 51 48 282,20 170
17,1 18 123 | 73 51 48 28220 1M
17,2 18 123 | 73 51 48 282,20 172
17,3 18 123 | 73 51 48 282,20 173
17,4 18 123 | 73 51 48 282,20 174
17,5 18 123 | 73 51 48 282,20 175
17,6 18 123 | 73 51 48 282,20 176
17,7 18 123 | 73 51 48 282,20 177
17,8 18 123 | 73 51 48 282,20 178
17,9 18 123 | 73 51 48 282,20 179
18,0 18 123 | 73 51 48 282,20 180
18,1 20 131 79 55 | 50 352,70 181
18,2 20 131 79 55 | 50 352,70 182
18,3 20 131 79 55 | 50 352,70 183
18,4 20 131 79 55 | 50 352,70 184
18,5 20 131 79 | 55 | 50 352,70 185
18,6 20 131 79 55 | 50 352,70 186
18,7 20 131 79 55 | 50 352,70 187
18,8 20 131 79 55 | 50 352,70 188
18,9 20 131 79 55 | 50 352,70 189
19,0 20 131 79 55 | 50 352,70 190
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WNT \ Performance

3xD belsd hiitéssel

WTX - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537

A univerzdlisan alkalmazhatd A polirozott forgacshornyok A PL=forgdcsoldél-letorés
A négy vezetdszalag A ALU 3xDtipus (10 722 ...) kérésre
T4
< 3xD % 180 DC ., | DCONMS ,¢| OAL | LCF | LU | LS | PL Cikkszam
10720...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm EUR
1i800 8,20 10 89 | 47 | 35 | 40 | 041 116,80 082
8,30 10 89 | 47 | 35 | 40 | 042 116,80 083
8,40 10 89 | 47 | 35 | 40 | 042 116,80 084
g 8,50 10 89 | 47 | 35 | 40 | 043 116,80 085
DCONMS 8,60 10 89 | 47 | 35 | 40 | 043 116,80 086
8,70 10 89 | 47 | 35 | 40 | 044 116,80 087
! T 8,80 10 89 | 47 | 35 | 40 | 044 116,80 088
] 8,90 10 89 | 47 | 35 | 40 | 045 116,80 089
1 l 9,00 10 89 | 47 | 35 | 40 | 045 116,80 090
w 9,10 10 89 | 47 | 35 | 40 | 046 116,80 091
! 2 9,20 10 89 | 47 | 35 | 40 | 046 116,80 092
‘ o 9,30 10 89 | 47 | 35 | 40 | 047 116,80 093
Y . 9,40 10 89 | 47 | 35 | 40 | 047 116,80 094
; 3 9 \ 9,50 10 89 | 47 | 35 | 40 | 048 116,80 095
/ 9,60 10 89 | 47 | 35 | 40 | 048 116,80 096
| J 9,70 10 89 | 47 | 35 | 40 | 049 116,80 097
g A 9,80 10 89 | 47 | 35 | 40 | 049 116,80 098
L. e ] 9,90 10 89 | 47 | 35 | 40 | 050 116,80 099
10,00 10 89 | 47 | 35 | 40 | 050 116,80 100
10,10 12 100 | 53 | 38 | 45 | 051 147,80 101
w3 10,20 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,51 147,80 102
. 10,30 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,52 147,80 103
oo <see 10,40 12 100 | 53 | 38 | 45 | 052 147,80 104
Tomar keményfém 10,50 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,53 147,80 105
T4 10,60 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,53 147,80 106
DC,; | DCONMS, | OAL | LCF | LU | LS | PL Cikkszam 10,70 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,54 147,80 107
10720.. 00| 5 o0 5 | 3 | 45 0% 4750 109
i L '57?';1 030 100 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 055 14780 110
3‘1’3 2 S R B e RO s 11,10 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,56 147,80 111
320 8 62 | 20 | 14 | 36 | 016 7131 | 082 11,20 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,56 147,80 112
350 H 62 | 20 | 12 | 3 |or 7131 088 11,30 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,57 147,80 113
340 8 82 | 20 | 14 | 38 | 017 7131 034 11,40 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,57 147,80 114
350 8 82 | 20 | 14 | 3 | 018 151 Ko 11,50 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,58 147,80 115
3680 8 62 | 20 | 14 | 36 | 018 7131 L ose 11,60 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,58 147,80 116
376 8 62 | 20 | 12 | 3 |o19 7131 Roae 11,70 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,59 147,80 117
380 8 86 | 24 | 17 | 38 | 019 7131 038 11,80 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,59 147,80 118
580 8 g6 | 24 | 17 | 3% | 020 131 Reis 11,90 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,60 147,80 119
200 8 66 | 24 | 17 | 36 | 020 7131 L oa 12,00 12 100 | 53 | 38 | 45 | 0,60 147,80 120
410 8 66 | 22 | 17 | 38 | 051 7131 L oat 12,50 14 105 | 58 | 41 | 45 | 0,63 240,20 125
420 8 66 | 24 | 17 | 38 | 021 7131 042 12,80 14 105 | 58 | 41 | 45 | 0,64 240,20 128
450 8 66 | 24 | 17 | 3% |02 131 Ked3 13,00 14 105 | 58 | 41 | 45 | 0,65 240,20 130
40 8 66 | 24 | 17 | 38 |02 7131 | oas 13,50 14 105 | 58 | 41 | 45 | 0,68 240,20 135
450 8 66 | 22 | 17 | 38 | 093 7131 Noak 13,80 14 105 | 58 | 41 | 45 | 0,69 240,20 138
460 8 66 | 24 | 17 | 3% |02 7131 Lode 14,00 14 105 | 58 | 41 | 45 | 0,70 240,20 140
465 8 66 | 24 | 17 | 3% |om 131 B8k 14,50 16 113 | 63 | 43 | 48 | 073 302,00 145
470 8 66 | 24 | 17 | 38 | o024 7131 | oaz 14,80 16 113 | 63 | 43 | 48 | 0,74 302,00 148
450 8 66 | 28 | 20 | 36 | 024 7131 | oas 15,00 16 113 | 63 | 43 | 48 | 075 302,00 150
490 8 66 | 98 | 20 | 38 | 025 7131 Lodg 15,50 16 113 | 63 | 43 | 48 | 078 302,00 155
50 8 66 | 23 | 20 | 3% |0 151 Reeb 15,80 16 113 | 63 | 43 | 48 | 079 302,00 158
510 8 66 | 28 | 20 | 36 | 028 7131 L o5t 16,00 16 113 | 63 | 43 | 48 | 080 302,00 160
oy 8 66 | 28 | 20 | 38 | 0% 2131 Roe 16,50 18 121 | 71 | 49 | 48 | 0,83 406,60 165
230 8 66 | 98 | 20 | 36 | 027 7131 Los3 16,80 18 121 | 71 | 49 | 48 | 0,84 406,60 168
5110 8 66 | 23 | 20 | 36 | 027 131 Rad 17,00 18 121 | 71 | 49 | 48 | 085 406,60 170
550 8 66 | 28 | 20 | 36 | 028 7131 loss 17,50 18 121 | 71 | 49 | 48 | 0,88 406,60 175
555 8 66 | 28 | 20 | 38 | 028 7131 902 17,80 18 121 | 71 | 49 | 48 | 0,89 406,60 178
560 8 66 | 28 | 20 | 36 | 028 7151 Lose 18,00 18 121 | 71 | 49 | 48 | 0,90 406,60 180
Bl 8 66 | 23 | 20 | 36 | 029 151 Rt 18,50 20 129 | 77 | 53 | 50 | 0,93 520,20 185
580 8 66 | 28 | 20 | 36 | 029 7131 | 058 18,80 20 129 | 77 | 53 | 50 | 0,94 520,20 188
290 8 66 | 28 | 20 | 38 | 030 7131 089 19,00 20 129 | 77 | 53 | 50 | 0,95 520,20 190
500 8 66 | 28 | 20 | 38 | 030 7131 Logo 19,50 20 129 | 77 | 53 | 50 | 0,98 520,20 195
ot 8 20 | 31 | 24 | 3 |03 s707 Ml 19,80 20 129 | 77 | 53 | 50 | 0,99 520,20 198
) ; , 20,00 20 129 | 77 | 53 | 50 | 1,00 520,20 200
6,20 8 79 | 34 | 24 | 36 | 031 87,07 062
6,30 8 79 | 34 | 24 | 36 | 032 87,07 063 Acél °
6,40 8 79 | 34 | 24 | 36 | 032 87,07 064
650 | 8 79 | 34 | 24 | 36 | 033 8707 065 R ETENT S 2
6,60 8 79 | 34 | 24 | 36 | 033 87,07 066 Vasontvény C
6,70 8 79 | 34 | 24 | 36 | 034 87,07 067 Nemvasfémek o
6,80 8 79 | 34 | 24 | 36 | 034 87,07 068 Nagy héalldsagu
6,90 8 79 34 24 36 0,35 87,07 069 Edzettanyagok le)
7,00 8 79 | 34 | 24 | 36 | 035 87,07 070
7,10 8 79 | 41 | 29 | 36 | 036 87,07 071 - v, oldal: 114
7,20 8 79 | 41 | 29 | 36 | 0,36 87,07 072
7,30 8 79 | 41 | 29 | 36 | 037 87,07 073
7,40 8 79 | 41 | 29 | 36 | 037 87,07 074
7,50 8 79 | 41 | 29 | 36 | 038 87,07 075
7,60 8 79 | 41 | 29 | 36 | 0,38 87,07 076
7,70 8 79 | 41 | 29 | 36 | 0,39 87,07 077
7,80 8 79 | 41 | 29 | 36 | 0,39 87,07 078
7,90 8 79 | 41 | 29 | 36 | 040 87,07 079
8,00 8 79 | 41 | 29 | 36 | 040 87,07 080
8,10 10 89 | 47 | 35 | 40 | 04 116,80 081
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WNT \ Performance

5xD bels6 hiités nélkiil

WTX - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537

<5xD UNI UNI UNI Quattro VA VA
gz DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
4—»‘
1
| 2]
|
g | | 7| 7 ‘ ‘
L8 4 .(" 4 u(k
= \4 V4 Y V4 ? b
VR I .
DC {‘ (’ f-* r(&
)/ V4 Vi \
<j [ { [ &
I‘, l‘/ l\, ¥,
w3 w3 3 He(S 13 a3 HA (2 3
<] 140° <J140° <J140° <J140° <J140° < 140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Témor keményfém Tomor keményfém
7 7 7 [NEW [} T4 T4
DC ., | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
11783 ... 11784 ... 11782... 10730... 10 740 ... 10741 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
3,00 6 66 28 23 36 47,39 03000 47,39 03000 47,39 03000 64,37 03000 48,93 030 48,93 030
3,10 6 66 28 23 | 36 47,39 03100 47,39 03100 47,39 03100 64,37 03100 48,93 031 438,93 031
3,15 6 66 28 23 | 36 47,39 03150 47,39 03150 47,39 03150
3,20 6 66 28 23 | 36 47,39 03200 47,39 03200 47,39 03200 64,37 03200 48,93 032 43,93 032
3,22 6 66 28 23 | 36 47,39 03220 47,39 03220 47,39 03220
3,25 6 66 28 23 | 36 47,39 03250 47,39 03250 47,39 03250
3,30 6 66 28 23 | 36 47,39 03300 47,39 03300 47,39 03300 64,37 03300 4893 033 48,93 033
3,40 6 66 28 23 | 36 47,39 03400 47,39 03400 47,39 03400 64,37 03400 4893 034 4893 034
3,50 6 66 28 23 | 36 47,39 03500 47,39 03500 47,39 03500 64,37 03500 48,93 035 48,93 035
3,60 6 66 28 23 | 36 47,39 03600 47,39 03600 47,39 03600 64,37 03600 4893 036 4893 036
3,70 6 66 28 23 36 47,39 03700 47,39 03700 47,39 03700 64,37 03700 48,93 037 48,93 037
3,80 6 74 36 | 29 | 36 47,39 03800 47,39 03800 47,39 03800 64,37 03800 4893 038 4893 038
3,85 6 74 36 | 29 36 47,39 03850 47,39 03850 47,39 03850
3,90 6 74 36 | 29 | 36 47,39 03900 47,39 03900 47,39 03900 64,37 03900 4893 039 4893 039
4,00 6 74 36 | 29 | 36 47,39 04000 47,39 04000 47,39 04000 64,37 04000 48,93 040 48,93 040
4,10 6 74 36 | 29 | 36 47,39 04100 47,39 04100 47,39 04100 64,37 04100 48,93 041 48,93 041
4,20 6 74 36 | 29 | 36 47,39 04200 47,39 04200 47,39 04200 64,37 04200 48,93 042 48,93 042
4,25 6 74 36 | 29 | 36 47,39 04250 47,39 04250 47,39 04250
4,30 6 74 36 | 29 | 36 47,39 04300 47,39 04300 47,39 04300 64,37 04300 4893 043 4893 043
4,35 6 74 36 | 29 | 36 47,39 04350 47,39 04350 47,39 04350
4,40 6 74 36 | 29 | 36 47,39 04400 47,39 04400 47,39 04400 64,37 04400 4893 044 4893 044
4,45 6 74 36 | 29 | 36 47,39 04450 47,39 04450 47,39 04450
4,50 6 74 36 | 29 | 36 47,39 04500 47,39 04500 47,39 04500 64,37 04500 48,93 045 48,93 045
4,60 6 74 36 | 29 | 36 47,39 04600 47,39 04600 47,39 04600 64,37 04600 48,93 046 48,93 046
4,65 6 74 36 | 29 | 36 47,39 04650 47,39 04650 47,39 04650
4,70 6 74 36 | 29 | 36 47,39 04700 47,39 04700 47,39 04700 64,37 04700 4893 047 4893 047
4,80 6 82 | 44 | 35 | 36 47,39 04800 47,39 04800 47,39 04800 64,37 04800 48,93 048 48,93 048
4,90 6 82 | 44 | 35 | 36 47,39 04900 47,39 04900 47,39 04900 64,37 04900 4893 049 48,93 049
4,95 6 82 | 44 | 35 36 47,39 04950 47,39 04950 47,39 04950
5,00 6 82 | 44 | 35 | 36 47,39 05000 47,39 05000 47,39 05000 64,37 05000 48,93 050 48,93 050
5,05 6 82 | 44 | 35 | 36 47,39 05050 47,39 05050 47,39 05050
5,10 6 82 | 44 | 35 | 36 47,39 05100 47,39 05100 47,39 05100 64,37 05100 438,93 051 438,93 051
5,20 6 82 | 44 | 35 | 36 47,39 05200 47,39 05200 47,39 05200 64,37 05200 48,93 052 4893 052
5,30 6 82 | 44 | 35 | 36 47,39 05300 47,39 05300 47,39 05300 64,37 05300 4393 053 4393 053
5,40 6 82 | 44 | 35 | 36 47,39 05400 47,39 05400 47,39 05400 64,37 05400 4893 054 4893 054
5,50 6 82 | 44 | 35 | 36 47,39 05500 47,39 05500 47,39 05500 64,37 05500 4393 055 48,93 055
5,55 6 82 | 44 | 35 | 36 47,39 05550 47,39 05550 47,39 05550
5,60 6 82 | 44 | 35 | 36 47,39 05600 47,39 05600 47,39 05600 64,37 05600 48,93 056 48,93 056
5,70 6 82 | 44 | 35 | 36 47,39 05700 47,39 05700 47,39 05700 64,37 05700 48,93 057 48,93 057
5,75 6 82 | 44 | 35 | 36 47,39 05750 47,39 05750 47,39 05750
5,80 6 82 | 44 | 35 | 36 47,39 05800 47,39 05800 47,39 05800 64,37 05800 48,93 058 48,93 058
5,90 6 82 | 44 | 35 | 36 47,39 05900 47,39 05900 47,39 05900 64,37 05900 4893 059 48,93 059
5,95 6 82 | 44 | 35 | 36 47,39 05950 47,39 05950 47,39 05950
6,00 6 82 | 44 | 35 | 36 47,39 06000 47,39 06000 47,39 06000 64,37 06000 48,93 060 48,93 060
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Rozsdamentes ) )
Vaséntvény ) ) [} ) f¢) f¢)
Nemvasfémek [e) o) o) o ) )
Nagy héallosagu
Edzett anyagok o) o) o)

— v, oldal: 101-104

02]32 folytatas a kdvetkez6 oldalon cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD bels6 hiités nélkiil

WTX - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537

< 5xD UNI UNI UNI Quattro VA VA
gz DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
TDRAGONSKIN DRAGONSKIN TDRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
4—»1
1
| f
|
2 q A 7 a ‘ ‘
I § 4 (" 4 [ {‘V
3 V4 V4 Y V4 3 b
'
] J ! 1 \ \
s f& (& f.& r(&
Vi v )y \
<j [ { ( g
I" l‘/ l\, ¥,
w3 w3 3 He(S 13 a3 HA (2 3
<] 140° <J140° <J140° <J140° <J140° < 140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Témor keményfém Tomor keményfém
7 7 7 [NEW [} T4 T4
DC ., | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
11783 ... 11784 ... 11782... 10730... 10 740 ... 10741 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
6,10 8 91 53 43 36 50,48 06100 50,48 06100 50,48 06100 77,37 06100 58,85 061 58,85 061
6,20 8 91 53 43 36 50,48 06200 50,48 06200 50,48 06200 77,37 06200 58,85 062 58,85 062
6,30 8 91 53 43 36 50,48 06300 50,48 06300 50,48 06300 77,37 06300 58,85 063 58,85 063
6,40 8 91 53 43 36 50,48 06400 50,48 06400 50,48 06400 77,37 06400 58,85 064 58,85 064
6,50 8 91 53 43 36 50,48 06500 50,48 06500 50,48 06500 77,37 06500 58,85 065 58,85 065
6,60 8 91 53 43 36 50,48 06600 50,48 06600 50,48 06600 77,37 06600 58,85 066 58,85 066
6,70 8 91 53 43 36 50,48 06700 50,48 06700 50,48 06700 77,37 06700 58,85 067 58,85 067
6,80 8 91 53 | 43 | 36 50,48 06800 50,48 06800 50,48 06800 77,37 06800 58,85 068 58,85 068
6,90 8 91 53 | 43 | 36 50,48 06900 50,48 06900 50,48 06900 77,37 06900 58,85 069 58,85 069
7,00 8 91 53 43 36 50,48 07000 50,48 07000 50,48 07000 77,37 07000 58,85 070 58,85 070
7,10 8 91 53 43 36 50,48 07100 50,48 07100 50,48 07100 77,37 07100 58,85 071 58,85 071
7,20 8 91 53 43 36 50,48 07200 50,48 07200 50,48 07200 77,37 07200 58,85 072 58,85 072
7,30 8 91 53 43 36 50,48 07300 50,48 07300 50,48 07300 77,37 07300 58,85 073 58,85 073
7,40 8 91 53 43 36 50,48 07400 50,48 07400 50,48 07400 77,37 07400 58,85 074 58,85 074
7,45 8 91 53 43 36 50,48 07450 50,48 07450 50,48 07450
7,50 8 91 53 | 43 | 36 50,48 07500 50,48 07500 50,48 07500 77,37 07500 58,85 075 58,85 075
7,60 8 91 53 43 36 50,48 07600 50,48 07600 50,48 07600 77,37 07600 58,85 076 58,85 076
7,70 8 91 53 43 36 50,48 07700 50,48 07700 50,48 07700 77,37 07700 58,85 077 58,85 077
7,80 8 91 53 43 36 50,48 07800 50,48 07800 50,48 07800 77,37 07800 58,85 078 58,85 078
7,90 8 91 53 43 36 50,48 07900 50,48 07900 50,48 07900 77,37 07900 58,85 079 58,85 079
8,00 8 91 53 43 36 50,48 08000 50,48 08000 50,48 08000 77,37 08000 58,85 080 58,85 080

8,10 10 103 | 61 49 | 40 55,66 08100 55,66 08100 55,66 08100 90,27 08100 70,54 081 70,54 081
8,20 10 103 | 61 49 | 40 55,66 08200 55,66 08200 55,66 08200 90,27 08200 70,54 082 70,54 082
8,30 10 103 | 61 49 | 40 55,66 08300 55,66 08300 55,66 08300 90,27 08300 70,54 083 70,54 083
8,40 10 103 | 61 49 | 40 55,66 08400 55,66 08400 55,66 08400 90,27 08400 70,54 084 70,54 084
8,50 10 103 | 61 49 | 40 55,66 08500 55,66 08500 55,66 08500 90,27 08500 70,54 085 70,54 085
8,60 10 103 | 61 49 | 40 55,66 08600 55,66 08600 55,66 08600 90,27 08600 70,54 086 70,54 086
8,70 10 103 | 61 49 | 40 55,66 08700 55,66 08700 55,66 08700 90,27 08700 70,54 087 70,54 087
8,80 10 103 | 61 49 | 40 55,66 08800 55,66 08800 55,66 08800 90,27 08800 70,54 088 70,54 088
8,90 10 103 | 61 49 | 40 55,66 08900 55,66 08900 55,66 08900 90,27 08900 70,54 089 70,54 089
9,00 10 103 | 61 49 | 40 55,66 09000 55,66 09000 55,66 09000 90,27 09000 70,54 090 70,54 090
9,10 10 103 | 61 49 | 40 55,66 09100 55,66 09100 55,66 09100 90,27 09100 70,54 091 70,54 091
9,20 10 103 | 61 49 | 40 55,66 09200 55,66 09200 55,66 09200 90,27 09200 70,54 092 70,54 092
9,30 10 103 | 61 49 | 40 55,66 09300 55,66 09300 55,66 09300 90,27 09300 70,54 093 70,54 093
9,35 10 103 | 61 49 | 40 55,66 09350 55,66 09350 55,66 09350

9,40 10 103 | 61 49 | 40 55,66 09400 55,66 09400 55,66 09400 90,27 09400 70,54 094 70,54 094
9,45 10 103 | 61 49 | 40 55,66 09450 55,66 09450 55,66 09450

9,50 10 103 | 61 49 | 40 55,66 09500 55,66 09500 55,66 09500 90,27 09500 70,54 095 70,54 095
9,60 10 103 | 61 49 | 40 55,66 09600 55,66 09600 55,66 09600 90,27 09600 70,54 096 70,54 096
9,70 10 103 | 61 49 | 40 55,66 09700 55,66 09700 55,66 09700 90,27 09700 70,54 097 70,54 097
9,80 10 103 | 61 49 | 40 55,66 09800 55,66 09800 55,66 09800 90,27 09800 70,54 098 70,54 098
9,90 10 103 | 61 49 | 40 55,66 09900 55,66 09900 55,66 09900 90,27 09900 70,54 099 70,54 099
10,00 10 103 | 61 49 | 40 55,66 10000 55,66 10000 55,66 10000 90,27 10000 70,54 100 70,54 100
10,10 12 18 | 71 56 | 45 81,12 10100 81,12 10100 81,12 10100 129,00 10100 101,40 101 101,40 101
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WNT \ Performance

5xD bels6 hiités nélkiil

WTX - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537

< 5xD UNI UNI UNI Quattro VA VA
gz DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
TDRAGONSKIN DRAGONSKIN TDRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
4—»1
1
| f
|
i A N
I § " ‘f 4 w
3 V4 V4 V4 V4 3 b
'
DC {* {' f‘ r(&
)/ V4 Vi \
<j [ { [ &
Yy Y Y ¥
w3 w3 3 He(S 13 a3 HA (2 3
<] 140° <J140° <J140° <J140° <J140° < 140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Témor keményfém Tomor keményfém
7 7 7 [NEW [} T4 T4
DC ., | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
11783 ... 11784 ... 11782... 10730... 10 740 ... 10741 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

10,20 12 18 | 71 56 | 45 81,12 10200 81,12 10200 81,12 10200 129,00 10200 101,40 102 101,40 102
10,30 12 18 | 71 56 | 45 81,12 10300 81,12 10300 81,12 10300 129,00 10300 101,40 103 101,40 103
10,40 12 18 | 71 56 | 45 81,12 10400 81,12 10400 81,12 10400 129,00 10400 101,40 104 101,40 104
10,50 12 18 | 71 56 | 45 81,12 10500 81,12 10500 81,12 10500 129,00 10500 101,40 105 101,40 105
10,55 12 18 | 71 56 | 45 81,12 10550 81,12 10550 81,12 10550
10,60 12 18 | 71 56 | 45 81,12 10600 81,12 10600 81,12 10600 129,00 10600 101,40 106 101,40 106
10,70 12 18 | 71 56 | 45 81,12 10700 81,12 10700 81,12 10700 129,00 10700 101,40 107 101,40 107
10,75 12 18 | 71 56 | 45 81,12 10750 81,12 10750 81,12 10750
10,80 12 18 | 71 56 | 45 81,12 10800 81,12 10800 81,12 10800 129,00 10800 101,40 108 101,40 108
10,90 12 18 | 71 56 | 45 81,12 10900 81,12 10900 81,12 10900 129,00 10900 101,40 109 101,40 109
11,00 12 18 | 71 56 | 45 81,12 11000 81,12 11000 81,12 11000 129,00 11000 101,40 110 101,40 110
11,10 12 18 | 71 56 | 45 81,12 11100 81,12 11100 81,12 11100 129,00 11100 101,40 111 101,40 111
11,20 12 18 | 71 56 | 45 81,12 11200 81,12 11200 81,12 11200 129,00 11200 101,40 112 101,40 112
11,25 12 18 | 71 56 | 45 81,12 11250 81,12 11250 81,12 11250
11,30 12 18 | 71 56 | 45 81,12 11300 81,12 11300 81,12 11300 129,00 11300 101,40 113 101,40 113
11,35 12 18 | 71 56 | 45 81,12 11350 81,12 11350 81,12 11350
11,40 12 18 | 71 56 | 45 81,12 11400 81,12 11400 81,12 11400 129,00 11400 101,40 114 101,40 114
11,45 12 18 | 71 56 | 45 81,12 11450 81,12 11450 81,12 11450
11,50 12 18 | 71 56 | 45 81,12 11500 81,12 11500 81,12 11500 129,00 11500 101,40 115 101,40 115
11,60 12 18 | 71 56 | 45 81,12 11600 81,12 11600 81,12 11600 129,00 11600 101,40 116 101,40 116
11,70 12 18 | 71 56 | 45 81,12 11700 81,12 11700 81,12 11700 129,00 11700 101,40 117 101,40 117
11,80 12 18 | 71 56 | 45 81,12 11800 81,12 11800 81,12 11800 129,00 11800 101,40 118 101,40 118
11,90 12 18 | 71 56 | 45 81,12 11900 81,12 11900 81,12 11900 129,00 11900 101,40 119 101,40 119
12,00 12 18 | 71 56 | 45 81,12 12000 81,12 12000 81,12 12000 129,00 12000 101,40 120 101,40 120
12,15 14 124 | 77 | 60 | 45 106,80 12150 106,80 12150 106,80 12150
12,25 14 124 | 77 | 60 | 45 106,80 12250 106,80 12250 106,80 12250
12,50 14 124 | 77 | 60 | 45 106,80 12500 106,80 12500 106,80 12500 173,10 12500 132,30 125 132,30 125
12,55 14 124 | 77 | 60 | 45 106,80 12550 106,80 12550 106,80 12550
12,70 14 124 | 77 | 60 | 45 106,80 12700 106,80 12700 106,80 12700
12,80 14 124 | 77 | 60 | 45 106,80 12800 106,80 12800 106,80 12800 173,10 12800 132,30 128 132,30 128
12,90 14 124 | 77 | 60 | 45 106,80 12900 106,80 12900 106,80 12900
13,00 14 124 | 77 | 60 | 45 106,80 13000 106,80 13000 106,80 13000 173,10 13000 132,30 130 132,30 130
13,10 14 124 | 77 | 60 | 45 106,80 13100 106,80 13100 106,80 13100
13,30 14 124 | 77 | 60 | 45 106,80 13300 106,80 13300 106,80 13300
13,35 14 124 | 77 | 60 | 45 106,80 13350 106,80 13350 106,80 13350
13,50 14 124 | 77 | 60 | 45 106,80 13500 106,80 13500 106,80 13500 173,10 13500 132,30 135 132,30 135
13,70 14 124 | 77 | 60 | 45 106,80 13700 106,80 13700 106,80 13700
13,80 14 124 | 77 | 60 | 45 106,80 13800 106,80 13800 106,80 13800 173,10 13800 132,30 138 132,30 138
14,00 14 124 | 77 | 60 | 45 106,80 14000 106,80 14000 106,80 14000 173,10 14000 132,30 140 132,30 140
14,20 16 133 | 83 | 63 | 48 134,50 14200 134,50 14200 134,50 14200
14,50 16 133 | 83 | 63 | 48 134,50 14500 134,50 14500 134,50 14500 237,00 14500 184,10 145 184,10 145
14,80 16 133 | 83 | 63 | 48 134,50 14800 134,50 14800 134,50 14800 237,00 14800 184,10 148 184,10 148
15,00 16 133 | 83 | 63 | 48 134,50 15000 134,50 15000 134,50 15000 237,00 15000 184,10 150 184,10 150
15,10 16 133 | 83 | 63 | 48 134,50 15100 134,50 15100 134,50 15100
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WNT \ Performance

5xD bels6 hiités nélkiil

WTX - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537

< 5xD UNI UNI UNI Quattro VA VA
gz DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
TDRAGONSKIN DRAGONSKIN TDRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
4—»‘
1
| f
|
3 r‘ ﬂ/ *1 ﬂl
Iy 14 i |4 rf&
3 V4 V4 V4 V4 3 b
'
% {# h ($ r(&
)/ \ )/ V4
< [ Ii ( ( !
¥ ¥ ¥ g
w3 w3 3 He(S 13 a3 HA (2 3
<] 140° <J140° <J140° <J140° <J140° < 140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Témor keményfém Tomor keményfém
7 7 7 [NEW [} T4 T4
DC ., | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
11783 ... 11784 ... 11782... 10730... 10 740 ... 10741 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

15,25 16 133 | 83 | 63 | 48 134,50 15250 134,50 15250 134,50 15250
15,30 16 133 | 83 | 63 | 48 134,50 15300 134,50 15300 134,50 15300
15,35 16 133 | 83 | 63 | 48 134,50 15350 134,50 15350 134,50 15350
15,50 16 133 | 83 | 63 | 48 134,50 15500 134,50 15500 134,50 15500 237,00 15500 184,10 155 184,10 155
15,60 16 133 | 83 | 63 | 48 134,50 15600 134,50 15600 134,50 15600
15,80 16 133 | 83 | 63 | 48 134,50 15800 134,50 15800 134,50 15800 237,00 15800 184,10 158 184,10 158
16,00 16 133 | 83 | 63 | 48 134,50 16000 134,50 16000 134,50 16000 237,00 16000 184,10 160 184,10 160
16,05 18 143 | 93 | T 48 201,80 16050 201,80 16050 201,80 16050
16,50 18 143 | 93 | 71 48 201,80 16500 201,80 16500 201,80 16500 343,80 16500 265,60 165 265,60 165
16,80 18 143 | 93 | T 48 201,80 16800 201,80 16800 201,80 16800 343,80 16800 265,60 168 265,60 168
16,90 18 143 | 93 | 71 48 201,80 16900 201,80 16900 201,80 16900
17,00 18 143 | 93 | T 48 201,80 17000 201,80 17000 201,80 17000 343,80 17000 265,60 170 265,60 170
17,50 18 143 | 93 | T 48 201,80 17500 201,80 17500 201,80 17500 343,80 17500 265,60 175 265,60 175
17,60 18 143 | 93 | 7 48 201,80 17600 201,80 17600 201,80 17600
17,80 18 143 | 93 | T 48 201,80 17800 201,80 17800 201,80 17800 343,80 17800 265,60 178 265,60 178
18,00 18 143 | 93 | 71 48 201,80 18000 201,80 18000 201,80 18000 343,80 18000 265,60 180 265,60 180
18,50 20 153 | 101 | 77 | 50 257,90 18500 257,90 18500 257,90 18500 418,80 18500 327,30 185 327,30 185
18,80 20 153 | 101 | 77 | 50 257,90 18800 257,90 18800 257,90 18800 418,80 18800 327,30 188 327,30 188
18,90 20 153 | 101 | 77 | 50 257,90 18900 257,90 18900 257,90 18900
19,00 20 153 | 101 | 77 | 50 257,90 19000 257,90 19000 257,90 19000 418,80 19000 327,30 190 327,30 190
19,35 20 153 | 101 | 77 | 50 257,90 19350 257,90 19350 257,90 19350
19,50 20 153 | 101 | 77 | 50 257,90 19500 257,90 19500 257,90 19500 418,80 19500 327,30 195 327,30 195
19,60 20 153 | 101 | 77 | 50 257,90 19600 257,90 19600 257,90 19600
19,80 20 153 | 101 | 77 | 50 257,90 19800 257,90 19800 257,90 19800 418,80 19800 327,30 198 327,30 198
20,00 20 153 | 101 | 77 | 50 257,90 20000 257,90 20000 257,90 20000 418,80 20000 327,30 200 327,30 200
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WNT \ Standard

5xD bels6 hités nélkiil

V@— Nagy teljesitményt furo, DIN 6537

T1 Ti
< 5xD UNI UNI DC 7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS = Cikkszdm Cikkszam
L 11 606 ... 11 607 ...
mm mm mm | mm |mm|mm EUR EUR
TiAIN TiAIN 8,60 10 103 | 61 | 49 | 40 30,97 086 30,97 086
870 10 103 | 61 | 49 | 40 3097 087 3097 087
| 22| 880 10 103 | 61 | 49 | 40 3097 088 3097 088
890 10 103 | 61 | 49 | 40 3097 089 30,97 089
bconws 9,00 10 103 | 61 | 49| 40 3097 090 30,97 090
9,10 10 103 | 61 | 49 | 40 3097 091 30,97 091
| ] 920 10 103 | 61 | 49|40 3097 092 3097 092
: 9 925 10 103 | 61 | 49|40 3097 925 3097 925
! 930 | 10 103 | 61 | 49| 40 3097 093 3097 093
g 940 10 103 | 61 | 49|40 3097 094 30,97 094
2 950 | 10 103 | 61 | 49| 40 3097 095 3097 095
} S 960 10 103 | 61 | 49 | 40 3097 096 30,97 096
w 9,70 10 103 | 61 | 49| 40 3097 097 3097 097
33 9,80 | 10 103 | 61 | 49 | 40 3097 098 30,97 098
9,90 | 10 103 | 61 | 49 | 40 3097 099 3097 099
10,000 10 103 | 61 | 49 | 40 3097 100 30,97 100
1010, 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 101 4629 101
be 10,200 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 102 4629 102
3 10,30 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 103 46,29 103
|, |, 1040 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 104 46,29 104
10,50, 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 105 46,29 105
w13 w(O[Y 1060 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 106 46,29 106
< 140 que I (18| 1| % 48 4600 08 4500 108
Tomor kemenyfém - Tomor kemenyém  49'99| 12 | 118 | 71 | 56 | 45 4629 109 4629 109
T1 T1 11,000 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 110 4629 110
DC 7| DCONMS ¢ | OAL | LCF | LU | LS = Cikkszam Cikkszam 110 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 111 4629 111
e | A  nmo g0 R Rl
LR EQL;ZG 030 Ezl;?ss oo 1140 12 118 | 71|56 45 4529 114 4629 114
S B LN M ——"| See ga 50| 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 115 4629 115
320 2 oe | 58 |53 358 oree o3 oo o 1160 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 116 4629 116
L B SR A —r e o 0| 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 117 46,29 117
o0 e e | %8 |55 | % ores oo STee oaa  mso 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 118 46,29 118
SIED B e mssn s st Srec i 1190 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 119 46,29 119
360 e s el S e 1200 12 118 | 71 | 56 | 45 4629 120 46,29 120
iz B IR SR . Svee gy 1225 14 124 | 77 | 60 | 45 6074 122 60,74 122
750 e % s el e oas 1250 14 124 | 77 | 60 | 45 6074 125 60,74 125
o] g Lo e m—rlhee] Svee gag 1270 14 124 | 77 | 60 | 45 6074 127 60,74 127
200 e Al 515 5ves o S g 1280 14 124 | 77 | 60 | 45 6074 128 60,74 128
o B LN - S m 1290 14 124 | 77 | 60 | 45 6074 129 60.74 129
220 e Al 5|3 Sres o2 S wp 1300 14 124 | 77 | 60 | 45 60,74 130 60,74 130
HEY B AR SR ARy S w1330 14 124 | 77 | 60 | 45 6074 133 60,74 133
o e Al 5|3 Sres o4 e o4 1350 14 124 | 77 | 60 | 45 60,74 135 60,74 135
iic) B LA MR e See s 1370 14 124 | 77 | 60 | 45 6074 137 60.74 137
700 2 o 15038 Sree ods S me 1380 14 124 | 77 | 60 | 45 60,74 138 60,74 138
dios B AN R See 9oy 1400 14 124 | 77 | 60 | 45  60.74 140 60,74 140
730 e w155 e et oa 120 16 133 | 83 | 63|48 7902 142 79,02 142
ai60 B tor mr s sty Svee mg  1as0| 16 133 | 83 | 63|48 7902 145 79,02 145
190 e R AR T e mg 1470 16 133 | 83 | 63| 48 7902 147 79,02 147
Eiad B sonmmEa e i ST os 1480 16 133 | 83 | 63|48 7902 148 79.02 148
2% e s el Sree oa1 1500 16 133 | 83 | 63|48 7902 150 79,02 150
£t B cawraEE oo R 1525/ 18 133 | 83 | 63|48 7902 152 79.02 152
o e 8 | a5 |58 ores oes e oas 1530 16 133 | 83 | 63|48 7902 153 7902 153
20 B e rAE I Svee gaa 1550 18 133 | 83 | 63|48 7902 155 79.02 155
750 e o | a5 el 57 oss 1570 16 133 | 83 | 63 | 48 7902 157 79.02 157
Sich B MsmE TR Ty 570 ogs 1580 16 133 | 83 | 63 | 48 79,02 158 7902 158
oo e 85 | 24 | 52 | 38 oree loss 57 o6 1600 16 133 | 83 | 63 | 48 7902 160 79,02 160
2] B sl aa e oo 57 osy 1650 18 143 | 93 | 71 | 48 127.80 165 127.80 165
>80 e 85 | 44 | 52 | 38 oree s 57 oss 1680 18 143 | 93 | 71 | 48 127.80 168 127.80 168
2o B LR AR See oag 1700/ 18 143 | 93 | 71 | 48 127.80 170 127,80 170
o0 e a5 | 44 | 52| 5% ores oeo S7ee oeo 17s0 18 143 | 93 | 71 | 48 127.80 175 127,80 175
e B S es e s o 5670 og1 1780 18 143 93 | 71| 48 127.80 178 127,80 178
£20 8 ol s la s Skt 5510 ogp 1800 18 143 93 | 71| 48 127.80 180 127,80 180
Sieg B s et o 5610 ogs 1850 20 153 | 101 | 77 | 50 137.80 185 137.80 185
a0 5 ol sl 5 Sk 5510 opa 1880 20 153 | 101 | 77 | 50 137,80 188 137,80 188
SiEg g e MR 5670 05 1900 20 153 | 101 | 77 | 50 137.80 190 137.80 190
o0 8 ol s 123 5 skt 5510 oea 1950 20 153 | 101 | 77 | 50 137.80 195 137,80 195
S 8 e ML, 5810 0g7 = 1980 20 153 | 101 | 77 | 50 137.80 198 137.80 198
' , , 20,000 20 153 | 101 | 77 | 50 137,80 200 137,80 200
6,80 8 91 | 53 | 43|36 2810 068 28,10 068
6,90 8 91 | 53 | 43|36 2810 069 2810 069  Acel ° °
7,00 8 91 | 53 | 43|36 2810 070 2810 070 o ent
7,10 8 91 | 53 | 43|36 2810 O71 28,10 071 TESQEMMEMIES
7,20 8 91 | 53 | 43|36 2810 072 28,10 072 Vasontvény ° °
7,30 g g} 53 ﬁ gg 28,10 073 2810 073  Nemvasfémek o o
7,40 5 28,10 074 28,10 074 Gallons
750| 8 91 | 53 | 43 |36 2810 075 2610 075 a9y hoallosag
7,55 8 91 | 53 | 43|36 2810 975 28,10 975 - v, oldal: 117
7,60 8 91 | 53 | 43|36 2810 076 2810 076
7,70 8 91 | 53 | 43|36 2810 077 2810 077
7,80 8 91 | 53 | 43|36 2810 078 2810 078
7,90 8 91 | 53 | 43|36 2810 079 28,10 079
8,00 8 91 | 53 | 43|36 2810 080 2810 080
8,10 10 103 | 61 | 49 | 40 3097 081 30,97 081
820 10 103 | 61 | 49| 40 3097 082 3097 082
830 10 103 | 61 | 49 | 40 3097 083 3097 083
840 10 103 | 61 | 49| 40 3097 084 3097 084
85 | 10 103 | 61 | 49| 40 3097 085 3097 085
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WNT \ Standard

5xD bels6 hiités nélkiil

Csigafuro, DIN 338-hoz hasonld

A 30°-0s homlokszog
A h7 szaratmérd

T3
< 5xD N DC. | OAL | LCF Cikkszdm
10710 ...
mm | mm | mm EUR
54 93 57 28,98 054
5,5 93 57 27,78 055
5,6 93 57 30,41 056
57 93 57 30,41 057
5,8 93 57 30,41 058
5,9 93 57 30,41 059
6,0 93 57 29,54 060
- 6,1 101 63 37,80 061
6,2 101 63 37,80 062
\ 6,3 101 63 37,80 063
6,4 101 63 37,80 064
[ 6,5 101 63 36,59 065
‘ 6,6 109 69 4419 066
6,8 109 69 44,19 068
/ 70 | 109 | 69 43,75 070
‘ 75 109 69 46,51 075
V& 7.8 117 75 51,91 078
I 118° 8,0 17 75 51,91 080
TdmdrkeTrgényfém g’g Eg g? gggi ggg
DC, | OAL | LCF oLz o5 | 125 | o1 7530 | 008
10710... 98 | 133 | 87 76,26 098
mm | mm | mm EUR 10,0 | 133 87 76,26 100
05 | 22 | 6 578 005 102 | 133 | 87 9291 102
06 | 24 7 578 006 105 | 133 | 87 92,91 105
07 | 28 9 5,78 007 1,0 | 142 | 94 115,80 110
08 | 30 | 10 578 008 1,5 | 142 | 9 12350 115
09 | 32 | 11 578 009 12,0 | 151 | 101 132,30 120
10 | 34 | 12 578 010 13,0 | 151 | 101 170,90 130
1,1 | 36 | 14 6,64 011 14,0 | 160 | 108 184,10 140
1,2 | 38 | 16 6,64 012 16,0 | 178 | 120 250,20 160
1,3 38 16 6,64 013
14 | 40 | 18 6,64 014 Acél ]
1,5 40 18 6,64 015 Rozsdamentes o
1,6 43 20 6,64 016 Vasontvény ]
1,7 43 20 6,64 017 Nemvasfémek L
18 | 46 | 22 6,64 018 Nagy h6élloségu o
1,9 46 22 6,64 019
20 | 49 | 2 6,64 020 - v,oldal: 119
2,1 49 24 7,59 021
22 | 53 27 9,83 022
23 | 53 | 27 9,83 023
24 | 57 30 9,83 024
25 | 57 30 9,66 025
26 | 57 | 30 10,88 026
27 | 61 | 33 12,90 027
28 | 61 | 33 13,78 028
29 | 61 | 33 13,78 029
30 | 61 | 33 12,45 030
31 | 65 | 36 12,56 031
32 | 65 | 36 12,56 032
33 | 65 | 36 12,68 033
34 70 39 14,10 034
35 | 70 | 39 13,88 035
36 | 70 | 39 14,88 036
3,7 70 39 14,88 037
38 | 75 | 43 15,65 038
39 | 75 | 43 15,65 039
4,0 75 43 15,54 040
41 | 75 | 43 14,33 041
42 | 75 | 43 1433 042
43 | 80 | 47 2128 043
4.4 80 47 21,28 044
45 | 80 | 47 19,40 045
46 | 80 | 47 22,05 046
4,7 80 47 22,05 047
48 | 8 | 52 22,81 048
49 | 8 | 52 22,81 049
50 | 8 | 52 21,15 050
51 | 86 | 52 25,46 051
52 | 8 | 52 2546 052
53 | 8 | 52 28,98 053
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WNT \ Performance

5xD belsd hiitéssel

WTX - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537

< 5xD *f Flf;f slpj‘:ﬁd UNI UNI UNI °”:|‘:"°
gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
i
! %)
I
é »‘J “:.-i ‘,‘ d !7'/1
| 8 4 | l fﬁf )
39 / \ Vi V4 \/
J 'h { ( | ‘
{ V» M ‘ﬂ' h,
DC ' Y \ V4 \ \/‘/V
7 ( ( { [
J " ES FON M pis
Feed UNI = haromeli w3 w3 WD w@D kG w3
<] 140° <J145° <J140° <J140° <J140° <J140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Témor keményfém Tomor keményfém
[NEW [ [NEW [ 7 7 T7 [NEW [t
DC 77| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10789 ... 10771 ... 11786 ... 11787 ... 11785 ... 10735 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
3,00 6 66 28 | 23 | 36 84,31 03000 70,31 03000 70,31 03000 70,31 03000 83,21 03000
3,10 6 66 28 23 36 84,31 03100 70,31 03100 70,31 03100 70,31 03100 83,21 03100
3,15 6 66 28 23 36 70,31 03150 70,31 03150 70,31 03150
3,20 6 66 28 23 36 84,31 03200 70,31 03200 70,31 03200 70,31 03200 83,21 03200
3,22 6 66 28 23 36 70,31 03220 70,31 03220 70,31 03220
3,25 6 66 28 23 36 70,31 03250 70,31 03250 70,31 03250
3,30 6 66 28 | 23 | 36 84,31 03300 70,31 03300 70,31 03300 70,31 03300 83,21 03300
3,40 6 66 28 23 36 84,31 03400 70,31 03400 70,31 03400 70,31 03400 83,21 03400
3,50 6 66 28 23 36 84,31 03500 70,31 03500 70,31 03500 70,31 03500 83,21 03500
3,60 6 66 28 23 36 84,31 03600 70,31 03600 70,31 03600 70,31 03600 83,21 03600
3,70 6 66 28 23 36 84,31 03700 70,31 03700 70,31 03700 70,31 03700 83,21 03700
3,80 6 74 36 | 29 | 36 84,31 03800 70,31 03800 70,31 03800 70,31 03800 83,21 03800
3,85 6 74 36 | 29 | 36 70,31 03850 70,31 03850 70,31 03850
3,90 6 74 36 | 29 | 36 84,31 03900 70,31 03900 70,31 03900 70,31 03900 83,21 03900
4,00 6 74 36 | 29 | 36 88,28 04000 84,31 04000 70,31 04000 70,31 04000 70,31 04000 83,21 04000
4,10 6 74 36 | 29 36 88,28 04100 84,31 04100 70,31 04100 70,31 04100 70,31 04100 83,21 04100
4,20 6 74 36 | 29 36 88,28 04200 84,31 04200 70,31 04200 70,31 04200 70,31 04200 83,21 04200
4,25 6 74 36 | 29 36 70,31 04250 70,31 04250 70,31 04250
4,30 6 74 36 | 29 36 88,28 04300 84,31 04300 70,31 04300 70,31 04300 70,31 04300 83,21 04300
4,35 6 74 36 | 29 36 70,31 04350 70,31 04350 70,31 04350
4,40 6 74 36 | 29 36 88,28 04400 84,31 04400 70,31 04400 70,31 04400 70,31 04400 83,21 04400
4,45 6 74 36 | 29 36 70,31 04450 70,31 04450 70,31 04450
4,50 6 74 36 | 29 36 88,28 04500 84,31 04500 70,31 04500 70,31 04500 70,31 04500 83,21 04500
4,60 6 74 36 | 29 36 88,28 04600 84,31 04600 70,31 04600 70,31 04600 70,31 04600 83,21 04600
4,65 6 74 36 | 29 36 84,31 04650 70,31 04650 70,31 04650 70,31 04650
4,70 6 74 36 | 29 36 88,28 04700 84,31 04700 70,31 04700 70,31 04700 70,31 04700 83,21 04700
4,80 6 82 44 | 35 36 88,28 04800 84,31 04800 70,31 04800 70,31 04800 70,31 04800 83,21 04800
4,90 6 82 44 | 35 36 88,28 04900 84,31 04900 70,31 04900 70,31 04900 70,31 04900 83,21 04900
4,95 6 82 44 | 35 36 70,31 04950 70,31 04950 70,31 04950
5,00 6 82 44 | 35 36 88,28 05000 84,31 05000 70,31 05000 70,31 05000 70,31 05000 83,21 05000
5,05 6 82 | 44 | 35 | 36 70,31 05050 70,31 05050 70,31 05050
5,10 6 82 44 | 35 36 88,28 05100 84,31 05100 70,31 05100 70,31 05100 70,31 05100 83,21 05100
5,20 6 82 44 | 35 36 88,28 05200 84,31 05200 70,31 05200 70,31 05200 70,31 05200 83,21 05200
5,30 6 82 | 44 | 35 | 36 88,28 05300 84,31 05300 70,31 05300 70,31 05300 70,31 05300 83,21 05300
5,40 6 82 44 | 35 36 88,28 05400 84,31 05400 70,31 05400 70,31 05400 70,31 05400 83,21 05400
5,50 6 82 44 | 35 36 88,28 05500 84,31 05500 70,31 05500 70,31 05500 70,31 05500 83,21 05500
Acél ) ) ) ® ) )
Rozsdamentes ) ) e) o o o
Vasontvény ) ) ) ) ) )
Nemvasfémek ) o o) o o o
Nagy hoalldsagu
Edzett anyagok [e} o) o) o) o)

— V. oldal: 96-104

70 @ DC,,; UNI, Feed UNI és Quattro 4F tipushoz / @ DCy; Speed UNI tipushoz
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WNT \ Performance

5xD belsd hiitéssel

WTX - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537

Feed Speed Quattro
< 5xD i/ e i UNI UNI UNI o
gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
i
! %)
I
g 7 7 7| 7
! f S
5 8 / \4 \4 Y \/
J W ( ( [ v" )
1 \ ) ! I
DC \ V4 \4 V4 \(/'
7 ( ( { [
J " ES FON M pis
Feed UNI = haromélii w3 w3 a3 w0 J3 He(2 T3 w38
<] 140° <J145° <J140° <J140° <J140° <J140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Témor keményfém Tomor keményfém
[NEW [ [NEW [ 7 7 T7 [NEW [t
DC 77| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10789 ... 10771 ... 11786 ... 11787 ... 11785 ... 10735 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
5,55 6 82 | 44 | 35 | 36 88,28 05550 84,31 05550 70,31 05550 70,31 05550 70,31 05550
5,60 6 82 | 44 | 35 | 36 88,28 05600 84,31 05600 70,31 05600 70,31 05600 70,31 05600 83,21 05600
5,70 6 82 | 44 | 35 | 36 88,28 05700 84,31 05700 70,31 05700 70,31 05700 70,31 05700 83,21 05700
5,75 6 82 | 44 | 35 | 36 70,31 05750 70,31 05750 70,31 05750
5,80 6 82 | 44 | 35 | 36 88,28 05800 84,31 05800 70,31 05800 70,31 05800 70,31 05800 83,21 05800
5,90 6 82 | 44 | 35| 36 88,28 05900 84,31 05900 70,31 05900 70,31 05900 70,31 05900 83,21 05900
5,95 6 82 | 44 | 35 | 36 70,31 05950 70,31 05950 70,31 05950
6,00 6 82 | 44 | 35 | 36 88,28 06000 84,31 06000 70,31 06000 70,31 06000 70,31 06000 83,21 06000
6,10 8 91 53 | 43 | 36 99,63 06100 95,12 06100 79,35 06100 79,35 06100 79,35 06100 93,90 06100
6,20 8 91 53 | 43 | 36 99,63 06200 95,12 06200 79,35 06200 79,35 06200 79,35 06200 93,90 06200
6,30 8 91 53 | 43 | 36 99,63 06300 95,12 06300 79,35 06300 79,35 06300 79,35 06300 93,90 06300
6,40 8 91 53 | 43 | 36 99,63 06400 95,12 06400 79,35 06400 79,35 06400 79,35 06400 93,90 06400
6,50 8 91 53 | 43 | 36 99,63 06500 95,12 06500 79,35 06500 79,35 06500 79,35 06500 93,90 06500
6,60 8 91 53 | 43 | 36 99,63 06600 95,12 06600 79,35 06600 79,35 06600 79,35 06600 93,90 06600
6,70 8 91 53 | 43 | 36 99,63 06700 95,12 06700 79,35 06700 79,35 06700 79,35 06700 93,90 06700
6,80 8 91 53 | 43 | 36 99,63 06800 95,12 06800 79,35 06800 79,35 06800 79,35 06800 93,90 06800
6,90 8 91 53 | 43 | 36 99,63 06900 95,12 06900 79,35 06900 79,35 06900 79,35 06900 93,90 06900
7,00 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07000 95,12 07000 79,35 07000 79,35 07000 79,35 07000 93,90 07000
710 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07100 95,12 07100 79,35 07100 79,35 07100 79,35 07100 93,90 07100
7,20 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07200 95,12 07200 79,35 07200 79,35 07200 79,35 07200 93,90 07200
7,30 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07300 95,12 07300 79,35 07300 79,35 07300 79,35 07300 93,90 07300
7,40 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07400 95,12 07400 79,35 07400 79,35 07400 79,35 07400 93,90 07400
745 8 91 53 | 43 | 36 79,35 07450 79,35 07450 79,35 07450
7,50 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07500 95,12 07500 79,35 07500 79,35 07500 79,35 07500 93,90 07500
7,60 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07600 95,12 07600 79,35 07600 79,35 07600 79,35 07600 93,90 07600
7,70 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07700 95,12 07700 79,35 07700 79,35 07700 79,35 07700 93,90 07700
7,80 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07800 95,12 07800 79,35 07800 79,35 07800 79,35 07800 93,90 07800
7,90 8 91 53 | 43 | 36 99,63 07900 95,12 07900 79,35 07900 79,35 07900 79,35 07900 93,90 07900
8,00 8 91 53 | 43 | 36 99,63 08000 95,12 08000 79,35 08000 79,35 08000 79,35 08000 93,90 08000
8,10 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 08100 114,60 08100 91,48 08100 91,48 08100 91,48 08100 134,50 08100
8,20 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 08200 114,60 08200 91,48 08200 91,48 08200 91,48 08200 134,50 08200
8,30 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 08300 114,60 08300 91,48 08300 91,48 08300 91,48 08300 134,50 08300
8,40 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 08400 114,60 08400 91,48 08400 91,48 08400 91,48 08400 134,50 08400
8,50 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 08500 114,60 08500 91,48 08500 91,48 08500 91,48 08500 134,50 08500
8,60 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 08600 114,60 08600 91,48 08600 91,48 08600 91,48 08600 134,50 08600
8,70 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 08700 114,60 08700 91,48 08700 91,48 08700 91,48 08700 134,50 08700
Acél ) ) ) ® ) )
Rozsdamentes ) ) e) o o o
Vasontvény ) ° ) ) ) )
Nemvasfémek o) (e} o fe) o o
Nagy h6allésagu
Edzett anyagok [e} o) o) o) o)

— V. oldal: 96-104

70 @ DC,,; UNI, Feed UNI és Quattro 4F tipushoz / @ DCy; Speed UNI tipushoz

cuttingtools.ceratizit.com

folytatds a kdvetkezd oldalon
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WNT \ Performance

5xD belsd hiitéssel

WTX - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537

< 5xD m FJ;:‘ slpj‘:ﬁd UNI UNI UNI QU:I‘:‘”
gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
i
! %)
I
2 71 ‘,.z 7 p?
I ¢ U 0 U f
> 9 q Vi Vi Vi Y
J Ih ( ( ( v" )
t Vb V; W, {t
5 |’ i ! i
B ( { ( {
J " s £ " "
Feed UNI = haromélii w3 w3 a3 w0 J3 He(2 T3 w38
<] 140° <J145° <J140° <J140° <J140° <J140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Témor keményfém Tomor keményfém
[NEW [ [NEW [ 7 7 T7 [NEW [t
DC 77| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10789 ... 10771 ... 11786 ... 11787 ... 11785 ... 10735 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
8,80 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 08800 114,60 08800 91,48 08800 91,48 08800 91,48 08800 134,50 08800
8,90 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 08900 114,60 08900 91,48 08900 91,48 08900 91,48 08900 134,50 08900
9,00 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09000 114,60 09000 91,48 09000 91,48 09000 91,48 09000 134,50 09000
9,10 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09100 114,60 09100 91,48 09100 91,48 09100 91,48 09100 134,50 09100
9,20 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09200 114,60 09200 91,48 09200 91,48 09200 91,48 09200 134,50 09200
9,30 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09300 114,60 09300 91,48 09300 91,48 09300 91,48 09300 134,50 09300
9,35 10 103 | 61 | 49 | 40 91,48 09350 91,48 09350 91,48 09350
9,40 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09400 114,60 09400 91,48 09400 91,48 09400 91,48 09400 134,50 09400
9,45 10 103 | 61 | 49 | 40 91,48 09450 91,48 09450 91,48 09450
9,50 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09500 114,60 09500 91,48 09500 91,48 09500 91,48 09500 134,50 09500
9,60 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09600 114,60 09600 91,48 09600 91,48 09600 91,48 09600 134,50 09600
9,70 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09700 114,60 09700 91,48 09700 91,48 09700 91,48 09700 134,50 09700
9,80 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09800 114,60 09800 91,48 09800 91,48 09800 91,48 09800 134,50 09800
9,90 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 09900 114,60 09900 91,48 09900 91,48 09900 91,48 09900 134,50 09900
10,00 10 103 | 61 | 49 | 40 132,30 10000 114,60 10000 91,48 10000 91,48 10000 91,48 10000 134,50 10000
10,10 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 10100 163,10 10100 130,00 10100 130,00 10100 130,00 10100 190,70 10100
10,20 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 10200 163,10 10200 130,00 10200 130,00 10200 130,00 10200 190,70 10200
10,30 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 10300 163,10 10300 130,00 10300 130,00 10300 130,00 10300 190,70 10300
10,40 12 118 | 71 | 56 | 45 187,30 10400 163,10 10400 130,00 10400 130,00 10400 130,00 10400 190,70 10400
10,50 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 10500 163,10 10500 130,00 10500 130,00 10500 130,00 10500 190,70 10500
10,55 12 18 | 71 | 56 | 45 130,00 10550 130,00 10550 130,00 10550
10,60 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 10600 163,10 10600 130,00 10600 130,00 10600 130,00 10600 190,70 10600
10,70 12 118 | 71 | 56 | 45 187,30 10700 163,10 10700 130,00 10700 130,00 10700 130,00 10700 190,70 10700
10,75 12 18 | 71 | 56 | 45 130,00 10750 130,00 10750 130,00 10750
10,80 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 10800 163,10 10800 130,00 10800 130,00 10800 130,00 10800 190,70 10800
10,90 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 10900 163,10 10900 130,00 10900 130,00 10900 130,00 10900 190,70 10900
11,00 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11000 163,10 11000 130,00 11000 130,00 11000 130,00 11000 190,70 11000
11,10 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11100 163,10 11100 130,00 11100 130,00 11100 130,00 11100 190,70 11100
11,20 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11200 163,10 11200 130,00 11200 130,00 11200 130,00 11200 190,70 11200
11,25 12 18 | 71 | 56 | 45 130,00 11250 130,00 11250 130,00 11250
11,30 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11300 163,10 11300 130,00 11300 130,00 11300 130,00 11300 190,70 11300
11,35 12 18 | 71 | 56 | 45 130,00 11350 130,00 11350 130,00 11350
11,40 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11400 163,10 11400 130,00 11400 130,00 11400 130,00 11400 190,70 11400
11,45 12 18 | 71 | 56 | 45 130,00 11450 130,00 11450 130,00 11450
11,50 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11500 163,10 11500 130,00 11500 130,00 11500 130,00 11500 190,70 11500
11,60 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11600 163,10 11600 130,00 11600 130,00 11600 130,00 11600 190,70 11600
Acél ) ) ) ) ) )
Rozsdamentes ) ) e) e) o o
Vasontvény ) ) ) ) ) )
Nemvasfémek ) o (e} o) o o
Nagy héallosagu
Edzett anyagok [e} o) o o) o)

— V. oldal: 96-104

70 @ DC,,; UNI, Feed UNI és Quattro 4F tipushoz / @ DCy; Speed UNI tipushoz

02|40

folytatas a kdvetkez6 oldalon cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD belsd hiitéssel

WTX - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537

< 5xD m FJ;:‘ slpj‘:ﬁd UNI UNI UNI QU:I‘:‘”
gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
i
! %)
I
2 71 ‘,.z 7 p?
I ¢ U 0 U f
> 9 q Vi Vi Vi Y
J Ih ( ( ( v" )
t Vb V; W, {t
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Feed UNI = haromélii w3 w3 a3 w0 J3 He(2 T3 w38
<] 140° <J145° <J140° <J140° <J140° <J140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Témor keményfém Tomor keményfém
[NEW [ [NEW [ 7 7 T7 [NEW [t
DC 77| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10789 ... 10771 ... 11786 ... 11787 ... 11785 ... 10735 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
11,70 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11700 163,10 11700 130,00 11700 130,00 11700 130,00 11700 190,70 11700
11,80 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11800 163,10 11800 130,00 11800 130,00 11800 130,00 11800 190,70 11800
11,90 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 11900 163,10 11900 130,00 11900 130,00 11900 130,00 11900 190,70 11900
12,00 12 18 | 71 | 56 | 45 187,30 12000 163,10 12000 130,00 12000 130,00 12000 130,00 12000 190,70 12000
12,15 14 124 | 77 | 60 | 45 176,30 12150 176,30 12150 176,30 12150
12,20 14 124 | 77 | 60 | 45 219,30 12200
12,25 14 124 | 77 | 60 | 45 176,30 12250 176,30 12250 176,30 12250
12,50 14 124 | 77 | 60 | 45 252,40 12500 219,30 12500 176,30 12500 176,30 12500 176,30 12500 259,10 12500
12,55 14 124 | 77 | 60 | 45 176,30 12550 176,30 12550 176,30 12550
12,70 14 124 | 77 | 60 | 45 176,30 12700 176,30 12700 176,30 12700
12,80 14 124 | 77 | 60 | 45 252,40 12800 219,30 12800 176,30 12800 176,30 12800 176,30 12800 259,10 12800
12,90 14 124 | 77 | 60 | 45 176,30 12900 176,30 12900 176,30 12900
13,00 14 124 | 77 | 60 | 45 252,40 13000 219,30 13000 176,30 13000 176,30 13000 176,30 13000 259,10 13000
13,10 14 124 | 77 | 60 | 45 176,30 13100 176,30 13100 176,30 13100
13,30 14 124 | 77 | 60 | 45 176,30 13300 176,30 13300 176,30 13300
13,35 14 124 | 77 | 60 | 45 176,30 13350 176,30 13350 176,30 13350
13,50 14 124 | 77 | 60 | 45 252,40 13500 219,30 13500 176,30 13500 176,30 13500 176,30 13500 259,10 13500
13,70 14 124 | 77 | 60 | 45 176,30 13700 176,30 13700 176,30 13700
13,80 14 124 | 77 | 60 | 45 252,40 13800 219,30 13800 176,30 13800 176,30 13800 176,30 13800 259,10 13800
14,00 14 124 | 77 | 60 | 45 252,40 14000 219,30 14000 176,30 14000 176,30 14000 176,30 14000 259,10 14000
14,20 16 133 | 83 | 63 | 48 266,80 14200 213,80 14200 213,80 14200 213,80 14200
14,50 16 133 | 83 | 63 | 48 304,20 14500 266,80 14500 213,80 14500 213,80 14500 213,80 14500 322,90 14500
14,80 16 133 | 83 | 63 | 48 304,20 14800 266,80 14800 213,80 14800 213,80 14800 213,80 14800 322,90 14800
15,00 16 133 | 83 | 63 | 48 304,20 15000 266,80 15000 213,80 15000 213,80 15000 213,80 15000 322,90 15000
15,10 16 133 | 83 | 63 | 48 213,80 15100 213,80 15100 213,80 15100
15,20 16 133 | 83 | 63 | 48 266,80 15200
15,25 16 133 | 83 | 63 | 48 213,80 15250 213,80 15250 213,80 15250
15,30 16 133 | 83 | 63 | 48 213,80 15300 213,80 15300 213,80 15300
15,35 16 133 | 83 | 63 | 48 213,80 15350 213,80 15350 213,80 15350
15,50 16 133 | 83 | 63 | 48 304,20 15500 266,80 15500 213,80 15500 213,80 15500 213,80 15500 322,90 15500
15,60 16 133 | 83 | 63 | 48 213,80 15600 213,80 15600 213,80 15600
15,80 16 133 | 83 | 63 | 48 304,20 15800 266,80 15800 213,80 15800 213,80 15800 213,80 15800 322,90 15800
16,00 16 133 | 83 | 63 | 48 304,20 16000 266,80 16000 213,80 16000 213,80 16000 213,80 16000 322,90 16000
16,05 18 143 | 93 | 71 | 48 287,70 16050 287,70 16050 287,70 16050
16,50 18 143 | 93 | 71 | 48 399,10 16500 359,30 16500 287,70 16500 287,70 16500 287,70 16500 425,40 16500
16,80 18 143 | 93 | 71 | 48 399,10 16800 359,30 16800 287,70 16800 287,70 16800 287,70 16800 425,40 16800
Acél ) ) ) ® ) )
Rozsdamentes ) ) e) o o o
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Nemvasfémek ) o [e} o o o
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WNT \ Performance

5xD belsd hiitéssel

WTX - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537

Feed Speed Quattro
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gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
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Feed UNI = haromélii w13 w13 a8 he(Q I3 e[S T3 a3
<] 140° <J145° <J140° <J140° <J140° <J140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Témor keményfém Tomor keményfém
[NEW [ [NEW [ 7 7 7 [NEW [t
DC ,zn7| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10789 ... 10771 ... 11786 ... 11787 ... 11785 ... 10735 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
16,90 18 143 | 93 4l 48 287,70 16900 287,70 16900 287,70 16900

17,00 18 143 | 93 | 71 | 48 399,10 17000 359,30 17000 287,70 17000 287,70 17000 287,70 17000 42540 17000
17,50 18 143 | 93 | 71 | 48 399,10 17500 359,30 17500 287,70 17500 287,70 17500 287,70 17500 425,40 17500
17,60 18 143 | 93 | 71 | 48 287,70 17600 287,70 17600 287,70 17600

17,80 18 143 | 93 | 71 | 48 399,10 17800 359,30 17800 287,70 17800 287,70 17800 287,70 17800 425,40 17800
18,00 18 143 | 93 | 71 | 48 399,10 18000 359,30 18000 287,70 18000 287,70 18000 287,70 18000 42540 18000
18,50 20 153 | 101 | 77 | 50 469,60 18500 422,10 18500 338,30 18500 338,30 18500 338,30 18500 553,30 18500
18,80 20 153 | 101 | 77 | 50 469,60 18800 422,10 18800 338,30 18800 338,30 18800 338,30 18800 553,30 18800

18,90 20 153 | 101 | 77 | 50 338,30 18900 338,30 18900 338,30 18900
19,00 20 153 | 101 | 77 | 50 469,60 19000 422,10 19000 338,30 19000 338,30 19000 338,30 19000 553,30 19000
19,35 20 153 | 101 | 77 | 50 338,30 19350 338,30 19350 338,30 19350
19,50 20 153 | 101 | 77 | 50 469,60 19500 422,10 19500 338,30 19500 338,30 19500 338,30 19500 553,30 19500
19,60 20 153 | 101 | 77 | 50 338,30 19600 338,30 19600 338,30 19600

19,80 20 153 | 101 | 77 | 50 469,60 19800 422,10 19800 338,30 19800 338,30 19800 338,30 19800 553,30 19800
20,00 20 153 | 101 | 77 | 50 469,60 20000 422,10 20000 338,30 20000 338,30 20000 338,30 20000 553,30 20000

20,50 25 200 | 135 | 110 | 56 698,80 20500 698,80 20500 698,80 20500

21,00 25 200 | 135 | 110 | 56 698,80 21000 698,80 21000 698,80 21000

21,50 25 200 | 135 | 110 | 56 698,80 21500 698,80 21500 698,80 21500

22,00 25 200 | 135 | 110 | 56 698,80 22000 698,80 22000 698,80 22000

22,50 25 200 | 140 | 120 | 56 698,80 22500 698,80 22500 698,80 22500

23,00 25 200 | 140 | 120 | 56 698,80 23000 698,80 23000 698,80 23000

23,50 25 200 | 140 | 120 | 56 698,80 23500 698,80 23500 698,80 23500

24,00 25 200 | 140 | 120 | 56 698,80 24000 698,80 24000 698,80 24000

24,50 25 200 | 140 | 120 | 56 698,80 24500 698,80 24500 698,80 24500

25,00 25 200 | 140 | 120 | 56 698,80 25000 698,80 25000 698,80 25000

Acél ° ) ) ) ° °
Rozsdamentes ) ) o) o) o o)
Vasontvény ° ° ° o ) )
Nemvasfémek fe) (e} (e} o o o
Nagy héallosagu
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5xD belsd hiitéssel

WTX - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537

< 5xD m e VA VA GG AL T
gz Tig00 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
DCONMS
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(
L 4
< IS
GG tipus = egyenes horonnyal w8 w8 we(=3 S YR YR YR
<]135° <] 140° <]140° <]130° <]135° <] 140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Toémor keményfém Tomor keményfém
T4 T4 T4 T4 [NEW [t T4
DC ,7n7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10773 ... 10745 ... 10746 ... 10749 ... 10791 ... 10787 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
2,50 4 57 21 17 28 74,94 02500
2,60 4 57 21 17 28 74,94 02600
2,70 4 57 21 17 28 74,94 02700
2,80 4 57 21 17 28 74,94 02800
2,90 4 57 21 17 28 74,94 02900
3,00 6 66 28 23 36 88,62 030 70,54 030 70,54 030 84,65 030 74,94 03000 70,87 030
3,10 6 66 28 23 36 88,62 031 70,54 031 70,54 031 84,65 031 74,94 03100 70,87 031
3,15 6 66 | 28 | 23 | 36 70,54 831
3,20 6 66 28 23 36 88,62 032 70,54 032 70,54 032 84,65 032 74,94 03200 70,87 032
3,22 6 66 28 23 36 70,54 832
3,25 6 66 | 28 | 23 | 36 70,54 890
3,30 6 66 | 28 | 23 | 36 88,62 033 70,54 033 70,54 033 84,65 033 74,94 03300 70,87 033
3,40 6 66 28 23 36 88,62 034 70,54 034 70,54 034 84,65 034 74,94 03400 70,87 034
3,50 6 66 28 23 36 88,62 035 70,54 035 70,54 035 84,65 035 74,94 03500 70,87 035
3,60 6 66 28 23 36 88,62 036 70,54 036 70,54 036 84,65 036 74,94 03600 70,87 036
3,70 6 66 28 23 36 88,62 037 70,54 037 70,54 037 84,65 037 74,94 03700 70,87 037
3,80 6 74 | 36 | 29 | 36 88,62 038 70,54 038 70,54 038 84,65 038 73,94 03800 70,87 038
3,85 6 74 36 | 29 36 70,54 838
3,90 6 74 36 | 29 36 88,62 039 70,54 039 70,54 039 84,65 039 73,94 03900 70,87 039
3,97 6 74 36 | 29 36 70,87 900
4,00 6 74 36 | 29 36 88,62 040 70,54 040 70,54 040 84,65 040 73,94 04000 70,87 040
4,10 6 74 36 | 29 36 88,62 041 7054 041 70,54 041 84,65 041 73,94 04100 70,87 041
4,20 6 74 36 | 29 36 88,62 042 70,54 042 70,54 042 84,65 042 73,94 04200 70,87 042
4,23 6 74 | 36 | 29 | 36 70,87 901
4,30 6 74 36 | 29 36 88,62 043 70,54 043 70,54 043 84,65 043 73,94 04300 70,87 043
4,35 6 74 36 | 29 36 70,54 843
4,40 6 74 | 36 | 29 | 36 88,62 044 70,54 044 70,54 044 84,65 044 73,94 04400 70,87 044
4,45 6 74 | 36 | 29 | 36 70,54 844
4,50 6 74 36 | 29 36 88,62 045 70,54 045 70,54 045 84,65 045 73,94 04500 70,87 045
4,60 6 74 36 | 29 36 88,62 046 70,54 046 70,54 046 84,65 046 73,94 04600 70,87 046
4,65 6 74 | 36 | 29 | 36 88,62 900 70,54 900
4,70 6 74 36 | 29 36 88,62 047 70,54 047 70,54 047 84,65 047 73,94 04700 70,87 047
4,80 6 82 44 | 35 36 88,62 048 70,54 048 70,54 048 84,65 048 72,63 04800 70,87 048
4,90 6 82 44 | 35 36 88,62 049 70,54 049 70,54 049 84,65 049 72,63 04900 70,87 049
5,00 6 82 44 | 35 36 88,62 050 70,54 050 70,54 050 84,65 050 72,63 05000 70,87 050
5,10 6 82 44 | 35 36 88,62 051 70,54 051 70,54 051 84,65 051 72,63 05100 70,87 051
5,20 6 82 44 | 35 36 88,62 052 70,54 052 70,54 052 84,65 052 72,63 05200 70,87 052
5,30 6 82 | 44 | 35| 36 88,62 053 70,54 053 70,54 053 84,65 053 72,63 05300 70,87 053
5,40 6 82 44 | 35 36 88,62 054 70,54 054 70,54 054 84,65 054 72,63 05400 70,87 054
5,50 6 82 | 44 | 35| 36 88,62 055 70,54 055 70,54 055 84,65 055 72,63 05500 70,87 055
5,55 6 82 | 44 | 35| 36 88,62 902
Acél o o o
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WNT \ Performance

5xD belsd hiitéssel

WTX - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537
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GG tipus = egyenes horonnyal w8 w8 we(=3 S YR YR YR
<]135° <] 140° <]140° <]130° <]135° <] 140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Toémor keményfém Tomor keményfém
T4 T4 T4 T4 [NEW [t T4
DC ,7n7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10773 ... 10745 ... 10746 ... 10749 ... 10791 ... 10787 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
5,56 6 82 | 44 | 35 | 36 70,87 902
5,60 6 82 44 | 35 36 88,62 056 70,54 056 70,54 056 84,65 056 72,63 05600 70,87 056
5,70 6 82 44 | 35 36 88,62 057 70,54 057 70,54 057 84,65 057 72,63 05700 70,87 057
5,75 6 82 | 44 | 35| 36 70,54 916
5,80 6 82 44 | 35 36 88,62 058 70,54 058 70,54 058 84,65 058 72,63 05800 70,87 058
5,90 6 82 44 | 35 36 88,62 059 70,54 059 70,54 059 84,65 059 72,63 05900 70,87 059
5,95 6 82 | 44 | 35| 36 70,54 959
6,00 6 82 44 | 35 36 88,62 060 70,54 060 70,54 060 84,65 060 72,63 06000 70,87 060
6,10 8 91 53 | 43 | 36 100,20 061 76,94 061 76,94 061 93,25 061 81,12 06100 79,02 061
6,20 8 91 53 | 43 36 100,20 062 76,94 062 76,94 062 93,25 062 81,12 06200 79,02 062
6,30 8 91 53 | 43 | 36 100,20 063 76,94 063 76,94 063 93,25 063 81,12 06300 79,02 063
6,35 8 91 53 | 43 | 36 79,02 903
6,40 8 91 53 | 43 36 100,20 064 76,94 064 76,94 064 93,25 064 81,12 06400 79,02 064
6,50 8 91 53 | 43 | 36 100,20 065 76,94 065 76,94 065 93,25 065 81,12 06500 79,02 065
6,60 8 91 53 | 43 | 36 100,20 066 76,94 066 76,94 066 93,25 066 81,12 06600 79,02 066
6,70 8 91 53 | 43 36 100,20 067 76,94 067 76,94 067 93,25 067 81,12 06700 79,02 067
6,80 8 91 53 | 43 | 36 100,20 068 76,94 068 76,94 068 93,25 068 81,12 06800 79,02 068
6,90 8 91 53 | 43 36 100,20 069 76,94 069 76,94 069 93,25 069 81,12 06900 79,02 069
7,00 8 91 53 | 43 | 36 100,20 070 76,94 070 76,94 070 93,25 070 81,12 07000 79,02 070
7,10 8 91 53 | 43 36 100,20 07 76,94 071 76,94 071 93,25 071 81,12 07100 79,02 07
7,20 8 91 53 | 43 36 100,20 072 76,94 072 76,94 072 93,25 072 81,12 07200 79,02 072
7,30 8 91 53 | 43 36 100,20 073 76,94 073 76,94 073 93,25 073 81,12 07300 79,02 073
7,40 8 91 53 | 43 36 100,20 074 76,94 074 76,94 074 93,25 074 81,12 07400 79,02 074
745 8 91 53 | 43 | 36 76,94 924
7,50 8 91 53 | 43 36 100,20 075 76,94 075 76,94 075 93,25 075 81,12 07500 79,02 075
7,60 8 91 53 | 43 36 100,20 076 76,94 076 76,94 076 93,25 076 81,12 07600 79,02 076
7,70 8 91 53 | 43 | 36 100,20 077 76,94 077 76,94 077 93,25 077 81,12 07700 79,02 077
7,80 8 91 53 | 43 36 100,20 078 76,94 078 76,94 078 93,25 078 81,12 07800 79,02 078
7,90 8 91 53 | 43 | 36 100,20 079 76,94 079 76,94 079 93,25 079 81,12 07900 79,02 079
7,94 8 91 53 | 43 | 36 79,02 904
8,00 8 91 53 | 43 36 100,20 080 76,94 080 76,94 080 93,25 080 81,12 08000 79,02 080
8,10 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 081 109,30 081 109,30 081 134,50 081 94,90 08100 92,58 081
8,20 10 103 | 61 49 | 40 125,70 082 109,30 082 109,30 082 134,50 082 94,90 08200 92,58 082
8,30 10 103 | 61 49 | 40 125,70 083 109,30 083 109,30 083 134,50 083 94,90 08300 92,58 083
8,40 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 084 109,30 084 109,30 084 134,50 084 94,90 08400 92,58 084
8,50 10 103 | 61 49 | 40 125,70 085 109,30 085 109,30 085 134,50 085 94,90 08500 92,58 085
8,60 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 086 109,30 086 109,30 086 134,50 086 94,90 08600 92,58 086
8,70 10 103 | 61 49 | 40 125,70 087 109,30 087 109,30 087 134,50 087 94,90 08700 92,58 087
8,80 10 103 | 61 49 | 40 125,70 088 109,30 088 109,30 088 134,50 088 94,90 08800 92,58 088
8,90 10 103 | 61 49 | 40 125,70 089 109,30 089 109,30 089 134,50 089 94,90 08900 92,58 089
9,00 10 103 | 61 49 | 40 125,70 090 109,30 090 109,30 090 134,50 090 94,90 09000 92,58 090
Acél o o o
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WNT \ Performance

5xD belsd hiitéssel

WTX - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537

< 5xD m e VA VA GG AL T
gz Tig00 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
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GG tipus = egyenes horonnyal w8 w8 we(=3 S YR YR YR
<]135° <] 140° <]140° <]130° <]135° <] 140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Toémor keményfém Tomor keményfém
T4 T4 T4 T4 [NEW [t T4
DC ,7n7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10773 ... 10745 ... 10746 ... 10749 ... 10791 ... 10787 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
9,10 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 091 109,30 091 109,30 091 134,50 091 94,90 09100 92,58 091
9,20 10 103 | 61 49 | 40 125,70 092 109,30 092 109,30 092 134,50 092 94,90 09200 92,58 092
9,30 10 103 | 61 49 | 40 125,70 093 109,30 093 109,30 093 134,50 093 94,90 09300 92,58 093
9,35 10 103 | 61 | 49 | 40 109,30 930
9,40 10 103 | 61 49 | 40 125,70 094 109,30 094 109,30 094 134,50 094 94,90 09400 92,58 094
9,45 10 103 | 61 | 49 | 40 109,30 994
9,50 10 103 | 61 49 | 40 125,70 095 109,30 095 109,30 095 134,50 095 94,90 09500 92,58 095
9,53 10 103 | 61 | 49 | 40 92,58 905
9,60 10 103 | 61 49 | 40 125,70 096 109,30 096 109,30 096 134,50 096 94,90 09600 92,58 096
9,70 10 103 | 61 49 | 40 125,70 097 109,30 097 109,30 097 134,50 097 94,90 09700 92,58 097
9,80 10 103 | 61 | 49 | 40 125,70 098 109,30 098 109,30 098 134,50 098 94,90 09800 92,58 098
9,90 10 103 | 61 49 | 40 125,70 099 109,30 099 109,30 099 134,50 099 94,90 09900 92,58 099
10,00 10 103 | 61 49 | 40 125,70 100 109,30 100 109,30 100 134,50 100 94,90 10000 92,58 100
10,10 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 101
10,10 12 18 | 71 56 | 45 179,60 101 155,50 101 155,50 101 185,20 101 132,30 10100
10,20 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 102
10,20 12 18 | 71 56 | 45 179,60 102 155,50 102 155,50 102 185,20 102 132,30 10200
10,30 12 18 | 71 54 | 45 129,00 103
10,30 12 18 | 71 | 56 | 45 179,60 103 155,50 103 155,50 103 185,20 103 132,30 10300
10,40 12 18 | 71 54 | 45 129,00 104
10,40 12 18 | 71 56 | 45 179,60 104 155,50 104 155,50 104 185,20 104 132,30 10400
10,50 12 118 | 71 56 | 45 179,60 105 155,50 105 155,50 105 185,20 105 132,30 10500
10,50 12 18 | 71 54 | 45 129,00 105
10,55 12 18 | 71 | 56 | 45 155,50 932
10,60 12 18 | 71 56 | 45 179,60 106 155,50 106 155,50 106 185,20 106 132,30 10600
10,60 12 18 | 71 54 | 45 129,00 106
10,70 12 18 | 71 54 | 45 129,00 107
10,70 12 18 | 71 56 | 45 179,60 107 155,50 107 155,50 107 185,20 107 132,30 10700
10,80 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 108
10,80 12 18 | 71 56 | 45 179,60 108 155,50 108 155,50 108 185,20 108 132,30 10800
10,90 12 18 | 71 54 | 45 129,00 109
10,90 12 18 | 71 56 | 45 179,60 109 155,50 109 155,50 109 185,20 109
11,00 12 18 | 71 54 | 45 129,00 110
11,00 12 18 | 71 56 | 45 179,60 110 155,50 110 155,50 110 185,20 110 132,30 11000
11,10 12 18 | 71 56 | 45 179,60 111 155,50 111 15550 111 185,20 111 132,30 11100
11,10 12 18 | 71 54 | 45 129,00 111
11,11 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 906
11,20 12 18 | 71 56 | 45 179,60 112 155,50 112 155,50 112 185,20 112 132,30 11200
11,20 12 18 | 71 54 | 45 129,00 112
11,25 12 18 | 71 56 | 45 155,50 912
11,30 12 18 | 71 56 | 45 179,60 113 155,50 113 15550 113 185,20 113 132,30 11300
Acél o o o
Rozsdamentes ) ) ) )
Vasontvény o fe) (e} ) o
Nemvasfémek o ° ) ) )
Nagy héallosagu o [¢) ) )

- v, oldal: 95-108

70 @ DC,;; VA, Ti és GG tipushoz / @ DCy; Speed VA és AL tipushoz

cuttingtools.ceratizit.com

folytatds a kdvetkezd oldalon

02|45



WNT \ Performance

5xD belsd hiitéssel

WTX - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537

< 5xD m e VA VA GG AL Ti
gé Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPAS4

DCONMS
‘N
1 | |
/ 3 [/
- \
4 3 [
; | V;
DC \/'
(
L 4
< IS
GG tipus = egyenes horonnyal w8 w8 we(=3 S YR YR YR
<]135° <] 140° <]140° <]130° <]135° <] 140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Toémor keményfém Tomor keményfém
T4 T4 T4 T4 [NEW [t T4
DC ,7n7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10773 ... 10745 ... 10746 ... 10749 ... 10791 ... 10787 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
11,30 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 113
11,35 12 18 | 71 56 | 45 155,50 913
11,40 12 18 | 71 | 54 | 45 129,00 114
11,40 12 18 | 71 56 | 45 179,60 114 155,50 114 15550 114 185,20 114 132,30 11400
11,45 12 18 | 71 56 | 45 155,50 914
11,50 12 18 | 71 56 | 45 179,60 115 155,50 115 155,50 115 185,20 115 132,30 11500
11,50 12 18 | 71 54 | 45 129,00 115
11,60 12 18 | 71 54 | 45 129,00 116
11,60 12 18 | 71 56 | 45 179,60 116 155,50 116 155,50 116 185,20 116
11,70 12 18 | 71 54 | 45 129,00 117
11,70 12 18 | 71 56 | 45 179,60 117 155,50 117 155,50 117 185,20 117 132,30 11700
11,80 12 18 | 71 54 | 45 129,00 118
11,80 12 18 | 71 56 | 45 179,60 118 155,50 118 155,50 118 185,20 118 132,30 11800
11,90 12 18 | 71 54 | 45 129,00 119
11,90 12 18 | 71 56 | 45 179,60 119 155,50 119 155,50 119 185,20 119
12,00 12 18 | 71 54 | 45 129,00 120
12,00 12 18 | 71 56 | 45 179,60 120 155,50 120 155,50 120 185,20 120 132,30 12000
12,10 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 121
12,15 14 124 | 77 | 60 | 45 213,80 921
12,20 14 124 | 77 58 | 45 180,80 122
12,20 14 124 | 77 | 60 | 45 184,10 12200
12,30 14 124 | 77 58 | 45 180,80 123
12,40 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 124
12,50 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 125
12,50 14 124 | 77 | 60 | 45 239,10 125 213,80 125 213,80 125 251,30 125 184,10 12500
12,55 14 124 | 77 | 60 | 45 213,80 925
12,60 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 126
12,60 14 124 | 77 60 | 45 184,10 12600
12,70 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 907
12,80 14 124 | 77 58 | 45 180,80 128
12,80 14 124 | 77 | 60 | 45 239,10 128 213,80 128 213,80 128 251,30 128 184,10 12800
12,90 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 129
13,00 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 130
13,00 14 124 | 77 60 | 45 239,10 130 213,80 130 213,80 130 251,30 130 184,10 13000
13,10 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 131
13,20 14 124 | 77 58 | 45 180,80 132
13,30 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 133
13,35 14 124 | 77 60 | 45 213,80 933
13,40 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 134
13,50 14 124 | 77 60 | 45 239,10 135 213,80 135 213,80 135 251,30 135 184,10 13500
13,50 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 135
Acél o o o
Rozsdamentes ) ) ) )
Vasontvény fe) fe) (e} ) o
Nemvasfémek o ) ) ) )
Nagy héallosagu o o ) )

- v, oldal: 95-108

70 @ DC,;; VA, Ti és GG tipushoz / @ DCy; Speed VA és AL tipushoz

02]46 folytatas a kdvetkez6 oldalon cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD belsd hiitéssel

WTX - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537

< 5xD m e VA VA GG AL T
gz Tig00 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
DCONMS
‘N
/ T 3 //
N4 \
] &
DC \/’
(
L 4
< A
GG tipus = egyenes horonnyal w8 w8 we(=3 S YR YR YR
<]135° <] 140° <]140° <]130° <]135° <] 140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Toémor keményfém Tomor keményfém
T4 T4 T4 T4 [NEW [t T4
DC ,7n7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10773 ... 10745 ... 10746 ... 10749 ... 10791 ... 10787 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
13,60 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 136
13,70 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 137
13,80 14 124 | 77 58 | 45 180,80 138
13,80 14 124 | 77 | 60 | 45 239,10 138 213,80 138 213,80 138 251,30 138 184,10 13800
13,90 14 124 | 77 58 | 45 180,80 139
14,00 14 124 | 77 | 60 | 45 239,10 140 213,80 140 213,80 140 251,30 140 184,10 14000
14,00 14 124 | 77 | 58 | 45 180,80 140
14,10 16 133 | 83 61 48 220,50 141
14,20 16 133 | 83 61 48 220,50 142
14,20 16 133 | 83 63 | 48 224,90 14200
14,30 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 143
14,40 16 133 | 83 61 48 220,50 144
14,50 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 145
14,50 16 133 | 83 | 63 | 48 291,00 145 266,80 145 266,80 145 307,50 145 224,90 14500
14,60 16 133 | 83 61 48 220,50 146
14,70 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 147
14,80 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 148
14,80 16 133 | 83 63 | 48 291,00 148 266,80 148 266,80 148 307,50 148 224,90 14800
14,90 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 149
15,00 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 150
15,00 16 133 | 83 63 | 48 291,00 150 266,80 150 266,80 150 307,50 150 224,90 15000
15,10 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 151
15,20 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 152
15,20 16 133 | 83 | 63 | 48 224,90 15200
15,30 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 153
15,35 16 133 | 83 63 | 48 266,80 953
15,40 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 154
15,50 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 155
15,50 16 133 | 83 63 | 48 291,00 155 266,80 155 266,80 155 307,50 155 224,90 15500
15,60 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 156
15,70 16 133 | 83 61 48 220,50 157
15,80 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 158
15,80 16 133 | 83 63 | 48 291,00 158 266,80 158 266,80 158 307,50 158 224,90 15800
15,90 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 159
16,00 16 133 | 83 | 61 | 48 220,50 160
16,00 16 133 | 83 63 | 48 291,00 160 266,80 160 266,80 160 307,50 160 224,90 16000
16,05 18 143 | 93 | 71 | 48 350,50 960
16,10 18 143 | 93 | 69 | 48 220,50 161
16,20 18 143 | 93 69 | 48 220,50 162
16,30 18 143 | 93 | 69 | 48 220,50 163
16,40 18 143 | 93 69 | 48 220,50 164
Acél o o o
Rozsdamentes ) ) ® )
Vasontvény fe) fe) (e} ) f¢)
Nemvasfémek ) ) ) ) )
Nagy héallosagu o o o )

- v, oldal: 95-108

70 @ DC,;; VA, Ti és GG tipushoz / @ DCy; Speed VA és AL tipushoz

cuttingtools.ceratizit.com

folytatds a kdvetkezd oldalon

02|47



WNT \ Performance

5xD belsd hiitéssel

WTX - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537

< 5xD m e VA VA GG AL Ti
gé Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPAS4

DCONMS
‘N
/ T 3 //
- \
0 | \
DC \/’
(
L 4
< A
GG tipus = egyenes horonnyal w8 w8 we(=3 S YR YR YR
<]135° <] 140° <]140° <]130° <]135° <] 140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Toémor keményfém Tomor keményfém
T4 T4 T4 T4 [NEW [t T4
DC ,7n7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10773 ... 10745 ... 10746 ... 10749 ... 10791 ... 10787 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
16,50 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 165
16,50 18 143 | 93 71 48 393,50 165 350,50 165 350,50 165 404,60 165 311,90 16500
16,60 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 166
16,70 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 167
16,80 18 143 | 93 69 | 48 304,20 168
16,80 18 143 | 93 | 71 | 48 393,50 168 350,50 168 350,50 168 404,60 168
16,90 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 169
17,00 18 143 | 93 71 48 393,50 170 350,50 170 350,50 170 404,60 170 311,90 17000
17,00 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 170
17,10 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 17
17,20 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 172
17,30 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 173
17,40 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 174
17,50 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 175
17,50 18 143 | 93 71 48 393,50 175 350,50 175 350,50 175 404,60 175 311,90 17500
17,60 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 176
17,70 18 143 | 93 69 | 48 304,20 177
17,80 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 178
17,80 18 143 | 93 | 71 | 48 393,50 178 350,50 178 350,50 178 404,60 178
17,90 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 179
18,00 18 143 | 93 | 69 | 48 304,20 180
18,00 18 143 | 93 4l 48 393,50 180 350,50 180 350,50 180 404,60 180 311,90 18000
18,10 20 153 | 101 | 75 50 376,90 181
18,20 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 182
18,30 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 183
18,40 20 153 | 101 | 75 50 376,90 184
18,50 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 185
18,50 20 153 | 101 | 77 50 437,50 185 448,60 185 448,60 185 523,50 185 385,80 18500
18,60 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 186
18,70 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 187
18,80 20 153 | 101 | 75 50 376,90 188
18,80 20 153 | 101 | 77 | 50 437,50 188 448,60 188 448,60 188 523,50 188
18,90 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 189
19,00 20 153 | 101 | 75 50 376,90 190
19,00 20 153 | 101 | 77 50 437,50 190 448,60 190 448,60 190 523,50 190 385,80 19000
19,10 20 153 | 101 | 75 50 376,90 191
19,20 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 192
19,30 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 193
19,35 20 153 | 101 | 77 50 448,60 993
19,40 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 194
19,50 20 153 | 101 | 77 50 437,50 195 448,60 195 448,60 195 523,50 195 385,80 19500
Acél o o o
Rozsdamentes ) ) ® )
Vasontvény o) fe) (e} ) f¢)
Nemvasfémek o ) ° ) )
Nagy héallosagu o [¢) ) )

- v, oldal: 95-108

70 @ DC,;; VA, Ti és GG tipushoz / @ DCy; Speed VA és AL tipushoz

02]48 folytatas a kdvetkez6 oldalon cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD belsd hiitéssel

WTX - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537

< 5xD m e VA VA GG AL T
gz Tig00 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
DRAGONSKIN
DCONMS V
: g ‘ | ﬂ
) /
I \f#
‘ /.
DC \
J I
ZL
GG tipus = egyenes horonnyal w8 HA we(=3 S YR YR YR
<]135° <] 140° <]140° <]130° <]135° <] 140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Toémor keményfém Tomor keményfém
T4 T4 T4 T4 [NEW [t T4
DC ,7n7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10773 ... 10745 ... 10746 ... 10749 ... 10791 ... 10787 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
19,50 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 195
19,60 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 196
19,70 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 197
19,80 20 153 | 101 | 77 50 437,50 198 448,60 198 448,60 198 523,50 198
19,80 20 153 | 101 | 75 50 376,90 198
19,90 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 199
20,00 20 153 | 101 | 75 | 50 376,90 200
20,00 20 153 | 101 | 77 50 437,50 200 448,60 200 448,60 200 523,50 200 385,60 20000
Acél o o o
Rozsdamentes ) ) ) )
Vasontvény [e) ) )
Nemvasfémek ) ) )
Nagy héallosagu o [e) o )
— v, oldal: 95-108
70 @ DC,;; VA, Ti és GG tipushoz / @ DCy; Speed VA és AL tipushoz
cuttingtools.ceratizit.com 02149



WNT \ Standard

5xD belsd hiitéssel

WPC - Nagy teljesitmeényi furo, DIN 6537

< 5xD m UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

(
L w03 wa 18 w03

<J140° <J140° <J140° <J140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém
T T1 T1 T1

DC.; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam

11609 ... 11610... 11629 ... 11630 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
1,00 4 45 | 80 | 6,5 | 30,0 41,88 010 41,88 010
1,10 4 45 | 88 | 72 | 29,0 41,88 011 41,88 011
1,20 4 45 | 96 | 78 | 29,0 41,88 012 41,88 012
1,30 4 45 | 104 | 85 | 285 41,83 013 41,88 013
1,40 4 45 | 11,2 | 91 | 28,0 41,88 014 41,88 014
1,50 4 50 | 120 | 98 | 32,0 41,88 015 41,88 015
1,60 4 50 | 12,8 | 10,4 | 31,0 41,88 016 41,83 016
1,70 4 50 | 13,6 | 11,1 | 30,5 41,88 017 41,88 017
1,80 4 50 | 14,4 | 11,7 | 30,0 41,83 018 41,83 018
1,90 4 50 | 152 | 124 | 29,5 41,88 019 41,88 019
2,00 4 50 | 16,0 | 13,0 | 29,0 41,88 020 41,88 020
2,10 4 55 | 16,8 | 13,7 | 33,0 41,88 021 41,88 021
2,20 4 55 | 176 | 14,3 | 325 41,88 022 41,88 022
2,30 4 55 | 18,4 | 15,0 | 32,0 41,88 023 41,88 023
2,40 4 55 1192 | 156 | 31,5 41,88 024 41,88 024
2,50 4 55 | 20,0 | 16,3 | 30,5 41,88 025 41,88 025
2,60 4 55 | 20,8 | 16,9 | 30,0 41,88 026 41,88 026
2,70 4 55 | 216 | 176 | 29,0 41,88 027 41,88 027
2,80 4 55 | 224|182 | 29,0 41,88 028 41,88 028
2,90 4 55 | 23,2 | 189 | 28,5 41,88 029 41,88 029
3,00 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 41,22 030 41,22 030 41,22 030 41,22 030
3,10 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 41,22 031 41,22 031 41,22 031 41,22 031
3,20 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 41,22 032 41,22 032 41,22 032 41,22 032
3,25 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 41,22 890 41,22 890 39,52 03250
3,30 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 41,22 033 41,22 033 41,22 033 41,22 033
3,40 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 41,22 034 41,22 034 41,22 034 41,22 034
3,50 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 41,22 035 41,22 035 41,22 035 41,22 035
3,60 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 41,22 036 41,22 036 41,22 036 41,22 036
3,70 6 66 | 28,0 | 23,0 | 36,0 41,22 037 41,22 037 41,22 037 41,22 037
3,80 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 038 41,22 038 41,22 038 41,22 038
3,90 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 039 41,22 039 41,22 039 41,22 039
4,00 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 040 41,22 040 41,22 040 41,22 040
4,10 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 041 41,22 041 41,22 041 41,22 041
4,20 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 042 41,22 042 41,22 042 41,22 042
4,30 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 043 41,22 043 41,22 043 41,22 043
4,40 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 044 41,22 044 41,22 044 41,22 044
4,50 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 045 41,22 045 41,22 045 41,22 045
4,60 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 046 41,22 046 41,22 046 41,22 046
4,65 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 900 41,22 900 41,22 900 41,22 900
4,70 6 74 | 36,0 | 29,0 | 36,0 41,22 047 41,22 047 41,22 047 41,22 047
4,80 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 048 41,22 048 41,22 048 41,22 048
4,90 6 82 | 44,0 | 35,0 | 36,0 41,22 049 41,22 049 41,22 049 41,22 049
5,00 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 050 41,22 050 41,22 050 41,22 050
5,10 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 051 41,22 051 41,22 051 41,22 051
Acél ) ) o o
Rozsdamentes o) o) ) )
Vaséntvény [} ) f¢) fe)
Nemvasfémek o o ) )
Nagy héallosagu ) )

— v, oldal: 117+121

02]50 folytatas a kdvetkez6 oldalon cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

5xD belsd hiitéssel

WPC - Nagy teljesitmeényi furo, DIN 6537

< 5xD m UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

(
a3 w0 J3 Ha(_ ]38 w3 3
<J140° <J140° <J140° <J140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém
T T1 T1 T1
DC.; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
11609 ... 11610... 11629 ... 11630 ...

mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
5,20 6 82 | 44,0 | 35,0 | 36,0 41,22 052 41,22 052 41,22 052 41,22 052
5,30 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 053 41,22 053 41,22 053 41,22 053
5,40 6 82 | 44,0 | 35,0 | 36,0 41,22 054 41,22 054 41,22 054 41,22 054
5,50 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 055 41,22 055 41,22 055 41,22 055
5,55 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 902 41,22 902 41,22 902 41,22 902
5,60 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 056 41,22 056 41,22 056 41,22 056
5,70 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 057 41,22 057 41,22 057 41,22 057
5,80 6 82 | 44,0 | 35,0 | 36,0 41,22 058 41,22 058 41,22 058 41,22 058
5,90 6 82 | 44,0 | 35,0 | 36,0 41,22 059 41,22 059 41,22 059 41,22 059
6,00 6 82 | 44,0 | 350 | 36,0 41,22 060 41,22 060 41,22 060 41,22 060
6,10 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 061 4574 061 45,74 061 45,74 061
6,20 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 062 4574 062 4574 062 45,74 062
6,30 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 063 45,74 063 4574 063 4574 063
6,40 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 064 45,74 064 4574 064 4574 064
6,50 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 065 45,74 065 45,74 065 45,74 065
6,60 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 066 45,74 066 45,74 066 45,74 066
6,70 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 067 45,74 067 45,74 067 45,74 067
6,80 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 068 45,74 068 4574 068 45,74 068
6,90 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 069 45,74 069 45,74 069 45,74 069
7,00 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 070 45,74 070 45,74 070 4574 070
710 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 0T 4574 011 4574 071 4574 071
7,20 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 072 4574 072 4574 072 4574 072
7,30 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 073 45,74 073 4574 073 4574 073
7,40 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 074 4574 074 45,74 074 4574 074
745 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 924 4574 924 45,45 07450
7,50 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 075 4574 075 45,74 075 45,74 075
7,55 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 975 45,74 975 4574 975 4574 975
7,60 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 076 45,74 076 45,74 076 4574 076
7,70 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 077 45,74 077 45,74 077 45,74 077
7,80 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 078 4574 078 45,74 078 4574 078
7,90 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 4574 079 4574 079 45,74 079 45,74 079
8,00 8 91 | 53,0 | 43,0 | 36,0 45,74 080 45,74 080 45,74 080 45,74 080
8,10 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 081 52,35 081 52,35 081 52,35 081
8,20 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 082 52,35 082 52,35 082 52,35 082
8,30 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 083 52,35 083 52,35 083 52,35 083
8,40 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 084 52,35 084 52,35 084 52,35 084
8,50 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 085 52,35 085 52,35 085 52,35 085
8,60 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 086 52,35 086 52,35 086 52,35 086
8,70 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 087 52,35 087 52,35 087 52,35 087
8,80 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 088 52,35 088 52,35 088 52,35 088
8,90 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 089 52,35 089 52,35 089 52,35 089
9,00 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 090 52,35 090 52,35 090 52,35 090
9,10 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 091 52,35 091 52,35 091 52,35 091
9,20 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 092 52,35 092 52,35 092 52,35 092
Acél ) ) o o
Rozsdamentes o) o) ) )
Vaséntvény [} ) f¢) fe)
Nemvasfémek o o ) )
Nagy héallosagu ) )

— v, oldal: 117+121
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WNT \ Standard

5xD belsd hiitéssel

WPC - Nagy teljesitmeényi furo, DIN 6537

< 5xD m UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

\ \ \
(
a3 w0 J3 Ha(_ ]38 w3 3
<J140° <J140° <J140° <J140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém
T T1 T1 T1

DC ., | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam

11609... 11 610... 11629 ... 11630 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
9,25 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 925 52,35 925 52,35 925 52,35 925
9,30 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 093 52,35 093 52,35 093 52,35 093
9,35 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 930 52,35 930 50,64 09350
9,40 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 094 52,35 094 52,35 094 52,35 094
9,50 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 095 52,35 095 52,35 095 52,35 095
9,60 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 096 52,35 096 52,35 096 52,35 096
9,70 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 097 52,35 097 52,35 097 52,35 097
9,80 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 098 52,35 098 52,35 098 52,35 098
9,90 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 099 52,35 099 52,35 099 52,35 099
10,00 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 52,35 100 52,35 100 52,35 100 52,35 100
10,10 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 101 76,26 101 76,26 101 76,26 101
10,20 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 102 76,26 102 76,26 102 76,26 102
10,30 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 103 76,26 103 76,26 103 76,26 103
10,40 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 104 76,26 104 76,26 104 76,26 104
10,50 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 105 76,26 105 76,26 105 76,26 105
10,60 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 106 76,26 106 76,26 106 76,26 106
10,70 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 107 76,26 107 76,26 107 76,26 107
10,75 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 904 76,26 904 73,57 10750
10,80 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 108 76,26 108 76,26 108 76,26 108
10,90 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 109 76,26 109 76,26 109 76,26 109
11,00 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 110 76,26 110 76,26 110 76,26 110
11,10 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 111 76,26 111 76,26 111 76,26 111
11,20 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 112 76,26 112 76,26 112 76,26 112
11,25 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 912 76,26 912 72,94 11250
11,30 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 113 76,26 113 76,26 113 76,26 113
11,40 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 114 76,26 114 76,26 114 76,26 114
11,50 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 115 76,26 115 76,26 115 76,26 115
11,60 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 116 76,26 116 76,26 116 76,26 116
11,70 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 117 76,26 117 76,26 117 76,26 117
11,80 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 118 76,26 118 76,26 118 76,26 118
11,90 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 119 76,26 119 76,26 119 76,26 119
12,00 12 118 | 71,0 | 56,0 | 45,0 76,26 120 76,26 120 76,26 120 76,26 120
12,25 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 122 102,70 122 100,80 12250
12,50 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 125 102,70 125 102,70 125 102,70 125
12,70 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 127 102,70 127 102,70 127 102,70 127
12,80 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 128 102,70 128
12,90 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 129 102,70 129
13,00 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 130 102,70 130 102,70 130 102,70 130
13,10 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 131 102,70 131
13,30 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 133 102,70 133
13,50 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 135 102,70 135 102,70 135 102,70 135
13,70 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 137 102,70 137 102,70 137 102,70 137
13,80 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 138 102,70 138
14,00 14 124 | 77,0 | 60,0 | 45,0 102,70 140 102,70 140 102,70 140 102,70 140
Acél ° ° e} o
Rozsdamentes ¢) o) ) )
Vasontvény [} ) f¢) fe)
Nemvasfémek o) o ) )
Nagy héallosagu ) )

— v, oldal: 117+121
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WNT \ Standard

5xD belsd hiitéssel

WPC - Nagy teljesitmeényi furo, DIN 6537

< 5xD m UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

DCONMS

\ \
(
a3 w0 J3 Ha(_ ]38 w3 3
<J140° <J140° <J140° <J140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém
T T1 T1 T1

DC ., | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam

11609... 11 610... 11629 ... 11630 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
14,20 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 142 127,80 142
14,50 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 145 127,80 145 127,80 145 127,80 145
14,70 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 147 127,80 147 127,80 147 127,80 147
14,80 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 148 127,80 148
15,00 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 150 127,80 150 127,80 150 127,80 150
15,10 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 151 127,80 151
15,25 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 152 127,80 152
15,30 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 153 127,80 153
15,50 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 155 127,80 155 127,80 155 127,80 155
15,60 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 156 127,80 156
15,70 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 157 127,80 157 127,80 157 127,80 157
15,80 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 158 127,80 158
16,00 16 133 | 83,0 | 63,0 | 48,0 127,80 160 127,80 160 127,80 160 127,80 160
16,50 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 203,80 165 203,80 165 203,80 165 203,80 165
16,80 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 203,80 168 203,80 168
16,90 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 203,80 169 203,80 169
17,00 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 203,80 170 203,80 170 203,80 170 203,80 170
17,50 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 203,80 175 203,80 175 203,80 175 203,80 175
17,60 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 203,80 176 203,80 176
17,80 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 203,80 178 203,80 178
18,00 18 143 | 93,0 | 71,0 | 48,0 203,80 180 203,80 180 203,80 180 203,80 180
18,50 20 153 | 101,0 | 77,0 | 50,0 221,50 185 221,50 185 22150 185 22150 185
18,80 20 153 | 101,0 | 77,0 | 50,0 221,50 188 221,50 188
18,90 20 153 | 101,0 | 77,0 | 50,0 221,50 189 221,50 189
19,00 20 153 | 101,0 | 77,0 | 50,0 221,50 190 221,50 190 221,50 190 221,50 190
19,50 20 153 |101,0| 77,0 | 50,0 221,50 195 221,50 195 221,50 195 221,50 195
19,60 20 153 |101,0 | 77,0 | 50,0 221,50 196 221,50 196
19,80 20 153 | 101,0 | 77,0 | 50,0 221,50 198 221,50 198
20,00 20 153 |101,0| 77,0 | 50,0 221,50 200 221,50 200 221,50 200 221,50 200
Acél ) ) o o
Rozsdamentes e} o) ) )
Vasontvény ) ) ) f¢)
Nemvasfémek o) o ) )
Nagy héallosagu ) )

— v oldal: 117+121
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WNT \ Performance

5xD belsd hiitéssel

WTX - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537

A univerzdlisan alkalmazhatd A polirozott forgacshornyok A PL=forgdcsoldél-letorés
A négy vezetdszalag A ALUS5xD tipus (10 723 ...) kérésre
T4
<5xD % 180 DC ., | DCONMS ,¢| OAL | LCF | LU | LS | PL Cikkszam
10721 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm EUR
1i800 8,20 10 103 | 61 | 49 | 40 |04 133,30 082
8,30 10 103 | 61 | 49 | 40 | 042 133,30 083
8,40 10 103 | 61 | 49 | 40 | 042 133,30 084
' 8,50 10 103 | 61 | 49 | 40 | 043 133,30 085
DCONMS 8,60 10 103 | 61 | 49 | 40 | 043 133,30 086
8,70 10 103 | 61 | 49 | 40 | 044 133,30 087
! T 8,80 10 103 | 61 | 49 | 40 | 044 133,30 088
] 8,90 10 103 | 61 | 49 | 40 | 045 133,30 089
1 l 9,00 10 103 | 61 | 49 | 40 | 045 133,30 090
w 9,10 10 103 | 61 | 49 | 40 | 046 133,30 091
! 2 9,20 10 103 | 61 | 49 | 40 | 046 133,30 092
‘ o 9,30 10 103 | 61 | 49 | 40 | 047 133,30 093
Y . 9,40 10 103 | 61 | 49 | 40 | 047 133,30 094
; 3 9 9,50 10 103 | 61 | 49 | 40 | 048 133,30 095
/ 9,60 10 103 | 61 | 49 | 40 | 048 133,30 096
! J 9,70 10 103 | 61 | 49 | 40 | 0,49 133,30 097
g A 9,80 10 103 | 61 | 49 | 40 | 0,49 133,30 098
L. e 9,90 10 103 | 61 | 49 | 40 | 0,50 133,30 099
10,00 10 103 | 61 | 49 | 40 | 0,50 133,30 100
10,10 12 116 | 69 | 54 | 45 | 051 186,30 101
w3 10,20 12 116 | 69 | 54 | 45 | 0,51 186,30 102
. 10,30 12 116 | 69 | 54 | 45 | 0,52 186,30 103
oo <see 10,40 12 116 | 69 | 54 | 45 | 0,52 186,30 104
Tomar keményfém 10,50 12 116 | 69 | 54 | 45 | 0,53 186,30 105
T4 10,60 12 116 | 69 | 54 | 45 | 053 186,30 106
DC,; | DCONMS,| OAL | LCF | LU | LS | PL Cikkszam 10,70 12 16 | 69 | 54 | 45 | 0,54 186,30 107
10721 00| 5 | o | 6 | o4 | 43 0% 120 109
L L ';URQ 030 00| 12 116 | 69 | 54 | 45 | 055 18630 110
3‘1’3 2 o s O e e 010 82'22 031 11,10 12 116 | 69 | 54 | 45 | 056 186,30 111
320 8 66 | 28 | 23 | 36 | 016 5550 | 082 11,20 12 116 | 69 | 54 | 45 | 0,56 186,30 112
350 H 66 | 28 | 23 | 38 | o1 5255 hoas 11,30 12 116 | 69 | 54 | 45 | 057 186,30 113
340 8 66 | 28 | 23 | 38 | 017 5550 034 11,40 12 116 | 69 | 54 | 45 | 057 186,30 114
350 8 66 | 28 | 23 | 36 | 018 o='eo i 11,50 12 116 | 69 | 54 | 45 | 0,58 186,30 115
360 6 66 | 28 | 23 | 38 | 018 8550 | 038 11,60 12 116 | 69 | 54 | 45 | 0,58 186,30 116
376 8 66 | 28 | 23 | 36 | 019 3250 hoat 11,70 12 116 | 69 | 54 | 45 | 059 186,30 117
380 8 7 | 3 | % | 38 | 019 5550 1038 11,80 12 116 | 69 | 54 | 45 | 0,59 186,30 118
580 8 2|3 | % | 3% |02 a='55 Ma18 11,90 12 116 | 69 | 54 | 45 | 0,60 186,30 119
200 6 7 3 | 29 | 38 | 020 8550 | 040 12,00 12 116 | 69 | 54 | 45 | 0,60 186,30 120
410 8 2| 3% | 29 | 36 | 021 a2 Noat 12,50 14 122 | 75 | 58 | 45 | 0,63 256,80 125
420 8 7 | 3 | 59 | 38 | 0% 5550 042 12,80 14 122 | 75 | 58 | 45 | 0,64 256,80 128
450 8 2|3 | % | % |02 a='e5 a3 13,00 14 122 | 75 | 58 | 45 | 0,65 256,80 130
410 6 74 38 | 29 | 3 |02 8550 | 044 13,50 14 122 | 75 | 58 | 45 | 0,68 256,80 135
450 8 2| 3% | 2 | 36 |02 525> Nodk 13,80 14 122 | 75 | 58 | 45 | 0,69 256,80 138
460 8 7 | 3 | % | 3% |02 5550 | 046 14,00 14 122 | 75 | 58 | 45 | 0,70 256,80 140
465 8 23 | % | % |0m ey 14,50 16 131 | 81 | 61 | 48 | 0,73 319,60 145
470 6 7 | 3% | 29 | 35 |o2a 8550 | 047 14,80 16 131 | 81 | 61 | 48 | 0,74 319,60 148
480 8 8 | 44 | 35 | 3 | 024 5550 | 048 15,00 16 131 | 81 | 61 | 48 | 075 319,60 150
490 8 82 | 44 | 35 | 3 | 025 5555 | 049 15,50 16 131 | 81 | 61 | 48 | 078 319,60 155
50 8 82 | 44 | 35 | 3% |0 o='55 Masb 15,80 16 131 | 81 | 61 | 48 | 0,79 319,60 158
510 6 82 | 42 | 35 | 36 | 08 8555 | 051 16,00 16 131 | 81 | 61 | 48 | 0,80 319,60 160
520 8 82 | 44 | 35 | 3 | 028 5550 | 082 16,50 18 141 | 91 | 69 | 48 | 0,83 417,80 165
230 8 82 | 44 | 35 | 3% | 027 525> 1083 16,80 18 141 | 91 | 69 | 48 | 0,84 417,80 168
5110 8 82 | 44 | 35 | 3% | 027 a='e5 Mo 17,00 18 141 | 91 | 69 | 48 | 0,85 417,80 170
550 6 82 | 42 | 35 | 36 | 098 8557 | 085 17,50 18 141 | 91 | 69 | 48 | 0,88 417,80 175
555 8 82 | 44 | 35 | 3 | 028 5550 | 902 17,80 18 141 | 91 | 69 | 48 | 0,89 417,80 178
560 8 82 | 44 | 35 | 3 | 0928 525> 1086 18,00 18 141 | 91 | 69 | 48 | 0,90 417,80 180
Bl 8 82 | 44 | 35 | 3% | 029 a='es Mo 18,50 20 151 | 99 | 75 | 50 | 0,93 535,60 185
580 6 82 | 42 | 35 | 36 | 029 8555 | 088 18,80 20 151 | 99 | 75 | 50 | 0,94 535,60 188
290 8 82 | 44 | 35 | 3 | 030 5550 | 089 19,00 20 151 | 99 | 75 | 50 | 095 535,60 190
500 8 82 | 44 | 35 | 3 | 030 5255 1080 19,50 20 151 | 99 | 75 | 50 | 0,98 535,60 195
ot 8 of | 53 | 43 | 3 |03 9596 Ml 19,80 20 151 | 99 | 75 | 50 | 0,99 535,60 198
g d , 20,00 20 151 | 99 | 75 | 50 | 1,00 535,60 200
6,20 8 91 | 53 | 43 | 36 | 0,31 95,99 062
6,30 8 91 | 53 | 43 | 36 | 0,32 9599 063 Acél °
6,40 8 91 | 53 | 43 | 36 | 0,32 9599 064
6,50 8 of | 53 | 43 | 36 |033 95,99 065 R ETENT S °
6,60 8 91 | 53 | 43 | 36 | 033 95,99 066 Vasontvény C
6,70 8 91 | 53 | 43 | 36 | 0,34 95,99 067 Nemvasfémek o
6,80 8 91 | 53 | 43 | 36 | 0,34 95,99 068 Nagy héalldsagu
6,90 8 91 53 43 36 0,35 95,99 069 Edzettanyagok le)
7,00 8 91 | 53 | 43 | 36 | 0,35 95,99 070
7,10 8 91 | 53 | 43 | 36 | 0,36 95,99 071 - v, oldal: 115
7,20 8 91 | 53 | 43 | 36 | 0,36 9599 072
7,30 8 91 | 53 | 43 | 36 | 0,37 95,99 073
7,40 8 91 | 53 | 43 | 36 | 0,37 95,99 074
7,50 8 91 | 53 | 43 | 36 | 0,38 9599 075
7,60 8 91 | 53 | 43 | 36 | 0,38 9599 076
7,70 8 91 | 53 | 43 | 36 | 0,39 95,99 077
7,80 8 91 | 53 | 43 | 36 | 0,39 9599 078
7,90 8 91 | 53 | 43 | 36 | 0,40 95,99 079
8,00 8 91 | 53 | 43 | 36 | 0,40 95,99 080
8,10 10 103 | 61 | 49 | 40 | 0,41 133,30 081
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WNT \ Performance

8xD belsd hiitéssel

WTX - Nagy teljesitmény furd, tizemi szabvany

< 8xD m FJ;:‘ slpj‘:ﬁd UNI UNI UNI QU:I‘:‘”
gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS
: i | () h -
v [/ W i W {
o V4 )’ )y’ ,
W "" { { ( (E
23 ‘h ?‘i ,\m ?fy “&
J f ( ( ( I
" I i / i/
= " N i |
< A " L P 1
Feed UNI = haromélii w3 w3 a3 w0 J3 He(2 T3 w38
<]135° <] 145° <J135° <J135° <J135° <J140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Témor keményfém Tomor keményfém
[NEW [ [NEW [ 7 7 T7 [NEW [t
DC 77| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10794 ... 10782... 11789 ... 11790 ... 11788 ... 10736 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
3,00 6 72 | 34 | 29 | 36 137,80 03000 121,30 030 121,30 030 121,30 030 129,00 03000
3,10 6 72 | 34 | 29 | 36 137,80 03100 121,30 031 121,30 031 121,30 031 129,00 03100
3,20 6 72 | 34 | 29 | 36 137,80 03200 121,30 032 121,30 032 121,30 032 129,00 03200
3,30 6 72 | 34 | 29 | 36 137,80 03300 121,30 033 121,30 033 121,30 033 129,00 03300
3,40 6 72 | 34 | 29 | 36 137,80 03400 121,30 034 121,30 034 121,30 034 129,00 03400
3,50 6 72 | 34 | 29 | 36 137,80 03500 121,30 035 121,30 035 121,30 035 129,00 03500
3,60 6 72 | 34 | 29 | 36 137,80 03600 121,30 036 121,30 036 121,30 036 129,00 03600
3,70 6 72 | 34 | 29 | 36 137,80 03700 121,30 037 121,30 037 121,30 037 129,00 03700
3,80 6 81 43 | 36 | 36 137,80 03800 121,30 038 121,30 038 121,30 038 129,00 03800
3,90 6 81 43 | 36 | 36 137,80 03900 121,30 039 121,30 039 121,30 039 129,00 03900
4,00 6 81 43 | 36 | 36 137,80 04000 121,30 040 121,30 040 121,30 040 129,00 04000
4,00 6 95 | 57 | 48 | 36 140,00 04000
410 6 81 43 | 36 | 36 137,80 04100 121,30 041 121,30 041 121,30 041 129,00 04100
4,10 6 95 | 57 | 48 | 36 140,00 04100
4,20 6 81 43 | 36 | 36 137,80 04200 121,30 042 121,30 042 121,30 042 129,00 04200
4,20 6 95 | 57 | 48 | 36 140,00 04200
4,30 6 81 43 | 36 | 36 137,80 04300 121,30 043 121,30 043 121,30 043 129,00 04300
4,30 6 95 | 57 | 48 | 36 140,00 04300
4,40 6 81 43 | 36 | 36 137,80 04400 121,30 044 121,30 044 121,30 044 129,00 04400
4,40 6 95 | 57 | 48 | 36 140,00 04400
4,50 6 81 43 | 36 | 36 137,80 04500 121,30 045 121,30 045 121,30 045 129,00 04500
4,50 6 95 | 57 | 48 | 36 140,00 04500
4,60 6 81 43 | 36 | 36 137,80 04600 121,30 046 121,30 046 121,30 046 129,00 04600
4,60 6 95 | 57 | 48 | 36 140,00 04600
4,65 6 81 43 | 36 | 36 137,80 04650
4,70 6 81 43 | 36 | 36 137,80 04700 121,30 047 121,30 047 121,30 047 129,00 04700
4,70 6 95 | 57 | 48 | 36 140,00 04700
4,80 6 95 | 57 | 48 | 36 140,00 04800 137,80 04800 121,30 048 121,30 048 121,30 048 129,00 04800
4,90 6 95 | 57 | 48 | 36 140,00 04900 137,80 04900 121,30 049 121,30 049 121,30 049 129,00 04900
5,00 6 95 | 57 | 48 | 36 140,00 05000 137,80 05000 121,30 050 121,30 050 121,30 050 129,00 05000
5,10 6 95 | 57 | 48 | 36 140,00 05100 137,80 05100 121,30 051 121,30 051 121,30 051 129,00 05100
5,20 6 95 | 57 | 48 | 36 140,00 05200 137,80 05200 121,30 052 121,30 052 121,30 052 129,00 05200
5,30 6 95 | 57 | 48 | 36 140,00 05300 137,80 05300 121,30 053 121,30 053 121,30 053 129,00 05300
5,40 6 95 | 57 | 48 | 36 140,00 05400 137,80 05400 121,30 054 121,30 054 121,30 054 129,00 05400
5,50 6 95 | 57 | 48 | 36 140,00 05500 137,80 05500 121,30 055 121,30 055 121,30 055 129,00 05500
5,55 6 95 | 57 | 48 | 36 140,00 05550 137,80 05550
Acél ) ) ) ) ) )
Rozsdamentes ) )
Vasontvény ) ° ) ) ) )
Nemvasfémek ) o (e} o) o o
Nagy héallosagu
Edzett anyagok (e} o)

— v, oldal: 97-104

70 @ DC,,; UNI, Feed UNI és Quattro 4F tipushoz / @ DCy; Speed UNI tipushoz
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WNT \ Performance

8xD belsd hiitéssel

WTX - Nagy teljesitmény furd, tizemi szabvany

Feed Speed Quattro
< 8xD m Nl o UNI UNI UNI o

gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DCONMS

: i i | () I -
2 [/ W i i {
S " \/ \’ J
W "5 4 { ( (E
il ! ! f :‘f* /
J { { { £
" \ i ! I
- " N i \ \
< A ‘M ‘Mk ‘M ‘m"ﬁ
Feed UNI = haromélii w3 w3 a3 w0 J3 He(2 T3 w38
<]135° <J145° <J135° <J135° <J135° <J140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Témor keményfém Tomor keményfém
[NEW [ [NEW [ 7 7 T7 [NEW [t
DC 77| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10794 ... 10782... 11789 ... 11790 ... 11788 ... 10736 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
5,60 6 95 | 57 | 48 | 36 140,00 05600 137,80 05600 121,30 056 121,30 056 121,30 056 129,00 05600
5,70 6 95 | 57 | 48 | 36 140,00 05700 137,80 05700 121,30 057 121,30 057 121,30 057 129,00 05700
5,80 6 95 | 57 | 48 | 36 140,00 05800 137,80 05800 121,30 058 121,30 058 121,30 058 129,00 05800
5,90 6 95 | 57 | 48 | 36 140,00 05900 137,80 05900 121,30 059 121,30 059 121,30 059 129,00 05900
6,00 6 95 57 48 36 140,00 06000 137,80 06000 121,30 060 121,30 060 121,30 060 129,00 06000
6,10 8 114 76 64 36 179,60 06100 176,30 06100 153,20 061 153,20 061 153,20 061 154,30 06100
6,20 8 114 76 64 36 179,60 06200 176,30 06200 153,20 062 153,20 062 153,20 062 154,30 06200
6,30 8 14 | 76 | 64 | 36 179,60 06300 176,30 06300 153,20 063 153,20 063 153,20 063 154,30 06300
6,40 8 14 | 76 | 64 | 36 179,60 06400 176,30 06400 153,20 064 153,20 064 153,20 064 154,30 06400
6,50 8 14 | 76 | 64 | 36 179,60 06500 176,30 06500 153,20 065 153,20 065 153,20 065 154,30 06500
6,60 8 114 76 64 36 179,60 06600 176,30 06600 153,20 066 153,20 066 153,20 066 154,30 06600
6,70 8 114 76 64 36 179,60 06700 176,30 06700 153,20 067 153,20 067 153,20 067 154,30 06700
6,80 8 114 76 64 36 179,60 06800 176,30 06800 153,20 068 153,20 068 153,20 068 154,30 06800
6,90 8 114 76 64 36 179,60 06900 176,30 06900 153,20 069 153,20 069 153,20 069 154,30 06900
7,00 8 14 | 76 | 64 | 36 179,60 07000 176,30 07000 153,20 070 153,20 070 153,20 070 154,30 07000
7,10 8 14 | 76 | 64 | 36 179,60 07100 176,30 07100 153,20 071 153,20 071 153,20 071 154,30 07100
7,20 8 114 76 64 36 179,60 07200 176,30 07200 153,20 072 153,20 072 153,20 072 154,30 07200
7,30 8 114 76 64 36 179,60 07300 176,30 07300 153,20 073 153,20 073 153,20 073 154,30 07300
7,40 8 114 76 64 36 179,60 07400 176,30 07400 153,20 074 153,20 074 153,20 074 154,30 07400
7,50 8 114 76 64 36 179,60 07500 176,30 07500 153,20 075 153,20 075 153,20 075 154,30 07500
7,60 8 114 76 64 36 179,60 07600 176,30 07600 153,20 076 153,20 076 153,20 076 154,30 07600
7,70 8 14 | 76 | 64 | 36 179,60 07700 176,30 07700 153,20 077 153,20 077 153,20 077 154,30 07700
7,80 8 114 76 64 36 179,60 07800 176,30 07800 153,20 078 153,20 078 153,20 078 154,30 07800
7,90 8 114 76 64 36 179,60 07900 176,30 07900 153,20 079 153,20 079 153,20 079 154,30 07900
8,00 8 114 76 64 36 179,60 08000 176,30 08000 153,20 080 153,20 080 153,20 080 154,30 08000
8,10 10 142 | 95 80 40 246,90 08100 241,40 08100 210,50 081 210,50 081 210,50 081 222,60 08100
8,20 10 142 | 95 80 40 246,90 08200 241,40 08200 210,50 082 210,50 082 210,50 082 222,60 08200
8,30 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 08300 241,40 08300 210,50 083 210,50 083 210,50 083 222,60 08300
8,40 10 142 | 95 80 40 246,90 08400 241,40 08400 210,50 084 210,50 084 210,50 084 222,60 08400
8,50 10 142 | 95 80 40 246,90 08500 241,40 08500 210,50 085 210,50 085 210,50 085 222,60 08500
8,60 10 142 | 95 80 40 246,90 08600 241,40 08600 210,50 086 210,50 086 210,50 086 222,60 08600
8,70 10 142 | 95 80 40 246,90 08700 241,40 08700 210,50 087 210,50 087 210,50 087 222,60 08700
8,80 10 142 | 95 80 40 246,90 08800 241,40 08800 210,50 088 210,50 088 210,50 088 222,60 08800
8,90 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 08900 241,40 08900 210,50 089 210,50 089 210,50 089 222,60 08900
9,00 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09000 241,40 09000 210,50 090 210,50 090 210,50 090 222,60 09000
9,10 10 142 | 95 80 40 246,90 09100 241,40 09100 210,50 091 210,50 091 210,50 091 222,60 09100

Acél ) ) ) ® ) )
Rozsdamentes ° )

Vasontvény ) ° ) ) ) )
Nemvasfémek [e) (e} (e} o o o
Nagy héallosagu

Edzett anyagok [e} o)

— v, oldal: 97-104

70 @ DC,,; UNI, Feed UNI és Quattro 4F tipushoz / @ DCy; Speed UNI tipushoz
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WNT \ Performance

8xD belsd hiitéssel

WTX - Nagy teljesitmény furd, tizemi szabvany

Feed Speed Quattro
< 8xD m T i UNI UNI UNI 4F
gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
) . . .
DCONMS
: i I | I -
v [/ f i i ()
o \a & Y’ !
W 'h { { { (E
i / ! ! ! !
l ! | 1 | 11'
= \Y 1l i i !
3 \W ( ! K
A ‘M ‘Mk ‘M AR
Feed UNI = haromélii w3 w3 a3 w0 J3 He(2 T3 w38
<]135° <] 145° <J135° <J135° <J135° <J140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Témor keményfém Tomor keményfém
[NEW [ [NEW [ 7 7 T7 [NEW [t
DC 77| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10794 ... 10782... 11789 ... 11790 ... 11788 ... 10736 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
9,20 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09200 241,40 09200 210,50 092 210,50 092 210,50 092 222,60 09200
9,30 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09300 241,40 09300 210,50 093 210,50 093 210,50 093 222,60 09300
9,40 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09400 241,40 09400 210,50 094 210,50 094 210,50 094 222,60 09400
9,50 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09500 241,40 09500 210,50 095 210,50 095 210,50 095 222,60 09500
9,60 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09600 241,40 09600 210,50 096 210,50 096 210,50 096 222,60 09600
9,70 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09700 241,40 09700 210,50 097 210,50 097 210,50 097 222,60 09700
9,80 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09800 241,40 09800 210,50 098 210,50 098 210,50 098 222,60 09800
9,90 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 09900 241,40 09900 210,50 099 210,50 099 210,50 099 222,60 09900
10,00 10 142 | 95 | 80 | 40 246,90 10000 241,40 10000 210,50 100 210,50 100 210,50 100 222,60 10000
10,10 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 10100 319,60 10100 278,80 101 278,80 101 278,80 101 285,50 10100
10,20 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 10200 319,60 10200 278,80 102 278,80 102 278,80 102 285,50 10200
10,30 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 10300 319,60 10300 278,80 103 278,80 103 278,80 103 285,50 10300
10,40 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 10400 319,60 10400 278,80 104 278,80 104 278,80 104 285,50 10400
10,50 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 10500 319,60 10500 278,80 105 278,80 105 278,80 105 285,50 10500
10,60 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 10600 319,60 10600 278,80 106 278,80 106 278,80 106 285,50 10600
10,70 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 10700 319,60 10700 278,80 107 278,80 107 278,80 107 285,50 10700
10,80 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 10800 319,60 10800 278,80 108 278,80 108 278,80 108 285,50 10800
10,90 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 10900 319,60 10900 278,80 109 278,80 109 278,80 109 285,50 10900
11,00 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11000 319,60 11000 278,80 110 278,80 110 278,80 110 285,50 11000
11,10 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11100 319,60 11100 278,80 111 278,80 111 278,80 111 285,50 11100
11,20 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11200 319,60 11200 278,80 112 278,80 112 278,80 112 285,50 11200
11,30 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11300 319,60 11300 278,80 113 278,80 113 278,80 113 285,50 11300
11,40 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11400 319,60 11400 278,80 114 278,80 114 278,80 114 285,50 11400
11,50 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11500 319,60 11500 278,80 115 278,80 115 278,80 115 285,50 11500
11,60 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11600 319,60 11600 278,80 116 278,80 116 278,80 116 285,50 11600
11,70 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11700 319,60 11700 278,80 117 278,80 117 278,80 117 285,50 11700
11,80 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11800 319,60 11800 278,80 118 278,80 118 278,80 118 285,50 11800
11,90 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 11900 319,60 11900 278,80 119 278,80 119 278,80 119 285,50 11900
12,00 12 162 | 114 | 96 | 45 325,10 12000 319,60 12000 278,80 120 278,80 120 278,80 120 285,50 12000
12,50 14 178 | 133 | 112 | 45 392,40 12500 385,80 12500 338,30 125 338,30 125 342,80 12500
12,50 14 178 | 131 | 112 | 45 338,30 125
12,80 14 178 | 133 | 112 | 45 392,40 12800 385,80 12800 338,30 128 338,30 128 342,80 12800
12,80 14 178 | 131 | 112 | 45 338,30 128
13,00 14 178 | 133 | 112 | 45 392,40 13000 385,80 13000 338,30 130 338,30 130 342,80 13000
13,00 14 178 | 131 | 112 | 45 338,30 130
13,50 14 178 | 131 | 112 | 45 338,30 135
Acél ) ) ) ® ) )
Rozsdamentes ) )
Vasontvény ) ° ) ) ° )
Nemvasfémek ) (e} (e} o o o
Nagy héallosagu
Edzett anyagok o o)

— v, oldal: 97-104

70 @ DC,,; UNI, Feed UNI és Quattro 4F tipushoz / @ DCy; Speed UNI tipushoz

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

8xD belsd hiitéssel

WTX - Nagy teljesitmény furd, tizemi szabvany

Feed Speed Quattro
< 8xD m Nl N UNI UNI UNI o

gz DPX74S DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

DCONMS

| i i I | I |
‘ ¢
2 % il . ( I
o / Ve Y’ by’ i
W ‘h { { { (
3 3 1 ’{r m }{, ‘{y
J " \ V4 V4 8
( { { { £
';' } Y }{// Vr !;»
be ¥ V¢ ¢ ¢ i
y { ( ( {
\V 1 ' y 5
< A ‘m} ‘M} ‘M iﬂe
Feed UNI = haromélii w13 w13 a8 he(Q I3 e[S T3 a3
<]135° <J145° <J135° <J135° <J135° <J140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Témor keményfém Tomor keményfém
[NEW [ [NEW [ 7 7 7 [NEW [t
DC 77| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10794 ... 10782... 11789 ... 11790 ... 11788 ... 10736 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
13,50 14 178 | 133 | 112 | 45 392,40 13500 385,80 13500 338,30 135 338,30 135 342,80 13500
13,80 14 178 | 133 | 112 | 45 392,40 13800 385,80 13800 338,30 138 338,30 138 342,80 13800
13,80 14 178 | 131 | 112 | 45 338,30 138
14,00 14 178 | 133 | 112 | 45 392,40 14000 385,80 14000 338,30 140 338,30 140 342,80 14000
14,00 14 178 | 131 | 112 | 45 338,30 140

14,50 16 203 | 152 | 128 | 48 512,50 14500 501,60 14500 438,70 145 438,70 145 438,70 145 462,90 14500
14,80 16 203 | 152 | 128 | 48 512,50 14800 501,60 14800 438,70 148 438,70 148 438,70 148 462,90 14800
15,00 16 203 | 152 | 128 | 48 512,50 15000 501,60 15000 438,70 150 438,70 150 438,70 150 462,90 15000
15,50 16 203 | 152 | 128 | 48 512,50 15500 501,60 15500 438,70 155 438,70 155 438,70 155 462,90 15500
15,80 16 203 | 152 | 128 | 48 512,50 15800 501,60 15800 438,70 158 438,70 158 438,70 158 462,90 15800
16,00 16 203 | 152 | 128 | 48 512,50 16000 501,60 16000 438,70 160 438,70 160 438,70 160 462,90 16000
16,50 18 222 | 171 | 144 | 48 659,20 16500 637,10 16500 552,10 165 552,10 165 552,10 165 648,10 16500
16,80 18 222 | 171 | 144 | 48 659,20 16800 637,10 16800 552,10 168 552,10 168 552,10 168 648,10 16800
17,00 18 222 | 171 | 144 | 48 659,20 17000 637,10 17000 552,10 170 552,10 170 552,10 170 648,10 17000
17,50 18 222 | 171 | 144 | 48 659,20 17500 637,10 17500 552,10 175 552,10 175 552,10 175 648,10 17500
17,80 18 222 | 171 | 144 | 48 659,20 17800 637,10 17800 552,10 178 552,10 178 552,10 178 648,10 17800
18,00 18 222 | 171 | 144 | 48 659,20 18000 637,10 18000 552,10 180 552,10 180 552,10 180 648,10 18000
18,50 20 243 | 190 | 160 | 50 804,70 18500 750,60 18500 643,70 185 643,70 185 643,70 185 817,80 18500
18,80 20 243 | 190 | 160 | 50 804,70 18800 750,60 18800 643,70 188 643,70 188 643,70 188 817,80 18800
19,00 20 243 | 190 | 160 | 50 804,70 19000 750,60 19000 643,70 190 643,70 190 643,70 190 817,80 19000
19,50 20 243 | 190 | 160 | 50 804,70 19500 750,60 19500 643,70 195 643,70 195 643,70 195 817,80 19500
19,80 20 243 | 190 | 160 | 50 804,70 19800 750,60 19800 643,70 198 643,70 198 643,70 198 817,80 19800
20,00 20 243 | 190 | 160 | 50 804,70 20000 750,60 20000 643,70 200 643,70 200 643,70 200 817,80 20000

Acél ) ) ) ) ) )
Rozsdamentes ) )

Vasontvény ) ° ) ° ) )
Nemvasfémek ) o (e} o o o
Nagy h6allésagu

Edzett anyagok [e} o)

— v, oldal: 97-104

70 @ DC,,; UNI, Feed UNI és Quattro 4F tipushoz / @ DCy; Speed UNI tipushoz

02]58 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

8xD belsd hiitéssel

WPC - Nagy teljesitmény furd, lizemi szabvany

T4
< 8xD UNI DC,, |DCONMS,| OAL | LCF | LU | LS Cikkszam
11 612 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
}ﬁf TIAIN 95 | 10 | 142 | 9 | 80 | 40 12460 095
9,7 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 097
9,8 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 098
DoONMS 9,9 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 099
o 10,0 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 100
T 10,2 12 162 | 114 | 96 | 45 165,40 102
‘ J 10,5 12 162 | 114 | 9 | 45 165,40 105
‘ I ! 10,8 12 162 | 114 | 96 | 45 165,40 108
11,0 12 162 | 114 | 9 | 45 165,40 110
2 \ 11,2 12 162 | 114 | 96 | 45 165,40 112
5 1,5 12 162 | 114 | 96 | 45 165,40 115
ls | 11,8 12 162 | 114 | 96 | 45 165,40 118
3 12,0 12 162 | 114 | 9 | 45 165,40 120
J 5 12,5 14 178 | 131 | 112 | 45 248,00 125
13,0 14 178 | 131 | 112 | 45 248,00 130
< 13,5 14 178 | 131 | 112 | 45 248,00 135
14,0 14 178 | 131 | 112 | 45 248,00 140
< 14,5 16 203 | 152 | 128 | 48 324,10 145
15,0 16 203 | 152 | 128 | 48 32410 150
wal_ T3 15,5 16 203 | 152 | 128 | 48 324,10 155
135° 16,0 16 203 | 152 | 128 | 48 324,10 160
Tomérkeményfém 165 18 222 | 171 | 144 | 48 419,90 165
1 17,0 18 200 | 471 | 144 | 48 419,90 170
DC, | DCONMS,s| OAL | LCF | L | LS Cikkszam };g ]g ggg m m Z‘S ﬂggg }gg
1612... 185 | 20 | 243 | 190 | 160 | 50 46740 185
mm mm mm_| mm_| mm | mm EUR 19,0 20 243 | 190 | 160 | 50 467,40 190
3,0 6 72 | 34 | 29 | 36 81,99 030 20,0 20 243 | 190 | 160 | 50 467,40 200
3,1 6 72 | 34 | 29 | 36 81,99 031
3,2 6 72 | 34 | 29 | 36 81,99 032 Acél °
3,3 6 72 34 29 36 81,99 033 Rozsdamentes o)
3,4 6 72 | 34 | 29 | 36 81,99 034 Vasbntvény °
3,5 6 72 | 34 | 29 | 36 81,99 035 :
36 6 72 | 34 | 29 | 36 8199 036 mem"ﬁ?f,e””?e‘,‘, 2
3,7 6 72 | 34 | 29 | 36 81,99 037 2gylioaliosdqd
3,8 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 038 > v, oldal: 118
3,9 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 039
4,0 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 040
4,1 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 041
4,2 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 042
43 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 043
44 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 044
45 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 045
46 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 046
47 6 81 | 43 | 36 | 36 81,99 047
48 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 048
4,9 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 049
5,0 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 050
5,1 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 051
5,2 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 052
53 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 053
55 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 055
5,38 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 058
5.9 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 059
6,0 6 95 | 57 | 48 | 36 81,99 060
6,1 8 14 | 76 | 64 | 36 101,10 061
6,2 8 14 | 76 | 64 | 36 101,10 062
6,3 8 14 | 76 | 64 | 36 101,10 063
6,5 8 114 | 76 | 64 | 36 101,10 065
6,6 8 14 | 76 | 64 | 36 101,10 066
6,8 8 14 | 76 | 64 | 36 101,10 068
7,0 8 14 | 76 | 64 | 36 101,10 070
74 8 14 | 76 | 64 | 36 101,10 074
75 8 14 | 76 | 64 | 36 101,10 075
77 8 14 | 76 | 64 | 36 101,10 077
78 8 14 | 76 | 64 | 36 101,10 078
7,9 8 114 | 76 | 64 | 36 101,10 079
8,0 8 14 | 76 | 64 | 36 101,10 080
8,1 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 081
8,2 10 142 | 95 | 80 | 40 12460 082
8,3 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 083
8,5 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 085
8,6 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 086
8,7 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 087
8,8 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 088
9,0 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 090
9,1 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 091
9,2 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 092
9,3 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 093
9,4 10 142 | 95 | 80 | 40 124,60 094

cuttingtools.ceratizit.com 02|59



WNT \ Performance

8xD belsd hiitéssel

WTX - Nagy teljesitmény furd, tizemi szabvany

< 8xD m VA GG AL
gé Ti700 Ti700 DLC

DCONMS
1
‘ ]
8 ) ;4
5 8 >
DC
3 i
GG tipus = egyenes horonnyal YR YR YR
<J140° <J130° <J135°
Tomor keményfém Toémor keményfém Tomor keményfém
T4 T4 T4
DC \7jm7| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10770... 10753 ... 10792 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
3,0 6 72 | 34 | 29 | 36 163,10 030 163,10 030 126,80 03000
3,1 6 72 | 34 | 29 | 36 163,10 031 163,10 031 126,80 03100
3,2 6 72 34 129 | 36 163,10 032 163,10 032 126,80 03200
3,3 6 72 34 | 29 | 36 163,10 033 163,10 033 126,80 03300
3,4 6 72 34 129 | 36 163,10 034 163,10 034 126,80 03400
3,5 6 72 | 34 | 29 | 36 163,10 035 163,10 035 126,80 03500
3,6 6 72 | 34 |29 | 36 163,10 036 163,10 036 126,80 03600
3,7 6 72 34 | 29 | 36 163,10 037 163,10 037 126,80 03700
3,8 6 81 43 | 36 | 36 163,10 038 163,10 038 126,80 03800
3,9 6 81 43 | 36 | 36 163,10 039 163,10 039 126,80 03900
4,0 6 81 43 | 36 | 36 163,10 040 163,10 040 126,80 04000
41 6 81 43 | 36 | 36 163,10 041 163,10 041 126,80 04100
4,2 6 81 43 | 36 | 36 163,10 042 163,10 042 126,80 04200
4,3 6 81 43 | 36 | 36 163,10 043 163,10 043 126,80 04300
4.4 6 81 43 | 36 | 36 163,10 044 163,10 044 126,80 04400
4,5 6 81 43 | 36 | 36 163,10 045 163,10 045 126,80 04500
4,6 6 81 43 | 36 | 36 163,10 046 163,10 046 126,80 04600
47 6 81 43 | 36 | 36 163,10 047 163,10 047 126,80 04700
4.8 6 95 57 | 48 | 36 163,10 048 163,10 048 126,80 04800
49 6 95 57 | 48 | 36 163,10 049 163,10 049 126,80 04900
5,0 6 95 57 | 48 | 36 163,10 050 163,10 050 126,80 05000
5,1 6 95 | 57 | 48 | 36 163,10 051 163,10 051 126,80 05100
5,2 6 95 57 | 48 | 36 163,10 052 163,10 052 126,80 05200
53 6 95 57 | 48 | 36 163,10 053 163,10 053 126,80 05300
5,4 6 95 57 | 48 | 36 163,10 054 163,10 054 126,80 05400
5,5 6 95 | 57 | 48 | 36 163,10 055 163,10 055 126,80 05500
5,6 6 95 | 57 | 48 | 36 163,10 056 163,10 056 126,80 05600
5,7 6 95 57 | 48 | 36 163,10 057 163,10 057 126,80 05700
5,8 6 95 57 | 48 | 36 163,10 058 163,10 058 126,80 05800
5,9 6 95 | 57 | 48 | 36 163,10 059 163,10 059 126,80 05900
6,0 6 95 | 57 | 48 | 36 163,10 060 163,10 060 126,80 06000
6,1 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 061 169,70 061 158,70 06100
6,2 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 062 169,70 062 158,70 06200
6,3 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 063 169,70 063 158,70 06300
6,4 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 064 169,70 064 158,70 06400
6,5 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 065 169,70 065 158,70 06500
6,6 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 066 169,70 066 158,70 06600
6,7 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 067 169,70 067 158,70 06700
6,8 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 068 169,70 068 158,70 06800
6,9 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 069 169,70 069 158,70 06900
7,0 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 070 169,70 070 158,70 07000
71 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 071 169,70 071 158,70 07100
7,2 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 072 169,70 072 158,70 07200
73 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 073 169,70 073 158,70 07300
74 8 114 | 76 | 64 | 36 196,30 074 169,70 074 158,70 07400
Acél ()
Rozsdamentes L
Vasontvény o) ° o
Nemvasfémek ° ° °
Nagy héallosagu )

— v, oldal: 103-108

O ooc,, vaés GG tipushoz/ @ DG, AL tipushoz

02|60 folytatas a kdvetkez6 oldalon cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

8xD belsd hiitéssel

WTX - Nagy teljesitmény furd, tizemi szabvany

< 8xD m VA GG AL
& Ti700 Ti700 DLC
DCONMS
1
‘ ]
8 ) ;4
5 8 ;
DC
3 i
GG tipus = egyenes horonnyal YR YR YR
<J140° <J130° <J135°
Tomor keményfém Toémor keményfém Tomor keményfém
T4 T4 T4
DC \7jm7| DCONMS 5 | OAL | LCF | LU | LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10770... 10753 ... 10792 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
75 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 075 169,70 075 158,70 07500
7,6 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 076 169,70 076 158,70 07600
1,7 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 077 169,70 077 158,70 07700
7.8 8 114 | 76 | 64 | 36 196,30 078 169,70 078 158,70 07800
79 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 079 169,70 079 158,70 07900
8,0 8 14 | 76 | 64 | 36 196,30 080 169,70 080 158,70 08000
8,1 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 081 238,10 081 200,60 08100
8,2 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 082 238,10 082 200,60 08200
8,3 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 083 238,10 083 200,60 08300
8,4 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 084 238,10 084 200,60 08400
8,5 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 085 238,10 085 200,60 08500
8,6 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 086 238,10 086 200,60 08600
8,7 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 087 238,10 087 200,60 08700
8,8 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 088 238,10 088 200,60 08800
8,9 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 089 238,10 089 200,60 08900
9,0 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 090 238,10 090 200,60 09000
9,1 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 091 238,10 091 200,60 09100
9,2 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 092 238,10 092 200,60 09200
9,3 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 093 238,10 093 200,60 09300
9,4 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 094 238,10 094 200,60 09400
9,5 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 095 238,10 095 200,60 09500
9,6 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 096 238,10 096 200,60 09600
9,7 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 097 238,10 097 200,60 09700
9,8 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 098 238,10 098 200,60 09800
9,9 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 099 238,10 099 200,60 09900
10,0 10 142 | 95 | 80 | 40 256,80 100 238,10 100 200,60 10000
10,1 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 101 303,10 101
10,2 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 102 303,10 102 257,90 10200
10,3 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 103 303,10 103 257,90 10300
10,4 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 104 303,10 104 257,90 10400
10,5 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 105 303,10 105 257,90 10500
10,6 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 106 303,10 106
10,7 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 107 303,10 107 257,90 10700
10,8 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 108 303,10 108 257,90 10800
10,9 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 109 303,10 109
11,0 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 110 303,10 110 257,90 11000
1,1 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 111 303,10 111
11,2 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 112 303,10 112 257,90 11200
11,3 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 113 303,10 113
11,4 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 114 303,10 114
11,5 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 115 303,10 115 257,90 11500
11,6 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 116 303,10 116 257,90 11600
11,7 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 117 303,10 117
11,8 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 118 303,10 118 257,90 11800
11,9 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 119 303,10 119
Acél o
Rozsdamentes L4
Vasontvény o) ° o
Nemvasfémek ° ° °
Nagy héalldsagu )

— v, oldal: 103-108

O ooc,,vaés GG tipushoz/ @ DC,, AL tipushoz

cuttingtools.ceratizit.com

folytatds a kdvetkezd oldalon

02|61



WNT \ Performance

8xD belsd hiitéssel

WTX - Nagy teljesitmény furd, tizemi szabvany

< 8xD m VA GG AL
gé Ti700 Ti700 DLC

DCONMS
1
‘ ]
3 ! ;4
5 8 ,\
DC
3 i
GG tipus = egyenes horonnyal YR YR YR
<]140° <J130° <J135°
Tomor keményfém Toémor keményfém Tomor keményfém
T4 T4 T4
DC i7m7| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10770... 10753 ... 10792 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
12,0 12 162 | 114 | 96 | 45 330,60 120 303,10 120 257,90 12000
12,2 14 178 | 131 | 112 | 45 327,30 12200
12,5 14 178 | 133 | 112 | 45 427,70 125 44420 125
12,5 14 178 | 131 | 112 | 45 327,30 12500
12,8 14 178 | 131 | 112 | 45 327,30 12800
12,8 14 178 | 133 | 112 | 45 427,70 128 44420 128
13,0 14 178 | 131 | 112 | 45 327,30 13000
13,0 14 178 | 133 | 112 | 45 427,70 130 44420 130
13,2 14 178 | 131 | 112 | 45 327,30 13200
13,5 14 178 | 131 | 112 | 45 327,30 13500
13,5 14 178 | 133 | 112 | 45 427,70 135 44420 135
13,8 14 178 | 131 | 112 | 45 327,30 13800
13,8 14 178 | 133 | 112 | 45 427,70 138 444,20 138
14,0 14 178 | 133 | 112 | 45 427,70 140 444,20 140
14,0 14 178 | 131 | 112 | 45 327,30 14000
14,2 16 203 | 152 | 128 | 48 467,40 14200
14,5 16 203 | 152 | 128 | 48 550,00 145 574,20 145 467,40 14500
14,8 16 203 | 152 | 128 | 48 550,00 148 574,20 148 467,40 14800
15,0 16 203 | 152 | 128 | 48 550,00 150 574,20 150 467,40 15000
15,2 16 203 | 152 | 128 | 48 467,40 15200
15,5 16 203 | 152 | 128 | 48 550,00 155 574,20 155 467,40 15500
15,8 16 203 | 152 | 128 | 48 550,00 158 574,20 158 467,40 15800
16,0 16 203 | 152 | 128 | 48 550,00 160 574,20 160 467,40 16000
16,2 18 222 | 171 | 144 | 48 573,10 16200
16,5 18 222 | 171 | 144 | 48 740,70 165 794,70 165 573,10 16500
16,8 18 222 | 171 | 144 | 48 740,70 168 794,70 168 573,10 16800
17,0 18 222 | 171 | 144 | 48 740,70 170 794,70 170 573,10 17000
17,2 18 222 | 171 | 144 | 48 573,10 17200
17,5 18 222 | 171 | 144 | 48 740,70 175 794,70 175 573,10 17500
17,8 18 222 | 171 | 144 | 48 740,70 178 794,70 178 573,10 17800
18,0 18 222 | 171 | 144 | 48 740,70 180 794,70 180 573,10 18000
18,2 20 243 | 190 | 160 | 50 695,50 18200
18,5 20 243 | 190 | 160 | 50 970,90 185 995,30 185 695,50 18500
18,8 20 243 | 190 | 160 | 50 970,90 188 995,30 188 695,50 18800
19,0 20 243 | 190 | 160 | 50 970,90 190 995,30 190 695,50 19000
19,1 20 243 | 190 | 160 | 50 695,50 19100
19,2 20 243 | 190 | 160 | 50 695,50 19200
19,5 20 243 | 190 | 160 | 50 970,90 195 995,30 195 695,50 19500
19,8 20 243 | 190 | 160 | 50 970,90 198 995,30 198 695,50 19800
20,0 20 243 | 190 | 160 | 50 970,90 200 995,30 200 695,50 20000
Acél o
Rozsdamentes )
Vasontvény (e} ) )
Nemvasfémek ° ° °
Nagy héalldsagu o

— v, oldal: 103-108

70 @ DC,;; VA és GG tipushoz / @ DCy; AL tipushoz

02]62 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

12xD belsd hiitéssel

WTX - Nagy teljesitmény furd, tizemi szabvany
<12xD % FJ;::I Qu:lt:tro AL
& DPX74S DPX74S DLC

DCONMS
I
! 4
| i
i’ ”’ ,{
Fe i ( /
o \ !h
i & \ \
|
l‘“’ t! f
\IF (
i |
DC (¥ i
L 4
a3 na(_ ]38 w38
<J135° <J140° <J135°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém
NEW IRt NEW IR NEW IS
DC ;77| DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10796 ... 10737 ... 10793 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
3,0 6 92 | 54 | 48 | 36 177,50 03000 153,20 03000
3,1 6 92 54 | 48 36 177,50 03100 153,20 03100
3,2 6 92 54 | 48 36 177,50 03200 153,20 03200
3,3 6 92 | 54 | 48 | 36 177,50 03300 153,20 03300
3,4 6 92 54 | 48 36 177,50 03400 153,20 03400
3,5 6 92 54 | 48 36 177,50 03500 153,20 03500
3,6 6 92 54 | 48 36 177,50 03600 153,20 03600
3,7 6 92 54 | 48 36 177,50 03700 153,20 03700
3,8 6 102 | 64 | 58 | 36 177,50 03800 153,20 03800
3,9 6 102 | 64 | 58 | 36 177,50 03900 153,20 03900
4,0 6 102 | 64 | 58 36 199,10 04000 177,50 04000 153,20 04000
41 6 102 | 64 | 58 36 199,10 04100 177,50 04100 153,20 04100
4,2 6 102 | 64 | 58 36 199,10 04200 177,50 04200 153,20 04200
4,3 6 102 | 64 | 58 | 36 199,10 04300 177,50 04300 153,20 04300
4.4 6 102 | 64 | 58 36 199,10 04400 177,50 04400 153,20 04400
45 6 102 | 64 | 58 36 199,10 04500 177,50 04500 153,20 04500
4,6 6 102 | 64 | 58 36 199,10 04600 177,50 04600 153,20 04600
47 6 102 | 64 | 58 | 36 199,10 04700 177,50 04700 153,20 04700
4.8 6 116 | 78 70 36 199,10 04800 177,50 04800 153,20 04800
49 6 116 | 78 70 36 199,10 04900 177,50 04900 153,20 04900
5,0 6 16 | 78 | 70 | 36 199,10 05000 177,50 05000 153,20 05000
5.1 6 16 | 78 | 70 | 36 199,10 05100 177,50 05100 153,20 05100
5,2 6 116 | 78 | 70 | 36 199,10 05200 177,50 05200 153,20 05200
5,3 6 16 | 78 | 70 | 36 199,10 05300 177,50 05300 153,20 05300
5,4 6 116 | 78 70 36 199,10 05400 177,50 05400 153,20 05400
5,5 6 116 | 78 70 36 199,10 05500 177,50 05500 153,20 05500
5,6 6 16 | 78 | 70 | 36 199,10 05600 177,50 05600 153,20 05600
5,7 6 116 | 78 70 36 199,10 05700 177,50 05700 153,20 05700
5,8 6 16 | 78 | 70 | 36 199,10 05800 177,50 05800 153,20 05800
5,9 6 116 | 78 70 36 199,10 05900 177,50 05900 153,20 05900
6,0 6 116 | 78 | 70 | 36 199,10 06000 177,50 06000 153,20 06000
6,1 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 06100 191,80 06100 212,80 06100
6,2 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 06200 191,80 06200 212,80 06200
6,3 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 06300 191,80 06300 212,80 06300
6,4 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 06400 191,80 06400 212,80 06400
6,5 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 06500 191,80 06500 212,80 06500
6,6 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 06600 191,80 06600 212,80 06600
6,7 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 06700 191,80 06700 212,80 06700
6,8 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 06800 191,80 06800 212,80 06800
6,9 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 06900 191,80 06900 212,80 06900
7,0 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07000 191,80 07000 212,80 07000
71 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07100 191,80 07100 212,80 07100
7,2 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07200 191,80 07200 212,80 07200
Acél ) )
Rozsdamentes °
Vasontvény ° ) o
Nemvasfémek (e} o )

Nagy héallosagu
— v, oldal: 99-107

70 @ DC,;; Feed UNI és Quattro 4F tipushoz / @ DCy; AL tipushoz

cuttingtools.ceratizit.com folytatas a kévetkez6 oldalon 02|63



WNT \ Performance

12xD belsd hiitéssel

WTX - Nagy teljesitmény furd, tizemi szabvany
<12xD % FJ;::I Qu:lt:tro AL
& DPX74S DPX74S DLC

DCONMS
I
! 4
| i
i’ ”’ ,{
Fe i ( /
o \ !h
i & \ \
|
l‘“’ t! f
\IF (
i |
DC (¥ i
L 4
a3 na(_ ]38 w38
<J135° <J140° <J135°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém
T4 [NEW [t [NEW Rt
DC ;77| DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10796 ... 10737 ... 10793 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
73 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07300 191,80 07300 212,80 07300
74 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07400 191,80 07400 212,80 07400
75 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07500 191,80 07500 212,80 07500
7,6 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07600 191,80 07600 212,80 07600
1,7 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07700 191,80 07700 212,80 07700
78 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07800 191,80 07800 212,80 07800
79 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 07900 191,80 07900 212,80 07900
8,0 8 146 | 108 | 94 | 36 256,40 08000 191,80 08000 212,80 08000
8,1 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 08100 261,30 08100 268,80 08100
8,2 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 08200 261,30 08200 268,80 08200
8,3 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 08300 261,30 08300 268,80 08300
8,4 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 08400 261,30 08400 268,80 08400
8,5 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 08500 261,30 08500 268,80 08500
8,6 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 08600 261,30 08600 268,80 08600
8,7 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 08700 261,30 08700 268,80 08700
8,8 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 08800 261,30 08800 268,80 08800
8,9 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 08900 261,30 08900 268,80 08900
9,0 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09000 261,30 09000 268,80 09000
9,1 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09100 261,30 09100 268,80 09100
9,2 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09200 261,30 09200 268,80 09200
9,3 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09300 261,30 09300 268,80 09300
9,4 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09400 261,30 09400 268,80 09400
9,5 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09500 261,30 09500 268,80 09500
9,6 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09600 261,30 09600 268,80 09600
9,7 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09700 261,30 09700 268,80 09700
9,8 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09800 261,30 09800 268,80 09800
9,9 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 09900 261,30 09900 268,80 09900
10,0 10 162 | 120 | 110 | 40 334,10 10000 261,30 10000 268,80 10000
10,1 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 10100 349,30 10100
10,2 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 10200 349,30 10200 365,90 10200
10,3 12 204 | 156 | 142 | 45 435,60 10300 349,30 10300
10,4 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 10400 349,30 10400
10,5 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 10500 349,30 10500 365,90 10500
10,6 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 10600 349,30 10600
10,7 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 10700 349,30 10700 365,90 10700
10,8 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 10800 349,30 10800 365,90 10800
10,9 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 10900 349,30 10900
11,0 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11000 349,30 11000 365,90 11000
11,1 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11100 349,30 11100
11,2 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11200 349,30 11200 365,90 11200
1,3 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11300 349,30 11300 365,90 11300
11,4 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11400 349,30 11400
11,5 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11500 349,30 11500 365,90 11500
Acél ) )
Rozsdamentes )
Vasontvény ) ) o
Nemvasfémek (e} o )

Nagy héallosagu
— v, oldal: 99-107

70 @ DC,;; Feed UNI és Quattro 4F tipushoz / @ DCy; AL tipushoz

02]64 folytatas a kdvetkez6 oldalon cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

12xD belsd hiitéssel

WTX - Nagy teljesitmény furd, tizemi szabvany
<12xD % FJ;::I Qu:lt:tro AL
& DPX74S DPX74S DLC

DCONMS
I
! 4
| t
i’ ”’ ,{
g m i‘j /
w v |/
Iy \f
|
5“’ i '
" (
i |
DC (¥ i
Ar 4
a3 na(_ ]38 w38
<J135° <] 140° <J135°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém
NEW IRt NEW IR NEW IS
DC 77| DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10796 ... 10737 ... 10793 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
11,6 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11600 349,30 11600
11,7 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11700 349,30 11700
11,8 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11800 349,30 11800 365,90 11800
11,9 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 11900 349,30 11900
12,0 12 204 | 156 | 142 | 45 435,80 12000 349,30 12000 365,90 12000
12,1 14 230 | 182 | 166 | 45 513,70 12100
12,2 14 230 | 182 | 166 | 45 513,70 12200
12,5 14 230 | 182 | 166 | 45 558,60 12500 512,50 12500 513,70 12500
12,8 14 230 | 182 | 166 | 45 558,60 12800 512,50 12800 513,70 12800
13,0 14 230 | 182 | 166 | 45 558,60 13000 512,50 13000 513,70 13000
13,2 14 230 | 182 | 166 | 45 513,70 13200
13,5 14 230 | 182 | 166 | 45 558,60 13500 512,50 13500 513,70 13500
13,8 14 230 | 182 | 166 | 45 558,60 13800 512,50 13800 513,70 13800
14,0 14 230 | 182 | 166 | 45 558,60 14000 512,50 14000 513,70 14000
14,2 16 260 | 208 | 192 | 48 621,60 14200
14,5 16 260 | 208 | 192 | 48 726,20 14500 668,90 14500 621,60 14500
14,7 16 260 | 208 | 192 | 48 621,60 14700
14,8 16 260 | 208 | 192 | 48 726,20 14800 668,90 14800 621,60 14800
15,0 16 260 | 208 | 192 | 48 726,20 15000 668,90 15000 621,60 15000
15,2 16 260 | 208 | 192 | 48 621,60 15200
15,5 16 260 | 208 | 192 | 48 726,20 15500 668,90 15500 621,60 15500
15,7 16 260 | 208 | 192 | 48 621,60 15700
15,8 16 260 | 208 | 192 | 48 726,20 15800 668,90 15800 621,60 15800
16,0 16 260 | 208 | 192 | 48 726,20 16000 668,90 16000 621,60 16000
16,2 18 285 | 234 | 216 | 48 692,10 16200
16,5 18 285 | 234 | 216 | 48 937,40 16500 907,00 16500 692,10 16500
16,8 18 285 | 234 | 216 | 48 937,40 16800 907,00 16800 692,10 16800
17,0 18 285 | 234 | 216 | 48 937,40 17000 907,00 17000 692,10 17000
17,2 18 285 | 234 | 216 | 48 692,10 17200
17,5 18 285 | 234 | 216 | 48 937,40 17500 907,00 17500 692,10 17500
17,8 18 285 | 234 | 216 | 48 937,40 17800 907,00 17800 692,10 17800
18,0 18 285 | 234 | 216 | 48 937,40 18000 907,00 18000 692,10 18000
18,2 20 310 | 258 | 240 | 50 876,20 18200
18,5 20 310 | 258 | 240 | 50 1.146,00 18500 1.136,00 18500 876,20 18500
18,7 20 310 | 258 | 240 | 50 876,20 18700
18,8 20 310 | 258 | 240 | 50 1.146,00 18800 1.136,00 18800 876,20 18800
19,0 20 310 | 258 | 240 | 50 1.146,00 19000  1.136,00 19000 876,20 19000
19,2 20 310 | 258 | 240 | 50 876,20 19200
19,5 20 310 | 258 | 240 | 50 1.146,00 19500  1.136,00 19500 876,20 19500
19,8 20 310 | 258 | 240 | 50 1.146,00 19800  1.136,00 19800 876,20 19800
20,0 20 310 | 258 | 240 | 50 1.146,00 20000  1.136,00 20000 876,20 20000
Acél ) )
Rozsdamentes )
Vasontvény ) ° o
Nemvasfémek o) o )

Nagy h6alldsagu
— v, oldal: 99-107

70 @ DC,;; Feed UNI és Quattro 4F tipushoz / @ DCy; AL tipushoz

cuttingtools.ceratizit.com 02|65



WNT \ Standard

12xD belsd hiitéssel

WPC - Nagy teljesitmény furd, lizemi szabvany

< 12xD

A

DCONMS

!

n
]

Y

L
o
]

|
|

OAL

DC

UNI

TiAIN

<

ma_ I8

<J135°

Tomor keményfém
T
DC,; | DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Cikkszam
11615...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
3,0 6 92 54 48 36 110,20 030
3,1 6 92 54 48 36 110,20 031
3,2 6 92 54 48 36 110,20 032
3,3 6 92 54 48 36 110,20 033
3,4 6 92 54 48 36 110,20 034
3,5 6 92 54 48 36 110,20 035
3,6 6 92 54 48 36 110,20 036
3,7 6 92 54 48 36 110,20 037
3,8 6 102 | 64 58 36 110,20 038
39 6 102 | 64 58 36 110,20 039
4,0 6 102 | 64 58 36 110,20 040
41 6 102 | 64 58 36 110,20 041
4,2 6 102 | 64 58 36 110,20 042
4,3 6 102 | 64 58 36 110,20 043
4,4 6 102 | 64 58 36 110,20 044
4,5 6 102 | 64 58 36 110,20 045
4,6 6 102 | 64 58 36 110,20 046
47 6 102 | 64 58 36 110,20 047
4.8 6 116 | 78 70 36 110,20 048
4,9 6 116 | 78 70 36 110,20 049
5,0 6 116 | 78 70 36 110,20 050
5,5 6 116 | 78 70 36 110,20 055
5,8 6 116 | 78 70 36 110,20 058
6,0 6 116 | 78 70 36 110,20 060
6,3 8 146 | 108 | 94 36 122,30 063
6,5 8 146 | 108 | 94 36 122,30 065
6,6 8 146 | 108 | 94 36 122,30 066
6,8 8 146 | 108 | 94 36 122,30 068
7,0 8 146 | 108 | 94 36 122,30 070
75 8 146 | 108 | 94 36 122,30 075
7.8 8 146 | 108 | 94 36 122,30 078
8,0 8 146 | 108 | 94 36 122,30 080
8,2 10 162 | 120 | 110 | 40 172,00 082
8,5 10 162 | 120 | 110 | 40 172,00 085
9,0 10 162 | 120 | 110 | 40 172,00 090
9,5 10 162 | 120 | 110 | 40 172,00 095
9,8 10 162 | 120 | 110 | 40 172,00 098
10,0 10 162 | 120 | 110 | 40 172,00 100
10,5 12 204 | 156 | 142 | 45 237,00 105
11,0 12 204 | 156 | 142 | 45 237,00 110
11,5 12 204 | 156 | 142 | 45 237,00 115
12,0 12 204 | 156 | 142 | 45 237,00 120
13,0 14 230 | 182 | 166 | 45 305,30 130
02]66

T1

DC,; | DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Cikkszam

11615...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
14,0 14 230 | 182 | 166 | 45 305,30 140
15,0 16 260 | 208 | 192 | 48 402,30 150
16,0 16 260 | 208 | 192 | 48 402,30 160
18,0 18 285 | 234 | 216 | 48 480,60 180
Acél )
Rozsdamentes o
Vasontvény )
Nemvasfémek o
Nagy héallosagu

— v, oldal: 118
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WNT \ Performance

Mélyfuratfuro

WTX - Nagy teljesitményl mélyfuratfurd  WTX - Nagy teljesitményi mélyfuratfurd

A 16xD-ig kiemelés nélkl A 20xD-ig kiemelés nélkil
A vezetdfurat sziikséges A vezetdfurat szlikséges
A kivalo furategyenesség A Kivalo furategyenesség
A biztos forgacselvezetés A biztos forgacselvezetés
TB 16 TB 16 TB 20 TB 20
< 16xD m UNI ALU < 20xD m UNI ALU
> @ TiAIN DLC - @ TiAIN DLC

¥

}

|
|

T, Sy, T, Sy, - i

/
/
/
|

w8 e[ T3 w138 T3
<J135° <J135° <J135° <J135°
Tomor keményfém  Tomor keményfém Tomor keményfém  Tomor keményfém
T7 T7 T7 T7
DC ;| DCONMS ;s | OAL | LCF | LU Cikkszam Cikkszam DC ;| DCONMS ;s | OAL | LCF | LU Cikkszam Cikkszam
11 016 ... 11 017.... 11020 ... 11021 ...
mm mm mm | mm | mm EUR EUR mm mm mm | mm | mm EUR EUR
2,0 4 84 | 42 | 39 122,30 020 122,30 020 2,0 4 92 | 50 | 47 130,00 020 130,00 020
2,2 4 84 | 42 | 39 122,30 022 122,30 022 2,2 4 92 | 50 | 47 130,00 022 130,00 022
2,3 4 84 | 42 | 39 122,30 023 122,30 023 2,3 4 92 | 50 | 47 130,00 023 130,00 023
2,4 4 96 | 54 | 50 136,80 024 136,80 024 2,4 4 112 | 70 | 66 144,40 024 144,40 024
2,5 4 96 | 54 | 50 136,80 025 136,80 025 2,5 4 112 | 70 | 66 14440 025 144,40 025
2,7 4 96 | 54 | 50 136,80 027 136,80 027 2,7 4 112 | 70 | 66 144,40 027 144,40 027
2,8 4 96 | 54 | 50 136,80 028 136,80 028 2,8 4 112 | 70 | 66 144,40 028 144,40 028
3,0 6 100 | 60 | 55 174,10 030 174,10 030 3,0 6 120 | 80 | 75 194,00 030 194,00 030
3,2 6 100 | 60 | 55 174,10 032 174,10 032 3,2 6 120 | 80 | 75 194,00 032 194,00 032
3,3 6 100 | 60 | 55 174,10 033 174,10 033 3,3 6 120 | 80 | 75 194,00 033 194,00 033
3,5 6 100 | 60 | 55 174,10 035 174,10 035 3,5 6 1201 80 | 75 194,00 035 194,00 035
3,8 6 15| 75 | 69 181,80 038 181,80 038 3,8 6 130 | 90 | 84 201,80 038 201,80 038
4,0 6 115 | 75 | 69 181,80 040 181,80 040 4,0 6 130 | 90 | 84 201,80 040 201,80 040
4,2 6 115 | 75 | 69 195,10 042 195,10 042 4,2 6 160 | 110 | 103 217,10 042 217,10 042
45 6 130 | 90 | 83 195,10 045 195,10 045 4,5 6 160 | 110 | 103 217,10 045 217,10 045
4,8 6 130 | 90 | 83 206,10 048 206,10 048 4,8 6 160 | 120 | 113 229,30 048 229,30 048
5,0 6 130 | 90 | 83 206,10 050 206,10 050 5,0 6 160 | 120 | 113 229,30 050 229,30 050
55 6 150 | 108 | 99 216,00 055 216,00 055 5,5 6 185 | 140 | 131 239,10 055 239,10 055
5,8 6 150 | 108 | 99 216,00 058 216,00 058 5,8 6 185 | 140 | 131 239,10 058 239,10 058
6,0 6 150 | 108 | 99 216,00 060 216,00 060 6,0 6 185 | 140 | 131 239,10 060 239,10 060
6,5 8 165 | 125 | 115 229,30 065 229,30 065 6,5 8 210 | 160 | 150 255,70 065 255,70 065
6,8 8 165 | 125 | 115 246,90 068 246,90 068 6,8 8 210 | 160 | 150 27450 068 27450 068
7,0 8 165 | 125 | 115 246,90 070 246,90 070 7,0 8 210 | 160 | 150 274,50 070 274,50 070
75 8 180 | 140 | 128 275,60 075 275,60 075 75 8 230|180 | 168 306,40 075 306,40 075
7.8 8 180 | 140 | 128 275,60 078 275,60 078 7.8 8 230180 | 168 306,40 078 306,40 078
8,0 8 180 | 140 | 128 275,60 080 275,60 080 8,0 8 230|180 | 168 306,40 080 306,40 080
8,5 10 205 | 160 | 147 304,20 085 304,20 085 8,5 10 260 | 195 | 182 337,30 085 337,30 085
8,8 10 205 | 160 | 147 339,60 088 339,60 088 8,8 10 290 | 230 | 216 379,10 088 379,10 088
9,0 10 205 | 160 | 147 339,60 090 339,60 090 9,0 10 290 | 230 | 216 379,10 090 379,10 090
9,8 10 225|180 | 165 339,60 098 339,60 098 9,8 10 290 | 230 | 216 379,10 098 379,10 098
10,0 10 225|180 | 165 339,60 100 339,60 100 10,0 10 290 | 230 | 216 379,10 100 379,10 100
10,2 12 240 | 190 | 174 379,10 102 379,10 102 10,2 12 315 | 268 | 251 416,60 102 416,60 102
10,8 12 2401190 | 174 379,10 108 379,10 108 10,8 12 315 | 268 | 251 416,60 108 416,60 108
11,8 12 265 | 215 | 197 379,10 118 379,10 118 11,8 12 315 | 268 | 251 416,60 118 416,60 118
12,0 12 265 | 215197 379,10 120 379,10 120 12,0 12 315 | 268 | 251 416,60 120 416,60 120
Acél ° Acél °
Rozsdamentes ) Rozsdamentes °
Vasontvény ° Vasontvény °
Nemvasfémek ) Nemvasfémek )
Nagy héallosagu Nagy héalldsagu
— v oldal: 122+124 — v oldal: 122+124
— Megmunkélassal kapcsolatos informdcid (oldal): 134 — Megmunkélassal kapcsolatos informdcid (oldal): 134
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WNT \ Performance

Mélyfuratfuro

WTX - Nagy teljesitményid mélyfuratfuro6  WTX - Nagy teljesitményt mélyfuratfurok

A 25xD-ig kiemelés nélkl A 30xD-ig kiemelés nélkdl
A vezetdfurat sziikséges A vezetdfurat szlikséges
A kivalo furategyenesség A Kivalo furategyenesség
A biztos forgacselvezetés A biztos forgacselvezetés
TB 25 TB 25 TB 30 TB 30
< 25xD ﬁf UNI ALU < 30xD ﬁ/ UNI ALU
> @ TiAIN DLC - @ TiAIN DLC

—_——

e e SRS
——

w8 ma T8 w138 w13
<J135° <J135° <J135° <J135°
Tomor keményfém  Tomor keményfém Tomor keményfém  Tomor keményfém
T7 T7 T7 T7
DC ;| DCONMS ;s | OAL | LCF | LU Cikkszam Cikkszam DC ;| DCONMS ;s | OAL | LCF | LU Cikkszam Cikkszam
11 025 ... 11 026 ... 11 030... 11031 ...
mm mm mm | mm | mm EUR EUR mm mm mm | mm | mm EUR EUR
2,0 4 104 | 60 | 57 137,80 020 137,80 020 2,0 4 115 | 70 | 67 147,80 020 147,80 020
2,2 4 104 | 60 | 57 137,80 022 137,80 022 2,2 4 115 | 70 | 67 147,80 022 147,80 022
2,3 4 104 | 60 | 57 137,80 023 137,80 023 2,3 4 115 | 70 | 67 147,80 023 147,80 023
2,4 4 125 | 80 | 76 157,60 024 157,60 024 2,4 4 138 | 90 | 86 170,90 024 170,90 024
2,5 4 125 | 80 | 76 157,60 025 157,60 025 2,5 4 138 | 90 | 86 170,90 025 170,90 025
2,7 4 125 | 80 | 76 157,60 027 157,60 027 2,7 4 138 | 90 | 86 170,90 027 170,90 027
2,8 4 125 | 80 | 76 157,60 028 157,60 028 2,8 4 138 | 90 | 86 170,90 028 170,90 028
3,0 6 135| 98 | 93 22490 030 22490 030 3,0 6 150 | 105 | 100 288,80 030 288,80 030
3,2 6 135| 98 | 93 224,90 032 22490 032 3,2 6 150 | 105 | 100 288,80 032 288,80 032
3,3 6 150 | 110 | 105 250,20 033 250,20 033 3,3 6 185 | 135 | 130 296,50 033 296,50 033
3,5 6 150 | 110 | 105 250,20 035 250,20 035 3,5 6 185 | 135 | 130 296,50 035 296,50 035
3,8 6 160 | 120 | 114 256,80 038 256,80 038 3,8 6 185 | 135 | 130 296,50 038 296,50 038
4,0 6 160 | 120 | 114 256,80 040 256,80 040 4,0 6 185 | 135 | 130 296,50 040 296,50 040
4,2 6 160 | 120 | 114 256,80 042 256,80 042 4,2 6 185 | 135 | 130 296,50 042 296,50 042
45 6 180 | 135 | 128 267,80 045 267,80 045 4,5 6 215|165 | 158 305,30 045 305,30 045
4,8 6 180 | 135 | 128 267,80 048 267,80 048 4,8 6 215 | 165 | 158 305,30 048 305,30 048
5,0 6 180 | 135 | 128 267,80 050 267,80 050 5,0 6 215|165 | 158 305,30 050 305,30 050
55 6 205 | 168 | 159 287,70 055 287,70 055 5,5 6 230|180 | 171 319,60 055 319,60 055
5,8 6 205 | 168 | 159 287,70 058 287,70 058 5,8 6 230|180 | 171 319,60 058 319,60 058
6,0 6 205 | 168 | 159 287,70 060 287,70 060 6,0 6 230 | 180 | 171 319,60 060 319,60 060
6,5 8 240 | 200 | 190 320,70 065 320,70 065 6,5 8 280 | 215 | 205 352,70 065 352,70 065
6,8 8 240 | 200 | 190 320,70 068 320,70 068 6,8 8 280 | 230 | 220 365,90 068 365,90 068
7,0 8 240 | 200 | 190 320,70 070 320,70 070 7,0 8 280 | 230 | 220 365,90 070 365,90 070
75 8 260 | 220 | 208 357,10 075 357,10 075 75 8 280 | 230 | 220 365,90 075 365,90 075
7.8 8 260 | 220 | 208 357,10 078 357,10 078 7.8 8 315 | 265 | 253 407,80 078 407,80 078
8,0 8 260 | 220 | 208 357,10 080 357,10 080 8,0 8 315 | 265 | 253 407,80 080 407,80 080
8,5 10 285 | 240 | 227 401,10 085 401,10 085 8,5 10 350 | 295 | 282 470,60 085 470,60 085
8,8 10 310 | 268 | 254 436,40 088 436,40 088 8,8 10 380 | 330|316 494,80 088 494,80 088
9,0 10 310 | 268 | 254 436,40 090 436,40 090 9,0 10 380|330 316 494,80 090 494,80 090
9,8 10 310 | 268 | 254 436,40 098 436,40 098 9,8 10 380|330 | 316 494,80 098 494,80 098
10,0 10 310 | 268 | 254 436,40 100 436,40 100 10,0 10 380 | 330 | 316 494,80 100 494,80 100
10,2 12 375 | 325 | 308 524,60 102 524,60 102 10,2 12 430 | 380 | 365 631,60 102 631,60 102
10,8 12 375|325 | 308 524,60 108 524,60 108 10,8 12 430 | 380 | 365 631,60 108 631,60 108
11,8 12 375 | 325 | 308 524,60 118 524,60 118 11,8 12 430 | 380 | 365 631,60 118 631,60 118
12,0 12 3751325 1308 524,60 120 524,60 120 12,0 12 430 | 380 | 365 631,60 120 631,60 120
Acél ° Acél °
Rozsdamentes ) Rozsdamentes °
Vasontvény ° Vasontvény °
Nemvasfémek ) Nemvasfémek )
Nagy héallosagu Nagy héalldsagu
— v oldal: 122+124 — v oldal: 122+124
— Megmunkélassal kapcsolatos informdcid (oldal): 134 — Megmunkélassal kapcsolatos informdcid (oldal): 134
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WNT \ Performance

Mélyfuratfuro

WTX - Nagy teljesitményi mélyfuratfurok WTX - Nagy teljesitményt mélyfuratfurok

A 40xD-ig kiemelés nélkil A 50xD-ig kiemelés nélkdl
A vezetdfurat sziikséges A vezetdfurat szlikséges
A kivalo furategyenesség A Kivalo furategyenesség
A biztos forgacselvezetés A biztos forgacselvezetés

< 40xD % Tg,ﬁo < 50xD % Tl?rflo
, @ TIAIN @ TiAIN

.J ,
f I
[ f
¢ |
! |
i f
% f
} |
ﬂl f
« f
i f
i f
|
i i
e[ T3 T3
<J135° <J135°
Tomor keményfém Tomor keményfém
T7 T7
DC ;46| DCONMS 45 | OAL | LCF | LU Cikkszam DC 146| DCONMS 45 | OAL | LCF | LU Cikkszam
11040 ... 11050 ...
mm mm mm | mm | mm EUR mm mm mm | mm | mm EUR
3,0 6 195|150 | 146 365,90 030 3,0 6 220|175 | 170 497,10 030
4,0 6 220|175 169 365,90 040 4,0 6 265(220| 214 497,10 040
4,2 6 2451200 194 404,60 042 4,2 6 290|245 238 553,30 042
4,5 6 245|200| 194 404,60 045 4,5 6 290 | 245 | 238 553,30 045
4,8 6 275230223 432,10 048 4,8 6 320|275 | 268 624,90 048
5,0 6 2751230223 432,10 050 5,0 6 320|275 | 268 624,90 050
5,5 6 305260 | 251 465,10 055 5,5 6 355(310 | 302 703,10 055
58 6 305260 | 251 465,10 058 5,8 6 355|315 | 306 713,10 058
6,0 6 3051260 | 251 465,10 060 6,0 6 355|315 | 306 713,10 060
6,5 8 345|300 290 500,30 065 6,5 8 395|350 340 792,50 065
6,8 8 345(300| 290 500,30 068 6,8 8 425(380| 370 859,70 068
7,0 8 345|300 290 500,30 070 .
75 8 385|340 328 556,60 075 Acel °
78 8 385|340 328 556,60 078 Rozsd t °
80| 8  |385/340328 556,60 080 oracamentes
8,5 10 | 430380367 612,90 085 Vasontveny °
8,8 10 430|380 367 612,90 088 Nemvasfémek
9,0 10 430|380 367 612,90 090 Nagy héallésagu
Acél ° — v, oldal; 123
Rozsdamentes ° — Megmunkadldssal kapcsolatos informdcid (oldal): 134
Vasontvény °
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
— v oldal: 123

— Megmunkaldssal kapcsolatos informdcio (oldal): 134
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WNT \ Performance

Mikroftrok
WTX - Nagy teljesitményd furo
A (J3mm h6 egységes szdr zsugorbefogoban
torténd alkalmazashoz
17
< 5XD MINI DC +0,004] DCONMS h6 OAL LCF LU Cikkszam
11770...
mm mm mm mm mm EUR
TiAIN 1,70 3 38 | 105 | 80 16,10 01700
1,75 3 38 | 105 | 80 16,10 01750
1,80 3 38 | 105 | 80 16,10 01800
DCONMS 1,85 3 38 | 120 | 80 16,10 01850
x 1,90 3 38 | 120 | 80 16,10 01900
1,95 3 38 | 120 | 80 16,10 01950
1,97 3 38 | 120 | 80 16,10 01970
1,98 3 38 | 120 | 80 16,10 01980
2 1,99 3 38 | 120 | 80 16,10 01990
2,00 3 42 | 130 | 90 23,04 02000
2,01 3 42 | 130 | 90 23,04 02010
— . \ 2,02 3 42 | 130 | 90 23,04 02020
7 2,03 3 42 | 130 | 90 23,04 02030
oy 2,05 3 42 | 130 | 90 23,04 02050
2,10 3 42 | 130 | 90 23,04 02100
< 2,15 3 42 | 130 | 90 23,04 02150
2,20 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02200
g 2,25 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02250
< 140° 2,30 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02300
Témor keményfém 2,35 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02350
17 2,40 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02400
DC o004/ DCONMS | OAL | LCF | LU Cikkszam 2,45 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02450
11770... 2,47 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02470
mm mm mm mm mm EUR 2,48 3 46 15,0 | 10,0 26,01 02480
0,10 3 38 [ 12 | 10 29,75 00100 2,49 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02490
0,15 3 38 | 20 | 17 26,23 00150 2,50 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02500
0,20 3 38 | 35 | 30 22,93 00200 2,51 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02510
0,25 3 38 | 35 | 30 1951 00250 2,52 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02520
0,30 3 38 | 55 | 50 16,10 00300 2,53 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02530
0,35 3 38 | 55 | 50 16,10 00350 2,60 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02600
0,40 3 38 | 70 | 60 16,10 00400 2,70 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02700
0,45 3 38 | 70 | 60 16,10 00450 2,80 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02800
0,50 3 38 | 70 | 60 16,10 00500 2,90 3 46 | 150 | 10,0 26,01 02900
0,55 3 38 | 70 | 60 16,10 00550 :
0,60 3 38 | 70 | 60 16,10 00600 Acel °
0,65 3 38 70 | 6,0 16,10 00650  Rozsdamentes
0,70 3 38 | 105 | 80 16,10 00700  Vasontvény °
0,75 3 38 10,5 8,0 16,10 00750 Nemvasfémek o
0,80 3 38 | 105 | 80 16,10 00800 Nagy nGallosdgi s
0,85 3 38 | 105 | 80 16,10 00850
0,90 3 38 | 105 | 80 16,10 00900 = v;oldal: 110
0,95 3 38 | 105 | 8,0 16,10 00950
0,97 3 38 | 105 | 80 16,10 00970
0,98 3 38 | 105 | 8,0 16,10 00980
0,99 3 38 | 105 | 80 16,10 00990
1,00 3 38 | 105 | 80 16,10 01000
1,01 3 38 | 105 | 80 16,10 01010
1,02 3 38 | 105 | 80 16,10 01020
1,03 3 38 | 105 | 80 16,10 01030
1,05 3 38 | 105 | 80 16,10 01050
1,10 3 38 | 105 | 80 16,10 01100
1,15 3 38 | 105 | 80 16,10 01150
1,20 3 38 | 105 | 80 16,10 01200
1,25 3 38 | 105 | 80 16,10 01250
1,30 3 38 | 105 | 80 16,10 01300
1,35 3 38 | 105 | 8,0 16,10 01350
1,40 3 38 | 105 | 80 16,10 01400
1,45 3 38 | 105 | 80 16,10 01450
1,47 3 38 | 105 | 8,0 16,10 01470
1,48 3 38 | 105 | 80 16,10 01480
1,49 3 38 | 105 | 80 16,10 01490
1,50 3 38 | 105 | 8,0 16,10 01500
1,51 3 38 | 105 | 80 16,10 01510
1,52 3 38 | 105 | 80 16,10 01520
1,53 3 38 | 105 | 80 16,10 01530
1,55 3 38 | 105 | 80 16,10 01550
1,60 3 38 | 105 | 80 16,10 01600
1,65 3 38 | 105 | 8,0 16,10 01650
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WNT \ Performance

Mikroftrok

WTX - Nagy teljesitményii furo,
Uzemi szabvany

A aWTXforgécstér-geometria optimalis forgdcsképzédést és kivald
forgdcseltavolitast biztosit
A minden &tmérd egységes, 3 mm-es szarral

WTX - Nagy teljesitményd furo,
Uzemi szabvany

A aWTXforgécstér-geometria optimalis forgacsképzédést és kivald
forgdcseltavolitast biztosit
A minden &tmérd egységes, 3 mm-es szarral

< 5xD m MINI < 8xD #f MINI
gg Ti700 gg Ti700
DCONMS DCONMS
1
\
[ [
~w[_ T8 ~wa [ T8
<] 140° <] 140°
Tomor keményfém Tomor keményfém
T4 T4
DC 140,004 DCONMS -0,002/-0,005 OAL LCF LU Cikkszam DC +0,004 DCONMS -0,002/-0,005 OAL LCF LU Cikkszam
10775 ... 10778 ...
mm mm mm mm mm EUR mm mm mm mm mm EUR
1,0 3 55 8 5 122,30 010 1,0 3 55 11 8 129,00 010
1,1 3 55 12 8 122,30 011 1,1 3 55 17 13 129,00 o1
1,2 3 55 12 8 122,30 012 1,2 3 55 17 13 129,00 012
1,3 3 55 12 8 122,30 013 1,3 3 55 17 13 129,00 013
1,4 3 55 12 8 122,30 014 1,4 3 55 17 13 129,00 014
1,5 3 55 12 8 122,30 015 1,5 3 55 17 13 129,00 015
1,6 3 68 16 1 129,00 016 1,6 3 68 22 17 138,80 016
1,7 3 68 16 1 129,00 017 1,7 3 68 22 17 138,80 017
1,8 3 68 16 1 129,00 018 1,8 3 68 22 17 138,80 018
1,9 3 68 16 11 129,00 019 1,9 3 68 22 17 138,80 019
2,0 3 68 16 1 129,00 020 2,0 3 68 22 17 138,80 020
2,1 3 74 20 14 13230 o021 2,1 3 74 28 22 141,00 021
2,2 3 74 20 14 132,30 022 2,2 3 74 28 22 141,00 022
2,3 3 74 20 14 132,30 023 2,3 3 74 28 22 141,00 023
2,4 3 74 20 14 132,30 024 2,4 3 74 28 22 141,00 024
2,5 3 74 20 14 13230 025 2,5 3 74 28 22 141,00 025
2,6 3 81 23 16 138,80 026 2,6 3 81 32 25 14550 026
2,7 3 81 23 16 138,80 027 2,7 3 81 32 25 14550 027
2,8 3 81 23 16 138,80 028 2,8 3 81 32 25 14550 028
2,9 3 81 23 16 138,80 029 2,9 3 81 32 25 14550 029
Acél ) Acél )
Rozsdamentes ) Rozsdamentes )
Vaséntvény ) Vasontvény )
Nemvasfémek ) Nemvasfémek °
Nagy héallosagu ) Nagy héalldsagu )
— v, oldal: 109 — v, oldal: 109
O Hitoviz nyomas: 20-50 bar O Hitoviz nyomas: 20-50 bar
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WNT \ Performance

Mikroftrok

WTX - Nagy teljesitményii furo,
Uzemi szabvany

A aWTXforgécstér-geometria optimalis forgdcsképzédést és kivald
forgdcseltavolitast biztosit
A minden &tmérd egységes, 3 mm-es szarral

< 12xD m MINI

g; Ti700

DCONMS

~w[_ T8
<] 140°
Tomor keményfém
T4
DC 40,004 DCONMS -0,002/-0,005 OAL | LCF | LU Cikkszam
10779 ...
mm mm mm | mm | mm EUR
1,0 3 55 | 15 | 12 145,50 010
1,1 3 55 | 23 | 19 145,50 011
1,2 3 55 | 23 | 19 145,50 012
1,3 3 55 | 23 | 19 14550 013
1,4 3 55 | 23 | 19 145,50 014
1,5 3 55 | 23 | 19 145,50 015
1,6 3 68 | 30 | 25 153,20 016
1,7 3 68 | 30 | 25 153,20 017
1,8 3 68 | 30 | 25 153,20 018
1,9 3 68 | 30 | 25 153,20 019
2,0 3 68 | 30 | 25 153,20 020
2,1 3 74 | 38 | 32 156,50 021
2,2 3 74 | 38 | 32 156,50 022
2,3 3 74 | 38 | 32 156,50 023
2,4 3 74 | 38 | 32 156,50 024
2,5 3 74 | 38 | 32 156,50 025
2,6 3 81 | 44 | 37 159,90 026
2,7 8 81 | 44 | 37 159,90 027
2,8 3 81 | 44 | 37 159,90 028
2,9 3 81 | 44 | 37 159,90 029
Acél )
Rozsdamentes
Vasontvény )
Nemvasfémek )
Nagy héallosagu
— v, oldal: 109

O Hot6viz nyomés: 20-50 bar

02|72
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WNT \ Performance

Faré-dorzsarak

WTX - Faro-dorzséar -1/100

nagy teljesitmény(i tdmor keményfém furodérzsar
furds és dorzsarazas H7 tdrésig egy miveletben
2 furoél

4 dorzsél

nagy elétolas

jo feliileti minéség

zsék- és dtmendfuratokhoz

Finish
<3xD #f BR100
g? Ti700

DCONMS

[

> > > > > > >

1
|2
l
/ g
I
DC
<
ma(_ ]38
< 140°
Tomor keményfém
T4
DC .o00s) DCONMS ;5 | OAL LCF LU LS Cikkszam
10761 ...
mm mm mm mm mm mm EUR Ttirések
3,97 6 66 | 24 | 17 | 36 125,70 03970 HEY
3,98 6 66 24 17 36 125,70 03980 pl. @8 F7=8,02mm
3,99 6 66 24 17 36 125,70 03990 397 U7 X7
4,00 6 66 24 17 36 125,70 04000 398 N10 N 11 R7
4,01 6 66 | 24 | 17 | 36 125,70 04010 399 M8 N7 N8 N9
4,02 6 66 24 17 36 125,70 04020 a4 200 J7 Js 57 JS8 JS9
4,97 6 66 | 24 | 17 | 36 125,70 04970 401 G7 Hs
4,98 6 66 24 17 36 125,70 04980 4’02 F8 H9
4,99 6 66 | 24 | 17 | 36 125,70 04990 497 07 X7
5,00 6 79 | 34 | 24 | 36 125,70 05000 498 N10 N1 R7
5,01 6 79 | 34 | 24 | 36 125,70 05010 499 M8 N7 N8 N9
5,02 6 79 | 34 | 24 | 36 125,70 05020 05 500 17 J8 JS7  JS8  JS9
5,97 6 79 | 34 | 24 | 36 125,70 05970 501 67 H8
5,98 6 79 34 24 36 125,70 05980 502 F8 H9
5,99 6 79 34 24 36 125,70 05990 597 U7 X7
6,00 6 79 34 24 36 125,70 06000 598 N 10 N 11 R7
6,01 6 79 34 24 36 125,70 06010 599 M8 N7 N8 N9
6,02 6 79 34 24 36 125,70 06020 46 600 J7 J8 JS7 JS8 JS9
7,97 8 79 34 24 36 125,70 07970 601 G7 H8
7,98 8 79 | 34 | 24 | 36 125,70 07980 602 F8 Ho
7,99 8 79 | 34 | 24 | 36 125,70 07990 797 S7 U7
8,00 8 79 34 24 36 125,70 08000 798 N8 N 10 N11 p7 R7
8,01 8 79 | 34 | 24 | 36 125,70 08010 799 K8 M6 M7 M8 NO
8,02 8 79 | 34 | 24 | 36 125,70 08020 08 800 17 J8 JS7  JS8  JS9
9,97 10 89 | 47 | 35 | 40 145,50 09970 801 7 H8
9,98 10 89 47 35 40 145,50 09980 '
999 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 14550 09990 So 0 e
10,00 10 89 47 35 40 145,50 10000 998 N8 N 10 N11 P7 R7
10,01 10 89 47 35 40 145,50 10010 '
9,99 K8 M6 M7 M8 N9
10,02 10 89 47 35 40 145,50 10020 210 16.00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
11,97 12 102 55 40 45 203,80 11970 10’01 G7 Hs
11,98 12 102 55 40 45 203,80 11980 1002 F7 = H9
11,99 12 102 55 40 45 203,80 11990 1197 N 11 R7 S7
12,00 12 102 55 40 45 203,80 12000 1198 N8 N9 N 10 P7
12,01 12 102 55 40 45 203,80 12010 1199 K8 M6 M7 M8 N7
12,02 12 102 55 40 45 203,80 12020 @12 12,00 J7 J8 JS7 Jg 8
; 12,01 G6 H7 H8 Js 9
Acél e 1202 F7
Rozsdamentes
\’\/lasontv?py K C 0 Avékony bet(vel irt tlrésosztalyok elkészithetéek, de nem optimélis a
emva§ ,e”,]e, , ° helyzetiik a tdrésmezdben.
Nagy héallosagu
— v, oldal; 112
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WNT \ Performance

Faré-dorzsarak

WTX - Furo-dorzsar

nagy teljesitmény( tomor keményfém furodérzsar
furds és dorzsarazas H7 tdrésig egy miveletben
2 furoél

4 dorzsél

nagy elétolas

jo fellleti mindség

zsék- és atmendfuratokhoz

A
A
A
A
A
A
A
A optimdlis korkorosség H7-es tlirésben

Finish
<3xD M BR
gz Ti700
DCONMS
1
/| 9
ol
g
DC
<
YN
<J140°
Tomor keményfém
T4
DCy; | DCONMS ;| OAL | LCF LU LS Cikkszam
10760 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
4 6 66 24 17 36 125,70 040
5 6 79 34 24 36 125,70 050
6 6 79 34 24 36 125,70 060
8 8 79 34 24 36 125,70 080
10 10 89 47 35 40 145,50 100
12 12 102 55 40 45 203,80 120
14 14 107 60 43 45 274,50 140
16 16 115 65 45 48 380,30 160
Acél )
Rozsdamentes
Vasontvény )
Nemvasfémek o
Nagy h6allésagu
- v oldal: 112

70 Egyedi méretek rendelésre szdllithatok

02|74

WTX - Furo-dorzsar

A nagy teljesitményd tdmér keményfém furodérzsar
A fUrds és dorzsdrazas H7 tlirésig egy maveletben
A 2 faroél

A 4dorzsél

A nagy elétolas
A j6fellletimindség

A 7sdk- és atmendfuratokhoz

A optimdlis korkorosség H7-es tlirésben

Finish
< 5xD m BR
gz Ti700
DCONMS
]
/| 4
ol
1y
DC
<
w8
<J140°
Tomor keményfém
T4
DCy; | DCONMS | OAL | LCF LU LS Cikkszam
10762 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
4 6 74 36 29 36 151,00 040
5 6 91 53 43 36 151,00 050
6 6 91 53 43 36 151,00 060
8 8 91 53 43 36 151,00 080
10 10 103 61 49 40 215,00 100
12 12 118 71 56 45 304,20 120
14 14 124 77 60 45 414,30 140
16 16 133 83 63 48 515,80 160
18 18 143 93 71 48 595,20 180
20 20 153 101 77 50 717,50 200
Acél )
Rozsdamentes
Vasontveny )
Nemvasfémek o
Nagy héalldsagu
— voldal: 113

70 Egyedi méretek rendelésre szdllithatok
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WNT \ Performance

Lépcsos flrok

WTX - Rovid Iépcsos furd, 90°-0s

A magfuratok furdsahoz és sillyesztéshez menetfurdskor

<3xD

kg

DCONMS

SB

DPX74S

DRAGONSKIN

<
|
Ts
| 4}
S g
< f
Ha_I38
<] 140°
Tomor keményfém
NEW IS
Menet DC,; | DCONMS ;| OAL [SDL_1| LCF Cikkszam
10 767 ...
mm mm mm mm mm EUR
M3 2,5 6 62 8,8 20 36,81 02500
M4 &3 6 62 11,4 24 44,73 03300
M5 42 6 66 13,6 28 51,32 04200
M6 5,0 8 79 16,5 34 64,48 05000
M8 6,8 10 89 21,0 47 105,30 06800
M10 8,5 12 102 | 255 55 129,00 08500
M12 10,2 14 107 | 30,0 60 181,60 10200
M14 12,0 16 115 | 34,5 65 221,10 12000
M16 14,0 18 123 | 385 73 227,70 14000
Acél )
Rozsdamentes
Vasontvény °
Nemvasfémek o
Nagy héalldsagu
— v.oldal: 110

cuttingtools.ceratizit.com

WTX - Rovid Iépcsds furd, 90°-0s

A magfuratok furdsahoz és sullyesztéshez menetformazaskor

<3xD

k4

DCONMS

OAL

905

SDL_1

le—LCF—

SB

DPX74S

DRAGONSKIN

:

£

a8
<J140°
Tomor keményfém
0=
Menet DC,; | DCONMS ;| OAL |SDL_1| LCF Cikkszam
10772 ...
mm mm mm mm mm EUR
M3 2,80 6 62 8,8 20 36,81 02800
M4 3,70 6 62 11,4 24 44,73 03700
M5 4,65 6 66 13,6 28 51,32 04650
M6 5,55 8 79 16,5 34 64,48 05550
M8 745 10 89 21,0 47 105,30 07450
M10 9,30 12 102 | 255 55 129,00 09300
M12 11,20 14 107 | 30,0 60 181,60 11200
M14 13,00 16 115 | 34,5 65 221,10 13000
M16 15,00 18 123 | 38,5 73 227,70 15000
Acél )
Rozsdamentes
Vasontveény °
Nemvasfémek o
Nagy héalldsagu
— v, oldal: 110
02|75



WNT \ Standard Témor keményfém farok

NC kozpontfurd
NC kozpontfuro, Uzemi szabvany
A csavart hornyu
NC-A NC-A NC-A NC-A NC-A NC-A
TiAIN TiAIN TiAIN

OAL

LCF
-
—

DC
H J/ W 17
4 —
w13 (a3 T3 he((O 3 a3 (a3
<J90° <J90° <J120° <J120° <J142° <J142°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém
T3 T3 T3 T3 T3 T3
DC.s | OAL | LCF Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10702 ... 10716 ... 10703 ... 10 717 ... 10704 ... 10718 ...
mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
2 32 6 13,55 002 20,83 002 " 13,55 002 20,83 002 " 13,55 002 20,83 002 "
3 32 8 13,55 003 20,83 003 " 13,55 003 20,83 003 " 13,55 003 20,83 003 "
4 40 10 15,10 004 22,60 004 " 1510 004 22,60 004 " 15,10 004 22,60 004 "
5 50 13 17,31 005 24,80 005 " 17,31 005 24,80 005 " 17,31 005 24,80 005 "
6 50 13 19,28 006 26,68 006 19,28 006 26,68 006 19,28 006 26,68 006
8 60 23 29,75 008 37,48 008 29,75 008 37,48 008 29,75 008 37,48 008
10 70 24 41,77 010 49,38 010 41,77 010 49,38 010 41,77 010 49,38 010
12 70 24 56,32 012 64,15 012 56,32 012 64,15 012 56,32 012 64,15 012
14 75 26 82,77 014 95,56 014 82,77 014 95,56 014 82,77 014 95,56 014
16 75 29 102,20 016 110,20 016 102,20 016 110,20 016 102,20 016 110,20 016
18 100 35 192,80 018 198,30 018 192,80 018 198,30 018 192,80 018 198,30 018
20 100 35 180,80 020 208,30 020 180,80 020 208,30 020 180,80 020 208,30 020
Acél ) ° ° ° ° °
Rozsdamentes
Vasontvény ) ) ) ) ) )
Nemvasfémek ° ) °
Nagy héallosagu
1) DIN 6535 HA szerinti szarkialakitds - v, oldal: 125+126
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WNT \ Standard Témor keményfém farok

NC kozpontfurd
NC kozpontfuro, Uzemi szabvany, hosszu kivitel
A csavarthornyu
NC-A NC-A NC-A
TiAIN TiAIN TiAIN
g
&
‘EL)’
<J90° <J120° <J142°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém
3 T3 T3
DC. | OAL | LCF Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10724 ... 10726 ... 10727 ...
mm mm mm EUR EUR EUR
3 66 8 2260 003 2260 003 " 2260 003 "
4 74 10 2546 004 M 2546 004 " 2546 004 "
6 82 13 32,73 006 32,73 006 32,73 006
8 91 23 47,83 008 47,83 008 47,83 008
10 103 24 66,57 010 66,57 010 66,57 010
12 118 24 100,60 012 100,60 012 100,60 012
16 133 29 189,60 016 189,60 016 189,60 016
Acél ) ) ()
Rozsdamentes
Vasontvény ) ) )
Nemvasfémek
Nagy héallosagu
1) DIN 6535 HA szerinti szarkialakitds - v oldal: 126
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WNT \ Standard

Kozpontfurd

Kozpontfuro, DIN 333, A alak

A csavarthornyu

ZB
<J120°
Tomor keményfém
T3
DC 3 | DCONMS ;s | OAL |SDL_1 Cikkszam
10708 ...
mm mm mm mm EUR
0,50 3,15 20,0 | 0,76 38,03 050 "
0,80 3,15 20,0 | 1,07 38,03 080 "
1,00 3,15 31,5 | 1,31 38,58 100
1,25 3,15 31,5 | 1,54 38,58 125
1,60 4,00 355 | 1,94 41,22 160
2,00 5,00 40,0 | 2,32 42,66 200
2,50 6,30 450 | 2,88 47,51 250
3,15 8,00 50,0 | 3,49 56,43 315
4,00 10,00 56,0 | 4,45 67,56 400
5,00 12,50 63,0 | 546 98,64 500
6,30 16,00 710 | 6,78 138,80 630
Acél )
Rozsdamentes
Vasontvény )
Nemvasfémek )
Nagy h6alldsagu
1) csakegy oldala hasznalhatd - v, oldal: 125
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WNT \ Performance

Cserélhetd fejii rendszer

WTX - Furofej cserélheto feju furohoz
A extrahosszu kivitel( fej

A 3-6l0

kiszallitasra keriil:

furofej differencidlcsavarral

A/ Change W2
m Feed DC.. | OAL Cikkszam
UNI 10925 ...
? mm mm EUR
i 19,1 18,2 113,10 191
Tirs0 192 | 182 11310 192
19,3 | 18,2 113,10 193
19,4 | 18,2 113,10 194
19,5 | 19,1 129,70 195
19,6 | 19,1 129,70 196
19,7 | 19,1 129,70 197
19,8 | 19,1 129,70 198
19,9 | 19,1 129,70 199
20,0 | 19,1 129,70 200
20,1 19,1 129,70 201
20,2 | 19,1 129,70 202
20,3 | 191 129,70 203
20,4 | 191 129,70 204
20,5 | 20,0 129,70 205
20,6 | 20,0 129,70 206
20,7 | 20,0 129,70 207
20,8 | 20,0 129,70 208
20,9 | 20,0 129,70 209
o 21,0 | 20,0 129,70 210
Mot 50 | 200 12970 211
Tomor kemenyfem o4 2 | 200 12970 212
w2 21,3 | 20,0 12970 213
DC., | OAL Cikkszam 21,4 | 20,0 129,70 214
10925 ... 215 | 21,0 129,70 215
mm mm EUR 21,6 | 21,0 129,70 216
14,0 | 135 8891 140 21,7 | 21,0 129,70 217
14,1 13,5 88,91 141 21,8 | 21,0 129,70 218
14,2 | 135 8891 142 21,9 | 210 129,70 219
14,3 | 135 8891 143 22,0 | 21,0 129,70 220
14,4 | 135 88,91 144 22,1 21,0 129,70 221
145 | 140 88,91 145 22,2 | 210 129,70 222
14,6 | 14,0 8391 146 223 | 21,0 129,70 223
14,7 | 14,0 88,91 147 22,4 | 210 129,70 224
14,8 | 14,0 8891 148 22,5 | 219 144,30 225
14,9 | 140 8891 149 226 | 219 144,30 226
15,0 | 144 8891 150 22,7 | 219 144,30 227
151 | 144 83,91 151 228 | 219 144,30 228
15,2 | 144 8891 152 229 | 219 144,30 229
15,3 | 14,4 8891 153 23,0 | 219 144,30 230
154 | 144 88,91 154 23,1 21,9 144,30 231
15,5 | 154 99,58 155 23,2 | 219 144,30 232
15,6 | 154 99,58 156 23,3 | 219 14430 233
15,7 | 154 99,58 157 234 | 219 144,30 234
15,8 | 154 99,58 158 23,5 | 22,8 144,30 235
15,9 | 154 99,58 159 236 | 22,8 144,30 236
16,0 | 154 99,58 160 23,7 | 228 144,30 237
16,1 15,4 99,58 161 23,8 | 228 144,30 238
16,2 | 154 99,58 162 23,9 | 228 144,30 239
16,3 | 154 99,58 163 24,0 | 22,8 144,30 240
16,4 | 154 99,58 164 241 | 228 14430 241
16,5 | 16,3 99,58 165 242 | 228 144,30 242
16,6 | 16,3 99,58 166 243 | 228 144,30 243
16,7 | 163 99,58 167 244 | 228 144,30 244
16,8 | 16,3 99,58 168 24,5 | 238 163,60 245
16,9 | 16,3 99,58 169 246 | 238 163,60 246
170 | 163 99,58 170 24,7 | 238 163,60 247
17,11 16,3 99,58 171 248 | 238 163,60 248
17,2 | 16,3 99,58 172 249 | 23,8 163,60 249
17,3 | 16,3 99,58 173 25,0 | 238 163,60 250
174 | 16,3 99,58 174 ;
175 | 172 11310 175  (AcEl U
176 | 17,2 113,10 176 Rozsdamentes
177 | 172 11310 177 Vasontvény o
17,8 | 172 11310 478 |\
17,9 | 172 113,10 179 CIES SN
18,0 | 17,2 113,10 180 Nagy héallosagu
18,1 17,2 113,10 181 107
18,2 | 172 113,10 182 = v oldal:
18,3 | 17,2 113,10 183
184 | 17,2 113,10 184
18,5 | 18,2 113,10 185
18,6 | 18,2 113,10 186
18,7 | 18,2 113,10 187
18,8 | 18,2 113,10 188
18,9 | 18,2 113,10 189
19,0 | 18,2 113,10 190

cuttingtools.ceratizit.com folytatas a kévetkez6 oldalon 02|79



WNT \ Performance

Cserélhetd fejii rendszer

WTX - Furofej cserélheto feju furohoz
A extrahosszu kivitel( fej

A 3-6l0

kiszallitasra keriil:

furofej differencidlcsavarral

WW Change W2
m Feed DC.; | OAL Cikkszam
UNI 10925 ...
mm | mm EUR
i 30,2 | 284 194,60 302
» Tirs0 30,3 | 284 19460 303
30,4 | 284 194,60 304
30,5 | 29,3 212,50 305
30,6 | 29,3 212,50 306
30,7 | 29,3 212,50 307
30,8 | 29,3 212,50 308
30,9 | 29,3 212,50 309
31,0 | 29,3 212,50 310
31,1 29,3 212,50 311
31,2 | 29,3 212,50 312
31,3 | 29,3 212,50 313
31,4 | 293 21250 314
31,5 | 30,3 212,50 315
31,6 | 30,3 212,50 316
31,7 | 30,3 212,50 317
31,8 | 30,3 212,50 318
31,9 | 30,3 212,50 319
32,0 | 30,3 212,50 320
<0t g o
Tomorke\r/nv%nyfem Rozsdamentes
DC., | OAL Cikkszam Vasontvény A
10925 ... Nemvasfemek
mm | mm EUR Nagy héallosagu
25,1 23,8 163,60 251 v oldal 127
252 | 238 163,60 252 Vo olaak
253 | 238 163,60 253
254 | 238 163,60 254
255 | 247 163,60 255
25,6 | 24,7 163,60 256
25,7 | 247 163,60 257
25,8 | 24,7 163,60 258
259 | 247 163,60 259
26,0 | 24,7 163,60 260
26,1 247 163,60 261
26,2 | 24,7 163,60 262
26,3 | 24,7 163,60 263
26,4 | 247 163,60 264
26,5 | 25,6 176,40 265
26,6 | 25,6 176,40 266
26,7 | 25,6 176,40 267
26,8 | 25,6 176,40 268
26,9 | 25,6 176,40 269
27,0 | 25,6 176,40 270
27,1 25,6 176,40 2M
272 | 25,6 176,40 272
27,3 | 25,6 176,40 273
274 | 25,6 176,40 274
27,5 | 26,6 176,40 275
27,6 | 26,6 176,40 276
27,7 | 26,6 176,40 277
27,8 | 26,6 176,40 278
27,9 | 26,6 176,40 279
28,0 | 26,6 176,40 280
28,1 26,6 176,40 281
28,2 | 26,6 176,40 282
28,3 | 26,6 176,40 283
28,4 | 26,6 176,40 284
28,5 | 275 194,60 285
28,6 | 275 194,60 286
28,7 | 275 194,60 287
28,8 | 275 194,60 288
28,9 | 275 194,60 289
29,0 | 275 194,60 290
29,1 275 194,60 291
29,2 | 275 194,60 292
29,3 | 275 194,60 293
294 | 275 194,60 294
295 | 284 194,60 295
296 | 284 194,60 296
29,7 | 284 194,60 297
29,8 | 284 194,60 298
299 | 284 194,60 299
30,0 | 284 194,60 300
30,1 | 284 194,60 301
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WNT \ Performance

Cserélhetd fejii rendszer

WTX - Tarto cserélhet6 fejll furohoz WTX - Tarto cserélhet6 fejll furohoz
kiszallitasra kerdil: kiszallitasra kerdil:
tarto pengetartdval és cserélhetd pengével tarto pengetartdval és cserélhetd pengével

<3xD #/ % W cg::ge <5xD */ % W c::::ge

DCONMS

I | @

DCONMS

L
LCF
‘ OAL
L
LCF
‘ OAL

DC DC
W1 W1
DC DCONMS | OAL | LCF | LU | DF Cikkszam DC DCONMS | OAL | LCF | LU | DF Cikkszam
nyomatek 10 914 ... nyomaték 10 916 ...
mm mm mm | mm | mm | mm Nm EUR mm mm mm | mm | mm | mm Nm EUR

14,00 - 14,49 16 120 | 72 | 48 | 20 0,7 254,00 140 14,00 - 14,49 16 149 | 101 | 77 | 20 0,7 280,50 140
14,50 - 14,99 16 122 | 74 | 49 | 20 0,7 254,00 145 14,50 - 14,99 16 152 | 104 | 79 | 20 0,7 280,50 145
15,00 - 15,49 16 124 | 76 | 51 | 25 0,7 254,00 150 15,00 - 15,49 16 155 | 107 | 82 | 25 0,7 280,50 150
15,50 - 16,49 20 131 | 81 | 54| 25 0,7 262,40 155 15,50 - 16,49 20 164 | 114 | 87 | 25 0,7 303,80 155
16,50 - 17,49 20 135 | 85 | 58 | 25 0,7 262,40 165 16,50 - 17,49 20 170 | 120 | 93 | 25 0,7 303,80 165
17,50 - 18,49 20 140 | 90 | 61 | 25 13 262,40 175 17,50 - 18,49 20 177 | 127 | 98 | 25 13 303,80 175
18,50 - 19,49 25 150 | 94 | 64 | 31 13 309,10 185 18,50 - 19,49 25 189 | 133 | 103 | 31 1,3 347,50 185
19,50 - 20,49 25 155 | 99 | 68 | 31 2,0 311,90 195 19,50 - 20,49 25 196 | 140 | 109 | 31 2,0 350,20 195
20,50 - 21,49 25 159 | 103 | 71 | 31 2,0 341,50 205 20,50 - 21,49 25 202 | 146 | 114 31 2,0 382,20 205
21,50 - 22,49 25 164 | 108 | 74 | 31 2,0 341,50 215 21,50 - 22,49 25 209 | 153 | 119 31 2,0 382,20 215
22,50 - 23,49 25 168 | 112 | 78 | 31 2,0 374,30 225 22,50 - 23,49 25 215 | 159 | 124 | 31 2,0 411,60 225
23,50 - 24,49 25 173 | 117 | 81 | 31 2,0 374,30 235 23,50 - 24,49 25 222 | 166 | 130 | 31 2,0 411,60 235
24,50 - 25,49 32 182 | 122 | 84 | 38 3,1 421,20 245 24,50 - 25,49 32 233 | 173 | 135 38 3,1 457,60 245
25,50 - 26,49 32 186 | 126 | 87 | 38 31 421,20 255 25,50 - 26,49 32 239 | 179 | 140| 38 3.1 457,60 255
26,50 - 27,49 32 191 | 131 | 91 | 38 3,1 421,20 265 26,50 - 27,49 32 246 | 186 | 146 | 38 3,1 457,60 265
27,50 - 28,49 32 195 | 135 | 94 | 38 3,1 421,20 275 27,50 - 28,49 32 252 | 192 | 151 | 38 3.1 457,60 275
28,50 - 29,49 32 200 | 140 | 97 | 38 5,6 485,40 285 28,50 - 29,49 32 259 | 199 | 156 | 38 5,6 520,70 285
29,50 - 30,49 32 204 | 144 | 101 | 38 56 485,40 295 29,50 - 30,49 32 265 | 205 | 162 | 38 5,6 520,70 295
30,50 - 31,49 32 209 | 149 | 104 | 38 56 531,00 305 30,50 - 31,49 32 272 | 212 | 167 | 38 5,6 565,40 305
31,50 - 32,49 32 213 | 153 | 107 | 38 5,6 531,00 315 31,50 - 32,49 32 278 | 218 | 172 | 38 5,6 565,40 315

WA1 Y7 W1 W2

E - o ST N ]

Cserélhetd penge Pengetartd Nyomatékmarkolat Differencidlcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC 80022.. 80020.. 80023.. 10950...

EUR EUR EUR EUR

14,00- 14,49 19,50 007 16,36 025 289,70 012 5,55 064
14,50- 14,99 19,50 007 16,36 025 289,70 012 555 064
15,00- 15,49 19,50 007 16,36 025 289,70 012 5,55 064
15,50- 16,49 19,50 007 16,36 025 289,70 012 555 064
16,50 - 17,49 19,50 007 16,36 025 289,70 012 5,55 064
17,50-18,49 19,50 008 16,36 025 310,10 060 5,55 065
18,50- 19,49 19,50 008 16,36 025 310,10 060 5,55 065
19,50-20,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 5,55 066
20,50- 21,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 5,55 066
21,50-22,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 5,55 066
22,50-23,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 5,55 066
23,50-24,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 5,55 066
24,50 - 25,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 5,55 067
25,50-26,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 555 067
26,50-27,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 5,55 067
27,50-28,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 555 067
28,50-29,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 5,55 068
29,50-30,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 5,55 068
30,50-31,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 5,55 068
31,50- 32,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 5,55 068
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WNT \ Performance

Cserélhetd fejii rendszer

WTX - Tarto cserélhet6 fejll furohoz

kiszallitasra kerdil:
tarto pengetartdval és cserélhetd pengével

"ﬁ" Change
<8xD M Feed
DF
i DCONMS

OAL

LCF

0Ea wi
DC DCONMS | OAL | LCF | LU | DF Cikkszam
womatek 10 917 ...

mm mm mm | mm | mm | mm Nm EUR

14,00 - 14,49 16 192 | 121 | 116 | 20 0,7 343,70 14000
14,50 - 14,99 16 197 | 125 | 120 | 20 0,7 343,70 14500
15,00 - 15,49 16 202 | 129 [ 124 | 25 0,7 343,70 15000
15,50 - 16,49 20 213 | 137 (132 25 0,7 369,20 15500
16,50 - 17,49 20 223 | 146 [140| 25 0,7 369,20 16500
17,50 - 18,49 20 232 | 154 [ 148 | 25 13 369,20 17500
18,50 - 19,49 25 248 | 162 | 156 | 31 13 415,70 18500
19,50 - 20,49 25 257 | 171 | 164 | 31 2,0 421,40 19500
20,50 - 21,49 25 267 | 179 (172 | 31 2,0 449,80 20500
21,50 - 22,49 25 276 | 187 |180 | 31 2,0 449,80 21500
22,50 - 23,49 25 286 | 195 | 188 | 31 2,0 498,90 22500
23,50 - 24,49 25 295 | 204 |196 | 31 2,0 498,90 23500
24,50 - 25,49 32 309 | 212 | 204 38 3,1 538,50 24500
25,50 - 26,49 32 319 | 220 | 212 | 38 31 538,50 25500
26,50 - 27,49 32 328 | 229 | 220 38 3,1 538,50 26500
27,50 - 28,49 32 338 | 237 |228 | 38 3,1 538,50 27500
28,50 - 29,49 32 342 | 245 |236| 38 5,6 617,90 28500
29,50 - 30,49 32 352 | 254 | 244 38 56 617,90 29500
30,50 - 31,49 32 361 | 262 | 252 | 38 5,6 681,60 30500
31,50 - 32,49 32 371 | 270 |260| 38 5,6 681,60 31500

WA1 Y7 W1 W2

E - o ST N ]

Cserélhetd penge Pengetartd Nyomatékmarkolat Differencidlcsavar
Pétalkatrészek Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
DC 80022.. 80020.. 80023.. 10950...

EUR EUR EUR EUR

14,00- 14,49 19,50 007 16,36 025 289,70 012 5,55 064
14,50-14,99 19,50 007 16,36 025 289,70 012 555 064
15,00- 15,49 19,50 007 16,36 025 289,70 012 5,55 064
15,50- 16,49 19,50 007 16,36 025 289,70 012 555 064
16,50 - 17,49 19,50 007 16,36 025 289,70 012 5,55 064
17,50-18,49 19,50 008 16,36 025 310,10 060 5,55 065
18,50- 19,49 19,50 008 16,36 025 310,10 060 5,55 065
19,50-20,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 5,55 066
20,50- 21,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 5,55 066
21,50-22,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 5,55 066
22,50-23,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 5,55 066
23,50-24,49 22,69 010 16,36 025 310,10 060 5,55 066
24,50 - 25,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 5,55 067
25,50-26,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 555 067
26,50-27,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 5,55 067
27,50-28,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 555 067
28,50-29,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 5,55 068
29,50-30,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 555 068
30,50-31,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 5,55 068
31,50- 32,49 36,64 015 16,36 025 310,10 060 555 068
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WNT \ Performance

Cserélhetd fejii rendszer

WTX - Furofej cserélheto fejli furohoz

A extrahosszu kivitel( fej

"k" Change Change Change Change Change
o UNI P VA GG AL

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

OAL
=p=

§ N~
<
<]140° <]138° <]138° <J140° <J140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém
= we W2 w2 W2 W2
DC 77| OAL Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10919... 10923 ... 10921 ... 10924 ... 10922 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
12,0 | 10,7 82,77 12000 82,77 120 82,77 120 82,77 120 82,77 120
12,1 10,7 82,77 12100 82,77 121 82,77 121 82,77 121 82,77 121
12,2 | 107 82,77 12200 82,77 122 82,77 122 82,77 122 82,77 122
12,3 | 10,7 82,77 12300 82,77 123 82,77 123 82,77 123 82,77 123
124 | 10,7 82,77 12400 82,77 124 82,77 124 82,77 124 82,77 124
12,5 | 107 82,77 12500 82,77 125 82,77 125 82,77 125 82,77 125
12,6 | 10,7 82,77 12600 82,77 126 82,77 126 82,77 126 82,77 126
12,7 | 10,7 82,77 12700 82,77 127 82,77 127 82,77 127 82,77 127
12,8 | 107 82,77 12800 82,77 128 82,77 128 82,77 128 82,77 128
12,9 | 10,7 82,77 12900 82,77 129 82,77 129 82,77 129 82,77 129
13,0 | 10,7 82,77 13000 82,77 130 82,77 130 82,77 130 82,77 130
13,1 10,7 82,77 13100 82,77 131 82,77 131 82,77 131 82,77 131
13,2 | 107 82,77 13200 82,77 132 82,77 132 82,77 132 82,77 132
13,3 | 10,7 82,77 13300 82,77 133 82,77 133 82,77 133 82,77 133
13,4 | 10,7 82,77 13400 82,77 134 82,77 134 82,77 134 82,77 134
13,5 | 113 82,77 13500 82,77 135 82,77 135 82,77 135 82,77 135
136 | 11,3 82,77 13600 82,77 136 82,77 136 82,77 136 82,77 136
13,7 | 113 82,77 13700 82,77 137 82,77 137 82,77 137 82,77 137
13,8 | 11,3 82,77 13800 82,77 138 82,77 138 82,77 138 82,77 138
139 | 113 82,77 13900 82,77 139 82,77 139 82,77 139 82,77 139
14,0 | 113 82,77 14000 82,77 140 82,77 140 82,77 140 82,77 140
14,1 11,3 82,77 14100 82,77 141 82,77 141 82,77 141 82,77 1M
14,2 | 113 82,77 14200 82,77 142 82,77 142 82,77 142 82,77 142
14,3 | 11,3 82,77 14300 82,77 143 82,77 143 82,77 143 82,77 143
144 | 113 82,77 14400 82,77 144 82,77 144 82,77 144 82,77 144
145 | 113 82,77 14500 82,77 145 82,77 145 82,77 145 82,77 145
146 | 11,3 82,77 14600 82,77 146 82,77 146 82,77 146 82,77 146
147 | 113 82,77 14700 82,77 147 82,77 147 82,77 147 82,77 147
148 | 113 82,77 14800 82,77 148 82,77 148 82,77 148 82,77 148
14,9 | 113 82,77 14900 82,77 149 82,77 149 82,77 149 82,77 149
15,0 | 113 82,77 15000 82,77 150 82,77 150 82,77 150 82,77 150
15,1 11,3 82,77 15100 82,77 151 82,77 151 82,77 151 82,77 151
15,2 | 11,3 82,77 15200 82,77 152 82,77 152 82,77 152 82,77 152
15,3 | 11,3 82,77 15300 82,77 153 82,77 153 82,77 153 82,77 153
154 | 113 82,77 15400 82,77 154 82,77 154 82,77 154 82,77 154
15,5 | 119 82,77 15500 82,77 155 82,77 155 82,77 155 82,77 155
156 | 119 86,41 15600 86,41 156 86,41 156 86,41 156 86,41 156
157 | 119 86,41 15700 86,41 157 86,41 157 86,41 157 86,41 157
Acél ° ° o
Rozsdamentes )
Vasontvény ° ° ) )
Nemvasfémek )

Nagy héallosagu
— v, oldal: 128-131

70 @ DC,,; UNI, P, GG és AL tipushoz / @ DCy; VA tipushoz
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WNT \ Performance

Cserélhetd fejii rendszer

WTX - Furofej cserélheto fejli furohoz

A extrahosszu kivitel( fej

"k" Change Change Change Change Change
o UNI P VA GG AL

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

OAL
=p=

§ N~
<
<] 140° <]138° <] 138° <] 140° <] 140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém
W2 W2 W2 W2 W2
DC \7mr| OAL Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10919 ... 10923 ... 10921 ... 10924 ... 10922 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
15,8 | 11,9 86,41 15800 86,41 158 86,41 158 86,41 158 86,41 158
15,9 | 11,9 86,41 15900 86,41 159 86,41 159 86,41 159 86,41 159
16,0 | 11,9 86,41 16000 86,41 160 86,41 160 86,41 160 86,41 160
16,1 11,9 86,41 16100 86,41 161 86,41 161 86,41 161 86,41 161
16,2 | 119 86,41 16200 86,41 162 86,41 162 86,41 162 86,41 162
16,3 | 11,9 86,41 16300 86,41 163 86,41 163 86,41 163 86,41 163
16,4 | 119 86,41 16400 86,41 164 86,41 164 86,41 164 86,41 164
16,5 | 13,4 86,41 16500 86,41 165 86,41 165 86,41 165 86,41 165
16,6 | 13,4 86,41 16600 86,41 166 86,41 166 86,41 166 86,41 166
16,7 | 134 86,41 16700 86,41 167 86,41 167 86,41 167 86,41 167
16,8 | 134 86,41 16800 86,41 168 86,41 168 86,41 168 86,41 168
16,9 | 134 86,41 16900 86,41 169 86,41 169 86,41 169 86,41 169
170 | 134 86,41 17000 86,41 170 86,41 170 86,41 170 86,41 170
17,1 13,4 86,41 17100 86,41 17 86,41 17 86,41 1M 86,41 1M
172 | 134 86,41 17200 86,41 172 86,41 172 86,41 172 86,41 172
17,3 | 134 86,41 17300 86,41 173 86,41 173 86,41 173 86,41 173
174 | 134 86,41 17400 86,41 174 86,41 174 86,41 174 86,41 174
175 | 134 86,41 17500 86,41 175 86,41 175 86,41 175 86,41 175
176 | 134 86,41 17600 86,41 176 86,41 176 86,41 176 86,41 176
17,7 | 134 86,41 17700 86,41 177 86,41 177 86,41 177 86,41 177
178 | 134 86,41 17800 86,41 178 86,41 178 86,41 178 86,41 178
179 | 134 86,41 17900 86,41 179 86,41 179 86,41 179 86,41 179
18,0 | 134 86,41 18000 86,41 180 86,41 180 86,41 180 86,41 180
18,1 13,4 93,57 18100 93,57 181 93,57 181 93,57 181 93,57 181
18,2 | 134 93,57 18200 93,57 182 93,57 182 93,57 182 93,57 182
18,3 | 134 93,57 18300 93,57 183 93,57 183 93,57 183 93,57 183
18,4 | 134 93,57 18400 93,57 184 93,57 184 93,57 184 93,57 184
18,5 | 134 93,57 18500 93,57 185 93,57 185 93,57 185 93,57 185
18,6 | 134 93,57 18600 93,57 186 93,57 186 93,57 186 93,57 186
18,7 | 134 93,57 18700 93,57 187 93,57 187 93,57 187 93,57 187
18,8 | 134 93,57 18800 93,57 188 93,57 188 93,57 188 93,57 188
18,9 | 134 93,57 18900 93,57 189 93,57 189 93,57 189 93,57 189
19,0 | 134 93,57 19000 93,57 190 93,57 190 93,57 190 93,57 190
19,1 13,4 93,57 19100 93,57 191 93,57 191 93,57 191 93,57 191
19,2 | 134 93,57 19200 93,57 192 93,57 192 93,57 192 93,57 192
19,3 | 134 93,57 19300 93,57 193 93,57 193 93,57 193 93,57 193
19,4 | 134 93,57 19400 93,57 194 93,57 194 93,57 194 93,57 194
19,5 | 134 93,57 19500 93,57 195 93,57 195 93,57 195 93,57 195
Acél ° ° o
Rozsdamentes °
Vasontvény ° ° ) )
Nemvasfémek o

Nagy héallosagu
— v, oldal: 128-131

70 @ DC,,; UNI, P, GG és AL tipushoz / @ DCy; VA tipushoz
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WNT \ Performance

Cserélhetd fejii rendszer

WTX - Furofej cserélheto fejli furohoz

A extrahosszu kivitel( fej

"k" Change Change Change Change Change
o UNI P VA GG AL

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

N

OAL

|
=
{

§ ~
<
<] 140° <]138° <] 138° <] 140° <] 140°

Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém

= we W2 w2 W2 W2
DC wymz| OAL Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam

10919... 10923 ... 10921 ... 10924 ... 10922 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
19,6 | 134 93,57 19600 93,57 196 93,57 196 93,57 196 93,57 196
19,7 | 134 93,57 19700 93,57 197 93,57 197 93,57 197 93,57 197
19,8 | 134 93,57 19800 93,57 198 93,57 198 93,57 198 93,57 198
19,9 | 134 93,57 19900 93,57 199 93,57 199 93,57 199 93,57 199
20,0 | 134 93,57 20000 93,57 200 93,57 200 93,57 200 93,57 200
20,1 | 134 103,80 20100 103,80 201 103,80 201 103,80 201 103,80 201
20,2 | 134 103,80 20200 103,80 202 103,80 202 103,80 202 103,80 202
20,3 | 134 103,80 20300 103,80 203 103,80 203 103,80 203 103,80 203
204 | 134 103,80 20400 103,80 204 103,80 204 103,80 204 103,80 204
205 | 154 103,80 20500 103,80 205 103,80 205 103,80 205 103,80 205
206 | 154 103,80 20600 103,80 206 103,80 206 103,80 206 103,80 206
20,7 | 154 103,80 20700 103,80 207 103,80 207 103,80 207 103,80 207
20,8 | 154 103,80 20800 103,80 208 103,80 208 103,80 208 103,80 208
20,9 | 154 103,80 20900 103,80 209 103,80 209 103,80 209 103,80 209
21,0 | 154 103,80 21000 103,80 210 103,80 210 103,80 210 103,80 210
21,1 15,4 103,80 21100 103,80 211 103,80 211 103,80 211 103,80 211
21,2 | 154 103,80 21200 103,80 212 103,80 212 103,80 212 103,80 212
21,3 | 154 103,80 21300 103,80 213 103,80 213 103,80 213 103,80 213
214 | 154 103,80 21400 103,80 214 103,80 214 103,80 214 103,80 214
21,5 | 154 103,80 21500 103,80 215 103,80 215 103,80 215 103,80 215
21,6 | 154 103,80 21600 103,80 216 103,80 216 103,80 216 103,80 216
21,7 | 154 103,80 21700 103,80 217 103,80 217 103,80 217 103,80 217
21,8 | 154 103,80 21800 103,80 218 103,80 218 103,80 218 103,80 218
21,9 | 154 103,80 21900 103,80 219 103,80 219 103,80 219 103,80 219
22,0 | 154 103,80 22000 103,80 220 103,80 220 103,80 220 103,80 220
22,1 | 154 112,40 22100 11240 221 112,40 221 112,40 221 112,40 221
22,2 | 154 112,40 22200 112,40 222 112,40 222 112,40 222 112,40 222
223 | 154 112,40 22300 112,40 223 112,40 223 112,40 223 112,40 223
224 | 154 112,40 22400 112,40 224 112,40 224 112,40 224 112,40 224
225 | 154 112,40 22500 112,40 225 112,40 225 112,40 225 112,40 225
226 | 154 112,40 22600 112,40 226 112,40 226 112,40 226 112,40 226
22,7 | 154 112,40 22700 112,40 227 112,40 227 112,40 227 112,40 227
22,8 | 154 112,40 22800 112,40 228 112,40 228 112,40 228 112,40 228
22,9 | 154 112,40 22900 112,40 229 112,40 229 112,40 229 112,40 229
23,0 | 154 112,40 23000 112,40 230 112,40 230 112,40 230 112,40 230
231 | 154 112,40 23100 112,40 231 112,40 231 112,40 231 112,40 231
23,2 | 154 112,40 23200 112,40 232 112,40 232 112,40 232 112,40 232
23,3 | 154 112,40 23300 112,40 233 112,40 233 112,40 233 112,40 233
Acél ° ° o
Rozsdamentes °
Vasontvény ° ° ) )
Nemvasfémek o

Nagy héallosagu
— v, oldal: 128-131

70 @ DC,,; UNI, P, GG és AL tipushoz / @ DCy; VA tipushoz
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WNT \ Performance

Cserélhetd fejii rendszer

WTX - Furofej cserélheto fejli furohoz

A extrahosszu kivitel( fej

"k" Change Change Change Change Change
o UNI P VA GG AL

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

N

OAL

|
=
{

§ ~
<
<] 140° <]138° <] 138° <] 140° <] 140°

Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém

= we W2 w2 W2 W2
DC wymz| OAL Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam

10919... 10923 ... 10921 ... 10924 ... 10922 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
234 | 154 112,40 23400 112,40 234 112,40 234 112,40 234 112,40 234
235 | 154 112,40 23500 112,40 235 112,40 235 112,40 235 112,40 235
236 | 154 112,40 23600 112,40 236 112,40 236 112,40 236 112,40 236
237 | 154 112,40 23700 112,40 237 112,40 237 112,40 237 112,40 237
238 | 154 112,40 23800 112,40 238 112,40 238 112,40 238 112,40 238
23,9 | 154 112,40 23900 112,40 239 112,40 239 112,40 239 112,40 239
24,0 | 154 112,40 24000 112,40 240 112,40 240 112,40 240 112,40 240
241 | 154 123,50 24100 12350 241 123,50 241 123,50 241 123,50 241
242 | 154 123,50 24200 123,50 242 123,50 242 123,50 242 123,50 242
243 | 154 123,50 24300 123,50 243 123,50 243 123,50 243 123,50 243
244 | 154 123,50 24400 12350 244 123,50 244 123,50 244 123,50 244
245 | 174 123,50 24500 123,50 245 123,50 245 123,50 245 123,50 245
246 | 174 123,50 24600 123,50 246 123,50 246 123,50 246 123,50 246
247 | 174 123,50 24700 12350 247 123,50 247 123,50 247 123,50 247
248 | 174 123,50 24800 123,50 248 123,50 248 123,50 248 123,50 248
249 | 174 123,50 24900 123,50 249 123,50 249 123,50 249 123,50 249
250 | 174 123,50 25000 123,50 250 123,50 250 123,50 250 123,50 250
25,1 174 123,50 25100 123,50 251 123,50 251 123,50 251 123,50 251
252 | 174 123,50 25200 12350 252 123,50 252 123,50 252 123,50 252
253 | 174 123,50 25300 123,50 253 123,50 253 123,50 253 123,50 253
254 | 174 123,50 25400 12350 254 123,50 254 123,50 254 123,50 254
255 | 174 123,50 25500 123,50 255 123,50 255 123,50 255 123,50 255
256 | 174 130,00 25600 130,00 256 130,00 256 130,00 256 130,00 256
257 | 174 130,00 25700 130,00 257 130,00 257 130,00 257 130,00 257
258 | 174 130,00 25800 130,00 258 130,00 258 130,00 258 130,00 258
259 | 174 130,00 25900 130,00 259 130,00 259 130,00 259 130,00 259
26,0 | 174 130,00 26000 130,00 260 130,00 260 130,00 260 130,00 260
26,1 174 130,00 26100 130,00 261 130,00 261 130,00 261 130,00 261
262 | 174 130,00 26200 130,00 262 130,00 262 130,00 262 130,00 262
263 | 174 130,00 26300 130,00 263 130,00 263 130,00 263 130,00 263
264 | 174 130,00 26400 130,00 264 130,00 264 130,00 264 130,00 264
26,5 | 174 130,00 26500 130,00 265 130,00 265 130,00 265 130,00 265
26,6 | 174 130,00 26600 130,00 266 130,00 266 130,00 266 130,00 266
26,7 | 174 130,00 26700 130,00 267 130,00 267 130,00 267 130,00 267
26,8 | 174 130,00 26800 130,00 268 130,00 268 130,00 268 130,00 268
269 | 174 130,00 26900 130,00 269 130,00 269 130,00 269 130,00 269
270 | 174 130,00 27000 130,00 270 130,00 270 130,00 270 130,00 270
271 17,4 130,00 27100 130,00 271 130,00 271 130,00 271 130,00 271
Acél ° ° o
Rozsdamentes °
Vasontvény ° ° ) )
Nemvasfémek o

Nagy héallosagu
— v, oldal: 128-131

70 @ DC,,; UNI, P, GG és AL tipushoz / @ DCy; VA tipushoz
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WNT \ Performance

Cserélhetd fejii rendszer

WTX - Furofej cserélheto fejli furohoz

A extrahosszu kivitel( fej

"k" Change Change Change Change Change
o UNI P VA GG AL

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

OAL
=p=

§ N~
<
<] 140° <]138° <] 138° <] 140° <] 140°

Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém

= we W2 w2 W2 W2
DC wymz| OAL Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam

10919... 10923 ... 10921 ... 10924 ... 10922 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
272 | 174 130,00 27200 130,00 272 130,00 272 130,00 272 130,00 272
273 | 174 130,00 27300 130,00 273 130,00 273 130,00 273 130,00 273
274 | 174 130,00 27400 130,00 274 130,00 274 130,00 274 130,00 274
275 | 174 130,00 27500 130,00 275 130,00 275 130,00 275 130,00 275
276 | 174 130,00 27600 130,00 276 130,00 276 130,00 276 130,00 276
277 | 174 130,00 27700 130,00 277 130,00 277 130,00 277 130,00 277
278 | 174 130,00 27800 130,00 278 130,00 278 130,00 278 130,00 278
279 | 174 130,00 27900 130,00 279 130,00 279 130,00 279 130,00 279
28,0 | 174 130,00 28000 130,00 280 130,00 280 130,00 280 130,00 280
28,1 17,4 142,30 28100 142,30 281 142,30 281 142,30 281 142,30 281
28,2 | 174 142,30 28200 142,30 282 142,30 282 142,30 282 142,30 282
28,3 | 174 142,30 28300 142,30 283 142,30 283 142,30 283 142,30 283
284 | 174 142,30 28400 14230 284 142,30 284 142,30 284 142,30 284
285 | 184 142,30 28500 142,30 285 142,30 285 142,30 285 142,30 285
286 | 184 142,30 28600 142,30 286 142,30 286 142,30 286 142,30 286
28,7 | 184 142,30 28700 142,30 287 142,30 287 142,30 287 142,30 287
28,8 | 184 142,30 28800 142,30 288 142,30 288 142,30 288 142,30 288
28,9 | 184 142,30 28900 142,30 289 142,30 289 142,30 289 142,30 289
29,0 | 184 142,30 29000 142,30 290 142,30 290 142,30 290 142,30 290
291 | 184 142,30 29100 142,30 291 142,30 291 142,30 291 142,30 291
29,2 | 184 142,30 29200 142,30 292 142,30 292 142,30 292 142,30 292
293 | 184 142,30 29300 142,30 293 142,30 293 142,30 293 142,30 293
294 | 184 142,30 29400 142,30 294 142,30 294 142,30 294 142,30 294
295 | 184 142,30 29500 142,30 295 142,30 295 142,30 295 142,30 295
296 | 184 142,30 29600 142,30 296 142,30 296 142,30 296 142,30 296
297 | 184 142,30 29700 142,30 297 142,30 297 142,30 297 142,30 297
29,8 | 184 142,30 29800 142,30 298 142,30 298 142,30 298 142,30 298
299 | 184 142,30 29900 142,30 299 142,30 299 142,30 299 142,30 299
30,0 | 184 142,30 30000 142,30 300 142,30 300 142,30 300 142,30 300
30,1 | 184 157,60 30100 157,60 301 157,60 301 157,60 301 157,60 301
30,2 | 184 157,60 30200 157,60 302 157,60 302 157,60 302 157,60 302
30,3 | 184 157,60 30300 157,60 303 157,60 303 157,60 303 157,60 303
304 | 184 157,60 30400 157,60 304 157,60 304 157,60 304 157,60 304
305 | 184 157,60 30500 157,60 305 157,60 305 157,60 305 157,60 305
306 | 184 157,60 30600 157,60 306 157,60 306 157,60 306 157,60 306
30,7 | 184 157,60 30700 157,60 307 157,60 307 157,60 307 157,60 307
30,8 | 184 157,60 30800 157,60 308 157,60 308 157,60 308 157,60 308
30,9 | 184 157,60 30900 157,60 309 157,60 309 157,60 309 157,60 309
Acél ° ° o
Rozsdamentes °
Vasontvény ° ° ) )
Nemvasfémek o

Nagy héallosagu
— v, oldal: 128-131

70 @ DC,,; UNI, P, GG és AL tipushoz / @ DCy; VA tipushoz

cuttingtools.ceratizit.com folytatas a kévetkez6 oldalon 02|87



WNT \ Performance Témor keményfém farok
Cserélheto fejli rendszer

WTX - Furofej cserélheto fejli furohoz

A extrahosszu kivitel( fej

"ﬁ" Change Change Change Change Change
o UNI P VA GG AL

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

OAL

|

| | &y

§ N~
<
<] 140° <]138° <]138° <] 140° <] 140°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém
W2 W2 W2 W2 W2
DC \7mr| OAL Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10919 ... 10923 ... 10921 ... 10924 ... 10922 ...
mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
31,0 | 184 157,60 31000 157,60 310 157,60 310 157,60 310 157,60 310
31,1 18,4 157,60 31100 157,60 311 157,60 311 157,60 311 157,60 311
31,2 | 184 157,60 31200 157,60 312 157,60 312 157,60 312 157,60 312
31,3 | 184 157,60 31300 157,60 313 157,60 313 157,60 313 157,60 313
31,4 | 184 157,60 31400 157,60 314 157,60 314 157,60 314 157,60 314
315 | 184 157,60 31500 157,60 315 157,60 315 157,60 315 157,60 315
316 | 184 157,60 31600 157,60 316 157,60 316 157,60 316 157,60 316
31,7 | 184 157,60 31700 157,60 317 157,60 317 157,60 317 157,60 317
31,8 | 184 157,60 31800 157,60 318 157,60 318 157,60 318 157,60 318
31,9 | 184 157,60 31900 157,60 319 157,60 319 157,60 319 157,60 319
32,0 | 184 157,60 32000 157,60 320 157,60 320 157,60 320 157,60 320
325 | 243 219,30 32500 219,30 325
33,0 | 243 219,30 33000 219,30 330
335 | 243 219,30 33500 219,30 335
34,0 | 243 219,30 34000 219,30 340
345 | 243 219,30 34500 219,30 345
350 | 243 219,30 35000 219,30 350
355 | 26,3 249,10 35500 24910 355
36,0 | 26,3 249,10 36000 249,10 360
36,5 | 26,3 249,10 36500 24910 365
370 | 26,3 249,10 37000 249,10 370
375 | 26,3 249,10 37500 249,10 375
38,0 | 26,3 249,10 38000 249,10 380
385 | 26,3 271,10 38500 271,10 385
39,0 | 26,3 271,10 39000 271,10 390
395 | 26,3 271,10 39500 271,10 395
40,0 | 26,3 271,10 40000 271,10 400
405 | 26,3 271,10 40500 271,10 405
41,0 | 26,3 271,10 41000 271,10 410
Acél ° ) o
Rozsdamentes °
Vasontvény ) ° o) )
Nemvasfémek °

Nagy h6allésagu
— v, oldal: 128-131

70 @ DC,;; UNI, P, GG és AL tipushoz / @ DC; VA tipushoz

02|88 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Cserélhetd fejii rendszer

WTX - Tarto cserélhet6 fejll furohoz WTX - Tarto cserélhet6 fejll furohoz
A radidlis fogazdssal A radidlis fogazdssal
kiszallitasra keriil: kiszallitasra keril:
tarto hajlitott kulcs tarto hajlitott kulcs
<1xD % & W Change < 3xD % % W Change

DCONMS DCONMS

e[ O[3 e[ O[3
W1 WA
DC DCONMS ¢ | OAL | LCF | LU Cikkszam DC DCONMS s | OAL | LCF | LU Cikkszam
momasc 10911 ... monae 10913 ...
mm mm mm | mm | mm Nm EUR mm mm mm | mm | mm Nm EUR
12,00 - 12,49 14 81 29 125 1,0 199,20 120 12,00 - 12,49 14 100 | 53 | 38,0 1,0 220,20 120
12,50 - 12,99 14 81 29 | 13,0 1,0 199,20 125 12,50 - 12,99 14 105 | 55 | 39,0 1,0 220,20 125
13,00 - 13,49 14 81 31 | 135 1,0 199,20 130 13,00 - 13,49 14 105 | 57 | 40,0 1,0 220,20 130
13,50 - 13,99 16 86 32 | 14,0 1,3 199,20 135 13,50 - 13,99 16 110 | 59 | 42,0 1,3 220,20 135
14,00 - 14,49 16 86 33 | 145 1,3 199,20 140 14,00 - 14,49 16 115 | 61 | 43,0 1,3 220,20 140
14,50 - 14,99 16 91 34 | 15,0 1,3 199,20 145 14,50 - 14,99 16 115 | 63 | 45,0 1,3 220,20 145
15,00 - 15,49 16 91 36 | 155 1,3 199,20 150 15,00 - 15,49 16 115 | 65 | 46,0 1,3 220,20 150
15,50 - 16,49 18 92 38 | 16,5 1,3 206,50 160 15,50 - 16,49 18 120 | 70 | 50,0 1,3 22550 160
15,50 - 16,49 20 97 38 | 16,5 1,3 206,50 161 15,50 - 16,49 20 125 | 70 | 50,0 1,3 225,50 161
16,50 - 17,49 18 94 40 | 17,5 35! 206,50 165 16,50 - 17,49 18 125 | 74 | 53,0 3,5 225,50 165
16,50 - 17,49 20 99 40 | 175 35 206,50 166 16,50 - 17,49 20 130 | 74 | 50,0 35 225,50 166
17,50 - 18,49 18 99 43 | 18,5 315 206,50 175 17,50 - 18,49 18 130 | 78 | 55,0 35 225,50 175
17,50 - 18,49 20 104 | 43 | 185 35 206,50 176 17,50 - 18,49 20 135 | 78 | 50,0 35 225,50 176
18,50 - 19,49 20 99 45 | 195 315 24430 185 18,50 - 19,49 20 135 | 82 | 58,0 35 269,50 185
19,50 - 20,49 20 104 | 47 | 20,5 35 244,30 195 19,50 - 20,49 20 140 | 87 | 62,0 35 269,50 195
20,50 - 21,49 25 11 | 49 | 21,5 315 269,50 205 20,50 - 21,49 25 150 | 91 | 65,0 35 299,90 205
21,50 - 22,49 25 116 | 52 | 22,5 35 269,50 215 21,50 - 22,49 25 155 | 95 | 67,0 35 29990 215
22,50 - 23,49 25 116 | 54 | 235 815 295,70 225 22,50 - 23,49 25 160 | 99 | 70,0 35 327,10 225
23,50 - 24,49 25 121 | 56 | 24,5 40 295,70 235 23,50 - 24,49 25 165 | 103 | 73,0 3,5 327,10 235
24,50 - 25,49 25 123 | 59 | 255 40 320,80 245 24,50 - 25,49 25 165 | 108 | 77,0 40 356,60 245
25,50 - 26,49 25 123 | 61 | 26,5 40 320,80 255 25,50 - 26,49 25 175 | 112 | 80,0 40 356,60 255
26,50 - 27,49 25 128 | 63 | 275 40 320,80 265 26,50 - 27,49 25 175 | 116 | 82,0 40 356,60 265
27,50 - 28,49 25 128 | 66 | 28,5 40 320,80 275 27,50 - 28,49 25 180 | 120 | 85,0 40 356,60 275
28,50 - 29,49 32 134 | 68 | 29,5 40 372,30 285 28,50 - 29,49 32 190 | 124 | 88,0 40 41310 285
29,50 - 30,49 32 139 | 70 | 30,5 40 372,30 295 29,50 - 30,49 32 195 | 129 | 92,0 40 413,10 295
30,50 - 31,49 32 139 | 75 | 315 40 411,10 305 30,50 - 31,49 32 195 | 133 | 94,0 40 456,20 305
31,50 - 32,49 32 139 | 75 | 325 40 411,10 315 31,50- 32,49 32 200 | 137 | 97,0 40 456,20 315
32,50 - 33,49 32 150 | 78 | 335 6,0 44250 325 32,50 - 33,49 32 210 | 144 |100,5 6,0 515,90 325
33,50 - 34,49 32 150 | 79 | 345 6,0 442 50 335 33,50 - 34,49 32 215 | 148 |103,5 6,0 515,90 335
34,50 - 35,49 32 150 | 82 | 355 6,0 442,50 345 34,50 - 35,49 32 220 | 153 |106,5 6,0 515,90 345
35,50 - 37,49 32 152 | 86 | 375 6,0 510,70 355 35,50 - 37,49 32 227 | 161 | 1125 6,0 592,40 355
37,50 - 39,49 32 157 | 91 | 395 6,0 528,50 375 37,50 - 39,49 32 237 | 170 | 1185 6,0 615,60 375
39,50 - 41,00 32 167 | 95 | 415 6,0 542,10 395 39,50 - 41,00 32 247 | 178 [124,5 6,0 630,20 395
Y7 WA
Hajlitott kulcs Allitécsavar
Cikkszam Cikkszam
Pétalkatrészek 80950 ... 10950 ...
Cserélhetd fejli furé atmérdje EUR EUR
12,00-12,49 SW1,3 329 132 M2,5x0,45x5 2,16 025
12,50- 13,49 SW1,3 329 132 M2,5x 0,45 x 6 2,16 026
13,50- 14,49 SW1,5 411 133 M3x0,5x6 2,16 031
14,50 - 16,49 SW1,5 411 133 M3x0,5x7 2,16 030
16,50- 20,49 SW2 391 134 M4x0,5x75 2,16 040
20,50-24,49 SW2 391 134 M4 x0,5x 10 216 041
24,50-28,49 SW2,5 3,76 135 M5x0,5x 11 2,16 050
28,50-32,49 SW25 3,76 135 M5x0,5x 14 2,16 051
32,50-35,49 SW3 3,76 136 M6x0,5x 16 3,91 060
35,50-39,49 SW3 3,76 136 M6x0,5x 18 391 061
39,50-41,00 SW3 3,76 136 M6x0,5x20 3,91 062
cuttingtools.ceratizit.com 02|89
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WNT \ Performance

Cserélhetd fejii rendszer

WTX - Tarto cserelheto feju furohoz WTX - Tarto cserelheto feju furohoz
A radidlis fogazdssal A radidlis fogazdssal
kiszallitasra keriil: kiszallitasra keril:
tarto hajlitott kulcs tarto hajlitott kulcs
AW AN
<5xD % m Change < 8xD “ % Change
DCONMS DCONMS
\
; ;
w0 T3 (O T3
W1 W1
DC DCONMS s | OAL | LCF | LU Cikkszam DC DCONMS s | OAL | LCF | LU Cikkszam
wonatek 10915 . monack 10 918 ...
mm mm mm | mm | mm Nm EUR mm mm mm | mm | mm Nm EUR
12,00 - 12,49 14 125 | 78 | 62,0 1,0 250,60 120 12,00 - 12,49 14 165 | 116 | 100 1,0 307,30 120
12,50 - 12,99 14 130 | 81 | 65,0 1,0 250,60 125 12,50 - 12,99 14 170 | 121 | 104 1,0 307,30 125
13,00 - 13,49 14 130 | 84 | 67,0 1,0 250,60 130 13,00 - 13,49 14 175 | 126 | 108 1,0 307,30 130
13,50 - 13,99 16 140 | 88 | 70,0 1,3 250,60 135 13,50 - 13,99 16 180 | 129 | 111 1,3 307,30 135
14,00 - 14,49 16 140 | 90 | 72,0 1,3 250,60 140 14,00 - 14,49 16 185 | 134 | 115 1,3 307,30 140
14,50 - 14,99 16 145 | 94 | 75,0 1,3 250,60 145 14,50 - 14,99 16 190 | 139 | 120 1,3 307,30 145
15,00 - 15,49 16 145 | 96 | 77,0 1,3 250,60 150 15,00 - 15,49 16 195 | 144 | 124 1,3 307,30 150
15,50 - 16,49 18 155 | 103 | 82,0 1,3 269,50 160 15,50 - 16,49 18 205 | 152 | 131 1,3 313,50 160
15,50 - 16,49 20 160 | 103 | 82,0 1,3 269,50 161 15,50 - 16,49 20 210 | 152 | 131 1,3 313,50 161
16,50 - 17,49 18 160 | 109 | 87,0 35! 269,50 165 16,50 - 17,49 18 215 | 161 | 138 3,5 313,50 165
16,50 - 17,49 20 165 | 109 | 87,0 35 269,50 166 16,50 - 17,49 20 220 | 161 | 138 3,5 313,50 166
17,50 - 18,49 18 165 | 115 | 92,0 BY5 269,50 175 17,50 - 18,49 18 220 | 171 | 147 3,9 313,50 175
17,50 - 18,49 20 170 | 115 | 92,0 35 269,50 176 17,50 - 18,49 20 225 | 171 | 147 3,5 313,50 176
18,50 - 19,49 20 175 | 121 | 97,0 35 313,50 185 18,50 - 19,49 20 235 | 180 | 155 3,5 356,60 185
19,50 - 20,49 20 180 | 128 102,0 35 313,50 195 19,50 - 20,49 20 240 | 189 | 163 3,5 356,60 195
20,50 - 21,49 25 195 | 134 | 107,0 B¥5 341,80 205 20,50 - 21,49 25 260 | 198 | 170 3,5 385,90 205
21,50 - 22,49 25 200 | 140 | 112,0 35 341,80 215 21,50 - 22,49 25 270 | 207 | 178 3,5 385,90 215
22,50 - 23,49 25 205 | 146 | 1170 BY5 370,10 225 22,50 - 23,49 25 275 | 217 | 187 3,5 427,90 225
23,50 - 24,49 25 210 | 152 |122,0 35 370,10 235 23,50 - 24,49 25 285 | 226 | 194 3,5 42790 235
24,50 - 25,49 25 220 | 139 [127,0 4,0 397,40 245 24,50 - 25,49 25 295 | 235 | 202 4,0 483,40 245
25,50 - 26,49 25 225 | 165 |132,0 40 397,40 255 25,50 - 26,49 25 305 | 244 | 210 40 483,40 = 255
26,50 - 27,49 25 230 | 171 [137,0 4,0 397,40 265 26,50 - 27,49 25 315 | 253 | 218 4,0 483,40 265
27,50 - 28,49 25 240 | 177 |142,0 40 397,40 275 27,50 - 28,49 25 325 | 263 | 226 40 483,40 275
28,50 - 29,49 32 250 | 183 |146,0 40 456,20 285 28,50 - 29,49 32 340 | 272 | 234 4.0 554,70 285
29,50 - 30,49 32 255 | 190 |152,0 40 456,20 295 29,50 - 30,49 32 345 | 281 | 242 40 554,70 295
30,50 - 31,49 32 260 | 196 |157,0 40 498,00 305 30,50 - 31,49 32 355 | 290 | 249 40 612,40 305
31,50 - 32,49 32 265 | 202 |162,0 40 498,00 315 31,50 - 32,00 32 360 | 299 | 257 40 612,40 315
32,50 - 33,49 32 275 | 210 |167,5 6,0 583,00 325
33,50 - 34,49 32 285 | 217 |172,5 6,0 583,00 335
34,50 - 35,49 32 290 | 224 | 1775 6,0 583,00 345
35,50 - 37,49 32 302 | 236 | 187,5 6,0 655,40 355
37,50 - 39,49 32 317 | 249 |197,5 6,0 680,50 375
39,50 - 41,00 32 327 | 261 |207,5 6,0 695,20 395
Y7 WA
Hajlitott kulcs Allitécsavar
Cikkszam Cikkszam
Pétalkatrészek 80950 ... 10950 ...
Cserélhetd fejli furé atmérdje EUR EUR
12,00-12,49 SW1,3 329 132 M2,5x0,45x 5 2,16 025
12,50- 13,49 SW1,3 329 132 M2,5x 0,45 x 6 2,16 026
13,50- 14,49 SW1,5 411 133 M3x0,5x6 2,16 031
14,50 - 16,49 SW1,5 411 133 M3x0,5x7 2,16 030
16,50 - 20,49 SW2 391 134 M4x0,5x75 2,16 040
20,50-24,49 SW2 391 134 M4x0,5x 10 2,16 041
24,50-28,49 SW2,5 3,76 135 M5x0,5x 11 2,16 050
28,50-32,49 SW2,5 3,76 135 M5x0,5x 14 2,16 051
32,50-35,49 SW3 3,76 136 M6 x0,5x 16 391 060
35,50-39,49 SW3 3,76 136 M6 x0,5x 18 3,91 061
39,50- 41,00 SW3 3,76 136 M6 x 0,5 x 20 391 062
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WNT \ Performance

Cserélhetd fejii rendszer

WTX - Tarto cserelheto feju furohoz
A radidlis fogazdssal

kiszallitasra keriil:

tarto hajlitott kulcs

W
< 12xD m Change

DCONMS

- -

T

e[ O[3
0Ed wi
DC DCONMS s | OAL | LCF | LU Cikkszam
nyomaték 10912...
mm mm mm | mm | mm Nm EUR

12,00 - 12,49 14 210 | 162 | 150
12,50 - 12,99 14 216 | 168 | 156
13,00 - 13,49 14 223 | 175 | 162
13,50 - 13,99 16 235 | 182 | 168
14,00 - 14,49 16 242 |1 189 | 174
14,50 - 14,99 16 248 | 195 | 180
15,00 - 15,49 16 255 | 202 | 186
15,50 - 16,49 18 262 | 209 | 198
16,50 - 17,49 18 275 | 222 | 210
17,50 - 18,49 18 289 | 236 | 222
18,50 - 19,49 20 304 | 249 | 234
19,50 - 20,49 20 318 | 236 | 246
20,50 - 21,49 25 337 | 276 | 258
21,50 - 22,49 25 351 | 290 | 270
22,50 - 23,49 25 364 | 303 | 282
23,50 - 24,49 25 378 | 317 | 294
24,50 - 25,49 25 391 | 330 | 306
25,50 - 26,49 25 405 | 344 | 318
26,50 - 27,49 25 418 | 357 | 330
27,50 - 28,49 25 432 | 371 | 342
28,50 - 29,49 32 449 | 384 | 354
29,50 - 30,49 32 463 | 398 | 366
30,50 - 31,49 32 476 | 411 | 378
31,50 - 32,00 32 490 | 425 | 390

448,00 12000
448,00 12500
448,00 13000
448,00 13500
448,00 14000
448,00 14500
448,00 15000
488,10 15500
488,10 16500

PR RARARADRRWWWWWWWL — — — —t — — L —

1.018,00 30500
1.018,00 31500

Y7 Wi

— =

Hajlitott kulcs Allitécsavar

Cikkszam Cikkszam
Pétalkatrészek 80950 ... 10950 ...
Cserélhetd fejli furé atmérdje EUR EUR

12,00- 12,49 SW1,3 329 132 M2,5x0,45x 5 2,16 025
12,50-13,49 SW1,3 329 132 M2,5x0,45x 6 2,16 026
13,50- 14,49 SW1,5 411 133 M3x0,5x6 2,16 031
14,50 - 16,49 SW1,5 411 133 M3x0,5x7 2,16 030
16,50- 20,49 SW2 391 134 M4x0,5x75 2,16 040
20,50 - 24,49 SW2 391 134 M4x0,5x10 2,16 0H1
24,50- 28,49 SW25 3,76 135 M5x0,5x 11 2,16 050
28,50-32,49 SW2,5 3,76 135 M5x0,5x 14 2,16 051
32,50-35,49 SW3 3,76 136 M6 x0,5x 16 3,91 060
35,50-39,49 SW3 3,76 136 M6 x0,5x 18 3,91 061
39,50-41,00 SW3 3,76 136 M6 x0,5x 20 391 062
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WNT \ Performance

Témor keményfém furdk

MultiChange NC kozpontfurd

MultiChange termékvalaszték

Anagy stabilitasu MultiChange cserélhetd fejl rendszer rendkiviil gyors szerszamcserét tesz lehetdve. Stabil felépitésével €s nagyfoku
korfutasi pontossagaval ez a cserélhetd fejli rendszer egyuttal a legstabilabb és legpontosabb is a piacon. Szinte minden alkalmazadshoz

talal megfeleld cserélhetd fejet az aldbbi fejezetekben.

Dorzsarak és sillyesztoszerszamok
A Dorzsdr atmendfurathoz
@ 8-30,2 mm, specidlis atmérékkel is / ZEFP* 4-6

a Dorzsér zsakfurathoz
3 12,2-30,2 mm, specidlis a&tmérékkel is / ZEFP* 6

— 4. fejezet (Dorzsarak és siillyesztoszerszamok)

*ZEFP = mikodd élek szdma

Tomor kemeényfém marok

a Polikristalyos gyémant sarokmaro
238,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 2

4 Tomor keményfém sarokmard
N, PCR-UNI, PCR-ALU tipus / @ 8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP* 3+4

4 Tomor keményfém nagyol6-simitomard
98,10,12, 16,20 mm / ZEFP* 4-6

A TOmOr keményfém simitomard
28,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 6

A Tomor keményfém nagy elétoldsd mard
8,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 6

— 14. fejezet (Tomor keményfém marok)

7

4

A Tomor keményfém radiuszmaro
210,12, 16,20 mm/ ZEFP* 4

4 Tomor keményfém toruszmaro
©8,10,12,16,20 mm / ZEFP* 3+4

A Tomor keményfém negyedkorives maro
78,10, 12, 16,20 mm

A Tomor keményfém szélmaro
210,12, 16, 20 mm / ZEFP* 4+6

*ZEFP = mikodd élek szama

Szerszamtartok

a Tarto, acél, extra rovid
hengeres / kupos, 87°-0s

./" Hossz: 60-90 mm

a Tarto, acél / tomor kemeényfém, hosszu
35 hengeres
= Hossz: 150-200 mm

4
8,10, 12, 16 és 20 mm-es csatlakozomérethez s 8,10, 12, 16 és 20 mm-es csatlakozomérethez
. a4 Tarto, acél/ témdr keményfém, révid 4 Tarto, acél / tomor keményfém, hosszu
> hengeres > kipos, 87°-0s
/’ Hossz: 85-120 mm L Hossz: 150-200 mm
e 3

8,10, 12, 16 és 20 mm-es csatlakozomérethez 8,10, 12, 16 és 20 mm-es csatlakozomérethez
a Tartd, acél / tdmor keményfém, rovid a Tart6, acél / ttmdr keményfém, extra hosszu

kipos, 87°-0s
/’ Hossz: 85-120 mm
e

8,10, 12, 16 és 20 mm-es csatlakozomérethez

A Tarto, tomor keményfém, kozepes
hengeres / kupos, 87°-0s
Hossz: 110-150 mm

, hengeres

Z Hossz: 200-250 mm
& | o
16 és 20 mm-es csatlakozomérethez

8,10, 12, 16 és 20 mm-es csatlakozomérethez

— 17. fejezet (Tartozékok)

02|92
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WNT \ Performance

MultiChange NC kozpontfurd

MultiChange - NC kozpontfuro

A KLG = csatlakozoméret

A TQX =meghuzasi nyomaték
A NOF = élek szama

NC-A NC-A NC-A
Ti1050 Ti1050 Ti1050
KLG 2 : :
<
@ d, | o
]
[T
o E.
-
Y ‘ i
DC
<J90° <J120° <] 142°
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém
T7 T7 T7
DC LU LCF | OAL | NOF | DRVS | TQX Cikkszam Cikkszam Cikkszam
KLG ds Ay max 10709... 10712 ... 10714 ...
mm mm mm mm mm mm Nm mm EUR EUR EUR
8 06 6,0 738 1 20,4 2 6 50 4 42,21 080 42,21 080 42,21 080
10 08 7,5 9,8 13 26,9 2 8 12,5 5 46,61 100 46,61 100 46,61 100
12 10 9,0 11,8 16 30,1 2 10 15,0 6 59,74 120 59,74 120 59,74 120
16 12 12,0 | 158 20 373 2 13 20,0 8 84,75 160 84,75 160 84,75 160
20 16 150 | 19,8 25 472 2 16 25,0 10 123,50 200 123,50 200 123,50 200
Acél ° ° °
Rozsdamentes ° ) )
Vasontvény ) ) ®
Nemvasfémek ) ) )
Nagy héallosagu
— v, oldal: 125

70 06 és 08 csatlakozoméret esetén mindenképpen nyomatékkulccsal kell szerelni.

70 Instabil alkalmazds esetén csokkenteni kell a megmunkaldsi paramétereket.

cuttingtools.ceratizit.com
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Forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazataihoz

Mutato-
szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
31
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

02|94

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, tvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, dtvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridalhato acél

Nitridalhat6 acél
Gordiilécsapagy-acél
Rugodacél

Gyorsacél

Szer

4l
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites

Rozsd

R acél, mar

Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites

Rc acél, au: | ferrites
Rozsd. acél, au:
HG&4ll6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperdntvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete

Aluminium (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Aluminiumétvozetek < 0,5 % Si
Aluminiumotvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvézetek 10-15 % Si
Aluminiumétvozetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén 6tvozott)
Alakithaté rézétvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiildnleges rézotvozetek

Sérgaréz, rovid forgacsot add, bronz, vorésontvény

Sérgaréz, hosszli forgacsot ado

Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)
Hére keményedd miianyagok (duroplasztok)
Szalerdsitett mianyagok

Magnézium és éziumo
Grafit
Volfram és volframétvozetek

)

Molibdén és molibdéndtvozetek
Tiszta nikkel
Nikkel6tvozetek
Nikkelotvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-kromotvozetek
Kobalt-kroméotvozetek

Nagy héallosagu 6tvozetek
Nikkel-kobalt-krométvozetek
Tiszta titan

Titan6tvozetek
Titanotvozetek

Edzett acél

Szilardsag
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Anyag-
szam
1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
32315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Anyagmegnevezés

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*livegszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Anyagmegnevezés

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**szénszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Anyagmegnevezés

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***aramidszallal erdsitett
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WTX - Ti

3xD furatmélység 5xD furatmélység
Ti Ti
10786 ... 10787 ...
@ 4-5 25-8 78-12 2 12-16 2 16-20 V0‘ @ 4-5 75-8 08-12 2 12-16 0 16-20
e | f f f f m/min f f f f f
belsd hitéssel mm/ford.  mm/ford.  mm/ford.  mm/ford.  mm/ford. belsOhitéssel mmyford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.  mm/ford.

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15

Mutato- m/r%in

21 75 0,08 012 0,15 02 0,25 75 0,08 012 0,15 02 0,25
2.2 75 0,08 0,12 0,15 02 0,25 75 0,08 0,12 0,15 02 0,25
2.3 65 0,08 0,12 0,15 02 0,25 65 0,08 012 0,15 0.2 0,25
24 65 0,08 012 0,15 02 0,25 65 0,08 0,12 0,15 02 0,25
2.5 70 0,08 0,12 0,15 02 0,25 70 0,08 0,12 0,15 02 0,25
2.6 70 0,08 0,12 0,15 02 0,25 70 0,08 0,12 0,15 02 0,25
2.7 40 0,04 0,08 0,12 0,16 02 40 0,04 0,08 0,12 0,16 02

5.1 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.2 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.3 35 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.4 35 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.5 35 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 35 0,04 0,08 0,12 0,16 0.2
5.6 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.7 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.8 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02
5.9 45 0,04 0,08 0,12 0,16 02 45 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2
5.10 40 0,04 0,08 0,12 0,16 02 40 0,04 0,08 0,12 0,16 0.2
5.11 35 0,04 0,08 0,12 0,16 02 35 0,04 0,08 0,12 0,16 0.2
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Aforgdcsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WTX - Speed

3xD furatmélység 5xD furatmélység
Speed UNI Speed UNI
10781 ... 10771 ..

Mutato- V. m/min @:1-5 Q]5f—8 @8{12 0 12f—16 0 16f—20 v, m/min @?;-5 @i—B 08{12 0 12f—16 0 16f—20
SZam - pelso hitéssel mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.  DelsG hitessel  mm/ford, mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.
1.1 200 0,15 0,20 0,26 0,31 0,35 200 0,14 0,19 0,24 0,29 0,32
1.2 240 0,25 0,33 0,42 0,50 0,56 240 0,23 0,30 0,38 0,46 0,52
1.3 200 0,19 0,25 0,33 0,39 0,44 200 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40
1.4 160 0,17 0,22 0,29 0,35 0,39 160 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36
1.5 180 0,19 0,25 0,33 0,39 0,44 180 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40
1.6 160 0,17 0,22 0,29 0,35 0,39 160 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36
1.7 160 0,17 0,22 0,29 0,35 0,39 160 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36
1.8 120 0,14 0,18 0,23 0,28 0,31 120 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
1.9 180 0,19 0,25 0,33 0,39 0,44 180 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40
1.10 120 0,14 0,18 0,23 0,28 0,31 120 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
1.1 100 0,12 0,16 0,21 0,25 0,28 100 0,11 0,15 0,19 0,23 0,26
1.12 120 0,14 0,18 0,23 0,28 0,31 120 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
1.13 120 0,14 0,18 0,23 0,28 0,31 120 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
1.14 100 0,12 0,16 0,21 0,25 0,28 100 0,11 0,15 0,19 0,23 0,26
1.15 100 0,14 0,18 0,23 0,28 0,31 100 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
1.16 100 0,14 0,18 0,23 0,28 0,31 100 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29
2.1 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
2.2 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
2.3 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
2.4 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
2.5 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20
2.6 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
2.7 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20
3.1 140 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54 140 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54
3.2 100 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 100 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47
3.3 120 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60 120 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60
3.4 75 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 75 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47
3.5 170 0,30 0,39 0,49 0,59 0,67 170 0,30 0,39 0,49 0,59 0,67
3.6 140 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60 140 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60
3.7 170 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60 170 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60
3.8 140 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 140 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47

4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
41 200 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54 200 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54
412 200 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 200 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
511
6.1 50 0,10 0,13 0,17 0,20 0,23 50 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21
6.2 40 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 40 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
6.3
6.4
6.5

0 Aforgacsoldsi adatok nagymértékben fuggnek a kilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

8xD furatmélység 5xD furatmélység
Speed UNI Speed VA
10782 .. 10773...
Mutats. v, m/min @:1-5 Q]5f—8 @8{12 0 12f—16 0 16f—20 v, m/min @:sf-5 @E])(—B Q)Sf—12 0 12f—16 0 16f—20
Szam  pelsd hiitéssel mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. bels hitéssel  mmy/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.
1.1 170 0,13 0,17 0,22 0,26 0,30 200 0,10 0,13 0,17 0,20 0,23
1.2 205 0,23 0,30 0,38 0,46 0,52 240 0,17 0,21 0,27 0,33 0,37
1.3 170 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40 200 0,13 0,17 0,21 0,26 0,29
1.4 135 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36 160 0,11 0,14 0,19 0,23 0,25
1.5 155 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40 180 0,13 0,17 0,21 0,26 0,29
1.6 135 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36 160 0,11 0,14 0,19 0,23 0,25
1.7 135 0,15 0,20 0,26 0,32 0,36 160 0,11 0,14 0,19 0,23 0,25
1.8 100 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29 120 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
1.9 155 0,18 0,23 0,30 0,36 0,40 180 0,13 0,17 0,21 0,26 0,29
1.10 100 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29 120 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
1.1 85 0,11 0,15 0,19 0,23 0,26 100 0,08 0,11 0,14 0,16 0,18
1.12 100 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29 120 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
1.13 100 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29 120 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
1.14 85 0,11 0,15 0,19 0,23 0,26 100 0,08 0,11 0,14 0,16 0,18
1.15 85 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29 100 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
1.16 85 0,13 0,17 0,22 0,26 0,29 100 0,09 0,12 0,15 0,18 0,21
2.1 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 90 0,10 0,13 0,17 0,20 0,23
2.2 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 75 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
2.3 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 90 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
2.4 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
2.5 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20 65 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
2.6 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23 75 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
2.7 60 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20 50 0,07 0,09 0,12 0,14 0,16
3.1 125 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54 140 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38
3.2 100 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 100 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.3 120 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60 120 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.4 75 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 75 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.5 170 0,30 0,39 0,49 0,59 0,67 170 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48
3.6 140 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60 140 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.7 170 0,27 0,35 0,45 0,54 0,60 170 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.8 140 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 140 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
41 200 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54 200 0,24 0,31 0,39 0,47 0,54
412 200 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47 200 0,21 0,27 0,35 0,42 0,47
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.2 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.3 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.4 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.5 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.6 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.7 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
5.8 15 0,06 0,08 0,10 0,12 013
5.9 50 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28
5.10 40 0,15 0,19 0,25 0,31 0,35
511 40 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28
6.1 40 0,10 0,13 0,17 0,20 0,23
6.2 30 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
6.3
6.4
6.5
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WTX - Feed

= Ve
Mutaté- m/min

szam

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21

2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1

3.2
3.3

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

belsé hitéssel mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.

100
120
100
80
90

115
140
115
300
300
250
220
180

120
200
200
200
200

7 4-6

0,27
0,45
0,35
0,30
0,35
0,30
0,30
0,25
0,35
0,25
0,22
0,25
0,25
0,22
0,25
0,25
0,14
0,12
o1
o1
011
0,12
0,10
0,38
0,33
0,43
0,33
0,47
043
0,43
0,33
0,32
0,32
0,40
0,40
0,40

0,29
0,38
0,38
0,38
0,38

@6-7
f

0,31
0,51
0,40
0,35
0,40
035
0,35
0,28
0,40
0,28
0,25
0,28
0,28
0,25
0,28
0,28
0,16
0,14
013
013
013
014
0,12
0,42
0,38
0,48
0,38
053
048
048
0,38
034
034
0,44
0,44
0,44

0,31
0,48
0,48
0,48
0,48

5xD furatmélység
Feed UNI
10789...
@7-8  ©8-10

f

0,35
0,57
0,44
0,39
0,44
0,39
0,39
0,32
0,44
0,32
0,28
0,32
0,32
0,28
0,32
0,32
018
0,16
014
014
014
0,16
013
0,47
0,42
0,54
0,42
0,59
0,54
0,54
0,42
0,36
0,36
0,48
0,48
0,48

0,35
0,56
0,56
0,56
0,56

f

0,40
0,64
0,50
0,44
0,50
0,44
0,44
0,36
0,50
0,36
0,32
0,36
0,36
0,32
0,36
0,36
0,21
0,18
0,17
0,17
0,17
0,18
0,15
0,53
0,48
0,61
0,48
0,67
0,61
0,61
0,48
0,42
0,42
0,54
0,54
0,54

0,40
0,66
0,66
0,66
0,66

@10-12 @12-15 @15-17 ©@17-20

f

0,44
0,71
0,55
0,49
0,55
0,49
0,49
0,40
0,55
0,40
0,35
0,40
0,40
0,35
0,40
0,40
0,23
0,20
0,18
0,18
0,18
0,20
017
0,59
0,52
0,67
0,52
0,73
0,67
0,67
0,52
0,46
0,46
0,58
0,58
0,58

0,44
0,72
0,72
0,72
0,72

f

049
078
0,61
0,54
0,61
054
0,54
0,44
0,61
0,44
0,39
044
0,44
0,39
0,44
0,44
0,26
022
0,20
0,20
0,20
022
018
0,65
0,58
0,74
0,58
0,81
0,74
0,74
058
0,50
0,50
0,65
0,65
0,65

0,48
0,78
078
078
078

f

0,54
0,86
0,67
0,59
0,67
0,59
0,59
0,48
0,67
0,48
0,43
0,48
0,48
043
0,48
0,48
0,28
0,25
0,23
0,23
0,23
0,25
0,20
0,71
0,64
0,81
0,64
0,89
0,81
0,81
0,64
0,55
0,55
0,71
0,71
0,71

0,52
0,84
0,84
0,84
0,84

f

0,56
0,90
0,70
0,62
0,70
0,62
0,62
0,50
0,70
0,50
0,45
0,50
0,50
0,45
0,50
0,50
0,30
0,27
0,24
0,24
0,24
0,27
0,21
0,76
0,67
0,86
0,67
0,95
0,86
0,86
0,67
0,60
0,60
0,79
0,79
0,79

0,58
1,00
1,00
1,00
1,00

0 Aforgdcsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.

0298
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Mutaté-
szam

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3

Ve
m/min

belsé hitéssel mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.

90
110
90
70
80

110
130
110
300
300
250
220
180

120
200
200
200
200

734-6

0,27
0,45
0,35
0,30
0,35
0,30
0,30
0,25
0,35
0,25
0,22
0,25
0,25
0,22
0,25
0,25
0,14
0,12
01
01
011
0,12
0,10
0,38
0,33
0,43
0,33
0,47
043
0,43
0,33
0,32
0,32
0,40
0,40
0,40

0,29
0,38
0,38
0,38
0,38

cuttingtools.ceratizit.com

@6-7
f

0,31
0,51
0,40
035
0,40
035
035
0,28
0,40
0,28
0,25
0,28
0,28
0,25
0,28
0,28
0,16
0,14
013
013
013
0,14
012
0,42
0,38
0,48
0,38
0,53
048
048
0,38
034
034
0,44
0,44
0,44

0,31
048
048
0,48
0,48

8xD és 12xD furatmélység

Feed UNI

10794.., 10796 ...

37-8
f

0,35
0,57
0,44
0,39
0,44
0,39
0,39
0,32
0,44
0,32
0,28
0,32
0,32
0,28
0,32
0,32
0,18
0,16
014
014
014
0,16
013
0,47
0,42
0,54
0,42
0,59
0,54
0,54
0,42
0,36
0,36
0,48
0,48
0,48

0,35
0,56
0,56
0,56
0,56

78-10
f

0,40
0,64
0,50
0,44
0,50
0,44
0,44
0,36
0,50
0,36
0,32
0,36
0,36
0,32
0,36
0,36
0,21
0,18
0,17
0,17
017
0,18
0,15
0,53
0,48
0,61
0,48
0,67
0,61
0,61
0,48
0,42
0,42
0,54
0,54
0,54

0,40
0,66
0,66
0,66
0,66

@10-12 @12-15 @15-17 @17-20

f

0,44
0,71
0,55
0,49
0,55
0,49
0,49
0,40
0,55
0,40
0,35
0,40
0,40
0,35
0,40
0,40
0,23
0,20
0,18
0,18
0,18
0,20
017
0,59
0,52
0,67
0,52
0,73
0,67
0,67
0,52
0,46
0,46
0,58
0,58
0,58

0,44
0,72
0,72
0,72
0,72

f

049
0,78
0,61
0,54
0,61
054
054
044
0,61
0,44
0,39
044
0,44
0,39
044
044
0,26
022
0,20
0,20
0,20
022
018
0,65
0,58
0,74
0,58
0,81
0,74
0,74
058
0,50
0,50
0,65
0,65
0,65

0,48
0,78
0,78
078
078

f

0,54
0,86
0,67
0,59
0,67
0,59
0,59
0,48
0,67
0,48
0,43
0,48
0,48
043
048
0,48
0,28
0,25
0,23
0,23
0,23
0,25
0,20
0,71
0,64
0,81
0,64
0,89
0,81
0,81
0,64
0,55
0,55
0,71
0,71
0,71

0,52
0,84
0,84
0,84
0,84

f

0,56
0,90
0,70
0,62
0,70
0,62
0,62
0,50
0,70
0,50
0,45
0,50
0,50
0,45
0,50
0,50
0,30
0,27
0,24
0,24
0,24
0,27
0,21
0,76
0,67
0,86
0,67
0,95
0,86
0,86
0,67
0,60
0,60
0,79
0,79
0,79

0,58
1,00
1,00
1,00
1,00

02199



WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WTX - UNI

Mutaté-

szam  bels( hités

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Ve
m/min

nélkdl
110
130
110
90
100
90
90
65
100
65
55
65
65
55
55
55

70
50
60
45

75

90
75

120
120

240

40
25

3xD furatmélység

UNI

nrre., 1177711 778..,11779..,11780 .., 11 781 ...

Ve
m/min
belsé
hitéssel
125
150
125
100
115
100
100
75
115
75
65
75
75

200
200

55
35

@3-5
f

mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.

0,14
0,23
0,18
0,15
0,18
0,15
0,15
0,12
0,18
0,12
0,11
0,12
0,12
01
0,12
0,12
0,10
0,08
0,07
0,07
0,07
0,08
0,07
0,20
0,18
0,23
0,18
0,25
0,23
0,23
0,18

0,18
0,16

0,12

0,09
0,06

@5-8
f

017
0,28
0,21
019
0,21
0,19
0,19
0,15
0,21
0,15
0,14
0,15
0,15
0,14
0,15
0,15
0,12
0,10
0,09
0,09
0,09
0,10
0,08
0,24
0,21
0,28
0,21
0,30
0,28
0,28
0,21

0,22
0,20

0,15

0,1
0,08

?8-12
f

0,22
0,35
0,28
0,24
0,28
0,24
0,24
0,20
0,28
0,20
0,18
0,20
0,20
0,18
0,20
0,20
0,15
0,13
0,12
0,12
0,12
0,13
0,11
0,31
0,28
0,35
0,28
0,39
0,35
0,35
0,28

0,28
0,25

0,20

0,14
0,10

@12-16 ©016-20 @20-25

f

0,26
0,42
0,33
0,29
0,33
0,29
0,29
0,24
0,33
0,24
0,21
0,24
0,24
0,21
0,24
0,24
0,19
0,16
0,15
0,15
0,15
0,16
013
0,37
0,33
0,42
0,33
0,46
0,42
0,42
0,33

0,34
0,30

0,24

0,17
0,12

f

0,30
0,48
0,37
0,33
0,37
0,33
0,33
0,27
0,37
0,27
0,24
0,27
0,27
0,24
0,27
0,27
0,21
019
017
017
017
0,19
0,15
0,42
0,37
0,48
0,37
0,53
0,48
0,48
0,37

0,38
0,34

0,27

0,19
013

f

0,32
0,51
0,40
0,35
0,40
0;35
0,35
0,28
0,40
0,28
0,26
0,28
0,28
0,26
0,28
0,28
0,23
0,21
0,18
018
018
0,21
0,16
0,46
0,40
0,51
0,40
0,58
0,51
0,51
0,40

0,42
0,36

0,29

0,21
0,14

0 Aforgdcsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.

02[100
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

5xD furatmélység 8xD furatmélység
UNI UNI
11782..,11783..,11784..,11785..,11786 .., 11 787 .. 11788..,11789..,11790..
| = Yo @35 @58 @812 @12-16 ©16-20 £20-25 _'°  @3-5 @5-8 ©8-12 @12-16 ©16-20
Mutaté- m/min m/min m/min
szam belsé hiités  belso f f f f f f bels6 f f f f f
neélkl hitéssel mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. hitéssel mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.

1.1 90 125 0,13 017 0,22 0,26 0,30 0,32 110 0,13 0,17 0,22 0,26 0,30
1.2 110 150 0,21 0,28 0,35 0,42 0,48 0,51 130 0,21 0,28 0,35 0,42 0,48
1.3 90 125 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40 110 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37
1.4 75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 0,35 90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33
1.5 80 115 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40 100 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37
1.6 75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 0,35 90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33
1.7 75 100 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33 0,35 90 0,14 0,19 0,24 0,29 0,33
1.8 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.9 80 115 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37 0,40 100 0,16 0,21 0,28 0,33 0,37
1.10 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.11 45 65 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 0,26 55 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.12 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.13 55 75 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.14 45 65 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 0,26 55 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.15 45 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 55 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
1.16 45 65 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27 0,28 55 0,12 0,15 0,20 0,24 0,27
21 50 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21 0,23

2.2 45 0,08 0,10 013 0,16 0,19 0,21

2.3 45 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17 0,18

2.4 35 0,07 0,09 0,12 0,15 0,17 0,18

25 35 0,07 0,09 012 0,15 0,17 018

2.6 50 0,08 0,10 013 0,16 0,19 0,21

2.7 35 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 0,16

3.1 75 90 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38 0,42 80 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38
3.2 55 60 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36 55 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.3 70 80 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47 70 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.4 45 55 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36 50 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
3.5 90 110 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48 0,52 95 0,22 0,28 0,35 0,42 0,48
3.6 75 90 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47 80 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.7 90 110 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43 0,47 95 0,19 0,25 0,32 0,38 0,43
3.8 75 90 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36 80 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34
4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

4.9

410

411 100 200 017 0,22 0,28 0,34 0,38 0,42 200 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38
4.12 100 200 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34 0,36 200 0,15 0,20 0,25 0,30 0,34

5.10
5.1
6.1 55 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 0,21
6.2
6.3
6.4
6.5

cuttingtools.ceratizit.com 021101



WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WTX - VA

3xD furatmélység 5xD furatmélység
VA VA
10731..,10732..,10733..,10734 .. 10740..,10741..,10 745 .., 10 746 ...
. Vo Ve @2-5 @5-8 @812 @12-16 @16-20 Ve Ve @2-5 ©05-8 @812 @12-16 @16-20
Mutatd-  m/min  m/min m/min - m/min
SZAM  helsghites |y x4, f f f f f o belsthites o« f f f f
nelkil  Delsohutéssel mmy/ford. mmy/ford. mmy/ford. mmy/ford. mm/ford.  nekal | PelSONGESSEl mmy/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.
1.1 90 90 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22 90 90 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
1.2 105 105 0,15 0,20 0,26 0,31 0,35 105 105 0,15 0,20 0,26 0,31 0,35
1.3 90 90 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27 90 90 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
1.4 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.5 80 80 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27 80 80 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
1.6 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.7 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24 70 70 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.8 55 55 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 55 55 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.9 80 80 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27 80 80 0,11 0,16 0,20 0,24 0,27
1.10 58 515 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 58 55 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.1 45 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17 45 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17
1.12 39 0o 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 08 59 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.13 55 55 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 55 55 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.14 45 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17 45 45 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17
1.15 45 45 0,08 0,11 0,14 017 0,19 45 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.16 45 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 45 45 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
2.1 30 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 30 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
2.2 25 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 25 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
2.3 30 60 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 30 60 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
24 20 40 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 20 40 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
2.5 18 35 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15 18 35 0,06 0,08 0,11 0,13 0,15
2.6 25 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 25 50 0,06 0,09 0,12 0,15 017
2.7 18 35 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 18 35 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
3.1 90 100 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38 80 100 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38
3.2 65 70 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34 60 70 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
3.3 80 90 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43 70 90 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
3.4 50 60 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34 50 60 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
3.5 110 120 0,20 0,28 0,35 0,42 0,48 100 120 0,20 0,28 0,35 0,42 0,48
3.6 90 100 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43 80 100 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
3.7 110 120 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43 95 120 0,18 0,25 0,32 0,38 0,43
3.8 90 100 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34 80 100 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34

4.1 240 320 01 0,15 0,20 0,24 0,27 160 320 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
4.2 180 240 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 120 240 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
4.3 150 200 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34 100 200 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34
4.4 120 160 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 80 160 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
4.5 90 120 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 60 120 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.6 240 320 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 200 320 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.7 210 280 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 175 280 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.8 120 160 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 100 160 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.9 150 200 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 125 200 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
4.10 120 160 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24 100 160 0,10 0,14 0,18 0,22 0,24
41 120 160 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38 120 160 0,16 0,22 0,28 0,34 0,38
412 120 160 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34 120 160 0,14 0,20 0,25 0,30 0,34

413 80 120 0,05 0,08 0,10 0,12 013 60 120 0,05 0,08 0,10 0,12 013
4.14 100 150 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22 75 150 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
4.15 80 120 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22 60 120 0,09 0,12 0,16 0,19 0,22
4.16 150 300 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 300 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
417 400 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 400 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27
4.18 40 0,06 0,09 0,12 0,15 017 40 0,06 0,09 0,12 0,15 017
419 40 0,05 0,08 0,10 0,12 013 40 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.1 40 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 40 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.2 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.3 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.4 20 0,05 0,08 0,10 0,12 013 20 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.5 20 0,05 0,08 0,10 0,12 013 20 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.6 18 0,05 0,08 0,10 0,12 013 18 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.7 15 0,05 0,08 0,10 0,12 013 15 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.8 10 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 10 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.9 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13 20 0,05 0,08 0,10 0,12 0,13
5.10 25 0,05 0,08 0,10 0,12 013 25 0,05 0,08 0,10 0,12 013
5.11 20 0,05 0,08 0,10 0,12 013 20 0,05 0,08 0,10 0,12 013
6.1 30 0,05 0,08 0,10 0,10 0,10 20 0,05 0,08 0,10 0,10 0,10
6.2 22 0,04 0,06 0,07 0,07 0,07 15 0,04 0,06 0,07 0,07 0,07
6.3

6.4

6.5

0 Aforgdcsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Mutato-
szam

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3

Ve
m/min

belsé hitéssel mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.

75
90
75

100
130
100
255

35
35

15
15

15
15
15
10

20
15

@3-5

0,09
0,15
0,11
0,10
0,11
0,10
0,10
0,08
0,11
0,08
0,07
0,08
0,08
0,07
0,08
0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,16
0,14
0,18
0,14
0,20
018
0,18
0,14
0,11
011
0,14
0,11
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,16
0,14
0,05
0,09
0,09
0,11

0,06
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

cuttingtools.ceratizit.com

8xD furatmélység

VA

10770...

75-8
f

0,12
0,20
0,16
0,14
0,16
0,14
0,14
0,11
0,16
0,11
0,10
01
01
0,10
0,11
0,1
0,11
0,09
0,08
0,08
0,08
0,09
0,08
0,22
0,20
0,25
0,20
0,28
0,25
0,25
0,20
0,15
0,15
0,20
0,15
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,22
0,20
0,08
0,12
0,12
0,15

0,09
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

?78-12
f

0,16
0,26
0,20
0,18
0,20
0,18
0,18
0,14
0,20
0,14
013
0,14
0,14
0,13
0,14
0,14
0,14
0,12
01
01
01
0,12
0,10
0,28
0,25
0,32
0,25
0,35
0,32
0,32
0,25
0,20
0,20
0,25
0,20
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,28
0,25
0,10
0,16
0,16
0,20

0,12
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

#12-16  ©16-20

f

019
0,31
0,24
0,21
0,24
0,21
0,21
0,17
0,24
0,17
0,15
0,17
0,17
0,15
0,17
0,17
0,17
0,15
0,13
0,13
0,13
0,15
0,12
0,34
0,30
0,38
0,30
0,42
0,38
0,38
0,30
0,24
0,24
0,30
0,24
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,34
0,30
0,12
0,19
0,19
0,24

0,15
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

f

0,22
0,35
0,27
0,24
0,27
0,24
0,24
0,19
0,27
0,19
017
0,19
0,19
017
0,19
0,19
019
017
0,15
0,15
0,15
017
013
0,38
0,34
043
0,34
0,48
0,43
0,43
0,34
0,27
0,27
0,34
0,27
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,24
0,38
0,34
013
0,22
0,22
0,27

017
013
013
0,13
0,13
013
013
013
013
0,13
0,13
013
013

02[103



WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WTX - Quattro 4F

o Ve
Mutato- m/min

szam  belsd hités P
nélkil belso hiitessel mmy/ford. mm

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21

2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

90
110
90
75
80
75
75
55
80
55

75
55
70
45
90
75
90
75

120
120

240

40
20

Ve
m/min

125
150
125
100
115
100
100
75
115
75
65
75
75
65
65
65
50
45

200
200

95
35

5xD furatmélység

Quattro 4F

10730..,10 735...

33-5

013
0,21
0,16
0,14
0,16
0,14
0,14
0,12
0,16
0,12
0,10
0,12
0,12
0,10
0,12
0,12
0,09
0,08
0,07
0,07
0,07
0,08
0,06
017
0,15
0,19
0,15
0,22
0,19
0,19
0,15

0,17
0,15

0,12

0,08
0,06

05-8
f

017
0,28
0,21
0,19
0,21
0,19
019
0,15
0,21
0,15
0,14
0,15
0,15
0,14
0,15
0,15
0,12
0,10
0,09
0,09
0,09
0,10
0,08
0,22
0,20
0,25
0,20
0,28
0,25
0,25
0,20

0,22
0,20

0,15

011
0,08

78-12
f

0,22
0,35
0,28
0,24
0,28
0,24
0,24
0,20
0,28
0,20
0,18
0,20
0,20
0,18
0,20
0,20
0,15
0,13
0,12
0,12
0,12
0,13
0,11
0,28
0,25
0,32
0,25
0,35
0,32
0,32
0,25

0,28
0,25

0,20

0,14
0,10

@12-16 ©16-20

f

0,26
0,42
0,33
0,29
0,33
0,29
0,29
0,24
0,33
0,24
0,21
0,24
0,24
0,21
0,24
0,24
0,19
0,16
0,15
0,15
0,15
0,16
013
0,34
0,30
0,38
0,30
0,42
0,38
0,38
0,30

0,34
0,30

0,24

017
0,12

0,30
0,48
0,37
0,33
0,37
0,33
0,33
0,27
0,37
0,27
0,24
0,27
0,27
0,24
0,27
0,27
0,21
0,19
017
017
017
019
0,15
0,38
0,34
0,43
0,34
0,48
0,43
0,43
0,34

0,38
0,34

0,27

0,19
0,13

Ve

m/min

110
130
110
90
100
90
90
65
100
65

80
55
70
50
95
80

80

200
200

99

@3-5

0,13
0,21
0,16
0,14
0,16
0,14
0,14
0,12
0,16
0,12
0,10
0,12
0,12
0,10
0,12
0,12

0,17
0,15
0,19
0,15
0,22
0,19
0,19
0,15

0,17
0,15

0,08

8xD furatmélység
Quattro 4F
10736 ...

35-8
f

017
0,28
0,21
0,19
0,21
0,19
0,19
0,15
0,21
0,15
0,14
0,15
0,15
0,14
0,15
0,15

0,22
0,20
0,25
0,20
0,28
0,25
0,25
0,20

0,22
0,20

011

0 8-12
f

0,22
0,35
0,28
0,24
0,28
0,24
0,24
0,20
0,28
0,20
0,18
0,20
0,20
0,18
0,20
0,20

0,28
0,25
0,32
0,25
0,35
0,32
0,32
0,25

0,28
0,25

0,14

#12-16  ©16-20

f

0,26
0,42
0,33
0,29
0,33
0,29
0,29
0,24
0,33
0,24
0,21
0,24
0,24
0,21
0,24
0,24

0,34
0,30
0,38
0,30
0,42
0,38
0,38
0,30

0,34
0,30

0,17

f

/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. beIs6hitessel mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.

0,30
0,48
0,37
0,33
0,37
0,33
0,33
0,27
0,37
0,27
0,24
0,27
0,27
0,24
0,27
0,27

0,38
0,34
0,43
0,34
0,48
0,43
0,43
0,34

0,38
0,34

0,19

0 Aforgdcsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.

02|104
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

, Ve
Mutaté-  m/min
SZam peisinitéssel mm/ford. mm

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7

5.10

100
120
100
80
90

80

70
50
95
80

80

200
200

@3-5

0,12
0,19
0,15
0,13
0,15
0,13
0,13
0,10
0,15
0,10
0,09
0,10
0,10
0,09
0,10
0,10

017
0,15
0,19
0,15
0,22
0,19
0,19
0,15

017
0,15

cuttingtools.ceratizit.com

12xD furatmélység

Quattro 4F
10737 ...

75-8
f

0,15
0,25
0,20
017
0,20
017
017
0,14
0,20
0,14
0,12
0,14
0,14
0,12
0,14
0,14

0,22
0,20
0,25
0,20
0,28
0,25
0,25
0,20

0,22
0,20

?8-12
f

0,20
0,32
0,25
0,22
0,25
0,22
0,22
0,18
0,25
0,18
0,16
0,18
0,18
0,16
0,18
0,18

0,28
0,25
0,32
0,25
0,35
0,32
0,32
0,25

0,28
0,25

#12-16  ©16-20

f

0,24
0,38
0,30
0,27
0,30
0,27
0,27
0,22
0,30
0,22
0,19
0,22
0,22
0,19
0,22
0,22

0,34
0,30
0,38
0,30
0,42
0,38
0,38
0,30

0,34
0,30

f

/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.

0,27
0,43
0,34
0,30
0,34
0,30
0,30
0,24
0,34
0,24
0,22
0,24
0,24
0,22
0,24
0,24

0,38
0,34
043
0,34
0,48
0,43
0,43
0,34

0,38
0,34

02[105



WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WTX - AL

5xD furatmélység

Mutato-
szam

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Ve
m/min
belsd

hitéssel

105
100
105
100
105
100
105
100
360
400
360
350
300
160
200

200
160

@3-5
f

mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.

0,23
0,23

AL

10791 ..

?5-8
f

0,3
03

0 8-12
f

0,38
0,38

012-16 ©16-20

f

0,45
0,45

f

0,58
0,58
0,46
0,46
0,46
0,46
0,46
0,46
0,65
0,65
0,7
0,65
0,65
0,52
0,52

0,52
0,52

Ve
m/min
belsd

hitéssel

105
100
105
100
105
100
105
100
330
360
330
320
300
130
170

170
130

33-5

f

8xD furatmélység

AL

10792..

35-8

f

08-12

f

012-16 ©16-20

f

f

mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.

0,23
0,23

0,33

0,3
0,3

0,38
0,38

0,45
0,45

0,58
0,58
0,46
0,46
0,46
0,46
0,46
0,46
0,65
0,65

0,7
0,65
0,65
0,52
0,52

0,52
0,52

0 Aforgdcsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.
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Témor keményfém furok
Forgacsolasi adatok

WNT \ Performance

v,
m/min

@8-12 @12-16 ©16-20

35-8

@3-5

Mutato-

belsd
hitéssel

szam

mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.

~—

o~

o <10
N AN AN

2.6

~ =T o
N DLW LWLWLWLWw

6.4
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WTX - GG

Mutaté-
szam

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14

4.14
4.15
4.16
4.17
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

Ve
m/min
belsé

hitéssel

100

90
60
120
100
120
100

300
250
200
150

200
250
200
200
200
120
150
120
300
400

@3-5

f
mm/ford.

0,15
0,13
0,17
0,13
0,19
0,17
0,17
0,13

0,12
0,15
0,12
0,10

0,10
0,10
0,10
0,17
0,15
0,06
0,09
0,09
0,12
0,12

5xD furatmélység
GG
10749 ...
05-8 ?8-12
f f
mm/ford.  mm/ford.
0,18 0,25
0,16 0,23
0,21 0,29
0,16 0,23
0,23 0,32
0,21 0,29
0,21 0,29
0,16 0,23
0,14 0,20
0,18 0,25
0,14 0,20
0,13 0,18
0,13 0,18
0,13 0,18
0,13 0,18
0,20 0,28
0,18 0,25
0,07 0,10
0,11 0,16
0,11 0,16
0,14 0,20
0,14 0,20

712-16

f
mm/ford.

0,30
0,27
0,35
0,27
0,38
0,35
0,35
0,27

0,24
0,30
0,24
0,22

0,22
0,22
0,22
0,34
0,30
0,12
019
019
0,24
0,24

?16-20
f

mm/ford.

0,34
0,30
0,39
0,30
043
0,39
0,39
0,30

0,27
0,34
0,27
0,24

0,24
0,24
0,24
0,38
0,34
0,13
0,22
0,22
0,27
0,27

Ve
m/min
belsd

hatéssel

100

90
60
120
100
120
100

300
250
200
150

200
250
200
200
200
120
150
120
300
400

@33-5
f

mm/ford.

0,14
0,12
0,16
0,12
017
0,16
0,16
0,12

0,12
0,15
0,12
0,10

0,10
0,10
0,10
017
0,15
0,06
0,09
0,09
0,12
0,12

8xD furatmélység

GG
10753..
?5-8 ?8-12
f f
mm/ford.  mm/ford.
0,16 0,22
0,14 0,20
0,18 0,26
0,14 0,20
0,20 0,28
0,18 0,26
0,18 0,26
0,14 0,20
0,14 0,20
0,18 0,25
0,14 0,20
0,13 0,18
0,13 0,18
0,13 0,18
0,13 0,18
0,20 0,28
0,18 0,25
0,07 0,10
0,11 0,16
0,11 0,16
0,14 0,20
0,14 0,20

@12-16

f

mm/ford.

0,27
0,24
0,31
0,24
0,34
0,31
0,31
0,24

0,24
0,30
0,24
0,22

0,22
0,22
0,22
0,34
0,30
0,12
0,19
0,19
0,24
0,24

716-20

f
mm/ford.

0,31
0,27
0,35
0,27
0,38
0,35
0,35
0,27

0,27
0,34
0,27
0,24

0,24
0,24
0,24
0,38
0,34
013
0,22
0,22
0,27
0,27

0 Aforgdcsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WTX - Mini

5xD furatmélység 8xD furatmélység 12xD furatmélység
MINI MINI MINI
10775.. 10778 .. 10779..

Ve 010-15 016-20 021-29 Ve Ve

#10-15 ©@16-20 ©021-29 #10-15 ©016-20 ©021-29

Mutaté-  m/min m/min m/min
szam belsd f f f belsd f f f belsd f f f
hitéssel ~ mm/ford. ~ mm/ford. mm/ford.  h(téssel ~ mm/ford. mm/ford. mm/ford.  hitéssel mm/ford. mm/ford.  mm/ford.
1.1 80 0,07 0,08 0,09 80 0,06 0,07 0,08 70 0,06 0,06 0,07
1.2 95 0,12 0,14 0,16 95 0,11 0,12 0,14 85 0,10 0,11 0,13
1.3 90 0,09 0,10 0,12 90 0,08 0,09 0,11 70 0,07 0,08 0,10
1.4 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09 60 0,06 0,07 0,08
1.5 70 0,09 0,10 0,12 70 0,08 0,09 0,11 65 0,07 0,08 0,10
1.6 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09 55 0,06 0,07 0,08
1.7 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09 55 0,06 0,07 0,08
1.8 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
1.9 70 0,09 0,10 0,12 70 0,08 0,09 0,11 60 0,07 0,08 0,10
1.10 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
1.11 40 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07 35 0,04 0,05 0,06
1.12 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
113 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
1.14 40 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07 35 0,04 0,05 0,06
1.15 40 0,06 0,07 0,08 40 0,06 0,06 0,07 35 0,05 0,06 0,07
1.16 40 0,06 0,07 0,08 40 0,06 0,06 0,07 35 0,05 0,06 0,07
21 50 0,05 0,06 0,06 50 0,04 0,05 0,06
2.2 40 0,04 0,05 0,06 40 0,04 0,04 0,05
2.3 50 0,04 0,04 0,05 50 0,03 0,04 0,05
2.4 32 0,04 0,04 0,05 32 0,03 0,04 0,05
2.5 28 0,04 0,04 0,05 28 0,03 0,04 0,05
2.6 40 0,04 0,05 0,06 40 0,04 0,04 0,05
2.7 28 0,03 0,04 0,05 28 0,03 0,04 0,04
3.1 90 0,11 0,12 0,14 90 0,10 0,11 0,13 80 0,09 0,10 0,11
3.2 65 0,09 0,10 0,12 65 0,08 0,09 0,11 55 0,07 0,08 0,10
3.3 80 0,12 0,14 0,16 80 0,11 0,12 0,14 70 0,10 0,11 0,13
3.4 55 0,09 0,10 0,12 55 0,08 0,09 0,11 50 0,07 0,08 0,10
3.5 100 0,14 0,16 0,18 100 0,13 0,14 0,16 95 0,11 0,13 0,14
3.6 90 0,12 0,14 0,16 90 0,11 0,12 0,14 80 0,10 0,11 0,13
3.7 105 0,12 0,14 0,16 105 0,11 0,12 0,14 95 0,10 0,11 0,13
3.8 90 0,09 0,10 0,12 90 0,08 0,09 0,11 80 0,07 0,08 0,10
4.1
4.2 180 0,07 0,08 0,09 180 0,06 0,07 0,08 180 0,06 0,06 0,07
4.3 150 0,09 0,10 0,12 150 0,08 0,09 0,11 150 0,07 0,08 0,10
4.4 120 0,07 0,08 0,09 120 0,06 0,07 0,08 120 0,06 0,06 0,07
4.5 90 0,06 0,07 0,08 90 0,06 0,06 0,07 90 0,05 0,06 0,07
4.6
4.7
4.8 120 0,06 0,07 0,08 120 0,06 0,06 0,07 120 0,05 0,06 0,07
4.9 150 0,06 0,07 0,08 150 0,06 0,06 0,07 150 0,05 0,06 0,07
4.10 120 0,06 0,07 0,08 120 0,06 0,06 0,07 120 0,05 0,06 0,07
411 120 0,11 0,12 0,14 120 0,10 0,11 0,13 160 0,09 0,10 0,11
412 120 0,09 0,10 0,12 120 0,08 0,09 0,11 160 0,07 0,08 0,10
413 100 0,03 0,04 0,05 100 0,03 0,04 0,04 96 0,03 0,03 0,04
414 125 0,06 0,06 0,07 125 0,05 0,06 0,07 120 0,04 0,05 0,06
4.15 120 0,06 0,06 0,07 110 0,05 0,06 0,07 95 0,04 0,05 0,06
4.16 180 0,07 0,08 0,09 180 0,06 0,07 0,08 180 0,06 0,06 0,07
417 320 0,06 0,06 0,07
418 30 0,04 0,05 0,06 30 0,04 0,04 0,05
4.19 32 0,03 0,04 0,05 32 0,03 0,04 0,04
5.1 35 0,03 0,04 0,05 35 0,03 0,04 0,04
5.2 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.3 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.4 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.5 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.6 15 0,03 0,04 0,05 15 0,03 0,04 0,04
5.7 12 0,03 0,04 0,05 12 0,03 0,04 0,04
5.8 8 0,03 0,04 0,05 8 0,03 0,04 0,04
5.9 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.10 20 0,03 0,04 0,05 20 0,03 0,04 0,04
5.11 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
6.1
6.2
6.3
6.4 0 Hiit6folyadék-nyomas: 20-50 bar. A tdl nagy hiitéfolyadék-nyomas a szerszam tulzott merevségét eredmeényezi, ami a legcsekélyebb radidlis terhelésnél
6.5 is szerszamtoréshez vezethet. A hiitdcsatornak eltomédésének megeldzése érdekében 20-25 pm-es szlr6t kell hasznalni a hitéfolyadék-rendszerben.

Aforgdcsolasi adatok nagymértékben fliggenek a kiilsd feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptdl. A megadott értékek a lehetséges forgacsoldsi adatokat
jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csékkenteni kell.

cuttingtools.ceratizit.com 021109



WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WTX - Mini, WTX - SB

5xD furatmélység 3xD furatmélység
Mini SB
11770.. 10767..,10772....
) U <@1,0 >g10-15 >015-20 >020-29 ) Ve @2-5 058 0812 @12-16
Mutaté- m/min ' B D D Mutaté- m/min
szam  belsé hiités f f f f szam  bels6 hiités f f f f
nélkiil mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. nélkgl  mm/ford.  mm/ford. mm/ford. mm/ford.
1.4 70 0,01 0,015 0,03 0,05 1.4 100 0,11 0,15 0,20 0,24
1.2 70 0,01 0,015 0,03 0,05 1.2 120 0,19 0,25 0,32 0,38
1.3 75 0,01 0,015 0,03 0,05 1.3 100 0,14 0,20 0,25 0,30
1.4 65 0,01 0,015 0,03 0,05 1.4 80 0,12 0,17 0,22 0,27
1.5 65 0,02 0,03 0,04 0,06 1.5 90 0,14 0,20 0,25 0,30
1.6 65 0,01 0,015 0,03 0,05 1.6 80 0,12 0,17 0,22 0,27
1.7 65 0,02 0,03 0,04 0,06 1.7 80 0,12 0,17 0,22 0,27
1.8 50 0,01 0,015 0,03 0,05 1.8 60 0,10 0,14 0,18 0,22
1.9 1.9 90 0,14 0,20 0,25 0,30
1.10 65 0,01 0,015 0,03 0,05 1.10 60 0,10 0,14 0,18 0,22
1.11 65 0,01 0,015 0,03 0,05 1.11 50 0,09 0,12 0,16 0,19
112 50 0,01 0,015 0,03 0,05 112 60 0,10 0,14 0,18 0,22
113 113 60 0,10 0,14 0,18 0,22
1.14 114 50 0,09 0,12 0,16 0,19
1.15 50 0,01 0,015 0,03 0,05 115 50 0,10 0,14 0,18 0,22
1.16 50 0,01 0,015 0,03 0,05 1.16 50 0,10 0,14 0,18 0,22
21 2.1
2.2 2.2
2.3 2.3
2.4 2.4
2.5 2.5
2.6 2.6
2.7 2.7
3.1 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.1 70 0,17 0,22 0,28 0,34
3.2 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.2 50 0,14 0,20 0,25 0,30
3.3 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.3 60 0,19 0,25 0,32 0,38
3.4 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.4 45 0,14 0,20 0,25 0,30
3.5 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.5 90 0,21 0,28 0,35 0,42
3.6 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.6 75 0,19 0,25 0,32 0,38
37 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.7 90 0,19 0,25 0,32 0,38
3.8 70 0,01 0,015 0,03 0,05 3.8 75 0,14 0,20 0,25 0,30
41 200 0,01 0,015 0,03 0,05 41
4.2 200 0,01 0,015 0,03 0,05 4.2
43 160 0,01 0,015 0,03 0,05 43
4.4 130 0,01 0,015 0,03 0,05 4.4
45 130 0,01 0,015 0,03 0,05 45
46 100 0,01 0,015 0,03 0,05 4.6
47 100 0,01 0,015 0,03 0,05 47
4.8 4.8
4.9 4.9
410 410
411 70 0,01 0,015 0,03 0,05 411 120 0,17 0,22 0,28 0,34
412 120 0,01 0,015 0,03 0,05 412 120 0,14 0,20 0,25 0,30
413 413
4.14 4.14
415 415
4.16 200 0,01 0,015 0,03 0,05 416
417 417 240 0,11 0,15 0,20 0,24
418 418
419 419
5.1 5.1
5.2 5.2
5.3 5.3
5.4 5.4
5.5 5.5
5.6 5.6
5.7 5.7
5.8 5.8
5.9 30 0,01 0,015 0,03 0,05 5.9
510 20 0,01 0,015 0,03 0,05 510
511 20 0,01 0,015 0,03 0,05 511
6.1 6.1
6.2 6.2
6.3 6.3
6.4 6.4
6.5 6.5

0 Aforgdcsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.

021110 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WTX - H

3xD furatmélység 3xD furatmélység
H H
10776 ... 10777 ...
Ve 14 4] 4 %) ] 1% 14 Ve ] 14 @ [4 4] 4 ]
Mutaté- m/min  2-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-12 12-16 m/min  2-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-12 12-16
szam  belss f f f f f f f belso f f f f f f f

hitéssel mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. nhe'ufkeuﬁ mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.

1.1 120 0,1 0,14 0,18 0,21 0,24 0,3 0,35
1.2 120 0,1 0,14 0,18 0,21 0,24 0,3 0,35
1.3 120 0,1 0,14 0,18 0,21 0,24 0,3 0,35
1.4 100 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 0,28 0,34
1.5 110 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 0,28 0,34
1.6 100 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,27 0,32
1.7 100 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 0,28 0,34
1.8 85 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,27 0,32
1.9

110 100 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,27 0,32
1.1 100 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,27 0,32
1.12

1.13 30 0,045 0,06 0,08 0,1 0,12 0,15 0,2
1.14

1.15 60 0,045 0,06 0,08 0,1 0,12 0,15 0,2
1.16 80 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,27 0,32

3.1 115 0,15 0,19 0,23 027 0335 0425 052
3.2 95 0,15 0,19 0,23 027 0335 0425 052
3.3 95 0125 0155 0,18 02 0,25 0,35 04
34 90 0125 0155 0,18 0.2 0,25 0,35 04
3.5 95 0125 0155 018 0,2 0,25 0,35 04
3.6 90 0125 0155 018 02 0,25 0,35 04
3.7 95 0125 0155 018 02 0,25 0,35 04
3.8 90 0125 0,155 0,18 0.2 0,25 0,35 04

5.11

6.1 28 0,02 0,03 0,04 0,055 0,08 0,12 0,16 28 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,11 0,13
6.2 20 0,02 0,03 0,04 0,055 0,08 0,12 0,16 28 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,11 0,13
6.3 20 0,02 0,03 004 0055 0,08 0,12 0,16 20 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,11 0,13
6.4 16 0,04 0,04 0,049 0,055 0,065 0,075 0,09
6.5 10 0,04 0,04 0,049 0,055 0,065 0,075 0,09

0 Aforgdcsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.

cuttingtools.ceratizit.com 021111



WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WTX - BR

3xD furatmélység

Mutaté-
szam

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21

2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1

3.2
3.3

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Ve
m/min
belsd

hitéssel

90
75
60
70
60
60
45
70
45
40
45
45
35
35
35

125
100
75

100
125
100
100

@4
f

mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.

0,13
0,10
0,09
0,10
0,09
0,09
0,07
0,10
0,07
0,06
0,07
0,07
0,06
0,07
0,07

0,11
0,10
0,13
0,10
0,14
013
0,13
0,10

0,10
0,08
0,07

0,07
0,07
0,07
0,11

@5
f

0,16
0,12
0,11
0,12
01
01
0,09
0,12
0,09
0,08
0,09
0,09
0,08
0,09
0,09

0,14
0,12
0,16
0,12
0,18
0,16
0,16
0,12

0,12
0,10
0,09

0,09
0,09
0,09
0,14

BR

10760..,10761 ...

@6
f

0,19
0,15
013
0,15
0,13
0,13
0,11
0,15
0,11
0,09
01
011
0,09
0,11
0,1

0,17
0,15
0,19
0,15
0,21
0,19
0,19
0,15

0,15
0,12
0,1

01
01
011
017

28
f

0,23
0,18
0,15
0,18
0,15
0,15
0,13
0,18
013
011
0,13
0,13
011
0,13
013

0,20
0,18
0,23
0,18
0,25
0,23
0,23
0,18

0,18
0,14
0,13

013
0,13
0,13
0,20

210
f

0,26
0,20
018
0,20
018
0,18
0,14
0,20
0,14
0,13
0,14
0,14
0,13
0,14
0,14

0,22
0,20
0,26
0,20
0,28
0,26
0,26
0,20

0,20
0,16
0,14

0,14
0,14
0,14
0,22

312
f

0,28
0,22
0,20
0,22
0,20
0,20
0,16
0,22
0,16
0,14
0,16
0,16
0,14
0,16
0,16

0,25
0,22
0,28
0,22
0,31
0,28
0,28
0,22

0,22
0,18
0,16

0,16
0,16
0,16
0,25

@14
f

0,31
0,24
0,21
0,24
0,21
0,21
0,17
0,24
0,17
0,15
017
0,17
0,15
017
0,17

0,27
0,24
0,31
0,24
0,34
0,31
0,31
0,24

0,24
0,19
0,17

0,17
017
017
0,27

@16
f

0,33
0,26
0,23
0,26
0,23
0,23
0,18
0,26
0,18
0,16
0,18
0,18
0,16
0,18
0,18

0,29
0,26
0,33
0,26
0,36
0,33
0,33
0,26

0,26
0,21
0,18

0,18
0,18
0,18
0,29

0 Aforgdcsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.

02]112

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

- Ve
Mutato- m/min

szam

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3

5.10

belsd
hitéssel

90
75
60
70
60
60
45
70
45
40
45
45
35
35
35

125
100
75

100
125
100
100

@4
f

mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.

0,13
0,11
0,09
0,11
0,09
0,09
0,08
0,11
0,08
0,07
0,08
0,08
0,07
0,08
0,08

0,12
0,11
0,13
0,11
0,13
0,13
0,13
0,11

0,11
0,09
0,08

0,08
0,08
0,08
0,12

cuttingtools.ceratizit.com

25
f

0,15
0,13
0,10
013
0,10
0,10
0,09
0,13
0,09
0,08
0,09
0,09
0,08
0,09
0,09

0,13
0,13
0,15
0,13
0,15
0,15
0,15
013

0,13
0,10
0,09

0,09
0,09
0,09
0,13

26
f

0,18
0,15
0,12
0,15
0,12
0,12
011
0,15
0,11
0,09
01
01
0,09
0,11
0,1

0,16
0,15
0,18
0,15
0,18
018
0,18
0,15

0,15
0,12
0,11

01
011
0,11
0,16

5xD furatmélység

a8
f

0,23
0,18
0,15
0,18
0,15
0,15
013
0,18
013
01
013
0,13
011
0,13
013

0,20
0,18
0,23
0,18
0,25
0,23
0,23
0,18

0,18
0,14
0,13

013
0,13
0,13
0,20

BR
10762 ...

210
f

0,26
0,20
018
0,20
018
018
0,14
0,20
0,14
0,13
014
0,14
0,13
0,14
0,14

0,22
0,20
0,26
0,20
0,28
0,26
0,26
0,20

0,20
0,16
0,14

0,14
0,14
014
0,22

312
f

0,28
0,22
0,20
0,22
0,20
0,20
0,16
0,22
0,16
0,14
0,16
0,16
0,14
0,16
0,16

0,25
0,22
0,28
0,22
0,31
0,28
0,28
0,22

0,22
0,18
0,16

0,16
0,16
0,16
0,25

@14
f

0,31
0,24
0,21
0,24
0,21
0,21
0,17
0,24
0,17
0,15
0,17
0,17
0,15
0,17
0,17

0,27
0,24
0,31
0,24
0,34
0,31
0,31
0,24

0,24
0,19
0,17

0,17
017
017
0,27

716
f

0,33
0,26
0,23
0,26
0,23
0,23
0,18
0,26
0,18
0,16
0,18
0,18
0,16
0,18
0,18

0,29
0,26
0,33
0,26
0,36
0,33
0,33
0,26

0,26
0,21
0,18

0,18
0,18
0,18
0,29

218
f

0,36
0,27
0,24
0,27
0,24
0,24
019
0,27
0,19
0,16
0,19
0,19
0,16
0,19
0,19

0,31
0,27
0,36
0,27
0,39
0,36
0,36
0,27

0,27
0,23
0,19

0,19
0,19
0,19
0,31

@20
f

0,40
0,30
0,27
0,30
0,27
0,27
0,21
0,30
0,21
0,18
0,21
0,21
0,18
0,21
0,21

0,34
0,30
0,40
0,30
043
0,40
0,40
0,30

0,30
0,25
0,21

0,21
0,21
0,21
0,34

02]113



WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WTX - 180

Mutato-
szam

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21

2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1

3.2
3.3

02|114

Ve

m/min

belsd hiitéssel mmy/ford. mmy/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.

100
120
100
80
90

50
30

@3-5

0,12
0,21
0,16
0,14
0,16
0,14
0,14
0,11
0,16
0,11
0,10
0,11
0,11
0,10
0,11
0,11
0,09
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,18
0,16
0,21
0,16
0,23
0,21
0,21
0,16

0,18
0,16

0,07
0,05

3xD furatmélység

75-8
f

0,15
0,25
0,20
017
0,20
017
017
0,14
0,20
0,14
0,12
0,14
0,14
0,12
0,14
0,14
01
0,09
0,08
0,08
0,08
0,09
0,08
0,22
0,20
0,25
0,20
0,28
0,25
0,25
0,20

0,22
0,20

0,09
0,06

180 tipus
10720 ..

?8-12
f

0,20
0,32
0,25
0,22
0,25
0,22
0,22
0,18
0,25
0,18
0,16
0,18
0,18
0,16
0,18
0,18
0,14
0,12
01
01
01
0,12
0,10
0,28
0,25
0,32
0,25
0,35
0,32
0,32
0,25

0,28
0,25

0,11
0,08

#12-16 ©16-20 @20-25

f

0,24
0,38
0,30
0,27
0,30
0,27
0,27
0,22
0,30
0,22
019
0,22
0,22
0,19
0,22
0,22
0,17
0,15
013
0,13
0,13
0,15
0,12
0,34
0,30
0,38
0,30
0,42
0,38
0,38
0,30

0,34
0,30

0,14
0,10

f

0,27
043
0,34
0,30
0,34
0,30
0,30
0,24
0,34
0,24
0,22
0,24
0,24
0,22
0,24
0,24
0,19
017
0,15
0,15
0,15
017
013
0,38
0,34
0,43
0,34
0,48
043
0,43
0,34

0,38
0,34

0,15
011

f

0,29
0,47
0,36
0,32
0,36
0,32
0,32
0,26
0,36
0,26
0,23
0,26
0,26
0,23
0,26
0,26
0,21
0,19
017
017
017
0,19
0,14
0,42
0,36
0,47
0,36
0,52
0,47
0,47
0,36

042
0,36

0,17
0,12

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

5xD furatmélység

180 tipus
10721 ..
, Ve @3-5 @5-8 @8-12 @12-16 ©016-20
Mutato- m/min
szam e f f f f
belso hiitéssel mmy/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. xi ) —
11 90 009 012 016 019 022 Alkaling2eS Rt R
1§ 191: 812 g?g ggg 831 83? Bekezddfiras csokkentett elGtolassal
:g ;g 812 81@ 8;% 8321 82‘71 1. Azfel6toldst (mm/ford.) az A, korrekcios tényezével kell megszorozni
1.6 75 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
1.7 75 010 014 018 0,21 0,24 . . N .
18 55 0,08 011 014 017 019 2. Bekezddfuras csokkentett elétoldssal addig, amig a szerszam teljes
1.9 85 012 016 0,20 0,24 0,27 atmérdben nem forgdcsol, kb. 0,25xD mélységben
1.10 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
1.11 50 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17 3. Ferde munkadarab-feliletnél kétszeres f elétolassal (mm/ford.) kell
1.12 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 kidlini a furatbol
1.13 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
114 50 0,07 0,10 0,13 0,15 0,17 Ez feltétlenil sziikséges ahhoz, hogy a furd a lehetd legjobb
1.15 50 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 teljesitménnyel dolgozzon!
1.16 50 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
21 60 0,07 0,09 0,11 0,14 0,15 4. Afuratot f elGtolassal (mm/ford.), kiemelés nélkil kell megmunkalni
2.2 50 0,06 0,07 0,10 0,12 0,14
2.3 60 0,05 0,07 0,09 0,11 0,12
2.4 40 0,05 0,07 0,09 0,11 0,12
25 85 0,05 0,07 0,09 0,11 0,12
2.6 50 0,06 0,07 0,10 0,12 0,14
2.7 35 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
3.1 90 0,14 0,18 0,22 0,27 0,31
3.2 65 0,12 0,16 0,20 0,24 0,27
3.3 80 0,16 0,20 0,26 0,31 0,35
3.4 55 0,12 0,16 0,20 0,24 0,27
3.5 110 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38
3.6 90 0,16 0,20 0,26 0,31 0,35
3.7 110 0,16 0,20 0,26 0,31 0,35
3.8 90 0,12 0,16 0,20 0,24 0,27
:; A, korrekcios tényezék f elétolashoz (mm/ford.) bekezddfurdskor
. M””kasglfszfe'“'“ Ao 30161 (10720.)  Ag 5xD-nél (10721 .)
4.5 15° 05 025
4.6
47 30° 04 nem javasolt
4.8 45° 0,25 nem javasolt
4.9
410
41 160 0,17 0,22 0,28 0,34 0,38 3
4.12 160 015 0,20 0,25 0,30 0,34 () Egyenes felileten (d6lésszog: 0°) WTX - 180 5xD fdrval torténd
:}2 bekezddfuraskor vezet6faro (WTX - UNI 3xD) hasznalatat javasoljuk.
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
511
6.1 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13
6.2 30 0,04 0,05 0,07 0,08 0,09
6.3
6.4
6.5
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WNT \ Standard

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WPC - UNI

- Ve
Mutaté- |, /min
SZAM  pgisg n(ités

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

4.10
41
412
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

nélkl
100
120
100
80
90

70
50
60
45
90
75
90
75

120
120

240

VC
m/min

belsé
hatéssel

100
120
100
80
90

200
200

#1-1,5
f

mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.

0,05
0,10
0,07
0,05
0,07
0,05
0,05
0,04
0,07
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,02
0,09
0,07
0,10
0,07
0,11
0,10
0,10
0,07

0,09
0,07

0,05

11600..,11601..,11603..,11 604 ...

01,5-2
f

0,06
011
0,09
0,07
0,09
0,07
0,07
0,06
0,09
0,06
0,05
0,06
0,06
0,05
0,06
0,06
0,04
0,04
0,03
0,03
0,03
0,04
0,03
0,10
0,09
011
0,09
0,13
011
0,11
0,09

0,10
0,09

0,06

3xD furatmélység

32-3
f

0,08
0,14
0,11
0,09
0,11
0,09
0,09
0,07
0,11
0,07
0,06
0,07
0,07
0,06
0,07
0,07
0,06
0,05
0,04
0,04
0,04
0,05
0,04
0,13
0,11
0,14
0,11
0,16
0,14
0,14
0,11

0,13
0,11

0,08

UNI

@3-5
f

0,12
0,19
0,15
013
0,15
0,13
0,13
0,10
0,15
0,10
0,09
0,10
0,10
0,09
0,10
0,10
0,08
0,07
0,06
0,06
0,06
0,07
0,06
017
0,15
0,19
0,15
0,21
0,19
0,19
0,15

0,17
0,15

0,12

35-8
f

017
0,27
0,21
0,18
0,21
0,18
0,18
0,15
0,21
0,15
013
0,15
0,15
0,13
0,15
0,15
0,12
0,10
0,09
0,09
0,09
0,10
0,08
0,24
0,21
0,27
0,21
0,30
0,27
0,27
0,21

0,24
0,21

017

@8-12
f

0,22
0,35
0,28
0,24
0,28
0,24
0,24
0,20
0,28
0,20
0,18
0,20
0,20
0,18
0,20
0,20
0,16
013
0,12
0,12
0,12
0,13
0,11
0,31
0,28
0,35
0,28
0,39
0,35
0,35
0,28

0,31
0,28

0,22

#12-16  @16-20

f

0,26
0,42
0,33
0,29
0,33
0,29
0,29
0,24
0,33
0,24
0,21
0,24
0,24
0,21
0,24
0,24
018
0,16
0,15
0,15
0,15
0,16
013
0,37
0,33
0,42
0,33
0,46
0,42
0,42
0,33

0,37
0,33

0,26

f

0,28
0,45
0,35
0,31
0,35
0,31
0,31
0,25
0,35
0,25
0,22
0,25
0,25
0,22
0,25
0,25
0,20
0,18
0,16
0,16
0,16
0,18
0,14
0,40
0,35
0,45
0,35
0,49
0,45
0,45
0,35

0,40
0,35

0,28

0 Aforgdcsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.
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Forgacsolasi adatok

I VC
Mutaté- /min
$ZaM  peisg hités

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
112
113
1.14

nélkl
80

65
59
40
78
65

65

100
100

240

VC
m/min

belsé
hatéssel

100
120
100
80
90

200
200

cuttingtools.ceratizit.com

#1-15
f

mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.

0,05
0,10
0,07
0,05
0,07
0,05
0,05
0,04
0,07
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,02
0,09
0,07
0,10
0,07
0,11
0,10
0,10
0,07

0,09
0,07

0,05

11606.., 11607 ..,11609 .., 11610 ..

01,5-2
f

0,06
011
0,09
0,07
0,09
0,07
0,07
0,06
0,09
0,06
0,05
0,06
0,06
0,05
0,06
0,06
0,04
0,04
0,03
0,03
0,03
0,04
0,03
0,10
0,09
011
0,09
0,13
011
011
0,09

0,10
0,09

0,06

5xD furatmélység

32-3
f

0,08
0,14
0,11
0,09
0,11
0,09
0,09
0,07
0,11
0,07
0,06
0,07
0,07
0,06
0,07
0,07
0,06
0,05
0,04
0,04
0,04
0,05
0,04
0,13
011
0,14
0,11
0,16
0,14
0,14
0,11

0,13
0,11

0,08

UNI

@3-5
f

0,12
0,19
0,15
013
0,15
0,13
0,13
0,10
0,15
0,10
0,09
0,10
0,10
0,09
0,10
0,10
0,08
0,07
0,06
0,06
0,06
0,07
0,06
017
0,15
0,19
0,15
0,21
0,19
0,19
0,15

0,17
0,15

0,12

035-8
f

017
0,27
0,21
018
0,21
0,18
0,18
0,15
0,21
0,15
013
0,15
0,15
0,13
0,15
0,15
0,12
0,10
0,09
0,09
0,09
0,10
0,08
0,24
0,21
0,27
0,21
0,30
0,27
0,27
0,21

0,24
0,21

017

@8-12
f

0,22
0,35
0,28
0,24
0,28
0,24
0,24
0,20
0,28
0,20
0,18
0,20
0,20
0,18
0,20
0,20
0,16
013
0,12
0,12
0,12
0,13
0,11
0,31
0,28
0,35
0,28
0,39
0,35
0,35
0,28

0,31
0,28

0,22

012-16  @16-20

f

0,26
0,42
0,33
0,29
0,33
0,29
0,29
0,24
0,33
0,24
0,21
0,24
0,24
0,21
0,24
0,24
0,18
0,16
0,15
0,15
015
0,16
0,13
0,37
0,33
0,42
0,33
0,46
0,42
0,42
0,33

0,37
0,33

0,26

f

0,28
0,45
0,35
0,31
0,35
0,31
0,31
0,25
0,35
0,25
0,22
0,25
0,25
0,22
0,25
0,25
0,20
0,18
0,16
0,16
0,16
0,18
0,14
0,40
0,35
0,45
0,35
0,49
0,45
0,45
0,35

0,40
0,35

0,28
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WPC - UNI

z Ve
Mutato- m/min

szam

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241

2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

02]118

belsé hitessel mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. belsohitéssel

90
110
90
70
80
70
70
55
80
55
45
55
55
45
45
45
45
40
45
30
25
40
25
80
55
70
50
95
80
95
80

200
200

@3-5
f

0,10
017
0,13
0,12
0,13
0,12
0,12
0,09
013
0,09
0,08
0,09
0,09
0,08
0,09
0,09
0,07
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,15
013
017
0,13
0,19
017
017
013

017
0,15

8xD furatmélység

UNI

11612..

75-8
f

0,14
0,23
0,18
0,15
0,18
0,15
0,15
0,13
0,18
013
011
013
0,13
011
013
013
0,10
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,07
0,20
0,18
0,23
0,18
0,25
0,23
0,23
0,18

0,22
0,20

?8-12
f

0,18
0,29
0,23
0,20
0,23
0,20
0,20
0,16
0,23
0,16
0,14
0,16
0,16
0,14
0,16
0,16
0,13
0,11
0,10
0,10
0,10
01
0,09
0,25
0,23
0,29
0,23
0,32
0,29
0,29
0,23

0,28
0,25

#12-16  ©16-20

f

0,22
0,35
0,27
0,24
0,27
0,24
0,24
0,19
0,27
0,19
017
0,19
0,19
0,17
0,19
0,19
0,15
013
0,12
012
0,12
0,13
0,11
0,30
0,27
0,35
0,27
0,38
0,35
0,35
0,27

0,34
0,30

f

0,24
0,39
0,30
0,27
0,30
0,27
0,27
0,22
0,30
0,22
0,19
0,22
0,22
0,19
0,22
0,22
017
0,15
0,14
0,14
014
0,15
0,12
0,34
0,30
0,39
0,30
0,43
0,39
0,39
0,30

0,38
0,34

Ve
m/min

80
100
80
65
70
65
65
50
70
50
40
50
50
40
40
40
40
39
40
25
25
B
25
70
50
65
45
85
70
85
70

180
180

@ 3-5
f
mm/ford.
0,10
0,17
0,13
0,12
0,13
0,12
0,12
0,09
0,13
0,09
0,08
0,09
0,09
0,08
0,09
0,09
0,07
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,15
0,13
0,17
0,13
0,19
0,17
017
0,13

017
0,15

12xD furatmélység
UNI
11615..
05-8 0 8-12
f f
mm/ford.  mm/ford.
0,14 0,18
0,23 0,29
0,18 0,23
0,15 0,20
0,18 0,23
0,15 0,20
0,15 0,20
0,13 0,16
0,18 0,23
0,13 0,16
0,11 0,14
0,13 0,16
0,13 0,16
0,11 0,14
0,13 0,16
0,13 0,16
0,10 0,13
0,08 0,11
0,08 0,10
0,08 0,10
0,08 0,10
0,08 o1
0,07 0,09
0,20 0,25
0,18 0,23
0,23 0,29
0,18 0,23
0,25 0,32
0,23 0,29
0,23 0,29
0,18 0,23
0,22 0,28
0,20 0,25

?12-16
f
mm/ford.
0,22
0,35
0,27
0,24
0,27
0,24
0,24
0,19
0,27
0,19
0,17
0,19
0,19
0,17
0,19
0,19
0,15
0,13
0,12
0,12
0,12
0,13
0,11
0,30
0,27
0,35
0,27
0,38
0,35
0,35
0,27

0,34
0,30

216-18
f
mm/ford.
0,24
0,38
0,30
0,26
0,30
0,26
0,26
0,21
0,30
0,21
0,19
0,21
0,21
0,19
0,21
0,21
0,17
0,15
0,13
0,13
0,13
0,15
0,12
0,33
0,30
0,38
0,30
0,42
0,38
0,38
0,30

0,37
0,33

70 Felhasznalasi javaslat a WPC 8xD és 12xD szerszamokhoz

Az optimalis megmunkaldsi eredmények érdekében kdvesse az alabbi alkalmazasi javaslatokat.

1.

8xD és 12xD szerszamok esetén javasolt vezetdfuratot késziteni. A vezet6furat 3xD WPC furoval készithetd.

A 3xD furd

atmérdi (m7) a 8xD és 12xD furd atmérdinek (h7) megfelel6en készlinek.

Alternativaként a 8xD és 12xD szerszdmokkal 50 %-0s forgdcsolasi sebességgel €s 50 %-0s el6tolassal készithetd
1xD mélységl furat. Ezt kovetden tizemi elGtoldsi és fordulatszam-értékekkel lehet tovabb farni.
Figyelem: az (izemi fordulatszamra torténé felgyorsitast a szerszam forgasa kozben kell elérni (nem dllo, hanem hajtott

fokozatban)!

Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a killsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitasatol,
az anyagtol és a géptipustol. A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi

feltételeknek megfelelden ndvelni vagy csokkenteni kell.
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - N tipus - csigafurok

3xD furatmélység 5xD furatmélység
N tipus (DIN 1897-hez hasonld) N tipus (DIN 338-hoz hasonlo)
10700 ... 10710...
Ve #0,5-3 ?3-5 ?5-8 @8-12 ©012-16  @16-20 Ve #0,5-3 33-5 ?5-8 08-12  @12-16
Mutaté- m/min m/min
f f f f f f f f f f

szam bs‘ﬁg‘ﬂﬁ.‘“ mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. “e'ﬁg‘ﬁﬁfes mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.
1.1 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2
1.2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2 0,15-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2
1.3 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 071-0,15 0,15-0,2 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2
14 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2
1.5 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 071-0,15 0,15-0,2 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2
1.6 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2
1.7 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2 0,15-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,08 0,08-0,13 0,1-0,15 0,15-0,2
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13 25 0,01-0,03 0,02-0,05 0,04-0,06 0,05-0,08 0,08-0,1 0,08-0,1 25 0,01-0,03 0,02-0,05 0,04-0,06 0,05-0,08 0,08-0,1
1.14
1.15

21 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-01 0,08-012 01-0,16 01-016 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
2.2 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-01 0,08-012 01-0,16 01-016 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
2.3 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-01 0,08-012 01-016 01-016 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
24 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-01 0,08-012 01-016 01-016 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
25 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-01 0,08-012 01-016 01-016 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
2.6 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-012 01-016 01-016 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
2.7 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-01 0,08-012 01-0,16 01-0,16 20-30 0,01-0,05 0,04-0,06 0,05-0,1 0,08-0,12 0,1-0,16
3.1 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-012 01-016 015-02 015-0,2 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 01-0,16 0,15-0,2
3.2 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-012 01-016 015-02 015-0,2 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 01-0,16 0,15-0,2
3.3 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-042 01-016 015-02 015-0,2 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 071-0,16 0,15-0,2
34 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-012 071-016 015-02 015-0,2 40-80 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 071-0,16 0,15-0,2
3.5 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,42 01-016 015-02 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 071-0,16 0,15-0,2
3.6 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 01-016 015-02 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 071-0,16 0,15-0,2
3.7 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-012 01-016 015-02 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 01-0,16 0,15-0,2
3.8 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 01-016 015-02 015-0,2 40-60 0,01-0,06 0,05-0,07 0,06-0,12 071-0,16 0,15-0,2
4.1 200 0,01 0,03 0,07 011 0,15 02 200 0,01 0,03 0,07 01 0,15
4.2 200 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 02 200 0,01 0,03 0,07 01 0,15
43 180 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 0.2 180 0,01 0,03 0,07 01 0,15
4.4 160 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 0,2 160 0,01 0,03 0,07 011 0,15
4.5 130 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 0,2 130 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15
4.6 100 0,007 0,02 0,06 01 0,16 02 100 0,007 0,02 0,06 011 0,16
4.7 120 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16 0.2 120 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16

411 160 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16 02 160 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16
412 120 0,007 0,02 0,06 0,11 0,16 0,2 120 0,007 0,02 0,06 011 0,16
4.13 50 0,013 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 50 0,013 0,04 0,08 0,12 0,16
4.14 70 0,013 0,04 0,08 0,12 0,16 0,2 70 0,013 0,04 0,08 0,12 0,16

4.16 200 0,01 0,03 0,07 0,11 0,15 02 200 0,01 0,03 0,07 011 0,15

5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9 30 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08 01 30 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08
5.10 20 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08 01 20 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08
5.11 20 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08 01 20 0,003 0,01 0,03 0,06 0,08
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Aforgdcsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.
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WNT \ Standard

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WPC - VA

3xD furatmélység

VA
11620..,11621..,11623.., 11624 ..
) h h 6115 015-2 02-3 03-5 05-8 08-12 012-16  ©16-20
Mutato- m/min m/min
szam  Dbelsd hités belsé hiitéssel f f f f f f f f
nélkil mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.
1.1 90 90 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
1.2 105 105 0,08 0,09 0,11 0,15 0,22 0,28 0,33 0,36
1.3 90 90 0,06 0,07 0,09 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
1.4 70 70 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,19 0,23 0,25
1.5 80 80 0,06 0,07 0,09 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
1.6 70 70 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,19 0,23 0,25
1.7 70 70 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,19 0,23 0,25
1.8 68 5 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.9 80 80 0,06 0,07 0,09 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
1.10 5 5 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.1 45 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,11 0,14 0,17 0,18
1.12 0 59 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.13 0o 59 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.14 45 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,11 0,14 0,17 0,18
1.15 45 45 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.16 45 45 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
2.1 30 60 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,18 0,20
2.2 25 50 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
2.3 30 60 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.4 20 40 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.5 18 35 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.6 25 50 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
2.7 18 35 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1 0,13 0,14
3.1 90 100 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31 0,37 0,40
3.2 65 70 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
3.3 80 90 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.4 50 60 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
3.5 110 120 0,11 0,13 0,16 0,21 0,30 0,39 0,46 0,49
3.6 90 100 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.7 110 120 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.8 90 100 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
41 240 320 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
4.2 180 240 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
4.3 150 200 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
4.4 120 160 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
4.5 90 120 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.6 240 320 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.7 210 280 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.8 120 160 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.9 150 200 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
410 120 160 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
411 120 160 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31 0,37 0,40
412 120 160 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
413 80 120 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
414 100 150 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
4.15 80 120 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
4.16 150 300 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
417 400 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
4.18 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
419 40 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.1 40 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.2 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.3 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.4 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.5 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.6 18 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.7 15 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.8 10 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.9 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.10 25 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.11 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
6.1 30 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
6.2 22 0,02 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,09 0,10
6.3
6.4
6.5

0 Aforgacsoldsi adatok nagymértékben fiiggenek a kiilsd feltételektdl, pl. a szerszam és a szerszambefogd stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.
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WNT \ Standard

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WPC - VA

5xD furatmélység
VA
11629.., 11630 ...
, Ve 21-15 01,5-2 @2-3 2 3-5 ?5-8 ?8-12 @ 12-16 ?16-20
Mutato- m/min
szam s f f f f f f f f
belsd hitessel mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.
1.1 90 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
1.2 105 0,08 0,09 0,11 0,15 0,22 0,28 0,33 0,36
1.3 90 0,06 0,07 0,09 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
1.4 70 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,19 0,23 0,25
1.5 80 0,06 0,07 0,09 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
1.6 70 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,19 0,23 0,25
1.7 70 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,19 0,23 0,25
1.8 58 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.9 80 0,06 0,07 0,09 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
1.10 b8 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.1 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,11 0,14 0,17 0,18
1.12 58 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.13 08 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.14 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,11 0,14 0,17 0,18
1.15 45 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
1.16 45 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,19 0,20
21 60 0,04 0,04 0,06 0,08 0,12 0,16 0,18 0,20
2.2 50 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
2.3 60 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.4 40 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.5 35 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12 0,15 0,16
2.6 50 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
2.7 35 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
3.1 100 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31 0,37 0,40
3.2 70 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
3.3 90 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.4 60 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
3.5 120 0,11 0,13 0,16 0,21 0,30 0,39 0,46 0,49
3.6 100 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.7 120 0,10 0,11 0,14 0,19 0,27 0,35 0,42 0,45
3.8 100 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
41 320 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
4.2 240 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
4.3 200 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
4.4 160 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
4.5 120 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.6 320 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.7 280 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.8 160 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
4.9 200 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
410 160 0,04 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20 0,24 0,25
411 160 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31 0,37 0,40
412 160 0,07 0,09 0,11 0,15 0,21 0,28 0,33 0,35
413 120 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
414 150 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
415 120 0,04 0,05 0,06 0,09 0,13 0,18 0,21 0,22
4.16 300 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
417 300 0,05 0,06 0,08 0,12 0,17 0,22 0,26 0,28
418 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16 0,18
419 40 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.1 40 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.2 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.3 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.4 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.5 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.6 18 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.7 15 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.8 10 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.9 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.10 25 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
5.11 20 0,02 0,03 0,04 0,06 0,08 0,11 0,13 0,14
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Aforgdcsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WTX - TB UNI

Furatmélység 16xD / 20xD / 25xD / 30xD
TB UNI
11016..,11020..,11025.., 11 030...

@2-3 @>3-5 ?>5-8 @>8-12

WTX-TB16 WTX-TB20 WTX-TB25 WTX-TB30
UNI UNI UNI UNI

Mutaté- Ve v, v, v,
szam m/min m/min m/min m/min f f f f
mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.

1.1 100 95 85 80 0,075 0,1 0,15 0,2
1.2 100 95 85 80 0,075 0,1 0,15 0,2
1.3 105 100 90 85 0,1 0,14 0,2 0,275
1.4 95 90 80 75 0,075 0,1 0,15 0,2
1.5 95 90 80 75 01 0,14 0,2 0,275
1.6 95 90 80 75 0,075 0,1 0,15 0,2
1.7 95 90 80 75 0,11 0,14 0,2 0,275
1.8 75 70 65 60 0,075 0,1 0,15 0,2
1.9 75 70 65 60 0,075 0,1 0,15 0,2
1.10 95 90 80 75 0,075 0,1 0,15 0,2
1.1 95 90 80 75 0,075 01 0,15 0,2
1.12 75 70 65 60 0,075 011 0,15 0,2
1.13

1.14

1.16 75 70 65 60 0,075 0,1 0,15 02
241 75 70 65 60 0,05 0,08 0,12 0,15
2.2 75 70 65 60 0,05 0,08 0,12 0,15
2.3 50 45 45 40 0,05 0,08 0,12 0,15
24 50 45 45 40 0,05 0,08 0,12 0,15
25 55 50 50 45 0,05 0,08 0,12 0,15
2.6 55 50 50 45 0,05 0,08 0,12 0,15

3.1 105 100 90 85 0,15 0,23 0,335 0,425
3.2 100 95 85 80 0,15 0,23 0,335 0,425
3.3 105 100 90 85 0,125 02 0,25 0,35
3.4 100 95 85 80 0,125 02 0,25 0,35
3.5 105 100 90 85 0,125 0,2 0,25 0,35
3.6 100 95 85 80 0,125 02 0,25 0,35
3.7 105 100 90 85 0,125 02 0,25 0,35
3.8 100 95 85 80 0,125 02 0,25 0,35

5.10
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WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WTX - TB UNI

Furatmélység: 40xD / 50xD
TB UNI
11040.., 11050 ...

@g2-3 @>3-5 @>5-8 7>8-9

WTX-TB40 WTX-TB50
UNI UNI

Mutato- Vg v,
szam m/min m/min f f f f
mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.
1.1 65 55 0,05 0,08 0,12 0,15
1.2 65 55 0,05 0,08 0,12 0,15
1.3 70 60 0,075 0,1 0,15 0,2
1.4 60 50 0,05 0,08 0,12 0,15
1.5 60 50 0,075 0,11 0,15 0,2
1.6 60 50 0,05 0,08 0,12 0,15
1.7 60 50 0,075 0,1 0,15 0,2
1.8 50 45 0,05 0,08 0,12 0,15
1.9 50 55 0,05 0,08 0,12 0,15
1.10 60 50 0,05 0,08 0,12 0,15
1.1 60 50 0,05 0,08 0,12 0,15
1.12 50 45 0,05 0,08 0,12 0,15
1.13

1.14

1.16 50 45 0,05 0,08 0,12 0,15
2.1 50 45 0,04 0,06 0,09 01
2.2 50 45 0,04 0,06 0,09 011
23 35 30 0,04 0,06 0,09 011
2.4 35 30 0,04 0,06 0,09 (AR
25 40 35 0,04 0,06 0,09 01
2.6 40 35 0,04 0,06 0,09 011

3.1 70 60 0,125 0.2 0,25 0,35
3.2 65 55 0,125 02 0,25 0,35
3.3 70 60 01 0,14 02 0,275
3.4 65 55 01 0,14 02 0,275
3.5 70 60 0,1 0,14 02 0,275
3.6 65 55 01 0,14 0,2 0,275
3.7 70 60 01 014 0,2 0,275
3.8 65 55 0,1 0,14 02 0,275

4.7 0 Aforgdcsoldsi adatokat nagymértékben
4.8 befolyasoljak a kiilsd feltételek, mint. pl. az
4.9 anyag és a szerszam. A megadott értékek
4.10 a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik,
4.1 amelyeket az alkalmazasi feltételeknek
4.12 megfelelden ndvelni vagy csokkenteni kell.

5.4 0 Az 6sszes tomor keményfém WTX
5.5 mélyfuratfurdt vezetni kell a furés

5.6 kezdetekor. Nagy fordulatszam esetén
5.7 soha ne mozgassa szabadon a furét!
5.8 Mély furatok készitésekor vegye f

5.9 igyelembe az alkalmazando stratégiat
5.10 — oldal: 134

cuttingtools.ceratizit.com 02]123



WNT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WTX - TB ALU

Furatmélység: 16xD / 20xD / 25xD
TBALU
11017 ..,11021 .., 11026 ..

Mutaté-
szam

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14

02|124

WTX-TB16 WTX-TB20 WTX-TB25

ALU

Ve
m/min

160
160
160
140
140
90
90

115
115

ALU

Ve
m/min

150
150
150
130
130
80
80

100
100

ALU

Ve
m/min

130
130
130
120
120
75
75

90
90

82-3

f
mm/ford.

0,125
0,125
0,15
0,125
0,125
0,125
0,125

0,125
0,125

@>3-5

f
mm/ford.

7>5-8

f
mm/ford.

0,25
0,25

0,25
0,25
0,25
0,25

0,25
0,25

g>8-12

f
mm/ford.

0,35
0,35
0,38
0,35
0,35
0,35
0,35

0,35
0,35

WTX-TB30
ALU

c

m/min

120
120
120
110
110
70
70

80
80

@2-3
f

mm/ford.

0,08
0,08
0,15
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08

Furatmélység 30xD
TBALU
11031 ...

@>3-5 @>5-8

f f
mm/ford. mm/ford.

0,15 0,21
0,15 0,21
0,23 0,3
0,15 0,21
0,15 0,21
0,15 0,21
0,15 0,21
0,15 0,21
0,15 0,21

g>8-12

f
mm/ford.

0,27
0,27
0,38
0,27
0,27
0,27
0,27

0,27
0,27

6 Aforgécsoldsi adatokat nagymértékben befolydsoljak a kiilsd feltételek,
mint. pl. az anyag és a szerszam. A megadott értékek a lehetséges
forgdcsolasi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek
megfeleléen névelni vagy csokkenteni kell.

0 Az 6sszes tomor keményfém WTX mélyfuratfurot vezetni kell a furds
kezdetekor. Nagy fordulatszam esetén soha ne mozgassa szabadon a furot!
Mely furatok készitésekor vegye figyelembe az alkalmazando stratégidt
— oldal: 134
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - tomor keményfém NC kozpontfurdk, kozpontfurok

Tomor keményfém NC kozpontfrd Témor keményfém NC kdzpontfurd
MultiChange /B & NC-A
10709..,10712..,10714 ... 10708..,10704..,10703..,10 702 ...
. 28 210 @12 716 @20 Ve 0 2-5 ?5-8 38-12 @ 12-20
L f f f f f m/min f f f f
szam m/min mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. belr?g”tgates mm/ford.  mm/ford. ~ mm/ford.  mm/ford.
1.1 40-130 0,180 0,200 0,220 0,280 0,300 80 0,14 0,2 0,27 0,35
1.2 40-130 0,215 0,235 0,260 0,330 0,355 80 0,14 0,2 0,27 0,35
1.3 40-130 0,180 0,200 0,220 0,280 0,300 75 0,14 0,2 0,27 0,35
1.4 40-130 0,165 0,180 0,200 0,255 0,275 70 0,14 0,2 0,27 0,35
1.5 40-130 0,195 0,220 0,240 0,305 0,325 65 0,14 0,2 0,27 0,35
1.6 40-130 0,165 0,180 0,200 0,255 0,275 65 0,11 0,15 0,2 0,26
1.7 40-130 0,195 0,220 0,240 0,305 0,325 65 0,14 0,2 0,27 0,35
1.8 40-130 0,130 0,145 0,160 0,205 0,220 65 01 0,15 0,2 0,26
1.9 40-130 0,180 0,200 0,220 0,280 0,300
1.10 40-130 0,130 0,145 0,160 0,205 0,220 65 0,1 0,15 0,2 0,26
1.11 40-130 0,115 0,125 0,140 0,180 0,190 65 0,1 0,15 0,2 0,26
1.12 40-130 0,130 0,145 0,160 0,205 0,220
1.13 40-130 0,130 0,145 0,160 0,205 0,220
1.14 40-130 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000
1.15 40-130 0,115 0,125 0,140 0,180 0,190 50 0,1 0,15 0,2 0,26
1.16 40-130 0,115 0,125 0,140 0,180 0,190 50 0,1 0,15 0,2 0,26
21 20-40 0,145 0,165 0,180 0,230 0,245
2.2 20-40 0,130 0,145 0,160 0,205 0,220
2.3 20-40 0,130 0,145 0,160 0,205 0,220
24 20-40 0,100 0,110 0,120 0,155 0,165
2.5 20-40 0,115 0,125 0,140 0,180 0,190
2.6 20-40 0,115 0,125 0,140 0,180 0,190
2.7 20-40 0,100 0,110 0,120 0,155 0,165
3.1 60-80 0,215 0,235 0,260 0,330 0,355 70 0,12 0,17 0,22 0,3
3.2 60-80 0,180 0,200 0,220 0,280 0,300 70 0,1 0,15 0,2 0,26
3.3 60-80 0,195 0,220 0,240 0,305 0,325 70 0,1 0,15 0,2 0,26
3.4 60-80 0,165 0,180 0,200 0,255 0,275 70 0,1 0,15 0,2 0,26
3.5 60-80 0,195 0,220 0,240 0,305 0,325 70 0,1 0,15 0,2 0,26
3.6 60-80 0,180 0,200 0,220 0,280 0,300 70 0,1 0,15 0,2 0,26
3.7 60-80 0,195 0,220 0,240 0,305 0,325 70 011 0,15 0,2 0,26
3.8 60-80 0,165 0,180 0,200 0,255 0,275 70 0,11 0,15 0,2 0,26
41 90-300 0,310 0,345 0,380 0,485 0,520 200 0,03 0,07 0,11 0,15
4.2 90-300 0,310 0,345 0,380 0,485 0,520 200 0,03 0,07 0,11 0,15
4.3 90-300 0,295 0,325 0,360 0,460 0,490 180 0,03 0,07 0,11 0,15
4.4 90-300 0,280 0,310 0,340 0,435 0,465 160 0,03 0,07 0,11 0,15
4.5 90-300 0,245 0,275 0,300 0,380 0,410 130 0,03 0,07 0,11 0,15
4.6 90-300 0,195 0,220 0,240 0,305 0,325 100 0,02 0,06 0,11 0,15
4.7 90-300 0,180 0,200 0,220 0,280 0,300 120 0,02 0,06 0,11 0,15
4.8 90-300 0,145 0,165 0,180 0,230 0,245
4.9 90-300 0,115 0,125 0,140 0,180 0,190
410 90-300 0,115 0,125 0,140 0,180 0,190
4.11 90-300 0,215 0,235 0,260 0,330 0,355 160 0,02 0,06 0,11 0,15
412 90-300 0,215 0,235 0,260 0,330 0,355 120 0,02 0,06 0,11 0,15
413
414
4.15
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Aforgdcsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - tomor keményfém NC kozpontfurdk, TiAIN

Tomor keményfém NC kdzpontflrok Tomor keményfém NC kdzpontfurd, hosszu kivitel
NC-A TiAIN tipus NC-A TIAIN tipus
10716..,10717..,10 718 ... 10724 ..,10726..,10727 ...
> @ 2-5 >@5-8 > 8-12 >0 12-20 >0 2-5 >(05-8 > 8-12 > @ 12-20
f f i f i f f f f

mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. m/min mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.
1.1 70 0,1 0,15 0,2 0,26 70 0,1 0,15 0,2 0,26
1.2 70 0,1 0,15 0,2 0,26 70 0,1 0,15 0,2 0,26
1.3 75 0,14 0,2 0,275 0,35 75 0,14 0,2 0,275 0,35
1.4 65 0,14 0,2 0,275 0,35 65 0,14 0,2 0,275 0,35
1.5 65 0,14 0,2 0,275 0,35 65 0,14 0,2 0,275 0,35
1.6 65 0,1 0,15 0,2 0,26 65 0,1 0,15 0,2 0,26
1.7 65 0,14 0,2 0,275 0,35 65 0,14 0,2 0,275 0,35
1.8 50 0,1 0,15 0,2 0,26 50 0,1 0,15 0,2 0,26
1.9

1.10 65 0,1 0,15 0,2 0,26 65 0,1 0,15 0,2 0,26
1.1 65 0,1 0,15 0,2 0,26 65 0,1 0,15 0,2 0,26
1.12 50 0,1 0,15 0,2 0,26 50 0,1 0,15 0,2 0,26
1.13

1.14

1.15 50 0,1 0,15 0,2 0,26 50 0,1 0,15 0,2 0,26
1.16 50 0,1 0,15 0,2 0,26 50 0,1 0,15 0,2 0,26

Mutaté- v,
szam m/min

3.1 70 0,125 0,175 0,225 0,3 70 0,125 0,175 0,225 0,3
3.2 70 01 0,15 02 0,26 70 01 0,15 02 0,26
3.3 70 01 0,15 02 0,26 70 01 0,15 02 0,26
34 70 01 0,15 02 0,26 70 01 0,15 02 0,26
3.5 70 01 0,15 02 0,26 70 01 0,15 02 0,26
3.6 70 01 0,15 0,2 0,26 70 0,1 0,15 02 0,26
3.7 70 01 0,15 0,2 0,26 70 0,1 0,15 02 0,26
3.8 70 01 0,15 02 0,26 70 01 0,15 02 0,26

5.9
5.10
5.11
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

0 Aforgacsoldsi adatok nagymértékben fuggnek a kilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WTX - Change Feed

Change Feed
UNI
10925...
i Ve Ve Ve >@14,0 >0 175 >p 21,5 > 26,0 @320
Mutato- m/min m/min m/min f f f f f
szam belso hiitéssel kiils6 hiitéssel minimalkenés mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.

1.1 90 80 80 0,42 0,46 0,51 0,54 0,55
1.2 90 80 80 0,42 0,46 0,51 0,54 0,55
1.3 90 80 80 0,42 0,46 0,51 0,54 0,55
1.4 90 75 75 0,49 0,55 0,60 0,64 0,66
1.5 90 80 80 0,42 0,46 0,51 0,54 0,55
1.6 80 70 70 0,52 0,58 0,64 0,68 0,69
1.7 90 75 75 0,49 0,55 0,60 0,64 0,66
1.8 65 55 55 0,39 043 0,48 0,50 0,51
1.9 90 75 75 0,49 0,55 0,60 0,64 0,66
1.10 90 75 75 0,49 0,55 0,60 0,64 0,66
1.1 65 55 55 0,39 0,43 0,48 0,50 0,51
1.12 70 60 60 0,44 0,49 0,54 0,58 0,59
1.13 55 50 50 0,36 0,40 0,44 0,47 0,48
1.14 55 50 50 0,36 0,40 044 0,47 048
1.15 55 50 50 0,36 0,40 0,44 047 0,48
1.16 70 60 60 0,44 0,49 0,54 0,58 0,59
21

2.2

23

2.4

2.5

2.6

2.7

3.1 110 75 75 0,69 0,77 0,85 0,91 0,93
3.2 90 70 70 0,55 0,61 0,67 0,72 0,73
3.3 145 90 110 0,64 0,71 0,78 0,83 0,85
3.4 90 70 70 0,55 0,61 0,67 0,72 0,73
3.5 80 70 70 0,59 0,66 0,72 0,77 0,78
3.6 70 65 65 0,47 0,52 0,57 0,61 0,62
3.7 80 70 70 0,59 0,66 0,72 0,77 0,78
3.8 70 65 65 0,47 0,52 0,57 0,61 0,62

5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Aforgacsoldsi adatok nagymértékben fuggenek a kiils feltételektdl, pl. a szerszam és a szerszambefogo stabilitasatol, az anyagtol €s a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WTX - Change

Change
UNI
10919..
>@12-15,7 > 15,7-20 > 20-25 > 25-32 > 32-41
mm/fford. mm/fford. mm/fford. mm/fford. mm/fford.

1.1 100 0,22 0,26 0,29 0,32 0,40
1.2 120 0,35 0,41 0,47 0,51 0,64
1.3 100 0,28 0,32 0,36 0,40 0,50
1.4 80 0,24 0,28 0,32 0,35 0,44
1.5 90 0,28 0,32 0,36 0,40 0,50
1.6 80 0,24 0,28 0,32 0,35 0,44
1.7 80 0,24 0,28 0,32 0,35 0,44
1.8 60 0,20 0,23 0,26 0,28 0,35
1.9 90 0,28 0,32 0,36 0,40 0,50
1.10 60 0,20 0,23 0,26 0,28 0,35
1.1 50 0,18 0,21 0,23 0,26 0,32
1.12 60 0,20 0,23 0,26 0,28 0,35
1.13 60 0,20 0,23 0,26 0,28 0,35
1.14 50 0,18 0,21 0,23 0,26 0,32
1.15 50 0,20 0,23 0,26 0,28 0,35
1.16 50 0,20 0,23 0,26 0,28 0,35
21

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

3.1 90 0,34 0,40 0,46 0,51 0,64
3.2 60 0,30 0,35 0,40 0,44 0,55
3.3 80 0,39 0,45 0,51 0,57 0,71
3.4 55 0,30 0,35 0,40 0,44 0,55
3.5 110 0,43 0,50 0,58 0,63 0,78
3.6 90 0,39 0,45 0,51 0,57 0,71
3.7 110 0,39 0,45 0,51 0,57 0,71
3.8 90 0,30 0,35 0,40 0,44 0,55

Mutato- v,
szam m/min

4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Aforgacsoldsi adatok nagymértékben fiiggenek a kiilsd feltételektdl, pl. a szerszam és a szerszambefogd stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.
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Forgacsolasi adatok

Change
P
10923 ...
>@12-15,7 >@15,7-20 > 20-25 > 25-32 > 7 32-41
mm/fford. mm/fford. mm/fford. mm/fford. mm/fford.
1.1 110 0,25 0,28 0,33 0,40 0,46
1.2 130 0,40 0,45 0,54 0,64 0,73
1.3 110 0,32 0,35 0,41 0,49 0,57
1.4 90 0,28 0,31 0,37 0,44 0,50
1.5 100 0,32 0,35 0,41 0,49 0,57
1.6 90 0,28 0,31 0,37 0,44 0,50
1.7 90 0,28 0,31 0,37 0,44 0,50
1.8 65 0,23 0,25 0,30 0,35 0,40
1.9 100 0,32 0,35 0,41 0,49 0,57
1.10 65 0,23 0,25 0,30 0,35 0,40
1.1 55 0,21 0,23 0,26 0,31 0,37
1.12 65 0,23 0,25 0,30 0,35 0,40
1.13 65 0,23 0,25 0,30 0,35 0,40
1.14 55 0,21 0,23 0,26 0,31 0,37
1.15 55 0,21 0,23 0,26 0,31 0,37
1.16 55 0,21 0,23 0,26 0,31 0,37

Mutaté- Ve
szam m/min

3.1 100 0,37 0,42 0,51 0,60 0,70
3.2 65 0,33 0,37 0,44 0,52 0,60
3.3 90 043 0,47 0,56 0,67 0,78
3.4 60 0,33 0,37 0,44 0,52 0,60
3.5 120 0,47 0,53 0,64 0,76 0,86
3.6 100 0,43 0,47 0,56 0,67 0,78
3.7 120 0,43 0,47 0,56 0,67 0,78
3.8 100 0,33 0,37 0,44 0,52 0,60

5.10

Atmenéfuratndl az anyagbol torténd kilépéskor kb. 30 %-kal csdkkenteni kell az el6tolést. A pozicionalasi pontossag maximalizalasahoz hasznaljon 142°-0s NC
kdzpontfurat. A VA tipusa 5xD és 8xD furok hasznalata esetén 0,05-0,06 mm/ford.-ra csokkentett elétoldssal végezze a furast.
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WTX - Change

Change Change
VA GG
10921 .. 10924 ...
. >@12-15,7 >@15,7-20 >@20-25 > 25-32 >@12-15,7 >@15,7-20 >@20-25 > 25-32
s f f f f b f f f f
szam  m/min mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. m/min mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.
1.1 100 0,22 0,26 0,29 0,32
1.2 120 0,35 0,41 0,47 0,51
1.3 100 0,28 0,32 0,36 0,40
1.4 80 0,24 0,28 0,32 0,35
1.5 90 0,28 0,32 0,36 0,40
1.6 80 0,24 0,28 0,32 0,35
1.7 80 0,24 0,28 0,32 0,35
1.8 60 0,20 0,23 0,26 0,28
1.9 90 0,28 0,32 0,36 0,40
1.10 60 0,20 0,23 0,26 0,28
1.1 50 0,18 0,21 0,23 0,26
1.12 60 0,20 0,23 0,26 0,28
1.13 60 0,20 0,23 0,26 0,28
1.14 50 0,18 0,21 0,23 0,26
1.15 50 0,20 0,23 0,26 0,28
1.16 50 0,20 0,23 0,26 0,28
2.1 60 0,17 0,19 0,23 0,27
2.2 50 0,15 0,17 0,20 0,24
2.3 60 0,13 0,15 0,18 0,22
2.4 40 0,13 0,15 0,18 0,22
2.5 35 0,13 0,15 0,18 0,22
2.6 50 0,15 017 0,20 0,24
2.7 35 0,12 0,13 0,16 0,19
3.1 90 0,34 0,40 0,46 0,51 110 0,44 0,49 0,60 0,71
3.2 60 0,30 0,35 0,40 0,44 75 0,39 0,43 0,52 0,62
3.3 80 0,39 0,45 0,51 0,57 100 0,51 0,56 0,66 0,79
3.4 50 0,30 0,35 0,40 0,44 70 0,39 0,43 0,52 0,62
3.5 110 0,43 0,50 0,58 0,63 135 0,56 0,62 0,75 0,89
3.6 90 0,39 0,45 0,51 0,57 110 0,51 0,56 0,66 0,79
3.7 110 0,39 0,45 0,51 0,57 135 0,51 0,56 0,66 0,79
3.8 90 0,30 0,35 0,40 0,44 110 0,39 0,43 0,52 0,62
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410
4.11
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Aforgacsoldsi adatok nagymértékben fuggnek a kilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csokkenteni kell.
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Forgacsolasi adatok

Change
AL
10922 ...

. >@12-157  >@157-20 > 20-25 > 25-32
Mutato- Vo

) ’ f f f f
szam  m/min mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21

2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7

41 350 0,30 0,37 0,50 0,65
4.2 300 0,30 0,37 0,50 0,65
4.3 250 0,37 0,46 0,63 0,82
4.4 200 0,30 0,37 0,50 0,65
4.5 150 0,27 0,33 0,45 0,59
4.6 180 0,27 0,33 0,45 0,59
4.7 140 0,27 0,33 0,45 0,59
4.8 140 0,27 0,33 0,45 0,59
4.9 130 0,27 0,33 0,45 0,59
4.10 120 0,27 0,33 0,45 0,59
4.11 200 0,42 0,52 0,71 0,93
412 200 0,37 0,46 0,63 0,82
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

o Atmendéfuratndl az anyaghol torténé kilépéskor kb. 30 %-kal csékkenteni kell az elétolast. A poziciondlasi pontossdg maximalizldsahoz hasznéljon
142°-0s NC kozpontfurat. 5xD és 8xD furok rozsdamentes acél furoheggyel torténé hasznalata esetén csokkentse az elétolast 0,05-0,06 mm/ford.-ra
az anyagba torténd belépésnél.
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Témor keményfém furdk
Muszaki informaciok

Tipusok attekintése - WTX nagy teljesitmény furdszerszamok

a kivalo fellileti minGség

a sz(k furattiirések

a kis felkeményedési hajlam az anyag kiilsd rétegében

a j0 forgacskihordas, még nagyobb furatmélységek esetén is

4 j0 Onkdzpontozas

4 optimalis forgacstorés
A j0 korfutds

A Kkivalo furategyenesség

Avidedszimbolummal elldtott szerszamokhoz termékvided talalhato a

cutting.tools/hu/tipusok-attekintese-wtx/ cimen.

UNI . N ‘r‘?

— e el et

>

A nagy teljesitményd, témér keményfém

IRLETEONNSN  furg minden anyaghoz 1200 N/mmz-ig

Speed

O

A akar kétszeres forgacsoldsi sebesséq
IDLETEONNSN & az aszimmetrikus élkialakitasnak kiszonhetGen
akdr 60%-kal nagyobb teljesitmény acél és
ontvények furasakor

A ferde fellletekhez 45°-ig és egyenes
furatfenékhez

w | S

A elsddleges valasztas rozsdamentes és
savalld acélokhoz
A sorozatgyartdshoz

P —

A Ontvényanyagokhoz 250 HB-ig
A egyenes horonnyal

| NS (>

A Nagy teljesitményd fur¢ edzett acélokhoz
4561 70 HRC-ig

DRAGONSKIN

REE )

A cserélhetd feji furd a tdmor kemeényfém furok
teljesitményszintjével, @ 12,0 mm-tdl 41,0 mm-ig

oo IR >

Change
A hdromél(, cserélhetd fejl furd a még nagyobb
teljesitményhez, @ 14,0 mm-tél 32,0 mm-ig

Change

02132

Feed
UNI

DRAGONSKIN

Quattro
4F

DRAGONSKIN

B

AL

Ti

DRAGONSKIN

MINI

BR

SB

DRAGONSKIN

A
A

A

A

A

o e T i

\g ~ = A @
nagy el6toldsu, tdmér keményfém furg 3 éllel
nagyon jo pozicionalasi pontossag

kiegészitd vezetészalagokkal a legjobb
furategyenesség, egytengelyliség és
poziciondldsi pontossag érdekében

- ]

tomaor keményfém mélyfuratfirg 50xD
mélységig, kiemelés nélkill

4,ill. 6 vezetészalagos fejgeometria a kit(ind
furategyenesség érdekében

B

nagy teljesitményd, tomor keményfém furg kifejezetten
aluminium, vorosréz és sargaréz megmunkéldsahoz

6 élszalagos fejgeometria a legjobb furatmindség
érdekében

. )
Nl S e

B S et > et

titan, titandtvozetek és nagy héallosagu otvozetek
gazdasdgos megmunkaldsanak szakértéje

Meeneaxey  (>)

tomor keményfém mikrofuro a legkisebb furatok
pontos elkészitéséhez, @ 0,1 mm-tél 2,9 mm-ig

nagy teljesitményd, tomér keményfém
furo-dorzsar
furds és dorzsarazas egy mveletben

—-&;’!
magfuratok furdsahoz és sillyesztéshez
menetfuraskor és menetformazaskor

cuttingtools.ceratizit.com
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Muszaki informaciok

Fontos kritériumok a WTX furok alkalmazasahoz

Tengelyeltérés

Aforgd munkadarab és az allo szerszam kozotti tengelyeltérés
maximum 0,04 mm lehet. Az ennél nagyobb tengelyeltérés
csOkkenti az éltartam-uthosszt, rontja a furatmindséget és
szerszamtoréshez vezethet.

Korfutasi hiba

Forgo szerszamoknal nem lehet nagyobb az értéke 0,015 mm-nél.

Hiités-kenés

Bels@ hiitést szerszamokndl minimum 20 bar nyoméasra van
szlikség - lasd a diagramot lent, a jobb oldalon.

Kivalo mindségu félszintetikus vagy emulzids kendanyagok
hasznalata javasolt, minimum 10 %-os olajtartalommal és EP
adalékokkal. igy hosszabb éltartam, jobb t(iréspontosség és
jobb fellileti minGség érhetd el. A hiitdcsatornak eltémddésének
elkerulése érdekében finomszlrérendszer haszndlata javasolt.

Telibefuras

Geometriai kialakitasuknak kdszonhetéen tomaor kemeényfém
furoink telibefurasra is alkalmasak.

Témor keményfém furoval < 12xD furatmélységig kdzpontositas
és el6furas nélkil végezhetd a telibefuras.

Horonykifutas

Minimum 1-1,5xD biztonségi tavolsagot kell tartani a munkadarab
és a horonykifutds kozott, hogy biztositott legen az optimalis
forgdcselvezetés, és ezaltal elker(ilhetd legyen a forgdcstorlodas
s a szerszamtoreés.

Kiemelés
Abent maradt, illetve az dblitéssel a furatba kertilt forgacsok
okozta torésveszély miatt keriini kell a kiemelést.

Elotolasi sebesség f (mm/ford.)

Furd teljesitménye az atmérdre vonatkoztatva: v, = 80 m/min
Az anyag szakitdszilardsaga: 600 N/mm?

A
12 f=05
11 f=04
10 f=035
_%5 9 f=0,3
s 8
=
1=
Z 6 =025
§ 5
S 4
= 7 fe 0.2
= 3
2
) f=0,15
—F {=0,1
0 -
0 5 10 15 20 25

Faréatmeérd (mm)
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Késobb alkalmazandd szerszamok

Kisebb atmérdjl szerszam haszndlata esetén az énkézpontositas
érdekében a furatban késébb alkalmazott szerszamoknak kisebb
csucsszoggel kell rendelkeznitik, mint a megeldz0 szerszamoknak.

Megszakitott forgacsolas
Ferde furatbelépés vagy -kilépés, illetve keresztfuratok esetén
csokkenteni kell az elétolast.

A furé kilépése
A nagymértékii sorjaképz6dés megakaddlyozdsa érdekében
csOkkenteni kell a v, €s az f értéket.

Munkadarab-befogas

A szerszamtorés elkertilése erdekében figyelni kell a szakszer(,
rezgés nélkili munkadarab-befogasra, illetve a munkadarab
kihajlasdra.

Szerszambefogas

Az optimdlis befogasnak kdszonhetden nagyfoku furategyenesség
gs tlréspontossag (IT7-8) érhetd el.

Ao feliileti mindségnek kdszénhetben gyakran nincs is sziikség
dorzsdrazasra.

Gépek méretezése
Vegye figyelembe az aldbbi teljesitménydiagramot (balra lent)!

Forgacsolasi értékek tablazata

A megfeleld forgdcstorés (vesszd alaku forgécs készitése)
érdekében tigyelni kell arra, hogy az elétoldsok ne legyenek
kisebbek a forgdcsoldsi tablazatban megadott also hatarértékeknél.

Hiit6folyadék-nyomas

Nyomads (bar)

Flroatmérd (mm)
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Muszaki informaciok

Stratégia mély furatok készitéséhez tomor keményfém WTX mélyfaroval

Vezetdfurat készitése

a Avezet6furathoz azonos névleges atmérdjli 3xD / 5xD WTX furét javasolunk.
a Avezetéfurat 0,01-0,03 mm-rel nagyobb &tmérdjl és legaldbb 3xD mély legyen!
a 40xD furatmélységtél 12xD mély vezetdfurat készitését javasoljuk a WTX Quattro 4F furdnk hasznélataval.

A A mélyfurd bevezetése a vezet6furatha

—

a AWTX mélyfuratfurat hitéfolyadék-nyomas nélkiil, alacsony fordulatszammal (n = 200-300 ford./min), v, = 1000 mm/min elétolassal
kell bevezetni a vezet6furatba.

a Kb. 2 mm-rel a furatfenék (a vezetdfurat vége) elérése el6tt le kell allitani az elétoldst, be kell kapcsolni a hiitést és varni kell az ajanlott
nyomds eléréseig. A fordulatszamot lehetéleg fokozatmentesen kell az ajanlott értékre ndvelni.

B Faras a kivant mélységre, kiemelés nélkiil

—

a Keresztfuratokndl és a furo kilépésekor 50 %-kal csokkenteni kell az el6toldst.

B Afuro kiemelése

4 Vezesse a furdt kb. a vezetéfurat mélységeig.
4 Fokozatmentesen csokkentse a fordulatszamot az alacsonyabb fordulatszam (n = 200-300 1/min) eléréséig.
a Afuratbol torténd kiemeléskor normal gyorsmeneti elétoldst (v,= 3000 mm/min) alkalmazzon.

70 Vizszintes mélyfuratfurdsndl 40xD mélységtél balos forgdsirannyal, 200 1/min fordulatszdmmal vezesse be a mélyfuratfurot a furatbal
Ez meggatolja a mélyfuratfuro elhajlasat.

70 Nagyon fontos (igyelni arra, hogy a mélyfurét soha ne mozgassuk teljes fordulatszdmmal szabadon a mihelyben!
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Muszaki informaciok

Alkalmazasi tanacsok WTX - Change Feed és WTX - Change cserélhet0 fejl furokhoz

Hiitbanyag-helyzet Korfutasi pontossag
Ahitdanyag nyomasa fligg a furatmélységtal:

belsd hitéssel kilsd hitéssel hdtofolyadék-ellatas nélkil |

max. 0,02 mm max. 0,04 mm
1xD: 8 bar v 1xD: 8 bar v
3xD: 8 bar v 3xD: 8 bar v o
50 12bar ) 5O 12bar X ma. f”?;g‘e'yseg'
8xD:25bar 8xD:25bar X
12xD:25bar 12xD:25bar %

Max. be- és kilépési szog - WTX - Change Feed | Max. be- és kilépési szog - WTX - Change

<p°
' E/ <60

Ferde fellileten torténd bekezdéfuras és kilépés esetén v, értékeét Ferde fellileten torténd bekezdéfuras és kilépés esetén v, értékeét

50 %-kal csokkenteni kell. 50 %-kal csokkenteni kell.

Kilépés atmendfuratnal A furatbol torténd kihtzaskor tilos gyorsmenetet alkalmazni

WTX Change Feed és WTX Change VisszahUzasi sebességnek az elétolasi sebesség 6tszorose
javasolt.

'@ Y

Megmunkalasi korilmények

Excentikus furat, Excentrikus furat, Attdrés az ellenfuratndl Kdzpontos, kisebb Kdzpontos, azonos Kdzpontos, nagyobb
keresztél fogasban a keresztél nincs atmérdjii furat atmérdjii furat atmérdjii furat
fogdsban

WTX - Change Feed ,/ WTX - Change Feed ¢ WTX - Change Feed / WTX - Change Feed / WTX - Change Feed ¢ WTX - Change Feed ¢
WTX - Change v WTX - Change b4 WTX - Change b4 WTX - Change v WTX-Change b4 WTX - Change X

cuttingtools.ceratizit.com 02 | 135
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Miiszaki informaciok

Tippek a tomor keményfém furokhoz
Okok

Elratét

v, tul kicsi
féélkorrekcid tul nagy
bevonat nélkiili él

Megoldasok

v, novelése
élhossz csokkentése
bevonatolds

Sarokletorések
instabil koriilmények
korfutési hiba tul nagy
megszakitott forgacsolas

befogas mddositdsa
korfutds optimalizaldsa
elétolas csokkentése

Erés hatkopas
v, tul nagy
elétolas tul kicsi
hatszog tul kicsi

v, csokkentése
elétolas novelése
hatszdg ndvelése

Beragodas a szerszam hatoldalan

instabil korilmények
korfutési hiba tul nagy
megszakitott forgdcsolds
abraziv anyag

befogds mddositdsa
korfutas ellendrzése
el6tolds csokkentése
nagyobb koncentracioju emulzi6 vagy olaj

Vagokup gombaoly(ire kopasa
instabil korilmények

korfutasi hiba tul nagy

hatrafelé kupositas (keskenyedés) tul kicsi
nem megfeleld vagy tdl hig emulzid

stabilabb befogas

korfutds ellendérzése

hatrafelé kiposodas (keskenyedés) ndvelése
nagyobb koncentracioju emulzi6 vagy olaj

Foél kitoredezése

instabil korilmények
megszakitott forgdcsolds

nem megfeleld szerszamtipus
maximalis kopasméret tullépése

stabilabb befogas
eldtolas csokkentése
szerszam optimalizalasa
gyakoribb szerszamcsere

Erds kopas a keresztélen
v, tul kicsi

el6tolds tul nagy
féélkorrekcio tul nagy

v, ndvelése
elétolas csokkentése
gl optimalizalasa

Kitoredezések az atmeneti részen, a csucsnal és a foélen

hatszog tul kicsi
f6élkorrekcid tul nagy
nem megfeleld szerszam

hatszdg ndvelése
élek optimalizaldsa
masik szerszam

Elsarok képlékeny alakvéltozasa

v, tdl nagy

tul kevés emulzid

nincs, vagy nem megfeleld a csucskorrigalds

v, csdkkentése
hit6folyadék mennyiségének novelése
sarokletorés korrigdldsa

Gyenge feliileti mindség
asugdriranyu (tés tul nagy
elégtelen hités

labilis korilmények

korfutds ellendrzése
tobb emulzid
befogds mddositdsa

Sok sorja kilépéskor

el6tolds tul nagy
f6élkorrekcio tul nagy

02]136

elétolas csokkentése
¢lhossz csokkentése

V vV VvV 'V vV V VvV VY
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Muszaki informaciok

Bevonatok
Tig0o :

TiAIN

TiSi

Ti750

DPX74S

DRAGONSKIN

DPX64S

DRAGONSKIN

DPX64U

DRAGONSKIN

>

> > > >

nanoréteg( AITiN bevonat
maximalis alkalmazasi hémérséklet: 1100 °C

tobbrétegu TIiAIN bevonat
maximalis alkalmazasi hémérséklet: 900 °C

tobbrétegl TiSi bevonat
maximalis alkalmazasi hémérséklet: 800 °C

nanoréteg( TiAIN bevonat
maximalis alkalmazdsi hémérséklet: 1000 °C

egyedi, nanoréteg TiAIN bevonat
maximalis alkalmazdsi hémérséklet: 1000 °C

TiAIN alapt nanoréteg
maximalis alkalmazdsi hémérséklet: 1000 °C
surlodasi tényezd (szérazon, acélon) = 0,35

egyedi, egyrétegl TiAIN bevonat

edzett anyagokhoz tokéletesitve
optimalizalt bevonat- és felilletszerkezet
maximdlis alkalmazdsi hémérséklet: 800 °C

cuttingtools.ceratizit.com

Ti700

TiB

Ti1050

DLC

DPX14S

DRAGONSKIN

>

>

>

>

>

tobbrétegl TiAIN bevonat
maximalis alkalmazasi hémérséklet: 1100 °C

egyrétegli TiB bevonat
kifejezetten aluminium megmunkaldsahoz
maximdlis alkalmazdsi hémérséklet: 900 °C

tobbrétegl Ti bevonat

HV0,005 = 3300

surlodasi tényezd (acélon) = 0,3-0,5
maximalis alkalmazasi hémérséklet: 900 °C

gyémanthoz hasonlo szénbevonat
kifejezetten nemvasfémek forgdacsoldsahoz
maximdlis alkalmazdsi hémérséklet: 400 °C

egyedi, tobbrétegli bevonat
nagyfokd keménység és héallosag
maximalis alkalmazdsi hémérséklet: 800 °C

nanorétegU TiAIN bevonat
surlodasi tényezo (szarazon, acélon) = 0,35
maximalis alkalmazasi hémérséklet: 1000 °C

02[137



