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WNT \ Performance

Prémium mindségi szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.

AWNT Performance termékcsaladbol szarmazd, prémium
mindségl szerszamok egyedi alkalmazasokhoz lettek
kifejlesztve és kimagaslo teljesitményt nyujtanak. Ha a
gyartasa rendkivil nagy teljesitményt igényel és a lehetd
legjobb eredményt akarja elérni, akkor e termékcsaldd
prémium szerszamait ajanljuk Onnek.

Kivitel

Z Bels6 hiités
g Onkozpontositd

F6 alkalmazas

Mésodlagos alkalmazés

cuttingtools.ceratizit.com
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Toolfinder
Toolfinder
] — — -
5 2 8 g g g g
2 3 iré = = = 2 2 2
g < Leiras = = = = 3 &
<
g 3xD 5xD 10xD 10x
A univerzdlis nagy teljesitmény( furg
VX HfiSN'E A DIN 1835 A szerinti egységes szar 8 16
A Onkdzpontozd
HssE | A kopdsallosag a HSS-E-PM szerszdmanyagnak és a TiN
UNI PM bevonatnak kdszénhetéen 9-14 17-22
1l A univerzdlis nagy teljesitmény( furd
A mintaVXtipus
UNI H%SN'E A DIN 1835 A szerinti egységes szar nélkiil 9-14 17-22  26-28
A készletben kaphatd
A stabil csigafuro
N casps A Kkézi furdgépeken torténd haszndlatra is alkalmas 9-14 17-22
A Kkészletben kaphatd
WT HSS-E | A erdsen 0tvozott acélokhoz és egyedi Gtvozetekhez 9-14
dsen 0tvozott acélokhoz é di 6tvozetekh B
vap. (Hastelloy, Inconel, Nimonic)
WwT Hss-E | A minta WT HSS-E vap. tipus 9-14
TiN A nagyobb kopéséalldsdg a bevonatnak koszénhetben
A balos
WTL-L || (50 | 4 anitridalt élszalagoknak koszonheten fokozottkopds 15 23
elleni védelem a forgdcsoldéleken és a vezet6szalagokon
A nagyon j0 forgacseltavolitas a belsd hitésnek
WNXi HSS-E koszonhetéen 25
:‘_ﬁ A hosszl forgacsot add anyagokhoz 1000 N/mm2-ig
N
% WNxi || HSSE | & mintaWNXi HSS-E tipus 25
= TN | A nagyobb kopdsalldsag a bevonatnak készonhetGen
D
£ A egyedi horonyprofil nagy forgacshornyokkal
WTL || ">E | & anitridalt élszalagoknak kiszonhetden fokozott kopas 17-22  26-28
elleni védelem a forgacsolGéleken és a vezetGszalagokon
A minta WTL HSS-E, de megndvelt v, és nagyobb
WTL HfiSN'E kopésallosag a bevonatnak kdszonhetéen 17-22
A alkalmas acélhoz és Gntvényekhez
WTL HSSE | A minta WTLTIN, de megndvelt v, és nagyobb 23
TiCN kopdsallosag erésen GtvGzott acéloknal
A egyedi horonyprofil nagy forgacshornyokkal
WTL |F4$r,"st A anitridalt élszalagoknak kdszénhetéen fokozott kopds 26-28 29 30 30
elleni védelem a forgdcsoldéleken és a vezet6szalagokon
Hss | A minta WTLHSS, de megndvelt v, és nagyobb ~
WTL TiN kopdsallosag a bevonatnak kdszénhetéen 26-28
A széles forgacshornyok a hosszu forgdcsot add
WNX HSS-E anyagokhoz 9-14
A Onkozpontositd
A flrdperselyekkel torténd alkalmazéashoz alkalmas
NC HSS | A nagyon jo forgdcseltavolitds a belsd hiitésnek 25
koszonhetden
NC Hss | 4 mintaz NG, de megndvelt v, és nagyobb kopésallosag o5
TiAIN abevonatnak kszonhetéen
§ é VA NERE A rozsda- és savallo anyagok specialistdja 9-14 17-22
g 2 A egyedi geometria
E w HSS | A nemvasfémek specialistéja 17-22
D
8
= A nemvasfémekhez 500 N/mm2-ig
o HSS =
= wrw A mely furatokhoz 26-28
cuttingtools.ceratizit.com 01]3
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Tartalmi attekintés

HSS furdok attekintése

()
_| ¢
2 @
» © £
_ gz o
- S = © @ “
s | g E g %% 55| 3
3 2 e S2ES g 3
15| & PEEssE N
2 = © < s B =
= = > N ®»® E DR =
g 24| oo BEESES o <
3xD belso hites nélkul
®©0 000
HSS-E o
e ! vk RS e 220 D m s
— HSS-E ® 0O @00 o 14
W UNI M 130° 1-14 _
TiN AL 8 u
®e® 6060 0O
HSS-E o
- | o | E e e S0 m o
- , e 0O
R N e e m 9
. —e O ®0O0O0 o1
— HSS-E 130° 1-12 -
VA 30 T O
. ® OO0 @O0 o1
=~ SN HSS-E 130° 1-2 -
s WNX 30 0 T O
NESE . ® 00 0O0O0
_ wT vap. 130 0,4-25 AH:B . 9-14
NESE , ® 00 0O0O0
m— wT TiN 130 1-20 AH:B . 9-14
— - , eocO0Oe@e@ O
e WTLL | o | 130 1-19 Nt balos [ 15
0000
HSS-E o
HSS-E ® 0O @00 700
UNI PM 130° 1-14 _
TiN AL 8 u
ESE , ®©0 000
UNI | e 0014 m 72
e 0O
HSS o B
N[ | e 0220 m 1722
O ®0O0O0
VA HSS-E | 130° 1-12 . O 17-22
® 0O 0O
HSS-E .
WTL Fnit 130 1-16 O [} 17-22
® 0 0O
HSS-E .
wrL || 130 1416 o m 72
® O
HSS-E .
WTL | | Toy | 130 3-12 D (] 23
| ¢ 17-22
w HSS 130° 20-2 -
02020 O
, i HSS . e ©
% =5 > | WTL-L) | (o | 130 1-16 W balos [ ] 23

0114
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Tartalmi attekintés

HSS furdok attekintése

= = - £ 5| o
s | §] & g %8 8
g | g 2 H - B g g «
= S E E2% S 3 -
s g %S| = LGizfsE 5
BN £ | < | o EEESEE -
9xD belso hiitéssel
N 5 ® 6 ®§ OO
i HSS-E 130° -
E< ae WNXi 30 5-20 =T 0 2
’ - . HSS-E ., ® 6 ®§ OO
Ko | WNXi| | "S5 1300 520 i % [ 25
10xD-ig belso hiités nélkiil
® O @ O
_ _ HSS-E o
e S e S UNE | | TR 118 1-14 Mt B 26-28
B HsS . [} [ BN
T R wiL | | 55 130 1-14 s B 26-28
HSS-E ., ® 06 00
s s wiL | | 551 130 1-12 T W 26-28
HSS , [ J [ BN
s S <. WTL | | 52 130 1-14 i W 26-28
[}
WTW HSS 130 1-14 SO [ 26-28
10xD-ig bels6 hiitéssel
R ® O @ OO
3 NC | | Hss | 130 3-13 Mt [0 25
> — HSS . ® O @ OO
P O e NC | | fon | 130 3-13 T [} 25
10xD felett belsd hatés nélkil
- ) HsS . ® O 0o
B R EES aaa ] WTL | |1 qooma| 130 2-13 Nt . 29
- ) HSS 5 ® O 00
. WTL 2 soroat 130 2-13 SO . 30
- ) HSS , ® O 0o
e e e e C— WTL | |3 g 130° 25-13 N [ | 30
Mikrofuro
® 6 06 06 O
HSS-E o
N o | 118015145 ] 3
Csigafuro keészlet
[ ] [}
HSS o
N | 18 1-10 o ] 24
® 6 06 06O
HSS-E o
UNE | | RE T 118 1-10 T [} 24
cuttingtools.ceratizit.com 0115
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Tartalmi attekintés

HSS furdok attekintése

(o}
= 2
50 &
» @ £
— =1
= = = © o
s | 8| E 8 %% s 8l 3
= (%2} = = = h —_ 3 S
g2 & £5558 =82
@D = S = 8 o
2 g | © = - HEEES -
p=} ~ N » N Z
= - DC - B CER Wl =
NC kozpontfurd
® O @ O
- NC-A | | Hss 90° 3-20 LT (T O 35-37
HSS . ® O @ O 36
_ NC-A TiN 90 3-20 D -s[a . 35+
® O @ O
< NC-A| | HSs | 120° 3-20 [T S(ET [ 35+36
HSS ., ® O @ O
S NC-A| | T | 120 3-20 T (O B 3536
Kozpontflro
® O @ O
——— T ZB | | Hss | 118 05-63 DIN 333 - A/B/R alak [] 37-39
— _ . . ®@ 000
B — — zB | | B 118 05-63 DIN333-Aalak |l 38
N ® O @ O
= hy & ZB | |HssE| 118°  05-63 DIN 333 - Aalak ] 38
Felfuro
® O @ @ O A
eSS ° = -€l0
N HSS 120 3,8-12 \ 3-6l0 O 0
Lépcsos furd
- . ® O @O ) .
B S L U SB wp | 118 25-102 Nt siillyesztési szog: 90° |l 4
® O @ O "
_'\ b ———— o _ o Lol i . o
= SB HSS 118 2,5-10,2 T stllyesztési szog: 90 |:|
® O @ O

HsS . ) T
B 5 5 U SB wp | 1187 32-105 T sillyesztési sz6g: 90° i 41

® O @ O

~ S VT — 0 _ o Aol A o
V'K SB HSS 118 3,2-10,5 N slillyesztési sz6g: 90 o #
Hss . @0 eo0 ) o
S~ N N — SB o | 118 34-11 Nt siillyesztésiszog: 180° | 42
@0 e®o0
=R HsS o 4- ; ‘i sz 180°
S SB 118 3,4-11 R stllyesztési szog: 180 O 42
@0 e®o0
-—ru sB | | M5 g 332 sillyesztési sz69:60° | 44
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Tartalmi attekintés

HSS furdok attekintése

(0]
= 2
5| &
_ 2 = s
- = - © © -
£ 2 E g =9 S s o
s g |8 = _8EE:% mO =
= =) > N » > N =
= g J DC S22 =
Csigafuro Morse-kuppal
3xD
e ® O O 0O
- 1 o WT | | e | 1907 10-30 w3 u i
5xD
HSS o e e
SRS o N wp, | 11&  10-60 w3 u .
HSS-E o i © (048
N—— - wrL | | TSE| qgp0 10-27 i [ | 32
10xD
HSS o e e
e - = N wp | 118 10-50 w3 u .
7 7 e ® 06 0O
B e | ¢ WTL F-nit 130° 10-26 w3 - 3
10xD felett
. R ® O 0o
radadad s S — WTL 1. sorozat| 130 10-30 MKH:B . 34
. R ® O 0o
B p— WTL 2.sorozat 130 10-30 MKH:B . ¥
Felfuro
e . ® O 6 6 O -
=== o N || | 1200 10-30 w3 el u v
Lepcsos furd
HSS o il © €18 ( 351 520 °
B 5 e 5522 » siillyesztési sz0g: 180° i 43
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3xD bels6 hiités nélkiil

Nagy teljesitményt csigafurd, DIN 1897-hez hasonlo, extra rovid

A DIN 1835 A szerinti egységes szar
A egyedi csucskialakitas
A nagyon jo 6nkdzpontozo képesség
A 4 Koszorilt felilet
A maximalis teljesitmény
T2
<3xD VX DC.s | OAL | LCF | DCONMS | LS Cikkszam
10122 ...
mm | mm | mm mm mm EUR
TiN 710 | 78 | 34 8 36 27,77 071
720 | 78 34 8 36 27,66 072
| ez | 730 | 78 34 8 36 27,66 073
740 | 78 34 8 36 27,77 074
745 | 78 34 8 36 27,77 745
750 | 78 34 8 36 19,93 075
DCONMS,__ ;. 7,60 | 81 37 8 36 27,87 076
7,70 | 81 37 8 36 31,06 077
o 7,80 | 81 37 8 36 31,05 078
- 7,90 | 81 37 8 36 31,05 079
8,00 | 81 37 8 36 20,46 080
- 8,10 | 87 37 10 40 34,12 081
4 8,20 | 87 37 10 40 3412 082
3 8,30 | 87 37 10 40 3412 083
o 8,40 | 87 37 10 40 3412 084
g 8,50 | 87 37 10 40 23,10 085
8,60 | 91 40 10 40 35,61 086
8,70 | 91 40 10 40 35,61 087
w A A L
S 8,90 5
_ 9,00 | 91 40 10 40 25,44 090
A8 910 | 91 | 40 10 40 4376 091
2 118° 920 | 91 | 40 10 40 4376 092
9,30 | 91 40 10 40 43,76 093
HSSE 9,35 | 91 | 40 10 40 4376 935
T2 9,40 g} 28 18 28 43,76 094
i z 9,50 30,52 095
DCys | OAL | LCF | DCONMSys | LS ?3";52’;"‘ 960 | 93 | 43 10 40 3296 096
9,70 | 93 43 10 40 32,96 097
mm | mm | mm mm mm EUR 9,80 | 93 43 10 40 32,96 098
2,00 | 44 12 3 28 9,01 020 9,90 | 93 43 10 40 32,96 099
2,10 | 44 12 3 28 9,91 021 10,00 | 93 43 10 40 29,24 100
2,20 | 45 13 3 28 10,81 022 10,10 | 100 | 43 12 45 4599 101
2,30 | 45 13 3 28 10,81 023 10,20 | 100 | 43 12 45 4313 102
2,40 | 46 14 3 28 11,34 024 10,30 | 100 | 43 12 45 4472 103
2,50 | 46 14 3 28 9,76 025 10,40 | 100 | 43 12 45 4758 104
2,60 | 46 14 3 28 11,34 026 10,50 | 100 | 43 12 45 42,07 105
2,70 | 48 16 3 28 11,87 027 10,60 | 100 | 43 12 45 51,08 106
2,80 | 48 16 3 28 11,87 028 10,70 | 104 | 47 12 45 46,63 107
2,90 | 48 16 & 28 11,87 029 10,80 | 104 | 47 12 45 4482 108
3,00 | 48 16 3 28 10,81 030 10,90 | 104 | 47 12 45 65,81 109
3,10 | 50 18 4 28 10,81 031 11,00 | 104 | 47 12 45 42,07 110
3,20 | 50 18 4 28 10,81 032 11,10 | 104 | 47 12 45 4176 111
3,30 | 50 18 4 28 10,92 033 11,50 | 104 | 47 12 45 43,76 115
3,40 | 52 20 4 28 10,92 034 11,70 | 104 | 47 12 45 50,02 117
3,50 | 52 20 4 28 10,40 035 11,80 | 104 | 47 12 45 52,46 118
3,60 | 52 20 4 28 11,23 036 11,90 | 108 51 12 45 65,92 119
3,70 | 52 20 4 28 11,76 037 12,00 | 108 51 12 45 50,44 120
3,80 | 54 22 4 28 11,45 038 12,10 | 111 51 16 48 37,20 121
3,90 | 54 22 4 28 11,76 039 12,20 | 111 51 16 48 55,42 122
4,00 | 54 22 4 28 9,59 040 12,30 | 111 51 16 48 68,14 123
410 | 66 22 6 36 9,59 041 12,40 | 111 51 16 48 81,18 124
420 | 66 22 6 36 10,02 042 12,50 | 111 51 16 48 52,78 125
430 | 68 24 6 36 10,59 043 12,60 | 111 51 16 48 107,00 126
440 | 68 24 6 36 11,87 044 12,70 | 111 51 16 48 116,60 127
4,50 | 68 24 6 36 9,69 045 12,80 | 111 51 16 48 55,32 128
4,60 | 68 24 6 36 12,72 046 12,90 | 111 51 16 48 81,60 129
4,70 | 68 24 6 36 12,62 047 13,00 | 111 51 16 48 56,70 130
480 | 70 26 6 36 12,62 048 13,50 | 114 54 16 48 83,72 135
490 | 70 26 6 36 12,62 049 14,00 | 114 | 54 16 48 83,72 140
500 | 70 26 6 36 10,81 050 14,50 | 116 56 16 48 107,00 145
510 | 70 26 6 36 12,82 051 15,00 | 116 56 16 48 100,90 150
520 | 70 26 6 36 13,03 052 15,50 | 118 58 16 48 110,20 155
530 | 70 26 6 36 13,35 053 16,00 | 118 | 58 16 48 105,60 160
540 | 72 28 6 36 14,52 054 16,50 | 126 | 60 20 50 164,30 165
5,50 | 72 28 6 36 11,45 055 17,00 | 126 | 60 20 50 164,30 170
5,55 | 72 28 6 36 14,52 555 17,50 | 128 | 62 20 50 164,30 175
560 | 72 28 6 36 14,52 056 18,00 | 128 | 62 20 50 164,30 180
570 | 72 28 6 36 14,52 057 18,50 | 130 | 64 20 50 164,30 185
580 | 72 28 6 36 14,52 058 19,00 | 130 | 64 20 50 164,30 190
590 | 72 28 6 36 14,52 059 19,50 | 132 | 66 20 50 164,30 195
6,00 | 72 28 6 36 11,97 060 20,00 132 | 66 20 50 145,20 200
6,10 | 75 31 8 36 18,65 061
6,20 | 75 31 8 36 18,65 062 Acél )
IR A I W m e :
650 | 75 | 31 8 36 1420 0g5  Vasontveny *
6,60 | 75 | 31 8 36 22,99 066 Nemvasfemek °
6,70 | 75 31 8 36 2299 067 Nagy héalldsagu o)
6,80 | 78 34 8 36 2469 068
6,90 | 78 34 8 36 25,01 069 - v, oldal: 46
7,00 | 78 34 8 36 18,87 070

01 |8 cuttingtools.ceratizit.com
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3xD bels6 hiités nélkiil

Csigafuro, DIN 1897, extra rovid

< 3xD UNI UNI N VA WNX WT WT
TiN TiN vap. vap. TiN
3
\
, [/
% /
. g
: 4 "
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC.,; | DC OAL | LCF Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10 113 ... 10107 ... 10105 ... 10130... 10106 ... 10109... 10 110 ...
mm_|hivelykl mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
0,40 19 2,5 4,02 004 6,74 00400"
0,50 20 3,0 3,01 005 " 4,98 00500"
0,55 21 35 11,66 00550"
0,60 21 35 3,70 006 " 5,93 006007
0,65 22 4,0 6,46 00650"
0,70 23 45 3,44 007 " 5,44 00700"
0,75 23 45 5,66 007507
0,80 24 50 2,64 008 " 4,73 00800"
0,85 24 50 5,34 00850"
0,90 25 55 2,64 009 " 4,73 009007
0,95 25 55 5,34 009507
1,00 26 6,0 7,90 010 2 475 010 1,46 010 V 2,01 010 3,06 010 3,36 010007 466 010
1,05 26 6,0 452 01050"
1,10 28 70 790 011 2 475 011 1,54 011 2,01 01 3,35 011 3,21 01100 486 011
1,15 28 70 3,60 01150"
1,20 30 8,0 8,10 012 2 487 012 1,54 012 1,83 012 3,32 012 3,13 012007 454 012
1,25 30 8,0 3,60 012507
1,30 30 8,0 853 013 2 512 013 1,54 013 Y 1,83 013 322 013 3,21 013007 486 013
1,35 32 9,0 3,60 013507
1,40 32 9,0 7,81 014 2 468 014 154 014 " 1,83 014 322 014 3,21 01400" 486 014
1,45 32 9,0 3,60 014507
1,50 32 9,0 7,37 015 2 442 015 121 015 " 1,83 015 2,95 015 2,98 015007 454 015
1,55 34 10,0 4,68 015507
1,60 34 10,0 7,72 016 2 462 016 1,42 016 " 2,23 016 3,19 016 2,90 01600" 440 016
1,65 34 10,0 3,85 01650"
1,70 34 10,0 7,81 017 2 468 017 1,42 017 Y 2,23 017 3,16 017 2,87 017007 433 017
1,75 36 11,0 3,55 017507
1,80 36 11,0 7,72 018 2 462 018 1,50 018 " 2,23 018 3,16 018 2,92 018007 446 018
1,83 36 11,0 5,25 01830"
1,85 36 11,0 3,33 01850"
1,90 36 11,0 7,72 019 2 462 019 1,42 019 2,23 019 3,13 019 2,92 019007 446 019
1,95 38 12,0 5,19 019507
2,00 38 12,0 6,46 020 2 3,87 020 093 020 " 2,23 020 2,66 020 2,57 02000 3,78 020
2,05 38 12,0 4,68 02050"
2,10 38 12,0 7,90 021 2 475 021 1,35 021 " 2,23 021 2,95 021 2,84 021007 426 021
2,15 40 13,0 4,40 021507
2,20 40 13,0 7,90 022 2 475 022 1,35 022 2,23 022 2,98 022 3,31 022007 466 022
2,25 40 13,0 3,55 022507
2,30 40 13,0 6,65 023 2 402 023 1,42 023 " 2,23 023 3,11 023 3,06 02300" 466 023
2,35 40 13,0 4,98 023507
2,38 | 3/32 | 43 14,0 7,32 238 2 437 238
2,40 43 14,0 7,95 024 2 480 024 1,42 024 2,23 024 3,16 024 3,18 02400 482 024
2,45 43 14,0 3,78 02450
Acél ° ° ° o ° ° °
Rozsdamentes o) [ ° o) o) o)
Vasontvény ) ) ° o) ) o o
Nemvasfémek o ) o o) ) o o
Nagy héallosagu o [¢) o o o o
Edzett anyagok () o o

1) bevonat nélkiili
2) onkozpontositd

cuttingtools.ceratizit.com
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3xD bels6 hiités nélkiil

Csigafuro, DIN 1897, extra rovid

<3xD UNI UNI N VA WNX wT wT

TiN TiN vap. vap. TiN

OAL

LCF

\
ﬁ [/
I
ks 4 \
: L i
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC.,; | DC OAL | LCF Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10 113 ... 10107 ... 10105 ... 10130... 10106 ... 10109... 10 110 ...
mm_|hivelykl mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
2,50 43 14,0 6,94 025 2 421 025 1,06 025 2,23 025 2,95 025 2,72 02500 413 025
2,55 43 14,0 4,98 02550
2,60 43 14,0 8,20 026 2 495 026 1,46 026 2,23 026 3,16 026 3,18 02600 4,82 026
2,65 43 14,0 4,98 02650
2,70 46 16,0 8,73 027 2 526 027 1,46 027 2,23 027 3,19 027 3,33 02700 511 027
2,75 46 16,0 4,98 02750
2,78 | 7/64 | 46 16,0 8,48 278 2 509 278
2,80 46 16,0 8,10 028 2 487 028 1,46 028 2,23 028 3,35 028 3,33 02800 511 028
2,85 46 16,0 495 02850
2,90 46 16,0 8,62 029 2 519 029 1,46 029 2,23 029 3,48 029 3,33 02900 511 029
2,95 46 16,0 3,55 02950
3,00 46 16,0 7,32 030 2 4,37 030 1,06 030 2,23 030 3,16 030 2,92 03000 4,35 030
3,05 49 18,0 3,67 03050
3,10 49 18,0 7,81 031 2 468 031 1,46 031 2,23 031 3,62 031 3,33 03100 501 031
3,15 49 18,0 5,34 03150
3,17 | 1/8 49 18,0 7,72 317 2 462 317
3,20 49 18,0 7,37 032 2 442 032 1,35 032 2,23 032 3,11 032 3,18 03200 473 032
3,25 49 18,0 3,70 03250
3,30 49 18,0 7,37 033 2 442 033 1,42 033 2,23 033 3,35 033 3,44 03300 511 033
3,35 49 18,0 495 03350
3,40 52 20,0 853 034 2 512 034 1,80 034 2,23 034 3,82 034 3,41 03400 511 034
3,45 52 20,0 3,70 03450
3,50 52 20,0 7,37 035 2 442 035 1,21 035 2,23 035 3,73 035 3,36 03500 463 035
3,55 52 20,0 3,78 03550
3,57 | 9/64 | 52 20,0 834 357 2 502 357
3,60 52 20,0 9,79 036 2 5,88 036 1,80 036 2,57 036 3,82 036 3,44 03600 511 036
3,70 52 20,0 8,48 037 2 509 037 1,80 037 2,57 037 3,82 037 3,67 03700 550 037
3,75 52 20,0 3,85 03750
3,80 55 22,0 9,01 038 2 542 038 1,80 038 2,57 038 405 038 3,55 03800 523 038
3,85 55 22,0 5,93 03850
3,90 55 22,0 10,21 039 2 6,15 039 1,80 039 405 039 3,64 03900 550 039
3,95 55 22,0 6,00 03950
3,97 | 5/32 | 55 22,0 9,19 397 2 550 397
4,00 55 22,0 8,34 040 2 5,02 040 1,27 040 3,81 040 4,02 040 3,60 04000 473 040
4,05 55 22,0 4,23 04050
4,10 55 22,0 9,54 041 2 575 041 1,54 0M1 3,81 041 4,08 041 3,74 04100 523 041
4,15 55 22,0 5,96 04150
4,20 55 22,0 8,34 042 2 502 042 1,50 042 3,81 042 3,73 042 3,67 04200 523 042
4,25 55 22,0 6,49 04250
4,30 58 24,0 9,50 043 2 571 043 2,41 043 3,81 043 420 043 3,88 04300 581 043
4,35 58 24,0 6,51 04350
437 |11/64 | 58 24,0 12,82 437 ? 7,68 437
4,40 58 24,0 10,21 044 2 6,15 044 241 044 420 044 4,04 04400 596 044
Acél ° ° ° o ° ° °
Rozsdamentes o) ) ° o) o) o)
Vasontvény ) ° ) o) ) o o
Nemvasfémek o ) o o) ° o o
Nagy héallosagu o [¢) o o o o
Edzett anyagok o o o
1) bevonat nélkiili — v, oldal: 46+47

2) onkozpontositd

01[10 folytatas a kdvetkez6 oldalon cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

3xD bels6 hiités nélkiil

Csigafuro, DIN 1897, extra rovid

< 3xD UNI UNI N VA WNX WT WT
TiN TiN vap. vap. TiN
3
\
, [/
% /
. g
: 4 "
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC.,; | DC OAL | LCF Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10 113 ... 10107 ... 10105 ... 10130... 10106 ... 10109... 10 110 ...
mm_|hivelykl mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
4,45 58 24,0 6,70 04450
4,50 58 24,0 9,50 045 2 571 045 1,54 045 401 045 420 045 3,85 04500 493 045
4,55 58 24,0 6,51 04550
4,60 58 24,0 9,54 046 2 5,75 046 2,44 046 401 046 436 046 4,28 04600 6,49 046
4,65 58 24,0 5,83 04650 6,59 465
4,70 58 24,0 10,70 047 2 6,40 047 2,44 047 401 047 466 047 4,42 04700 6,59 047
4,75 58 24,0 5,83 04750
4,76 | 3/16 | 62 26,0 10,70 476 ? 6,40 476
4,80 62 26,0 10,81 048 2 6,51 048 2,44 048 414 048 487 048 4,63 04800 6,56 048
4,85 62 26,0 5,34 04850
4,90 62 26,0 10,92 049 ? 6,57 049 2,44 049 414 049 5,09 049 5,08 04900 6,56 049
4,95 62 26,0 7,61 04950
5,00 62 26,0 9,19 050 2 5,50 050 1,64 050 414 050 450 050 4,13 05000 5,34 050
5,05 62 26,0 8,99 05050
5,10 62 26,0 10,12 051 2 6,09 051 2,49 051 414 051 521 051 5,50 05100 6,76 051
5,15 62 26,0 9,54 05150
516 | 13/64 | 62 26,0 12,08 516 2 7,24 516
5,20 62 26,0 10,92 052 2 6,57 052 249 052 470 052 528 052 6,59 05200 6,87 052
5,25 62 26,0 7,80 05250
5,30 62 26,0 12,40 053 2 7,47 053 2,49 053 470 053 544 053 7,25 05300 6,99 053
5,35 66 28,0 12,93 05350
5,40 66 28,0 12,08 054 2 7,28 054 2,84 054 571 054 7,80 05400 7,12 054
5,45 66 28,0 12,50 05450
5,50 66 28,0 10,37 055 2 6,22 055 2,16 055 470 055 5,63 055 5,25 05500 5,75 055
5,55 66 28,0 14,20 05550 7,48 555
5,56 | 7/32 | 66 28,0 11,34 556 2 6,80 556
5,60 66 28,0 12,40 056 ? 7,47 056 2,84 056 473 056 599 056 8,69 05600 7,48 056
5,70 66 28,0 13,25 057 2 7,94 057 2,84 057 473 057 6,04 057 8,84 05700 7,48 057
5,75 66 28,0 10,43 05750
5,80 66 28,0 12,72 058 2 7,65 058 2,84 058 473 058 6,14 058 8,99 05800 7,48 058
5,85 66 28,0 15,15 05850
5,90 66 28,0 13,99 059 2 8,39 059 2,84 059 473 059 6,20 059 9,41 05900 7,70 059
5,95 | 15/64 | 66 280 2120 595 2 12,82 595 9,54 05950
6,00 66 28,0 11,23 060 2 6,69 060 2,16 060 510 060 548 060 5,25 06000 6,03 060
6,05 70 31,0 15,15 06050
6,10 70 31,0 13,15 061 2 7,88 061 3,06 061 510 061 6,46 061 9,92 06100 9,66 061
6,15 70 31,0 11,02 06150
6,20 70 31,0 13,15 062 2 7,88 062 3,06 062 510 062 6,54 062 10,43 06200 9,95 062
6,25 70 31,0 13,03 06250
6,30 70 31,0 15,05 063 2 9,00 063 3,06 063 510 063 6,59 063 11,13 06300 10,14 063
6,35 | 1/4 70 31,0 13,78 635 2 8,29 635 7,80 06350
6,40 70 31,0 13,88 064 2 8,36 064 3,17 064 582 064 6,93 064 11,34 06400 10,19 064
6,45 70 31,0 14,73 06450
Acél ° ° ° o ° ° °
Rozsdamentes o) ) ° o) o) o)
Vasontvény ) ° ) o) ) o o
Nemvasfémek o ) o o) ° o )
Nagy héallosagu o [¢) o o o o
Edzett anyagok o o o

1) bevonat nélkiili
2) onkozpontositd

cuttingtools.ceratizit.com

folytatds a kdvetkezd oldalon

— v, oldal: 46+47

01111



WNT \ Performance

3xD bels6 hiités nélkiil

Csigafuro, DIN 1897, extra rovid

<3xD UNI UNI N VA WNX wT wT

TiN TiN vap. vap. TiN

OAL

LCF

| 18

:
4

- e ‘\-\"‘\

<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2

DC.,; | DC OAL | LCF Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam

10 113 ... 10107 ... 10105 ... 10130... 10106 ... 10109... 10 110 ...
mm_|hivelykl mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
6,50 70 31,0 13,15 065 2 7,88 065 2,56 065 582 065 6,56 065 6,14 06500 7,55 065
6,55 70 31,0 15,58 06550
6,60 70 31,0 14,41 066 ? 8,70 066 3,17 066 5,82 066 7,14 066 11,87 06600 10,17 066
6,65 70 31,0 16,42 06650
6,70 70 31,0 15,90 067 2 9,53 067 3,48 067 582 067 7,38 067 12,08 06700 10,34 067
6,75 74 34,0 19,60 675 2 11,66 675 12,19 06750
6,80 74 34,0 16,01 068 ? 9,58 068 4,02 068 6,02 068 8,23 068 12,50 06800 11,02 068
6,85 74 34,0 17,60 06850
6,90 74 34,0 15,79 069 2 9,44 069 432 069 6,02 069 8,44 069 12,72 06900 11,02 069
7,00 74 34,0 14,62 070 2 8,80 070 3,14 070 6,02 070 7,14 070 6,99 07000 9,04 070
7,05 74 34,0 19,71 07050
710 74 34,0 17,70 071 2 10,70 oM 447 071 6,02 071 9,95 071 12,93 07100 12,19 07
714 | 9/32 74 34,0 2352 1714 2 14,09 714
7,20 74 34,0 18,23 072 2 11,02 072 454 072 6,41 072 10,43 072 13,46 07200 12,19 072
7,25 74 34,0 16,01 07250
7,30 74 34,0 19,60 073 2 11,76 073 467 073 11,02 073 13,56 07300 12,29 073
7,35 74 34,0 17,80 07350
7,40 74 34,0 18,34 074 2 11,13 074 501 074 12,08 074 13,78 07400 12,29 074
7,50 74 34,0 15,26 075 2 9,17 075 3,48 075 6,41 075 7,83 075 8,13 07500 9,46 075
7,60 79 37,0 23,85 076 2 14,31 076 5,55 076 11,34 076 14,41 07600 13,68 076
7,70 79 370 25,75 077 2 15,48 077 555 077 6,75 077 11,66 077 15,05 07700 13,68 077
7,75 79 37,0 18,65 07750
7,80 79 37,0 19,71 078 2 11,87 078 555 078 11,66 078 15,37 07800 13,78 078
7,90 79 37,0 27,55 079 2 16,54 079 563 079 6,75 079 11,13 079 15,68 07900 13,78 079
794 | 5/16 79 37,0 18,87 794 2 11,34 794
8,00 79 37,0 18,23 080 ? 11,02 080 3,56 080 7,28 080 8,00 080 7,61 08000 9,83 080
8,05 79 370 25,12 08050
8,10 79 37,0 23,32 081 2 13,99 081 6,05 081 7,28 081 12,29 081 16,42 08100 13,88 081
8,15 79 370 25,12 08150
8,20 79 37,0 24,27 082 2 14,52 082 6,48 082 7,28 082 12,62 082 17,17 08200 13,88 082
8,25 79 370 19,50 08250
8,30 79 370 25,44 083 2 15,26 083 6,57 083 7,28 083 12,93 083 18,12 08300 14,09 083
8,40 79 37,0 24,38 084 2 14,73 084 6,74 084 8,06 084 13,46 084 18,97 08400 14,09 084
8,50 79 37,0 21,20 085 2 12,82 085 512 085 8,06 085 9,73 085 9,16 08500 11,76 085
8,55 84 40,0 28,71 08550
8,60 84 40,0 14,31 086 6,74 086 8,06 086 13,78 086 19,50 08600 14,41 086
8,70 84 40,0 16,42 087 6,88 087 8,06 087 14,20 087 20,46 08700 14,41 087
8,73 | 11/32 | 84 40,0 3349 873 2 20,13 873
8,75 84 40,0 25,12 08750
8,80 84 40,0 26,60 088 2 15,90 088 6,95 088 15,90 088 21,30 08800 14,52 088
8,90 84 40,0 20,34 089 7,23 089 10,43 089 21,73 08900 15,26 089
8,95 84 40,0 27,87 08950
9,00 84 40,0 21,52 090 2 13,03 090 4,67 090 9,24 090 9,51 090 9,74 09000 11,87 090
Acél ° ° ° o ) ° °
Rozsdamentes o) [ ° o) o) o)
Vasontvény ) ° ° o) o o o
Nemvasfémek o ) o o) ° o o
Nagy héallosagu o [¢) o o o o
Edzett anyagok o o o
1) bevonat nélkiili — v, oldal: 46+47

2) onkozpontositd

0112 folytatas a kdvetkez6 oldalon cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

3xD bels6 hiités nélkiil

Csigafuro, DIN 1897, extra rovid

<3xD UNI UNI N VA WNX WT WT
TiN TiN vap. vap. TiN
3
[/
% f
. g
: 4 i
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC, | DC OAL | LCF Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10 113... 10107 ... 10105 ... 10130 ... 10 106 ... 10109 ... 10110 ...
mm_|hivelykl mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
9,05 84 | 40,0 22,99 09050
9,10 84 | 40,0 17,17 091 8,11 091 16,54 091 22,26 09100 18,87 091
9,20 84 | 40,0 17,27 092 8,76 092 9,74 092 17,80 092 22,99 09200 18,87 092
9,25 84 | 40,0 25,85 09250
9,30 84 | 400 24,38 093 2 14,73 093 9,14 093 9,74 093 12,29 093 24,16 09300 18,87 093
9,40 84 | 40,0 20,03 094 9,29 094 12,29 094 24,48 09400 18,87 094
9,50 84 | 400 2385 095 % 14,31 095 7,80 095 9,86 095 11,66 095 10,60 09500 15,58 095
9,60 89 | 430 20,99 096 9,81 096 18,54 096 24,48 09600 19,60 096
9,65 89 | 43,0 27,87 09650
9,70 89 | 430 20,34 097 9,95 097 18,54 097 24,79 09700 19,60 097
9,75 89 | 430 27,87 09750
9,80 89 | 430 2840 098 % 17,17 098 10,49 098 10,81 098 18,87 098 25,12 09800 20,99 098
9,90 89 | 430 21,73 099 10,49 099 19,50 099 25,44 09900 20,99 099
10,00 89 | 430 2342 100 2 14,09 100 563 100 11,23 100 10,43 100 12,50 10000 14,52 100
10,05 89 | 430 33,06 10050
10,10 89 | 430 20,99 101 11,45 101 33,91 10100
10,20 89 | 430 2967 102 2 17,91 102 9,95 102 11,23 102 18,54 102 19,50 10200 20,34 102
10,25 89 | 430 29,78 10250
10,30 89 | 430 19,50 103 12,19 103 31,47 10300
10,40 89 | 430 22,79 104 12,93 104 37,20 10400
10,50 89 | 430 2819 105 % 17,07 105 10,49 105 12,08 105 15,48 105 21,73 10500 19,40 105
10,60 95 47,0 15,58 106 37,41 10600
10,70 95 47,0 16,01 107 37,41 10700
10,75 95 47,0 32,53 10750
10,80 95 47,0 16,42 108 20,56 108 36,35 10800 43,56 108
10,90 95 47,0 16,42 109 37,20 10900
11,00 95 47,0 31,26 110 2 18,65 110 10,49 110 12,50 110 18,34 110 22,99 11000 19,40 110
11,10 95 47,0 16,42 111 42,18 11100
1,11 | 7/16 | 95 47,0 36,77 1112 2215 111
11,20 95 47,0 17,27 112 44,19 11200
11,30 95 47,0 17,60 113 46,74 11300
11,40 95 47,0 17,60 114 47,05 11400
11,50 95 47,0 36,04 1152 2183 115 11,02 115 14,31 115 23,85 115 25,85 11500 20,56 115
11,60 95 47,0 17,60 116
11,70 95 47,0 17,60 117 15,48 117 47,05 11700
11,75 95 47,0 51,19 11750
11,80 95 47,0 18,12 118 29,67 118 47,05 11800 24,48 118
11,90 102 | 51,0 18,34 119
12,00 102 | 51,0 3529 120 » 21,30 120 13,46 120 15,58 120 23,85 120 30,52 12000 23,85 120
12,10 102 | 51,0 18,76 121 46,74 12100
12,20 102 | 51,0 18,76 122 47,05 12200
12,25 102 | 51,0 51,93 12250
12,30 102 | 51,0 59,77 123 2 3551 123 18,97 123 29,67 123 36,14 12300 36,45 123
Acél ° ° ° o ° ° °
Rozsdamentes o ° ° o o o
Vasontvény ) ) ° o) ) o o
Nemvasfémek o o o o) ) o o
Nagy héallosagu o [¢) o o o o
Edzett anyagok o o o
1) bevonat nélkili — v, oldal: 46+47
2) onkozpontositd
cuttingtools.ceratizit.com folytatés a kovetkez oldalon 01113



WNT \ Performance

3xD bels6 hiités nélkiil

Csigafuro, DIN 1897, extra rovid

<3xD UNI UNI N VA WNX wT wT

TiN TiN vap. vap. TiN

OAL

|

LCF

' I

g

t |

.

| 18

; ’
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC.,; | DC OAL | LCF Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10 113 ... 10107 ... 10105 ... 10130... 10106 ... 10109... 10 110 ...
mm_|hivelykl mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
12,40 102 | 51,0 18,97 124 47,05 12400
12,50 102 | 51,0 38,68 125 2 2321 125 13,99 125 2427 125 31,16 12500 24,48 125
12,60 102 | 51,0 19,40 126 32,00 12600
12,70 102 | 51,0 49,39 127 2 29,46 127 18,54 127 32,00 12700
12,80 102 | 51,0 20,13 128 36,35 128 47,48 12800 46,21 128
12,90 102 | 51,0 20,99 129 47,48 12900
13,00 102 | 51,0 38,68 130 2 2321 130 14,20 130 26,861 130 33,06 13000 2512 130
13,20 102 | 51,0 21,73 132 47,48 13200
13,30 107 | 54,0 22,05 133
13,50 107 | 540 41,12 135 2 24,79 135 16,42 135 33,49 135 35,71 13500 27,34 135
13,80 107 | 54,0 22,68 138 4324 138 29,04 138
14,00 107 | 540 51,29 140 ? 30,94 140 16,74 140 31,16 140 35,71 14000 28,40 140
14,50 111 | 56,0 18,54 145 39,43 145 44,82 14500 28,93 145
14,75 111 | 56,0 28,61 147
14,80 111 | 56,0 54,89 148
15,00 111 | 56,0 18,34 150 36,57 150 42,82 15000 29,89 150
15,25 115 | 58,0 31,69 152 94,74 15250
15,50 115 | 58,0 19,93 155 55,74 155 54,58 15500 39,10 155
15,75 115 | 58,0 40,90 157
16,00 115 | 58,0 20,13 160 44,09 160 44,62 16000 38,57 160
16,50 119 | 60,0 24,06 165 4525 165 72,17 16500 57,87 165
17,00 119 | 60,0 24,48 170 45,68 170 62,32 17000 55,85 170
17,50 123 | 62,0 25,44 175 46,84 175 72,81 17500 53,41 175
17,75 123 | 62,0 64,85 177
18,00 123 | 62,0 2565 180 47,16 180 68,36 18000 61,04 180
18,50 127 | 64,0 28,30 185 87,01 18500 68,99 185
19,00 127 | 64,0 29,78 190 48,86 190 72,81 19000 67,30 190
19,50 131 | 66,0 31,69 195 84,99 19500 75,56 195
19,75 131 | 66,0 76,94 197
20,00 131 | 66,0 31,69 200 51,40 200 74,39 20000 72,06 200
20,50 136 | 68,0 118,70 20500
21,00 136 | 68,0 114,50 21000
21,50 141 | 70,0 121,90 21500
22,00 141 | 70,0 122,90 22000
22,20 141 | 70,0 129,30 22200
23,00 146 | 72,0 136,80 23000
24,00 151 | 75,0 145,20 24000
25,00 151 | 75,0 166,40 25000
Acél ° ° ° o ° ° °
Rozsdamentes o) ) ° o) o) o)
Vasontvény ) ) ) (e} e} f¢) f¢)
Nemvasfémek o ) o o) ) o o
Nagy héallosagu o o o o o o
Edzett anyagok o o o
1) bevonat nélkili — V. oldal: 46+47

2) onkozpontositd

0114 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

3xD bels6 hiités nélkiil
Csigafuro, DIN 1897, extra rovid
A Dbalos
T2
<3xD WTL-L DC. | OAL | LCF Cikkszam
10112 ...
mm | mm | mm EUR
57 | 66 | 28 7,12 057 2
58 | 66 28 7,90 058 2
59 | 66 | 28 8,06 059 2
6,0 | 66 28 7,20 060 ?
6,1 70 31 861 0612
6,2 | 70 31 8,61 062 2
6,3 | 70 31 8,61 063 2
64 | 70 31 895 064 2
. 6,5 | 70 31 7,58 065 2
8 66 | 70 | 31 9,09 066 2
“ 6,7 | 70 31 9,72 067
= 68 | 74 34 10,24 068 2
69 | 74 34 12,50 069 2
7,0 74 34 8,27 070
DC 72 | 74 34 16,42 072 2
73 | 74 34 16,42 073 2
0 74 | 74 34 17,07 074
<IH13330 75 | 74 34 8,95 0752
T2 77 | 79 37 17,60 077 2
DC. | OAL | LCF Cikkszam 80 | 79 | I 9,09 080 2
10 112 ... 81 | 79 | 37 18,34 081 2
mm | mm | mm EUR 82 | 79 37 18,87 082 2
1,0 | 26 6 367 010 83 | 79 37 18,87 083 2
1,1 | 28 7 407 011" 85 | 79 | 37 10,24 085 2
1,2 30 8 3,78 0121 8,6 84 40 19,71 086 2
1,3 | 30 8 378 0131 87 | 84 | 40 19,71 087 2
1,4 | 32 9 357 014" 88 | 84 | 40 20,66 088 2
15 | 32 9 3,16 015" 9,0 | 84 | 40 11,34 090 2
1,6 34 10 3,52 016 9,5 84 40 12,93 095 2
1,7 | 34 10 3,38 017 " 9,7 | 89 | 43 22,99 097 2
1,8 | 36 11 3,36 018 " 10,0 | 89 | 43 13,03 100 2
1,9 36 1 321 019 " 10,1 89 43 29,57 101 2
2,0 | 38 12 279 020 10,2 | 89 | 43 21,30 102 2
2,1 38 12 3,02 021" 10,5 | 89 | 43 20,66 105 2
2,2 | 40 | 13 338 0221 10| 95 | 4 2130 1102
23 | 40 13 352 023" 15 95 47 23,85 1152
24 | 43 14 3,60 024 2 11,8 | 95 47 31,05 118 2
25 | 43 | 14 306 0252 12,0 | 102 | 51 24,16 120 2
26 | 43 | 14 367 0262 12,5 | 102 | 51 25,85 1252
2,7 | 46 16 3,70 027 12,8 | 102 | 51 33,49 128 2
2,8 46 16 390 028 2 13,0 | 102 51 28,83 130 2
29 | 46 16 4,07 029 2 14,0 | 107 | 54 3529 140 2
30 | 46 16 341 0302 14,5 | 111 | 56 4419 1452
3,1 49 18 428 0312 15,0 | 111 56 38,79 150 2
3,2 49 18 370 0322 16,0 | 115 58 46,74 160 ¥
3,3 | 49 18 428 033 2 18,0 | 123 | 62 115,50 180
3,4 52 20 435 034 2) 19,0 127 64 150,50 190 ¥
35 | 52 20 421 0352 Acél °
36 | 52 20 4,35 036 2 Rozsdamentes o
3,7 52 20 448 0372 Vasontvény o
38 | 55 22 475 0382 Nemvasfémek °
39 | 55 22 4,73 039 2 Nagy héallésagu
4,0 55 22 473 040 2 Edzett anyagok o
41 55 22 544 0412
4,2 55 29 478 042 D 1) bevonat nélkiili - v, oldal: 47
43 | 58 | 24 659 043 2 2) nitridalt elszalagokkal
4,4 58 24 6,59 044 2 3) gbzzel kezelt
45 | 58 24 5,37 0452
46 | 58 24 6,83 046 2
47 | 58 24 6,83 047
48 | 62 26 6,99 048 2
49 | 62 26 6,99 049 2
50 | 62 26 6,00 050 2
51 62 26 7,06 0512
52 | 62 26 7,20 052 2
53 | 62 26 7,35 053 2
54 | 66 28 7,35 054 2
55 | 66 28 6,80 055 2
56 | 66 28 7,58 056 2
cuttingtools.ceratizit.com 01|15



WNT \ Performance

5xD bels6 hiités nélkiil

Nagy teljesitményt csigafurd, DIN 338-hoz hasonld, rovid

A DIN 1835 A szerinti egységes szarral
A egyedi csucskialakitas
A 4 Kkdszorilt felulet
A maximalis teljesitmény
A nagyon j0 6nkdzpontozd képesség
<5xD VX
DCONMS,,
3
8
DC %
S D
< 118°
HSS-E
T2
DC s | OAL | LCF | DCONMS 46 | LS Cikkszam
10124 ...
mm | mm | mm mm mm EUR
2,00 | 56 | 24 3 28 11,02 020
2,10 | 56 | 24 3 28 12,93 021
2,20 | 59 | 27 3 28 12,93 022
2,30 | 59 | 27 3 28 12,93 023
2,40 | 62 | 30 3 28 12,93 024
2,50 | 62 | 30 3 28 12,93 025
2,60 | 62 | 30 3 28 12,93 026
2,70 | 65 | 33 3 28 12,93 027
2,80 | 65 | 33 3 28 12,93 028
2,90 | 65 | 33 3 28 12,93 029
3,00 | 65 | 33 3 28 12,29 030
3,0 | 68 | 36 4 28 13,99 031
3,20 | 68 | 36 4 28 13,99 032
3,30 | 68 | 36 4 28 13,99 033
340 | 71 | 39 4 28 13,99 034
3,50 | 71 | 39 4 28 13,99 035
3,60 | 71 | 39 4 28 15,26 036
3,70 | 71 | 39 4 28 15,26 037
3,80 | 75 | 43 4 28 15,26 038
3,90 | 75 | 43 4 28 15,26 039
4,00 | 75 | 43 4 28 15,26 040
410 | 87 | 43 6 36 18,23 0H1
420 | 87 | 43 6 36 18,97 042
430 | 91 | 47 6 36 18,23 043
4,40 | 91 | 47 6 36 18,23 044
450 | 91 | 47 6 36 18,23 045
460 | 91 | 47 6 36 20,46 046
4,65 | 91 | 47 6 36 20,46 465
470 | 91 | 47 6 36 20,46 047
480 | 96 | 52 6 36 20,46 048
490 | 96 | 52 6 36 20,46 049
5,00 | 96 | 52 6 36 22,57 050
510 | 96 | 52 6 36 22,57 051
520 | 96 | 52 6 36 22,57 052
530 | 96 | 52 6 36 23,85 053
5,40 | 101 | 57 6 36 23,85 054
5,50 | 101 | 57 6 36 22,57 055
5,55 | 101 | 57 6 36 25,65 555
5,60 | 101 | 57 6 36 25,65 056
5,70 | 101 | 57 6 36 25,65 057
5,80 | 101 | 57 6 36 25,65 058
5,90 | 101 | 57 6 36 25,65 059
6,00 | 101 | 57 6 36 24,48 060
6,10 | 107 | 63 8 36 29,46 061
6,20 | 107 | 63 8 36 29,46 062
6,30 | 107 | 63 8 36 29,46 063
6,40 | 107 | 63 8 36 29,46 064
6,50 | 107 | 63 8 36 29,46 065
6,60 | 107 | 63 8 36 31,05 066
6,70 | 107 | 63 8 36 31,05 067
6,80 | 113 | 69 8 36 31,05 068
6,90 | 113 | 69 8 36 31,05 069
7,00 | 113 | 69 8 36 31,05 070
710 | 113 | 69 8 36 3222 0N
7,20 | 113 | 69 8 36 32,22 072
7,30 | 113 | 69 8 36 32,22 073
01]16

T2

DC s | OAL | LCF | DCONMS 6| LS Cikkszam

10124 ...
mm | mm | mm mm mm EUR
740 | 113 | 69 8 36 32,22 074
7,50 | 113 | 69 8 36 32,22 075
755 | 119 | 75 8 36 33,70 755
760 | 119 | 75 8 36 33,70 076
770 | 119 | 75 8 36 33,70 077
780 | 119 | 75 8 36 33,70 078
790 | 119 | 75 8 36 33,70 079
8,00 119 | 75 8 36 33,70 080
8,10 | 125 | 75 10 40 36,77 081
8,20 | 125 | 75 10 40 36,77 082
8,30 | 125 | 75 10 40 36,77 083
8,40 | 125 | 75 10 40 36,77 084
8,50 | 125 | 75 10 40 38,26 085
8,60 | 131 | 81 10 40 34,12 086
8,70 | 131 | 81 10 40 34,12 087
8,80 | 131 | 81 10 40 34,12 088
8,90 | 131 | 81 10 40 34,12 089
9,00 | 131 | 81 10 40 34,12 090
9,10 | 131 | 81 10 40 36,88 091
9,20 | 131 | 81 10 40 36,88 092
9,30 | 131 | 81 10 40 36,88 093
9,40 | 131 | 81 10 40 36,88 094
9,50 | 131 | 81 10 40 36,88 095
9,55 | 137 | 87 10 40 40,49 955
9,60 | 137 | 87 10 40 40,49 096
9,70 | 137 | 87 10 40 40,49 097
9,80 | 137 | 87 10 40 40,49 098
9,90 | 137 | 87 10 40 40,49 099
10,00 | 137 | 87 10 40 40,49 100
10,10 | 144 | 87 12 45 50,13 101
10,20 | 144 | 87 12 45 50,13 102
10,30 | 144 | 87 12 45 50,13 103
10,40 | 144 | 87 12 45 50,13 104
10,50 | 144 | 87 12 45 50,13 105
10,60 | 144 | 87 12 45 55,01 106
10,70 | 151 | 94 12 45 55,01 107
10,80 | 151 | 94 12 45 55,01 108
10,90 | 151 | 94 12 45 55,01 109
11,00 | 151 | 94 12 45 47,16 110
11,10 | 151 | 94 12 45 50,76 111
11,20 | 151 | 94 12 45 50,76 112
11,30 | 151 | 94 12 45 50,76 113
11,40 | 151 | 94 12 45 50,76 114
11,50 | 151 | 94 12 45 50,76 115
11,60 | 151 | 94 12 45 54,79 116
11,70 | 151 | 94 12 45 54,79 117
11,80 | 151 | 94 12 45 54,79 118
11,90 | 158 | 101 12 45 54,79 119
12,00 | 158 | 101 12 45 54,79 120
12,10 | 161 | 101 16 48 62,42 121
12,20 | 161 | 101 16 48 62,42 122
12,30 | 161 | 101 16 48 62,42 123
12,40 | 161 | 101 16 48 62,42 124
12,50 | 161 | 101 16 48 62,42 125
12,60 | 161 | 101 16 48 66,02 126
12,70 | 161 | 101 16 48 66,02 127
12,80 | 161 | 101 16 48 66,02 128
12,90 | 161 | 101 16 48 66,02 129
13,00 | 161 | 101 16 48 73,33 130
13,50 | 166 | 106 16 48 94,74 135
14,00 | 166 | 106 16 48 94,74 140
14,50 | 169 | 109 16 48 121,90 145
15,00 | 169 | 109 16 48 114,50 150
15,50 | 172 | 112 16 48 124,00 155
16,00 | 172 | 112 16 48 119,80 160
16,50 | 181 | 115 20 50 184,40 165
17,00 | 181 | 115 20 50 184,40 170
17,50 | 184 | 118 20 50 184,40 175
18,00 | 184 | 118 20 50 184,40 180
18,50 | 188 | 122 20 50 184,40 185
19,00 | 188 | 122 20 50 184,40 190
19,50 | 191 | 125 20 50 184,40 195
20,00 | 191 | 125 20 50 165,40 200
Acél )
Rozsdamentes )
Vasontvény )
Nemvasfémek )
Nagy héalldsagu o

— v oldal: 48
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WNT \ Performance

5xD bels6 hiités nélkiil

Csigafuro, DIN 338, rovid

< 5xD UNI UNI N VA w WTL WTL
TiN TiN vap. F.-nit TiN
2 l
o /
/
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC.,s | DC OAL | LCF Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10173 ... 10171 ... 10152 ... 10175 ... 10 161 ... 10 168 ... 10170 ...
mm |hiivelyk] mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
0,20 19 2,5 4,52 00200" 7,80 00200
0,25 19 3,0 4,33 002507 11,66 00250
0,30 19 3,0 3,21 00300" 6,03 00300
0,35 19 4,0 3,10 003507 5,60 00350
0,40 20 50 2,61 00400" 4,65 00400
0,45 20 5,0 2,65 004507 4,87 00450
0,50 22 6,0 2,22 00500" 3,41 00500
0,55 24 7,0 3,34 00550" 5,95 00550
0,60 24 70 2,13 00600" 3,67 00600
0,65 26 8,0 3,10 00650" 5,95 00650
0,70 28 9,0 1,91 00700" 3,35 00700
0,75 28 9,0 2,31 00750" 3,46 00750
0,80 30 10,0 1,83 00800" 2,91 00800
0,85 30 10,0 2,13 00850" 3,37 00850
0,90 32 11,0 2,98 009 1,74 00900" 2,79 00900
0,95 32 11,0 2,13 00950" 3,37 00950
1,00 34 12,0 6,26 010 2 2,98 010 1,70 01000" 3,57 010 2,89 01000 3,02 010 " 6,65 010
1,05 34 12,0 1,86 01050" 3,30 01050
1,10 36 14,0 6,79 011 2 3,27 01 1,64 011007 3,66 011 2,71 01100 335 0110 744 011
1,15 36 14,0 1,91 011507 3,06 01150
1,20 38 16,0 6,65 012 2 3,19 012 1,70 012007 405 012 2,71 01200 335 012 Y 7,44 012
1,25 38 16,0 3,27 125 1,86 012507 2,98 01250
1,30 38 16,0 6,79 013 2 327 013 1,58 01300" 3,85 013 2,71 01300 3,30 013 7,24 013
1,35 40 18,0 1,79 013507 3,06 01350
1,40 40 18,0 6,84 014 2 3,29 014 1,55 01400" 3,64 014 2,71 01400 3,35 014 " 7,44 014
1,45 40 18,0 3,10 145 1,64 014507 3,02 01450 6,44 901
1,50 40 18,0 6,46 015 2 3,10 015 1,40 01500" 3,35 015 2,71 01500 3,00 015 " 6,58 015
1,55 43 20,0 3,10 155 1,55 015507 3,02 01550 6,49 902
1,60 43 20,0 6,46 016 2 3,10 016 1,36 01600" 3,64 016 2,41 01600 3,02 016 6,65 016
1,65 43 20,0 3,33 165 1,55 01650" 3,02 01650 11,45 903
1,70 43 20,0 6,94 017 2 3,33 017 1,36 017007 3,75 017 2,52 01700 302 017 6,65 017
1,75 46 22,0 1,55 01750" 2,91 01750
1,80 46 22,0 6,84 018 2 3,29 018 1,20 01800" 3,64 018 2,49 01800 3,02 018 " 6,65 018
1,85 46 22,0 1,45 01850" 2,91 01850 7,89 904
1,90 46 22,0 6,84 019 2 329 019 1,24 01900" 3,75 019 2,49 01900 302 019 6,65 019
1,95 49 24,0 1,45 01950" 2,79 01950
2,00 49 24,0 6,65 020 2 3,19 020 1,02 02000" 3,05 020 2,01 02000 2,72 020 Y 595 020
2,05 49 24,0 1,40 02050" 2,63 02050 8,54 905
2,10 49 24,0 6,94 021 2 3,33 021 1,20 02100" 4,00 021 2,31 02100 297 021 1 6,49 021
2,15 53 270 1,45 021507 2,63 02150
2,20 53 27,0 7,32 022 2 3,48 022 1,24 02200" 4,00 022 2,31 02200 297 0221 6,49 022
2,25 53 27,0 1,45 022507 2,57 02250
2,30 53 27,0 7,08 023 2 3,40 023 1,24 02300" 4,00 023 2,31 02300 297 0231 6,49 023
2,35 53 27,0 2,03 02350" 3,14 02350
2,38 | 3/32 | 57 30,0 7,08 238 2 3,40 238
2,40 57 30,0 6,65 024 2 3,19 024 1,31 02400 402 024 2,41 02400 2,97 024 6,49 024
Acél ) ) ) (e} ) )
Rozsdamentes o ° ) o o
Vaséntvény ) ) ) ) o o
Nemvasfémek o ) (e} (e} ) o o
Nagy héallosagu o o o
Edzett anyagok )
1) bevonat nélkili — v, oldal: 48+49

2) 0Onkozpontositd
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WNT \ Performance

5xD bels6 hiités nélkiil

Csigafuro, DIN 338, rovid

< 5xD UNI UNI N VA w WTL WTL
TiN TiN vap. F.-nit TiN
2 l
o /
/
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC.,s | DC OAL | LCF Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10173 ... 10171 ... 10152 ... 10175 ... 10 161 ... 10 168 ... 10170 ...
mm |hiivelyk] mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
2,45 57 30,0 2,03 02450 3,19 02450
2,50 57 30,0 6,79 025 2 3,27 025 1,31 02500 3,21 025 2,04 02500 2,75 025 6,09 025
2,55 57 30,0 3,40 255 2,06 02550 3,70 02550
2,60 57 30,0 7,08 026 2 3,40 026 1,36 02600 410 026 2,49 02600 2,97 026 6,49 026
2,65 57 30,0 2,22 02650 3,70 02650
2,70 61 33,0 7,51 027 2 3,59 027 1,36 02700 410 027 2,55 02700 3,16 027 7,09 027
2,75 61 33,0 1,74 02750 3,58 02750
2,78 | 7/64 61 33,0 9,15 278 2 437 278
2,80 61 33,0 7,37 028 2 3,50 028 1,36 02800 421 028 2,79 02800 3,30 028 7,24 028
2,85 61 33,0 2,06 02850 4,33 02850
2,90 61 33,0 7,51 029 2 3,59 029 1,36 02900 421 029 2,79 02900 3,30 029 7,24 029
2,95 61 33,0 1,74 02950 3,70 02950
3,00 61 33,0 7,18 030 2 3,44 030 1,14 03000 3,21 030 2,24 03000 2,91 030 6,44 030
3,05 65 36,0 1,58 03050 3,14 03050
3,10 65 36,0 7,95 031 2 3,81 031 1,45 03100 425 031 2,79 03100 3,16 031 7,09 031
3,15 65 36,0 1,58 03150 3,14 03150
3,17 | 1/8 65 36,0 790 317 2 379 317
3,20 65 36,0 7,81 032 2 3,64 032 1,45 03200 3,64 032 2,52 03200 3,35 032 7,44 032
3,25 65 36,0 3,81 325 1,64 03250 3,14 03250
3,30 65 36,0 7,95 033 2 3,70 033 1,45 03300 3,66 033 2,55 03300 3,43 033 7,56 033
3,35 65 36,0 1,74 03350 3,19 03350
3,40 70 39,0 853 034 2 4,09 034 1,45 03400 448 034 2,83 03400 3,83 034 841 034
3,45 70 39,0 1,79 03450 3,37 03450
3,50 70 39,0 8,62 035 2 414 035 1,31 03500 3,57 035 2,61 03500 3,16 035 7,09 035
3,55 70 39,0 1,86 03550 3,37 03550
3,57 | 9/64 | 70 39,0 8,62 357 2 414 357
3,60 70 39,0 8,73 036 2 419 036 1,55 03600 465 036 2,83 03600 3,67 036 8,28 036
3,65 70 39,0 1,86 03650 3,21 03650
3,70 70 39,0 8,73 037 2 419 037 1,64 03700 467 037 2,89 03700 3,85 037 8,41 037
3,75 70 39,0 1,91 03750 3,52 03750
3,80 75 43,0 9,19 038 2 439 038 1,70 03800 475 038 3,14 03800 4,08 038 9,09 038
3,85 75 43,0 2,03 03850 3,54 03850
3,90 75 43,0 9,40 039 2 448 039 1,79 03900 495 039 3,14 03900 433 039 9,44 039
3,95 75 43,0 2,13 03950 3,58 03950
397 | 5/32 | 75 43,0 9,54 397 2 458 397
4,00 75 43,0 9,01 040 2 431 040 1,36 04000 3,90 040 2,65 04000 3,46 040 7,72 040
4,05 75 43,0 2,22 04050 4,65 04050
4,10 75 43,0 9,19 041 2 439 041 1,86 04100 495 041 3,14 04100 431 041 9,44 041
4,15 75 43,0 2,22 04150 4,65 04150
4,20 75 43,0 9,19 042 2 4,39 042 1,64 04200 500 042 2,79 04200 4,04 042 8,95 042
4,25 75 43,0 470 425 2,31 04250 452 04250
4,30 80 47,0 9,84 043 2 470 043 1,91 04300 500 043 3,86 04300 448 043 9,94 043
4,35 80 47,0 2,94 04350 5,57 04350
4,37 |11/64 | 80 47,0 9,93 437 2 476 437
4,40 80 47,0 9,84 044 2 470 044 1,91 04400 509 044 3,86 04400 448 044 9,94 044
4,45 80 47,0 2,94 04450
Acél ) ) ) (e} ) )
Rozsdamentes o ° ) o o
Vasontvény ) ) ) ) o o
Nemvasfémek o ) (e} (e} ) o o
Nagy héallosagu o ) o
Edzett anyagok )
1) bevonat nélkili — v, oldal: 48+49

2) 0Onkozpontositd
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WNT \ Performance

5xD bels6 hiités nélkiil

Csigafuro, DIN 338, rovid

< 5xD UNI UNI N VA w WTL WTL
TiN TiN vap. F.-nit TiN
2 l
o /
/
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC.,s | DC OAL | LCF Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10173 ... 10171 ... 10152 ... 10175 ... 10 161 ... 10 168 ... 10170 ...
mm |hiivelyk] mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
4,50 80 47,0 9,54 045 2 458 045 1,74 04500 497 045 3,37 04500 414 045 8,95 045
4,55 80 47,0 2,94 04550 6,78 04550
4,60 80 47,0 10,12 046 ? 485 046 1,91 04600 528 046 3,86 04600 470 046 10,59 046
4,65 80 47,0 485 465 2,94 04650 6,78 04650
4,70 80 47,0 12,29 047 2 5,88 047 2,03 04700 535 047 3,86 04700 4,70 047 10,59 047
4,75 80 47,0 2,94 04750 5,42 04750
4,76 | 3/16 86 52,0 10,37 476 2 495 476
4,80 86 52,0 10,37 048 ? 495 048 2,03 04800 541 048 3,86 04800 470 048 10,59 048
4,85 86 52,0 2,68 04850 6,78 04850
4,90 86 52,0 10,50 049 ? 503 049 2,13 04900 5,60 049 3,86 04900 490 049 10,861 049
4,95 86 52,0 489 495 3,30 04950 6,78 04950
5,00 86 52,0 10,60 050 2 5,08 050 1,70 05000 475 050 3,67 05000 436 050 9,59 050
5,05 86 52,0 5,08 505 3,41 05050 8,16 05050
5,10 86 52,0 10,60 051 2 5,08 051 2,22 05100 5,60 051 4,07 05100 490 051 10,81 051
5,15 86 52,0 3,56 05150
5,16 | 13/64 | 86 52,0 11,55 516 2 554 516
5,20 86 52,0 10,92 052 2 522 052 2,22 05200 5,65 052 4,20 05200 5,08 052 11,45 052
5,25 86 52,0 3,41 05250 6,49 05250
5,30 86 52,0 11,55 053 2 554 053 2,22 05300 577 053 4,20 05300 5,08 053 11,45 053
5,35 93 57,0 4,05 05350
5,40 93 57,0 14,20 054 2 6,77 054 2,45 05400 6,24 054 4,49 05400 552 054 12,19 054
5,45 93 57,0 4,20 05450 5,57 05450
5,50 93 57,0 12,29 055 2 583 055 2,36 05500 6,76 055 411 05500 5,08 055 11,34 055
5,55 93 57,0 6,85 555 4,20 05550 5,57 05550
556 | 7/32 | 93 57,0 14,41 556 2 6,85 556
5,60 93 57,0 13,03 056 ? 6,22 056 2,52 05600 6,46 056 4,95 05600 558 056 12,62 056
5,65 93 57,0 4,33 05650 7,68 05650
5,70 93 57,0 12,82 057 2 6,16 057 2,55 05700 6,46 057 4,95 05700 558 057 12,62 057
5,75 93 57,0 6,16 575 4,33 05750 7,55 05750
5,80 93 57,0 12,82 058 2 6,16 058 2,61 05800 6,46 058 4,95 05800 564 058 12,72 058
5,85 93 57,0 4,33 05850 9,07 05850
5,90 93 57,0 13,68 059 2 6,54 059 2,65 05900 6,46 059 4,95 05900 6,07 059 13,68 059
5,95 | 15/64 | 93 57,0 16,74 595 2 8,01 595 2,68 05950 4,95 05950
6,00 93 57,0 12,40 060 2 592 060 2,36 06000 6,19 060 4,87 06000 5,62 060 13,46 060
6,05 101 | 63,0 471 06050 10,60 06050
6,10 101 | 63,0 13,99 061 2 6,68 061 2,89 06100 7,22 061 495 06100 6,12 061 13,78 061
6,15 101 | 63,0 471 06150 8,16 06150
6,20 101 | 63,0 13,78 062 ? 6,58 062 2,89 06200 7,22 062 4,95 06200 6,46 062 14,20 062
6,25 101 | 63,0 471 06250 8,48 06250
6,30 101 | 63,0 15,26 063 ? 7,29 063 2,94 06300 7,22 063 5,24 06300 7,09 063 15,26 063
6,35 | 1/4 101 | 63,0 16,11 635 2 7,70 635 3,14 06350 5,03 06350
6,40 101 | 63,0 16,11 064 2 7,72 064 3,10 06400 7,89 064 5,24 06400 7,09 064 15,37 064
6,45 101 | 63,0 5,35 06450
6,50 101 | 63,0 14,94 065 2 7,12 065 2,94 06500 7,09 065 5,01 06500 6,15 065 13,78 065
6,55 101 | 63,0 5,60 06550 11,45 06550
6,60 101 | 63,0 16,32 066 2 7,81 066 3,21 06600 7,89 066 6,01 06600 7,24 066 15,90 066
Acél ) ) ) (e} ) )
Rozsdamentes o ° ) o o
Vasontvény ) ) ) o) o o
Nemvasfémek ) ) o (e} ) o o
Nagy héallosagu o o o
Edzett anyagok )

1) bevonat nélkili
2) 0Onkozpontositd

cuttingtools.ceratizit.com

folytatds a kdvetkezd oldalon

— v oldal: 48+49
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WNT \ Performance

5xD bels6 hiités nélkiil

Csigafuro, DIN 338, rovid

< 5xD UNI UNI N VA w WTL WTL
TiN TiN vap. F.-nit TiN
2 l
o /
/
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC.,s | DC OAL | LCF Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10173 ... 10171 ... 10152 ... 10175 ... 10 161 ... 10 168 ... 10170 ...
mm |hiivelyk] mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
6,65 101 | 63,0 5,68 06650 11,02 06650
6,70 101 | 63,0 16,32 067 2 7,79 067 3,34 06700 7,89 067 6,05 06700 7,24 067 15,90 067
6,75 109 | 69,0 22,05 675 2 10,52 675 3,90 06750 6,49 06750
6,80 109 | 69,0 16,74 068 2 8,01 068 3,86 06800 8,54 068 6,49 06800 7,56 068 16,21 068
6,85 109 | 69,0 6,38 06850 11,45 06850
6,90 109 | 69,0 17,07 069 ? 8,15 069 3,86 06900 8,54 069 6,49 06900 7,89 069 17,27 069
6,95 109 | 69,0 6,47 06950 11,45 06950
7,00 109 | 69,0 16,74 070 2 8,01 070 3,56 07000 7,38 070 5,75 07000 6,72 070 14,84 070
7,05 109 | 69,0 6,90 07050 9,25 07050
7,10 109 | 69,0 19,29 071 2 921 07 3,90 07100 10,11 o7 7,97 07100 10,42 071 22,89 07
714 | 9/32 | 109 | 69,0 28,83 714 2 13,78 714
715 109 | 69,0 6,58 07150
7,20 109 | 69,0 19,18 072 2 9,18 072 4,05 07200 10,11 072 7,97 07200 10,42 072 22,89 072
7,25 109 | 69,0 6,38 07250 13,56 07250
7,30 109 | 69,0 19,93 073 2 9,53 073 4,05 07300 10,11 073 7,97 07300 10,42 073 22,89 073
7,35 109 | 69,0 6,90 07350
7,40 109 | 69,0 19,50 074 ? 9,32 074 4,24 07400 10,11 074 7,97 07400 10,42 074 22,89 074
745 109 | 69,0 8,49 745 6,78 07450
7,50 109 | 69,0 17,70 075 2 8,49 075 3,86 07500 8,04 075 6,60 07500 7,72 075 17,27 075
7,55 117 | 75,0 7,89 07550
7,60 117 | 75,0 21,52 076 2 10,30 076 4,43 07600 12,19 076 8,76 07600 11,45 076 25,22 076
7,65 117 | 75,0 7,89 07650
7,70 117 | 75,0 24,48 077 2 11,76 077 4,43 07700 12,19 077 8,76 07700 11,45 077 25,22 077
7,75 117 | 75,0 7,19 07750 15,37 07750
7,80 17 | 75,0 20,99 078 2 10,05 078 452 07800 12,19 078 8,76 07800 11,45 078 25,22 078
7,85 117 | 75,0 7,89 07850
7,90 117 | 75,0 2512 079 2 11,97 079 4,58 07900 12,19 079 10,14 07900 11,45 079 25,22 079
794 | 5/16 | 117 | 75,0 2257 794 2 10,81 794
7,95 117 | 75,0 8,25 07950
8,00 17 | 75,0 20,03 080 2 9,57 080 3,86 08000 9,86 080 7,37 08000 8,73 080 19,50 080
8,05 117 | 75,0 8,41 08050 19,40 08050
8,10 17 | 75,0 21,83 081 2 10,46 081 471 08100 12,19 081 10,50 08100 12,19 081 26,61 081
8,15 117 | 75,0 8,53 08150 19,40 08150
8,20 17 | 75,0 21,52 082 2 10,30 082 4,87 08200 13,25 082 11,02 08200 12,72 082 27,55 082
8,25 117 | 75,0 5,94 08250 15,90 08250
8,30 117 | 75,0 2395 083 2 11,45 083 5,28 08300 13,25 083 11,55 08300 13,68 083 29,67 083
8,35 117 | 75,0 9,02 08350
8,40 117 | 75,0 24,06 084 2 11,45 084 5,28 08400 13,68 084 11,55 08400 13,68 084 29,67 084
8,45 17 | 75,0 9,52 08450 18,44 08450
8,50 117 | 75,0 20,56 085 2 9,85 085 5,01 08500 9,66 085 8,48 08500 9,94 085 21,93 085
8,55 125 | 81,0 11,13 08550 18,97 08550
8,60 125 | 81,0 17,27 086 5,73 08600 14,31 086 11,55 08600 15,05 086 32,85 086
8,65 125 | 81,0 11,13 08650
8,70 125 | 81,0 17,27 087 5,73 08700 14,31 087 12,93 08700 15,26 087 33,38 087
8,73 | 11/32 | 125 | 81,0 22,26 873 ? 10,60 873
8,75 125 | 81,0 9,92 08750 18,44 08750
Acél ) ) ) (e} ) )
Rozsdamentes o ° ) o o
Vasontvény ) ) ) o) o o
Nemvasfémek o ) o (e} ) o o
Nagy héallosagu o o o
Edzett anyagok )
1) bevonat nélkili — v, oldal: 48+49

2) 0Onkozpontositd

01]20 folytatas a kdvetkez6 oldalon cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD bels6 hiités nélkiil

Csigafuro, DIN 338, rovid

< 5xD UNI UNI N VA w WTL WTL
TiN TiN vap. F.-nit TiN
2 l
o /
/
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC.,s | DC OAL | LCF Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10173 ... 10171 ... 10152 ... 10175 ... 10 161 ... 10 168 ... 10170 ...
mm |hiivelyk] mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
8,80 125 | 81,0 24,06 088 2 11,45 088 5,94 08800 15,58 088 12,93 08800 15,26 088 33,38 088
8,90 125 | 81,0 16,01 089 6,20 08900 16,42 089 13,03 08900 15,37 089 3391 089
8,95 125 | 81,0 11,55 08950
9,00 125 | 81,0 22,68 090 2 10,81 090 5,46 09000 12,62 090 9,25 09000 11,66 090 25,54 090
9,05 125 | 81,0 11,55 09050
9,10 125 | 81,0 17,80 091 6,20 09100 17,48 091 14,31 09100 16,21 091 36,04 091
9,15 125 | 81,0 11,55 09150
9,20 125 | 81,0 17,80 092 6,20 09200 18,34 092 14,31 09200 17,70 092 38,79 092
9,25 125 | 81,0 8,25 09250 22,15 09250
9,30 125 | 81,0 26,07 093 2 12,50 093 6,30 09300 18,87 093 14,31 09300 17,70 093 38,26 093
9,35 125 | 81,0 11,34 935 12,29 09350
9,40 125 | 81,0 18,23 094 6,30 09400 20,24 094 14,31 09400 17,70 094 38,26 094
9,45 125 | 81,0 12,29 09450
9,50 125 | 81,0 23,85 095 2 11,34 095 6,23 09500 14,84 095 10,81 09500 12,62 095 27,24 095
9,55 133 | 87,0 13,99 09550
9,60 133 | 87,0 13,56 096 6,90 09600 21,30 096 16,21 09600 18,44 096 40,80 096
9,65 133 | 87,0 13,99 09650
9,70 133 | 87,0 19,60 097 6,90 09700 21,30 097 16,64 09700 20,13 097 43,56 097
9,75 133 | 87,0 9,02 09750
9,80 133 | 87,0 28,40 098 2 13,56 098 7,70 09800 21,30 098 16,64 09800 20,13 098 43,56 098
9,85 133 | 870 15,15 09850
9,90 133 | 87,0 16,11 099 7,70 09900 21,30 099 17,07 09900 20,13 099 43,56 099
9,95 133 | 87,0 15,15 09950
10,00 133 | 87,0 26,92 100 ? 12,82 100 6,58 10000 14,20 100 11,45 10000 14,20 100 31,37 100
10,05 133 | 87,0 20,34 10050 28,93 10050
10,10 133 | 87,0 18,34 101 8,25 10100 23,95 101 17,27 10100 31,69 101 69,31 101
10,15 133 | 87,0 20,34 10150
10,20 133 | 87,0 31,05 102 2 14,84 102 8,41 10200 20,24 102 17,27 10200 19,50 102 42,39 102
10,25 133 | 87,0 11,34 10250 19,40 10250
10,30 133 | 87,0 16,01 103 10,15 10300 31,79 103 17,27 10300 26,07 103 56,59 103
10,35 133 | 87,0 20,34 10350
10,40 133 | 87,0 19,82 104 10,15 10400 31,79 104 17,27 10400 27,55 104 60,40 104
10,45 133 | 87,0 20,34 10450
10,50 133 | 87,0 31,26 105 2 14,94 105 8,53 10500 20,99 105 14,09 10500 17,91 105 39,43 105
10,55 133 | 87,0 15,48 955 14,31 10550
10,60 133 | 87,0 10,70 10600 42,49 106 17,27 10600 27,55 106
10,70 142 | 94,0 12,29 10700 41,86 107 19,60 10700 27,55 107 60,40 107
10,75 142 | 94,0 13,68 10750 22,79 10750
10,80 142 | 94,0 11,97 10800 42,49 108 20,46 10800 26,28 108 57,87 108
10,90 142 | 94,0 12,93 10900 42,49 109 20,46 10900 33,38 109
11,00 142 | 94,0 32,32 110 2 15,48 110 9,92 11000 22,79 110 16,64 11000 21,93 110 47,16 110
11,10 142 | 94,0 12,93 11100 4429 111 20,46 11100 32,43 111
1,11 | 7/16 | 142 | 94,0 40,49 111 2 19,40 111
11,20 142 | 94,0 17,17 112 12,29 11200 4429 112 26,18 11200 36,04 112 80,23 112
11,30 142 | 94,0 17,17 113 4462 113 36,04 113
11,40 142 | 94,0 1717 114 13,35 11400 4462 114 28,93 11400 36,04 114
Acél ) ) ) (e} ) )
Rozsdamentes o ° ) o o
Vasontvény ) ) ) o) o o
Nemvasfémek ) ) o (e} ) o o
Nagy héallosagu o o o
Edzett anyagok )

1) bevonat nélkili
2) 0Onkozpontositd

cuttingtools.ceratizit.com

folytatds a kdvetkezd oldalon

— v oldal: 48+49

01]21



WNT \ Performance

5xD bels6 hiités nélkiil

Csigafuro, DIN 338, rovid

< 5xD UNI UNI N VA w WTL WTL
TiN TiN vap. F.-nit TiN
g l .
; 78
g / )
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC.,s | DC OAL | LCF Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10173 ... 10171 ... 10152 ... 10175 ... 10 161 ... 10 168 ... 10170 ...
mm |hiivelyk] mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
11,50 142 | 94,0 3582 115 2 17,17 115 10,70 11500 29,24 115 18,65 11500 2554 115 56,38 115
11,60 142 | 94,0 18,34 116 13,35 11600 51,08 116 28,93 11600 36,04 116
11,70 142 | 94,0 13,68 11700 51,08 117 28,93 11700 36,04 117 80,23 117
11,80 142 | 94,0 13,88 11800 51,08 118 28,93 11800 38,26 118 84,04 118
11,90 151 | 101,0 15,15 11900 51,08 119 28,93 11900
12,00 151 | 101,0 38,37 120 2 18,34 120 11,97 12000 3296 120 20,24 12000 27,24 120 59,56 120
12,15 151 | 101,0 19,07 121
12,20 151 | 101,0 16,01 12200 34,44 12200
12,25 151 | 101,0 17,91 12250
12,30 151 | 101,0 68,78 123 2 32,85 123
12,50 151 | 101,0 39,84 125 2 19,07 925 13,56 12500 20,24 12500 33,70 125 74,29 125
12,70 151 | 101,0 52,14 127 2 2491 127 15,05 12700 19,60 12700
12,80 151 | 101,0 18,12 12800 36,24 12800 57,12 128 125,00 128
13,00 151 | 101,0 42,39 130 2 20,24 130 14,84 13000 24,06 13000 33,70 130 73,55 130
13,10 151 | 101,0 36,04 131
13,20 151 | 101,0 19,40 13200 44,29 13200
13,30 160 | 108,0 36,04 133
13,50 160 | 1080 7535 135 2 36,04 135 17,17 13500 29,78 13500 4441 135 97,07 135
13,80 160 | 108,0 24,69 13800 55,74 13800 50,55 138 111,30 138
14,00 160 | 108,0 51,29 140 ? 2459 140 18,97 14000 28,71 14000 39,96 140 86,15 140
14,50 169 | 114,0 20,34 14500 37,94 14500 48,54 145 105,80 145
14,80 169 | 114,0 73,55 148 159,00 148
15,00 169 | 114,0 22,15 15000 33,81 15000 4991 150 109,20 150
15,25 178 | 120,0 41,12 15250
15,50 178 | 120,0 24,06 15500 47,80 15500 72,81 155 157,90 155
15,80 178 | 120,0 39,63 15800
16,00 178 | 120,0 25,85 16000 45,25 16000 61,15 160 135,60 160
16,50 184 | 125,0 29,57 16500 75,67 16500
17,00 184 | 125,0 31,26 17000 76,73 17000
17,50 191 | 130,0 34,12 17500 152,60 17500
18,00 191 | 130,0 36,35 18000 83,09 18000
18,50 198 | 135,0 39,63 18500
19,00 198 | 1350 42,82 19000 94,64 19000
19,50 205 | 140,0 45,25 19500
20,00 205 | 140,0 49,60 20000 117,60 20000
Acél ° ° ° o ° °
Rozsdamentes o) ) ° o) o)
Vasontvény ) ) ° o) o o
Nemvasfémek o ) o (e} ) o o
Nagy héallosagu o o o
Edzett anyagok (o)
1) bevonat nélkili — v, oldal: 48+49

2) onkozpontositd

01]22 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD bels6 hiités nélkiil

Csigafuro, DIN 338, rovid

A Cikkszam: 10 169 ... WTL-L - balos furé

T2 T2
< 5xD WTL WTL-L DC.s | OAL | LCF Cikkszam Cikkszam
10172 ... 10169 ...
mm | mm | mm EUR EUR
TiCN F-nit 59 | 93 | 57 17,70 059 9,94 059
60 | 93 | 57 16,21 060 7,44 060
61 | 101 | 63 17,91 061 10,81 061
6,2 | 101 | 63 18,44 062 11,97 062
63 | 101 | 63 20,13 063 11,97 063
64 | 101 | 63 20,46 064 11,97 064
65 | 101 | 63 17,91 065 8,95 065
6,6 | 101 | 63 21,30 066 12,93 066
, é 67 | 101 | 63 21,30 067 12,93 067
3 68 | 109 | 69 21,73 068 13,88 068
N \ 69 | 109 | 69 22,89 069 14,20 069
3 \ 70 | 109 | 69 19,50 070 10,42 070
\ 71 | 109 | 69 29,67 071 19,50 071
\ 72 | 109 | 69 29,67 072 19,50 072
oe \ 73 | 109 | 69 19,50 073
\ 74 | 109 | 69 29,67 074 19,50 074
R , 75 | 109 | 69 2257 075 12,19 075
ﬁ;g% <IH1SSSO 77| 117 | 75 32,85 077 20,66 077
T T2 78 | 117 | 75 32,85 078 20,66 078
DCy | OAL | LCF Cikkszam Cikkszam 79 | 117 1 75 20,66 079
10172.... 10 169 ... 80 | 117 | 75 25,22 080 11,66 080
mm | mm | mm EUR EUR 81 | 17 | 75 34,65 081 21,30 081
10 | 34 | 12 496 010 9 82 | 117 | 75 36,04 082 21,30 082
13 | 38 | 16 502 013 9 83 | 117 | 75 21,30 083
14 | 40 | 18 502 0149 84 | 117 | 75 38,79 084 21,30 084
15 | 40 | 18 404 015 9 85 | 117 | 75 28,40 085 14,73 085
1,6 43 20 422 016 1 86 | 125 | 81 42,82 086 23,74 086
1,7 43 20 427 0179 8,7 | 125 | 81 43,35 087 23,74 087
18 | 46 | 22 433 018 9 88 | 125 | 81 4335 088 23,74 088
1,9 46 29 440 019 1 89 | 125 | 81 44,41 089 23,74 089
20 | 49 2 343 0201 9,0 | 125 | 81 33,17 090 14,41 090
21 49 2 408 0211 92 | 125 | 81 24,38 092
2,2 53 27 448 0220 93 | 125 | 81 24,38 093
2,3 53 27 422 0231 95 | 125 | 81 35,71 095 18,76 095
2,4 57 30 422 024 9,8 | 133 87 26,07 098
2,5 57 30 383 025 99 | 133 | 87 27,24 099
2,6 57 30 433 026 10,0 | 133 87 41,12 100 16,21 100
27 | 61 | 33 433 027 101 | 133 | 87 27,24 101
2,8 61 33 448 028 10,2 | 133 | 87 54,68 102 27,87 102
29 | 61 | 33 448 029 10,3 | 133 | 87 27,55 103
30 | 61 | 33 8,54 030 4,03 030 10,4 133 &7 29,04 B8
3,1 65 36 909 031 498 031 10,5 | 133 | 87 51,50 105 28,40 105
32 | 65 | 36 959 032 452 032 11,0 | 142 | 94 73,55 110 28,40 110
3,3 65 36 10,31 033 470 033 11,5 | 142 94 73,55 115 31,37 115
3,4 70 39 1134 034 534 034 12,0 | 151 101 78,31 120 32,43 120
35 | 70 | 39 9,09 035 436 035 12,2 | 151 | 101 51,19 122
36 | 70 | 39 10,81 036 552 036 12,5 | 151 1 101 3465 125
37 | 70 | 39 11,34 037 569 037 13,0 | 151 | 101 35,71 130
38 | 75 | 43 11,97 038 593 038 14,0 | 160 | 108 4143 140
39 | 75 | 43 1262 039 6,21 039 145 | 169 | 114 45,04 1145
40 | 75 | 43 10,31 040 4,70 040 150 | 169 | 114 50,23 150
41 | 75 | 43 12,62 041 6,46 041 16,0 | 178 | 120 56,36 160
42 | 75 | 43 11,66 042 571 042 Acél . .
43 | 80 | 47 13,03 043 7,44 043 Rozsdamentes o
44 | 80 | 47 13,03 044 7,72 044 pEm——— o
45 | 80 | 47 11,97 045 6,00 045 Nemvasfémek o
46 | 80 | 47 13,88 046 7,89 046 Nagy hAdllosagl
47 | 80 | 47 13,88 047 7,80 047 o
48 | 86 | 52 13,83 048 789 048 1) bevonat nélkdli = violdal: 49
49 | 86 | 52 14,09 049 8,07 049
50 | 86 | 52 12,72 050 5,75 050
51 | 86 | 52 14,09 051 8,07 051
52 | 86 | 52 14,84 052 8,95 052
53 | 86 | 52 14,84 053 8,95 053
54 | 93 | 57 15,79 054 9,44 054
55 | 93 | 57 14,73 055 7,44 055
56 | 93 | 57 15,90 056 9,94 056
57 | 93 | 57 15,90 057 9,94 057
58 | 93 | 57 16,21 058 9,94 058

cuttingtools.ceratizit.com 01|23



WNT \ Performance

5xD bels6 hiités nélkiil

Csigafurokészlet, DIN 338 szerint, rovid

A fémdobozban
A mindig 0,1 mm-rel névekvé lépcsékben

< 5xD N UNI

vap. TiN

/

Farokészlet Farékészlet
N tipus TiN UNI tipus
HSS HSS-E
T2 T2
d ng Cikkszam Cikkszam
10 158 ... 10 158 ...
mm EUR EUR
1,0-5,9 89,76 050 267,10 054
6,0 - 10,0 197,10 100 420,70 104
Acél ° °
Rozsdamentes )
Vasontvény ° )
Nemvasfémek L
Nagy héallosagu o
— v, oldal: 48

70 Az N tipusu készlet a 10 152 ... cikkszamu csigafurokat tartalmazza
Az UNITIN tipusu készleta 10 171 ... cikkszdmu csigafurokat tartalmazza

01]24 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD és 10xD belsé hiitéssel

Csigafuro hitocsatornaval,
DIN 338-hoz hasonlo, rovid

kuposra kdszoriilt

egyedi csucskialakitds

lekerekitett forgacshoronyél

A
A
A széles forgacshornyok
A
A

hosszu forgdcsot add anyagokhoz 1000 N/mm?ig

< 5xD

»”

2

WNXi

Csigafurd hitocsatornaval,
Uzemi szabvany, hosszu

WNXi

TiN

DCONM§
. |
3
§
De - M

(2 (=8

<J130° <J130°

HSS-E HSS-E

T2 T2

DC s | OAL | LCF | DCONMSs| LS  Cikkszam Cikkszam

10180 ... 10 181 ...

mm | mm | mm mm mm EUR EUR
50 | 82 | 44 6 38 67,61 050 94,74 050
55 | 82 | 44 6 38 68,46 055 96,44 055
6,0 | 82 | 44 6 38 64,75 060 90,93 060
6,5 | 91 | 53 8 38 71,96 065 100,20 065
6,8 | 91 | 53 8 38 73,23 068 102,50 068
70 | 91 | 53 8 38 73,23 070 101,60 070
75 | 91 | 53 8 38 73,44 075 103,30 075
78 | 91 | 53 8 38 7492 078 105,60 078
80 | 91 | 53 8 38 70,69 080 99,51 080
8,5 | 103 | 61 10 42 78,10 085 110,20 085
9,0 | 103 | 61 10 42 78,74 090 111,30~ 090
9,5 | 103 | 61 10 42 80,33 095 112,30 095
10,0 | 103 | 61 10 42 76,41 100 107,00 100
10,2 | 118 | 71 12 47 86,37 102 120,90 102
10,5 | 118 | 71 12 47 86,37 105 121,90 105
11,0 | 118 | 71 12 47 88,70 110 124,00 110
11,5 | 118 | 71 12 47 91,78 115 129,30 115
12,0 | 118 | 71 12 47 84,04 120 116,60 120
12,5 | 124 | 77 14 47 103,30 125 147,30 125
13,0 | 124 | 77 14 47 104,90 130 149,50 130
13,5 | 124 | 77 14 47 107,00 135 152,60 135
14,0 | 124 | 77 14 47 101,00 140 14410 140
14,5 | 133 | 83 16 50 12500 145 179,10 145
15,0 | 133 | 83 16 50 127,20 150 181,30 150
15,5 | 133 | 83 16 50 130,30 155 184,40 155
16,0 | 133 | 83 16 50 121,90 160 178,10 160
16,5 | 143 | 93 18 50 153,70 165 216,20 165
17,0 | 143 | 93 18 50 154,80 170 222,60 170
17,5 | 143 | 93 18 50 159,00 175 228,90 175
18,0 | 143 | 93 18 50 150,50 180 212,00 180
18,5 | 153 | 101 20 52 181,30 185 255,40 185
19,0 | 153 | 101 20 52 183,40 190 260,70 190
19,5 | 153 | 101 20 52 185,40 195 263,90 195
20,0 | 153 | 101 20 52 178,10 200 252,20 200
Acél ° °
Rozsdamentes ) )
Vasontvény ) )
Nemvasfémek ) fo)
Nagy h6allésagu e} o
— v, oldal: 49

cuttingtools.ceratizit.com

< 10xD NC NC
? TiAIN
g
&
FE
_ A A
) <130° <130°
HSS HSS
T2 T2
DC. | OAL | LCF Cikkszam Cikkszam
10 223 ... 10224 ...
mm mm mm EUR EUR
30 | 100 | 66 107,00 030 118,70 ~ 030
33 | 106 | 69 111,30 033 134,60 033
35 112 73 110,20 035 132,50 035
3,8 119 78 162,10 038
4,0 19 78 111,30 040 134,60 040
4,2 119 78 112,30 042 136,80 042
4,5 126 82 112,30 045 135,60 045
4,8 132 87 160,10 048
5,0 132 87 112,30 050 136,80 050
5,5 139 91 115,50 055 140,90 055
5,8 139 91 162,10 058
6,0 139 91 119,80 060 145,20 060
6,5 | 148 | 97 128,20 065 155,80 065
6,8 156 | 102 129,30 068 156,80 068
7,0 156 | 102 129,30 070 156,80 070
75 156 | 102 134,60 075 162,10 075
78 165 | 109 173,80 078
8,0 | 165 | 109 136,80 080 165,40 080
85 | 165 | 109 140,90 085 173,80 085
8,8 175 | 115 178,10 088
9,0 175 | 115 140,90 090 178,10 ~ 090
9,5 175 | 115 145,20 095 183,40 095
9,8 | 184 | 121 187,60 098
10,0 | 184 | 121 14520 100 183,40 100
10,2 | 184 | 121 148,40 102 187,60 102
10,5 | 184 | 121 148,40 105 188,70 105
10,8 | 195 | 128 194,00 108
11,0 | 195 | 128 148,40 110 188,70 110
11,5 | 195 | 128 152,60 115 19290 115
11,8 | 205 | 134 22460 118
12,0 | 205 | 134 153,70 120 197,10 120
12,8 | 205 | 134 236,30 128
13,0 | 205 | 134 160,10 = 130 206,70 130
Acél ) °
Rozsdamentes o o
Vasontvény ° )
Nemvasfémek o o
Nagy h6allésagu e} e}
— v, oldal: 50
01]25



WNT \ Performance 10xD-ig belsé hités nélkiil

Csigafuro, DIN 340, hosszu

<10xD UNI WTL WTL WTL WTW

TiN F-nit F-nit TiN

LCF

~STSsSTSS
o~ T e

| 18

<J118° <]130° <]130° <J130° <]130°
HSS-E HSS-E HSS HSS HSS
T2 T2 T2 T2 T2
DC.s | OAL | LCF Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10 270 ... 10225 ... 10215 ... 10 210 ... 10 200 ...
mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
1,0 56 33 535 010 7,72 010 V 581 010 Y 13,03 010 558 010
1,1 60 37 6,03 011 959 011 " 6,39 011 " 13,88 011 6,07 011
1,2 65 4 6,70 012 9,09 012 " 593 012 " 13,35 012 569 012
1,3 65 4 6,59 013 895 013 " 6,06 013 " 13,68 013 538 013
1,4 70 45 6,51 014 854 014 " 562 014 " 12,50 014 502 014
1,5 70 45 563 015 744 015 Y 483 015 Y 10,70 015 504 015
1,6 76 50 6,70 016 8,28 016 " 464 016 " 10,42 016 463 016
1,7 76 50 7,28 017 8,07 017 v 462 017 " 10,42 017 454 017
1,8 80 53 6,99 018 8,07 018 " 458 018 " 10,09 018 454 018
1,9 80 53 7,48 019 756 019 " 450 019 " 9,95 019 452 019
2,0 85 56 5,55 020 575 020 " 423 020 " 9,51 020 3,72 020
21 85 56 6,41 021 709 021 " 487 021 " 10,92 021 446 021
2,2 90 59 6,51 022 724 022 497 022 M 11,13 022 454 022
2,3 90 59 6,41 023 7,24 023 501 023 " 11,23 023 454 023
2,4 95 62 594 024 744 024 511 024 11,55 024 454 024
2,5 95 62 563 025 6,12 025 440 025 9,95 025 4,04 025
2,6 95 62 6,51 026 7,44 026 515 026 11,55 026 454 026
2,7 100 66 6,90 027 7,56 027 517 027 11,66 027 454 027
2,8 100 66 6,59 028 7,56 028 519 028 11,66 028 454 028
2,9 100 66 6,90 029 7,56 029 524 029 11,87 029 454 029
3,0 100 66 6,12 030 6,44 030 450 030 10,09 030 422 030
3,1 106 69 7,28 031 7,72 031 6,02 031 13,56 031 562 031
3,2 106 69 6,80 032 7,56 032 509 032 11,23 032 452 032
3,3 106 69 7,19 033 8,28 033 571 033 12,72 033 508 033
3,4 112 73 7,48 034 7,89 034 6,06 034 13,68 034 569 034
3,5 112 73 7,28 035 7,56 035 517 035 11,55 035 477 035
3,6 112 73 7,57 036 8,07 036 6,69 036 14,52 036 5,83 036
3,7 112 73 7,38 037 8,07 037 6,21 037 13,88 037 6,00 037
3,8 119 78 7,09 038 8,28 038 6,39 038 13,88 038 6,07 038
3,9 119 78 7,96 039 8,41 039 6,54 039 14,09 039 6,18 039
4,0 119 78 7,77 040 8,07 040 5,64 040 12,50 040 519 040
41 119 78 7,87 041 8,54 041 6,69 041 1441 o0 6,44 041
4,2 119 78 7,57 042 8,95 042 6,39 042 13,88 042 555 042
4,3 126 82 8,44 043 9,09 043 7,14 043 15,79 043 7,09 043
4,4 126 82 748 044 9,28 044 747 044 16,54 044 7,24 044
4,5 126 82 7,96 045 9,59 045 6,54 045 14,31 045 6,39 045
4,6 126 82 7,66 046 9,44 046 7,47 046 16,54 046 7,24 046
4,7 126 82 8,82 047 9,94 047 747 047 16,54 047 7,44 047
48 132 87 8,63 048 10,59 048 747 048 16,54 048 7,56 048
4,9 132 87 8,75 049 11,02 049 7,78 049 17,17 049 7,72 049
5,0 132 87 8,82 050 9,59 050 6,85 050 15,15 050 6,09 050
51 132 87 9,82 051 11,34 051 7,89 051 17,60 051 7,89 051
5,2 132 87 9,61 052 11,66 052 8,39 052 18,65 052 8,28 052
53 132 87 10,59 053 11,87 053 8,56 053 18,87 053 8,41 053
Acél ) ) ) )
Rozsdamentes o L
Vasontvény ) ) ) )
Nemvasfémek o ) ) ) )
Nagy héallosagu
1) bevonat nélkilli - v, oldal: 50

01]26 folytatas a kdvetkez6 oldalon cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

10xD-ig bels6 hiités nélkil

Csigafuro, DIN 340, hosszu

< 10xD UNI WTL WTL WTL WTwW
TiN F.-nit F.-nit TiN
; l /
: / /
<J118° <]130° <]130° <J130° <]130°
HSS-E HSS-E HSS HSS HSS
T2 T2 T2 T2 T2
DC.s | OAL | LCF Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10270 ... 10 225 ... 10 215 ... 10 210 ... 10 200 ...
mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
54 139 91 11,55 054 11,97 054 8,72 054 19,60 054 8,54 054
5,5 139 91 9,22 055 11,45 055 8,06 055 18,12 055 7,89 055
5,6 139 91 12,08 056 12,62 056 9,80 056 21,62 056 9,28 056
5,7 139 91 13,46 057 12,72 057 10,09 057 22,15 057 9,44 057
5,8 139 91 11,66 058 12,93 058 10,42 058 22,36 058 9,94 058
5,9 139 91 13,03 059 13,03 059 10,70 059 23,85 059 10,31 059
6,0 139 91 11,13 060 11,87 060 8,39 060 18,65 060 8,07 060
6,1 148 97 13,25 061 13,78 061 11,55 061 25,22 061 11,87 061
6,2 148 97 11,76 062 13,88 062 11,66 062 25,44 062 11,97 062
6,3 148 97 13,25 063 14,09 063 11,87 063 25,65 063 12,19 063
6,4 148 97 11,97 064 14,73 064 12,82 064 27,87 064 12,72 064
6,5 148 97 11,45 065 13,46 065 9,37 065 20,46 065 9,09 065
6,6 148 97 13,35 066 15,05 066 13,35 066 28,93 066 12,93 066
6,7 148 97 13,68 067 15,37 067 13,68 067 29,57 067 13,03 067
6,8 156 | 102 14,52 068 16,21 068 14,20 068 31,37 068 13,78 068
6,9 156 | 102 15,15 069 17,27 069 14,41 069 31,69 069 13,88 069
7,0 156 | 102 13,78 070 14,84 070 10,92 070 24,06 070 11,13 070
71 156 | 102 13,35 071 17,70 o7 1452 071 14,09 071
72 156 | 102 15,15 072 18,23 072 15,15 072 33,38 072 14,41 072
73 156 | 102 15,79 073 18,44 073 15,37 073 33,59 073 1473 073
74 156 | 102 16,42 074 19,50 074 15,58 074 3391 074 14,84 074
75 156 | 102 16,64 075 17,70 075 13,56 075 29,24 075 13,46 075
7,6 165 | 109 17,91 076 15,79 076 34,87 076 15,37 076
77 165 | 109 17,07 077 21,30 077 16,01 077 15,58 077
78 165 | 109 18,65 078 21,73 078 16,54 078 36,04 078 15,79 078
79 165 | 109 18,01 079 21,93 079 16,54 079 36,35 079 16,21 079
8,0 165 | 109 15,26 080 16,54 080 12,72 080 27,66 080 12,29 080
8,1 165 | 109 16,74 081 22,89 081 16,74 081 37,30 081 16,64 081
8,2 165 | 109 18,34 082 23,21 082 17,17 082 37,51 082 17,07 082
8,3 165 | 109 19,50 083 23,74 083 17,17 083 38,15 083 17,27 083
8,4 165 | 109 20,87 084 24,38 084 18,12 084 39,10 084 17,70 084
8,5 165 | 109 17,91 085 20,46 085 16,54 085 36,35 085 16,21 085
8,6 175 115 17,91 086 25,01 086 18,34 086 39,96 086 17,91 086
8,7 175 115 18,01 087 25,22 087 18,34 087 40,27 087
8,8 175 115 18,34 088 26,07 088 18,87 088 41,33 088 18,44 088
8,9 175 115 18,54 089 26,81 089 19,93 089 4313 089 19,50 089
9,0 175 115 18,76 090 20,13 090 15,26 090 33,59 090 15,26 090
9,1 175 115 18,76 091 27,55 091 20,66 091 45,04 091 20,46 091
9,2 175 115 18,76 092 29,24 092 23,85 092 21,93 092
9,3 175 115 18,76 093 29,89 093 24,06 093 22,89 093
9,4 175 115 18,76 094 30,20 094 24,06 094
9,5 175 115 18,76 095 26,60 095 23,21 095 50,76 095 22,89 095
9,6 184 | 121 19,93 096 27,87 096 28,40 096
9,7 184 | 121 20,87 097 36,98 097 29,89 097 65,81 097
Acél ) ) ) )
Rozsdamentes o o
Vasontvény ) ) ) )
Nemvasfémek (e} ) ) ) )
Nagy héallosagu
1) bevonat nélkilli - v, oldal: 50
cuttingtools.ceratizit.com folytatds a kdvetkezd oldalon 01)27



WNT \ Performance 10xD-ig belsé hiités nélkill

Csigafuro, DIN 340, hosszu

<10xD UNI WTL WTL WTL WTW

TiN F-nit F-nit TiN

LCF

| 18

<J118° <]130° <]130° <J130° <]130°
HSS-E HSS-E HSS HSS HSS
T2 T2 T2 T2 T2
DC.s | OAL | LCF Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10 270 ... 10225 ... 10215 ... 10 210 ... 10 200 ...
mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
9,8 184 | 121 22,36 098 36,98 098 31,37 098 69,10 098 29,89 098
9,9 184 | 121 24,27 099 36,98 099 33,38 099 73,98 099
10,0 | 184 | 121 26,28 100 30,20 100 18,65 100 40,70 100 17,70 100
10,1 184 | 121 28,83 101 41,12 101 90,19 101
10,2 | 184 | 121 30,63 102 39,00 102 33,06 102 72,81 102 32,85 102
10,3 | 184 | 121 33,17 103 49,49 103 51,50 103
10,4 | 184 | 121 33,17 104 59,46 104 53,73 104
10,5 | 184 | 121 33,59 105 41,43 105 33,38 105 73,98 105 33,91 105
10,6 | 184 | 121 124,00 106
10,8 | 195 | 128 46,63 108 48,86 108 46,84 108
11,0 | 195 | 128 39,96 110 4578 110 27,66 110 60,62 110 27,55 110
11,5 | 195 | 128 40,37 115 55,95 115 46,42 115 101,30 115 45,04 115
116 | 195 | 128 60,62 116
11,8 | 195 | 128 61,79 118 5595 118 54,26 118
12,0 | 205 | 134 40,80 120 56,38 120 3391 120 75,24 120 34,65 120
12,2 | 205 | 134 63,59 122
12,3 | 205 | 134 54,26 123
12,5 | 205 | 134 4472 125 35,18 125 76,94 125 3571 125
13,0 | 205 | 134 48,64 130 36,57 130 80,86 130 38,79 130
13,5 | 214 | 140 49,49 135 68,46 135
14,0 | 214 | 140 51,50 140 61,36 140 139,90 140 64,54 140
Acél ) ) ) )
Rozsdamentes o o
Vasontvény ° ) ) )
Nemvasfémek o ° ) ) )
Nagy héallésagu
1) bevonat nélkili — v, oldal: 50

01]28 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

10xD, 1. sorozat

Csigafurg, DIN 1869, extra hosszu, 1. sorozat

T2
> 10xD WTL DC. | OAL | LCF Cikkszam
10235 ...
mm | mm | mm EUR
F-nit 6,7 | 215 | 150 22,57 067
6,8 | 225 | 155 22,26 068
6,9 | 225 | 155 23,21 069
70 | 225 | 155 17,91 070
71 | 225 | 155 26,07 07
73 | 225 | 155 26,07 073
74 | 225 | 155 26,07 074
/ 75 | 225 | 155 20,13 075
. 77 | 240 | 165 27,87 077
8 / 78 | 240 | 165 2924 078
w / 79 | 240 | 165 29,89 079
= 8,0 | 240 | 165 22,26 080
] 81 | 240 | 165 3434 081
/ 8,2 | 240 | 165 34,34 082
e 8,3 | 240 | 165 34,34 083
/ 8,4 | 240 | 165 36,04 084
5 8,5 | 240 | 165 28,71 085
<130 86 | 250 | 175 36,77 086
T2 8,7 | 250 | 175 38,79 087
DCy | OAL | LCF Cikkszam 88 | 250 | 175 40,16 | 088
10 235 ... 9,0 | 250 | 175 30,63 090
mm | mm | mm EUR 9,2 | 250 | 175 45,57 092
2,0 | 125 | 85 854 020" 94 | 250 | 175 48,86 094
2,1 125 | 85 1059 021 " 9,5 | 250 | 175 35,39 095
22 | 135 | 90 10,59 022 1 9,6 | 265 | 185 50,23 096
23 | 135 | 90 10,59 023 1 9,7 | 265 | 185 50,23 097
24 | 140 | 95 1113 024 9,8 | 265 | 185 50,87 098
25 | 140 | 95 854 025 9,9 | 265 | 185 50,87 099
26 | 140 | 95 11,13 026 10,0 | 265 | 185 31,69 100
27 | 150 | 100 1166 027 10,5 | 265 | 185 56,38 105
2,8 | 150 | 100 11,66 028 11,0 | 280 | 195 42,18 110
29 | 150 | 100 11,66 029 11,5 | 280 | 195 51,82 115
3,0 150 | 100 974 030 12,0 | 295 | 205 48,11 120
31 | 155 | 105 1219 031 12,5 | 295 | 205 59,03 125
3,3 | 155 | 105 12,19 033 Acél °
34 | 165 | 115 12,29 034 Rozsdamentes o
35 | 165 | 115 9,74 035 Vasdntvény °
36 | 165 | 115 12,29 036 Nemvasfémek °
3,8 | 175 | 120 13,66 038 o
39 | 175 | 120 1368 039 1) bevonat nélkli — v, oldal: 51
4,0 | 175 | 120 9,94 040
41 | 175 | 120 13,68 041
42 | 175 | 120 13,88 042
43 | 185 | 125 15,05 043
44 | 185 | 125 15,05 044
45 | 185 | 125 10,81 045
46 | 185 | 125 15,05 046
47 | 185 | 125 15,48 047
48 | 195 | 135 15,79 048
49 | 195 | 135 16,54 049
50 | 195 | 135 11,45 050
51 | 195 | 135 17,27 051
52 | 195 | 135 17,70 052
53 | 195 | 135 17,70 053
54 | 205 | 140 17,70 054
55 | 205 | 140 12,62 055
56 | 205 | 140 17,70 056
57 | 205 | 140 1791 057
58 | 205 | 140 18,23 058
59 | 205 | 140 18,23 059
6,0 | 205 | 140 12,62 060
6,1 | 215 | 150 19,50 061
6,2 | 215 | 150 19,18 062
6,3 | 215 | 150 20,46 063
6,4 | 215 | 150 21,30 064
6,5 | 215 | 150 17,27 065
6,6 | 215 | 150 21,30 066

cuttingtools.ceratizit.com 01129



WNT \ Performance

10xD felett, 2. és 3. sorozat

Csigafuro, DIN 1869, extra hosszu, Csigafuro, DIN 1869, extra hosszu,
2. sorozat 3. sorozat
> 10xD WTL > 10xD WTL
F.-nit F.-nit
_ 7 N i
2 / y /
4 4 7
O| / O| 7
5 A & t
/ ?
/
j 1
oo / oo ;
<1130° <1130°
HSS HSS
T2 T2
DC. | OAL | LCF Cikkszam DC. | OAL | LCF Cikkszam
10 245 ... 10 255...
mm mm | mm EUR mm mm | mm EUR
2,0 160 | 110 17,27 020 " 2,5 225 | 150 22,26 025
2,5 180 | 120 17,27 025 3,0 240 | 160 22,26 030
3,0 190 | 130 13,35 030 3,5 265 | 180 17,91 035
3,5 210 | 145 13,46 035 4,0 280 | 190 1791 040
4,0 220 | 150 14,20 040 4,5 295 | 200 21,73 045
4,5 235 | 160 15,05 045 5,0 315 | 210 21,73 050
5,0 245 | 170 15,05 050 5,5 330 | 225 23,21 055
5,5 260 | 180 18,44 055 6,0 330 | 225 2469 060
6,0 260 | 180 18,23 060 6,5 350 | 235 26,60 065
6,5 275 | 190 20,66 065 7,0 370 | 250 33,91 070
7,0 290 | 200 22,89 070 7,5 370 | 250 39,00 075
75 290 | 200 26,81 075 8,0 390 | 265 39,96 080
8,0 305 | 210 26,60 080 8,5 390 | 265 50,55 085
8,5 305 | 210 41,86 085 9,0 410 | 280 54,26 090
9,0 320 | 220 40,80 090 9,5 410 | 280 64,12 095
9,5 320 | 220 47,48 095 10,0 | 430 | 295 63,59 100
10,0 | 340 | 235 43,02 100 10,5 | 430 | 295 69,31 105
10,5 | 340 | 235 62,42 105 11,0 | 455 | 310 7355 110
11,0 | 365 | 250 60,93 110 11,5 | 455 | 310 81,49 115
11,5 | 365 | 250 72,06 115 12,0 | 480 | 330 86,90 120
12,0 | 375 | 260 69,94 120 12,5 | 480 | 330 81,49 125
12,5 | 375 | 260 69,94 125 13,0 | 480 | 330 82,35 130
13,0 | 375 | 260 71,53 130 y
Acél )
Acél U Rozsdamentes o
Rozsdamentes (o] Vasbntvény )
Vasontvény L Nemvasfémek L]
Nemvasfémek ° Nagy héallésagu
Naav hedllesdad
S — v, oldal: 51

1) bevonat nélkili — v oldal: 51
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WNT \ Performance

Mikrofurd + 3xD csigaftré Morse-klppal

Mikrofuro, DIN 1899 Csigafuro, zemi szabvany, rovid
X cstettszinal <30 -

kiszallitasra keriil:

A csomagolasi egység: 5 darab
A dr/darab

vap.

DCONMS

w38
<130°
HSS-E
T2
~ DC, | OAL LCF Cikkszam
‘ 118 MK 10 285 ...
HSS-E-PM mm mm mm EUR
2 100 | 138 | 57 | 1 3857 100
. < 10,5 138 57 1 41,86 105
DC oou¢| OAL | LCF | DCONMS 1o ‘1:3";5025"' 1,0 | 142 | 61 | 1 34,12 110
mm | mm | mm mm EUR 11,5 142 61 1 4472 115
015 | 25 (08| 10 623 oots0 20 | 1471 66 | 1 38,90 [120
12,5 147 66 1 41,86 125
0,20 | 25 | 1,5 1,0 5,00 00200
13,0 147 66 1 40,49 130
0,25 | 25 | 1,9 1,0 3,41 00250
13,5 168 70 2 51,62 135
0,30 | 25 | 1,9 1,0 3,96 00300
14,0 168 70 2 51,40 140
0,35 | 25 | 24 1,0 3,52 00350
14,5 172 74 2 55,01 145
0,40 | 25 | 3,0 1,0 3,52 00400
15,0 172 74 2 53,52 150
045 | 25 | 3,0 1,0 3,58 00450
15,5 176 78 2 80,33 155
0,50 | 25 | 34 1,0 3,52 00500
16,0 176 78 2 51,62 160
0,55 | 25 | 39 1,0 3,58 00550
16,5 179 81 2 81,60 165
0,60 | 25 | 39 1,0 3,56 00600
17,0 179 81 2 54,26 170
0,65 | 25 | 42 1,0 3,52 00650
17,5 183 85 2 85,52 175
0,70 | 25 | 4,8 1,0 3,28 00700
18,0 | 183 85 2 57,54 180
0,75 | 25 | 4,8 1,0 3,33 00750
18,5 186 88 2 86,15 185
0,80 | 25 | 5,3 1,5 3,66 00800
19,0 186 88 2 62,95 190
0,85 | 25 | 5,3 1,5 3,72 00850
19,5 212 91 3] 102,00 195
0,90 | 25 | 6,0 1,5 3,72 00900
20,0 212 91 3 73,23 200
0,95 | 25 | 6,0 1,5 3,74 00950
21,0 216 95 3 82,35 210
1,00 | 25 | 6,8 1,5 3,74 01000
22,0 | 219 98 3 86,15 220
1,05 | 25 | 6,8 1,5 3,72 01050
23,0 | 222 101 3 91,99 230
1,10 | 25 | 7,6 1,5 3,83 01100
24,0 | 225 104 3 94,21 240
1,15 | 25 | 7,6 1,5 3,83 01150
25,0 | 225 104 3 98,13 250
1,20 | 25 | 8,5 1,5 3,74 01200
26,0 | 256 107 4 137,80 260
1,25 | 25 | 8,5 1,5 3,72 01250
27,0 | 259 110 4 145,20 270
1,30 | 25 | 8,5 1,5 3,85 01300
28,0 | 259 110 4 148,40 280
1,35 125 195 15 38301350 a0 | 063 | 114 | 4 16210 300
1,40 | 25 | 95 1,5 3,74 01400 ’ ’
1,45 | 25 | 95 1,5 3,72 01450 Acél )
Acél O \F}oz;dam,entes )
Rozsdamentes ) Nasontv?py " ©
Vasontvény ) emvag ,enrwe' . c
Nemvasfémek ° Nagy héallosagu o
Nagy héallosagu () — v, oldal: 47
— v, oldal: 52

cuttingtools.ceratizit.com 01]31



WNT \ Performance

5xD csigaftrd Morse-kuppal

Csigafuro, DIN 345
T2 T2
< 5xD N WTL DC. | OAL | LCF Cikkszam Cikkszam
MK 10 265 ... 10 280 ...
mm mm mm EUR EUR
vap. F-nit 23,00 | 253 | 155 | 2 4960 230 11450 230 "
23,50 | 276 155 3 49,28 235
23,75 | 281 160 3 67,71 237
l 1 24,00 | 281 160 3 51,62 240 12400 240 M
24,50 | 281 160 3 53,62 245
24,75 | 281 160 3 7451 247
25,00 | 281 160 3 56,91 250 127,20 250 "
25,50 | 286 165 3 59,13 255
25,75 | 286 165 3 77,15 257
26,00 | 286 165 3 65,38 260 147,30 260 "
26,50 | 286 165 3 63,06 265
26,75 | 291 170 3 99,62 267
27,00 | 291 170 3 65,38 270 169,50 270
/ 2750 | 291 | 170 | 3 67,30 275
27,75 | 291 170 3 95,91 277
28,00 | 291 170 & 72,06 280
/ 28,50 | 296 175 3 88,17 285
28,75 | 296 175 3 9962 287
29,00 | 296 175 3 78,21 290
mk (3 w3 2950 | 296 | 175 | 3 79,90 295
<J118° <J130° 29,75 | 296 175 3 102,00 297
. 30,00 | 296 175 3 78,21 300
H?g HSTSQE 30,50 | 301 180 3 95,17 305
— B 31,00 | 301 | 180 | 3 92,41 310
DC. | OAL LCF Cikkszam Cikkszam 31,50 | 301 180 3 105,00 315
MK 10 265 ... 10 280... 32,00 | 334 | 185 | 4 97,18 320
mm mm mm EUR EUR 32,50 | 334 185 4 112,30 325
10,00 | 168 87 1 15,79 100 37,41 100 33,00 | 334 185 4 104,30 330
10,20 | 168 87 1 18,34 102 38,79 102 33,50 | 334 185 4 115,50 335
10,50 | 168 87 1 16,54 105 38,79 105 34,00 | 339 190 4 121,90 340
10,80 | 175 94 1 21,73 108 42,49 108 34,50 | 339 190 4 136,80 345
11,00 | 175 94 1 17,27 110 40,59 110 35,00 | 339 190 4 124,00 350
11,20 | 175 94 1 23,10 112 35,50 | 339 190 4 144,10 = 355
11,50 | 175 94 1 19,50 115 49,28 115 36,00 | 344 195 4 135,60 360
11,80 | 175 94 1 2469 118 36,50 | 344 195 4 149,50 365
12,00 | 182 101 1 17,80 120 42,49 120 37,00 | 344 195 4 147,30 370
12,20 | 182 101 1 25,22 122 46,52 122 37,50 | 344 195 4 165,40 375
12,50 | 182 101 1 18,54 125 4429 125 38,00 | 349 200 4 155,80 380
12,80 | 182 101 1 25,44 128 38,50 | 349 200 4 185,40 385
13,00 | 182 101 1 19,18 130 47,80 130 39,00 | 349 200 4 171,70 390
13,20 | 182 101 1 26,18 132 39,50 | 349 200 4 215,20 395
13,50 | 189 108 1 21,93 135 56,59 135 40,00 | 349 200 4 178,10 400
13,80 | 189 108 1 27,55 138 41,00 | 354 205 4 187,60 410
14,00 | 189 108 1 20,34 140 51,40 140 42,00 | 354 205 4 205,60 420
14,25 | 212 114 2 30,63 142 76,30 142 43,00 | 359 210 4 219,30 430
14,50 | 212 114 2 21,52 145 59,87 145 44,00 | 359 210 4 231,00 440
14,75 | 212 114 2 32,85 147 45,00 | 359 210 4 241,60 450
15,00 | 212 114 2 22,57 150 61,36 150 46,00 | 364 215 4 249,10 460
15,25 | 218 120 2 30,20 152 78,31 152 47,00 | 364 215 4 266,00 470
15,50 | 218 120 2 24,38 155 58,07 155 48,00 | 369 220 4 272,40 480
15,75 | 218 120 2 27,55 157 65,18 157 49,00 | 369 220 4 285,10 490
16,00 | 218 120 2 24,38 160 63,59 160 50,00 | 369 220 4 294,60 500
16,25 | 223 125 2 37,20 162 51,00 | 412 225 5 354,00 510
16,50 | 223 125 2 26,38 165 65,18 165 " 52,00 | 412 225 5) 379,40 520
16,75 | 223 125 2 30,20 167 53,00 | 412 225 5 402,70 530
17,00 | 223 125 2 27,24 170 61,36 170 " 54,00 | 417 230 5 413,30 540
17,25 | 228 130 2 3412 172 71,96 172 Y 55,00 | 417 230 5 420,70 550
17,50 | 228 130 2 27,77 175 6761 175 " 56,00 | 417 230 5 431,30 560
17,75 | 228 130 2 34,44 117 7333 177 " 57,00 | 422 235 5 449,40 570
18,00 | 228 130 2 29,46 180 69,52 180 " 58,00 | 422 235 5) 480,10 580
18,25 | 233 135 2 35,39 182 59,00 | 422 235 5 503,40 590
18,50 | 233 135 2 31,69 185 67,61 185 " 60,00 | 422 235 5) 520,30 600
18,75 | 233 135 2 37,20 187 ,
19,00 | 233 | 135 | 2 31,47 190 71,96 190 » Acél ° °
19,25 | 238 140 2 39,53 192 Rozsdamentes 9]
19,50 | 238 | 140 2 36,45 195 Vasontvény ° l¢)
19,75 | 238 140 2 41,33 197 Nemvasfémek o o
20,00 | 238 140 2 33,59 200 77,37 200 " Nagy h6allosagu
20,25 | 243 145 2 4525 202
20,50 | 243 | 145 2 35,61 205 1) gézzelkezelt — v, oldal: 49
20,75 | 243 145 2 4568 207
21,00 | 243 145 2 37,94 210 9167 210 "
21,25 | 248 150 2 47,05 212
21,50 | 248 150 2 43,35 215
21,75 | 248 150 2 4928 217
22,00 | 248 150 2 42,29 220 98,56 220 "
22,25 | 248 150 2 50,55 222
22,50 | 253 155 2 45,68 225 120,90 225 1
22,75 | 253 155 2 51,82 227
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WNT \ Performance

10xD csigaftiré Morse-kuppal

Csigafuro, DIN 341, hosszu

< 10xD N WTL
vap. F.-nit
1 1
U{ w3
<J118° <]130°
HSS HSS-E
T2 T2
DC.s | OAL | LCF Cikkszam Cikkszam
MK 10295 ... 10 297 ...
mm mm mm EUR EUR
10,00 | 197 116 1 20,99 100 38,79 100
10,20 | 197 | 116 1 23,32 102 36,88 102
10,50 | 197 116 1 21,30 105 41,76 105
10,80 | 206 | 125 1 27,24 108
11,00 | 206 | 125 1 21,93 110 40,90 110
11,20 | 206 | 125 1 2924 112 37,20 112
11,50 | 206 | 125 1 2193 115 4196 115
11,80 | 206 | 125 1 29,57 118 37,20 118
12,00 | 215 | 134 1 21,93 120 4196 120
12,20 | 215 | 134 1 2924 122 36,57 122
12,50 | 215 | 134 1 22,15 125 42,60 125
12,80 | 215 | 134 1 31,69 128 36,88 128
13,00 | 215 | 134 1 22,15 130 44,29 130
13,20 | 215 | 134 1 31,69 132
13,50 | 223 | 142 1 24,69 135 46,31 135
13,80 | 223 | 142 1 40,59 138 41,76 138
14,00 | 223 | 142 1 25,01 140 50,97 140
14,25 | 245 | 147 2 39,00 142
14,50 | 245 | 147 2 31,69 145 49,60 145
14,75 | 245 | 147 2 39,00 147
15,00 | 245 | 147 2 31,37 150 52,46 150
15,25 | 251 153 2 39,00 152
15,50 | 251 153 2 30,52 155 51,62 155
15,75 | 251 153 2 39,43 157
16,00 | 251 153 2 32,85 160 53,41 160
16,25 | 257 | 159 2 4429 162
16,50 | 257 | 159 2 34,44 165 53,73 165
16,75 | 257 | 159 2 42,49 167
17,00 | 257 | 159 2 34,12 170 60,83 170
17,25 | 263 | 165 2 4821 172
17,50 | 263 | 165 2 39,00 175 58,29 175
17,75 | 263 | 165 2 48,01 177
18,00 | 263 | 165 2 38,79 180 63,59 180
18,25 | 269 | 171 2 57,12 182
18,50 | 269 | 171 2 43,35 185 58,29 185
18,75 | 269 | 171 2 54,79 187
19,00 | 269 | 171 2 42,60 190 71,96 190
19,25 | 275 | 177 2 60,09 192
19,50 | 275 | 177 2 49,28 195 71,53 195
19,75 | 275 | 177 2 67,18 197
20,00 | 275 | 177 2 46,74 200 76,73 200
20,50 | 282 | 184 2 58,81 205 75,67 205
21,00 | 282 | 184 2 53,41 210 90,40 210
21,50 | 289 | 191 2 63,59 215
21,75 | 289 | 191 2 84,99 217
22,00 | 289 | 191 2 58,29 220 100,30 220
22,50 | 296 | 198 2 64,75 225
23,00 | 296 | 198 2 60,62 230
23,50 | 319 | 198 3 73,86 235

cuttingtools.ceratizit.com

1)
1)
1)

T2 T2

DC. | OAL | LCF Cikkszam Cikkszam

MK 10 295 ... 10 297 ...
mm mm mm EUR EUR
24,00 | 327 | 206 3 74,51 240 127,20 240 "
24,50 | 327 | 206 3 80,01 245
25,00 | 327 | 206 3 75,04 250 132,50 250 "
25,50 | 335 | 214 3 89,97 255
26,00 | 335 | 214 3 86,05 260 153,70 260 "
26,50 | 335 | 214 3 92,30 265
27,00 | 343 | 222 3 92,30 270
27,50 | 343 | 222 3 114,50 275
28,00 | 343 | 222 3 102,70 280
29,00 | 351 230 3 118,70 290
29,50 | 351 230 3 134,60 295
30,00 | 351 230 3 118,70 300
30,50 | 360 | 239 3 150,50 305
31,00 | 360 | 239 3 143,10 310
31,50 | 360 | 239 3 159,00 315
32,00 | 397 | 248 4 153,70 320
33,00 | 397 | 248 4 153,70 330
33,50 | 397 | 248 4 179,10 335
34,00 | 406 | 257 4 189,70 340
35,00 | 406 | 257 4 184,40 350
36,00 | 416 | 267 4 213,00 360
37,00 | 416 | 267 4 240,60 370
37,50 | 416 | 267 4 258,50 375
38,00 | 426 | 277 4 229,90 380
39,00 | 426 | 277 4 24590 390
40,00 | 426 | 277 4 258,50 400
42,00 | 436 | 287 4 292,50 420
43,00 | 447 | 298 4 313,70 430
44,00 | 447 | 298 4 313,70 440
45,00 | 447 | 298 4 327,50 450
50,00 | 470 | 321 4 430,30 500
Acél ) )
Rozsdamentes )
Vasontvény o )
Nemvasfémek o )
Nagy héalldsagu
1) g6zzel kezelt - v, oldal: 50
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WNT \ Performance

10xD felett, 1. és 2. sorozat

Csigafuro, DIN 1870, extra hosszu,

1. sorozat

>10xD

OAL

LCF

DC. | OAL | LCF

mm mm mm

=
=

WTL

B Sal e S A e |

Mk (]38
<1 130°
HSS
T2
Cikkszam

10 305 ...
EUR

10,0 | 285 | 185
10,5 | 285 | 185
11,0 | 300 | 195
11,5 | 300 | 195

12,0 | 310 | 205
12,5 | 310 | 205
13,0 | 310 | 205
13,5 | 325 | 220
14,0 | 325 | 220
14,5 | 340 | 220
15,0 | 340 | 220
15,5 | 355 | 230
16,0 | 355 | 230
16,5 | 355 | 230
17,0 | 355 | 230
17,5 | 370 | 245
18,0 | 370 | 245
18,5 | 370 | 245
19,0 | 370 | 245
19,5 | 385 | 260
20,0 | 385 | 260
21,0 | 385 | 260
22,0 | 405 | 270
23,0 | 405 | 270
24,0 | 440 | 290
25,0 | 440 | 290
26,0 | 440 | 290
28,0 | 460 | 305
30,0 | 460 | 305

Acél

Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek

Nagy héallosagu

1) nitridalt élszalagokkal
2) g6zzel kezelt

01134

WWWWWMNMNDMNPDMNMNDMNDMNPDNDMNDMNDNDNDMNDDMNON = = =

3963 100 "
4821 105
46,31 110 V
4864 115 ¥
5162 120 "
5320 125 "
53,73 130 "
61,99 135 "
60,30 140 "
62,42 145 1
6571 150 "
7196 155
68,99 160 "
69,52 165 2
7069 170 2
7451 175 2
76,73 180 2
84,99 185 2

— V. oldal; 51

Csigafuro, DIN 1870, extra hosszu,

2. sorozat
> 10xD WTL
1
MK !
1
E /
/
8 /
/
/

DC - i/
w3
<J130°

HSS

T2
DC.s | OAL | LCF Cikkszam

MK 10 315....

mm | mm | mm EUR
10,0 | 360 | 235 1 56,91 100 "
10,5 | 360 | 235 1 7153 105 "
11,0 | 375 | 250 1 65,18 110 "
11,5 | 375 | 250 1 6952 115 1
12,0 | 395 | 260 1 7927 120 "
13,0 | 395 | 260 1 83,09 130 "
13,5 | 410 | 275 1 88,60 135 1
14,0 | 410 | 275 1 88,60 140 "
14,5 | 425 | 275 2 89,34 145 1
15,0 | 425 | 275 2 8997 150 "
15,5 | 445 | 295 2 93,68 155
16,0 | 445 | 295 2 9230 160
16,5 | 445 | 295 2 10530 165 2
17,0 | 445 | 295 2 99,09 170 2
17,5 | 465 | 310 2 107,00 175 2
18,0 | 465 | 310 2 111,30 180 2
18,5 | 465 | 310 2 119,80 185 2
19,0 | 465 | 310 2 121,90 190 2
19,5 | 490 | 325 2 138,80 195 2
20,0 | 490 | 325 2 137,80 200 ?
21,0 | 490 | 325 2 14730 210 2
22,0 | 515 | 345 2 177,00 220 2
23,0 | 515 | 345 2 179,10 230 2
24,0 | 555 | 365 3 200,30 240 2
25,0 | 555 | 365 3 202,40 250 2
26,0 | 555 | 365 3 237,40 260 2
28,0 | 580 | 385 3 27550 280 2
30,0 | 580 | 385 3 319,00 300 2
Acél )
Rozsdamentes o
Vasontvény )
Nemvasfémek )
Nagy héalldsagu
1) nitridalt élszalagokkal — v, oldal: 51

2) g0zzel kezelt
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WNT \ Performance

HSS farok

NC kozpontfurd
NC kozpontfuro, uzemi szabvany
A csavarthornyu
NC-A NC-A NC-A NC-A
TiN TiN
g
5
o 'ﬁ J\
p 4
<J120° <J120° <]90° <]90°
HSS HSS HSS HSS
T2 T2 T2 T2
DC.s | OAL | LCF Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10 510 ... 10512 ... 10 520... 10522...
mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
3 46 | 12,0 6,84 030 9,93 030 6,84 030 9,93 030
4 55 | 12,0 6,95 040 10,16 040 6,95 040 10,16 040
5 62 | 14,0 7,27 050 10,58 050 7,27 050 10,58 050
6 66 | 16,0 7,45 060 10,70 060 7,45 060 10,70 060
8 79 | 21,0 12,50 080 18,12 080 12,50 080 18,12 080
10 89 | 25,0 13,88 100 20,03 100 13,88 100 20,03 100
12 | 102 | 30,0 20,13 120 29,36 120 20,13 120 29,36 120
16 | 115 | 375 26,38 160 38,37 160 26,38 160 38,37 160
20 | 131 | 450 42,49 200 61,68 200 42,49 200 61,68 200
A DIN 1835 B-hez hasonld befogdfeliilettel
g9 g9
g
§
el R 4 /
4 - O3 s[O3 s[O3 [ O3
<J120° <J120° <]90° <] 90°
HSS HSS HSS HSS
T2 T2 T2 T2
DC.s | OAL | LCF Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10 511 ... 10513 ... 10521 ... 10523 ...
mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
6 66 70 7,66 060 10,70 060 7,66 060 10,70 060
8 79 | 90 10,81 080 15,26 080 10,81 080 15,26 080
10 89 | 115 12,08 100 16,85 100 12,08 100 16,85 100
12 | 102 | 14,0 16,74 120 2395 120 16,74 120 2395 120
16 | 115 | 18,0 21,93 160 31,26 160 21,93 160 31,26 160
20 | 131 | 23,0 31,26 200 45,57 200 31,26 200 45,57 200
Acél 15-35 25-55 15-35 25-55
Rozsdamentes 10-15 20-25 10-15 20-25
Vasontvény 20-35 30-55 20-35 30-55
Nemvasfémek 50-70 65-85 50-70 65-85
Nagy héallosagu
70 Csak kdzpontfurasra alkalmas!
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WNT \ Performance HSS fiirok

NC kozpontfurd
NC kozpontfuro, Uzemi szabvany, hosszu
A DIN 1835 B-hez hasonl¢ befogdfellettel
NC-A NC-A NC-A NC-A
TiN TiN
g
§
el 4 /
4 -[O8 - O3 -[O8 - O3
<J120° <J120° <] 90° <190°
HSS HSS HSS HSS
T2 T2 T2 T2
DC, | OAL | LCF Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
10530 ... 10532 ... 10 526 ... 10528 ...
mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
6 93 7,0 9,40 060 13,35 060 9,40 060 13,35 060
8 17 | 9,0 14,62 080 21,09 080 14,62 080 21,09 080
10 | 133 | 11,5 16,11 100 23,10 100 16,11 100 23,10 100
12 | 151 | 14,0 19,18 120 27,34 120 19,18 120 27,34 120
16 | 178 | 18,0 29,36 160 42,39 160 29,36 160 42,39 160
20 | 205 | 23,0 40,70 200 59,66 200 40,70 200 59,66 200
Acél 15-35 25-55 15-35 25-55
Rozsdamentes 10-15 20-25 10-15 20-25
Vasontvény 20-35 30-55 20-35 30-55
Nemvasfémek 50-70 65-85 50-70 65-85

Nagy héallosagu

70 Csak kdzpontfurdsra alkalmas!
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WNT \ Performance

NC el6furd és kozpontflro

NC kozpontfurd, izemi szabvany,
hosszu

A csavarthornyu

NC-A
U
3
8
JK)'
<] 90°
HSS
T2
DC. | OAL | LCF Cikkszam
10525 ...
mm mm | mm EUR
6,35 | 105 17 11,55 025
8,00 | 118 21 21,20 030
9,52 | 132 | 25 21,52 040
12,70 | 159 | 30 30,52 050
15,87 | 186 | 37 26,60 060
19,05 | 213 45 61,26 075
Acél 15-35
Rozsdamentes 10-15
Vasontvény 20-35
Nemvasfémek 50-70

Nagy héallosagu

Kozpontfurd, DIN 333, B alak

A 120°-0s védésiillyesztéssel

70 Csak kdzpontfurdsra alkalmas!

cuttingtools.ceratizit.com

ZB ZB
DCINTF
| \
|
1202
60° h7 g
DC
DCONMS| ‘
jobbos balos
<J118° <J118°
HSS HSS
T2 T2
DC |DCONMS s | DCINTF ., | OAL Cikkszam Cikkszam
10 480 ... 10485 ...
mm mm mm mm EUR EUR
1,00 40 2,12 355 7,02 100 16,01 100
1,25 50 2,65 40,0 7,94 125 18,76 125
1,60 6,3 3,35 45,0 7,34 160 19,71 160
2,00 8,0 4,25 50,0 7,94 200 20,99 200
2,50 10,0 5,30 56,0 9,69 250 21,30 250
3,15 11,2 6,70 62,0 14,09 315 2893 315
4,00 14,0 8,50 69,0 18,12 400 31,58 400
5,00 18,0 10,60 770 23,21 500 33,91 500
Acél 15-35 15-35
Rozsdamentes 10-15 10-15
Vasontvény 20-35 20-35
Nemvasfémek 50-70 50-70
Nagy héalldsagu
01]37



WNT \ Performance

NC el6furd és kozpontflro

Kozpontfurd, DIN 333, A alak

ZB ZB ZB ZB

TiN

jobbos jobbos balos jobbos
<J118° <J118° <J118° <J118°
HSS HSS HSS HSS-E
T2 T2 T2 T2
DC DCONMS ¢ | OAL Cikkszam Cikkszam Cikkszam Cikkszam
] I 10 415 ... 10425 ... 10435... 10 445 ...
mm | mm mm mm | mm EUR EUR EUR EUR
0,50 3,15 2501 0,8 5,16 050 2 12,19 050 2 7,02 050 2
0,80 3,15 250 1,1 496 080 2 11,76 080 2 6,90 080 2
1,00 3,15 315113 450 100 10,81 100 6,23 100
1,25 3,15 315] 1,6 516 125 12,29 125 7,34 125
1,60 | 3,25 4,00 355| 2,0 555 160 "
1,60 4,00 355| 2,0 414 160 9,86 160 6,44 160
2,00 | 4,20 5,00 40,0 | 2,5 568 200 Y
2,00 5,00 400| 2,5 441 200 10,50 200 7,21 200
2,50 5,35 6,30 45,0 | 31 6,58 250 "
2,50 6,30 450 3,1 512 250 12,19 250 7,80 250
3,15 | 6,95 8,00 50,0 | 3,9 865 315 "
3,15 8,00 50,0 3,9 6,58 315 15,48 315 9,86 315
4,00 | 8,40 10,00 56,0 | 5,0 12,62 400 "
4,00 10,00 56,0 | 5,0 10,33 400 24,27 400 13,25 400
5,00 {10,95| 12,50 63,0| 6,3 18,44 500 "
5,00 12,50 63,0| 6,3 14,84 500 34,76 500 20,56 500
6,30 {14,00| 16,00 710 8,0 30,94 630 "
6,30 16,00 710 | 8,0 22,05 630 51,72 630 30,31 630
Acél 15-35 25-55 15-35 15-35
Rozsdamentes 10-15 20-25 10-15 10-15
Vasontvény 20-35 30-55 20-35 20-35
Nemvasfémek 50-70 65-85 50-70 50-70

Nagy héallosagu

1) lapoldssal
2) csakegy oldala hasznalhatd
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WNT \ Performance

NC el6furd és kozpontflro

Kozpontfurd, DIN 333, R alak

ZB ZB ZB
‘ \
jobbos balos jobbos
<J118° <J118° <J118°
HSS HSS HSS
T2 T2 T2
DC DCONMS g | OAL |RCSK Cikkszam Cikkszam Cikkszam
s 10455 ... 10 475 ... 10 465 ...
mm | mm mm mm | mm EUR EUR EUR
0,50 3,15 25,0 | 2,00 516 050 2
0,80 3,15 25,0 | 2,50 4,96 080 2 9,86 080 2
1,00 3,15 31,5 | 290 4,44 100 7,70 100
1,25 3,15 31,5 | 3,15 506 125 9,24 125
1,60 | 3,25 4,00 35,5 | 4,00 555 160 "
1,60 4,00 35,5 | 4,00 414 160 7,51 160
2,00 | 4,20 5,00 40,0 | 5,00 568 200 "
2,00 5,00 40,0 | 5,00 441 200 7,70 200
2,50 | 5,35 6,30 45,0 | 6,30 6,58 250
2,50 6,30 45,0 | 6,30 512 250 7,94 250
3,15 | 6,95 8,00 50,0 | 8,00 846 315 1
3,15 8,00 50,0 | 8,00 6,58 315 11,02 315
4,00 | 8,40 10,00 56,0 [10,00 12,93 400 "
4,00 10,00 56,0 [10,00 9,57 400 16,01 400
5,00 [ 10,95| 12,50 63,0 (12,50 18,44 500 "
5,00 12,50 63,0 | 12,50 14,52 500 23,42 500
6,30 | 14,00| 16,00 71,0 116,00 30,94 630 "
6,30 16,00 71,0 | 16,00 22,05 630
Acél 15-35 15-35 15-35
Rozsdamentes 10-15 10-15 10-15
Vasontvény 20-35 20-35 20-35
Nemvasfémek 50-70 50-70 50-70
Nagy héallosagu
1) lapoldssal
2) csak egy oldala hasznalhatd
cuttingtools.ceratizit.com 01139



WNT \ Performance

Felfuro
Felfuro (spiralis sullyesztofuro) Felfuro (spiralis sullyesztofuro)
A hengeres szarral, DIN 344
N
N
vap.
vap. l
- PHD
PHD MK
<OJ(
s
!
DC
HJR mk (9
oot <] 120°
<J120° HSS
HSS T2
T2 DC. | OAL | LCF | PHD Cikkszam
DC. | OAL | LCF | PHD Cikkszam MK 10228 ...
10 226 ... mm mm mm mm EUR
mm mm mm mm EUR 10,00 | 168 87 7,0 1 27,55 100
3,80 96 64 2.8 20,99 038 10,75 | 175 94 7 1 33,28 107
4,00 96 64 28 20,46 040 11,00 | 175 94 7,7 1 29,57 110
4,80 | 108 74 35 15,26 048 11,75 | 182 | 101 84 1 33,28 117
500 | 108 74 35 15,05 050 12,00 | 182 101 8,4 1 29,57 120
5,80 116 80 42 1526 058 12,75 | 182 101 9,1 1 36,24 127
6,00 116 80 42 15,05 060 13,00 | 182 101 9,1 1 32,43 130
6,80 133 93 49 17,17 068 13,75 | 189 108 9,8 1 36,57 137
700 | 133 | 93 | 49 1717 om0 14,00 | 189 | 108 | 98 1 32,96 140
800 | 142 | 100 | 58 1940 | 080 1500 | 212 | 114 | 105 | 2 36,57 150
a0 | 151 07 | 63 2099 NGt 1575 | 218 | 120 | 11,2 | 2 42,60 157
soolmEm mmes 2045 [ 16,00 | 218 | 120 | 112 | 2 38,15 160
’ ‘ ' 16,75 | 223 | 125 | 119 | 2 45,47 167
980 | 162 | 116 | 70 23,21 [ 098 1700 | 223 | 125 | 119 | 2 4037 170
10,00 | 162 | 116 | 7.0 22,89 1100 1775 | 228 | 130 | 126 | 2 46,63 A7
1075 | 173 | 125 | 77 31,26 107 18,00 | 228 | 130 | 126 | 2 4112 180
1,00 | 173 | 125 | 77 2755 10 4870 | 233 | 135 | 133 | 2 16,95 187
11,75 | 184 | 134 | 84 31,58 117 19,00 | 233 | 135 | 133 | 2 4631 190
12,00 | 184 | 134 | 84 28,40 120 1970 | 238 | 140 | 140 | 2 46,95 197
g 20,00 | 238 | 140 | 140 | 2 46,31 200
égidamentes 1%?2 2070 | 243 | 145 | 146 | 2 5479 207
Vasbrtvény op.35 2100 | 243 | 145 | 146 | 2 5415 210
I 21,70 | 248 | 150 | 153 | 2 5542 217
Nemvasfémek 50-80 2500 | 248 | 150 | 153 | 2 5458 220
Nagy héallésagu 1428 2270 | 253 | 155 | 16,0 | 2 61,15 227
23,00 | 253 | 155 | 160 | 2 60,40 230
2370 | 281 | 160 | 166 | 3 63,79 237
24,00 | 281 | 160 | 166 | 3 62,42 240
2470 | 281 | 160 | 173 | 3 67,83 247
2500 | 281 | 160 | 173 | 3 66,66 250
2570 | 286 | 165 | 180 | 3 71,00 257
26,00 | 286 | 165 | 180 | 3 70,05 260
2670 | 291 | 170 | 186 | 3 82,88 267
27,00 | 291 | 170 | 186 | 3 81,20 270
27,70 | 291 | 170 | 193 | 3 83,62 277
28,00 | 291 | 170 | 193 | 3 82,23 280
2870 | 296 | 175 | 200 | 3 91,56 287
29,00 | 296 | 175 | 200 | 3 90,72 290
2970 | 296 | 175 | 205 | 3 9527 297
30,00 | 296 | 175 | 205 | 3 94,01 300
Acél 15-35
Rozsdamentes 10-15
Vasontvény 20-35
Nemvasfémek 50-80
Nagy héallosagu 14-28
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WNT \ Performance

Lépcsos flro

Tobblépcsos csigafuro, DIN 8378

A slllyesztési szog: 90°
A menetmagfuratokhoz DIN 336, az 1. tablazat szerint, 90°-0s sillyesztéssel,
valamint atmenéfuratokhoz DIN EN 20273 szerinti kdzepes tirésfokozathoz

Lépcsos furd, 6sszhossz DIN 1897 szerint

A sillyesztési szog: 90°
A menetmagfuratokhoz DIN 336, az 1. tablazat szerint, 90°-os sillyesztéssel,
valamint atmenéfuratokhoz DIN EN 20273 szerinti kdzepes tdrésfokozathoz

DIN 8378

SB
vap.
DCONMS
3
&
90° |
SDL_1
DC
J118°
HSS
T2
DC.y | DCONMS s | OAL |SDL_1| LCF Cikkszéam
Menet 10 365 ...
mm mm mm | mm | mm EUR
M3 2,5 34 70 | 88 | 39 17,70 030
M4 3,3 4,5 80 | 114 | 47 18,97 040
M5 4,2 55 93 | 136 | 57 19,50 050
M6 5,0 6,6 101 | 16,5 | 63 22,26 060
M8 6,8 9,0 125 | 21,0 | 81 25,01 080
M10 8,5 11,0 142 | 255 | 94 32,00 100
M12 10,2 13,5 160 | 30,0 | 108 41,12 120
A atmendéfuratokhoz DIN EN 20273 szerint - finom
A 90°-0s csavarfejstillyesztésekkel
U7
)
DIN 8374
DCONMS
%
&
90° -
SDL_1
DC
<J118°
HSS
T2
DC.y | DCONMS s | OAL |SDL_1| LCF Cikkszam
Menet 10 355 ...
mm mm mm | mm | mm EUR
M3 3,2 6,0 93 9 57 20,34 030
M4 43 8,0 17 | 1 75 24,16 040
M5 53 10,0 133 | 13 87 29,67 050
M6 6,4 11,5 142 | 15 94 3391 060
M8 8,4 15,0 169 | 19 | 114 55,95 080
M10 10,5 19,0 198 | 23 | 135 86,37 100
Acél 10-30
Rozsdamentes 10-15
Vasontvény 20-35
Nemvasfémek 50-70

Nagy héalldsagu

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

OAL

LCF

o] 7”

o
O
Y X

< 118°
HSS
T2
DC s | DCONMS ¢ | OAL |SDL_1| LCF Cikkszam
Menet 10320 ...
mm mm mm | mm | mm EUR
M3 2,5 3,4 52 | 88 | 20 11,34 030
M4 3,3 45 58 | 114 | 24 11,45 040
M5 42 55 66 | 136 | 28 12,29 050
M6 5,0 6,6 70 | 16,5 | 3t 13,25 060
M8 6,8 9,0 84 | 210 | 40 15,26 080
M10 8,5 11,0 95 | 2555 | 47 19,71 100
M12 10,2 13,5 107 | 30,0 | 54 2532 120

A gtmend6furatokhoz DIN EN 20273 szerint - finom
A 90°-0s csavarfejstillyesztésekkel

U7
O
DIN 8374
DCONMS
3 y
90°
: I/
SDL_1 -
DC
<> f~
< 118°
HSS
T2
DC.s | DCONMS ;| OAL |SDL_1| LCF Cikkszam
Menet 10 330...
mm mm mm | mm | mm EUR
M3 3,2 6,0 66 9 28 13,25 030
M4 4,3 8,0 79 1 37 14,73 040
M5 53 10,0 89 13 43 18,54 050
Mé 6,4 11,5 95 15 47 20,56 060
M8 8,4 15,0 111 19 56 24,16 080
M10 10,5 19,0 127 | 23 64 35,71 100
Acél 10-30
Rozsdamentes 10-15
Vasontvény 20-35
Nemvasfémek 50-70
Nagy héallosagu
01|41



WNT \ Performance

Lépcsos flro

Lepcsos furo, uzemi szabvany,
Tobblépcsos csigafuro, DIN 8376 0sszhossz DIN 1897 szerint
A siillyesztési szog: 180° A slillyesztési szog: 180°
A atmend6furatokhoz DIN EN 20273 szerint - kbzepes A atmend6furatokhoz DIN EN 20273 szerint - kbzepes
A csavarfejsillyesztésekhez DIN 974-1 - 1. sorozat szerint A csavarfejsillyesztésekhez DIN 974-1 - 1. sorozat szerint

7
%J;% SB DIN 8376
DIN 8376
vap.

DCONMS

OAL

OAL

LCF

@

SDL_1

DC ]"
- <J118°
b <J118° HSS
HSS T2
T2 DC.; | DCONMS ;¢ | OAL |SDL_1| LCF Cikkszam
DC.y | DCONMS s | OAL |SDL_1| LCF Cikkszam Menet 10 340 ...
Menet 10375... mm mm mm | mm | mm EUR
mm mm mm | mm | mm EUR M3 34 6 66 9 28 12,62 030 "
M3 34 6 93 9 57 20,34 030 " M4 45 8 79 1 37 14,31 040
M4 45 8 17 | 1 75 24,16 040 M5 55 10 89 13 43 17,70~ 050
M5 55 10 133 | 13 87 28,83 050 M6 6,6 1 95 15 47 20,34 060
M6 6,6 11 142 | 15 94 33,17 060 M8 9,0 15 11 19 56 26,07 080
M8 9,0 15 169 19 14 41,86 080 M10 11,0 18 123 | 23 62 38,90 100
M10 11,0 18 191 | 23 | 130 87,11 100
! Acél 10-30
Acél 10-30 Rozsdamentes 1015
Roz§dam,enteS 10-15 VasBntvény 20-35
Vasontvény 20-35 Nemvasfémek 50-70
Nemvasfémek 50-70

Nagy héalldsagu
Nagy h6allosagu

1) DCONMS nem DIN 974-1 szerint
1) DCONMS nem DIN 974-1 szerint
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WNT \ Performance

Lépcsos flro
Tobblépcsos csigafuro, DIN 8377
A siillyesztési szog: 180°
A atmend6furatokhoz DIN EN 20273 szerint - kbzepes
A csavarfejsillyesztésekhez DIN 974-1 - 1. sorozat szerint
7%
i) sB
DIN 8377
vap.
| |
w3
<J118°
HSS
T2
DC_1, DC_2| OAL |SDL_1| LCF Cikkszam
Menet MK 10405 ...
mm | mm | mm | mm | mm EUR
M5 55 10 168 13 87 1 41,33 050
Mé 6,6 11 175 15 94 1 41,86 060
M8 9,0 15 | 212 19 114 2 55,01 080
M10 10 | 18 | 228 | 23 130 2 73,55 100
M12 135 | 20 | 238 | 27 | 140 2 89,13 120
M14 155 | 24 | 281 31 160 3 114,50 140
M16 175 | 26 | 286 | 35 | 165 3 135,60 160
M18 200 | 30 | 296 | 39 | 175 3 156,80 180
M20 220 | 33 | 334 | 43 | 185 4 182,30 200
Acél 10-30
Rozsdamentes 10-15
Vasontvény 20-35
Nemvasfémek 50-70
Nagy héallosagu
cuttingtools.ceratizit.com 01143



WNT \ Performance

Lépcsos flro

Lépcsos furd kozpontositashoz, Uzemi szabvany

A lapolassal
A siillyesztési szog: 60°

A egyedi furd kdzpontos menetmagfuratok el6allitasahoz, sillyesztési szog: 60° DIN 332, 2. lap szerint, D alak

A cslcs=@3,3mm

ES

DCONMS,

15°

SB

vap.

90°_—|
602 1, g
z,zl o 9
SDL_1 3 *
DC_1
Dc_2 &
<J118°
HSS
T2
DC_1 5| DCONMS ; | DC_2 OAL |SDL_1| LCF (SDL_2 Cikkszam
Menet s 10350 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
M4 33 8,0 43 | 675 | 63 | 11,0 | 23 | 160 48,86 040
M5 42 10,0 53 | 845 | 67 | 130 | 27 | 215 53,62 050
M6 5,0 12,5 64 |1045| 71 | 16,0 | 33 | 2,90 58,71 060
M8 6,8 14,0 84 | 1250 | 88 | 195 | 41 | 3,50 55,64 080
M10 8,5 16,0 10,5 | 1485 | 94 | 230 | 47 | 470 63,79 100
M12 10,2 20,0 13,0 | 18,45 | 105 | 28,0 | 59 | 6,50 83,93 120
M16 14,0 25,0 170 | 23,40 | 132 | 33,0 | 67 | 8,30 117,60 160
M20 17,5 315 21,0 | 29,35 | 145 | 38,0 | 77 |10,35 156,80 200
M24 21,0 40,0 25,0 | 36,50 | 160 | 45,0 | 90 |12,00 251,20 240
Acél 10-30
Rozsdamentes 10-15
Vasontvény 20-35
Nemvasfémek 50-70

Nagy héallosagu

01]44
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Forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazataihoz

Mutato-
szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
31
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
411
412
413
414
415
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2

6.4
6.5

Anyag

Altalanos szerkezeti acél
Automataacél

Betétedzett acél, otvozetlen
Betétedzett acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, dtvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozetlen
Nemesithetd acél, 6tvozott
Nemesithetd acél, 6tvozott
Acélontvény

Nitridalhato acél

Nitridalhat6 acél
Gordiilécsapagy-acél
Rugodacél

Gyorsacél

Szer

4l
Acélontvény, rozsdamentes, kénes
Rozsdamentes acél, ferrites

Rozsd

R acél, mar

Rozsdamentes acél, ferrites / martenzites

Rc acél, I ferrites
Rozsd acél, au:
HG&4ll6 acél

Lemezgrafitos sziirkedntvény
Lemezgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Gombgrafitos sziirkedntvény
Temperontvény, fehér
Temperdntvény, fehér
Temperontvény, fekete
Temperontvény, fekete

Aluminium (6tvozetlen, gyengén 6tvozott )
Aluminiumotvozetek < 0,5% Si
Aluminiumotvozetek 0,5-10 % Si
Aluminiumétvozetek 10-15 % Si
Aluminiumétvozetek > 15 % Si

Réz (6tvozetlen, gyengén otvozott )
Alakithaté rézétvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiilonleges rézotvozetek
Kiildnleges rézotvozetek

Sérgaréz, rovid forgacsot add, bronz, vorésontvény

Sérgaréz, hosszt forgacsot ado

Hére lagyulé miianyagok (thermoplasztok)
Hére keményedd miianyagok (duroplasztok)
Szalerdsitett mianyagok

Magnézium és éziumo
Grafit
Volfram és volframétvozetek

)

Molibdén és molibdéndtvozetek
Tiszta nikkel
Nikkel6tvozetek
Nikkelotvozetek
Nikkel-molibdénétvozetek
Nikkel-kromotvozetek
Kobalt-kroméotvozetek

Nagy héallosagu 6tvozetek
Nikkel-kobalt-krométvozetek
Tiszta titan

Titan6tvozetek
Titanotvozetek

Edzett acél

cuttingtools.ceratizit.com

Szilardsag
N/mm?2/HB/HRC
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB
<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Anyag-
szam
1.0037
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
32315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
14718
2.4806
3.7025
37114
3.7164

Anyagmegnevezés

St37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

§$6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAl11Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*livegszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Anyagmegnevezés

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**szénszallal erdsitett

Anyag-
szam
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21622
2.1366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Anyagmegnevezés

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AIH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***aramidszallal erdsitett
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - 3xD furatmélység

VX-TiN tipus UNI-PM-TiN tipus UNI-TiIN tipus N tipus VA tipus WNX tipus
10122.... 10 113.... 10107 ... 10105... 10130... 10106 ...
Msuztzrt‘:)- vV, (m/min) F v, (m/min) F v, (m/min) F v, (Mm/min) F v, (m/min) F v, (m/min) F
1.1 33-38 5-6 37-42 5-6 33-38 5-6 22-27 5-6 22-27 5-6
1.2 40-44 6 44-47 6-7 40-44 6 26-34 5-6 22-30 5-6
1.3 44 6 47 4 44 6 30 6 36 6 30 6
1.4 18-22 3-4 20-25 4-5 18-22 3-4 18-32 3-4 15-18 3-4
1.5 40-44 6 47 6 40-44 6 25 8 25 B
1.6 26 5 44 5 26 B 16 ® 20 D
1.7 27 4 30 4 27 4 18 4
1.8 22 3 25 3 22 3 15 3
1.9 20 4 22 4 20 4 18 4
1.10 22 4 25 4 22 4 20 4 18 4
1.1 16 8 20 4 16 3 15 3 13 4
1.12 20 4 25 4 20 4 16 4 18 4
1.13 9 2 10 2 9 2 12 2 6 2
1.14 13 3 16 3 13 3 12 3
1.15 15-20 3-4 17-22 4-5 15-20 3-4 12-16 3-4 13-18 3-4
1.16 15-20 3-4 17-22 4-5 15-20 3-4 12-16 3-4 13-18 3-4
21 20 4 19 4 20 4 18 4 13 4
2.2 18 4 17 4 18 4 15 4 1 4
2.3 18 4 16 4 18 4 14 3 12 4
2.4 18 4 15 4 18 4 1 4
2.5 15 3 14 3 15 3 13 3 10 3
2.6 16 3 15 3 16 3 12 3 9 3
2.7 12 3 13 3 12 8 8 3
3.1 45 6 50 6 45 6 34 6 31 6
3.2 40 6 44 6 40 6 26 6 28 6
3.3 40 6 44 6 40 6 25 6 21 6
3.4 30 6 33 6 30 6 20 6 17 6
3.5 42 6 44 6 42 6 26 6 45 6 21 6
3.6 35 6 33 6 35 6 23 6 32 6 18 6
3.7 32 6 44 6 32 6 22 6 24 6
3.8 30 6 33 6 30 6 21 6 23 6
41 70 7 70 7 90 7 70 7
4.2 70 7 70 7 90 7 70 7
4.3 85 7 85 7 80 7 50 7
4.4 70 7 70 7 70 6 50 6
4.5 70 6 70 6 70 6 50 6
4.6 88 5 88 5 88 B 40 5 60 D
4.7 44 5 50 5 44 5 38 4 40 4
4.8 50 4 88 B 50 4 48 4 36 4
4.9 45 4 29 5 45 4 43 4 35 4
4.10 40 4 28 B 40 4 37 4 32 4
411 77 © 84 B 77 5 36-40 4
412 44 5 46 5 44 5 40 5 40 5
413 15 4 27 5 15 4 28 4
414 25 4 22 4 25 4 18 4 20 4 18 4
415
4.16 70 6 70 6 70 6
417
418 14 8 14 3
419 18 4 18 4
5.1 8 2 8 2
5.2 10 2 10 2
5.3 8 1 8 1
5.4 8 1 5 2 8 1
5.5 8 2 8 2
5.6 8 2 8 2
5.7 10 2 10 2 10 2 7 2 6 2
5.8 8 1 8 1
5.9 8 1 8 1
5.10 12 2 12 2 10 2
5.11 8 2 8 2 6 2
6.1 8 1 8 1
6.2
6.3
6.4
6.5

Aforgacsoldsi adatok nagymértékben fuggnek a kiilsd feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogds
stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol. A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik,
amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen novelni vagy csokkenteni kell.
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Forgacsolasi adatok

WT tipus WT-TIN tipus WTL:L tipus WT-MK tipus
10109... 10 110.... 10 112.. 10285 ...
Mutato- . : : :

szam vV, (m/min) F v, (m/min) F v, (m/min) F v, (Mm/min) F
1.1 30-35 © 35-45 D 22-27 5-6 30-35 ©
1.2 30-35 ® 35-45 9 26-34 5-6 30-40 ©
1.3 36 4 44 4 30 6 36 6
1.4 15-20 3-4 18-22 3-4 13-16 3-4 15-20 3-4
1.5 40 B 44 9 25-34 5 35-40 B
1.6 35 4 38 4 16 B 35 4
1.7 20 4 27 4 16 4 20 4
1.8 16 3 22 3 13 3 16 3
1.9 16 3 18 3 16 4 16 3
1.10 16 4 22 4 16 4 16 4
1.1 12 8 18 3 1 4 12 8
1.12 15 4 17 4 16 4 20 4
1.13 8 2 9 2 12 2 8 2
1.14 12 3 15 3 12 3 15 3
1.15 12-15 3-4 14-19 3-4 12-16 3-4 12-20 3-4
1.16 12-15 3-4 14-19 3-4 12-16 3-4 12-20 3-4
21 16 4 18 4 12 4 16 4
2.2 14 4 15 4 10 8 14 4
2.3 15 3 17 3 11 3 15 8
2.4 14 3 15 3 10 8 14 3
2.5 13 8 15 3 9 3 13 3
2.6 12 3 14 3 8 3 12 3
2.7 1 3 13 3 7 3 il 3
3.1 I5 6 40 6 30 6 5 6
3.2 30 6 89 6 25 6 30 6
3.3 30 6 33 6 25 6 30 6
3.4 25 6 27 6 20 6 25 6
3.5 30 6 36 6 26 6 30 6
3.6 28 6 34 6 23 6 28 6
3.7 26 6 30 6 22 6 26 6
3.8 24 6 28 6 21 6 24 6
41 70 7
4.2 70 7
4.3 50 7
4.4 50 6
4.5 45 6
4.6 60 B
4.7 38 B 40 D 40 4 38 B
4.8 38 4 40 4 32 4 38 4
4.9 25 4 32 4 30 4 25 4
4.10 28 4

411

412 40 5

413 28 B

414 20 4 25 4 18 4 20 4
415

4.16 70 6

417

418

419
5.1
5.2
5.3 7 1 8 1 7 1
5.4 7 1 8 1 7 1
5.5 7 1 8 1 7 1
5.6 8 2 10 2 8 2
5.7
5.8
5.9 12 2 15 2 2
5.10 12 2 15 2 2
5.11 8 2 10 2 2
6.1 4 1 8 1 6 1-2 4 1
6.2 4 1
6.3
6.4
6.5

o v, = forgdcsolasi sebesség (m/min).
F = korrekcios tényez6 az el6toldsi értékek
kivalasztasahoz
El6toldsiirdnyértékek — 53. oldal

Szivds és beszorulasra hajlamos anyagok furdsakor, ha a furatmélység = 4xD, akkor ki kell emelni a furdt, és
a v, forgdcsolasi sebességet a kovetkezok szerint kell csokkenteni: > 4xD furatmélységnél 10%-kal, > 6xD
furatmélységnél 15-20%-kal. Ajanlott tovdbba az emulziés hiités.
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - 5xD furatmélység

VX-TiN tipus UNI-PM-TiN tipus UNI-TIN tipus N tipus VA tipus W tipus WTL tipus
10124 ... 10173... 10171 ... 10152... 10175.... 10161 ... 10168...

Msuztzrt‘:)- v (m/min) F v, (m/min) F v (Mm/min) F v, (m/min) F v, (M/min) F v (m/min) F vV, (m/min) F

1.1 33-38 5-6 37-42 5-6 33-38 5-6 22-27 5-6 30-35 B

1.2 40-44 5-6 44-47 6-7 40-44 5-6 26-34 5-6 40 5

1.3 44 6 47 4 44 6 30 6 36 B

1.4 18-22 3-4 20-25 4-5 18-22 3-4 16-28 3-4 15-20 3-4

1.5 40-44 6 47 6 40-44 6 25 5 40 5

1.6 26 3 44 5 26 B 35 4

1.7 27 4 30 4 27 4 20 4

1.8 22 3 25 3 22 3 16 3

1.9 20 4 22 4 20 4 14 3

1.10 22 4 25 4 22 4 18 4 16 4

1.1 16 3 20 4 16 3 15 3 12 3

1.12 20 4 25 4 20 4 16 4 10 3

1.13 9 2 10 2 9 2

1.14 13 3 16 3 13 3 15 3

1.15 15-20 3-4 17-22 4-5 15-20 3-4 12-16 3-4 15 4

1.16 15-20 3-4 17-22 4-5 15-20 3-4 12-16 3-4 12 3

21 20 4 19 4 20 4 16 4 15 4

2.2 18 4 17 4 18 4 14 4 14 4

2.3 18 4 16 4 18 4 13 4 12 3

2.4 18 4 15 4 18 4 14 3 13 8

2.5 15 3 14 3 15 3 12 8

2.6 16 3 15 3 16 3 11 3

2.7 12 3 13 3 12 8 10 8

3.1 45 6 50 6 45 6 34 6 36 6

3.2 40 6 44 6 40 6 26 6 28 6

3.3 40 6 44 6 40 6 25 6 30 6

3.4 30 6 33 6 30 6 20 6 22 6

3.5 42 6 44 6 42 6 26 6 42 6 28 6

3.6 35 6 33 6 35 6 23 6 30 6 23 6

3.7 32 6 44 6 32 6 22 6 20 6

3.8 30 6 33 6 30 6 21 6 18 6

41 70 7 70 7 80 7

4.2 70 7 70 7 90 7 80 7

4.3 85 7 85 7 90 7 63 7 70 7

4.4 70 7 70 7 70 6 o8 6

4.5 70 6 70 6 70 6 58 6

4.6 88 D 88 D 88 B 35 B 50 5 40 B

4.7 44 3 50 3 44 3 44 4 36 B

4.8 47 4 33 3 47 4 36 4 28 4

4.9 43 4 29 o 43 4 30 4 22 4

4.10 38 4 28 D 38 4 30 3 20 4

411 77 o 84 o 77 D

412 44 5 46 5 44 B 45 B 45 4

413 15 4 27 3 15 4 28 5

414 25 4 22 4 25 4 18 4 20 4

415

4.16 70 6 70 6

417

418 14 3 14 3 11 3

419 18 4 18 4 13 4

5.1 8 2 8 2

5.2 10 2 10 2

5.3 8 1 8 1

5.4 8 1 5 2 8 1

5.5 8 2 8 2

5.6 8 2 8 2

5.7 10 1 10 2 10 1 9 2

5.8 8 1 8 1

5.9 8 1 8 1

5.10 12 2 12 2 10 2

5.11 8 2 8 2

6.1 8 1 8 1

6.2

6.3

6.4

6.5

Aforgacsoldsi adatok nagymértékben fuggnek a kiilsd feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogds
stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol. A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik,
amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen novelni vagy csokkenteni kell.
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Forgacsolasi adatok

Mutato-
szam
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
31
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
411
412
413
414
4.15
4.16
417
418
4.19
5.1

5.3
5.4
5.5
5.6

5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

WTLTIN tipus
10170....

vV, (m/min)

36-42
42-48
48
20-24
48
42
34
30
18
24
20
13

17
18
14
18
16
14
15

24

S~ oo M

3-4

WWHsWwws s~ o

[erNerlierierNeriNeriepiep] WWwhs Wbk ow

A Do o N

48

20-24

48
42
34
30
20
20
15
15
11
17
21
15
20
18
16
17

WTLTICN tipus
10172...

v, (m/min)

36-42
42-48

~No o M

4-5

Ao ORAOSEPSOBSDO OO

WTL-L tipus

10169...
vV, (m/min)

22-27
25-32

32

25

16

40

16

F

6

5

SOOI O NN N OoD®D

WNXi tipus
10 180...

v, (m/min)

42-50
42-50
50
16-22
38-48
28
25
20
22
22
14
24
15
18
16-24
16-24
20
18
16
18
15
14
12
48
42
42
40
42
35
32
30

deErle)] = | =

~ O DR ©©©

6
6

F

7

7
7

i
o

EEE =

S~ Lol oo o1 oo

|
o1 o1

NNNNNNN~NDS A~ O

o O» 00 0o ~

o1 O

WWWwNhWNNWNPNNWWRe D

WNXi-TiN tipus

10181 ...

vV, (m/min)

42-60
42-60
62
20-31
48-60

120
95
95

62

48
44

59
44

20
22
11

1
1

13
1
1
i

12
10

[erle)]
I
-~

~

pwmbmm-&mmmtlﬂw

S

10265 ...
F v, (m/min)

22-27 %)
25-32 B
30

25

16

12-16
12-16

o1 o1

32
25
28
20
25

21
20

NNNN~N~N~N~NBABEDMOOOO

ol o O 00 o ~

[ep}

28
18

WWWWNWNWNNN WW O

N-MK tipus

F

[e>NerlerlerNerNeorleriep]

WTL-MK tipus
10280 ...

v, (m/min)

30-35
40
36

15-20

28-40
28

18-20
16
14

14-16
12
10

10-15
15
12
15
14
12
13

o or o1 T

w
|
~

WWHsWwwsps~o

(o>l erlerlerNerlNorNeoriep] Wwhd~wbw

S~ bdhooo o N

Szivds és beszorulasra hajlamos anyagok furdsakor, ha a furatmélység = 4xD, akkor ki kell emelni a furdt, és
a v, forgdcsolasi sebességet a kovetkezok szerint kell csokkenteni: > 4xD furatmélységnél 10%-kal, > 6xD
furatmélységnél 15-20%-kal. Ajanlott tovdbba az emulziés hiités.

70 v, = forgdcsolasi sebesség (m/min).

F = korrekcios tényez6 az el6toldsi értékek

kivdlasztasdhoz

El6toldsiirdnyértékek — 53. oldal

cuttingtools.ceratizit.com
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - 10xD és 10xD feletti furatmélység

10xD furatmélység
NC tipus NC-TiALN tipus UNI-TIN tipus WTL tipus WTL tipus WTL-TIN tipus WTW tipus
10223 .. 10224 .. 10270... 10225 ... 10215... 10210... 10200...

Msuzt:;?- v, (m/min) F vV, (m/min) F v, (m/min) F vV, (m/min) F vV, (m/min) F vV, (m/min) F vV, (m/min) F

1.1 30-40 5-6 50-65 6-7 25-32 5-6 28-32 5-6 22-28 5-6 24-30 5-6

1.2 30-40 5-6 50-65 6-7 28-35 6 28-32 5-6 22-28 5-6 28-32 5-6

1.3 40 6 65 7 28 6 32 6 28 6 32 6

1.4 12-17 3-4 18-25 4-5 12-14 3-4 13-18 3-4 10-14 4

1.5 30-40 D 45-55 6 25-28 6 26-36 o 22 B 26-36 5

1.6 22 4 35 © 15 D 24 4-5 24 4

1.7 20 8 30 4 13 4 16 4 18 4

1.8 14 3 20 4 12 3 12 8

1.9 14 3 20 4 13 4 12 3

1.10 14 4 20 ) 13 4 14 4 12 4

1.1 10 3 15 4 8 3 10 3

1.12 10 3 15 4 8 3 8 3

1.13 7 2 12 3 6 2

1.14 10 3 15 4 10 3 12 8

1.15 20 4 30 4 10-13 3-4 16 8 14 4 15 4

1.16 10 3 15 4 10-13 3-4 8 3 8 3

21 14 4 20 4 13 4 12 4

2.2 14 4 20 4 13 4

2.3 12 3 18 8 12 4 10 3

2.4 13 3 20 3 1 3

2.5 1 3 16 3 9 3

2.6 10 3 15 3 8-13 3-4 8 g

2.7 7 2-3

3.1 40 6 65 7 32 6 28 6 28 6 36 6-7

3.2 30 6 50 7 26 6 22 6 22 6 28 6-7

3.3 35 6 60 7 28 6 30 6 22 6 28 6-7

3.4 25 6 40 7 20 6 24 6 18 6 22 6-7

3.5 30 6 50 7 28 6 24 6 22 6 28 6-7

3.6 32 6 55 7 20 6 20 6 16 6 30 6-7

3.7 24 6 36 7 28 6 16 6 14 6 20 6-7

3.8 22 6 32 7 20 6 15 6 13 6 18 6-7

41 50 7 65 7

4.2 80 6 110 7 60 7 65 7

4.3 80 6 110 7 60 7 70 7 55 7 70 7

4.4 75 7 95 8 50 6 60 6 45 6 55 6

4.5 60 6 80 7 50 6 60 6 45 6 55 6

4.6 60 D 60 6 24 9 54 © 54 D 65 5

4.7 40 o 60 6 30 5 28 D 36 5

4.8 36 4 08) B 26 4 24 4 28 4

4.9 28 4 88 © 22 4 20 4 22 4

410 23 4 30 5 20 4 18 4 20 4

411 35-50 4-5

412 50 D 65 © 28 D 38 © 34 9 44 5

413 30 5 40 5 12 4 22 5

414 18 4 16 4 14 4 18 4

4.15

4.16 50 6 63 6

417

418 8 2 10 3

419 7 2 9 3

5.1 8 2 1 2-3

5.2 6 2 7 2-3

5.3 6 1 7 2

5.4 6 2 7 2

5.5 6 1 7 2

5.6 5 1 6 2

5.7 5 1 6 2

5.8 5 1 6 1

5.9 5 1 6 1

5.10 6 2 7 2-3

5.11 6 1 7 2-3

6.1 6 3 7 8

6.2 4 2 5 2

6.3

6.4

6.5

Aforgacsoldsi adatok nagymértékben fuggnek a kiilsd feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogds
stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol. A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik,
amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen novelni vagy csokkenteni kell.

01 |50 cuttingtools.ceratizit.com
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Forgacsolasi adatok

10xD furatmélység
N-MK tipus WTL-MK tipus
10295.. 10297 ...
Mutaté- : :
szam vV, (m/min) F vV, (m/min) F
1.1 28-36 5-6 28-32 5-6
1.2 28-36 5-6 28-32 5-6
1.3 27 6 32 6
1.4 14 4 10-14 3-4
1.5 28-36 5 36 5
1.6 22 4 24 4
1.7 18 4 16 4
1.8 12 3
1.9 12 3
1.10 12 4 12 4
1.1 8 3
1.12 8 3 8 3
1.13 6 2
1.14 8 3
1.15 18 4 16 4
1.16 8 3 8 3
21 12 4
2.2 13 4
2.3 10 3
2.4 1 3
2.5 9 3
2.6 8 8
2.7 7 2-3
3.1 36 6-7 28 6
3.2 28 6-7 22 6
3.3 28 6-7 30 6
3.4 22 6-7 24 6
3.5 28 6-7 22 6
3.6 30 6-7 20 6
3.7 20 6-7 16 6
3.8 18 6-7 15 6
41
4.2
4.3 70 7 70 7
4.4 35 6 60 6
4.5 D 6 50 6
4.6 54 5 54 5
4.7 36 5 30 5
4.8 28 4 26 4
4.9 22 4 22 4
410 20 4 20 4
411
412 36 4 38 5
413 22 5
414 14 4 16 4
4.15
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

WTL-R1 tipus
10235...
vV, (m/min) F
18-22 4-5
18-22 4-5
22 4
10 3
18-22 4
12 3
8 3
6 2
8 3
8 8
22 5
18 5
20 5
14 5
18 5
16 5
14 5
12 5
45 6
36 B
36 5
22 4
20 3
22 3
22 3
20 3
28 4
20 3
14 4
55 5

WTL-R2 tipus
10245 ...
vV, (m/min) F
18-22 4-5
18-22 4-5
22 4
10 3
18-22 4
12 3
8 3
6 2
8 3
8 3
22 5
18 5
20 5
14 5
18 5
16 5
14 5
12 5
45 6
36 5
36 D
22 4
20 3
22 3
22 3
20 3
28 4
20 3
14 4
55 5

10xD feletti furatmélység

WTL-R3 tipus WTL-MK-R1 tipus WTL-MK-R2 tipus
10255... 10305... 10315...

vV, (m/min) F vV, (m/min) F vV, (m/min) F

18-22 4-5 18-22 4-5 18-22 4-5

18-22 4-5 18-22 4-5 18-22 4-5
22 4 22 4 22 4
10 3 10 8 10 3
18-22 4 18-22 4 18-22 4
12 3 12 3 12 3
8 3 8 3 8 3
6 2 6 2 6 2
8 3 8 3 8 3
8 S 8 3 8 3
22 5 22 5 22 5
18 5 18 5 18 5
20 5 20 5 20 5
14 5 14 5 14 5
18 5 18 5 18 5
16 5 16 5 16 5
14 5 14 5 14 5
12 5 12 5 12 5
45 6 45 6 45 6
36 B 36 9 36 B
36 B 36 D 36 B
22 4 22 4 22 4
20 3 20 3 20 3
22 3 22 3 22 3
22 3 22 3 22 8
20 8 20 3 20 8
28 4 28 4 28 4
20 3 20 3 20 3
14 4 14 4 14 4
55 5 55 D 55 5

Szivds és beszorulasra hajlamos anyagok furdsakor, ha a furatmélység = 4xD, akkor ki kell emelni a furdt, és

a v, forgdcsolasi sebességet a kovetkezok szerint kell csokkenteni: > 4xD furatmélységnél 10%-kal, > 6xD
furatmélységnél 15-20%-kal. Ajanlott tovdbba az emulziés hiités.

0 v, = forgdcsolasi sebesség (m/min).

F = korrekcios tényez6 az el6toldsi értékek
kivalasztasahoz

El6toldsiirdnyértékek — 53. oldal

cuttingtools.ceratizit.com
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - mikrofurok - 10 103 ...

Névleges atmérd (mm)
20,15 20,20-0,25 20,30-0,35 2 0,40-0,55 20,60-0,75 20,80-0,95 21,00-1,45
Mutato- v, (m/min) f f f f f f f
szam ¢ mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.
1.1 18 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
1.2 18 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
1.3 18 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
1.4 14 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
1.5 18 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
1.6 14 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
1.7 14 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
1.8 12 0,004 0,005 0,007 0,009 0,012 0,016 0,029
1.9 12 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
1.10 14 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
1.1 12 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
1.12 14 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
1.13 8 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
1.14 14 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
1.15 12-14 0,004 0,006 0,008 0,007 0,010 0,014 0,026
1.16 12-14 0,004 0,006 0,008 0,007 0,010 0,014 0,026
21 12 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
2.2 10 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
2.3 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
2.4 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
2.5 6 0,004 0,006 0,008 0,007 0,010 0,014 0,026
2.6 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
2.7 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
3.1 25 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.2 22 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.3 18 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.4 22 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.5 22 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.6 20 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
3.7 22 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
3.8 20 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
41
4.2
4.3 26 0,012 0,014 0,019 0,024 0,034 0,038 0,060
4.4 24 0,012 0,014 0,019 0,024 0,034 0,038 0,060
4.5 18 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
4.6 42 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
4.7 38 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
4.8 45 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
4.9 35 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
4.10 30 0,007 0,009 0,011 0,014 0,02 0,024 0,041
411
412 22 0,007 0,009 0,011 0,014 0,020 0,024 0,041
413 18 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
414 16 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
415
4.16 75 0,009 0,011 0,015 0,019 0,026 0,031 0,050
417
418 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
419 6 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.1 © 0,004 ,0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.2 B 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.3 D 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.4 5 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.5 5 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.6 5 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.7 6 0,005 0,007 0,009 0,011 0,015 0,020 0,035
5.8 5 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.9 5 0,004 0,005 0,007 0,008 0,012 0,016 0,029
5.10 4 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
5.11 4 0,003 0,004 0,005 0,007 0,009 0,013 0,024
6.1 B 0,002 0,003 0,004 0,005 0,007 0,010 0,020
6.2
6.3
6.4
6.5

A forgacsoldsi adatok nagymértékben fiiggnek a killsd feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogds
stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol. A megadott értékek a lehetséges forgdcsolasi adatokat jelzik,
amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfelelGen ndvelni vagy csokkenteni kell.
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Forgacsolasi adatok

Elotolasi iranyértékek HSS csigafurokhoz

Furéatmérd (mm)
Faktor F 0,5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 26 30
Elétolasi sebesség f (mm/ford.)
1 0004 0006 002 003 004 004 005 006 008 008 009 01 012 015 018 019
2 0006 0008 002 003 005 005 005 008 0] 0,1 01 012 012 02 0,2 0,2
3 0007 0012 003 005 006 0069 008 01 012 013 013 016 016 025 025 025
4 0008 0014 004 006 008 009 01 014 016 016 016 02 0,2 03 03 0,3
5 001 0016 006 008 01 012 013 016 02 02 022 025 025 04 0,4 0,4
6 0012 0018 006 01 012 014 016 02 025 025 025 03 0,3 0,5 0,5 0,5
7 0014 002 008 013 016 018 02 025 035 035 035 04 0,4 0,6 0,6 0,6
8 0016 0023 01 016 02 02 025 035 04 04 04 04 05 06 07 08
9 0019 0025 013 017 02 023 032 04 0,4 0,5 05 05 06 08 0,9 0,9
0 Az értékek irdnyértékek, atlagértékeket jel6inek.
Fordulatszamok HSS csigafurokhoz
Furéatmérd (mm)
vom/mn 20 25 315 40 50 63 80 100 125 160 200 250 31,5 400 50,0 63,0 80,0
Fordulatszam (ford./min)
80 12500 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320
63 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250
50 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200
40 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160
32 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125
25 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100
20 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80
16 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63
12 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50
10 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40
8 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32
6 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25
5 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20
4 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16
3 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16 12
7 . o) . 7 e 4 ry 7 J4 D D
Szerszamkiemelési gyakorisag mélyfuratok keszitése esetén e
| |
4 afurovéget megfelelden kell hiiteni o0 | |
v ; 10xD i
1,5xD H '
4 lapos horonyprofilt (WTL tipusu) fur¢ haszndlataval 150 Y
jelentésen javithato a forgdcseltavolitas 150 |
Y
"oy A
4 nagyon mély furatoknal, illetve vizszintes furdsnal belsé hiitéfolyadék-ellatatsu, 123 aA),00 /
hatdcsatornds furg hasznalata javasolt | SX/?/
|7
UNItipus ~ WTL tipus
N
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Muszaki informaciok

Bevonatok

TiN

TiAIN

vap.

01154

A TiN bevonat
A maximalis alkalmazasi hémérséklet: 450 °C

A tobbrétegl TIAIN bevonat
A maximalis alkalmazasi hémérséklet: 900 °C

A gbzzelkezelt

A aglzkezelés (vaporizalas) megakadalyozza a hideg
anyagfeltapadds kialakuldsét, javitja a szerszam felileti
keménységeét és ezzel a kopassal szembeni ellendllasat

TiCN

F.-nit

A t0bbrétegli TiCN bevonat
A maximalis alkalmazdsi hémérséklet: 450 °C

A Kkiilonosen acél megmunkalasahoz alkalmas
titankarbonitrid alapt PVD bevonat.
A Kkb. 450 °C-ig alkalmazhato

cuttingtools.ceratizit.com



