’\\CERATIZIT

h GROUP NOVI RAZVOJ | PROSIRENJE PROGRAMA PROIZVODA

-

Vrhunski. l]niverzalan.
Ultrabrz.

MULTILOCK
Sustav's izmjenjivim
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Mnogo materijala,
mnogo zahtjeva...
... samo jedna okretna plocica!
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tehnologije specijalizirana za alate i
tehnologiju teSkih materijala.
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Zelimo vam srdaénu
dobrodoslicu!

Narudite jednostavno i bez suviSne (L Proizvodno savjetovanije i
dokumentacije @ optimizacija procesa na licu mjesta.

v Q v v . . .
Centar za podrsku Vas osobni inzenjer primjene

korisnicima

Besplatni telefonski broj
Hrvatska: 00800 921 00000

Broj telefaksa

Hrvatska: 0049 831 57010 3559
E-posta
info.hrvatska@ceratizit.com

Ne moze biti jednostavnije!
Narudzbe putem

internetskog duéana

http://cuttingtools.ceratizit.com

Vas broj kupca:

ANCERATIZIT

SPECIJALIST ZA ALATE S OKRETNIM PLOCICAMA
ZA TOKARENJE, GLODANJE | UREZIVANJE

& KOMET

SINONIM KVALITETE ZA UCINKOVITO BUSENJE

EKSPERT ZA ROTIRAJUCE ALATE, PRIHVATE

ALATA | ROIESENJA STEZANJA ALATA

VRHUNSKI ALATI ZA STROJNU OBRADU
ZA ZRAKOPLOVNU | SVEMIRSKU INDUSTRIJU



SilverLine

DRAGONSKIN

s Vrhunski, univerzalan, ultrabrz

Snazna linija SilverLine sada jos
shaznija s Dragonskin previakom!

Jednostavno spektakularno: Kod nove, proSirene generacije SilverLinea znacajno
smo dotjerali radne karakteristike. Zahvaljujuci legendarnoj Dragonskin prevlaci i
optimiziranoj geometriji, sada mozete jos ucinkovitije rezati razne materijale.

Vrhunska univerzalnost poveéava vasu produktivnost, pruza vam maksimalnu
fleksibilnost i daje vam vrijednu prednost pred konkurentima. Iskoristite tu prednost i
zapocCnite s uporabom ucinkovitog glodala nove SilverLine linije.




Izvjesée o ispitivanju

Broj materijala 1.2379 [l SilverLine — novo
v, 160 m/min M SilverLine — staro
Promjer 10 mm B Konkurencija

F ... 4000 (N)

Test lomljivosti F 4800 (N)

0,01 0,05 0,10 0,11 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,17

Posmak po zubu u mm

17,25 m

|

Trajanje alatau m

U pocetku smo bili stvarno skepticni, ali prelazak na SilverLine bila je jedna
od nasih najboljih odluka. Od tada se nasa produktivnost znatno povecala.

m#Ee2= Direktor Heinz Knopfle GmbH, Christian Kndpfle

Novi SilverLine

Ne vidite razliku!
Osijetit cete je!




Nadogradnja — Osjetite razliku!

Optimizirana geometrija jezgre
A Manja sklonost vibriranju ¢ak i kod veéeg kuta namatanja
A Znacajno pojacana otpornost na lom

Povecana sigurnost
procesa

Najnovija Dragonskin previaka

A Obrada gotovo svih materijala
A Povecana postojanost na visoke temperature
A Mokra i suha obrada

Veca
kovitost

ucin

PoboljSano odvodenje strugotina

A Tiha obrada
A Manije sile tijekom oblikovanja strugotine
A Smanjeni razvoj topline

Povisena
stabilnost

Prosireni asortiman proizvoda

Vedi izbor promjera

ViSe varijanti broja ostrica
Varijante HA-vratila

Varijanta s unutarnjim hladenjem
Glodalo za grubu i finu obradu
Glodalo za grubu obradu
Glodalo za pune utore

veca fleksibilnost
> > > > b >

Rezultati testiranja govore sami za sebe: Nasa dokazana linija SilverLine
daleko se izdigla u smislu radnih karakteristika i trajnosti. Nasi kupci s novim
glodalicama stvaraju jedinstvenu prednost nad konkurencijom!

Voditelj proizvoda tvrtke CERATIZIT, Michael Wucher




...ionoidalje gloda!

Proizvodni program

Vretenasta glodala

A | sunutarnjim hladenjem
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Radijusna glodala
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Glodalo za finu obradu
visoke preciznosti
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glavamaza napredne

it

ik

Uobic¢ajeni sustavi zamjenijivih glava, kao isplativa alternativa VHM glodalicama,
sada su zastarjeli. S MultiLockom smo razvili napredni sustav zamjene glava koji je,
zahvaljujuci svojem precizno sinteriranom pozitivnom blokirnom sucelju, zna¢ajno
mocniji od usporedivih proizvoda. Zahvaljujuéi nasoj Sirokoj ponudi prihvata, radite
izuzetno fleksibilno, ekonomicno i Stedljivo. Dakle, nema viSe kompromisa. Ako
trebate sustav s izmjenjivim glavama, tada uzmite MultiLock.

ViSe informacija o proizvodu
mozete pronadi na stranici
81-84




Visokoprecizno sucelje
Za dulji vijek trajanja
alata

Ravno, stabilno sucelje s
planarnim sustavom
Visoka stabilnost i

istovremeno velika

OPTIMALNE RADNE KARAKTERISTIKE
ZBOG JEDINSTVENE
TEHNOLOGIJE SUCELJA

Pozitivno zaklju¢avanje osigurava

Kombinacija Celika i karbida ima
ucinak prigusivanja vibracija
Najbolja kvaliteta povrsine

usteda na resursima stabilnost

Osigurava visoku
apsorpciju sile

(\
O

Sirok asortiman proizvoda za
standardne primjene

Glodala visokog
posmaka

+

Torusna
glodala

DRAGONSKIN

Nase zamjenjive glave obloZene su inovativnom
tehnologijom Dragonskin i stoga su posebno
snaznih radnih karakteristika.

Radijusna Glodalo za
glodala zagladivanje

Izvjestaj o izvanrednom vijeku trajanja MultiLocka
Materijal: 1.2379

Izvrsne radne karakteristike
zahvaljujuci savrseno uskladenim
vrijednostima rezanja na mjestu

+310 %

2767 36 Volumen
) stezanja rezanja i geometriji reznih rubova.
Volumen
stezanja
il 673,82
Vijek trajanja Volumen
(min) stezanja
(cm?) Vijek trajanja
Volumen )
30 08 Uklanjanja 92 Volumen
J (cm®min) 48,13 szla?/japj;d 14

MultiLock Konkurencija
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Znacaj ke A& CTPX710 je prva vrsta za viSestruka podrucja
za tokarenje od tvrtke CERATIZIT. Impresionira
svojim izvanrednim performansama kod obrade Celika,
nehrdajuéeg Celika, superlegura i obojenih metala.

A AITiN prevlaka obradena Dragonskin tehnologijom u kombinaciji s
optimiziranom mikrostrukturom i specijalnim sitnozrnatim tvrdim
metalom, jamci Sirok spektar primjene ove vrste.

A Za obradu razli¢itih materijala kao korisniku od sada vam je potrebna samo
jedna vrsta: CTPX710. Vi profitirate ne samo zbog univerzalnih moguénosti
primjene, vec i zbog izvanrednih svojstava obrade. S ovom vrstom takoder
izbjegavate pogresne primjene i poboljSavate preglednost svojeg izbora alata.

SavrSena kombinacija najsuvremenijih visokoucinkovitih podloga i nove strukture
prevlake omogucuje veliku brzinu rezanja i pove¢anu pouzdanost postupka.

A Pomocu tehnologije Dragonskin moze se zajam¢iti revolucionarna
glatko¢a bez nedostataka, Sto dovodi do savrsenog klizanja strugotina.

A Vrlo velika preciznost debljine rezanja jam¢i najvecéu preciznost oblika
i dimenzijske stabilnosti okretne plocice.

Nas X7 Line pogada s univerzalnim
mogucnostima primjene i Sirokim
rasponom primjena.

Voditelj proizvoda tvrtke CERATIZIT, Stefan Karl

ViSe informacija o proizvodu
mozete pronadi na stranici
29-40
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Opis vrsta

CTPX7110/15
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Glavna primjena — materijal Postupci Stupanj tvrdoce
Celik Tokarenje 10 1SO 10

Nehrdajudi celik
Lijevano zeljezo

Lagani i nezeljezni metali/NE-metali

Superlegure/titanij

Glodanje 15 [ISO 15
Urezivanje

Busenije

Tokarenje navoja

Tvrdi materijal Ostalo
Univerzalna primjena ViSe postupaka*

Univerzalno podrucje primjene
*Ubuducée moguce vise
K N postupaka
Tokarenje | Urezivanje | Glodanije
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Najnovija generacija
tehnologije previaka

Desetljeca iskustva i sustavna teznja stalnom razvoju u jedinstvenoj tehnologiji previaka
,Dragonskin". Zahvaljuju¢i nasoj inovativnoj snazi i znanju nasih stru¢njaka na podrucju praskaste
metalurgije mi, po€evsi s vama, postizemo jo$ nepostignutu ucinkovitost u strojnoj obradi.

Kao i neprobojna zmajska koza, ova nova ,Dragonskin" tehnologija premazivanja nudi najve¢u zastitu
od troSenja, a dizajnirana je s nepropusnim slojem za najnepovoljnije uvjete. Rezultat toga je izuzetno
tvrda i neunistiva povrsina satenskog plemenitog izgleda.

Savr§ena kombinacija najsuvremenijih visokoucinkovitih podloga i nove strukture premaza
omoguduje veliku brzinu rezanja i pove¢anu pouzdanost postupka. Dokazana — do 80 % — povecana
ucinkovitost zahvaljujuéi najnovijoj ,Dragonskin” tehnologiji premaza, nudi vam znac¢ajnu prednost
nad konkurencijom.

,Dragonskin" — prevlaka za
vrhunske radne karakteristike

Kategorija proizvoda ,Dragonskin" pridonosi brzom prepoznavanju
alata s CERATIZIT-ovom tehnologijom visokih performansi i
njihovom lakom pronalaZenju. Svi proizvodi ozna¢eni simbolom
.Dragonskin" predstavljaju nedostignute performanse, najduzi vijek
trajanja alata i maksimalnu sigurnost procesa.

,Dragonskin® sloj



SilverLine

= Vrhunski, univerzalan, ultrabrz

SilverLine — Sljedeca razina




Sadrzaj

LVY VHM svrdla

WTX — Speed VA 12xD

LY Alati za tokarenje navoja

Plocice i drzaci Mini 06 i Mini 08

L eve, Tokarski alati s okretnim plogicama

Okretne ploCice — vrste za viSestruka podrucja

L» VHM glodala

MultiLock

CircularLine — CCR UNI 5xD

HPC — glodalo za grubu obradu

LWy Prihvati alata

Precizna stezna glava

LY Stega

Sustav stezanja

28-43
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WNT \ Performance

12xD s unutarnjim hladenjem

WTX - Svrdlo velike brzine, DIN 6537

A Zamaterijale otporne na hrdanje i kiseline
A Konstruirano za vece brzine rezanja
A 3vodeca skoSenja za manje trenje

(NEW [
<12xD *f S'ﬁed DC v | DCONMS s | OAL | LCF | LU | LS Artikl br.
10774 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
Tig00 8,00 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 08000
NOF =2 8,10 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08100
8,20 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08200
8,30 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08300
DEoNis 8,40 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08400
; 8,50 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08500
1| - 8,60 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08600
(| 2 8,70 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08700
\ 8,80 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08800
. 8,90 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 08900
g 9,00 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09000
T ! 9,10 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09100
3|9 9,20 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09200
9,30 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09300
9,40 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09400
9,50 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09500
DC 9,60 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09600
J ( 9,70 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09700
- 9,80 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09800
YR 9,90 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 09900
< 135° 10,00 10 162 | 120 | 110 | 40 266,70 10000
VHM 10,10 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10100
10,20 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10200
m T4 10,30 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10300
DC .- | DCONMS s | OAL | LCF | LU LS Artikl br. 10,40 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10400
10774 ... 1050 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10500
mm mm mm | mm | mm | mm EUR 10,60 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10600
3,00 6 92 | 54 | 48 | 36 17800 03000 10,70 | 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10700
3,10 6 92 | 54 | 48 | 36 17800 03100 10,80 | 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10800
3,20 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03200 10,90 | 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 10900
3,30 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03300 11,00 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11000
3,40 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03400 11,10 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11100
3,50 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03500 11,20 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11200
3,60 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03600 11,30 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11300
3,70 6 92 | 54 | 48 | 36 178,00 03700 11,40 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11400
3,80 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 03800 11,50 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11500
3,90 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 03900 11,60 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11600
4,00 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04000 11,70 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11700
4,10 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04100 11,80 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11800
4,20 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04200 11,90 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 11900
4,30 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04300 12,00 12 204 | 156 | 142 | 45 363,50 12000
4,40 6 102 | 64 | 58 | 36 17800 04400 12,20 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 12200
4,50 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04500  12,50| 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 12500
4,60 6 102 | 64 | 58 | 36 17800 04600 12,80| 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 12800
4,70 6 102 | 64 | 58 | 36 178,00 04700 13,00 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 13000
4,80 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 04800  13,50| 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 13500
4,90 6 116 | 78 | 70 | 36 17800 04900  13,80| 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 13800
5,00 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05000 14,00 14 230 | 182 | 166 | 45 516,60 14000
510 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05100 14,20 16 260 | 208 | 192 | 48 662,80 14200
5,20 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05200 14,50| 16 260 | 208 | 192 | 48 662,30 14500
5,30 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05300  15,00| 16 260 | 208 | 192 | 48 662,30 15000
5,40 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05400 15,10 16 260 | 208 | 192 | 48 662,80 15100
5,50 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05500  1520| 16 260 | 208 | 192 | 48 662,30 15200
5,60 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05600  1550| 16 260 | 208 | 192 | 48 662,30 15500
5,70 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05700 15,80| 16 260 | 208 | 192 | 48 662,80 15800
5,80 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05800 16,00 16 260 | 208 | 192 | 48 662,30 16000
5,90 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 05900 17,00 18 285 | 234 | 216 | 48 911,40 17000
6,00 6 116 | 78 | 70 | 36 178,00 06000 17,50 18 285 | 234 | 216 | 48 911,40 17500
6,10 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06100 .
6,20 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06200  Celik o
6,30 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06300  Nehrdajuci Gelik °
6,40 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06400 | .
650 | 8 146 | 108 | 94 | 36 20450 ogspp  Uevanozeliezo. °
6,60 8 146 | 108 | 94 | 36 20450 06600  \€Zeliezni metali S
6,70 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06700  Visokootporan natoplinu o
6,80 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06800
6,90 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 06900
7,00 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07000
710 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07100
7,20 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07200
7,30 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07300
7,40 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07400
7,50 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07500
7,60 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07600
7,70 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07700
7,80 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07800
7,90 8 146 | 108 | 94 | 36 204,50 07900

16 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - WTX - Speed VA

Dubina busenja 12xD

Indeks

1.4
1.2
1.3
14
15
1.6
1.7
1.8

P 1.9
1.10
1.11
112
113
1.4
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3

M 24

2.5

2.6

2.7

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

37

3.8

441

4.2

4.3

4.4

45

4.6

47

4.8

4.9

N 410

411
412
413
4.14
415
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5

S 56
5.7
5.8
5.9

5.10
5.11
6.1

6.2

H 63
6.4
6.5

Materijal

Opéi konstrukcijski celik

Strojni celik

Celik za cementiranje nelegirani
Celik za cementiranije legirani
Kaljeni celik nelegirani

Kaljeni celik nelegirani

Kaljeni celik legirani

Kaljeni celik legirani

Lijevani ¢elik

Nitrirani celik

Nitrirani éelik

Celik za valjkaste lezajeve

Opruzni celik

Celik za brzu obradu

Alatni ¢elik za hladnu obradu
Alatni éelik za vruéu obradu
Lijevani ¢elik nehrdajuéi sulfurirani
Nehrdajuci celik, feritni

Nehrdajuci celik, martenzitni
Nehrdajuci celik, feritni/martenzitni
Nehrdajuci celik, austenitni/feritni
Nehrdajuci celik, austenitni

Celik otporan na toplinu

Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom
Sivo lijevano zeljezo s lamelnim grafitom
Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, crni

Temperirani lijev, crni

Aluminij (nelegirani, nisko legirani)
Legure aluminija < 0,5 % Si

Legure aluminija 0,5-10 % Si
Legure aluminija 10-15 % Si

Legure aluminija > 15 % Si

Bakar (nelegirani, nisko legirani)
Kovane legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Mesing s kratkim strugotinama, bronca, crveni lijev

Mesing s dugim strugotinama
Termoplasti

Duromeri

Plastika ojac¢ana vlaknima
Magnezij i legure magnezija
Grafit

Volfram i legure volframa
Molibden i legure molibdena
Cisti nikal

Legure nikla

Legure nikla

Legure nikla i molibdena
Legure nikla i kroma

Legure kobalta i kroma
Legure visokootporne na toplinu
Legure nikla, kobalta i kroma
Cisti titanij

Legure titanija

Legure titanija

Kaljeni celik

Cvrstoéa
N/mm2/HB/HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?
<850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200HB
<300HB
>300HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

<850 N/mm?

<850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm2
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

v, m/min
s K

200
240
200
160
180
160
160
120
180
120
100
120
120
100
100

200
200

50

25
25
25
25

15
50

40

?33-5
f

mm/o
0,10
0,17
0,13
0,11
0,13
0,11
0,11
0,09
0,13
0,09
0,08
0,09
0,09
0,08
0,09
0,09
0,10
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,07
0,17
0,15
0,19
0,15
0,22
0,19
0,19
0,15

0,24
0,21

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,12
0,15
0,12

Speed VA
10774 ...
?5-8

f

mm/o
0,13
0,21
0,17
0,14
0,17
0,14
0,14
0,12
0,17
0,12
0,11
0,12
0,12
0,11
0,12
0,12
0,13
01
0,10
0,10
0,10
0,11
0,09
0,22
0,20
0,25
0,20
0,28
0,25
0,25
0,20

0,31
0,27

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,16
0,19
0,16

?8-12
f
mm/o
0,17
0,27
0,21
0,19
0,21
0,19
0,19
0,15
0,21
0,15
0,14
0,15
0,15
0,14
0,15
0,15
0,17
0,14
0,13
0,13
0,13
0,14
0,12
0,28
0,25
0,32
0,25
0,35
0,32
0,32
0,25

0,39
0,35

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,20
0,25
0,20

#12-16  ©16-20

f
mm/o
0,20
0,33
0,26
0,23
0,26
0,23
0,23
0,18
0,26
0,18
0,16
0,18
0,18
0,16
0,18
0,18
0,20
0,18
0,16
0,16
0,16
0,18
0,14
0,34
0,30
0,38
0,30
0,42
0,38
0,38
0,30

0,47
0,42

0,12
012
012
0,12
0,12
0,12
012
012
0,25
0,31
0,25

f

mm/o
0,23
0,37
0,29
0,25
0,29
0,25
0,25
0,21
0,29
0,21
0,18
0,21
0,21
0,18
0,21
0,21
0,23
0,20
0,18
0,18
0,18
0,20
0,16
0,38
0,34
0,43
0,34
0,48
0,43
0,43
0,34

0,54
0,47

0,13
013
013
013
0,13
0,13
013
0,13
0,28
0,35
0,28

0 Podaci o rezanju u velikoj mjeri ovise 0 vanjskim uvjetima, kao npr. materijalu i vrsti stroja. Navedene vrijednosti predstavljaju moguce vrijednosti, koje se moraju
korigirati prema uvjetima primjene prema gore ili prema dolje.

cuttingtools.ceratizit.com
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Alati za tokarenje navoja

Uvod
SadrZaj
Pregled + objasnjenje simbola 18 WNT \ Performance
Ploce 19-23 Alati vrhunske kvalitete za vrhunske radne ucinke.
Drzadi 24

Tehnicke informacije

Alati vrhunske kvalitete iz linije proizvoda WNT Performance

koncipirani su za specijalne primjene i odlikuju se izvanrednim

Podaci o rezanju + opis vrsta 25+26 radnim karakteristikama. Ako u svojoj proizvodniji postavite
najviSe zahtjeve u smislu radnog ucinka te oCekujete najbolje
moguce rezultate, preporucujemo vrhunske alate iz ove linije
proizvoda.

Mini 08
Puni profil Djelomicni profil
60° 55°
M
. 21 21422 22+23
Mini 06
Puni profil Djelomicni profil

60° 55°
M BSW
19 19 20 20

Bocni kut

55°

60°

VAA/

Stezni drzac Navoj
Veli¢ina 06 Veli¢ina 08
24 24 M

BSW

18

Bocni kut 55°

Bocni kut 60°

Metricki ISO navoj DIN 13

Britanski Whitworthov navoj BS 84

cuttingtools.ceratizit.com
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Mini 06/08
Desna okretna plocica s unutarnjim navojem - Mini velicina 06
A Puni profil
A |zrada navoja od promjera 6 mm
60°
M CCN2520
70 )
7N
B PDX
INSL
IR
D& x3
TP PDX | PDY | INSL Artikl br.
Oznaka 71224 ...
mm mm mm mm EUR
061R0,5 050 | 09 0,5 6 24,10 35700
06 IR 0,75 075 | 08 0,5 6 24,10 36100
06IR1,0 1,00 | 07 0,6 6 24,10 36500
06 1R 1,25 1,25 | 06 0,6 6 24,10 36700
Celik
Nehrdajuci celik )
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu )

Desna okretna plocica s unutarnjim navojem - Mini veliina 06

— v, Stranica 26

A Puni profil
A |zrada navoja od promjera 6 mm
55°
BSW CCN2520 CCN1525
AN
NN
\\\\ \//
PDX
INSL
IR IR
NEW R NEW R
TPI PDX | PDY | INSL Artikl br. Artikl br.
Oznaka 71230 ... 71230 ...
17" mm mm mm EUR EUR
06 IR 26 26 0,7 0,6 6 22,37 13500
06 IR 26 26 0,6 0,6 6 24,10 33500
06 IR 22 22 0,6 0,6 6 24,10 33100 22,37 13100
06 IR 20 20 0,6 0,6 6 24,10 32900
061R 20 20 0,6 0,7 6 22,37 12900
06 IR 18 18 0,6 0,6 6 24,10 32500
06IR 18 18 0,6 0,7 6 22,37 12500
Celik °
Nehrdajuci celik ) )
Lijevano Zeljezo )
Nezeljezni metali o
Visokootporan na toplinu )

cuttingtools.ceratizit.com

— v, Stranica 26
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Mini 06/08
Desna okretna plocica s unutarnjim navojem - Mini velicina 06
A Djelomic¢ni profil
A |zrada navoja od promjera 6 mm
60°
CCN2520
NS
S \,z'/v
PDX
INSL
IR
0ET x3
TP INSL | PDX | PDY Artikl br.
Oznaka 71272 ...
mm mm mm mm EUR
06 IR A60 05-125] 6 | 06 | 06 24,10 30000
Celik
Nehrdajuci Celik )
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu )

Desna okretna plocica s unutarnjim navojem - Mini velicina 06

A Djelomic¢ni profil
A |zrada navoja od promjera 6 mm

— v, Stranica 26

55°
CCN2520 CCN1525
! &% )
NN
~._ \/,/
PDX
INSL
IR IR
NEW R NEW R
TPI INSL | PDX | PDY Artikl br. Artikl br.
Oznaka 71272... 71272...
1/" mm mm mm EUR EUR
06 IR A55 | 48-20 [ 6 | 05 | 06 24,10 30100 22,37 10100
Celik °
Nehrdajuci Celik ° )
Lijevano Zeljezo )
NeZeljezni metali o
Visokootporan na toplinu )

20

— v, Stranica 26

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Mini 06/08
Desna okretna plocica s unutarnjim navojem - Mini velicina 08
A Puni profil
A |zrada navoja od promjera 8 mm
60°
M CCN2520 CCN1525
) - e
NN e
B PDX
INSL
IR IR
0ET x3 D& x3
TP PDX | PDY | INSL Artikl br. Artikl br.
Oznaka 71224 ... 71224 ...
mm mm mm mm EUR EUR
08IR 0,5 0,50 0,6 0,5 8 24,10 34300 24,10 14300
08 1R 0,75 0,75 0,6 0,5 8 24,10 33700 24,10 13700
081R 1,0 1,00 | 06 0,6 8 24,10 33300 24,10 13300
08IR 1,25 1,25 | 0,6 0,7 8 24,10 33100 24,10 13100
081R 1,5 1,50 0,6 0,7 8 24,10 32900 24,10 12900
08 IR 1,75 1,75 0,6 0,8 8 23,14 32700 24,10 12700
08IN 2,0 200 | 1,0 40 8 24,10 32500"
08IN 2,0 2,00 | 09 4,0 8 24,10 12500"
Celik °
Nehrdajuci ¢elik ) )
Lijevano zeljezo )
Nezeljezni metali o
Visokootporan na toplinu ®
1) Izvedba neutralna (N) — v, Stranica 26
Desna okretna plocica s unutarnjim navojem - Mini velicina 08
A Djelomicni profil
A |zrada navoja od promjera 8 mm
60°
\X?\/ CCN2520 CCN1525

L

5
1 ‘ b oox
| INSL |
IN IN
[E x3 [ x3
TP PDX | PDY | INSL Artikl br. Artikl br.
Oznaka 71273 ... 71273 ...
mm mm | mm | mm EUR EUR
08 IN M60 1,75-20| 0,8 \ 4 \ 8 24,10 30800 24,10 10800
Celik °
Nehrdajuci celik ) )
Lijevano Zeljezo L
Nezeljezni metali o
Visokootporan na toplinu ®

cuttingtools.ceratizit.com
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Mini 06/08
Desna okretna plocica s unutarnjim navojem - Mini velicina 08
A Djelomicni profil
A Ierada navo[j)a od promjera 8 mm
60°
CCN2520 CCN1525

f

@
&

PDY

3

(O

PDX

INSL

IR IR
NEW R 0= x3
TP PDX | PDY | INSL Artikl br. Artikl br.
Oznaka 71272 ... 71272 ...
mm mm mm mm EUR EUR
08 IR A60 0,5-1,25‘ 06 ‘ 06 ‘ 8 2410 10600
08 IR A60 05-15| 0,6 0,7 8 24,10 30600
Celik °
Nehrdajuci ¢elik ) )
Lijevano zeljezo )
Nezeljezni metali o
Visokootporan na toplinu ®

Desna okretna plocica s unutarnjim navojem - Mini veli¢ina 08

A Djelomic¢ni profil
A |zrada navoja od promjera 8 mm

55°

MAA/

@)

— v, Stranica 26

CCN2520 CCN1525

B
‘ L PDX
| INSL |
IN IN
NEW JB€ [ET x3
TPI INSL | PDX | PDY Artikl br. Artikl br.
Oznaka 71273 ... 71273 ...
1/" mm | mm | mm EUR EUR
08 IN M55 | 4-11 ] 8 | 09 | 4 24,10 30900 24,10 10900
Celik °
Nehrdajuci celik ° )
Lijevano Zeljezo L
Nezeljezni metali o
Visokootporan na toplinu °

22

— v, Stranica 26

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Mini 06/08
Desna okretna plocica s unutarnjim navojem - Mini velicina 08
A Djelomicni profil
A Ierada navo[j)a od promjera 8 mm
55°
CCN2520 CCN1525

f

@
&

PDY

3

(O

PDX

INSL

IR IR
NEW IO NEW IO
TPI INSL | PDX | PDY Artikl br. Artikl br.
Oznaka 71272 ... 71272 ...
1/" mm mm mm EUR EUR
08 IR A55 | 46-16 | 8 | 06 | 07 24,10 30700 24,10 10700
Celik °
Nehrdajuci celik ° °
Lijevano Zeljezo L
Nezeljezni metali o
Visokootporan na toplinu )

cuttingtools.ceratizit.com
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Stezni drzac

Desni stezni drza¢ s unutarnjim navojem - Mini velicina 06

BDRED

MS

DCON

~——

e oW —

LDRED
LF
Desno
NEW [P
LF |LDRED |DCONMS |BDRED| DMIN Okretna Artikl br.
Oznaka plocica 71282 ...
mm mm mm mm mm EUR
SIR 0005 HO6 100 12 12 51 ‘ 6 ‘ 06.. 112,20 00500
SIR 0005 HO6 C 100 26 6 51 6 06.. 205,50 10500"

1) Drzac od tvrdog metala s unutarnjim hladenjem

Y2

[

Stezni vijak

Rezervni dijelovi Artikl br.
71950...
Za artikl br. EUR
7128200500 2,05 23800
7128210500 2,05 23800
Desni stezni drzac s unutarnjim navojem - Mini velicina 08
(2]
: 2
z g
L
ii”““ 4 g )
LDRED
LF
Desno
NEW [P
LF |LDRED|DCONMS|BDRED| DMIN Okretna Artikl br.
Oznaka plocica 71282...
mm mm mm mm mm EUR
SIR 0007 K08 125 18 16 6,6 78 08 .. 112,20 00700
SIR 0007 KOBU 125 21 16 73 9,0 08 .N 125,90 00800"
SIR 0007 K08C 125 30 8 6,6 78 08.. 258,00 107002

1) Potrebna neutralna okretna plocica s oznakom (N)
2) Drzac od tvrdog metala s unutarnjim hladenjem

Rezervni dijelovi

Za artikl br.

Y2

[

Stezni vijak

Artikl br.

71950...
EUR

7128200700
7128200800
7128210700

24

2,16 23900
2,16 23900
2,16 23900
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Podaci o rezanju

Primjeri materijala za rezne tablice podataka

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Materijal

Opéi konstrukcijski celik

Strojni celik

Celik za cementiranje nelegirani
Celik za cementiranje legirani
Kaljeni ¢elik nelegirani

Kaljeni ¢elik nelegirani

Kaljeni celik legirani

Kaljeni ¢elik legirani

Lijevani celik

Nitrirani Celik

Nitrirani éelik

Celik za valjkaste lezajeve
Opruzni éelik

Celik za brzu obradu

Alatni ¢elik za hladnu obradu
Alatni éelik za vruéu obradu
Lijevani ¢elik nehrdajuéi sulfurirani
Nehrdajudi celik, feritni
Nehrdajuéi ¢elik, martenzitni
Nehrdajuci celik, feritni/martenzitni
Nehrdajudi ¢elik, austenitni/feritni
Nehrdajudéi éelik, austenitni

Celik otporan na toplinu

Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom
Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom

Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, crni
Temperirani lijev, crni

Aluminij (nelegirani, nisko legirani)
Legure aluminija < 0,5 % Si
Legure aluminija 0,5-10 % Si
Legure aluminija 10-15 % Si
Legure aluminija > 15 % Si

Bakar (nelegirani, nisko legirani)
Kovane legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Mesing s kratkim strugotinama, bronca, crveni lijev

Mesing s dugim strugotinama
Termoplasti

Duromeri

Plastika oja¢ana vlaknima
Magnezij i legure magnezija
Grafit

Volfram i legure volframa
Molibden i legure molibdena
Cisti nikal

Legure nikla

Legure nikla

Legure nikla i molibdena
Legure nikla i kroma

Legure kobalta i kroma
Legure visokootporne na toplinu
Legure nikla, kobalta i kroma
Cisti titanij

Legure titanija

Legure titanija

Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

Cvrstoca Broj
N/mm2/HB/HRC Materijala
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm2 1,0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm2 1.5131
<1300 N/mm? 15755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm? 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm? 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 1.4034
<1100 N/mm? 14313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 1.4747
100-350 N/mm?  0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm?  0.7040
500-900 N/mm2 07060
270-450N/mm?  0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm2 3.2315
<400 N/mm2 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm2 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm2 2.0335

PP
<850 N/mm? 35200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2.4711
<1300 N/mm? 14718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

Oznaka materijala

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Pojacano staklenim

vlaknima

Broj
materijala
1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Oznaka materijala

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20
TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**Pojacano ugljikovim

vlaknima

Broj
materijala
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Oznaka materijala

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***Pojacano aramidnim

vlaknima
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Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju

Indeks

1.1
1.2
13
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1

2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
a7
4.8
4.9
4.10
an
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

26

Mini
CCN1525

80-100
80-100
80-100
60-80
90-110
90-110
50-60
50-60
60-80
50-60
50-60
50-60
50-60
50-60
50-60
50-60
40-50
40-50
40-50
40-50
40-50
40-50
40-50
60-80
60-80
60-80
60-80
50-70
50-70
50-70
50-70
550-570
300-330
300-330
300-330
300-330
120-150
110-130
110-130
110-130
100-120
100-120
100-120
180-200
180-200
180-200
60-80
60-80
60-80
60-80

Ve Um/min

Mini
CCN2520

120-180
120-180
120-180
80-130
120-180
120-180
80-130
80-130
80-130
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
90-130
90-130
90-130
90-130
90-130
90-130
90-130
120-130
120130
100-130
100-130
100-130
100-130
100-130
100-130

25-60
25-60
25-60
25-60
25-60
25-60
25-60
25-60
35-45
35-45
35-45
35-45
35-45

Opis vrsta

CCN1525

CCN2520

> >

>

Tvrdi metal, prevucen legurom TiN

ISO | P25 | M25

Prevuceni tvrdi metal za obradu ¢elika i nehrdajucih
Celika kod niskih brzina rezanja

Tvrdi metal, s TIAIN prevlakom

ISO | P25 | M25 | K25 | S25

Prevuceni tvrdi metal za strojnu obradu
nehrdajucih Celika kod srednje do visoke brzine

rezanja

0 Podaci o rezanju u velikoj mjeri ovise 0 vanjskim uvjetima, kao
npr. stabilnosti naprezanja alata i radnog komada, materijalu i
vrsti stroja! Navedene vrijednosti predstavljaju moguce podatke o
rezanju, koji se moraju korigirati prema uvjetima primjene prema
gore ili prema dolje!
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CERAT'Z'T \ Performance Tokarski alati s okretnim plocicama

Uvod
Sadrzaj
Pregled okretnih plocica 28 CERATIZIT \ Performance
Okretne plocice, negativne 29-34 Alati vrhunske kvalitete za vrhunske radne uginke.
Okretne plocCice, pozitivne 35-40

Alati vrhunske kvalitete iz linije proizvoda CERATIZIT Performance

Tehnicke informacije N . o .
koncipirani su za specijalne primjene i odlikuju se izvanrednim

Podaci o rezanju 41+42 radnim karakteristikama. Ako u svojoj proizvodnji postavite

Kanali za odvodenje strugotina i pregled vrsta 43 najviSe zahtjeve u smislu radnog ucinka te o¢ekujete najbolje
moguce rezultate, preporu¢amo vrhunske alate iz ove linije
proizvoda.

Pregled okretnih ploCica

%
2
— [0
= NOMNEN =
£ S
= 5 0:'1 § Geometrija
Negativno =: 2 §: o]
s:352 & 0 o A A
o = =2 =
P M K N S CN.. DN.. SN.. VN.. WN.. TN..
Srednj M4 Mwle o o OIZI 29 30 31 32 33 34
Geometrija

Pozitivno n , o n A
| ¥ | cc.. DC.. RC.. SC.. 1C.. vC..

o0 Eele e ofe|e 35 36 38 40
Srednji 250 Lhale o olele 35 36 40
27 A sle ole]e 35 36 37 38 39 40

70 Odgovarajuci stezni drzac i buSace Sipke mozete pronaéi u naSem glavnom katalogu — 9. poglavlje, Tokarski alati s okretnim plo¢icama

28 cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Tokarski alati s okretnim plocicama
Negativne okretne plocice CN..

CNMG

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm
CNMG 1204.. | 129 | 476 | 516 | 127

CNMG

-M34
CTPX710

L
M
CNMG
D= 1A/08
RE Artikl br.
ISO 75003 ...
mm EUR
120404EN | 0,4 12,31 62800
120408EN | 0,8 12,31 63000
120412EN | 1,2 12,31 63200
120416EN | 1,6 12,31 63400
Celik °
Nehrdajuci celik °
Lijevano Zeljezo o
Nezeljezni metali )
Visokootporan na toplinu )

cuttingtools.ceratizit.com 29



CERATIZIT \ Performance

Negativne okretne ploCice DN..

DNMG

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm

DNMG 1504.. 15,5 476 516 12,7

DNMG 1506.. 15,5 6,35 5,16 12,7

DNMG

S

-M34
CTPX710

[~
5
2
2

4

DNMG
D= 1A/08
RE Artikl br.
ISO 75004 ...
mm EUR
150404EN | 04 16,99 61600
150408EN | 0,8 16,99 61800
150412EN | 1,2 16,99 62000
150608EN | 0,8 18,46 63000
150612EN | 1,2 18,46 63200
Celik o
Nehrdajuci celik °
Lijevano Zeljezo o)
Nezeljezni metali o
Visokootporan na toplinu )

30
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CERATIZIT \ Performance

Tokarski alati s okretnim plocicama
Negativne okretne ploCice SN..

SNMG
Oznaka L S D1 Ic
L
mm mm mm mm _7
SNMG 1204.. 127 | 416 | 516 | 127 '%
SNMG
-M34
CTPX710
SNMG
D= 1A/08
RE Artikl br.
IS0 75005 ...
mm EUR
120408EN‘ 08 13,75 61800
120412EN | 1,2 13,75 62000
Celik °
Nehrdajuci celik )
Lijevano Zeljezo o)
Nezeljezni metali )
Visokootporan na toplinu )

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Tokarski alati s okretnim plocicama
Negativne okretne ploCice VN..

VNMG

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm &
VNMG 1604.. | 166 | 476 | 381 | 952

VNMG

-M34
CTPX710

DRAGONSKIN

IR
p

M
VNMG
D= 1A/08
RE Artikl br.
ISO 75009 ...
mm EUR
160404EN | 0,4 21,13 61600
160408EN | 0,8 21,13 61800
160412EN | 1,2 21,13 62000
Celik °
Nehrdajuci celik °
Lijevano Zeljezo o)
Nezeljezni metali )
Visokootporan na toplinu (]

32
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CERATIZIT \ Performance

Tokarski alati s okretnim plocicama
Negativne okretne ploCice WN..

Oznaka L S D1 Ic
mm mm mm mm
WNMG 0804.. | 86 | 476 | 516 | 127

WNMG

D1

-M34
CTPX710

DRAGONSKIN

of [

WNMG
D= 1A/08
RE Artikl br.
ISO 75008 ...
mm EUR
080408EN ‘ 0,8 14,65 61800
080412EN | 1,2 14,65 62000
Celik °
Nehrdajuci Celik °
Lijevano Zeljezo )
Nezeljezni metali o
Visokootporan na toplinu °

cuttingtools.ceratizit.com
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Tokarski alati s okretnim plocicama
Negativne okretne plocCice TN..

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm

TNMG 1604.. 16,5 476 3,81 9,52

TNMG 2204.. 22,0 476 5,16 12,70

TNMG

-M34
CTPX710
DRAGONSKIN
o
M
TNMG
D 4/08
RE Artikl br.
ISO 75006 ...
mm EUR
160408EN | 0,8 11,67 61800
220404EN | 0,4 16,11 62800
220408EN | 0,8 16,11 63000
220416EN | 1,6 16,11 63400
Celik o
Nehrdajuci celik )
Lijevano Zeljezo o)
Nezeljezni metali )
Visokootporan na toplinu )

34
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CERATIZIT \ Performance

Tokarski alati s okretnim plocicama
Pozitivne okretne plocice CC..

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm
CCGT 0602.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CCGT 09T3.. 9,7 3,97 44 9,52
CCGT 1204.. 12,9 4,76 55 12,70 s |
-27 -25Q -25p
CTPX715 | CTPX710| | CTPX710
[olc[=] [ofc]2] [Olc[=]
M M M
CCGT CCGT CCGT
[EW A90 [EW 1A90 [EW 1A/
RE Artikl br. Artikl br. Artikl br.
ISO 70254 ... 70248 ... 70248 ...
mm EUR EUR EUR
060202FN | 0,2 14,56 80200 15,08 70200
060204FN | 0,4 14,56 80400 18,20 75400 15,08 70400
09T302FN | 0,2 15,08 81400 16,12 71400
09T304FN | 0,4 15,08 81600 18,72 76600 16,12 71600
09T308FN | 0,8 15,08 81800 18,72 76800 16,12 71800
120402FN | 0,2 18,20 82600
120404FN | 0,4 18,20 82800 20,90 77800 19,24 72800
120408FN | 0,8 18,20 83000 20,90 78000 19,24 73000
Celik ° ° °
Nehrdajuci celik ) ) )
Lijevano Zeljezo o () o
Nezeljezni metali ) ) )
Visokootporan na toplinu [ ) )
cuttingtools.ceratizit.com 35
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Tokarski alati s okretnim plocicama
Pozitivne okretne plocice DC..

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm —
DCGT 0702.. 7,75 2,38 2,8 6,35
DCGT 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52 sl
-27 -25Q -25P
CTPX715 | CTPX710| | CTPX710
—
\O\ \O\ \O\
DCGT DC GT DCGT
[EW 90 [EW 1A90 [EW 1A/
RE Artikl br. Artikl br. Artikl br.
ISO 70 260 ... 70 263 ... 70 263 ...
mm EUR EUR EUR
070202FN | 0,2 13,62 80200 14,46 70200
070204FN | 0,4 13,62 80400 14,46 70400
11T302FN | 0,2 16,12 81400 16,74 71400
11T304FL | 04 19,24 75700
11T304FN | 0,4 16,12 81600 19,24 75600 16,74 71600
11T304FR | 0,4 19,24 75800
11T308FN | 0,8 16,12 81800 19,24 76000 16,74 71800
Celik ° ° .
Nehrdajuci celik ° ° )
Lijevano zeljezo o o) )
Nezeljezni metali ) ) )
Visokootporan na toplinu o o °

36
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CERAT'Z'T \ Performance Tokarski alati s okretnim plocicama
Pozitivne okretne plocice RC..

RCGT

Oznaka S D1 Ic m ﬁ{ |

mm mm mm m ‘ s
RCGT 0803.. 3,18 34 8 N -l T
RCGT 1003.. 3,18 4,0

10
Ic s L

RCGT

27
CTPX715

FIEE

M
RCGT
DET 1A/90
RE Artikl br.
ISO 70 266 ...
mm EUR
0803MOFN | 4 10,50 80200
1003MOFN 5 10,92 80400
Celik °
Nehrdajuci ¢elik )
Lijevano Zeljezo o
Nezeljezni metali )
Visokootporan na toplinu ®
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Tokarski alati s okretnim plocicama
Pozitivne okretne plocice SC..

SCGT

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm

SCGT 09T3.. 9,52 3,97 44 9,52

SCGT 1204.. 12,70 4,76 3 12,70

SCGT

D1

-27 -25P
CTPX715 CTPX710

O[]

SCGT SCGT
D= 1A/90 [EW 1A/90
RE Artikl br. Artikl br.
ISO 70270 ... 70 283 ...
mm EUR EUR
09T304FN | 0,4 15,70 80400
09T308FN | 0,8 15,70 80600
120408FN | 0,8 18,51 71600
Celik ° °
Nehrdajuci ¢elik ) )
Lijevano Zeljezo [e) o
Nezeljezni metali ) )
Visokootporan na toplinu [ ) )

38
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Tokarski alati s okretnim plocicama
Pozitivne okretne plocice TC..

TCGT

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm

TCGT 1102.. 11,0 2,38 2,8 6,35

TCGT 16T3.. 16,5 3,97 44 9,52

TCGT

27
CTPX715

DRAGONSKIN

SN

N/

M
TCGT
D=1 1A/90
RE Artikl br.
ISO 70 276 ...
mm EUR
110204FN | 04 15,70 81600
16T308FN | 0,8 17,58 83000
Celik °
Nehrdajuci ¢elik )
Lijevano zeljezo o)
Nezeljezni metali )
Visokootporan na toplinu [ ]

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Tokarski alati s okretnim plocicama
Pozitivne okretne plocice VC..

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm
VCGT 1103.. 11,1 3,18 29 6,35
VCGT 1604.. 16,6 476 44 9,52 s
VCGT 2205.. 22,1 5,56 55 12,70
-27 -25P
CTPX715| | CTPX710
CIEIE
M
VCGT VCGT
D= 1A90 LEW 1A/9
RE Artikl br. Artikl br.
ISO 70 280 ... 70282 ...
mm EUR EUR
110302FN | 0,2 19,55 81400 19,86 71400
110304FN | 04 19,55 81600 19,86 71600
160404FN | 04 22,30 82800 24,13 72800
160408FN | 0,8 23,19 83000 24,13 73000
160412FN | 1,2 24,13 73200
220530FN | 3,0 32,55 75000
Celik . .
Nehrdajuci Celik ) ®
Lijevano Zeljezo [e) o)
Nezeljezni metali ) )
Visokootporan na toplinu [ (]
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CERATIZIT \ Performance

Podaci o rezanju

Primjeri materijala za rezne tablice podataka

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Materijal

Opéi konstrukcijski celik

Strojni celik

Celik za cementiranje nelegirani
Celik za cementiranje legirani
Kaljeni ¢elik nelegirani

Kaljeni ¢elik nelegirani

Kaljeni celik legirani

Kaljeni ¢elik legirani

Lijevani celik

Nitrirani Celik

Nitrirani éelik

Celik za valjkaste lezajeve
Opruzni éelik

Celik za brzu obradu

Alatni ¢elik za hladnu obradu
Alatni éelik za vruéu obradu
Lijevani ¢elik nehrdajuéi sulfurirani
Nehrdajudi celik, feritni
Nehrdajuéi ¢elik, martenzitni
Nehrdajuci celik, feritni/martenzitni
Nehrdajudi ¢elik, austenitni/feritni
Nehrdajudéi éelik, austenitni

Celik otporan na toplinu

Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom
Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom

Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, crni
Temperirani lijev, crni

Aluminij (nelegirani, nisko legirani)
Legure aluminija < 0,5 % Si
Legure aluminija 0,5-10 % Si
Legure aluminija 10-15 % Si
Legure aluminija > 15 % Si

Bakar (nelegirani, nisko legirani)
Kovane legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Mesing s kratkim strugotinama, bronca, crveni lijev

Mesing s dugim strugotinama
Termoplasti

Duromeri

Plastika oja¢ana vlaknima
Magnezij i legure magnezija
Grafit

Volfram i legure volframa
Molibden i legure molibdena
Cisti nikal

Legure nikla

Legure nikla

Legure nikla i molibdena
Legure nikla i kroma

Legure kobalta i kroma
Legure visokootporne na toplinu
Legure nikla, kobalta i kroma
Cisti titanij

Legure titanija

Legure titanija

Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

Curstoca B"?.j Oznaka materijala
N/mm2/HB/HRC Materijala
<800 N/mm? 1.0037  St37-2
<800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb28
<800 N/mm? 1.0401 C15
<1000 N/mm? 1.7131 16 MnCr5
<850 N/mm? 1.0503 €45
<1000 N/mm? 1.0601 C60
<800 N/mm? 15131  50MnSi4
<1300 N/mm? 1.5755 31 NiCr14
<850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27
<1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6
<1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12
<1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3)
<1200 N/mm? 15026 55Si7
<1300 N/mm? 13344  S6-5-3
<1300 N/mm? 1.2312 40 CrMnMoS 86
<1300 N/mm? 12343  X38CrMoV51
<850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813
<750 N/mm? 14510 X3CrTi17
<900 N/mm? 14034 X46Cr13
<1100 N/mm? 14313 X3CrNi134
<850 N/mm? 14460 X8CrNiMo275
<750 N/mm? 14301  X5CrNi1810
<1100 N/mm? 14747 X80 CrNiSi 20
100-350 N/mm? 06010 GG-10
300-500 N/mm? 0.6030 GG-30
300-500 N/mm? 0.7040 GGG-40
500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60
270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35
500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55
300-450 N/mm? 08135 GTS-35
500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55
<350 N/mm? 3.0255 AI99,5
<500 N/mm? 3.0515  AlMn1
<400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1
<400 N/mm? 3.2581  G-AISi12
<400 N/mm? G-AISi17Cu4
<350 N/mm? 2.0060 E-Cu57
<700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5
<200HB 20916  CuAl5
<300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5
>300HB 21247  CuBe2F125
<600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pbl1,5
<600 N/mm? 2.0335 CuZn36 (Ms63)
PP Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*
<850 N/mm? 35200 MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
24060 Ni99,6
1.3912  Ni36 (Invar)
<850 N/mm? 24360  NiCu30Fe
24600  NiMo29Cr
<1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W
<1300 N/mm? 24711 CoCr20Ni15Mo
<1300 N/mm? 14718  X45CrSi93
<1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82
<900 N/mm? 37025 Ti99,8
<700 N/mm? 3.7114  TiAI5Sn2
<1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

*Pojacano staklenim
vlaknima

Broj
materijala
1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Oznaka materijala

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20
TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**Pojacano ugljikovim

vlaknima

Broj
materijala

1.0060  St60-2
1.0757 46SPb2

11141 Ck15
15919  15CrNi6
10535 (55
10540 €50
17225 42CrMo4
1.3565 48CrMo4
16582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7
1.8550 34 CrAINi 7
1.3520  100CrMn 6
1.7701  51CrMoV4
1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16
1.2744 57 NiCrMov 77
14107  G-X8CrNi 12
14016  X6Cr17
14106  X2CrMoSiS182 1
14104 X 14 CrMoS 17
14462  X2CrNiMoN 2253
14449  X3CrNiMo 18123
1.4841 X 10 NiCrAITi 32 21

Oznaka materijala

3.0256  E-AIH
33315  AlMg1
3.2134  G-AISi5CulMg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

21522
21366

2.0410
21080

Resopal

AFKE

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
24068  LC-Ni99

1.3921  Ni49

2.4858  NiCr21Mo

24819  NiMo16Cr15W
24816  NiCr15Fe

2.4989  CoCr20Niw
14980  X5NiCrTi 2615
24667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5

37124  TiCu2

3.7154  TiAI6Zr5

3.5812

***Pojacano aramidnim
vlaknima
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Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju za srednju strojnu obradu (M) (-M34) i

aluminijske kanale za odvodenije strugotina (-25P, -25Q, -27)

CTPX710
-M34
Indeks

1.1 100-150
1.2 120-180
1.3 90-140
1.4 70-130
1.5 70-130
1.6 90-120
1.7 70-130
1.8 70-120
1.9 70-110
1.10 70-110
1.11 70-130
1.12 110-180
1.13 70-110
1.14 60-120
1.15 60-120
1.16 60-120
21 130-240
2.2 130-220
2.3 110-220
2.4 110-200
2.5 100-170
2.6 80-150
2.7 80-140
3.1 120-220
3.2 90-180
3.3 110-240
3.4 90-230
3.5 140-220
3.6 110-180
3.7 130-220
3.8 120-190
41
4.2
4.3 320-1500
4.4 400-1300
4.5 150-900
4.6 200-800
4.7 160-750
4.8 160-750
4.9 160-700
410 160-700
411 150-600
412 120-370
413
414
415
416
417
418 50-120
419 60-120
5.1 30-130
5.2 30-100
5.3 30-100
5.4 30-100
5.5 30-100
5.6 30-100
5.7 30-100
5.8 30-100
5.9 30-130
5.10 30-130
5.11 30-110
6.1
6.2
6.3
6.4

CTPX710
-25P /-25Q

Ve um/min

120-170
140-200
110-160
90-150
90-150
100-130
80-140
80-130
80-120
80-120
80-140
130-220
80-120
70-130
70-130
70-130
90-260
80-240
70-240
40-220
60-230
40-170
40-160
140-240
100-190
130-260
100-250
160-240
130-200
150-240
140-210
300-3200
200-2800
400-2000
400-2000
200-1200
250-1000
200-1000
200-1000
200-1000
200-1000
150-800
150-500
100-250
80-200
80-220

80-120
100-140
30-140
30-110
30-110
30-110
30-110
30-110
30-110
30-110
30-140
30-140
30-120

CTPX715
27

100-150
120-180
90-140
100-150
70-130
90-120
70-130
70-120
70-110
70-110
70-130
110-200
70-110
60-120
60-120
60-120
80-240
70-220
60-220
30-200
50-210
30-150
30-140
120-220
90-180
110-240
90-230
140-220
110-180
130-220
120-190
280-3000
180-2600
380-1900
350-1900
180-1100
230-950
190-950
190-950
190-950
190-950
140-750
140-450
90-240
70-190
70-210

70-110
90-130
30-130
30-100
30-100
30-100
30-100
30-100
30-100
30-100
30-130
30-130
30-110

6.5 70 Podaci o rezanju u vrlo velikoj mjeri ovise o vanjskim uvjetima, kao $to su stabilnost naprezanja alata i izratka, materijal i tip stroja!

Navedene vrijednosti predstavljaju moguce podatke o rezaniju, koji se moraju korigirati prema uvjetima primjene prema gore ili prema dolje!
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Tehnicke informacije

Standardno odvodenje strugotina / napomena o primjeni

Glavne primjene

Glavna primjena nezeljezni metali, sporedna primjena nehrdajuci celici, Celici,

superlegura

superlegure, lijev

Negativno

-M34 (-M34)

A Prviizbor za superlegure

A Jednostavna geometrija
rezanja

A Manje stvaranje naslaga na
ostrici

A Manjasilarezanja

Pozitivno
-25P (-25P)

A QStrirezni rubovi

A Dobra kontrola strugotina
kod mekanijih aluminijskih
legura

A Manja sklonost prianjanju

250 (-250)

A Geometrija prateceg reza

A Visoki posmaci

A Visoka kvaliteta povrSine

A Dobrakontrola strugotina
kod mekanijih aluminijskih
legura

A Manja sklonost prianjanju

27 (-27)

A Univerzalna geometrija
aluminija

A (QStrirezni rubovi

A [znimno pozitivni kut
odvodenja strugotine

A Manja sklonost prianjanju

A Visoki posmaci

Opis vrsta

CTPX710

cuttingtools.ceratizit.com

Model

M
R

A Tvrdi metal, prevucen legurom AITIN

A |SO | P10 | M10 | K10 | N10 | 815

A Univerzalni viSenamjenski materijal linije X7 za najvise
zahtjeve strojne obrade

Glatkirez

O

CTPX710
CTPX710
CTPX710
CTPX710

CTPX710

CTPX710
CTPX710
CTPX710
CTPX710

CTPX710

CTPX710
CTPX710
CTPX710
CTPX710

CTPX710

CTPX715
CTPX715
CTPX715
CTPX715

CTPX715

Nepravilan rez

@,

CTPX710
CTPX710
CTPX710
CTPX710

CTPX710

CTPX710
CTPX710
CTPX710
CTPX710

CTPX710

CTPX710
CTPX710
CTPX710
CTPX710

CTPX710

CTPX715
CTPX715
CTPX715
CTPX715

CTPX715

CTPX715

Isprekidani rez

CTPX710

CTPX710

CTPX715

Rez

0,80-3,0 0,10-0,30

200

0,50-4,50 0,05-0,60

S
Nm

0,05-6,50 0,05-0,60

&%
$

1,00-10,00 0,10-0,75

250

A Tvrdi metal, prevucen legurom AITIiN
A |SO | P10 | M10 | K10 | N10 | S15
A Univerzalni viSenamjenski materijal linije X7 za najvise

zahtjeve strojne obrade

Geometrija

CC..
DC..
SC..
VC..

CC..
DC..
VC..

CC..
DC..
RC..
SC..
TC..
VC..
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WNT \ Performance

Uvod

Pregled sadrzaja

Pregled visokouCinkovitih glodala
Proizvodni program
Tehnicke informacije

Podaci o rezanju

Pregled visokoucinkovitih glodala

Vrsta alata

SilverLine

Broj zubaca

Promjer umm

®DC

3-20

45-

61-

Nehrdajuéi celik
Lijevano zeljezo

Celik

44
60

79

Visokootporan na toplinu

Nezeljezni metali
Kaljeni celik

WO

WNT \ Performance

Alati vrhunske kvalitete za vrhunske radne ucinke.

Alati vrhunske kvalitete iz linije proizvoda WNT Performance
koncipirani su za specijalne primjene i odlikuju se izvanrednim
radnim karakteristikama. Ako u svojoj proizvodniji postavite
najviSe zahtjeve u smislu radnog ucinka te oCekujete najbolje
moguce rezultate, preporu¢amo vrhunske alate iz ove linije

proizvoda.

C Puni radijus

| | Radijus

L SkoSenje

L 0stro

Ugradna duljina

lzvedba alata

HPC

S previakom
Bez prevlake

O
Stranica

3-20

HPC

46-48

3-20

oo o0
m T8

HPC

49+50

3-20

® o0
mC D

HPC

51

6-20

|| @) ee|e

HPC

52

3-20

® o0
mC D

HPC

53+54

NF

3-20

o e

HPC

@

55

NR

3-20

o e
w[ O3

HPC

@

56

6-25

® e O
m T8

o e

57

3-20

e o
mC D

O O

58

4-20

e o0 e
mC D

(0]

]

59

— A 4
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6-20

e 0 e
mC I3

(©) O

HPC

III!!
e
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

SilverLine - Vretenasto glodalo
N ng 6% %li HPC || ) DPB72S

ZEFP

ﬂ» ﬂ DCONMS E—
A ‘
Y

ﬁj@
‘ A\
| o
' <
| (@)
o DN
o ‘ T
< 5
>
:
RESLTY
~DIN 6527
e[ O[3
(NEW U
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL |[DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikl br.
50958 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
3,0 8 2,8 15 21 57 6 0,1 2 38,09 03200
35 1 3,3 15 21 57 6 01 2 38,09 03700
4,0 1 3,8 15 21 57 6 0,1 2 38,09 04200
4,5 13 43 21 21 57 6 01 2 38,09 04700
5,0 13 438 21 21 57 6 01 2 38,09 05200
5,5 13 53 21 21 57 6 01 2 38,09 05700
6,0 13 58 21 21 57 6 01 2 38,09 06200
7,0 16 6,8 27 27 63 8 0,1 2 4436 07200
8,0 19 78 27 27 63 8 01 2 44,36 08200
9,0 19 8,8 32 32 72 10 01 2 61,73 09200
10,0 22 9,8 32 32 72 10 01 2 61,73 10200
11,0 26 10,8 38 38 83 12 01 2 89,45 11200
12,0 26 11,8 38 38 83 12 01 2 89,45 12200
14,0 26 13,8 38 38 83 14 0,1 2 111,50 14200
15,0 32 14,7 44 44 92 16 0,1 2 144,60 15200
16,0 32 15,7 44 44 92 16 0,1 2 144,60 16200
17,0 32 16,7 44 44 92 18 01 2 175,60 17200
18,0 32 17,7 44 44 92 18 01 2 175,60 18200
19,0 38 18,7 54 54 104 20 01 2 217,30 19200
20,0 38 19,7 54 54 104 20 01 2 217,30 20200

Celik °
Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

®e O e o

— v,/f, Stranica 62+63

cuttingtools.ceratizit.com 45
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Visokouginkovita glodala

SilverLine - Vretenasto glodalo

N C:=4go @@ % | Ny HPC J DPB72S DPB72S DPB72S
ZEFP
E 2 DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
ﬂ DCONMS
R
fﬁi , N
| 2
‘ o
DN.| |
&
- f —x 5
<
b
%
!
DG = = =
CESSS1 CESSSI
Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard
he((Q I3 he([(Q 3 (O3
=1 vo [NEW Y [ NEW Y
DC | APMX | DN LH | LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br.
50992 ... 50992 ... 50992 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
3,0 8 2,9 15 21 57 6 3 46,18 03200
3,5 11 34 16 21 57 6 3 46,18 03700
4,0 8 39 15 18 54 6 3 44,52 04100
4,0 11 39 16 21 57 6 3 44,52 04200
4,0 16 26 62 6 3 46,94 04400
45 13 44 19 21 57 6 3 46,18 04700
5,0 9 49 16 18 54 6 3 44,52 05100
5,0 13 49 19 21 57 6 3 44,52 05200
5,0 17 26 62 6 3 46,94 05400
55 13 54 19 21 57 6 3 48,45 05700
6,0 10 59 17 18 54 6 3 46,30 06100
6,0 13 59 19 21 57 6 3 46,85 06200
6,0 18 26 62 6 3 52,06 06400
6,5 19 6,3 25 27 63 8 3 56,33 06700
7,0 19 6,8 25 27 63 8 3 56,33 07200
75 19 73 25 27 63 8 3 56,33 07700
8,0 12 20 22 58 8 3 52,61 08100
8,0 19 78 25 27 63 8 3 54,70 08200
8,0 24 32 68 8 3 58,48 08400
8,5 22 8,2 30 32 72 10 3 93,88 08700
9,0 22 8,7 30 32 72 10 3 93,88 09200
9,5 22 9,2 30 32 72 10 3 93,88 09700
10,0 | 14 9,7 24 26 66 10 3 83,15 10100
10,0 | 22 9,7 30 32 72 10 3 92,15 10200
10,0 | 30 40 80 10 3 104,10 10400
120 | 16 | 11,7 | 26 28 73 12 3 116,60 12100
120 | 26 | 11,7 | 36 38 83 12 3 124,80 12200
12,0 | 36 48 93 12 3 141,30 12400
140 | 18 | 137 | 28 30 75 14 3 144,00 14100
14,0 | 26 | 137 | 36 38 83 14 3 164,60 14200
14,0 | 42 54 99 14 3 183,00 14400
16,0 | 22 | 155 | 32 34 82 16 3 174,30 16100
16,0 | 32 | 155 | 42 44 92 16 3 279,30 16200
16,0 | 48 60 108 16 3 282,40 16400
18,0 | 24 | 175 | 34 36 84 18 3 240,50 18100
18,0 | 32 | 175 | 42 44 92 18 3 287,90 18200
18,0 | 54 66 114 18 3 364,10 18400
200 | 26 | 195 | 40 42 92 20 3 294,70 20100
200 | 38 | 195 | 52 54 104 20 3 335,90 20200
20,0 | 60 76 126 20 3 420,40 20400
Celik ° ° °
Nehrdajuci Celik ) ° °
Lijevano Zeljezo ) ) )
NeZeljezni metali o o o
Visokootporan na toplinu ) ) )

Kaljeni celik
— v,/f, Stranica 64+65
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Visokouginkovita glodala

SilverLine - Vretenasto glodalo

N C:=4go @@ % | Ny HPC J DPB72S DPB72S DPB72S
ZEFP
DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
ﬂ» ﬂ DCONMS
|
U] da +
ﬁj@
nh R
| 4
' <
| (@)
o DN
o ‘ T
< 5
:
<< =3 -
~hoci = =) =
CHW CESSSY
~DIN 6527 ~DIN 6527 =DIN 6527
we(O 3 he([(Q 3 we(0 1Y
=1 vo [NEW Y [ NEW Y
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br.
50 966 ... 50 966 ... 50 966 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
3,0 8 2,9 15 21 57 6 01 3 46,18 03200
3,5 11 34 16 21 57 6 0,1 3 46,18 03700
4,0 8 39 15 18 54 6 01 3 44,52 04100
4,0 11 39 16 21 57 6 0,1 3 44,52 04200
4,0 16 26 62 6 01 3 46,94 04400
45 13 44 19 21 57 6 0,1 3 46,18 04700
5,0 9 49 16 18 54 6 01 3 44,52 05100
5,0 13 49 19 21 57 6 0,1 3 44,52 05200
5,0 17 26 62 6 01 3 46,94 05400
55 13 54 19 21 57 6 0,1 3 48,45 05700
6,0 10 59 17 18 54 6 0,2 3 46,30 06100
6,0 13 59 19 21 57 6 0,2 3 46,85 06200
6,0 18 26 62 6 0,2 3 52,06 06400
6,5 19 6,3 25 27 63 8 0,2 3 56,33 06700
7,0 19 6,8 25 27 63 8 0,2 3 56,33 07200
75 19 73 25 27 63 8 0,2 3 56,33 07700
8,0 12 78 20 22 58 8 0,2 3 52,61 08100
8,0 19 78 25 27 63 8 0,2 3 54,70 08200
8,0 24 32 68 8 0,2 3 58,48 08400
8,5 22 8,2 30 32 72 10 0,2 3 93,88 08700
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2 3 93,88 09200
9,5 22 9,2 30 32 72 10 0,2 3 93,88 09700
10,0 14 9,7 24 26 66 10 0,2 3 83,15 10100
10,0 | 22 9,7 30 32 72 10 0,2 3 92,15 10200
10,0 | 30 40 80 10 0,2 3 104,10 10400
12,0 16 11,7 26 28 73 12 0,2 3 116,60 12100
12,0 | 26 1,7 | 36 38 83 12 0,2 3 124,80 12200
12,0 | 36 48 93 12 0,2 3 141,30 12400
14,0 18 13,7 | 28 30 75 14 0,2 3 144,00 14100
14,0 | 26 | 13,7 | 36 38 83 14 0,2 3 164,60 14200
14,0 | 42 54 99 14 0,2 3 183,00 14400
16,0 | 22 | 155 | 32 34 82 16 0,2 3 174,30 16100
16,0 | 32 | 155 | 42 44 92 16 0,2 3 279,30 16200
16,0 | 48 60 108 16 0,2 3 282,40 16400
18,0 | 24 175 | 34 36 84 18 0,2 3 240,50 18100
18,0 | 32 175 | 42 44 92 18 0,2 3 287,90 18200
18,0 | 54 66 114 18 0,2 3 364,10 18400
20,0 | 26 | 195 | 40 42 92 20 0,2 3 294,70 20100
20,0 | 38 | 195 | 52 54 104 20 0,2 3 335,90 20200
20,0 | 60 76 126 20 0,2 3 420,40 20400
Celik ° ° °
Nehrdajuci Celik ) ° °
Lijevano Zeljezo ) ) )
NeZeljezni metali o o o
Visokootporan na toplinu ) ) )

Kaljeni celik
— v,/f, Stranica 64+65
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Visokouginkovita glodala

SilverLine - Vretenasto glodalo sa zaobljenim rubom

N 3}420 @@ % | Ny HPC J DPB72S DPB72S DPB72S
ZEFP
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
ﬂr ﬂ DCONMS
Vi L
(Y2
i =
=
(@)
o DN
5 |—
<! &
z
<
ook =
~DIN 6527 ~DIN 6527 =DIN 6527
w0 3 he([(Q 3 we((O I3
(NEW T (NEW I (NEW U
DCys | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br.
50 967 ... 50 967 ... 50 967 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
4,0 0,5 8 39 15 18 54 6 3 54,30 04105
4,0 0,5 1 3,9 16 21 57 6 3 55,94 04205
4,0 0,5 16 26 62 6 3 59,39 04405
5,0 0,5 9 49 16 18 54 6 3 54,30 05105
5,0 0,5 13 49 19 21 57 6 3 55,94 05205
5,0 0,5 17 26 62 6 3 59,39 05405
6,0 0,5 10 59 17 18 54 6 3 55,76 06105
6,0 0,5 13 59 19 21 57 6 3 65,12 06205
6,0 0,5 18 26 62 6 3 65,88 06405
8,0 1,0 12 78 20 22 58 8 3 65,58 08110
8,0 1,0 19 78 25 27 63 8 3 74,82 08210
8,0 1,0 24 32 68 8 3 74,03 08410
10,0 | 1,0 14 9,7 24 26 66 10 3 118,20 10110
10,0 | 1,0 22 9,7 30 32 72 10 3 128,10 10210
10,0 | 1,0 30 40 80 10 3 131,70 10410
12,0 | 15 16 11,7 26 28 73 12 3 163,30 12115
12,0 | 15 26 1,7 | 36 38 83 12 3 174,10 12215
12,0 | 15 36 48 93 12 3 178,80 12415
16,0 | 2,0 22 | 155 | 32 34 82 16 3 331,00 16120
16,0 | 2,0 32 | 155 | 42 44 92 16 3 336,50 16220
16,0 | 2,0 48 60 108 16 3 357,30 16420
20,0 | 20 26 | 195 | 40 42 92 20 3 479,00 20120
20,0 | 20 38 | 195 | 52 54 104 20 3 490,50 20220
20,0 | 20 60 76 126 20 3 531,90 20420
Celik ° ° °
Nehrdajuci celik ) ) ®
Lijevano Zeljezo ) ) )
Nezeljezni metali o o o
Visokootporan na toplinu ) ) ®

Kaljeni celik
— v, /f, Stranica 64+65
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Visokouginkovita glodala

SilverLine - Vretenasto glodalo

35°
)\= o
N VS_3SO @@ Z || HPC || [ DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
s ZEFP
ﬂ DCONMS

1”? ‘
1/ |
4 ,

[ =3 [~
CESSSS
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527

w3 we((O 3 w18 we(O [
Evw [Edvw [EIvw [Ew

DC4 | APMX | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
50972 ... 50973 ... 50972... 50973 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3,0 5 14 50 6 0,1 4 38,21 03100 38,21 03100
3,0 8 21 57 6 0,1 4 38,21 03200 38,21 03200
35 8 18 54 6 0,1 4 38,21 03600 38,21 03600
35 1 21 57 6 0,1 4 38,21 03700 38,21 03700
4,0 8 18 54 6 0,1 4 38,21 04100 38,21 04100
4,0 1 21 57 6 01 4 38,21 04200 38,21 04200
4,5 9 18 54 6 0,1 4 39,00 04600 39,00 04600
4,5 13 21 57 6 0,1 4 39,00 04700 39,00 04700
5,0 9 18 54 6 0,1 4 39,00 05100 39,00 05100
5,0 13 21 57 6 0,1 4 39,00 05200 39,00 05200
55 10 18 54 6 0,1 4 37,73 05600 37,73 05600
55 13 21 57 6 0,1 4 37,73 05700 37,73 05700
6,0 10 18 54 6 0,1 4 37,73 06100 37,73 06100
6,0 13 21 57 6 0,1 4 37,73 06200 37,73 06200
7,0 12 22 58 8 0,2 4 50,18 07100 50,18 07100
7,0 21 27 63 8 0,2 4 50,18 07200 50,18 07200
8,0 12 22 58 8 0,2 4 50,18 08100 50,18 08100
8,0 21 27 63 8 0,2 4 50,18 08200 50,18 08200
9,0 14 26 66 10 0,2 4 65,48 09100 65,48 09100
9,0 22 32 72 10 0,2 4 65,48 09200 65,48 09200
10,0 14 26 66 10 0,2 4 65,48 10100 65,48 10100
10,0 | 22 32 72 10 0,2 4 65,48 10200 65,48 10200
11,0 16 28 73 12 0,3 4 103,50 11100 103,50 11100
11,0 | 26 38 83 12 0,3 4 103,50 11200 103,50 11200
12,0 16 28 73 12 0,3 4 103,50 12100 103,50 12100
12,0 | 26 38 83 12 0,3 4 103,50 12200 103,50 12200
14,0 16 28 73 14 0,3 4 133,00 14100 133,00 14100
14,0 | 26 38 83 14 0,3 4 133,00 14200 133,00 14200
150 | 22 34 82 16 0,3 4 164,30 15100 164,30 15100
15,0 | 36 44 92 16 0,3 4 164,30 15200 164,30 15200
16,0 | 22 34 82 16 0,3 4 164,30 16100 164,30 16100
16,0 | 36 44 92 16 0,3 4 164,30 16200 164,30 16200
170 | 22 34 82 18 0,3 4 223,40 17100 223,40 17100
170 | 36 44 92 18 0,3 4 223,40 17200 223,40 17200
18,0 | 22 34 82 18 0,3 4 223,40 18100 223,40 18100
18,0 | 36 44 92 18 0,3 4 223,40 18200 223,40 18200
19,0 | 26 42 92 20 0,3 4 253,50 19100 253,50 19100
19,0 | 41 54 104 20 0,3 4 253,50 19200 253,50 19200
20,0 | 26 42 92 20 0,3 4 253,50 20100 253,50 20100
20,0 | 41 54 104 20 0,3 4 253,50 20200 253,50 20200
Celik ° ° ° °
Nehrdajuci Celik ) ° ) )
Lijevano Zeljezo ) ) ) )
NeZeljezni metali o o o o
Visokootporan na toplinu ) ) ) )

Kaljeni celik
— v,/f, Stranica 68+69
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Visokouginkovita glodala

SilverLine - Vretenasto glodalo

35°
)\= o
N VS_3SO @@ Z || HPC || [ DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
s ZEFP
— DCONMS

i
v
) 0

\
\
N N

=
(@]
DN i
o
5 IV
=
&
v
I
ook
CHW > > > ®
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
w18 (3 T3 w8 we((O 8
[NEW Y0 =1 vo [NEW Y [NEW RV
DC | APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
50974 ... 50975... 50974 ... 50975 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
30 | 65 | 28 | 9 19 | 55 6 0,1 4 35,49 03200 35,49 03200
30 | 65 | 28 | 15 | 22 | 58 6 01 4 37,21 03400 37,21 03400
40 | 85 | 38 | 12 | 19 | 55 6 01 4 35,49 04200 35,49 04200
40 | 85 | 38 | 20 | 26 | 62 6 01 4 37,21 04400 37,21 04400
50 | 105 | 48 | 15 | 22 | 58 6 01 4 35,49 05200 35,49 05200
50 | 105 | 48 | 25 | 34 | 70 6 01 4 37,21 05400 37,21 05400
60 | 130 | 58 | 18 | 22 | 58 6 01 4 35,49 06200 35,49 06200
60 | 130 | 58 | 30 | 34 | 70 6 01 4 37,21 06400 37,21 06400
80 | 170 | 77 | 24 | 28 | 64 8 02 | 4 48,39 08200 48,39 08200
80 | 170 | 77 | 40 | 44 | 80 8 02 | 4 53,25 08400 53,25 08400
10,0 | 210 | 97 | 30 | 34 | 74 10 02 | 4 70,83 10200 70,83 10200
10,0 | 210 | 97 | 50 | 54 | 94 10 02 | 4 78,30 10400 78,30 10400
12,0 | 250 | 116 | 36 | 40 | 85 12 03 | 4 89,25 12200 89,25 12200
12,0 | 250 | 116 | 60 | 64 | 109 12 03 | 4 97,90 12400 97,90 12400
14,0 | 290 | 136 | 42 | 46 | Oof 14 03 | 4 125,10 14200 125,10 14200
14,0 | 290 | 136 | 70 | 74 | 119 14 03 | 4 137,60 14400 137,60 14400
16,0 | 330 | 155 | 48 | 52 | 100 16 03 | 4 200,30 16200 200,30 16200
16,0 | 330 | 155 | 80 | 84 | 132 16 03 | 4 220,40 16400 220,40 16400
18,0 | 380 | 175 | 54 | 58 | 106 18 03 | 4 253,30 18200 253,30 18200
18,0 | 380 | 175 | 90 | 94 | 142 18 03 | 4 278,70 18400 278,70 18400
20,0 | 420 | 195 | 60 | 64 | 114 20 03 | 4 274,00 20200 274,00 20200
20,0 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20 03 | 4 303,40 20400 303,40 20400

Celik ° ° ° °
Nehrdajuci celik ) ) ) )
Lijevano zeljezo ) ) ) )
Nezeljezni metali o o o o
Visokootporan na toplinu ) ) ® ®

Kaljeni celik
— v,/f, Stranica 68-71
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Visokouginkovita glodala

SilverLine - Vretenasto glodalo

A Specijalno za glodanje punih utora

_17°
N || o450 @@ 4 —-|| HPC ) DPB72S DPB72S
V15 1| zere -

DRAGONSKIN DRAGONSKIN
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~HDCF =, =,
DIN 6527 DIN 6527
T3 (a3
=1 vo (NEW [T
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br.
50976 ... 50977 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
3,0 8 2,8 13 21 57 6 01 4 53,36 03200 53,36 03200
4,0 11 38 17 21 57 6 0,1 4 53,36 04200 53,36 04200
5,0 13 4.8 19 21 57 6 0,1 4 53,36 05200 53,36 05200
6,0 13 58 19 21 57 6 0,1 4 56,06 06200 56,06 06200
8,0 21 77 25 27 63 8 0,2 4 64,27 08200 64,27 08200
10,0 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 110,40 10200 110,40 10200
12,0 26 11,6 36 38 83 12 0,3 4 149,60 12200 149,60 12200
14,0 26 13,6 36 38 83 14 0,3 4 220,30 14200 220,30 14200
16,0 | 36 | 155 | 42 44 92 16 0,3 4 279,40 16200 279,40 16200
180 | 36 | 175 | 42 44 92 18 0,3 4 385,70 18200 385,70 18200
20,0 4 19,5 52 54 104 20 0,3 4 401,50 20200 401,50 20200
Celik ° °
Nehrdajuci Celik ° )
Lijevano Zeljezo ) )
NeZeljezni metali o o

Visokootporan na toplinu
Kaljeni Celik
— V,/f, Stranica 66+67
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Visokouginkovita glodala

SilverLine - Vretenasto glodalo

N
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0= vo
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikl br.
50978 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR
6,0 13 58 19 21 57 6 01 4 106,10 06200
8,0 21 7,7 25 27 63 8 0,2 4 123,70 08200
10,0 | 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 139,80 10200
12,0 | 26 116 | 36 38 83 12 0,3 4 195,50 12200
14,0 | 26 | 136 | 36 38 83 14 0,3 4 299,90 14200
16,0 | 36 | 155 | 42 44 92 16 0,3 4 299,90 16200
18,0 | 36 175 | 42 44 92 18 0,3 4 399,20 18200
20,0 | 4 195 | 52 54 104 20 0,3 4 399,20 20200
Celik °
Nehrdajuci celik )
Lijevano Zeljezo )
Nezeljezni metali o
Visokootporan na toplinu )
Kaljeni celik
- v./f, Stranica 68+69
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Visokouginkovita glodala

SilverLine - Vretenasto glodalo sa zaobljenim rubom

35°
)\= o
N || .38 @@ Z || HPC DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
V=9 ZEFP
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Tvornicki standard ~ Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard
w8 e[ T3 YR [0 ]38
(NEW [TV (NEW [T (NEW [0 (NEW 0
DC ¢ |RE.qe | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS .¢| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
50970... 50971 ... 50970 ... 50971 ...
mm m mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR

51,49 03201 51,49 03201
51,49 03204 51,49 03204
51,49 03205 51,49 03205
51,49 03210 51,49 03210

60,52 03403 60,52 03403
60,52 03405 60,52 03405
60,52 03408 60,52 03408

=
[$2)
o
[o2R o2 opNocRe Yo ool imt

51,49 04201 51,49 04201
51,49 04204 51,49 04204
51,49 04205 51,49 04205
51,49 04210 51,49 04210

=]

(<)

o
—_—t
g —y

60,52 04404 60,52 04404
60,52 04405 60,52 04405
60,52 04408 60,52 04408

oo oot ooo|3

52,33 05201 52,33 05201
52,33 05205 52,33 05205
52,33 05210 52,33 05210

61,47 05405 61,47 05405
61,47 05408 61,47 05408

oot o

51,06 06201 51,06 06201
51,06 06205 51,06 06205
51,06 06210 51,06 06210
51,06 06215 51,06 06215

61,47 06406 61,47 06406
61,47 06408 61,47 06408
61,47 06410 61,47 06410

N
o
N
(=2}
[o2]
N

64,02 08202 64,02 08202
64,02 08205 64,02 08205
64,02 08210 64,02 08210
64,02 08215 64,02 08215
64,02 08220 64,02 08220

NN oORr_RARRARRWWWWWWWNDONDNONNNDN
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INORD b b kb Lk
SRR ROOWWWRRIP®

74,43 08408 74,43 08408
74,43 08410 74,43 08410
74,43 08415 74,43 08415
74,43 08420 74,43 08420

OPPOPPOPRPNPOODPONUTNCTUIT DL DD EDDWWWWW®WW 3
cooocooocooocooocoooooooooocooocooooocoooo|3
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OO COPORPPDRPDIDDDIDNDDNDDNDIDINDIDNDIDIHDODDHOD

ARER R R RARRRERRARRRERRARRDRER AR DR RERDRRERRDRERDRDDRERDRDERRDRDRRERRDRRARDRRERDRRDRERDDS

16,0 015 | 22,0 | 97 30 32 72 10 80,00 10202 80,00 10202

10,0 | 0,50 | 22,0 7 30 32 72 10 80,00 10205 80,00 10205

10,0 | 1,00 | 22,0 | 97 30 32 72 10 80,00 10210 80,00 10210

10,0 | 1,50 | 22,0 | 97 30 32 72 10 80,00 10215 80,00 10215

10,0 | 2,00 | 22,0 | 97 30 32 72 10 80,00 10220 80,00 10220

10,0 | 0,50 | 210 | 97 50 54 94 10 92,07 10405 92,07 10405
10,0 | 1,00 | 21,0 | 97 50 54 94 10 92,07 10410 92,07 10410
10,0 | 1,50 | 210 | 97 50 54 94 10 92,07 10415 92,07 10415
10,0 | 2,00 | 210 | 97 50 54 94 10 92,07 10420 92,07 10420
12,0 | 0,20 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 123,50 12202 123,50 12202

12,0 | 0,50 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 123,50 12205 123,50 12205

12,0 | 1,00 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 123,50 12210 123,50 12210

12,0 | 1,50 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 123,50 12215 123,50 12215

Celik . ° ° °
Nehrdajuci celik ) ) ) ®
Lijevano zeljezo ) ) ) )
Nezeljezni metali o o o o
Visokootporan na toplinu ) ° ) )

Kaljeni celik
— v,/f, Stranica 68-71
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Visokouginkovita glodala

SilverLine - Vretenasto glodalo sa zaobljenim rubom
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Tvornicki standard ~ Tvornicki standard ~ Tvornicki standard ~ Tvornicki standard
w8 e[ T3 w8 [0 ]38
= vo (NEW U (NEW U (NEW U
DC ¢ |RE.qe | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS .¢| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
50970... 50971 ... 50970 ... 50971 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
12,0 | 2,00 | 26,0 | 11,6 36 38 83 12 123,50 12220 123,50 12220
12,0 | 3,00 | 26,0 | 11,6 | 36 38 83 12 123,50 12230 123,50 12230
12,0 | 4,00 | 26,0 | 11,6 36 38 83 12 123,50 12240 123,50 12240

12,0 | 050 | 250 | 11,6 | 60 64 | 109 12
12,0 | 1,00 | 250 | 11,6 | 60 64 | 109 12
12,0 | 1,50 | 25,0 | 11,6 | 60 64 | 109 12
12,0 | 2,00 | 250 | 116 | 60 64 | 109 12
12,0 | 3,00 | 250 | 116 | 60 64 | 109 12
12,0 | 400 | 250 | 116 | 60 64 | 109 12

139,80 12405 139,80 12405
139,80 12410 139,80 12410
139,80 12415 139,80 12415
139,80 12420 139,80 12420
139,80 12430 139,80 12430
139,80 12440 139,80 12440

14,0 | 0,30 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 186,80 14203 186,80 14203
14,0 | 1,00 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 186,80 14210 186,80 14210
14,0 | 2,00 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 186,80 14220 186,80 14220
14,0 | 3,00 | 260 | 136 | 36 38 83 14 186,80 14230 186,80 14230
14,0 | 400 | 260 | 136 | 36 38 83 14 186,80 14240 186,80 14240

14,0 | 1,00 | 290 | 136 | 70 74 119 14
14,0 | 200 | 290 | 136 | 70 74 119 14
14,0 | 3,00 | 290 | 136 | 70 74 119 14
14,0 | 400 | 290 | 136 | 70 74 119 14

209,50 14410 209,50 14410
209,50 14420 209,50 14420
209,50 14430 209,50 14430
209,50 14440 209,50 14440

16,0 | 0,30 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 186,80 16203 186,80 16203
16,0 | 1,00 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 186,80 16210 186,80 16210
16,0 | 2,00 | 360 | 155 | 42 44 92 16 186,80 16220 186,80 16220
16,0 | 3,00 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 186,80 16230 186,80 16230
16,0 | 400 | 360 | 155 | 42 44 92 16 186,80 16240 186,80 16240

16,0 | 1,00 | 33,0 | 155 | 80 84 | 132 16
16,0 | 2,00 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16,0 | 3,00 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16,0 | 400 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16

229,80 16410 229,80 16410
229,80 16420 229,80 16420
229,80 16430 229,80 16430
229,80 16440 229,80 16440

18,0 | 1,00 | 360 | 175 | 42 44 92 18 24850 18210 248,50 18210
18,0 | 200 | 360 | 175 | 42 44 92 18 248,50 18220 248,50 18220
18,0 | 3,00 | 360 | 175 | 42 44 92 18 248,50 18230 248,50 18230
18,0 | 400 | 360 | 175 | 42 44 92 18 248,50 18240 248,50 18240

18,0 | 1,00 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18,0 | 2,00 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18,0 | 3,00 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18,0 | 400 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
20,0 | 0,30 | 410 | 195 | 52 54 | 104 20
20,0 | 1,00 | 410 | 195 | 52 54 | 104 20
20,0 | 2,00 | 410 | 195 | 52 54 | 104 20
20,0 | 3,00 | 410 | 195 | 52 54 | 104 20
20,0 | 400 | 410 | 195 | 52 54 | 104 20
20,0 | 1,00 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20,0 | 2,00 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20,0 | 3,00 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20,0 | 4,00 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20

277,20 18410 277,20 18410
277,20 18420 277,20 18420
277,20 18430 277,20 18430
277,20 18440 277,20 18440

279,80 20203 279,80 20203

279,80 20210 279,80 20210

279,80 20220 279,80 20220

279,80 20230 279,80 20230

279,80 20240 279,80 20240
311,60 20410 311,60 20410
311,60 20420 311,60 20420
311,60 20430 311,60 20430
311,60 20440 311,60 20440

B R kit e s e -~ i e e A e S A A e e e e e e al a s al l i~

Celik ° ° ° °
Nehrdajuci celik ) ) ) )
Lijevano Zeljezo ° ° ° )
Nezeljezni metali o o o o
Visokootporan na toplinu ) ) ® )

Kaljeni celik
- v, /f, Stranica 68-71
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Visokouginkovita glodala

SilverLine - Vretenasto glodalo

A=320 %
NF || %38 @@ —|| HPC || I DPB72S
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e[ O[3
(NEW U
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikl br.
50969 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
3,0 8 2,8 13 21 57 6 01 4 110,00 03200
3,5 11 33 17 21 57 6 0,1 4 110,00 03700
4,0 11 38 17 21 57 6 01 4 110,00 04200
4,5 13 43 19 21 57 6 01 4 110,00 04700
5,0 13 438 19 21 57 6 01 4 110,00 05200
55 13 53 19 21 57 6 01 4 110,00 05700
6,0 13 58 19 21 57 6 01 4 110,00 06200
7,0 21 6,7 25 27 63 8 0,2 4 118,50 07200
8,0 21 7,7 25 27 63 8 0,2 4 118,50 08200
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2 4 124,50 09200
10,0 | 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 124,50 10200
11,0 26 106 | 36 38 83 12 0,3 4 173,80 11200
12,0 | 26 11,6 36 38 83 12 0,3 4 173,80 12200
14,0 | 26 136 | 36 38 83 14 0,3 4 248,80 14200
15,0 | 36 145 | 42 44 92 16 0,3 4 248,80 15200
16,0 | 36 155 | 42 44 92 16 0,3 4 248,80 16200
17,0 36 16,5 | 42 44 92 18 0,3 4 291,20 17200
18,0 | 36 17,5 42 44 92 18 0,3 4 291,20 18200
19,0 4 185 | 52 54 104 20 0,3 4 391,90 19200
20,0 | M 195 | 52 54 104 20 0,3 4 391,90 20200
Celik )
Nehrdajuci celik )
Lijevano Zeljezo L4
Nezeljezni metali )
Visokootporan na toplinu )

Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Stranica 68+69
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Visokouginkovita glodala

SilverLine - Vretenasto glodalo

A=320 %
NR | 38 @@ || HPC || [ DPB72S
V= 9° FP o
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(O ]9
(NEW U
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikl br.
50979 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
3,0 8 2,8 13 21 57 6 01 4 110,00 03200
35 1 3,3 17 21 57 6 01 4 110,00 03700
4,0 1 38 17 21 57 6 01 4 110,00 04200
4,5 13 43 19 21 57 6 0,1 4 110,00 04700
5,0 13 48 19 21 57 6 0,1 4 110,00 05200
5,5 13 53 19 21 57 6 0,1 4 110,00 05700
6,0 13 58 19 21 57 6 0,1 4 110,00 06200
7,0 21 6,7 25 27 63 8 0,2 4 118,50 07200
8,0 21 77 25 27 63 8 0,2 4 118,50 08200
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2 4 124,50 09200
10,0 | 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 124,50 10200
11,0 | 26 | 106 | 36 38 83 12 0,3 4 173,80 11200
12,0 | 26 116 | 36 38 83 12 0,3 4 173,80 12200
14,0 | 26 | 136 | 36 38 83 14 0,3 4 248,80 14200
150 | 36 | 145 | 42 44 92 16 0,3 4 248,80 15200
16,0 | 36 | 155 | 42 44 92 16 0,3 4 248,80 16200
170 | 36 | 16,5 | 42 44 92 18 0,3 4 291,20 17200
18,0 | 36 | 18,0 | 42 44 92 18 0,3 4 291,20 18200
19,0 | 41 190 | 52 54 104 20 0,3 4 391,90 19200
20,0 | M 20,0 | 52 54 104 20 0,3 4 391,90 20200
Celik °
Nehrdajuci celik )
Lijevano Zeljezo )
Nezeljezni metali o
Visokootporan na toplinu )

Kaljeni celik

56
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Visokouginkovita glodala

SilverLine - Glodalo za finu obradu visoke preciznosti

A SazaSilienjem od maksimalno 0,005 mm za to¢nu preciznost kuta i planarnu paralelnost

A Alat s korekcijom Ceonih ostrica

28 By
N ng 1 4 —|| DPB72S DPB72S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
ﬂ DCONMS
-
5
s T
CESSSS
=~DIN 6527 Tvornicki standard
Ha_I8 Ha__I38
NEW T NEW T
DCy | APMX | DN LH | LPR | OAL |DCONMS ;| ZEFP Artikl br. Artikl br.
50991 ... 50991 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
6,0 10 58 18 22 58 6 6 56,85 06200
6,0 13 5,6 19 21 57 6 6 56,82 06700
6,0 13 58 27 31 67 6 6 77,09 06400
6,0 13 58 36 40 76 6 6 96,30 06900
6,0 15 5,6 42 44 80 6 6 77,06 90000
8,0 13 7,7 24 28 64 8 6 65,03 08200
8,0 17 77 36 40 76 8 6 95,36 08400
8,0 17 77 48 53 89 8 6 119,20 08900
8,0 19 7,6 25 27 63 8 6 65,27 08700
8,0 20 7,6 62 64 100 8 6 95,24 90100
10,0 | 16 9,7 30 34 74 10 6 112,10 10200
10,0 | 21 9,7 45 49 89 10 6 142,90 10400
10,0 | 21 9,7 60 64 104 10 6 178,60 90200
10,0 | 22 9,6 30 32 72 10 6 111,80 10700
10,0 | 25 9,6 58 60 100 10 6 142,50 10900
12,0 | 19 116 | 36 40 85 12 6 151,90 12200
120 | 25 | 116 | 54 58 103 12 6 221,20 12400
120 | 25 | 116 | 72 76 121 12 6 276,40 90300
120 | 26 | 115 | 36 38 83 12 6 151,50 12700
120 | 30 | 11,5 | 73 75 120 12 6 220,90 12900
16,0 | 25 | 155 | 48 52 100 16 6 282,60 16200
16,0 | 32 | 150 | 42 44 92 16 6 282,50 16700
16,0 | 33 | 155 | 72 76 124 16 6 389,30 16400
16,0 | 33 | 155 | 96 100 | 148 16 6 486,60 16900
16,0 | 40 | 150 | 100 | 102 | 150 16 6 388,90 90400
20,0 | 32 | 195 | 60 64 114 20 6 407,20 20200
20,0 | 38 | 190 | 52 54 104 20 6 407,00 20700
20,0 | 42 | 195 | 90 94 144 20 6 536,10 20400
20,0 | 42 | 195 | 120 | 124 | 174 20 6 670,10 90500
20,0 | 50 | 190 | 98 100 | 150 20 6 535,90 20900
25,0 | 40 | 245 | 75 80 136 25 6 510,00 25200
25,0 | 52 | 245 | 113 | 118 | 174 25 6 670,80 25400
25,0 | 52 | 245 | 150 | 154 | 210 25 6 838,50 25900
Celik ° °
Nehrdajuci celik ) )
Lijevano zeljezo o o
Nezeljezni metali o o
Visokootporan na toplinu ° )

Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com
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Visokouginkovita glodala

SilverLine - Radijusno glodalo
N 322332 é% Z ~| @ DPB72S DPB72S

ZEFP

@/ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
DCONMS

OAL
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Tvornicki standard  Tvornicki standard

w8 w8

(NEW IU (NEW IlU
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMSs| ZEFP Artikl br. Artikl br.
50 963 ... 50 963 ...

mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR

3,0 4 28 | 10,0 | 14 50 6 2 48,52 03115

3,0 7 3,0 8,8 24 60 6 2 65,09 03415
4,0 8 38 | 120 18 54 6 2 48,52 04120

4,0 10 40 | 125 | 39 75 6 2 65,09 04420
5,0 9 48 | 16,0 | 18 54 6 2 48,52 05125

5,0 12 50 | 150 | 39 75 6 2 67,70 05425
6,0 10 57 | 16,0 | 18 54 6 2 48,52 06130

6,0 12 6,0 | 150 | 64 100 6 2 78,39 06430
7,0 11 6,6 | 200 | 22 58 8 2 59,06 07135

8,0 12 76 | 200 | 22 58 8 2 59,06 08140

8,0 14 80 | 175 | 64 100 8 2 91,64 08440
10,0 14 96 | 240 | 26 66 10 2 73,85 10150

10,0 18 10,0 | 225 | 60 100 10 2 124,60 10450
12,0 16 11,5 | 26,0 | 28 73 12 2 107,30 12160

12,0 | 22 | 120 | 275 | 55 100 12 2 160,70 12460
14,0 18 13,3 | 28,0 | 30 75 14 2 124,60 14170

14,0 | 26 | 140 | 325 | 75 120 14 2 256,30 14470
16,0 | 22 | 152 | 32,0 | 34 82 16 2 158,10 16180

16,0 | 30 | 16,0 | 375 | 102 | 150 16 2 345,30 16480
18,0 | 24 171 | 340 | 36 84 18 2 260,50 18190

20,0 | 26 | 190 | 40,0 | 42 92 20 2 260,50 20110

20,0 | 38 | 20,0 | 475 | 100 | 150 20 2 457,60 20410
Celik ° °
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo ) )
Nezeljezni metali o o
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik o o

- v,/f, Stranica 72
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Visokouginkovita glodala

SilverLine - Radijusno glodalo

A=320 )
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a3
NEW T
DC | APMX | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br.
50990 ...
mm mm mm mm mm EUR
4,0 11 21 57 6 4 47,24 04220
5,0 13 21 57 6 4 47,24 05225
6,0 13 21 57 6 4 55,27 06230
8,0 19 36 72 8 4 68,48 08280
10,0 | 22 32 72 10 4 86,45 10250
12,0 | 26 38 83 12 4 136,80 12260
16,0 | 32 44 92 16 4 201,90 16280
20,0 | 38 54 104 20 4 292,60 20210
Celik °
Nehrdajuci celik o
Lijevano Zeljezo )
Nezeljezni metali o

Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com
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Visokouginkovita glodala

SilverLine - Ceono torusno glodalo

A Stvarna maksimalna dubina rezanja vec¢a je od APMX
A 1y = za programirani radijus kuta

\=52° 7)
N =g || HPC DPB72S DPB72S
ZEFP
DRAGONSKIN TDRAGONSKIN
M ﬂ DCONMS
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DX
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Tvornicki standard ~ Tvornicki standard
a3 T3
NEW T NEW T
DCX ¢ APMX | DN LH LPR | OAL DCONMS | ZEFP Artikl br. Artikl br.
lap o° 50989 ... 50989 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6,00 | 1,12 6 55 21 21 57 45 6 4 68,33 06110
6,00 | 1,12 6 55 64 64 100 45 6 4 90,30 06410
8,00 | 1,23 8 74 27 27 63 45 8 4 77,42 08110
8,00 | 1,23 8 74 64 64 100 45 8 4 117,80 08410
10,00 | 1,17 10 9,2 32 32 72 45 10 4 132,40 10115
10,00 | 1,17 10 9,2 60 60 100 45 10 4 193,70 10415
12,00 | 1,86 | 12 1,0 | 32 38 83 45 12 4 173,50 12115
12,00 | 1,86 | 12 11,0 | 65 65 110 45 12 4 213,70 12415
16,00 | 2,47 | 16 150 | 38 44 92 45 16 4 326,00 16120
16,00 | 2,47 | 16 150 | 65 102 | 150 45 16 4 476,60 16420
20,00 | 2,61 20 | 185 | 40 42 92 45 20 4 469,00 20120
20,00 | 2,61 20 | 185 | 65 100 | 150 45 20 4 705,10 20420
Celik ° °
Nehrdajuci celik fe) f¢)
Lijevano Zeljezo ) )
Nezeljezni metali o o
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik o )
— v, /f, Stranica 78+79
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Podaci o rezanju

Primjeri materijala za rezne tablice podataka

Indeks Materijal lenirf::fsnc ma?err?ijala Oznaka materijala ma?erziiala Oznaka materijala maz:i)iiala Oznaka materijala
1.1 Opéi konstrukcijski éelik <800 N/mm? 1.0037 St37-2 1.0570  St52-3 10060 St60-2
1.2 Strojni celik <800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb 28 1.0727 45520 1.0757 46 SPb2
1.3 Celik za cementiranje nelegirani <800 N/mm? 1.0401 C15 1.0481 17Mn4 11141 Ck15
14 Celik za cementiranje legirani <1000 N/mm? 17131 16MnCr5 17015 13Cr3 15919  15CrNi6
1.5 Kaljeni ¢elik nelegirani <850 N/mm? 1.0503 C45 11191 Ck45 1.05635 (€55
1.6 Kaljeni ¢elik nelegirani <1000 N/mm? 1.0601 C60 11221 Ck60 10540 €50
1.7 Kaljeni celik legirani <800 N/mm? 15131  50MnSi4 17030 28Cr4 17225 42CrMo4
1.8  Kaljeni éelik legirani <1300 N/mm?2 15755  31NiCr 14 17033 34Cr4 1.3565  48CrMo4
P 1.9 Lijevani ¢elik <850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27 1.6750 GS-20NiCrMo 37 16582  GS-34 CrNiMo 6
1.10 Nitrirani celik <1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6 1.8507 34 AMo5 1.8509 41 CrAIMo 7
1.1 Nitrirani éelik <1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12 1.8523  39CrMoV 193 1.8550 34 CrAINi 7
1.12  Celik za valjkaste lezajeve <1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3) 1.3543 X192 CrMo 17 1.3520  100CrMn 6
1.13 Opruzni éelik <1200 N/mm? 15026 55Si7 17176 55Cr3 17701 51 CrMoV 4
1.14  Celik za brzu obradu <1300 N/mm? 1.3344  $6-5-3 1.3255  $181-2:5 1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.15  Alatni éelik za hladnu obradu <1300 N/mm? 1.2312 40 CrMnMoS 8 6 1.2379 X 155CrVMo 121 12316  X36 CrMo 16
1,16  Alatni &elik za vruéu obradu <1300 N/mm? 12343  X38CrMoV51 1.2567 X30WCrv53 1.2744 57 NiCrMov7 7
2.1 Lijevani ¢elik nehrdajuéi sulfurirani <850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813 14027 G-X20Cr14 14107  G-X8CrNi 12
2.2 Nehrdajudi celik, feritni <750 N/mm? 14510  X3CrTi17 1.4528 X 105CrCoMo 182 14016  X6Cr17
2.3 Nehrdajuéi ¢elik, martenzitni <900 N/mm? 14034 X46Cr13 14116 X50CrMoV 15 14106  X2CrMoSiS182 1
M 2.4 Nehrdajuci celik, feritni/martenzitni <1100 N/mm? 14313 X3CrNi134 14028 X30Cr13 14104  X14CrMoS 17
2.5 Nehrdajudi ¢elik, austenitni/feritni <850 N/mm? 1.4460 X8CrNiMo275 1.4821 X 20CrNiSi25 4 14462 X2CrNiMoN2253
2.6 Nehrdajudéi éelik, austenitni <750 N/mm? 14301  X5CrNi1810 1.4571 X6 CrNiMoTi 17122 14449 X3CrNiM0o 18123
2.7 éelikotporan na toplinu <1100 N/mm? 14747 X80 CrNiSi 20 1.4876 X 10NiCrAITi 32 21 1.4841 X 10NiCrAITi 32 21
3.1  Sivolijevano zeljezo s lamelnim grafitom 100-350 N/mm? 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
3.2 Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom 300-500 N/mm? 0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
3.3 Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom 300-500 N/mm? 0.7040 GGG-40 0.7050 GGG-50
3.4 Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom 500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60 0.7080 GGG-80
K 3.5 Temperirani lijev, bijeli 270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35 0.8045 GTW-45
3.6 Temperirani lijev, bijeli 500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55 0.8065 GTW-65
3.7  Temperiranilijev, crni 300-450 N/mm? 08135 GTS-35 0.8145 GTS-45
3.8 Temperirani lijev, crni 500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55 0.8170 GTS-70
41 Aluminij (nelegirani, nisko legirani) <350 N/mm? 3.0255 Al99,5 3.3308  AI99,9Mg0,5 3.0256  E-AlH
4.2 Legure aluminija < 0,5 % Si <500N/mm? 3.0515  AlMn1 3.1355  AlCuMg2 3.3315  AlMg1
4.3 Legure aluminija 0,5-10 % Si <400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1 3.2373  G-AISi9Mg 3.2134  G-AISi5Cu1Mg
4.4  Legure aluminija 10-15 % Si <400 N/mm? 3.2581  G-AISi12 32583  G-AlSi12(Cu)
4.5 Legure aluminija > 15 % Si <400 N/mm? G-AISi17Cu4 G-AISi25CuNiMg G-AISi21CuNiMg
4.6 Bakar (nelegirani, nisko legirani) <350 N/mm? 2.0060 E-Cu57 2.0090 SF-Cu 21522 CuSI2Mn
4.7 Kovane legure bakra <700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5 21160  CuPb1P 21366  CuMn5
4.8 Posebne legure bakra <200HB 2.0916  CuAl5 21525  CuSi3Mn Ampco 8-16
49 Posebne legure bakra <300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5 Ampco18-26
N 410 Posebne legure bakra >300HB 21247  CuBe2F125 Ampco M-4
411 Mesing s kratkim strugotinama, bronca, crveni lijev <600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pb1,5 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
412  Mesing s dugim strugotinama <600 N/mm? 2.0335  Cuzn36 (Ms63) 21293  CuCrzr 21080  CuSn6Zn6
413  Termoplasti PP Hostalen PVC  Makrolon, Novodur
414  Duromeri Ferrozell, Bakelit Pertinax Resopal
4.15  Plastika ojaéana vlaknima GFK* CFK** AFK***
416  Magnezij i legure magnezija <850 N/mm? 3.5200 MgMn2 3.5612  MgAl6Zn1 3.5812  MgAI8Zn1
417  Grafit R8500X R8650 Technograph 15
4.18  Volfram i legure volframa W-NiFe (Densimet W) W-Cu80/20 W93NiFe (DENAL)
4.19  Molibden i legure molibdena Mo, Mo-50Re TZC,TZM MHC, 0DS
5.1  Cistinikal 24060  Ni99,6 24066  Ni99,2 2.4068  LC-Ni99
5.2 Legure nikla 1.3912  Ni36 (Invar) 1.3924  Ni54 1.3921  Ni49
5.3 Legure nikla <850 N/mm? 24360 NiCu30Fe 2.4375  NiCu30Al 2.4858 NiCr21Mo
5.4 Legure nikla i molibdena 24600 NiMo29Cr 24617  NiMo28 2.4819  NiMo16Cr15W
5.5 Legure nikla i kroma <1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W 24854  NiFe33Cr25Co 24816  NiCr15Fe
S 5.6 Legure kobalta i kroma <1300 N/mm? 2.4711 CoCr20Ni15Mo 2.4964  CoCr20W15Ni 2.4989  CoCr20Niw
5.7 Legure visokootporne na toplinu <1300 N/mm? 14718  X45CrSi93 14747 X80 CrNiSi 20 14980  X5NiCrTi 2615
5.8 Legure nikla, kobalta i kroma <1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82 2.4851  NiCr23Fe, Inconel 601 24667  SG-NiCr19NbMoTi
5.9 Cisti titanij <900 N/mm? 37025 Ti99,8 37034 Ti99,7 37064 Ti99,5
5.10  Legure titanija <700 N/mm2 37114 TiAI5Sn2 37174  TiAI6V6SN2 37124 TiCu2
511 Legure titanija <1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4 3.7144  TiAlI6Sn2Zr4Mo2 3.71564  TIAI6Zr5
6.1 <45HRC
6.2 46-55HRC
H 6.3  Kaljeni éelik 56-60 HRC
6.4 61-65HRC
6.5 65-70 HRC

*Pojacano staklenim
vlaknima

**Pojacano ugljikovim
vlaknima

***Pojacano aramidnim
vlaknima
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Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - SilverLine - vretenasto glodalo - 50 958 ...

9 DC=3,0-3,5mm @ DC =4,0-4,5mm @ DC =5,0-5,5mm @ DC =6,0-7,0mm 9 DC=8,0-9,0mm 9 DC=10,0-11,0 mm
a, a, a, a, a, a,
= Wil | @gF | 0= | G- | U3 | Q6= | Wi 03- | 06-  01-  03- 06- | 01- | 03- | 06- | 01- | 03- | 06-
§ 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0 0,2 04 1,0 02 04 1,0 02 0,4 1,0
=} xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Indeks 5 | Bl f; i f, f, ii f,
m/min DC mm mm mm mm mm mm
1.1 100 1,0 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047
1.2 100 1,0 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
1.3 110  1,0* 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
1.4 70 1,0* 0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
1.5 90 1,0 0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
1.6 80 1,0* 0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
1.7 80 1,0© 0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
1.8 55 1,0© 0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
1.9 90 1,0* 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047
1.10 80 1,0* 0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
1.11 55 1,0 0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
1.12 55 1,0 0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035
1.13
1.14
1.15
1.16
21 60 1,0© 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
2.2 50 1,0* 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
2.3 40 1,0* 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
2.4 40 1,0 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
2.5 50 1,0* 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
2.6 40 1,0© 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
2.7 30 1,0 0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
3.1 130 1,0 0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
3.2 120 1,0 0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
3.3 130 1,0 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047
3.4 120 1,0 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047
3.5 130 1,0 0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
3.6 120 1,0 0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
3.7 130 1,0 0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
3.8 120 1,0 0,054 0,043 0,027 0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6 140 1,00 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
4.7 120 1,00 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
4.8 140 1,00 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
4.9 120 1,00 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
4.10 120  1,0© 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
41 200 1,0 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
4.12 150  1,0© 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1 30 1,0 0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
5.2 30 1,0 0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
5.3 30 1,0© 0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
5.4 30 1,0* 0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
5.5 30 1,0* 0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
5.6 30 1,0 0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
5.7 30 1,0 0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
5.8 30 1,0© 0,007 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025
5.9 50 1,0© 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
5.10 35 1,0© 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
5.11 20 1,0© 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
* = tip dugacki: apmaks = 1,5xDC kod f, x 0,75
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Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

©@DC=12,0mm @ DC = 14,0-15,0 mm @ DC =16,0-17,0 mm 9 DC =18,0-19,0 mm 2 DC =20,0mm
ae ae aE ae ae
01- 03- 06- 01- 03 06- 01- 03- 06- 01- 03- 06- 01- 03 06-
0.2 04 1,0 0.2 0.4 1,0 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
f f f f f

z z z z z

mm mm mm mm mm

0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,152 0,122 0,076 0,160 0,128 0,080
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,152 0,122 0,076 0,160 0,128 0,080
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060

0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050

0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,152 0,122 0,076 0,160 0,128 0,080
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,152 0,122 0,076 0,160 0,128 0,080
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120

0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120

0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050
0,030 0,035 0,040 0,045 0,050

0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050

[
1. Odabir

® 000000060 0 0 0 nuza

OO OOOOOOO O O O -Stlacenizrak

OO0OO0OO0OO0OO0OO0Oo

o
Prikladan

OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0 O MM

OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0

o Kut uranjanja za glodanje pod nagibom i spiralno glodanje: 3°
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WNT \ Performance

Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - SilverLine - vretenasto glodalo - 50 966 ... /

) _ i) @ DC=3,0-3,5mm 0 DC =4,0-4,5mm @ DC =5,0-5,5mm @ DC =6,0-7,5mm 9 DC =8,0-9,5mm

= = =

S & 5 a, a, a, 2, a,
- £ = ; 2 0= 03- | 06- 01- 03- | 06- 01- 03-  06- 01- 03- | 06- 01- 03- « 0,6-
% % g = E 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0 0.2 0,4 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0
< a N = =

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Ve f f f f f

m/min Zymas X DO mm mm mm mm mm

1.1 276 230 110 1,00 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.2 288 240 120 10 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.3 252 210 105 1,00 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.4 228 190 95 1,00 0,8 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.5 240 200 100 1,0 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.6 228 190 95 1,00 0,8 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.7 228 190 95 1,00 0,8 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.8 204 170 85 1,00 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.9 192 160 80 1,00 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
110 228 190 95 1,00 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.11 204 170 85 10* 08 0,022 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030
112 204 170 85 10° 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
1.13

1.14

1.15

1.16

21 132 110 65 1,00 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
2.2 120 100 60 1,00 0,8 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
2.3 96 80 50 1,00 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
2.4 96 80 50 1,00 0,8 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
2.5 120 100 60 1,00 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
2.6 120 100 60 1,00 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
2.7 30 25 15 0,5 04 0,014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
3.1 240 200 100 10 08 0,0380,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
3.2 216 180 90 1,00 0,8 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
3.3 228 190 60 1,00 0,8 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
3.4 204 170 85 1,00 0,8 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
3.5 216 180 90 1,00 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
3.6 192 160 80 1,00 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
3.7 216 180 90 1,00 0,8 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
3.8 192 160 80 1,00 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
41

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6 336 280 140 1,00 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
4.7 288 240 120 1,00 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
4.8 192 160 80 1,00 0,8 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
4.9 168 140 120 1,00 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
4.10 168 140 120 1,00 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
41 420 350 175 10° 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045
412 360 300 150 1,0 08 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,090 0,072 0,045

Indeks

5.1 30 25 15 05 04 0014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.2 30 25 15 05 04 0014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.3 30 25 15 05 04 0014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.4 30 25 15 05 04 0014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.5 30 25 15 05 04 0014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.6 30 25 15 05 04 0014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.7 30 25 15 05 04 0014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.8 30 25 15 05 04 0014 0,011 0,007 0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
5.9 108 90 45 10© 08 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040
5.10 96 80 40 10© 08 0,024 0,018 0,011 0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030
5.11 60 50 25 1,00 08 0,018 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,038 0,030 0,019 0,050 0,040 0,025
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
* =1ip dugacki: a, pas, = 1,5x DC kod f, x 0,75

0 Tip ,iznimno dugacko": Kod podrezivanja s a, 0,1-0,4 x DC smije koristiti a, od 1,0 x DC.
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WNT \ Performance

Podaci o rezanju

50967 .../ 50992 ...

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

@ DC=10,0mm @DC=12,0mm @ DC =14,0mm

a a a

01- 03- | 06-  01- 03- | 06- 01- 03-  0,6-
0.2 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f f f

z z z

mm mm mm

0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045

@DC=16,0mm @DC =18,0mm @DC=20,0mm
ae ae ae
01- 03- | 06- 01- 03-  06- 01- 0,3- | 0,6-
0,2 04 1,0 0.2 04 1,0 0,2 04 1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
fZ fZ fZ
mm mm mm

0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100

0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050
0,100 0,080 0,050

0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050

0,114 0,091 0,057 0,140 0,112 0,070
0,114 0,091 0,057 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060

0,170
0,170
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140

0,112 0,070
0,112 0,070
0,112 0,070
0,112 0,070
0,112 0,070
0,112 0,070

0,114
0,114
0,114
0,114
0,114
0,114
0,114

0,091
0,091
0,091
0,091
0,091
0,091
0,091

0,057 0,140
0,057 0,140
0,057 0,140
0,057 0,140
0,057 0,140
0,057 0,140
0,057 0,140

0,112
0,112
0,112
0,112
0,112
0,112
0,112

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,170
0,170
0,170
0,170
0,170
0,170
0,170

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080

0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045

0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176 0,110 0,240 0,192
0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176 0,110 0,240 0,192

0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176
0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176
0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176
0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176
0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176
0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176
0,136 0,085 0,200 0,160 0,100 0,220 0,176

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080
0,160 0,128 0,080

0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,180 0,144 0,090 0,200 0,160
0,180 0,144 0,090 0,200 0,160

0,110 0,240 0,192
0,110 0,240 0,192
0,110 0,240 0,192
0,110 0,240 0,192
0,110 0,240 0,192
0,110 0,240 0,192
0,110 0,240 0,192

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,200 0,160 0,100
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070

[ ]
1. Odabir
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WNT \ Performance

Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - SilverLine - vretenasto glodalo - 50 976 ... /

@DC=30mm ODC=40mm @DC=50mm ODC=60mm @DC=80mm @DC=10,0mm @DC=12,0mm GDC=140mm @ DC=16,0mm

a a a a a a a a a

03- | 06- 03  06-  03- 06- 03 | 06-  03- 06-  03-  06- 03  06-  03-  06- 03 | 06-
04 1,0 04 1,0 04 1,0 04 1,0 04 1,0 04 1,0 04 1,0 04 1,0 04 1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

Ve Apmaks X f f f f f f f f f

z z z z z z z z z

m/min DC mm mm mm mm mm mm mm mm mm

1.1 230 20 0027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
1.2 240 20 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
1.3 210 2,0 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
1.4 190 20 0,021 0,015 0,028 0,020 0,035 0,025 0,042 0,030 0,056 0,040 0,070 0,050 0,084 0,060 0,098 0,070 0,112 0,080
1.5 200 20 0027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
1.6 190 20 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
1.7 190 20 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
1.8 170 20 0,021 0,015 0,028 0,020 0,035 0,025 0,042 0,030 0,056 0,040 0,070 0,050 0,084 0,060 0,098 0,070 0,112 0,080
1.9 160 20 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
110 190 20 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
1.1 170 20 0,021 0,015 0,028 0,020 0,035 0,025 0,042 0,030 0,056 0,040 0,070 0,050 0,084 0,060 0,098 0,070 0,112 0,080
112 170 2,0 0,021 0,015 0,028 0,020 0,035 0,025 0,042 0,030 0,056 0,040 0,070 0,050 0,084 0,060 0,098 0,070 0,112 0,080
113

1.14

115 140 20 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
116 140 20 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
241 130 20 0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
2.2 120 20 0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
23 100 20 0,0130,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
2.4 100 20 0,0130,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
25 120 20 0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
2.6 120 20 0,013 0,009 0,017 0,012 0,021 0,015 0,027 0,019 0,035 0,025 0,045 0,032 0,056 0,040 0,063 0,045 0,070 0,050
2.7

3.1 200 20 0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100 0,168 0,120
3.2 180 20 0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100 0,168 0,120
3.3 190 20 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
3.4 170 20 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
3.5 180 20 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
3.6 160 20 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
3.7 180 20 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
3.8 160 20 0,027 0,019 0,035 0,025 0,042 0,030 0,049 0,035 0,063 0,045 0,080 0,057 0,098 0,070 0,119 0,085 0,140 0,100
41

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6 280 2,0 0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100 0,168 0,120
4.7 240 2,0 0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100 0,168 0,120
4.8 160 2,0 0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100 0,168 0,120
4.9 140 2,0 0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100 0,168 0,120
410 140 20 0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100 0,168 0,120
411 350 20 0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100 0,168 0,120
412 300 20 0,028 0,020 0,039 0,028 0,049 0,035 0,056 0,040 0,070 0,050 0,091 0,065 0,112 0,080 0,140 0,100 0,168 0,120

Dugacki

Indeks

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Podrezivanje s a, < 0,3xDC samo uvjetno moguce!
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WNT \ Performance

Podaci o rezanju

50977 ...

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

@DC=18,0mm @DC=20,0mm

a a

03-  06- 03- 06-
04 1,0 04 1,0
xDC xDC xDC xDC

f f

z z

mm mm

0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,126 0,090 0,140 0,100
0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,126 0,090 0,140 0,100
0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,126 0,090 0,140 0,100
0,126 0,090 0,140 0,100

0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,084 0,060 0,098 0,070
0,084 0,060 0,098 0,070
0,084 0,060 0,098 0,070
0,084 0,060 0,098 0,070
0,084 0,060 0,098 0,070
0,084 0,060 0,098 0,070

0,182 0,130 0,196 0,140
0,182 0,130 0,196 0,140
0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120
0,154 0,110 0,168 0,120

0,182 0,130 0,196 0,140
0,182 0,130 0,196 0,140
0,182 0,130 0,196 0,140
0,182 0,130 0,196 0,140
0,182 0,130 0,196 0,140
0,182 0,130 0,196 0,140
0,182 0,130 0,196 0,140

[ ]
1. Odabir
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o Kut uranjanja za glodanje pod nagibom i spiralno glodanje: 3°
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Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - SilverLine - vretenasto glodalo

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Kratki

264
253
231
242
231
231
209
198
231
209
209

176
176
130
120
100
100
120
120
35
242
220
231
209
220
198
220
198

308
264
176
154
154
385
330

35

35
35
35
35
110
90
70

Dugacki

Ve
m/min

240
230
210
220
210
210
190
180
210
190
190

280
240
160
140
140
350
300

Apmaks X

DC

1,0
1,0
1,0
1,0
1,07
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

1,0
1,07
1,0
1,07
1,07
1,0
1,0
1,0
0,5
1,0
1,07
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

1,07
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

@ DC=3,0-3,5mm @ DC=4,0-4,5mm @ DC=5,0-55mm 9 DC=6,0-7,0mm 2 DC=8,0-9,0mm

a a a a a

03-  06- 01- 03- | 06- 01- 03- | 06- 01- 03- | 06- 01- 0,3-
0.4 1,0 0.2 04 1,0 0.2 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f f f f f

z z z z z

mm mm mm mm mm

0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040

0,1-
0,2
xDC

0,6-
1,0
xDC

0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045

2 DC =10,0-11,0 mm

a

0,3-
04
xDC

f

z

mm

0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060
0,114 0,085 0,057
0,100 0,075 0,050
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057
0,100 0,075 0,050
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057
0,100 0,075 0,050
0,100 0,075 0,050

0,1-
0.2
xDC

0,6-
1,0
xDC

0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057

0,020 0,015 0,011
0,020 0,015 0,011
0,020 0,015 0,011
0,020 0,015 0,011
0,020 0,015 0,011
0,020 0,015 0,011

0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040

0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025

0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045
0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,060 0,045 0,030 0,070 0,052 0,035 0,090 0,067 0,045

0,040 0,031
0,040 0,031
0,040 0,031
0,040 0,031
0,040 0,031
0,040 0,031
0,040 0,031

0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050

0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057
0,114 0,085 0,057

0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060
0,120 0,089 0,060

0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,024 0,018 0,012 0,030 0,022 0,015 0,040 0,030 0,020 0,050 0,037 0,025
0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
0,020 0,015 0,011 0,027 0,021 0,015 0,036 0,027 0,018 0,044 0,033 0,022 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040
0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032

* = tip dugacki: apmaks = 1,5xDC kod f, x 0,75

0 Kut uranjanja za glodanje pod nagibom i spiralno glodanje: 3°
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Podaci o rezanju

-90969..-50975.../50978 .../ 50 979 ...

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

@DC=12,0mm

a

01- 03- 06-
0.2 04 1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

@DC =14,0mm

a

0,1- 0,3- | 0,6-
0.2 04 1,0
xDC xDC xDC

f

z

mm

oDC=

0,1-
0,2
xDC

16,0-17,0 mm

a

03- « 06-
04 1,0
xDC xDC

f

z

mm

0,140 0,104 0,070 0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120
0,140 0,104 0,070 0,164 0,127 0,090 0,203 0,155 0,120
0,140 0,104 0,070 0,155 0,120 0,085 0,169 0,129 0,100
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080
0,140 0,104 0,070 0,155 0,120 0,085 0,169 0,129 0,100

0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070

0,155 0,120 0,085
0,155 0,120 0,085

0,169
0,169

0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135

0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070

0,155 0,120 0,085
0,155 0,120 0,085

0,169
0,169

0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135

0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,100 0,075 0,050
0,100 0,075 0,050
0,100 0,075 0,050
0,100 0,075 0,050
0,100 0,075 0,050
0,100 0,075 0,050

0,155 0,120 0,085
0,155 0,120 0,085
0,100 0,078 0,055
0,100 0,078 0,055
0,100 0,078 0,055
0,100 0,078 0,055
0,100 0,078 0,055
0,100 0,078 0,055

0,169
0,169
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101

0,129 0,100
0,129 0,100
0,103 0,080
0,129 0,100
0,129 0,100
0,103 0,080
0,103 0,080

0,129 0,100
0,129 0,100
0,077 0,060
0,077 0,060
0,077 0,060
0,077 0,060
0,077 0,060
0,077 0,060

0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040

0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140

0,104 0,070
0,104 0,070
0,104 0,070
0,104 0,070
0,104 0,070
0,104 0,070
0,104 0,070
0,104 0,070

0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070
0,140 0,104 0,070

0,164
0,164
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155

0,120 0,085
0,120 0,085
0,120 0,085
0,120 0,085
0,120 0,085
0,120 0,085

0,127 0,090 0,203 0,155
0,127 0,090 0,203 0,155

0,169
0,169
0,169
0,169
0,169
0,169

0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,129
0,129
0,129
0,129
0,129
0,129

@DC=

0,1-
0,2
xDC

18,0-19,0 mm 2 DC=20,0mm
ae ae
03- 06- 01- 03 06-
04 1,0 0.2 04 1,0

xDC
f

z

mm

xDC xDC

xDC
f

z

mm

xDC

0,237 0,194 0,150 0,269 0,219 0,170
0,237 0,194 0,150 0,269 0,219 0,170

0,174
0,142
0,174
0,174
0,174
0,142
0,174
0,174
0,142
0,142

0,174
0,174
0111
0111
0111
0111
011
011
0,071

0,237 0,194
0,237 0,194

0,174
0,174
0,174
0,174
0,174
0,174

0,142 0,110 0,190
0,116 0,090 0,158
0,142 0,110 0,190
0,142 0,110 0,190
0,142 0,110 0,190
0,116 0,090 0,158
0,142 0,110 0,190
0,142 0,110 0,190
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158

0,142 0,110
0,142 0,110
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070
0,090 0,070

0,190
0,190
0,126
0,126
0,126
0,126
0,126
0,126

0,155
0,129
0,155
0,155
0,155
0,129

0,120
0,100
0,120
0,120
0,120
0,100
0,155 0,120
0,155 0,120
0,129 0,100
0,129 0,100

0,155 0,120
0,155 0,120
0,103 0,080
0,103 0,080
0,103 0,080
0,103 0,080
0,103 0,080
0,103 0,080

0,058 0,045 0,079 0,065 0,050

0,150
0,150
0,110
0,110
0,110
0,110
0,110
0,110

0,142
0,142
0,142
0,142
0,142
0,142

0,190
0,190
0,190
0,190
0,190
0,190

0,269 0,219
0,269 0,219

0,170
0,170
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,155
0,155
0,155
0,155
0,155
0,155

0,164
0,164
0,164
0,164
0,164
0,164
0,164

0,127 0,090 0,203 0,155
0,127 0,090 0,203 0,155
0,127 0,090 0,203 0,155
0,127 0,090 0,203 0,155
0,127 0,090 0,203 0,155
0,127 0,090 0,203 0,155

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,237 0,194
0,237 0,194
0,237 0,194
0,237 0,194
0,237 0,194
0,237 0,194

0,150 0,269 0,219
0,150 0,269 0,219
0,150 0,269 0,219
0,150 0,269 0,219
0,150 0,269 0,219
0,150 0,269 0,219

0,170
0,170
0,170
0,170
0,170
0,170

0,127 0,090 0,203 0,155 0,120 0,237 0,194 0,150 0,269 0,219 0,170

0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,060 0,025 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,060 0,045 0,030 0,064 0,049 0,035 0,068 0,052 0,040 0,071 0,058 0,045 0,079 0,065 0,050
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,111 0,090 0,070 0,126 0,103 0,080
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095 0,077 0,060 0,111 0,090 0,070
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WNT \ Performance

Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - SilverLine - vretenasto glodalo - 50 970 ...

) @DC=3,0mm @DC=4,0mm @DC=5,0mm @ DC=6,0mm @DC=8,0mm @DC=10,0 mm
S

S 2, a, 3, 2, 2, a,

2 0= 0;3- | 06-" | 0= |03 0,6= [0~ 03- | 06- 0i-" " 03- [06- 01~ 03 06- | 01- | 03- " 06-
= 0,2 04 1,0 02 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0 02 0,4 1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Ve Apmaks X f f f f f f

z z z z z z

m/min DC mm mm mm mm mm mm

1.1 150 1,0 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,110 0,082 0,055
1.2 150 1,0 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,110 0,082 0,055
1.3 160 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.4 140 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.5 140 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.6 140 1,0° 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.7 140 1,0° 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.8 120 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.9 100 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
110 140 1,0° 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.1 130 1,00 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
112 120 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
113

1.14

1.15 80 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
1.16 80 1,0* 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050
21 90 05 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
22 80 0,5 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
23 70 0,5 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
24 70 05 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
25 80 05 0016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
2.6 80 05 0016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,030 0,022 0,015 0,038 0,028 0,019 0,050 0,037 0,025 0,064 0,048 0,032
2.7 25 05 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
3.1 150 1,0 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,110 0,082 0,055
3.2 140 1,0 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,070 0,052 0,035 0,080 0,060 0,040 0,100 0,075 0,050 0,110 0,082 0,055
3.3 150 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
3.4 140 1,0° 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
3.5 150 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
3.6 140 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
3.7 150 1,0 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
3.8 140 1,0° 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,050 0,037 0,025 0,060 0,045 0,030 0,080 0,060 0,040 0,090 0,067 0,045
41

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6 180 1,00 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
4.7 160 1,00 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
4.8 130 1,00 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
4.9 10  1,0* 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
410 110 1,00 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
411 220 1,00 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057
412 200 1,00 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,081 0,062 0,045 0,102 0,079 0,057

Indeks

5.1 25 05 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
5.2 25 05 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
5.3 25 05 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
5.4 25 05 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
5.5 25 05 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
5.6 25 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
5.7 25 0,5 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
5.8 25 05 0,013 0,010 0,007 0,018 0,014 0,010 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025
5.9 80 0,5 0,027 0,021 0,015 0,036 0,028 0,020 0,045 0,035 0,025 0,054 0,042 0,030 0,072 0,055 0,040 0,090 0,069 0,050
5.10 70 0,5 0,020 0,015 0,011 0,027 0,021 0,015 0,032 0,025 0,018 0,040 0,031 0,022 0,054 0,042 0,030 0,072 0,055 0,040
5.11 40 0,5 0,016 0,012 0,009 0,022 0,017 0,012 0,027 0,021 0,015 0,034 0,026 0,019 0,045 0,035 0,025 0,057 0,044 0,032
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
* =1ip dugacki: a, pas, = 1,5x DC kod f, x 0,75

0 Kut uranjanja za glodanje pod nagibom i spiralno glodanje: 3°
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WNT \ Performance

Podaci o rezanju

/50971.../30974 ... / 50 975 ...

Indeks

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

@DC=12,0mm @ DC =14,0mm @ DC=16,0mm @DC=18,0 mm @ DC=20,0mm
ae ae ae ae ae
01- 03- | 06-  01- 03- | 06- 01- 03- | 06- 01- 03- | 06- 01- 0,3- = 06-
0.2 04 1,0 0.2 0.4 1,0 0.2 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 0,4 1,0
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
fZ fZ fz fZ fZ
mm mm mm mm mm
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142 0,116 0,090 0,158 0,129 0,100

0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070

0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135
0,135

0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142
0,103 0,080 0,142

0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158
0,116 0,090 0,158

0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100
0,129 0,100

0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142

0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142

0,116 0,090
0,116 0,090

0,116 0,090
0,116 0,090

0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095 0,077 0,060
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095 0,077 0,060
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095 0,077 0,060
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095 0,077 0,060
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095 0,077 0,060
0,080 0,060 0,040 0,082 0,064 0,045 0,085 0,065 0,050 0,095 0,077 0,060

0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142
0,120 0,089 0,060 0,128 0,099 0,070 0,135 0,103 0,080 0,142
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103
0,100 0,075 0,050 0,100 0,078 0,055 0,101 0,077 0,060 0,103

0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100
0,126 0,097 0,070 0,153 0,118 0,085 0,180 0,139 0,100

0,198
0,198
0,198
0,198
0,198
0,198
0,198

0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,054 0,042 0,030 0,063 0,049 0,035 0,072 0,055 0,040 0,081
0,108 0,083 0,060 0,126 0,097 0,070 0,144 0,111 0,080 0,162

0,062 0,045
0,116 0,090
0,116 0,090
0,084 0,065
0,084 0,065
0,084 0,065
0,084 0,065
0,084 0,065
0,084 0,065

0,153 0,110
0,163 0,110
0,163 0,110
0,163 0,110
0,163 0,110
0,163 0,110
0,153 0,110

0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045
0,062 0,045
0,125 0,090

0,158 0,129 0,100
0,158 0,129 0,100

0,158 0,129 0,100
0,158 0,129 0,100
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,090 0,069 0,050
0,158 0,129 0,100
0,158 0,129 0,100
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070
0,111 0,090 0,070

0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120
0,216 0,166 0,120

0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,090 0,069 0,050
0,180 0,139 0,100

0,090 0,069 0,050 0,099 0,076 0,055 0,108 0,083 0,060 0,126 0,097 0,070 0,144 0,111 0,080
0,072 0,055 0,040 0,081 0,062 0,045 0,090 0,069 0,050 0,108 0,083 0,060 0,126 0,097 0,070
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WNT \ Performance

Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - SilverLine - radijusno glodalo - 50 963 ...

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7

6.5

Kratki

m/min

420
420
516
372
480
384
324
324

432
324
324
288

216
216

564
480
564
480
564
480
564
480

780
660

168
120
108
96

Dugacki

Ve
m/min
350
350
430
310
400
320
270
270

360
270
270
240

180
180

470
400
470
400
470
400
470
400

650
550

140
100
90
80

Apmaks X

DC

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08
0,08
0,05

0,05
0,05

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,15
0,15

0,05
0,05
0,03
0,02

@DC=3,0mm @DC=4,0mm
aE aE
001- 0,03 001- 003-
002 o004 0% 002 ops O
xDC xDC xDC xDC
fZ fZ
mm mm

@DC=5,0mm

a

0,01- 0,03-
0,02 0,04
xDC xDC

f

z

mm

0,05
xDC

@DC=6,0mm @DC=70mm @DC=8,0mm
ae aE aE
001- 0,03 001- 0,03 001- 0,03
002 o004 0% 002 oos 0% 002 ops O
xDC xDC xDC xDC xDC xDC
fZ fZ fZ
mm mm mm

0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080

0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045

0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,052 0,042 0,026 0,070 0,056 0,035 0,082 0,066 0,041

0,052 0,042 0,026 0,070 0,056 0,035 0,082 0,066 0,041
0,052 0,042 0,026 0,070 0,056 0,035 0,082 0,066 0,041

0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045
0,064 0,051 0,032 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045

0,052 0,042 0,026 0,070 0,056 0,035 0,082 0,066 0,041
0,052 0,042 0,026 0,070 0,056 0,035 0,082 0,066 0,041

0,036 0,026 0,049 0,035
0,036 0,026 0,049 0,035
0,026 0,035
0,026 0,035

0,057 0,041
0,057 0,041
0,041
0,041

0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060

0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,094 0,075 0,047 0,107 0,086 0,054 0,120 0,096 0,060

0,094 0,075 0,047 0,107 0,086 0,054 0,120 0,096 0,060
0,094 0,075 0,047 0,107 0,086 0,054 0,120 0,096 0,060

0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,100 0,080 0,050 0,110 0,088 0,055 0,120 0,096 0,060

0,094 0,075 0,047 0,107 0,086 0,054 0,120 0,096 0,060
0,094 0,075 0,047 0,107 0,086 0,054 0,120 0,096 0,060

0,066 0,047 0,075 0,054 0,084 0,060
0,066 0,047 0,075 0,054 0,084 0,060
0,047 0,054 0,060
0,047 0,054 0,060

0 Kut uranjanja za glodanje pod nagibom i spiralno glodanje: 3°
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WNT \ Performance

Podaci o rezanju

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

@DC=10,0mm @DC=12,0mm @ DC =14,0mm @DC=16,0 mm @DC =18,0mm @DC=20,0mm

a a a a a a

0,03- 0,01- 0,03- 0,01- 0,03- 0,01- 0,03- 0,01- 0,03- 0,01- 0,03-
0,04 002 0,04 0,02 0,04 0,02 0,04 002 0,04 002 004
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f f f f f f

z z z z z z

mm mm mm mm mm mm

0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200

0,01-
0,02
xDC

0,05
xDC

0,05
xDC

0,05
xDC

0,05
xDC

0,05
xDC

0,05
xDC

0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200
0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120

0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120

0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200
0,200 0,160 0,100 0,240 0,192 0,120 0,320 0,256 0,160 0,400 0,320 0,200 0,450 0,360 0,225 0,500 0,400 0,250
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120 0,300 0,240 0,150 0,350 0,280 0,175 0,400 0,320 0,200

0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120
0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080 0,180 0,144 0,090 0,210 0,168 0,105 0,240 0,192 0,120

0,091 0,065 0,098 0,070 0,112 0,080 0,126 0,090 0,147 0,105 0,168 0,120
0,091 0,065 0,098 0,070 0,112 0,080 0,126 0,090 0,147 0,105 0,168 0,120
0,065 0,070 0,080 0,090 0,105 0,120
0,065 0,070 0,080 0,090 0,105 0,120
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WNT \ Performance

Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - SilverLine -
glodalo za finu obradu visoke preciznosti - 50 991 ...

Indeks

1.1
1.2

1.4
1.5
1.6
1.7

1.9
1.10
1.11
1.12
113
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Dugacki

m/min
290
300
260
230
250
230
230
210
200
230
210
210
140

175
175
130
120
100
100
120
120
40
250
220
230
210
220
200
220
200

350
300
200
175
175
430
370

40

40
40
40
40

40
200
175
125

iznimno dugacko

Vo
m/min
205
210
180
160
175
160
160
145
140
160
145
145
100

245
210
140
120
120
300
260

Apmaks X DC

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

2,0

2,0

2,0
2,0

2,0
2,0
2,0
2,0

20

@DC=
6,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,030
0,030
0,030
0,022
0,030
0,030
0,030
0,022
0,030
0,030
0,022
0,022
0,019

0,030
0,030
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,015
0,035
0,035
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,030
0,022
0,019

@DC=
8,0mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,040
0,040
0,040
0,030
0,040
0,040
0,040
0,030
0,040
0,040
0,030
0,030
0,025

0,040
0,040
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,020
0,045
0,045
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,040
0,030
0,025

gDC=
10,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,050
0,050
0,050
0,040
0,050
0,050
0,050
0,040
0,050
0,050
0,040
0,040
0,032

0,050
0,050
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,025
0,057
0,057
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,057
0,057

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,050
0,040
0,032

oDC=
12,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,060
0,060
0,060
0,050
0,060
0,060
0,060
0,050
0,060
0,060
0,050
0,050
0,040

0,060
0,060
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,030
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,060
0,050
0,040

@DC=
16,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,080
0,080
0,080
0,060
0,080
0,080
0,080
0,060
0,080
0,080
0,060
0,060
0,050

0,080
0,080
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,040
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,080
0,060
0,050

@DC=
20,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,100
0,100
0,100
0,080
0,100
0,100
0,100
0,080
0,100
0,100
0,080
0,080
0,070

0,100
0,100
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,050
0,120
0,120
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,100
0,080
0,070

gDC=
25,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,120
0,120
0,120
0,100
0,120
0,120
0,120
0,100
0,120
0,120
0,100
0,100
0,090

0,120
0,120
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,090
0,060
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,120
0,100
0,090
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WNT \ Performance

Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - SilverLine - radijusno glodalo

-50990 ... - fina obrada

Indeks

1.1
1.2

1.4
1.5
1.6
1.7

1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Dugacki

w%m
180
180
195
130
165
145
145
100
165
145
100
100

105

75
75

75

235
220
235
220
235
220
235
220

255
220
255
220
220
360
270

Apmaks X DC

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

@DC=
4,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,035
0,040
0,040
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,035
0,030
0,030
0,030

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

0,028
0,028
0,035
0,035
0,028
0,028
0,028
0,028

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

gDC=
5,0mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,044
0,041
0,041
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,044
0,035
0,035
0,035

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

0,035
0,035
0,044
0,044
0,035
0,035
0,035
0,035

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035

oDC=
6,0 mm

0,05
xDC

mm

0,050
0,043
0,043
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,050
0,040
0,040
0,040

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

0,040
0,040
0,050
0,050
0,040
0,040
0,040
0,040

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

@DC=
8,0 mm

0,05
xDC

mm

0,060
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,060
0,045
0,045
0,045

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,050
0,050
0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

@DC=
10,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,065
0,062
0,052
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,065
0,047
0,047
0,047

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035

0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065

0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065
0,065

gDC=
12,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,070
0,060
0,060
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,070
0,050
0,050
0,050

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,080
0,080
0,070
0,070
0,080
0,080
0,080
0,080

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

@DC=
16,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,090
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,070
0,090
0,070
0,070
0,070

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,120
0,120
0,090
0,090
0,120
0,120
0,120
0,120

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120

@DC=
20,0 mm

a

e

0,05
xDC

f

z

mm

0,120
0,100
0,100
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,120
0,080
0,080
0,080

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

0,140
0,140
0,120
0,120
0,140
0,140
0,140
0,140

0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
0,140
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WNT \ Performance

Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - SilverLine - radijusno glodalo - 50 990 ...

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
241
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
43
4.4
4.5
4.6
4.7

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Dugacki

Ve
m/min
120
120
130
85
110

155
145
155
145
155
145
155
145

170
145
170
145
145
240
180

Ap maks X

DC

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
10
1,0
10
1,0
1,0

1,0
1,0

10
10
1,0
1,0

@DC=4,0mm @DC=5,0mm @DC=6,0mm @ DC=8,0mm @ DC=10,0mm @DC=12,0mm
ae ae aE ae ae ae
0= 0;3- | 06-" | 0= |03 0,6= [0~ 03- | 06- 0i-" 03~ [06- 01~ 03 06- | 01- | 03 " 06-
0,2 04 1,0 02 04 1,0 02 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0 0,2 04 1,0

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
f f f f f f

z z z z z z

mm mm mm mm mm mm

0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047 0,100 0,080 0,050
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,100 0,080 0,050
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047 0,100 0,080 0,050
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040
0,030 0,024 0,015 0,036 0,029 0,018 0,044 0,035 0,022 0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040

0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030
0,020 0,016 0,010 0,024 0,019 0,012 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030

0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047 0,100 0,080 0,050
0,060 0,048 0,030 0,070 0,056 0,035 0,080 0,064 0,040 0,090 0,072 0,045 0,094 0,075 0,047 0,100 0,080 0,050
0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070
0,070 0,056 0,035 0,088 0,070 0,044 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,130 0,104 0,065 0,140 0,112 0,070

0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,040 0,032 0,020 0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060

0 Kut uranjanja za glodanje pod nagibom i spiralno glodanje: 3°
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Podaci o rezanju

- gruba obrada
@ DC =16,0 mm @DC=20,0mm
ae ElE
0,1- 0;3- 0,6- 0,1- 0,3- 0,6-
0,2 0,4 1,0 0,2 0,4 1,0

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

xDC xDC xDC xDC xDC xDC
f f

z z

mm mm

0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,120 0,096 0,060 0,140 0,112 0,070
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060

0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050
0,080 0,064 0,040 0,100 0,080 0,050

0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120
0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,140 0,112 0,070 0,160 0,128 0,080
0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120
0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120
0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120
0,180 0,144 0,090 0,240 0,192 0,120

0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
0,160 0,128 0,080 0,240 0,192 0,120
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Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - SilverLine - ¢eono torusno glodalo

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

Dugacki

240
200

170

250
230
200
180
220
210
220
210

250
250

120
8
80

iznimno dugacko

Ve
m/min
175
185
190
160
170
150
160
135

145
135
135
105

200
185
160
145
175
170
175
170

200
200

95
75
65

Apmaks X

DC

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,03
0,03
0,03
0,03

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,03
0,03

0,03
0,03
0,03

@ DC=6,0mm @DC=8,0mm @ DC=10,0mm @DC=12,0mm @ DC =16,0 mm
ae ae ae ae ae
01- 03- 01~ | 0;3- 01- 03- 0,1-" | 0;3- 01- 03-
02 04 U5 02 o0a %% 02 oa 0 02 oa B 02 o0a %
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
fZ fZ fz fZ fZ
mm mm mm mm mm

0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450

0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450

0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450

0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450

0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450
0,380 0,304 0,190 0,500 0,400 0,250 0,600 0,480 0,300 0,700 0,560 0,350 0,900 0,720 0,450

0,220 0,176 0,110 0,300 0,240 0,150 0,400 0,320 0,200 0,500 0,400 0,250 0,700 0,560 0,350
0,220 0,176 0,110 0,300 0,240 0,150 0,400 0,320 0,200 0,500 0,400 0,250 0,700 0,560 0,350
0,220 0,176 0,110 0,300 0,240 0,150 0,400 0,320 0,200 0,500 0,400 0,250 0,700 0,560 0,350

0 Kut uranjanja za glodanje pod nagibom i spiralno glodanje: 3°
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Podaci o rezanju

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

50989 ...

@ DC=20,0mm

a

01- 0,3-
0.2 04
xDC xDC

f

z

mm

1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550

05
xDC

1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550

1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550

1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550

1,100 0,880 0,550
1,100 0,880 0,550

0,900 0,720 0,450
0,900 0,720 0,450
0,900 0,720 0,450
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WNT \ Performance

VHM glodala
Uvod

Sadrzaj
Pregled 80
Proizvodni program 81-84
Podaci o rezanju 85-89
Napomene za montazu 90
Pregled
VHM glodalo
visokog pomaka
CTPX225 81
CTC5240 81
Cilindriéni drZak
) HA/ HB

Vijcani adapter,
oblik A

W

g Vijcani adapter,

@. oblik B

80

WNT \ Performance

Alati vrhunske kvalitete za vrhunske radne ucinke.

Alati vrhunske kvalitete iz linije proizvoda WNT Performance
koncipirani su za specijalne primjene i odlikuju se izvanrednim
radnim karakteristikama. Ako u svojoj proizvodn;ji postavite
najviSe zahtjeve u smislu radnog ucinka te o¢ekujete najbolje
moguce rezultate, preporu¢amo vrhunske alate iz ove linije
proizvoda.

VHM torusno glodalo VHM radijusno glodalo i) glo_dalo_ 2
zagladivanje
81 82 82
81 82
83
84
84
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VHM glodala
Sustav s izmjenjivim glavama

MultiLock - Torusno glodalo

A KLG = veli¢ina spojke

ZEFP -

N@%aJ

=4

CTC5240 CTPX225

:
2
g
o)
2
2
g

T 11N
S
Edi!
14 o
Tvornicki standard ~ Tvornicki standard
(NEW [RUPRRS NEW T
DC RE APMX | LPR | ZEFP Artikl br. Artikl br.
KLG 53805 ... 53 806 ...
mm | mm mm | mm EUR EUR
12 02 | EL12 | 3,0 5 4 4490 01205 39,90 01205
16 0,3 | EL16 | 45 7 4 59,90 01607 54,90 01607
20 0,3 | EL20 | 6,0 8 5 74,90 02008 69,90 02008
25 05 | EL25 | 8,0 10 6 84,90 02510 79,90 02510
Celik °
Nehrdajuci celik o
Lijevano zeljezo )
Nezeljezni metali o
Visokootporan na toplinu ®
Kaljeni celik
MultiLock - Glodalo visokog posmaka
A KLG = veli¢ina spojke
A 13 =za programirani radijus kuta
@ - m HFC | [ CTC5240 CTPX225
ZEFP
o deih

LEE -

APMX

LPR

Tvornicki standard  Tvornicki standard

E we [EW w2
DCX APMX | LPR | ZEFP Artikl br. Artikl br.
KLG | 13 53 801 ... 53802 ...
mm mm | mm | mm EUR EUR
12 | EL12 | 07 0,5 4 5 49,90 01202 44,90 01202
16 | EL16 | 1,2 0,8 5 6 64,90 01605 59,90 01605
20 | EL20 | 1,2 0,8 6 6 74,90 02005 69,90 02005
25 | EL25 | 1,2 0,8 7 6 89,90 02505 84,90 02505
Celik °
Nehrdajuci Celik o
Lijevano Zeljezo )
Nezeljezni metali
°

Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik
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VHM glodala
Sustav s izmjenjivim glavama

MultiLock - Radijusno glodalo

A KLG = veli¢ina spojke

N

ZEFP

7 e

1

APMX
LPR

DC

CTC5240 CTPX225

:
2
g
o)
2
2
g

Tvornicki standard  Tvornicki standard

(NEW JATPR NEW [P
DC APMX | LPR | ZEFP Artikl br. Artikl br.
KLG 53803... 53804 ...
mm mm | mm EUR EUR
12 | EL12 | 70 9 4 49,90 01200 44,90 01200
16 | EL16 | 9,5 12 4 64,90 01600 59,90 01600
20 | EL20 | 120 | 15 4 79,90 02000 74,90 02000
25 | EL25 | 16,0 | 19 4 89,90 02500 84,90 02500
Celik °
Nehrdajuci celik )
Lijevano zeljezo )
Nezeljezni metali o
Visokootporan na toplinu ®
Kaljeni celik
MultiLock - Glodalo za zagladivanje
A KLG = veli¢ina spojke
N % — CTPX225
ZEFP
DRAGONSKIN

o

[T M
o
B
45° =
ﬁ z
DC
DCX
Tvornicki standard
NEW U
DCX APMX | DC | LPR | ZEFP Artikl br.
KLG 53 800...
mm mm mm | mm EUR
12 | EL12 4 4 8 4 45,90 01200
16 | EL16 6 4 12 4 60,90 01600
Celik °
Nehrdajuci celik )
Lijevano zeljezo )
o

Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

82
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Sustav s izmjenjivim glavama

MultiLock - Drzac

A KLG = veli¢ina spojke

BD_1

i

il

i

il

i

i

il

it

i

il
DCONMS
f—————

4

LPR a
OAL

Celik Celik
A8 (O3
 NEW NI | NEW NI
KLG BD_1 | DCONMS | OAL | LPR Artikl br. Artikl br.
84 050 ... 84051 ...
mm mm mm mm EUR EUR
EL12 1 12 66 20 98,00 01200 98,00 01200
EL16 15 16 75 25 107,00 01600 107,00 01600
EL20 19 20 77 25 117,00 02000 117,00 02000
EL25 24 25 87 30 129,00 02500 129,00 02500
Y7 2A/28 2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
— ” e e Ny -
Siljak Navojna uti¢nica Vijak s TORX®- D-klju¢ Pasta Molykote Stezni vijak Momentni odvijacé
cilindriénom |zmjenjiva o$trica
glavom
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
80398.. 70950.. 70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..
Za artikl br. EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR

84 05101200/ 84 050 01200 5,15 03500 5,66 42100 1,11 42000 526 054 9,15 120 4,38 303
8405101600 / 84 050 01600 5,15 04500 6,79 42400 1,34 42300 526 055 9,80 121 4,38 303
8405102000 / 84 050 02000 5,15 04500 6,79 42400 1,34 42300 5,26 055 9,80 121 4,38 303
84051 02500 / 84 050 02500 3,80 06000 6,28 42700 1,65 42600 5,26 055 9,80 121 4,38 303

3,61 41900 13190 193
4,53 42200 131,90 193
4,53 42200 131,90 193
8,64 42500 13190 193
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Sustav s izmjenjivim glavama

Vijcani adapter, tip A
A KLG = veli¢ina spojke
A Zaglodalo visokog posmaka i torusno glodalo

DRVS
: W
3 i 52
|| 2 Qv
LPR
OAL
[EW w1
KLG BD_1 |THSZMS| OAL | LPR |DCONMS| DRVS Artikl br.
84052 ...
mm mm mm mm mm EUR
EL12 1 M6 28 13 6,5 9 103,00 01200
EL16 15 M8 33 14 8,5 12 112,00 01600
EL20 19 M10 37 18 10,5 15 122,00 02000
EL25 24 M12 42 20 12,5 17 143,00 02500
Y7 2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
— ” e . Ny ——
Siljak Navojna uticnica TORX®- D-klju¢ Pasta Molykote Stezni vijak Momentni odvijaé
|zmjenjiva o$trica
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
80398.. 70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950...
Za artikl br. EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
84 052 01200 5,15 03500 5,66 42100 5,26 054 9,15 120 438 303 3,81 41900 131,90 193
84 052 01600 5,15 04500 6,79 42400 526 055 9,80 121 438 303 453 42200 131,90 193
84 052 02000 5,15 04500 6,79 42400 5,26 055 9,80 121 4,38 303 453 42200 131,90 193
84 052 02500 3,80 06000 6,26 42700 5,26 055 9,80 121 438 303 8,64 42500 131,90 193
Vijcani adapter, tip B
A KLG = veli¢ina spojke
A Zaradijusno glodalo i glodalo za zagladivanje
DRVS
4 ] X
a | 17 N CZ) W
s = £8 .
= 7 ,?0 N
LPR X
OAL -4
 NEW U
KLG BD_1 |THSZMS| OAL | LPR |DCONMS| DRVS Artikl br.
84 053 ...
mm mm mm mm mm EUR
EL12 1 M6 28 13 6,5 9 115,00 01200
EL16 15 M8 33 14 8,5 12 125,00 01600
EL20 20 M10 37 18 10,5 15 135,00 02000
EL25 25 M12 42 20 12,5 17 159,00 02500
W1 W1 Y7 Y7 2A/28 Y7
v 1 Ill' I\ S — - /\‘ “
Stezni vijak Prihvatna ¢ahura TORX®- D-klju¢ Pasta Molykote Momentni odvija¢
Izmjenjiva ostrica
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
84950.. 84950.. 80950.. 80950.. 70950.. 80950..
Za artikl br. EUR EUR EUR EUR EUR EUR
84053 01200 40,00 18600 86,00 18000 5,26 054 9,15 120 438 303 131,90 193
8405301600 43,50 18800 93,50 18100 5,26 055 9,80 121 438 303 131,90 193
84 053 02000 47,00 18700 101,00 18200 5,26 055 9,80 121 438 303 131,90 193
84 053 02500 55,00 18900 119,00 18300 526 055 9,80 121 438 303 131,90 193
84
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Podaci o rezanju

Primjeri materijala za rezne tablice podataka

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Materijal

Opéi konstrukcijski celik

Strojni celik

Celik za cementiranje nelegirani
Celik za cementiranje legirani
Kaljeni ¢elik nelegirani

Kaljeni ¢elik nelegirani

Kaljeni celik legirani

Kaljeni ¢elik legirani

Lijevani celik

Nitrirani Celik

Nitrirani éelik

Celik za valjkaste lezajeve
Opruzni éelik

Celik za brzu obradu

Alatni ¢elik za hladnu obradu
Alatni éelik za vruéu obradu
Lijevani ¢elik nehrdajuéi sulfurirani
Nehrdajudi celik, feritni
Nehrdajuéi ¢elik, martenzitni
Nehrdajuci celik, feritni/martenzitni
Nehrdajudi ¢elik, austenitni/feritni
Nehrdajudéi éelik, austenitni

Celik otporan na toplinu

Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom
Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom

Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, crni
Temperirani lijev, crni

Aluminij (nelegirani, nisko legirani)
Legure aluminija < 0,5 % Si
Legure aluminija 0,5-10 % Si
Legure aluminija 10-15 % Si
Legure aluminija > 15 % Si

Bakar (nelegirani, nisko legirani)
Kovane legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Mesing s kratkim strugotinama, bronca, crveni lijev

Mesing s dugim strugotinama
Termoplasti

Duromeri

Plastika oja¢ana vlaknima
Magnezij i legure magnezija
Grafit

Volfram i legure volframa
Molibden i legure molibdena
Cisti nikal

Legure nikla

Legure nikla

Legure nikla i molibdena
Legure nikla i kroma

Legure kobalta i kroma
Legure visokootporne na toplinu
Legure nikla, kobalta i kroma
Cisti titanij

Legure titanija

Legure titanija

Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

Cvrstoca Broj
N/mm2/HB/HRC Materijala
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm2 1,0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm2 1.5131
<1300 N/mm? 15755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm? 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm? 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 1.4034
<1100 N/mm? 14313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 1.4747
100-350 N/mm?  0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm?  0.7040
500-900 N/mm2 07060
270-450N/mm?  0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm2 3.2315
<400 N/mm2 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm2 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm2 2.0335

PP
<850 N/mm? 35200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2.4711
<1300 N/mm? 14718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

Oznaka materijala

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Pojacano staklenim

vlaknima

Broj
materijala
1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Oznaka materijala

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20
TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**Pojacano ugljikovim

vlaknima

Broj
materijala
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Oznaka materijala

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***Pojacano aramidnim

vlaknima
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Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - MultiLock - torusno glodalo

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
112
113
1.14
1.15
1.16
241
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7

5.10

86

CTC5240

Ve
m/min

CTPX225

Ve
m/min
180
200
180
150
160
140
140
100
140
120
100
90
70

160
220

@DC=12mm

@ DC=16 mm

@ DC=20 mm

@ DC=25mm

[} O
1. Odabir Prikladan

a,=0,1-0,3xDCa,=0,3-0,6xDC a,=0,1-0,3xDC a,= 0,3-0,6 xDC a,= 0,1-0,3xDC a,= 0,3-0,6 xDC a,= 0,1-0,3x DC a,= 0,3-0,6 x DC

a,max.=3mm
f, f,
mm mm
0,08 0,05
0,09 0,06
0,08 0,05
0,07 0,04
0,09 0,05
0,07 0,04
0,09 0,05
0,06 0,03
0,08 0,05
0,06 0,03
0,05 0,03
0,06 0,03
0,06 0,03
0,05 0,03
0,05 0,03
0,07 0,06
0,06 0,05
0,06 0,05
0,04 0,03
0,05 0,04
0,05 0,04
0,04 0,03
0,09 0,06
0,08 0,05
0,09 0,05
0,07 0,04
0,09 0,05
0,08 0,05
0,09 0,05
0,07 0,04
0,05 0,03
0,09 0,06
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,07 0,04
0,10 0,05
0,10 0,05
0,07 0,04

a,max.=4,5mm

f

z

mm

011
013
0,11
0,10
012
0,10
0,12
0,08
0,11
0,08
0,07
0,08
0,08

0,07
0,07
0,09
0,08
0,08
0,06
0,07
0,07
0,06
013
0,11
012
0,10
0,12
0,11
0,12
0,10

0,07
013

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,15
0,15
0,10

f

z

mm

0,07
0,08
0,07
0,06
0,07
0,06
0,07
0,05
0,07
0,05
0,04
0,05
0,05

0,04
0,04
0,08
0,07
0,07
0,05
0,06
0,06
0,05
0,08
0,07
0,07
0,06
0,07
0,07
0,07
0,06

0,04
0,08

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,08
0,08
0,06

a,max.=6mm
f, f,
mm mm
0,14 0,08
0,16 0,10
0,14 0,08
0,13 0,08
0,15 0,09
0,13 0,08
0,15 0,09
0,10 0,06
0,14 0,08
0,10 0,06
0,09 0,06
0,10 0,06
0,10 0,06
0,09 0,06
0,09 0,06
0,12 0,10
0,10 0,09
0,10 0,09
0,08 0,07
0,09 0,08
0,09 0,08
0,08 0,07
0,16 0,10
0,14 0,08
0,15 0,09
0,13 0,08
0,15 0,09
0,14 0,08
0,15 0,09
0,13 0,08
0,09 0,06
0,16 0,10
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,15 0,08
0,20 0,11
0,20 0,11
0,15 0,08

a,max.=8mm
f, f,
mm mm
0,15 0,08
0,18 0,10
0,15 0,08
0,14 0,08
0,17 0,09
0,14 0,08
0,17 0,09
0,11 0,06
0,15 0,08
0,11 0,06
0,10 0,06
0,11 0,06
0,11 0,06
0,10 0,06
0,10 0,06
0,13 0,10
0,11 0,09
0,11 0,09
0,09 0,07
0,10 0,08
0,10 0,08
0,09 0,07
0,18 0,10
0,15 0,08
0,17 0,09
0,14 0,08
0,17 0,09
0,15 0,08
0,17 0,09
0,14 0,08
0,10 0,06
0,18 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
0,17 0,10
017 0,10
0,22 0,13
0,22 0,13
0,17 0,10

§

£ F 4
E 5 =
[} o o
[ ] (o] (o]
[ ] (o] (o]
[} o o
[} o o
[ ] (o] (o]
[ ] (o] (o]
[ ] (o] (o]
[ ] (o] (o]
[} (o) o
[} o o
[ ] (o] (o]
[ ] (o] (o]
[ ] (o] (o]
[ ] (o] (o]
[ ] (o]
[ ] (o]
[ ] (o]
[ ] (o]
[ ] (o]
[ ] (o]
[ ] (o]
[ ] (o] (o]
[ ] (o] (o]
[ ] (o] (o]
[ ] (o] (o]
[ ] (@] (@]
[ ] (o] O
[ ] (o] (o]
[ ] (o] (o]
[ ] (o]
[ ] (o]
[ ]

[ ]

[ ]

[ ]

[ ]

[ ]

[ ]

[ ]

[ ]

[ ]

[ ]
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Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - MultiLock - HFC glodalo

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4

1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1

2.3
24
2.5
2.6

3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.

4.3
4.4

4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5

5.7
5.8

5.10
5.11
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

CTC5240

Vo
m/min

CTPX225

Vo
m/min
200
220
200
170
180
150
150
110
150

cuttingtools.ceratizit.com

01°0,2

@DC=12mm

a= a= a=
03-04 06-10
xDC xDC xDC

a,max.=0,5mm

f f f

z z 2

mm mm mm
060 048 035
071 057 042
060 048 035
055 044 032
066 052 038
055 044 032
066 052 038
044 035 026
060 048 035
044 035 026
039 031 023
044 035 026
044 035 026
039 031 023
039 031 023
074 059 043
066 052 038
066 052 038
049 039 029
057 046 034
057 046 034
049 039 029
071 0567 042
060 048 035
066 052 038
055 044 032
066 052 038
060 048 035
066 052 038
055 044 032
024 020 015
024 020 015
024 020 015
024 020 015
024 020 015
024 020 015
024 020 015
024 020 015
033 026 018
033 026 018
024 020 015

@ DC=16 mm

ae: ae: ae:
01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC

a,max.=0,8mm

f f f

z z z

mm mm mm
084 062 040
099 073 047
084 062 040
076 056 0,36
092 068 044
076 056 0,36
092 068 044
061 045 029
084 062 04
061 045 029
054 040 025
061 045 029
061 045 029
054 040 025
054 040 025
103 076 048
092 068 044
092 068 044
069 051 033
081 060 038
081 060 038
069 051 033
099 073 047
084 062 04
092 068 044
076 056 0,36
092 068 044
084 062 04
092 068 044
076 056 0,36
026 020 014
026 020 014
026 020 0714
026 020 0714
026 020 014
026 020 0714
026 020 0714
026 020 014
035 026 0716
035 026 0716
026 020 0714

@ DC=20 mm

ae: ae: aE:
01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC

a,max.=0,8mm

f f f

z z z

mm mm mm
108 079 050
128 094 060
108 079 050
099 073 046
118 087 055
099 073 046
118 087 055
079 058 037
108 079 050
079 058 037
069 051 033
079 058 037
079 058 037
069 051 033
069 051 033
133 098 062
118 087 055
118 087 055
088 065 042
103 076 048
103 076 048
088 065 042
128 094 0,60
108 079 050
118 087 055
099 073 046
118 087 0,55
108 079 050
118 087 055
099 073 046
028 024 0719
028 024 0719
028 024 0719
028 024 0719
028 024 019
028 024 0719
028 024 0719
028 024 019
037 030 022
037 030 022
029 024 019

a=

0,1-0,2

xDC

mm

119
141
119
1,09
1,30
1,09
1,30
0,87
119
0,87
0,76
0,87
0,87

0,76
0,76
1,46
1,30
1,30
097
113
113
0,97
1,41
119
1,30
1,09
1,30
1,19
1,30
1,09

0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,39
0,39
0,31

@ DC=25mm

867 ae:
03-04 06-10
xDC xDC

a,max.= 0,8 mm

f f

z z

mm mm
085 050
101 060
085 050
078 046
093 055
078 046
0;987 0i55
062 037
085 050
062 037
055 033
062 037
062 037
055 033
055 033
1,04 0,62
093 055
093 055
070 042
081 048
081 048
070 042
101 060
085 050
093 | 055
078 046
093 055
085 050
093 055
078 046
026 021
026 021
026 021
026 021
026 021
026 021
026 021
026 021
032 024
032 024
026 021

[ ] o
1. Odabir Prikladan

5
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[ ) o o
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[ ] (] (]
[ ] (o] (o]
[ ] (o] (o]
[ ) o o
[ ] (o] (o]
[ ] (o]
[ ] (o]
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[ ] (o]
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87



WNT \ Performance

Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - MultiLock - radijusno glodalo

[ ] o
1. Odabir Prikladan

@gDC=12mm @DC=16mm ©@ODC=20mm @ DC=25mm

CICo280 CIpxz 08600 0?6{3%00 ofééi”nc oﬁééi”nc 3
Indeks h Ve f f, f, f, § g <
m/min m/min mm mm mm mm 5 & =
1.1 180 0,12 0,15 0,18 0,20 ° o o
1.2 200 0,13 0,17 0,21 0,23 [ o o
1.3 180 0,12 0,15 0,18 0,20 [ () ()
1.4 150 0,10 0,13 0,16 0,18 ° o o
1.5 160 0,13 0,16 0,19 0,21 ° o o
1.6 140 0,10 0,13 0,16 0,18 ° (o) (o)
1.7 140 0,13 0,16 0,19 0,21 [ (0] (0]
1.8 100 0,09 0,10 0,13 0,14 ° o o
1.9 140 0,12 0,15 0,18 0,20 [ o o
1.10 120 0,09 0,10 0,13 0,14 o o o
1.11 100 0,07 0,09 0,11 0,12 ° o o
1.12 90 0,09 0,10 0,13 0,14 [} o) o)
1.13 70 0,09 0,10 0,13 0,14 ° o o
1.14
1.15 80 0,07 0,09 0,11 0,12 [ (e} (e}
1.16 80 0,07 0,09 0,11 0,12 ° o) o)
2.1 60 0,10 0,12 0,15 0,17 ° o
2.2 60 0,09 0,10 0,13 0,14 ° ¢}
2.3 50 0,09 0,10 0,13 0,14 ° e}
2.4 40 0,06 0,08 0,10 0,11 ° ¢}
2.5 50 0,07 0,09 011 0,12 ° ¢}
2.6 50 0,07 0,09 0,11 0,12 ° o
2.7 40 0,06 0,08 0,10 01 ° o
3.1 150 0,13 0,17 0,21 0,23 ° (o) (o)
3.2 120 0,12 0,15 0,18 0,20 o o o
3.3 140 0,13 0,16 0,19 0,21 ) (o) (o)
3.4 120 0,10 0,13 0,16 0,18 ° o o
3.5 120 0,13 0,16 0,19 0,21 ) o o
3.6 100 0,12 0,15 0,18 0,20 ° ¢} ¢}
3.7 120 0,13 0,16 0,19 0,21 o o o
3.8 100 0,10 0,13 0,16 0,18 ° o o
41 500 0,20 0,25 0,30 0,33 ° ¢}
4.2 450 0,20 0,25 0,30 0,33 ° ¢}
4.3 380 0,19 0,24 0,28 0,31 ° ¢}
4.4 300 0,18 0,22 0,27 0,30 ° ¢}
4.5 150 0,16 0,20 0,24 0,26 ° ¢}
4.6 250 0,13 0,16 0,19 0,21 ° e}
4.7 200 0,12 0,15 0,18 0,20 o ¢}
4.8 220 0,10 0,12 0,15 0,17 ° (o)
4.9 200 0,07 0,09 0,11 0,12 ° (o)
410 160 0,07 0,09 0,11 0,12 ° ¢}
411 220 0,13 0,17 0,21 0,23 ° ¢}
412 190 0,13 0,17 0,21 0,23 ° ¢}
413
414
4.15
4.16
417
418
419
5.1 120 0,08 0,11 0,16 0,17 °
5.2 80 0,08 0,11 0,16 0,17 °
5.3 80 0,08 0,11 0,16 0,17 °
5.4 60 0,08 0,11 0,16 0,17 °
5.5 60 0,08 0,11 0,16 0,17 o
5.6 60 0,08 011 0,16 0,17 o
5.7 60 0,08 0,11 0,16 0,17 °
5.8 60 0,08 0,11 0,16 0,17 °
5.9 140 0,11 0,16 0,21 0,22 [
5.10 120 0,11 0,16 0,21 0,22 [ )
5.11 100 0,08 0,11 0,16 0,17 °
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
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Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - MultiLock - glodalo za zagladivanje

Indeks

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21

2.2
2.3
24
25
2.6
2.7

5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

CTPX225

Ve
m/min
200
220
200
170
180
150
150
110
150
130

420
330
170
280
220
240
220
180
240
210

@DC=12mm

a,=0,1-0,2xDC
a,max.=4mm

f

z

mm

0,09
0,11
0,09
0,08
0,10
0,08
0,10
0,07
0,09
0,07
0,06
0,07
0,07

0,06
0,06
0,08
0,07
0,07
0,05
0,06
0,06
0,05
0,11
0,09
0,10
0,08
0,10
0,09
0,10
0,08
0,16
0,16
0,15
0,14
0,13
0,10
0,09
0,08
0,06
0,06
01
011

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=16 mm

a;=0,1-0,2xDC
a,max.=6mm

f

z

mm

0,12
0,14
0,12
011
0,13
0,11
0,13
0,09
0,12
0,09
0,08
0,09
0,09

0,08
0,08
0,10
0,09
0,09
0,07
0,08
0,08
0,07
0,14
0,12
013
0,11
013
0,12
0,13
0,11
0,21
0,21
0,20
0,19
017
0,13
0,12
0,10
0,08
0,08
0,14
0,14

[
1. Odabir

® 00000000 0 06 06 0 nui

OO O0OO0OO0OO0OO0OO0OOO O O O stlacenizrak

o O

O0O0O0OO0OO0OO0O

o
Prikladan

OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO O MMS

OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0O0
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WNT \ Performance _ VHMglodala
Tehnicke informacije

Napomene za montazu

Prikaz montaze MultiLock prihvata cilindricnog drsSka

T o
s £ e A Z
e, S o
G S

a Prihvat cilindri¢nog drSka moze se univerzalno primijeniti. Glodalo visokog posmaka i torusno glodalo MultiLock ovdje se s pomocu
navojne uti¢nice i steznog vijka ucvrscuju s prednje strane. Radijusno glodalo i glodalo za zagladivanje MultiLock pritezu se putem vratila
s jednim vijkom s cilindricnom glavom.

Prikaz montaze vijcanog adaptera MultiLock

TipA TipB

a Vij¢ani adapter tipa A upotrebljava se za MultiLock glodalo a Vijcani adapter tipa B ima dvodijelni dizajn i moZe se upotrebljavati
visokog posmaka i torusno glodalo. Oni se priévrScuju s prednje za MultiLock radijusna glodala i glodala za zagladivanie.
strane s pomocu navojne uticnice i steznih vijaka. Oni se pricvrScuju steznim vijkom sa straznje strane.

Stezni vijak istovremeno sluZi i za uvrtanje u prihvat alata.

0 Detaljna uputstva za instalaciju prilazu se vlasnicima.

Prevlake

Prevlaka na bazi TiB2

HIT 43 GPa ~ 4300 HV0,05

Koeficijent trenja po ¢eliku 0,3

Maksimalna temperatura primjene 1000 °C

CTC5240

> > > >

Prevlaka na bazi AITiN

HIT 35 GPa ~ 3500 HV0,05

Koeficijent trenja po ¢eliku 0,5

Maksimalna temperatura primjene 1000 °C

CTPX225

> > > >
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

CircularLine - Vretenasto glodalo

A Drobilica strugotina 0,9 x DC

cor || Ry
UNI v 90 HPC DPX72S
s ZEFP
DRAGONSKIN
w DCONMS
| J
T » ’
\ 4
— A\ | N
‘ —
" T
> g
o
<
l S
~-DC ==,
Tvornicki standard
(O3
NEW I
DC . |RE.ops| APMX | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br.
53593
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
6,0 0,2 31 39 75 6 5 59,92 06402
6,0 1,0 31 39 75 6 5 59,92 06410
6,0 1,5 31 39 75 6 5 59,92 06415
8,0 0,2 4 49 85 8 5 69,07 08402
8,0 1,0 4 49 85 8 5 69,07 08410
8,0 1,5 4 49 85 8 5 69,07 08415
8,0 2,0 4 49 85 8 5 69,07 08420
10,0 | 0,2 51 60 100 10 5 95,36 10402
10,0 | 1,0 51 60 100 10 5 95,36 10410
10,0 | 15 51 60 100 10 5 95,36 10415
10,0 | 16 51 60 100 10 5 95,36 10416
10,0 | 2,0 51 60 100 10 5 95,36 10420
12,0 | 0,2 61 70 115 12 5 118,20 12402
12,0 | 1,0 61 70 115 12 5 118,20 12410
12,0 | 15 61 70 115 12 5 118,20 12415
12,0 | 16 61 70 115 12 5 118,20 12416
12,0 | 2,0 61 70 115 12 5 118,20 12420
12,0 | 3,0 61 70 115 12 5 118,20 12430
14,0 | 0,2 71 81 126 14 5 118,20 14402
14,0 | 1,0 71 81 126 14 5 242,80 14410
14,0 | 15 71 81 126 14 5 242,80 14415
14,0 | 16 71 81 126 14 5 242,80 14416
14,0 | 2,0 71 81 126 14 5 242,80 14420
14,0 | 3,0 71 81 126 14 5 242,80 14430
16,0 | 0,2 81 92 140 16 5 240,20 16402
16,0 | 1,0 81 92 140 16 5 240,20 16410
16,0 | 15 81 92 140 16 5 240,20 16415
16,0 | 16 81 92 140 16 5 240,20 16416
16,0 | 2,0 81 92 140 16 5 240,20 16420
16,0 | 3,0 81 92 140 16 5 240,20 16430
16,0 | 4,0 81 92 140 16 5 240,20 16440
18,0 | 0,2 91 102 | 150 18 5 274,70 18402
18,0 | 1,0 91 102 | 150 18 5 274,70 18410
18,0 | 15 91 102 | 150 18 5 274,70 18415
18,0 | 16 91 102 | 150 18 5 274,70 18416
18,0 | 2,0 91 102 | 150 18 5 274,70 18420
18,0 | 3,0 91 102 | 150 18 5 274,70 18430
18,0 | 4,0 91 102 | 150 18 5 274,70 18440
20,0 | 02 | 102 | 113 | 163 20 5 331,70 20402
20,0 | 1,0 | 102 | 113 | 163 20 5 331,70 20410
20,0 | 15 | 102 | 113 | 163 20 5 331,70 20415
20,0 | 16 | 102 | 113 | 163 20 5 331,70 20416
20,0 | 20 | 102 | 113 | 163 20 5 331,70 20420
20,0 | 30 | 102 | 113 | 163 20 5 331,70 20430
20,0 | 40 | 102 | 113 | 163 20 5 331,70 20440
Celik °
Nehrdajuci celik )
Lijevano zeljezo )
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu ]

Kaljeni celik

92
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Podaci o rezanju

Primjeri materijala za rezne tablice podataka

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Materijal

Opéi konstrukcijski celik

Strojni celik

Celik za cementiranje nelegirani
Celik za cementiranje legirani
Kaljeni ¢elik nelegirani

Kaljeni ¢elik nelegirani

Kaljeni celik legirani

Kaljeni ¢elik legirani

Lijevani celik

Nitrirani Celik

Nitrirani éelik

Celik za valjkaste lezajeve
Opruzni éelik

Celik za brzu obradu

Alatni ¢elik za hladnu obradu
Alatni éelik za vruéu obradu
Lijevani ¢elik nehrdajuéi sulfurirani
Nehrdajudi celik, feritni
Nehrdajuéi ¢elik, martenzitni
Nehrdajuci celik, feritni/martenzitni
Nehrdajudi ¢elik, austenitni/feritni
Nehrdajudéi éelik, austenitni

Celik otporan na toplinu

Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom
Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom

Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, crni
Temperirani lijev, crni

Aluminij (nelegirani, nisko legirani)
Legure aluminija < 0,5 % Si
Legure aluminija 0,5-10 % Si
Legure aluminija 10-15 % Si
Legure aluminija > 15 % Si

Bakar (nelegirani, nisko legirani)
Kovane legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Mesing s kratkim strugotinama, bronca, crveni lijev

Mesing s dugim strugotinama
Termoplasti

Duromeri

Plastika oja¢ana vlaknima
Magnezij i legure magnezija
Grafit

Volfram i legure volframa
Molibden i legure molibdena
Cisti nikal

Legure nikla

Legure nikla

Legure nikla i molibdena
Legure nikla i kroma

Legure kobalta i kroma
Legure visokootporne na toplinu
Legure nikla, kobalta i kroma
Cisti titanij

Legure titanija

Legure titanija

Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

Cvrstoca Broj
N/mm2/HB/HRC Materijala
<800 N/mm? 1.0037
<800 N/mm? 1.0718
<800 N/mm? 1.0401
<1000 N/mm? 1.7131
<850 N/mm2 1,0503
<1000 N/mm? 1.0601
<800 N/mm2 1.5131
<1300 N/mm? 15755
<850 N/mm? 0.9650
<1000 N/mm? 1.8504
<1200 N/mm? 1.8515
<1200 N/mm? 1.3505
<1200 N/mm? 1.5026
<1300 N/mm? 1.3344
<1300 N/mm? 1.2312
<1300 N/mm? 1.2343
<850 N/mm? 1.3941
<750 N/mm? 1.4510
<900 N/mm? 1.4034
<1100 N/mm? 14313
<850 N/mm? 1.4460
<750 N/mm? 1.4301
<1100 N/mm? 1.4747
100-350 N/mm?  0.6010
300-500N/mm?  0.6030
300-500N/mm?  0.7040
500-900 N/mm2 07060
270-450N/mm?  0.8035
500-650N/mm?  0.8055
300-450N/mm?  0.8135
500-800N/mm?  0.8155
<350 N/mm? 3.0255
<500 N/mm? 3.0515
<400 N/mm2 3.2315
<400 N/mm2 3.2581
<400 N/mm?
<350 N/mm2 2.0060
<700 N/mm? 2.0205
<200HB 2.0916
<300HB 2.0978
>300HB 21247
<600 N/mm? 2.0331
<600 N/mm2 2.0335

PP
<850 N/mm? 35200
2.4060
1.3912
<850 N/mm? 2.4360
2.4600
<1300 N/mm? 2.4886
<1300 N/mm? 2.4711
<1300 N/mm? 14718
<1400 N/mm? 2.4806
<900 N/mm? 3.7025
<700 N/mm? 37114
<1200 N/mm? 37164
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

Oznaka materijala

St 372

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

€60

50 MnSi 4
31NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6
31CrMo 12
100 Cr6 (W3)
558i7

56-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV5 1
G-X4CrNi 1813
X3CrTi17
X46Cr13
X3CrNi 134
X8 CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35

GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSii
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
Cuzn0,5

CuAl5
CuAIT1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X45CrSi93

SG-NiCr20Nb, Inconel 82

Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAI5V4

*Pojacano staklenim

vlaknima

Broj
materijala
1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Oznaka materijala

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20
TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**Pojacano ugljikovim

vlaknima

Broj
materijala
1.0060
1.0757
11141
1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

3.0256
3.3315
3.2134

21522
21366

2.0410
21080

3.5812

24068
1.3921
2.4858
24819
2.4816
2.4989
1.4980
2.4667
3.7064
37124
3.7154

Oznaka materijala

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15CrNi 6

€55

€50

42CrMo 4
48CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 1821
X 14 CrMosS 17

X2 CrNiMoN 2253
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5Cu1Mg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
LC-Ni99

Ni49

NiCr21Mo
NiMo16Cr15W
NiCr15Fe
CoCr20Niw

X5 NiCrTi 2615
SG-NiCr19NbMoTi
Ti99,5

TiCu2

TIAIBZr5

***Pojacano aramidnim

vlaknima
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Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - CircularLine - vretenasto glodalo -

) @DC=6,0mm @ DC=8,0mm @ DC=10,0mm @DC=12,0mm 0 DC =14,0 mm @DC=16,0mm

%’ a, a, a, a, a, a,

E % 0,05 01 0,05 01 0,05 0,1 0,05 01 0,05 0,1 0,05 01

g s xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

- = N N him N N N
Indeks re % L L f f, i L

m/min £ mm mm mm mm mm mm
1.1 230 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 013 009 0030 014 0710 0,032
1.2 230 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 013 009 0030 014 010 0,032
1.3 220 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 013 009 0030 014 010 0,032
1.4 220 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 013 009 0030 014 010 0,032
1.5 220 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 008 0028 013 0,09 0,030
1.6 210  50° 005 0,04 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
1.7 220 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
1.8 210  50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
1.9 210  50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
110 190 50° 6,00 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
1.1 190 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
112 190 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 0,08 0025 013 008 0028 013 0,09 0,030
113 190 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0,028 013 0,09 0,030

1.14
115 180 45° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 008 0,028 013 0,09 0,030
116 180 45° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 008 0,028 013 0,09 0,030
21 140 45° 004 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
22 130 45° 004 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
23 10  45° 004 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
24 10  45° 004 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
25 90 45° 0,04 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
2.6 90 45° 0,04 003 0009 005 003 0011 006 004 0014 008 006 0018 009 006 0020 009 0,07 0,021
2.7
3.1 230 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 013 009 0030 014 010 0,032
3.2 230 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 0412 009 0027 013 009 0030 014 010 0,032
3.3 230 50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 0412 009 0027 013 009 0030 014 010 0,032
3.4 210  50° 007 005 0015 008 006 0018 010 007 0022 012 009 0027 013 0,09 0030 014 010 0,032
3.5 210  50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
3.6 190 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
3.7 190 50° 005 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 0,08 0028 013 0,09 0,030
3.8 170 50° 0,05 004 0012 007 005 0016 009 006 0020 011 008 0025 013 008 0028 013 0,09 0,030
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
47

5.1 80 40° 0,02 0,02 0005 003 002 0006 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 0,06 004 0,013
5.2 60 40° 0,02 002 0005 003 002 0006 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 0,06 004 0,013
5.3 60 40° 0,02 002 0005 003 002 0006 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 0,06 004 0,013

5.9 100 40° 0,03 002 0007 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 007 004 0015 008 005 0,017
5.10 90 40° 0,03 0,02 0007 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 007 004 0015 008 005 0,017
5.11 80 40° 0,02 0,02 0,005 003 002 0006 004 003 0008 004 003 0010 005 004 0012 0,06 004 0,013

0 Dubina rezanja odgovara duljini o$trice
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Podaci o rezanju

CCR-UNI, iznimno dugacki

@ DC =18,0mm

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

0,14

0,14
0,14

0,14
0,14
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
012

0,16
0,16
0,16
0,16
0,14
0,14
0,14
0,14

0,07
0,07
0,07

0,09
0,09
0,07

0,11
0,11
0,11
0,11
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,10
0,10
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,11
0,11
0,11
0,11
0,10
0,10
0,10
0,10

0,05
0,05
0,05

0,07
0,07
0,05

N

0,035
0,035
0,035
0,035
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031

0,031
0,031
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026

0,035
0,035
0,035
0,035
0,031
0,031
0,031
0,031

0,016
0,016
0,016

0,021
0,021
0,016

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=20,0mm

017
017
017
017
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14

0,14
0,14
013
013
013
013
013
0,13

017
0,17
0,17
0,17
0,14
0,14
0,14
0,14

0,08
0,08
0,08

01
01
0,08

0,10

010
010

0,10
0,10
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

0,12
0,12
0,12
0,12
0,10
0,10
0,10
0,10

0,06
0,06
0,06

0,08
0,08
0,06

0,037
0,037
0,037
0,037
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032

0,032
0,032
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,037
0,037
0,037
0,037
0,032
0,032
0,032
0,032

0,018
0,018
0,018

0,024
0,024
0,018

[
1. Odabir

O O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OOO O O Emulja

® 0000 06 0O

OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0

® 000000000 0 0 O Sicenizak

o
Prikladan

OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0 O MM

O O

OO0OO0OO0OO0OO0OO0O0
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WNT \ Standard

Visokouginkovita glodala

Glodalo za grubu obradu

50
=R
NR | 5o @@ HPC || ) Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
) 0

\
\
N N

2
(¢]
DN ‘
o
5 VR
= =Y - sy
%
’
I
*LDCJL\C Hw DIN 6527 Tvornicki standard ~ TvorniCki standard
we(O 3 w3 ] (O3
(NEW IR (NEW IR NEW IR
DC ., | APMX | DN LH LPR | OAL |[DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br.
54000 ... 54015 ... 54 015 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
3 5 14 50 6 0,15 4 20,73 03100
3 8 2,8 12 21 57 6 0,15 4 20,76 03200
3 8 2,8 15 34 70 6 0,15 4 30,24 03400
4 8 18 54 6 0,15 4 20,67 04100
4 1 38 15 21 57 6 0,15 4 20,76 04200
4 1 3,8 20 34 70 6 0,15 4 30,24 04400
5 9 18 54 6 0,15 4 20,67 05100
5 13 48 17 21 57 6 0,15 4 20,76 05200
5 13 48 25 34 70 6 0,15 4 34,61 05400
6 10 18 54 6 0,15 4 20,67 06100
6 13 58 21 21 57 6 0,15 4 24,88 06200
6 13 58 30 34 70 6 0,15 4 39,19 06400
8 12 22 58 8 0,25 4 28,58 08100
8 19 77 27 27 63 8 0,25 4 31,09 08200
8 19 7 40 44 80 8 0,25 4 47,89 08400
10 14 26 66 10 0,25 4 35,53 10100
10 22 9,7 32 32 72 10 0,25 4 39,61 10200
10 22 9,7 50 54 94 10 0,25 4 65,41 10400
12 16 28 73 12 0,35 4 52,61 12100
12 26 11,6 38 38 83 12 0,35 4 64,26 12200
12 26 11,6 64 65 109 12 0,35 4 78,20 12400
16 22 34 82 16 0,35 4 90,22 16100
16 32 15,5 44 44 92 16 0,35 4 96,75 16200
16 32 15,5 80 84 132 16 0,35 4 147,40 16400
20 26 42 92 20 0,35 4 131,80 20100
20 38 19,5 54 54 104 20 0,35 4 143,40 20200
20 38 195 | 100 | 104 | 154 20 0,35 4 192,60 20400

Celik ° ° °
Nehrdajuci celik ) ) )
Lijevano Zeljezo o o o
Nezeljezni metali o o o
Visokootporan na toplinu ) ) )

Kaljeni celik
— v,/f, Stranica 97-99
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WNT \ Standard

Podaci o rezanju

Primjeri materijala za rezne tablice podataka

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Materijal

Opéi konstrukcijski celik

Strojni celik

Celik za cementiranje nelegirani
Celik za cementiranje legirani
Kaljeni ¢elik nelegirani

Kaljeni ¢elik nelegirani

Kaljeni celik legirani

Kaljeni ¢elik legirani

Lijevani celik

Nitrirani Celik

Nitrirani éelik

Celik za valjkaste lezajeve
Opruzni éelik

Celik za brzu obradu

Alatni ¢elik za hladnu obradu
Alatni éelik za vruéu obradu
Lijevani ¢elik nehrdajuéi sulfurirani
Nehrdajudi celik, feritni
Nehrdajuéi ¢elik, martenzitni
Nehrdajuci celik, feritni/martenzitni
Nehrdajudi ¢elik, austenitni/feritni
Nehrdajudéi éelik, austenitni

Celik otporan na toplinu

Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom
Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom

Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, crni
Temperirani lijev, crni

Aluminij (nelegirani, nisko legirani)
Legure aluminija < 0,5 % Si
Legure aluminija 0,5-10 % Si
Legure aluminija 10-15 % Si
Legure aluminija > 15 % Si

Bakar (nelegirani, nisko legirani)
Kovane legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Mesing s kratkim strugotinama, bronca, crveni lijev

Mesing s dugim strugotinama
Termoplasti

Duromeri

Plastika oja¢ana vlaknima
Magnezij i legure magnezija
Grafit

Volfram i legure volframa
Molibden i legure molibdena
Cisti nikal

Legure nikla

Legure nikla

Legure nikla i molibdena
Legure nikla i kroma

Legure kobalta i kroma
Legure visokootporne na toplinu
Legure nikla, kobalta i kroma
Cisti titanij

Legure titanija

Legure titanija

Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

Curstoca B"?.j Oznaka materijala
N/mm2/HB/HRC Materijala
<800 N/mm? 1.0037  St37-2
<800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb28
<800 N/mm? 1.0401 C15
<1000 N/mm? 1.7131 16 MnCr5
<850 N/mm? 1.0503 €45
<1000 N/mm? 1.0601 C60
<800 N/mm? 15131  50MnSi4
<1300 N/mm? 1.5755 31 NiCr14
<850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27
<1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6
<1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12
<1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3)
<1200 N/mm? 15026 55Si7
<1300 N/mm? 13344  S6-5-3
<1300 N/mm? 1.2312 40 CrMnMoS 86
<1300 N/mm? 12343  X38CrMoV51
<850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813
<750 N/mm? 14510 X3CrTi17
<900 N/mm? 14034 X46Cr13
<1100 N/mm? 14313 X3CrNi134
<850 N/mm? 14460 X8CrNiMo275
<750 N/mm? 14301  X5CrNi1810
<1100 N/mm? 14747 X80 CrNiSi 20
100-350 N/mm? 06010 GG-10
300-500 N/mm? 0.6030 GG-30
300-500 N/mm? 0.7040 GGG-40
500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60
270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35
500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55
300-450 N/mm? 08135 GTS-35
500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55
<350 N/mm? 3.0255 AI99,5
<500 N/mm? 3.0515  AlMn1
<400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1
<400 N/mm? 3.2581  G-AISi12
<400 N/mm? G-AISi17Cu4
<350 N/mm? 2.0060 E-Cu57
<700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5
<200HB 20916  CuAl5
<300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5
>300HB 21247  CuBe2F125
<600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pbl1,5
<600 N/mm? 2.0335 CuZn36 (Ms63)
PP Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*
<850 N/mm? 35200 MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
24060 Ni99,6
1.3912  Ni36 (Invar)
<850 N/mm? 24360  NiCu30Fe
24600  NiMo29Cr
<1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W
<1300 N/mm? 24711 CoCr20Ni15Mo
<1300 N/mm? 14718  X45CrSi93
<1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82
<900 N/mm? 37025 Ti99,8
<700 N/mm? 3.7114  TiAI5Sn2
<1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

*Pojacano staklenim
vlaknima

Broj
materijala
1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Oznaka materijala

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20
TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

**Pojacano ugljikovim

vlaknima

Broj
materijala

1.0060  St60-2
1.0757 46SPb2

11141 Ck15
15919  15CrNi6
10535 (55
10540 €50
17225 42CrMo4
1.3565 48CrMo4
16582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7
1.8550 34 CrAINi 7
1.3520  100CrMn 6
1.7701  51CrMoV4
1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16
1.2744 57 NiCrMov 77
14107  G-X8CrNi 12
14016  X6Cr17
14106  X2CrMoSiS182 1
14104 X 14 CrMoS 17
14462  X2CrNiMoN 2253
14449  X3CrNiMo 18123
1.4841 X 10 NiCrAITi 32 21

Oznaka materijala

3.0256  E-AIH
33315  AlMg1
3.2134  G-AISi5CulMg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

21522
21366

2.0410
21080

Resopal

AFKE

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
24068  LC-Ni99

1.3921  Ni49

2.4858  NiCr21Mo

24819  NiMo16Cr15W
24816  NiCr15Fe

2.4989  CoCr20Niw
14980  X5NiCrTi 2615
24667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5

37124  TiCu2

3.7154  TiAI6Zr5

3.5812

***Pojacano aramidnim
vlaknima
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WNT \

Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - vretenasto glodalo - 54 000 ... / 54 015 ..

@DC=3,0mm @DC=4,0mm @DC=5,0mm @DC=6,0mm @DC=8,0mm

ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

Ve f, f, f, f, f,
Indeks il apmax XDC apmax X DC e e e G ez

11 200 160 1,0 05 0024 0019 0014 0029 0,022 0016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03
12 210 170 10 05 0024 0019 0014 0029 0,022 0016 0,043 0032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03
1.3 180 140 10 05 0017 0013 0,01 0029 0,022 0016 0043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 006 0,05 0,03

Kratki

dugacki/
iznimno dugacki
kratki / dugacki
iznimno dugacko

14 160 130 10 05 0012 0,009 0,007 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03
1.5 170 135 1,0 05 0017 0013 001 0,029 0022 0016 0,043 0032 0,022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
1.6 160 130 10 05 0018 0014 001 0,029 0022 0016 0,043 0032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03
1.7 160 130 10 05 0018 0014 001 0029 0022 0016 0043 0032 0,022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
1.8 140 115 10 05 0012 0,009 0,007 0,029 0,022 0,016 0,043 0,032 0,022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
1.9 140 110 1,0 05 0018 0014 0,01 0029 0,022 0016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 006 0,05 0,03
110 160 130 10 05 0018 0014 001 0,029 0022 0016 0,043 0032 0022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
111 140 115 1,0 05 0012 0,009 0007 0022 0017 0,012 0,032 0024 0016 004 003 002 005 004 0,02
112 160 130 10 05 0018 0014 001 0,029 0022 0016 0043 0032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03
1.13

1.14

115 150 120 10 05 0017 0,013 0,01 0029 0,022 0016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03
116 130 100 10 05 0017 0013 0,01 0029 0,022 0016 0,043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 0,06 005 0,03

21 110 90 1,0 05 0012 0009 0007 0018 0014 0,01 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
22 100 80 10 05 0012 0009 0007 0018 0014 001 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
23 8 70 10 05 0012 0009 0007 0018 0014 001 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
24 8 70 10 05 0012 0009 0007 0018 0014 001 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
25 100 80 10 05 0012 0009 0007 0018 0014 0,01 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
26 100 80 10 05 0012 0009 0007 0018 0014 0,01 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
27 25 20 10 05 0,009 0007 0005 0,015 0012 0,009 0022 0016 0,011 0029 0022 0014 003 003 0,02
31 170 135 10 05 0024 0019 0014 0,036 0028 002 0,051 0038 0026 0061 0045 003 007 005 0,04
32 140 110 1,0 05 0018 0014 001 0036 0028 002 0051 0038 0026 0061 0045 003 007 005 0,04
33 160 130 1,0 05 0018 0014 001 0029 0022 0016 0043 0032 0022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
34 130 100 1,0 05 0018 0014 001 0,029 0022 0016 0043 0032 0022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
35 150 120 1,0 05 0018 0014 001 0029 0022 0016 0043 0032 0022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
36 140 110 10 05 0018 0014 001 0,029 0022 0016 0,043 0032 0,022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
3.7 150 120 1,0 05 0018 0014 0,01 0029 0022 0016 0043 0,032 0,022 0,053 0,039 0026 006 005 0,03
38 135 110 10 05 0018 0014 001 0,029 0022 0016 0,043 0032 0,022 0,053 0039 0026 0,06 005 0,03
41
4.2
4.3
4.4
4.5
46 240 190 10 05 0029 0022 0016 0,038 0029 0021 0,054 0041 0,027 0,065 0048 0,032 0,08 006 0,04
47 260 200 10 05 0029 0022 0016 0,038 0029 0021 0,054 0041 0027 0,065 0048 0,032 0,08 006 0,04
48 140 110 10 05 0029 0022 0016 0,038 0029 0021 0,054 0041 0027 0,065 0048 0,032 0,08 006 0,04
49 120 95 1,0 05 0029 0,022 0016 0038 0,029 0021 0,054 0041 0,027 0,065 0,048 0,032 0,08 006 0,04
410 100 80 10 05 0029 0022 0016 0,038 0,029 0021 0,054 0041 0027 0,065 0048 0,032 0,08 006 0,04
411 300 240 10 05 0029 0022 0016 0,038 0029 0021 0,054 0041 0027 0,065 0048 0,032 0,08 006 0,04
412 260 200 1,0 05 0029 0022 0016 0,038 0029 0021 0,054 0041 0,027 0,065 0,048 0,032 0,08 006 0,04
4.13
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2

53 25 20 05 025 0011 0008 0,006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0,011 0029 0,022 0014 003 0,03 0,02
54 25 20 05 025 0011 0008 0006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0011 0,029 0,022 0,014 003 0,03 0,02
55 25 20 05 025 0011 0008 0006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0011 0,029 0,022 0014 003 0,03 0,02
56 25 20 05 025 0011 0008 0006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0011 0029 0,022 0014 003 0,03 0,02
57 25 20 05 025 0011 0008 0,006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0,011 0,029 0,022 0014 003 003 0,02
58 25 20 05 025 0011 0008 0006 0015 0,012 0,009 0022 0016 0,011 0029 0022 0014 003 003 0,02
59 100 70 05 025 0021 0017 0012 0,031 0,024 0,017 0,046 0,034 0023 0,056 0,042 0028 007 005 003
510 80 60 05 025 0,015 0,012 0,009 0,023 0,018 0,013 0,034 0,025 0,017 0,043 0,032 0021 005 0,04 0,03
511 60 50 05 025 0,012 0009 0007 0018 0014 001 0027 002 0014 0036 0027 0018 004 003 0,02
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Tip ,iznimno dugacko®: Kod podrezivanja s a, 0,1-0,4 x DC smije koristiti 0

3,00 1,0 XDC. Kut uranjanja za glodanje pod nagibom i spiralno glodanje = 3
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WNT \ Standard

Podaci o rezanju

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14

cuttingtools.ceratizit.com

@DC=10,0mm

ae ae ae aE ae ae ae aE ae
01-02 03-04 06-1,0 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10

xDC

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,06
0,08

0,08
0,08
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,09
0,09
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,1
01
0,1
0,1

01
01

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,09
0,07
0,05

xDC
f

z

mm

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,06

0,06
0,06
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,07
0,07
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,06
0,05
0,04

xDC

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,04

0,04
0,04
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,02
0,05
0,05
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,04
0,03
0,03

@DC=12,0mm

xDC

01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
0,08
01

0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,12
0,09
0,08

xDC
f

z

mm

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,07

0,07
0,07
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,08
0,08
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,11
011
0,11
0,11
0,11
0,11
011

0,04
0,04
0,02
0,04
0,04
0,04
0,09
0,07
0,06

xDC

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,05

0,05
0,05
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,06
0,06
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,06
0,05
0,04

@DC =16,0 mm

xDC

0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,08
0,11

0,11
0,11
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,14
0,14
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11

0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,13
01
0,09

xDC
f

z

mm

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,06
0,08

0,08
0,08
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
01
01
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
01
0,08
0,07

xDC

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,05
0,06

0,06
0,06
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,08
0,06
0,05

@DC=20,0mm

ae ae aE
01-02 03-04 06-10

xDC

0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
013
01

0,13

013
013
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,07
0,15
0,15
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13

0,19
0,19
0,19
0,19
019
0,16
0,16

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,15
0,12
0,11

xDC
f

2

mm

0,1
0,1
0,1
01
0,1
01
0,1
0,1
0,1
0,1
0,08
01

0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
013
013

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,12
01
0,09

xDC

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,06
0,08

0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,04
01
01
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
01

01

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,09
0,08
0,07

°
1. Odabir

® 00000 0 0 nulza

O O OO O O O O Stlacenizrak

OO0 O0OO

O O

o
Prikladan

O O OO0O0OOO O MMS

O 00O

o O
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WNT \ Standard

SK drzadi sa strmim konusom - DIN 69871

ER precizna stezna glava sa steznom ¢ahurom -

A Zastandardne matice ili matice s brtvenim diskovima

A Maksimalno premoStenje stezanja u skladu s ISO poljem tolerancije H10
A Zastezanje je potreban kljuc s valjkom

A Do = 100 bara

Opseg isporuke:
Osnovni trup sa steznom maticom i zaustavnim vijkom

PCC

PCC
LPR
[//[<0.003]A] \
=z — -~
a &8l 1 ‘%
o i
a u ‘ ‘
AD/B
G 2,5 Npas, 25.000
NEW [N
Prihvat DCONWS |LPR| DLN Zasteznu Artikl br.
¢ahuru Pritezni moment / Moment drZanja 82700...
mm [mm| mm Nm EUR
SK 40 1-10 | 70| 30 | 426E (ER16) 40/ 270 89,76 11079
SK 40 1-10 |100| 30 426E (ER16) 40/ 2-70 129,30 21079
SK 40 2-16 | 70 | 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 89,76 11679
SK 40 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 129,30 21679
SK 40 2-20 |70 | 50 470E (ER32) 125/ 15-250 89,76 12079
SK 40 2-20 |100| 50 470E (ER32) 125/ 15-250 129,30 22079
SK 50 2-16 |70 | 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 169,10 11678
SK 50 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 210,00 21678
SK 50 2-20 |70 | 50 470E (ER32) 125/ 15-250 169,10 12078
SK 50 2-20 |100| 50 470E (ER32) 125/ 15-250 210,00 22078

70 Dimenzija LPR je pri primjeni stezne matice IK kod ER16 i ER32 dulja za 4,5 mm, a kod ER25 za 5,0 mm

Y8 Y8 Y8 Y8
N -aw * (®
Zaustavni vijak Zaustavni vijak Stezna matica IK Stezna matica
PCC2 PCC1
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
82950 ... 82950... 82950.. 82950...
Za steznu ¢ahuru EUR EUR EUR EUR
426E (ER16) M8X3,0 3,21 00100 34,12 11000 32,15 01000
430E (ER25) M18x1,5 4,37 00200 M8x8 3,21 00300 34,12 11600 32,15 01600
470E (ER32) M18x1,5 4,37 00200 M8x8 3,21 00300 34,12 12000 32,15 02000
Pribor
'l'g!”ﬁw', - g E !ﬁ
L1
.*. - [ [ | T
w -
Stezna ¢ahura ER Brtveni disk Kljuci s valikom Prikljuc¢ak za klju¢ s valjkom Pritezni svornjaci Ostalo
— Glavni katalog, poglavlje 16 - 103 — Glavni katalog, poglavlje 16 — Glavni katalog, poglavlje 16 — Glavni katalog, poglavlje 16 — Glavni katalog, poglavlje 16

100
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WNT \ Standard

BT drZadi sa strmim konusom - JIS B 6339

ER precizna stezna glava sa steznom ¢ahurom - PCC

A Zastandardne matice ili matice s brtvenim diskovima

A Maksimalno premoStenje stezanja u skladu s ISO poljem tolerancije H10
A Zastezanje je potreban kljuc s valjkom

A Do = 100 bara

Opseg isporuke:
Osnovni trup sa steznom maticom i zaustavnim vijkom

PCC

LPR

<0.003

DLN
DCONWS

=

AD/B
G 2,5 Nyas, 25.000
(NEW [RE
Prihvat DCONWS |LPR| DLN Zasteznu Artikl br.
¢ahuru Pritezni moment / Moment drZanja 82700...
mm [mm| mm Nm EUR
BT 40 1-10 | 70| 30 | 426E(ER16) 40/ 2-70 89,76 11069
BT 40 1-10 |100| 30 426E (ER16) 40/ 2-70 129,30 21069
BT 40 2-16 |70 | 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 89,76 11669
BT 40 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 129,30 21669
BT 40 2-20 | 70| 50 470E (ER32) 125/ 15-250 89,76 12069
BT 40 2-20 |100| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 129,30 22069
BT 50 2-16 | 80| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 169,10 11668
BT 50 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/ 10-160 210,00 21668
BT 50 2-20 |80 | 50 470E (ER32) 125/ 15-250 169,10 12068
BT 50 2-20 |100| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 210,00 22068

70 Dimenzija LPR je pri primjeni stezne matice IK kod ER16 i ER32 dulja za 4,5 mm, a kod ER25 za 5,0 mm

Y8

Zaustavni vijak

Y8 Y8 Y8

Zaustavni vijak Stezna matica IK Stezna matica

PCC2 PCC1
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
82950... 82950.. 82950.. 82950...

Za steznu ¢ahuru EUR EUR EUR EUR
426E (ER16) M8X3,0 3,21 00100 34,12 11000 32,15 01000
430E (ER25) M18x1,5 4,37 00200 M8x8 3,21 00300 34,12 11600 32,15 01600
470E (ER32) M18x1,5 4,37 00200 M8x8 3,21 00300 34,12 12000 32,15 02000
Pribor

e K - 4 T |~

oy _ > . " I

* 3/ . o (. 1
Stezna Cahura ER Brtveni disk Kljucis valikom Priklju¢ak za klju¢ s valjkom Pritezni svornjaci Ostalo

— Glavni katalog, poglavlje 16 —103 - Glavni katalog, poglavlje 16 - Glavni katalog, poglavlje 16 — Glavni katalog, poglavlje 16 — Glavni katalog, poglavlje 16

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard HSK-A konusni Suplji drzadi s ¢eonim kontaktom - I1SO 12164

ER precizna stezna glava sa steznom ¢ahurom - PCC

A Zastandardne matice ili matice s brtvenim diskovima

A Maksimalno premoStenje stezanja u skladu s ISO poljem tolerancije H10
A Zastezanje je potreban kljuc s valjkom

A Do = 100 bara

Opseg isporuke:
Osnovni trup sa steznom maticom i zaustavnim vijkom

PCC
LPR
.s 0.003 . G N\
w A
; - i A
2 2] «9‘
-
ol 9 \ »
: o
AD
G 2,5 Npyas, 25.000
(NEW [RE
Prihvat DCONWS |LPR| DLN Zasteznu Artikl br.
¢ahuru Pritezni moment / Moment drZanja 82700...
mm_ |mm| mm Nm EUR
HSK-A 63 1-10 | 75| 30 | 426E(ER16) 40/ 2-70 117,20 11057
HSK-A 63 1-10 |100| 30 | 426E (ER16) 40/ 2-70 123,10 21057
HSK-A 63 2-16 | 75| 40 | 430E (ER25) 80/ 10-160 117,20 11657
HSK-A 63 2-16 |100| 40 | 430E(ER25) 80/10-160 123,10 21657
HSK-A 63 2-20 | 75| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 117,20 12057
HSK-A 63 2-20 |100| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 123,10 22057
HSK-A100 | 2-16 |100| 40 | 430E (ER25) 80/10-160 203,90 21655
HSK-A 100 2-16 |160| 40 | 430E(ER25) 80/10-160 273,30 41655
HSK-A 100 2-20 |100| 50 | 470E (ER32) 125/ 15-250 203,90 22055
HSK-A100 | 2-20 |160| 50 | 470E(ER32) 125/ 15-250 273,30 42055
70 Dimenzija LPR je pri primjeni stezne matice IK kod ER16 i ER32 dulja za 4,5 mm, a kod ER25 za 5,0 mm
Y8 Y8 Y8 Y8
i - © (®
Zaustavni vijak Zaustavni vijak Stezna matica IK Stezna matica
PCC2 PCC1
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
82950 ... 82950... 82950.. 82950..
Za steznu ahuru EUR EUR EUR EUR
426E (ER16) M8X3,0 3,21 00100 34,12 11000 32,15 01000
430E (ER25) M18x1,5 4,37 00200 M8x8 3,21 00300 34,12 11600 32,15 01600
470E (ER32) M18x1,5 4,37 00200 M8x8 3,21 00300 34,12 12000 32,15 02000
Pribor
b - - oy 11
i -y -
3 > 3 f |
$ < (. | -T
Stezna Cahura ER Brtveni disk Kljucis valikom Prikljucak za klju¢ s valjkom Pritezni svornjaci Ostalo
— Glavni katalog, poglavlje 16 - 103 - Glavni katalog, poglavlje 16 - Glavni katalog, poglavlje 16 — Glavni katalog, poglavije 16 — Glavni katalog, poglavlje 16
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WNT \ Stan

dard

Rezervni dijelovi i pribor

Brtveni diskovi za preciznu steznu glavu sa steznom ¢ahurom - PCC

A Zabrtvljenje pri koristen]

u alata s unutarnjim hladenjem

A Podrucje brtvljenja: Nazivni promjer -0,1 mm/+0,4 mm

A Primjenjivo do 100 bara

PCC
BD
DCONWS—|
i g
|\ ‘1[ \_\1|
i
BD=13 BD =21 BD =27
OAL=4 OAL=4 OAL=4
426E (ER16) 430E (ER25) 470E (ER32)
NEW [RE (NEW [RE (NEW [RE
DCONWS Artikl br. Artikl br. Artikl br.
82630... 82631 ... 82632...
mm EUR EUR EUR
3,0 16,94 03000 16,94 03000 16,94 03000
3,5 16,94 03500 16,94 03500 16,94 03500
4,0 16,94 04000 16,94 04000 16,94 04000
45 16,94 04500 16,94 04500 16,94 04500
5,0 16,94 05000 16,94 05000 16,94 05000
5,5 16,94 05500 16,94 05500 16,94 05500
6,0 16,94 06000 16,94 06000 16,94 06000
6,5 16,94 06500 16,94 06500 16,94 06500
7,0 16,94 07000 16,94 07000 16,94 07000
7.5 16,94 07500 16,94 07500 16,94 07500
8,0 16,94 08000 16,94 08000 16,94 08000
8,5 16,94 08500 16,94 08500 16,94 08500
9,0 16,94 09000 16,94 09000 16,94 09000
9,5 16,94 09500 16,94 09500 16,94 09500
10,0 16,94 10000 16,94 10000 16,94 10000
10,5 16,94 10500 16,94 10500
11,0 16,94 11000 16,94 11000
11,5 16,94 11500 16,94 11500
12,0 16,94 12000 16,94 12000
12,5 16,94 12500 16,94 12500
13,0 16,94 13000 16,94 13000
13,5 16,94 13500 16,94 13500
14,0 16,94 14000 16,94 14000
14,5 16,94 14500 16,94 14500
15,0 16,94 15000 16,94 15000
15,5 16,94 15500 16,94 15500
16,0 16,94 16000 16,94 16000
16,5 16,94 16500
17,0 16,94 17000
17,5 16,94 17500
18,0 16,94 18000
18,5 16,94 18500
19,0 16,94 19000
19,5 16,94 19500
20,0 16,94 20000

cuttingtools.ceratizit.com

103



WNT \ Performance

Stezanje obratka

Uvod

SadrzZaj
Pregled steznih sustava 104
Proizvodni program 105-112
Pregled opéih vrdnih Celjusti 113
Pregled steznih sustava u nultoj tocki MNG 114-116
Pregled steznih sustava
nostruki stezaci
NCG Jednostruki stezac
a Sustavi s energetskim napajanjem NCG, H5G-Z
H5G iH
'Z | 5G'Z‘S
a Fiksna Celjust kao referenca
H5G a Visoka ponovljivost
-Z-S
ESG
5
7SG Stezaci za centrirajuce stezanje
4
4 Simetri¢no stezanje
4 Vrlo dobra dostupnost za 5-stranu obradu
4 Nulta toCka komponente uvijek u sredini (centrirana)
4 Visoka ponovljivost
VNG Varuante stezanja
4 Stezni sustav u nultoj tocki
104

WNT \ Performance

Alati vrhunske kvalitete za vrhunske radne ucinke.

Alati vrhunske kvalitete iz linije proizvoda WNT Performance
koncipirani su za specijalne primjene i odlikuju se izvanrednim
radnim karakteristikama. Ako u svojoj proizvodniji postavite
najvise zahtjeve u smislu radnog ucinka te ocekujete najbolje
moguce rezultate, preporu¢amo vrhunske alate iz ove linije
proizvoda.

Visoka preciznost i pojacanje snage

Visoka procesna sigurnost zbog
zatvorenog sustava

Smanjenje vremena pripreme

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Stezanje obratka
Jednostruki stezaci

NC brzi steza€ s kombiniranom okretnom celjusti - plus

A Uz pomoc¢ dodatnih rupa, ¢eljust se moZe koristiti do visine od 18 mm i 40 mm.

Opseg isporuke:
NC brzi stezag, uklj. 4 stezne kandze, 2 kombinirane okretne Celjusti-plus (na jednoj strani glatke, na jednoj strani reljefne), stezna poluga uklj. pribor za rad, bez steznih vijaka.

NCG | =

BI
B M
.S Mw
= B m < +| O
(@]
i e
F
G A
NEW I
Artikl br.
A B B, Copx| D E F G M | M, | S |Silastezanja 80890 ...
mm mm mm mm | mm | mm | mm| mm | mm/| mm| mm kN kg EUR
125 | 0-212 | 96-307 | 100 | 39 [ 139 | 390 | 457 | 89 | 39 | 3 | 4-40 | 34 2.774,00 12500
70 Sljedeci crtezi s dimenzijama mogu se naci u naSem trenutacnom katalogu stezaca obradaka 2019 na — stranica 10-11.
Pregled sistemskih celjusti
Opis A D D; M Cijena Artikl br. Dodjela tipa
Kombinirana okretna Celjust-plus, fiksna i _
m L v o E g <~ o < g
A Zaprosirenje steznog podrucja | | | | EUR Y4 SB83838882¢2
4 Celjusti kaljene 125 [ 39,8 | 22 | 8 | 330,00 8089035100 e
A UKIj. vijke za pricvrcenje
A (Cijena po komadu
Kombinirana okretna ¢eljust-plus, pomi¢na N _
w (=]
m L 4 o E N ¢ o < g
A Zaprosirenje steznog podrucja | | | | EUR V4 S28388838¢
4 Celjusti kaljene 125 [ 39,8 | 22 | 82 | 330,00 8089035200 e
A UKIj. vijke za pricvrScenje
A Cijena po komadu
6-struka prekretna Celjust, karbid, rucka iy _
[NEW ] EE EE R E S E
oo A 1=glatka \ \ \ | EUR Y4 Sl kel el il S il i
§ A 2 =karbidnarutka | 18 | | | 98,00 8089035300 ® @ @ © o @

A 3 =karbidnarucka s nagibom 3 mm
A 4 =Xkarbidna rucka s nagibom 8 mm
A 5 =karbidnarucka s nagibom 8 mm
A 6 =Kkarbidna rucka okrugla

A Uklj. vijke za pricvrscenje

70 Odgovarajuca klizna Celjust i adapterska ploca s brojem artikla 80 890 338 / 80 890 337 nalaze se u katalogu stezanja obratka 2019 na — stranica 13.
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WNT \ Performance

Jednostruki stezaci

5-osovinski stezac¢ s mobilnom fiksnom Celjusti, ugradna visina 174 mm

A Brzo stezanje rucicom

A Stezanje s vretenom za namjeStanje postavljenim s gornje strane, vlacno

4 100 % zatvoren

A Pri¢vr§civanje na stol stola moguce s MNG / PNG, izravno kroz osnovno tijeloili s blokom s T-utorima, s pomoc¢u kompleta za poravnavanje

Opseg isporuke:
UKIj. stezni klju¢ s umetkom Sesterostranog Siljka, bez stezne kandze i produljenja vlacne poluge.

H5G
-Z

o o
F A
0= v
Artikl br.
A | Byws | C D F | SW |Silastezanja 80907 ...
mm mm mm | mm | mm | mm kN kg EUR
125 [131-246| 174 | 45 [ 330 | 14 | 40 |325 3.143,00 12800

5-osovinski stezac¢ s mobilnom fiksnom Celjusti, visina ugradnje 125 mm

A Brzo stezanje ru¢icom

A Stezanje s vretenom za namjeStanje postavljenim s gornje strane, vlacno

4 100 % zatvoren

A PricvrScivanje na stol stola moguce s MNG / PNG, izravno kroz osnovno tijelo ili s blokom s T-utorima, s pomocu kompleta za poravnavanje

Opseg isporuke:
UKIj. stezni klju¢ s umetkom Sesterostranog Siljka, bez stezne kandze i produljenja vlacne poluge.

H5G
-Z-S
o a
F A
NEW [T
Artikl br.
A | Buaws | C D F | SW |Silastezanja 80907 ...
mm mm mm | mm | mm | mm kN kg EUR
125 | 131-246 | 125 | 45 | 330 | 14 40 245 2.958,00 22500
125 | 131-352 | 125 | 45 | 430 | 14 40 28,5 3.008,00 22600
125 | 131-422 | 125 | 45 | 500 | 14 40 30,5 3.159,00 22700
125 | 131-552 | 125 | 45 | 630 | 14 40 35,5 3.440,00 22800

70 Slijedeci crteZi s dimenzijama mogu se naci u naSem trenutacnom katalogu stezaca obradaka 2019 — stranica 22.
Smanijite dimenziju za 5-osovinski ,steza¢ s mobilnom fiksnom Celjusti, s visinom ugradnje 125 mm - H5G-Z-S" za 49 mm.
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WNT \ Performance

Stezanje obratka
Jednostruki stezaci

Pregled sistemskih celjusti

Opis A D D; D, M Cijena Artikl br. Dodijela tipa
Prekretna Celjust, rucka 3 mm, stupanj glatko 16 mm, obostrano g _
NEW s = R
A Cijenapo komadu ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ EUR Y4 S 2L 2LELREE=
7 125 | 40 | 37 | 24 [825| 350,00 8089835000 e
e
A M
6-struka prekretna Celjust, karbid, rucka N _
m L v © E & v o < g
wo A 1=glatka | | | | | EWR v4 S8888:2888¢
! A 2 =karbidnarutka | 18 | | | | 98,00 8089035300 ® @ @ © o @
A 3 =karbidnarucka s nagibom 3 mm
A 4 =Xkarbidna rucka s nagibom 8 mm
A 5 =Xkarbidna rucka s nagibom 8 mm
A © =Kkarbidna rucka okrugla
A UKIj. vijke za pricvrscenje
70 Odgovarajuca klizna Celjust i adapterska ploca s brojem artikla 80 898 525 / 80 898 425 nalaze se u katalogu stezanja obratka 2019 na — stranica 23.
107
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WNT \ Performance

Jednostruki stezaci

Jednostavni zateza€ ESG 5, Sirina Celjusti 125 mm

A Nova izvedba zatvorenog centrirajuceg zatezaca ZSG 4 kao jednostruki stezac, fiksna ¢eljust s popre¢nim utorom
A |denti¢ne dimenzije i funkcije kao kod ZSG 4
A Dostupno u duljini osnovnog trupa F = 160 mm

A B B, B, B, C D E F | Guax
mm mm mm | mm mm | mm mm | mm

125 | 0-57 |8-64|77-134]85-141] 50 | 33 | 83 | 160 | 183

Jednostruki stezaC bez sistemskih celjusti

A Bez sistemskih ¢eljusti
A Vreteno s kuglicnim lezajem
A +(,01 mm ponovljivost

T=

R
[NEW R
Artikl br.
A ‘Cto_m F ‘Gmax‘ H |Silastezanja 80 857 ...
mm | mm | mm | mm | mm kN kg EUR
125 | 50 | 160 |182,7]1027 35 | 64 699,00 12500

108
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WNT \ Performance

Jednostruki stezaci

Diemnzije donje strane ESG 5

Sirina osnovnog tijela 125 mm i duljina 160 mm

J

I
— q o’ <
I
I, I,
|
A DG H6 ItD,OWS |1 £0,015 \JH7
mm mm mm mm mm
125 | 25 | 66 | 50 | 12

Pregled sistemskih Celjusti

Opis A D D; M Cijena Artikl br. Dodjela tipa

Okretna celjust, ru¢ka 3 mm, nepomicna

NEW) I I I
A Cijena po komadu ‘ ‘ ‘ ‘ EUR Y4 é § % % % 2 % % E 2
125 | 33 | 30 | 66 | 193,00 80 85730000 °

70 Odgovarajuca okretna Celjust, rucka 3 mm, pomicna s artiklom broj 80 878 510 moZze se pronaci u Katalogu stezanja obradaka 2019 — stranica 44.
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Stezaci za centricno stezanje

Zatvoreni centrirajuci stezaC

A Bez sistemskih ¢eljusti
A Vreteno s kuglicnim lezajem
A +(,01 mm ponovljivost

ZSG

=

- w ]
new Y
Artikl br.
A |Cuo| F | Gu | H | SW |Silastezanja 80878 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm kN kg EUR
125 | 50 | 235 | 272 [1435] 12 | 35 | 9 829,00 12900
Zatvoreni centrirajuci stezac
A S 2rucke okretne Geljusti
A Vreteno s kuglicnim lezajem
A +(,01 mm ponovljivost
=
4
BS
BZ
B, A
‘[/ﬁm"/’
¢
G,
. n ]
NEW [T
Artikl br.
A B B, B, B, c D E F | Gms | H |Silastezanja 80878 ...
mm mm mm mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm KN kg EUR
125 | 0-155 | 8-162 | 77-218 | 84-225 | 50 | 33 | 83 | 235 | 272 [ 1435 3 |95 1.056,00 12800
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Stezanje obratka

Stezaci za centricno stezanje

Zatvoreni centrirajuci stezac pristaje i na stezne sustave u nultoj tocki
Lang i PNG, MNG

A Bez sistemskih Celjusti
A Vreteno s kugli¢nim leZzajem
A +(,01 mm ponovljivost

e

- w ]
[NEW R
Artikl br.
A ‘ C ‘ F | Grax Sila stezanja 80878 ...
mm | mm | mm | mm kN kg EUR

125 | 50 | 235 | 272 [1435]

5

WNT MNG

cuttingtools.ceratizit.com

35

Schunk VERO-S / WNT - PNG

Lang Quick Point 96 x 96

860,00 13000

Lang Quick Point 52 x 52
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Stezaci za centricno stezanje

Pregled sistemskih celjusti

LSS
S
2
Opis = A D D, M Cijena Artikl br. Dodjela tipa
Okretna Celjust reljefnog profila ~ .
NEW s = R
A Cijenapo komadu ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ EUR Y4 S 2L 2LELREE=
A Pristaje uz reljefni profil LANG 80 28 25 40 152,00 80 878 31000 °
125 | 33 | 30 | 57 208,00 80 878 31100 °
SrediSnja Geljust, rucka 3 mm iy _
m L v © E & v o < g
A Cijenapo komadu | EUR Y4 S8888:2888¢
80 | 28 | 25 | 16 98,00 80 878 31200 °
125 | 33 | 30 | 16 138,00 80 878 31300 °
Okretna Celjust, karbid, ru¢ka 3 mm, pomi¢na N _
m <L v o E N g o <= g
A Cijena po komadu ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ EUR Y4 é § 288288 E 2
80 | 28 | 25 | 40 215,00 80 878 31500 °
125 | 33 | 30 | 57 305,00 80 878 31600 °
160 | 50 | 47 | 81 480,00 80 878 31700 °
Prizmicna Celjust o _
m L 4 © E N ¢ o < g
& Prizmiéna éeljust s vodoravnom | | | | | EwR v S23885888¢
i okomitom prizmom 10-60| 80 | 52 | 32 | 385 285,00 80 878 31800 °
A Cijena po komadu 10-80| 125 | 67 | 42 | 57 435,00 80 878 31900 °
6-struka prekretna Celjust, karbid, rucka N _
w =
m L 4 b E N v o -
. 1= glatka | | | | | EWR v 888888883 ¢
! 2 = karbidna rugka | 18 | 98,00 8089035300 ® @ @ © e @

3 =karbidna rucka s nagibom 3 mm
4 = Kkarbidna rucka s nagibom 8 mm
5 = karbidna rucka s nagibom 8 mm
6 = karbidna rucka okrugla

Uklj. vijke za pricvrScenje

> > > > > > >

70 Odgovarajuca klizna Celjust i adapterska ploca nalaze se u katalogu stezanja obratka 2019 na — stranica 45.
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Stezanje obratka

Pribor
Pregled opCih vrsnih celjusti
Opis A D D; M M Cijena Artikl br. za Sirinu
Stupnjevita Celjust, rucka 5 mm za aluminij i plastiku Al _
NEW Al R
A Cijenapo komadu ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ EUR Y4 2R R 2| 2E "B =
7 d 125 | 40 | 35 [ 11,5] 8 | 12500 8089236100 @ ® ® oo o
Stupnjevita Celjust reljefnog profila i _
m L v © E & v o < g
A Cijenapo komadu ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ EUR Y4 § § § % % 2 % % 8 2
A Pristaje uz reljefni profil LANG 125 | 40 | 37 | 11,5 | | 120,00 8089236200 ® ® ® oo o
Stupnjevita Celjust, prevucena 5 mm iy _
m <L v o E N g o <= g
& Cilena po komadu EWR V4 S2838288¢8¢
7 o 80 | 28 | 23 | 10 | 75 | 13500 8087831400 ° o o
Stupnjevita Celjust, prevucena 5 mm o _
b =
m L 4 © E N ¢ o < g
4 Cijena po komadu ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ EUR Y4 é § § % % § § % § 2
7 w 100 [ 35 [ 30 | 10 | 75 150,00 80892 36300 ® oo
; 160 | 50 | 45 | 13,5 | 10,5 185,00 80892 36400 co e
Stupnjevita Geljust, karbid, rucka 3 mm = _
Illail L o E &N v o ¥ N
4 Cijena po komadu \ | | | | EUR V4 EE88888¢88E¢
125 | 40 | 37 | 11,5 ] | 150,00 8089236500 ® ® ® oo o
o]
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Stezanje obratka
Stezni sustavi u nultoj tocki

Pregled steznih sustava u nultoj tocki MNG

Osnovna ploca 4-struka, 330 x 400 mm

A Nehrdajuca i vakuumski otvrdnuta

A Vlacna sila 20 kN na steznim svornjacima

A 15xpriévrsni provrti za M12, za razmak T-utora 50, 63, 100, 125 mm
A 14 xreSetkaste ¢ahure za svrdla @12 F7/M12

A 3xprilagodni provrti @18 H7 za pozicioniranje

MNG

2 12 FI/M12

06— & o
q% -
[o®

150
125.5
100

K 8 ° ° ° sgs
400 30 +0.015,

9530

Veli¢ina ‘ kg

=0 v4

Artikl br.

80899 ...
EUR

330x400 mm| 27
1) Bezzaliha na skladistu

Osnovna ploca 6-struka, 400 x 400 mm

Nehrdajuca i vakuumski otvrdnuta

Vla¢na sila 20 kN na steznim svornjacima

14 x pri¢vrsni provrti za M16, za razmak T-utora 63, 80, 100, 125 mm
2 x pricvrsni provrti za M12

18 x prilagodne uticnice @ 12 F7/M12

3 x prilagodni provrti @ 18 H7 za pozicioniranje

> > > > > >

MNG

Q18 H7

O KM 16

300.015

Veli¢ina ‘ kg

2.879,00 63000

NEW IR

Artikl br.

80899...
EUR

400x400 mm | 31
1) Bezzalihana skladistu

14

3.593,00 63100
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Stezanje obratka
Stezni sustavi u nultoj tocki

Osnovna ploca 6-struka, 400 x 530 mm

A Nehrdajuca i vakuumski otvrdnuta

A Vlacna sila 20 kN na steznim svornjacima

A 24 xpricvrsni provrti za M12, za razmak T-utora 50, 63, 100, 125 mm
A 22 xprilagodne ¢ahure @12 F7/M12

A 3xprilagodni provrti @18 H7 za pozicioniranje

MNG
o
®
-]
®
by & ¢
k3
EK T L= T 200 L
P I T mses |
§( Eo5 2C © 58 508 —
= 400 =
0BT v4
Artikl br.
Veligi 80899...
eli¢ina kg EUR

400x530 mm | 44
1) Bezzaliha na skladistu

Osnovna ploca 10-struka, 497 x 532 mm

A Nehrdajuca i vakuumski otvrdnuta

Vlacna sila 20 kN na steznim svornjacima

27 x pricvrsni provrti M12 za razmak T-utora 50, 63, 100, 125 mm i zvjezdaste utore 45°
24 x prilagodne ¢ahure @12 F7/M12

3 x prilagodni provrti @18 H7 za pozicioniranje

> > > >

MNG

532

g22°8 8 © B 89

0

2660,

Veli¢ina kg

4.280,00 63200

NEW I

Artikl br.

80899...
EUR

497x532mm| 51
1) Bezzalihana skladistu

cuttingtools.ceratizit.com

6.072,00 63300"
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Stezni sustavi u nultoj tocki

Centrirajuéi Cepovi

MNG )

il

[ NEW [

Artikl br.
Di e ‘ Dz s 80899...
mm mm EUR
12 30 49,00 61700
12 32 49,00 61800
12 50 49,00 61900

Komplet steznih vijaka za T-utor za MNG

Opseg isporuke:
Stezni vijak s blokom T-utora

MNG

| NEW R
Artikl br.
Za §irinu utora 6 80899 ...
mm EUR
14 M12 12,00 63500
16 M12 12,00 63600
18 M12 12,00 63700
Cepovi za poravnanije
MNG
Y4
Artikl br.
Dins | Do 80899 ...
mm mm EUR
18 14 26,00 607
18 18 33,00 608
18 20 34,00 609
18 22 35,00 610
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Primjenjuju se nasi vazedéi uvjeti i odredbe koji se mogu nadi na nasoj web stranici. Slike i cijene vrijede. PodloZne su korekcijama zbog tehnickih
pobolj$anja ili daljnjeg razvoja, kao i opéih pogresaka i tipografskih pogresaka.



UJEDINJENO.
KOMPETENTNO. OBRADENO.

N

SPECIJALIST ZA ALATE S OKRETNIM PLOCICAMA
ZA TOKARENJE, GLODANJE | UREZIVANJE

Trgovacka marka CERATIZIT oznac¢ava visoko kvalitetne alate sa okretnim plo¢icama. Proizvodi se odlikuju
visokom kvalitetom i sadrze DNK dugogodis$njeg iskustva u razvoju i proizvodniji alata od karbida.

& KOMET

SINONIM KVALITETE ZA UCINKOVITO BUSENJE

Visoko precizno busenje, razvrtanje, upustanje i modularna zavréna obrada je stvar struénjaka: U¢inkovita
alatna rjeSenja za busenje i mehatronicki alati nose ime KOMET.

EKSPERT ZA ROTIRAJUCE ALATE, PRIHVATE
ALATA | RUESENJA STEZANJA ALATA

WNT je sinonim za raznolikost proizvoda: Rotirajuci alati od tvrdog metala i HSS-a, prihvati alata i u¢inkovita
rieSenja za stezanje obratka dodijeljeni su ovoj marki.

VRHUNSKI ALATI ZA STROJNU OBRADU
ZA ZRAKOPLOVNU | SVEMIRSKU INDUSTRIJU

Posebno razvijeno za zrakoplovnu i svemirsku industriju: Svrdlo od tvrdog karbida nosi naziv proizvoda KLENK.
Visoko specijalizirani proizvodi za strojnu obradu lakih materijala.

CERATIZIT Deutschland GmbH

Daimlerstr. 70 \ 87437 Kempten \ Njemacka
Tel.: 00800 921 00000
info.hrvatska@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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