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CERATIZIT je inZenjering visoke tehnologije
Grupa specijalizirana za alate i tehnologiju
teskih materijala.

Tooling the Future

www.ceratizit.com

TEAM CUTTING TOOLS
/:\\ ceraTiziT @ KOMET Ed» KLenk



CERATIZIT grupa
Sa strasc¢u i pionirskim duhom za
tvrde metale

Tvrtka CERATIZIT je ve¢ vise od 95 godina pionir na podrucju
zahtjevnih rjeSenja Cvrstih materijala za strojnu obradu i zastitu od
troSenja. Ovladamo cijeli lanac stvaranja vrijednosti, od prasine do
konac¢nog proizvoda.

S ekskluzivnim pristupom najkvalitetnijim karbidnim sirovinama
CERATIZIT nudi preko 130 razli€itih vrtsa tvrdog metala, i kao
dobavlja€ punog asortimana, proizvodi visoko specijalizirane alate
za strojnu obradu, okretne rezne plocice, Sipke od tvrdih materijala
i potroSne dijelove.

S viSe od 9000 zaposlenika diliem svijeta na 34 proizvodne lokacije
i prodajnom mrezom s vise od 70 podruznica, CERATIZIT grupa

je globalni igra¢ u industriji tvrdih metala. Kao tehnoloski lider,
CERATIZIT kontinuirano ulaze u istrazivanje i razvoj i

posjeduje vise od 1000 patenata.

Pod motom ,Alat za buduc¢nost” (,Tooling the Future®), nasi inovativni
materijali i aplikacije pomazu nasim klijentima da razviju razne
strojeve i proizvode koji oblikuju nase neposredno okruzenje i

dio su nasih svakodnevnih Zivota.

Cilj pritom ostaje isti: CERATIZIT donosi prednost pred konkurencijom —
novim tehnoloskim standardima, inovativnim materijalima i previakama
te jedinstvenim proizvodima od tvrdog metala.



1 HSSsvrdla

2 VHMsvrdia

Svrdla s okretnim ploGicama

Zelimo vam srda¢nu

Obrada provrta
w

dobrodoslicu!

4 Razvrtaéii upustaci

% Narugéite jednostavno i bez suviSne
N .
dokumentacije

Centar za podrsku B Alatiza razvrtanje
korisnicima | o
Besplatni telefonski broj 6 Navojna svrdia i alati za
Hrvatska: 00800 921 00000 oblikovanje navoja

Broj telefaksa
Hrvatska: 0049 831 57010 3559

E-posta

Cirkularna glodala i
glodala za navoje

Obrada navoja
~

info.hrvatska@ceratizit.com

8 Alati za tokarenje navoja

9 Tokarski alati s

Ne moze biti jednostavnije! . ..
okretnim ploCicama

lg/_ Narudzbe preko

internetskog du¢ana

http://cuttingtools.ceratizit.com

10 EcocCut

Obrada tokarenjem

11 Ubodni alati

Proizvodno savjetovanje i

optimizacija procesa na licu mjesta.

™" Vas osobni tehniéar primjene 12 Miniaturitokarski aat

13 HSSglodala

14 VHM glodala

Obrada glodanjem

1 5 Alati za glodanje s
okretnim ploCicama

16 Prihvati alata

Naprezanje alata

Vas broj kupca:

17 Pribor

1 8 Primjeri materijala i
popis narudzbenih brojeva



Team Cutting Tools
Novi dobavljaC punog asortimana
u podrucju strojne obrade

Cetiri struénjaka, jedna ekspertiza: Rje$enja za rezanje CERATIZIT, KOMET, WNT i KLENK objedinjuju
vasSe kompetencije te sa sustavom »Team Cutting Tools« nude jedinstveno Siroko prakti¢no znanje u
podrucju strojne obrade. Partneri i klijenti imaju koristi od vrlo atraktivnog, sveobuhvatnog pristupa izvedbi:
Jedan od najvecih asortimana na trzistu. Iznimno snazna distribucija. Vodeca strucnost u tehnologijama
buducnosti, od digitalizacije do nanotehnologije. | duboko stru¢no znanje temeljeno na dugogodiSnjem
iskustvu. Sve to pod jednim krovom.

Rjesenja za industriju obrade metala
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Automobilska Aeronautika Strojna obrada Energija
industrija u teSkoj industriji

Medicina \ Zeljezniéka i ndustrx Opéenito strojarstvo
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NOSITELJ KOMPETENTNOSTI U RAZVOJU

| STVARANJU INDUSTRIJSKIH RJESENJA

RjeSenja za rezanje tvrtke CERATIZIT nositelj su kompetentnosti u razvoju i stvaranju industrijskih rjeSenja i
imaju desetlje¢a iskustva u proizvodnji alata i okretnih reznih plogica od tvrdog metala.

& KOMET

VEC JEDNO STOLJECE INOVATIVNI

PIONIR U OBRADI PROVRTA

KOMET je globalni tehnolo$ki lider u visokopreciznom busenju, razvrtanju i narezivanju navoja. Kao i ostali
¢lanovi grupe CERATIZIT, KOMET se takoder etablirao kroz razvoj inovativnih proizvoda kao proizvodac
visokokvalitetnih alata za rezanje.

SNAZAN U USLUZI,
SA SVEOBUHVATNIM PORTFELJOM

Kvalitetni alati isklju€ivo za strojnu obradu s odgovarajuéim rjeSenjima za svaku primjenu. Od vretena do
stola stroja: S ovim impresivnim nizom kvalitetnih proizvoda u kombinaciji s vodec¢im uslugama u industriji i
iznimno brzim rokovima isporuke — WNT kupcu uvijek isporuCuje najviSu razinu ucinkovitosti strojne obrade.

VRHUNSKI ALATI ZA STROJNU OBRADU
ZA ZRAKOPLOVNU | SVEMIRSKU INDUSTRIJU

KLENK se fokusira prvenstveno na zrakoplovnu i svemirsku industriju i lider je u rotacijskim alatima za
busenje, glodanje, razvrtanje i upustanje. Mnogi od tih proizvoda su individualno napravljeni za kupce Sirom
svijeta i predodredeni su za obradu komponenti od CFK-a, titana, aluminija i Celika.



Alat + usluga=rjesenje

maw
Po najnovijim tehni¢kim standardima
Tehnic¢ka obuka

Kontinuirano obu¢avamo na$e tehni¢are primjene,
kako bi bili u tijeku s najnovijim tehnologijama.
Rado ¢éemo s vama podijeliti svoja znanja. Koristite
se nasom uslugom za daljnje obrazovanje vasih
radnika u strojnoj obradi u tehnickom centru.

Od starog stvara novo
Ponovo brusenje umjesto
kupnje novog

Vas$ istroSeni precizni alat kod nas je u najboljim
rukama: Dobit ¢ete ga natrag s originalnom
politurom, originalnom prevlakom i originalnom
geometrijom. Kao nov i spreman za daljnju
uporabu na stroju.

e

Kako inteligencija dolazi u stroj
Industrie 4.0 sa sustavom
ToolScope

ToolScope je modularni sustav pomoci za nadzor
i optimiziranje procesa strojne obrade. Na taj
nacin smo jedinstvena tvrtka koja ne nudi samo
alate, ve¢ i stru¢nost i sposobnosti za ovladavanije
i poboljSanje procesa tijekom cijelog procesa
strojne obrade.

Podaci o alatima uvijek pri ruci
Podaci o rezanju i CAD-
modeli za dnevnu podrsku

Osim detaljnih podataka o rezanju, nudimo i

standardne 2D i 3D modele za upravljanje vasim
alatima ili simuliranje vase obrade. Svi se podaci
za vas nalaze kao usluga u internetskom ducanu.

@

Krug se zatvara
Nasa usluga recikliranja

Na$ zajednicki doprinos okoliSu: Preuzimamo vas
rabljeni tvrdi metal i stru¢no ga obradujemo.

Za to ¢ete od nas dobiti knjizno odobrenje koji
mozete iskoristiti pri sljede€oj kupnji alata.

%

Kompetencija i na poziv
Tehni€ar primjene
s prakticnim znanjem

Tehnicar primjene uvijek je na raspolaganiju
i putem telefona za pitanja koja se odnose
na primjenu. Jer ¢ak i ako nisu na licu
mijesta, nasi stru¢njaci uvijek imaju
otvoreno uho za vaSe brige —
od ponedijeljka do petka,
9.00-18.00 sati.
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Vas kompetentni partner na licu mjesta
Osobno savjetovanje od strane
vasSih tehniéara za primjenu

Postoji jednostavan razlog zasto mi volimo savjetovati nase klijente:

Zelimo vam najbolje. A najbolja rie$enja razvijamo zajedno s vama. Zahvaljujudi
dugogodisnjem prakti€nom iskustvu, nasi stru¢njaci mogu brzo prepoznati vase
individualne potrebe i pomodéi vam u optimizaciji produktivnosti.







Brzo naruceno,

odmah dostupno,

na vrijeme dostavljeno

%7 Ne moze biti jednostavnije!
Iﬂ Narudzbe preko internetskog du¢ana
U internetskom ducanu alat mozete odabrati i naruciti klikom miSa — 24 sata na dan, 7 dana u tjednu.

Svi vasi postupci (takoder prosli) prikazani su u internetskom duc¢anu transparentno i jasno. Registrirajte
se i koristite se naSom uslugom: cuttingtools.ceratizit.com
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Stalna zaliha!
Nabava alata 24/7

Primjenom alata Tool-O-Mat preuzimamo sve
troSkove nabave i skladiStenja. Postizete 100 %-tnu
dostupnost svih alata u bilo kojem trenutku i bez
napora.

Vas je alat ve¢ spreman!

Visok stupanj isporucivosti
zahvaljujuéi najmodernijoj
logistici

Zasto imamo vlastito skladiste? Preuzimamo

za vas! S najsuvremenijim logisti¢kim centrom
obradne industrije jam¢imo da ¢e vasa narudzba
odmah biti isporu€ena.

v

Od pojedinaénih komada do velike narudzbe!
Kod nas nema minimalnih
kolicina narudzbe

Bez obzira koji vam alat treba, s nama dobivate
brzu i jednostavnu isporuku. Cak i ako narudujete
samo jedan proizvod. Kod nas nema minimalnih
koli€ina za narucivanje.

-

Sto ¢ini moju narudzbu?

Nase pracenje posiljke

Za one koji svoju posiljku ne Zele izgubiti iz vida:
Sa svojim brojem poSiljke mozete pratiti aktualni

status vase poSiljke na internetu — bez obzira na
nacin na koji ste narucili narudzbu.



Dragonskin by CERATIZIT
Najnovija generacija
tehnologije previaka

Desetljeca iskustva i sustavna teznja stalnom razvoju u jedinstvenoj tehnologiji prevlaka ,Dragonskin®.
Zahvaljujuci nasoj inovativnoj snazi i znanju nasih stru¢njaka na podrucju praskaste metalurgije mi,
pocevsi s vama, postizemo jo$ nepostignutu ucinkovitost u strojnoj obradi.

Kao i neprobojna zmajska koza, ova nova ,Dragonskin“ tehnologija premazivanja nudi najveéu zastitu od
troSenja, a dizajnirana je s nepropusnim slojem za najnepovoljnije uvjete. Rezultat toga je izuzetno tvrda

i neunistiva povrsina satenskog plemenitog izgleda.

SavrSena kombinacija najsuvremenijih visokoucinkovitih podloga i nove strukture premaza omogucuje
veliku brzinu rezanja i pove¢anu pouzdanost postupka. Dokazana — do 80 % — povecéana ucinkovitost
zahvaljujuéi najnovijoj ,Dragonskin“ tehnologiji premaza, nudi vam znacajnu prednost nad konkurencijom.

SN A

,Dragonskin“ sloj

DRAGONSKIN

,Dragonskin®“ — previaka za
vrhunske radne karakteristike

Kategorija proizvoda ,Dragonskin“ pridonosi brzom prepoznavanju alata

s CERATIZIT-ovom tehnologijom visokih performansi i njihovom lakom
pronalazenju. Svi proizvodi oznaceni simbolom ,Dragonskin® predstavljaju
nedostignute performanse, najduzi vijek trajanja alata i maksimalnu sigurnost

procesa.




LEGENDARY PERFORMANCE




Stabilan proces proizvodnje
U umrezenom svijetu

Od upravljanja alatima, preko CAD/CAM sustava do softvera za simulaciju i samog stroja — svi sustavi
uklju€eni u proizvodni proces mogu i zele viSe se baviti digitalnim podacima. Kako bismo udovoljili toj

potrebi, pruzamo sve potrebne podatke vezane uz proizvodnju, koje vasi proizvodni sustavi trebaju za
proces bez zastoja. Tako Cete u tablicama proizvoda pronaci i dimenzije alata, u skladu s ISO 13399,

s kojima vam mozemo otvoriti put u digitaliziranu buducnost.

Digitalni podaci o alatu

Tehnoloski podaci

- Preporuke za primjenu: sigurnost u planiranju informacija o alatu za odabir idealnog alata za odgovarajuéu obradu
- Podaci o rezanju: optimalne pocetne vrijednosti za obradu razli¢itih materijala

CAD-podaci

- Svi podaci o alatima stvoreni su prema vazec¢im normama ISO 13399 / DIN 4003

- Modeli 3D volumena u formatima STEP i STL

- 2D crtezi u formatu DXF

- Mogu se upotrebljavati u svim postoje¢im CAD/CAM sustavima

- ldealno za usvajanje u sustavima za upravljanje alatima

- Pogodni za simulaciju CNC strojeva kako bi se izbjegli sudari, lomovi alata i oSteéenja stroja

Upotrebljavajte izravno i besplatno

- Preporuke za primjenu i podaci o rezanju opS$irno su navedeni u katalogu
- Sve informacije preuzmite u digitalnom obrascu na web-lokaciji: cuttingtools.ceratizit.com
- Korisni¢ko podrucje zasticeno lozinkom za neogranicen pristup svim podacima na web-lokaciji

Uobicajeno jednostavna narudzba
s dvostrukom oznakom vrste

Radi lakSe orijentacije, okretne rezne plocCice CERATIZIT -M70
su oznacene nazivima vrsta CERATIZIT i WNT. Oznaka vrste - CTCP135 | CTCK110
Cak i kada se razlikuju, uvijek se radi o jednakim, WNT “NM19
visokokvalitetnim proizvodima. Tako mozete Oznaka vrste - HCR1135 DCX3110
nastaviti raditi s poznatim nazivom vrste. Isto
vrijedi i za kanale za odvod strugotina, od kojih ‘ ‘ ‘:‘:‘ ‘ ‘ = ‘ ‘
neki imaju i dvostruke oznake. = ~
M R
CNMG CNMA
RE XXX XXX
IS0 99999 ... 99999 ...

mm




1 HSSsvrdia

2 VHMsvrdia

Katalog stega za obratke

Nas$ opsezan program tehnologije stezanja nudimo u posebnom

Svrdla s okretnim ploGicama

Obrada provrta
w

katalogu. U njemu éete pronaci sveobuhvatni program stega,

mehanickih (MNG) i pneumatskih (PNG) sustava stezanja s 4 Razvrtadi i upustaci
nultom toc¢kom, kao i tehnologiju magnetnog stezanja (MST).

B Alati za razvrtanje

6 Navojna svrdla i alati za
oblikovanje navoja

(1]
©
g 7 Cirkularna glodala i
[1+] .
B glodala za navoje
(3]
8 Alati za tokarenje navoja
9 Tokarski alati s
okretnim plo¢icama
Pregled steznih sustava 5§ 10 Ecotut
Jednostruki steza¢ 2
- Sustavi pojac¢ane snage NCG, HDG i H5G T . .
- Fiksna ¢eljust kao referenca 8 1 1 Ubodni alati
- Visoka ponovljivost
- Simetri¢no stezanje
- Vrlo dobra dostupnost za 5-stranu obradu
- Nulta to¢ka komponente uvijek u sredini (centrirana)
- Visoka ponovljivost 1 3 HSS glodala
1
2
.y . v c
Visestruki stezac 3
- Skraéenje vremena pripreme E’ 1 4 VHM gIOdaIa
- Multifunkcionalno primjenijivi 2
- Optimalno iskoristavanje strojnog stola g
- Visoka ponovljivost Alati za glodanje s
1 5 okretnim ploCicama
Varijante stezanja
- Stezni sustav u nultoj toc¢ki
- Stezni sustav u nultoj to&ki — rasterske plo¢e E 1 6 Prihvati alata
2
g
Stezni tornjevi :% .
- Stezni toranj s dvostrukim kutom = 1 7 Pribor

- Trokutasti stezni toranj

- Krizni stezni toranj

- Kockasti stezni toranj L .. .
18 Pl’lmjel’l materualal

popis narudzbenih brojeva






Obrada provrta

HSS svrdla

VVHM svrdla

Svrdla s okretnim plocicama

Razvrtadi i upustaci

Alati za razvrtanje

Obrada navoja

Navojna svrdla i alati za
oblikovanje navoja

Cirkularna glodalai
glodala za navoje

Alati za tokarenje navoja

Obrada tokarenjem

Tokarski alati s
okretnim ploGicama

10

EcoCut

1

Ubodni alati

12

Minijaturni tokarski alati

Obrada glodanjem

13

HSS glodala

14

VHM glodala

15

Alati za glodanje s
okretnim ploCicama

Naprezanje alata

16

Prihvati alata

17

Pribor

18

Primjeri materijala i
popis narudzbenih brojeva



WNT \ Performance

HSS svrdla
Uvod

SadrZaj

Objasnjenje simbola

Toolfinder

Pregled sadrZaja

4-7

Proizvodni program

8-44

Tehnicke informacije
Podaci o rezanju
Referentne vrijednosti posmaka

Previake

Objasnjenje simbola

Drzak

DIN 1835
A

(.

DIN 1835
E

DIN 228
MK

—B

~DIN 1835
B

01]2

45-52
53
54

WNT \ Performance

Alati vrhunske kvalitete za vrhunske radne ucinke.

Alati vrhunske kvalitete iz linije proizvoda WNT Performance
koncipirani su za specijalne primjene i odlikuju se izvanrednim
radnim karakteristikama. Ako u svojoj proizvodnji postavite
najviSe zahtjeve u smislu radnog ucinka te oCekujete najbolje

moguce rezultate, preporucujemo vrhunske alate iz ove linije
proizvoda.

lzvedba

Z Unutarnje hladenje
& Samocentrirajuci

Glavna primjena

Sporedna primjena

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Toolfinder
Toolfinder
N~
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§ 5 % Opis = = = 3 3 &
2 =
= 3xD 5xD 10xD > 10xD
A Univerzalno visokoucinkovito svrdlo
vx || "%F | a Standardnidrzak DIN 1835 A 8 16
A Samocentrirajuci
HSS-E ; E.PM T
UNI 2 A Otpomost na.habanjfel zbog HSS-E-PM i TiN presvlake 9-14 17-99
TiN A Univerzalno visokoucinkovito svrdlo
A Kaotip VX
UNI || "5 | a Bezstandardnog drika DIN 1835 A 9-14  17-22  26-28
A Dostupno u kompletu
A Stabilno spiralno svrdlo
N iy | & Prikladnoi za rune busilice 9-14  17-22
A Dostupno u kompletu
WT Hss-E | A Zavisokolegirane Celike i specijalne legure 9-14
vap. (Hastelloy, Inconel, Nimonic)
WwT Hss-E | A Kaotip WT HSS-E isp. 9-14
TiN A Veca otpornost na trosenje zahvaljujuéi prevlaci
A Lijevorezno
WTL-L ';Sr‘"st A Povecana za$tita od tro$enja nitriranjem sko$enja na 15 23
uglovima rezanja i Zliebovima vodilice
A Vrlo dobro odvodenije strugotina s pomocu unutarnjeg
o WNXi HSS-E hladenja 25
= A Zamaterijale s dugackom strugotinom do 1000 N/mm?2
5 -
= . HSS-E | A Kaotip WNXiHSS-E
$ WNXi TN | A Veca otpornost na tro$enje zahvaljujuéi prevlaci 25
=
3 A Specijalni profil utora s velikim prostorom strugotine
WTL Hf_ﬁif A Povetana zastita od troSenja nitriranjem skoSenja na 17-22  26-28
uglovimarezanja i zliebovima vodilice
A Kao WTL HSS-E, ali s veéom v, i otporno$céu na
WTL HfiSN'E habanje zbog presvlake 17-22
A Prikladno za ¢elik i lijevano Zeljezo
WTL HSSE | A KaoWTLTIN, alimoguca je veca v i otpornost na 23
TiCN habanje kod visokolegiranih ¢elika
A Specijalni profil utora s velikim prostorom strugotine
WTL |F4$r,"st A Povecana zastita od trodenja nitriranjem sko$enja na 26-28 29 30 30
uglovima rezanja i Zliebovima vodilice
Hss | A Kao WTLHSS, ali s vec¢om v, i otporno$éu na
WTL TiN habanje zbog presvlake 26-28
4 Siroki Zliebovi za strugotine za materijale s
WNX || HSS-E dugackom strugotinom 9-14
A Samocentrirajuci
A Prikladno za primjenu s bu$nim ¢ahurama
NC HSS | A Vrlo dobro odvodenje strugotina s pomodu 25
unutarnjeg hladenja
NC Hss | 4 Kao NG, alisvecom v, iotporno$cu na habanje o5
TIAIN zbog presviake
;g % VA NERE A Struélhjak 7a materijgle otporne na hrdanje i kiseline 9-14 17-22
£ A Specijalna geometrija
=
*E w HSS | A Strucnjak za neZeljezne metale 17-22
5
T A ZanezZeliezne metale do 500 N/mm?
g HSS =
§ wrw A Zaduboka buSenja 26-28
cuttingtools.ceratizit.com 01]3
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Pregled sadrZaja

Pregled HSS svrdala
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Pregled sadrZaja

Pregled HSS svrdala
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oXD s unutarnjim hladenjem
) ] ® @000
3 a» | WNXi| | HssE | 130°  5-20 (T [0 25
= = .| | HSSE o _ R O %
S . UL WNXi| | "S5 1300 520 i [ 25
10xD bez unutarnjeg hladenja
® O @ O
= UNI | RED e 1e1d O B 26-28
B HsS . [} [ BN
e ) WTL| | T | 130 1-14 T B 2628
HSS-E ., ® 06 00
TS WTL | | BT | 130 1-12 Nt B 2%6-28
HSS , [ J [ BN
TN e U-—-—— WIL | | op | 130 1-14 T B 26-28
[}
WTW HSS 130 1-14 SO [ 26-28
10xD s unutarnjim hladenjem
R ® O @ OO
3 NC | | Hss | 130 3-13 T O 2
> — HSS . ® O @ OO
e S NC | | fan | 130 3-13 T [ ] 25
Preko 10xD bez unutarnjeg hladenja
- ) HsS . ® O 0o
SO S S S CEa—— WTL | | i | 180 2-13 R || 29
- ) HSS 5 ® O 00
e e . ] WTL | | i | 180 2-13 R || 30
- ) HSS , ® O 0o
e e e e C— WTL | | g | 1300 25-13 N [ | 30
Mikrosvrdla
SR , ® e 000
N | T8 015145y O 3t
Kompleti spiralnih svrdala
HsS . = ®
N o | 118 1-10 T B 24
EBE , ® o0 00
UNE | || 118 1-10 O [ 24
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WNT \ Performance

Pregled sadrZaja

Pregled HSS svrdala

()
> 2
= g 2 :
s c E g3 =
= S =g < gl 2
2 =] 2 R S N °
- i S SSE &= » & o
L =) &z 5 22§ *§§ -
= 5 = < - B GERS =
= L = N Q= 4
£ =2 |4 c S252£s mh =
NC centralna svrdla
® O @ O 3537
. NC-A HSS 90° 3-20 -
o ¢ AT -[OD O
S g0 3-20 - © 35+36
- N ° - +.
_ NC-A TiN AM:B ~B .
® O @ O 35436
P NC-A| | Hss | 120° 3-20 *
¢ AT [T O
—_— Neal | S| nr g0 SO0 35+36
AL - AT -[ED u
Centrirajuca svrdla
® O @ O
——_— TN ZB Hss | 118°  05-63 DIN 333 - oblik A/B/R [] 37-39
HsS 0 © .
B — — z8 | | 5 118 05-63 DIN333-obikA i 38
® O @ O
e N ZB | |HssE| 118  05-63 DIN 333 - oblik A ] 38
Upostaci
® O @ 6 O A
N HSS 120 3,8-12 \ 3-rezni | 0
Stupnjevita svrdla
- ® O @O L
B S L U SB wp | 118 25-102 T Kut upugtanja 90 [ 41
o @0 e@o0 .
S — SB HSS 118 2,5-10,2 R Kut upu$tanja 90 O #
HSS . ® O @ O L .
=S S L U SB wp | 118 32-105 T Kut upustanja 90 [ 4
® O @ O
s — 0 ° T ———————— o _ b4 B o
‘*‘R SB HSS 118 3,2-10,5 N Kut upu$tanja 90 o #
v ® O @O o i
S~ N N — SB . | 118 34-11 ot Kut upuétanja 180 [ 42
® O @ O L .
SO SB HSS 118 34-11 R Kut upustanja 180 O 42
® O @ O
Sl sB | | M5 g 332 Kutupustania60° [l 44
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WNT \ Performance

Pregled sadrZaja

Pregled HSS svrdala

(0]
5 °
% e 2 c
g e = g3 =
e E - g g <
a s = By 2 g © s N o
© — = = S8 = gé »w o o
= s | £ 5 225828 -
= 5 = & NS E
= L = c N Q= =
2 = q DC Bc=22s m 2
Spiralna svrdla s Morseovim konusom
3xD
R . ® 00O0O
=T Jum WT ||| 1300 10-30 W T [ 31
5xD
HSS o C O ©
S = N wp | 118 10-60 w3 [ ] 32
HSS-E o @ ©
B o WTL | | T | 1300 10-27 T [ | 32
10xD
HSS [ ] ® O
s ° -
p— N v, | 118 10-50 W [ ] 33
) 7 HSS-E . ® 6 0O
~ e - ] WTL | | o | 1300 10-26 W T [ ] 33
Preko 10xD
HSS o M © [2lS
e s s o = WTL | | g | 130° 10-30 W) [ ] 34
HSS o M © [2lS
e e e e - WTL seria2 130 10-30 i [ | 34
Upostaci
HsS ® O 6 @ O )
S ° - N
— N s 120 10-30 w3 3-rezni || 40
Stupnjevita svrdla
HSS . ® O @ O . ) .
SHeSa - SB vap. 118 55-22 w3 Kut upustanja 180 [ | 43
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WNT \ Performance

3xD bez unutarnjeg hladenja

Visokoucinkovito spiralno svrdlo slicno kao DIN 1897, jako kratko

A Standardni drzak DIN 1835 A

A Specijalni Siljci
A Vrlo dobro centriranje
A BruSenje na 4 povrSine
A Vrhunske radne karakteristike
T2
<3xD VX DCs | OAL | LCF | DCONMS | LS Artikl br.
10122 ...
mm | mm | mm mm mm EUR
TiN 710 | 78 | 34 8 36 27,77 071
720 | 78 34 8 36 27,66 072
| W | 730 | 78 | 34 8 36 27,66 073
740 | 78 34 8 36 27,77 074
745 | 78 34 8 36 27,77 745
750 | 78 34 8 36 19,93 075
DCONMS,, 7,60 | 81 37 8 36 27,87 076
7,70 | 81 37 8 36 31,05 077
o 7,80 | 81 37 8 36 31,05 078
- 790 | 81 37 8 36 31,05 079
8,00 | 81 37 8 36 20,46 080
. 8,10 | 87 37 10 40 34,12 081
o 8,20 | 87 | 37 10 40 34,12 082
3 8,30 | 87 37 10 40 3412 083
o 8,40 | 87 37 10 40 3412 084
g 8,50 | 87 | 37 10 40 23,10 085
8,60 | 91 40 10 40 35,61 086
8,70 | 91 40 10 40 35,61 087
\g 8,80 | 91 40 10 40 5521 ggg
DC LY 8,90 | 91 40 10 40 5
Z)>\ 9,00 | 91 40 10 40 25,44 090
A8 910 | 91 | 40 10 40 4376 091
J118° 9,20 | 91 40 10 40 43,76 092
9,30 | 91 40 10 40 43,76 093
HSSE 9,35 | 91 | 40 10 40 4376 935
T2 9,40 g} 28 18 28 43,76 094
i 9,50 30,52 095
DC.s | OAL | LCF | DCONMS | LS I;(r)tl:(lzl;r 9%60 | 93 | 43 10 40 3296 096
9,70 | 93 43 10 40 32,96 097
mm | mm | mm mm mm EUR 9,80 | 93 | 43 10 40 32,96 098
2,00 | 44 12 3 28 9,01 020 9,90 | 93 | 43 10 40 32,96 099
2,10 | 44 12 3 28 9,91 021 10,00 | 93 43 10 40 29,24 100
2,20 | 45 13 3 28 10,81 022 10,10 | 100 | 43 12 45 4599 101
2,30 | 45 13 3 28 10,81 023 10,20 | 100 | 43 12 45 4313 102
2,40 | 46 14 3 28 11,34 024 10,30 | 100 | 43 12 45 4472 103
2,50 | 46 14 3 28 9,76 025 10,40 | 100 | 43 12 45 4758 104
2,60 | 46 14 3 28 11,34 026 10,50 | 100 | 43 12 45 42,07 105
2,70 | 48 16 3 28 11,87 027 10,60 | 100 | 43 12 45 51,08 106
2,80 | 48 16 3 28 11,87 028 10,70 | 104 | 47 12 45 46,63 107
2,90 | 48 16 & 28 11,87 029 10,80 | 104 | 47 12 45 4482 108
3,00 | 48 16 3 28 10,81 030 10,90 | 104 | 47 12 45 65,81 109
3,10 | 50 18 4 28 10,81 031 11,00 | 104 | 47 12 45 42,07 110
3,20 | 50 18 4 28 10,81 032 11,10 | 104 | 47 12 45 4176 111
3,30 | 50 18 4 28 10,92 033 11,50 | 104 | 47 12 45 43,76 115
3,40 | 52 20 4 28 10,92 034 11,70 | 104 | 47 12 45 50,02 117
3,50 | 52 20 4 28 10,40 035 11,80 | 104 | 47 12 45 52,46 118
3,60 | 52 20 4 28 11,23 036 11,90 | 108 51 12 45 65,92 119
3,70 | 52 20 4 28 11,76 037 12,00 | 108 51 12 45 50,44 120
3,80 | 54 22 4 28 11,45 038 12,10 | 111 51 16 48 37,20 121
3,90 | 54 22 4 28 11,76 039 12,20 | 111 51 16 48 55,42 122
400 | 54 | 22 4 28 9,59 040 12,30 | 111 | 51 16 48 68,14 123
410 | 66 22 6 36 9,59 041 12,40 | 111 51 16 48 81,18 124
420 | 66 | 22 6 36 10,02 042 12,50 | 111 | 51 16 48 52,78 125
430 | 68 24 6 36 10,59 043 12,60 | 111 51 16 48 107,00 126
440 | 68 | 24 6 36 11,87 044 12,70 | 111 | 51 16 48 116,60 127
450 | 68 | 24 6 36 9,69 045 12,80 | 111 | 51 16 48 55,32 128
4,60 | 68 24 6 36 12,72 046 12,90 | 111 51 16 48 81,60 129
470 | 68 | 24 6 36 12,82 047 13,00 | 111 | 51 16 48 56,70 130
480 | 70 26 6 36 12,62 048 13,50 | 114 54 16 48 83,72 135
490 | 70 | 26 6 36 12,82 049 14,00 | 114 | 54 16 48 83,72 140
500 | 70 26 6 36 10,81 050 14,50 | 116 56 16 48 107,00 145
510 | 70 26 6 36 12,82 051 15,00 | 116 56 16 48 100,90 150
520 | 70 26 6 36 13,03 052 15,50 | 118 58 16 48 110,20 155
530 | 70 | 26 6 36 13,35 053 16,00 | 118 | 58 16 48 105,60 160
540 | 72 28 6 36 14,52 054 16,50 | 126 | 60 20 50 164,30 165
550 | 72 | 28 6 36 11,45 055 17,00 | 126 | 60 20 50 164,30 170
555 | 72 | 28 6 36 14,52 555 17,50 | 128 | 62 20 50 164,30 175
560 | 72 28 6 36 14,52 056 18,00 | 128 | 62 20 50 164,30 180
570 | 72 | 28 6 36 14,52 057 18,50 | 130 | 64 20 50 164,30 185
580 | 72 | 28 6 36 14,52 058 19,00 | 130 | 64 20 50 164,30 190
590 | 72 | 28 6 36 14,52 059 19,50 | 132 | 66 20 50 164,30 195
6,00 | 72 28 6 36 11,97 060 20,00 132 | 66 20 50 145,20 200
6,10 | 75 31 8 36 18,65 061 .
6,20 | 75 31 8 36 18,65 062 Celik )
AR A W e :
650 | 75 | 31 8 36 1420 fog5RY|  -ievanozeliezo. *
6,60 | 75 | 31 8 36 22,99 066 Nezeljezni metali °
6,70 | 75 31 8 36 2299 067 Visokootporan na toplinu l¢)
6,80 | 78 | 34 8 36 24,69 068
6,90 78 34 8 36 25,01 069 -V, Stranica 46
700 | 78 | 34 8 36 18,87 070
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WNT \ Performance

3xD bez unutarnjeg hladenja

Spiralno svrdlo DIN 1897, jako kratko

< 3xD UNI UNI N VA WNX wT WT
TiN TiN vap. vap. TiN
3
:
| 7
% /
i g
: 4 "
<J130° <J118° <J118° <] 130° <] 130° <]130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC, | DC | OAL | LCF Artiklbr. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
10 113... 10107 ... 10105 ... 10130 ... 10 106 ... 10109 ... 10110 ...
mm Iné mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
0,40 19 2,5 4,02 004 6,74 00400"
0,50 20 3,0 3,01 005" 4,98 00500
0,55 21 35 11,66 00550"
0,60 21 35 3,70 006 " 5,93 00600"
0,65 22 4,0 6,46 00650"
0,70 23 45 3,44 007 " 5,44 00700"
0,75 23 45 5,66 00750"
0,80 24 5,0 2,64 008 " 4,73 008007
0,85 24 5,0 5,34 00850"
0,90 25 55 2,64 009 " 4,73 00900
0,95 25 5,5 5,34 00950"
1,00 26 6,0 7,90 010 2 4,75 010 1,46 010 " 2,01 010 3,06 010 3,36 01000" 466 010
1,05 26 6,0 452 01050"
1,10 28 70 790 011 2 475 011 1,54 011 2,01 01 3,35 011 3,21 01100 486 011
1,15 28 70 3,60 01150"
1,20 30 8,0 810 012 2 4,87 012 154 012 " 1,83 012 3,32 012 3,13 01200" 454 012
1,25 30 8,0 3,60 012507
1,30 30 8,0 853 013 2 512 013 1,54 013 Y 1,83 013 322 013 3,21 01300" 4,86 013
1,35 32 9,0 3,60 013507
1,40 32 9,0 7,81 014 2 468 014 154 014 " 1,83 014 322 014 3,21 01400" 486 014
1,45 32 9,0 3,60 014507
1,50 32 9,0 7,37 015 2 4,42 015 1,21 015 " 1,83 015 2,95 015 2,98 015007 454 015
1,55 34 10,0 4,68 015507
1,60 34 10,0 7,72 016 2 462 016 1,42 016 " 2,23 016 3,19 016 2,90 01600" 440 016
1,65 34 10,0 3,85 01650"
1,70 34 10,0 7,81 017 2 468 017 1,42 017 " 2,23 017 3,16 017 2,87 017007 433 017
1,75 36 11,0 3,55 017507
1,80 36 11,0 7,72 018 2 462 018 1,50 018 " 2,23 018 3,16 018 2,92 018007 446 018
1,83 36 11,0 5,25 01830"
1,85 36 11,0 3,33 01850"
1,90 36 11,0 7,72 019 2 4,62 019 1,42 019 " 2,23 019 3,13 019 2,92 01900" 446 019
1,95 38 12,0 5,19 01950"
2,00 38 12,0 6,46 020 2 3,87 020 093 020 " 2,23 020 2,66 020 2,57 02000 3,78 020
2,05 38 12,0 4,68 02050"
2,10 38 12,0 7,90 021 2 475 021 1,35 021 " 2,23 021 2,95 021 2,84 02100" 426 021
2,15 40 13,0 4,40 021507
2,20 40 13,0 7,90 022 2 4,75 022 1,35 022 " 2,23 022 2,98 022 3,31 02200" 4,66 022
2,25 40 13,0 3,55 022507
2,30 40 13,0 6,65 023 2 402 023 1,42 023 " 2,23 023 3,11 023 3,06 02300" 466 023
2,35 40 13,0 4,98 023507
2,38 | 3/32 | 43 14,0 7,32 238 2 4,37 238
2,40 43 14,0 7,95 024 2 4,80 024 1,42 024 2,23 024 3,16 024 3,18 02400 4,82 024
2,45 43 14,0 3,78 02450
Celik ° ° ° o ° ° °
Nehrdajuci celik o ) ) o o o
Lijevano Zeljezo ) ) ° o) o) o o
Nezeljezni metali o ) o o) ) o o
Visokootporan na toplinu ) ) ¢) ¢) o) o)
Kaljeni celik [o) o o

1) neobradeno
2) samocentrirajuci

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

3xD bez unutarnjeg hladenja

Spiralno svrdlo DIN 1897, jako kratko

<3xD UNI UNI N VA WNX wT wT

TiN TiN vap. vap. TiN

OAL

LCF

\
ﬁ [/
/
ks 4 \
’ L i
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <]130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC, | DC | OAL | LCF Artiklbr. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
10 113... 10107 ... 10105 ... 10130 ... 10 106 ... 10109 ... 10110 ...
mm Iné mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
2,50 43 14,0 6,94 025 2 421 025 1,06 025 2,23 025 2,95 025 2,72 02500 413 025
2,55 43 14,0 4,98 02550
2,60 43 14,0 820 026 ? 4,95 026 1,46 026 2,23 026 3,16 026 3,18 02600 4,82 026
2,65 43 14,0 4,98 02650
2,70 46 16,0 8,73 027 2 526 027 1,46 027 2,23 027 3,19 027 3,33 02700 511 027
2,75 46 16,0 4,98 02750
2,78 | 7/64 | 46 16,0 848 278 ? 509 278
2,80 46 16,0 8,10 028 2 487 028 1,46 028 2,23 028 3,35 028 3,33 02800 511 028
2,85 46 16,0 495 02850
2,90 46 16,0 8,62 029 2 519 029 1,46 029 2,23 029 3,48 029 3,33 02900 511 029
2,95 46 16,0 3,55 02950
3,00 46 16,0 7,32 030 2 4,37 030 1,06 030 2,23 030 3,16 030 2,92 03000 4,35 030
3,05 49 18,0 3,67 03050
3,10 49 18,0 7,81 031 2 468 031 1,46 031 2,23 031 3,62 031 3,33 03100 501 031
3,15 49 18,0 5,34 03150
3,17 | 1/8 49 18,0 7,72 317 2 462 317
3,20 49 18,0 7,37 032 2 4,42 032 1,35 032 2,23 032 3,11 032 3,18 03200 473 032
3,25 49 18,0 3,70 03250
3,30 49 18,0 7,37 033 2 442 033 1,42 033 2,23 033 3,35 033 3,44 03300 511 033
3,35 49 18,0 495 03350
3,40 52 20,0 853 034 2 512 034 1,80 034 2,23 034 3,82 034 3,41 03400 511 034
3,45 52 20,0 3,70 03450
3,50 52 20,0 7,37 035 2 442 035 1,21 035 2,23 035 3,73 035 3,36 03500 463 035
3,55 52 20,0 3,78 03550
3,57 | 9/64 | 52 20,0 834 357 2 502 357
3,60 52 20,0 9,79 036 2 5,88 036 1,80 036 2,57 036 3,82 036 3,44 03600 511 036
3,70 52 20,0 8,48 037 2 509 037 1,80 037 2,57 037 3,82 037 3,67 03700 550 037
3,75 52 20,0 3,85 03750
3,80 55 22,0 9,01 038 2 542 038 1,80 038 2,57 038 405 038 3,55 03800 523 038
3,85 55 22,0 5,93 03850
3,90 55 220 1021 039 % 6,15 039 1,80 039 4,05 039 3,64 03900 550 039
3,95 55 22,0 6,00 03950
3,97 | 5/32 | 55 22,0 9,19 397 2 550 397
4,00 55 22,0 8,34 040 2 5,02 040 1,27 040 3,81 040 4,02 040 3,60 04000 473 040
4,05 55 22,0 4,23 04050
4,10 55 22,0 9,54 041 2 575 041 1,54 041 3,81 041 4,08 041 3,74 04100 523 041
4,15 55 22,0 5,96 04150
4,20 55 22,0 8,34 042 2 502 042 1,50 042 3,81 042 3,73 042 3,67 04200 523 042
4,25 55 22,0 6,49 04250
4,30 58 24,0 9,50 043 2 571 043 2,41 043 3,81 043 420 043 3,88 04300 581 043
4,35 58 24,0 6,51 04350
437 |11/64 | 58 240 1282 437 ? 7,68 437
4,40 58 240 1021 044 2 6,15 044 241 044 420 044 4,04 04400 596 044
Celik ° ° ° o ° ° °
Nehrdajuci celik o ° ° ¢} ¢} ¢}
Lijevano Zeljezo ) ° ) o) o) o o
Nezeljezni metali o ) o o) ° o o
Visokootporan na toplinu ) ) ¢) ¢) o) o)
Kaljeni celik (o) o o)
1) neobradeno — v, Stranica 46+47

2) samocentrirajuci

01110 Nastavak na sljedecoj stranici  cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

3xD bez unutarnjeg hladenja

Spiralno svrdlo DIN 1897, jako kratko

<3xD UNI UNI N VA WNX wT wT

TiN TiN vap. vap. TiN

OAL

LCF

| 18

:
4

e~ e ‘\-\"‘\

<J130° <J118° <J118° <] 130° <] 130° <]130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2

DC, | DC | OAL | LCF Artiklbr. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.

10 113... 10107 ... 10105 ... 10130 ... 10 106 ... 10109 ... 10110 ...
mm Iné mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
4,45 58 24,0 6,70 04450
4,50 58 24,0 9,50 045 2 571 045 1,54 045 4,01 045 4,20 045 3,85 04500 493 045
4,55 58 24,0 6,51 04550
4,60 58 24,0 9,54 046 2 5,75 046 2,44 046 401 046 436 046 4,28 04600 6,49 046
4,65 58 24,0 5,83 04650 6,59 465
4,70 58 240 10,70 047 2 6,40 047 2,44 047 401 047 466 047 4,42 04700 6,59 047
4,75 58 24,0 5,83 04750
4,76 | 3/16 | 62 26,0 10,70 476 ? 6,40 476
4,80 62 26,0 10,81 048 2 6,51 048 2,44 048 414 048 487 048 4,63 04800 6,56 048
4,85 62 26,0 5,34 04850
4,90 62 260 10,92 049 2 6,57 049 2,44 049 414 049 5,09 049 5,08 04900 6,56 049
4,95 62 26,0 7,61 04950
5,00 62 26,0 9,19 050 2 5,50 050 1,64 050 414 050 450 050 4,13 05000 5,34 050
5,05 62 26,0 8,99 05050
5,10 62 260 10,12 051 2 6,09 051 2,49 051 414 051 521 051 5,50 05100 6,76 051
5,15 62 26,0 9,54 05150
516 | 13/64 | 62 26,0 12,08 516 2 7,24 516
5,20 62 26,0 1092 052 2 6,57 052 2,49 052 4,70 052 528 052 6,59 05200 6,87 052
5,25 62 26,0 7,80 05250
5,30 62 260 1240 053 2 7,47 053 2,49 053 470 053 544 053 7,25 05300 6,99 053
5,35 66 28,0 12,93 05350
5,40 66 280 12,08 054 2 7,28 054 2,84 054 571 054 7,80 05400 7,72 054
5,45 66 28,0 12,50 05450
5,50 66 280 10,37 055 2 6,22 055 2,16 055 470 055 5,63 055 5,25 05500 5,75 055
5,55 66 28,0 14,20 05550 7,48 555
5,56 | 7/32 | 66 280 11,34 556 2 6,80 556
5,60 66 280 12,40 056 2 7,47 056 2,84 056 4,73 056 599 056 8,69 05600 7,48 056
5,70 66 280 1325 057 ? 7,94 057 2,84 057 473 057 6,04 057 8,84 05700 7,48 057
5,75 66 28,0 10,43 05750
5,80 66 280 12,72 058 % 7,65 058 2,84 058 473 058 6,14 058 8,99 05800 7,48 058
5,85 66 28,0 15,15 05850
5,90 66 280 1399 059 2 8,39 059 2,84 059 4,73 059 6,20 059 9,41 05900 7,70 059
5,95 | 15/64 | 66 280 21,20 595 2 12,82 595 9,54 05950
6,00 66 280 11,23 060 ? 6,69 060 2,16 060 510 060 548 060 5,25 06000 6,03 060
6,05 70 31,0 15,15 06050
6,10 70 31,0 13,15 061 2 7,88 061 3,06 061 510 061 6,46 061 9,92 06100 9,66 061
6,15 70 31,0 11,02 06150
6,20 70 31,0 13,15 062 2 7,88 062 3,06 062 510 062 6,54 062 10,43 06200 9,95 062
6,25 70 31,0 13,03 06250
6,30 70 31,0 15,05 063 2 9,00 063 3,06 063 510 063 6,59 063 11,13 06300 10,14 063
6,35 | 1/4 70 31,0 13,78 635 2 8,29 635 7,80 06350
6,40 70 31,0 13,88 064 2 8,36 064 3,17 064 582 064 6,93 064 11,34 06400 10,19 064
6,45 70 31,0 14,73 06450
Celik ° ° ° o ° ° °
Nehrdajuci celik o ° ) o o o
Lijevano Zeljezo ) ° ) o) o) o o
Nezeljezni metali o ) o o) ° o o
Visokootporan na toplinu ) ) ¢) ¢) o) o)
Kaljeni celik o o o
1) neobradeno — v, Stranica 46+47

2) samocentrirajuci

cuttingtools.ceratizit.com Nastavak na sljedecoj stranici 011



WNT \ Performance

3xD bez unutarnjeg hladenja

Spiralno svrdlo DIN 1897, jako kratko

<3xD UNI UNI N VA WNX wT wT

TiN TiN vap. vap. TiN

OAL

LCF

| 18

:
4

e~ e ‘\-\"‘\

<J130° <J118° <J118° <] 130° <] 130° <]130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2

DC, | DC | OAL | LCF Artiklbr. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.

10 113... 10107 ... 10105 ... 10130 ... 10 106 ... 10109 ... 10110 ...
mm Iné mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
6,50 70 31,0 13,15 065 2 7,88 065 2,56 065 582 065 6,56 065 6,14 06500 7,55 065
6,55 70 31,0 15,58 06550
6,60 70 31,0 14,41 066 2 8,70 066 3,17 066 5,82 066 7,14 066 11,87 06600 10,17 066
6,65 70 31,0 16,42 06650
6,70 70 31,0 15,90 067 2 9,53 067 3,48 067 582 067 7,38 067 12,08 06700 10,34 067
6,75 74 340 1960 675 2 11,66 675 12,19 06750
6,80 74 340 16,01 068 ? 9,58 068 4,02 068 6,02 068 8,23 068 12,50 06800 11,02 068
6,85 74 34,0 17,60 06850
6,90 74 340 1579 069 2 9,44 069 432 069 6,02 069 8,44 069 12,72 06900 11,02 069
7,00 74 340 1462 070 ? 8,80 070 3,14 070 6,02 070 7,14 070 6,99 07000 9,04 070
7,05 74 34,0 19,71 07050
710 74 340 17,70 071 2 10,70 071 4,47 071 6,02 071 9,95 071 12,93 07100 12,19 07
714 | 9/32 | T4 340 2352 714 2 14,09 714
7,20 74 340 1823 072 2 11,02 072 454 072 6,41 072 10,43 072 13,46 07200 12,19 072
7,25 74 34,0 16,01 07250
7,30 74 340 1960 073 2 11,76 073 4,67 073 11,02 073 13,56 07300 12,29 073
7,35 74 34,0 17,80 07350
7,40 74 340 1834 074 2 11,13 074 501 074 12,08 074 13,78 07400 12,29 074
7,50 74 340 1526 075 2 9,17 075 3,48 075 6,41 075 7,83 075 8,13 07500 9,46 075
7,60 79 370 2385 076 2 14,31 076 5,55 076 11,34 076 14,41 07600 13,68 076
7,70 79 370 2575 077 2 15,48 077 555 077 6,75 077 11,66 077 15,05 07700 13,68 077
7,75 79 37,0 18,65 07750
7,80 79 37,0 19,71 078 2 11,87 078 555 078 11,66 078 15,37 07800 13,78 078
7,90 79 37,0 27,55 079 2 16,54 079 563 079 6,75 079 11,13 079 15,68 07900 13,78 079
794 | 5/16 | 79 37,0 18,87 794 2 11,34 794
8,00 79 37,0 18,23 080 2 11,02 080 3,56 080 7,28 080 8,00 080 7,61 08000 9,83 080
8,05 79 37,0 25,12 08050
8,10 79 37,0 23,32 081 2 13,99 081 6,05 081 7,28 081 12,29 081 16,42 08100 13,88 081
8,15 79 37,0 25,12 08150
8,20 79 37,0 24,27 082 2 14,52 082 6,48 082 7,28 082 12,62 082 17,17 08200 13,88 082
8,25 79 37,0 19,50 08250
8,30 79 370 2544 083 2 15,26 083 6,57 083 7,28 083 12,93 083 18,12 08300 14,09 083
8,40 79 370 2438 084 2 14,73 084 6,74 084 8,06 084 13,46 084 18,97 08400 14,09 084
8,50 79 37,0 21,20 085 2 12,82 085 512 085 8,06 085 9,73 085 9,16 08500 11,76 085
8,55 84 | 40,0 28,71 08550
8,60 84 | 40,0 14,31 086 6,74 086 8,06 086 13,78 086 19,50 08600 14,41 086
8,70 84 | 40,0 16,42 087 6,88 087 8,06 087 14,20 087 20,46 08700 14,41 087
8,73 [ 11/32| 84 | 40,0 3349 873 2 20,13 873
8,75 84 | 40,0 25,12 08750
8,80 84 | 400 26,60 088 2 15,90 088 6,95 088 15,90 088 21,30 08800 14,52 088
8,90 84 | 40,0 20,34 089 7,23 089 10,43 089 21,73 08900 15,26 089
8,95 84 | 40,0 27,87 08950
9,00 84 | 400 21,52 090 2 13,03 090 4,67 090 9,24 090 9,51 090 9,74 09000 11,87 090
Celik ° ° ° o ° ° °
Nehrdajuci Celik o ) ° o o o
Lijevano Zeljezo ) ° ° o) o) o o
Nezeljezni metali o ) o o) ° o o
Visokootporan na toplinu ) ) (¢) ¢) o) o)
Kaljeni celik o o o
1) neobradeno — v, Stranica 46+47

2) samocentrirajuci

01112 Nastavak na sljedecoj stranici  cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

3xD bez unutarnjeg hladenja

Spiralno svrdlo DIN 1897, jako kratko

<3xD UNI UNI N VA WNX WT WT
TiN TiN vap. vap. TiN
3
[/
% f
i g
: 4 i
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC, | DC | OAL | LCF Artiklbr. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
10 113... 10107 ... 10105 ... 10130 ... 10 106 ... 10109 ... 10110 ...
mm Iné mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
9,05 84 | 40,0 22,99 09050
9,10 84 | 40,0 17,17 091 8,11 091 16,54 091 22,26 09100 18,87 091
9,20 84 | 40,0 17,27 092 8,76 092 9,74 092 17,80 092 22,99 09200 18,87 092
9,25 84 | 40,0 25,85 09250
9,30 84 | 400 24,38 093 2 14,73 093 9,14 093 9,74 093 12,29 093 24,16 09300 18,87 093
9,40 84 | 40,0 20,03 094 9,29 094 12,29 094 24,48 09400 18,87 094
9,50 84 | 400 2385 095 % 14,31 095 7,80 095 9,86 095 11,66 095 10,60 09500 15,58 095
9,60 89 | 430 20,99 096 9,81 096 18,54 096 24,48 09600 19,60 096
9,65 89 | 43,0 27,87 09650
9,70 89 | 430 20,34 097 9,95 097 18,54 097 24,79 09700 19,60 097
9,75 89 | 430 27,87 09750
9,80 89 | 430 2840 098 % 17,17 098 10,49 098 10,81 098 18,87 098 25,12 09800 20,99 098
9,90 89 | 430 21,73 099 10,49 099 19,50 099 25,44 09900 20,99 099
10,00 89 | 430 2342 100 2 14,09 100 563 100 11,23 100 10,43 100 12,50 10000 14,52 100
10,05 89 | 430 33,06 10050
10,10 89 | 430 20,99 101 11,45 101 33,91 10100
10,20 89 | 430 2967 102 2 17,91 102 9,95 102 11,23 102 18,54 102 19,50 10200 20,34 102
10,25 89 | 430 29,78 10250
10,30 89 | 430 19,50 103 12,19 103 31,47 10300
10,40 89 | 430 22,79 104 12,93 104 37,20 10400
10,50 89 | 430 2819 105 % 17,07 105 10,49 105 12,08 105 15,48 105 21,73 10500 19,40 105
10,60 95 47,0 15,58 106 37,41 10600
10,70 95 47,0 16,01 107 37,41 10700
10,75 95 47,0 32,53 10750
10,80 95 47,0 16,42 108 20,56 108 36,35 10800 43,56 108
10,90 95 47,0 16,42 109 37,20 10900
11,00 95 47,0 31,26 110 2 18,65 110 10,49 110 12,50 110 18,34 110 22,99 11000 19,40 110
11,10 95 47,0 16,42 111 42,18 11100
1,11 | 7/16 | 95 47,0 36,77 1112 2215 111
11,20 95 47,0 17,27 112 44,19 11200
11,30 95 47,0 17,60 113 46,74 11300
11,40 95 47,0 17,60 114 47,05 11400
11,50 95 47,0 36,04 1152 2183 115 11,02 115 14,31 115 23,85 115 25,85 11500 20,56 115
11,60 95 47,0 17,60 116
11,70 95 47,0 17,60 117 15,48 117 47,05 11700
11,75 95 47,0 51,19 11750
11,80 95 47,0 18,12 118 29,67 118 47,05 11800 24,48 118
11,90 102 | 51,0 18,34 119
12,00 102 | 51,0 3529 120 » 21,30 120 13,46 120 15,58 120 23,85 120 30,52 12000 23,85 120
12,10 102 | 51,0 18,76 121 46,74 12100
12,20 102 | 51,0 18,76 122 47,05 12200
12,25 102 | 51,0 51,93 12250
12,30 102 | 51,0 59,77 123 2 3551 123 18,97 123 29,67 123 36,14 12300 36,45 123
Celik ° ° ° o ° ° °
Nehrdajuci Celik o o ° ¢} ¢} ¢}
Lijevano Zeljezo ) ) ° o) o) o o
Nezeljezni metali o ) o o) ) o o
Visokootporan na toplinu ) ) ¢) ¢) o) o)
Kaljeni celik o o o

1) neobradeno
2) samocentrirajuci

cuttingtools.ceratizit.com

Nastavak na sljedecoj stranici

— v, Stranica 46+47

01113



WNT \ Performance

3xD bez unutarnjeg hladenja

Spiralno svrdlo DIN 1897, jako kratko

<3xD UNI UNI N VA WNX wT wT

TiN TiN vap. vap. TiN

OAL

LCF

Y I
%

t |

.

| 18

(4
<J130° <J118° <J118° <]130° <]130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC, | DC | OAL | LCF Artiklbr. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
10 113... 10107 ... 10105 ... 10130 ... 10 106 ... 10109 ... 10110 ...
mm Iné mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
12,40 102 | 51,0 1897 124 47,05 12400
12,50 102 | 51,0 3868 125 2 2321 125 13,99 125 2427 125 31,16 12500 24,48 125
12,60 102 | 51,0 19,40 126 32,00 12600
12,70 102 | 51,0 4939 127 2 2946 127 18,54 127 32,00 12700
12,80 102 | 51,0 20,13 128 36,35 128 47,48 12800 46,21 128
12,90 102 | 51,0 20,99 129 47,48 12900
13,00 102 | 51,0 3868 130 2 2321 130 14,20 130 26,861 130 33,06 13000 2512 130
13,20 102 | 51,0 21,73 132 47,48 13200
13,30 107 | 54,0 22,05 133
13,50 107 | 540 41,12 135 2 2479 135 16,42 135 33,49 135 35,71 13500 27,34 135
13,80 107 | 54,0 22,68 138 4324 138 29,04 138
14,00 107 | 540 51,29 140 » 30,94 140 16,74 140 31,16 140 35,71 14000 28,40 140
14,50 111 | 56,0 18,54 145 39,43 145 44,82 14500 28,93 145
14,75 111 | 56,0 28,61 147
14,80 111 | 56,0 54,89 148
15,00 111 | 56,0 18,34 150 36,57 150 42,82 15000 29,89 150
15,25 115 | 58,0 31,69 152 94,74 15250
15,50 115 | 58,0 19,93 155 55,74 155 54,58 15500 39,10 155
15,75 115 | 58,0 40,90 157
16,00 115 | 58,0 20,13 160 44,09 160 44,62 16000 38,57 160
16,50 19 | 60,0 24,06 165 4525 165 72,17 16500 57,87 165
17,00 119 | 60,0 24,48 170 45,68 170 62,32 17000 55,85 170
17,50 123 | 62,0 25,44 175 46,84 175 72,81 17500 5341 175
17,75 123 | 62,0 64,85 177
18,00 123 | 62,0 2565 180 47,16 180 68,36 18000 61,04 180
18,50 127 | 64,0 28,30 185 87,01 18500 68,99 185
19,00 127 | 64,0 29,78 190 48,86 190 72,81 19000 67,30 190
19,50 131 | 66,0 31,69 195 84,99 19500 75,56 195
19,75 131 | 66,0 76,94 197
20,00 131 | 66,0 31,69 200 51,40 200 74,39 20000 72,06 200
20,50 136 | 68,0 118,70 20500
21,00 136 | 68,0 114,50 21000
21,50 141 | 70,0 121,90 21500
22,00 141 | 70,0 122,90 22000
22,20 141 | 70,0 129,30 22200
23,00 146 | 72,0 136,80 23000
24,00 151 | 75,0 145,20 24000
25,00 151 | 75,0 166,40 25000
Celik ° ° ° o ° ° °
Nehrdajuci celik o ) ) o o o
Lijevano Zeljezo ) ) ° o) o o o
Nezeljezni metali o ) o o) ) o o
Visokootporan na toplinu ) ) ¢) ¢) o) o)
Kaljeni celik o o o
1) neobradeno — v, Stranica 46+47

2) samocentrirajuci

0114 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

3xD bez unutarnjeg hladenja

Spiralno svrdlo DIN 1897, jako kratko

A Lijevorezno

T2
<3xD WTL-L DC.s | OAL | LCF Artikl br.
10112 ...
mm | mm | mm EUR
57 | 66 | 28 772 0572
5,8 66 28 7,90 058 2
59 | 66 | 28 8,06 059 2
6,0 | 66 | 28 7,20 060 2
6,1 70 31 861 0612
62 | 70 | 31 861 0622
63 | 70 | 31 8,61 0632
64 | 70 31 895 064 2
. 65 | 70 | 31 7,58 065 2
8 66 | 70 | 31 9,09 066 2
n 6,7 70 31 9,72 067
= 6,8 74 34 10,24 068 2
6,9 74 34 12,50 069 2
7,0 74 34 8,27 070
bc 7,2 74 34 16,42 072 2
7,3 74 34 16,42 073 2
o 74 74 34 17,07 074 2
<IH1S‘°’SO 75 | 74 | 34 8,95 0752
T 77 | 79 | 37 17,60 077 2
DC s | OAL | LCF ArtiKl br. 80 | 79 | 37 9,09 080 2
10 112 ... 81 | 79 | 37 18,34 081 2
mm | mm | mm EUR 82 | 79 37 18,87 082 2
1,0 | 26 6 367 010 83 | 79 37 18,87 083 2
1,1 | 28 7 407 011" 85 | 79 | 37 10,24 085 2
1,2 30 8 3,78 0121 8,6 84 40 19,71 086 2
1,3 | 30 8 378 0131 87 | 84 | 40 19,71 087 2
1,4 32 9 357 014V 8,8 84 40 20,66 088 2
1,5 | 32 9 316 015" 9,0 | 84 40 11,34 090 2
1,6 34 10 3,52 016 9,5 84 40 12,93 095 2
1,7 34 10 338 017 v 9,7 89 43 22,99 097
1,8 | 36 11 3,36 018 " 10,0 | 89 | 43 13,03 100 2
1,9 36 1 321 019 " 10,1 89 43 29,57 101 2
20 | 38 12 279 020 10,2 | 89 43 21,30 102 2
21 | 38 12 3,02 021" 10,5 | 89 | 43 20,66 105 2
2,2 | 40 | 13 338 0221 10| 95 | 4 2130 1102
23 | 40 | 13 352 023 5| 95 | 47 23,85 1152
24 | 43 14 3,60 024 2 1,8 | 95 | 47 31,05 118 2
25 | 43 | 14 306 0252 12,0 | 102 | 51 24,16 120 2
26 | 43 | 14 367 0262 12,5 | 102 | 51 25,85 1252
2,7 46 16 3,70 027 12,8 | 102 | 51 33,49 128 2
28 | 46 | 16 390 0282 13,0 | 102 | 51 28,83 130 2
29 | 46 16 4,07 029 2 14,0 | 107 | 54 3529 140 2
30 | 46 16 341 0302 14,5 | 111 | 56 4419 1452
3,1 49 18 428 0312 15,0 | 111 56 38,79 150 2
3,2 49 18 3170 032 2 16,0 115 58 46,74 160 ¥
3,3 | 49 18 428 033 2 18,0 | 123 | 62 115,50 180
34 | 52 20 435 0342 19,0 | 127 | 64 150,50 190 ¥
3,5 52 20 421 035 2 Celik °
36 | 52 | 20 435 0362 Nohrdajuci Gelik o
87 | 52 20 448 037 2 Lijevano Zeljezo o
3,8 %5 22 473 0382 NezZeljezni metali °
Sl 22 473 0392 Visokootporan na toplinu
40 1 % | 22 473 040D yajeni Gelik o
4.1 55 22 544 041 2 )
42 | 55 | 22 478 o422 1) neobradeno - v, Stranica 47
43 | 58 | 24 659 043 2 2) snitriranim skoSenjima
4,4 58 24 6,59 044 2 3) obradenoisparavanjem
4,5 58 24 537 0452
4.6 58 24 6,83 046 2
4,7 58 24 6,83 047 2
4.8 62 26 6,99 048 ?
49 62 26 6,99 049 2
50 | 62 | 26 6,00 050 ?
5,1 62 26 7,06 0512
5,2 62 26 7,20 052 2
53 | 62 | 26 7,35 053 2
5,4 66 28 7,35 054 2
55 | 66 | 28 6,80 055 2
5,6 66 28 7,58 056 2

cuttingtools.ceratizit.com 01|15



WNT \ Performance

5xD bez unutarnjeg hladenja

Visokokvalitetno spiralno svrdlo, sukladno DIN 338, kratko

A Sastandardnim drSkom DIN 1835 A

A Specijalni Siljci
A BruSenje na 4 povrSine
A Vrhunske radne karakteristike
A Vrlo dobro centriranje
<5xD VX
DCONMS,,
3
8
DC %
S D
< 118°
HSS-E
T2
DC s | OAL | LCF | DCONMS 6 | LS Artikl br.
10124 ...
mm | mm | mm mm mm EUR
2,00 | 56 | 24 3 28 11,02 020
210 | 56 | 24 3 28 12,93 021
2,20 | 59 | 27 3 28 12,93 022
2,30 | 59 | 27 3 28 12,93 023
2,40 | 62 | 30 3 28 12,93 024
2,50 | 62 | 30 3 28 12,93 025
2,60 | 62 | 30 3 28 12,93 026
2,70 | 65 | 33 3 28 12,93 027
2,80 | 65 | 33 3 28 12,93 028
290 | 65 | 33 3 28 12,93 029
3,00 | 65 | 33 3 28 12,29 030
3,10 | 68 | 36 4 28 13,99 031
3,20 | 68 | 36 4 28 13,99 032
3,30 | 68 | 36 4 28 13,99 033
340 | 71 | 39 4 28 13,99 034
350 | 71 | 39 4 28 13,99 035
3,60 | 71 | 39 4 28 15,26 036
370 | 71 | 39 4 28 15,26 037
3,80 | 75 | 43 4 28 15,26 038
390 | 75 | 43 4 28 15,26 039
4,00 | 75 | 43 4 28 15,26 040
410 | 87 | 43 6 36 18,23 041
420 | 87 | 43 6 36 18,97 042
430 | 91 | 47 6 36 18,23 043
440 | 91 | 47 6 36 18,23 044
450 | 91 | 47 6 36 18,23 045
460 | 91 | 47 6 36 20,46 046
465 | 91 | 47 6 36 20,46 465
470 | 91 | 47 6 36 20,46 047
480 | 96 | 52 6 36 20,46 048
490 | 96 | 52 6 36 20,46 049
500 | 96 | 52 6 36 22,57 050
510 | 96 | 52 6 36 22,57 051
520 | 96 | 52 6 36 22,57 052
530 | 96 | 52 6 36 23,85 053
5,40 | 101 | 57 6 36 23,85 054
5,50 | 101 | 57 6 36 22,57 055
5,55 | 101 | 57 6 36 25,65 555
5,60 | 101 | 57 6 36 25,65 056
5,70 | 101 | 57 6 36 25,65 057
5,80 | 101 | 57 6 36 25,65 058
5,90 | 101 | 57 6 36 25,65 059
6,00 | 101 | 57 6 36 24,48 060
6,10 | 107 | 63 8 36 29,46 061
6,20 | 107 | 63 8 36 29,46 062
6,30 | 107 | 63 8 36 29,46 063
6,40 | 107 | 63 8 36 29,46 064
6,50 | 107 | 63 8 36 29,46 065
6,60 | 107 | 63 8 36 31,05 066
6,70 | 107 | 63 8 36 31,05 067
6,80 | 113 | 69 8 36 31,05 068
6,90 | 113 | 69 8 36 31,05 069
7,00 | 113 | 69 8 36 31,05 070
710 | 113 | 69 8 36 32,22 011
720 | 113 | 69 8 36 32,22 072
7,30 | 113 | 69 8 36 32,22 073
01]16

T2

DC g | OAL | LCF | DCONMS ¢ | LS Artikl br.

10124 ...
mm | mm | mm mm mm EUR
740 | 113 | 69 8 36 32,22 074
7,50 | 113 | 69 8 36 32,22 075
755 | 119 | 75 8 36 33,70 755
760 | 119 | 75 8 36 33,70 076
7,70 | 119 | 75 8 36 33,70 077
780 | 119 | 75 8 36 33,70 078
790 | 119 | 75 8 36 33,70 079
8,00 | 119 | 75 8 36 33,70 080
8,10 | 125 | 75 10 40 36,77 081
8,20 | 125 | 75 10 40 36,77 082
8,30 | 125 | 75 10 40 36,77 083
8,40 | 125 | 75 10 40 36,77 084
8,50 | 125 | 75 10 40 38,26 085
8,60 | 131 | 81 10 40 34,12 086
8,70 | 131 | 81 10 40 34,12 087
8,80 | 131 | 81 10 40 34,12 088
8,90 | 131 | 81 10 40 34,12 089
9,00 | 131 | 81 10 40 34,12 090
9,0 | 131 | 81 10 40 36,88 091
9,20 | 131 | 81 10 40 36,88 092
9,30 | 131 | 81 10 40 36,88 093
9,40 | 131 | 81 10 40 36,868 094
9,50 | 131 | 81 10 40 36,88 095
9,55 | 137 | 87 10 40 40,49 955
9,60 | 137 | 87 10 40 40,49 096
9,70 | 137 | 87 10 40 40,49 097
9,80 | 137 | 87 10 40 40,49 098
9,90 | 137 | 87 10 40 40,49 099
10,00 | 137 | 87 10 40 40,49 100
10,10 | 144 | 87 12 45 50,13 101
10,20 | 144 | 87 12 45 50,13 102
10,30 | 144 | 87 12 45 50,13 103
10,40 | 144 | 87 12 45 50,13 104
10,50 | 144 | 87 12 45 50,13 105
10,60 | 144 | 87 12 45 55,01 106
10,70 | 151 | 94 12 45 55,01 107
10,80 | 151 | 94 12 45 55,01 108
10,90 | 151 | 94 12 45 55,01 109
11,00 | 151 | 94 12 45 47,16 110
11,10 | 151 | 94 12 45 50,76 111
11,20 | 151 | 94 12 45 50,76 112
11,30 | 151 | 94 12 45 50,76 113
11,40 | 151 | 94 12 45 50,76 114
11,50 | 151 | 94 12 45 50,76 115
11,60 | 151 | 94 12 45 54,79 116
11,70 | 151 | 94 12 45 54,79 117
11,80 | 151 | 94 12 45 54,79 118
11,90 | 158 | 101 12 45 54,79 119
12,00 | 158 | 101 12 45 54,79 120
12,10 | 161 | 101 16 48 62,42 121
12,20 | 161 | 101 16 48 62,42 122
12,30 | 161 | 101 16 48 62,42 123
12,40 | 161 | 101 16 48 62,42 124
12,50 | 161 | 101 16 48 62,42 125
12,60 | 161 | 101 16 48 66,02 126
12,70 | 161 | 101 16 48 66,02 127
12,80 | 161 | 101 16 48 66,02 128
12,90 | 161 | 101 16 48 66,02 129
13,00 | 161 | 101 16 48 73,33 130
13,50 | 166 | 106 16 48 94,74 135
14,00 | 166 | 106 16 48 94,74 140
14,50 | 169 | 109 16 48 121,90 145
15,00 | 169 | 109 16 48 114,50 150
15,50 | 172 | 112 16 48 124,00 155
16,00 | 172 | 112 16 48 119,80 160
16,50 | 181 | 115 20 50 184,40 165
17,00 | 181 | 115 20 50 184,40 170
17,50 | 184 | 118 20 50 184,40 175
18,00 | 184 | 118 20 50 184,40 180
18,50 | 188 | 122 20 50 184,40 185
19,00 | 188 | 122 20 50 184,40 190
19,50 | 191 | 125 20 50 184,40 195
20,00 191 | 125 20 50 165,40 200
Celik °
Nehrdajuci Celik )
Lijevano Zeljezo L]
Nezeljezni metali )
Visokootporan na toplinu o)

— v, Stranica 48

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD bez unutarnjeg hladenja

Spiralno svrdlo DIN 338, kratko

< 5xD UNI UNI N VA w WTL WTL
TiN TiN vap. F-nit TiN
2 l
o /
/
<]130° < 118° <] 118° <]130° <]130° <]130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC, | DC | OAL | LCF Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
10173 ... 10171 ... 10152 ... 10175 ... 10 161 ... 10 168 ... 10 170 ...
mm Iné mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
0,20 19 2,5 4,52 002007 7,80 00200
0,25 19 3,0 4,33 00250 11,66 00250
0,30 19 3,0 3,21 003007 6,03 00300
0,35 19 4,0 3,10 003507 5,60 00350
0,40 20 5,0 2,61 00400" 4,65 00400
0,45 20 5,0 2,65 004507 4,87 00450
0,50 22 6,0 2,22 00500" 3,41 00500
0,55 24 70 3,34 005507 5,95 00550
0,60 24 70 2,13 00600" 3,67 00600
0,65 26 8,0 3,10 006507 5,95 00650
0,70 28 9,0 1,91 00700" 3,35 00700
0,75 28 9,0 2,31 00750" 3,46 00750
0,80 30 10,0 1,83 00800" 2,91 00800
0,85 30 10,0 2,13 00850" 3,37 00850
0,90 32 11,0 2,98 009 1,74 00900" 2,79 00900
0,95 32 11,0 2,13 00950" 3,37 00950
1,00 34 12,0 6,26 010 2 2,98 010 1,70 01000" 3,57 010 2,89 01000 3,02 010 6,65 010
1,05 34 12,0 1,86 01050" 3,30 01050
1,10 36 14,0 6,79 011 2 327 011 1,64 011007 3,66 011 2,71 01100 335 011 1 7,44 011
1,15 36 14,0 1,91 01150" 3,06 01150
1,20 38 16,0 6,65 012 2 3,19 012 1,70 012007 405 012 2,71 01200 335 012 7,44 012
1,25 38 16,0 3,27 125 1,86 01250" 2,98 01250
1,30 38 16,0 6,79 013 2 3,27 013 1,58 01300" 3,85 013 2,71 01300 3,30 013 7,24 013
1,35 40 18,0 1,79 01350" 3,06 01350
1,40 40 18,0 6,84 014 2 329 014 1,55 01400" 3,64 014 2,71 01400 335 014 " 7,44 014
1,45 40 18,0 3,10 145 1,64 01450" 3,02 01450 6,44 901
1,50 40 18,0 6,46 015 2 3,10 015 1,40 01500" 3,35 015 2,71 01500 300 015 " 6,58 015
1,55 43 20,0 3,10 155 1,55 01550" 3,02 01550 6,49 902
1,60 43 20,0 6,46 016 2 3,10 016 1,36 01600" 3,64 016 2,41 01600 3,02 016 " 6,65 016
1,65 43 20,0 3,33 165 1,55 01650" 3,02 01650 11,45 903
1,70 43 20,0 6,94 017 2 3,33 017 1,36 01700" 3,75 017 2,52 01700 3,02 017 6,65 017
1,75 46 22,0 1,55 01750" 2,91 01750
1,80 46 22,0 6,84 018 2 3,29 018 1,20 01800" 3,64 018 2,49 01800 3,02 018 " 6,65 018
1,85 46 22,0 1,45 01850" 2,91 01850 7,89 904
1,90 46 22,0 6,84 019 2 329 019 1,24 01900" 3,75 019 2,49 01900 302 019 6,65 019
1,95 49 24,0 1,45 01950" 2,79 01950
2,00 49 24,0 6,65 020 2 3,19 020 1,02 02000" 3,05 020 2,01 02000 2,72 020 Y 595 020
2,05 49 24,0 1,40 02050" 2,63 02050 8,54 905
2,10 49 24,0 6,94 021 2 3,33 021 1,20 02100" 4,00 021 2,31 02100 297 021 " 6,49 021
2,15 53 27,0 1,45 02150" 2,63 02150
2,20 53 27,0 7,32 022 2 3,48 022 1,24 02200" 4,00 022 2,31 02200 297 022 " 6,49 022
2,25 53 27,0 1,45 02250" 2,57 02250
2,30 53 27,0 7,08 023 2 3,40 023 1,24 02300" 4,00 023 2,31 02300 297 023 1 6,49 023
2,35 53 27,0 2,03 02350" 3,14 02350
2,38 | 3/32 | 57 | 30,0 7,08 238 2 3,40 238
2,40 57 | 30,0 6,65 024 2 3,19 024 1,31 02400 402 024 2,41 02400 2,97 024 6,49 024
Celik ° ° ° o ° °
Nehrdajuci Celik o ° ° o o
Lijevano Zeljezo ) ) ) ) o o
NezZeljezni metali o ) o) o) ) o o
Visokootporan na toplinu o o o
Kaljeni celik o
1) neobradeno — v, Stranica 48+49

2) samocentrirajuci
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WNT \ Performance

5xD bez unutarnjeg hladenja

Spiralno svrdlo DIN 338, kratko

< 5xD UNI UNI N VA w WTL WTL
TiN TiN vap. F-nit TiN
2 l
o /
/
<]130° < 118° <] 118° <]130° <]130° <]130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC, | DC | OAL | LCF Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
10173 ... 10171 ... 10152 ... 10175 ... 10 161 ... 10 168 ... 10 170 ...
mm Iné mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
2,45 57 30,0 2,03 02450 3,19 02450
2,50 57 | 30,0 6,79 025 2 3,27 025 1,31 02500 3,21 025 2,04 02500 2,75 025 6,09 025
2,55 57 | 30,0 3,40 255 2,06 02550 3,70 02550
2,60 57 | 30,0 7,08 026 2 3,40 026 1,36 02600 410 026 2,49 02600 2,97 026 6,49 026
2,65 57 | 30,0 2,22 02650 3,70 02650
2,70 61 33,0 7,51 027 2 3,59 027 1,36 02700 410 027 2,55 02700 3,16 027 7,09 027
2,75 61 33,0 1,74 02750 3,58 02750
2,78 | 7/64 | 61 33,0 9,15 278 2 4,37 278
2,80 61 33,0 7,37 028 2 3,50 028 1,36 02800 421 028 2,79 02800 3,30 028 7,24 028
2,85 61 33,0 2,06 02850 4,33 02850
2,90 61 33,0 7,51 029 2 3,59 029 1,36 02900 421 029 2,79 02900 3,30 029 7,24 029
2,95 61 33,0 1,74 02950 3,70 02950
3,00 61 33,0 7,18 030 2 3,44 030 1,14 03000 3,21 030 2,24 03000 2,91 030 6,44 030
3,05 65 | 36,0 1,58 03050 3,14 03050
3,10 65 | 36,0 7,95 031 2 3,81 031 1,45 03100 425 031 2,79 03100 3,16 031 7,09 031
3,15 65 | 36,0 1,58 03150 3,14 03150
317 | 1/8 65 | 36,0 790 317 2 3,79 317
3,20 65 | 36,0 7,81 032 2 3,64 032 1,45 03200 3,64 032 2,52 03200 3,35 032 7,44 032
3,25 65 | 36,0 3,81 325 1,64 03250 3,14 03250
3,30 65 | 36,0 7,95 033 2 3,70 033 1,45 03300 3,66 033 2,55 03300 3,43 033 7,56 033
3,35 65 | 36,0 1,74 03350 3,19 03350
3,40 70 39,0 853 034 2 4,09 034 1,45 03400 448 034 2,83 03400 3,83 034 841 034
3,45 70 39,0 1,79 03450 3,37 03450
3,50 70 39,0 8,62 035 2 4,14 035 1,31 03500 3,57 035 2,61 03500 3,16 035 7,09 035
3,55 70 39,0 1,86 03550 3,37 03550
3,57 | 9/64 | 70 39,0 8,62 357 2 4,14 357
3,60 70 39,0 8,73 036 2 419 036 1,55 03600 4,65 036 2,83 03600 3,67 036 8,28 036
3,65 70 39,0 1,86 03650 3,21 03650
3,70 70 39,0 8,73 037 2 419 037 1,64 03700 4,67 037 2,89 03700 3,85 037 8,41 037
3,75 70 39,0 1,91 03750 3,52 03750
3,80 75 43,0 9,19 038 2 4,39 038 1,70 03800 4,75 038 3,14 03800 4,08 038 9,09 038
3,85 75 43,0 2,03 03850 3,54 03850
3,90 75 43,0 9,40 039 2 4,48 039 1,79 03900 4,95 039 3,14 03900 4,33 039 9,44 039
3,95 75 43,0 2,13 03950 3,58 03950
3,97 | 5/32 | 75 43,0 9,54 397 2 458 397
4,00 75 43,0 9,01 040 2 4,31 040 1,36 04000 3,90 040 2,65 04000 3,46 040 7,72 040
4,05 75 43,0 2,22 04050 4,65 04050
4,10 75 43,0 9,19 041 2 439 041 1,86 04100 495 041 3,14 04100 431 0 9,44 041
4,15 75 43,0 2,22 04150 4,65 04150
4,20 75 43,0 9,19 042 2 4,39 042 1,64 04200 500 042 2,79 04200 4,04 042 8,95 042
4,25 75 43,0 470 425 2,31 04250 452 04250
4,30 80 47,0 9,84 043 2 4,70 043 1,91 04300 500 043 3,86 04300 4,48 043 9,94 043
4,35 80 47,0 2,94 04350 5,57 04350
4,37 |11/64 | 80 47,0 9,93 437 2 476 437
4,40 80 47,0 9,84 044 ? 4,70 044 1,91 04400 509 044 3,86 04400 448 044 9,94 044
4,45 80 47,0 2,94 04450
Celik ° ° ° o ° °
Nehrdajuci Celik o ° ) o o
Lijevano Zeljezo ) ) ) ) o o
NezZeljezni metali o ) o) o) ) o o
Visokootporan na toplinu o ) o
Kaljeni celik o
1) neobradeno — v, Stranica 48+49

2) samocentrirajuci
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WNT \ Performance

5xD bez unutarnjeg hladenja

Spiralno svrdlo DIN 338, kratko

< 5xD UNI UNI N VA w WTL WTL
TiN TiN vap. F-nit TiN
2 l
o /
/
<]130° < 118° <] 118° <]130° <]130° <]130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC, | DC | OAL | LCF Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
10173 ... 10171 ... 10152 ... 10175 ... 10 161 ... 10 168 ... 10 170 ...
mm Iné mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
4,50 80 47,0 9,54 045 2 4,58 045 1,74 04500 497 045 3,37 04500 4,14 045 8,95 045
4,55 80 47,0 2,94 04550 6,78 04550
4,60 80 47,0 10,12 046 2 4,85 046 1,91 04600 528 046 3,86 04600 4,70 046 10,59 046
4,65 80 47,0 485 465 2,94 04650 6,78 04650
4,70 80 47,0 12,29 047 ? 5,88 047 2,03 04700 535 047 3,86 04700 470 047 10,59 047
4,75 80 47,0 2,94 04750 542 04750
476 | 3/16 | 86 520 10,37 476 ? 495 476
4,80 86 520 10,37 048 2 495 048 2,03 04800 541 048 3,86 04800 470 048 10,59 048
4,85 86 52,0 2,68 04850 6,78 04850
4,90 86 520 10,50 049 2 503 049 2,13 04900 5,60 049 3,86 04900 490 049 10,81 049
4,95 86 52,0 489 495 3,30 04950 6,78 04950
5,00 86 520 10,60 050 2 5,08 050 1,70 05000 4,75 050 3,67 05000 4,36 050 9,59 050
5,05 86 52,0 5,08 505 3,41 05050 8,16 05050
5,10 86 520 10,60 051 2 5,08 051 2,22 05100 5,60 051 4,07 05100 490 051 10,81 051
5,15 86 52,0 3,56 05150
5,16 | 13/64 | 86 520 11,55 516 2 554 516
5,20 86 520 10,92 052 % 522 052 2,22 05200 5,65 052 4,20 05200 5,08 052 11,45 052
5,25 86 52,0 3,41 05250 6,49 05250
5,30 86 520 11,55 053 2 554 053 2,22 05300 577 053 4,20 05300 5,08 053 11,45 053
5,35 93 57,0 4,05 05350
5,40 93 57,0 14,20 054 2 6,77 054 2,45 05400 6,24 054 4,49 05400 552 054 12,19 054
5,45 93 57,0 4,20 05450 5,57 05450
5,50 93 57,0 12,29 055 2 5,83 055 2,36 05500 6,76 055 4,11 05500 5,08 055 11,34 055
5,55 93 57,0 6,85 555 4,20 05550 5,57 05550
556 | 7/32 | 93 57,0 14,41 556 2 6,85 556
5,60 93 57,0 13,03 056 2 6,22 056 2,52 05600 6,46 056 4,95 05600 5,58 056 12,62 056
5,65 93 57,0 4,33 05650 7,68 05650
5,70 93 57,0 12,82 057 2 6,16 057 2,55 05700 6,46 057 4,95 05700 558 057 12,62 057
5,75 93 57,0 6,16 575 4,33 05750 7,55 05750
5,80 93 57,0 12,82 058 2 6,16 058 2,61 05800 6,46 058 4,95 05800 5,64 058 12,72 058
5,85 93 57,0 4,33 05850 9,07 05850
5,90 93 57,0 13,68 059 2 6,54 059 2,65 05900 6,46 059 4,95 05900 6,07 059 13,68 059
5,95 | 15/64 | 93 57,0 16,74 595 2 8,01 595 2,68 05950 4,95 05950
6,00 93 57,0 12,40 060 2 5,92 060 2,36 06000 6,19 060 4,87 06000 5,62 060 13,46 060
6,05 101 | 63,0 4,71 06050 10,60 06050
6,10 101 | 630 13,99 061 2 6,68 061 2,89 06100 7,22 061 4,95 06100 6,12 061 13,78 061
6,15 101 | 63,0 4,71 06150 8,16 06150
6,20 101 | 630 13,78 062 2 6,58 062 2,89 06200 7,22 062 4,95 06200 6,46 062 14,20 062
6,25 101 | 63,0 4,71 06250 8,48 06250
6,30 101 | 630 1526 063 2 7,29 063 2,94 06300 7,22 063 5,24 06300 7,09 063 15,26 063
6,35 | 1/4 101 | 63,0 16,11 635 2 7,70 635 3,14 06350 5,03 06350
6,40 101 | 630 16,11 064 2 7,72 064 3,10 06400 7,89 064 5,24 06400 7,09 064 15,37 064
6,45 101 | 63,0 5,35 06450
6,50 101 | 630 1494 065 2 7,12 065 2,94 06500 7,09 065 5,01 06500 6,15 065 13,78 065
6,55 101 | 63,0 5,60 06550 11,45 06550
6,60 101 | 630 1632 066 ? 7,81 066 3,21 06600 7,89 066 6,01 06600 7,24 066 15,90 066
Celik ° ° ° o . °
Nehrdajuci Celik o ° ) o o
Lijevano Zeljezo ) ) ) (e} o) o)
NezZeljezni metali o ) o) o) ) o o
Visokootporan na toplinu o o o
Kaljeni celik o
1) neobradeno — v, Stranica 48+49

2) samocentrirajuci
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WNT \ Performance

5xD bez unutarnjeg hladenja

Spiralno svrdlo DIN 338, kratko

< 5xD UNI UNI N VA w WTL WTL
TiN TiN vap. F-nit TiN
2 l
o /
/
<]130° < 118° <] 118° <]130° <]130° <]130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC, | DC | OAL | LCF Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
10173 ... 10171 ... 10152 ... 10175 ... 10 161 ... 10 168 ... 10 170 ...
mm Iné mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
6,65 101 | 63,0 5,68 06650 11,02 06650
6,70 101 | 63,0 16,32 067 2 7,79 067 3,34 06700 7,89 067 6,05 06700 7,24 067 15,90 067
6,75 109 | 690 2205 675 2 10,52 675 3,90 06750 6,49 06750
6,80 109 | 690 16,74 068 ? 8,01 068 3,86 06800 8,54 068 6,49 06800 7,56 068 16,21 068
6,85 109 | 69,0 6,38 06850 11,45 06850
6,90 109 | 690 17,07 069 2 8,15 069 3,86 06900 8,54 069 6,49 06900 7,89 069 17,27 069
6,95 109 | 69,0 6,47 06950 11,45 06950
7,00 109 | 690 16,74 070 2 8,01 070 3,56 07000 7,38 070 5,75 07000 6,72 070 14,84 070
7,05 109 | 69,0 6,90 07050 9,25 07050
7,10 109 | 690 1929 071 2 921 071 3,90 07100 10,11 o7 7,97 07100 10,42 071 22,89 oM
714 | 9/32 | 109 | 690 28,83 714 2 13,78 714
715 109 | 69,0 6,58 07150
7,20 109 | 690 19,18 072 2 9,18 072 4,05 07200 10,11 072 7,97 07200 10,42 072 22,89 072
7,25 109 | 69,0 6,38 07250 13,56 07250
7,30 109 | 690 19,93 073 2 9,53 073 4,05 07300 10,11 073 7,97 07300 10,42 073 22,89 073
7,35 109 | 69,0 6,90 07350
7,40 109 | 690 19,50 074 2 9,32 074 4,24 07400 10,11 074 7,97 07400 10,42 074 22,89 074
745 109 | 69,0 8,49 745 6,78 07450
7,50 109 | 690 17,70 075 2 8,49 075 3,86 07500 8,04 075 6,60 07500 7,72 075 17,27 075
7,55 17 | 75,0 7,89 07550
7,60 17 | 750 2152 076 ? 10,30 076 4,43 07600 12,19 076 8,76 07600 11,45 076 25,22 076
7,65 17 | 75,0 7,89 07650
7,70 17 | 750 24,48 077 ? 11,76 077 4,43 07700 12,19 077 8,76 07700 11,45 077 25,22 077
7,75 17 | 75,0 7,19 07750 15,37 07750
7,80 17 | 750 2099 078 2 10,05 078 452 07800 12,19 078 8,76 07800 11,45 078 25,22 078
7,85 17 | 75,0 7,89 07850
7,90 17 | 750 2512 079 ? 11,97 079 4,58 07900 12,19 079 10,14 07900 11,45 079 25,22 079
794 | 5/16 | 117 | 750 2257 794 2 10,81 794
7,95 17 | 75,0 8,25 07950
8,00 17 | 750 20,03 080 2 9,57 080 3,86 08000 9,86 080 7,37 08000 8,73 080 19,50 080
8,05 17 | 75,0 8,41 08050 19,40 08050
8,10 17 | 750 21,83 081 2 10,46 081 471 08100 12,19 081 10,50 08100 12,19 081 26,61 081
8,15 17 | 75,0 8,53 08150 19,40 08150
8,20 17 | 750 2152 082 2 10,30 082 4,87 08200 13,25 082 11,02 08200 12,72 082 27,55 082
8,25 17 | 75,0 5,94 08250 15,90 08250
8,30 17 | 750 2395 083 2 11,45 083 5,28 08300 13,25 083 11,55 08300 13,68 083 29,67 083
8,35 17 | 75,0 9,02 08350
8,40 17 | 750 24,06 084 ? 11,45 084 5,28 08400 13,68 084 11,55 08400 13,68 084 29,67 084
8,45 17 | 75,0 9,52 08450 18,44 08450
8,50 17 | 750 20,56 085 2 9,85 085 5,01 08500 9,66 085 8,48 08500 9,94 085 21,93 085
8,55 125 | 81,0 11,13 08550 18,97 08550
8,60 125 | 81,0 17,27 086 5,73 08600 14,31 086 11,55 08600 15,05 086 32,85 086
8,65 125 | 81,0 11,13 08650
8,70 125 | 81,0 17,27 087 5,73 08700 14,31 087 12,93 08700 15,26 087 33,38 087
8,73 | 11/32| 125 | 81,0 2226 873 2 10,60 873
8,75 125 | 81,0 9,92 08750 18,44 08750
Celik ° ° ° o . °
Nehrdajuci Celik o ° ) o o
Lijevano Zeljezo ) ) ) (e} o) o)
NezZeljezni metali o ) o) o) ) o o
Visokootporan na toplinu o o o
Kaljeni celik o
1) neobradeno — v, Stranica 48+49

2) samocentrirajuci
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WNT \ Performance

5xD bez unutarnjeg hladenja

Spiralno svrdlo DIN 338, kratko

< 5xD UNI UNI N VA w WTL WTL
TiN TiN vap. F-nit TiN
2 l
o /
/
<]130° < 118° <] 118° <] 130° <]130° <]130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC, | DC | OAL | LCF Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
10173 ... 10171 ... 10152 ... 10175 ... 10 161 ... 10 168 ... 10 170 ...
mm Iné mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
8,80 125 | 81,0 24,06 088 2 11,45 088 5,94 08800 15,58 088 12,93 08800 15,26 088 33,38 088
8,90 125 | 81,0 16,01 089 6,20 08900 16,42 089 13,03 08900 15,37 089 33,91 089
8,95 125 | 81,0 11,55 08950
9,00 125 | 81,0 22,68 090 ? 10,81 090 5,46 09000 12,62 090 9,25 09000 11,66 090 25,54 090
9,05 125 | 81,0 11,55 09050
9,10 125 | 81,0 17,80 091 6,20 09100 17,48 091 14,31 09100 16,21 091 36,04 091
9,15 125 | 81,0 11,55 09150
9,20 125 | 81,0 17,80 092 6,20 09200 18,34 092 14,31 09200 17,70 092 38,79 092
9,25 125 | 81,0 8,25 09250 22,15 09250
9,30 125 | 81,0 26,07 093 2 12,50 093 6,30 09300 18,87 093 14,31 09300 17,70 093 38,26 093
9,35 125 | 81,0 11,34 935 12,29 09350
9,40 125 | 81,0 18,23 094 6,30 09400 20,24 094 14,31 09400 17,70 094 38,26 094
9,45 125 | 81,0 12,29 09450
9,50 125 | 81,0 23,85 095 2 11,34 095 6,23 09500 14,84 095 10,81 09500 12,62 095 27,24 095
9,55 133 | 87,0 13,99 09550
9,60 133 | 87,0 13,56 096 6,90 09600 21,30 096 16,21 09600 18,44 096 40,80 096
9,65 133 | 87,0 13,99 09650
9,70 133 | 87,0 19,60 097 6,90 09700 21,30 097 16,64 09700 20,13 097 43,56 097
9,75 133 | 87,0 9,02 09750
9,80 133 | 870 2840 098 2 13,56 098 7,70 09800 21,30 098 16,64 09800 20,13 098 43,56 098
9,85 133 | 87,0 15,15 09850
9,90 133 | 87,0 16,11 099 7,70 09900 21,30 099 17,07 09900 20,13 099 43,56 099
9,95 133 | 87,0 15,15 09950
10,00 133 | 870 2692 100 % 12,862 100 6,58 10000 14,20 100 11,45 10000 14,20 100 31,37 100
10,05 133 | 87,0 20,34 10050 28,93 10050
10,10 133 | 87,0 18,34 101 8,25 10100 23,95 101 17,27 10100 31,69 101 69,31 101
10,15 133 | 87,0 20,34 10150
10,20 133 | 870 31,05 102 2 14,84 102 8,41 10200 20,24 102 17,27 10200 19,50 102 42,39 102
10,25 133 | 87,0 11,34 10250 19,40 10250
10,30 133 | 87,0 16,01 103 10,15 10300 31,79 103 17,27 10300 26,07 103 56,59 103
10,35 133 | 87,0 20,34 10350
10,40 133 | 87,0 19,82 104 10,15 10400 31,79 104 17,27 10400 27,55 104 60,40 104
10,45 133 | 870 20,34 10450
10,50 133 | 870 31,26 105 2 14,94 105 8,53 10500 20,99 105 14,09 10500 17,91 105 39,43 105
10,55 133 | 87,0 15,48 955 14,31 10550
10,60 133 | 87,0 10,70 10600 42,49 106 17,27 10600 27,55 106
10,70 142 | 94,0 12,29 10700 41,86 107 19,60 10700 27,55 107 60,40 107
10,75 142 | 94,0 13,68 10750 22,79 10750
10,80 142 | 94,0 11,97 10800 42,49 108 20,46 10800 26,28 108 57,87 108
10,90 142 | 94,0 12,93 10900 42,49 109 20,46 10900 33,38 109
11,00 142 | 940 3232 110 2 15,48 110 9,92 11000 22,79 110 16,64 11000 21,93 110 47,16 110
11,10 142 | 94,0 12,93 11100 4429 111 20,46 11100 32,43 111
1,11 | 7/16 | 142 | 940 4049 111 2 19,40 111
11,20 142 | 94,0 17,17 112 12,29 11200 4429 112 26,18 11200 36,04 112 80,23 112
11,30 142 | 94,0 1717 113 4462 113 36,04 113
11,40 142 | 94,0 1717 114 13,35 11400 4462 114 28,93 11400 36,04 114
Celik ° ° ° o . °
Nehrdajuci Celik o ° ) o o
Lijevano Zeljezo ) ) ) (e} o) o)
NezZeljezni metali o ) o) o) ) o o
Visokootporan na toplinu o o o
Kaljeni celik o
1) neobradeno — v, Stranica 48+49

2) samocentrirajuci
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WNT \ Performance

5xD bez unutarnjeg hladenja

Spiralno svrdlo DIN 338, kratko

< 5xD UNI UNI N VA w WTL WTL
TiN TiN vap. F-nit TiN
2 l
o /
/
<J130° < 118° <] 118° <] 130° <]130° <]130° <]130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
DC, | DC | OAL | LCF Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
10173 ... 10171 ... 10152 ... 10175 ... 10 161 ... 10 168 ... 10 170 ...
mm Iné mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
11,50 142 | 940 3582 115 2 17,17 115 10,70 11500 29,24 115 18,65 11500 25,54 115 56,38 115
11,60 142 | 94,0 18,34 116 13,35 11600 51,08 116 28,93 11600 36,04 116
11,70 142 | 94,0 13,68 11700 51,08 117 28,93 11700 36,04 117 80,23 117
11,80 142 | 94,0 13,88 11800 51,08 118 28,93 11800 38,26 118 84,04 118
11,90 151 | 101,0 15,15 11900 51,08 119 28,93 11900
12,00 151 | 101,0 38,37 120 2 18,34 120 11,97 12000 32,96 120 20,24 12000 27,24 120 59,56 120
12,15 151 | 101,0 19,07 121
12,20 151 | 101,0 16,01 12200 34,44 12200
12,25 151 | 101,0 17,91 12250
12,30 151 | 101,0 68,78 123 2 3285 123
12,50 151 | 101,0 39,84 125 2 19,07 925 13,56 12500 20,24 12500 33,70 125 7429 125
12,70 151 | 101,0 52,14 127 2 2491 127 15,05 12700 19,60 12700
12,80 151 | 101,0 18,12 12800 36,24 12800 57,12 128 125,00 128
13,00 151 | 101,0 4239 130 2 2024 130 14,84 13000 24,06 13000 33,70 130 73,55 130
13,10 151 | 101,0 36,04 131
13,20 151 | 101,0 19,40 13200 44,29 13200
13,30 160 | 108,0 36,04 133
13,50 160 | 1080 7535 135 % 36,04 135 17,17 13500 29,78 13500 4441 135 97,07 135
13,80 160 | 108,0 24,69 13800 55,74 13800 50,55 138 111,30 138
14,00 160 | 1080 51,29 140 ? 2459 140 18,97 14000 28,71 14000 39,96 140 86,15 140
14,50 169 | 114,0 20,34 14500 37,94 14500 4854 145 105,80 145
14,80 169 | 114,0 73,55 148 159,00 148
15,00 169 | 114,0 22,15 15000 33,81 15000 4991 150 109,20 150
15,25 178 | 120,0 41,12 15250
15,50 178 | 120,0 24,06 15500 47,80 15500 72,81 155 157,90 155
15,80 178 | 120,0 39,63 15800
16,00 178 | 120,0 25,85 16000 45,25 16000 61,15 160 135,60 160
16,50 184 | 125,0 29,57 16500 75,67 16500
17,00 184 | 125,0 31,26 17000 76,73 17000
17,50 191 | 130,0 34,12 17500 152,60 17500
18,00 191 | 130,0 36,35 18000 83,09 18000
18,50 198 | 135,0 39,63 18500
19,00 198 | 135,0 42,82 19000 94,64 19000
19,50 205 | 140,0 45,25 19500
20,00 205 | 140,0 49,60 20000 117,60 20000
Celik ° ° ° o ° °
Nehrdajuci Celik o ) ) o o
Lijevano Zeljezo ) ) ° o) o o
Nezeljezni metali () ) (o) (o) ) o o
Visokootporan na toplinu ) ) o)
Kaljeni celik o
1) neobradeno — v, Stranica 48+49

2) samocentrirajuci
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WNT \ Performance

5xD bez unutarnjeg hladenja

Spiralno svrdlo DIN 338, kratko

A Artiklbr. 10 169 ... Svrdlo WTL-L lijevorezno

T2 T2
< 5xD WTL WTL-L DC s | OAL | LCF ArtiKi br. ArtiKi br.
10172 ... 10169 ...
mm | mm | mm EUR EUR
TiCN F-nit 59 | 93 | 57 17,70 059 9,94 059
60 | 93 | 57 16,21 060 7,44 060
61 | 101 | 63 1791 061 10,81 061
62 | 101 | 63 18,44 062 11,97 062
63 | 101 | 63 20,13 063 11,97 063
64 | 101 | 63 20,46 064 11,97 064
65 | 101 | 63 17,91 065 8,95 065
6,6 | 101 | 63 21,30 066 12,93 066
. é 6,7 | 101 | 63 2130 067 12,93 067
3 68 | 109 | 69 21,73 068 13,88 068
N \ 6,9 | 109 | 69 22,89 069 14,20 069
3 4 70 | 109 | 69 19,50 070 10,42 070
\ 71 | 109 | 69 2967 071 1950 071
\ 72 | 109 | 69 29,67 072 1950 072
oG \ 73 | 109 | 69 1950 073
\ 74 | 109 | 69 2967 074 19,50 074
. . 75 | 109 | 69 22,57 075 12,19 075
ﬁ;g% <j|-|1saso 77 | 117 | 75 32,85 077 20,66 077
T2 T 78 | 117 | 75 3285 078 2066 078
DCy | OAL | LCF ArtiKi br. Artiki br. 79 | 17 | 75 20,66 1079
10172.... 10 169 ... 80 | 117 | 75 25,22 080 11,66 080
mm | mm | mm EUR EUR 81 | 117 | 75 34,65 081 21,30 081
10 | 34 | 12 406 of0n 82 | 17 | 75 36,04 082 2130 082
1’3 38 16 502 013 " 8,3 117 75 21,30 083
14 | 40 | 18 5020 o140 84 | 17| 75 38,79 084 21,30 084
15 | 40 | 18 404 ot 85 | 17| 75 2840 085 14,73 085
16 | 43 | 20 420 otgn 86 | 125 | 81 42,82 086 23,74 086
1,7 43 20 427 0179 8,7 | 125 | 81 43,35 087 23,74 087
18 | 46 | 22 433 o1gn 88 | 125 | 81 4335 088 2374 088
1,9 46 29 440 019 M 89 | 125 81 44,41 089 23,74 089
2,0 49 24 343 020 " 9,0 | 125 81 33,17 090 14,41 090
2.1 49 24 408 0211 9,2 | 125 | 81 24,38 092
2,2 53 27 448 0221 9,3 125 81 24,38 093
23 | 53 | 27 420 0230 95 | 125 | 81 35,71 095 18,76 095
2,5 57 30 383 025 99 | 133 87 27,24 099
26 | 57 | 30 433 026 10,0 | 133 | 87 41,12 100 16,21 100
27 | 61 | 33 433 027 10,1 | 133 | 87 27,24 101
2,8 61 33 4,48 028 10,2 133 87 54,68 102 27,87 102
29 | 61 | 33 448 029 10,3 | 133 | 87 2755 103
30 | 61 | 33 854 030 4,08 030 10,4 133 &7 29,04 RS
32 | 65 | 36 959 032 452 032 11,0 | 142 | 94 7355 110 2840 110
33 | 65 | 36 1031 033 470 033 11,5 | 142 | 94 7355 115 3137 115
35 | 70 | 39 9,09 035 436 035 12,2 | 151 | 101 51,19 [122
36 | 70 | 39 10,81 036 552 036 1255 151101 34,65 B
37 | 70 | 39 11,34 037 569 037 13,0 | 151 | 101 35,71 (130
38 | 75 | 43 11,07 038 593 038 14,0 | 160 | 108 41,43 St
39 | 75 | 43 12,62 039 621 039 145 | 169 | 114 4504 B
40 | 75 | 43 10,31 040 4,70 040 150 | 169 | 114 50,23 150
41 | 75 | 43 12,62 041 646 041 16,0 | 178 | 120 56,38 1160
42 | 75 | 43 11,66 042 571 042 Gelik . .
43 | 80 | 47 1303 043 7,44 043 NefrdalucizelR o
44 | 80 | 47 1303 044 7,72 044 e e o
45 | 80 | 47 11,97 045 6,00 045 e el o
4,6 80 47 13,88 046 7,89 046 Visokootporan na toplinu
47 | 80 | 47 13,88 047 7,89 047 ‘
438 86 59 13,88 048 789 048 1) neobradeno -V, Stranica 49
49 | 86 | 52 14,09 049 8,07 049
50 | 86 | 52 12,72 050 575 050
51 | 86 | 52 14,09 051 8,07 051
52 | 86 | 52 14,84 052 8,95 052
53 | 86 | 52 14,84 053 895 053
54 | 93 | 57 15,79 054 9,44 054
55 | 93 | 57 14,73 055 7,44 055
56 | 93 | 57 15,90 056 9,94 056
57 | 93 | 57 1590 057 9,94 057
58 | 93 | 57 16,21 058 9,94 058
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WNT \ Performance

5xD bez unutarnjeg hladenja

Kompleti spiralnih svrdala DIN 338, kratki

A U metalnoj kazeti
A Usponpo 0,1 mm

< 5xD N UNI

vap. TiN

!

Komplet svrdala  Komplet svrdala

TipN Tip UNITIN
HSS HSS-E
T2 T2
di 1e Artikl br. Artikl br.
10158 ... 10158 ...
mm EUR EUR
1,0-5,9 89,76 050 267,10 054
6,0-10,0 197,10 100 420,70 104
Celik ° °
Nehrdajuci celik )
Lijevano Zeljezo ° )
NeZeljezni metali )
Visokootporan na toplinu o

— v, Stranica 48

70 Komplet tip N isp. obuhvaca spiralna svrdla broj artikla 10 152 ...
Komplet tip UNI TiN obuhvaca spiralna svrdla broj artikla 10 171 ...
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WNT \ Performance

5xD i 10xD s unutarnjim hladenjem

Spiralno svrdlo s kanalom za hladenije, Spiralno svrdlo s kanalom za hladenije,

slicno DIN 338 tvornicki standard, dugacko

A BruSenje ljuske konusnog oblika

A §pecijalniéiljci < 10xD NC NC
A Siroki Zljebovi za strugotine

A Zaobljeni straznji rubovi

A Zamaterijale s dugackom strugotinom do 1000 N/mm? ? TiAIN

< 5xD m WNXi WNXi
gz TiN

DCONM§ l l

OAL

LCF

7 |
29\7\
] i, _ L A
5 h <1300 <1300
HSS HSS
§ T2 T2
DC, | OAL | LCF Artikl br. Artikl br.
b — P < 10223 .. 10224 ..
mm mm mm EUR EUR
(=l = 30 | 100 | 66 107,00 030 118,70 030
rar i 2 | 12 | 73 sl mEr
HSS-E HSS-E ’ , ,
= 5 38 | 119 | 78 162,10 038
. ) 40 | 119 | 78 111,30 040 134,60 040
1SUL30 1£U1H81 45 | 126 | 82 112,30 045 13560 045
mm | mm | mm| mm mm 48 | 132 | 87 160,10 048
50 | 82 | 44 6 38 6761 050 94,74~ 050 50 | 132 | 87 112,30 050 136,80 050
gg gg 22 g gg gi‘;g ggg 383‘3‘ ggg 55 | 139 | o 11550 055 14090 055
65 | 91 | 53 8 38 7196 065 10020 065 gg ]gg g] 11050 e ggg
68 | 91 | 53 8 38 7323 068 102,50 068 . ' ’
65 | 148 | 97 128,20 065 155,80 065
70 | 91 | 53 8 38 7323 070 101,60 070
78 | o1 | 53 8 38 7492 078 10560 078 70 | 156 | 102 129,30 070 156,80 ~ 070
80 | 91 | 53 8 38 70,69 080 99,51 080 7,5 156 | 102 134,60 075 162,10 075
8,5 | 103 | 61 10 42 78,10 085 110,20 085 78 | 165 | 109 173,80 078
9,0 | 103 | 61 10 42 7874 090 111,30 = 090 80 | 165 | 109 136,80 080 165,40 080
9,5 | 103 | 61 10 42 80,33 095 112,30 095 85 | 165 | 109 140,90 085 173,80 085
10,0 | 103 | 61 10 42 7641 100 107,00 100 88 | 175 | 115 178,10 088
10,2 | 118 | 71 12 47 8637 102 120,90 102 90 | 175 | 115 140,90 090 178,10~ 090
10,5 | 118 | 71 12 47 86,37 105 121,90 105 9,5 175 115 14520 095 183,40 095
1,0 | 118 | 71 12 47 88,70 110 124,00 110 98 | 184 | 121 187,60 098
2o 18| 71| 1o | 4 sioe 1 1i0 qm o8| e 14520 R 103,40 IS
) : : 148,4 187
12,5 | 124 | 77 14 47 10330 125 147,30 125 102 | 184 | 121 840 87,00
10,5 | 184 | 121 148,40 105 188,70 105
13,0 | 124 | 77 14 47 10490 130 149,50 130
10,8 | 195 | 128 194,00 108
135 | 124 | 77 14 47 107,00 135 152,60 135 110 | 195 | 128 12840 BEE 18570 BEEG
14,0 | 124 | 77 14 47 101,00 140 14410 140 5 | 195 | 108 15050 B 19290 BTE
14,5 | 133 | 83 16 50 12500 145 179,10 ~ 145 g , ’
15,0 | 133 | 83 16 50 127,20 150 181,30 150 11,8 | 205 | 134 224,60 118
15,5 | 133 | 83 16 50 130,30 155 184,40 155 12,0 | 205 | 134 153,70 = 120 197,10 = 120
16,0 | 133 | 83 16 50 121,90 160 178,10 160 12,8 | 205 | 134 236,30 128
16,5 | 143 | 93 18 50 15370 165 216,20 165 13,0 | 205 | 134 160,10 ~ 130 206,70 130
17,0 | 143 | 93 18 50 154,80 170 22260 170 -
17,5 | 143 | 93 18 50 159,00 175 22890 175 Celik ° °
18,0 | 143 | 93 18 50 150,50 180 212,00 180 Nehrdajuéi gelik o o
18,5 153 101 20 52 181 ,30 185 255,40 135 Lijevano 28”820 [ [
19,0 | 153 | 101 20 52 183,40 190 260,70 190 P —r ° °
19,5 | 153 | 101 20 52 18540 195 26390 195 ezejeznime A
20,0 | 153 | 101 20 52 178,10 200 25220 200 Visokootporan natoplinu o o
Celik ° ° - v, Stranica 50
Nehrdajuci Celik ) )
Lijevano Zeljezo ) ®
Nezeljezni metali o o
Visokootporan na toplinu o )

— v, Stranica 49
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WNT \ Performance

10xD bez unutarnjeg hladenja

Spiralno svrdlo DIN 340, dugacko

<10xD UNI WTL WTL WTL WTW

TiN F-nit F-nit TiN

LCF

~STSsSTSS
o~ T e

| 18

<J118° <]130° <]130° <]130° <]130°
HSS-E HSS-E HSS HSS HSS
T2 T2 T2 T2 T2
DC. | OAL | LCF Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
10 270 ... 10 225 ... 10 215 ... 10 210.... 10 200 ...
mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
1,0 56 33 535 010 7,72 010 Y 581 010 13,03 010 558 010
1,1 60 37 6,03 011 959 011 " 6,39 011 " 13,88 011 6,07 011
1,2 65 4 6,70 012 9,09 012 v 593 012 Y 13,35 012 569 012
1,3 65 4 6,59 013 895 013 " 6,06 013 Y 13,68 013 538 013
1,4 70 45 6,51 014 854 014 Y 562 014 Y 12,50 014 5,02 014
1,5 70 45 563 015 744 015 Y 483 015 Y 10,70 015 504 015
1,6 76 50 6,70 016 8,28 016 " 464 016 " 10,42 016 463 016
1,7 76 50 7,28 017 8,07 017 v 462 017 Y 10,42 017 454 017
1,8 80 53 6,99 018 8,07 018 " 458 018 " 10,09 018 454 018
1,9 80 53 7,48 019 756 019 " 450 019 " 9,95 019 452 019
2,0 85 56 5,55 020 575 020 " 423 020 " 9,51 020 3,72 020
21 85 56 6,41 021 709 021 " 487 021 Y 10,92 021 446 021
2,2 90 59 6,51 022 724 022 497 022 Y 11,13 022 454 022
2,3 90 59 6,41 023 7,24 023 501 023 " 11,23 023 454 023
2,4 95 62 594 024 744 024 511 024 11,55 024 454 024
2,5 95 62 563 025 6,12 025 440 025 9,95 025 4,04 025
2,6 95 62 6,51 026 7,44 026 515 026 11,55 026 454 026
2,7 100 66 6,90 027 7,56 027 517 027 11,66 027 454 027
2,8 100 66 6,59 028 7,56 028 519 028 11,66 028 454 028
2,9 100 66 6,90 029 7,56 029 524 029 11,87 029 454 029
3,0 100 66 6,12 030 6,44 030 450 030 10,09 030 422 030
3.1 106 69 7,28 031 7,72 031 6,02 031 13,56 031 562 031
3,2 106 69 6,80 032 7,56 032 509 032 11,23 032 452 032
3,3 106 69 7,19 033 8,28 033 571 033 12,72 033 508 033
34 112 73 7,48 034 7,89 034 6,06 034 13,68 034 569 034
3,5 112 73 7,28 035 7,56 035 517 035 11,55 035 477 035
3,6 112 73 7,57 036 8,07 036 6,69 036 14,52 036 5,83 036
3,7 112 73 7,38 037 8,07 037 6,21 037 13,88 037 6,00 037
3,8 119 78 7,09 038 8,28 038 6,39 038 13,83 038 6,07 038
3,9 119 78 7,96 039 8,41 039 6,54 039 14,09 039 6,18 039
4,0 119 78 7,77 040 8,07 040 5,64 040 12,50 040 519 040
4. 119 78 7,87 041 8,54 041 6,69 041 1441 041 6,44 041
4,2 119 78 7,57 042 8,95 042 6,39 042 13,83 042 555 042
4,3 126 82 8,44 043 9,09 043 7,14 043 15,79 043 7,09 043
4,4 126 82 7,48 044 9,28 044 7,47 044 16,54 044 7,24 044
4,5 126 82 7,96 045 9,59 045 6,54 045 14,31 045 6,39 045
4,6 126 82 7,66 046 9,44 046 7,47 046 16,54 046 7,24 046
47 126 82 8,82 047 9,94 047 7,47 047 16,54 047 7,44 047
48 132 87 8,63 048 10,59 048 7,47 048 16,54 048 7,56 048
4,9 132 87 8,75 049 11,02 049 7,78 049 17,17 049 7,72 049
5,0 132 87 8,82 050 9,59 050 6,85 050 15,15 050 6,09 050
5,1 132 87 9,82 051 11,34 051 7,89 051 17,60 051 7,89 051
5,2 132 87 9,61 052 11,66 052 8,39 052 18,65 052 8,28 052
5,3 132 87 10,59 053 11,87 053 8,56 053 18,87 053 8,41 053
Celik ° ° ° °
Nehrdajuci Celik o )
Lijevano Zeljezo ) ) ) )
NeZeljezni metali o) ° ) ) )
Visokootporan na toplinu
1) neobradeno - v Stranica 50
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WNT \ Performance

10xD bez unutarnjeg hladenja

Spiralno svrdlo DIN 340, dugacko

<10xD UNI WTL WTL WTL WTW

TiN F-nit F-nit TiN

LCF

sSoOSSTSET S
~— T T

| 18

<J118° <]130° <]130° <]130° <]130°
HSS-E HSS-E HSS HSS HSS
T2 T2 T2 T2 T2
DC. | OAL | LCF Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
10 270 ... 10 225 ... 10 215 ... 10 210.... 10 200 ...
mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
54 139 91 11,55 054 11,97 054 8,72 054 19,60 054 8,54 054
5,5 139 91 9,22 055 11,45 055 8,06 055 18,12 055 7,89 055
5,6 139 91 12,08 056 12,62 056 9,80 056 21,62 056 9,28 056
5,7 139 91 13,46 057 12,72 057 10,09 057 22,15 057 9,44 057
58 139 91 11,66 058 12,93 058 10,42 058 22,36 058 9,94 058
5,9 139 91 13,03 059 13,03 059 10,70 059 23,85 059 10,31 059
6,0 139 91 11,13 060 11,87 060 8,39 060 18,65 060 8,07 060
6,1 148 97 13,25 061 13,78 061 11,55 061 25,22 061 11,87 061
6,2 148 97 11,76 062 13,88 062 11,66 062 25,44 062 11,97 062
6,3 148 97 13,25 063 14,09 063 11,87 063 25,65 063 12,19 063
6,4 148 97 11,97 064 14,73 064 12,82 064 27,87 064 12,72 064
6,5 148 97 11,45 065 13,46 065 9,37 065 20,46 065 9,09 065
6,6 148 97 13,35 066 15,05 066 13,35 066 28,93 066 12,93 066
6,7 148 97 13,68 067 15,37 067 13,68 067 29,57 067 13,03 067
6,8 156 | 102 14,52 068 16,21 068 14,20 068 31,37 068 13,78 068
6,9 156 | 102 15,15 069 17,27 069 14,41 069 31,69 069 13,88 069
7,0 156 | 102 13,78 070 14,84 070 10,92 070 24,06 070 11,13 070
71 156 | 102 13,35 07 17,70 oM 1452 071 14,09 071
7,2 156 | 102 15,15 072 18,23 072 15,15 072 33,38 072 14,41 072
73 156 | 102 15,79 073 18,44 073 15,37 073 33,59 073 14,73 073
74 156 | 102 16,42 074 19,50 074 15,58 074 3391 074 14,84 074
75 156 | 102 16,64 075 17,70 075 13,56 075 29,24 075 13,46 075
7,6 165 | 109 17,91 076 15,79 076 34,87 076 15,37 076
7,7 165 | 109 17,07 077 21,30 077 16,01 077 15,58 077
78 165 | 109 18,65 078 21,73 078 16,54 078 36,04 078 15,79 078
79 165 | 109 18,01 079 21,93 079 16,54 079 36,35 079 16,21 079
8,0 165 | 109 15,26 080 16,54 080 12,72 080 27,66 080 12,29 080
8,1 165 | 109 16,74 081 22,89 081 16,74 081 37,30 081 16,64 081
8,2 165 | 109 18,34 082 23,21 082 17,17 082 37,51 082 17,07 082
8,3 165 | 109 19,50 083 23,74 083 17,17 083 38,15 083 17,27 083
8,4 165 | 109 20,87 084 24,38 084 18,12 084 39,10 084 17,70 084
8,5 165 | 109 17,91 085 20,46 085 16,54 085 36,35 085 16,21 085
8,6 175 | 115 17,91 086 25,01 086 18,34 086 39,96 086 17,91 086
8,7 175 | 115 18,01 087 25,22 087 18,34 087 40,27 087
8,8 175 | 115 18,34 088 26,07 088 18,87 088 41,33 088 18,44 088
8,9 175 | 115 18,54 089 26,81 089 19,93 089 43,13 089 19,50 089
9,0 175 | 115 18,76 090 20,13 090 15,26 090 33,59 090 15,26 090
9,1 175 | 115 18,76 091 27,55 091 20,66 091 45,04 091 20,46 091
9,2 175 | 115 18,76 092 29,24 092 23,85 092 21,93 092
9,3 175 | 115 18,76 093 29,89 093 24,06 093 22,89 093
9,4 175 | 115 18,76 094 30,20 094 24,06 094
9,5 175 | 115 18,76 095 26,60 095 23,21 095 50,76 095 22,89 095
9,6 184 | 121 19,93 096 27,87 096 28,40 096
9,7 184 | 121 20,87 097 36,98 097 29,89 097 65,81 097
Celik ° ° . .
Nehrdajuci Celik o °
Lijevano Zeljezo ) ) ) )
NeZeljezni metali o) ° ) ) )
Visokootporan na toplinu
1) neobradeno - v Stranica 50

cuttingtools.ceratizit.com Nastavak na sljedecoj stranici 01)27



WNT \ Performance

10xD bez unutarnjeg hladenja

Spiralno svrdlo DIN 340, dugacko

<10xD UNI WTL WTL WTL WTW

TiN F-nit F-nit TiN

LCF

sSoOSSTSET S

| 18

<J118° <]130° <]130° <J130° <]130°
HSS-E HSS-E HSS HSS HSS
T2 T2 T2 T2 T2
DC. | OAL | LCF Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
10 270 ... 10 225 ... 10 215 ... 10 210.... 10 200 ...
mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
9,8 184 | 121 22,36 098 36,98 098 31,37 098 69,10 098 29,89 098
9,9 184 | 121 24,27 099 36,98 099 33,38 099 73,98 099
10,0 | 184 | 121 26,28 100 30,20 100 18,65 100 40,70 100 17,70 100
10,1 | 184 | 121 28,83 101 41,12 101 90,19 101
10,2 | 184 | 121 30,63 102 39,00 102 33,06 102 72,81 102 32,85 102
10,3 | 184 | 121 33,17 103 49,49 103 51,50 103
10,4 | 184 | 121 33,17 104 59,46 104 53,73 104
10,5 | 184 | 121 33,59 105 41,43 105 33,38 105 73,98 105 3391 105
10,6 | 184 | 121 124,00 106
10,8 | 195 | 128 46,63 108 48,86 108 46,84 108
11,0 | 195 | 128 39,96 110 4578 110 27,66 110 60,62 110 27,55 110
11,5 | 195 | 128 40,37 115 55,95 115 46,42 115 101,30 115 45,04 115
116 | 195 | 128 60,62 116
11,8 | 195 | 128 61,79 118 5595 118 54,26 118
12,0 | 205 | 134 40,80 120 56,38 120 3391 120 75,24 120 34,65 120
12,2 | 205 | 134 63,59 122
12,3 | 205 | 134 54,26 123
12,5 | 205 | 134 4472 125 35,18 125 76,94 125 3571 125
13,0 | 205 | 134 48,64 130 36,57 130 80,86 130 38,79 130
13,5 | 214 | 140 49,49 135 68,46 135
14,0 | 214 | 140 51,50 140 61,36 140 139,90 140 64,54 140
Celik ° ° ° °
Nehrdajuci celik ) °
Lijevano Zeljezo [ [ ° o
Nezeljezni metali o ° ) ) )
Visokootporan na toplinu
1) neobradeno -V Stranica 50

01]28 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Preko 10xD, s

erija 1

Spiralno svrdlo DIN 1869, jako dugacko, serija 1

> 10xD WTL
F-nit
Z
g /
/
/
DC ?
<J130°
HSS
T2
DC.s | OAL | LCF Artikl br.
10235 ...
mm mm mm EUR
2,0 | 125 | 85 8,54 020 "
2,1 125 | 85 10,59 021
22 | 135 | 90 10,59 022 "
23 | 135 | 90 10,59 023 "
24 | 140 | 95 11,13 024
25 | 140 | 95 8,54 025
2,6 | 140 | 95 11,13 026
2,7 | 150 | 100 11,66 027
2,8 | 150 | 100 11,66 028
2,9 | 150 | 100 11,66 029
3,0 | 150 | 100 9,74 030
31 | 155 | 105 12,19 031
3,2 | 155 | 105 12,19 032
3,3 | 155 | 105 12,19 033
3,4 | 165 | 115 12,29 034
3,5 | 165 | 115 9,74 035
3,6 | 165 | 115 12,29 036
3,7 | 165 | 115 13,68 037
3,8 | 175 | 120 13,68 038
39 | 175 | 120 13,68 039
40 | 175 | 120 9,94 040
4.1 175 | 120 13,68 041
42 | 175 | 120 13,88 042
43 | 185 | 125 15,05 043
44 | 185 | 125 15,05 044
45 | 185 | 125 10,81 045
46 | 185 | 125 15,05 046
47 | 185 | 125 15,48 047
48 | 195 | 135 15,79 048
49 | 195 | 135 16,54 049
50 | 195 | 135 11,45 050
51 | 195 | 135 17,27 051
52 | 195 | 135 17,70 052
53 | 195 | 135 17,70 053
54 | 205 | 140 17,70 054
55 | 205 | 140 12,62 055
56 | 205 | 140 17,70 056
57 | 205 | 140 17,91 057
58 | 205 | 140 18,23 058
59 | 205 | 140 18,23 059
6,0 | 205 | 140 12,62 060
6,1 215 | 150 19,50 061
6,2 | 215 | 150 19,18 062
6,3 | 215 | 150 20,46 063
6,4 | 215 | 150 21,30 064
6,5 | 215 | 150 17,27 065
6,6 | 215 | 150 21,30 066

cuttingtools.ceratizit.com

T2
DC. | OAL | LCF Artikl br.
10235 ...

mm | mm | mm EUR

6,7 | 215 | 150 22,57 067
6,8 | 225 | 155 22,26 068
6,9 | 225 | 155 23,21 069
70 | 225 | 155 17,91 070
71 | 225 | 155 26,07 07
73 | 225 | 155 26,07 073
74 | 225 | 155 26,07 074
75 | 225 | 155 20,13 075
77 | 240 | 165 27,87 077
78 | 240 | 165 29,24 078
79 | 240 | 165 29,89 079
8,0 | 240 | 165 22,26 080
81 | 240 | 165 34,34 081
8,2 | 240 | 165 34,34 082
8,3 | 240 | 165 34,34 083
8,4 | 240 | 165 36,04 084
8,5 | 240 | 165 28,71 085
86 | 250 | 175 36,77 086
8,7 | 250 | 175 38,79 087
88 | 250 | 175 40,16 088
9,0 | 250 | 175 30,63 090
9,2 | 250 | 175 45,57 092
94 | 250 | 175 48,86 094
9,5 | 250 | 175 35,39 095
9,6 | 265 | 185 50,23 096
9,7 | 265 | 185 50,23 097
9,8 | 265 | 185 50,87 098
9,9 | 265 | 185 50,87 099
10,0 | 265 | 185 31,69 100
10,5 | 265 | 185 56,38 105
11,0 | 280 | 195 4218 110
11,5 | 280 | 195 51,82 115
12,0 | 295 | 205 48,11 120
12,5 | 295 | 205 59,03 125
13,0 | 295 | 205 58,50 130
Celik °
Nehrdajuci celik o
Lijevano Zeljezo )
NeZeljezni metali )
Visokootporan na toplinu
1) neobradeno — v, Stranica 51

01|29

1



WNT \ Performance Preko 10xD, serija 23

Spiralno svrdlo DIN 1869, jako dugacko,  Spiralno svrdlo DIN 1869, jako dugacko,

serija 2 serija 3
> 10xD WTL > 10xD WTL
F.-nit F.-nit
_ 7 !
2 / y /
< < 7
Ol / Ol 7
5 A & t
/ /
4
i /
R 1 FE i
) <]130° ) <]130°
HSS HSS
T2 T2
DC.s | OAL | LCF Artikl br. DC.s | OAL | LCF Artikl br.
10 245 ... 10 255 ...
mm | mm | mm EUR mm | mm | mm EUR
2,0 160 | 110 1727 020 " 25 | 225 | 150 22,26 025
2,5 180 | 120 17,27 025 3,0 240 | 160 22,26 030
3,0 190 | 130 13,35 030 3,5 | 265 | 180 17,91 035
3,5 210 | 145 13,46 035 4,0 280 | 190 17,91 040
4,0 220 | 150 14,20 040 45 295 | 200 21,73 045
45 235 | 160 15,05 045 5,0 315 | 210 21,73 050
5,0 245 | 170 15,05 050 55 | 330 | 225 23,21 055
55 | 260 | 180 18,44 055 6,0 | 330 | 225 24,69 060
6,0 | 260 | 180 18,23 060 6,5 | 350 | 235 26,60 065
6,5 275 | 190 20,66 065 7,0 370 | 250 3391 070
7,0 290 | 200 22,89 070 75 370 | 250 39,00 075
75 290 | 200 26,81 075 8,0 | 390 | 265 39,96 080
8,0 305 | 210 26,60 080 8,5 390 | 265 50,55 085
8,5 305 | 210 41,86 085 9,0 410 | 280 54,26 090
9,0 320 | 220 40,80 090 9,5 410 | 280 64,12 095
9,5 320 | 220 47,48 095 10,0 | 430 | 295 63,59 100
10,0 | 340 | 235 43,02 100 10,5 | 430 | 295 69,31 105
10,5 | 340 | 235 62,42 105 11,0 | 455 | 310 73,55 110
11,0 | 365 | 250 60,93 110 11,5 | 455 | 310 8149 115
11,5 | 365 | 250 72,06 115 12,0 | 480 | 330 86,90 120
12,0 | 375 | 260 69,94 120 12,5 | 480 | 330 8149 125
12,5 | 375 | 260 69,94 125 13,0 | 480 | 330 82,35 130
13,0 | 375 | 260 71,53 130 —
; Celik )
Celik ° Nehrdajuci éelik o
Nehrdajuci Celik o Lijevano Zeljezo °
Lijevano Zeljezo L] Nezeljezni metali °
NeZeljezni metali ° Visokootporan na toplinu
Visokootporan na toplinu v, Stranica 51
1) neobradeno -V, Stranica 51
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WNT \ Performance

Mikrosvrdla + 3xD spiralna svrdla s Morseovim konusom

Mikrosvrdlo DIN 1899 Spiralno svrdlo u skladu s tvornickim standardom, kratko
A BruSenje na 4 povrsine
A3 ojac“:ajnim dréiom <3xD wT

Opseg isporuke:
A Paketod 5 komada

A Cijena po komadu vap.

DCONMS

w38
<1130°
HSS-E
T2
~ DC, | OAL LCF Artikl br.
: 118° MK 10 285 ...
HSS-E-PM mm mm mm EUR
- 100 | 138 | 57 | 1 3857 100
. 10,5 138 57 1 41,86 105
DC .o004| OAL | LCF | DCONMS 1,4 ?3“1(;)%" 1,0 | 142 | 61 1 3412 110
mm | mm | mm mm EUR 11,5 142 61 1 4472 115
015 | 25 (08| 10 623 00150 120 | 171 66 | 1 38,90 1120
12,5 147 66 1 41,86 125
0,20 | 25 | 1,5 1,0 5,00 00200
13,0 147 66 1 40,49 130
0,25 | 25 | 1,9 1,0 3,41 00250
13,5 168 70 2 51,62 135
0,30 | 25 | 1,9 1,0 3,96 00300
14,0 168 70 2 51,40 140
0,35 | 25 | 24 1,0 3,52 00350
14,5 172 74 2 55,01 145
0,40 | 25 | 3,0 1,0 3,52 00400
15,0 172 74 2 53,52 150
045 | 25 | 3,0 1,0 3,58 00450
15,5 176 78 2 80,33 155
0,50 | 25 | 34 1,0 3,52 00500
16,0 176 78 2 51,62 160
0,55 | 25 | 39 1,0 3,58 00550
16,5 179 81 2 81,60 165
0,60 | 25 | 39 1,0 3,56 00600
17,0 179 81 2 54,26 170
0,65 | 25 | 42 1,0 3,52 00650
17,5 183 85 2 85,52 175
0,70 | 25 | 4,8 1,0 3,28 00700
18,0 | 183 85 2 57,54 180
0,75 | 25 | 4,8 1,0 3,33 00750
18,5 186 88 2 86,15 185
0,80 | 25 | 5,3 1,5 3,66 00800
19,0 186 88 2 62,95 190
0,85 | 25 | 5,3 1,5 3,72 00850
19,5 212 91 3] 102,00 195
0,90 | 25 | 6,0 1,5 3,72 00900
20,0 212 91 3 73,23 200
0,95 | 25 | 6,0 1,5 3,74 00950
21,0 216 95 3 82,35 210
1,00 | 25 | 6,8 1,5 3,74 01000
22,0 | 219 98 3 86,15 220
1,05 | 25 | 6,8 1,5 3,72 01050
23,0 | 222 101 3 91,99 230
1,10 | 25 | 7,6 1,5 3,83 01100
24,0 | 225 104 3 94,21 240
1,15 | 25 | 7,6 1,5 3,83 01150
25,0 | 225 104 3 98,13 250
1,20 | 25 | 8,5 1,5 3,74 01200
26,0 | 256 107 4 137,80 260
1,25 | 25 | 8,5 1,5 3,72 01250
27,0 | 259 110 4 145,20 270
1,30 | 25 | 8,5 1,5 3,85 01300
28,0 | 259 110 4 148,40 280
1,85 1 25 195 15 38301350 g0 | 963 | 114 | 4 162,10 300
1,40 | 25 | 95 1,5 3,74 01400 ’ ’
1,45 | 25 | 95 1,5 3,72 01450 Celik °
Belik o nghrdajuvc'icjzelik o
Nehrdajuci Celik ° ::IUQV?‘”O Z'3|Je%[0|v o
Lijevano Zeljezo ) ngekjeznl metdly i °
NeZeljezni metali ° isokootporan na toplinu o
Visokootporan na toplinu (o) — v, Stranica 47

— v, Stranica 52
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WNT \ Performance

5xD spiralna svrdla s Morseovim konusom

Spiralno svrdlo DIN 345
T2 T2
< 5xD N WTL DC. | OAL LCF Artikl br. Artikl br.
MK 10 265 ... 10 280 ...
mm mm mm EUR EUR
vap. F-nit 23,00 | 253 | 155 | 2 4060 230 11450 230 "
23,50 | 276 155 3 4928 235
23,75 | 281 160 3 67,71 237
l 1 24,00 | 281 160 3 51,62 240 12400 240 M
24,50 | 281 160 3 53,62 245
24,75 | 281 160 & 7451 247
25,00 | 281 160 3 56,91 250 127,20 250 "
25,50 | 286 165 3 59,13 255
25,75 | 286 165 3 7715 257
26,00 | 286 165 3 65,38 260 147,30 260 "
26,50 | 286 165 3 63,06 265
26,75 | 291 170 3 99,62 267
27,00 | 291 170 3 65,38 270 169,50 270
/ 2750 | 291 | 170 | 3 67,30 275
27,75 | 291 170 3 95,91 277
28,00 | 291 170 & 72,06 280
/ 28,50 | 296 175 3 88,17 285
28,75 | 296 175 3 99,62 287
29,00 | 296 175 3 78,21 290
U{ k(3 29,50 | 296 | 175 | 3 7990 295
<J118° <J130° 29,75 | 296 175 3 102,00 297
. 30,00 | 296 175 3 78,21 300
H?g HSTSQE 30,50 | 301 180 3 95,17 305
_ _ 31,00 | 301 | 180 | 3 92,41 310
DC.s | OAL LCF Artikl br. Artikl br. 31,50 | 301 180 3 105,00 315
MK 10 265 ... 10 280... 32,00 | 334 | 185 | 4 97,18 320
mm mm mm EUR EUR 32,50 | 334 185 4 112,30 325
10,00 | 168 87 1 15,79 100 37,41 100 33,00 | 334 185 4 104,30 330
10,20 | 168 87 1 18,34 102 38,79 102 33,50 | 334 185 4 115,50 335
10,50 | 168 87 1 16,54 105 38,79 105 34,00 | 339 190 4 121,90 340
10,80 | 175 94 1 21,73 108 4249 108 34,50 | 339 190 4 136,80 345
11,00 | 175 94 1 17,27 110 40,59 110 35,00 | 339 190 4 124,00 350
11,20 | 175 94 1 23,10 112 35,50 | 339 190 4 144,10 = 355
11,50 | 175 94 1 19,50 115 49,28 115 36,00 | 344 195 4 135,60 360
11,80 | 175 94 1 2469 118 36,50 | 344 195 4 149,50 365
12,00 | 182 101 1 17,80 120 42,49 120 37,00 | 344 195 4 147,30 370
12,20 | 182 101 1 25,22 122 46,52 122 37,50 | 344 195 4 165,40 375
12,50 | 182 101 1 18,54 125 4429 125 38,00 | 349 200 4 155,80 380
12,80 | 182 101 1 25,44 128 38,50 | 349 200 4 185,40 385
13,00 | 182 101 1 19,18 130 47,80 130 39,00 | 349 200 4 171,70 390
13,20 | 182 101 1 26,18 132 39,50 | 349 200 4 215,20 395
13,50 | 189 108 1 21,93 135 56,59 135 40,00 | 349 200 4 178,10 400
13,80 | 189 108 1 27,55 138 41,00 | 354 205 4 187,60 410
14,00 | 189 108 1 20,34 140 51,40 140 42,00 | 354 205 4 205,60 420
14,25 | 212 114 2 30,63 142 76,30 142 43,00 | 359 210 4 219,30 430
14,50 | 212 114 2 21,52 145 59,87 145 44,00 | 359 210 4 231,00 440
14,75 | 212 114 2 32,85 147 45,00 | 359 210 4 241,60 450
15,00 | 212 114 2 22,57 150 61,36 150 46,00 | 364 215 4 24910 460
15,25 | 218 120 2 30,20 152 78,31 152 47,00 | 364 215 4 266,00 470
15,50 | 218 120 2 24,38 155 58,07 155 48,00 | 369 220 4 272,40 480
15,75 | 218 120 2 27,55 157 65,18 157 49,00 | 369 220 4 285,10 490
16,00 | 218 120 2 24,38 160 63,59 160 50,00 | 369 220 4 294,60 500
16,25 | 223 125 2 37,20 162 51,00 | 412 225 5 354,00 510
16,50 | 223 125 2 26,38 165 65,18 165 " 52,00 | 412 225 5) 379,40 520
16,75 | 223 125 2 30,20 167 53,00 | 412 225 5 402,70 530
17,00 | 223 125 2 27,24 170 61,36 170 " 54,00 | 417 230 5) 413,30 540
17,25 | 228 130 2 3412 172 71,96 172 Y 55,00 | 417 230 5 420,70 550
17,50 | 228 130 2 27,77 175 67,61 175 " 56,00 | 417 230 5) 431,30 560
17,75 | 228 130 2 34,44 177 7333 177 Y 57,00 | 422 235 5 44940 570
18,00 | 228 130 2 29,46 180 69,52 180 58,00 | 422 235 5) 480,10 580
18,25 | 233 135 2 35,39 182 59,00 | 422 | 235 5 503,40 590
18,50 | 233 135 2 31,69 185 67,61 185 " 60,00 | 422 235 5) 520,30 600
18,75 | 233 135 2 37,20 187 —
19,00 | 233 | 135 | 2 31,47 190 71,96 190 »  Gelik ° °
19,25 | 238 | 140 2 39,53 192 Nehrdajuci Celik o
19,50 | 238 140 2 36,45 195 Lijevano Zeljezo ) f¢)
19,75 | 238 140 2 41,33 197 Nezeljezni metali (o) (0]
20,00 238 140 2 33,59 200 77,37 200 i Visokoo’[poran na tophnu
20,25 | 243 145 2 4525 202
20,50 | 243 | 145 2 35,61 205 1) obradeno isparavanjem - v, Stranica 49
20,75 | 243 145 2 4568 207
21,00 | 243 145 2 37,94 210 9167 210 "
21,25 | 248 150 2 47,05 212
21,50 | 248 150 2 43,35 215
21,75 | 248 150 2 4928 217
22,00 | 248 150 2 42,29 220 98,56 220 "
22,25 | 248 150 2 50,55 222
22,50 | 253 155 2 45,68 225 120,90 225 1
22,75 | 253 155 2 51,82 227
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WNT \ Performance

10xD spiralna svrdla s Morseovim konusom

Spiralno svrdlo DIN 341, dugacko

< 10xD N WTL
vap. F.-nit
1 1
U{ w3
<J118° <]130°
HSS HSS-E
T2 T2
DC. | OAL | LCF Artikl br. Artikl br.
MK 10 295 ... 10 297 ...
mm mm mm EUR EUR
10,00 | 197 116 1 20,99 100 38,79 100
10,20 | 197 | 116 1 23,32 102 36,88 102
10,50 | 197 116 1 21,30 105 41,76 105
10,80 | 206 | 125 1 27,24 108
11,00 | 206 | 125 1 21,93 110 40,90 110
11,20 | 206 | 125 1 29,24 112 37,20 112
11,50 | 206 | 125 1 21,93 115 41,96 115
11,80 | 206 | 125 1 29,57 118 37,20 118
12,00 | 215 | 134 1 21,93 120 41,96 120
12,20 | 215 | 134 1 29,24 122 36,57 122
12,50 | 215 | 134 1 22,15 125 42,60 125
12,80 | 215 | 134 1 31,69 128 36,88 128
13,00 | 215 | 134 1 22,15 130 44,29 130
13,20 | 215 | 134 1 31,69 132
13,50 | 223 | 142 1 24,69 135 46,31 135
13,80 | 223 | 142 1 40,59 138 41,76 138
14,00 | 223 | 142 1 25,01 140 50,97 140
14,25 | 245 | 147 2 39,00 142
14,50 | 245 | 147 2 31,69 145 49,60 145
14,75 | 245 | 147 2 39,00 147
15,00 | 245 | 147 2 31,37 150 52,46 150
15,25 | 251 153 2 39,00 152
15,50 | 251 153 2 30,52 155 51,62 155
15,75 | 251 153 2 39,43 157
16,00 | 251 153 2 32,85 160 53,41 160
16,25 | 257 | 159 2 4429 162
16,50 | 257 | 159 2 34,44 165 53,73 165
16,75 | 257 | 159 2 42,49 167
17,00 | 257 | 159 2 34,12 170 60,83 170
17,25 | 263 | 165 2 4821 172
17,50 | 263 | 165 2 39,00 175 58,29 175
17,75 | 263 | 165 2 48,01 177
18,00 | 263 | 165 2 38,79 180 63,59 180
18,25 | 269 | 171 2 57,12 182
18,50 | 269 | 171 2 43,35 185 58,29 185
18,75 | 269 | 171 2 54,79 187
19,00 | 269 | 171 2 42,60 190 71,96 190
19,25 | 275 | 177 2 60,09 192
19,50 | 275 | 177 2 49,28 195 71,53 195
19,75 | 275 | 177 2 67,18 197
20,00 | 275 | 177 2 46,74 200 76,73 200
20,50 | 282 | 184 2 58,81 205 75,67 205
21,00 | 282 | 184 2 53,41 210 90,40 210
21,50 | 289 | 191 2 63,59 215
21,75 | 289 | 191 2 84,99 217
22,00 | 289 | 191 2 58,29 220 100,30 220
22,50 | 296 | 198 2 64,75 225
23,00 | 296 | 198 2 60,62 230
23,50 | 319 | 198 3 73,86 235

cuttingtools.ceratizit.com

1)
1)
1)

T2 T2
DC. | OAL | LCF Artikl br. Artikl br.
MK 10 295 ... 10 297 ...
mm mm mm EUR EUR
24,00 | 327 | 206 3 74,51 240 127,20 240 "
24,50 | 327 | 206 3 80,01 245
25,00 | 327 | 206 3 75,04 250 132,50 250 "
2550 | 335 | 214 3 89,97 255
26,00 | 335 | 214 3 86,05 260 153,70 260 "
26,50 | 335 | 214 3 92,30 265
27,00 | 343 | 222 3 92,30 270
27,50 | 343 | 222 3 114,50 275
28,00 | 343 | 222 3 102,70 280
29,00 | 351 230 3 118,70 290
29,50 | 351 230 3 134,60 295
30,00 | 351 230 3 118,70 ~ 300
30,50 | 360 | 239 8 150,50 305
31,00 | 360 | 239 3 143,10 310
31,50 | 360 | 239 8 159,00 315
32,00 | 397 | 248 4 153,70 320
33,00 | 397 | 248 4 153,70 330
33,50 | 397 | 248 4 179,10 335
34,00 | 406 | 257 4 189,70 340
35,00 | 406 | 257 4 184,40 350
36,00 | 416 | 267 4 213,00 360
37,00 | 416 | 267 4 240,60 370
37,50 | 416 | 267 4 258,50 375
38,00 | 426 | 277 4 229,90 380
39,00 | 426 | 277 4 24590 390
40,00 | 426 | 277 4 258,50 400
42,00 | 436 | 287 4 292,50 420
43,00 | 447 | 298 4 313,70 430
44,00 | 447 | 298 4 313,70 440
45,00 | 447 | 298 4 327,50 450
50,00 | 470 | 321 4 430,30 500
Celik ° °
Nehrdajuci celik )
Lijevano Zeljezo ° L]
Nezeljezni metali o )

Visokootporan na toplinu

1) obradeno isparavanjem

— v, Stranica 50
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WNT \ Performance

Preko 10xD, serija 1 i serija 2

Spiralno svrdlo DIN 1870, jako dugacko,  Spiralno svrdlo DIN 1870, jako dugacko,

serija 1 serija 2

> 10xD WTL > 10xD WTL
1 1
MK | MK !
v )
E / E /
] /
o 5 /

O O
§ 7 & ]
¢ /

DC = / DC - i/
w3 3 w3
<J130° <J130°

HSS HSS
T2 T2
DC. | OAL | LCF Artikl br. DC. | OAL | LCF Artikl br.
MK 10 305 ... MK 10 315...
mm | mm | mm EUR mm | mm | mm EUR
10,0 | 285 | 185 1 3963 100 " 10,0 | 360 | 235 1 56,91 100 "
10,5 | 285 | 185 1 4821 105 M 10,5 | 360 | 235 1 7153 105
11,0 | 300 | 195 1 46,31 110 Y 11,0 | 375 | 250 1 65,18 110 "
11,5 | 300 | 195 1 4864 115 11,5 | 375 | 250 1 6952 115 1
12,0 | 310 | 205 1 5162 120 12,0 | 395 | 260 1 7927 120 M
12,5 | 310 | 205 1 5320 125 " 13,0 | 395 | 260 1 83,09 130 "
13,0 | 310 | 205 1 53,73 130 " 13,5 | 410 | 275 1 88,60 135 1
13,5 | 325 | 220 1 6199 135 1 14,0 | 410 | 275 1 88,60 140 "
14,0 | 325 | 220 1 60,30 140 " 14,5 | 425 | 275 2 89,34 145 1
14,5 | 340 | 220 2 62,42 145 1 15,0 | 425 | 275 2 8997 150 "
15,0 | 340 | 220 2 65,71 150 " 15,5 | 445 | 295 2 93,68 155
15,5 | 355 | 230 2 71,96 155 16,0 | 445 | 295 2 9230 160
16,0 | 355 | 230 2 68,99 160 " 16,5 | 445 | 295 2 10530 165 2
16,5 | 355 | 230 2 69,52 165 2 17,0 | 445 | 295 2 99,09 170 2
17,0 | 355 | 230 2 7069 170 2 17,5 | 465 | 310 2 107,00 175 2
17,5 | 370 | 245 2 7451 175 2 18,0 | 465 | 310 2 111,30 180 2
18,0 | 370 | 245 2 76,73 180 2 18,5 | 465 | 310 2 119,80 185 2
18,5 | 370 | 245 2 8499 185 2 19,0 | 465 | 310 2 121,90 190 2
19,0 | 370 | 245 2 86,60 190 2 19,5 | 490 | 325 2 138,80 195 2
19,5 | 385 | 260 2 93,68 195 2 20,0 | 490 | 325 2 137,80 200 2
20,0 | 385 | 260 2 99,09 200 2 21,0 | 490 | 325 2 147,30 210 2
21,0 | 385 | 260 2 11450 210 2 22,0 | 515 | 345 2 177,00 220 2
22,0 | 405 | 270 2 119,80 220 2 23,0 | 515 | 345 2 179,10 230 2
23,0 | 405 | 270 2 140,90 230 ? 24,0 | 555 | 365 3 200,30 240 2
24,0 | 440 | 290 3 156,80 240 2 25,0 | 555 | 365 3 202,40 250 2
25,0 | 440 | 290 3 159,00 250 2 26,0 | 555 | 365 3 237,40 260 2
26,0 | 440 | 290 3 172,70 260 2 28,0 | 580 | 385 3 27550 280 2
28,0 | 460 | 305 3 200,30 280 2 30,0 | 580 | 385 3 319,00 300 2
30,0 | 460 | 305 3 22990 300 2 .
; Celik °
Celik o Nehrdajuci Gelik o
Nehrdajuci Celik o Lijevano Zeljezo °
Lijevano Zeljezo ] NeZeljezni metali °
NeZeljezni metali L4 Visokootporan na toplinu
Visokootporan na toplinu )
1) s nitriranim sko$enjima - v, Stranica 51
1) s nitriranim sko$enjima — V. Stranica 51 2) obradeno isparavanjem

2) obradenoisparavanjem

0134 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

HSS svrdla

NC centralna svrdla

NC centralno svrdlo u skladu s tvorniCkim standardom

A Uvijeni utori
NC-A NC-A NC-A NC-A
TiN TiN
2
&
i ’ﬁ |
p 4
<J120° <J120° <190° <] 90°
HSS HSS HSS HSS
T2 T2 T2 T2
DC. | OAL | LCF Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
10510... 10512 ... 10 520... 10522...
mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
3 46 | 12,0 6,84 030 9,93 030 6,84 030 9,93 030
4 55 | 12,0 6,95 040 10,16 040 6,95 040 10,16 040
5 62 | 14,0 7,27 050 10,58 050 7,27 050 10,58 050
6 66 | 16,0 7,45 060 10,70 060 7,45 060 10,70 060
8 79 | 21,0 12,50 080 18,12 080 12,50 080 18,12 080
10 89 | 25,0 13,88 100 20,03 100 13,88 100 20,03 100
12 | 102 | 30,0 20,13 120 29,36 120 20,13 120 29,36 120
16 | 115 | 375 26,38 160 38,37 160 26,38 160 38,37 160
20 | 131 | 45,0 42,49 200 61,68 200 42,49 200 61,68 200
A SpovrSinom strugotine slicno DIN 1835 B
A PN
g
g
el R 4 /
g s[O3 s[O3 a8 -
<J120° <J120° <] 90° <] 90°
HSS HSS HSS HSS
T2 T2 T2 T2
DC, | OAL | LCF Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
10 511 ... 10513 ... 10521 ... 10523 ...
mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
6 66 7,0 7,66 060 10,70 060 7,66 060 10,70 060
8 79 | 90 10,81 080 15,26 080 10,81 080 15,26 080
10 89 | 11,5 12,08 100 16,85 100 12,08 100 16,85 100
12 | 102 | 14,0 16,74 120 23,95 120 16,74 120 23,95 120
16 | 115 | 18,0 21,93 160 31,26 160 21,93 160 31,26 160
20 | 131 | 23,0 31,26 200 45,57 200 31,26 200 45,57 200
Celik 15-35 25-55 15-35 25-55
Nehrdajuci Celik 10-15 20-25 10-15 20-25
Lijevano zeljezo 20-35 30-55 20-35 30-55
Nezeljezni metali 50-70 65-85 50-70 65-85
Visokootporan na toplinu
70 Prikladno samo za pocetno buSenie!
cuttingtools.ceratizit.com 01135



WNT \ Performance HSS svrdla
NC centralna svrdla

NC centralno svrdlo u skladu s tvornickim standardom, dugacko

A SpovrSinom strugotine slicno DIN 1835 B

NC-A NC-A NC-A NC-A

TiN TiN

OAL

LCF

~E~ ‘ y

(a3 -(a 3 -(a 3 -(a 3

<J120° <J120° <190° <190°
HSS HSS HSS HSS
T2 T2 T2 T2
DC, | OAL | LCF Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
10530 ... 10532... 10 526 ... 10 528 ...
mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
6 93 7,0 9,40 060 13,35 060 9,40 060 13,35 060
8 17 | 9,0 14,62 080 21,09 080 14,62 080 21,09 080
10 | 133 | 115 16,11 100 23,10 100 16,11 100 23,10 100
12 | 151 | 140 19,18 120 27,34 120 19,18 120 27,34 120
16 | 178 | 18,0 29,36 160 42,39 160 29,36 160 42,39 160
20 | 205 | 23,0 40,70 200 59,66 200 40,70 200 59,66 200
Celik 15-35 25-55 15-35 25-55
Nehrdajuci celik 10-15 20-25 10-15 20-25
Lijevano Zeljezo 20-35 30-55 20-35 30-55
NeZeljezni metali 50-70 65-85 50-70 65-85

Visokootporan na toplinu

70 Prikladno samo za pocetno buSenje!
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WNT \ Performance

NC centralna svrdla i centrirajuéa svrdla

NC centralno svrdlo u skladu s tvornickim  Centrirajuée svrdlo DIN 333, oblik B

standardom, dugacko

A Uvijeni utori

OAL

LCF

DC. | OAL | LCF

mm mm mm

NC-A

@

)

<90°
HSS

T2
Artikl br.

10525 ...

EUR

6,35 | 105 | 17
8,00 | 118 | 21
9552 | 132 | 25

12,70 | 159 | 30
15,87 | 186 | 37
19,05 | 213 | 45

Celik

Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu

11,55
21,20
21,52
30,52
26,60
61,26

025
030
040
050
060
075

15-35
10-15
20-35
50-70

70 Prikladno samo za pocetno buSenje!

cuttingtools.ceratizit.com

A Sa zaStitnim upuStanjem 120°

ZB ZB
DCINTF
y \
|
1202
60° /“7 g
DC
DCONMS| ‘
Desno Lijevo
<J118° <J118°
HSS HSS
T2 T2
DC |DCONMS s | DCINTF ., | OAL Artikl br. Artikl br.
10 480 ... 10 485 ...
mm mm mm mm EUR EUR
1,00 40 2,12 35,5 7,02 100 16,01 100
1,25 5,0 2,65 40,0 7,94 125 18,76 125
1,60 6,3 3,35 45,0 7,34 160 19,71 160
2,00 8,0 4,25 50,0 7,94 200 20,99 200
2,50 10,0 5,30 56,0 9,69 250 21,30 250
3,15 11,2 6,70 62,0 14,09 315 28,93 315
4,00 14,0 8,50 69,0 18,12 400 31,58 400
5,00 18,0 10,60 770 23,21 500 33,91 500
Celik 15-35 15-35
Nehrdajuci celik 10-15 10-15
Lijevano Zeljezo 20-35 20-35
Nezeljezni metali 50-70 50-70
Visokootporan na toplinu
01]37



WNT \ Performance

NC centralna svrdla i centrirajuéa svrdla

Centrirajuce svrdlo DIN 333, oblik A

ZB ZB ZB ZB

TiN

Desno Desno Lijevo Desno
<J118° <J118° <J118° <J118°
HSS HSS HSS HSS-E
T2 T2 T2 T2
DC DCONMS ¢ | OAL Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
] I 10 415 ... 10425 ... 10435... 10 445 ...
mm | mm mm mm | mm EUR EUR EUR EUR
0,50 3,15 2501 0,8 5,16 050 2 12,19 050 2 7,02 050 2
0,80 3,15 250 1,1 496 080 2 11,76 080 2 6,90 080 2
1,00 3,15 31513 450 100 10,81 100 6,23 100
1,25 3,15 315] 1,6 516 125 12,29 125 7,34 125
1,60 | 3,25 4,00 355| 2,0 555 160 "
1,60 4,00 355| 2,0 414 160 9,86 160 6,44 160
2,00 | 4,20 5,00 40,0 | 2,5 568 200 Y
2,00 5,00 400| 2,5 441 200 10,50 200 7,21 200
2,50 5,35 6,30 45,0 | 31 6,58 250 "
2,50 6,30 450 3,1 512 250 12,19 250 7,80 250
3,15 | 6,95 8,00 50,0 | 3,9 865 315 "
3,15 8,00 50,0 3,9 6,58 315 15,48 315 9,86 315
4,00 | 8,40 10,00 56,0 | 5,0 12,62 400 "
4,00 10,00 56,0 | 5,0 10,33 400 24,27 400 13,25 400
5,00 {10,95| 12,50 63,0| 6,3 18,44 500 "
5,00 12,50 63,0| 6,3 14,84 500 34,76 500 20,56 500
6,30 {14,00| 16,00 710 8,0 30,94 630 "
6,30 16,00 710 | 8,0 22,05 630 51,72 630 30,31 630
Celik 15-35 25-55 15-35 15-35
Nehrdajuci celik 10-15 20-25 10-15 10-15
Lijevano Zeljezo 20-35 30-55 20-35 20-35
Nezeljezni metali 50-70 65-85 50-70 50-70

Visokootporan na toplinu

1) spovrSinom
2) MozZe se koristiti samo s jedne strane

01 |38 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

NC centralna svrdla i centrirajuéa svrdla

Centrirajuce svrdlo DIN 333, oblik R

ZB ZB ZB

Desno Lijevo Desno
<J118° <J118° <J118°
HSS HSS HSS
T2 T2 T2
DC DCONMS g | OAL |RCSK Artikl br. Artikl br. Artikl br.
] 10 455 ... 10 475 ... 10 465 ...
mm | mm mm mm | mm EUR EUR EUR
0,50 3,15 25,0 | 2,00 516 050 2
0,80 3,15 25,0 | 2,50 496 080 2 9,86 080 2
1,00 3,15 31,5 | 2,90 444 100 7,70 100
1,25 3,15 31,5 | 3,15 506 125 9,24 125
1,60 | 3,25 4,00 35,5 | 4,00 555 160 "
1,60 4,00 35,5 | 4,00 414 160 7,51 160
2,00 | 4,20 5,00 40,0 | 5,00 568 200 "
2,00 5,00 40,0 | 5,00 441 200 7,70 200
2,50 | 5,35 6,30 45,0 | 6,30 6,58 250
2,50 6,30 45,0 | 6,30 512 250 7,94 250
3,15 | 6,95 8,00 50,0 | 8,00 846 315 1
3,15 8,00 50,0 | 8,00 6,58 315 11,02 315
4,00 | 8,40 10,00 56,0 [10,00 12,93 400 "
4,00 10,00 56,0 [10,00 9,57 400 16,01 400
5,00 [ 10,95| 12,50 63,0 (12,50 18,44 500 "
5,00 12,50 63,0 | 12,50 14,52 500 23,42 500
6,30 | 14,00| 16,00 71,0 116,00 30,94 630 "
6,30 16,00 71,0 | 16,00 22,05 630
Celik 15-35 15-35 15-35
Nehrdajuci celik 10-15 10-15 10-15
Lijevano Zeljezo 20-35 20-35 20-35
Nezeljezni metali 50-70 50-70 50-70

Visokootporan na toplinu

1) spovr§inom
2) MoZe se koristiti samo s jedne strane
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WNT \ Performance

Upustadi
Upustac (spiralni upustac) Upustac (spiralni upustac)
A Scilindriénim dr8kom, DIN 344
N
N
vap.
vap. l
- PHD
PHD MK
7 g
3
|
DC
T w38
De,[™1; <J120°
<J120° HSS
HSS T2
T2 DC.s | OAL LCF PHD Artikl br.
DC.s | OAL LCF PHD Artikl br. MK 10228 ...
10 226 ... mm mm mm mm EUR
mm | mm mm mm EUR 10,00 | 168 87 7,0 1 27,55 100
3,80 96 64 2.8 20,99 038 10,75 | 175 94 7 1 33,28 107
4,00 96 64 28 20,46 040 11,00 | 175 94 7,7 1 29,57 110
4,80 | 108 74 35 15,26 048 11,75 | 182 | 101 84 1 33,28 117
500 | 108 74 35 15,05 050 12,00 | 182 | 101 8,4 1 29,57 120
5,80 116 80 42 1526 058 12,75 | 182 101 9,1 1 36,24 127
6,00 116 80 42 15,05 060 13,00 | 182 101 9,1 1 32,43 130
6,80 133 93 49 17,17 068 13,75 | 189 108 9,8 1 36,57 137
14,00 | 189 108 9,8 1 32,96 140
7,00 | 133 93 49 17,17 070
14,75 | 212 114 10,5 2 4112 147
780 | 142 100 5,6 19,71 078
15,00 | 212 114 10,5 2 36,57 150
8,00 | 142 100 5,6 19,40 080
15,75 | 218 120 11,2 2 42,60 157
8,80 | 151 107 6,3 20,99 088
16,00 | 218 120 11,2 2 38,15 160
9,00 | 151 107 6,3 20,46 090
16,75 | 223 125 11,9 2 4547 167
9,80 | 162 116 7,0 23,21 098
17,00 | 223 125 11,9 2 40,37 170
10,00 | 162 116 7,0 22,89 100
17,75 | 228 130 | 12,6 2 46,63 177
10,75 | 173 125 77 31,26 107
18,00 | 228 130 12,6 2 4112 180
1,00 173 | 125 | 77 27,55 (110 18,70 | 233 | 135 | 133 | 2 46,95 187
11,75 | 184 | 134 | 84 31,58 (117 19,00 | 233 | 135 | 133 | 2 4631 190
12,00 | 184 | 134 | 84 2840 120 19,70 | 238 | 140 | 140 | 2 4695 197
Sali 20,00 | 238 140 | 14,0 2 46,31 200
lik 15- ; ’ ,
ﬁgr'”da,uci ol 13132 2070 | 243 | 145 | 146 | 2 5479 207
Li ! seli 20-35 21,00 | 243 145 14,6 2 5415 210
ljevano zeezo. - 2170 | 248 | 150 | 153 | 2 5542 217
Nezeljezni metali 50-80 2500 | 248 | 150 | 153 | 2 5458 220
Visokootporan na toplinu 14-28 2270 | 253 155 | 16,0 2 6115 227
23,00 | 253 155 16,0 2 60,40 230
23,70 | 281 160 16,6 3 63,79 237
24,00 | 281 160 | 16,6 3 62,42 240
24,70 | 281 160 17,3 3 67,83 247
25,00 | 281 160 17,3 3 66,66 250
25,70 | 286 165 | 18,0 3 71,00 257
26,00 | 286 165 | 18,0 3 70,05 260
26,70 | 291 170 18,6 3 82,88 267
27,00 | 291 170 18,6 3 81,29 270
27,70 | 291 170 19,3 3 83,62 277
28,00 | 291 170 | 19,3 3 82,23 280
28,70 | 296 175 20,0 3 91,56 287
29,00 | 296 175 | 20,0 3 90,72 290
29,70 | 296 175 | 20,5 3 95,27 297
30,00 | 296 175 | 20,5 3 94,01 300
Celik 15-35
Nehrdajuci celik 10-15
Lijevano Zeljezo 20-35
Nezeljezni metali 50-80
Visokootporan na toplinu 14-28
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WNT \ Performance

Stupnjevita svrdla

ViSefazno stupnjevito svrdlo, DIN 8378 Stupnjevito svrdlo, ukupna duljina prema DIN 1897

A KutupuStanja 90° A KutupuStanja 90°
A Zanavojne jezgrene provrte prema DIN 336, tablica 1 sa slobodnim upu$tanjima A Zanavojne jezgrene provrte prema DIN 336, tablica 1 sa slobodnim upustanjima
0d 90° kao i prolazne provrte prema DIN EN 20273 - srednja 0d 90° kao i prolazne provrte prema DIN EN 20273 - srednja
Zm%
sB N sB
DIN 8378
vap.
DCONMS DCONMS
3 8 ‘
w 90° u L/
90° = 9
SDL_1 SDUI i&
g <j 118° e <I 118°
HSS HSS
T2 T2
DC.y | DCONMS s | OAL |SDL_1| LCF Artikl br. DC.c | DCONMS ;| OAL |SDL_1| LCF Artikl br.
Za navoj 10 365 ... Za navoj 10320...
mm mm mm | mm | mm EUR mm mm mm | mm | mm EUR
M3 2,5 34 70 | 88 | 39 17,70 030 M3 2,5 34 52 | 88 | 20 11,34 030
M4 33 45 80 | 114 | 47 18,97 040 M4 3,3 45 58 | 114 | 24 11,45 040
M5 42 55 93 | 136 | 57 19,50 050 M5 4,2 55 66 | 136 | 28 12,29 050
M6 5,0 6,6 101 | 16,5 | 63 22,26 060 M6 5,0 6,6 70 | 16,5 | 31 13,25 060
M8 6,8 9,0 125 | 21,0 | 81 25,01 080 M8 6,8 9,0 84 | 21,0 | 40 15,26 080
M10 8,5 11,0 142 | 255 | 94 32,00 100 M10 8,5 11,0 95 | 255 | 47 19,71 100
M12 10,2 13,5 160 | 30,0 | 108 41,12 120 M12 10,2 13,5 107 | 30,0 | 54 25,32 120
A Zaprolazne provrte prema DIN EN 20273 - fina A Zaprolazne provrte prema DIN EN 20273 - fina
A Supustenom glavom vijka 90° A Supustenom glavom vijka 90°
Gt Gt
v e
DIN 8374 DIN 8374
DCONMS DCONMS
g g }
5 90° N
90° 2 9 6,1
SDL_1 P
SDL_1
DC DC
- f»
J118° J118°
HSS HSS
T2 T2
DC.y | DCONMS s | OAL |SDL_1| LCF Artikl br. DC.; | DCONMS ;| OAL |SDL_1| LCF Artikl br.
Za navoj 10355 ... Za navoj 10330...
mm mm mm | mm | mm EUR mm mm mm | mm | mm EUR
M3 3,2 6,0 93 9 57 20,34 030 M3 3,2 6,0 66 9 28 13,25 030
M4 43 8,0 17 | 1 75 24,16 040 M4 43 8,0 79 11 37 14,73 040
M5 53 10,0 133 | 13 87 29,67 050 M5 5,3 10,0 89 13 43 18,54 050
M6 6,4 15 142 | 15 | 94 3391 060 M6 6,4 1,5 B | 15| 4 20,56 060
M8 | 84 | 150 | 169 | 19 | 114 5595 080 M§ | 84 | 150 111} 19 | 56 24,16 080
M0 | 105| 190 | 198 | 23 | 135 8637 100 M0 [105] 190 [ 127 | 23 | 64 35,71 7100
Nehrdajuci Selik 05 e e Ll
Lijevano Zeljezo 20-35 Lijevano Zeljezo 20-35
Neieljezni metali 50-70 Neieljezni metali 50-70

Visokootporan na toplinu Visokootporan na toplinu
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WNT \ Performance

Stupnjevita svrdla

ViSefazno stupnjevito svrdlo,
DIN 8376

A Kutupu$tanja 180°
A Zaprolazne provrte prema DIN EN 20273 - srednja

Stupnjevito svrdlo, tvornicki standard,
DIN 1897

A Kutupu$tanja 180°
A Zaprolazne provrte prema DIN EN 20273 - srednja

A Zaupustene glave vijka DIN 974-1 - serija 1 A Zaupustene glave vijka DIN 974-1 - serija 1

7 %
r3) SB DIN 8376
DIN 8376
vap.
DCONMS
| g
8
180° 8 /4
SDL_1 y
DC ]"
3 < 118°
b <J118° HSS
HSS T2
T2 DC.; | DCONMS ;¢ | OAL |SDL_1| LCF Artikl br.
DC.y | DCONMS ;s | OAL |SDL_1| LCF Artikl br. Za navoj 10 340 ...
Za navoj 10375... mm mm mm | mm | mm EUR
mm mm mm | mm | mm EUR M3 3,4 6 66 9 28 12,62 030 "
M3 3,4 6 93 9 57 20,34 030 " M4 45 8 79 1 37 14,31 040
M4 45 8 117 1 75 24716 040 M5 55 10 89 13 43 17,70 050
M5 55 10 133 | 13 87 28,83 050 M6 6,6 1 95 15 47 20,34 060
M6 6,6 11 142 | 15 94 33,17 060 M8 9,0 15 M 19 56 26,07 080
M8 9,0 15 169 19 114 41,86 080 M10 11,0 18 123 | 23 62 38,90 100
M10 11,0 18 191 23 | 130 87,11 100 .
- Celik 10-30
Celik 10-30  Nehrdajuci celik 1015
Nehrdajuc’i celik 10-15 Lijevano 28|j€ZO 20-35
Lijevano Zeljezo 20-35  Neseliezni metali 50-70
NeZeljezni metali 50-70

Visokootporan na toplinu
Visokootporan na toplinu
1)  DCONMS ne prema DIN 974-1
1) DCONMS ne prema DIN 974-1

01]42
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WNT \ Performance

Stupnjevita svrdla

ViSefazno stupnjevito svrdlo,

DIN 8377

A Kutupu$tanja 180°
A Zaprolazne provrte prema DIN EN 20273 - srednja
A Zaupustene glave vijka DIN 974-1 - serija 1

7 ¥
) s
DIN 8377
vap.
I
mk (T3
< 118°
HSS
T2
DC_1, DC_2| OAL |SDL_1| LCF Artikl br.
Za navoj MK 10405 ...
mm | mm | mm | mm | mm EUR
M5 55 10 168 13 87 1 41,33 050
Mé 6,6 11 175 15 94 1 41,86 060
M8 9,0 15 | 212 19 114 2 55,01 080
M10 10 | 18 | 228 | 23 130 2 73,55 100
M12 135 | 20 | 238 | 27 | 140 2 89,13 120
M14 155 | 24 | 281 31 160 3 114,50 140
M16 175 | 26 | 286 | 35 | 165 3 135,60 160
M18 200 | 30 | 296 | 39 | 175 3 156,80 180
M20 220 | 33 | 334 | 43 | 185 4 182,30 200
Celik 10-30
Nehrdajuci celik 10-15
Lijevano Zeljezo 20-35
Nezeljezni metali 50-70

Visokootporan na toplinu

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Stupnjevita svrdla

Stupnjevito svrdlo za centriranja, tvornicki standard

A SpovrSinom

A KutupuStanja 60°

A Specijalno svrdlo za izradu navojnih jezgrenih provrta s centriranjem, kut upustanja 60°, prema DIN 332, list 2, ablik D.
A ZaSilienost=@ 3,3 mm

i) sB

vap.

s E
15°
DCONMS,

90°

iy

SDL_2
2| o
O
=
SDL_1

DC_1

y
- (

OAL

<J118°
HSS
T2
DC_1 5| DCONMS ; | DC_2 OAL |SDL_1| LCF (SDL_2 Artikl br.
Za navoj s 10 350 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR
M4 33 8,0 43 | 675 | 63 | 11,0 | 23 | 1,60 48,86 040
M5 4,2 10,0 53 | 845 | 67 | 13,0 | 27 | 215 53,62 050
M6 50 12,5 64 1045 | 71 | 16,0 | 33 | 2,90 58,71 060
M8 6,8 14,0 84 | 1250 | 88 | 195 | 41 | 350 55,64 080
M10 8,5 16,0 10,5 | 14,85 | 94 | 23,0 | 47 | 470 63,79 100
M12 10,2 20,0 13,0 | 18,45 | 105 | 28,0 | 59 | 6,50 83,93 120
M16 14,0 25,0 17,0 | 23,40 | 132 | 330 | 67 | 8,330 117,60 160
M20 17,5 31,5 21,0 | 29,35 | 145 | 380 | 77 [10,35 156,80 200
M24 21,0 40,0 25,0 | 36,50 | 160 | 45,0 | 90 |12,00 251,20 240
Celik 10-30
Nehrdajuci Celik 10-15
Lijevano zeljezo 20-35
Nezeljezni metali 50-70

Visokootporan na toplinu
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WNT \ Performance

Podaci o rezanju

Primjeri materijala za rezne tablice podataka

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
M 24
2.5
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410

4.1

4.12

413

4.14

4.15

4.16

417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1
6.2

6.4
6.5

Materijal

Opéi konstrukcijski celik

Strojni celik

Celik za cementiranje nelegirani
Celik za cementiranje legirani
Kaljeni ¢elik nelegirani

Kaljeni ¢elik nelegirani

Kaljeni celik legirani

Kaljeni ¢elik legirani

Lijevani celik

Nitrirani Celik

Nitrirani éelik

Celik za valjkaste lezajeve
Opruzni éelik

Celik za brzu obradu

Alatni ¢elik za hladnu obradu
Alatni éelik za vruéu obradu
Lijevani ¢elik nehrdajuéi sulfurirani
Nehrdajudi celik, feritni
Nehrdajuéi ¢elik, martenzitni
Nehrdajuci celik, feritni/martenzitni
Nehrdajudi ¢elik, austenitni/feritni
Nehrdajudéi éelik, austenitni

Celik otporan na toplinu

Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom
Sivo lijevano Zeljezo s lamelnim grafitom

Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Sivi lijev sa sferoidalnim grafitom
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, bijeli
Temperirani lijev, crni
Temperirani lijev, crni

Aluminij (nelegirani, nisko legirani)
Legure aluminija < 0,5 % Si
Legure aluminija 0,5-10 % Si
Legure aluminija 10-15 % Si
Legure aluminija > 15 % Si

Bakar (nelegirani, nisko legirani)
Kovane legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Posebne legure bakra

Mesing s kratkim strugotinama, bronca, crveni lijev

Mesing s dugim strugotinama
Termoplasti

Duromeri

Plastika oja¢ana vlaknima
Magnezij i legure magnezija
Grafit

Volfram i legure volframa
Molibden i legure molibdena
Cisti nikal

Legure nikla

Legure nikla

Legure nikla i molibdena
Legure nikla i kroma

Legure kobalta i kroma
Legure visokootporne na toplinu
Legure nikla, kobalta i kroma
Cisti titanij

Legure titanija

Legure titanija

Kaljeni celik

Curstoca B"?.j Oznaka materijala
N/mm2/HB/HRC Materijala
<800 N/mm? 1.0037  St37-2
<800 N/mm? 1.0718 9 SMnPb28
<800 N/mm? 1.0401 C15
<1000 N/mm? 1.7131 16 MnCr5
<850 N/mm? 1.0503 €45
<1000 N/mm? 1.0601 C60
<800 N/mm? 15131  50MnSi4
<1300 N/mm? 1.5755 31 NiCr14
<850 N/mm? 0.9650 G-X260Cr27
<1000 N/mm? 1.8504 34 CrAl6
<1200 N/mm? 1.8515 31CrMo 12
<1200 N/mm? 1.3505 100 Cr6 (W3)
<1200 N/mm? 15026 55Si7
<1300 N/mm? 13344  S6-5-3
<1300 N/mm? 1.2312 40 CrMnMoS 86
<1300 N/mm? 12343  X38CrMoV51
<850 N/mm? 13941  G-X4CrNi1813
<750 N/mm? 14510 X3CrTi17
<900 N/mm? 14034 X46Cr13
<1100 N/mm? 14313 X3CrNi134
<850 N/mm? 14460 X8CrNiMo275
<750 N/mm? 14301  X5CrNi1810
<1100 N/mm? 14747 X80 CrNiSi 20
100-350 N/mm? 06010 GG-10
300-500 N/mm? 0.6030 GG-30
300-500 N/mm? 0.7040 GGG-40
500-900 N/mm? 0.7060 GGG-60
270-450 N/mm? 0.8035 GTW-35
500-650 N/mm? 0.8055 GTW-55
300-450 N/mm? 08135 GTS-35
500-800 N/mm? 0.8155 GTS-55
<350 N/mm? 3.0255 AI99,5
<500 N/mm? 3.0515  AlMn1
<400 N/mm? 3.2315  AlMgSi1
<400 N/mm? 3.2581  G-AISi12
<400 N/mm? G-AISi17Cu4
<350 N/mm? 2.0060 E-Cu57
<700 N/mm? 2.0205 CuZn0,5
<200HB 20916  CuAl5
<300HB 2.0978  CuAl11Ni6Fe5
>300HB 21247  CuBe2F125
<600 N/mm? 2.0331  CuZn36Pbl1,5
<600 N/mm? 2.0335 CuZn36 (Ms63)
PP Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*
<850 N/mm? 35200 MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
24060 Ni99,6
1.3912  Ni36 (Invar)
<850 N/mm? 24360  NiCu30Fe
24600  NiMo29Cr
<1300 N/mm? 24886  SG-NiMo16Cr16W
<1300 N/mm? 24711 CoCr20Ni15Mo
<1300 N/mm? 14718  X45CrSi93
<1400 N/mm? 24806  SG-NiCr20Nb, Inconel 82
<900 N/mm? 37025 Ti99,8
<700 N/mm? 3.7114  TiAI5Sn2
<1200 N/mm? 3.7164  TiAI5V4
<45HRC
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
65-70 HRC

Broj
materijala
1.0570
1.0727
1.0481
1.7015
11191
11221
1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821
1.4571
1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
21525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
2.4375
24617
2.4854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
37174
3.7144

Oznaka materijala

St52-3

45820

17Mn4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cré4
GS-20NiCrMo 37
34 AlMo 5
39CrMoV 193
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5
X155CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14
X105 CrCoMo 18 2
X50CrMoV 15
X30Cr13
X20CrNiSi 254
X6 CrNiMoTi 17 12 2
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al99,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20
TZC,TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni
X80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAIBV6Sn2
TiAIBSn2Zr4Mo2

Broj
materijala

1.0060  St60-2
1.0757 46SPb2

11141 Ck15
15919  15CrNi6
10535 (55
10540 €50
17225 42CrMo4
1.3565 48CrMo4
16582  GS-34 CrNiMo 6
1.8509 41 CrAIMo 7
1.8550 34 CrAINi 7
1.3520  100CrMn 6
1.7701  51CrMoV4
1.3294  PMHS6-5-3-8; ASP30
1.2316  X36 CrMo 16
1.2744 57 NiCrMov 77
14107  G-X8CrNi 12
14016  X6Cr17
14106  X2CrMoSiS182 1
14104 X 14 CrMoS 17
14462  X2CrNiMoN 2253
14449  X3CrNiMo 18123
1.4841 X 10 NiCrAITi 32 21

Oznaka materijala

3.0256  E-AIH
33315  AlMg1
3.2134  G-AISi5CulMg

G-AISi21CuNiMg
CuSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

21522
21366

2.0410
21080

Resopal

AFKE

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, 0DS
24068  LC-Ni99

1.3921  Ni49

2.4858  NiCr21Mo

24819  NiMo16Cr15W
24816  NiCr15Fe

2.4989  CoCr20Niw
14980  X5NiCrTi 2615
24667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5

37124  TiCu2

3.7154  TiAI6Zr5

3.5812

*Pojacano staklenim
vlaknima

**Pojacano ugljikovim
vlaknima

***Pojacano aramidnim
vlaknima

0145
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WNT \ Performance

Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - dubina buSenja 3xD

Tip VX-TIN Tip UNI-PM-TIiN Tip UNI-TIN TipN Tip VA Tip WNX
10122 ... 10 113.... 10107 ... 10105... 10130... 10106 ...
Indeks v, um/min F V. Um/min F vV, Um/min F vV, Um/min F V. Um/min F Vv, Um/min F
1.1 33-38 5-6 37-42 5-6 33-38 5-6 22-27 5-6 22-27 5-6
1.2 40-44 6 44-47 6-7 40-44 6 26-34 5-6 22-30 5-6
1.3 44 6 47 4 44 6 30 6 36 6 30 6
1.4 18-22 3-4 20-25 4-5 18-22 3-4 18-32 3-4 15-18 3-4
1.5 40-44 6 47 6 40-44 6 25 8 25 B
1.6 26 ) 44 5 26 B 16 ® 20 D
1.7 27 4 30 4 27 4 18 4
1.8 22 3 25 3 22 3 15 3
1.9 20 4 22 4 20 4 18 4
1.10 22 4 25 4 22 4 20 4 18 4
1.1 16 8 20 4 16 3 15 3 13 4
1.12 20 4 25 4 20 4 16 4 18 4
1.13 9 2 10 2 9 2 12 2 6 2
1.14 13 3 16 3 13 3 12 3
1.15 15-20 3-4 17-22 4-5 15-20 3-4 12-16 3-4 13-18 3-4
1.16 15-20 3-4 17-22 4-5 15-20 3-4 12-16 3-4 13-18 3-4
2.1 20 4 19 4 20 4 18 4 13 4
2.2 18 4 17 4 18 4 15 4 1 4
2.3 18 4 16 4 18 4 14 3 12 4
2.4 18 4 15 4 18 4 1 4
2.5 15 3 14 3 15 3 13 3 10 3
2.6 16 3 15 3 16 3 12 3 9 3
2.7 12 3 13 3 12 8 8 3
3.1 45 6 50 6 45 6 34 6 31 6
3.2 40 6 44 6 40 6 26 6 28 6
3.3 40 6 44 6 40 6 25 6 21 6
3.4 30 6 33 6 30 6 20 6 17 6
3.5 42 6 44 6 42 6 26 6 45 6 21 6
3.6 35 6 33 6 35 6 23 6 32 6 18 6
3.7 32 6 44 6 32 6 22 6 24 6
3.8 30 6 33 6 30 6 21 6 23 6
41 70 7 70 7 90 7 70 7
4.2 70 7 70 7 90 7 70 7
4.3 85 7 85 7 80 7 50 7
4.4 70 7 70 7 70 6 50 6
4.5 70 6 70 6 70 6 50 6
4.6 88 5 88 5 88 B 40 5 60 D
4.7 44 ) 50 5 44 B 38 4 40 4
4.8 50 4 88 B 50 4 48 4 36 4
4.9 45 4 29 5 45 4 43 4 35 4
4.10 40 4 28 B 40 4 37 4 32 4
411 77 © 84 B 77 5 36-40 4
412 44 5 46 5 44 B 40 5 40 B
413 15 4 27 5) 15 4 28 4
414 25 4 22 4 25 4 18 4 20 4 18 4
415
4.16 70 6 70 6 70 6
417
418 14 8 14 3
419 18 4 18 4
5.1 8 2 8 2
5.2 10 2 10 2
5.3 8 1 8 1
5.4 8 1 5 2 8 1
5.5 8 2 8 2
5.6 8 2 8 2
5.7 10 2 10 2 10 2 7 2 6 2
5.8 8 1 8 1
5.9 8 1 8 1
5.10 12 2 12 2 10 2
511 8 2 8 2 6 2
6.1 8 1 8 1
6.2
6.3
6.4
6.5

Podaci o rezanju u vrlo velikoj mjeri ovise 0 vanjskim uvjetima, kao Sto su stabilnost naprezanja alata i izratka,
materijal i tip stroja! Navedene vrijednosti predstavljaju moguce podatke o rezanju, koji se moraju korigirati prema
uvjetima primjene prema gore ili prema dolje!
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WNT \ Performance

Podaci o rezanju

TipWT Tip WT-TiN Tip WTL-L Tip WT-MK
10109... 10 110... 10112.. 10285 ...

Indeks v, um/min F V. Um/min F vV, Um/min F vV, Um/min F

1.1 30-35 ) 35-45 5 22-27 5-6 30-35 5

1.2 30-35 ® 35-45 9 26-34 5-6 30-40 ©

1.3 36 4 44 4 30 6 36 6

1.4 15-20 3-4 18-22 3-4 13-16 3-4 15-20 3-4

1.5 40 ) 44 9 25-34 5 35-40 B

1.6 35 4 38 4 16 B 35 4

1.7 20 4 27 4 16 4 20 4

1.8 16 3 22 3 13 3 16 3

1.9 16 3 18 3 16 4 16 3

1.10 16 4 22 4 16 4 16 4

1.1 12 8 18 3 1 4 12 8

1.12 15 4 17 4 16 4 20 4

1.13 8 2 9 2 12 2 8 2

1.14 12 3 15 3 12 3 15 3

1.15 12-15 3-4 14-19 3-4 12-16 3-4 12-20 3-4

1.16 12-15 3-4 14-19 3-4 12-16 3-4 12-20 3-4

2.1 16 4 18 4 12 4 16 4

2.2 14 4 15 4 10 3 14 4

2.3 15 & 17 3 1 8 15 8

2.4 14 3 15 3 10 8 14 3

2.5 13 8 15 3 9 3 13 3

2.6 12 3 14 3 8 3 12 3

2.7 1 3 13 3 7 8 il 3

3.1 I5 6 40 6 30 6 5 6

3.2 30 6 89 6 25 6 30 6

3.3 30 6 33 6 25 6 30 6

3.4 25 6 27 6 20 6 25 6

3.5 30 6 36 6 26 6 30 6

3.6 28 6 34 6 23 6 28 6

3.7 26 6 30 6 22 6 26 6

3.8 24 6 28 6 21 6 24 6

41 70 7

4.2 70 7

4.3 50 7

4.4 50 6

4.5 45 6

4.6 60 B

4.7 38 D 40 D 40 4 38 B

4.8 38 4 40 4 32 4 38 4

4.9 25 4 32 4 30 4 25 4

4.10 28 4

411

412 40 5

413 28 B

414 20 4 25 4 18 4 20 4

415

4.16 70 6

417

418

419

5.1

5.2

5.3 7 1 8 1 7 1

5.4 7 1 8 1 7 1

5.5 7 1 8 1 7 1

5.6 8 2 10 2 8 2

5.7

5.8

5.9 12 2 15 2 2

5.10 12 2 15 2 2

511 8 2 10 2 2

6.1 4 1 8 1 6 1-2 4 1

6.2 4 1

6.3

6.4

6.5

o v, = Brzina rezanja u m/min
F = Faktor za odabir posmaka
Referentne vrijednosti posmaka pogledajte na
— Stranica 53

Kod busenja u tvrdim materijalima s tendencijom zaglavljivanja dubina busenja = 4xD i brzina rezanja trebale
bi se smanjiti v, kako slijedi: kod dubine buenja > 4xD za 10 %, kod dubine buSenja > 6xD za 15-20 %.
Nadalje se preporucuje hladenje emulzijom.
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Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - dubina buSenja 5xD

Tip VXTIN
10124 ...

Indeks v, um/min

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.1
4.2
43
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.3
5.4
5.5
5.6

5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

33-38
40-44
44
18-22
40-44
26
27
22
20
22
16
20
9
13
15-20
15-20
20
18
18
18
15
16
12
45
40
40
30
42
35
32
30
70
70
85
70
70
88
44
47
43
38
77
44
15
25

70

14
18
8
10
8
8
8

—
o ©

® o 5 o ™

5
B

F

6

6
6

3-4

wW W

N WA D>wWws~oo

ppmm#-&-&mm@wwww@@@@@@@@wmwbpp-&bh

(o}

=S NN = = =N = =N W

Tip UNI-PM-TIN
10173 ...

Ve Um/min

37-42
44-47
47
20-25

16

17-22

17-22
19
17
16
15
14
15
13
50
44
44
33
44
33
44
33

F

5-6
6-7
4
4-5

NEAEBRPARPRWROO

w

4-5
4-5

E-

DO DD WWWEsA~PA

S Oy o1 oy o o O O O

Tip UNI-TiN
10171 ...

vV, Um/min

33-38
40-44
44
18-22
40-44
26
27
22
20
22
16
20
9
13
15-20
15-20
20
18
18
18
15
16
12
45
40
40
30
42
35
32
30
70
70
85
70
70
88
44
47
43
38
77
44
15
25

70

14
18
8
10
8
8
8

N
o ©

—
O ®© 5 © ©

5
5

F

(o)}

6
6

N
S~

wW W

N WA D>wWwsoo

##mm##b(ﬂmm\l\lNN@@@@@@@@@@@%##-&_&‘B

(o}

=S NN = = =N = =N B W

TipN
10 152
Ve Um/min

22-27
26-34
30

25

16

12-16
12-16

34
26
25
20
26

22
21

F

[erNerNerieorNerierereop)

Tip VA

10175.

vV, Um/min

18
15

16
14
13
14
12
1
10

42
30

1
13

10

F

(o] WWWwWwrks b~

WS B> N~

()]

Podaci o rezanju u vrlo velikoj mjeri ovise 0 vanjskim uvjetima, kao Sto su stabilnost naprezanja alata i izratka,
materijal i tip stroja! Navedene vrijednosti predstavljaju moguce podatke o rezanju, koji se moraju korigirati prema
uvjetima primjene prema gore ili prema dolje!

01]48

TipW
10161 .

Vv, Um/min

80
80
63

50

28

F

]

Tip WTL
10168...

vV, Um/min

— — -y
o1 &~ o
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~
o
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WNT \ Performance

Podaci o rezanju

Tip WTL-TIiN Tip WTLTIiCN Tip WTL-L Tip WNXi Tip WNXI-TiN Tip N-MK Tip WTL-MK
10170 ... 10172 ... 10169 ... 10180... 10181 ... 10265 ... 10280 ...

Indeks v, um/min F Vv, Um/min F V. Um/min F Vv, Um/min F vV, Um/min F Vv, Um/min F V. Um/min F

1.1 36-42 B 36-42 6 22-27 5-6 42-50 6-7 42-60 6-7 22-27 5-6 30-35 5

1.2 42-48 5 42-48 6 25-32 5-6 42-50 6-7 42-60 6-7 25-32 5-6 40 B

1.3 48 4 48 7 32 6 50 7 62 7 30 6 36 6

1.4 20-24 3-4 20-24 4-5 16-22 4-5 20-31 4-5 15-20 3-4

1.5 48 B 48 6 25 5 38-48 6 48-60 6 25 B 28-40 ®

1.6 42 4 42 5 28 5 30 5 28 4

1.7 34 4 34 5 25 D 30 B 18-20 4

1.8 30 3 30 4 20 4 25 4 16 3

1.9 18 3 20 4 22 5 25 B 14 3

1.10 24 4 20 5 22 9 28 5 14-16 4

1.1 20 3 15 4 14 4 20 4 12 3

1.12 13 3 15 4 24 5 26 B 16 4 10 3

1.13 1 3 15 3 18 3

1.14 17 3 17 4 18 4 20 4 10-15 3

1.15 18 4 21 5 16 4 16-24 4-5 18-30 4-5 12-16 3-4 15 4

1.16 14 3 15 4 16-24 4-5 18-30 4-5 12-16 3-4 12 3

2.1 18 4 20 B 20 B 25 5 5] 4

2.2 16 4 18 4 18 5 22 5) 14 4

2.3 14 3 16 4 16 5 20 B 12 8

2.4 15 3 17 4 18 B 22 5 13 3

2.5 15 4 19 4

2.6 14 4 18 4

2.7 12 4 17 4

3.1 45 6 32 6 48 7 60 7 32 6 36 6

3.2 36 6 25 6 42 7 52 7 25 6 28 6

3.3 40 6 28 6 42 7 52 7 28 6 30 6

3.4 28 6 20 6 40 7 50 7 20 6 22 6

3.5 36 6 25 6 42 7 52 7 25 6 28 6

3.6 30 6 22 6 35 7 45 7 22 6 23 6

3.7 25 6 18 6 32 7 42 7 21 6 20 6

3.8 22 6 16 6 30 7 40 7 20 6 18 6

41 80 7

4.2 80 7

4.3 85 7 63 7 95 7 120 7 70-80 7

4.4 70 6 50 6 75 8 95 8 60-70 6

4.5 70 6 50 6 75 8 95 8 60-70 6

4.6 88 B 32 B 78 6 98 6 40 B

4.7 45 B 50 5 55 6 62 6 36 B

4.8 32 4 15 4 28 4

4.9 25 4 42 5 48 B 22 4

410 22 4 38 5 44 B 20 4

411

412 40 5 55 6 58 6 45 4

413 38 6 44 6 28 D

414 24 4 16 4 18 4 18 4

4.15

4.16

417

418 15 4 20 4

419 18 4 22 B

5.1 9 3 1 3

5.2 1 3 13 3

5.3 9 2 1 2

5.4 9 2 1 2

5.5 9 2 11 2

5.6 1 8 13 3

5.7 9 2 1 2

5.8 9 3 1 3

5.9 9 2 1 2

5.10 14 3 17 3

511 10 3 12 3

6.1 8 3 10 3

6.2 4 8 D 3

6.3

6.4

6.5

0 v, = Brzina rezanja u m/min
F = Faktor za odabir posmaka
Referentne vrijednosti posmaka pogledajte na
— Stranica 53

Kod busenja u tvrdim materijalima s tendencijom zaglavljivanja dubina busenja = 4xD i brzina rezanja trebale
bi se smanjiti v, kako slijedi: kod dubine buenja > 4xD za 10 %, kod dubine buSenja > 6xD za 15-20 %.
Nadalje se preporucuje hladenje emulzijom.
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Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - dubina buSenja 10xD i preko 10xD

Dubina busenja 10xD

TipNC Tip NC-TIALN Tip UNI-TiN TipWTL Tip WTL Tip WTLTIN TipWTW
10223.. 10224 .. 10270... 10225 ... 10215... 10210... 10200 ...

Indeks v.um/min F V. Um/min F Vv, Um/min F Ve um/min F Vv, Um/min F Ve um/min F vV, Um/min F

1.1 30-40 5-6 50-65 6-7 25-32 5-6 28-32 5-6 22-28 5-6 24-30 5-6

1.2 30-40 5-6 50-65 6-7 28-35 6 28-32 5-6 22-28 5-6 28-32 5-6

1.3 40 6 65 7 28 6 32 6 28 6 32 6

1.4 12-17 3-4 18-25 4-5 12-14 3-4 13-18 3-4 10-14 4

1.5 30-40 D 45-55 6 25-28 6 26-36 o 22 B 26-36 5

1.6 22 4 35 © 15 D 24 4-5 24 4

1.7 20 8 30 4 13 4 16 4 18 4

1.8 14 3 20 4 12 3 12 8

1.9 14 3 20 4 13 4 12 3

1.10 14 4 20 ) 13 4 14 4 12 4

1.1 10 3 15 4 8 3 10 3

1.12 10 3 15 4 8 3 8 3

1.13 7 2 12 3 6 2

1.14 10 3 15 4 10 3 12 8

1.15 20 4 30 4 10-13 3-4 16 8 14 4 15 4

1.16 10 3 15 4 10-13 3-4 8 3 8 3

21 14 4 20 4 13 4 12 4

2.2 14 4 20 4 13 4

2.3 12 3 18 8 12 4 10 3

2.4 13 3 20 3 1 3

2.5 1 3 16 3 9 3

2.6 10 S 15 & 8-13 3-4 8 3

2.7 7 2-3

3.1 40 6 65 7 32 6 28 6 28 6 36 6-7

3.2 30 6 50 7 26 6 22 6 22 6 28 6-7

3.3 35 6 60 7 28 6 30 6 22 6 28 6-7

3.4 25 6 40 7 20 6 24 6 18 6 22 6-7

3.5 30 6 50 7 28 6 24 6 22 6 28 6-7

3.6 32 6 55 7 20 6 20 6 16 6 30 6-7

3.7 24 6 36 7 28 6 16 6 14 6 20 6-7

3.8 22 6 32 7 20 6 15 6 13 6 18 6-7

41 50 7 65 7

4.2 80 6 110 7 60 7 65 7

4.3 80 6 110 7 60 7 70 7 55 7 70 7

4.4 75 7 95 8 50 6 60 6 45 6 55 6

4.5 60 6 80 7 50 6 60 6 45 6 55 6

4.6 60 D 60 6 24 9 54 © 54 D 65 5

4.7 40 o 60 6 30 5 28 D 36 5

4.8 36 4 08) B 26 4 24 4 28 4

4.9 28 4 88 © 22 4 20 4 22 4

410 23 4 30 5 20 4 18 4 20 4

41 35-50 4-5

412 50 D 65 © 28 D 38 © 34 9 44 5

413 30 5 40 5 12 4 22 5

414 18 4 16 4 14 4 18 4

4.15

416 50 6 63 6

417

418 8 2 10 3

419 7 2 9 3

5.1 8 2 1 2-3

5.2 6 2 7 2-3

5.3 6 1 7 2

5.4 6 2 7 2

5.5 6 1 7 2

5.6 5 1 6 2

5.7 5 1 6 2

5.8 5 1 6 1

5.9 5 1 6 1

5.10 6 2 7 2-3

5.11 6 1 7 2-3

6.1 6 3 7 8

6.2 4 2 5 2

6.3

6.4

6.5

Podaci o rezanju u vrlo velikoj mjeri ovise 0 vanjskim uvjetima, kao Sto su stabilnost naprezanja alata i izratka,
materijal i tip stroja! Navedene vrijednosti predstavljaju moguce podatke o rezanju, koji se moraju korigirati prema
uvjetima primjene prema gore ili prema dolje!

01 |50 cuttingtools.ceratizit.com
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Podaci o rezanju

Dubina busenja 10xD Dubina busenja preko 10xD
Tip N-MK Tip WTL-MK Tip WTL-R1 Tip WTL-R2 Tip WTL-R3 Tip WTL-MK-R1 Tip WTL-MK-R2
10295.. 10297 ... 10235... 10245 ... 10255... 10305... 10315...

Indeks v, um/min F Ve Um/min F vV, Um/min F Vv, Um/min F vV, Um/min F Vv, Um/min F V. Um/min F

1.1 28-36 5-6 28-32 5-6 18-22 4-5 18-22 4-5 18-22 4-5 18-22 4-5 18-22 4-5
1.2 28-36 5-6 28-32 5-6 18-22 4-5 18-22 4-5 18-22 4-5 18-22 4-5 18-22 4-5
1.3 27 6 32 6 22 4 22 4 22 4 22 4 22 4
1.4 14 4 10-14 3-4 10 3 10 8 10 3 10 3 10 3
1.5 28-36 5 36 5 18-22 4 18-22 4 18-22 4 18-22 4 18-22 4
1.6 22 4 24 4

1.7 18 4 16 4 12 3 12 3 12 B 12 3 12 B
1.8 12 3

1.9 12 3

1.10 12 4 12 4 8 3 8 3 8 3 8 3 8 3
1.1 8 3

1.12 8 3 8 3

1.13 6 2

1.14 8 3 6 2 6 2 6 2 6 2 6 2
1.15 18 4 16 4

1.16 8 3 8 3

21 12 4 8 3 8 3 8 3 8 3 8 3
2.2 13 4 8 3 8 3 8 3 8 3 8 3
23 10 3

24 1 3

25 9 3

2.6 8 3

2.7 7 2=3

3.1 36 6-7 28 6 22 5 22 5 22 5 22 5 22 5
3.2 28 6-7 22 6 18 5 18 5 18 5 18 5 18 5
3.3 28 6-7 30 6 20 5 20 5 20 5 20 5 20 5
3.4 22 6-7 24 6 14 5 14 5 14 5 14 5 14 5
3.5 28 6-7 22 6 18 5 18 5 18 5 18 5 18 5
3.6 30 6-7 20 6 16 5 16 5 16 5 16 5 16 5
3.7 20 6-7 16 6 14 5 14 5 14 5 14 5 14 5
3.8 18 6-7 15 6 12 5 12 5 12 5 12 5 12 5
4.1

4.2

4.3 70 7 70 7 45 6 45 6 45 6 45 6 45 6
4.4 59 6 60 6 36 % 36 5 36 B 36 5 36 2
4.5 59 6 50 6 36 5 36 5 36 % 36 5 36 %
4.6 54 5 54 5 22 4 22 4 22 4 22 4 22 4
4.7 36 5 30 5 20 3 20 3 20 3 20 3 20 3
4.8 28 4 26 4 22 3 22 3 22 3 22 3 22 3
4.9 22 4 22 4 22 3 22 3 22 3 22 3 22 3
4.10 20 4 20 4 20 3 20 3 20 3 20 3 20 B
4N

4.12 36 4 38 5 28 4 28 4 28 4 28 4 28 4
4.13 22 5 20 B 20 3 20 3 20 3 20 3
4.14 14 4 16 4 14 4 14 4 14 4 14 4 14 4
4.15

4.16 55 % 55 5 55 % 55 5 55 %
417

4.18

4.19

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.1

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

0 v, = Brzina rezanja u m/min
F = Faktor za odabir posmaka
Referentne vrijednosti posmaka pogledajte na
— Stranica 53

Kod busenja u tvrdim materijalima s tendencijom zaglavljivanja dubina busenja = 4xD i brzina rezanja trebale
bi se smanjiti v, kako slijedi: kod dubine buenja > 4xD za 10 %, kod dubine buSenja > 6xD za 15-20 %.
Nadalje se preporucuje hladenje emulzijom.

cuttingtools.ceratizit.com 01 |51
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Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju - mikrosvrdlo 10 103 ...

Indeks

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
4.1
4.12
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1
5.2
5.3

5.5
5.6
5.7
5.8

5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

Ve Um/min

18
18
18
14
18
14
14
12
12
14
12
14
8
14
12-14
12-14
12
10

26
24
18
42
38
45
35
30

22
16

75

WS B~ OO 01Ol OO O O1 O O

20,15
f
mm/o
0,009
0,007
0,009
0,005
0,007
0,005
0,005
0,004
0,004
0,005
0,004
0,005
0,003
0,004
0,004
0,004
0,005
0,005
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,004
0,009

0,012
0,012
0,009
0,007
0,007
0,009
0,007
0,007

0,007
0,005
0,005

0,009

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,005
0,004
0,004
0,003
0,003
0,002

20,20-0,25
f
mm/o
0,011
0,009
0,011
0,007
0,009
0,007
0,007
0,005
0,005
0,007
0,005
0,007
0,004
0,005
0,006
0,006
0,007
0,007
0,005
0,005
0,006
0,005
0,005
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,005
0,011

0,014
0,014
0,011
0,009
0,009
0,011
0,009
0,009

0,009
0,007
0,007

0,011

0,005
0,005
,0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,007
0,005
0,005
0,004
0,004
0,003

20,30-0,35
f
mm/o
0,015
0,011
0,015
0,009
0,011
0,009
0,009
0,007
0,007
0,009
0,007
0,009
0,005
0,007
0,008
0,008
0,009
0,009
0,007
0,007
0,008
0,007
0,007
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,007
0,015

0,019
0,019
0,015
0,011
0,011
0,015
0,011
0,011

0,011
0,009
0,009

0,015

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,009
0,007
0,007
0,005
0,005
0,004

Nazivni @ u mm

2 0,40-0,55
f
mm/o
0,019
0,014
0,019
0,011
0,014
0,011
0,011
0,009
0,008
0,011
0,008
0,011
0,007
0,008
0,007
0,007
0,011
0,011
0,008
0,008
0,007
0,008
0,008
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,008
0,019

0,024
0,024
0,019
0,014
0,014
0,019
0,014
0,014

0,014
0,011
0,011

0,019

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,011
0,008
0,008
0,007
0,007
0,005

20,60-0,75
f
mm/o
0,026
0,020
0,026
0,015
0,020
0,015
0,015
0,012
0,012
0,015
0,012
0,015
0,009
0,012
0,010
0,010
0,015
0,015
0,012
0,012
0,010
0,012
0,012
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,012
0,026

0,034
0,034
0,026
0,020
0,020
0,026
0,020
0,02

0,020
0,015
0,015

0,026

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,015
0,012
0,012
0,009
0,009
0,007

Podaci o rezanju u vrlo velikoj mjeri ovise o vanjskim uvjetima, kao $to su stabilnost naprezanja alata i izratka,
materijal i tip stroja! Navedene vrijednosti predstavljaju moguce podatke o rezanju, koji se moraju korigirati prema
uvjetima primjene prema gore ili prema dolje!

01152

20,80-0,95
f
mm/o
0,031
0,024
0,031
0,020
0,024
0,020
0,020
0,016
0,016
0,020
0,016
0,020
0,013
0,016
0,014
0,014
0,020
0,020
0,016
0,016
0,014
0,016
0,016
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,016
0,031

0,038
0,038
0,031
0,024
0,024
0,031
0,024
0,024

0,024
0,020
0,020

0,031

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,020
0,016
0,016
0,013
0,013
0,010

21,00-1,45
f
mm/o
0,050
0,041
0,050
0,035
0,041
0,035
0,035
0,029
0,029
0,035
0,029
0,035
0,024
0,029
0,026
0,026
0,035
0,035
0,029
0,029
0,026
0,029
0,029
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,029
0,050

0,060
0,060
0,050
0,041
0,041
0,050
0,041
0,041

0,041
0,035
0,035

0,050

0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,035
0,029
0,029
0,024
0,024
0,020
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Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti posmaka za HSS spiralna svrdla

Promjer svrdla u mm

Faktor F 0,5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 26 30
Posmak f u mm/o
1 0,004 0006 002 003 004 004 005 006 008 008 009 01 012 015 018 019
2 0,006 0,008 002 003 005 005 005 008 01 0,1 0,1 012 012 02 0,2 0,2
3 0,007 0012 003 005 006 0069 008 01 012 013 013 016 016 025 025 025
4 0008 0014 004 006 008 009 01 014 016 016 016 02 0,2 03 03 0,3
5 001 0016 006 008 01 012 013 016 02 02 022 025 025 04 0,4 0,4
6 0,012 0018 006 01 012 014 016 02 025 025 025 03 0,3 0,5 0,5 0,5
7 0014 002 008 013 016 018 02 025 035 035 035 04 04 06 0,6 0,6
8 0016 0023 01 016 02 02 025 035 04 04 04 04 05 06 07 08
9 0019 0025 013 017 02 023 032 04 0,4 0,5 05 05 06 08 09 09
o Svi navedeni podaci su referentne vrijednosti i predstavljaju prosjecne vrijednosti.
Broj okretaja za HSS spiralna svrdla
Promjer svrdla u mm
vom/mn 20 25 315 40 50 63 80 100 125 160 200 250 31,5 40,0 50,0 63,0 80,0
Broj okretaja u o/min
80 12500 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320
63 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250
50 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200
40 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160
32 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125
25 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100
20 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80
16 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63
12 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50
10 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40
8 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32
6 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25
5 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20
4 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16
3 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16 12
UcGestalost odvodenja strugotina kod dubokog buSenja: o D
| |
4 Vrh svrdla je potrebno dovoljno ohladiti >0 | |
v ; 10xD i
1,5xD H '
a Primjenom svrdla s profilom plitkog utora (tip WTL) znacajno se poboljSava 150 Y
transport strugotina 1540 :'
XD A
a Zaiznimno duboke provrte ili kod vodoravnog busenja preporucuije se svrdio s 123 aA),00 /
kanalom za hladenje s unutarnjim dovodom rashladnog sredstva | SX/?/
1)
TipUNI  TipWTL
N
cuttingtools.ceratizit.com 01153
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Tehnicke informacije

Prevlake

TiN

TiAIN

vap.

01154

A Prevlaka TiN-a
A Maksimalna temperatura primjene: 450 °C

A TIAIN Viseslojno prevlacenje
A Maksimalna temperatura primjene: 900 °C

A (Qbradeno isparavanjem

A |sparivanje (izlazak pare) sprie¢ava nastanak
hladnog zavarivanja na alatu te povecava tvrdocu
povrSine, atime i otpornost na troenje.

TiCN

F.-nit

4 ViSeslojno prevlacenje TiCN
A Maksimalna temperatura primjene: 450 °C

A PVD prevlaka koja se bazira na titanijevom
karbonitridu, posebno pogodna za obradu celika.
A Primjenjivo do oko 450 °C

cuttingtools.ceratizit.com






Novi proizvodi za strojarske tehnicare

LM WTX - Speed UNI
B

Novi WTX - Speed UNI povecava vaSu produktivnost i sigurnost pri proizvodniji. Primjena nove geometrije
i nove Dragonskin prevlake DPX14S.

<3xD| [<5xD| |<8xD

EEM WTX - Feed UNI

\

AZuriranje alata WTX - Feed UNI je jo$ univerzalniji i mocniji zbog nekih geometrijskih izmjena i dokazane
univerzalne Dragonskin prevlake DPX74S. Sada dostupno od @ 4,00 mm.

BE WTX - Quattro 4F

\:‘k;.} — 5
Sy — 7
S

Izvrsna busilica s 4 odvodna kanala jo$ je snaznija zbog geometrijskih izmjena i univerzalne Dragonskin
prevlake DPX74S.

[E WTX - Kratko stupnjevano svrdio
S

Kratko stupnjevano svrdlo WTX s dokazanom univerzalnom Dragonskin previakom DPX74S.

= WTX - Change UNI

L
o

WTX - Change UNI s izmjenjiva glava s dokazanom univerzalnom Dragonskin previakom DPX74S.

EET WTX - AL

DLC-prevuceno visokoucinkovito svrdlo za obradu aluminija.

[E WTX -H

Visokoucinkovito svrdlo za kaljeni ¢elik od 45 do 70 HRC.

R




1 HSSsvrdla

2 VHM svrdia 2

Obrada provrta
w

Svrdla s okretnim plo¢icama .

4 Razvrtagii upustaci

B Aati za razvrtanje

6 Navojna svrdla i alati za
oblikovanje navoja

Cirkularna glodala i
glodala za navoje

Obrada navoja
~

8 Alati za tokarenje navoja

9 Tokarski alati s
okretnim ploGicama

£ 10 EcoCut

£ 11 ubodnialati
12 Minijaturni tokarski alati
13 HSS glodala

5

£ 14 VHMglodala

5

1 5 Alati za glodanje s
okretnim ploCicama

16 Prihvati alata

Naprezanje alata

17 Pribor

1 8 Primjeri materijala i
popis narudzbenih brojeva




WNT

VHM svrdla
Uvod

SadrZaj

Objasnjenje simbola 2
Toolfinder 3+4
Pregled sadrZaja 5-8
Proizvodni program 9-93

Tehnicke informacije
Podaci o rezanju 94-131
Pregled tipova 132
133-136
Prevlake 137

Napomene za uporabu: WTX, VHM, promjena, busenje dubokih provrta

ObjaSnjenje simbola

Drzak

DIN 6535 ‘
HA !

13

DIN 6535
HB

DIN 6535
HE
=71

02]2

WNT \ Performance

Alati vrhunske kvalitete za vrhunske radne ucinke.

Alati vrhunske kvalitete iz linije proizvoda WNT Performance
koncipirani su za specijalne primjene i odlikuju se izvanrednim
radnim karakteristikama. Ako u svojoj proizvodnji postavite
najviSe zahtjeve u smislu radnog ucinka te oCekujete najbolje
moguce rezultate, preporucujemo vrhunske alate iz ove linije
proizvoda.

WNT \ Standard

Kvalitetni alati za standardne primjene.

Alati iz linije proizvoda WNT Standard visoko su kvalitetni,
snazni i pouzdani te uZivaju veliko povjerenje nasih kupaca
diljem svijeta. Alati iz ove linije proizvoda prvi su izbor za
mnoge standardne primjene i jam¢e vam optimalne rezultate.

lzvedba

Unutarnje hladenje

Samocentrirajuci

A Pilotrupa
A Min.2xD

N
-
N

SEEIRY

Glavna primjena

O = Sporedna primjena

cuttingtools.ceratizit.com



WNT

Toolfinder
Toolfinder
Naziv Vrsta . Unutarnje
proizvoda  alata Opis hladenje Glave 1xD 3xD 5xD 8xD 12xD
VHM svrdla
Speed A Svyrdlo visokih performensa za velike brzine rezanja
WTX {)JNI A Upotreba novog DPX14S Dragonskin v 21-24  38-42 55-58
A Nova geometrija reznih oStrica
Feed A Syrdlo za visoki posmak s 3 oStrice
WTX UNI A Zatedke situacije busenja v 38-42 55-58 63-65
A Visoka preciznost pozicioniranja
A Vrhunske radne karakteristike za sve materijale X 9-13  32-35
WTX UNI do 1200 N/mm?
A Zava$u serijsku proizvodnju w/ 21-24  38-42  55-58
b 4 14-17 36
WPC UNI |a Kvalitetan alat za vase standardne primjene
,/ 25-28 50-53 59 66
WTX 180 | o Zanagnute povrSine do 45°iravna dna provrta v 31 54
WTX Quattro| 4 S dodatnim vodecim sko$enjima za bolju preciznost X 32-35
4F poravnavanja, koaksijalnost i preciznost pozicioniranja / 38-42 55-58  63-65
A VHM svrdlo bez prevlake
N A Univerzalna primjena X AL .
Mikrosvrdla
A StandardnidrZzak @ 3,0 mm b 4 70
WTX MINI | o Optimalno stvaranje strugotina i najbolji transport
strugotina zbog geometrije WTX komore za strugotine / 4 71 72
o Razvrtna svrdla
: Finish | 4 VHM busaci razvrtac visoke kvalitete
= | WTX BR/ |4 Dobrakvaliteta povrine v 73+74 74
5 BR100 | o Zaslijepe provrte i proboje
> L
S Stupnjevita svrdla
A Zadvostruku brzinu rezanja kod Celika i aluminija
WX = otpornih na hrdanje i kiseline X 75
NC centralna svrdla
A Spiralno uZlijebljeno
NC-A & 90° 120°, 142° b 4 76+77
Centrirajuca svrdla
A Spiralno uZlijebljeno
ZB A 120° b ¢ 78
Svrdla izmjenjive glave
Change| o 3-rezno svrdlo izmjenjive glave s VHM budacom glavom
WTX | | Feed | tipaFeed UNIs@ 14,0 mmdo 32,0 mm v T79+80 81 81 82
UNI | A Zauniverzalnu primjenu (Celik, lijevano zeljezo)
Chanae A Svrdlo izmjenjive glave s VHM buSacom glavom tip UNI
WTX Ung s@12,0mmdo 41,0 mm v 83-88 89 89 90 90 91
A Zacelike <700 N/mm?
Change A Svrdloizmjenjive glave s VHM busac¢om glavom tip P
WTX P 9  Sp120mmdod1,0mm v 83-88 89 89 90 90 91
A Zacelike>700 N/mm?
Izmjenjiva glava NC centralno svrdlo
A NC centralno svrdlo sustav s izmjenjivim glavama
NC-A 1, 90°, 120°, 142° X 93

70 ¥ = Bezunutarnjeg hladenja

‘ = Sunutarnjim hladenjem

cuttingtools.ceratizit.com
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Toolfinder

Toolfinder

Naziv Vrsta ) Unutarnje
proizvoda  alata Opis hladenje Glare
VHM svrdla

A Visoke radne karakteristike za ¢elike i aluminije otporne X

WTX VA na hrdanje i kiseline

A Zaproizvodnju vasih serija /
% WPC VA A Kvalitetan alat za Celik i aluminij otporne na hrdanje i X
josd kiseline /
=)
1S
S
-’QE, WTX Speed | A Zadvostruku brzinu rezanja kod Celika i aluminija /
= VA otpornih na hrdanje i kiseline

Svrdla izmjenjive glave
Change| 4 Svrdlo izmjenjive glave s VHM buSacom glavom tip VA _
WIX VA 0d @ 12,0 mm do 32,0 mm '/ 83-68
VHM svrdla
< A Vrhunske radne karakteristike za lijevane radne materijale
< | W68 4005048 v
°
& Svrdlaizmjenjive glave
=
Change| o Svrdlo izmjenjive glave s VHM bu§acom glavom tip GG ~

WX GG od @ 12,0 mmdo 32,0 mm v 83-68

VHM svrdla
= A VHM visokokvalitetno svrdlo, specijalno za obradu
‘aE‘a WTX AL aluminija, bakra i mesinga /
‘= A Zava$u serijsku proizvodnju
N
D, R
. Svrdla izmjenjive glave
(<53
= —

Change| 4 Svrdlo izmjenjive glave s VHM buSacom glavom tip AL ~
WTX AL 0d @ 12,0 mm do 32,0 mm / 83-68
c
g = VHM svrdla
SE
g §' A Vrhunske radne karakteristike u titaniju, legurama titanija,
2 S| WTX Ti Celicima otpornima na hrdu i kiseline, kao i legurama /
= visokootpornima na toplinu
= VHM svrdla
O
=
% WTX H A NajviSe radne karakteristike u kaljenom cCeliku X
x 0d 46 do 70 HRC /

Naziv Vrsta . Unutarnje
proizvoda  alata Opis hladenje 16xD
Svrdla za duboke rupe

\é A Univerzalno VHM svrdlo za duboko buSenje do 50xD bez

=g B P

=5 WTX aA opustanja v 67
& § A 4-bridna geometrija glave za iznimnu centriénost

S
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WNT \ Performance

3xD bez unutarnjeg hladenja

WTX - VisokoucCinkovito svrdlo, DIN 6537

<3xD UNI UNI UNI VA VA

gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

V,

DC

LS —»

OAL

LU
LCF

Vi \ Vi

< [ { o
Y % Y
w3 (a3 He( I3 Ha(_ ]38 (S 3
< 140° <J140° <J140° <J140° <J140°
VHM VHM VHM VHM VHM
T7 T7 T7 T5 T5
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
11777 ... 11778 ... 11776 ... 10731 ... 10732...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR
2,00 6 58 16 11 36 36,81 020 36,81 020
2,10 6 58 16 11 36 36,81 021 36,81 021
2,20 6 58 16 1 36 36,81 022 36,81 022
2,30 6 58 16 11 36 36,81 023 36,81 023
2,33 6 58 16 1 36 36,81 823
2,40 6 58 16 11 36 36,81 024 36,81 024
2,43 6 58 16 11 36 36,81 824
2,50 6 58 16 1 36 36,81 025 36,81 025
2,55 6 58 16 11 36 36,81 825
2,60 6 58 16 1 36 36,861 026 36,861 026
2,62 6 58 16 1 36 36,81 826
2,70 6 58 16 11 36 36,81 027 36,81 027
2,80 6 58 16 1 36 36,81 028 36,81 028
2,90 6 58 16 11 36 36,81 029 36,81 029
3,00 6 62 20 14 36 32,41 03000 32,41 03000 32,41 03000 36,81 030 36,861 030
3,10 6 62 20 14 36 32,41 03100 32,41 03100 32,41 03100 36,861 031 36,81 031
3,15 6 62 20 14 36 32,41 03150 32,41 03150 32,41 03150 36,81 831
3,20 6 62 20 14 36 32,41 03200 32,41 03200 32,41 03200 36,61 032 36,861 032
3,22 6 62 20 14 36 32,41 03220 32,41 03220 32,41 03220 36,81 832
3,25 6 62 20 14 36 32,41 03250 32,41 03250 32,41 03250 36,861 890
3,30 6 62 20 14 36 32,41 03300 32,41 03300 32,41 03300 36,81 033 36,81 033
3,40 6 62 20 14 36 32,41 03400 32,41 03400 32,41 03400 36,81 034 36,81 034
3,50 6 62 20 14 36 32,41 03500 32,41 03500 32,41 03500 36,861 035 36,81 035
3,60 6 62 20 14 36 32,41 03600 32,41 03600 32,41 03600 36,81 036 36,81 036
3,70 6 62 20 14 36 32,41 03700 32,41 03700 32,41 03700 36,81 037 36,81 037
3,80 6 66 24 17 36 32,41 03800 32,41 03800 32,41 03800 36,61 038 36,61 038
3,85 6 66 24 17 36 32,41 03850 32,41 03850 32,41 03850 36,81 838
3,90 6 66 24 17 36 32,41 03900 32,41 03900 32,41 03900 36,861 039 36,861 039
4,00 6 66 24 17 36 32,41 04000 32,41 04000 32,41 04000 36,81 040 36,81 040
4,10 6 66 24 17 36 32,41 04100 32,41 04100 32,41 04100 36,861 041 36,81 041
4,20 6 66 24 17 36 32,41 04200 32,41 04200 32,41 04200 36,81 042 36,81 042
4,25 6 66 24 17 36 32,41 04250 32,41 04250 32,41 04250
4,30 6 66 24 17 36 32,41 04300 32,41 04300 32,41 04300 36,81 043 36,81 043
4,35 6 66 24 17 36 32,41 04350 32,41 04350 32,41 04350 36,861 843
4,40 6 66 24 17 36 32,41 04400 32,41 04400 32,41 04400 36,81 044 36,81 044
4,45 6 66 24 17 36 32,41 04450 32,41 04450 32,41 04450 36,61 844
4,50 6 66 24 17 36 32,41 04500 32,41 04500 32,41 04500 36,81 045 36,81 045
4,60 6 66 24 17 36 32,41 04600 32,41 04600 32,41 04600 36,81 046 36,81 046
4,65 6 66 24 17 36 32,41 04650 32,41 04650 32,41 04650 36,81 900 36,81 900
4,70 6 66 24 17 36 32,41 04700 32,41 04700 32,41 04700 36,81 047 36,81 047
4,80 6 66 28 20 36 32,41 04800 32,41 04800 32,41 04800 36,861 048 36,861 048
4,90 6 66 28 20 36 32,41 04900 32,41 04900 32,41 04900 36,81 049 36,81 049
4,95 6 66 28 20 36 32,41 04950 32,41 04950 32,41 04950
Celik ° ° ° o o
Nehrdajuci celik ) )
Lijevano Zeljezo ) ) ° o o
Nezeljezni metali o) o) o ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik o) o o o [¢)

— v, Stranica 100+102
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WNT \ Performance

3xD bez unutarnjeg hladenja

WTX - VisokoucCinkovito svrdlo, DIN 6537

<3xD UNI UNI UNI VA VA

gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

’v

LS —»

OAL

LU
LCF
-—

———

f |

4
DC
Y Ly
< [ { o
Y % Y .
w3 (a3 He( I3 Ha(_ ]38 (S 3
< 140° <J140° <J140° <J140° <J140°
VHM VHM VHM VHM VHM
T7 T7 T7 T5 T5
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
11777 ... 11778 ... 11776 ... 10731 ... 10732...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR
5,00 6 66 28 20 36 32,41 05000 32,41 05000 32,41 05000 36,81 050 36,81 050
5,05 6 66 28 20 36 32,41 05050 32,41 05050 32,41 05050
5,10 6 66 28 20 36 32,41 05100 32,41 05100 32,41 05100 36,81 051 36,81 051
5,20 6 66 28 20 36 32,41 05200 32,41 05200 32,41 05200 36,81 052 36,81 052
5,30 6 66 28 20 36 32,41 05300 32,41 05300 32,41 05300 36,81 053 36,81 053
5,40 6 66 28 20 36 32,41 05400 32,41 05400 32,41 05400 36,81 054 36,81 054
5,50 6 66 28 20 36 32,41 05500 32,41 05500 32,41 05500 36,81 055 36,81 055
5,55 6 66 28 20 36 32,41 05550 32,41 05550 32,41 05550 36,81 902 36,81 902
5,60 6 66 28 20 36 32,41 05600 32,41 05600 32,41 05600 36,81 056 36,81 056
5,70 6 66 28 20 36 32,41 05700 32,41 05700 32,41 05700 36,81 057 36,81 057
5,75 6 66 28 20 36 32,41 05750 32,41 05750 32,41 05750 36,81 916
5,80 6 66 28 20 36 32,41 05800 32,41 05800 32,41 05800 36,81 058 36,81 058
5,90 6 66 28 20 36 32,41 05900 32,41 05900 32,41 05900 36,861 059 36,861 059
5,95 6 66 28 20 36 32,41 05950 32,41 05950 32,41 05950 36,81 959
6,00 6 66 28 20 36 32,41 06000 32,41 06000 32,41 06000 36,861 060 36,861 060
6,10 8 79 34 24 36 34,83 06100 34,83 06100 34,83 06100 42,33 061 42,33 061
6,20 8 79 34 24 36 34,83 06200 34,83 06200 34,83 06200 42,33 062 42,33 062
6,30 8 79 34 24 36 34,83 06300 34,83 06300 34,83 06300 42,33 063 42,33 063
6,40 8 79 34 24 36 34,83 06400 34,83 06400 34,83 06400 42,33 064 42,33 064
6,50 8 79 34 24 36 34,83 06500 34,83 06500 34,83 06500 42,33 065 42,33 065
6,60 8 79 34 24 36 34,83 06600 34,83 06600 34,83 06600 42,33 066 42,33 066
6,70 8 79 34 24 36 34,83 06700 34,83 06700 34,83 06700 42,33 067 42,33 067
6,80 8 79 34 24 36 34,83 06800 34,83 06800 34,83 06800 42,33 068 42,33 068
6,90 8 79 34 24 36 34,83 06900 34,83 06900 34,83 06900 42,33 069 42,33 069
7,00 8 79 34 24 36 34,83 07000 34,83 07000 34,83 07000 42,33 070 42,33 070
710 8 79 4 29 36 34,83 07100 34,83 07100 34,83 07100 42,33 01 42,33 071
7,20 8 79 4 29 36 34,83 07200 34,83 07200 34,83 07200 42,33 072 42,33 072
7,30 8 79 4 29 36 34,83 07300 34,83 07300 34,83 07300 42,33 073 42,33 073
7,40 8 79 4 29 36 34,83 07400 34,83 07400 34,83 07400 42,33 074 42,33 074
745 8 79 4 29 36 34,83 07450 34,83 07450 34,83 07450 42,33 924
7,50 8 79 41 29 36 34,83 07500 34,83 07500 34,83 07500 42,33 075 42,33 075
7,60 8 79 4 29 36 34,83 07600 34,83 07600 34,83 07600 42,33 076 42,33 076
7,70 8 79 41 29 36 34,83 07700 34,83 07700 34,83 07700 42,33 077 42,33 077
7,80 8 79 4 29 36 34,83 07800 34,83 07800 34,83 07800 42,33 078 42,33 078
7,90 8 79 4 29 36 34,83 07900 34,83 07900 34,83 07900 42,33 079 42,33 079
8,00 8 79 41 29 36 34,83 08000 34,83 08000 34,83 08000 42,33 080 42,33 080
8,10 10 89 47 35 40 38,69 08100 38,69 08100 38,69 08100 47,94 081 47,94 081
8,20 10 89 47 35 40 38,69 08200 38,69 08200 38,69 08200 47,94 082 47,94 082
8,30 10 89 47 35 40 38,69 08300 38,69 08300 38,69 08300 47,94 083 47,94 083
8,40 10 89 47 35 40 38,69 08400 38,69 08400 38,69 08400 47,94 084 47,94 084
8,50 10 89 47 35 40 38,69 08500 38,69 08500 38,69 08500 47,94 085 47,94 085
8,60 10 89 47 35 40 38,69 08600 38,69 08600 38,69 08600 47,94 086 47,94 086
8,70 10 89 47 35 40 38,69 08700 38,69 08700 38,69 08700 47,94 087 47,94 087
Celik . ° ° o o
Nehrdajuci ¢elik ) )
Lijevano Zeljezo ) ° ° o o
Nezeljezni metali o o) o ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik o) o o o o

— v, Stranica 100+102

02]10 Nastavak na sljedecoj stranici cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

3xD bez unutarnjeg hladenja

WTX - VisokoucCinkovito svrdlo, DIN 6537

<3xD UNI UNI UNI VA VA

gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

’v

LS —»

OAL

LU
LCF
-—

———

f |

4
DC
Y Ly
< [ { o
Y % Y .
w3 (a3 He( I3 Ha(_ ]38 (S 3
< 140° <J140° <J140° <J140° <J140°
VHM VHM VHM VHM VHM
T7 T7 T7 T5 T5
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
11777 ... 11778 ... 11776 ... 10731 ... 10732...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR
8,80 10 89 47 35 40 38,69 08800 38,69 08800 38,69 08800 47,94 088 47,94 088
8,90 10 89 47 35 40 38,69 08900 38,69 08900 38,69 08900 47,94 089 47,94 089
9,00 10 89 47 35 40 38,69 09000 38,69 09000 38,69 09000 47,94 090 47,94 090
9,10 10 89 47 35 40 38,69 09100 38,69 09100 38,69 09100 47,94 091 47,94 091
9,20 10 89 47 35 40 38,69 09200 38,69 09200 38,69 09200 47,94 092 47,94 092
9,30 10 89 47 35 40 38,69 09300 38,69 09300 38,69 09300 47,94 093 47,94 093
9,35 10 89 47 35 40 38,69 09350 38,69 09350 38,69 09350 47,94 930
9,40 10 89 47 35 40 38,69 09400 38,69 09400 38,69 09400 47,94 094 47,94 094
9,45 10 89 47 35 40 38,69 09450 38,69 09450 38,69 09450 47,94 994
9,50 10 89 47 35 40 38,69 09500 38,69 09500 38,69 09500 47,94 095 47,94 095
9,60 10 89 47 35 40 38,69 09600 38,69 09600 38,69 09600 47,94 096 47,94 096
9,70 10 89 47 35 40 38,69 09700 38,69 09700 38,69 09700 47,94 097 47,94 097
9,80 10 89 47 35 40 38,69 09800 38,69 09800 38,69 09800 47,94 098 47,94 098
9,90 10 89 47 35 40 38,69 09900 38,69 09900 38,69 09900 47,94 099 47,94 099
10,00 10 89 47 35 40 38,69 10000 38,69 10000 38,69 10000 47,94 100 47,94 100
10,10 12 102 | 55 40 45 55,33 10100 55,33 10100 55,33 10100 66,34 101 66,34 101
10,20 12 102 | 55 40 45 55,33 10200 55,33 10200 55,33 10200 66,34 102 66,34 102
10,30 12 102 | 55 40 45 55,33 10300 55,33 10300 55,33 10300 66,34 103 66,34 103
10,40 12 102 | 55 40 45 55,33 10400 55,33 10400 55,33 10400 66,34 104 66,34 104
10,50 12 102 | 55 40 45 55,33 10500 55,33 10500 55,33 10500 66,34 105 66,34 105
10,55 12 102 | 55 40 45 55,33 10550 55,33 10550 55,33 10550 66,34 932
10,60 12 102 | 55 40 45 55,33 10600 55,33 10600 55,33 10600 66,34 106 66,34 106
10,70 12 102 | 55 40 45 55,33 10700 55,33 10700 55,33 10700 66,34 107 66,34 107
10,75 12 102 | 55 40 45 55,33 10750 55,33 10750 55,33 10750
10,80 12 102 | 55 40 45 55,33 10800 55,33 10800 55,33 10800 66,34 108 66,34 108
10,90 12 102 | 55 40 45 55,33 10900 55,33 10900 55,33 10900 66,34 109 66,34 109
11,00 12 102 | 55 40 45 55,33 11000 55,33 11000 55,33 11000 66,34 110 66,34 110
11,10 12 102 | 55 40 45 55,33 11100 55,33 11100 55,33 11100 66,34 111 66,34 111
11,20 12 102 | 55 40 45 55,33 11200 55,33 11200 55,33 11200 66,34 112 66,34 112
11,25 12 102 | 55 40 45 55,33 11250 55,33 11250 55,33 11250 66,34 912
11,30 12 102 | 55 40 45 55,33 11300 55,33 11300 55,33 11300 66,34 113 66,34 113
11,35 12 102 | 55 40 45 55,33 11350 55,33 11350 55,33 11350 66,34 913
11,40 12 102 | 55 40 45 55,33 11400 55,33 11400 55,33 11400 66,34 114 66,34 114
11,45 12 102 | 55 40 45 55,33 11450 55,33 11450 55,33 11450 66,34 914
11,50 12 102 | 55 40 45 55,33 11500 55,33 11500 55,33 11500 66,34 115 66,34 115
11,60 12 102 | 55 40 45 55,33 11600 55,33 11600 55,33 11600 66,34 116 66,34 116
11,70 12 102 | 55 40 45 55,33 11700 55,33 11700 55,33 11700 66,34 117 66,34 117
11,80 12 102 | 55 40 45 55,33 11800 55,33 11800 55,33 11800 66,34 118 66,34 118
11,90 12 102 | 55 40 45 55,33 11900 55,33 11900 55,33 11900 66,34 119 66,34 119
12,00 12 102 | 55 40 45 55,33 12000 55,33 12000 55,33 12000 66,34 120 66,34 120
12,15 14 107 | 60 | 43 45 74,51 12150 74,51 12150 74,51 12150 84,75 921
12,25 14 107 | 60 | 43 45 74,51 12250 74,51 12250 74,51 12250
12,50 14 107 | 60 | 43 45 74,51 12500 74,51 12500 74,51 12500 84,75 125 84,75 125
Celik . ° ° o o
Nehrdajuci ¢elik ) )
Lijevano Zeljezo ) ° ° o o
Nezeljezni metali o [e) o ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik o) o o o o

— v, Stranica 100+102
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WNT \ Performance

3xD bez unutarnjeg hladenja

WTX - VisokoucCinkovito svrdlo, DIN 6537

<3xD UNI UNI UNI VA VA

gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
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f |
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Y Ly
< [ { o
Y % Y .
w3 (a3 He( I3 Ha(_ ]38 (S 3
< 140° <J140° <J140° <J140° <J140°
VHM VHM VHM VHM VHM
T7 T7 T7 T5 T5
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
11777 ... 11778 ... 11776 ... 10731 ... 10732...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR
12,55 14 107 | 60 | 43 45 74,51 12550 74,51 12550 74,51 12550 84,75 925
12,70 14 107 | 60 | 43 45 74,51 12700 74,51 12700 74,51 12700
12,80 14 107 | 60 | 43 45 74,51 12800 74,51 12800 74,51 12800 84,75 128 84,75 128
12,90 14 107 | 60 | 43 45 74,51 12900 74,51 12900 74,51 12900
13,00 14 107 | 60 | 43 45 74,51 13000 74,51 13000 74,51 13000 84,75 130 84,75 130
13,10 14 107 | 60 | 43 45 74,51 13100 74,51 13100 74,51 13100
13,30 14 107 | 60 | 43 45 74,51 13300 74,51 13300 74,51 13300
13,35 14 107 | 60 | 43 45 74,51 13350 74,51 13350 74,51 13350 84,75 933
13,50 14 107 | 60 | 43 45 74,51 13500 74,51 13500 74,51 13500 84,75 135 84,75 135
13,70 14 107 | 60 | 43 45 74,51 13700 74,51 13700 74,51 13700
13,80 14 107 | 60 | 43 45 74,51 13800 74,51 13800 74,51 13800 84,75 138 84,75 138
14,00 14 107 | 60 | 43 45 74,51 14000 74,51 14000 74,51 14000 84,75 140 84,75 140
14,20 16 115 | 65 45 48 93,90 14200 93,90 14200 93,90 14200
14,50 16 115 | 65 45 48 93,90 14500 93,90 14500 93,90 14500 114,60 145 114,60 145
14,80 16 115 | 65 45 48 93,90 14800 93,90 14800 93,90 14800 114,60 148 114,60 148
15,00 16 115 | 65 45 48 93,90 15000 93,90 15000 93,90 15000 114,60 150 114,60 150
15,10 16 115 | 65 45 48 93,90 15100 93,90 15100 93,90 15100
15,25 16 115 | 65 45 48 93,90 15250 93,90 15250 93,90 15250
15,30 16 115 | 65 45 48 93,90 15300 93,90 15300 93,90 15300
15,35 16 115 | 65 45 48 93,90 15350 93,90 15350 93,90 15350 114,60 953
15,50 16 115 | 65 45 48 93,90 15500 93,90 15500 93,90 15500 114,60 155 114,60 155
15,60 16 115 | 65 45 48 93,90 15600 93,90 15600 93,90 15600
15,80 16 115 | 65 45 48 93,90 15800 93,90 15800 93,90 15800 114,60 158 114,60 158
16,00 16 115 | 65 45 48 93,90 16000 93,90 16000 93,90 16000 114,60 160 114,60 160
16,05 18 123 | 73 51 48 176,30 16050 176,30 16050 176,30 16050 230,40 960
16,50 18 123 | 73 51 48 176,30 16500 176,30 16500 176,30 16500 230,40 165 230,40 165
16,80 18 123 | 73 51 48 176,30 16800 176,30 16800 176,30 16800 230,40 168 230,40 168
16,90 18 123 | 73 51 48 176,30 16900 176,30 16900 176,30 16900
17,00 18 123 | 73 51 48 176,30 17000 176,30 17000 176,30 17000 230,40 170 230,40 170
17,50 18 123 | 73 51 48 176,30 17500 176,30 17500 176,30 17500 230,40 175 230,40 175
17,60 18 123 | 73 51 48 176,30 17600 176,30 17600 176,30 17600
17,80 18 123 | 73 51 48 176,30 17800 176,30 17800 176,30 17800 230,40 178 230,40 178
18,00 18 123 | 73 51 48 176,30 18000 176,30 18000 176,30 18000 230,40 180 230,40 180
18,50 20 131 | 79 55 50 195,10 18500 195,10 18500 195,10 18500 253,60 185 253,60 185
18,80 20 131 | 79 55 50 195,10 18800 195,10 18800 195,10 18800 253,60 188 253,60 188
18,90 20 131 | 79 55 50 195,10 18900 195,10 18900 195,10 18900
19,00 20 131 | 79 55 50 195,10 19000 195,10 19000 195,10 19000 253,60 190 253,60 190
19,35 20 131 | 79 55 50 195,10 19350 195,10 19350 195,10 19350 253,60 993
19,50 20 131 | 79 55 50 195,10 19500 195,10 19500 195,10 19500 253,60 195 253,60 195
19,60 20 131 | 79 55 50 195,10 19600 195,10 19600 195,10 19600
19,80 20 131 | 79 55 50 195,10 19800 195,10 19800 195,10 19800 253,60 198 253,60 198
20,00 20 131 | 79 55 50 195,10 20000 195,10 20000 195,10 20000 253,60 200 253,60 200
20,50 25 151 | 93 66 56 339,60 20500 339,60 20500 339,60 20500
Celik . ° ° o o
Nehrdajugi ¢elik ) )
Lijevano Zeljezo ) ) ° o o
Nezeljezni metali o o) o ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik o) o o o o

— v, Stranica 100+102
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WNT \ Performance

3xD bez unutarnjeg hladenja

WTX - VisokoucCinkovito svrdlo, DIN 6537

<3xD UNI UNI UNI VA VA

gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

DCONMS
| P
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LCF

DC
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< (¥ {, (¥
w3 (a3 He( I3 Ha(_ ]38 (S 3
< 140° <J140° <J140° <J140° <J140°
VHM VHM VHM VHM VHM
T7 T7 T7 T5 T5
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
11777 ... 11778 ... 11776 ... 10731 ... 10732...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR EUR
21,00 25 151 | 93 66 56 339,60 21000 339,60 21000 339,60 21000
21,50 25 151 | 93 66 56 339,60 21500 339,60 21500 339,60 21500
22,00 25 151 | 93 66 56 339,60 22000 339,60 22000 339,60 22000
22,50 25 153 | 96 72 56 339,60 22500 339,60 22500 339,60 22500
23,00 25 153 | 96 72 56 339,60 23000 339,60 23000 339,60 23000
23,50 25 153 | 96 72 56 339,60 23500 339,60 23500 339,60 23500
24,00 25 153 | 96 72 56 339,60 24000 339,60 24000 339,60 24000
24,50 25 153 | 96 75 56 339,60 24500 339,60 24500 339,60 24500
25,00 25 153 | 96 75 56 339,60 25000 339,60 25000 339,60 25000
Celik ° ° ° o o
Nehrdajuci celik ) )
Lijevano zeljezo ° ° ) o o
Nezeljezni metali ) ) o ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik ) o o o o

— v, Stranica 100+102
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WNT \ Standard

3xD bez unutarnjeg hladenja

WPC - Visokoucinkovito svrdlo, DIN 6537

<3xD UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
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<q
a8 he([O I3 a3 (a3
<J140° <] 140° < 140° <J140°
VHM VHM VHM VHM
T T1 T1 T1
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
11 600 ... 11 601 ... 11 620 ... 11621 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
1,00 4 45 | 50 | 45 | 320 26,23 010 26,23 010
1,10 4 45 | 55 | 50 | 31,5 26,23 011 26,23 011
1,20 4 45 | 6,0 | 54 | 31,0 26,23 012 26,23 012
1,30 4 45 | 6,5 | 59 | 31,5 26,23 013 26,23 013
1,40 4 45 | 70 | 6,3 | 30,0 26,23 014 26,23 014
1,50 4 5 | 75 | 68 | 350 26,23 015 26,23 015
1,60 4 50 | 8,0 | 7,2 | 345 26,23 016 26,23 016
1,70 4 50 | 85 | 7,7 | 340 26,23 017 26,23 017
1,80 4 50 | 90 | 81 | 335 26,23 018 26,23 018
1,90 4 50 | 95 | 86 | 33,0 26,23 019 26,23 019
2,00 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 020 2391 020 2391 020 2391 020
2,10 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 021 23,91 021 23,91 021 2391 021
2,20 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 022 2391 022 2391 022 2391 022
2,30 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 023 2391 023 2391 023 2391 023
2,40 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 024 23,91 024 23,91 024 23,91 024
2,50 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 025 2391 025 2391 025 2391 025
2,60 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 026 2391 026 2391 026 2391 026
2,70 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 027 23,91 027 23,91 027 23,91 027
2,80 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 028 2391 028 2391 028 2391 028
2,90 6 58 | 14,0 | 11,0 | 36,0 2391 029 2391 029 2391 029 2391 029
3,00 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 030 23,15 030 23,15 030 23,15 030
3,10 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 031 23,15 031 23,15 031 23,15 031
3,20 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 032 23,15 032 23,15 032 23,15 032
3,30 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 033 23,15 033 23,15 033 23,15 033
3,40 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 034 23,15 034 23,15 034 23,15 034
3,50 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 035 23,15 035 23,15 035 23,15 035
3,60 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 036 23,15 036 23,15 036 23,15 036
3,70 6 62 | 20,0 | 14,0 | 36,0 23,15 037 23,15 037 23,15 037 23,15 037
3,80 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 23,15 038 23,15 038 23,15 038 23,15 038
3,90 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 23,15 039 23,15 039 23,15 039 23,15 039
4,00 6 66 | 240 | 17,0 | 36,0 23,15 040 23,15 040 23,15 040 23,15 040
4,10 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 2315 oM 23,15 0M 23,15 oM 23,15 oM
4,20 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 23,15 042 23,15 042 23,15 042 23,15 042
4,30 6 66 | 240 | 17,0 | 36,0 23,15 043 23,15 043 23,15 043 23,15 043
4,40 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 23,15 044 23,15 044 23,15 044 23,15 044
4,50 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 23,15 045 23,15 045 23,15 045 23,15 045
4,60 6 66 | 240 | 170 | 36,0 23,15 046 23,15 046 23,15 046 23,15 046
4,65 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 23,15 900 23,15 900 23,15 900 23,15 900
4,70 6 66 | 24,0 | 17,0 | 36,0 23,15 047 23,15 047 23,15 047 23,15 047
Celik ° ° o o
Nehrdajuci celik ) )
Lijevano Zeljezo ° ° e} e}
Nezeljezni metali ) o ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik o o

— v, Stranica 116+120
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WNT \ Standard

3xD bez unutarnjeg hladenja

WPC - Visokoucinkovito svrdlo, DIN 6537

<3xD UNI UNI VA VA

gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
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<J140° <J140° < 140° <J140°
VHM VHM VHM VHM
T T1 T1 T1
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
11 600 ... 11 601 ... 11 620 ... 11621 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
4,80 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 048 23,15 048 23,15 048 23,15 048
4,90 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 049 23,15 049 23,15 049 23,15 049
5,00 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 050 23,15 050 23,15 050 23,15 050
5,10 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 051 23,15 051 23,15 051 23,15 051
5,20 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 052 23,15 052 23,15 052 23,15 052
5,30 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 053 23,15 053 23,15 053 23,15 053
5,40 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 054 23,15 054 23,15 054 23,15 054
5,50 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 055 23,15 055 23,15 055 23,15 055
5,55 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 902 23,15 902 23,15 902 23,15 902
5,60 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 056 23,15 056 23,15 056 23,15 056
5,70 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 057 23,15 057 23,15 057 23,15 057
5,80 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 058 23,15 058 23,15 058 23,15 058
5,90 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 059 23,15 059 23,15 059 23,15 059
6,00 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 23,15 060 23,15 060 23,15 060 23,15 060
6,10 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 061 23,25 061 23,25 061 23,25 061
6,20 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 062 23,25 062 23,25 062 23,25 062
6,30 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 063 23,25 063 23,25 063 23,25 063
6,40 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 064 23,25 064 23,25 064 23,25 064
6,50 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 065 23,25 065 23,25 065 23,25 065
6,60 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 066 23,25 066 23,25 066 23,25 066
6,70 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 067 23,25 067 23,25 067 23,25 067
6,80 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 068 23,25 068 23,25 068 23,25 068
6,90 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 069 23,25 069 23,25 069 23,25 069
7,00 8 79 | 34,0 | 24,0 | 36,0 23,25 070 23,25 070 23,25 070 23,25 070
710 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 07 2325 0M 2325 0M 2325 0M
7,20 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 072 23,25 072 23,25 072 23,25 072
7,30 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 073 23,25 073 23,25 073 23,25 073
7,40 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 074 23,25 074 23,25 074 2325 074
7,50 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 2325 075 23,25 075 23,25 075 23,25 075
7,55 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 975 23,25 975 23,25 975 23,25 975
7,60 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 076 23,25 076 23,25 076 23,25 076
7,70 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 077 23,25 077 23,25 077 2325 077
7,80 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 078 23,25 078 23,25 078 23,25 078
7,90 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 079 23,25 079 23,25 079 23,25 079
8,00 8 79 | 41,0 | 29,0 | 36,0 23,25 080 23,25 080 23,25 080 23,25 080
8,10 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 081 26,01 081 26,01 081 26,01 081
8,20 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 082 26,01 082 26,01 082 26,01 082
8,30 10 89 | 47,0 | 350 | 40,0 26,01 083 26,01 083 26,01 083 26,01 083
8,40 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 084 26,01 084 26,01 084 26,01 084
Celik ° ° o o
Nehrdajuci celik ) )
Lijevano Zeljezo ° ° e} e}
Nezeljezni metali ) o ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik o o

— v, Stranica 116+120
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WNT \ Standard

3xD bez unutarnjeg hladenja

WPC - Visokoucinkovito svrdlo, DIN 6537

<3xD UNI UNI VA VA
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<J140° <J140° < 140° <J140°
VHM VHM VHM VHM
T T1 T1 T1
DC,; | DCONMS | OAL | LCF | LU LS Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
11 600 ... 11 601 ... 11 620 ... 11621 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR EUR
8,50 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 085 26,01 085 26,01 085 26,01 085
8,60 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 086 26,01 086 26,01 086 26,01 086
8,70 10 89 | 47,0 | 350 | 40,0 26,01 087 26,01 087 26,01 087 26,01 087
8,80 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 088 26,01 088 26,01 088 26,01 088
8,90 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 089 26,01 089 26,01 089 26,01 089
9,00 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 090 26,01 090 26,01 090 26,01 090
9,10 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 091 26,01 091 26,01 091 26,01 091
9,20 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 092 26,01 092 26,01 092 26,01 092
9,25 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 925 26,01 925 26,01 925 26,01 925
9,30 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 093 26,01 093 26,01 093 26,01 093
9,40 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 094 26,01 094 26,01 094 26,01 094
9,50 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 095 26,01 095 26,01 095 26,01 095
9,60 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 096 26,01 096 26,01 096 26,01 096
9,70 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 097 26,01 097 26,01 097 26,01 097
9,80 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 098 26,01 098 26,01 098 26,01 098
9,90 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 099 26,01 099 26,01 099 26,01 099
10,00 10 89 | 47,0 | 35,0 | 40,0 26,01 100 26,01 100 26,01 100 26,01 100
10,10 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 101 39,24 101 39,24 101 39,24 101
10,20 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 102 39,24 102 39,24 102 39,24 102
10,30 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 103 39,24 103 39,24 103 39,24 103
10,40 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 104 39,24 104 39,24 104 39,24 104
10,50 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 105 39,24 105 39,24 105 39,24 105
10,60 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 106 39,24 106 39,24 106 39,24 106
10,70 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 107 39,24 107 39,24 107 39,24 107
10,80 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 108 39,24 108 39,24 108 39,24 108
10,90 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 109 39,24 109 39,24 109 39,24 109
11,00 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 110 39,24 110 39,24 110 39,24 110
11,10 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 3924 111 3924 111 3924 111 3924 111
11,20 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 112 39,24 112 39,24 112 3924 112
11,30 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 113 39,24 113 39,24 113 39,24 113
11,40 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 3924 114 39,24 114 3924 114 3924 114
11,50 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 115 39,24 115 3924 115 3924 115
11,60 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 116 39,24 116 39,24 116 39,24 116
11,70 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 117 39,24 117 3924 117 3924 117
11,80 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 118 39,24 118 3924 118 39,24 118
11,90 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 119 39,24 119 39,24 119 39,24 119
12,00 12 102 | 55,0 | 40,0 | 45,0 39,24 120 39,24 120 39,24 120 39,24 120
12,25 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 122 52,57 122
12,50 14 107 | 60,0 | 43,0 | 45,0 52,57 125 52,57 125 52,57 125 52,57 125
Celik ° ° o o
Nehrdajuci celik ) )
Lijevano Zeljezo ° ° o o
Nezeljezni metali ) o ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik o o

— v, Stranica 116+120
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WNT \ Standard

3xD bez unutarnje