


1 HSSsvrdla

2 VHMsvrdia

3 Svrdlas okretnim ploicama

Obrada provrta

4 Razvrtacii upustaci

B Aati za razvrtanje

6 Navojna svrdla i alati za
oblikovanje navoja

Cirkularna glodala i
glodala za navoje

Obrada navoja
~

8 Alati za tokarenje navoja

9 Tokarski alati s
okretnim ploCicama

10 EcoCut

Obrada tokarenjem

11 Ubodni alati

12 WMinijaturni tokarski alati

13 HSS glodala

14 VHM glodala

Obrada glodanjem

1 5 Alati za glodanje s
okretnim ploGicama

16 Prihvati alata

Naprezanje alata

17 Pribor 17

1 8 Primjeri materijala i
popis narudzbenih brojeva




WNT

Pribor
Pregled sadrZaja

Pregled sadrzaja

Tip

MK prihvati stezne glave i MK
redukcijski naglavak

Kratke stezne glave NC 2010

Sinkrone brzoizmjenjive glave za
ureznike s minimalnom
kompenzacijom duljine

Brzoizmjenjive glave za ureznike s
kompenzacijom duljine

ProduZeci za termoskupljajucu
steznu glavu

Hidrauli¢ne stezne glave
Mikro precizne stezne glave

Mikro produzeci

Centro-P precizne stezne glave sa
steznom ¢ahurom ER-Mini

ER stezne glave sa steznom
¢ahurom

Uvrtni prihvati glodala
DrZaci za viSestruku zamjenu

3D tipkala i pribor

172

Cilindricni  Morseov
drzak konus
e
p 4
i”i
N
'.\..'II 6 5
N o ;
> -
> 10
-
i v" 11
""" 12
‘(f 13
14
¥
'/ 15+16
* 17-20 21
22-25
[
=(_)r 43+44

Oznaka

Stezne glave s unutarnjim
konusom

Stezni naglavaki ureznika za
Weldon prihvat

Produzeci za nasadni trn glodala s
popre¢nim utorom

ProduZeci s ABS-om - poveznica

Prsteni vretena glodala

Pribor za VDI

Zeta® Stezne matice i pribor
Redukcijski naglavci i redukcijske
uticnice

Montazna sprava za SK, HSK i PSC

prihvate

Konusni ¢ista¢

Pribor Centro-P

Kljuci s valjkom

Preturne matice

MultiChange - kljucevi

Torque-Vario momentni odvijaci sa
znacajkom Setter Torque-Fix
TORX®-Odvijaci, TORX® Izmjenjive
ostrice za, TORX®-Drzace Siljka i
Siljci

DrZace za postavljanje na nulu

Mlaznice za hladni zrak

Stranica

;.’ ’

v
é' 2
e r 27
O 2
T /‘ 29
(& ';‘ 30+31
‘ 30433
?'%. < 34
L
o 34
\® 3
o =

Q 37

| — 38

=@l  39+40
—_— 39-42

Q “

S — 45
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WNT \ Standard

Stezne glave

Stezna glava

A Zarucno stezanje i stezanje kljucem
A Potpuno kaljena i bruSena

Opseg isporuke:
Osnovno tijelo ukljucujuci stezni kljuc

A
2 Ol _

|
He=nt 10 N
o i-- @,

a o

LF

SZID |DCONWS| LF BD

mm mm mm

Y8
Artikl br.

83636 ...
EUR

B12 0-8 73 35
B12 0-10 92 43

B16 1-13 106 | 50
B16 3-16 10 | 57

B18 3-16 10 | 57

88,19 012
104,00 112

124,80 016
104,90 116

133,20 018

Y8

T

NC stezni klju¢

Rezervni dijelovi Artikl br.
DCONWS 83 302...
EUR
0-10 8,60 010
0-8 8,26 008
1-13 8,26 013
3-16 9,91 016

70 Odgovarajuce prihvate mozete pronaci u — 16. poglavlje, Prihvati alata, Stranica 43+79.

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

Stezne glave

Prihvat stezne glave svrdla DIN 238

A Potpuno kaljen i brusen

OAL ,

sZID_
: f
T
Iw
L

<

-~
&

&

Y8
Prihvat SZID LB_1| OAL Artikl br.
L 83642 ...
mm | mm | mm EUR

MK1 B12 62,0 | 18,5 | 89,0 454 120
MK1 B16 62,0 | 24,0 | 970 403 160
MK1 B18 62,0 | 32,0 | 106,0 482 180
MK2 B12 75,0 | 18,5 [106,5 454 121
MK2 B16 75,0 | 24,0 | 110,5 454 161
MK2 B18 75,0 | 32,0 | 117,5 486 181
MK3 B12 94,0 | 18,5 | 125,0 6,29 122
MK3 B16 94,0 | 24,0 |134,0 6,10 162
MK3 B18 94,0 | 32,0 | 141,0 6,52 182
MK4 B16 117,5 | 24,0 | 159,0 13,74 163
MK4 B18 117,5 | 32,0 | 168,0 13,94 183
MK5 B16 149,5 | 24,0 | 196,0 30,30 164
MK5 B18 149,5 | 32,0 | 204,5 31,46 184

Redukcijski naglavak DIN 2185

A Potpuno kaljen, brusen iznutra i izvana

eeeeeeeeeeeeeeeeeeeee >

.]

OAL
Y8
Za dimenzije| OAL Artikl br.
83644 ...
mm EUR

MK1-MKO | 80 9,81 010
MK2 - MK1 92 10,14 020
MKS3 - MK1 99 12,06 130
MK3-MK2 | 112 11,11 030
MK4-MK1 | 124 18,35 240
MK4 - MK2 | 124 17,41 140
MK4 - MK3 | 140 17,09 040
MK5 - MK2 | 156 37,01 250
MK5 - MK3 | 156 38,17 150
MK5 - MK4 | 171 36,39 050

1714 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Cilindri¢ni drzaci - DIN 1835

Kratka stezna glava

A Neovisno o smjeru okretanja
A Priteznimoment =12 Nm
A S Morseovim konusom

Opseg isporuke:
Osnovno tijelo ukljucujuci stezni klju¢

NC
2010

LF
LPR

%LB—L

DCONWS

T
[T\

=

A
Y8
Prihvat | DCONWS | BD LB | LPR | LF Artikl br.
84314 ...
mm mm | mm | mm | mm EUR
MK3 05-13 | 485 | 64 | 84 | 93,0 225,50 313
MK3 25-16 | 510 | 64 | 84 | 945 225,50 316
MK4 25-16 | 51,0 | 64 84 | 945 248,50 416
cuttingtools.ceratizit.com 1715
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WNT \ Standard Cilindricni drzadi - DIN 1835

Kratka stezna glava

A Neovisno o smjeru okretanja
A Priteznimoment =12 Nm
A Scilindriénim dr8kom

Opseg isporuke:
Osnovno tijelo ukljucujuci stezni klju¢

NC
2010

DCONWS
|
w
-
0
l T
DCONMS

® °

=

A
G 6,3 Npags 10.000
Y8
DCONMS | DCONWS | BD LB | LPR LF Artikl br.
84311 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
25 05-13 | 485 | 50,9 | 80 | 89,0 248,50 213
32 0,5-13 | 485 | 509 | 80 | 89,0 270,50 313
32 25-16 | 51,0 | 50,9 | 80 | 90,5 293,60 316
1716
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WNT \ Standard

Cilindri¢ni drzaci - DIN 1835

Sinkrona brzoizmjenjiva glava za ureznike s minimalnom kompenzacijom duljine

A S kompenzacijom duljine na vlak i na tlak (LZD)

A Zaumetke stezne Cahure 83 608... DIN 6499 ER16/ER25
A pmaks. = 50 bar

A S7ID = za dimenzije umetka

~— g = A hN_ A g l“
g 2 () z
oo \ /A il Y §
a a
|
e— LPR —1
AD
Y8
DCONWS | Podrucje rezanja SZID LPR | BD_1 | DCONMS Artikl br.
LZD+ 83641 ...
mm mm | mm mm mm EUR
20 ‘ M3 -M12 ‘ 1 ‘ 35 ‘ 435 ‘ 25 1,0/0,2 133,20 012
32 M6 - M20 2 56 | 60,0 25 1,0/0,2 153,10 020

Umetak za sinkronu brzoizmjenjivu glavu za ureznike s minimalnom kompenzacijom

duljine

Opseg isporuke:

UkljuCena preturna matica

A S7ID = za dimenzije umetka

i
DCONMS

t—— DLN ——
DCONWS

o

AD
Y8
SZID | DCONWS | Podrucje | LPR | DLN | LSC |Zasteznu ¢ahuru| DCONMS Artikl br.
rezanja 83608 ...
mm mm | mm | mm mm EUR
1 2-10 |M3-M12| 24 28 42 426E (ER16) 20 110,10 012
2 2-16 |M6-M20| 28 42 59 430E (ER25) 32 127,90 020
W7 W7 Y8 Y8
Preturna matica Preturna matica Preturna matica Y-stezni klju¢
SW IK
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
62 950 ... 62 950 ... 83950... 83357..
Za artikl br. EUR EUR EUR EUR
83608012 M22x1,5-SW25 17,82 044 M22x1,5 30,62 054 16,04 116
83608 020 M32x1,5 19,92 055 M32x1,5 34,72 055 17,72 125
Pribor

Stezna Cahura ER

— 161212, 214-215

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

Cilindri¢ni drzaci - DIN 1835

Brzoizmijenjiva glava za ureznike s kompenzacijom duljine

A S kompenzacijom duljine na viak i tlak (LZD)

A Scilindriénim dr8kom
A S7ID = za dimenzije umetka

OAL (%)
>
LPR % <
o
a
o ]
- 2
a 9 ©‘.’
l a -
A
Y8
DCONMS | Podrucje rezanja SZID LPR | BD_1 | DCONWS | OAL Artikl br.
LZD+ 83648 ...
mm mm | mm mm mm | mm EUR
20 M3 - M12 01 4 38 19 91 9 194,00 112
20 M6 - M20 02 63 55 31 138 | 15 262,20 120
25 M3 - M12 01 41 38 19 97 9 194,00 212
25 M6 - M20 02 63 55 31 19 | 15 238,00 220
32 M3 - M12 01 4 38 19 102 9 197,20 312
32 M6 - M20 02 63 55 31 124 | 15 24540 320

DIN 228B - brzoizmjenjiva glava za ureznike s kompenzacijom duljine

A S kompenzacijom duljine na viak i tlak (LZD)

A SdrSkom s Morseovim konusom
A S7ID = za dimenzije umetka

“—LPR

f—BD_1 —
DCONWS

[

=

A

Y8

Prihvat | Podrucje rezanja SZID LPR |BD_1 | DCONWS Artikl br.
LZD+ 83646 ...

mm | mm mm mm EUR
MK 2 M3 - M12 01 46 38 19 9 167,70 212
MK 3 M3 -M12 01 46 38 19 9 163,60 312
MK 3 M6 - M20 02 69 55 31 15 205,50 320
MK 4 M6 - M20 02 70 55 31 15 205,50 420
Pribor

"‘i

Upotreba

— 161219, 221-223

1718
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WNT \ Standard Cilindricni drzadi - DIN 1835

Stezni naglavak ureznika za Weldon prihvat

A Zastrojeve s nagibnim sinkronim posmakom
A Zastezanje ureznika s osiguranjem od uvijanja

7]
=
z
OAL 3
a
| —_— — ) -
ﬂ >
=4
1 g
L o
_— e — a)
Y7
DCONWS ;| DCONMS s | OAL Artikl br.
80696 ...
mm mm mm EUR
3,5 6 26 34,08 035
4,0 8 26 33,56 040
4,5 8 26 33,03 045
6,0 10 30 31,35 060
7,0 10 31 31,35 070
8,0 12 38 31,35 080
9,0 12 38 31,35 090
10,0 14 42 31,35 100
11,0 14 42 31,35 110
12,0 16 44 31,35 120
14,0 18 45 32,51 140
16,0 20 46 33,45 160
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WNT \ Performance

Cilindri¢ni drzaci - DIN 1835

ProduZzetak za termoskupljajucu steznu glavu

A 7aVHM i HSS drske s h6 tolerancijom ili boljom
A DRVS = veliCina klju¢a za vijak za namjeStanje

TG

» (7]

3 3

a a
@
- /

AD
Y8
DCONMS 5| DCONWS | BTED | OAL | LSCX | LSCN | THID | DRVS Artikl br.
84 310....

mm mm mm mm | mm | mm mm EUR
12 3 8 150 113,30 003
12 4 8 150 113,30 004
12 5 10 150 113,30 005
12 6 10 150 | 36 26 M5 | 25 113,30 006
16 3 10 150 113,30 103
16 4 10 150 113,30 104
16 5) 10 150 113,30 105
16 6 10 150 | 36 26 M5 | 25 113,30 106
16 8 12 150 | 36 26 M6 | 3,0 113,30 108
20 3 10 150 113,30 203
20 4 10 150 113,30 204
20 5) 10 150 113,30 205
20 6 10 150 | 36 26 M5 | 25 113,30 206
20 8 12 150 | 36 26 M6 | 3,0 113,30 208
20 10 14 150 | 42 32 | M8x1| 3,0 113,30 210
20 12 16 150 | 47 37 |M10x1| 5,0 113,30 212
25 3 10 150 113,30 303
25 4 10 150 113,30 304
25 5 15 150 113,30 305
25 6 20 150 | 36 26 M5 | 25 113,30 306
25 8 20 150 | 36 26 M6 | 3,0 113,30 308
25 10 20 150 | 42 32 | M8x1| 3,0 113,30 310
25 12 20 150 | 47 37 |M10x1| 5,0 113,30 312
25 14 20 150 | 47 37 |M10x1| 5,0 113,30 314
25 16 22 150 | 50 40 |M10x1| 5,0 113,30 316
32 6 20 150 | 36 26 M5 | 25 113,30 406
32 8 20 150 | 36 26 M6 | 3,0 113,30 408
32 10 24 150 | 42 32 |M8x1| 3,0 113,30 410
32 12 24 150 | 47 37 |M10x1| 5,0 113,30 412
32 14 27 150 | 47 37 |M10x1| 5,0 113,30 414
32 16 27 150 | 50 40 |M10x1| 5,0 113,30 416
32 18 27 150 | 50 40 |M10x1| 5,0 113,30 418
32 20 27 150 | 52 42 M10x1| 5,0 113,30 420

70 Proucite minimalne dubine stezanjau — 16. poglavlje, Prihvati alata, Stranica 233.

17[10
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WNT \ Performance Gilindricni drzagi - DIN 1835

Hidrauli¢ni produzetak specijalno za hidraulicnu steznu glavu

A 7aVHM i HSS drske s tolerancijom h6 ili boljom

Opseg isporuke:
Osnovno tijelo ukljuCujuci zaustavni vijak i tlacni vijak

f—LSCX
LSCN
THID
Ve p— i
[a] I I %}—;—_—;—_—;—_— ————
o R & e I
g 1 2
=z ‘3) P4
8 LPR 8
a} OAL o
AD
G 2,5 Npas, 25.000
Y8
DCONWS| DCONMS | BD | LPR | OAL | LSCX|LSCN | THID Artikl br.
84 313 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm EUR
12 20 25,0 | 100 | 150 | 46 36 M6 282,10 112
20 20 31,5 | 100 | 150 | 51 41 | M10x1 282,10 120
20 32 31,5 | 90 | 150 | 51 41 | M10x1 282,10 132
20 32 31,5 | 90 | 200 | 51 41 | M10x1 290,50 232
70 ProuCite minimalne dubine stezanjau — 16. poglavlje, Prihvati alata, Stranica 233.
Y7

Zaustavnivijak IK

Rezervni dijelovi Artikl br.
83950...
Za artikl br. EUR
84313112 M6x12,5 - SW3 811 419
84313120 M10x1x13,5-SW5 8,11 421
84313132 M10x1x13,5-SW5 8,11 421
84313232 M10x1x13,5-SW5 8,11 421

cuttingtools.ceratizit.com 17 | 11
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WNT \ Performance

Cilindri¢ni drzaci - DIN 1835

Mikro precizna stezna glava

A Neovisno o smjeru okretanja

A Zabrojeve okretaja do 60.000 o/min

Opseg isporuke:

Osnovno tijelo ukljuCujudi stezni klju¢ SW 2 x 60 mm

([<0,005[A) LF -
2 OAL @ /
z «—LPR— P
8 8
a la}
f o ]
o w r e L
Gl I o e
AD
G 2,5 Nyaes, 18.000
Y7
DCONMS | DCONWS | LPR | OAL | LF BD |BTED| TQX Artikl br.
84315 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm | Nm EUR
16 02-34 | 30 80 83 19 12 2 391,10 161
16 02-34 | 30 100 | 103 | 19 12 2 411,10 162
16 02-34 | 30 160 | 163 | 19 12 2 450,90 163
20 02-34 | 28 80 83 19 12 2 391,10 201
20 02-34 | 28 100 | 103 | 19 12 2 411,10 202
20 02-34 | 28 160 | 163 | 19 12 2 450,90 203
Y7 Y7
— -
|zmjenjive ostrice Momentni odvijac
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br.
80950 ... 80021 ...
Za artikl br. EUR EUR
84 315161 560 152 1,8Nm 97,04 018
84 315162 560 152 1,8Nm 97,04 018
84315163 560 152 1,8Nm 97,04 018
84 315 201 560 152 1,8Nm 97,04 018
84 315202 560 152 1,8Nm 97,04 018
84 315203 560 152 1,8Nm 97,04 018
17112 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard Cilindricni drzadi - DIN 1835

Mikro produzetak

A ZadrSke s bocnom steznom povrSinom u skladu s DIN 6535 HB / 1835 B
A Sopcijom za Synchro-Plus narezivanje navoja (dostupno na upit)

Opseg isporuke:

Osnovno tijelo ukljucujuci stezni vijak drska

o 0,003[A) » -
s OAL 2 Sep-
S| =B 1— 182 A 3
a - i [S]
| (1 —— I I
% I K. ii?ﬁi f,if,iT,Zf;,f,’,f,’,f,‘t’,fi,’,f
IR
v, o M
AD
Y7
DCONWS| BD_1 | LB_1 | LB_2 | OAL | DCONMS |BD_2 THID | TQX Artikl br.
Vi |V, 80641 ...
mm mm mm | mm | mm mm mm | mm | mm Nm EUR
6 12 40 40 | 85 12 12 10 | 10 | M6x05 | 7 109,10 006
6 12 40 100 | 150 20 20 | 10 | 10 | M6X05 | 7 132,10 106
8 15 40 40 | 88 16 15 10 | 10 |M8x0,75| 8 106,90 008
8 15 40 100 | 150 20 20 | 10 | 10 |M8x0,75| 8 128,90 108
10 18 40 40 | 90 20 18 10 | 10 | M10x1 | 12 106,90 010
10 18 40 100 | 150 20 20 | 10 | 10 | M10x1 | 12 128,90 110
12 21 40 40 | 90 20 21 10 | 10 | M12x1 | 15 106,90 012
12 21 40 100 | 150 20 21 10 | 10 | M12x1 | 15 128,90 112
14 23 40 40 | 90 20 23 | 10 | 10 | M12x1 | 15 110,10 014
14 23 40 100 | 150 20 23 | 10 | 10 | M12x1 | 15 132,10 114
16 26 40 50 | 106 25 26 | 10 | 12 | M14x1 | 18 123,70 016 "
16 26 40 100 | 156 25 26 | 10 | 12 | M14x1 | 18 152,10 116 v
18 28 40 50 | 106 25 28 | 10 | 12 | M14x1 | 18 128,90 018 "
18 28 40 100 | 156 25 28 | 10 | 12 | M14x1 | 18 15520 118 ¥
20 31 40 50 | 110 32 31 10 | 14 | M16x1 | 20 127,90 020 "
20 31 40 100 | 160 32 31 10 | 14 | M16x1 | 20 153,10 120 "
1)  Samo konstrukcijski predbalansirano
Y7
Stezni vijak
Rezervni dijelovi Artikl br.
DCONWS 80950 ...
EUR
6 M6x0,5 TX10 797 206
8 M8x0,75 TX10 7,97 208
10 M10x1 SW-5 797 210
12-14 M12x1 SW-5 8,09 212
16-18 M14x1 SW-5 8,41 214
20 M16x1 SW-5 8,64 216
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WNT \ Performance Gilindricni drzagi - DIN 1835

Precizna stezna glava sa steznom ¢ahurom ER-Mini

A Maksimalno premoStenje stezanja u skladu s ISO poljem tolerancije H10
A Zastezanje je potreban kljuc s valjkom

Opseg isporuke:
Osnovno tijelo bez stezne matice, bez zaustavnog vijka

Centro-P

f—LSCX —
l2 ,
=z
3 e
»
2 (%)
% (|2) % . \
8 OAL Q )
AD
Y8
DCONMS | DCONWS | DLN | OAL | LSCX za steznu ¢ahuru Artikl br.
Iz (1) 84 456 ...
mm mm mm | mm | mm mm EUR
10 1-5 10 | 150 | 16 4004E (ER08) 136,80 005
10 1-5 10 | 200 | 16 4004E (ER08) 187,10 006
16 1-7 16 | 150 | 68 |18-36(12-26)| 4008E (ER11) 121,60 007
16 1-7 16 | 200 | 68 |18-36(12-26)| 4008E (ER11) 151,90 008
16 1-10 22 | 150 | 68 |28-48(16-35)| 426E (ER16) 121,60 010
20 1-10 22 | 150 | 68 |28-48(16-35)| 426E (ER16) 127,70 102
20 1-10 22 | 200 | 68 |28-48(16-35)| 426E (ER16) 151,90 104
70 LSCX = dubina uticanja bez zaustavnog vijka
I, = dubina uticanja zaustavnog vijka 1, mjera u zagradi () = dubina uticanja zaustavnog vijka 2.
Mjera OAL je pri primjeni stezne matice s brtvenim podloSkom dulja za 4 mm.
Y8 Y8 Y8 Y8
¥ & D= »
Mini stezna Mini stezna Zaustavni vijak 2 Zaustavni vijak 1
matica IK matica
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
84950... 84950... 83950 ... 83950 ...
Za steznu ¢ahuru EUR EUR EUR EUR
4004E (ER08) 38,19 040
4008E (ER11) 33,15 041 M8x1-Sw4 13,53 340 M8x1-Sw4 9,93 336
426E (ER16) 41,22 035 33,15 034 M11x1-SW6 14,08 341 M11x1-SW6 9,93 337
Pribor
; ok - 4
) @ -
Stezna ¢ahura ER Pomagalo za Klju¢ s valjkom Prikljuc¢ak zaklju¢ s
izvladenje valjkom
— 16/1208-213 —35 — 36 — 36

70 Prenosive okretne momente mozete pronaci u — 16. poglavlje, Prihvati alata, Stranica 233.
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WNT \ Standard

Cilindri¢ni drzaci - DIN 1835

ER stezna glava sa steznom ¢ahurom s mini steznom maticom

A Scilindriénim dr§kom

() OAL "
= =
Z| | «——LPR— z
o) =) o)
8 DRVS, | 0
|| = a
= ] I | |
a — -k _\;
SW4 .
AD
Y8
DCONMS s | DCONWS | OAL | LPR | DLN THID | DRVS Za steznu €ahuru Artikl br.
SwW, 83453 ...
mm mm | mm | mm | mm mm | mm EUR
8 1-5 79 | 24 | 12 9 4004E (ER08) 78,21 081
12 1-5 155 | 18 12 M5 10 2,5 | 4004E (ER08) 107,20 122
16 1-7 182 | 22 16 | M7,5x0,5 | 14 4,0 4008E (ER11) 114,90 163
16 1-10 | 117 | 37 | 22 M11x1 17 | 40 426E (ER16) 81,08 164
16 1-10 197 | 37 22 M11x1 17 4,0 426E (ER16) 114,90 165
20 1-10 | 166 | 25 22 M11x1 17 50 426E (ER16) 111,40 204
25 1-13 | 166 | 37 | 28 | M14x1 22 | 50 428E (ER20) 128,20 254
25 1-16 190 | 40 35 M18x1 27 430E (ER25) 161,00 256

ER stezna glava sa steznom ¢ahurom s mini steznom maticom

A Scilindri¢nim dr8kom i steznom povrSinom

OAL
g2 —LPR @
z
o =1E 2
[m] DO: Ij—: la)
P . | |
o +—FaHE
=
®
AD
Y8
DCONMS s | DCONWS | OAL | LPR | DLN | THID |DRVS Za steznu ¢ahuru Artikl br.
SW; 83454 ...
mm mm mm | mm | mm mm | mm EUR
20 1-10 166 | 25 22 | M1Ix1 | 17 5 426E (ER16) 111,40 204
20 1-13 | 137 | 37 | 28 |Miix1 | 22 | 5 428E (ER20) 83,71 206
20 1-16 146 | 46 35 | M1ix1 | 27 5 430E (ER25) 97,24 208
25 1-13 166 | 28 28 | M14x1 | 22 5 428E (ER20) 128,20 254
25 1-16 | 190 | 40 | 35 | M181| 27 430E (ER25) 161,00 256
cuttingtools.ceratizit.com 17115



WNT \ Standard

Cilindri¢ni drzaci - DIN 1835

Rezervni dijelovi za ER steznu glavu sa steznom ¢ahurom s mini steznom maticom

Y8 w7 Y8
Se— P i
Stezniklju¢ ER Mini stezna Zaustavni vijak IK
Mini matica
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br.
83950 ... 62 950 ... 83950...
Za steznu ¢ahuru EUR EUR EUR
4004E (ER08) 13,94 099 M10x0,75 25,06 067 M5x0,8 1,49 003
4008E (ER11) 15,21 100 M13x0,75 24,43 065 M7,5x0,5 1,73 004
426E (ER16) 16,15 101  M19x1 23,90 066 M11x1 2,00 006
426E (ER16) 16,15 101  M19x1 2390 066 M8x1,25 1,86 005
428E (ER20) 18,24 102 M24x1 26,95 068 M14x1 2,15 007
430E (ER25) 20,45 103 M30x1 29,46 069 M18x1 2,33 008
ER stezna glava sa steznom cahurom
A Scilindriénim dr8kom i steznom povrSinom
OAL
—LPR—— g /
DRVS| £Z o}
T — | = 8
g b - b
Z Zz| BN B B
a o g AN = L]
QT I i
o g;; ol ‘
SW4
AD
Y8
DCONMS s | DCONWS | OAL | LPR | DLN THID | DRVS Za steznu ¢ahuru Artikl br.
SW, 83455 ...
mm mm mm | mm | mm mm | mm EUR
40 2-20 | 100 50 | M22x1,5 | 36 470E (ER32) 99,41 401
40 2-20 | 160 50 | M22x1,5 | 36 470E (ER32) 122,10 402
40 3-30 | 139 | 59 | 63 | M28x1,5| 40 6 472E (ER40) 113,70 405
w7 Y8 Y8 Y8
Preturna matica Y-stezni klju¢ Zaustavni vijak IK Zaustavni vijak
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
62950.. 83357.. 83950 ... 83950...
Za steznu ¢ahuru EUR EUR EUR EUR
470E (ER32) M40x1,5 18,56 056 2412 132 M22x1,5x20 2,90 095
472E (ER40) M50x1,5 18,04 057 26,53 140 M28x1,5x25 3,82 096

Pribor

v ‘)
Stezna Cahura ER

— 161206, 211-215

17[16
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WNT \ Standard

Cilindri¢ni drzaci - DIN 1835

Prihvat uvrtnog glodala s cilindriGnim drSkom

OAL
Nl

LB 1 a
Y_I i I\l - - - - - - - _-___4
) | E——

Z| N 4

5 @ g

g F LPR 2

AD
WA
DCONMS ,;| THSZWS | DCONWS | LPR |BD_1|LB_1|BD_2| OAL Artikl br.
56 727 ...

mm mm mm mm mm mm mm EUR
12 M5 55 | 20 | 95 | 78 | 115 | 65 7267 052
12 M6 6,5 20 | 115| 78 | 11,5 | 65 74,24 060
12 M6 65 | 40 | 115 | 78 | 115 | 85 80,11 062
16 M8 8,5 20 | 138 | 78 | 158 | 68 75,18 081
16 M8 8,5 40 | 138 | 78 | 15,8 | 88 80,95 082
20 M10 105 | 25 |180| 78 | 198 | 75 7843 101
20 M10 10,5 45 [ 180 | 78 | 198 | 95 84,73 102
25 M12 12,5 50 | 210 | 78 | 248 | 106 88,71 122
32 M16 17,0 50 | 29,0 | 12,0 | 31,8 | 110 95,52 162

Prihvat uvrtnog glodala s cilindricnim drSkom (Weldon)

OAL
N
LB_1 a
o -‘
‘_‘ i || o N ) P — - —
3 T I (N -
0 o
= S
Z| N z
Q| @ o)
o I [S)
al F LPR a
AD
WA
DCONMS ;| THSZWS | DCONWS | LPR |BD_1|LB_1|BD_2| OAL Artikl br.
56 729 ...
mm mm_ | mm | mm | mm | mm | mm EUR
12 M6 6,5 20 | 115 78 | 115 | 65 74,24 060
12 M6 6,5 40 | 115 | 78 | 115 | 85 80,11 062
16 M8 8,5 20 | 138 | 12,0 | 158 | 68 75,18 081
16 M8 8,5 40 1138 | 80 | 158 | 88 80,95 082
20 M10 10,5 25 | 180 | 80 | 198 | 75 78,43 101
20 M10 10,5 45 | 18,0 | 120 | 198 | 95 84,73 102
25 M12 12,5 30 | 21,0 | 120 | 249 | 86 81,68 121
25 M12 12,5 50 | 21,0 | 80 | 249 | 106 88,71 122
32 M16 17,0 50 | 290 12,0 | 31,8 | 110 95,52 162
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WNT \ Standard Cilindricni drzadi - DIN 1835

Prihvat uvrtnog glodala s cilindriGnim drSkom

A Sprigusenjem oscilacija

OAL
I_B;‘I»T
[aY] —
| | N T~
ag [ LI
2] %) %]
== LPR =
Z| N pd
8¢ S
Q|+ a
AD AD A
VHM Densimet Densimet
WC WC WC
DCONMS 5| THSZWS | DCONWS | LPR |BD_1|LB_1|BD_2| OAL Artikl br. Artikl br. Artikl br.
56743 ... 56 744 ... 56721 ...
mm mm mm | mm | mm | mm | mm EUR EUR EUR
12 M5 5,5 40 9,5 9 1,3 | 85 222,30 052 189,80 052
12 M5 55 60 9,5 9 11,3 | 105 240,20 053 203,40 053
12 M5 55 80 9,5 9 11,3 | 125 267,40 054 218,20 054
12 M6 6,5 20 | 11,5 11,5 | 65 281,00 060
12 M6 6,5 40 | 115 1,5 | 85 299,90 062
12 M6 6,5 60 | 11,5 11,5 | 105 332,40 063
12 M6 6,5 80 | 11,5 11,5 | 125 363,90 064
12 M6 6,5 100 | 11,5 11,5 | 145 395,30 065
16 M8 8,5 40 | 14,2 9 15,3 | 88 288,30 082 273,70 082 229,70 082
16 M8 8,5 60 | 14,2 9 15,3 | 108 317,80 083 295,70 083 242,20 083
16 M8 8,5 80 | 14,2 9 15,3 | 128 342,90 084 323,00 084 255,80 084
16 M8 8,5 100 | 14,2 9 15,3 | 148 373,30 085 355,40 085 281,00 085
16 M8 8,5 120 | 14,2 9 15,3 | 168 398,40 086 392,20 086 303,00 086
16 M8 8,5 150 | 14,2 9 15,3 | 198 493,90 087 381,70 087
20 M10 10,5 60 | 18,5 9 19,3 | 110 365,90 103 345,00 103 267,40 103
20 M10 10,5 80 | 18,5 9 19,3 | 130 412,10 104 383,60 104 293,60 104
20 M10 10,5 100 | 18,5 9 19,3 | 150 448,80 105 428,90 105 324,00 105
20 M10 10,5 120 | 18,5 9 19,3 | 170 509,60 106 476,00 106 359,60 106
20 M10 10,5 140 | 18,5 9 19,3 | 190 568,30 107 554,70 107 423,60 107
25 M12 12,5 75 | 23,0 9 243 | 131 518,00 124 397,40 124
25 M12 12,5 80 | 23,0 9 243 | 136 440,40 124
25 M12 12,5 100 | 23,0 9 24,3 | 156 512,80 125 572,50 125 427,90 125
25 M12 12,5 120 | 23,0 9 243 | 176 637,60 126
25 M12 12,5 125 | 23,0 9 243 | 181 627,10 126 456,20 126
25 M12 12,5 140 | 23,0 9 24,3 | 196 736,00 127
25 M12 12,5 150 | 23,0 9 24,3 | 206 704,70 127 507,50 127
25 M12 12,5 160 | 23,0 9 243 | 216 834,60 128
25 M12 12,5 175 | 23,0 9 243 | 231 798,00 128 574,60 128
32 M16 17,0 100 | 29,0 9 31,5 | 160 937,40 165 "
32 M16 17,0 150 | 29,0 9 31,5 | 210 1.138,00 166 "
32 M16 17,0 200 | 29,0 9 31,5 | 260 1.372,00 167 "
32 M16 17,0 250 | 29,0 9 31,5 | 310 1.647,00 168 "
32 M16 17,0 300 | 29,0 9 31,5 | 360 1.884,00 169 "
36 M16 17,0 100 | 31,5 9 | 343 | 160 823,10 165 "
36 M16 17,0 150 | 31,5 9 |343]| 210 1.25300 166 "
36 M16 17,0 200 | 31,5 9 | 343 260 1.285,00 167 "

1) Stezno sredstvo na upit
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WNT \ Standard

Ad

Pribor
apteri

Produzetak za uvrtno glodalo

< 2
%)
£ 8 b
I o
= [ I
oz
e} [ I I,
J g = % -
T 2
\ N
z
LPR =
AD
WA
THSZWS | THSZMS | DCONWS | DCONMS | LPR | BD Artikl br.
56 733 ...
mm mm | mm | mm EUR
M8 M8 8,5 8,5 40 | 138 85,66 081
M8 M8 8,5 8,5 60 | 138 105,90 082
M10 M10 10,5 10,5 40 | 18,0 88,92 101
M10 M10 10,5 10,5 60 | 18,0 109,10 102
M12 M12 12,5 12,5 40 | 21,0 92,27 121
M12 M12 12,5 12,5 60 | 21,0 112,20 122
M16 M16 17,0 17,0 40 | 29,0 95,52 161
M16 M16 17,0 17,0 60 | 29,0 115,40 162
Reduktori za uvrtno glodalo
2] (%))
= =
g B
LB 1 Q T
- ] — 1
%I ] :::::E:: EI | 5
ol o '
s ¢ *
g 2
ol = LPR
AD
WA
THSZWS | THSZMS | DCONMS | DCONWS | LPR [BD_1| DF |LB_1 Artikl br.
56 735 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
Mé M8 8,5 6,5 20 | 95 | 138 | 7.8 79,48 060
M8 M10 10,5 8,5 40 | 138 | 180 | 78 88,92 081
M8 M12 12,5 8,5 60 | 138|210 | 78 95,52 082
M10 M12 12,5 10,5 40 | 180 | 21,0 | 7.8 92,27 101
M10 M16 17,0 10,5 60 | 18,0 | 290 | 7.8 112,20 102
M12 M16 17,0 12,5 40 | 210|290 | 7.8 92,27 121
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WNT \ Standard

Adapteri

Uvrtni termoskupljajuci adapter

27| 0,003 |A
(£10,003]A) |
‘_\ B O D s I Ay S, | L
a 11 o o $ &
n LB_1
2 - ¢ |2 2
=z o P4 <
3 =18 Q
[a) LPR [a] bj—:
AD
WA
THSZMS | DCONWS | BD_1 | LPR |LB_1| DF |DCONMS| TaX | DRvS Artikl br.
56 708 ...
mm mm mm mm mm mm Nm mm EUR
M10 6 12 |40 [ 78 | 18 | 105 | 30 17 106,90 061
M12 6 12 | 40 | 78 | 21 | 125 | 50 19 106,90 062
M16 6 12 | 40 | 78 | 29 | 170 | 100 | 27 106,90 063
M10 8 16 | 40 | 78 | 18 | 105 | 30 17 106,90 081
M12 8 16 | 40 | 78 | 21 | 125 | 50 19 106,90 082
M16 8 16 | 40 | 78 | 29 | 170 | 100 | 27 106,90 083
M10 10 18 | 60 18 | 105 | 30 17 106,90 101
M12 10 20 | 60 | 78 | 21 | 125 | 50 19 106,90 102
M16 10 20 | 60 | 78 | 29 | 170 | 100 | 27 106,90 103
M12 12 21 | 60 21 | 125 | 50 19 106,90 122
M16 12 24 | 60 | 78 | 29 | 170 | 100 | 27 106,90 123

70 Proucite minimalne dubine stezanjau — 16. poglavlje, Prihvati alata, Stranica 233.

17]20
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WNT \ Standard

Adapteri

Sipka za glodanje s Morseovim konusom za uvrtno glodalo

LB 1

N| ‘-I L] b

3 g L W)

5| @ >
8l Fl PR
AD
WA
Prihvat | THSZWS | DCONWS | BD_1|LB_1 |BD_2| LPR Artikl br.
56 731 ...
mm | mm | mm | mm | mm EUR
MK2 M8 8,5 138 | 85 | 180 | 20 55,05 081
MK2 M8 8,5 13,8 | 85 | 18,0 | 40 58,51 082
MK2 M8 8,5 138 | 85 | 180 | 60 60,08 083
MK3 M8 8,5 138 | 85 | 241 | 80 64,69 084
MK3 M8 8,5 13,8 | 85 | 241 | 100 68,68 085
MK2 M10 10,5 18,0 18,0 | 20 55,05 101
MK2 M10 10,5 18,0 18,0 | 40 58,51 102
MK2 M10 10,5 18,0 18,0 | 60 60,08 103
MK3 M10 10,5 180 | 85 | 241 | 80 64,69 104
MK3 M10 10,5 18,0 | 85 | 241 | 100 68,68 105
MK3 M12 12,5 210 | 85 | 240 | 10 53,68 121
MK3 M12 12,5 210 | 85 | 241 | 30 55,05 122
MK3 M12 12,5 210 | 85 | 241 | 45 57,78 123
MK3 M12 12,5 21,0 | 85 | 241 | 60 60,61 124
MK3 M12 12,5 210 | 85 | 241 | 75 64,69 125
MK3 M12 12,5 210 | 85 | 241 | 85 70,88 126
MK3 M12 12,5 210 | 85 | 241 | 95 7487 127
MK4 M12 12,5 21,0 | 85 | 31,6 | 120 106,90 129
MK4 M16 17,0 29,0 | 120 | 316 | 10 58,51 161
MK4 M16 17,0 29,0 | 120 | 31,6 | 35 59,87 162
MK4 M16 17,0 29,0 | 120 | 31,6 | 50 65,32 163
MK4 M16 17,0 290 | 90 | 316 | 65 70,15 164
MK4 M16 17,0 29,0 | 120 | 31,6 | 80 76,33 165
MK4 M16 17,0 290 | 120 | 316 | 95 84,61 166
MK5 M16 17,0 29,0 | 90 | 447 | 150 120,60 168
MK5 M16 17,0 29,0 | 90 | 44,7 | 180 127,90 169
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WNT \ Performance

Pribor
Cilindricni drzaci - DIN 1835

MultiChange - pregled programa

Sustav s izmjenjivim glavama ,MultiChange*” visoke stabilnosti omogucuje iznimno brzu izmjenu alata. Sa svojom visokostabilnom
konstrukcijom i vrlo visokom koncentri¢noScu, ovaj sustav zamjene glave istovremeno je najstabilniji i najto¢niji sustav za zamjenu glave na
trziStu. Za gotovo svaku primjenu u sliede¢em je poglavlju navedena odgovarajuca zamjenjiva glava.

VHM svrdla

4 VHM NC centralno svrdlo
<190°,120°,142° /@8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP* 2

— 2. poglavlje, VHM svrdla

&
=

*ZEFP = broj zubiju

Razvrtaci i upustaci
A RazvrtaCi za proboje
@ 8-30,2 mm uklj. posebne promjere / ZEFP 4-6

A Razvrtaci za slijepe provrte
0 12,2-30,2 mm uklj. posebne promjere / ZEFP 6

— 4. poglavlje, Razvrtaci i upustaci

*ZEFP = broj zubiju

VHM glodala

4 PKD kutno glodalo
28,10, 12,16,20 mm / ZEFP* 2

A VHM kutno glodalo
Tip N, PCR-UNI, PCR-ALU / @ 8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 3+4

4 VHM glodalo za grubu i finu obradu
98,10,12, 16,20 mm / ZEFP* 4-6

4 VHM glodalo za finu obradu
28,10,12,16,20 mm / ZEFP* 6

A VHM glodalo visokog pomaka
28,10, 12, 16,20 mm / ZEFP* 6

— 14, poglavlje, VHM glodala

4 VHM radijusno glodalo
210,12,16,20 mm/ ZEFP* 4

A VHM torusno glodalo
28,10, 12,16, 20 mm/ ZEFP* 3+4

4 VHM glodalo s Getvrt kruga
28,10, 12, 16,20 mm

4 VHM glodalo za zagladivanje
210,12,16,20 mm / ZEFP* 4+6

*ZEFP = broj zubiju

Drzaci

a Drzac ¢Gelicni, iznimno kratki
Cilindri¢ni/konusni 87°

." Duljina: 60-90 mm

Za:08,10,12,16,20 mm

a Drzac od Gelika/VHM kratki
Cilindri¢no
Duljina; 85-120 mm
Za:08,10,12,16,20 mm

_. a Drzac celik/VHM, kratki
o Konusni 87°
“ Duljina: 85-120 mm
Za:@8,10,12,16,20 mm
a Drza¢ VHM srednji
/ Cilindri¢ni/konusni 87°
.

Duljina: 110-150 mm
Za:@8,10,12,16,20 mm

1722

a Drza¢ ¢elik/VHM, dugi
- Cilindrigno
; Duljina: 150-200 mm
23+24 % Za:08,10,12, 16,20 mm 24+25

a Drzac Celik/VHM, dugi
; 1 Konusni 87°
) Duljina: 150-200 mm
24+25 & Za:08,10,12, 16,20 mm 23

a Drzac Celik/VHM iznimno dugacki

’ Gilindricno

1 Duljina: 200-250 mm
23 L Za:promjer: 16120 mm 24+25

23+25
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WNT \ Performance Gilindricni drzagi - DIN 1835

MultiChange - DrZzac

A Konusno 87°
A S7ID = velicina spojke

Opseg isporuke:
Osnovno tijelo bez klju¢a za montazu

L

DCONMS ' ‘ L L

= = =3 =3 =%
== = = oy ==
Celik Celik VHM VHM VHM
A8 A8 YR YL YL
Y8 Y8 Y8 Y8 Y8
SzZID | BD_1 | BD_2 | DCONMS | OAL | LB | LPR Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
84001 ... 84004 ... 84 005 ... 84 007 ... 84010 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
06 78 | 94 10 60 18 19 93,64 080
06 78 | 94 10 85 43 44 111,10 080 187,70 080
06 78 | 94 10 110 | 68 69 207,70 080
06 78 | 94 10 150 | 108 | 109 239,00 080
08 | 98 | 120 16 70 25 29 95,10 100
08 | 98 | 130 16 90 38 41 113,30 100 204,50 100
08 | 98 | 149 16 110 | 60 61 228,50 100
08 | 98 | 154 16 150 | 100 | 101 266,30 100
10 | 18 | 142 16 70 27 29 105,90 120
10 | 11,8 | 152 16 90 40 41 115,40 120 204,50 120
10 | 11,8 | 166 20 110 | 56 59 292,50 120
10 | 11,8 | 195 20 150 | 98 99 316,60 120
12 | 158 | 18,2 20 80 27 29 113,30 160
12 | 158 | 195 20 105 | 53 54 140,60 160 287,30 160
12 | 158 | 195 20 130 | 78 79 342,90 160
12 | 158 | 195 20 150 | 98 99 353,40 160
16 | 19,8 | 232 25 90 39 41 132,10 200
16 | 19,8 | 245 25 120 | 60 61 162,60 200 353,40 200
16 | 19,8 | 245 25 150 | 90 91 397,40 200
16 | 19,8 | 245 25 200 | 140 | 141 446,70 200

70 Upute za montazu moZete pronacina — Stranica 38.

Pribor
* | —
Uticni kljuc Vilicasti klju¢

—38 —38
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WNT \ Performance

Cilindri¢ni drzaci - DIN 1835

MultiChange - Drzac
A Cilindricno

A Samo uvjetno prikladno za glodala

A S7ID = velicina spojke

Opseg isporuke:
Osnovno tijelo bez klju¢a za montazu

L

DCONMS \
@ L 4 @ %
g
il
o E
—1 - -
SZ\5/ l l
—pot_ Celik Celik Celik Celik
A8 A8 A8 A8
Y8 Y8 Y8 Y8
SzID | BD_1 | DCONMS | OAL | LB | LPR Artikl br Artikl br. Artikl br. Artikl br.
84 000 84 002 84 008 ... 84 011 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
06 78 10 60 17 19 8493 080
06 78 10 85 42 44 99,72 080
06 78 10 150 | 107 | 109 140,60 080
08 | 98 12 70 22 24 86,41 100
08 | 98 12 90 42 44 102,20 100
08 | 98 12 150 | 102 | 104 143,70 100
10 | 118 16 70 17 21 95,84 120
10 | 118 16 90 37 4 104,30 120
10 | 118 16 150 | 97 | 101 146,80 120
12 | 158 16 80 30 31 102,90 160
12 | 158 16 105 | 55 56 124,80 160
12 | 158 16 150 | 100 | 101 176,20 160
12 | 158 16 200 | 150 | 151 318,80 160
16 | 19,8 25 90 26 31 120,60 200
16 | 19,8 25 120 | 56 61 146,80 200
16 | 19,8 25 200 | 136 | 141 206,50 200
16 | 19,8 25 250 | 186 | 191 355,40 200

0 Upute za montaZzu moZete pronacina — Stranica 38.

Pribor
Uticni Kljug Viligasti Kljué

— 38 — 38
17124
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WNT \ Performance

Pribor

Cilindricni drzaci - DIN 1835

MultiChange - Drzac
A Cilindricno
A Samo uvjetno prikladno za glodala
A S7ID = velicina spojke

Opseg isporuke:
Osnovno tijelo bez klju¢a za montazu

L

DCONMS

OAL

VAN

7] 2
o E
1 & [~
SZ\EJ/ l l
Bt VHM VHM VHM VHM
YN T3 e[ T8 a8
Y8 Y8 Y8 Y8
SZID | BD_1 | DCONMS | OAL LB LPR Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
84003 ... 84006 ... 84009 ... 84012 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
06 78 10 85 42 44 187,70 080
06 78 10 110 67 69 207,70 080
06 78 10 150 | 107 109 239,00 080
08 98 12 90 42 44 198,20 100
08 9,8 12 110 62 64 217,00 100
08 9,8 12 150 | 102 104 253,80 100
10 11,8 16 90 37 4 204,50 120
10 11,8 16 110 57 61 228,50 120
10 11,8 16 150 97 101 266,30 120
12 15,8 16 105 55 56 222,30 160
12 15,8 16 130 80 81 303,00 160
12 15,8 16 150 | 100 101 34390 160
12 15,8 16 200 | 150 151 455,10 160
16 19,8 25 120 56 61 353,40 200
16 19,8 25 150 86 91 397,40 200
16 19,8 25 200 | 136 141 446,70 200
16 19,8 25 250 | 186 | 191 688,90 200
70 Upute za montaZzu moZete pronacina — Stranica 38.
Pribor
* | ———
Uticni klju¢ Vilicasti kljuc
—38 — 38
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WNT \ Standard

Adapteri
Produzetak za nasadni trn glodala s poprecnim utorom
A Varijabilno primjenjivo upotrebom jednog ili dva elementa za produzenje (moguce maks. 2 x 50 mm)
Opseg isporuke:
Osnovno tijelo bez steznih vijaka
2
z
«LSC LF 8 -
(=]
» _
=t = T
I |A
&l *;j% AE | g
Q I
) |
A
1
Y8
DCONWS ;| DCONMS 5| LF BD | LSC Artikl br.
ly 82648 ...
mm mm mm | mm | mm | mm EUR
16 16 75 38 17 19 76,86 075
16 16 50 38 17 19 76,33 050
22 22 50 48 19 21 78,22 150
22 22 75 48 19 21 78,96 175
27 27 75 58 21 23 83,36 275
27 27 50 58 21 23 81,89 250
32 32 75 78 24 26 91,96 375
32 32 50 78 24 26 88,61 350
40 40 50 88 27 29 110,10 450
40 40 75 88 27 29 114,30 475
Y8 Y8 Y8 Y8
Zahvatni vijak Zahvatni vijak Pritezni vijak Pritezni vijak
glodala glodala
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
83950... 83950 ... 82 649 ... 82 649 ...
Za artikl br. EUR EUR EUR EUR
82648 075 M3x8 0,38 296 8x9x17,5 7,23 120 M8x100 3,69 075
82648 050 M3x8 0,38 296 8x9x17,5 7,23 120 M8x125 433 001 M8x80 2,67 050
82648 150 M4x12 0,48 297 10x11x20,5 7,49 121 M10x125 6,40 100 M10x80 4,22 150
82648 175 M4x12 0,48 297 10x11x20,5 749 121 M10x100 557 175
82648 275 M5x12 0,57 136 12x13x24,3 8,48 122 M12x100 8,33 275
82648 250 M5x12 0,57 136 12x13x24,3 8,48 122 M12x125 9,79 200 M12x80 6,17 250
82648 375 M5x20 0,64 137 14x21x21,2 8,74 123 M16x100 12,69 375
82648 350 M5x20 0,64 137 14x21x21,2 8,74 123 M16x125 14,36 300 M16x80 9,06 350
82648 450 M6x16 0,75 138 159x16,3x19,5 11,22 295
82648 475 M6x16 0,75 138 159x16,3x19,5 11,22 295

70 Pri uporabi dvaju elemenata produZenja (maks. 2 x 50 mm) koristite pritezne vijke glodala duljine 125 mm.

17]26
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WNT \ Performance A .
dapteri

Produzetak s ABS-om - poveznica

LPR

< |
1

——
L!J .
fztif
Tr
|
|
|

F——SZID
DCONW
=
L
£

o

AD
NEW JIKiz
Prihvat KOMET br. | SZID | DCONWS | LPR Artikl br.
84209 ...
mm mm EUR
ABS 50 | A2000550 | ABS 50 28 50 292,20 05097
ABS 50 | A2000050 | ABS 50 28 65 292,20 06597
ABS50 | A2000250 | ABS 50 28 100 292,20 10097
ABS 50 A2000150 | ABS 50 28 150 292,20 15097
XX XX XX XX XX XX XX
n
D ]l s®» B c» — B
Stezni vijak Komplet Komplet Zatik za Njihajucisvornjak  Cijev za rashladno Konusni vijak
pozicioniranje sredstvo
Rezervni dijelovi Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950..
Prihvat EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
ABS 50 12,64 20300 58,24 99900 28,81 99800 14,92 20200 36,04 20000 7,33 20100 16,22 20400
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Prsteni trna za glodalo

Prsten trna za glodalo DIN 2084 oblik B

Y8
Artikl br.
d D L 83385...
mm | mm mm EUR
22 2 592 013
22 3 597 113
22 4 6,24 213
22 5 6,41 313
22 6 6,73 413
22 10 7,53 513
26 2 525 016
26 3 526 116
26 4 533 216
26 5 554 316
26 6 569 416
26 10 8,14 516
26 20 10,35 616
26 30 12,89 716
34 2 544 022
34 8 554 122
34 4 560 222
34 5 6,13 322
34 6 6,94 422
34 10 9,54 522
34 20 11,96 622
34 30 15,84 722
4 2 597 027
41 3 6,11 127
41 4 6,74 227
41 5 6,98 327
41 6 7,85 427
41 10 9,74 527
41 20 13,21 627
41 30 17,51 727
47 2 6,67 032
47 3 7,07 132
47 4 7,71 232
47 5 8,33 332
47 6 8,83 432
47 10 10,80 532
47 20 16,25 632
47 30 19,72 732
55 2 7,75 040
55 3 8,61 140
55 4 9,50 240
55 5 10,35 340
55 6 11,22 440
55 10 15,10 540
55 20 20,55 640
55 30 25,48 740
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WNT \ Performance VDI drzaéi - 1SO 10889

Podlozna ploca
. v . T A ZauzduZneipoprecne prihvate
Navojni Stap za prihvate cilindra E2 a Bz prATSnOg Vel |
R
= N Y]
o = Y s
773{,,J _QJ\’I
T N
L1
Y8 Y8
G Artikl br. Artikl br.
L | sw 83950... b b, d, 83 950...
mm mm EUR mm | mm mm EUR
M6 | 12 | 3 2,06 461 4 | 38 | 14 1101 210
M6 | 16 | 3 206 462 4 | 48 | 14 11,01 211
M6 | 25 3 2,06 463 4 54 | 14 11,01 212
4 | 55 | 12 11,01 213
M8 | 10 4 2,06~ 464 4 69 | 16 11,01 214
Mg | 12 | 4 206 465 4 | 73 | 14 11,01 215
M8 | 16 | 4 206 466 4 | 75 | 12 11,01 216
M8 | 20 4 2,06 467 4 99 | 16 11,001 217
M8 | 25 | 4 206 468
M8 | 30 | 4 206 469 5 | 8 | 20 11,01 218
5 | 117 | 20 11,01 219
M10 | 16 5 2,06 470
M0 | 20 | 5 206 471 7 | 99 | 25 11,01 220
Mo | 25 | 5 244 472 7 | 120 | 25 12,69 221
M0 | 30 | 5 224 473 7 | 129 | 25 1,01 222
7 | 143 | 25 11,01 228
M2 | 12 | 6 244 474
M2 | 16 | 6 244 475
M2 | 20 | 6 244 476
M2 | 25 | 6 244 477

Stezni vijak za prihvat cilindra E1

Y8
Navoj Artikl br.
83950 ...
EUR
M10x1x10 4,90 180
M12x1x12 4,90 181
M16x1x13 6,02 182
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Pogonjeni alati

Stezna matica s vanjskim navojem oblika ER  Zeta® - pomo¢ pri uvrtanju
za brtvene diskove kod unutarnjeg hladenja

& ®

Y7
Za Artikl br.
Y8 dimen- 83950 ...
Za Navoj Artikl br. Zije EUR
dimen- SW 83950 ... ER 16 28,45 495
Zije mm EUR ER 20 14,99 496
ER16 [ M24x1 19 4996 328 ER 25 16,47 497
ER20 | M28x1,5 22 92,51 329 ER 32 2695 498
ER25 | M32x1,5 24 54,45 330 ’
ER32 | M40x1,5 32 58,27 335 ER 40 19,48 499

Zeta® - stezna matica

&9

Y7

Zeta® - utiCnica okretnog momenta

’

Y7
Za Navoj Artikl br. Za Artikl br.
dimen- Mk, 83 950 dimen- 83950 ...
Zije Nm EUR Zije EUR
ER 16 M24x1 60 3594 480 ER 16 3/8" 3444 500
ER 20 M28x1,5 75 37,44 481 0 '
ER 25 M32x1'5 100 38193 482 ER20 3/8 35,94 501
ER 32 M40x1,5 130 43,43 483 ER 25 1/2" 37,44 502
ER 40 M50x1 150 49,42 484 ER 32 1/2" 4194 503
ER 40 1/2" 47,94 504

Zeta® - adapter momentnog kljuca

A Pozor: Sucelje adaptera okretnog momenta ima prihvat okruglog drska

@16 mm

cd

Zeta® - bocni stezni kljuc

-~

Y7
V7 Za Artikl br.
Za Artiki br. d':i‘iz"' 8E3U9R50
dTiiZn SSUgSO ER16 5001 490
ER 16 5007 505 ER 20 53,;112 491
ER 20 5241 506 ER 25 53,92 492
ER 35 2305 205 ER®2 5392 493
ER 40 58:40 500 ER 40 5840 494
17130
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Pogonjeni alati

Cijevni vijcani spoj Sferna mlaznica
4 Celi¢na cijev
® ®
I
l l Y8
Y7 Artikl br.
Navoj Oblik Artiki br. 83950 ...
0 cijevi 83950... EUR
o EUR 08-M5 276 200
210-M6 349 201
M8xi 5 A 6,85 372 ’
Mioxt | 6 | A 1510 373 214-m8 3,49 1202
Miox1 | 8 | A 858 374
M8x1 5 B 6,85 375
Mi0x1 | 6 B 15,10 376
Mioxi | 8 | B is10 arr O-prsten
Cijev za rashladno sredstvo sa sfernim svornjacima
A Dy = 80 bara o
h v8
Za 0 Artikl br.
83950 ...
EUR
VDI16| 15x15 0,86 205
VDI 20 [18,77x1,78 0,86 206
v VDI 30| 28,3x1,78 0,86 207
Artikl br. VDI 40 37,77 x 2,62 0,86 208
' VDI 50 47,29 x 2,62 0,86 209
83950 ...
EUR
29 3205 4M
g1 2246 442
Element mlaznice za rasprskavanje
i f
(0] -
. .
Lﬁ
.
L1
Y8
G Artikl br.
D, Ly L, Ls d, 83950 ...
mm mm mm mm mm EUR
988 | M4 | 13 | 8 | 22 | 55 997 247
1,88 | M6 | 15 | 10 | 30 | 68 997 248
13,88 | M6 | 17 | 12 | 40 | 68 9,97 249
cuttingtools.ceratizit.com 17131
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WNT \ Performance Ooti oi
pCi pribor

Redukcijski naglavak za hidraulicnu steznu  Redukcijski naglavak s rashladnim kanalom
glavu i steznu glavu pod visokim tlakom za hidraulicke i visokotlacne stezne glave

A Gustoca rashladnog sredstva do 80 bara A Sprovrtima u rashladnim kanalima, za fleksibilnu primjenu promjera

Lsc Lsc
***** 7] // - | | /
| :
\ / -
————— L _ / (
U LcoL ‘ ] — ) g
OAL i éifL | St

j—DCONMS —{

DCONWS

}+~DCONMS —|

—— BD ——
DCONWS

DCONMS| DCONWS | OAL | LCOL | LSC Ak, NEW IR
8’3'609“ DCONMS| DCONWS | BD | OAL | LCOL | LSC Artiki br.
i D m o m mmem wGe
i S e o NN 3 | 16 | 44 | 40 | 29 207,30 10300
12 . ooy 18 12 4 | 16 | 44 | 40 | 29 20130 10400
2 R T ey - B 5 | 16 | 44 | 40 | 29 20130 10500
12 8 | 401 3% 3% e B 6 | 16 | 44 | 40 | 36 20130 10600
' 12 8 | 16 44 40 | 37 20130 10800
20 e e Soro B 20 3 | 25 | 54 | 50 | 28 126,70 20300
20 - a1 B 4 | 25 | 54 | 50 | 28 12670 20400
2 i NIZE T 20 5 | 25 | 54 | 50 | 28 12670 20500
20 e 15 B Ly B 6 | 25 | 54 | 50 | 36 12670 20600
2 S e R HESE 20 8 | 25 | 54 | 50 | 37 126,70 20800
x S — L B 10 | 25 | 54 | 50 | 40 12670 21000
2 i i 2 | 25 | 54 | 50 | 45 12670 21200
2 L m— La B 14 | 25 | 54 | 50 | 45 12670 21400
| 20 16 | 25 | 54 | 50 | 48 126,70 21600
22 I e 6 | 3 | 64 | 60 | 36 14320 30600
2 N e DTEN 3 10 | 36 | 64 | 60 | 40 14320 31000
25 L — ST 152 2 | 36 | 64 | 60 | 45 14320 31200
2 L ST |52 16 | 36 | 64 | 60 | 48 14320 31600
2 B | %) 8 So07 R 32 18 | 36 | 64 | 60 | 49 14320 31800
' 32 20 | 36 | 64 | 60 | 50 14320 32000
- P s S — —_— 25 | 36 | 64 | 60 | 56 14320 32500
32 8 | 64 | 60 | 36 99,72 308
32 10 | 64 | 60 | 40 9972 310
32 2 | 64 | 60 |45 99,72 312
32 14 | 64 | 60 | 46 9972 314
32 16 | 64 | 60 | 48 9972 316
32 18 | 64 | 60 | 49 9972 318
32 20 | 64 | 60 | 50 9972 320
32 25 | 64 | 60 | 56 9972 325

Zaustavni vijak kod primjene redukcijskih
naglavaka u hidrauli¢noj steznoj glavi

Y7

G Artikl br.
D 83950 ...
mm EUR

M4x0,5x26 - SW2 2,8 8,27 425
M8x1x19 - SW2,5 58 8,27 428
M10x1x16 - SW3 58 8,27 426
M16x1x16 - SW5 11,7 8,27 427

Mogucnosti prilagodbe za primjenu zaustavnih vijaka za
redukcijske naglavke

= ] [ —
DCONMS u mm é @

12 83950425 83950426
20 83950425 83950428 83950427
25 83950425 83950428 83950 427
32 83950428 83950427
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WNT \ Perfor

mance

Opci pribor

Redukcijska Cahura s prorezom

A Zaprihvate cilindraidrZac alata

A Zaalate s cilindricnim drskom

DCONWS
OAL
N T

i

8

8\§3g§/

L v
LFSF
Y8
DCONMS | DCONWS | OAL | LFSF Artikl br.
83271 ...

mm mm mm mm EUR
20 6 30 4 56,63 206
20 8 30 4 4435 208
20 10 30 4 4435 210
20 12 30 4 4435 212
20 15 30 4 4435 215
20 16 30 4 4435 216
25 6 40 4 61,03 256
25 8 40 4 47,50 258
25 10 40 4 47,50 260
25 12 40 4 47,50 262
25 15 40 4 62,18 265
25 16 40 4 47,50 266
25 20 40 4 47,50 270
32 6 50 4 62,49 326
32 8 50 4 47,50 328
32 10 50 4 47,50 330
32 12 50 4 47,50 332
32 15 50 4 47,50 335
32 16 50 4 47,50 336
32 20 50 4 47,50 340
40 10 78 4 57,36 410
40 12 78 4 57,36 412
40 15 78 4 57,36 415
40 16 78 4 57,36 416
40 20 78 4 57,36 420
40 25 78 4 57,36 425
40 32 78 4 57,36 432
50 20 88 4 76,96 520
50 25 88 4 76,96 525
50 32 88 4 76,96 532
50 40 88 4 76,96 540

cuttingtools.ceratizit.com

Redukcijski naglavak za izravno stezanje

A Zaalate s cilindricnim drskom

DCONWS

j——OAL—{

DCONWS

g‘ m . é s

3 @

I = |oAL B e

LFSF ® {LFSFa § B

Y8
DCONMS | DCONWS | OAL | LFSF | SI. Artikl br.
83272 ...

mm mm mm mm EUR
25 6 50 4 B 63,86 256
25 8 50 4 B 49,49 258
25 10 50 4 B 49,49 260
25 12 50 4 B 49,49 262
25 14 50 4 A 63,86 264
25 16 50 4 A 49,49 266
25 20 50 4 A 49,49 270
32 6 58 5 B 65,96 326
32 8 58 5 B 65,96 328
32 10 58 5 B 51,07 330
32 12 58 5 B 51,07 332
32 16 58 5 A 51,07 336
32 20 58 5 A 51,07 340
32 25 58 5 A 51,07 345
40 8 58 5 B 80,11 408
40 10 58 5 B 65,96 410
40 12 58 5 B 71,30 412
40 16 58 5 A 71,30 416
40 20 58 5 A 71,30 420
40 25 58 5 A 71,30 425
40 32 58 5 A 71,30 432
50 12 75 5 B 74,24 512
50 16 75 5 A 74,24 516
50 20 75 5 A 74,24 520
50 25 75 5 A 74,24 525
50 32 75 5 A 74,24 532
50 40 75 5 A 74,24 540

Prihvat stezne ¢ahure za drzac busace

Sipke

Opseg isporuke:

Prihvat stezne ¢ahure i stezna matica

A—T1 4
. | ~ g
e i I S
I o
[ a
=l I}
LPR s
Y7
DCONMS| zasteznu BD LS |LPR Artikl br.
¢ahuru 83950...
mm mm mm | mm EUR
25 428E (ER20) 35 29 | 18 316,00 390
32 430E (ER25) 40 32 |20 347,40 391 Y
40 470E (ER32) 50 38 |20 322,00 392 "
1) Bezzaliha na skladistu
17133
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WNT \ Standard

Opdi pribor
Konusni cistac
A |zvedbaiztvrdog drva s grubim drvenim umetcima |V|0n’[ain0 SpraVO Za konusne pr|hvate
o= A (Odaluminija
Y8
Prihvat Artikl br.
83715 ...
EUR
MK 1 5,89 001
MK 2 6,10 002
MK 3 8,14 003
MK 4 8,97 004
MK 5 1321 005 [}
HSK 32 43,20 320
HSK 40 45,82 400 ’
HSK 50 46,55 500
HSK 63 54,42 630 =
HSK 80 70,25 800 T
HSK 100 82,53 100
Y7
SK 40 10,80 140 80720...
SK 50 12,89 150 EUR
SK 30 100,50 030
SK 40 100,50 040
SK 50 167,70 050
Montazno spravo za prihvate alata
A Samostezni putem valjaka
A Sigurno stezanje
A Brzamontaza, jer nije potrebno dodatno stezanje
dy
Y7
Prihvat Artikl br.
d, 80722 ...
mm EUR
HSK 32, PSC 32 32,0 155,90 032
HSK 40, PSC 40 40,0 155,90 040
MAS-BT 30 46,0 128,80 046
DIN 69871 / DIN 2080 - SK 30, HSK 50, PSC 50 50,0 128,80 050
DIN 69871 / DIN 2080 - SK 40, HSK 63, PSC 63, MAS-BT 40, ANSI-CAT 40 | 63,0 133,80 063
DIN 69871 - SK 50 97,5 24930 097
HSK 100, MAS-BT 50, ANSI-CAT 50 100,0 249,30 100

70 Sigurnosna napomena: Stezni sredstvo mora biti bez ulja i masti kako ne bi do$lo do klizanja!
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Stezne matice - Centro-P

ER standardna stezna matica za preciznu
steznu glavu sa steznom ¢ahurom

Centro-P
DLN
(] L)
Zabrtvene diskove
Y8 Y8
Za steznu DLN| TQX Artikl br. Artikl br.
¢ahuru Podrugje stezanja 84950 ... 84950 ...
mm mm | Nm EUR EUR
426E (ER16) 1-10 30 | 50 28,15 001 3519 011
428E (ER20) 1-13 32| 70 31,16 002 38,22 012
430E (ER25) 2-16 40 | 85 31,16 003 38,22 013
470E (ER32) 2-20 50 | 135 33,15 005 40,23 015
472E (ER40) 3-26 63 | 190 45,25 007 54,30 017

0Z standardna stezna matica za preciznu
steznu glavu sa steznom ¢ahurom

A Primjenjiva i bez brtvenog prstena

Centro-P

DLN

Za brtvene diskove
Y8 Y8

Za steznu DLN| TQX  Artikl br. Artikl br.
¢ahuru Podrugje stezanja 84 950... 84950 ...

mm mm | Nm EUR EUR
462E(0Z) | 2-25 |50 140 35,19 009 42,22 020

Konusna stezna matica za preciznu
steznu glavu sa steznom ¢ahurom

Centro-P

| ] ® @

| I ‘

Zabrtvene diskove
Y8 Y8
Za steznu DLN| TQX Artikl br. Artikl br.
¢ahuru Podrugje stezanja 84 950 ... 84 950 ...
mm mm| Nm EUR EUR

426E (ER16) 1-10 24 | 50 33,15 031
426E (ER16) 1-10 24 | 25 41,23 033

cuttingtools.ceratizit.com

Mini stezna matica za preciznu steznu
glavu sa steznom ¢ahurom

Centro-P
I e o
|
Za brtvene diskove
Y8 Y8
Za steznu DLN| TQX Artikl br. Artikl br.
¢ahuru Podrugje stezanja 84 950 ... 84 950...
mm mm | Nm EUR EUR
4004E (ER08) 1-5 10 | 5-8 38,19 040
4008E (ER11) 1-7 16 | 10 33,15 041
4008E (ER11) 03,0 16 | 10 63,35 042
4008E (ER11) 04,0 16 | 10 63,35 043
4008E (ER11) 05,0 16 | 10 63,35 044 1
4008E (ER11) 06,0 16 | 10 63,35 045
4008E (ER11) 070 16 | 10 63,35 046
426E (ER16) 1-10 22 | 28 33,15 034 41,22 035

1) Izravno zabrtvljeno

Pomocni alat za izvlaCenje stezne Cahure za mini
maticu za preciznu steznu glavu sa steznom ¢ahurom

Centro-P

Y8
Za steznu Artikl br.
¢ahuru 84 950...

EUR
4004E /ER 08 19,75 070
4008E / ER 11 27,65 072
17135
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WNT \ Performanc

e

Stezni kljucevi

Klju€ s valjkom

A |zvedba CP = za Centro-P stezne matice

A |zvedba STD = za standardne stezne matice

Y —
Y8
Za dimenzije Artikl br.
d, 84 950 ...
mm EUR
4004E / ER08 CP mini 10 85,46 050
4008E / ER 11 CP mini / mini 16 60,32 080 "
426E /ER 16 CP / ER 16 mini 22 60,16 026
426E / ER 16 CP konisch / CP mini 24 60,32 082 ?
426E/ER 16 CP 30 60,16 027
426E /ER 16 STD 32 60,16 028
428E/ER 20 STD 35 60,16 029
430E/ER 25 CP 40 60,32 054
430E/ER 25 STD 42 60,32 055
470E/ER 32 CP + STD / 0Z462E CP 50 60,32 056
472E/ER 40 CP + STD 63 66,36 057

1)  Specijalni klju¢ za mini stezne matice

2) Specijalni klju¢ za konusne stezne matice / Specijalni klju¢ za mini stezne matice

Nastavak klju¢a s valjkom za momentni

kljuc

A |zvedba CP = za Centro-P stezne matice

A |zvedba STD = za standardne stezne matice

Y8
Za dimenzije Artikl br.
di | Mupa. |Cetverokut 84 950 ...
mm| Nm mm EUR
4008E/ER 11 CP 16120-100| 9x12 60,32 060 "
426E/ER 16 CP/ ER 16 mini 22120-100| 9x12 60,16 170
426E/ER 16 CP 24 120-100| 9x12 60,32 061 "
426E/ER 16 CP 30(20-100| 14x18 60,16 171
426E/ER 16 STD 32120-100| 14x18 60,16 172
426E /ER 20 STD 35(20-100| 14x18 60,16 173
430E/ER 25 CP 40140-200| 14x18 60,32 065
430E/ER 25 STD 42 140-200| 14x18 60,32 066
470E/ER 32 CP + STD/0Z 462E CP | 50 |40-200| 14x18 60,32 067
472E/ER 40 CP + STD 63 40-200| 14x18 66,36 068
1) Zamini stezne matice i konusne stezne matice
Momentni kljuc
* -
Y8
Artikl br.
Muas.  |Cetverokut 84435 ...
Nm mm EUR
5-30 9x12 145,90 030
10-80 9x12 171,50 080
20-200 | 14x18 174,50 200
17136
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Preturne matice

Mini ER preturna matica

j— HLN

[T '

L

W7
Za steznu G DLN | HLN TQX Artikl br.
¢ahuru 62 950 ...

mm mm Nm EUR

4004E (ER08) | M10x0,75 | 12 11,0 8 25,06 067
4008E (ER11) | M13x0,75 | 16 12,0 18 24,43 065
426E (ER16) M19x1 22 18,0 28 23,90 066
428E (ER20) M24x1 28 19,5 35 26,95 068
430E (ER25) M30x1 35 21,0 40 29,46 069

Mini ER preturna matica za brtvene
diskove

f— HLN

| ¥

[
L

Za brtvene diskove

Y8
Za steznu G DLN | HLN | TOX Artikl br.
¢ahuru 83950...

mm mm Nm EUR

426E (ER16-DS) | M19x1 | 22 | 220 | 28 36,45 058
428E (ER20-DS)| M24x1 | 28 | 232 | 35 38,87 059
430E (ER25-DS)| M30x1 | 35 | 247 | 40 40,56 060

OZ preturna matica oblik B+ C

A Skugliénim leZajem

n—HLN—-‘

T -
| ?JL}L -

DLN
G

w7
Za steznu G DLN | HLN TQX Artikl br.
¢ahuru 62 950 ...
mm mm Nm EUR
H5E/421E (0Z)| M33x15 | 43 | 240 [ 85 31,56 050
459E/462E (0Z)] M48x2 | 60 | 30,0 | 140 34,71 051
460E / 467E (0Z)] M60x2,5 | 72 | 335 | 170 4341 052
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ER preturna matica

Ef
L4

Za brtvene diskove
W7 Y8
Za steznu G DLN| HLN  Artikl br. Artikl br.
¢ahuru 62 950 ... 83950 ...
mm| mm EUR EUR
426E (ER16) |M22x1,5-SW25 28 | 18,0 17,82 044
428E (ER20) |M25x1,5-SW30| 34 | 19,5 18,87 045
428E (ER20) |M25x1,5-SW30| 34 | 22,5 32,71 053
ER preturna matica
)
L%
F—HLN
Za brtvene diskove
W7 Y8
Za steznu G DLN | HLN  Artikl br. Artikl br.
¢ahuru 62 950 ... 83950 ...
mm mm EUR EUR
426E (ER16) | M22x1,5 | 32 17,0 17,82 054
426E (ER16) | M22x1,5 | 32 22,0 30,62 054
430E (ER25) | M32x1,5 | 42 20,0 19,92 055
430E (ER25) | M32x1,5 | 42 247 34,72 055
470E (ER32) | M40x1,5| 50 223 18,56 056
470E (ER32) | M40x1,5 | 50 27,0 36,95 056
472E (ER40) | M50x1,5 | 63 253 18,04 057
472E (ER40) | M50x1,5 | 63 30,7 43,57 057
1737
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Pribor
Stezni kljucevi

MultiChange - Vilicasti klju¢

| —

Y8

Artikl br.
SW Mmaks. 84 357 e
mm Nm EUR
6 5 6,90 006
8 12,5 7,08 008
10 15 7,96 010
13 20 8,61 013
16 25 11,54 016
19 25 1510 019 "
21 25 16,57 021 "
24 25 17,41 024

1) Samo za MultiChange razvrtaCe

MultiChange - Uti¢ni klju¢

-
Y8

Artikl br.
SW | M |Cetverokut 84 358 ...
mm Nm mm EUR
6 5 9x12 49,70 006
8 12,5 | 9x12 49,70 008
10 15 9x12 49,70 010
13 20 9x12 49,70 013
16 25 9x12 49,70 016
19 25 9x12 103,80 190
21 25 9x12 145,70 210
24 25 9x12 145,70 240
19 25 | 14x18 8829 019
21 25 | 14x18 108,10 021 "
24 25 | 14x18 108,10 024 "

1) Samo za MultiChange razvrtace

70 Odgovarajuc¢i moment klju¢ mozete pronacina — Stranica 36.

17138

Upute za montaZu za glave s viSestrukim izmjenama

a Ciscenje konusa, navoja i ravne povrgine zamjenjive glave za
glodanje

a Ciscenje konusa, navoja i ravne povrsine drzaca

4 Glavu za glodanje Cvrsto rukom uvrtite u drza¢ okre¢uci u smjeru
kazaljke sata (po potrebi koristite rukavice)

4 Izmjenjivu glavu za glodanje s pomoc¢u momentnog kljuca i
odgovarajuceg uticnog klju¢a s ¢eljusti pricvrstite uz zadani
pritezni moment (prema tablici).

a Zazorizmedu glave i drzaa mora biti zatvoren (Cvrst spoj)

Momentni klju¢ mora se postaviti vodoravno na povrsSinu klju¢a; da se povrsina
ne moZe nagnuti.

Za fino namjestanje vazno je dodatno postaviti ruku na zamjensku glavu za
glodanje. Tako se moZe bolje odrZavati okretni moment.
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Stezni kljucevi

TORX® Odvijac

@H_.

ey © -
Y7

Artikl br.
80950 ...
EUR
T06 - 60 mm 6,36 100
T07 - 60 mm 6,36 101
T08 - 60 mm 6,36 102
T09-60 mm 6,87 103
T10-80 mm 7,05 104
T15-80 mm 7,05 105
T20-100 mm 7,52 106
T25-100 mm 7,93 107
T30 115 8,80 092
TORX® MagicSpring®
® =
Y7
Artikl br.
80950 ...
EUR
MS T06 - 60 mm 8,44 108
MS T07 - 60 mm 7,80 109
MS T08 - 60 mm 7,80 110
MS T09 - 60 mm 8,88 111
MS T10- 80 mm 914 112
MS T15-80 mm 928 113
MS T20- 100 mm 995 114
MS T25-100 mm 10,22 115
MS T30-100 mm 12,10 131

TORX PLUS® MagicSpring®

@H_.

Y7
Artikl br.

80950
EUR

MS T06 - IP - 60 mm
MS T07 - IP - 60 mm
MS T08 - IP - 60 mm
MS T09 - IP - 60 mm
MS T10-IP - 80 mm
MS T15 - IP - 80 mm
MS T20 - IP - 100 mm
MS T25 - IP - 100 mm

cuttingtools.ceratizit.com

10,39
10,22
10,20
11,24
11,56
11,89
12,54
14,50

Preko opruge od nehrdajuceg celika zaustavlja se
MagicSpring® Vijci Torx- odn. Torx Plus pouzdano su ¢vrsti.

&

123
124
125
126
127
128
129
130

TORX PLUS® OdvijaC

Y7

Artikl br.

80950 ...

EUR
T06 - IP - 60 mm 8,11 116
TO07 -1P - 60 mm 795 117
T08 - IP - 60 mm 6,28 039
T09-IP -60 mm 8,63 118
T10-1P - 80 mm 891 119
T15-1P -80 mm 9,15 120
T20-IP-100 mm 9,80 121
T25-1P-100 mm 10,27 122
TorqueFix® Rucka

A Sfiksno namjeStenim okretnim momentom
A Standardi: EN IS0 6798, BS EN 26789, ASME B107.14M

A Preciznost: + 6 %, moZe se pratiti po nacionalnim standardima

4 Silici se mogu stezati samo u univerzalnom drzacu

Wiha fargueFix®

Mmaks.

=
3

Y7
Artikl br.
80021 ...

cutocoMOMO OO BN®

DOINRWWNINS—=—2L 2000

Moment sile TorqueVario®-S

A Patentirana rucka

Opseg isporuke:

UKIj. alat za namjesStanje Torque-Setter

Wil Tovgue b ®.5

Y7
Artikl br.

80950 ...
EUR

127,50 046
118,90 191
128,60 192
131,90 193
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Stezni kljucevi

Momentni alat s popre¢nom ruckom lzmjenjiva oStrica za Sesterokut za mikro
Torque Fix Tplus preciznu steznu glavu
A Sfiksno namjeStenim okretnim momentom A 175 mm duljine

A Standardi: EN ISO 6798, BS EN 26789, ASME B107.14M
A Preciznost: + 6%, moZe se pratiti po nacionalnim standardima

A Zaprihvat izmjenjivih oStrica Torque Tplus @
Opseg isporuke:

UKIj. plasti¢nu kutiju i izvieSce o ispitivanju

Y7
Za dimenzije Artikl br.
Mmaks. 80 950 e
Nm EUR
O SW1,5 0,9 5,60 151
SW2 1,8 560 152
SW2,5 38 5,60 153
Sw3 55 5,60 154
Sw4 8,0 5,60 155
Y7
Artikl br.
Mmaks. SW 80 950 s
hm | m ey s lzmjenjiva oStrica za TORX®
12 6 179,90 140 A 175 mmduljine
5 5 @ S — L —
Momentni alat s poprecnom ruckom
in. \4
Torquevarlo STpIUS Za dimenzije Artikl br.
A Svarijabilnim namjestanjem okretnog momenta Moo 80950...
A Standardi: EN IS0 6798, BS EN 26789, ASME B107.14M Nm EUR
A Preciznost: + 6%, moZe se pratiti po nacionalnim standardima T5 -SW4 0,4 5,89 048
A Zaprihvat izmjenjivih oStrica Torque Tplus T6 -SW4 0,6 476 031
. T7-SW4 0,9 476 032
Opseg isporuke: T8 -SW4 1,3 4,76 033
UKIj. plasti¢nu kutiju i izvieSce o ispitivanju T9-SW4 2,5 476 034
T10-SW4 38 4,76 035
T15-SW4 55 4,76 036
T20 -SW4 8,0 476 037
O T25-SW4 8,0 4,76 038
lzmjenjiva oStrica za TORX PLUS®
Y7 A 175 mm duljine
Artikl br.
Mmaks. SW 80 950 s
Nm mm EUR
5-14 | 6 198,50 182 @ S m— | S ———
Y7
lzmjenijiva oStrica Torque Tplus Zadimendle | A
A Zamomentni alat s poprecnom ruckom |\|mrar:S EUR
TO5IP -SW4 0,5 5,26 049
TO6IP -SW4 0,8 5,26 050
T07 - IP -SW4 1,3 526 051
T08-IP-SW4 2,0 476 043
@ _n_ T09IP -SW4 3,0 526 052
T10IP -SW4 45 526 053
T15-IP -SW4 6,6 526 054
T20- 1P -SW4 8,0 526 055
T25IP -SW4 8,0 526 056
Y7
Artikl br.
Muaks. | SW 80950 ...
Nm mm EUR
12 | (6)4 851 144
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Stezni kljucevi

Univerzalni drZac za Siljke TORX® Siljak, dugi (70 mm)
A 162 mm duljine A DIN3126-E6,3 - 1/4"
O S o .
Za dimenzije Artikl br.
o7 M 80 950 ...
Artikl br. Nm EUR
80950... T06 0.9 503 173
EUR T07 1,7 503 174
DIN3126-C/E 6,3-1/4" 7,58 014 Tos 26 503 175
T09 34 503 176
T10 45 503 177
T15 1.7 503 178
Y H H T20 12,7 503 179
Drzac za brzu lzmjenu za = o ol
Torque Tplus Bits T30 314 5,03 s

A Zamomentni alat s popre¢nom ruckom

TORX PLUS® Siljak kratki (25 mm)

A DIN3126-C6,3 - 1/4"

O O e @® —)

Y7
Za dimenzije Artikl br.
Y7 Munais. 80950 ...
Artikl br. Nm EUR
80950 ... T05- IP 0,5 2,70 065
EUR T06 - IP 09 2,70 066
DIN3126-CJE 6,3-1/4" 5855 172 TO7 - IP 17 2,70 067
T08 - IP 2,6 270 068
T09 - IP 34 270 069
T10- 1P 45 270 070
SN . T15-1P 77 270 07
TORX® Siljci kratki (25 mm) N 157 270 e
A DIN3126-C6,3 - 1/4" T25-1P 19,0 270 073
" o TORX PLUS® Duljina Siljaka (50 mm)
a dimenzije rtikl br. A a 4/
Vo 80 950 ... DIN3126-E6,3 - 1/4
Nm EUR =
T06 0,9 091 015 @ == ]
T07 17 091 016
mo o g
T09 ' I . N i
T10 45 091 019 Za dimenzije y Is\:)tlslslz)r
T15 77 091 020 maks.
T20 12,7 091 021 Nm EUR
T25 19,0 091 022 T05- 1P 05 546 074
T30 374 0,96 093 TO06 - IP 0,9 526 075
TO7 - IP 17 526 076
T08 - IP 2,6 4,92 040
T09-IP 34 526 077
TORX® Duljina Siljaka (50 mm) Ly s s ol
A DIN3126-E6,3 - 1/4" T20-IP 12,7 526 080
T25- 1P 19,0 526 081

¥ ey

Y7

Za dimenzije Artikl br.
Munass. 80950 ...
Nm EUR

T06 0,9 3,34 023
T07 1,7 3,34 024
To8 2,6 3,34 025
T09 34 3,34 026
T10 45 3,34 027
T15 77 3,34 028
T20 12,7 3,34 029
T25 19,0 3,34 030
T30 374 449 094
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Stezni kljucevi

TORX® Odvija¢ Stezni kljuc

Y7 Y7
Za dimenzije Artikl br. Veli¢ina Artikl br.

Maks. 80950 ... Manks. 80397 ...
Nm EUR Nm EUR

T05x35 0,5 3,66 082 sw2 | 19 391 020
T06x35 0,9 3,61 083 SW25 38 397 025
T07x35 1,7 3,61 084 SW3 | 66 3,85 030
T08x40 2,6 3,81 085 S 16 391 040
T09x40 34 4,15 086 SW5 30 4,24 050
T10x40 4,5 4,15 087 SW6 52 4,92 060
T15x45 77 4,46 088 Sws8 | 120 6,03 080
T20x45 12,7 4,86 089 SW10| 220 10,06 100

TORX® Komplet odvijaca

®

Y7
Artikl br.
80950 ...
EUR
T06, T07, T08, T09, T10, T15, T20 37,84 090
TORX PLUS® Odvija¢
Y7
Za dimenzije Artikl br.
Mmaks. 80 950 e
Nm EUR
T05 - IP x35 0,5 6,06 057
T06 - IP x35 0,9 6,06 058
T07 - IP x35 1,7 6,00 059
T08 - IP x40 2,6 590 060
T09 - IP x40 34 6,35 061
T10 - IPx40 45 6,35 062
T15 - IP x45 77 6,76 063
T20 - IP x45 12,7 7,49 064

TORX PLUS® Komplet odvijaca

® PN

&
A e

Y7
Artikl br.
80950 ...
EUR
P06, IP07, IP08, IP09, IP10, IP15, IP20 54,41 091
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Univerzalna 3D tipka Digitalna 3D tipka

Brzo i sigurno pozicioniranje na referentnim rubovima
ZatrazZenje i/ili postavljanje nulte tocke izratka
S namjestivom koncentri¢nosti

A Brzo i sigurno pozicioniranje na referentnim rubovima
A

A

A Po Zelji pristupanje u sve 3 0si (x, Y, z)

A

A

A

Zatrazenje i/ili postavljanje nulte toCke izratka

S namjestivom koncentri¢nosti

Po Zelji pristupanje u sve 3 osi (x, Y, 2)

Za sve NC i strojeve za erodiranje (izolacija izmedu vrha sonde i prihvata)
Ocitavanje stvarnih vrijednosti neovisno o smjeru

Toc¢nost ocitanja 0,001 mm

Zasve NCi strojeve za erodiranje (izolacija izmedu vrha sonde i prihvata)
Ocitavanje stvarnih vrijednosti neovisno o smjeru
Tocnost ocitanja 0,01 mm

> > > > > > >

Opseg isporuke: Opseg isporuke:
3D tipka, uklj. kratki umetak sonde, Sesterostrani klju¢ i utiéni klju¢ za izmjenu 3D tipka, uklj. kratki umetak sonde, Sesterostrani kljuc i utiéni klju¢ za izmjenu
umetaka sonde umetaka sonde
65 mm 65 mm
@20 mm 20 mm

M
L
50 mm
JEn)
N
50 mm

XX XX
Artikl br. Artikl br.
85290... 85291 ...
EUR EUR
Univerzalna 3D tipka 324,10 100 Digitalna 3D tipka 631,50 100
Uredaj za postavljanje na nulu Vrhovi sonde za 3D tipku
A Zaodredivanje referentnih tocaka i/ili postavljanje alata ,na nulu" A |zlaziviSe od 2 mm iznad nulte tocke, zadana prekidna tocka (keramicki umetak)
A Disk@ 10 mm sprjecava oStecivanje mehanike
A Ploca je ojacana, nije magnetska! A Kod prekida tipke izvucite vrh sonde i umetnite novi vrh sonde
A Provjerite koncentriénost i po potrebi namjestite
7,5 mm
T M3
[¥)
-
I
@75mm ! H
VI o=
I
I
I
Y7 - )
Artikl br. > |
h 85900 ... 4 mm 8 mm

mm EUR o C XX
Uredaj za postavljanje nanulu| 100 131,10 018 Artiki br.
h 85290 ...
mm EUR
25 24,83 102
65 41,38 104

17
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3D tipke

Univerzalna 3D tipka HQ

A Brzoisigurno pozicioniranje na referentnim rubovima
A Razvoj postojece univerzalne 3D tipke

A PoboljSana mehanika

A Kompaktne dimenzije ugradnje

A OznaCen put prelaska/sigurnosni put

A U funkciji kao kod 85290 100

A Tocnost o¢itanja 0,01 mm

Opseg isporuke:
3D tipka, uklj. kratki umetak sonde, Sesterostrani klju¢ i utiéni klju¢ za izmjenu
umetaka sonde

XX
Artikl br.

85292...
EUR

Univerzalna 3D-tipka HQ 324,10 100

Univerzalna 3D tipka Mini

A Brzoisigurno pozicioniranje na referentnim rubovima

A Vrlo mala univerzalna 3D tipka

A Specijalno prikladna za strojeve s manjim suceljem, kao npr. SK 30ili HSK 32
A Manji prevjes zbog kraceg kucista

A (OznacCen put prelaska/sigurnosni put

A U funkciji kao kod 85290 100
A Tocnost oCitanja 0,01 mm

Opseg isporuke:
3D tipka, uklj. kratki umetak sonde, Sesterostrani klju¢ i uticni klju¢ za izmjenu
umetaka sonde

49 mm
G310 mm
-

@24,8 mm|

XX
Artikl br.
85295 ...
EUR
Univerzalna 3D tipka Mini 324,10 100

17144

Tipka za centriranje

A Brzoito¢no centriranje provrtai osovina
A Jednostavno rukovanje

A Mijerni sat tijekom centriranja ostaje u vidnom polju rukovatelja

A Tocnost centriranja 0,003 mm

Opseg isporuke:

3D tipka uklj. ravni vrh sonde i teleskopski Stap

XX
Artikl br.

85299 ...
EUR

Tipka za centriranje

430,30 100

70 Mjerno podrucje s vrhom sonde @ 5 mm:
Provrti @ 6-125 mm, vratila @ 0-125 mm

Vrh sonde za tipku za centriranje

2T

Artikl br.

85299...
EUR

Tipka ravno/@ kugle 2 mm
Tipka ravno/@ kugle 5 mm
Tipka zakrivljeno/d kugle 5 mm

32,47 102
29,92 104
38,83 106

Teleskopski Stap za tipku za centriranje

E ——
XX
Artikl br.
D L 85299 ...
mm mm EUR
6 | 478 11,14 111
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Mlaznice za hladni zrak

Prednosti pri upotrebi mlaznica za hladni zrak

Glavne prednosti su to $to nema odlaganja rashladnog sredstva, kao i povecanje vijeka trajanja do 100 % pri suhoj obradi.

Kako bi se povecao zivotni vijek pri suhoj obradi, preporucujemo koriStenje nasih mlaznica za hladenje, koje se koriste s normalnim
prikljuckom komprimiranog zraka s tlakom od 6 bara.

Ona ne sluzi samo za hladenje alata i izratka, nego je u prvom redu nadlezna za odvodenje strugotina i time spriecava hakupljanje
strugotina.

Mlaznica za hladni zrak

Regulacijski ventil za udio hladnog zraka
(poloZen iznutra)

Crijevo za rashladno sredstvo

Vrtlozna cijev
Brza spojka
s kuglicnim ventilom
Y7 Y7
Artikl br. Artikl br.
Mlaznica za hladenje 81900... Pribor 81900...
EUR EUR

Tlak zraka 3-7 bara, do-46 °C 584,10 100 Magnetna plo¢a @ 80 mm bez steznog kraka 31,03 101
Rezervno crijevo, duljine 300 mm 31,03 104
Prigusivac (filtar zraka) 6,04 105
Stezni krak, duljina 75 mm 91,75 106
Kompletni paket (s magnetnom plocom i steznim krakom), masa 0,4 kg 119,60 107

Tehnicki opis - upute za uporabu

Princip mlaznice hladnog zraka temelji se na djelovanju vrtloznih cijevi. Obi¢no se komprimirani zrak dijeli u struju hladnog i struju vruceg
zraka.

Bez dodatnog dovoda energije putem struje ili pokretnih dijelova mlaznica hladnog zraka moze razviti kapacitet hladenja do 733 W ili
temperature od oko -42 °C i pritom treba samo radni komprimirani tlak od oko 6 bara.

Ispred je potrebno spajiti separator vode ili modul odrzavanja. Regulacijski ventil u izlazu vru¢eg zraka regulira temperature i strujanja.

Ulaz komprimiranog zraka

(oko 6 bara)
Regulacijski ventil
RaspoloZivi hladni zrak = BRDDE R pRRRRLRDW Izlaz vrudeg zraka (do 100 °C)
N ]
70 Temperatura mjerena na efektivnom izlazu vrtlozne cijevi 70 #| PotroSnja zraka pri ulaznoj temperaturi od + 21 °C i ulaznog tlaka od 6,9 bara:
(ne na kraju mlaznice). «..| 7,081/s(25,5m%h).
3bar -31°C do -6°C 70 Za aktiviranje regulacijskog ventila potrebno je odspojiti zavrSni prigusivac - postoji
] 4 bar -35°C do -8°C opasnost od opeklina! Vrtlozna cijev moZe na strani vruceg zraka dostici do 100 °C:
-‘é 5 bar 39°C do 10°C Prije dodirivanja je ohladite!
S 6 bar 42°C do A1°C
7 bar -46 °C do -13°C

cuttingtools.ceratizit.com 17145

17



