Novi proizvodi za strojarske tehniCare

D21 MonsterMill - TCR TCR

.

— Stranica 23-27

Visokoucinkovito glodalo za obradu titanija i materijale s visokom otporno$cu na toplinu.

[E™ MonsterMill - HCR HCR

— Stranica 28-33

Specijalist za kaljene celike.

= CircularLine - CCR-Ti CCR
Ti

l
A

— Stranica 46

Trohoidalno glodalo za titanij i materijale s visokom otporno$¢u na toplinu.

= CircularLine - CCR-H CCR
H

— Stranica 47

Trohoidalno glodalo za kaljene Celike.

[EA MultiChange - Torusno glodalo

i

Glodalo velikog volumena za obradu aluminija.

AL

— Stranica 119

[EM™ MultiChange - Kutno glodalo pcr || PCR
UNI || ALU

g

PCR uranjajuce glodalo sada s MultiChange suceljem.

D=2 Listovi kruzne pile

— Stranica 228-230



1 HSSsvrdla

2 VHMsvrdia

3 Svrdlas okretnim ploicama

Obrada provrta

4 Razvrtacii upustaci

B Aati za razvrtanje

6 Navojna svrdla i alati za
oblikovanje navoja

7 Cirkularna glodala i
glodala za navoje

Obrada navoja

8 Alati za tokarenje navoja

9 Tokarski alati s
okretnim ploCicama

10 EcoCut

Obrada tokarenjem

11 Ubodni alati

12 WMinijaturni tokarski alati

13 HSS glodala

14 VHM glodala 14
1 5 Alati za glodanje s
okretnim ploGicama .

16 Prihvati alata

Obrada glodanjem

Naprezanje alata

17 Pribor

1 8 Primjeri materijala i
popis narudzbenih brojeva
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Glodanije utora putem trohoidalne metode 357
Opce upute 358-362
Prevlake 363

Objasnjenje simbola

Drzak

DIN 6535

HACZI3| [zvedba dr$ka
HB

dugacka/vrlo dugacka

Centralno unutarnje hladenje

Bocno unutarnje hladenje

0anan
" e
vk

E§1\J L

Duljina za ugradniju: vrlo kratka/kratka/srednja/

Prijelom ruba

J 0stro

Skosenje (CHW = Sirina skoSenja u mm)

o
[ )| Radius
d

Puni radijus
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WNT \ Performance

Alati vrhunske kvalitete za vrhunske radne ucinke.

Alati vrhunske kvalitete iz linije proizvoda WNT Performance koncipirani su za
specijalne primjene i odlikuju se izvanrednim radnim karakteristikama. Ako u
svojoj proizvodnji postavite najviSe zahtjeve u smislu radnog ucinka te oc¢ekujete
najbolje moguce rezultate, preporu¢ujemo vrhunske alate iz ove linije proizvoda.

WNT \ Standard

Kvalitetni alati za standardne primjene.

Alatiiz linije proizvoda WNT Standard visoko su kvalitetni, snazni i pouzdani te
uzivaju veliko povjerenje nasih kupaca diljem svijeta. Alati iz ove linije proizvoda
prvi suizbor za mnoge standardne primjene i jamc¢e vam optimalne rezultate.

Primjena

HPC | Strojna obrada visokih volumena

HFC | Glodala visokog posmaka

5:;‘20 TeSka obrada

Primjer obrade

Crvene strelice prikazuju moguce smjerove posmaka

Broj zubaca

Geometrija ostrice
As = kut zakretanja
Vs = kut odvodenja strugotine

Trohoidalno glodalo

Glavna primjena

Sporedna primjena

cuttingtools.ceratizit.com



VHM glodala
WNT \ Performance i o

Toolfinder za visokoucinkovita glodala
KB Podrezivanje Nagibno glodanje

W H Helikalno uranjanje ﬂ 3D glodanje

it lu

B Trohoidno glodanje

(5] Glodanje utora u puno Uranjajuce glodanje

i o
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WNT \ Performance VHM glodala
Toolfinder
Toolfinder za visokoucinkovita glodala
(1] [ 2 H 4]
Podrezivanje Helikalno uranjanje Nagibno glodanje 3D glodanje
S-Cut
< : MCR MCR MonsterMill - SCR
L MonsterMill - SCR— cterMill - PR MonsterMill - PCR SilverLine
SilverLine
S MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
Nehrdajuci celik Mons.terl\/hlll -ICR MonsterMill - ICR MonsterMill - ICR SilverLine
SilverLine
Lijevano Zeljezo Monstesr_l\a::lt— SCR il LI Hegonil) =S
I J BTV MonsterMill - PCR  MonsterMill - PCR SilverLine
SilverLine
Nezeljezni metali AluLine oAl =FeA - ensiEril = G AluLine

Legure visokootporne na toplinu

Kaljeni ¢elik < 55 HRC
Kaljeni Celik > 55 HRC

MonsterMill - SCR

A Specijalist za obradu Celika

HA
o[
CESSSI

MonsterMill - TCR

A Specijalist za obradu titana

TCR

we[ O I3

e
‘.
14

MonsterMill - PCR

A Specijalist za nagibno i spiralno glodanje
A Dostupne varijante; PCR-UNI, PCR-ALU

PCR

¥
i

w[ O [

i
!

14]4

MonsterMill - ICR
MonsterMill - TCR

BlueLine

MonsterMill - HCR

Stranica 13-20

W »
)
@ 2DC
ZEFP mm
3-6  3-20

Stranica 23-27

DR RN

4DC
ZEFP mm
2-5 2-20

Stranica 34-36

o

@DC
zZEFP mm
4 5-20

AluLine

MonsterMill - ICR
MonsterMill - TCR

BlueLine

MonsterMill - HCR

AluLine

MonsterMill - ICR
MonsterMill - TCR

BlueLine

MonsterMill - HCR

MonsterMill - ICR

A Specijalist za obradu nehrdajucih ¢elika

MonsterMill - HCR
A Specijalist za finu obradu kod tvrdoc¢e do 70 HRC

8

MonsterMill - MCR

A Specijalist za grubu obradu

MCR

!ll!!
i

(O T3

MonsterMill - TCR

BlueLine

MonsterMill - HCR

Stranica 21+22
@DC
ZEFP mm
3-5 15-20

Stranica 28-33

AN
@DC

ZEFP mm
2-4  0,2-12
Stranica 37
@DC

ZEFP mm
3-4  1-20

cuttingtools.ceratizit.com
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VHM glodala
Toolfinder

Glodanje utora u puno

i

S-Cut
MonsterMill - SCR
SilverLine
S-Cut
MonsterMill - ICR
SilverLine
S-Cut
MonsterMill - SCR
SilverLine

AluLine

MonsterMill - ICR
MonsterMill - TCR

BlueLine

CircularLine

Trohoidno glodanje
@

CircularLine

CircularLine

CircularLine

CircularLine

CircularLine

CircularLine

CircularLine

A Specijalist za trohoidalno glodanje

A Dostupne varijante; CCR-UNI, CCR-AL, CCR-Ti, CCR-H

w[ O[3

T
gt

CESSSS

SilverLine

A ViSenamjenski alat za univerzalnu upotrebu

T3
(O T3

T
e

0
1l

BlueLine

A Zasve vrste obrade u kaljenim Celicima do 65 HRC

=

T
o

1
!
]
d

cuttingtools.ceratizit.com
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Uranjajuce glodanje

)

MonsterMill - PCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - PCR

Stranica 38-47

W

@ 2DC
ZEFP mm

4-6  6-20

Stranica 70-81

W
o

@DC
zZEFP mm

3-6  3-25

= JISHEN

Stranica 88-113

o) W
LR AN

@DC
zZEFP mm
2-10 0,1-20

AluLine

A Specijalist za obradu neZeljeznih metala

=

T
jie

CESSSS

S-Cut

A Svestrani alat mekog reza uz malu potro$nju energije

SC
UNI

I
e

n7
it

(O3

Stranica 48-69

oW
e
@ 2DC
26 305

Stranica 82-87
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VHM glodala

Pregled sadrZaja
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VHM glodala
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Pregled sadrZaja
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VHM glodala
Pregled sadrzaja
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Pregled sadrZaja
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VHM glodala
WNT \ Standard Pregled sadrzaja

Pregled vretenastih, radijusnih i torusnih glodala
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WNT VHM glodala

Pregled sadrZaja

Pregled specijalnih glodala
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VHM glodala

Pregled sadrZaja
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

MonsterMill - Vretenasto glodalo

50
A =380
SCR || 3% @@ 4 || HPC || [ Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200
¥~ ZEFP
ﬂ DCONMS :
v \
‘ N -
< L 4
O
DN |
o
5, [
L AR
& =3 =3 =3 C=Y
ook = = == ==
CHW CESS=3 CESSS3 CCE=SSS3 CESS=3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
i3 he([O 3 a3 w80 I3
V2 V2 V2 V2
DC4 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
ls 52600 ... 52601 ... 52602 ... 52 603 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3,0 5 29 9 14 14 50 6 0,07 4 41,43 030 41,43 030
3,0 8 29 14 20 22 58 6 0,07 4 41,43 030 41,43 030
3,5 5 34 9 14 14 50 6 0,07 4 41,43 035 41,43 035
3,5 8 34 14 20 22 58 6 0,07 4 41,43 035 41,43 035
4,0 8 38 12 18 18 54 6 0,07 4 41,43 040 41,43 040
4,0 11 38 18 20 22 58 6 0,07 4 41,43 040 41,43 040
4,5 9 43 12 18 18 54 6 0,07 4 42,21 045 42,21 045
4,5 13 43 18 20 22 58 6 0,07 4 42,21 045 42,21 045
5,0 9 4.8 16 18 18 54 6 0,07 4 42,21 050 42,21 050
5,0 13 4.8 19 20 22 58 6 0,07 4 42,21 050 42,21 050
5,5 9 53 16 18 18 54 6 0,07 4 40,88 055 40,88 055
5,5 13 53 19 20 22 58 6 0,07 4 40,88 055 40,88 055
6,0 10 58 16 18 54 6 0,07 4 40,88 060 40,88 060
6,0 13 58 20 22 58 6 0,07 4 40,88 060 40,88 060
6,5 12 6,3 18 20 23 59 8 0,07 4 54,44 065 54,44 065
6,5 19 6,3 23 25 28 64 8 0,07 4 54,44 065 54,44 065
7,0 12 6,8 18 20 23 59 8 0,07 4 54,44 070 54,44 070
7,0 19 6,8 23 25 28 64 8 0,07 4 54,44 070 54,44 070
75 12 73 18 20 23 59 8 0,12 4 54,44 075 54,44 075
75 19 73 23 25 28 64 8 0,12 4 54,44 075 54,44 075
8,0 12 7,7 20 23 59 8 0,12 4 54,44 080 54,44 080
8,0 19 77 25 28 64 8 0,12 4 54,44 080 54,44 080
8,5 15 8,2 22 24 27 67 10 0,20 4 71,09 085 71,09 085
8,5 22 8,2 28 30 33 73 10 0,20 4 71,09 085 71,09 085
9,0 15 8,7 22 24 27 67 10 0,20 4 71,09 090 71,09 090
9,0 22 8,7 28 30 33 73 10 0,20 4 71,09 090 71,09 090
9,5 15 9,2 22 24 27 67 10 0,20 4 71,09 095 71,09 095
9,5 22 9,2 28 30 33 73 10 0,20 4 71,09 095 71,09 095
10,0 | 15 9,5 24 27 67 10 0,20 4 71,09 100 71,09 100
10,0 | 22 9,5 30 33 73 10 0,20 4 71,09 100 71,09 100
10 | 18 | 105 | 24 26 28 73 12 0,20 4 112,40 110 112,40 110
1,0 | 26 | 105 | 32 35 39 84 12 0,20 4 112,40 110 112,40 110
15 | 18 | 110 | 24 26 28 73 12 0,20 4 112,40 115 112,40 115
15 | 26 | 110 | 32 35 39 84 12 0,20 4 112,40 115 112,40 115
12,0 | 18 | 115 26 28 73 12 0,20 4 112,40 120 112,40 120
12,0 | 26 | 115 35 39 84 12 0,20 4 112,40 120 112,40 120
14,0 | 21 13,5 28 30 75 14 0,20 4 144,40 140 144,40 140
140 | 26 | 135 35 39 84 14 0,20 4 144,40 140 144,40 140
150 | 24 | 145 | 30 32 35 83 16 0,20 4 177,50 150 177,50 150
150 | 32 | 145 | 38 40 45 93 16 0,20 4 177,50 150 177,50 150
155 | 24 | 150 | 30 32 35 83 16 0,20 4 177,50 155 177,50 155
155 | 32 | 150 | 38 40 45 93 16 0,20 4 177,50 155 177,50 155
Celik ° ° ° °
Nehrdajuci Celik o ° o o
Lijevano Zeljezo ) ) ) )
NeZeljezni metali o o o [¢)
Visokootporan na toplinu o) o) o) o)
Kaljeni celik o o o o
1) Glodalo nije pogodno za glodanje punog utora, nego samo za trohoidno glodanje utora i podrezivanje! — v, /f, Stranica 244+245

cuttingtools.ceratizit.com Nastavak na sljedecoj stranici 14|13



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

MonsterMill - Vretenasto glodalo
_35°
SCR || M35 @@ 4 || HrC || [ Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

2
V= )| zere

ﬂ DCONMS :
7 \
| L
< 4
O
DN |
o
5 [ L
LT
% =3 =3 =3 =y
ShDoRe = = = S
CHW CESS=3 CESSS3 CCE=SSS3 CESS=3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
a8 IEN na(_ ]38 w3 3
V2 V2 V2 V2
DC | APMX| DN LH LPR | OAL [DCONMS 5| CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
ls 52 600 ... 52 601 ... 52602 ... 52 603 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
16,0 24 15,5 32 35 83 16 0,20 4 177,50 160 177,50 160
16,0 24 15,5 32 35 83 16 0,20 5 188,60 161 » 183,60 161 "
16,0 32 15,5 40 45 93 16 0,20 5 188,60 161 » 18360 161
16,0 32 15,5 40 45 93 16 0,20 4 177,50 160 177,50 160
17,0 27 16,5 32 34 37 85 18 0,20 4 241,40 170 241,40 170
17,0 32 16,5 | 48 50 52 100 18 0,20 4 241,40 170 241,40 170
18,0 27 17,5 34 37 85 18 0,20 4 241,40 180 241,40 180
18,0 27 17,5 34 37 85 18 0,20 5 255,70 181 V 25570 181 "
18,0 32 17,5 50 52 100 18 0,20 5 255,70 181 " 25570 181 "
18,0 32 17,5 50 52 100 18 0,20 4 241,40 180 241,40 180
19,0 30 18,5 | 38 40 43 93 20 0,30 4 274,50 190 274,50 190
19,0 38 18,5 | 48 50 54 104 20 0,30 4 274,50 190 274,50 190
19,5 30 190 | 38 40 43 93 20 0,30 4 274,50 195 274,50 195
19,5 38 190 | 48 50 54 104 20 0,30 4 274,50 195 274,50 195
20,0 | 30 19,5 40 43 93 20 0,30 4 274,50 200 274,50 200
20,0 | 30 19,5 40 43 93 20 0,30 5 289,90 201 » 289,90 201 "
20,0 | 38 19,5 50 54 104 20 0,30 5 289,90 201 » 28990 201 "
20,0 | 38 19,5 50 54 104 20 0,30 4 274,50 200 274,50 200
Celik ° ° ° °
Nehrdajuci ¢elik ¢) ) ) )
Lijevano Zeljezo ) ° ) )
Nezeljezni metali o o o o
Visokootporan na toplinu (o) o) o) )
Kaljeni celik o o o [¢)
1) Glodalo nije pogodno za glodanje punog utora, nego samo za trohoidno glodanje utora i podrezivanje! — v,/f, Stranica 244+245

14|14 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

MonsterMill - Vretenasto glodalo

\5pe 4
SCR || ™= 38 N HPC ) Ti1200
V=7 FP h
ﬂ DCONMS
N -
ﬁ P g
o
DN
E M T ©
5
i =y
_
~ipcie ==
CHW CESS=Y
DIN 6527
(O ]9
V2
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikl br.
ls 52 606 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm mm EUR
3 8 29 14 20 22 58 6 0,07 4 50,81 030
4 1 3,8 18 20 22 58 6 0,07 4 50,81 040
5 13 48 19 20 22 58 6 0,07 4 51,58 050
6 13 58 20 22 58 6 0,07 4 50,03 060
8 19 7 25 28 64 8 0,12 4 65,47 080
10 22 9,5 30 33 73 10 0,20 4 84,20 100
12 26 15 35 39 84 12 0,20 4 133,30 120
14 26 | 135 35 39 84 14 0,20 4 184,10 140
16 32 | 155 40 45 93 16 0,20 4 226,00 160
18 32 17,5 50 52 100 18 0,20 4 313,00 180
20 38 | 195 50 54 104 20 0,30 4 362,70 200
Celik °
Nehrdajuci celik )
Lijevano zeljezo )
Nezeljezni metali o
Visokootporan na toplinu )
Kaljeni celik o
— v, /f, Stranica 244+245
cuttingtools.ceratizit.com 14|15
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

MonsterMill - Vretenasto glodalo
_35°
SCR || 738 @@ %T HPC || [T Ti1200 Ti1200

2
V= )| zere

ﬂ DCONMS :
7 \
‘ N -
<
— O
DN } A
o
5, [
L A
% =3 C=Y
_
~lpo ko = B
CHW CCE=SSS3 CESSS=3
Tvornicki standard ~ TvorniCki standard
(a3 (O3
V2 V2
DC4 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br.
ls 52604 ... 52 605 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm mm EUR EUR
3 5 29 14 20 22 58 6 0,07 4 41,43 030
3 5 29 19 23 26 62 6 0,07 4 48,28 030
4 8 3,8 18 20 22 58 6 0,07 4 41,43 040
4 8 3,8 23 25 26 62 6 0,07 4 48,28 040
5 9 48 19 20 22 58 6 0,07 4 42,21 050
5 9 48 24 25 26 62 6 0,07 4 49,26 050
6 10 58 20 22 58 6 0,07 4 40,88 060
6 10 58 25 26 62 6 0,07 4 47,83 060
8 12 7,7 25 28 64 8 0,12 4 54,44 080
8 12 7 30 32 68 8 0,12 4 63,26 080
10 15 9,5 30 33 73 10 0,20 4 71,09 100
10 15 9,5 35 40 80 10 0,20 4 81,78 100
12 18 15 35 39 84 12 0,20 4 112,40 120
12 18 11,5 45 48 93 12 0,20 4 129,00 120
14 21 13,5 35 39 84 14 0,20 4 144,40 140
14 21 13,5 50 54 99 14 0,20 4 17410 140
16 24 | 155 40 45 93 16 0,20 4 177,50 160
16 24 | 155 40 45 93 16 0,20 5 188,60 161 Y
16 24 | 155 55 60 108 16 0,20 4 210,50 160
16 24 | 155 55 60 108 16 0,20 5 221,50 161 Y
18 27 17,5 50 52 100 18 0,20 4 241,40 180
18 27 17,5 50 52 100 18 0,20 5 25570 181 Y
18 27 17,5 60 66 114 18 0,20 4 298,80 180
18 27 17,5 60 66 114 18 0,20 5 31410 181
20 30 | 195 50 54 104 20 0,30 4 274,50 200
20 30 | 195 50 54 104 20 0,30 5 289,90 201
20 30 | 195 70 76 126 20 0,30 4 335,10 200
20 30 | 195 70 76 126 20 0,30 5 351,60 201 Y
Celik ° °
Nehrdajuci celik o o
Lijevano Zeljezo L] L
Nezeljezni metali o o
Visokootporan na toplinu o) o)
Kaljeni celik (o) )
1) Glodalo nije pogodno za glodanje punog utora, nego samo za trohoidno glodanje utora i podrezivanje! — v, /f, Stranica 244-247
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

MonsterMill - Vretenasto glodalo s radijusom kuta
scr | M3 @@ 2 || Hpe || [ Tit200

7%
V=7 ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
Y

S 2
_O
DN
o
% /] T o
=
% |
DC I~
RE CESS=3
Tvornicki standard
e[ O[3
V2
DC s |RE.qo | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMSs| ZEFP Artikl br.
ls 52 607 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
3 0,10 8 29 14 20 22 58 6 4 46,96 030
3 0,30 8 29 14 20 22 58 6 4 46,96 031
3 0,50 8 29 14 20 22 58 6 4 46,96 032
4 0,10 1 3,8 18 20 22 58 6 4 46,96 040
4 0,40 1 3,8 18 20 22 58 6 4 46,96 041
4 0,50 1 3,8 18 20 22 58 6 4 46,96 042
5 0,10 13 48 19 20 22 58 6 4 47,94 050
5 0,50 13 4,8 19 20 22 58 6 4 47,94 051
5 1,00 13 4,8 19 20 22 58 6 4 47,94 052
6 0,10 13 58 20 22 58 6 4 46,29 060
6 0,50 13 58 20 22 58 6 4 46,29 061
6 1,00 13 58 20 22 58 6 4 46,29 062
8 0,15 19 7,7 25 28 64 8 4 61,71 080
8 0,50 19 7 25 28 64 8 4 61,71 081
8 1,00 19 7,7 25 28 64 8 4 61,71 082
8 2,00 19 77 25 28 64 8 4 61,71 083
10 0,15 22 9,5 30 33 73 10 4 80,57 100
10 050 | 22 9,5 30 33 73 10 4 80,57 101
10 1,00 22 9,5 30 33 73 10 4 80,57 102
10 1,50 22 9,5 30 33 73 10 4 80,57 103
10 2,00 | 22 9,5 30 33 73 10 4 80,57 104
12 0,20 | 26 11,5 35 39 84 12 4 127,80 120
12 0,50 | 26 11,5 35 39 84 12 4 127,80 121
12 1,00 26 11,5 35 39 84 12 4 127,80 122
12 1,50 26 11,5 35 39 84 12 4 127,80 123
12 2,00 | 26 11,5 35 39 84 12 4 127,80 124
14 1,00 26 13,5 35 39 84 14 4 164,20 140
16 0,30 | 32 15,5 40 45 93 16 4 201,80 160
16 050 | 32 15,5 40 45 93 16 4 201,80 161
16 1,00 32 15,5 40 45 93 16 4 201,80 162
16 2,00 | 32 15,5 40 45 93 16 4 201,80 163
16 400 | 32 15,5 40 45 93 16 4 201,80 164
20 | 0,30 | 38 19,5 50 54 104 20 4 311,90 200
20 | 0,50 | 38 19,5 50 54 104 20 4 311,90 201
20 1,00 38 19,5 50 54 104 20 4 311,90 202
20 | 2,00 | 38 19,5 50 54 104 20 4 311,90 203
Celik °
Nehrdajuci celik o
Lijevano Zeljezo L
Nezeljezni metali o
Visokootporan na toplinu o)

Kaljeni celik o
— v,/f, Stranica 244+245

cuttingtools.ceratizit.com 14|17



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

MonsterMill - Vretenasto glodalo

50
A=32
SCR || =38 % %q HPC ) Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

Vo 71 zere
ﬂ DCONMS :
s |
ﬂ e L
<
—O
DN |
o
5, [
L A
% =3 =3 =3 C=Y
~hoofe = = = =
CHW CESS=3 CESSS3 CCE=SSS3 CESSS=3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 Tvornicki standard
i3 I8 he((0 T3 a3
V2 V2 V2 V2
DC4 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
ls 52608 ... 52608 ... 52608 ... 52 608 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
5 9 48 16 18 18 54 6 0,12 6 55,55 050
5 13 48 19 20 22 58 6 0,12 6 55,55 051
5 13 48 24 25 26 62 6 0,12 6 62,93 052
6 10 58 16 18 54 6 0,12 6 53,68 060
6 13 58 20 22 58 6 0,12 6 53,68 061
6 13 58 25 26 62 6 0,12 6 61,16 062
8 12 7,7 20 23 59 8 0,12 6 71,42 080
8 19 7,7 25 28 64 8 0,12 6 71,42 081
8 19 7 30 32 68 8 0,12 6 80,79 082
10 15 95 24 27 67 10 0,20 6 93,35 100
10 22 9,5 30 33 73 10 0,20 6 93,35 101 93,35 103
10 22 9,5 35 40 80 10 0,20 6 104,60 102
12 18 11,5 26 28 73 12 0,20 6 147,80 120
12 26 11,5 35 39 84 12 0,20 6 147,80 121 147,80 123
12 26 11,5 45 48 93 12 0,20 6 164,20 122
16 24 | 15,5 32 35 83 16 0,20 6 234,80 160
16 32 | 155 40 45 93 16 0,20 6 234,80 161 234,80 163
16 32 | 155 55 60 108 16 0,20 6 271,10 162
20 30 | 195 40 43 93 20 0,30 6 361,50 200
20 38 | 195 50 54 104 20 0,30 6 361,50 201 361,50 203
20 38 | 195 70 76 126 20 0,30 6 432,10 202
Celik ° ° ° °
Nehrdajuci celik o o o o
Lijevano zeljezo ) ° ° )
Nezeljezni metali o o o o
Visokootporan na toplinu o o ) ()
Kaljeni celik o o o o

— v, /f, Stranica 244-247
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

MonsterMill - Radijusno glodalo

A Konturaradijusa: - 0,015 mmza @< 6,0 mm/- 0,02 mmza@>6,0 mm

SCR

_35°
A=33- @
VT

4

FP

2 | wec

N

@E

i
v
ﬂ

DCONMS

Ti1200

Ti1200

Ti1200

=
le}
=3 =3
DIN 6527 DIN 6527
a8 we(2 3
V2 V2
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br.
ls 52 611 ... 52611 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 5 29 9 14 14 50 6 3 51,91 030
3 8 29 14 20 22 58 6 3
4 1 3,8 18 20 22 58 6 3
4 8 3,8 12 18 18 54 6 3 51,91 040
5 13 48 19 20 22 58 6 3
5 9 48 16 18 18 54 6 3 52,90 050
6 10 58 16 18 54 6 4 51,25 060 51,25 061
6 13 58 20 22 58 6 4
8 19 7 25 28 64 8 4
8 12 7 20 23 59 8 4 68,11 080 68,11 081
10 22 9,5 30 33 73 10 4
10 15 9,5 24 27 67 10 4 88,84 100 88,84 101
12 26 15 35 39 84 12 4
12 18 11,5 26 28 73 12 4 140,00 120 140,00 121
16 32 15,5 40 45 93 16 4
16 24 15,5 32 35 83 16 4 223,80 160 223,80 161
Celik ° °
Nehrdajuci celik ¢) )
Lijevano zeljezo ) °
Nezeljezni metali o o
Visokootporan na toplinu ©) ©)
Kaljeni celik o o

cuttingtools.ceratizit.com

U“
= !!H!
8|/

Ti1200

I in
F

DIN 6527
Ha__ ]38 we [0 ]9
V2 V2
Artikl br. Artikl br.
52612 ... 52612 ...
EUR EUR
54,01 030
54,01 040
54,89 050
53,24 060 53,24 061
70,76 080 70,76 081
92,25 100 92,25 101
145,50 120 14550 121
231,50 160 231,50 161
) )
o o
° )
o o
o o
o [e)
— v,/f, Stranica 244+245
14|19
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

MonsterMill - Ceono torusno glodalo

A 13 = zaprogramirani radijus kuta

A=45° <60 , , , ,
SCR |- 7 @@ %T % HPC || HRe J Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

ZEFP

éﬁ/ DCONMS

i
v
ﬂ

=3
= = —— ——
Css=X3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
LPR kod vretena DIN 6535 HB ml 3 [ O 3 I8 we[ O 3
V2 V2 V2 V2
DC .04 APMX| DN | LH | LPR | OAL DCONMS s ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
I I tnaks 52609 ... 52609 ... 52610 ... 52610 ...
mm | mm | mm | mm | mm| mm| mm| mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 04 3 29 (1400 21 57 | 20 6 010 | 4 101,50 030 101,50 031
4 0,5 4 | 38 |18,00] 21 57 | 20 6 015 | 4 104,00 040 104,00 041
5 0,6 5 48 118,00| 21 57 | 20 6 0,20 4 115,80 050 115,80 051
6 08 | 13 | 58 |1990| 21 57 | 20 6 020 4 105,40 060 105,40 061
8 10 | 19 | 77 2485 27 | 63 | 25 8 030 4 121,30 080 121,30 081
8 10 | 19 | 77 (2985 32 | 68 | 30 8 030 4 143,30 080 143,30 081
10 | 1,2 | 22 | 95 (29,75| 32 | 72 | 30 10 040 | 4 143,30 100 143,30 101
10 | 1,2 | 22 | 95 34,75 40 | 80 | 35 10 040 | 4 152,10 100 152,10 101
12 | 16 | 26 | 11,5 (34,75 38 | 83 | 35 12 040 | 4 183,00 120 183,00 121
12 | 16 | 26 | 11,5 (44,75 47 | 93 | 45 12 040 | 4 199,50 120 199,50 121
16 | 2,2 | 32 | 155 (39,75 44 | 92 | 40 16 050 4 287,70 160 287,70 161
16 | 22 | 32 | 155 |54,75| 60 | 108 | 55 16 050 | 4 303,10 160 303,10 161
Celik ° ° ° °
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo ) ) ) )
Nezeljezni metali o o o o
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik o o ) o

— V,/f, Stranica 248-251
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

MonsterMill - Vretenasto glodalo
_40°
ICR 3;‘:’3 @@ %lq HPC || [ Tit500 Tit500 Tit500

ZEFP

DCONMS

i
v
Y

i 4

- 2
O
DN } ‘ : ' “@
o i /4
5 [ L
LT
% =3 =3 C=Y
m m
~lpo ko
DIN 6527 Tvornicki standard ~ TvorniCki standard
we(O 3 w3 ] (O3
Vi Vi Vi
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br.
ls 52784 ... 52784 ... 52784 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
1,5 2,3 14 6 14 21 57 6 0,04 3 56,76 017
2,0 3,0 19 8 15 21 57 6 0,04 3 56,76 022
2,5 3,8 2,4 10 16 21 57 6 0,07 3 56,76 027
3,0 50 29 14 18 21 57 6 0,07 8 55,66 032
3,0 8,0 29 14 18 21 57 6 0,07 3 59,63 034
3,0 50 29 19 23 26 62 6 0,07 3 59,63 036
4,0 8,0 3,8 18 20 21 57 6 0,07 3 56,76 042
40 | 110 | 3.8 18 20 21 57 6 0,07 8 60,62 044
4,0 8,0 3,8 23 25 26 62 6 0,07 3 60,62 046
5,0 9,0 438 19 20 21 57 6 0,12 3 57,76 052
50 | 130 | 48 19 20 21 57 6 0,12 3 61,61 054
5,0 9,0 48 24 25 26 62 6 0,12 3 61,61 056
6,0 | 100 | 58 20 21 57 6 0,12 4 58,64 062
6,0 | 130 | 58 20 21 57 6 0,12 4 62,49 064
6,0 | 100 | 58 25 26 62 6 0,12 4 62,49 066
80 | 120 | 77 25 27 63 8 0,12 4 69,33 082
80 | 190 | 77 25 27 63 8 0,12 4 73,07 084
80 | 120 | 77 30 32 68 8 0,12 4 72,08 086
10,0 | 150 | 9,5 30 32 72 10 0,20 4 88,39 102
10,0 | 220 | 95 30 32 72 10 0,20 4 9412 104
10,0 | 150 | 9,5 35 40 80 10 0,20 4 94,12 106
12,0 | 18,0 | 11,5 | 35 38 83 12 0,20 4 117,90 122
12,0 | 26,0 | 11,5 | 35 38 83 12 0,20 4 124,60 124
12,0 | 18,0 | 11,5 | 45 48 93 12 0,20 4 126,80 126
14,0 | 21,0 | 135 | 35 38 83 14 0,20 4 162,00 142
14,0 | 26,0 | 135 | 35 38 83 14 0,20 4 170,90 144
14,0 | 21,0 | 135 | 50 54 99 14 0,20 4 183,00 146
16,0 | 24,0 | 155 | 40 44 92 16 0,20 4 194,00 161
16,0 | 240 | 155 | 40 44 92 16 0,20 5 201,80 162 "
16,0 | 32,0 | 155 | 40 44 92 16 0,20 4 203,80 163
16,0 | 32,0 | 155 | 40 44 92 16 0,20 5 216,00 164 "
16,0 | 240 | 155 | 55 60 108 16 0,20 4 216,00 165
16,0 | 240 | 155 | 55 60 108 16 0,20 5 222,60 166 "
18,0 | 270 | 175 40 44 92 18 0,20 4 250,20 181
18,0 | 270 | 175 40 44 92 18 0,20 5 264,60 182 "
18,0 | 32,0 | 175 40 44 92 18 0,20 4 266,80 183
18,0 | 32,0 | 175 40 44 92 18 0,20 5 278,80 184 Y
18,0 | 270 | 175 60 66 114 18 0,20 4 287,70 185
18,0 | 270 | 175 60 66 114 18 0,20 5 302,00 186 "
20,0 | 30,0 | 195 | 50 54 104 20 0,30 4 292,00 201
20,0 | 30,0 | 195 | 50 54 104 20 0,30 5 306,40 202 "
20,0 | 38,0 | 195 | 50 54 104 20 0,30 4 308,60 203
20,0 | 380 | 195 | 50 54 104 20 0,30 5 325,10 204 "
20,0 | 30,0 | 195 | 70 76 126 20 0,30 4 327,30 205
20,0 | 30,0 | 195 | 70 76 126 20 0,30 5 343,80 206 "
Celik o o o
Nehrdajuci Celik ) ) )
Lijevano Zeljezo o o o
Nezeljezni metali o o o
Visokootporan na toplinu ) ) )
Kaljeni celik (o) o fe)
1) Glodalo nije pogodno za glodanje punog utora, nego samo za trohoidno glodanje utora i podrezivanje! - v./f, Stranica 252-257
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

MonsterMill - Vretenasto glodalo

A S aksijalnim provrtom za rashladno sredstvo

ICR

_40°
)\3_380
y=10°

ZEFP

P

HPC || I

i
v
v

DCONMS

Ti1500

T“\ B g
)
DN
E N f o
S
kS ~
u .
Do =
CHW CESSSI
DIN 6527
(33
V1
DC. | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS., | CHW | ZEFP Artikl br.
ls 52786 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR
3 8 29 14 18 21 57 6 0,07 3 65,36 034
4 11 38 18 20 21 57 6 0,07 3 66,34 044
5 13 48 19 20 21 57 6 0,12 3 67,34 054
6 13 58 20 21 57 6 0,12 4 68,22 064
8 19 77 25 27 63 8 0,12 4 80,02 084
10 22 9,5 30 32 72 10 0,20 4 101,90 104
12 26 | 115 | 35 38 83 12 0,20 4 135,50 124
14 26 | 135 | 35 38 83 14 0,20 4 198,30 144
16 32 | 155 | 40 44 92 16 0,20 4 233,60 163
16 32 | 155 | 40 44 92 16 0,20 5 245,80 164 "
18 32 | 175 | 40 44 92 18 0,20 4 308,60 183
18 32 | 175 | 40 44 92 18 0,20 5 325,10 184 "
20 38 | 195 | 50 54 104 20 0,30 4 365,90 203
20 38 | 195 | 50 54 104 20 0,30 5 382,40 204 "
Celik o
Nehrdajuci celik )
Lijevano Zeljezo o
Nezeljezni metali o
Visokootporan na toplinu L]
Kaljeni celik o

1) Glodalo nije pogodno za glodanje punog utora, nego samo za trohoidno glodanje utora i podrezivanje!

14122

— v, /f, Stranica 252-255
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

MonsterMill - Vretenasto glodalo s radijusom kuta

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX52S

ZEFP
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DCONMS

OAL
I
SN\ B

DN
PRFRAD3
> ?—{ i E
X O4
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e
=3 =3 =3 =3
~Fpofe =] = = =
CESSSS
Tvornicki standard ~ Tvornicki standard  Tvorniki standard ~ Tvornicki standard
(a3 w0 J3 (O3 w3 3
[NEW R [NEW [ [ NEW R [NEW
DC.; | RE |[APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
52503 ... 52504 ... 52 505 ... 52 506 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
4 01 1 14 21 57 6 4 51,20 04000 58,07 04000
4 01 1 3,8 17 21 57 6 5 55,75 040007 62,63 040007
5 01 13 48 19 21 57 6 5 58,30 050007 65,18 050007
5 01 13 16 21 57 6 4 51,20 05000 58,07 05000
6 0,1 13 58 19 21 57 6 5 58,30 060007 65,18 060007
6 01 13 21 57 6 4 51,20 06000 58,07 06000
8 0,2 21 77 25 27 63 8 5 71,02 080007 80,72 08000"
8 0,2 21 27 63 8 4 71,02 08000 80,72 08000
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 5 102,10 10000" 114,10 100007
10 0,2 22 32 72 10 4 86,30 10000 98,28 10000
12 0,2 26 116 | 36 38 83 12 5 128,70 12000" 142,10 12000"
12 0,2 26 38 83 12 4 92,42 12000 106,00 12000
16 0,3 36 15,5 | 42 44 92 16 5 177,40 16000" 194,10 160007
16 0,3 36 44 92 16 4 160,50 16000 177,00 16000
20 0,3 4 19,5 52 54 104 20 5 285,50 20000" 305,90 20000"
20 0,3 4 54 104 20 4 233,80 20000 254,20 20000
Celik
Nehrdajuci celik o o ) f¢)
Lijevano zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu ° ° ° °
Kaljeni celik
1) Glodalo nije pogodno za glodanje punog utora, nego samo za trohoidno glodanje utora i podrezivanje! — V,/f, Stranica 258+259

cuttingtools.ceratizit.com 14123
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

MonsterMill - Vretenasto glodalo s radijusom kuta

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX52S

ZEFP

? 2 DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i
v
v

=
o)
DN i
PRFRAD3 ‘
> ?—{ i E /
X d4 /
=
[ /
<
A
CESSSS CESS=S
Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard  Tvornicki standard
(O3 (O 3 (O T8 (O3
(NEW T (NEW I (NEW I (NEW IF
DC., | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
52 507 ... 52508 ... 52507 ... 52508 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
4 0,4 8,5 3,8 20 26 62 6 4 53,73 04104 60,60 04104
4 0,5 8,5 38 20 26 62 6 4 53,73 04105 60,60 04105
4 0,8 8,5 3,8 20 26 62 6 4 53,73 04108 60,60 04108
4 0,2 11,0 14 21 57 6 4 51,20 04002 58,07 04002
4 04 | 11,0 14 21 57 6 4 51,20 04004 58,07 04004
4 0,5 11,0 14 21 57 6 4 51,20 04005 58,07 04005
5 0,5 10,5 48 25 34 70 6 4 60,35 05105 67,23 05105
5 0,8 10,5 48 25 34 70 6 4 60,35 05108 67,23 05108
5 0,5 13,0 16 21 57 6 4 53,73 05005 60,60 05005
5 1,0 13,0 16 21 57 6 4 53,73 05010 60,60 05010
6 0,4 13,0 21 57 6 4 53,73 06004 60,60 06004
6 05 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06005 60,60 06005
6 06 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06006 60,60 06006
6 0,6 13,0 58 30 34 70 6 4 63,93 06106 70,80 06106
6 08 | 13,0 21 57 6 4 53,73 06008 60,60 06008
6 0,8 13,0 58 30 34 70 6 4 63,93 06108 70,80 06108
6 1,0 13,0 58 30 34 70 6 4 63,93 06110 70,80 06110
6 1,0 | 13,0 21 57 6 4 56,52 06010 63,40 06010
6 1,5 13,0 21 57 6 4 56,52 06015 63,40 06015
8 0,8 17,0 7 40 44 80 8 4 89,13 08108 98,80 08108
8 1,0 17,0 77 40 44 80 8 4 89,13 08110 98,80 08110
8 iI'5 17,0 7 40 44 80 8 4 89,13 08115 98,80 08115
8 2,0 17,0 177 40 44 80 8 4 89,13 08120 98,80 08120
8 05 | 21,0 27 63 8 4 71,02 08005 80,72 08005
8 08 | 21,0 27 63 8 4 71,02 08008 80,72 08008
8 1,0 21,0 27 63 8 4 74,10 08010 83,77 08010
8 1,2 21,0 27 63 8 4 74,10 08012 83,77 08012
8 15 | 21,0 27 63 8 4 74,10 08015 83,77 08015
8 2,0 21,0 27 63 8 4 74,10 08020 83,77 08020
10 0,5 21,0 97 50 54 94 10 4 109,70 10105 121,70 10105
10 1,0 21,0 9,7 50 54 94 10 4 109,70 10110 121,70 10110
10 15 | 210 | 97 50 54 94 10 4 109,70 10115 121,70 10115
10 2,0 21,0 9,7 50 54 94 10 4 109,70 10120 121,70 10120
10 05 | 220 32 72 10 4 86,30 10005 98,28 10005
10 1,0 22,0 32 72 10 4 89,13 10010 101,10 10010
10 1,2 22,0 32 72 10 4 89,13 10012 101,10 10012
10 1,5 22,0 32 72 10 4 89,13 10015 101,10 10015
10 1,6 22,0 32 72 10 4 89,13 10016 101,10 10016
10 20 | 22,0 32 72 10 4 89,13 10020 101,10 10020
12 05 | 250 | 116 60 65 110 12 4 137,80 12105 151,20 12105
12 1,0 250 | 11,6 60 65 110 12 4 137,80 12110 151,20 12110
12 1,5 250 | 11,6 60 65 110 12 4 137,80 12115 151,20 12115
12 20 | 250 | 11,6 60 65 110 12 4 137,80 12120 151,20 12120
Celik
Nehrdajuci Celik o) o o o

Lijevano Zeljezo
NeZeljezni metali
Visokootporan na toplinu ) ) o) o)
Kaljeni celik
— v,/f, Stranica 258+259

14]24 Nastavak na sljedecoj stranici cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

MonsterMill - Vretenasto glodalo s radijusom kuta

A PRFRAD3=1mm

TCR 3:2?33 @@ 4 HPC || [T DPX52S DPX52S

ZEFP

? 2 DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i
v
v

-
<
o)
DN i
PRFRAD3 ) /
?—{ i E /
X d4
=
o v
<
_ _
A
CESSSS CESS=S
Tvornicki standard ~ Tvornicki standard ~ Tvornicki standard  Tvornicki standard
(O3 (O 3 (O T8 (O3
0= vi (NEW T (NEW I (NEW I
DC., | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
52 507 ... 52508 ... 52507 ... 52 508 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR

12 30 | 250 | 116 | 60 65 110 12
12 40 | 250 | 116 | 60 65 110 12

141,00 12130 154,50 12130
141,00 12140 154,50 12140

12 05 | 26,0 38 83 12 92,42 12005 106,00 12005
12 1,0 | 26,0 38 83 12 95,50 12010 109,00 12010
12 1,2 | 26,0 38 83 12 95,50 12012 109,00 12012
12 15 | 26,0 38 83 12 95,50 12015 109,00 12015
12 16 | 26,0 38 83 12 95,50 12016 109,00 12016
12 20 | 26,0 38 83 12 95,50 12020 109,00 12020
12 25 | 26,0 38 83 12 95,50 12025 109,00 12025
12 3,0 | 26,0 38 83 12 95,50 12030 109,00 12030

14 1,0 | 290 | 136 | 70 75 | 120 14
14 20 | 290 | 136 | 70 75 | 120 14
14 30 | 290 | 136 | 70 75 | 120 14
14 40 | 290 | 136 | 70 75 | 120 14
16 1,0 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16 20 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16 30 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16
16 40 | 330 | 155 | 80 84 | 132 16

190,90 14110 207,50 14110
190,90 14120 207,50 14120
194,30 14130 210,80 14130
194,30 14140 210,80 14140
229,20 16110 245,80 16110
229,20 16120 245,80 16120
232,20 16130 248,80 16130
232,20 16140 248,80 16140

16 1,0 | 36,0 44 92 16 167,50 16010 184,10 16010
16 16 | 36,0 44 92 16 167,50 16016 184,10 16016
16 20 | 360 44 92 16 167,50 16020 184,10 16020
16 2,5 | 36,0 44 92 16 167,50 16025 184,10 16025
16 30 | 36,0 44 92 16 167,50 16030 184,10 16030
16 3,2 | 36,0 44 92 16 171,60 16032 188,10 16032
16 40 | 36,0 44 92 16 171,60 16040 188,10 16040

18 10 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18 20 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18 30 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18
18 40 | 380 | 175 | 90 94 | 142 18

298,70 18110 319,10 18110
298,70 18120 319,10 18120
302,00 18130 322,40 18130
302,00 18140 322,40 18140

20 20 | 410 54 | 104 20 233,80 20020 254,20 20020
20 30 | 41,0 54 | 104 20 233,80 20030 254,20 20030
20 40 | 41,0 54 | 104 20 238,10 20040 258,40 20040
20 50 | 41,0 54 | 104 20 238,10 20050 258,40 20050
20 63 | 41,0 54 | 104 20 241,40 20063 261,80 20063

20 1,0 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20 20 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20 30 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20 40 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20

Celik

Nehrdajuci Celik o) o o o
Lijevano Zeljezo

Nezeljezni metali

Visokootporan na toplinu ) ) o o
Kaljeni celik

326,50 20110 346,80 20110
326,50 20120 346,80 20120
329,50 20130 349,90 20130
329,50 20140 349,90 20140

AREPRERRPRARDRREARPRREAERDRRADRRERREAERRERREDRRRADRERERDRREREDRERDESRDS

— v,/f, Stranica 258+259

cuttingtools.ceratizit.com 14125



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

MonsterMill - Radijusno glodalo
TCR ng @@ %li W DPX525 DPX525

ZEFP

@/ DCONMS

P DC 4 Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard
(a3 w0 J3 w3 ] (O3
(NEW I (NEW I3 =] vi NEW [

ESSST

<7LPR§
Z
«—— APMX
OAL:
e
T
noan
T~

DC. | APMX | LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
52 513 ... 52514 ... 52 513 ... 52514 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2 4 18 54 6 4 43,56 02000 53,73 02000
2 4 44 80 6 4 63,40 02100 75,90 02100
3 5 44 80 6 4 63,40 03100 75,90 03100
3 5 18 54 6 4 43,56 03000 53,73 03000
4 8 44 80 6 4 63,40 04100 75,90 04100
4 8 18 54 6 4 43,56 04000 53,73 04000
5 9 44 80 6 4 67,23 05100 79,42 05100
5 9 18 54 6 4 47,12 05000 59,85 05000
6 10 44 80 6 4 67,23 06100 79,42 06100
6 10 18 54 6 4 47,12 06000 59,85 06000
8 12 64 100 8 4 68,47 08100 85,05 08100
8 12 22 58 8 4 52,45 08000 68,00 08000
10 14 60 100 10 4 88,85 10100 109,00 10100
10 14 26 66 10 4 70,27 10000 89,88 10000
12 16 55 100 12 4 114,30 12100 136,50 12100
12 16 28 73 12 4 90,15 12000 117,60 12000
16 20 52 100 16 4 157,60 16100 195,30 16100
16 20 34 82 16 4 139,60 16000 176,50 16000
Celik
Nehrdajuci celik ) ) ) )

Lijevano zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu [} ° ) )
Kaljeni celik
— v,/f, Stranica 260+261

14|26 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

MonsterMill - Ceono torusno glodalo

A 13 = zaprogramirani radijus kuta
4 APMX ne odgovara maksimalnoj dubini rezanja

TCR Czlg 4 || HPC || [T DPX52S DPX525
ZEFP
DRAGONSKIN
ﬁﬁ/ DCONMS .
\
‘ \
|
\ I
| o
SINER VA T )
T -
S !
o \-lld
<
X =3
e
CESSSI CESSS3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
(O3 e[ O I3 e[ O[S e[ O[3
[NEW R [ NEW R [NEW [ [NEW
DC APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
3 52 511 ... 52512 ... 52 511 ... 52512 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2 03 | 15 | 1,7 | 13 | 18 | 54 6 2 51,95 02000 58,82 02000
2 |03 |15 |17 | 18 | 3 | 75 6 2 55,53 02100 62,40 02100
3 /03|15 | 27| 15 | 18 | 54 6 2 51,95 03000 58,82 03000
3 /03|15 | 27| 20 | 39 | 75 6 2 55,53 03100 62,40 03100
4 | 05 | 25|36 | 16 | 22 | 58 6 2 51,95 04000 58,82 04000
4 | 05 | 25 | 36| 24 | 49 | 85 6 2 58,30 04100 65,18 04100
5 | 05 |35 | 46 | 18 | 29 | 65 6 4 56,27 05000 63,15 05000
5 | 05 | 35 | 46 | 28 | 64 | 100 6 4 66,20 05100 73,07 05100
6 10 | 35 | 52 | 20 | 29 | 65 6 4 56,27 06000 63,15 06000
6 10 | 35 | 52 | 28 | 64 | 100 6 4 66,20 06100 73,07 06100
8 15 | 48 | 70 | 24 | 34 | 70 8 5 65,95 08000 75,63 08000
8 15 | 48 | 70 | 40 | 64 | 100 8 5 86,07 08100 95,72 08100
10 | 20 | 58 | 90 | 26 | 45 | 85 10 5 89,38 10000 101,40 10000
10 | 20 | 58 | 90 | 48 | 60 | 100 10 5 121,70 10100 133,70 10100
12 | 20 | 68 | 11,0 | 30 | 48 | 93 12 5 121,70 12000 135,20 12000
12 | 20 | 68 | 11,0 | 56 | 75 | 120 12 5 157,60 12100 171,10 12100
16 | 25 | 88 | 145 | 35 | 52 | 100 16 5 145,60 16000 162,20 16000
16 | 25 | 88 | 145 | 65 | 102 | 150 16 5 191,80 16100 208,30 16100
Celik

Nehrdajuci celik
Lijevano zeljezo
Nezeljezni metali

Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f, Stranica 260+261
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

MonsterMill - Glodalo za finu obradu s radijusom kuta

A Konturaradijusa +/-0,01 mm

A T,=maksimalna dubina djelovanja

A DCtolerancija:
Do@6mm:0/-0,01 mm
0d@6mm:0/-0,02mm

\=30° @@ V) ||54-70
HCR || '3 I 'HRC DPX62U DPX62U
ZEFP
DRAGONSUN
DCONMS
\
|
|
|
|
g <
i O
DN
e
- f
X T
2 -
o
<
)
I8 a3
[ED v [ED v
DC | RE |APMX| DN | LH OAL | DCONMS 5 ZEFP Artikl br. Artikl br.
o° Ty 53603 ... 53604 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
0,2 (0,05| 05 05 | 30 | 48 4 25xDC | 2 51,26 30205
0,2 | 005| 05 |018| 1,0 | 30 | 48 4 5xDC 2 51,26 40205
0,3 |005| 06 [027| 1,0 | 30 | 48 4 33xDC | 2 48,58 30305
0,3 |005| 06 [027| 20 | 30 | 48 4 6,7xDC | 2 48,58 40305
04 /005| 07 [035] 1,0 | 30 | 48 4 25xDC | 2 48,58 30405
04 /005| 07 [035] 20 | 30 | 48 4 5xDC 2 48,58 40405
04 (005 07 (035 30 | 30 48 4 75xDC 2 48,58 50405
05 | 005| 07 |045| 1,0 | 30 48 4 2xDC 2 47,20 30505
05 005 07 [ 045| 20 | 30 | 48 4 4xDC 2 47,20 40505
05 | 005| 07 [ 045| 25 | 30 | 48 4 5xDC 2 47,20 50505
05 | 005| 07 | 045| 30 | 30 | 48 4 6xDC 2 47,20 60505
05 | 005| 07 [045| 40 | 30 | 48 4 8xDC 2 47,20 70505
0,6 | 005| 08 |055| 20 | 30 | 48 4 33xDC | 2 45,92 30605
0,6 [ 005| 08 [055| 30 | 30 | 48 4 5xDC 2 45,92 40605
06 |005| 08 [055| 45 | 30 | 48 4 75xDC | 2 45,92 50605
06 |005| 08 [055| 60 | 30 | 48 4 10xDC | 2 45,92 30605
0,8 | 005| 1,0 [075] 20 | 30 | 48 4 25xDC | 2 45,92 30805
08 | 005 1,0 | 075 | 40 | 30 48 4 5xDC 2 45,92 40805
0,8 | 005| 1,0 [075| 6,0 | 30 | 48 4 75xDC | 2 45,92 50805
0,8 |005| 1,0 [075| 80 | 30 | 48 4 10xDC | 2 47,36 30805
0,8 | 005| 1,0 (075|100 | 30 | 48 4 125xDC| 2 47,36 40805
1,0 | 010 | 1,5 [ 095| 20 | 30 48 4 2xDC 4 51,98 31001
1,0 1010 | 1,5 | 095| 40 | 30 | 48 4 4xDC 4 53,08 41001
1,0 | 010 | 1,5 | 095| 6,0 | 30 | 48 4 6xDC 4 53,08 51001
1,0 1010 | 1,5 | 095| 80 | 30 | 48 4 8xDC 4 54,42 61001
1,0 | 010 | 1,5 | 095|100 | 30 | 48 4 10xDC | 4 54,42 31001
1,0 1010 | 1,5 | 095|140 | 30 48 4 14xDC 4 54,42 41001
1,5 | 010 | 20 | 1,45 | 40 | 30 48 4 27xDC | 4 52,80 31501
1,5 1010 | 2,0 |145| 6,0 | 30 | 48 4 4xDC 4 54,00 41501
1,5 | 010 | 20 | 1,45 | 10,0 | 30 | 48 4 6,7xDC | 4 54,00 51501
1,5 | 0,10 | 20 | 145|120 | 30 | 48 4 8xDC 4 55,18 61501
1,5 | 010 | 20 | 145|150 | 30 | 60 4 10xDC | 4 55,86 31501
1,5 | 010 | 20 | 1,45]200| 30 | 60 4 13,3xDC| 4 57,22 41501
20 /020| 25 (190 | 40 | 30 | 48 4 2xDC 4 52,80 32002
20 /020| 25 (190 60 | 30 | 48 4 3xDC 4 54,00 42002
20 020 25 | 190 | 80 | 30 48 4 4xDC 4 54,00 52002
2,0 1020 25 | 190|100 | 30 | 48 4 5xDC 4 54,00 62002
2,0 1020 25 | 1,90 | 120 | 30 | 48 4 6xDC 4 55,18 72002
2,0 1020 25 | 190|160 | 30 | 60 4 8xDC 4 55,86 82002
2,0 1020 25 | 190|200 | 30 | 60 4 10xDC | 4 57,22 32002
2,0 1020 25 | 190 |250| 30 | 60 4 125xDC| 4 57,22 42002
3,0 (020 35 (290 | 80 | 30 | 60 6 2,7xDC | 4 60,32 33002
Celik o o
Kaljeni ¢elik <45 HRC o o
Kaljeni ¢elik 46-55 HRC o) o
Kaljeni celik 56-60 HRC L4 L4
Kaljeni celik 61-65 HRC ) )

Kaljeni celik 65-70 HRC ) )
— v,/f, Stranica 264-269

14]28 Nastavak na sljedecoj stranici cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

MonsterMill - Glodalo za finu obradu s radijusom kuta

A Konturaradijusa +/-0,01 mm

A T,=maksimalna dubina djelovanja

A DCtolerancija:
Do@6mm:0/-0,01 mm
0d@6mm:0/-0,02mm

\=30° @@ V) |l54-70
HCR || '3 I'HRC DPX62U DPX62U
ZEFP
DRAGONSKIN
DCONMS
\
|
|
|
|
g <
i O
DN
—
- f
X I
> -
o
<
)
a3 I3
NEW AR NEW
DC | RE |APMX| DN | LH OAL | DCONMS 5 ZEFP Artikl br. Artikl br.
o° Tx 53 603 ... 53 604 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
30 [020] 35 (290120 30 | 60 6 4xDC | 4 61,64 43002
3,0 | 020 35 (290|160 | 30 | 60 6 53xDC | 4 61,64 53002
3,0 020 35 (290|200 30 | 70 6 6,7xDC | 4 62,76 63002
3,0 1020 35 (290|240 30 | 70 6 8xDC | 4 64,22 73002
4,0 | 020| 45 (390 | 80 | 30 | 60 6 2xDC | 4 62,88 34002
40 | 020 45 (390 |120| 30 | 60 6 3xDC | 4 64,30 44002
40 | 020| 45 390|160 | 30 | 60 6 4xDC | 4 64,30 54002
40 | 0,20 45 |390|200| 30 | 70 6 5xDC | 4 65,44 64002
40 | 020 45 390|240 | 30 | 70 6 6xDC | 4 66,86 74002
40 | 020 45 390|280 | 30 | 70 6 7xDC | 4 66,86 84002
40 | 050 | 45 [390| 80 | 30 | 60 6 2xDC | 4 62,88 34005
40 | 050| 45 390|120 | 30 | 60 6 3xDC | 4 64,30 44005
40 | 050| 45 390|160 | 30 | 60 6 4xDC | 4 64,30 54005
40 | 050| 45 |390|200| 30 | 70 6 5xDC | 4 65,44 64005
4,0 | 050| 45 390|240 | 30 | 70 6 6xDC | 4 66,86 74005
4,0 | 050| 45 390|280 | 30 | 70 6 7xDC | 4 66,86 84005
4,0 |1,00| 45 {390 | 80 | 30 | 60 6 2xDC | 4 62,88 34010
4,0 |1,00| 45 390|120 | 30 | 60 6 3xDC | 4 64,30 44010
4,0 |1,00| 45 390|160 | 30 | 60 6 4xDC | 4 64,30 54010
4,0 |1,00| 45 390|200 | 30 | 70 6 5xDC | 4 65,44 64010
4,0 |1,00| 45 390|240 | 30 | 70 6 6xDC | 4 66,86 74010
4,0 |1,00| 45 390|280 | 30 | 70 6 7xDC | 4 66,86 84010
6,0 | 0,20 65 |590| 12,0 60 6 2xDC | 4 66,36 36002
6,0 | 0,20 | 65 | 590 16,0 60 6 27xDC | 4 68,48 46002
6,0 | 0,20 | 65 | 590 | 20,0 60 6 33xDC | 4 68,48 56002
6,0 | 050 | 65 | 590 12,0 60 6 2xDC | 4 66,36 36005
6,0 | 0,50 | 65 | 590 16,0 60 6 27xDC | 4 68,48 46005
6,0 | 0,50 | 65 | 590 20,0 60 6 33xDC | 4 68,48 56005
6,0 | 1,00 | 65 |590 | 12,0 60 6 2xDC | 4 66,36 36010
6,0 | 1,00 | 65 | 590 | 16,0 60 6 27xDC | 4 68,48 46010
6,0 | 1,00 | 65 | 590 | 20,0 60 6 33xDC | 4 68,48 56010
8,0 | 050 85 | 790 | 16,0 60 8 2xDC | 4 84,00 38005
8,0 | 050 | 85 | 7,90 | 40,0 80 8 5xDC | 4 89,20 48005
8,0 | 1,00| 85 | 790 | 16, 60 8 2xDC | 4 84,00 38010
8,0 | 1,00 | 85 | 7.90 | 40,0 80 8 5xDC | 4 89,20 48010
10,0 | 0,50 | 10,5 | 9,90 | 20,0 70 10 2xDC | 4 105,30 10005
10,0 | 0,50 | 10,5 | 9,90 | 40,0 90 10 4xDC | 4 112,40 10105
10,0 | 1,00 | 10,5 | 9,90 | 20,0 70 10 2xDC | 4 105,30 10010
10,0 | 1,00 | 10,5 | 9,90 | 40,0 90 10 4xDC | 4 112,40 10110
12,0 | 1,00 | 12,5 |11,90| 24,0 70 12 2xDC | 4 136,20 12010
12,0 | 1,00 | 12,5 |11,90| 40,0 0 12 33xDC | 4 145,90 12110
Celik (o) o
Kaljeni celik < 45 HRC o o
Kaljeni celik 46-55 HRC o o
Kaljeni celik 56-60 HRC L o
Kaljeni celik 61-65 HRC ° °

Kaljeni celik 65-70 HRC ) )
— v,/f, Stranica 264-269

cuttingtools.ceratizit.com 14129



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

MonsterMill - Glodalo za finu obradu s radijusom kuta

A Konturaradijusa +/-0,02 mm

A T,=maksimalna dubina djelovanja

A DCtolerancija:
Do@6mm:0/-0,01 mm
0d@6mm:0/-0,02mm

wor |25 Ay L o0 —

ZEFP

ﬂ DCONMS

X 3
<
»L B e [—
Tvornicki standard  Tvornicki standard
e[ T3 a8
(NEW VAR NEW Y
DC | RE |APMX| DN LH OAL | DCONMS 5 ZEFP Artikl br. Artikl br.
o° T 53605 ... 53 606
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
1 003 | 2 30 48 4 2xDC 4 55,36 410
1 [003| 3 [095| 4 30 | 48 4 3xDC | 4 66,84 410
2 |003| 6 | 190 | 8 30 | 48 4 3xDC | 4 67,74 420
2 (003 4 30 48 4 2xDC 4 56,28 420
3 |003| 6 30 | 60 6 2xDC | 4 65,18 030
3 |003| 9 |290| 12 | 30 | 60 6 3xDC | 4 77,82 030
4 005 8 30 60 6 2xDC 4 68,68 040
4 |005| 12 |390| 16 | 30 | 60 6 3xDC | 4 79,68 040
6 | 005 12 60 6 2xDC | 4 65,92 060
6 |005| 18 [590| 24 60 6 3xDC | 4 77,82 060
8 |005| 16 60 8 2xDC | 4 96,16 080
8 |005| 24 |790| 32 70 8 3xDC | 4 109,90 080
10 | 0,05 | 20 70 10 2xDC 4 116,40 100
10 | 0,05 | 30 |[990| 40 80 10 3xDC | 4 132,80 100
12 | 0,05 | 24 70 12 2xDC 4 131,90 120
12 | 0,05| 36 |11,90| 44 90 12 3xDC 4 152,10 120
Celik o o
Kaljeni ¢elik <45 HRC o) o
Kaljeni ¢elik 46-55 HRC o o
Kaljeni celik 56-60 HRC ) °
Kaljeni ¢elik 61-65 HRC ) )
Kaljeni ¢elik 65-70 HRC ) )

— v,/f, Stranica 270

14|30 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

MonsterMill - Radijusno glodalo

A Konturaradijusa: +0,01 mm

A T,=maksimalna dubina djelovanja

A DCtolerancija:
Do@6mm:0/-0,01 mm
0d@6mm:0/-0,02mm

b | V) | 5410
HCR v=-3° || HRC U DPX62U DPX62U
ZEFP
RAGONSKIN RAGONSKIN
g pcos D
|
|
|
|
;
|
|
! —
J$K(9 S

DN

o
@)
‘APMX
LH
1

ji

9
2

Tvornicki standard  Tvornicki standard

w8 a3

0E0 v [E] v
DC |APMX| DN | LH OAL | DCONMS 5 ZEFP Artikl br. Artikl br.
a° T« 53600 ... 53601 ...

mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR

02 | 05 05 | 30 48 4 25xDC| 2 51,26 302
0205018 | 1,0 | 30 | 48 4 5xDC 2 51,26 402

03 |05 027 10 | 30 | 48 4 3,3xDC| 2 48,58 303

03 |05 027 20 | 30 | 48 4 6,7xDC| 2 48,58 403

04 | 05 035 10 | 30 | 48 4 25xDC| 2 48,58 304

04 | 05 035 20 | 30 | 48 4 5xDC 2 48,58 404

04 | 05 035 30 | 30 | 48 4 75xDC| 2 48,58 504

05 | 05 045 1,0 | 30 | 48 4 2xDC 2 47,20 305

05 | 05 045 20 | 30 | 48 4 4xDC 2 47,20 405

05 | 05 045 25 | 30 | 48 4 5xDC 2 47,20 505

05 |05 045 30 | 30 | 48 4 6xDC 2 47,20 605

05 | 05 045 40 | 30 | 48 4 8xDC 2 47,20 705

06 | 06 | 055 20 | 30 | 48 4 3,3xDC| 2 47,20 306

06 | 06 | 055 30 | 30 | 48 4 5xDC 2 47,20 406

06 | 06 | 055 45 | 30 48 4 75xDC| 2 47,20 506

06 | 06 | 055 60 | 30 | 48 4 10xDC | 2 47,20 306
08 | 1,0 | 075 | 20 | 30 | 48 4 25xDC| 2 4592 308

08 | 1,0 | 075 40 | 30 | 48 4 5xDC 2 4592 408

08 | 1,0 | 0,75 | 6,0 | 30 48 4 75xDC| 2 4592 508

08 | 10 075 80 | 30 | 48 4 10xDC | 2 4592 308
08 | 1,0 | 075|100 30 | 48 4 12,5xDC| 2 4592 408
10 | 15 | 095 20 | 30 | 48 4 2xDC 2 4438 310

1,0 | 1,5 1095 | 40 | 30 | 48 4 4xDC 2 4438 410

1,0 | 1,5 [ 095 | 6,0 | 30 | 48 4 6xDC 2 4438 510

1,0 | 1,5 1095 | 80 | 30 | 48 4 8xDC 2 4438 610

1,0 | 1,5 [ 095 | 10,0 | 30 | 48 4 10xDC | 2 4438 310
1,0 | 1,5 1095|140 | 30 48 4 14xDC | 2 45776 410
1,5 | 1,5 | 145 | 40 | 30 | 48 4 2,7xDC| 2 4510 315

1,5 | 1,5 | 145 ] 6,0 | 30 48 4 4xDC 2 4510 415

1,5 | 1,5 | 145 | 80 | 30 | 48 4 53xDC| 2 4510 515

1,5 | 1,5 | 1451100 | 30 | 48 4 6,7xDC| 2 4510 615

1,5 | 1,5 | 145|150 | 30 | 60 4 10xDC | 2 4592 315
1,5 | 1,5 | 1451200 | 30 | 60 4 13,3xDC| 2 46,56 415
20 | 25 | 190 40 | 30 48 4 2xDC 2 4510 320
Celik o o
Kaljeni ¢elik <45 HRC o o
Kaljeni ¢elik 46-55 HRC o) o)
Kaljeni celik 56-60 HRC L4 °
Kaljeni celik 61-65 HRC ) )

Kaljeni celik 65-70 HRC ) )
— v,/f, Stranica 262+263

cuttingtools.ceratizit.com Nastavak na sljedecoj stranici 14|31



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

MonsterMill - Radijusno glodalo

A Konturaradijusa: +0,01 mm

A T,=maksimalna dubina djelovanja

A DCtolerancija:
Do@6mm:0/-0,01 mm
0d@6mm:0/-0,02mm

HCR sjg @9 /B 5|-A|'F_gz;0 U DPX62U DPX62U

AN
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
|7 s Dracosan
I
i
i
I
i
i
i K
I
i o =
<
ol o

DN

lw)
(@]
‘APMX
LH

NEW ITURR NEW T
DC |APMX| DN | LH OAL | DCONMS 5 ZEFP Artikl br. Artikl br.
a° T« 53600 ... 53601 ...
mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
20 | 25 | 190 | 60 | 30 | 48 4 3xDC 2 4510 420
20 | 25 | 190 80 | 30 | 48 4 4xDC 2 4510 520
20 | 25 | 190|100 | 30 | 48 4 5xDC 2 4592 620
20 | 25 | 190 120 30 48 4 6xDC 2 4592 720
20 | 25 | 190|160 | 30 | 60 4 8xDC 2 46,66 820
20 | 25 190 20,0 30 | 60 4 10xDC | 2 48,14 320
20 | 25 | 190|250 30 | 60 4 12,5xDC| 2 48,14 420
30 | 35 /1290 80 | 30 | 60 6 2,7xDC| 2 48,58 330
30 | 35 1290|120 30 | 60 6 4xDC 2 48,58 430
30 | 35 290160 | 30 | 60 6 53xDC| 2 48,58 530
30 | 35 1290 20,0 30 | 70 6 6,7xDC| 2 49,70 630
30 | 35 1290|240 30 | 70 6 8xDC 2 51,14 730
40 | 45 1390 80 | 30 | 60 6 2xDC 2 48,58 340
40 | 45 1390|120 30 | 60 6 3xDC 2 48,58 440
40 | 45 | 390 16,0 | 30 60 6 4xDC 2 48,58 540
40 | 45 1390|200 30 | 70 6 5xDC 2 49,70 640
40 | 45 1390|240 30 | 70 6 6xDC 2 51,14 740
40 | 45 390280 30 | 70 6 7xDC 2 51,14 840
6,0 | 65 | 590 | 12,0 60 6 2xDC 2 48,58 360
6,0 | 6,5 | 590 | 16,0 60 6 2,7/xDC| 2 48,58 460
6,0 | 6,5 | 590 | 20,0 60 6 33xDC| 2 48,58 560
8,0 | 85 | 790 | 16,0 60 8 2xDC 2 72,32 380
8, 8,5 | 790 | 40,0 80 8 5xDC 2 77,54 480
10,0 | 10,5 | 9,90 | 20,0 | 30 | 70 10 2xDC 2 85,34 100
10,0 | 10,5 | 9,90 | 40,0 90 10 4xDC 2 92,52 101
12,0 | 12,5 | 11,90 | 24,0 75 12 2xDC 2 113,50 120
12,0 | 12,5 | 11,90 40,0 90 12 33xDC| 2 121,20 121
Celik o o
Kaljeni ¢elik <45 HRC o o
Kaljeni ¢elik 46-55 HRC o) o)
Kaljeni celik 56-60 HRC ° °
Kaljeni celik 61-65 HRC ) )

Kaljeni celik 65-70 HRC ) )
— v,/f, Stranica 262+263
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

MonsterMill - Radijusno glodalo

A Konturaradijusa: +0,01 mm
A T,=maksimalna dubina djelovanja

A DCtolerancija:
Do@6mm:0/-0,01 mm
0d@6mm:0/-0,02 mm

A=30° 54-70
HCR v =-3° @@ %T HRC U DPX62U
ZEFP
RAGONSKIN
@/ DCONMS
|
|
|
|
|
|
|
I -
J«"‘ 5
|
DN, 1l o
g 3
/%
DC
Tvornicki standard
a8
(NEW T
DC |APMX| DN LH OAL | DCONMS 5 ZEFP Artikl br.
o° T 53 602
mm | mm | mm | mm mm mm EUR
3 35 | 29 8 30 60 6 2,7xDC| 4 55,54 330
3 [ 35|29 | 12 | 30 | 60 6 4xDC | 4 55,54 430
3 | 35|29 | 16 | 30 | 60 6 53xDC| 4 55,54 530
3 35 29 | 20 30 70 6 6,7xDC| 4 56,686 630
3 35129 | 24|30 |70 6 8xDC | 4 58,08 730
4 | 45|39 | 8 30 | 60 6 2xDC | 4 57,02 340
4 45 | 39 12 30 60 6 3xDC 4 58,04 440
4 | 45|39 | 16 | 30 | 60 6 4xDC | 4 58,04 540
4 45 |39 | 20 30 70 6 5xDC 4 59,16 640
4 45 | 39 | 24 30 70 6 6xDC 4 60,58 740
4 | 45|39 | 28 | 30 | 70 6 7xDC | 4 60,58 840
6 6,5 | 59 12 60 6 2xDC 4 60,50 360
6 6,5 | 59 16 60 6 2,7xDC| 4 62,62 460
6 | 65|59 | 20 60 6 33xDC| 4 62,62 560
8 85 | 79 16 60 8 2xDC 4 79,66 380
8 | 85|79 | 40 80 8 5xDC | 4 84,86 480
10 [105] 99 | 20 70 10 2xDC | 4 94,34 100
10 [10,5] 99 | 40 90 10 4xDC | 4 101,60 101
12 | 125 | 119 | 24 75 12 2xDC 4 124,20 120
12 | 125 | 11,9 | 40 90 12 3,3xDC| 4 131,90 121
Celik o
Kaljeni celik <45 HRC o
Kaljeni ¢elik 46-55 HRC o)
Kaljeni celik 56-60 HRC °
Kaljeni celik 61-65 HRC )
Kaljeni celik 65-70 HRC )

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Stranica 271
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

MonsterMill - Uranjajuce glodalo s radijusom kuta

PCR || A-35-
Ucl:\ll $ %8 @@ %ﬁ HPC || [T APA72S APA72S APAT2S

o
V=8 ZEFP

7. ﬂ DCONMS
A7 }
% H

J k2
e}
DN ‘ I
o
o %7 T
E sy sy -]
<
J J J —— = —
I CESSS3 CCE=SSS3 CESSS3
4 DCJ«\RE DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
we(O 3 (a3 we(0 1Y
Vi Vi Vi
DC s |RE.qp3| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br.
52613 ... 52614 ... 52 615 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
57 | 0,20 10 18 54 6 4 4419 057
57 | 0,20 13 55 19 21 57 6 4 4442 057
57 | 0,20 13 55 24 26 62 6 4 51,25 057
6,0 | 0,20 10 18 54 6 4 4419 060
6,0 | 0,20 13 58 19 21 57 6 4 46,29 060
6,0 | 0,20 13 58 24 26 62 6 4 52,77 060
6,7 | 0,20 1 22 58 8 4 53,01 067
6,7 | 0,20 16 6,5 25 27 63 8 4 52,46 067
6,7 | 0,20 16 6,4 30 32 68 8 4 69,95 067
70 | 0,20 1 22 58 8 4 53,01 070
70 | 0,20 16 6,8 25 27 63 8 4 52,46 070
70 | 0,20 16 6,7 30 32 68 8 4 69,95 070
77 | 0,20 12 22 58 8 4 53,01 077
77 | 0,20 19 75 25 27 63 8 4 54,01 077
77 | 020 | 21 74 30 32 68 8 4 69,95 077
8,0 | 0,20 12 22 58 8 4 53,01 080
8,0 | 0,20 19 78 25 27 63 8 4 55,88 080
80 | 020 | 21 7 30 32 68 8 4 73,08 080
8,7 | 0,32 13 26 66 10 4 68,89 087
8,7 | 0,32 19 8,5 30 32 72 10 4 78,47 087
87 | 032 | 22 8,4 38 40 80 10 4 87,38 087
9,0 | 0,32 13 26 66 10 4 68,89 090
9,0 | 0,32 19 8,8 30 32 72 10 4 78,47 090
90 | 032 | 22 8,7 38 40 80 10 4 87,36 090
9,7 | 0,32 14 26 66 10 4 68,89 097
97 | 0,32 | 22 9,5 30 32 72 10 4 78,47 097
97 | 0,32 | 22 9,4 38 40 80 10 4 87,38 097
10,0 | 0,32 14 26 66 10 4 68,89 100
10,0 | 0,32 | 22 9,8 30 32 72 10 4 74,62 100
10,0 | 0,32 | 22 9,7 38 40 80 10 4 83,22 100
11,7 | 0,32 16 28 73 12 4 89,94 117
11,7 | 0,32 | 26 11,5 36 38 83 12 4 100,50 117
1,7 | 0,32 | 26 11,3 46 48 93 12 4 119,40 117
12,0 | 0,32 16 28 73 12 4 89,94 120
12,0 | 0,32 | 26 11,8 36 38 83 12 4 95,89 120
12,0 | 0,32 | 26 11,6 46 48 93 12 4 113,70 120
13,7 | 0,32 18 30 75 14 4 113,60 137
13,7 | 0,32 | 26 13,5 36 38 83 14 4 119,10 137
13,7 | 0,32 | 26 13,3 52 54 99 14 4 144,00 137
14,0 | 0,32 18 30 75 14 4 113,60 140
14,0 | 0,32 | 26 13,8 | 36 38 83 14 4 123,50 140
Celik ° ° °
Nehrdajuci celik o o o
Lijevano Zeljezo ° ° )

Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni Gelik
— v,/f, Stranica 272+273

14]34 Nastavak na sljedecoj stranici cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

MonsterMill - Uranjajuce glodalo s radijusom kuta

PCR || A-35-
UCI:\II V:f’ﬁo @@ %ﬁ HPC || [T APAT2S APAT2S APAT2S

ZEFP

’Z ; ﬂ DCONMS

A7 }
7 u

J ke 2
e
DN : I
o
z IV
=
) —— = —
I CESSS3 CCE=SSS3 CESSS=3
4 DC#L\FE DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
we(O 3 (a3 we(0 1Y
Vi Vi Vi
DC s |RE.qp3| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br.
52613 ... 52614 ... 52 615 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
14,0 | 032 | 26 | 136 | 52 54 99 14 4 140,40 140
155 | 0,32 | 22 34 82 16 4 144,40 ' 155
155 | 0,32 | 32 | 153 | 42 44 92 16 4 162,00 155
155 | 0,32 | 36 | 150 | 58 60 108 16 4 200,90 155
16,0 | 0,32 | 22 34 82 16 4 144,40 160
16,0 | 0,32 | 32 | 158 | 42 44 92 16 4 167,50 160
16,0 | 0,32 | 36 | 155 | 58 60 108 16 4 196,40 160
175 | 0,32 | 24 36 84 18 4 172,00 175
175 | 0,32 | 32 173 | 42 44 92 18 4 189,60 175
17,5 | 0,32 | 36 170 | 67 69 117 18 4 226,00 175
18,0 | 0,32 | 24 36 84 18 4 172,00 180
18,0 | 0,32 | 32 178 | 42 44 92 18 4 195,10 180
18,0 | 0,32 | 36 175 | 67 69 117 18 4 225,50 180
19,5 | 0,50 | 26 42 92 20 4 212,80 195
19,5 | 050 | 38 | 19,3 | 52 54 104 20 4 255,70 195
19,5 | 050 | 41 190 | 74 76 126 20 4 331,60 195
20,0 | 0,50 | 26 42 92 20 4 212,80 200
20,0 | 050 | 38 | 19,8 | 52 54 104 20 4 264,60 200
20,0 | 0,50 | 41 195 | 74 76 126 20 4 325,50 200
Celik ° ° °
Nehrdajuci Celik o o o
Lijevano Zeljezo ) ) )

Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik
— v,/f, Stranica 272+273

cuttingtools.ceratizit.com 14|35



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

MonsterMill - Uranjajuce glodalo s radijusom kuta
ch:ll} 322322 @@ %ﬁ HPC || [T DLC bLC

ZEFP

’Z ; ﬂ DCONMS

A7 }
7 u

N | N :(I
o
DN : I
[ans
o %7 T
E sy -]
<
J 4 J =N =
I CESSSI CESSSY
4 DC%E DIN 6527 DIN 6527
SRR (O3
Vi Vi
DC s |RE.qp3| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikl br. Artikl br.
52 616 ... 52 617 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
50 | 0,20 13 48 19 21 57 6 4 51,75 050
50 | 0,20 13 4,8 24 26 62 6 4 57,09 050
57 | 0,20 13 55 19 21 57 6 4 51,75 057
57 | 0,20 13 55 24 26 62 6 4 57,09 057
6,0 | 0,20 13 58 19 21 57 6 4 53,30 060
6,0 | 0,20 13 58 24 26 62 6 4 58,78 060
6,7 | 0,20 16 6,5 25 27 63 8 4 61,38 067
6,7 | 0,20 16 6,4 30 32 68 8 4 76,72 067
70 | 0,20 16 6,8 25 27 63 8 4 61,38 070
70 | 0,20 16 6,7 30 32 68 8 4 76,72 070
77 | 0,20 19 75 25 27 63 8 4 61,38 077
77 | 020 | 21 74 30 32 68 8 4 76,72 077
8,0 | 0,20 19 78 25 27 63 8 4 65,02 080
80 | 0,20 | 21 77 30 32 68 8 4 80,08 080
8,7 | 0,32 19 8,5 30 32 72 10 4 85,82 087
87 | 032 | 22 8,4 38 40 80 10 4 94,39 087
9,0 | 0,32 19 8,8 30 32 72 10 4 85,82 090
90 | 032 | 22 8,7 38 40 80 10 4 94,39 090
9,7 | 0,32 | 22 9,5 30 32 72 10 4 85,82 097
9,7 | 032 | 22 9,4 38 40 80 10 4 94,39 097
10,0 | 0,32 | 22 9,8 30 32 72 10 4 83,22 100
10,0 | 0,32 | 22 9,7 38 40 80 10 4 90,75 100
1,7 | 0,32 | 26 11,5 36 38 83 12 4 111,30 117
11,7 | 0,32 | 26 11,3 46 48 93 12 4 129,50 117
12,0 | 0,32 | 26 11,8 36 38 83 12 4 106,10 120
12,0 | 0,32 | 26 11,6 46 48 93 12 4 124,30 120
13,7 | 0,32 | 26 13,5 36 38 83 14 4 132,60 137
13,7 | 0,32 | 26 13,3 52 54 99 14 4 157,80 137
14,0 | 0,32 | 26 138 | 36 38 83 14 4 137,30 140
14,0 | 0,32 | 26 13,6 52 54 99 14 4 154,20 140
155 | 0,32 | 32 15,3 42 44 92 16 4 178,40 155
155 | 0,32 | 36 15,0 | 58 60 108 16 4 217,40 155
16,0 | 0,32 | 32 15,8 | 42 44 92 16 4 183,90 160
16,0 | 0,32 | 36 15,5 58 60 108 16 4 212,80 160
17,5 | 0,32 | 32 17,3 42 44 92 18 4 207,50 175
17,5 | 0,32 | 36 17,0 67 69 117 18 4 243,70 175
18,0 | 0,32 | 32 17,8 42 44 92 18 4 212,50 180
18,0 | 0,32 | 36 17,5 67 69 117 18 4 243,20 180
19,5 | 0,50 | 38 19,3 52 54 104 20 4 278,00 195
19,5 | 0,50 | 41 19,0 74 76 126 20 4 353,70 195
20,0 | 0,50 | 38 19,8 52 54 104 20 4 287,40 200
20,0 | 050 | 41 19,5 74 76 126 20 4 347,70 200
Celik
Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
NeZeljezni metali ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

— v,/f, Stranica 274+275

14|36 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

MonsterMill - Glodalo za grubu obradu

A Snejednako podijeljenim oStricama

\=45°
MCR || 150 @@ %i HPC || [T Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬂ» ﬂ DCONMS
ﬂ |
|

L

LPR
g
=z
-

< 3
s ] ]
o
<
#DC“l\
ChHW Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard
he((Q 3 he([(Q 3 (33
Vi Vi Vi
DC . | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br.
52752 ... 52752 ... 52752 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR
1 1,5 0,9 3 10 38 3 0,09 3 113,60 010 "
2 3,0 1,9 8 21 57 6 0,17 3 112,40 020
3 5,0 29 14 21 57 6 0,17 3 126,80 030
3 8,0 29 14 21 57 6 0,17 3 134,50 031
3 50 29 19 26 62 6 0,17 3 129,00 032
4 8,0 3,8 18 21 57 6 0,17 3 125,70 040
4 1,0 | 38 18 21 57 6 0,17 3 133,30 041
4 8,0 3,8 23 26 62 6 0,17 3 127,80 042
5 9,0 48 19 21 57 6 0,17 3 122,30 050
5 13,0 | 48 19 21 57 6 0,17 3 131,30 051
5 9,0 48 24 26 62 6 0,17 3 125,70 052
6 100 | 58 20 21 57 6 0,17 4 120,10 060
6 13,0 | 58 20 21 57 6 0,17 4 129,00 061
6 100 | 58 25 26 62 6 0,17 4 122,30 062
8 120 | 77 25 27 63 8 0,28 4 132,30 080
8 190 | 77 25 27 63 8 0,28 4 157,60 081
8 120 | 77 30 32 68 8 0,28 4 134,50 082
10 150 | 95 30 32 72 10 0,28 4 148,80 100
10 | 220 | 95 30 32 72 10 0,28 4 164,20 101
10 150 | 95 35 40 80 10 0,28 4 154,30 102
12 18,0 | 115 | 35 38 83 12 0,28 4 183,00 120
12 | 260 | 11,5 | 35 38 83 12 0,28 4 199,50 121
12 18,0 | 115 | 45 48 93 12 0,28 4 191,80 122
14 210 | 135 | 35 38 83 14 0,28 4 213,80 140
14 26,0 | 135 | 35 38 83 14 0,28 4 222,60 141
14 21,0 | 135 | 50 54 99 14 0,28 4 231,50 142
16 240 | 155 | 40 44 92 16 0,43 4 297,50 160
16 | 320 | 155 | 40 44 92 16 0,43 4 32410 161
16 240 | 155 | 55 60 108 16 0,43 4 322,90 162
20 | 30,0 | 195 | 50 54 104 20 0,43 4 397,90 200
20 | 380 | 195 | 50 54 104 20 0,43 4 423,30 201
20 | 300 | 195 | 70 76 126 20 0,43 4 437,50 202
Celik ° ° °
Nehrdajuci celik o o o
Lijevano Zeljezo ° ) )
Nezeljezni metali o o o
Visokootporan na toplinu ¢) o) o)
Kaljeni celik (o) o )
1) Izvedbadrska DIN 6535 HA — v,/f, Stranica 276-279

cuttingtools.ceratizit.com 14137



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

CircularLine - Vretenasto glodalo

A Drobilica strugotina 0,9 x DC

30°
cl:Jcl:\lT Cf’},o % 2 . HpC || [ DPX725 DPX72S
s ZEFP

DCONMS

o |

]

DN

ﬂ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

=3 =
T
»- DG \'
CHW

Tvornicki standard  Tvornicki standard

HB w3

Vi Vi

DC. | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br.

53585 ... 53 587 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 13 58 19 21 57 6 0,2 6 46,69 060
6 19 58 25 27 63 6 0,2 6 47,06 060
8 21 7,7 25 27 63 8 0,2 6 60,88 080
8 25 7 33 35 71 8 0,2 6 61,29 080
10 22 9,7 30 32 72 10 0,2 6 78,21 100
10 31 9,7 4 43 83 10 0,2 6 85,86 100
12 26 16 | 36 38 83 12 0,2 6 100,60 120
12 37 11,6 47 49 94 12 0,2 6 101,30 120
16 36 155 | 42 44 92 16 0,2 6 200,60 160
16 49 15,5 | 61 63 11 16 0,2 6 209,40 160
20 41 195 | 52 54 104 20 0,2 6 288,50 200
20 61 195 | 75 77 127 20 0,2 6 293,20 200
Celik ° °
Nehrdajuci celik o )
Lijevano zeljezo ) )
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu o ]
Kaljeni celik

— v,/f, Stranica 280+281
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

CircularLine - Vretenasto glodalo

A Drobilica strugotina 0,9 x DC

cl:Jcl:\lllR C:%E @% 7B HPC || [T DPX72S

ZEFP

DRaAGO
w DCONMS (
g

-

J ke 2
o
DN : [
o
0 VR -
S
N/
A
PN
CHw
Tvornicki standard
(O3
Vi
DC . | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikl br.
53 589
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR
6 25 58 29 31 67 6 0,2 5 48,71 060
8 33 7.7 38 40 76 8 0,2 5 62,93 080
10 41 9,7 47 49 89 10 0,2 5 87,52 100
12 49 16 | 55 57 102 12 0,2 5 106,60 120
16 65 155 | 73 75 123 16 0,2 5 213,80 160
20 82 195 | 91 93 143 20 0,2 5 300,90 200
Celik °
Nehrdajuci celik o
Lijevano Zeljezo )
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu o)
Kaljeni Gelik

— v,/f, Stranica 282+283

cuttingtools.ceratizit.com 14139



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

CircularLine - Vretenasto glodalo

A Drobilica strugotina 0,9 x DC

CCR
UNI

_30°
)\5_31 o
V= 8°

ZEFP

2 .| wec

w

¢

T

DCONMS

DPX72S

!
Do =
RE
Tvornicki standard
(O ]9
Vi
DC s |RE.oos| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br.
53 586 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
6 0,2 13 58 19 21 57 6 6 46,69 06002
6 1,0 13 58 19 21 57 6 6 46,94 06010
6 1,5 13 58 19 21 57 6 6 46,94 06015
8 0,2 21 77 25 27 63 8 6 60,88 08002
8 1,0 21 7,7 25 27 63 8 6 62,34 08010
8 1,5 21 77 25 27 63 8 6 62,34 08015
8 2,0 21 7,7 25 27 63 8 6 62,34 08020
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 6 78,21 10002
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 6 80,36 10010
10 1,5 22 9,7 30 32 72 10 6 80,36 10015
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 6 80,36 10016
10 2,0 22 9,7 30 32 72 10 6 80,36 10020
12 0,2 26 16 | 36 38 83 12 6 100,60 12002
12 1,0 26 16 | 36 38 83 12 6 101,10 12010
12 1,5 26 16 | 36 38 83 12 6 101,10 12015
12 1,6 26 116 | 36 38 83 12 6 101,10 12016
12 2,0 26 116 | 36 38 83 12 6 101,10 12020
12 3,0 26 116 | 36 38 83 12 6 101,10 12030
16 0,2 36 15,5 | 42 44 92 16 6 200,60 16002
16 1,0 36 15,5 | 42 44 92 16 6 216,30 16010
16 1,5 36 15,5 | 42 44 92 16 6 209,00 16015
16 1,6 36 15,5 | 42 44 92 16 6 209,00 16016
16 2,0 36 15,5 | 42 44 92 16 6 209,00 16020
16 3,0 36 15,5 | 42 44 92 16 6 209,00 16030
16 40 36 15,5 | 42 44 92 16 6 209,00 16040
20 0,2 41 19,5 52 54 104 20 6 288,50 20002
20 1,0 41 19,5 52 54 104 20 6 291,40 20010
20 1,5 41 19,5 52 54 104 20 6 291,40 20015
20 1,6 41 19,5 52 54 104 20 6 291,40 20016
20 2,0 41 19,5 52 54 104 20 6 291,40 20020
20 3,0 41 19,5 52 54 104 20 6 291,40 20030
20 40 41 19,5 52 54 104 20 6 291,40 20040
Celik °
Nehrdajuci celik o
Lijevano Zeljezo L
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu o

Kaljeni celik

14140

— v,/f, Stranica 280+281
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

CircularLine - Vretenasto glodalo

A Drobilica strugotina 1,8 x DC

CCR
UNI

_30°
)\5_31 o
V= 8°

ZEFP

/B

HPC

w

¢

T

DCONMS

DPX72S

‘
Shpctes ==
RE
Tvornicki standard
[ O[3
Vi
DC s |RE.oos| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikl br.
53592 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
6 0,2 19 58 25 27 63 6 6 47,06 06002
6 1,0 19 58 25 27 63 6 6 48,50 06010
6 1,5 19 58 25 27 63 6 6 48,50 06015
8 0,2 25 77 33 35 71 8 6 61,29 08002
8 1,0 25 7,7 33 35 71 8 6 62,93 08010
8 1,5 25 77 33 35 71 8 6 62,93 08015
8 2,0 25 7,7 33 35 71 8 6 62,93 08020
10 0,2 31 9,7 41 43 83 10 6 85,86 10002
10 1,0 31 9,7 41 43 83 10 6 87,72 10010
10 1,5 31 9,7 41 43 83 10 6 87,72 10015
10 1,6 31 9,7 41 43 83 10 6 87,72 10016
10 2,0 31 9,7 41 43 83 10 6 87,72 10020
12 0,2 37 11,6 47 49 94 12 6 101,30 12002
12 1,0 37 11,6 47 49 94 12 6 103,90 12010
12 1,5 37 11,6 47 49 94 12 6 103,90 12015
12 1,6 37 11,6 47 49 94 12 6 103,90 12016
12 2,0 37 11,6 47 49 94 12 6 103,90 12020
12 3,0 37 11,6 47 49 94 12 6 103,90 12030
16 0,2 49 15,5 61 63 111 16 6 209,40 16002
16 1,0 49 15,5 61 63 111 16 6 211,60 16010
16 1,5 49 15,5 61 63 11 16 6 211,60 16015
16 1,6 49 15,5 61 63 111 16 6 211,60 16016
16 2,0 49 15,5 61 63 11 16 6 211,60 16020
16 3,0 49 15,5 61 63 111 16 6 211,60 16030
16 40 49 15,5 61 63 111 16 6 211,60 16040
20 0,2 61 19,5 75 77 127 20 6 293,20 20002
20 1,0 61 19,5 75 77 127 20 6 296,50 20010
20 1,5 61 19,5 75 77 127 20 6 296,50 20015
20 1,6 61 19,5 75 77 127 20 6 296,50 20016
20 2,0 61 19,5 75 77 127 20 6 296,50 20020
20 3,0 61 19,5 75 77 127 20 6 296,50 20030
20 40 61 19,5 75 77 127 20 6 296,50 20040

Celik

Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo

Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com
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— v,/f, Stranica 280+281
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

CircularLine - Vretenasto glodalo

A Drobilica strugotina 0,9 x DC

cl:Jcl:\lllR C:%E @% 7B HPC || [T DPX72S

ZEFP

w D
DCONMS
T

:
g

t—— LPR
%APMX‘J
fe—LH—
!

/)

Fpcfe
RE

/
/

Tvornicki standard

(O3

Vi

DC . |RE.pes| APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikl br.

53593

mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR

6 0,2 25 58 29 31 67 6 48,71 06002
6 1,0 25 58 29 31 67 6 50,14 06010
6 1,5 25 58 29 31 67 6 50,14 06015
8 0,2 33 7 38 40 76 8 62,93 08002
8 1,0 33 7 38 40 76 8 64,58 08010
8 1,5 33 7 38 40 76 8 64,58 08015
8 2,0 33 7 38 40 76 8 64,58 08020
10 0,2 4 9,7 47 49 89 10 87,52 10002
10 1,0 4 9,7 47 49 89 10 89,49 10010
10 1,5 4 9,7 47 49 89 10 89,49 10015
10 1,6 4 9,7 47 49 89 10 89,49 10016
10 2,0 4 9,7 47 49 89 10 89,49 10020

12 0,2 49 | 116 | 55 57 | 102 12
12 1,0 49 | 116 | 55 57 | 102 12
12 15 49 | 116 | 55 57 | 102 12
12 1,6 49 | 116 | 55 57 | 102 12
12 2,0 49 | 116 | 55 57 | 102 12
12 3,0 49 | 116 | 55 57 | 102 12
16 0,2 65 | 155 | 73 75 | 123 16
16 1,0 65 | 155 | 73 75 | 123 16
16 15 65 | 155 | 73 75 | 123 16
16 1,6 65 | 155 | 73 75 | 123 16
16 2,0 65 | 155 | 73 75 | 123 16
16 3,0 65 | 155 | 73 75 | 123 16
16 4,0 65 | 155 | 73 75 | 123 16
20 0,2 82 | 195 | 9 93 | 143 20
20 1,0 82 | 195 | A 93 | 143 20
20 15 82 | 195 | 9 93 | 143 20
20 16 82 | 195 | A 93 | 143 20
20 2,0 82 | 195 | 9 93 | 143 20
20 3,0 82 | 195 | A 93 | 143 20
20 4,0 82 | 195 | 91 93 | 143 20

106,60 12002
109,20 12010
109,20 12015
109,20 12016
109,20 12020
109,20 12030
213,80 16002
217,10 16010
217,10 16015
217,10 16016
217,10 16020
217,10 16030
217,10 16040
300,90 20002
305,30 20010
305,30 20015
305,30 20016
305,30 20020
305,30 20030
305,30 20040

(S SIS IS NS NSNS NS NS NS NS NS NS N NS N NS NS NS NS NS NS N6 NS IS &) N6, IE) IS, Ié) INE) IS,

Celik )
Nehrdajuci ¢elik ]
Lijevano zeljezo °
Nezeljezni metali

Visokootporan na toplinu ]
Kaljeni celik

— V,/f, Stranica 282+283

14|42 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

CircularLine - Vretenasto glodalo

A Drobilica strugotina 1,8 x DC

pd bk AL

ZEFP

w @ DCONMS

y

DLC DLC

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

:

J ke 2
o
DN i [
o
0 VR -
s
| :
RPN
PO
Tvornicki standard ~ TvorniCki standard
(O[3 (O 18
Vi Vi
DC. | APMX| DN LH LPR | OAL [DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br.
53590... 53591 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
6 19 58 24 30 66 6 0,2 4 49,48 060
6 25 58 30 35 71 6 0,2 4 51,14 060
8 25 77 32 37 73 8 0,2 4 64,37 080
8 33 77 40 44 80 8 0,2 4 66,02 080
10 31 9,7 40 49 89 10 0,2 4 89,72 100
10 4 9,7 50 55 95 10 0,2 4 91,37 100
12 37 | 116 | 48 56 101 12 0,2 4 107,90 120
12 49 | 116 | 60 64 109 12 0,2 4 113,60 120
16 49 | 155 | 64 72 120 16 0,2 4 221,50 160
16 65 | 155 | 80 84 132 16 0,2 4 226,00 160
20 62 | 195 | 80 84 134 20 0,2 4 310,90 200
20 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20 0,2 4 318,60 200
Celik
Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
NeZeljezni metali ) )

Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Stranica 284
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

CircularLine - Vretenasto glodalo

A Drobilica strugotina 1,8 x DC

CfLR Ci“g @@ 4 N DLC DLC

ZEFP

w 189)) DCONMS

i l .

=5 L h
DN I I

=
—

[~
5
2
2
>
5
2
2

:
/i

4
84
7

=
IS
RE ESSSY

I
[ esesm—e
I

Tvornicki standard ~ TvorniCki standard

(O3 (O3

V1 V1
DC s |RE.oos| APMX | DN LH | LPR | OAL |DCONMS .¢| ZEFP Artikl br. Artikl br.
53594 ... 53595...

mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

6 0,2 19 58 24 30 66 6 4 49,48 06002

6 1,0 19 58 24 30 66 6 4 50,92 06010

6 15 19 58 24 30 66 6 4 50,92 06015

6 0,2 25 58 30 35 4l 6 4 51,14 06002
6 1,0 25 58 30 35 4l 6 4 52,57 06010
6 15 25 58 30 35 4l 6 4 52,57 06015
8 0,2 25 77 32 37 73 8 4 64,37 08002

8 1,0 25 7 32 37 73 8 4 66,02 08010

8 15 25 77 32 37 73 8 4 66,02 08015

8 2,0 25 77 32 37 73 8 4 66,02 08020

8 0,2 33 77 40 44 80 8 4 66,02 08002
8 1,0 33 77 40 44 80 8 4 67,79 08010
8 1,5 33 77 40 44 80 8 4 67,79 08015
8 2,0 33 7 40 44 80 8 4 67,79 08020
10 0,2 31 9,7 40 49 89 10 4 89,72 10002

10 1,0 31 9,7 40 49 89 10 4 91,59 10010

10 1,5 31 9,7 40 49 89 10 4 91,59 10015

10 1,6 31 9,7 40 49 89 10 4 91,59 10016

10 2,0 31 9,7 40 49 89 10 4 91,59 10020

10 0,2 4 9,7 50 55 95 10 4 91,37 10002
10 1,0 4 9,7 50 55 95 10 4 93,35 10010
10 1,5 4 9,7 50 55 95 10 4 93,35 10015
10 1,6 4 9,7 50 55 95 10 4 93,35 10016
10 2,0 4 9,7 50 55 95 10 4 93,35 10020
12 0,2 37 | 116 | 48 56 101 12 4 107,90 12002

12 1,0 37 | 116 | 48 56 101 12 4 110,10 12010

12 1,5 37 | 116 | 48 56 101 12 4 110,10 12015

12 1,6 37 | 116 | 48 56 101 12 4 110,10 12016

12 2,0 37 | 116 | 48 56 101 12 4 110,10 12020

12 3,0 37 | 116 | 48 56 101 12 4 110,10 12030

12 0,2 49 | 116 | 60 64 | 109 12 4 113,60 12002
12 1,0 49 | 116 | 60 64 | 109 12 4 115,80 12010
12 15 49 | 116 | 60 64 | 109 12 4 115,80 12015
12 1,6 49 | 116 | 60 64 | 109 12 4 115,80 12016
12 2,0 49 | 116 | 60 64 | 109 12 4 115,80 12020
12 3,0 49 | 116 | 60 64 | 109 12 4 115,80 12030
16 0,2 49 | 155 | 64 72 120 16 4 221,50 16002

16 1,0 49 | 155 | 64 72 120 16 4 223,80 16010

16 15 49 | 155 | 64 72 120 16 4 223,80 16015

Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni Gelik
— v,/f, Stranica 284

1444 Nastavak na sljedecoj stranici cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

CircularLine - Vretenasto glodalo

A Drobilica strugotina 1,8 x DC

CCR || \=45° @@ )
= go - DLC DLC
AL [/v-8 ZEFP b J

DRAGONSKIN D)
w 13D)) DCONMS ‘

7 l
i n

:
g

4
84
7

RE CESSsT

Tvornicki standard ~ TvorniCki standard

(O3 (O3

V1 Vi

DC ¢ |RE.ops| APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS,s| ZEFP Artikl br. Artikl br.
53594 ... 53595...

mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR

16 1,6 49 | 155 | 64 72 | 120 16
16 2,0 49 | 155 | 64 72 | 120 16
16 3,0 49 | 155 | 64 72 | 120 16
16 4,0 49 | 155 | 64 72 | 120 16
16 0,2 65 | 155 | 80 84 | 132 16
16 1,0 65 | 155 | 80 84 | 132 16
16 15 65 | 155 | 80 84 | 132 16
16 1,6 65 | 155 | 80 84 | 132 16
16 2,0 65 | 155 | 80 84 | 132 16
16 3,0 65 | 155 | 80 84 | 132 16
16 4,0 65 | 155 | 80 84 | 132 16
20 0,2 62 | 195 | 80 84 | 134 20
20 1,0 62 | 195 | 80 84 | 134 20
20 15 62 | 195 | 80 84 | 134 20
20 1,6 62 | 195 | 80 84 | 134 20
20 2,0 62 | 195 | 80 84 | 134 20
20 3,0 62 | 195 | 80 84 | 134 20
20 4,0 62 | 195 | 80 84 | 134 20
20 0,2 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20 1,0 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20 1,5 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20 1,6 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20 2,0 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20 3,0 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20
20 4,0 82 | 195 | 100 | 104 | 154 20

Celik

Nehrdajuci celik

Lijevano zeljezo

Nezeljezni metali ) )
Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik

223,80 16016

223,80 16020

223,80 16030

223,80 16040
226,00 16002
229,30 16010
229,30 16015
229,30 16016
229,30 16020
229,30 16030
229,30 16040

310,90 20002

314,10 20010

314,10 20015

314,10 20016

314,10 20020

314,10 20030

314,10 20040
318,60 20002
321,90 20010
321,90 20015
321,90 20016
321,90 20020
321,90 20030
321,90 20040

AAErb_dbEAEbAADDDE_ADDERDDEERERDDERDDDEREREDDDS

— V,/f, Stranica 284

cuttingtools.ceratizit.com 14145



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

CircularLine - Vretenasto glodalo s radijusom kuta

A Drobilica strugotina 0,9 x DC

CCR || A=40° @% )
Ti v=10° —1|| HPC DPX52S DPX52S
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
w DCONMS,
T
N ‘ N =
N | NN\ g
[any
o <
S
o
< = =3 =3 =%
l ‘ _
FD‘C*"\I&J
Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard
(a3 w0 I3 w0 ] (O 3
(NEW I =] vi =] vi NEW [
DC e |RE.op1 | APMX | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
52 509 ... 52510 ... 52 509 ... 52 510 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
6 0,1 18 29 65 6 5 61,37 06000 68,26 06000
6 0,1 24 31 67 6 5 66,70 06100 73,58 06100
8 0,2 24 34 70 8 5 80,45 08000 90,15 08000
8 0,2 32 44 80 8 5 83,77 08100 93,45 08100
10 0,2 30 40 80 10 5 100,60 10000 112,50 10000
10 0,2 40 50 90 10 5 106,50 10100 118,50 10100
12 0,2 36 50 95 12 5 128,90 12000 142,40 12000
12 0,2 48 55 100 12 5 134,50 12100 148,00 12100
16 0,2 48 62 110 16 5 199,40 16000 215,90 16000
16 0,3 64 72 120 16 5 212,10 16100 228,70 16100
20 0,3 60 75 125 20 5 263,00 20000 283,40 20000
20 0,3 80 90 140 20 5 325,10 20100 345,50 20100
Celik
Nehrdajuci celik o o ) f¢)

Lijevano zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu [} ) ) ®
Kaljeni celik
— v,/f, Stranica 286+287

14|46 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

CircularLine - Vretenasto glodalo

A Drobilica strugotina 0,9 x DC

CCR || A= 60° 45-70
Bl y=-6° 2 . Hre || DPX62S
ZEFP
DRAGONSKIN
w DCONMS _—
T
|
| .
N . N\
N | NN\ g
x 1
o <
z
<
l =
Tvornicki standard
[ O[3
(NEW I
DC e |RE.jp3| APMX | LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br.
53 596 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
6 0,2 19 24 60 6 6 50,44 06002
6 1,0 19 24 60 6 6 50,44 06010
8 0,2 25 31 67 8 6 69,48 08002
8 1,0 25 31 67 8 6 69,48 08010
10 0,2 31 37 77 10 6 96,24 10002
10 1,0 31 37 77 10 6 96,24 10010
10 1,5 31 37 77 10 6 96,24 10015
12 0,2 37 43 88 12 6 114,30 12002
12 1,0 37 43 88 12 6 114,30 12010
12 1,5 37 43 88 12 6 114,30 12015
12 2,0 37 43 88 12 6 114,30 12020
12 3,0 37 43 88 12 6 114,30 12030
16 0,2 49 56 104 16 6 229,00 16002
16 1,0 49 56 104 16 6 229,00 16010
16 1,5 49 56 104 16 6 229,00 16015
16 2,0 49 56 104 16 6 229,00 16020
16 3,0 49 56 104 16 6 229,00 16030
20 0,2 61 68 118 20 6 330,20 20002
20 1,0 61 68 118 20 6 330,20 20010
20 1,5 61 68 118 20 6 330,20 20015
20 2,0 61 68 118 20 6 330,20 20020
20 3,0 61 68 118 20 6 330,20 20030

Kaljeni Celik <45 HRC

Kaljeni celik 46-55 HRC
Kaljeni celik 56-60 HRC
Kaljeni celik 61-65 HRC
Kaljeni celik 65-70 HRC

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Stranica 285
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo

A Spoliranim prostorom za strugotine

ZEFP

Gled o
Via L
%

/ 4 /
2 ‘
bo) B 3 3
DN . I
=<t &
2
< J — e = —
D‘CJ‘%\ CESSSIS
ChHwW Tvornicki standard ~ Tvornicki standard  Tvorniki standard ~ Tvornicki standard
a8 I8 a3 a3
"l Vi Vi Vi
DC.; | APMX| DN LH | OAL |DCONMS 5| CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53500... 53501 ... 53502... 53503 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 8 19 16 57 6 0,05 2 24,36 020
2,5 8 2,4 16 57 6 0,10 2 26,01 025
3,0 8 29 18 57 6 0,10 2 25,46 030
3,5 11 34 18 57 6 0,10 2 28,43 035
4,0 11 39 18 57 6 0,10 2 28,43 040
45 13 44 20 57 6 0,10 2 28,00 045
5,0 13 49 20 57 6 0,10 2 26,88 050
55 13 54 20 57 6 0,10 2 26,46 055
6,0 13 59 20 57 6 0,10 2 24,91 060
6,5 16 6,2 26 63 8 0,10 2 37,25 065
7,0 16 6,7 26 63 8 0,10 2 36,48 070
75 19 72 26 63 8 0,10 2 35,60 075
8,0 19 7,7 26 63 8 0,10 2 34,93 080
8,5 19 8,2 29 72 10 0,10 2 52,79 085
9,0 19 8,7 29 72 10 0,10 2 51,47 090
9,5 22 9,2 29 72 10 0,10 2 50,14 095
10,0 | 22 9,7 29 72 10 0,10 2 48,93 100
10,5 | 26 | 10,2 | 36 83 12 0,10 2 80,24 105
11,0 | 26 | 10,7 | 36 83 12 0,10 2 78,25 110
11,5 | 26 11,2 | 36 83 12 0,10 2 76,26 115
12,0 | 26 1,7 | 36 83 12 0,10 2 76,26 120
125 | 26 | 122 | 36 83 14 0,10 2 99,08 125
13,0 | 26 | 127 | 36 83 14 0,10 2 98,31 130
135 | 26 | 13,2 | 36 83 14 0,10 2 97,54 135
14,0 | 26 | 13,7 | 36 83 14 0,10 2 98,43 140
145 | 32 | 140 | 42 92 16 0,10 2 134,50 145
150 | 32 | 145 | 42 92 16 0,10 2 131,30 150
155 | 32 | 150 | 42 92 16 0,10 2 129,00 155
16,0 | 32 | 155 | 42 92 16 0,10 2 135,50 160
16,5 | 32 | 16,0 | 42 92 18 0,10 2 172,00 165
170 | 32 | 16,5 | 42 92 18 0,10 2 168,60 170
175 | 32 170 | 42 92 18 0,10 2 165,40 175
18,0 | 32 175 | 42 92 18 0,10 2 165,40 180
18,5 | 38 | 18,0 | 52 104 20 0,10 2 206,10 185
19,0 | 38 | 185 | 52 104 20 0,10 2 200,60 190
19,5 | 38 | 19,0 | 52 104 20 0,10 2 196,30 195
20,0 | 38 | 195 | 52 104 20 0,10 2 195,10 200
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ° ° ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

— v, /f, Stranica 288+289
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo

ZEFP

ﬂ DCONMS

e
Vs L

DLC DLC DLC

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

|

DN H*T

OAL
i g
g

i %
b e
| 2

«f I
s
L]
[
pC I,
CESS=1 CESS=1
Tvornicki standard ~ Tvornicki standard ~ Tvornicki standard  Tvornicki standard
T3 e[ T3 a8 a8
Vi Vi Vi Vi
DC.s | APMX | DN LH | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53504 ... 53505 ... 53506 ... 53507 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 8 19 16 57 6 0,05 2 35,27 020
2,5 8 2,4 16 57 6 0,10 2 35,71 025
3,0 8 29 18 57 6 0,10 2 35,16 030
3,5 11 34 18 57 6 0,10 2 38,14 035
4,0 11 39 18 57 6 0,10 2 38,14 040
4,5 13 44 20 57 6 0,10 2 37,80 045
5,0 13 49 20 57 6 0,10 2 36,70 050
5,5 13 54 20 57 6 0,10 2 36,15 055
6,0 13 59 20 57 6 0,10 2 34,61 060
6,5 16 6,2 26 63 8 0,10 2 46,96 065
7,0 16 6,7 26 63 8 0,10 2 46,19 070
75 19 72 26 63 8 0,10 2 4541 075
8,0 19 77 26 63 8 0,10 2 44,74 080
8,5 19 8,2 29 72 10 0,10 2 62,49 085
9,0 19 8,7 29 72 10 0,10 2 61,29 090
9,5 22 9,2 29 72 10 0,10 2 59,84 095
10,0 | 22 9,7 29 72 10 0,10 2 58,74 100
10,5 | 26 | 10,2 | 36 83 12 0,10 2 89,94 105
1,0 | 26 | 10,7 | 36 83 12 0,10 2 87,95 110
1,5 | 26 | 11,2 | 36 83 12 0,10 2 85,97 115
120 | 26 | 11,7 | 36 83 12 0,10 2 85,97 120
125 | 26 | 122 | 36 83 14 0,10 2 108,90 125
13,0 | 26 | 127 | 36 83 14 0,10 2 108,10 130
135 | 26 | 13,2 | 36 83 14 0,10 2 107,20 135
14,0 | 26 | 137 | 36 83 14 0,10 2 108,20 140
145 | 32 | 140 | 42 92 16 0,10 2 144,40 145
150 | 32 | 145 | 42 92 16 0,10 2 141,00 150
155 | 32 | 150 | 42 92 16 0,10 2 137,80 155
16,0 | 32 | 155 | 42 92 16 0,10 2 144,40 160
16,5 | 32 | 16,0 | 42 92 18 0,10 2 181,80 165
170 | 32 | 16,5 | 42 92 18 0,10 2 177,50 170
175 | 32 | 170 | 42 92 18 0,10 2 17410 175
18,0 | 32 | 175 | 42 92 18 0,10 2 175,20 180
185 | 38 | 180 | 52 104 20 0,10 2 216,00 185
19,0 | 38 | 185 | 52 104 20 0,10 2 210,50 190
19,5 | 38 | 19,0 | 52 104 20 0,10 2 206,10 195
20,0 | 38 | 195 | 52 104 20 0,10 2 205,00 200
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ) ) ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

— v,/f, Stranica 288+289

cuttingtools.ceratizit.com 14149



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo

A Spoliranim prostorom za strugotine

\¢ \¢

\V \V
74 A

) )

Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard  Tvorniki standard

\=45° %
Wolly-e N _
ZEFP
T_SVZF ﬂ DCONMS
7%1 AY S \Z) \%)
| W \//
1 < Y Y
<o: A A
DN . I
x E =3 [~
>
o
< l
DCH—
a8 I8
Vi V1
DCs | APMX | DN LH | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br. Artikl br.
53517 ... 53518...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
3 8 2,7 13 57 6 3
4 11 37 17 57 6 3
5 13 47 19 57 6 3
6 13 57 19 57 6 3
6 18 57 24 62 6 3
8 21 74 25 63 8 3 39,01 080
8 24 74 30 68 8 3
10 22 9,2 30 72 10 3 54,11 100
10 30 9,2 38 80 10 3
12 26 | 110 | 36 83 12 3 84,20 120
12 36 | 11,0 | 46 93 12 3
14 26 | 130 | 36 83 14 3 107,60 140
16 36 | 150 | 42 92 16 3 149,90 160
16 48 | 150 | 58 108 16 3
18 36 | 170 | 42 92 18 3 181,80 180
20 4 190 | 52 104 20 3 215,00 200
20 60 | 190 | 74 126 20 3
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano zeljezo
Nezeljezni metali ) )

Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

14150

]38 m(__ ]38
Vi Vi
Artikl br. Artikl br.
53519... 53520...
EUR EUR
27,33 030
29,98 040
29,65 050
27,78 060
30,09 060
44,42 080
58,64 100
91,15 120
164,20 160
307,50 200
) )

— v, /f, Stranica 288+289

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo

\=45°
w V= 8° @@

7 m

Ll
Aar”
Y

DCONMS
s

DLC DLC DLC

|

?
g
v}

o}
i 2
B e g

A NN
| !
: <
o
DN, /N I
=
=
s | ‘
DC— ‘ ==}
CESSS31 CESSS1
Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard
a3 a3 na_ ]38 ma(__ ]38
"l Vi Vi Vi
DC.s | APMX | DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53521 ... 53 522 ... 53 523 ... 53524 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 8 2,7 13 57 6 3 37,14 030
4 1 3,7 17 57 6 8 39,79 040
5 13 47 19 57 6 3 39,35 050
6 13 57 19 57 6 3 37,59 060
6 18 57 24 62 6 3 39,90 060
8 21 74 25 63 8 3 48,71 080
8 24 74 30 68 8 3 54,11 080
10 22 9,2 30 72 10 3 63,81 100
10 30 9,2 38 80 10 3 68,44 100
12 26 11,0 | 36 83 12 3 93,90 120
12 36 11,0 | 46 93 12 3 100,90 120
14 26 13,0 | 36 83 14 3 117,90 140
16 36 150 | 42 92 16 3 159,90 160
18 36 17,0 42 92 18 3 190,70 180
20 41 19,0 | 52 104 20 3 224,90 200
Celik
Nehrdajuci ¢elik
Lijevano zeljezo
Nezeljezni metali ) ) ) )

Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Stranica 288+289
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo

A S odvojenim prostorom za strugotine

w i a Y

ZEFP

HPC

W

DCONMS

i
v
%

LPR kod vretena DIN 6535 HB

Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005
\/ \7
4 4 \ 7
\\ \?, \
,4/ _4} K/ }
\/ \/
VA VA
A K7
=3 =3
CSSS3 CSSSS CESSSS CIESSSS

Tvornicki standard TvorniCki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard

v a3 a3 T3 Ha_I8 w0 T3
Vi Vi Vi Vi Vi
DC 10| APMX| DN | LH |LPR| OAL |DCONMS ,s| CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53532... 53533... 53534 ... 53536 ... 53535...
mm | mm |mm|mm|mm| mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
3 8 2712 |21 | 57 6 01 3 36,48 030
4 1 | 37|18 |21 | 57 6 01 3 36,48 040
5 13 |47 )18 |21 | 57 6 01 3 33,83 050
6 13 |57 |18 |21 | 57 6 0,2 3 38,36 060
8 21 |74 25| 27| 63 8 0,2 3 4398 080
10 16 [9,2| 58 | 60 | 100 10 0,2 3 99,41 100
10 22 (923032 72 10 0,2 3 75,83 100
10 22 | 92|58 |60 | 100 10 0,2 3 99,41 100
12 26 (11,01 36 | 38 | 83 12 0,2 3 102,70 120
16 36 [15,0) 42 | 44 | 92 16 0,2 3 199,50 160
18 36 |(170] 42 | 44 | 92 18 0,2 3 249,10 180
20 32 |19,0/ 98 (100 | 150 20 0,2 3 400,10 200
20 41 [19,0| 52 | 54 | 104 20 0,2 3 286,50 200
Celik
Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
NeZeljezni metali ) ° ° ) )

Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

14152

— v,/f, Stranica 288+289

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo

A S odvojenim prostorom za strugotine

w ng @@ %li HPC || [ Ti1005 Ti1005

Ti1005 Ti1005 Ti1005
ZEFP
&2 ﬂ DCONMS
| | \ | \
W W W \ \)
/ |/ / \ v
N7 N7/ N7 A N7
=3 =3
= [
_
LPR kod vretena DIN 6535 HB E—— E—
Tvornicki standard TvorniCki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard
(O3 T3 (O 3 a8 (O T3
"l Vi Vi Vi Vi
DC o |APMX| DN | LH |LPR| OAL |DCONMS 4| CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53537 ... 53538 ... 53539... 53 540... 53541 ...
mm | mm |mm|mm|mm| mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
3 50 | 27|18 | 44| 80 6 0,1 3 49,26 030
4 6,5 | 37|24 |44 | 80 6 01 3 49,26 040
5 80 | 47|30 |44 80 6 01 3 49,26 050
6 | 10,0 |57 |42 |44 | 80 6 0,2 3 51,69 060
6 | 130 |57 |42 |44 | 80 6 0,2 3 51,69 060
8 | 130 | 74|62 |64 ]| 100 8 0,2 3 67,12 080
8 | 210 |74 |62 |64 | 100 8 0,2 3 67,12 080
12 | 19,0 |[11,01 73 | 75 | 120 12 0,2 3 140,00 120
12 | 26,0 [11,0| 73 | 75 | 120 12 0,2 3 140,00 120
16 | 25,0 |15,0|/ 100|102 | 150 16 0,2 3 311,90 160
16 | 36,0 [15,0|/ 100|102 | 150 16 0,2 3 311,90 160
18 | 36,0 | 17,0/ 100|102 | 150 18 0,2 3 370,30 180
20 | 41,0 |19,0] 98 |100| 150 20 0,2 3 400,10 200
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ° ° ° ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Stranica 288+289
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo

w ng @@ %F m HPC || I Ti1005 Ti1005

ZEFP

A
i’ . |
i

(Y
AN N\
-
<<
DN l— \ ﬂ \ ﬂ
S Y/ \//
E
< — ——
DAY _
Tvornicki standard ~ Tvornicki standard
a8 a8
Vi Vi
DC . | APMX | DN LH | OAL |DCONMSs| CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br.
53542 ... 53543 ...
mm | mm mm mm | mm mm mm EUR EUR
6 10 57 42 80 6 0,2 3 64,70 060
8 13 74 62 100 8 0,2 3 83,88 080
10 16 9,2 58 100 10 0,2 3 124,60 100
12 19 10 | 73 120 12 0,2 3 175,20 120
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

— v,/f, Stranica 288+289

14|54 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo s radijusom kuta

A Spoliranim prostorom za strugotine

)
/ /
N/ N/

T
I
A0000
i

\=45° %
Wolly-e N L
ZEFP
T_SVZF ﬂ DCONMS
U -
AN A\ \') \0)
i \¥) \%
2 Ad A
)
DN _"7—‘(
=<1 &
= =Y =3
o
< l — e
DC‘K\R
a8 A
Vi V1
DC ¢ |RE.qo1 | APMX | DN LH | OAL |DCONMS ;| ZEFP Artikl br. Artikl br.
53525 ... 53 527 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
5 0,5 13 47 19 57 6 3 24,14 05005
5 1,0 13 47 19 57 6 3 24,14 05010
6 0,5 10 57 42 80 6 3
6 0,5 13 57 19 57 6 3 24,14 06005
6 1,0 10 5,7 42 80 6 3
6 1,0 13 57 19 57 6 3 24,14 06010
8 0,5 13 74 62 100 8 3
8 0,5 21 74 25 63 8 3 30,20 08005
8 1,0 13 74 62 100 8 3
8 1,0 21 74 25 63 8 3 30,20 08010
10 05 16 9,2 58 100 10 3
10 0,5 22 9,2 30 72 10 3 43,98 10005
10 1,0 16 9,2 58 100 10 3
10 1,0 22 9,2 30 72 10 3 43,98 10010
12 0,5 19 | 10 | 73 120 12 3
12 0,5 26 | 110 | 36 83 12 3 63,26 12005
12 1,0 19 | 10| 73 120 12 3
12 1,0 26 | 110 | 36 83 12 3 63,26 12010
16 2,0 25 | 150 | 100 | 150 16 3
16 2,0 36 | 150 | 42 92 16 3 107,50 16020
16 40 25 | 150 | 100 | 150 16 3
16 40 36 | 150 | 42 92 16 3 107,50 16040
20 40 32 | 190 | 98 150 20 3
20 40 4 19,0 | 52 104 20 3 167,50 20040
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ) )

Visokootporan na toplinu
Kaljeni Celik

cuttingtools.ceratizit.com

Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard

wal 8 w8

Vi Vi
Artikl br. Artikl br.
53 528 ... 53530 ...
EUR EUR
33,06 06005
33,06 06010
46,29 08005
46,29 08010
64,47 10005
64,47 10010
94,67 12005
94,67 12010

180,80 16020
180,80 16040

296,50 20040

° °
— v,/f, Stranica 288+289
14|55
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo s radijusom kuta

A Spoliranim prostorom za strugotine

A=45°

W v= 8°

ZEFP

7w

)
)

(
(

\// \//

\/ \/
.“1/ .“[/

[~

Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard

7&2’ ﬂ DCONMS —_
7 L]
r—\@
NN \"»
7% \,///
2 N7
(@)
o DN
o <
|
T
x| < =y
=
o
<
CESSSS
[RE AN
RE
e[ O ]3
Vi
DC ¢ |RE.ooi | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl br.
53526 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
16 2 25 15 100 | 102 | 150 16 3
16 2 36 15 42 44 92 16 3 107,50 16020
16 4 25 15 100 | 102 | 150 16 3
16 4 36 15 42 44 92 16 3 107,50 16040
20 4 32 19 98 100 | 150 20 3
20 4 4 19 52 54 104 20 3 167,50 20040

Celik

Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

14|56

w3 3 w3 3
Vi Vi
Artikl br. Artikl br.
53 529 ... 53531 ...
EUR EUR

180,80 16020
180,80 16040

296,50 20040

— v,/f, Stranica 288+289

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo s radijusom kuta

A S odvojenim prostorom za strugotine

A=45° : . : :
w v=12° %@ %li HPC Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005

ﬂ DCONMS

Ui 0
T% N P \P)
2 \V v
o 2 X4
DN \? \?
A A
<[ 5 Al A4
E l
< [~ CEsS CESS
C=3 C=3 CE=3
R CSS1 CSSI =SS
Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard  Tvornicki standard
13 e[ T3 a8 a8
Vi Vi Vi Vi
DC s |RE.o01 | APMX | DN LH | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53544 ... 53545... 53 547 ... 53549 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 04 8 2,7 12 57 6 3 36,04 03004
3 0,5 8 2,7 12 57 6 3 36,04 03005
3 1,0 8 2,7 12 57 6 3 36,04 03010
4 0,2 11 37 18 57 6 3 36,04 04002
4 0,4 11 37 18 57 6 3 36,04 04004
4 0,5 11 3,7 18 57 6 3 36,04 04005
4 1,0 11 3,7 18 57 6 3 36,04 04010
5 0,5 13 47 18 57 6 3 36,04 05005
5 1,0 13 47 18 57 6 3 36,04 05010
6 0,4 13 57 18 57 6 3 40,88 06004
6 04 13 57 42 80 6 3 56,43 06004
6 0,5 13 57 18 57 6 3 40,88 06005
6 0,5 13 57 42 80 6 3 56,43 06005
6 0,6 13 57 18 57 6 3 40,88 06006
6 0,6 13 57 42 80 6 3 56,43 06006
6 0,8 13 57 18 57 6 3 40,88 06008
6 0,8 13 5,7 42 80 6 3 56,43 06008
6 1,0 13 57 18 57 6 3 40,88 06010
6 1,0 13 57 42 80 6 3 56,43 06010
6 15 13 57 18 57 6 3 40,88 06015
6 15 13 57 42 80 6 3 56,43 06015
8 0,5 21 74 25 63 8 3 46,84 08005
8 0,5 21 74 62 100 8 3 73,40 08005
8 0,8 21 74 25 63 8 3 46,84 08008
8 0,8 21 74 62 100 8 3 73,40 08008
8 1,0 21 74 25 63 8 3 46,84 08010
8 1,0 21 74 62 100 8 3 73,40 08010
8 1,2 21 74 25 63 8 3 46,84 08012
8 1,2 21 74 62 100 8 3 73,40 08012
8 1,5 21 74 25 63 8 3 46,84 08015
8 15 21 74 62 100 8 3 73,40 08015
8 2,0 21 74 25 63 8 3 46,84 08020
8 2,0 21 74 62 100 8 3 73,40 08020
10 0,5 22 9,2 30 72 10 3 80,89 10005
10 0,5 22 9,2 58 100 10 3 108,70 10005
10 1,0 22 9,2 30 72 10 3 80,89 10010
10 1,0 22 9,2 58 100 10 3 108,70 10010
10 1,2 22 9,2 30 72 10 3 80,89 10012
10 1,2 22 9,2 58 100 10 3 108,70 10012
10 1,5 22 9,2 30 72 10 3 80,89 10015
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ° o ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

— v, /f, Stranica 288+289

cuttingtools.ceratizit.com Nastavak na sliedecoj stranici 14|57



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo s radijusom kuta

A S odvojenim prostorom za strugotine

A=45° : . : :
w v=12° %@ %li HPC Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005

ﬂ DCONMS

Ui 0
7% N {# \P
y y
2 \V v
o X7} X7}
DN T \? \?
\/’; \/’;
<[ 5 N7 N7
E =3 =3 =
<
R SIS CSSSS CI=SSSS
Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard  Tvornicki standard
13 e[ T3 a8 a8
Vi Vi Vi Vi
DC s |RE.o01 | APMX | DN LH | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53544 ... 53545... 53 547 ... 53549 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
10 1,5 22 9,2 58 100 10 3 108,70 10015
10 1,6 22 9,2 30 72 10 3 80,89 10016
10 1,6 22 9,2 58 100 10 3 108,70 10016
10 2,0 22 9,2 30 72 10 3 80,89 10020
10 2,0 22 9,2 58 100 10 3 108,70 10020
12 0,5 26 | 110 | 73 120 12 3 155,50 12005
12 1,0 26 | 110 | 73 120 12 3 155,50 12010
12 1,2 26 | 110 | 73 120 12 3 155,50 12012
12 15 26 | 110 | 73 120 12 3 155,50 12015
12 1,6 26 | 110 | 73 120 12 3 155,50 12016
12 2,0 26 | 110 | 73 120 12 3 155,50 12020
12 2,5 26 | 110 | 73 120 12 3 155,50 12025
12 4,0 26 | 110 | 73 120 12 3 155,50 12040
16 1,0 36 | 150 | 42 92 16 3 212,80 16010
16 1,0 36 | 150 | 100 | 150 16 3 328,50 16010
16 1,6 36 | 150 | 42 92 16 3 212,80 16016
16 1,6 36 | 150 | 100 | 150 16 3 328,50 16016
16 2,0 36 | 150 | 42 92 16 3 212,80 16020
16 2,0 36 | 150 | 100 | 150 16 3 328,50 16020
16 2,5 36 | 150 | 42 92 16 3 212,80 16025
16 2,5 36 | 150 | 100 | 150 16 3 328,50 16025
16 3,2 36 | 150 | 42 92 16 3 212,80 16032
16 3,2 36 | 150 | 100 | 150 16 3 328,50 16032
16 40 36 | 150 | 42 92 16 3 212,80 16040
16 40 36 | 150 | 100 | 150 16 3 328,50 16040
20 1,0 4 19,0 | 52 104 20 3 305,30 20010
20 1,0 4 19,0 | 98 150 20 3 423,30 20010
20 2,0 4 19,0 | 52 104 20 3 305,30 20020
20 2,0 4 19,0 | 98 150 20 3 423,30 20020
20 40 4 19,0 | 52 104 20 3 305,30 20040
20 40 4 19,0 | 98 150 20 3 423,30 20040
20 5,0 4 19,0 | 52 104 20 3 305,30 20050
20 5,0 4 19,0 | 98 150 20 3 423,30 20050
20 6,3 4 19,0 | 52 104 20 3 305,30 20063
20 6,3 4 19,0 | 98 150 20 3 423,30 20063
Celik
Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
NeZeljezni metali ° ) ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

— v, /f, Stranica 288+289

14|58 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo s radijusom kuta

A S odvojenim prostorom za strugotine

w ng @@ /R HPC || 1) Ti1005 Ti1005

ZEFP N

™
Vi ]
o

ANY | DN

OAL

DN
’: \ﬁ \
N/

S

<[ 5 N7
s
o [~}
< l
DeR
Tvornicki standard ~ Tvornicki standard
a8 a8
Vi Vi
DC s |RE.o01| APMX | DN LH | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br. Artikl br.
53 546 ... 53548 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 04 10 57 42 80 6 56,43 06004
6 0,5 10 57 42 80 6 56,43 06005
6 0,6 10 57 42 80 6 56,43 06006
6 0,8 10 57 42 80 6 56,43 06008
6 1,0 10 57 42 80 6 56,43 06010
6 1,5 10 57 42 80 6 56,43 06015
8 0,5 13 74 62 100 8 73,40 08005
8 0,8 13 74 62 100 8 73,40 08008
8 1,0 13 74 62 100 8 73,40 08010
8 1,2 13 74 62 100 8 73,40 08012
8 15 13 74 62 100 8 73,40 08015
8 2,0 13 74 62 100 8 73,40 08020

10 0,5 16 9,2 58 100 10
10 1,0 16 9,2 58 100 10
10 1,2 16 9,2 58 100 10
10 1,5 16 9,2 58 100 10
10 1,6 16 9,2 58 100 10
10 2,0 16 9,2 58 100 10
12 0,5 19 | 1,0 | 73 120 12
12 1,0 19 | 11,0 | 73 120 12
12 1,2 19 | 1,0 | 73 120 12
12 1,5 19 | 11,0 | 73 120 12
12 1,6 19 | 1,0 | 73 120 12
12 2,0 19 | 11,0 | 73 120 12
12 2,5 19 | 1,0 | 73 120 12
12 40 19 | 11,0 | 73 120 12
16 0,5 25 | 150 | 100 | 150 16
16 1,6 25 | 150 | 100 | 150 16
16 2,0 25 | 150 | 100 | 150 16
16 2,5 25 | 150 | 100 | 150 16
16 3,2 25 | 150 | 100 | 150 16
16 40 25 | 150 | 100 | 150 16
20 1,0 32 | 190 | 98 150 20
20 2,0 32 | 190 | 98 150 20
20 4,0 32 | 190 | 98 150 20
20 5,0 32 | 190 | 98 150 20
20 6,3 32 | 190 | 98 150 20

Celik

Nehrdajuci Celik

Lijevano Zeljezo

Nezeljezni metali o )

Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik

108,70 10005

108,70 10010

108,70 10012

108,70 10015

108,70 10016

108,70 10020
155,50 12005
155,50 12010
155,50 12012
155,50 12015
155,50 12016
155,50 12020
155,50 12025
155,50 12040
328,50 16005
328,50 16016
328,50 16020
328,50 16025
328,50 16032
328,50 16040

423,30 20010

423,30 20020

423,30 20040

423,30 20050

423,30 20063

WWWWWWWWWWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwWwwwwwwww

— v, /f, Stranica 288+289
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Visokouginkovita glodala

AluLine - Glodalo za grubu i finu obradu

LPR

LH

APMX | IZ

LPR kod vretena DIN 6535 HB

]
2

2

\=5° @@ ) , . : : :
WF V=8 li Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005
ZEFP
ﬂ“ ﬂ DCONMS
i 0 L |
) ek 2 |
I DN O

2

]
/

mirs
I

Tvornicki standard Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard

w13 (a3 he(Q 3 a3 T3
Vi Vi Vi Vi Vi
DC ¢ |RE .o0i| APMX| DN | LH |LPR| OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53512... 53513... 53514 ... 53515... 53516 ...
mm | mm | mm |mm|mm| mm| mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
5 0,15 8 47|16 | 18 | 54 6 3 34,93 05002
5 015 | 13 |47 |18 | 21| 57 6 3 34,93 05002
6 | 020| 10 |57 |17 | 18 | 54 6 3 34,93 06002
6 020 | 13 |57 |18 |21 | 57 6 3 34,93 06002
8 (025 13 |74 |20 | 22| 58 8 3 40,46 08003
8 |025| 21 |74 |25|27 | 63 8 3 42,98 08003
10 | 0,30 | 16 | 92| 24 | 26 | 66 10 3 56,32 10003
10 [ 030 | 22 |92|30|32| 72 10 3 59,96 10003
12 [ 035 | 19 (11,0126 | 28 | 73 12 3 78,58 12004
12 | 0,35 | 26 |11,0| 36 | 38 | 83 12 3 81,78 12004
16 | 0,50 | 25 |15,0| 32 | 38 | 82 16 3 133,30 16005
16 | 050 | 36 (150 42 | 44 | 92 16 3 140,00 16005
20 | 060 | 32 [19,0] 40 | 42 | 92 20 3 224,90 20006
20 | 060 | 41 [19,0| 52 | 54 | 104 20 3 241,40 20006
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano zeljezo
Nezeljezni metali ) ) ) ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik
— v,/f, Stranica 288+289
14160 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

AluLine - Glodalo za grubu obradu

WR | o @& %F HPC || 1

Ti1005 Ti1005
ZEFP
jlzgr ﬂ DCONMS
\ -
U |
{tﬁi @ 24 \?
| 4 A A
N N 3 i K7
DN i I
o
5 < 5
E =y =y
<
l
T CE=SSSI CCE=SSS1
4 DHL\CHW Tvornicki standard ~ TvorniCki standard
na(_ ]38 we[(O ]9
Vi VA1
DC .y | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br.
53 551 ... 53550...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 13 57 18 21 57 6 04 3 29,20 060
8 21 74 25 27 63 8 04 3 37,59 080
10 22 9,2 30 32 72 10 04 3 49,48 100
12 26 11,0 | 36 38 83 12 04 3 61,06 120
16 36 | 150 | 42 44 92 16 04 3 95,00 160
20 4 19,0 | 52 54 104 20 04 3 144,40 200
Celik
Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ) )

Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, Stranica 288+289

14
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Visokouginkovita glodala

AluLine - Glodalo za grubu obradu

A=40°
WR ||\ -100 @@ %lq %ﬂ‘( HPC ) Ti1005 Ti1005 71005
ZEFP
j%i Ej \\‘v i \yv | \,W i
! \// \/f f\,//
NN 3 74 K/ i/
DN
7
o
5 < 5
E =] =] -]
< _ _
J
I CESSS3 CE=SSS3 CCE=SSS1
4 DCJ«\CHW Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard
I8 (a3 a3
Vi Vi Vi
DC .y | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53 552 ... 53 553 ... 53554 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
6 13 57 18 21 57 6 04 3 40,46 060
8 21 74 25 27 63 8 04 3 53,68 080
10 22 9,2 30 32 72 10 04 3 63,04 100
12 26 11,0 | 36 38 83 12 04 3 82,44 120
16 36 | 150 | 42 44 92 16 04 3 122,30 160 122,30 160
20 4 19,0 | 52 54 104 20 04 3 212,80 200 212,80 200
Celik
Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ° ) )

Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

14162

— v, /f, Stranica 288+289

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo

A Spoliranim prostorom za strugotine

w i Bl

ZEFP

ﬂ DCONMS

L ? ’ y
M /) (/] /) /)
W W W, K’/
\el \7 \¢H \7Y
Al W, Y Y/
/A .
W
\/‘
KA
=3 =3 =3
(=SS CESSSI CESSSS CESSSS

Tvornicki standard Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard

ml 3 w8 wal T8 wal T3 a3

"l Vi Vi Vi Vi
DC o |APMX| DN LH | OAL |DCONMS ,¢| CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53560 ... 53561 ... 53562 ... 53563 ... 53564 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
3,0 8 2,7 13 57 6 01 4 29,43 030
3,5 11 3,2 17 57 6 01 4 32,84 035
4,0 11 37 17 57 6 0,1 4 32,84 040
4,5 13 | 42 | 19 57 6 01 4 34,72 045
5,0 13 | 47 19 57 6 01 4 32,18 050
55 13 | 5,2 19 57 6 01 4 31,74 055
6,0 10 | 57 | 42 80 6 0,2 4 33,96 060
6,0 13 | 57 19 57 6 0,2 4 33,96 060
6,0 18 | 57 | 24 62 6 0,2 4 33,96 060
6,5 | 21 6,1 25 63 8 0,2 4 4551 065
8,0 13 74 | 62 | 100 8 0,2 4 48,38 080
8,0 | 21 74 | 25 63 8 0,2 4 48,38 080
80 | 24 | 74 | 30 68 8 0,2 4 48,38 080
85 | 22 | 79 30 72 10 0,2 4 60,84 085
100 | 16 | 9,2 | 58 | 100 10 0,2 4 63,71 100
10,0 | 22 | 92 | 30 72 10 0,2 4 63,71 100
100 | 30 | 92 | 38 80 10 0,2 4 63,71 100
120 | 19 | 110 | 73 | 120 12 0,2 4 97,98 120
120 | 26 | 11,0 | 36 83 12 0,2 4 97,98 120
12,0 | 36 | 11,0 | 46 93 12 0,2 4 97,98 120
14,0 | 26 | 13,0 | 36 83 14 0,2 4 113,60 140
16,0 | 25 | 150 | 100 | 150 16 0,2 4 179,60 160
16,0 | 36 | 150 | 42 92 16 0,2 4 179,60 160
16,0 | 48 | 150 | 58 | 108 16 0,2 4 179,60 160
18,0 | 36 | 170 | 42 92 18 0,2 4 192,80 180
20,0 | 32 | 190 | 98 | 150 20 0,2 4 329,60 200
20,0 | 41 | 190 | 52 | 104 20 0,2 4 329,60 200
20,0 | 60 | 190 | 74 | 126 20 0,2 4 329,60 200
250 | 52 | 240 | 62 | 121 25 0,3 4 430,90 250
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ) ) ° ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

— v,/f, Stranica 288+289

cuttingtools.ceratizit.com 14|63
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Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo

w Ci“g @@ 2 IS o DLC

ZEFP

5? DRAGONSKIN
— DCONMS

DLC DLC DLC
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{110 D g

;

CESSSS CESSSS

Tvornicki standard  Tvornicki standard  TvorniCki standard  Tvornicki standard  TvorniCki standard

8 w3 w8 w8 w18

Vi Vi Vi Vi Vi
DC .« |APMX| DN | LH | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53 565 ... 53 566 ... 53 567 ... 53 568 ... 53 569 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
3,0 8 2,7 | 13 57 6 0,1 4 39,24 030
35 | 1 32 | 17 57 6 0,1 4 42,54 035
40 | M 37 | 17 57 6 0,1 4 42,54 040
45 | 13 | 42 | 19 57 6 0,1 4 44,53 045
50 | 13 | 47 | 19 57 6 0,1 4 41,98 050
55 | 13 | 52 | 19 57 6 0,1 4 41,43 055
60 | 10 | 57 | 42 | 80 6 0,2 4 43,64 060
60 | 13 | 57 | 19 57 6 0,2 4 43,64 060
60 | 18 | 57 | 24 | 62 6 0,2 4 43,64 060
65 | 21 6,1 25 | 63 8 0,2 4 55,21 065
80 | 13 | 74 | 62 | 100 8 0,2 4 58,08 080
80 | 21 74 | 25 | 63 8 0,2 4 58,08 080
80 | 24 | 72 | 30 | 68 8 0,2 4 58,08 080
85 | 22 | 79 | 30 | 72 10 0,2 4 70,54 085
10,0 | 16 | 9,2 | 58 | 100 10 0,2 4 73,40 100
10,0 | 22 | 92 | 30 | 72 10 0,2 4 73,40 100
10,0 | 30 | 92 | 38 | 80 10 0,2 4 73,40 100
120 | 19 | 110 | 73 | 120 12 0,2 4 107,60 120
120 | 26 | 11,0 | 36 | 83 12 0,2 4 107,60 120
12,0 | 36 | 11,0 | 46 | 93 12 0,2 4 107,60 120
14,0 | 26 | 130 | 36 | 83 14 0,2 4 123,50 140
16,0 | 25 | 15,0 | 100 | 150 16 0,2 4 189,60 160
16,0 | 36 | 150 | 42 | 92 16 0,2 4 189,60 160
16,0 | 48 | 150 | 58 | 108 16 0,2 4 189,60 160
18,0 | 36 | 170 | 42 | 92 18 0,2 4 202,80 180
20,0 | 32 | 190 | 98 | 150 20 0,2 4 338,30 200
20,0 | 41 | 190 | 52 | 104 20 0,2 4 338,30 200
20,0 | 60 | 190 | 74 | 126 20 0,2 4 338,30 200
25,0 | 52 | 240 | 62 | 121 25 0,3 4 441,90 250
Celik
Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
NezZeljezni metali ° ° ) ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

— v, /f, Stranica 288+289

14|64 cuttingtools.ceratizit.com
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Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo

i
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44°
A=/70
w s~ 47 @@ %a HPC
V=12° 1 e o
DGONMS

LPR kod vretena DIN 6535 HB
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Tvornicki standard ~ Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard

(O3 wal 8 wal 3 (O3

Vi Vi Vi Vi
DC o |APMX| DN | LH |LPR| OAL |DCONMS ¢| CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53570 ... 53571 ... 53572 ... 53573 ...
mm | mm |mm|mm|mm| mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 6 2710 |21 | 57 6 01 4 36,15 030
4 8 37|14 |21 57 6 0,1 4 36,15 040
4 16 |3,7]22|26 | 62 6 0,1 4 48,61 040
5 10 (47|16 | 21 | 57 6 01 4 33,40 050
5 17 |47 24|26 | 62 6 0,1 4 48,61 050
6 12 | 5519 |21 | 57 6 0,2 4 38,03 060
8 16 |74 |25|27 | 63 8 0,2 4 43,53 080
10 20 923032 | 72 10 0,2 4 74,72 100
10 20 |9,2| 58|60 | 100 10 0,2 4 102,30 100
12 24 |11,0| 36 | 38 | 83 12 0,2 4 101,50 120
16 32 (150|142 | 44 | 92 16 0,2 4 198,30 160
20 40 |19,0| 52 | 54 | 104 20 0,2 4 286,50 200
20 40 19,0 98 | 100 150 20 0,2 4 413,30 200
Celik
Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
NezZeljezni metali ° ° ) )

Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Stranica 288+289
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Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo
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Tvornicki standard ~ Tvornicki standard

wal 3 (O3

Vi Vi
DC 10| APMX| DN | LH |LPR| OAL |DCONMS ,s| CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br.
53574 ... 53575 ...
mm | mm |mm|mm|mm| mm mm mm EUR EUR
6 12 | 55|42 |44 | 80 6 0,2 4 53,24 060
8 16 | 74| 62 | 64 | 100 8 0,2 4 68,99 080
12 24 |11,0 73 | 75 | 120 12 0,2 4 144,40 120
16 32 |15,0/100|102| 150 16 0,2 4 320,70 160
Celik
Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
NeZeljezni metali ) )

Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

14|66

— v,/f, Stranica 288+289
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Visokouginkovita glodala

AluLine - Vretenasto glodalo

A v
WA < HPC || [ Ti1005 Ti1005
VS_12 FP l
4 | TR/
. W W
SH BN i i
DN
7]
o
5 < 5
E =] -]
<C _
! S s
T CE=SSS3 CCE=SSS1
4 DCJ«\C Tvornicki standard ~ TvorniCki standard
w3 ] w38
Vi Vi
DC o | APMX | DN LH | LPR | OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br.
53 576 ... 53 577 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 6 2,7 10 21 57 6 0,1 4 46,96 030
4 8 37 14 21 57 6 0,1 4 46,96 040
5 10 47 16 21 57 6 0,1 4 43,53 050
6 12 57 19 21 57 6 0,2 4 49,38 060
8 16 74 25 27 63 8 0,2 4 56,53 080
10 20 9,2 30 32 72 10 0,2 4 97,09 100
12 24 | 110 | 36 38 83 12 0,2 4 138,80 120
16 32 | 150 | 42 44 92 16 0,2 4 257,90 160
20 40 | 19,0 | 52 54 104 20 0,2 4 370,30 200
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ) )

Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, Stranica 288+289
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Visokouginkovita glodala

AluLine - Glodalo za finu obradu visoke preciznosti

A SazaSilienjem od maksimalno 0,003 mm za to¢nu preciznost kuta i planarnu paralelnost

A Alat s korekcijom Ceonih ostrica

_44°
w | M % —|| HPC || I Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005 Ti1005
V207 || g .
ﬂ DCONMS
7 7 7
v v v
/A /A K7
\7 \7
;.4/ »4/
V4 / Vi /
¥ ¥
=3 =3 =3
CsSSsS
Tvornicki standard  TvorniCki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard
YN 13 T3 a8 a8
VA1 Vi Vi Vi Vi
DC s |APMX| DN LH | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
53555 ... 53 556 ... 53 557 ... 53 558 ... 53 559 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
6 16 | 57 | 20 | 58 6 6 40,11 060
6 16 | 57 | 42 | 80 6 6 54,56 060
8 19 74 26 64 8 6 46,29 080
8 19 | 74 | 62 | 100 8 6 67,56 080
10 25 9,2 32 74 10 6 79,02 100
10 25 9,2 58 | 100 10 6 100,90 100
12 30 | 11,0 | 37 84 12 6 107,20 120
12 | 30 | 11,0 | 73 | 120 12 6 149,90 120
12 45 120 12 6 181,80 120
16 40 | 150 | 44 93 16 6 199,50 160
16 | 40 | 150 | 100 | 150 16 6 27450 160
16 | 65 150 16 6 393,50 160
20 | 50 | 19,0 | 53 | 104 20 6 287,70 200
20 50 | 19,0 | 98 | 150 20 6 379,10 200
20 75 150 20 6 521,40 200
Celik
Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ) ° ) ) )

Visokootporan na toplinu

Kaljeni

14|68

celik

— V,/f, Stranica 290+291

cuttingtools.ceratizit.com
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Visokouginkovita glodala

AluLine - Radijusno glodalo

A Spoliranim prostorom za strugotine

7 e

W Vs=1 3°
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ZEFP

\¥
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] o
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SIS

Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvorniki standard

DCONMS
\
|
‘ L L
| ! !
\ \ \
S— 17 -
<
DN | | o
—F 3
) % == =
o _
<
!
DCe—
a8 I8
Vi
DC | APMX| DN LH | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br. Artikl br.
53508 ... 53509...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
3 6 2,7 16 50 3 2
3 10 2,7 32 75 3 2
4 7 37 17 54 4 2
4 13 3,7 36 75 4 2
5 8 46 18 54 5 2 37,48 050
5 15 46 40 75 5 2
6 10 55 21 54 6 2 36,48 060
6 16 55 44 100 6 2
8 12 75 27 59 8 2 46,51 080
8 22 75 54 100 8 2
10 13 9,4 32 67 10 2 61,16 100
10 25 94 60 100 10 2
12 16 | 11,4 | 38 73 12 2 81,89 120
12 26 | 11,4 | 60 100 12 2
14 16 | 132 | 38 75 14 2 134,50 140
14 26 | 132 | 60 100 14 2
16 20 | 150 | 44 83 16 2 164,20 160
16 30 | 150 | 92 150 16 2
20 25 | 190 | 50 93 20 2 227,00 200
20 40 | 190 | 92 150 20 2
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ° )

Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

]38 m(__ ]38
Vi Vi
Artikl br. Artikl br.
53510... 53511 ...
EUR EUR
28,22 030
41,01 030
33,51 040
47,29 040
54,34 050
49,71 060
68,78 080
91,70 100
119,10 120
166,50 140
223,80 160
308,60 200
) )

— v,/f, Stranica 290+291

14
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Visokouginkovita glodala

SilverLine - Vretenasto glodalo
43
N s;ﬁ @@ %N HPC || ) Ti010 Ti1010 Ti1010

ZEFP

ﬂ DCONMS

w W(ﬁ |
| |
| 4
‘ <
| e}
% DN | PR
=< &
s =Y =Y =Y
o CEss [ ——~
<
CHW ~DIN 6527 ~DIN6527  Tvornicki standard
e[ O ]3 e[ O[3 e[ O[3
V0 V0 V0
DC. | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br.
50951 ... 50951 ... 50951 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
3,0 8 29 15 21 57 6 0,15 3 55,00 031
3,5 11 34 16 21 57 6 0,15 3 55,00 036
4,0 8 39 15 18 54 6 0,15 3 52,90 040
4,0 1 39 16 21 57 6 0,15 3 52,90 041
4,0 16 26 62 6 0,15 3 55,99 042
4,5 13 44 19 21 57 6 0,15 3 55,00 046
5,0 9 49 16 18 54 6 0,15 3 52,90 050
5,0 13 49 19 21 57 6 0,15 3 52,90 051
5,0 17 26 62 6 0,15 3 55,99 052
55 13 54 19 21 57 6 0,15 3 57,76 056
6,0 10 59 17 18 54 6 0,25 3 55,00 060
6,0 13 59 19 21 57 6 0,25 & 55,66 061
6,0 18 26 62 6 0,25 3 62,05 062
6,5 19 6,3 25 27 63 8 0,25 3 66,34 066
7,0 19 6,8 25 27 63 8 0,25 3 66,34 071
75 19 73 25 27 63 8 0,25 3 66,34 076
8,0 12 78 20 22 58 8 0,25 3 62,61 080
8,0 19 78 25 27 63 8 0,25 3 65,14 081
8,0 24 32 68 8 0,25 3 69,54 082
8,5 22 8,2 30 32 72 10 0,25 3 111,30 086
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,25 3 111,30 091
9,5 22 9,2 30 32 72 10 0,25 3 111,30 096
10,0 14 9,7 24 26 66 10 0,25 3 99,30 100
10,0 | 22 9,7 30 32 72 10 0,25 3 110,10 101
10,0 | 30 40 80 10 0,25 3 124,60 102
12,0 16 11,7 26 28 73 12 0,25 3 138,80 120
12,0 | 26 1,7 | 36 38 83 12 0,25 3 149,90 121
12,0 | 36 48 93 12 0,25 3 167,50 122
14,0 18 13,7 | 28 30 75 14 0,25 3 173,10 140
14,0 | 26 | 13,7 | 36 38 83 14 0,25 3 197,30 141
14,0 | 42 54 99 14 0,25 3 218,30 142
16,0 | 22 | 155 | 32 34 82 16 0,25 3 205,00 160
16,0 | 32 | 155 | 42 44 92 16 0,25 3 330,60 161
16,0 | 48 60 108 16 0,25 3 336,10 162
18,0 | 24 175 | 34 36 84 18 0,25 3 288,80 180
18,0 | 32 175 | 42 44 92 18 0,25 3 34510 181
18,0 | 54 66 114 18 0,25 3 434,30 182
200 | 26 | 195 | 40 42 92 20 0,25 3 351,60 200
20,0 | 38 | 195 | 38 54 104 20 0,25 3 401,10 201
20,0 | 60 76 126 20 0,25 3 502,60 202
Celik ° ° °
Nehrdajuci celik ) ) )
Lijevano Zeljezo o o o
Nezeljezni metali o o o
Visokootporan na toplinu ) ) )

Kaljeni celik
- v,/f, Stranica 292+293

14|70 cuttingtools.ceratizit.com
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Visokouginkovita glodala

SilverLine - Vretenasto glodalo s radijusom kuta
N Cj(s) @@ %ﬁ HPC || [T Ti1010 Ti1010

ZEFP

1%)? ﬂ DCONMS
Vi e
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o DN
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#DC%E ~DIN 6527 =DIN 6527
e[ O[3 e[ O[3
V0 V0
DC s |RE.q0 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br.
50952 ... 50952 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
4 0,5 8 39 15 18 54 6 3 52,90 040
4 0,5 11 39 16 21 57 6 3 54,56 041
5 0,5 9 49 16 18 54 6 3 52,90 050
5 0,5 13 49 19 21 57 6 3 54,56 051
6 0,5 10 59 17 18 54 6 3 54,44 060
6 0,5 13 59 19 21 57 6 3 63,71 061
8 1,0 12 78 20 22 58 8 3 63,92 080
8 1,0 19 78 25 27 63 8 3 73,07 081
10 1,0 14 9,7 24 26 66 10 3 115,80 100
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 8 125,70 101
12 1,5 16 1,7 26 28 73 12 3 158,70 120
12 1,5 26 11,7 36 38 83 12 8 169,70 121
16 2,0 22 155 | 32 34 82 16 3 325,10 160
16 2,0 32 15,5 | 42 44 92 16 8 331,80 161
20 2,0 26 19,5 | 40 42 92 20 3 468,40 200
20 2,0 38 19,5 52 54 104 20 3 478,40 201
Celik ° °
Nehrdajuci ¢elik ) )
Lijevano zeljezo o o
Nezeljezni metali o o
Visokootporan na toplinu ® L]

Kaljeni celik
— v,/f, Stranica 292+293

cuttingtools.ceratizit.com 14|71
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Visokouginkovita glodala

SilverLine - Vretenasto glodalo
_35°
N s;‘:’g @@ 2 || HPC || [ Ti1010 Ti1010

ZEFP

S
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N7/ = B
"L D‘C‘L& CESSSY CESSSS
CHW ~DIN 6527 ~DIN 6527
w0 3 (O ]9
V0 V0
DCs | APMX | LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br.
50955 ... 50955 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3,0 5 8 14 50 6 0,15 4 37,25 030
3,0 8 1 21 57 6 0,15 4 37,25 031
35 8 1 18 54 6 0,15 4 37,25 035
3,5 11 14 21 57 6 0,15 4 37,25 036
4,0 8 1 18 54 6 0,15 4 37,25 040
4,0 11 14 21 57 6 0,15 4 37,25 041
4,5 9 12 18 54 6 0,15 4 38,24 045
4,5 13 16 21 57 6 0,15 4 38,24 046
5,0 9 12 18 54 6 0,15 4 38,24 050
5,0 13 16 21 57 6 0,15 4 38,24 051
55 10 13 18 54 6 0,15 4 36,81 055
5,5 13 16 21 57 6 0,15 4 36,81 056
6,0 10 13 18 54 6 0,15 4 36,81 060
6,0 13 16 21 57 6 0,15 4 36,861 061
7,0 12 15 22 58 8 0,25 4 49,26 070
7,0 21 24 27 63 8 0,25 4 49,26 071
8,0 12 15 22 58 8 0,25 4 49,26 080
8,0 21 24 27 63 8 0,25 4 49,26 081
9,0 14 17 26 66 10 0,25 4 64,26 090
9,0 22 25 32 72 10 0,25 4 64,26 091
10,0 14 17 26 66 10 0,25 4 64,26 100
10,0 | 22 25 32 72 10 0,25 4 64,26 101
11,0 16 19 28 73 12 0,35 4 101,60 110
11,0 26 29 38 83 12 0,35 4 101,60 111
12,0 16 19 28 73 12 0,35 4 101,60 120
12,0 | 26 29 38 83 12 0,35 4 101,60 121
14,0 16 19 28 73 14 0,35 4 130,00 140
14,0 | 26 29 38 83 14 0,35 4 130,00 141
15,0 | 22 25 34 82 16 0,35 4 161,00 150
15,0 | 36 39 44 92 16 0,35 4 161,00 151
16,0 | 22 25 34 82 16 0,35 4 161,00 160
16,0 | 36 39 44 92 16 0,35 4 161,00 161
17,0 22 25 34 82 18 0,35 4 220,50 170
17,0 36 39 44 92 18 0,35 4 220,50 17
18,0 | 22 25 34 82 18 0,35 4 220,50 180
18,0 | 36 39 44 92 18 0,35 4 220,50 181
19,0 | 26 29 42 92 20 0,35 4 248,00 190
19,0 | 41 44 54 104 20 0,35 4 248,00 191
20,0 | 26 29 42 92 20 0,35 4 248,00 200
200 | 41 44 54 104 20 0,35 4 248,00 201
Celik ° °
Nehrdajuci Celik ) )
Lijevano Zeljezo o o
Nezeljezni metali o o
Visokootporan na toplinu ) )

Kaljeni celik
- v,/f, Stranica 294+295

14|72 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

SilverLine - Vretenasto glodalo

4

2

50
A =990
N || -3 @ HpC || [ Ti1010 Ti1010
¥;=10 ZEFP b
jﬂr ﬂ DCONMS
\
7 |
J ke 2
e
DN : I
o
o %7 T
E sy -]
<C ‘ _
| | : =9
1 CE=SSSI CESSS=3
4 DHL\CHW DIN 6527 DIN 6527
w0 3 (O ]9
V0 V0
DC4 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br.
50 965 ... 50 965 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR EUR
3 6,5 2,8 9 19 55 6 0,15 4 35,05 030
3 6,5 2,8 15 22 58 6 0,15 4 36,70 031
4 8,5 3,8 12 19 55 6 0,15 4 35,05 040
4 8,5 3,8 20 26 62 6 0,15 4 36,70 041
5 10,5 | 4.8 15 22 58 6 0,15 4 35,05 050
5 105 | 4.8 25 34 70 6 0,15 4 36,70 051
6 13,0 | 58 18 22 58 6 0,15 4 35,05 060
6 13,0 | 58 30 34 70 6 0,15 4 36,70 061
8 170 | 7,7 24 28 64 8 0,25 4 47,72 080
8 170 | 77 40 44 80 8 0,25 4 52,46 081
10 210 | 97 30 34 74 10 0,25 4 69,76 100
10 | 21,0 | 97 50 54 94 10 0,25 4 77,26 101
12 | 250 | 116 | 36 40 85 12 0,35 4 88,17 120
12 | 250 | 116 | 60 64 109 12 0,35 4 96,54 121
14 | 29,0 | 13,6 | 42 46 91 14 0,35 4 123,50 140
14 | 29,0 | 136 | 70 74 119 14 0,35 4 13450 141
16 | 33,0 | 155 | 48 52 100 16 0,35 4 197,30 160
16 | 33,0 | 155 | 80 84 132 16 0,35 4 218,30 161
18 | 38,0 | 175 | 54 58 106 18 0,35 4 250,20 180
18 | 38,0 | 175 | 90 94 142 18 0,35 4 274,50 181
20 | 420 | 195 | 60 64 114 20 0,35 4 271,10 200
20 | 420 | 195 | 100 | 104 | 154 20 0,35 4 298,80 201
Celik ° °
Nehrdajuci celik ) )
Lijevano Zeljezo o o
Nezeljezni metali o o
Visokootporan na toplinu ) )

Kaljeni Gelik

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Stranica 294+295
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

SilverLine - Vretenasto glodalo

A Spojacanim @ jezgre za vecu stabilnost

3 o

A =2g0
N 380 @@ % -|| HPC Ti1010
V= o ZEFP ™

Gl o
v l
7 d

J Ik 2
®)

f—— LPR
%APMX‘J
fe—LH—
T

I
4 DCJ«\CHW Tvornicki standard
(33
V0
DCy | APMX | DN LH | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikl br.
50964 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR
4 8 35 12 18 54 6 0,15 4 52,14 041
5 10 45 15 18 54 6 0,15 4 52,14 051
6 13 55 21 21 57 6 0,15 4 54,66 061
8 19 75 27 27 63 8 0,25 4 62,71 081
10 22 9,5 32 32 72 10 0,25 4 107,20 101
12 26 | 115 | 38 38 83 12 0,35 4 149,90 121
14 26 | 135 | 38 38 83 14 0,35 4 206,10 141
16 32 | 155 | 44 44 92 16 0,35 4 271,10 161
18 36 | 175 | 44 44 92 18 0,35 4 302,00 181
20 38 | 195 | 54 54 104 20 0,35 4 391,40 201
Celik °
Nehrdajuci Celik )
Lijevano Zeljezo o
NeZeljezni metali o
Visokootporan na toplinu L4

Kaljeni celik
— v, /f, Stranica 294+295

14|74 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

SilverLine - Vretenasto glodalo

N "ng" @@ % —-|| HPC 4) ) :
V- 8° = N Ti1010 Ti1010
‘U‘ ﬂ DCONMS
\
7 |
N | NN :(I
le}
DN : I
o
o %7 T
E sy -]
< _ _
J J J — =
T CE=SSS3 CESS=3
4 DC%HW =~DIN 6527 ~DIN 6527
e[ O[3 e[ O[3
V0 V0
DC4 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br.
50954 ... 50954 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 5 8 14 50 6 0,15 4 51,58 030
3 8 2,8 13 21 57 6 0,15 4 51,58 031
4 8 1 18 54 6 0,15 4 51,58 040
4 1 3,8 17 21 57 6 0,15 4 51,58 041
5 9 12 18 54 6 0,15 4 51,58 050
5 13 48 19 21 57 6 0,15 4 51,58 051
6 10 13 18 54 6 0,15 4 54,23 060
6 13 58 19 21 57 6 0,15 4 54,23 061
8 12 15 22 58 8 0,25 4 55,44 080
8 21 7 25 27 63 8 0,25 4 62,05 081
10 14 17 26 66 10 0,25 4 95,67 100
10 22 9,7 30 32 72 10 0,25 4 106,70 101
12 16 19 28 73 12 0,35 4 130,00 120
12 26 16 | 36 38 83 12 0,35 4 144,40 121
14 16 19 28 73 14 0,35 4 187,30 140
14 26 136 | 36 38 83 14 0,35 4 205,00 141
16 22 25 34 82 16 0,35 4 203,80 160
16 36 155 | 42 44 92 16 0,35 4 270,10 161
18 22 25 34 82 18 0,35 4 273,30 180
18 36 17,5 42 44 92 18 0,35 4 298,80 181
20 26 29 42 92 20 0,35 4 349,30 200
20 4 195 | 52 54 104 20 0,35 4 388,00 201
Celik ° °
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo ) )

Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu

Kaljeni Gelik

cuttingtools.ceratizit.com

- v/f, Stranica 296+297
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

SilverLine - Vretenasto glodalo s radijusom kuta
_35°
N ﬁlﬁ’i @@ 4 || HPC || I Tio10 Ti010

ZEFP
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(=] [
¢

I CESSSI
4DC4L\RE Tvornicki standard ~ TvorniCki standard
(a3 (O3
V0 V0
DC s |RE.qo | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMSs| ZEFP Artikl br. Artikl br.
50 968 ... 50968 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 010 | 8,0 2,8 13 21 57 6 4 49,16 030
3 040 | 80 2,8 13 21 57 6 4 49,16 031
3 050 | 8,0 2,8 13 21 57 6 4 49,16 032
3 1,00 | 8,0 2,8 13 21 57 6 4 49,16 033
3 030 | 65 2,8 15 22 58 6 4 57,64 034
3 050 | 65 2,8 15 22 58 6 4 57,64 035
3 080 | 65 2,8 15 22 58 6 4 57,64 036
4 010 | 11,0 | 38 17 21 57 6 4 49,16 040
4 040 | 11,0 | 3,8 17 21 57 6 4 49,16 041
4 050 | 11,0 | 3,8 17 21 57 6 4 49,16 042
4 1,00 | 11,0 | 38 17 21 57 6 4 49,16 043
4 040 | 85 38 20 26 62 6 4 57,64 044
4 050 | 85 38 20 26 62 6 4 57,64 045
4 080 | 85 38 20 26 62 6 4 57,64 046
5 010 | 13,0 | 48 19 21 57 6 4 50,03 050
5 0,50 | 130 | 48 19 21 57 6 4 50,03 051
5 1,00 | 13,0 | 48 19 21 57 6 4 50,03 052
5 0,50 | 10,5 | 48 25 34 70 6 4 58,74 053
5 0,80 | 10,5 | 48 25 34 70 6 4 58,74 054
6 0,10 | 13,0 | 58 19 21 57 6 4 48,71 060
6 0,50 | 130 | 58 19 21 57 6 4 48,71 061
6 1,00 | 13,0 | 58 19 21 57 6 4 48,71 062
6 1,50 | 13,0 | 58 19 21 57 6 4 48,71 063
6 0,60 | 130 | 58 30 34 70 6 4 58,74 064
6 0,80 | 130 | 58 30 34 70 6 4 58,74 065
6 1,00 | 13,0 | 58 30 34 70 6 4 58,74 066
8 015 | 21,0 | 77 25 27 63 8 4 61,16 080
8 050 | 210 | 77 25 27 63 8 4 61,16 081
8 1,00 | 21,0 | 77 25 27 63 8 4 61,16 082
8 1,50 | 21,0 | 77 25 27 63 8 4 61,16 083
8 2,00 | 210 | 77 25 27 63 8 4 61,16 084
8 080 | 170 | 77 40 44 80 8 4 71,09 085
8 1,00 | 170 | 77 40 44 80 8 4 71,09 086
8 1,50 | 170 | 77 40 44 80 8 4 71,09 087
8 2,00 | 170 | 77 40 44 80 8 4 71,09 088
10 015 | 22,0 | 97 30 32 72 10 4 76,26 100
10 | 0,50 | 220 | 97 30 32 72 10 4 76,26 101
10 1,00 | 22,0 | 97 30 32 72 10 4 76,26 102
10 1,50 | 22,0 | 97 30 32 72 10 4 76,26 103
10 | 2,00 | 220 | 97 30 32 72 10 4 76,26 104
10 | 050 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 87,72 105
10 1,00 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 87,72 106
10 1,50 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 87,72 107
10 | 200 | 21,0 | 97 50 54 94 10 4 87,72 108
12 | 0,20 | 260 | 116 | 36 38 83 12 4 119,10 120
12 | 050 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 4 119,10 121
Celik ° °
Nehrdajuci Celik ° °
Lijevano Zeljezo o o
NeZeljezni metali o o
Visokootporan na toplinu L] L4

Kaljeni celik
— v, /f, Stranica 294+295

14176 Nastavak na sljedecoj stranici cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

SilverLine - Vretenasto glodalo s radijusom kuta
_35°
N ﬁlﬁ’i @@ 4 || HPC || I Tio10 Ti010

ZEFP

-
v l
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I CESSSI
4 DC%E Tvornicki standard ~ TvorniCki standard
(a3 (O3
V0 V0
DC s |RE.qo | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMSs| ZEFP Artikl br. Artikl br.
50 968 ... 50968 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
12 1,00 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 4 119,10 122
12 1,50 | 26,0 | 116 | 36 38 83 12 4 119,10 123
12 | 200 | 260 | 116 | 36 38 83 12 4 119,10 124
12 | 3,00 | 260 | 116 | 36 38 83 12 4 119,10 131
12 | 400 | 260 | 116 | 36 38 83 12 4 119,10 125
12 | 050 | 250 | 11,6 | 60 64 109 12 4 132,30 126
12 1,00 | 250 | 116 | 60 64 109 12 4 132,30 127
12 1,50 | 25,0 | 11,6 | 60 64 109 12 4 132,30 128
12 | 2,00 | 250 | 11,6 | 60 64 109 12 4 132,30 129
12 | 3,00 | 250 | 116 | 60 64 109 12 4 132,30 132
12 | 400 | 250 | 116 | 60 64 109 12 4 132,30 130
14 | 0,30 | 26,0 | 13,6 | 36 38 83 14 4 177,50 140
14 1,00 | 26,0 | 136 | 36 38 83 14 4 17750 141
14 | 2,00 | 260 | 136 | 36 38 83 14 4 177,50 142
14 | 3,00 | 260 | 136 | 36 38 83 14 4 177,50 147
14 | 400 | 260 | 13,6 | 36 38 83 14 4 177,50 143
14 1,00 | 29,0 | 136 | 70 74 119 14 4 199,50 144
14 | 200 | 290 | 136 | 70 74 119 14 4 199,50 145
14 | 3,00 | 290 | 136 | 70 74 119 14 4 199,50 148
14 | 400 | 290 | 136 | 70 74 119 14 4 199,50 146
16 | 0,30 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 4 177,50 160
16 1,00 | 36,0 | 1555 | 42 44 92 16 4 177,50 161
16 | 2,00 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 4 177,50 162
16 | 3,00 | 36,0 | 155 | 42 44 92 16 4 177,50 167
16 | 4,00 | 360 | 155 | 42 44 92 16 4 177,50 163
16 1,00 | 33,0 | 155 | 80 84 132 16 4 219,30 164
16 | 2,00 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4 219,30 165
16 | 3,00 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4 219,30 168
16 | 4,00 | 330 | 155 | 80 84 132 16 4 219,30 166
18 1,00 | 36,0 | 175 | 42 44 92 18 4 237,00 180
18 | 2,00 | 36,0 | 175 | 42 44 92 18 4 237,00 181
18 | 3,00 | 360 | 175 | 42 44 92 18 4 237,00 186
18 | 4,00 | 36,0 | 175 | 42 44 92 18 4 237,00 182
18 1,00 | 38,0 | 175 | 90 94 142 18 4 265,60 183
18 | 2,00 | 380 | 175 | 90 94 142 18 4 265,60 184
18 | 3,00 | 380 | 175 | 90 94 142 18 4 265,60 187
18 | 4,00 | 380 | 175 | 90 94 142 18 4 265,60 185
20 | 030 | 410 | 195 | 52 54 104 20 4 267,80 200
20 | 1,00 | 410 | 195 | 52 54 104 20 4 267,80 201
20 | 200 | 410 | 195 | 52 54 104 20 4 267,80 202
20 | 3,00 | 410 | 195 | 52 54 104 20 4 267,80 207
20 | 400 | 410 | 195 | 52 54 104 20 4 267,80 203
20 | 1,00 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 296,50 204
20 | 2,00 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 296,50 205
20 | 3,00 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 296,50 208
20 | 4,00 | 42,0 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 296,50 206
Celik ° °
Nehrdajuci Celik ° °
Lijevano Zeljezo o o
NeZeljezni metali o o
Visokootporan na toplinu L] L4

Kaljeni celik
— v, /f, Stranica 294+295

cuttingtools.ceratizit.com 14|77



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

SilverLine - Glodalo za finu obradu visoke preciznosti

A SazaSilienjem od maksimalno 0,003 mm za to¢nu preciznost kuta i planarnu paralelnost
A Alat s korekcijom Ceonih ostrica
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DG k- = s
=~DIN 6527 Tvornicki standard
a3 a3
V0 VO
DC | APMX| DN LH | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br. Artikl br.
50959... 50959 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
6 13 5,6 19 57 6 6 56,76 060
6 10 58 18 58 6 6 56,76 063
6 13 58 27 67 6 6 76,81 064
6 13 58 36 76 6 6 95,67 065
6 15 5,6 42 80 6 6 76,81 061
8 19 76 25 63 8 6 65,14 080
8 13 77 24 64 8 6 64,58 083
8 17 n 36 76 8 6 95,34 084
8 17 n 48 89 8 6 119,10 085
8 20 76 62 100 8 6 95,34 081
10 22 9,6 30 72 10 6 111,30 100
10 16 9,7 30 74 10 6 111,30 103
10 21 9,7 45 89 10 6 142,30 104
10 25 9,6 58 100 10 6 143,30 101
10 21 9,7 60 104 10 6 177,50 105
12 26 | 115 | 36 83 12 6 152,10 120
12 19 | 116 | 36 85 12 6 153,20 123
12 25 | 116 | 54 103 12 6 223,80 124
12 30 | 115 | 73 120 12 6 222,60 121
12 25 | 116 | 72 121 12 6 278,80 125
16 32 | 150 | 42 92 16 6 283,30 160
16 25 | 155 | 48 100 16 6 284,30 163
16 33 | 155 | 72 124 16 6 392,40 164
16 33 | 155 | 96 148 16 6 491,60 165
16 40 | 150 | 100 | 150 16 6 391,40 161
20 38 | 190 | 52 104 20 6 410,10 200
20 32 | 195 | 60 114 20 6 412,20 203
20 42 | 195 | 90 144 20 6 541,10 204
20 50 | 19,0 | 98 150 20 6 540,10 201
20 42 | 195 | 120 | 174 20 6 675,70 205
25 40 | 245 | 75 136 25 6 515,80 253
25 52 | 245 | 113 | 174 25 6 676,70 254
25 52 | 245 | 150 | 210 25 6 846,50 255
Celik ° °
Nehrdajuci celik ) )
Lijevano Zeljezo o ©
Nezeljezni metali o o
Visokootporan na toplinu ) )

Kaljeni celik
— v,/f, Stranica 298+299

14|78 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

SilverLine - Radijusno glodalo

A Konturaradijusa: +0,01 mm

\-45°
N | y=i0 @@ %K Hpc || (U Ti1010 Ti1010

ZEFP

@/ DCONMS
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DN - o
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S
A % =3
DG ~DIN 6527 ~DIN 6527
]38 m(__ ]38
VO VO
DC | APMX | DN LH OAL |DCONMS ;5| ZEFP Artikl br. Artikl br.
50953 ... 50953 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
4 8 39 15 54 6 3 69,76 040
4 11 39 16 57 6 3 69,76 041
5 9 49 16 54 6 3 69,76 050
5 13 49 19 57 6 3 69,76 051
6 10 59 17 54 6 3 68,34 060
6 13 59 19 57 6 3 69,76 061
8 12 78 20 58 8 3 76,04 080
8 19 78 25 63 8 3 80,24 081
10 14 9,7 24 66 10 3 129,00 100
10 22 97 30 72 10 3 137,80 101
12 16 1,7 26 73 12 3 175,20 120
12 26 1,7 36 83 12 3 187,30 121
16 22 15,5 32 82 16 3 349,30 160
16 36 | 155 | 42 92 16 3 367,00 161
20 26 | 195 | 40 92 20 3 507,00 200
20 38 | 195 | 52 104 20 3 526,90 201
Celik ° °
Nehrdajuci celik ) )
Lijevano zeljezo o o
Nezeljezni metali o o
Visokootporan na toplinu (] L]

Kaljeni celik
— v, /f, Stranica 292+293

cuttingtools.ceratizit.com 14179



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

SilverLine - Ceono torusno glodalo

A APMXne odgovara maksimalnoj dubini rezanja
A 1y = za programirani radijus kuta

\=52° V) | <e4 . .
H |- @@ “ure | Ti1010 Ti1010

ZEFP

ﬁ/ DCONMS
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DIN 6527 Tvornicki standard
Ha__I8 Ha__I8
V0 V0
DCX APMX | DN LH | OAL DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br.
I3p a° 50962 ... 50962 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 1,12 3 58 16 54 45 6 4 65,14 060
6 1,12 3 58 44 80 45 6 4 86,07 061
8 1,23 4 7 20 58 45 8 4 73,74 080
8 1,23 4 7 54 100 45 8 4 112,40 081
10 1,77 5 9,7 24 66 45 10 4 126,80 100
10 1,77 5 9,7 60 100 45 10 4 164,20 101
12 1,86 6 116 | 26 73 45 12 4 164,20 120
12 1,86 6 16 | 75 120 45 12 4 201,80 121
16 | 2,47 8 155 | 32 82 45 16 4 307,50 160
16 | 2,47 8 155 | 92 150 45 16 4 384,60 161
20 | 2,61 10 195 | 40 92 45 20 4 448,60 200
20 | 2,61 10 195 | 92 150 45 20 4 672,40 201
Celik o o
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo ¢} o
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik ) )
— v,/f, Stranica 300+301

14|80 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

SilverLine - Ceono torusno glodalo

A APMXne odgovara maksimalnoj dubini rezanja
A 1y = za programirani radijus kuta

\-52° @@ Z) <54 : .
Ho e B || HPC || ppa | [ Ti1010 Ti1010

Q/ DCONMS
] T
|
|
\
|
\
| X <
0(«‘ e}
N N T |
xt 5 -~
=
o
< _ 7
v
JDCX CIsSSSY CIsSSSY
~DIN 6527 Tvornicki standard
Ha__I8 Ha_I8
V0 V0
DCX APMX | DN LH | OAL DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br.
I3p a° 50 961 ... 50 961 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR
6 1,21 3 58 16 54 45 6 4 65,14 060
6 1,21 3 58 44 80 45 6 4 86,07 061
8 1,38 4 7,7 20 58 45 8 4 73,74 080
8 1,38 4 77 54 100 45 8 4 112,40 081
10 | 2,00 5 9,7 24 66 45 10 4 126,80 100
10 | 2,00 5 9,7 60 100 45 10 4 164,20 101
12 2,10 6 116 | 26 73 45 12 4 164,20 120
12 2,10 6 16 | 75 120 45 12 4 201,80 121
16 | 2,78 8 155 | 32 82 45 16 4 307,50 160
16 | 2,75 8 155 | 92 150 45 16 4 384,60 161
20 | 307 | 10 19,5 | 40 92 45 20 4 448,60 200
20 | 307 | 10 195 | 92 150 45 20 4 672,40 201
Celik ° °
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo ° °
Nezeljezni metali o o
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik o) )
— v,/f, Stranica 302+303

cuttingtools.ceratizit.com 14181



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

S-Cut - Vretenasto glodalo

sc || @y |2
s —|| HPC APX72S
UNI /l y=10 ZEFP A
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—poe ~DIN 6527
e[ O[3
V1/1#
DC | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br.
52225 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
3 8 28 | 150 | 21 57 6 4 40,56 030
4 11 38 | 165 | 21 57 6 4 40,56 040
5 13 48 | 185 | 21 57 6 4 40,56 050
6 13 55 | 21,0 | 21 57 6 4 40,56 060
7 19 65 | 270 | 27 63 8 4 56,10 070
8 19 75 | 270 | 27 63 8 4 54,44 080
9 22 85 | 320 | 32 72 10 4 79,68 090
10 22 95 | 320 | 32 72 10 4 77,26 100
11 26 | 105 | 380 | 38 83 12 4 111,30 110
12 26 11,5 | 380 | 38 83 12 4 107,50 120
13 26 | 125 | 420 | 38 83 14 4 143,30 130
14 26 | 135 | 420 | 38 83 14 4 138,80 140
16 36 | 155 | 48,0 | 44 92 16 4 174,10 160
18 36 175 | 54,0 | 52 100 18 4 233,60 180
20 38 | 195 | 540 | 54 104 20 4 267,80 200
25 42 | 240 | 650 | 65 121 25 4 425,40 250
Celik °
Nehrdajuci celik )
Lijevano Zeljezo )
Nezeljezni metali o
Visokootporan na toplinu ]
Kaljeni celik o
— v,/f, Stranica 304+305
14182 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

S-Cut - Vretenasto glodalo
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J =1
T CESS=3 CESSS3 CE=SSS3 CESSS3
4 DCJ«\CHW ~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527 =DIN 6527
[ O 3 w0 ] w0 3 (O ]9
V1/14# Vi/1# V1/1# V1/1#
DC4 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
52223 ... 52224 ... 52 226 ... 52 227 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 6 28 | 120 | 18 54 6 0,10 4 33,51 030
3 8 28 | 150 | 21 57 6 0,10 4 40,56 030
4 8 38 | 135 18 54 6 0,13 4 3351 040
4 1 38 | 165 | 21 57 6 0,13 4 40,56 040
5 9 48 | 155 18 54 6 0,18 4 33,51 050
5 13 48 | 185 | 21 57 6 0,18 4 40,56 050
5 22 48 | 245 | 27 63 6 0,18 4 49,38 050
6 10 55 | 18,0 | 18 54 6 0,20 4 33,51 060
6 13 55 | 21,0 | 21 57 6 0,20 4 40,56 060
6 13 55 | 420 | 44 80 6 0,20 4 62,05 060
6 22 55 | 2710 | 27 63 6 0,20 4 49,38 060
7 12 6,5 | 220 | 22 58 8 0,20 4 46,96 070
7 19 6,5 | 270 | 27 63 8 0,20 4 56,10 070
8 12 75 | 22,0 | 22 58 8 0,20 4 4551 080
8 19 75 | 270 | 27 63 8 0,20 4 54,44 080
8 21 75 | 62,0 | 64 100 8 0,20 4 73,40 080
8 28 75 | 36,0 | 44 80 8 0,20 4 60,74 080
9 14 85 | 260 | 26 66 10 0,30 4 64,03 090
9 22 85 | 320 | 32 72 10 0,20 4 79,68 090
10 14 95 | 260 | 26 66 10 0,30 4 62,05 100
10 22 95 | 320 | 32 72 10 0,30 4 77,26 100
10 22 95 | 58,0 | 60 100 10 0,30 4 91,15 100
10 33 95 | 540 | 60 100 10 0,30 4 78,47 100
11 16 | 105 | 280 | 28 73 12 0,30 4 95,22 110
1 26 | 105 | 380 | 38 83 12 0,30 4 111,30 110
12 16 11,5 | 28,0 | 28 73 12 0,30 4 92,36 120
12 26 11,5 | 380 | 38 83 12 0,30 4 107,50 120
12 26 11,5 | 730 | 75 120 12 0,30 4 113,60 120
12 42 11,5 | 540 | 55 100 12 0,30 4 101,30 120
13 18 12,5 | 30,0 | 30 75 14 0,30 4 121,30 130
13 26 | 125 | 380 | 38 83 14 0,30 4 143,30 130
14 18 13, 30,0 | 30 75 14 0,30 4 117,90 140
14 26 | 135 | 380 | 38 83 14 0,30 4 138,80 140
14 48 | 13, 54,0 | 55 100 14 0,30 4 113,60 140
16 22 | 155 | 340 | 34 82 16 0,40 4 147,80 160
16 36 | 155 | 440 | 44 92 16 0,40 4 174,10 160
16 36 | 155 | 100,0 | 102 | 150 16 0,40 4 198,30 160
16 53 | 155 | 84,0 | 102 | 150 16 0,40 4 186,30 160
18 24 17, 340 | 36 84 18 0,40 4 198,30 180
18 36 175 | 52,0 | 52 100 18 0,40 4 233,60 180
20 26 | 195 | 420 | 42 92 20 0,50 4 230,40 200
20 38 | 195 | 54,0 | 54 104 20 0,50 4 267,80 200
20 38 | 19,5 | 100,0 | 100 | 150 20 0,50 4 281,10 200
20 68 | 19, 84,0 | 100 | 150 20 0,50 4 267,80 200
25 32 | 240 | 46,0 | 49 105 25 0,50 4 363,80 250
25 42 | 240 | 650 | 65 121 25 0,50 4 425,40 250
25 68 | 24, 84,0 | 94 150 25 0,50 4 492,70 250
Celik ° ) ) )
Nehrdajuci celik ) ) ) )
Lijevano Zeljezo ) ) ) )
Nezeljezni metali o o o o
Visokootporan na toplinu ¢} ¢} o o
Kaljeni celik o o o )
— v,/f, Stranica 304-307

cuttingtools.ceratizit.com

1483

14



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

S-Cut - Vretenasto glodalo

sc |8 a2 | 3
UNI || y=i00 | || || HPC ) APX72S
-
S S
DN
7
o
o Loz
% =
L
f CESSSS
4 DC%HW =~DIN 6527
(O ]9
V1/1#
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikl br.
52 229 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
6 13 55 21 21 57 6 0,2 4 86,07 060
8 19 75 27 27 63 8 0,2 4 116,80 080
10 22 9,5 32 32 72 10 0,3 4 165,40 100
12 26 15 | 38 38 83 12 0,3 4 222,60 120
14 26 | 135 | 42 42 83 14 0,3 4 291,00 140
16 36 | 155 | 46 46 92 16 04 4 404,60 160
20 38 | 195 | 54 54 104 20 0,5 4 579,70 200
25 42 | 240 | 65 65 121 25 0,5 4 756,10 250
Celik °
Nehrdajuci celik )
Lijevano Zeljezo )
Nezeljezni metali o
Visokootporan na toplinu o
Kaljeni celik o
— V,/f, Stranica 304+305
14184 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

S-Cut - Vretenasto glodalo s radijusom kuta
I?IEI:I 3:%3 @@ 4 || Hpe || [ APX72S

ZEFP

jlz gr ﬂ DCONMS -

8 L

{

N | NN :(I
e}
DN : I
o
o VR -
2 =
¢
I
4 DCJ«\RE ~DIN 6527
e[ O[3
V1/1#
DC, | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikl br.
52 228 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
3 0,25 8 2,8 15,0 21 57 6 4 40,56 03003
3 0,50 8 2,8 15,0 21 57 6 4 40,56 03005
3 1,00 8 2,8 15,0 21 57 6 4 40,56 03010
4 0,25 1 38 | 16,5 21 57 6 4 40,56 04003
4 0,50 1 38 | 16,5 21 57 6 4 40,56 04005
4 1,00 1 38 | 16,5 21 57 6 4 40,56 04010
5 0,50 13 48 | 185 21 57 6 4 40,56 05005
5 1,00 13 48 | 185 21 57 6 4 40,56 05010
5 1,50 13 48 | 185 21 57 6 4 40,56 05015
6 0,50 13 55 | 21,0 21 57 6 4 40,56 06005
6 0,80 13 55 | 21,0 21 57 6 4 40,56 06008
6 1,00 13 55 | 21,0 21 57 6 4 40,56 06010
6 1,50 13 55 | 21,0 21 57 6 4 40,56 06015
6 2,00 13 55 | 21,0 21 57 6 4 40,56 06020
8 0,50 19 75 27,0 27 63 8 4 54,44 08005
8 0,80 19 75 270 27 63 8 4 54,44 08008
8 1,00 19 75 27,0 27 63 8 4 54,44 08010
8 1,50 19 75 27,0 27 63 8 4 54,44 08015
8 2,00 19 75 27,0 27 63 8 4 54,44 08020
10 0,50 22 95 | 320 32 72 10 4 77,26 10005
10 1,00 22 95 | 32,0 32 72 10 4 77,26 10010
10 1,50 22 95 | 320 32 72 10 4 77,26 10015
10 1,60 22 95 | 32,0 32 72 10 4 77,26 10016
10 2,00 22 95 | 320 32 72 10 4 77,26 10020
12 0,50 26 11,5 | 38,0 38 83 12 4 107,50 12005
12 1,00 26 11,5 | 38,0 38 83 12 4 107,50 12010
12 1,50 26 11,5 | 38,0 38 83 12 4 107,50 12015
12 1,60 26 11,5 | 38,0 38 83 12 4 107,50 12016
12 2,00 26 11,5 | 38,0 38 83 12 4 107,50 12020
12 3,00 26 11,5 | 38,0 38 83 12 4 107,50 12030
14 1,00 26 13,5 | 38,0 38 83 14 4 138,80 14010
14 2,00 26 13,5 | 38,0 38 83 14 4 138,80 14020
16 1,00 36 15,5 | 44,0 44 92 16 4 174,10 16010
16 1,50 36 15,5 | 44,0 44 92 16 4 174,10 16015
16 1,60 36 15,5 | 44,0 44 92 16 4 174,10 16016
16 2,00 36 15,5 | 44,0 44 92 16 4 174,10 16020
16 2,50 36 15,5 | 44,0 44 92 16 4 174,10 16025
16 3,00 36 15,5 | 44,0 44 92 16 4 174,10 16030
16 3,20 36 15,5 | 44,0 44 92 16 4 174,10 16032
18 1,50 36 17,5 | 44,0 44 92 18 4 233,60 18015
18 2,50 36 17,5 | 44,0 44 92 18 4 233,60 18025
20 1,00 38 19,5 | 54,0 54 104 20 4 267,80 20010
Celik )

Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik o

— v,/f, Stranica 304+305

oo ee

cuttingtools.ceratizit.com Nastavak na sliedecoj stranici 14185



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

S-Cut - Vretenasto glodalo s radijusom kuta
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sc || ey )
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le}
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o
% % z
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J =
f CESSSY
-+ DCL\RE ~DIN 6527
e[ O[3
V1/1#
DC, | RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br.
52 228 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
20 | 150 | 38 | 195 | 54,0 | 54 104 20 4 267,80 20015
20 | 200 | 38 | 195 | 54,0 | 54 104 20 4 267,80 20020
20 | 250 | 38 | 195 | 54,0 | 54 104 20 4 267,80 20025
20 | 300 | 38 | 195 | 54,0 | 54 104 20 4 267,80 20030
20 | 400 | 38 | 195 | 54,0 | 54 104 20 4 267,80 20040
25 | 1,00 | 42 | 240 | 650 | 65 121 25 4 425,40 25010
25 | 150 | 42 | 240 | 650 | 65 121 25 4 425,40 25015
25 | 200 | 42 | 240 | 650 | 65 121 25 4 425,40 25020
25 | 250 | 42 | 240 | 650 | 65 121 25 4 425,40 25025
25 | 300 | 42 | 240 | 650 | 65 121 25 4 425,40 25030
25 | 400 | 42 | 240 | 650 | 65 121 25 4 425,40 25040
25 | 500 | 42 | 240 | 650 | 65 121 25 4 425,40 25050
Celik °
Nehrdajuci celik )
Lijevano zeljezo )
Nezeljezni metali o
Visokootporan na toplinu ]
Kaljeni celik o
— v,/f, Stranica 304+305
14186 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

S-Cut - Vretenasto glodalo

A Prikladno za trohoidalno glodanje

SC || A58
UNI y=10°

ZEFP
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DCONMS
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APX72S

o ks =
[e)
DN | I
o
5 i3
3 =,
<
J =
i CESSSS
-+ DCL\CHW ~DIN 6527
w3 3
V1/1#
DCy | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikl br.
52 230...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR
6 18 55 25 26 62 6 0,12 5 60,18 060
8 24 75 30 32 68 8 0,16 5 79,68 080
10 30 9,5 35 40 80 10 0,20 5 101,30 100
12 36 1,5 | 45 48 93 12 0,24 5 133,30 120
16 48 | 155 | 55 60 108 16 0,32 5 228,10 160
20 60 | 195 | 70 76 126 20 0,40 5 359,30 200
Celik °
Nehrdajuci Celik )
Lijevano Zeljezo )
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu o

Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Stranica 308+309

14187
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

BlueLine - Mikro vretenasto glodalo

A T,=maksimalna dubina djelovanja

\=30° <65 : : :
Hol o §§ 2 | nre || Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

DCONMS

v
Y

\
|
%
“/’\‘“L \
|
i o
<
| (@)
DN .
\
3
E =3 =3
< CEss CEs3 CEsSs
v C=3 CE=3
=3 =3 CESSS
DC‘L* CSSI =SS
Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard
e[ T3 a8 a8
Vi Vi Vi
DC 0| APMX | DN LH | OAL DCONMS 5 ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br.
o° Ty 52 345 ... 52 346 ... 52 347 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
0,2 03 | 018 | 05 45 16 4 2,5xDC 2 63,92 302
0,2 03 | 018 | 1,0 45 16 4 5xDC 2 63,92 402
0,2 03 | 018 | 15 45 16 4 75xDC 2 63,92 502
0,3 04 | 028 | 10 45 16 4 3,3xDC 2 61,29 303
0,3 04 | 028 | 20 45 16 4 6,6 xDC 2 61,29 403
0,3 04 | 028 | 30 45 16 4 10xDC 2 61,29 303
0,3 04 | 028 | 6,0 45 16 4 20xDC 2 61,29 403
0,3 04 | 028 | 90 45 16 4 30xDC 2 61,29 303
0,4 06 | 038 | 20 45 16 4 5xDC 2 60,39 304
0,4 06 | 038 | 30 45 16 4 75xDC 2 60,39 404
0,4 06 | 038 | 40 45 16 4 10xDC 2 60,39 304
0,4 06 | 038 | 50 45 16 4 125xDC| 2 60,39 404
0,4 06 | 0,38 | 80 45 16 4 20xDC 2 60,39 304
0,4 06 | 038 | 120 | 45 16 4 30xDC 2 62,26 404
0,5 07 | 048 | 20 45 16 4 4xDC 2 49,16 305
0,5 07 | 048 | 40 45 16 4 8xDC 2 49,16 405
0,5 07 | 048 | 6,0 45 16 4 12xDC 2 4916 305
0,5 07 | 048 | 80 45 16 4 16 xDC 2 50,59 405
0,5 0,7 | 048 | 100 | 50 16 4 20xDC 2 51,69 305
0,5 07 | 048 | 150 | 50 16 4 30xDC 2 54,23 405
0,6 09 | 058 | 20 45 16 4 3,3xDC 2 49,16 306
0,6 09 | 058 | 40 45 16 4 6,6 xDC 2 49,16 406
0,6 09 | 058 | 6,0 45 16 4 10xDC 2 49,16 306
0,6 09 | 058 | 80 45 16 4 13,3xDC| 2 50,59 406
0,6 09 | 058 | 100 | 45 16 4 16,6xDC| 2 50,59 506
0,6 09 | 058 | 120 | 50 16 4 20xDC 2 50,92 306
0,6 09 | 058 | 180 | 50 16 4 30xDC 2 54,56 406
0,7 1,0 | 0,68 | 20 45 16 4 2,8xDC 2 51,80 307
0,7 10 | 0,68 | 40 45 16 4 5,7xDC 2 51,80 407
0,7 1,0 | 0,68 | 6,0 45 16 4 8,5xDC 2 51,80 507
0,7 10 | 068 | 80 45 16 4 11,4xDC| 2 53,24 307
0,7 1,0 | 0,68 | 100 | 50 16 4 142xDC| 2 53,24 407
0,8 12 | 0,78 | 40 45 16 4 5xDC 2 56,43 308
0,8 12 | 0,78 | 6,0 45 16 4 75xDC 2 56,43 408
0,8 12 | 0,78 | 8,0 45 16 4 10xDC 2 56,43 308
0,8 12 | 0,78 | 100 | 50 16 4 125xDC| 2 59,19 408
0,8 12 | 0,78 | 120 | 50 16 4 15xDC 2 59,19 508
0,8 12 | 0,78 | 16,0 | 50 16 4 20xDC 2 62,16 308
0,8 12 | 0,78 | 240 | 60 16 4 30xDC 2 64,81 408
0,9 1,3 | 0,88 | 4,0 45 16 4 4,4xDC 2 47,06 309
0,9 13 | 0,88 | 6,0 45 16 4 6,6 xDC 2 47,06 409
0,9 1,3 | 0,88 | 8,0 45 16 4 8,8xDC 2 48,38 509
0,9 1,3 | 0,88 | 100 | 45 16 4 11,1xDC| 2 48,38 309
0,9 1,3 | 0,88 | 150 | 50 16 4 16,6xDC| 2 53,79 409
1,0 15 | 095 | 40 45 16 4 4xDC 2 4838 310
1,0 15 | 095 | 6,0 45 16 4 6xDC 2 48,38 410
1,0 15 | 095 | 80 45 16 4 8xDC 2 48,38 510
Celik ) ) )

Nehrdajuci celik

Lijevano Zeljezo

Nezeljezni metali

Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik ) ) )

— v,/f, Stranica 316+317

14)88 Nastavak na sljedecoj stranici cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

BlueLine - Mikro vretenasto glodalo

A T,=maksimalna dubina djelovanja

\=30° V) | <65 , _ _
H V=0 Il HRC J Ti2000 Ti2000 Ti2000
ZEFP
ﬂ DCONMS
\
0t |
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=4 S |
\
i 4
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3
E =3 =3
< CEss CEs3 CEsSs
v C=3 CE=3
=3 =3 CESSS
DC‘L* CESSS CESSSS
Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard
e[ T3 a8 a8
Vi Vi Vi
DC 0| APMX | DN LH | OAL DCONMS 5 ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br.
o° Ty 52 345 ... 52 346 ... 52 347 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
1,0 15 | 095 | 100 | 45 16 4 10xDC 2 4338 310
1,0 15 | 095 | 120 | 45 16 4 12xDC 2 4938 410
1,0 15 | 0,95 | 140 | 45 16 4 14xDC 2 49,38 510
1,0 15 | 095 | 16,0 | 50 16 4 16 xDC 2 51,69 610
1,0 15 | 0,95 | 200 | 54 16 4 20xDC 2 57,31 310
1,0 15 | 0,95 | 250 | 70 16 4 25xDC 2 62,16 410
1,0 15 | 0,95 | 300 | 70 16 4 30xDC 2 63,04 510
1,2 18 | 114 | 6,0 45 16 4 5xDC 2 52,35 312
1,2 18 | 1,14 | 8,0 45 16 4 6,6 xDC 2 52,35 412
1,2 18 | 114 | 100 | 45 16 4 8,3xDC 2 53,79 512
1,2 18 | 114 | 120 | 45 16 4 10xDC 2 53,79 312
1,2 18 | 114 | 160 | 50 16 4 13,3xDC| 2 59,19 412
1,2 1,8 | 1,14 | 200 | 60 16 4 16,6xDC| 2 60,84 512
1,4 21 1,34 | 6,0 45 16 4 4,2xDC 2 52,35 314
1,4 21 1,34 | 8,0 45 16 4 5,7xDC 2 52,35 414
1,4 2,1 1,34 | 100 | 45 16 4 71xDC 2 53,79 514
1,4 2,1 1,34 | 120 | 45 16 4 8,5xDC 2 53,79 614
1,4 21 1,34 | 140 | 45 16 4 10xDC 2 53,79 314
1,4 21 1,34 | 16,0 | 50 16 4 11,4xDC| 2 59,19 414
1,4 21 1,34 | 220 | 54 16 4 15,7xDC| 2 60,84 514
1,5 23 | 144 | 6,0 45 16 4 4xDC 2 50,48 315
1,5 23 | 144 | 80 45 16 4 53xDC 2 50,48 415
1,5 23 | 1,44 | 10,0 | 45 16 4 6,6 xDC 2 51,14 515
1,5 23 | 144 | 120 | 45 16 4 8xDC 2 51,14 615
1,5 23 | 144 | 140 | 50 16 4 9,3xDC 2 57,21 715
1,5 23 | 1,44 | 16,0 | 50 16 4 10,6xDC| 2 57,21 315
1,5 23 | 1,44 | 180 | 54 16 4 12xDC 2 57,21 415
1,5 23 | 1,44 | 20,0 | 54 16 4 13,3xDC| 2 57,21 515
1,5 23 | 144 | 250 | 70 16 4 16,6xDC| 2 62,93 615
1,5 23 | 144 1300 | 70 16 4 20xDC 2 62,93 715
1,5 23 | 144 | 350 | 70 16 4 23,3xDC| 2 63,71 315
1,5 23 | 1,44 | 40,0 | 80 16 4 26,6xDC| 2 66,68 415
1,5 23 | 144 | 450 | 80 16 4 30xDC 2 68,11 515
1,6 24 | 151 | 6,0 45 16 4 3,7xDC 2 50,48 316
1,6 24 | 151 | 80 45 16 4 5xDC 2 50,48 416
1,6 24 | 151 | 100 | 45 16 4 6,2xDC 2 51,14 516
1,6 24 | 151 | 120 | 45 16 4 75xDC 2 51,14 616
1,6 24 | 151 | 140 | 50 16 4 8,7/5xDC| 2 54,01 716
1,6 24 | 151 | 16,0 | 50 16 4 10xDC 2 54,01 316
1,6 24 | 151 | 180 | 54 16 4 11,25xDC| 2 54,01 416
1,6 24 | 151 | 20,0 | 54 16 4 125xDC| 2 54,01 516
1,6 24 | 151 | 26,0 | 60 16 4 16,2xDC| 2 62,93 616
1,8 27 | 1,71 | 6,0 45 16 4 3,3xDC 2 50,48 318
1,8 27 | 1,71 | 80 45 16 4 4,4xDC 2 50,48 418
1,8 2,7 | 1,71 | 10,0 | 45 16 4 55xDC 2 50,92 518
1,8 27 | 1,71 | 120 | 45 16 4 6,6 xDC 2 51,14 618
1,8 27 | 1,71 | 140 | 50 16 4 7,7xDC 2 54,01 718
Celik ) ) )
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik ) ) )

cuttingtools.ceratizit.com

Nastavak na sljedecoj stranici

— v,/f, Stranica 316+317
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

BlueLine - Mikro vretenasto glodalo

A T,=maksimalna dubina djelovanja

\=30° <65 : : :
Hol o §§ 2 | nre || Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP
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Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard
e[ T3 a8 a8
Vi Vi Vi
DC 0| APMX | DN LH | OAL DCONMS 5 ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br.
o° Ty 52 345 ... 52 346 ... 52 347 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
1,8 27 | 1,71 | 16,0 | 50 16 4 8,8xDC 2 54,01 818
1,8 27 | 1,71 | 180 | 54 16 4 10xDC 2 57,21 318
1,8 27 | 1,71 | 20,0 | 54 16 4 11,1xDC| 2 57,21 418
1,8 27 | 1,71 | 250 | 60 16 4 13,8xDC| 2 62,93 518
2,0 30 | 1,91 | 6,0 45 16 4 3xDC 2 50,48 320
2,0 30 | 191 | 80 45 16 4 4xDC 2 50,48 420
2,0 30 [ 191 | 10,0 | 45 16 4 5xDC 2 51,14 520
2,0 30 | 191 | 120 | 45 16 4 6xDC 2 51,14 620
2,0 30 [ 191 | 140 | 50 16 4 7xDC 2 54,01 720
2,0 30 | 191 | 16,0 | 50 16 4 8xDC 2 54,01 820
2,0 30 | 1,91 | 180 | 54 16 4 9xDC 2 54,01 920
2,0 30 | 191 | 200 | 54 16 4 10xDC 2 57,21 320
2,0 30 | 1,91 | 250 | 60 16 4 125xDC| 2 62,93 420
2,0 30 | 1,91 | 30,0 | 70 16 4 15xDC 2 64,92 520
2,0 30 | 1,91 | 350 | 80 16 4 175xDC| 2 67,12 620
2,0 30 | 1,91 | 40,0 | 90 16 4 20xDC 2 72,42 320
2,0 30 | 1,91 | 50,0 | 100 16 4 25xDC 2 77,59 420
2,0 30 | 1,91 | 60,0 | 110 16 4 30xDC 2 88,17 520
2,5 37 | 241 | 80 45 16 4 3,2xDC 2 50,48 325
2,5 37 | 241 | 100 | 45 16 4 4xDC 2 51,14 425
2,5 37 | 241 | 120 | 45 16 4 4,8xDC 2 51,14 525
2,5 37 | 241 | 140 | 50 16 4 5,6xDC 2 54,01 625
2,5 37 | 241 | 16,0 | 50 16 4 6,4xDC 2 54,01 725
2,5 37 | 241 | 180 | 54 16 4 72xDC 2 57,21 825
2,5 37 | 241 | 20,0 | 54 16 4 8xDC 2 57,21 925
2,5 37 | 241 | 250 | 60 16 4 10xDC 2 62,49 325
2,5 37 | 241|300 | 70 16 4 12xDC 2 68,22 425
2,5 37 | 241 | 40,0 | 90 16 4 16xDC 2 88,39 525
2,5 37 | 241 | 50,0 | 100 16 4 20xDC 2 98,75 325
3,0 45 1292 | 80 45 16 4 2,6xDC 2 51,14 330
3,0 45 | 292 | 120 | 45 16 4 4xDC 2 51,14 430
3,0 45 1292 | 160 | 50 16 4 53xDC 2 54,01 530
3,0 45 1292 | 200 | 54 16 4 6,6 xDC 2 57,21 630
Celik ) ) )

Nehrdajuci celik

Lijevano Zeljezo

Nezeljezni metali

Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik ) ) )

— v,/f, Stranica 316+317

14190 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

BlueLine - Mikro radijusno glodalo

A T,=maksimalna dubina djelovanja

A=30° <65 ' ' : : :
Holl =0 @% 2 =l mre || U Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
ZEFP
@/ DCONMS
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=3 =3 C==3 C==3 C===3
=<3 CESS CI=S=T =3 CE=3
e —— < CESSSS
Tvornicki standard TvorniCki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard
YN T3 T3 a8 a8
VA Vi Vi Vi Vi
DC .,,/APMX| DN | LH | OAL DCONMS 5 ZEFP  Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
a° Ty 52 356 ... 52 358 ... 52 357 ... 52 359 ... 52 360 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
0,2 (016|017 (0,30| 45 | 16 4 1,5xDC| 2 66,89 302
0,2 | 016|017 | 0,50 | 45 | 16 4 25xDC| 2 66,89 402
0,2 (016|017 (0,75| 45 | 16 4 3,75xDC| 2 66,89 502
0,2 | 016|017 [ 1,00 | 45 | 16 4 5xDC | 2 66,89 602
0,2 (016|017 |1,25| 45 | 16 4 6,2xDC| 2 66,89 702
0,2 (016|017 [ 1,50 | 45 | 16 4 75xDC| 2 66,89 802
0,2 {016 017 | 1,75 | 45 | 16 4 8,7xDC| 2 66,89 902
0,2 (016|017 [2,00| 45 | 16 4 10xDC | 2 66,89 302
0,2 |016 /017 {250| 45 | 16 4 12,5xDC| 2 66,89 402
0,2 (016|017 [3,00| 45 | 16 4 15xDC | 2 66,89 502
0,3 |0,24/027|050| 45 | 16 4 16xDC| 2 64,92 303
0,3 [0,24(027|0,75| 45 | 16 4 25xDC| 2 64,92 403
0,3 (0,24 0,27 1,00| 45 | 16 4 3,3xDC| 2 64,92 503
0,3 /024|027 |125| 45 | 16 4 41xDC| 2 64,92 603
0,3 (0,240,27150| 45 | 16 4 5xDC 2 64,92 703
0,3 [0,24(027|175| 50 | 16 4 58xDC| 2 64,92 303
0,3 |0,240,27|2,00| 50 | 16 4 6,6xDC| 2 64,92 403
0,3 /024|027 |225| 50 | 16 4 75xDC| 2 64,92 503
0,3 [0,24(027|250| 50 | 16 4 8,3xDC| 2 64,92 603
0,3 (0,24 0,27 |275| 50 | 16 4 91xDC| 2 64,92 703
0,3 (0,24 /0,27 |3,00| 50 | 16 4 10xDC | 2 64,92 303
0,3 (0,24 0,27 |350| 50 | 16 4 11,6 xDC| 2 64,92 403
0,3 /0,24 /0,27 |4,00| 50 | 16 4 13,3xDC| 2 64,92 503
0,3 |0,24|0,27 450 | 50 | 16 4 15xDC | 2 64,92 603
04 /032/034(050| 45 | 16 4 12xDC| 2 64,03 304
0,4 [0,32(0,34|1,00| 45 | 16 4 25xDC| 2 64,03 404
0,4 032034150 | 45 | 16 4 3,75xDC| 2 64,03 504
0,4 |032/034(200| 45 | 16 4 5xDC | 2 64,03 604
04 (0,32/0,34[250| 45 | 16 4 6,2xDC| 2 64,03 704
0,4 |032/0,34(3,00| 45 | 16 4 75xDC| 2 64,03 804
0,4 |0,320,34|350| 45 | 16 4 87xDC| 2 63,60 904
0,4 |032/0,34(4,00| 45 | 16 4 10xDC | 2 63,60 304
04 (0,32/0,34450| 45 | 16 4 11,2xDC| 2 63,60 404
0,4 |0,32|0,34|500| 45 | 16 4 125xDC| 2 63,60 504
0,4 |032/0,34|550| 45 | 16 4 13,7xDC| 2 63,60 604
0,4 (0,320,346,00| 45 | 16 4 15xDC | 2 63,60 704
0,5 (040|047 |150| 45 | 16 4 3xDC | 2 52,02 305
0,5 (0,400,447 |200| 45 | 16 4 4xDC 2 52,02 405
0,5 {0,40(0,47 250 45 | 16 4 5xDC 2 52,02 505
0,5 | 040|047 3,00/ 45 | 16 4 6xDC | 2 52,02 605
0,5 (040/047(350| 45 | 16 4 7xDC | 2 52,02 705
0,5 (040|047 |4,00| 45 | 16 4 8xDC | 2 52,02 805
0,5 | 040047450 45 | 16 4 9xDC | 2 52,02 905
0,5 /040047 |500| 45 | 16 4 10xDC | 2 52,02 305
Celik . ° ° ° °
Nehrdajuci celik
Lijevano zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik [ ) ) ) ) )

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Stranica 316+317

Nastavak na sljedecoj stranici
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

BlueLine - Mikro radijusno glodalo

A T,=maksimalna dubina djelovanja

A=30° <65 . . ' . .
Holl =0 @% 2 <\l mre || U Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
ZEFP
@/ DCONMS
|
|
|
|
|
! ¥
! \ \
4?*‘/0{ g |
1]
DN, o
- "\_I \
] |
=3 =3 =3 =3
CE=S CE=S CEsS
=3 =3 C==3 C==3 C===3
=<3 CESS CI=S=T =3 CE=3
e —— < CESSSS
Tvornicki standard TvorniCki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard ~ Tvornicki standard
YN T3 T3 e[ T8 a8
VA Vi Vi Vi Vi
DC o0 APMX| DN | LH | OAL DCONMS 5 ZEFP  Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
a° Ty 52 356 ... 52 358 ... 52 357 ... 52 359 ... 52 360 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
0,5 | 040|047 |550| 45 | 16 4 11xDC | 2 52,02 405
0,5 /040|047 |6,00| 45 | 16 4 12xDC | 2 52,02 505
0,5 (040|047 |700| 45 | 16 4 14xDC | 2 52,02 605
0,5 | 040|047 |8,00| 45 | 16 4 16xDC | 2 52,69 705
0,5 (040/047(9,00| 45 | 16 4 18xDC | 2 52,69 805
0,5 | 0,40 0,47 |10,00| 50 | 16 4 20xDC | 2 52,69 305
0,6 |0,400,57 12,00/ 50 | 16 4 20xDC | 2 55,33 306
0,6 | 048|057 |1,00| 45 | 16 4 1,6xDC| 2 52,02 306
0,6 | 048057200 45 | 16 4 33xDC| 2 52,02 406
0,6 | 048|057 3,00/ 45 | 16 4 5xDC | 2 52,02 506
0,6 | 048|057 |4,00| 45 | 16 4 6,6xDC| 2 52,02 606
0,6 048|057 |500| 45 | 16 4 8,3xDC| 2 52,02 706
0,6 | 048|057 6,00 45 | 16 4 10xDC | 2 52,02 306
0,6 |048|057|8,00| 45 | 16 4 13,3xDC| 2 52,02 406
0,6 |0480,57 10,00/ 50 | 16 4 16,6 xDC| 2 54,11 306
0,8 | 064077200/ 45 | 16 4 25xDC| 2 58,64 308
0,8 | 064077300 45 | 16 4 3,75xDC| 2 58,64 408
0,8 | 064|077 |4,00| 45 | 16 4 5xDC | 2 58,64 508
0,8 [0,64(0,77|500| 45 | 16 4 6,2xDC| 2 58,64 608
0,8 | 064|077 6,00 45 | 16 4 75xDC| 2 58,64 708
0,8 | 064077700 45 | 16 4 87xDC| 2 58,64 808
0,8 | 064|077 |8,00| 45 | 16 4 10xDC | 2 59,19 308
0,8 | 064077900 45 | 16 4 11,2xDC| 2 59,19 408
0,8 |064|0,77|10,00| 50 | 16 4 125xDC| 2 59,19 308
1,0 10,80(0,96(3,00| 45 | 16 4 3xDC | 2 49,82 310
1,0 10,80(0,96|4,00| 45 | 16 4 4xDC | 2 49,82 410
1,0 10,80(0,96|500| 45 | 16 4 5xDC | 2 49,82 510
1,0 [ 0,80|096|6,00| 45 | 16 4 6xDC | 2 49,82 610
1,0 10,80(0,96|700| 45 | 16 4 7xDC | 2 53,79 710
1,0 1 0,80(0,96(8,00| 45 | 16 4 8xDC | 2 53,79 810
1,0 10,80(0,96(9,00| 45 | 16 4 9xDC | 2 53,79 910
1,0 |0,80(0,96 [10,00| 45 | 16 4 10xDC | 2 53,79 310
1,0 10,80 (0,96 [12,00| 45 | 16 4 12xDC | 2 53,79 410
1,0 | 0,80 (0,96 (14,00 50 | 16 4 14xDC | 2 55,33 310
1,0 | 0,80|0,96 (16,00) 50 | 16 4 16xDC | 2 57,53 410
1,2 (096|116 |6,00| 45 | 16 4 5xDC | 2 55,55 312
1,2 (096|116 (8,00 45 | 16 4 6,6xDC| 2 55,55 412
1,2 | 0,96 | 1,16 |10,00| 45 | 16 4 8,3xDC| 2 57,42 512
1,2 | 0,96 | 1,16 [12,00| 45 | 16 4 10xDC | 2 57,42 312
1,2 | 0,96 | 1,16 (14,00 50 | 16 4 11,6 xDC| 2 58,08 312
1,2 (0,96 | 1,16 {16,00/ 50 | 16 4 13,3xDC| 2 58,08 412
1,4 | 112 (1,34 (8,00| 45 | 16 4 57xDC| 2 53,46 314
1,4 | 112 ]1,34|12,00) 45 | 16 4 85xDC| 2 5555 414
1,4 | 112 /1,34 /16,00 50 | 16 4 11,4xDC| 2 57,64 314
Celik . ° ° ° °
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik [ ) ) ) )
— v,/f, Stranica 316+317
14192 Nastavak na sliedecoj stranici - cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

BlueLine - Mikro radijusno glodalo

A T,=maksimalna dubina djelovanja

A=30° @% V) | <65 : : , , ,
Holl =0 <\l mre || U Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
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Tvornicki standard TvorniCki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard ~ Tvornicki standard

ml 3 a8 w8 wal T3 a3

"l Vi Vi Vi Vi
DC .,n|APMX| DN | LH | OAL DCONMS 5 ZEFP  Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
a° Ty 52 356 ... 52 358 ... 52 357 ... 52 359 ... 52 360 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
1,5 [1,20|1,44|3,00| 45 | 16 4 2xDC | 2 52,24 315
1,5 (1,20 |1,44|4,00| 45 | 16 4 26xDC| 2 52,24 415
1,5 [ 1,20|1,44|6,00| 45 | 16 4 4xDC | 2 52,24 515
1,5 11,20 |1,44|8,00| 45 | 16 4 53xDC| 2 52,24 615
1,5 11,20 | 1,44 |10,00| 45 | 16 4 6,6xDC| 2 52,24 715
1,5 | 1,20 | 1,44 12,00 45 | 16 4 8xDC | 2 55,33 815
1,5 1,20 | 1,44 |14,00| 50 | 16 4 93xDC| 2 55,33 315
1,5 | 1,20 |1,44|16,00) 50 | 16 4 10,6 xDC| 2 55,33 315
1,6 |1,28|154|8,00| 45 | 16 4 5xDC | 2 55,33 316
1,6 | 1,28 |1,54|12,00) 45 | 16 4 75xDC| 2 55,33 416
1,6 |1,28|1,54|16,00] 50 | 16 4 10xDC | 2 57,42 316
1,8 (1,44 |1,74|8,00| 45 | 16 4 44xDC| 2 55,33 318
1,8 | 1,44 | 1,74 |12,00) 45 | 16 4 6,6xDC| 2 5533 418
1,8 | 1,44 | 1,74 |16,00| 50 | 16 4 88xDC| 2 57,42 318
2,0 {1,60(194 3,00 45 | 16 4 1,5xDC| 2 51,91 320
2,0 [1,60(194 4,00 45 | 16 4 2xDC | 2 51,91 420
2,0 {1,60(1,94 6,00 45 | 16 4 3xDC | 2 51,91 520
2,0 {1,60(194 800 45 | 16 4 4xDC | 2 55,33 620
2,0 {1,60(1,94(10,000 45 | 16 4 5xDC | 2 55,33 720
2,0 1,60 1,94 (12,00| 45 | 16 4 6xDC | 2 55,33 820
2,0 {1,60(1,94 (14,00 50 | 16 4 7xDC | 2 55,33 320
2,0 [1,60(1,94 (16,000 50 | 16 4 8xDC | 2 55,33 420
2,5 (2,00241(10,000 45 | 16 4 4xDC | 2 57,64 325
2,5 [2,00241(15000 50 | 16 4 6xDC | 2 59,29 325
3,0 {350(2,92|800| 45 | 16 4 26xDC| 2 55,55 330
3,0 |3,50292(10,00| 45 | 16 4 3,3xDC| 2 55,55 430
3,0 [3,50(2,92(12,000 45 | 16 4 4xDC | 2 55,55 530
3,0 [3,50(2,92(16,000 45 | 16 4 53xDC| 2 58,31 630
3,0 [3,50(2,92/16,00) 50 | 16 4 53xDC| 2 58,64 330

Celik ° ° ° ° °
Nehrdajuci celik

Lijevano Zeljezo

NeZeljezni metali

Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik ) ) ) ) )

— v,/f, Stranica 316+317

cuttingtools.ceratizit.com 14|93



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

BlueLine - Mikro torusno glodalo

A T,=maksimalna dubina djelovanja

\=30° <65 : : :
Hol o §§ 2 . wre | Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP .

DCONMS

v
Y

}'\ ‘ \
|
DN N T

OAL

I
> -
S
o = =3
< [~ [~ [——~]
v C=3 CE=3
' CESSI CE==3
DC RE CESSS CESSSS
Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard
e[ T3 a8 a8
Vi Vi Vi
DC .012|RE .000s| APMX | DN LH OAL DCONMS ;5 ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br.
o° Ty 52 349 ... 52 350 ... 52 351 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
0,4 01 04 | 038 | 1,0 50 16 4 25xDC| 2 64,03 30401
0,4 01 04 | 038 | 15 50 16 4 3,75xDC| 2 64,03 40401
0,4 01 04 | 038 | 20 50 16 4 5xDC 2 64,03 50401
0,4 01 04 | 038 | 3,0 50 16 4 75xDC| 2 64,03 60401
0,4 01 04 | 038 | 40 50 16 4 10xDC 2 64,03 30401
0,5 01 05 | 048 | 1,0 50 16 4 2xDC 2 52,02 30501
0,5 01 05 | 048 | 2,0 50 16 4 4xDC 2 52,02 40501
0,5 01 05 | 048 | 3,0 50 16 4 6xDC 2 52,02 50501
0,5 01 05 | 048 | 4,0 50 16 4 8xDC 2 52,02 60501
0,5 01 05 | 048 | 50 50 16 4 10xDC 2 52,02 30501
0,5 01 05 | 048 | 6,0 50 16 4 12xDC 2 52,02 40501
0,6 01 06 | 058 | 2,0 50 16 4 3,3xDC| 2 52,02 30601
0,6 0,1 06 | 058 | 3,0 50 16 4 5xDC 2 52,02 40601
0,6 01 06 | 058 | 4,0 50 16 4 6,6xDC| 2 52,02 50601
0,6 01 06 | 058 | 6,0 50 16 4 10xDC 2 52,02 30601
0,6 01 06 | 058 | 8,0 50 16 4 13,3xDC| 2 52,02 40601
0,7 01 0,7 | 068 | 40 50 16 4 57xDC| 2 54,89 30701
0,7 01 0,7 | 068 | 6,0 50 16 4 85xDC| 2 54,89 40701
0,8 01 08 | 0,78 | 4,0 50 16 4 5xDC 2 58,52 30801
0,8 01 08 | 0,78 | 6,0 50 16 4 75xDC| 2 58,52 40801
0,8 0,2 08 | 0,78 | 4,0 50 16 4 5xDC 2 58,64 30802
0,8 0,2 08 | 0,78 | 6,0 50 16 4 75xDC| 2 58,64 40802
1,0 01 10 [ 095 | 20 50 16 4 2xDC 2 49,38 31001
1,0 01 1,0 [ 095 | 4,0 50 16 4 4xDC 2 49,38 41001
1,0 01 10 [ 095 | 6,0 50 16 4 6xDC 2 53,79 51001
1,0 01 10 [ 095 | 8,0 50 16 4 8xDC 2 53,79 61001
1,0 0,1 1,0 | 095 | 10,0 50 16 4 10xDC 2 53,79 31001
1,0 01 1,0 | 095 | 12,0 54 16 4 12xDC 2 53,79 41001
1,0 01 1,0 | 095 | 16,0 60 16 4 16 xDC 2 70,65 51001
1,0 01 1,0 | 095 | 20,0 | 60 16 4 20xDC 2 79,02 31001
1,0 0,2 10 [ 095 | 20 50 16 4 2xDC 2 49,82 31002
1,0 0,2 1,0 [ 095 | 4,0 50 16 4 4xDC 2 49,82 41002
1,0 0,2 1,0 [ 095 | 6,0 50 16 4 6xDC 2 53,79 51002
1,0 0,2 1,0 [ 095 | 80 50 16 4 8xDC 2 53,79 61002
1,0 0,2 1,0 [ 095 | 10,0 50 16 4 10xDC 2 53,79 31002
1,0 0,2 1,0 | 095 | 12,0 54 16 4 12xDC 2 53,79 41002
1,0 0,2 1,0 | 095 | 16,0 60 16 4 16 xDC 2 70,65 51002
1,0 0,2 1,0 | 095 | 20,0 | 60 16 4 20xDC 2 79,02 31002
1,0 0,3 10 [ 095 | 20 50 16 4 2xDC 2 49,62 31003
1,0 0,3 1,0 [ 095 | 4,0 50 16 4 4xDC 2 49,862 41003
1,0 0,3 10 [ 095 | 6,0 50 16 4 6xDC 2 53,68 51003
1,0 0,3 1,0 [ 095 | 80 50 16 4 8xDC 2 53,68 61003
1,0 0,3 1,0 | 095 | 10,0 50 16 4 10xDC 2 53,68 31003
1,0 0,3 1,0 | 095 | 12,0 54 16 4 12xDC 2 53,68 41003
1,0 0,3 1,0 | 095 | 16,0 60 16 4 16xDC 2 70,65 51003
1,0 0,3 1,0 | 095 | 20,0 | 60 16 4 20xDC 2 79,02 31003
1,2 0,2 1,2 1,14 | 6,0 50 16 4 5xDC 2 55,55 31202
Celik ) ) )

Nehrdajuci celik

Lijevano Zeljezo

Nezeljezni metali

Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik ) ) )

— v,/f, Stranica 316+317

14194 Nastavak na sljedecoj stranici cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

BlueLine - Mikro torusno glodalo

A T,=maksimalna dubina djelovanja

\=30° <65 : : :
Hol o §§ 2 | nre || Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

DCONMS

v
Y

}'\ ‘ \
|
DN N T

OAL

I
> -
S
o =
< [~ [~ [——~]
v C=3 CE=3
' CESSI CE==3
DC RE CESSS CESSSS
Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard
e[ T3 a8 a8
Vi Vi Vi
DC .012|RE .000s| APMX | DN LH OAL DCONMS ;5 ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br.
o° Ty 52 349 ... 52 350 ... 52 351 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
1,2 0,2 1,2 1,14 | 12,0 54 16 4 10xDC 2 55,55 31202
1,2 0,2 1,2 1,14 | 20,0 | 60 16 4 16,6 xDC| 2 83,21 41202
1,2 0,3 1,2 1,14 | 6,0 50 16 4 5xDC 2 55,55 31203
1,2 0,3 1,2 1,14 | 12,0 54 16 4 10xDC 2 55,55 31203
1,2 0,3 1,2 1,14 | 20,0 | 60 16 4 16,6 xDC| 2 83,21 41203
1,5 0,2 15 | 1,44 | 40 50 16 4 26xDC| 2 52,24 31502
1,5 0,2 15 | 1,44 | 6,0 50 16 4 4xDC 2 52,24 41502
1,5 0,2 15 | 1,44 | 8,0 50 16 4 53xDC| 2 55,33 51502
1,5 0,2 15 | 1,44 | 10,0 50 16 4 6,6xDC| 2 55,33 61502
1,5 0,2 15 | 1,44 | 12,0 54 16 4 8xDC 2 55,33 71502
1,5 0,2 15 | 1,44 | 16,0 54 16 4 10,6xDC| 2 55,33 31502
1,5 0,2 15 | 1,44 | 200 | 60 16 4 13,3xDC| 2 55,33 41502
1,5 0,3 15 | 1,44 | 40 50 16 4 26xDC| 2 52,24 31503
1,5 0,3 15 | 1,44 | 6,0 50 16 4 4xDC 2 52,24 41503
1,5 0,3 15 | 1,44 | 8,0 50 16 4 53xDC| 2 55,33 51503
1,5 0,3 1,5 | 1,44 | 10,0 50 16 4 6,6xDC| 2 55,33 61503
1,5 0,3 15 | 1,44 | 12,0 54 16 4 8xDC 2 55,33 71503
1,5 0,3 15 | 1,44 | 16,0 54 16 4 10,6 xDC| 2 55,33 31503
1,5 0,3 1,5 | 1,44 | 200 | 60 16 4 13,3xDC| 2 55,33 41503
1,5 0,5 15 | 1,44 | 40 50 16 4 26xDC| 2 52,24 31505
1,5 0,5 15 | 1,44 | 6,0 50 16 4 4xDC 2 52,24 41505
1,5 05 15 | 1,44 | 8,0 50 16 4 53xDC| 2 52,24 51505
1,5 0,5 15 | 1,44 | 10,0 50 16 4 6,6xDC| 2 52,24 61505
1,5 05 15 | 1,44 | 12,0 54 16 4 8xDC 2 52,24 71505
1,5 0,5 15 | 1,44 | 16,0 54 16 4 10,6xDC| 2 52,24 31505
1,5 0,5 15 | 1,44 | 200 | 60 16 4 13,3xDC| 2 52,24 41505
2,0 01 20 | 1,91 40 50 16 4 2xDC 2 51,91 32001
2,0 01 20 | 191 6,0 50 16 4 3xDC 2 51,91 42001
2,0 01 2,0 | 191 8,0 50 16 4 4xDC 2 55,33 52001
2,0 01 20 | 1,91 | 10,0 50 16 4 5xDC 2 55,33 62001
2,0 0,1 20 | 191 | 120 54 16 4 6xDC 2 55,33 72001
2,0 0,1 20 | 191 | 16,0 54 16 4 8xDC 2 55,33 82001
2,0 0,1 20 | 1,91 | 200 | 60 16 4 10xDC 2 55,33 32001
2,0 01 20 | 191 | 260 | 70 16 4 13xDC 2 55,33 42001
2,0 0,2 20 | 191 40 50 16 4 2xDC 2 51,91 32002
2,0 0,2 20 | 191 6,0 50 16 4 3xDC 2 51,91 42002
2,0 0,2 20 | 191 8,0 50 16 4 4xDC 2 55,33 52002
2,0 0,2 20 | 1,91 | 10,0 50 16 4 5xDC 2 55,33 62002
2,0 0,2 20 | 1,91 | 120 54 16 4 6xDC 2 55,33 72002
2,0 0,2 20 | 1,91 | 16,0 54 16 4 8xDC 2 55,33 82002
2,0 0,2 20 | 1,91 | 200 | 60 16 4 10xDC 2 55,33 32002
2,0 0,2 20 | 1,91 | 26,0 | 70 16 4 13xDC 2 55,33 42002
2,0 0,3 2,0 | 191 4,0 50 16 4 2xDC 2 51,91 32003
2,0 0,3 20 | 191 6,0 50 16 4 3xDC 2 51,91 42003
2,0 0,3 20 | 191 8,0 50 16 4 4xDC 2 51,91 52003
2,0 0,3 20 | 191 | 10,0 50 16 4 5xDC 2 55,33 62003
2,0 0,3 20 | 191 | 120 54 16 4 6xDC 2 55,33 72003
Celik ) ) )

Nehrdajuci celik

Lijevano Zeljezo

Nezeljezni metali

Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik ) ) )

— v,/f, Stranica 316+317

cuttingtools.ceratizit.com Nastavak na sljedecoj stranici 14195



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

BlueLine - Mikro torusno glodalo

A T,=maksimalna dubina djelovanja

\=30° <65 : : :
Hol o §§ 2 | nre || Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP
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Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard
e[ T3 a8 a8
Vi Vi Vi
DC .o,012|RE .000s| APMX | DN LH | OAL DCONMS 5 ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br.
a° Ty 52 349 ... 52 350 ... 52 351 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
2,0 0,3 20 | 1,91 | 16,0 | 54 16 4 8xDC 2 55,33 82003
2,0 0,3 20 | 1,91 | 20,0 | 60 16 4 10xDC 2 55,33 32003
2,0 0,3 20 | 191 | 260 | 70 16 4 13xDC 2 55,33 42003
2,0 0,5 20 | 191 | 40 50 16 4 2xDC 2 51,91 32005
2,0 05 20 | 191 | 6,0 50 16 4 3xDC 2 51,91 42005
2,0 0,5 20 | 191 | 8,0 50 16 4 4xDC 2 55,33 52005
2,0 0,5 20 | 1,91 | 100 | 50 16 4 5xDC 2 55,33 62005
2,0 0,5 20 | 1,91 | 120 | 54 16 4 6xDC 2 55,33 72005
2,0 0,5 20 | 191 | 16,0 | 54 16 4 8xDC 2 55,33 82005
2,0 0,5 20 | 1,91 | 20,0 | 60 16 4 10xDC 2 55,33 32005
2,0 0,5 20 | 191 | 26,0 | 70 16 4 13xDC 2 55,33 42005
2,5 0,3 25 | 241 | 10,0 | 50 16 4 4xDC 2 57,64 32503
2,5 0,3 25 | 241 | 120 | 60 16 4 48xDC| 2 59,29 42503
2,5 0,3 25 | 241 | 30,0 | 70 16 4 12xDC 2 61,16 32503
2,5 0,5 25 | 241 | 100 | 50 16 4 4xDC 2 57,64 32505
2,5 0,5 25 | 241 | 120 | 60 16 4 48xDC| 2 57,64 42505
2,5 05 25 | 241|300 | 70 16 4 12xDC 2 61,16 32505
3,0 0,3 30 [ 292 | 10,0 | 50 16 4 3,3xDC| 2 54,66 33003
3,0 0,3 30 [ 292|120 | 50 16 4 4xDC 2 55,44 43003
3,0 0,3 30 [ 292|300 | 70 16 4 10xDC 2 74,29 33003
3,0 0,5 30 [ 292|100 | 50 16 4 33xDC| 2 54,66 33005
3,0 0,5 30 [ 292|120 | 50 16 4 4xDC 2 55,33 43005
3,0 0,5 30 [ 292|300 | 70 16 4 10xDC 2 74,29 33005
Celik ) ° °

Nehrdajudi celik

Lijevano Zeljezo

Nezeljezni metali

Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik ) ) )

- v,/f, Stranica 316+317

14|96 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

BlueLine - Mikro torusno glodalo visoke preciznosti

A T,=maksimalna dubina djelovanja

H 322383 §§ Z = ﬁgg w Ti2000
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DC RE CESSSS
Tvornicki standard
a8
Vi
DC .,008 RE 20005)| APMX | DN LH OAL DCONMS ;5 ZEFP Artikl br.
o° T 52 362 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
0,6 01 0,6 | 0,58 2 50 16 4 3,3xDC| 2 52,02 30601
0,6 01 06 | 0,58 3 50 16 4 5xDC 2 52,02 40601
0,6 01 06 | 0,58 4 50 16 4 6,6 xDC| 2 52,02 50601
1,0 01 1,0 | 0,95 2 50 16 4 2xDC 2 49,82 31001
1,0 0,1 1,0 | 0,95 4 50 16 4 4xDC 2 49,82 41001
1,0 0,1 1,0 | 0,95 6 50 16 4 6xDC 2 53,79 51001
1,0 0,2 1,0 | 0,95 2 50 16 4 2xDC 2 49,82 31002
1,0 0,2 1,0 | 0,95 4 50 16 4 4xDC 2 49,862 41002
1,0 0,2 1,0 | 0,95 6 50 16 4 6xDC 2 53,68 51002
1,0 0,3 1,0 | 0,95 2 50 16 4 2xDC 2 49,82 31003
1,0 0,3 1,0 | 0,95 4 50 16 4 4xDC 2 49,82 41003
1,0 0,3 1,0 | 0,95 6 50 16 4 6xDC 2 53,79 51003
2,0 01 2,0 1,91 4 50 16 4 2xDC 2 51,91 32001
2,0 01 2,0 1,91 6 50 16 4 3xDC 2 51,91 42001
2,0 01 2,0 1,91 8 50 16 4 4xDC 2 55,33 52001
2,0 01 2,0 1,91 10 50 16 4 5xDC 2 55,33 62001
2,0 01 2,0 1,91 12 54 16 4 6xDC 2 55,33 72001
2,0 0,2 2,0 1,91 4 50 16 4 2xDC 2 51,91 32002
2,0 0,2 2,0 1,91 6 50 16 4 3xDC 2 51,91 42002
2,0 0,2 2,0 1,91 8 50 16 4 4xDC 2 55,33 52002
2,0 0,2 2,0 1,91 10 50 16 4 5xDC 2 55,33 62002
2,0 0,2 2,0 1,91 12 54 16 4 6xDC 2 55,33 72002
2,0 0,3 2,0 1,91 4 50 16 4 2xDC 2 51,91 32003
2,0 0,3 20 | 191 6 50 16 4 3xDC 2 51,91 42003
2,0 0,3 2,0 1,91 8 50 16 4 4xDC 2 55,33 52003
2,0 0,3 20 | 191 10 50 16 4 5xDC 2 55,33 62003
2,0 0,3 2,0 1,91 12 54 16 4 6xDC 2 55,33 72003
2,0 0,5 2,0 1,91 4 50 16 4 2xDC 2 51,91 32005
2,0 0,5 2,0 1,91 6 50 16 4 3xDC 2 51,91 42005
2,0 0,5 2,0 1,91 8 50 16 4 4xDC 2 55,33 52005
2,0 0,5 2,0 1,91 10 50 16 4 5xDC 2 55,33 62005
2,0 0,5 2,0 1,91 12 54 16 4 6xDC 2 55,33 72005

Celik °
Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik )
— v,/f, Stranica 316+317

cuttingtools.ceratizit.com 14197



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

BlueLine - Vretenasto glodalo

A=30° <65
Holy-oe 6% 4 < mre | Ti2000
FP
ﬂ DCONMS
2 ‘
—~)
: % AT
. ‘ \
| =
<
| o
DN I
‘ T
&
x 7 ==
o C eSS
< -
v
DCL_\CHW Tvornicki standard
a3
Vi1
DC. | APMX| DN LH | OAL DCONMS 5| CHW | ZEFP Artikl br.
o 52344 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
0,5 15 58 12 6 0,02 2 41,01 905
1,0 3,0 58 12 6 0,02 2 41,01 010
1,5 40 58 12 6 0,03 2 41,01 015
2,0 5,0 1,8 12 58 20 6 0,03 2 41,01 020
2,5 6,0 2,3 13 58 20 6 0,04 2 41,01 025
3,0 8,0 2,8 15 58 20 6 0,04 2 41,01 030
3,5 8,0 33 15 58 20 6 0,05 2 41,01 035
40 | 110 | 38 15 58 20 6 0,05 2 41,01 040
50 | 13,0 | 48 21 58 20 6 0,06 2 41,01 050
6,0 | 160 | 58 24 58 6 0,07 2 41,01 060
80 | 190 | 78 27 64 8 0,08 2 53,79 080
10,0 | 220 | 98 32 73 10 0,10 2 81,99 100
12,0 | 26,0 | 11,8 | 38 84 12 0,13 2 107,40 120
16,0 | 32,0 | 157 | 44 93 16 0,18 2 184,10 160
20,0 | 38,0 | 19,7 | 54 104 20 0,20 2 282,20 200
Celik °
Nehrdajuci celik
Lijevano zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik )
— v,/f, Stranica 314+315
14198 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

BlueLine - Vretenasto glodalo s radijusom kuta
H 3?333 @@ 4 < ﬁp?g o Ti2000 Ti2000

ZEFP

w DCONMS
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T
APMXJ
OAL
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o
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m
;
/

Tvornicki standard ~ Tvornicki standard

wal T3 a3

Vi Vi
DC s |RE .o005) APMX | DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br.
52 353 ... 52 354 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR
1 010 | 15 | 0,85 10 50 3 4 49,26 31001
1 010 | 15 | 0,85 20 75 8 4 70,76 31001
1 020 | 1,5 | 0,85 10 50 3 4 49,60 31002
1 020 | 1,5 | 0,85 20 75 3 4 70,76 31002
2 0,20 | 2, 1,80 12 50 3 4 48,83 32002
2 020 | 25 | 1,80 25 75 3 4 69,66 32002
2 030 | 25 | 1,80 12 50 3 4 48,83 32003
2 030 | 25 | 1,80 25 75 3 4 69,66 32003
2 050 | 25 | 1,80 12 50 3 4 48,83 32005
2 050 | 25 | 1,80 25 75 3 4 69,66 32005
3 025 | 40 | 270 14 50 3 4 46,40 33002
3 025 | 40 | 270 | 32 75 3 4 66,02 33002
3 0,30 | 40 | 270 14 50 3 4 46,40 33003
3 0,30 | 40 | 270 | 32 75 3 4 66,02 33003
3 050 | 40 | 270 14 50 3 4 46,40 33005
3 050 | 40 | 270 | 32 75 8 4 66,02 33005
3 1,00 | 40 | 2,70 14 50 3 4 46,40 33010
3 1,00 | 40 | 270 | 32 75 3 4 66,02 33010
4 0,20 | 50 | 3,70 16 50 4 4 49,82 44002
4 020 | 50 | 370 | 36 75 4 4 71,53 44002
4 025 | 50 | 3,70 16 50 4 4 49,862 44003
4 025 | 50 | 370 | 36 75 4 4 71,53 44003
4 040 | 50 | 3,70 16 50 4 4 49,82 44004
4 040 | 50 | 3,70 | 36 75 4 4 71,53 44004
4 050 | 50 | 3,70 16 50 4 4 49,82 44005
4 050 | 50 | 3,70 | 36 75 4 4 71,53 44005
4 1,00 | 50 | 3,70 16 50 4 4 49,82 44010
4 1,00 | 50 | 3,70 | 36 75 4 4 71,53 44010
5 025 | 6,0 | 4,60 18 54 5 4 54,01 55002
5 025 | 60 | 460 | 40 75 5 4 79,80 55002
5 050 | 6,0 | 4,60 18 54 5 4 54,01 55005
5 050 | 6,0 | 460 | 40 75 5 4 79,80 55005
5 1,00 | 6,0 | 4,60 18 54 5 4 54,01 55010
5 1,00 | 6,0 | 460 | 40 75 5 4 79,80 55010
6 025 | 70 | 550 | 21 58 6 4 61,16 06002
6 025 | 70 | 550 | 44 80 6 4 86,41 06002
6 050 | 70 | 550 | 21 58 6 4 61,16 06005
6 050 | 70 | 550 | 44 80 6 4 86,41 06005
6 080 | 70 | 550 | 21 58 6 4 61,16 06008
6 1,00 | 70 | 550 | 21 58 6 4 61,16 06010
6 1,00 | 70 | 550 | 44 80 6 4 86,41 06010
6 160 | 70 | 550 | 21 58 6 4 61,16 06015
6 1,50 | 70 | 550 | 44 80 6 4 86,41 06015
6 200 | 70 | 550 | 21 58 6 4 61,16 06020
8 025 | 90 | 740 27 64 8 4 80,57 08002

Celik ) )
Nehrdajuci celik

Lijevano Zeljezo

Nezeljezni metali

Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik ) )

— v,/f, Stranica 314+315

cuttingtools.ceratizit.com Nastavak na sliedecoj stranici 14199



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

BlueLine - Vretenasto glodalo s radijusom kuta
H 3?333 @@ 4 < ﬁp?g o Ti2000 Ti2000

ZEFP

w DCONMS
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Tvornicki standard ~ Tvornicki standard

wal T3 a3

Vi Vi
DC .5 |RE .o005) APMX | DN LH OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br.
52 353 ... 52 354 ...

mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR

8 025 | 90 | 740 54 100 8 4 117,90 08002

8 050 | 90 | 740 27 64 8 4 80,57 08005

8 050 | 90 | 740 54 100 8 4 117,90 08005

8 080 | 90 | 740 27 64 8 4 80,57 08008

8 0,80 | 90 | 740 54 100 8 4 117,90 08008

8 1,00 | 90 | 740 27 64 8 4 80,57 08010

8 1,00 | 90 | 740 54 100 8 4 117,90 08010

8 1,50 | 9,0 | 740 27 64 8 4 80,57 08015

8 1,50 | 9,0 | 740 54 100 8 4 117,90 08015

8 2,00 | 90 | 740 27 64 8 4 80,57 08020

8 2,00 | 90 | 740 54 100 8 4 117,90 08020

8 250 | 90 | 740 27 64 8 4 80,57 08025

8 3,00 | 90 | 740 27 64 8 4 80,57 08030

8 3,00 | 90 | 740 54 100 8 4 117,90 08030
10 025 | 11,0 | 920 | 32 73 10 4 105,10 10002

10 025 | 11,0 | 920 | 60 100 10 4 161,00 10002
10 050 | 11,0 | 9,20 | 32 73 10 4 105,10 10005

10 050 | 11,0 | 9,20 | 60 100 10 4 161,00 10005
10 0,80 | 11,0 | 9,20 | 32 73 10 4 105,10 10008

10 0,80 | 11,0 | 9,20 | 60 100 10 4 161,00 10008
10 1,00 | 11,0 | 9,20 | 32 73 10 4 105,10 10010

10 1,00 | 11,0 | 9,20 | 60 100 10 4 161,00 10010
10 1,50 | 11,0 | 9,20 | 32 73 10 4 105,10 10015

10 1,50 | 11,0 | 9,20 | 60 100 10 4 161,00 10015
10 200 | 11,0 | 920 | 32 73 10 4 105,10 10020

10 200 | 11,0 | 9,20 | 60 100 10 4 161,00 10020
10 3,00 | 11,0 | 920 | 32 73 10 4 105,10 10030

10 3,00 | 11,0 | 920 | 60 100 10 4 161,00 10030
10 350 | 11,0 | 920 | 32 73 10 4 105,10 10035

12 0,50 | 12,0 | 11,00 | 38 84 12 4 142,30 12005

12 0,50 | 12,0 | 11,00 | 75 120 12 4 212,80 12005
12 1,00 | 12,0 | 11,00 | 38 84 12 4 142,30 12010

12 1,00 | 12,0 | 11,00 | 75 120 12 4 212,80 12010
12 1,50 | 12,0 | 11,00 | 38 84 12 4 142,30 12015

12 1,60 | 12,0 | 11,00 | 75 120 12 4 212,80 12015
12 2,00 | 120 | 11,00 | 38 84 12 4 142,30 12020

12 2,00 | 120 | 11,00 | 75 120 12 4 212,80 12020
12 3,00 | 120 | 11,00 | 38 84 12 4 142,30 12030

12 3,00 | 120 | 11,00 | 75 120 12 4 212,80 12030
16 2,00 | 16,0 | 1500 | 44 93 16 4 240,20 16020

16 2,00 | 16,0 | 1500 | 92 150 16 4 360,40 16020
16 3,00 | 16,0 | 1500 | 44 93 16 4 240,20 16030

16 3,00 | 16,0 | 1500 | 92 150 16 4 360,40 16030
Celik ) )

Nehrdajuci celik

Lijevano Zeljezo

Nezeljezni metali

Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik ° )

— v,/f, Stranica 314+315

14]100 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

BlueLine - Vretenasto glodalo s radijusom kuta

A Spadajucim kutom zakretanja za optimalnu mirnocu rada

S0 54-70
H t}?go @@ %T HRC |

ZEFP

’Z 2 DCONMS

Ti2000 Ti2000

]

—

N | N 3
o
DN ‘ I
o
o é@ﬁi z
E EISH
< _
J ZiN J = ==
4 DCJ«\RE Tvornicki standard  Tvornicki standard
]38 w3 3
Vi1 Vi
DC . |RE.oo | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS .¢| ZEFP Artikl br. Artikl br.
52 140 ... 52141 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
3 0,3 4 2,7 14 22 50 3 4 58,31 031
3 0,5 4 2,7 14 22 50 3 4 58,31 033
3 1,0 4 2,7 14 22 50 3 4 58,31 034
4 0,4 5 3,7 16 22 50 4 4 62,93 042
4 0,5 5 37 16 22 50 4 4 62,93 043
4 1,0 5) 3,7 16 22 50 4 4 62,93 044
5 0,5 6 46 18 26 54 5 4 66,02 053
5 1,0 6 46 18 26 54 5 4 66,02 054
6 0,5 7 55 21 21 57 6 6 82,33 063 82,33 063
6 1,0 7 55 21 21 57 6 6 82,33 064 82,33 064
6 1,5 7 55 21 21 57 6 6 82,33 065 82,33 065
8 0,5 9 74 27 27 63 8 6 108,70 083 108,70 083
8 1,0 9 74 27 27 63 8 6 108,70 084 108,70 084
8 iI'5 9 74 27 27 63 8 6 108,70 085 108,70 085
8 2,0 9 74 27 27 63 8 6 108,70 086 108,70 086
10 0,5 1 9,2 32 32 72 10 6 140,00 103 140,00 103
10 1,0 1 9,2 32 32 72 10 6 140,00 104 140,00 104
10 I’'5 1 9,2 32 32 72 10 6 140,00 105 140,00 105
10 2,0 1 9,2 32 32 72 10 6 140,00 106 140,00 106
12 0,5 12 11,0 38 38 83 12 6 189,60 123 189,60 123
12 1,0 12 11,0 38 38 83 12 6 189,60 124 189,60 124
12 1,5 12 11,0 38 38 83 12 6 189,60 125 189,60 125
12 2,0 12 11,0 38 38 83 12 6 189,60 126 189,60 126
16 1,0 16 15,0 44 45 93 16 6 321,90 161 321,90 161
16 2,0 16 15,0 44 45 93 16 6 321,90 163 321,90 163
20 1,0 20 18,5 50 54 104 20 6 453,00 201 453,00 201
20 2,5 20 18,5 50 54 104 20 6 453,00 204 453,00 204

Celik o o
Nehrdajuci celik

Lijevano zeljezo

Nezeljezni metali

Visokootporan na toplinu

Kaljeni Celik ) )

- v,/f, Stranica 310+311

cuttingtools.ceratizit.com 141101



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

BlueLine - Glodalo za finu obradu

A Spadajucim kutom zakretanja za optimalnu mirnocu rada

i
)\ = o 54—70
H s 45 .
Vo= 0% || serp || HRC J
ﬂ DCONMS

Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
Y

=3 =3

CI=SS<§ =SS

Tvornicki standard TvorniCki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard

w13 v a3 Ha_T3 (O 19 Ha__I38
Vi Vi Vi Vi
DC |APMX| LPR | DN | LH | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
52133 ... 52134 ... 52135 ... 52136 ... 52 348 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR
2 8 22 58 6 4 44,42 020 44,42 020
3 12 22 58 6 4 44,42 030 44,42 030
4 13 22 58 6 4 52,35 040 52,35 040
5 15 22 58 6 6 54,23 050 54,23 050
6 16 22 58 6 6 59,96 060 59,96 060
6 16 44 | 58 | 40 80 6 6 62,862 060
6 21 29 65 6 6 74,39 060 74,39 060
8 19 64 | 7,7 | 50 | 100 8 6 78,25 080
8 22 34 70 8 6 72,08 080 72,08 080
8 28 39 75 8 6 87,84 080 87,84 080
10 25 33 73 10 6 115,80 100 115,80 100
10 25 60 | 97 | 60 | 100 10 6 115,80 100
10 35 45 85 10 6 131,30 100 131,30 100
12 28 39 84 12 6 166,50 120 166,50 120
12 30 75 | 116 | 60 | 120 12 6 152,10 120
12 45 55 100 12 6 200,60 120 200,60 120
14 30 39 84 14 6 175,20 140 175,20 140
14 45 55 100 14 6 232,50 140 232,50 140
16 35 45 93 16 8 256,80 160 256,80 160
16 40 | 102 | 15,6 | 100 | 150 16 8 314,10 160
16 50 62 110 16 8 327,30 160 327,30 160
16 65 77 125 16 8 352,70 161 352,70 161
18 35 45 93 18 10 271,10 180 271,10 180
18 54 66 114 18 10 363,80 180 363,80 180
20 40 54 104 20 10 367,00 200 367,00 200
20 50 | 100 | 19,6 | 100 | 150 20 10 421,10 200
20 55 76 126 20 10 462,90 200 462,90 200
20 70 85 135 20 10 565,50 201 565,50 201
Celik o o o o °
Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik ) ) ) ® ®
— v,/f, Stranica 310-315
141102 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

BlueLine - Glodalo za finu obradu s radijusom kuta

30° R
H ¢s=4g: % VA - SFAIfRZ:O w Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

ﬂ DCONMS

=
o
DN
\ «——
1
23
o
I <
”LDC RE Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard
w3 w8 w8
Vi Vi Vi
DC o |RE. 0005 APMX | DN LH | OAL |DCONMS .| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br.
52324 ... 52 325 ... 52 326 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
5 0,5 15 48 19 58 6 6 59,84 052
5 1,0 15 48 19 58 6 6 59,84 053
6 0,5 16 58 20 58 6 6 60,29 062
6 0,5 21 58 29 65 6 6 86,62 062
6 1,0 16 58 20 58 6 6 70,10 063
6 1,0 21 58 29 65 6 6 86,62 063
8 0,5 22 738 26 70 8 6 70,65 082
8 0,5 28 78 39 75 8 6 98,75 082
8 1,0 22 78 26 70 8 6 78,04 083
8 1,0 28 78 39 75 8 6 98,75 083
10 0,5 25 9,8 31 73 10 6 113,60 102
10 0,5 35 98 45 85 10 6 153,20 102
10 1,0 25 9,8 31 73 10 6 113,60 103
10 1,0 35 9,8 45 85 10 6 124,60 103
10 15 25 9,8 31 73 10 6 131,30 104
10 15 35 9,8 45 85 10 6 153,20 104
12 0,5 28 18 | 37 84 12 6 153,20 122
12 0,5 45 1,8 | 55 100 12 6 222,60 122
12 1,0 28 18 | 37 84 12 6 153,20 123
12 1,0 45 1,8 | 55 100 12 6 183,00 123
12 15 28 18 | 37 84 12 6 17750 124
12 15 45 11,8 | 55 100 12 6 222,60 124
14 1,0 30 | 138 | 37 84 14 6 189,60 143
14 1,0 45 | 138 | 55 100 14 6 250,20 143
16 1,0 35 | 158 | 43 93 16 8 291,00 163
16 1,0 50 | 158 | 62 110 16 8 365,90 163
16 1,0 65 | 158 | 77 125 16 8 391,40 163
16 2,0 35 | 158 | 43 93 16 8 291,00 165
16 2,0 50 | 158 | 62 110 16 8 365,90 165
16 2,0 65 | 158 | 77 125 16 8 391,40 165
18 1,0 35 178 | 43 93 18 10 311,90 183
18 1,0 54 | 178 | 66 114 18 10 402,30 183
20 1,0 40 | 198 | 52 104 20 10 414,30 203
20 1,0 55 | 198 | 76 126 20 10 536,90 203
20 1,0 70 | 198 | 85 135 20 10 640,30 203
20 2,0 40 | 19,8 | 52 104 20 10 414,30 205
20 2,0 55 | 198 | 76 126 20 10 536,90 205
20 2,0 70 | 198 | 85 135 20 10 640,30 205
Celik o o o

Nehrdajuci Celik

Lijevano Zeljezo

Nezeljezni metali

Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik ) ) )

— v,/f, Stranica 310+311

cuttingtools.ceratizit.com 14]103



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

BlueLine - Radijusno glodalo

A Konturaradijusa: +0,005 mm

\-30° ) ||sa-10
H || — o Ti2000
Y == || HRC
DCONMS DCONMS
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Bl L DN | |
© | I
ON [Tl | B
T N %
~ %: — 7/1\ —.
pc ¥ . DC ‘
R e
Tvornicki standard
Ha_I38
Vi
DC |APMX| DN | LH 0AL DCONMS 5| ZEFP Artikl br.
ls o | p° Sl. 52302 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
1,0 | 1,00 {095 | 10 | 16,5 | 57 15 | 9,0 6 2 A 127,80 010
1,5 | 1,25 | 1,40 | 12 | 18,0 | 57 15 | 75 6 2 A 115,80 015
20 | 1,50 | 1,90 | 16 | 20,0 | 57 15 | 6,0 6 2 A 92,14 020
3,0 | 200 | 290 | 20 | 345 | 80 15 | 25 6 2 A 111,30 030
40 | 250 | 3,90 | 22 | 350 | 80 15 | 2,0 6 2 A 104,40 040
50 | 300 |49 | 25 | 350 80 15 | 1,0 6 2 A 102,40 050
6,0 | 350 | 590 | 29 80 15 6 2 B 97,43 060
Celik o
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik )
- v,/f, Stranica 310+311
141104 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

BlueLine - Radijusno glodalo

A Konturaradijusa: +0,005 mm za @ < 6,0 mm/+0,01 mm za @ > 6,0 mm
A Za@<5,0mm, tolerancija kuta oi B: £0,5°

\-30° ) ||sa-10 |
H o — Ti2000
V=07 || HRC U
DCONMS DCONMS
|
\
® ;
\
| 1 -
3 ! 3
B DN | |
© | T
DN i ‘ %
a5 /b <
oo At po S
Tvornicki standard
a3
Vi1
DC APMX| DN | LH 0AL DCONMS .5 | ZEFP Artikl br.
Tol. ls o | p° Sl. 52 303 ...
mm mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
0,5 |+0,01| 1,0 | 045 | 20 | 20 | 57 | 100 | 85 6 2 A 138,80 005
1,0 [£0,01| 20 (095 | 40 | 20 | 57 | 10,0 | 8,0 6 2 A 130,00 010
1,5 [£0,01| 25 | 140 | 75 | 20 | 57 | 125 | 70 6 2 A 123,50 015
2,0 |£0,01| 30 | 180 | 80 | 20 | 57 | 120 | 6,5 6 2 A 104,80 020
3,0 (+0,01] 35 | 280|100 | 20 | 57 | 115 | 50 6 2 A 99,75 030
4,0 |+0,01| 40 | 380|120 | 20 | 57 | 11,0 | 35 6 2 A 97,98 040
50 |+0,01| 50 | 470 | 140 | 20 | 57 [ 10,0 | 2,0 6 2 A 98,20 050
6,0 |+0,01| 6,0 | 560 | 20,0 57 6 2 B 89,82 060
8,0 (+0,02| 70 | 760 | 250 63 8 2 B 122,30 080
10,0 |£0,02| 8,0 | 9,60 | 30,0 72 10 2 B 166,50 100
12,0 | £0,02| 10,0 | 11,50 | 35,0 83 12 2 B 215,00 120
12,0 | +0,02| 10,0 | 11,50 | 35,0 | 40 | 92 | 350 | 35 16 2 A 299,80 121
16,0 | £0,02| 12,0 | 15,50 | 40,0 92 16 2 B 291,00 160
Celik o
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik °

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f, Stranica 310+311
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

BlueLine - Radijusno glodalo

A Konturaradijusa: +0,005 mm

A=30° 54-70 ' ' : :
H V=0 % l\T HRC U Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
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DC —— —— —— ——
C===3 C=SSY
Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard  Tvornicki standard
13 (O 3 a8 (O[3
Vi Vi Vi Vi
DC4 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢ ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
ls 0° 45 52 256 ... 52 257 ... 52 258 ... 52 259...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
0,0 | 0,2 1 10 38 3 8,0 2 98,53 910
0,15 | 0,3 12 10 38 3 75 2 90,82 915
0,20 | 04 12 10 38 3 70 2 85,20 920
0,25 | 05 | 0,20 | 0,8 12 10 38 3 70 2 90,93 925
030 | 1,0 | 0,25 | 1,3 12 10 38 3 70 2 85,20 930
03 | 1,0 | 0,30 | 1,3 12 10 38 3 70 2 76,16 935
040 | 10 | 035 | 13 12 10 38 3 70 2 57,09 940
0,50 | 15 | 0,40 | 2,0 12 10 38 3 75 2 47,29 950
050 | 15 | 040 | 20 17 18 54 6 10,5 2 50,14 005 50,14 005
0,50 | 15 | 0,40 | 2,0 13 47 75 3 70 2 64,26 950
050 | 15 | 0,40 | 2,0 17 44 80 6 10,5 2 73,62 005 73,62 005
060 | 15 | 050 | 2,0 12 10 38 3 70 2 51,03 960
0,70 | 2,0 | 060 | 25 12 10 38 3 75 2 47,29 970
0,80 | 20 | 0,70 | 25 13 10 38 3 75 2 47,29 980
0,90 | 25 | 080 | 35 13 10 38 3 70 2 47,29 990
1,00 | 20 | 0,90 | 3,0 13 22 50 3 6,0 2 50,59 011
1,00 | 20 | 090 | 3,0 18 18 54 6 9,5 2 55,33 106 55,33 010
1,00 | 3,0 | 090 | 40 14 47 75 & 6,0 2 64,26 011
1,00 | 3,0 | 090 | 40 19 44 80 6 9,5 2 70,87 010 70,87 010
1,10 | 3,0 | 1,00 | 40 13 22 50 & 70 2 47,29 911
1,20 | 3,0 | 1,10 | 40 13 22 50 3 70 2 47,29 012
1,40 | 3,0 | 1,30 | 40 14 22 50 & 5,0 2 47,29 014
1,50 | 3,0 | 1,40 | 40 13 22 50 3 55 2 50,59 016
1,50 | 3,0 | 1,40 | 40 18 18 54 6 9,0 2 55,33 156 55,33 015
1,50 | 40 | 1,40 | 6,0 13 47 75 3 70 2 63,48 016
1,50 | 40 | 1,40 | 6,0 19 44 80 6 10,0 2 70,21 015 70,21 015
1,60 | 40 | 1,50 | 50 13 22 50 3 5,0 2 47,29 916
1,80 | 40 | 1,70 | 5,0 13 22 50 3 5,0 2 47,29 018
2,00 | 40 | 190 | 55 12 22 50 3 5,0 2 50,59 021
2,00 | 40 | 190 | 55 18 18 54 6 9,0 2 55,33 206 55,33 020
2,00 | 60 | 190 | 8,0 12 47 75 3 8,0 2 60,07 021
2,00 | 60 | 190 | 80 20 44 80 6 11,0 2 66,02 020 66,02 020
250 | 50 | 230 | 65 10 22 50 3 70 2 47,29 025
250 | 50 | 230 | 65 17 18 54 6 10,0 2 55,33 026 55,33 026
250 | 80 | 230 | 100 | 14 47 75 3 55 2 58,97 026
2,50 | 80 | 230 | 10,0 | 20 44 80 6 10,0 2 65,14 025 65,14 025
3,00 | 60 | 280 | 80 22 50 3 2 50,59 031
3,00 | 60 | 280 | 80 18 18 54 6 9,0 2 55,33 306 55,33 030
3,00 | 10,0 | 2,80 | 13,0 47 75 3 2 58,08 031
3,00 | 100 | 280 | 150 | 23 44 80 6 11,0 2 64,37 030 64,37 030
Celik o o o o
Nehrdajuci celik
Lijevano zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik ) ) ) )
— v, /f, Stranica 310+311
141106 Nastavak na sliedecoj stranici cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

BlueLine - Radijusno glodalo

A Konturaradijusa: +0,005 mm

Ti2000

P

/)

i
|/

Ti2000

ll"! _
/0" emem

Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard  Tvornicki standard

\=30° V) |lsa-10 . .
Hol =0 | HRe W) Ti2000 Ti2000
ZEFP
@/ DCONMS
|
|
=B
|
|
I
St O
g DN I }
|
Il
Y J
=3
DC
[ SsSS~=~
HaC_T3 he((Q T3
Vi Vi
DC | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 4 ZEFP Artikl br. Artikl br.
ls a° .05 52 256 ... 52 257 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
4,00 | 70 | 3,80 | 100 | 18 18 54 6 11,0 2 55,33 406 55,33 040
4,00 | 70 | 3,80 | 10,0 26 54 4 2 53,24 041
4,00 | 13,0 | 3,80 | 20,0 47 75 4 2
4,00 | 130 | 3,80 | 180 | 23 44 80 6 12,5 2
500 | 80 | 480 | 11,0 15 18 54 6 8,0 2 55,33 506 55,33 050
500 | 80 | 480 | 11,0 26 54 5 2 55,33 051
5,00 | 140 | 480 | 19,0 47 75 5 2
5,00 | 140 | 480 | 190 | 21 64 100 6 13,0 2
6,00 | 10,0 | 580 | 150 18 54 6 2 55,33 061 55,33 060
6,00 | 16,0 | 580 | 25,0 64 100 6 2
8,00 | 120 | 7,80 | 17,0 23 59 8 2 67,24 081 67,24 080
8,00 | 22,0 | 7,80 | 350 64 100 8 2
10,00 | 13,0 | 9,80 | 18,0 27 67 10 2 87,52 101 87,52 100
10,00 | 25,0 | 9,80 | 40,0 60 100 10 2
12,00 | 16,0 | 11,90 | 21,0 28 73 12 2 124,60 121 124,60 120
12,00 | 26,0 | 11,80 | 40,0 55 100 12 2
14,00 | 16,0 | 13,80 | 21,0 30 75 14 2 157,60 141 157,60 140
14,00 | 26,0 | 13,80 | 40,0 55 100 14 2
16,00 | 20,0 | 15,80 | 25,0 35 83 16 2 180,80 161 180,80 160
16,00 | 30,0 | 15,80 | 50,0 102 | 150 16 2
20,00 | 25,0 | 19,80 | 30,0 43 93 20 2 295,40 201 295,40 200
20,00 | 40,0 | 19,80 | 60,0 100 | 150 20 2
Celik o o
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik ) )

cuttingtools.ceratizit.com

a8 w0 T3
Vi Vi
Artikl br. Artikl br.
52 258 ... 52 259 ...
EUR EUR
55,99 041
61,61 040 65,24 040
63,04 051
69,66 050 69,66 050
81,78 060 81,78 060
98,09 080 98,09 080
129,00 100 129,00 100
168,60 120 168,60 120
230,40 140 230,40 140
371,40 160 371,40 160
453,00 200 453,00 200
o o

— v,/f, Stranica 310+311

141107

14



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

BlueLine - Radijusno glodalo

A Konturaradijusa: +0,005 mm

A Za@<5,0mm, tolerancija kuta o:: +0,5°

\=30° V) | <es .
Holl o <l are || Ti2000
ZEFP
@/ DCONMS
|
|
|
|
|
|
!
| =
LIS S
e
DN { |
T3 3
| o
i < J
oY —
CESSSS
Tvornicki standard
T3
Vi1
DC | APMX | DN LH 0AL DCONMS 4| ZEFP Artikl br.
l o° 52 352....
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
0,6 08 | 055 | 14 27 75 15 3 2 70,87 906
0,8 10 | 0,75 | 1,6 27 75 1,5 3 2 68,44 908
1,0 12 | 095 | 20 27 75 15 3 2 67,12 310
1,2 14 | 115 | 24 27 75 1,5 3 2 66,47 312
1,5 18 | 145 | 3,0 27 75 1,5 3 2 64,58 315
2,0 24 | 195 | 40 27 75 1,5 3 2 64,03 320
3,0 40 | 280 | 12,0 | 40 80 1,5 6 2 102,50 030
4,0 50 | 3,80 | 16,0 | 40 80 1,5 6 2 101,50 040
5,0 6,0 | 480 | 20,0 | 40 80 15 6 2 101,10 050
6,0 6,0 | 580 | 250 | 50 100 | 1,5 8 2 138,80 060
8,0 70 | 780 | 320 | 60 120 | 1,5 10 2 188,60 080
10,0 | 90 | 9,80 | 40,0 | 80 160 | 1,5 12 2 294,30 100
12,0 | 11,0 | 11,80 | 50,0 | 100 | 200 | 15 16 2 503,70 120
Celik °
Nehrdajuci celik
Lijevano zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik )
— v, /f, Stranica 314
141108 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

BlueLine - Radijusno glodalo

A Konturaradijusa: +0,005 mm

H 3238 @@ 4 < ﬁp?(s; U Ti2000

ZEFP

@/ DCONMS

-
3
\
—
Tvornicki standard
T3
Vi
DCy |APMX | LH | OAL DCONMS 5| ZEFP Artikl br.
o° 52 355 ...
mm | mm | mm | mm mm EUR
3 8 1 65 12 6 3 61,29 030
4 8 1 75 12 6 3 63,04 040
5 10 13 75 12 6 3 63,04 050
6 12 100 6 3 65,14 060
8 14 100 8 3 88,72 080
10 18 100 10 3 112,40 100
12 22 120 12 3 146,50 120
Celik °
Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik )

— v,/f, Stranica 314

cuttingtools.ceratizit.com 141109



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

BlueLine - Radijusno glodalo

A Konturaradijusa: +0,005 mm

\=30° 54-70 . . . .
Hol o @@ 2 < HRe | Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000

ZEFP

@/ DCONMS

-
3
o
: { {
=3
—— —— —— ——
=<3 C=SSY
Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard ~ Tvornicki standard
T3 (O 3 a8 (O[3
Vi Vi Vi Vi
DC | APMX LPR | OAL DCONMS | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
ls a° 4o 52404 ... 52405 ... 52404 ... 52 405 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
2,0 4 100 | 22 50 8 3 4 47,83 020
2,0 4 16,0 | 18 54 12 6 4 56,76 021 56,76 021
2,0 4 10,0 | 47 75 8 3 4 62,93 022
2,0 4 16,0 | 44 80 12 6 4 82,33 023 82,33 023
2,5 5 16,0 | 18 54 12 6 4 56,76 025 56,76 025
2,5 5 16,0 | 44 80 12 6 4 77,49 026 77,49 026
3,0 5 22 50 3 4 51,03 030
3,0 5 14,0 | 18 54 12 6 4 55,55 031 55,55 031
3,0 5 47 75 3 4 64,15 032
3,0 5 14,0 | 44 80 12 6 4 80,35 033 80,35 033
4,0 8 150 | 18 54 12 6 4 55,55 041 55,55 041
4,0 8 26 54 4 4 52,90 040
4,0 8 47 75 4 4 73,29 042
4,0 8 150 | 44 80 12 6 4 79,80 043 79,80 043
5,0 9 135 | 18 54 12 6 4 54,89 051 54,89 051
5,0 9 26 54 5 4 52,69 050
5,0 9 47 75 5 4 73,94 052
5,0 9 135 | 64 100 12 6 4 77,861 053 77,81 053
6,0 10 18 54 6 4 54,78 060 54,78 060
6,0 10 64 100 6 4 76,60 062 76,60 062
7,0 12 | 150 | 23 59 12 8 4 74,39 070 74,39 070
8,0 12 23 59 8 4 68,22 080 68,22 080
8,0 12 64 100 8 4 97,54 082 97,54 082
9,0 14 | 170 | 27 67 12 10 4 99,53 090 99,53 090
10,0 | 14 | 16,0 | 27 67 10 4 92,25 100 92,25 100
10,0 | 14 60 100 10 4 126,80 102 126,80 102
12,0 | 16 29 74 12 4 124,60 120 124,60 120
12,0 | 16 55 100 12 4 162,00 122 162,00 122
14,0 | 18 30 75 14 4 155,50 140 155,50 140
14,0 | 18 | 20,0 | 55 100 14 4 202,80 142 202,80 142
16,0 | 22 | 240 | 35 83 16 4 195,10 160 195,10 160
16,0 | 22 | 240 | 102 | 150 16 4 315,20 162 315,20 162
20,0 | 26 | 28,0 | 43 93 20 4 297,50 200 297,50 200
20,0 | 26 | 28,0 | 100 | 150 20 4 435,30 202 435,30 202
Celik o o o o

Nehrdajuci Celik

Lijevano Zeljezo

NeZeljezni metali

Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik ° o o o

— v,/f, Stranica 310+311

14[110 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

BlueLine - Torusno glodalo

A Konturaradijusa: +0,005 mm za @ < 6,0 mm/+0,01 mmza @ > 6,0 mm
A Za@<5,0mm, tolerancija kuta oi B: £0,5°

Ho| 2 é% % |[sa0 o Ti2000 Ti2000

v=0° .|| HRC

ZEFP

DCONMS DCONMS

® ulic

N\

3
o
le - ‘ |
‘% ) )
Bl Lon ]
1 Tﬁo 5 ‘ ><£
DN < s
HE ) &
1
bC RE Y RE =
=t
Tvornicki standard  Tvornicki standard
LPR kod vretena DIN 6535 HB 3 e[ 3
Vi Vi
DC.,n RE |APMX| DN LH | LPR OAL DCONMS s | ZEFP Artikl br. Artikl br.
ls 0° 05| B° Sl. 52 305 ... 52 305 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
1,0 | 0,2 | 1,00 [ 0,95 | 10 21 | 165 | 57 | 23,0 | 90 6 2 A 138,80 010
1,5 03 | 1,25 | 1,40 | 12 21 180 | 57 | 210 | 75 6 2 A 125,70 015
20 | 04 | 150|190 | 16 21 | 200 | 57 | 250 | 6,0 6 2 A 102,20 020
30 | 05 | 200|290 | 20 44 | 345 | 80 6,0 | 25 6 2 A 121,30 030
40 | 06 | 250|390 | 22 44 | 350 | 80 45 | 20 6 2 A 114,60 040
50 | 08 | 3,00 | 490 | 25 44 | 350 | 80 35 | 10 6 2 A 112,40 050
6,0 | 1,0 | 3,50 | 590 | 29 44 80 6 2 B 105,60 060
Celik o o

Nehrdajuci celik

Lijevano zeljezo

Nezeljezni metali

Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik ) )

— v,/f, Stranica 312+313

14

cuttingtools.ceratizit.com 141111



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

BlueLine - Torusno glodalo

A Konturaradijusa: +0,005 mm za @ < 6,0 mm/+0,01 mm za @ > 6,0 mm
A Za@<5,0mm, tolerancija kuta oi B: £0,5°

H 322382 @% /B || Ti2000 Ti2000

ZEFP .

DCONMS DCONMS
® W
_ N
,F* 4 | 5
< <
B \‘ le} . DN ‘ o
HZF T L 5 ‘ > 5
DN x =
HE VE
54
DC RE DC RE
Tvornicki standard ~ TvorniCki standard
LPR kod vretena DIN 6535 HB 3 (O 3
Vi Vi
DC RE |APMX| DN LH | LPR OAL DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br.
Tol. ls o | p° Sl. 52 304 ... 52304 ...
mm mm | mm | mm| mm| mm| mm| mm mm EUR EUR
0,5 |£0,01| 0,10 | 1,0 | 045 | 20 | 21 20 | 57 | 10,0 | 85 6 2 A 144,40 005
1,0 [£0,01| 025 | 20 | 095 | 4,0 21 20 57 | 10,0 | 8,0 6 2 A 142,30 010
1,5 [+0,01/ 0,30 | 25 | 1,40 | 75 21 20 57 | 125 | 70 6 2 A 130,00 015
2,0 |£0,01) 050 | 3,0 | 1,80 | 8,0 | 21 20 | 57 | 12,0 | 65 6 2 A 103,60 020
3,0 |£0,01| 0,50 | 35 | 280 | 10,0 | 21 20 | 57 | 115 ] 50 6 2 A 101,10 030
4,0 (+0,01| 1,00 | 40 | 3,80 | 12,0 | 21 20 57 | 11,0 | 3,5 6 2 A 97,98 040
5,0 |£0,01| 1,50 | 50 | 470 | 140 | 21 20 | 57 | 10,0 | 20 6 2 A 101,90 050
6,0 |+0,01| 2,00 | 6,0 | 560 | 20,0 | 21 57 6 2 B 98,75 060
8,0 |+0,02| 2,00 | 70 | 760 | 250 | 27 63 8 2 B 127,80 080
10,0 [+0,02| 3,00 | 80 | 9,60 | 30,0 | 32 72 10 2 B 177,50 100
12,0 | +0,02| 4,00 | 10,0 | 11,50 | 35,0 | 38 83 12 2 B 227,00 120
12,0 [+0,02| 4,00 | 10,0 | 11,50 | 350 | 44 | 40 | 92 | 370 | 3,5 16 2 A 328,50 121
16,0 |+0,02| 5,00 | 12,0 | 1550 | 40,0 | 44 92 16 2 B 321,90 160
Celik o o

Nehrdajuci celik

Lijevano Zeljezo

Nezeljezni metali

Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik L4 L4

— v,/f, Stranica 312+313

14|112 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

BlueLine - Torusno glodalo
H 3;38: 69 4 < ﬁp?(s; o Ti2000

ZEFP

éﬁ/ DCONMS

DN |

Ty
APMX 2
— LH ——
ls
OAL
lm! _
111" | pe—— 9
e

|
\
|
|
DC RE
Tvornicki standard
a8
Vi
DC . |RE.oe | APMX| DN LH O0AL DCONMS 5| ZEFP Artikl br.
ls o° 52 361 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm mm EUR
08 | 008 | 10 [ 075 | 16 27 75 1,5 3 2 65,79 90801
1,0 [ 010 | 1,2 | 095 | 20 27 75 1,5 3 2 67,24 31001
1,0 [ 025 | 20 | 085 | 40 40 80 1,5 6 2 106,00 01002
1,2 [ 012 | 14 | 115 | 24 27 75 1,5 3 2 66,47 31201
1,5 [ 015 | 18 | 145 | 30 27 75 1,5 3 2 64,58 31501
20 | 020 | 24 | 195 | 4,0 27 75 1,5 3 2 64,03 32002
20 | 050 | 20 | 1,80 | 8,0 40 80 1,5 6 2 102,50 02005
30 | 030 | 36 |295 | 6,0 27 75 1,5 4 2 68,44 43003
30 | 050 | 20 | 280 | 120 | 40 80 1,5 6 2 102,50 03005
30 | 1,00 | 20 | 280 | 12,0 | 40 80 1,5 6 2 102,50 03010
40 | 1,00 | 30 | 380 | 16,0 | 40 80 1,5 6 2 102,50 04010
6,0 | 1,00 | 40 | 580 | 250 | 50 100 1,5 8 2 138,80 06010
6,0 | 200 | 40 | 580 | 250 | 50 100 1,5 8 2 138,80 06020
80 | 1,00 | 40 | 780 | 320 | 60 120 15 10 2 188,60 08010
80 | 200 | 40 | 780 | 320 | 60 120 1,5 10 2 188,60 08020
10,0 | 1,50 | 6,0 | 9,80 | 40,0 | 80 160 1,5 12 2 294,30 10015
12,0 | 1,50 | 8,0 | 11,80 | 50,0 | 100 | 200 1,5 16 2 508,10 12015
Celik )

Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik )
— v,/f, Stranica 314+315

cuttingtools.ceratizit.com 141113



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

Micro vretenasto glodalo

A T,=maksimalna dubina djelovanja

A=30° 6} ) <62
N y=e \ ST DPA72S DPA72S

7 DRAGONSN

¢

DCONMS

e

-
<
o
]‘\B
o] > I \ \
b=
vl & . [
VI l
-
v =y [~
oc,|
Tvornicki standard ~ Tvornicki standard
I8 a3
Vi Vi
DC [APMX| DN | LH OAL DCONMS 5 ZEFP Artikl br. Artikl br.
ls o | p° T 52 802 ... 52 802 ...
mm | mm | mm | mm | mm| mm mm EUR EUR
0,2 | 012|016 | 0,44 | 57 | 38 | 150 | 14 3 2,2xDC| 2 49,71 021
0,2 | 0,20 0,6 | 1,00 | 6,4 | 38 | 150 | 13 3 5xDC | 2 49,71 023
0,2 | 0,20 0,16 | 200 | 9,2 | 38 | 150 | 9 3 10xDC| 2 49,71 025
0,2 | 0,20 | 0,16 | 0,44 | 57 | 43 | 150 | 14 3 22xDC| 2 49,71 022
0,2 | 0,20 0,16 | 1,00 | 6,4 | 43 | 150 | 13 3 5xDC | 2 49,71 024
0,2 | 020 0,16 | 200 | 92 | 43 | 150 | 9 3 10xDC| 2 49,71 026
0,5 | 030|040 110 | 58 | 38 | 150 | 13 3 22xDC| 2 38,14 051
05 | 050|040 250 | 78 | 38 | 150 | 10 3 5xDC | 2 38,14 053
0,5 | 0,50 | 0,40 | 500 | 10,7 | 38 | 13,0 | 7 3 10xDC| 2 38,14 055
0,5 | 050|040 | 110 | 58 | 43 | 150 | 13 B 22xDC| 2 38,14 052
0,5 | 050|040 |250| 78 | 43 | 150 | 10 3 5xDC | 2 38,14 054
0,5 | 050 | 0,40 | 500 | 145 | 43 | 130 | 5 3 10xDC| 2 38,14 056
08 | 048|064 | 176 | 59 | 38 | 150 | 11 3 22xDC| 2 43,98 081
0,8 | 0,80 | 064|400 90 | 38 | 150 | 7 3 5xDC | 2 43,98 083
0,8 | 0,80 | 0,64 | 800 | 135| 38 | 120 | 5 3 10xDC| 2 43,98 085
0,8 | 080|064 | 176 | 59 | 43 | 150 | 11 3 22xDC| 2 43,98 082
0,8 | 0,80 | 064|400 90 | 43 | 150 | 7 3 5xDC | 2 43,98 084
0,8 | 0,80 | 0,64 | 8,00 | 155 | 43 | 9,8 5 3 10xDC| 2 43,98 086
1,0 | 0,60 | 0,80 | 2,20 | 59 | 38 | 150 | 10 3 22xDC| 2 36,59 101
1,0 | 1,00 | 0,80 | 2,20 | 59 | 43 | 150 | 10 3 22xDC| 2 36,59 102
1,0 | 1,00 | 0,80 | 500 | 9,7 | 43 | 150 | 6 3 5xDC | 2 36,59 103
1,0 | 1,00 | 0,80 |10,00| 153 | 43 | 11,0 | 4 3 10xDC| 2 37,69 105
1,0 | 1,00 | 0,80 | 5,00 | 9, 50 | 150 | 6 3 5xDC | 2 36,59 104
1,0 | 1,00 | 0,80 | 10,00 20,6 | 50 | 8,5 3 B 10xDC| 2 37,69 106
1,5 10,90 1,20 330 61 | 38 | 150 8 3 22xDC| 2 39,46 151
1,5 | 1,50 | 1,20 | 3,30 | 6,1 | 43 | 150 | 8 3 22xDC| 2 39,46 152
1,5 | 150 | 1,20 | 750 | 11,8 | 43 | 140 | 4 3 5xDC | 2 39,46 153
1,5 | 1,50 | 1,20 | 15,00| 18,1 | 43 | 146 | 3 3 10xDC| 2 42,11 155
1,5 | 1,50 | 1,20 | 750 | 11,8 | 50 | 140 | 4 3 5xDC | 2 39,46 154
1,5 | 1,50 | 1,20 | 15,00 22,0 | 50 | 6,2 2 3 10xDC| 2 4211 156
1,8 | 1,08 | 1,44 | 396 | 6,2 | 38 | 150 | 6 3 2,2xDC| 2 39,46 181
1,8 | 1,80 | 1,44 | 396 | 6,2 | 43 | 150 | 6 3 22xDC| 2 39,46 182
1,8 | 1,80 | 1,44 | 9,00 | 129 | 43 | 120 | 3 3 5xDC | 2 39,90 183
1,8 | 1,80 | 1,44 |18,00| 20,0 | 43 | 198 | 2 3 10xDC| 2 4453 185
1,8 | 1,80 | 1,44 1 9,00 | 129 | 50 | 120 | 3 3 5xDC | 2 39,90 184
1,8 | 1,80 | 1,44 [18,00| 22,0 | 50 | 53 2 3 10xDC| 2 4453 186
2,0 | 1,20 1,60 | 440 | 11,9 | 50 | 150 | 10 6 22xDC| 2 39,46 201
2,0 | 2,00 | 1,60 [10,00| 19,7 | 50 | 150 | 6 6 5xDC | 2 39,90 203
2,0 | 2,00 | 1,60 {20,001 250 | 50 | 221 | 5 6 10xDC| 2 4453 205
2,0 | 2,00| 1,60 | 440 | 11,9 | 57 | 150 | 10 6 22xDC| 2 39,46 202
2,0 | 2,00| 1,60 (10,00 19,7 | 57 | 150 | 6 6 5xDC | 2 39,90 204
2,0 | 2,00 | 1,60 |20,00] 29,0 | 57 | 7, 4 6 10xDC| 2 44,53 206
Celik ) )
Nehrdajuci Celik ) )
Lijevano Zeljezo ) )
Nezeljezni metali ) )
Visokootporan na toplinu ) )

Kaljeni celik ) )
- v, /f, Stranica 318-325

0 Postavite Micro glodalo na stroj s najviSom preciznoScu i dobrom stabilnoScu.

14114 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

Micro radijusno glodalo

A T,=maksimalna dubina djelovanja

Ak Y | <e
N |- =\ wme || DPA72S DPA72S DPA72S
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@/ DCONMS

\% o1
4 -
<<
o
o |l
NI I - \
DN|
g ‘T Y
! o
1
DC
Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard
a8 I8 a3
"l Vi Vi
DC .0/ APMX| DN | LH 0AL DCONMS 5 ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br.
ls o | p° T 52 804 ... 52 804 ... 52 804 ...
mm | mm|mm| mm| mm| mm mm EUR EUR EUR
02 (012|016 | 044 | 57 | 38 | 150 | 14 3 22xDC| 2 55,55 021
0,2 /020016 | 1,00 | 6,4 | 38 | 150 | 13 3 5xDC | 2 55,55 024
0,2 /020016 | 200 92 | 38 | 150 | 9 3 10xDC| 2 55,55 027
02 | 012|016 | 044 | 57 | 50 | 150 | 14 3 22xDC| 2 55,55 022
0,2 | 0,20 0,16 | 1,00 | 6,4 | 50 | 150 | 13 3 5xDC | 2 55,55 025
0,2 | 020 | 0,16 | 200 | 92 | 50 | 150 | 9 3 10xDC| 2 55,55 028
0,2 | 012 | 0,16 | 0,44 | 11,3 | 80 | 150 | 15 6 22xDC| 2 55,55 023
0,2 | 0,20 0,16 | 1,00 | 120 | 80 | 150 | 14 6 5xDC | 2 55,55 026
0,2 | 0,20 0,16 | 2,00 | 148 | 80 | 150 | 12 6 10xDC| 2 55,55 029
0,5 030040110 | 58 | 38 | 150 | 13 B 22xDC| 2 43,32 051
0,5 | 050040250 78 | 38 | 150 | 10 3 5xDC | 2 43,32 054
0,5 | 0,50 | 0,40 | 500 | 10,7 | 38 | 13,0 | 7 3 10xDC| 2 43,32 057
0,5 030040110 58 | 50 | 150 | 13 3 22xDC| 2 4332 052
0,5 | 050040250 78 | 50 | 150 | 10 3 5xDC | 2 43,32 055
0,5 | 050 | 0,40 500|145 | 50 | 130 | 5 3 10xDC| 2 4332 058
0,5 | 030040110 | 11,4 | 80 | 150 | 14 6 22xDC| 2 4332 053
0,5 | 050040250 134 | 80 | 150 | 12 6 5xDC | 2 4332 056
0,5 | 0,50 | 0,40 | 5,00 | 20,2 | 80 | 150 | 8 6 10xDC| 2 43,32 059
08 | 048|064 | 176 | 59 | 38 | 150 | 11 3 22xDC| 2 48,93 081
0,8 | 080|064 400 90 | 38 | 150 | 7 3 5xDC | 2 48,93 084
0,8 | 0,80 | 0,64 | 800|105 | 38 | 82 6 3 10xDC| 2 49,38 087
08 | 048 | 064|176 | 59 | 50 | 150 | 11 3 22xDC| 2 48,93 082
0,8 | 080064400 90 | 50 | 150 | 7 3 5xDC | 2 48,93 085
0,8 | 080064 800|187 | 50 | 98 4 3 10xDC| 2 49,38 088
08 | 048 064|176 | 115 | 80 | 150 | 13 6 22xDC| 2 48,93 083
0,8 | 0,80 | 0,64 400 146 | 80 | 150 | 11 6 5xDC | 2 48,93 086
0,8 | 080064 800|259 8 |148| 6 6 10xDC| 2 49,38 089
1,0 1 0,60 | 0,80 | 220 | 78 | 43 | 150 | 11 4 22xDC| 2 41,56 101
1,0 | 1,00 | 0,80 | 500 | 116 | 43 | 150 | 8 4 5xDC | 2 41,56 104
1,0 | 1,00 | 0,80 | 10,00| 18,3 | 43 | 8,0 5 4 10xDC| 2 4464 107
1,0 1 060|080 |220| 78 | 60 | 150 | 11 4 22xDC| 2 41,56 102
1,0 | 1,00 | 0,80 | 500 | 116 | 60 | 150 | 8 4 5xDC | 2 41,56 105
1,0 | 1,00 | 0,80 | 10,00| 23,7 | 60 | 10,2 | 4 4 10xDC| 2 4464 108
1,0 | 0,60 | 0,80 | 2,20 | 11,5 | 80 | 150 | 13 6 22xDC| 2 41,56 103
1,0 | 1,00 | 0,80 | 5,00 | 153 | 80 | 150 | 10 6 5xDC | 2 41,56 106
1,0 | 1,00 | 0,80 | 10,00| 28,7 | 80 | 13,0 | 5 6 10xDC| 2 4464 109
1,2 | 072 (096 | 264| 79 | 43 | 150 | 1 4 22xDC| 2 46,06 121
1,2 | 1,20 | 0,96 | 6,00 | 124 | 43 | 150 | 7 4 5xDC | 2 46,06 124
1,2 | 1,20 | 0,96 | 12,00| 182 | 43 | 9,3 5 4 10xDC| 2 47,83 127
1,2 | 072 (096 | 264 | 79 | 60 | 150 | 11 4 22xDC| 2 46,06 122
1,2 | 1,20 | 0,96 | 6,00 | 124 | 60 | 150 | 7 4 5xDC | 2 46,06 125
1,2 | 1,20 | 0,96 [12,00] 26,1 | 60 | 9,1 4 4 10xDC| 2 47,83 128
Celik ) ) )
Nehrdajuci Celik ) ) )
Lijevano Zeljezo ) ) )
Nezeljezni metali ° ) )
Visokootporan na toplinu ) ) )
Kaljeni celik ) ) )

— v,/f, Stranica 318-325

0 Postavite Micro glodalo na stroj s najviSom preciznoScu i dobrom stabilnoScu.

cuttingtools.ceratizit.com Nastavak na sljedecoj stranici 14|115
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Visokouginkovita glodala

Micro radijusno glodalo

A T, =maksimalna dubina djelovanja

AL Y | <e
N |- =\ wme || DPA72S DPA72S DPA72S
ZEFP
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@/ DCONMS

‘%0(
& -
<<
o
o b
[ I © \
DN|
= ‘[ Y
! o
1
DC
Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard
a8 I8 T3
"l Vi Vi
DC .0/ APMX| DN | LH 0AL DCONMS 5 ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br.
ls o | p° T 52 804 ... 52 804 ... 52 804 ...
mm | mm|mm | mm| mm| mm mm EUR EUR EUR
1,2 10,72 1096 | 264 | 116 | 80 | 150 | 12 6 22xDC| 2 46,06 123
1,2 | 1,20 | 0,96 | 6,00 | 16,2 | 80 | 150 | 9 6 5xDC | 2 46,06 126
1,2 | 1,20 | 0,96 | 12,00| 31,8 | 80 | 11,7 | 5 6 10xDC| 2 4783 129
1,5 1090 | 1,20 | 3,30 | 80 | 43 | 150 | 9 4 22xDC| 2 43,43 151
1,56 | 1,50 | 1,20 | 750 | 13,7 | 43 | 150 | 6 4 5xDC | 2 4596 154
1,56 | 1,50 | 1,20 | 15,00| 18,1 | 43 | 135 | 4 4 10xDC| 2 4596 157
1,5 1090|120 | 330| 80 | 60 | 150 | 9 4 22xDC| 2 4343 152
1,5 | 1,50 | 1,20 | 750 | 13,7 | 60 | 150 | 6 4 5xDC | 2 4596 155
1,5 | 1,50 | 1,20 | 15,00 28,0 | 60 | 7,8 3 4 10xDC| 2 4596 158
1,5 1090 | 1,20 | 3,30 | 11,7 | 80 | 150 | 11 6 22xDC| 2 43,43 153
1,5 | 1,50 | 1,20 | 750 | 174 | 80 | 150 | 8 6 5xDC | 2 45,96 156
1,5 | 1,50 | 1,20 | 15,00| 358 | 80 | 10,2 | 4 6 10xDC| 2 45,96 159
1,8 | 1,08 | 1,44 1396 | 81 | 43 | 150 | 8 4 22xDC| 2 4596 181
1,8 | 1,80 | 1,44 1 900 | 150 | 43 | 150 | 5 4 5xDC | 2 4596 184
1,8 | 1,80 | 1,44 |18,00| 19,5 | 43 | 31,1 4 4 10xDC| 2 4783 187
1,8 | 1,08 | 1,44 1396 | 81 | 60 | 150 | 8 4 22xDC| 2 4596 182
1,8 | 1,80 | 1,44 1900|150 | 60 | 150 | 5 4 5xDC | 2 4596 185
1,8 | 1,80 | 1,44 18,00 31,9 | 60 | 6,8 2 4 10xDC| 2 47,83 188
1,8 | 1,08 | 1441396 | 11,8 | 80 | 150 | 11 6 22xDC| 2 4596 183
1,8 | 1,80 | 1,44 | 900 | 18,7 | 80 | 150 | 7 6 5xDC | 2 4596 186
1,8 | 1,80 | 1,44 {18,00] 39,3 | 80 | 91 4 6 10xDC| 2 47,83 189
2,0 | 1,20 | 1,60 | 440 | 11,9 | 57 | 150 | 10 6 22xDC| 2 43,32 201
2,0 | 2,00| 1,60 {10,001 19,7 | 57 | 150 | 6 6 5xDC | 2 4596 204
2,0 | 2,00 | 1,60 |120,00| 32,0 | 57 | 95 4 6 10xDC| 2 45,96 207
2,0 | 1,20 1,60 | 440 | 11,9 | 70 | 150 | 10 6 22xDC| 2 43,32 202
2,0 | 2,00| 1,60 |10,00| 19,7 | 70 | 150 | 6 6 5xDC | 2 45,96 205
2,0 | 2,00 | 1,60 |20,00| 41,4 | 70 | 85 3 6 10xDC| 2 4596 208
2,0 | 1,20 | 160 | 440 | 11,9 | 80 | 150 | 10 6 22xDC| 2 4332 203
2,0 | 2,00 1,60 (10,00 19,7 | 80 | 150 | 6 6 5xDC | 2 4596 206
2,0 | 2,00 1,60 |20,00| 41,4 | 80 | 85 8 6 10xDC| 2 4596 209
Celik ° ° °
Nehrdajuci celik ) ) °
Lijevano Zeljezo o ) )
Nezeljezni metali ) ) )
Visokootporan na toplinu ) ) )
Kaljeni celik ) ® )

- v, /f, Stranica 318-325

o Postavite Micro glodalo na stroj s najviSom precizno$cu i dobrom stabilnoScu.
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WNT \ Performance

Visokouginkovita glodala

Micro torusno glodalo

A T,=maksimalna dubina djelovanja

A=30° @% ) <62
Ny ST DPA72S DPA72S DPAT2S

ZEFP b
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
ﬁ/ DCONMS
|
|
|
|
|
\\% o
Al -
| <
| o
ol
[ I o \
DN |
TR T ‘I I
! o
5
DC
RE == =
TvorniCkistandard  Tvornicki standard  Tvornicki standard
a8 a8 a3
Vi Vi Vi
DC .o0{RE 0005 APMX| DN | LH 0AL DCONMS 5 ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br.
le o | p° T 52 806 ... 52 806 ... 52 806 ...
mm | mm | mm | mm | mm| mm| mm mm EUR EUR EUR
05010304 | 11|58 3 |150| 13 3 22xDC| 2 4419 051
05|01 0504|2578 | 38 | 150 10 3 5xDC | 2 4419 054
05010504 |50 107 38 |130| 7 3 10xDC| 2 4419 057
05,0103 )04 | 11|58 5 |150| 13 3 22xDC| 2 4419 052
05010504 |25 78 | 5 |150| 10 3 5xDC | 2 4419 055
05|01 05|04 |50 |145| 50 |130| 5 8 10xDC| 2 4419 058
0501 ,03 )04 | 11 114 80 |150 | 14 6 22xDC| 2 4419 053
05|01 05|04 |25 |134| 80 | 150 | 12 6 5xDC | 2 4419 056
05010504 |50 2,2 8 |150| 8 6 10xDC| 2 4419 059
10| 02 | 06 | 08 | 22 | 78 | 43 | 150 | 11 4 22xDC| 2 42,21 101
10 | 02 | 10 | 08 | 50 | 116 | 43 | 150 | 8 4 5xDC | 2 4551 104
10 | 02 | 10 | 0,8 | 10,0 | 183 | 43 | 8,0 5 4 10xDC| 2 4551 107
10 02 |06 | 08 | 22 | 78 | 60 | 150 | 11 4 22xDC| 2 4221 102
10 | 02 | 10 | 08 | 50 | 116 | 60 | 150 | 8 4 5xDC | 2 4551 105
10| 02 | 1,0 | 08 | 10,0 1237 | 60 | 10,2 | 4 4 10xDC| 2 4551 108
1,0 | 02 | 06 | 08 | 22 | 11,5 | 80 | 150 | 13 6 22xDC| 2 42,21 103
1,0 | 02 | 10 | 08 | 50 | 153 | 80 | 150 | 10 6 5xDC | 2 4551 106
1,0 | 02 | 10 | 0,8 | 10,0 | 28,7 | 80 | 130 | 5 6 10xDC| 2 4551 109
1,5 103 09| 12|33 80| 43 150 ]| 9 4 22xDC| 2 4430 151
15 1 03 | 15 | 12 | 75 | 137 | 43 | 150 | 6 4 5xDC | 2 46,96 154
15 1 03 | 15 | 12 | 150|181 | 43 | 135 | 4 4 10xDC| 2 46,96 157
15 1 03 09 | 12 |33 |80 | 60 |150| 9 4 22xDC| 2 4430 152
15 103 | 15 | 12 | 75 | 137 | 60 | 150 | 6 4 5xDC | 2 46,96 155
1,5 | 03 | 1,5 | 1,2 | 150|292 | 60 | 78 3 4 10xDC| 2 46,96 158
15 1 03 (09 | 1,2 | 33 | 11,7 80 | 150 | 11 6 22xDC| 2 4430 153
15 | 03 |15 | 12 | 75 | 174 | 80 | 150 | 8 6 5xDC | 2 46,96 156
1,5 1 03 | 15 | 12 | 150358 | 80 | 102 | 4 6 10xDC| 2 46,96 159
20 | 05| 12 | 16 | 44 | 119 | 57 [ 150 | 10 6 22xDC| 2 4419 201
20 | 05|20 16 | 100|197 | 57 | 150 | 6 6 5xDC | 2 46,96 204
20 | 05 | 20 | 1,6 | 20,0 |320| 57 | 95 4 6 10xDC| 2 46,96 207
20 | 05|12 16 | 44 | 119 70 | 150 | 10 6 22xDC| 2 4419 202
20 | 05 |20 | 16 |100|197 | 70 | 150 | 6 6 5xDC | 2 46,96 205
20 | 05 | 20 | 16 | 200 | 414 | 70 | 85 3 6 10xDC| 2 46,96 208
20 | 05 |12 |16 | 44 | 119 | 80 | 150 | 10 6 22xDC| 2 4419 203
20 | 05 |20 | 16 | 100|197 | 80 | 150 | 6 6 5xDC | 2 46,96 206
20 | 05 | 20 | 16 | 20,0 | 414 | 80 | 85 3 6 10xDC| 2 46,96 209
Celik ° ° °
Nehrdajuci ¢elik ) ) )
Lijevano Zeljezo ) ° °
Nezeljezni metali ) ) )
Visokootporan na toplinu [ [ )
Kaljeni Celik ° ) )
— v,/f, Stranica 324+325

Postavite Micro glodalo na stroj s najviSom preciznoScu i dobrom stabilnoScu.
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Sustav s izmjenjivim glavama

MultiChange - pregled programa

Sustav s izmjenjivim glavama ,MultiChange*” visoke stabilnosti omogucuje iznimno brzu izmjenu alata. Sa svojom visokostabilnom
konstrukcijom i vrlo visokom koncentri¢noScu, ovaj sustav zamjene glave istovremeno je najstabilniji i najto¢niji sustav za zamjenu glave na
trziStu. Za gotovo svaku primjenu u sliede¢em je poglavlju navedena odgovarajuca zamjenjiva glava.

VHM svrdla

4 VHM NC centralno svrdlo
<190°,120°, 142° /@8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP* 2

— 2. poglavlje, VHM svrdla

*ZEFP = broj zubiju

Razvrtaci i upustaci
A RazvrtaCi za proboje
@ 8-30,2 mm uklj. posebne promjere / ZEFP* 4-6

A Razvrtaci za slijepe provrte
2 12,2-30,2 mm uklj. posebne promjere / ZEFP* 6

— 4. poglavlje, Razvrtaci i upustaci

o
&
A

2

*ZEFP = broj zubiju

Drzadi

4 Drzac celicni, iznimno kratki
Cilindri¢ni/konusni 87°

“ Duljina: 60-90 mm

Za:98,10,12,16,20 mm

Cilindriéno
/’ Duljina: 85-120 mm

Za:28,10,12,16,20 mm

a Drzag Celik/VHM, kratki

Konusni 87°
/’ Duljina: 85-120 mm

7a:08,10,12,16,20 mm

A Drza¢ VHM sredniji
Cilindricni/konusni 87°
Duljina: 110-150 mm

Za:08,10,12,16,20 mm

a DrzZac od Celika/VHM kratki

O\

— 17. poglavlje, Pribor

14[118

a Drzac Celik/VHM, dugi
B Cilindriéno
Duljina: 150-200 mm

e
S Za:@ 8,10, 12, 16,20 mm
4 Drza¢ Celik/VHM, dugi
3 Konusni 87°
‘// Duljina: 150-200 mm

7a:08,10,12,16,20 mm
a Drzac Celik/VHM iznimno dugacki

, Cilindriéno

/{" Duljina: 200-250 mm
L Zapromjer: 16120 mm

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Sustav s izmjenjivim glavama

MultiChange - PCD kutno glodalo

\=0° /IR
PDC ||, p- 6% ~| o
o
——
i iT
Tvornicki standard
V8
DC APMX | DN [LPR.ge| CHW | ZEFP Artikl br.
KLG 52 880 ...
mm mm mm mm mm EUR
8 06 8 74 17 01 2 363,50 080
10 08 10 9,4 20 01 2 421,80 100
12 10 12 11,0 24 0,1 2 514,00 120
16 12 15 15,0 28 01 2 716,40 160
Celik
Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali °

Visokootporan na toplinu

Kaljeni Celik

oo

— v,/f, Stranica 328

Ostale MultiChange PKD glave moZete pronaci u nasem
internetskom du¢anu na cuttingtools.ceratizit.com!

MultiChange - Kutno glodalo

N

A=41°
V- 8

@

FP

HPC

W

ﬂ

i
¢
%

[’

Ti1100

L
——
h

Tvornicki standard

080
100
120
160
200

Vi
DC APMX | DN [LPR.gg| CHW | ZEFP Artikl br.
KLG 52 861 ...
mm mm | mm mm mm EUR
8 06 6,0 78 11 016 | 3 47,51
10 08 75 9,8 13 0,20 | 3 54,01
12 10 90 | 11,8 16 024 | 3 67,56
16 12 12,0 | 15,8 20 032 | 3 94,45
20 16 | 150 | 19,8 25 0,40 | 3 121,30
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali

Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

- v,/f, Stranica 329

O @ O

MultiChange - Torusno glodalo

\=43°
AL 1o @@ 4 < DLC

ZEFP

il

a
L L
a

Tvornicki standard

NEW I
DC RE APMX | DN LPR | ZEFP Artikl br.
KLG 52870 ...
mm | mm mm | mm mm EUR
10 0,5 08 75 9,8 13 3 67,70 10005
10 1,0 08 75 9,8 13 3 67,70 10010
12 0,5 10 90 | 118 16 3 79,34 12005
12 1,0 10 90 | 11,8 16 3 79,34 12010
12 2,0 10 90 | 118 16 3 79,34 12020
16 2,0 12 12,0 | 15,8 20 3 110,10 16020
16 40 12 12,0 | 15,8 20 3 110,10 16040
20 2,0 16 15,0 | 19,8 25 3 155,80 20020
20 3,0 16 15,0 | 19,8 25 3 155,80 20030
20 40 16 15,0 | 19,8 25 3 155,80 20040
Celik
Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
NezZeljezni metali )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik
— v/, Stranica 335
Napomene za montazu
A KLG = veli¢ina spojke
A SW = veli¢ina kljuca
A M = pritezni moment
Sw M
KLG
mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

A Spojku veli¢ine 06 i 08 obavezno montirati s pomo¢u momentnog kljuca.
Preporuka vrijedi za sve veliCine!
A Kod nestabilne primjene potrebno je smanjiti parametre obrade.

i

Drzac i pribor mozete pronaci u — 17. poglavlje, Pribor.

Napomena o primjeni
L

APMX ne odgovara maksimalnoj dubini rezanja.

141119
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WNT \ Performance

Sustav s izmjenjivim glavama

MultiChange - Kutno glodalo

PCR | 1| ol )
UNI || v=to° || HPe APA72S
ZEFP

Tvornicki standard

NEW I
DC RE APMX | DN |LPR .op| ZEFP Artikl br.
KLG 52 871 ...
mm | mm mm | mm mm EUR
9,7 | 0,32 | 08 75 9,8 13 4 76,56 09700
10,0 | 0,32 | 08 75 9,8 13 4 76,56 10000
1,7 | 0,32 | 10 90 | 11,8 16 4 88,28 11700
12,0 | 0,32 | 10 90 | 11,8 16 4 88,28 12000
15,7 | 0,32 | 12 12,0 | 158 20 4 115,20 15700
16,0 | 0,32 | 12 12,0 | 15,8 20 4 115,20 16000
19,7 | 0,50 | 16 15,0 | 19,8 25 4 151,20 19700
20,0 | 050 | 16 15,0 | 19,8 25 4 151,20 20000
Celik o
Nehrdajuci celik o
Lijevano Zeljezo )

Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik
— v,/f, Stranica 326+327

MultiChange - Kutno glodalo

PCR || A-41°
AU || vo15e %li HPC DLC
ZEFP

Tvornicki standard

NEW I
DC RE APMX | DN |LPR .o | ZEFP Artikl br.
KLG 52872 ...
mm mm mm mm mm EUR
9,7 | 032 | 08 75 9,8 13 4 79,44 09700
10,0 | 0,32 | 08 75 9,8 13 4 79,44 10000
11,7 | 0,32 10 90 | 118 16 4 95,28 11700
12,0 | 0,32 10 90 | 11,8 16 4 95,28 12000
15,7 | 0,32 12 12,0 | 158 20 4 125,90 15700
16,0 | 0,32 12 12,0 | 15,8 20 4 125,90 16000
19,7 | 0,50 16 15,0 | 19,8 25 4 170,30 19700
20,0 | 0,50 16 15,0 | 19,8 25 4 170,30 20000
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni Gelik
— v,/f, Stranica 326+327
141120

MultiChange - Kutno glodalo
v B L e

ZEFP

HPC

Y
v
%

Tvornicki standard

Vi
DC APMX | DN [LPR.oe| CHW |ZEFP Artikl br.
KLG 52 860 ...
mm mm | mm mm mm EUR
8 06 6,0 78 11 016 | 4 51,58 080
10 08 75 9,8 13 020 | 4 57,87 100
12 10 90 | 11,8 16 024 | 4 73,62 120
16 12 | 12,0 | 158 20 032 | 4 105,50 160
20 16 | 150 | 19,8 25 040 | 4 136,80 200
Celik °
Nehrdajuci Celik o
Lijevano Zeljezo L]
Nezeljezni metali o
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik
— v,/f, Stranica 329
Napomene za montazu
A KLG = veli€ina spojke
A SW = veli¢inakljuca
A M = pritezni moment
Sw M
KLG
mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

A Spojku veli¢ine 06 i 08 obavezno montirati s pomoc¢u momentnog kljuca.

Preporuka vrijedi za sve veliCine!
A Kod nestabilne primjene potrebno je smanjiti parametre obrade.

i

DrZaC i pribor mozete pronacdi u — 17. poglavlje, Pribor.

Napomena o primjeni
L

APMX ne odgovara maksimalnoj dubini rezanja.

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Sustav s izmjenjivim glavama

MultiChange - Glodalo za grubu i finu obradu
N C:z4g: @% %li

v =
4

Ti1100

Tvornicki standard

Vi
DC APMX | DN [LPR.ge| CHW | ZEFP Artikl br.
KLG 52 862 ...
mm mm | mm mm mm EUR
8 06 | 10,0 | 7.8 15 016 | 4 59,19 080
10 08 | 125 | 98 18 0,20 | 4 61,61 100
12 10 150 | 11,8 22 024 | 4 83,76 120
16 12 | 20,0 | 158 28 032 | 5 127,80 160
20 16 | 250 | 19,8 35 0,40 | 6 172,00 200
Celik o
Nehrdajuci celik o
Lijevano Zeljezo )
Nezeljezni metali )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni Gelik
— v,/f, Stranica 330

MultiChange - Glodalo za finu obradu

N 3;‘2 2 <|| Ti1100
ZEFP
L
v i
&
Tvornicki standard
V1
DC APMX | DN |LPR.qq,| ZEFP Artikl br.
KLG 52 863 ...
mm mm mm mm EUR
8 06 | 10,0 | 78 15 6 52,79 080
10 08 | 125 | 98 18 6 59,63 100
12 10 | 150 | 11,8 22 6 74,72 120
16 12 | 20,0 | 158 28 6 116,80 160
20 16 | 250 | 19,8 35 6 161,00 200
Celik °
Nehrdajuci celik o
Lijevano Zeljezo )
Nezeljezni metali )

Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik
— v,/f, Stranica 332

cuttingtools.ceratizit.com

MultiChange - Glodalo visokog posmaka

A =30°
N | o % 2 . ﬁf HFC Tit100
s N
ZEFP

pu—

- =
L

Tvornicki standard

Vi

DCX APMX |LPR .q02| ZEFP Artikl br.
KLG | ryp 52 864 ...

mm mm mm mm EUR

8 06 0,7 6,0 11 6 51,58 080
10 08 0,9 75 13 6 57,87 100
12 10 1,0 9,0 16 6 73,62 120
16 12 14 | 12,0 20 6 105,50 160
20 16 1,7 | 15,0 25 6 136,80 200
Celik °
Nehrdajuci Celik o
Lijevano Zeljezo )

Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik o
— v, /f, Stranica 331

70 A 1y = za programirani radijus kuta
A (I DCX zasiljava se za 0,2 mm, iz toga proizlazi @ DN
A (@ DCXprepolovljen, daje @ DC

Napomene za montazu

A KLG = veli¢ina spojke
A SW = veli¢ina kljuca
A M= pritezni moment

Sw M
KLG

mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

A Spojku veli¢ine 06 i 08 obavezno montirati s pomo¢u momentnog kljuca.
Preporuka vrijedi za sve velicine!
A Kod nestabilne primjene potrebno je smanjiti parametre obrade.

i

DrzaC i pribor mozete pronaci u — 17. poglavlje, Pribor.

Napomena o primjeni

(]

APMX ne odgovara maksimalnoj dubini rezanja.

141121
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Sustav s izmjenjivim glavama

MultiChange - Radijusno glodalo
N Cizsg: @% %N

ifil| 2

D

Tvornicki standard

Vi
DC APMX | DN |LPR .o | ZEFP Artikl br.
KLG 52 866 ...
mm mm | mm mm EUR
10 08 75 9,8 13 4 60,07 100
12 10 90 | 11,8 16 4 74,84 120
16 12 | 12,0 | 158 20 4 112,40 160
20 16 | 150 | 19,8 25 4 137,80 200
Celik o
Nehrdajuci celik o
Lijevano Zeljezo )
Nezeljezni metali )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni Gelik
— v,/f, Stranica 333+334
MultiChange - Torusno glodalo
\=30° ) _
N V= 5° < Ti1100
ZEFP

i
v
v

Tvornicki standard

Vi
DC APMX | DN |[LPR.y| RE |ZEFP Artikl br.
KLG 52 865 ...
mm mm mm mm mm EUR
8 06 6,0 78 1 1,0 4 47,51 081
8 06 6,0 78 11 2,0 4 47,51 082
10 08 75 9,8 13 1,5 4 54,01 101
10 08 75 98 13 3,0 4 54,01 103
12 10 90 | 11,8 16 1,5 4 67,56 121
12 10 90 | 11,8 16 4,0 4 67,56 124
16 12 12,0 | 15,8 20 2,0 4 100,40 162
16 12 12,0 | 15,8 20 50 4 100,40 165
20 16 | 150 | 19,8 25 2,0 4 135,50 202
20 16 | 150 | 19,8 25 6,0 4 135,50 206
Celik o
Nehrdajuci celik o
Lijevano Zeljezo L]
Nezeljezni metali )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik
- v, /f, Stranica 333+334
14|122

MultiChange - Glodalo s Cetvrt kruga

\=20°
N =0 @@
ZEFP

Ti1100

o
b

Tvornicki standard

Vi
DCX PRFRAD .q03 | APMX | DC |LPR.pp,| LH Artikl br.
KLG 52 869 ...
mm mm mm |mm| mm |mm EUR
8 | 06 0,5 20 663 11 45 69,54 080
8 | 06 1,0 30 [569| M 50 69,54 081
10 | 08 1,5 40 663 13 |65 74,62 100
10 | 08 2,0 45 1569 13 7,0 74,62 101
12 | 10 25 55 (665 16 |85 90,15 120
12 | 10 3,0 6,0 (570 16 |90 90,15 121
12 | 10 35 65 (476 16 |95 90,15 122
16 | 12 40 80 [760| 20 |[12,0 127,80 160
16 | 12 45 85 (668 20 [125 127,80 161
16 | 12 50 90 [574| 20 |[13,0 127,80 162
20 | 16 50 10,0 |953| 25 (15,0 172,00 200
20 | 16 6,0 11,0 | 764 | 25 |16,0 172,00 201
Celik °
Nehrdajuci celik f¢)
Lijevano Zeljezo )
NeZeljezni metali )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik
— v, /f, Stranica 336
Napomene za montazu
A KLG = veli¢ina spojke
A SW = veliCina kljuca
A M = pritezni moment
Sw M
KLG
mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

A Spojku veli¢ine 06 i 08 obavezno montirati s pomocu momentnog kljuca.
Preporuka vrijedi za sve veli¢ine!
A Kod nestabilne primjene potrebno je smanijiti parametre obrade.

i

DrzaC i pribor mozete pronaci u — 17. poglavlje, Pribor.

Napomena o primjeni
i

APMX ne odgovara maksimalnoj dubini rezanja.

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance R
Sustav s izmjenjivim glavama

MultiChange - Glodalo za zagladivanje Napomene za montazu

\=0° % A KLG = veli¢ina spojke
N v 0° @@ — Ti1050 A SW = veligina kljuca
s 3 ZEFP A M = pritezni moment
JJ = —
L SwW M
KLG
mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

A Spojku veli¢ine 06 i 08 obavezno montirati s pomoc¢u momentnog kljuca.
Preporuka vrijedi za sve velicine!

Tvornicki standard

Vi A Kod nestabilne primjene potrebno je smanjiti parametre obrade.
DCX APMX | DC DN |LPR.gp.| ZEFP Artikl br.
KLG 52 867 ... -

mm mm | mm | mm mm EUR 0

10 08 75 0,0 9,8 13 4 48,83 100 DrZac i pribor moZete pronaéi u — 17. poglavlje, Pribor.

12 10 9,0 00 | 118 16 4 63,16 120

16 12 | 120 | 64 | 158 20 6 83,99 160

20 16 | 150 | 80 | 198 25 6 111,30 200
Celik e Napomena o primjeni
Nehrdajuci celik o
Lijevano zeljezo L4 70
Nezeljezni metali L] APMX ne odgovara maksimalnoj dubini rezanja.

Visokootporan na toplinu
Kaljeni Celik

— v,/f, Stranica 337

MultiChange - Glodalo za zagladivanje
N | A /B Ti100

ZEFP

ol =
=N

Tvornicki standard

Vi
DCX APMX | DC DN |LPR.gg| ZEFP Artikl br.
KLG 52 868 ...

mm mm | mm | mm mm EUR

10 06 48 75 8 11 6 54,01 100

12 08 55 9,0 10 13 6 67,56 120 1 4

16 10 8,0 | 12,0 12 16 6 94,45 160

20 12 95 | 150 | 16 20 6 121,30 200
Celik °
Nehrdajuci Celik o
Lijevano Zeljezo )
NeZeljezni metali )

Visokootporan na toplinu
Kaljeni Celik
— v,/f, Stranica 337

cuttingtools.ceratizit.com 141123



WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo
w ng @% %li W Tit001 Ti1001

ZEFP

Galgd  sous
Vi ol
i s

2
o
DN I
“r T
> -
E
< CESS
¥ Cean
Tvornicki standard ~ Tvornicki standard
a8 a8
) V0
DC | APMX| DN LH | OAL DCONMS 5| CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br.
o° 50900... 50900...
mm | mm mm mm | mm mm mm EUR EUR
0,2 02 | 018 | 06 55 15 3 0,02 2 75,39 021
0,2 02 | 018 | 1,0 55 15 3 0,02 2 76,16 022
0,2 02 | 018 | 16 55 15 3 0,02 2 76,81 023
0,2 02 | 0,18 | 2,0 55 15 3 0,02 2 78,04 024
0,3 03 | 028 | 09 55 15 3 0,03 2 75,39 031
0,3 03 | 028 | 15 55 15 3 0,03 2 76,16 032
0,3 03 | 028 | 24 55 15 3 0,03 2 76,81 033
0,3 03 | 028 | 3,0 55 15 3 0,03 2 78,04 034
0,4 04 | 037 | 12 55 15 3 0,04 2 75,39 041
0,4 04 | 037 | 20 55 15 8 0,04 2 76,16 042
0,4 04 | 037 | 32 55 15 3 0,04 2 76,81 043
0,4 04 | 037 | 40 55 15 & 0,04 2 78,04 044
0,5 05 | 045 | 15 55 15 3 0,05 2 73,74 051
0,5 05 | 045 | 25 55 15 8 0,05 2 74,39 052
0,5 05 | 045 | 4,0 55 15 3 0,05 2 75,39 053
0,5 05 | 045 | 50 55 15 8 0,05 2 76,16 054
0,6 06 | 058 | 20 55 15 3 0,06 2 63,48 061
0,6 06 | 058 | 3,0 55 15 3 0,06 2 61,71 062
0,6 06 | 058 | 50 65 15 3 0,06 2 67,34 063
0,6 06 | 058 | 6,0 65 15 3 0,06 2 71,42 064
0,8 08 | 0,77 | 25 55 15 3 0,08 2 61,71 081
0,8 08 | 0,77 | 40 55 15 3 0,08 2 61,71 082
0,8 08 | 0,77 | 65 65 15 3 0,08 2 68,66 083
0,8 08 | 0,77 | 80 65 15 3 0,08 2 71,42 084
1,0 10 | 095 | 3,0 55 15 3 0,10 2 61,71 101
1,0 1,0 | 095 | 50 55 15 3 0,10 2 61,71 102
1,0 10 | 095 | 80 65 15 3 0,10 2 65,24 103
1,0 1,0 | 095 | 100 | 65 15 8 0,10 2 71,42 104
1,0 10 | 095 | 120 | 65 15 3 0,10 2 73,07 105
1,2 12 | 1,15 | 3,0 55 15 8 0,12 2 61,71 121
1,2 12 | 115 | 6,0 55 15 3 0,12 2 61,71 122
1,2 12 | 1,15 | 100 | 65 15 8 0,12 2 68,66 123
1,2 12 | 115 | 120 | 65 15 3 0,12 2 71,42 124
1,3 1,3 | 1,25 | 4,0 55 15 8 0,12 2 61,71 131
1,3 1,3 | 1,25 | 7,0 55 15 3 0,12 2 63,48 132
1,3 1,3 | 1,25 | 11,0 | 65 15 8 0,12 2 68,66 133
1,3 1,3 | 1,25 | 130 | 65 15 3 0,12 2 73,07 134
1,5 15 | 1,44 | 50 55 15 8 0,12 2 63,48 151
1,5 15 | 144 | 75 55 15 3 0,12 2 61,71 152
1,5 15 | 1,44 | 120 | 65 15 3 0,12 2 73,07 153
1,5 1,5 | 1,44 | 150 | 65 15 3 0,12 2 71,42 154
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano zeljezo
Nezeljezni metali ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

— v,/f, Stranica 350-355

14|124 Nastavak na sliedecoj stranici cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo
w ng @% %li W Tit001 Ti1001

ZEFP

Galgd  sous
Vi ol
i s

2
o
DN I
“r T
= -
E
< CESS
¥ Cean
Tvornicki standard  Tvornicki standard
a8 a8
V0 V0
DC | APMX | DN LH | OAL DCONMS 5| CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br.
o° 50900... 50900...
mm | mm mm mm | mm mm mm EUR EUR
1,6 16 | 1,52 | 50 55 15 3 0,12 2 63,48 161
1,6 16 | 1,52 | 8,0 55 15 3 0,12 2 63,48 162
1,6 16 | 1,52 | 130 | 65 15 3 0,12 2 68,66 163
1,6 16 | 1,52 | 16,0 | 65 15 3 0,12 2 73,07 164
1,8 18 | 1,72 | 55 55 15 3 0,12 2 61,71 181
1,8 18 | 1,72 | 9,0 55 15 3 0,12 2 63,48 182
1,8 18 | 1,72 | 145 | 65 15 3 0,12 2 68,66 183
1,8 18 | 1,72 | 180 | 65 15 3 0,12 2 73,07 184
2,0 20 | 1,92 | 6,0 55 15 3 0,13 2 61,71 201
2,0 20 | 1,92 | 100 | 55 15 3 0,13 2 61,71 202
2,0 20 | 1,92 | 140 | 55 15 8 0,13 2 65,24 203
2,0 20 | 1,92 | 16,0 | 65 15 3 0,13 2 73,07 204
2,0 20 | 1,92 | 20,0 | 65 15 8 0,13 2 71,42 205
2,3 23 | 222 | 70 55 15 3 0,13 2 61,71 231
2,3 23 | 222 | 115 | 55 15 8 0,13 2 63,48 232
2,3 23 | 222 | 185 | 65 15 3 0,13 2 65,24 233
2,3 23 | 222 | 20,0 | 65 15 & 0,13 2 73,07 234
2,3 23 | 222 | 230 | 65 15 3 0,13 2 73,07 235
3,0 30 [ 29 | 90 65 15 6 0,15 2 65,24 301
3,0 30 [ 290 | 150 | 65 15 6 0,15 2 73,07 302
3,0 3,0 [ 290 | 240 | 100 15 6 0,15 2 79,25 303
3,0 3,0 | 290 | 30,0 | 100 15 6 0,15 2 82,67 304
4,0 40 | 390 | 120 | 65 15 6 0,15 2 73,07 401
4,0 40 | 390 | 20,0 | 65 15 6 0,15 2 73,07 402
4,0 40 | 390 | 32,0 | 100 15 6 0,15 2 82,67 403
4,0 40 | 390 | 40,0 | 100 15 6 0,15 2 85,09 404
5,0 50 | 490 | 150 | 65 15 6 0,15 2 73,07 501
5,0 50 | 490 | 250 | 65 15 6 0,15 2 73,07 502
5,0 50 | 490 | 40,0 | 100 15 6 0,15 2 85,09 503
5,0 50 | 490 | 50,0 | 100 15 6 0,15 2 89,39 504
6,0 6,0 | 590 | 18,0 | 65 15 6 0,15 2 73,07 601
6,0 6,0 | 590 | 30,0 | 100 15 6 0,15 2 82,67 602
6,0 6,0 | 590 | 48,0 | 100 15 6 0,15 2 89,39 603
6,0 6,0 | 590 | 60,0 | 100 15 6 0,15 2 92,14 604
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano zeljezo
Nezeljezni metali ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

— v,/f, Stranica 350-355

cuttingtools.ceratizit.com 141125



WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo
WD g% %F HeC || I
ﬂ DCONMS

i
Ar
Y

OAL

e

;

=DIN 6527
a3
V0
DC,; | APMX | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikl br.
50 960 ...
mm mm mm mm EUR
3 12 50 3 2 15,87 030
4 15 50 4 2 18,08 040
5 20 50 5 2 19,62 050
6 20 57 6 2 21,49 060
8 20 63 8 2 31,86 080
10 25 73 10 2 50,14 100
12 25 83 12 2 65,79 120
14 30 83 14 2 114,60 140
16 30 92 16 2 120,10 160
20 38 104 20 2 169,70 200
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano zeljezo
Nezeljezni metali )

Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

141126

— v, /f, Stranica 338+339

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo
w C;isii é% %li HPC || I Ti1005 Ti1005

ZEFP

ﬂ DCONMS, |

Wa
Vi I

B | A\

DN‘

N !
<
O \ | 74 4
—_ [R&A [ (B4
[any
o
— I
¥ 4
x
g
< =3 =3 CI=3 C=Y
¢
.
AVJ:DC# CESSSY CESSSY CESSSY CBESSSY

Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard

w3 w8 we (O3 we[(O ]9

VO VO VO V0
DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
54 590 ... 54592 ... 54 591 ... 54 593 ...

mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR

2,7 5,0 2,5 12 19 55 6 2 23,25 027 3416 027 23,25 027 34,16 027
3,0 35 2,8 12 19 55 6 2 2391 033 34,72 033

3,0 50 2,8 12 19 55 6 2 23,25 031 34,16 031 23,25 031 34,16 031
3,7 6,5 3,5 12 19 55 6 2 23,25 037 3416 037 23,25 037 34,16 037
4,0 45 3,8 12 19 55 6 2 23,91 043 34,72 043

4,0 6,5 3,8 12 19 55 6 2 23,25 041 3416 041 23,25 041 3416 041
4,7 8,0 45 15 22 58 6 2 23,25 047 34,16 047 23,25 047 3416 047
5,0 5D 438 15 22 58 6 2 23,91 053 34,72 053

5,0 8,0 48 15 22 58 6 2 23,25 051 34,16 051 23,25 051 34,16 051
57 | 10,0 | 55 18 22 58 6 2 23,25 057 34,16 057 23,25 057 3416 057
6,0 7,0 58 18 22 58 6 2 2391 063 34,72 063

6,0 | 100 | 58 18 22 58 6 2 23,25 061 34,16 061 23,25 061 34,16 061
6,7 | 130 | 64 24 28 64 8 2 34,16 067 46,51 067 3416 067 46,51 067
7,0 13,0 | 6,7 24 28 64 8 2 3416 07 46,51 071 34,16 07 46,51 07
7,7 13,0 74 24 28 64 8 2 3416 077 46,51 077 34,16 077 46,51 077
8,0 9,0 7.7 24 28 64 8 2 34,16 083 46,51 083

8,0 | 13,0 77 24 28 64 8 2 34,16 081 46,51 081 34,16 081 46,51 081
87 | 160 | 84 30 34 74 10 2 54,01 087 67,89 087 54,01 087 67,89 087
90 | 16,0 | 87 30 34 74 10 2 54,01 091 67,89 091 54,01 091 67,89 091
9,7 | 16,0 | 94 30 34 74 10 2 54,01 097 67,69 097 54,01 097 67,89 097
10,0 | 11,0 9,7 30 34 74 10 2 54,01 103 67,69 103

10,0 | 16,0 | 97 30 34 74 10 2 54,01 101 67,89 101 54,01 101 67,89 101
10,7 | 19,0 | 10,3 36 40 85 12 2 71,65 107 85,20 107 71,65 107 85,20 107
11,0 | 19,0 | 10,6 36 40 85 12 2 7165 111 85,20 111 7165 111 8520 111
11,7 | 190 | 11,3 36 40 85 12 2 71,65 117 85,20 117 71,65 117 85,20 117
12,0 | 13,0 | 116 36 40 85 12 2 71,65 123 85,20 123

12,0 | 190 | 116 36 40 85 12 2 71,65 121 85,20 121 71,65 121 8520 121
13,0 | 22,0 | 12,6 42 46 91 14 2 104,40 131 120,10 131 104,40 131 120,10 131
13,7 | 220 | 13,3 42 46 91 14 2 104,40 137 120,10 137 104,40 137 120,10 137
14,0 | 150 | 13,6 42 46 91 14 2 104,40 143 120,10 143

14,0 | 22,0 | 13,6 42 46 91 14 2 104,40 141 120,10 141 104,40 141 120,10 141
15,0 | 25,0 | 14,5 48 52 100 16 2 168,60 151 192,80 151 168,60 151 192,80 151
15,7 | 25,0 | 15,2 48 52 100 16 2 168,60 157 192,80 157 168,60 157 192,80 157
16,0 | 170 | 155 48 52 100 16 2 168,60 163 192,80 163

16,0 | 250 | 155 48 52 100 16 2 168,60 161 192,80 161 168,60 161 192,80 161
18,0 | 20,0 | 175 54 58 106 18 2 216,00 183 251,30 183

18,0 | 290 | 175 54 58 106 18 2 217,10 181 238,10 181 217,10 181 238,10 181
19,7 | 320 | 19,2 60 64 114 20 2 237,00 197 253,60 197 237,00 197 262,30 197
20,0 | 22,0 | 195 60 64 114 20 2 228,10 203 250,20 203

20,0 | 32,0 | 195 60 64 114 20 2 237,00 201 253,60 201 237,00 201 253,60 201
247 | 40,0 | 24,2 75 80 136 25 2 364,80 247 384,60 247 364,80 247 384,60 247
25,0 | 270 | 245 75 80 136 25 2 345,10 253 365,90 253

25,0 | 40,0 | 245 75 80 136 25 2 364,80 251 384,60 251 364,80 251 384,60 251

Celik
Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
NeZeljezni metali ° ° ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik
- v,/f, Stranica 338+339

cuttingtools.ceratizit.com 14127



WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo
w 322532 @% Z —|| HPC || I Ti1005 Ti1005 Ti1005

ZEFP N

/0 A — | L
Vi |
v

—E)
A

\ 3
N
« ‘
) I
—F 4
| % : \ | B \f
o
: \ Voo \V
4’,»DCL7 [ [8&A [ [8.&A . R
EISS EISS \:ISE =3 EISS
LPR kod vretena DIN 6535 HB
=¥
Tvornicki standard TvorniCki standard Tvornicki standard  TvorniCki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard
(]38 a3 w3 3 w3 3 ma(__ ]38 a3
V0 V0 V0 V0 V0 V0
DC s |APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
54590... 54592.. 54591.. 54593.. 54590.. 54592...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

278025 15 | 22 | 58
30 | 35|28 | 15 | 22 | 58
30 | 80 | 28 | 15 | 22 | 58
30 | 35|28 | 24 | 31 | 67
37 |105| 35| 20 | 26 | 62
40 | 45 |38 | 20 | 26 | 62
40 | 105 38 | 20 | 26 | 62
40 | 45 | 38 | 32 | 38 | 74
47 |130| 45 | 25 | 34 | 70
50 | 55| 48 | 25 | 34 | 70
50 | 130 48 | 25 | 34 | 70
50 | 55 | 48 | 40 | 52 | 88
57 | 160 | 55 | 30 | 34 | 70
60 | 70 | 58 | 30 | 34 | 70
6,0 | 160 | 58 | 30 | 34 | 70
60 | 70 | 58 | 48 | 52 | 88
67 | 21,0| 64 | 40 | 44 | 80
70 | 210 | 67 | 40 | 44 | 80
77 | 210 | 74 | 40 | 44 | 80
80 | 90 | 77 | 40 | 44 | 80
80 | 21,0 77 | 40 | 44 | 80

27,01 028 37,80 028 27,01 028 37,80 028
25,57 034 36,48 034
27,01 032 37,80 032 27,01 032 37,80 032
31,96 035 42,76 035
27,01 038 37,80 038 27,01 038 37,80 038
25,57 044 36,48 044
27,01 042 37,80 042 27,01 042 37,80 042
31,96 045 42,76 045
27,01 048 37,80 048 27,01 048 37,80 048
25,57 054 36,48 054
27,01 052 37,80 052 27,01 052 37,80 052
32,73 055 43,43 055
27,01 058 37,80 058 27,01 058 37,80 058
25,57 064 36,48 064
27,01 062 37,80 062 27,01 062 37,80 062
32,73 065 43,43 065
38,69 068 50,69 068 38,69 068 50,69 068
38,69 072 50,69 072 38,69 072 50,69 072
38,69 078 50,69 078 38,69 078 50,69 078
37,59 084 49,71 084
38,69 082 50,69 082 38,69 082 50,69 082

COOPOPODDDDDDDDDDHDDDDDOHOHOOHOO DD

RN NN NNNDNNDMNPDMNDNDNDND NN MNP NDNDND NN MDD NDNDMNNMNDMNDMNDNDNDMNDMNDMNDMNDND

80 | 90 | 77 | 64 | 68 | 104 8 48,50 085 60,94 085
8,7 | 260 | 84 | 50 | 54 | 94 10 61,06 088 74,84 088 61,06 088 74,84 088

9,0 | 260 | 87 | 50 | 54 | 94 10 61,06 092 74,84 092 61,06 092 74,84 092

97 260 94 | 50 | 54 | 94 10 61,06 098 74,84 098 61,06 098 74,84 098

10,0 | 11,0 | 97 | 50 | 54 | 94 10 59,40 104 73,29 104

10,0 | 26,0 | 97 | 50 | 54 | 94 10 61,06 102 74,84 102 61,06 102 74,84 102

10,0 | 110 | 97 | 80 | 84 | 124 10 98,86 105 115,80 105
10,7 | 31,0 | 10,3 | 60 | 64 | 109 12 100,50 108 119,10 108 100,50 108 119,10 108

11,0 | 31,0 | 106 | 60 | 64 | 109 12 100,50 112 119,10 112 100,50 112 119,10 112

11,7 | 310 | 11,3 | 60 | 64 | 109 12 100,50 118 119,10 118 100,50 118 119,10 118

12,0 | 13,0 | 11,6 | 60 | 64 | 109 12 98,64 124 116,80 124

12,0 | 31,0 | 11,6 | 60 | 64 | 109 12 100,50 122 119,10 122 100,50 122 119,10 122

12,0 | 13,0 | 11,6 | 96 | 100 | 145 12 130,00 125 145,50 125
13,0 | 36,0 | 126 | 70 | 74 | 119 14 14550 132 165,40 132 145,50 132 165,40 132

13,7 1360|133 | 70 | 74 | 119 14 14550 138 168,60 138 145,550 138 165,40 138

14,0 | 150 | 136 | 70 | 74 | 119 14 144,40 144 164,20 144

14,0 | 36,0 | 136 | 70 | 74 | 119 14 145,50 142 165,40 142 145,50 142 165,40 142

Celik

Nehrdajuci Celik

Lijevano Zeljezo

Nezeljezni metali ) ) ) ) ) )
Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik

— V,/f, Stranica 338+339

141128 Nastavak na sljedecoj stranici cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo
w 322532 é% Z —|| HPC || I Ti1005 Ti1005 Ti1005

ZEFP N

/0 A — | I [
Ui |
va

—E
\

‘ 3
DN
. ‘
) I
\ %E \ W \ ) 4 |
o
< \ \ \V
4’,»DCL7 [ (R & [ [8&A h R
=3 =3 =3 =3 = =
LPR kod vretena DIN 6535 HB
Tvornicki standard TvorniCki standard Tvornicki standard  TvorniCki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard
(]38 a3 w3 T3 w3 3 w38 a3
V0 V0 V0 V0 V0 V0
DC s |APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
54590... 54592.. 54591.. 54593.. 54590.. 54592...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
14,0 | 15,0 | 13,6 | 112 | 116 | 161 14 2 192,80 145 212,80 145
15,0 | 41,0 | 145 | 80 | 84 | 132 16 2 189,60 152 212,80 152 189,60 152 212,80 152
15,7 | 410 | 152 | 80 | 84 | 132 16 2 189,60 158 212,80 158 189,60 158 212,80 158
16,0 | 170 | 155 | 80 | 84 | 132 16 2 187,30 164 206,10 164
16,0 | 41,0 | 155 | 80 | 84 | 132 16 2 189,60 162 212,80 162 189,60 162 212,80 162
16,0 | 17,0 | 155 | 128 | 132 | 180 16 2 250,20 165 272,30 165
18,0 | 20,0 | 175 | 90 | 94 | 142 18 2 235,90 184 255,70 184
18,0 | 470 | 175 | 90 | 94 | 142 18 2 246,90 182 268,80 182 246,90 182 268,80 182
18,0 | 20,0 | 17,5 | 144 | 148 | 196 18 2 318,60 185 338,30 185
19,7 | 52,0 | 19,2 | 100 | 104 | 154 20 2 270,10 198 295,40 198 270,10 198 295,40 198
20,0 | 22,0 | 19,5 | 100 | 104 | 154 20 2 251,30 204 277,80 204
20,0 | 52,0 | 19,5 | 100 | 104 | 154 20 2 270,10 202 295,40 202 270,10 202 295,40 202
20,0 | 22,0 | 19,5 | 160 | 164 | 214 20 2 347,20 205 373,60 205
24,7 | 65,0 | 24,2 | 125 | 130 | 186 25 2 503,70 248 524,60 248 503,70 248 524,60 248
25,0 | 27,0 | 24,5 | 125 | 130 | 186 25 2 486,10 254 505,90 254
25,0 | 65,0 | 24,5 | 125 | 130 | 186 25 2 503,70 252 524,60 252 503,70 252 524,60 252
25,0 | 270 | 24,5 | 200 | 204 | 260 25 2 686,60 255 709,80 255
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano zeljezo
Nezeljezni metali o ) ° ) ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

— V,/f, Stranica 338+339
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Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo s radijusom kuta
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a3 a3 w3 ] w3 3
V0 V0 V0 V0
DC s |RE.o01 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
54594 ... 54 596 ... 54 595 ... 54 597 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 0,2 5,0 2,8 12 19 55 6 2 26,46 031 37,14 031 26,46 031 37,14 031
3 0,3 50 2,8 12 19 55 6 2 26,46 033 37,14 033 26,46 033 37,14 033
3 0,5 50 2,8 12 19 55 6 2 26,46 035 37,14 035 26,46 035 37,14 035
4 0,3 6,5 3,8 12 19 55 6 2 26,46 041 37,14 04 26,46 041 37,14 041
4 0,5 6,5 3,8 12 19 55 6 2 26,46 043 37,14 043 26,46 043 37,14 043
4 1,0 6,5 38 12 19 55 6 2 26,46 045 37,14 045 26,46 045 37,14 045
5 0,3 8,0 4,8 15 22 58 6 2 27,01 051 37,80 051 27,01 051 37,80 051
5 0,5 8,0 4,8 15 22 58 6 2 27,01 053 37,80 053 27,01 053 37,80 053
5 1,0 8,0 48 15 22 58 6 2 27,01 055 37,80 055 27,01 055 37,80 055
6 03 | 10,0 | 58 18 22 58 6 2 27,44 061 38,24 061 27,44 061 38,24 061
6 05 | 10,0 | 58 18 22 58 6 2 27,44 063 38,24 063 27,44 063 38,24 063
6 1,0 | 100 | 58 18 22 58 6 2 27,44 065 38,24 065 27,44 065 38,24 065
8 03 | 130 | 77 24 28 64 8 2 37,80 081 50,26 081 37,80 081 50,26 081
8 05 | 130 | 77 24 28 64 8 2 37,80 083 50,26 083 37,80 083 50,26 083
8 10 | 130 | 77 24 28 64 8 2 37,80 085 50,26 085 37,80 085 50,26 085
10 03 | 160 | 97 30 34 74 10 2 57,42 101 71,42 101 57,42 101 71,42 101
10 1,0 | 160 | 9,7 30 34 74 10 2 57,42 103 71,42 103 57,42 103 71,42 103
10 1,5 | 160 | 97 30 34 74 10 2 57,42 105 71,42 105 57,42 105 71,42 105
12 10 [ 190 | 116 | 36 40 85 12 2 7539 121 89,06 121 75,39 121 89,06 121
12 1,5 [ 190 | 116 | 36 40 85 12 2 7539 123 89,06 123 7539 123 89,06 123
12 20 | 190 | 116 | 36 40 85 12 2 75,39 125 89,06 125 75,39 125 89,06 125
16 20 | 250 | 155 | 48 52 100 16 2 175,20 161 196,30 161 175,20 161 196,30 161
16 25 | 250 | 155 | 48 52 100 16 2 176,30 163 197,30 163 176,30 163 197,30 163
16 30 | 250 | 1555 | 48 52 100 16 2 176,30 165 197,30 165 176,30 165 197,30 165
20 20 | 320 | 195 | 60 64 114 20 2 239,10 201 266,80 201 232,50 201 266,80 201
20 25 | 320 | 195 | 60 64 114 20 2 239,10 203 266,80 203 239,10 203 266,80 203
20 30 | 320 | 195 | 60 64 114 20 2 239,10 205 266,80 205 239,10 205 266,80 205
20 40 | 320 | 195 | 60 64 114 20 2 239,10 206 266,80 206 239,10 206 266,80 206
25 20 | 400 | 245 | 75 80 136 25 2 367,00 251 388,00 251 367,00 251 388,00 251
25 40 | 400 | 245 | 75 80 136 25 2 368,20 253 388,00 253 368,20 253 388,00 253

Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo

Nezeljezni metali ) ) ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

— v, /f, Stranica 338+339
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Ozu

bljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo s radijusom kuta
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V0 V0
DC s |RE.o01 | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMSs| ZEFP Artikl br. Artikl br.
54594 ... 54 596 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 0,2 8,0 2,8 15 22 58 6 2 26,46 032 37,14 032
3 0,3 8,0 2,8 15 22 58 6 2 26,46 034 37,14 034
3 0,5 8,0 2,8 15 22 58 6 2 26,46 036 37,14 036
4 03 | 105 | 3.8 20 26 62 6 2 27,88 042 38,69 042
4 05 | 105 | 3,8 20 26 62 6 2 27,88 044 38,69 044
4 1,0 | 105 | 38 20 26 62 6 2 27,88 046 38,69 046
5 0,3 | 13,0 | 48 25 34 70 6 2 30,20 052 41,22 052
5 05 | 13,0 | 48 25 34 70 6 2 30,20 054 41,22 054
5 1,0 | 130 | 48 25 34 70 6 2 30,20 056 41,22 056
6 03 | 16,0 | 58 30 34 70 6 2 30,20 062 41,22 062
6 05 | 160 | 58 30 34 70 6 2 30,20 064 41,22 064
6 10 | 160 | 58 30 34 70 6 2 30,20 066 41,22 066
8 03 | 21,0 | 77 40 44 80 8 2 42,11 082 54,56 082
8 05 | 21,0 | 77 40 44 80 8 2 42,11 084 54,56 084
8 10 | 210 | 77 40 44 80 8 2 42,11 086 54,56 086
10 05 | 260 | 97 50 54 94 10 2 64,47 102 78,47 102
10 1,0 | 260 | 97 50 54 94 10 2 64,47 104 78,47 104
10 15 | 26,0 | 97 50 54 94 10 2 64,47 106 78,47 106
12 10 | 310 | 11,6 | 60 64 109 12 2 105,30 122 123,50 122
12 1,5 | 310 | 11,6 | 60 64 109 12 2 105,30 124 123,50 124
12 20 | 310 | 116 | 60 64 109 12 2 105,30 126 123,50 126
16 20 | 410 | 155 | 80 84 132 16 2 198,30 162 220,50 162
16 25 | 410 | 155 | 80 84 132 16 2 199,50 164 222,60 164
16 40 | 41,0 | 155 | 80 84 132 16 2 199,50 166 222,60 166
20 20 | 520 | 195 | 100 | 104 | 154 20 2 274,50 202 300,90 202
20 25 | 520 | 195 | 100 | 104 | 154 20 2 275,60 204 302,00 204
20 40 | 520 | 19,5 | 100 | 104 | 154 20 2 275,60 207 302,00 207
25 20 | 650 | 245 | 125 | 130 | 186 25 2 512,50 252 532,40 252
25 40 | 650 | 245 | 125 | 130 | 186 25 2 512,50 254 532,40 254
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ) )

Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

(a3 (O3
V0 ]
Artikl br. Artikl br.
54 595 ... 54 597 ...
EUR EUR
26,46 032 37,14 032
26,46 034 37,14 034
26,46 036 37,14 036
27,88 042 38,69 042
27,88 044 38,69 044
27,88 046 38,69 046
30,20 052 41,22 052
30,20 054 41,22 054
30,20 056 41,22 056
30,20 062 41,22 062
30,20 064 41,22 064
30,20 066 41,22 066
42,11 082 54,56 082
42,11 084 54,56 084
42,11 086 54,56 086
64,47 102 78,47 102
64,47 104 78,47 104
64,47 106 78,47 106
105,30 122 123,50 122
105,30 124 123,50 124
105,30 126 123,50 126
198,30 162 220,50 162
199,50 164 222,60 164
199,50 166 222,60 166
274,50 202 300,90 202
275,60 204 302,00 204
275,60 207 302,00 207
512,50 252 532,40 252
512,50 254 532,40 254
° °
— v,/f, Stranica 338+339
14]131
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Ozubljenje za finu obradu

Glodanje izduZenih rupa

DIAMOND
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DIN 6527
w13
Vi
DC APMX | DN LH | OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP Artikl br.
Tol. 52760 ...
mm mm | mm | mm | mm mm mm EUR
2 e8 3 50 6 0,04 2 161,00 020
2 h10 8 1,8 31 60 2 0,04 2
3 e8 4 50 6 0,07 2 161,00 030
3 h10 12 2,8 41 70 8 0,07 2
4 e8 5 54 6 0,07 2 161,00 040
4 h10 15 3,8 51 80 4 0,07 2
5 e8 6 54 6 0,12 2 161,00 050
5 h10 20 48 4! 100 5 0,12 2
6 e8 10 57 6 0,12 2
6 h10 20 58 63 100 6 0,12 2
8 e8 16 63 8 0,12 2
8 h10 20 78 83 120 8 0,12 2
10 e8 19 72 10 0,20 2
10 h10 25 9,8 99 140 10 0,20 2
12 e8 22 83 12 0,20 2
12 h10 25 11,8 | 104 | 150 12 0,20 2
Celik
Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali )

Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik
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Tvornicki standard

a8 a8
Vi Vi
Artikl br. Artikl br.
52761 ... 52762 ...
EUR EUR
121,30 020
130,00 030
161,00 040
189,60 050
157,60 060
208,30 060
220,50 080
293,20 080
291,00 100
376,90 100
361,50 120
493,80 120
° °

— v,/f, Stranica 348
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WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo
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CESSSI =SS (ESSSS
Tvornicki standard TvorniCki standard Tvornicki standard  TvorniCki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard
(]38 a3 w3 w3 w3 3 w0 [3
V0 V0 V0 V0 V0 V0
APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
54 610 ... 54 612 ... 54 610 ... 54 612 ... 54 611 ... 54 613 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
35128 | 12 | 19 | 55 6 25,13 033 36,04 033
35128 | 15 | 22 | 58 6 27,44 034 38,24 034
80 | 28 | 15 | 22 | 58 6 27,44 032 38,24 032 27,44 032 38,24 032
45 | 38 | 12 | 19 | 55 6 25,13 043 36,04 043
45 |38 | 20 | 26 | 62 6 27,44 044 38,24 044
10538 | 20 | 26 | 62 6 29,10 042 40,23 042 29,10 042 40,23 042
55|48 | 15 | 22 | 58 6 25,13 053 36,04 053
55 |48 | 25 | 34 | 70 6 27,44 054 38,24 054
130 | 48 | 25 | 34 | 70 6 29,10 052 40,23 052 29,10 052 40,23 052
70 | 58 | 18 | 22 | 58 6 25,13 063 36,04 063
70 | 58 | 30 | 34 | 70 6 27,44 064 38,24 064
16,0 | 58 | 30 | 34 | 70 6 29,10 062 40,23 062 29,10 062 40,23 062
210 | 6,7 | 40 | 44 | 80 8 41,43 072 54,89 072 41,43 072 54,89 072
90 | 77 | 24 | 28 | 64 8 36,04 083 48,50 083
90 | 77 | 40 | 44 | 80 8 39,35 084 51,91 084
210 | 77 | 40 | 44 | 80 8 41,43 082 54,89 082 41,43 082 54,89 082

260 | 87 | 50 | 54 | 94 10
10(97 | 30 | 34 | 74 10
10|97 | 50 | 54 | 94 10
260 | 97 | 50 | 54 | 94 10
31,0 (10,6 | 60 | 64 | 109 12
130 | 116 | 36 | 40 | 85 12
130 116 | 60 | 64 | 109 12
310 (116 | 60 | 64 | 109 12
36,0126 | 70 | 74 | 119 14
150 | 136 | 42 | 46 | 91 14
150 | 136 | 70 | 74 | 119 14
36,0136 | 70 | 74 | 119 14
170 | 145 | 48 | 52 | 100 16
170 | 145 | 80 | 84 | 132 16
41,0 (145 ] 80 | 84 | 132 16
17,0 | 155 | 48 | 52 | 100 16
170 | 155 | 80 | 84 | 132 16
41,0 (155 | 80 | 84 | 132 16
20,0 | 175 | 54 | 58 | 106 18
20,0 | 175 | 90 | 94 | 142 18
470 1 175 | 90 | 94 | 142 18
2201195| 60 | 64 | 114 20
22,0 | 19,5 | 100 | 104 | 154 20
52,0 | 19,5 | 100 | 104 | 154 20
270 | 245 | 75 | 80 | 136 25
27,0 | 24,5 | 125 | 130 | 186 25

65,24 092 80,67 092 65,24 092 80,67 092
55,99 103 69,76 103

61,29 104 75,28 104

65,24 102 80,67 102 65,24 102 80,67 102

108,40 112 127,80 112 108,40 112 127,80 112
73,62 123 87,40 123

113,60 124 132,30 124

108,40 122 127,80 122 108,40 122 127,80 122

157,60 132 179,60 132 157,60 132 179,60 132
106,50 143 122,30 143

164,20 144 185,20 144

157,60 142 179,60 142 157,60 142 179,60 142
137,80 153 155,50 153

213,80 154 237,00 154

203,80 152 229,30 152 203,80 152 229,30 152
137,80 163 155,50 163

213,80 164 237,00 164

203,80 162 229,30 162 203,80 162 229,30 162
174,10 183 192,80 183

266,80 184 291,00 184

257,90 182 28330 182 257,90 182 283,30 182
257,90 203 283,30 203

283,30 204 315,20 204

275,60 202 305,30 202 27560 202 305,30 202
470,60 253 492,70 253
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551,10 254 574,20 254
Celik

Nehrdajuci celik

Lijevano Zeljezo

Nezeljezni metali ) ) ) ) ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

- v,/f, Stranica 338+339
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WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo
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Tvornicki standard ~ Tvornicki standard
w8 w8
V0 ]
DC,; | APMX| DN LH | OAL |DCONMS ;| ZEFP Artikl br. Artikl br.
54 610 ... 54 612 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 35 2,8 24 67 6 3 33,96 035 44,86 035
4 45 38 32 74 6 3 33,96 045 44,86 045
5 55 48 40 88 6 3 33,96 055 44,86 055
6 70 58 48 88 6 3 33,96 065 44,86 065
8 9,0 7,7 64 104 8 3 49,48 085 61,71 085
10 1,0 | 97 80 124 10 3 112,40 105 131,30 105
12 130 | 116 | 96 145 12 3 149,90 125 165,40 125
14 15,0 | 13,6 | 112 | 161 14 3 218,30 145 238,10 145
16 170 | 155 | 128 | 180 16 3 282,20 165 306,40 165
18 | 20,0 | 175 | 144 | 196 18 3 358,30 185 380,30 185
20 | 220 | 195 | 160 | 214 20 3 392,40 205 422,10 205
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano zeljezo
Nezeljezni metali ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

— v,/f, Stranica 338+339
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WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo s radijusom kuta
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Tvornicki standard  Tvornicki standard

wal 8 w8

V0 V0
DC s |RE.o01| APMX | DN LH | OAL |DCONMSs| ZEFP Artikl br. Artikl br.
54 620 ... 54 622 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR
3 04 3,5 2,8 12 55 6 3 28,22 034 39,01 034
3 0,6 35 2,8 12 55 6 3 28,22 035 39,01 035
4 04 45 3,8 12 55 6 3 28,22 044 39,01 044
4 0,6 45 3,8 12 55 6 3 28,22 046 39,01 046
5 0,4 55 48 15 58 6 3 28,22 054 39,01 054
5 0,6 55 48 15 58 6 3 28,22 056 39,01 056
6 0,4 70 58 18 58 6 3 28,22 064 39,01 064
6 0,6 70 58 18 58 6 3 28,22 066 39,01 066
8 0,4 9,0 7,7 24 64 8 3 39,01 084 51,37 084
8 0,6 9,0 77 24 64 8 3 39,01 086 51,37 086
8 0,8 9,0 7,7 24 64 8 3 39,01 087 51,37 087
10 16 | 11,0 | 97 30 74 10 3 59,07 103 72,74 103
12 20 | 130 | 116 | 36 85 12 3 76,49 124 90,59 124
14 06 | 150 | 136 | 42 91 14 3 109,30 146 125,70 146
14 08 | 150 | 136 | 42 91 14 3 109,30 147 12570 147
16 16 | 170 | 155 | 48 100 16 3 142,30 163 156,50 163
16 32 | 170 | 155 | 48 100 16 3 143,30 167 157,60 167
18 16 | 200 | 175 | 54 106 18 3 176,30 183 195,10 183
20 32 220 | 195 | 60 114 20 3 265,60 207 293,20 207
20 50 | 22,0 | 195 | 60 114 20 3 265,60 209 293,20 209
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

— v,/f, Stranica 338+339
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Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo
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Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard

w3 w8 we (O3 we[(O ]9

V0 V0 V0 V0

DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.

54 630 ... 54 632 ... 54 631 ... 54 633 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
6 10 58 18 22 58 6 4 26,46 061 37,14 061 26,46 061 37,14 061
7 13 6,7 24 28 64 8 4 3759 omM 50,26 07 37,59 07 50,26 071
8 13 7,7 24 28 64 8 4 37,59 081 50,26 081 37,59 081 50,26 081
9 16 8,7 30 34 74 10 4 58,52 091 72,42 091 58,52 091 72,42 091
10 16 9,7 30 34 74 10 4 58,52 101 72,42 101 58,52 101 72,42 101
1 19 106 | 36 40 85 12 4 76,49 111 91,04 111 76,49 111 91,04 111
12 19 116 | 36 40 85 12 4 76,49 121 91,04 121 76,49 121 91,04 121
13 22 126 | 42 46 91 14 4 110,00 131 126,80 131 110,00 131 126,80 131
14 22 136 | 42 46 91 14 4 110,00 141 126,80 141 110,00 141 126,80 141
15 25 145 | 48 52 100 16 4 143,30 151 158,70 151 143,30 151 158,70 151
16 25 155 | 48 52 100 16 4 143,30 161 158,70 161 143,30 161 158,70 161
18 29 17,5 54 58 106 18 4 179,60 181 198,30 181 179,60 181 198,30 181
20 32 195 | 60 64 114 20 4 203,80 201 229,30 201 203,80 201 229,30 201
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano zeljezo
Nezeljezni metali ) ) ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

— v,/f, Stranica 338+339
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Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo
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Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard

w3 w8 we (O3 we[(O ]9

V0 V0 V0 ]

DC.s | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.

54 630 ... 54 632 ... 54 631 ... 54 633 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
6 16 58 30 34 70 6 4 28,00 062 40,11 062 28,00 062 40,11 062
7 21 6,7 40 44 80 8 4 41,43 072 54,89 072 41,43 072 54,89 072
8 21 7,7 40 44 80 8 4 41,43 082 54,89 082 41,43 082 54,89 082
9 26 8,7 50 54 94 10 4 65,24 092 80,67 092 65,24 092 80,67 092
10 26 9,7 50 54 94 10 4 65,24 102 80,67 102 65,24 102 80,67 102
1 31 10,6 | 60 64 109 12 4 108,40 112 127,80 112 108,40 112 127,80 112
12 31 116 | 60 64 109 12 4 108,40 122 127,80 122 108,40 122 127,80 122
13 36 126 | 70 74 119 14 4 157,60 132 179,60 132 157,60 132 179,60 132
14 36 136 | 70 74 119 14 4 157,60 142 179,60 142 157,60 142 179,60 142
15 41 145 | 80 84 132 16 4 203,80 152 229,30 152 203,80 152 229,30 152
16 41 155 | 80 84 132 16 4 203,80 162 229,30 162 203,80 162 229,30 162
18 47 17,5 90 94 142 18 4 257,90 182 283,30 182 257,90 182 283,30 182
20 52 195 | 100 | 104 | 154 20 4 275,60 202 305,30 202 275,60 202 305,30 202
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano zeljezo
Nezeljezni metali ) ) ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

— v,/f, Stranica 338+339
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Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo
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Tvornicki standard ~ TvorniCki standard
a3 a3
V0 V0
DC,; | APMX| DN LH | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br.
54 650 ... 54 652 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 19 58 30 70 6 5 64,15 062 76,49 062
8 25 7 40 80 8 5 82,54 082 94,79 082
10 31 9,7 50 94 10 5 127,80 102 142,30 102
12 37 | 116 | 60 109 12 5 203,80 122 219,30 122
14 43 | 136 | 70 119 14 5 331,80 142 347,20 142
16 49 | 155 | 80 132 16 7 369,30 162 385,80 162
18 56 | 175 | 90 142 18 7 460,60 182 478,40 182
20 62 | 195 | 100 | 154 20 7 511,40 202 531,30 202
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano zeljezo
Nezeljezni metali ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

— v, /f, Stranica 338+339

14|138 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo
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—DCHk— Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard
I8 w3 ] w3 3
Vi Vi Vi1
DC. |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br.
52 842 ... 52 841 ... 52 848 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
0,20 0,4 10 38 3 2 51,69 920
0,25 0,5 10 38 3 2 4585 925
0,30 1,0 10 38 3 2 29,65 930
0,35 1,0 10 38 3 2 29,65 935
0,40 1,0 10 38 3 2 2391 940
0,50 1,5 10 38 3 2 21,49 950
0,60 1,5 10 38 3 2 21,49 960
0,70 2,0 10 38 3 2 21,49 970
0,80 2,0 10 38 3 2 21,49 980
0,90 2,5 10 38 3 2 21,49 990
1,00 3,0 10 38 3 2 21,49 010
1,00 40 | 090 6 22 58 6 2 31,52 010
1,10 3,0 10 38 3 2 21,49 oM
1,20 4,0 10 38 3 2 21,49 012
1,30 4,0 10 38 3 2 22,60 013
1,40 40 10 38 3 2 22,60 014
1,50 3,0 | 1,40 6 18 54 6 2 29,65 015 29,65 015
1,50 4,0 10 38 3 2 22,60 915
1,50 6,0 | 1,40 8 22 58 6 2 31,52 015
1,60 4,0 10 38 3 2 24,02 016
1,80 50 10 38 3 2 24,02 018
2,00 40 | 1,90 8 18 54 6 2 28,43 020 28,43 020
2,00 70 | 1,90 10 22 58 6 2 31,52 020
2,50 40 | 240 8 18 54 6 2 28,43 025
2,50 6,0 10 38 3 2 22,60 025
2,80 40 | 2,70 9 18 54 6 2 32,73 028 32,73 028
2,80 70 | 2,70 | 12 22 58 6 2 33,96 028
3,00 6,0 | 2,90 9 18 54 6 2 28,43 030 28,43 030
3,00 | 100 | 290 | 14 22 58 6 2 31,52 030
3,50 6,0 | 3,30 9 18 54 6 2 28,43 035
3,80 70 | 360 | 12 18 54 6 2 32,73 038 32,73 038
3,80 | 10,0 | 3,60 | 18 22 58 6 2 33,96 038
4,00 70 | 3,80 | 12 18 54 6 2 28,22 040 28,22 040
4,00 | 13,0 | 3,80 | 18 22 58 6 2 31,52 040
4,50 70 | 430 | 12 18 54 6 2 28,43 045
4,80 80 | 460 | 16 18 54 6 2 32,73 048 32,73 048
480 | 13,0 | 460 | 18 22 58 6 2 33,96 048
5,00 80 | 480 | 16 18 54 6 2 28,22 050 28,22 050
5,00 | 150 | 480 | 18 22 58 6 2 31,52 050
Celik ° ° °
Nehrdajuci celik o o o
Lijevano Zeljezo ° ° )
Nezeljezni metali o o o
Visokootporan na toplinu o) o) o)

Kaljeni celik
- v/f, Stranica 350-353

cuttingtools.ceratizit.com Nastavak na sljedecoj stranici 14]139



WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo
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—DCHk— Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard
a8 w3 ] w3 3
Vi Vi Vi1
DC. |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br.
52 842 ... 52 841 ... 52 848 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR
5,50 80 | 530 | 16 18 54 6 2 28,43 055
575 | 10,0 | 555 | 16 18 54 6 2 32,73 057 32,73 057
575 | 150 | 555 | 18 22 58 6 2 34,83 057
6,00 | 10,0 | 580 | 16 18 54 6 2 28,22 060 28,22 060
6,00 | 16,0 | 580 | 20 22 58 6 2 31,52 060
6,75 | 10,0 | 645 | 16 23 59 8 2 37,80 067 37,80 067
6,75 | 16,0 | 6,45 | 23 34 70 8 2 42,33 067
700 | 120 | 6,70 | 18 23 59 8 2 36,59 070
700 | 16,0 | 6,70 | 23 34 70 8 2 37,14 070
775 | 12,0 | 745 18 23 59 8 2 36,48 077 36,48 077
775 | 160 | 745 | 23 34 70 8 2 39,68 077
8,00 | 120 | 770 | 20 23 59 8 2 31,52 080 31,52 080
8,00 | 220 | 770 | 25 34 70 8 2 36,38 080
8,70 | 12,0 | 840 | 20 27 67 10 2 60,62 087
8,70 | 120 | 840 | 22 27 67 10 2 60,62 087
9,00 | 13,0 | 870 | 22 27 67 10 2 59,40 090
9,00 | 22,0 | 870 | 28 33 73 10 2 66,02 090
9,70 | 13,0 | 9,40 | 22 27 67 10 2 58,64 097 58,64 097
9,70 | 22,0 | 9,40 | 28 33 73 10 2 67,44 097
10,00 | 13,0 | 9,70 | 24 27 67 10 2 49,71 100 49,71 100
10,00 | 250 | 9,70 | 30 33 73 10 2 63,71 100
11,00 | 250 | 10,60 | 32 39 84 12 2 89,82 110
11,70 | 16,0 | 11,30 | 24 28 73 12 2 84,31 117 84,31 117
11,70 | 250 | 11,30 | 32 39 84 12 2 90,82 117
12,00 | 16,0 | 11,60 | 26 28 73 12 2 69,33 120 69,33 120
12,00 | 26,0 | 11,60 | 35 39 84 12 2 85,52 120
13,70 | 16,0 | 13,30 | 26 30 75 14 2 113,60 137 113,60 137
13,70 | 26,0 | 13,30 | 35 39 84 14 2 120,10 137
14,00 | 16,0 | 13,60 | 28 30 75 14 2 95,77 140 95,77 140
14,00 | 26,0 | 13,60 | 35 39 84 14 2 111,30 140
15,70 | 20,0 | 15,20 | 30 35 83 16 2 130,00 157 130,00 157
16,00 | 20,0 | 1550 | 32 35 83 16 2 104,20 160 104,20 160
16,00 | 30,0 | 1550 | 40 45 93 16 2 133,30 160
17,70 | 20,0 | 17,20 | 32 37 85 18 2 172,00 177 172,00 177
18,00 | 20,0 | 1750 | 34 37 85 18 2 137,80 180 137,80 180
18,00 | 30,0 | 17,50 | 40 45 93 18 2 166,50 180
19,70 | 25,0 | 19,20 | 38 43 93 20 2 207,30 197 207,30 197
20,00 | 25,0 | 19,50 | 40 43 93 20 2 176,30 200 176,30 200
20,00 | 40,0 | 19,50 | 50 54 104 20 2 217,10 200
Celik ° ° °
Nehrdajuci celik o o o
Lijevano Zeljezo ° ° )
Nezeljezni metali o o o
Visokootporan na toplinu ¢) o) o)

Kaljeni celik
- v./f, Stranica 350-353

14|140 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo
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DGk Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard
a3 w0 J3 na(_ ]38 w3 3
Vi Vi Vi Vi
DC. | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
52 843 ... 52 844 ... 52 847 ... 52 849 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
0,20 | 04 10 38 57,76 920
0,25 | 05 10 38 57,76 925
0,30 | 1,0 10 38 39,24 930
0,35 | 1,0 10 38 39,24 935
0,40 | 1,0 10 38 32,62 940
0,50 | 1,5 10 38 29,98 950
0,60 | 15 10 38 29,98 960
0,70 | 2,0 10 38 29,98 970
0,80 | 2,0 10 38 29,98 980
090 | 25 10 38 29,98 990
1,00 | 3,0 10 38 29,98 010
1,00 | 40 | 0,90 6 22 58 44,09 010 44,09 010
1,10 | 3,0 10 38 29,98 011
1,20 | 4,0 10 38 29,98 012
1,30 | 4,0 10 38 29,98 013
1,40 | 4,0 10 38 31,09 014
1,50 | 3,0 | 1,40 6 18 54 36,15 015 36,15 015
1,50 | 4,0 10 38 31,09 915
1,50 | 6,0 | 1,40 8 22 58 44,09 015 44,09 015
1,60 | 4,0 10 38 32,73 016
1,80 | 50 10 38 32,73 018
2,00 | 40 | 1,90 8 18 54 40,01 020 40,01 020
2,00 | 50 10 38 32,73 021

2,00 | 70 | 19 | 10 22 58
2,50 | 40 | 240 8 18 54
2,50 | 6,0 10 38
2,80 | 40 | 270 9 18 54
2,80 | 70 | 270 | 12 22 58
3,00 | 60 | 290 9 18 54

44,09 020 44,09 020
40,01 025 40,01 025
34,61 026
45,30 028 45,30 028

45,96 028 45,96 028
40,01 030 40,01 030

3,00 | 60 10 38 34,61 031
3,00 | 100 | 290 | 14 22 58 44,09 030 44,09 030
3,50 | 60 | 3,30 9 18 54 43,09 035 43,09 035

380 | 70 | 360 | 12 18 54
3,80 | 100 | 360 | 18 22 58
400 | 70 | 380 | 12 18 54
4,00 | 130 | 380 | 18 22 58
450 | 70 | 430 | 12 18 54
4,80 | 80 | 460 | 16 18 54
4,80 | 13,0 | 460 | 18 22 58
500 | 80 | 480 | 16 18 54
5,00 | 150 | 480 | 18 22 58
550 | 80 | 530 | 16 18 54

4530 038 4530 038

4596 038 4596 038
40,01 040 40,01 040

44,09 040 44,09 040
43,09 045 43,09 045
4530 048 4530 048

4596 048 45,96 048
40,01 050 40,01 050

44,09 050 44,09 050

DD DD WOHODDDDWOHADNDWDHWWDHDWDHWWWWO WWWWWWWWwww
NN NNNDMNPDNPNMNPDMNPNNNDMNPDNDRN MNP MNNRMNDMNPDMND NN NN MNDND N MNDND N

43,09 0585 43,09 085

Celik ° ° ° °
Nehrdajuci Celik o o o o
Lijevano Zeljezo ) ) ) )
NeZeljezni metali o o o [¢)
Visokootporan na toplinu o) o) o) o)
Kaljeni celik o o o o

— v,/f, Stranica 350-353

cuttingtools.ceratizit.com Nastavak na sljedecoj stranici 14141



WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo
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DGk Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard
a8 he([Q I3 na(_ ]38 w3 3
Vi Vi Vi Vi
DC. | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMSs| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
52 843 ... 52 844 ... 52 847 ... 52 849 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
575 | 100 | 555 | 16 18 54 6 2 4530 057 4530 057
575 | 15,0 | 555 18 22 58 6 2 46,96 057 46,96 057
6,00 | 10,0 | 580 | 16 18 54 6 2 40,01 060 40,01 060
6,00 | 16,0 | 580 | 20 22 58 6 2 4409 060 44,09 060
6,75 | 16,0 | 6,45 | 23 34 70 8 2 59,96 067 59,96 067
6,75 | 100 | 6,45 | 16 23 59 8 2 54,44 067
7,00 | 120 | 6,70 18 23 59 8 2 56,43 070 56,43 070
700 | 16,0 | 6,70 | 23 34 70 8 2 54,11 070 54,11 070
775 | 16,0 | 745 23 34 70 8 2 56,76 077 56,76 077
775 | 12,0 | 745 18 23 59 8 2 52,46 077 52,46 077
8,00 | 120 | 7,70 20 23 59 8 2 48,28 080 48,28 080
8,00 | 220 | 7,70 25 34 70 8 2 53,24 080 53,24 080
8,70 | 12,0 | 840 | 20 27 67 10 2 84,09 087
9,00 | 13,0 | 870 | 22 27 67 10 2 80,12 090 80,12 090
9,00 | 220 | 870 | 28 33 73 10 2 91,15 090 91,15 090
9,70 | 13,0 | 9,40 | 22 27 67 10 2 82,12 097 82,12 097
9,70 | 220 | 940 | 28 33 73 10 2 92,91 097 92,91 097
10,00 | 130 | 970 | 24 27 67 10 2 71,20 100 71,20 100
10,00 | 250 | 9,70 | 30 33 73 10 2 89,862 100 89,862 100
11,00 | 25,0 | 10,60 | 32 39 84 12 2 123,50 110 123,50 110
11,70 | 16,0 | 11,30 | 24 28 73 12 2 117,90 117 117,90 117
11,70 | 25,0 | 11,30 | 32 39 84 12 2 125,70 117 125,70 117
12,00 | 26,0 | 11,60 | 35 39 84 12 2 121,30 120 121,30 120
12,00 | 16,0 | 11,60 | 26 28 73 12 2 98,86 120 98,86 120
13,70 | 16,0 | 13,30 | 26 30 75 14 2 155,50 137
13,70 | 26,0 | 13,30 | 35 39 84 14 2 159,90 137 159,90 137
14,00 | 26,0 | 1360 | 35 39 84 14 2 155,50 140 155,50 140
14,00 | 16,0 | 13,60 | 28 30 75 14 2 132,30 140 132,30 140
15,70 | 20,0 | 15,20 | 30 35 83 16 2 179,60 157
16,00 | 20,0 | 1550 | 32 85 83 16 2 149,90 160 149,90 160
16,00 | 30,0 | 15,50 | 40 45 93 16 2 196,30 160 196,30 160
17,70 | 20,0 | 17,20 | 32 37 85 18 2 232,50 177
18,00 | 20,0 | 1750 | 34 37 85 18 2 191,80 180 191,80 180
18,00 | 30,0 | 17,50 | 40 45 93 18 2 231,50 180 231,50 180
19,70 | 25,0 | 19,20 | 38 43 93 20 2 280,00 197
20,00 | 25,0 | 19,50 | 40 43 93 20 2 240,20 200 240,20 200
20,00 | 40,0 | 19,50 | 50 54 104 20 2 296,50 200 296,50 200
Celik ° ° ° °
Nehrdajuci celik o o o o
Lijevano Zeljezo ° ° ) )
Nezeljezni metali o (o) o )
Visokootporan na toplinu o) o) o) o)
Kaljeni Celik o o o o
— v,/f, Stranica 350-353

14142 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo
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DC CESSSI CESSSI CESSSI CESSSS
CHW Tvornicki standard  Tvornicki standard =~DIN 6527 ~DIN 6527
i3 he([(O 3 a3 w3 3
V0 V0 V0 V0
DC. | APMX| LPR | OAL |DCONMS 5| CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
50593 ... 50593 ... 50594 ... 50594 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
0,25 | 05 10 38 3,0 2 29,10 925
0,30 | 1,0 10 38 3,0 2 29,10 930
035 | 1,0 10 38 3,0 2 29,10 935
0,40 | 1,0 10 38 3,0 2 29,10 940
0,50 | 1,5 10 38 3,0 2 29,10 950
0,60 | 15 10 38 3,0 2 29,10 960
0,70 | 2,0 10 38 3,0 2 29,10 970
0,80 | 2,0 10 38 3,0 2 29,10 980
090 | 25 10 38 3,0 2 29,10 990
1,00 | 3,0 22 50 3,0 2 29,98 010
1,10 | 3,0 22 50 3,0 2 29,98 011
1,20 | 4,0 22 50 3,0 2 29,98 012
1,40 | 4,0 22 50 3,0 2 29,98 014
1,50 | 4,0 22 50 3,0 2 29,98 015
1,60 | 4,0 22 50 3,0 2 29,98 016
1,80 | 50 22 50 3,0 2 29,98 018
2,00 | 50 22 50 3,0 0,07 2 29,98 020
2,00 | 8,0 8 32 2,0 0,07 2 14,10 020
2,50 | 6,0 22 50 3,0 0,07 2 29,98 025
2,50 | 8,0 8 32 2,5 0,07 2 14,10 025
2,80 | 8,0 21 57 6,0 0,07 2 24,58 028
3,00 | 8,0 21 57 6,0 0,15 2 24,58 030
3,00 | 12,0 12 32 3,0 0,15 2 14,10 030
3,50 | 12,0 12 32 3,5 0,15 2 14,10 035
3,80 | 11,0 21 57 6,0 0,15 2 24,58 038
4,00 | 11,0 21 57 6,0 0,15 2 24,58 040
4,00 | 12,0 12 40 4,0 0,15 2 14,44 040
450 | 140 | 22 50 45 0,15 2 17,86 045
480 | 130 | 21 57 6,0 0,15 2 24,58 048
500 | 130 | 21 57 6,0 0,15 2 24,58 050
500 | 140 | 22 50 50 0,15 2 17,86 050
550 | 16,0 | 22 50 55 0,15 2 20,28 055
580 | 130 | 21 57 6,0 0,15 2 24,58 058
6,00 | 130 | 21 57 6,0 0,15 2 24,58 060
6,00 | 16,0 14 50 6,0 0,15 2 20,28 060
6,50 | 16,0 16 50 6,5 0,15 2 27,33 065
6,80 | 16,0 | 27 63 8,0 0,15 2 28,77 068
700 | 160 | 27 63 8,0 0,15 2 28,77 070
700 | 200 | 24 60 7,0 0,15 2 27,33 070
750 | 200 | 24 60 75 0,15 2 27,66 075
780 | 190 | 27 63 8,0 0,15 2 28,77 078
Celik ° ° ° °
Nehrdajuci celik o o o o
Lijevano Zeljezo ) ) ) )
Nezeljezni metali o o o o
Visokootporan na toplinu e) o) o) o)

Kaljeni celik
— v,/f, Stranica 350-353

cuttingtools.ceratizit.com Nastavak na sljedecoj stranici 141143



WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo
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CHW Tvornicki standard  Tvornicki standard =~DIN 6527 ~DIN 6527
a8 he(Q I3 a3 w3 3
V0 V0 ') VO
DC. | APMX| LPR | OAL |DCONMS 5| CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
50593 ... 50593 ... 50594 ... 50594 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
8,00 | 18,0 24 60 8,0 0,15 2 27,66 080
8,00 | 190 | 27 63 8,0 0,15 2 28,77 080
8,50 | 20,0 | 24 60 8,5 0,15 2 36,81 085
8,70 | 190 | 32 72 10,0 0,15 2 44,64 087
9,00 | 190 | 32 72 10,0 0,15 2 44,64 090
9,00 | 20,0 | 24 60 9,0 0,15 2 36,81 090
9,50 | 22,0 | 34 70 9,5 0,15 2 4398 095
9,70 | 220 | 32 72 10,0 0,15 2 44,64 097
10,00 | 20,0 | 30 70 10,0 0,15 2 43,98 100
10,00 | 22,0 | 32 72 10,0 0,15 2 44,64 100
10,70 | 26,0 | 38 83 12,0 0,15 2 69,11 107
11,00 | 22,0 | 30 70 11,0 0,15 2 57,87 110
11,00 | 26,0 | 38 83 12,0 0,15 2 69,11 110
11,70 | 26,0 | 38 83 12,0 0,15 2 69,11 117
12,00 | 20,0 | 25 70 12,0 0,15 2 57,87 120
12,00 | 26,0 | 38 83 12,0 0,15 2 65,92 120
13,00 | 250 | 30 75 13,0 0,15 2 83,32 130
13,70 | 26,0 | 38 83 14,0 0,15 2 84,43 137
14,00 | 220 | 30 75 14,0 0,15 2 78,47 140
14,00 | 26,0 | 38 83 14,0 0,15 2 84,43 140
15,00 | 25,0 | 30 75 15,0 0,15 2 110,00 150
15,70 | 32,0 | 44 92 16,0 0,15 2 112,40 157
16,00 | 22,0 | 27 75 16,0 0,15 2 103,50 160
16,00 | 32,0 | 44 92 16,0 0,15 2 100,70 160
17,70 | 32,0 | 44 92 18,0 0,15 2 184,10 177
18,00 | 30,0 | 52 100 18,0 0,15 2 14550 180
18,00 | 32,0 | 44 92 18,0 0,15 2 131,30 180
19,70 | 38,0 | 54 104 20,0 0,15 2 245,80 197
20,00 | 30,0 | 50 100 20,0 0,15 2 147,80 200
20,00 | 380 | 54 104 20,0 0,15 2 166,50 200
Celik ° . ° °
Nehrdajuci celik e) o f¢) )
Lijevano zeljezo ) ) ) )
Nezeljezni metali o o o )
Visokootporan na toplinu o o) ) )

Kaljeni celik
— v,/f, Stranica 350-353

14|144 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo
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Tvornicki standard Tvornicki standard Tvornicki standard  Tvornickistandard  Tvornicki standard  Tvornicki standard
T3 (O3 w13 (O3 w3 w0 3
Vi V1 V1 V1 Vi V1
DC . |APMX| DN | LH |LPR|OAL | DCONMS ¢ |CHW| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
52839.. 52840.. 52845... 52846.. 52850.. 52851..

mm | mm | mm | mm | mm|mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
200 4 190 8 |18 | 54 6 0,04, 2 35,05 020 35,05 020
200| 5 10 | 38 3 0,04, 2 30,31 021
200| 6 22 | 38 2 0,04, 2 44,09 020
200| 7 [190| 10 | 22 | 58 6 0,04, 2 38,36 020
250 4 240 8 |18 | 54 6 0,07 2 35,05 025 35,05 025
250 | 6 10 | 38 8 0,07 2 35,05 026
280 4 270 9 |18 | 54 6 0,07 2 39,79 028 39,79 028
280 | 7 22 | 38 3 0,07 2 48,61 028
280 | 7 |270|12 |22 |58 6 0,07 2 40,01 028
300 6 (290 9 |18 | 54 6 0,07 2 35,05 030 35,05 030
300| 6 10 | 38 3 0,07 2 35,05 031
300 | 7 22 | 38 8 0,07 2 44,09 030
3,00 10 {290 14 | 22 | 58 6 0,07 2 38,36 030
3,00 20 (290 24 | 32 | 60 3 0,07 2 55,21 030
350 6 (330 9 |18 |54 6 0,07 2 37,80 035 37,80 035
380 | 7 [360|12 | 18 | 54 6 0,07 2 39,79 038 39,79 038
380| 8 [360| 20 22|50 4 0,07 2 48,61 038
3,80 | 10 3,60 18 | 22 | 58 6 0,07 2 40,01 038
400| 7 |380| 12|18 | 54 6 0,07 2 35,05 040 35,05 040
400| 8 (3,80 20 |22 |50 4 0,07 2 44,09 040
4,00 | 13 3,80 18 | 22 | 58 6 0,07 2 38,36 040
4,00 | 30 (38035 |47 |75 4 0,07 2 60,84 040
450 | 7 |430) 12|18 | 54 6 012 2 37,80 045 37,80 045
480 | 8 |460| 16 | 18 | 54 6 012, 2 39,79 048 39,79 048
480 | 10 460 20 | 22 | 50 5 012 2 48,61 048
480 | 13 460 18 | 22 | 58 6 012, 2 40,01 048
500 8 |480 16 | 18 | 54 6 012 2 35,05 050 35,05 050
500| 10 4,80 20 | 22 | 50 5 012 2 44,09 050
500| 15 480 18 | 22 | 58 6 012 2 38,36 050
5,00 | 30 (48035 |47 |75 5 012 2 65,14 050
550 8 |530| 16 | 18 | 54 6 012 2 37,80 055 37,80 055
575 | 10 |555| 16 | 18 | 54 6 012, 2 4419 057 4419 057
575 | 15 |555| 18 | 22 | 58 6 012 2 49,60 057 49,60 057
6,00 10 580 16 | 18 | 54 6 012 2 35,05 060 35,05 060
6,00 | 16 |580| 20 | 22 | 58 6 012 2 44,09 060 44,09 060
6,00 | 40 [580| 60 | 64 | 100 6 012 2 75,39 060 75,39 060
6,75 | 16 |6,45| 23 | 34 | 70 8 012 2 70,54 067 70,54 067
700 | 12 |6,70| 18 | 23 | 59 8 012, 2 49,71 070 49,71 070
700 | 16 |6,70| 23 | 34 | 70 8 012 2 63,48 070 63,48 070
Celik ° ° ° ° . °
Nehrdajuci Celik o o o [e) o o
Lijevano Zeljezo ) ° ° ) ) )
Nezeljezni metali o o o [¢) [¢) o
Visokootporan na toplinu o) o) o) ) o) o)
Kaljeni celik o o o ) o o

— v,/f, Stranica 350-355
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WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo

A=30° ) : . , - i i
Ny é% < ) Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
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CHW I I
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‘
Tvornicki standard Tvornicki standard Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard ~ Tvornicki standard
Ha(__ ]38 w0 3 w3 w3 3 w3 AN
Vi V1 V1 Vi Vi Vi
DC . |APMX| DN | LH |LPR|OAL | DCONMS ¢ |CHW| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
52 839 ... 52 840 ... 52 845 ... 52 846 ... 52 850 ... 52 851 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
775 | 12 |745| 18 | 23 | 59 8 0,12 49,82 077 49,82 077
775 | 16 |745|23 |34 |70 8 0,12 60,94 077 60,94 077
8,00 | 12 |770| 20 | 23 | 59 8 0,12 43,09 080 43,09 080
8,00| 22 |770| 25|34 |70 8 0,12 53,24 080 53,24 080

8,00 | 40 | 770 | 60 | 64 | 100 8 0,12
9,00 13 (870 22| 27 | 67 10 0,20
9,00 22 |870| 28|33 |73 10 0,20
9,70 | 13 |9,40| 22 | 27 | 67 10 0,20
9,70 | 22 |940| 28 | 33 | 73 10 0,20
10,00( 13 | 9,70 | 24 | 27 | 67 10 0,20
10,00( 25 | 9,70 | 30 | 33 | 73 10 0,20
10,00( 40 | 9,70 | 55 | 60 | 100 10 0,20
11,00 25 |10,60| 32 | 39 | 84 12 0,20
11,70 16 |11,30| 24 | 28 | 73 12 0,20
11,70 25 |11,30| 32 | 39 | 84 12 0,20
12,00| 16 |11,60) 26 | 28 | 73 12 0,20
12,00( 26 |11,60| 35 | 39 | 84 12 0,20
12,00| 45 |11,60| 50 | 55 | 100 12 0,20
13,70 26 (13,30 35 | 39 | 84 14 0,20
14,00 16 (13,60 28 | 30 | 75 14 0,20
14,00( 26 (13,60 35 | 39 | 84 14 0,20
16,00| 20 |15,50) 32 | 35 | 83 16 0,20
16,00 30 |1550) 40 | 45 | 93 16 0,20
16,00| 65 |1550) 90 | 102|150 16 0,20
18,00( 20 |17,50| 34 | 37 | 85 18 0,20
18,00 30 |17,50| 40 | 45 | 93 18 0,20
20,00| 25 [19,50| 40 | 43 | 93 20 0,30
20,00\ 40 |19,50| 50 | 54 | 104 20 0,30
20,00 65 |19,50| 90 | 100 | 150 20 0,30

87,17 080 87,17 080
70,54 090 70,54 090
101,40 090 101,40 090
77,04 097 77,04 097
103,60 097 103,60 097
66,24 100 66,24 100
89,82 100 89,82 100
121,30 100 121,30 100
137,80 110 137,80 110
108,30 117 108,30 117
140,00 117 140,00 117
91,37 120 91,37 120
121,30 120 121,30 120
161,00 120 161,00 120
177,50 137 177,50 137
123,50 140 123,50 140
155,50 140 155,50 140
131,30 160 131,30 160
196,30 160 196,30 160
370,30 160 370,30 160
17520 180 175,20 180
231,50 180 231,50 180
221,50 200 221,50 200
296,50 200 296,50 200

RN NNDNNDNNDRNDMNDNDNDNDRNRNDMND NN NDRNNDMND MDD MDD NN DN

457,40 200 457,40 200

Celik ° ° ° . . °
Nehrdajuci celik ) ) o o) ) )
Lijevano zeljezo ) ) ) ) ) )
Nezeljezni metali o o o o o o
Visokootporan na toplinu o) o) o [e) ) )
Kaljeni celik o o o o o o

— v, /f, Stranica 350-355
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WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo
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DC CE=SSSI CESSS=3
=~DIN 6527 ~DIN 6527
w0 3 (O ]9
V0 V0
DC. | APMX| LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br.
50614 ... 50614 ...
mm | mm mm mm mm EUR EUR
3,0 8 21 57 6 3 26,88 030
35 1 21 57 6 3 29,10 035
3,5 15 23 59 6 3 44,86 036
4,0 1 21 57 6 3 26,868 040
4,0 19 27 63 6 3 4497 041
4,5 13 21 57 6 3 29,10 045
4,5 19 27 63 6 3 4486 046
5,0 13 21 57 6 3 26,56 050
5,0 24 32 68 6 3 48,93 051
55 13 21 57 6 3 29,10 055
55 24 32 68 6 3 48,93 056
6,0 13 21 57 6 3 26,868 060
6,0 24 32 68 6 3 47,39 061
6,5 16 27 63 8 3 35,05 065
6,5 30 44 80 8 3 67,44 066
7,0 16 27 63 8 3 33,73 070
7,0 30 44 80 8 3 67,44 07
75 19 27 63 8 3 32,07 075
75 30 44 80 8 3 67,44 076
8,0 19 27 63 8 3 30,97 080
8,0 38 52 88 8 3 61,84 081
8,5 19 32 72 10 3 48,38 085
8,5 38 48 88 10 3 106,50 086
9,0 19 32 72 10 3 48,38 090
9,0 38 48 88 10 3 106,50 091
9,5 22 32 72 10 3 55,44 095
9,5 38 48 88 10 3 106,50 096
10,0 | 22 32 72 10 3 49,48 100
10,0 | 45 55 95 10 3 103,60 101
11,0 | 26 38 83 12 3 78,47 110
11,0 | 45 57 102 12 3 149,90 111
12,0 | 26 38 83 12 3 71,31 120
12,0 | 53 65 110 12 3 149,90 121
14,0 | 26 38 83 14 3 91,70 140
14,0 | 53 65 110 14 3 191,80 141
16,0 | 32 44 92 16 3 125,70 160
16,0 | 63 75 123 16 3 260,10 161
18,0 | 32 44 92 18 3 152,10 180
18,0 | 63 75 123 18 3 315,20 181
20,0 | 38 54 104 20 3 197,30 200
20,0 | 75 91 141 20 3 419,90 201
Celik o o
Nehrdajuci celik ) )
Lijevano Zeljezo () o
Nezeljezni metali o o
Visokootporan na toplinu ) )

Kaljeni Gelik
— v,/f, Stranica 350-355
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WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo
N Cj? @@ %li m Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
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Tvornicki standard TvorniCki standard Tvornicki standard  TvorniCki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard

w33 a8 (a3 m(_ ]38 w3 3 w0 [3
Vi Vi 'l Vi Vi Vi

DC . |APMX| DN | LH | LPR | OAL |DCONMS ¢ | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.

52823.. 52821.. 52822.. 52826.. 52827.. 52828..
mm | mm | mm | mm| mm| mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
1,00 | 4 | 1,00 22 | 58 6 3 43,98 010 43,98 010 31,52 010
1,50 | 3 |140| 6 18 | 54 6 3 27,66 015 39,90 015 39,90 015
1,50 | 3 |140| 6 10 | 38 3 3 33,96 016
1,50 | 6 | 1,50 22 | 58 6 3 43,98 015 43,98 015 31,52 015
200 4 190 | 8 18 | 54 6 3 28,22 020 39,90 020 39,90 020
200 4 [190| 8 10 | 38 3 3 33,96 021
200 7 |200 22 | 58 6 3 43,98 020 43,98 020 31,52 020
250 | 4 |240| 8 18 | 54 6 3 28,22 025 39,24 025 39,24 025
250 | 4 1240| 8 10 | 38 3 3 33,96 026
280 6 |270| 9 18 | 54 6 3 33,06 028 42,66 028 42,66 028
300 6 [290| 9 18 | 54 6 3 28,22 030 39,90 030 39,90 030
300 6 [290| 9 10 | 38 3 3 33,96 031
300 10 [290| 14 | 22 | 58 6 3 43,98 030 43,98 030 31,52 030
350 6 [330| 9 18 | 54 6 3 28,22 035 39,24 035 39,24 035
380 6 |360]| 12 18 | 54 6 3 33,06 038 42,66 038 42,66 038
400 7 |380| 12 | 18 | 54 6 3 28,22 040 39,90 040 39,90 040
400 | 13 [380| 17 | 22 | 58 6 3 43,98 040 43,98 040 31,52 040
450 | 7 |430| 12 | 18 | 54 6 3 28,22 045 39,24 045 39,24 045
480| 8 |[460| 16 | 18 | 54 6 3 33,06 048 42,66 048 42,66 048
500 8 [480| 16 | 18 | 54 6 3 28,22 050 39,90 050 39,90 050
500 | 15 [480| 19 | 22 | 58 6 3 43,98 050 43,98 050 31,52 050
550 | 8 [530| 16 | 18 | 54 6 3 28,22 055 39,24 055 39,24 055
575| 8 [555] 16 18 | 54 6 3 33,18 057 47,16 057 47,16 057
6,00 10 [580| 16 | 18 | 54 6 3 28,22 060 39,90 060 39,90 060
6,00 | 16 |580| 20 | 22 | 58 6 3 43,98 060 43,98 060 31,52 060
700 19 (6,70 | 23 | 28 | 64 8 3 56,53 070 56,53 070 40,34 070
775 | 10 | 745 | 18 | 22 | 58 8 3 37,03 077 53,24 077 53,24 077
800 | 12 | 770 | 20 | 23 | 59 8 3 31,52 080 46,61 080 46,61 080
800| 22 | 770 | 26 | 34 | 70 8 3 53,89 080 53,89 080 36,15 080
9,00 | 23 [870| 28 | 32 | 72 10 3 97,22 090 97,22 090 69,54 090
970 | 12 (940 | 18 | 19 | 59 10 3 58,64 097 81,99 097 81,99 097
10,00 13 | 970 | 24 | 27 | 67 10 3 49,82 100 71,75 100 71,75 100
10,000 25 | 9,70 | 31 33 | 73 10 3 90,04 100 90,04 100 64,03 100
11,00 25 (10,60 34 | 38 | 83 12 3 130,00 110 130,00 110 93,90 110
11,70 16 (11,30 20 | 22 | 67 12 3 81,44 117 115,80 117 115,80 117
12,000 16 |[1160| 26 | 28 | 73 12 3 69,33 120 98,75 120 98,75 120
12,000 26 |1160| 37 | 39 | 84 12 3 121,30 120 121,30 120 85,42 120
14,000 16 [13,60| 28 | 30 | 75 14 3 95,77 140 132,30 140 132,30 140
14,000 26 |13,60| 37 | 39 | 84 14 3 154,30 140 154,30 140 111,30 140
16,000 20 |1550| 32 | 35 | 83 16 3 104,20 160 151,00 160 151,00 160
16,000 32 |1550| 43 | 45 | 93 16 3 194,00 160 194,00 160 134,50 160
18,000 20 |[1750| 34 | 37 | 85 18 3 137,80 180 191,80 180 191,80 180
18,000 32 |1750| 43 | 45 | 93 18 3 231,50 180 231,50 180 165,40 180
20,00 25 (19,50 40 | 43 | 93 20 3 175,20 200 240,20 200 240,20 200
20,00| 40 |19,50| 52 | 54 | 104 20 3 297,50 200 297,50 200 216,00 200
Celik

Nehrdajuci ¢elik
Lijevano zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

OO0 eo0 e
OO0OO0Ceoe
OO0OO0CeOoe
OO0OO0Ceoe
OO0 eOo e

OO0 eO0 e

— v,/f, Stranica 350-353
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WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo
N ng @@ %li W Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
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Tvornicki standard TvorniCki standard Tvornicki standard  TvorniCki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard
T S I (a3 (O w3 w0 3
Vi | Vi Vi Vi "l
DC . |APMX| DN | LH | LPR | OAL | CHW | DCONMS | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
52831.. 52829.. 52830.. 52834.. 52832.. 52833..
mm | mm |[mm | mm|mm|mm| mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
20 | 4 (19| 8 | 18 | 54 | 0,04 6 3 28,22 020 40,01 020 40,01 020
20 | 7 19|10 |22 |58 0,04 6 3 31,52 020 4497 020 4497 020
25| 5 (24| 8 |18 | 540,07 6 3 28,22 025 39,68 025 39,68 025
30 | 6 (29| 9 |18 | 540,07 6 8 28,22 030 40,01 030 40,01 030
30 | 10 | 29|14 |22 |58 | 0,07 6 3 31,52 030 44,97 030 4497 030
40 | 7 38|12 |18 | 54 | 0,07 6 3 28,22 040 40,01 040 40,01 040
40 | 13 |38 |17 | 22 | 58 | 0,07 6 3 31,52 040 44,97 040 44,97 040
50 | 8 |48 |16 | 18 | 54 | 0,12 6 3 28,22 050 40,01 050 40,01 050
50 | 15 |48 |19 | 22 | 58 | 0,07 6 3 31,52 050 44,97 050 44,97 050
6,0 | 10 |58 |16 | 18 | 54 | 0,12 6 3 28,22 060 40,01 060 40,01 060
6,0 | 16 |58 |20 |22 |58 0,12 6 3 31,52 060 44,97 060 44,97 060
70 | 11 |67 |18 | 23 | 59 | 0,12 8 3 34,93 070 51,58 070 51,58 070
70 | 19 |67 |23 |34 (700,12 8 3 38,91 070 56,53 070 56,53 070
80 | 12 |77 |20 |23 |59 |012 8 8 31,52 080 47,16 080 47,16 080
80 | 22 |77 (26|34 |70]012 8 3 36,15 080 54,23 080 54,23 080
9,0 | 13 |87 |22 |27 |67 |02 10 3 55,00 090 79,80 090 79,80 090
9,0 | 23 |87 |28 |33|73]012 10 3 69,54 090 97,22 090 97,22 090
10,0 | 14 |97 | 24 | 27 | 67 | 0,20 10 3 49,82 100 71,75 100 71,75 100
10,0 | 25 |97 |31 |33 |73(0,20 10 3 64,03 100 90,70 100 90,70 100
12,0 | 16 |11,6| 26 | 28 | 73 | 0,20 12 8 69,33 120 99,53 120 99,53 120
12,0 | 28 |11,6| 37 | 39 | 84 | 0,20 12 3 85,42 120 122,30 120 122,30 120
14,0 | 18 |13,6| 28 | 30 | 75 | 0,20 14 3 95,77 140 133,30 140 133,30 140
14,0 | 30 |13,6| 37 | 39 | 84 | 0,20 14 3 111,30 140 155,50 140 155,50 140
16,0 | 20 |155| 32 | 35 | 83 | 0,20 16 3 104,20 160 149,90 160 149,90 160
16,0 | 35 |155| 43 | 45 | 93 | 0,20 16 3 134,50 160 197,30 160 197,30 160
18,0 | 20 |175| 34 | 37 | 85 | 0,20 18 8 137,80 180 194,00 180 194,00 180
18,0 | 35 |175| 43 | 45| 93 | 0,20 18 3 165,40 180 232,50 180 232,50 180
20,0 | 25 [19,5| 40 | 43 | 93 | 0,30 20 3 175,20 200 242,50 200 242,50 200
20,0 | 40 |19,5] 52 | 54 | 104 0,20 20 3 216,00 200 296,50 200 296,50 200
Celik o o o o o o
Nehrdajuci Celik ) ° ) ° ° )
Lijevano Zeljezo o o o ) [¢) o
NeZeljezni metali ) ) ° ) ) )
Visokootporan na toplinu ) ) ) ° ) )
Kaljeni celik o o [¢) o

— v,/f, Stranica 350-353
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WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo
N ng @@ %li W Ti1000 Ti1000
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Tvornicki standard ~ TvorniCki standard
T3 (a3
V1 Vi
DC, | DN |APMX| LH | LPR | OAL |DCONMS;| CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br.
52 835 ... 52 836 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
3 3,0 20 20 24 60 6 0,07 3 87,72 030 87,72 030
4 38 30 35 39 75 6 0,07 3 87,72 040 87,72 040
5 48 30 35 39 75 6 0,12 3 87,72 050 87,72 050
6 58 40 60 64 100 6 0,12 3 84,75 060 84,75 060
8 7 40 60 64 100 8 0,12 3 96,66 080 96,66 080
10 9,7 40 55 60 100 10 0,20 3 127,80 100 127,80 100
12 16 | 45 50 55 100 12 0,20 3 175,20 120 175,20 120
14 | 136 | 45 50 55 100 14 0,20 3 267,80 140 267,80 140
16 | 155 | 65 90 102 | 150 16 0,20 3 394,60 160 394,60 160
18 175 | 65 90 102 | 150 18 0,20 3 403,40 180 403,40 180
20 | 195 | 65 90 100 | 150 20 0,30 3 457,40 200 457,40 200
Celik o o
Nehrdajuci Celik ° )
Lijevano Zeljezo o o
NeZeljezni metali ° )
Visokootporan na toplinu ) )
Kaljeni celik o o
— v,/f, Stranica 350-355
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WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Miniglodalo

A |zvedba drska kao DIN 6535

A =30°
N ysree Z N m Ti1000
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SEpcte Tvornicki standard ~ Tvornicki standard
he([(Q 3 (33
V0 V0
DC. | APMX| LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br.
50598 ... 50599 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
2,00 4 40 10 35 6 3 16,97 020 23,81 020
2,50 4 40 10 35 6 3 18,30 025 25,24 025
3,00 5 5,0 10 36 6 3 16,97 030 23,81 030
3,50 5 5,0 10 36 6 3 18,30 035 25,36 035
4,00 7 70 12 38 6 3 16,97 040 23,81 040
4,50 7 70 12 38 6 3 18,30 045 25,36 045
5,00 8 8,0 13 39 6 3 16,97 050 23,81 050
5,50 8 8,0 13 39 6 3 18,30 055 25,36 055
5,75 8 8,0 13 39 6 3 18,30 057 25,36 057
6,00 8 8,5 13 39 6 3 16,97 060 23,81 060
6,75 11 11,5 16 43 8 3 24,14 067 32,29 067
7,00 11 11,5 16 43 8 3 23,25 070 29,98 070
7,75 11 11,5 16 43 8 3 24,36 077 32,62 077
8,00 | 11 11,5 16 43 8 3 26,68 080 32,07 080
8,70 13 13,5 18 50 10 3 38,03 087 47,83 087
9,00 | 13 135 | 18 50 10 3 34,72 090 44,30 090
9,70 13 13,5 18 50 10 3 38,03 097 47,83 097
10,00 | 13 135 | 18 50 10 3 37,80 100 45,85 100
12,00 | 15 155 | 24 55 12 3 49,26 120 59,52 120
14,00 | 15 155 | 26 58 14 3 84,31 140 94,45 140
16,00 | 18 185 | 28 62 16 3 94,57 160 108,00 160
18,00 | 20 | 205 | 35 70 18 3 120,10 180 13450 180
20,00 | 22 | 225 | 40 75 20 3 152,10 =~ 200 166,50 200
Celik ° °
Nehrdajuci celik e) )
Lijevano zeljezo ) )
Nezeljezni metali o o
Visokootporan na toplinu o ]
Kaljeni celik o

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Stranica 350-353
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WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Miniglodalo

A |zvedba drska kao DIN 6535

A =45°
N -]z @@ %K w Ti1000 Ti1000
ZEFP
1%? ﬂ DCONMS
U *
} \ \
4 a ao
Jd| |
o
% =
E
2 — — — —
DC CESSSIS
CHW Tvornicki standard ~ Tvornicki standard ~ Tvornicki standard  Tvornicki standard
-3 ~w_ T3 he([(Q 3 (33
V0 V0 V0 V0
DC. | APMX| LPR | OAL |DCONMS 5| CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
50608 ... 50609 ... 50608 ... 50609 ...
mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
0,5 15 17 45 3 0,08 3 18,30 005 22,81 005
1,0 2,0 17 45 3 0,08 3 18,30 010 22,861 010
1,5 3,0 17 45 3 0,08 3 18,30 015 22,81 015
1,8 3,0 17 45 3 0,08 3 22,861 018
2,0 40 19 45 6 0,08 3 21,60 020 2391 020
2,5 6,0 19 45 6 0,15 3 19,40 025 2391 025
2,8 6,0 19 45 6 0,15 3 2391 028
3,0 6,0 19 45 6 0,15 3 19,40 030 2391 030
3,8 70 19 45 6 0,15 3 2391 038
4,0 70 19 45 6 0,15 3 20,18 040 2391 040
48 8,0 19 45 6 0,15 3 2391 048
5,0 8,0 19 45 6 0,15 3 20,50 050 2391 050
57 | 10,0 19 45 6 0,15 3 2391 057
6,0 | 10,0 19 45 6 0,15 3 20,50 060 2391 060
6,7 | 100 | 26 55 8 0,15 3 2391 067
70 | 120 | 26 55 8 0,15 3 30,20 070 2391 070
78 | 120 | 26 55 8 0,15 3 34,16 078
80 | 130 | 26 55 8 0,15 3 30,20 080 34,16 080
87 | 140 | 28 55 10 0,15 3 41,56 087
9,7 | 16,0 | 28 55 10 0,15 3 41,56 097
10,0 | 16,0 | 28 55 10 0,15 3 42,76 100 41,56 100
Celik o o o o
Nehrdajuci celik ) ) ) )
Lijevano zeljezo o o o o
Nezeljezni metali o o o o
Visokootporan na toplinu ) ° ) )
Kaljeni celik ) )

— v,/f, Stranica 350-353
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WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo
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HLDC# Tvornicki standard ~ TvorniCki standard
(a3 (O3
Vi Vi
DC. | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br.
52 309 ... 52 313 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
2 4 19 8 18 54 6 4 28,10 020
2 7 22 58 6 4 31,41 020
3 6 29 9 18 54 6 4 28,10 030
3 10 2,8 14 22 58 6 4 31,41 030
4 7 38 12 18 54 6 4 28,10 040
4 13 3,8 17 22 58 6 4 31,41 040
5 8 48 16 18 54 6 4 28,10 050
5 15 48 19 22 58 6 4 31,41 050
6 10 58 16 18 54 6 4 28,10 060
6 16 57 20 22 58 6 4 31,41 060
7 19 6,7 23 27 63 8 4 39,01 070
8 12 7.7 20 22 58 8 4 31,41 080
8 22 7,7 26 34 70 8 4 36,04 080
9 23 8,7 28 33 73 10 4 68,22 090
10 14 9,7 24 26 66 10 4 49,48 100
10 25 9,6 31 33 73 10 4 63,71 100
1 26 106 | 34 39 84 12 4 90,04 110
12 16 11,6 26 28 73 12 4 68,89 120
12 28 11,6 37 39 84 12 4 85,09 120
14 18 136 | 28 30 75 14 4 95,45 140
14 30 136 | 37 36 84 14 4 110,20 140
16 22 155 | 32 34 82 16 4 103,60 160
16 35 156 | 43 45 93 16 4 134,50 160
18 20 17,5 34 36 80 18 4 13550 180
18 35 17,6 43 43 93 18 4 165,40 180
20 25 195 | 40 42 92 20 4 174,10 200
20 40 196 | 52 54 104 20 4 215,00 200
Celik ° °
Nehrdajuci celik o o
Lijevano Zeljezo ° L
Nezeljezni metali o o
Visokootporan na toplinu e) o)

Kaljeni Gelik
— v,/f, Stranica 350-353

cuttingtools.ceratizit.com 14153



WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo

A Snejednako podijeljenim oStricama

\=30° )
N y=1e @@ ~|| HPC Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
ZEFP

T%% ( ( \
x
J
#DC# DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 =DIN 6527
a8 he([O 3 a3 (33
Vi Vi Vi Vi
DC. | APMX| LPR | OAL |DCONMS s| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
52121 ... 52131 ... 52126 ... 52132...
mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
3,0 6 18 54 6 4 50,92 030 49,05 030
3,0 10 22 58 6 4 55,66 030 55,66 030
3,5 7 18 54 6 4 50,92 035 49,05 035
3,5 13 22 58 6 4 55,66 035 55,66 035
4,0 7 18 54 6 4 50,92 040 49,05 040
4,0 13 22 58 6 4 55,66 040 55,66 040
45 8 18 54 6 4 50,92 045 49,05 045
4,5 15 22 58 6 4 55,66 045 55,66 045
5,0 8 18 54 6 4 50,92 050 49,05 050
5,0 15 22 58 6 4 55,66 050 55,66 050
6,0 10 18 54 6 4 50,92 060 49,05 060
6,0 16 22 58 6 4 55,66 060 55,66 060
8,0 12 23 59 8 4 59,07 080 56,66 080
8,0 22 34 70 8 4 67,79 080 67,79 080
10,0 14 27 67 10 4 89,82 100 85,97 100
10,0 | 25 33 73 10 4 111,30 100 111,30 100
12,0 16 28 73 12 4 123,50 120 117,90 120
12,0 | 28 39 84 12 4 144,40 120 144,40 120
14,0 16 30 75 14 4 164,20 140 158,70 140
14,0 | 30 39 84 14 4 177,50 140 177,50 140
16,0 | 20 35 83 16 4 183,00 160 175,20 160
16,0 | 35 45 93 16 4 220,50 160 220,50 160
18,0 | 20 32 80 18 4 216,00 180 206,10 180
18,0 | 35 45 93 18 4 260,10 180 260,10 180
20,0 | 25 43 93 20 4 271,10 200 259,10 200
20,0 | 40 54 104 20 4 335,10 200 335,10 200
Celik ° ° ° °
Nehrdajuci ¢elik o [e) ) )
Lijevano Zeljezo ° ° ° )
Nezeljezni metali o) o o o
Visokootporan na toplinu o o) o) )
Kaljeni celik o o o o
— v,/f, Stranica 350-353

14|154 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo
N 32?8 @@ %lq W Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

ZEFP

-
v l
% H

DN .

-
—

OAL
e
e

te—— LPR
%APMX‘J
f—LH—

=3 =3 =3 C=Y
:
4 DCJ«\CHW Tvornicki standard ~ Tvornicki standard ~ TvorniCki standard  Tvornicki standard
i3 he([Q I3 na(_ ]38 w3 3
"l Vi Vi Vi
DC. | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
52 306 ... 52 307 ... 52 310 ... 52 311 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
1,5 3 1,4 6 10 38 3 0,02 4 34,50 015
2,0 4 1,9 8 10 38 3 0,03 4 29,98 021
2,0 4 19 8 18 54 6 0,03 4 34,72 020 34,72 020
2,0 7 10 38 2 0,03 4 43,64 020
2,5 4 2,4 8 10 38 3 0,04 4 29,98 025
3,0 6 29 9 10 38 3 0,04 4 29,98 031
3,0 6 29 9 18 54 6 0,04 4 34,72 030 34,72 030
3,0 10 2,8 14 14 38 3 0,03 4 43,64 030
4,0 7 3,8 12 18 54 6 0,05 4 34,72 040 34,72 040
4,0 13 3,8 17 22 50 4 0,04 4 43,64 040
5,0 8 48 16 18 54 6 0,06 4 34,72 050 34,72 050
5,0 15 48 19 22 50 5 0,04 4 43,64 050
6,0 10 58 16 18 54 6 0,07 4 34,72 060 34,72 060
6,0 16 57 20 22 58 6 0,04 4 43,64 060 43,64 060
7,0 19 6,7 23 27 63 8 0,05 4 56,21 070 56,21 070
8,0 12 7,7 20 22 58 8 0,08 4 42,54 080 42,54 080
8,0 22 7 26 34 70 8 0,06 4 53,46 080 53,46 080
9,0 23 8,7 28 33 73 10 0,07 4 96,77 090 96,77 090
10,0 14 9,7 24 26 66 10 0,10 4 65,79 100 65,79 100
10,0 | 25 9,6 31 33 73 10 0,08 4 89,72 100 89,72 100
11,0 26 106 | 34 39 84 12 0,10 4 130,00 110 130,00 110
12,0 16 11,6 26 28 73 12 0,13 4 90,04 120 90,04 120
12,0 | 28 11,6 37 39 84 12 0,13 4 121,30 120 121,30 120
14,0 18 136 | 28 30 75 14 0,15 4 122,30 140 122,30 140
14,0 | 30 136 | 37 36 84 14 0,15 4 153,20 140 153,20 140
16,0 | 22 155 | 32 34 82 16 0,18 4 131,30 160 131,30 160
16,0 | 35 156 | 43 45 93 16 0,18 4 194,00 160 194,00 160
18,0 | 20 17,5 34 36 80 18 0,18 4 176,30 180 176,30 180
18,0 | 35 17,6 43 43 93 18 0,18 4 230,40 180 230,40 180
20,0 | 25 195 | 40 42 92 20 0,20 4 220,50 200 220,50 200
20,0 | 40 196 | 52 54 104 20 0,20 4 295,40 200 295,40 200
Celik ° ° ° °
Nehrdajuci celik o o o o
Lijevano Zeljezo ° ° ) )
Nezeljezni metali o o o o
Visokootporan na toplinu ¢) o o) o)
Kaljeni celik e) o f¢) fe)
- v./f, Stranica 350-353

cuttingtools.ceratizit.com 14]155



WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo

N

®

ZEFP

7w

Ti1000

-

-

Ti1000

—

i

CESSSS

I
l.
I

Tvornicki standard ~ Tvornicki standard ~ Tvornicki standard  Tvornicki standard

ﬂ“ ﬂ DCONMS
\
7 |
4 h
{ | 3 | :
DN ) \
‘ I \ ‘
o
5 z I \Z
_HAE =] B
A,
*\“DC*"«\
CHW
a3 T3
Vi Vi
DC. | APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br.
52 315... 52314 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
3 16 2,8 32 47 75 3 0,04 4 37,91 032 45,30 032
4 16 38 32 47 75 4 0,05 4 39,01 042 47,39 042
4 20 38 48 72 100 4 0,05 4 43,53 043 50,69 043
5 20 48 35 47 75 5 0,06 4 43,64 052 53,01 052
5 25 48 55 72 100 5 0,06 4 46,29 053 59,19 053
6 24 58 42 44 80 6 0,07 4
6 30 58 62 64 100 6 0,07 4
8 32 78 60 64 100 8 0,08 4
8 40 78 75 84 120 8 0,08 4
10 40 9,8 58 60 100 10 0,10 4
10 50 9,8 78 80 120 10 0,10 4
12 48 11,8 | 60 75 120 12 0,13 4
12 60 1,8 | 90 105 | 150 12 0,13 4
14 45 | 13,8 | 50 52 100 14 0,15 4
14 56 | 13,8 | 95 102 | 150 14 0,15 4
16 50 | 158 | 70 77 125 16 0,18 4
16 65 | 158 | 95 102 | 150 16 0,18 4
18 55 178 | 75 80 130 18 0,18 4
18 72 178 | 95 100 | 150 18 0,18 4
20 60 | 19,8 | 80 85 135 20 0,20 4
20 80 | 198 | 95 100 | 150 20 0,20 4
25 75 | 245 | 90 94 150 25 0,25 4
Celik ° °
Nehrdajuci Celik o o
Lijevano Zeljezo ) )
NeZeljezni metali o) o
Visokootporan na toplinu o o
Kaljeni celik o
14|156

(O T3 (O T3
Vi Vi
Artikl br. Artikl br.
52 315 ... 52314 ...
EUR EUR
59,84 060 68,22 060
68,22 061 79,35 061
71,86 080 84,09 080
84,43 081 101,40 081
97,09 100 114,60 100
112,40 101 137,80 101
140,00 120 166,50 120
170,90 121 199,50 121
189,60 140 217,10 140
207,30 1M1 243,60 141
216,00 160 251,30 160
249,10 161 284,30 161
305,30 180 356,00 180
351,60 181 413,30 181
370,30 200 440,90 200
402,30 201 478,40 201
501,60 250 583,10 250
° °
o o
° °
o o
o o
o

— v,/f, Stranica 350-355

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo s radijusom kuta

A QOptimalna mirno¢a rada zbog neujednacene postavke zakretanja

45°

A=29 )

N || % @@ —|| HPC ) Ti1000
V= 0% e .

ﬂ DCONMS

i
v
v

2
O
DN =
1
X T
= -
o
| <
v
*LDC RE Tvornicki standard
m(__ ]38
Vi
DC . |RE.oo | APMX | DN LH | OAL |DCONMS z| ZEFP Artikl br.
52102...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
2 0,2 7 18 11 58 6 4 68,78 022
3 0,3 8 2,8 13 58 6 4 65,79 033
4 04 11 38 16 58 6 4 63,26 044
5 0,5 13 48 18 58 6 4 63,26 055
6 0,5 16 58 26 58 6 4 65,69 065
6 1,0 16 58 26 58 6 4 65,69 066
8 0,5 22 738 32 64 8 4 93,13 085
8 1,0 22 738 32 64 8 4 93,13 086
8 1,5 22 738 32 64 8 4 93,13 087
10 0,5 25 98 35 73 10 4 119,10 105
10 1,0 25 9,8 35 73 10 4 119,10 106
10 1,5 25 9,8 35 73 10 4 119,10 107
12 0,5 28 | 118 | 38 84 12 4 158,70 125
12 1,0 28 | 11,8 | 38 84 12 4 158,70 126
12 1,5 28 | 118 | 38 84 12 4 158,70 127
Celik o
Nehrdajuci celik )
Lijevano Zeljezo o
Nezeljezni metali )
Visokootporan na toplinu L]

Kaljeni celik o
— v,/f, Stranica 350-353

cuttingtools.ceratizit.com 141157



WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo s radijusom kuta
N sjg @@ %ﬁ o Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
Y

"

N | NN zl
e}
DN : I
o
o VR -
E sy -]
< )
J J J = =
T CCE=SSS3 CESS=3
4 DC#L\% ~DIN 6527 ~DIN 6527
w3 w[ O3
Il Vi
DC . | RE.go | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikl br. Artikl br.
52 316 ... 52 317 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 0,3 8 2,8 13 21 57 6 4 69,11 031 69,11 031
3 0,5 8 2,8 13 21 57 6 4 69,11 032 69,11 032
4 0,3 1 3,8 16 21 57 6 4 67,67 041 67,12 041
4 0,5 1 3,8 16 21 57 6 4 67,67 042 67,67 042
5 0,3 13 48 18 21 57 6 4 67,67 051 67,67 051
5 0,5 13 48 18 21 57 6 4 67,67 052 67,67 052
6 0,5 13 58 26 31 57 6 4 59,07 062 59,07 062
6 1,0 13 58 26 31 57 6 4 59,07 064 59,07 064
6 1,5 13 58 26 31 57 6 4 60,51 065 60,51 065
8 0,5 19 78 32 35 63 8 4 89,94 082 89,94 082
8 1,0 19 78 32 35 63 8 4 89,94 084 89,94 084
8 1,5 19 78 32 35 63 8 4 94,57 085 94,57 085
8 2,0 19 78 32 35 63 8 4 94,57 086 94,57 086
10 1,0 22 9,8 35 36 72 10 4 112,40 104 112,40 104
10 1,5 22 9,8 35 36 72 10 4 117,90 105 117,90 105
10 2,0 22 9,8 35 36 72 10 4 117,90 106 117,90 106
12 1,0 26 11,8 38 38 83 12 4 149,90 124 149,90 124
12 1,5 26 11,8 38 38 83 12 4 154,30 125 154,30 125
12 2,0 26 11,8 38 38 83 12 4 154,30 126 154,30 126
12 3,0 26 11,8 38 38 83 12 4 155,50 128 155,50 128
16 1,0 32 15,8 44 44 92 16 4 24910 164 24910 164
16 1,5 32 15,8 44 44 92 16 4 254,60 165 254,60 165
16 2,0 32 15,8 44 44 92 16 4 254,60 166 254,60 166
16 3,0 32 15,8 44 44 92 16 4 256,80 168 256,80 168
20 1,5 38 19,8 52 54 104 20 4 381,40 205 381,40 205
20 2,0 38 19,8 52 54 104 20 4 381,40 206 381,40 206
20 3,0 38 19,8 52 54 104 20 4 383,60 208 383,60 208

Celik ° °
Nehrdajuci celik o o
Lijevano Zeljezo o )
Nezeljezni metali o o
Visokootporan na toplinu o) o)
Kaljeni celik o) o)

— v,/f, Stranica 350-353

14|158 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo

A Neujednaceno zakretanje
A Specijalna priprema reznih rubova za obradu Celika

_35°
N C_?g @@ 4 || HPC Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
s ZEFP

-
ﬂ \
Wk |

T
e
noneng
L
‘l

~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527

we[ O[3 we[ O[3 we( O[3 e[ O[3 e[ (O[S e[ (O I3
V3 V3 V3 V3 V3 V3
DC o |APMX| DN | LH |LPR |OAL|DCONMS ;| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
54050.. 54060.. 54051.. 54061.. 54052.. 54062...
mm | mm | mm|mm|mm|mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
3 5 14 | 50 6 4 15,76 030 17,08 030
3 8 (28|12 |21 |57 6 4 15,76 030 17,08 030
3 8 (28|15 34|70 6 4 22,26 030 24,14 030
4 8 18 | 54 6 4 15,76 040 17,08 040
4 1 13815 |21 |57 6 4 15,76 040 17,08 040
4 1 138(20 (34|70 6 4 22,26 040 24,14 040
5 9 18 | 54 6 4 15,76 050 17,08 050
5 13 [ 48| 17 | 21 | 57 6 4 15,76 050 17,08 050
5 13 148125(34 |70 6 4 25,13 050 27,11 050
6 10 18 | 54 6 4 15,76 060 17,08 060
6 13 |58 )21 |21 |57 6 4 18,51 060 19,95 060
6 13 [ 58|30 34|70 6 4 28,10 060 30,31 060
8 12 22 | 58 8 4 22,26 080 24,02 080
8 19 | 77|27 | 27 | 63 8 4 23,81 080 25,78 080
8 19 | 77|40 | 44 | 80 8 4 35,60 080 38,46 080
10 14 26 | 66 10 4 28,88 100 31,19 100
10 22 197 |32(32|72 10 4 31,30 100 33,96 100
10 22 |97 |50 |54 |94 10 4 49,48 100 53,56 100
12 16 28 | 73 12 4 41,43 120 44,86 120
12 26 |11,6| 38 | 38 | 83 12 4 49,82 120 53,89 120
12 26 |11,6| 64 | 64 | 109 12 4 60,94 120 66,02 120
16 22 34 | 82 16 4 72,63 160 78,58 160
16 32 |155| 44 | 44 | 92 16 4 76,71 160 82,99 160
16 32 |15,5| 80 | 84 | 132 16 4 115,80 160 124,60 160
20 26 42 | 92 20 4 108,00 200 116,80 200
20 38 |19,5| 54 | 54 | 104 20 4 115,80 200 125,70 200
20 38 |19,5/100| 104|154 20 4 157,60 200 170,90 200
Celik ° ° ° . . °
Nehrdajuci Celik ° ) )
Lijevano Zeljezo ) o ) ) ) )
NeZeljezni metali o o) o
Visokootporan na toplinu ) ° )

Kaljeni celik
— v,/f, Stranica 340-343

cuttingtools.ceratizit.com 141139



WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo

A Neujednaceno zakretanje
A Specijalna priprema reznih rubova za obradu nehrdajucih ¢elika

_35°
N C_?g @@ 4 || HPC ) Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
s ZEFP

— ? %1 DCONMS

i
v
%

i
o

~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527

(O3 we[ O[3 we( O[3 e[ O[3 w( O[3 w(O 3
V3 V3 V3 V3 V3 V3

DC 1o/ APMX| DN | LH |LPR|OAL|DCONMS | CHW |ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.

54001.. 54005.. 54002.. 54006.. 54003.. 54004..
mm | mm |mm | mm |mm|mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
3,0 5 14 | 50 6 015 | 4 15,87 030 17,08 030
3,0 8 128|120 21 | 57 6 015 | 4 15,87 030 17,08 030
3,0 8 |128|150|34 |70 6 015 | 4 22,26 030 24,14 030
4,0 8 18 | 54 6 015 | 4 15,87 040 17,08 040
40 | 11 138|150 21 | 57 6 015 | 4 15,87 040 17,08 040
40 | 11 |38/200(| 34|70 6 015 | 4 22,26 040 24,14 040
5,0 9 18 | 54 6 015 | 4 15,87 050 17,08 050
50 | 13 |48 170 21 | 57 6 015 | 4 15,87 050 17,08 050
50 | 13 |48 |250(34 |70 6 015 | 4 25,13 050 27,11 050
6,0 | 10 18 | 54 6 015 | 4 15,87 060 17,08 060
6,0 | 13 |58 |210| 21 | 57 6 015 | 4 18,51 060 20,06 060
6,0 | 13 |58 30034 |70 6 015 | 4 28,10 060 30,31 060
80 | 12 22 | 58 8 025 | 4 22,15 080 24,14 080
80 | 19 |77 270 27 | 63 8 025 | 4 23,61 080 2591 080
80 | 19 |77 /400 44 | 80 8 025 | 4 35,60 080 38,46 080
10,0 | 14 26 | 66 10 025 | 4 28,88 100 31,30 100
10,0 | 22 97320 32 | 72 10 025 | 4 31,30 100 33,96 100
10,0 | 22 | 9,7 |50,0| 54 | 94 10 025 | 4 49,48 100 53,56 100
12,0 | 16 28 | 73 12 035| 4 41,56 120 4497 120
12,0 | 26 |11,6|/38,0| 38 | 83 12 035 | 4 49,82 120 54,01 120
12,0 | 26 |11,6|64,0| 64 | 109 12 035| 4 60,94 120 66,02 120
16,0 | 22 34 | 82 16 035 | 4 72,74 160 78,70 160
16,0 | 32 |155|/44,0| 44 | 92 16 035 | 4 76,81 160 83,32 160
16,0 | 32 |15,5/80,0 | 84 | 132 16 035 4 115,80 160 124,60 160
20,0 | 26 42 | 92 20 035 | 4 108,10 200 116,80 200
20,0 | 38 [19,5/54,0| 54 | 104 20 035 4 116,80 200 125,70 200
20,0 | 38 |19,5/100,0/ 104 | 154 20 035 4 157,60 200 170,90 200

Celik °

° ° ° ° °
Nehrdajuci celik ° ° )
Lijevano Zeljezo ° o ° o ° o
Nezeljezni metali o ) o
Visokootporan na toplinu [ ® )

Kaljeni celik
— v,/f, Stranica 340-343

14|160 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo s radijusom kuta

A Neujednaceno zakretanje
A Specijalna priprema reznih rubova za obradu Celika

\=32 4
N || »38 || HPC J Ti000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

V=107 1 oee

ﬂ DCONMS

i
v
%

J ke /
o
DN | I / /]
o / /
5 < 5
E =3
< _
J
RE =DIN 6527 =~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527
v QT3 O ] (O3 (O 1Y
V3 V3 V3 V3
RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
54 053 ... 54 063 ... 54054 ... 54 064 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR

2,8 12 21 57 20,61 03001 22,38 03001
27,23 03001 29,43 03001
2,8 12 21 57

8

8

8 20,61 03003 22,38 03003
0,3 8 2,8 15 34 70

8

8

8

27,23 03003 29,43 03003
2,8 12 21 57
2,8 15 34 70
2,8 12 21 57

20,61 03005 22,38 03005

27,23 03005 29,43 03005
20,61 03010 22,38 03010

27,23 03010 29,43 03010
0,1 1 3,8 15 21 57
0,1 1 3,8 20 34 70
15 21 57
20 34 70

20,61 04001 22,38 04001

27,23 04001 29,43 04001
20,61 04003 22,38 04003

27,23 04003 29,43 04003
20,61 04005 22,38 04005

27,23 04005 29,43 04005
15 21 57
20 34 70
17 21 57

3,8
3,8
3,8
0,5 ) 3,8 20 34 70
3,8 20,61 04010 22,38 04010
38 27,23 04010 29,43 04010
48 20,61 05001 22,38 05001
29,98 05001 32,41 05001
21 57
0,3 13 4,8 25 34 70
0,5 13 48 17 21 57
05 13 4,8 25 34 70
1,0 13 4,8 17 21 57
1,0 13 4.8 25 34 70
0,1 13 58 21 21 57
0,1 13 58 30 34 70
0,3 13 58 21 21 57
30 34 70

20,61 05003 22,38 05003

29,98 05003 32,41 05003
20,61 05005 22,38 05005

29,98 05005 32,41 05005
20,61 05010 22,38 05010

29,98 05010 32,41 05010
22,81 06001 24,69 06001

33,73 06001 36,48 06001
22,81 06003 24,69 06003

33,73 06003 36,48 06003
22,81 06005 24,69 06005

33,73 06005 36,48 06005
21 21 57
30 34 70
21 21 57

58
58
13 58 30 34 70
58 22,81 06010 24,69 06010
58 33,73 06010 36,48 06010
5,8 22,81 06015 24,69 06015
33,73 06015 36,48 06015
13 58 21 21 57
13 58 30 34 70
0,1 19 77 27 27 63
0,1 19 77 40 44 80
0,3 19 7.7 27 27 63
0,3 19 77 40 44 80
05 19 7.7 27 27 63
0,5 19 7 40 44 80

22,81 06020 24,69 06020

33,73 06020 36,48 06020
29,86 08001 32,41 08001

44,97 08001 48,71 08001
29,86 08003 32,41 08003

44,97 08003 48,71 08003
29,86 08005 32,41 08005

[
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I e e e i i S S e e e e e n e aaa ra aa aa

44,97 08005 48,71 08005

Celik ° ° ° °
Nehrdajuci Celik ) )
Lijevano Zeljezo ) o ) o
NeZeljezni metali o o
Visokootporan na toplinu ) )

Kaljeni celik
— v,/f, Stranica 340-343

cuttingtools.ceratizit.com Nastavak na sljedecoj stranici 14|161



WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo s radijusom kuta

A Neujednaceno zakretanje
A Specijalna priprema reznih rubova za obradu Celika

\=32: )
N || »38 || HPC ) Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

V=10° 1| e

ﬂ DCONMS

i
v
%

N | N 2 7
[e)
DN i I / /
o /i /
o IV
E =3
< _
J J J = = — =1
RE ~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527
v QT3 (O[3 w0 I3 (O3
V3 V3 V3 V3
DC.,| RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
54 053 ... 54 063 ... 54054 ... 54 064 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
8 1,0 19 7,7 27 27 63 8 4 29,86 08010 32,41 08010
8 1,0 19 7 40 44 80 8 4 4497 08010 48,71 08010
8 1,5 19 7,7 27 27 63 8 4 29,86 08015 32,41 08015
8 1,5 19 7 40 44 80 8 4 4497 08015 48,71 08015
8 1,6 19 7,7 27 27 63 8 4 29,86 08016 32,41 08016
8 1,6 19 nr 40 44 80 8 4 44,97 08016 48,71 08016
8 2,0 19 7,7 27 27 63 8 4 29,86 08020 32,41 08020
8 2,0 19 7 40 44 80 8 4 44,97 08020 48,71 08020
10 0,1 22 9,7 32 32 72 10 4 37,80 10001 40,88 10001
10 01 22 9,7 50 54 94 10 4 60,07 10001 65,02 10001
10 0,3 22 9,7 32 32 72 10 4 37,80 10003 40,88 10003
10 0,3 22 9,7 50 54 94 10 4 60,07 10003 65,02 10003
10 0,5 22 9,7 32 32 72 10 4 37,80 10005 40,88 10005
10 0,5 22 9,7 50 54 94 10 4 60,07 10005 65,02 10005
10 1,0 22 9,7 32 32 72 10 4 37,80 10010 40,88 10010
10 1,0 22 9,7 50 54 94 10 4 60,07 10010 65,02 10010
10 1,5 22 9,7 32 32 72 10 4 37,80 10015 40,88 10015
10 1,5 22 9,7 50 54 94 10 4 60,07 10015 65,02 10015
10 1,6 22 9,7 32 32 72 10 4 37,80 10016 40,88 10016
10 1,6 22 9,7 50 54 94 10 4 60,07 10016 65,02 10016
10 2,0 22 9,7 32 32 72 10 4 37,80 10020 40,88 10020
10 2,0 22 9,7 50 54 94 10 4 60,07 10020 65,02 10020
12 0,1 26 116 | 38 38 83 12 4 58,42 12001 63,26 12001
12 01 26 16 | 64 64 109 12 4 87,84 12001 95,12 12001
12 0,3 26 116 | 38 38 83 12 4 58,42 12003 63,26 12003
12 0,3 26 116 | 64 64 109 12 4 87,84 12003 95,12 12003
12 0,5 26 116 | 38 38 83 12 4 58,42 12005 63,26 12005
12 0,5 26 116 | 64 64 109 12 4 87,84 12005 95,12 12005
12 1,0 26 116 | 38 38 83 12 4 58,42 12010 63,26 12010
12 1,0 26 116 | 64 64 109 12 4 87,84 12010 95,12 12010
12 1,5 26 16 | 38 38 83 12 4 58,42 12015 63,26 12015
12 1,5 26 116 | 64 64 109 12 4 87,84 12015 95,12 12015
12 1,6 26 16 | 38 38 83 12 4 58,42 12016 63,26 12016
12 1,6 26 116 | 64 64 109 12 4 87,84 12016 95,12 12016
12 2,0 26 16 | 38 38 83 12 4 58,42 12020 63,26 12020
12 2,0 26 116 | 64 64 109 12 4 87,84 12020 95,12 12020
12 3,0 26 16 | 38 38 83 12 4 58,42 12030 63,26 12030
12 3,0 26 116 | 64 64 109 12 4 87,84 12030 95,12 12030
16 0,1 32 155 | 44 44 92 16 4 88,28 16001 95,56 16001
16 01 32 155 | 80 84 132 16 4 136,80 16001 147,80 16001
16 0,3 32 155 | 44 44 92 16 4 88,28 16003 95,56 16003
16 0,3 32 155 | 80 84 132 16 4 136,80 16003 147,80 16003
Celik ° ° ° °
Nehrdajuci Celik ) °
Lijevano Zeljezo ) o ) o
NeZeljezni metali o o
Visokootporan na toplinu ) )

Kaljeni celik
— v,/f, Stranica 340-343

14|162 Nastavak na sliedecoj stranici cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo s radijusom kuta

A Neujednaceno zakretanje
A Specijalna priprema reznih rubova za obradu Celika

\=32: )
N || »38 || HPC ) Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

V=10° 1| e

ﬂ DCONMS

i
v
%

‘S 3 !
o
DN i I
o
o VR -
E =3
<
J J J = = —
I CCESSS3 CESSS3 C=S=3
-+ DCL\RE ~DING527 ~ ~DIN6527  =DING527
(O3 (O 3 (O T3
V3 V3 V3
DC.,| RE |APMX| DN LH LPR | OAL |DCONMS | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
54 053 ... 54 063 ... 54054 ... 54 064 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
16 0,5 32 | 155 | 44 44 92 16 4 88,28 16005 95,56 16005
16 0,5 32 | 155 | 80 84 132 16 4 136,80 16005 147,80 16005
16 1,0 32 | 155 | 44 44 92 16 4 88,28 16010 95,56 16010
16 1,0 32 | 155 | 80 84 132 16 4 136,80 16010 147,80 16010
16 1,5 32 | 155 | 44 44 92 16 4 88,28 16015 95,56 16015
16 1,5 32 | 155 | 80 84 132 16 4 136,80 16015 147,80 16015
16 1,6 32 | 155 | 44 44 92 16 4 88,28 16016 95,56 16016
16 1,6 32 | 155 | 80 84 132 16 4 136,80 16016 147,80 16016
16 2,0 32 | 155 | 44 44 92 16 4 88,28 16020 95,56 16020
16 2,0 32 | 155 | 80 84 132 16 4 136,80 16020 147,80 16020
16 3,0 32 | 155 | 44 44 92 16 4 88,28 16030 95,56 16030
16 3,0 32 | 155 | 80 84 132 16 4 136,80 16030 147,80 16030
16 40 32 | 155 | 44 44 92 16 4 88,28 16040 95,56 16040
16 40 32 | 155 | 80 84 132 16 4 136,80 16040 147,80 16040
20 01 38 | 195 | 54 54 104 20 4 127,80 20001 138,80 20001
20 01 38 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20001 217,10 20001
20 0,3 38 | 195 | 54 54 104 20 4 127,80 20103 138,80 20003
20 0,3 38 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20003 217,10 20003
20 0,5 38 | 195 | 54 54 104 20 4 127,80 20205 138,80 20005
20 0,5 38 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20005 217,10 20005
20 1,0 38 | 195 | 54 54 104 20 4 127,80 20310 138,80 20010
20 1,0 38 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20010 217,10 20010
20 1,5 38 | 195 | 54 54 104 20 4 127,80 20415 138,80 20015
20 1,5 38 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20015 217,10 20015
20 1,6 38 | 195 | 54 54 104 20 4 127,80 20516 138,80 20016
20 1,6 38 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20016 217,10 20016
20 2,0 38 | 195 | 54 54 104 20 4 127,80 20620 138,80 20020
20 2,0 38 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20020 217,10 20020
20 3,0 38 | 195 | 54 54 104 20 4 127,80 20730 138,80 20030
20 3,0 38 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20030 217,10 20030
20 40 38 | 195 | 54 54 104 20 4 127,80 20840 138,80 20040
20 40 38 | 195 | 100 | 104 | 154 20 4 200,60 20040 217,10 20040
Celik ° ° ° °
Nehrdajuci celik ) )
Lijevano Zeljezo ° o ) o
Nezeljezni metali o o
Visokootporan na toplinu ] L]

Kaljeni celik
— v,/f, Stranica 340-343
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WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Glodalo za finu obradu
N | @ ) B

=16°
R ZEFP B

E% 2 DCONMS

=y =y =y = =] =y
<
LPR kod drska DIN 6535 HB
CESSS3

CESSSS CESSSS

;
/
;
/
1
7

ESSSY

Tvornicki standard TvorniCki standard Tvornicki standard  TvorniCki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard

a3 (O3 w13 (O3 w8 w0 [3
Vi VA1 VA Al Vi VA1
DC . |APMX| DN | LH |LPR | OAL | DCONMS ¢ | CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
52110 ... 52110 ... 52 115 ... 52 115 ... 52 118 ... 52 118 ...
mm | mm | mm | mm|mm|mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
5 8 48|13 |18 | 54 6 0,02 6 35,16 051 35,16 050
5 13 |48 |18 | 22 | 58 6 0,02| 6 36,04 051 36,04 050
6 10 | 58| 15 | 18 | 54 6 0,03]| 6 34,38 061 34,38 060
6 16 | 58| 20 | 22 | 58 6 0,03| 6 34,93 061 34,93 060
6 21 29 | 65 6 0,03| 6 4993 061 4993 060
7 12 16,8| 17 | 23 | 59 8 004| 6 41,43 071 41,43 070
7 22 168303470 8 004 | 6 42,33 071 42,33 070
7 25 39 | 75 8 004 | 6 63,92 071 63,92 070
8 12 | 78|17 | 23 | 59 8 004| 6 40,78 081 40,78 080
8 22 | 7832|3470 8 004 | 6 43,53 081 43,53 080
8 28 39 | 75 8 004 | 6 57,76 081 57,76 080
9 14 88|19 | 20 | 60 10 004 | 6 62,39 091 62,39 090
9 25 8833 |33|73 10 0,04| 6 69,21 091 69,21 090
9 30 45 | 85 10 004 | 6 121,30 091 121,30 090
10 14 198 |19 | 20 | 60 10 005| 6 61,84 101 61,84 100
10 25 198333373 10 0,05| 6 69,76 101 69,76 100
10 35 45 | 85 10 005 6 112,40 101 112,40 100
12 16 [11,8| 21 | 25 | 70 12 005| 6 89,72 121 89,72 120
12 28 11,838 | 39 | 84 12 005| 6 97,32 121 97,32 120
12 | 45 55 (100 12 005| 6 157,60 121 157,60 120
14 18 [13,8| 23 | 25 | 70 14 0,06 | 6 117,90 141 117,90 140
14 30 (13,838 |39 | 84 14 006 | 6 131,30 141 131,30 140
16 20 |15,8] 28 | 32 | 80 16 006| 6 142,30 161 142,30 160
16 35 [15,8] 43 | 45| 93 16 006 | 6 161,00 161 161,00 160
16 50 62 | 110 16 006 | 6 227,00 162 227,00 160
16 65 77 | 125 16 006 | 6 254,60 163 254,60 161
18 20 [178] 28 | 32 | 80 18 007] 8 176,30 181 176,30 180
18 35 [178] 43 | 45| 93 18 0,07 | 8 200,60 181 200,60 180
20 | 25 19,8/ 33 | 35| 85 20 007 8 220,50 201 220,50 200
20 | 40 |19,8| 45 | 50 | 100 20 007| 8 251,30 201 251,30 200
20 | 55 65 | 115 20 007] 8 338,30 202 338,30 200
20 | 70 80 | 130 20 0,07| 8 404,60 203 404,60 201
25 55 124,8] 63 | 69 | 125 25 0,08| 8 423,30 251 423,30 250
25 | 75 94 | 150 25 0,08 8 684,40 251 684,40 250
Celik

Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

® @000
® @O 00
® @ O 0O
® @O 0O
® @O 0O
® @O 0O

— v,/f, Stranica 350-355
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WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Glodalo za finu obradu
N A:ﬁ%: % %a J

V=13° 1| e b

ﬂ DCONMS

Ti1000 Ti1000

1
/
i
2

~DIN 6527 Tvornicki standard
s[O3 e[ O[3

=

V0 V0
DC | APMX | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br.
50633 ... 50633 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
4 11 21 57 6 0,15 6 41,88 040
4 16 26 62 6 0,15 6 59,29 0M1
5 13 21 57 6 0,15 6 41,88 050
5 18 26 62 6 0,15 6 59,29 051
6 13 21 57 6 0,15 6 41,88 060
6 18 26 62 6 0,15 6 59,29 061
7 16 27 63 8 0,15 6 51,14 070
7 21 32 68 8 0,15 6 77,59 071
8 19 27 63 8 0,15 6 48,93 080
8 24 32 68 8 0,15 6 68,44 081
9 19 32 72 10 0,15 6 80,89 090
9 27 40 80 10 0,15 6 123,50 091
10 22 32 72 10 0,15 6 78,47 100
10 30 40 80 10 0,15 6 121,30 101
12 26 38 83 12 0,15 6 104,30 120
12 36 48 93 12 0,15 6 164,20 121
14 26 38 83 14 0,15 6 142,30 140
14 42 54 99 14 0,15 6 222,60 141
16 32 44 92 16 0,15 6 187,30 160
16 48 60 108 16 0,15 6 284,30 161
16 65 77 125 16 0,15 6 358,30 162
16 75 102 | 150 16 0,15 6 401,10 163
16 95 102 | 150 16 0,15 6 465,10 164
18 32 44 92 18 0,15 8 217,10 180
18 54 66 114 18 0,15 8 348,30 181
20 38 54 104 20 0,15 8 266,80 200
20 60 76 126 20 0,15 8 446,40 201
20 75 85 135 20 0,15 8 471,60 202
20 95 100 | 150 20 0,15 8 489,30 203
25 75 94 150 25 0,15 8 648,10 250
25 95 104 | 160 25 0,15 8 689,90 251
32 75 90 150 32 0,15 8 1.246,00 320
32 95 100 | 160 32 0,15 8 1.294,00 = 321
Celik o o
Nehrdajuci celik ) )
Lijevano Zeljezo o ©
Nezeljezni metali o o
Visokootporan na toplinu ) )
Kaljeni celik ) )
- v./f, Stranica 350-355
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WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Glodalo za finu obradu s radijusom kuta
N || A % V) | <54 w

V=13° || HRC

ZEFP

ﬂ DCONMS

Ti1000

H

| 2
T_“ N\ o
£ x
- >
o
< C=Y
i —
DC RE CESSS=3
Tvornicki standard
e[ O[3
V0
DC |RE.oo | APMX | LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl br.
50 634
mm mm mm mm mm mm EUR
6 1,0 18 26 62 6 6 56,43 061
6 0,5 18 26 62 6 6 56,43 060
8 2,0 24 32 68 8 6 56,10 082
8 1,0 24 32 68 8 6 56,10 081
8 0,5 24 32 68 8 6 56,10 080
10 0,5 30 40 80 10 6 114,60 100
10 2,0 30 40 80 10 6 114,60 102
10 1,0 30 40 80 10 6 114,60 101
12 2,0 36 48 93 12 6 151,00 122
12 1,0 36 48 93 12 6 151,00 121
12 3,0 36 48 93 12 6 151,00 123
12 0,5 36 48 93 12 6 151,00 120
16 2,0 48 60 108 16 6 270,10 162
16 1,0 48 60 108 16 6 270,10 161
16 3,0 48 60 108 16 6 270,10 163
16 0,5 48 60 108 16 6 270,10 160
20 0,5 60 76 126 20 8 403,40 200
20 2,0 60 76 126 20 8 403,40 202
20 3,0 60 76 126 20 8 403,40 203
20 1,0 60 76 126 20 8 403,40 201
Celik o
Nehrdajuci celik )
Lijevano zeljezo o
Nezeljezni metali o
Visokootporan na toplinu L]
Kaljeni celik )

— v,/f, Stranica 350-355
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WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Glodalo s finim zubima
N | A % V) | <54 B

= 90 Ti400
A N || HRC
ﬂ DCONMS
JR
|
\
\
\
| 2
‘ o
x
z
< ==
) -
DC
oW Tvornicki standard
a3
VO
DC . | APMX | OAL |DCONMS 5| CHW | ZEFP Artikl br.
50631 ...
mm mm mm mm mm EUR
4 14 40 4 0,05 5 37,14 040
5 18 50 5 0,05 5 41,11 050
6 18 50 6 0,05 7 45,64 060
8 25 63 8 0,05 7 66,34 080
10 30 72 10 0,08 9 94,67 100
12 32 83 12 0,08 9 123,50 120
14 32 83 14 0,08 9 179,60 140
16 36 92 16 0,08 1 260,10 160
18 40 92 18 0,08 1 295,40 180
20 45 104 20 0,08 13 347,20 200
25 45 120 25 0,08 13 632,60 250

Celik o
Nehrdajuci celik
Lijevano zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

® OO0 e

— v,/f, Stranica 350-353
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WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Glodalo s finim zubima za finu obradu
N A @ ) B

ZEFP

DCONMS

Ti1000

—
|
\
\
\
| ;
| o
DN o ;
f
x T
E -
/] % =
2/
Slpc e =
Tvornicki standard
w38
Vi
DC. | APMX | DN LH OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikl br.
52109...
mm mm mm mm mm mm EUR
6 16 58 26 58 6 8 57,09 060
8 22 78 32 64 8 10 65,24 080
10 25 98 35 73 10 12 111,30 100
12 28 1,8 | 38 84 12 12 151,00 120
16 35 158 | 43 93 16 16 322,90 160
20 40 19,8 | 50 104 20 16 380,30 200
Celik o
Nehrdajuci celik )
Lijevano zeljezo o
Nezeljezni metali )
Visokootporan na toplinu L]

Kaljeni celik o
— v,/f, Stranica 350-353
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WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo

A S odvojenim prostorom za strugotine

W 4 |z

ZEFP

DCONMS

Ti1000 Ti1000 Ti1000

=3 =3
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
e[ O I3 e[ (O[S w3 ]38
VO VO VO
DC | APMX | LH LPR | OAL |DCONMS ;5| CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br.
I, 50907 ... 50907 ... 50907 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR
4 8 15 44 18 54 6 0,15 4 55,11 040
4 1 18 44 21 57 6 0,15 4 5511 0d1
4 16 19 6,4 26 62 6 0,15 4 60,07 042
5 9 16 48 18 54 6 0,15 4 55,11 050
5 13 19 4.8 21 57 6 0,15 4 55,11 051
5 17 20 6,8 26 62 6 0,15 4 60,07 052
6 10 17 5,2 18 54 6 0,15 4 57,42 060
6 13 19 5,2 21 57 6 0,15 4 57,87 061
6 18 21 72 26 62 6 0,15 4 64,15 062
8 12 20 7,6 22 58 8 0,15 4 65,14 080
8 19 25 76 27 63 8 0,15 4 66,57 081
8 24 27 9,6 32 68 8 0,15 4 72,30 082
10 14 24 8,8 26 66 10 0,15 4 103,20 100
10 22 30 8,8 32 72 10 0,15 4 113,60 101
10 30 33 12,0 40 80 10 0,15 4 129,00 102
12 16 26 10,4 28 73 12 0,15 4 136,80 120
12 26 36 10,4 38 83 12 0,15 4 155,50 121
12 36 39 14,4 48 93 12 0,15 4 176,30 122
14 18 28 10,4 30 75 14 0,15 4 164,20 140
14 26 36 10,4 38 83 14 0,15 4 200,60 141
14 42 45 16,8 54 99 14 0,15 4 241,40 142
16 22 32 12,8 34 82 16 0,15 4 200,60 160
16 32 42 12,8 44 92 16 0,15 4 274,50 161
16 48 51 19,2 60 108 16 0,15 4 331,80 162
18 24 34 12,8 36 84 18 0,15 4 253,60 180
18 32 42 12,8 44 92 18 0,15 4 304,20 181
18 54 57 21,6 66 114 18 0,15 4 384,60 182
20 26 42 15,2 42 92 20 0,15 4 346,10 200
20 38 52 15,2 54 104 20 0,15 4 393,50 201
20 60 63 24,0 76 126 20 0,15 4 493,80 202
Celik ° ° °

Nehrdajuci celik

Lijevano Zeljezo

Nezeljezni metali

Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik o o o

— v,/f, Stranica 350-355
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WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Vretenasto glodalo s radijusom kuta

A S odvojenim prostorom za strugotine

A= 52° <
H V:=‘11° % N ngé J Ti1000 Ti1000 Ti1000
ZEFP
ﬂ DCONMS
= =
=SS
Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard
he((Q 3 he([(Q 3 (33
V0 V0 V0
DC |RE.qo | APMX | LH LPR | OAL |DCONMSs| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br.
l; 50908 ... 50908 ... 50908 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
4 0,5 8 15 4.4 18 54 6 4 60,29 040
4 0,5 1 18 4.4 21 57 6 4 61,84 041
4 0,5 16 19 6,4 26 62 6 4 70,97 042
5 0,5 9 16 48 18 54 6 4 60,29 050
5 0,5 13 19 438 21 57 6 4 61,84 051
5 0,5 17 20 6,8 26 62 6 4 70,97 052
6 0,5 10 17 5,2 18 54 6 4 61,71 060
6 0,5 13 19 5,2 21 57 6 4 72,30 061
6 0,5 18 21 72 26 62 6 4 74,94 062
8 1,0 12 20 76 22 58 8 4 69,33 080
8 1,0 19 25 76 27 63 8 4 79,25 081
8 1,0 24 27 9,6 32 68 8 4 81,22 082
10 1,0 14 24 8,8 26 66 10 4 115,80 100
10 1,0 22 30 8,8 32 72 10 4 125,70 101
10 1,0 30 33 | 120 | 40 80 10 4 136,80 102
12 1,5 16 26 | 104 | 28 73 12 4 155,50 120
12 1,5 26 36 | 104 | 38 83 12 4 165,40 121
12 1,5 36 39 | 144 | 48 93 12 4 177,50 122
14 1,5 18 28 | 104 | 30 75 14 4 215,00 140
14 1,5 26 36 | 104 | 38 83 14 4 22490 141
14 1,5 42 45 | 16,8 | 54 99 14 4 260,10 142
16 2,0 22 32 | 128 | 34 82 16 4 295,40 160
16 2,0 32 42 | 128 | 44 92 16 4 304,20 161
16 2,0 48 51 19,2 | 60 108 16 4 329,60 162
18 2,0 24 34 | 128 | 36 84 18 4 306,40 180
18 2,0 32 42 | 128 | 44 92 18 4 318,60 181
18 2,0 54 57 | 216 | 66 114 18 4 382,40 182
20 2,0 26 40 | 152 | 42 92 20 4 435,30 200
20 2,0 38 52 | 152 | 54 104 20 4 447,50 201
20 2,0 60 63 | 240 | 76 126 20 4 521,40 202
Celik ° ° °
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik o o o
— v,/f, Stranica 350-355
141170 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Glodalo za finu obradu

A =50° <
Ho| = @ Z = HF??: m Ti1000 Ti1000
ZEFP
ﬂ DCONMS
|
|
|
I
| [e)
x
=
£
S
4.\» DG 4‘7 CESSSS CESSSY
DIN 6527 Tvornicki standard
a3 a3
V0 V0
DC | APMX | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br.
50635... 50635 ...
mm mm mm mm EUR EUR
4 11 57 6 6 39,12 040
4 16 62 6 6 4453 041
5 13 57 6 6 36,59 050
5 18 62 6 6 42,43 051
6 13 57 6 6 41,22 060
6 18 62 6 6 46,96 061
8 19 63 8 6 46,96 080
8 24 68 8 6 54,56 081
10 22 72 10 6 80,67 100
10 30 80 10 6 92,58 101
12 26 83 12 6 109,50 120
12 36 93 12 6 127,80 121
14 26 83 14 6 143,30 140
14 42 99 14 6 17520 141
16 32 92 16 8 195,10 160
16 48 108 16 8 239,10 161
16 90 150 16 8 254,60 162
18 32 92 18 8 216,00 180
18 54 114 18 8 277,80 181
20 38 104 20 8 278,80 200
20 60 126 20 8 356,00 201
20 75 135 20 8 319,60 202
20 95 150 20 8 372,50 203
25 75 150 25 8 882,90 250
25 95 160 25 8 913,70 251
32 75 150 32 8 1.057,00 320
32 95 160 32 8 1.085,00 321
Celik o o
Nehrdajuci Celik ) )
Lijevano Zeljezo o ©
Nezeljezni metali o o
Visokootporan na toplinu ) )
Kaljeni Celik ° )
— v,/f, Stranica 350-355
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WNT \ Standard

Ozubljenje za finu obradu

Glodalo za finu obradu

\=45° V) | <50 . , . . . .
Ho e | &%) R J Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

E% 2 DCONMS

=y =y =y = =y
LPR kod vretena DIN 6535 HB
CESSSI C=SS3 (ESSSS CESSSI CESSS3

Tvornicki standard TvorniCki standard Tvornicki standard  TvorniCki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard

mC 3 wO3 w3 w@B3 w3 w0}

Vi "l "l Vi Vi "l
DC s |[APMX| DN | LH [LPR|OAL|DCONMS s |CHW| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
52112... 52112... 52122... 52122.. 52123.. 52123..

mm | mm |mm | mm| mm|mm mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR

5 8 |48 13|18 | 54 6 0,02| 6 52,35 051 52,35 050

5 13 48|18 | 22 | 58 6 0,02 6 55,00 051 55,00 050

6 10 | 58| 15| 18 | 54 6 0,03 6 49,05 061 49,05 060

6 16 58|20 | 22 | 58 6 0,03 6 53,79 061 53,79 060

6 21 29 | 65 6 0,03 6 73,52 061 73,52 060
7 12 16,8 | 17 | 23 | 59 8 0,04 6 64,81 071 64,81 070

7 22 |68(30|34|70 8 0,04 6 68,34 071 68,34 070

7 25 39|75 8 0,04 6 89,72 071 89,72 070
8 12 |78 |17 | 23 | 59 8 0,04 6 60,74 081 60,74 080

8 22 |78 (32|34|70 8 0,04| 6 67,24 081 67,24 080

8 28 3975 8 0,04 6 91,48 081 91,48 080
9 14 88|19 | 20 | 60 10 0,04 6 94,12 091 94,12 090

9 25 |88(33(33|73 10 0,04 6 104,80 091 104,80 090

9 30 45 | 85 10 0,04| 6 162,00 091 162,00 090
10 | 14 (98|19 | 20 | 60 10 0,05/ 6 89,72 101 89,72 100

10 | 25 /98|33 |33 |73 10 0,05 6 104,00 101 104,00 100

10 | 35 45 | 85 10 0,05/ 6 165,40 101 165,40 100
12 | 16 (11,8 21 | 25 | 70 12 0,05 6 133,30 121 133,30 120

12 | 28 (11,838 | 39 | 84 12 0,05 6 140,00 121 140,00 120

12 | 45 55 (100 12 0,05 6 230,40 121 230,40 120
14 | 18 (13823 | 25| 70 14 0,06 6 165,40 141 165,40 140

14 | 30 (13,8 38 | 39 | 84 14 0,06| 6 196,30 141 196,30 140

16 | 20 (158| 28 | 32 | 80 16 0,06 6 202,80 161 202,80 160

16 | 35 (158 43 | 45| 93 16 0,06 6 231,50 161 231,50 160

16 | 50 62 | 110 16 0,06| 6 339,60 162 338,30 160
16 | 65 77 | 125 16 0,06 6 382,40 163 382,40 161
18 | 20 (17,8| 28 | 32 | 80 18 0,07, 8 248,00 181 248,00 180

18 | 35 |178| 43 | 45| 93 18 0,07 8 280,00 181 280,00 180

20 | 25 19,8/ 33 | 35| 85 20 0,07, 8 307,50 201 307,50 200

20 | 40 |19,8| 45 | 50 | 100 20 0,07, 8 343,80 201 343,80 200

20 | 55 65 | 115 20 0,07 8 482,80 202 481,60 200
20 | 70 80 | 130 20 0,07 8 591,90 203 590,80 201
25 | 55 |24,8| 63 | 69 | 125 25 0,08 8 573,10 251 573,10 250

25 | 75 94 | 150 25 0,08 8 943,50 251 943,50 250
Celik o o o o o o
Nehrdajuci celik ) ° ° ° ° )
Lijevano Zeljezo o o o o o o
Nezeljezni metali ) ) ) ) ) )
Visokootporan na toplinu [ ° ) [ ) )
Kaljeni Celik o o o) [e) o o

— v,/f, Stranica 350-355

14172 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Ozubljenje za grobu i finu obradu

Glodalo za grubu i finu obradu

A =30°
WF 1| y-13° P %ﬁ w Ti400

ZEFP

7
v |
7] ,

DIN 6527
(O ]9
V0
DC . | APMX | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikl br.
50628 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
5 15 21 57 6 0,25 4 77,15 050
6 16 21 57 6 0,25 4 77,15 060
8 22 27 63 8 0,25 4 96,11 080
10 25 32 72 10 0,25 4 103,40 100
12 28 38 83 12 0,25 4 127,80 120
16 35 44 92 16 0,25 4 198,30 160
20 40 54 104 20 0,25 4 298,80 200
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali )
Visokootporan na toplinu o

Kaljeni celik

— v,/f, Stranica 350-353

cuttingtools.ceratizit.com 141173



WNT \ Standard

Ozubljenje za grobu i finu obradu

Glodalo za grubu i finu obradu
NTR 32?8 @@ %F W Ti1002 Tic

ZEFP

Glad o
7 |
71 ,

=3 C=Y
DIN 6527 DIN 6527
(a3 we(0 1Y
Vi Vi
DC ., | APMX | LPR | OAL |DCONMS | CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br.
52 301 ... 52 300 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
6 13 21 57 6 3 62,05 060 62,05 060
8 19 27 63 8 0,08 3 76,94 080 76,94 080
10 22 32 72 10 0,12 4 83,99 100 83,99 100
12 26 38 83 12 0,15 4 105,50 120 105,50 120
14 26 38 83 14 0,17 4 13450 140 134,50 140
16 32 44 92 16 0,20 4 158,70 160 158,70 160
18 32 48 92 18 0,22 4 217,10 180 217,10 180
20 38 54 104 20 0,25 4 240,20 200 240,20 200
Celik ° °
Nehrdajuci celik o )
Lijevano Zeljezo ) )
Nezeljezni metali o o
Visokootporan na toplinu o o
Kaljeni celik o
— V,/f, Stranica 350-353

14|174 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Ozubljenje za grubu obradu

Glodalica za grubo glodanje s radijusom kuta
WR C;i“SZ @@ 4 /|| HPC o Ti1005 Ti1005

ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
Y

Tvornicki standard  Tvornicki standard

wal 8 we[(O ]9

VO VO
DC s [RE..00| APMX | DN LH LPR | OAL [DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br.
54 625 ... 54 627 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR EUR
3 45 2,8 15 22 58 6 3 50,03 030 50,03 030
3 8,0 2,8 15 22 58 6 8 54,89 031 54,89 031
4 55 3,8 20 26 62 6 3 50,03 040 50,03 040
4 10,5 | 3,8 20 26 62 6 3 54,89 041 54,89 041
5 7,0 48 25 34 70 6 3 53,89 050 53,89 050
5 13,0 | 48 25 34 70 6 3 59,07 051 59,07 051
6 1 8,5 58 30 34 70 6 3 54,56 061 54,56 061
6 1 16,0 | 58 30 34 70 6 3 59,96 062 59,96 062
7 1 11,0 6,7 40 44 80 8 3 71,97 071 71,97 o7
7 1 21,0 | 6,7 40 44 80 8 3 79,25 072 79,25 072
8 1 11,0 77 40 44 80 8 3 71,97 081 71,97 081
8 1 21,0 17 40 44 80 8 3 79,25 082 79,25 082
9 1 140 | 87 50 54 94 10 3 101,60 091 101,60 091
9 1 26,0 | 8,7 50 54 94 10 3 112,40 092 112,40 092
10 2 140 | 97 50 54 94 10 3 101,60 101 101,60 101
10 2 26,0 | 97 50 54 94 10 3 112,40 102 112,40 102
1 2 16,0 | 10,6 60 64 109 12 3 164,20 111 164,20 111
1 2 31,0 | 10,6 60 64 109 12 3 179,60 112 179,60 112
12 2 16,0 | 11,6 60 64 109 12 3 164,20 121 164,20 121
12 2 31,0 | 11,6 60 64 109 12 3 179,60 122 179,60 122
14 2 19,0 | 13,6 70 74 119 14 3 226,00 141 226,00 141
14 2 36,0 | 13,6 70 74 119 14 3 250,20 142 250,20 142
16 2 22,0 | 155 80 84 132 16 3 288,80 161 288,80 161
16 2 41,0 | 155 80 84 132 16 3 318,60 162 318,60 162
18 2 250 | 175 90 94 142 18 3 351,60 181 351,60 181
18 2 470 | 17,5 90 94 142 18 3 405,60 182 405,60 182
20 2 270 | 195 | 100 | 104 | 154 20 3 379,10 201 379,10 201
20 2 520 | 195 | 100 | 104 | 154 20 3 435,30 202 435,30 202

Celik
Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo

Nezeljezni metali ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni Gelik

— v,/f, Stranica 338+339

cuttingtools.ceratizit.com 141175



WNT \ Standard

Ozubljenje za grubu obradu

Glodalo za grubu obradu
NR ng @@ %ﬁ w Ti400 Ti400

ZEFP

7
v |
7] ,

CI=3 C=Y
DIN 6527 DIN 6527
w0 3 (O ]9
V0 V0
DC . | APMX | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br.
50618 ... 50624 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
4 8 21 57 6 0,6 4 73,07 040
5 8 18 54 6 0,6 4 76,81 050
5 13 21 57 6 0,6 4 73,07 050
6 8 18 54 6 0,6 4 68,66 060
6 13 21 57 6 0,6 4 79,35 060
7 1 22 58 8 0,6 4 92,47 070
7 19 27 63 8 0,6 4 90,49 070
8 1 22 58 8 0,6 4 83,99 080
8 19 27 63 8 0,6 4 90,49 080
9 13 26 66 10 0,6 4 105,40 090
9 22 32 72 10 0,6 4 105,00 090
10 13 26 66 10 0,6 4 105,40 100
10 22 32 72 10 0,6 4 105,00 100
1 26 38 83 12 0,6 4 124,60 110
12 16 28 73 12 0,6 4 115,80 120
12 26 38 83 12 0,6 4 124,60 120
13 26 38 83 14 0,6 4 175,20 130
14 16 31 76 14 0,6 4 159,90 140
14 26 38 83 14 0,6 4 175,20 140
16 19 34 82 16 0,6 4 197,30 160
16 32 44 92 16 0,6 4 197,30 160
18 19 36 84 18 0,6 4 237,00 180
18 32 44 92 18 0,6 4 264,60 180
20 19 42 92 20 0,6 4 283,30 200
20 38 54 104 20 0,6 4 294,30 200
25 45 65 121 25 0,6 5 360,40 250
Celik ° °
Nehrdajuci celik o o
Lijevano Zeljezo o L
Nezeljezni metali o o
Visokootporan na toplinu o o)

Kaljeni Celik
— v,/f, Stranica 350-353

14|176 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Ozubljenje za grubu obradu

Glodalo za grubu obradu

\=20°
NR ||\ -10° @@

7| of

Ti400
ZEFP
ﬂ» ﬂ DCONMS
=y
DIN 6527
e[ O[3
)
DC 4, | APMX | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikl br.
50625 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
6 13 21 57 6 0,6 4 134,50 060
8 19 27 63 8 0,6 4 134,50 080
10 22 32 72 10 0,6 4 153,20 100
12 26 38 83 12 0,6 4 177,50 120
14 26 38 83 14 0,6 4 283,30 140
16 32 44 92 16 0,6 4 283,30 160
18 32 44 92 18 0,6 4 422,10 180
20 38 54 104 20 0,6 4 422,10 200
Celik °
Nehrdajuci celik o
Lijevano Zeljezo )
Nezeljezni metali o
Visokootporan na toplinu o

Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

— V,/f, Stranica 350-353
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WNT \ Standard

Ozubljenje za grubu obradu

Glodalo za grubu obradu

\=45°
NR ||\ -1qe @@ %< v Ti400

ZEFP

7
v |
7] ,

C=Y
DIN 6527
(O ]9

V0

DC . | APMX | LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikl br.
50637 ...

mm mm mm mm mm mm EUR

6 13 21 57 6 0,5 4 83,65 060
8 19 27 63 8 0,5 4 95,89 080
10 22 32 72 10 0,5 4 104,70 100
12 26 38 83 12 0,5 4 124,60 120
14 26 38 83 14 0,5 4 175,20 140
16 32 44 92 16 05 5 197,30 160
18 32 44 92 18 05 5 265,60 180
20 38 54 104 20 0,5 6 295,40 200
25 45 65 121 25 0,5 6 363,80 250
Celik o
Nehrdajuci celik ®
Lijevano Zeljezo o
Nezeljezni metali o
Visokootporan na toplinu )

Kaljeni celik
— v,/f, Stranica 350-353

14|178 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Ozubljenje za grubu obradu

Glodalo za grubu obradu

A S dodatnim drobljenjem strugotina u utoru za strugotine

A=45°
HR ||\ 6 %K ) Ti1000 Ti1000
ZEFP
j&} ﬂ DCONMS
\
7 |
J ke 2
o
DN i I
o
5 x 5
E EISE \l:lSﬂ
< _
.
i CESSSI CESSSS
4 DCJ«\CHW Tvornicki standard  Tvornicki standard
]38 w3 3
Vi1 Vi
DC .y | APMX | DN LH LPR | OAL |[DCONMS | CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br.
52 340 ... 52 341 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
6 16 58 21 22 58 6 0,15 4 93,02 060 93,02 060
8 22 77 27 34 70 8 0,20 4 106,50 080 106,50 080
10 25 9,7 30 33 73 10 0,20 4 115,80 100 115,80 100
12 28 | 116 | 38 39 84 12 0,25 4 135,50 120 135,50 120
14 30 | 136 | 40 39 84 14 0,30 4 183,00 140 183,00 140
16 35 | 155 | 45 45 93 16 0,35 5 233,60 160 233,60 160
18 35 | 175 | 45 45 93 18 0,40 5 291,00 180 291,00 180
20 40 | 195 | 55 54 104 20 0,40 5 349,30 200 349,30 200
25 50 | 24,0 | 65 69 125 25 0,50 5 588,60 250 588,60 250

Celik

Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Stranica 344+345
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WNT \ Standard

Ozubljenje za grubu obradu

Glodalo za grubu obradu

A S dodatnim drobljenjem strugotina u utoru za strugotine

A=45° 2>
HR || \-roe @@ %F Cﬂ W Ti1000 Ti1000

ZEFP

ﬂ DCONMS

i
v
v

-
L1 oN S
& T
g g
% = =
4
k-DCI™\
CHW
Tvornicki standard ~ TvorniCki standard
a3 (33
V1 V1
DC ., | APMX | DN LH | LPR | OAL |DCONMS .| CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br.
52 338 ... 52 339 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR
6 16 58 21 22 58 6 0,15 4 115,80 060 115,80 060
8 22 7 27 34 70 8 0,20 4 129,00 080 129,00 080
10 25 9,7 30 33 73 10 0,20 4 151,00 100 151,00 100
12 28 | 116 | 38 39 84 12 0,25 4 190,70 120 190,70 120
14 30 | 136 | 40 39 84 14 0,25 4 251,30 140 251,30 140
16 35 | 155 | 45 45 93 16 0,35 5 324,10 160 324,10 160
18 35 | 175 | 45 45 93 18 0,35 5 380,30 180 380,30 180
20 40 | 195 | 55 54 104 20 0,40 5 477,30 200 477,30 200
Celik ° °
Nehrdajuci Celik o o
Lijevano Zeljezo ) )
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu o o
Kaljeni celik

— v,/f, Stranica 344+345

14|180 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Ozubljenje za grubu obradu

Glodalo za grubu obradu

A S dodatnim drobljenjem strugotina u utoru za strugotine

\=45°
HR v.=10° % I~ ) Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

b ﬂ bconus
ﬂ |
4

-

N | NN 3
le}
DN i I
o
o %T T
E =3 =3 EISE EISJ
< _ _ _ _
J J J — T = =
i
»LDCJ«\ . - . -
CHW Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard
a8 w0 3 ]38 w3 3
"l Vi Vi Vi
DC.:; | APMX | DN LH LPR | OAL |DCONMS ;| CHW | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
52 342 ... 52 343 ... 52 342 ... 52 343 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm mm EUR EUR EUR EUR
6 8 6,0 18 54 6 0,15 4 81,99 060 81,99 060
6 16 58 21 22 58 6 0,15 4 90,93 061 90,93 061
8 1 8,0 23 59 8 0,20 4 94,12 080 94,12 080
8 22 7 27 34 70 8 0,20 4 104,20 081 104,20 081
10 13 10,0 27 67 10 0,20 4 100,70 100 100,70 100
10 25 9,7 30 33 73 10 0,20 4 112,40 101 112,40 101
12 16 | 12,0 29 74 12 0,25 4 116,80 120 116,80 120
12 28 16 | 38 39 84 12 0,25 4 132,30 121 132,30 121
14 16 | 14,0 30 75 14 0,25 4 161,00 140 161,00 140
14 30 | 135 | 40 39 84 14 0,25 4 177,50 141 177,50 141
16 19 16,0 36 84 16 0,35 5 200,60 160 200,60 160
16 35 | 155 | 45 45 93 16 0,35 5 228,10 161 228,10 161
18 19 18,0 32 80 18 0,35 5 259,10 180 259,10 180
18 35 175 | 45 45 93 18 0,35 5 282,20 181 282,20 181
20 19 | 20,0 43 93 20 0,40 5 307,50 200 307,50 200
20 40 | 195 | 55 54 104 20 0,40 5 342,80 201 342,80 201
25 50 | 240 | 65 69 125 25 0,50 5 579,70 251 579,70 251
Celik ° ° ° °
Nehrdajuci celik e) o ) )
Lijevano zeljezo ) ) ) )
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu o o o o
Kaljeni celik

— v, /f, Stranica 344+345

cuttingtools.ceratizit.com 141181



WNT \ Standard

Radijusna glodala s ozubljenjem za finu obradu

Radijusno glodalo

A Konturaradijusa: +0,005 mm
A 7a@DC<5,0mm, tolerancija kuta aiB: +0,5°

Wl yeree IN

3’

ZEFP

DCONMS DCONMS

®

|
— | |
< <
NI e ; o
Pl N [ ]
DN [, IP 1 X7 h
| L\
JE % = =
< 3
3 l ‘
DC | T DC I CIsSSSY C 5SS

Tvornicki standard ~ Tvornicki standard

wal T3 T3

Vi Vi

DC .o01| APMX | DN | LH 0AL DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br.

ls o | p° sl 52718 ... 52720 ...
mm | mm | mm | mm| mm|mm mm EUR EUR
0,5 10 045/ 20| 9 | 38 |10,0] 8,0 3 2 A 123,50 005
1,0 20 [095| 40| 9 | 38 [125]| 6,5 3 2 A 112,40 010
1,5 25 (140 75| 9 | 38 {320 5,0 3 2 A 99,53 015
2,0 30 [1,80| 80| 9 | 38 [31,0| 35 3 2 A 77,37 020
3,0 35 1280(100| 20 | 57 | 11,5 5,0 6 2 A 74,29 030
3,0 35 |280|120| 40 | 80 | 35 | 25 6 2 A 91,59 030
4,0 40 [380|120| 20 | 57 [ 11,0 3,5 6 2 A 72,52 040
4,0 40 [3,80/20,0| 40 | 80 | 40 | 1,5 6 2 A 81,99 040
5,0 50 [4,70|10,0| 40 | 100 | 1,5 | 1,0 6 2 A 80,24 050
5,0 50 (470|140 20 | 57 [ 10,0 | 2,0 6 2 A 70,65 050
6,0 6,0 |5,60 20,0 57 6 2 B 64,861 060
6,0 6,0 |5,60 40,0 100 6 2 B 79,13 060
8,0 70 | 760|250 63 8 2 B 87,72 080
8,0 70 | 760 |60,0 120 8 2 B 102,40 080
10,0 | 8,0 |9,60 30,0 72 10 2 B 138,80 100
10,0 | 8,0 |9,60 60,0 120 10 2 B 142,30 100
12,0 | 8,0 |11,50| 40,0 83 12 2 B 166,50 120
12,0 | 10,0 |11,50| 70,0 160 12 2 B 220,50 120
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ) )
Visokootporan na toplinu o) o)

Kaljeni celik
— v,/f, Stranica 350-356

14|182 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Radijusna glodala s ozubljenjem za finu obradu

Radijusno glodalo

A Konturaradijusa: +0,01 mm

\=45°
W yaree 6% 2 . O Ti1001 Ti1001

ZEFP N

@/ DCONMS

—
te
OAL

DN

APMX
LH

—
—
IS

ESSSS

C

F
T
[ -

Tvornicki standard ~ Tvornicki standard

w3 a3

V0 V0

DC | APMX| DN LH OAL DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br.

o° 50903... 50903 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
0,2 02 | 018 | 06 55 15 3 2 75,39 021
0,2 02 | 018 | 1,0 55 15 3 2 76,16 022
0,2 02 | 018 | 16 55 15 3 2 76,861 023
0,2 02 | 018 | 2,0 55 15 3 2 78,04 024
0,3 03 | 028 | 09 55 15 3 2 75,39 031
0,3 03 [ 028 | 15 55 15 3 2 76,16 032
0,3 03 | 028 | 24 55 15 3 2 76,861 033
0,3 03 | 028 | 3,0 55 15 3 2 78,04 034
0,4 04 | 037 | 12 55 15 3 2 75,39 041
0,4 04 | 0,37 | 20 55 15 8 2 76,16 042
0,4 04 | 037 | 32 55 15 3 2 76,861 043
0,4 04 | 0,37 | 40 55 15 3 2 78,04 044
0,5 05 | 045 | 15 55 15 3 2 73,74 051
0,5 05 | 045 | 25 55 15 3 2 74,39 052
0,5 05 | 045 | 4,0 55 15 3 2 75,39 053
0,5 05 | 045 | 50 55 15 8 2 76,16 054
0,6 06 | 058 | 20 55 15 3 2 63,48 061
0,6 06 | 058 | 3,0 55 15 & 2 61,71 062
0,6 06 | 058 | 50 65 15 3 2 67,34 063
0,6 06 | 058 | 6,0 65 15 8 2 71,42 064
0,8 08 | 0,77 | 25 55 15 3 2 61,71 081
0,8 08 | 0,77 | 40 55 15 8 2 61,71 082
0,8 08 | 0,77 | 65 65 15 3 2 68,66 083
0,8 08 | 0,77 | 8,0 65 15 3 2 71,42 084
1,0 10 [ 095 | 3,0 55 15 3 2 61,71 101
1,0 10 [ 095 | 50 55 15 3 2 61,71 102
1,0 10 [ 095 | 80 65 15 3 2 65,24 103
1,0 10 [ 095 | 10,0 | 65 15 3 2 71,42 104
1,0 10 | 095 | 120 | 65 15 3 2 73,07 105
1,2 12 | 115 | 3,0 55 15 3 2 61,71 121
1,2 12 | 115 | 6,0 55 15 3 2 61,71 122
1,2 12 | 115 | 100 | 65 15 3 2 68,66 123
1,2 12 | 115 | 120 | 65 15 3 2 71,42 124
1,3 1,3 | 1,25 | 4,0 55 15 3 2 61,71 131
1,3 1,3 | 1,25 | 7,0 55 15 3 2 61,71 132
1,3 1,3 | 1,25 | 11,0 | 65 15 8 2 68,66 133
1,3 1,3 | 1,25 | 130 | 65 15 3 2 71,42 134
1,5 15 | 1,44 | 50 55 15 8 2 63,48 151
1,5 15 | 144 | 75 55 15 3 2 61,71 152
1,5 15 | 1,44 | 120 | 65 15 8 2 71,42 154
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

— v,/f, Stranica 350-356

cuttingtools.ceratizit.com Nastavak na sliedecoj stranici 141183



WNT \ Standard

Radijusna glodala s ozubljenjem za finu obradu

Radijusno glodalo

A Konturaradijusa: +0,01 mm

\=45°
Wl yaree é% 2 . O Ti1001 Ti1001

ZEFP N

@/ DCONMS

— |
e
OAL

DN

APMX
LH

—
—
IS

ESSSS

C

r
T
[ -

Tvornicki standard ~ Tvornicki standard

w3 a3

V0 V0

DC | APMX | DN LH | OAL DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br.

o° 50903 ... 50903 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
1,5 15 | 1,44 | 150 | 65 15 3 2 73,07 153
1,6 16 | 1,52 | 50 55 15 3 2 63,48 161
1,6 16 | 152 | 80 55 15 3 2 63,48 162
1,6 16 | 1,52 | 13,0 | 65 15 3 2 68,66 163
1,6 16 | 1,52 | 160 | 65 15 3 2 73,07 164
1,8 18 | 1,72 | 55 55 15 3 2 61,71 181
1,8 1,8 | 1,72 | 9,0 55 15 3 2 63,48 182
1,8 1,8 | 1,72 | 145 | 65 15 3 2 68,66 183
1,8 1,8 | 1,72 | 180 | 65 15 3 2 73,07 184
2,0 20 | 1,92 | 6,0 55 15 3 2 61,71 201
2,0 20 | 1,92 | 100 | 55 15 3 2 61,71 202
2,0 20 | 1,92 | 140 | 55 15 3 2 65,24 203
2,0 20 | 1,92 | 16,0 | 65 15 3 2 73,07 204
2,0 20 | 1,92 | 20,0 | 65 15 3 2 71,42 205
2,3 23 | 222 | 70 55 15 3 2 61,71 231
2,3 23 | 222 | 115 | 55 15 3 2 61,71 232
2,3 23 | 222 | 185 | 65 15 3 2 65,24 233
2,3 23 | 222 | 20,0 | 65 15 3 2 71,42 234
2,3 23 | 222 | 230 | 65 15 3 2 73,07 235
3,0 30 |29 | 90 65 15 6 2 65,24 301
3,0 30 [ 290 | 150 | 65 15 6 2 73,07 302
3,0 3,0 | 290 | 24,0 | 100 15 6 2 79,25 303
3,0 3,0 | 290 | 30,0 | 100 15 6 2 82,67 304
4,0 40 | 390 | 120 | 65 15 6 2 73,07 401
4,0 40 | 390 | 20,0 | 65 15 6 2 73,07 402
4,0 40 | 390 | 32,0 | 100 15 6 2 82,67 403
4,0 40 | 3,90 | 40,0 | 100 15 6 2 85,09 404
5,0 50 | 490 | 150 | 65 15 6 2 73,07 501
5,0 50 | 490 | 250 | 65 15 6 2 73,07 502
5,0 50 | 4,90 | 40,0 | 100 15 6 2 85,09 503
5,0 50 | 490 | 50,0 | 100 15 6 2 89,39 504
6,0 6,0 | 590 | 18,0 | 65 15 6 2 73,07 601
6,0 6,0 | 590 | 30,0 | 100 15 6 2 82,67 602
6,0 6,0 | 590 | 48,0 | 100 15 6 2 89,39 603
6,0 6,0 | 590 | 60,0 | 100 15 6 2 92,14 604
Celik
Nehrdajuci Celik
Lijevano Zeljezo
NezZeljezni metali ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

— v,/f, Stranica 350-356

14|184 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Radijusna glodala s ozubljenjem za finu obradu

Radijusno glodalo

A Konturaradijusa: 0,01 mm

\-55° : i :
W=7 g? 2 || HpPC || (I Ti1005 Ti1005 Ti1005

@/ DCONMS

<
DN o \
\¥
I
1T {
E i
<f { \ D
DCH—
=3 =3 =3 =3 =3
CESSS3 CESSSI
Tvornicki standard TvorniCki standard Tvornicki standard TvorniCki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard
Ha(_]3 a3 w3 m(_ ]38 m(__ ]38 a3
VO V0 V0 ) V0 VO
DC s |APMX| DN | LH | OAL |DCONMS ;| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
54640.. 54642.. 54640.. 54642.. 54640.. 54642...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR EUR EUR
3 50 | 28 | 12 | 55 6 2 59,84 031 72,30 031
3 | 35|28 | 15 | 58 6 2 65,24 034 79,02 034
3 |80 |28 | 15 | 58 6 2 68,56 032 82,89 032
3 | 35|28 | 24 | 67 6 2 79,80 035 94,67 035
4 | 65|38 | 12 | 55 6 2 59,84 041 72,30 041
4 1105 38 | 20 | 62 6 2 68,56 042 93,13 042
4 | 45138 | 20 | 62 6 2 65,24 044 79,02 044
4 | 45 38| 32 | 74 6 2 79,80 045 94,67 045
5 |80 |48 | 15 | 58 6 2 59,84 051 72,30 051
5 [130] 48 | 25 | 70 6 2 68,56 052 82,89 052
5 | 55|48 | 25 | 70 6 2 65,24 054 79,02 054
5 | 55|48 | 40 | 88 6 2 79,80 055 94,67 055
6 |[100| 58 | 18 | 58 6 2 59,84 061 72,30 061
6 (160 58 | 30 | 70 6 2 68,56 062 82,89 062
6 70 | 58 | 30 | 70 6 2 65,24 064 79,02 064
6 70 | 58 | 48 | 88 6 2 78,47 065 94,67 065
8 (130 77 | 24 | 64 8 2 78,25 081 92,36 081
8 |210| 77 | 40 | 80 8 2 89,27 082 106,00 082
8 |90 | 77 | 40 | 80 8 2 85,09 084 100,90 084
8 |90 | 77 | 64 | 104 8 2 102,60 085 122,30 085
10 160 97 | 30 | 74 10 2 105,00 101 122,30 101
10 260 97 | 50 | 94 10 2 121,30 102 143,30 102
10 | 11,0 97 | 50 | 94 10 2 114,60 104 131,30 104
10 | 11,0 97 | 80 | 124 10 2 137,80 105 157,60 105
12 190 | 116 | 36 | 85 12 2 147,80 121 162,00 121
12 | 31,0 | 116 | 60 | 109 12 2 199,50 122 223,80 122
12 | 13,0 | 116 | 60 | 109 12 2 192,80 124 213,80 124
12 | 13,0 | 11,6 | 96 | 145 12 2 265,60 125 293,20 125
14 | 22,0 (136 | 42 | 91 14 2 183,00 141 200,60 141
14 36,0136 | 70 | 119 14 2 251,30 142 275,60 142
14 | 150|136 | 70 | 119 14 2 239,10 144 264,60 144
14 | 150 | 13,6 | 112 | 161 14 2 345,10 145 378,00 145
16 | 250 | 155 | 48 | 100 16 2 240,20 161 260,10 161
16 | 41,0 | 155 | 80 | 132 16 2 329,60 162 358,30 162
16 | 170 | 155 | 80 | 132 16 2 315,20 164 339,60 164
16 | 17,0 | 155 | 128 | 180 16 2 470,60 165 511,40 165
18 290 | 175 | 54 | 106 18 2 335,10 181 356,00 181
18 | 470 | 175 | 90 | 142 18 2 459,60 182 488,30 182
18 20,0 | 175 | 90 | 142 18 2 438,70 184 465,10 184
18 | 20,0 | 175 | 144 | 196 18 2 657,90 185 695,50 185
20 1320|195 | 60 | 114 20 2 337,30 201 363,80 201
20 | 52,0 19,5| 100 | 154 20 2 465,10 202 497,10 202
20 | 22,0 19,5| 100 | 154 20 2 44530 204 473,90 204
20 | 22,0]195| 160 | 214 20 2 663,40 205 712,00 205
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ) ) ) ° ) )
Visokootporan na toplinu

Kaljeni celik
- v,/f, Stranica 338+339

cuttingtools.ceratizit.com 14185



WNT \ Standard

Radijusna glodala s ozubljenjem za finu obradu

Radijusno glodalo
w sjg é% %ﬁ U DIAMOND DIAMOND

ZEFP

@/ DCONMS

=
DN |l ©
| 3
S
I
DCH- Tvornicki standard  Tvornicki standard
na(_ ]38 w38
Vi Vi
DC .y | APMX | LH DN | OAL |DCONMS .| ZEFP Artikl br. Artikl br.
52 766 ... 52768 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
0,5 15 38 3 2 116,80 005
1,0 2,0 38 3 2 113,60 010
2,0 3,0 38 3 2 113,60 020
2,0 3,0 50 6 2 174,10 021
2,0 8,0 31 1,8 60 2 2 135,50 020
3,0 5,0 38 3 2 113,60 030
3,0 5,0 50 6 2 17410 031
30 | 120 | 41 2,8 70 3 2 129,00 030
4,0 8,0 54 6 2 174,10 040
40 | 150 | 51 38 80 4 2 180,80 040
5,0 9,0 54 6 2 174,10 050
50 | 200 | 71 48 | 100 5 2 208,30 050
6,0 | 10,0 54 6 2 168,60 060
6,0 | 200 | 63 58 | 100 6 2 233,60 060
8,0 | 12,0 58 8 2 234,80 080
80 | 200 | 83 78 120 8 2 308,60 080
10,0 | 14,0 66 10 2 297,50 100
10,0 | 250 | 99 98 | 140 10 2 397,90 100
12,0 | 250 | 104 | 11,8 | 150 12 2 524,60 120
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

— v,/f, Stranica 348

14|186 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Radijusna glodala s ozubljenjem za finu obradu

Micro radijusno glodalo

A Konturaradijusa: +0,01 mm

\=30° )
Wl N O DIAMOND DIAMOND
ZEFP
@/ DCONMS
|
|
|
|
|
|
1( Y
| \
SIS \ |
i ‘l
|
DN |
t x
-
M g
=SS
Tvornicki standard ~ Tvornicki standard
a1 Ha_I38
V0 V0
DC | APMX| LH DN OAL DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br.
o° 50912... 50912...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR
0,6 12 | 30 | 058 | 55 15 6 2 138,80 906
0,6 12 | 60 | 058 | 65 15 6 2 152,10 006
0,8 12 | 40 | 0,77 | 55 15 6 2 138,80 908
0,8 12 | 80 | 0,77 | 65 15 6 2 152,10 008
1,0 15 | 50 | 095 | 55 15 6 2 138,80 910
1,0 1,5 12,0 | 0,95 65 15 6 2 152,10 010
1,2 1,6 6,0 1,15 55 15 6 2 138,80 912
1,2 1,6 12,0 | 1,15 65 15 6 2 152,10 012
1,5 18 75 1,44 55 15 6 2 138,80 915
1,5 1,8 15,0 | 1,44 65 15 6 2 152,10 015
2,0 20 | 10,0 | 1,92 55 15 6 2 138,80 920
20 | 20 | 200 | 192 | 65 15 6 2 152,10 020
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ) )

Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Stranica 348
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WNT \ Standard

Radijusna glodala s ozubljenjem za finu obradu

Radijusno glodalo

A Konturaradijusa: +0,005 mm

v @ e

@/ DCONMS

=
© | |
B b * ; ;
=3 =3 =3
Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard  Tvorniki standard
a8 w0 3 ]38 w3 3
"l Vi Vi Vi
DC | APMX LPR | OAL DCONMS | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
ls 0° .05 52 250 ... 52 250 ... 52 251 ... 52 251 ...
mm | mm mm mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
0,10 | 0,2 | 125 10 38 8 3 2 81,89 910
015 | 0,3 | 11,5 10 38 8 3 2 71,09 915
0,20 | 04 | 120 10 38 8 3 2 65,36 920
0,25 | 05 | 125 10 38 8 3 2 63,04 925
0,30 | 1,0 | 11,0 10 38 8 3 2 58,42 930
0,35 | 1,0 | 11,0 10 38 8 3 2 51,69 935
040 | 1,0 | 11,0 10 38 8 3 2 37,59 940
050 | 1,5 | 11,5 10 38 8 3 2 29,98 950
050 | 1,5 | 155 18 54 12 6 2 3593 951
050 | 1,5 | 11,5 47 75 8 3 2 41,43 005
050 | 1,5 | 16,0 | 44 80 12 6 2 47,94 006
060 | 1,5 | 115 10 38 8 3 2 32,96 960
0,70 | 20 | 115 10 38 8 3 2 29,98 970
0,80 | 20 | 115 10 38 8 3 2 29,98 980
0,90 | 25 | 120 10 38 8 3 2 29,98 990
1,00 | 20 | 11,0 22 50 8 3 2 30,97 oMt
1,00 | 20 | 16,0 18 54 12 6 2 34,38 106 33,18 010
1,00 | 3,0 | 120 | 47 75 8 3 2 45,64 010
1,00 | 3,0 | 175 44 80 12 6 2 51,80 011 51,80 610
1,10 | 30 | 130 | 22 50 8 3 2 29,98 911
1,20 | 3,0 | 130 | 22 50 8 3 2 29,98 012
1,40 | 30 | 130 | 22 50 8 3 2 29,98 014
1,50 | 3,0 | 11,0 22 50 8 3 2 29,98 016
1,50 | 3,0 | 16,5 18 54 12 6 2 34,38 156 33,18 015
1,50 | 4,0 | 13,0 | 47 75 8 3 2 4519 015
1,50 | 40 | 165 | 44 80 12 6 2 51,80 016 51,80 615
1,60 | 40 | 105 | 22 50 8 3 2 29,98 916
1,80 | 40 | 100 | 22 50 8 3 2 29,98 018
2,00 | 40 | 100 | 22 50 8 3 2 30,97 021
2,00 | 40 | 165 18 54 12 6 2 34,38 206 33,18 020
200 | 60 | 125 | 47 75 8 3 2 42,33 020
2,00 | 60 | 180 | 44 80 12 6 2 50,59 021 50,59 620
250 | 50 | 105 | 22 50 8 3 2 29,98 025
2,50 | 50 | 16,0 18 54 12 6 2 33,18 026 33,18 027
250 | 80 | 140 | 47 75 8 3 2 41,33 025
250 | 80 | 185 | 44 80 12 6 2 50,92 026 50,92 625
3,00 | 6,0 22 50 3 2 30,97 031
3,00 | 60 | 155 18 54 12 6 2 34,38 306 33,18 030
3,00 | 10,0 47 75 3 2 40,66 030
3,00 | 100 | 195 | 44 80 12 6 2 4948 031 49,48 630
4,00 | 70 | 16,0 18 54 12 6 2 34,38 406 33,18 040

Celik

Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

OO0 eoe
OO0 eOoe
OO eoe
OO eoe

— v,/f, Stranica 350-356

14|188 Nastavak na sljedecoj stranici  cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Radijusna glodala s ozubljenjem za finu obradu

Radijusno glodalo

A Konturaradijusa: +0,005 mm

CESSST

i
] =

Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvornicki standard  Tvorniki standard

A=30°
Ny %g o
ZEFP
@/ DCONMS
|
2‘ s 3
© | |
% . N
=3 =3
a8 he((Q 3
Vi Vi
DC; | APMX LPR | OAL DCONMS | ZEFP Artikl br. Artikl br.
ls 0° .05 52 250 ... 52 250 ...
mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
4,00 | 70 26 54 4 2 31,52 041
4,00 | 13,0 47 75 4 2
4,00 | 13,0 | 205 | 44 80 12 6 2
500 | 80 | 130 | 18 54 12 6 2 34,38 506 33,18 050
5,00 | 80 26 54 5 2 33,18 051
5,00 | 14,0 47 75 5 2
5,00 | 140 | 205 | 64 100 12 6 2
6,00 | 10,0 18 54 6 2 33,18 061 33,18 060
6,00 | 16,0 64 100 6 2
8,00 | 12,0 23 59 8 2 38,46 081 38,46 080
8,00 | 22,0 64 100 8 2
10,00 | 13,0 27 67 10 2 49,71 101 49,71 100
10,00 | 25,0 60 100 10 2
12,00 | 16,0 28 73 12 2 7165 121 71,65 120
12,00 | 26,0 55 100 12 2
14,00 | 16,0 30 75 14 2 92,80 141 92,80 140
14,00 | 26,0 55 100 14 2
16,00 | 20,0 35 83 16 2 103,40 161 103,40 160
16,00 | 30,0 102 | 150 16 2
20,00 | 25,0 43 93 20 2 179,60 201 179,60 200
20,00 | 40,0 100 | 150 20 2
Celik ° °
Nehrdajuci celik ¢) ¢)
Lijevano zeljezo ) )
Nezeljezni metali o o
Visokootporan na toplinu (©) ©)

Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

]38 w3 3
Vi Vi
Artikl br. Artikl br.
52 251 ... 52 251 ...
EUR EUR
38,46 040
49,48 041 49,48 640
43,20 050
49,48 051 49,48 650
46,84 061 46,84 060
54,78 081 54,78 080
73,52 101 73,52 100
97,98 121 97,98 120
138,80 141 138,80 140
22490 161 22490 160
271,10 201 271,10 200
) )
o o
) )
) o
o o

— v,/f, Stranica 350-356

14[189
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WNT \ Standard

Radijusna glodala s ozubljenjem za finu obradu

Radijusno glodalo
A Konturaradijusa: +0,005 mm
N C::?g g? %l\f ﬁgé U Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

@/ DCONMS

-
3
o
=3 =3 =3
—— —— —— —
C===3 C=SSY
Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard  Tvornicki standard
13 (O 3 a8 (O[3
Vi Vi Vi Vi
DC | APMX LPR | OAL DCONMS | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
ls 0° w50 52 254 ... 52254 ... 52 255 ... 52 255 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
0,0 | 0,2 | 125 10 38 8 3 2 86,07 910
015 | 03 | 115 10 38 8 3 2 75,49 915
0,20 | 04 | 120 | 10 38 8 3 2 71,65 920
0,25 | 05 | 125 | 10 38 8 3 2 83,10 925
0,30 | 1,0 | 11,0 10 38 8 3 2 77,37 930
035 | 1,0 | 11,0 10 38 8 3 2 69,21 935
0,40 | 10 | 11,0 10 38 8 3 2 51,58 940
050 | 1,5 | 155 18 54 12 6 2 4453 951
050 | 1,5 | 16,0 | 44 80 12 6 2 72,42 006
050 | 1,5 | 11,5 10 38 8 3 2 42,54 950
050 | 1,5 | 11,5 | 47 75 8 3 2 48,28 005
060 | 1,5 | 115 10 38 8 3 2 45,74 960
0,70 | 20 | 115 10 38 8 3 2 42,54 970
0,80 | 20 | 11,5 10 38 8 3 2 42,54 980
090 | 25 | 120 | 10 38 8 3 2 42,54 990
1,00 | 20 | 110 | 22 50 8 3 2 4530 011
1,00 | 20 | 16,0 18 54 12 6 2 49,82 106 49,82 010
1,00 | 3,0 | 120 | 47 75 8 3 2 64,37 010
1,00 | 3,0 | 175 | 44 80 12 6 2 77,15 011 77,15 610
1,10 | 30 | 130 | 22 50 8 3 2 4254 911
1,20 | 3,0 | 130 | 22 50 8 3 2 42,54 012
1,40 | 3,0 | 130 | 22 50 8 3 2 42,54 014
1,50 | 3,0 | 110 | 22 50 8 3 2 45,30 016
1,50 | 3,0 | 165 | 18 54 12 6 2 45,30 156 49,82 015
1,50 | 4,0 | 13,0 | 47 75 8 3 2 63,92 015
1,50 | 40 | 165 | 44 80 12 6 2 77,15 016 77,15 615
1,60 | 40 | 105 | 22 50 8 3 2 42,54 916
1,80 | 40 | 100 | 22 50 8 3 2 42,54 018
2,00 | 40 | 16,5 18 54 12 6 2 49,82 206 49,82 020
2,00 | 40 | 100 | 22 50 8 3 2 45,30 021
2,00 | 60 | 125 | 47 75 8 3 2 60,07 020
2,00 | 60 | 180 | 44 80 12 6 2 75,39 021 75,39 620
2,50 | 50 | 16,0 18 54 12 6 2 52,35 026 52,35 027
250 | 50 | 105 | 22 50 8 3 2 42,54 025
250 | 80 | 140 | 47 75 8 3 2 58,97 025
250 | 80 | 185 | 44 80 12 6 2 76,16 026 76,16 625
3,00 | 60 | 155 18 54 12 6 2 49,82 306 49,82 030
3,00 | 6,0 22 50 3 2 45,30 031
3,00 | 10,0 47 75 3 2 58,08 030
3,00 | 100 | 195 | 44 80 12 6 2 7417 031 7417 630
Celik ° ° ° °
Nehrdajuci celik e) o f¢) )
Lijevano Zeljezo ) ° ) )
Nezeljezni metali o o o o
Visokootporan na toplinu o) o) ) )
Kaljeni celik o o o o
— V,/f, Stranica 350-356

141190 Nastavak na sljedecoj stranici  cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Radijusna glodala s ozubljenjem za finu obradu

Radijusno glodalo
A Konturaradijusa: +0,005 mm
N C::?g g? %l\f ﬁgé U Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

@/ DCONMS

-
3
o
=3
—— —— —— —
C===3 C=SSY
Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard  Tvornicki standard
13 (O 3 a8 (O[3
Vi Vi Vi Vi
DC | APMX LPR | OAL DCONMS | ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
ls 0° w50 52 254 ... 52254 ... 52 255 ... 52 255 ...
mm mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
4,00 | 70 | 13,0 18 54 12 6 2 49,82 406 49,82 040
4,00 | 70 26 54 4 2 47,83 041
4,00 | 13,0 47 75 4 2 55,66 040
4,00 | 13,0 | 205 | 44 80 12 6 2 7417 0M1 7417 640
500 | 80 | 13,0 18 54 12 6 2 49,82 506 49,82 050
5,00 | 8,0 26 54 5 2 49,82 051
5,00 | 14,0 47 75 5 2 63,26 050
5,00 | 140 | 205 | 64 100 12 6 2 7417 051 7417 650
6,00 | 10,0 18 54 6 2 49,82 061 49,82 060
6,00 | 16,0 64 100 6 2 74,51 061 74,51 060
8,00 | 12,0 23 59 8 2 60,62 081 60,62 080
8,00 | 22,0 64 100 8 2 89,60 081 89,60 080
10,00 | 13,0 27 67 10 2 79,80 101 79,80 100
10,00 | 25,0 60 100 10 2 117,90 101 117,90 100
12,00 | 16,0 28 73 12 2 113,60 121 113,60 120
12,00 | 26,0 55 100 12 2 155,50 121 155,50 120
14,00 | 16,0 30 75 14 2 144,40 141 144,40 140
14,00 | 26,0 55 100 14 2 208,30 141 208,30 140
16,00 | 20,0 35 83 16 2 165,40 161 165,40 160
16,00 | 30,0 102 | 150 16 2 342,80 161 342,80 160
18,00 | 22,0 43 93 18 2 224,90 181 224,90 180
20,00 | 25,0 43 93 20 2 271,10 201 271,10 200
20,00 | 40,0 100 | 150 20 2 418,80 201 418,80 200
Celik ° ° ° °
Nehrdajuci celik o o o o
Lijevano Zeljezo ° ° ) )
Nezeljezni metali o) o o o
Visokootporan na toplinu o) o) o) o)
Kaljeni celik o o o [¢)
- v,/f, Stranica 350-356

cuttingtools.ceratizit.com 141191



WNT \ Standard

Radijusna glodala s ozubljenjem za finu obradu

Radijusno glodalo
A Konturaradijusa: +0,005 mm
A 7a@DC<5,0mm, tolerancija kuta aiB: +0,5°

N | é% % | =8 @ Ti1000 Ti1000

V= 3 || HRC

ZEFP

DCONMS DCONMS

®

| -
3 3
BIL| L DN /
© L /
DN f | 2
| o
a5 ?ﬂ‘\ <
=
oc [ i be [
Tvornicki standard ~ TvorniCki standard
a3 T3
Vi1 Vi1
DC .01 APMX| DN | LH 0AL DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br.
ls o | B° Sl. 52714 ... 52 717 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
05 | 10 | 045 20 | 20 57 | 10,0 | 85 6 2 A 121,30 005
1,0 | 20 | 095 | 40 | 20 57 | 10,0 | 8,0 6 2 A 123,50 010
1,0 | 20 | 095 | 40 | 40 | 80 | 45 | 40 6 2 A 112,40 010
1,5 | 25 | 1,40 | 75 | 20 57 | 125 | 7,0 6 2 A 110,20 015
1,5 | 25 | 140 | 75 | 40 | 80 | 45 | 35 6 2 A 101,90 015
20 | 30 [1,80| 80 | 20 57 | 120 | 6,5 6 2 A 88,17 020
2,0 | 30 | 1,80 | 80 | 40 80 | 40 | 30 6 2 A 90,93 020
3,0 | 35 |280 100 | 20 57 | 11,5 | 50 6 2 A 84,75 030
30 | 35 | 280|120 | 40 | 80 | 35 | 25 6 2 A 87,84 030
40 | 40 | 380 | 120 | 20 57 | 11,0 | 35 6 2 A 83,21 040
40 | 40 (380|200 40 | 80 | 40 | 15 6 2 A 81,89 040
50 | 50 | 470 | 140 | 20 57 | 10,0 | 2,0 6 2 A 81,44 050
50 | 50 | 470 | 250 | 40 80 | 30 | 10 6 2 A 83,21 050
6,0 | 6,0 | 560 | 20,0 57 6 2 B 76,49 060
6,0 | 6,0 | 560 | 40,0 80 6 2 B 87,52 060
6,0 | 6,0 | 560|250 | 60 | 100 | 2,0 | 1,0 8 2 A 119,10 061
8,0 | 70 | 760 | 250 63 8 2 B 106,80 080
80 | 70 | 760 | 60,0 100 8 2 B 117,90 080
80 | 70 | 760|300 75 [ 120 | 20 | 1,0 10 2 A 158,70 081
10,0 | 8,0 | 9,60 | 30,0 72 10 2 B 14550 100
10,0 | 8,0 | 9,60 | 50,0 100 10 2 B 121,30 102
10,0 | 8,0 | 9,60 | 75,0 120 10 2 B 142,30 100
10,0 | 8,0 | 9,60 | 40,0 | 110 | 160 | 1,0 | 1,0 12 2 A 216,00 101
12,0 | 10,0 | 11,50 | 35,0 83 12 2 B 191,80 120
12,0 | 10,0 | 11,50 350 | 40 | 92 | 350 | 3,5 16 2 A 267,80 121
12,0 | 10,0 | 11,50 | 70,0 120 12 2 B 195,10 122
12,0 | 10,0 | 11,50 | 70,0 160 12 2 B 233,60 120
12,0 | 10,0 | 11,50 | 50,0 | 150 | 200 | 15 | 1,0 16 2 A 424,30 121
16,0 | 12,0 | 15,50 | 40,0 92 16 2 B 262,30 160
16,0 | 12,0 | 15,50 | 80,0 200 16 2 B 414,30 160
Celik ° °
Nehrdajuci celik o o
Lijevano Zeljezo ) )
Nezeljezni metali o o
Visokootporan na toplinu ) )
Kaljeni celik [e) o

- v/f, Stranica 350-356

14]192 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Radijusna glodala s ozubljenjem za finu obradu

Radijusno glodalo

A Konturaradijusa: +0,01 mm
A Za@<5,0mm, tolerancija kuta oi B: £0,5°

v e e

y=10° N

ZEFP

DCONMS DCONMS

®

| -
S 3 \
B DN
© 5
o L] i =
Itk BE =1
DC - DC [ Tvorniéki standard
Ha(__I8
Vi1
DC . |APMX| DN | LH 0AL DCONMS ¢ | ZEFP Artikl br.
ls o | B° Sl 52 320
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR
2 3 1,8 8 40 | 100 | 3,6 | 3,0 6 2 A 72,74 020
3 4 28 | 12 40 | 100 | 31 | 21 6 2 A 72,74 030
4 5 38 | 16 40 | 100 | 24 | 1,2 6 2 A 71,65 040
5 6 47 | 20 | 40 | 100 | 1,4 | 07 6 2 A 70,54 050
6 6 57 | 25 | 50 | 100 | 2,3 | 1,2 8 2 A 97,22 061
6 6 57 | 25 100 6 2 B 60,51 060
8 7 7| 32 100 8 2 B 90,15 080
8 7 77 | 32 | 60 | 120 | 20 | 1,0 10 2 A 134,50 081
10 9 96 | 40 120 10 2 B 129,00 100
10 9 96 | 40 | 81 | 160 | 1,4 | 07 12 2 A 218,30 101
12 11 | 116 | 50 160 12 2 B 199,50 120
12 11 | 116 | 50 | 101 | 200 | 2,3 | 1,2 16 2 A 378,00 121
16 14 | 156 | 60 200 16 2 B 340,60 160
Celik °
Nehrdajuci celik o
Lijevano Zeljezo )
Nezeljezni metali o
Visokootporan na toplinu )

Kaljeni celik
— v,/f, Stranica 350-356

cuttingtools.ceratizit.com 14]193



WNT \ Standard

Radijusna glodala s ozubljenjem za finu obradu

Kuglasto glodalo 220°

A Konturaradijusa: +0,005 mm

" Cisg: é% %IT L Ti1000
¢ ZEFP

@/ DCONMS DCONMS
4 ®

OAL
OAL

T DN

— lg —>

anooy
[ e

dg #~ T
DC T 1
220° :
o o
< Tvornicki standard
Ha_I38
Vi
DC | APMX | DN LH OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikl br.
d, l Sl. 52323 ...
mm mm mm mm mm mm mm mm EUR
1,0 07 | 085 | 08 5 17 58 6 2 A 108,90 010
1,5 1,2 | 1,25 | 1,2 8 20 58 6 2 A 108,90 015
2,0 1,5 | 1,70 | 14 10 21 58 6 2 A 108,90 020
3,0 23 | 270 | 24 15 22 65 6 2 A 109,80 030
4,0 30 | 370 | 34 20 25 70 6 2 A 112,40 040
5,0 35 | 470 | 43 25 28 80 6 2 A 117,90 050
6,0 40 | 590 | 43 30 100 6 2 B 134,50 060
8,0 54 | 790 | 6,2 40 100 8 2 B 179,60 080
10,0 | 67 | 990 | 76 50 100 10 2 B 235,90 100
12,0 | 90 | 11,90 | 9,2 110 | 160 12 2 B 308,60 121
12,0 | 90 | 11,90 | 9,2 70 120 12 2 B 291,00 120
Celik °
Nehrdajuci celik o
Lijevano Zeljezo L
Nezeljezni metali o
Visokootporan na toplinu o)

Kaljeni Celik o
— v,/f, Stranica 350-356

14[194 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Radijusna glodala s ozubljenjem za finu obradu

Radijusno glodalo
A Konturaradijusa: +0,01 mm
3 o
A =380
N ||~ 38 4 HPC || (L Ti1000 Ti1000
V=10% || ek N
/&%// DCONMS
|
|
@/z ‘
|
|
s
“raf e O
g DN | I
|
1EE
Y < J —
'y
oG
=DIN 6527 =DIN 6527
we(2 1Y w3 3
V3 V3
DC . | APMX | DN LH | LPR | OAL |DCONMS 4 ZEFP Artikl br. Artikl br.
a° 54 055 ... 54 056 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
3 5 14 50 6 15 2 20,61 030
3 8 2,8 12 21 57 6 15 2 20,61 030
4 8 18 54 6 15 2 20,61 040
4 1 38 15 21 57 6 15 2 20,61 040
5 9 18 54 6 15 2 20,61 050
5 13 48 17 21 57 6 15 2 20,61 050
6 10 18 54 6 30 2 21,49 060
6 13 58 21 21 57 6 30 2 24,14 060
8 12 22 58 8 30 2 28,22 080
8 19 7 27 27 63 8 30 2 29,86 080
10 14 26 66 10 30 2 35,27 100
10 22 97 32 32 72 10 30 2 37,80 100
12 16 28 73 12 30 2 51,47 120
12 26 | 116 | 38 38 83 12 30 2 59,74 120
16 22 34 82 16 30 2 84,09 160
16 32 | 155 | 44 44 92 16 30 2 88,28 160
20 26 42 92 20 30 2 120,10 200
20 38 | 195 | 54 54 104 20 30 2 127,80 200
Celik ° °
Nehrdajuci celik ) )
Lijevano zeljezo o o
Nezeljezni metali o o
Visokootporan na toplinu ® L]

Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Stranica 350-356
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WNT \ Standard

Radijusna glodala s ozubljenjem za finu obradu

Radijusno glodalo

A Konturaradijusa: +0,005 mm

\=45° , _ _ _
N | =5 @% %K O Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000

@/ DCONMS

<7LPH§
7.
«—— APMX
OAL
I
17 oumm
T
F

]
i
]
/

-

Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard  Tvornicki standard

Ha T3 he((Q T3 I8 (O 3
Vi Vi Vi Vi
DC4 | APMX | LPR | OAL |DCONMS ¢| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
52 400 ... 52401 ... 52402 ... 52403 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
3 5 22 50 3 4 49,38 030
3 5 47 75 3 4 59,40 030
4 8 26 54 4 4 50,14 040
4 8 47 75 4 4 67,67 040
5 9 26 54 5 4 51,58 050
5 9 47 75 5 4 68,89 050
6 10 18 54 6 4 54,34 060 54,34 060
6 10 64 100 6 4 70,54 060 70,54 060
8 12 23 59 8 4 67,24 080 67,24 080
8 12 64 100 8 4 89,60 080 89,60 080
10 14 27 67 10 4 91,37 100 91,37 100
10 14 60 100 10 4 113,60 100 113,60 100
12 16 29 74 12 4 115,80 120 115,80 120
12 16 55 100 12 4 147,80 120 147,80 120
14 18 30 75 14 4 144,40 140 144,40 140
14 18 55 100 14 4 180,80 140 180,80 140
16 22 35 83 16 4 189,60 160 189,60 160
16 22 102 | 150 16 4 271,10 160 271,10 160
20 26 43 93 20 4 291,00 200 291,00 200
20 26 100 | 150 20 4 399,10 200 399,10 200
Celik o o o o
Nehrdajuci celik ) ) ) )
Lijevano Zeljezo o) o o o
Nezeljezni metali ° ) ) )
Visokootporan na toplinu ) ) ) )
Kaljeni celik ¢) o f¢) fe)
- v,/f, Stranica 350-356

14]196 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Radijusna glodala s ozubljenjem za finu obradu

Radijusno glodalo
A Konturaradijusa: +0,01 mm
3 o
A =380
N ||~ 38 4 HPC || (L Ti1000 Ti1000
V=10% || erp N
@/ DCONMS
|
|
=B
|
| f (4
s ~
“raf e O
g DN I
|
1EE
Y < J —
'y
oG
=DIN 6527 =DIN 6527
we(2 1Y w3 3
V3 V3
DC . | APMX | DN LH | LPR | OAL |DCONMS 4 ZEFP Artikl br. Artikl br.
a° 54 057 ... 54 058 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
3 5 14 50 6 15 4 20,61 030
3 8 2,8 12 21 57 6 15 4 20,61 030
4 8 18 54 6 15 4 20,61 040
4 11 38 15 21 57 6 15 4 20,61 040
5 9 18 54 6 15 4 20,61 050
5 13 48 17 21 57 6 15 4 20,61 050
6 10 18 54 6 30 4 21,49 060
6 13 58 21 21 57 6 30 4 24,14 060
8 12 22 58 8 30 4 28,22 080
8 19 7 27 27 63 8 30 4 29,86 080
10 14 26 66 10 30 4 35,27 100
10 22 97 32 32 72 10 30 4 37,80 100
12 16 28 73 12 30 4 51,47 120
12 26 | 116 | 38 38 83 12 30 4 59,74 120
16 22 34 82 16 30 4 84,09 160
16 32 | 155 | 44 44 92 16 30 4 88,28 160
20 26 42 92 20 30 4 120,10 200
20 38 | 195 | 54 54 104 20 30 4 127,80 200
Celik ° °
Nehrdajuci celik ) )
Lijevano zeljezo o o
Nezeljezni metali o o
Visokootporan na toplinu ® L]

Kaljeni celik

cuttingtools.ceratizit.com

— v,/f, Stranica 350-356
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WNT \ Standard

Radijusna glodala s ozubljenjem za finu obradu

Radijusno glodalo

A Konturaradijusa: +0,01 mm

A=30°
N |- @@ 2 — Ti1000 Ti1000

ZEFP N

@/ DCONMS

I
13

ESSSI

Tvornicki standard DIN 6527

-

—LPR
t/
«—— APMX
OAL
-
= II"I
= |y 7D
& %M (
N4
g
-
= II"I
= b
& %zw'
N4
g
i“! P —
NN
jied ¢
17| G

(a3 (O[3 w0 I3 w0 I3
V0 V0 V0 V0

DC | APMX | LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.

50 642 ... 50 643 ... 50 642 ... 50 643 ...
mm | mm | mm | mm mm EUR EUR EUR EUR
3 8 21 57 6 4 42,21 030 51,58 030
4 1 21 57 6 4 42,21 040 51,58 040
6 13 21 57 6 4 42,21 060 51,58 060
6 40 64 100 6 4 53,12 061 62,61 061
8 19 27 63 8 4 48,61 080 57,53 080
8 40 64 100 8 4 59,74 081 69,33 081
10 22 32 72 10 4 82,77 100 91,81 100
10 40 60 100 10 4 106,70 101 115,80 101
12 26 38 83 12 4 111,30 120 120,10 120
12 45 55 100 12 4 144,40 121 153,20 121
12 75 105 | 150 12 4 22490 122 232,50 122
14 26 38 83 14 4 141,00 140 149,90 140
14 45 55 100 14 4 199,50 141 205,00 141
16 32 44 92 16 4 198,30 160 203,80 160
16 75 102 | 150 16 4 275,60 161 283,30 161
20 38 54 104 20 4 275,60 200 283,30 200
20 75 100 | 150 20 4 435,30 201 44530 201
Celik ° ° ° °
Nehrdajuci Celik o) o o o
Lijevano Zeljezo ° ) ) )
Nezeljezni metali o) o o o
Visokootporan na toplinu o o o o
Kaljeni celik o o

— v,/f, Stranica 350-356

14|198 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Radijusna glodala s ozubljenjem za finu obradu

Radijusno glodalo
A Konturaradijusa: +0,01 mm
A=30° <68 . ' , ,
H V=4 @% %l\f HRC U Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
ZEFP
@/ DCONMS
\
|
|
1.
e (@]
|
T
WE T
< =
DC
C===3 [ SsSSS=~ =SS
Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard  Tvornicki standard
13 w18 a8 a8
V0 V0 V0 V0
DC APMX | LH | OAL DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
Tol. o° 50906 ... 50906 ... 50906 ... 50906 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
0,20 | 0/-0,015| 0,3 0,6 40 15 4 2 58,64 002
0,25 | 0/-0,015| 0,3 0,6 40 15 4 2 58,64 925
0,30 |0/-0,015| 0,3 0,6 40 15 4 2 58,64 003
0,35 | 0/-0,015| 0,4 0,7 40 15 4 2 58,64 935
0,40 | 0/-0,015| 0,4 0,7 40 15 4 2 58,64 004
0,50 | 0/-0,015| 0,5 0,8 40 15 4 2 58,64 005
0,50 | 0/-0,015| 0,5 0,8 54 15 6 2 67,34 951
0,60 |0/-0,015| 0,6 0,9 40 15 4 2 58,64 006
0,70 |0/-0,015| 0,8 11 40 15 4 2 58,64 007
0,80 |0/-0,015| 0,8 11 40 15 4 2 58,64 008
0,90 | 0/-0,015| 0,9 1,2 40 15 4 2 58,64 009
1,00 | 0/-0,015| 1,0 1,3 54 4 2 58,64 010
1,00 | 0/-0,015| 1,0 1,3 54 15 6 2 67,34 011
1,00 | 0/-0,015| 1,0 1,3 64 6 2 70,54 012
1,00 | 0/-0,015| 1,0 1,3 80 6 2 73,62 013
1,00 | 0/-0,015| 1,0 1,3 | 100 6 2 76,60 014
1,20 | 0/-0,015| 1,2 15 54 4 2 58,64 112
1,40 |0/-0,015| 14 1,8 54 4 2 58,64 114
1,50 | 0/-0,015| 15 1,9 54 4 2 58,64 115
1,50 |0/-0,015| 1,5 1,9 54 15 6 2 67,34 215
1,50 | 0/-0,015| 15 1,9 80 6 2 73,62 315
1,60 |0/-0,015| 1,8 2,3 54 4 2 58,64 116
1,80 | 0/-0,015| 1,8 2,3 54 4 2 58,64 118
2,00 | 0/-0,015| 2,0 25 54 4 2 58,64 206
2,00 | 0/-0,015| 4,0 5,0 54 6 2 67,34 202
2,00 | 0/-0,015| 4,0 50 64 6 2 70,54 207
2,00 | 0/-0,015| 4,0 5,0 82 6 2 73,62 204
2,00 | 0/-0,015| 4,0 50 | 100 6 2 76,60 205
2,50 | 0/-0,02 | 5,0 6,6 54 4 2 58,64 251
2,50 | 0/-0,02 | 5,0 6,3 54 15 6 2 67,34 252
2,50 | 0/-0,02 | 5,0 6,3 64 6 2 70,87 253
2,50 | 0/-0,02 | 5,0 6,3 82 6 2 73,62 254
2,50 | 0/-0,02 | 5,0 6,3 | 100 6 2 76,60 255
3,00 | 0/-0,02 | 5,0 6,3 54 4 2 58,64 030
3,00 | 0/-0,02 | 5,0 6,3 82 4 2 58,64 032
3,00 | 0/-0,02 | 5,0 6,3 | 100 4 2 58,64 033
3,00 | 0/-0,02 | 5,0 6,3 54 15 6 2 67,34 035
3,00 | 0/-0,02 | 5,0 6,3 64 6 2 70,54 036
3,00 | 0/-0,02 | 5,0 6,3 82 6 2 73,62 037
3,00 | 0/-0,02 | 8,0 | 10,0 | 100 6 2 76,60 038
4,00 | 0/-0,02 | 8,0 54 15 4 2 58,64 040
4,00 | 0/-0,02 | 8,0 82 15 4 2 69,44 042
4,00 | 0/-0,02 | 8,0 100 15 4 2 74,29 043
4,00 | 0/-002 | 80 | 100 | 54 15 6 2 58,64 045
Celik ° ° ° °
Nehrdajuci Celik e) o o o
Lijevano Zeljezo ) ) ) )
Nezeljezni metali o o o o
Visokootporan na toplinu o o) ) o
Kaljeni celik o o ) o
— v,/f, Stranica 350-356

cuttingtools.ceratizit.com Nastavak na sliedecoj stranici 141199



WNT \ Standard

Radijusna glodala s ozubljenjem za finu obradu

Radijusno glodalo
A Konturaradijusa: +0,01 mm
A=30° <68 . ' , ,
H V=4 é% %l\f HRC U Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
ZEFP
@/ DCONMS
\
|
|
1
e (@]
|
T
WE T
< =
DC
C===3 [ SsSSS=~ =SS
Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard  Tvornicki standard
Ha T3 Ha_T3 I8 Ha_I38
V0 V0 V0 V0
DC APMX | LH | OAL DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br. Artikl br.
Tol. o° 50906 ... 50906 ... 50906 ... 50906 ...
mm mm mm mm mm EUR EUR EUR EUR
4,00 | 0/-002 | 80 | 100 | 64 6 2 70,54 046
4,00 | 0/-002 | 80 | 100 | 82 6 2 73,62 047
4,00 | 0/-0,02 | 8,0 | 10,0 | 100 6 2 76,60 048
5,00 | 0/-0,02 | 9,0 54 15 5 2 58,64 050
5,00 | 0/-0,02 | 9,0 64 15 5 2 70,54 051
5,00 | 0/-0,02 | 9,0 82 15 5 2 73,62 052
5,00 | 0/-0,02 | 9,0 100 15 5 2 76,60 053
5,00 | 0/-0,02 | 90 | 11,3 | 54 15 6 2 58,64 055
5,00 | 0/-002 | 90 | 11,3 | 64 6 2 70,54 056
5,00 | 0/-002 | 90 | 11,3 | 82 6 2 73,62 057
5,00 | 0/-0,02 | 9,0 | 11,3 | 100 6 2 76,60 058
6,00 | 0/-0,02 | 10,0 54 15 6 2 58,64 060
6,00 | 0/-0,02 | 10,0 64 15 6 2 70,54 061
6,00 | 0/-0,02 | 10,0 82 15 6 2 73,62 062
6,00 | 0/-0,02 | 10,0 100 15 6 2 76,60 063
6,00 | 0/-0,02 | 10,0 120 15 6 2 80,02 064
8,00 | 0/-0,025| 12,0 64 15 8 2 64,15 081
8,00 |0/-0,025| 12,0 82 15 8 2 81,99 082
8,00 | 0/-0,025| 12,0 100 15 8 2 99,75 083
8,00 | 0/-0,025| 12,0 120 15 8 2 117,90 084
10,00 | 0/-0,025| 14,0 67 15 10 2 80,24 101
10,00 | 0/-0,025| 14,0 82 15 10 2 108,10 102
10,00 | 0/-0,025| 14,0 100 15 10 2 134,50 103
10,00 | 0/-0,025| 14,0 127 15 10 2 164,20 104
12,00 | 0/-0,025| 16,0 75 15 12 2 116,80 121
12,00 | 0/-0,025| 16,0 100 15 12 2 17520 122
12,00 | 0/-0,025| 16,0 150 15 12 2 231,50 123
14,00 | 0/-0,025| 18,0 80 15 14 2 144,40 141
14,00 | 0/-0,025| 18,0 100 15 14 2 213,80 142
14,00 | 0/-0,025| 18,0 150 15 14 2 278,80 143
16,00 | 0/-0,025| 22,0 85 15 16 2 170,90 161
16,00 | 0/-0,025| 22,0 150 15 16 2 375,90 163
20,00 | 0/-0,025| 26,0 90 15 20 2 283,30 201
20,00 | 0/-0,025| 26,0 150 15 20 2 497,10 203
Celik ° ° ° °
Nehrdajuci celik o o o o
Lijevano Zeljezo ° ° ° °
Nezeljezni metali o o ) o
Visokootporan na toplinu e) o o) )
Kaljeni celik o) o) ) )
— v,/f, Stranica 350-356

141200 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Radijusna glodala s ozubljenjem za finu obradu

Radijusno glodalo

A Konturaradijusa: +0,005 mm

ol A é% V) |la5-66 L Ti1000

-_3°
¥ SEFp >~ || HRC
@/ DCONMS
DCONNS ‘

®

| ,
O
©
DC X
E
< Tvornicki standard

a8

Vi

DC .o01| APMX OAL DCONMS 5| ZEFP Artikl br.
ls a° p° Sl. 52741 ...

mm mm mm mm mm EUR

2 1,5 3,3 38 15 9 3 2 A 91,15 020
3 2,0 75 57 15 12 6 2 A 87,07 030
4 25 6,0 57 15 9 6 2 A 84,43 040
5 3,0 50 57 15 6 6 2 A 83,76 050
6 35 57 15 6 2 B 80,57 060
8 45 63 15 8 2 B 111,30 080
10 55 72 15 10 2 B 154,30 100
12 6,5 83 15 12 2 B 197,30 120
Celik °
Nehrdajuci celik o
Lijevano Zeljezo )
Nezeljezni metali o
Visokootporan na toplinu ]

Kaljeni celik o
— v,/f, Stranica 350-356

cuttingtools.ceratizit.com 141201
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ard

Radijusna glodala s ozubljenjem za grobu obradu

Radijusno glodalo za grubu obradu

A Konturaradijusa: +0,01 mm

NR V:=1 0°

ZEFP

7 e

v
17

DCONMS

f—LPR
t/
«—— APMX

OAL

-

Ti400

c
= !!H!
4
|

(33

V0

DC . | APMX | LPR | OAL |DCONMS 5| ZEFP Artikl br.
50641 ...

mm | mm | mm | mm mm EUR

6 13 21 57 6 4 107,40 060
8 19 27 63 8 4 122,30 080
10 22 32 72 10 4 126,80 100
12 26 38 83 12 4 164,20 120
14 26 38 83 14 4 233,60 140
16 32 44 92 16 4 239,10 160
18 32 44 92 18 4 345,10 180
20 38 54 104 20 4 352,70 200
Celik °
Nehrdajuci Celik o
Lijevano Zeljezo )
NeZeljezni metali o
Visokootporan na toplinu o

Kaljeni Celik

141202

— v,/f, Stranica 350-356

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Torusna glodala s ozubljenjem za finu obradu

Torusno glodalo
w ng 6% %T W Tit001 Ti1001

ZEFP

ﬁ/ DCONMS

A
| \
) \

T
> -
S
o
< J
v =3 C==3
! C==3
Tvornicki standard ~ Tvornicki standard
a8 a8
V0 V0
DC |RE.qe | APMX | DN LH | OAL DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br.
o° 50901 ... 50901 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
02 |[002| 02 | 018 | 06 55 15 3 2 75,39 021
02 (002 02 | 018 | 10 55 15 & 2 76,16 022
02 (002 02 | 018 | 16 55 15 3 2 76,861 023
02 |[002| 02 | 018 | 20 55 15 3 2 78,04 024
03 (003 | 03 |028| 09 55 15 3 2 75,39 031
03 [ 003 | 03 |02 | 15 55 15 3 2 76,16 032
03 [ 003 | 03 |028 | 24 55 15 3 2 76,81 033
03 [ 003 | 03 | 028 | 30 55 15 8 2 78,04 034
04 | 004 | 04 | 037 | 12 55 15 3 2 75,39  0M1
04 | 004 | 04 | 037 | 20 55 15 3 2 76,16 042
04 | 004 | 04 | 037 | 32 55 15 3 2 76,81 043
04 | 004 | 04 | 037 | 40 55 15 3 2 78,04 044
05 [005| 05 | 045 | 15 55 15 3 2 73,74 051
05 [ 005| 05 | 045 | 25 55 15 3 2 74,39 052
05 [ 005 | 05 | 045 | 40 55 15 3 2 75,39 053
05 [ 005 | 05 | 045 | 50 55 15 8 2 76,16 054
06 | 006 | 06 | 058 | 20 55 15 3 2 63,48 061
06 | 006 | 06 | 058 | 30 55 15 & 2 63,48 062
06 | 006 | 06 | 058 | 42 55 15 3 2 61,71 063
06 | 006 | 06 | 058 | 50 65 15 3 2 73,07 064
06 | 006 | 06 | 058 | 60 65 15 3 2 71,42 065
08 | 008 | 08 | 077 | 25 55 15 3 2 61,71 081
08 | 008 | 08 | 077 | 40 55 15 3 2 61,71 082
08 | 008 | 08 | 077 | 65 65 15 8 2 68,66 083
08 | 008 | 08 | 077 | 80 65 15 3 2 71,42 084
1,0 | 010 | 1,0 | 095 | 3,0 55 15 3 2 61,71 101
1,0 | 010 | 1,0 | 095 | 50 55 15 3 2 61,71 102
10 | 010 | 1,0 | 095 | 8,0 65 15 3 2 65,24 103
1,0 | 010 | 1,0 | 095 | 10,0 | 65 15 3 2 71,42 104
1,0 | 010 | 1,0 | 095 | 120 | 65 15 3 2 73,07 105
1,2 | 012 | 1,2 | 115 | 3,0 55 15 3 2 61,71 121
1,2 | 012 | 1,2 | 115 | 6,0 55 15 & 2 61,71 122
1,2 | 012 | 1,2 | 115 | 10,0 | 65 15 3 2 68,66 123
1,2 | 012 | 1,2 | 115 | 120 | 65 15 3 2 71,42 124
1,3 | 013 | 1,3 | 1,25 | 40 55 15 3 2 61,71 131
1,3 | 013 | 1,3 | 125 | 70 55 15 3 2 63,48 132
1,3 | 013 | 1,3 | 125 | 11,0 | 65 15 3 2 68,66 133
1,3 | 013 | 1,3 | 1,25 | 13,0 | 65 15 8 2 73,07 134
15 | 015 | 1,5 | 144 | 50 55 15 3 2 63,48 151
1,5 | 015 | 1,5 | 1,44 | 75 55 15 3 2 61,71 152
15 | 015 | 1,5 | 1,44 | 120 | 65 15 3 2 73,07 153
1,5 [ 015 | 15 | 1,44 | 150 | 65 15 3 2 71,42 154
16 | 016 | 16 | 1,52 | 50 55 15 3 2 63,48 161
16 | 016 | 16 | 1,52 | 8,0 55 15 3 2 63,48 162
16 | 016 | 16 | 152 | 13,0 | 65 15 3 2 68,66 163
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
NeZeljezni metali ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

— v,/f, Stranica 350-356

cuttingtools.ceratizit.com Nastavak na sliedecoj stranici 141203



WNT \ Standard

Torusna glodala s ozubljenjem za finu obradu

Torusno glodalo
w ng 6% %T W Ti1001 Ti1001

ZEFP

ﬁ/ DCONMS

A
| \
R ]

T
> -
S
o
< J
v
'
DC RE CSSSS
Tvornicki standard  Tvornicki standard
Ha_I8 Ha__I8
V0 V0
DC ¢ |RE.qe | APMX | DN LH | OAL DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br.
o° 50901 ... 50901 ...
mm | mm | mm | mm | mm | mm mm EUR EUR
16 | 016 | 16 | 152 | 160 | 65 15 8 2 73,07 164
1,8 [ 018 | 18 | 1,72 | 55 55 15 3 2 61,71 181
1,8 | 018 | 1,8 | 1,72 | 9,0 55 15 8 2 63,48 182
1,8 [ 018 | 18 | 1,72 | 145 | 65 15 3 2 68,66 183
18 (018 | 18 | 1,72 | 180 | 65 15 3 2 73,07 184
20 (020 | 20 | 192 | 6,0 55 15 3 2 61,71 201
20 | 020 | 20 | 192 | 10,0 | 55 15 3 2 63,48 202
20 (020 | 20 | 1,92 | 140 | 55 15 3 2 61,71 203
20 | 020 | 20 | 192 | 16,0 | 65 15 3 2 73,07 204
20 (020 | 20 | 1,92 | 20,0 | 65 15 3 2 71,42 205
23 | 023 | 23 |[222| 70 55 15 3 2 61,71 231
23 | 023 | 23 |222| 115 | 55 15 3 2 63,48 232
23 [ 023 | 23 | 222 | 140 | 55 15 3 2 65,24 233
23 | 023 | 23 | 222 | 185 | 65 15 3 2 73,07 234
23 [ 023 | 23 | 222 | 200 | 65 15 8 2 73,07 235
23 | 023 | 23 | 222 | 230 | 65 15 3 2 73,07 236
30 | 0,30 | 30 | 290 | 9,0 65 15 6 2 65,24 301
30 | 0,30 | 30 [290 | 150 | 65 15 6 2 73,07 302
30 [ 030 | 3,0 | 290 | 24,0 | 100 15 6 2 79,25 303
30 | 0,30 | 3,0 | 290 | 30,0 | 100 15 6 2 82,67 304
40 | 040 | 40 | 390 | 120 | 65 15 6 2 73,07 401
40 | 040 | 40 | 390 | 20,0 | 65 15 6 2 73,07 402
40 | 040 | 40 | 390 | 320 | 100 15 6 2 82,67 403
40 | 040 | 40 | 3,90 | 40,0 | 100 15 6 2 85,09 404
50 | 050 | 50 | 490 | 150 | 65 15 6 2 73,07 501
50 | 050 | 50 | 490 | 250 | 65 15 6 2 73,07 502
50 | 050 | 50 | 490 | 40,0 | 100 15 6 2 85,09 503
50 | 050 | 50 | 490 | 50,0 | 100 15 6 2 89,39 504
6,0 | 060 | 60 | 590 | 180 | 65 15 6 2 73,07 601
6,0 | 060 | 6,0 | 590 | 30,0 | 100 15 6 2 82,67 602
6,0 | 060 | 6,0 | 590 | 48,0 | 100 15 6 2 89,39 603
6,0 | 060 | 6, 590 | 60,0 | 100 15 6 2 92,14 604
Celik
Nehrdajuci celik
Lijevano Zeljezo
Nezeljezni metali ) )
Visokootporan na toplinu
Kaljeni Celik

— v,/f, Stranica 350-356
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WNT \ Standard

Torusna glodala s ozubljenjem za finu obradu

Torusno glodalo
w ng 6% %li W Ti1001 Ti1001 Ti1001

ZEFP

ﬁ/ DCONMS

}'\ :
| \
DN /N

T \ \
x - - -
S
|
| : = =3 =
Tvornicki standard  Tvornicki standard ~ Tvornicki standard
T3 a8 a8
V0 V0 V0
DC |RE.qe | APMX | DN LH | OAL DCONMS 5| ZEFP Artikl br. Artikl br. Artikl br.
o° 50902 ... 50902 ... 50902 ...
mm | mm mm mm | mm | mm mm EUR EUR EUR
2 0,3 2 1,8 12 50 45 6 2 66,24 020
2 0,5 2 1,8 12 50 45 6 2 66,24 023
2 0,3 2 1,8