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Véltolapkas maroszerszamok
Tartalmi attekintés

Attekintés

% ?g (=§ @
§228 8
Elek szama valtolap- B max Atmértartomany 58S EBS
Rendszer Valtolapka kanként (mm) (mm) 2eES228 Oldal:
Homlokmaras
CoreLine ’ 4
270 SDNT 09.. 4 4 p40-100 @ O O |
Sarokmaras
CoreLine / . 5+6
210 APKT 1003.. 4 7 320-32 p40-80 ® O O |
Alakmaras
CoreLine ’ 7+8
251 RPNX 10T3.. 8 45 p30-40 ® OO |
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Valtdlapkas marészerszamok

270-09 rendszer

CoreLine - Feltlizheté mard — 270-09

o : —
-] [ @ it
o
<
< oc *
DCX
51702 ...
Megnevezés DC DCX ZNF APMX OAL DHUB DCONMS; Meghuzasi nyomaték Valtélapka EUR
mm mm mm mm mm mm Nm CX
A270.40.R.03-09.N 40 48,4 3 4 40 38 16 1,2 SD.. 0903.. 186,00 04003
A270.50.R.05-09.N 50 58,4 5 4 40 43 22 1,2 SD.. 0903.. 237,90 05005
A270.63.R.06-09.N 63 74 6 4 40 48 22 1,2 SD.. 0903.. 294,30 06306
A270.80.R.07-09.N 80 88,4 7 4 50 58 27 1,2 SD.. 0903.. 344,40 08007
A270.100.R.08-09.N 100  108,4 8 4 50 78 32 1,2 SD.. 0903.. 442,10 10008
Megnevezés IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
SDNT 0903.. 9,52 34 9,52 1,68 3,18
-29
CT-P30
SDNT
51294 ...
1SO RE EUR
mm CX
0903AESN 1 6,89 22006
[}
O
O

T w=ZXxX=T
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210-10 rendszer

CoreLine — Szarmard — 210-10

L o
" OAL
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RN (IMIMRE
k=90° @ @ o L {2
fat = o
| Bt é
| |APMX
LH
Fo)
51700 ...
Megnevezés DC ZNF APMX OAL LH DCONMS RPMX Meghizasinyomaték Valtdlapka EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm CX
C210.20.R.02-10.N 20 2 9 90 40 20 19000 1,2 AP.. 1003.. 144,00 02002
C210.25.R.03-10.N 25 3 9 100 44 25 18000 1,2 AP.. 1003.. 166,00 02503
C210.32.R.04-10.N 32 4 9 95 38 25 14000 1,2 AP.. 1003.. 191,20 03204
CoreLine - Feltlizheté mard — 210-10
?/ DHUB
DCONMS
ARl |
1
K =90° \ o
<
‘ o
x
=
@ ) i[o7]@, <
DCONMS
51701 ...
Megnevezés DC ZNF APMX OAL DCONMSy DHUB RPMX Meghtzasinyomaték Valtolapka EUR
mm mm mm mm mm  1/min. Nm CX
A210.40.R.05-10.N 40 5 9 40 22 38 12000 1,2 AP.. 1003.. 220,20 04005
A210.50.R.07-10.N 50 7 9 40 22 43 11000 1,2 AP.. 1003.. 275,90 05007
A210.63.R.08-10.N 63 8 9 40 22 48 9000 1,2 AP.. 1003.. 302,80 06308
A210.80.R.10-10.N 80 10 9 50 27 58 8000 1,2 AP.. 1003.. 383,10 08010
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Véltolapkas maroszerszamok

210-10 rendszer

APKT

Megnevezés

APKT 1003..
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1SO RE
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6,65

mm
2,8

mm
10,8

BS
mm
1,1

mm
35

-29M
CT-P30

M
APKT

51293 ...
EUR
CX
7,62 22008

[ ]
O
O

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

251-10 rendszer

CoreLine — Becsavarozhatd mard — 251-10
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APMX

DRVS

THSZMS
DCONMS

jobbos
51703 ...
Megnevezés DC DCX ZNF APMX DCONMS LPR THSZMS DRVS RPMX Meghtzésinyomaték  Valtolapka EUR
mm mm mm mm mm mm 1/min. Nm CX
G251.25.R.02-10.N 15 25 2 5 12,5 35 M12 17 25000 2 RP.X10T3.. 199,20 01502
G251.32.R.03-10.N 22 32 3 5 17,0 35 M16 24 21000 2 RP.X 10T3.. 205,60 02203
CoreLine - Feltlizhet6 mard — 251-10
DHUB
> DCONMS
m
—
I >< 2|
S @® 3
<
= (=)
& "k
DCX
jobbos
51704 ..
Megnevezés DC DCX ZNF  APMX OAL DHUB DCONMSys RPMX Meghuzasinyomaték  Valtélapka EUR
mm mm mm mm mm mm 1/min. Nm CX
A251.40.R.03-10.N 30 40 3 5 40 38 16 14000 2 RP.X10T3.. 209,00 03003
A251.50.R.04-10.N 40 50 4 5 40 43 22 12000 2 RP.X10T3.. 221,70 04004
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Véltolapkas maroszerszamok

251-10 / 251-12 rendszer

RPNX

Megnevezés

RPNX 10T3..
RPNX 1204..

RPNX

1SO
10T3M8SN

1204M8SN

I WZXZ T

mm
10
12

D1
mm
34
44

mm
3,97
4,76

IC
D1

11°

S

RP.X10T3../RP.X 1204.. / RP.X
1605.. / RPNX 2006..

-M50
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Véltolapkas maroszerszamok

HFC rendszer

XDLX

Megnevezés

XDLX 09T3..

XDLX

1SO RE
mm
09T308SR 0,8

I »WZXZ T
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mm
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S
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Véltolapkas maroszerszamok
211-11 rendszer

XDKT

Megnevezés IC

mm
XDKT 11T3.. 6,8
XDKT 11T3.. 6,8

XDKT

D1
mm
2,8
28

mm
10,6
10,6

BS
mm
1,8
14

-M50
CT-P30
M
XDKT
51297 ...
1SO RE EUR
mm CX
11T304SR 0,4 8,05 20406
11T308SR 0,8 8,05 20806
11T312SR 1,2 8,05 21206
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N
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Véltolapkas maroszerszamok

490-09 rendszer

SDNT

Megnevezés IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
SDNT 09T3.. 9,52 44 9,52 25 3,97

SDNT

-29
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—
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Valtdlapkas marészerszamok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek T A minéségek leirasa

) 3

Szerszamanyag kemény (v.1) — szivos (v.])

Mutaté- Szilardsag
Anyagalcsoport . 2%
szam  N/mm?* | HB/HRC v, (mimin) CT-P30
P41 420 N/mm?/ 125 HB 197 110
P1.2 640 N/mm?/190 HB 166 97
Otvozetlen acél PA.3 840 N/mm?/ 250 HB 138 85 A keményfém, bevonatos
PA4 910N/ 270H8 128 81 4 IS0 P30 Izl
A szabvanyos acélminéség univerzalis
PA.5 1010 N/mm2/300 HB 114 75 acélmegmunkalashoz
P.21 610 N/mm?/ 180 HB 17 98
P.2.2 930N/mm?/275HB 126 80
P Kis otvozétartalmu acél
P.2.3 1010 N/mm?/300 HB 114 75
P.2.4 1200 N/mm?/375 HB 78 61
Nagy 6tvézétartalmu acél P.3.4 680 Nimm?/200HB 97 4]
és nagy 6tvozétartalmu P.3.2 1100 N/mm?/ 300 HB 86 66
szerszamacél
P.3.3 1300 N/mm?/400 HB 77 55
P.41 680 N/mm?/ 200 HB 97 78
Rozsdamentes acél
P.4.2 1010 N/mm?/300 HB 91 72
M.1.1 610 N/mm?/180 HB 97 78
M Rozsdamentes acél M.21 300 HB 86 66
M.3.1 780 N/mm?/230 HB 94 74
KA1 350 N/mm?/180 HB 128 88
Sziirkeontvény
K.1.2 500 N/mm?/260 HB 120 88
K.2.1 540 N/mm?/ 160 HB 120 88
K Gombgrafitos éntéttvas
K.2.2 845N/mm?/250 HB 120 88

K.3.1 440 N/mm?/130 HB

K.3.2 780 N/mm?/230 HB

N.1.1 60 HB
Alakithato aluminiumotvozet

N.1.2 340 N/mm?/100 HB

N.2.1 250 N/mm?/75HB

Otvozétt aluminiuméntvény N.2.2 300 N/mm?/90 HB

Temperontvény

N N.2.3 440 Nimm?/130HB
- N.3.1  375N/mm?/ 110 HB
Réz és
rézétvozetek N.3.2 300N/mm?/90 HB
bronz, sargaréz]
( gare?) N.3.3 340 N/mm?/100 HB
Magnéziumétvozetek N.41 70 HB

S.1.1 680 N/mm?/200 HB
S.1.2 950 N/mm?/280 HB
Hoallo $.24 840 N/mmz/250 HB

otvozetek
S.2.2 1180 N/mm?/350 HB
g S.2.3 1080 N/mm?/320 HB
S.31 400 N/mm?
Titanstvozetek S.3.2 1050 N/mm?/320 HB
S.3.3 1400 N/mm?/ 410 HB
HA4 46-55 HRC
H.A1.2 56-60 HRC
Edzett acél
HA.3 61-65 HRC
H H.1.4 66-70 HRC
Keményéntvény H.241 400 HB
Edzett éntéttvas H.31 55 HRC

* szakitoszilardsag

(¢}
@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszdm- és a munkadarab-befogas stabilitasatél, az anyagtdl és a géptipustl.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfelelden kb. £20%-kal el lehet térni.
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Miszaki informaciok

270-09 rendszer
Megmunkalasi stratégia

Helikalis siillyesztémaras

@ A 270-09
DC Dmm B1 max Dmax BZ max
mm mm mm mm mm
p— 40 84,5 1,5 87 15
A ) g 50 104,5 15 107 15
. d A o 63 130,5 1,5 133 15
) ) 80 164,5 1,5 167 15
i ( 100 2045 15 207 15
]
Dw-min
Kiindulbadatok
8
6

Ap max (mm)
I
]

0,05 0,10 0,15 0,2 0,25 0,30 0,35 0,40

f, (mm)
Anyag Valtélapka Ve (m/min) Hiités
Acél P.2.2 40CrMnMoS 8-6  SDNT0903AESN-29.N CT-P30 126 szaraz
Rozsdamentes M. X6CrNiMoTi 17122  SDNT0903AESN-29.N CT-P30 97 széraz
Vasontvény KA1 EN-GJL-250 (GG25) SDNT0903AESN-29.N CT-P30 128 széaraz

@ Részletes forgacsolasi sebességek az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 12
v, > 400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!
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Miszaki informaciok

210-10 rendszer

Megmunkalasi stratégia

Helikalis siillyesztémaras

—
@ A 210-10/ C 210-10
DC Dmm B1 max Dmax BZ max (e}
mm mm mm mm mm °
20 30 14 38 2,6 2,7
g 25 40 1,5 48 23 1,9
I o ) oM 32 54 1,6 62 2,2 1,3
) 40 70 17 78 21 1
i [ 50 90 1,6 98 1,9 0,7
! 63 116 1,6 124 1,8 0,5
D 80 150 1,5 158 1,8 04
w-min
Kiinduldadatok
APKT 10 10
8
] \ [\
g A\
< N
£ 4
& \
2 N
_ N \
T T T T T T
0,05 0,10 0,15 0,2 0,25 0,30
f, (mm)
Anyag Valtélapka Ve (m/min) Hiités
Acél P.2.2 40CrMnMoS 8-6  AKPT1003PDSR-29M.N CT-P30 126 szaraz
Rozsdamentes M.1.1 X6CrNiMoTi 17122 AKPT1003PDSR-29M.N CT-P30 97 széraz
Vasontvény KA EN-GJL-250 (GG25) AKPT1003PDSR-29M.N CT-P30 128 szaraz

@ Részletes forgacsolasi sebességek az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 12
v, > 400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!
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Miszaki informaciok

251-10 rendszer
Megmunkalasi stratégia

D

bC

Kiindul6adatok

Acél

Rozsdamentes

Vasontvény

RPNX 10

Z

Anyag

Helikalis siillyesztémaras

DC Do Dnex
mm mm mm
@ 25 37 40
32 50 54
40 64 70
50 84 90
Axialis siillyesztomaras be X
mm mm
@ T
32 50
40 64
50 84
Lejtdmaras . o
mm °
@ 25 2
32 3
40 3,3
50 2,4
8
6
E R
2 >~
\\
|
T T T T T | T T T
0,05 0,10 0,15 0,2 0,25 0,30 0,35 0,40
f, (mm)
Valtélapka Ve (m/min)
P.2.2 40CrMnMoS 8-6 RPNX10T3M8SN-M50.N CT-P30 126
M.11 X6CrNiMoTi 17122  RPNX10T3M8SN-M50.N CT-P30 97
KA1 EN-GJL-250 (GG25) RPNX10T3M8SN-M50.N CT-P30 128

18
1,5
11
0,9

Hiités
szaraz
széraz

szaraz

@ Részletes forgacsolasi sebességek az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 12
v, > 400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT Magyarorszag Kft.
Madarasz Viktor u. 47-49. \ 1138 Budapest
Tel. +36 1 437 0800
info-hu@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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