Wiertta weglikowe do
zastosowania ogolnego
z linii CERATIZIT CoreLine

CERATIZIT to grupa zaawansowanych
technologicznie przedsiebiorstw, specjalizujgcych
sie w narzedziach do obrébki skrawaniem oraz
rozwigzaniach z zakresu materiatéw twardych.

Tooling a Sustainable Future

ceratizit.com

CERATIZIT

GROUP




Wiertta VHM
Wprowadzenie

Spis tresci

Objasnienie symboli 2

Przeglad wiertet VHM 3
Program produktéw 4-26
Parametry skrawania 27-34
Informacje techniczne 35

Objasnienie symboli

Typ chwytu

E——1 gtadki chwyt cylindryczny

g Chwyt cylindryczny z boczng powierzchnia,
- |

Lo mocujaca ,Weldon®
== Chwyt cylindryczny z boczng powierzchnig,

' mocujaca (podobne do ISO 9766)
2

Wersja

; Chtodzenie wewnetrzne

g Samocentrujacy

Zastosowanie podstawowe

Zastosowanie dodatkowe
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Wiertta VHM

Wprowadzenie
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Wiertta wysokowydajne bez chtodzenia wewnetrznego
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Wiertta VHM

3xD bez chtodzenia wewnetrznego

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

<3xD VA
NOF =2
gg TiAIN TIiAIN TIAIN
DCONMS
i
g
| Lt =1
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM
11706.. 1707.. M71..
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C
1,00 4 45 7 55 28 33,81 01000 34,53 01000
1,10 4 45 7 53 28 33,81 01100 34,53 01100
1,20 4 45 7 52 28 33,81 01200 34,53 01200
1,30 4 45 7 5,0 28 33,81 01300 34,53 01300
1,40 4 45 7 49 28 33,81 01400 34,53 01400
1,50 4 55 14 11,7 28 33,81 01500 34,53 01500
1,60 4 55 14 11,6 28 33,81 01600 34,53 01600
1,70 4 55 14 11,4 28 33,81 01700 34,53 01700
1,80 4 55 14 11,3 28 33,81 01800 34,53 01800
1,90 4 55 14 11 28 33,81 01900 34,53 01900
2,00 4 55 20 17,0 28 30,83 02000 31,46 02000
2,110 4 55 20 16,8 28 30,83 02100 31,46 02100
2,20 4 55 20 16,7 28 30,83 02200 31,46 02200
2,30 4 55 20 16,5 28 30,83 02300 31,46 02300
2,40 4 55 20 16,4 28 30,83 02400 31,46 02400
2,50 4 55 20 16,2 28 30,83 02500 31,46 02500
2,60 4 55 20 16,1 28 30,83 02600 31,46 02600
2,70 4 55 20 159 28 30,83 02700 31,46 02700
2,80 4 55 20 15,8 28 30,83 02800 31,46 02800
2,90 4 55 20 15,6 28 30,83 02900 31,46 02900
3,00 6 62 20 14,0 36 29,85 03000 29,85 03000 30,49 03000
3,10 6 62 20 140 36 29,85 03100 29,85 03100 30,49 03100
3,20 6 62 20 14,0 36 29,85 03200 29,85 03200 30,49 03200
3,25 6 62 20 140 36 29,85 03250 29,85 03250 30,49 03250
3,30 6 62 20 14,0 36 29,85 03300 29,85 03300 30,49 03300
3,40 6 62 20 14,0 36 29,85 03400 29,85 03400 30,49 03400
3,50 6 62 20 14,0 36 29,85 03500 29,85 03500 30,49 03500
3,60 6 62 20 140 36 29,85 03600 29,85 03600 30,49 03600
3,70 6 62 20 140 36 29,85 03700 29,85 03700 30,49 03700
3,80 6 66 24 17,0 36 29,85 03800 29,85 03800 30,49 03800
3,90 6 66 24 17,0 36 29,85 03900 29,85 03900 30,49 03900
4,00 6 66 24 17,0 36 29,85 04000 29,85 04000 30,49 04000
4,10 6 66 24 17,0 36 29,85 04100 29,85 04100 30,49 04100
4,20 6 66 24 17,0 36 29,85 04200 29,85 04200 30,49 04200
4,30 6 66 24 17,0 36 29,85 04300 29,85 04300 30,49 04300
4,40 6 66 24 17,0 36 29,85 04400 29,85 04400 30,49 04400
4,50 6 66 24 17,0 36 29,85 04500 29,85 04500 30,49 04500
4,60 6 66 24 17,0 36 29,85 04600 29,85 04600 30,49 04600
4,65 6 66 24 17,0 36 29,85 04650 29,85 04650 30,49 04650
4,70 6 66 24 17,0 36 29,85 04700 29,85 04700 30,49 04700
4,80 6 66 28 20,0 36 29,85 04800 29,85 04800 30,49 04800
4,90 6 66 28 20,0 36 29,85 04900 29,85 04900 30,49 04900
P [ ) [ ) O
M )
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VA

TIAIN

Fr
SIG 140°
VHM

172 ..

EUR
T1/9C

30,49 03000
30,49 03100
30,49 03200
30,49 03250
30,49 03300
30,49 03400
30,49 03500
30,49 03600
30,49 03700
30,49 03800
30,49 03900
30,49 04000
30,49 04100
30,49 04200
30,49 04300
30,49 04400
30,49 04500
30,49 04600
30,49 04650
30,49 04700
30,49 04800
30,49 04900
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Wiertta VHM
3xD bez chtodzenia wewnetrznego

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

<3xD @ VA VA
NOF =2

g; TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN

OAL

t=——1 Lol =1 Lol

SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM
11706.. 1707.. M7M1.. M17M2..
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
5,00 6 66 28 200 36 29,85 05000 29,85 05000 30,49 05000 30,49 05000
5,10 6 66 28 20,0 36 29,85 05100 29,85 05100 30,49 05100 30,49 05100
5,20 6 66 28 20,0 36 29,85 05200 29,85 05200 30,49 05200 30,49 05200
5,30 6 66 28 200 36 29,85 05300 29,85 05300 30,49 05300 30,49 05300
5,40 6 66 28 20,0 36 29,85 05400 29,85 05400 30,49 05400 30,49 05400
5,50 6 66 28 20,0 36 29,85 05500 29,85 05500 30,49 05500 30,49 05500
5,55 6 66 28 200 36 29,85 05550 29,85 05550 30,49 05550 30,49 05550
5,60 6 66 28 200 36 29,85 05600 29,85 05600 30,49 05600 30,49 05600
5,65 6 66 28 20,0 36 29,85 05650 29,85 05650
5,70 6 66 28 20,0 36 29,85 05700 29,85 05700 30,49 05700 30,49 05700
5,80 6 66 28 200 36 29,85 05800 29,85 05800 30,49 05800 30,49 05800
5,90 6 66 28 20,0 36 29,85 05900 29,85 05900 30,49 05900 30,49 05900
6,00 6 66 28 200 36 29,85 06000 29,85 06000 30,49 06000 30,49 06000
6,10 8 79 34 24,0 36 29,97 06100 29,97 06100 30,59 06100 30,59 06100
6,20 8 79 34 24,0 36 29,97 06200 29,97 06200 30,59 06200 30,59 06200
6,30 8 79 34 240 36 29,97 06300 29,97 06300 30,59 06300 30,59 06300
6,40 8 79 34 24,0 36 29,97 06400 29,97 06400 30,59 06400 30,59 06400
6,50 8 79 34 24,0 36 29,97 06500 29,97 06500 30,59 06500 30,59 06500
6,60 8 79 34 24,0 36 29,97 06600 29,97 06600 30,59 06600 30,59 06600
6,70 8 79 34 240 36 29,97 06700 29,97 06700 30,59 06700 30,59 06700
6,80 8 79 34 240 36 29,97 06800 29,97 06800 30,59 06800 30,59 06800
6,90 8 79 34 240 36 29,97 06900 29,97 06900 30,59 06900 30,59 06900
7,00 8 79 34 24,0 36 29,97 07000 29,97 07000 30,59 07000 30,59 07000
710 8 79 4 290 36 29,97 07100 29,97 07100 30,59 07100 30,59 07100
7,20 8 79 4 29,0 36 29,97 07200 29,97 07200 30,59 07200 30,59 07200
7,30 8 79 4 29,0 36 29,97 07300 29,97 07300 30,59 07300 30,59 07300
7,40 8 79 4 290 36 29,97 07400 29,97 07400 30,59 07400 30,59 07400
7,50 8 79 41 29,0 36 29,97 07500 29,97 07500 30,59 07500 30,59 07500
7,55 8 79 4 29,0 36 29,97 07550 29,97 07550
7,60 8 79 4 29,0 36 29,97 07600 29,97 07600 30,59 07600 30,59 07600
7,65 8 79 4 29,0 36 29,97 07650 29,97 07650
7,70 8 79 4 29,0 36 29,97 07700 29,97 07700 30,59 07700 30,59 07700
7,80 8 79 41 29,0 36 29,97 07800 29,97 07800 30,59 07800 30,59 07800
7,90 8 79 M 290 36 29,97 07900 29,97 07900 30,59 07900 30,59 07900
8,00 8 79 41 29,0 36 29,97 08000 29,97 08000 30,59 08000 30,59 08000
8,10 10 89 47 35,0 40 33,55 08100 33,55 08100 34,24 08100 34,24 08100
8,20 10 89 47 35,0 40 33,55 08200 33,55 08200 34,24 08200 34,24 08200
8,30 10 89 47 35,0 40 33,55 08300 33,55 08300 34,24 08300 34,24 08300
8,40 10 89 47 35,0 40 33,55 08400 33,55 08400 34,24 08400 34,24 08400
8,50 10 89 47 35,0 40 33,55 08500 33,55 08500 34,24 08500 34,24 08500
8,60 10 89 47 350 40 33,55 08600 33,55 08600 34,24 08600 34,24 08600
8,70 10 89 47 35,0 40 33,55 08700 33,55 08700 34,24 08700 34,24 08700
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Wiertta VHM

3xD bez chtodzenia wewnetrznego

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

<3xD

NOF =2

OAL

DC

mm
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11410
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,20
12,50
12,70
12,80
13,00
13,10
13,50
13,70
13,80

Tw=zXx=T

DCONMS 15
mm

OAL

LU
mm
35,0

35,0
35,0
35,0
35,0

35,0
35,0
35,0
35,0

35,0
40,0
40,0
40,0
40,0

40,0
40,0
40,0
40,0

40,0
40,0
40,0
40,0

40,0
40,0
40,0
40,0

43,0
43,0
43,0
43,0
43,0

43,0
43,0
43,0

VA
TiAIN TiAIN TiAIN
t=——1 Lol =1
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM
1706.. 11707.. 1MM711..
EUR EUR EUR
T1/9C T1/9C T1/9C
33,55 08800 33,55 08800 34,24 08800
33,55 08900 33,55 08900 34,24 08900
33,55 09000 33,55 09000 34,24 09000
33,55 09100 33,55 09100 34,24 09100
33,55 09200 33,55 09200 34,24 09200
33,55 09300 33,55 09300 34,24 09300
33,55 09400 33,55 09400 34,24 09400
33,55 09500 33,55 09500 34,24 09500
33,55 09600 33,55 09600 34,24 09600
33,55 09700 33,55 09700 34,24 09700
33,55 09800 33,55 09800 34,24 09800
33,55 09900 33,55 09900 34,24 09900
33,55 10000 33,55 10000 34,24 10000
50,58 10100 50,58 10100 51,65 10100
50,58 10200 50,58 10200 51,65 10200
50,58 10300 50,58 10300 51,65 10300
50,58 10400 50,58 10400 51,65 10400
50,58 10500 50,58 10500 51,65 10500
50,58 10600 50,58 10600 51,65 10600
50,58 10700 50,58 10700 51,65 10700
50,58 10800 50,58 10800 51,65 10800
50,58 10900 50,58 10900 51,65 10900
50,58 11000 50,58 11000 51,65 11000
50,58 11100 50,58 11100 51,65 11100
50,58 11200 50,58 11200 51,65 11200
50,58 11300 50,58 11300 51,65 11300
50,58 11400 50,58 11400 51,65 11400
50,58 11500 50,58 11500 51,65 11500
50,58 11600 50,58 11600 51,65 11600
50,58 11700 50,58 11700 51,65 11700
50,58 11800 50,58 11800 51,65 11800
50,58 11900 50,58 11900 51,65 11900
50,58 12000 50,58 12000 51,65 12000
67,77 12200 67,77 12200 69,20 12200
67,77 12500 67,77 12500 69,20 12500
67,77 12700 67,77 12700 69,20 12700
67,77 12800 67,77 12800 69,20 12800
67,77 13000 67,77 13000 69,20 13000
67,77 13100 67,77 13100 69,20 13100
67,77 13500 67,77 13500 69,20 13500
69,20 13700
67,77 13800 67,77 13800 69,20 13800
[ ] [ ] @]
[ ]
[ [
O
O

VA

TIAIN

Fr
SIG 140°
VHM

1M1712..

EUR
T1/9C
34,24 08800
34,24 08900
34,24 09000
34,24 09100
34,24 09200
34,24 09300
34,24 09400
34,24 09500
34,24 09600
34,24 09700
34,24 09800
34,24 09900
34,24 10000
51,65 10100
51,65 10200
51,65 10300
51,65 10400
51,65 10500
51,65 10600
51,65 10700
51,65 10800
51,65 10900
51,65 11000
51,65 11100
51,65 11200
51,65 11300
51,65 11400
51,65 11500
51,65 11600
51,65 11700
51,65 11800
51,65 11900
51,65 12000
69,20 12200
69,20 12500
69,20 12700
69,20 12800
69,20 13000
69,20 13100
69,20 13500
69,20 13700
69,20 13800
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o
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Wiertta VHM
3xD bez chtodzenia wewnetrznego

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

<3xD @ VA VA
NOF =2

gg TIiAIN TiAIN TiAIN TIAIN

OAL

=1 £t = t6-
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM

11706.. M707.. MM.. MNMTM2..
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
14,00 14 107 60 43,0 45 67,77 14000 67,77 14000 69,20 14000 69,20 14000
14,20 16 15 65 450 48 88,12 14200 88,12 14200 89,93 14200 89,93 14200
14,40 16 115 65 45,0 48 88,12 14400 88,12 14400 89,93 14400 89,93 14400
14,50 16 115 65 450 48 88,12 14500 88,12 14500 89,93 14500 89,93 14500
14,70 16 115 65 45,0 48 89,93 14700 89,93 14700
14,80 16 115 65 450 48 88,12 14800 88,12 14800 89,93 14800 89,93 14800
15,00 16 115 65 45,0 48 88,12 15000 88,12 15000 89,93 15000 89,93 15000
15,10 16 115 65 450 48 88,12 15100 88,12 15100 89,93 15100 89,93 15100
15,20 16 115 65 45,0 48 88,12 15200 88,12 15200 89,93 15200 89,93 15200
15,50 16 115 65 450 48 88,12 15500 88,12 15500 89,93 15500 89,93 15500
15,70 16 115 65 45,0 48 89,93 15700 89,93 15700
15,80 16 115 65 45,0 48 88,12 15800 88,12 15800 89,93 15800 89,93 15800
16,00 16 115 65 450 48 88,12 16000 88,12 16000 89,93 16000 89,93 16000
16,50 18 123 73 51,0 48 149,30 16500 149,30 16500 152,50 16500 152,50 16500
17,00 18 123 73 51,0 48 149,30 17000 149,30 17000 152,50 17000 152,50 17000
17,50 18 123 73 51,0 48 149,30 17500 149,30 17500 152,50 17500 152,50 17500
18,00 18 123 73 51,0 48 149,30 18000 149,30 18000 152,50 18000 152,50 18000
18,50 20 131 79 550 50 163,40 18500 163,40 18500 166,80 18500 166,80 18500
18,90 20 131 79 55,0 50 163,40 18900 163,40 18900 166,80 18900 166,80 18900
19,00 20 131 79 550 50 163,40 19000 163,40 19000 166,80 19000 166,80 19000
19,50 20 131 79 55,0 50 163,40 19500 163,40 19500 166,80 19500 166,80 19500
20,00 20 131 79 550 50 163,40 20000 163,40 20000 166,80 20000 166,80 20000
P [ ] [ ] O O
M [ ] [ ]
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H
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Wiertta VHM
3xD z chtodzeniem wewnetrznym

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

<3xD f VA VA
g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

OAL

== e == Ea
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM

1700.. 1701.. M7M3.. MM74..

DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C

1,00 4 45 7 55 28 39,21 01000 40,05 01000

1,10 4 45 7 53 28 39,21 01100 40,05 01100

1,20 4 45 7 52 28 39,21 01200 40,05 01200

1,30 4 45 7 5,0 28 39,21 01300 40,05 01300

1,40 4 45 7 49 28 39,21 01400 40,05 01400

1,50 4 55 14 11,7 28 39,21 01500 40,05 01500

1,60 4 55 14 11,6 28 39,21 01600 40,05 01600

1,70 4 55 14 11,4 28 39,21 01700 40,05 01700

1,80 4 55 14 11,3 28 39,21 01800 40,05 01800

1,90 4 55 14 11 28 39,21 01900 40,05 01900

2,00 4 55 20 17,0 28 39,21 02000 40,05 02000

2,110 4 55 20 16,8 28 39,21 02100 40,05 02100

2,20 4 55 20 16,7 28 39,21 02200 40,05 02200

2,30 4 55 20 16,5 28 39,21 02300 40,05 02300

2,40 4 55 20 16,4 28 39,21 02400 40,05 02400

2,50 4 55 20 16,2 28 39,21 02500 40,05 02500

2,60 4 55 20 16,1 28 39,21 02600 40,05 02600

2,70 4 55 20 159 28 39,21 02700 40,05 02700

2,80 4 55 20 15,8 28 39,21 02800 40,05 02800

2,90 4 55 20 15,6 28 39,21 02900 40,05 02900

3,00 6 62 20 140 36 34,12 03000 34,12 03000 34,82 03000 34,82 03000

3,10 6 62 20 140 36 34,12 03100 34,12 03100 34,82 03100 34,82 03100

3,20 6 62 20 14,0 36 34,12 03200 34,12 03200 34,82 03200 34,82 03200

3,25 6 62 20 140 36 34,12 03250 34,12 03250 34,82 03250 34,82 03250

3,30 6 62 20 14,0 36 34,12 03300 34,12 03300 34,82 03300 34,82 03300

3,40 6 62 20 14,0 36 34,12 03400 34,12 03400 34,82 03400 34,82 03400

3,50 6 62 20 14,0 36 34,12 03500 34,12 03500 34,82 03500 34,82 03500

3,60 6 62 20 14,0 36 34,12 03600 34,12 03600 34,82 03600 34,82 03600

3,70 6 62 20 140 36 34,12 03700 34,12 03700 34,82 03700 34,82 03700

3,80 6 66 24 17,0 36 34,12 03800 34,12 03800 34,82 03800 34,82 03800

3,90 6 66 24 17,0 36 34,12 03900 34,12 03900 34,82 03900 34,82 03900

4,00 6 66 24 17,0 36 34,12 04000 34,12 04000 34,82 04000 34,82 04000

4,10 6 66 24 17,0 36 34,12 04100 34,12 04100 34,82 04100 34,82 04100

4,20 6 66 24 17,0 36 34,12 04200 34,12 04200 34,82 04200 34,82 04200

4,30 6 66 24 17,0 36 34,12 04300 34,12 04300 34,82 04300 34,82 04300

4,40 6 66 24 17,0 36 34,12 04400 34,12 04400 34,82 04400 34,82 04400

4,50 6 66 24 17,0 36 34,12 04500 34,12 04500 34,82 04500 34,82 04500

4,60 6 66 24 17,0 36 34,12 04600 34,12 04600 34,82 04600 34,82 04600

4,65 6 66 24 17,0 36 34,12 04650 34,12 04650 34,82 04650 34,82 04650

4,70 6 66 24 17,0 36 34,12 04700 34,12 04700 34,82 04700 34,82 04700

4,80 6 66 28 200 36 34,12 04800 34,12 04800 34,82 04800 34,82 04800

4,90 6 66 28 20,0 36 34,12 04900 34,12 04900 34,82 04900 34,82 04900

P [} [ ) O O
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Wiertta VHM
3xD z chtodzeniem wewnetrznym

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

<3xD f VA VA
g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

OAL

| Lt =1 e
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM
1700.. 1701.. M7M3.. MM74..
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
5,00 6 66 28 200 36 34,12 05000 34,12 05000 34,82 05000 34,82 05000
5,10 6 66 28 20,0 36 34,12 05100 34,12 05100 34,82 05100 34,82 05100
5,20 6 66 28 20,0 36 34,12 05200 34,12 05200 34,82 05200 34,82 05200
5,30 6 66 28 200 36 34,12 05300 34,12 05300 34,82 05300 34,82 05300
5,40 6 66 28 20,0 36 34,12 05400 34,12 05400 34,82 05400 34,82 05400
5,50 6 66 28 200 36 34,12 05500 34,12 05500 34,82 05500 34,82 05500
5,55 6 66 28 200 36 34,12 05550 34,12 05550 34,82 05550 34,82 05550
5,60 6 66 28 200 36 34,12 05600 34,12 05600 34,82 05600 34,82 05600
5,65 6 66 28 20,0 36 34,12 05650 34,12 05650
5,70 6 66 28 20,0 36 34,12 05700 34,12 05700 34,82 05700 34,82 05700
5,80 6 66 28 200 36 34,12 05800 34,12 05800 34,82 05800 34,82 05800
5,90 6 66 28 20,0 36 34,12 05900 34,12 05900 34,82 05900 34,82 05900
6,00 6 66 28 200 36 34,12 06000 34,12 06000 34,82 06000 34,82 06000
6,10 8 79 34 24,0 36 46,60 06100 46,60 06100 47,57 06100 47,57 06100
6,20 8 79 34 240 36 46,60 06200 46,60 06200 47,57 06200 47,57 06200
6,30 8 79 34 240 36 46,60 06300 46,60 06300 47,57 06300 47,57 06300
6,40 8 79 34 24,0 36 46,60 06400 46,60 06400 47,57 06400 47,57 06400
6,50 8 79 34 240 36 46,60 06500 46,60 06500 47,57 06500 47,57 06500
6,60 8 79 34 24,0 36 46,60 06600 46,60 06600 47,57 06600 47,57 06600
6,70 8 79 34 24,0 36 46,60 06700 46,60 06700 47,57 06700 47,57 06700
6,80 8 79 34 240 36 46,60 06800 46,60 06800 47,57 06800 47,57 06800
6,90 8 79 34 240 36 46,60 06900 46,60 06900 47,57 06900 47,57 06900
7,00 8 79 34 24,0 36 46,60 07000 46,60 07000 47,57 07000 47,57 07000
710 8 79 4 290 36 46,60 07100 46,60 07100 47,57 07100 47,57 07100
7,20 8 79 4 29,0 36 46,60 07200 46,60 07200 47,57 07200 47,57 07200
7,30 8 79 4 29,0 36 46,60 07300 46,60 07300 47,57 07300 47,57 07300
7,40 8 79 4 29,0 36 46,60 07400 46,60 07400 47,57 07400 47,57 07400
7,50 8 79 41 29,0 36 46,60 07500 46,60 07500 47,57 07500 47,57 07500
7,55 8 79 4 29,0 36 46,60 07550 46,60 07550
7,60 8 79 4 29,0 36 46,60 07600 46,60 07600 47,57 07600 47,57 07600
7,65 8 79 4 29,0 36 46,60 07650 46,60 07650
7,70 8 79 4 29,0 36 46,60 07700 46,60 07700 47,57 07700 47,57 07700
7,80 8 79 41 29,0 36 46,60 07800 46,60 07800 47,57 07800 47,57 07800
7,90 8 79 M 290 36 46,60 07900 46,60 07900 47,57 07900 47,57 07900
8,00 8 79 41 29,0 36 46,60 08000 46,60 08000 47,57 08000 47,57 08000
8,10 10 89 47 350 40 52,82 08100 52,82 08100 53,92 08100 53,92 08100
8,20 10 89 47 35,0 40 52,82 08200 52,82 08200 53,92 08200 53,92 08200
8,30 10 89 47 350 40 52,82 08300 52,82 08300 53,92 08300 53,92 08300
8,40 10 89 47 35,0 40 52,82 08400 52,82 08400 53,92 08400 53,92 08400
8,50 10 89 47 35,0 40 52,82 08500 52,82 08500 53,92 08500 53,92 08500
8,60 10 89 47 350 40 52,82 08600 52,82 08600 53,92 08600 53,92 08600
8,70 10 89 47 35,0 40 52,82 08700 52,82 08700 53,92 08700 53,92 08700
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Wiertta VHM
3xD z chtodzeniem wewnetrznym

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

<3xD f VA VA
g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

OAL

| Lt =1 e
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM

1700.. 1701.. M7M3.. MM74..
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
8,80 10 89 47 350 40 52,82 08800 52,82 08800 53,92 08800 53,92 08800
8,90 10 89 47 35,0 40 52,82 08900 52,82 08900 53,92 08900 53,92 08900
9,00 10 89 47 35,0 40 52,82 09000 52,82 09000 53,92 09000 53,92 09000
9,10 10 89 47 350 40 52,82 09100 52,82 09100 53,92 09100 53,92 09100
9,20 10 89 47 35,0 40 52,82 09200 52,82 09200 53,92 09200 53,92 09200
9,30 10 89 47 350 40 52,82 09300 52,82 09300 53,92 09300 53,92 09300
9,40 10 89 47 35,0 40 52,82 09400 52,82 09400 53,92 09400 53,92 09400
9,50 10 89 47 350 40 52,82 09500 52,82 09500 53,92 09500 53,92 09500
9,60 10 89 47 35,0 40 52,82 09600 52,82 09600 53,92 09600 53,92 09600
9,70 10 89 47 35,0 40 52,82 09700 52,82 09700 53,92 09700 53,92 09700
9,80 10 89 47 350 40 52,82 09800 52,82 09800 53,92 09800 53,92 09800
9,90 10 89 47 35,0 40 52,82 09900 52,82 09900 53,92 09900 53,92 09900
10,00 10 89 47 350 40 52,82 10000 52,82 10000 53,92 10000 53,92 10000
10,10 12 102 55 40,0 45 76,13 10100 76,13 10100 77,69 10100 77,69 10100
10,20 12 102 55 40,0 45 76,13 10200 76,13 10200 77,69 10200 77,69 10200
10,30 12 102 55 40,0 45 76,13 10300 76,13 10300 77,69 10300 77,69 10300
10,40 12 102 55 40,0 45 76,13 10400 76,13 10400 77,69 10400 77,69 10400
10,50 12 102 55 40,0 45 76,13 10500 76,13 10500 77,69 10500 77,69 10500
10,60 12 102 55 40,0 45 76,13 10600 76,13 10600 77,69 10600 77,69 10600
10,70 12 102 55 40,0 45 76,13 10700 76,13 10700 77,69 10700 77,69 10700
10,80 12 102 55 40,0 45 76,13 10800 76,13 10800 77,69 10800 77,69 10800
10,90 12 102 55 40,0 45 76,13 10900 76,13 10900 77,69 10900 77,69 10900
11,00 12 102 55 40,0 45 76,13 11000 76,13 11000 77,69 11000 77,69 11000
11,10 12 102 55 400 45 76,13 11100 76,13 11100 77,69 11100 77,69 11100
11,20 12 102 55 40,0 45 76,13 11200 76,13 11200 77,69 11200 77,69 11200
11,30 12 102 55 40,0 45 76,13 11300 76,13 11300 77,69 11300 77,69 11300
11,40 12 102 55 400 45 76,13 11400 76,13 11400 77,69 11400 77,69 11400
11,50 12 102 55 40,0 45 76,13 11500 76,13 11500 77,69 11500 77,69 11500
11,60 12 102 55 40,0 45 76,13 11600 76,13 11600 77,69 11600 77,69 11600
1,70 12 102 55 400 45 76,13 11700 76,13 11700 77,69 11700 77,69 11700
11,80 12 102 55 400 45 76,13 11800 76,13 11800 77,69 11800 77,69 11800
11,90 12 102 55 40,0 45 76,13 11900 76,13 11900 77,69 11900 77,69 11900
12,00 12 102 55 40,0 45 76,13 12000 76,13 12000 77,69 12000 77,69 12000
12,20 14 107 60 430 45 102,00 12200 102,00 12200 104,10 12200 104,10 12200
12,30 14 107 60 43,0 45 102,00 12300 102,00 12300 104,10 12300 104,10 12300
12,50 14 107 60 430 45 102,00 12500 102,00 12500 104,10 12500 104,10 12500
12,70 14 107 60 430 45 102,00 12700 102,00 12700 104,10 12700 104,10 12700
12,80 14 107 60 430 45 102,00 12800 102,00 12800 104,10 12800 104,10 12800
12,90 14 107 60 43,0 45 102,00 12900 102,00 12900 104,10 12900 104,10 12900
13,00 14 107 60 43,0 45 102,00 13000 102,00 13000 104,10 13000 104,10 13000
13,50 14 107 60 430 45 102,00 13500 102,00 13500 104,10 13500 104,10 13500
13,70 14 107 60 43,0 45 104,10 13700 104,10 13700
P [} [ ) O O
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Wiertta VHM
3xD z chtodzeniem wewnetrznym

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

< 3xD f VA VA
Eg @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

OAL

== ) | )
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM
11700.. MM701.. M7M3.. 1MT74..

DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
13,80 14 107 60 430 45 102,00 13800 102,00 13800 104,10 13800 104,10 13800
14,00 14 107 60 430 45 102,00 14000 102,00 14000 104,10 14000 104,10 14000
14,20 16 115 65 45,0 48 131,60 14200 131,60 14200 134,40 14200 134,40 14200
14,40 16 115 65 45,0 48 131,60 14400 131,60 14400 134,40 14400 134,40 14400
14,50 16 115 65 45,0 48 131,60 14500 131,60 14500 134,40 14500 134,40 14500
14,70 16 115 65 45,0 48 134,40 14700 134,40 14700
14,80 16 115 65 45,0 48 131,60 14800 131,60 14800 134,40 14800 134,40 14800
15,00 16 115 65 450 48 131,60 15000 131,60 15000 134,40 15000 134,40 15000
15,10 16 115 65 45,0 48 131,60 15100 131,60 15100 134,40 15100 134,40 15100
15,20 16 115 65 450 48 131,60 15200 131,60 15200 134,40 15200 134,40 15200
15,50 16 115 65 450 48 131,60 15500 131,60 15500 134,40 15500 134,40 15500
15,70 16 115 65 45,0 48 134,40 15700 134,40 15700
15,80 16 115 65 45,0 48 131,60 15800 131,60 15800 134,40 15800 134,40 15800
16,00 16 115 65 45,0 48 131,60 16000 131,60 16000 134,40 16000 134,40 16000
16,50 18 123 73 51,0 48 199,80 16500 199,80 16500 203,90 16500 203,90 16500
17,00 18 123 73 51,0 48 199,80 17000 199,80 17000 203,90 17000 203,90 17000
17,50 18 123 73 51,0 48 199,80 17500 199,80 17500 203,90 17500 203,90 17500
18,00 18 123 73 51,0 48 199,80 18000 199,80 18000 203,90 18000 203,90 18000
18,50 20 131 79 55,0 50 220,20 18500 220,20 18500 224,70 18500 224,70 18500
18,90 20 131 79 550 50 220,20 18900 220,20 18900 224,70 18900 224,70 18900
19,00 20 131 79 55,0 50 220,20 19000 220,20 19000 224,70 19000 224,70 19000
19,30 20 131 79 550 50 220,20 19300 220,20 19300 224,70 19300 224,70 19300
19,50 20 131 79 55,0 50 220,20 19500 220,20 19500 224,70 19500 224,70 19500
20,00 20 131 79 55,0 50 220,20 20000 220,20 20000 224,70 20000 224,70 20000
P [ ] [ ] O O
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N O (] [ ] [ ]
S (@] (@]
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Wiertta VHM
5xD bez chtodzenia wewnetrznego

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

<5xD

NOF =2

gg TiAIN TIAIN

OAL

== Ea
SIG 140° SIG 140°
VHM VHM
1710.. 11709..
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C
3,00 6 66 28 23,0 36 35,66 03000 35,66 03000
3,10 6 66 28 23,0 36 35,66 03100 35,66 03100
3,20 6 66 28 23,0 36 35,66 03200 35,66 03200
3,25 6 66 28 23,0 36 35,66 03250 35,66 03250
3,30 6 66 28 23,0 36 35,66 03300 35,66 03300
3,40 6 66 28 23,0 36 35,66 03400 35,66 03400
3,50 6 66 28 23,0 36 35,66 03500 35,66 03500
3,60 6 66 28 23,0 36 35,66 03600 35,66 03600
3,70 6 66 28 23,0 36 35,66 03700 35,66 03700
3,80 6 74 36 29,0 36 35,66 03800 35,66 03800
3,90 6 74 36 29,0 36 35,66 03900 35,66 03900
4,00 6 74 36 29,0 36 35,66 04000 35,66 04000
4,10 6 74 36 29,0 36 35,66 04100 35,66 04100
4,20 6 74 36 29,0 36 35,66 04200 35,66 04200
4,30 6 74 36 29,0 36 35,66 04300 35,66 04300
4,40 6 74 36 29,0 36 35,66 04400 35,66 04400
4,50 6 74 36 29,0 36 35,66 04500 35,66 04500
4,60 6 74 36 29,0 36 35,66 04600 35,66 04600
4,65 6 74 36 290 36 35,66 04650 35,66 04650
4,70 6 T4 36 29,0 36 35,66 04700 35,66 04700
4,80 6 82 44 35,0 36 35,66 04800 35,66 04800
4,90 6 82 44 35,0 36 35,66 04900 35,66 04900
5,00 6 82 4 350 36 35,66 05000 35,66 05000
510 6 82 44 35,0 36 35,66 05100 35,66 05100
5,20 6 82 44 35,0 36 35,66 05200 35,66 05200
5,30 6 82 44 35,0 36 35,66 05300 35,66 05300
5,40 6 82 44 35,0 36 35,66 05400 35,66 05400
5,50 6 82 44 35,0 36 35,66 05500 35,66 05500
5,55 6 82 44 35,0 36 35,66 05550 35,66 05550
5,60 6 82 44 35,0 36 35,66 05600 35,66 05600
5,65 6 82 44 35,0 36 35,66 05650 35,66 05650
5,70 6 82 44 35,0 36 35,66 05700 35,66 05700
5,80 6 82 44 35,0 36 35,66 05800 35,66 05800
5,90 6 82 44 35,0 36 35,66 05900 35,66 05900
6,00 6 82 44 35,0 36 35,66 06000 35,66 06000
6,10 8 91 53 43,0 36 36,24 06100 36,24 06100
6,20 8 91 53 43,0 36 36,24 06200 36,24 06200
6,30 8 91 53 43,0 36 36,24 06300 36,24 06300
6,40 8 9N 53 43,0 36 36,24 06400 36,24 06400
6,50 8 91 53 43,0 36 36,24 06500 36,24 06500
6,60 8 91 53 43,0 36 36,24 06600 36,24 06600
6,70 8 91 53 43,0 36 36,24 06700 36,24 06700
6,80 8 9N 53 43,0 36 36,24 06800 36,24 06800
6,90 8 91 53 43,0 36 36,24 06900 36,24 06900
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Wiertta VHM
5xD bez chtodzenia wewnetrznego

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

<5xD

NOF =2

gg TiAIN TIAIN

OAL

== Ea
SIG 140° SIG 140°
VHM VHM
1710.. 11709..
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C
7,00 8 91 53 43,0 36 36,24 07000 36,24 07000
710 8 91 53 43,0 36 36,24 07100 36,24 07100
7,20 8 91 53 43,0 36 36,24 07200 36,24 07200
7,30 8 9 53 43,0 36 36,24 07300 36,24 07300
7,40 8 91 53 43,0 36 36,24 07400 36,24 07400
7,50 8 91 53 43,0 36 36,24 07500 36,24 07500
7,55 8 91 53 43,0 36 36,24 07550 36,24 07550
7,60 8 9 53 43,0 36 36,24 07600 36,24 07600
7,65 8 91 53 43,0 36 36,24 07650 36,24 07650
7,70 8 91 53 43,0 36 36,24 07700 36,24 07700
7,80 8 91 53 43,0 36 36,24 07800 36,24 07800
7,90 8 91 53 43,0 36 36,24 07900 36,24 07900
8,00 8 91 53 43,0 36 36,24 08000 36,24 08000
8,10 10 103 61 49,0 40 39,93 08100 39,93 08100
8,20 10 103 61 490 40 39,93 08200 39,93 08200
8,30 10 103 61 49,0 40 39,93 08300 39,93 08300
8,40 10 103 61 49,0 40 39,93 08400 39,93 08400
8,50 10 103 61 49,0 40 39,93 08500 39,93 08500
8,60 10 103 61 490 40 39,93 08600 39,93 08600
8,70 10 103 61 49,0 40 39,93 08700 39,93 08700
8,80 10 103 61 49,0 40 39,93 08800 39,93 08800
8,90 10 103 61 49,0 40 39,93 08900 39,93 08900
9,00 10 103 61 490 40 39,93 09000 39,93 09000
9,10 10 103 61 49,0 40 39,93 09100 39,93 09100
9,20 10 103 61 49,0 40 39,93 09200 39,93 09200
9,30 10 103 61 49,0 40 39,93 09300 39,93 09300
9,40 10 103 61 49,0 40 39,93 09400 39,93 09400
9,50 10 103 61 49,0 40 39,93 09500 39,93 09500
9,60 10 103 61 49,0 40 39,93 09600 39,93 09600
9,70 10 103 61 49,0 40 39,93 09700 39,93 09700
9,80 10 103 61 49,0 40 39,93 09800 39,93 09800
9,90 10 103 61 49,0 40 39,93 09900 39,93 09900
10,00 10 103 61 49,0 40 39,93 10000 39,93 10000
10,10 12 118 7 56,0 45 59,67 10100 59,67 10100
10,20 12 118 7 56,0 45 59,67 10200 59,67 10200
10,30 12 118 7 56,0 45 59,67 10300 59,67 10300
10,40 12 118 7 56,0 45 59,67 10400 59,67 10400
10,50 12 118 7 56,0 45 59,67 10500 59,67 10500
10,60 12 118 7 56,0 45 59,67 10600 59,67 10600
10,70 12 118 7 56,0 45 59,67 10700 59,67 10700
10,80 12 118 7 56,0 45 59,67 10800 59,67 10800
10,90 12 118 7 56,0 45 59,67 10900 59,67 10900
11,00 12 118 7 56,0 45 59,67 11000 59,67 11000
11,10 12 118 71 56,0 45 59,67 11100 59,67 11100
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Wiertta VHM
5xD bez chtodzenia wewnetrznego

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

1s0] A B
NOF =2
gg TiAIN TiAIN

OAL

SIG 140° SIG 140°
VHM VHM
1710.. 11709..
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C

11,20 12 118 U 56,0 45 59,67 11200 59,67 11200
11,30 12 118 7 56,0 45 59,67 11300 59,67 11300
11,40 12 118 7 56,0 45 59,67 11400 59,67 11400
11,50 12 118 71 56,0 45 59,67 11500 59,67 11500
11,60 12 118 7 56,0 45 59,67 11600 59,67 11600
11,70 12 118 7 56,0 45 59,67 11700 59,67 11700
11,80 12 118 7 56,0 45 59,67 11800 59,67 11800
11,90 12 118 71 56,0 45 59,67 11900 59,67 11900
12,00 12 118 i 56,0 45 59,67 12000 59,67 12000
12,10 14 124 77 60,0 45 78,31 12100 78,31 12100
12,20 14 124 77 600 45 78,31 12200 78,31 12200
12,25 14 124 77 60,0 45 78,31 12250 78,31 12250
12,50 14 124 77 60,0 45 78,31 12500 78,31 12500
12,70 14 124 77 60,0 45 78,31 12700 78,31 12700
12,80 14 124 77 60,0 45 78,31 12800 78,31 12800
13,00 14 124 77 60,0 45 78,31 13000 78,31 13000
13,20 14 124 77 60,0 45 78,31 13200 78,31 13200
13,50 14 124 77 60,0 45 78,31 13500 78,31 13500
13,80 14 124 77 60,0 45 78,31 13800 78,31 13800
14,00 14 124 77 60,0 45 78,31 14000 78,31 14000
14,20 16 133 83 63,0 48 101,90 14200 101,90 14200
14,40 16 133 83 63,0 48 101,90 14400 101,90 14400
14,50 16 133 83 63,0 48 101,90 14500 101,90 14500
14,80 16 133 83 63,0 48 101,90 14800 101,90 14800
15,00 16 133 83 63,0 48 101,90 15000 101,90 15000
15,20 16 133 83 63,0 48 101,90 15200 101,90 15200
15,50 16 133 83 63,0 48 101,90 15500 101,90 15500
15,80 16 133 83 63,0 48 101,90 15800 101,90 15800
16,00 16 133 83 63,0 48 101,90 16000 101,90 16000
16,50 18 143 93 71,0 48 164,80 16500 164,80 16500
17,00 18 143 93 71,0 48 164,80 17000 164,80 17000
17,50 18 143 93 71,0 48 164,80 17500 164,80 17500
18,00 18 143 93 71,0 48 164,80 18000 164,80 18000
18,50 20 153 101 77,0 50 177,70 18500 177,70 18500
18,90 20 153 101 77,0 50 177,70 18900 177,70 18900
19,00 20 153 101 77,0 50 177,70 19000 177,70 19000
19,50 20 153 101 71,0 50 177,70 19500 177,70 19500
20,00 20 153 101 77,0 50 177,70 20000 177,70 20000
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Wiertta VHM

5xD z chtodzeniem wewnetrznym

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

<5xD

»

k2

NOF =2

DCONMS

LS

OAL

DC
SIG

DC 7
mm
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,10
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
310
3,20
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,85
3,90
4,00
410
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
5,00
510
5,20

Tw=zXx=T

DCONMS 15

3
S

(o2l e NN i N i e e i e i e N e N e e i e I o> N e e R e e B o e e e i il e i e i i i e

OAL
mm

55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
66
66
66
66
66
66
66
66
66
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
82
82
82
82
82

LU

mm
6,5
10,3
10,2
10,0

9,7
13,6
13,4
13,3
13,1
18,0
17,8
17,7
17,5
174
17,2
171
16,9
16,8
16,6
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0

VA
TiAIN TiAIN TiAIN
\
t=——1 Lol =1
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM
1702.. 1703.. 1M1M715..
EUR EUR EUR
T1/9C T1/9C T1/9C
45,70 01000 46,67 01000
45,70 01100 46,67 01100
45,70 01200 46,67 01200
45,70 01300 46,67 01300
45,70 01400 46,67 01400
45,70 01500 46,67 01500
45,70 01600 46,67 01600
45,70 01700 46,67 01700
45,70 01800 46,67 01800
45,70 01900 46,67 01900
45,70 02000 46,67 02000
45,70 02100 46,67 02100
45,70 02200 46,67 02200
45,70 02300 46,67 02300
45,70 02400 46,67 02400
45,70 02500 46,67 02500
45,70 02600 46,67 02600
45,70 02700 46,67 02700
45,70 02800 46,67 02800
45,70 02900 46,67 02900
44,97 03000 44,97 03000 45,91 03000
44,97 03100 44,97 03100 45,91 03100
44,97 03200 44,97 03200 45,91 03200
44,97 03250 44,97 03250 45,91 03250
44,97 03300 44,97 03300 45,91 03300
44,97 03400 44,97 03400 45,91 03400
44,97 03500 44,97 03500 45,91 03500
44,97 03600 44,97 03600 45,91 03600
44,97 03700 44,97 03700 45,91 03700
44,97 03800 44,97 03800 45,91 03800
44,97 03850 44,97 03850
44,97 03900 44,97 03900 45,91 03900
44,97 04000 44,97 04000 45,91 04000
44,97 04100 44,97 04100 45,91 04100
44,97 04200 44,97 04200 45,91 04200
44,97 04300 44,97 04300 45,91 04300
44,97 04400 44,97 04400 45,91 04400
44,97 04500 44,97 04500 45,91 04500
44,97 04600 44,97 04600 45,91 04600
44,97 04650 44,97 04650 45,91 04650
44,97 04700 44,97 04700 45,91 04700
44,97 04800 44,97 04800 45,91 04800
44,97 04900 44,97 04900 45,91 04900
44,97 05000 44,97 05000 45,91 05000
44,97 05100 44,97 05100 45,91 05100
44,97 05200 44,97 05200 45,91 05200
[ ] [ ] @]
[ ] o [ ]
[ [
O O [}
O

VA

TIAIN

A
Fr
SIG 140°

VHM

11716 ...

EUR
T1/9C

45,91 03000
45,91 03100
45,91 03200
45,91 03250
45,91 03300
45,91 03400
45,91 03500
45,91 03600
45,91 03700
45,91 03800

45,91 03900
45,91 04000
45,91 04100
45,91 04200
45,91 04300
45,91 04400
45,91 04500
45,91 04600
45,91 04650
45,91 04700
45,91 04800
45,91 04900
45,91 05000
45,91 05100
45,91 05200

O
[ ]

[}
O
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5xD z chtodzeniem wewnetrznym

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

< 5xD % VA VA
g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

DCONMS

LS

<_(l
o
w \ \
=1
alo ( (
siG A
=1 Lt =1 e
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM
1702.. 1703.. M75.. 11716..
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
5,30 6 82 4 350 36 44,97 05300 44,97 05300 4591 05300 45,91 05300
5,40 6 82 4 350 36 44,97 05400 44,97 05400 45,91 05400 45,91 05400
5,50 6 82 4 350 36 44,97 05500 44,97 05500 4591 05500 45,91 05500
5,55 6 82 4 350 36 44,97 05550 44,97 05550 45,91 05550 45,91 05550
5,60 6 82 44 35,0 36 44,97 05600 44,97 05600 45,91 05600 4591 05600
5,65 6 82 44 35,0 36 44,97 05650 44,97 05650
5,70 6 82 44 35,0 36 44,97 05700 44,97 05700 45,91 05700 4591 05700
5,80 6 82 44 35,0 36 44,97 05800 44,97 05800 45,91 05800 45,91 05800
5,90 6 82 4 350 36 44,97 05900 44,97 05900 4591 05900 45,91 05900
6,00 6 82 44 35,0 36 44,97 06000 44,97 06000 45,91 06000 45,91 06000
6,10 8 91 53 430 36 51,65 06100 51,65 06100 52,75 06100 52,75 06100
6,20 8 91 53 43,0 36 51,65 06200 51,65 06200 52,75 06200 52,75 06200
6,30 8 91 53 430 36 51,65 06300 51,65 06300 52,75 06300 52,75 06300
6,40 8 91 53 43,0 36 51,65 06400 51,65 06400 52,75 06400 52,75 06400
6,50 8 9 53 43,0 36 51,65 06500 51,65 06500 52,75 06500 52,75 06500
6,60 8 91 53 43,0 36 51,65 06600 51,65 06600 52,75 06600 52,75 06600
6,70 8 9 53 43,0 36 51,65 06700 51,65 06700 52,75 06700 52,75 06700
6,80 8 91 53 43,0 36 51,65 06800 51,65 06800 52,75 06800 52,75 06800
6,90 8 91 53 430 36 51,65 06900 51,65 06900 52,75 06900 52,75 06900
7,00 8 91 53 43,0 36 51,65 07000 51,65 07000 52,75 07000 52,75 07000
710 8 9 53 43,0 36 51,65 07100 51,65 07100 52,75 07100 52,75 07100
7,20 8 91 53 43,0 36 51,65 07200 51,65 07200 52,75 07200 52,75 07200
7,30 8 9N 53 43,0 36 51,65 07300 51,65 07300 52,75 07300 52,75 07300
7,40 8 91 53 43,0 36 51,65 07400 51,65 07400 52,75 07400 52,75 07400
7,45 8 9N 53 43,0 36 51,65 07450 51,65 07450 52,75 07450 52,75 07450
7,50 8 91 53 43,0 36 51,65 07500 51,65 07500 52,75 07500 52,75 07500
7,55 8 9N 53 43,0 36 51,65 07550 51,65 07550 52,75 07550 52,75 07550
7,60 8 91 53 43,0 36 51,65 07600 51,65 07600 52,75 07600 52,75 07600
7,65 8 9N 53 43,0 36 51,65 07650 51,65 07650
7,70 8 91 53 43,0 36 51,65 07700 51,65 07700 52,75 07700 52,75 07700
7,80 8 9 53 43,0 36 51,65 07800 51,65 07800 52,75 07800 52,75 07800
7,90 8 91 53 430 36 51,65 07900 51,65 07900 52,75 07900 52,75 07900
8,00 8 9 53 43,0 36 51,65 08000 51,65 08000 52,75 08000 52,75 08000
8,10 10 103 61 490 40 59,08 08100 59,08 08100 60,32 08100 60,32 08100
8,20 10 103 61 49,0 40 59,08 08200 59,08 08200 60,32 08200 60,32 08200
8,30 10 103 61 49,0 40 59,08 08300 59,08 08300 60,32 08300 60,32 08300
8,40 10 103 61 49,0 40 59,08 08400 59,08 08400 60,32 08400 60,32 08400
8,50 10 103 61 490 40 59,08 08500 59,08 08500 60,32 08500 60,32 08500
8,60 10 103 61 49,0 40 59,08 08600 59,08 08600 60,32 08600 60,32 08600
8,70 10 103 61 49,0 40 59,08 08700 59,08 08700 60,32 08700 60,32 08700
8,80 10 103 61 49,0 40 59,08 08800 59,08 08800 60,32 08800 60,32 08800
8,90 10 103 61 490 40 59,08 08900 59,08 08900 60,32 08900 60,32 08900
9,00 10 103 61 49,0 40 59,08 09000 59,08 09000 60,32 09000 60,32 09000
9,10 10 103 61 490 40 59,08 09100 59,08 09100 60,32 09100 60,32 09100
9,20 10 103 61 49,0 40 59,08 09200 59,08 09200 60,32 09200 60,32 09200
9,25 10 103 61 49,0 40 59,08 09250 59,08 09250 60,32 09250
P [} [} O O
M [ ] [ ] [ ] [
K [ ] [ ]
N O O [ ] [ ]
S O O
H
0 O O
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Wiertta VHM

5xD z chtodzeniem wewnetrznym

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

<5xD

»

k2

NOF =2
DCONMS
: !
i
-
5
w
=1
-
DC|
SiG
DC,; DCONMS ¢
mm mm
9,30 10
9,35 10
9,40 10
9,50 10
9,55 10
9,60 10
9,70 10
9,80 10
9,90 10
10,00 10
10,10 12
10,20 12
10,30 12
10,40 12
10,50 12
10,60 12
10,70 12
10,80 12
10,90 12
11,00 12
11,10 12
11,20 12
11,25 12
11,30 12
11,40 12
11,50 12
11,60 12
11,70 12
11,80 12
11,90 12
12,00 12
12,10 14
12,20 14
12,25 14
12,40 14
12,50 14
12,60 14
12,70 14
12,80 14
12,90 14
13,00 14
13,10 14
13,20 14
13,30 14
13,50 14
13,70 14

Tw=zXx=T

OAL
mm

103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
18
18
18
18
18
18
18
18
18
118
18
118
18
18
18
18
18
18
18
18
18
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124

LCF
mm

61
61
61

61
61
61
61
61

Il
7
Il
7
7
7
Il
U
Al
7
Al
7
Al
Al
Al
Al
Al
Il
Al
Il
4l
7
7
7
7
7
7
7
7
7
7
7
7
7
7
7

LU
mm

49,0
49,0
49,0
49,0
49,0
49,0
49,0
49,0
49,0
49,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0

LS
mm

40
40
40
40
40
40
40
40
40

45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

VA
TiAIN TiAIN TiAIN
\
t=——1 Lol =1
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM
1702.. 1703.. 1M1M715..
EUR EUR EUR
T1/9C T1/9C T1/9C
59,08 09300 59,08 09300 60,32 09300
59,08 09350 59,08 09350 60,32 09350
59,08 09400 59,08 09400 60,32 09400
59,08 09500 59,08 09500 60,32 09500
59,08 09550 59,08 09550
59,08 09600 59,08 09600 60,32 09600
59,08 09700 59,08 09700 60,32 09700
59,08 09800 59,08 09800 60,32 09800
59,08 09900 59,08 09900 60,32 09900
59,08 10000 59,08 10000 60,32 10000
87,87 10100 87,87 10100 89,73 10100
87,87 10200 87,87 10200 89,73 10200
87,87 10300 87,87 10300 89,73 10300
87,87 10400 87,87 10400 89,73 10400
87,87 10500 87,87 10500 89,73 10500
87,87 10600 87,87 10600 89,73 10600
87,87 10700 87,87 10700 89,73 10700
87,87 10800 87,87 10800 89,73 10800
87,87 10900 87,87 10900 89,73 10900
87,87 11000 87,87 11000 89,73 11000
87,87 11100 87,87 11100 89,73 11100
87,87 11200 87,87 11200 89,73 11200
87,87 11250 87,87 11250 89,73 11250
87,87 11300 87,87 11300 89,73 11300
87,87 11400 87,87 11400 89,73 11400
87,87 11500 87,87 11500 89,73 11500
87,87 11600 87,87 11600 89,73 11600
87,87 11700 87,87 11700 89,73 11700
87,87 11800 87,87 11800 89,73 11800
87,87 11900 87,87 11900 89,73 11900
87,87 12000 87,87 12000 89,73 12000
112,10 12100 112,10 12100 114,40 12100
112,10 12200 112,10 12200 114,40 12200
112,10 12250 112,10 12250 114,40 12250
112,10 12400 112,10 12400 114,40 12400
112,10 12500 112,10 12500 114,40 12500
112,10 12600 112,10 12600 114,40 12600
112,10 12700 112,10 12700 114,40 12700
112,10 12800 112,10 12800 114,40 12800
112,10 12900 112,10 12900
112,10 13000 112,10 13000 114,40 13000
112,10 13100 112,10 13100 114,40 13100
112,10 13200 112,10 13200 114,40 13200
112,10 13300 112,10 13300 114,40 13300
112,10 13500 112,10 13500 114,40 13500
112,10 13700 112,10 13700 114,40 13700
[ ] [ ] @]
[ ] o [ ]
[ [
O O [}
O

VA

TIAIN

A
Fr
SIG 140°

VHM

11716 ...

EUR
T1/9C
60,32 09300

60,32 09400
60,32 09500

60,32 09600
60,32 09700
60,32 09800
60,32 09900
60,32 10000
89,73 10100
89,73 10200
89,73 10300
89,73 10400
89,73 10500
89,73 10600
89,73 10700
89,73 10800
89,73 10900
89,73 11000
89,73 11100
89,73 11200

89,73 11300
89,73 11400
89,73 11500
89,73 11600
89,73 11700
89,73 11800
89,73 11900
89,73 12000
114,40 12100
114,40 12200

114,40 12400
114,40 12500
114,40 12600
114,40 12700
114,40 12800

114,40 13000
114,40 13100
114,40 13200
114,40 13300
114,40 13500
114,40 13700

O
[ ]

[}
O

cuttingtools.ceratizit.com

Ciag dalszy na nastepnej stronie

— V, strona 29+31

17



Wiertta VHM
5xD z chtodzeniem wewnetrznym

WPC - Wiertto wysokowydajne, DIN 6537

ol # - -
gg @ TIiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
NOF =2

DCONMS

OAL

\ \
A
i Lo
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM
11702.. 1703.. M7M5.. 11716..
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
13,80 14 124 77 60,0 45 112,10 13800 112,10 13800 114,40 13800 114,40 13800
14,00 14 124 77 600 45 112,10 14000 112,10 14000 114,40 14000 114,40 14000
14,20 16 133 83 63,0 48 143,80 14200 143,80 14200 146,80 14200 146,80 14200
14,30 16 133 83 630 48 143,80 14300 143,80 14300 146,80 14300 146,80 14300
14,40 16 133 83 63,0 48 143,80 14400 143,80 14400 146,80 14400 146,80 14400
14,50 16 133 83 630 48 143,80 14500 143,80 14500 146,80 14500 146,80 14500
14,70 16 133 83 63,0 48 143,80 14700 143,80 14700 146,80 14700 146,80 14700
14,80 16 133 83 630 48 143,80 14800 143,80 14800 146,80 14800 146,80 14800
15,00 16 133 83 63,0 48 143,80 15000 143,80 15000 146,80 15000 146,80 15000
15,10 16 133 83 63,0 48 143,80 15100 143,80 15100 146,80 15100 146,80 15100
15,20 16 133 83 630 48 143,80 15200 143,80 15200 146,80 15200 146,80 15200
15,25 16 133 83 63,0 48 143,80 15250 143,80 15250
15,30 16 133 83 63,0 48 143,80 15300 143,80 15300 146,80 15300 146,80 15300
15,50 16 133 83 63,0 48 143,80 15500 143,80 15500 146,80 15500 146,80 15500
15,70 16 133 83 630 48 143,80 15700 143,80 15700 146,80 15700 146,80 15700
15,80 16 133 83 63,0 48 143,80 15800 143,80 15800 146,80 15800 146,80 15800
16,00 16 133 83 630 48 143,80 16000 143,80 16000 146,80 16000 146,80 16000
16,20 18 143 93 71,0 48 222,40 16200 222,40 16200 227,00 16200 227,00 16200
16,30 18 143 93 71,0 48 222,40 16300 222,40 16300 227,00 16300 227,00 16300
16,50 18 143 93 71,0 48 222,40 16500 222,40 16500 227,00 16500 227,00 16500
16,80 18 143 93 71,0 48 222,40 16800 222,40 16800 227,00 16800 227,00 16800
17,00 18 143 93 71,0 48 222,40 17000 222,40 17000 227,00 17000 227,00 17000
17,30 18 143 93 71,0 48 222,40 17300 222,40 17300 227,00 17300 227,00 17300
17,50 18 143 93 71,0 48 222,40 17500 222,40 17500 227,00 17500 227,00 17500
17,60 18 143 93 71,0 48 222,40 17600 222,40 17600
17,80 18 143 93 71,0 48 222,40 17800 222,40 17800
18,00 18 143 93 71,0 48 222,40 18000 222,40 18000 227,00 18000 227,00 18000
18,50 20 153 101 77,0 50 241,80 18500 241,80 18500 246,90 18500 246,90 18500
18,80 20 153 101 77,0 50 241,80 18800 241,80 18800
18,90 20 153 101 77,0 50 241,80 18900 241,80 18900 246,90 18900 246,90 18900
19,00 20 153 101 770 50 241,80 19000 241,80 19000 246,90 19000 246,90 19000
19,20 20 153 101 770 50 241,80 19200 241,80 19200 246,90 19200 246,90 19200
19,30 20 153 101 77,0 50 241,80 19300 241,80 19300 246,90 19300 246,90 19300
19,50 20 153 101 770 50 241,80 19500 241,80 19500 246,90 19500 246,90 19500
19,70 20 153 101 77,0 50 241,80 19700 241,80 19700 246,90 19700 246,90 19700
19,80 20 153 101 77,0 50 241,80 19800 241,80 19800
20,00 20 153 101 77,0 50 241,80 20000 241,80 20000 246,90 20000 246,90 20000
P [ ] [ ] (@] O
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N (@] (@] [ ] [ ]
S O O
H
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Wiertta VHM
8xD z chtodzeniem wewnetrznym

WPC - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa

<8xD f
g @ TiAIN
NOF =2

DCONMS

=

e ——————————

—

t=—9
SIG135°
VHM
11704 ...
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C
3,00 6 72 34 29,0 36 89,47 03000
3,10 6 72 34 29,0 36 89,47 03100
3,20 6 72 34 29,0 36 89,47 03200
3,30 6 72 34 29,0 36 89,47 03300
3,40 6 72 34 29,0 36 89,47 03400
3,50 6 72 34 29,0 36 89,47 03500
3,60 6 72 34 29,0 36 89,47 03600
3,70 6 72 34 29,0 36 89,47 03700
3,80 6 81 43 36,0 36 89,47 03800
3,90 6 81 43 36,0 36 89,47 03900
4,00 6 81 43 36,0 36 89,47 04000
4,10 6 81 43 36,0 36 89,47 04100
4,20 6 81 43 36,0 36 89,47 04200
4,30 6 81 43 36,0 36 89,47 04300
4,40 6 81 43 36,0 36 89,47 04400
4,50 6 81 43 36,0 36 89,47 04500
4,60 6 81 43 36,0 36 89,47 04600
4,70 6 81 43 36,0 36 89,47 04700
4,80 6 95 57 48,0 36 89,47 04800
4,90 6 95 57 48,0 36 89,47 04900
5,00 6 95 57 48,0 36 89,47 05000
510 6 95 57 48,0 36 89,47 05100
5,20 6 95 57 48,0 36 89,47 05200
5,30 6 95 57 48,0 36 89,47 05300
5,40 6 95 57 48,0 36 89,47 05400
5,50 6 95 57 48,0 36 89,47 05500
5,60 6 95 57 48,0 36 89,47 05600
5,70 6 95 57 48,0 36 89,47 05700
5,80 6 95 57 48,0 36 89,47 05800
5,90 6 95 57 48,0 36 89,47 05900
6,00 6 95 57 48,0 36 89,47 06000
6,10 8 114 76 64,0 36 110,30 06100
6,20 8 114 76 64,0 36 110,30 06200
6,30 8 114 76 64,0 36 110,30 06300
6,40 8 114 76 64,0 36 110,30 06400
6,50 8 114 76 64,0 36 110,30 06500
6,60 8 114 76 64,0 36 110,30 06600
6,70 8 114 76 64,0 36 110,30 06700
6,80 8 114 76 64,0 36 110,30 06800
B o
M )
K °
N
S
H
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Wiertta VHM
8xD z chtodzeniem wewnetrznym

WPC - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa

<8xD f
gz @ TiAIN
NOF =2

DCONMS

=

e ——————————

—

t=—9
SIG135°
VHM
11704 ...
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C
6,90 8 114 76 64,0 36 110,30 06900
7,00 8 114 76 64,0 36 110,30 07000
710 8 114 76 64,0 36 110,30 07100
7,20 8 114 76 64,0 36 110,30 07200
7,30 8 114 76 64,0 36 110,30 07300
7,40 8 114 76 64,0 36 110,30 07400
7,50 8 114 76 64,0 36 110,30 07500
7,60 8 114 76 64,0 36 110,30 07600
7,70 8 114 76 64,0 36 110,30 07700
7,80 8 114 76 64,0 36 110,30 07800
7,90 8 114 76 64,0 36 110,30 07900
8,00 8 114 76 64,0 36 110,30 08000
8,10 10 142 95 80,0 40 135,90 08100
8,20 10 142 95 80,0 40 135,90 08200
8,30 10 142 95 80,0 40 135,90 08300
8,40 10 142 95 80,0 40 135,90 08400
8,50 10 142 95 80,0 40 135,90 08500
8,60 10 142 95 80,0 40 135,90 08600
8,70 10 142 95 80,0 40 135,90 08700
8,80 10 142 95 80,0 40 135,90 08800
8,90 10 142 95 80,0 40 135,90 08900
9,00 10 142 95 80,0 40 135,90 09000
9,10 10 142 95 80,0 40 135,90 09100
9,20 10 142 95 80,0 40 135,90 09200
9,30 10 142 95 80,0 40 135,90 09300
9,40 10 142 95 80,0 40 135,90 09400
9,50 10 142 95 80,0 40 135,90 09500
9,60 10 142 95 80,0 40 135,90 09600
9,70 10 142 95 80,0 40 135,90 09700
9,80 10 142 95 80,0 40 135,90 09800
9,90 10 142 95 80,0 40 135,90 09900
10,00 10 142 95 80,0 40 135,90 10000
10,20 12 162 114 96,0 45 180,50 10200
10,50 12 162 114 96,0 45 180,50 10500
10,80 12 162 114 96,0 45 180,50 10800
11,00 12 162 114 96,0 45 180,50 11000
11,20 12 162 114 96,0 45 180,50 11200
11,50 12 162 114 96,0 45 180,50 11500
11,80 12 162 114 96,0 45 180,50 11800
B o
M )
K °
N
S
H
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Wiertta VHM
8xD z chtodzeniem wewnetrznym

WPC - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa

<8xD

»

k2

NOF =2

DCONMS

DC
mm
12,00
12,20
12,50
12,70
13,00
13,50
14,00
14,50
15,00
15,50
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
19,00
19,50
20,00

T w=ZXxX=ZT

DCONMS 15
mm
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
18
18
18
18
20
20
20
20

OAL
mm
162
178
178
178
178
178
178
203
203
203
203
222
222
222
222
243
243
243
243

LCF
mm
114
131
131
131
131
131
131
152
152
152
152
17
17
17
17
190
190
190
190

LU

mm

96,0

12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
128,0
128,0
128,0
128,0
144,0
144,0
144,0
144,0
160,0
160,0
160,0
160,0

LS
mm
45
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
48
48
50
50
50
50

TiAIN

———

—
SIG 135°
VHM

11704 ...

EUR

T1/9C

180,50 12000
270,60 12200
270,60 12500
270,60 12700
270,60 13000
270,60 13500
270,60 14000
353,60 14500
353,60 15000
353,60 15500
353,60 16000
458,10 16500
458,10 17000
458,10 17500
458,10 18000
510,10 18500
510,10 19000
510,10 19500
510,10 20000
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Wiertta VHM
12xD z chtodzeniem wewngtrznym

WPC - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa

<12xD f
g; @ TiAIN
NOF =2

DCONMS

t=—9
SIG135°
VHM
11705 ...
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C
3,00 6 92 54 48,0 36 120,30 03000
3,10 6 92 54 48,0 36 120,30 03100
3,20 6 92 54 48,0 36 120,30 03200
3,30 6 92 54 48,0 36 120,30 03300
3,40 6 92 54 48,0 36 120,30 03400
3,50 6 92 54 48,0 36 120,30 03500
3,60 6 92 54 48,0 36 120,30 03600
3,70 6 92 54 48,0 36 120,30 03700
3,80 6 102 64 58,0 36 120,30 03800
3,90 6 102 64 58,0 36 120,30 03900
4,00 6 102 64 58,0 36 120,30 04000
4,10 6 102 64 58,0 36 120,30 04100
4,20 6 102 64 58,0 36 120,30 04200
4,30 6 102 64 58,0 36 120,30 04300
4,40 6 102 64 58,0 36 120,30 04400
4,50 6 102 64 58,0 36 120,30 04500
4,60 6 102 64 58,0 36 120,30 04600
4,70 6 102 64 58,0 36 120,30 04700
4,80 6 116 78 70,0 36 120,30 04800
4,90 6 116 78 70,0 36 120,30 04900
5,00 6 116 78 70,0 36 120,30 05000
510 6 116 78 70,0 36 120,30 05100
5,20 6 116 78 70,0 36 120,30 05200
5,30 6 116 78 70,0 36 120,30 05300
5,40 6 116 78 70,0 36 120,30 05400
5,50 6 116 78 70,0 36 120,30 05500
5,60 6 116 78 70,0 36 120,30 05600
5,70 6 116 78 70,0 36 120,30 05700
5,80 6 116 78 70,0 36 120,30 05800
5,90 6 116 78 70,0 36 120,30 05900
6,00 6 116 78 70,0 36 120,30 06000
6,10 8 146 108 94,0 36 133,50 06100
6,20 8 146 108 94,0 36 133,50 06200
6,30 8 146 108 94,0 36 133,50 06300
6,40 8 146 108 94,0 36 133,50 06400
6,50 8 146 108 94,0 36 133,50 06500
6,60 8 146 108 94,0 36 133,50 06600
6,70 8 146 108 94,0 36 133,50 06700
6,80 8 146 108 94,0 36 133,50 06800
B o
M )
K °
N
S
H
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Wiertta VHM
12xD z chtodzeniem wewngtrznym

WPC - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa

<12xD f
gg @ TiAIN
NOF =2

DCONMS
&
W
i
I
V4
t=—9
SIG135°
VHM
11705 ...
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C
6,90 8 146 108 94,0 36 133,50 06900
7,00 8 146 108 94,0 36 133,50 07000
710 8 146 108 94,0 36 133,50 07100
7,20 8 146 108 94,0 36 133,50 07200
7,30 8 146 108 94,0 36 133,50 07300
7,40 8 146 108 94,0 36 133,50 07400
7,50 8 146 108 94,0 36 133,50 07500
7,60 8 146 108 94,0 36 133,50 07600
7,70 8 146 108 94,0 36 133,50 07700
7,80 8 146 108 94,0 36 133,50 07800
7,90 8 146 108 94,0 36 133,50 07900
8,00 8 146 108 94,0 36 133,50 08000
8,10 10 162 120  110,0 40 187,70 08100
8,20 10 162 120 110,0 40 187,70 08200
8,30 10 162 120  110,0 40 187,70 08300
8,40 10 162 120 110,0 40 187,70 08400
8,50 10 162 120  110,0 40 187,70 08500
8,60 10 162 120 110,0 40 187,70 08600
8,70 10 162 120  110,0 40 187,70 08700
8,80 10 162 120 110,0 40 187,70 08800
8,90 10 162 120 110,0 40 187,70 08900
9,00 10 162 120 110,0 40 187,70 09000
9,10 10 162 120 110,0 40 187,70 09100
9,20 10 162 120 110,0 40 187,70 09200
9,30 10 162 120 110,0 40 187,70 09300
9,40 10 162 120 110,0 40 187,70 09400
9,50 10 162 120 110,0 40 187,70 09500
9,60 10 162 120 110,0 40 187,70 09600
9,70 10 162 120 110,0 40 187,70 09700
9,80 10 162 120 110,0 40 187,70 09800
9,90 10 162 120 110,0 40 187,70 09900
10,00 10 162 120 110,0 40 187,70 10000
10,20 12 204 156 142,0 45 258,60 10200
10,50 12 204 156 142,0 45 258,60 10500
10,80 12 204 156  142,0 45 258,60 10800
11,00 12 204 156 142,0 45 258,60 11000
11,50 12 204 156  142,0 45 258,60 11500
11,80 12 204 156 1420 45 258,60 11800
12,00 12 204 156  142,0 45 258,60 12000
B o
M )
K )
N
S
H

— v, strona 33

cuttingtools.ceratizit.com Cigg dalszy na nastepnej stronie 23



Wiertta VHM
12xD z chtodzeniem wewngtrznym

WPC - Wiertto wysokowydajne, norma zaktadowa

<12xD f
gg @ TiAIN
NOF =2

DCONMS

—_— =

T
SIG135°
VHM
11705 ...
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C

12,50 14 230 182 166,0 45 333,10 12500
12,70 14 230 182 166,0 45 333,10 12700
12,80 14 230 182 166,0 45 333,10 12800
13,00 14 230 182 166,0 45 333,10 13000
13,50 14 230 182 166,0 45 333,10 13500
13,80 14 230 182 166,0 45 333,10 13800
14,00 14 230 182 166,0 45 333,10 14000
14,50 16 260 208 1920 48 439,00 14500
14,80 16 260 208 1920 48 439,00 14800
15,00 16 260 208 1920 48 439,00 15000
15,50 16 260 208 1920 48 439,00 15500
15,80 16 260 208 1920 48 439,00 15800
16,00 16 260 208 1920 48 439,00 16000
16,50 18 285 234 2160 48 524,30 16500
17,00 18 285 234 2160 48 524,30 17000
17,50 18 285 234 2160 48 524,30 17500
18,00 18 285 234 2160 48 524,30 18000
18,50 20 310 258 2400 50 524,30 18500
19,00 20 310 258  240,0 50 524,30 19000
19,50 20 310 258  240,0 50 524,30 19500
20,00 20 310 258 240,0 50 524,30 20000

[ ]

[ ]

[ )

T Ww=ZXxX=ZT
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Wiertta z ostrzami wymiennymi

WPC - Plytka wymienna do wiertet na ptytki wymienne

Zakres dostawy:
Ptytka wymienna (Sruby mocujace nalezy zamawia¢ osobno)

[ NEW | 11910...

DC,, OAL LPR S EUR

mm mm mm mm TS
NOF =2 2000 182 1133 7.2 107,70 20000
2010 182 1133 72 107,70 20100
20,20 182 1133 7.2 107,70 20200
TPX74S 2030 182 1133 7.2 107,70 20300
2040 182 1133 7.2 107,70 20400
2050 185 1143 7.2 107,70 20500
2060 185 1143 7.2 107,70 20600
2070 185 1143 7.2 107,70 20700
2080 185 1143 7.2 110,70 20800
2090 185 1143 7.2 110,70 20900
21,00 188 1154 7.2 110,70 21000
2110 188 11,54 72 110,70 21100
21,20 188 1154 7.2 110,70 21200
2130 188 1154 7.2 110,70 21300
21,40 188 1154 7.2 110,70 21400
2150 191 1165 7.2 110,70 21500
2160 191 1165 7.2 110,70 21600
21,70 191 1165 72 110,70 21700
21,80 191 1165 7.2 113,30 21800
21,90 191 1165 7.2 113,30 21900
2200 202 1256 79 113,30 22000
2210 202 1256 79 113,30 22100
2220 202 1256 79 113,30 22200
2230 202 1256 79 113,30 22300
2240 202 1256 79 113,30 22400
SIG 135° 2250 205 1267 79 113,30 22500
2260 205 1267 79 113,30 22600
HM 2270 205 1267 79 113,30 22700
1910 2280 205 1267 79 117,60 22800
2290 205 1267 79 117,60 %gggg

23,00 208 1278 79 117,60

DCn OAL  LPR S EUR 2310 208 1278 79 117,60 23100
mm . mm  mm TS 2320 208 1278 79 117,60 23200
14,00 128 773 89,75 14000 2330 208 1278 79 117,60 23300
140 128 773 : 89,75 14100 2340 208 1278 79 117,60 23400
1420 128 773 , 897514200 2350 211 1288 79 117,60 23500
1430 128 773 : 897514300 2360 211 1288 7.9 117,60 23600
14,40 128 773 ) 89,75 14400 2370 211 12838 79 117,60 23700
1450 131 784 ! 89,75 14500 2380 211 1288 79 124,00 23800
1460 131 784 , 897514600 2390 211 1288 7.9 124,00 23900
14,70 131 784 , 89,75 14700 2400 221 1369 86 124,00 24000

14,80 1311 7,84
14,90 131 7,84
15,00 134 7,95
15,10 13,4 7,95
15,20 134 7,95
15,30 134 7,95
15,40 134 7,95
15,50 137 8,05
15,60 13,7 8,05
15,70 13,7 8,05
15,80 137 8,05
15,90 137 8,05
16,00 144 9,06
16,10 14,4 9,06
16,20 144 9,06
16,30 144 9,06
16,40 144 9,06
16,50 147 9,17
16,60 14,7 917

91,13 14800 2410 221 13,69
91,13 14900 2420 221 13,69
911315000 2430 221 13,69
91,1315100 2440 221 13,69
911315200 2450 224 13,80
911315300 2460 224 13,80
91,13 15400 2470 224 13,80
91,13 15500 2480 224 13,80
91,13 15600 2490 224 13,80
911315700 2500 227 13,91
96,67 15800 2510 227 13,91
96,67 15900 2520 227 13,91
96,67 16000 2530 227 13,91
96,67 16100 2540 227 13,91
96,67 16200 2550 230 14,02
96,67 16300 2560 230 14,02
96,67 16400 2570 230 14,02
96,67 16500 2580 230 14,02
96,67 16600 2590 230 14,02

124,00 24100
124,00 24200
124,00 24300
124,00 24400
124,00 24500
124,00 24600
124,00 24700
131,10 24800
131,10 24900
131,10 25000
131,10 25100
131,10 25200
131,10 25300
131,10 25400
131,10 25500
131,10 25600
131,10 25700
137,90 25800
137,90 25900

(22X Ko R Ko e Ko R o N e R N Ko N e Re Ko e R e N o N R RO RO RS RO RO RS RS RO NGRS RO RO NGRS RO RGRS RS RO RS ES RO NGRS RS RGNS RS RO RS RS RO NG R RS R RS NS K RS =
OO UIUTIUTO O 00O OOOPOPPPOPPOPPPOPOOPOPOCOOOOOOOOOOOOOCOCOOOCOO 3

©0 00 0O OO OO 0O 0O OO OO 0O OO OO 0O OO OO OO OO OO OO
[ oK Ne Ne o lo e We We We N o o e e e We W i o )

16,70 147 917 , 96,67 16700 26,00 241 1492 94 137,90 26000
16,80 147 917 ) 98,98 16800 26,50 244 1503 94 137,90 26500
16,90 147 917 98,98 16900 2700 247 1514 94 148,30 27000
1700 150 9,28 , 98,98 17000 2750 250 1525 94 148,30 27500
1740 150 9,28 : 98,98 17100 2800 253 1536 94 148,30 28000
1720 150 9,28 : 98,98 17200 2850 256 1547 94 154,60 28500
17,30 150 9,28 , 98,98 17300 29,00 259 1557 94 154,60 29000
17,40 150 9,28 : 98,98 17400 2950 262 1568 94 160,40 29500
17,50 153 9,39 : 98,98 17500 30,00 262 1549 94 160,40 30000
1760 153 9,39 , 98,98 17600

1770 153 9,39 , 98,98 17700 ' p °
1780 153 9,39 , 101,30 17800

1790 153 9,39 , 101,30 17900 M

18,00 163 1019 , 101,30 18000 °
1810 163 10,19 , 101,30 18100

18,20 163 10,19 , 101,30 18200 N

18,30 163 1019 , 101,30 18300 g

18,40 163 10,19 , 101,30 18400

1850 16,6 10,30 , 101,30 18500 H

18,60 166 10,30 , 101,30 18600 [

1870 166 10,30 , 181%8 1317388

18,80 166 10,30 .

1890 166 1030 6, 10430 18900 . — Ve strona 34
1900 169 1041 , 104.30 19000 — zalecenie stosowania na str. 35

19,10 16,9 1041
19,20 169 1041
19,30 169 1041
1940 169 1041
19,50 172 10,52
19,60 172 10,52
19,70 172 10,52
19,80 172 10,52
19,90 172 10,52

104,30 19100 5
lgigg ]g%gg @Przy wymianie ptytki prosze zwréci¢ uwage na moment dociggajacy.
104,30 19400
104,30 19500
104,30 19600
104,30 19700

107,70 19800
107,70 19900
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Wiertta z ostrzami wymiennymi

WPC - Uchwyt do wiertta na ptytki WPC - Uchwyt do wiertta na ptytki

wymienne wymienne
A fatwa w uzyciu A fatwa w uzyciu
A mozliwo$¢ wymiany ptytki w obrabiarce A mozliwo$¢ wymiany ptytki w obrabiarce
A precyzyjne i stabilne gniazdo ptytki, mocowanie $rubg TORX PLUS® A precyzyjne i stabilne gniazdo ptytki, mocowanie $rubg TORX PLUS®
Zakres dostawy: Zakres dostawy:
Uchwyt tacznie ze $ruba mocujaca Uchwyt tacznie ze $rubg mocujacq
<3xD % <5xD %
DF DF
DCONMS DCONMS

— -
g 3
L ol &
(@] ] ] R}
3|2 ]
£ é
oo
=] t==)

11903 ... 11905 ...

DC DCONMS OAL LCF LU DF momentdociggowy EUR DC DCONMS OAL LCF LU DF momentdociagowy EUR

mm mm mm mm mm mm Nm T mm mm mm mm mm mm Nm 1T
14,00 - 14,49 16 108,9 50,8 435 20 0.9 264,40 14000 14,00 - 14,49 16 1379 798 725 20 0.9 286,50 14000
14,50 - 14,99 16 11,0 525 450 20 0.9 264,40 14500 14,50 - 14,99 16 1410 825 750 20 0.9 286,50 14500
15,00 - 15,49 20 1151 54,3 465 25 0.9 264,40 15000 15,00 - 15,49 20 1461 853 775 25 0.9 286,50 15000
15,50 - 15,99 20 1172 56,0 480 25 0.9 264,40 15500 15,50 - 15,99 20 149,2 880 800 25 0.9 286,50 15500
16,00 - 16,49 20 119,3 578 495 25 1.2 290,10 16000 16,00 - 16,49 20 152,3 90,8 825 25 1.2 312,00 16000
16,50 - 16,99 20 1214 595 510 25 1.2 290,10 16500 16,50 - 16,99 20 1554 935 850 25 1.2 312,00 16500
17,00 - 17,49 20 1235 613 525 25 1.2 290,10 17000 17,00 - 17,49 20 158,5 96,3 875 25 1.2 312,00 17000
17,50 - 17,99 20 1256 630 540 25 1.2 290,10 17500 17,50 - 17,99 20 1616 990 90,0 25 1.2 312,00 17500
18,00 - 18,49 20 1277 648 555 25 22 309,30 18000 18,00 - 18,49 20 164,7 1018 925 25 22 331,90 18000
18,50 - 18,99 20 1298 66,5 570 25 22 309,30 18500 18,50 - 18,99 20 167,8 1045 950 25 22 331,90 18500
19,00 - 19,49 25 1379 683 585 30 22 309,30 19000 19,00 - 19,49 25 176,9 1073 975 30 22 331,90 19000
19,50 - 19,99 25 140,0 70,0 60,0 30 22 309,30 19500 19,50 - 19,99 25 180,0 110,0 100,0 30 22 331,90 19500
20,00 - 20,49 25 1421 7.8 615 30 22 328,50 20000 20,00 - 20,49 25 1831 112,8 1025 30 22 350,60 20000
20,50 - 20,99 25 1442 735 630 30 22 328,50 20500 20,50 - 20,99 25 186,2 1155 1050 30 22 350,60 20500
21,00 - 21,49 25 146,3 753 645 30 2.2 357,30 21000 21,00 - 21,49 25 189,3 118,3 1075 30 22 380,50 21000
21,50 - 21,99 25 1484 770 66,0 30 2.2 362,40 21500 21,50 - 21,99 25 1924 121,0 110,0 30 22 385,50 21500
22,00 - 22,49 25 150,5 788 675 30 3.2 367,50 22000 22,00 - 22,49 25 1955 1238 1125 30 3.2 390,60 22000
22,50 - 22,99 25 152,6 80,5 690 30 3.2 372,50 22500 22,50 - 22,99 25 198,6 126,5 1150 30 3.2 395,70 22500
23,00 - 23,49 25 154,7 82,3 705 30 3.2 377,80 23000 23,00 - 23,49 25 201,7 129,3 1175 30 3.2 400,90 23000
23,50 - 23,99 25 156,8 84,0 720 30 3.2 382,80 23500 23,50 - 23,99 25 204,8 132,0 120,0 30 3.2 405,90 23500
24,00 - 24,49 32 162,9 858 735 39 5 387,90 24000 24,00 - 24,49 32 2119 134,8 1225 39 5 411,10 24000
24,50 - 24,99 32 165,0 875 750 39 5 393,00 24500 24,50 - 24,99 32 2150 1375 1250 39 5 416,20 24500
25,00 - 25,49 32 1671 89,3 765 39 5 398,10 25000 25,00 - 25,49 32 2181 140,3 1275 39 5 421,30 25000
25,50 - 25,99 32 169,2 910 780 39 5 403,20 25500 25,50 - 25,99 32 221,2 1430 130,0 39 5 426,50 25500
26,00 - 26,49 32 1713 928 795 39 6 408,30 26000 26,00 - 26,49 32 224,3 1458 1325 39 6 431,50 26000
26,50 - 26,99 32 1734 945 810 39 6 413,40 26500 26,50 - 26,99 32 2274 1485 1350 39 6 436,60 26500
27,00 - 27,49 32 1755 963 825 39 6 418,50 27000 27,00 - 27,49 32 2305 1513 1375 39 6 441,70 27000
27,50 - 27,99 32 1776 980 840 39 6 423,50 27500 21,50 - 27,99 32 2336 1540 1400 39 6 446,90 27500
28,00 - 28,49 32 1797 998 855 39 6 428,80 28000 28,00 - 28,49 32 236,7 156,8 142,5 39 6 451,90 28000
28,50 - 28,99 32 181,8 101,5 870 39 6 433,90 28500 28,50 - 28,99 32 239,8 159,5 1450 39 6 457,00 28500
29,00 - 29,49 32 183,9 103,3 885 39 6 438,90 29000 29,00 - 29,49 32 2429 162,3 1475 39 6 462,20 29000
29,50 - 30,00 32 186,0 1050 90,0 39 6 444,10 29500 29,50 - 30,00 32 246,0 1650 150,0 39 6 467,20 29500
—% — — Lo o ) L e —]
Wkretak Wymienna korcowka do Wkretak dynamome- $ruba mocujaca

klucza TORX PLUS® tryczny
80950 ... 80950 ... 80950 ... 11950 ...

Czes$ci zamienne EUR EUR EUR EUR

DC Y7 Y7 Y7 T
14,00 - 15,99 T08-IP 7,61 060 T08-IP 6,13 043 0,5-2,0Nm 153,30 191 M2,2x13 - 08IP 15,32 00100
16,00 - 17,99 T08-IP 7,61 060 T08-IP 6,13 043 0,5-2,0Nm 153,30 191 M2,5x15 - 08IP 17,67 00200
18,00 - 21,99 T10-1P 8,19 062 T10-1P 6,78 053 2,0-7,0Nm 170,10 193 M3,0x17 - 10IP 19,00 00300
22,00- 23,99 T10-1P 8,19 062 T10-IP 6,78 053 2,0-70Nm 170,10 193 M3,5x21 - 10IP 19,00 00400
24,00 - 25,99 T15-1P 8,70 063 T15-1P 6,78 054 2,0-70Nm 170,10 193 M4,0x23 - 15IP 20,74 00500
26,00 - 30,00 T20- 1P 9,65 064 T20-IP 6,78 055 2,0-70Nm 170,10 193 M4,5x25 - 201P 23,02 00600
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Wiertta VHM

Parametry skrawania
Przyktady materiatow dla tabeli parametrow
A2 . A Wytrzymatos$¢ Numer Oznaczenie Numer Oznaczenie
Podgrupa materiatow Indeks Sktad / Struktura / Obrébka termiczna Nimm#*/HB/HRC  materiatu e 1 e
P11 <015%C wyZzarzona 420 N/mm?/ 125 HB 1.0401 C15 11141 Ck15
P1.2 wyzarzona 640 N/mm?/ 190 HB 11191 C45E 1.0718  9SMnPb28
<045%C
Stal niestopowa PA.3 ulepszona cieplnie 840 N/mm?/250HB 14191  C45E 1.0535 €55
P1.4 wyzarzona 910 N/mm?/270 HB 11223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
PA.5 ulepszona cieplnie 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727  45S20
P.21 wyZzarzona 610 N/mm?/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 ulepszona cieplnie 930 N/mm?/ 275 HB 1.7131  16MnCr5 16587  17CrNiMo6
P Stal niskostopowa
P.2.3 ulepszona cieplnie 1010 N/mm2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 ulepszona cieplnie 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 wyzarzona 680 N/mm? /200 HB 14021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Stal wysokostopowa
i wysokostopowa P.3.2 hartowana i odpuszczana 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
stal narzedziowa
P.3.3 hartowana i odpuszczana 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
P.4.1 ferrytyczna / martenzytyczna wyzarzona 680 N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Stal nierdzewna
P.4.2 martenzytyczna ulepszona cieplnie 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenityczna / austenityczno-ferrytyczna hartowana 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Stal nierdzewna M.2.1 austenityczna ulepszona cieplnie 300 HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenityczna/ferrytyczna (Duplex) 780N/mm2/230HB  1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CNiMoCuWN25-7-4
. K.1.1 perlityczne / ferrytyczne 350 N/mm?/ 180 HB 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Zeliwo szare
K.1.2 perlityczne (martenzytyczne) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 0.6045 GG-45
5 K.2.1 ferrytyczne 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K Zeliwo sferoidalne
K.2.2 perlityczne 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
. K.3.1 ferrytyczne 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Zeliwo ciagliwe
K.3.2 perlityczne 780N/mm2/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
A e N.1.1 nieutwardzalny wydzieleniowo 60 HB 3.0255 AI99,5 3.3315  AlMg1
przerobki plastycznej N 4 9 yyardzalny wydzieleniowo utwardzony 340N/mm?/100HB 31355  AICuMg2 3.2315  AlMgSit
N.2.1 <12 % Si, nieutwardzalny wydzieleniowo 250 N/mm? /75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminium - stop odlewniczy N.2.2 <12 % Si, utwardzalny wydzieleniowo utwardzony 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 > 12 % Si, nieutwardzalny wydzieleniowo 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Stopy automatowy, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Miedz i
stopy miedzi N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(repl/ies ) CuSn, miedz bezotowiowa i
b ai
N.3.3 rieds elekirolityczna 340N/mm?/100HB ~ 2.0060  E-Cu57 2.0590  CuZndOFe
Stopy magnezu N.4.1 Magnezi stopy magnezu 70 HB 3.5612  MgAI6Zn 35312 MgAI3Zn
S.141 wyzarzone 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X40NiCrSi38-18
na bazie Fe
S.1.2 utwardzone 950 N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCiTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
Stopy zaroodporne S.241 wyzarzone 840 N/mm?/ 250 HB 2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
s S.2.2 nabazie Nilub Co utwardzone 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCri9Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 odlewane 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Cazystytytan 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti99,7
Stopy tytanu S.3.2 Stopya+p utwardzone 1050 N/mm?/ 320 HB 3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Stopyp 1400 N/mm?/410 HB  Ti555.3  Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA1 hartowana i odpuszczana 46-55 HRC
hartowana i odpuszczana 56-60 HRC
Stal hartowana
H hartowana i odpuszczana 61-65 HRC
hartowana i odpuszczana 66-70 HRC
Zeliwo utwardzone odlewane 400 HB
Ut zeliwo sferoidall hartowane i odpuszczane 55HRC

HA.2
HA.3
H1.4
H.241
H.31
o1
o012
o021
022
o034
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Wiertta VHM

Parametry skrawania
Parametry skrawania — WPC — UNI - 3xD i 5xD
11706 ..., 11 707 ..., 11709 ..., 11 710 ...
3xD/5xD

.  Dezchlodzenia <01 ] 9] 19 (4} ] 9] 9] 14} ] ] 9] 19 (4} ] 4}
%  wewnetrznego 1-1,25 1,25-1,5 1,5-2 2-25 25-3 3-4 4-5 56 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
g Ve (m/min) f (mm/obr)

P14 90 003 004 005 006 008 009 013 016 019 022 025 028 031 034 03 0,38
P1.2 75 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P1.3 75 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P1.4 70 002 002 003 003 004 005 006 008 01 012 014 015 018 02 023 025
P1.5 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 02 023 025
P.24 80 003 004 005 006 008 009 013 016 019 02 025 028 031 034 036 038
P.2.2 70 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P.2.3 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 02 023 025
P.2.4 55 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P.3.4 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P.3.2 55 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P.3.3

P41

P4.2
M1
M.2.4
M.3.1

K14 90 004 005 006 008 010 013 01 018 022 025 029 03 037 040 043 046
K1.2 75 004 005 006 008 010 013 016 018 022 025 029 033 037 040 043 046
K.24 75 003 003 004 005 006 008 010 013 015 018 02 023 026 030 034 038
K.2.2 70 003 003 004 005 006 008 010 018 015 018 02 023 026 030 034 038
K.34 75 003 003 004 005 006 008 010 018 015 018 02 023 026 030 034 038
K.3.2 70 003 003 004 005 006 008 010 013 015 018 02 023 02 030 034 038

o
@) Parametry skrawania sa w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, jak np. stabilno$¢ narzedzia - przedmiotu obrabianego, materiatu i typu
obrabiarkil Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci $rednie, ktore w zaleznosci od warunkdw zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszy¢!

N

8 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

Wiertta VHM

Parametry skrawania
Parametry skrawania — WPC — UNI - 3xD i 5xD
11700...,11 701 ..., 11702 ..., 11 703 ...
3xD/5xD

»  Zchiodzeniem <o1 ] 9] 19 (4} ] 1] 9] 14 ] ] 9] 19 4} ] 14}
% wewngtrznym 1-1,25 1,25-1,5 1,5-2 2-25 25-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
E Ve (m/min) f (mm/obr)

P14 115 003 004 005 006 008 009 013 016 019 022 025 028 031 034 03 038
P1.2 95 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P13 95 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P1.4 85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 02 023 025
P15 85 002 002 003 003 004 005 006 008 01 012 014 015 018 02 023 025
P.24 95 003 004 005 006 008 009 013 016 019 02 025 028 031 034 036 038
P.2.2 85 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P23 85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 02 023 025
P.2.4 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 02 023 025
P.3.4 85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 02 023 025
P.3.2 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 02 023 025
P.3.3 40 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 02 023 025
P4 50 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 02 023 025
P4.2 30 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 02 023 02
M1 35 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 02 023 02
M.2.4 35 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 02 023 025
M.34 35 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
K14 115 004 005 006 008 010 013 01 018 022 025 029 03 037 040 043 046
K1.2 95 004 005 006 008 010 013 016 018 022 025 029 033 037 040 043 046
K.24 95 003 003 004 005 006 008 010 013 015 018 02 023 026 030 034 038
K.2.2 90 003 003 004 005 006 008 010 018 015 018 02 023 026 030 034 038
K.34 95 003 003 004 005 006 008 010 018 015 018 02 023 026 030 034 038
K.3.2 90 003 003 004 005 006 008 010 013 015 018 020 023 026 030 034 038
N1 200 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 03 03 037
N.1.2 200 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 03 037
N.24 160 003 003 004 005 006 008 010 OM 013 015 018 02 023 02 029 033
N.2.2 160 003 003 004 005 006 008 010 OM 013 015 018 020 023 02 029 033
N.2.3 140 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 02 023 025
N.3.1 120 002 002 003 003 004 005 007 008 010 OM 012 013 014 015 016 018
N.3.2 120 002 002 003 003 004 005 007 008 010 OM 012 013 014 015 016 018
N.3.3 100 002 002 003 003 004 005 007 008 01 OM 012 013 014 015 016 018

o
@) Parametry skrawania s w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkéw zewnetrznych, jak np. stabilno$¢ narzedzia - przedmiotu obrabianego, materiatu i typu
obrabiarkil Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci $rednie, ktore w zaleznosci od warunkdw zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszy¢!
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Parametry skrawania

Parametry skrawania — WPC - VA — 3xD
MM .., 1N712..
3xD

.  Dezchlodzenia <o1 ] 9] 19 ] ] 9] 9] 14} ] ] 9] 19 (4} ] 4}
%  wewnetrznego 1-1,25 1,25-1,5 1,5-2 2-25 25-3 3-4 4-5 56 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
g Ve (m/min) f (mm/obr)
P14 75 0027 0034 004 005 007 008 010 O 012 015 018 020 023 024 026 027
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.24 65 0027 0034 004 005 007 008 010 O 012 015 018 020 023 024 026 027
P.2.2 60 0027 0034 004 005 007 008 010 01 012 015 018 020 023 024 026 027
P.2.3
P.2.4
P.3.4
P.3.2
P.3.3
P4 45 0027 0034 004 005 007 008 010 O 012 015 018 020 023 024 026 027
P4.2 30 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 OM 0138 015 047 019 020 0,21
M1 35 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 O 013 015 017 019 020 021
M.2.1 35 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 OM 013 015 017 019 020 0,21
M.34 35 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 OM 013 015 017 019 020 0,21
K44
K1.2
K.24
K.2.2
K.34
K.3.2
N1 160 004 005 006 008 009 OM 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
NA.2 160 004 005 006 008 009 OM 013 015 016 02 024 027 031 032 034 036
N.24 130 004 005 006 008 009 OM 013 015 016 02 024 027 031 032 034 036
N.2.2 130 004 005 006 008 009 OM 018 015 016 02 024 027 031 032 034 036
N.2.3 110 0,027 0034 004 005 007 008 010 01 012 015 018 020 023 024 026 027
N.3.4 160 004 005 006 008 009 OM 018 015 016 02 024 027 031 032 034 036
N.3.2 160 004 005 006 008 009 OM 018 015 016 02 024 027 031 032 034 036
N.3.3 225 0027 0034 004 005 007 008 010 OM 012 015 018 020 023 024 026 027
N.4.4
14
§.1.2
5.24
5.2.2
5.2.3
5.3 30 0002 0004 0006 0009 0013 0017 0025 0032 004 006 007 009 010 01 012 012
5.3.2 20 0002 0004 0006 0009 0013 0017 0025 0032 004 006 007 009 010 01 012 012

o
@) Parametry skrawania sg zdecydowanie zalezne od warunkow zewnetrznych, na przyktad stabilno$ci mocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiatu i typu
obrabiarki! Podane wartosci prezentujg potencjalne parametry skrawania, ktore nalezy skorygowa¢ w gore lub w dét w zalezno$ci od warunkéw zastosowania narzedzial

w
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Wiertta VHM

Parametry skrawania

Parametry skrawania — WPC - VA — 3xD i 5xD
MT73..,1M74..,11715.., 11716 ...
3xD/5xD

»  Zchiodzeniem <o1 ] 9] 19 (4} ] ] 9] 14 ] ) 9] 19 4} ] 14}
% wewngtrznym 1-1,25 1,25-1,5 1,5-2 2-25 25-3 3-4 4-5 56 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
E Ve (m/min) f (mm/obr)
P14 85 0027 0034 004 005 007 008 010 O 012 015 018 020 023 024 026 027
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.24 75 0027 0034 004 005 007 008 010 O 012 015 018 020 023 024 026 027
P.2.2 65 0027 0034 004 005 007 008 010 01 012 015 018 020 023 024 026 027
P.2.3
P.2.4
P.3.4
P.3.2
P.3.3
P4 55 0027 0034 004 005 007 008 010 O 012 015 018 020 023 024 026 027
P4.2 40 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 O 0138 015 047 019 020 0,21
M1 45 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 O1 013 015 017 019 020 021
M.24 45 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 OM 013 015 017 019 020 0,21
M.34 45 001 0015 002 0035 004 005 006 008 009 OM 013 015 017 019 020 0,21
K14
K1.2
K.24
K.2.2
K.34
K.3.2
NA1 200 004 005 006 008 009 OM 013 015 016 02 024 027 031 032 034 036
NA.2 200 004 005 006 008 009 OM 018 015 016 02 024 027 031 032 034 036
N.24 160 004 005 006 008 009 OM 013 015 016 02 024 027 031 032 034 036
N.2.2 160 004 005 006 008 009 OM 018 015 016 02 024 027 031 03 034 036
N.2.3 140 0027 0034 004 005 007 008 01 OM 012 015 018 02 023 024 026 027
N.3.4 200 004 005 006 008 009 OM 013 015 016 02 024 027 03 03 034 036
N.3.2 200 004 005 006 008 009 OM 013 015 016 02 024 027 031 03 034 036
N.3.3 280 0027 0034 004 005 007 008 040 01 012 015 018 020 023 024 026 027
N.44
s
s.1.2
s.21 15 0002 0004 0006 0009 0013 0017 0025 0032 004 006 007 009 010 01 012 012
5.2.2 15 0002 0004 0006 0009 0013 0017 0025 0032 004 006 007 009 010 01 012 012
5.2.3 15 0002 0004 0006 0009 0013 0017 0025 0032 004 006 007 009 010 01 012 012
531 35 0002 0004 0006 0009 0013 0017 0025 0032 004 006 007 009 010 01 012 012
5.3.2 25 0002 0004 0006 0009 0013 0017 0025 0032 004 006 007 009 010 01 012 012

o
@) Parametry skrawania sg zdecydowanie zalezne od warunkow zewnetrznych, na przyktad stabilno$ci mocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiatu i typu
obrabiarki! Podane wartosci prezentujg potencjalne parametry skrawania, ktore nalezy skorygowa¢ w gore lub w dét w zalezno$ci od warunkéw zastosowania narzedzial
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Parametry skrawania
Parametry skrawania — WPC — UNI - 8xD
11704 ...
8xD
htodzeniem

£ 3v(;wnetrznym He 5= o 6?8 8ﬁo 10?12 12?14 14?16 16?18 18?20
g V. (m/min) f (mm/obr)

P14 100 013 0,16 0,19 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P1.2 80 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P13 80 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P1.4 75 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P15 75 0,06 0,08 0,10 0,12 014 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.24 80 0,13 0,16 019 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P.2.2 75 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P.2.3 75 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.2.4 60 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.34 75 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.3.2 60 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.3.3 35 0,06 0,08 0,10 012 014 015 018 0,20 0,23 0,25
P.4A 40 0,06 0,08 0,10 012 014 015 018 0,20 0,23 0,25
P4.2 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 015 018 0,20 0,23 0,25
M.11 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.2.4 30 0,06 0,08 0,410 012 014 015 018 0,20 0,23 0,25
M.3.1 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 015 0,18 0,20 0,23 0,25
KA1 100 0,16 0,18 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 043 0,46
KA.2 80 016 018 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 043 0,46
K.21 80 010 013 0,15 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.2.2 75 010 013 015 0418 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.34 80 010 013 0,15 0418 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.3.2 75 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38

o
@) Parametry skrawania sa w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, jak np. stabilno$¢ narzedzia - przedmiotu obrabianego, materiatu i typu
obrabiarkil Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci $rednie, ktore w zaleznosci od warunkdw zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszy¢!

w
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Wiertta VHM

Parametry skrawania
Parametry skrawania — WPC - UNI - 12xD
11705...
12xD
htodzeniem

£ ?N(;wnetrznym He= B o 6?8 8ﬁo 10?12 12?14 14?16 16?18 18?20
g V. (m/min) f (mm/obr)

P14 90 013 0,16 0,19 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P1.2 75 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P13 75 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P1.4 70 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P15 70 0,06 0,08 0,10 0,12 014 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.24 80 0,13 0,16 019 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P.2.2 70 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P.2.3 70 0,06 0,08 0,10 0,12 014 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.2.4 55 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.34 70 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.3.2 55 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.3.3 35 0,06 0,08 0,10 012 014 015 018 0,20 0,23 0,25
P.4A 40 0,06 0,08 0,10 012 014 015 018 0,20 0,23 0,25
P4.2 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 015 018 0,20 0,23 0,25
M1 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.2.4 30 0,06 0,08 0410 012 014 015 018 0,20 0,23 0,25
M.3.4 30 0,06 0,08 0,10 0,12 014 015 0,18 0,20 0,23 0,25
KA1 90 0,16 0,18 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 043 0,46
KA.2 75 016 018 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 043 0,46
K.2 75 010 013 0,15 0418 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.2.2 70 010 013 0,15 0418 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.34 75 010 013 015 0418 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.3.2 70 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38

o
@) Parametry skrawania sa w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkdw zewnetrznych, jak np. stabilno$¢ narzedzia - przedmiotu obrabianego, materiatu i typu
obrabiarkil Podane parametry przedstawiaja pewne wartosci $rednie, ktore w zaleznosci od warunkdw zastosowania nalezy zwiekszy¢ lub zmniejszy¢!
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Orientacyjne warto$ci parametrow skrawania — WPC — Change

11910 ...
UNI
z chtodzeniem
wewnetrznym @ 14-16 >3 16-20 > 20-25 > 25-30
V. (m/min) f (mm/obr)

M1
M.21
M.3.1
KA1 110 0,37 0,42 0,47 0,53
K1.2 100 0,31 0,35 0,39 0,44
K.241 100 0,37 0,42 0,47 0,53
K.2.2 90 0,31 0,35 0,39 0,44
K.31 100 0,37 0,42 0,47 0,53
K.3.2 90 0,31 0,35 0,39 0,44
N1
NA1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.41
CAR
$1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
$.3.2
$.3.3
HA4
HA.2
HA3
H1.4
H.241
H.341

[e]
@ Parametry s w bardzo duzym stopniu zalezne od warunkoéw zewnetrznych, jak np. sztywnos$¢ uktadu narzedzia — przedmiot obrabiany, materiatu i typu
obrabiarki! Podane parametry przedstawiajg pewne wartosci $rednie, ktore w zalezno$ci od warunkéw zastosowania nalezy zwigkszy¢ lub zmniejszyc¢!
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Informacje techniczne

Wskazowki dotyczace zastosowania wiertet na ptytki wymienne WPC —

Montaz ptytki wymiennej

Change
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~

i1

/ /

TQ

/

Srube mocujaca odkrecié
wkretakiem TORX PLUS®
w kierunku przeciwnym do

Wyjag ptytke z gniazda.

Gniazdo ptytki i gwint
$ruby oczysci¢ sprezonym
powietrzem.

Wiozy¢ nowa ptytke wymienng,
do gniazda.

Srube mocujacq whozy¢
prawidtowa strong i dokreci¢
podanym momentem

ruchu wskazowek zegara dokrecajacym w kierunku
(zakres dostawy nie obejmuje zgodny z ruchem wskazéwek
wkretaka). zegara.
Pamieta¢ o okresach wymiany
Sruby mocujacej!
Wskazowki

A Stosowa¢ ptytki wymienne tylko w zakresie $rednic przewidzianych dla danego uchwytu.
A Przy co pigtej wymianie ptytki wymiennej nalezy wymieni¢ rowniez $rube mocujaca.

A Moment dokrecenia i numer artykutu $ruby mocujacej sq 0znaczone na uchwycie.

A Stosowac¢ wytacznie oryginalne czesci zamienne.

Sruby mocujace i momenty dociagajace

Zakres $rednic éru’\:)rr;\ar%tﬂ};ca Naped moment_lc_Jaciqgowy
14,00-15,99 mm 11950 00100 08IP 0,9 Nm
16,00-17,99 mm 11 950 00200 08IP 1,2Nm
18,00-21,99 mm 11 950 00300 10IP 2,2Nm
22,00-23,99 mm 11 950 00400 10IP 3,2Nm
24,00-25,99 mm 11950 00500 15IP 5,0Nm
26,00-30,00 mm 11950 00600 20IP 6,0 Nm

Wskazowki z zakresu techniki wiercenia

Wiercenie w petnym materiale

Wiercenie pakietowe: Konieczne jest stabilne zamocowanie pakietéw w niewielkich odstepach.

W przypadku wiercenia powierzchni skosnych < 3° zmniejszy¢ posuw o ok. 50 %.
Przy uko$nym wejsciu do otworu > 3° konieczne jest uprzednie pogtebienie czotowe.

i 3l A

Przy uko$nym wyjsciu z otworu < 3° zmniejszy¢ posuw o ok. 50 %.
Nie zaleca sie obrobki uko$nych wyjs¢ z otworu > 3°.,

Przy obrébce narzedziem stojacym (obrabiarki) nalezy zwréci¢ uwage na doktadng pozycje srodkowa,
narzedzia w stosunku do osi obrotu detalu. Maksymalnie dopuszczalne przesuniecie + 0,02 mm.

Dla uzyskania optymalnych wynikéw zaleca sie uzywanie narzgdzia wytacznie z chtodzeniem wewnetrznym.
Zalecane minimalne ci$nienie chtodziwa powinno wynosi¢ 12 bardw.
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