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Symbolforklaring

y

Skaft

E == Glatcylinderskaft

I —|  Cylinderskaft med medbringerflade pa siden

Lo ,Weldon*

=) Cylinderskaft med medbringerflade (lign. ISO 9766)

Udfarelse

; Indvendig keling
& Selvcentrerende

Hovedanvendelse

Sekundeer anvendelse
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Hardmetal bor

Indledning

Oversigt HM-bor
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High Performance bor uden indvendig kaling

| o O ikkejemholdige materialer
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High Performance bor med indvendig kaling
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Hardmetal bor

3xD uden indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

<3xD

NOF =2

OAL

DC

mm
1,00
110
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,10
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
340
3,20
3,25
3,30
3,40

3,90

4,40
4,50

4,80
4,90

Tw=zXx=T

DCONMS 15

mm
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OAL

VA
TIAIN TIAIN TIAIN
SIG 140° SIG 140° SIG 140°

HM HM HM

1706.. 1707.. MNM7M1..

DKK DKK DKK

T1/9C T1/9C T1/9C

253,00 01000
253,00 01100
253,00 01200
253,00 01300
253,00 01400
253,00 01500
253,00 01600
253,00 01700
253,00 01800
253,00 01900
231,00 02000
231,00 02100
231,00 02200
231,00 02300
231,00 02400
231,00 02500
231,00 02600
231,00 02700
231,00 02800
231,00 02900
223,00 03000
223,00 03100
223,00 03200
223,00 03250
223,00 03300
223,00 03400
223,00 03500
223,00 03600
223,00 03700
223,00 03800
223,00 03900
223,00 04000
223,00 04100
223,00 04200
223,00 04300
223,00 04400
223,00 04500
223,00 04600
223,00 04650
223,00 04700
223,00 04800
223,00 04900

223,00 03000
223,00 03100
223,00 03200
223,00 03250
223,00 03300
223,00 03400
223,00 03500
223,00 03600
223,00 03700
223,00 03800
223,00 03900
223,00 04000
223,00 04100
223,00 04200
223,00 04300
223,00 04400
223,00 04500
223,00 04600
223,00 04650
223,00 04700
223,00 04800
223,00 04900

258,00 01000
258,00 01100
258,00 01200
258,00 01300
258,00 01400
258,00 01500
258,00 01600
258,00 01700
258,00 01800
258,00 01900
235,00 02000
235,00 02100
235,00 02200
235,00 02300
235,00 02400
235,00 02500
235,00 02600
235,00 02700
235,00 02800
235,00 02900
228,00 03000
228,00 03100
228,00 03200
228,00 03250
228,00 03300
228,00 03400
228,00 03500
228,00 03600
228,00 03700
228,00 03800
228,00 03900
228,00 04000
228,00 04100
228,00 04200
228,00 04300
228,00 04400
228,00 04500
228,00 04600
228,00 04650
228,00 04700
228,00 04800
228,00 04900

@]
[ ]

O
o

VA

TIAIN

Fr
SIG 140°
HM

172 ..

DKK
T1/9C

228,00 03000
228,00 03100
228,00 03200
228,00 03250
228,00 03300
228,00 03400
228,00 03500
228,00 03600
228,00 03700
228,00 03800
228,00 03900
228,00 04000
228,00 04100
228,00 04200
228,00 04300
228,00 04400
228,00 04500
228,00 04600
228,00 04650
228,00 04700
228,00 04800
228,00 04900
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Fortseettes naeste side

— v, side 28+30
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Hardmetal bor

3xD uden indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

NOF =2
g; TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN

OAL

FE-

SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM
11706.. 1707.. M7M1.. M17M2..
DC,, DCONMS;, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
5,00 6 66 28 200 36 223,00 05000 223,00 05000 228,00 05000 228,00 05000
5,10 6 66 28 20,0 36 223,00 05100 223,00 05100 228,00 05100 228,00 05100
5,20 6 66 28 20,0 36 223,00 05200 223,00 05200 228,00 05200 228,00 05200
5,30 6 66 28 200 36 223,00 05300 223,00 05300 228,00 05300 228,00 05300
5,40 6 66 28 20,0 36 223,00 05400 223,00 05400 228,00 05400 228,00 05400
5,50 6 66 28 200 36 223,00 05500 223,00 05500 228,00 05500 228,00 05500
5,55 6 66 28 20,0 36 223,00 05550 223,00 05550 228,00 05550 228,00 05550
5,60 6 66 28 200 36 223,00 05600 223,00 05600 228,00 05600 228,00 05600
5,65 6 66 28 20,0 36 223,00 05650 223,00 05650
5,70 6 66 28 20,0 36 223,00 05700 223,00 05700 228,00 05700 228,00 05700
5,80 6 66 28 200 36 223,00 05800 223,00 05800 228,00 05800 228,00 05800
5,90 6 66 28 20,0 36 223,00 05900 223,00 05900 228,00 05900 228,00 05900
6,00 6 66 28 200 36 223,00 06000 223,00 06000 228,00 06000 228,00 06000
6,10 8 79 34 24,0 36 224,00 06100 224,00 06100 229,00 06100 229,00 06100
6,20 8 79 34 240 36 224,00 06200 224,00 06200 229,00 06200 229,00 06200
6,30 8 79 34 24,0 36 224,00 06300 224,00 06300 229,00 06300 229,00 06300
6,40 8 79 34 240 36 224,00 06400 224,00 06400 229,00 06400 229,00 06400
6,50 8 79 34 240 36 224,00 06500 224,00 06500 229,00 06500 229,00 06500
6,60 8 79 34 24,0 36 224,00 06600 224,00 06600 229,00 06600 229,00 06600
6,70 8 79 34 240 36 224,00 06700 224,00 06700 229,00 06700 229,00 06700
6,80 8 79 34 24,0 36 224,00 06800 224,00 06800 229,00 06800 229,00 06800
6,90 8 79 34 240 36 224,00 06900 224,00 06900 229,00 06900 229,00 06900
7,00 8 79 34 24,0 36 224,00 07000 224,00 07000 229,00 07000 229,00 07000
710 8 79 4 290 36 224,00 07100 224,00 07100 229,00 07100 229,00 07100
7,20 8 79 4 29,0 36 224,00 07200 224,00 07200 229,00 07200 229,00 07200
7,30 8 79 4 29,0 36 224,00 07300 224,00 07300 229,00 07300 229,00 07300
7,40 8 79 4 290 36 224,00 07400 224,00 07400 229,00 07400 229,00 07400
7,50 8 79 4 290 36 224,00 07500 224,00 07500 229,00 07500 229,00 07500
7,55 8 79 4 29,0 36 224,00 07550 224,00 07550
7,60 8 79 4 29,0 36 224,00 07600 224,00 07600 229,00 07600 229,00 07600
7,65 8 79 4 29,0 36 224,00 07650 224,00 07650
7,70 8 79 4 29,0 36 224,00 07700 224,00 07700 229,00 07700 229,00 07700
7,80 8 79 41 29,0 36 224,00 07800 224,00 07800 229,00 07800 229,00 07800
7,90 8 79 M 290 36 224,00 07900 224,00 07900 229,00 07900 229,00 07900
8,00 8 79 41 29,0 36 224,00 08000 224,00 08000 229,00 08000 229,00 08000
8,10 10 89 47 350 40 251,00 08100 251,00 08100 256,00 08100 256,00 08100
8,20 10 89 47 35,0 40 251,00 08200 251,00 08200 256,00 08200 256,00 08200
8,30 10 89 47 350 40 251,00 08300 251,00 08300 256,00 08300 256,00 08300
8,40 10 89 47 35,0 40 251,00 08400 251,00 08400 256,00 08400 256,00 08400
8,50 10 89 47 35,0 40 251,00 08500 251,00 08500 256,00 08500 256,00 08500
8,60 10 89 47 350 40 251,00 08600 251,00 08600 256,00 08600 256,00 08600
8,70 10 89 47 35,0 40 251,00 08700 251,00 08700 256,00 08700 256,00 08700
P [} [ ) O O
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Hardmetal bor

3xD uden indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

<3xD

NOF =2

OAL

DC

mm
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11410
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,20
12,50
12,70
12,80
13,00
13,10
13,50
13,70
13,80

Tw=zXx=T

DCONMS 15
mm

OAL

LU
mm
35,0

35,0
35,0
35,0
35,0

35,0
35,0
35,0
35,0

35,0
40,0
40,0
40,0
40,0

40,0
40,0
40,0
40,0

40,0
40,0
40,0
40,0

40,0
40,0
40,0
40,0

43,0
43,0
43,0
43,0
43,0

43,0
43,0
43,0

VA
TiAIN TiAIN TiAIN
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM
1706.. 11707.. 1MM711..
DKK DKK DKK
T1/9C T1/9C T1/9C
251,00 08800 251,00 08800 256,00 08800
251,00 08900 251,00 08900 256,00 08900
251,00 09000 251,00 09000 256,00 09000
251,00 09100 251,00 09100 256,00 09100
251,00 09200 251,00 09200 256,00 09200
251,00 09300 251,00 09300 256,00 09300
251,00 09400 251,00 09400 256,00 09400
251,00 09500 251,00 09500 256,00 09500
251,00 09600 251,00 09600 256,00 09600
251,00 09700 251,00 09700 256,00 09700
251,00 09800 251,00 09800 256,00 09800
251,00 09900 251,00 09900 256,00 09900
251,00 10000 251,00 10000 256,00 10000
378,00 10100 378,00 10100 386,00 10100
378,00 10200 378,00 10200 386,00 10200
378,00 10300 378,00 10300 386,00 10300
378,00 10400 378,00 10400 386,00 10400
378,00 10500 378,00 10500 386,00 10500
378,00 10600 378,00 10600 386,00 10600
378,00 10700 378,00 10700 386,00 10700
378,00 10800 378,00 10800 386,00 10800
378,00 10900 378,00 10900 386,00 10900
378,00 11000 378,00 11000 386,00 11000
378,00 11100 378,00 11100 386,00 11100
378,00 11200 378,00 11200 386,00 11200
378,00 11300 378,00 11300 386,00 11300
378,00 11400 378,00 11400 386,00 11400
378,00 11500 378,00 11500 386,00 11500
378,00 11600 378,00 11600 386,00 11600
378,00 11700 378,00 11700 386,00 11700
378,00 11800 378,00 11800 386,00 11800
378,00 11900 378,00 11900 386,00 11900
378,00 12000 378,00 12000 386,00 12000
507,00 12200 507,00 12200 518,00 12200
507,00 12500 507,00 12500 518,00 12500
507,00 12700 507,00 12700 518,00 12700
507,00 12800 507,00 12800 518,00 12800
507,00 13000 507,00 13000 518,00 13000
507,00 13100 507,00 13100 518,00 13100
507,00 13500 507,00 13500 518,00 13500
518,00 13700
507,00 13800 507,00 13800 518,00 13800
[ ] [ ] @]
[ ]
[ [
O
O

VA

TIAIN

Fr
SIG 140°
HM

1M1712..

DKK

T1/9C

256,00 08800
256,00 08900
256,00 09000
256,00 09100
256,00 09200
256,00 09300
256,00 09400
256,00 09500
256,00 09600
256,00 09700
256,00 09800
256,00 09900
256,00 10000
386,00 10100
386,00 10200
386,00 10300
386,00 10400
386,00 10500
386,00 10600
386,00 10700
386,00 10800
386,00 10900
386,00 11000
386,00 11100
386,00 11200
386,00 11300
386,00 11400
386,00 11500
386,00 11600
386,00 11700
386,00 11800
386,00 11900
386,00 12000
518,00 12200
518,00 12500
518,00 12700
518,00 12800
518,00 13000
518,00 13100
518,00 13500
518,00 13700
518,00 13800

[©]
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O
o

Fortseettes naeste side

— v, side 28+30
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Hardmetal bor

3xD uden indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

NOF =2
gg TIiAIN TiAIN TiAIN TIAIN

OAL

— 1
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM
11706.. M707.. MM.. MNMTM2..
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
14,00 14 107 60 430 45 507,00 14000 507,00 14000 518,00 14000 518,00 14000
14,20 16 15 65 450 48 659,00 14200 659,00 14200 673,00 14200 673,00 14200
14,40 16 115 65 45,0 48 659,00 14400 659,00 14400 673,00 14400 673,00 14400
14,50 16 115 65 450 48 659,00 14500 659,00 14500 673,00 14500 673,00 14500
14,70 16 115 65 45,0 48 673,00 14700 673,00 14700
14,80 16 115 65 45,0 48 659,00 14800 659,00 14800 673,00 14800 673,00 14800
15,00 16 115 65 45,0 48 659,00 15000 659,00 15000 673,00 15000 673,00 15000
15,10 16 115 65 450 48 659,00 15100 659,00 15100 673,00 15100 673,00 15100
15,20 16 115 65 45,0 48 659,00 15200 659,00 15200 673,00 15200 673,00 15200
15,50 16 115 65 450 48 659,00 15500 659,00 15500 673,00 15500 673,00 15500
15,70 16 115 65 45,0 48 673,00 15700 673,00 15700
15,80 16 115 65 45,0 48 659,00 15800 659,00 15800 673,00 15800 673,00 15800
16,00 16 115 65 45,0 48 659,00 16000 659,00 16000 673,00 16000 673,00 16000
16,50 18 123 73 51,0 48 1.117,00 16500 1.117,00 16500 1.141,00 16500 1.141,00 16500
17,00 18 123 73 51,0 48 1.117,00 17000 1.117,00 17000 1.141,00 17000 1.141,00 17000
17,50 18 123 73 51,0 48 1.117,00 17500 1.117,00 17500 1.141,00 17500 1.141,00 17500
18,00 18 123 73 51,0 48 1.117,00 18000 1.117,00 18000 1.141,00 18000 1.141,00 18000
18,50 20 131 79 550 50 1.222,00 18500  1.222,00 18500  1.248,00 18500  1.248,00 18500
18,90 20 131 79 55,0 50 1.222,00 18900 1.222,00 18900 1.248,00 18900 1.248,00 18900
19,00 20 131 79 550 50 1.222,00 19000  1.222,00 19000  1.248,00 19000  1.248,00 19000
19,50 20 131 79 55,0 50 1.222,00 19500 1.222,00 19500 1.248,00 19500 1.248,00 19500
20,00 20 131 79 550 50 1.222,00 20000  1.222,00 20000  1.248,00 20000  1.243,00 20000
P [ ] [ ] O O
M [ ] [ ]
K [} [}
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H
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— V. side 28+30
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Hardmetal bor

3xD med indvendig kaling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

gg @ TIiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
NOF =2

OAL

SR
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM
11700.. MM701.. M7M3.. 1MT74..
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
1,00 4 45 7 55 28 293,00 01000 300,00 01000
1,10 4 45 7 53 28 293,00 01100 300,00 01100
1,20 4 45 7 52 28 293,00 01200 300,00 01200
1,30 4 45 7 5,0 28 293,00 01300 300,00 01300
1,40 4 45 7 49 28 293,00 01400 300,00 01400
1,50 4 55 14 11,7 28 293,00 01500 300,00 01500
1,60 4 55 14 11,6 28 293,00 01600 300,00 01600
1,70 4 55 14 11,4 28 293,00 01700 300,00 01700
1,80 4 55 14 11,3 28 293,00 01800 300,00 01800
1,90 4 55 14 11 28 293,00 01900 300,00 01900
2,00 4 55 20 17,0 28 293,00 02000 300,00 02000
2,110 4 55 20 16,8 28 293,00 02100 300,00 02100
2,20 4 55 20 16,7 28 293,00 02200 300,00 02200
2,30 4 55 20 16,5 28 293,00 02300 300,00 02300
2,40 4 55 20 16,4 28 293,00 02400 300,00 02400
2,50 4 55 20 16,2 28 293,00 02500 300,00 02500
2,60 4 55 20 16,1 28 293,00 02600 300,00 02600
2,70 4 55 20 159 28 293,00 02700 300,00 02700
2,80 4 55 20 15,8 28 293,00 02800 300,00 02800
2,90 4 55 20 15,6 28 293,00 02900 300,00 02900
3,00 6 62 20 14,0 36 255,00 03000 255,00 03000 260,00 03000 260,00 03000
3,10 6 62 20 140 36 255,00 03100 255,00 03100 260,00 03100 260,00 03100
3,20 6 62 20 14,0 36 255,00 03200 255,00 03200 260,00 03200 260,00 03200
3,25 6 62 20 140 36 255,00 03250 255,00 03250 260,00 03250 260,00 03250
3,30 6 62 20 14,0 36 255,00 03300 255,00 03300 260,00 03300 260,00 03300
3,40 6 62 20 14,0 36 255,00 03400 255,00 03400 260,00 03400 260,00 03400
3,50 6 62 20 140 36 255,00 03500 255,00 03500 260,00 03500 260,00 03500
3,60 6 62 20 14,0 36 255,00 03600 255,00 03600 260,00 03600 260,00 03600
3,70 6 62 20 140 36 255,00 03700 255,00 03700 260,00 03700 260,00 03700
3,80 6 66 24 17,0 36 255,00 03800 255,00 03800 260,00 03800 260,00 03800
3,90 6 66 24 17,0 36 255,00 03900 255,00 03900 260,00 03900 260,00 03900
4,00 6 66 24 17,0 36 255,00 04000 255,00 04000 260,00 04000 260,00 04000
4,10 6 66 24 17,0 36 255,00 04100 255,00 04100 260,00 04100 260,00 04100
4,20 6 66 24 17,0 36 255,00 04200 255,00 04200 260,00 04200 260,00 04200
4,30 6 66 24 17,0 36 255,00 04300 255,00 04300 260,00 04300 260,00 04300
4,40 6 66 24 17,0 36 255,00 04400 255,00 04400 260,00 04400 260,00 04400
4,50 6 66 24 17,0 36 255,00 04500 255,00 04500 260,00 04500 260,00 04500
4,60 6 66 24 17,0 36 255,00 04600 255,00 04600 260,00 04600 260,00 04600
4,65 6 66 24 17,0 36 255,00 04650 255,00 04650 260,00 04650 260,00 04650
4,70 6 66 24 17,0 36 255,00 04700 255,00 04700 260,00 04700 260,00 04700
4,80 6 66 28 200 36 255,00 04800 255,00 04800 260,00 04800 260,00 04800
4,90 6 66 28 20,0 36 255,00 04900 255,00 04900 260,00 04900 260,00 04900
P [ ) [ ) O O
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N O O [ ) [ )
S O (]
H
o o o
— V, side 29+31
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Hardmetal bor

3xD med indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
NOF =2

OAL

SR
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM
1700.. 1701.. M7M3.. MM74..
DC.; DCONMS;, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
5,00 6 66 28 200 36 255,00 05000 255,00 05000 260,00 05000 260,00 05000
5,10 6 66 28 20,0 36 255,00 05100 255,00 05100 260,00 05100 260,00 05100
5,20 6 66 28 20,0 36 255,00 05200 255,00 05200 260,00 05200 260,00 05200
5,30 6 66 28 200 36 255,00 05300 255,00 05300 260,00 05300 260,00 05300
5,40 6 66 28 20,0 36 255,00 05400 255,00 05400 260,00 05400 260,00 05400
5,50 6 66 28 200 36 255,00 05500 255,00 05500 260,00 05500 260,00 05500
5,55 6 66 28 20,0 36 255,00 05550 255,00 05550 260,00 05550 260,00 05550
5,60 6 66 28 200 36 255,00 05600 255,00 05600 260,00 05600 260,00 05600
5,65 6 66 28 20,0 36 255,00 05650 255,00 05650
5,70 6 66 28 20,0 36 255,00 05700 255,00 05700 260,00 05700 260,00 05700
5,80 6 66 28 200 36 255,00 05800 255,00 05800 260,00 05800 260,00 05800
5,90 6 66 28 20,0 36 255,00 05900 255,00 05900 260,00 05900 260,00 05900
6,00 6 66 28 200 36 255,00 06000 255,00 06000 260,00 06000 260,00 06000
6,10 8 79 34 24,0 36 349,00 06100 349,00 06100 356,00 06100 356,00 06100
6,20 8 79 34 240 36 349,00 06200 349,00 06200 356,00 06200 356,00 06200
6,30 8 79 34 24,0 36 349,00 06300 349,00 06300 356,00 06300 356,00 06300
6,40 8 79 34 240 36 349,00 06400 349,00 06400 356,00 06400 356,00 06400
6,50 8 79 34 240 36 349,00 06500 349,00 06500 356,00 06500 356,00 06500
6,60 8 79 34 24,0 36 349,00 06600 349,00 06600 356,00 06600 356,00 06600
6,70 8 79 34 240 36 349,00 06700 349,00 06700 356,00 06700 356,00 06700
6,80 8 79 34 24,0 36 349,00 06800 349,00 06800 356,00 06800 356,00 06800
6,90 8 79 34 240 36 349,00 06900 349,00 06900 356,00 06900 356,00 06900
7,00 8 79 34 24,0 36 349,00 07000 349,00 07000 356,00 07000 356,00 07000
710 8 79 4 290 36 349,00 07100 349,00 07100 356,00 07100 356,00 07100
7,20 8 79 4 29,0 36 349,00 07200 349,00 07200 356,00 07200 356,00 07200
7,30 8 79 4 29,0 36 349,00 07300 349,00 07300 356,00 07300 356,00 07300
7,40 8 79 4 290 36 349,00 07400 349,00 07400 356,00 07400 356,00 07400
7,50 8 79 4 290 36 349,00 07500 349,00 07500 356,00 07500 356,00 07500
7,55 8 79 4 29,0 36 349,00 07550 349,00 07550
7,60 8 79 4 29,0 36 349,00 07600 349,00 07600 356,00 07600 356,00 07600
7,65 8 79 4 29,0 36 349,00 07650 349,00 07650
7,70 8 79 4 29,0 36 349,00 07700 349,00 07700 356,00 07700 356,00 07700
7,80 8 79 41 29,0 36 349,00 07800 349,00 07800 356,00 07800 356,00 07800
7,90 8 79 M 290 36 349,00 07900 349,00 07900 356,00 07900 356,00 07900
8,00 8 79 41 29,0 36 349,00 08000 349,00 08000 356,00 08000 356,00 08000
8,10 10 89 47 350 40 395,00 08100 395,00 08100 403,00 08100 403,00 08100
8,20 10 89 47 35,0 40 395,00 08200 395,00 08200 403,00 08200 403,00 08200
8,30 10 89 47 350 40 395,00 08300 395,00 08300 403,00 08300 403,00 08300
8,40 10 89 47 35,0 40 395,00 08400 395,00 08400 403,00 08400 403,00 08400
8,50 10 89 47 35,0 40 395,00 08500 395,00 08500 403,00 08500 403,00 08500
8,60 10 89 47 350 40 395,00 08600 395,00 08600 403,00 08600 403,00 08600
8,70 10 89 47 35,0 40 395,00 08700 395,00 08700 403,00 08700 403,00 08700
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Hardmetal bor

3xD med indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
NOF =2

OAL

SR
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM
1700.. 1701.. M7M3.. MM74..
DC.; DCONMS;, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
8,80 10 89 47 350 40 395,00 08800 395,00 08800 403,00 08800 403,00 08800
8,90 10 89 47 35,0 40 395,00 08900 395,00 08900 403,00 08900 403,00 08900
9,00 10 89 47 35,0 40 395,00 09000 395,00 09000 403,00 09000 403,00 09000
9,10 10 89 47 350 40 395,00 09100 395,00 09100 403,00 09100 403,00 09100
9,20 10 89 47 35,0 40 395,00 09200 395,00 09200 403,00 09200 403,00 09200
9,30 10 89 47 350 40 395,00 09300 395,00 09300 403,00 09300 403,00 09300
9,40 10 89 47 35,0 40 395,00 09400 395,00 09400 403,00 09400 403,00 09400
9,50 10 89 47 350 40 395,00 09500 395,00 09500 403,00 09500 403,00 09500
9,60 10 89 47 35,0 40 395,00 09600 395,00 09600 403,00 09600 403,00 09600
9,70 10 89 47 35,0 40 395,00 09700 395,00 09700 403,00 09700 403,00 09700
9,80 10 89 47 350 40 395,00 09800 395,00 09800 403,00 09800 403,00 09800
9,90 10 89 47 35,0 40 395,00 09900 395,00 09900 403,00 09900 403,00 09900
10,00 10 89 47 350 40 395,00 10000 395,00 10000 403,00 10000 403,00 10000
10,10 12 102 55 400 45 569,00 10100 569,00 10100 581,00 10100 581,00 10100
10,20 12 102 55 400 45 569,00 10200 569,00 10200 581,00 10200 581,00 10200
10,30 12 102 55 40,0 45 569,00 10300 569,00 10300 581,00 10300 581,00 10300
10,40 12 102 55 400 45 569,00 10400 569,00 10400 581,00 10400 581,00 10400
10,50 12 102 55 400 45 569,00 10500 569,00 10500 581,00 10500 581,00 10500
10,60 12 102 55 40,0 45 569,00 10600 569,00 10600 581,00 10600 581,00 10600
10,70 12 102 55 40,0 45 569,00 10700 569,00 10700 581,00 10700 581,00 10700
10,80 12 102 55 40,0 45 569,00 10800 569,00 10800 581,00 10800 581,00 10800
10,90 12 102 55 40,0 45 569,00 10900 569,00 10900 581,00 10900 581,00 10900
11,00 12 102 55 40,0 45 569,00 11000 569,00 11000 581,00 11000 581,00 11000
11,10 12 102 55 400 45 569,00 11100 569,00 11100 581,00 11100 581,00 11100
11,20 12 102 55 40,0 45 569,00 11200 569,00 11200 581,00 11200 581,00 11200
11,30 12 102 55 40,0 45 569,00 11300 569,00 11300 581,00 11300 581,00 11300
11,40 12 102 55 40,0 45 569,00 11400 569,00 11400 581,00 11400 581,00 11400
11,50 12 102 55 40,0 45 569,00 11500 569,00 11500 581,00 11500 581,00 11500
11,60 12 102 55 400 45 569,00 11600 569,00 11600 581,00 11600 581,00 11600
1,70 12 102 55 400 45 569,00 11700 569,00 11700 581,00 11700 581,00 11700
11,80 12 102 55 400 45 569,00 11800 569,00 11800 581,00 11800 581,00 11800
11,90 12 102 55 40,0 45 569,00 11900 569,00 11900 581,00 11900 581,00 11900
12,00 12 102 55 40,0 45 569,00 12000 569,00 12000 581,00 12000 581,00 12000
12,20 14 107 60 430 45 763,00 12200 763,00 12200 779,00 12200 779,00 12200
12,30 14 107 60 43,0 45 763,00 12300 763,00 12300 779,00 12300 779,00 12300
12,50 14 107 60 43,0 45 763,00 12500 763,00 12500 779,00 12500 779,00 12500
12,70 14 107 60 430 45 763,00 12700 763,00 12700 779,00 12700 779,00 12700
12,80 14 107 60 43,0 45 763,00 12800 763,00 12800 779,00 12800 779,00 12800
12,90 14 107 60 43,0 45 763,00 12900 763,00 12900 779,00 12900 779,00 12900
13,00 14 107 60 43,0 45 763,00 13000 763,00 13000 779,00 13000 779,00 13000
13,50 14 107 60 430 45 763,00 13500 763,00 13500 779,00 13500 779,00 13500
13,70 14 107 60 43,0 45 779,00 13700 779,00 13700
P [} [ ) O O
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Hardmetal bor

3xD med indvendig kaling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

] # - -
gg @ TIiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
NOF =2

Y |
g
— 1
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM
11700.. MM701.. M7M3.. 1MT74..
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
13,80 14 107 60 430 45 763,00 13800 763,00 13800 779,00 13800 779,00 13800
14,00 14 107 60 430 45 763,00 14000 763,00 14000 779,00 14000 779,00 14000
14,20 16 115 65 45,0 48 984,00 14200 984,00 14200 1.005,00 14200 1.005,00 14200
14,40 16 15 65 450 48 984,00 14400 984,00 14400  1.005,00 14400  1.005,00 14400
14,50 16 115 65 45,0 48 984,00 14500 984,00 14500 1.005,00 14500 1.005,00 14500
14,70 16 115 65 45,0 48 1.005,00 14700 1.005,00 14700
14,80 16 115 65 45,0 48 984,00 14800 984,00 14800 1.005,00 14800 1.005,00 14800
15,00 16 15 65 450 48 984,00 15000 984,00 15000  1.005,00 15000  1.005,00 15000
15,10 16 115 65 45,0 48 984,00 15100 984,00 15100 1.005,00 15100 1.005,00 15100
15,20 16 15 65 450 48 984,00 15200 984,00 15200  1.005,00 15200  1.005,00 15200
15,50 16 15 65 450 48 984,00 15500 984,00 15500  1.005,00 15500  1.005,00 15500
15,70 16 115 65 45,0 48 1.005,00 15700 1.005,00 15700
15,80 16 15 65 450 48 984,00 15800 984,00 15800  1.005,00 15800  1.005,00 15800
16,00 16 115 65 45,0 48 984,00 16000 984,00 16000 1.005,00 16000 1.005,00 16000
16,50 18 123 73 510 48 1.495,00 16500  1.495,00 16500  1.525,00 16500  1.525,00 16500
17,00 18 123 73 51,0 48 1.495,00 17000 1.495,00 17000 1.525,00 17000 1.525,00 17000
17,50 18 123 73 510 48 1.495,00 17500  1.495,00 17500  1.525,00 17500  1.525,00 17500
18,00 18 123 73 51,0 48 1.495,00 18000 1.495,00 18000 1.525,00 18000 1.525,00 18000
18,50 20 131 79 55,0 50 1.647,00 18500 1.647,00 18500 1.681,00 18500 1.681,00 18500
18,90 20 131 79 550 50 1.647,00 18900  1.647,00 18900  1.681,00 18900  1.681,00 18900
19,00 20 131 79 55,0 50 1.647,00 19000 1.647,00 19000 1.681,00 19000 1.681,00 19000
19,30 20 131 79 550 50 1.647,00 19300  1.647,00 19300  1.681,00 19300  1.681,00 19300
19,50 20 131 79 55,0 50 1.647,00 19500 1.647,00 19500 1.681,00 19500 1.681,00 19500
20,00 20 131 79 550 50 1.647,00 20000  1.647,00 20000  1.681,00 20000  1.681,00 20000
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Hardmetal bor

5xD uden indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

NOF =2
gg TiAIN TIAIN

OAL

\ \
== Ea
SIG 140° SIG 140°
HM HM
1710.. 11709..
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C
3,00 6 66 28 23,0 36 267,00 03000 267,00 03000
3,10 6 66 28 23,0 36 267,00 03100 267,00 03100
3,20 6 66 28 23,0 36 267,00 03200 267,00 03200
3,25 6 66 28 23,0 36 267,00 03250 267,00 03250
3,30 6 66 28 23,0 36 267,00 03300 267,00 03300
3,40 6 66 28 23,0 36 267,00 03400 267,00 03400
3,50 6 66 28 23,0 36 267,00 03500 267,00 03500
3,60 6 66 28 23,0 36 267,00 03600 267,00 03600
3,70 6 66 28 23,0 36 267,00 03700 267,00 03700
3,80 6 74 36 29,0 36 267,00 03800 267,00 03800
3,90 6 74 36 29,0 36 267,00 03900 267,00 03900
4,00 6 74 36 29,0 36 267,00 04000 267,00 04000
4,10 6 74 36 29,0 36 267,00 04100 267,00 04100
4,20 6 74 36 29,0 36 267,00 04200 267,00 04200
4,30 6 74 36 29,0 36 267,00 04300 267,00 04300
4,40 6 74 36 29,0 36 267,00 04400 267,00 04400
4,50 6 74 36 29,0 36 267,00 04500 267,00 04500
4,60 6 74 36 29,0 36 267,00 04600 267,00 04600
4,65 6 74 36 290 36 267,00 04650 267,00 04650
4,70 6 T4 36 29,0 36 267,00 04700 267,00 04700
4,80 6 82 44 35,0 36 267,00 04800 267,00 04800
4,90 6 82 44 35,0 36 267,00 04900 267,00 04900
5,00 6 82 4 350 36 267,00 05000 267,00 05000
510 6 82 44 35,0 36 267,00 05100 267,00 05100
5,20 6 82 44 35,0 36 267,00 05200 267,00 05200
5,30 6 82 44 35,0 36 267,00 05300 267,00 05300
5,40 6 82 4 350 36 267,00 05400 267,00 05400
5,50 6 82 44 35,0 36 267,00 05500 267,00 05500
5,55 6 82 44 35,0 36 267,00 05550 267,00 05550
5,60 6 82 44 35,0 36 267,00 05600 267,00 05600
5,65 6 82 44 35,0 36 267,00 05650 267,00 05650
5,70 6 82 44 35,0 36 267,00 05700 267,00 05700
5,80 6 82 44 35,0 36 267,00 05800 267,00 05800
5,90 6 82 44 35,0 36 267,00 05900 267,00 05900
6,00 6 82 44 35,0 36 267,00 06000 267,00 06000
6,10 8 91 53 43,0 36 271,00 06100 271,00 06100
6,20 8 91 53 43,0 36 271,00 06200 271,00 06200
6,30 8 91 53 43,0 36 271,00 06300 271,00 06300
6,40 8 9N 53 43,0 36 271,00 06400 271,00 06400
6,50 8 91 53 43,0 36 271,00 06500 271,00 06500
6,60 8 91 53 43,0 36 271,00 06600 271,00 06600
6,70 8 91 53 43,0 36 271,00 06700 271,00 06700
6,80 8 9N 53 43,0 36 271,00 06800 271,00 06800
6,90 8 91 53 43,0 36 271,00 06900 271,00 06900
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Hardmetal bor

5xD uden indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

NOF =2
gg TiAIN TIAIN

OAL

\ \
SIG 140° SIG 140°
HM HM
1710.. 11709..
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C
7,00 8 91 53 43,0 36 271,00 07000 271,00 07000
710 8 91 53 43,0 36 271,00 07100 271,00 07100
7,20 8 91 53 43,0 36 271,00 07200 271,00 07200
7,30 8 9 53 43,0 36 271,00 07300 271,00 07300
7,40 8 91 53 43,0 36 271,00 07400 271,00 07400
7,50 8 91 53 43,0 36 271,00 07500 271,00 07500
7,55 8 91 53 430 36 271,00 07550 271,00 07550
7,60 8 9 53 43,0 36 271,00 07600 271,00 07600
7,65 8 91 53 43,0 36 271,00 07650 271,00 07650
7,70 8 91 53 43,0 36 271,00 07700 271,00 07700
7,80 8 91 53 430 36 271,00 07800 271,00 07800
7,90 8 91 53 43,0 36 271,00 07900 271,00 07900
8,00 8 91 53 43,0 36 271,00 08000 271,00 08000
8,10 10 103 61 49,0 40 299,00 08100 299,00 08100
8,20 10 103 61 49,0 40 299,00 08200 299,00 08200
8,30 10 103 61 49,0 40 299,00 08300 299,00 08300
8,40 10 103 61 49,0 40 299,00 08400 299,00 08400
8,50 10 103 61 49,0 40 299,00 08500 299,00 08500
8,60 10 103 61 490 40 299,00 08600 299,00 08600
8,70 10 103 61 49,0 40 299,00 08700 299,00 08700
8,80 10 103 61 49,0 40 299,00 08800 299,00 08800
8,90 10 103 61 49,0 40 299,00 08900 299,00 08900
9,00 10 103 61 490 40 299,00 09000 299,00 09000
9,10 10 103 61 49,0 40 299,00 09100 299,00 09100
9,20 10 103 61 49,0 40 299,00 09200 299,00 09200
9,30 10 103 61 49,0 40 299,00 09300 299,00 09300
9,40 10 103 61 490 40 299,00 09400 299,00 09400
9,50 10 103 61 49,0 40 299,00 09500 299,00 09500
9,60 10 103 61 49,0 40 299,00 09600 299,00 09600
9,70 10 103 61 49,0 40 299,00 09700 299,00 09700
9,80 10 103 61 49,0 40 299,00 09800 299,00 09800
9,90 10 103 61 49,0 40 299,00 09900 299,00 09900
10,00 10 103 61 49,0 40 299,00 10000 299,00 10000
10,10 12 118 7 56,0 45 446,00 10100 446,00 10100
10,20 12 118 7 56,0 45 446,00 10200 446,00 10200
10,30 12 118 7 56,0 45 446,00 10300 446,00 10300
10,40 12 118 7 56,0 45 446,00 10400 446,00 10400
10,50 12 118 7 56,0 45 446,00 10500 446,00 10500
10,60 12 118 7 56,0 45 446,00 10600 446,00 10600
10,70 12 118 7 56,0 45 446,00 10700 446,00 10700
10,80 12 118 7 56,0 45 446,00 10800 446,00 10800
10,90 12 118 7 56,0 45 446,00 10900 446,00 10900
11,00 12 118 7 56,0 45 446,00 11000 446,00 11000
11,10 12 118 71 56,0 45 446,00 11100 446,00 11100
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Hardmetal bor

5xD uden indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

1s0] A B
NOF =2
gg TiAIN TiAIN

OAL

SIG 140° SIG 140°
HM HM
1710.. 11709..
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C

11,20 12 118 U 56,0 45 446,00 11200 446,00 11200
11,30 12 118 7 56,0 45 446,00 11300 446,00 11300
11,40 12 118 7 56,0 45 446,00 11400 446,00 11400
11,50 12 118 71 56,0 45 446,00 11500 446,00 11500
11,60 12 118 7 56,0 45 446,00 11600 446,00 11600
11,70 12 118 71 560 45 446,00 11700 446,00 11700
11,80 12 118 71 560 45 446,00 11800 446,00 11800
11,90 12 118 71 56,0 45 446,00 11900 446,00 11900
12,00 12 118 i 56,0 45 446,00 12000 446,00 12000
12,10 14 124 77 60,0 45 586,00 12100 586,00 12100
12,20 14 124 77 600 45 586,00 12200 586,00 12200
12,25 14 124 77 60,0 45 586,00 12250 586,00 12250
12,50 14 124 77 60,0 45 586,00 12500 586,00 12500
12,70 14 124 77 60,0 45 586,00 12700 586,00 12700
12,80 14 124 77 600 45 586,00 12800 586,00 12800
13,00 14 124 77 60,0 45 586,00 13000 586,00 13000
13,20 14 124 77 60,0 45 586,00 13200 586,00 13200
13,50 14 124 77 60,0 45 586,00 13500 586,00 13500
13,80 14 124 77 60,0 45 586,00 13800 586,00 13800
14,00 14 124 77 60,0 45 586,00 14000 586,00 14000
14,20 16 133 83 63,0 48 762,00 14200 762,00 14200
14,40 16 133 83 63,0 48 762,00 14400 762,00 14400
14,50 16 133 83 63,0 48 762,00 14500 762,00 14500
14,80 16 133 83 63,0 48 762,00 14800 762,00 14800
15,00 16 133 83 63,0 48 762,00 15000 762,00 15000
15,20 16 133 83 63,0 48 762,00 15200 762,00 15200
15,50 16 133 83 63,0 48 762,00 15500 762,00 15500
15,80 16 133 83 63,0 48 762,00 15800 762,00 15800
16,00 16 133 83 63,0 48 762,00 16000 762,00 16000
16,50 18 143 93 71,0 48 1.233,00 16500 1.233,00 16500
17,00 18 143 93 71,0 48 1.233,00 17000  1.233,00 17000
17,50 18 143 93 71,0 48 1.233,00 17500 1.233,00 17500
18,00 18 143 93 71,0 48 1.233,00 18000 1.233,00 18000
18,50 20 153 101 77,0 50 1.329,00 18500 1.329,00 18500
18,90 20 153 101 77,0 50 1.329,00 18900 1.329,00 18900
19,00 20 153 101 77,0 50 1.329,00 19000 1.329,00 19000
19,50 20 153 101 71,0 50 1.329,00 19500 1.329,00 19500
20,00 20 153 101 77,0 50 1.329,00 20000 1.329,00 20000
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Hardmetal bor

5xD med indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
NOF =2

DCONMS

OAL

\ \
A
i Lo
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM
1702.. 1703.. M75.. 11716..
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
1,00 4 55 8 6,5 28 342,00 01000 349,00 01000
1,10 4 55 12 103 28 342,00 01100 349,00 01100
1,20 4 55 12 10,2 28 342,00 01200 349,00 01200
1,30 4 55 12 100 28 342,00 01300 349,00 01300
1,40 4 55 12 9,9 28 342,00 01400 349,00 01400
1,50 4 55 12 97 28 342,00 01500 349,00 01500
1,60 4 55 16 13,6 28 342,00 01600 349,00 01600
1,70 4 55 16 13,4 28 342,00 01700 349,00 01700
1,80 4 55 16 13,3 28 342,00 01800 349,00 01800
1,90 4 55 16 13,1 28 342,00 01900 349,00 01900
2,00 4 57 21 18,0 28 342,00 02000 349,00 02000
2,10 4 57 21 17,8 28 342,00 02100 349,00 02100
2,20 4 57 21 17,7 28 342,00 02200 349,00 02200
2,30 4 57 21 17,5 28 342,00 02300 349,00 02300
2,40 4 57 21 174 28 342,00 02400 349,00 02400
2,50 4 57 21 17,2 28 342,00 02500 349,00 02500
2,60 4 57 21 171 28 342,00 02600 349,00 02600
2,70 4 57 21 16,9 28 342,00 02700 349,00 02700
2,80 4 57 21 16,8 28 342,00 02800 349,00 02800
2,90 4 57 21 16,6 28 342,00 02900 349,00 02900
3,00 6 66 28 230 36 336,00 03000 336,00 03000 343,00 03000 343,00 03000
3,10 6 66 28 23,0 36 336,00 03100 336,00 03100 343,00 03100 343,00 03100
3,20 6 66 28 230 36 336,00 03200 336,00 03200 343,00 03200 343,00 03200
3,25 6 66 28 23,0 36 336,00 03250 336,00 03250 343,00 03250 343,00 03250
3,30 6 66 28 230 36 336,00 03300 336,00 03300 343,00 03300 343,00 03300
3,40 6 66 28 23,0 36 336,00 03400 336,00 03400 343,00 03400 343,00 03400
3,50 6 66 28 230 36 336,00 03500 336,00 03500 343,00 03500 343,00 03500
3,60 6 66 28 23,0 36 336,00 03600 336,00 03600 343,00 03600 343,00 03600
3,70 6 66 28 230 36 336,00 03700 336,00 03700 343,00 03700 343,00 03700
3,80 6 74 36 29,0 36 336,00 03800 336,00 03800 343,00 03800 343,00 03800
3,85 6 74 36 290 36 336,00 03850 336,00 03850
3,90 6 74 36 290 36 336,00 03900 336,00 03900 343,00 03900 343,00 03900
4,00 6 74 36 29,0 36 336,00 04000 336,00 04000 343,00 04000 343,00 04000
410 6 74 36 290 36 336,00 04100 336,00 04100 343,00 04100 343,00 04100
4,20 6 74 36 29,0 36 336,00 04200 336,00 04200 343,00 04200 343,00 04200
4,30 6 74 36 290 36 336,00 04300 336,00 04300 343,00 04300 343,00 04300
4,40 6 74 36 29,0 36 336,00 04400 336,00 04400 343,00 04400 343,00 04400
4,50 6 74 36 290 36 336,00 04500 336,00 04500 343,00 04500 343,00 04500
4,60 6 74 36 29,0 36 336,00 04600 336,00 04600 343,00 04600 343,00 04600
4,65 6 74 36 290 36 336,00 04650 336,00 04650 343,00 04650 343,00 04650
4,70 6 74 36 29,0 36 336,00 04700 336,00 04700 343,00 04700 343,00 04700
4,80 6 82 4 350 36 336,00 04800 336,00 04800 343,00 04800 343,00 04800
4,90 6 82 44 35,0 36 336,00 04900 336,00 04900 343,00 04900 343,00 04900
5,00 6 82 4 350 36 336,00 05000 336,00 05000 343,00 05000 343,00 05000
5,10 6 82 44 35,0 36 336,00 05100 336,00 05100 343,00 05100 343,00 05100
5,20 6 82 4 350 36 336,00 05200 336,00 05200 343,00 05200 343,00 05200
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Hardmetal bor

5xD med indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
NOF =2

DCONMS
: 9 =
,","i"?:
2l
o
w \ \
=1
DC
sig A
SR
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM
11702.. 1703. M75.. 1716..
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
5,30 6 82 44 35,0 36 336,00 05300 336,00 05300 343,00 05300 343,00 05300
5,40 6 82 4 350 36 336,00 05400 336,00 05400 343,00 05400 343,00 05400
5,50 6 82 44 35,0 36 336,00 05500 336,00 05500 343,00 05500 343,00 05500
5,55 6 82 4 350 36 336,00 05550 336,00 05550 343,00 05550 343,00 05550
5,60 6 82 44 35,0 36 336,00 05600 336,00 05600 343,00 05600 343,00 05600
5,65 6 82 4 350 36 336,00 05650 336,00 05650
5,70 6 82 44 35,0 36 336,00 05700 336,00 05700 343,00 05700 343,00 05700
5,80 6 82 44 35,0 36 336,00 05800 336,00 05800 343,00 05800 343,00 05800
5,90 6 82 44 35,0 36 336,00 05900 336,00 05900 343,00 05900 343,00 05900
6,00 6 82 44 35,0 36 336,00 06000 336,00 06000 343,00 06000 343,00 06000
6,10 8 91 53 430 36 386,00 06100 386,00 06100 395,00 06100 395,00 06100
6,20 8 91 53 43,0 36 386,00 06200 386,00 06200 395,00 06200 395,00 06200
6,30 8 91 53 430 36 386,00 06300 386,00 06300 395,00 06300 395,00 06300
6,40 8 91 53 43,0 36 386,00 06400 386,00 06400 395,00 06400 395,00 06400
6,50 8 91 53 430 36 386,00 06500 386,00 06500 395,00 06500 395,00 06500
6,60 8 91 53 43,0 36 386,00 06600 386,00 06600 395,00 06600 395,00 06600
6,70 8 91 53 430 36 386,00 06700 386,00 06700 395,00 06700 395,00 06700
6,80 8 91 53 43,0 36 386,00 06800 386,00 06800 395,00 06800 395,00 06800
6,90 8 91 53 430 36 386,00 06900 386,00 06900 395,00 06900 395,00 06900
7,00 8 91 53 43,0 36 386,00 07000 386,00 07000 395,00 07000 395,00 07000
710 8 91 53 430 36 386,00 07100 386,00 07100 395,00 07100 395,00 07100
7,20 8 9 53 430 36 386,00 07200 386,00 07200 395,00 07200 395,00 07200
7,30 8 91 53 430 36 386,00 07300 386,00 07300 395,00 07300 395,00 07300
7,40 8 91 53 430 36 386,00 07400 386,00 07400 395,00 07400 395,00 07400
7,45 8 91 53 430 36 386,00 07450 386,00 07450 395,00 07450 395,00 07450
7,50 8 91 53 43,0 36 386,00 07500 386,00 07500 395,00 07500 395,00 07500
7,55 8 91 53 430 36 386,00 07550 386,00 07550 395,00 07550 395,00 07550
7,60 8 91 53 43,0 36 386,00 07600 386,00 07600 395,00 07600 395,00 07600
7,65 8 9N 53 43,0 36 386,00 07650 386,00 07650
7,70 8 91 53 43,0 36 386,00 07700 386,00 07700 395,00 07700 395,00 07700
7,80 8 91 53 430 36 386,00 07800 386,00 07800 395,00 07800 395,00 07800
7,90 8 91 53 43,0 36 386,00 07900 386,00 07900 395,00 07900 395,00 07900
8,00 8 91 53 43,0 36 386,00 08000 386,00 08000 395,00 08000 395,00 08000
8,10 10 103 61 49,0 40 442,00 08100 442,00 08100 451,00 08100 451,00 08100
8,20 10 103 61 49,0 40 442,00 08200 442,00 08200 451,00 08200 451,00 08200
8,30 10 103 61 490 40 442,00 08300 442,00 08300 451,00 08300 451,00 08300
8,40 10 103 61 49,0 40 442,00 08400 442,00 08400 451,00 08400 451,00 08400
8,50 10 103 61 490 40 442,00 08500 442,00 08500 451,00 08500 451,00 08500
8,60 10 103 61 49,0 40 442,00 08600 442,00 08600 451,00 08600 451,00 08600
8,70 10 103 61 490 40 442,00 08700 442,00 08700 451,00 08700 451,00 08700
8,80 10 103 61 49,0 40 442,00 08800 442,00 08800 451,00 08800 451,00 08800
8,90 10 103 61 490 40 442,00 08900 442,00 08900 451,00 08900 451,00 08900
9,00 10 103 61 49,0 40 442,00 09000 442,00 09000 451,00 09000 451,00 09000
9,10 10 103 61 490 40 442,00 09100 442,00 09100 451,00 09100 451,00 09100
9,20 10 103 61 49,0 40 442,00 09200 442,00 09200 451,00 09200 451,00 09200
9,25 10 103 61 49,0 40 442,00 09250 442,00 09250 451,00 09250
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Hardmetal bor

5xD med indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
NOF =2

DCONMS

OAL

\ \
A
i Lo
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM
1702.. 1703.. M75.. 11716..
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
9,30 10 103 61 49,0 40 442,00 09300 442,00 09300 451,00 09300 451,00 09300
9,35 10 103 61 490 40 442,00 09350 442,00 09350 451,00 09350
9,40 10 103 61 49,0 40 442,00 09400 442,00 09400 451,00 09400 451,00 09400
9,50 10 103 61 490 40 442,00 09500 442,00 09500 451,00 09500 451,00 09500
9,55 10 103 61 49,0 40 442,00 09550 442,00 09550
9,60 10 103 61 490 40 442,00 09600 442,00 09600 451,00 09600 451,00 09600
9,70 10 103 61 49,0 40 442,00 09700 442,00 09700 451,00 09700 451,00 09700
9,80 10 103 61 49,0 40 442,00 09800 442,00 09800 451,00 09800 451,00 09800
9,90 10 103 61 49,0 40 442,00 09900 442,00 09900 451,00 09900 451,00 09900
10,00 10 103 61 49,0 40 442,00 10000 442,00 10000 451,00 10000 451,00 10000
10,10 12 118 71 560 45 657,00 10100 657,00 10100 671,00 10100 671,00 10100
10,20 12 118 7 56,0 45 657,00 10200 657,00 10200 671,00 10200 671,00 10200
10,30 12 118 71 560 45 657,00 10300 657,00 10300 671,00 10300 671,00 10300
10,40 12 118 7 56,0 45 657,00 10400 657,00 10400 671,00 10400 671,00 10400
10,50 12 118 71 560 45 657,00 10500 657,00 10500 671,00 10500 671,00 10500
10,60 12 118 7 56,0 45 657,00 10600 657,00 10600 671,00 10600 671,00 10600
10,70 12 118 71 560 45 657,00 10700 657,00 10700 671,00 10700 671,00 10700
10,80 12 118 7 56,0 45 657,00 10800 657,00 10800 671,00 10800 671,00 10800
10,90 12 118 71 560 45 657,00 10900 657,00 10900 671,00 10900 671,00 10900
11,00 12 118 71 560 45 657,00 11000 657,00 11000 671,00 11000 671,00 11000
11,10 12 118 7 56,0 45 657,00 11100 657,00 11100 671,00 11100 671,00 11100
11,20 12 118 71 560 45 657,00 11200 657,00 11200 671,00 11200 671,00 11200
11,25 12 118 7 56,0 45 657,00 11250 657,00 11250 671,00 11250
11,30 12 118 71 560 45 657,00 11300 657,00 11300 671,00 11300 671,00 11300
11,40 12 118 7 56,0 45 657,00 11400 657,00 11400 671,00 11400 671,00 11400
11,50 12 118 7 560 45 657,00 11500 657,00 11500 671,00 11500 671,00 11500
11,60 12 118 71 560 45 657,00 11600 657,00 11600 671,00 11600 671,00 11600
1,70 12 118 71 560 45 657,00 11700 657,00 11700 671,00 11700 671,00 11700
11,80 12 118 71 560 45 657,00 11800 657,00 11800 671,00 11800 671,00 11800
11,90 12 118 7 56,0 45 657,00 11900 657,00 11900 671,00 11900 671,00 11900
12,00 12 118 71 560 45 657,00 12000 657,00 12000 671,00 12000 671,00 12000
12,10 14 124 77 60,0 45 839,00 12100 839,00 12100 856,00 12100 856,00 12100
12,20 14 124 77 60,0 45 839,00 12200 839,00 12200 856,00 12200 856,00 12200
12,25 14 124 77 60,0 45 839,00 12250 839,00 12250 856,00 12250
12,40 14 124 77 60,0 45 839,00 12400 839,00 12400 856,00 12400 856,00 12400
12,50 14 124 77 600 45 839,00 12500 839,00 12500 856,00 12500 856,00 12500
12,60 14 124 77 60,0 45 839,00 12600 839,00 12600 856,00 12600 856,00 12600
12,70 14 124 77 600 45 839,00 12700 839,00 12700 856,00 12700 856,00 12700
12,80 14 124 77 60,0 45 839,00 12800 839,00 12800 856,00 12800 856,00 12800
12,90 14 124 77 60,0 45 839,00 12900 839,00 12900
13,00 14 124 77 60,0 45 839,00 13000 839,00 13000 856,00 13000 856,00 13000
13,10 14 124 77 600 45 839,00 13100 839,00 13100 856,00 13100 856,00 13100
13,20 14 124 77 60,0 45 839,00 13200 839,00 13200 856,00 13200 856,00 13200
13,30 14 124 77 600 45 839,00 13300 839,00 13300 856,00 13300 856,00 13300
13,50 14 124 7 600 45 839,00 13500 839,00 13500 856,00 13500 856,00 13500
13,70 14 124 77 600 45 839,00 13700 839,00 13700 856,00 13700 856,00 13700
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Hardmetal bor

5xD med indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

] # - -
gg @ TIiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
NOF =2

DCONMS

OAL

\ \
A
i Lo
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM
11702.. 1703.. M7M5.. 11716..
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
13,80 14 124 77 60,0 45 839,00 13800 839,00 13800 856,00 13800 856,00 13800
14,00 14 124 77 600 45 839,00 14000 839,00 14000 856,00 14000 856,00 14000
14,20 16 133 83 63,0 48 1.076,00 14200 1.076,00 14200 1.098,00 14200 1.098,00 14200
14,30 16 133 83 630 48 1.076,00 14300  1.076,00 14300  1.098,00 14300  1.098,00 14300
14,40 16 133 83 63,0 48 1.076,00 14400 1.076,00 14400 1.098,00 14400 1.098,00 14400
14,50 16 133 83 630 48 1.076,00 14500  1.076,00 14500  1.098,00 14500  1.098,00 14500
14,70 16 133 83 63,0 48 1.076,00 14700 1.076,00 14700 1.098,00 14700 1.098,00 14700
14,80 16 133 83 630 48 1.076,00 14800  1.076,00 14800  1.098,00 14800  1.098,00 14800
15,00 16 133 83 63,0 48 1.076,00 15000 1.076,00 15000 1.098,00 15000 1.098,00 15000
15,10 16 133 83 630 48 1.076,00 15100  1.076,00 15100  1.098,00 15100  1.098,00 15100
15,20 16 133 83 630 48 1.076,00 15200  1.076,00 15200  1.098,00 15200  1.098,00 15200
15,25 16 133 83 63,0 48 1.076,00 15250 1.076,00 15250
15,30 16 133 83 630 48 1.076,00 15300  1.076,00 15300  1.098,00 15300  1.098,00 15300
15,50 16 133 83 63,0 48 1.076,00 15500 1.076,00 15500 1.098,00 15500 1.098,00 15500
15,70 16 133 83 630 48 1.076,00 15700  1.076,00 15700  1.098,00 15700  1.098,00 15700
15,80 16 133 83 63,0 48 1.076,00 15800 1.076,00 15800 1.098,00 15800 1.098,00 15800
16,00 16 133 83 630 48 1.076,00 16000  1.076,00 16000  1.098,00 16000  1.098,00 16000
16,20 18 143 93 71,0 48 1.664,00 16200 1.664,00 16200 1.698,00 16200 1.698,00 16200
16,30 18 143 93 71,0 48 1.664,00 16300  1.664,00 16300  1.698,00 16300  1.698,00 16300
16,50 18 143 93 71,0 48 1.664,00 16500 1.664,00 16500 1.698,00 16500 1.698,00 16500
16,80 18 143 93 71,0 48 1.664,00 16800  1.664,00 16800  1.698,00 16800  1.698,00 16800
17,00 18 143 93 71,0 48 1.664,00 17000 1.664,00 17000 1.698,00 17000 1.698,00 17000
17,30 18 143 93 71,0 48 1.664,00 17300  1.664,00 17300  1.698,00 17300  1.698,00 17300
17,50 18 143 93 71,0 48 1.664,00 17500 1.664,00 17500 1.698,00 17500 1.698,00 17500
17,60 18 143 93 71,0 48 1.664,00 17600 1.664,00 17600
17,80 18 143 93 71,0 48 1.664,00 17800 1.664,00 17800
18,00 18 143 93 71,0 48 1.664,00 18000  1.664,00 18000  1.698,00 18000  1.698,00 18000
18,50 20 153 101 77,0 50 1.809,00 18500 1.809,00 18500 1.847,00 18500 1.847,00 18500
18,80 20 153 101 77,0 50 1.809,00 18800 1.809,00 18800
18,90 20 153 101 77,0 50 1.809,00 18900 1.809,00 18900 1.847,00 18900 1.847,00 18900
19,00 20 153 101 770 50 1.809,00 19000  1.809,00 19000  1.847,00 19000  1.847,00 19000
19,20 20 153 101 770 50 1.809,00 19200  1.809,00 19200  1.847,00 19200  1.847,00 19200
19,30 20 153 101 77,0 50 1.809,00 19300 1.809,00 19300 1.847,00 19300 1.847,00 19300
19,50 20 153 101 770 50 1.809,00 19500  1.809,00 19500  1.847,00 19500  1.847,00 19500
19,70 20 153 101 77,0 50 1.809,00 19700 1.809,00 19700 1.847,00 19700 1.847,00 19700
19,80 20 153 101 77,0 50 1.809,00 19800 1.809,00 19800
20,00 20 153 101 77,0 50 1.809,00 20000 1.809,00 20000 1.847,00 20000 1.847,00 20000
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Hardmetal bor

8xD med indvendig kaling

WPC - High Performance bor, veerksnorm

< 8xD f
gg @ TiAIN
NOF =2

DCONMS
'
(
K
t=—9
SIG135°
HM
11704 ...
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C
3,00 6 72 34 29,0 36 669,00 03000
3,10 6 72 34 29,0 36 669,00 03100
3,20 6 72 34 29,0 36 669,00 03200
3,30 6 72 34 29,0 36 669,00 03300
3,40 6 72 34 29,0 36 669,00 03400
3,50 6 72 34 29,0 36 669,00 03500
3,60 6 72 34 29,0 36 669,00 03600
3,70 6 72 34 29,0 36 669,00 03700
3,80 6 81 43 36,0 36 669,00 03800
3,90 6 81 43 36,0 36 669,00 03900
4,00 6 81 43 36,0 36 669,00 04000
4,10 6 81 43 36,0 36 669,00 04100
4,20 6 81 43 36,0 36 669,00 04200
4,30 6 81 43 36,0 36 669,00 04300
4,40 6 81 43 36,0 36 669,00 04400
4,50 6 81 43 36,0 36 669,00 04500
4,60 6 81 43 36,0 36 669,00 04600
4,70 6 81 43 36,0 36 669,00 04700
4,80 6 95 57 48,0 36 669,00 04800
4,90 6 95 57 48,0 36 669,00 04900
5,00 6 95 57 48,0 36 669,00 05000
510 6 95 57 48,0 36 669,00 05100
5,20 6 95 57 48,0 36 669,00 05200
5,30 6 95 57 48,0 36 669,00 05300
5,40 6 95 57 48,0 36 669,00 05400
5,50 6 95 57 48,0 36 669,00 05500
5,60 6 95 57 48,0 36 669,00 05600
5,70 6 95 57 48,0 36 669,00 05700
5,80 6 95 57 48,0 36 669,00 05800
5,90 6 95 57 48,0 36 669,00 05900
6,00 6 95 57 48,0 36 669,00 06000
6,10 8 114 76 64,0 36 825,00 06100
6,20 8 114 76 64,0 36 825,00 06200
6,30 8 114 76 64,0 36 825,00 06300
6,40 8 114 76 64,0 36 825,00 06400
6,50 8 114 76 64,0 36 825,00 06500
6,60 8 114 76 64,0 36 825,00 06600
6,70 8 114 76 64,0 36 825,00 06700
6,80 8 114 76 64,0 36 825,00 06800
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Hardmetal bor

8xD med indvendig kaling

WPC - High Performance bor, veerksnorm

<8xD f
g @ TiAIN
NOF =2

DCONMS

=

e ——————————

—

t=—9
SIG135°
HM
11704 ...
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C
6,90 8 114 76 64,0 36 825,00 06900
7,00 8 114 76 64,0 36 825,00 07000
710 8 114 76 64,0 36 825,00 07100
7,20 8 114 76 64,0 36 825,00 07200
7,30 8 114 76 64,0 36 825,00 07300
7,40 8 114 76 64,0 36 825,00 07400
7,50 8 114 76 64,0 36 825,00 07500
7,60 8 114 76 64,0 36 825,00 07600
7,70 8 114 76 64,0 36 825,00 07700
7,80 8 114 76 64,0 36 825,00 07800
7,90 8 114 76 64,0 36 825,00 07900
8,00 8 114 76 64,0 36 825,00 08000
8,10 10 142 95 80,0 40 1.017,00 08100
8,20 10 142 95 80,0 40 1.017,00 08200
8,30 10 142 95 80,0 40 1.017,00 08300
8,40 10 142 95 80,0 40 1.017,00 08400
8,50 10 142 95 80,0 40 1.017,00 08500
8,60 10 142 95 80,0 40 1.017,00 08600
8,70 10 142 95 80,0 40 1.017,00 08700
8,80 10 142 95 80,0 40 1.017,00 08800
8,90 10 142 95 80,0 40 1.017,00 08900
9,00 10 142 95 80,0 40 1.017,00 09000
9,10 10 142 95 80,0 40 1.017,00 09100
9,20 10 142 95 80,0 40 1.017,00 09200
9,30 10 142 95 80,0 40 1.017,00 09300
9,40 10 142 95 80,0 40 1.017,00 09400
9,50 10 142 95 80,0 40 1.017,00 09500
9,60 10 142 95 80,0 40 1.017,00 09600
9,70 10 142 95 80,0 40 1.017,00 09700
9,80 10 142 95 80,0 40 1.017,00 09800
9,90 10 142 95 80,0 40 1.017,00 09900
10,00 10 142 95 80,0 40 1.017,00 10000
10,20 12 162 114 96,0 45 1.350,00 10200
10,50 12 162 114 96,0 45 1.350,00 10500
10,80 12 162 114 96,0 45 1.350,00 10800
11,00 12 162 114 96,0 45 1.350,00 11000
11,20 12 162 114 96,0 45 1.350,00 11200
11,50 12 162 114 96,0 45 1.350,00 11500
11,80 12 162 114 96,0 45 1.350,00 11800
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Hardmetal bor

8xD med indvendig kaling

WPC - High Performance bor, veerksnorm

<8xD

»

k2

NOF =2

DCONMS

DC
mm
12,00
12,20
12,50
12,70
13,00
13,50
14,00
14,50
15,00
15,50
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
19,00
19,50
20,00

T w=ZXxX=ZT

DCONMS 15
mm
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
18
18
18
18
20
20
20
20

OAL
mm
162
178
178
178
178
178
178
203
203
203
203
222
222
222
222
243
243
243
243

LCF
mm
114
131
131
131
131
131
131
152
152
152
152
17
17
17
17
190
190
190
190

LU
mm
96,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
128,0
128,0
128,0
128,0
144,0
144,0
144,0
144,0
160,0
160,0
160,0
160,0

LS
mm
45
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
48
48
50
50
50
50

TiAIN

—
SIG 135°
HM

11704 ...

DKK

T1/9C

1.350,00 12000
2.024,00 12200
2.024,00 12500
2.024,00 12700
2.024,00 13000
2.024,00 13500
2.024,00 14000
2.645,00 14500
2.645,00 15000
2.645,00 15500
2.645,00 16000
3.427,00 16500
3.427,00 17000
3.427,00 17500
3.427,00 18000
3.816,00 18500
3.816,00 19000
3.816,00 19500
3.816,00 20000
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Hardmetal bor

12xD med indvendig kaling

WPC - High Performance bor, veerksnorm

<12xD f

k2

NOF =2

DCONMS

DC
mm
3,00
340
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
410
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
510
5,20
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80

T w=ZXxX=ZT

DCONMS 15
mm

© 00 O 0 O 0 O O O O OO O O O O O O O OO O O O O O O O O O O O OO O O O OO OO D

OAL
mm
92
92
92
92
92
92
92
92
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
146
146
146
146
146
146
146
146

LCF
mm
54
54
54
54
54
54
54
54
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
108
108
108
108
108
108
108
108

LU
mm
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
58,0
58,0
58,0
58,0
58,0
58,0
58,0
58,0
58,0
58,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
70,0
94,0
94,0
94,0
94,0
94,0
94,0
94,0
94,0

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

TIAIN

—
SIG 135°
HM

11705...

DKK

T1/9C

900,00 03000
900,00 03100
900,00 03200
900,00 03300
900,00 03400
900,00 03500
900,00 03600
900,00 03700
900,00 03800
900,00 03900
900,00 04000
900,00 04100
900,00 04200
900,00 04300
900,00 04400
900,00 04500
900,00 04600
900,00 04700
900,00 04800
900,00 04900
900,00 05000
900,00 05100
900,00 05200
900,00 05300
900,00 05400
900,00 05500
900,00 05600
900,00 05700
900,00 05800
900,00 05900
900,00 06000
999,00 06100
999,00 06200
999,00 06300
999,00 06400
999,00 06500
999,00 06600
999,00 06700
999,00 06800
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Hardmetal bor

12xD med indvendig kaling

WPC - High Performance bor, veerksnorm

<12xD f
gg @ TiAIN
NOF =2

DCONMS

t=—9
SIG135°
HM
11705 ...
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C
6,90 8 146 108 94,0 36 999,00 06900
7,00 8 146 108 94,0 36 999,00 07000
710 8 146 108 94,0 36 999,00 07100
7,20 8 146 108 94,0 36 999,00 07200
7,30 8 146 108 94,0 36 999,00 07300
7,40 8 146 108 94,0 36 999,00 07400
7,50 8 146 108 94,0 36 999,00 07500
7,60 8 146 108 94,0 36 999,00 07600
7,70 8 146 108 94,0 36 999,00 07700
7,80 8 146 108 94,0 36 999,00 07800
7,90 8 146 108 94,0 36 999,00 07900
8,00 8 146 108 94,0 36 999,00 08000
8,10 10 162 120  110,0 40 1.404,00 08100
8,20 10 162 120 110,0 40 1.404,00 08200
8,30 10 162 120  110,0 40 1.404,00 08300
8,40 10 162 120 110,0 40 1.404,00 08400
8,50 10 162 120  110,0 40 1.404,00 08500
8,60 10 162 120 110,0 40 1.404,00 08600
8,70 10 162 120  110,0 40 1.404,00 08700
8,80 10 162 120 110,0 40 1.404,00 08800
8,90 10 162 120 110,0 40 1.404,00 08900
9,00 10 162 120 110,0 40 1.404,00 09000
9,10 10 162 120 110,0 40 1.404,00 09100
9,20 10 162 120 110,0 40 1.404,00 09200
9,30 10 162 120 110,0 40 1.404,00 09300
9,40 10 162 120 110,0 40 1.404,00 09400
9,50 10 162 120 110,0 40 1.404,00 09500
9,60 10 162 120 110,0 40 1.404,00 09600
9,70 10 162 120 110,0 40 1.404,00 09700
9,80 10 162 120 110,0 40 1.404,00 09800
9,90 10 162 120 110,0 40 1.404,00 09900
10,00 10 162 120 110,0 40 1.404,00 10000
10,20 12 204 156 142,0 45 1.934,00 10200
10,50 12 204 156 142,0 45 1.934,00 10500
10,80 12 204 156  142,0 45 1.934,00 10800
11,00 12 204 156  142,0 45 1.934,00 11000
11,50 12 204 156  142,0 45 1.934,00 11500
11,80 12 204 156 1420 45 1.934,00 11800
12,00 12 204 156  142,0 45 1.934,00 12000
B o
M )
K °
N
S
H

— V, side 33
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Hardmetal bor

12xD med indvendig kaling

WPC - High Performance bor, veerksnorm

<12xD f
% NOF =2

DCONMS

DC,; DCONMS s
mm mm
12,50 14
12,70 14
12,80 14
13,00 14
13,50 14
13,80 14
14,00 14
14,50 16
14,80 16
15,00 16
15,50 16
15,80 16
16,00 16
16,50 18
17,00 18
17,50 18
18,00 18
18,50 20
19,00 20
19,50 20
20,00 20
P
M
K
N
S
H

OAL
mm
230
230
230
230
230
230
230
260
260
260
260
260
260
285
285
285
285
310
310
310
310

LCF
mm
182
182
182
182
182
182
182
208
208
208
208
208
208
234
234
234
234
258
258
258
258

LU
mm
166,0
166,0
166,0
166,0
166,0
166,0
166,0
192,0
192,0
192,0
192,0
192,0
192,0
216,0
216,0
216,0
216,0
240,0
240,0
240,0
240,0

LS
mm
45
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
50
50
50
50

TiAIN

T e

—
SIG 135°
HM

11705...

DKK

T1/9C

2.492,00 12500
2.492,00 12700
2.492,00 12800
2.492,00 13000
2.492,00 13500
2.492,00 13800
2.492,00 14000
3.284,00 14500
3.284,00 14800
3.284,00 15000
3.284,00 15500
3.284,00 15800
3.284,00 16000
3.922,00 16500
3.922,00 17000
3.922,00 17500
3.922,00 18000
3.922,00 18500
3.922,00 19000
3.922,00 19500
3.922,00 20000
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Bor med udskiftelige spidser

WPC - Udskiftelig borespids til bor

Leveringsomfang:
Udskiftelig spids (spaendeskruer skal bestilles separat)

[ NEW | 11910...

DC,, OAL LPR S DKK

mm mm mm mm TS
NOF =2 2000 182 1133 7.2 806,00 20000
2010 182 1133 72 806,00 20100
20,20 182 1133 7.2 806,00 20200
TPX74S 2030 182 1133 7.2 806,00 20300
2040 182 1133 7.2 806,00 20400
2050 185 1143 7.2 806,00 20500
2060 185 1143 7.2 806,00 20600
2070 185 1143 7.2 806,00 20700
2080 185 1143 7.2 828,00 20800
2090 185 1143 7.2 828,00 20900
21,00 188 1154 7.2 828,00 21000
2110 188 11,54 72 828,00 21100
21,20 188 1154 7.2 828,00 21200
2130 188 1154 7.2 828,00 21300
21,40 188 1154 7.2 828,00 21400
2150 191 1165 7.2 828,00 21500
2160 191 1165 7.2 828,00 21600
21,70 191 1165 72 828,00 21700
21,80 191 1165 7.2 847,00 21800
21,90 191 1165 7.2 847,00 21900
2200 202 1256 79 847,00 22000
2210 202 1256 79 847,00 22100
2220 202 1256 79 847,00 22200
2230 202 1256 79 847,00 22300
2240 202 1256 79 847,00 22400
SIG 135° 2250 205 1267 79 847,00 22500
2260 205 1267 79 847,00 22600
HM 2270 205 1267 79 847,00 22700
1910 2280 205 1267 79 880,00 22800
2290 205 1267 79 880,00 ggggg

23,00 208 1278 79 880,00

DCn OAL  LPR S DKK 2310 208 1278 79 880,00 23100
mm . mm  mm TS 2320 208 1278 79 880,00 23200
14,00 128 773 ) 671,00 14000 2330 208 1278 79 880,00 23300
1410 128 773 : 671,00 14100 2340 208 1278 79 880,00 23400
1420 128 773 , 671,00 14200 2350 211 1288 79 880,00 23500
1430 128 773 : 671,00 14300 2360 211 1288 79 880,00 23600
14,40 128 773 ) 671,00 14400 2370 211 1288 79 880,00 23700
1450 131 784 ! 671,00 14500 2380 211 1288 79 928,00 23800
1460 131 784 , 671,00 14600 2390 211 1288 79 928,00 23900
14,70 131 784 , 671,00 14700 2400 221 1369 86 928,00 24000

14,80 1311 7,84
14,90 131 7,84
15,00 134 7,95
15,10 13,4 7,95
15,20 134 7,95
15,30 134 7,95
15,40 134 7,95
15,50 137 8,05
15,60 13,7 8,05
15,70 13,7 8,05
15,80 137 8,05
15,90 137 8,05
16,00 144 9,06
16,10 14,4 9,06
16,20 144 9,06
16,30 144 9,06
16,40 144 9,06
16,50 147 9,17
16,60 14,7 917

682,00 14800 2410 221 13,69
682,00 14900 2420 221 13,69
682,00 15000 24,30 221 13,69
682,00 156100 2440 221 13,69
682,00 15200 24550 224 13,80
682,00 15300 2460 224 13,80
682,00 15400 2470 224 13,80
682,00 15500 24,80 224 13,80
682,00 15600 24,90 224 13,80
682,00 15700 2500 227 13,91
723,00 15800 2510 227 13,91
723,00 15900 2520 227 1391
72300 16000 2530 227 13,91
72300 16100 2540 227 13,91
723,00 16200 2550 230 14,02
723,00 16300 2560 230 14,02
72300 16400 2570 230 14,02
72300 16500 2580 230 14,02
723,00 16600 2590 23,0 14,02

928,00 24100
928,00 24200
928,00 24300
928,00 24400
928,00 24500
928,00 24600
928,00 24700
981,00 24800
981,00 24900
981,00 25000
981,00 25100
981,00 25200
981,00 25300
981,00 25400
981,00 25500
981,00 25600
981,00 25700
1.031,00 25800
1.031,00 25900

©0 00 0O OO OO 0O 0O OO OO 0O OO OO 0O OO OO OO OO OO OO
[ oK Ne Ne o lo e We We We N o o e e e We W i o )

16,70 147 917 ] 723,00 16700 26,00 241 1492 94 1.031,00 26000
16,80 147 917 , 740,00 16800 26,50 244 1503 94 1.031,00 26500
16,90 147 917 740,00 16900 2700 247 1514 94 1.109,00 27000
1700 150 9,28 , 740,00 17000 2750 250 1525 94 1.109,00 27500
1710 150 928 , 740,00 17100 2800 253 1536 94 1.109,00 28000
17,20 150 9,28 , 740,00 17200 28,50 256 1547 94 1.156,00 28500
1730 150 9,28 . 740,00 17300 2900 259 1557 94 1.156,00 29000
1740 150 9,28 , 74000 17400 2050 262 1568 94 1.200,00 29500
1750 153 9,39 ' 740,00 17500 30,00 262 1549 94 1.200,00 30000

17,60 15,3 9,39
17,70 15,3 9,39
17,80 15,3 9,39

740,00 17600
74000 17700 | p °
758.00 17800

17,90 15,3 9,39 ’ 758,00 17900 M

18,00 16,3 10,19 , 758,00 18000 K Y
18,10 16,3 10,19 , 758,00 18100

18,20 163 10,19 , 758,00 18200 N

18,30 16,3 10,19 , 758,00 18300 S

18,40 16,3 10,19 , 758,00 18400

18,50 16,6 10,30 , 758,00 18500 H

18,60 16,6 10,30 , 758,00 18600 0

18,70 16,6 10,30 , 758,00 18700

18,80 166 10,30 780,00 18800 —,v.side 34
18,90 16,6 10,30 , 780,00 18900 . s
1900 169 1041 , 780.00 19000 — Anvendelsesmuligheder pa side 35

190 169 10,41
1920 169 10,41
1930 169 1041
1940 169 1041
1950 172 10,52
1960 172 10,52
1970 172 10,52
1980 172 10,52
1990 172 10,52

780,00 19100
780,00 19200 @Vaer opmaerksom pa den angivne tilspaendingsvaerdi ved skift af spids.

780,00 19300
780,00 19400
780,00 19500
780,00 19600
780,00 19700
806,00 19800
806,00 19900

(22X Ko R Ko e Ko R o N e R N Ko N e Re Ko e R e N o N R RO RO RS RO RO RS RS RO NGRS RO RO NGRS RO RGRS RS RO RS ES RO NGRS RS RGNS RS RO RS RS RO NG R RS R RS NS K RS =
OO UIUTIUTO O 00O OOOPOPPPOPPOPPPOPOOPOPOCOOOOOOOOOOOOOCOCOOOCOO 3
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Bor med udskiftelige spidser

WPC - Holder til udskiftelige borespidser ~ WPC — Holder til udskiftelige borespidser

A nem handtering A nem handtering

A Skeerskift muligt i maskinen A Skeerskift muligt i maskinen

A Preecist og stabilt skeerleje, spaending vha. TORX PLUS®-skrue A Preecist og stabilt skeerleje, spaending vha. TORX PLUS®-skrue
Leveringsomfang: Leveringsomfang:

Holder inkl. spaendeskrue Holder inkl. spaendeskrue

<3xD % < 5xD %
DF DF
DCONMS DCONMS
i
i
|
1 1 -
g 3
W o &
3 8 3 ] R}
3
£ k
oo
=] te=)
11 903 ... 11 905 ...
DC DCONMS OAL LCF LU  DF Fastspandingsmoment DKK DC DCONMS OAL LCF LU  DF Fastspandingsmoment DKK
mm mm mm mm mm mm Nm T mm mm mm mm mm mm Nm 1T
14,00 - 14,49 16 108,9 50,8 435 20 0.9 1.978,00 14000 14,00 - 14,49 16 1379 798 725 20 0.9 2.143,00 14000
14,50 - 14,99 16 11,0 52,5 450 20 0.9 1.978,00 14500 14,50 - 14,99 16 1410 825 750 20 0.9 2.143,00 14500
15,00 - 15,49 20 1151 543 465 25 0.9 1.978,00 15000 15,00 - 15,49 20 1461 853 775 25 0.9 2.143,00 15000
15,50 - 15,99 20 1172 56,0 480 25 0.9 1.978,00 15500 15,50 - 15,99 20 149,2 88,0 80,0 25 0.9 2.143,00 15500
16,00 - 16,49 20 119,3 578 495 25 1.2 2.170,00 16000 16,00 - 16,49 20 152,3 90,8 825 25 1.2 2.334,00 16000
16,50 - 16,99 20 1214 595 510 25 1.2 2.170,00 16500 16,50 - 16,99 20 1554 935 850 25 1.2 2.334,00 16500
17,00 - 17,49 20 1235 61,3 525 25 1.2 2.170,00 17000 17,00 - 17,49 20 1585 96,3 875 25 1.2 2.334,00 17000
17,50 - 17,99 20 1256 63,0 540 25 1.2 2.170,00 17500 17,50 - 17,99 20 1616 99,0 900 25 1.2 2.334,00 17500
18,00 - 18,49 20 1277 64,8 555 25 22 2.314,00 18000 18,00 - 18,49 20 164,7 101,8 925 25 2.2 2.483,00 18000
18,50 - 18,99 20 1298 66,5 570 25 22 2.314,00 18500 18,50 - 18,99 20 167,8 104,5 950 25 2.2 2.483,00 18500
19,00 - 19,49 25 1379 68,3 585 30 2.2 2.314,00 19000 19,00 - 19,49 25 176,9 1073 97,5 30 2.2 2.483,00 19000

19,50 - 19,99 25 140,0 70,0 600 30 22 2.314,00 19500 19,50 - 19,99 25 180,0 110,0 1000 30 2.2 2.483,00 19500
20,00 - 20,49 25 1421 78 615 30 22 2.457,00 20000 20,00 - 20,49 25 1831 1128 1025 30 2.2 2.622,00 20000
20,50 - 20,99 25 1442 735 630 30 22 2.457,00 20500 20,50 - 20,99 25 186,2 1155 1050 30 2.2 2.622,00 20500

21,00 - 21,49 25 146,3 753 645 30 2.2 2.673,00 21000 21,00 - 21,49 25 189,3 118,3 1075 30 2.2 2.846,00 21000
21,50 - 21,99 25 1484 770 66,0 30 2.2 2.711,00 21500 21,50 - 21,99 25 192,4 121,0 110,0 30 2.2 2.884,00 21500
22,00-22,49 25 150,5 788 675 30 3.2 2.749,00 22000 22,00 - 22,49 25 1955 123,8 1125 30 3.2 2.922,00 22000
22,50 - 22,99 25 152,6 80,5 69,0 30 3.2 2.786,00 22500 22,50 - 22,99 25 198,6 126,5 1150 30 3.2 2.960,00 22500
23,00 - 23,49 25 1547 823 70,5 30 3.2 2.826,00 23000 23,00 - 23,49 25 201,7 129,3 1175 30 3.2 2.999,00 23000
23,50 - 23,99 25 156,8 84,0 720 30 3.2 2.863,00 23500 23,50 - 23,99 25 204,8 132,0 120,0 30 3.2 3.036,00 23500
24,00-24,49 32 162,9 858 735 39 5 2.901,00 24000 24,00 - 24,49 32 2119 134,8 1225 39 5 3.075,00 24000
24,50 - 24,99 32 165,0 875 750 39 5 2.940,00 24500 24,50 - 24,99 32 2150 1375 1250 39 5 3.113,00 24500
25,00 - 25,49 32 1671 893 765 39 5 2.978,00 25000 25,00 - 25,49 32 2181 140,3 1275 39 5 3.151,00 25000
25,50 - 25,99 32 1692 910 780 39 5 3.016,00 25500 25,50 - 25,99 32 221,2 143,0 130,0 39 5 3.190,00 25500
26,00 - 26,49 32 171,3 928 795 39 6 3.054,00 26000 26,00 - 26,49 32 2243 1458 1325 39 6 3.228,00 26000
26,50 - 26,99 32 1734 945 810 39 6 3.092,00 26500 26,50 - 26,99 32 2274 1485 1350 39 6 3.266,00 26500
27,00 - 27,49 32 1755 96,3 825 39 6 3.130,00 27000 27,00 - 27,49 32 230,5 151,3 1375 39 6 3.304,00 27000
27,50 - 27,99 32 1776 98,0 840 39 6 3.168,00 27500 27,50 - 27,99 32 2336 154,0 140,0 39 6 3.343,00 27500
28,00 - 28,49 32 179,7 998 855 39 6 3.207,00 28000 28,00 - 28,49 32 236,7 156,8 1425 39 6 3.380,00 28000
28,50 - 28,99 32 181,8 101,5 870 39 6 3.246,00 28500 28,50 - 28,99 32 239,8 159,5 1450 39 6 3.418,00 28500
29,00 - 29,49 32 183,9 103,3 88,5 39 6 3.283,00 29000 29,00 - 29,49 32 2429 162,3 1475 39 6 3.457,00 29000
29,50 - 30,00 32 186,0 1050 90,0 39 6 3.322,00 29500 29,50 - 30,00 32 246,0 1650 150,0 39 6 3.495,00 29500
—% _ Lo o ) L e —]
Skruetraekker Skifteklinge til Momentskruetraekker Speendeskrue
TORX PLUS®
80950 ... 80950 ... 80950 ... 11950 ...
Reservedele DKK DKK DKK DKK
DC Y7 Y7 Y7 T
14,00 - 15,99 T08 - IP 57,00 060 T08 - IP 46,00 043 0,5-2,0Nm 1.147,00 191 M2,2x13 - 08IP 115,00 00100
16,00 - 17,99 T08-IP 57,00 060 T08-IP 46,00 043 0,5-2,0Nm 1.147,00 191 M2,5x15 - 08IP 132,00 00200
18,00 - 21,99 T10-IP 61,00 062 T10-IP 51,00 053 2,0-7,0Nm 1.272,00 193 M3,0x17 - 10IP 142,00 00300
22,00-23,99 T10-1P 61,00 062 T10-1P 51,00 053 2,0-70Nm 1.272,00 193 M3,5x21 - 10IP 142,00 00400
24,00 - 25,99 T15-IP 65,00 063 T15-IP 51,00 054 2,0-7,0Nm 1.272,00 193 M4,0x23 - 151P 155,00 00500
26,00 - 30,00 T20-IP 72,00 064 T20-IP 51,00 055 2,0-70Nm 1.272,00 193 M4,5x25 - 201P 172,00 00600
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Hardmetal bor

Skeeredata
q a A Fv=fverrdTH Styrke Materiale- Materiale- Materiale- Materiale-
Materialeundergruppe Indeks g / struktur / var dling N/mmz* | HB | HRC betegnel Bareane
P11 <015%C Udgladet 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 11141 Ck15
PA.2 Udgladet 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Ulegeret stal P1.3 Sejheerdet 840N/mm?/250HB 14191  C45E 1.0535  C55
PA.4 Udgladet 910N/mm?/270HB  1.1223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
PA.5 Sejheerdet 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 Udgladet 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 Sejheerdet 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Lavtlegeret stal
P.2.3 Sejheerdet 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 Sejheerdet 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 Udgladet 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Hojtlegeret stal og )
hojtlegeret vaerktojsstal P.3.2 Heerdet og anlabet 1100 N/mm? /300 HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 Heerdet og anlabet 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 Ferritisk / martensitisk Udgladet 680 N/mm?/ 200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Rustfrit stal
P.4.2 Martensitisk Sejheerdet 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 Austenitisk / austenitisk-ferritisk Underkalet 610 N/mm?/ 180 HB 14301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rustfrit stal M.2.1 Austenitisk Sejhaerdet 300 HB 14841  X15CINiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 Austenitisk/ ferritisk (Duplex) 780 N/mm?/230HB ~ 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
KA1 Perlittisk / ferritisk 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 06025 GG-25
Grat stebejern
K.1.2 Perlittisk (martensitisk) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 06045 GG-45
K.2.1 Ferritisk 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K  Stobejern med kuglegrafit
K.2.2 Perlittisk 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 Ferritisk 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Aduceret stebejern
K.3.2 Perlittisk 780 N/mm?/230HB ~ 0.8165  GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 Ikke heerdbar 60 HB 3.0255  AI99,5 3.3315  AlMg1
Aluminium - smedelegering
N.1.2 Herdbar Heerdet 340 N/mm?/100HB 34355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSit
N.2.1 <12 % Si, ikke hzerdbar 250 N/mm2/75HB  3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminium - stebelegering N.2.2 <12 % Si, haerdbar Heerdet 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, ikke heerdbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringer, PB > 1% 375N/mm?/110HB  2.0380 ~ CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Kobber og
kobberlegeringer N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300 N/mm?/90 HB 2.0331  Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(bronze / messing)
N.3.3 CuSn, blyfri kobber og elektrolytkobber 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnesiumlegeringer N.4.1 Magnesium og magnesium-legeringer 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAl3zZn
SA1 Udgledet 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X40NiCrSi3g-18
Fe-basis
S.1.2 Heerdet 950 N/mm?/280 HB ~ 1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X1ONICrAITi32-20
Va’ﬂ;ﬁfﬁgz:ﬁge S.21 Udgladet 840N/MM?/250HB  2.4631  NCr20TIAI(Nimonc80A)  3.4856  NiCr22ModNb
s S.2.2 Ni-eller Co basis Heerdet 1180 N/mm? /350 HB ~ 2.4668  NiCri9NbSMo3 (inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 Stobt 1080 N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/mm? 37025  Ti99,8 37034 Ti99,7
Titanlegeringer S.3.2 Alpha- + Beta legeringer Heerdet 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Beta legeringer 1400 N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA Haerdet og anlgbet 46-55 HRC
HA.2 Heerdet og anlabet 56-60 HRC
Haerdet stal
H HA.3 Heerdet og anlgbet 61-65 HRC
H1.4 Heerdet og anlabet 66-70 HRC
Hardt stebegods H.21 Stabt 400 HB
Haerdet stobejern H.31 Heerdet og anlgbet 55 HRC

* Brudstyrke

-
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Hardmetal bor
Skeeredata

Anbefalede skaeredata — WPC — UNI - 3xD og 5xD

11706...,11707 ...,11 709 ..., 11 710 ...
3xD / 5xD
(%} (4} a [4] (%} (4} (4} (4] 7} (%} (4} a (4] %} (4]

g UdenlK  <O1 4\ 19512515 152 225 253 3-4 45 56 6-8 810 10-12 12-14 1416 16-18 18-20
g Ve (m/min) f (mm/O)

P11 % 003 004 005 006 008 009 043 016 019 022 025 028 031 034 036 038
P12 75 003 005 004 005 007 008 02 0f5 018 021 024 027 030 032 035 037
P13 75 003 005 004 005 007 008 012 0f5 018 020 024 027 030 032 035 037
P14 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 042 014 015 018 02 028 025
P15 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 042 014 015 018 020 028 025
P2 80 003 004 005 006 008 008 013 06 019 02 025 02 03 034 036 038
P22 70 003 005 004 005 007 008 02 0f5 018 020 024 027 030 032 035 037
P23 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 042 014 015 018 02 028 025
P24 55 002 002 003 0035 004 005 006 008 010 012 04 0f5 018 02 025 025
PaA 70 002 002 003 0035 004 005 006 008 010 012 04 0f5 018 02 025 025
P32 55 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 04 015 048 02 023 025
P33

PaA

P42

M1

.21

M3

K4 % 004 005 006 008 040 013 016 018 022 025 020 033 037 040 043 046
KA.2 75 004 005 006 008 010 013 06 048 02 025 029 033 03 040 043 046
K21 75 003 003 004 005 006 008 00 043 015 018 020 025 026 030 034 038
K22 70 003 003 004 005 006 008 00 043 015 018 020 023 026 030 034 038
K34 75 003 003 004 005 006 008 00 043 015 018 020 023 02 030 034 038
K3.2 70 003 003 004 005 006 008 00 043 015 018 020 023 02 030 034 038

o
@) De anbefalede skaeredata er afhaengige af de eksterne forhold som f.eks. opspaendningen af vaerktgjet, emnet, materialet og maskinen.
De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses efter de givne forhold.

N
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Hardmetal bor

Skeeredata
Anbefalede skaeredata — WPC — UNI - 3xD og 5xD
11700...,11 701 ..., 11 702..., 11 703 ...
3xD / 5xD

" el =z e @ @ 1} 1} @ @ [} 1} [} [} @ @ 4} @
= 1-125 1,25-15 15-2 2-25 25-3 3-4 4-5 5.6 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
E Ve (m/min) f (mm/0O)

P11 115 003 004 005 006 008 009 013 016 019 022 025 028 031 034 03 038
P1.2 95 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P13 95 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P14 85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P15 85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P.2.1 95 003 004 005 006 008 009 013 016 019 022 025 028 031 034 036 038
P.2.2 85 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P.2.3 85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P.2.4 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P.3.4 85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P.3.2 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P33 40 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P4 50 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P4.2 30 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 02
M1 35 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
M.2.1 35 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
M.3.1 35 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 045 018 020 023 025
K14 115 004 005 006 008 010 013 016 018 022 025 029 033 037 040 043 046
KA.2 95 004 005 006 008 010 013 016 018 022 025 029 033 037 040 043 046
K.2.1 95 003 003 004 005 006 008 010 013 015 018 020 023 02 030 034 038
K.2.2 90 003 003 004 005 006 008 010 013 015 018 020 023 02 030 034 038
K.34 95 003 003 004 005 006 008 010 013 015 018 020 023 026 030 034 038
K.3.2 90 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
N4 200 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 03 03 037
N1.2 200 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
N.2.1 160 003 003 004 005 006 008 010 01 013 015 018 020 023 026 029 033
N.2.2 160 003 003 004 005 006 008 010 01 013 015 018 020 023 026 029 033
N.2.3 140 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
N.3.4 120 002 002 003 003 004 005 007 008 010 01 012 013 014 015 016 018
N.3.2 120 002 002 003 003 004 005 007 008 010 01 012 013 014 015 016 018
N.3.3 100 002 002 003 003 004 005 007 008 010 01 012 013 014 015 016 018

o
@) De anbefalede skaeredata er afhaengige af de eksterne forhold som f.eks. opspaendningen af vaerktgjet, emnet, materialet og maskinen.
De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses efter de givne forhold.
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Hardmetal bor
Skeeredata

Anbefalede skeeredata - WPC - VA — 3xD

MM, 1M11M2..
3xD
(4} (4} (4} [4] (%} (4} (4} (4] 7} (%} (4} (4} (4] (%} (4]

g UdenlK <O 405 19515 15-2 2-25 25-3 3-4 45 5.6 68 840 10-12 12-14 1416 1618 18-20
g Ve (m/min) f (mm/O)

P14 75 0027 003 004 005 007 008 040 0M 012 015 018 020 0235 024 026 027
P1.2

P1.3

P1.4

P15

P2 65 0027 0034 004 005 007 008 010 OM 012 045 018 020 0235 024 026 027
P22 60 0027 0034 004 005 007 008 010 OM 012 045 018 020 025 024 026 027
P23

P24

P

P32

P33

P4 45 0027 003 004 005 007 008 040 OM 012 015 018 020 0235 024 026 027
P42 30 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 OM 013 015 017 049 020 021
M1 35 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 011 013 015 047 019 020 021
M2 35 001 0015 002 003 004 005 006 008 008 O0M 013 015 047 049 020 021
M3 3 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 01 013 045 047 019 020 021
K14

K12

K24

K22

K34

K32

NAA 160 004 005 006 008 009 01 013 045 016 020 02 027 03 032 034 036
NA2 160 004 005 006 008 009 01 013 015 046 020 02 027 031 032 034 036
N2 130 004 005 006 008 009 011 013 045 06 020 02 027 03 032 03 036
N.22 130 004 005 006 008 009 011 013 045 06 020 02 027 031 032 03 036
N.2.3 10 0027 003 004 005 007 008 010 oM 012 015 018 020 028 024 026 027
N3 160 004 005 006 008 009 011 013 045 0 020 02 027 03 032 03 036
N3.2 160 004 005 006 008 009 011 013 015 06 020 02 027 03 032 03 036
N33 25 0027 0034 004 005 007 008 010 oM 012 015 018 020 028 024 026 027
N4

S

S$.1.2

S.241

S.2.2

523

$31 30 0002 0004 0006 0009 0013 007 0025 0032 004 006 007 009 010 0H 012 012
$32 2 0002 0004 0006 0009 0013 007 0025 0032 004 006 007 009 010 01 012 012

o
@) Skeeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af vaerktejs- og emneopspaending, materiale og maskintype!
De angivne vaerdier udger vejledende skaeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!

w
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Hardmetal bor
Skeeredata

Anbefalede skaeredata — WPC - VA - 3xD og 5xD

1M73..,11714..,11715...,11 716 ...
3xD / 5xD
(%} (4} a 7} (%} (4} (4} (4] 7} (%} (4} (4} (4] (%} (4]

% e S 1-1,25 1,256-15 1,5-2 2-25 25-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
E Ve (m/min) f (mm/0O)
P14 85 0,027 0,034 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21 75 0,027 0,034 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
P.2.2 65 0,027 0,034 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
P.2.3
P2.4
P.31
P3.2
P3.3
P44 55 0,027 0,034 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
P4.2 40 0,01 0,015 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
M.1.1 45 0,01 0,015 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
M.2.1 45 0,01 0,015 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
M.3.41 45 0,01 0,015 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
KA1
KA.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N4 200 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,2 0,24 0,27 0,31 0,32 0,34 0,36
N.1.2 200 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,2 0,24 0,27 0,31 0,32 0,34 0,36
N.241 160 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,2 0,24 0,27 0,31 0,32 0,34 0,36
N.2.2 160 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,2 0,24 0,27 0,31 0,32 0,34 0,36
N.2.3 140 0,027 0,034 0,04 0,05 0,07 0,08 0,1 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23 0,24 0,26 0,27
N.341 200 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,2 0,24 0,27 0,31 0,32 0,34 0,36
N.3.2 200 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,2 0,24 0,27 0,31 0,32 0,34 0,36
N.3.3 280 0,027 0,034 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
N.441
S.14
S.1.2
S.21 15 0,002 0,004 0006 0009 0013 0017 0025 0032 004 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12
S.2.2 15 0,002 0,004 0006 0009 0013 0017 0025 0032 004 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12
S.2.3 15 0,002 0,004 0006 0009 0013 0017 0025 0032 0,04 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12
S.31 35 0,002 0,004 0006 0009 0013 0017 0025 0032 0,04 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12
S.3.2 25 0,002 0,004 0006 0009 0013 0017 0025 0032 0,04 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12

o
@) Skeeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af vaerktejs- og emneopspaending, materiale og maskintype!
De angivne vaerdier udger vejledende skaeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!
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Hardmetal bor

Skeeredata
Vejl. skeeredata — WPC — UNI - 8xD
11704 .
8xD

£ LS He 5= o 6?8 8ﬂo 10?12 12?14 14?16 16?18 18?20
g V. (m/min) f (mm/O)

P4 100 0413 016 049 022 025 028 031 034 036 0,38
P12 80 012 015 0418 021 0,24 027 030 032 035 037
P13 80 012 045 0418 021 024 027 030 032 035 037
P14 75 0,06 0,08 0410 012 014 015 018 020 023 025
P15 75 0,06 0,08 0410 0412 014 015 018 020 023 025
P24 80 013 0416 0419 022 025 028 031 034 036 0,38
P22 75 012 015 0418 021 0,24 027 030 032 035 037
P23 75 0,06 0,08 0410 012 014 015 018 020 023 025
P24 60 0,06 0,08 0410 012 014 015 018 020 023 025
P31 75 0,06 0,08 010 0412 014 015 018 020 023 025
P3.2 60 0,06 0,08 0410 012 014 015 018 020 023 025
P3.3 35 0,06 0,08 0410 012 014 015 018 020 023 025
P41 40 0,06 0,08 0410 012 014 015 018 020 023 025
P42 25 0,06 0,08 0410 012 014 015 018 020 023 025
M. 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.21 30 006 0,08 0410 012 0,14 015 018 020 023 025
M.3.4 30 006 008 0,10 012 0,14 045 018 020 023 025
K44 100 016 018 022 025 029 033 037 040 043 046
KA.2 80 016 018 022 025 029 033 037 040 043 046
K.21 80 040 013 015 018 020 023 026 030 0,34 038
K22 75 040 013 015 0418 020 023 026 030 0,34 038
K31 80 040 0413 0415 018 020 023 026 030 0,34 038
K.3.2 75 0410 0413 045 018 020 023 026 030 034 038

o
@) De anbefalede skaeredata er afhaengige af de eksterne forhold som f.eks. opspaendningen af vaerktgjet, emnet, materialet og maskinen.
De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses efter de givne forhold.

w
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Hardmetal bor

Skeeredata
Vejl. skeeredata — WPC — UNI - 12xD
11705...
12xD

£ LS He= 50 o 6?8 8ﬁ0 10?12 12?14 14?16 16?18 18?20
g V. (m/min) f (mm/O)

P4 90 0413 016 049 022 025 028 031 034 036 0,38
P12 75 012 015 0418 0,21 0,24 027 030 032 035 037
P13 75 012 015 0418 021 0,24 027 030 032 035 037
P14 70 0,06 0,08 0410 012 014 015 018 020 023 025
P15 70 0,06 0,08 0410 012 014 015 018 020 023 025
P24 80 013 016 0419 022 025 028 031 034 036 0,38
P22 70 012 015 0418 0,21 0,24 027 030 032 035 037
P23 70 0,06 0,08 0410 012 014 015 018 020 023 025
P24 55 0,06 0,08 0410 012 014 015 018 020 023 025
P31 70 0,06 0,08 0410 012 014 015 018 020 023 025
P3.2 55 0,06 0,08 0410 0412 014 015 018 020 023 025
P3.3 35 0,06 0,08 0410 012 014 015 0418 020 023 025
P41 40 0,06 0,08 0410 012 014 015 018 020 023 025
P42 25 0,06 0,08 0,10 012 014 015 018 020 023 025
M. 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.21 30 006 0,08 0410 012 0,14 015 018 020 023 025
.34 30 006 008 0,10 012 0,14 045 018 020 023 025
KA1 90 016 018 022 025 029 033 037 040 043 046
KA.2 75 016 018 022 025 029 033 037 0,40 043 046
K.21 75 040 013 015 018 020 023 0.26 030 034 038
K.2.2 70 040 0413 015 018 020 023 0.26 030 034 038
K31 75 040 013 015 0418 020 023 0.26 030 034 038
K.3.2 70 0410 013 045 018 020 023 0.26 030 034 038

o
@) De anbefalede skaeredata er afhaengige af de eksterne forhold som f.eks. opspaendningen af vaerktgjet, emnet, materialet og maskinen.
De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses efter de givne forhold.
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Hardmetal bor
Skeeredata

Vejl. skeeredata — WPC — Change

11910 ...
UNI
med IK @ 14-16 >3 16-20 > @ 20-25 > @ 25-30
V. (m/min) f (mm/O)

M1
M.21
M.3.1
KA1 110 0,37 0,42 0,47 0,53
K1.2 100 0,31 0,35 0,39 0,44
K.241 100 0,37 0,42 0,47 0,53
K.2.2 90 0,31 0,35 0,39 0,44
K.31 100 0,37 0,42 0,47 0,53
K.3.2 90 0,31 0,35 0,39 0,44
N1
NA1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.41
CAR
$1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
$.3.2
$.3.3
HA4
HA.2
HA3
H1.4
H.241
H.341

[e]
@ Skeeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype!
De angivne veerdier udger vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!

34 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

Hardmetal bor
Tekniske informationer

Tips til anvendelse af udskiftelige borespidser WPC — Change

Montering af udskiftelig spids

~

i

Lasn spaendeskruen med en
TORX PLUS® skruetraekker
mod uret (skruetraekker
medfalger ikke).

Tips

/

/

TQ

/

Fjern borespids fra skeerlejet.

Renger skeerleje og gevind
med trykluft.

Seet ny udskiftelig spids i
skeerlejet.

A Benyt kun vekselskeer, der er beregnet til diameteromradet for den pageeldende holder.
A Speendeskruen skal udskiftes ved hver femte udskiftning af vekselskeeret.

4 Tilspaendingsmoment og artikelnummer pa spaendeskruen star pa holderen.
A Benyt kun originale reservedele.

Spaendeskruer og fastspaendingsveerdier

Diameteromrade

14,00-15,99 mm
16,00-17,99 mm
18,00-21,99 mm
22,00-23,99 mm
24,00-25,99 mm
26,00-30,00 mm

Tips til boreteknologi

Fuldboring

Art. nr.
Speaendeskrue

11950 00100
11 950 00200
11950 00300
11 950 00400
11950 00500
11950 00600

Drev

08IP
08IP
101P
10IP
15IP
201P

Fastspaendingsmoment

TQ
0,9Nm
1,2Nm
2,2Nm
3,2Nm
5,0Nm
6,0 Nm

Indszet spaendeskruen fra den
korrekte side, og spaend den
med uret med det angivne
tilspaendingsmoment.

Veer opmeerksom pa
spaendeskruens vekselinterval.

Pakkeboring: En stabil opspaending af pakken med kun lille mellemrum er pakraevet.

i 3l A

Ved forboring af skra flader < 3° reduceres tilspaendingen med ca. 50 %.
Ved skra hul indgang > 3° kraeves en forudgaende plansaenkning.

[¢]

Ved skré udtraekninger < 3° reduceres tilspeendingen med ca. 50 %.
Bearbejdning af skré udgange af hullet > 3° anbefales ikke.

B

L % Ved bearbejdning med et stationzert veerktgj (drejebaenk) skal der sikres en ngjagtig midterposition
af veerktgjet til emnets rotationsakse. Maksimal tilladt forskydning £ 0,02 mm.

NR

cuttingtools.ceratizit.com

For optimale resultater anbefales det, at veerktgjet kun anvendes med indvendig keling.
Anbefalet minimal kglevaesketryk er 12 bar.
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