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TK vrtaky

3xD bez vnitfniho chlazeni

WPC - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD

NOF =2

OAL

DC

mm
1,00
110
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,10
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
340
3,20
3,25
3,30
3,40

3,90

4,40
4,50

4,80
4,90

Tw=zXx=T

DCONMS 15

mm
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OAL
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TiAIN TiAIN TiAIN
t—1
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK
1706.. 11707.. 1MM711..
Ké Ké Ké
T1/9C T1/9C T1/9C
845 01000 863 01000
845 01100 863 01100
845 01200 863 01200
845 01300 863 01300
845 01400 863 01400
845 01500 863 01500
845 01600 863 01600
845 01700 863 01700
845 01800 863 01800
845 01900 863 01900
771 02000 787 02000
771 02100 787 02100
771 02200 787 02200
771 02300 787 02300
771 02400 787 02400
771 02500 787 02500
771 02600 787 02600
771 02700 787 02700
77102800 787 02800
771 02900 787 02900
746 03000 746 03000 762 03000
746 03100 746 03100 762 03100
746 03200 746 03200 762 03200
746 03250 746 03250 762 03250
746 03300 746 03300 762 03300
746 03400 746 03400 762 03400
746 03500 746 03500 762 03500
746 03600 746 03600 762 03600
746 03700 746 03700 762 03700
746 03800 746 03800 762 03800
746 03900 746 03900 762 03900
746 04000 746 04000 762 04000
746 04100 746 04100 762 04100
746 04200 746 04200 762 04200
746 04300 746 04300 762 04300
746 04400 746 04400 762 04400
746 04500 746 04500 762 04500
746 04600 746 04600 762 04600
746 04650 746 04650 762 04650
746 04700 746 04700 762 04700
746 04800 746 04800 762 04800
746 04900 746 04900 762 04900
[ ] [ ] @]
[ ]
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VA

TIAIN

FEr
SIG 140°
TK

1712 ...
Ké
T1/9C

762 03000
762 03100
762 03200
762 03250
762 03300
762 03400
762 03500
762 03600
762 03700
762 03800
762 03900
762 04000
762 04100
762 04200
762 04300
762 04400
762 04500
762 04600
762 04650
762 04700
762 04800
762 04900
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3xD bez vnitfniho chlazeni

WPC - Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD

NOF =2

{

OAL

LU
LCF

DC
SIG

DC.; DCONMS; OAL
mm mm mm
5,00 6 66
5,10 6 66
5,20 6 66
5,30 6 66
5,40 6 66
5,50 6 66
5,55 6 66
5,60 6 66
5,65 6 66
5,70 6 66
5,80 6 66
5,90 6 66
6,00 6 66
6,10 8 79
6,20 8 79
6,30 8 79
6,40 8 79
6,50 8 79
6,60 8 79
6,70 8 )
6,80 8 79
6,90 8 79
7,00 8 79
7,10 8 79
7,20 8 79
7,30 8 79
7,40 8 79
7,50 8 79
7,55 8 79
7,60 8 79
7,65 8 79
7,70 8 79
7,80 8 79
7,90 8 )
8,00 8 79
8,10 10 89
8,20 10 89
8,30 10 89
8,40 10 89
8,50 10 89
8,60 10 89
8,70 10 89

)

M
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LU
mm
20,0

20,0
20,0
20,0
20,0

20,0
20,0
20,0
20,0

20,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
29,0
29,0
29,0
29,0

29,0
29,0
29,0
29,0

29,0
29,0
35,0
35,0
35,0

35,0
35,0
35,0
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TiAIN TiAIN TiAIN
=3 o =3
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK
1706.. 11707.. 1MM711..
Ké Ké Ké
T1/9C T1/9C T1/9C
746 05000 746 05000 762 05000
746 05100 746 05100 762 05100
746 05200 746 05200 762 05200
746 05300 746 05300 762 05300
746 05400 746 05400 762 05400
746 05500 746 05500 762 05500
746 05550 746 05550 762 05550
746 05600 746 05600 762 05600
746 05650 746 05650
746 05700 746 05700 762 05700
746 05800 746 05800 762 05800
746 05900 746 05900 762 05900
746 06000 746 06000 762 06000
749 06100 749 06100 765 06100
749 06200 749 06200 765 06200
749 06300 749 06300 765 06300
749 06400 749 06400 765 06400
749 06500 749 06500 765 06500
749 06600 749 06600 765 06600
749 06700 749 06700 765 06700
749 06800 749 06800 765 06800
749 06900 749 06900 765 06900
749 07000 749 07000 765 07000
749 07100 749 07100 765 07100
749 07200 749 07200 765 07200
749 07300 749 07300 765 07300
749 07400 749 07400 765 07400
749 07500 749 07500 765 07500
749 07550 749 07550
749 07600 749 07600 765 07600
749 07650 749 07650
749 07700 749 07700 765 07700
749 07800 749 07800 765 07800
749 07900 749 07900 765 07900
749 08000 749 08000 765 08000
839 08100 839 08100 856 08100
839 08200 839 08200 856 08200
839 08300 839 08300 856 08300
839 08400 839 08400 856 08400
839 08500 839 08500 856 08500
839 08600 839 08600 856 08600
839 08700 839 08700 856 08700
[ ] [ ] @]
[ ]
[ [

O

O

O

Pokra¢ovani na dalSi strané

VA

TIAIN

)
SIG 140°
TK

1M1712..
K¢

T1/9C
762 05000
762 05100
762 05200
762 05300
762 05400
762 05500
762 05550
762 05600

762 05700
762 05800
762 05900
762 06000
765 06100
765 06200
765 06300
765 06400
765 06500
765 06600
765 06700
765 06800
765 06900
765 07000
765 07100
765 07200
765 07300
765 07400
765 07500

765 07600

765 07700
765 07800
765 07900
765 08000
856 08100
856 08200
856 08300
856 08400
856 08500
856 08600
856 08700
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TK vrtaky

3xD bez vnitfniho chlazeni

WPC - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD

NOF =2

OAL

DC

mm
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11410
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,20
12,50
12,70
12,80
13,00
13,10
13,50
13,70
13,80

Tw=zXx=T

DCONMS 15
mm

OAL

LU
mm
35,0

35,0
35,0
35,0
35,0

35,0
35,0
35,0
35,0

35,0
40,0
40,0
40,0
40,0

40,0
40,0
40,0
40,0

40,0
40,0
40,0
40,0

40,0
40,0
40,0
40,0

43,0
43,0
43,0
43,0
43,0

43,0
43,0
43,0

“

TiAIN TiAIN TiAIN
t—1
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK
1706.. 11707.. 1MM711..
Ké Ké Ké
T1/9C T1/9C T1/9C
839 08800 839 08800 856 08800
839 08900 839 08900 856 08900
839 09000 839 09000 856 09000
839 09100 839 09100 856 09100
839 09200 839 09200 856 09200
839 09300 839 09300 856 09300
839 09400 839 09400 856 09400
839 09500 839 09500 856 09500
839 09600 839 09600 856 09600
839 09700 839 09700 856 09700
839 09800 839 09800 856 09800
839 09900 839 09900 856 09900
839 10000 839 10000 856 10000
1265 10100 1265 10100 1291 10100
1265 10200 1265 10200 1291 10200
1265 10300 1265 10300 1291 10300
1265 10400 1265 10400 1291 10400
1265 10500 1265 10500 1291 10500
1265 10600 1265 10600 1291 10600
1265 10700 1265 10700 1291 10700
1265 10800 1265 10800 1291 10800
1265 10900 1265 10900 1291 10900
1265 11000 1265 11000 1291 11000
1265 11100 1265 11100 1291 11100
1265 11200 1265 11200 1291 11200
1265 11300 1265 11300 1291 11300
1265 11400 1265 11400 1291 11400
1265 11500 1265 11500 1291 11500
1265 11600 1265 11600 1291 11600
1265 11700 1265 11700 1291 11700
1265 11800 1265 11800 1291 11800
1265 11900 1265 11900 1291 11900
1265 12000 1265 12000 1291 12000
1694 12200 1694 12200 1730 12200
1694 12500 1694 12500 1730 12500
1694 12700 1694 12700 1730 12700
1694 12800 1694 12800 1730 12800
1694 13000 1694 13000 1730 13000
1694 13100 1694 13100 1730 13100
1694 13500 1694 13500 1730 13500
1730 13700
1694 13800 1694 13800 1730 13800
[ ] [ ] @]
[ ]
[ [
O
O

VA

TIAIN

FEr
SIG 140°
TK

1712 ...
Ké
T1/9C
856 08800
856 08900
856 09000
856 09100
856 09200
856 09300
856 09400
856 09500
856 09600
856 09700
856 09800
856 09900
856 10000
1291 10100
1291 10200
1291 10300
1291 10400
1291 10500
1291 10600
1291 10700
1291 10800
1291 10900
1291 11000
1291 11100
1291 11200
1291 11300
1291 11400
1291 11500
1291 11600
1291 11700
1291 11800
1291 11900
1291 12000
1730 12200
1730 12500
1730 12700
1730 12800
1730 13000
1730 13100
1730 13500
1730 13700
1730 13800
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TK vrtaky
3xD bez vnitfniho chlazeni

WPC - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD @ VA VA
NOF =2

gg TIiAIN TiAIN TiAIN TIAIN

OAL

=1 6 =9 t6-
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK

11706.. M707.. MM.. MNMTM2..
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
14,00 14 107 60 430 45 1694 14000 1694 14000 1730 14000 1730 14000
14,20 16 15 65 450 48 2203 14200 2203 14200 2248 14200 2248 14200
14,40 16 115 65 45,0 48 2203 14400 2203 14400 2248 14400 2248 14400
14,50 16 115 65 450 48 2203 14500 2203 14500 2248 14500 2248 14500
14,70 16 115 65 45,0 48 2248 14700 2248 14700
14,80 16 115 65 450 48 2203 14800 2203 14800 2248 14800 2248 14800
15,00 16 115 65 45,0 48 2203 15000 2203 15000 2248 15000 2248 15000
15,10 16 115 65 45,0 48 2203 15100 2203 15100 2248 15100 2248 15100
15,20 16 115 65 45,0 48 2203 15200 2203 15200 2248 15200 2248 15200
15,50 16 115 65 450 48 2203 15500 2203 15500 2248 15500 2248 15500
15,70 16 115 65 45,0 48 2248 15700 2248 15700
15,80 16 115 65 45,0 48 2203 15800 2203 15800 2248 15800 2248 15800
16,00 16 115 65 450 48 2203 16000 2203 16000 2248 16000 2248 16000
16,50 18 123 73 51,0 48 3733 16500 3733 16500 3813 16500 3813 16500
17,00 18 123 73 51,0 48 3733 17000 3733 17000 3813 17000 3813 17000
17,50 18 123 73 51,0 48 3733 17500 3733 17500 3813 17500 3813 17500
18,00 18 123 73 51,0 48 3733 18000 3733 18000 3813 18000 3813 18000
18,50 20 131 79 55,0 50 4085 18500 4085 18500 4170 18500 4170 18500
18,90 20 131 79 55,0 50 4085 18900 4085 18900 4170 18900 4170 18900
19,00 20 131 79 550 50 4085 19000 4085 19000 4170 19000 4170 19000
19,50 20 131 79 550 50 4085 19500 4085 19500 4170 19500 4170 19500
20,00 20 131 79 550 50 4085 20000 4085 20000 4170 20000 4170 20000
P [ ] [ ] O O
M [ ] [ ]
K [} [}
N (@] O
S (@] O
H
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TK vrtaky
3xD s vnitfnim chlazenim

WPC - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
NOF =2

OAL

— SR
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
1700.. 1701.. M7M3.. MM74..
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
1,00 4 45 7 55 28 980 01000 1001 01000
1,10 4 45 7 53 28 980 01100 1001 01100
1,20 4 45 7 52 28 980 01200 1001 01200
1,30 4 45 7 5,0 28 980 01300 1001 01300
1,40 4 45 7 49 28 980 01400 1001 01400
1,50 4 55 14 11,7 28 980 01500 1001 01500
1,60 4 55 14 11,6 28 980 01600 1001 01600
1,70 4 55 14 11,4 28 980 01700 1001 01700
1,80 4 55 14 11,3 28 980 01800 1001 01800
1,90 4 55 14 11 28 980 01900 1001 01900
2,00 4 55 20 17,0 28 980 02000 1001 02000
2,110 4 55 20 16,8 28 980 02100 1001 02100
2,20 4 55 20 16,7 28 980 02200 1001 02200
2,30 4 55 20 16,5 28 980 02300 1001 02300
2,40 4 55 20 16,4 28 980 02400 1001 02400
2,50 4 55 20 16,2 28 980 02500 1001 02500
2,60 4 55 20 16,1 28 980 02600 1001 02600
2,70 4 55 20 159 28 980 02700 1001 02700
2,80 4 55 20 15,8 28 980 02800 1001 02800
2,90 4 55 20 15,6 28 980 02900 1001 02900
3,00 6 62 20 140 36 853 03000 853 03000 871 03000 871 03000
3,10 6 62 20 14,0 36 853 03100 853 03100 871 03100 871 03100
3,20 6 62 20 140 36 853 03200 853 03200 871 03200 871 03200
3,25 6 62 20 14,0 36 853 03250 853 03250 871 03250 871 03250
3,30 6 62 20 140 36 853 03300 853 03300 871 03300 871 03300
3,40 6 62 20 14,0 36 853 03400 853 03400 871 03400 871 03400
3,50 6 62 20 14,0 36 853 03500 853 03500 871 03500 871 03500
3,60 6 62 20 14,0 36 853 03600 853 03600 871 03600 871 03600
3,70 6 62 20 14,0 36 853 03700 853 03700 871 03700 871 03700
3,80 6 66 24 17,0 36 853 03800 853 03800 871 03800 871 03800
3,90 6 66 24 17,0 36 853 03900 853 03900 871 03900 871 03900
4,00 6 66 24 17,0 36 853 04000 853 04000 871 04000 871 04000
4,10 6 66 24 17,0 36 853 04100 853 04100 871 04100 871 04100
4,20 6 66 24 17,0 36 853 04200 853 04200 871 04200 871 04200
4,30 6 66 24 17,0 36 853 04300 853 04300 871 04300 871 04300
4,40 6 66 24 17,0 36 853 04400 853 04400 871 04400 871 04400
4,50 6 66 24 17,0 36 853 04500 853 04500 871 04500 871 04500
4,60 6 66 24 17,0 36 853 04600 853 04600 871 04600 871 04600
4,65 6 66 24 17,0 36 853 04650 853 04650 871 04650 871 04650
4,70 6 66 24 17,0 36 853 04700 853 04700 871 04700 871 04700
4,80 6 66 28 200 36 853 04800 853 04800 871 04800 871 04800
4,90 6 66 28 20,0 36 853 04900 853 04900 871 04900 871 04900
P [} [ ) O O
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N O O [ ) [ )
S O (]
H
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3xD s vnitfnim chlazenim

WPC - Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD

»

NOF =2

LS

LU

OAL

LCF

DC
SIG

DC.; DCONMS

mm
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,65
5,70

6,20
6,30

6,70
6,80

7,20
7,30

7,65

8,10
8,20

8,60
8,70

OITWnWwW=Z2X=ZT
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mm

Co Co C0 Co Oo Co CO Co OO OO0 CO Co 00 CO GO OO O CO G0 O O O O OY OY O OY O O O O O O O

OAL

LU
mm
20,0

20,0
20,0
20,0
20,0

20,0
20,0
20,0
20,0

20,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
29,0
29,0
29,0
29,0

29,0
29,0
29,0
29,0

29,0
29,0
35,0
35,0
35,0

35,0
35,0
35,0

II|I|II

TiAIN TiAIN TiAIN
—— )
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK
1700.. M701.. MM713..
Ké Ké Ké
T1/9C T1/9C T1/9C
853 05000 853 05000 871 05000
853 05100 853 05100 871 05100
853 05200 853 05200 871 05200
853 05300 853 05300 871 05300
853 05400 853 05400 871 05400
853 05500 853 05500 871 05500
853 05550 853 05550 871 05550
853 05600 853 05600 871 05600
853 05650 853 05650
853 05700 853 05700 871 05700
853 05800 853 05800 871 05800
853 05900 853 05900 871 05900
853 06000 853 06000 871 06000
1165 06100 1165 06100 1189 06100
1165 06200 1165 06200 1189 06200
1165 06300 1165 06300 1189 06300
1165 06400 1165 06400 1189 06400
1165 06500 1165 06500 1189 06500
1165 06600 1165 06600 1189 06600
1165 06700 1165 06700 1189 06700
1165 06800 1165 06800 1189 06800
1165 06900 1165 06900 1189 06900
1165 07000 1165 07000 1189 07000
1165 07100 1165 07100 1189 07100
1165 07200 1165 07200 1189 07200
1165 07300 1165 07300 1189 07300
1165 07400 1165 07400 1189 07400
1165 07500 1165 07500 1189 07500
1165 07550 1165 07550
1165 07600 1165 07600 1189 07600
1165 07650 1165 07650
1165 07700 1165 07700 1189 07700
1165 07800 1165 07800 1189 07800
1165 07900 1165 07900 1189 07900
1165 08000 1165 08000 1189 08000
1321 08100 1321 08100 1348 08100
1321 08200 1321 08200 1348 08200
1321 08300 1321 08300 1348 08300
1321 08400 1321 08400 1348 08400
1321 08500 1321 08500 1348 08500
1321 08600 1321 08600 1348 08600
1321 08700 1321 08700 1348 08700
[} [} (0]
[ ] [ ] [ ]
[ ] [ ]
O O [}
O
(¢]

Pokra¢ovani na dalSi strané

‘llIIHIII

TIAIN

ey
SIG 140°
TK

1714 ...
K¢

T1/9C
871 05000
871 05100
871 05200
871 05300
871 05400
871 05500
871 05550
871 05600

871 05700

871 05800

871 05900

871 06000
1189 06100
1189 06200
1189 06300
1189 06400
1189 06500
1189 06600
1189 06700
1189 06800
1189 06900
1189 07000
1189 07100
1189 07200
1189 07300
1189 07400
1189 07500

1189 07600

1189 07700
1189 07800
1189 07900
1189 08000
1348 08100
1348 08200
1348 08300
1348 08400
1348 08500
1348 08600
1348 08700
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TK vrtaky
3xD s vnitfnim chlazenim

WPC - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
NOF =2

OAL

— SR
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK

1700.. 1701.. M7M3.. MM74..
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
8,80 10 89 47 350 40 1321 08800 1321 08800 1348 08800 1348 08800
8,90 10 89 47 35,0 40 1321 08900 1321 08900 1348 08900 1348 08900
9,00 10 89 47 35,0 40 1321 09000 1321 09000 1348 09000 1348 09000
9,10 10 89 47 350 40 1321 09100 1321 09100 1348 09100 1348 09100
9,20 10 89 47 35,0 40 1321 09200 1321 09200 1348 09200 1348 09200
9,30 10 89 47 350 40 1321 09300 1321 09300 1348 09300 1348 09300
9,40 10 89 47 35,0 40 1321 09400 1321 09400 1348 09400 1348 09400
9,50 10 89 47 350 40 1321 09500 1321 09500 1348 09500 1348 09500
9,60 10 89 47 35,0 40 1321 09600 1321 09600 1348 09600 1348 09600
9,70 10 89 47 35,0 40 1321 09700 1321 09700 1348 09700 1348 09700
9,80 10 89 47 350 40 1321 09800 1321 09800 1348 09800 1348 09800
9,90 10 89 47 35,0 40 1321 09900 1321 09900 1348 09900 1348 09900
10,00 10 89 47 350 40 1321 10000 1321 10000 1348 10000 1348 10000
10,10 12 102 55 40,0 45 1903 10100 1903 10100 1942 10100 1942 10100
10,20 12 102 55 40,0 45 1903 10200 1903 10200 1942 10200 1942 10200
10,30 12 102 55 40,0 45 1903 10300 1903 10300 1942 10300 1942 10300
10,40 12 102 55 40,0 45 1903 10400 1903 10400 1942 10400 1942 10400
10,50 12 102 55 400 45 1903 10500 1903 10500 1942 10500 1942 10500
10,60 12 102 55 40,0 45 1903 10600 1903 10600 1942 10600 1942 10600
10,70 12 102 55 40,0 45 1903 10700 1903 10700 1942 10700 1942 10700
10,80 12 102 55 40,0 45 1903 10800 1903 10800 1942 10800 1942 10800
10,90 12 102 55 40,0 45 1903 10900 1903 10900 1942 10900 1942 10900
11,00 12 102 55 40,0 45 1903 11000 1903 11000 1942 11000 1942 11000
11,10 12 102 55 400 45 1903 11100 1903 11100 1942 11100 1942 11100
11,20 12 102 55 40,0 45 1903 11200 1903 11200 1942 11200 1942 11200
11,30 12 102 55 40,0 45 1903 11300 1903 11300 1942 11300 1942 11300
11,40 12 102 55 400 45 1903 11400 1903 11400 1942 11400 1942 11400
11,50 12 102 55 40,0 45 1903 11500 1903 11500 1942 11500 1942 11500
11,60 12 102 55 40,0 45 1903 11600 1903 11600 1942 11600 1942 11600
1,70 12 102 55 400 45 1903 11700 1903 11700 1942 11700 1942 11700
11,80 12 102 55 400 45 1903 11800 1903 11800 1942 11800 1942 11800
11,90 12 102 55 40,0 45 1903 11900 1903 11900 1942 11900 1942 11900
12,00 12 102 55 40,0 45 1903 12000 1903 12000 1942 12000 1942 12000
12,20 14 107 60 430 45 2550 12200 2550 12200 2603 12200 2603 12200
12,30 14 107 60 43,0 45 2550 12300 2550 12300 2603 12300 2603 12300
12,50 14 107 60 43,0 45 2550 12500 2550 12500 2603 12500 2603 12500
12,70 14 107 60 430 45 2550 12700 2550 12700 2603 12700 2603 12700
12,80 14 107 60 43,0 45 2550 12800 2550 12800 2603 12800 2603 12800
12,90 14 107 60 43,0 45 2550 12900 2550 12900 2603 12900 2603 12900
13,00 14 107 60 43,0 45 2550 13000 2550 13000 2603 13000 2603 13000
13,50 14 107 60 430 45 2550 13500 2550 13500 2603 13500 2603 13500
13,70 14 107 60 43,0 45 2603 13700 2603 13700
P [} [ ) O O
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TK vrtaky
3xD s vnitfnim chlazenim

WPC - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

< 3xD f VA VA
Eg @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

OAL

=1 ) | )
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
11700.. MM701.. M7M3.. 1MT74..

DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
13,80 14 107 60 430 45 2550 13800 2550 13800 2603 13800 2603 13800
14,00 14 107 60 430 45 2550 14000 2550 14000 2603 14000 2603 14000
14,20 16 115 65 45,0 48 3290 14200 3290 14200 3360 14200 3360 14200
14,40 16 115 65 450 48 3290 14400 3290 14400 3360 14400 3360 14400
14,50 16 115 65 45,0 48 3290 14500 3290 14500 3360 14500 3360 14500
14,70 16 115 65 45,0 48 3360 14700 3360 14700
14,80 16 115 65 45,0 48 3290 14800 3290 14800 3360 14800 3360 14800
15,00 16 115 65 45,0 48 3290 15000 3290 15000 3360 15000 3360 15000
15,10 16 115 65 45,0 48 3290 15100 3290 15100 3360 15100 3360 15100
15,20 16 115 65 450 48 3290 15200 3290 15200 3360 15200 3360 15200
15,50 16 115 65 450 48 3290 15500 3290 15500 3360 15500 3360 15500
15,70 16 115 65 45,0 48 3360 15700 3360 15700
15,80 16 115 65 450 48 3290 15800 3290 15800 3360 15800 3360 15800
16,00 16 115 65 45,0 48 3290 16000 3290 16000 3360 16000 3360 16000
16,50 18 123 73 51,0 48 4995 16500 4995 16500 5098 16500 5098 16500
17,00 18 123 73 51,0 48 4995 17000 4995 17000 5098 17000 5098 17000
17,50 18 123 73 51,0 48 4995 17500 4995 17500 5098 17500 5098 17500
18,00 18 123 73 51,0 48 4995 18000 4995 18000 5098 18000 5098 18000
18,50 20 131 79 55,0 50 5505 18500 5505 18500 5618 18500 5618 18500
18,90 20 131 79 550 50 5505 18900 5505 18900 5618 18900 5618 18900
19,00 20 131 79 55,0 50 5505 19000 5505 19000 5618 19000 5618 19000
19,30 20 131 79 55,0 50 5505 19300 5505 19300 5618 19300 5618 19300
19,50 20 131 79 55,0 50 5505 19500 5505 19500 5618 19500 5618 19500
20,00 20 131 79 550 50 5505 20000 5505 20000 5618 20000 5618 20000
P [ ] [ ] O O
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N O (] [ ] [ ]
S (@] (@]
H
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TK vrtaky
5xD bez vnitfniho chlazeni

WPC - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<5xD

NOF =2

gg TiAIN TIAIN

OAL

== Ea
SIG 140° SIG 140°
TK TK
1710.. 11709..
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C
3,00 6 66 28 23,0 36 892 03000 892 03000
3,10 6 66 28 23,0 36 892 03100 892 03100
3,20 6 66 28 23,0 36 892 03200 892 03200
3,25 6 66 28 23,0 36 892 03250 892 03250
3,30 6 66 28 23,0 36 892 03300 892 03300
3,40 6 66 28 23,0 36 892 03400 892 03400
3,50 6 66 28 23,0 36 892 03500 892 03500
3,60 6 66 28 23,0 36 892 03600 892 03600
3,70 6 66 28 23,0 36 892 03700 892 03700
3,80 6 74 36 29,0 36 892 03800 892 03800
3,90 6 74 36 29,0 36 892 03900 892 03900
4,00 6 74 36 29,0 36 892 04000 892 04000
4,10 6 74 36 29,0 36 892 04100 892 04100
4,20 6 74 36 29,0 36 892 04200 892 04200
4,30 6 74 36 29,0 36 892 04300 892 04300
4,40 6 74 36 29,0 36 892 04400 892 04400
4,50 6 74 36 29,0 36 892 04500 892 04500
4,60 6 74 36 29,0 36 892 04600 892 04600
4,65 6 74 36 290 36 892 04650 892 04650
4,70 6 T4 36 29,0 36 892 04700 892 04700
4,80 6 82 44 35,0 36 892 04800 892 04800
4,90 6 82 44 35,0 36 892 04900 892 04900
5,00 6 82 4 350 36 892 05000 892 05000
510 6 82 44 35,0 36 892 05100 892 05100
5,20 6 82 44 35,0 36 892 05200 892 05200
5,30 6 82 44 35,0 36 892 05300 892 05300
5,40 6 82 44 35,0 36 892 05400 892 05400
5,50 6 82 44 35,0 36 892 05500 892 05500
5,55 6 82 44 35,0 36 892 05550 892 05550
5,60 6 82 44 35,0 36 892 05600 892 05600
5,65 6 82 44 35,0 36 892 05650 892 05650
5,70 6 82 44 35,0 36 892 05700 892 05700
5,80 6 82 44 35,0 36 892 05800 892 05800
5,90 6 82 44 35,0 36 892 05900 892 05900
6,00 6 82 44 35,0 36 892 06000 892 06000
6,10 8 91 53 43,0 36 906 06100 906 06100
6,20 8 91 53 43,0 36 906 06200 906 06200
6,30 8 91 53 43,0 36 906 06300 906 06300
6,40 8 9N 53 43,0 36 906 06400 906 06400
6,50 8 91 53 43,0 36 906 06500 906 06500
6,60 8 91 53 43,0 36 906 06600 906 06600
6,70 8 91 53 43,0 36 906 06700 906 06700
6,80 8 9N 53 43,0 36 906 06800 906 06800
6,90 8 91 53 43,0 36 906 06900 906 06900
P [ ) [
M
K [ ] [ ]
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TK vrtaky
5xD bez vnitfniho chlazeni

WPC - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<5xD

NOF =2

gg TiAIN TIAIN

OAL

== Ea
SIG 140° SIG 140°
TK TK
1710.. 11709..
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C
7,00 8 91 53 43,0 36 906 07000 906 07000
710 8 91 53 43,0 36 906 07100 906 07100
7,20 8 91 53 43,0 36 906 07200 906 07200
7,30 8 9 53 43,0 36 906 07300 906 07300
7,40 8 91 53 43,0 36 906 07400 906 07400
7,50 8 91 53 43,0 36 906 07500 906 07500
7,55 8 91 53 43,0 36 906 07550 906 07550
7,60 8 9 53 43,0 36 906 07600 906 07600
7,65 8 91 53 43,0 36 906 07650 906 07650
7,70 8 9 53 430 36 906 07700 906 07700
7,80 8 91 53 430 36 906 07800 906 07800
7,90 8 91 53 43,0 36 906 07900 906 07900
8,00 8 91 53 43,0 36 906 08000 906 08000
8,10 10 103 61 49,0 40 998 08100 998 08100
8,20 10 103 61 49,0 40 998 08200 998 08200
8,30 10 103 61 49,0 40 998 08300 998 08300
8,40 10 103 61 49,0 40 998 08400 998 08400
8,50 10 103 61 49,0 40 998 08500 998 08500
8,60 10 103 61 49,0 40 998 08600 998 08600
8,70 10 103 61 49,0 40 998 08700 998 08700
8,80 10 103 61 49,0 40 998 08800 998 08800
8,90 10 103 61 49,0 40 998 08900 998 08900
9,00 10 103 61 49,0 40 998 09000 998 09000
9,10 10 103 61 49,0 40 998 09100 998 09100
9,20 10 103 61 49,0 40 998 09200 998 09200
9,30 10 103 61 49,0 40 998 09300 998 09300
9,40 10 103 61 49,0 40 998 09400 998 09400
9,50 10 103 61 49,0 40 998 09500 998 09500
9,60 10 103 61 49,0 40 998 09600 998 09600
9,70 10 103 61 49,0 40 998 09700 998 09700
9,80 10 103 61 49,0 40 998 09800 998 09800
9,90 10 103 61 49,0 40 998 09900 998 09900
10,00 10 103 61 49,0 40 998 10000 998 10000
10,10 12 118 7 56,0 45 1492 10100 1492 10100
10,20 12 118 7 56,0 45 1492 10200 1492 10200
10,30 12 118 7 56,0 45 1492 10300 1492 10300
10,40 12 118 7 56,0 45 1492 10400 1492 10400
10,50 12 118 7 56,0 45 1492 10500 1492 10500
10,60 12 118 7 56,0 45 1492 10600 1492 10600
10,70 12 118 7 56,0 45 1492 10700 1492 10700
10,80 12 118 7 56,0 45 1492 10800 1492 10800
10,90 12 118 7 56,0 45 1492 10900 1492 10900
11,00 12 118 7 56,0 45 1492 11000 1492 11000
11,10 12 118 71 56,0 45 1492 11100 1492 11100
P [ ) [
M
K [ ] [ ]
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TK vrtaky
5xD bez vnitfniho chlazeni

WPC - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

1s0] A B
NOF =2
gg TiAIN TiAIN

OAL

SIG 140° SIG 140°
TK TK
1710.. 11709..
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C
11,20 12 118 U 56,0 45 1492 11200 1492 11200
11,30 12 118 7 56,0 45 1492 11300 1492 11300
11,40 12 118 7 56,0 45 1492 11400 1492 11400
11,50 12 118 71 56,0 45 1492 11500 1492 11500
11,60 12 118 7 56,0 45 1492 11600 1492 11600
11,70 12 118 7 56,0 45 1492 11700 1492 11700
11,80 12 118 7 56,0 45 1492 11800 1492 11800
11,90 12 118 71 56,0 45 1492 11900 1492 11900
12,00 12 118 i 56,0 45 1492 12000 1492 12000
12,10 14 124 77 60,0 45 1958 12100 1958 12100
12,20 14 124 77 60,0 45 1958 12200 1958 12200
12,25 14 124 77 60,0 45 1958 12250 1958 12250
12,50 14 124 77 60,0 45 1958 12500 1958 12500
12,70 14 124 77 60,0 45 1958 12700 1958 12700
12,80 14 124 77 60,0 45 1958 12800 1958 12800
13,00 14 124 77 60,0 45 1958 13000 1958 13000
13,20 14 124 77 60,0 45 1958 13200 1958 13200
13,50 14 124 77 60,0 45 1958 13500 1958 13500
13,80 14 124 77 60,0 45 1958 13800 1958 13800
14,00 14 124 77 60,0 45 1958 14000 1958 14000
14,20 16 133 83 63,0 48 2548 14200 2548 14200
14,40 16 133 83 63,0 48 2548 14400 2548 14400
14,50 16 133 83 63,0 48 2548 14500 2548 14500
14,80 16 133 83 63,0 48 2548 14800 2548 14800
15,00 16 133 83 63,0 48 2548 15000 2548 15000
15,20 16 133 83 63,0 48 2548 15200 2548 15200
15,50 16 133 83 63,0 48 2548 15500 2548 15500
15,80 16 133 83 63,0 48 2548 15800 2548 15800
16,00 16 133 83 63,0 48 2548 16000 2548 16000
16,50 18 143 93 71,0 48 4120 16500 4120 16500
17,00 18 143 93 71,0 48 4120 17000 4120 17000
17,50 18 143 93 71,0 48 4120 17500 4120 17500
18,00 18 143 93 71,0 48 4120 18000 4120 18000
18,50 20 153 101 77,0 50 4443 18500 4443 18500
18,90 20 153 101 77,0 50 4443 18900 4443 18900
19,00 20 153 101 77,0 50 4443 19000 4443 19000
19,50 20 153 101 71,0 50 4443 19500 4443 19500
20,00 20 153 101 77,0 50 4443 20000 4443 20000
[ ] [ ]
[} [ )

Tw=ZzXxX=T
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5xD s vnitfnim chlazenim

WPC - Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<5xD

»

k2

NOF =2

DCONMS

LS

LU

OAL

LCF

e
SIG

DC.; DCONMS

mm
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,10
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
310
3,20
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,85
3,90
4,00
410
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
5,00
510
5,20

OITWnWwW=Z2X=ZT

cuttingtools.ceratizit.com

0’30')@@@@@@@@@@@@@@@@@m@m@m@@####################g

OAL

mm

55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
66
66
66
66
66
66
66
66
66
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
82
82
82
82
82

LCF

12
12
12
12
12
16
16
16

21
21
21
21
21

21
21
21
21
28
28
28
28
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36

36
36
44
44
44
44
44

LU
mm
6,5
10,3
10,2
10,0
9,9
97
13,6
13,4
13,3
13,1
18,0
17,8
17,7
17,5
174
17,2
171
16,9
16,8
16,6
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0

LS
mm

28
28
28
28
28
28
28
28
28

28
28
28
28
28

28
28
28
28
36

36
36
36
36
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

36
36
36
36
36

36

VA
TiAIN TiAIN TiAIN

\

(
t=——1 Lo} =1
SIG 140° SIG 140° SIG 140°

TK TK TK
1702.. 1703.. 1M1M715..
Ké Ké Ké
T1/9C T1/9C T1/9C

1143 01000 1167 01000
1143 01100 1167 01100
1143 01200 1167 01200
1143 01300 1167 01300
1143 01400 1167 01400
1143 01500 1167 01500
1143 01600 1167 01600
1143 01700 1167 01700
1143 01800 1167 01800
1143 01900 1167 01900
1143 02000 1167 02000
1143 02100 1167 02100
1143 02200 1167 02200
1143 02300 1167 02300
1143 02400 1167 02400
1143 02500 1167 02500
1143 02600 1167 02600
1143 02700 1167 02700
1143 02800 1167 02800
1143 02900 1167 02900
1124 03000 1124 03000 1148 03000
1124 03100 1124 03100 1148 03100
1124 03200 1124 03200 1148 03200
1124 03250 1124 03250 1148 03250
1124 03300 1124 03300 1148 03300
1124 03400 1124 03400 1148 03400
1124 03500 1124 03500 1148 03500
1124 03600 1124 03600 1148 03600
1124 03700 1124 03700 1148 03700
1124 03800 1124 03800 1148 03800
1124 03850 1124 03850
1124 03900 1124 03900 1148 03900
1124 04000 1124 04000 1148 04000
1124 04100 1124 04100 1148 04100
1124 04200 1124 04200 1148 04200
1124 04300 1124 04300 1148 04300
1124 04400 1124 04400 1148 04400
1124 04500 1124 04500 1148 04500
1124 04600 1124 04600 1148 04600
1124 04650 1124 04650 1148 04650
1124 04700 1124 04700 1148 04700
1124 04800 1124 04800 1148 04800
1124 04900 1124 04900 1148 04900
1124 05000 1124 05000 1148 05000
1124 05100 1124 05100 1148 05100
1124 05200 1124 05200 1148 05200

[ ] [ ] @]

[ ] o [ ]

[ [

O O [

O
[©]

Pokra¢ovani na dalSi strané

VA

TIAIN

(

A
)
SIG 140°

TK

11716 ...
Ké
T1/9C

1148 03000
1148 03100
1148 03200
1148 03250
1148 03300
1148 03400
1148 03500
1148 03600
1148 03700
1148 03800

1148 03900
1148 04000
1148 04100
1148 04200
1148 04300
1148 04400
1148 04500
1148 04600
1148 04650
1148 04700
1148 04800
1148 04900
1148 05000
1148 05100
1148 05200

O
®

[}
O

O
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5xD s vnitfnim chlazenim

WPC - Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

w0 47 - :
g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

DCONMS

LS

<_(l
o
w \ \
=1
pe ( (
siG A A
— SR
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
1702.. 1703.. M75.. 11716..
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
5,30 6 82 44 35,0 36 1124 05300 1124 05300 1148 05300 1148 05300
5,40 6 82 4 350 36 1124 05400 1124 05400 1148 05400 1148 05400
5,50 6 82 44 35,0 36 1124 05500 1124 05500 1148 05500 1148 05500
5,55 6 82 44 35,0 36 1124 05550 1124 05550 1148 05550 1148 05550
5,60 6 82 44 35,0 36 1124 05600 1124 05600 1148 05600 1148 05600
5,65 6 82 44 35,0 36 1124 05650 1124 05650
5,70 6 82 44 35,0 36 1124 05700 1124 05700 1148 05700 1148 05700
5,80 6 82 44 35,0 36 1124 05800 1124 05800 1148 05800 1148 05800
5,90 6 82 44 35,0 36 1124 05900 1124 05900 1148 05900 1148 05900
6,00 6 82 44 35,0 36 1124 06000 1124 06000 1148 06000 1148 06000
6,10 8 9 53 43,0 36 1291 06100 1291 06100 1319 06100 1319 06100
6,20 8 91 53 43,0 36 1291 06200 1291 06200 1319 06200 1319 06200
6,30 8 9 53 43,0 36 1291 06300 1291 06300 1319 06300 1319 06300
6,40 8 91 53 43,0 36 1291 06400 1291 06400 1319 06400 1319 06400
6,50 8 9 53 43,0 36 1291 06500 1291 06500 1319 06500 1319 06500
6,60 8 91 53 43,0 36 1291 06600 1291 06600 1319 06600 1319 06600
6,70 8 91 53 430 36 1291 06700 1291 06700 1319 06700 1319 06700
6,80 8 91 53 43,0 36 1291 06800 1291 06800 1319 06800 1319 06800
6,90 8 91 53 430 36 1291 06900 1291 06900 1319 06900 1319 06900
7,00 8 91 53 43,0 36 1291 07000 1291 07000 1319 07000 1319 07000
710 8 91 53 43,0 36 1291 07100 1291 07100 1319 07100 1319 07100
7,20 8 91 53 43,0 36 1291 07200 1291 07200 1319 07200 1319 07200
7,30 8 91 53 43,0 36 1291 07300 1291 07300 1319 07300 1319 07300
7,40 8 91 53 43,0 36 1291 07400 1291 07400 1319 07400 1319 07400
7,45 8 91 53 43,0 36 1291 07450 1291 07450 1319 07450 1319 07450
7,50 8 91 53 43,0 36 1291 07500 1291 07500 1319 07500 1319 07500
7,55 8 9N 53 43,0 36 1291 07550 1291 07550 1319 07550 1319 07550
7,60 8 91 53 43,0 36 1291 07600 1291 07600 1319 07600 1319 07600
7,65 8 9N 53 43,0 36 1291 07650 1291 07650
7,70 8 91 53 43,0 36 1291 07700 1291 07700 1319 07700 1319 07700
7,80 8 9 53 43,0 36 1291 07800 1291 07800 1319 07800 1319 07800
7,90 8 91 53 430 36 1291 07900 1291 07900 1319 07900 1319 07900
8,00 8 9 53 43,0 36 1291 08000 1291 08000 1319 08000 1319 08000
8,10 10 103 61 490 40 1477 08100 1477 08100 1508 08100 1508 08100
8,20 10 103 61 49,0 40 1477 08200 1477 08200 1508 08200 1508 08200
8,30 10 103 61 49,0 40 1477 08300 1477 08300 1508 08300 1508 08300
8,40 10 103 61 49,0 40 1477 08400 1477 08400 1508 08400 1508 08400
8,50 10 103 61 490 40 1477 08500 1477 08500 1508 08500 1508 08500
8,60 10 103 61 49,0 40 1477 08600 1477 08600 1508 08600 1508 08600
8,70 10 103 61 49,0 40 1477 08700 1477 08700 1508 08700 1508 08700
8,80 10 103 61 49,0 40 1477 08800 1477 08800 1508 08800 1508 08800
8,90 10 103 61 49,0 40 1477 08900 1477 08900 1508 08900 1508 08900
9,00 10 103 61 49,0 40 1477 09000 1477 09000 1508 09000 1508 09000
9,10 10 103 61 49,0 40 1477 09100 1477 09100 1508 09100 1508 09100
9,20 10 103 61 49,0 40 1477 09200 1477 09200 1508 09200 1508 09200
9,25 10 103 61 49,0 40 1477 09250 1477 09250 1508 09250
P [} [} O O
M [ ] [ ] [ ] [
K [ ] [ ]
N O O [ ] [ ]
S O O
H
0 O O

— v, strana 29+31

16 Pokracovani na dalSi strané cuttingtools.ceratizit.com



5xD s vnitfnim chlazenim

WPC - Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<5xD

»

k2

NOF =2

DCONMS

LS

LU

OAL

LCF

e
SIG

DC.; DCONMS

mm
9,30
9,35
9,40
9,50
9,55
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
1140
11,20
11,25
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,10
12,20
12,25
12,40
12,50
12,60
12,70
12,80
12,90
13,00
13,10
13,20
13,30
13,50
13,70

OITWnWwW=Z2X=ZT

mm

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14

OAL
mm

103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
18
18
18
18
18
18
18
18
18
118
18
118
18
18
18
18
18
18
18
18
18
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124

cuttingtools.ceratizit.com

LCF

61
61
61
61
61
61
61
61
61

Il
7
Il
7
7
7
Il
U
Al
7
Al
7
Al
Al
Al
Al
Al
Il
Al
Il
4l
7
7
7
7
7
7
7
7
7
77
7
7
7
7
7

LU
mm

49,0
49,0
49,0
49,0
49,0
49,0
49,0
49,0
49,0
49,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
56,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0

LS
mm

40
40
40
40
40
40
40
40
40

45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

VA
TiAIN TiAIN TiAIN

\

(
t=——1 Lo} =1
SIG 140° SIG 140° SIG 140°

TK TK TK
1702.. 1703.. 1M1M715..
Ké Ké Ké
T1/9C T1/9C T1/9C

1477 09300 1477 09300 1508 09300
1477 09350 1477 09350 1508 09350
1477 09400 1477 09400 1508 09400
1477 09500 1477 09500 1508 09500
1477 09550 1477 09550
1477 09600 1477 09600 1508 09600
1477 09700 1477 09700 1508 09700
1477 09800 1477 09800 1508 09800
1477 09900 1477 09900 1508 09900
1477 10000 1477 10000 1508 10000
2197 10100 2197 10100 2243 10100
2197 10200 2197 10200 2243 10200
2197 10300 2197 10300 2243 10300
2197 10400 2197 10400 2243 10400
2197 10500 2197 10500 2243 10500
2197 10600 2197 10600 2243 10600
2197 10700 2197 10700 2243 10700
2197 10800 2197 10800 2243 10800
2197 10900 2197 10900 2243 10900
2197 11000 2197 11000 2243 11000
2197 11100 2197 11100 2243 11100
2197 11200 2197 11200 2243 11200
2197 11250 2197 11250 2243 11250
2197 11300 2197 11300 2243 11300
2197 11400 2197 11400 2243 11400
2197 11500 2197 11500 2243 11500
2197 11600 2197 11600 2243 11600
2197 11700 2197 11700 2243 11700
2197 11800 2197 11800 2243 11800
2197 11900 2197 11900 2243 11900
2197 12000 2197 12000 2243 12000
2803 12100 2803 12100 2860 12100
2803 12200 2803 12200 2860 12200
2803 12250 2803 12250 2860 12250
2803 12400 2803 12400 2860 12400
2803 12500 2803 12500 2860 12500
2803 12600 2803 12600 2860 12600
2803 12700 2803 12700 2860 12700
2803 12800 2803 12800 2860 12800
2803 12900 2803 12900
2803 13000 2803 13000 2860 13000
2803 13100 2803 13100 2860 13100
2803 13200 2803 13200 2860 13200
2803 13300 2803 13300 2860 13300
2803 13500 2803 13500 2860 13500
2803 13700 2803 13700 2860 13700

[ ] [ ] @]

[ ] o [ ]

[ [

O O [

O
[©]

Pokra¢ovani na dalSi strané

VA

TIAIN

(
A

)

SIG1
TK

40°

11716 ...

Ké
T1/9C
1508

1508
1508

1508
1508
1508
1508
1508
2243
2243
2243
2243
2243
2243
2243
2243
2243
2243
2243
2243

2243
2243
2243
2243
2243
2243
2243
2243
2860
2860

2860
2860
2860
2860
2860

2860
2860
2860
2860
2860
2860

09300

09400
09500

09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10600
10700
10800
10900
11000
11100
11200

11300
11400
11500
11600
11700
11800
11900
12000
12100
12200

12400
12500
12600
12700
12800

13000
13100
13200
13300
13500
13700

O
®

[}
O

O
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TK vrtaky
5xD s vnitfnim chlazenim

WPC - Vysoce vykonny vrtak, DIN 6537

gg @ TIiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
NOF =2

DCONMS

OAL

\ \
A
. Lo
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK

11702.. 1703.. M7M5.. 11716..
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
13,80 14 124 77 60,0 45 2803 13800 2803 13800 2860 13800 2860 13800
14,00 14 124 77 600 45 2803 14000 2803 14000 2860 14000 2860 14000
14,20 16 133 83 63,0 48 3595 14200 3595 14200 3670 14200 3670 14200
14,30 16 133 83 630 48 3595 14300 3595 14300 3670 14300 3670 14300
14,40 16 133 83 63,0 48 3595 14400 3595 14400 3670 14400 3670 14400
14,50 16 133 83 630 48 3595 14500 3595 14500 3670 14500 3670 14500
14,70 16 133 83 63,0 48 3595 14700 3595 14700 3670 14700 3670 14700
14,80 16 133 83 630 48 3595 14800 3595 14800 3670 14800 3670 14800
15,00 16 133 83 63,0 48 3595 15000 3595 15000 3670 15000 3670 15000
15,10 16 133 83 63,0 48 3595 15100 3595 15100 3670 15100 3670 15100
15,20 16 133 83 630 48 3595 15200 3595 15200 3670 15200 3670 15200
15,25 16 133 83 63,0 48 3595 15250 3595 15250
15,30 16 133 83 63,0 48 3595 15300 3595 15300 3670 15300 3670 15300
15,50 16 133 83 63,0 48 3595 15500 3595 15500 3670 15500 3670 15500
15,70 16 133 83 63,0 48 3595 15700 3595 15700 3670 15700 3670 15700
15,80 16 133 83 63,0 48 3595 15800 3595 15800 3670 15800 3670 15800
16,00 16 133 83 63,0 48 3595 16000 3595 16000 3670 16000 3670 16000
16,20 18 143 93 71,0 48 5560 16200 5560 16200 5675 16200 5675 16200
16,30 18 143 93 71,0 48 5560 16300 5560 16300 5675 16300 5675 16300
16,50 18 143 93 71,0 48 5560 16500 5560 16500 5675 16500 5675 16500
16,80 18 143 93 71,0 48 5560 16800 5560 16800 5675 16800 5675 16800
17,00 18 143 93 71,0 48 5560 17000 5560 17000 5675 17000 5675 17000
17,30 18 143 93 71,0 48 5560 17300 5560 17300 5675 17300 5675 17300
17,50 18 143 93 71,0 48 5560 17500 5560 17500 5675 17500 5675 17500
17,60 18 143 93 71,0 48 5560 17600 5560 17600
17,80 18 143 93 71,0 48 5560 17800 5560 17800
18,00 18 143 93 71,0 48 5560 18000 5560 18000 5675 18000 5675 18000
18,50 20 153 101 77,0 50 6045 18500 6045 18500 6173 18500 6173 18500
18,80 20 153 101 77,0 50 6045 18800 6045 18800
18,90 20 153 101 77,0 50 6045 18900 6045 18900 6173 18900 6173 18900
19,00 20 153 101 770 50 6045 19000 6045 19000 6173 19000 6173 19000
19,20 20 153 101 77,0 50 6045 19200 6045 19200 6173 19200 6173 19200
19,30 20 153 101 77,0 50 6045 19300 6045 19300 6173 19300 6173 19300
19,50 20 153 101 770 50 6045 19500 6045 19500 6173 19500 6173 19500
19,70 20 153 101 77,0 50 6045 19700 6045 19700 6173 19700 6173 19700
19,80 20 153 101 77,0 50 6045 19800 6045 19800
20,00 20 153 101 77,0 50 6045 20000 6045 20000 6173 20000 6173 20000
P [ ] [ ] (@] O
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N (@] (@] [ ] [ ]
S O O
H
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TK vrtaky
8xD s vnitfnim chlazenim

WPC - Vlysoce vykonny vrtak, dilenska norma

<8xD f
g @ TiAIN
NOF =2

DCONMS

=

e ——————————

—

=9
SIG135°
TK
11704 ...

DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS Ké
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C
3,00 6 72 34 29,0 36 2237 03000
3,10 6 72 34 29,0 36 2237 03100
3,20 6 72 34 29,0 36 2237 03200
3,30 6 72 34 29,0 36 2237 03300
3,40 6 72 34 29,0 36 2237 03400
3,50 6 72 34 29,0 36 2237 03500
3,60 6 72 34 29,0 36 2237 03600
3,70 6 72 34 29,0 36 2237 03700
3,80 6 81 43 36,0 36 2237 03800
3,90 6 81 43 36,0 36 2237 03900
4,00 6 81 43 36,0 36 2237 04000
4,10 6 81 43 36,0 36 2237 04100
4,20 6 81 43 36,0 36 2237 04200
4,30 6 81 43 36,0 36 2237 04300
4,40 6 81 43 36,0 36 2237 04400
4,50 6 81 43 36,0 36 2237 04500
4,60 6 81 43 36,0 36 2237 04600
4,70 6 81 43 36,0 36 2237 04700
4,80 6 95 57 48,0 36 2237 04800
4,90 6 95 57 48,0 36 2237 04900
5,00 6 95 57 48,0 36 2237 05000
510 6 95 57 48,0 36 2237 05100
5,20 6 95 57 48,0 36 2237 05200
5,30 6 95 57 48,0 36 2237 05300
5,40 6 95 57 48,0 36 2237 05400
5,50 6 95 57 48,0 36 2237 05500
5,60 6 95 57 48,0 36 2237 05600
5,70 6 95 57 48,0 36 2237 05700
5,80 6 95 57 48,0 36 2237 05800
5,90 6 95 57 48,0 36 2237 05900
6,00 6 95 57 48,0 36 2237 06000
6,10 8 114 76 64,0 36 2758 06100
6,20 8 114 76 64,0 36 2758 06200
6,30 8 114 76 64,0 36 2758 06300
6,40 8 114 76 64,0 36 2758 06400
6,50 8 114 76 64,0 36 2758 06500
6,60 8 114 76 64,0 36 2758 06600
6,70 8 114 76 64,0 36 2758 06700
6,80 8 114 76 64,0 36 2758 06800

B o

M )

K °

N

S

H
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TK vrtaky
8xD s vnitfnim chlazenim

WPC - Vlysoce vykonny vrtak, dilenska norma

<8xD f
gz @ TiAIN
NOF =2

DCONMS

=

e ——————————

—

=9
SIG135°
TK
11704 ...

DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS Ké

mm mm mm mm  mm  mm T1/9C

6,90 8 114 76 64,0 36 2758 06900
7,00 8 114 76 64,0 36 2758 07000
710 8 114 76 64,0 36 2758 07100
7,20 8 114 76 64,0 36 2758 07200
7,30 8 114 76 64,0 36 2758 07300
7,40 8 114 76 64,0 36 2758 07400
7,50 8 114 76 64,0 36 2758 07500
7,60 8 114 76 64,0 36 2758 07600
7,70 8 114 76 64,0 36 2758 07700
7,80 8 114 76 64,0 36 2758 07800
7,90 8 114 76 64,0 36 2758 07900
8,00 8 114 76 64,0 36 2758 08000
8,10 10 142 95 80,0 40 3398 08100
8,20 10 142 95 80,0 40 3398 08200
8,30 10 142 95 80,0 40 3398 08300
8,40 10 142 95 80,0 40 3398 08400
8,50 10 142 95 80,0 40 3398 08500
8,60 10 142 95 80,0 40 3398 08600
8,70 10 142 95 80,0 40 3398 08700
8,80 10 142 95 80,0 40 3398 08800
8,90 10 142 95 80,0 40 3398 08900
9,00 10 142 95 80,0 40 3398 09000
9,10 10 142 95 80,0 40 3398 09100
9,20 10 142 95 80,0 40 3398 09200
9,30 10 142 95 80,0 40 3398 09300
9,40 10 142 95 80,0 40 3398 09400
9,50 10 142 95 80,0 40 3398 09500
9,60 10 142 95 80,0 40 3398 09600
9,70 10 142 95 80,0 40 3398 09700
9,80 10 142 95 80,0 40 3398 09800
9,90 10 142 95 80,0 40 3398 09900
10,00 10 142 95 80,0 40 3398 10000
10,20 12 162 114 96,0 45 4513 10200
10,50 12 162 114 96,0 45 4513 10500
10,80 12 162 114 96,0 45 4513 10800
11,00 12 162 114 96,0 45 4513 11000
11,20 12 162 114 96,0 45 4513 11200
11,50 12 162 114 96,0 45 4513 11500
11,80 12 162 114 96,0 45 4513 11800

B o

M )

K °

N

S

H
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TK vrtaky
8xD s vnitfnim chlazenim

WPC - Vlysoce vykonny vrtak, dilenska norma

<8xD

»

k2

NOF =2

DCONMS

DC
mm
12,00
12,20
12,50
12,70
13,00
13,50
14,00
14,50
15,00
15,50
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
19,00
19,50
20,00

T w=ZXxX=ZT

DCONMS 15
mm
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
18
18
18
18
20
20
20
20

OAL
mm
162
178
178
178
178
178
178
203
203
203
203
222
222
222
222
243
243
243
243

LCF
mm
114
131
131
131
131
131
131
152
152
152
152
17
17
17
17
190
190
190
190

LU
mm
96,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
128,0
128,0
128,0
128,0
144,0
144,0
144,0
144,0
160,0
160,0
160,0
160,0

LS
mm
45
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
48
48
50
50
50
50

TiAIN

—
SIG 135°
TK

11704 ...
Ké
T1/9C

4513 12000
6765 12200
6765 12500
6765 12700
6765 13000
6765 13500
6765 14000
8840 14500
8840 15000
8840 15500
8840 16000
11453 16500
11453 17000
11453 17500
11453 18000
12753 18500
12753 19000
12753 19500
12753 20000

cuttingtools.ceratizit.com
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TK vrtaky
12xD s vnitfnim chlazenim

WPC - Vlysoce vykonny vrtak, dilenska norma

<12xD f
g; @ TiAIN
NOF =2

DCONMS

=9
SIG135°
TK
11705 ...

DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS Ké
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C
3,00 6 92 54 48,0 36 3008 03000
3,10 6 92 54 48,0 36 3008 03100
3,20 6 92 54 48,0 36 3008 03200
3,30 6 92 54 48,0 36 3008 03300
3,40 6 92 54 48,0 36 3008 03400
3,50 6 92 54 48,0 36 3008 03500
3,60 6 92 54 48,0 36 3008 03600
3,70 6 92 54 48,0 36 3008 03700
3,80 6 102 64 58,0 36 3008 03800
3,90 6 102 64 58,0 36 3008 03900
4,00 6 102 64 58,0 36 3008 04000
4,10 6 102 64 58,0 36 3008 04100
4,20 6 102 64 58,0 36 3008 04200
4,30 6 102 64 58,0 36 3008 04300
4,40 6 102 64 58,0 36 3008 04400
4,50 6 102 64 58,0 36 3008 04500
4,60 6 102 64 58,0 36 3008 04600
4,70 6 102 64 58,0 36 3008 04700
4,80 6 116 78 70,0 36 3008 04800
4,90 6 116 78 70,0 36 3008 04900
5,00 6 116 78 70,0 36 3008 05000
510 6 116 78 70,0 36 3008 05100
5,20 6 116 78 70,0 36 3008 05200
5,30 6 116 78 70,0 36 3008 05300
5,40 6 116 78 70,0 36 3008 05400
5,50 6 116 78 70,0 36 3008 05500
5,60 6 116 78 70,0 36 3008 05600
5,70 6 116 78 70,0 36 3008 05700
5,80 6 116 78 70,0 36 3008 05800
5,90 6 116 78 70,0 36 3008 05900
6,00 6 116 78 70,0 36 3008 06000
6,10 8 146 108 94,0 36 3338 06100
6,20 8 146 108 94,0 36 3338 06200
6,30 8 146 108 94,0 36 3338 06300
6,40 8 146 108 94,0 36 3338 06400
6,50 8 146 108 94,0 36 3338 06500
6,60 8 146 108 94,0 36 3338 06600
6,70 8 146 108 94,0 36 3338 06700
6,80 8 146 108 94,0 36 3338 06800

B o

M )

K °

N

S

H
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TK vrtaky
12xD s vnitfnim chlazenim

WPC - Vlysoce vykonny vrtak, dilenska norma

<12xD f
gg @ TiAIN
NOF =2

DCONMS

=9
SIG135°
TK
11705 ...

DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS Ké

mm mm mm mm  mm  mm T1/9C

6,90 8 146 108 94,0 36 3338 06900
7,00 8 146 108 94,0 36 3338 07000
710 8 146 108 94,0 36 3338 07100
7,20 8 146 108 94,0 36 3338 07200
7,30 8 146 108 94,0 36 3338 07300
7,40 8 146 108 94,0 36 3338 07400
7,50 8 146 108 94,0 36 3338 07500
7,60 8 146 108 94,0 36 3338 07600
7,70 8 146 108 94,0 36 3338 07700
7,80 8 146 108 94,0 36 3338 07800
7,90 8 146 108 94,0 36 3338 07900
8,00 8 146 108 94,0 36 3338 08000
8,10 10 162 120  110,0 40 4693 08100
8,20 10 162 120 110,0 40 4693 08200
8,30 10 162 120  110,0 40 4693 08300
8,40 10 162 120 110,0 40 4693 08400
8,50 10 162 120  110,0 40 4693 08500
8,60 10 162 120 110,0 40 4693 08600
8,70 10 162 120  110,0 40 4693 08700
8,80 10 162 120 110,0 40 4693 08800
8,90 10 162 120 110,0 40 4693 08900
9,00 10 162 120 110,0 40 4693 09000
9,10 10 162 120 110,0 40 4693 09100
9,20 10 162 120 110,0 40 4693 09200
9,30 10 162 120 110,0 40 4693 09300
9,40 10 162 120 110,0 40 4693 09400
9,50 10 162 120 110,0 40 4693 09500
9,60 10 162 120 110,0 40 4693 09600
9,70 10 162 120 110,0 40 4693 09700
9,80 10 162 120 110,0 40 4693 09800
9,90 10 162 120 110,0 40 4693 09900
10,00 10 162 120 110,0 40 4693 10000
10,20 12 204 156 142,0 45 6465 10200
10,50 12 204 156 142,0 45 6465 10500
10,80 12 204 156  142,0 45 6465 10800
11,00 12 204 156  142,0 45 6465 11000
11,50 12 204 156  142,0 45 6465 11500
11,80 12 204 156 1420 45 6465 11800
12,00 12 204 156  142,0 45 6465 12000

B o

M )

K °

N

S

H
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TK vrtaky
12xD s vnitfnim chlazenim

WPC - Vlysoce vykonny vrtak, dilenska norma

<12xD f
gg @ TiAIN
NOF =2

DCONMS

—_— =

£t=——1
SIG135°
TK
11705 ...
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS Ké
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C
12,50 14 230 182 166,0 45 8328 12500
12,70 14 230 182 166,0 45 8328 12700
12,80 14 230 182 166,0 45 8328 12800
13,00 14 230 182 166,0 45 8328 13000
13,50 14 230 182 166,0 45 8328 13500
13,80 14 230 182 166,0 45 8328 13800
14,00 14 230 182 166,0 45 8328 14000
14,50 16 260 208 1920 48 10975 14500
14,80 16 260 208 1920 48 10975 14800
15,00 16 260 208 1920 48 10975 15000
15,50 16 260 208 1920 48 10975 15500
15,80 16 260 208 1920 48 10975 15800
16,00 16 260 208 1920 48 10975 16000
16,50 18 285 234 2160 48 13108 16500
17,00 18 285 234 2160 48 13108 17000
17,50 18 285 234 2160 48 13108 17500
18,00 18 285 234 2160 48 13108 18000
18,50 20 310 258 2400 50 13108 18500
19,00 20 310 258  240,0 50 13108 19000
19,50 20 310 258  240,0 50 13108 19500
20,00 20 310 258 240,0 50 13108 20000
[ ]
[ ]
[ )

T Ww=ZXxX=ZT
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Vrtak s vyménnymi hlavami

WPC - Vyménitelna desticka pro vrtaky s vymeénitelnymi destickami
Rozsah dodavky:
Vyménitelna desticka (upinaci Srouby se musi event. objednat samostatné)

[ NEW | 11910 ...
DC,, OAL LPR S Ké
mm mm mm mm TS
NOF =2 2000 182 1133 7.2 2693 20000
2010 182 1133 72 2693 20100
20,20 182 1133 72 2693 20200
TPX74S 2030 182 1133 7.2 2693 20300
2040 182 1133 7.2 2693 20400
20,50 185 1143 7.2 2693 20500
2060 185 1143 7.2 2693 20600
2070 185 1143 7.2 2693 20700
2080 185 1143 72 2768 20800
2090 185 1143 72 2768 20900
21,00 188 1154 7.2 2768 21000
2110 188 11,54 72 2768 21100
2120 188 1154 72 2768 21200
2130 188 1154 7.2 2768 21300
21,40 188 1154 7.2 2768 21400
2150 191 1165 7.2 2768 21500
2160 191 1165 7.2 2768 21600
21,70 191 1165 72 2768 21700
21,80 191 1165 7.2 2833 21800
21,90 191 1165 7.2 2833 21900
2200 202 1256 79 2833 22000
2210 202 1256 79 2833 22100
2220 202 1256 79 2833 22200
2230 202 1256 79 2833 22300
2240 202 1256 79 2833 22400
SIG 135° 2250 205 1267 79 2833 22500
2260 205 1267 79 2833 22600
TK 2270 205 1267 79 2833 22700
1 910 2280 205 1267 79 2940 22800
22,90 205 1267 79 2940 ggggg
p 23,00 208 1278 79 2940
DCn OAL  LPR S Ke 2310 208 1278 79 2940 23100
mm_ . mmmm mm TS 2320 208 1278 79 2940 23200
14,00 128 773 50 224414000 2330 208 1278 79 2940 23300
140 128 773 5,0 224414100 2340 208 1278 79 2 940 23400
1420 128 773 5,0 224414200 2350 211 1288 79 2 940 23500
1430 128 773 50 224414300 2360 211 1288 79 2940 23600
14,40 128 773 5,0 224414400 2370 211 1288 79 2 940 23700
1450 131 784 50 224414500 2380 211 1288 79 3100 23800
1460 131 784 50 224414600 2390 211 1288 79 3100 23900
14,70 131 784 50 2244 14700 2400 221 1369 86 3100 24000
14,80 131 7,84 5,0 2278 14800 2410 221 1369 86 3100 24100
1490 131 784 50 2278 14900 2420 221 1369 86 3100 24200
1500 134 795 50 2278 15000 2430 221 1369 86 3100 24300
1510 134 795 50 227815100 2440 221 1369 86 3100 24400
1520 134 795 50 2278 15200 2450 224 1380 86 3100 24500
1530 134 795 50 2278 15300 2460 224 1380 86 3100 24600
1540 134 795 50 227815400 2470 224 1380 86 3100 24700
1550 137 805 50 2278 15500 2480 224 1380 86 3278 24800
1560 137 805 50 227815600 2490 224 1380 86 3278 24900
1570 137 805 50 227815700 2500 227 13,91 86 3278 25000
1580 137 805 50 241715800 2510 227 13,91 86 3278 25100
1590 137 805 50 241715900 2520 227 1391 86 3278 25200
16,00 144 906 58 241716000 2530 227 1391 86 3278 25300
1610 144 906 58 241716100 2540 227 13,91 86 3278 25400
1620 144 906 58 241716200 2550 230 1402 86 3278 25500
16,30 144 9,06 58 241716300 2560 230 1402 86 3278 25600
16,40 144 906 58 241716400 2570 230 1402 86 3278 25700
16,50 147 917 58 241716500 2580 230 14,02 86 3448 25800
16,60 147 917 58 241716600 2590 230 1402 86 3448 25900
16,70 147 917 58 2417 16700 26,00 241 1492 94 3448 26000
16,80 147 917 58 247516800 26,50 244 1503 94 3448 26500
16,90 147 917 58 247516900 2700 247 1514 94 3708 27000
1700 150 9,28 58 247517000 2750 250 1525 94 3708 27500
1740 150 928 58 247517100 2800 253 1536 94 3708 28000
17,20 150 9,28 58 247517200 28,50 256 1547 94 3865 28500
17,30 150 928 58 247517300 2900 259 1557 94 3865 29000
1740 150 9,28 58 247517400 2950 262 1568 94 4010 29500
17,50 153 9,39 58 247517500 30,00 262 1549 94 4010 30000
1760 153 939 58 2475 17600
1770 153 939 58 247517700 p °
1780 153 939 58 2533 17800
1790 153 939 58 253317900 M
18,00 163 1019 65 253318000 g °
1810 163 1019 65 2533 18100
18,20 163 1019 65 253318200 N
1830 163 1019 65 2533 18300 g
18,40 163 1019 65 2533 18400
1850 166 1030 65 253318500 H
1860 166 1030 65 253318600 g
1870 166 1030 65 % ggg 1317388
18,80 166 1030 65 -
1890 166 1030 65 2608 18900 T Stran? 34
19,00 16.9 10.41 6.5 2608 19000 — Doporucené pouziti na strané 35
1940 169 1041 65 %ggg 13;38 5
19,20 169 1041 65 s Umang desti i S0 ; q
1930 169 1041 65 5608 19300 @Pn vyméné desticky prosim dodrZujte uvedeny utahovaci moment.
19,40 169 1041 65 2608 19400
1950 172 1052 65 2608 19500
1960 172 1052 65 2608 19600
1970 172 1052 65 2608 19700
19,80 172 1052 65 2693 19800
1990 172 1052 65 2693 19900
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Vrtak s vyménnymi hlavami

WPC - Drzak pro vrtak s vymeénitelnymi ~ WPC — Drzak pro vrtak s vyménitelnymi

destiCkami destiCkami
A snadna manipulace A snadna manipulace
A vymeénu desticky Ize provadét ve stroji A vyménu desticky Ize provadét ve stroji
A precizni a stabilni l0zko desti¢ky, upinani pomoci Sroubu TORX PLUS® A precizni a stabilni 10zko desticky, upinani pomoci $roubu TORX PLUS®
Rozsah dodavky: Rozsah dodavky:
Drzak v€. upinaciho Sroubu Drzak v¢. upinaciho Sroubu
<3xD g ’ < 5xD %
DF DF
DCONMS DCONMS
I i
]
i : i ,
- 7/ - f
‘ 8 3
w . | 5
3 S Jl 2| S
2 ) QJ
&)
oo
t=e=9 =9
11 903 ... 11 905 ...
DC DCONMS OAL LCF LU DF Utahovacimoment K€ DC DCONMS OAL LCF LU DF Utahovacimoment K€
mm mm mm mm mm mm Nm T mm mm mm mm mm mm Nm 1T
14,00 - 14,49 16 108,9 50,8 435 20 0.9 6610 14000 14,00 - 14,49 16 1379 798 725 20 0.9 7163 14000
14,50 - 14,99 16 11,0 52,5 450 20 0.9 6610 14500 14,50 - 14,99 16 1410 825 750 20 0.9 7163 14500
15,00 - 15,49 20 1151 543 465 25 0.9 6610 15000 15,00 - 15,49 20 1461 853 775 25 0.9 7163 15000
15,50 - 15,99 20 1172 56,0 480 25 0.9 6610 15500 15,50 - 15,99 20 149,2 88,0 80,0 25 0.9 7163 15500
16,00 - 16,49 20 119,3 578 495 25 1.2 7253 16000 16,00 - 16,49 20 152,3 90,8 825 25 1.2 7800 16000
16,50 - 16,99 20 1214 595 510 25 1.2 7253 16500 16,50 - 16,99 20 1554 935 850 25 1.2 7800 16500
17,00 - 17,49 20 1235 61,3 525 25 1.2 7253 17000 17,00 - 17,49 20 1585 96,3 875 25 1.2 7800 17000
17,50 - 17,99 20 1256 63,0 540 25 1.2 7253 17500 17,50 - 17,99 20 161,6 990 90,0 25 1.2 7800 17500
18,00 - 18,49 20 1277 648 555 25 2.2 7733 18000 18,00 - 18,49 20 164,7 101,8 925 25 2.2 8298 18000
18,50 - 18,99 20 1298 66,5 570 25 2.2 7733 18500 18,50 - 18,99 20 167,8 1045 950 25 2.2 8298 18500
19,00 - 19,49 25 1379 68,3 585 30 2.2 7733 19000 19,00 - 19,49 25 176,9 107,3 975 30 2.2 8298 19000
19,50 - 19,99 25 140,0 70,0 60,0 30 2.2 7733 19500 19,50 - 19,99 25 180,0 110,0 100,0 30 2.2 8298 19500
20,00 - 20,49 25 1421 718 615 30 2.2 8213 20000 20,00 - 20,49 25 1831 112,8 1025 30 2.2 8765 20000
20,50 - 20,99 25 1442 735 63,0 30 2.2 8213 20500 20,50 - 20,99 25 186,2 1155 1050 30 2.2 8765 20500
21,00 - 21,49 25 146,3 753 64,5 30 2.2 8933 21000 21,00 - 21,49 25 189,3 118,3 1075 30 2.2 9513 21000
21,50 - 21,99 25 1484 770 66,0 30 2.2 9060 21500 21,50 - 21,99 25 1924 121,0 110,0 30 2.2 9638 21500
22,00 - 22,49 25 150,5 78,8 675 30 3.2 9188 22000 22,00 - 22,49 25 1955 123,8 1125 30 3.2 9765 22000
22,50 - 22,99 25 1526 80,5 69,0 30 3.2 9313 22500 22,50 - 22,99 25 198,6 126,5 1150 30 3.2 9893 22500
23,00 - 23,49 25 1547 823 70,5 30 3.2 9445 23000 23,00 - 23,49 25 201,7 129,3 1175 30 3.2 10023 23000
23,50 - 23,99 25 156,8 84,0 720 30 3.2 9570 23500 23,50 - 23,99 25 204,8 132,0 120,0 30 3.2 10 148 23500
24,00 - 24,49 32 162,9 858 735 39 5 9698 24000 24,00 - 24,49 32 211,9 1348 1225 39 5 10 278 24000
24,50 - 24,99 32 1650 875 750 39 5 9825 24500 24,50 - 24,99 32 2150 1375 1250 39 5 10 405 24500
25,00 - 25,49 32 1671 893 765 39 5 9953 25000 25,00 - 25,49 32 2181 140,3 1275 39 5 10 533 25000
25,50 - 25,99 32 169,2 910 780 39 5 10 080 25500 25,50 - 25,99 32 221,2 143,0 130,0 39 5 10 663 25500
26,00 - 26,49 32 171,3 928 795 39 6 10 208 26000 26,00 - 26,49 32 224,3 1458 1325 39 6 10788 26000
26,50 - 26,99 32 173,4 945 810 39 6 10 335 26500 26,50 - 26,99 32 2274 1485 1350 39 6 10915 26500
27,00 - 27,49 32 1755 96,3 825 39 6 10463 27000 27,00 - 27,49 32 230,5 151,3 1375 39 6 11043 27000
27,50 - 27,99 32 1776 98,0 840 39 6 10588 27500 27,50 - 27,99 32 233,6 154,0 140,0 39 6 11173 27500
28,00 - 28,49 32 179,7 998 855 39 6 10720 28000 28,00 - 28,49 32 236,7 156,8 1425 39 6 11298 28000
28,50 - 28,99 32 181,8 101,5 870 39 6 10 848 28500 28,50 - 28,99 32 239,8 159,5 1450 39 6 11425 28500
29,00 - 29,49 32 183,9 103,3 88,5 39 6 10973 29000 29,00 - 29,49 32 2429 162,3 1475 39 6 11 555 29000
29,50 - 30,00 32 186,0 1050 90,0 39 6 11103 29500 29,50 - 30,00 32 246,0 165,0 150,0 39 6 11680 29500
— — — Lo . ) Hiff— ——
Sroubovak Vyménna cepel pro Momentovy Upinaci $roub
TORX PLUS® $roubovak
80950 ... 80950 ... 80950 ... 11950 ...
Nahradni dily K¢ Ké Ké Ké
DC Y7 Y7 Y7 T
14,00 - 15,99 T08-IP 190 060  TO8-IP 153 043 0,5-2,0Nm 3833 191 M2,2x13 - 08IP 383 00100
16,00 - 17,99 T08-IP 190 060  TO8-IP 153 043  0,5-2,0Nm 3833 191  M2,5x15-08IP 442 00200
18,00 - 21,99 T10-1P 205 062  T10-IP 170 053 2,0-7,0Nm 4253 193  M3,0x17-10IP 47500300
22,00 - 23,99 T10-IP 205 062 T10-IP 170 053 2,0-7,0Nm 4253 193 M3,5x21 - 10IP 475 00400
24,00 - 25,99 T15-1P 218 063 T15-IP 170 054 2,0-7,0Nm 4253 193 M4,0x23 - 151P 519 00500
26,00 - 30,00 T20-IP 241 064 T20-IP 170 055 2,0-7,0Nm 4253 193 M4,5x25 - 201P 576 00600
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TK vrtaky

Rezné parametry

Priklady materiall k tabulkam feznych parametru

Materialova podskupina

Nelegovana ocel

P Nizkolegovana ocel

Vysocelegovana ocel
avysocelegovana

nastrojova ocel
Nerezavéjici ocel
M Nerezavéjici ocel
Sedi litina
K Tvarna litina

Temperovana litina

Hlinik - tvarna slitina

Hlinik - slévarenska slitina

Méd a
slitiny médi
(bronz / mosaz)

Slitiny horciku

Zéaruvzdorné
slitiny

Slitiny titanu

Kalena ocel

Tvrzena litina

Kalena litina

Index

P11
P1.2
P1.3

Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani

<015%C

<045%C

<0,75%C

feriticka / martenziticka
martenziticka

austeniticka / austeniticko-feriticka
austeniticka

austeniticka / feriticka (Duplex)
perliticka / feriticka

perliticka (martenziticka)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nevytvrditelna

vytvrditelna

<12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelna

> 12 % Si, nezakalitelna
automatové slitiny, PB > 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnata méd a elektrolyticka méd

hoi¢ik a slitiny hof¢iku

zaklad Fe

zaklad Ni nebo Co

Cisty titan

alfa + beta slitiny

beta slitiny

zihana
zihana
zuslechténa
zihana
zu8lechténa
zihana
zu$lechténa
zudlechténa
zuslechténa
Zzihana
zudlechténa
zuSlechténa
zihana
zuslechténa
zihana

zulechténa

vytvrzena

vytvrzena

zihana
vytvrzena
zihana
vytvrzend

lita

vytvrzena

kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
lita

kalena a popusténa

Pevnost
N/mm?*/HB | HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/ 90 HB
340 N/mm?/100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC

400 HB

Cislo

materialu

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev

materialu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
AlI99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materialu

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Nézev

materiélu
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al
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. TK vrtaky
Rezné parametry

Orientaéni fezné parametry — WPC — UNI - 3xD a 5xD

11706...,11707 ..., 11709 ..., 11 710 ...

3xD / 5xD
bez vnitf. <o1 1%} 14} a [4] %} 1%} 14} 4] 7} 1%} 14} a (4] 7} (4]

& chlazeni 1-1,25 1,256-15 1,52 2-25 25-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
g Ve (m/min) f (mm/ot)

P11 90 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P1.2 75 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P1.3 75 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P1.4 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
PA.5 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.21 80 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P.2.2 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P23 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.2.4 55 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.31 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P3.2 55 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.3.3

P41

P.4.2

M.11
M.2.1

M.31

K11 90 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 0,43 0,46
K.A1.2 75 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 0,43 0,46
K.21 75 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.2.2 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.3.1 75 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.3.2 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38

o
@) Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjsich podminkach, jako napf. na stabilit& upnuti nastroje a obrobku, na materialu a typu stroje! Uvedené hodnoty
pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dold!

N
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. TK vrtaky
Rezné parametry

Orientaéni fezné parametry — WPC — UNI - 3xD a 5xD

11700...,11701...,11 702 ..,11 703 ...
3xD / 5xD

ot | = |2 4 9 0 2 Y @ 2 2 2 (4] 2 0] [} %]

& 1-1,25 1,256-15 1,5-2 2-25 25-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
E Ve (m/min) f (mm/ot)
P14 115 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P1.2 95 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P1.3 95 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P1.4 85 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P1.5 85 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P21 95 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P.2.2 85 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P23 85 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P24 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.3.1 85 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.3.2 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P3.3 40 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P44 50 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P4.2 30 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.1.1 35 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.2.1 35 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.3.4 35 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
KA1 115 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 0,43 0,46
KA.2 95 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 0,43 0,46
K.21 95 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.2.2 90 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.3.1 95 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.3.2 90 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
N1 200 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
N.1.2 200 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
N.2.1 160 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
N.2.2 160 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
N.2.3 140 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
N.341 120 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18
N.3.2 120 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18
N.3.3 100 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18

o
@) Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjsich podminkach, jako napf. na stabilit& upnuti nastroje a obrobku, na materialu a typu stroje! Uvedené hodnoty
pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dold!
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. TK vrtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — WPC - VA — 3xD

"nmM.,1M7n2..

3xD

bez vnitf. <o1 1%} 14} (4} [4] %} 1%} 14} (4] 7} 1%} 14} a [4] %} (4]
& chlazeni 1-1,25 1,26-15 152 2-25 25-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
g Ve (m/min) f (mm/ot)
P11 75 0,027 0,034 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 on 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
P1.2
P13
P.1.4
PA.5
P.21 65 0,027 0,034 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
P.2.2 60 0,027 0,034 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
P23
P.2.4
P.31
P.3.2
P.3.3
P41 45 0,027 0,034 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 on 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
P.4.2 30 0,01 0,015 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 on 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
M.1.1 35 0,01 0,015 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
M.241 35 0,01 0,015 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
M.31 35 0,01 0,015 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
K11
KJ1.2
K.21
K.2.2
K.31
K.3.2
N1 160 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,20 0,24 0,27 0,31 0,32 0,34 0,36
N.1.2 160 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,20 0,24 0,27 0,31 0,32 0,34 0,36
N.241 130 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 oM 0,13 0,15 0,16 0,20 0,24 0,27 0,31 0,32 0,34 0,36
N.2.2 130 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 on 0,13 0,15 0,16 0,20 0,24 0,27 0,31 0,32 0,34 0,36
N.2.3 10 0,027 0,034 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
N.31 160 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 on 0,13 0,15 0,16 0,20 0,24 0,27 0,31 0,32 0,34 0,36
N.3.2 160 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 on 0,13 0,15 0,16 0,20 0,24 0,27 0,31 0,32 0,34 0,36
N.3.3 225 0,027 0,034 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
N.41
sS4
S.1.2
S.21
S.2.2
$.2.3
S.31 30 0,002 0,004 0006 0,009 0013 0017 0025 0,032 0,04 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12
$.3.2 20 0,002 0,004 0006 0,009 0013 0017 0025 0,032 0,04 0,06 0,07 0,09 0,10 0,1 0,12 0,12

o
@) Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjsich podminkach, jako napf. na stabilit& upnuti nastroje a obrobku, na materialu a typu stroje! Uvadéné hodnoty
pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dold!

w
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. TK vrtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — WPC - VA - 3xD a 5xD

1M73..,11714..,11715...,11 716 ...
3xD / 5xD

ot | = |2 4 9 0 2 Y @ 2 2 2 (4] 2 a [} %]

& 1-1,25 1,256-15 1,5-2 2-25 25-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
E Ve (m/min) f (mm/ot)
P14 85 0,027 0,034 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21 75 0,027 0,034 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
P.2.2 65 0,027 0,034 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
P.2.3
P2.4
P.31
P3.2
P3.3
P44 55 0,027 0,034 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
P4.2 40 0,01 0,015 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
M.1.1 45 0,01 0,015 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
M.2.1 45 0,01 0,015 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
M.3.41 45 0,01 0,015 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
KA1
KA.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N4 200 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,2 0,24 0,27 0,31 0,32 0,34 0,36
N.1.2 200 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,2 0,24 0,27 0,31 0,32 0,34 0,36
N.241 160 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,2 0,24 0,27 0,31 0,32 0,34 0,36
N.2.2 160 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,2 0,24 0,27 0,31 0,32 0,34 0,36
N.2.3 140 0,027 0,034 0,04 0,05 0,07 0,08 0,1 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23 0,24 0,26 0,27
N.341 200 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,2 0,24 0,27 0,31 0,32 0,34 0,36
N.3.2 200 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,2 0,24 0,27 0,31 0,32 0,34 0,36
N.3.3 280 0,027 0,034 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
N.441
S.14
S.1.2
S.21 15 0,002 0,004 0006 0009 0013 0017 0025 0032 004 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12
S.2.2 15 0,002 0,004 0006 0009 0013 0017 0025 0032 004 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12
S.2.3 15 0,002 0,004 0006 0009 0013 0017 0025 0032 0,04 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12
S.31 35 0,002 0,004 0006 0009 0013 0017 0025 0032 0,04 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12
S.3.2 25 0,002 0,004 0006 0009 0013 0017 0025 0032 0,04 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12

o
@) Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjsich podminkach, jako napf. na stabilit& upnuti nastroje a obrobku, na materialu a typu stroje! Uvadéné hodnoty
pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dold!
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. TK vrtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — WPC — UNI - 8xD

11704 .
8xD

s | PmmEalm | EE= 5= o 6?8 8ﬂo 10?12 12?14 14?16 16?18 18?20

g V. (m/min) f (mm/ot)
P4 100 0413 016 049 022 025 028 031 034 036 0,38
P12 80 012 015 0418 0,21 024 027 030 032 035 037
P13 80 012 015 0418 0,21 024 027 030 032 035 037
P14 75 0,06 0,08 0410 012 0,14 015 018 020 023 025
P15 75 0,06 0,08 0410 0412 014 015 018 020 023 025
P24 80 013 016 0419 022 025 028 031 034 036 0,38
P22 75 012 015 0418 0,21 024 027 030 032 035 037
P23 75 0,06 0,08 0410 0412 0,14 015 018 020 023 025
P24 60 0,06 0,08 0410 0412 014 015 0418 020 023 0,25
P31 75 0,06 0,08 0410 0412 014 015 018 020 023 025
P3.2 60 0,06 0,08 0410 012 014 015 018 020 023 025
P3.3 35 0,06 0,08 0410 012 014 015 018 020 023 025
P41 40 0,06 0,08 0410 012 014 015 018 020 023 025
P42 25 0,06 0,08 0,10 012 014 015 018 020 023 025
M. 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.21 30 006 0,08 0410 012 0,14 015 018 020 023 025
M.3.4 30 006 008 040 012 0,14 015 018 020 023 025
K44 100 016 018 022 025 029 033 037 040 043 046
KA.2 80 016 018 022 025 029 033 037 040 043 046
K.21 80 040 013 015 018 020 023 026 030 0,34 038
K22 75 040 013 015 0418 020 023 026 030 0,34 038
K31 80 040 0413 0415 018 020 023 026 030 0,34 038
K.3.2 75 0410 013 015 018 020 023 026 030 034 038

o
@) Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjsich podminkach, jako napf. na stabilit& upnuti nastroje a obrobku, na materialu a typu stroje! Uvedené hodnoty
pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dold!

w
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. TK vrtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — WPC — UNI - 12xD

11705...
12xD

s | PmmEalm | R 50 Y 6?8 8ﬁ0 10?12 12?14 14?16 16?18 18?20

g V. (m/min) f (mm/ot)
P4 90 0413 016 049 022 025 028 031 034 036 0,38
P12 75 012 015 0418 0,21 024 027 030 032 035 037
P13 75 012 015 0418 0,21 024 027 030 032 035 037
P14 70 0,06 0,08 0410 012 014 045 018 020 023 025
P15 70 0,06 0,08 0410 0412 014 015 018 020 023 025
P24 80 013 016 0419 022 025 028 031 034 036 0,38
P22 70 012 015 0418 0,21 024 027 030 032 035 037
P23 70 0,06 0,08 0410 0412 014 015 018 020 023 025
P24 55 0,06 0,08 0410 0412 014 015 018 020 023 0,25
P31 70 0,06 0,08 0410 0412 014 015 018 020 023 0,25
P3.2 55 0,06 0,08 0410 0412 014 015 018 020 023 025
P3.3 35 0,06 0,08 0410 012 014 015 0418 020 023 025
P41 40 0,06 0,08 0410 012 014 015 018 020 023 025
P42 25 0,06 0,08 0,10 012 014 015 018 020 023 025
M. 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.21 30 006 0,08 0410 012 0,14 015 018 020 023 025
.34 30 006 008 040 012 0,14 015 0418 020 023 025
KA1 90 016 0418 022 025 029 033 037 040 043 046
KA.2 75 016 018 022 025 029 033 037 0,40 043 046
K.21 75 040 013 015 018 020 023 0.26 030 034 038
K.2.2 70 040 0413 015 018 020 023 0.26 030 034 038
K31 75 040 013 015 0418 020 023 0.26 030 034 038
K.3.2 70 0410 013 015 0418 020 023 0.26 030 034 038

o
@) Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjsich podminkach, jako napf. na stabilit& upnuti nastroje a obrobku, na materialu a typu stroje! Uvedené hodnoty
pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dold!
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. TK vrtaky
Rezné parametry

11910..
UNI
s vnitf. chlaz. @ 14-16 > @ 16-20 > @ 20-25 > @ 25-30
V. (m/min) f (mm/ot)

M1
M.21
M.3.1
KA1 110 0,37 0,42 0,47 0,53
K1.2 100 0,31 0,35 0,39 0,44
K.241 100 0,37 0,42 0,47 0,53
K.2.2 90 0,31 0,35 0,39 0,44
K.31 100 0,37 0,42 0,47 0,53
K.3.2 90 0,31 0,35 0,39 0,44
N1
NA1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.41
CAR
$1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
$.3.2
$.3.3
HA4
HA.2
HA3
H1.4
H.241
H.341

O N«
@ Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjSich podminkach, jako napf. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materiélu a typu stroje! Uvedené hodnoty
predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dolt!
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Technické informace

Pokyny pro pouZivani vrtaku s vymeénitelnymi destickami WPC — Change

Montaz vymeénitelné desticky

1]

~

i1

/ /

TQ

/

Upinaci $roub povolte Do IGZka vlozte novou
Sroubovakem TORX PLUS® zllzka.
ve sméru proti otaceni

hodinovych rucicek (Sroubovak

neni soucasti dodavky).

Vlyménitelnou desticku vyjméte  LUzko desticky a zavit pro

Sroub vycistéte pomoci
stla¢eného vzduchu.

vymeénitelnou desticku.

Ze spravné strany vlozte
upinaci Sroub a ve sméru
otaceni hodinovych rucicek
jej dotahnéte na pfedem
stanoveny utahovaci moment.

Dodrzujte intervaly pro
vyménu upinacich Sroubd!

Upozornéni

A Pouzivejte pouze vyménitelné desti¢ky s primérem v rozsahu stanoveném pro konkrétni drzak.
A Upinaci Sroub se musi po kazdé paté vyméné vyménitelné desticky rovnéz vymeénit.

A Utahovaci moment a artiklové Cislo upinaciho Sroubu jsou uvedeny na drzaku.

A Pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

Upinaci Srouby a utahovaci momenty

Artikl &. Utahovaci moment

Rozsah priiméru Upinaci &roub Pohon TQ

14,00-15,99 mm 11950 00100 08IP 0,9 Nm
16,00-17,99 mm 11 950 00200 08IP 1,2Nm
18,00-21,99 mm 11 950 00300 10IP 2,2Nm
22,00-23,99 mm 11 950 00400 10IP 3,2Nm
24,00-25,99 mm 11950 00500 15IP 5,0Nm
26,00-30,00 mm 11950 00600 20IP 6,0 Nm

Pokyny k technologii vrtani

Vrtani do plna

Vrtani ve svazku: Musi se zajistit stabilni upnuti svazk( se zachovanim minimalnich vzdalenosti.

PFi navrtavani Sikmych ploch < 3° snizte posuv o cca 50 %.
V pfipadé Sikmého najizdéni do otvoru > 3° se musi pfedem provést elni zahloubeni.

i 3l A

V pfipadé Sikmého vyjizdéni z otvoru < 3° sniZte posuv o cca 50 %.
Obrabéni Sikmych ploch > 3° pfi vyjizdéni z otvoru se nedoporuduje.

B

L % V pfipadé obrabéni pomoci pevného nastroje (soustruhy) se musi dbat na pfesnou stfedovou
polohu nastroje vzhledem k ose rotace obrobku. Maximalni pfipustné pfesazeni £+ 0,02 mm.

Za Ucelem dosazeni optimalnich vysledkd se doporu€uje pouzivat vyluéné nastroj s vnitfnim chlazenim.
Doporuéeny minimalni tlak chladiciho média by mél €init 12 baru.

NR
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