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Bevezetés

Tomor keményfém mardk

Attekintés — tomor keményfém marok
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Tomor keményfém mardk

Simité fogkialakitas
Szarmaro
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05 15
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09 25
1,0 30
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11 30
1,2 40
1,3 40
14 40
15 40
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15 60
16 40
18 50
20 50
20 40
20 70
25 60
25 40
30 60
30 60
30 100
30 200
35 60
40 70
40 130
40 300
45 70
50 80
50 150
50 300
60 100
60 160
60 400
80 120
80 220
80 400
10,0 13,0
10,0 250
10,0 40,0
12,0 16,0
12,0 26,0
12,0 450
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lizemi szabvany (zemi szabvany Uzemiszabvany (zemiszabvany (izemi szabvany

54 069 ...

EUR

V3/5C
13,00 95000
13,00 96000
13,00 97000
13,00 98000
13,00 99000
13,00 31000

13,00 31100
13,00 31200
13,00 31300
13,00 31400
13,00 31500
13,00 01500

13,00 31600
13,00 31800
13,00 32000
13,00 02000
13,00 32500
13,00 02500

13,00 33000
13,00 03000

13,00 03500
13,00 04000

13,00 04500
13,00 05000

13,00 06000
17,50 08000
22,50 10000

30,00 12000
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54 079 ...

EUR
V3/5C

13,00 03000

13,00 04000

13,00 05000
13,00 06000
17,50 08000
22,50 10000

30,00 12000
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54 080 ...

EUR
V3/5C

13,00 01000

13,00 01500

13,00 02000

13,00 03000

13,00 04000

13,00 05000
13,00 06000
17,50 08000
22,50 10000

30,00 12000
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EUR EUR
V3/5C V3/5C
13,00 03000
23,00 33000
13,00 04000
23,00 44000
13,00 05000
23,00 55000
13,00 06000
23,00 06000
17,50 08000
32,00 08000
22,50 10000
41,00 10000
30,00 12000
57,00 12000
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Tomor keményfém mardk

Simité fogkialakitas
Szarmaro
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54083.. 54084.. 54085.. 54086.. 54087..
DCwo APMX DN LH LPR OAL DCONMS., CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm mm mm mm V3/5C V3/5C V3/5C V3/5C V3/5C
05 15 10 38 3 004 2 13,00 95000
0,6 1,5 10 38 3 0,04 2 13,00 96000
07 20 10 38 3 0,04 2 13,00 97000
08 20 10 38 3 0,04 2 13,00 98000
0,9 2,5 10 38 3 0,04 2 13,00 99000
1,0 3,0 10 38 8] 0,04 2 13,00 31000
1,0 40 09 6 22 58 6 0,04 2 13,00 01000
1,1 3,0 10 38 3 0,04 2 13,00 31100
1,2 4,0 10 38 3 0,04 2 13,00 31200
1,3 40 10 38 3 0,04 2 13,00 31300
14 40 10 38 3 004 2 13,00 31400
1,5 4,0 10 38 3 0,04 2 13,00 31500
1,5 30 14 6 18 54 6 0,04 2 13,00 01500
1,5 60 14 8 22 58 6 0,04 2 13,00 01500
1,6 4,0 10 38 3 0,04 2 13,00 31600
1,8 5,0 10 38 3 0,04 2 13,00 31800
20 50 10 38 3 0,04 2 13,00 32000
2,0 6,0 10 38 2 0,04 2 13,00 22000
2,0 4,0 1,9 8 18 54 6 0,04 2 13,00 02000
25 60 10 38 3 007 2 13,00 32500
25 40 24 8 18 54 6 007 2 13,00 02500
3,0 6,0 10 38 3 0,07 2 13,00 33000
3,0 7,0 10 38 3 0,07 2 13,00 33000
30 60 29 9 18 54 6 007 2 13,00 03000 13,00 03000
30 100 29 14 22 58 6 0,07 2 13,00 03000
30 20,0 29 24 32 60 3 0,07 2 23,00 33000
35 60 33 9 18 54 6 007 2 13,00 03500
4,0 7,0 3,8 12 18 54 6 0,07 2 13,00 04000 13,00 04000
4,0 8,0 3,8 20 22 50 4 0,07 2 13,00 44000
40 130 38 18 22 58 6 007 2 13,00 04000
40 300 38 35 47 75 4 007 2 23,00 44000
45 70 43 12 18 54 6 012 2 13,00 04500
50 80 48 16 18 54 6 012 2 13,00 05000 13,00 05000
50 150 48 18 22 58 6 012 2 13,00 05000
50 100 48 20 22 50 5 0,12 2 13,00 55000
50 300 48 35 47 75 5 0,12 2 23,00 55000
60 100 58 16 18 54 6 012 2 13,00 06000 13,00 06000
60 160 58 20 22 58 6 0,12 2 13,00 06000 13,00 06000
6,0 400 58 60 64 100 6 0,12 2 23,00 06000
80 120 77 20 23 59 8 012 2 17,50 08000 17,50 08000
80 220 77 25 34 70 8 012 2 17,50 08000 17,50 08000
80 400 77 60 64 100 8 0,12 2 32,00 08000
100 130 97 24 27 67 10 0,20 2 22,50 10000 22,50 10000
00 250 97 30 33 73 10 020 2 22,50 10000 22,50 10000
10,0 40,0 97 55 60 100 10 0,20 2 41,00 10000
120 16,0 11,6 26 28 73 12 0,20 2 30,00 12000 30,00 12000
120 260 16 35 39 84 12 020 2 30,00 12000 30,00 12000
12,0 450 11,6 50 55 100 12 0,20 2 57,00 12000
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Témaér keményfém marok

Simité fogkialakitas
Szarmaré
A forgacsoloélek egyenlétien osztassal
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mm  mm
4 1,9
7 19
5 24
6 2,9
10 2,9
7 38
13 38
8 48
15 4,8
10 58
16 58
12 7
22 77
14 9,7
25 9,7
16 116
28 116

LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm

8 18 54
10 22 58
8 18 54
9 18 54
14 22 58
12 18 54
17 22 58
16 18 54
19 22 58
16 18 54
20 22 58
20 23 59
26 34 70
24 27 67
31 33 73
26 28 73
37 39 84

mmaamoo@@momg

A s
NN oo ®

mm
0,04
0,04
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,12
0,07
0,12
0,12
0,12
0,12
0,20
0,20
0,20
0,20

W W WWWWWwWowowowwowowowwow

lizemi szabvany (zemi szabvany (izemi szabvany (izemi szabvany

54 088 ...

EUR
V3/5C
14,00 02000

14,00 02500
14,00 03000

14,00 04000
14,00 05000
14,00 06000
20,00 08000
25,00 10000

35,00 12000
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EUR
V3/5C
14,00 02000

14,00 02500
14,00 03000

14,00 04000
14,00 05000
14,00 06000
20,00 08000
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V3/5C V3/5C
14,00 02000 14,00 02000
14,00 03000 14,00 03000
14,00 04000 14,00 04000
14,00 05000 14,00 05000
14,00 06000 14,00 06000
20,00 08000 20,00 08000
25,00 10000 25,00 10000
35,00 12000 35,00 12000
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Témaér keményfém marok
Simit6 fogkialakitas

DC iy APMX
mm  mm
3,0 15
3,5 15
4,0 19
4,5 19
5,0 24
5,5 24
6,0 24
6,5 30
7,0 30
80 38
10,0 45
12,0 53
16,0 63
200 75
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!
54 092 ...

OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR

mm mm mm V3/5C

59 6 0,15 3 23,00 03000
59 6 0,15 3 23,00 03500
63 6 0,15 3 23,00 04000
63 6 0,15 3 23,00 04500
68 6 0,15 3 23,00 05000
68 6 0,15 3 23,00 05500
68 6 0,15 3 23,00 06000
80 8 0,15 3 32,00 06500
80 8 0,15 3 32,00 07000
88 8 0,15 8 32,00 08000
95 10 0,15 3 41,00 10000
110 12 0,15 8 57,00 12000
123 16 0,15 3 115,00 16000
141 20 0,15 3 150,00 20000
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Témaér keményfém marok
Simité fogkialakitas

Szarmaro
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DCho APMX LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm V3/5C V3/5C
2,0 8 8 32 2,0 4 14,50 22000
2,5 8 8 32 2,5 4 14,50 22500
3,0 12 12 32 3,0 4 14,50 33000
3,0 30 32 60 3,0 4 24,00 33000
3,5 12 12 32 3,5 4 14,50 33500
4,0 12 12 40 4,0 4 14,50 44000
4,0 30 47 75 40 4 24,00 44000
4,5 14 22 50 45 4 14,50 44500
5,0 14 22 50 5,0 4 14,50 55000
5,0 35 47 75 5,0 4 24,00 55000
55 16 22 50 55 4 14,50 55500
6,0 14 14 50 6,0 4 14,50 06000
6,0 40 64 100 6,0 4 24,00 06000
8,0 40 64 100 8,0 4 38,00 08000
10,0 40 60 100 10,0 4 52,00 10000
12,0 45 55 100 12,0 4 64,00 12000
14,0 45 55 100 14,0 4 71,00 14000
16,0 75 102 150 16,0 4 121,00 16000
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Témaér keményfém marok
Simit6 fogkialakitas

Szarmaro
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mm
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mm mm mm mm
8 8 32 2,0
8 8 32 2,5
12 12 32 3,0
12 12 32 BI5)
12 12 40 4,0
14 22 50 4,5
14 22 50 5,0
16 22 50 55
14 14 50 6,0

CHW
mm
0,04
0,04
0,07
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0,07
0,12
0,12
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14,50 22000
14,50 22500
14,50 33000
14,50 33500
14,50 44000
14,50 44500
14,50 55000
14,50 55500
14,50 06000
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Témaér keményfém marok

Simité fogkialakitas
Szarmard
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54070.. 54070.. 54070..
DCwo APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V3/5C V3/5C V3/5C
3 5 14 50 6 4 18,70 03100
3 8 28 13 21 57 6 4 18,70 03200
3 8 2,8 15 22 69 6 4 26,44 03400
4 8 18 54 6 4 18,70 04100
4 1 3,8 17 21 57 6 4 18,70 04200
4 1 3,8 20 26 69 6 4 26,44 04400
5 9 18 54 6 4 18,70 05100
5 13 48 19 21 57 6 4 18,70 05200
5 13 438 25 34 69 6 4 29,73 05400
6 10 18 54 6 4 18,70 06100
6 13 58 19 21 57 6 4 21,86 06200
6 13 58 30 34 69 6 4 33,22 06400
8 12 22 58 8 4 26,33 08100
8 19 7,7 25 27 63 8 4 28,26 08200
8 17 77 40 44 79 8 4 42,15 08400
10 14 26 66 10 4 34,18 10100
10 22 9,7 30 32 72 10 4 37,22 10200
10 21 9,7 50 54 93 10 4 58,69 10400
12 16 28 73 12 4 49,16 12100
12 26 11,6 36 38 83 12 4 59,06 12200
12 25 11,6 60 64 108 12 4 72,35 12400
16 22 34 82 16 4 86,11 16100
16 32 15,5 42 44 92 16 4 90,95 16200
16 33 15,5 80 84 132 16 4 136,50 16400
20 26 42 92 20 4 128,00 20100
20 38 19,5 52 54 104 20 4 137,80 20200
20 42 19,5 100 104 154 20 4 187,30 20400
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Tomor keményfém mardk

Simité fogkialakitas
Szarmaro
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54071.. 54071.. 54071.. 54071..
DC.o APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V3/5C V3/5C V3/5C V3/5C
3 5 14 50 6 0,1 4 18,70 03100
3 8 2,8 13 21 57 6 0,1 4 18,70 03200
3 8 2,8 15 22 69 6 0,1 4 26,44 03400
4 8 18 54 6 0,1 4 18,70 04100
4 1 38 17 21 57 6 0,1 4 18,70 04200
4 11 3,8 20 26 69 6 0,1 4 26,44 04400
5 9 18 54 6 0,1 4 18,70 05100
5 13 4.8 19 21 57 6 0,1 4 18,70 05200
5 13 4.8 25 34 69 6 0,1 4 29,73 05400
6 10 18 54 6 0,1 4 18,70 06100
6 13 58 21 21 57 6 0,1 4 21,99 06300
6 13 58 19 21 57 6 0,1 4 21,99 06200
6 13 58 30 34 69 6 0,1 4 33,22 06400
8 12 22 58 8 0,2 4 26,44 08100
8 21 77 27 27 63 8 0,2 4 28,39 08300
8 21 77 25 27 63 8 0,2 4 28,39 08200
8 17 77 40 44 79 8 0,2 4 42,15 08400
10 14 26 66 10 0,2 4 34,31 10100
10 22 9,7 32 32 72 10 0,2 4 37,22 10300
10 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 37,22 10200
10 21 9,7 50 54 93 10 0,2 4 58,69 10400
12 16 28 73 12 0,3 4 49,29 12100
12 26 11,6 36 38 83 12 0,3 4 59,18 12200
12 26 11,6 38 38 83 12 0,3 4 59,18 12300
12 25 11,6 60 64 108 12 0,3 4 72,35 12400
14 26 11,6 38 38 83 14 0,3 4 80,70 14300
16 22 34 82 16 0,3 4 86,24 16100
16 36 15,5 44 44 92 16 0,3 4 91,30 16300
16 36 15,5 42 44 92 16 0,3 4 91,30 16200
16 33 15,5 80 84 132 16 0,3 4 136,50 16400
18 36 17,5 44 44 92 18 0,3 4 121,10 18300
20 26 42 92 20 0,3 4 128,00 20100
20 Pyl 19,5 52 54 104 20 0,3 4 137,80 20200
20 4 19,5 54 54 104 20 0,3 4 137,80 20300
20 42 19,5 100 104 154 20 0,3 4 187,30 20400
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Témaér keményfém marok
Simit6 fogkialakitas

Szarmaro

A fogasmélység: 3x DC

RIEEY -
@

DCs APMX DN
mm mm mm
6 19 58
8 25 77

12 37 11,6
16 49 15,5
20 61 19,5

T W»W=ZXZ 10
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[ B4 e
DCONMS
o
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LH LPR
mm  mm  mm
24 26 62
30 32 68
38 40 80
46 48 93
58 60 108
74 76 126

CHW
mm
0,1
0,2
0,2
0,2
0,3
0,3
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EN N N N NE

Ti1000

54 078 ...

EUR

V3/5C
28,20 06200
36,42 08200
47,73 10200
75,88 12200
117,10 16200
176,70 20200
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Tomor keményfém mardk

Simité fogkialakitas
Szarmar6 sarokradiusszal
j o
A2,
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Eam Eom
54072.. 54072...
DChi¢ RE.oes APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V3/5C V3/5C
3 0,1 8 2,8 13 21 57 6 4 24,51 03201
3 0,3 8 2,8 13 21 57 6 4 24,51 03203
3 0,5 8 2,8 13 21 57 6 4 24,51 03205
3 1,0 8 2,8 13 21 57 6 4 2451 03210
3 0,5 8 2,8 15 22 69 6 4 32,25 03405
3 0,3 8 2,8 15 22 69 6 4 32,25 03403
3 1,0 8 2,8 15 22 69 6 4 32,25 03410
4 0,1 11 3,8 17 21 57 6 4 24,51 04201
4 0,3 11 3,8 17 21 57 6 4 24,51 04203
4 0,5 11 38 17 21 57 6 4 24,51 04205
4 1,0 11 3,8 17 21 57 6 4 24,51 04210
4 0,5 11 3,8 20 26 69 6 4 32,25 04405
4 0,3 11 38 20 26 69 6 4 32,25 04403
4 1,0 11 38 20 26 69 6 4 32,25 04410
5 0,5 13 48 19 21 57 6 4 24,51 05205
5 0,1 13 48 19 21 57 6 4 24,51 05201
5 0,3 13 4.8 19 21 57 6 4 24,51 05203
5 1,0 13 4.8 19 21 57 6 4 24,51 05210
5 0,5 13 4.8 25 34 69 6 4 35,52 05405
5 0,3 13 4.8 25 34 69 6 4 35,52 05403
5 1,0 13 4.8 25 34 69 6 4 35,52 05410
6 0,3 13 58 19 21 57 6 4 27,07 06203
6 0,1 13 58 19 21 57 6 4 27,07 06201
6 0,5 13 58 19 21 57 6 4 27,07 06205
6 1,0 13 58 19 21 57 6 4 27,07 06210
6 1,5 13 58 19 21 57 6 4 27,07 06215
6 2,0 13 58 19 21 57 6 4 27,07 06220
6 1,0 13 58 30 34 69 6 4 39,97 06410
6 0,3 13 58 30 34 69 6 4 39,97 06403
6 0,5 13 58 30 34 69 6 4 39,97 06405
6 1,5 13 58 30 34 69 6 4 39,97 06415
6 2,0 13 58 30 34 69 6 4 39,97 06420
8 0,1 21 77 25 27 63 8 4 35,52 08201
8 0,3 21 77 25 27 63 8 4 35,52 08203
8 0,5 21 77 25 27 63 8 4 35,52 08205
8 1,0 21 77 25 27 63 8 4 35,52 08210
8 1,5 21 77 25 27 63 8 4 35,52 08215
8 2,0 21 77 25 27 63 8 4 35,52 08220
8 1,0 17 77 40 44 79 8 4 53,36 08410
8 0,3 17 77 40 44 79 8 4 53,36 08403
8 0,5 17 77 40 44 79 8 4 53,36 08405
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Tomor keményfém mardk

Simité fogkialakitas
Szarmaro sarokradiusszal
j o
C?‘; %t HPC || [T Ti1000 Ti1000

@ DCONMS

gf |
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LPR

=DIN 6527 =DIN 6527
P )
54072.. 54072..
DChi¢ RE.oes APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V3/5C V3/5C
8 1,5 17 77 40 44 79 8 4 53,36 08415
8 2,0 17 77 40 44 79 8 4 53,36 08420
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 4 44,81 10210
10 01 22 9,7 30 32 72 10 4 44,81 10201
10 0,3 22 9,7 30 32 72 10 4 44,81 10203
10 0,5 22 9,7 30 32 72 10 4 44,81 10205
10 1,5 22 9,7 30 32 72 10 4 44,81 10215
10 2,0 22 9,7 30 32 72 10 4 44,81 10220
10 1,0 21 9,7 50 54 93 10 4 71,25 10410
10 0,3 21 9,7 50 54 93 10 4 71,25 10403
10 0,5 21 9,7 50 54 93 10 4 71,25 10405
10 1,5 21 9,7 50 54 93 10 4 71,25 10415
10 2,0 21 9,7 50 54 93 10 4 71,25 10420
12 0,5 26 11,6 36 38 83 12 4 69,33 12205
12 0,1 26 11,6 36 38 83 12 4 69,33 12201
12 0,3 26 11,6 36 38 83 12 4 69,33 12203
12 1,0 26 11,6 36 38 83 12 4 69,33 12210
12 1,5 26 11,6 36 38 83 12 4 69,33 12215
12 2,0 26 11,6 36 38 83 12 4 69,33 12220
12 3,0 26 11,6 36 38 83 12 4 69,33 12230
12 1,5 25 11,6 60 64 108 12 4 104,20 12415
12 0,3 25 11,6 60 64 108 12 4 104,20 12403
12 0,5 25 11,6 60 64 108 12 4 104,20 12405
12 1,0 25 11,6 60 64 108 12 4 104,20 12410
12 2,0 25 11,6 60 64 108 12 4 104,20 12420
12 3,0 25 11,6 60 64 108 12 4 104,20 12430
16 0,3 36 15,5 42 44 92 16 4 104,70 16203
16 0,1 36 15,5 42 44 92 16 4 104,70 16201
16 0,5 36 15,5 42 44 92 16 4 104,70 16205
16 1,0 36 15,5 42 44 92 16 4 104,70 16210
16 1,5 36 15,5 42 44 92 16 4 104,70 16215
16 2,0 36 15,5 42 44 92 16 4 104,70 16220
16 3,0 36 15,5 42 44 92 16 4 104,70 16230
16 4,0 36 15,5 42 44 92 16 4 104,70 16240
16 1,5 33 15,5 80 84 132 16 4 162,00 16415
16 0,3 33 15,5 80 84 132 16 4 162,00 16403
16 0,5 33 15,5 80 84 132 16 4 162,00 16405
16 1,0 33 15,5 80 84 132 16 4 162,00 16410
16 2,0 33 15,5 80 84 132 16 4 162,00 16420
16 3,0 33 15,5 80 84 132 16 4 162,00 16430
16 4,0 33 15,5 80 84 132 16 4 162,00 16440
P [ ] [ ]
M [ ] (@]
K [ ] [ ]
N (0)
S [0)
H

— v /f, oldal: 38-41
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Témaér keményfém marok

Simité fogkialakitas
Szarmar6 sarokradiusszal
j o
A2,
n - 38° Z —|| HPC || I Ti1000 Ti1000
¥= 9 A
@ @ DCONMS h
|
& | '
o
o
~DIN 6527 =~DIN 6527
Z=m FEr)
54072.. 54072...
DChi¢ RE.oes APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V3/5C V3/5C
20 0,1 M 19,5 52 54 104 20 4 152,10 20201
20 0,3 M 19,5 52 54 104 20 4 152,10 20203
20 0,5 M 19,5 52 54 104 20 4 152,10 20205
20 1,0 Y| 19,5 52 54 104 20 4 152,10 20210
20 1,5 M 19,5 52 54 104 20 4 152,10 20215
20 2,0 4 19,5 52 54 104 20 4 152,10 20220
20 3,0 4 19,5 52 54 104 20 4 152,10 20230
20 4,0 4 19,5 52 54 104 20 4 152,10 20240
20 4,0 42 19,5 100 104 154 20 4 238,00 20440
20 0,3 42 19,5 100 104 154 20 4 238,00 20403
20 0,5 42 19,5 100 104 154 20 4 238,00 20405
20 1,0 42 19,5 100 104 154 20 4 238,00 20410
20 15 42 19,5 100 104 154 20 4 238,00 20415
20 2,0 42 19,5 100 104 154 20 4 238,00 20420
20 3,0 42 19,5 100 104 154 20 4 238,00 20430
P [ ] [ )
M [ ] O
K [ ] [ ]
N o
S o
H

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, oldal: 38-41
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Témér keményfém marok
Simit6 fogkialakitas

Szarmaro
Trochoidalis megmunkalasra optimalizalva

A 0,9 x DC méretii forgacsoszto
A fogasmélység: 3x DC

A forgacsoloélek egyenlétlen osztassal

A=38°
Y=

%T

HPC || [

R -

@
®

Dc 8
mm

10
12
16
20

T WwW=ZXxX=T

APMX
mm
18
24
30
36
48
60

DN
mm
58
i
9,7
11,6
15,5
19,5

LH
mm
24
30
38
46
58
74

DCONMS

LPR

LPR  OAL DCONMS s

mm mm mm
26 62 6
32 68 8
40 80 10
48 93 12
60 108 16
76 126 20

CHW
mm
01
0,2
0,2
0,3
0,3
0,3

ZEFP

(SN IS, RS IS, BN |

Ti1000

=== 4

(i
Jul

i
%z
Ul

lizemi szabvany
54098 ...

EUR

V3/5C
42,00 06000
55,00 08000
72,00 10000
85,00 12000
151,00 16000
232,00 20000

[ ]
O
[ ]

o

16
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Témaér keményfém marok

Nagyol6 fogkialakitas
Nagyolémaro
A kerek kordelprofila
“ C:ggg %T HPC || [ Ti1000
DCONMS

©
»

DCu: APMX DN
mm mm mm

3 8 2,8
4 1" 38
5 13 48
6 13 58

8 21 77
10 22 9,7
12 26 11,6
16 36 15,5
20 4 19,5

T »mwW=Z2X=Z10

LPR

OAL  DCONMS 45

CHW

ZEFP

R R e e

54 077 ...

EUR

V3/5C
26,77 00300
26,77 00400
26,77 00500
32,06 00600
40,08 00800
51,08 01000
82,84 01200
124,80 01600
184,90 02000

o0 e ee

cuttingtools.ceratizit.com

— V,/f, oldal: 42+43
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Témaér keményfém marok

Simité fogkialakitas
Simitémaro
48°
A =no
n ’-51‘;0 % —|| HPC Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
Y=
| - |
DCONMS ‘ | &
i | |
-
<
| 70 l l
o
o
-
1
=== ===
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
| L6 =1 e
54076.. 54075.. 54076.. 54075..
DChwo APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V3/5C V3/5C V3/5C V3/5C
6 13 5,6 19 21 57 6 6 27,34 06200 27,34 06200
6 15 5,6 42 44 80 6 6 41,51 06400 41,51 06400
8 19 76 25 27 63 8 6 35,32 08200 35,32 08200
8 20 76 62 64 100 8 6 52,69 08400 52,69 08400
10 22 9,6 30 32 72 10 6 46,53 10200 46,53 10200
10 25 9,6 58 60 100 10 6 73,37 10400 73,37 10400
12 26 11,5 36 38 83 12 6 73,82 12200 73,82 12200
12 30 11,5 73 75 120 12 6 90,44 12400 90,44 12400
16 32 15,0 42 44 92 16 6 113,70 16200 113,70 16200
16 40 15,0 100 102 150 16 6 170,70 16400 170,70 16400
20 38 19,0 52 54 104 20 6 172,20 20200 172,20 20200
20 50 19,0 98 100 150 20 6 234,20 20400 234,20 20400
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K O (e} O O
N O (@] (@] (@]
S (@] (@] (@] O
H
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Témaér keményfém marok
Simit6 fogkialakitas

Simitdbmaro
N5 || )
S
n v5=14° - J
@ DCONMS
|
}
|
|
|
| _
N | N §
o
o
- x
=
o
<C
DC
DCyo APMX LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm
4 16 26 62 6 6
5 18 26 62 6 6
6 18 26 62 6 6
8 24 32 68 8 6
10 30 40 80 10 6
12 36 48 93 12 6
16 48 60 108 16 6
20 60 76 126 20 8
P
M
K
N
s
H

Ti1000

M.
b
LUl

lizemi szabvany

54099 ...

EUR

V3/5C
32,00 04000
32,00 05000
32,00 06000
40,00 08000
55,00 10000
68,00 12000
135,00 16000
180,00 20000

[ ]
O
[}

o

cuttingtools.ceratizit.com
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Témaér keményfém marok
Radiuszmarok simitd fogkialakitassal

Radiuszmaro

A radiusz-konturpontossag: + 0,01 mm

|V

]
2

AS

@

DC., APMX DN

T »W=ZXZ 10

DCONMS

y=13° AN
[ans
o
LH LPR
mm mm mm mm
5 2,9 9 14
8 39 12 18
9 4,9 15 18
10 59 17 18
12 78 20 22
14 9,8 26 26
16 11,8 28 28
22 15,7 32 34
26 19,7 40 42

DCONMS (¢

ZEFP

DR NN NN NN

Ti1000

I

54 073 ...

EUR

V3/5C
22,58 03115
22,58 04120
22,58 05125
23,55 06130
30,93 08140
38,66 10150
56,41 12160
92,16 16180
131,60 20110

cCeeoOe

20
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Témér keményfém marok
Réadiuszmarok simito fogkialakitassal

Radiuszmaro

A radiusz-konturpontossag: + 0,01 mm

=
Y=T7° !

N

HPC || (L)

®

DC., APMX DN
mm mm mm
3 8
3 8 28
4 1"
4 1" 38
5 13
5 13 48
6 13
6 13 58
8 19
8 19 77
10 22
10 22 9,7
12 26
12 26 1,6
16 32
16 32 15,5
20 38
20 38 19,5
2}
M
K
N
S
H

LH
mm

25

30

36

42

52

DCONMS

LPR

LPR  OAL
mm mm
21 57
21 57
21 57
21 57
21 57
21 57
21 57
21 57
36 72
27 72
32 72
32 72
38 83
38 83
44 92
44 92
54 104
54 104

DCONMS (¢
mm

0 O OO O D

I S e )
oo oo NN OO

ZEFP

B S e i i S o I i o e

Ti1000 Ti1000
=)
=)

=DIN 6527 =DIN 6527

Ea Z=

54074 .. 54074 ..
EUR EUR
V3/5C V3/5C
22,58 03115
22,58 03215
22,58 04120
22,58 04220
22,58 05125
22,58 05225
23,55 06130
26,44 06430
30,93 08140
32,72 08440
38,66 10150
41,43 10450
56,41 12160
65,47 12460
92,16 16180
96,75 16480

131,60 20110
140,10 20410

cCeee
cCeee

cuttingtools.ceratizit.com

— v /f, oldal: 46+47
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Témaér keményfém marok
Forgacsolasi adatok

Anyagpeldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport

Otvozetlen acél

P Kis 6tvozétartalmi acél

Nagy otvozatartalmu acél
és nagy 6tvozétartalmu
szerszamacél

Rozsdamentes acél

M Rozsdamentes acél

Sziirkedntvény

K  Gombgrafitos ontéttvas

Temperontvény

Alakithaté aluminiumétvozet

Otvozott aluminiuméntvény

Réz és
rézotvozetek
(bronz, sargaréz)

Magnéziumotvozetek

Héallo
otvozetek

Titanotvozetek

Edzett acél

Keményontvény

Edzett ontéttvas

Mu(::lté-
szém
P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.41
P.4.2
M1
M.21
M.341
K141
K.A1.2
K.21
K.2.2
K.341
K.3.2
N1
NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.41
N.3.2
N.3.3
N.441
$44
$1.2
S.24
S.2.2

|/ szerkezet | hok

8
<0,15% C

<0,45% C

<0,75% C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites

ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)

perlites / ferrites
perlites (martenzites)
ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhet

< 12% Si, nem edzhetd
< 12% Si, edzhetd

> 12% Si, nem edzhetd

Gtvozetek automatahoz, Pb > 1%

CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumétvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan
alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hiitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsag
N/mm?*/HB | HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm?/100 HB

70HB
680 N/mm?/ 200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB

400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB

46-55HRC

56-60 HRC

61-65 HRC

66-70 HRC

400 HB
55 HRC

Anyagszam

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Anyag- )

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

22
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Témaér keményfém marok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — szarmarok

@ elsédleges valasztas

tipus: extra hosszu 54 092 ... o alkalmas
@DC (mm) =
- 3,0 4,0 5,0 6,0 80 100 120 16,0 20,0 ?'; §
5 E 8 ; s £
‘é E = 0,1xDC § 3 g
= = & f, (mm) 5| 2| =
65 1,5 0,014 0,017 0,021 0,024 0,031 0,038 0,045 0,055 0,062 @ (¢} (¢}
55 1,5 0,011 0,014 0,017 0,021 0,027 0,033 0,04 005 0056 @ (¢} (¢}
55 1,5 0,011 0,014 0,017 0,021 0,027 0,033 0,04 005 0056 @ (¢} (¢}
50 1,5 0,011 0,014 0,017 0,021 0,027 0,033 0,04 005 0056 @ (e} (e}
50 1,5 0,011 0,014 0,017 0,021 0,027 0,033 0,04 005 0,05 @ (¢} (¢}
55 1,5 0,011 0,014 0,017 0,021 0,027 0,033 0,04 005 0056 @ (¢} (¢}
40 1,5 0,011 0,014 0,017 0,021 0,027 0,033 0,04 005 0056 @ (¢} (e}
40 1,5 0,011 0,014 0,017 0,021 0,027 0,033 0,04 005 0,056 @ (e} (e}
35 15 0,011 0014 0,017 0,021 0,027 0,033 0,04 0,05 005 e (¢} (¢}
30 1,5 0,008 001 0013 0015 002 0025 0,03 0038 0042 e
25 1,5 0,008 0,01 0,013 0,015 002 0,025 0,03 0,038 0042 e
25 1,5 0,008 0,01 0,013 0,015 0,02 0,025 0,03 0,038 0042 e
30 1,5 0,008 001 0013 0,015 002 0,025 0,03 0,038 0042 e
30 1,5 0,008 001 0013 0,015 002 0,025 0,03 0,038 0042 e
80 1,5 0,022 0,028 0,033 0,039 005 0,061 0072 0,089 0,1 ® (e} (e}
70 1,5 0,022 0,028 0,033 0,039 005 0,061 0072 0,089 01 ) (¢} (e}
80 1,5 0,018 0,021 0,025 0,029 0,036 0,043 0,051 0,062 0,07 ® (e} (¢}
70 1,5 0,018 0,021 0,025 0,029 0,036 0,043 0,051 0,062 0,07 ° o o
80 1,5 0,022 0,028 0,033 0,039 005 0,061 0072 0,089 01 ° (¢} (¢}
70 1,5 0,022 0,028 0,033 0,039 005 0,061 0072 0,089 0,1 ° o o

120 15 0,014 0019 0025 0,03 004 005 006 0075 008 @ o o
120 15 0,014 0019 0025 0,03 004 005 006 0075 008 @ o o
85 15 0,014 0019 0025 0,03 004 005 006 0075 008 @

O
O

(e}
@> Lejtési szdg lejt6- és helikalis marashoz = 6°
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — szarmarok

54 069 ..., 54 079 ..., 54 080 ..., 54 081 ...,
54 083 ..., 54 084 ..., 54 085 ..., 54 086 ...

- 3 @ DC (mm) =
e & 8 05-06 07-08 09-10 1112 13-15
i @ w =1 a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, & 2 g g 2
3 E_ 3 e 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10
= L = é xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
= V. (m/min) < f, (mm)
P14 130 110 10 0,017 0,014 0,009 0,018 0,014 0,009 0,02 0,016 001 0022 0018 0,011 0,024 0019 0,012
P1.2 100 90 10 0,011 0,009 0,006 0012 0,01 0,006 0014 0,011 0,007 0,015 0,012 0,008 0,017 0,014 0,009

P1.3 100 90 1,0 0,011 0,009 0,006 0012 0,01 0,006 0014 0,011 0,007 0015 0,012 0,008 0,017 0,014 0,009
P1.4 90 80 1,0 0,011 0,009 0006 0012 001 0,006 0,014 0011 0,007 0,015 0,012 0,008 0,017 0,014 0,009
P1.5 90 80 1,0 0,011 0,009 0,006 0012 001 0,006 0014 0,011 0,007 0,015 0,012 0,008 0,017 0,014 0,009
P.21 100 90 1,0 0,011 0,009 0,006 0012 001 0006 0014 0,011 0,007 0,015 0,012 0,008 0,017 0,014 0,009
P.2.2 80 70 1,0 0,011 0,009 0,006 0012 0,01 0,006 0014 0,011 0,007 0015 0,012 0,008 0,017 0,014 0,009
P.2.3 80 70 1,0 0,011 0,009 0,006 0012 0,01 0,006 0014 0,011 0,007 0015 0,012 0,008 0,017 0,014 0,009
P.2.4 60 55 1,0 0,011 0,009 0006 0012 001 0,006 0,014 0,011 0,007 0,015 0,012 0,008 0,017 0,014 0,009
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.41 60 50 1,0 0,006 0,005 0,003 0,007 0,006 0,004 0,008 0006 0004 001 0,008 0005 0012 0,01 0,006
P.4.2 40 40 1,0 0,006 0,005 0,003 0,007 0,006 0,004 0,008 0,006 0,004 0,01 0,008 0005 0012 0,01 0,006
M. 40 40 1,0 0,006 0,005 0,003 0,007 0,006 0,004 0,008 0,006 0,004 0,01 0,008 0005 0012 001 0,006
M.21 60 50 1,0 0,006 0,005 0,003 0,007 0,006 0,004 0,008 0006 0004 001 0,008 0005 0012 0,01 0,006
M.3.1 60 50 1,0 0,006 0,005 0,003 0,007 0,006 0,004 0,008 0,006 0,004 0,01 0,008 0005 0,012 0,01 0,006
KA1 150 130 1,0 0,027 0,021 0,013 0,029 0,024 0015 0,032 0026 0,016 0,035 0,028 0,017 0,038 0,03 0,019
K1.2 140 120 1,0 0,027 0,021 0,013 0,029 0024 0015 0,032 0026 0,016 0,035 0,028 0,017 0,038 0,03 0,019
K.21 150 130 1,0 0021 0,017 0,011 0,022 0,018 0,011 0,024 0,019 0,012 0,026 0,021 0,013 0,028 0,022 0,014
K.2.2 140 120 1,0 0021 0017 0,011 0,022 0018 0,011 0,024 0019 0,012 0,026 0,021 0,013 0,028 0,022 0,014
K.3.1 150 130 1,0 0,027 0,021 0,013 0,029 0024 0015 0,032 0026 0016 0,035 0,028 0,017 0,038 0,03 0,019
K.3.2 140 120 1,0 0,027 0,021 0,013 0,029 0,024 0015 0,032 0026 0016 0,035 0,028 0,017 0,038 0,03 0,019
N1
NA1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31 240 200 1,0 0025 002 0012 0,026 0021 0013 0,028 0022 0,014 003 0,024 0,015 0,033 0,026 0,016
N.3.2 240 200 1,0 0025 002 0012 0026 0021 0013 0,028 0022 0,014 003 0,024 0,015 0,033 0,026 0,016
N.3.3 160 140 1,0 0025 0,02 0012 0,026 0021 0013 0,028 0022 0,014 003 0,024 0,015 0,033 0,026 0,016
N.4.1
S4141 30 30 1,0 0,003 0,002 0,002 0,004 0,003 0,002 0,005 0,004 0,003 0,006 0,005 0,003 0,007 0,006 0,004
$.1.2 30 30 1,0 0,003 0,002 0,002 0,004 0,003 0,002 0,005 0,004 0,003 0,006 0,005 0,003 0,007 0,006 0,004
S.21 30 30 1,0 0,003 0,002 0,002 0,004 0,003 0,002 0,005 0,004 0,003 0,006 0,005 0,003 0,007 0,006 0,004
S.2.2 30 30 1,0 0,003 0,002 0,002 0,004 0,003 0,002 0,005 0,004 0,003 0,006 0,005 0,003 0,007 0,006 0,004
S.2.3 30 30 1,0 0,003 0,002 0,002 0,004 0,003 0,002 0,005 0,004 0,003 0,006 0005 0,003 0,007 0,006 0,004
S.31 60 50 1,0 0,006 0,005 0,003 0,007 0,006 0,004 0,008 0006 0004 001 0,008 0005 0012 0,01 0,006
S.3.2 20 20 1,0 0,006 0,005 0,003 0,007 0,006 0,004 0,008 0,006 0,004 0,01 0,008 0005 0,012 0,01 0,006
$.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.1
0.1
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

(e}
@ Lejtési szdg lejtd- és helikalis marashoz = 6°
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Forgacsolasi adatok

o _
= Mutatészam
=

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.1

P4.2
M.

M.21
M.3.1
KA1

KA1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1

N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.41
S.4141

S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA

HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.3.1
0.141

0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

ae
0,1-0,2
xDC

0,028
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,044
0,044
0,032
0,032
0,044
0,044

0,038
0,038
0,038

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,015
0,015

1,6-2,0
ae
0,3-0,4
xDC

0,022
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,035
0,035
0,026
0,026
0,035
0,035

0,03
0,03
0,03

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,012
0,012

ae
0,6-1,0
xDC

0,014
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,022
0,022
0,016
0,016
0,022
0,022

0,019
0,019
0,019

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,008
0,008

cuttingtools.ceratizit.com

ae
0,1-0,2
xDC

0,035
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,056
0,056
0,04
0,04
0,056
0,056

0,046
0,046
0,046

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,022
0,022

54069 ..., 54 079 ..., 54 080 ..., 54 081 ...,

54 083 ..., 54 084 ..., 54 085 ..., 54 086 ...
@ DC (mm) =

21-3,0
ae
0,3-0,4
xDC

0,028
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,045
0,045
0,032
0,032
0,045
0,045

0,037
0,037
0,037

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,018
0,018

ae
0,6-1,0
xDC

0,018
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014

0,01
0,011
0,011
0,011
0,011
0,028
0,028
0,02
0,02
0,028
0,028

0,023
0,023
0,023

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,011
0,011

ae
0,1-0,2
xDC

0,042
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,068
0,068
0,048
0,048
0,068
0,068

0,056
0,056
0,056

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,028
0,028

3,1-4,0

ae
0,3-0,4
xDC
f, (mm)
0,034
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,054
0,054
0,038
0,038
0,054
0,054

0,045
0,045
0,045

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,022
0,022

ae
0,6-1,0
xDC

0,021
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,034
0,034
0,024
0,024
0,034
0,034

0,028
0,028
0,028

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,014
0,014

41-5,0
ae ae
0,1-0,2 0,3-04
xDC xDC

0,05 0,04
0,041 0,033
0,041 0,033
0,041 0,033
0,041 0,033
0,041 0,033
0,041 0,033
0,041 0,033
0,041 0,033

0,034 0,027
0,034 0,027
0,034 0,027
0,034 0,027
0,034 0,027
0,08 0,064
0,08 0,064
0,056 0,045
0,056 0,045
0,08 0,064
0,08 0,064

0,064 0,051
0,064 0,051
0,064 0,051

0,025 0,02
0,025 0,02
0,025 0,02
0,025 0,02
0,025 0,02
0,034 0,027
0,034 0,027

ae
0,6-1,0
xDC

0,025
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,04
0,04
0,028
0,028
0,04
0,04

0,032
0,032
0,032

0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,017
0,017

ae
0,1-0,2
xDC

0,058
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,092
0,092
0,064
0,064
0,092
0,092

0,074
0,074
0,074

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,041
0,041

6,0
ae
0,3-0,4
xDC

0,046
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038

0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,074
0,074
0,051
0,051
0,074
0,074

0,059
0,059
0,059

0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,033
0,033

ae
0,6-1,0
xDC

0,029
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024

0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,046
0,046
0,032
0,032
0,046
0,046

0,037
0,037
0,037

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,021
0,021
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — szarmarok

54069 ..., 54 079 ..., 54 080 ..., 54 081 ...,

54 083 ...,54 084 ..., 54 085 ..., 54 086 ...
@ DC (mm) =

v v oz
= = Mutatészam
5[

P1.3
P1.4
P1.5
P.21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P3.3
P.441

P.4.2
M.

M.21
M.3.1
KA1

K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1

N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.4141

$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
$.3.3
HAA

HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.341
0141

0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

= §

:§ _§

[ =

Vv (m/min)

130 110
100 90
100 90
90 80
90 80
100 90
80 70

80 70

60 55
60 50
40 40
40 40

60 50

60 50

150 130
140 120
150 130
140 120
150 130
140 120
240 200
240 200
160 140
30 30
30 30
30 30
30 30
30 30
60 50
20 20

3pmax, X DC

1,0

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

1,0
1,0
1,0

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

ae
0,1-0,2
xDC

0,072
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062

0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,116
0,116
0,079
0,079
0,116
0,116

0,092
0,092
0,092

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,054
0,054

8,0
ae
0,3-0,4
xDC

0,058
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,093
0,093
0,063
0,063
0,093
0,093

0,074
0,074
0,074

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,043
0,043

ae
0,6-1,0
xDC

0,036
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031

0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,058
0,058
0,04
0,04
0,058
0,058

0,046
0,046
0,046

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,027
0,027

ae
0,1-0,2
xDC

0,086
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075

0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,14
0,14
0,095
0,095
0,14
0,14

0,11
0,11
0,11

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,066
0,066

10,0
ae
0,3-0,4
xDC

f, (mm)
0,069
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,112
0,112
0,076
0,076
0,112
0,112

0,088
0,088
0,088

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,053
0,053

ae
0,6-1,0
xDC

0,043
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038

0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,07
0,07
0,048
0,048
0,07
0,07

0,055
0,055
0,055

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,033
0,033

(e}
@ Lejtési szdg lejtd- és helikalis marashoz = 6°
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ae
0,1-0,2
xDC

0,102
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,164
0,164
0,11
0,11
0,164
0,164

0,128
0,128
0,128

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,079
0,079

12,0
ae
0,3-0,4
xDC

0,082
0,071
0,071
0,07
0,071
0,071
0,071
0,071
0,071

0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,131
0,131
0,088
0,088
0,131
0,131

0,102
0,102
0,102

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,063
0,063

ae
0,6-1,0
xDC

0,051
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,082
0,082
0,055
0,055
0,082
0,082

0,064
0,064
0,064

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,04
0,04
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Témaér keményfém marok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — szarmarok

@ elsddleges valasztas

tipus: extra hosszi 54 082 ..., 54 087 ...
O alkalmas
@DC (mm) =

. 30 40 50 60 80 100 120 % 8
b £ 2 s 2
g E < 0250c = = | E
IS £ H =] = =
E; = H f, (mm) S 3 E

130 1,0 0,072 0,058 0,036 0,086 0,069 0,043 0051 @ ) )

100 1,0 0062 005 0,031 0,075 0,06 0,038 0045 @ o o

100 1,0 0062 0,05 0031 0075 0,06 0038 0045 @ o) )

90 1,0 0062 0,05 0031 0075 006 0038 0045 @ o) o)

90 1,0 0062 005 0,031 0,075 0,06 0,038 0045 @ o o

100 1,0 0062 005 0,031 0,075 0,06 0,038 0045 @ o o

80 1,0 0062 0,05 0031 0075 0,06 0038 0045 @ o) o)

80 1,0 0062 0,05 0031 0075 0,06 0038 0045 @ o) o)

60 1,0 0062 005 0,031 0,075 0,06 0,038 0045 @ o )

60 1,0 0,054 0,043 0,027 0,066 0053 0,033 004 @

40 1,0 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0033 004 @

40 1,0 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033 0,04 )

60 1,0 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033 0,04 °

60 1,0 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033 0,04 °

150 1,0 0116 0,093 0,058 014 0112 007 0082 e o) )

140 1,0 0116 0,093 0,058 014 0112 007 0082 e ) )

150 1,0 0,079 0,063 004 0,09 0,076 0048 0055 @ o) )

140 1,0 0,079 0,063 0,04 0,095 0,076 0,048 0,055 @ 0) o)

150 1,0 0116 0,093 0058 014 0112 007 0082 e o o

140 1,0 0116 0,093 0,058 014 0112 007 0082 e o) o)

240 1,0 0,092 0,074 0,046 011 0,088 0055 0,064 @

240 1,0 0,092 0,074 0046 011 0,088 0,055 0064 @

160 1,0 0,092 0,074 0,046 011 0,088 0055 0,064 @

30 1,0 0,04 0,032 002 005 0,04 0,025 0,03 °

30 1,0 0,04 0032 002 005 0,04 0,025 0,03 °

30 1,0 0,04 0,032 002 0,05 0,04 0,025 0,03 °

30 1,0 0,04 0,032 002 005 004 0025 0,03 °

30 1,0 0,04 0,032 002 005 004 0,025 0,03 [

60 1,0 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033 0,04 °

20 1,0 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033 0,04 °

(e}
@ Lejtési szdg lejt6- és helikalis marashoz = 6°
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — szarmarok

54 088 ..., 54 089 ..., 54 090 ..., 54 091 ...

- 3 @ DC (mm) =

e & 8 20 25-30 4,0 50 60

b @ ® 2 3, a a 3, 3, 3 3, 3, 3 3 & 2 a, a, 2
8 a 2 3 01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0 01-02 03-04 06-10
= L = é xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
2 v, (m/min) < f, (mm)

P11 200 170 10 0018 0014 0009 0028 0022 0014 0038 003 0019 0049 0039 0025 006 0048 0,03
P12 190 160 1,0 0018 0014 0,009 0,028 0022 0014 0038 003 0019 0049 0,039 0025 006 0048 0,03

P1.3 190 160 1,0 0,018 0,014 0,009 0028 0,022 0,014 0038 0,03 0019 0,049 0,039 0025 006 0,048 0,03
P1.4 180 150 1,0 0018 0,014 0,009 0,028 0,022 0014 0,038 003 0019 0,049 0,039 0,025 006 0,048 0,03
P1.5 180 150 1,0 0,018 0,014 0,009 0,028 0,022 0014 0,038 003 0019 0,049 0,039 0,025 006 0,048 0,03
P.21 190 160 10 0,018 0,014 0,009 0,028 0,022 0,014 0038 0,03 0019 0,049 0,039 0025 006 0,048 0,03
P.2.2 180 150 10 0014 0,011 0,007 0,022 0,018 0011 003 0,024 0015 0,038 0,03 0,019 0,046 0,037 0,023
P.2.3 170 145 1,0 0,018 0,014 0,009 0028 0,022 0,014 0038 0,03 0019 0049 0,039 0,025 0,06 0,048 0,03
P.2.4 160 135 1,0 0014 0,011 0,007 0,022 0,018 0,011 003 0,024 0015 0,038 0,03 0,019 0,046 0,037 0,023
P.3.1 170 145 10 0,018 0,014 0,009 0028 0,022 0,014 0038 0,03 0019 0,049 0,039 0,025 0,06 0,048 0,03
P.3.2 160 135 1,0 0,018 0,014 0,009 0,028 0,022 0,014 0038 0,03 0019 0,049 0,039 0025 0,06 0,048 0,03
P.3.3 130 110 1,0 0,018 0,014 0,009 0028 0,022 0,014 0038 0,03 0019 0049 0,039 0025 0,06 0,048 0,03
P.4.41 90 80 1,0 0,01 0,008 0,005 0,017 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,031 0,025 0,016 0,038 0,03 0,019
P.4.2 70 65 1,0 0,01 0,008 0,005 0017 0,014 0,009 0,024 0,019 0012 0,031 0,025 0016 0,038 0,03 0,019
M. 90 80 1,0 0,01 0,008 0,005 0,017 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,031 0,025 0,016 0,038 0,03 0,019
M.21 90 80 1,0 0,01 0,008 0,005 0,017 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,031 0,025 0,016 0,038 0,03 0,019
M.3.1 90 80 1,0 0,01 0,008 0,005 0,017 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,031 0,025 0,016 0,038 0,03 0,019
KA1 190 160 1,0 0,026 0,021 0,013 0,037 003 0019 0,048 0038 0024 006 0048 0,03 007 0,05 0,035
K1.2 170 145 10 0026 0,021 0013 0,037 003 0,019 0,048 0,038 0024 006 0048 003 0,07 0,05 0,035
K.21 180 150 1,0 0,018 0,014 0,009 0,028 0,022 0014 0,038 003 0019 0,049 0,039 0,025 006 0,048 0,03
K.2.2 160 135 1,0 0,018 0,014 0,009 0,028 0,022 0014 0,038 003 0,019 0,049 0,039 0,025 006 0,048 0,03
K.3.1 170 145 1,0 0,018 0,014 0,009 0,028 0,022 0014 0,038 003 0,019 0049 0,039 0,025 006 0,048 0,03
K.3.2 150 130 1,0 0,018 0,014 0,009 0,028 0,022 0014 0,038 003 0,019 0,049 0,039 0,025 006 0,048 0,03
N1
NA1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31 330 280 1,0 0026 0021 0,013 0,037 003 0019 0,048 0038 0024 006 0048 0,03 007 0,05 0,035
N.3.2 330 280 1,0 0,026 0,021 0,013 0,037 003 0019 0,048 0038 0024 006 0048 0,03 007 0,05 0,035
N33 270 225 10 0026 0,021 0013 0,037 003 0019 0,048 0,038 0024 006 0048 003 0,07 0,05 0,035
N.4.1
S4141 30 25 0,5 0,01 0,008 0,005 0,015 0,012 0,008 0,02 0,016 001 0025 002 0013 0,03 0,024 0,015
$.1.2 30 25 0,5 0,01 0,008 0,005 0,015 0,012 0,008 002 0016 0,01 0025 002 0,013 003 0,024 0,015
S.21 30 25 0,5 0,01 0,008 0,005 0,015 0,012 0,008 0,02 0,016 001 0025 002 0,013 0,03 0,024 0,015
S.2.2 30 25 0,5 0,01 0,008 0,005 0,015 0,012 0,008 0,02 0016 001 0025 002 0,013 0,03 0,024 0,015
S.2.3 30 25 0,5 0,01 0,008 0,005 0015 0,012 0,008 002 0,016 0,01 0025 002 0,013 003 0,024 0,015
S.31 80 70 1,0 0,018 0,014 0,009 0,028 0,022 0014 0,038 003 0019 0049 0,039 0,025 006 0,048 0,03
S.3.2 40 40 1,0 0,01 0,008 0,005 0,017 0,014 0,009 0,024 0,019 0,012 0,031 0,025 0,016 0,038 0,03 0,019
$.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.1
0.1
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

(e}
@ Lejtési szdg lejtd- és helikalis marashoz = 6°
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Témaér keményfém marok
Forgacsolasi adatok

ae
0,1-0,2
xDC

=
©
N
3
=]
P
©
S
=
=

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,062
0,08
0,062
0,08
0,08
0,08
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,094
0,094
0,08
0,08
0,08
0,08

0,094
0,094
0,094

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,08
0,052

54088 ..., 54 089 ..., 54 090 ..., 54 091 ...
@ DC (mm) =

8,0
ae
0,3-0,4
xDC

0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,05
0,064
0,05
0,064
0,064
0,064
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,075
0,075
0,064
0,064
0,064
0,064

0,075
0,075
0,075

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,064
0,042

a

a

10,0

a

a

06-10 01-02 03-04 0,6-10

xDC

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,031
0,04
0,031
0,04
0,04
0,04
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,047
0,047
0,04
0,04
0,04
0,04

0,047
0,047
0,047

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,04
0,026

cuttingtools.ceratizit.com

xDC

0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,078
0,1
0,078
0,1
0,1
0,1
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,116
0,116
0,1
0,1
0,1
0,1

0,116
0,116
0,116

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,1
0,066

xDC
f, (mm)
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,062
0,08
0,062
0,08
0,08
0,08
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,093
0,093
0,08
0,08
0,08
0,08

0,093
0,093
0,093

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,08
0,053

xDC

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,039
0,05
0,039
0,05
0,05
0,05
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,058
0,058
0,05
0,05
0,05
0,05

0,058
0,058
0,058

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,05
0,033

ae
0,1-0,2
xDC

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,094
0,12
0,094
0,12
0,12
0,12
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,14
0,14
0,12
0,12
0,12
0,12

0,14
0,14
0,14

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,12
0,08

12,0
ae
0,3-0,4
xDC

0,096
0,096
0,096
0,096
0,096
0,096
0,075
0,096
0,075
0,096
0,096
0,096
0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,112
0,112
0,096
0,096
0,096
0,096

0,112
0,112
0,112

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,096
0,064

ae
0,6-1,0
xDC

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,047
0,06
0,047
0,06
0,06
0,06
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,07
0,07
0,06
0,06
0,06
0,06

0,07
0,07
0,07

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,06
0,04

@ clsédleges valasztas

O alkalmas

® ®© 00600 0006 00000 00 00 0 0 0 0 0 cMuzd

O OO0 O0O0OO0OO OO OO0 O siritett levegd

O O O O OO0 OO0 O O O O minimalkenés
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Témaér keményfém marok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — szarmarok

@ elsddleges valasztas

Tipus: rovid 54 093 ey 54095 ...
O alkalmas
@DC (mm) =

c 2,0 25-30 3,5-40 45-50 5,5-6,0 S 8
S = Q a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, > L
.§ E x 01-0,2 03-04 01-02 03-04 01-0,2 03-04 01-02 03-04 01-02 0,3-04 g % g
s £ § xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC =S = =
= f. (mm) & @3 E

110 1,0 0,012 0,008 0,018 0,011 0,022 0,014 0,027 0017 0,033 0021 e 0) 0)

70 1,0 0,012 0,008 0,018 0,011 0,022 0,014 0,027 0017 0,033 0021 @ @) @)

70 1,0 0,012 0,008 0,018 0,011 0,022 0,014 0,027 0017 0,033 0021 e 0) @)

60 1,0 0,012 0,008 0,018 0,011 0,022 0,014 0,027 0017 0,033 0021 e (o) o)

60 1,0 0,012 0,008 0,018 0,011 0,022 0,014 0,027 0017 0,033 0021 @ @) @)

90 1,0 0,01 0,006 0,014 0,009 0,019 0,012 0,024 0015 0,029 0,018 @ @) @)

70 1,0 0,01 0,006 0,014 0,009 0,019 0,012 0,024 0015 0,029 0,018 @ @) 0)

50 1,0 0,012 0,008 0,018 0,011 0,022 0,014 0,027 0017 0,033 0021 e 0) 0]

45 1,0 0,012 0,008 0,018 0,011 0,022 0,014 0,027 0017 0,033 0021 @ @) @)

50 1,0 0,008 0,005 0,012 0,008 0,016 001 002 0013 0024 0015 e

40 1,0 0,008 0,005 0012 0,008 0,016 001 002 0013 0024 0015 @

50 1,0 0008 0,005 0,012 0,008 0,016 001 002 0013 0024 0015 @

35 1,0 0,008 0,005 0012 0,008 0,016 001 002 0013 0024 0015 @

35 1,0 0,008 0,005 0,012 0,008 0,016 0,01 002 0013 0024 0015 @

130 1,0 0,024 0,015 0,032 0,02 0,04 0,025 0,048 003 0,05 0035 @ 0) o)

120 1,0 0,024 0,015 0032 0,02 0,04 0,025 0,048 003 0,05 0035 @ @) @)

130 1,0 0,016 0,01 0,022 0,014 0,027 0,017 0,033 0,021 0,038 0024 e 0) 0]

120 1,0 0016 001 0022 0,014 0,027 0,017 0,033 0,021 0,038 0024 e (o) @)

130 1,0 0,024 0,015 0032 0,02 0,04 0025 0,048 003 0,05 0035 @ @) @)

120 1,0 0,024 0,015 0,032 0,02 0,04 0,025 0,048 003 0,05 0035 @ o) o)

200 1,0 0,019 0,012 0,026 0,016 0,032 0,02 0,038 0,024 0045 0028 @

200 1,0 0,019 0,012 0,026 0,016 0,032 0,02 0,038 0,024 0,045 0028 @

140 1,0 0,019 0,012 0,026 0,016 0,032 0,02 0,038 0,024 0045 0028 @

30 1,0 0,008 0,005 0,012 0,008 0,016 0,01 002 0013 0024 0015 @

30 1,0 0008 0,005 0012 0,008 0,016 0,01 002 0013 0024 0015 @

30 1,0 0,008 0,005 0012 0,008 0,016 0,01 002 0013 0024 0015 @

30 1,0 0,008 0,005 0012 0,008 0,016 001 002 0013 0024 0015 @

30 1,0 0,008 0,005 0012 0,008 0,016 001 002 0013 0024 0015 @

50 1,0 0008 0,005 0012 0,008 0,016 001 002 0013 0024 0015 @

20 1,0 0,008 0,005 0,012 0,008 0,016 0,01 002 0013 0024 0015 @

(e}
@ Lejtési szdg lejté- és helikalis marashoz: 3°

w
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Témaér keményfém marok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — szarmarok

@ elsédleges valasztas

tipus: extra hosszl 54094 ...
O alkalmas
@DC (mm) =
- 3,0 4,0 5,0 6,0 80 100 120 140 16,0 ?'; §
5 E 8 ; s £
% E = 0,1xDC § E g
= = & f, (mm) = | 2| =
50 1.5 0.018 0.021 0.025 0.029 0.036 0.043 0.051 0.058 0.062 e (¢} (¢}
40 1.5 0.011 0.014 0.017 0.021 0.027 0.033 0.04 0.046 0.05 [} (¢} (¢}
40 15 0.011 0.014 0.017 0.021 0.027 0.033 0.04 0.046 0.05 [} (¢} (¢}
35 15 0.011 0.014 0.017 0.021 0.027 0.033 0.04 0.046 0.05 [} (e} (e}
35 1.5 0.011 0.014 0.017 0.021 0.027 0.033 0.04 0.046 0.05 [} (¢} (¢}
45 1.5 0.014 0.017 0.021 0.024 0.031 0.038 0.045 0.052 0.055 @ (¢} (¢}
30 1.5 0.014 0.017 0.021 0.024 0.031 0.038 0.045 0.052 0.055 @ (¢} (e}
30 15 0.011 0.014 0.017 0.021 0.027 0.033 0.04 0.046 0.05 [} (e} (e}
30 1.5 0.011 0.014 0.017 0.021 0.027 0.033 0.04 0.046 0.05 [} (¢} (¢}
30 1.5 0.008 0.01 0013 0015 0.02 0025 0.03 0.035 0038 @
25 1.5 0.008 0.01 0.013 0.015 0.02 0.025 0.03 0.035 0.038 @
30 15 0.008 0.01 0.013 0.015 0.02 0.025 0.03 0.035 0.038 e
30 15 0.008 0.01 0.013 0.015 002 0.025 0.03 0.035 0038 e
30 15 0.008 001 0.013 0.015 002 0.025 0.03 0.035 0038 e
70 15 0.028 0.034 0.04 0.046 0.058 0.07 0.082 0.094 0.1 ® (e} (e}
60 15 0.028 0.034 0.04 0.046 0.058 0.07 0.082 0.094 01 ) (¢} (¢}
70 1.5 0.02 0.024 0.028 0.032 0.04 0.048 0.055 0.063 0.067 @ (e} (¢}
60 1.5 0.02 0.024 0.028 0.032 0.04 0.048 0.055 0.063 0.067 e (@) (@)
70 15 0.028 0.034 0.04 0.046 0.058 0.07 0.082 0.094 01 ° (¢} (¢}
60 1.5 0.028 0.034 0.04 0.046 0.058 0.07 0.082 0.094 0.1 ° o o
100 15 0.023 0.028 0.032 0.037 0.046 0.055 0.064 0.073 0078 @ (e}
100 1.5 0.023 0.028 0.032 0.037 0.046 0.055 0.064 0.073 0078 @ (¢}
70 1.5 0.023 0.028 0.032 0.037 0.046 0.055 0.064 0.073 0078 @ (¢}

(e}
@> Lejtési szdg lejté- és helikalis marashoz: 3°
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — szarmarok

v oz
= = Mutatészam
o

P1.3
P1.4
P1.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31
P.3.2
P.3.3
P.4.41
P.4.2
M.
M.21
M.31
KA1
KA.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.4.1
CA N
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.1
0.1
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

tipus: hosszl

N v, (m/min)

225
225
210
210
225
225
210
210
175
175
160
145
130
110
110
110
240
240
240
210
210
160

65
65
50
50
50
110
80

max. fogasvételi
sz0g

S~

50
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
40°
40°
40°
40°
40°
45°
45°
45°
45°
45°
45°

35°
35°
35°
358
35°
35°
35°

6,0

a

ae e ae
0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC 1

0,13
0,108
0,108
0,108
0,108

0,13

0,13
0,108
0,108
0,108
0,108
0,108
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,13

0,13

0,13
0,108
0,108
0,108

0,044
0,044
0,044
0,044
0,044
0,054
0,054

f, (mm)
0,104
0,086
0,086
0,086
0,086
0,104
0,104
0,086
0,086
0,086
0,086
0,086
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,104
0,104
0,104
0,086
0,086
0,086

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,043
0,043

0,065
0,054
0,054
0,054
0,054
0,065
0,065
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,065
0,065
0,065
0,054
0,054
0,054

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,027
0,027

0,025
0,021
0,021
0,021
0,021
0,025
0,025
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,025
0,025
0,025
0,021
0,021
0,021

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,01

0,01

0,166
0,132
0,132
0,132
0,132
0,166
0,166
0,132
0,132
0,132
0,132
0,132
0,094
0,094
0,094
0,094
0,094
0,166
0,166
0,166
0,132
0,132
0,132

0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,072
0,072

8,0

a

ae e ae
0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC

f, (mm)
0,133 0,083
0,106 0,066
0,106 0,066
0,106 0,066
0,106 0,066
0,133 0,083
0,133 0,083
0,106 0,066
0,106 0,066
0,106 0,066
0,106 0,066
0,106 0,066
0,075 0,047
0,075 0,047
0,075 0,047
0,075 0,047
0,075 0,047
0,133 0,083
0,133 0,083
0,133 0,083
0,106 0,066
0,106 0,066
0,106 0,066

0,046 0,029
0,046 0,029
0,046 0,029
0,046 0,029
0,046 0,029
0,058 0,036
0,058 0,036

o

@

Lejtési szdg lejté- és helikalis marashoz = 2-3°

A fogasmélység az élhossznak felel meg

32

54 098 ...
@ DC (mm) =

hm

0,032
0,026
0,026
0,026
0,026
0,032
0,032
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,032
0,032
0,032
0,026
0,026
0,026

0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,014
0,014

10,0

a

ae e
0,05xDC 0,1xDC

0,2
0,158
0,158
0,158
0,158

0,2

0,2
0,158
0,158
0,158
0,158
0,158
0,118
0,118
0,118
0,118
0,118

0,2

0,2

0,2
0,158
0,158
0,158

0,072
0,072
0,072
0,072
0,072
0,09
0,09

f, (mm)
0,16
0,126
0,126
0,126
0,126
0,16
0,16
0,126
0,126
0,126
0,126
0,126
0,094
0,094
0,094
0,094
0,094
0,16
0,16
0,16
0,126
0,126
0,126

0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,072
0,072

ae
015xDC 1,

0,1
0,079
0,079
0,079
0,079

0,1

0,1
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,059
0,059
0,059
0,059
0,059

0,1

0,1

0,1
0,079
0,079
0,079

0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,045
0,045

0,039
0,031
0,031
0,031
0,031
0,039
0,039
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,039
0,039
0,039
0,031
0,031
0,031

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,017
0,017

aE e
0,05xDC 0,1xDC

0,234
0,182
0,182
0,182
0,182
0,234
0,234
0,182
0,182
0,182
0,182
0,182
0,144
0,144
0,144
0,144
0,144
0,234
0,234
0,234
0,182
0,182
0,182

0,086
0,086
0,086
0,086
0,086
0,108
0,108

12,0

a

f, (mm)
0,187
0,146
0,146
0,146
0,146
0,187
0,187
0,146
0,146
0,146
0,146
0,146
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,187
0,187
0,187
0,146
0,146
0,146

0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,086
0,086

ae
015xDC 1,

0,117 0,045
0,091 0,035
0,091 0,035
0,091 0,035
0,091 0,035
0,117 0,045
0,117 0,045
0,091 0,035
0,091 0,035
0,091 0,035
0,091 0,035
0,091 0,035
0,072 0,028
0,072 0,028
0,072 0,028
0,072 0,028
0,072 0,028
0,117 0,045
0,117 0,045
0,117 0,045
0,091 0,035
0,091 0,035
0,091 0,035

0,043 0,017
0,043 0,017
0,043 0,017
0,043 0,017
0,043 0,017
0,054 0,021
0,054 0,021
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Témadr keményfém marok
Forgacsolasi adatok

@ elsddleges valasztas
54 098 ... L
O alkalmas
@ DC (mm) =
16,0 20,0

a a,

ae e ae ae ae
0,05xDC 0,1xDC 015xDC 0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC

=
©
N
3
=]
P
©
S
=
=

f, (mm) f, (mm)
0,286 0,229 0,143 0,055 0,32 0,256 0,116 0,062
0,219 0175 011 0,042 0,244 0195 0,122 0,047
0,219 0175 011 0,042 0,244 0195 0,122 0,047
0,219 0175 011 0,042 0,244 0195 0,122 0,047
0,219 0175 011 0,042 0,244 0195 0,122 0,047
0,286 0,229 0,143 0,055 0,32 0,256 0,116 0,062
0,286 0,229 0,143 0,055 0,32 0,256 0,16 0,062
0,219 0175 011 0,042 0,244 0195 0,122 0,047
0,219 0175 011 0,042 0,244 0195 01122 0,047
0,219 0175 011 0,042 0,244 0195 0,122 0,047
0,219 0175 011 0,042 0,244 0195 0,122 0,047
0,219 0175 011 0,042 0,244 0195 0,122 0,047
018 0144 0,09 0,035 0,204 0,63 0,102 0,04
018 0144 0,09 0,035 0,204 0,163 0,102 0,04
018 0,44 0,09 0,035 0,204 0,163 0,102 0,04
018 0144 0,09 0,035 0,204 0,63 0,102 0,04
018 0144 0,09 0,035 0,204 0,63 0,102 0,04
0,286 0,229 0,143 0,055 0,32 0,256 0,16 0,062
0,286 0,229 0,143 0,055 0,32 0,256 0,16 0,062
0,286 0,229 0,143 0,055 0,32 0,256 0,16 0,062
0,219 0175 011 0,042 0,244 0195 0,122 0,047
0,219 0175 011 0,042 0,244 0195 0,122 0,047
0,219 0175 011 0,042 0,244 0195 0,122 0,047

® 000000 0 0 0 0 0 siritettlevegsd
O OO OO OO OO O O O minimalkenés

OO0 0000 ®@®e e @@ OO OO O OO OO O O O emulzio

o 0o 0 0 00
O O O O O O

0,106 0,085 0,053 0,021 012 0,09 0,06 0,023
0,106 0,085 0,063 0,021 012 0,09 0,06 0,023
0,106 0,085 0,063 0,021 012 0,09 0,06 0,023
0,106 0,085 0,053 0,021 012 0,09 0,06 0,023
0,106 0,085 0,053 0,021 012 0,09 0,06 0,023
0,136 0,09 0,068 0,026 0,54 0,123 0,077 0,03
0,136 0,109 0,068 0,026 0,154 0,123 0,077 0,03
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Témaér keményfém marok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — simitdbmardk

@ elsédleges valasztas

tipus: extra hosszu 54099 ...
O alkalmas
@DC (mm) =
3 4,0 5,0 6,0 80 10,0 120 16,0 20,0 =§> g
X = = 5 2
8 £ = o,osai Dc 8 ¥
£ E g = | £ £
2 = & f, (mm) § B E
110 20 0.017 0.021 0.024 0.031 0.038 0.045 0.055 0.062 e e} e}
90 20 0.014 0.017 0.021 0.027 0.033 0.04 0.05 0.056 e e} e}
90 20 0.014 0.017 0.021 0.027 0.033 0.04 0.05 0.056 e e} e}
85 20 0014 0.017 0.021 0.027 0.033 0.04 0.05 0.056 e e} e}
85 20 0.014 0.017 0.021 0.027 0.033 0.04 0.05 0.056 e O O
90 20 0014 0.017 0.021 0.027 0.033 0.04 0.05 0.056 e e} e}
70 20 0.014 0.017 0.021 0.027 0.033 0.04 0.05 0.056 @ e} e}
70 20 0.014 0.017 0.021 0.027 0.033 0.04 0.05 0.056 e e} e}
55 20 0.014 0.017 0.021 0.027 0.033 0.04 0.05 0056 e O O
65 20 0.014 0.017 0.021 0.027 0.033 0.04 0.05 0.056 e e} e}
50 20 0.014 0.017 0.021 0.027 0.033 0.04 0.05 0.056 @ ¢} e}
65 2.0 0.01 0.013 0.015 0.02 0.025 0.03 0.038 0042 e
50 2.0 0.01 0.013 0.015 0.02 0.025 0.03 0.038 0042 e
65 2.0 0.01 0.013 0.015 0.02 0.025 0.03 0.038 0042 e
65 2.0 0.01 0.013 0.015 0.02 0.025 0.03 0.038 0042 e
65 2.0 0.01 0.013 0.015 0.02 0.025 0.03 0.038 0042 e
140 2.0 0.028 0.033 0.039 0.05 0.061 0.072 0.089 0.1 [} e} e}
120 20 0.028 0.033 0.039 0.05 0.061 0.072 0.089 0.1 [} e} ¢}
140 2.0 0.021 0.025 0.029 0.036 0.043 0.051 0.062 0.07 [ ) e} (e}
120 20 0.021 0.025 0.029 0.036 0.043 0.051 0.062 0.07 [} O (e}
140 20 0.028 0.033 0.039 0.05 0.061 0.072 0.089 0.1 [} ¢} e}
120 20 0.028 0.033 0.039 0.05 0.061 0.072 0.089 01 [ ) e} e}
20 2.0 0.01 0.013 0.015 0.02 0.025 0.03 0.038 0042 e
20 2.0 0.01 0.013 0.015 0.02 0.025 0.03 0.038 0.042 e
20 2.0 0.01 0.013 0.015 0.02 0.025 0.03 0.038 0042 e
20 2.0 0.01 0.013 0.015 0.02 0.025 0.03 0.038 0042 e
20 2.0 0.01 0.013 0.015 0.02 0.025 0.03 0.038 0042 e

(e}
@ Lejtési szdg lejté- és helikalis marashoz = 1°
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Témaér keményfém marok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — simitdbmardk

@ elsddleges valasztas

54 075 ..., 54 076 ...

g O alkalmas
5 g E = @ DC (mm) = ‘
c g £ g8 6 8 10 12 16 20 S 8
;‘% ..E..' .% ,9_,' 3 be % -:g %
2 V. (m/min) 2pmax X DC f, (mm) 5 7] £
210 145 2,0 0027 003 0045 0054 0068 0077 e O O
200 140 2,0 0027 003 0045 0054 0068 0077 e O O
200 140 2,0 0027 003 0045 0054 0068 0077 e O O
185 130 2,0 0027 003 0045 0054 0068 0077 e O O
185 130 2,0 0027 003 0045 0054 0068 0077 e O O
200 140 2,0 0027 003 0045 0054 0068 0077 e O O
185 130 2,0 0021 0028 0035 0042 0053 0060 e O ©O
175 125 2,0 0027 003 0045 0054 0068 0077 e O O
170 15 2,0 0021 0028 0035 0042 0053 0060 e O ©
180 125 2,0 0027 003 0045 0054 0068 0077 e O O
170 15 2,0 0027 003 0045 0054 0068 0077 e O O
140 95 2,0 0027 003 0045 0054 0068 0077 e O O
95 65 2,0 0017 0023 0030 003 0045 0052 e
80 60 2,0 0017 0023 0030 0036 0045 0052 @
95 65 2,0 0017 0023 0030 0036 0045 0052 @
95 65 2,0 0017 0023 0030 0036 0045 0052 @
95 65 2,0 0017 0023 0030 0036 0045 0052 @
200 140 2,0 0032 0042 0052 0063 0078 0088 e O O
175 125 2,0 0032 0042 0052 0063 0078 0088 e O O
185 130 2,0 0027 003 0045 0054 0068 0077 @ O O
170 115 2,0 0027 003 0045 0054 0068 0077 e O O
175 125 2,0 0027 003 0045 0054 0068 0077 e O O
160 110 2,0 0027 003 0045 0054 0068 0077 @ O O
345 240 2,0 0032 0042 0052 0063 0078 0088 e O O
345 240 2,0 0032 0042 0052 0063 0078 0088 e O O
280 196 2,0 0032 0042 0052 0063 0078 0088 e O O
35 25 2,0 0014 0018 0023 0027 0034 0038 e
35 25 2,0 0014 0018 0023 0027 0034 0038 e
35 25 2,0 0014 0018 0023 0027 0034 0038 e
35 25 2,0 0014 0018 0023 0027 0034 0038 e
35 25 2,0 0014 0018 0023 0027 0034 0038 e
160 110 2,0 0027 003 0045 0054 0068 0077 @
100 70 2,0 0017 0023 0030 0036 0045 0052 @

(e}
@ Lejtési szdg lejté- és helikalis marashoz = 1°
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Témaér keményfém marok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — szarmarok

tipus: hosszu 54 078 ...
@ DC (mm) =
£ 6 8 10 12 16
=i E > 01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 0,6-10
,g s g xDC  xDC xDC xDC  xDC xDC xDC  xDC  xDC xDC xDC  xDC xDC xDC  xDC
= = & f. (mm)

120 1xbC 0,048 0,038 0024 0062 0,05 0,031 0075 0060 0038 0089 0071 0045 0,110 0,088 0,055
110 1xDC 0,041 0,033 0,021 0054 0043 0027 0,066 0053 0033 0079 0063 0040 0,099 0,079 0,050
110 ixbC 0,041 0,033 0021 0054 0,043 0,027 0,066 0053 0,033 0079 0063 0,040 0,099 0,079 0,050
110 1xDC 0,041 0,033 0,021 0,054 0043 0027 0,066 0053 0033 0079 0063 0040 0,099 0,079 0,050
110 1xDC 0,041 0,033 0,021 0054 0043 0027 0,066 0053 0033 0079 0063 0040 0,099 0,079 0,050
110 1xDC 0,041 0,033 0021 0054 0043 0027 0,066 0053 0033 0079 0063 0040 0,099 0,079 0,050
110 ixbC 0,041 0,033 0021 0054 0,043 0,027 0,066 0053 0033 0079 0063 0,040 0,099 0,079 0,050
110 1ixbC 0,041 0,033 0021 0054 0,043 0,027 0,066 0053 0033 0079 0063 0040 0,099 0,079 0,050
95 1xDC 0,041 0,033 0,021 0054 0043 0027 0,066 0053 0033 0079 0063 0040 0,099 0,079 0,050
95 1xDC 0,041 0,033 0,021 0054 0043 0027 0,066 0053 0033 0079 0063 0040 0,099 0,079 0,050
95 ixbC 0,041 0,033 0021 0054 0,043 0,027 0,066 0053 0,033 0,079 0063 0,040 0,099 0,079 0,050

70 1xdDC 0,041 0,033 0,021 0,054 0043 0027 0,066 0053 0033 0079 0063 0040 0,099 0,079 0,050
60 ixbC 0,041 0,033 0021 0054 0,043 0,027 0,066 0053 0033 0079 0063 0040 0099 0,079 0,050
70 1xDC 0,041 0,033 0,021 0,054 0043 0027 0,066 0053 0033 0079 0063 0040 0,099 0,079 0,050
70 1xDC 0,041 0,033 0,021 0,05 0043 0,027 0,066 0053 0033 0079 0063 0040 0,099 0,079 0,050
70 1xDC 0,041 0,033 0,021 0054 0043 0,027 0,066 0053 0033 0079 0063 0040 0,099 0,079 0,050
130 1xdb€C 0078 0,062 0,039 0100 0,080 0,05 0122 0,098 0061 0144 0115 0072 0177 0,142 0,089
120 1xDC 0,078 0062 0,039 0100 0,080 0,050 0122 0,098 0061 0144 0115 0072 0177 07142 0,089
130 1xDC 0,058 0,046 0,029 0,072 0,058 0,036 0,086 0069 0043 0102 0082 0051 0124 0,099 0,062
120 1xDC 0,058 0,046 0,029 0,072 0,058 0,036 0,086 0069 0043 0102 0082 0,051 0124 0,099 0,062
130 1xdDC 0,078 0,062 0,039 0100 0,080 0,050 0122 0,098 0061 0144 0115 0072 0177 0142 0,089
130 1xdb€C 0,078 0,062 0,039 0100 0080 0,05 0122 0,098 0061 0144 0115 0072 0177 0142 0,089

(e} [}
@> Lejtési szdg lejté- és helikalis marashoz = 3° (ﬂ;> Ha az a, < 0,3xDC, akkor az a, 3xDC lehet.

w
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Toémor keményfém marok
Forgacsolasi adatok

54 078 ... ® clsddleges valasztas

O alkalmas

@DC (mm) =
20

ae ae ae
01-0,2 0,3-04 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f (mm)

b=l
N
=}
=
5}
[ ]
[
[

MA1 0111 0,089 0,056
M.214 0111 0,089 0,056
M.31 0111 0,089 0,056
KA1 0200 0160 0,100
KJ1.2 0,200 0,160 0,100
K.214 0139 0111 0,070
K.2.2 0139 0111 0,070
K.3.1 0,200 0,160 0,100
K.3.2 0200 0160 0,100
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.41
CA N
S.1.2
S.24
S.2.2
S.23
S.31
S.3.2
$.3.3
HAA
HA1.2
HA.3
HA.4
H.241
H.3.1
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — szarmarok

v v oz
= = Mutatészam
o

P1.3
P1.4
P1.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.441
P.4.2
M.
M.21
M.3.1
KA1
KA1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S441
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.1
0.1
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

Tipus: rovi
hosszi

V. (m/min)

N
=
=)

200
200
190
190
200
190
180
170
180
170
140
100
80
100
100
100
200
180
190
170
180
160

350
350
280

30
30
30
30
30
90
50

id/

Apmax XDC

1,0

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

1,0
1,0
1,0

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

ae
0,1-0,2
xDC

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,022
0,028
0,022
0,028
0,028
0,028
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,037
0,037
0,028
0,028
0,028
0,028

0,037
0,037
0,037

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,028
0,017

ae
0,3-0,4
xDC

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,018
0,022
0,018
0,022
0,022
0,022
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,030
0,030
0,022
0,022
0,022
0,022

0,030
0,030
0,030

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,022
0,014

ae
0,6-1,0
xDC

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,011
0,014
0,011
0,014
0,014
0,014
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,019
0,019
0,014
0,014
0,014
0,014

0,019
0,019
0,019

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,014
0,009

ae
0,1-0,2
xDC

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,030
0,038
0,030
0,038
0,038
0,038
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,048
0,048
0,038
0,038
0,038
0,038

0,048
0,048
0,048

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,038
0,024

ae
0,3-0,4
xDC

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,024
0,030
0,024
0,030
0,030
0,030
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,038
0,038
0,030
0,030
0,030
0,030

0,038
0,038
0,038

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,030
0,019

54 070 ..., 54 071 ..., 54 072 ...

ae
0,6-1,0
xDC

0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,015
0,019
0,015
0,019
0,019
0,019
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,024
0,024
0,019
0,019
0,019
0,019

0,024
0,024
0,024

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,019
0,012

@ DC (mm)

ae
0,1-0,2
xDC

0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,038
0,049
0,038
0,049
0,049
0,049
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,060
0,060
0,049
0,049
0,049
0,049

0,060
0,060
0,060

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,049
0,031

(e}
@ Lejtési szdg lejtd- és helikélis marashoz = 3°
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5

ae
0,3-0,4
xDC

f, (mm)
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,030
0,039
0,030
0,039
0,039
0,039
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,048
0,048
0,039
0,039
0,039
0,039

0,048
0,048
0,048

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,039
0,025

ae
0,6-1,0
xDC

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,019
0,025
0,019
0,025
0,025
0,025
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,030
0,030
0,025
0,025
0,025
0,025

0,030
0,030
0,030

0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,025
0,016

ae
0,1-0,2
xDC

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,046
0,060
0,046
0,060
0,060
0,060
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060

0,070
0,070
0,070

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,060
0,038

ae
0,3-0,4
xDC

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,037
0,048
0,037
0,048
0,048
0,048
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,056
0,056
0,048
0,048
0,048
0,048

0,056
0,056
0,056

0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,048
0,030

ae
0,6-1,0
xDC

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,023
0,030
0,023
0,030
0,030
0,030
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,035
0,035
0,030
0,030
0,030
0,030

0,035
0,035
0,035

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,030
0,019

ae
0,1-0,2
xDC

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,062
0,080
0,062
0,080
0,080
0,080
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,094
0,094
0,080
0,080
0,080
0,080

0,094
0,094
0,094

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,080
0,052

ae
0,3-0,4
xDC

0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,050
0,064
0,050
0,064
0,064
0,064
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,075
0,075
0,064
0,064
0,064
0,064

0,075
0,075
0,075

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,064
0,042

ae
0,6-1,0
xDC

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,031
0,040
0,031
0,040
0,040
0,040
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,047
0,047
0,040
0,040
0,040
0,040

0,047
0,047
0,047

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,040
0,026
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Forgacsolasi adatok

o _
= Mutatészam
=

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.441
P4.2
M.
M.21
M.3.1
KA1
K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.41
CA N
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.1
0.11
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

ae
0,1-0,2
xDC

0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,078
0,100
0,078
0,100
0,100
0,100
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,116
0,116
0,100
0,100
0,100
0,100

0,116
0,116
0,116

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,100
0,066

ae
0,3-0,4
xDC

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,062
0,080
0,062
0,080
0,080
0,080
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,093
0,093
0,080
0,080
0,080
0,080

0,093
0,093
0,093

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,080
0,053

ae
0,6-1,0
xDC

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,039
0,050
0,039
0,050
0,050
0,050
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,058
0,058
0,050
0,050
0,050
0,050

0,058
0,058
0,058

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,050
0,033
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54 070 ..., 54 071 ..., 54 072 ...
@ DC (mm) =

ae
0,1-0,2
xDC

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,094
0,120
0,094
0,120
0,120
0,120
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120

0,140
0,140
0,140

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,120
0,080

12

ae
0,3-0,4
xDC

0,096
0,096
0,096
0,096
0,096
0,096
0,075
0,096
0,075
0,096
0,096
0,096
0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,112
0,112
0,096
0,096
0,096
0,096

0,112
0,112
0,112

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,096
0,064

a

a

06-10 01-0.2

xDC

xDC

fz (mm)

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,047
0,060
0,047
0,060
0,060
0,060
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060

0,070
0,070
0,070

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,060
0,040

0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,118
0,150
0,118
0,150
0,150
0,150
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,173
0,173
0,150
0,150
0,150
0,150

0,173
0,173
0,173

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,150
0,101

16

ae
0,3-0,4
xDC

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,094
0,120
0,094
0,120
0,120
0,120
0,081
0,081
0,081
0,081
0,081
0,138
0,138
0,120
0,120
0,120
0,120

0,138
0,138
0,138

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,120
0,081

ae
0,6-1,0
xDC

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,059
0,075
0,059
0,075
0,075
0,075
0,051
0,051
0,051
0,051
0,051
0,087
0,087
0,075
0,075
0,075
0,075

0,087
0,087
0,087

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,075
0,051

ae
0,1-0,2
xDC

0,170
0,170
0,170
0,170
0,170
0,170
0,134
0,170
0,134
0,170
0,170
0,170
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,196
0,196
0,170
0,170
0,170
0,170

0,196
0,196
0,196

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,170
0,115

20

ae
0,3-0,4
xDC

0,136
0,136
0,136
0,136
0,136
0,136
0,107
0,136
0,107
0,136
0,136
0,136
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,157
0,157
0,136
0,136
0,136
0,136

0,157
0,157
0,157

0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,136
0,092

ae
0,6-1,0
xDC

0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,067
0,085
0,067
0,085
0,085
0,085
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,098
0,098
0,085
0,085
0,085
0,085

0,098
0,098
0,098

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,085
0,058

@ elsddleges valasztas
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® ®© 006060 000 06000000 00 0 0 0 0 0 cMuUz6
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Témaér keményfém marok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — szarmarok

tipus: extra hosszi 54 070 ..., 54 071 ..., 54 072 ...
@ DC (mm) =
3 3 4 5 6 8
N = = 3, a, 3, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, 3,
2 ‘g = 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-1,0
E s § xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
2 = 5 f, (mm)

120 08 0027 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0,034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,05 0,043 0,027
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,05 0,043 0,027
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0,027 0017 0041 0033 0,021 0,05 0,043 0,027
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0,034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,05 0,043 0,027
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
95 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
95 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0,034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
95 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,05 0,043 0,027

70 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
60 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
70 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0,027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
70 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
70 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,05 0,043 0,027
130 08 0044 0,035 0,022 0056 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0,078 0,062 0,039 0,100 0,080 0,050
120 08 0044 0,035 0,022 0056 0045 0,028 0,066 0,053 0,033 0078 0062 0,039 0,100 0,080 0,050
130 08 0035 0,028 0018 0,042 0034 0,021 0,05 0,040 0,025 0,058 0,046 0,029 0,072 0,058 0,036
120 08 003 0028 0018 0042 0,034 0021 0,050 0,040 0,025 0,058 0,046 0,029 0,072 0,058 0,036
130 08 0044 0,035 0022 0056 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0078 0062 0,039 0,00 0,080 0,050
130 08 0044 0,035 0,022 0,056 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0078 0062 0,039 0,00 0,080 0,050

(e}
@ Lejtési szdg lejté- és helikalis marashoz = 3°
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Témaér keményfém marok
Forgacsolasi adatok

@ cls6dleges valasztas

54070 ..., 54 071 ..., 54 072 ...

O alkalmas
@ DC (mm) =

10 12 S o
"E ae ae a! ae ae ae ae 13? ae ae 28(3 ae g §
2 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 :Q = E
= xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC % %’ %
2 f, (mm) 5 | B g
0,075 0,060 0,038 0,089 0071 0045 0,10 0,088 0,055 0,123 0,098 0,062 ) (¢} (¢}
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0111 0,089 0,056 ° (¢} (¢}
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0111 0,089 0,056 ) (¢} (e}
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0111 0,089 0,056 ] (e} (e}
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0111 0,089 0,056 [} (¢} (¢}
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0111 0,089 0,056 ° (¢} (¢}
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0111 0,089 0,056 ) (¢} (¢}
0,066 0,063 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0111 0,089 0,056 ) (e} (e}
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 01111 0,089 0,056 [} ¢} (¢}
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0111 0,089 0,056 [ ) (¢} (¢}
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0111 0,089 0,056 ) (¢} (¢}

0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 01111 0,089 0,056 [}

0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0111 0,089 0,056 )

0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,11 0,089 0,056 [}

0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0111 0,089 0,056 [}

0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 07111 0,089 0,056 [}
0122 0,098 0,061 0144 0115 0,072 0,177 0142 0,089 0,200 0,460 0,100 ° O (¢}
0122 0,098 0,061 0144 0115 0,072 0177 0,42 0,089 0,200 0,160 0,100 ) (¢} (e}
0,086 0,069 0,043 0102 0,082 0,051 07124 0,099 0,062 0,139 0,111 0,070 [} (¢} (¢}
0,086 0,069 0,043 0102 0,082 0,051 07124 0,099 0062 0,39 0,111 0,070 [} (¢} (¢}
0122 0,098 0,061 0144 0115 0,072 0177 0,242 0,089 0,200 0,60 0,100 [ ) (¢} (¢}
0122 0,098 0,061 0144 0115 0,072 0177 0,142 0,089 0,200 0,60 0,100 [} (¢} (¢}
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — nagyolomarok

185 10 0,033 0,027 0,017 0,043 0,035 0,022 0054 0,043 0,027 0063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042
175 10 0,033 0,027 0,017 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042
P1.3 175 1,0 0,033 0,027 0017 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0027 0063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042
P1.4 170 1,0 0,033 0,027 0017 0043 0035 0022 0,054 0,043 0,027 0,063 005 0,032 0,085 0,068 0,042
P1.5 170 1,0 0,033 0,027 0017 0043 0035 0022 0,054 0,043 0,027 0,063 005 0,032 0,085 0,068 0,042
P.21 175 1,0 0,033 0,027 0017 0043 0035 0022 0,054 0,043 0,027 0063 005 0,032 0,085 0,068 0,042
P.2.2 170 10 0024 0,019 0012 0,034 0,027 0017 0044 0,035 0,022 0054 0,043 0,027 0,072 0,058 0,036
P.2.3 160 10 0,033 0,027 0017 0,043 0,035 0,022 0054 0,043 0027 0,063 0,050 0032 0,085 0,068 0,042
P.2.4 150 1,0 0024 0019 0012 0,034 0027 0,017 0,044 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,072 0,058 0,036
P.3.1 160 10 0,033 0,027 0,017 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042
P.3.2 150 1,0 0,033 0,027 0,017 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0027 0063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042
P.3.3 130 1,0 0,033 0,027 0017 0,043 0,035 0,022 0054 0,043 0027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042
P.441 90 1,0 0016 0012 0,008 0022 0017 0,011 0,028 0022 0014 0,034 0,027 0017 0,047 0,037 0,023
P.4.2 70 10 0016 0,012 0,008 0022 0017 0011 0,028 0,022 0014 0034 0027 0017 0,047 0,037 0,023
M. 90 1,0 0016 0012 0,008 0022 0017 0011 0028 0022 0014 0034 0,027 0017 0,047 0,037 0,023
M.21 90 1,0 0016 0012 0,008 0022 0017 0011 0028 0022 0014 0034 0,027 0017 0,047 0,037 0,023
M.3.1 90 1,0 0016 0012 0,008 0022 0017 0011 0028 0022 0014 0034 0,027 0017 0,047 0,037 0,023
KA1 175 1,0 0042 0,034 0,021 005 0045 0,028 0,070 0,056 0,035 0,085 0,068 0,042 0113 0,091 0,057
K1.2 160 10 0042 0,034 0021 005 0045 0,028 0,070 0,056 0,035 0,085 0,068 0042 0113 0,091 0,057
K.21 170 1,0 0034 0,027 0017 0043 0035 0022 0,054 0,043 0,027 0,063 005 0,032 0,085 0,068 0,042
K.2.2 155 1,0 0,034 0,027 0017 0043 0035 0022 0,054 0,043 0,027 0,063 005 0,032 0,085 0,068 0,042
K.3.1 160 1,0 0,034 0,027 0017 0043 0035 0022 0,054 0,043 0,027 0063 005 0,032 0,085 0,068 0,042
K.3.2 145 1,0 0,034 0,027 0017 0043 0,035 0022 0,054 0,043 0,027 0,063 005 0,032 0,085 0,068 0,042
N1
NA1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341 280 1,0 0,042 0,034 0,021 005 0045 0,028 0,070 0,056 0,035 0,085 0,068 0,042 0113 0,091 0,057
N.3.2 280 1,0 0,042 0,034 0,021 005 0045 0,028 0,070 0,056 0,035 0,085 0,068 0,042 0113 0,091 0,057
N33 225 10 0042 0,034 0021 005 0045 0,028 0,070 0,056 0,035 0,085 0,068 0042 0113 0,091 0,057
N.4.1
S.4141 25 1,0 0014 0011 0007 0,018 0,014 0009 0,023 0018 0,011 0,027 0022 0014 0,036 0,029 0,018
$.1.2 25 1,0 0014 0011 0007 0,018 0014 0009 0,023 0018 0,011 0,027 0022 0014 0,036 0,029 0,018
S.21 25 1,0 0014 0011 0007 0,018 0,014 0009 0,023 0018 0,011 0,027 0022 0,014 0,036 0,029 0,018
S.2.2 25 10 0014 0011 0,007 0,018 0014 0,009 0023 0018 0011 0,027 0,022 0,014 0,036 0029 0,018
S.2.3 25 1,0 0014 0011 0,007 0,018 0,014 0,009 0,023 0018 0,011 0,027 0022 0,014 0,036 0,029 0,018
S.31 70 1,0 0024 0019 0012 0,034 0027 0,017 0,044 0,035 0,022 005 0043 0,027 0,072 0,058 0,036
S.3.2 40 1,0 0016 0,013 0,008 0,022 0017 0,011 0,028 0022 0014 0034 0,027 0017 0,047 0,037 0,023
$.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.1
0.1
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

tipus: hosszl 54 077 ...
@ DC (mm) =
- 3 4 ® 6 8
3 = Q s s & a & & & a a a a & a & 8
3 E > 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10
§ s )E.:, xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
= =
= > < f; (mm)
P11
P1.2

(e}
@ Lejtési szdg lejtd- és helikélis marashoz = 3°
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Forgacsolasi adatok

o _
= Mutatészam
=

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.441
P4.2
M.
M.21
M.3.1
KA1
K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.41
CA N
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.1
0.11
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

cuttingtools.ceratizit.com

01-0,2
xDC

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,090
0,104
0,090
0,104
0,104
0,104
0,059
0,059
0,059
0,059
0,059
0,144
0,144
0,104
0,104
0,104
0,104

0,144
0,144
0,144

0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,090
0,059

10

0,3-0,4
xDC

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,072
0,084
0,072
0,084
0,084
0,084
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,115
0,115
0,084
0,084
0,084
0,084

0,115
0,115
0,115

0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,072
0,048

0,6-1,0
xDC

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,045
0,052
0,045
0,052
0,052
0,052
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,072
0,072
0,052
0,052
0,052
0,052

0,072
0,072
0,072

0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,045
0,030

01-0,2
xDC

0,126
0,126
0,126
0,126
0,126
0,126
0,108
0,126
0,108
0,126
0,126
0,126
0,072
0,072
0,072
0,072
0,072
0,173
0,173
0,126
0,126
0,126
0,126

0,173
0,173
0,173

0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,108
0,072

0,3-0,4
xDC

0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,086
0,101
0,086
0,101
0,101
0,101
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,138
0,138
0,101
0,101
0,101
0,101

0,138
0,138
0,138

0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,086
0,058

0,086
0,086
0,086

0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,054
0,036

0,216
0,216
0,216

0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,135
0,091

0,3-0,4
xDC

0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,108
0,125
0,108
0,125
0,125
0,125
0,073
0,073
0,073
0,073
0,073
0,173
0,173
0,125
0,125
0,125
0,125

0,173
0,173
0,173

0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,108
0,073

0,6-1,0
xDC

0,078
0,078
0,078
0,078
0,078
0,078
0,068
0,078
0,068
0,078
0,078
0,078
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,108
0,108
0,078
0,078
0,078
0,078

0,108
0,108
0,108

0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,068
0,045

0,1-0,2
xDC

0,176
0,176
0,176
0,176
0,176
0,176
0,153
0,176
0,153
0,176
0,176
0,176
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,247
0,247
0,176
0,176
0,176
0,176

0,247
0,247
0,247

0,076
0,076
0,076
0,076
0,076
0,153
0,104

20

0,3-0,4
xDC

0,141
0,141
0,141
0,141
0,141
0,141
0,122
0,141
0,122
0,141
0,141
0,141
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083
0,197
0,197
0,141
0,141
0,141
0,141

0,197
0,197
0,197

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,122
0,083

ae
0,6-1,0
xDC

0,088
0,088
0,088
0,088
0,088
0,088
0,077
0,088
0,077
0,088
0,088
0,088
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,123
0,123
0,088
0,088
0,088
0,088

0,123
0,123
0,123

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,077
0,052

@ cls6dleges valasztas

O alkalmas
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — radiuszmarok

Tipus: rovid 54 073 ...
@ DC (mm) =
3 4 ® 6 8

£

S = 8 a ae ES ae a e ae ES a a e a ES a ae

3 E > 0,01-0,02 0,03-0,04 0,05 0,01-0,02 0,03-0,04 0,05 0,01-0,02 0,03-0,04 0,05 0,01-0,02 0,03-0,04 0,05 0,01-0,02 0,03-0,04 0,05

§ E é xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

g > < f; (mm)
P11 180 0,08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0,034 0,027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
P1.2 160 0,08 0022 0018 0011 0,028 0,022 0,014 0,034 0027 0017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027

P13 160 008 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0,043 0,027
P14 150 008 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0,043 0,027
P15 150 008 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0,043 0,027
P21 170 008 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0043 0,027
P2.2 140 008 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0,043 0,027
P23 140 008 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0,043 0,027
P24 130 008 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0,043 0,027
P.3.41
P.3.2
P3.3
P41 100 008 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0,025 0020 0,013 0,030 0,024 0015 0,040 0,032 0,020
P42 40 008 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0040 0,032 0,020
Mi1 50 008 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0040 0032 0,020
M21 50 008 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0,013 0,030 0024 0015 0,040 0,032 0,020
M31 50 008 0015 0012 0008 002 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0040 0032 0,020
KA1 120 008 0044 0035 0022 0056 0045 0028 0066 0053 0033 0,078 0062 0039 0100 0,080 0,050
K12 80 008 0044 0035 0022 0056 0,045 0028 0,086 0,053 0,033 0078 0062 0,039 0100 0,080 0,050
K24 120 008 0035 0028 0018 0042 0034 0021 0050 0,040 0025 0058 0,046 0,029 0072 0,058 0,036
K2.2 200 008 0035 0028 0018 0042 0034 0021 0050 0040 0025 0,058 0046 0029 0072 0,058 0,036
K31 120 008 0044 0035 0022 0056 0045 0028 0,066 0,053 0,033 0078 0062 0,039 0100 0,080 0,050
K3.2 100 008 0044 0035 0022 0056 0045 0028 0066 0053 0033 0078 0062 0039 0,00 0,080 0,050
NAA
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N34 200 008 0032 0026 0016 0043 0034 0022 0054 0043 0027 0066 0053 0033 0088 0070 0,044
N.32 200 008 0032 002 0016 0043 0034 0022 0054 0043 0027 0066 0053 0033 0088 0070 0,044
N33 140 008 0032 0026 0016 0043 0034 0022 0054 0043 0027 0066 0053 0033 0,088 0,070 0,044
N.4.1
$41 30 008 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0,040 0,032 0,020
$12 30 008 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0040 0032 0,020
s21 30 008 0015 0012 0008 002 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0040 0032 0,020
$22 30 008 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0,040 0,032 0,020
§23 30 008 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0040 0032 0,020
$31 50 008 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0040 0032 0,020
$32 20 008 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0040 0032 0,020
.33
HAA
HA.2
HA.3
HA.4
H.2.1
H.31
04141
041.2
0.24
0.2.2
031

44 cuttingtools.ceratizit.com



Témaér keményfém marok
Forgacsolasi adatok

® eclsddleges valasztas

el O alkalmas
@ DC (mm) =

Q) »
‘§ &b 1a? a & 1: & a 13? a. & za? & % é
3 0,01-0,02 0,03-0,04 0,05 0,01-0,02 0,03-0,04 0,05 0,01-0,02 0,03-0,04 0,05 0,01-0,02 0,03-0,04 0,05 12 = ‘©
= xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC % *g %
2 f, (mm) 5 | B g
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,05 01111 0,089 0,056 [} e} ¢}
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056 ° e} ¢}
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 01111 0,089 0,056 [} e} ¢}
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,05 01111 0,089 0,056 [} o (¢}
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056 [} e} O
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056 [} ¢} ¢}
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 01111 0,089 0,056 [} e} ¢}
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,05 01111 0,089 0,056 [} e} (¢}
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056 [} O O

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042 [}

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042 ()

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042 [}

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042 [ )

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042 [ )
0122 0,098 0,061 0144 0115 0,072 0177 0142 0,089 0,200 0,60 0,100 [ ) e} (¢}
0122 0,098 0,061 0,144 01115 0,072 0177 0,42 0,089 0,200 0,460 0,100 [ ) e} (¢}
0,086 0,069 0,043 0102 0,082 0,051 0124 0,099 0,062 0139 0,111 0,070 [} (@) (¢}
0,086 0,069 0,043 0102 0,082 0,05 0124 0,099 0,062 0,139 0,111 0,070 [} (@) (¢}
0122 0,098 0061 0144 0115 0,072 0177 0,42 0,089 0,200 0,60 0,100 [} ¢} ¢}
0122 0,098 0,061 0144 0115 0,072 0177 0,142 0,089 0,200 0,60 0,100 [} ¢} O

0,110 0,088 0,055 0,132 0106 0,066 0166 0133 0,083 0,188 01150 0,09 @
0,110 0,088 0,05 0,132 0,106 0066 0166 0133 0,083 0,88 0,150 0,094
0,110 0,088 0,055 0,132 0,106 0,066 0166 01133 0,083 0,188 0,150 0,094

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
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Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek — radiuszmarok

130 0,08xD 0,027 0,022 0,014 0,034 0,027 0017 0,041 0,033 0,021 0048 0,038 0024 0,062 0,050 0,031
110 0,08xD 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0014 0034 0,027 0017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P1.3 10 008D 0,022 0,018 0,011 0028 0022 0,014 0,034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
P1.4 95 008xD 0,022 0018 0,011 0,028 0,022 0014 0034 0027 0,017 0041 0,033 0021 0,054 0,043 0,027
P1.5 95 0,08xD 0,022 0,018 0011 0028 0022 0014 0,034 0,027 0017 0041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.21 110 0,08xD 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0014 0034 0,027 0017 0,041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.2.2 85 0,08xD 0,022 0,018 0011 0028 0022 0014 0,034 0,027 0017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.2.3 85 0,08xD 0,022 0,018 0011 0028 0022 0014 0034 0,027 0017 004 0,033 0021 0,054 0,043 0,027
P.2.4 65 008xD 0,022 0018 0,011 0,028 0,022 0014 0,034 0027 0,017 0041 0,033 0021 0,054 0,043 0,027
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.41 60 008xD 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0024 0015 0,040 0,032 0,020
P.4.2 50 0,08xD 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
M. 50 008D 0015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0024 0015 0,040 0,032 0,020
M.21 60 008D 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0024 0015 0,040 0,032 0,020
M.3.1 60 0,08xD 0,015 0,012 0,008 0020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
KA1 155 0,08xD 0,044 0,035 0,022 0,05 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0,078 0,062 0,039 0,00 0,080 0,050
KA.2 145 0,08xD 0,044 0,035 0,022 0,05 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0,078 0,062 0,039 0100 0,080 0,050
K.21 155 0,08xD 0,035 0,028 0,018 0,042 0,034 0,021 0,050 0,040 0,025 0,058 0,046 0,029 0,072 0,058 0,036
K.2.2 145 0,08xD 0,035 0,028 0,018 0,042 0,034 0,021 0,05 0,040 0,025 0,058 0,046 0,029 0,072 0,058 0,036
K.3.1 155 0,08xD 0,044 0,035 0,022 0,05 0045 0,028 0,066 0,053 0,033 0,078 0,062 0039 01100 0,080 0,050
K.3.2 145 0,08xD 0,044 0,035 0,022 0,05 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0,078 0,062 0,039 0,00 0,080 0,050
N.141
NA1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341 240 0,08xD 0,032 0,026 0,016 0,043 0,034 0022 0,054 0,043 0,027 0066 0053 0,033 0,088 0,070 0,044
N.3.2 240 0,08xD 0,032 0,026 0,016 0,043 0,034 0,022 005 0043 0,027 0,066 0,053 0,033 0,088 0,070 0,044
N.3.3 170  0,08xD 0,032 0,026 0,016 0,043 0,034 0,022 0,054 0,043 0,027 0066 0,053 0,033 0,088 0,070 0,044
N.4.1
CA A
$.1.2
S.21
S.2.2
S.23
S.341
$.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.31
0.11
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

Tipus: révid /
hosszil 54 074 ...
@ DC (mm) =
- 3 4 ® 6 8
9 = 8 Qe Qe Qe Qe Qe Qe Qe A Qe 8 8 8 8 8 A
3 E > 0,01-0,02 0,03-0,04 0,05 0,01-0,02 0,03-004 005 001-0,02 0,03-004 005 001-002 0,03-004 005 0,01-0,02 0,03-0,04 0,05
§ s )E.:, xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
5 =
= > < f; (mm)
P11
P1.2
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Témaér keményfém marok
Forgacsolasi adatok

® eclsddleges valasztas

el O alkalmas
@ DC (mm) =

Q) »
T T B I o e T e [
3 0,01-0,02 0,03-0,04 0,05 0,01-0,02 0,03-0,04 0,05 0,01-0,02 0,03-0,04 0,05 0,01-0,02 0,03-0,04 0,05 12 = ‘©
= xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC % %’ %
2 f, (mm) 5 | B g
0,075 0,060 0,038 0,089 0,071 0,045 0,10 0,088 0,065 0,23 0,098 0,062 [} e} ¢}
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056 ° e} ¢}
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 01111 0,089 0,056 [} e} ¢}
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,05 01111 0,089 0,056 [} o (¢}
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056 [} e} O
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056 [} ¢} ¢}
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 01111 0,089 0,056 [} e} ¢}
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,05 01111 0,089 0,056 [} e} (¢}
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056 [} O O

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042 [}

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042 ()

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042 [}

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042 [ )

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042 [ )
0122 0,098 0,061 0144 0115 0,072 0177 0142 0,089 0,200 0,60 0,100 [} e} (¢}
0122 0,098 0,061 0,144 01115 0,072 0177 0,42 0,089 0,200 0,460 0,100 [} e} (¢}
0,086 0,069 0,043 0102 0,082 0,051 0124 0,099 0,062 0139 0,111 0,070 [} O (¢}
0,086 0,069 0,043 0102 0,082 0,05 0124 0,099 0,062 0,139 0,111 0,070 [} (@) (¢}
0122 0,098 0,061 0,144 0115 0,072 0177 0,142 0,089 0,200 0,460 0,100 [} ¢} ¢}
0122 0,098 0,061 0144 0115 0,072 0177 0,42 0,089 0,200 0,460 0,100 [} ¢} O

0,110 0,088 0,065 0132 0106 0,066 0166 0,133 0,083 0,88 0,150 0,094 e
0,110 0,088 0,05 0,132 0,106 0,066 0166 0133 0,083 0,188 01150 009 @
0,110 0,088 0,055 0132 0106 0,066 0166 0,133 0,083 0,188 0150 0,094 e
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