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Hardmetal freesere

Slet geometri
Endefraeser
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05 15
06 15
07 20
08 20
09 25
1,0 30
1,0 40
11 30
1,2 40
1,3 40
14 40
15 40
15 30
15 60
16 40
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20 50
20 40
20 70
25 60
25 40
30 60
30 60
30 100
30 200
35 60
40 70
40 130
40 300
45 70
50 80
50 150
50 300
60 100
60 160
60 400
80 120
80 220
80 400
10,0 13,0
10,0 250
10,0 40,0
12,0 16,0
12,0 26,0
12,0 450
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Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard

54 069 ...

DKK

V3/5C
97,00 95000
97,00 96000
97,00 97000
97,00 98000
97,00 99000
97,00 31000

97,00 31100
97,00 31200
97,00 31300
97,00 31400
97,00 31500
97,00 01500

97,00 31600
97,00 31800
97,00 32000
97,00 02000
97,00 32500
97,00 02500

97,00 33000
97,00 03000

97,00 03500
97,00 04000

97,00 04500
97,00 05000

97,00 06000
131,00 08000
168,00 10000

224,00 12000

OO0 eo0e

54 079 ...

DKK
V3/5C

97,00 03000

97,00 04000

97,00 05000
97,00 06000
131,00 08000
168,00 10000

224,00 12000

OO0 eO0 e

54 080 ...

DKK
V3/5C

97,00 01000

97,00 01500

97,00 02000

97,00 03000

97,00 04000

97,00 05000
97,00 06000
131,00 08000
168,00 10000

224,00 12000

OO eO0 e

131,00 08000

168,00 10000

224,00 12000

OO0 eO0 e

Eo= I
54 081... 54082..
DKK DKK
V3/5C V3/5C
97,00 03000
172,00 33000
97,00 04000
172,00 44000
97,00 05000
172,00 55000
97,00 06000

172,00 06000

239,00 08000

307,00 10000

426,00 12000

OO0 eo0 e

— V,/f, side 24-27
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Hardmetal freesere

Slet geometri
Endefreeser
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Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard Fabriksstandard
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54083 .. 54084.. 54085.. 54086.. 54087..
DCwo APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm  mm mm mm mm V3/5C V3/5C V3/5C V3/5C V3/5C
05 15 10 38 3 004 2 97,00 95000
0,6 1,5 10 38 3 0,04 2 97,00 96000
07 20 10 38 3 0,04 2 97,00 97000
08 20 10 38 3 0,04 2 97,00 98000
0,9 2,5 10 38 3 0,04 2 97,00 99000
1,0 3,0 10 38 8] 0,04 2 97,00 31000
1,0 40 09 6 22 58 6 0,04 2 97,00 01000
11 3,0 10 38 Bl 0,04 2 97,00 31100
1,2 4,0 10 38 3 0,04 2 97,00 31200
1,3 40 10 38 3 0,04 2 97,00 31300
14 40 10 38 3 0,04 2 97,00 31400
1,5 4,0 10 38 3 0,04 2 97,00 31500
1,5 30 14 6 18 54 6 0,04 2 97,00 01500
1,5 60 14 8 22 58 6 0,04 2 97,00 01500
1,6 4,0 10 38 3 0,04 2 97,00 31600
1,8 5,0 10 38 3 0,04 2 97,00 31800
20 50 10 38 3 0,04 2 97,00 32000
2,0 6,0 10 38 2 0,04 2 97,00 22000
2,0 4,0 1,9 8 18 54 6 0,04 2 97,00 02000
25 60 10 38 3 007 2 97,00 32500
25 40 24 8 18 54 6 007 2 97,00 02500
3,0 6,0 10 38 3 0,07 2 97,00 33000
3,0 7,0 10 38 3 0,07 2 97,00 33000
30 60 29 9 18 54 6 007 2 97,00 03000 97,00 03000
3,0 100 29 14 22 58 6 0,07 2 97,00 03000
30 20,0 29 24 32 60 3 0,07 2 172,00 33000
35 60 33 9 18 54 6 007 2 97,00 03500
4,0 7,0 38 12 18 54 6 0,07 2 97,00 04000 97,00 04000
4,0 8,0 3,8 20 22 50 4 0,07 2 97,00 44000
40 130 38 18 22 58 6 007 2 97,00 04000
40 300 38 35 47 75 4 007 2 172,00 44000
45 70 43 12 18 54 6 012 2 97,00 04500
50 80 48 16 18 54 6 0,12 2 97,00 05000 97,00 05000
50 150 48 18 22 58 6 012 2 97,00 05000
5,0 100 48 20 22 50 5 0,12 2 97,00 55000
50 300 48 35 47 75 5 0,12 2 172,00 55000
60 100 58 16 18 54 6 012 2 97,00 06000 97,00 06000
6,0 16,0 58 20 22 58 6 0,12 2 97,00 06000 97,00 06000
6,0 400 58 60 64 100 6 0,12 2 172,00 06000
80 120 77 20 23 59 8 012 2 131,00 08000 131,00 08000
80 220 77 25 34 70 8 012 2 131,00 08000 131,00 08000
80 400 77 60 64 100 8 0,12 2 239,00 08000
100 130 97 24 27 67 10 0,20 2 168,00 10000 168,00 10000
00 250 97 30 33 73 10 020 2 168,00 10000 168,00 10000
10,0 40,0 97 55 60 100 10 0,20 2 307,00 10000
120 16,0 11,6 26 28 73 12 0,20 2 224,00 12000 224,00 12000
120 260 16 35 39 84 12 020 2 224,00 12000 224,00 12000
12,0 450 116 50 55 100 12 0,20 2 426,00 12000
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Hardmetal freesere
Slet geometri

Endefraeser
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54088.. 54089.. 54090.. 54091..
LH LPR OAL DCONMS., CHW ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm V3/5C V3/5C V3/5C V3/5C
4 1,9 8 18 54 6 004 3 105,00 02000 105,00 02000
7 1,9 10 22 58 6 0,04 8] 105,00 02000 105,00 02000
5 2,4 8 18 54 6 0,07 3 105,00 02500 105,00 02500
6 2,9 9 18 54 6 0,07 8] 105,00 03000 105,00 03000
10 2,9 14 22 58 6 0,07 3 105,00 03000 105,00 03000
7 3,8 12 18 54 6 0,07 8] 105,00 04000 105,00 04000
13 3,8 17 22 58 6 0,07 3 105,00 04000 105,00 04000
8 4.8 16 18 54 6 0,12 3 105,00 05000 105,00 05000
15 48 19 22 58 6 0,07 3 105,00 05000 105,00 05000
10 58 16 18 54 6 0,12 3 105,00 06000 105,00 06000
16 58 20 22 58 6 0,12 3 105,00 06000 105,00 06000
12 7.7 20 23 59 8 0,12 3 150,00 08000 150,00 08000
22 7.7 26 34 70 8 0,12 3 150,00 08000 150,00 08000
14 9,7 24 27 67 10 0,20 3 187,00 10000 187,00 10000
25 9,7 31 33 73 10 0,20 3 187,00 10000 187,00 10000
16 11,6 26 28 73 12 0,20 8] 262,00 12000 262,00 12000
28 11,6 37 39 84 12 0,20 3 262,00 12000 262,00 12000
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— V,/f, side 28+29
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Hardmetal freesere

Slet geometri
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mm mm
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6,0 24
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59 6 0,15
59 6 0,15
63 6 0,15
63 6 0,15
68 6 0,15
68 6 0,15
68 6 0,15
80 8 0,15
80 8 0,15
88 8 0,15
95 10 0,15
10 12 0,15
123 16 0,15
141 20 0,15
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Fabriksstandard

54092 ...

DKK

V3/5C

172,00 03000
172,00 03500
172,00 04000
172,00 04500
172,00 05000
172,00 05500
172,00 06000
239,00 06500
239,00 07000
239,00 08000
307,00 10000
426,00 12000
860,00 16000

1.122,00 20000
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Hardmetal freesere
Slet geometri

Endefraeser
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54093.. 54094..
DCho APMX LPR OAL DCONMS ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm V3/5C V3/5C
2,0 8 8 32 2,0 4 108,00 22000
2,5 8 8 32 2,5 4 108,00 22500
3,0 12 12 32 3,0 4 108,00 33000
3,0 30 32 60 3,0 4 180,00 33000
3,5 12 12 32 3,5 4 108,00 33500
4,0 12 12 40 4,0 4 108,00 44000
4,0 30 47 75 40 4 180,00 44000
4,5 14 22 50 45 4 108,00 44500
5,0 14 22 50 5,0 4 108,00 55000
5,0 35 47 75 5,0 4 180,00 55000
55 16 22 50 55 4 108,00 55500
6,0 14 14 50 6,0 4 108,00 06000
6,0 40 64 100 6,0 4 180,00 06000
8,0 40 64 100 8,0 4 284,00 08000
10,0 40 60 100 10,0 4 389,00 10000
12,0 45 55 100 12,0 4 479,00 12000
14,0 45 55 100 14,0 4 531,00 14000
16,0 75 102 150 16,0 4 905,00 16000
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Hardmetal freesere
Slet geometri

Endefraeser

Dc h10
mm
2,0
2,5
3,0
3,5
40
45
50
55
6,0

T »W=Z2X=Z10

DCONMS

=300 || )
e | o
APMX LPR ~ OAL DCONMS
mm mm mm mm
8 8 32 2,0
8 8 32 2,5
12 12 32 3,0
12 12 32 3,5
12 12 40 4,0
14 22 50 45
14 22 50 5,0
16 22 50 55
14 14 50 6,0
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108,00 22000
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108,00 33000
108,00 33500
108,00 44000
108,00 44500
108,00 55000
108,00 55500
108,00 06000
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Hardmetal freesere

Slet geometri
Endefreeser
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54070.. 54070.. 54070..

DCwo APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK

mm mm mm mm mm mm mm V3/5C V3/5C V3/5C

3 5 14 50 6 4 140,00 03100

3 8 28 13 21 57 6 4 140,00 03200

3 8 2,8 15 22 69 6 4 198,00 03400

4 8 18 54 6 4 140,00 04100

4 1 3,8 17 21 57 6 4 140,00 04200

4 1 3,8 20 26 69 6 4 198,00 04400

5 9 18 54 6 4 140,00 05100

5 13 48 19 21 57 6 4 140,00 05200

5 13 438 25 34 69 6 4 222,00 05400

6 10 18 54 6 4 140,00 06100

6 13 58 19 21 57 6 4 164,00 06200

6 13 58 30 34 69 6 4 248,00 06400

8 12 22 58 8 4 197,00 08100

8 19 7,7 25 27 63 8 4 211,00 08200

8 17 77 40 44 79 8 4 315,00 08400

10 14 26 66 10 4 256,00 10100

10 22 9,7 30 32 72 10 4 278,00 10200

10 21 9,7 50 54 93 10 4 439,00 10400

12 16 28 73 12 4 368,00 12100

12 26 11,6 36 38 83 12 4 442,00 12200

12 25 11,6 60 64 108 12 4 541,00 12400

16 22 34 82 16 4 644,00 16100

16 32 15,5 42 44 92 16 4 680,00 16200

16 33 15,5 80 84 132 16 4 1.021,00 16400

20 26 42 92 20 4 957,00 20100

20 38 19,5 52 54 104 20 4 1.031,00 20200

20 42 19,5 100 104 154 20 4 1.401,00 20400
P [ J [ J [ ]
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Hardmetal freesere

Slet geometri
Endefraeser
35° | NEW |
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54071.. 54071.. 54071.. 54071..
DCwo APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V3/5C V3/5C V3/5C V3/5C
3 5 14 50 6 01 4 140,00 03100
3 8 28 13 21 57 6 01 4 140,00 03200
3 8 28 15 22 69 6 01 4 198,00 03400
4 8 18 54 6 01 4 140,00 04100
4 1 3,8 17 21 57 6 01 4 140,00 04200
4 11 38 20 26 69 6 01 4 198,00 04400
5 9 18 54 6 01 4 140,00 05100
5 13 48 19 21 57 6 01 4 140,00 05200
5 13 48 25 34 69 6 01 4 222,00 05400
6 10 18 54 6 01 4 140,00 06100
6 13 58 21 21 57 6 01 4 164,00 06300
6 13 58 19 21 57 6 01 4 164,00 06200
6 13 58 30 34 69 6 01 4 248,00 06400
8 12 22 58 8 02 4 198,00 08100
8 21 77 27 27 63 8 0,2 4 212,00 08300
8 21 77 2% 27 63 8 02 4 212,00 08200
8 17 77 40 44 79 8 02 4 315,00 08400
10 14 26 66 10 0,2 4 257,00 10100
10 2 97 3 32 72 10 0,2 4 278,00 10300
10 2 97 30 32 72 10 0,2 4 278,00 10200
10 21 97 50 54 93 10 0,2 4 439,00 10400
12 16 28 73 12 0,3 4 369,00 12100
12 2% 116 36 38 83 12 03 4 443,00 12200
12 2% 116 38 38 83 12 03 4 443,00 12300
12 25 116 60 64 108 12 03 4 541,00 12400
14 %6 116 38 38 83 14 03 4 604,00 14300
16 22 34 82 16 03 4 645,00 16100
16 36 155 44 44 92 16 03 4 683,00 16300
16 36 155 42 44 92 16 03 4 683,00 16200
16 33 155 80 84 132 16 03 4 1.021,00 16400
18 3% 175 44 44 92 18 03 4 906,00 18300
20 26 42 92 20 03 4 957,00 20100
20 a0 195 52 54 104 20 03 4 1.031,00 20200
20 M 195 54 54 104 20 03 4 1.031,00 20300
20 42 195 100 104 154 20 03 4 1.401,00 20400
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Hardmetal freesere

Slet geometri
Endefreeser
A Spandybde: 3xDC
35° %
A =350
36 —|| HPC '
“ V=9 ~ TH1000
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o
o
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==
=DIN 6527
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54 078 ...
DCis APMX DN LH LPR OAL DCONMS., CHW ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V3/5C
6 19 58 24 26 62 6 0,1 4 211,00 06200
8 25 77 30 32 68 8 0,2 4 272,00 08200
10 31 9,7 38 40 80 10 0,2 4 357,00 10200
12 37 11,6 46 48 93 12 0,2 4 568,00 12200
16 49 15,5 58 60 108 16 0,3 4 876,00 16200
20 61 19,5 74 76 126 20 0,3 4 1.322,00 20200
P )
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— V,/f, side 36+37
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Hardmetal freesere

Slet geometri
Endefraeser
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54072.. 54072...
DChi¢ RE.oes APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V3/5C V3/5C
3 0,1 8 2,8 13 21 57 6 4 183,00 03201
3 0,3 8 2,8 13 21 57 6 4 183,00 03203
3 0,5 8 2,8 13 21 57 6 4 183,00 03205
3 1,0 8 2,8 13 21 57 6 4 183,00 03210
3 0,5 8 2,8 15 22 69 6 4 241,00 03405
3 0,3 8 2,8 15 22 69 6 4 241,00 03403
3 1,0 8 2,8 15 22 69 6 4 241,00 03410
4 0,1 11 3,8 17 21 57 6 4 183,00 04201
4 0,3 11 3,8 17 21 57 6 4 183,00 04203
4 0,5 11 38 17 21 57 6 4 183,00 04205
4 1,0 11 3,8 17 21 57 6 4 183,00 04210
4 0,5 11 3,8 20 26 69 6 4 241,00 04405
4 0,3 11 38 20 26 69 6 4 241,00 04403
4 1,0 11 38 20 26 69 6 4 241,00 04410
5 0,5 13 48 19 21 57 6 4 183,00 05205
5 0,1 13 48 19 21 57 6 4 183,00 05201
5 0,3 13 4.8 19 21 57 6 4 183,00 05203
5 1,0 13 4.8 19 21 57 6 4 183,00 05210
5 0,5 13 48 25 34 69 6 4 266,00 05405
5 0,3 13 48 25 34 69 6 4 266,00 05403
5 1,0 13 4.8 25 34 69 6 4 266,00 05410
6 0,3 13 58 19 21 57 6 4 202,00 06203
6 0,1 13 58 19 21 57 6 4 202,00 06201
6 0,5 13 58 19 21 57 6 4 202,00 06205
6 1,0 13 58 19 21 57 6 4 202,00 06210
6 1,5 13 58 19 21 57 6 4 202,00 06215
6 2,0 13 58 19 21 57 6 4 202,00 06220
6 1,0 13 58 30 34 69 6 4 299,00 06410
6 0,3 13 58 30 34 69 6 4 299,00 06403
6 0,5 13 58 30 34 69 6 4 299,00 06405
6 1,5 13 58 30 34 69 6 4 299,00 06415
6 2,0 13 58 30 34 69 6 4 299,00 06420
8 0,1 21 77 25 27 63 8 4 266,00 08201
8 0,3 21 77 25 27 63 8 4 266,00 08203
8 0,5 21 77 25 27 63 8 4 266,00 08205
8 1,0 21 77 25 27 63 8 4 266,00 08210
8 1,5 21 77 25 27 63 8 4 266,00 08215
8 2,0 21 77 25 27 63 8 4 266,00 08220
8 1,0 17 77 40 44 79 8 4 399,00 08410
8 0,3 17 77 40 44 79 8 4 399,00 08403
8 0,5 17 77 40 44 79 8 4 399,00 08405

T »mW=Z2X=Z10
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Hardmetal freesere

Slet geometri
Endefreeser
j o
3;33 %T HPC || I Ti1000 Ti1000

@ @ DCONMS

LPR )

=DIN 6527 =DIN 6527
P )
54072.. 54072..
DChi¢ RE.oes APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V3/5C V3/5C
8 1,5 17 77 40 44 79 8 4 399,00 08415
8 2,0 17 77 40 44 79 8 4 399,00 08420
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 4 335,00 10210
10 01 22 9,7 30 32 72 10 4 335,00 10201
10 0,3 22 9,7 30 32 72 10 4 335,00 10203
10 0,5 22 9,7 30 32 72 10 4 335,00 10205
10 1,5 22 9,7 30 32 72 10 4 335,00 10215
10 2,0 22 9,7 30 32 72 10 4 335,00 10220
10 1,0 21 9,7 50 54 93 10 4 533,00 10410
10 0,3 21 9,7 50 54 93 10 4 533,00 10403
10 0,5 21 9,7 50 54 93 10 4 533,00 10405
10 1,5 21 9,7 50 54 93 10 4 533,00 10415
10 2,0 21 9,7 50 54 93 10 4 533,00 10420
12 0,5 26 11,6 36 38 83 12 4 519,00 12205
12 0,1 26 11,6 36 38 83 12 4 519,00 12201
12 0,3 26 11,6 36 38 83 12 4 519,00 12203
12 1,0 26 11,6 36 38 83 12 4 519,00 12210
12 1,5 26 11,6 36 38 83 12 4 519,00 12215
12 2,0 26 11,6 36 38 83 12 4 519,00 12220
12 3,0 26 11,6 36 38 83 12 4 519,00 12230
12 1,5 25 11,6 60 64 108 12 4 779,00 12415
12 0,3 25 11,6 60 64 108 12 4 779,00 12403
12 0,5 25 11,6 60 64 108 12 4 779,00 12405
12 1,0 25 11,6 60 64 108 12 4 779,00 12410
12 2,0 25 11,6 60 64 108 12 4 779,00 12420
12 3,0 25 11,6 60 64 108 12 4 779,00 12430
16 0,3 36 15,5 42 44 92 16 4 783,00 16203
16 0,1 36 15,5 42 44 92 16 4 783,00 16201
16 0,5 36 15,5 42 44 92 16 4 783,00 16205
16 1,0 36 15,5 42 44 92 16 4 783,00 16210
16 1,5 36 15,5 42 44 92 16 4 783,00 16215
16 2,0 36 15,5 42 44 92 16 4 783,00 16220
16 3,0 36 15,5 42 44 92 16 4 783,00 16230
16 4,0 36 15,5 42 44 92 16 4 783,00 16240
16 1,5 33 15,5 80 84 132 16 4 1.212,00 16415
16 0,3 33 15,5 80 84 132 16 4 1.212,00 16403
16 0,5 33 15,5 80 84 132 16 4 1.212,00 16405
16 1,0 33 15,5 80 84 132 16 4 1.212,00 16410
16 2,0 33 15,5 80 84 132 16 4 1.212,00 16420
16 3,0 33 15,5 80 84 132 16 4 1.212,00 16430
16 4,0 33 15,5 80 84 132 16 4 1.212,00 16440
P [ ] [ ]
M [ ] (@]
K [ ] [ ]
N (0)
S [0)
H

— v /f, side 38-41

14 cuttingtools.ceratizit.com



Hardmetal freesere

Slet geometri
Endefraeser
j o
A
n . 38° Z —|| HPC || I Ti1000 Ti1000
¥= 9 A
@ @ DCONMS h
|
S * [
oc
4
NS -
~DIN 6527 ~DIN 6527
69 6
54072.. 54072...
DCyy RE.e APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V3/5C V3/5C
20 01 oM 195 52 54 104 20 4 1.138,00 20201
20 03 M 195 52 54 104 20 4 1.138,00 20203
20 05 #4195 52 54 104 20 4 1.138,00 20205
20 10 4 195 52 54 104 20 4 1.138,00 20210
20 15 41 195 52 54 104 20 4 1.138,00 20215
20 20 M 195 52 54 104 20 4 1.138,00 20220
20 30 #1195 52 54 104 20 4 1.138,00 20230
20 40 M 195 52 54 104 20 4 1.138,00 20240
20 40 42 195 100 104 154 20 4 1.780,00 20440
20 03 42 195 100 104 154 20 4 1.780,00 20403
20 05 42 195 100 104 154 20 4 1.780,00 20405
20 10 42 195 100 104 154 20 4 1.780,00 20410
20 15 42 195 100 104 154 20 4 1.780,00 20415
20 20 42 195 100 104 154 20 4 1.780,00 20420
20 30 42 195 100 104 154 20 4 1.780,00 20430
P ° °
M [ ] O
K [ ] [ ]
N o
S o
H

cuttingtools.ceratizit.com

— V/f, side 38-41
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Hardmetal freesere

Slet geometri
Endefreeser
Optimeret til dynamisk bearbejdning
A Spanbryder 0,9 x DC
A Spandybde: 3xDC
A Med ulige delte skeer
A=38° | NEW |
n v:= 7° % i’ HPC 4)
Ti1000
DCONMS

2
¢

@
®

Dc 8
mm

10
12
16
20

T »W=Z2XZT10

APMX
mm
18
24
30
36
48
60

DN
mm
58
i
9,7
11,6
15,5
19,5

LH
mm
24
30
38
46
58
74

LPR

LPR
mm
26
32
40
48
60
76

OAL  DCONMS 45

mm
62
68
80
93

108
126

mm
6
8

10
12
16
20

CHW
mm
01
0,2
0,2
0,3
0,3
0,3

ZEFP

(SN IS, RS IS, BN |

=== 4

iy
Jul

7
I
il

Fabriksstandard
54 098 ...

DKK
V3/5C
314,00 06000
411,00 08000
539,00 10000
636,00 12000
1.129,00 16000
1.735,00 20000

[ ]
O
[ ]

o

16

— V/f, side 32
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Hardmetal freesere

Skrubfortanding

Skrubfraeser

A Med skrubprofil

35°
“ CE‘; %t HPC || ) Ti000

@ @ DCONMS ;
@ |

LPR

s
Ul

7
/
/
J

=DIN 6527
Z=m
54 077 ...
DC4 APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm V3/5C
3 8 2,8 13 21 57 6 0,1 4 200,00 00300
4 11 3,8 17 21 57 6 0,1 4 200,00 00400
5 13 48 19 21 57 6 0,1 4 200,00 00500
6 13 58 19 21 57 6 0,1 4 240,00 00600
8 21 77 25 27 63 8 0,2 4 300,00 00800
10 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 382,00 01000
12 26 11,6 36 38 83 12 0,3 4 620,00 01200
16 36 15,5 42 44 92 16 0,3 4 934,00 01600
20 4 19,5 52 54 104 20 0,3 4 1.383,00 02000
P )
M [
K ]
N (e}
S (@)
H

— V,/f, side 42+43
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Hardmetal freesere

Slet geometri
Sletfraeser
48°
A =no
n 50 Z —|| HPC Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
Y&~
| - |
DCONMS | | §
1 | |
-
<
| 70 l l
o
o
-
1
=== 1 ===
=DIN 6527 =DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527
| L6 =1 e
54076.. 54075.. 54076.. 54075..
DCuo APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm V3/5C V3/5C V3/5C V3/5C
6 13 5,6 19 21 57 6 6 205,00 06200 205,00 06200
6 15 5,6 42 44 80 6 6 310,00 06400 310,00 06400
8 19 76 25 27 63 8 6 264,00 08200 264,00 08200
8 20 76 62 64 100 8 6 394,00 08400 394,00 08400
10 22 9,6 30 32 72 10 6 348,00 10200 348,00 10200
10 25 9,6 58 60 100 10 6 549,00 10400 549,00 10400
12 26 11,5 36 38 83 12 6 552,00 12200 552,00 12200
12 30 11,5 73 75 120 12 6 676,00 12400 676,00 12400
16 32 15,0 42 44 92 16 6 850,00 16200 850,00 16200
16 40 15,0 100 102 150 16 6 1.277,00 16400 1.277,00 16400
20 38 19,0 52 54 104 20 6 1.288,00 20200 1.288,00 20200
20 50 19,0 98 100 150 20 6 1.752,00 20400 1.752,00 20400
P ° ° ° )
M ° ° ° °
K O (e} O O
N o o o o
S o o o o
H

18

— v,/f, side 35
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Hardmetal freesere

Slet geometri
Sletfreeser
vtz [V | NEw |
y=14° - J
Ti1000
@ DCONMS
|
i
|
|
|
| _
N N
o
o
- P
g
<
DC ===
Fabriksstandard
Eo=-=]]
54099 ...
DCwo APMX LPR OAL DCONMS, ZEFP DKK
mm mm mm mm mm V3/5C
4 16 26 62 6 6 239,00 04000
5 18 26 62 6 6 239,00 05000
6 18 26 62 6 6 239,00 06000
8 24 32 68 8 6 299,00 08000
10 30 40 80 10 6 411,00 10000
12 3% 48 93 12 6 509,00 12000
16 48 60 108 16 6 1.010,00 16000
20 60 7% 126 20 8 1.346,00 20000
P °
M o
K °
N
S o
H

cuttingtools.ceratizit.com

— v /f, side 34
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Hardmetal freesere
Radiusfreeser med sletfortanding

Radiusfraeser

A Radius tolerance: £ 0,01 mm

A=30°
n y=13° %lq ) Ti1000
@ DCONMS

I

o
r
=
=SS
=DIN 6527
Z=m
54 073 ...
DCuo APMX DN LH LPR OAL DCONMS 46 a°® ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm mm V3/5C
3 5 2,9 9 14 50 6 15 2 169,00 03115
4 8 3,9 12 18 54 6 45 2 169,00 04120
5 9 49 15 18 54 6 45 2 169,00 05125
6 10 59 17 18 54 6 45 2 176,00 06130
8 12 78 20 22 58 8 45 2 231,00 08140
10 14 9,8 26 26 66 10 45 2 289,00 10150
12 16 11,8 28 28 73 12 45 2 422,00 12160
16 22 15,7 32 34 82 16 45 2 689,00 16180
20 26 19,7 40 42 92 20 45 2 984,00 20110
P )
M @)
K ]
N °
S (@)
H

— v, /f, side 44+45
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Hardmetal freesere
Radiusfraeser med sletfortanding

Radiusfraeser

A Radius tolerance: £ 0,01 mm

417

A o

738 . ) )
n yere ||| HPC d Ti1000 Ti1000
@ DCONMS

o
r
=
=)
=SS =SS ]
=DIN 6527 =~DIN 6527
Fer Zm
54074.. 54074..
DCuo APMX DN LH LPR OAL DCONMS 46 a°® ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm V3/5C V3/5C
3 8 21 57 6 30 4 169,00 03115
3 8 2,8 13 21 57 6 30 4 169,00 03215
4 1 21 57 6 30 4 169,00 04120
4 11 3,8 17 21 57 6 30 4 169,00 04220
5 13 21 57 6 30 4 169,00 05125
5 13 48 19 21 57 6 30 4 169,00 05225
6 13 21 57 6 30 4 176,00 06130
6 13 58 19 21 57 6 30 4 198,00 06430
8 19 36 72 8 30 4 231,00 08140
8 19 7 25 27 72 8 30 4 245,00 08440
10 22 32 72 10 30 4 289,00 10150
10 22 9,7 30 32 72 10 30 4 310,00 10450
12 26 38 83 12 30 4 422,00 12160
12 26 11,6 36 38 83 12 30 4 490,00 12460
16 32 44 92 16 30 4 689,00 16180
16 32 15,5 42 44 92 16 30 4 724,00 16480
20 38 54 104 20 30 4 984,00 20110
20 38 19,5 52 54 104 20 30 4 1.048,00 20410
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [} [}
N (@] (@]
S
H

— v /f, side 46+47
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Hardmetal freesere

Skeeredata
q a A Fv=fverrdTH Styrke Materiale- Materiale- Materiale- Materiale-
Materialeundergruppe Indeks g / struktur / var dling N/mmz* | HB | HRC betegnel Bareane
P11 <015%C Udgladet 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 11141 Ck15
PA.2 Udgladet 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Ulegeret stal P1.3 Sejheerdet 840N/mm?/250HB 14191  C45E 1.0535  C55
PA.4 Udgladet 910N/mm?/270HB  1.1223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
PA.5 Sejheerdet 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 Udgladet 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 Sejheerdet 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Lavtlegeret stal
P.2.3 Sejheerdet 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 Sejheerdet 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 Udgladet 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Hojtlegeret stal og )
hojtlegeret vaerktojsstal P.3.2 Heerdet og anlabet 1100 N/mm? /300 HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 Heerdet og anlabet 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 Ferritisk / martensitisk Udgladet 680 N/mm?/ 200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Rustfrit stal
P.4.2 Martensitisk Sejheerdet 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 Austenitisk / austenitisk-ferritisk Underkalet 610 N/mm?/ 180 HB 14301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rustfrit stal M.2.1 Austenitisk Sejhaerdet 300 HB 14841  X15CINiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 Austenitisk/ ferritisk (Duplex) 780 N/mm?/230HB ~ 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
KA1 Perlittisk / ferritisk 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 06025 GG-25
Grat stebejern
K.1.2 Perlittisk (martensitisk) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 06045 GG-45
K.2.1 Ferritisk 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K  Stobejern med kuglegrafit
K.2.2 Perlittisk 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 Ferritisk 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Aduceret stebejern
K.3.2 Perlittisk 780 N/mm?/230HB ~ 0.8165  GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 Ikke heerdbar 60 HB 3.0255  AI99,5 3.3315  AlMg1
Aluminium - smedelegering
N.1.2 Herdbar Heerdet 340 N/mm?/100HB 34355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSit
N.2.1 <12 % Si, ikke hzerdbar 250 N/mm2/75HB  3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminium - stebelegering N.2.2 <12 % Si, haerdbar Heerdet 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, ikke heerdbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringer, PB > 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Kobber og
kobberlegeringer N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300 N/mm?/90 HB 2.0331  Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(bronze / messing)
N.3.3 CuSn, blyfri kobber og elektrolytkobber 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnesiumlegeringer N.4.1 Magnesium og magnesium-legeringer 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAl3zZn
SA1 Udgledet 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X40NiCrSi3g-18
Fe-basis
S.1.2 Heerdet 950 N/mm?/280 HB ~ 1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X1ONICrAITi32-20
Va’ﬂ;ﬁfﬁgz:ﬁge S.21 Udgladet 840N/MM?/250HB  2.4631  NCr20TIAI(Nimonc80A)  3.4856  NiCr22ModNb
s S.2.2 Ni-eller Co basis Heerdet 1180 N/mm? /350 HB ~ 2.4668  NiCri9NbSMo3 (inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 Stobt 1080 N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/mm? 37025  Ti99,8 37034 Ti99,7
Titanlegeringer S.3.2 Alpha- + Beta legeringer Heerdet 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Beta legeringer 1400 N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA Haerdet og anlgbet 46-55 HRC
HA.2 Heerdet og anlabet 56-60 HRC
Haerdet stal
H HA.3 Heerdet og anlgbet 61-65 HRC
H1.4 Heerdet og anlabet 66-70 HRC
Hardt stebegods H.21 Stabt 400 HB
Haerdet stobejern H.31 Heerdet og anlgbet 55 HRC

* Brudstyrke
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Hardmetal freesere
Skeeredata

Vejledende skeeredata — Endefraeser

® 1.valg
Type ekstra lang 54092 ... o Egnet
@DC (mm) =
3,0 4,0 5,0 6,0 80 100 120 16,0 20,0
= 2 a, S -
£ ’; 04xDC 2 5
ER- . (mm) & £ 2
65 1,5 0,014 0,017 0,021 0,024 0,031 0,038 0,045 0,055 0,062 @ (¢} (¢}
55 1,5 0,011 0,014 0,017 0,021 0,027 0,033 0,04 005 0056 @ (¢} (¢}
55 1,5 0,011 0,014 0,017 0,021 0,027 0,033 0,04 005 0056 @ (¢} (¢}
50 1,5 0,011 0,014 0,017 0,021 0,027 0,033 0,04 005 0056 @ (e} (e}
50 1,5 0,011 0,014 0,017 0,021 0,027 0,033 0,04 005 0,05 @ (¢} (¢}
55 1,5 0,011 0,014 0,017 0,021 0,027 0,033 0,04 005 0056 @ (¢} (¢}
40 1,5 0,011 0,014 0,017 0,021 0,027 0,033 0,04 005 0056 @ (¢} (e}
40 1,5 0,011 0,014 0,017 0,021 0,027 0,033 0,04 005 0,056 @ (e} (e}
35 15 0,011 0014 0,017 0,021 0,027 0,033 0,04 0,05 005 e (¢} (¢}

30 1,5 0008 001 0,013 0015 002 0,025 0,03 0,038 0,042
25 15 0,008 001 0013 0015 002 0025 0,03 0,038 0,042
25 15 0,008 001 0013 0015 002 0025 0,03 0,038 0,042
30 15 0,008 001 0013 0015 002 0025 0,03 0,038 0,042
30 15 0,008 001 0013 0015 002 0025 0,03 0,038 0,042
80 15 0,022 0,028 0,033 0,039 005 0061 0072 0,089 01
70 15 0,022 0,028 0,033 0,039 005 0061 0,072 0,08 01
80 15 0,018 0,021 0,025 0,029 0036 0,043 0,051 0,062 0,07
70 15 0,018 0,021 0,025 0,029 0,036 0,043 0,051 0,062 0,07
80 15 0,022 0,028 0,033 0,039 005 0061 0,072 0,08 01
70 15 0,022 0,028 0,033 0,039 005 0061 0,072 0,089 01

OO O O OO0
OO O O OO0

120 15 0,014 0019 0025 0,03 004 005 006 0075 008 @ o o
120 15 0,014 0019 0025 0,03 004 005 006 0075 008 @ o o
85 15 0,014 0019 0025 0,03 004 005 006 0075 008 @

O
O

(e}
@> Dykvinkel for rampe- og helixfraesning = 6°
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Skaeredata

Vejledende skeeredata — Endefraeser

54 069 ..., 54 079 ..., 54 080 ..., 54 081 ...,
54 083 ..., 54 084 ..., 54 085 ..., 54 086 ...

@ DC (mm) =

o 2 0,5-0,6 0,7-0,8 0,9-1,0 11-1,2 1,3-1,5

= @

:" ° 8 a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a,
@ S =3 » 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 0,1-02 0,3-04 06-10
> x Ll é xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
=]
£ v, (m/min) < f, (mm)

P14 130 110 10 0,017 0,014 0,009 0,018 0,014 0,009 0,02 0,016 001 0022 0018 0,011 0,024 0019 0,012
P1.2 100 90 1,0 0,011 0,009 0,006 0012 001 0,006 0014 0,011 0,007 0,015 0,012 0,008 0,017 0,014 0,009
P1.3 100 90 1,0 0,011 0,009 0,006 0012 0,01 0,006 0014 0,011 0,007 0015 0,012 0,008 0,017 0,014 0,009
P1.4 90 80 1,0 0,011 0,009 0006 0012 001 0,006 0,014 0011 0,007 0,015 0,012 0,008 0,017 0,014 0,009
P1.5 90 80 1,0 0,011 0,009 0,006 0012 001 0,006 0014 0,011 0,007 0,015 0,012 0,008 0,017 0,014 0,009
P.21 100 90 1,0 0,011 0,009 0,006 0012 001 0006 0014 0,011 0,007 0,015 0,012 0,008 0,017 0,014 0,009
P.2.2 80 70 1,0 0,011 0,009 0,006 0012 0,01 0,006 0014 0,011 0,007 0015 0,012 0,008 0,017 0,014 0,009
P.2.3 80 70 1,0 0,011 0,009 0,006 0012 0,01 0,006 0014 0,011 0,007 0015 0,012 0,008 0,017 0,014 0,009
P.2.4 60 55 1,0 0,011 0,009 0006 0012 001 0,006 0,014 0,011 0,007 0,015 0,012 0,008 0,017 0,014 0,009
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.41 60 50 1,0 0,006 0,005 0,003 0,007 0,006 0,004 0,008 0006 0004 001 0,008 0005 0012 0,01 0,006
P.4.2 40 40 1,0 0,006 0,005 0,003 0,007 0,006 0,004 0,008 0,006 0,004 0,01 0,008 0005 0012 0,01 0,006
M. 40 40 1,0 0,006 0,005 0,003 0,007 0,006 0,004 0,008 0,006 0,004 0,01 0,008 0005 0012 001 0,006
M.21 60 50 1,0 0,006 0,005 0,003 0,007 0,006 0,004 0,008 0006 0004 001 0,008 0005 0012 0,01 0,006
M.3.1 60 50 1,0 0,006 0,005 0,003 0,007 0,006 0,004 0,008 0,006 0,004 0,01 0,008 0005 0,012 0,01 0,006
KA1 150 130 1,0 0,027 0,021 0,013 0,029 0,024 0015 0,032 0026 0,016 0,035 0,028 0,017 0,038 0,03 0,019
K1.2 140 120 1,0 0,027 0,021 0,013 0,029 0024 0015 0,032 0026 0,016 0,035 0,028 0,017 0,038 0,03 0,019
K.21 150 130 1,0 0021 0,017 0,011 0,022 0,018 0,011 0,024 0,019 0,012 0,026 0,021 0,013 0,028 0,022 0,014
K.2.2 140 120 1,0 0021 0017 0,011 0,022 0018 0,011 0,024 0019 0,012 0,026 0,021 0,013 0,028 0,022 0,014
K.3.1 150 130 1,0 0,027 0,021 0,013 0,029 0024 0015 0,032 0026 0016 0,035 0,028 0,017 0,038 0,03 0,019
K.3.2 140 120 1,0 0,027 0,021 0,013 0,029 0,024 0015 0,032 0026 0016 0,035 0,028 0,017 0,038 0,03 0,019
N1
NA1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31 240 200 1,0 0025 002 0012 0,026 0021 0013 0,028 0022 0,014 003 0,024 0,015 0,033 0,026 0,016
N.3.2 240 200 1,0 0025 002 0012 0026 0021 0013 0,028 0022 0,014 003 0,024 0,015 0,033 0,026 0,016
N.3.3 160 140 1,0 0025 0,02 0012 0,026 0021 0013 0,028 0022 0,014 003 0,024 0,015 0,033 0,026 0,016
N.4.1
S4141 30 30 1,0 0,003 0,002 0,002 0,004 0,003 0,002 0,005 0,004 0,003 0,006 0,005 0,003 0,007 0,006 0,004
$.1.2 30 30 1,0 0,003 0,002 0,002 0,004 0,003 0,002 0,005 0,004 0,003 0,006 0,005 0,003 0,007 0,006 0,004
S.21 30 30 1,0 0,003 0,002 0,002 0,004 0,003 0,002 0,005 0,004 0,003 0,006 0,005 0,003 0,007 0,006 0,004
S.2.2 30 30 1,0 0,003 0,002 0,002 0,004 0,003 0,002 0,005 0,004 0,003 0,006 0,005 0,003 0,007 0,006 0,004
S.2.3 30 30 1,0 0,003 0,002 0,002 0,004 0,003 0,002 0,005 0,004 0,003 0,006 0005 0,003 0,007 0,006 0,004
S.31 60 50 1,0 0,006 0,005 0,003 0,007 0,006 0,004 0,008 0006 0004 001 0,008 0005 0012 0,01 0,006
S.3.2 20 20 1,0 0,006 0,005 0,003 0,007 0,006 0,004 0,008 0,006 0,004 0,01 0,008 0005 0,012 0,01 0,006
$.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.1
0.1
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

(e}
@ Dykvinkel for rampe- og helixfreesning = 6°
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Skaeredata

Indeks

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P4.2
M.
M.21
M.3.1
KA1
KA1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.41
S.4141
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.3.1
0.141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

ae
0,1-0,2
xDC

0,028
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,044
0,044
0,032
0,032
0,044
0,044

0,038
0,038
0,038

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,015
0,015

1,6-2,0
ae
0,3-0,4
xDC

0,022
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,035
0,035
0,026
0,026
0,035
0,035

0,03
0,03
0,03

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,012
0,012

ae
0,6-1,0
xDC

0,014
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,022
0,022
0,016
0,016
0,022
0,022

0,019
0,019
0,019

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,008
0,008

cuttingtools.ceratizit.com

ae
0,1-0,2
xDC

0,035
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,056
0,056
0,04
0,04
0,056
0,056

0,046
0,046
0,046

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,022
0,022

54069 ..., 54 079 ..., 54 080 ..., 54 081 ...,

54 083 ..., 54 084 ..., 54 085 ..., 54 086 ...
@ DC (mm) =

21-3,0
ae
0,3-0,4
xDC

0,028
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,045
0,045
0,032
0,032
0,045
0,045

0,037
0,037
0,037

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,018
0,018

ae
0,6-1,0
xDC

0,018
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014

0,01
0,011
0,011
0,011
0,011
0,028
0,028
0,02
0,02
0,028
0,028

0,023
0,023
0,023

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,011
0,011

ae
0,1-0,2
xDC

0,042
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,068
0,068
0,048
0,048
0,068
0,068

0,056
0,056
0,056

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,028
0,028

3,1-4,0

ae
0,3-0,4
xDC
f, (mm)
0,034
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,054
0,054
0,038
0,038
0,054
0,054

0,045
0,045
0,045

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,022
0,022

ae
0,6-1,0
xDC

0,021
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,034
0,034
0,024
0,024
0,034
0,034

0,028
0,028
0,028

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,014
0,014

41-5,0
ae ae
0,1-0,2 0,3-04
xDC xDC

0,05 0,04
0,041 0,033
0,041 0,033
0,041 0,033
0,041 0,033
0,041 0,033
0,041 0,033
0,041 0,033
0,041 0,033

0,034 0,027
0,034 0,027
0,034 0,027
0,034 0,027
0,034 0,027
0,08 0,064
0,08 0,064
0,056 0,045
0,056 0,045
0,08 0,064
0,08 0,064

0,064 0,051
0,064 0,051
0,064 0,051

0,025 0,02
0,025 0,02
0,025 0,02
0,025 0,02
0,025 0,02
0,034 0,027
0,034 0,027

ae
0,6-1,0
xDC

0,025
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,04
0,04
0,028
0,028
0,04
0,04

0,032
0,032
0,032

0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,017
0,017

ae
0,1-0,2
xDC

0,058
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,092
0,092
0,064
0,064
0,092
0,092

0,074
0,074
0,074

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,041
0,041

6,0
ae
0,3-0,4
xDC

0,046
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038

0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,074
0,074
0,051
0,051
0,074
0,074

0,059
0,059
0,059

0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,033
0,033

ae
0,6-1,0
xDC

0,029
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024

0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,046
0,046
0,032
0,032
0,046
0,046

0,037
0,037
0,037

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,021
0,021
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Skaeredata

Vejledende skeeredata — Endefraeser

Indeks

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P3.3
P.441

P.4.2
M.

M.21
M.3.1
KA1

K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1

N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.4141

$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
$.3.3
HAA

HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.341
0141

0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

3 2
> S
= 2
N =
Ve (m/min)
130 110
100 90
100 90
90 80
90 80
100 90
80 70
80 70
60 55
60 50
40 40
40 40
60 50
60 50
150 130
140 120
150 130
140 120
150 130
140 120
240 200
240 200
160 140
30 30
30 30
30 30
30 30
30 30
60 50
20 20

3pmax, X DC

1,0

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

1,0
1,0
1,0

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

ae
0,1-0,2
xDC

0,072
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062
0,062

0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,116
0,116
0,079
0,079
0,116
0,116

0,092
0,092
0,092

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,054
0,054

54069 ..., 54 079 ..., 54 080 ..., 54 081 ...,

54 083 ...,54 084 ..., 54 085 ..., 54 086 ...
@ DC (mm) =

8,0
ae
0,3-0,4
xDC

0,058
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05

0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,093
0,093
0,063
0,063
0,093
0,093

0,074
0,074
0,074

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,043
0,043

ae
0,6-1,0
xDC

0,036
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031

0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,058
0,058
0,04
0,04
0,058
0,058

0,046
0,046
0,046

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,027
0,027

ae
0,1-0,2
xDC

0,086
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075

0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,14
0,14
0,095
0,095
0,14
0,14

0,11
0,11
0,11

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,066
0,066

10,0
ae
0,3-0,4
xDC

f, (mm)
0,069
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,112
0,112
0,076
0,076
0,112
0,112

0,088
0,088
0,088

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,053
0,053

ae
0,6-1,0
xDC

0,043
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038

0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,07
0,07
0,048
0,048
0,07
0,07

0,055
0,055
0,055

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,033
0,033

(e}
@ Dykvinkel for rampe- og helixfreesning = 6°
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ae
0,1-0,2
xDC

0,102
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,164
0,164
0,11
0,11
0,164
0,164

0,128
0,128
0,128

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,079
0,079

12,0
ae
0,3-0,4
xDC

0,082
0,071
0,071
0,07
0,071
0,071
0,071
0,071
0,071

0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,131
0,131
0,088
0,088
0,131
0,131

0,102
0,102
0,102

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,063
0,063

ae
0,6-1,0
xDC

0,051
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,082
0,082
0,055
0,055
0,082
0,082

0,064
0,064
0,064

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,04
0,04
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Hardmetal freesere
Skeeredata

Vejledende skeeredata — Endefraeser

Type ekstra lang 54082 ..., 54 087 ... ® 1.valg
O Egnet
@DC (mm) =
3,0 4,0 5,0 6,0 80 10,0 120
= 2 a, s =

£ 3 0,2xDC 2 5
= g g X =
= < f, (mm) i = =
130 1,0 0,072 0,058 0,036 0,086 0,069 0,043 0,051 e ) o)
100 1,0 0,062 0,05 0,031 0,075 0,06 0,038 0045 @ o) o)
100 1,0 0,062 005 0,031 0,075 0,06 0038 0045 @ ) )
90 1,0 0062 005 0,031 0,075 0,06 0038 0045 @ o) )
90 1,0 0,062 0,05 0,031 0,075 0,06 0,038 0045 @ o) o)
100 1,0 0,062 005 0,031 0,075 0,06 0,038 0045 @ o) o)
80 1,0 0,062 005 0,031 0,075 0,06 0038 0045 @ ) )
80 1,0 0062 005 0,031 0,075 0,06 0038 0045 @ ) )
60 1,0 0,062 005 0,031 0,075 0,06 0,038 0045 @ o) o)

60 1,0 0,054 0,043 0,027 0066 0053 0,033 004 @
40 10 0,054 0,043 0,027 0,066 0053 0,033 004 e
40 10 0,054 0,043 0,027 0,066 0053 0033 004 @
60 1,0 0,054 0,043 0,027 0,066 0053 0033 004 @
60 1,0 0,054 0,043 0,027 0066 0053 0,033 004 e
150 10 0116 0,093 0058 014 0112 007 0082 @ ¢} ¢}
140 10 0116 0,093 005 014 0112 007 0082 e ¢} ¢}
150 10 0,079 0063 0,04 009 0076 0,048 0055 @ ¢} ¢}
140 10 0,079 0063 0,04 0,09 0076 0,048 0055 @ ¢} (¢}
150 10 0116 0,093 005 014 0112 007 0082 e o o
140 10 0116 0,093 0058 014 0112 007 0082 e ¢} ¢}
240 10 0,092 0074 0046 011 0,088 0,055 0,064 @
240 10 0,092 0074 0046 011 0,088 0,05 0,064 @
160 10 0,092 0074 0046 011 0,088 0,05 0,064 @
30 10 004 0032 002 005 004 0025 003 e
30 10 004 0032 002 005 004 0025 003 e
30 10 004 0032 002 005 004 0025 003 e
30 10 004 0032 002 005 004 0025 003 e
30 10 004 0032 002 005 004 0025 003 e
60 1,0 0,054 0,043 0,027 0066 0053 0,033 004 @
20 1,0 0,054 0,043 0,027 0066 0053 0,033 004 @

(e}
@ Dykvinkel for rampe- og helixfraesning = 6°
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Skaeredata

Vejledende skeeredata — Endefraeser

Indeks

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.41
P.4.2
M.
M.21
M.3.1
KA1
K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
NA1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S4141
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
$.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.1
0.1
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

3 2
> S
= 2
N =
Ve (m/min)
200 170
190 160
190 160
180 150
180 150
190 160
180 150
170 145
160 135
170 145
160 135
130 110
90 80
70 65
90 80
90 80
90 80
190 160
170 145
180 150
160 135
170 145
150 130
330 280
330 280
270 225
30 25
30 25
30 25
30 25
30 25
80 70
40 40

Apmax X DC

1,0

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

1,0
1,0
1,0

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
1,0
1,0

ae
0,1-0,2
xDC

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,014
0,018
0,014
0,018
0,018
0,018
0,01

0,01

0,01

0,01

0,01

0,026
0,026
0,018
0,018
0,018
0,018

0,026
0,026
0,026

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,018
0,01

2,0
ae
0,3-0,4
xDC

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,011
0,014
0,011
0,014
0,014
0,014
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,021
0,021
0,014
0,014
0,014
0,014

0,021
0,021
0,021

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,014
0,008

0,6-1,0
xDC

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,007
0,009
0,007
0,009
0,009
0,009
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,013
0,013
0,009
0,009
0,009
0,009

0,013
0,013
0,013

0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,009
0,005

0,1-0,2
xDC

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,022
0,028
0,022
0,028
0,028
0,028
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,037
0,037
0,028
0,028
0,028
0,028

0,037
0,037
0,037

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,028
0,017

54 088 ..., 54 089 ..., 54 090 ...

2,5-3,0
ae
0,3-0,4
xDC

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,018
0,022
0,018
0,022
0,022
0,022
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,03
0,03
0,022
0,022
0,022
0,022

0,03
0,03
0,03

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,022
0,014

ae
0,6-1,0
xDC

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,011
0,014
0,011
0,014
0,014
0,014
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,019
0,019
0,014
0,014
0,014
0,014

0,019
0,019
0,019

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,014
0,009

(e}
@ Dykvinkel for rampe- og helixfreesning = 6°
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@ DC (mm) =

a

4,0

a

a

01-02 0,3-04 06-1,0

xDC

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,03
0,038
0,03
0,038
0,038
0,038
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,048
0,048
0,038
0,038
0,038
0,038

0,048
0,048
0,048

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,038
0,024

xDC
f, (mm)
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,024
0,03
0,024
0,03
0,03
0,03
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,038
0,038
0,03
0,03
0,03
0,03

0,038
0,038
0,038

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,03
0,019

xDC

0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,015
0,019
0,015
0,019
0,019
0,019
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,024
0,024
0,019
0,019
0,019
0,019

0,024
0,024
0,024

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,019
0,012

, 94091 ...

ae
0,1-0,2
xDC

0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,038
0,049
0,038
0,049
0,049
0,049
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,06
0,06
0,049
0,049
0,049
0,049

0,06
0,06
0,06

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,049
0,031

5,0
ae
0,3-0,4
xDC

0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,03
0,039
0,03
0,039
0,039
0,039
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,048
0,048
0,039
0,039
0,039
0,039

0,048
0,048
0,048

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,039
0,025

ae
0,6-1,0
xDC

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,019
0,025
0,019
0,025
0,025
0,025
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,03
0,03
0,025
0,025
0,025
0,025

0,03
0,03
0,03

0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,025
0,016

ae
0,1-0,2
xDC

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,046
0,06
0,046
0,06
0,06
0,06
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,07
0,07
0,06
0,06
0,06
0,06

0,07
0,07
0,07

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,06
0,038

6,0
ae
0,3-0,4
xDC

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,037
0,048
0,037
0,048
0,048
0,048
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,056
0,056
0,048
0,048
0,048
0,048

0,056
0,056
0,056

0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,048
0,03

ae
0,6-1,0
xDC

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,023
0,03
0,023
0,03
0,03
0,03
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,035
0,035
0,03
0,03
0,03
0,03

0,035
0,035
0,035

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,03
0,019
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Hardmetal freesere
Skeeredata

ae
0,1-0,2
xDC

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,062
0,08
0,062
0,08
0,08
0,08
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,094
0,094
0,08
0,08
0,08
0,08

0,094
0,094
0,094

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,08
0,052

54088 ..., 54 089 ..., 54 090 ..., 54 091 ...
@ DC (mm) =

8,0
ae
0,3-0,4
xDC

0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,05
0,064
0,05
0,064
0,064
0,064
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,075
0,075
0,064
0,064
0,064
0,064

0,075
0,075
0,075

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,064
0,042

a

a

10,0

a

a

06-10 01-02 03-04 0,6-10

xDC

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,031
0,04
0,031
0,04
0,04
0,04
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,047
0,047
0,04
0,04
0,04
0,04

0,047
0,047
0,047

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,04
0,026

cuttingtools.ceratizit.com

xDC

0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,078
0,1
0,078
0,1
0,1
0,1
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,116
0,116
0,1
0,1
0,1
0,1

0,116
0,116
0,116

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,1
0,066

xDC
f, (mm)
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,062
0,08
0,062
0,08
0,08
0,08
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,093
0,093
0,08
0,08
0,08
0,08

0,093
0,093
0,093

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,08
0,053

xDC

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,039
0,05
0,039
0,05
0,05
0,05
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,058
0,058
0,05
0,05
0,05
0,05

0,058
0,058
0,058

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,05
0,033

ae
0,1-0,2
xDC

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,094
0,12
0,094
0,12
0,12
0,12
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,14
0,14
0,12
0,12
0,12
0,12

0,14
0,14
0,14

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,12
0,08

12,0
ae
0,3-0,4
xDC

0,096
0,096
0,096
0,096
0,096
0,096
0,075
0,096
0,075
0,096
0,096
0,096
0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,112
0,112
0,096
0,096
0,096
0,096

0,112
0,112
0,112

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,096
0,064

ae
0,6-1,0
xDC

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,047
0,06
0,047
0,06
0,06
0,06
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,07
0,07
0,06
0,06
0,06
0,06

0,07
0,07
0,07

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,06
0,04

® 1.valg
O Egnet

® © 06000 0006 00060000 00 06 0 0 0 0 Lmulsion

O OO OO O0O0O0O0OO0 O O Trykluft
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Hardmetal freesere
Skeeredata

Vejledende skeeredata — Endefraeser

® 1. val
Kort type 54093 ..., 54 095 ... =
O Egnet
@DC (mm) =
2,0 2,5-3,0 3,5-4,0 45-5,0 5,5-6,0
= o a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, c
E S 0102 03-04 01-02 03-04 01-02 03-04 0102 0304 0102 0304 S &
E % xDC  xDC  xDC  xDC  xDC  xDC xDC  xDC  xDC  xDC =] = 2]
= £ £ > =
= < f; (mm) i = =
110 1,0 0,012 0,008 0,018 0,011 0,022 0,014 0,027 0017 0,033 0021 e 0) 0)
70 1,0 0,012 0,008 0,018 0,011 0,022 0,014 0,027 0,017 0,033 0,021 e (0] 0]
70 1,0 0,012 0,008 0,018 0,011 0,022 0,014 0,027 0017 0,033 0021 e 0) 0]
60 1,0 0,012 0,008 0,018 0,011 0,022 0,014 0,027 0017 0,033 0021 e @) 0]
60 1,0 0,012 0,008 0,018 0,011 0,022 0,014 0,027 0,017 0,033 0,021 e 0) o)
90 1,0 0,01 0,006 0,014 0,009 0019 0,012 0,024 0,015 0,029 0018 @ (0) 0]
70 1,0 0,01 0,006 0,014 0,009 0,019 0,012 0,024 0015 0,029 0,018 @ 0) 0)
50 1,0 0,012 0,008 0,018 0,011 0,022 0,014 0,027 0017 0,033 0021 e (@) @)
45 1,0 0,012 0,008 0,018 0,011 0,022 0,014 0,027 0,017 0,033 0,021 e o) 0]

50 1,0 0,008 0,005 0,012 0,008 0016 0,01 002 0013 0024 0015 @
40 10 0,008 0,005 0,012 0,008 0016 0,01 002 0013 0024 0015 @
50 1,0 0,008 0,005 0,012 0,008 0016 001 002 0013 0024 0015 @
35 1,0 0,008 0,005 0,012 0,008 0016 001 002 0013 0024 0015 @
35 1,0 0,008 0,005 0,012 0,008 0016 001 002 0013 0024 0015 @
130 10 0,024 0015 0,032 0,02 004 0,025 0048 003 0,056 0035 @ ¢} ¢}
120 10 0,024 0015 0032 0,02 004 0,025 0048 003 0,05 0035 e ¢} ¢}
130 10 0016 001 0022 0,014 0027 0017 0,033 0021 0,038 0024 e ¢} ¢}
120 10 0,016 001 0022 0,014 0027 0017 0,033 0021 0,038 0024 e ¢} ¢}
130 10 0,024 0015 0,032 0,02 004 0,025 0048 003 0,05 0035 e ¢} ¢}
120 10 0,024 0015 0,032 0,02 004 0,025 0048 003 0,05 0035 e ¢} ¢}
200 1,0 0,019 0012 0,026 0,016 0032 0,02 0,038 0024 0,045 0028 @
200 1,0 0,019 0012 0026 0,016 0032 0,02 0,038 0024 0,045 0028 @
140 10 0,019 0012 002 0,016 0032 0,02 0,038 0024 0,045 0028 @
30 1,0 0,008 0,005 0,012 0,008 0016 001 002 0013 0024 0015 @
30 1,0 0,008 0,005 0,012 0,008 0016 001 002 0013 0024 0015 @
30 1,0 0,008 0,005 0,012 0,008 0016 001 002 0013 0024 0015 @
30 1,0 0,008 0,005 0,012 0,008 0016 001 002 0013 0024 0015 @
30 1,0 0,008 0,005 0,012 0,008 0016 001 002 0013 0024 0015 @
50 1,0 0,008 0,005 0,012 0,008 0016 0,01 002 0013 0024 0015 @
20 1,0 0,008 0,005 0,012 0,008 0016 001 002 0013 0024 0015 @

(e}
@ Indgangsvinkel for ramping- og helixfraesning = 3°

w
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Hardmetal freesere
Skeeredata

Vejledende skeeredata — Endefraeser

® 1.valg
Type ekstra lang 54094 ... o Egnet
@DC (mm) =
3,0 4,0 5,0 6,0 80 100 120 140 16,0
= 2 a, S -
£ ’; 04xDC 2 5
ER- . (mm) & £ 2
50 1.5 0.018 0.021 0.025 0.029 0.036 0.043 0.051 0.058 0.062 e (¢} (¢}
40 1.5 0.011 0.014 0.017 0.021 0.027 0.033 0.04 0.046 0.05 [} (¢} (¢}
40 15 0.011 0.014 0.017 0.021 0.027 0.033 0.04 0.046 0.05 [} (¢} (¢}
35 15 0.011 0.014 0.017 0.021 0.027 0.033 0.04 0.046 0.05 [} (e} (e}
35 1.5 0.011 0.014 0.017 0.021 0.027 0.033 0.04 0.046 0.05 [} (¢} (¢}
45 1.5 0.014 0.017 0.021 0.024 0.031 0.038 0.045 0.052 0.055 @ (¢} (¢}
30 1.5 0.014 0.017 0.021 0.024 0.031 0.038 0.045 0.052 0.055 @ (¢} (e}
30 15 0.011 0.014 0.017 0.021 0.027 0.033 0.04 0.046 0.05 [} (e} (e}
30 15 0.011 0.014 0.017 0.021 0.027 0.033 0.04 0.046 0.05 [} (¢} (¢}

30 1.5 0.008 0.01 0.013 0015 0.2 0.025 0.3 0.035 0038 @
25 1.5 0.008 001 0.013 0.015 0.02 0.025 0.03 0.035 0038 @
30 1.5 0.008 0.01 0.013 0.015 0.02 0.025 0.03 0.035 0038 @
30 1.5 0.008 001 0.013 0.015 0.02 0.025 0.03 0.035 0038 @
30 15 0.008 001 0.013 0.015 002 0025 0.03 0035 0038 @
70 15 0.028 0034 0.04 0.046 0.058 0.07 0.082 0.094 0.1 ° o o
60 1.5 0.028 0034 0.04 0.046 0058 0.07 0.082 0.094 01 ° o o
70 1.5 0.02 0.024 0.028 0.032 0.04 0.048 0.055 0.063 0.067 @ o o
60 1.5  0.02 0.024 0.028 0.032 0.04 0.048 0.055 0.063 0.067 @ o o
70 1.5 0.028 0034 0.04 0.046 0058 0.07 0.082 0.094 01 ° o o
60 1.5 0.028 0034 0.04 0.046 0.058 0.07 0.082 0.094 0.1 ° o o
100 1.5 0.023 0.028 0.032 0.037 0.046 0.055 0.064 0.073 0.078 @ o
100 1.5 0.023 0.028 0.032 0.037 0.046 0.055 0.064 0.073 0.078 @ o
70 1.5 0.023 0028 0.032 0.037 0.046 0.055 0.064 0.073 0.078 @ o

(e}
@> Indgangsvinkel for ramping- og helixfraesning = 3°
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Skaeredata

Vejledende skeeredata — Endefraeser

Indeks

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31
P.3.2
P.3.3
P.4.41
P.4.2
M.
M.21
M.31
KA1
KA.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.4.1
CA N
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.1
0.1
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

Type lang

2
= | =
£ =
= =3
225 45°
225 45°
225 45°
210 45°
210 45°
225 45°
225 45°
210 45°
210 45°
175 45°
175 45°
160 45°
145 40°
130 40°
110 40°
110 40°
110 40°
240 45°
240 45°
240 45°
210 45°
210 45°
160 45°
65 35°
65 35°
50 35°
50 &
50 35°
110 35°
80 35°

6,0

a

ae e ae
0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC 1

0,13
0,108
0,108
0,108
0,108

0,13

0,13
0,108
0,108
0,108
0,108
0,108
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

0,13

0,13

0,13
0,108
0,108
0,108

0,044
0,044
0,044
0,044
0,044
0,054
0,054

f, (mm)
0,104
0,086
0,086
0,086
0,086
0,104
0,104
0,086
0,086
0,086
0,086
0,086
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,104
0,104
0,104
0,086
0,086
0,086

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,043
0,043

0,065
0,054
0,054
0,054
0,054
0,065
0,065
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,065
0,065
0,065
0,054
0,054
0,054

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,027
0,027

0,025
0,021
0,021
0,021
0,021
0,025
0,025
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,025
0,025
0,025
0,021
0,021
0,021

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,01

0,01

8,0

a

54 098 ...
@ DC (mm) =

ae e ae
0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC

0,166
0,132
0,132
0,132
0,132
0,166
0,166
0,132
0,132
0,132
0,132
0,132
0,094
0,094
0,094
0,094
0,094
0,166
0,166
0,166
0,132
0,132
0,132

0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,072
0,072

f, (mm)
0,133
0,106
0,106
0,106
0,106
0,133
0,133
0,106
0,106
0,106
0,106
0,106
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,133
0,133
0,133
0,106
0,106
0,106

0,046
0,046
0,046
0,046
0,046
0,058
0,058

0,083
0,066
0,066
0,066
0,066
0,083
0,083
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,083
0,083
0,083
0,066
0,066
0,066

0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,036
0,036

o

@

Indgangsvinkel for rampe- og helixfraesning = 2-3°

Spandybde svarer til skaereleengde
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0,032
0,026
0,026
0,026
0,026
0,032
0,032
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,032
0,032
0,032
0,026
0,026
0,026

0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,014
0,014

10,0

a

ae e
0,05xDC 0,1xDC

0,2
0,158
0,158
0,158
0,158

0,2

0,2
0,158
0,158
0,158
0,158
0,158
0,118
0,118
0,118
0,118
0,118

0,2

0,2

0,2
0,158
0,158
0,158

0,072
0,072
0,072
0,072
0,072
0,09
0,09

f, (mm)
0,16
0,126
0,126
0,126
0,126
0,16
0,16
0,126
0,126
0,126
0,126
0,126
0,094
0,094
0,094
0,094
0,094
0,16
0,16
0,16
0,126
0,126
0,126

0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,072
0,072

ae
015xDC 1,

0,1
0,079
0,079
0,079
0,079

0,1

0,1
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,059
0,059
0,059
0,059
0,059

0,1

0,1

0,1
0,079
0,079
0,079

0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,045
0,045

0,039
0,031
0,031
0,031
0,031
0,039
0,039
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,039
0,039
0,039
0,031
0,031
0,031

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,017
0,017

aE e
0,05xDC 0,1xDC

0,234
0,182
0,182
0,182
0,182
0,234
0,234
0,182
0,182
0,182
0,182
0,182
0,144
0,144
0,144
0,144
0,144
0,234
0,234
0,234
0,182
0,182
0,182

0,086
0,086
0,086
0,086
0,086
0,108
0,108

12,0

a

f, (mm)
0,187
0,146
0,146
0,146
0,146
0,187
0,187
0,146
0,146
0,146
0,146
0,146
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,187
0,187
0,187
0,146
0,146
0,146

0,069
0,069
0,069
0,069
0,069
0,086
0,086

ae
015xDC 1,

0,117 0,045
0,091 0,035
0,091 0,035
0,091 0,035
0,091 0,035
0,117 0,045
0,117 0,045
0,091 0,035
0,091 0,035
0,091 0,035
0,091 0,035
0,091 0,035
0,072 0,028
0,072 0,028
0,072 0,028
0,072 0,028
0,072 0,028
0,117 0,045
0,117 0,045
0,117 0,045
0,091 0,035
0,091 0,035
0,091 0,035

0,043 0,017
0,043 0,017
0,043 0,017
0,043 0,017
0,043 0,017
0,054 0,021
0,054 0,021
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Hardmetal freesere
Skeeredata

0,286
0,219
0,219
0,219
0,219
0,286
0,286
0,219
0,219
0,219
0,219
0,219
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,286
0,286
0,286
0,219
0,219
0,219

0,106
0,106
0,106
0,106
0,106
0,136
0,136

16,0

a

f, (mm)
0,229
0,175
0,175
0,175
0,175
0,229
0,229
0,175
0,175
0,175
0,175
0,175
0,144
0,144
0,144
0,144
0,144
0,229
0,229
0,229
0,175
0,175
0,175

0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,109
0,109

ae e ae
0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC

0,143
0,11
0,11
0,11
0,11

0,143

0,143
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

0,143

0,143

0,143
0,11
0,11
0,11

0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,068
0,068
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54098 ...
@ DC (mm) =

hm

0,055
0,042
0,042
0,042
0,042
0,055
0,055
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,055
0,055
0,055
0,042
0,042
0,042

0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,026
0,026

0,32
0,244
0,244
0,244
0,244

0,32

0,32
0,244
0,244
0,244
0,244
0,244
0,204
0,204
0,204
0,204
0,204

0,32

0,32

0,32
0,244
0,244
0,244

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,154
0,154

20,0

a

f, (mm)
0,256
0,195
0,195
0,195
0,195
0,256
0,256
0,195
0,195
0,195
0,195
0,195
0,163
0,163
0,163
0,163
0,163
0,256
0,256
0,256
0,195
0,195
0,195

0,096
0,096
0,096
0,096
0,096
0,123
0,123

0,16
0,122
0,122
0,122
0,122
0,16
0,16
0,122
0,122
0,122
0,122
0,122
0,102
0,102
0,102
0,102
0,102
0,16
0,16
0,16
0,122
0,122
0,122

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,077
0,077

ae ae
0,05xDC 0,1xDC 0,15xDC

0,062
0,047
0,047
0,047
0,047
0,062
0,062
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,062
0,062
0,062
0,047
0,047
0,047

0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,03
0,03

® 1.valg
O Egnet
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Hardmetal freesere
Skeeredata

Vejledende skeeredata — Sletfraeser

® 1.valg
Type ekstra lang 54 099 ... o Egnet
@DC (mm) =
4,0 5,0 6,0 80 10,0 12,0 16,0 20,0

= 2 a, s o

g E 0,05xDC & "ES @
Y . (mm) §E £ 2
110 20 0.017 0.021 0.024 0.031 0.038 0.045 0.055 0.062 @ (o) (o)
90 20 0.014 0.017 0.021 0.027 0.033 0.04 0.05 0056 @ o o
90 20 0.014 0.017 0.021 0.027 0.033 0.04 0.05 0056 e o (o)
85 20 0.014 0.017 0.021 0.027 0.033 0.04 0.05 0056 e (o) (o)
85 20 0.014 0.017 0.021 0.027 0.033 0.04 0.05 0056 @ ) (@)
90 20 0.014 0.017 0.021 0.027 0.033 0.04 0.05 0056 @ o o
70 20 0.014 0.017 0.021 0.027 0.033 0.04 005 005 e o o
70 20 0.014 0.017 0.021 0.027 0.033 0.04 0.05 0056 e (o) (o)
55 20 0.014 0.017 0.021 0.027 0.033 0.04 0.05 005 @ ) (@)
65 20 0.014 0.017 0.021 0.027 0.033 0.04 0.05 0056 @ ) o
50 20 0.014 0.017 0.021 0.027 0.033 0.04 0.05 0056 @ o o
65 2.0 0.01 0.013 0.015 0.02 0.025 003 0.038 0042 e

50 2.0 0.01 0.013 0.015 0.02 0.025 0.03 0.038 0042 e

65 2.0 0.01 0.013 0.015 0.02 0.025 0.03 0.038 0.042 e

65 2.0 0.01 0.013 0.015 0.02 0.025 0.03 0.038 0042 e

65 2.0 0.01 0.013 0.015 0.02 0.025 0.03 0.038 0042 @

140 20 0.028 0.033 0.039 0.05 0.061 0.072 0.089 0.1 ) (o) (o)
120 20 0028 0.033 0.039 0.05 0.061 0.072 0.089 01 ° o o
140 20 0.021 0.025 0.029 0.036 0.043 0.051 0.062 0.07 () (o) (o)
120 20 0.021 0.025 0.029 0.036 0.043 0.051 0.062 0.07 [} O (0]
140 20 0028 0.033 0.039 0.05 0.061 0.072 0.089 041 [ ) (@) (@)
120 20 0.028 0.033 0.039 0.05 0.061 0.072 0.089 0.1 [ ) e} e}
20 2.0 0.01 0.013 0.015 0.02 0.025 0.03 0.038 0.042 e

20 2.0 0.01 0.013 0.015 0.02 0.025 0.03 0.038 0.042 e

20 2.0 0.01 0.013 0.015 0.02 0.025 0.03 0.038 0042 e

20 2.0 0.01 0.013 0.015 0.02 0.025 0.03 0.038 0042 e

20 2.0 0.01 0.013 0.015 0.02 0.025 0.03 0.038 0.042 e

(e}
@> Indgangsvinkel for ramping og helixfraesning = 1°
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Hardmetal freesere
Skeeredata

Vejledende skeeredata — Sletfraeser

=) ® 1.valg
- § 54 075 ..., 54 076 ... o Egnet
§ g @ DC (mm) =
= E E 6 8 10 12 16 20
L ) L a, -
£ > =
V. (m/min) @pmaks. X DC f, (mm) O = =
210 145 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 ) (¢} (¢}
200 140 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 [ (¢} (¢}
200 140 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 ) (¢} (¢}
185 130 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 ° (e} (e}
185 130 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 [ (¢} (¢}
200 140 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 [ (¢} (¢}
185 130 2,0 0,021 0,028 0,035 0,042 0,053 0,060 ° (¢} (¢}
175 125 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 ) (e} (¢}
170 115 2,0 0,021 0,028 0,035 0,042 0,053 0,060 ® (¢} (¢}
180 125 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 [ (¢} (¢}
170 115 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 ° (¢} (¢}
140 95 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 ° (¢} (¢}
95 65 2,0 0,017 0,023 0,030 0,036 0,045 0,052 [
80 60 2,0 0,017 0,023 0,030 0,036 0,045 0,052 °
95 65 2,0 0,017 0,023 0,030 0,036 0,045 0,052 ()
95 65 2,0 0,017 0,023 0,030 0,036 0,045 0,052 °
95 65 2,0 0,017 0,023 0,030 0,036 0,045 0,052 °
200 140 2,0 0,032 0,042 0,052 0,063 0,078 0,088 ) o) o)
175 125 2,0 0,032 0,042 0,052 0,063 0,078 0,088 ° ) )
185 130 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 ° o) o)
170 115 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 [} (e} (e}
175 125 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 [ ) )
160 110 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 () (e} (¢}
345 240 2,0 0,032 0,042 0,052 0,063 0,078 0,088 [} (e} (e}
345 240 2,0 0,032 0,042 0,052 0,063 0,078 0,088 [ ) )
280 196 2,0 0,032 0,042 0,052 0,063 0,078 0,088 [ ) )
35 25 2,0 0,014 0,018 0,023 0,027 0,034 0,038 °
35 25 2,0 0,014 0,018 0,023 0,027 0,034 0,038 [
35 25 2,0 0,014 0,018 0,023 0,027 0,034 0,038 [
35 25 2,0 0,014 0,018 0,023 0,027 0,034 0,038 °
35 25 2,0 0,014 0,018 0,023 0,027 0,034 0,038 ()
160 110 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 [
100 70 2,0 0,017 0,023 0,030 0,036 0,045 0,052 [

(e}
@> Indgangsvinkel for ramping og helixfraesning = 1°
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Hardmetal freesere
Skeeredata

Vejledende skeeredata — Endefraeser

Type lang 54 078 ...
@ DC (mm) =
6 8 10 12 16
£ 8 o, s a a a a a a a a a & & 3 3
E > 01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 0,6-10
s é xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
= < f, (mm)

120 1xbC 0,048 0,038 0024 0062 0,05 0,031 0075 0060 0038 0089 0071 0045 0,110 0,088 0,055
110 1xDC 0,041 0,033 0,021 0054 0043 0027 0,066 0053 0033 0079 0063 0040 0,099 0,079 0,050
110 ixbC 0,041 0,033 0021 0054 0,043 0,027 0,066 0053 0,033 0079 0063 0,040 0,099 0,079 0,050
110 1xDC 0,041 0,033 0,021 0,054 0043 0027 0,066 0053 0033 0079 0063 0040 0,099 0,079 0,050
110 1xDC 0,041 0,033 0,021 0054 0043 0027 0,066 0053 0033 0079 0063 0040 0,099 0,079 0,050
110 1xDC 0,041 0,033 0021 0054 0043 0027 0,066 0053 0033 0079 0063 0040 0,099 0,079 0,050
110 ixbC 0,041 0,033 0021 0054 0,043 0,027 0,066 0053 0033 0079 0063 0,040 0,099 0,079 0,050
110 1ixbC 0,041 0,033 0021 0054 0,043 0,027 0,066 0053 0033 0079 0063 0040 0,099 0,079 0,050
95 1xDC 0,041 0,033 0,021 0054 0043 0027 0,066 0053 0033 0079 0063 0040 0,099 0,079 0,050
95 1xDC 0,041 0,033 0,021 0054 0043 0027 0,066 0053 0033 0079 0063 0040 0,099 0,079 0,050
95 ixbC 0,041 0,033 0021 0054 0,043 0,027 0,066 0053 0,033 0,079 0063 0,040 0,099 0,079 0,050

70 1xdDC 0,041 0,033 0,021 0,054 0043 0027 0,066 0053 0033 0079 0063 0040 0,099 0,079 0,050
60 ixbC 0,041 0,033 0021 0054 0,043 0,027 0,066 0053 0033 0079 0063 0040 0099 0,079 0,050
70 1xDC 0,041 0,033 0,021 0,054 0043 0027 0,066 0053 0033 0079 0063 0040 0,099 0,079 0,050
70 1xDC 0,041 0,033 0,021 0,05 0043 0,027 0,066 0053 0033 0079 0063 0040 0,099 0,079 0,050
70 1xDC 0,041 0,033 0,021 0054 0043 0,027 0,066 0053 0033 0079 0063 0040 0,099 0,079 0,050
130 1xdb€C 0078 0,062 0,039 0100 0,080 0,05 0122 0,098 0061 0144 0115 0072 0177 0,142 0,089
120 1xDC 0,078 0062 0,039 0100 0,080 0,050 0122 0,098 0061 0144 0115 0072 0177 07142 0,089
130 1xDC 0,058 0,046 0,029 0,072 0,058 0,036 0,086 0069 0043 0102 0082 0051 0124 0,099 0,062
120 1xDC 0,058 0,046 0,029 0,072 0,058 0,036 0,086 0069 0043 0102 0082 0,051 0124 0,099 0,062
130 1xdDC 0,078 0,062 0,039 0100 0,080 0,050 0122 0,098 0061 0144 0115 0072 0177 0142 0,089
130 1xdb€C 0,078 0,062 0,039 0100 0080 0,05 0122 0,098 0061 0144 0115 0072 0177 0142 0,089

(e} [}
@> Dykvinkel for rampe- og helixfraesning = 3° (ﬂ;> Ved en a, pa < 0,3xDC kan der anvendes en a, pa 3xDC.

w
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Hardmetal freesere
Skeeredata

® 1.valg
54 078 ... o Egnet
@ DC (mm) =

20

ae ae ae
01-0,2 0,3-04 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f (mm)

L e
INREGEARRRARAE -

S

@

=

=

w
0123 009 0062 @
(Off1 0089 0056 @
(Off1 0089 0056 @
0111 0089 0055 @
(Off1 0089 0056 @
(Off1 0089 0056 @
(Off1 0089 0056 @
0111 0089 0055 @
(Off1 0089 0056 @
(off1 0089 0056 @
(Off1 0089 0056 @
I
(Off1 0089 0056 @
011 0089 005 @

[ ]

[

[

MA1 0111 0,089 0,056
M.214 0111 0,089 0,056
M.31 0111 0,089 0,056
KA1 0200 0160 0,100
KJ1.2 0,200 0,160 0,100
K.214 0139 0111 0,070
K.2.2 0139 0111 0,070
K.3.1 0,200 0,160 0,100
K.3.2 0200 0160 0,100
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.41
CA N
S.1.2
S.24
S.2.2
S.23
S.31
S.3.2
$.3.3
HAA
HA1.2
HA.3
HA.4
H.241
H.3.1
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Skaeredata

Vejledende skeeredata — Endefraeser

Indeks

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.441
P.4.2
M.
M.21
M.3.1
KA1
KA1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S441
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.1
0.1
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

Type kort/ lang

V. (m/min)

N
=
=)

200
200
190
190
200
190
180
170
180
170
140
100
80
100
100
100
200
180
190
170
180
160

350
350
280

30
30
30
30
30
90
50

Apmax XDC

1,0

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

1,0
1,0
1,0

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

ae
0,1-0,2
xDC

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,022
0,028
0,022
0,028
0,028
0,028
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,037
0,037
0,028
0,028
0,028
0,028

0,037
0,037
0,037

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,028
0,017

ae
0,3-0,4
xDC

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,018
0,022
0,018
0,022
0,022
0,022
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,030
0,030
0,022
0,022
0,022
0,022

0,030
0,030
0,030

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,022
0,014

ae
0,6-1,0
xDC

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,011
0,014
0,011
0,014
0,014
0,014
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,019
0,019
0,014
0,014
0,014
0,014

0,019
0,019
0,019

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,014
0,009

ae
0,1-0,2
xDC

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,030
0,038
0,030
0,038
0,038
0,038
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,048
0,048
0,038
0,038
0,038
0,038

0,048
0,048
0,048

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,038
0,024

ae
0,3-0,4
xDC

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,024
0,030
0,024
0,030
0,030
0,030
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,038
0,038
0,030
0,030
0,030
0,030

0,038
0,038
0,038

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,030
0,019

54 070 ..., 54 071 ..., 54 072 ...

0,6-1,0
xDC

0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,015
0,019
0,015
0,019
0,019
0,019
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,024
0,024
0,019
0,019
0,019
0,019

0,024
0,024
0,024

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,019
0,012

@ DC (mm)

ae
0,1-0,2
xDC

0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,038
0,049
0,038
0,049
0,049
0,049
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,060
0,060
0,049
0,049
0,049
0,049

0,060
0,060
0,060

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,049
0,031

(e}
@ Dykvinkel for rampe- og helixfraesning = 3°
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5

ae
0,3-0,4
xDC

f, (mm)
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,030
0,039
0,030
0,039
0,039
0,039
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,048
0,048
0,039
0,039
0,039
0,039

0,048
0,048
0,048

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,039
0,025

ae
0,6-1,0
xDC

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,019
0,025
0,019
0,025
0,025
0,025
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,030
0,030
0,025
0,025
0,025
0,025

0,030
0,030
0,030

0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,025
0,016

ae
0,1-0,2
xDC

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,046
0,060
0,046
0,060
0,060
0,060
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060

0,070
0,070
0,070

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,060
0,038

0,3-0,4
xDC

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,037
0,048
0,037
0,048
0,048
0,048
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,056
0,056
0,048
0,048
0,048
0,048

0,056
0,056
0,056

0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,048
0,030

0,6-1,0
xDC

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,023
0,030
0,023
0,030
0,030
0,030
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,035
0,035
0,030
0,030
0,030
0,030

0,035
0,035
0,035

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,030
0,019

0,1-0,2
xDC

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,062
0,080
0,062
0,080
0,080
0,080
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,094
0,094
0,080
0,080
0,080
0,080

0,094
0,094
0,094

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,080
0,052

ae
0,3-0,4
xDC

0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,050
0,064
0,050
0,064
0,064
0,064
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,075
0,075
0,064
0,064
0,064
0,064

0,075
0,075
0,075

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,064
0,042

ae
0,6-1,0
xDC

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,031
0,040
0,031
0,040
0,040
0,040
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,047
0,047
0,040
0,040
0,040
0,040

0,047
0,047
0,047

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,040
0,026
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Skaeredata

Indeks

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.441
P4.2
M.
M.21
M.3.1
KA1
K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.41
CA N
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.1
0.11
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

ae
0,1-0,2
xDC

0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,078
0,100
0,078
0,100
0,100
0,100
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,116
0,116
0,100
0,100
0,100
0,100

0,116
0,116
0,116

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,100
0,066

ae
0,3-0,4
xDC

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,062
0,080
0,062
0,080
0,080
0,080
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,093
0,093
0,080
0,080
0,080
0,080

0,093
0,093
0,093

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,080
0,053

ae
0,6-1,0
xDC

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,039
0,050
0,039
0,050
0,050
0,050
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,058
0,058
0,050
0,050
0,050
0,050

0,058
0,058
0,058

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,050
0,033

cuttingtools.ceratizit.com

54 070 ..., 54 071 ..., 54 072 ...
@ DC (mm) =

ae
0,1-0,2
xDC

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,094
0,120
0,094
0,120
0,120
0,120
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120

0,140
0,140
0,140

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,120
0,080

12

ae
0,3-0,4
xDC

0,096
0,096
0,096
0,096
0,096
0,096
0,075
0,096
0,075
0,096
0,096
0,096
0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,112
0,112
0,096
0,096
0,096
0,096

0,112
0,112
0,112

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,096
0,064

a

a

06-10 01-0.2

xDC

xDC

fz (mm)

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,047
0,060
0,047
0,060
0,060
0,060
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060

0,070
0,070
0,070

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,060
0,040

0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,118
0,150
0,118
0,150
0,150
0,150
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,173
0,173
0,150
0,150
0,150
0,150

0,173
0,173
0,173

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,150
0,101

16

ae
0,3-0,4
xDC

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,094
0,120
0,094
0,120
0,120
0,120
0,081
0,081
0,081
0,081
0,081
0,138
0,138
0,120
0,120
0,120
0,120

0,138
0,138
0,138

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,120
0,081

ae
0,6-1,0
xDC

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,059
0,075
0,059
0,075
0,075
0,075
0,051
0,051
0,051
0,051
0,051
0,087
0,087
0,075
0,075
0,075
0,075

0,087
0,087
0,087

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,075
0,051

ae
0,1-0,2
xDC

0,170
0,170
0,170
0,170
0,170
0,170
0,134
0,170
0,134
0,170
0,170
0,170
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,196
0,196
0,170
0,170
0,170
0,170

0,196
0,196
0,196

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,170
0,115

20

ae
0,3-0,4
xDC

0,136
0,136
0,136
0,136
0,136
0,136
0,107
0,136
0,107
0,136
0,136
0,136
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,157
0,157
0,136
0,136
0,136
0,136

0,157
0,157
0,157

0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,136
0,092

ae
0,6-1,0
xDC

0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,067
0,085
0,067
0,085
0,085
0,085
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,098
0,098
0,085
0,085
0,085
0,085

0,098
0,098
0,098

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,085
0,058
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Hardmetal freesere
Skeeredata

Vejledende skeeredata — Endefraeser

Type ekstra lang 54 070 ey 54 071 ey 54 072 ...
@ DC (mm) =
3 4 5 6 8
= Q 5, 5 g 5, 5 3 5 5, 3 5 5, a 8, s, 8,
E < 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10
s § xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
= < f, (mm)

120 08 0027 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0,034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,05 0,043 0,027
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,05 0,043 0,027
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0,027 0017 0041 0033 0,021 0,05 0,043 0,027
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0,034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,05 0,043 0,027
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
95 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
95 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0,034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
95 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,05 0,043 0,027

70 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
60 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
70 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0,027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
70 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
70 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,05 0,043 0,027
130 08 0044 0,035 0,022 0056 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0,078 0,062 0,039 0,100 0,080 0,050
120 08 0044 0,035 0,022 0056 0045 0,028 0,066 0,053 0,033 0078 0062 0,039 0,100 0,080 0,050
130 08 0035 0,028 0018 0,042 0034 0,021 0,05 0,040 0,025 0,058 0,046 0,029 0,072 0,058 0,036
120 08 003 0028 0018 0042 0,034 0021 0,050 0,040 0,025 0,058 0,046 0,029 0,072 0,058 0,036
130 08 0044 0,035 0022 0056 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0078 0062 0,039 0,00 0,080 0,050
130 08 0044 0,035 0,022 0,056 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0078 0062 0,039 0,00 0,080 0,050

(e}
@ Dykvinkel for rampe- og helixfraesning = 3°
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Hardmetal freesere
Skeeredata

01-0,2
xDC

0,075
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066

0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,122
0,122
0,086
0,086
0,122
0,122

cuttingtools.ceratizit.com

0,3-0,4
xDC

0,060
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053

0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,098
0,098
0,069
0,069
0,098
0,098

0,6-1,0
xDC

0,038
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033

0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,061
0,061
0,043
0,043
0,061
0,061

54 070

01-0,2
xDC

0,089
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079

0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,144
0,144
0,102
0,102
0,144
0,144

0,3-0,4
xDC

0,071
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063

0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,115
0,115
0,082
0,082
0,115
0,115

., 94 071 ..., 54 072 ...
@ DC (mm) =

ae
0,6-1,0
xDC

ae
0,1-0,2
xDC

f; (mm)

0,045
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,072
0,072
0,051
0,051
0,072
0,072

0,110
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099

0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,177
0,177
0,124
0,124
0,177
0,177

16

ae
0,3-0,4
xDC

0,088
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079

0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,142
0,142
0,099
0,099
0,142
0,142

0,6-10
xDC

0,055
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,089
0,089
0,062
0,062
0,089
0,089

0,1-0,2
xDC

0,123
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111

0,111
0,111
0,111
0,11
0,111
0,200
0,200
0,139
0,139
0,200
0,200

20

0,3-0,4
xDC

0,098
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,160
0,160
0,111
0,111
0,160
0,160

ae
0,6-1,0
xDC

0,062
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056

0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,100
0,100
0,070
0,070
0,100
0,100
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Skaeredata

Vejledende skeeredata — Skrubfreeser

Type lang 54 077 ...
@ DC (mm) =
3 4 5 6 8
= Q 3, J g 5, J g a, J g a, J ], a, J 3
@ E > 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10
= s é xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
S =
£ = < f, (mm)

P14 185 10 0,033 0,027 0,017 0,043 0,035 0,022 0054 0,043 0,027 0063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042
P1.2 175 1,0 0,033 0,027 0017 0043 0035 0022 0,054 0,043 0,027 0063 005 0,032 0,085 0,068 0,042
P1.3 175 1,0 0,033 0,027 0017 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0027 0063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042
P1.4 170 1,0 0,033 0,027 0017 0043 0035 0022 0,054 0,043 0,027 0,063 005 0,032 0,085 0,068 0,042
P1.5 170 1,0 0,033 0,027 0017 0043 0035 0022 0,054 0,043 0,027 0,063 005 0,032 0,085 0,068 0,042
P.21 175 1,0 0,033 0,027 0017 0043 0035 0022 0,054 0,043 0,027 0063 005 0,032 0,085 0,068 0,042
P.2.2 170 10 0024 0,019 0012 0,034 0,027 0017 0044 0,035 0,022 0054 0,043 0,027 0,072 0,058 0,036
P.2.3 160 10 0,033 0,027 0017 0,043 0,035 0,022 0054 0,043 0027 0,063 0,050 0032 0,085 0,068 0,042
P.2.4 150 1,0 0024 0019 0012 0,034 0027 0,017 0,044 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,072 0,058 0,036
P.3.1 160 10 0,033 0,027 0,017 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042
P.3.2 150 1,0 0,033 0,027 0,017 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0027 0063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042
P.3.3 130 1,0 0,033 0,027 0017 0,043 0,035 0,022 0054 0,043 0027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042
P.441 90 1,0 0016 0012 0,008 0022 0017 0,011 0,028 0022 0014 0,034 0,027 0017 0,047 0,037 0,023
P.4.2 70 10 0016 0,012 0,008 0022 0017 0011 0,028 0,022 0014 0034 0027 0017 0,047 0,037 0,023
M. 90 1,0 0016 0012 0,008 0022 0017 0011 0028 0022 0014 0034 0,027 0017 0,047 0,037 0,023
M.21 90 1,0 0016 0012 0,008 0022 0017 0011 0028 0022 0014 0034 0,027 0017 0,047 0,037 0,023
M.3.1 90 1,0 0016 0012 0,008 0022 0017 0011 0028 0022 0014 0034 0,027 0017 0,047 0,037 0,023
KA1 175 1,0 0042 0,034 0,021 005 0045 0,028 0,070 0,056 0,035 0,085 0,068 0,042 0113 0,091 0,057
K1.2 160 10 0042 0,034 0021 005 0045 0,028 0,070 0,056 0,035 0,085 0,068 0042 0113 0,091 0,057
K.21 170 1,0 0034 0,027 0017 0043 0035 0022 0,054 0,043 0,027 0,063 005 0,032 0,085 0,068 0,042
K.2.2 155 1,0 0,034 0,027 0017 0043 0035 0022 0,054 0,043 0,027 0,063 005 0,032 0,085 0,068 0,042
K.3.1 160 1,0 0,034 0,027 0017 0043 0035 0022 0,054 0,043 0,027 0063 005 0,032 0,085 0,068 0,042
K.3.2 145 1,0 0,034 0,027 0017 0043 0,035 0022 0,054 0,043 0,027 0,063 005 0,032 0,085 0,068 0,042
N1
NA1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341 280 1,0 0,042 0,034 0,021 005 0045 0,028 0,070 0,056 0,035 0,085 0,068 0,042 0113 0,091 0,057
N.3.2 280 1,0 0,042 0,034 0,021 005 0045 0,028 0,070 0,056 0,035 0,085 0,068 0,042 0113 0,091 0,057
N33 225 10 0042 0,034 0021 005 0045 0,028 0,070 0,056 0,035 0,085 0,068 0042 0113 0,091 0,057
N.4.1
S.4141 25 1,0 0014 0011 0007 0,018 0,014 0009 0,023 0018 0,011 0,027 0022 0014 0,036 0,029 0,018
$.1.2 25 1,0 0014 0011 0007 0,018 0014 0009 0,023 0018 0,011 0,027 0022 0014 0,036 0,029 0,018
S.21 25 1,0 0014 0011 0007 0,018 0,014 0009 0,023 0018 0,011 0,027 0022 0,014 0,036 0,029 0,018
S.2.2 25 10 0014 0011 0,007 0,018 0014 0,009 0023 0018 0011 0,027 0,022 0,014 0,036 0029 0,018
S.2.3 25 1,0 0014 0011 0,007 0,018 0,014 0,009 0,023 0018 0,011 0,027 0022 0,014 0,036 0,029 0,018
S.31 70 1,0 0024 0019 0012 0,034 0027 0,017 0,044 0,035 0,022 005 0043 0,027 0,072 0,058 0,036
S.3.2 40 1,0 0016 0,013 0,008 0,022 0017 0,011 0,028 0022 0014 0034 0,027 0017 0,047 0,037 0,023
$.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.1
0.1
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

(e}
@ Dykvinkel for rampe- og helixfraesning = 3°
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Hardmetal freesere
Skeeredata

01-0,2
xDC

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,090
0,104
0,090
0,104
0,104
0,104
0,059
0,059
0,059
0,059
0,059
0,144
0,144
0,104
0,104
0,104
0,104

0,144
0,144
0,144

0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,090
0,059

cuttingtools.ceratizit.com

10

0,3-0,4
xDC

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,072
0,084
0,072
0,084
0,084
0,084
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,115
0,115
0,084
0,084
0,084
0,084

0,115
0,115
0,115

0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,072
0,048

0,6-1,0
xDC

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,045
0,052
0,045
0,052
0,052
0,052
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,072
0,072
0,052
0,052
0,052
0,052

0,072
0,072
0,072

0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,045
0,030

01-0,2
xDC

0,126
0,126
0,126
0,126
0,126
0,126
0,108
0,126
0,108
0,126
0,126
0,126
0,072
0,072
0,072
0,072
0,072
0,173
0,173
0,126
0,126
0,126
0,126

0,173
0,173
0,173

0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,108
0,072

12

0,3-0,4
xDC

0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,086
0,101
0,086
0,101
0,101
0,101
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,138
0,138
0,101
0,101
0,101
0,101

0,138
0,138
0,138

0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,086
0,058

54 077 ...
@ DC (mm) =

0,6-1,0
xDC

0,1-0,2
xDC

f; (mm)

0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,054
0,063
0,054
0,063
0,063
0,063
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,086
0,086
0,063
0,063
0,063
0,063

0,086
0,086
0,086

0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,054
0,036

0,156
0,156
0,156
0,156
0,156
0,156
0,135
0,156
0,135
0,156
0,156
0,156
0,091
0,091
0,091
0,091
0,091
0,216
0,216
0,156
0,156
0,156
0,156

0,216
0,216
0,216

0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,135
0,091

0,3-0,4
xDC

0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,108
0,125
0,108
0,125
0,125
0,125
0,073
0,073
0,073
0,073
0,073
0,173
0,173
0,125
0,125
0,125
0,125

0,173
0,173
0,173

0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,108
0,073

0,6-10
xDC

0,078
0,078
0,078
0,078
0,078
0,078
0,068
0,078
0,068
0,078
0,078
0,078
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,108
0,108
0,078
0,078
0,078
0,078

0,108
0,108
0,108

0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,068
0,045

0,1-0,2
xDC

0,176
0,176
0,176
0,176
0,176
0,176
0,153
0,176
0,153
0,176
0,176
0,176
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,247
0,247
0,176
0,176
0,176
0,176

0,247
0,247
0,247

0,076
0,076
0,076
0,076
0,076
0,153
0,104

20

0,3-0,4
xDC

0,141
0,141
0,141
0,141
0,141
0,141
0,122
0,141
0,122
0,141
0,141
0,141
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083
0,197
0,197
0,141
0,141
0,141
0,141

0,197
0,197
0,197

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,122
0,083

ae
0,6-1,0
xDC

0,088
0,088
0,088
0,088
0,088
0,088
0,077
0,088
0,077
0,088
0,088
0,088
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,123
0,123
0,088
0,088
0,088
0,088

0,123
0,123
0,123

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,077
0,052
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Skaeredata

Vejledende skeeredata — Radiusfraeser

Indeks

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.41
P.4.2
M.
M.21
M.3.1
KA1
KA.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11
$.1.2
S.21
S.2.2
S.23
S.31
$.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.31
0.11
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

44

Kort type
= a
E =
£ g
> ©

180 0,08
160 0,08
160 0,08
150 0,08
150 0,08
170 0,08
140 0,08
140 0,08
130 0,08
100 0,08
40 0,08
50 0,08
50 0,08
50 0,08
120 0,08
80 0,08
120 0,08
200 0,08
120 0,08
100 0,08
200 0,08
200 0,08
140 0,08
30 0,08
30 0,08
30 0,08
30 0,08
30 0,08
50 0,08
20 0,08

a

0,01-0,02 0,03-0,04 0,05

xDC

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,044
0,044
0,035
0,035
0,044
0,044

0,032
0,032
0,032

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

3

Qe

xDC

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,035
0,035
0,028
0,028
0,035
0,035

0,026
0,026
0,026

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012

ae

xDC

0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,022
0,022
0,018
0,018
0,022
0,022

0,016
0,016
0,016

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008

a

0,01-0,02 0,03-0,04 0,05

xDC

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,056
0,056
0,042
0,042
0,056
0,056

0,043
0,043
0,043

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

4

Qe

xDC

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,045
0,045
0,034
0,034
0,045
0,045

0,034
0,034
0,034

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016

Qe

xDC

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,028
0,028
0,021
0,021
0,028
0,028

0,022
0,022
0,022

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

54 073 ...

@ DC (mm) =
5

a

0,01-0,02 0,03-0,04 0,05

xDC

0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,066
0,066
0,050
0,050
0,066
0,066

0,054
0,054
0,054

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

Qe
xDC
f, (mm)
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,053
0,053
0,040
0,040
0,053
0,053

0,043
0,043
0,043

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

a

xDC

0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017

0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,033
0,033
0,025
0,025
0,033
0,033

0,027
0,027
0,027

0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013

a

0,01-0,02 0,03-0,04

xDC

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,078
0,078
0,058
0,058
0,078
0,078

0,066
0,066
0,066

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

6

e

xDC

0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033

0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,062
0,062
0,046
0,046
0,062
0,062

0,053
0,053
0,053

0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024

a
0,05
xDC

0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,039
0,039
0,029
0,029
0,039
0,039

0,033
0,033
0,033

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

a

0,01-0,02 0,03-0,04

xDC

0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,100
0,100
0,072
0,072
0,100
0,100

0,088
0,088
0,088

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

8

Qe

xDC

0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,080
0,080
0,058
0,058
0,080
0,080

0,070
0,070
0,070

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032

a
0,05
xDC

0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,050
0,050
0,036
0,036
0,050
0,050

0,044
0,044
0,044

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
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Hardmetal freesere
Skeeredata

® 1.valg
54 073 ... o Egnet
@ DC (mm) =
10 12 16 20
a a. a a a a a. A a a a a =
0,01-0,02 0,03-0,04 0,05 0,01-0,02 0,03-0,04 0,05 0,01-0,02 0,03-0,04 0,05 0,01-0,02 0,03-0,04 0,05 % -o‘;—;

xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC = = €D
f, (mm) & £ £
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,11 0,089 0,056 ® o )
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,11 0,089 0,056 ® o )
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056 ) (o) )
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056 ) (o) (o)
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056 ® ) o
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,11 0,089 0,056 ® o) o
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,11 0,089 0,056 ) (o) o)
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056 [ (o) )
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056 ® () o

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042 ®

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042 )

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042 [

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042 °

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042 °
0122 0,098 0,061 0144 0115 0,072 0177 0,142 0,089 0,200 0,60 0,100 [ (@) o)
04122 0,098 0,061 0144 0115 0,072 0177 0142 0,089 0,200 0,160 0,100 ) (o) )
0,086 0,069 0,043 0102 0,082 0,05 0124 0,099 0,062 0139 0111 0,070 [ ) o
0,086 0,069 0,043 0,02 0,082 0,05 0124 0,099 0,062 0139 0,111 0,070 [ o )
04122 0,098 0,061 0144 0115 0,072 04177 0142 0,089 0,200 0,160 0,100 () o o)
04122 0,098 0061 0144 0115 0072 04177 0142 0,089 0,200 0,160 0,100 [ ) o

0,110 0,088 0,055 0,132 0106 0,066 0166 0133 0,083 0,188 01150 0,09 @
0,110 0,088 0,05 0,132 0,106 0066 0166 0133 0,083 0,88 0,150 0,094
0,110 0,088 0,055 0,132 0,106 0,066 0166 01133 0,083 0,188 0,150 0,094

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
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Skaeredata

Vejledende skeeredata — Radiusfraeser

Type kort/ lang 54 074 ...
@ DC (mm) =
3 4 5 6 8
= = a a a. a a a. a a a a a a 3 3 ES

@ E = 0,01-0,02 0,03-004 005 001-002 003-0,04 005 001-0,02 003-004 0,05 001-002 003-004 005 001-002 003-0,04 0,05
> s é xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
S =

= > L3 f, (mm)

P14 130 0,08xD 0,027 0,022 0,014 0,034 0,027 0017 0,041 0,033 0,021 0048 0,038 0024 0,062 0,050 0,031
P1.2 110 0,08xD 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0014 0034 0,027 0017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P1.3 10 008D 0,022 0,018 0,011 0028 0022 0,014 0,034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
P1.4 95 008xD 0,022 0018 0,011 0,028 0,022 0014 0034 0027 0,017 0041 0,033 0021 0,054 0,043 0,027
P1.5 95 0,08xD 0,022 0,018 0011 0028 0022 0014 0,034 0,027 0017 0041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.21 110 0,08xD 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0014 0034 0,027 0017 0,041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.2.2 85 0,08xD 0,022 0,018 0011 0028 0022 0014 0,034 0,027 0017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.2.3 85 0,08xD 0,022 0,018 0011 0028 0022 0014 0034 0,027 0017 004 0,033 0021 0,054 0,043 0,027
P.2.4 65 008xD 0,022 0018 0,011 0,028 0,022 0014 0,034 0027 0,017 0041 0,033 0021 0,054 0,043 0,027
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.41 60 008xD 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0024 0015 0,040 0,032 0,020
P.4.2 50 0,08xD 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
M. 50 008D 0015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0024 0015 0,040 0,032 0,020
M.21 60 008D 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0024 0015 0,040 0,032 0,020
M.3.1 60 008xD 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0024 0015 0,040 0,032 0,020
KA1 155 0,08xD 0,044 0,035 0,022 0,05 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0,078 0,062 0,039 0,00 0,080 0,050
KA.2 145 0,08xD 0,044 0,035 0,022 0,05 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0,078 0,062 0,039 0100 0,080 0,050
K.21 155 0,08xD 0,035 0,028 0,018 0,042 0,034 0,021 0,050 0,040 0,025 0,058 0,046 0,029 0,072 0,058 0,036
K.2.2 145 0,08xD 0,035 0,028 0,018 0,042 0,034 0,021 0,050 0040 0,025 0,058 0,046 0,029 0,072 0,058 0,036
K.3.1 155 0,08xD 0,044 0,035 0,022 0,05 0045 0,028 0,066 0,053 0,033 0,078 0,062 0039 01100 0,080 0,050
K.3.2 145 0,08xD 0,044 0,035 0,022 0,05 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0,078 0,062 0,039 0,00 0,080 0,050
N.141
NA1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341 240 0,08xD 0,032 0,026 0,016 0,043 0,034 0022 0,054 0,043 0,027 0066 0053 0,033 0,088 0,070 0,044
N.3.2 240 0,08xD 0,032 0,026 0,016 0,043 0,034 0,022 005 0043 0,027 0,066 0,053 0,033 0,088 0,070 0,044
N.3.3 170  0,08xD 0,032 0,026 0,016 0,043 0,034 0,022 0,054 0,043 0,027 0066 0,053 0,033 0,088 0,070 0,044
N.4.1
CA A
$.1.2
S.21
S.2.2
S.23
S.341
$.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.31
0.11
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341
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Hardmetal freesere
Skeeredata

10

Qe de
0,01-0,02 0,03-0,04
xDC xDC

0,075 0,060
0,066 0,053
0,066 0,053
0,066 0,053
0,066 0,053
0,066 0,053
0,066 0,053
0,066 0,053
0,066 0,053

0,050 0,040
0,050 0,040
0,050 0,040
0,050 0,040
0,050 0,040
0,122 0,098
0,122 0,098
0,086 0,069
0,086 0,069
0,122 0,098
0,122 0,098

0,110 0,088
0,110 0,088
0,110 0,088

cuttingtools.ceratizit.com

A
0,05
xDC

0,038
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,061
0,061
0,043
0,043
0,061
0,061

0,055
0,055
0,055

a
0,01-0,02
xDC

0,089
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,144
0,144
0,102
0,102
0,144
0,144

0,132
0,132
0,132

12

a
0,03-0,04
xDC

0,071
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,115
0,115
0,082
0,082
0,115
0,115

0,106
0,106
0,106

54 074 ...
@ DC (mm) =

a
0,05
xDC

Qe

xDC

f; (mm)

0,045
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,072
0,072
0,051
0,051
0,072
0,072

0,066
0,066
0,066

0,110
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,177
0,177
0,124
0,124
0,177
0,177

0,166
0,166
0,166

16

1

0,01-0,02 0,03-0,04

xDC

0,088
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,142
0,142
0,099
0,099
0,142
0,142

0,133
0,133
0,133

a
0,05
xDC

0,055
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,089
0,089
0,062
0,062
0,089
0,089

0,083
0,083
0,083

a

20

A

0,01-0,02 0,03-0,04

xDC

0,123
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,200
0,200
0,139
0,139
0,200
0,200

0,188
0,188
0,188

xDC

0,098
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,160
0,160
0,111
0,111
0,160
0,160

0,150
0,150
0,150

a
0,05
xDC

0,062
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,100
0,100
0,070
0,070
0,100
0,100

0,094
0,094
0,094

® 1.valg
O Egnet

® © 6 6 0 06 6 @ @ Emulsion

0 000000 OO0 Trkuft
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O 0O O OO OO0 OO0 MMS
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