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Vlysvetlenie symbolov

Stopka

L=~ Hiadka valcova stopka

g Valcové stopka s bonou upinacou pléskou
g |
EBY weldon

Varianta

I
iy

Dizka: extra kratka / kratka / stredne diha / diha /
extra diha

’.
|
Hjajup

VnUtorné chladenie

Samostrediaci

B 1y |

® = Hlavné pouzitie
O = Vedlajsie pouzitie
2

WNT \ Standard

Kvalitné néstroje pre Standardné pouZitie.

Kvalitné nastroje z produktového radu WNT Standard su
vysoko kvalitné, vykonné a spolahlivé a teSia sa velkej dovere
naSich zakaznikov pdsobiacich po celom svete. Nastroje z tohto
produktového radu su v celom rade Standardnych aplikacii prvou
volbou a garantuji Vam optimalne pracovné vysledky.

Pouzitie

HPC

_3 -3
AS-38°
V= 9°

Vlysokovykonné obrabanie

Priklad obrabania

Cervené $ipky popisuji mozné smery obrabania

Geometria britu
A = uhol stipania skrutkovice
¥s = uhol ¢ela

N

¢ u |«

Zakoncenie hran

Ostra

Rohova fazetka (CHW = Sirka fazetky v mm)

Rohovy radius

Radius
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WNT \ Standard

TK vrtaky

3xD bez vnatorného chladenia

Vlysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD VA VA
NOF =2
gg TiAIN TIiAIN TIAIN TiAIN
DCONMS
i
g
| Lt =1 e
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
11706.. M707.. MM.. MNMTM2..
DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
1,00 4 45 7 550 28 32,83 01000 33,52 01000
1,0 4 45 7 53 28 32,83 01100 33,52 01100
1,20 4 45 7 5,20 28 32,83 01200 33,52 01200
1,30 4 45 7 5,00 28 32,83 01300 33,52 01300
1,40 4 45 7 4,90 28 32,83 01400 33,52 01400
1,50 4 55 14 11,70 28 32,83 01500 33,52 01500
1,60 4 55 14 11,60 28 32,83 01600 33,52 01600
1,70 4 55 14 11,40 28 32,83 01700 33,52 01700
1,80 4 55 14 11,30 28 32,83 01800 33,52 01800
1,90 4 55 14 11,10 28 32,83 01900 33,52 01900
2,00 4 55 20 17,00 28 29,93 02000 30,54 02000
2,110 4 55 20 16,80 28 29,93 02100 30,54 02100
2,20 4 55 20 16,70 28 29,93 02200 30,54 02200
2,30 4 55 20 16,50 28 29,93 02300 30,54 02300
2,40 4 55 20 16,40 28 29,93 02400 30,54 02400
2,50 4 55 20 16,20 28 29,93 02500 30,54 02500
2,60 4 55 20 16,10 28 29,93 02600 30,54 02600
2,70 4 55 20 1590 28 29,93 02700 30,54 02700
2,80 4 55 20 15,80 28 29,93 02800 30,54 02800
2,90 4 55 20 15,60 28 29,93 02900 30,54 02900
3,00 6 62 20 1550 36 28,98 03000 28,98 03000 29,60 03000 29,60 03000
3,10 6 62 20 1530 36 28,98 03100 28,98 03100 29,60 03100 29,60 03100
3,20 6 62 20 15,20 36 28,98 03200 28,98 03200 29,60 03200 29,60 03200
3,25 6 62 20 15,10 36 28,98 03250 28,98 03250
3,30 6 62 20 15,00 36 28,98 03300 28,98 03300 29,60 03300 29,60 03300
3,40 6 62 20 14,90 36 28,98 03400 28,98 03400 29,60 03400 29,60 03400
3,50 6 62 20 1470 36 28,98 03500 28,98 03500 29,60 03500 29,60 03500
3,60 6 62 20 1460 36 28,98 03600 28,98 03600 29,60 03600 29,60 03600
3,70 6 62 20 1440 36 28,98 03700 28,98 03700 29,60 03700 29,60 03700
3,80 6 66 24 18,30 36 28,98 03800 28,98 03800 29,60 03800 29,60 03800
3,90 6 66 24 1810 36 28,98 03900 28,98 03900 29,60 03900 29,60 03900
4,00 6 66 24 18,00 36 28,98 04000 28,98 04000 29,60 04000 29,60 04000
4,10 6 66 24 17,80 36 28,98 04100 28,98 04100 29,60 04100 29,60 04100
4,20 6 66 24 1770 36 28,98 04200 28,98 04200 29,60 04200 29,60 04200
4,30 6 66 24 17,50 36 28,98 04300 28,98 04300 29,60 04300 29,60 04300
4,40 6 66 24 1740 36 28,98 04400 28,98 04400 29,60 04400 29,60 04400
4,50 6 66 24 17,20 36 28,98 04500 28,98 04500 29,60 04500 29,60 04500
4,60 6 66 24 1710 36 28,98 04600 28,98 04600 29,60 04600 29,60 04600
4,65 6 66 24 17,00 36 28,98 04650 28,98 04650
4,70 6 66 24 1690 36 28,98 04700 28,98 04700 29,60 04700 29,60 04700
P [ ) [ ) O O
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N O O
S (@] (@]
H

— V. strana 27+29
()
@z DC,y pre typ UNI / @ DC,y pre typ VA
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TK vrtaky
WNT \ Standard 3xD bez vnatorného chladenia

Vlysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD @ VA VA
NOF =2

g; TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN

OAL

t=——1 Lol =1 Lol

SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
11706.. 1707.. M7M1.. M17M2..
DC sy DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
4,80 6 66 28 20,80 36 28,98 04800 28,98 04800 29,60 04800 29,60 04800
4,90 6 66 28 2060 36 28,98 04900 28,98 04900 29,60 04900 29,60 04900
5,00 6 66 28 20,50 36 28,98 05000 28,98 05000 29,60 05000 29,60 05000
510 6 66 28 20,30 36 28,98 05100 28,98 05100 29,60 05100 29,60 05100
5,20 6 66 28 20,20 36 28,98 05200 28,98 05200 29,60 05200 29,60 05200
5,30 6 66 28 20,00 36 28,98 05300 28,98 05300 29,60 05300 29,60 05300
5,40 6 66 28 19,90 36 28,98 05400 28,98 05400 29,60 05400 29,60 05400
5,50 6 66 28 1970 36 28,98 05500 28,98 05500 29,60 05500 29,60 05500
5,55 6 66 28 19,60 36 28,98 05550 28,98 05550
5,60 6 66 28 19,60 36 28,98 05600 28,98 05600 29,60 05600 29,60 05600
5,65 6 66 28 19,50 36 28,98 05650 28,98 05650
5,70 6 66 28 19,40 36 28,98 05700 28,98 05700 29,60 05700 29,60 05700
5,80 6 66 28 1930 36 28,98 05800 28,98 05800 29,60 05800 29,60 05800
5,90 6 66 28 1910 36 28,98 05900 28,98 05900 29,60 05900 29,60 05900
6,00 6 66 28 19,00 36 28,98 06000 28,98 06000 29,60 06000 29,60 06000
6,10 8 79 34 2480 36 29,10 06100 29,10 06100 29,70 06100 29,70 06100
6,20 8 79 34 2470 36 29,10 06200 29,10 06200 29,70 06200 29,70 06200
6,30 8 79 34 2450 36 29,10 06300 29,10 06300 29,70 06300 29,70 06300
6,40 8 79 34 2440 36 29,10 06400 29,10 06400 29,70 06400 29,70 06400
6,50 8 79 34 24,20 36 29,10 06500 29,10 06500 29,70 06500 29,70 06500
6,60 8 79 34 2410 36 29,10 06600 29,10 06600 29,70 06600 29,70 06600
6,70 8 79 34 2390 36 29,10 06700 29,10 06700 29,70 06700 29,70 06700
6,80 8 79 34 2380 36 29,10 06800 29,10 06800 29,70 06800 29,70 06800
6,90 8 79 34 2360 36 29,10 06900 29,10 06900 29,70 06900 29,70 06900
7,00 8 79 34 2350 36 29,10 07000 29,10 07000 29,70 07000 29,70 07000
710 8 79 4 30,30 36 29,10 07100 29,10 07100 29,70 07100 29,70 07100
7,20 8 79 4 30,20 36 29,10 07200 29,10 07200 29,70 07200 29,70 07200
7,30 8 79 41 30,00 36 29,10 07300 29,10 07300 29,70 07300 29,70 07300
7,40 8 79 4 2990 36 29,10 07400 29,10 07400 29,70 07400 29,70 07400
7,50 8 79 4 29,70 36 29,10 07500 29,10 07500 29,70 07500 29,70 07500
7,55 8 79 4 29,60 36 29,10 07550 29,10 07550
7,60 8 79 4 29,60 36 29,10 07600 29,10 07600 29,70 07600 29,70 07600
7,65 8 79 4 29,50 36 29,10 07650 29,10 07650
7,70 8 79 4 2940 36 29,10 07700 29,10 07700 29,70 07700 29,70 07700
7,80 8 79 41 29,30 36 29,10 07800 29,10 07800 29,70 07800 29,70 07800
7,90 8 79 4“1 2910 36 29,10 07900 29,10 07900 29,70 07900 29,70 07900
8,00 8 79 4 29,00 36 29,10 08000 29,10 08000 29,70 08000 29,70 08000
8,10 10 89 47 34,80 40 32,57 08100 32,57 08100 33,24 08100 33,24 08100
8,20 10 89 47 3470 40 32,57 08200 32,57 08200 33,24 08200 33,24 08200
8,30 10 89 47 3450 40 32,57 08300 32,57 08300 33,24 08300 33,24 08300
P [} [ ) O O
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N (] O
S (@] (@]
H

— V. strana 27+29
()
@ﬂ DC,y pre typ UNI / @ DC,y pre typ VA
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TK vrtaky
WNT \ Standard 3xD bez vnatorného chladenia

Vlysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD @ VA VA
NOF =2

g; TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN

OAL

t=——1 Lol =1 Lol

SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK

11706.. 1707.. M7M1.. M17M2..
DC sy DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
8,40 10 89 47 34,40 40 32,57 08400 32,57 08400 33,24 08400 33,24 08400
8,50 10 89 47 3420 40 32,57 08500 32,57 08500 33,24 08500 33,24 08500
8,60 10 89 47 34,10 40 32,57 08600 32,57 08600 33,24 08600 33,24 08600
8,70 10 89 47 3390 40 32,57 08700 32,57 08700 33,24 08700 33,24 08700
8,80 10 89 47 33,80 40 32,57 08800 32,57 08800 33,24 08800 33,24 08800
8,90 10 89 47 3360 40 32,57 08900 32,57 08900 33,24 08900 33,24 08900
9,00 10 89 47 33,50 40 32,57 09000 32,57 09000 33,24 09000 33,24 09000
9,10 10 89 47 33,30 40 32,57 09100 32,57 09100 33,24 09100 33,24 09100
9,20 10 89 47 33,20 40 32,57 09200 32,57 09200 33,24 09200 33,24 09200
9,30 10 89 47 33,00 40 32,57 09300 32,57 09300 33,24 09300 33,24 09300
9,40 10 89 47 3290 40 32,57 09400 32,57 09400 33,24 09400 33,24 09400
9,50 10 89 47 32,70 40 32,57 09500 32,57 09500 33,24 09500 33,24 09500
9,60 10 89 47 3260 40 32,57 09600 32,57 09600 33,24 09600 33,24 09600
9,70 10 89 47 3240 40 32,57 09700 32,57 09700 33,24 09700 33,24 09700
9,80 10 89 47 3230 40 32,57 09800 32,57 09800 33,24 09800 33,24 09800
9,90 10 89 47 3210 40 32,57 09900 32,57 09900 33,24 09900 33,24 09900
10,00 10 89 47 32,00 40 32,57 10000 32,57 10000 33,24 10000 33,24 10000
10,10 12 102 55 39,80 45 49,11 10100 49,11 10100 50,15 10100 50,15 10100
10,20 12 102 55 39,70 45 49,11 10200 49,11 10200 50,15 10200 50,15 10200
10,30 12 102 55 39,50 45 49,11 10300 49,11 10300 50,15 10300 50,15 10300
10,40 12 102 55 3940 45 49,11 10400 49,11 10400 50,15 10400 50,15 10400
10,50 12 102 55 39,20 45 49,11 10500 49,11 10500 50,15 10500 50,15 10500
10,60 12 102 55 39,10 45 49,11 10600 49,11 10600 50,15 10600 50,15 10600
10,70 12 102 55 3890 45 49,11 10700 49,11 10700 50,15 10700 50,15 10700
10,80 12 102 55 38,80 45 49,11 10800 49,11 10800 50,15 10800 50,15 10800
10,90 12 102 55 38,60 45 49,11 10900 49,11 10900 50,15 10900 50,15 10900
11,00 12 102 55 38,50 45 49,11 11000 49,11 11000 50,15 11000 50,15 11000
11,10 12 102 55 38,30 45 49,11 11100 49,11 11100 50,15 11100 50,15 11100
11,20 12 102 55 38,20 45 49,11 11200 49,11 11200 50,15 11200 50,15 11200
11,30 12 102 55 38,00 45 49,11 11300 49,11 11300 50,15 11300 50,15 11300
11,40 12 102 55 3790 45 49,11 11400 49,11 11400 50,15 11400 50,15 11400
11,50 12 102 55 37,70 45 49,11 11500 49,11 11500 50,15 11500 50,15 11500
11,60 12 102 55 37,60 45 49,11 11600 49,11 11600 50,15 11600 50,15 11600
11,70 12 102 55 3740 45 49,11 11700 49,11 11700 50,15 11700 50,15 11700
11,80 12 102 55 37,30 45 49,11 11800 49,11 11800 50,15 11800 50,15 11800
11,90 12 102 55 3710 45 49,11 11900 49,11 11900 50,15 11900 50,15 11900
12,00 12 102 55 37,00 45 49,11 12000 49,11 12000 50,15 12000 50,15 12000
12,20 14 107 60 41,70 45 65,80 12200 65,80 12200 67,18 12200 67,18 12200
12,50 14 107 60 41,20 45 65,80 12500 65,80 12500 67,18 12500 67,18 12500
12,70 14 107 60 4090 45 65,80 12700 65,80 12700 67,18 12700 67,18 12700
P [} [ ) O O
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N (] O
S (@] (@]
H

— V. strana 27+29
()
@ﬂ DC,y pre typ UNI / @ DC,y pre typ VA
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TK vrtaky
WNT \ Standard 3xD bez vnatorného chladenia

Vlysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD @ VA VA
NOF =2

gg TIiAIN TiAIN TiAIN TIAIN

OAL

| Lt =1 e
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK

11706.. M707.. MM.. MNMTM2..
DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
12,80 14 107 60 40,80 45 65,80 12800 65,80 12800 67,18 12800 67,18 12800
13,00 14 107 60 40,50 45 65,80 13000 65,80 13000 67,18 13000 67,18 13000
13,10 14 107 60 40,30 45 65,80 13100 65,80 13100 67,18 13100 67,18 13100
13,50 14 107 60 39,70 45 65,80 13500 65,80 13500 67,18 13500 67,18 13500
13,70 14 107 60 3940 45 67,18 13700 67,18 13700
13,80 14 107 60 39,30 45 65,80 13800 65,80 13800 67,18 13800 67,18 13800
14,00 14 107 60 39,00 45 65,80 14000 65,80 14000 67,18 14000 67,18 14000
14,20 16 115 65 4370 48 85,55 14200 85,55 14200 87,31 14200 87,31 14200
14,40 16 115 65 4340 48 85,55 14400 85,55 14400 87,31 14400 87,31 14400
14,50 16 115 65 4320 48 85,55 14500 85,55 14500 87,31 14500 87,31 14500
14,70 16 115 65 42,90 48 87,31 14700 87,31 14700
14,80 16 115 65 42,80 48 85,55 14800 85,55 14800 87,31 14800 87,31 14800
15,00 16 115 65 42,50 48 85,55 15000 85,55 15000 87,31 15000 87,31 15000
15,10 16 115 65 4230 48 85,55 15100 85,55 15100 87,31 15100 87,31 15100
15,20 16 115 65 42,20 48 85,55 15200 85,55 15200 87,31 15200 87,31 15200
15,50 16 115 65 41,70 48 85,55 15500 85,55 15500 87,31 15500 87,31 15500
15,70 16 115 65 41,40 48 87,31 15700 87,31 15700
15,80 16 115 65 4130 48 85,55 15800 85,55 15800 87,31 15800 87,31 15800
16,00 16 115 65 4100 48 85,55 16000 85,55 16000 87,31 16000 87,31 16000
16,50 18 123 73 4820 48 144,97 16500 144,97 16500 148,01 16500 148,01 16500
17,00 18 123 73 4750 48 144,97 17000 144,97 17000 148,01 17000 148,01 17000
17,50 18 123 73 4670 48 144,97 17500 144,97 17500 148,01 17500 148,01 17500
18,00 18 123 73 46,00 48 144,97 18000 144,97 18000 148,01 18000 148,01 18000
18,50 20 131 79 51,20 50 158,67 18500 158,67 18500 161,94 18500 161,94 18500
18,90 20 131 79 50,60 50 158,67 18900 158,67 18900 161,94 18900 161,94 18900
19,00 20 131 79 50,50 50 158,67 19000 158,67 19000 161,94 19000 161,94 19000
19,50 20 131 79 49,70 50 158,67 19500 158,67 19500 161,94 19500 161,94 19500
20,00 20 131 79 49,00 50 158,67 20000 158,67 20000 161,94 20000 161,94 20000
P [ ) [ ) O O
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N (@) O
S (] (]
H

— V. strana 27+29
[e)
@fa DC,y pre typ UNI /@ DC,y pre typ VA
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WNT \ Standard b TKurtaky
3xD s vnatornym chladenim

Vlysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD f VA VA
Eg @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

OAL

== e == Ea
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
11700.. MM701.. M7M3.. 1MT74..
DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
1,00 4 45 7 5,50 28 38,07 01000 38,88 01000
1,10 4 45 7 5,30 28 38,07 01100 38,88 01100
1,20 4 45 7 5,20 28 38,07 01200 38,88 01200
1,30 4 45 7 5,00 28 38,07 01300 38,88 01300
1,40 4 45 7 4,90 28 38,07 01400 38,88 01400
1,50 4 55 14 11,70 28 38,07 01500 38,88 01500
1,60 4 55 14 11,60 28 38,07 01600 38,88 01600
1,70 4 55 14 11,40 28 38,07 01700 38,88 01700
1,80 4 55 14 11,30 28 38,07 01800 38,88 01800
1,90 4 55 14 11,10 28 38,07 01900 38,88 01900
2,00 4 55 20 17,00 28 38,07 02000 38,88 02000
2,110 4 55 20 16,80 28 38,07 02100 38,88 02100
2,20 4 55 20 16,70 28 38,07 02200 38,88 02200
2,30 4 55 20 16,50 28 38,07 02300 38,88 02300
2,40 4 55 20 16,40 28 38,07 02400 38,88 02400
2,50 4 55 20 16,20 28 38,07 02500 38,88 02500
2,60 4 55 20 16,10 28 38,07 02600 38,88 02600
2,70 4 55 20 1590 28 38,07 02700 38,88 02700
2,80 4 55 20 15,80 28 38,07 02800 38,88 02800
2,90 4 55 20 15,60 28 38,07 02900 38,88 02900
3,00 6 62 20 1550 36 33,13 03000 33,13 03000 33,81 03000 33,81 03000
3,10 6 62 20 1530 36 33,13 03100 33,13 03100 33,81 03100 33,81 03100
3,20 6 62 20 15,20 36 33,13 03200 33,13 03200 33,81 03200 33,81 03200
3,25 6 62 20 15,10 36 33,13 03250 33,13 03250
3,30 6 62 20 15,00 36 33,13 03300 33,13 03300 33,81 03300 33,81 03300
3,40 6 62 20 14,90 36 33,13 03400 33,13 03400 33,81 03400 33,81 03400
3,50 6 62 20 1470 36 33,13 03500 33,13 03500 33,81 03500 33,81 03500
3,60 6 62 20 1460 36 33,13 03600 33,13 03600 33,81 03600 33,81 03600
3,70 6 62 20 1440 36 33,13 03700 33,13 03700 33,81 03700 33,81 03700
3,80 6 66 24 18,30 36 33,13 03800 33,13 03800 33,81 03800 33,81 03800
3,90 6 66 24 1810 36 33,13 03900 33,13 03900 33,81 03900 33,81 03900
4,00 6 66 24 18,00 36 33,13 04000 33,13 04000 33,81 04000 33,81 04000
4,10 6 66 24 17,80 36 33,13 04100 33,13 04100 33,81 04100 33,81 04100
4,20 6 66 24 1770 36 33,13 04200 33,13 04200 33,81 04200 33,81 04200
4,30 6 66 24 17,50 36 33,13 04300 33,13 04300 33,81 04300 33,81 04300
4,40 6 66 24 1740 36 33,13 04400 33,13 04400 33,81 04400 33,81 04400
4,50 6 66 24 17,20 36 33,13 04500 33,13 04500 33,81 04500 33,81 04500
4,60 6 66 24 1710 36 33,13 04600 33,13 04600 33,81 04600 33,81 04600
4,65 6 66 24 17,00 36 33,13 04650 33,13 04650
4,70 6 66 24 1690 36 33,13 04700 33,13 04700 33,81 04700 33,81 04700
P [} [ ) O O
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N O O [ ) [ )
S (@] (@]
H

— V. strana 28+30
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WNT \ Standard b TKurtaky
3xD s vnatornym chladenim

Vlysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD f VA VA
g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

OAL

== e == Ea
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
1700.. 1701.. M7M3.. MM74..
DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
4,80 6 66 28 20,80 36 33,13 04800 33,13 04800 33,81 04800 33,81 04800
4,90 6 66 28 2060 36 33,13 04900 33,13 04900 33,81 04900 33,81 04900
5,00 6 66 28 20,50 36 33,13 05000 33,13 05000 33,81 05000 33,81 05000
510 6 66 28 20,30 36 33,13 05100 33,13 05100 33,81 05100 33,81 05100
5,20 6 66 28 20,20 36 33,13 05200 33,13 05200 33,81 05200 33,81 05200
5,30 6 66 28 20,00 36 33,13 05300 33,13 05300 33,81 05300 33,81 05300
5,40 6 66 28 19,90 36 33,13 05400 33,13 05400 33,81 05400 33,81 05400
5,50 6 66 28 1970 36 33,13 05500 33,13 05500 33,81 05500 33,81 05500
5,55 6 66 28 19,60 36 33,13 05550 33,13 05550
5,60 6 66 28 19,60 36 33,13 05600 33,13 05600 33,81 05600 33,81 05600
5,65 6 66 28 19,50 36 33,13 05650 33,13 05650
5,70 6 66 28 19,40 36 33,13 05700 33,13 05700 33,81 05700 33,81 05700
5,80 6 66 28 1930 36 33,13 05800 33,13 05800 33,81 05800 33,81 05800
5,90 6 66 28 1910 36 33,13 05900 33,13 05900 33,81 05900 33,81 05900
6,00 6 66 28 19,00 36 33,13 06000 33,13 06000 33,81 06000 33,81 06000
6,10 8 79 34 2480 36 45,24 06100 45,24 06100 46,18 06100 46,18 06100
6,20 8 79 34 2470 36 45,24 06200 45,24 06200 46,18 06200 46,18 06200
6,30 8 79 34 2450 36 45,24 06300 45,24 06300 46,18 06300 46,18 06300
6,40 8 79 34 2440 36 45,24 06400 45,24 06400 46,18 06400 46,18 06400
6,50 8 79 34 24,20 36 45,24 06500 45,24 06500 46,18 06500 46,18 06500
6,60 8 79 34 2410 36 45,24 06600 45,24 06600 46,18 06600 46,18 06600
6,70 8 79 34 23,90 36 45,24 06700 45,24 06700 46,18 06700 46,18 06700
6,80 8 79 34 2380 36 45,24 06800 45,24 06800 46,18 06800 46,18 06800
6,90 8 79 34 2360 36 45,24 06900 45,24 06900 46,18 06900 46,18 06900
7,00 8 79 34 2350 36 45,24 07000 45,24 07000 46,18 07000 46,18 07000
710 8 79 4 30,30 36 45,24 07100 45,24 07100 46,18 07100 46,18 07100
7,20 8 79 4 30,20 36 45,24 07200 45,24 07200 46,18 07200 46,18 07200
7,30 8 79 41 30,00 36 45,24 07300 45,24 07300 46,18 07300 46,18 07300
7,40 8 79 4 2990 36 45,24 07400 45,24 07400 46,18 07400 46,18 07400
7,50 8 79 4 29,70 36 45,24 07500 45,24 07500 46,18 07500 46,18 07500
7,55 8 79 4 29,60 36 45,24 07550 45,24 07550
7,60 8 79 4 29,60 36 45,24 07600 45,24 07600 46,18 07600 46,18 07600
7,65 8 79 4 29,50 36 45,24 07650 45,24 07650
7,70 8 79 4 2940 36 45,24 07700 45,24 07700 46,18 07700 46,18 07700
7,80 8 79 41 29,30 36 45,24 07800 45,24 07800 46,18 07800 46,18 07800
7,90 8 79 4 29,10 36 45,24 07900 45,24 07900 46,18 07900 46,18 07900
8,00 8 79 4 29,00 36 45,24 08000 45,24 08000 46,18 08000 46,18 08000
8,10 10 89 47 3480 40 51,28 08100 51,28 08100 52,35 08100 52,35 08100
8,20 10 89 47 3470 40 51,28 08200 51,28 08200 52,35 08200 52,35 08200
8,30 10 89 47 3450 40 51,28 08300 51,28 08300 52,35 08300 52,35 08300
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WNT \ Standard b TKurtaky
3xD s vnatornym chladenim

Vlysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD f VA VA
g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

OAL

| Lt =1 e
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK

1700.. 1701.. M7M3.. MM74..
DC sy DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
8,40 10 89 47 3440 40 51,28 08400 51,28 08400 52,35 08400 52,35 08400
8,50 10 89 47 3420 40 51,28 08500 51,28 08500 52,35 08500 52,35 08500
8,60 10 89 47 34,10 40 51,28 08600 51,28 08600 52,35 08600 52,35 08600
8,70 10 89 47 33,90 40 51,28 08700 51,28 08700 52,35 08700 52,35 08700
8,80 10 89 47 33,80 40 51,28 08800 51,28 08800 52,35 08800 52,35 08800
8,90 10 89 47 3360 40 51,28 08900 51,28 08900 52,35 08900 52,35 08900
9,00 10 89 47 33,50 40 51,28 09000 51,28 09000 52,35 09000 52,35 09000
9,10 10 89 47 3330 40 51,28 09100 51,28 09100 52,35 09100 52,35 09100
9,20 10 89 47 33,20 40 51,28 09200 51,28 09200 52,35 09200 52,35 09200
9,30 10 89 47 33,00 40 51,28 09300 51,28 09300 52,35 09300 52,35 09300
9,40 10 89 47 32,90 40 51,28 09400 51,28 09400 52,35 09400 52,35 09400
9,50 10 89 47 32,70 40 51,28 09500 51,28 09500 52,35 09500 52,35 09500
9,60 10 89 47 3260 40 51,28 09600 51,28 09600 52,35 09600 52,35 09600
9,70 10 89 47 3240 40 51,28 09700 51,28 09700 52,35 09700 52,35 09700
9,80 10 89 47 3230 40 51,28 09800 51,28 09800 52,35 09800 52,35 09800
9,90 10 89 47 3210 40 51,28 09900 51,28 09900 52,35 09900 52,35 09900
10,00 10 89 47 32,00 40 51,28 10000 51,28 10000 52,35 10000 52,35 10000
10,10 12 102 55 39,80 45 73,91 10100 73,91 10100 75,43 10100 75,43 10100
10,20 12 102 55 39,70 45 73,91 10200 73,91 10200 75,43 10200 75,43 10200
10,30 12 102 55 39,50 45 73,91 10300 73,91 10300 75,43 10300 75,43 10300
10,40 12 102 55 3940 45 73,91 10400 73,91 10400 75,43 10400 75,43 10400
10,50 12 102 55 39,20 45 73,91 10500 73,91 10500 75,43 10500 75,43 10500
10,60 12 102 55 39,10 45 73,91 10600 73,91 10600 75,43 10600 75,43 10600
10,70 12 102 55 3890 45 73,91 10700 73,91 10700 75,43 10700 75,43 10700
10,80 12 102 55 38,80 45 73,91 10800 73,91 10800 75,43 10800 75,43 10800
10,90 12 102 55 38,60 45 73,91 10900 73,91 10900 75,43 10900 75,43 10900
11,00 12 102 55 3850 45 73,91 11000 73,91 11000 75,43 11000 75,43 11000
11,10 12 102 55 38,30 45 73,91 11100 73,91 11100 75,43 11100 75,43 11100
11,20 12 102 55 38,20 45 73,91 11200 73,91 11200 75,43 11200 75,43 11200
11,30 12 102 55 38,00 45 73,91 11300 73,91 11300 75,43 11300 75,43 11300
11,40 12 102 55 3790 45 73,91 11400 73,91 11400 75,43 11400 75,43 11400
11,50 12 102 55 37,70 45 73,91 11500 73,91 11500 75,43 11500 75,43 11500
11,60 12 102 55 37,60 45 73,91 11600 73,91 11600 75,43 11600 75,43 11600
11,70 12 102 55 3740 45 73,91 11700 73,91 11700 75,43 11700 75,43 11700
11,80 12 102 55 37,30 45 73,91 11800 73,91 11800 75,43 11800 75,43 11800
11,90 12 102 55 3710 45 73,91 11900 73,91 11900 75,43 11900 75,43 11900
12,00 12 102 55 37,00 45 73,91 12000 73,91 12000 75,43 12000 75,43 12000
12,20 14 107 60 4170 45 99,00 12200 99,00 12200 101,06 12200 101,06 12200
12,30 14 107 60 4150 45 99,00 12300 99,00 12300 101,06 12300 101,06 12300
12,50 14 107 60 4120 45 99,00 12500 99,00 12500 101,06 12500 101,06 12500
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WNT \ Standard b TKrtaky
3xD s vnatornym chladenim

Vlysoko vykonny vrtak, DIN 6537

< 3xD f VA VA
Eg @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

OAL

| Lt =1 e
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK

11700.. MM701.. M7M3.. 1MT74..
DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
12,70 14 107 60 40,90 45 99,00 12700 99,00 12700 101,06 12700 101,06 12700
12,80 14 107 60 40,80 45 99,00 12800 99,00 12800 101,06 12800 101,06 12800
12,90 14 107 60 4060 45 99,00 12900 99,00 12900 101,06 12900 101,06 12900
13,00 14 107 60 40,50 45 99,00 13000 99,00 13000 101,06 13000 101,06 13000
13,50 14 107 60 3970 45 99,00 13500 99,00 13500 101,06 13500 101,06 13500
13,70 14 107 60 39,40 45 101,06 13700 101,06 13700
13,80 14 107 60 3930 45 99,00 13800 99,00 13800 101,06 13800 101,06 13800
14,00 14 107 60 39,00 45 99,00 14000 99,00 14000 101,06 14000 101,06 14000
14,20 16 115 65 4370 48 127,80 14200 127,80 14200 130,50 14200 130,50 14200
14,40 16 115 65 4340 48 127,80 14400 127,80 14400 130,50 14400 130,50 14400
14,50 16 115 65 43,20 48 127,80 14500 127,80 14500 130,50 14500 130,50 14500
14,70 16 115 65 4290 48 130,50 14700 130,50 14700
14,80 16 115 65 4280 48 127,80 14800 127,80 14800 130,50 14800 130,50 14800
15,00 16 115 65 42,50 48 127,80 15000 127,80 15000 130,50 15000 130,50 15000
15,10 16 115 65 4230 48 127,80 15100 127,80 15100 130,50 15100 130,50 15100
15,20 16 115 65 4220 48 127,80 15200 127,80 15200 130,50 15200 130,50 15200
15,50 16 115 65 4170 48 127,80 15500 127,80 15500 130,50 15500 130,50 15500
15,70 16 15 65 4140 48 130,50 15700 130,50 15700
15,80 16 115 65 4130 48 127,80 15800 127,80 15800 130,50 15800 130,50 15800
16,00 16 115 65 41,00 48 127,80 16000 127,80 16000 130,50 16000 130,50 16000
16,50 18 123 73 4820 48 193,95 16500 193,95 16500 197,99 16500 197,99 16500
17,00 18 123 73 4750 48 193,95 17000 193,95 17000 197,99 17000 197,99 17000
17,50 18 123 73 46,70 48 193,95 17500 193,95 17500 197,99 17500 197,99 17500
18,00 18 123 73 46,00 48 193,95 18000 193,95 18000 197,99 18000 197,99 18000
18,50 20 131 79 51,20 50 213,75 18500 213,75 18500 218,15 18500 218,15 18500
18,90 20 131 79 50,60 50 213,75 18900 213,75 18900 218,15 18900 218,15 18900
19,00 20 131 79 50,50 50 213,75 19000 213,75 19000 218,15 19000 218,15 19000
19,30 20 131 79 50,00 50 213,75 19300 213,75 19300 218,15 19300 218,15 19300
19,50 20 131 79 49,70 50 213,75 19500 213,75 19500 218,15 19500 218,15 19500
20,00 20 131 79 49,00 50 213,75 20000 213,75 20000 218,15 20000 218,15 20000
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TK vrtaky
WNT \ Standard 5xD bez vnutorného chladenia

Vlysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<5xD

NOF =2

g; TiAIN TIAIN

OAL

== Ea
SIG 140° SIG 140°
TK TK
1710.. 11709..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C
3,00 6 66 28 23,5 36 34,62 03000 34,62 03000
3,10 6 66 28 23,3 36 34,62 03100 34,62 03100
3,20 6 66 28 23,2 36 34,62 03200 34,62 03200
3,25 6 66 28 231 36 34,62 03250 34,62 03250
3,30 6 66 28 23,0 36 34,62 03300 34,62 03300
3,40 6 66 28 22,9 36 34,62 03400 34,62 03400
3,50 6 66 28 22,7 36 34,62 03500 34,62 03500
3,60 6 66 28 22,6 36 34,62 03600 34,62 03600
3,70 6 66 28 22,4 36 34,62 03700 34,62 03700
3,80 6 74 36 30,3 36 34,62 03800 34,62 03800
3,90 6 74 36 30,1 36 34,62 03900 34,62 03900
4,00 6 74 36 30,0 36 34,62 04000 34,62 04000
4,10 6 74 36 29,8 36 34,62 04100 34,62 04100
4,20 6 74 36 29,7 36 34,62 04200 34,62 04200
4,30 6 74 36 29,5 36 34,62 04300 34,62 04300
4,40 6 74 36 29,4 36 34,62 04400 34,62 04400
4,50 6 74 36 29,2 36 34,62 04500 34,62 04500
4,60 6 74 36 291 36 34,62 04600 34,62 04600
4,65 6 74 36 290 36 34,62 04650 34,62 04650
4,70 6 T4 36 28,9 36 34,62 04700 34,62 04700
4,80 6 82 44 36,8 36 34,62 04800 34,62 04800
4,90 6 82 44 36,6 36 34,62 04900 34,62 04900
5,00 6 82 44 36,5 36 34,62 05000 34,62 05000
510 6 82 44 36,3 36 34,62 05100 34,62 05100
5,20 6 82 44 36,2 36 34,62 05200 34,62 05200
5,30 6 82 44 36,0 36 34,62 05300 34,62 05300
5,40 6 82 44 35,9 36 34,62 05400 34,62 05400
5,50 6 82 44 357 36 34,62 05500 34,62 05500
5,55 6 82 44 35,6 36 34,62 05550 34,62 05550
5,60 6 82 44 35,6 36 34,62 05600 34,62 05600
5,65 6 82 44 35,5 36 34,62 05650 34,62 05650
5,70 6 82 44 354 36 34,62 05700 34,62 05700
5,80 6 82 44 35,3 36 34,62 05800 34,62 05800
5,90 6 82 44 35,1 36 34,62 05900 34,62 05900
6,00 6 82 44 35,0 36 34,62 06000 34,62 06000
6,10 8 91 53 43,8 36 35,18 06100 35,18 06100
6,20 8 91 53 43,7 36 35,18 06200 35,18 06200
6,30 8 91 53 43,5 36 35,18 06300 35,18 06300
6,40 8 9N 53 434 36 35,18 06400 35,18 06400
6,50 8 91 53 43,2 36 35,18 06500 35,18 06500
6,60 8 91 53 431 36 35,18 06600 35,18 06600
6,70 8 91 53 42,9 36 35,18 06700 35,18 06700
6,80 8 9N 53 42,8 36 35,18 06800 35,18 06800
6,90 8 91 53 42,6 36 35,18 06900 35,18 06900
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TK vrtaky
WNT \ standard 5xD bez vnutorného chladenia

Vlysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<5xD

NOF =2

g; TiAIN TIAIN

OAL

== Ea
SIG 140° SIG 140°
TK TK
1710.. 11709..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C
7,00 8 91 53 42,5 36 35,18 07000 35,18 07000
710 8 91 53 42,3 36 35,18 07100 35,18 07100
7,20 8 91 53 42,2 36 35,18 07200 35,18 07200
7,30 8 9 53 42,0 36 35,18 07300 35,18 07300
7,40 8 91 53 41,9 36 35,18 07400 35,18 07400
7,50 8 91 53 417 36 35,18 07500 35,18 07500
7,55 8 91 53 41,6 36 35,18 07550 35,18 07550
7,60 8 9 53 41,6 36 35,18 07600 35,18 07600
7,65 8 91 53 41,5 36 35,18 07650 35,18 07650
7,70 8 91 53 414 36 35,18 07700 35,18 07700
7,80 8 91 53 41,3 36 35,18 07800 35,18 07800
7,90 8 91 53 4111 36 35,18 07900 35,18 07900
8,00 8 91 53 41,0 36 35,18 08000 35,18 08000
8,10 10 103 61 48,8 40 38,77 08100 38,77 08100
8,20 10 103 61 48,7 40 38,77 08200 38,77 08200
8,30 10 103 61 48,5 40 38,77 08300 38,77 08300
8,40 10 103 61 48,4 40 38,77 08400 38,77 08400
8,50 10 103 61 48,2 40 38,77 08500 38,77 08500
8,60 10 103 61 48,1 40 38,77 08600 38,77 08600
8,70 10 103 61 479 40 38,77 08700 38,77 08700
8,80 10 103 61 47,8 40 38,77 08800 38,77 08800
8,90 10 103 61 47,6 40 38,77 08900 38,77 08900
9,00 10 103 61 475 40 38,77 09000 38,77 09000
9,10 10 103 61 47,3 40 38,77 09100 38,77 09100
9,20 10 103 61 47,2 40 38,77 09200 38,77 09200
9,30 10 103 61 47,0 40 38,77 09300 38,77 09300
9,40 10 103 61 46,9 40 38,77 09400 38,77 09400
9,50 10 103 61 46,7 40 38,77 09500 38,77 09500
9,60 10 103 61 46,6 40 38,77 09600 38,77 09600
9,70 10 103 61 46,4 40 38,77 09700 38,77 09700
9,80 10 103 61 46,3 40 38,77 09800 38,77 09800
9,90 10 103 61 46,1 40 38,77 09900 38,77 09900
10,00 10 103 61 46,0 40 38,77 10000 38,77 10000
10,10 12 118 7 55,8 45 57,93 10100 57,93 10100
10,20 12 118 7 55,7 45 57,93 10200 57,93 10200
10,30 12 118 7 55,5 45 57,93 10300 57,93 10300
10,40 12 118 7 55,4 45 57,93 10400 57,93 10400
10,50 12 118 7 55,2 45 57,93 10500 57,93 10500
10,60 12 118 7 55,1 45 57,93 10600 57,93 10600
10,70 12 118 7 54,9 45 57,93 10700 57,93 10700
10,80 12 118 7 54,8 45 57,93 10800 57,93 10800
10,90 12 118 7 54,6 45 57,93 10900 57,93 10900
11,00 12 118 7 54,5 45 57,93 11000 57,93 11000
11,10 12 118 71 54,3 45 57,93 11100 57,93 11100
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TK vrtaky
WNT \ Standard 5xD bez vnutorného chladenia

Vlysoko vykonny vrtak, DIN 6537

120 -
NOF =2
g; TiAIN TiAIN

OAL

SIG 140° SIG 140°
TK TK
1710.. 11709..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C

11,20 12 118 il 54,2 45 57,93 11200 57,93 11200
11,30 12 118 7 54,0 45 57,93 11300 57,93 11300
11,40 12 118 7 53,9 45 57,93 11400 57,93 11400
11,50 12 118 71 53,7 45 57,93 11500 57,93 11500
11,60 12 118 7 53,6 45 57,93 11600 57,93 11600
11,70 12 118 ! 53,4 45 57,93 11700 57,93 11700
11,80 12 118 7 53,3 45 57,93 11800 57,93 11800
11,90 12 118 71 53,1 45 57,93 11900 57,93 11900
12,00 12 118 i 53,0 45 57,93 12000 57,93 12000
12,10 14 124 77 58,8 45 76,03 12100 76,03 12100
12,20 14 124 77 58,7 45 76,03 12200 76,03 12200
12,50 14 124 77 58,2 45 76,03 12500 76,03 12500
12,70 14 124 77 57,9 45 76,03 12700 76,03 12700
12,80 14 124 77 57,8 45 76,03 12800 76,03 12800
13,00 14 124 77 57,5 45 76,03 13000 76,03 13000
13,20 14 124 77 57,2 45 76,03 13200 76,03 13200
13,50 14 124 77 56,7 45 76,03 13500 76,03 13500
13,80 14 124 77 56,3 45 76,03 13800 76,03 13800
14,00 14 124 77 56,0 45 76,03 14000 76,03 14000
14,20 16 133 83 61,7 48 98,91 14200 98,91 14200
14,40 16 133 83 61,4 48 98,91 14400 98,91 14400
14,50 16 133 83 61,2 48 98,91 14500 98,91 14500
14,80 16 133 83 608 48 98,91 14800 98,91 14800
15,00 16 133 83 60,5 48 98,91 15000 98,91 15000
15,20 16 133 83 60,2 48 98,91 15200 98,91 15200
15,50 16 133 83 59,7 48 98,91 15500 98,91 15500
15,80 16 133 83 59,3 48 98,91 15800 98,91 15800
16,00 16 133 83 59,0 48 98,91 16000 98,91 16000
16,50 18 143 93 68,2 48 159,99 16500 159,99 16500
17,00 18 143 93 67,5 48 159,99 17000 159,99 17000
17,50 18 143 93 66,7 48 159,99 17500 159,99 17500
18,00 18 143 93 66,0 48 159,99 18000 159,99 18000
18,50 20 153 101 73,2 50 172,50 18500 172,50 18500
18,90 20 153 101 72,6 50 172,50 18900 172,50 18900
19,00 20 153 101 72,5 50 172,50 19000 172,50 19000
19,50 20 153 101 7 50 172,50 19500 172,50 19500
20,00 20 153 101 71,0 50 172,50 20000 172,50 20000
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WNT \ Standard b TKurtaky
5xD s vnatornym chladenim

Vlysoko vykonny vrtak, DIN 6537

g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
NOF =2

OAL

\ \
A
i Lo
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
1702.. 1703.. M75.. 11716..
DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
1,00 4 55 8 6,5 28 44,37 01000 45,31 01000
1,10 4 55 12 10,3 28 44,37 01100 45,31 01100
1,20 4 55 12 10,2 28 44,37 01200 45,31 01200
1,30 4 55 12 10,0 28 44,37 01300 45,31 01300
1,40 4 55 12 9,9 28 44,37 01400 45,31 01400
1,50 4 55 12 97 28 44,37 01500 4531 01500
1,60 4 55 16 13,6 28 44,37 01600 45,31 01600
1,70 4 55 16 13,4 28 44,37 01700 45,31 01700
1,80 4 55 16 13,3 28 44,37 01800 45,31 01800
1,90 4 55 16 13,1 28 44,37 01900 45,31 01900
2,00 4 57 21 18,0 28 44,37 02000 45,31 02000
2,10 4 57 21 17,8 28 44,37 02100 45,31 02100
2,20 4 57 21 17,7 28 44,37 02200 45,31 02200
2,30 4 57 21 17,5 28 44,37 02300 45,31 02300
2,40 4 57 21 174 28 44,37 02400 4531 02400
2,50 4 57 21 17,2 28 44,37 02500 45,31 02500
2,60 4 57 21 171 28 44,37 02600 4531 02600
2,70 4 57 21 16,9 28 44,37 02700 45,31 02700
2,80 4 57 21 16,8 28 44,37 02800 4531 02800
2,90 4 57 21 16,6 28 44,37 02900 45,31 02900
3,00 6 66 28 235 36 43,66 03000 43,66 03000 44,57 03000 44,57 03000
3,10 6 66 28 23,3 36 43,66 03100 43,66 03100 44,57 03100 44,57 03100
3,20 6 66 28 232 36 43,66 03200 43,66 03200 44,57 03200 44,57 03200
3,25 6 66 28 231 36 43,66 03250 43,66 03250
3,30 6 66 28 230 36 43,66 03300 43,66 03300 44,57 03300 44,57 03300
3,40 6 66 28 22,9 36 43,66 03400 43,66 03400 44,57 03400 44,57 03400
3,50 6 66 28 227 36 43,66 03500 43,66 03500 44,57 03500 44,57 03500
3,60 6 66 28 226 36 43,66 03600 43,66 03600 44,57 03600 44,57 03600
3,70 6 66 28 224 36 43,66 03700 43,66 03700 44,57 03700 44,57 03700
3,80 6 74 36 30,3 36 43,66 03800 43,66 03800 44,57 03800 44,57 03800
3,85 6 74 36 302 36 43,66 03850 43,66 03850
3,90 6 74 36 30,1 36 43,66 03900 43,66 03900 44,57 03900 44,57 03900
4,00 6 74 36 30,0 36 43,66 04000 43,66 04000 44,57 04000 44,57 04000
410 6 74 36 298 36 43,66 04100 43,66 04100 44,57 04100 44,57 04100
4,20 6 74 36 29,7 36 43,66 04200 43,66 04200 44,57 04200 44,57 04200
4,30 6 74 36 295 36 43,66 04300 43,66 04300 44,57 04300 44,57 04300
4,40 6 74 36 29,4 36 43,66 04400 43,66 04400 44,57 04400 44,57 04400
4,50 6 74 36 292 36 43,66 04500 43,66 04500 44,57 04500 44,57 04500
4,60 6 74 36 29,1 36 43,66 04600 43,66 04600 44,57 04600 44,57 04600
4,65 6 74 36 29,0 36 43,66 04650 43,66 04650
4,70 6 74 36 28,9 36 43,66 04700 43,66 04700 44,57 04700 44,57 04700
4,80 6 82 4 368 36 43,66 04800 43,66 04800 44,57 04800 44,57 04800
4,90 6 82 44 36,6 36 43,66 04900 43,66 04900 44,57 04900 44,57 04900
5,00 6 82 44 36,5 36 43,66 05000 43,66 05000 44,57 05000 44,57 05000
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WNT \ Standard b TKurtaky
5xD s vnatornym chladenim

Vlysoko vykonny vrtak, DIN 6537

g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
NOF =2

OAL

\ \
A
i Lo
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
1702.. 1703.. M75.. 11716..
DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
5,10 6 82 44 36,3 36 43,66 05100 43,66 05100 44,57 05100 44,57 05100
5,20 6 82 4 362 36 43,66 05200 43,66 05200 44,57 05200 44,57 05200
5,30 6 82 44 36,0 36 43,66 05300 43,66 05300 44,57 05300 44,57 05300
5,40 6 82 4 359 36 43,66 05400 43,66 05400 44,57 05400 44,57 05400
5,50 6 82 44 357 36 43,66 05500 43,66 05500 44,57 05500 44,57 05500
5,55 6 82 4 356 36 43,66 05550 43,66 05550
5,60 6 82 44 35,6 36 43,66 05600 43,66 05600 44,57 05600 44,57 05600
5,65 6 82 44 35,5 36 43,66 05650 43,66 05650
5,70 6 82 44 354 36 43,66 05700 43,66 05700 44,57 05700 44,57 05700
5,80 6 82 44 35,3 36 43,66 05800 43,66 05800 44,57 05800 44,57 05800
5,90 6 82 44 351 36 43,66 05900 43,66 05900 44,57 05900 44,57 05900
6,00 6 82 44 35,0 36 43,66 06000 43,66 06000 44,57 06000 44,57 06000
6,10 8 9 53 43,8 36 50,15 06100 50,15 06100 51,21 06100 51,21 06100
6,20 8 91 53 43,7 36 50,15 06200 50,15 06200 51,21 06200 51,21 06200
6,30 8 91 53 435 36 50,15 06300 50,15 06300 51,21 06300 51,21 06300
6,40 8 91 53 43,4 36 50,15 06400 50,15 06400 51,21 06400 51,21 06400
6,50 8 9 53 43,2 36 50,15 06500 50,15 06500 51,21 06500 51,21 06500
6,60 8 91 53 431 36 50,15 06600 50,15 06600 51,21 06600 51,21 06600
6,70 8 9 53 42,9 36 50,15 06700 50,15 06700 51,21 06700 51,21 06700
6,80 8 9 53 428 36 50,15 06800 50,15 06800 51,21 06800 51,21 06800
6,90 8 91 53 426 36 50,15 06900 50,15 06900 51,21 06900 51,21 06900
7,00 8 91 53 42,5 36 50,15 07000 50,15 07000 51,21 07000 51,21 07000
710 8 9N 53 42,3 36 50,15 07100 50,15 07100 51,21 07100 51,21 07100
7,20 8 91 53 42,2 36 50,15 07200 50,15 07200 51,21 07200 51,21 07200
7,30 8 91 53 420 36 50,15 07300 50,15 07300 51,21 07300 51,21 07300
7,40 8 91 53 41,9 36 50,15 07400 50,15 07400 51,21 07400 51,21 07400
7,45 8 9 53 41,8 36 51,21 07450 51,21 07450
7,50 8 91 53 4147 36 50,15 07500 50,15 07500 51,21 07500 51,21 07500
7,55 8 91 53 41,6 36 50,15 07550 50,15 07550 51,21 07550 51,21 07550
7,60 8 91 53 41,6 36 50,15 07600 50,15 07600 51,21 07600 51,21 07600
7,65 8 9 53 41,5 36 50,15 07650 50,15 07650
7,70 8 91 53 414 36 50,15 07700 50,15 07700 51,21 07700 51,21 07700
7,80 8 91 53 41,3 36 50,15 07800 50,15 07800 51,21 07800 51,21 07800
7,90 8 91 53 411 36 50,15 07900 50,15 07900 51,21 07900 51,21 07900
8,00 8 91 53 41,0 36 50,15 08000 50,15 08000 51,21 08000 51,21 08000
8,10 10 103 61 48,8 40 57,36 08100 57,36 08100 58,56 08100 58,56 08100
8,20 10 103 61 48,7 40 57,36 08200 57,36 08200 58,56 08200 58,56 08200
8,30 10 103 61 48,5 40 57,36 08300 57,36 08300 58,56 08300 58,56 08300
8,40 10 103 61 48,4 40 57,36 08400 57,36 08400 58,56 08400 58,56 08400
8,50 10 103 61 482 40 57,36 08500 57,36 08500 58,56 08500 58,56 08500
8,60 10 103 61 48,1 40 57,36 08600 57,36 08600 58,56 08600 58,56 08600
8,70 10 103 61 479 40 57,36 08700 57,36 08700 58,56 08700 58,56 08700
8,80 10 103 61 47,8 40 57,36 08800 57,36 08800 58,56 08800 58,56 08800
8,90 10 103 61 476 40 57,36 08900 57,36 08900 58,56 08900 58,56 08900
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WNT \ Standard b TKurtaky
5xD s vnatornym chladenim

Vlysoko vykonny vrtak, DIN 6537

g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
NOF =2

OAL

\ \
A
i Lo
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
1702.. 1703.. M75.. 11716..
DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
9,00 10 103 61 475 40 57,36 09000 57,36 09000 58,56 09000 58,56 09000
9,10 10 103 61 47,3 40 57,36 09100 57,36 09100 58,56 09100 58,56 09100
9,20 10 103 61 47,2 40 57,36 09200 57,36 09200 58,56 09200 58,56 09200
9,30 10 103 61 470 40 57,36 09300 57,36 09300 58,56 09300 58,56 09300
9,40 10 103 61 46,9 40 57,36 09400 57,36 09400 58,56 09400 58,56 09400
9,50 10 103 61 46,7 40 57,36 09500 57,36 09500 58,56 09500 58,56 09500
9,55 10 103 61 46,6 40 57,36 09550 57,36 09550
9,60 10 103 61 46,6 40 57,36 09600 57,36 09600 58,56 09600 58,56 09600
9,70 10 103 61 46,4 40 57,36 09700 57,36 09700 58,56 09700 58,56 09700
9,80 10 103 61 46,3 40 57,36 09800 57,36 09800 58,56 09800 58,56 09800
9,90 10 103 61 46,1 40 57,36 09900 57,36 09900 58,56 09900 58,56 09900
10,00 10 103 61 46,0 40 57,36 10000 57,36 10000 58,56 10000 58,56 10000
10,10 12 118 7 55,8 45 85,31 10100 85,31 10100 87,12 10100 87,12 10100
10,20 12 118 7 55,7 45 85,31 10200 85,31 10200 87,12 10200 87,12 10200
10,30 12 118 7 55,5 45 85,31 10300 85,31 10300 87,12 10300 87,12 10300
10,40 12 118 7 55,4 45 85,31 10400 85,31 10400 87,12 10400 87,12 10400
10,50 12 118 7 55,2 45 85,31 10500 85,31 10500 87,12 10500 87,12 10500
10,60 12 118 7 55,1 45 85,31 10600 85,31 10600 87,12 10600 87,12 10600
10,70 12 118 7 54,9 45 85,31 10700 85,31 10700 87,12 10700 87,12 10700
10,80 12 118 7 548 45 85,31 10800 85,31 10800 87,12 10800 87,12 10800
10,90 12 118 7 54,6 45 85,31 10900 85,31 10900 87,12 10900 87,12 10900
11,00 12 118 71 545 45 85,31 11000 85,31 11000 87,12 11000 87,12 11000
11,10 12 118 7 54,3 45 85,31 11100 85,31 11100 87,12 11100 87,12 11100
11,20 12 118 ! 54,2 45 85,31 11200 85,31 11200 87,12 11200 87,12 11200
11,30 12 118 7 54,0 45 85,31 11300 85,31 11300 87,12 11300 87,12 11300
11,40 12 118 71 539 45 85,31 11400 85,31 11400 87,12 11400 87,12 11400
11,50 12 118 7 53,7 45 85,31 11500 85,31 11500 87,12 11500 87,12 11500
11,60 12 118 71 536 45 85,31 11600 85,31 11600 87,12 11600 87,12 11600
1,70 12 118 71 534 45 85,31 11700 85,31 11700 87,12 11700 87,12 11700
11,80 12 118 71 533 45 85,31 11800 85,31 11800 87,12 11800 87,12 11800
11,90 12 118 7 53,1 45 85,31 11900 85,31 11900 87,12 11900 87,12 11900
12,00 12 118 71 530 45 85,31 12000 85,31 12000 87,12 12000 87,12 12000
12,10 14 124 77 58,8 45 108,79 12100 108,79 12100 111,07 12100 111,07 12100
12,20 14 124 77 587 45 108,79 12200 108,79 12200 111,07 12200 111,07 12200
12,40 14 124 77 58,4 45 108,79 12400 108,79 12400 111,07 12400 111,07 12400
12,50 14 124 77 582 45 108,79 12500 108,79 12500 111,07 12500 111,07 12500
12,60 14 124 77 58,1 45 108,79 12600 108,79 12600 111,07 12600 111,07 12600
12,70 14 124 77 519 45 108,79 12700 108,79 12700 111,07 12700 111,07 12700
12,80 14 124 77 57,8 45 108,79 12800 108,79 12800 111,07 12800 111,07 12800
13,00 14 124 77 515 45 108,79 13000 108,79 13000 111,07 13000 111,07 13000
13,10 14 124 77 57,3 45 108,79 13100 108,79 13100 111,07 13100 111,07 13100
13,20 14 124 77 572 45 108,79 13200 108,79 13200 111,07 13200 111,07 13200
13,30 14 124 77 57,0 45 108,79 13300 108,79 13300 111,07 13300 111,07 13300
13,50 14 124 77 56,7 45 108,79 13500 108,79 13500 111,07 13500 111,07 13500
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WNT \ Standard b TKvrtaky
5xD s vnatornym chladenim

Vlysoko vykonny vrtak, DIN 6537

o] # - -
gg @ TIiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
NOF =2

OAL

\ \
A
i Lo
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
11702.. 1703.. M7M5.. 11716..
DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
13,70 14 124 77 56,4 45 111,07 13700 111,07 13700
13,80 14 124 7 563 45 108,79 13800 108,79 13800 111,07 13800 111,07 13800
14,00 14 124 77 56,0 45 108,79 14000 108,79 14000 111,07 14000 111,07 14000
14,20 16 133 83 61,7 48 139,60 14200 139,60 14200 142,48 14200 14248 14200
14,30 16 133 83 61,5 48 139,60 14300 139,60 14300 142,48 14300 142,48 14300
14,40 16 133 83 614 48 139,60 14400 139,60 14400 142,48 14400 142,48 14400
14,50 16 133 83 61,2 48 139,60 14500 139,60 14500 142,48 14500 142,48 14500
14,70 16 133 83 60,9 48 142,48 14700 142,48 14700
14,80 16 133 83 60,8 48 139,60 14800 139,60 14800 142,48 14800 142,48 14800
15,00 16 133 83 60,5 48 139,60 15000 139,60 15000 142,48 15000 142,48 15000
15,10 16 133 83 603 48 139,60 15100 139,60 15100 142,48 15100 142,48 15100
15,20 16 133 83 60,2 48 139,60 15200 139,60 15200 142,48 15200 142,48 15200
15,25 16 133 83 60,1 48 139,60 15250 139,60 15250
15,30 16 133 83 60,0 48 139,60 15300 139,60 15300 142,48 15300 142,48 15300
15,50 16 133 83 59,7 48 139,60 15500 139,60 15500 142,48 15500 142,48 15500
15,70 16 133 83 59,4 48 142,48 15700 142,48 15700
15,80 16 133 83 59,3 48 139,60 15800 139,60 15800 142,48 15800 142,48 15800
16,00 16 133 83 59,0 48 139,60 16000 139,60 16000 142,48 16000 142,48 16000
16,20 18 143 93 687 48 215,89 16200 215,89 16200 220,34 16200 220,34 16200
16,30 18 143 93 68,5 48 215,89 16300 215,89 16300 220,34 16300 220,34 16300
16,50 18 143 93 682 48 215,89 16500 215,89 16500 220,34 16500 220,34 16500
16,80 18 143 93 67,8 48 215,89 16800 215,89 16800 220,34 16800 220,34 16800
17,00 18 143 93 675 48 215,89 17000 215,89 17000 220,34 17000 220,34 17000
17,30 18 143 93 67,0 48 215,89 17300 215,89 17300 220,34 17300 220,34 17300
17,50 18 143 93 667 48 215,89 17500 215,89 17500 220,34 17500 220,34 17500
18,00 18 143 93 66,0 48 215,89 18000 215,89 18000 220,34 18000 220,34 18000
18,50 20 153 101 73,2 50 234,73 18500 234,73 18500 239,69 18500 239,69 18500
18,90 20 153 101 72,6 50 234,73 18900 234,73 18900 239,69 18900 239,69 18900
19,00 20 153 101 725 50 234,73 19000 234,73 19000 239,69 19000 239,69 19000
19,20 20 153 101 722 50 234,73 19200 234,73 19200 239,69 19200 239,69 19200
19,30 20 153 101 72,0 50 234,73 19300 234,73 19300 239,69 19300 239,69 19300
19,50 20 153 101 "7 50 234,73 19500 234,73 19500 239,69 19500 239,69 19500
19,70 20 153 101 714 50 234,73 19700 234,73 19700 239,69 19700 239,69 19700
20,00 20 153 101 710 50 234,73 20000 234,73 20000 239,69 20000 239,69 20000
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WNT \ Standard b TKuriaky
8xD s vnutornym chladenim

Vlysoko vykonny vrtak, dielenska norma

< 8xD f
g; @ TiAIN
NOF =2

DCONMS

t=—9
SIG135°
TK
11704 ...
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C
3,00 6 72 34 2950 36 86,86 03000
3,10 6 72 34 2930 36 86,86 03100
3,20 6 72 34 2920 36 86,86 03200
3,30 6 72 34 2900 36 86,86 03300
3,40 6 72 34 2890 36 86,86 03400
3,50 6 72 34 28,70 36 86,86 03500
3,60 6 72 34 2860 36 86,86 03600
3,70 6 72 34 2840 36 86,86 03700
3,80 6 81 43 37,30 36 86,86 03800
3,90 6 81 43 37,10 36 86,86 03900
4,00 6 81 43 37,00 36 86,86 04000
4,10 6 81 43 36,80 36 86,86 04100
4,20 6 81 43 36,70 36 86,86 04200
4,30 6 81 43 36,50 36 86,86 04300
4,40 6 81 43 36,40 36 86,86 04400
4,50 6 81 43 36,20 36 86,86 04500
4,60 6 81 43 36,10 36 86,86 04600
4,70 6 81 43 3590 36 86,86 04700
4,80 6 95 57 49,80 36 86,86 04800
4,90 6 95 57 49,60 36 86,86 04900
5,00 6 95 57 49,50 36 86,86 05000
510 6 95 57 49,30 36 86,86 05100
5,20 6 95 57 49,20 36 86,86 05200
5,30 6 95 57 49,00 36 86,86 05300
5,40 6 95 57 48,90 36 86,86 05400
5,50 6 95 57 48,70 36 86,86 05500
5,60 6 95 57 48,60 36 86,86 05600
5,70 6 95 57 4840 36 86,86 05700
5,80 6 95 57 48,30 36 86,86 05800
5,90 6 95 57 48,10 36 86,86 05900
6,00 6 95 57 48,00 36 86,86 06000
6,10 8 114 76 66,80 36 107,08 06100
6,20 8 114 76 66,70 36 107,08 06200
6,30 8 114 76 66,50 36 107,08 06300
6,40 8 114 76 66,40 36 107,08 06400
6,50 8 114 76 66,20 36 107,08 06500
6,60 8 114 76 66,10 36 107,08 06600
6,70 8 114 76 6590 36 107,08 06700
6,80 8 114 76 6580 36 107,08 06800
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WNT \ Standard b TKuriaky
8xD s vnutornym chladenim

Vlysoko vykonny vrtak, dielenska norma

<8xD f
g @ TiAIN
NOF =2

DCONMS

=

e ——————————

—

t=—9
SIG135°
TK
11704 ...
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C
6,90 8 114 76 6560 36 107,08 06900
7,00 8 114 76 6550 36 107,08 07000
710 8 114 76 6530 36 107,08 07100
7,20 8 114 76 6520 36 107,08 07200
7,30 8 114 76 6500 36 107,08 07300
7,40 8 114 76 6490 36 107,08 07400
7,50 8 114 76 64,70 36 107,08 07500
7,60 8 114 76 64,60 36 107,08 07600
7,70 8 114 76 64,40 36 107,08 07700
7,80 8 114 76 6430 36 107,08 07800
7,90 8 114 76 64,10 36 107,08 07900
8,00 8 114 76 64,00 36 107,08 08000
8,10 10 142 95 8280 40 131,96 08100
8,20 10 142 95 82,70 40 131,96 08200
8,30 10 142 95 82,50 40 131,96 08300
8,40 10 142 95 8240 40 131,96 08400
8,50 10 142 95 8220 40 131,96 08500
8,60 10 142 95 82,10 40 131,96 08600
8,70 10 142 95 81,90 40 131,96 08700
8,80 10 142 95 81,80 40 131,96 08800
8,90 10 142 95 81,60 40 131,96 08900
9,00 10 142 95 81,50 40 131,96 09000
9,10 10 142 95 81,30 40 131,96 09100
9,20 10 142 95 81,20 40 131,96 09200
9,30 10 142 95 81,00 40 131,96 09300
9,40 10 142 95 80,90 40 131,96 09400
9,50 10 142 95 80,70 40 131,96 09500
9,60 10 142 95 80,60 40 131,96 09600
9,70 10 142 95 80,40 40 131,96 09700
9,80 10 142 95 80,30 40 131,96 09800
9,90 10 142 95 80,10 40 131,96 09900
10,00 10 142 95 80,00 40 131,96 10000
10,20 12 162 114 98,70 45 175,25 10200
10,50 12 162 114 98,20 45 175,25 10500
10,80 12 162 114 9780 45 175,25 10800
11,00 12 162 114 9750 45 175,25 11000
11,50 12 162 114 96,70 45 175,25 11500
11,80 12 162 114 96,30 45 175,25 11800
12,00 12 162 114 96,00 45 175,25 12000
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WNT \ Standard

TK vrtaky

8xD s vnutornym chladenim

Vlysoko vykonny vrtak, dielenska norma

<8xD

»

k2

NOF =2

DCONMS

DC
mm
12,20
12,50
12,70
13,00
13,50
14,00
14,50
15,00
15,50
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
19,00
19,50
20,00

T w=ZXxX=ZT

DCONMS 15
mm
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
18
18
18
18
20
20
20
20

OAL
mm
178
178
178
178
178
178
203
203
203
203
222
222
222
222
243
243
243
243

LCF
mm
131
131
131
131
131
131
152
152
152
152
17
17
17
17
190
190
190
190

LU
mm
112,70
112,20
111,90
111,50
110,70
110,00
130,20
129,50
128,70
128,00
146,20
145,50
144,70
144,00
162,20
161,50
160,70
160,00

LS
mm
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
48
48
50
50
50
50

TiAIN

—
SIG 135°
TK

11704 ...

EUR

T1/9C

262,74 12200
262,74 12500
262,74 12700
262,74 13000
262,74 13500
262,74 14000
343,33 14500
343,33 15000
343,33 15500
343,33 16000
444,78 16500
444,78 17000
444,78 17500
444,78 18000
495,21 18500
495,21 19000
495,21 19500
495,21 20000
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TK vrtaky
WNT \ Standard 12xD s vnatornym chladenim

Vlysoko vykonny vrtak, dielenska norma

<12xD f
g; @ TiAIN
NOF =2

DCONMS

t=—9
SIG135°
TK
11705 ...
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C
3,00 6 92 54 4950 36 116,77 03000
3,10 6 92 54 4930 36 116,77 03100
3,20 6 92 54 4920 36 116,77 03200
3,30 6 92 54 49,00 36 116,77 03300
3,40 6 92 54 4890 36 116,77 03400
3,50 6 92 54 48,70 36 116,77 03500
3,60 6 92 54 4860 36 116,77 03600
3,70 6 92 54 4840 36 116,77 03700
3,80 6 102 64 58,30 36 116,77 03800
3,90 6 102 64 58,10 36 116,77 03900
4,00 6 102 64 58,00 36 116,77 04000
4,10 6 102 64 57,80 36 116,77 04100
4,20 6 102 64 57,70 36 116,77 04200
4,30 6 102 64 57,50 36 116,77 04300
4,40 6 102 64 57,40 36 116,77 04400
4,50 6 102 64 57,20 36 116,77 04500
4,60 6 102 64 57,10 36 116,77 04600
4,70 6 102 64 56,90 36 116,77 04700
4,80 6 116 78 70,80 36 116,77 04800
4,90 6 116 78 70,60 36 116,77 04900
5,00 6 116 78 70,50 36 116,77 05000
510 6 116 78 70,30 36 116,77 05100
5,20 6 116 78 70,20 36 116,77 05200
5,30 6 116 78 70,00 36 116,77 05300
5,40 6 116 78 69,90 36 116,77 05400
5,50 6 116 78 69,70 36 116,77 05500
5,60 6 116 78 69,60 36 116,77 05600
5,70 6 116 78 69,40 36 116,77 05700
5,80 6 116 78 69,30 36 116,77 05800
5,90 6 116 78 69,10 36 116,77 05900
6,00 6 116 78 69,00 36 116,77 06000
6,10 8 146 108 98,80 36 129,57 06100
6,20 8 146 108 98,70 36 129,57 06200
6,30 8 146 108 98,50 36 129,57 06300
6,40 8 146 108 98,40 36 129,57 06400
6,50 8 146 108 98,20 36 129,57 06500
6,60 8 146 108 98,10 36 129,57 06600
6,70 8 146 108 9790 36 129,57 06700
6,80 8 146 108 97,80 36 129,57 06800
B o
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TK vrtaky
WNT \ Standard 12xD s vnatornym chladenim

Vlysoko vykonny vrtak, dielenska norma

<12xD f
g; @ TiAIN
NOF =2

DCONMS

t=—9
SIG135°
TK
11705 ...
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C
6,90 8 146 108 9760 36 129,57 06900
7,00 8 146 108 97,50 36 129,57 07000
710 8 146 108 97,30 36 129,57 07100
7,20 8 146 108 97,20 36 129,57 07200
7,30 8 146 108 97,00 36 129,57 07300
7,40 8 146 108 96,90 36 129,57 07400
7,50 8 146 108 96,70 36 129,57 07500
7,60 8 146 108 96,60 36 129,57 07600
7,70 8 146 108 96,40 36 129,57 07700
7,80 8 146 108 96,30 36 129,57 07800
7,90 8 146 108 96,10 36 129,57 07900
8,00 8 146 108 96,00 36 129,57 08000
8,10 10 162 120 107,80 40 182,27 08100
8,20 10 162 120 107,70 40 182,27 08200
8,30 10 162 120 107,50 40 182,27 08300
8,40 10 162 120 107,40 40 182,27 08400
8,50 10 162 120 107,20 40 182,27 08500
8,60 10 162 120 107,10 40 182,27 08600
8,70 10 162 120 106,90 40 182,27 08700
8,80 10 162 120 106,80 40 182,27 08800
8,90 10 162 120 106,60 40 182,27 08900
9,00 10 162 120 106,50 40 182,27 09000
9,10 10 162 120 106,30 40 182,27 09100
9,20 10 162 120 106,20 40 182,27 09200
9,30 10 162 120 106,00 40 182,27 09300
9,40 10 162 120 105,90 40 182,27 09400
9,50 10 162 120 105,70 40 182,27 09500
9,60 10 162 120 105,60 40 182,27 09600
9,70 10 162 120 105,40 40 182,27 09700
9,80 10 162 120 105,30 40 182,27 09800
9,90 10 162 120 10510 40 182,27 09900
10,00 10 162 120 105,00 40 182,27 10000
10,20 12 204 156 140,70 45 251,06 10200
10,50 12 204 156 140,20 45 251,06 10500
10,80 12 204 156 139,80 45 251,06 10800
11,00 12 204 156 139,50 45 251,06 11000
11,50 12 204 156 138,70 45 251,06 11500
11,80 12 204 156 138,30 45 251,06 11800
12,00 12 204 156 138,00 45 251,06 12000
B o
M )
K °
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TK vrtaky
WNT \ Standard 12xD s vnutornym chladenim

Vlysoko vykonny vrtak, dielenska norma

<12xD /
g; @ TiAIN
NOF =2

DCONMS

_— =

T
SIG135°
TK
11705 ...
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C

12,50 14 230 182 163,20 45 323,43 12500
12,70 14 230 182 162,90 45 323,43 12700
12,80 14 230 182 162,80 45 323,43 12800
13,00 14 230 182 162,50 45 323,43 13000
13,50 14 230 182 161,70 45 323,43 13500
13,80 14 230 182 161,30 45 323,43 13800
14,00 14 230 182 161,00 45 323,43 14000
14,50 16 260 208 186,20 48 426,18 14500
14,80 16 260 208 185,80 48 426,18 14800
15,00 16 260 208 185,50 48 426,18 15000
15,50 16 260 208 184,70 48 426,18 15500
15,80 16 260 208 184,30 48 426,18 15800
16,00 16 260 208 184,00 48 426,18 16000
16,50 18 285 234 209,20 48 509,04 16500
17,00 18 285 234 208,50 48 509,04 17000
17,50 18 285 234 207,70 48 509,04 17500
18,00 18 285 234 207,00 48 509,04 18000
18,50 20 310 258 230,20 50 509,04 18500
19,00 20 310 258 229,50 50 509,04 19000
19,50 20 310 258 228,70 50 509,04 19500
20,00 20 310 258 228,00 50 509,04 20000

[ ]

[ ]

[ )
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WNT \ Standard

TK vrtaky

Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

P

Materialova podskupina

Nelegovana ocel

Nizkolegovana ocel

Vysokolegovana ocel’' a
vysokolegovana
nastrojova ocel

Nehrdzavejuca ocel

Nehrdzavejica ocel

Siva liatina

Tvarna liatina

Temperovana liatina

Hlinik - tvarna zliatina

Hlinik - zlievarenska zliatina

Med' a
zliatiny medi
(bronz / mosadz)

Zliatiny horcika

Ziaruvzdorné
zliatiny

Zliatiny titanu

Kalena ocel

Tvrdena liatina

Kalena liatina

Index

P11
P1.2
P1.3

Zlozenie / Struktura / tepelné spracovanie

<015%C

<045%C

<0,75%C

feriticka / martenziticka
martenziticka

austeniticka / austeniticko-feriticka
austeniticka

austeniticka / feriticka (Duplex)
perliticka / feriticka

perliticka (martenziticka)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelna

zakalitelna

< 12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelna

> 12 % Si, nezakalitelna
automatové zliatiny, PB > 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnata med a elektrolyticka med

hor¢ik a zliatiny horcika

zaklad Fe

zaklad Ni alebo Co

Cisty titan

alfa + beta zliatiny

beta zliatiny

zihana
zihana
zuslachtena
zihana
zudlachtena
zihana
zuslachtena
zudlachtena
zuslachtena
Zzihana
zudlachtena
zuslachtena
zihana
zuslachtena
zihana

zuslachtena

vytvrdena

vytvrdena

zihana
vytvrdena
zihana
vytvrdena

liata

vytvrdena

kalena a popustana
kalena a popustana
kalena a popustana
kalena a popustana
liata

kalena a popustana

Nlmn;?“;l“’BStl’ HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

Cislo

materialu

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézov

materialu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
AlI99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Cislo
materialu
1.1141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Nézov

materiélu
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al
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WNT \ Standard . TKvrtaky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre — Typ UNI - 3xD a 5xD

11706..,11707..,11709..,11 710 ...

3xD / 5xD
bez vnt]tpr. <o1 1%} 14} (4} (4] 1%} 1%} 14} 4] 7} 1%} 14} (4} [4] %} (4]

3 chladenia 1-1,25 1,25-1,5 15-2 2-25 25-3 34 45 56 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
2 Ve m/min f (mm/U)

P11 90 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P1.2 75 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P1.3 75 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P1.4 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
PA.5 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.21 80 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P.2.2 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P.2.3 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.2.4 55 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.3.1 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.3.2 55 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.3.3

P41

P.4.2

M.11
M.2.1
M.31

K11 90 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 0,43 0,46
K.A1.2 75 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 0,43 0,46
K.21 75 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.2.2 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.3.1 75 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.3.2 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38

o
@) Rezné parametre st znagne zavislé na vonkajSich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia néstroja a obrobku, material a typ strojal
Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!
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WNT \ Standard . TKvrtaky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre — Typ UNI - 3xD a 5xD

11700..,11701...,11702...,11 703 ...
3xD / 5xD

swnit chlad, @1 , 2 o 9 2 2 2 2 2 2 2 2 2 ) 2 o

% 1-1,25 1,256-15 1,5-2 2-25 25-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
2 Ve m/min f (mm/U)
P14 115 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P1.2 95 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P1.3 95 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P1.4 85 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P1.5 85 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P21 95 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P.2.2 85 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P23 85 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P24 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.3.1 85 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.3.2 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P3.3 40 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P44 50 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P4.2 30 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.1.1 35 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.2.1 35 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.3.4 35 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
KA1 115 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 0,43 0,46
KA.2 95 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 0,43 0,46
K.21 95 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.2.2 90 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.3.1 95 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.3.2 90 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
N1 200 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
N.1.2 200 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
N.2.1 160 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
N.2.2 160 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
N.2.3 140 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
N.341 120 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18
N.3.2 120 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18
N.3.3 100 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18

o
@) Rezné parametre st znagne zavislé na vonkajSich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia néstroja a obrobku, material a typ strojal
Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!
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WNT \ Standard . TKvrtaky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre — Typ VA - 3xD

nNmM.,MNnM2..

3xD

bezvnt]tpr. <o1 1%} 14} (4} [4] %} 1%} 14} (4] 7} 1%} 14} (4} (4] %} (4]
3 chladenia 1-1,25 1,25-15 15-2 2-25 25-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
2 Ve m/min f (mm/U)
P11 75 0,027 0,034 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 on 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
P1.2
P13
P.1.4
PA.5
P.21 65 0,027 0,034 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
P.2.2 60 0,027 0,034 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
P.2.3
P.2.4
P.31
P.3.2
P.3.3
P41 45 0,027 0,034 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 on 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
P.4.2 30 0,01 0,015 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0N 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
M.1.1 35 0,01 0,015 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
M.241 35 0,01 0,015 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
M.31 35 0,01 0,015 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
K11
KJ1.2
K.21
K.2.2
K.31
K.3.2
N4 160 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,20 0,24 0,27 0,31 0,32 0,34 0,36
N.1.2 160 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,20 0,24 0,27 0,31 0,32 0,34 0,36
N.241 130 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 oM 0,13 0,15 0,16 0,20 0,24 0,27 0,31 0,32 0,34 0,36
N.2.2 130 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 on 0,13 0,15 0,16 0,20 0,24 0,27 0,31 0,32 0,34 0,36
N.2.3 10 0,027 0,034 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
N.31 160 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 on 0,13 0,15 0,16 0,20 0,24 0,27 0,31 0,32 0,34 0,36
N.3.2 160 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 on 0,13 0,15 0,16 0,20 0,24 0,27 0,31 0,32 0,34 0,36
N.3.3 225 0,027 0,034 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
N.41
sS4
S.1.2
S.21
S.2.2
$.2.3
S.31 30 0,002 0,004 0006 0,009 0013 0017 0025 0,032 0,04 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12
$.3.2 20 0,002 0,004 0006 0,009 0013 0017 0025 0,032 0,04 0,06 0,07 0,09 0,10 0,1 0,12 0,12

o
@) Rezné parametre st znagne zavislé od vonkajSich podmienok, ako napr. na stabilite upnutia nastroja a obrobku, na materidli a typu stroja!
Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti od pracovnych podmienok musia upravovat smerom hore alebo dole!
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WNT \ Standard . TKvrtaky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre — Typ VA - 3xD/5xD

M7M3..,11714..,11715...,11 716 ...
3xD / 5xD

swnit chlad, @1 , 2 o 9 2 2 2 2 2 2 2 2 2 ) 2 o

% 1-1,25 1,256-15 1,5-2 2-25 25-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
2 Ve m/min f (mm/U)
P14 85 0,027 0,034 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21 75 0,027 0,034 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
P.2.2 65 0,027 0,034 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
P.2.3
P2.4
P.31
P3.2
P3.3
P44 55 0,027 0,034 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
P4.2 40 0,01 0,015 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
M.1.1 45 0,01 0,015 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
M.2.1 45 0,01 0,015 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
M.3.41 45 0,01 0,015 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
KA1
KA.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N4 200 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,2 0,24 0,27 0,31 0,32 0,34 0,36
N.1.2 200 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,2 0,24 0,27 0,31 0,32 0,34 0,36
N.241 160 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,2 0,24 0,27 0,31 0,32 0,34 0,36
N.2.2 160 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,2 0,24 0,27 0,31 0,32 0,34 0,36
N.2.3 140 0,027 0,034 0,04 0,05 0,07 0,08 0,1 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 0,23 0,24 0,26 0,27
N.341 200 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,2 0,24 0,27 0,31 0,32 0,34 0,36
N.3.2 200 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,2 0,24 0,27 0,31 0,32 0,34 0,36
N.3.3 280 0,027 0,034 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
N.441
S.14
S.1.2
S.21 15 0,002 0,004 0006 0009 0013 0017 0025 0032 004 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12
S.2.2 15 0,002 0,004 0006 0009 0013 0017 0025 0032 004 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12
S.2.3 15 0,002 0,004 0006 0009 0013 0017 0025 0032 0,04 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12
S.31 35 0,002 0,004 0006 0009 0013 0017 0025 0032 0,04 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12
S.3.2 25 0,002 0,004 0006 0009 0013 0017 0025 0032 0,04 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12

o
@) Rezné parametre st znagne zavislé od vonkajSich podmienok, ako napr. na stabilite upnutia nastroja a obrobku, na materidli a typu stroja!
Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti od pracovnych podmienok musia upravovat smerom hore alebo dole!

w
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WNT \ Standard . TKvrtaky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre — Typ UNI - 8xD

1704..
8xD
o | i 6?8 8ﬁ0 10?12 12?14 14?16 16?18 18?20
2 v, m/min f (mm/U)
P14 100 013 016 0,19 022 025 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P12 80 012 015 0,18 0,21 0,24 027 0,30 0,32 0,35 037
P13 80 012 015 0,18 0,21 0,24 027 0,30 0,32 0,35 037
P14 75 0,06 0,08 0,10 012 014 015 018 0.20 023 025
P15 75 0,06 0,08 0,10 012 0,14 015 018 0,20 0.23 025
P24 80 013 016 0,19 022 025 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P22 75 012 015 0,18 0,21 0,24 027 0.30 0,32 035 037
P23 75 0,06 0,08 0,10 0,12 014 015 018 0,20 0.23 025
P24 60 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 015 018 0.20 0,23 0.25
P31 75 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 015 018 0,20 0,23 0,25
P3.2 60 0,06 0,08 010 012 0,14 015 018 0,20 0,23 0,25
P33 35 0,06 0,08 010 012 0,14 015 018 0,20 0,23 0,25
P4 40 0,06 0,08 010 012 0,14 015 018 0,20 0,23 0,25
P42 2 0,06 0,08 010 012 0,14 0,15 018 0,20 0,23 0,25
M1 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M2 30 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 0,23 0,25
M3 30 0,06 0,08 0.10 012 014 0,5 018 0,20 0,23 0,25
K4 100 016 0,18 0,22 0,25 0,29 0,33 037 040 043 046
KA.2 80 016 018 022 0,25 0,29 0,33 037 040 043 046
K.24 80 0,10 013 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.2.2 75 0,0 013 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K31 80 0,10 013 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K3.2 75 0,10 013 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38

o
@) Rezné parametre st znagne zavislé na vonkajSich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia néstroja a obrobku, material a typ strojal
Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!
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WNT \ Standard . TKvrtaky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre — Typ UNI - 12xD

11705...
12xD
o | i 6?8 8ﬁo 10?12 12?14 14?16 16?18 18?20
2 v, m/min f (mm/U)
P14 % 013 016 0,19 022 025 0,28 0,31 034 0,36 0,38
P12 75 012 015 0,18 0,21 0,24 027 0,30 0,32 0,35 037
P13 75 012 015 0,18 0,21 0,24 027 0,30 0,32 0.3 037
P14 70 0,06 0,08 0,10 0,12 04 015 018 0.20 0.23 025
P15 70 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 015 018 0.20 0.23 025
P24 80 013 016 0,19 022 025 0.28 0,31 0,34 0,36 0,38
P22 70 012 015 0,18 0,21 0,24 027 0.30 0,32 0,35 037
P23 70 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 015 018 0.20 0.23 025
P24 55 0,06 0,08 0,0 0,12 0,14 015 018 0.20 0.23 0.25
P31 70 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 015 018 0,20 0,23 0,25
P3.2 55 0,06 0,08 0,10 012 0,14 015 018 0,20 0,23 0,25
P33 35 0,06 0,08 010 012 0,14 015 018 0,20 0,23 0,25
P4 40 0,06 0,08 010 012 0,14 015 018 0,20 0,23 0,25
P42 2 0,06 0,08 010 012 0,14 015 06 0,20 0,23 0,25
M4 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M2 30 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 0,23 0,25
.34 30 0,06 0,08 010 012 014 0,15 018 0,20 0,23 0,25
KA1 % 016 018 022 0,25 0,29 0,33 037 040 043 046
KA.2 75 016 018 0,22 025 0,29 0,33 037 040 043 046
K.24 75 0,10 013 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.2.2 70 0,10 013 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K31 75 0,10 013 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K3.2 70 0,10 013 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38

o
@) Rezné parametre st znagne zavislé na vonkajSich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia néstroja a obrobku, material a typ strojal
Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!
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WNT \ Standard

TK frézy
Geometrie pre dokon¢ovacie frézovanie

Stopkova fréza
j o
)‘s-38° % L
n o | e —
@ @ DCONMS
P ’
-
<C
y (@)
o
3,
DC.o APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
3 5 14 50 6 4
3 8 2,8 13 21 57 6 4
3 8 2,8 15 22 69 6 4
4 8 18 54 6 4
4 11 3,8 17 21 57 6 4
4 11 3,8 20 26 69 6 4
5 9 18 54 6 4
5 13 4.8 19 21 57 6 4
5 13 4.8 25 34 69 6 4
6 10 18 54 6 4
6 13 58 19 21 57 6 4
6 13 58 30 34 69 6 4
8 12 22 58 8 4
8 21 17 25 27 63 8 4
8 17 77 40 44 79 8 4
10 14 26 66 10 4
10 22 97 30 32 72 10 4
10 21 97 50 54 93 10 4
12 16 28 73 12 4
12 26 11,6 36 38 83 12 4
12 25 11,6 60 64 108 12 4
16 22 34 82 16 4
16 32 15,5 42 44 92 16 4
16 33 15,5 80 84 132 16 4
20 26 42 92 20 4
20 38 19,5 52 54 104 20 4
20 42 19,5 100 104 154 20 4
P
M
K
N
S
H

Ti1000 Ti1000 Ti1000
ESS=r
NS
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
Fo
54070.. 54070.. 54070..
EUR EUR EUR
V3/5C V3/5C V3/5C
18,16 03100
18,16 03200
25,67 03400
18,16 04100
18,16 04200
25,67 04400
18,16 05100
18,16 05200
28,86 05400
18,16 06100
21,22 06200
32,25 06400
25,56 08100
27,44 08200
40,92 08400
33,18 10100
36,14 10200
56,98 10400
47,73 12100
57,34 12200
70,24 12400
83,60 16100
88,30 16200
132,56 16400

124,22 20100
133,76 20200
181,80 20400

[}
O
[ ]

OOCeee
OOCeeoe
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TK frézy
Geometrie pre dokon¢ovacie frézovanie

OAL  DCONMS 45

Stopkova fréza
j o
)‘s-38° % .
n e e i W
@ @ DCONMS
oc
o

DCho APMX DN LH LPR
mm mm mm mm mm mm
3 5 14 50
3 8 2,8 13 21 57
3 8 2,8 15 22 69
4 8 18 54
4 11 3,8 17 21 57
4 11 3,8 20 26 69
5 9 18 54
5 13 48 19 21 57
5 13 48 25 34 69
6 10 18 54
6 13 58 19 21 57
6 13 58 30 34 69
8 12 22 58
8 21 7 25 27 63
8 17 7,7 40 44 79
10 14 26 66
10 22 9,7 30 32 72
10 21 9,7 50 54 93
12 16 28 73
12 26 11,6 36 38 83
12 25 11,6 60 64 108
16 22 34 82
16 36 15,5 42 44 92
16 88 15,5 80 84 132
20 26 42 92
20 4 19,5 52 54 104
20 42 19,5 100 104 154

P

M

K

N

S

H

mmoa@@a@am@@oog

NDRR 2 2 3 s s s a
OO OO0 oo MNMNDNOOO

CHW

mm
0,1
01
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1

ZEFP

B o R e i i e s S S S S S S R I R S S

Ti1000 Ti1000 Ti1000

o
IR
SSaa

=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
Fo)
54071.. 54071.. 54071..
EUR EUR EUR
V3/5C V3/5C V3/5C
18,16 03100
18,16 03200
25,67 03400
18,16 04100
18,16 04200
25,67 04400
18,16 05100
18,16 05200
28,86 05400
18,16 06100
21,35 06200
32,25 06400
25,67 08100
27,56 08200
40,92 08400
33,31 10100
36,14 10200
56,98 10400
47,85 12100
57,46 12200
70,24 12400
83,73 16100
88,64 16200
132,56 16400

124,22 20100
133,76 20200
181,80 20400

[}
O
[ ]

OOCeee
OOCeeoe
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TK frézy
Geometrie pre dokon¢ovacie frézovanie

Stopkova fréza

A rezna hibka: 3xDC

35°
A=3g0 % —|| HPC
Y= 9° AN

W

DCONMS

RIEEY -
@

LPR

DCs APMX DN LH LPR OAL DCONMS ¢

mm mm mm mm mm mm
6 19 58 24 26 62
8 25 77 30 32 68
10 31 97 38 40 80

12 37 116 46 48 93
16 49 155 58 60 108
20 61 195 74 76 126

T »WZXZ 10

mm
6
8
10
12
16
20

CHW

mm
0,1

0,2
0,2
0,2
0,3
0,3

ZEFP

B e

Ti1000

7
e
i

=DIN 6527

°

54 078 ...

EUR

V3/5C
27,38 06200
35,36 08200
46,34 10200
73,67 12200
113,70 16200
171,50 20200

cuttingtools.ceratizit.com
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TK frézy

Geometrie pre dokon¢ovacie frézovanie

Stopkova fréza s rohovym radiusom

j o
)\5-380
V=9

/B

AN

HPC

w

Dc h10

3
3

Tw=zXxX=T

CO CO €O 0 € @ O W O O OO OO OO O oo oo oo oa g o & B P E PR P WWWWWWW

RE ;005 APMX DN
mm mm mm

0,1 8
0,3 8
0,5 8
1,0 8
0,5 8
0,3 8
1,0 8
0,1 1"
0,3 1"
0,5 1"
1,0 1"
0,5 1"
0,3 "
1,0 1"
0,5 13
0,1 13
0,3 13
1,0 13
0,5 13
0,3 13
1,0 13
0,3 13
0,1 13
0,5 13
1,0 13
1,5 13
2,0 13
1,0 13
0,3 13
0,5 13
1,5 13
2,0 13
0,1 21
03 21
0,5 21
1,0 21
1,5 21
2,0 21
1,0 17
0,3 17
0,5 17

DCONMS

LPR

LPR  OAL
mm mm
21 57
21 57
21 57
21 57
22 69
22 69
22 69
21 57
21 57
21 57
21 57
26 69
26 69
26 69
21 57
21 57
21 57
21 57
34 69
34 69
34 69
21 57
21 57
21 57
21 57
21 57
21 57
34 69
34 69
34 69
34 69
34 69
27 63
27 63
27 63
27 63
27 63
27 63
44 79
44 79
44 79

DCONMS
mm

O 0O O 0 O 0 O O O O O O O O O O O OO OO

ZEFP

B N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N L T T - N N N O N N N O N N N NN

Ti1000

Tn,
i
Jauuu

=DIN 6527

54072 ...

EUR

V3/5C
23,80 03201
23,80 03203
23,80 03205
23,80 03210

23,80 04201
23,80 04203
23,80 04205
23,80 04210

23,80 05205
23,80 05201
23,80 05203
23,80 05210

26,28 06203
26,28 06201
26,28 06205
26,28 06210
26,28 06215
26,28 06220

34,49 08201
34,49 08203
34,49 08205
34,49 08210
34,49 08215
34,49 08220

OO0 eeoe

Ti1000

54 072...

EUR
V3/5C

31,31 03405
31,31 03403
31,31 03410

31,31 04405
31,31 04403
31,31 04410

34,49 05405
34,49 05403
34,49 05410

38,81 06410
38,81 06403
38,81 06405
38,81 06415
38,81 06420

51,81 08410
51,81 08403
51,81 08405

[ ]
O
[
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WNT \ Standard

TK frézy

Geometrie pre dokon¢ovacie frézovanie

Stopkova fréza s rohovym radiusom

@

@

Dc h10
mm
8
8
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

Tw=zXxX=T

j o

)‘s-38° % .

ket || HPe || [
@ DCONMS

|
& ‘
o
o

RE 005 APMX DN LH LPR OAL DCONMS 4
mm mm mm mm mm mm mm
15 17 77 40 44 79 8
2,0 17 77 40 44 79 8
1,0 22 9,7 30 32 72 10
0,1 22 97 30 32 72 10
0,3 22 9,7 30 32 72 10
0,5 22 97 30 32 72 10
1,5 22 9,7 30 32 72 10
2,0 22 9,7 30 32 72 10
1,0 21 9,7 50 54 93 10
0,3 21 9,7 50 54 93 10
0,5 21 9,7 50 54 93 10
1,5 21 97 50 54 93 10
2,0 21 97 50 54 93 10
0,5 26 11,6 36 38 83 12
0,1 26 11,6 36 38 83 12
0,3 26 11,6 36 38 83 12
1,0 26 11,6 36 38 83 12
1,5 26 11,6 36 38 83 12
2,0 26 11,6 36 38 83 12
3,0 26 11,6 36 38 83 12
1,5 25 11,6 60 64 108 12
0,3 25 11,6 60 64 108 12
0,5 25 11,6 60 64 108 12
1,0 25 11,6 60 64 108 12
2,0 25 11,6 60 64 108 12
3,0 25 11,6 60 64 108 12
0,3 36 15,5 42 44 92 16
0,1 36 15,5 42 44 92 16
0,5 36 15,5 42 44 92 16
1,0 36 15,5 42 44 92 16
1,5 36 15,5 42 44 92 16
2,0 36 15,5 42 44 92 16
3,0 36 15,5 42 44 92 16
4,0 36 15,5 42 44 92 16
1,5 83] 15,5 80 84 132 16
0,3 33 15,5 80 84 132 16
0,5 33 15,5 80 84 132 16
1,0 33 15,5 80 84 132 16
2,0 33 15,5 80 84 132 16
3,0 33 15,5 80 84 132 16
4,0 33 15,5 80 84 132 16

ZEFP

A~ Phr A pPArPAPAEPAPAEPEAEAERAEPRAEPRAEPAPRAEPAPBEPRAPBEBEPMAPPBEPRAPBSBEPAPPBEPAPBEPAPBEPRAPSEPRAPSEPEAEPSEPSAESEPSRESEPSS

Ti1000

54072 ...

EUR
V3/5C

43,50 10210
43,50 10201
43,50 10203
43,50 10205
43,50 10215
43,50 10220

67,31 12205
67,31 12201
67,31 12203
67,31 12210
67,31 12215
67,31 12220
67,31 12230

101,69 16203
101,69 16201
101,69 16205
101,69 16210
101,69 16215
101,69 16220
101,69 16230
101,69 16240

OO0 eeoe

Ti1000

54 072...

EUR

V3/5C
51,81 08415
51,81 08420

69,17 10410
69,17 10403
69,17 10405
69,17 10415
69,17 10420

101,20 12415
101,20 12403
101,20 12405
101,20 12410
101,20 12420
101,20 12430

157,24 16415
157,24 16403
157,24 16405
157,24 16410
157,24 16420
157,24 16430
157,24 16440

[}
O
[
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WNT \ Standard

TK frézy

Geometrie pre dokon¢ovacie frézovanie

Stopkova fréza s rohovym radiusom

Dc h10
mm
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

T »W=Z2XZ 10

j o

)‘s-38° % L

i —|| HPC ||
@ DCONMS
— |
& ‘

o
o

RE 005 APMX DN LH LPR OAL
mm mm mm mm mm mm
0,1 4 19,5 52 54 104
0,3 4 19,5 52 54 104
0,5 4 19,5 52 54 104
1,0 4 19,5 52 54 104
1,5 4 19,5 52 54 104
2,0 M 19,5 52 54 104
3,0 Py 19,5 52 54 104
4,0 4 19,5 52 54 104
4,0 42 19,5 100 104 154
0,3 42 19,5 100 104 154
0,5 42 19,5 100 104 154
1,0 42 19,5 100 104 154
15 42 19,5 100 104 154
2,0 42 19,5 100 104 154
3,0 42 19,5 100 104 154

DCONMS 45
mm
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

ZEFP

ENG N N N N N N N N N N N N N

Ti1000

/g
i
qupl

7
/
J

54072 ...

EUR

V3/5C

147,70 20201
147,70 20203
147,70 20205
147,70 20210
147,70 20215
147,70 20220
147,70 20230
147,70 20240

OO0 eeeo

54 072...

EUR
V3/5C

231,03 20440
231,03 20403
231,03 20405
231,03 20410
231,03 20415
231,03 20420
231,03 20430

[}
O
[ ]

38
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WNT \ Standard

TK frézy

Vysoko vykonné frézy
Dokondovacia fréza
48°
A =gqo
n '-’;g %a HPC Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
Y=
@ DCONMS |
| == o]
—
<
| 70 l l
[a st
o
—1
= =)
=== ===
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
-1 = =] Lo
54076.. 54075.. 54076.. 54075..
DCwo APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V3/5C V3/5C V3/5C V3/5C
6 13 56 19 21 57 6 6 26,54 06200 26,54 06200
6 15 56 42 44 80 6 6 40,30 06400 40,30 06400
8 19 76 25 27 63 8 6 34,29 08200 34,29 08200
8 20 76 62 64 100 8 6 51,16 08400 51,16 08400
10 22 9,6 30 32 72 10 6 45,17 10200 45,17 10200
10 25 9,6 58 60 100 10 6 71,23 10400 71,23 10400
12 % 15 36 38 83 12 6 71,67 12200 71,67 12200
12 30 M5 73 75 120 12 6 87,81 12400 87,81 12400
16 2 150 42 44 92 16 6 110,38 16200 110,38 16200
16 40 150 100 102 150 16 6 165,71 16400 165,71 16400
20 38 190 52 54 104 20 6 167,14 20200 167,14 20200
20 50 190 98 100 150 20 6 227,33 20400 227,33 20400
P ° ° ° °
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K (@] (@] O O
N o) o) o) o)
S O O O O
H
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WNT \ Standard . ., TKfrezy
Geometrie pre hrubovacie frézovanie

Hrubovacia fréza

A s lamacom triesky s oblym hrubovacim profilom

£V

A o

s~ 38 . .
“ yetoe ||| HPC v Ti1000
@ DCONMS

©
»

o
o
-
=)
NS
=DIN 6527
Z=m
54 077 ...
DCy  APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V3/5C
4 1 3,8 17 21 57 6 0,1 4 25,99 00400
5 13 48 19 21 57 6 0,1 4 25,99 00500
6 13 58 19 21 57 6 0,1 4 31,13 00600
8 21 7 25 27 63 8 0,2 4 38,91 00800
10 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 49,59 01000
12 26 11,6 36 38 83 12 0,3 4 80,43 01200
16 36 15,5 42 44 92 16 0,3 4 121,12 01600
20 4 19,5 52 54 104 20 0,3 4 179,53 02000
P )
M [
K )
N (e}
S (@)
H

— v,/f, strana 50-51
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WNT \ Standard e : . IKirézy
Réadiusové frézy s geometriou pre dokonCovacie frézovanie

Radiusova fréza

A tol. radiusu: £ 0,01 mm

A=30°

130 2 Hpe || (LU Ti1000
A I

@ DCONMS_ |

o
r
=
——
=DIN 6527
Z=m
54 073 ...
DCuo APMX DN LH LPR OAL DCONMS 46 a°® ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm V3/5C
3 5 2,9 9 14 50 6 15 2 21,92 03115
4 8 3,9 12 18 54 6 45 2 21,92 04120
5 9 49 15 18 54 6 45 2 21,92 05125
6 10 59 17 18 54 6 45 2 22,86 06130
8 12 78 20 22 58 8 45 2 30,03 08140
10 14 9,8 26 26 66 10 45 2 37,53 10150
12 16 11,8 28 28 73 12 45 2 54,77 12160
16 22 15,7 32 34 82 16 45 2 89,48 16180
20 26 19,7 40 42 92 20 45 2 127,80 20110
P )
M @)
K ]
N °
S (@)
H

— v, /f, strana 52-53
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WNT \ Standard

TK frézy

Réadiusové frézy s geometriou pre dokonCovacie frézovanie

Radiusova fréza

A tol. radiusu: £ 0,01 mm

W35
nvs=7° o it

LPR

@ DCONMS

DC., APMX DN LH LPR  OAL

mm mm mm mm mm mm

3 8 21 57

3 8 2,9 15 21 57

4 1" 21 57

4 1" 3.9 16 21 57

5 13 21 57

5 13 4,9 19 21 57

6 13 21 57

6 13 59 19 21 57

8 19 36 72

8 19 78 25 27 72

10 22 32 72

10 22 9,7 30 32 72

12 26 38 83

12 26 1,7 36 38 83

16 32 44 92

16 32 15,5 42 44 92

20 38 54 104

20 38 19,5 52 54 104
P
M
K
N
S
H

DCONMS (¢
mm

0 O OO O D

D S e )
oo oo NN OO

ZEFP

LR e e e e e e e e

Ti1000

ity
Jol

7
il

u
S
=

6527

°

54 074 ...

EUR

V3/5C
21,92 03115
21,92 04120
21,92 05125
22,86 06130
30,03 08140
37,53 10150
54,77 12160
89,48 16180

127,80 20110

cCeee

Ti1000

54 074 ...

EUR
V3/5C

21,92 03215
21,92 04220
21,92 05225
25,67 06430
31,77 08440
40,22 10450
63,56 12460
93,93 16480

136,02 20410

cCeee

— v /f, strana 54-55
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WNT \ Standard

TK frézy

Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

P

Materialova podskupina

Nelegovana ocel

Nizkolegovana ocel

Vysokolegovana ocel’' a
vysokolegovana
nastrojova ocel

Nehrdzavejuca ocel

Nehrdzavejica ocel

Siva liatina

Tvarna liatina

Temperovana liatina

Hlinik - tvarna zliatina

Hlinik - zlievarenska zliatina

Med' a
zliatiny medi
(bronz / mosadz)

Zliatiny horcika

Ziaruvzdorné
zliatiny

Zliatiny titanu

Kalena ocel

Tvrdena liatina

Kalena liatina

Index

P11
P1.2
P1.3

Zlozenie / Struktura / tepelné spracovanie

<015%C

<045%C

<0,75%C

feriticka / martenziticka
martenziticka

austeniticka / austeniticko-feriticka
austeniticka

austeniticka / feriticka (Duplex)
perliticka / feriticka

perliticka (martenziticka)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelna

zakalitelna

< 12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelna

> 12 % Si, nezakalitelna
automatové zliatiny, PB > 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnata med a elektrolyticka med

hor¢ik a zliatiny horcika

zaklad Fe

zaklad Ni alebo Co

Cisty titan

alfa + beta zliatiny

beta zliatiny

zihana
zihana
zuslachtena
zihana
zudlachtena
zihana
zuslachtena
zudlachtena
zuslachtena
Zzihana
zudlachtena
zuslachtena
zihana
zuslachtena
zihana

zuslachtena

vytvrdena

vytvrdena

zihana
vytvrdena
zihana
vytvrdena

liata

vytvrdena

kalena a popustana
kalena a popustana
kalena a popustana
kalena a popustana
liata

kalena a popustana

Nlmn;?“;l“’BStl’ HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

Cislo

materialu

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézov

materialu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
AlI99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Cislo
materialu
1.1141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Nézov

materiélu
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \

Rezné parametre

OrientaCné rezné parametre — stopkova fréza

kratka/dlha
i a
E =
E i

> ©
210 1,0
200 1,0
200 1,0
190 1,0
190 1,0
200 1,0
190 1,0
180 1,0
170 1,0
180 1,0
170 1,0
140 1,0
100 1,0
80 1,0
100 1,0
100 1,0
100 1,0
200 1,0
180 1,0
190 1,0
170 1,0
180 1,0
160 1,0
350 1,0
350 1,0
280 1,0
30 1,0
30 1,0
30 1,0
30 1,0
30 1,0
90 1,0
50 1,0

ae
0,1-0,2
xDC

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,022
0,028
0,022
0,028
0,028
0,028
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,037
0,037
0,028
0,028
0,028
0,028

0,037
0,037
0,037

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,028
0,017

ae
0,3-0,4
xDC

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,018
0,022
0,018
0,022
0,022
0,022
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,030
0,030
0,022
0,022
0,022
0,022

0,030
0,030
0,030

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,022
0,014

ae
0,6-1,0
xDC

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,011
0,014
0,011
0,014
0,014
0,014
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,019
0,019
0,014
0,014
0,014
0,014

0,019
0,019
0,019

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,014
0,009

ae
0,1-0,2
xDC

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,030
0,038
0,030
0,038
0,038
0,038
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,048
0,048
0,038
0,038
0,038
0,038

0,048
0,048
0,048

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,038
0,024

ae
0,3-0,4
xDC

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,024
0,030
0,024
0,030
0,030
0,030
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,038
0,038
0,030
0,030
0,030
0,030

0,038
0,038
0,038

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,030
0,019

54 070 ..., 54 071 ..., 54 072 ...
@ DC (mm) =

ae
0,6-1,0
xDC

0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,015
0,019
0,015
0,019
0,019
0,019
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,024
0,024
0,019
0,019
0,019
0,019

0,024
0,024
0,024

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,019
0,012

ae
0,1-0,2
xDC

0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,038
0,049
0,038
0,049
0,049
0,049
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,060
0,060
0,049
0,049
0,049
0,049

0,060
0,060
0,060

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,049
0,031

@)
@ Uhol utapania po rampe a frézovanie po $piréle (Helix) = 3°

44

5

a

0,3-04 0,6-1,0

xDC
f, (mm)
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,030
0,039
0,030
0,039
0,039
0,039
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,048
0,048
0,039
0,039
0,039
0,039

0,048
0,048
0,048

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,039
0,025

a

xDC

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,019
0,025
0,019
0,025
0,025
0,025
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,030
0,030
0,025
0,025
0,025
0,025

0,030
0,030
0,030

0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,025
0,016

ae
0,1-0,2
xDC

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,046
0,060
0,046
0,060
0,060
0,060
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060

0,070
0,070
0,070

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,060
0,038

ae
0,3-0,4
xDC

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,037
0,048
0,037
0,048
0,048
0,048
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,056
0,056
0,048
0,048
0,048
0,048

0,056
0,056
0,056

0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,048
0,030

ae
0,6-1,0
xDC

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,023
0,030
0,023
0,030
0,030
0,030
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,035
0,035
0,030
0,030
0,030
0,030

0,035
0,035
0,035

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,030
0,019

ae
0,1-0,2
xDC

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,062
0,080
0,062
0,080
0,080
0,080
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,094
0,094
0,080
0,080
0,080
0,080

0,094
0,094
0,094

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,080
0,052

ae
0,3-0,4
xDC

0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,050
0,064
0,050
0,064
0,064
0,064
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,075
0,075
0,064
0,064
0,064
0,064

0,075
0,075
0,075

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,064
0,042

ae
0,6-1,0
xDC

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,031
0,040
0,031
0,040
0,040
0,040
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,047
0,047
0,040
0,040
0,040
0,040

0,047
0,047
0,047

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,040
0,026
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WNT \ Standard

TK frézy
Rezné parametre

54070 ..., 54 071 ..., 54 072 ...

@ DC (mm) =
10 12 16

ae ae ae ae ae ae ae ae
01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f, (mm)
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,150 0,120
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,50 0,120
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0150 0,120
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,150 0,120
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,150 0,120
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,150 0,120
0,078 0,062 0,039 0,094 0,075 0,047 0118 0,094
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,150 0,120
0,078 0,062 0,039 0,094 0075 0,047 0118 0,094
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,50 0,120
0,100 0,080 0,050 0120 0,096 0,060 01150 0,120
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,150 0,120
0,066 0,053 0,033 0,080 0,064 0,040 01101 0,081
0,066 0,053 0,033 0,080 0,064 0,040 01101 0,081
0,066 0,053 0,033 0,080 0064 0,040 01101 0,081
0,066 0,063 0,033 0,080 0,064 0,040 0,101 0,081
0,066 0,053 0,033 0,080 0064 0040 0,101 0,081
0116 0,093 0,058 0,140 0112 0,070 0173 0,138
0116 0,093 0,058 0140 0112 0,070 0173 0,138
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,150 0,120
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,50 0,120
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,50 0,120
0,100 0,080 0,050 0,120 0,096 0,060 0,150 0,120

0,116 0,003 0,058 0140 0,112 0,070 0173 0,138
0116 0,003 0,058 0140 0,112 0,070 0173 0,138
0116 0,093 0,058 0140 0,12 0,070 0173 0,138

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060
0,100 0,080 0,05 0120 0,096 0,060 0150 0,120
0,066 0,053 0,033 0,080 0064 0,040 0,01 0,081

cuttingtools.ceratizit.com

ae
0,6-1,0
xDC

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,059
0,075
0,059
0,075
0,075
0,075
0,051
0,051
0,051
0,051
0,051
0,087
0,087
0,075
0,075
0,075
0,075

0,087
0,087
0,087

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,075
0,051

ae
0,1-0,2
xDC

0,170
0,170
0,170
0,170
0,170
0,170
0,134
0,170
0,134
0,170
0,170
0,170
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,196
0,196
0,170
0,170
0,170
0,170

0,196
0,196
0,196

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,170
0,115

20

ae
0,3-0,4
xDC

0,136
0,136
0,136
0,136
0,136
0,136
0,107
0,136
0,107
0,136
0,136
0,136
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,157
0,157
0,136
0,136
0,136
0,136

0,157
0,157
0,157

0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,136
0,092

ae
0,6-1,0
xDC

0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,067
0,085
0,067
0,085
0,085
0,085
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,098
0,098
0,085
0,085
0,085
0,085

0,098
0,098
0,098

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,085
0,058

® 1.volba
O vhodna

® ®© 0000 000 0000000 00 0 0 06 0 0 nulzia
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Rezné parametre

OrientaCné rezné parametre — stopkova fréza

extra dlha 54070 ..., 54 071 ..., 54 072 ...
@ DC (mm) =
3 4 5 6 8
= Q a3, s s, 3, s s, a, ], s, a  a ], s, o
E ) 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10
s § xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
= < f, (mm)

120 08 0,027 0022 0014 0,034 0027 0017 0041 0033 0021 0048 0038 0024 0,062 0,050 0,031
110 08 0,022 0,018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0,043 0,027
110 0,8 0,022 0,018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0,054 0,043 0,027
110 0,8 0,022 0,018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0,054 0,043 0,027
110 0,8 0,022 0,018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0,054 0,043 0,027
110 08 0,022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0,043 0,027
110 08 0,022 0,018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0,043 0,027
110 08 0,022 0,018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0,054 0,043 0,027
95 0,8 0,022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0,054 0,043 0,027
95 08 0,022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0,043 0,027
95 0,8 0,022 0,018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0,043 0,027

70 08 002 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0043 0027
60 08 002 0018 0011 0028 002 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0043 0,027
70 08 002 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0043 0027
70 08 002 0018 001 0028 002 0014 0034 0027 0017 004 0033 0021 0054 0043 0,027
70 08 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0043 0027
130 08 0044 0035 002 005 0045 0028 0066 005 0033 0078 0062 0039 0100 0080 0,050
120 08 0044 0035 002 005 0045 0028 0066 005 0033 0078 0062 0039 0100 0080 0,050
130 08 0035 0028 0018 0042 0034 0021 0050 0040 0025 0058 0046 0029 0072 0058 0,036
120 08 0035 0028 0018 0042 0034 0021 0050 0040 0025 0058 0046 0029 0072 0058 0,036
130 08 0044 0035 002 005 0045 0028 0066 005 0033 0078 0062 0039 0100 0080 0,050
130 08 0044 0035 002 005 0045 0028 0066 005 0033 0078 0062 0039 0100 0080 0,050

(e}
@> Uhol utapania po rampe a frézovanie po $piréle (Helix) = 3°
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TK frézy
Rezné parametre

01-0,2
xDC

0,075
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066

0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,122
0,122
0,086
0,086
0,122
0,122

cuttingtools.ceratizit.com

0,3-0,4
xDC

0,060
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053

0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,098
0,098
0,069
0,069
0,098
0,098

0,6-1,0
xDC

0,038
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033

0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,061
0,061
0,043
0,043
0,061
0,061

54 070
12
a, a,

01-0,2 03-04
xDC xDC
0,089 0,07
0,079 0,063
0,079 0,063
0,079 0,063
0,079 0,063
0,079 0,063
0,079 0,063
0,079 0,063
0,079 0,063
0,079 0,063
0,079 0,063
0,079 0,063
0,079 0,063
0,079 0,063
0,079 0,063
0,079 0,063
0,144 0115
0,144 0,115
0,102 0,082
0,102 0,082
0,44 0,115
0,144 0,115

.., 54071 ..., 54 072 ...

@ DC (mm) =
a, a,
06-10 01-0,2
xDC xDC
f, (mm)
0,045 0,110
0,040 0,099
0,040 0,099
0,040 0,099
0,040 0,099
0,040 0,099
0,040 0,099
0,040 0,099
0,040 0,099
0,040 0,099
0,040 0,099
0,040 0,099
0,040 0,099
0,040 0,099
0,040 0,099
0,040 0,099
0,072 0177
0,072 0177
0,051 0,124
0,051 0,124
0,072 0177
0,072 0177

16

ae
0,3-0,4
xDC

0,088
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079

0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,142
0,142
0,099
0,099
0,142
0,142

0,6-10
xDC

0,055
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,089
0,089
0,062
0,062
0,089
0,089

0,1-0,2
xDC

0,123
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111

0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,200
0,200
0,139
0,139
0,200
0,200

20

0,3-0,4
xDC

0,098
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,160
0,160
0,111
0,111
0,160
0,160

ae
0,6-1,0
xDC

0,062
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056

0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,100
0,100
0,070
0,070
0,100
0,100

® 1.volba

O vhodna

® © 060060 06 0 0 0 0 Culzia
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WNT \ Standard

TK frézy
Rezné parametre

OrientaCné rezné parametre — stopkova fréza

diha

apmax, X DC

1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC

1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC
1xDC

ae
0,1-0,2
xDC

0,048
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,078
0,078
0,058
0,058
0,078
0,078

ae
0,3-0,4
xDC

0,038
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033

0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,062
0,062
0,046
0,046
0,062
0,062

ae
0,6-1,0
xDC

0,024
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,039
0,039
0,029
0,029
0,039
0,039

ae
0,1-0,2
xDC

0,062
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054

0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,100
0,100
0,072
0,072
0,100
0,100

ae
0,3-0,4
xDC

0,050
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043

0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,080
0,080
0,058
0,058
0,080
0,080

ae
0,6-1,0
xDC

0,031
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,050
0,050
0,036
0,036
0,050
0,050

54078 ...
@ DC (mm) =

ae
0,1-0,2
xDC

0,075
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066

0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,122
0,122
0,086
0,086
0,122
0,122

(e}
@> Uhol utapania po rampe a frézovanie po $piréle (Helix) = 3°

4

8

10

a,

a

03-04 06-1,0

xDC
f, (mm)
0,060
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053

0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,098
0,098
0,069
0,069
0,098
0,098

xDC

0,038
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033

0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,061
0,061
0,043
0,043
0,061
0,061

ae
0,1-0,2
xDC

0,089
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079

0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,144
0,144
0,102
0,102
0,144
0,144

12

ae
0,3-0,4
xDC

0,071
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063

0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,115
0,115
0,082
0,082
0,115
0,115

ae
0,6-1,0
xDC

0,045
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,072
0,072
0,051
0,051
0,072
0,072

ae
0,1-0,2
xDC

0,110
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099

0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,177
0,177
0,124
0,124
0,177
0,177

16

ae
0,3-0,4
xDC

0,088
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079

0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,142
0,142
0,099
0,099
0,142
0,142

ae
0,6-1,0
xDC

0,055
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,089
0,089
0,062
0,062
0,089
0,089

[}
(ﬂ;> V pripade a. 0,3xDC sa mézu pouzit a, = 3xDC.
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Rezné parametre

® 1.volba

54 078 ... pvr——

@ DC (mm) =
20

ae ae ae
01-0,2 0,3-04 0,6-1,0
xDC xDC xDC

f (mm)

L] ]
INNERERREARANE - ~ ~-

o

N

=

=

w
0123 0098 0062 @
01T 0089 0056 @
011 0089 0056 @
oMMt 0089 0055 @
0t 0089 0056 @
0t 0089 0056 @
0t 0089 0056 @
0ftt 0089 0055 @
0t 0089 0056 @
0t 0089 0056 @
011 0089 0056 @
I
0Mt1 0089 0056 @
0M1 0089 0056 @

[

[

[

MA1 0111 0,089 0,056
M.214 0111 0,089 0,056
M.31 0111 0,089 0,056
KA1 0200 0160 0,100
KJ1.2 0,200 0,160 0,100
K.214 0139 0111 0,070
K.2.2 0139 0111 0,070
K.3.1 0,200 0,160 0,100
K.3.2 0200 0160 0,100
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.41
CA N
S.1.2
S.24
S.2.2
S.23
S.31
S.3.2
$.3.3
HAA
HA1.2
HA.3
HA.4
H.241
H.3.1
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Rezné parametre

OrientaCné rezné parametre — hrubovacia fréza

diha 54 077 ...
@ DC (mm) =
4 5 6 8 10
£ 8 s s & a & & & a a a a & a & 8
E < 01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10
s § xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
= < f, (mm)

185 1,0 0,043 0035 0022 0,054 0043 0,027 0063 005 0032 008 0068 0042 0104 0,084 0,052
175 1,0 0,043 0035 0022 0,054 0043 0,027 0063 0050 0032 008 0068 0042 0104 0,084 0,052
175 1,0 0,043 0035 0022 0,054 0043 0,027 0063 005 0032 008 0068 0042 0104 0,084 0,052
170 1,0 0,043 0035 0022 0,054 0043 0,027 0063 0050 0032 008 0068 0042 0104 0,084 0,052
170 1,0 0,043 0035 0022 0,054 0043 0,027 0063 0050 0032 008 0068 0042 0104 0,084 0,052
175 1,0 0,043 0035 0022 0,054 0043 0,027 0063 0050 0032 008 0068 0042 0104 0,084 0,052
170 1,0 0,034 0,027 0017 0,044 0035 0,022 005 0043 0027 0072 005 0036 0,090 0072 0,045
160 1,0 0,043 0035 0022 0,054 0043 0,027 0063 0050 0032 008 0068 0042 0104 0,084 0,052
150 1,0 0,034 0,027 0017 0,044 0035 0,022 005 0043 0027 0072 005 0036 009 0072 0,045
160 1,0 0,043 0035 0022 0,054 0043 0,027 0063 0050 0032 008 0068 0042 0104 0,084 0,052
150 1,0 0,043 0035 0022 0,054 0043 0,027 0063 005 0032 008 0068 0042 0104 0,084 0,052
130 1,0 0,043 0035 0022 0,054 0043 0,027 0063 0050 0032 008 0068 0042 0104 0,084 0,052
90 1,0 0,022 0017 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0047 0,037 0023 0059 0,048 0,030

70 1,0 0,022 0017 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0047 0,037 0023 0,059 0,048 0,030
90 1,0 0,022 0017 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0047 0,037 0023 0059 0,048 0,030
90 1,0 0,022 0017 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0047 0,037 0023 0059 0,048 0,030
90 1,0 0,022 0017 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0047 0,037 0023 0059 0,048 0,030

175 1,0 0,056 0045 0028 0070 0056 0,035 008 0068 0042 0113 0,091 0057 0144 0115 0,072
160 1,0 0,056 0,045 0028 0070 0056 0,035 008 0068 0042 0113 0,091 0057 0144 0115 0,072
170 1,0 0,043 0035 0022 0,054 0043 0,027 0063 0050 0032 008 0068 0042 0104 0,084 0,052
155 1,0 0,043 0035 0022 0,054 0043 0,027 0063 0050 0032 008 0068 0042 0104 0,084 0,052
160 1,0 0,043 0035 0022 0,054 0043 0,027 0063 0050 0032 008 0068 0042 0104 0,084 0,052
145 1,0 0,043 0035 0022 0,054 0043 0,027 0063 0050 0032 008 0068 0042 0104 0,084 0,052

280 1,0 0,056 0045 0028 0070 0056 0,035 008 0068 0042 0113 0,091 0057 0144 0115 0,072
280 1,0 0,056 0045 0028 0070 0056 0,035 008 0068 0042 0113 0,091 0057 0144 0115 0,072
225 1,0 0,056 0,045 0028 0070 0056 0,035 008 0068 0042 0113 0,091 0057 0144 0115 0,072

25 1,0 0,018 0,014 0009 0023 0018 0011 0027 0022 0014 0036 0029 0018 0045 0036 0,023
25 1,0 0,018 0014 0009 0023 0018 0011 0027 0022 0014 0036 0029 0018 0045 0,036 0,023
25 1,0 0,018 0,014 0009 0023 0018 0011 0027 0022 0014 0036 0029 0018 0045 0036 0,023
25 1,0 0,018 0,014 0009 0023 0018 0011 0027 0022 0014 0036 0029 0018 0045 0036 0,023
25 1,0 0,018 0,014 0009 0023 0018 0011 0027 0022 0014 0036 0029 0018 0045 0,036 0,023
70 1,0 0,034 0,027 0017 0,044 0035 0,022 005 0043 0027 0072 005 0036 0,090 0072 0,045
40 1,0 0,022 0017 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0047 0037 0,023 0059 0,048 0,030

(e}
@ Uhol utapania po rampe a frézovanie po $piréle (Helix) = 3°
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TK frézy
Rezné parametre

01-0,2
xDC

0,126
0,126
0,126
0,126
0,126
0,126
0,108
0,126
0,108
0,126
0,126
0,126
0,072
0,072
0,072
0,072
0,072
0,173
0,173
0,126
0,126
0,126
0,126

0,173
0,173
0,173

0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,108
0,072

cuttingtools.ceratizit.com

0,3-0,4
xDC

0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,086
0,101
0,086
0,101
0,101
0,101
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,138
0,138
0,101
0,101
0,101
0,101

0,138
0,138
0,138

0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,086
0,058

0,6-1,0
xDC

0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,054
0,063
0,054
0,063
0,063
0,063
0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,086
0,086
0,063
0,063
0,063
0,063

0,086
0,086
0,086

0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,054
0,036

54 077 ...
@ DC (mm)
16
ae ae
01-02 0,3-0,4
xDC xDC
f, (mm)

0,156 0,125
0,156 0,125
0,156 0,125
0,156 0,125
0,156 0,125
0,156 0,125
0,135 0,108
0,156 0,125
0,135 0,108
0,156 0,125
0,156 0,125
0,156 0,125
0,091 0,073
0,091 0,073
0,091 0,073
0,091 0,073
0,091 0,073
0,216 0173
0,216 0,173
0,156 0,125
0,156 0,125
0,156 0,125
0,156 0,125
0,216 0173
0,216 0173
0,216 0,173
0,068 0,054
0,068 0,054
0,068 0,054
0,068 0,054
0,068 0,054
0,135 0,108
0,091 0,073

0,6-1,0
xDC

0,078
0,078
0,078
0,078
0,078
0,078
0,068
0,078
0,068
0,078
0,078
0,078
0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,108
0,108
0,078
0,078
0,078
0,078

0,108
0,108
0,108

0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,068
0,045

0,1-0,2
xDC

0,176
0,176
0,176
0,176
0,176
0,176
0,153
0,176
0,153
0,176
0,176
0,176
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,247
0,247
0,176
0,176
0,176
0,176

0,247
0,247
0,247

0,076
0,076
0,076
0,076
0,076
0,153
0,104

20

0,3-0,4
xDC

0,141
0,141
0,141
0,141
0,141
0,141
0,122
0,141
0,122
0,141
0,141
0,141
0,083
0,083
0,083
0,083
0,083
0,197
0,197
0,141
0,141
0,141
0,141

0,197
0,197
0,197

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,122
0,083

ae
0,6-1,0
xDC

0,088
0,088
0,088
0,088
0,088
0,088
0,077
0,088
0,077
0,088
0,088
0,088
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,123
0,123
0,088
0,088
0,088
0,088

0,123
0,123
0,123

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,077
0,052

® 1.volba
O vhodna

® 00000 000 0000000 00 0 0 0 0 0 nulzia
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Rezné parametre

OrientaCné rezné parametre — radiusova fréza

kratka 54 073 ...

@ DC (mm) =
3 4 5 6 8

8 Qe N Qe Qe Qe ae Qe ae e ae ae Qe ae e Qe
= 0,01-0,02 0,03-0,04 0,05 0,01-0,02 0,03-0,04 0,05 0,01-0,02 0,03-0,04 0,05 0,01-0,02 0,03-0,04 0,05 0,01-0,02 0,03-0,04 0,05
§ xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

<

f, (mm)

180 0,08 0,022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0,043 0,027
160 0,08 0,022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0,043 0,027
160 0,08 0,022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0,043 0,027
150 0,08 0,022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0,043 0,027
150 0,08 0,022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0,043 0,027
170 0,08 0,022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0,043 0,027
140 0,08 0,022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0,043 0,027
140 0,08 0,022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0,043 0,027
130 0,08 0,022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0,043 0,027

100 008 0015 0012 0008 002 0016 0010 0025 002 0013 0030 0024 0015 0040 0032 0020
4 008 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 002 0015 0040 0032 0020
5 008 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 002 0015 0040 0032 0020
50 008 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0040 0032 0020
50 008 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0040 0032 0020
120 008 0044 0035 002 005 0045 0028 0066 005 0033 0078 0062 0039 0100 0080 0,050
8 008 0044 0035 002 0056 0045 0028 0066 0053 0033 0078 0062 0039 0100 0080 0,050
120 008 0035 0028 0018 0042 0034 0021 0050 0040 0025 0058 0046 0029 0072 0058 0,036
200 008 0035 0028 0018 0042 0034 0021 0050 0040 0025 0058 0046 0029 0072 0058 0,036
120 008 0044 0035 002 005 0045 0028 0066 005 0033 0078 0062 0039 0100 0080 0,050
100 008 0044 0035 002 005 0045 0028 0066 005 0033 0078 0062 0039 0100 0080 0,050

200 0,08 0,032 0026 0016 0,043 0034 0022 005 0043 0027 0066 0053 0033 0,088 0070 0,044
200 0,08 0,032 0026 0016 0043 0034 0022 005 0043 0027 0066 0053 0033 0,088 0070 0,044
140 0,08 0,032 0026 0016 0,043 0034 0022 005 0043 0027 0066 0053 0033 0,088 0070 0,044

30 0,08 0,015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 003 0024 0015 0040 0032 0,020
30 0,08 0,015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0,020 0013 0030 0024 0015 0040 0032 0,020
30 0,08 0,015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 003 0024 0015 0040 0032 0,020
30 0,08 0,015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0040 0,032 0,020
30 0,08 0,015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0040 0032 0,020
50 0,08 0,015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0,020 0013 0030 0024 0015 0040 0032 0,020
20 0,08 0,015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 003 0024 0015 0040 0032 0,020

(S
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WNT \ Standard . IKirézy
Rezné parametre

® 1.volba
54 073 ... o vhodré

@ DC (mm) = ©
10 12 16 20 5 g
a a a a a. a. a. a. a a. a. a 3 -
0,01-0,02 0,03-0,04 0,05 0,01-0,02 0,03-0,04 0,05 0,01-0,02 0,03-0,04 0,05 0,01-0,02 0,03-0,04 0,05 g N E
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC = ~ :
f, (mm) L E | =
0,066 0,053 0033 0079 0063 0040 0,099 0,079 0050 0111 0,089 0,056 [ ] o o
0,066 0,063 0,033 0079 0,063 0040 0,099 0,079 0050 0111 0,089 0,056 [ ] (@) (@)
0,066 0,053 0033 0079 0063 0040 0099 0079 0050 0111 0,089 0,056 [ ] o o
0,066 0,053 0033 0079 0063 0040 0099 0079 0050 0111 0,089 0,056 [} (@) (@)
0,066 0,053 0,033 0079 0063 0040 0099 0079 0050 0111 0,089 0,056 [ ] (@) (@)
0,066 0,053 0,033 0079 0,063 0040 0,099 0079 0050 0111 0,089 0,056 [} (@) (@)
0,066 0,053 0,033 0079 0063 0040 0099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056 [ ] o o
0,066 0,053 0033 0079 0063 0040 0099 0079 0050 0111 0,089 0,056 [} (@) (@)
0,066 0,053 0033 0079 0063 0040 0099 0079 0050 0111 0,089 0,056 [} (@) (@)

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0075 0060 0,038 0084 0,067 0,042 [ ]

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0075 0,060 0,038 0084 0,067 0,042 [ ]

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042 [

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0030 0075 0,060 0038 0,084 0,067 0,042 [ ]

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0075 0060 0,038 0,084 0,067 0,042 [
0122 0098 0061 0144 0115 0,072 0177 0142 0,089 0,200 0,60 0,100 [} (@) (@)
0122 0098 0061 0144 0115 0,072 0177 0142 0,089 0,200 0,60 0,100 [ ] o o
0,086 0,069 0,043 0102 0082 0051 0124 0,099 0062 0139 0111 0,070 [ ] (@) (@)
0,086 0,069 0,043 0102 0,082 0051 0124 0,099 0062 0139 0,111 0,070 [} (@) (@)
0122 0,098 0,061 0144 0115 0072 0177 0142 0,089 0,200 0,160 0,100 [ ] (@) (@)
0122 0098 0061 0144 0115 0,072 0177 0142 0,089 0,200 0,60 0,100 [} (@) (@)

0110 0,088 0055 0132 0106 0066 0166 0133 0083 0,88 01150 0,094 [}

0110 0,088 0055 0132 0106 0066 0166 0133 0083 0,188 01150 0,094 [}
0,110 0,088 0,055 0132 0106 0066 0166 0133 0,083 0,188 0150 0,094 [}
0,050 0,040 0,025 0060 0048 0030 0075 0060 0038 0,084 0,067 0,042 ()
0,050 0,040 0,025 0060 0048 0030 0075 0060 0038 0,084 0,067 0,042 [}
0,050 0,040 0,025 0060 0048 0030 0075 0060 0038 0,084 0,067 0,042 [}
0,050 0,040 0,025 0060 0048 0030 0075 0060 0038 0,084 0,067 0,042 [}
0,050 0,040 0,025 0060 0048 0030 0075 0060 0038 0,084 0,067 0,042 [}
0,050 0,040 0,025 0060 0048 0030 0075 0060 0038 0,084 0,067 0,042 [}
0,050 0,040 0,025 0060 0048 0030 0075 0060 0038 0,084 0,067 0,042 [}
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WNT \ Standard . IKirézy
Rezné parametre

OrientaCné rezné parametre — radiusova fréza

kratka/dlha 54 074 ...
@ DC (mm) =
3 4 ® 6 8
= 8 a a a a a e a a ae a a ae a a A
E < 0,01-0,02 0,03-0,04 005 001002 0,03-0,04 0,05 001-002 003-004 005 0,01-002 003-004 005 0,01-0,02 0,03-004 0,05
s § xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
= < f, (mm)

130 008D 0027 0,022 0014 0034 0027 0017 004 0033 0021 0048 0,038 0024 0062 0,05 0,031
110 008D 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0,034 0027 0017 0,041 0033 0021 0054 0043 0,027
110 008D 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0,043 0,027
95 008D 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0,034 0027 0017 004 0033 0021 0054 0043 0,027
95 008D 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0,034 0027 0017 0,041 0033 0021 0054 0043 0,027
110 008D 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0,034 0027 0017 0,041 0033 0021 0054 0043 0,027
85 0,08xD 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0054 0043 0,027
85 008D 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0,034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0,043 0,027
65 008D 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0,034 0027 0017 0041 0033 0021 0054 0,043 0,027

60 008D 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 002 0015 0040 0032 0020
5 008D 0015 0012 0008 002 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0040 0032 0020
50 008D 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 002 0015 0040 0032 0020
60 008D 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0040 0032 0020
60 008D 0015 0012 0008 0020 0016 0010 0025 0020 0013 0030 0024 0015 0040 0032 0020
155  008xD 0044 0035 002 005 0045 0028 0066 005 0033 0078 0062 0039 0100 0080 0,050
145 008D 0044 0035 002 005 0045 0028 0066 005 0033 0078 0062 0039 0100 0080 0,050
155  008xD 0035 0028 0018 0042 0034 0021 0050 0040 0025 0058 0046 0029 0072 0058 0,036
145  008xD 0035 0028 0018 0042 0034 0021 0050 0040 0025 0058 0046 0029 0072 0058 0,036
155 008D 0044 0035 002 005 0045 0028 0066 005 0033 0078 0062 0039 0100 0080 0,050
145  008xD 0044 0035 002 005 0045 0028 0066 005 0033 0078 0062 0039 0100 0080 0,050

240  0,08xD 0,032 0026 0,016 0043 0,034 0022 0054 0043 0027 0,066 0053 0,033 008 0070 0,044
240  0,08xD 0,032 0026 0,016 0043 0,034 0022 0054 0043 0027 0,066 0053 0,033 008 0070 0,044
170 008D 0032 002 0016 0043 0034 0022 0,054 0043 0,027 0066 0053 0033 008 0,070 0,044

5
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WNT \ Standard . IKirézy
Rezné parametre

® 1.volba
54 074 ... o vhodré

@ DC (mm) = ©
10 12 16 20 5 g
a a a a a a a a a a & a. 3 -
0,01-0,02 0,03-004 0,05 0,01-0,02 003-004 0,05 001002 0,03-004 005 0,01-0,02 003-0,04 0,05 g N g
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC = ~ -
f, (mm) §E & =
0,075 0,060 0,038 0089 0071 0045 0110 0,088 0,055 0123 0,098 0,062 [} (@) (@)
0,066 0,063 0,033 0079 0,063 0040 0,099 0,079 0050 0111 0,089 0,056 [ ] (@) (@)
0,066 0,053 0033 0079 0063 0040 0099 0079 0050 0111 0,089 0,056 [} (@) (@)
0,066 0,053 0033 0079 0063 0040 0099 0079 0050 0111 0,089 0,056 [} (@) (@)
0,066 0,053 0,033 0079 0063 0040 0099 0079 0050 0111 0,089 0,056 [ ] (@) (@)
0,066 0,053 0,033 0079 0,063 0040 0,099 0079 0050 0111 0,089 0,056 [} (@) (@)
0,066 0,053 0,033 0079 0063 0040 0099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056 [} (@) (@)
0,066 0,053 0033 0079 0063 0040 0099 0079 0050 0111 0,089 0,056 [} (@) (@)
0,066 0,053 0033 0079 0063 0040 0099 0079 0050 0111 0,089 0,056 [} (@) (@)

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0075 0060 0,038 0084 0,067 0,042 [ ]

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0075 0,060 0,038 0084 0,067 0,042 [ ]

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042 [

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0030 0075 0,060 0038 0,084 0,067 0,042 [ ]

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0075 0060 0,038 0,084 0,067 0,042 [
0122 0098 0061 0144 0115 0,072 0177 0142 0,089 0,200 0,60 0,100 [} (@) (@)
0122 0098 0061 0144 0115 0,072 0177 0142 0,089 0,200 0,60 0,100 [ ] (@) (@)
0,086 0,069 0,043 0102 0082 0051 0124 0,099 0062 0139 0111 0,070 [ ] (@) (@)
0,086 0,069 0,043 0102 0,082 0051 0124 0,099 0062 0139 0,111 0,070 [} (@) (@)
0122 0,098 0,061 0144 0115 0072 0177 0142 0,089 0,200 0,160 0,100 [ ] (@) (@)
0122 0098 0061 0144 0115 0,072 0177 0142 0,089 0,200 0,60 0,100 [} (@) (@)

0110 0,088 0055 0132 0106 0066 0166 0133 0083 0,88 01150 0,094 [}
0110 0,088 0055 0132 0106 0066 0166 0133 0083 0,188 01150 0,094 [}
0,110 0,088 0,055 0132 0106 0066 0166 0133 0,083 0,188 0150 0,094 [}
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WNT \ Standard . IKirézy
Rezné parametre

OrientaCné rezné parametre — dokon&ovacia fréza

® 1.volba
. 54 075 ..., 54 076 ... o vhodnd
§ @ DC (mm) = ©
e £ 6 8 10 12 16 20 5 &
= £ - ogs g 8§ €
° @ ° xDC =1 ~ =
Ve (m/min) 2pmax X DC f, (mm) & = =
210 145 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 [} o o
200 140 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 [} o o
200 140 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 [} o o
185 130 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 [} o o
185 130 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 [} (0] o
200 140 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 [} o o
185 130 2,0 0,021 0,028 0,035 0,042 0,053 0,060 [} o O
175 125 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 [} o o
170 115 2,0 0,021 0,028 0,035 0,042 0,053 0,060 [} o o
180 125 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 [} o o
170 115 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 [} o o
140 95 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 [} o o
95 65 2,0 0,017 0,023 0,030 0,036 0,045 0,052 [}
80 60 2,0 0,017 0,023 0,030 0,036 0,045 0,052 [}
95 65 2,0 0,017 0,023 0,030 0,036 0,045 0,052 °
95 65 2,0 0,017 0,023 0,030 0,036 0,045 0,052 [}
95 65 2,0 0,017 0,023 0,030 0,036 0,045 0,052 [ ]
200 140 2,0 0,032 0,042 0,052 0,063 0,078 0,088 [} ¢} o
175 125 2,0 0,032 0,042 0,052 0,063 0,078 0,088 (] O O
185 130 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 [} ¢} ¢}
170 15 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 [} O O
175 125 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 [} O O
160 10 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 [} ¢} ¢}
345 240 2,0 0,032 0,042 0,052 0,063 0,078 0,088 ° (¢} (¢}
345 240 2,0 0,032 0,042 0,052 0,063 0,078 0,088 [} O O
280 196 2,0 0,032 0,042 0,052 0,063 0,078 0,088 [} O O
35 25 2,0 0,014 0,018 0,023 0,027 0,034 0,038 [ ]
35 25 2,0 0,014 0,018 0,023 0,027 0,034 0,038 ®
35 25 2,0 0,014 0,018 0,023 0,027 0,034 0,038 [
35 25 2,0 0,014 0,018 0,023 0,027 0,034 0,038 [ ]
35 25 2,0 0,014 0,018 0,023 0,027 0,034 0,038 [}
160 110 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 [}
100 70 2,0 0,017 0,023 0,030 0,036 0,045 0,052 [ ]

(e}
@> Uhol utapania pre Sikmé a $piralové utapanie = 1°
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