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CERAT'Z'T \ Standard Vandskarsverktyg svarvning

Innehallsforteckning

Innehallsforteckning

Oversikt vandskar 2 CERATIZIT \ standard
Vandskar negativa 3-6 Kvalitetsverktyg for standardapplikationer.
Vandskér positiva 7-9

Kvalitetsverktygen i produktprogrammet CERATIZIT Standard
héller hdg kvalitet, har héga prestanda och ar tillférlitliga.
Skérdata 10 Kunder éver hela varlden forlitar sig pa dem. Verktygen

i detta produktprogram &r forstahandsvalet vid manga

Teknisk information

Spanbrytare och sortéversikt 1 o )
standardapplikationer och garanterar optimala resultat.
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5 o
T
[
- E ﬁ E Geometri
E s 25
i s 8 5 ¢ £ 2
egaly AEEEE- o] g o A
[ W | PMKN S H CN.. DN.. N.. WN..
Fin — medel -FMS ,;{w- o l & 4 5 6
medelgrov—grov. -MRS 1("— o l 3 4 6
Geometri
Positiv n
y - 4 . 4
| ¥ ) cc.. DC.. vC..
Fin-medel  -FMS  As=lo | o l 7 8 9
medelgrov—grov. -MRS . o l 7 8 9

(¢}
@ Passande verktygshallare och svarvbommar hittar du i huvudkatalogen — kapitel 9, Véandskarsverktyg svarvning
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CERAT'Z'T \ Standard Vandskarsverktyg svarvning

Negativa vandskar CN..
Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm
CNMG 1204.. 12,9 4,76 516 12,70
CNMG 1606.. 16,1 6,35 6,35 15,87
CNMG 1906.. 19,3 6,35 794 19,05
S
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
@) ®, ®) C 0
F F M M M
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
75302.. 75302.. 75303.. 75303.. 75303..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1S/1N 1S/IN 1SN 1SN 1S/1N
120404EN 04 4,49 02809 4,49 12809
120408EN 0,8 4,49 03009 4,49 13009 4,49 03009 4,49 13009 4,49 23009
120412EN 1,2 4,49 03209 4,49 13209 4,49 03209 4,49 13209 4,49 23209
120416EN 1,6 4,49 03409 4,49 13409 4,49 23409
160612EN 1,2 6,58 04409 6,58 14409 6,58 24409
160616EN 1,6 6,58 04609 6,58 14609 6,58 24609
190612EN 1,2 9,79 05609 9,79 15609 9,79 25609
190616EN 1,6 9,79 05809 9,79 15809 9,79 25809
P ° ° ° ° °
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CERATIZIT \ Standard

Vandskarsverktyg svarvning

Negativa vandskar DN..
Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm
DNMG 1506.. 15,5 6,35 5,16 12,7
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
~ ) —
o[c]=] [ofe]=] [elc]<] [ofe]x] |of<]&
F F M M M
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
75306.. 75306.. 75307.. 75307.. 75307..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1S/1N 1S/N 1S/N 1S/N 181N
150404EN 0,4 5,78 01609 5,78 11609
150408EN 0,8 5,78 01809 5,78 11809 5,78 01809 5,78 11809
150604EN 0,4 6,08 02809 6,08 12809
150608EN 0,8 6,08 03009 6,08 13009 6,08 03009 6,08 13009 6,08 23009
150612EN 1,2 6,08 03209 6,08 13209 6,08 03209 6,08 13209 6,08 23209
150616EN 1,6 6,08 03409 6,08 13409 6,08 23409
° ° ° ° °
o o o o o
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CERATIZIT \ Standard

Véndskéarsverktyg svarvning

Negativa vandskar VN..
VNMG
Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm
VNMG 1604.. 16,6 4,76 3,81 9,52
VNMG
-FMS -FMS
CT-P15 CT-P25
[olc[=] [ofe]=]
F F
VNMG VNMG
75310... 75310...
1SO RE EUR EUR
mm 1S/N 1S/1N

160404EN 04
160408EN 0,8

T WZX=ZT

5,72 01609 5,72 11609
5,72 01809 5,72 11809
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CERAT'Z'T \ Standard Vandskarsverktyg svarvning

Negativa vandskar WN..
Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm

WNMG 0804.. 8,6 476 5,16 12,7 a]

-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS

CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35

o[c[=] [ofe]=] [o]c]z] [o]e]z]
F
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
753M11.. 75311.. 75312.. 75312.. T75312..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1SN 1S/1N 1S/1N 1S/1N 1S/1N
080404EN 0,4 5,29 01609 529 11609
080408EN 0,8 5,29 01809 5,29 11809 5,29 01809 5,29 11809 5,29 21809
080412EN 1,2 5,29 02009 5,29 12009 5,29 02009 5,29 12009 5,29 22009
P ° ° ° ° °
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CERAT'Z'T \ Standard Vandskarsverktyg svarvning

Positiva vandskar CC..

Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm
CCMT 09T3.. 9,7 3,97 44 9,52
CCMT 1204.. 12,9 4,76 55 12,70
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
olclz [ofel<] [o[c]2] [ofe]Z]
F
CCMT CCMT CCMT CCMT
75300.. 75300.. 75301.. 75301..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1S/1P 1S/1P 1S/1P 1S/1P
09T304EN 04 3,27 01609 3,27 11609 3,27 01609 3,27 11609
09T308EN 0,8 3,27 01809 3,27 11809 3,27 01809 3,27 11809
120404EN 04 4,38 02809 4,38 12809 4,38 02809 4,38 12809
120408EN 0,8 4,38 03009 4,38 13009 4,38 03009 4,38 13009
120412EN 1,2 4,38 03209 4,38 13209
P [ ] [ ) [ [}
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CERATIZIT \ Standard

Vandskarsverktyg svarvning
Positiva vandskar DC..

Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm
DCMT 0702.. 7,75 2,38 2,8 6,35
DCMT 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
@] ~
olclz [ofel<] [o[c]2] [ofe]Z]
F F M ]
DCMT DCMT DCMT DCMT
75304.. 75304.. 75305.. 75305..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1S/1P 18/1P 1S/1P 1S/1P
070204EN 0,4 2,87 00409 2,87 10409 2,87 00409 2,87 10409
070208EN 0,8 2,87 00609 2,87 10609 2,87 00609 2,87 10609
11T304EN 04 3,61 01609 3,61 11609 3,61 01609 3,61 11609
11T308EN 0,8 3,61 01809 3,61 11809 3,61 01809 3,61 11809
P [ ] [ ) [ [}
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CERATIZIT \ Standard

Vandskarsverktyg svarvning
Positiva vandskar VC..

VCMT
Beteckning L S D1 IC
mm mm mm mm
VCMT 1103.. 11 3,18 2,9 6,35
VCMT 1604.. 16,6 4,76 44 9,52
VCMT
1SO RE
mm

110304EN 04

160404EN 04
160408EN 0,8

T »W=Z2X=Z10

-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
©[=]2] [olel=) [e[]=] [ofe]]

IIII

VCMT

75 308 ...
EUR
1S/1P
552 01609

561 02809
5,61 03009

[ ]
o

VCMT

75 308 ...
EUR
1S/1P
552 11609

561 12809
5,61 13009

[ ]
o

VCMT

75309 ...

EUR
1S11P

5,61 02809
5,61 03009

[ ]
o

VCMT
75309 ...

EUR
1S/11P

561 12809
561 13009

[ ]
o
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CERATIZIT \ Standard

Vandskarsverktyg svarvning

Skardata

Riktvarde skardata

Materialundergrupp Index
P11
Olegerat stal PA.3
P1.4
P.21
P.2.2
Lagl t stal
P glegerat sf P23
P.2.4
P.31
Hoglegerat stal och
hoglegerat Verktygsstal P3.2
P.3.3
P.41
Rostfritt stal
P.4.2
M4
M Rostfritt stal M.21
M.3.1
KA1
Grajarn
K.A1.2
K.21
Segj
K e K.2.2
K.31
Smidesjarn
K.3.2
N.141
Smidd aluminiumlegering
N.1.2
N.241
Gjuten aluminiumlegering N.2.2
N N.2.3
N.31
Koppar och
kopparlegeringar N.3.2
(brons/méssing)
N.3.3
Magnesiumlegeringar N.41
SA41
S.1.2
Varmhallfasta
legeringar S.21
S.2.2
S
S.2.3
S.31
Titanlegeringar S.3.2
S$.3.3
HAA
H.1.2
Hardat stal HA3
H ol
HA.4
Hart gjutgods
Hardat gjutjarn

Sammansittning / struktur / virmebehandling

<015%C glodgat
glodgat
<045%C
hérdat
glodgat
<0,75%C
hérdat
glodgat
hérdat
hérdat
hérdat
glodgat
hardat och anl6pt
hardat och anlopt
ferritiskt/martensitiskt glodgat
martensitiskt hérdat
austenitiskt/austenitisk-ferritiskt slackhardat
austenitiskt hardat
austenitiskt/ferritiskt (duplex)
perlitiskt/ferritiskt
perlitiskt (martensitiskt)
ferritiskt
perlitiskt
ferritiskt
perlitiskt
€j hardbar
hérdbar hérdad
<12 % Si, ej hardbar
<12 % Si, hardbar hérdad
> 12 % Si, ej hardbar
Automatlegeringar, PB > 1 %
CuZn, CuSnZn
CuSn, blyfri koppar och elektrolytkoppar
Magnesium och magnesiumlegeringar
glodgad
Fe-bas
hérdad
glédgad
Ni- eller Co-bas hérdad
gjuten
Ren titan
Alpha- + Beta-legeringar hardad
Beta-legeringar
hardat och anl6pt
hardat och anlopt
hérdat och anl6pt
hardat och anlopt
gjutet
hérdat och anl6pt

S
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/ 200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/ 200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm? / 260 HB
540 N/mm? /160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm? /100 HB
70 HB
680 N/mm?/200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm? / 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC

CT-P15

290
250
215
200
185
260
200
185
135
160
115

160
140
150
125
140

CT-P25 CT-P35

vV, i m/min
235 165
200 140
170 115
160 110
145 100
210 145
155 105
145 95
105 65
135 120
85 75
34 26
135 120
110 100
130 120
105 75
120 110

* Draghalifasthet

o

ﬂ) Skérdata kan variera starkt beroende pa yttre omstandigheter, som t ex verktygets och arbetsstyckets fastspanning, material och maskintyp! De angivna vérdena
visar mojliga skardata som maste dkas eller minskas beroende pa anvandningsomradet!
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CERATIZIT \ Standard

Vandskarsverktyg svarvning
Teknisk information

Spanbrytare / Anvandningsexempel

Negativ

-FMS

A For fin- till medelbearbetning
A Bra spankontroll

A Universell spanbrytare

A | aga skarkrafter

-MRS

A Latt till medelgrov bearbetning
A Gjutskal och smideshud
A |ntermittent bearbetning

Positiv
-FMS

A For fin- till medelbearbetning
A Bra spankontroll

A Universell geometri

A | aga skarkrafter

-MRS

A | 4tt till medelgrov bearbetning
A Universell spanbrytare
A Stabil skarkant

Sortbeskrivning

A Hardmetall, belagd
CT-P15 A |SO|P15|M10
A Slitstark standardsort for jamnt skarforlopp

A Hardmetall, belagd
CT-P25 | 4 |50 |P25|M20

) i pn . o Intermittenta m
Jamnt skarforlopp ~ Varierande skarforlopp skiirforlopp Skar
Modell
= a f
O O Q) & |
CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25 CT-P25

CT-P15/CT-P25 CT-P25 SM

0,40-3,00 0,10-0,30

CT-P15 I CT-P25/ CT-P%ST / CT5-P25/ CT-P25/ CT-P35

: A CT- P15/CT P25 CT-P25/CT-P35 CT-P35 8%

7,—4-—
I
I

0,50-4,50 0,20-0,60

n =

CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25 CT-P25

! \ CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25

e e e
SERRE=E=E=

15°

7

0,10-2,00 0,05-0,20

CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25 CT-P25

C \ CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25 rw

0,15-3,50 0,15-0,35

A Standardsort for universell bearbetning av stal

cuttingtools.ceratizit.com

A Hardmetall, belagd
CT-P35 | 4 150 |P35|M25
A Det sega alternativet for avbrutet skérférlopp

Geometri

CN..

WN..

CC..

VC..

CC..

VC..
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