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Las herramientas de la linea de productos CERATIZIT Standard
son de alta calidad, potentes, fiables y cuentan con la confianza
Datos de corte 10 ciega de clientes de todo el mundo. Las herramientas de esta
gama son la primera opcién para llevar a cabo muchas tareas
estandar. Le garantizan los mejores resultados.

Informacion técnica

Visién general de la gama y del rompevirutas 1

Resumen de plaquitas
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@ Encontrara portas de torneado interior y portas neutros en nuestro catalogo principal — Capitulo 9, Herramientas de torneado de plaquitas
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CERAT'Z'T \ Standard Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas negativas CN..

Designacion L S D1 IC
mm mm mm mm
CNMG 1204.. 12,9 4776 5,16 12,70
CNMG 1606.. 16,1 6,35 6,35 15,87
CNMG 1906.. 19,3 6,35 7,94 19,05
S
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
®) c O] C o
F F M M M
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
75302.. 75302.. 75303.. 75303.. 75303..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 18/1N 181N 1SN 1SN 1SN
120404EN 04 4,49 02809 4,49 12809
120408EN 0,8 4,49 03009 4,49 13009 4,49 03009 4,49 13009 4,49 23009
120412EN 1.2 4,49 03209 4,49 13209 4,49 03209 4,49 13209 4,49 23209
120416EN 1,6 4,49 03409 4,49 13409 4,49 23409
160612EN 1,2 6,58 04409 6,58 14409 6,58 24409
160616EN 1,6 6,58 04609 6,58 14609 6,58 24609
190612EN 1,2 9,79 05609 9,79 15609 9,79 25609
190616EN 1,6 9,79 05809 9,79 15809 9,79 25809
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CERATIZIT \ Standard

Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas negativas DN..

Designacion L S D1 IC
mm mm mm mm
DNMG 1506.. 15,5 6,35 516 12,7
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
~ ) —
olc=] [ofe]s] [ol<[=] [ofe]<] [ofc[a
F F M M M
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
75306.. 75306.. 75307.. 75307.. 75307..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1S/1N 1S/1N 1S/1N 18/1N 1S/1N
150404EN 04 5,78 01609 5,78 11609
150408EN 0,8 5,78 01809 5,78 11809 5,78 01809 5,78 11809
150604EN 0,4 6,08 02809 6,08 12809
150608EN 0,8 6,08 03009 6,08 13009 6,08 03009 6,08 13009 6,08 23009
150612EN 1,2 6,08 03209 6,08 13209 6,08 03209 6,08 13209 6,08 23209
150616EN 1,6 6,08 03409 6,08 13409 6,08 23409
° ° ° o °
e} e} e} e} o}
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CERATIZIT \ Standard

Herramientas de torneado de plaquitas
Plaquitas negativas VN..

VNMG
Designacion L S D1 IC
mm mm mm mm
VNMG 1604.. 16,6 476 3,81 9,52
VNMG
1SO RE
mm

160404EN 04
160408EN 0,8

I WZXZ T

-FMS
CT-P15

-FMS
CT-P25

o

F
VNMG

75310 ...

EUR

1S/N
5,72 01609
5,72 01809

[ ]
o

F
VNMG

75310 ...

EUR

1S/MN
5,72 11609
5,72 11809

[ ]
o
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CERAT'Z'T \ Standard Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas negativas WN..
Designacion L S D1 IC
mm mm mm mm
WNMG 0804.. 8,6 476 5,16 12,7 a]
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
olc]2] [ole]] [o]c[x] [ofe]x] [ofc]&
F M
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
75311... 7531.. T7532.. T75312.. T75312..
1S0 RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 18/1N 1S/N 1S/1N 1S/1N 181N
080404EN 04 529 01609 529 11609
080408EN 0,8 529 01809 529 11809 5,29 01809 529 11809 5,29 21809
080412EN 1,2 529 02009 5,29 12009 529 02009 5,29 12009 5,29 22009
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CERATIZIT \ Standard Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas positivas CC..
Designacion L S D1 IC
mm mm mm mm
CCMT 09T3.. 9,7 3,97 44 9,52
CCMT 1204.. 12,9 4,76 5,5 12,70
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
~ ~
olcl2] [ofe]x] [ofc]2] [ofe]]
F F M M
CCMT CCMT CCMT CCMT
75300.. 75300.. 75301.. 75301..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1S/1P 1S/1P 1S/1P 1S/1P
09T304EN 0,4 3,27 01609 3,27 11609 3,27 01609 3,27 11609
09T308EN 0,8 3,27 01809 3,27 11809 3,27 01809 3,27 11809
120404EN 04 4,38 02809 4,38 12809 4,38 02809 4,38 12809
120408EN 0,8 4,38 03009 4,38 13009 4,38 03009 4,38 13009
120412EN 1,2 438 03209 438 13209
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CERATIZIT \ Standard

Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas positivas DC..
Designacion D1 IC
mm mm
DCMT 0702.. 238 6,35
DCMT 11T3.. 44 9,52
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
@] ~
o[> [ofe]] [oc]Z] [o]e]]
F F M M
DCMT DCMT DCMT DCMT
75304.. 75304.. 75305.. 75305..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1S/11P 1S/11P 1S/1P 1S/1P
070204EN 04 2,87 00409 2,87 10409 2,87 00409 2,87 10409
070208EN 0,8 2,87 00609 2,87 10609 2,87 00609 2,87 10609
11T304EN 04 3,61 01609 3,61 11609 3,61 01609 3,61 11609
11T308EN 0,8 3,61 01809 3,61 11809 3,61 01809 3,61 11809
P ° ° ° °
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CERATIZIT \ Standard Herramientas de torneado de plaquitas

Plaquitas positivas VC..
Designacion L S D1 IC
mm mm mm mm
VCMT 1103.. 1,1 3,18 2,9 6,35
VCMT 1604.. 16,6 4,76 4.4 9,52
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
~
o[> [ofe]x] [oc]z] [o]e]=]
VCMT VCMT VCMT VCMT
75308.. 75308.. 75309.. 75309..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1S/1P 1S/1P 1S/11P 1S11P
110304EN 04 5,52 01609 5,52 11609
160404EN 04 561 02809 561 12809 561 02809 561 12809
160408EN 0,8 5,61 03009 5,61 13009 5,61 03009 5,61 13009
P ° ° ° °
M o) o o o
K
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com — v, Pagina 10 9



Herramientas de torneado de plaquitas
Datos de corte

CERATIZIT \ Standard

Datos de corte

CT-P15 CT-P25 CT-P35
Subgrupo de materiales indice Composicion / estructura / tratamiento térmico N,mﬁzsj?ﬁg‘;iﬁm v, en m/min
P14 <015%C recocido 420 N/mm?/ 125 HB 290 235 165
PA. recocido 640 N/mm2 / 190 HB 250 200 140
<0,45%C
Acero sin alear PA. templado y revenido 840 N/mm? / 250 HB 215 170 115
P1.4 recocido 910 N/mm?/ 270 HB 200 160 110
<0,75%C
PA1. templado y revenido 1010 N/mm?/ 300 HB 185 145 100
P.21 recocido 610 N/mm?/ 180 HB 260 210 145
P.2.2 templado y revenido 930 N/mm?/ 275 HB 200 155 105
P Acero de baja aleacion
P.2.3 templado y revenido 1010 N/mm?/ 300 HB 185 145 95
P.2.4 templado y revenido 1200 N/mm?/ 375 HB 135 105 65
P.31 recocido 680 N/mm?/ 200 HB 160 135 120
Acero de alta aleacion y 5 a
acero de herramientas  -3+2 templado y revenido 1100 N/mm?/ 300 HB 115 85 75
P.3.3 templado y revenido 1300 N/mm?/ 400 HB 65 34 26
P.4.1 Ferritico / martensitico recocido 680 N/mm?/ 200 HB 160 135 120
Acero inoxidable
P.4.2 Martensitico templado y revenido 1010 N/mm?/ 300 HB 140 110 100
M.1.1 Austenitico / austenitico-ferritico recocido 610 N/mm?/ 180 HB 150 130 120
M Acero inoxidable M.2.1 Resistentes al calor, superausteniticos recocido 300 HB 125 105 75
M.3.1 Austenitico/ ferritico (Duplex) 780 N/mm?/ 230 HB 140 120 110
K.1.1 Perlitico/ ferritico 350 N/mm?/ 180 HB
Fundicion gris
K.1.2 Perlitico (martensitico) 500 N/mm?/ 260 HB
K Fundicién gris K.2.1 Ferritico 540 N/mm? / 160 HB
con grafito esferoidal ¢ 9 9 periitico 845 Nimm2 / 250 HB
K.3.1 Ferritico 440 N/mm?/ 130 HB
Hierro fundido maleable
K.3.2 Perlitico 780 N/mm?/ 230 HB
N.1.1 Noendurecible 60 HB
Aleacion de aluminio forjado
1.2 Endurecible endurecido 340 N/mm? /100 HB
N.2.1 <12%Si, no endurecible 250 N/mm? /75 HB
Aleacion de aluminio fundido N.2.2 <12 % Si, endurecible endurecido 300 N/mm?/90 HB
N N.2.3 >12% Si, no endurecible 440 N/mm?/ 130 HB
N.3.1 Aleaciones para mecanizado, Pb > 1 % 375 N/mm?/ 110 HB
Cobrey
aleaciones de cobre N.3.2 Cuzn,CuSnzn 300 N/mm? /90 HB
(bronce, latén)
N.3.3 Cu Sn, cobre sin plomo y cobre electrolitico 340 N/mm?/ 100 HB
Aleaciones de magnesio  N.4.1 Magnesio y aleaciones de magnesio 70 HB
S.11 recocido 680 N/mm? / 200 HB
Base - Fe
S1.2 endurecido 950 N/mm?/ 280 HB
Aleaciones resistentes S.241 Tl 840 N/mm?2/ 250 HB
al calor
S S.2.2 BaseNioCo endurecido 1180 N/mm?/ 350 HB
S.2.3 fundido 1080 N/mm? / 320 HB
S.3.1 Titanio puro 400 N/mm?
Aleaciones de titanio S.3.2 Aleaciones Alpha- + Beta endurecido 1050 N/mm?/ 320 HB
S.3.3 Aleaciones Beta 1400 N/mm?/ 410 HB
HAA templado y endurecido 46-55 HRC
HA.2 templado y endurecido 56-60 HRC
Acero templado
H HA.3 templado y endurecido 61-65 HRC
HA.4 templado y endurecido 66-70 HRC
Fundicién templada H.21 fundido 400 HB
Fundicioén gris endurecida H.3.1 templado y endurecido 55 HRC

* Resistencia
alatraccion

(¢}
ﬂ) jLos datos de corte dependen en gran medida de condiciones externas tales como la estabilidad y sujecién de la herramienta y el material y tipo de maquina! jLos
valores indicados son posibles datos de corte que deben aumentarse o reducirse segun las condiciones de uso!
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CERATIZIT \ Standard

Herramientas de torneado de plaquitas

Informacion técnic

a

Rompevirutas estandar / Aplicacion

Negativa

-FMS

A Para acabado a mecanizado medio
A Muy buen control de la viruta

A Rompevirutas universal

A Bajas fuerzas de corte

-MRS

A Para mecanizado medio a desbaste

A Muy adecuada para piezas con
corteza de fundicion o forja

A Funciona muy bien en corte
interrumpido

Positiva
-FMS

A Para acabado a mecanizado medio
A Muy buen control de la viruta

A Rompevirutas universal

A Bajas fuerzas de corte

-MRS

A Para mecanizado medio a desbaste
A Rompevirutas universal
A Filo de corte estable

Modelo

=m

=

Descripcion de calidades

CT-P15S | 4 50P15| M0

para corte continuo

A Metal duro, con recubrimiento

A Metal duro, con recubrimiento
CT-P25 | 4 |50 |p25|M20

A Calidad estandar para acero, uso universal en acero

CT-P35 | 4 150 |P35|M25

interrumpido

cuttingtools.ceratizit.com

A Metal duro, con recubrimiento

Corte continuo Corte irregular

O C

CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25
CT-P15/CT-P25 CT-P25

CT-P15/CT-P25/ CT-P15/CT-P25/
CT-P35 CT-P35

CT-P15/CT-P25 CT-P25/CT-P35

CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25

! \ CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25

=SS

CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25

C \ CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25

A Calidad estandar para acero, resistente al desgaste,

A Calidad estandar para acero, apta para el corte

Corte interrumpido

CT-P25/ CT-P35
CT-P35

CT-P25

CT-P25

Corte

S

@

a f g
P o}
mm mm (O]

0,40-3,00 0,10-0,30

CN..

WN..

0,50-4,50 0,20-0,60

15°

7

CC
DC

VC..

0,10-2,00 0,05-0,20

0,1

CcC

DC
VC

0,15-3,50 0,15-0,35
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CERATIZIT Ibérica Herramientas de Precisiéon S.L.U.

C/Forjadores 11\ 28660 Boadilla del Monte (Madrid)
Tel.: +34 91 352 54 73
info.iberica@ceratizit.com \ www.ceratizit.com

AN\ CERATIZIT

Nos reservamos el derecho de introducir cambios técnicos y mejoras en los productos.
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