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CERAT'Z'T \ Standard Tokarski alati s okretnim ploCicama
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CERAT'Z'T \ Standard Tokarski alati s okretnim ploCicama

Negativne okretne ploCice CN..

CNMG

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm
CNMG 1204.. 12,9 4776 5,16 12,70
CNMG 1606.. 16,1 6,35 6,35 15,87
CNMG 1906.. 19,3 6,35 7,94 19,05

CNMG

-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35

o ®) c

F M

.

F M M
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
75302.. 75302.. 75303.. 75303.. 75303..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1S/N 1S/N 1S/N 1S/N 1SN
120404EN 04 428 02809 4,28 12809
120408EN 08 428 03009 428 13009 428 03009 428 13009 4,28 23009
120412EN 12 428 03200 428 13200 428 03209 428 13209 4,28 23209
120416EN 16 425 03409 425 13409 4,25 23409
160612EN 1.2 627 04409 627 14409 627 24409
160616EN 16 627 04609 627 14609 627 24609
190612EN 1.2 932 05609 932 15609 9,32 25609
190616EN 16 932 05809 932 15809 9,32 25809
[} [} [} [} [ ]
@) @) @) O O
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CERATIZIT \ Standard

Tokarski alati s okretnim plo¢icama
Negativne okretne plo€ice DN..

DNMG

Oznaka

DNMG 1506..

DNMG

1SO

150404EN
150408EN

150604EN
150608EN
150612EN
150616EN

T nW=ZXZT

RE
mm
0,4
0,8

0,4
0,8
12
1,6

S D1 IC
mm mm mm
6,35 516 12,7

-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
~ A &
©lc]2] [olel<] [o[c]Z] [ofe]~] [o]c]
F F M M M
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
75306.. 75306.. 75307.. 75307.. 75307..
EUR EUR EUR EUR EUR
1S/IN 1S/IN 1S/1IN 1S/IN 1S/1N
5,50 01609 5,50 11609
5,50 01809 5,50 11809 5,50 01809 5,50 11809
5,79 02809 5,79 12809
5,79 03009 5,79 13009 5,79 03009 5,79 13009 5,79 23009
5,79 03209 5,79 13209 5,79 03209 5,79 13209 5,79 23209
5,79 03409 5,79 13409 5,79 23409
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
o o o O O

— V, Stranica 10
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CERAT'Z'T \ Standard Tokarski alati s okretnim ploCicama

Negativne okretne plocice VN..

VNMG

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm
VNMG 1604.. 16,6 4776 3,81 9,52

VNMG

-FMS -FMS
CT-P15 CT-P25

[©[<[2] [ofe]]

F F
VNMG VNMG
75310.. 75310..
1SO RE EUR EUR
mm 1S/1IN 1S/1N

160404EN 0,4

5,45 01609 5,45 11609
160408EN 0,8

5,45 01809 5,45 11809

[ ] [ ]
o o

T WZXZT
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CERATIZIT \ Standard

Tokarski alati s okretnim ploCicama
Negativne okretne plocice WN..

WNMG

Oznaka

WNMG 0804..

WNMG

I1SO

080404EN
080408EN
080412EN

I WZXZ T

RE
mm
0,4
08
12

L s D1 Ic
mm mm mm mm
8,6 476 5,16 127 a]
s
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
ol-1~] [ofe]=] [ofc]7] [ofe]”]
F
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
75311... 7531.. T7532.. T75312.. T75312..
EUR EUR EUR EUR EUR
1SN 181N 1SN 1SN 1S/1N
5,04 01609 5,04 11609
5,04 01809 5,04 11809 5,04 01809 5,04 11809 5,04 21809
5,04 02009 5,04 12009 5,04 02009 5,04 12009 5,04 22009
) ° ° ° )
©) @) O O O

— V, Stranica 10
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CERAT'Z'T \ Standard Tokarski alati s okretnim ploCicama

Pozitivne okretne plocice CC..

CCMT

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm

CCMT 09T3.. 97 3,97 44 9,52

CCMT 1204.. 12,9 4776 55 12,70

CCMT

-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
olc1=] [ofe]=] [o[c]Z] [ofe]]
F F M M
CCMT CCMT CCMT CCMT
75300.. 75300.. 75301.. 75301..
150 RE EUR EUR EUR EUR
mm 1S/1P 1S/1P 1S/1P 1S/1P
09T304EN 04 311 01609 311 11609 311 01609 311 11609
09T308EN 08 311 01809 3,11 11809 311 01809 311 11809
120404EN 04 417 02809 4,17 12809 4,17 02809 4,17 12809
120408EN 08 417 03009 4,17 13009 4,17 03009 4,17 13009
120412EN 12 417 03209 4,17 13209
[ J [ J [} [ ]
@) @) O O

T W»WZXZ 0
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CERATIZIT \ Standard

Tokarski alati s okretnim ploCicama

Pozitivne okretne plocice DC..

Oznaka L S} D1 IC
mm mm mm mm
DCMT 0702.. 775 2,38 2,8 6,35
DCMT 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
@] ~
©[c]=] [ofe]=] [o]c]<] [o]e]=
F F M M
DCMT DCMT DCMT DCMT
75304.. 75304.. 75305.. 75305..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1S/11P 1S/1P 1S/1P 1S/1P
070204EN 0,4 2,73 00409 2,73 10409 2,73 00409 2,73 10409
070208EN 0,8 2,73 00609 2,73 10609 2,73 00609 2,73 10609
11T304EN 0,4 3,44 01609 3,44 11609 3,44 01609 3,44 11609
11T308EN 0,8 3,44 01809 3,44 11809 3,44 01809 3,44 11809
P [} [} [} [ )
M O O (@] O
K
N
S
H
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CERAT'Z'T \ Standard Tokarski alati s okretnim ploCicama

Pozitivne okretne plocice VC..

Oznaka L S D1 IC
mm mm mm mm
VCMT 1103.. 1,1 3,18 2,9 6,35
VCMT 1604.. 16,6 4776 44 9,52
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
~
o[c]=] [ofe]=] [olc]z] [o]e]=]
VCMT VCMT VCMT VCMT
75308.. 75308.. 75309.. 75309..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1S/11P 1S/1P 1S/1P 1S/1P
110304EN 0,4 5,26 01609 5,26 11609
160404EN 0,4 5,34 02809 5,34 12809 5,34 02809 5,34 12809
160408EN 0,8 5,34 03009 5,34 13009 5,34 03009 5,34 13009
P [ ) () [ ) o
M O O O O
K
N
S
H
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CERATIZIT \ Standard

Tokarski alati s okretnim ploCicama

Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju

Podgrupa materijala

Nelegirani celik

P Niskolegirani éelik

Visokolegirani celik i
visokolegirani
alatni Celik

Nehrdajuéi celik

M Nehrdajui &elik
Sivi lijev
K lijevano zeljezo sa

sferoidalnim grafitom

Temperirani lijev

Aluminij - kovane legure

Aluminij - lijevane legure

Bakari
legure bakra
(bronca, mjed)

Legure magnezija

Legure otporne
na toplinu

Legure titanija

Kaljeni celik

Tvrdi lijev

Kaljeno lijevano zeljezo

Indeks

P11

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31

P.3.2
P3.3
P.4.1

P.4.2
M1
M.21
M.31
K141

KA.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.141

NA1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.141

S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
$.3.2

Sastav / struktura / toplinska obrada

<015%C

<045%C

<0,75%C

Feritni / martenzitni
Martenzitni

Austenitni / austenitno-feritni
Austenitni

Austenitni / feritni (Duplex)
Perlitni / feritni

Perlitni (martenzitni)

Feritno

Perlitno

Feritno

Perlitno

Ne moze se kaliti

Moze se kaliti

<12 % Si, ne moze se kaliti
<12 % Si, moze se kaliti

> 12 % Si, ne moze se kaliti
Legure za automate, PB > 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovni bakar i elektroliticki bakar

Magnezij i legure magnezija

Na bazi Fe

Na bazi Niili Co

Cisti titanij

Alfa + beta legure

Beta legure

Zareni

Zareni

Pobolj$ani

Zareni

Pobolj$ani

Zareni

Pobolj$ani
Poboljani
Pobolj$ani

Zareni

Kaljeni i popusteni
Kaljeni i popusteni
Zareni

Pobolj$ani

Gaseni

Pobolj$ani

Otvrdnuti staranjem

Otvrdnuti staranjem

Zareni
Otvrdnuti staranjem
Zareni
Otvrdnuti staranjem

Ljevani

Otvrdnuti staranjem

Kaljeni i popusteni
Kaljeni i popusteni
Kaljeni i popusteni
Kaljeni i popusteni
Ljevani

Kaljeni i popusteni

Cvrstoca
N/mm?*/HB / HRC

420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/ 200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/ 200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm? / 260 HB
540 N/mm? /160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm? /100 HB
70 HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm? / 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC

CT-P15

290
250
215
200
185
260
200
185
135
160
115
65
160
140
150
125
140

CT-P25

Ve Um/min

235
200
170
160
145
210
155
145
105
135
85
34
135
10
130
105
120

CT-P35

165
140
115
110
100
145
105
95
65
120
75
26
120
100
120

110

*Vlacna ¢vrstoca

0]
@) Podaci o rezanju u vrlo velikoj mjeri ovise o vanjskim uvjetima, kao $to su stabilnost naprezanja alata i izratka, materijal i tip stroja! Navedene vrijednosti
predstavljaju moguce podatke o rezanju, koji se moraju korigirati prema uvjetima primjene prema gore ili prema dolje!
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CERATIZIT \ Standard

Tokarski alati s okretnim plo¢icama
Tehnicke informacije

Standardni lomaci strugotina / Savjeti za koristenje

Glatki rez Nepravilan rez Isprekidani rez llustracija presjeka S,
Negativno Model g
O O Q v o &
- mm mm (0]
-FMS CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25 CT-P25 015
&, -0
A Zavr$na do srednja obrada CT-P15/CT-P25 CT-P25 -
A Vrlo dobra kontrola strugotina
A Univerzalni kanal za odvod strugotina CN..
A Male sile rezanja DN..
VN..
WN..
0,40-3,00 0,10-0,30
CT-P15/CT-P25/ CT-P15/CT-P25/
-MRS | CT-P35 CT-P35 CT-P25/CT-P35 N 0.2
A Srednja do gruba obrada ;’ \ CT-P15/CT-P25 CT-P25/CT-P35 CT-P35 N
A Dobro prilagoden komponentama s /
lijevanim korom ili kovanim slojem . o N CN..
A Dobro djeluje s isprekidanim rezom ‘ ] | i Dl DN..
EESSEEEE WN..
M 0,50-4,50 0,20-0,60
" I R
Pozitivno
-FMS CT-P15/CT-P25 CT-P15/ CT-P25 CT-P25
A Zavr$na do srednja obrada \ CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25 2
A Vrlo dobra kontrola strugotina
A Univrzalni kanal za odvod strugotina g cch
A Male sile rezanja (EEEEEEEE DC..
== ‘ VC..
F 0,10-2,00 0,05-0,20
" I
-MRS CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25 CT-P25 01
& 0
A Fina do srednje gruba obrada \ CT-P15/CT-P25 CT-P15/CT-P25 =
A Univerzalni kanal za odvod strugotina |
A Stabilni rezni rub ceC..
\SEEsEEzE DC.
Tt I ! | VC
M 0,15-3,50 0,15-0,35
" I
Opis vrsta
A Tvrdi metal s prevlakom
CT-P15 A |SO|P15|M10
A Vrsta odporna na habanje za obradu ¢elika i za
kontiuniran rez
A Tvrdi metal, s previakom
CT-P25 | 4 |50|p25|M20
A Prvi odabir za univerzalnu obradu ¢elika
A Tvrdi metal, s previakom
CT-P35 | 4 150P35|M25
A Zilava alternativa za snazno prekinute rezove i nestabilne
uvjete
"
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UNAPREDENJE STROJNE OBRADE. [|
| § SAVJETI NA RAVNOPRAVNOJ RAZINI.

L ——

MALE KOLICINE NARUDZBE.
ODMAH NA PUTU

cutting. tools/samo-za-vas

|l

,;’* - ‘
@ - i
RjeSenja za
strojnu obradu

CERATIZIT Deutschland GmbH

Daimlerstr. 70 \ 87437 Kempten \ Njemacka
Tel.: 00800 921 00000 \ +386 3 8888 300
info.hrvatska@ceratizit.com \ www.ceratizit.com

07/2023 - 99 421 00757

,\\CERATI ZIT

A GROUP

Part of the Plansee Group
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