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CERATIZIT \ Standard Drejning med vendeskaer

Indledning
Indholdsfortegnelse
Oversigt drejeskeer 2 CERATIZIT \ Standard
Drejeskeer, negative 3-6 Kvalitetsvaerktgjer til standardapplikationer.
Drejeskeer, positive 7-9
Tekniske inf i Kvalitetsveerktgjer for standardapplikationer
CKNISKe Informationer CERATIZIT Standard holder hej kvalitet, har hej ydeevne
Skeeredata 10 og processikkehed. Kunder over hele verden stoler pa dem.
Spanbryder og kvalitetsoversigt 1" Veerktgjerne | de'tte produktprogram er fgrste valget i mange
standardapplikationer og garanterer optimal resultat.
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@ Passende veerktgjsholdere og udborestél findes i vores hovedkatalog — Kapitel 9, Drejeskaer
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CERATIZIT \ Standard Drejning med vendeskaer

Negative vendeskaer CN..
Betegnelse L S D1 IC
mm mm mm mm
CNMG 1204.. 12,9 4,76 5,16 12,70
CNMG 1606.. 16,1 6,35 6,35 15,87
CNMG 1906.. 19,3 6,35 7,94 19,05
S
-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
@) ®, ®) C 0
F F M M M
CNMG CNMG CNMG CNMG CNMG
75302.. 75302.. 75303.. 75303.. 75303..
IS0 RE DKK DKK DKK DKK DKK
mm 1S/1N 1S/1N 1S/N 1S/N 1S/1N
120404EN 04 32,00 02809 32,00 12809
120408EN 0,8 32,00 03009 32,00 13009 32,00 03009 32,00 13009 32,00 23009
120412EN 1,2 32,00 03209 32,00 13209 32,00 03209 32,00 13209 32,00 23209
120416EN 16 32,00 03409 32,00 13409 32,00 23409
160612EN 1,2 46,00 04409 46,00 14409 46,00 24409
160616EN 1,6 46,00 04609 46,00 14609 46,00 24609
190612EN 1,2 69,00 05609 69,00 15609 69,00 25609
190616EN 1,6 69,00 05809 69,00 15809 69,00 25809
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CERATIZIT \ Standard

Drejning med vendeskaer
Negative vendeskaer DN..

DNMG

Betegnelse

DNMG 1506..

DNMG

1SO

150404EN
150408EN

150604EN
150608EN
150612EN
150616EN

T nW=ZXZT

RE
mm
0,4
0,8

0,4
0,8
12
1,6

S D1 IC
mm mm mm
6,35 516 12,7

-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35
~ A &
©lc]2] [olel<] [o[c]Z] [ofe]~] [o]c]
F F M M M
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
75306.. 75306.. 75307.. 75307.. 75307..
DKK DKK DKK DKK DKK
1S/IN 1S/IN 1S/1IN 1S/IN 1S/1N
42,00 01609 42,00 11609
42,00 01809 42,00 11809 42,00 01809 42,00 11809
43,00 02809 43,00 12809
43,00 03009 43,00 13009 43,00 03009 43,00 13009 43,00 23009
43,00 03209 43,00 13209 43,00 03209 43,00 13209 43,00 23209
43,00 03409 43,00 13409 43,00 23409
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
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CERATIZIT \ Standard Drejning med vendeskaer

Negative vendeskaer VN..
VNMG
Betegnelse L S D1 IC
mm mm mm mm
VNMG 1604.. 16,6 4,76 3,81 9,52
VNMG
-FMS -FMS
CT-P15 CT-P25

[©[<[2] [ofe]]

F F
VNMG VNMG
75310.. 75310..
1SO RE DKK DKK
mm 1S/1IN 1S/1N

160404EN 0,4

41,00 01609 41,00 11609
160408EN 0,8

41,00 01809 41,00 11809
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CERATIZIT \ Standard Drejning med vendeskaer

Negative vendeskaer WN..
Betegnelse L S D1 IC
mm mm mm mm

WNMG 0804.. 8,6 4,76 5,16 12,7 a]

-FMS -FMS -MRS -MRS -MRS

CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25 CT-P35

olcl2] [ofe]x] [olc]2] [ofe]]
F
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
75311, 753M1.. 753M2.. 75312.. T75312..
1SO RE DKK DKK DKK DKK DKK
mm 1S/N 1S/N 1S/N 1S/N 1S/1N
080404EN 0,4 38,00 01609 38,00 11609
080408EN 0,8 38,00 01809 38,00 11809 38,00 01809 38,00 11809 38,00 21809
080412EN 1.2 38,00 02009 38,00 12009 38,00 02009 38,00 12009 38,00 22009
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CERATIZIT \ Standard Drejning med vendeskaer

Positive vendeskaer CC..
Betegnelse L S D1 IC
mm mm mm mm
CCMT 09T3.. 97 3,97 44 9,52
CCMT 1204.. 12,9 476 55 12,70
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
~ ~
olclz [ofel<] [o[c]2] [ofe]Z]
F F M M
CCMT CCMT CCMT CCMT
75300.. 75300.. 75301.. 75301..
1SO RE DKK DKK DKK DKK
mm 1S/11P 1S/1P 1S/1P 1S/1P
09T304EN 0,4 24,00 01609 24,00 11609 24,00 01609 24,00 11609
09T308EN 08 24,00 01809 24,00 11809 24,00 01809 24,00 11809
120404EN 04 31,00 02809 31,00 12809 31,00 02809 31,00 12809
120408EN 0,8 31,00 03009 31,00 13009 31,00 03009 31,00 13009
120412EN 1,2 31,00 03209 31,00 13209
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CERATIZIT \ Standard

Drejning med vendeskaer
Positive vendeskaer DC..

Betegnelse L S D1 IC
mm mm mm mm
DCMT 0702.. 775 2,38 2,8 6,35
DCMT 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
~ ~
olc[=] [ofe]=] [o]<[=] [ofe]=]
F F M M
DCMT DCMT DCMT DCMT
75304.. 75304.. 75305.. 75305..
1SO RE DKK DKK DKK DKK
mm 1S/1P 1S/1P 1S/1P 1S/1P
070204EN 0,4 21,00 00409 21,00 10409 21,00 00409 21,00 10409
070208EN 0,8 21,00 00609 21,00 10609 21,00 00609 21,00 10609
11T304EN 04 26,00 01609 26,00 11609 26,00 01609 26,00 11609
11T308EN 0,8 26,00 01809 26,00 11809 26,00 01809 26,00 11809
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CERATIZIT \ Standard Drejning med vendeskaer

Positive vendeskaer VC..
Betegnelse L S D1 IC
mm mm mm mm
VCMT 1103.. 11 318 2,9 6,35
VCMT 1604.. 16,6 476 44 9,52
-FMS -FMS -MRS -MRS
CT-P15 CT-P25 CT-P15 CT-P25
~
o[c[=] [olelz] lelc]x] [ofe]Z]
VCMT VCMT VCMT VCMT
75308.. 75308.. 75309.. 75309..
1S0 RE DKK DKK DKK DKK
mm 1S/11P 1S/11P 1S/1P 1S/1P
110304EN 0,4 40,00 01609 40,00 11609
160404EN 04 40,00 02809 40,00 12809 40,00 02809 40,00 12809
160408EN 0,8 40,00 03009 40,00 13009 40,00 03009 40,00 13009
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CERATIZIT \ Standard

Drejning med vendeskaer

Skeeredata
CT-P15 CT-P25 CT-P35
Materi a - T Styrke .
aterialeundergruppe Indeks g / struktur / var dling N/mm?2* YHB IHRC Ve m/min
P14 <015%C Udgladet 420 N/mm?/ 125 HB 290 235 165
P1.2 Udgladet 640 N/mm2 / 190 HB 250 200 140
<045%C
Ulegeret stal PA.3 Sejheerdet 840 N/mm?/ 250 HB 215 170 115
P1.4 Udgladet 910 N/mm?/ 270 HB 200 160 110
<0,75%C
PA.5 Sejhaerdet 1010 N/mm2/ 300 HB 185 145 100
P.21 Udgladet 610 N/mm?/ 180 HB 260 210 145
P.2.2 Sejhardet 930 N/mm?/ 275 HB 200 155 105
P Lavtlegeret stal
P.2.3 Sejhaerdet 1010 N/mm?/ 300 HB 185 145 95
P.2.4 Sejheerdet 1200 N/mm? / 375 HB 135 105 65
P.31 Udgladet 680 N/mm?/ 200 HB 160 135 120
Hojtlegeret stal og a
e AR P.3.2 Heerdet og anlabet 1100 N/mm?/ 300 HB 115 85 75
P.3.3 Heerdet og anlabet 1300 N/mm?/ 400 HB 65 34 26
P.4.1 Ferritisk / martensitisk Udglodet 680 N/mm2/ 200 HB 160 135 120
Rustfrit stal
P.4.2 Martensitisk Sejhaerdet 1010 N/mm?/ 300 HB 140 110 100
M.1.1 Austenitisk / austenitisk-ferritisk Underkolet 610 N/mm?/ 180 HB 150 130 120
M Rustfrit stal M.2.1 Austenitisk Sejheerdet 300 HB 125 105 75
M.3.1 Austenitisk / ferritisk (Duplex) 780 N/mm?/ 230 HB 140 120 110
K.1.1  Perlittisk / ferritisk 350 N/mm?/ 180 HB
Grat stgbejern
K.1.2 Perlittisk (martensitisk) 500 N/mm?/ 260 HB
K.2.1 Ferritisk 540 N/mm?/ 160 HB
K Stebejern med kuglegrafit
K.2.2 Perlittisk 845 N/mm?/ 250 HB
K.3.1 Ferritisk 440 N/mm?/ 130 HB
Aduceret stobejern
K.3.2 Perlittisk 780 N/mm?/ 230 HB
N.1.1 Ikke heerdbar 60 HB
Aluminium - smedelegering
N.1.2 Herdoar Heerdet 340 N/mm? /100 HB
N.2.1 <12 % Si, ikke haerdbar 250 N/mm?/ 75 HB
Aluminium - stebelegering N.2.2 <12 % Si, haerdbar Heerdet 300 N/mm?/90 HB
N N.2.3 >12% Si, ikke heaerdbar 440 N/mm?/ 130 HB
N.3.1 Automatlegeringer, PB>1% 375 N/mm?/ 110 HB
Kobber og
kobberlegeringer N.3.2 Cuzn, CuSnzZn 300 N/mm? /90 HB
(bronze / messing)
N.3.3 CuSn, blyfri kobber og elektrolytkobber 340 N/mm?/ 100 HB
Magnesiumlegeringer N.4.1 Magnesium og magnesium-legeringer 70 HB
SA41 Udgladet 680 N/mm?/ 200 HB
Fe-basis
S1.2 Heerdet 950 N/mm?/ 280 HB
Varmebestandige n
legeringer S.21 Udgledet 840 N/mm?/ 250 HB
S S.2.2 Ni-eller Co basis Heerdet 1180 N/mm?/ 350 HB
S.2.3 Stabt 1080 N/mm? / 320 HB
S.3.1 Rentitan 400 N/mm?
Titanlegeringer S.3.2 Alpha- + Beta legeringer Heerdet 1050 N/mm?/ 320 HB
S.3.3 Betalegeringer 1400 N/mm?2/ 410 HB
HAA Heerdet og anlgbet 46-55 HRC
HA.2 Haerdet og anlgbet 56-60 HRC
Hardet stal
H HA.3 Haerdet og anlgbet 61-65 HRC
H1.4 Heerdet og anlgbet 66-70 HRC
Hardt stebegods Stabt 400 HB
Hardet stabejern Heerdet og anlgbet 55HRC

* Brudstyrke

0]
@) Skeeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktejs- og emneopspaending, materiale og maskintype!

De angivne veerdier udger vejledende skeaeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!
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CERATIZIT \ Standard

Drejning med vendeskaer
Tekniske informationer

Standard spanbrydere / anvendelsestip

Negative

-FMS

A Slet til mediumbearbejdning
A Rigtig god spankontrol

A Universal spanbryder

A Lave spankraefter

-MRS

A Medium til skrubbearbejdning

A Velegnet til emner med stgbeskorpe
eller stabehud

A God i afbrudt span

Positive
-FMS

A Slet til mediumbearbejdning
A Rigtig god spankontrol

A Universal spanbryder

A | ave spankraefter

-MRS

A | et til medium skrubbearbejdning
A Universal spanbryder
A Stabil skeerkant

Kvaliteter
A Hardmetal, belagt
CT-P15 A |SO|P15|M10

A Hardmetal, belagt
A |SO|P25|M20

CT-P25

Kontinuerlig span

O

CT-P15/CT-P25
CT-P15/CT-P25

Type

CT-P15 I CT-P25 /

Variabel span

o

CT-P15/CT-P25
CT-P25

CT-P15/CT-P25/
CT-P35

Afbrudt span
%)

CT-P25

CT-P25/ CT-P35

: \ CT- P15 / CT P25 CT-P25/CT-P35 CT-P35

7,—4-—
I
I

n =

CT-P15/CT-P25

\ CT-P15/CT-P25
fs*-. ‘

e e e
SERRE=E=E=

CT-P15/CT-P25

C \ CT-P15/CT-P25

A Slidfast standardkvalitet for kontinuerlig drejning

A Standardkvalitet til universel stalbearbejdning

A Hardmetal, belagt

CT-P35 | 4 150 |P35|M25

cuttingtools.ceratizit.com

A Sej standardkvalitet til afbrudt span i stal

CT-P15/CT-P25
CT-P15/CT-P25

CT-P15/CT-P25
CT-P15/CT-P25

CT-P25

CT-P25

15°

Tveersnit

0,40-3,00 0,10-0,30

0,50-4,50 0,20-0,60

7

0,10-2,00 0,05-0,20

0,15-3,50 0,15-0,35

Geometri

CN..

WN..

CC..

VC..

CC..

VC..
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AVANCERET SPANTAGNING
1: RADGIVNING I QJENHQJDE
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DIN Spantagningslgsning

CERATIZIT Scandinavia AB

Box 9177\ 200 39 Malmd

TIf.: +45 8025 0669
info.scandinavia@ceratizit.com \ www.ceratizit.com

07/2023 - 99 295 00757

,\\ CERATIZIT @ Klimaneutral

h GROUP ClimatePartner.com/16441-2105-1001

Part of the Plansee Group
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