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Tooling a Sustainable Future

CERATIZIT: Specialistii dumneavoastra pentru scule
de aschiere durabile si solutii pentru materiale dure.

Cautati un partener de incredere pentru tot ce are legatura cu sculele si procesele de agchiere?
Noi, cei de la CERATIZIT, nu suntem doar un furnizor de scule, suntem si alaturi de dumneavoastra cu
cunostinte extinse in industrie si decenii de experienta in calitate de consilier.

Daca doriti sa acordati atentie si amprentei dvs. de carbon, veti gasi Th noi un partener constient de
sustenabilitate, cu o strategie si un obiectiv concret, care este bine rezumat Tn viziunea noastra de a
deveni numarul 1 in materie de sustenabilitate Tn industria noastra.

De peste 100 de ani, CERATIZIT este un pionier in domeniul solutiilor sofisticate din materiale dure
pentru prelucrarea si protectia impotriva uzurii. Tn acest fel, asiguram clientilor nostri cea mai Thalta
calitate si acces la cele mai recente evolutii din sectorul carburilor - competenta completa pentru scule
aschietoare dintr-o singura sursa.

.
30 Locatii de productie

8 0 tari in care suntem activi

E 000

Patente si modele de utilitate
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Prefata

Stimate client,

Materialele de scule extrem de dure va permit sa prelucrati oteluri intarite (duritate >55
HRC) cu taisuri definite geometric. La capatul superior al scalei de duritate a materialelor
de scule se afla diamantul policristalin si nitrura de bor cubica, care este de obicei prima
alegere pentru prelucrarea duré. In calitate de partener pentru solutii de aschiere in clasa
de performanta premium, care garanteaza o durata de viatd maxima si cel mai Tnalt nivel
de siguranta a procesului, va oferim o gama larga de materiale de aschiere PCBN. Facei
cunostina detaliata cu portofoliul nostru de placute amovibile PCBN. Aflati mai multe despre
prelucrarea dura si placutele amovibile PCBN utilizate in acest domeniu in selectia noastra.
Beneficiati de recomandarile noastre de utilizare si folositi sfaturile noastre pentru a va face
o idee despre materialele noastre de agchiere PCBN si pentru a va optimiza procesul.

Aveti intrebari? Specialistii nostri in prelucrarea dura va asteapta cu nerabdare la un
dialog complet:

Echipa dvs. CERATIZIT

o) |
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Material de scula — compararea duritatii

PCBN este unul dintre cele mai dure materiale din lume. Pe 1anga multe alte
proprietati extraordinare, aceasta duritate este cea care face ca materialul sa fie ideal
pentru prelucrarea componentelor dure, abrazive. PCBN are o stabilitate chimica

si termica mai mare decét diamantul, care reactioneaza cu fierul si are o limita de
temperatura maxima de aproximativ 700°C (1300°F). Rezistent la temperaturi de
peste 1000°C (1800°F), PCBN este ideal pentru temperaturile ridicate de prelucrare

intélnite la strunjirea dura.

PKD
PCBN
CERAMICA
o
:(§ _‘
5 -
. CERMET| CARBURA_
ACOPERITA

CARBURI METALICE

HSS

Tenacitate si rezistenta la incovoiere
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Scule de strung cu placute amovibile
Introducere

Cuprins

Introducere
Toolfinder — Placute amovibile
Toolfinder — Suport

Introducere in strunjirea dura

CERATIZIT \ Performance

Scule de calitate premium pentru cea mai buna performanta.
6+7 . . I
Sculele de calitate premium din linia de produse
8+9 CERATIZIT Performance au fost concepute pentru aplicafji
10-18 speciale si se disting prin performanta lor remarcabild. Daca in

Prepararea taisului
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19 performanta si doritj sa obtineti cele mai bune rezultate, atunci
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Scule de strung cu placute amovibile
Introducere

Cod de calitate PCBN CERATIZIT

mai rezistent la
2 v+ [0
uzurd c

[ v.—  maitenace

1000

CTB HxxxxC (Exemplu)

! |

xxxx = Substrat

CERATIZIT B =CBN H = Dur

S = Aliaje super

Fonta

3000

Materiale sinterizate

Legenda

CTBH2000C Calitati PCBN

F M R

Aschiere fina J

Semi-finisare

)

C = Cu acoperire
U = Fara acoperire

ofc]

I— Aschiere de degrosare Aschiere uniforma J |— Aschiere intrerupta

Aschiere neregulata

[}
@ ) O prezentare detaliata a calitatilor veti gasi pe — pagina 20

— E

28+29
26+21
F M R [ofe]iz]
RE0,4/0,8/1,2 F M R
RE0,8/1,2
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22+23
[o[2]2]
F M R

RE0,4/0,8/1,2
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40-42
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CERAT'Z'T \ Performance Scule de strung cu placute amovibile
Toolfinder

Toolfinder — Suport

Suporturi si bare de alezat pentru placute amovibile negative
veti gasi in Catalogul principal 2024 - capitolul 9, Scule de strung cu placute amovibile pe urmatoarele pagini:

N
<
Geometrie Portcutit Cozi interioare HSK-T
n — 09]18-21 — 09| 24+25 — 09| 22+25 — 09123
CN..
’ — 09]31-34 — 09 | 41+42 — 09| 34-36+42 — 093740
DN..
u — 09 | 47-53 — 09| 54 — 0953
SN..
A — 09 58-60 — 09| 61
TN..
f — 0964 — 0965 — 09| 65+66
A — 09| 71+72 — 09| 74+75 — 09| 73+75 — 0973
WN..

Suporturi si bare de alezat pentru placute amovibile pozitive
veti gasi in Catalogul principal 2024 - capitolul 9, Scule de strung cu placute amovibile pe urmatoarele pagini:

Geometrie Portcutit Cozi interioare HSK-T PSC

— 09| 85-91 — 09| 94-98 — 09| 92+98 — 0993

—> 09| 148-151 — 09152

cc

’ — 09 109-115 — 09119123 — 09 116+123 — 09 117+118
DC
TC.

‘Vcr 5 09]160-168 09| 172-174 5 09 168-170+174 5 09| 170+171
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Scule de strung cu placute amovibile
Toolfinder

Toolfinder — Suport

Capuri agchietoare amovibile si suporturi de baza pentru placute amovibile negative
veli gasi in Catalogul principal 2024 — capitolul 9, Scule de strung cu placute amovibile pe urmatoarele pagini:

N
Geometrie Capuarrinaosvcizgiileetoare Suport patrat 0° Suport patrat 90° cilindric HSK-T
n — 09187 — 09180
amortizare vibratii
’ — 09 187+188 — 091185 — 091186 , . — 09181
DN amortizare activa de
. vibratii amortizare activa de
— 09184 vibratji
09188 !
N — 09182

Capuri agchietoare amovibile si suporturi de baza pentru placute amovibile pozitive
veti gasi in Catalogul principal 2024 — capitolul 9, Scule de strung cu placute amovibile pe urmatoarele pagini:

Geometrie Capuarrinaogvtigiileetoare Suport patrat 0° Suport patrat 90° cilindric
n — 09189
’ — 09| 189+190 — 09185 — 09186 , o
DC amortizare activa de
" vibratii
o — 09184
Ve — 09]190+191 |

cuttingtools.ceratizit.com
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—> 09180

amortizare vibratii

— 09181
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vibratii

—> 09182
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— 09177

amortizare vibratii

— 09178

amortizare activa de
vibratii

— 09179

PSC

— 09177

amortizare vibratii

— 09178

amortizare activa de
vibratii

— 09179
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Scule de strung cu placute amovibile
Introducere

Introducere in strunjirea dura

Prelucrare dura

Vor fi aschiate materiale cu o duritate de pana la
67 HRC. in cazul otelurilor cementate,
pre-prelucrarea moale (necalitd) se realizeaza cu
placute amovibile din carbura. Dupa célire (duritate
minima a otelului 55 HRC), distorsiunile de la calire
si suprafetele de rulare trebuie prelucrate ulterior.

Strunjire in loc de rectificare

Avantaje / beneficii

A
A
A

Nu este necesar trecerea la o masina de rectificat

Durate de cicluri mai mici

Sunt posibile mai multe operatii de prelucrare cu o singura
scula:

Strunjire longitudinala si frontald, exterioara si interioara cu o
singura prindere

Degrosare si finisare intr-un singur proces

Inlocuirea lichidului de racire

> >

Principiu strunjire dura

Prin finisarea cu PCBN pot fi atinse calitati de
suprafata (pana la R, 0.2) si tolerante foarte
mici. In cele mai multe cazuri, aceasta poate fi
folosita si pentru a inlocui rectificarea.

Formarea asgchiilor la prelucrarea otelului

Inmuierea aschiei datorita vitezei mari de agchiere este baza

pentru prelucrarea dura. Energia de aschiere introdusa (temperaturi

ridicate) poate produce aschii de forfecare la otelul célit. Placutele
amovibile din carbura au o rezistenta la incovaiere mai mare decéat
PCBN si, prin urmare, sunt mai potrivite pentru prelucrarea moale.
De la o duritate de 50 HRC, procesul de prelucrare genereaza
temperaturi atat de nalte incat uzura ridicata a placutei amovibile
din carbura este neeconomica. Motivul acestuia este duritatea
insuficienta la cald a carburii metalice. In schimb, PCBN are o
duritate mai mare decét carbura si poate fi folosit economic chiar si
la temperaturi ridicate.

°C Carbura metalica
1100
1000 +—
900 +—

800 -T—

700 —+—

600 —-—

Temperatura la zona de contact

500

Exemplu:

Material:
Avans:
Viteza de aschiere:

100Cr6 (1.1645)
f=0,1 mm/U
v, =120 m/min

Prelucrare dura cu PCBN
de la 55 HRC

pana la 50 HRC
Utilizarea carburii

de la 55 HRC
Utilizarea PCBN-ului

Aschie de curgere I Aschie dinte de fierastrau

10 50 60

55

Duritatea materialului HRC

10

| >
70

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Scule de strung cu placute amovibile
Introducere

Aschie sub forma de dinte fierastrau la grosimea de agchie h_>0,02 mm

Din cauza grosimii aschiilor de h,, > 0,02 mm, materialul (aschia) este ridicat in sus, segmentele individuale
de aschii se lipesc unul de celalalt si formeaza astfel structura tipica a dintilor de fierastrau.

AN

Material: 100Cr6 (60-62 HRC)
Grosimea aschiei: h_=0,05mm

Fisura pe suprafata ofelului

Fisura

Segmentul de aschie va fi eliminat, se
formeaza o noua fisura

Segmentul se sudeaza cu o aschie de
dintele fierastrau corespunzatoare

fisura noua

Aschie curgatoare la grosime de aschie mai mica h_<0,02 mm

Datorita grosimii reduse a aschiilor h,, < 0,02 mm se formeaza aschie curgatoare, pentru ca la grosime a
aschiilor acesta nu are loc formarea tipica de fisura. Aschia curge peste muchia aschietoare a sculei, astfel
fncat sa nu se rupa si sa se formeze o aschie continua.

Material: 100Cr6 (60-62 HRC)
Grosimea aschiei: h_=0,005 mm

Recomandare de utilizare

A Baza pentru aschierea dura este inmuierea in conditii optime de proces, aschia de forfecare
aschiei datorita vitezei mari de agchiere. rezultata este fragila si poate fi zdrobita cu usurinta
— Agchia este Tn mod ideal rosu fierbinte. intre degete.

Acest lucru poate fi vazut din culoarea de
temperare gri mediu de pe spatele racit al
aschiei.

cuttingtools.ceratizit.com 1


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Scule de strung cu placute amovibile
Introducere

CERATIZIT - Conceptul de carbura pentru succes

Carbura a devenit indispensabila in multe
industrii si procese de fabricatie. Produsele
complexe si materialele moderne impun cerinte
din ce in ce mai mari pentru scule, materiale si
prelucrare precisa.

Carburile sunt materiale compozite realizate
dintr-un material dur si un liant foarte tenace.
Sunt deosebit de dure, au rezistenta ridicata

la uzura si duritate inalta la caldura. Carbura
este utilizata oriunde sculele sau componentele
sunt supuse unei uzuri ridicate, de exemplu

la aschierea materialelor dure. Materialele
compozite din carbura CERATIZIT imbunatatesc
calitatea sculelor si componentelor, prelungesc
durata de viata a acestora, reduc costurile si
asigura procese sigure.

Carburile de la CERATIZIT constau din carbura
de wolfram deosebit de tare si un liant relativ
moale, cum ar fi cobaltul. Ambele substante sunt
reunite sub forma de pulberi. CERATIZIT are in
oferta peste o suta de calitati diferite de carbura
in diferite compozitii. Avem solutia ideala pentru

Prepararea si

fiecare utilizare si industrie.

CERATIZIT stapaneste intregul lant al procesului
de productie: De la producerea si modelarea
pulberii prin sinterizare pana la finalizare si
rafinarea suprafetei. Rectificam, lustruim sau
erodam semifabricatul si apoi il acoperim cu straturi
inovatoare de protectie contra uzurii. Acestea
confera produsului profilul de proprietate necesar in
utilizare tehnica.

Pentru ca amestecul de pulbere sa devina un
semifabricat de carbura finita, acesta trebuie

mai intai presat intr-o matrita. Compactul verde
rezultat poate fi deja prelucrat folosind procesul

de prelucrare. Dar numai dupa sinterizarea la
temperaturi cuprinse intre 1.300 si 1.500 de grade
Celsius si o presiune de pana la 100 de bari devine
un material de sculd omogen si dens.

-l

Extragerea materialului Formare / presare Sinterizare Lipire

amestecarea pulberii

A Extractia mondiala de A Productia de pulbere si A Modelarea prin diverse A Cateva decenii A Imbinarea blancului

cobalt si wolfram cu calitati tehnologii (extrudare, de experienta si placutei amovibile.
parteneri de afaceri presare directa, presare in calculul exact O legatura ferma este
selectionati pentru izostatica, turnare al contractiei creata prin lipirea

a asigura o achizitie manuala) de sinterizare, in vid si compozitia
responsabila de materii garantand o calitate speciala de lipit
prime inalta a produsului

final

12 cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Scule de strung cu placute amovibile
Introducere

Carbura — material compozit cu
proprietati valoroase

Proportia de metal liant si dimensiunea granulelor
carburii de wolfram afecteaza proprietatile de utilizare
ale carburii. Compozitia respectiva influenteaza
duritatea, rezistenta la incovoiere si tenacitatea de
rupere a materialului de sculd. Granulele de carbura
de wolfram au o dimensiune medie de la o jumatate
pana la 20 de microni (um). Cobaltul metalic liant mai
moale umple golurile.

Pe de o parte, pentru a indeplini cerintele extreme
de duritate, continutul de cobalt poate fi de pana la
30 la suta. Pe de alta parte, continutul de cobalt este
redus la cateva procente, iar dimensiunea granulelor
in domeniul ultrafin (de exemplu: 0,3 ym) pentru a
asigura o rezistenta maxima la uzura.

CERATIZIT ofera o solutie personalizata pentru
fiecare dintre aplicatiile dumneavoastra, in special in
domeniile de aschiere si uzura.

Rectificare Acoperire Asigurarea calitatii Livrare / expediere Reciclare
A Rectificare periferica si A Acoperirea folosind A Toate produsele sunt A Depozit automatizat A Noi organizam
tesire, placuta amovibila procesul PVD, metalele supuse unui control de transfer de inalta intregul proces
este gata de utilizare precum titanul si strict al calitatii de catre tehnologie, astfel incat pentru dvs.
aluminiul sunt incalzite profesionisti cu experienta marfurile dumneavoastra si oferim, de
in vid, sub forma de sa fie gata pentru asemenea, cutii de
vapori si folosind expediere in cel mai scurt colectare gratuite.
tensiune electrica, timp posibil.

ele adera la suprafata
placutei amovibile.

cuttingtools.ceratizit.com 13
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CERAT'Z'T \ Performance Scule de strung cu placute amovibile
Introducere

PCBN - fabricarea semifabricatelor circulare

Piroliza L Sinteza PCBN
din legaturi bor-halogen in Presiune: 5-9 GPa
reactie catalitica Temperatura: 1600 — 2100°C

77\
Gy

Nitrura de bor cu structura de retea hexagonala Granule de nitrura de bor cu structura
cu retea de corp cubic centrat
Duritate

termica inalta

Duritate la 800°C
comparabila cu duritatea
carburii la temperatura
camerei

Productia placutelor amovibile — PCBN

Semifabricat circular Taierea insertiilor > Lipire

@40 - 100 mm Proces de electroeroziune
cu laser sau cu fir

Lipire
PCBN solid in vid

N

Temperatura de lipire: ca. 900°C

PCBN .

CNGN 1204...
Corp de baza

din carbura
Lipire
sub presiune atmosferica

Placuta de carbura de
HM orice forma

cu corp de baza \

Temperatura de lipire: ca. 750°C

14 cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Scule de strung cu placute amovibile
Introducere

Presare la cald L Semifabricat circular PCBN
miezului de PCBN

Material liant
A ceramic (TiC, TiN, TiCN, Al,O)
A metalic (WC-Co-Ni)

Presiune: ca. 5 GPa
Temperatura: >1000°C
Corp de baza Proprietatile PCBN-lui

substrat din carbura plat, cilindric

A Al doilea cel mai dur material de sculd dupa diamant (4.700 N/mm?)
A Rezistentd mare la uzura (uzura abraziva)
A Rezistenta inalta la oxidare pana la 1.250°C

— prin urmare, potrivit pentru aschierea aliajelor de fier
A Rezistenta mare la compresiune, dar rezistenta scazuta la tractiune
A Conductivitate termica buna

Rectificare, tesire, rotunjire > Produs final
(daca este necesar acoperire) Placuta amovibila gata de utilizare

Placute echipate cu PCBN

& &

Placute PCBN solide

NSOV

Placute PCBN solide cu prindere
C-Clamp

*VYEEe

Placute PCBN solide cu alezaj

& &

cuttingtools.ceratizit.com 15
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CERAT'Z'T \ Performance Scule de strung cu placute amovibile
Introducere

Cerinte pentru masina, prindere, piesa de prelucrat

Masina stabila

A masina proiectata robust, in mod ideal o masina
speciala pentru strunjire dura

A tensiunile ridicate pot duce la procese
nefavorabile Th masinile instabile

Sanii fara joc

abatere radiala a arborelui <0,7 ym

precizia de repetitie a axei <0,8 ym

rulment hidrostatic

stare de ntretinere buna a masinii

poate duce la ruperea necontrolatd a placutei

amovibile si la lipsa preciziei dimensionale a
piesei de prelucrat

> > > > >

Lineta si pinola

A absolut necesar pentru piesele de prelucrat
lungi sau cu pereti subtiri

A daca nu se poate atinge calitatea necesara a
suprafetei

Cuplare scula

A cuplare stabila a sculei, evitati surplusurile
inutile

A selectati cea mai mare cuplare posibila a sculei

A prindeti scula cat mai scurt posibil

Vibratiile proprii ale masinii

A fundatie stabila a masinii

A pentru evitarea vibratiilor altor masini

A magina este cel mai bine plasata pe o fundatie
incapsulata
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Scule de strung cu placute amovibile
Introducere

Prinderea si piesa de prelucrat

Prindere

Piese prinse pe o parte

A prindeti piesa de prelucrat cat mai scurt posibil,
respectand raportul lungime-diametru de
aproximativ 2:1

A poate duce la vibratii in proces

Piese lungi si cu pereti subtiri

A sprijiniti piesa cu lineta sau pinola
A sa evitati vibratiile in proces

Falci profilate moi sau penseta

A prinderea pozitiva a piesei / mai ales la piesele
cu pereti subtiri
A proces de fabricare mai stabil

Pre-prelucrarea / prelucrarea moale a

piesei

Formare de bavura

A ruperea necontrolata a sculei la prelucrarea
dura

Definirea tolerantelor mici pentru
pre-prelucrare

A durata de viata mai bine definita a sculei in
prelucrarea dura

Tesiri si rotunjiri

A asigura o intrare si iegire mai lina a sculei

Muchii ascutite

A duce la ciobiri pe tais si piesa

cuttingtools.ceratizit.com
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Scule de strung cu placute amovibile

Introducere
Influenta materialului asupra aschierii dure
Prelucrare dura cu PCBN
La aschierea otelului calit, se vorbeste Tn general de agchiere dura. Acest mecanism de
aschiere este aschierea la cald auto-indusa. Aici in zona de forfecare este necesara o
temperatura ridicata definita de aproximativ 550 pana la 750°C. Aceasta temperatura
necesara este generata prin transformarea energiei disponibile in caldura. Aceasta
energie este disponibila in forma vitezei de aschiere v,, avans f, adancimea de aschiere
a, precum si geometriile tesiturii F-M-R ale muchiilor de agchiere PCBN. In general
racirea nu este necesara. Mai jos va prezentam trei diagrame de temperare. Puteti vedea
scaderea duritatii pe masura ce temperatura creste.
Cu toate acestea, exista diferente semnificative. Pentru aschierea la cald autoindusa cu
calitatile noastre PCBN, duritatea ideala in zona de forfecare este de 40 pana la 45 HRC.
Aceasta inseamna ca sunt necesare temperaturi diferite de agchiere intre 550 si 750°C.
Diagrama de temperare 1.2379 (X155CrVMo 12 - 1)
66 '
64 —
62
60 o~ \ Temperaturi de duritate:
. \!
g . — la980°C
I
’ — la 1020°C
50 ‘
“ \ — la 1050°C
46
44 ‘
42 =
0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 °c
Diagrama de temperare 1.7131 (16 MnCr5) Diagrama de temperare 1.3505 (100Cr6)
66 1 66 1
o : —
62 ~— 60 \\\\
60 Zz \\
58 ™ 54
- S~ o 2 ™~
£ 5 4 \\
* 52 * 46 N
44
50 42
8 40
38
46 36
44 g;
“ 0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 Voc ¥ 0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 Voc
La aproximativ 600°C, otelul 1.2379 are inca o duritate de aproximativ
58 HRC, otelul 1.7131 de aproximativ 48 HRC si otelul 1.3505 ajung doar
la aproximativ 36 HRC, duritatea initiala fiind de aproximativ 62 HRC.
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CERAT'Z'T \ Performance Scule de strung cu placute amovibile

Introducere
Prepararea taisului
Stabilitatea unui tais creste odata cu cresterea unui finisaj foarte bun al suprafetei si o precizie
unghiului de tesire si a latimii de tesire, dar acest dimensionala ridicata, este recomandabil sa folositi
lucru creste si forta de aschiere si temperatura o tesitura mica pentru procesul de fabricatie.
rezultata in proces. O tegire mai mare raspandeste Acest lucru reduce vibratiile, fortele de aschiere si
forta de aschiere pe o zona mai mare a taisului. temperatura.
Acest lucru creste stabilitatea taisului, astfel incéat In cele mai multe cazuri, strunjirea durd este
sunt posibile avansuri mai mari. Daca stabilitatea o prelucrare de finisare a piesei de prelucrat,
procesului si durata de viata constanta a sculei au pregatirea optima a taisului este un factor decisiv
cea mai mare prioritate, se recomanda alegerea unui pentru a produce componente de Tnalta calitate si cu
tesiri mari. siguranta de proces, cu o durata lunga de viata.

Dacé cea mai mare prioritate este obtinerea

In cazul placutelor amovibile fara spargator de aschii, pe l1anga varianta corecté a sanfrenului este important si
varianta taisului. Din acest motiv, sistemul de denumire a fost extins pentru a include urmatoarea cheie pentru
varianta tegirii. Varianta si unghiul pot fi vazute in prezentarea de mai jos.

Cheia de preparare la CERATIZIT

Denumire dupa ISO CERATIZIT
Varianta tais Varianta de tesire Definitie
SN
14D 14 x 20°
(tesit si rotunijit) 0 0.14x20
EN
rotunjit
(rotunijit)
Varianta de tesire SN Varianta tais EN

GB

Latime tesire Unghiul tegirii

CODUL PENTRU UNGHIUL DE TESIRE GB

A B Cc D E F G

5° 10° 15° 20° 25° 30° 35°

Precizitate si precizie dimensionala

Stabilitate de proces si durata de viata

Exemple Latimea tesirii [mm] Unghi de tesire GB
CNGA 120408SN-009C 0,09 15°
DCGW 11T304SN-014D 0,14 20°

cuttingtools.ceratizit.com 19
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CERATIZIT \ Performance

Introducere

Descrierea calitatilor

Calitati PCBN Caracteristici

CTBH1000C ISO | H10 °

Specificatie:

Componenti: Nintrura cubicé de bor (PCBN) 70% | liant ceramic | Granulatie: 3um |

Sistem de acoperire: PVD TiN / TIAIN

Recomandare de utilizare:

Calitate de inalta performanta pentru strunjire dura cu aschiere lina si usor intreruptd. Deosebit de potrivit
pentru calitati de ofel cu uzurd puternica si oteluri calite.

CTBH2000C ISO | H20 °

Specificatie:

Componenti: Nintrura cubicé de bor (PCBN) 40% | liant ceramic | Granulatie: 1um |

Sistem de acoperire: PVD TiN / TIAIN

Recomandare de utilizare:

Calitate excelenta a suprafetei. Prima alegere la prelucrare dura-moale si strat de margine. Perfect pentu cele
mai mici serii si folosire in cele mai diferite utilizari.

CTBH3000C ISO | H30 °

Specificatie:

Componenti: Nintrura cubicé de bor (PCBN) 65% | liant ceramic | Granulatie: 2- 3 um |

Sistem de acoperire: PVD TiN / TIAIN

Recomandare de utilizare:

Special pentru aschiere puternic-usor intrerupta. Utilizabil si la comportamente nefavorabile cum ar fi de ex.
vibratiile.

20 cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Scule de strung cu placute amovibile

Introducere

Alegerea placutei amovibile corecte PCBN

intreruperea
aschierii

Tipul prelucrarii

Fina
Prelucrare

Medie
Prelucrare

Degrosare
Prelucrare

Aschiere intrerupta

Viteza de aschiere

Cerinte
la tenacitate

cuttingtools.ceratizit.com

Lina
Aschiere

CTBH1000C
F
rotunjit EN

CTBH1000C
M
0,09mm x 15°

CTBH1000C
R
0,14mm x 20°

la usor intrerupta

CTBH2000C
F
rotunjit EN

CTBH2000C
M
0,09mm x 15°

CTBH2000C
R
0,14mm x 20°

-
b i

/| | Im’mmmmmw

Aschiere continua pana Aschiere puternic pana
la usor intrerupta

CTBH3000C
F
0,14mm x 20°

CTBH3000C
M
0,18mm x 25°

CTBH3000C
R
0,20mm x 35°

(
| S SN
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Scule de strung cu placute amovibile
CERATIZIT \ Performance Plstute amovibie CN.

CNGA

Denumire L S D1 IC
mm mm mm mm
CNGA 1204.. 12,9 4776 513 12,7

CNGA

A TCE (NOI) = varianta si numarul taisurilor echipate

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

HBN&GB o o[2] OlLS

F
PCBN PCBN PCBN
CNGA CNGA CNGA
71003.. 71003.. 71003..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NOl)  mm YO/ Y# YO/ Y# YO/Y#

120404EN 0,4 B (2) 3,3 60,05 70002 60,05 80002
120404SN 0,4 0,14 20° B (2) 33 60,05 90002
120408EN 0,8 B(2) &) 60,05 70302 60,05 80302
120408SN 0,8 0,14 20° B (2) 3,3 60,05 90302
120412EN 1,2 B(2) 31 60,05 70602 60,05 80602
120412SN 1,2 0,14 20° B(2) 31 60,05 90602

T w=ZXx=T
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CERAT'Z'T \ Performance Scule de strung cu placute amovibile
Placute amovibile CN..

CNGA

A TCE (NOI) = varianta si numarul taisurilor echipate

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

HBN&GB ol-[] [ofe] 0%

M
PCBN PCBN PCBN
CNGA CNGA CNGA
71003.. 71003.. 71003..
1ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#

120404SN 0,4 0,09 15° B(2) 3,3 60,05 70102 60,05 80102
120404SN 0,4 0,18 25° B(2) 3,3 60,05 90102
120408SN 0,8 0,09 15° B(2) 3,3 60,05 70402 60,05 80402
120408SN 0,8 0,18 25° B(2) 3,3 60,05 90402
120412SN 1,2 0,09 15°  B(2) 31 60,05 70702 60,05 80702
120412SN 1,2 0,18 25°  B(2) 31 60,05 90702

I w=ZXx=T

CNGA

A TCE (NOI) = varianta si numarul taisurilor echipate

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

HBN&GB ol-[2] [ofe] o[

R
PCBN PCBN PCBN
CNGA CNGA CNGA
71003.. 71003.. 71003..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NOl)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#

120404SN 0,4 0,14 20° B(2) 3,3 60,05 70202 60,05 80202
120404SN 0,4 0,20 35° B(2) 3,3 60,05 90202
120408SN 0,8 0,14 20 B(2) &3 60,05 70502 60,05 80502
120408SN 0,8 0,20 35°  B(2) 33 60,05 90502
120412SN 1,2 0,14 20 B(2) 31 60,05 70802 60,05 80802
120412SN 1,2 0,20 35°  B(2) 31 60,05 90802
P
M
K
N
S
H [ ) o o
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CERATIZIT \ Performance

Scule de strung cu placute amovibile
Placuta amovibila negativa DN..

DNGA

Denumire

DNGA 1506..

DNGA

A TCE (NOI) =

1SO

150604EN
150604SN

150608EN
150608SN

150612EN
150612SN

T w=ZXx=7T

RE
mm
0,4
04

0,8
0,8

1,2
1,2

BN

mm

0,14

0,14

0,14

mm
15,5

BN

GB

20°

20°

20°

TCE
(NoI)
B(2)
B(2)

B(2)
B(2)

B(2)
B(2)

mm
6,35

varianta si numarul taisurilor echipate

LE
mm
36
36

3.3
33

3,0
3,0

D1 IC
mm mm
5,16 12,7

G‘Qg/

CTBH1000C| ~ |CTBH2000C|  |CTBH3000C
o o[c] o]
F
PCBN PCBN PCBN
DNGA DNGA DNGA
Moi7.. 7O017.. 71017..
EUR EUR EUR
Yo/Y# Yorv# YOIY#
600570002 60,05 80002
60,05 90002
600570302 60,05 80302
60,05 90302
600570602 60,05 80602
60,05 90602
(] (] (]
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CERATIZIT \ Performance Scule de strung cu placute amovibile
Placuta amovibila negativa DN..

DNGA

A TCE (NOI) = varianta si numarul taisurilor echipate

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

HBNﬁGB ol-[] [ofe] 0%
' '

M
PCBN PCBN PCBN
DNGA DNGA DNGA
71017.. 7O017.. T71017..
1ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#

150604SN 0,4 0,09 15° B(2) 3,6 60,05 70102 60,05 80102
150604SN 0,4 0,18 25° B(2) 3,6 60,05 90102
150608SN 0,8 0,09 15° B(2) 3,3 60,05 70402 60,05 80402
150608SN 0,8 0,18 25° B(2) 3,3 60,05 90402
150612SN 1,2 0,09 15°  B(2) 3,0 60,05 70702 60,05 80702
150612SN 1,2 0,18 25°  B(2) 3,0 60,05 90702
P
M
K
N
S
H [ ) [ ) [ ]

DNGA

A TCE (NOI) = varianta si numarul taisurilor echipate

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

HBNﬁGB ol-[2] [ofe] o[
' '

R
PCBN PCBN PCBN
DNGA DNGA DNGA
71017.. 71017.. T71017..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NOl)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#

150604SN 0,4 0,14 20° B(2) 3,6 60,05 70202 60,05 80202
150604SN 0,4 0,20 35° B(2) 3,6 60,05 90202
150608SN 0,8 0,14 20 B(2) &3 60,05 70502 60,05 80502
150608SN 0,8 0,20 35°  B(2) 33 60,05 90502
150612SN 1,2 0,14 20 B(2) 3,0 60,05 70802 60,05 80802
150612SN 1,2 0,20 35°  B(2) 3,0 60,05 90802

T w=ZXxX=T

cuttingtools.ceratizit.com 25


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Scule de strung cu placute amovibile
Placuta amovibila negativé SN..

SNGA

Denumire L S D1
mm mm mm
SNGA 1204.. 12,7 4776 5,16

SNGA

A TCE (NOI) = varianta si numarul taisurilor echipate

BN

1SO RE BN GB TCE LE
mm  mm (NOl)  mm
120408EN 0,8 B (2) 3,8

120408SN 08 014 20° B(2 38

120412EN 1,2 B2 38
120412SN 12 014 20° B(2 38

T »WZ=ZX=ZT0

IC
mm
12,7
[ NEW | [ NEW | [ NEW |
CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C
O [o[e]=] [ofe]x)
F F F
PCBN PCBN PCBN
SNGA SNGA SNGA
7039.. 71039.. 71039..
EUR EUR EUR
YO/Y# YO/Y# YO/Y#
60,05 70002 60,05 80002
60,05 90002
60,05 70302 60,05 80302
60,05 90302
[ J [ J [ J
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Scule de strung cu placute amovibile
CERATIZIT \ Performance Placuta amovibila negativa SN..

SNGA

A TCE (NOI) = varianta si numarul taisurilor echipate

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

HBN&GB ol-[] [ofc] 0%

M
PCBN PCBN PCBN
SNGA SNGA SNGA
71039.. 71039.. 71039..
1ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#
120408SN 0,8 0,09 15° B (2) 3,8 60,05 70102 60,05 80102
120408SN 0,8 0,18 25° B(2) 3,8 60,05 90102
120412SN 1,2 0,09 15° B(2) 3,8 60,05 70402 60,05 80402
120412SN 1,2 0,18 25° B(2) 3,8 60,05 90402
P
M
K
N
S
H [ ) [ ) [ ]

SNGA

A TCE (NOI) = varianta si numarul taisurilor echipate

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

HBN&GB ol-[°] [ofc] 0%

R
PCBN PCBN PCBN
SNGA SNGA SNGA
71039.. 71039.. 71039..
1ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#
120408SN 0,8 0,14 20° B(2) 3,8 60,05 70202 60,05 80202
120408SN 0,8 0,20 35° B(2) 3,8 60,05 90202
120412SN 1,2 0,14 20° B(2) 3,8 60,05 70502 60,05 80502
120412SN 1,2 0,20 35° B(2) 3,8 60,05 90502
P
M
K
N
S
H [ ) o [ ]
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Scule de strung cu placute amovibile
CERATIZIT \ Performance Placutd amovibila negativa TN..

TNGA

Denumire L S D1 IC
mm mm mm mm
TNGA 1604.. 16,5 4776 3,81 9,52

TNGA

A TCE (NOI) = varianta si numarul taisurilor echipate

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

H& o ole]2] [ofe]e

F F F
PCBN PCBN PCBN
TNGA TNGA TNGA
71040.. 71040.. 71040..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NOl)  mm YO/ Y# YO/ Y# YO/Y#

160404EN 0,4 C(3) 3,6 83,43 70002 83,43 80002
160404SN 0,4 0,14 20° C(3) 3,6 83,43 90002
160408EN 0,8 C(3) Bk 83,43 70302 83,43 80302
160408SN 0,8 0,14 20° C(3) 3,3 83,43 90302
160412EN 1,2 C(3) 3,0 83,43 70602 83,43 80602
160412SN 1,2 0,14 20° C(3) 3,0 83,43 90602
P
M
K
N
S
H [ ) [ ) [ ]
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CERATIZIT \ Performance Scule de strung cu placute amovibile
Placuta amovibila negativa TN..

TNGA

A TCE (NOI) = varianta si numarul taisurilor echipate

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

BN - o[-|2] [o]e] =
— v v

M
PCBN PCBN PCBN
TNGA TNGA TNGA
71040.. 71040.. 71040...
1ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#

160404SN 0,4 0,09 15° C(3) 3,6 83,43 70102 83,43 80102
160404SN 0,4 0,18 25° C(3) 3,6 83,43 90102
160408SN 0,8 0,09 15° C(3) 3,3 83,43 70402 83,43 80402
160408SN 0,8 0,18 25° C(3) 3,3 83,43 90402
160412SN 1,2 0,09 15°  C(3) 3,0 83,43 70702 83,43 80702
160412SN 1,2 0,18 25°  C(3) 3,0 83,43 90702

I w=ZXx=T

TNGA

A TCE (NOI) = varianta si numarul taisurilor echipate

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

BN - o[-|2] [o]¢e] =
— v v

R
PCBN PCBN PCBN
TNGA TNGA TNGA
71040.. 71040.. 71040...
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NOl)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#

160404SN 0,4 0,14 20° C(3) 3,6 83,43 70202 83,43 80202
160404SN 0,4 0,20 35° C(3) 3,6 83,43 90202
160408SN 0,8 0,14 20°  C(3) &3 83,43 70502 83,43 80502
160408SN 0,8 0,20 35°  C(3) 33 83,43 90502
160412SN 1,2 0,14 20 C(3) 3,0 83,43 70802 83,43 80802
160412SN 1,2 0,20 35°  C(3) 3,0 83,43 90802

T w=ZXxX=T
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Scule de strung cu placute amovibile
CERATIZIT \ Performance Placuta amovibila negativa VN..

VNGA

Denumire L S D1 IC

G
mm mm mm mm ‘

VNGA 1604.. 16,6 476 381 952 RE Ol

VNGA

A TCE (NOI) = varianta si numarul taisurilor echipate

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

FEm O[5 Rl [CleE
g g

F
PCBN PCBN PCBN
VNGA VNGA VNGA
71042.. 71042.. 71042..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NOl)  mm YO/ Y# YO/ Y# YO/Y#
160404EN 0,4 B(2) 51 60,05 70002 60,05 80002
160404SN 0,4 0,14 20° B (2) 51 60,05 90002
160408EN 0,8 B (2) 42 60,05 70302 60,05 80302
160408SN 0,8 0,14 20° B(2) 4,2 60,05 90302

T »VWZ=ZX=ZT0
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Scule de strung cu placute amovibile
CERATIZIT \ Performance Placuta amovibila negativa VN..

VNGA

A TCE (NOI) = varianta si numarul taisurilor echipate

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

BN - o[-|2] [o]e] =
— / /

M
PCBN PCBN PCBN
VNGA VNGA VNGA
71042.. 71042.. 71042..
1ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#
160404SN 0,4 0,09 15° B(2) 51 60,05 70102 60,05 80102
160404SN 0,4 0,18 25° B(2) 51 60,05 90102
160408SN 0,8 0,09 15° B(2) 4,2 60,05 70402 60,05 80402
160408SN 0,8 0,18 25° B(2) 4,2 60,05 90402
P
M
K
N
S
H [ ) [ ) [ ]

VNGA

A TCE (NOI) = varianta si numarul taisurilor echipate

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

BN - o[-|2] [o]e] =
— / /

R
PCBN PCBN PCBN
VNGA VNGA VNGA
71042.. 71042.. 71042..
1ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#
160404SN 0,4 0,14 20° B(2) 51 60,05 70202 60,05 80202
160404SN 0,4 0,20 35° B(2) 51 60,05 90202
160408SN 0,8 0,14 20° B(2) 4,2 60,05 70502 60,05 80502
160408SN 0,8 0,20 35° B(2) 4,2 60,05 90502
P
M
K
N
S
H [ ) o [ ]
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CERATIZIT \ Performance

Scule de strung cu placute amovibile
Placutd amovibila negativa WN..

WNGA

Denumire L S D1 IC
mm mm mm mm
WNGA 0804.. 8,5 4776 513 12,7

WNGA

A TCE (NOI) = varianta si numarul taisurilor echipate

BN

CTBH1000C

CTBH2000C

CTBH3000C

o[2]

VVV

PCBN PCBN PCBN
WNGA WNGA WNGA
71044.. 71044.. 71044..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NOl)  mm YO/ Y# YO/ Y# YO/Y#
080408EN 0,8 C(3) 3,3 83,43 70002 83,43 80002
080408SN 0,8 0,14 20° C(3) B3] 83,43 90002
080412EN 1,2 C(3) 31 83,43 70302 83,43 80302
080412SN 1,2 0,14 20° C(3) 31 83,43 90302
P
M
K
N
S
H [ ) [ ) [ ]
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CERATIZIT \ Performance

Scule de strung cu placute amovibile
Placutd amovibila negativa WN..

WNGA

A TCE (NOI) =

I1SO

080408SN
080408SN

080412SN
080412SN

T W»WZ=ZXZ 0

RE
mm
0,8
08

1,2
1,2

BN

BN
mm
0,09
0,18

0,09
0,18

GB

15°
25°

15°
25°

TCE
(NoI)
c()
cQ)

Cc@3)
Cc@3)

varianta si numarul taisurilor echipate

LE
mm
33
3,3

3.1
3,1

CTBH1000C

CTBH2000C

CTBH3000C

O]

o[c]

V"

PCBN
WNGA
71044 ...

EUR
YO/Y#
83,43 70102

83,43 70402

PCBN
WNGA
71044 ...

EUR
YO/Y#

83,43 80102

83,43 80402

PCBN
WNGA

71044 ...

EUR

YO/Y#

83,43 90102

83,43 90402

WNGA

A TCE (NOI) =

1SO

080408SN
080408SN

080412SN
080412SN

T W»WZX=Z 0

RE
mm
08
08

1,2
1,2

BN

BN
mm
0,14
0,20

0,14
0,20

GB

20°
35°

20°
35°

TCE
(NoI)
cQ)
cQ)

Cc@3)
Cc@3)

varianta si numarul taisurilor echipate

LE
mm
33
3,3

3.1
3,1

CTBH1000C

CTBH2000C

CTBH3000C

O]

o[c]

vvv

PCBN
WNGA
71044 ...

EUR
YO/Y#
83,43 70202

83,43 70502

PCBN
WNGA
71044 ...

EUR
YO/Y#

83,43 80202

83,43 80502

PCBN
WNGA

71044 ..

EUR

YO/Y#

83,43 90202

83,43 90502
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Scule de strung cu placute amovibile
CERATIZIT \ Performance Placut amovibila pozitiva CC..

CCGW

Denumire L S D1 IC
mm mm mm mm

CCGW 0602.. 6,45 2,38 2,8 6,35

CCGW 09T3.. 9,70 3,97 44 9,52

CCGW

A TCE (NOI) = varianta si numarul taisurilor echipate

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

HW&GB o o[2] OlLS

F
PCBN PCBN PCBN
CCGW CCGW CcCcow
71000.. 71000.. 71000..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NOl)  mm YO/ Y# YO/ Y# YO/Y#
060202EN 0,2 B (2) 2,9 60,05 70002 60,05 80002
060202SN 0,2 0,14 20° B (2) 2,9 60,05 90002
060204EN 0,4 B(2) 2,9 60,05 70302 60,05 80302
060204SN 0,4 0,14 20° B (2) 2,9 60,05 90302
09T302EN 0,2 B(2) 3,3 60,05 70602 60,05 80602
09T302SN 0,2 0,14 20° B(2) 3,3 60,05 90602
09T304EN 0,4 B(2) 3,3 60,05 70902 60,05 80902
09T304SN 0,4 0,14 20° B(2) 3,3 60,05 90902
09T308EN 0,8 B(2) 33 60,05 71202 60,05 81202
09T308SN 0,8 0,14 20° B(2) &3 60,05 91202
P
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CERAT'Z'T \ Performance Scule de strung cu placute amovibile
Placuta amovibila pozitiva CC..

CCGW

A TCE (NOI) = varianta si numarul taisurilor echipate

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

HBN&GB ol-[] [ofe] 0%

M
PCBN PCBN PCBN
CCGW CCGW CCGW
71000.. 71000.. 71000..
1ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#
060202SN 0,2 0,09 15° B(2) 2,9 60,05 70102 60,05 80102
060202SN 0,2 0,18 25° B(2) 2,9 60,05 90102
060204SN 0,4 0,09 15° B(2) 2,9 60,05 70402 60,05 80402
060204SN 0,4 0,18 25° B(2) 2,9 60,05 90402
09T302SN 0,2 0,09 15°  B(2) 33 60,05 70702 60,05 80702
09T302SN 0,2 0,18 25°  B(2) &3 60,05 90702
09T304SN 0,4 0,09 15°  B(2) &3 60,05 71002 60,05 81002
09T304SN 0,4 0,18 25°  B(2) 33 60,05 91002
09T308SN 0,8 0,09 15°  B(2) 3,3 60,05 71302 60,05 81302
09T308SN 0,8 0,18 25°  B(2) &3 60,05 91302
P
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CERAT'Z'T \ Performance Scule de strung cu placute amovibile
Placuta amovibila pozitiva CC..

CCGW

A TCE (NOI) = varianta si numarul taisurilor echipate

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

HBN&GB ol-[] [ofe] 0%

R
PCBN PCBN PCBN
CCGW CCGW CCGW
71000.. 71000.. 71000..
1ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#
060202SN 0,2 0,14 20° B (2) 2,9 60,05 70202 60,05 80202
060202SN 0,2 0,20 35° B(2) 2,9 60,05 90202
060204SN 0,4 0,14 20° B(2) 2,9 60,05 70502 60,05 80502
060204SN 0,4 0,20 35° B(2) 2,9 60,05 90502
09T302SN 0,2 0,14 20°  B(2) 33 60,05 70802 60,05 80802
09T302SN 0,2 0,20 35°  B(2) &3 60,05 90802
09T304SN 0,4 0,14 20 B(2) &3 60,05 71102 60,05 81102
09T304SN 0,4 0,20 35°  B(2) 33 60,05 91102
09T308SN 0,8 0,14 20 B(2) 33 60,05 71402 60,05 81402
09T308SN 0,8 0,20 35°  B(2) &3 60,05 91402
P
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Scule de strung cu placute amovibile
Placuta amovibila pozitiva DC..

DCGW

Denumire L
mm

DCGW 0702.. 7,75

DCGW 11T3.. 11,60

DCGW

A TCE (NOI) = varianta si numarul taisurilor echipate

BN

1SO RE BN
mm  mm

070202EN 0,2

070202SN 02 014

070204EN 0,4
070204SN 04 014

070208EN 0,8
070208SN 08 014

11T302EN 0,2
11T302SN 02 014

11T304EN 0,4
11T304SN 04 014

11T308EN 08
11T308SN 08 014

T w=ZXxX=T

GB

20°

20°

20°

20°

20°

20°

mm
2,38
3,97

TCE
(No)
B(2)
B(2)

B(2)
B(2)

B(2)
B(2)

B(2)
B(2)

B(2)
B(2)

B(2)
B(2)

LE
mm
3,7
3,7

3,6
3,6

3,3
33

37
37

3,6
3,6

3,3
33

D1
mm
2,38
4,40

IC

mm
6,35 Q

9,52
N7

e]
L
DCGW B
IEE N EEKEE
CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C
2]
olc]2] [ofelz] [ofo]a
F
PCBN PCBN PCBN
DCGW DCGW DCGW
71007.. 71007.. 71007..
EUR EUR EUR
YO/Y# YO/Y# YO/Y#
60,05 70002 60,05 80002
60,05 90002
60,05 70302 60,05 80302
60,05 90302
60,05 71202 60,05 81202
60,05 91202
60,05 70602 60,05 80602
60,05 90602
60,05 70902 60,05 80902
60,05 90902
60,05 71302 60,05 81302
60,05 91302
[ ] (] (]
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CERAT'Z'T \ Performance Scule de strung cu placute amovibile
Placuta amovibila pozitiva DC..

DCGW

A TCE (NOI) = varianta si numarul taisurilor echipate

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

I FEENEE AE
7 z z z

PCBN PCBN PCBN
DCGW DCGW DCGW
71007.. 71007.. 71007..
1ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#
070202SN 0,2 0,09 15° B(2) 3,7 60,05 70102 60,05 80102
070202SN 0,2 0,18 25° B(2) 3,7 60,05 90102
070204SN 0,4 0,09 15° B(2) 3,6 60,05 70402 60,05 80402
070204SN 0,4 0,18 25° B(2) 3,6 60,05 90402
070208SN 0,8 0,09 15°  B(2) 33 60,05 71402 60,05 81402
070208SN 0,8 0,18 25°  B(2) &3 60,05 91402
11T302SN 0,2 0,09 15°  B(2) 37 60,05 70702 60,05 80702
11T302SN 0,2 0,18 25°  B(2) 37 60,05 90702
11T304SN 0,4 0,09 15°  B(2) 3,6 60,05 71002 60,05 81002
11T304SN 0,4 0,18 25°  B(2) 3,6 60,05 91002
11T308SN 0,8 0,09 15°  B(2) &3 60,05 71502 60,05 81502
11T308SN 0,8 0,18 25°  B(2) 33 60,05 91502
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CERAT'Z'T \ Performance Scule de strung cu placute amovibile
Placuta amovibila pozitiva DC..

DCGW

A TCE (NOI) = varianta si numarul taisurilor echipate

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

I FEENEE AE
7 : z z

PCBN PCBN PCBN
DCGW DCGW DCGW
71007.. 71007.. 71007..
1ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#
070202SN 0,2 0,14 20° B (2) 3,7 60,05 70202 60,05 80202
070202SN 0,2 0,20 35° B(2) 3,7 60,05 90202
070204SN 0,4 0,14 20° B(2) 3,6 60,05 70502 60,05 80502
070204SN 0,4 0,20 35° B(2) 3,6 60,05 90502
070208SN 0,8 0,14 20° B(2) 3,3 60,05 71602 60,05 81602
070208SN 0,8 0,20 35°  B(2) &3 60,05 91602
11T302SN 0,2 0,14 20 B(2) 37 60,05 70802 60,05 80802
11T302SN 0,2 0,20 35°  B(2) 37 60,05 90802
11T304SN 0,4 0,14 20 B(2) 3,6 60,05 71102 60,05 81102
11T304SN 0,4 0,20 35°  B(2) 3,6 60,05 91102
11T308SN 0,8 0,14 20 B(2) &3 60,05 71702 60,05 81702
11T308SN 0,8 0,20 35°  B(2) 33 60,05 91702
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Scule de strung cu placute amovibile
Placuta amovibila pozitiva TC..

TCGW

Denumire L S
mm mm

TCGW 1102.. 11,0 2,38

TCGW 16T3.. 16,5 3,97

TCGW

A TCE (NOI) = varianta si numarul taisurilor echipate

BN

1SO RE BN GB TCE LE
mm  mm (NOl)  mm
110204EN 0,4 C(3) 3,6

110204SN 04 014 20° C(3) 36

110208EN 0,8 c@ 33
110208SN 08 014 20° C(3 33

16T304EN 0,4 C(3) 36
16T304SN 04 014 20° C(3) 36

16T308EN 08 c@ 33
16T308SN 08 014 20° C(3 33

T W»W=ZXZ 10

D1
mm
28
44

mm
6,35
9,52

TCGW C
| NEW | | NEW | | NEW |
CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C
o[ [ole]x] [o]e]a
F F F
PCBN PCBN PCBN
TCGW TCGW TCGW
71034... 71034.. 71034 ..
EUR EUR EUR
YO/Y# YO/Y# YO/Y#
83,43 70002 83,43 80002
83,43 90002
83,43 70302 83,43 80302
83,43 90302
83,43 70602 83,43 80602
83,43 90602
83,43 70902 83,43 80902
83,43 90902
[ ) [ ) [ )
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CERATIZIT \ Performance Scule de strung cu placute amovibile
Placuta amovibila pozitiva TC..

TCGW

A TCE (NOI) = varianta si numarul taisurilor echipate

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

BN - o[-|2] [o]e] =
= v v

M
PCBN PCBN PCBN
TCGW TCGW TCGW
71034.. 71034.. 71034..
1ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#

110204SN 0,4 0,09 15° C(3) 3,6 83,43 70102 83,43 80102
110204SN 0,4 0,18 25° C(3) 3,6 83,43 90102
110208SN 0,8 0,09 15°  C(@3) &3 83,43 70402 83,43 80402
110208SN 0,8 0,18 25° C(3) 3,3 83,43 90402
16T304SN 0,4 0,09 15°  C(3) 3,6 83,43 70702 83,43 80702
16T304SN 0,4 0,18 25°  C(3) 3,6 83,43 90702
16T308SN 0,8 0,09 15°  C(3) &3 83,43 71002 83,43 81002
16T308SN 0,8 0,18 25°  C(3) 33 83,43 91002

T W»WZ=ZXZ T
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CERATIZIT \ Performance Scule de strung cu placute amovibile
Placuta amovibila pozitiva TC..

TCGW

A TCE (NOI) = varianta si numarul taisurilor echipate

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

BN - o[-|2] [o]e] =
= v v

R
PCBN PCBN PCBN
TCGW TCGW TCGW
71034.. 71034.. 71034..
1ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#

110204SN 0,4 0,14 20° C(3) 3,6 83,43 70202 83,43 80202
110204SN 0,4 0,20 35° C(3) 3,6 83,43 90202
110208SN 0,8 0,14 20°  C(3) &3 83,43 70502 83,43 80502
110208SN 0,8 0,20 35° C(3) 3,3 83,43 90502
16T304SN 0,4 0,14 20°  C(3) 3,6 83,43 70802 83,43 80802
16T304SN 0,4 0,20 35°  C(3) 3,6 83,43 90802
16T308SN 0,8 0,14 20 C(3) &3 83,43 71102 83,43 81102
16T308SN 0,8 0,20 35°  C(3) 33 83,43 91102

T W»WZ=ZXZ T
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Scule de strung cu placute amovibile
CERATIZIT \ Performance Placuta amovibila pozitiva VC..

VCGW

Denumire L S D1 IC 2

mm mm mm mm ‘ Qun -
VCGW 1103.. 11,1 3,18 29 6,35 @m E’
VCGW 1604.. 16,6 4,76 44 9,52 [ s

L

VCGW B

VCGW

A TCE (NOI) = varianta si numarul taisurilor echipate

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

FEm O[5 Rl [CleE
g g

F
PCBN PCBN PCBN
VCGW VCGW VCGW
M1041.. 71041.. T71041..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NOl)  mm YO/ Y# YO/ Y# YO/Y#
110302EN 0,2 B(2) 55 60,05 70002 60,05 80002
10302SN 02 014 20° B() 55 60,05 90002
110304EN 0,4 B(2) 51 60,05 70302 60,05 80302
110304SN 0,4 0,14 20° B(2) 51 60,05 90302
160402EN 0,2 B (2) 55 60,05 70602 60,05 80602
160402SN 0,2 0,14 20° B(2) 55 60,05 90602
160404EN 0,4 B(2) 51 60,05 70902 60,05 80902
160404SN 0,4 0,14 20° B (2) 51 60,05 90902
160408EN 0,8 B(2) 4,2 60,05 71202 60,05 81202
160408SN 0,8 0,14 20° B(2) 4,2 60,05 91202

T »mW=Z2X=Z10
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CERATIZIT \ Performance Scule de strung cu placute amovibile
Placuta amovibila pozitiva VC..

VCGW

A TCE (NOI) = varianta si numarul taisurilor echipate

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

BN - o[-|2] [o]e] =
= I /

M
PCBN PCBN PCBN
VCGW VCGW VCGW
mo#M.. 7041.. T71041..
1ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#

110302SN 0,2 0,09 15° B(2) 55 60,05 70102 60,05 80102
110302SN 0,2 0,18 25° B(2) 55 60,05 90102
110304SN 0,4 0,09 15° B(2) 51 60,05 70402 60,05 80402
110304SN 0,4 0,18 25° B(2) 51 60,05 90402
160402SN 0,2 0,09 15°  B(2) 55 60,05 70702 60,05 80702
160402SN 0,2 0,18 25°  B(2) 55 60,05 90702
160404SN 0,4 0,09 15°  B(2) 51 60,05 71002 60,05 81002
160404SN 0,4 0,18 25°  B(2) 51 60,05 91002
160408SN 0,8 0,09 15°  B(2) 42 60,05 71302 60,05 81302
160408SN 0,8 0,18 25°  B(2) 42 60,05 91302

T w=ZzXx=T
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CERATIZIT \ Performance Scule de strung cu placute amovibile
Placuta amovibila pozitiva VC..

VCGW

A TCE (NOI) = varianta si numarul taisurilor echipate

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

BN - o[-|2] [o]e] =
= I /

R
PCBN PCBN PCBN
VCGW VCGW VCGW
mo#M.. 7041.. T71041..
1ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#

110302SN 0,2 0,14 20° B (2) 55 60,05 70202 60,05 80202
110302SN 0,2 0,20 35° B(2) 55 60,05 90202
110304SN 0,4 0,14 20° B(2) 51 60,05 70502 60,05 80502
110304SN 0,4 0,20 35° B(2) 51 60,05 90502
160402SN 0,2 0,14 20°  B(2) 55 60,05 70802 60,05 80802
160402SN 0,2 0,20 35°  B(2) 55 60,05 90802
160404SN 0,4 0,14 20 B(2) 51 60,05 71102 60,05 81102
160404SN 0,4 0,20 35°  B(2) 51 60,05 91102
160408SN 0,8 0,14 20 B(2) 42 60,05 71402 60,05 81402
160408SN 0,8 0,20 35°  B(2) 4,2 60,05 91402

T w=ZzXx=T
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Date de aschiere

Date orientative de aschiere pentru placute PCBN negative

Indice

HAA

HA.2

HA.3

H1.4

H.21

H.3.1

Indice

HAA

HA.2

HA.3

HA.4

H.21

H.3.1

Indice

HA4

HA.2

HA.3

HA.4

H.241

H.3.1

Cod tais placuta amovibila negativa*

Material Rezistenta

46-55 HRC

56-60 HRC
Otel calit

61-65 HRC

66-70 HRC

Fonta dura 400 HB

Fonta calita 55HRC

Cod tais placuta amovibila negativa*

Material Rezistenta

46-55 HRC

56-60 HRC
Otel calit

61-65 HRC

66-70 HRC

Fonta dura 400 HB

Fonta calita 55HRC

Cod tais placuta amovibila negativa*

Material Rezistenta

46-55 HRC

56-60 HRC
Otel célit

61-65 HRC

66-70 HRC

Fonta dura 400 HB

Fonta célita 55 HRC

Ra (teor.)

R

DX X X X X X X X X X X X X X X X X X

Ra (teor.)

R

M > X X X X X X X X X X X X X X X X

Ra (teor.)

R

M X X X X X X X X X X X X X X X X X

Conditii de agchiere
Neted

Intrerupt

Extrem intrerupta
Neted

Intreruptd

Extrem intrerupta
Neted

Intrerupta

Extrem intrerupta
Neted

Intrerupt

Extrem intrerupta
Neted

Intrerupta

Extrem intrerupta
Neted

Intreruptd

Extrem intrerupta

Conditii de agchiere
Neted

Intreruptd

Extrem intrerupta
Neted

intrerupta

Extrem intrerupta
Neted

Intrerupt

Extrem intrerupta
Neted

Intrerupta

Extrem intrerupta
Neted

intreruptd

Extrem intrerupta
Neted

Intreruptd

Extrem intrerupta

Conditii de agchiere
Neted

intrerupta

Extrem intrerupta
Neted

Intrerupt

Extrem intrerupta
Neted

Intreruptd

Extrem intrerupta
Neted

intrerupta

Extrem intrerupta
Neted

Intrerupt

Extrem intrerupta
Neted

Intrerupta

Extrem intrerupta

® Utilizare principala

® o Utilizare principala

Utilizare principala

Utilizare secundara

o

Utilizare secundara

(e]

O Utilizare secundara

O O 0O OO0

Ve
200

220

220

240

Ve

160
160

180
180

180
180

200
200

Ve

180
180
180
200
200
200
200
200
200
220
220
220
200
180
160
200
180
160

CTBH 1000C
EN-F
1,6-6,4

f
0,06-0,15

0,06-0,15

0,06-0,15

0,06-0,15

CTBH 2000C
EN-F
1,6-6,4

f

0,06-0,15
0,06-0,15

0,06-0,15
0,06-0,15

0,06-0,15
0,06-0,15

0,06-0,15
0,06-0,15

CTBH 3000C
SN-014D-F
1,0-3,2

f

0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,08-0,15
0,05-0,12
0,05-0,12
0,08-0,15
0,05-0,12
0,05-0,12

a
0,05-0,5

0,05-0,5

0,05-0,5

0,05-0,5

aP
0,1-0,5
0,1-0,5

0,1-0,5
0,1-0,5

0,1-0,5
0,1-0,5

0,1-0,5
0,1-0,5

e}
@ Cu placutele noastre PCBN recomandam prelucrarea fara racire — informatji referitoare veti gasi pe pagina 50

(e}
@ * Atentie la latimea tesirii: cu cat tesirea este mai lata, cu atat taisul este mai stabil

@

Datele de aschiere depind in mare masura de conditiile externe, de ex. stabilitatea prinderii sculei si a piesei, tipul materialului si stabilitatea masginii! Valorile date
indica date posibile de aschiere, care pot modificate cu ca. *20% potrivit conditiilor de utilizare!
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Date de aschiere

Ve

200
200

220
220

220
220

240
240

Ve

160
160
160
180
180
180
180
180
180
200
200
200

Ve

150
150
150
170
170
170
170
170
170
190
190
190
180
160
140
180
160
140

cuttingtools.ceratizit.com

SN-009C-M
1,0-3,2

f

0,06-0,15
0,06-0,15

0,06-0,15
0,06-0,15

0,06-0,15
0,06-0,15

0,06-0,15
0,06-0,15

SN-009C-M
1,0-4,5

f

0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15

SN-018E-M
1,6-3,2

f

0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,08-0,2
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,2
0,08-0,15
0,08-0,15

CTBH 1000C
a, A
0,1-0,5 180
0,1-0,5 180
0,1-0,5 200
0,1-0,5 200
0,1-0,5 200
0,1-0,5 200
0,1-0,5 220
0,1-0,5 220

CTBH 2000C
a, A
0,1-0,5 140
0,1-0,5 140
0,1-0,5 140
0,1-0,5 160
0,1-0,5 160
0,1-0,5 160
0,1-0,5 160
0,1-0,5 160
0,1-0,5 160
0,1-0,5 180
0,1-0,5 180
0,1-0,5 180

CTBH 3000C
a, A
0,1-0,5 150
0,1-0,5 150
0,1-0,5 150
0,1-0,5 170
0,1-0,5 170
0,1-0,5 170
0,1-0,5 170
0,1-0,5 170
0,1-0,5 170
0,1-0,5 190
0,1-0,5 190
0,1-0,5 190
0,1-0,5 180
0,1-0,5 160
0,1-0,5 140
0,1-0,5 180
0,1-0,5 160
0,1-0,5 140

SN-014D-R
0,5-1,6

f

0,06-0,25
0,06-0,25

0,06-0,25
0,06-0,25

0,06-0,25
0,06-0,25

0,06-0,25
0,06-0,25

SN-014D-R
0,8-3,0

f

0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25

SN-020G-R
0,8-3,0

f

0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,2
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,2
0,08-0,15
0,08-0,15

a

0,12-0,5
0,12-0,5

0,12-0,5
0,12-0,5

0,12-0,5
0,12-0,5

0,12-0,5
0,12-0,5

a

0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5

0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5

0,06-0,15
0,06-0,15
0.06-0,1
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Date de aschiere

Date orientative de aschiere pentru placute PCBN pozitive

Indice

HAA

HA.2

HA.3

H1.4

H.21

H.3.1

Indice

HAA

HA.2

HA.3

HA.4

H.21

H.3.1

Indice

HA4

HA.2

HA.3

HA.4

H.241

H.3.1

Otel calit

Fonta dura

Fonta calita

Otel calit

Fonta dura

Fonta calita

Otel célit

Fonta dura

Fonta calita

Material

Material

Material

Cod tais placuta amovibila pozitiva*

Rezistenta

46-55HRC

56-60 HRC

61-65 HRC

66-70 HRC

400 HB

55 HRC

Cod tais placuta amovibila pozitiva*

Rezistenta

46-55 HRC

56-60 HRC

61-65 HRC

66-70 HRC

400 HB

55 HRC

Cod tais placuta amovibila pozitiva*

Rezistenta

46-55 HRC

56-60 HRC

61-65 HRC

66-70 HRC

400 HB

55 HRC

Ra (teor.)

R

DX X X X X X X X X X X X X X X X X X

Ra (teor.)

R

M > X X X X X X X X X X X X X X X X

Ra (teor.)

R

M X X X X X X X X X X X X X X X X X

Conditii de agchiere
Neted

Intrerupt

Extrem intrerupta
Neted

Intreruptd

Extrem intrerupta
Neted

Intrerupta

Extrem intrerupta
Neted

Intrerupt

Extrem intrerupta
Neted

Intrerupta

Extrem intrerupta
Neted

Intreruptd

Extrem intrerupta

Conditii de agchiere
Neted

Intreruptd

Extrem intrerupta
Neted

intrerupta

Extrem intrerupta
Neted

Intrerupt

Extrem intrerupta
Neted

Intrerupta

Extrem intrerupta
Neted

intreruptd

Extrem intrerupta
Neted

Intreruptd

Extrem intrerupta

Conditii de agchiere
Neted

intrerupta

Extrem intrerupta
Neted

Intrerupt

Extrem intrerupta
Neted

Intreruptd

Extrem intrerupta
Neted

intrerupta

Extrem intrerupta
Neted

Intrerupt

Extrem intrerupta
Neted

Intrerupta

Extrem intrerupta

® Utilizare principala

® o Utilizare principala

Utilizare principala

Utilizare secundara

o

Utilizare secundara

(e]

O Utilizare secundara

O O 0O OO0

Ve
230

250

250

270

Ve

180
180

210
210

210
210

230
230

Ve

210
180
180
230
200
200
200
200
200
250
220
220
230
210
180
230
210
180

CTBH 1000C
EN-F
1,6-6,4
f a,
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
CTBH 2000C
EN-F
1,6-6,4
f a,
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
CTBH 3000C
SN-014D-F
1,0-3,2
f a,
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,08-0,15 0,1-0,4
0,05-0,12 0,1-0,4
0,05-0,12 0,1-0,4
0,08-0,15 0,1-0,4
0,05-0,12 0,1-0,4
0,05-0,12 0,1-0,4

e}
@ Cu placutele noastre PCBN recomandam prelucrarea fara racire — informatji referitoare veti gasi pe pagina 50

(e}
@ * Atentie la latimea tesirii: cu cat tesirea este mai lata, cu atat taisul este mai stabil

@

Datele de aschiere depind in mare masura de conditiile externe, de ex. stabilitatea prinderii sculei si a piesei, tipul materialului si stabilitatea masginii! Valorile date
indica date posibile de aschiere, care pot modificate cu ca. *20% potrivit conditiilor de utilizare!
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Date de aschiere

Ve

230
230

250
250

250
250

270
270

Ve

180
180
180
180
180
180
180
180
180
200
200
200

Ve

170
170
170
195
195
195
195
195
195
220
220
220
210
180
160
210
180
160

cuttingtools.ceratizit.com

SN-009C-M
1,0-3,2

f

0,06-0,15
0,06-0,15

0,06-0,15
0,06-0,15

0,06-0,15
0,06-0,15

0,06-0,15
0,06-0,15

SN-009C-M
1,0-4,5

f

0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15

SN-018E-M
1,6-3,2

f

0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,08-0,2
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,2
0,08-0,15
0,08-0,15

CTBH 1000C
a, A
0,1-0,5 210
0,1-0,5 210
0,1-0,5 230
0,1-0,5 230
0,1-0,5 230
0,1-0,5 230
0,1-0,5 250
0,1-0,5 250

CTBH 2000C
a, A
0,1-0,5 160
0,1-0,5 160
0,1-0,5 160
0,1-0,5 180
0,1-0,5 180
0,1-0,5 180
0,1-0,5 180
0,1-0,5 180
0,1-0,5 180
0,1-0,5 210
0,1-0,5 210
0,1-0,5 210

CTBH 3000C
a, A
0,1-0,5 170
0,1-0,5 170
0,1-0,5 170
0,1-0,5 195
0,1-0,5 195
0,1-0,5 195
0,1-0,5 195
0,1-0,5 195
0,1-0,5 195
0,1-0,5 220
0,1-0,5 220
0,1-0,5 220
0,1-0,5 210
0,1-0,5 180
0,1-0,5 160
0,1-0,5 210
0,1-0,5 180
0,1-0,5 160

SN-014D-R
0,5-1,6

f

0,06-0,25
0,06-0,25

0,06-0,25
0,06-0,25

0,06-0,25
0,06-0,25

0,06-0,25
0,06-0,25

SN-014D-R
0,8-3,0

f

0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25

SN-020G-R
0,8-3,0

f

0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,2
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,2
0,08-0,15
0,08-0,15

a

0,12-0,5
0,12-0,5

0,12-0,5
0,12-0,5

0,12-0,5
0,12-0,5

0,12-0,5
0,12-0,5

a

0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5

0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5

DCGW 11730

0,06-0,15
0,06-0,15
0.06-0,1
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Prelucrare cu sau fara racire

Caldura generata in timpul strunjirii dure este distribuitd 80% aschiei, 10% piesei
si 10% placutei. Acest lucru subliniaza importanta evacuarii corecte a aschiilor
din zona de aschiere. Prin urmare, de obicei, nu este necesar sa lucrati cu lichid
de racire. Prelucrarea fara racire este cazul ideal. Placutele PCBN

rezista la temperaturi ridicate, reducand costurile si problemele

asociate cu lichidul de racire. In unele aplicatii, totusi,
este necesar lichidul de racire pentru a mentine
temperatura piesei constanta. Trebuie asigurat un flux
continuu de lichid de racire pe toata durata strunijirii.
Un soc de temperatura pe taig trebuie evitat.

Avantajele strunjirii dure in comparatie cu rectificarea

In trecut, rectificarea era o metodd comuné pentru finisarea componentelor din otel calit. Strunjirea dura
este acum vazuta ca o alternativa eficienta si rentabila. Strunjirea dura poate creste productivitatea
enorm, oferind Tn acelasi timp beneficii semnificative pentru mediu.

Calitate Tnalta a suprafetei posibila (pana la R, 0,2um)

Costuri mai mici de investitii in masini

Timp de productie mai scurt pentru fiecare componenta

Flexibilitatea procesului (prelucrare interna si externa posibila pe o singurd masina)
Geometriile complexe sunt mai usor de fabricat

Timpi mai scurti de instalare

Costuri mai reduse de scule (nu necesita discuri de rectificat)

Nu necesita lichid de racire

Aschiile au costuri mai reduse si sunt mai usor reciclabile

Nu se produce slam de rectificare

>
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Influenta datelor de aschiere asupra
uzurii

Date de aschiere si uzura

Caldura suficienta in zona de aschiere duce la forte de aschiere reduse. O vitez& de aschiere prea
mica genereaza prea putina energie si, prin urmare, mai putind caldura si poate provoca fractura
taisului.

Uzura crater afecteaza stabilitatea placutei, dar are doar un efect secundar asupra finisarii suprafetei
piesei de prelucrat. in schimb, uzura fetei de degajare afecteaza toleranta si precizia formei.

Uzura crater Uzura pe suprafata de degajare
Uzura crater este tipul dominant In cazul otelurilor abrazive, cum ar fi
de uzura la prelucrarea otelurilor otelul pentru rulmenti sau pentru scule,
cementate. exista predominant uzura fetei de

Este cauzata de uzura chimica din degajare.

cauza temperaturilor si fortelor extrem

de inalte care apar la punctul de Acest lucru are un efect negativ asupra
contact al taisului. suprafetei si preciziei dimensionale.

Uzura crater slabeste taisul.

Durata de viata in functie de
uzura
A = Uzura pe suprafata de degajare

= Uzura crater

o
Viteza de aschiere v,

Problema uzurii este foarte complexa, dar exista modalitati de a o controla si de a asigura un
proces de fabricatie stabil si sigur. Pentru acesta, veti gasi mai multe informatii pe paginile
urmatoare.
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Beneficiile acoperirii

Sistemul de acoperiri PVD imbunatateste rezistenta la oxidare si protejeaza impotriva
depunerilor. Tensiunile de compresiune generate de procesul de acoperire stabilizeaza
sistemul material de scula - tais - sistem de acoperire. Acest lucru are ca rezultat o
legatura mai buna la materialul de baza si duce la o siguranta semnificativ crescuta a
procesului.

Prin cresterea duratei de viata si cresterea avansului, timpii de prelucrare si astfel
costurile pe componenta sunt reduse semnificativ. Acest lucru reduce utilizarea
resurselor existente si creste semnificativ competitivitatea.

A Acoperirea PVD protejeaza PCBN de interactiunea chimica cu oxigenul in timpul
procesarii. Uzura prin oxidare si difuzie este puternic redusa.

A Mai dur si mai reactiv decat faza de liant (TiN, TiCN) la temperatura de aschiere

A Ofera protectie suplimentara la uzura, in special pentru calitatile PCBN cu un
continut scazut de CBN.
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Criterii pentru schimbara de placutei amovibile

Calitatea suprafetei este un criteriu decisiv pentru
schimbarea placutelor amovibile in strunjirea dura.
Prin definirea calitatii suprafetei constructia pe
desen, are un parametru masurabil. Cand valoarea
specificata este atinsa, aceasta duce la schimbarea
placutei amovibile.

Calitatea suprafetei

Numarul specificat de piese de prelucrat ar trebui sa
fie mai mic de 10-20% din durata medie de viata a

unui proces de fabricatie optimizat. Numarul exact T | >
de piese de prelucrat trebuie definit pentru fiecare Numarul componentelor
proces.

Numarul specificat de  Calitatea de
componente  suprafata specificata

Calcularea calitatii suprafetei

— f —
Profilul teoretic de suprafata (R,/ R,/ R,) poate fi RE | | R,/R/R,
calculat folosind raza si avansul. Acest lucru permite
ca calitatea dorita a suprafetei sa fie calculata in \ | :

avans, cu conditia ca toate conditiile de mediu
relevante sa fie in regula. De exemplu, obtineti valori
mai slabe cu conditii instabile ale masinii, piese
instabile, prindere neadecvata, sistem de scule defect
si gresit.

La strunjirea dura cu PCBN, inaltimea teoretica
calculata a profilului este intotdeauna mai scazuta.
Se creeaza un mecanism special de aschiere

(aschiere la cald autoindusa) cu o presiune mare R = f? _ f?
de taiere. Acest lucru netezeste profilul teoretic si th 8er re = 8+R
imbunatateste calitatea suprafetei. € th
R =R
th z
f =\ / 8er.°R,
r. = RE
Ghid de valori avans pentru buna calitate a suprafetei
Domeniul de Raza la colt RE in mm si avans in mm/rot
rugozitate R in R, Rl Index rugozitate SO 1302 _ _ _ i _ ; _ _ _
m adecvat RE=01 RE=0,2 RE=04 RE=08 RE=12 RE=16 RE=24
63-100 R,63 12,5-25 N11 sz/ 0,22* 0,32* 0,45* 0,63 0,78 0,9 11
40-63 R,40 6,3-12,5 N10 12’v5/ 018 025" 0,36 0,51 0,62 0,72 0,88
31,5-40 R,31,5 49-6,3 0,16* 0,22* 0,32 0,45 0,55 0,63 0,78
N9 6,3
25-31,5 R,25 4,0-49 V/ 0,14* 0,2* 0,28 0,4 0,49 0,57 0,69
16-25 R,16 2,5-4,0 3 % 0,11 016 0,23 0,32 0,39 0,45 0,55
N8 d
10-16 R,10 1,6-2,5 0,09 0,13 0,18 0,25 0,31 0,36 0,44
6,3-10 \v4 R,6.3 1,0-1,6 N7 1‘V6/ 0,07 0,1 0,14 0,2 0,25 0,28 0,35
4-6,3 R,4 0,8-1,0 N6 O'VB/ 0,06 0,08 0,11 0,16 0.2 0,23 0,28
2,5-4 \v4 R,2:5 0,4-0,8 N5 0,v4/ 0,04 0,06 0,09 0,13 0,15 0,18 0,22
1,6-2,5 \V4 R,1.6 0,2-0,4 N4 O‘VZ/ 0,04 0,05 0,07 01 0,12 0,14 0,18
1-16 R,1 0,1-0,2 N3 W 003 004 006 008 01 O 014

*Va rugam sa evitati ca valorile de avans aplicate sa depaseasca raza coltului (RE).

[e]
@ Valorile de avans afisate sunt valori orientative bazate pe calcule pur teoretice cu formula de mai sus. Acestea totusi pot diferi in practica.
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Prelucrare cu o trecere sau doua treceri

Daca trebuie aleasa prelucrarea cu o singura trecere
sau cu doua treceri, depinde de acesti factori:

A Capacitatea maginii

A Precizia dimensionala

A Precizia formei

A Calitatea suprafetei

Este adesea un compromis intre precizie si
productivitate.

Prelucrare cu o trecere

Prelucrare cu o trecere

Cu o masina unealta de buna calitate si prindere
stabila, prelucrarea cu o singura trecere poate oferi
calitati acceptabile ale suprafetei si dimensiuni
stabile Tn multe utilizari.

Prelucrare cu doua treceri

Prelucrare cu doua treceri

In cazul unei prinderi instabile, fluctuatii ale
lotului de componente sau cerinte foarte mari
pentru tolerante de suprafata si dimensionale, se
recomanda prelucrarea cu doua treceri.

Aici se recomanda utilizarea a doua avansuri
diferite cu aceeasi a, de prelucrare.
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Sistem denumire ISO pentru placute amovibile

Placute amovibile, CBN,
ceramica — metric

T I I IR O I HO L LI L
1] [2] 4] [5] [6] 9] M 12 13
Placute amovibile, CBN,
ceramica - inch
I I T I O I O Y O L LI L
(1] [2] [3] [4] [5] [6] 9] 1] [12]
1] 2] 3]
Forma placutei Unghiul de degajare Tolerante
V  35° | Unghiul inclus s
o el N |
C 80° a a
IC+ BS S
M s | &7 A 3 F25° _ . .
K 55 | Unghiulinclus B 5 ER mm inch mm inch mm inch
B o 9 c N o A 0,025 0010 0,005 .0002 0,025 .001
TR 4 T b F 0,013 .0005 0,005 .0002 0,025 .001
o Tm E 0 c 0,025 0010 0,013 .0005 0,025 .001
- H 0,013 .0005 0,013 .0005 0,025 .001
P 108° | @ Unghiurile nestandardizate de E 0025 0010 0025 0010 0025 001
“To . ! . ! . : .
: Eg . e ° gﬁgﬁﬁ;ﬁt:rlde sunt necesare date G 002 | 0010 | 0025 | 0010 | 013 005
R s 2 J  0,05-0,15%| .002-.006*| 0,005 .0002 0,025 .001
s o |m = K  0,05-0,15*| .002-.006*| 0,013 .0005 0,025 .001
T e |a L  0,05-0,15*| .002-.006*| 0,025 .0010 0,025 .001
W s e M  0,05-0,15*| .002-.006%| 0,05-0,20*| .003-.008* 0,13 .005
N 0,05-0,15*| .002-.006*| 0,05-0,20*| .003-.008*| 0,025 .001
U 0,08-0,25%| .003-.010*| 0,13-0,38*| .005-.015*| 0,13 .005
* depinde de marimea placutei
6] 7] 8] 9]
Grosimea placutei Raza la colf Tais aschietor Directia de agchiere
F E La CBN si DPC
- S ascult R directie segment
1 ! B RN 00 Ef | =)
@ Masura . Masura RC MO rotunjit O
mm | inch inch inch inch
Inc mm Inc mm INC mm INC T S \ N
1,59 | 1116 | 01 1 <0,05/.0015| 00 | X0 esil
238|332 02 | 15 01 |.004] 01 | O 3 L
318 18| 03| 2 02 |.008| 02 | 5 SQ
397 | 5132 | T3 | 25 04 | Y | 04 | 1 fesit i rotunjt -
476 | 316 | 04 | 3 08 | hy | 08 | 2 *
556 | 732 | 05 | 35 12 | % | 12 | 3 tegire dubla
6,35 | 14 | 06 | 4 16 | e | 16 | 4 P N
794 | 516 | 07 | 5 20 | % | 20 | 5 - .
tesire si rotunjire dubla
952 | 358 | 09 | 6 24 | 9y | 24 | 6 sie siroun - =)
28 | e | 28 | 7 R (I
32 | 32 8 tesire rotunda
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4] 5]
Caracteristici Lungimea taisului agchietor
N | i - L ic L ic
tip ISO | ANSI | mm | inch | mm | inch tip ISO | ANSI | mm | inch | mm | inch
R WUy Wy
o 06 2 6,4 250 | 6,35 | .250 T 06 12 6,9 272 | 397 | 156
F c 09 3 9,7 382 | 9,525 | .375 09 1.8 9,6 378 | 556 | .219
A WY Hm 12 4 | 129 | 508 | 12,70 | 500 Q 11 2 | 10 | 433 | 635 | .250
M, P ﬂ ﬂ 16 5 16,1 634 15,875 | .625 16 3 16,5 | .650 | 9,525 | .375
G.P -I- 19 6 19,3 | .760 | 19,05 | .750 22 4 22, 079 | 12,70 | .039
: & [ 25 [ 8 | 258 1016 254 | 1.000 & | 21 | 5 | 275 [ 1083 [15875| 625
w ﬁ ﬁ 32 12 | 3524 | 1.269 | 31,75 | 1.250 33 6 33,0 | 1.299 | 19,05 | .750
T | W il s | 06 | 2 | 635 | 250 | 635 | 250 Wl 06 | 3 | 65 | .256 | 9,525 | 375
Q g 09 3 9,525 | .375 | 9,525 | .375 08 4 8,7 331 | 12,70 | .039
12 4 12,7 | 500 | 12,7 | .500 L’ 10 5 10,9 | 429 [15,875| .625
1] ﬁ ) , ) ,
15 5 15,875 | .625 [15,875| .625
B MWW Bm 19 | 6 |1905| 750 | 19,05 | .750 &)
H |y it B | 25 | 8 [ 254 |1000] 254 | 1000 06 | 2 [635] .25 | 635 | .250
c E 31 10 | 31,75 | 1.250 | 31,75 | 1.250 08 - 8,0 315 8,0 315
J ﬂ D 07 2 7,7 303 | 6,35 | .250 09 3 9,52 | 375 | 9,52 | .375
- — 1" 3 11,6 | 457 | 9,525 | .375 10 - 10,0 | .394 | 10,0 | .394
X | Varianta individuald 15 | 4 | 155 | 610 | 1270 | 500 12 120 | 472 | 120 | 472
inch R 12 12,7 | 488 | 12,70 | .488
Modificare la RI < decét Y. 4 15 15,875 | 625 | 15,875 .625
1/4 v 1 2 111 437 | 6,35 | .250 g 16 - 16,0 | .630 | 16,0 | .630
16 3 16,6 | .653 | 9,525 | .375 19 6 19,05 | .750 | 19,05 | .750
IK > 1/4* IK < 1/4* J 0 ) )
22 4 2210 | .870 | 12,70 | .500 25 8 250 | .984 | 25,0 | .984
N/R/F E P 25 | - | 254 | 1000 | 254 | 1.000
AIMIG D 31 10 31,75 | 1.250 | 31,75 | 1.250
X * versiune inch 32 - 32,0 | 1.260 | 32,0 | 1.260
10] M 12| 13|
Tipul tegirii Numar taisuri TCE(NOI) Lungime segment Denumire spargator
BN “?9/\0 pe o parte intreaga grosime
éﬁ ’ Al &P T| &9 F= Agchiere uniforma
Tis KIP? B &P v &P M = Aschiere puternic intreruptd
mm | inch c = v = R = Aschiere puternic intrerupté
015 | 045 | 006 | A | 05 D | £ w| & ca. valoare in mm -
020 | 0,20 | .008 | B 10° O prezentare detaliata a
025 | 025|010 | C 15° G . X . spargatoarelor de aschii poate fi
050 | 050 | 020 | D 20° H . Y ‘ gasita in Catalogul principal -
075 | 075 | 030 | E 25° capitolul 9 pe — pagina 211-217
. F °
100 1,00 | .040 G ggo pe ambele parti intreaga suprafata
K & s| &P
1) Pentru taisuri cu dous tesituri sunt L - 3 -
alocate doua litere
de ex. BE = M ‘ E -
unghi tesire 1 (y;) = 10° N £
unghi tesire 2 (y,) = 25° P .
o &2
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Sistem denumire ISO pentru cutite exterioare

L s+ JeJr—JtrJr JJ 1 [
(1] [2] [3] [4] [5] [6] 9]
I L s+ JeJr—JtrJr JJ 1 [
0] (1] [2] [3] [4] [5] [6] 9]
L s+ JeJr—JtrJr JJ 1 [
0] (1] [2] [3] [4] [5] [6] 9]
0] ] 2]
Sistem / marime Portcutit Forma placutei
HSK-T D S V. 35° | Unghiul inclus
conform ISO 12164 D 55°
HSK-T63 = 63 mm S
HSK-T100 = 100 mm m E 75
c 80°
. o ol M se° | &
ixare superioard si Fixare centrala cu K 55° | Unghiul inclus
prin alezaj surub B 82
M P A 8> | &Y
¢ I L 90° |@
@ P 108 | @
H 120° | © ©
) . o £
Fixare superioara si . . . 0 135° | © 5
rin alezaj Fixare prin alezaj R - P E’
c X s 9° |m <
T 60° |A
i Varianta individuala w 80c |o
Fixare superioara
6 7] 8
Inaltime coada Latimea cozii Lungime scula
OAL OAL
mm | inch mm | inch
32 | 4.000 A 160 | 4.500 N ]
40 |4500| B | 170 | 5500 | P %
50 |5.000| C 180 - Q
60 | 6.000 D 200 | 6.000 R
70 | 7.000 E 250 | 7.000 S 3
80 |8000| F 300 (8000 | T 8
90 | 5500 G 350 | 5500 | U
100 | 5.625 H 400 | 3.500 Vv
110 | 5.300 J 450 |3.500 | W
125 [14.000| K 500 | 3.750 Y
H B 140 | 6.800 | L i
150 | 4400 | w | opecd X
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45° 60°

3] 4] 5]
Forma prinderii Unghiul de degajare Directia de aschiere
90° 75° 90° 45° 60° ﬂ
R
-)
a a
A B c D E A 3 F 25°
90° 90°| 107,5° 93° 75° B 5 G 30°
‘ZI E (E G N 0 L
D 15° P 11° -
F G L H J K E 20°
95° 50° 63°| 117,5° Unghiurile nestandardizate de
O  degajare, unde sunt necesare date
ﬁ[ % i suplimentare. N
L M N P - -)
% 93°
u

m[ﬂ
-
~
N
[¢)]
°
= )
F/YCD 3
o i )]
° °

°

85

‘r/v

9 10

Lungimea taisului aschietor Instructiunile producatorului

T = parghie
lungime speciald (mm)
grosimea placutei (nestandardizatd)

varianta speciala (X..)
producatorul masinii (specific)

A AL
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Sistem denumire ISO pentru cozi de alezare

gl
el

1]

=]

=
2l
]

= S

=

@ O G
=l — I
=~ =~
cll el
cl e
Sl Sl

]
=l
~IL
=l
=)
]

E CasiC, strapuns pentru racire

I i IR S
0] 1] [2]
0] 1]
Sistem / marime Forma coada
HSK-T
conform I1SO 12164 S Coada otel
HSK-T63 =63 mm
HSK-T100 = 100 mm A Coada otel strapuns pentru racire

F CasiC, strapuns cu sistem antivibratji

B Coada otel cu sistem antivibratjii

Ca si C, strapuns pentru racire i cu sistem
antivibratji

antivibratji

Coada otel strapuns pentru racire cu sistem

H Heavy Metal

C Coada carburg, cap otel

J  Heavy Metal strapuns pentru racire

5] 6]

Forma placutei Forma prinderii

V  35° | Unghiul inclus 90° 75° 95°
D 55°

E 75°

¢ 8¢ VA F K L
m_86” : 107,5° 45° 93°
K 55° | Unghiulinclus R

B 8

A g |57

L 90° | Q S u

P 108° |@ 60°| %) 93° 85°
H 120° | © ©

0 13 |@ £

R - © 2 w X Y

s 9° |m <

T 60° | A ) standard intern CERATIZIT

w s |&

(2]
o

7]

Unghiul de degajare

-

a a
A ¥ F 25
B 5° G 30°
c r N 0°
D 15° P 11°
E 20°

Unghiurile nestandardizate de
O  degajare, unde sunt necesare date
suplimentare.
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2]
Diametru coada
DCONMS DCONMS

mm inch

08

10

12

16 Un numar de doua cifre
20 care reprezinta diametrul
25 cozii de alezare in 1/16-
32 inch.

40

50

60

DCONMS

8]

3]
Lungime scula
OAL
mm | inch
80 3 F
100 | 35 | H
10 | 4 J
125 | 45 K
140 | 5 L ;
150 | 55 | M ' \
160 | 6 N
170 | 65 P ]
180 | 675 | Q 2
20| 7 | R S
250 | 8 )
300 | 10 T
350 | 12 u
400 | 14 v =
450 | 16 w
500 | 18 Y
20
Special X

9]

Directia de aschiere

R

=
=

Lungimea taisului agchietor

HEe
&A S

oes

cuttingtools.ceratizit.com

4]

Modul de prindere

LW |

Fixare superioara si| Fixare centrala cu
prin alezaj surub

o ul

Fixare prin alezaj

D S

e

Fixare superioara si
prin alezaj

c X

¥
- Varianta individuala

Fixare superioara

10

Instructiunile producatorului

T = parghie

lungime speciald (mm)

grosimea placutei (nestandardizata)
varianta speciala (X..)

producatorul masinii (specific)
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Tipuri de uzura

Placutele amovibile PCBN se pot deteriora rapid sau se pot rupe complet daca sunt utilizate necorespunzator.
Erorile obisnuite de utilizare sunt selectarea unei calitati gresite de material de sculd, parametrii gresiti de
aschiere (avans si viteza de aschiere) si pregatirea gresita a taisului. in plus, la strunjirea duré, sculele instabile
cu extinderi mari si strdngerea slaba a piesei de prelucrat pot provoca vibratii.

Uzura pe suprafata de
degajare

Exfolieri

Uzura crater

Uzura crestata

Ruperea placutei

Cauze

Abraziune pe suprafata de degajare:
uzura normald dupa un anumit timp de
prelucrare

Cauze

Un stres mecanic excesiv al taisului
duce la ciobiri.

Cauze

Aschia fierbinte evacuata, cauzeaza
cratere pe suprafata de asezare a
placutei.

Cauze

La adancimea maxima de aschiere are
loc o constrictie.

Cauze

Solicitarea excesiva a placutei poate
duce la rupere.

Masuri de corectie

A Reducerea vitezei de aschiere

A Marirea avansului (reducerea lungimii de frecare)
A Folositi calitate mai rezistenta la uzura

A Reducerea unghiului tesirii

A Utilizarea racirii cu aer

A Utilizati unghi de degajare pozitiva

Masuri de corectie

A Utilizarea calitatii cu continut mai mare de PCBN
A Reducerea vitezei de aschiere

A Marirea unghiului si latimea tegirii

A Controlul inaltimii varfului

A Reducerea avansului

A Folositi raza mai mare la colt

A Reducerea vibratiilor

A Imbunétatirea stabilitatii (scula, piesa)

Masuri de corectie

A Folositi calitate mai rezistenta la uzura crater

A Reducerea vitezei de aschiere

A Cresterea avansului si astfel reducerea lungimii
de uzura

A Reducerea unghiului tegirii

Masuri de corectie

Utilizarea calitatii cu continut mai mare de PCBN
Marirea vitezei de aschiere

Reducerea avansului

Modificarea adancimii de aschiere

Reducerea sectiunii agchiei

A
A
A
A
A
A Marirea razei la colf (astfel unghiul de atac va fi redus)

Masuri de corectie

Folositi material scula mai tenace
Reducerea vitezei de aschiere
Marirea unghiului si latimea tesirii
Reducerea avansului

Folositi raza mai mare la colt
Reducerea vibratiilor

Tmbunatatirea stabilitatii (sculd, piesd)
Utilizati geometrie mai stabila
Reducerea adancimii de aschiere
Verificarea contururilor interferente

| 2 N 2 2 o o 2 N 2
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Masuri pentru probleme de strunjire

Problema

Tipul uzurii

Uzura pe suprafata de degajare

Uzura crestata
Rupturi pe tais

P> @ Uzura crater

<
< < <& Fisuripieptene

> >

ol 11
ol vt

o O

-
A marire, crestere, influenta
mai mare

* marire, crestere, influenta
mai mica

cuttingtools.ceratizit.com

Ruperea placutei

> > >

P € Exfolieri pe suprafata

L 4
L 4
-~

Probleme de

piesa de prelucrat

<& P> Calitatea suprafetei

A
\

Formare de bavura

! < Vibratii

- =

A
vy

~ o

\

\/

evitare, micsorare, influenta

mai mare

evitare, micgorare, influenta

mai mica

Masuri de corectie

Viteza de aschiere v,
Avans (f)

Adéncimea de agchiere a,

Unghi de tesire 35° aschiere puternic intrerupta

Unghi de tesire 25° fara intrerupere,
aschiere usor intrerupta

Unghi de tesire 15° fara intrerupere,
aschiere usor intrerupta

mai mare
Raza la colt T l
mai mic
Rotunjire
BH rezistenta la uzura
Continut de T l
PCBN
BL tenacitate
Prindere scula
Prinderea piesei
Extindere
Tnaltime centru
Racire-lubrifiant
-~ de verificat, optimizat
[ ) folosire
O nu utilizati
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Masuri pentru probleme de strunjire cu PCBN

Rezolvarea problemelor

Problema

Durate de viata scazute

Callitate slaba a suprafetei

Urme de vibratji

Vibratji

Bavuri pe piesa de prelucrat

Uzura crestata

Ciobiri pe piesa de prelucrat

64

Cauze posibile

A Viteza de aschiere este inafara
cerintelor
A Nu are loc inmuierea aschiei

A Avans prea mare
A Raza la colf prea mica

A Extinderea sculei este prea lunga

A Presiunea de aschiere prea mare

A Sectiunea aschiei prea mare

A In&ltime necorespunzétoare a
varfului

A Prindere instabila a sculei sau a
piesei de prelucrat

A Raza placutei amovibile prea mare,
forta mare de recul

A La materiale moi (otel sinterizat)
A Presiunea de aschiere prea mare
A Raza la colf prea mare

A Unghi de tesire prea mare

A Marcaj de uzura a adancimii de
aschiere

A Muchie ascutita la iesire

Masuri de corectie

A Marirea vitezei de aschiere
4 Asgchia este in mod ideal rosu
fierbinte

A Reduceti avansul
A Marirea razei la colf

A Reducerea lungimii neprinse
A Utilizati suport mai stabil

A Reducerea presiunii de aschiere

A Reducerea sectiunii de aschie

A Verificarea / reglarea inaltimii de
varf

A Utilizati raza mai mica

A Utilizati raza mai mica

A Adaptati sectiunea aschiei

A Marirea adancimii de aschiere
A Marirea viteza de aschiere

A Reducerea unghiului tegirii

A Utilizati tais ascutit

A La prelucrarea cu doua treceri
si adancimi de aschiere variabile
A Marirea unghiululi de tesire

A Schimbarea directiei de prelucrare
A Reducerea avansului la
intrare si iesire
A Programarea prelucrarii moi cu
tesiri si rotunijiri
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Formule generale

Viteza de aschiere [m/min]

detren

V —
¢ 1000

Avans [mm/rot]

Viteza de avans [mm/min]

V.= fen [mm/min]

Lungimea de aschiere [m]

de314¢1
1000 « f,

SCL =

Timp de operare [min]

T = -

fen
LEGENDA
V, Viteza de aschiere [m/min]
d = Diametru de strunjire [mm]
n = Turatia [1/min]
m = 3.141592
f = Avans [mm/rot]
V, Viteza de avans [mm/min]
A Sectiunea aschiei [mm?]
a Adancime de aschiere [mm]

Numar dinti
Volum de aschii [cm3min]
Interventie in munca [mm]

mm ON‘U
|

cuttingtools.ceratizit.com

Turatia [1/min]

V.« 1000

med

Sectiunea agchiei [mm?]

A= a-f
]

Volum de aschii [cm3min]

Q= V,ea «f [cm¥min]

Grosimea aschiei

h = fesinn

SCL = Lungimea de aschiere [m]
Lungimea de aschiere [mm]

T = Timp de operare [min]
h = Grosimea aschiei
sink = Unghi de atac principal a sculei
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Tabela cu comparatia duritatilor

Rezistenta Rezistenta

la tractiune  Vickers Brinell Rockwell Shore la tractiune  Vickers Brinell Rockwell Shore
N/mm HV HB HRC (3 N/mm HV HB HRC (3
575 180 171 1845 560 532 53 63
595 185 176 1880 570 542 53.6 64
610 190 181 1920 580 551 54.1 65
625 195 185 1955 590 561 54.7 66
640 200 190 12 1995 600 570 55.2 67
660 205 195 13 2030 610 580 55.7 68
675 210 199 14 2070 620 589 56.3 69
690 215 204 15 2105 630 599 56.8 70
705 220 209 15 28 2145 640 608 57.3 71
720 225 214 16 2180 650 618 57.8 72
740 230 219 17 29 2210 660 628 58.3 73
755 235 223 18 2240 665 633 58.8 74
770 240 228 20.3 30 2280 670 638 59.3
785 245 233 21.3 2310 675 643 59.8 75
800 250 238 222 31 2350 680 648 60.3 76
820 255 242 231 32 2380 685 653 61.1 77
835 260 247 24 33 2410 690 658 61.3 78
850 265 252 24.8 2450 695 663 61.7 79
865 270 257 25.6 2480 710 668 62.2 80
880 275 261 26.4 34 2520 720 678 62.6 81
900 280 268 271 2550 730 683 63.1 82
915 285 271 27.8 35 2590 740 693 63.5
930 290 276 28.5 2630 750 703 63.9 83
950 295 280 29.2 36 2660 760 708 64.3 84
965 300 285 29.8 37 2700 770 718 64.7 85
995 310 295 31 38 2730 780 723 65.1
1030 320 304 32.2 39 2770 790 733 65.5 86
1060 330 314 33.3 40 2800 800 738 65.9
1095 340 323 34.3 41 2840 810 748 66.3 87
1125 350 333 35.5 42 2870 820 753 66.7 88
1155 360 342 36.6 43 2910 830 763 67
1190 370 352 37.7 44 2940 840 768 67.4 89
1220 380 361 38.8 45 2980 850 67.7
1255 390 371 39.8 46 3010 860 68.1 90
1290 400 380 40.8 47 3050 870 68.4
1320 410 390 41.8 48 3080 880 68.7 91
1350 420 399 42.7 3120 890 69
1385 430 409 43.6 49 3150 900 69.3 92
1420 440 418 445 3190 910 69.6
1455 450 428 45.3 51 3220 920 69.9
1485 460 437 46.1 52 3260 930 70.1
1520 470 447 46.9 53
1555 480 465 47.7 54
1595 490 466 48.4
1630 500 475 491 57
1665 510 485 49.8 58
1700 520 494 50.5 59
1740 530 504 51.1 60
1775 540 513 51.7 61

Valorile de conversie sunt aproximative
1810 550 523 52.3 62 DIN EN 1SO18265 (02-2004)
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Extindere exemple materiale la tabele cu date de aschiere

Subgrupa de materiale

Otel nealiat

P Otel slab aliat

Otel puternic aliat si
otel de scule

Otel inoxidabil

M Otel inoxidabil

Fonta cenusie

K Fonti cu grafit nodular

Fonta maleabila

Aluminiu - aliaj forjat

Aluminiu - aliaj turnat

Cupru si
aliaje de cupru
(bronz / alama)

Aliaje de magneziu

Aliaje
termorezistente

Aliaje din titan

Otel calit

Fonta dura

Fonta calita

cuttingtools.ceratizit.com

Index

AN
P1.2
P1.3

P.21
P.2.2
P.2.3
P2.4
P31
P.3.2
P3.3
P.4.41
P.4.2
M1
M.21
M.31
KA1
K1.2
K.241
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
NA.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.441
S.4141
S$1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
$.3.2

HAA

HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.1
o1
o012
o021
022
o34

Compozitie / structura / tratament termic

<0,15%C temperat
temperat

<045%C
Tmbunétatit
temperat

<0,75%C
imbunatatit
temperat
imbunatatit
imbunatatit
imbunatatit
temperat
calit si revenit
calit si revenit

feritic / martensitic temperat

martensitic imbunatatit

austenitic / austenitic-feritic calit

austenitic Tmbunétatit

austenitic / feritic (Duplex)

perlitic / feritic

perlitic (martensitic)

feritic

perlitic

feritic

perlitic

necalibil

calibil calit

<12 % Si, necalibil

<12 % Si, calibil calit

> 12 % Si, necalibil

Aliaje de masini automate, PB>1 %

CuZn, CuSnZn

CuSn, cupru fara plumb si cupru electrolitic

Magneziu i aliaje de magneziu
temperat

pe baza de Fe
calit
temperat

pe baza de Ni sau Co calit
turnat

Titan pur

Aligje alfa + beta calit

Aliaje beta
calitsi revenit
calitsi revenit
calitsi revenit
calit si revenit
turnat
calit si revenit

N/mﬁlﬁils 'EleBn éHR(:
420 N/mm?/ 125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm? /400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm? /180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm? /160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC

66-70 HRC

*Rezistenta la
tractiune

Pe paginile urméatoare veti gasi o
completare a exemplelor noastre
de materiale cu indicii nostri
obisnuiti si standarde internationale
suplimentare.

Prezentarea standardelor:

DIN

Deutsche Industrie Norm

AFNOR

Association Francaise de Normalisation

UNI

Unificazione ltaliana

CSN

Standard Cehoslovac

BS
British Standards

SIS

Standardiseringen i Sverige

UNE
Standard Spaniol

JIS

Japanese Industrial Standard

GOST/TroCT

Standard Sovietic

UNS

Unified Numbering System

USA

Sub USA sunt cuprinse mai multe norme
americane
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Indice

HAA

HA.2

HA.3

Numar material

1.2311

1.2312

1.2316

1.2365

1.2567

1.2581

1.2738

1.2885

1.4028

1.4031

1.4034

14112

1.5122

1.6358

1.6582

1.7003

1.7006

1.7030

1.7176

1.0961

11248

11273

1.2083

1.2323

1.2343

1.2367

1.2510

1.2542

1.2550

1.2606

1.27111

1.2713

1.2764

1.2767

1.4109

14112

1.1157

11231

11274

1.2080

1.2101

1.2162

1.2201

1.2210

1.2341

1.2379

1.2419

1.2601

DIN

40 CrMnMo 7
40 CrMnMosS 8 6
X 36 CrMo 17
X32CrMoV 33
X30WCrv53
X30WCrv93

40 CrMnNiMo 8

X 32 CrMoCoV
333

X30Cr13

X38Cr13

X46Cr 13
X 90 CrMoV 18

37 MnSi 4

X2 NiCoMoTi
1895

34 CrNiMo 6
38Cr2
46Cr2
28Cr4
55Cr3

60 SiCr7
Ck 75
90 Mn 4
X42Cr13
GS-48 CrMoV 6 7
X 38 CrMoV 5 1
X 38CrMoV 53

100 MnCrW 4

45WCrv 7

60 WCrV 7

G-X 37 CrMoW 5 1
54 NiCrMoV 6
55 NiCrMoV 6
X 19 NiCrMo 4
X 45 NiCrMo 4
X 65 CrMo 14
X 90 CrMoV 18

40 Mn 4
Ck 67
Ck 101
X210Cr12
62 SiMnCr 4
21 MnCr5
G-X 165 CrV 12
115Crv 3

X6CrMo 4

X155 CrVMo 121

105 WCr 6

X165 CrMoV 12

AFNOR

40CMD8+8S
Z38CD 17
32DCV 28
Z32WCV 5

Z30WCV 9

30DCKV 28

Z30C13

Z40C14

Z40C14

35NCD 6

38C2

42C2

55C3

60SC7

XC75

Z40C14

Z38CDV5

90 MWCV 5

55 WC 20

55NCDV 6

55NCDV 7

Y 35NCD 16

35M5

XC 68

XC 100

Z2200C 12

20NC5

100C3

Z160 CDV 12

105 WC 13

UNI

X 38 CrMo 16
1KU

30 CrMoV 12
27 KU

X30WCrv 5
3KU

X30WCrv 9
3KU

X30Cr13
X 40Cr 14

X40Cr 14

35 NiCrMo 6
(Kw)

38Cr2

45Cr2

55Cr3
60 SiCr8

C75

X41Cr13KU

X 37 CrMoV 5
1KU

95 MnWCr 5 KU
45WCrV 8 KU

55 WCrV 8 KU

42NiCrMo 157

Cc70

X210 Cr 13KU

107 Crv 3 KU

X155
CrVMo 12 1 KU

107 WCr5 KU

X165 CrMoW 12
KU

CsN

19520

19 541
19720

19721

17023
17024
17 029

13240

16 342

12081

19435

19552

19314

19732

19735

19662

19662

19655

12071

19436

19 487

19421

19573

19572

BS

BH 10

BH 21

420845

420845

817 M 40

530A 30

527 A60

060A 78

BH 11

BO1

BS1

150 M 36
060 A 67
060 A 96

BD 3

BD2

SIS

2304

2304

2541

2253

1774, 1778

2140

2710

1770

1870

2310

UNE

F-5303

F-3404

F-3405

F-128/
F-1270

F-1431

F-5263

F-5317

F-5220

F-520.8

F-5211

JIS roct UNS
SKD 7 3Ch3M3F T20810
SKD 4
SKD 5 3Ch2W8F T20821
SUS420J2  30Ch13
SUS420J2  40Ch13
40Ch13
$ 44003
SNCM 447  38Ch2N2MA
30Ch
SUP 9 (A) 50ChGA G 51550
SUP7
75 G 10780
SUS 420J2
SKD 6 4Ch5MFS T 28811
SKS 3 T 31501
T41901
SKT 4 5ChNM T61206
$ 44003
40G G 10390
70 G 10700
SUP 4 G 10950
SKD 1 Ch12 T 30403
SCR 420 H
T 61202
SKD 11 T 30402
SKS 31 ChwG

USA

H10

H21

4340

5045
5130
5155
9262

1078; 1080

H11

01

S1

L6

1039
1070
1095

D3

L2

D2
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Indice Numar material

1.2721
1.2735
1.2833
1.2842
HA.3 1.3505
14112
14125
1.8161
1.1520
1.2363
1.2436
1.2880
1.3202
1.3207
1.3243
1.3246
1.3247
HA.4 1.3249
1.3257
1.3333
1.3343
1.3344
1.3346
1.3348
1.3355
1.1654
0.9620
0.9625
0.9630
0.9635
H.31
0.9640
0.9645
0.9650

0.9655

cuttingtools.ceratizit.com

DIN

50 NiCr 13
15 NiCr 14
100V 1
90 MnCrV 8
100 Cr6
X 90 CrMoV 18
X105 CrMo 17
58 Crv 4
C70 W1
X100 CrMoV 5 1

X210 Crw 12

G-X 165 CrCoMo
12

$12-1-4-5
S 10-4-3-10
$6-5-2-5
S$7-4-2-5
$2-10-1-8
$2-9-2-8
S 18-1-2-15
§$3-3-2
$6-5-2
$6-5-3
$2-9-1
§2-9-2
S 18-0-1
c1ow
G-X 260 NiCr4 2

G-X330NiCr42

G-X 300 CrNiSi
952

G-X330CrMo 153

G-X 300 CrMoNi
152

G-X 260 CrMoNi
202

G-X 260 Cr 27

G-X300CrMo 27 1

AFNOR

10NC 12
Y1105V
90 MV 8

100C6

Z100CD 17

Z100CDV 5

Z200CW 12

Z 130 WKCDV
10-10-04

Z 85 WDKCV
06-05-05

Z 110 WKCDV
07-05-04

Z 110 DKCWV
09-08-04

Z85WDCV
06-05-04-0
Z120 WDCV
06-05-04
Z85DCWV
08-04-02-0
Z100 DCWV
09-04-02
Z80WCV
18-04-01

UNI

102V 2KU
90 MnVCr 8 KU

100 Cr6

X105 CrMo 17

X100 CrMoV 51
KU
X215Crw
121KU

HS 10-4-3-10
HS 6-5-2-5
HS 7-4-2-5

HS 2-9-1-8

HS 3-3-2
HS 6-5-2
HS 6-5-3
HS 1-8-1
HS 2-9-2

HS 18-0-1

€SN

16 240
19 356
19314

14100

15 261

19571

19437

19858
19 861
19852

19 851

19820

19830

19824

BS

BW 2
BO2

534A99

BA2

BT 42

BM 42

BM 34

BM 2
BM4

BM 1

BT1

Grade 2A

Grade 2B
Grade 2 C;
D;E
Grade 3
A;B
Grade 3
A;B
Grade3C

Grade 3D

Grade 3E

SIS

2258

2260

2312

2723

2722

2782

0512-00
0513-00

0457-00

0466-00

UNE

F-131/
F-1310

F-5227

F-5213

F-5553

F-5613

F-5603

JIS

SNC 22

SKS 43

SuJ2

Sus440C

SKD 12

SKD 2

SKH 57

SKH 55

SKH 51

SKH 9;
SKH 51
SKH 52;
SKH 53

SKH 2

roct

SchCh 15

R6M5K5

R6AMS5

H41

R18

UNS

T 51606
T72302
T 31502
G 52986
$ 44003

$44004

T30102

T12015

T 11341
T 11342

T 11333

T 11302
T 11323
T 11301
T 11307

T 12001

USA

W 210
02

52100

440¢

A2

T15

M 41
M 42

M33; M 34

M2
M3Cl.2
H41; M1

M7

T1

A5321B
NiCr-LC
A5321A
NiCr-HC
A5321D
Ni-HiCr
A5321IC
15% CrMo-

A53211D
20% CrMo-
A532111A
25% Cr
A53211IA
25% Cr
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De la consultanta pana la

finalizarea cu succes, punem in
practica obiectivele proiectelor dvs.,
in functie de aplicatiile specifice




Dezvoltarea proceselor
optime

Cresteti productivitatea cu ajutorul conceptelor
noastre de scule inovatoare, beneficiind de
experienta noastra extrem de indelungata si de
serviciile de consultanta personala pe care le oferim.

Pentru a putea prelucra in mod rentabil si la o calitate ridicata piese din ce in ce

mai complexe, este necesara adaptarea tuturor parametrilor de proces in functie de
sarcina respectiva. Cine are controlul asupra acestor provocari reuseste sa ramana
competitiv pe piata globala. Adesea, in cadrul operatiunilor zilnice, nu sunt intotdeauna
disponibile capacitatile necesare pentru analizarea proceselor de fabricatie si pentru
eficientizarea lor prin optimizarile corespunzatoare. De asemenea, de cele mai

multe ori, lipseste si timpul pentru a adapta noile materiale si geometrii de scule

sau tehnologii de proces in functie de sarcinile de aschiere individuale. Tocmai aici
intervenim noi cu serviciile noastre de dezvoltare de proiect. Suntem unul dintre liderii
productiei de scule si impunem ritmul pietei cu inovatiile noastre nh aschiere, ceea

ce ne permite sa elaboram pentru dvs. concepte optime de scule, care se sprijina pe
cei mai importanti factori ai succesului, cum ar fi eficienta, timpul si calitatea. De ce
suntem partenerul dvs. de sistem ideal? Avem ani de experienta in dezvoltarea unor
solutii de scule inovatoare, putem apela un know-how tehnic de mare profunzime

si oferim un service de inalta clasa. In plus, cu marcile noastre de produse de varf,
Cutting Solutions by CERATIZIT, WNT, KOMET si Klenk, suntem un furnizor de solutji
complete in domeniul aschierii si oferim una dintre cele mai cuprinzatoare game de
scule de aschiere si servicii. Daca nu doriti sa pierdeti conexiunea cu competitia
internationald, ci, din contra, sa impuneti ritmul acesteia, atunci contactati-ne acum.

Va vom implementa proiectul cu succes!

comanda.ro@ceratizit.com cutting.tools/ro/ro/project-engineering



~_

Consultanta de
proiect

~_

Elaborarea proiectului
& oferta

~_

Implementarea
proiectului

~_

Continua
Deservire

~_
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Avem constant obiectivele dvs. in vizor

si va oferim servicii de consultanta la
nivel de multiple branse in toate domeniile
de aplicatie. Profitati de anii nostri de
experienta si de conceptele noastre de
solutii inovatoare.

Prestatijile noastre

A
A

A

Servicii de consultant{a pentru toate aplicatiile si bransele
Consultanta orientata asupra necesitatilor, pentru
optimizarea proceselor

Manager de proiect personal

Echipa noastra de proiect interdisciplinara
creeaza cu sculele high-end CERATIZIT
un concept de prelucrare ideal, care este
adaptat precis si individual Tn functie de
cerintele si obiectivele dvs.

Prestatiile noastre

A

> > >

>

Elaborarea conceptelor de scule si de prelucrare
Luarea in considerare a intervalelor de ciclu

Teste de aschiere in propriile Centre Tehnice

Prognoza necesarului de scule si a costului sculelor per
componenta

Oferta comerciala

Echipa noastra de experti
implementeaza — in stransa colaborare
cu dvs. si impreuna cu tehnicianul

dvs. de aplicatii personal din cadrul
CERATIZIT — conceptul ofertat in
masina dvs. Prin intermediul acestui
serviciu de suport local asiguram un
proces de fabricatie stabil si rentabil
pentru produsul dvs.

Prestatiile noastre

A

> > > >

> >

Planificare detaliata a procesului de prelucrare

Constructia sculelor

Monitorizarea coliziunii

Asamblarea sculelor

Suport asigurat de un inginer de aplicatii personal la rodarea
sculelor si programarea CNC

Documentatia sculelor

Rapoarte de proiect regulate

Va ramanem la dispozitie

si dupa implementarea cu succes a
proiectului. Tehnicianul dvs. personal de
aplicatii monitorizeaza procesele dvs.
de fabricatie, identifica alte potentiale de
optimizare si va sprijina constant in fata
provocarilor cu care va confruntati.

Prestatiile noastre

A
A

Suport constant in procesul de fabricatie
Suport in productia de serie sioptimizarea proceselor

cuttingtools.ceratizit.com
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Pentru comenzi conditiile contractuale actuale sunt aplicabile, ce se pot regasi pe pagina noastra de internet. Preturile si
imaginile prezente in catalog sunt aplicabile, dar in caz de dezvoltarea ulterioara sau greseli de tipar ne rezervam dreptul
de a face corectiile necesare.



CERATIZIT Romania S.R.L.

Calea Romanului Nr. 46 \ 600384 Bacau

Tel. 0800 672 384

comanda.ro@ceratizit.com \ www.ceratizit.com

,X\\CERATIZIT

GROUP

A

Ne rezervam dreptul de a efectua modificari tehnice si imbunatatiri ale produselor.
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