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Tooling a Sustainable Future

CERATIZIT: Vasi specialisté na udrzitelné rezné
nastroje a produkty z velmi tvrdych materiald.

Hledate spolehlivého partnera specializujiciho se na fezné nastroje a procesy tfiskového obrabéni?
CERATIZIT je nejenom dodavatel nastrojd, nybrz Vam diky svym hlubokym odbornym znalostem a
dlouholetym zkuSenostem s problematikou tfiskového obrabéni rad poskytne i zasvécenou radu a
nalezne pro Vas perfektni feSeni pro Vase obrabéni.

A chcete-li navic i nadale snizovat svoji uhlikovou stopu, mate v nas partnera, ktery dba na zajisténi
trvalé udrzitelnosti a nabizi konkrétni strategii i cile zamé&fené na dosaZeni nasi vize: stat se jedni¢kou
v naSem odvétvi v oblasti trvale udrzitelného rozvoje.

CERATIZIT je jiz vice nez 100 let prakopnikem v oblasti sofistikovanych tvrdych materiala pro tfiskové
obrabéni a ochranu proti opotfebeni. Pro nase zakazniky tak zajistime maximalni kvalitu i pfistup k
nejnovéjsim vyvojovym trenddm v oblasti vyvoje tvrdokovl - kompletni odborna kompetence pro vyvoj
feznych nastroji od jednoho dodavatele.

.
8 0 statu, ve kterych

pusobime

E 000

patentl a uzitnych vzort
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Predmluva

Vazeni zakaznici,

vysoce tvrdé fezné materialy vam umoznuji obrabéni kalenych zeleznych materialt (tvrdost
>55 HRC) s bfitem, ktery je ur€en geometrii. Na hornim konci stupnice tvrdosti feznych
material( se nachazeji polykrystalické diamanty a kubicky nitrid boru, které jsou pfi obrabéni
tvrdych materialt vétSinou prvni volbou. Coby vas partner specializujici se na feSeni v
odvétvi tfiskoveého obrabéni tfidy Premium, ktery garantuje maximailni zivotnost a optimalni
procesni bezpe&nost, vam nabizime Siroké spektrum feznych materiald PCBN. Seznamte
se detailné s nasim portfoliem vyménitelnych bfitovych destiC¢ek PCBN. Informujte se na nas
vybér pro obrabéni tvrdych materiall i na nabidku nasich vyménitelnych bfitovych destiCek
PCBN, které se v této oblasti pouzivaji. Profitujte z naSich doporuceni pro pouziti feznych
material( a na zakladé nasich tipu si udélejte vlastni obrazek o nasich feznych materialech
PCBN a optimalizujte tak svuj vyrobni proces.

Mate dotazy? NaSi odbornici pro oblast obrabéni tvrdych materiald Vam radi poskytnou
kompetentni informace.

Vas tym CERATIZIT
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Srovnani tvrdosti feznych materiald

PCBN je jednim z nejtvrd$ich materialt na svété. Vedle celé Fady dalSich
mimoradnych vlastnosti je to pravé tvrdost, diky niZ je tento material idealni volbou pro
obrabéni tvrdych, abrazivnich obrobkd. PCBN disponuje vy$si chemickou a tepelnou
stabilitou nez diamant, ktery reaguje se Zelezem a vykazuje maximalni teplotu &inici
cca 700°C (1300°F). PCBN je odolny vU¢i teplotam nad 1000°C (1800°F) a tudiz
predstavuje idealni volbu pro soustruzeni tvrdych materialt pfi vysokych teplotach.

PKD

PCBN
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Toolfinder — drzaky

Upinaci drzaky a vyvrtavaci ty¢e pro negativni vymeénitelné desticky
naleznete v hlavnim katalogu 2024 - kapitola 9 Soustruznické noze s vyménitelnymi desti€kami na nasledujicich strankach:

N
<
Geometrie Drzak Vnitini drzak HSK-T
n — 091 18-21 — 09 24+25 — 09]22+25 — 09123
CN..
’ — 09 | 31-34 — 09 | 41+42 — 09 | 34-36+42 — 09| 37-40
DN..
u — 09| 47-53 — 09| 54 — 0953
SN..
A — 09| 58-60 — 0961
TN..
Eacre — 0964 — 0965 — 09 | 65+66
A — 09 | 71472 — 09 | 74+75 — 09| 73+75 — 0973
WN..

Upinaci drzaky a vyvrtavaci tyce pro pozitivni vyménitelné desticky
naleznete v hlavnim katalogu 2024 - kapitola 9 Soustruznické noze s vyménitelnymi desti€kami na nasledujicich strankach:

T P I

Geometrie Drzak Vnitini drzak HSK-T

— 09| 85-91 — 09| 94-98 — 09| 92+98 — 0993

—> 09| 148-151 — 09152

cc..

’ — 09 109-115 — 09 119-123 — 09 116+123 — 09 117+118
DC..

.

Ve — 09| 160-168 — 09| 172-174 — 09| 168-170+174 — 09| 170+171
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Toolfinder — drzaky

Vyménné hlavy a zékladni drzaky pro negativni vyménitelné destic¢ky
naleznete v hlavnim katalogu 2024 - kapitola 9 Soustruznické noze s vyménitelnymi desti€kami na nasledujicich strankach:

Y

Drzak nastrojli se Drzak nastrojli se

EEEmEie | BT e Ctvercovou stopkou, 0° &tvercovou stopkou, 90° VLS LS PES
n — 09187 — 09180 — 09177
antivibraéni antivibraéni
’ — 09 187+188 — 091185 — 091186 — 09| 181 — 09178
DN.. aktivni tlumeni vibraci
A — 09 | 184 aktivni tlumeni vibraci aktivni tlumeni vibraci
- — 09188 —> 09182 — 09179

Vyménné hlavy a zékladni drzaky pro pozitivni vyménitelné desticky
naleznete v hlavnim katalogu 2024 - kapitola 9 Soustruznické noze s vyménitelnymi desti€kami na nasledujicich strankach:

Y

Drzak nastrojli se Drzak nastrojli se

EOUTEE U e Ctvercovou stopkou, 0° &tvercovou stopkou, 90° velERN IS PE
n — 09189 — 09180 — 09177
antivibra¢ni antivibra¢ni
’ — 09 189+190 — 091185 — 09186 — 09| 181 — 09178
bc aktivni tlumeni vibraci
184 A S - S
l — 09 | aktivni tlumeni vibraci aktivni tlumeni vibraci
Ve — 09 190+191 —> 09182 — 09179
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Uvod do soustruzeni tvrdych materialti

Na kalené materialy

Obrabi se materialy s tvrdosti az 67 HRC. V pfipadé
cementacné kalenych oceli se pfedobrobeni mék-
kych materialt (nekalené materialy) provadi pomoci
TK vyménitelnych bfitovych desti¢ek. Po zakaleni

Pfi dokon€ovacim obrabéni pomoci PCBN zde
Ize dosahovat velmi vysoké kvality povrchu
(az do R, 0,2) a malych toleranci. Timto
procesem lze vétSinou nahradit i brouseni.

(minimalni tvrdost oceli 55 HRC) se musi dodate&né
obrobit deformace po kaleni a vodici plochy.

Soustruzeni namisto brouseni

Vyhody / Pouziti

A nemusi se prechazet na brusku

A kratSi Cas taktu
A pomoci jednoho nastroje Ize provadét nékolik
obrabécich operaci:
podélné a Celni soustruZeni, vné&jsi a vnitfni obrabéni
v jednom upnuti
A hrubovani a dokon€ovani jednim nastrojem
A nahrada chladiciho média
- - A4 y y LI 4 o
Princip soustruzeni tvrdych materialu
Tvorba trisek pri obrabéni oceli
Zmeéknuti tfisky v disledku vysokych feznych rychlosti je zakladem
obrabéni tvrdych materialt. Energie uvolfiovana pfi obrabéni
(vysokeé teploty) muze v pripadé kalené oceli zpusobit vytvareni
stfihanych tfisek. TK vyménitelné bfitové destiCky disponuji vyssi
pevnosti v ohybu oproti PCBN a pfedstavuji tudiz lepsi volbu pro Priklad:
obrabéni mékkych materiall. Pocinaje tvrdosti
50 HRC vznikaji béhem procesu obrabéni tak vysoké teploty, ze .
je otér TK vyménitelné b?itové destiky prlis vygoky a ogrégéni Material: 100Cr6 (1.1645)
je tudiz neefektivni. Ddvodem je nedostatecna tvrdost tvrdokovu E)OSUY: f=01 mm/.U
pfi vysokych teplotach. Oproti tomu ma PCBN vy3si tvrdost nez Rezna rychlost: v, = 120 m/min
tvrdokov a Ize jej efektivné pouzivat i pfi vysokych teplotach.
Obrabéni tvrdych
oC Tvrdokov PCBN material pomoci PCBN
A ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ poéinaje tvrdosti 55 HRC
1100__,,,\,,,,\,,,,L,,,L,L L Lo
1 1 1 S 1 pri 50 HRC
1000 —— ‘ ‘ . - pouziti tvrdokovu
@ | | | | od 55 HRC
% 900 —— ‘ ‘ - pouziti PCBN
c I I
£ 800 |+ | | o
8 !
[
2 70 + : | —
; | |
© 600 44— — |- = —F —— —F ¢ —+ — — — + — —
a \ \ I Plynula tfiska I Zubaté tfiska
= | | | | | |
500 T T T T I T T »
10 20 30 40 50 55 60 70
Tvrdost materialu HRC
10 cuttingtools.ceratizit.com
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Zubata triska v pripadé tloustky odiezavané vrstvy h_>0,02 mm

Na zaklade sily tfisky h,,>0,02mm se material (tfiska) odvadi smérem nahoru, jednotlivé segmenty tfisky
zUstavaji nalepené na sobé a vytvareji tak typickou zubatou strukturu.

AN

Material: 100Cr6 (60-62 HRC)
Tloustka odfezavané vrstvy: hm =0,05 mm

Trhlina na povrchu oceli

Trhlina

Dojde k oddéleni segmentu tfisky, vznikne
nova trhlina

Segmenty tfisek se spojuji a vytvareji
souvislou zubatou tfisku

nova trhlina

Plynula tfiska v pfipadé malé tloustky odfezavané vrstvy h _<0,02mm

Diky malé sile tfisky h,,<0,02mm vznika plynula tfiska, jelikoZ se v pfipadé tohoto pfisuvu nevytvareji typické
trhliny. Tfiska odchazi po bfitu nastroje, tudiZ nedochazi k jejimu lamani a vytvari se tak tfiska jako souvisly
celek.

Material: 100Cr6 (60-62 HRC)
Tloustka odfezavané vrstvy: hm =0,005 mm

Doporuceni pro pouziti

A Zakladem obrabéni tvrdych material je Vznikajici tfiska je za optimalnich procesnich
zméknuti tfisky v dusledku vysokych podminek kifehka a Ize ji snadno rozdrtit mezi
feznych rychlosti prsty.

— TFiska je v idealnim pfipadé rozzhavena do
Cervena.

Lze to zjistit dle stfedné Sedé barvy popousténi
na ochlazené zadni strané tfisky.

cuttingtools.ceratizit.com
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Recept na uspéch firmy CERATIZIT = tvrdokov

V mnoha odvétvich a v celé Fadé vyrobnich
procesu je tvrdokov jiz nenahraditelny. Komplexni
produkty a moderni materialy pfitom oviem
kladou stale vysSi pozadavky na nastroje,
materialy i precizni obrabéni.

Tvrdokovy jsou kompozitni materialy skladajici
se z tvrdého materialu a velmi houZzevnatého
pojidla. Jsou mimofadné tvrdé, disponuji vysokou
otéruodolnosti a tvrdosti pfi plisobeni vysokych
teplot. VSude, kde jsou nastroje nebo obrobky
vystavené vysokému otéru, se pouziva tvrdokov.
Napf. tedy pfi obrabéni tvrdych material(.
Tvrdokovové kompozitni materialy CERATIZIT
vyleps$uiji kvalitu nastroju a obrobkd, prodluzuji
jejich Zivotnost, snizuji naklady a garantuji
bezpelné procesy.

Tvrdokovy CERATIZIT jsou slouéeniny
mimoradné tvrdého karbidu wolframu a relativné
mékkého pojiva, jakym je napfiklad kobalt.

Oba materialy se smichavaji ve formé prasku.
CERATIZIT nabizi vice nez sto rtiznych sort
tvrdokovu s nejriiznéjsim slozenim. Mame idealni

feSeni pro kazdé pouziti i priimyslové odvétvi.
CERATIZIT ovlada cely procesni fetézec vyroby:
Pocinaje vyrobou prasku a tvarovani polotovaru
pres slinovani az po finalizaci a povrchovou Upravu.
Brousime, lestime nebo elektrojiskrové obrabime
neobrobeny kus a nasledné jej povlakujeme
inovativnimi otéruodolnymi vrstvami. Diky nim
produkt ziskava pozadované vlastnosti pro nasledné
technické pouziti.

Aby mohl ze smési prasku vzniknout hotovy
tvrdokovovy neobrobeny kus, musi se nejprve
slisovat do urcitého tvaru. Novy produkt vznikly
timto procesem Ize jiz obrabét formou tfiskového
obrabéni. Ov§em teprve po slinovani pfi teplotach
mezi 1.300 a 1.500 stupnu Celsia a tlaku az

100 bard se z néj stava homogenni fezny material s
hustou strukturou tvrdych ¢astic.

Tézba materialu

A Tézba kobaltu a wolframu A Vyroba prasku a sort
v celosvétovém mefitku
ve spolupraci s vybranymi
obchodnimi partnery za

o
=

Priprava a michani

présku Tvareni/lisovani

technologii (pratlacné

ucelem zodpoveédného tvareni)

nakupovani surovin

12

A Tvareni pomoci rdznych

lisovani, pfimé lisovani,
izostatické lisovani, ruéni

slinovani

A Dlouholeté
zkusenosti v
oblasti pfesnych
vypoctl smrstovani
slinovanim, garance
vysokeé kvality
finalniho produktu

-l

Pajeni

A Spojovani TK bfitu a

vymenitelné britové
desticky. V dusledku
pajeni ve vakuu a
specialniho slozeni
pajky vznika pevny
Spoj

cuttingtools.ceratizit.com
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Tvrdokov — kompozitni material s
cennymi vlastnostmi

Podil pojiva a zrnitost karbidu wolframu se projevuji
na uzitnych vlastnostech tvrdokovu. Konkrétni
sloZeni ovliviiuje tvrdost, pevnost v ohybu a lomovou
houZevnatost fezného materialu. Zrna karbidu
wolframu jsou v primeéru velka od poloviny az po

20 mikrometra (um). Mékgi pojidlo (kobalt) vyplni

meziprostory.

Aby se na jedné strané podafilo splnit extrémni
pozadavky kladené na houzevnatost, obsah kobaltu
muze Cinit az 30 procent. Na strané druhé se obsah
kobaltu snizi na nékolik malo procent a velikost zrna
se zmens$i na desetiny mikron{ (napf.: 0,3 ym), aby se

tak zajistila maximalni otéruodolnost.

Zejména pro zajisténi bezvadného obrabéni i vysoke
otéruodolnosti nabizi CERATIZIT feSeni Sité na miru

jakymkoliv pozadavkim.

Brouseni

A Obvodové brouseni a
srazeni hran, |ze pouzivat
vymeénitelnou bfitovou
destic¢ku

cuttingtools.ceratizit.com

Povlak

A Povlakovani metodou
PVD, kovy, jako je titan,
hlinik, se zahfivaji ve
vakuu a pfivadéji se do
stavu pary a v disledku
pUsobeni elektrického
napéti ulpivaji na
povrchu vyménitelné
britové desticky.

Zajisténi kvality

A \/eSkeré produkty
podléhaiji prisné kontrole
kvality, kterou provadeéji
zkuseni odbornici

Expedice

A Automatizovany Spi¢kovy
sklad typu shuttle, ktery
umoznuje velmi rychlé
pfipraveni Vaseho zbozi
pro expedici.

Recyklace

A Zorganizujeme pro
Vas cely proces a
nabizime i sbérné
boxy zdarma.

13
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PCBN - vyroba kotoucu

Pyrolyza =l PCBN - syntéza
ze slou€enin boru a halogenu Tlak: 5-9 GPa
béhem katalytické reakce Teplota: 1600 — 2100°C

Hexagonalni nitrid boru Zrna kubického nitridu boru

Vlysoka tvrdost pfi
vysokych teplotach

Tvrdost pfi teploté 800°C
je srovnatelna s tvrdosti
tvrdokovu pfi pokojové
teploté

PCBN - vyroba vyménitelnych britovych desti¢ek

Kolecko - Déleni viozek > Pajeni
@ 40 - 100 mm Rezani laserem nebo
elektroerozivni dratové fezani

Pajeni
Monolitni PCBN ve vakuu

N

Teplota pajeni: cca 900°C

PCBN .

CNGN 1204...

TK zakladni

téleso

Pajeni

pod atmosferickym tlakem

TK bfitova desticka
H M libovolného tvaru

se zakladnim télesem \

Teplota pajeni: cca 750°C

cuttingtools.ceratizit.com
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Lisovani za tepla
zrn PCBN

Pojivo
A keramické (TiC, TiN, TiCN, Al,O3)
A kovove (WC-Co-Ni)

ca. 5 GPa
>1000°C

Tlak:
Teplota:

Zakladni téleso
plochy, valcovy substrat karbidu

> > >

Brouseni, srazeni a zaobleni hran
(eventualné povlakovani)

cuttingtools.ceratizit.com

= Kolecka PCBN

Vlastnosti PCBN

Po diamantu se jedna o druhy nejtvrd$i fezny material (4.700 N/mm?)
Vysoka otéruodolnost (abrazivni opotiebeni)

Vysoka odolnost proti oxidaci do 1.250°C

— proto je velmi vhodny pro obrabéni slitin Zeleza

Vysoka pevnost v tlaku, ovSem nizka pevnost v tahu

Dobra tepelna vodivost

Finalni produkt

Vyménitelna bfitova desti¢ka pfipravena pro
obrabéni

Desticky opatfené PCBN

& &

Monolitni bFitové desticCky PCBN

NSOV

Monolitni britové desticCky PCBN s
upinkou C-Clamp

*VYEEe

Monolitni bfitové desticky PCBN s otvorem

& &

15
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Pozadavek na stroj, upnuti, obrobek

Stabilni stroj

A robustni stroj, v idealnim pfipadé stroj specialné
ureny pro soustruzeni tvrdych material(

A vysoké zatizeni maze v pfipadé nestabilnich
stroju vyvolat nestalost vyrobniho procesu

Vedeni bez jakékoliv viile

obvodova hazivost vietena <0,7um

pfesnost opakovani os <0,8um
hydrostaticka loZiska

dobry stav udrzby stroje

muze vést k tomu, Ze se vyménitelna bfitova
desti¢ka nekontrolované zlomi a jiZ nebude
zachovana rozmérova stalost obrobku

> > > > >

Luneta a konik

A bezpodminecné nutné v pfipadé dlouhych nebo
tenkosténnych obrobku

A neni-li mozné dosahnout pozadované kvality
povrchu

Rozhrani nastroje

A stabilni rozhrani nastroje, zamezeni
zbyte€nému vylozeni

A zvolte co nejvétSi rozhrani nastroje

A provedte co nejkratSi upnuti nastroje

Vlastni vibrace stroje

A stabilni zaklad stroje

A aby se zabranilo vibracim Sificim se od jinych
strojl

A nejlepSim feSenim je ustaveni stroje na
samostatny zaklad
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Upnuti a obrobek

Upnuti

Jednostranné upnuté obrobky

A provedte co nejkratSi upnuti obrobku, dodrzZujte
pomér mezi délkou a priimérem cca 2:1
A mohou zpUsobit vibrace béhem procesu

Dlouhé tenkosténné obrobky

A obrobky zapfete lunetou nebo konikem
A pro potlaceni vibraci b&hem vyrobniho procesu

Mékké tvarové celisti nebo klestiny

A samosvorné upnuti obrobku / pfedevsim u
tenkosténnych obrobku
A stabilngjsi vyrobni proces

Predobrobeni / mékké obrobeni
obrobku

Tvorba otreptl

A nekontrolované zlomeni nastroje v pfipadé
obrabéni tvrdych materialt

Definovani malych rozmérovych toleranci
pro predobrobeni

A lepSi stanoveni Zivotnosti pfi obrabéni tvrdych
materiall

Fazetky a poloméry

A z3jistuji mékké zajizdéni i vyjizdéni nastroje

Ostré hrany

A zpuUsobuje vylamovani na bfitech a na obrobku

cuttingtools.ceratizit.com 17
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Vliv materialu na obrabéni tvrdych materialt

Obrabéni tvrdych materiali pomoci PCBN

V pfipadé tfiskového obrabéni kalené oceli se obecné hovofi o obrabéni tvrdych materiald.
V ramci tohoto obrabéni se jedna o zamérné vyvolané obrabéni za tepla. Pfitom musi

byt v oblasti fezu k dispozici pfesné definovana vysoka teplota €inici cca 550 az 750°C.
Tato pozadovana teplota se vytvafFi pfeménou stavajici energie na teplo. Tato energie je

k dispozici v podobé fezneé rychlosti v, posuvu f, fezné hloubky a, a geometrie fazetky
F-M-R bfitd PCBN. Chlazeni neni obecné nutné. NiZze uvadime tfi diagramy popousténi.

Muzete sledovat snizujici se tvrdost se vzrustajici teplotou.

Pfitom Ize ovSem zaznamenat znac¢né rozdily. V pfipadé zamérné vyvolaného obrabéni
za tepla pomoci sort PCBN se idealni tvrdost v oblasti Fezu pohybuje mezi 40 a 45 HRC.

To znamena, Ze se musi zajistit rizna teplota obrabéni v rozmezi od 550 do 750°C.

66
64
62
60
58
56
54
52
50
48
46
44
42

66
64
62
60
58
56
54
52
50
48
46
44
42

A

Diagram popousténi 1.2379 (X155CrVMo 12 - 1)

I
- \ Teploty kaleni:
\|
— pii980°C
— pfi 1020°C
‘\ —— pii1050°C
\
0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 =°C
Diagram popousténi 1.7131 (16MnCr5) Diagram popousténi 1.3505 (100Cr6)
A “ A
62 \\
T 60 \\\
58
- 5 RN
\\ 52 ™N
I € w0
T 2 N,
44
42
40
38
36
34
32
- 30

»

0

50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700 0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 700

°C

V pfipadé teploty cca 600°C vykazuje ocel 1.2379 jesté tvrdost cca 58 HRC,
ocel 1.7131 cca 48 HRC a ocel 1.3505 dosahne tvrdosti jiz pouze cca 36 HRC,
pficemz pavodni tvrdost u vSech druht oceli €ini cca 62 HRC.

cuttingtools.ceratizit.com
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Priprava fezné hrany

Stabilita fezné hrany se zvySuje se zvétsujicim se
uhlem a Sitkou fazetky, ¢imz se ovSem zvétSuje i
fezna sila a z toho plynouci teplota vznikajici pfi
obrabéni. Pres vétsi fazetku se fezna sila roznasi na
vétsi oblast fezné hrany.

Tim se zvétSuje stabilita bfitu, tudiZ Ize obrabét s
vétSimi posuvy. Pokud budou mit nejvysSi prioritu
stabilita procesu a konstantni Zivotnost nastrojl, pak
doporucujeme pouzivat velkou fazetku.

Je-li maximalni prioritou velmi dobra kvalita povrchu
a vysoka rozmérova stalost, pak je pro proces

obrabéni radno pouzivat malou fazetku. Tak se snizi
vibrace, fezné sily i teplota.

Soustruzeni tvrdych materiall je ve vétsiné pripadu
dokoncovaci obrabéni obrobku. Optimalni pfiprava
fezné hrany je rozhodujicim faktorem pro vysoce
kvalitni obrobeni obrobkd i pro zajisténi procesni
bezpecnosti a dlouhé Zivotnosti nastroju.

U vyménitelnych bfitovych desti¢ek bez utvarece tfisky je vedle provedeni fezné hrany dllezité i spravné
provedeni fazetky. Z tohoto dlivodu se systém oznacovani rozsifil o nasledujici kli¢ pro provedeni fazetky.

Provedeni a uhel vyplyvaji z pfehledu uvedeného nize.

Kli¢ pripravy fezné hrany CERATIZIT
Oznaceni dle ISO CERATIZIT
Provedeni fezné hrany Provedeni fazetky Definice
SN
14D 14 x 20°
(zkosena a zaoblend) 0 0.14x20
EN
zaobleni
(zaoblena)
Provedeni fazetky SN Provedeni fezné hrany EN
Sitka srazeni Uhel srazeni
KOD PRO UHEL FAZETKY GB
A B C D E F G
5° 10° 15° 20° 25° 30° 35°

Preciznost a tvarova stalost

Procesni stabilita, Zivotnost

Sitka fazetky [mm]

Uhel fazetky GB

Priklady
CNGA 120408SN-009C 0,09
DCGW 11T304SN-014D 0,14

cuttingtools.ceratizit.com
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Popis sort

Sorta PCBN Vlastnosti

CTBH1000C 1SO | H10 °

Specifikace:

SloZeni: kubicky nitrid boru (PCBN) 70% | keramické pojivo | velikost zrna: 3um |

Povlakovaci systém: PVD TiN / TIAIN

Doporuceni pro pouziti:

Vysoce vykonna sorta pro soustruzeni tvrdych materialt hladkym a lehce pferu$ovanym fezem. Je mimofadné
vhodna pro obrabéni kalenych oceli zpUsobuijicich velké opotfebeni nastrojd.

CTBH2000C ISO | H20 °

Specifikace:

Slozeni: kubicky nitrid boru (PCBN) 40% | keramické pojivo | velikost zrna: 1um |

Povlakovaci systém: PVD TiN / TIAIN

Doporuéeni pro pouziti:

Excelentni povrch. Prvni volba pro obrabéni tvrdych a mékkych material a okrajové vrstvy. Perfektni feSeni
pro malosériovou vyrobu a obrabéni v nejriiznéjsich vyrobnich podminkach.

CTBH3000C ISO | H30 °

Specifikace:

Slozeni: kubicky nitrid boru (PCBN) 65% | keramické pojivo | velikost zrna: 2-3um |

Povlakovaci systém: PVD TiN / TIAIN

Doporuéeni pro pouziti:

Specialné pro znacné lehce preruSované fezy. Moznost pouziti i v pfipadé nepfiznivych podminek obrabéni,
jako jsou napf. vibrace.

20 cuttingtools.ceratizit.com
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Vybér spravné vymeénitelné bfitové desticky PCBN

Preruseni rezu

Hladky Kontinualni az lehce Velmi az lehce
fez prerusovany fez preruSovany fez
Obrabéni
CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C
Jemné
e F F F
obrabéni
EN zaoblena EN zaoblena 0,44mm x 20°
L CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C
stredni. M M M
obrabéni
0,09mm x 15° 0,09mm x 15° 0,48mm x 25°
CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C
Hrubovaci
e R R R
obrabéni
0,14mm x 20° 0,14mm x 20° 0,20mm x 35°

D TG —

/| | Im’mmmmmw

(
| S SN

Druh fezu

tormaton o o0 00
na houzevnatost

Rezna rychlost

cuttingtools.ceratizit.com

21


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

SoustruZnické noZe s vyménitelnymi destickami
Negativni vyménitelné desticky CN..

CNGA

Oznaceni

CNGA 1204..

CNGA

mm
12,9

mm
476

D1
mm
513

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych roh bfitu

I1SO

120404EN
120404SN

120408EN
120408SN

120412EN
120412SN

T w=ZXx=T

RE
mm
0,4
04

0,8
08

1,2
1,2

BN

mm

0,14

0,14

0,14

BN

GB

20°

20°

20°

TCE
(No)
B(2)
B(2)

B(2)
B(2)

B(2)
B(2)

LE
mm
33
33

3.3
33

3,1
3.1

mm
12,7

CTBH1000C| ~ |CTBH2000C|  |CTBH3000C
o o[2] OlLS
F
PCBN PCBN PCBN
CNGA CNGA CNGA
71003.. 71003.. 71003..
Ké Ké Ké
Yo/Y# Yorv# YO/Y#
150170002 1501 80002
1501 90002
150170302 1501 80302
1501 90302
1501 70602 1501 80602
1501 90602
(] (] (]
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CNGA

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohd britu

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

HBN&GB ol-[] [ofe] 0%

M
PCBN PCBN PCBN
CNGA CNGA CNGA
71003.. 71003.. 71003..
1ISO RE BN GB TCE LE K¢ Ké Ké
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#

120404SN 0,4 0,09 15° B(2) 3,3 1501 70102 1501 80102
120404SN 0,4 0,18 25° B(2) 3,3 1501 90102
120408SN 0,8 0,09 15° B(2) 3,3 1501 70402 1501 80402
120408SN 0,8 0,18 25° B(2) 3,3 1501 90402
120412SN 1,2 0,09 15°  B(2) 31 1501 70702 1501 80702
120412SN 1,2 0,18 25°  B(2) 31 1501 90702

T w=ZXxX=T

CNGA

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohu britu

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

HBNﬁGB ol-[2] [ofe] o[

R
PCBN PCBN PCBN
CNGA CNGA CNGA
71003.. 71003.. 71003..
1SO RE BN GB TCE LE Ké Ké Ké
mm  mm (NOl)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#

120404SN 0,4 0,14 20° B(2) 3,3 1501 70202 1501 80202
120404SN 0,4 0,20 35° B(2) 3,3 1501 90202
120408SN 0,8 0,14 20 B(2) &3 1501 70502 1501 80502
120408SN 0,8 0,20 35°  B(2) 33 1501 90502
120412SN 1,2 0,14 20 B(2) 31 1501 70802 1501 80802
120412SN 1,2 0,20 35°  B(2) 31 1501 90802
P
M
K
N
S
H [ ) o o
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Negativni vyménitelné desticky DN..

DNGA

Oznaceni

DNGA 1506..

DNGA

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych roh bfitu

1SO

150604EN
150604SN

150608EN
150608SN

150612EN
150612SN

T w=ZXx=7T

RE
mm
0,4
04

0,8
0,8

1,2
1,2

BN

mm

0,14

0,14

0,14

mm
15,5

BN
i

GB

20°

20°

20°

TCE
(NoI)
B(2)
B(2)

B(2)
B(2)

B(2)
B(2)

S D1 IC
mm mm mm
6,35 516 12,7

LE
mm
36
36

3.3
33

3,0
3,0

G‘Qg/

CTBH1000C| ~ |CTBH2000C|  |CTBH3000C
o o[c] o]
F
PCBN PCBN PCBN
DNGA DNGA DNGA
Moi7.. 7O017.. 71017..
Ké K¢ Ké
Yo/Y# Yorv# YOIY#
150170002 1501 80002
1501 90002
150170302 1501 80302
1501 90302
1501 70602 1501 80602
1501 90602
(] (] (]

24

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

SoustruZnické noZe s vyménitelnymi destickami
CERATIZIT \ Performance Negativni vyménitelné desticky DN..

DNGA

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohd britu

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

HBNﬁGB ol-[] [ofe] 0%
' '

M
PCBN PCBN PCBN
DNGA DNGA DNGA
71017.. 7O017.. T71017..
1ISO RE BN GB TCE LE K¢ Ké Ké
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#

150604SN 0,4 0,09 15° B(2) 3,6 1501 70102 1501 80102
150604SN 0,4 0,18 25° B(2) 3,6 1501 90102
150608SN 0,8 0,09 15° B(2) 3,3 1501 70402 1501 80402
150608SN 0,8 0,18 25° B(2) 3,3 1501 90402
150612SN 1,2 0,09 15°  B(2) 3,0 1501 70702 1501 80702
150612SN 1,2 0,18 25°  B(2) 3,0 1501 90702
P
M
K
N
S
H [ ) [ ) [ ]

DNGA

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohu britu

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

HBNﬁGB ol-[2] [ofe] o[
' '

R
PCBN PCBN PCBN
DNGA DNGA DNGA
71017.. 71017.. T71017..
1SO RE BN GB TCE LE Ké Ké Ké
mm  mm (NOl)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#

150604SN 0,4 0,14 20° B(2) 3,6 1501 70202 1501 80202
150604SN 0,4 0,20 35° B(2) 3,6 1501 90202
150608SN 0,8 0,14 20 B(2) &3 1501 70502 1501 80502
150608SN 0,8 0,20 35°  B(2) 33 1501 90502
150612SN 1,2 0,14 20°  B(2) 3,0 1501 70802 1501 80802
150612SN 1,2 0,20 35°  B(2) 3,0 1501 90802

T wW=ZXxX=T
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Negativni vyménitelné desticky SN..

SNGA

Oznaceni L S D1
mm mm mm
SNGA 1204.. 12,7 4776 5,16

SNGA

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych roh bfitu

BN

1SO RE BN GB TCE LE
mm  mm (NOl)  mm
120408EN 0,8 B (2) 3,8

120408SN 08 014 20° B(2 38

120412EN 1,2 B2 38
120412SN 12 014 20° B(2 38

T »WZ=ZXZ 0

IC
mm
12,7
| NEW | | NEW | | NEW |
CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C
o[ [ole]x] [o]e]a
F F F
PCBN PCBN PCBN
SNGA SNGA SNGA
71039... 71039.. 71039..
Ké Ké K¢
YO/Y# YO/Y# YO/Y#
1501 70002 1501 80002
1501 90002
1501 70302 1501 80302
1501 90302
[ ) [ ) [ )
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SNGA

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohd britu

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

HBN&GB ol-[] [ofc] 0%

M
PCBN PCBN PCBN
SNGA SNGA SNGA
71039.. 71039.. 71039..
1ISO RE BN GB TCE LE K¢ Ké Ké
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#
120408SN 0,8 0,09 15° B (2) 3,8 1501 70102 1501 80102
120408SN 0,8 0,18 25° B(2) 3,8 1501 90102
120412SN 1,2 0,09 15° B(2) 3,8 1501 70402 1501 80402
120412SN 1,2 0,18 25° B(2) 3,8 1501 90402
P
M
K
N
S
H [ ) [ ) [ ]

SNGA

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohd britu

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

HBN&GB ol-[°] [ofc] 0%

R
PCBN PCBN PCBN
SNGA SNGA SNGA
71039.. 71039.. 71039..
1ISO RE BN GB TCE LE K¢ Ké Ké
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#
120408SN 0,8 0,14 20° B(2) 3,8 1501 70202 1501 80202
120408SN 0,8 0,20 35° B(2) 3,8 1501 90202
120412SN 1,2 0,14 20° B(2) 3,8 1501 70502 1501 80502
120412SN 1,2 0,20 35° B(2) 3,8 1501 90502
P
M
K
N
S
H [ ) o [ ]

cuttingtools.ceratizit.com 27


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

SoustruZnické noZe s vyménitelnymi destickami
Negativni vyménitelné desticky TN..

TNGA

Oznaceni

TNGA 1604..

TNGA

mm
16,5

mm
476

D1
mm
3,81

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych roh bfitu

I1SO

160404EN
160404SN

160408EN
160408SN

160412EN
160412SN

T »WZ=ZXZ 0

RE
mm
0,4
04

0,8
08

1,2
1,2

BN

mm

0,14

0,14

0,14

BN

GB

20°

20°

20°

TCE
(No)
cE)
c@)

c@)
cE)

cE)
cE)

LE
mm
36
36

3,3
33

3,0
3,0

mm
9,52

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C
o[ [ole]x] [o]e]a
F F F
PCBN PCBN PCBN
TNGA TNGA TNGA
71040... 71040.. 71040...
Ké K¢c K¢
YO/Y# YO/Y# YO/Y#
2086 70002 2086 80002
2086 90002
2086 70302 2086 80302
2086 90302
2086 70602 2086 80602
2086 90602
[ ) [ ) [ )
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Negativni vyménitelné desticky TN..

TNGA

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohd britu

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

BN - o[-|2] [o]e] =
— v v

M
PCBN PCBN PCBN
TNGA TNGA TNGA
71040.. 71040.. 71040...
1ISO RE BN GB TCE LE K¢ Ké Ké
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#

160404SN 0,4 0,09 15° C(3) 3,6 2086 70102 2086 80102
160404SN 0,4 0,18 25° C(3) 3,6 2086 90102
160408SN 0,8 0,09 15° C(3) 3,3 2086 70402 2086 80402
160408SN 0,8 0,18 25° C(3) 3,3 2086 90402
160412SN 1,2 0,09 15°  C(3) 3,0 2086 70702 2086 80702
160412SN 1,2 0,18 25°  C(3) 3,0 2086 90702

T w=ZXxX=T

TNGA

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohu britu

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

BN - o[-|2] [o]¢e] =
— v v

R
PCBN PCBN PCBN
TNGA TNGA TNGA
71040.. 71040.. 71040...
1SO RE BN GB TCE LE Ké Ké Ké
mm  mm (NOl)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#

160404SN 0,4 0,14 20° C(3) 3,6 2086 70202 2086 80202
160404SN 0,4 0,20 35° C(3) 3,6 2086 90202
160408SN 0,8 0,14 20°  C(3) &3 2086 70502 2086 80502
160408SN 0,8 0,20 35°  C(3) 33 2086 90502
160412SN 1,2 0,14 20 C(3) 3,0 2086 70802 2086 80802
160412SN 1,2 0,20 35°  C(3) 3,0 2086 90802

T wW=ZXxX=T
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VNGA

Oznaceni L S D1 IC

G
mm mm mm mm ‘

VNGA 1604.. 16,6 476 381 952 RE Ol

VNGA

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych roht bfitu

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

FEm O[5 Rl [CleE
g g

F
PCBN PCBN PCBN
VNGA VNGA VNGA
71042.. 71042.. 71042..
1SO RE BN GB TCE LE K¢ Ké Ké
mm  mm (NOl)  mm YO/ Y# YO/ Y# YO/Y#
160404EN 0,4 B(2) 51 1501 70002 1501 80002
160404SN 0,4 0,14 20° B (2) 51 1501 90002
160408EN 0,8 B (2) 42 1501 70302 1501 80302
160408SN 0,8 0,14 20° B(2) 4,2 1501 90302

T »W=ZXZ T
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VNGA

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohd britu

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

BN - o[-|2] [o]e] =
— / /

M
PCBN PCBN PCBN
VNGA VNGA VNGA
71042.. 71042.. 71042..
1ISO RE BN GB TCE LE K¢ Ké Ké
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#
160404SN 0,4 0,09 15° B(2) 51 1501 70102 1501 80102
160404SN 0,4 0,18 25° B(2) 51 1501 90102
160408SN 0,8 0,09 15° B(2) 4,2 1501 70402 1501 80402
160408SN 0,8 0,18 25° B(2) 4,2 1501 90402
P
M
K
N
S
H [ ) [ ) [ ]

VNGA

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohd britu

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

BN - o[-|2] [o]e] =
— / /

R
PCBN PCBN PCBN
VNGA VNGA VNGA
71042.. 71042.. 71042..
1ISO RE BN GB TCE LE K¢ Ké Ké
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#
160404SN 0,4 0,14 20° B(2) 51 1501 70202 1501 80202
160404SN 0,4 0,20 35° B(2) 51 1501 90202
160408SN 0,8 0,14 20° B(2) 4,2 1501 70502 1501 80502
160408SN 0,8 0,20 35° B(2) 4,2 1501 90502
P
M
K
N
S
H [ ) o [ ]
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CERATIZIT \ Performance

SoustruZnické noZe s vyménitelnymi destickami
Negativni vyménitelné desticky WN..

WNGA

Oznaceni

WNGA 0804..

WNGA

mm
8,5

mm
476

D1
mm
513

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych roh bfitu

I1SO

080408EN
080408SN

080412EN
080412SN

T »WZ=ZX=ZT0

RE
mm
08
08

1,2
1,2

BN
mm

0,14

0,14

BN

GB

20°

20°

TCE
(No)
cE)
cE)

cE)
cE)

LE
mm
33
33

3.1
3,1

mm
12,7

CTBH1000C

IS

F
PCBN
WNGA
71044 ...
Ké
Yo/Y#
2086 70002

2086 70302

[ NEW [ NEW
CTBH2000C| | CTBH3000C
ole] ola

PCBN PCBN
WNGA WNGA
71044 .. 71044..

Ke Ke
YOIV# YOIV#

2086 80002

2086 90002

2086 80302

2086 90302
(] (]
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SoustruZnické noZe s vyménitelnymi destickami
Negativni vyménitelné desticky WN..

CERATIZIT \ Performance

WNGA

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohd britu

BN
i

CTBH1000C

CTBH2000C

CTBH3000C

O]

o[c]

V"

PCBN PCBN PCBN
WNGA WNGA WNGA
71044.. 71044.. 71044..
1ISO RE BN GB TCE LE K¢ Ké Ké
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#
080408SN 0,8 0,09 15° C(3) 3,3 2086 70102 2086 80102
080408SN 0,8 0,18 25° C(3) 3,3 2086 90102
080412SN 1,2 0,09 15° C(3) 31 2086 70402 2086 80402
080412SN 1,2 0,18 25° C(3) 31 2086 90402
P
M
K
N
S
H [ ) [ ) [ ]

WNGA

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohd britu

BN
e

CTBH1000C

CTBH2000C

CTBH3000C

O]

o[c]

vvv

PCBN PCBN PCBN
WNGA WNGA WNGA
71044.. 71044.. 71044..
1ISO RE BN GB TCE LE K¢ Ké Ké
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#
080408SN 0,8 0,14 20° C(3) 3,3 2086 70202 2086 80202
080408SN 0,8 0,20 35° C(3) 3,3 2086 90202
080412SN 1,2 0,14 20° C(3) 31 2086 70502 2086 80502
080412SN 1,2 0,20 35° C(3) 31 2086 90502
P
M
K
N
S
H [ ) o [ ]
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SoustruZnické noZe s vyménitelnymi destickami
CERATIZIT \ Performance Pozitivni vyménitelné desticky CC..

CCGW

Oznaceni L S D1 IC .

mm mm mm mm —
CCGW 0602.. 6,45 2,38 2,8 6,35
CCGW 09T3.. 9,70 3,97 44 9,52 E

CCGW

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych roh bfitu

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

HW&GB o o[2] OlLS

F
PCBN PCBN PCBN
CCGW CCGW CcCcow
71000.. 71000.. 71000..
1SO RE BN GB TCE LE K¢ Ké Ké
mm  mm (NOl)  mm YO/ Y# YO/ Y# YO/Y#
060202EN 0,2 B (2) 2,9 1501 70002 1501 80002
060202SN 0,2 0,14 20° B (2) 2,9 1501 90002
060204EN 0,4 B(2) 2,9 1501 70302 1501 80302
060204SN 0,4 0,14 20° B (2) 2,9 1501 90302
09T302EN 0,2 B (2) 3,3 1501 70602 1501 80602
09T302SN 0,2 0,14 20° B(2) 3,3 1501 90602
09T304EN 0,4 B(2) 3,3 1501 70902 1501 80902
09T304SN 0,4 0,14 20° B(2) 3,3 1501 90902
09T308EN 0,8 B(2) 33 1501 71202 1501 81202
09T308SN 0,8 0,14 20° B(2) &3 1501 91202
P
M
K
N
S
H [ ) [ ) [ ]
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CERATIZIT \ Performance

SoustruZnické noZe s vyménitelnymi destickami
Pozitivni vyménitelné desticky CC..

CCGW

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohd britu

I1SO

060202SN
060202SN

060204SN
060204SN

09T302SN
09T302SN

09T304SN
09T304SN

09T308SN
09T308SN

T w=ZzXx=T

BN
i

RE
mm
0,2
0,2

04
0.4

0,2
0,2

04
0.4

0,8
0,8

BN
mm
0,09
0,18

0,09
0,18

0,09
0,18

0,09
0,18

0,09
0,18

GB

15°
25°

15°
25°

15°
25°

15°
25°

15°
25°

TCE
(No1)
B(2)
B(2)

B(2)
B(2)

B(2)
B(2)

B(2)
B(2)

B(2)
B(2)

LE
mm
2,9
2,9

2,9
2,9

33
3,3

33
33

33
33

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C
o)
©[c[] [of] Cl
M
PCBN PCBN PCBN
CCGW CCGW Cccew
71000.. 71000.. 71000..
Ké Ké Ké
YO/Y# YO/Y# YO/Y#
1501 70102 1501 80102
1501 90102
1501 70402 1501 80402
1501 90402
1501 70702 1501 80702
1501 90702
1501 71002 1501 81002
1501 91002
1501 71302 1501 81302
1501 91302
(] [ J [ J
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SoustruZnické noZe s vyménitelnymi destickami
CERATIZIT \ Performance Pozitivni vyménitelné desticky CC..

CCGW

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohd britu

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

HBN&GB ol-[] [ofe] 0%

R
PCBN PCBN PCBN
CCGW CCGW CCGW
71000.. 71000.. 71000..
1ISO RE BN GB TCE LE K¢ Ké Ké
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#
060202SN 0,2 0,14 20° B (2) 2,9 1501 70202 1501 80202
060202SN 0,2 0,20 35° B(2) 2,9 1501 90202
060204SN 0,4 0,14 20° B(2) 2,9 1501 70502 1501 80502
060204SN 0,4 0,20 35° B(2) 2,9 1501 90502
09T302SN 0,2 0,14 20°  B(2) 33 1501 70802 1501 80802
09T302SN 0,2 0,20 35°  B(2) &3 1501 90802
09T304SN 0,4 0,14 20 B(2) &3 1501 71102 1501 81102
09T304SN 0,4 0,20 35°  B(2) 33 1501 91102
09T308SN 0,8 0,14 20 B(2) 33 1501 71402 1501 81402
09T308SN 0,8 0,20 35°  B(2) &3 1501 91402
P
M
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CERATIZIT \ Performance

SoustruZnické noZe s vyménitelnymi destickami
Pozitivni vyménitelné desticky DC..

DCGW

Oznaceni L
mm

DCGW 0702.. 7,75

DCGW 11T3.. 11,60

DCGW

mm
2,38
3,97

D1
mm
2,38
4,40

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohd bfitu

BN

1SO RE BN
mm  mm

070202EN 0,2

070202SN 02 014

070204EN 0,4
070204SN 04 014

070208EN 0,8
070208SN 08 014

11T302EN 0,2
11T302SN 02 014

11T304EN 0,4
11T304SN 04 014

11T308EN 08
11T308SN 08 014

T w=ZXxX=T

GB

20°

20°

20°

20°

20°

20°

TCE
(No)
B(2)
B(2)

B(2)
B(2)

B(2)
B(2)

B(2)
B(2)

B(2)
B(2)

B(2)
B(2)

LE
mm
3,7
3,7

3,6
3,6

3,3
33

37
37

3,6
3,6

3,3
33

IC

mm
6,35 Q

9,52
N7

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C
N
o[-[~] [ofe]-] [ole]]
F
PCBN PCBN PCBN
DCGW DCGW DCGW
71007.. 71007.. 71007..
Ké [ ke
YO/Y# YO/Y# YO/Y#
1501 70002 1501 80002
1501 90002
1501 70302 1501 80302
1501 90302
1501 71202 1501 81202
1501 91202
1501 70602 1501 80602
1501 90602
1501 70902 1501 80902
1501 90902
1501 71302 1501 81302
1501 91302
L [ L
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CERAT'Z'T \ Performance Soustruznické noZe s vyménitelnymi destickami
Pozitivni vyménitelné desticky DC..

DCGW

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohd britu

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

I FEENEE AE
7 z z z

PCBN PCBN PCBN
DCGW DCGW DCGW
71007.. 71007.. 71007..
1ISO RE BN GB TCE LE K¢ Ké Ké
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#
070202SN 0,2 0,09 15° B(2) 3,7 1501 70102 1501 80102
070202SN 0,2 0,18 25° B(2) 3,7 1501 90102
070204SN 0,4 0,09 15° B(2) 3,6 1501 70402 1501 80402
070204SN 0,4 0,18 25° B(2) 3,6 1501 90402
070208SN 0,8 0,09 15°  B(2) 33 1501 71402 1501 81402
070208SN 0,8 0,18 25°  B(2) &3 1501 91402
11T302SN 0,2 0,09 15°  B(2) 37 1501 70702 1501 80702
11T302SN 0,2 0,18 25°  B(2) 37 1501 90702
11T304SN 0,4 0,09 15°  B(2) 3,6 1501 71002 1501 81002
11T304SN 0,4 0,18 25°  B(2) 3,6 1501 91002
11T308SN 0,8 0,09 15°  B(2) &3 1501 71502 1501 81502
11T308SN 0,8 0,18 25°  B(2) 33 1501 91502
P
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CERATIZIT \ Performance

Soustruznické noZe s vyménitelnymi destickami
Pozitivni vyménitelné desticky DC..

DCGW

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohd britu

I1SO

070202SN
070202SN

070204SN
070204SN

070208SN
070208SN

11T302SN
11T302SN

11T304SN
11T304SN

11T308SN
11T308SN

T »W=Z2XZ 10

BN
i

RE
mm
0,2
0,2

04
0.4

0,8
0,8

0,2
0,2

0,4
04

0,8
0,8

BN
mm
0,14
0,20

0,14
0,20

0,14
0,20

0,14
0,20

0,14
0,20

0,14
0,20

GB

20°
35°

20°
35°

20°
35°

20°
35°

20°
35°

20°
35°

TCE
(NOI)
B(2)
B(2)

B(2)
B(2)

B(2)
B(2)

B(2)
B(2)

B(2)
B(2)

B(2)
B(2)

LE
mm
37
3,7

3,6
3,6

33
3,3

3.7
37

3,6
3,6

33
33

CTBH1000C

CTBH2000C

CTBH3000C

O]

o[c]

lll

PCBN
DCGW

71007 ...
Ké

Yory#
1501 70202

1501 70502

1501 71602

1501 70802

1501 71102

1501 71702

PCBN
DCGW

71007 ...

K¢
YO/Y#
1501 80202

1501 80502

1501 81602

1501 80802

1501 81102

1501 81702

PCBN
DCGW

71007 ...
Ké

Yo/v#
1501 90202
1501 90502
1501 91602
1501 90802

1501 91102

1501 91702
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CERATIZIT \ Performance

SoustruZnické noZe s vyménitelnymi destickami
Pozitivni vyménitelné desticky TC..

TCGW

Oznaceni L S D1

mm mm mm
TCGW 1102.. 11,0 2,38 2,8
TCGW 16T3.. 16,5 3,97 44

TCGW

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych roh bfitu

BN

1SO RE BN GB TCE LE
mm  mm (NOl)  mm
110204EN 0,4 C(3) 3,6

110204SN 04 014 20° C(3) 36

110208EN 0,8 c@3) 33
110208SN 08 014 20° C(3 33

16T304EN 0,4 C(3) 36
16T304SN 04 014 20° C(3) 36

16T308EN 08 c@ 33
16T308SN 08 014 20° C(3 33

T W»WZ=ZXZ 0

mm
6,35
9,52

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

FEERCEEENEEIE

F F F
PCBN PCBN PCBN
TCGW TCGW TCGW
71034.. 71034.. 71034..
Ké Ké Ké
YO/Y# YO/Y# YO/Y#
2086 70002 2086 80002
2086 90002
2086 70302 2086 80302
2086 90302
2086 70602 2086 80602
2086 90602
2086 70902 2086 80902
2086 90902
[ J [ J [ J
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CERATIZIT \ Performance SoustruZnické noZe s vyménitelnymi destickami
Pozitivni vyménitelné desticky TC..

TCGW

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohd britu

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

BN - o[-|2] [o]e] =
= v v

M
PCBN PCBN PCBN
TCGW TCGW TCGW
71034.. 71034.. 71034..
1ISO RE BN GB TCE LE K¢ K¢ Ké
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#

110204SN 0,4 0,09 15° C(3) 3,6 2086 70102 2086 80102
110204SN 0,4 0,18 25° C(3) 3,6 2086 90102
110208SN 0,8 0,09 15°  C(@3) &3 2086 70402 2086 80402
110208SN 0,8 0,18 25° C(3) 3,3 2086 90402
16T304SN 0,4 0,09 15°  C(3) 3,6 2086 70702 2086 80702
16T304SN 0,4 0,18 25°  C(3) 3,6 2086 90702
16T308SN 0,8 0,09 15°  C(3) &3 2086 71002 2086 81002
16T308SN 0,8 0,18 25°  C(3) 33 2086 91002

T W»WZ=ZXZ T
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SoustruZnické noZe s vyménitelnymi destickami
CERATIZIT \ Performance Pozitivni vyménitelné desticky TC..

TCGW

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohd britu

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

BN - o[-|2] [o]e] =
= v v

R
PCBN PCBN PCBN
TCGW TCGW TCGW
71034.. 71034.. 71034..
1ISO RE BN GB TCE LE K¢ K¢ Ké
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#

110204SN 0,4 0,14 20° C(3) 3,6 2086 70202 2086 80202
110204SN 0,4 0,20 35° C(3) 3,6 2086 90202
110208SN 0,8 0,14 20°  C(3) &3 2086 70502 2086 80502
110208SN 0,8 0,20 35° C(3) 3,3 2086 90502
16T304SN 0,4 0,14 20°  C(3) 3,6 2086 70802 2086 80802
16T304SN 0,4 0,20 35°  C(3) 3,6 2086 90802
16T308SN 0,8 0,14 20 C(3) &3 2086 71102 2086 81102
16T308SN 0,8 0,20 35°  C(3) 33 2086 91102

T W»WZ=ZXZ T
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SoustruZnické noZe s vyménitelnymi destickami
CERATIZIT \ Performance Pozitivni vyménitelné desticky VC..

VCGW

Oznaceni L S D1 IC 2

mm mm mm mm ‘ Qun -
VCGW 1103.. 11,1 3,18 29 6,35 @m E’
VCGW 1604.. 16,6 4,76 44 9,52 [ s

L

VCGW B

VCGW

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych roht bfitu

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

FEm O[5 Rl [CleE
g g

F
PCBN PCBN PCBN
VCGW VCGW VCGW
M1041.. 71041.. T71041..
1SO RE BN GB TCE LE K¢ Ké Ké
mm  mm (NOl)  mm YO/ Y# YO/ Y# YO/Y#
110302EN 02 B(2) 55 1501 70002 1501 80002
10302SN 02 014 20° B() 55 1501 90002
110304EN 0,4 B(2) 51 1501 70302 1501 80302
110304SN 0,4 0,14 20° B(2) 51 1501 90302
160402EN 0,2 B (2) 55 1501 70602 1501 80602
160402SN 0,2 0,14 20° B(2) 55 1501 90602
160404EN 0,4 B(2) 51 1501 70902 1501 80902
160404SN 0,4 0,14 20° B (2) 51 1501 90902
160408EN 0,8 B(2) 4,2 1501 71202 1501 81202
160408SN 0,8 0,14 20° B(2) 4,2 1501 91202

T »W=Z2X=Z10
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CERATIZIT \ Performance SoustruZnické noZe s vyménitelnymi destickami
Pozitivni vyménitelné desticky VC..

VCGW

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohd britu

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

BN - o[-|2] [o]e] =
= I /

M
PCBN PCBN PCBN
VCGW VCGW VCGW
mo#M.. 7041.. T71041..
1ISO RE BN GB TCE LE K¢ Ké Ké
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#

110302SN 0,2 0,09 15° B(2) 55 1501 70102 1501 80102
110302SN 0,2 0,18 25° B(2) 55 1501 90102
110304SN 0,4 0,09 15° B(2) 51 1501 70402 1501 80402
110304SN 0,4 0,18 25° B(2) 51 1501 90402
160402SN 0,2 0,09 15°  B(2) 55 1501 70702 1501 80702
160402SN 0,2 0,18 25°  B(2) 55 1501 90702
160404SN 0,4 0,09 15°  B(2) 51 1501 71002 1501 81002
160404SN 0,4 0,18 25°  B(2) 51 1501 91002
160408SN 0,8 0,09 15°  B(2) 42 1501 71302 1501 81302
160408SN 0,8 0,18 25°  B(2) 42 1501 91302

T w=ZzXx=T
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SoustruZnické noZe s vyménitelnymi destickami
CERATIZIT \ Performance Pozitivni vyménitelné desticky VC..

VCGW

A TCE(NOI) = provedeni a pocet osazenych rohd britu

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

BN - o[-|2] [o]e] =
= I /

R
PCBN PCBN PCBN
VCGW VCGW VCGW
mo#M.. 7041.. T71041..
1ISO RE BN GB TCE LE K¢ Ké Ké
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#

110302SN 0,2 0,14 20° B (2) 55 1501 70202 1501 80202
110302SN 0,2 0,20 35° B(2) 55 1501 90202
110304SN 0,4 0,14 20° B(2) 51 1501 70502 1501 80502
110304SN 0,4 0,20 35° B(2) 51 1501 90502
160402SN 0,2 0,14 20°  B(2) 55 1501 70802 1501 80802
160402SN 0,2 0,20 35°  B(2) 55 1501 90802
160404SN 0,4 0,14 20 B(2) 51 1501 71102 1501 81102
160404SN 0,4 0,20 35°  B(2) 51 1501 91102
160408SN 0,8 0,14 20 B(2) 42 1501 71402 1501 81402
160408SN 0,8 0,20 35°  B(2) 4,2 1501 91402

T w=ZzXx=T
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CERATIZIT \ Performance

Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro negativni desticky PCBN

Index

HAA

HA.2

HA.3

H1.4

H.21

H.3.1

Index

HAA

HA.2

HA.3

HA.4

H.21

H.3.1

Index

HA4

HA.2

HA.3

HA.4

H.241

H.3.1

Material

Zakalena ocel

Tvrzena litina

Kalena litina

Material

Zakalena ocel

Tvrzena litina

Kalena litina

Material

Zakalena ocel

Tvrzena litina

Kalena litina

Hrana bfitu negativni VBD*

Ra (teor.)

R

Pevnost

46-55HRC

56-60 HRC

61-65 HRC

66-70 HRC

400 HB

55 HRC

DX X X X X X X X X X X X X X X X X X

Hrana bfitu negativni VBD*

Ra (teor.)

R

Pevnost

46-55 HRC

56-60 HRC

61-65 HRC

66-70 HRC

400 HB

55 HRC

M > X X X X X X X X X X X X X X X X

Hrana bfitu negativni VBD*

Ra (teor.)

Pevnost

R

46-55 HRC

56-60 HRC

61-65 HRC

66-70 HRC

400 HB

55 HRC

M X X X X X X X X X X X X X X X X X

Rezné podminky
Hladka

PFeruovany fez
Extrémné preruSovany fez
Hladka

PteruSovany fez
Extrémné pferusovany fez
Hladké

PFerusSovany fez
Extrémné pferuSovany fez
Hladka

Pferuovany fez
Extrémné preruSovany fez
Hladka

PFerusovany fez
Extrémné pferusovany fez
Hladka

PteruSovany fez
Extrémné pferuovany fez

Rezné podminky
Hladka

PteruSovany fez
Extrémné pferuovany fez
Hladka

Pferusovany fez
Extrémné pferuSovany fez
Hladka

PFeruovany fez
Extrémné preruSovany fez
Hladka

PteruSovany fez
Extrémné prerusovany fez
Hladké

PFeruSovany fez
Extrémné pferuovany fez
Hladka

Pferuovany fez
Extrémné preruSovany fez

Rezné podminky
Hladka

Pferusovany fez
Extrémné preruSovany fez
Hladka

PFeruSovany fez
Extrémné preruSovany fez
Hladka

PteruSovany fez
Extrémné prerusovany fez
Hladka

Pferusovany fez
Extrémné preruSovany fez
Hladka

PferuSovany fez
Extrémné preruSovany fez
Hladka

PFerusovany fez
Extrémné pferusovany fez

® Hlavni pouziti

® o Hlavni pouziti

Hlavni pouziti

Vedlejsi pouziti

o

Vedlejsi pouziti

(e]

O Vedlejsi pouziti

O O 0O OO0

Ve
200

220

220

240

Ve

160
160

180
180

180
180

200
200

Ve

180
180
180
200
200
200
200
200
200
220
220
220
200
180
160
200
180
160

CTBH 1000C
EN-F
1,6-6,4
f a,
0,06-0,15 0,05-0,5
0,06-0,15 0,05-0,5
0,06-0,15 0,05-0,5
0,06-0,15 0,05-0,5
CTBH 2000C
EN-F
1,6-6,4
f a,
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
CTBH 3000C
SN-014D-F
1,0-3,2
f a,
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,08-0,15 0,1-0,4
0,05-0,12 0,1-0,4
0,05-0,12 0,1-0,4
0,08-0,15 0,1-0,4
0,05-0,12 0,1-0,4
0,05-0,12 0,1-0,4

e}
@ NaSe vyménitelné bfitové desti¢ky PCBN doporu¢ujeme pro obrabéni za sucha - pfislusné informace naleznete na strané 50

(e}
@ * Poznamka k fezné hrané: S vet3im zaoblenim se zvySuje stabilita ostfi.

@

Rezné parametry znaéné zavisi na vnéjsich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje!
Uvadéné parametry pfedstavuji mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkach pfizpUsobit o cca £20% !
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Ve

200
200

220
220

220
220

240
240

Ve

160
160
160
180
180
180
180
180
180
200
200
200

Ve

150
150
150
170
170
170
170
170
170
190
190
190
180
160
140
180
160
140
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SN-009C-M
1,0-3,2

f

0,06-0,15
0,06-0,15

0,06-0,15
0,06-0,15

0,06-0,15
0,06-0,15

0,06-0,15
0,06-0,15

SN-009C-M
1,0-4,5

f

0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15

SN-018E-M
1,6-3,2

f

0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,08-0,2
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,2
0,08-0,15
0,08-0,15

CTBH 1000C
a, A
0,1-0,5 180
0,1-0,5 180
0,1-0,5 200
0,1-0,5 200
0,1-0,5 200
0,1-0,5 200
0,1-0,5 220
0,1-0,5 220

CTBH 2000C
a, A
0,1-0,5 140
0,1-0,5 140
0,1-0,5 140
0,1-0,5 160
0,1-0,5 160
0,1-0,5 160
0,1-0,5 160
0,1-0,5 160
0,1-0,5 160
0,1-0,5 180
0,1-0,5 180
0,1-0,5 180

CTBH 3000C
a, A
0,1-0,5 150
0,1-0,5 150
0,1-0,5 150
0,1-0,5 170
0,1-0,5 170
0,1-0,5 170
0,1-0,5 170
0,1-0,5 170
0,1-0,5 170
0,1-0,5 190
0,1-0,5 190
0,1-0,5 190
0,1-0,5 180
0,1-0,5 160
0,1-0,5 140
0,1-0,5 180
0,1-0,5 160
0,1-0,5 140

SN-014D-R
0,5-1,6

f

0,06-0,25
0,06-0,25

0,06-0,25
0,06-0,25

0,06-0,25
0,06-0,25

0,06-0,25
0,06-0,25

SN-014D-R
0,8-3,0

f

0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25

SN-020G-R
0,8-3,0

f

0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,2
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,2
0,08-0,15
0,08-0,15

a

0,12-0,5
0,12-0,5

0,12-0,5
0,12-0,5

0,12-0,5
0,12-0,5

0,12-0,5
0,12-0,5

a

0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5

0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5

0,06-0,15
0,06-0,15
0.06-0,1
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Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry pro pozitivni desticky PCBN

Index

HAA

HA.2

HA.3

H1.4

H.21

H.3.1

Index

HAA

HA.2

HA.3

HA.4

H.21

H.3.1

Index

HA4

HA.2

HA.3

HA.4

H.241

H.3.1

Material

Zakalena ocel

Tvrzena litina

Kalena litina

Material

Zakalena ocel

Tvrzena litina

Kalena litina

Material

Zakalena ocel

Tvrzena litina

Kalena litina

Hrana bfitu pozitivni VBD*
Ra (teor.)

R

Pevnost

46-55HRC

56-60 HRC

61-65 HRC

66-70 HRC

400 HB

55 HRC

DX X X X X X X X X X X X X X X X X X

Hrana bfitu pozitivni VBD*
Ra (teor.)

R

Pevnost

46-55 HRC

56-60 HRC

61-65 HRC

66-70 HRC

400 HB

55 HRC

M > X X X X X X X X X X X X X X X X

Hrana bfitu pozitivni VBD*
Ra (teor.)

Pevnost

R

46-55 HRC

56-60 HRC

61-65 HRC

66-70 HRC

400 HB

55 HRC

M X X X X X X X X X X X X X X X X X

Rezné podminky
Hladka

PFeruovany fez
Extrémné preruSovany fez
Hladka

PteruSovany fez
Extrémné pferusovany fez
Hladké

PFerusSovany fez
Extrémné pferuSovany fez
Hladka

Pferuovany fez
Extrémné preruSovany fez
Hladka

PFerusovany fez
Extrémné pferusovany fez
Hladka

PteruSovany fez
Extrémné pferuovany fez

Rezné podminky
Hladka

PteruSovany fez
Extrémné pferuovany fez
Hladka

Pferusovany fez
Extrémné pferuSovany fez
Hladka

PFeruovany fez
Extrémné preruSovany fez
Hladka

PteruSovany fez
Extrémné prerusovany fez
Hladké

PFeruSovany fez
Extrémné pferuovany fez
Hladka

Pferuovany fez
Extrémné preruSovany fez

Rezné podminky
Hladka

Pferusovany fez
Extrémné preruSovany fez
Hladka

PFeruSovany fez
Extrémné preruSovany fez
Hladka

PteruSovany fez
Extrémné prerusovany fez
Hladka

Pferusovany fez
Extrémné preruSovany fez
Hladka

PferuSovany fez
Extrémné preruSovany fez
Hladka

PFerusovany fez
Extrémné pferusovany fez

® Hlavni pouziti

® o Hlavni pouziti

Hlavni pouziti

Vedlejsi pouziti

o

Vedlejsi pouziti

(e]

O Vedlejsi pouziti

O O 0O OO0

Ve
230

250

250

270

Ve

180
180

210
210

210
210

230
230

Ve

210
180
180
230
200
200
200
200
200
250
220
220
230
210
180
230
210
180

CTBH 1000C
EN-F
1,6-6,4
f a,
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
CTBH 2000C
EN-F
1,6-6,4
f a,
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
CTBH 3000C
SN-014D-F
1,0-3,2
f a,
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,06-0,15 0,1-0,5
0,08-0,15 0,1-0,4
0,05-0,12 0,1-0,4
0,05-0,12 0,1-0,4
0,08-0,15 0,1-0,4
0,05-0,12 0,1-0,4
0,05-0,12 0,1-0,4

e}
@ NaSe vyménitelné bfitové desti¢ky PCBN doporu¢ujeme pro obrabéni za sucha - pfislusné informace naleznete na strané 50

(e}
@ * Poznamka k fezné hrané: S vet3im zaoblenim se zvySuje stabilita ostfi.

@

Rezné parametry znaéné zavisi na vnéjsich podminkach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje!
Uvadéné parametry pfedstavuji mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkach pfizpUsobit o cca £20% !
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Rezné parametry

Ve

230
230

250
250

250
250

270
270

Ve

180
180
180
180
180
180
180
180
180
200
200
200

Ve

170
170
170
195
195
195
195
195
195
220
220
220
210
180
160
210
180
160
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SN-009C-M
1,0-3,2

f

0,06-0,15
0,06-0,15

0,06-0,15
0,06-0,15

0,06-0,15
0,06-0,15

0,06-0,15
0,06-0,15

SN-009C-M
1,0-4,5

f

0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15

SN-018E-M
1,6-3,2

f

0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,08-0,2
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,2
0,08-0,15
0,08-0,15

CTBH 1000C
a, A
0,1-0,5 210
0,1-0,5 210
0,1-0,5 230
0,1-0,5 230
0,1-0,5 230
0,1-0,5 230
0,1-0,5 250
0,1-0,5 250

CTBH 2000C
a, A
0,1-0,5 160
0,1-0,5 160
0,1-0,5 160
0,1-0,5 180
0,1-0,5 180
0,1-0,5 180
0,1-0,5 180
0,1-0,5 180
0,1-0,5 180
0,1-0,5 210
0,1-0,5 210
0,1-0,5 210

CTBH 3000C
a, A
0,1-0,5 170
0,1-0,5 170
0,1-0,5 170
0,1-0,5 195
0,1-0,5 195
0,1-0,5 195
0,1-0,5 195
0,1-0,5 195
0,1-0,5 195
0,1-0,5 220
0,1-0,5 220
0,1-0,5 220
0,1-0,5 210
0,1-0,5 180
0,1-0,5 160
0,1-0,5 210
0,1-0,5 180
0,1-0,5 160

SN-014D-R
0,5-1,6

f

0,06-0,25
0,06-0,25

0,06-0,25
0,06-0,25

0,06-0,25
0,06-0,25

0,06-0,25
0,06-0,25

SN-014D-R
0,8-3,0

f

0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25

SN-020G-R
0,8-3,0

f

0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,2
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,2
0,08-0,15
0,08-0,15

a

0,12-0,5
0,12-0,5

0,12-0,5
0,12-0,5

0,12-0,5
0,12-0,5

0,12-0,5
0,12-0,5

a

0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5

0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5

DCGW 11730

0,06-0,15
0,06-0,15
0.06-0,1
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Obrabéni s chlazenim nebo za sucha

Teplo vznikajici pfi soustruzeni tvrdych materialt pusobi z 80 % na tfisku, z 10 %
na obrobek a z 10 % na vyménitelnou bfitovou desti¢ku. Tim se umocriuje vyznam
spravného odvadéni tfisek z oblasti fezu. Tak zpravidla neni nutné pouzivani
chladiciho média. Obrabéni bez pfivadéni chladiciho média je idealni

varianta. Vyménitelné britové desticky PCBN odolavaji vysokym

teplotam a snizuji tak naklady i problémy souvisejici
s pouzivanim chladiciho média. V pfipadé urc¢itého
obrabéni se ovSem chladici médium pfivadét musi,
aby se zajistila konstantni teplota obrobku. B&€hem
celého procesu soustruzeni by se mél zachovat
kontinualni pratok chladiciho média. Musi se
zabranit teplotnimu Soku na bfitu.

Vyhody soustruzeni tvrdych materiali oproti brouseni

V minulosti bylo brouseni béznou metodou pouzivanou pro dokon¢ovaci obrabéni obrobk( z kalené

oceli. Dnes se soustruzeni tvrdych materiall povazuje za efektivni a nakladové Uspornou alternativu.
Soustruzeni tvrdych materiald mize znaéné zvysit produktivitu a znaénou mérou pfispiva k ochrané
zivotniho prostredi.

Ize docilit vysoké kvality povrchu (do R, 0,2um)

kratSi vyrobni ¢as na obrobek

procesni flexibilita (vnitfni i vné&jSi obrédbéni Ize provadét na jednom stroji)
snadnéjsi vytvareni komplexnich geometrii

kratSi pfipravné Casy

niz8i naklady na fezné nastroje (Zadné tvarové brusné kotou€e nejsou nutné)
obrabéni bez chladiciho média

snadnéjsi recyklace tfisek i niz8i naklady s tim souvisejici

nevznika brusny kal

>
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SoustruZnické noZe s vyménitelnymi destickami
Technické informace

Rezné parametry a opotiebeni

feznych nastroju

Rezné parametry a opotrebeni

Dostatecné teplo vznikajici v oblasti fezu vede ke sniZzovani feznych sil. S pfili§ nizkou feznou
rychlosti souvisi uvolfiovani malého mnozstvi tepla, coz mlze zapficinit vylamovani fezné hrany.

Vymilani ovliviiuje stabilitu vyménitelné bfitové desti¢ky, jeho dopady na kvalitu povrchu obrobku jsou

ovsem pouze sekundarni. Oproti tomu ma opotiebeni hibetu vliv na toleranci a tvarovou stalost.

Vymilani

Vymilani je pfi obrabéni cementacné
kalenych oceli dominantnim druhem
opotfebeni.

Vznika v dusledku chemického
opotiebeni pfi pusobeni extrémné
vysokych teplot a sil, které se vytvareji
v misté kontaktu s bfitem.

Vymilanim se vyslabuje bfit.

Zivotnost v zavislosti na
opotrebeni

A

Opotiebeni hibetu

V pfipadé obrabéni abrazivnich oceli,
jako je loziskova nebo nastrojova ocel,
dochazi v pfevazné mife k opotfebeni
hibetu.

To se negativné projevuje na kvalité
povrchu a zachovavani rozmérové
stalosti.

— Opotfebeni na hibetu

= Vymilani

Rezna rychlost v,

Vymilani je velmi komplexnim tématem, presto existuji zpusoby, jak jej kontrolovat a
zajistit stabilni a bezpeény vyrobni proces. Dalsi informace o této problematice uvadime na

nasledujicich strankach.

cuttingtools.ceratizit.com
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Pfinosy povlakovani

nastroj pfed nalepovanim tfisek. Tlakové napéti vytvorené pfi povlakovani stabilizuje
systém Fezny material - fezna hrana - povlak. Tim vznika lepsi napojeni na zakladni
material, coz vede k podstatné vyssi procesni bezpecénosti.

Prodlouzenim Zivotnosti a zvétSenim posuvu se podstatné snizi ¢asy obrabéni a tim
i naklady na obrobek. Tim se snizi spotfeba dostupnych zdroji a znaéné se zvysi
konkurenceschopnost.

A Povlak PVD chrani PCBN béhem obrabéni pfed vzajemnou chemickou interakci s

A P¥iteploté obrabéni je tvrdSi a odolnéjsi nez pojici faze (TiN, TiCN)
A Zejména u sort PCBN s nizkym obsahem CBN predstavuje dodatec¢nou ochranu
pfed opotifebenim.




CERAT'Z'T \ Performance SoustruZnické noZe s vyménitelnymi destickami
Technické informace

Kritéria pro vyménu vymeénitelné britové desti€ky

Rozhodujicim kritériem pro vyménu vyménitelné
bFitové destiCky pro obrabéni tvrdych materiald

je kvalita povrchu. Definovanim kvality povrchu
konstrukce na vykresu ziskame méfitelnou veli€inu.
A ta vede v okamziku dosazeni pfedem stanovené
hodnoty k vyméné vyménitelné bfitové desticky.

Kvalita povrchu

Stanoveny pocet obrobkl by se mél pohybovat
pod 10-20 % pramérné Zivotnosti nastroju v ramci
optimalizovaného vyrobniho procesu. Pfesny T >

pocet obrobkd se musi definovat pro kazdy proces | Pocet obrobku
individualné.

Stanoveny pocet  Zadana kvalita
obrobki  povrchu

Vypocet kvality povrchu

spinény vesSkeré okolni podminky. HorSi hodnoty
zaznamenate napfiklad v pfipadé nestabilnich
podminek stroje, nestabilnich obrobk(, nespravného
upnuti, neshodného nebo nespravného nastrojového
systému.

— f —
Teoreticky profil povrchu (R,/ R,/ R,) Ize vypocitat RE | | R,/R/R,
na zakladé radiusu a posuvu. Tak Ize pfedem
vypocitat pozadovanou kvalitu povrchu, pokud budou \ | :

Pfi soustruzeni tvrdych materialt pomoci PCBN
se obecné nedosahne vypocitané teoretické vysky
profilu. Vznikne specificky mechanismus obrabéni

(zamérneé vyvolané obrabéni za tepla) s vysokym R = f2 _ f2
feznym tlakem. Tim se teoreticky profil vyhladi a th 8er re = 8°R
kvalita povrchu zlepSi. g th

f

]
(o]
[ ]
-
™
[ ]
.
=2
- 8
Il u
Ao

Doporucené hodnoty posuvu pro uvedenou kvalitu povrchu

Oblast hloubky R Odpovidé R Charakteristika AT Zaobleni hrany RE v mm a posuv f v mm/ot.
drsnosti Rz v pm B ’ drsnosti RE=01 RE=02 RE=04 RE=08 RE=12 RE=16 RE=24
63-100 R,83 12,5-25 N11 @ 022  032* 045 0,63 0,78 09 1,1
40-63 R,40 6,3-12,5 N10 12& 018 0,25 0,36 0,51 0,62 0,72 0,88
31,5-40 R,315 4,9-6,3 016* 0,22 0,32 0,45 0,55 0,63 0,78
N9 6,3
25-31,5 R,25 4,0-4,9 4 0,14% 0,2* 0,28 04 0,49 0,57 0,69
16-25 R,16 2,5-4,0 3 % 0,11 016 0,23 0,32 0,39 0,45 0,55
N8 '
10-16 R,10 1,6-2,5 0,09 013 018 0,25 0,31 0,36 0,44
6,3-10 /R,63 1,0-1,6 N7 @ 0,07 0,1 014 0.2 0,25 0,28 0,35
4-6,3 R,4 0,8-1,0 N6 Oé/ 0,06 0,08 0,11 0,16 0.2 0,23 0,28
2,5-4 /R,25 0,4-08 N5 oé 0,04 0,06 0,09 013 015 018 0,22
1,6-2,5 / Ry16 0,2-0,4 N4 0% 0,04 0,05 0,07 0,1 0,12 014 018
1-16 R,1 0,1-0,2 N3 W 003 004 006 008 01 O 014

* Vyvarujte se prosim toho, aby aplikované hodnoty posuvu byly vy$si nez zaobleni hrany (RE).

[e]
@ Zobrazené hodnoty posuvu predstavuji orientaCni hodnoty, které se zakladaji na Cisté teoretickych vypoctech dle vySe uvedeného vzore€ku. V praxi se ovsem
mohou liSit.
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Obrabéni jednim fezem nebo dvéma rezy

Nasledujici faktory rozhoduji o tom, zda se zvoli
obrabéni jednim fezem nebo dvéma Fezy:

A Kkapacita stroje
A rozmérova stalost
A tvarova stalost
A kvalita povrchu

Casto se zvaZuje mezi presnosti/stalosti a
produktivitou.

Obrabéni jednim fezem

Obrabéni jednim Frezem

Pomoci vysoce kvalitniho obrabéciho stroje a
stabilniho upnuti se pfi obrabéni jednim fezem
muze v mnohych pfipadech dosahnout pfijatelné
kvality povrchu i stabilnich rozméra.

Obrabéni dvéma fezy

Obrabéni dvéma rezy

V pfipadé stabilniho upnuti, kolisani kvality Sarzi
obrobku nebo v pfipadé pfili§ vysokych pozadavki
na povrchové a rozmérové tolerance doporucujeme
zvolit obrabéni dvéma fezy.

PFitom je radno pracovat se dvéma rdznymi

prisuvy a,.

o4 cuttingtools.ceratizit.com
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Systém oznacCovani vyménitelnych desticek dle ISO

Vyménitelné biitové
desticky, CBN, keramika —

metrické (N T I Yy N I B LI L (I L
1] [2] 4] [5] [6] 9] m 2 [13
Vymeénitelné britové
desticky, CBN, keramika -
palcovy rozmér
1] [2] [3] [4] [5] [6] 9] 1] [12]
1] 2] 3]
Tvar desticek Uhel hrbetu Tolerance
V  35° | Kosoctverec s
o - N |
C 80° a a
ICx BS S
I A3 F2 mm palec mm palec mm palec
g 22 Kosodéinik g ? ﬁ go A 0025 | 0010 | 0005 | .0002 | 0025 | .001
A 85 ﬂ D 15 P are F 0,013 .0005 0,005 .0002 0,025 .001
L o0 |m E 20° C 0,025 .0010 0,013 .0005 0,025 .001
- - H 0,013 .0005 0,013 .0005 0,025 .001
P 108° |© Uhly hibetu, které nejsou uvedené v E 0025 0010 0025 0010 0025 001
e Lo R R i . 4 . I .
: Eg . z ° Eg;?;e'“mhz]s‘)“ nutné specifické G 0025 | 0010 | 0025 | .0010 013 005
S )
R - ° o J 0,05-0,15*| .002-.006*| 0,005 .0002 0,025 .001
s o0 |m 3 K 0,05-0,15*| .002-.006*| 0,013 .0005 0,025 .001
T 60° |a L 0,05-0,15* .002-.006* 0,025 .0010 0,025 .001
W e | M 0,05-0,15%| .002-.006*| 0,05-0,20*| .003-.008*| 0,13 .005
N 0,05-0,15*| .002-.006*| 0,05-0,20% .003-.008*| 0,025 .001
U  0,08-0,25* .003-.010*| 0,13-0,38*| .005-.015* 0,13 .005
*V zavislosti na velikosti desticky
6] 7] 8] 9]
Tloustka desticek Rohovy radius Hrana bfitu Smér fezu
F E Pro'CBN a PKD
S S /%\ ostra R smeér segmentu
1 ] B RN 00 Ef | d
@ Rozmér . Rozmér RC MO za0bleni @
mm | | | |
palec| mm |palec mm |palec| mm |palec - \ L
1,59 | 1/16 | 01 1 <0,05|.0015| 00 X0 Jkoseni
2,38 | 3/32| 02 | 15 01 | .004 | 01 0 L
318 | 118 | 03 | 2 02 | .008| 02 | 5 s (8 )
397 | 5/32 | T3 25 0.4 ™ 04 1 s fazetkou a zaoblena =
476 | 316 | 04 | 3 08 | "y | 08 | 2 «
556 | 7/32 | 05 35 1,2 e, 12 3 s dvojitou fazetkou
6,35 | 114 | 06 | 4 16 | Ve | 16 | 4 P N
794 | 5116 | 07 5 20 | % 20 5 s dvojitou fazetkou a
952 | 358 | 09 | 6 24 | %y | 24 | 6 zaoblena - =)
28 | Ty | 28 | 7 r 0
3,2 A 32 8 s radiusem chranici brit
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4] 5]
Charakteristika Délka bfitu
N | i - Ic L Ic
Typ ISO | ANSI | mm | palec | mm | palec Typ ISO | ANSI | mm | palec | mm | palec
R | Wiy Wy
o 06 2 64 | .250 | 6,35 | .250 T 06 1.2 6,9 | 272 | 397 | 156
F c 09 3 97 | .382 | 9525 | .375 09 1.8 9,6 378 | 556 | .219
A WY Hm 12 4 | 129 | 508 | 12,70 | 500 Q 1 2 | 10 | 433 | 635 | .250
M, P ﬂ -I- 16 5 16,1 | 634 |15875| .625 16 3 16,5 | .650 | 9,525 | .375
G.P ol e 19 6 19,3 | .760 | 19,05 | .750 22 4 22, 079 | 12,70 | .039
: & [ 25 [ 8 | 258 1016 254 | 1.000 & | 21 | 5 | 275 [ 1083 [15875| 625
W W L& 32 12 | 3524 | 1.269 | 31,75 | 1.250 33 6 33,0 | 1.299 | 19,05 | .750
T | W il s | 06 | 2 |635 | .25 | 635 | .250 Wl 06 | 3 | 65 | 256 | 9,525 | .375
Q D= 09 3 9,525 | 375 | 9,525 | .375 08 4 8,7 331 1 12,70 | .039
& 12 4 12,7 | 500 | 12,7 | .500 ’ 10 5 10,9 | 429 [15,875| .625
U i i ’ i
15 5 15,875| .625 |15,875| .625
B MWW Bm 19 | 6 |19,05| 750 | 19,05 | .750 &)
H |y it B | 25 | 8 [ 254 |1000] 254 | 1000 06 | 2 [635] .25 | 635 | .250
[ D= 31 10 | 31,75 | 1.250 | 31,75 | 1.250 08 - 8,0 315 | 8,0 .315
D
J =0 07 2 7,7 303 | 6,35 | .250 09 3 9,52 | 375 | 9,52 | .375
— - 1" 3 11,6 | 457 | 9,525 | .375 10 - 10,0 | .394 | 10,0 | .394
X _| Specialni provedeni 15 | 4 | 155 | 610 | 1270 | 500 12 120 | 472 | 120 | 472
palec R 12 12,7 | 488 | 12,70 | .488
Zmény vnitFni kruznice Y. 4 15 15.875| 625 | 15,875| 625
<1/4 v 1 2 11 437 | 6,35 | .250 g 16 - 16,0 | .630 | 16,0 | .630
16 3 16,6 | .653 | 9,525 | .375 19 6 19,05 | .750 | 19,05 | .750
IK > 1/4* IK < 1/4* J 0 ) )
22 4 2210 | .870 | 12,70 | .500 25 8 250 | .984 | 25,0 | .984
N/R/F E P 25 | - | 254 | 1000 | 254 | 1.000
AIMIG D 31 10 31,75 | 1.250 | 31,75 | 1.250
X X * inch — Palcové rozméry 32 - 32,0 | 1.260 | 32,0 | 1.260
10) 1] 12 13
Typ fazetky Pocet bfiti TCE(NOI) Délka segmentu Oznaceni utvarece
BN %/\o jednostranné plny segment
éﬁﬂ“ Al &P T &P F= Hiadky fez
Tis KIP B i u & M = PferuSovany fez
mm | palec c = v = R = Silng prerusovany fez
015 | 015 | .006 | A 05° D - w - pfiblizny rozmér v mm
020 | 0,20 | .008 | B 10° Loy T
G X Podrobny pFehled utvarecu tfisek
025 | 0,25 | 010 | C 15° . . :
J : naleznete v hlavnim katalogu -
050 | 050 .020| D | 20° H . Y ‘ kapitola 9 na — strané 211-217
075 | 0,75 | .030 | E 25°
100 | 1,00 | .040 | F 30° . , .
G 35° dvojstranny celoplodné
K €& s| ap
1) Pro biity s dvojitou fazetkou se L £ F —
uvadéji dvé pismena
napi BE = M ‘ E -
thel fazetky 1 (y;) = 10° N £
Uhel fazetky 2 (y,) = 25° P .
o &2
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L J—J—JJ_J J_J_ 1 L1
(1] [2] [3] [4] [5] [6] [9]
| | L J—J—JJ_J J_J_ 1 L1
0] (1] [2] [3] [4] [5] [6] [9]
L J—J—JJ_J J_J_ 1 L1
0] (1] [2] [3] [4] [5] [6] [9]
0] 1] 2]
Systém / velikost Drzak Tvar desticek
UT=UTS D S V 35° |Kosogtverec
dle ISO 26622 D 55°
UT40=UTS 40 mm S
UT50 = UTS 50 mm m E 75
UT63 = UTS 63mm Cc 80°
Jonuto <h —_— M se° | 47
HSK-T Jpruto shora a Fisroubovano K 55 | Kosoddhik
dle ISO 12164 pfes otvor otvorem B 82°
HSK-T63 =63 mm M P S
HSK-T100 = 100 mm (| A s |4
L 90° |E=E
e MCar
H 120° | @ =
Upnuto shora a Upnuto ofvorem 0 135° | @ g
pres otvor P R - 5) 2
c X s 0 | e
T 60° |A
i Speciélni provedeni w 80° |
Upnuto shora
6] 7] 8]
VySka stopky Sirka stopky Délka nastroj
OAL OAL
mm | palec mm | palec
32 | 4.000 A 160 | 4.500 N ]
40 |4500| B | 170 | 5500 | P %
50 | 5.000 c 180 - Q
60 | 6.000 D 200 | 6.000 R
70 7.000 E 250 | 7.000 S 3
80 | 8.000 F 300 | 8.000 T 8
90 | 5.500 G 350 | 5.500 u
100 | 5.625 H 400 | 3.500 Vv
110 | 5.300 J 450 | 3.500 w
125 |14.000| K 500 | 3.750 Y
H B 140 | 6.800 | L )
150 | 4400 | w | oPecd X
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3] 4] 5]
Tvar drzaku Uhel hibetu Smér fezu
90° 75° 90° 45° 60° ﬂ
R
-)
a a
A B c D E A 3 F 25°
90 90 107,5 93 75° B 5 G 30°
‘Zl E (E G N 0 L
D 15° P 11° -
F G L H J K E 20°
95° 50° 63°| 117,5° 75° Uhly hibetu, které nejsou uvedené v
0  normé, u nichZ jsou nutné specifické
% i Udaje. N
L M N P R - -)

~
n
n
°

60°

45° 60° ;i 93°
u \'

>
25_/?

°

85

‘r/v

9 10
Délka bfitu Udaj od vyrobce

T = upinaci paka

Specificka délka (mm)

Tloustka desticky (odliSna od standardu)
Specifické provedeni (X..)

Vyrobce stroje (specificky)

DC = DirectCooling

&
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Systém oznacCovani vnitfnich drzaku dle 1ISO

0]

gl
el

1]

=]

=
2l
]

Systém / velikost

UT=UTS

dle ISO 26622
UT40 = UTS 40 mm
UT50 = UTS 50 mm
UT63 = UTS 63mm

HSK-T

dle ISO 12164
HSK-T63 =63 mm
HSK-T100 = 100 mm

5]

Tvar desticek

35° | Kosoétverec
55°
75°
80°

ge° | &7

4

55°

82°

85°

Kosodélnik

90°

108°

120°

135°

90°

Dal3i tvary

60°

s|Hd|lo|=x|o|x|v|r|>»|wo|x|=z|lo|m|lo|<

80°

DDDooooDﬁ

(2]
o

ol
el

0] 1]

1]

= S

=

5 [6] [7] [8]  [9] [0
5] [6] [7] [8]  [9] [0
5] [6] [7] [8]  [9] [0

Provedeni stopky

S Ocelova stopka

jako C s chladicim otvorem

A ocelova stopka s chladicim otvorem

jak C s tlumenim

B ocelova stopka s tlumenim

jako C s chladicim otvorem a tlumenim

ocelova stopka s chladicim otvorem a
tlumenim

tézky kov

C stopka z tvrdokovu s ocelovou hlavou

tézky kov s chladicim otvorem

6]
Tvar drzaku
90° 75° 95°
F K L
~{'07,5° { 45° 93°

2]
w[§
c

-

Y

) Dilenska norma CERATIZIT

7]

Uhel hibetu

-

a a
A ¥ F 25
B 5° G 30°
c r N 0°
D 15° P 11°
E 20°

Udaje.

Uhly htbetu, které nejsou uvedené v
0 normé, u nichz jsou nutné specifické
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R

=
=

2] 3]
Primér stopky Délka nastroju
DCONMS DCONMS OAL
mm palec mm | palec
08 80 3 F
10 100 3,5 H
12 110 4 J
16 Dvoumistné ¢islo, které 125 45 K
20 prezentuje primér 140 5 L -
25 vyvrtavaci tyce v 1/16 150 55 M ' \
32 paice. 160 | 6 N
40 170 | 65 P ]
50 180 | 6,75 Q _
60 20 7 | R S
250 8 S
300 10 T
350 12 U
400 14 Vv T
450 16 w
DCONMS 500 s v
20
Special X
8] 9]
Smér fezu Délka bfitu

HEe
&A S

oes

cuttingtools.ceratizit.com

4]

Upinani

D S

LW |

Upnuto shora a PFiSroubovano
pres otvor otvorem
M P

s

Upnuto otvorem

e

Upnuto shora a
pres otvor

c X

¥
- Specialni provedeni

Upnuto shora

10

Udaj od vyrobce

T = upinaci paka

Specificka délka (mm)

Tloustka desticky (odliSna od standardu)
Specifické provedeni (X..)

Vyrobce stroje (specificky)
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Druhy opotiebeni

Vyménitelné bfitové desticky PCBN se v pfipadé neodborného pouzivani mohou rychle poskodit nebo se mohou
zcela zlomit. K €astym procesnim chybam patfi vybér nespravné fezné sorty, nastaveni nespravného rezného
parametru (posuv a fezna rychlost) i nespravna pfiprava fezné hrany. Pfi soustruzeni tvrdych materialt navic
mohou nestabilni nastroje s velkym vyloZenim a nespravnym upnutim obrobku zapfi€init vibrace.

Opotiebeni na hibetu

PFicina
Otér na hibetu: normalni opotfebeni po
uplynuti ur€itého Casu v fezu

Vydrolovani

Pricina

Nadmérné mechanické namahani fezné
hrany zpUsobi jeji vylamovani.

<
<
3
B
3

PricCina
Odvadéna rozpalena tfiska zapficini
vymilani bfitové desticky na ploSe ¢ela.

Vylamovani

Pricina

V maximalni fezné hloubce vznika
zUzeni.

Ulomeni bfitu

Pri¢ina

V pfipadé pretiZeni bfitové desticky
muze dojit k jejimu zlomeni.

Reseni

A snizte feznou rychlost

A zvyste posuv (snizeni otéru na hibetu)
A pouzijte otéruodolnéjsi sortu

A zmenSete Uhel fazetky

A pouzijte vzduchové chlazeni

A pouzijte pozitivni thel hibetu

Reseni

A pouzijte sortu s vy$8im obsahem PCBN
A snizte feznou rychlost

A zvétSete Uhel fazetky a Sitku

A zkontrolujte vy$ku bfitu

A snizte posuv

A pouzijte vétsi zaobleni hrany

A snizte vibrace

A zlepSete stabilitu (nastroj, obrobek)

Reseni

A pouzijte sortu odolnéjsi proti vymilani

A snizte feznou rychlost

A zvétSete posuv a tim snizite otér na hibetu
A zmensete Uhel fazetky

ResSeni

A pouzijte sortu s vy$Sim obsahem PCBN

A zvyste Ffeznou rychlost

A snizte posuv

A ménte feznou hloubku

A zmenS$ete prurez trisky

A zvétSete zaobleni hrany (tim se zmenSi Uhel
nabéhu)

ResSeni

A snizte Feznou rychlost

A zvétSete Uhel fazetky a Sitku

A snizte posuv

A pouzijte vétsi zaobleni hrany

A snizte vibrace

A zlepsete stabilitu (nastroj, obrobek)
A pouzijte stabilné&jSi geometrii

A snizte feznou hloubku

A zKkontrolujte kolizni kontury
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Opatreni v pripadé problému pfri soustruzeni

Vymezeni problému

Typ opotiebeni

Opotrebeni na hrbetu

Vylamovani
Vydrolovani

P & Vymiani

<
< < < Hiebenové trhliny

> P
- -

vy o
ViA

> <« >
> > >

~

©) o O

ol 11
ol vt

A zvysit, zvétsit, velky vliv

* zvysit, zvétsit, maly vliv

cuttingtools.ceratizit.com

Ulomeni bfitu

>

Problémy s
obrobkem

Tvorba otfepl

Reseni, napravna opatieni

Rezna rychlost v,

‘ <¢— \Vibrace

<& P> Kuvalita povrchu

P <« Odlupovani na povrchu

Posuv f

- =

Rezna hloubka a,
Uhel fazetky 35° siln& pferuSovany fez

Uhel fazetky 25° kontinualni,
lehce pferusovany fez

<
P
<

Uhel fazetky 15° kontinualni,
lehce pferuSovany fez

vetsi

A v * Rohovy radius T l
Vv oV zaoen

BH Otéruodolnost fezného materialu

Obsah PCBN T l
BL houzevnatg;si
~ oo o Upnuti nastroje
o~ oo o Upnuti obrobku
* + v Vylozeni
~ oo o Vyska bfitu

@ Chladici mazivo

v zabranit, zmensit, velky vliv g kontrolovat, optimalizovat
i & , . "'t
+ zabranit, zmensit, maly vliv [ 4 pouZi 3
©) nepouzivat
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Opatieni v pripadé problému pfi soustruzeni pomoci PCBN

Reseni problému
Problém

Kratka Zivotnost

Spatna kvalita povrchu

Stopy po chvéni nastroje

Vibrace

Otfepy na obrobku

Vylamovani

Vylamovani na obrobku

64

Mozné priciny

A fezna rychlost se nenachazi v
ramci stanovenych mezi
A nedoslo ke zméknuti tiisky

A pFili§ velky posuv
A pFili§ malé zaobleni hrany

A prili§ velké vyloZeni nastroje

A prili§ velky fezny tlak

A prilis velky prarez trisky

A nespravna vyska bfitu

A nestabilni upnuti nastroje nebo
obrobku

A prili§ velky radius vyménitelné
bfitové desti¢ky, vysoka pasivni sila

A u mékkych materialQ
(sintrovana ocel)

A piilis velky Fezny tlak

A piili§ velké zaobleni hrany

A pfilis velky uhel fazetky

A stopa opotfebeni v hloubce tfisky

A ostra hrana pfi vyjizdéni

Reseni

A zvyste feznou rychlost
A tfiska je v idealnim pfipadé
rozzhavena do Cervena.

A snizte posuv
A zvétSete zaobleni hrany

A sniZte upinaci délku
A pouzijte stabilnéjsi drzak

A snizte fezny tlak

A zmensSete priifez tfisky

A zkontrolujte/nastavte vySku bfitu
A pouzijte menSi radius

A pouzijte menSi radius

A pfizpUsobte prufez tfisky

A zvyste Feznou hloubku

A zvyste feznou rychlost

A zmenSete uhel fazetky

A pouzijte ostrou bfitovou desti¢ku

A v pfipadé obrabéni dvéma fezy
pouZzijte
variabilni hloubku fezu

A zvétSete uhel zaobleni

A zménte smér obrabéni

A sniZte posuv pfi
zajizdéni a vyjizdéni

A naprogramujte obrabéni mékkych
material(l se srazenim hrany a
radiusy

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance SoustruZnické noZe s vyménitelnymi destickami
Technické informace

VSeobecné vzore€ky

Rezna rychlost [m/min] Otacky [1/min]
demen V_ 1000
V= ———— n = _—
¢ 1000 med

Posuv [mm/ot.] Priurez upnuti [mm?]

Vf
f= — A= a-f

n P
Rychlost posuvu [mm/min] Objem odebiraného materialu [cm?*/min]
V.= fen [mm/min] Q= Vc-ap-f [cm3/min]
Délka rezu [m] Tloustka odifezavané vrstvy

de314¢1_
SCL = h = fesinu

1000 f,

Cas v fezu [min]

T = -
fen
LEGENDA
V_ = Rezna rychlost [m/min] SCL = Délkafezu [m]
d = Prdmér soustruzeni [mm] I = Tocna délka [mm]
n = Otacky [1/min] T = Cas v fezu [min]
m = 3.141592 h = TlouStka odfezavané vrstvy
f = Posuv [mm/ot.] sink. = Uhel nastaveni nastroje
V, = Rychlost posuvu [mm/min]
A = Prafez upnuti [mm?]
a_ = Rezna hloubka [mm]

Pocet zubl
Objem odebiraného materialu [cm?®min]
= Pracovni zabér [mm]

mm [®) N'o
1
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Technické informace

Tabulka pro srovnani tvrdosti

Pevnost mate- Pevnost mate-
rialu v tahu Vickers Brinell Rockwell Shore rialu v tahu Vickers Brinell Rockwell Shore

N/mm HV HB HRC C N/mm HV HB HRC C
575 180 171 1845 560 532 53 63
595 185 176 1880 570 542 53.6 64
610 190 181 1920 580 551 541 65
625 195 185 1955 590 561 547 66
640 200 190 12 1995 600 570 55.2 67
660 205 195 13 2030 610 580 55.7 68
675 210 199 14 2070 620 589 56.3 69
690 215 204 15 2105 630 599 56.8 70
705 220 209 15 28 2145 640 608 57.3 71
720 225 214 16 2180 650 618 57.8 72
740 230 219 17 29 2210 660 628 58.3 73
755 235 223 18 2240 665 633 58.8 74
770 240 228 20.3 30 2280 670 638 59.3
785 245 233 21.3 2310 675 643 59.8 75
800 250 238 22.2 31 2350 680 648 60.3 76
820 255 242 231 32 2380 685 653 611 77
835 260 247 24 33 2410 690 658 61.3 78
850 265 252 24.8 2450 695 663 61.7 79
865 270 257 25.6 2480 710 668 62.2 80
880 275 261 26.4 34 2520 720 678 62.6 81
900 280 268 271 2550 730 683 63.1 82
915 285 271 27.8 35 2590 740 693 63.5
930 290 276 28.5 2630 750 703 63.9 83
950 295 280 29.2 36 2660 760 708 64.3 84
965 300 285 29.8 37 2700 770 718 64.7 85
995 310 295 31 38 2730 780 723 65.1
1030 320 304 32.2 39 2770 790 733 65.5 86
1060 330 314 33.3 40 2800 800 738 65.9
1095 340 323 34.3 41 2840 810 748 66.3 87
1125 350 333 35.5 42 2870 820 753 66.7 88
1155 360 342 36.6 43 2910 830 763 67
1190 370 352 37.7 44 2940 840 768 67.4 89
1220 380 361 38.8 45 2980 850 67.7
1255 390 371 39.8 46 3010 860 68.1 90
1290 400 380 40.8 47 3050 870 68.4
1320 410 390 41.8 48 3080 880 68.7 91
1350 420 399 42.7 3120 890 69
1385 430 409 43.6 49 3150 900 69.3 92
1420 440 418 445 3190 910 69.6
1455 450 428 45.3 51 3220 920 69.9
1485 460 437 46.1 52 3260 930 70.1
1520 470 447 46.9 58]
1555 480 465 47.7 54
1595 490 466 48.4
1630 500 475 491 57
1665 510 485 49.8 58
1700 520 494 50.5 59
1740 530 504 511 60
1775 540 513 51.7 61

Prevodni koeficienty jsou pfiblizné dle
1810 550 523 52.3 62 DIN EN 1SO18265 (02-2004)
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SoustruZnické noZe s vyménitelnymi destickami

Technické informace

Priklady dalSich materialti — dopInéni tabulek feznych parametrt

P

Materialova podskupina

Nelegovana ocel

Nizkolegovana ocel

Vysocelegovana ocel
avysocelegovana
nastrojova ocel

Nerezavéjici ocel

Nerezavéjici ocel

Seda litina

Tvarna litina

Temperovana litina

Hlinik - tvarna slitina

Hlinik - slévarenska slitina

Méd' a
slitiny médi
(bronz / mosaz)

Slitiny hor¢ciku

Zéruvzdorné
slitiny

Slitiny titanu

Kalena ocel

Tvrzena litina

Kalena litina

cuttingtools.ceratizit.com

Index

AN
P1.2
P1.3

P.21

P.2.2
P.2.3
P2.4
P31

P.3.2
P3.3
P.4.41

P.4.2
M1
M.21
M.31
KA1

K1.2
K.241
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1

NA.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.441
S.4141

S$1.2
S.21

S.2.2
S.2.3
S.31

$.3.2

HAA

HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.1
o1
o012
o021
022
o34

Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani

<015%C zihana
Zzihana
<045%C
zuSlechténa
zihana
<0,75%C
zuSlechténa
zihana
zuslechténa
zudlechténa
zuSlechténa
zihana
zudlechténa
zuSlechténa
feriticka / martenziticka zihana
martenziticka zuslechténa
austeniticka / austeniticko-feriticka zihana
austeniticka zulechténa
austeniticka / feriticka (Duplex)
perliticka / feriticka
perliticka (martenziticka)
feriticka
perliticka
feriticka
perliticka
nevytvrditelna
vytvrditelna vytvrzena
<12 % Si, nezakalitelna
<12 % Si, zakalitelna vytvrzena
> 12 % Si, nezakalitelna
automatové slitiny, PB > 1 %
CuZn, CuSnZn
CuSn, bezolovnata méd a elektrolyticka méd
hoi¢ik a slitiny hor¢iku
Zihana
zéaklad Fe
vytvrzena
zihana
zaklad Ni nebo Co vytvrzena
lita
Cisty titan
alfa + beta slitiny

vytvrzena

beta slitiny

kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
lita

kalena a popusténa

Nlmmﬁsw-loBs} HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm?/200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC

66-70 HRC

* pevnost v tahu

Na nasledujicich strankach

naleznete rozsifeni nasich pfikladd
materild k nasim obvyklym indexim
s dalSimi mezinarodnimi standardy.

Prehled standard:

DIN

Deutsche Industrie Norm
Némecka priimyslova norma

AFNOR

Association Francaise de Normalisation
Francouzska narodni organizace pro
standardizaci

UNI

Unificazione ltaliana
Italska norma

CsN

Cesko-slovenska statni norma

BS

British Standards
Britska norma

SIS

Standardiseringen i Sverige
Svédska norma

UNE

Una Norma Espariola
Spanélska norma

JIS

Japanese Industrial Standard
Japonska priimyslova norma

GOST/TrocCT

GOsudarstvennyy STandart
Standardiza¢ni normy Spolecenstvi
nezavislych statli (Rusko)

UNS

Unified Numbering System
Systém znaceni uznavany v Severni Americe

USA

Zkratkou USA se rozumi souhrn nékolika
americkych norem
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Technické informace

Vytah materialti ze skupiny H:

68

Index

HAA

HA.2

HA.3

Cislo materialu

1.2311
1.2312
1.2316
1.2365
1.2567
1.2581
1.2738
1.2885
1.4028
1.4031
1.4034
14112
1.5122
1.6358
1.6582
1.7003
1.7006
1.7030
1.7176
1.0961
11248
11273
1.2083
1.2323
1.2343
1.2367
1.2510
1.2542
1.2550
1.2606
1.27111
1.2713
1.2764
1.2767
1.4109
14112
1.1157
11231
11274
1.2080
1.2101
1.2162
1.2201
1.2210
1.2341
1.2379
1.2419

1.2601

DIN

40 CrMnMo 7
40 CrMnMosS 8 6
X 36 CrMo 17
X32CrMoV 33
X30WCrv53
X30WCrv93

40 CrMnNiMo 8

X 32 CrMoCoV
333

X30Cr13

X38Cr13

X46Cr 13
X 90 CrMoV 18

37 MnSi 4

X2 NiCoMoTi
1895

34 CrNiMo 6
38Cr2
46Cr2
28Cr4
55Cr3

60 SiCr7
Ck 75
90 Mn 4
X42Cr13
GS-48 CrMoV 6 7
X 38 CrMoV 5 1
X 38CrMoV 53

100 MnCrW 4

45WCrv 7

60 WCrV 7

G-X 37 CrMoW 5 1
54 NiCrMoV 6
55 NiCrMoV 6
X 19 NiCrMo 4
X 45 NiCrMo 4
X 65 CrMo 14
X 90 CrMoV 18

40 Mn 4
Ck 67
Ck 101
X210Cr12
62 SiMnCr 4
21 MnCr5
G-X 165 CrV 12
115Crv 3

X6CrMo 4

X155 CrVMo 121

105 WCr 6

X165 CrMoV 12

AFNOR

40CMD8+8S
Z38CD 17
32DCV 28
Z32WCV 5

Z30WCV 9

30DCKV 28

Z30C13

Z40C14

Z40C14

35NCD 6

38C2

42C2

55C3

60SC7

XC75

Z40C14

Z38CDV5

90 MWCV 5

55 WC 20

55NCDV 6

55NCDV 7

Y 35NCD 16

35M5

XC 68

XC 100

Z2200C 12

20NC5

100C3

Z160 CDV 12

105 WC 13

UNI

X 38 CrMo 16
1KU

30 CrMoV 12
27 KU

X30WCrv 5
3KU

X30WCrv 9
3KU

X30Cr13
X 40Cr 14

X40Cr 14

35 NiCrMo 6
(Kw)

38Cr2

45Cr2

55Cr3
60 SiCr8

C75

X41Cr13KU

X 37 CrMoV 5
1KU

95 MnWCr 5 KU
45WCrV 8 KU

55 WCrV 8 KU

42NiCrMo 157

Cc70

X210 Cr 13KU

107 Crv 3 KU

X155
CrVMo 12 1 KU

107 WCr5 KU

X165 CrMoW 12
KU

CsN

19520

19 541
19720

19721

17023
17024
17 029

13240

16 342

12081

19435

19552

19314

19732

19735

19662

19662

19655

12071

19436

19 487

19421

19573

19572

BS

BH 10

BH 21

420845

420845

817 M 40

530A 30

527 A60

060A 78

BH 11

BO1

BS1

150 M 36
060 A 67
060 A 96

BD 3

BD2

SIS

2304

2304

2541

2253

1774, 1778

2140

2710

1770

1870

2310

UNE

F-5303

F-3404

F-3405

F-128/
F-1270

F-1431

F-5263

F-5317

F-5220

F-520.8

F-5211

JIS roct UNS
SKD 7 3Ch3M3F T20810
SKD 4
SKD 5 3Ch2W8F T20821
SUS420J2  30Ch13
SUS420J2  40Ch13
40Ch13
$ 44003
SNCM 447  38Ch2N2MA
30Ch
SUP 9 (A) 50ChGA G 51550
SUP7
75 G 10780
SUS 420J2
SKD 6 4Ch5MFS T 28811
SKS 3 T 31501
T41901
SKT 4 5ChNM T61206
$ 44003
40G G 10390
70 G 10700
SUP 4 G 10950
SKD 1 Ch12 T 30403
SCR 420 H
T 61202
SKD 11 T 30402
SKS 31 ChwG

USA

H10

H21

4340

5045
5130
5155
9262

1078; 1080

H11

01

S1

L6

1039
1070
1095

D3

L2

D2
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Index Cislo materialu

1.2721
1.2735
1.2833
1.2842
HA.3 1.3505
14112
14125
1.8161
1.1520
1.2363
1.2436
1.2880
1.3202
1.3207
1.3243
1.3246
1.3247
HA.4 1.3249
1.3257
1.3333
1.3343
1.3344
1.3346
1.3348
1.3355
1.1654
0.9620
0.9625
0.9630
0.9635
H.31
0.9640
0.9645
0.9650

0.9655

cuttingtools.ceratizit.com

DIN

50 NiCr 13
15 NiCr 14
100V 1
90 MnCrV 8
100 Cr6
X 90 CrMoV 18
X105 CrMo 17
58 Crv 4
C70 W1
X100 CrMoV 5 1

X210 Crw 12

G-X 165 CrCoMo
12

$12-1-4-5
S 10-4-3-10
$6-5-2-5
S$7-4-2-5
$2-10-1-8
$2-9-2-8
S 18-1-2-15
§$3-3-2
$6-5-2
$6-5-3
$2-9-1
§2-9-2
S 18-0-1
c1ow
G-X 260 NiCr4 2

G-X330NiCr42

G-X 300 CrNiSi
952

G-X330CrMo 153

G-X 300 CrMoNi
152

G-X 260 CrMoNi
202

G-X 260 Cr 27

G-X300CrMo 27 1

AFNOR

10NC 12
Y1105V
90 MV 8

100C6

Z100CD 17

Z100CDV 5

Z200CW 12

Z 130 WKCDV
10-10-04

Z 85 WDKCV
06-05-05

Z 110 WKCDV
07-05-04

Z 110 DKCWV
09-08-04

Z85WDCV
06-05-04-0
Z120 WDCV
06-05-04
Z85DCWV
08-04-02-0
Z100 DCWV
09-04-02
Z80WCV
18-04-01

UNI

102V 2KU
90 MnVCr 8 KU

100 Cr6

X105 CrMo 17

X100 CrMoV 51
KU
X215Crw
121KU

HS 10-4-3-10
HS 6-5-2-5
HS 7-4-2-5

HS 2-9-1-8

HS 3-3-2
HS 6-5-2
HS 6-5-3
HS 1-8-1
HS 2-9-2

HS 18-0-1

€SN

16 240
19 356
19314

14100

15 261

19571

19437

19858
19 861
19852

19 851

19820

19830

19824

BS

BW 2
BO2

534A99

BA2

BT 42

BM 42

BM 34

BM 2
BM4

BM 1

BT1

Grade 2A

Grade 2B
Grade 2 C;
D;E
Grade 3
A;B
Grade 3
A;B
Grade3C

Grade 3D

Grade 3E

SIS

2258

2260

2312

2723

2722

2782

0512-00
0513-00

0457-00

0466-00

UNE

F-131/
F-1310

F-5227

F-5213

F-5553

F-5613

F-5603

JIS

SNC 22

SKS 43

SuJ2

Sus440C

SKD 12

SKD 2

SKH 57

SKH 55

SKH 51

SKH 9;
SKH 51
SKH 52;
SKH 53

SKH 2

roct

SchCh 15

R6M5K5

R6AMS5

H41

R18

UNS

T 51606
T72302
T 31502
G 52986
$ 44003

$44004

T30102

T12015

T 11341
T 11342

T 11333

T 11302
T 11323
T 11301
T 11307

T 12001

USA

W 210
02

52100

440¢

A2

T15

M 41
M 42

M33; M 34

M2
M3Cl.2
H41; M1

M7

T1

A5321B
NiCr-LC
A5321A
NiCr-HC
A5321D
Ni-HiCr
A5321IC
15% CrMo-

A53211D
20% CrMo-
A532111A
25% Cr
A53211IA
25% Cr
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Od nabidky

poradenskych

sluzeb az po uspésné
ukonceni projektu
realizujeme Vas projekt dle
Vaseho individualniho zadani




Vyvoj optimalnich
vyrobnich procest

Vyuzijte nasSe inovativni nastrojové koncepty,
dlouholeté zkuSenosti a poskytované osobni
poradenstvi pro zvyseni vlastni produktivity

Aby se mohly hospodarné a velmi kvalitné obrabét stale komplexné&jsi obrobky,

musi se veskeré procesni parametry pfizpusobit konkrétnimu zadani. Ten, kdo
nakonec obstoji, si zachova konkurenceschopnost na globalni trhu. PFi kazdodennim
obrabéni oviem &asto nejsou k dispozici kapacity nutné pro analyzu vyrobnich
procesu a pro jejich zefektivnéni zavadénim optimalizanich opatfeni. Casto chybi i
¢as pro pfizpusobeni novych feznych materiali, geometrii nastroji nebo procesnich
technologii individualnim projektlim tfiskového obrabéni. A pravé zde zaciname

s nasim projektovym inZenyringem. Coby pfedni vyrobce nastroji a propagator
inovativnich technologii v oblasti tfiskového obrabéni pro Vas pfipravujeme optimalni
efektivita, €as a kvalita. Pro€ jsme pro Vas idedlnim systémovym partnerem? Mame
dlouholeté zkuSenosti s vyvojem inovativnich nastrojovych FeSeni, disponujeme
rozsahlym technickym know-how a nabizime prvotfidni servis. Kromé toho jsme diky
prednim produktovym znackam Cutting Solutions by CERATIZIT, WNT, KOMET a
Klenk poskytovatelem komplexnich sluzeb pro oblast tfiskového obrabéni a nabizime
jeden z nejrozsahlejSich sortimentt obrabécich nastroji a souvisejicich sluzeb. Pokud
nechcete ztratit kontakt s mezinarodni konkurenci, ale naopak hodlate radé&ji udavat
krok, pak nas prosim kontaktujte.

My Vas projekt uspesné zrealizujeme!

info.cesko@ceratizit.com cutting.tools/cz/cs/project-engineering



~_

Projektove
poradenstvi

~_

Vypracovani projektu
& nabidka

~_

Realizace projektu

~_

Nepretrzita
péce o zakaznika

~_
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Va$e cile nespustime z o¢i
a poskytneme Vam fundovanou radu
napfi¢ vSemi pramyslovymi odvétvimi.

Nase sluzby

A

Poradensky servis pro veskereé aplikacni oblasti i odvétvi

o~ - ; A Poradenstvi zaméfené na Vase individualni potfeby a
Profitujte z nasich dlouholetych ontimalizaci procesu
zkusenosti a nasich inovativnich konceptl P ) P T
Feseni. A Osobni vedouci projektu
N&s nadoborovy projektovy tym Nase sluzby
vypracuje pomoci high-end nastroju A vypracovavani konceptt obrabé&ni a vybaveni nastroji
CERATIZIT idealni koncept obrabéni, A sledovani doby taktu
.kte_ry. buge’sny pliesn’e na rr'1|:'u Vasim A obrabéci testy ve vlastnim Technickém centru
individualnim potfebam a cilum. ) . ) . . S ) .
A progndza spotfeby nastroji a nastrojovych nakladu
na obrobek
A obchodni nabidka
Nas tym odbornik Nase sluzby
implementuje spolecné s Vami a Vasim A detailni planovani procesu obrabéni
osobnim aplikaénim technikem firmy A konstrukce nastroje
CERATIZIT na Vas stroj nabizeny PP
s ", L A sledovani kolizi
koncept. Diky této nasi podpofre pfimo L i
ve vyrobé garantujeme stabilni a A montaz nastroje
hospodarnou vyrobu Vaseho produktu. A podpora zajistovana osobnim aplikacnim technikem pfi
zavadéni nastroju do vyroby a programovani CNC
A Dokumentace k nastrojim
A Pravidelné informovani o vyvoji projektu
| po Uspésné realizaci NaSe sluzby
projektu jsme tu pro Vas. Vas osobni A nepretrzita podpora vyroby
technicky poradce ma neustaly prehled o A podpora b&hem sériové vyroby a optimalizace procesu

Vasich vyrobnich procesech, zjiStuje dalSi
potencialy moznych optimalizaci a je Vam
stale k dispozici pfi feSeni problematiky
tfiskového obrabéni.

cuttingtools.ceratizit.com
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Plati nase aktualni smluvni podminky, které si mizete prohlédnout na nasich webovych strankach. Zobrazeni a ceny jsou
platné, podléhaji Upravam v dusledku technickych zlepSeni nebo dal§iho vyvoje, jakoz i obecnym a tiskovym chybam.
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