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Tooling a Sustainable Future

CERATIZIT: a fenntarthat6 forgacsoloszerszamok és
kemeényanyagu megoldasok szakertoje.

Megbizhaté partnert keres szerszamokhoz és forgacsolasi folyamatokhoz?
A CERATIZIT nem csupan szerszamszallité — atfogo iparagi tudassal és tobb évtizedes tapasztalattal
allunk rendelkezésére.

Aki a szén-dioxid-mérlegére is figyelmet kivan forditani, az fenntarthatésagi szempontjabdl is tudatos
partnerre talal céglinkben. Konkrét stratégiaval és célkitizésekkel rendelkezink, amelyeket jol
Osszefoglal a vizidnk: az iparag els6 szamu vallalatava kivanunk valni a fenntarthatosag tertletén.

A CERATIZIT tébb mint 100 éve végez uttérdmunkat a forgadcsolashoz és a kopas elleni védelemhez
hasznalt, nagy igénybevételnek kitett keményanyagu megoldasok teriletén. Ez biztositja igyfeleink
szamara a legjobb mindséget és a keményfémagazat legujabb fejlesztéseihez vald hozzaférést — a
teljes korl szakértelmet a forgacsoloszerszamok terlletén, egy kézbél.
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Tisztelt Ugyfellink!

A nagy keménységl szerszamanyagok lehetévé teszik edzett (> 55 HRC keménységu)
vasanyagok forgacsolasat geometriailag kialakitott éllel. A szerszamanyagok keménységi
skalajanak fels6 végén a polikristalyos gyémant és a kobos boér-nitrid helyezkedik

el, amely altalaban elsédleges valasztas a keménymegmunkalashoz. Maximalis
éltartamokat és folyamatbiztonsagot garantald, prémium min&ségl forgacsolasi
megoldasokat nyujté partnerként PCBN szerszamanyagok széles valasztékat kinaljuk
Onnek. Ebben a kiadvanyban részletesen megismerheti a PCBN valtdlapkaink kinalatat.
Tajékozddhat a keménymegmunkalasrol és az e terlleten alkalmazott PCBN lapkakrol.
Hasznositsa alkalmazasi tippjeinket és javaslatainkat, alakitsa ki sajat véleményét PCBN
szerszamanyagainkrol, és optimalizalja a folyamatat!

Kérdése van? Keménymegmunkalasi szakértdink készséggel allnak rendelkezésére
hozzaért6 parbeszédre.

A CERATIZIT csapata
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Szerszamanyag — a keménységek osszehasonlitasa

A polikristalyos kdbds bor-nitrid (PCBN) az egyik legkeményebb anyag a vilagon.

Sok mas kuldnleges tulajdonsaga mellett ez a keménység az, ami idedlissa teszi
kemény, abraziv alkatrészek megmunkalasahoz. A PCBN nagyobb kémiai és termikus
stabilitdssal rendelkezik, mint a gyémant, amely reakciora 1ép a vassal, és amelynek
maximalis hémérsékleti hatarértéke koralbellil 700 °C (1300 °F). APCBN 1000 °C
(1800 °F) feletti hének is ellenall, igy idealis a keményesztergalas magas forgacsolasi

hémeérsékleteinez.
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A CERATIZIT PCBN minéségeinek jelolése

kopasallobb v + [O] [@] v— szivosabb
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Valtdlapkas esztergaszerszamok

Toolfinder

Toolfinder — tartok

Tartok és fuarérudak negativ valtélapkakhoz
— 2023-as fékatalogus — 9. fejezet (Valtélapkas esztergaszerszamok), az alabbi oldalakon:

N
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Tartok és farérudak pozitiv valtélapkakhoz
— 2023-as fékatalogus — 9. fejezet (Valtélapkas esztergaszerszamok), az alabbi oldalakon:
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CERAT'Z'T \ Performance Valtdlapkas esztergaszerszamok
Toolfinder

Toolfinder — tartok

Cserélheto6 forgacsolofejek és alaptartdok negativ valtélapkakhoz
— 2023-as fékatalogus — 9. fejezet (Valtélapkas esztergaszerszamok), az alabbi oldalakon:

N

Geometria Cserélhet6 forgacsoléfejek hengeres HSK-T PSC
n — 09178 — 09| 174 — 09171
CN..
’ 09 [ 1784179 09 [ 177 rezgéscsillapitott rezgéscsillapitott
= — 09 =09 09175 509|172
A aktiv rezgéscsillapitasu aktiv rezgéscsillapitasu
- — 09117 09176 09173

Cserélhet6 forgacsolofejek és alaptarték pozitiv valtélapkakhoz
— 2023-as fékatalogus — 9. fejezet (Valtélapkas esztergaszerszamok), az alabbi oldalakon:

Geometria Cserélhetd forgacsolofejek hengeres HSK-T PSC
n — 09| 174 — 09| 171
— 09180
CC.. ST s
rezgéscsillapitott rezgéscsillapitott
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cuttingtools.ceratizit.com 9


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas esztergaszerszamok
Bevezetés

Bevezetés a keményesztergalasba

Keménymegmunkalas

Keményforgacsolasnal 67 HRC értékig munkaljak
meg anyagokat. Betétedzett acélok esetében
keményfém valtélapkakkal torténik a lagy (edzés
el6tti) eldmunkalas. Az edzést kdvetéen (minimalis
acélkeménység: 55 HRC) a kemény rétegek és az
érintkez6 fellletek utanmunkalasa szikséges.

Koszorulés helyett esztergalas

Elénydk / haszon

Nem szlikséges kdszorligépre valtani
Roévidebb ciklusidé

hossz- és sikesztergalas, kilsé és belsé megmunkalas egy
befogasban

Nagyolas és simitas egy folyamatban

Ht6éfolyadék helyettesitése

> >

A keményesztergalas alapelve

TObb megmunkalasi [épés lehetséges egyetlen szerszammal:

PCBN lapkaval torténd simitbmegmunkalassal
nagyon jo fellleti min6ség érhetd el (akar R,=
0,2), szik tirésekkel. A legtdbb esetben ez a
kdszorulést is kivaltja.

Forgacsképzodés acél megmunkalasakor

A keményforgacsolas alapja a forgacsok nagy sebességi
megmunkalassal torténd lagyitasa. A bevitt forgacsolasi energia
(magas hémérséklet) miatt lenyirt forgacs képzédhet edzett
acélban. A keményfém valtolapkak nagyobb hajlitészilardsaggal
rendelkeznek, mint a PCBN, ezért alkalmasabbak
lagymegmunkalasra. 50 HRC keménységtél olyan magas
hémérséklet alakul ki a megmunkalasi folyamat soran, amely
mellett gazdasagtalanul nagy a keményfém valtdlapkak kopasa.
Ennek oka a keményfém nem megfelel6 melegkeménysége. A
PCBN keménysége nagyobb, mint a keményfémé, és magas
hémérsékleten is gazdasagosan hasznalhato.

°C Keményfém
1100 —
1000 —
900 +—
800 +—

700 —+—

600 —-—

77777777 - _— = — =

Az érintkezési zona hémérséklete

!
!
!
!
\
\
!
!
! !
500 | | | I -

Példa:

Anyag:
Elétolas:
Forgacsolasi sebesség:

100Cr6 (1.1645)
f=0,1 mm/ford.
v, =120 m/min

Keménymegmunkalas
PCBN-nel 55 HRC-t6l

=—— 50 HRC-ig
keményfém hasznalata

— 55 HRC-t6l
PCBN hasznalata

I Folyoforgacs I Flrészfogszer( forgacs

| >

T | T
10 50 55 60

Az anyag keménysége (HRC)

10

70
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CERAT'Z'T \ Performance Valtolapkas esztergaszerszamok

Bevezetés
Flirészfogszeri forgacs h_ > 0,02 mm esetén
A h,, > 0,02 mm forgacsvastagsag kovetkeztében az anyag (forgacs) felfelé tavozik, a forgacselemek egy-
mashoz tapadnak, igy alakul ki a jellemzd flirészfogszer( szerkezet.
Anyag: 100Cr6 (60-62 HRC)

Forgacsvastagsag: h_=0,05 mm

Repedés az acél feluletén

Repedés

AN

Forgacselem eltavolitasa, uj repedés
keletkezik

A forgacselemek egybefliggd,
firészfogszeri forgaccsa hegednek 6ssze

Uj repedés

Foly6forgacs kis forgacsvastagsag esetén (h,, < 0,02 mm)

A csekeély forgacsvastagsag (h,, < 0,02 mm) folyoforgacsot képez, mert ennél a forgacsvastagsagnal nem
alakulnak ki a szokasos repedések. A forgacs ,atfolyik” a szerszam élén, igy nem torik el, hanem folydfor-
gacs keletkezik.

Anyag: 100Cr6 (60-62 HRC)
Forgacsvastagsag: h = 0,005 mm

Alkalmazasi javaslat

A A keményforgacsolas alapja a forgacsok Optimalis megmunkalasi kérilmények kdzott
nagy sebességli megmunkalassal torténd a lenyirt forgacs térékeny, ujjal kdnnyen
lagyitasa. szétmorzsolhato.

— Idealis esetben vorésen izzik a forgacs.
Ez a lehilt forgacs hatoldaldnak k6zépszir-
ke temperalasi szinébdl latszik.

cuttingtools.ceratizit.com 1
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Valtolapkas esztergaszerszamok
Bevezetés

CERATIZIT — A keményfém sikeres koncepcidja

Szamos iparag és gyartasi folyamat ma mar
elképzelhetetlen keményfém nélkil. Az 6sszetett
termékek és a modern anyagok egyre nagyobb
kovetelményeket tamasztanak a szerszamokkal,
az anyagokkal és a preciz megmunkalassal
szemben.

A keményfémek keményanyagbdl és nagyon
szivos kotéfémbdl allé kompozit anyagok.
Kalonosen kemények, nagyfoku kopasallosag és
melegkeménység jellemzi 6ket. Keményfémet
alkalmaznak mindazokon a teruleteken, ahol

a szerszamok vagy alkatrészek nagy kopasi
igénybevételnek vannak kitéve, példaul kemény
anyagok forgacsolasanal. A CERATIZIT
keményfémkompozitok javitjak a szerszamok

Cégink tdbb mint szaz kilonb6zé 6sszetétell
keményfém-mindséget forgalmaz. Minden
alkalmazashoz és iparaghoz kinalunk idealis
megoldast.

A teljes gyartasi folyamatlancot a CERATIZIT
iranyitja: a porok el6allitasatél a formazason

és a szinterezésen at a készremunkalasig és a
fellletnemesitésig. A nyersdarabot kdszordljik,
polirozzuk vagy szikraforgacsoljuk, ezt kdvetéen
innovativ, kopas elleni védébevonattal latjuk el.
Ezek a mlveletek alakitjak ki a termék miszaki
alkalmazas soran elvart 6sszes tulajdonsagat.

Ahhoz, hogy a porkeverékbdl kész keményfém
nyersdarab legyen, elszor formaba kell préselni.

és alkatrészek minéségét, meghosszabbitjak
az élettartamukat, csokkentik a koltségeket és
biztonsagos folyamatokat garantalnak.

Az igy kapott nyersdarab mar megmunkalhato
forgacsolasi eljarassal. De csak 1300 és 1500
Celsius-fok kdzotti h6mérsékleten, maximum
100 bar nyomason térténd szinterezés utan valik
A CERATIZIT altal gyartott keményfémek homogén és tdmor szerszamanyagga.
kiléndsen kemény volfram-karbidbol és egy

viszonylag lagy kotéfémbdl, példaul kobaltbdl

allnak. A két anyagot poralakban egyesitik.

-l

Forrasztas

A por elkészitése és
keverése

Szinterezés

Nyersanyag-kitermelés Formazas / préselés

A Tobb évtizedes
tapasztalat a
szinterezési
zsugorodas pontos
kiszamitasaban,
ami biztositja
a végtermeék jo
mindséget.

A Formazas kilonb6zé
technologiakkal
(extrudalas, kozvetlen
préselés, izosztatikus
préselés, kézi formazas)

A Kobalt és volfram A Porok és minéségek
banyaszata gondosan eléallitasa
megvalasztott
Uzleti partnerekkel
egyuttmikodésben,

a felel6s nyersanyag-
beszerzés biztositasa
érdekében

A A nyersdarab
és a valtolapka
Osszeillesztése. A
vakuumforrasztas és
az egyedi Osszetétell
forrasztéanyag erés
kotést hoz létre

12 cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Valtolapkas esztergaszerszamok
Bevezetés

A keményfém — kompozit anyag
értékes tulajdonsagokkal

A kotéfém aranya és a volfram-karbid szemcsemérete
hatassal van a keményfém alkalmazasi
tulajdonsagaira. Az 6sszetétel befolyasolja a
szerszamanyag keménységét, hajlitoszilardsagat

és toréssel szembeni szivossagat. A volfram-karbid
szemcsék atlagosan 0,5 és 20 mikrométer (um)
kozotti méretliek. A szemcsék kdzotti tereket a
lagyabb kotéfém, a kobalt tolti ki.

A rendkivuli szivossagi kbvetelményeknek valo
megfelelés érdekében a kobalttartalom akar

30 szazalék is lehet. A kobalttartalom néhany
szazalékra, a szemcseméret pedig az ultrafinom
tartomanyba (pl.: 0,3 um) is csdkkenthetd a maximalis
kopasallésag garantalasahoz.

A CERATIZIT igényre szabott megoldast kinal minden
alkalmazashoz a forgacsolas és a kopasallésag
terdletén.

Koszoriilés Bevonat Mindségbiztositas Kiszallitas Ujrahasznositas
A Korbekoszorilés és A A PVD eljarassal A Minden termék A Csucstechnoldégias, A A teljes folyamatot
élletorés utan a valtélapka torténd bevonatolas tapasztalt szakemberek automatizalt raktar, amely megszervezzik
hasznalatra kész soran fémeket (pl. altal végzett szigoru a lehetd leghamarabb Onnek, és ingyenes
titant, aluminiumot) minéségellenérzésen elékésziti az On gyUjtédobozokat is
vakuumban g6zzé megy at rendelését szallitasra. kinalunk

hevitenek, amely
elektromos feszlltség
hatasara a valtélapka
fellletére tapad.

cuttingtools.ceratizit.com 13
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CERAT'Z'T \ Performance Valtolapkas esztergaszerszamok
Bevezetés

PCBN - Korongok gyartasa

Pirolizis L PCBN - Szintetikus el6allitas
bor-halogén-vegyuletekbél, Nyomas: 5-9 GPa
katalitikus reakcioban Hoémérseklet: 1600 — 2100°C

Bor-nitrid hexagonalis racsszerkezettel Bor-nitrid szemcsék térkézepes kébds
racsszerkezettel

Nagyfoku
melegkeménység

800 °C-on hasonlo
a keménysége, mint
a keményfémnek
szobah6mérsékleten

PCBN - A valtélapkak gyartasa

A betétek
Korong - levalasztasa > Forrasztas
@40 -100 mm Lézeres vagas vagy

huzalos szikraforgacsolas

Forrasztas
Témoér PCBN vakuumban

N

Forrasztasi hémérséklet: kb. 900 °C

PCBN .

CNGN 1204...

Keményfém
alaptest

Forrasztas
légkdri nyomas alatt

Tetszéleges alaku
HM keményfém lapka

Alaptesttel \

Forrasztasi hémérséklet: kb. 750 °C

14 cuttingtools.ceratizit.com
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Valtdlapkas esztergaszerszamok
Bevezetés

Forrésajtolas
a PCBN szemcséknek

Kétéanyag
A keramikus (TiC, TiN, TiCN, Al,O,)
A fémes (WC-Co-Ni)

Nyomas: kb. 5 GPa
H&mérséklet: > 1000 °C
Alaptest:

lapos, hengeres keményfém
alapanyag

cuttingtools.ceratizit.com

= PCBN korong

A PCBN tulajdonsagai

A

> >

A
A

Koszorlilés, élletorés, lekerekités
(adott esetben bevonatolas)

A masodik legkeményebb szerszamanyag a gyémant utan (4700
N/mm?)

Nagyfoku kopasallésag (abraziv kopassal szemben)

Nagyfoku ellenallas az oxidacidval szemben 1250 °C-ig

— emiatt kivaléan alkalmas vasoétvézetek forgacsolasara

Nagy nyomészilardsag de csekeély szakitoszilardsag

Jo6 hévezetd képesség

Végtermék
* g

Hasznalatra kész valtdlapka

PCBN-betétes lapkak

& &

Tomor PCBN lapkak

NSOV

Tomor PCBN lapkak C-Clamp
szoritomélyedéssel

®VvVEe

Tomor PCBN lapkak furattal

& &
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CERAT'Z'T \ Performance Valtolapkas esztergaszerszamok
Bevezetés

Kovetelmények a géppel, befogassal és munkadarabbal
szemben

Stabil gép

A robusztus kialakitasu, idedlisan kifejezetten
keményesztergalasra szant gép

A anagy igénybevétel miatt labilis gépeken
instabil folyamatokhoz vezethet

Jatékmentes megvezetés

az orso korfutasi pontossaga < 0,7 um

a tengelyek ismétlési pontossaga < 0,8 pm
hidrosztatikus csapagy

j6 karbantartasi allapotu gép

a valtélapka varatlan térését okozhatja, igy nem
garantalt a munkadarab mérettartasa

> > > > >

Liunetta és szegnyereg

A feltétlenll szilkséges hosszu vagy vékonyfalu
munkadarabok esetén
A hanem érhet6 el az elvart fellileti minéség

A szerszam csatlakozofeliilete

A stabil csatlakozofellilet a szerszamnak, a nem sziikséges
kinyulasok elkertlése

A alehet6 legnagyobb szerszam-csatlakozofelllet valasztasa

A aszerszam lehetd legrovidebb befogasa

A gép sajat rezgése

A stabil gépalapzat
A mas gépek rezgéseinek kizarasa érdekében
A alegjobb zart alapzaton elhelyezni a gépet




CERAT'Z'T \ Performance Valtolapkas esztergaszerszamok
Bevezetés

Befogas és munkadarab

Felfogas

Egy oldalon befogott munkadarabok

A a munkadarab lehetd legrévidebb befogasa, kb.
2:1 hosszuséag/atmérd arany betartasa
A rezgést eredményezhet a folyamat soran

Hosszu, vékonyfali munkadarabok

A amunkadarabok megtamasztasa lunettaval vagy
szegnyereggel
A afolyamat soran fellép6 rezgések ellensulyozasara

Lagy alakos pofak vagy szoritépatron
A a munkadarab alakzaro rogzitése / kiiléndsen

vékonyfalu munkadaraboknal
A stabilabb gyartasi folyamat

A munkadarab elomunkalasa /
lagymegmunkalasa

Sorjaképzoédés

A varatlan szerszamtorés
keménymegmunkalasnal

Sziik mérettiirések meghatarozasa az
elémunkalashoz

A keménymegmunkalasnal pontosabban
meghatarozandé az éltartam

Elletorés és radiuszok

A Dbiztositja a szerszam lagy be- és kilépését

Eles forgacsoléélek

A az él és a munkadarab kitoredezéséhez vezet

cuttingtools.ceratizit.com 17
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas esztergaszerszamok
Bevezetés

HRC

HRC

18

Az anyag hatasa a keménymegmunkalasra

Keménymegmunkalas PCBN-nel

Az edzett acél forgacsolasat altalaban keményforgacsolasnak nevezzik. Ez a forgacsolasi
mechanizmus 6ngerjesztett forréforgacsolas. A nyirasi zénaban meghatarozott, kb. 550-

750 °C-os hémérsékletre van szikség. Ezt a sziikséges hdmérsékletet a rendelkezésre
allo energia hévé alakitasaval érjik el. Az energia a forgacsolasi sebességbdl (v,), az

elétolasbdl (f), a fogasmelységbdl (a,), illetve a PCBN élek F-M-R élletéré geometriajabol
ered. Hités altaldaban nem sziikséges. Az alabbiakban harom lagyulasi grafikont mutatunk
be. Ezeken lathaté a keménység csdkkenése a h6mérséklet ndvekedésével.

Jelentds kilonbségek vannak azonban. A PCBN min&ségeinkkel torténé dngerjesztett
forréforgacsolasnal 40-45 HRC az idealis keménység a nyirasi zonaban. Ez azt jelenti,

hogy 550 és 750 °C kdzotti forgacsolasi hémérsékletre van sziikség.

66
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A

Lagyulasi grafikon 1.2379 (X155CrVMo 12 - 1)

A

I
=~ \ Edzési hé6mérsékletek:
\!

— 980 °C-on
— 1020 °C-on

‘\ —— 1050 °C-on

\
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Lagyulasi grafikon 1.7131 (16MnCr5)
A

Lagyulasi grafikon 1.3505 (100Cr6)
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Kb. 600 °C-on az 1.2379 mutatészamu acél keménysége még kb. 58
HRC, az 1.7131 acélé kb. 48 HRC, az 1.3505 acélé pedig csak kb. 36
HRC, mig az eredeti keménység mindegyik esetében kb. 62 HRC.

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Valtolapkas esztergaszerszamok

Bevezetés
Elpreparacio
A letorési szog és a letorési szélesség novelésével Ha nagyon jo fellleti minség és jo mérettartas
nd a forgacsol6él stabilitasa, de egyuttal né a elérése a legfébb prioritas, akkor célszeri kis
forgacsolderd és ennek kovetkeztében a folyamat élletorést alkalmazni a gyartasi folyamatban.
hémeérséklete is. Nagyobb élletorés esetén Ez csOkkenti a rezgést, a forgacsolderét és a
a forgacsoloél nagyobb felliletén oszlik el a hémérsékletet.
forgacsoléeré. A keményesztergalas a legtobb esetben
Ez ndveli az él stabilitasat, igy nagyobb elétolasok készremunkalja a munkadarabot. Az optimalis
lehetségesek. Ha a folyamatbiztonsag és az allandé élpreparacié donté tényez6 a kivald minéség
szerszam-éltartam a legfébb prioritas, akkor javasolt alkatrészek folyamatbiztos, hosszu éltartammal
nagy élletorést valasztani. torténd elballitasaban.

A forgacstord horony nélkuli valtélapkak esetében a forgacsoldél kialakitasa mellett fontos a megfelel6 élletérés
is. Ezért kiegészitettuk a jeldlési rendszert az élletorés kivitelét leiré alabbi kodokkal. Az alabbi attekintésben
lathatoak a kivitelek és a szogek.

Az élpreparacio jelolése a CERATIZIT-nél

ISO szerinti jelolés CERATIZIT
A forgacsoléél kivitele Az élletorés kivitele Meghatarozas
SN
14D 14 x 20°
(élletoréses és lekerekitett) 0 0.14x20
EN
lekerekitett
(lekerekitett)
Az élletorés kivitele SN A forgacsoloél kivitele EN
Elletérés szélessége Letorési sz6g

A LETORESI SZOG (GB) BETUKODJA

A B Cc D E F G

5° 10° 15° 20° 25° 30° 35°

Pontossag és alakhliség

Folyamatbiztonsag, éltartam

Példak Letorési szélesség (mm) Letorési szog (GB)
CNGA 120408SN-009C 0,09 15°
DCGW 11T304SN-014D 0,14 20°
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CERATIZIT \ Performance

Bevezetés

A mindségek leirasa

PCBN mindség Jellemz6k

CTBH1000C ISO | H10 °

Specifikacio:

Osszetétel: 70% kabos bor-nitrid (PCBN) | keramikus kétéfazis | szemcseméret: 3 um | bevonatrendszer: PVD
TiN / TIAIN

Felhasznalasi javaslat:

Nagy teljesitményl minéség folyamatos és enyhén megszakitott forgacsolassal végzett
keményesztergalashoz. Kildndsen alkalmas erésen koptato és edzett acélmindségekhez.

CTBH2000C ISO | H20 °

Specifikacio:

Osszetétel: 40% kobds bor-nitrid (PCBN) | keramikus két6fazis | szemcseméret: 3 um | bevonatrendszer: PVD
TiN / TIAIN

Felhasznalasi javaslat:

Kivalé feltleti minéségek. Elsddleges valasztas kemény- és lagymegmunkalashoz, peremréteghez. Idealis
nagyon kis sorozatu gyartashoz és a legktilénb6z6bb alkalmazasokhoz.

CTBH3000C 1SO | H30 °

Specifikacio:

Osszetétel: 65% kabos bor-nitrid (PCBN) | keramikus kétéfazis | szemcseméret: 2-3 um | bevonatrendszer:
PVD TiN/ TiAIN

Felhasznalasi javaslat:

Kifejezetten enyhén és erésen megszakitott forgacsolashoz. Kedvezétlen megmunkalasi kériimények, pl.
rezgés esetén is hasznalhaté.
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CERATIZIT \ Performance

Valtolapkas esztergaszerszamok
Bevezetés

A megfelelé PCBN valtolapka kivalasztasa

Forgacsolas
megszakitottsaga

Folyamatos
forgacsolas

Megmunkalas

CTBH1000C
F
EN lekerekitett

Finom-
megmunkalas

CTBH1000C
Kdzepes
i M
megmunkalas
0,09mm x 15°
CTBH1000C
Nagyolo- R
megmunkalas
0,14mm x 20°

Forgacsolas
megszakitottsaga

Forgacsolasi sebesség . . .

Kovetelmények .
a szivéssaggal szemben

cuttingtools.ceratizit.com

Folyamatostél az
enyhén megszakitott
forgacsolasig

CTBH2000C
F
EN lekerekitett

CTBH2000C
M
0,09mm x 15°

CTBH2000C
R
0,14mm x 20°

-
b i

/| | Im’mmmmmw

Enyhén megszakitottdl
az erésen megszakitott
forgacsolasig

CTBH3000C
F
0,14mm x 20°

CTBH3000C
M
0,18mm x 25°

CTBH3000C
R
0,20mm x 35°

(
| S SN
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Valtdlapkas esztergaszerszamok
CERATIZIT \ Performance Negativ valtoiapkak CN.

CNGA

Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
CNGA 1204.. 12,9 476 513 12,7

CNGA

A TCE(NOI) = a forrasztott élcsucsok kialakitasa és szama

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

HBN&GB o o[2] OlLS

F
PCBN PCBN PCBN
CNGA CNGA CNGA
71003.. 71003.. 71003..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NOl)  mm YO/ Y# YO/ Y# YO/Y#
120404EN 04 B(2) 33 70,65 70002 70,65 80002
120404SN 0,4 0,14 20° B (2) 33 70,65 90002
120408EN 0,8 B(2 33 70,65 70302 70,65 80302
120408SN 0,8 0,14 20° B (2) 3,3 70,65 90302
120412EN 12 B(2) 31 70,65 70602 70,65 80602
120412SN 1,2 0,14 20° B(2) 31 70,65 90602

T w=ZXx=T
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CERATIZIT \ Performance Valtolapkas esztergaszerszamok
Negativ valtdlapkak CN..

CNGA

A TCE(NOI) = a forrasztott élcsucsok kialakitasa és szama

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

JN&GB ol-[] [ofe] el=]

M
PCBN PCBN PCBN
CNGA CNGA CNGA
71003.. 71003.. 71003..
1ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#

120404SN 04 009 15° B(2) 33 7065 70102 70,65 80102
120404SN 0,4 0,18 25° B(2) 3,3 70,65 90102
120408SN 0,8 0,09 15° B(2) 3,3 70,65 70402 70,65 80402
120408SN 0,8 0,18 25° B(2) 3,3 70,65 90402
120412SN 1,2 0,09 15°  B(2) 31 70,65 70702 70,65 80702
120412SN 1,2 0,18 25°  B(2) 31 70,65 90702

T »mW=Z2X=Z10

CNGA

A TCE(NOI) = a forrasztott élcsucsok kialakitasa és szama

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

HBN&GB ol-[2] [ofe] el=]

R
PCBN PCBN PCBN
CNGA CNGA CNGA
71003.. 71003.. 71003..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NOl)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#
120404SN 04 014 20° B(2) 33 70,65 70202 70,65 80202
120404SN 0,4 0,20 35° B(2) 3,3 70,65 90202
120408SN 0,8 0,14 20 B(2) &3 70,65 70502 70,65 80502
120408SN 0,8 0,20 35°  B(2) 33 70,65 90502
120412SN 1,2 0,14 20 B(2) 31 70,65 70802 70,65 80802
120412SN 1,2 0,20 35°  B(2) 31 70,65 90802
P
M
K
N
S
H [ ) o o
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas esztergaszerszamok

Negativ valtdlapkak DN..

DNGA

Megnevezés

DNGA 1506..

DNGA

A TCE(NOI) = a forrasztott élcstcsok kialakitasa és szama

1SO

150604EN
150604SN

150608EN
150608SN

150612EN
150612SN

T w=ZXx=7T

RE
mm
0,4
04

0,8
0,8

1,2
1,2

BN

mm

0,14

0,14

0,14

mm
15,5

BN
i

GB

20°

20°

20°

TCE
(NoI)
B(2)
B(2)

B(2)
B(2)

B(2)
B(2)

S D1 IC
mm mm mm
6,35 516 12,7

LE
mm
36
36

3.3
33

3,0
3,0

G‘Qg/

CTBH1000C| ~ |CTBH2000C|  |CTBH3000C
o o[c] O]
F
PCBN PCBN PCBN
DNGA DNGA DNGA
Moi7.. 7O017.. 71017..
EUR EUR EUR
Yo/Y# Yorv# YOIY#
70,65 70002 70,65 80002
70,65 90002
7065 70302 70,65 80302
70,65 90302
70,65 70602 70,65 80602
70,65 90602
(] (] (]
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CERATIZIT \ Performance Valtolapkas esztergaszerszamok
Negativ valtdlapkak DN..

DNGA

A TCE(NOI) = a forrasztott élcsucsok kialakitasa és szama

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

HBNﬁGB ol-[] [ofe] 0%
' '

M
PCBN PCBN PCBN
DNGA DNGA DNGA
71017.. 7O017.. T71017..
1ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#
150604SN 04 009 15° B(2) 36 7065 70102 70,65 80102
150604SN 0,4 0,18 25° B(2) 3,6 70,65 90102
150608SN 0,8 0,09 15° B(2) 3,3 70,65 70402 70,65 80402
150608SN 0,8 0,18 25° B(2) 3,3 70,65 90402
150612SN 1,2 0,09 15°  B(2) 3,0 70,65 70702 70,65 80702
150612SN 1,2 0,18 25°  B(2) 3,0 70,65 90702
P
M
K
N
S
H [ ) [ ) [ ]

DNGA

A TCE(NOI) = a forrasztott élcsucsok kialakitasa és szama

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

HBNﬁGB ol-[°] [ofe] o[
' '

R
PCBN PCBN PCBN
DNGA DNGA DNGA
71017.. 71017.. T71017..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NOl)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#

150604SN 04 014 20° B(2) 36 70,65 70202 70,65 80202
150604SN 0,4 0,20 35° B(2) 3,6 70,65 90202
150608SN 0,8 0,14 20 B(2) &3 70,65 70502 70,65 80502
150608SN 0,8 0,20 35°  B(2) 33 70,65 90502
150612SN 1,2 0,14 20 B(2) 3,0 70,65 70802 70,65 80802
150612SN 1,2 0,20 35°  B(2) 3,0 70,65 90802

T w=ZXxX=T
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas esztergaszerszamok

Negativ valtélapkak SN..
Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
SNGA 1204.. 12,7 476 5,16 12,7
A TCE(NOI) = a forrasztott élcsucsok kialakitasa és szama
[ NEW | [ NEW | [ NEW |
CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C
H& o lo[e]=] [ofe]a)
F F F
PCBN PCBN PCBN
SNGA SNGA SNGA
7039.. 71039.. 71039..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NOI) ~ mm YO/Y# YO/Y# YO/Y#
120408EN 0,8 B(2 38 70,65 70002 70,65 80002
120408SN 0,8 014 20° B(2) 38 70,65 90002
120412EN 1,2 B(2) 38 70,65 70302 70,65 80302
120412SN 12 014 20° B() 38 70,65 90302
P
M
K
N
S
H ° ° o
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Valtdlapkas esztergaszerszamok
CERATIZIT \ Performance Negativ valtolapkak SN.

SNGA

A TCE(NOI) = a forrasztott élcsucsok kialakitasa és szama

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

HBN&GB ol-[] [ofc] 0%

M
PCBN PCBN PCBN
SNGA SNGA SNGA
71039.. 71039.. 71039..
1ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#
120408SN 08 009 15° B(2) 38 7065 70102 70,65 80102
120408SN 0,8 0,18 25° B(2) 3,8 70,65 90102
120412SN 1,2 0,09 15° B(2) 3,8 70,65 70402 70,65 80402
120412SN 1,2 0,18 25° B(2) 3,8 70,65 90402
P
M
K
N
S
H [ ) [ ) [ ]

SNGA

A TCE(NOI) = a forrasztott élcsucsok kialakitasa és szama

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

HBN&GB ol-[°] [ofc] 0%

R
PCBN PCBN PCBN
SNGA SNGA SNGA
71039.. 71039.. 71039..
1ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#
120408SN 08 014 20° B(2) 38 7065 70202 70,65 80202
120408SN 0,8 0,20 35° B(2) 3,8 70,65 90202
120412SN 1,2 0,14 20° B(2) 3,8 70,65 70502 70,65 80502
120412SN 1,2 0,20 35° B(2) 3,8 70,65 90502
P
M
K
N
S
H [ ) o [ ]
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Valtdlapkas esztergaszerszamok
CERATIZIT \ Performance Negativ valtSiapkak TN,

TNGA

Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
TNGA 1604.. 16,5 476 3,81 9,52

TNGA

A TCE(NOI) = a forrasztott élcsucsok kialakitasa és szama

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

H& o ole]2] [ofe]e

F F F
PCBN PCBN PCBN
TNGA TNGA TNGA
71040.. 71040.. 71040..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NOl)  mm YO/ Y# YO/ Y# YO/Y#
160404EN 04 c@ 36 98,15 70002 98,15 80002
160404SN 0,4 0,14 20° C(3) 3,6 98,15 90002
160408EN 0,8 c@3) 33 98,15 70302 98,15 80302
160408SN 0,8 0,14 20° C(3) 3,3 98,15 90302
160412EN 12 c@3) 30 98,15 70602 98,15 80602
160412SN 1,2 0,14 20° C(3) 3,0 98,15 90602
P
M
K
N
S
H [ ) [ ) [ ]
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CERATIZIT \ Performance Valtolapkas esztergaszerszamok
Negativ valtdlapkak TN..

TNGA

A TCE(NOI) = a forrasztott élcsucsok kialakitasa és szama

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

BN - o[-|2] [o]e] =
— v v

M
PCBN PCBN PCBN
TNGA TNGA TNGA
71040.. 71040.. 71040...
1ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#
160404SN 04 009 15° C(3) 36 98,15 70102 98,15 80102
160404SN 0,4 0,18 25° C(3) 3,6 98,15 90102
160408SN 0,8 0,09 15° C(3) 3,3 98,15 70402 98,15 80402
160408SN 0,8 0,18 25° C(3) 3,3 98,15 90402
160412SN 1,2 0,09 15°  C(3) 3,0 98,15 70702 98,15 80702
160412SN 1,2 0,18 25°  C(3) 3,0 98,15 90702

I w=ZXx=T

TNGA

A TCE(NOI) = a forrasztott élcsucsok kialakitasa és szama

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

BN - o[-|2] [o]¢e] =
— v v

R
PCBN PCBN PCBN
TNGA TNGA TNGA
71040.. 71040.. 71040...
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NOl)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#
160404SN 04 014 20° C(3) 36 98,15 70202 98,15 80202
160404SN 0,4 0,20 35° C(3) 3,6 98,15 90202
160408SN 0,8 0,14 20°  C(3) &3 98,15 70502 98,15 80502
160408SN 0,8 0,20 35°  C(3) 33 98,15 90502
160412SN 1,2 0,14 20 C(3) 3,0 98,15 70802 98,15 80802
160412SN 1,2 0,20 35°  C(3) 3,0 98,15 90802

T w=ZXxX=T
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas esztergaszerszamok

Negativ valtdlapkak VN..

VNGA

Megnevezés L S D1
mm mm mm
VNGA 1604.. 16,6 476 3,81

VNGA

A TCE(NOI) = a forrasztott élcsticsok kialakitasa és szama

BN

1SO RE BN GB TCE LE
mm  mm (NOl)  mm
160404EN 0,4 B(2) 51

160404SN 04 014 20° B(2) 51

160408EN 0.8 B(2) 42
160408SN 08 014 20° B(2) 42

T »VWZ=ZX=ZT0

IC ©
o i

9,52 RE

CTBH1000C| ~ |CTBH2000C|  |CTBH3000C
e
o[[2] [olel~] [ofe]s
PCBN PCBN PCBN
VNGA VNGA VNGA
71042.. 71042.. 71042..
EUR EUR EUR
YO/Y# Yorv# Yorv#
70,65 70002 70,65 80002
70,65 90002
70,65 70302 70,65 80302
70,65 90302
L ® L
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Valtdlapkas esztergaszerszamok
CERATIZIT \ Performance Negatiy valtlapkak VN.

VNGA

A TCE(NOI) = a forrasztott élcsucsok kialakitasa és szama

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

BN - o[-|2] [o]e] =
— / /

M
PCBN PCBN PCBN
VNGA VNGA VNGA
71042.. 71042.. 71042..
1ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#
160404SN 04 009 15 B(2) 5.1 7065 70102 70,65 80102
160404SN 0,4 0,18 25° B(2) 51 70,65 90102
160408SN 0,8 0,09 15° B(2) 4,2 70,65 70402 70,65 80402
160408SN 0,8 0,18 25° B(2) 4,2 70,65 90402
P
M
K
N
S
H [ ) [ ) [ ]

VNGA

A TCE(NOI) = a forrasztott élcsucsok kialakitasa és szama

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

BN - o[-|2] [o]e] =
— / /

R
PCBN PCBN PCBN
VNGA VNGA VNGA
71042.. 71042.. 71042..
1ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#
160404SN 04 014 20° B(2) 5.1 7065 70202 70,65 80202
160404SN 0,4 0,20 35° B(2) 51 70,65 90202
160408SN 0,8 0,14 20° B(2) 4,2 70,65 70502 70,65 80502
160408SN 0,8 0,20 35° B(2) 4,2 70,65 90502
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CERATIZIT \ Performance Valtolapkas esztergaszerszamok
Negativ valtdlapkak WN..

WNGA

Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
WNGA 0804.. 8,5 476 513 12,7

WNGA

A TCE(NOI) = a forrasztott élcsucsok kialakitasa és szama

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

= oo

F
PCBN PCBN PCBN
WNGA WNGA WNGA
71044.. 71044.. 71044..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NOl)  mm YO/ Y# YO/ Y# YO/Y#
080408EN 0,8 c@E 33 98,15 70002 98,15 80002
080408SN 0,8 0,14 20° C(3) B3] 98,15 90002
080412EN 12 c@3) 31 98,15 70302 98,15 80302
080412SN 1,2 0,14 20° C(3) 31 98,15 90302

T »WZ=ZX=ZT0
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Valtdlapkas esztergaszerszamok
CERATIZIT \ Performance Negatly valtolapkak WN.

WNGA

A TCE(NOI) = a forrasztott élcsucsok kialakitasa és szama

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

BN - o[-|2] [o]e] =
7 v v

M
PCBN PCBN PCBN
WNGA WNGA WNGA
71044.. 71044.. 71044..
1ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#
080408SN 08 009 15° C(3) 33 98,15 70102 98,15 80102
080408SN 0,8 0,18 25° C(3) 3,3 98,15 90102
080412SN 1,2 0,09 15° C(3) 31 98,15 70402 98,15 80402
080412SN 1,2 0,18 25° C(3) 31 98,15 90402
P
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WNGA

A TCE(NOI) = a forrasztott élcsucsok kialakitasa és szama

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

HBN& Ol o[2| 0%
GB

PCBN PCBN PCBN
WNGA WNGA WNGA
71044.. 71044.. 71044..
1ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#
080408SN 08 014 20° C(3) 33 9815 70202 98,15 80202
080408SN 0,8 0,20 35° C(3) 3,3 98,15 90202
080412SN 1,2 0,14 20° C(3) 31 98,15 70502 98,15 80502
080412SN 1,2 0,20 35° C(3) 31 98,15 90502
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Valtdlapkas esztergaszerszamok
CERATIZIT \ Performance Pozitiv valtdlapkak CC..

CCGW

Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm

CCGW 0602.. 6,45 2,38 2,8 6,35

CCGW 09T3.. 9,70 3,97 44 9,52

CCGW

A TCE(NOI) = a forrasztott élcsucsok kialakitasa és szama

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

HW&GB o o[2] OlLS

F
PCBN PCBN PCBN
CCGW CCGW CcCcow
71000.. 71000.. 71000..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NOl)  mm YO/ Y# YO/ Y# YO/Y#
060202EN 0,2 B(2) 29 70,65 70002 70,65 80002
060202SN 0,2 0,14 20° B (2) 2,9 70,65 90002
060204EN 0,4 B(2 29 70,65 70302 70,65 80302
060204SN 0,4 0,14 20° B (2) 2,9 70,65 90302
09T302EN 0,2 B(2) 33 70,65 70602 70,65 80602
09T302SN 0,2 0,14 20° B(2) 3,3 70,65 90602
09T304EN 0,4 B(2 33 70,65 70902 70,65 80902
09T304SN 0,4 0,14 20° B(2) 3,3 70,65 90902
09T308EN 0,8 B2 33 70,65 71202 70,65 81202
09T308SN 0,8 0,14 20° B(2) &3 70,65 91202
P
M
K
N
S
H [ ) [ ) [ ]

34 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance Valtolapkas esztergaszerszamok
Pozitiv valtélapkak CC..

CCGW

A TCE(NOI) = a forrasztott élcsucsok kialakitasa és szama

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

JN&GB ol-[] [ofe] el=]

M
PCBN PCBN PCBN
CCGW CCGW CCGW
71000.. 71000.. 71000..
1ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#
060202SN 02 009 15° B(2) 29 7065 70102 70,65 80102
060202SN 0,2 0,18 25° B(2) 2,9 70,65 90102
060204SN 0,4 0,09 15° B(2) 2,9 70,65 70402 70,65 80402
060204SN 0,4 0,18 25° B(2) 2,9 70,65 90402
09T302SN 0,2 0,09 15°  B(2) 33 70,65 70702 70,65 80702
09T302SN 0,2 0,18 25°  B(2) &3 70,65 90702
09T304SN 0,4 0,09 15°  B(2) &3 70,65 71002 70,65 81002
09T304SN 0,4 0,18 25°  B(2) 33 70,65 91002
09T308SN 0,8 0,09 15°  B(2) 3,3 70,65 71302 70,65 81302
09T308SN 0,8 0,18 25°  B(2) &3 70,65 91302
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CERATIZIT \ Performance Valtolapkas esztergaszerszamok
Pozitiv valtélapkak CC..

CCGW

A TCE(NOI) = a forrasztott élcsucsok kialakitasa és szama

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

JN&GB ol-[] [ofe] el=]

R
PCBN PCBN PCBN
CCGW CCGW CCGW
71000.. 71000.. 71000..
1ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#
060202SN 02 014 20° B(2) 29 7065 70202 70,65 80202
060202SN 0,2 0,20 35° B(2) 2,9 70,65 90202
060204SN 0,4 0,14 20° B(2) 2,9 70,65 70502 70,65 80502
060204SN 0,4 0,20 35° B(2) 2,9 70,65 90502
09T302SN 0,2 0,14 20°  B(2) 33 70,65 70802 70,65 80802
09T302SN 0,2 0,20 35°  B(2) &3 70,65 90802
09T304SN 0,4 0,14 20 B(2) &3 70,65 71102 70,65 81102
09T304SN 0,4 0,20 35°  B(2) 33 70,65 91102
09T308SN 0,8 0,14 20 B(2) 33 70,65 71402 70,65 81402
09T308SN 0,8 0,20 35°  B(2) &3 70,65 91402
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CERATIZIT \ Performance Valtélapkas esztergaszerszamok

Pozitiv valtélapkak DC..
Megnevezés L S D1 IC 2
mm mm mm mm N .y
DCGW 0702.. 7,75 2,38 2,38 6,35 e '\ ) i/ &
DCGW 11T3.. 11,60 3,97 4,40 9,52 N
L
DCGWB
A TCE(NOI) = a forrasztott élcsticsok kialakitdsa és szama
CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C
~
HBN%GB olc[=] [ofe]2] [ofo]=
F
PCBN PCBN PCBN
DCGW DCGW DCGW
71007.. 71007.. 71007..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NOI)  mm YO/Y# YO/ Y# YO/Y#

070202EN 0,2 B(2 37 70,65 70002 70,65 80002
070202SN 0,2 014 20° B(2) 37 70,65 90002
070204EN 0,4 B(2) 36 70,65 70302 70,65 80302
070204SN 04 014 20° B(2) 36 70,65 90302
070208EN 0,8 B2 33 70,65 71202 70,65 81202
070208SN 0,8 014 20° B(2) 33 70,65 91202
11T302EN 0,2 B(2) 3,7 70,65 70602 70,65 80602
11T302SN 0,2 0,14 20° B(2) 37 70,65 90602
1MT304EN 04 B(2) 36 70,65 70902 70,65 80902
11T304SN 0,4 0,14 20 B(2) 3,6 70,65 90902
11T308EN 0,8 B 33 70,65 71302 70,65 81302
11T308SN 0,8 0,14 20°  B(2) 3,3 70,65 91302
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CERAT'Z'T \ Performance Valtolapkas esztergaszerszamok
Pozitiv valtélapkak DC..

DCGW

A TCE(NOI) = a forrasztott élcsucsok kialakitasa és szama

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

I FEENEE AE
7 z z z

PCBN PCBN PCBN
DCGW DCGW DCGW
71007.. 71007.. 71007..
1ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#
0702025N 02 009 15° B(2) 37 7065 70102 70,65 80102
070202SN 0,2 0,18 25° B(2) 3,7 70,65 90102
070204SN 0,4 0,09 15° B(2) 3,6 70,65 70402 70,65 80402
070204SN 0,4 0,18 25° B(2) 3,6 70,65 90402
070208SN 08 009 15° B(2) 33 70,65 71402 70,65 81402
070208SN 0,8 0,18 25°  B(2) &3 70,65 91402
11T302SN 0,2 0,09 15°  B(2) 37 70,65 70702 70,65 80702
11T302SN 0,2 0,18 25°  B(2) 37 70,65 90702
11T304SN 0,4 0,09 15°  B(2) 3,6 70,65 71002 70,65 81002
11T304SN 0,4 0,18 25°  B(2) 3,6 70,65 91002
11T308SN 0,8 0,09 15°  B(2) &3 70,65 71502 70,65 81502
11T308SN 0,8 0,18 25°  B(2) 33 70,65 91502
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CERAT'Z'T \ Performance Valtolapkas esztergaszerszamok
Pozitiv valtélapkak DC..

DCGW

A TCE(NOI) = a forrasztott élcsucsok kialakitasa és szama

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

I FEENEE AE
7 : z z

PCBN PCBN PCBN
DCGW DCGW DCGW
71007.. 71007.. 71007..
1ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#
0702025N 02 014 20° B(2) 37 7065 70202 70,65 80202
070202SN 0,2 0,20 35° B(2) 3,7 70,65 90202
070204SN 0,4 0,14 20° B(2) 3,6 70,65 70502 70,65 80502
070204SN 0,4 0,20 35° B(2) 3,6 70,65 90502
070208SN 0,8 0,14 20° B(2) 3,3 70,65 71602 70,65 81602
070208SN 0,8 0,20 35°  B(2) &3 70,65 91602
11T302SN 0,2 0,14 20 B(2) 37 70,65 70802 70,65 80802
11T302SN 0,2 0,20 35°  B(2) 37 70,65 90802
11T304SN 0,4 0,14 20 B(2) 3,6 70,65 71102 70,65 81102
11T304SN 0,4 0,20 35°  B(2) 3,6 70,65 91102
11T308SN 0,8 0,14 20 B(2) &3 70,65 71702 70,65 81702
11T308SN 0,8 0,20 35°  B(2) 33 70,65 91702
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas esztergaszerszamok

Pozitiv valtélapkak TC..
Megnevezés L S D1 IC N
mm mm mm mm
TCGW 1102.. 11,0 2,38 2,8 6,35
TCGW 16T3.. 16,5 3,97 4.4 9,52
TCGWC
A TCE(NOI) = a forrasztott élcsucsok kialakitasa és szama
[ NEW | [ NEW | [ NEW |
CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C
H& o lo[e]=] [ofe]a)
F F F
PCBN PCBN PCBN
TCGW TCGW TCGW
71034.. 71034.. 71034..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NOI) ~ mm YO/Y# YO/Y# YO/Y#
110204EN 04 c@) 36 98,15 70002 98,15 80002
110204SN 04 014 20° C(3) 36 98,15 90002
110208EN 0,8 cE 33 98,15 70302 98,15 80302
110208SN 08 014 20° C(3) 33 98,15 90302
16T304EN 04 c@) 36 98,15 70602 98,15 80602
16T304SN 04 014 20° C(3) 36 98,15 90602
16T308EN 0,8 cE) 33 98,15 70902 98,15 80902
16T308SN 08 014 20° C(3) 33 98,15 90902
=]
M
K
N
S
H ° ° o

40

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

Valtdlapkas esztergaszerszamok
CERATIZIT \ Performance Pozitiv valtlapkak TC..

TCGW

A TCE(NOI) = a forrasztott élcsucsok kialakitasa és szama

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

BN - o[-|2] [o]e] =
= v v

M
PCBN PCBN PCBN
TCGW TCGW TCGW
71034.. 71034.. 71034..
1ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#

110204SN 04 009 15° C(3) 36 98,15 70102 98,15 80102
110204SN 0,4 0,18 25° C(3) 3,6 98,15 90102
110208SN 0,8 0,09 15°  C(@3) &3 98,15 70402 98,15 80402
110208SN 0,8 0,18 25° C(3) 3,3 98,15 90402
16T304SN 0,4 0,09 15°  C(3) 3,6 98,15 70702 98,15 80702
16T304SN 0,4 0,18 25°  C(3) 3,6 98,15 90702
16T308SN 0,8 0,09 15°  C(3) &3 98,15 71002 98,15 81002
16T308SN 0,8 0,18 25°  C(3) 33 98,15 91002

T W»WZ=ZXZ T
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Valtdlapkas esztergaszerszamok
CERATIZIT \ Performance Pozitiv valtlapkak TC..

TCGW

A TCE(NOI) = a forrasztott élcsucsok kialakitasa és szama

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

BN - o[-|2] [o]e] =
= v v

R
PCBN PCBN PCBN
TCGW TCGW TCGW
71034.. 71034.. 71034..
1ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#

110204SN 04 014 20° C(3) 36 9815 70202 98,15 80202
110204SN 0,4 0,20 35° C(3) 3,6 98,15 90202
110208SN 0,8 0,14 20°  C(3) &3 98,15 70502 98,15 80502
110208SN 0,8 0,20 35° C(3) 3,3 98,15 90502
16T304SN 0,4 0,14 20°  C(3) 3,6 98,15 70802 98,15 80802
16T304SN 0,4 0,20 35°  C(3) 3,6 98,15 90802
16T308SN 0,8 0,14 20 C(3) &3 98,15 71102 98,15 81102
16T308SN 0,8 0,20 35°  C(3) 33 98,15 91102

T W»WZ=ZXZ T
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Valtdlapkas esztergaszerszamok
CERATIZIT \ Performance Pozitiv valtolapkak VC..

VCGW

Megnevezés L S D1 IC o

mm mm mm mm ‘ Y S
VCGW 1103.. 1,1 318 2,9 6,35 @m E’
VCGW 1604.. 16,6 476 44 9,52 [ s

L

VCGW B

VCGW

A TCE(NOI) = a forrasztott élcsticsok kialakitasa és szama

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

-~ O[] Rl [eE
7 1 r

PCBN PCBN PCBN
VCGW VCGW VCGW
M1041.. 71041.. T71041..
1SO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NOl)  mm YO/ Y# YO/ Y# YO/Y#
110302EN 02 B(2) 55 70,65 70002 70,65 80002
110302SN 02 014 20° B(2) 55 70,65 90002
110304EN 0,4 B(2) 51 70,65 70302 70,65 80302
110304SN 0,4 0,14 20° B(2) 51 70,65 90302
160402EN 0,2 B (2) 55 70,65 70602 70,65 80602
160402SN 0,2 0,14 20° B(2) 55 70,65 90602
160404EN 0,4 B(2) 51 70,65 70902 70,65 80902
160404SN 0,4 0,14 20° B (2) 51 70,65 90902
160408EN 0,8 B(2) 42 70,65 71202 70,65 81202
160408SN 0,8 0,14 20° B(2) 4,2 70,65 91202
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CERATIZIT \ Performance Valtolapkas esztergaszerszamok
Pozitiv valtélapkak VC..

VCGW

A TCE(NOI) = a forrasztott élcsucsok kialakitasa és szama

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

BN - o[-|2] [o]e] =
= I /

M
PCBN PCBN PCBN
VCGW VCGW VCGW
mo#M.. 7041.. T71041..
1ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#

10302SN 02 009 15 B(2) 55 7065 70102 70,65 80102
110302SN 0,2 0,18 25° B(2) 55 70,65 90102
110304SN 0,4 0,09 15° B(2) 51 70,65 70402 70,65 80402
110304SN 0,4 0,18 25° B(2) 51 70,65 90402
160402SN 0,2 0,09 15°  B(2) 55 70,65 70702 70,65 80702
160402SN 0,2 0,18 25°  B(2) 55 70,65 90702
160404SN 0,4 0,09 15°  B(2) 51 70,65 71002 70,65 81002
160404SN 0,4 0,18 25°  B(2) 51 70,65 91002
160408SN 0,8 0,09 15°  B(2) 42 70,65 71302 70,65 81302
160408SN 0,8 0,18 25°  B(2) 42 70,65 91302

T »W=Z2X=Z10
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CERATIZIT \ Performance Valtolapkas esztergaszerszamok
Pozitiv valtélapkak VC..

VCGW

A TCE(NOI) = a forrasztott élcsucsok kialakitasa és szama

CTBH1000C CTBH2000C CTBH3000C

BN - o[-|2] [o]e] =
= I /

R
PCBN PCBN PCBN
VCGW VCGW VCGW
mo#M.. 7041.. T71041..
1ISO RE BN GB TCE LE EUR EUR EUR
mm  mm (NO)  mm YO/Y# YO/Y# YO/ Y#

10302SN 02 014 20° B(2) 55 7065 70202 70,65 80202
110302SN 0,2 0,20 35° B(2) 55 70,65 90202
110304SN 0,4 0,14 20° B(2) 51 70,65 70502 70,65 80502
110304SN 0,4 0,20 35° B(2) 51 70,65 90502
160402SN 0,2 0,14 20°  B(2) 55 70,65 70802 70,65 80802
160402SN 0,2 0,20 35°  B(2) 55 70,65 90802
160404SN 0,4 0,14 20 B(2) 51 70,65 71102 70,65 81102
160404SN 0,4 0,20 35°  B(2) 51 70,65 91102
160408SN 0,8 0,14 20 B(2) 42 70,65 71402 70,65 81402
160408SN 0,8 0,20 35°  B(2) 4,2 70,65 91402

T »W=Z2X=Z10

cuttingtools.ceratizit.com 45


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek negativ PCBN lapkakhoz

CTBH 1000C
£ a AA (AT P o
E Forgacsoldél kddja — negativ valtolapka g ) EN-F
2 Ra (elméleti) £ 2% 1,6-6,4
s s 3t
= Anyag Szilardsag % Forgacsolas 2 (23 Ve f %
X Folyamatos ° 200 0,06-0,15 0,05-0,5
H.AA 46-55 HRC X Megszakitott o
X Rendkiviil megszakitott
X Folyamatos . 220 0,06-0,15 0,05-0,5
H.1.2 56-60 HRC X Megszakitott o
Edzett acél X Rendkivil megszakitott
X Folyamatos . 220 0,06-0,15 0,05-0,5
HA.3 61-65 HRC X Megszakitott o
X Rendkivil megszakitott
X Folyamatos ) 240 0,06-0,15 0,05-0,5
H1.4 66-70 HRC X Megszakitott o
X Rendkivil megszakitott
X Folyamatos
H.21 Keményontvény 400 HB X Megszakitott
X Rendkivil megszakitott
X Folyamatos
H.3.1 Edzett dntdttvas 55 HRC X Megszakitott
X Rendkivil megszakitott
g Forgacsoloél kodja — negativ valtolapka* " CTBIIE-INZgOOC
w N D o
£ Ra (elméleti) £ 8% 1,6-6,4
5 s 3:
= Anyag Szilardsag % Forgacsolas e =3 Ve f %
X Folyamatos ° 160 0,06-0,15 0,1-0,5
HAA 46-55 HRC X Megszakitott ° 160 0,06-0,15 0,1-0,5
X Rendkivil megszakitott o
X Folyamatos ° 180 0,06-0,15 0,1-0,5
HA.2 56-60 HRC X Megszakitott . 180 0,06-0,15 0,1-0,5
Edzett acél X Rendkivil megszakitott o
X Folyamatos ) 180 0,06-0,15 0,1-0,5
HA.3 61-65 HRC X Megszakitott ° 180 0,06-0,15 0,1-0,5
X Rendkivil megszakitott o
X Folyamatos . 200 0,06-0,15 0,1-0,5
HA.4 66-70 HRC X Megszakitott . 200 0,06-0,15 0,1-0,5
X Rendkivil megszakitott o
X Folyamatos
H.24 Keménydntvény 400 HB X Megszakitott
X Rendkivil megszakitott
X Folyamatos
H.3.1 Edzett ontdttvas 55 HRC X Megszakitott
X Rendkivil megszakitott
CTBH 3000C
£ z B0 AT o o ALA o
ﬁ Forgacsoldél kodja — negativ valtolapka g SN-014D-F
2 Ra (elméleti) £ g% 1,0-3,2
g 2 3
= Anyag Szilardsag % Forgécsolas e == Ve f 3
X Folyamatos o 180 0,06-0,15 0,1-0,5
HAA 46-55 HRC X Megszakitott ) 180 0,06-0,15 0,1-0,5
X Rendkiviil megszakitott . 180 0,06-0,15 0,1-0,5
X Folyamatos o 200 0,06-0,15 0,1-0,5
HA.2 56-60 HRC X Megszakitott ° 200 0,06-0,15 0,1-0,5
, X Rendkiviil megszakitott ° 200 0,06-0,15 0,1-0,5
Edzett acél X Folyamatos ° 200 006-015  01-05
HA.3 61-65 HRC X Megszakitott . 200 0,06-0,15 0,1-0,5
X Rendkiviil megszakitott . 200 0,06-0,15 0,1-0,5
X Folyamatos o 220 0,06-0,15 0,1-0,5
HA.4 66-70 HRC X Megszakitott ° 220 0,06-0,15 0,1-0,5
X Rendkiviil megszakitott . 220 0,06-0,15 0,1-0,5
X Folyamatos o 200 0,08-0,15 0,1-0,4
H.214 Keménydntvény 400 HB X Megszakitott o 180 0,05-0,12 0,1-0,4
X Rendkiviil megszakitott o 160 0,05-0,12 0,1-0,4
X Folyamatos o 200 0,08-0,15 0,1-0,4
H.3.1 Edzett ntottvas 55 HRC X Megszakitott o 180 0,05-0,12 0,1-0,4
X Rendkiviil megszakitott o 160 0,05-0,12 0,1-0,4

e}
@ PCBN valtolapkainkhoz szaraz megmunkalast javaslunk. Bévebb informacié — 50. oldal

(e}
@ * Figyelembe kell venni az élszalag szélességét: minél szélesebb az élszalag, annal stabilabb az él.

o)
@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszdm- és a munkadarab-befogas stabilitasatdl, az anyagtdl és a géptipustl.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfelelden kb. £20%-kal el lehet térni.
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Ve

200
200

220
220

220
220

240
240

Ve

160
160
160
180
180
180
180
180
180
200
200
200

Ve

150
150
150
170
170
170
170
170
170
190
190
190
180
160
140
180
160
140
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SN-009C-M
1,0-3,2

f

0,06-0,15
0,06-0,15

0,06-0,15
0,06-0,15

0,06-0,15
0,06-0,15

0,06-0,15
0,06-0,15

SN-009C-M
1,0-4,5

f

0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15

SN-018E-M
1,6-3,2

f

0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,08-0,2
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,2
0,08-0,15
0,08-0,15

CTBH 1000C
a, A
0,1-0,5 180
0,1-0,5 180
0,1-0,5 200
0,1-0,5 200
0,1-0,5 200
0,1-0,5 200
0,1-0,5 220
0,1-0,5 220

CTBH 2000C
a, A
0,1-0,5 140
0,1-0,5 140
0,1-0,5 140
0,1-0,5 160
0,1-0,5 160
0,1-0,5 160
0,1-0,5 160
0,1-0,5 160
0,1-0,5 160
0,1-0,5 180
0,1-0,5 180
0,1-0,5 180

CTBH 3000C
a, A
0,1-0,5 150
0,1-0,5 150
0,1-0,5 150
0,1-0,5 170
0,1-0,5 170
0,1-0,5 170
0,1-0,5 170
0,1-0,5 170
0,1-0,5 170
0,1-0,5 190
0,1-0,5 190
0,1-0,5 190
0,1-0,5 180
0,1-0,5 160
0,1-0,5 140
0,1-0,5 180
0,1-0,5 160
0,1-0,5 140

SN-014D-R
0,5-1,6

f

0,06-0,25
0,06-0,25

0,06-0,25
0,06-0,25

0,06-0,25
0,06-0,25

0,06-0,25
0,06-0,25

SN-014D-R
0,8-3,0

f

0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25

SN-020G-R
0,8-3,0

f

0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,2
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,2
0,08-0,15
0,08-0,15

a

0,12-0,5
0,12-0,5

0,12-0,5
0,12-0,5

0,12-0,5
0,12-0,5

0,12-0,5
0,12-0,5

a

0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5

0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5

0,06-0,15
0,06-0,15
0.06-0,1
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Forgacsolasi iranyértékek pozitiv PCBN lapkakhoz

CTBH 1000C
£ a AT AT Y o
E Forgacsoléél kédja — pozitiv valtélapka g ) EN-F
2 Ra (elméleti) £ 2% 1,6-6,4
s s 3t
= Anyag Szilardsag % Forgacsolas 2 (23 Ve f %
X Folyamatos ) 230 0,06-0,15 0,1-0,5
H.AA 46-55 HRC X Megszakitott o
X Rendkiviil megszakitott
X Folyamatos ) 250 0,06-0,15 0,1-0,5
H.1.2 56-60 HRC X Megszakitott o
Edzett acél X Rendkivil megszakitott
X Folyamatos . 250 0,06-0,15 0,1-0,5
HA.3 61-65 HRC X Megszakitott o
X Rendkivil megszakitott
X Folyamatos ) 270 0,06-0,15 0,1-0,5
H1.4 66-70 HRC X Megszakitott o
X Rendkivil megszakitott
X Folyamatos
H.21 Keményontvény 400 HB X Megszakitott
X Rendkivil megszakitott
X Folyamatos
H.3.1 Edzett dntdttvas 55 HRC X Megszakitott
X Rendkivil megszakitott
g Forgacsoldél kodja — pozitiv valtolapka* " CTBIIE-INZgOOC
w N D o
£ Ra (elméleti) £ 8% 1,6-6,4
5 s 3:
= Anyag Szilardsag % Forgacsolas e =3 Ve f %
X Folyamatos ° 180 0,06-0,15 0,1-0,5
HAA 46-55 HRC X Megszakitott ° 180 0,06-0,15 0,1-0,5
X Rendkivil megszakitott o
X Folyamatos ° 210 0,06-0,15 0,1-0,5
HA.2 56-60 HRC X Megszakitott . 210 0,06-0,15 0,1-0,5
Edzett acél X Rendkivil megszakitott o
X Folyamatos ) 210 0,06-0,15 0,1-0,5
HA.3 61-65 HRC X Megszakitott ° 210 0,06-0,15 0,1-0,5
X Rendkivil megszakitott o
X Folyamatos . 230 0,06-0,15 0,1-0,5
HA.4 66-70 HRC X Megszakitott . 230 0,06-0,15 0,1-0,5
X Rendkivil megszakitott o
X Folyamatos
H.24 Keménydntvény 400 HB X Megszakitott
X Rendkivil megszakitott
X Folyamatos
H.3.1 Edzett ontdttvas 55 HRC X Megszakitott
X Rendkivil megszakitott
CTBH 3000C
£ a 220 AT B e BTV o
ﬁ Forgacsoldél kddja — pozitiv valtolapka g SN-014D-F
2 Ra (elméleti) E 2% 1,0-3,2
= Anyag Szilardsag % Forgécsolas e == Ve f 3
X Folyamatos o 210 0,06-0,15 0,1-0,5
HAA 46-55 HRC X Megszakitott ) 180 0,06-0,15 0,1-0,5
X Rendkiviil megszakitott . 180 0,06-0,15 0,1-0,5
X Folyamatos o 230 0,06-0,15 0,1-0,5
HA.2 56-60 HRC X Megszakitott ° 200 0,06-0,15 0,1-0,5
, X Rendkiviil megszakitott ° 200 0,06-0,15 0,1-0,5
Edzett acél X Folyamatos ° 200 006-015  01-05
HA.3 61-65 HRC X Megszakitott . 200 0,06-0,15 0,1-0,5
X Rendkiviil megszakitott . 200 0,06-0,15 0,1-0,5
X Folyamatos o 250 0,06-0,15 0,1-0,5
HA.4 66-70 HRC X Megszakitott ° 220 0,06-0,15 0,1-0,5
X Rendkiviil megszakitott . 220 0,06-0,15 0,1-0,5
X Folyamatos o 230 0,08-0,15 0,1-0,4
H.214 Keménydntvény 400 HB X Megszakitott o 210 0,05-0,12 0,1-0,4
X Rendkiviil megszakitott o 180 0,05-0,12 0,1-0,4
X Folyamatos o 230 0,08-0,15 0,1-0,4
H.3.1 Edzett ntottvas 55 HRC X Megszakitott o 210 0,05-0,12 0,1-0,4
X Rendkiviil megszakitott o 180 0,05-0,12 0,1-0,4

e}
@ PCBN valtolapkainkhoz szaraz megmunkalast javaslunk. Bévebb informacié — 50. oldal

(e}
@ * Figyelembe kell venni az élszalag szélességét: minél szélesebb az élszalag, annal stabilabb az él.

o)
@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszdm- és a munkadarab-befogas stabilitasatdl, az anyagtdl és a géptipustl.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfelelden kb. £20%-kal el lehet térni.
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230

250
250

250
250

270
270
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180
180
180
180
180
180
180
180
180
200
200
200
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170
170
195
195
195
195
195
195
220
220
220
210
180
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210
180
160
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SN-009C-M
1,0-3,2

f

0,06-0,15
0,06-0,15

0,06-0,15
0,06-0,15

0,06-0,15
0,06-0,15

0,06-0,15
0,06-0,15

SN-009C-M
1,0-4,5

f

0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15
0,06-0,15

SN-018E-M
1,6-3,2

f

0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,08-0,2
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,2
0,08-0,15
0,08-0,15

CTBH 1000C
a, A
0,1-0,5 210
0,1-0,5 210
0,1-0,5 230
0,1-0,5 230
0,1-0,5 230
0,1-0,5 230
0,1-0,5 250
0,1-0,5 250

CTBH 2000C
a, A
0,1-0,5 160
0,1-0,5 160
0,1-0,5 160
0,1-0,5 180
0,1-0,5 180
0,1-0,5 180
0,1-0,5 180
0,1-0,5 180
0,1-0,5 180
0,1-0,5 210
0,1-0,5 210
0,1-0,5 210

CTBH 3000C
a, A
0,1-0,5 170
0,1-0,5 170
0,1-0,5 170
0,1-0,5 195
0,1-0,5 195
0,1-0,5 195
0,1-0,5 195
0,1-0,5 195
0,1-0,5 195
0,1-0,5 220
0,1-0,5 220
0,1-0,5 220
0,1-0,5 210
0,1-0,5 180
0,1-0,5 160
0,1-0,5 210
0,1-0,5 180
0,1-0,5 160

SN-014D-R
0,5-1,6

f

0,06-0,25
0,06-0,25

0,06-0,25
0,06-0,25

0,06-0,25
0,06-0,25

0,06-0,25
0,06-0,25

SN-014D-R
0,8-3,0

f

0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25
0,06-0,25

SN-020G-R
0,8-3,0

f

0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,4
0,08-0,2
0,08-0,15
0,08-0,15
0,08-0,2
0,08-0,15
0,08-0,15

a

0,12-0,5
0,12-0,5

0,12-0,5
0,12-0,5

0,12-0,5
0,12-0,5

0,12-0,5
0,12-0,5

a

0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5
0,12-0,5

0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5
0,15-0,5

DCGW 11730

0,06-0,15
0,06-0,15
0.06-0,1
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Miszaki informaciok

Nedves vagy szaraz megmunkalas

A keményesztergalas soran keletkezd hé 80%-at a forgacs, 10%-at az
alkatrész, 10%-at pedig a valtdlapka veszi fel. Ez is mutatja a forgacsolasi
z6nabdl torténd megfeleld forgacselvezetés fontossagat. Altalaban nem
szUkséges hité-kendanyaggal dolgozni. A hit6-kendanyag nélkuli
megmunkalas az idealis. A PCBN valtdlapkak ellenallnak a

magas hémérsékleteknek, csdkkentve a koltségeket
és a hité-kenbdanyaggal kapcsolatos problémakat.
Bizonyos alkalmazasoknal azonban szlikség van
hit6-kenbanyagra az alkatrész hémérsekletének
allando szinten tartdsahoz. Ebben az esetben
folyamatos hitéfolyadék-aramlast kell biztositani

a teljes esztergalasi folyamat soran. Kertilni kell a
I6késszerl héhatast az élen.

A keményesztergalas elényei a koszoriiléssel szemben

A kdszorilés korabban gyakori modszere volt az edzett acélbdl készilt alkatrészek
készremunkalasanak. Ma mar célravezet6 és koltséghatékony alternativa a keményesztergalas.
A keményesztergalas rendkivili mértékben névelni tudja a termelékenységet, és jelentds
kérnyezetvédelmi elénydket kinal.

Jo fellleti min&ség lehetséges (akar R, = 0,2 ym)

Kisebb gépberuhazasi kdltség

Roévidebb gyartasi idd munkadarabonként

Rugalmas folyamat (egy gépen lehetséges belsé és kilsé megmunkalas)
Kénnyebben készithetéek bonyolult geometridk

Roévidebb el6készileti idék

Alacsony szerszamkdltség (nincs sziikség alakcsiszolé korongokra)
Nincs szikség hiit6-kenéanyagra

Koltséghatékonyabb, kdnnyebben Ujrahasznosithaté forgacsok

Nem keletkezik kdszorliszap

>
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CERAT'Z'T \ Performance Valtolapkas esztergaszerszamok
Mszaki informacidk

A forgacsolasi adatok hatasa a kopasra

Forgacsolasi adatok és kopas

A forgacsolasi zona megfelel§ hémérséklete csdkkenti a forgacsoloeréket. A tul alacsony forgacsolasi
sebesség tul kevés energiat és ezaltal kevesebb hét termel, emiatt a forgacsoldél térését okozhatja.
A kraterkopas befolyasolja a valtdlapka stabilitdsat, de csak masodlagos hatassal van a munkadarab
felUleti min6ségére. A hatkopas ezzel szemben kihat a tlrésre és az alakhiiségre.

Kraterkopas Hatkopas

A kraterkopas a dominans kopastipus Abraziv acélok (pl. csapagyacél,
betétedzett acélok megmunkalasakor. szerszamacél) megmunkalasanal

A kraterkopast a forgacsoloél féként hatkopas jelentkezik.

érintkezési pontjan fellépd rendkivil

magas hémérsékletek és nagy Ez negativ hatassal van a fellletre és a
er6hatasok miatti kémiai kopas okozza. méretpontossagra.

A kraterkopas gyengiti az élt.

Eltartamot meghatarozé
kopastipus
A - Hatkopas

=— Kraterkopas

o
Forgacsolasi sebesség v,

A kopas témakore nagyon Osszetett, de vannak médszerek a kopas ellenérzésére és stabil,
biztonsagos gyartasi folyamat garantalasara. A kovetkez6 oldalakon tovabbi informacidkat
olvashat errél.

cuttingtools.ceratizit.com 51


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERAT'Z'T \ Performance Valtolapkas esztergaszerszamok
Mszaki informacidk

A bevonat elényei

A PVD bevonatrendszer javitja az oxidacioval szembeni ellenéllast és véd az
anyagfeltapadas ellen. A bevonatolasi folyamat altal Iétrehozott nyomoéfesziltségek
stabilizaljak a szerszamanyag, forgacsol6él és bevonat altal alkotott rendszert. Ez jobb
kotést eredményez az alapanyaggal és jelentésen ndveli a folyamatbiztonsagot.

Az éltartamok és el6tolasok ndvelésével jelentdsen csdkken a megmunkalasi id6 és
ezaltal a munkadarabonkénti koltség. Ez csdkkenti az er6forrasok felhasznalasat és
jelent8sen ndveli a versenyképesseéget.

A A PVD bevonat védi a PCBN-t az oxigénnel kialakuld kémiai kdlcsdnhatastél a
megmunkalas soran. Jelentésen csdkken az oxidacio és diffuzié okozta kopas.

A Keményebb és ellenallébb a forgacsolasi hémérsékleten, mint a kétéfazis (TiN,
TiCN)

A Fokozott védelmet biztosit a kopassal szemben, kilondsen az alacsony CBN-tartal-
mu PCBN min&ségek esetében




CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas esztergaszerszamok
Mszaki informéaciok

A valtélapka cseréjének kritériumai

Keményesztergalasnal a lapkacsere dontd kritériuma
a fellleti min6ség. A munkadarab miszaki rajzan
meghatéarozott fellleti min6ség egy mérhetd
parameétert ad. A megadott érték elérésekor kertl sor
a valtélapka cseréjére.

A megmunkalanddé munkadarabok szamat 10-20%-
kal kisebbre kell tervezni az optimalizalt gyartasi
folyamat atlagos éltartamanal. Minden folyamathoz
pontosan meg kell hatarozni a munkadarabok
szamat.

A feliileti minéség kiszamitasa

Az elméleti fellletprofil (R, / R,/ R,) kiszamithat6 a
csucssugarbol és az el6tolasbdl. Ez lehetévé teszi a
kivant fellleti mindség elézetes kiszamitasat, feltéve,
hogy minden relevans kornyezeti feltétel megfeleld.
Labilis gép vagy munkadarab, helytelen befogas,
illetve hibas vagy nem megfelelé szerszamrendszer
esetén pontatlan értéket ad a szamitas.

PCBN-nel torténd keményesztergalasnal a tényleges
profiimagassag altalaban kisebb lesz a szamitott
elméleti értéknél. Egyedi forgacsolasi mechanizmus
(6ngerjesztett forroforgacsolas) alakul ki, nagy

Fellleti min6ség

>

RE

N\

!

Az alkatrészek
meghatarozott szama

— f
|
|

-

Alkatrészek szama

Meghatarozott
fellleti min&ség

o

R,/

R, /R,

4, P s, s e P . . 2
forgacsolényomassal. Ez elsimitja az elméleti profilt R = f _ f?
és javitja a fellleti minéséget. th g -
8er, 8+R,
R =R
th z
f =-/8r R,
r. = RE
El6tolasi iranyértékek a jo fellleti minGséghez
-érté iileti & 50 Csucssugar (RE, mm) és el6tolas (f, mm/ford.
R-értékek R, Megfelel6 R -érték Felileti érdességi | ) o0, gar ( ) ( )
tartomanya (um) index RE=01 RE=02 RE=04 RE=08 RE=12 RE=16 RE=24
63-100 R,63 12,5-25 N11 0,22* 0,32* 0,45 0,63 0,78 0,9 1,1
40-63 R,40 6,3-12,5 N10 12’v5/ 0,18* 0,25* 0,36 0,51 0,62 0,72 0,88
31,5-40 R, 315 4,9-6,3 0,16* 0,22* 0,32 0,45 0,55 0,63 0,78
N9 6,3
25-31,5 R,25 4,0-4,9 V/ 0,14* 0,2* 0,28 04 0,49 0,57 0,69
16-25 R,16 2,5-4,0 3v2/ 0,11* 0,16 0,23 0,32 0,39 0,45 0,55
N8 :
10-16 R, 10 1,6-2,5 0,09 0,13 0,18 0,25 0,31 0,36 0,44
6,3-10 v/ R,8.3 1,0-1,6 N7 0,07 0,1 0,14 0,2 0,25 0,28 0,35
4-6,3 R4 0,8-1,0 N6 O,VB/ 0,06 0,08 0N 0,16 0,2 0,23 0,28
2,5-4 7/ R2.5 0,4-0,8 N5 oé/ 0,04 0,06 0,09 0,13 0,15 0,18 0,22
1,6-2,5 v Ri1.6 0,2-0,4 N4 O'VZ/ 0,04 0,05 0,07 0,1 0,12 0,14 0,18
1-16 R,1 0,1-0,2 N3 W 003 004 006 008 01 O 014
*(Jgyeljen ra, hogy az alkalmazott el6tolasi értékek ne legyenek nagyobbak a csticssugarmal (RE)!
®
n A feltiintetett el6tolasi értékek a fenti képletbél kapott, tisztan elméleti szamitason alapuld iranyértékek. A gyakorlati értékek eltéréek lehetnek.
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Egy vagy két miiveletben torténé megmunkalas

Az alabbi tényez6ktél fugg, hogy egy vagy két
miveletben térténd megmunkalast kell valasztani:

A Gépkapacitas

A Méretpontossag

A Alakhiiség

A Fellleti min6ség

Gyakran mérlegelésre van sziikség a pontossag és
a termelékenység kozott.

Egy miiveletben térténé
megmunkalas

Egy miiveletben torténé
megmunkalas

Kivalé min6ségii szerszamgép és stabil befogas
esetén szamos alkalmazasnal elfogadhato fellleti
mindséget és stabil méreteket eredményez az egy
miveletben t6rténd megmunkalas.

Két miiveletben torténo
i . - megmunkalas
Két miveletben torténo

megmunkalas

Instabil befogas, tételenként valtozo alkatrészek,
illetve a felllet- és mérettliréssel szembeni magas
szint(i elvarasok esetén két miveletben térténé
megmunkalas ajanlott.

Ebben az esetben célszerl két killénb6zé
fogasmélyseéggel (a,) dolgozni.
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CERATIZIT \ Performance

Miszaki informaciok

A lapkak ISO jeldlési rendszere

CBN, keramia valtolapka -

metrikus
1] [2] 4] [5] [6] 8] [9] M 12 13
CBN, keramia valtélapka -
inch
(1] [2] [3] [4] [5] [6] 8] [9] 1] [12]
1] 2] 3]
A lapka alakja Hatsz0g Tlrések
V 35° | Rombusz s
D 55° N7 ﬂ*
e ull ol s
C 80° a a
IC+ BS S
M s | &7 A 3 F o 25° _ . .
K 55 | Romboid B 5 G 30° mm inch mm inch mm inch
B o ombot o N o A 0025 | 0010 | 0005 | .0002 | 0025 | 001
A o | A TS b e F 0,013 .0005 0,005 .0002 0,025 .001
Lo @ E 200 c 0,025 .0010 0,013 .0005 0,025 .001
b 105 e - - H 0,013 .0005 0,013 .0005 0,025 .001
i Te o Maeeenset e aom | oo | ows | oo | _ows | oo
o 15 e ° informaciora van sziikség. G 0,025 .0010 0,025 .0010 0,13 .005
R o b J  0,05-0,15*| .002-.006*| 0,005 .0002 0,025 .001
s 9 |= =z K  0,05-0,15*| .002-.006*| 0,013 .0005 0,025 .001
T e |a L  0,05-0,15*| .002-.006*| 0,025 .0010 0,025 .001
W s e M  0,05-0,15*| .002-.006%| 0,05-0,20*| .003-.008* 0,13 .005
N  0,05-0,15*| .002-.006*| 0,05-0,20*| .003-.008* 0,025 .001
U 0,08-0,25%| .003-.010*| 0,13-0,38*| .005-.015*| 0,13 .005
* A lapka nagysagatol flugg
6] 7] 8] 9]
Lapkavastagséag Csucssugar Forgacsoldél A forgacsolas iranya
-
askaék S éles R 9 Y
TN
; s - ., _|@RNO00 E )
o Mutatos.zal: ) Mutatos-zal: RC MO lekerekitett @ @ 7
mm 4
Inc mm Inc mm INC mm INC TS —L / A
1,59 | 1116 | 01 1 <0,05/.0015| 00 | X0 cletbréses
238|332 02 | 15 01 |.004] 01 | O L
318 18 | 03| 2 02 |.008| 02 | 5 o ,SQ ]
397 | 532 | T3 25 0.4 ™ 04 1 élletoréses és lekerekitett -
476 | 316 | 04 | 3 08 | 'y | 08 | 2 K @
556 | 7/32 | 05 35 1,2 e, 12 3 kétszeres élletorési
6,35 | 14 | 06 | 4 16 | e | 16 | 4 P N
794 | 5116 | 07 5 20 | % 20 5 kétszeres élletorési és
952 | 38 | 09 | 6 24 | U, | 24 | 6 lekerekitett - -
28 | e | 28 | 7 R (0
3,2 g 32 8 lekerekitett élletorés

56 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Valtolapkas esztergaszerszamok
Mszaki informéaciok
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4] 5]
Jellemz6k A forgacsol6él hosszusaga
N | i - L e L Ic
Tipus | I1ISO | ANSI | mm | inch | mm | inch Tipus | I1ISO | ANSI | mm | inch | mm | inch
R | Wl Wy
— 06 | 2 | 64 | 250 | 6,35 | .250 T 06 | 12 | 69 | 272 | 397 | 156
F c 09 | 3 | 97 | 382 | 9525/ .375 09 | 18 | 96 | 378 | 556 | .219
AU O 12 4 | 129 | 508 | 12,70 | 500 Q 1 2 | 10 | 433 | 635 | .250
WP | Wiy s 6 | 5 | 161 | 634 |15875| .625 6 | 3 | 165 | 650 | 9525 | .375
P e 19 | 6 | 193 | .760 | 19,05 | .750 2 | 4 | 22, | o079 | 1270 | 039
: & [ 25 [ 8 | 258 1016 254 | 1.000 & | 21 | 5 | 275 [ 1083 [15875| 625
W Ew B 32 | 12 | 35241269 | 3175 | 1.250 33 | 6 | 330 | 12991905/ 750
T | @y il s 06 | 2 | 635 | 250 | 6,35 | .250 W T 06 | 3 [ 65 | .25 |9525 | 375
Q Ea 09 | 3 |9525| 375 | 9,525 | 375 08 | 4 | 87 | 331 | 1270 | .039
12 | 4 | 127 | 500 | 127 | .500 ﬁ 10 | 5 | 109 | 429 [15875| .625
1] ﬁ ) , ) i
15 | 5 |15875| 625 | 15875 .625
B | Wil W@ 19 | 6 |1905| 750 | 19,05 | .750 &)
H |y it B | 25 | 8 [ 254 |1000] 254 | 1000 06 | 2 [635] .25 | 635 | .250
c =a 31 | 10 | 31,75 | 1.250 | 31,75 | 1.250 08 | - | 80 | 315 | 80 | .315
J 0=0n D 07 | 2 | 77 | 303 | 635 | .250 09 | 3 | 952 | 375 | 952 | 375
11 3 | 116 | 457 | 9525 | 375 10 - | 100 | 394 | 100 | 394
X | Egyedikivtel 15 | 4 | 155 | 610 | 1270 | 500 12 120 | 472 | 120 | 472
inch R 12 12,7 | 488 | 12,70 | 488
A beirhat6 kbr (IK) A&/ 15 15875| 625 | 15875 .625
valtozasa kisebb, mint 1/4 v 11 2 | 11 | 437 | 635 | .250 @ 6 | - | 160 | 630 | 16,0 | .630
16 | 3 | 166 | 653 | 9525 | .375 19 | 6 |1905| .750 | 19,05 | .750
K>1/4" | IK<1/4* ) ' , ,
2 | 4 | 2210 870 [ 1270 | 500 25 | 8 | 250 | 984 | 250 | .984
N/R/F E s 25 | - | 254 | 1000 254 | 1.000
AIM/G D 31 | 10 | 31,75 [ 1.250 | 31,75 | 1.250
X  inch-es kivitel 32 - 32,0 | 1.260 | 32,0 | 1.260
10] | 12| 13|
Az élletorés kivitele Elek szama TCE(NOI) Szegmenshossz A forgacstord jelolése
BN %/\o egyoldalas teljes vastagsag
i = Folyamatos forgacsolas
%ﬁ Al &P T &P F= Folyamatos forgacsol
/s KIPT B & u & M = Megszakitott forgacsolas
mm | inch c == v Se=| R = ErBsen megszakitott forgacsolas
015 | 045 | 006 | A | 05° D | £ w| &P kb. érték mm-ben
020 1020 008 | B 100 G . X . A forgacstord hornyok részletes
025 | 025] 010 C | 15 attekintése — fékatalégus - 9.
050 | 050 | 020 | D | 20° H| & Y| G fejezet, 201-207. oldal
075 | 0,75 | 030 | E | 25° ul
o elies
100 1,00 ] .040 g ggo kétoldalas forgacsolofeliilet
K & s| &
A kétszeres élletorést két betiivel L - 3 -
jeldlik
pl. BE = M == E| &
1. letbrési szog (y,) = 10° N £
2. letorési szog (y,) = 25° P .
o &2
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Miszaki informaciok

A tartok ISO jeldlési rendszere

I Y T Y N A O O
(1] [2] [3] [4] [5] [6] 9]
L I Y T Y N A O O
0] (1] [2] [3] [4] [5] [6] 9]
I Y T Y N A O O
0] (1] [2] [3] [4] [5] [6] 9]
0] 1] 2]
Rendszer / méret Tartok A lapka alakja
UT=UTS D S V. 35° |Rombusz
1SO 26622 szerint D 55°
UT40 = UTS 40 mm .
UT50 = UTS 50 mm m E 75
UT63 = UTS 63 mm c 80°
Felsd és furat Furaton keresztil Mg | &7
HSK-T ke SO ?l‘ura o’rt1’ fLlll'a on ergsz ull K 55° Romboid
1SO 12164 szerint eresztull szoritas elcsavarozas B 82°
HSK-T63 = 63 mm M P |-
HSK-T100 = 100 mm (| A 85
L 90° |
@ P 108 | @
H 120° |© <
Felsé és furaton Furaton keresztiili 0 135° | @ é
keresztiili szoritds | szoritas R - ¢} 2
c X s 90° |m =
T 60° |A
E Egyed kivite W 8" |e
Felsé leszoritas
6] 7] 8]
Szarmagassag Szarszélesség Szerszamhosszusag
OAL OAL
mm inch mm | inch
32 | 4000 A | 160 |4500| N ]
40 |4500| B | 170 | 5500 | P %
50 5000 ¢ | 180 | - Q
60 |6.000| D | 200 |6.000| R
70 | 7000 E | 250 | 7.000| S N
80 |8000| F | 300 [8000| T o)
90 |5500| G | 350 |5500| U
100 | 5625 | H | 400 |3.500| V
10 5300 J | 450 [ 3500 w
125 |14.000] K | 500 | 3750 | Y
H B 140 |6.800 | L
150 | 4.400 M Specidlis X
58
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Valtolapkas esztergaszerszamok
Mszaki informacidk

5]

45° 60°

m[ﬂ
-
~
N
[¢)]
°
= )
F/YCD 3
o i )]
° °

°

85

‘r/v

9 10

3] 4]
A tart6 alakja Hatszog
90° 75° 90° 45° 60° ﬂ'
A B c D E [ A 3 F 25°
90 90 107,5 93 75° B 5 G 30°
‘Zl E (E c N 0
D 15° P 11°
F G L H J K E 20°
95° 50° 63°| 117,5° A szabvéanyban nem szerepld
0  hatszdgek, amelyeknél plusz
i informaciora van sziikség.
L M N P
% 93°
u

A forgacsolas iranya

- e

Z L% o
A AL

A forgacsoldél hosszusaga A gyarté jelolései

T = kdnyokemeld
egyedi hosszlsag (mm)
lapkavastagsag (szabvanyostol eltérd)

egyedi kivitel (X..)
gépgyarté (egyedi)
DC = DirectCooling

cuttingtools.ceratizit.com
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Miszaki informaciok

A furérudak ISO jelolési rendszere

0]

HSK-T

Rendszer / méret

UT=UTS

ISO 26622 szerint
UT40 = UTS 40 mm
UT50 = UTS 50 mm
UT63 = UTS 63 mm

ISO 12164 szerint
HSK-T63 =63 mm
HSK-T100 = 100 mm

5]

35°

55°

75°

80°

86°

A lapka alakja

Rombusz

55°

82°

85°

Romboid

90°

108°

120°

135°

90°

Mas alakok

60°

s|Hd|lo|=x|o|x|v|r|>»|wo|x|=z|lo|m|lo|<

80°

DDDooooDﬁ

(2]
o

I i IR S AN A IS I IS Iy B I I I
1] [2] 4] [5] [6] 9]
I I i IR S AN A IS I IS Iy B I I I
0] 1 [2] 4] [5] [6] 9]
I i IR S AN A IS I IS Iy B I I I
0] 1 [2] 4] [5] [6] 9]
]
Szarkivitel
S Acélszar E Minta C, hiitdcsatornaval
A Acélszar hiitdcsatornaval F MintaC, csillapitassal
B Acélszér csillapitassal G MintaC, hiitécsatornaval és csillapitassal
D Acélszar hiitécsatornaval és csillapitassal H Nehézfém
C Keményfém szar acélfejjel J  Nehézfém, hitécsatornaval

6
A tart6 alakja
90° 75° 95°
F K L
° 45° 93°
~{'07,5 {
60°] %  93° 85°
w )@ Y

*) CERATIZIT iizemi szabvany

7]

Hatsz0g
a a

A 3 F 25°

B 5° G 30°

c N ©0°

D 15° P 11°

E 20°
A szabvanyban nem szerepl

0  hatszdgek, amelyeknél plusz
informéaciora van sziikség.
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Mszaki informéaciok

2] 3]
Szaratmérd Szerszamhosszusag
DCONMS DCONMS OAL
mm inch mm | inch
08 80 3 F
10 100 | 35 H
12 110 4 J
16 Af, . ,d ,t . ".,t1/16 125 4’5 K
urorud atmeroje
ig collban m:;;:r(:é kjétjegyﬁ 1‘5‘8 5?5 ; ] ' \
32 ' 160 | 6 N
40 170 | 65 P ]
50 180 | 675 | Q 2
60 20| 7 | R S
250 8 S
300 | 10 T
350 | 12 u
400 | 14 v 1 =
450 | 16 w
DCONMS 500 18 Y
20
Specidlis X
8] 9]

R

=
=

A forgacsolas iranya

A forgacsol6él hosszusaga

HEe
&A S

oes

cuttingtools.ceratizit.com

4]

Befogasi méd

D S

LW |

Fels6 és furaton Furaton keresztili
keresztiili szoritas | felcsavarozas
M P

s

e

Fels és furaton Furaton keresztili
keresztiili szoritas | szoritas
c X

¥
- Egyedi kivitel

Fels6 leszoritas

10

A gyarté jelolései

T = kdnyokemeld

egyedi hosszusag (mm)
lapkavastagsag (szabvanyostol eltérd)
egyedi kivitel (X..)

gépgyarto (egyedi)
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Mszaki informéaciok

Kopastipusok

Helytelen hasznalat esetén gyorsan megsérilhetnek vagy eltérhetnek a PCBN valtélapkak. Gyakori alkalmazasi
hiba a nem megfelel6 szerszamanyag-min&ség valasztasa, a helytelen forgacsolasi paraméterek (el6tolas

és forgacsolasi sebesség) hasznalata, illetve a nem megfeleld élpreparacid. Emellett rezgést okozhat a
keményesztergalas soran a nagy kinyulasi hosszusagu, labilis szerszam, illetve a rossz munkadarab-befogas.

Hatkopas
Okok

Hatfellleti kopas: altalanos kopas
bizonyos megmunkalasi id6 utan.

N/

Csorbulas

Okok

A forgacsoléél tulzott mechanikai
igénybevétele kitbredezéshez vezet.

N

Kraterkopas

Okok

Az eltavolitott forré forgacs
kraterképz6dést eredményez a
valtélapka homlokfeliletén.

N

Szélkopas
Okok

Forgacstorlédas alakul ki maximalis
fogasmélység esetén.

N

Lapkatorés

Okok

K

6

A lapka tulzott terhelése torést okozhat.

Javito intézkedések

A Csokkentse a forgacsolasi sebességet

A Novelje az el6tolast, ezzel csdkkentve a
surlédéasi hosszt

A Hasznaljon kopasallobb minéséget

A Csokkentse a letorési szoget

A Hasznaljon léghditést

A Hasznaljon pozitiv hatszoget

Javito intézkedések

A Hasznaljon nagyobb PCBN-tartalmu minéséget
A CsoOkkentse a forgacsolasi sebességet

A Novelje a letorési szoget és szélességet

A Ellendrizze a csucsmagassagot

A CsoOkkentse az el6étolast

A Hasznaljon nagyobb csucssugarat

A CsoOkkentse a rezgést

A Novelje a stabilitast (szerszam, munkadarab)

Javito intézkedések

A Hasznaljon olyan minéséget, amely jobban
ellenall a krateres kopasnak

A CsoOkkentse a forgacsolasi sebességet

A Novelje az el6tolast, ezzel csokkentve a
surlédasi hosszt

A CsOkkentse a letorési szoget

Javito intézkedések

A Hasznaljon nagyobb PCBN-tartalmu mindséget

A Novelje a forgacsolasi sebességet

A Csokkentse az el6tolast

A Valtoztasson a fogasmélységen

A CsoOkkentse a forgacs keresztmetszetét

A Novelje a csucssugarat (ezzel cstkkentve a féél-
elhelyezési szoget)

Javitd intézkedések

A Hasznaljon szivésabb szerszamanyagot

A Csokkentse a forgacsolasi sebességet

A Novelje a letorési szoget és szélességet

A Csokkentse az el6tolast

A Hasznaljon nagyobb csucssugarat

A Csokkentse a rezgést

A Novelje a stabilitast (szerszam, munkadarab)
A Hasznaljon stabilabb geometriat

A Csokkentse a fogasmélységet

A Ellendrizze a zavar6 konturokat
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Miszaki informaciok

Teenddk esztergalasi problémak esetén

A probléma meghatarozasa

Munkadarab-

Kopastipus problémak

Hatkopas
Szélkopas
Elkitdredezés
Lapkatorés
Sorjaképzédeés

Javito intézkedések, teenddék

Forgacsolasi sebesség v,

‘ <€— Rezgés

El6tolas f

<& P Felileti mindség

P € Lepattogzas a felilleten

P> @ Kraterkopas
-
¢ < <« Fésiis repedések

> P
- -
—

Fogasmélység a,
35°-0s letorési sz6g, er6sen megszakitott
forgacsolas

35°-0s letorési szog, folyamatos vagy
enyhén megszakitott forgacsolas

-+
<
>
>
<
P
<

15°-0s letdrési szdg, folyamatos vagy
enyhén megszakitott forgacsolas
nagyobb

A A A A v * Csucssugar T l
kisebb
* * + + A * + * * Lekerekités
BH kopasallésag
v A A A A PCBN-tartalom T l
BL szivossag
~ oo o o o Szerszambefogas
~ v v v o Munkadarab-befogas
o~ o * + v Kinyulas
-~ ~ oo o oo o~ Cslucsmagassag
@) O O O O @ Hiité-kendanyag
A emelé§, ndvelés, nagy eIkerUI’és, csokkentés, nagy P, ellendrizni, optimalizalni
befolyas befolyas
* emelés, novelés, kis elkertilés, csokkentés, kis . hasznalat
befolyas befolyas @) nem hasznalhato
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Mszaki informéaciok

Teenddk PCBN-nel tapasztalt esztergalasi problémak esetén

Problémamegoldas

Probléma

Rovid éltartam

Rossz fellleti minéség

Rezgési nyomok

Rezgés

Sorja a munkadarabon

Szélkopas

Kitoredezés a munkadarabon

64

Lehetséges okok

A nincs a megadott tartomanyban a
forgacsolasi sebesség
A nem lagyul meg a forgacs

A tul nagy elétolas
A tul kicsi csucssugar

A tul nagy szerszamkinyulas

A tul nagy forgacsolényomas

A tul nagy forgacskeresztmetszet

A nem megfelel6 csucsmagassag

A instabil szerszam vagy
munkadarab-befogas

A tul nagy sugaru valtdlapka, nagy
passziv erd

A |agy anyagoknal (szinteracél)
A tul nagy forgacsolonyomas

A tul nagy csucssugar

A tul nagy letdrési szdg

A kopasnyomok a fogasmélységnél

A ¢éles szél a kilépésnél

Javité intézkedések

A novelje a forgacsolasi sebességet
A idealis esetben vorosen izzik a
forgacs

A csOkkentse az el6tolast
A novelje a csucssugarat

A csodkkentse a kinyulasi hosszt
A hasznaljon stabilabb tart6t

A csokkentse a forgacsolonyomast

A csokkentse a forgacs
keresztmetszetét

A ellendrizze / éllitsa be a
csucsmagassagot

A hasznaljon kisebb sugarat

A hasznaljon kisebb sugarat

A modositsa a forgacs
keresztmetszetét

A novelje a fogasmélységet

A ndvelje a forgacsolasi sebességet

A csOkkentse a letorési szoget

A hasznaljon éles forgacsoléélt

A kétmiveletes megmunkalasi
stratégianal alkalmazzon
eltérd fogasmélységet

A ndvelje a letorési szoget

A valtoztasson a megmunkalas
iranyan

A csokkentse az el6tolast
be- és kilépésnél

A programozza élletéréssel
és csucssugarakkal a
lagymegmunkalast
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Altalanos képletek

Forgacsolasi sebesség [m/min] Fordulatszam [1/min]
demen V_ 1000
V= ———— n = _—
¢ 1000 med
Elétolas [mm/ford.] Forgacs keresztmetszete [mm?]
Vf
f= — A= a-f
n P

Id6egység alatt levalasztott

El6tolasi sebesség [mm/min] forgacsmennyiség [cm3*min]
V.= fen [mm/min] Q= Vc-ap-f [cm3/min]
Forgacsolasi uthossz [m] Forgacsvastagsag [mm]
de314¢1_
SCL = h = fesinu
1000 f,

Fogasban toltott id6é [min]

T = -

fen
JELMAGYARAZAT
V, Forgacsolasi sebesség [m/min] SCL = Forgacsolasi uthossz [m]
d = Esztergalasi atmér6 [mm] I = Esztergalasi hossz [mm]
n = Fordulatszam [1/min] T = Fogasban toltétt idd [min]
m = 3.141592 h = Forgacsvastagsag [mm]
f = El6tolas [mm/ford.] sinu = F&él-elhelyezési szdg
V, Elétolasi sebesség [mm/min]
A Forgéacs keresztmetszete [mm?]
a Fogasmeélység mm]

Fogak szama
Id6egység alatt levalasztott
forgacsmennyiség [cm?®*min]

O N
I
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Miszaki informaciok

A keménységek osszehasonlité tablazata

Szakito- Szakito-

szilardsag Vickers Brinell Rockwell Shore szilardsag Vickers Brinell Rockwell Shore
N/mm HV HB HRC (3 N/mm HV HB HRC (3
575 180 171 1845 560 532 53 63
595 185 176 1880 570 542 53.6 64
610 190 181 1920 580 551 54.1 65
625 195 185 1955 590 561 54.7 66
640 200 190 12 1995 600 570 55.2 67
660 205 195 13 2030 610 580 55.7 68
675 210 199 14 2070 620 589 56.3 69
690 215 204 15 2105 630 599 56.8 70
705 220 209 15 28 2145 640 608 57.3 71
720 225 214 16 2180 650 618 57.8 72
740 230 219 17 29 2210 660 628 58.3 73
755 235 223 18 2240 665 633 58.8 74
770 240 228 20.3 30 2280 670 638 59.3
785 245 233 21.3 2310 675 643 59.8 75
800 250 238 222 31 2350 680 648 60.3 76
820 255 242 231 32 2380 685 653 61.1 77
835 260 247 24 33 2410 690 658 61.3 78
850 265 252 24.8 2450 695 663 61.7 79
865 270 257 25.6 2480 710 668 62.2 80
880 275 261 26.4 34 2520 720 678 62.6 81
900 280 268 271 2550 730 683 63.1 82
915 285 271 27.8 35 2590 740 693 63.5
930 290 276 28.5 2630 750 703 63.9 83
950 295 280 29.2 36 2660 760 708 64.3 84
965 300 285 29.8 37 2700 770 718 64.7 85
995 310 295 31 38 2730 780 723 65.1
1030 320 304 32.2 39 2770 790 733 65.5 86
1060 330 314 33.3 40 2800 800 738 65.9
1095 340 323 34.3 41 2840 810 748 66.3 87
1125 350 333 35.5 42 2870 820 753 66.7 88
1155 360 342 36.6 43 2910 830 763 67
1190 370 352 37.7 44 2940 840 768 67.4 89
1220 380 361 38.8 45 2980 850 67.7
1255 390 371 39.8 46 3010 860 68.1 90
1290 400 380 40.8 47 3050 870 68.4
1320 410 390 41.8 48 3080 880 68.7 91
1350 420 399 42.7 3120 890 69
1385 430 409 43.6 49 3150 900 69.3 92
1420 440 418 445 3190 910 69.6
1455 450 428 45.3 51 3220 920 69.9
1485 460 437 46.1 52 3260 930 70.1
1520 470 447 46.9 53
1555 480 465 47.7 54
1595 490 466 48.4
1630 500 475 491 57
1665 510 485 49.8 58
1700 520 494 50.5 59
1740 530 504 51.1 60
1775 540 513 51.7 61

Az atvaltasi értékek kozelitenek a DIN EN 1SO18265 (02-2004)

1810 550 523 52.3 62 szabvanyhoz
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Valtdlapkas esztergaszerszamok
Mszaki informéaciok

Bévitett anyagpéldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport M:::: il
PAA
P1.2
Otvozetlen acél P1.3
P1.4
PA.5
P.21
P.2.2
P Kis otvozétartalmu acél
P.2.3
P.2.4
P.31
Nagy otvozétartalmu acél
és nagy otvozétartaima  P.3.2
szerszamacél
P.3.3
P.441
Rozsdamentes acél
P.4.2
M.1.1
M Rozsdamentes acél M.21
M.3.1
KA1
Sziirkedntvény
K.1.2
K.21
K  Gombgrafitos éntottvas
K.2.2
K.31
Temperontvény
K.3.2
N.141
Alakithaté aluminiumétvozet
N.1.2
N.21
Otvozott aluminiumontvény N.2.2
N N.2.3
N.31
Réz és
rézétvozetek N.3.2
(bronz, sargaréz)
N.3.3
Magnéziumotvozetek  N.4.1
SA1
S.1.2
Héallo
oOtvozetek S.21
s S.2.2
S.2.3
S.31
Titandtvozetek S.3.2
S$.3.3
HA4
Edzett acél
H
Keményontvény
Edzett ontottvas

HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.1
o1
o012
o021
022
o34

cuttingtools.ceratizit.com

¢} étel | szerkezet | hk

<0,15% C

<0,45%C

<0,75% C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites
ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)
perlites / ferrites

perlites (martenzites)

ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhet

< 12% Si, nem edzhetd

< 12% Si, edzhetd

> 12% Si, nem edzhetd
otvozetek automatahoz, Pb > 1%
CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumétvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan

alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hiitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

S o
420 N/mm?/ 125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm? /400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm? /180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm? /160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

* szakitoszilardsag

Az alabbi oldalakon tovabbi
nemzetkdzi szabvanyokkal

bévitve mutatjuk be a szokasos
mutatészamaink szerint
rendszerezett anyagpéldainkat.

A szabvanyok attekintése:

DIN

Deutsche Industrie Norm (német ipari
szabvany)

AFNOR

Association Francaise de NORmalisation
(francia szabvany)

UNI

Unificazione ltaliana
(olasz szabvany)

CSN

Csehszlovak szabvany

BS

British Standards
(brit szabvany)

SIS

Standardiseringen i Sverige (svéd szabvany)

UNE

Spanyol szabvany

JIS

Japanese Industrial Standard (japan ipari
szabvany)

roct

Szovjet szabvany

UNS

Unified Numbering System (egységes
szamozasi rendszer)

USA

Az USA jelzés tobb amerikai szabvanyt foglal
dssze
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Miszaki informaciok

A H anyagcsoport kivonata:

68

Mutatészam

HAA

HA.2

HA.3

Anyagszam
1.2311
1.2312
1.2316
1.2365
1.2567
1.2581
1.2738
1.2885
1.4028
1.4031
1.4034
1.4112
1.5122
1.6358
1.6582
1.7003
1.7006
1.7030
1.7176
1.0961
1.1248
11273
1.2083
1.2323
1.2343
1.2367
1.2510
1.2542
1.2550
1.2606
1.2711
1.2713
1.2764
1.2767
1.4109
1.4112
11157
11231
11274
1.2080
1.2101
1.2162
1.2201
1.2210
1.2341
1.2379
1.2419

1.2601

DIN

40 CrMnMo 7
40 CrMnMosS 8 6
X 36 CrMo 17
X32CrMoV 33
X30WCrv53
X30WCrv93

40 CrMnNiMo 8

X 32 CrMoCoV
333

X30Cr13

X38Cr13

X46Cr 13
X 90 CrMoV 18

37 MnSi 4

X2 NiCoMoTi
1895

34 CrNiMo 6
38Cr2
46Cr2
28Cr4
55Cr3

60 SiCr7
Ck 75
90 Mn 4
X42Cr13
GS-48 CrMoV 6 7
X 38 CrMoV 5 1
X 38CrMoV 53

100 MnCrW 4

45WCrv 7

60 WCrV 7

G-X 37 CrMoW 5 1
54 NiCrMoV 6
55 NiCrMoV 6
X 19 NiCrMo 4
X 45 NiCrMo 4
X 65 CrMo 14
X 90 CrMoV 18

40 Mn 4
Ck 67
Ck 101
X210Cr12
62 SiMnCr 4
21 MnCr5
G-X 165 CrV 12
115Crv 3

X6CrMo 4

X155 CrVMo 121

105 WCr 6

X165 CrMoV 12

AFNOR

40CMD8+8S
Z38CD 17
32DCV 28
Z32WCV 5

Z30WCV 9

30DCKV 28

Z30C13

Z40C14

Z40C14

35NCD 6

38C2

42C2

55C3

60SC7

XC75

Z40C14

Z38CDV5

90 MWCV 5

55 WC 20

55NCDV 6

55NCDV 7

Y 35NCD 16

35M5

XC 68

XC 100

Z2200C 12

20NC5

100C3

Z160 CDV 12

105 WC 13

UNI

X 38 CrMo 16
1KU

30 CrMoV 12
27 KU

X30WCrv 5
3KU

X30WCrv 9
3KU

X30Cr13
X 40Cr 14

X40Cr 14

35 NiCrMo 6
(Kw)

38Cr2

45Cr2

55Cr3
60 SiCr8

C75

X41Cr13KU

X 37 CrMoV 5
1KU

95 MnWCr 5 KU
45WCrV 8 KU

55 WCrV 8 KU

42NiCrMo 157

Cc70

X210 Cr 13KU

107 Crv 3 KU

X155
CrVMo 12 1 KU

107 WCr5 KU

X165 CrMoW 12
KU

CsN

19520

19 541
19720

19721

17023
17024
17 029

13240

16 342

12081

19435

19552

19314

19732

19735

19662

19662

19655

12071

19436

19 487

19421

19573

19572

BS

BH 10

BH 21

420845

420845

817 M 40

530A 30

527 A60

060A 78

BH 11

BO1

BS1

150 M 36
060 A 67
060 A 96

BD 3

BD2

SIS

2304

2304

2541

2253

1774, 1778

2140

2710

1770

1870

2310

UNE

F-5303

F-3404

F-3405

F-128/
F-1270

F-1431

F-5263

F-5317

F-5220

F-520.8

F-5211

JIS roct UNS
SKD 7 3Ch3M3F T20810
SKD 4
SKD 5 3Ch2W8F T20821
SUS420J2  30Ch13
SUS420J2  40Ch13
40Ch13
$ 44003
SNCM 447  38Ch2N2MA
30Ch
SUP 9 (A) 50ChGA G 51550
SUP7
75 G 10780
SUS 420J2
SKD 6 4Ch5MFS T 28811
SKS 3 T 31501
T41901
SKT 4 5ChNM T61206
$ 44003
40G G 10390
70 G 10700
SUP 4 G 10950
SKD 1 Ch12 T 30403
SCR 420 H
T 61202
SKD 11 T 30402
SKS 31 ChwG

USA

H10

H21

4340

5045
5130
5155
9262

1078; 1080

H11

01

S1

L6

1039
1070
1095

D3

L2

D2
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Miszaki informaciok

Mutatészam Anyagszam

1.2721
1.2735
1.2833
1.2842
HA.3 1.3505
14112
14125
1.8161
1.1520
1.2363
1.2436
1.2880
1.3202
1.3207
1.3243
1.3246
1.3247
HA.4 1.3249
1.3257
1.3333
1.3343
1.3344
1.3346
1.3348
1.3355
1.1654
0.9620
0.9625
0.9630
0.9635
H.31
0.9640
0.9645
0.9650

0.9655

cuttingtools.ceratizit.com

DIN

50 NiCr 13
15 NiCr 14
100V 1
90 MnCrV 8
100 Cr6
X 90 CrMoV 18
X105 CrMo 17
58 Crv 4
C70 W1
X100 CrMoV 5 1

X210 Crw 12

G-X 165 CrCoMo
12

$12-1-4-5
S 10-4-3-10
$6-5-2-5
S$7-4-2-5
$2-10-1-8
$2-9-2-8
S 18-1-2-15
§$3-3-2
$6-5-2
$6-5-3
$2-9-1
§2-9-2
S 18-0-1
c1ow
G-X 260 NiCr4 2

G-X330NiCr42

G-X 300 CrNiSi
952

G-X330CrMo 153

G-X 300 CrMoNi
152

G-X 260 CrMoNi
202

G-X 260 Cr 27

G-X300CrMo 27 1

AFNOR

10NC 12
Y1105V
90 MV 8

100C6

Z100CD 17

Z100CDV 5

Z200CW 12

Z 130 WKCDV
10-10-04

Z 85 WDKCV
06-05-05

Z 110 WKCDV
07-05-04

Z 110 DKCWV
09-08-04

Z85WDCV
06-05-04-0
Z120 WDCV
06-05-04
Z85DCWV
08-04-02-0
Z100 DCWV
09-04-02
Z80WCV
18-04-01

UNI

102V 2KU
90 MnVCr 8 KU

100 Cr6

X105 CrMo 17

X100 CrMoV 51
KU
X215Crw
121KU

HS 10-4-3-10
HS 6-5-2-5
HS 7-4-2-5

HS 2-9-1-8

HS 3-3-2
HS 6-5-2
HS 6-5-3
HS 1-8-1
HS 2-9-2

HS 18-0-1

€SN

16 240
19 356
19314

14100

15 261

19571

19437

19858
19 861
19852

19 851

19820

19830

19824

BS

BW 2
BO2

534A99

BA2

BT 42

BM 42

BM 34

BM 2
BM4

BM 1

BT1

Grade 2A

Grade 2B
Grade 2 C;
D;E
Grade 3
A;B
Grade 3
A;B
Grade3C

Grade 3D

Grade 3E

SIS

2258

2260

2312

2723

2722

2782

0512-00
0513-00

0457-00

0466-00

UNE

F-131/
F-1310

F-5227

F-5213

F-5553

F-5613

F-5603

JIS

SNC 22

SKS 43

SuJ2

Sus440C

SKD 12

SKD 2

SKH 57

SKH 55

SKH 51

SKH 9;
SKH 51
SKH 52;
SKH 53

SKH 2

roct

SchCh 15

R6M5K5

R6AMS5

H41

R18

UNS

T 51606
T72302
T 31502
G 52986
$ 44003

$44004

T30102

T12015

T 11341
T 11342

T 11333

T 11302
T 11323
T 11301
T 11307

T 12001

USA

W 210
02

52100

440¢

A2

T15

M 41
M 42

M33; M 34

M2
M3Cl.2
H41; M1

M7

T1

A5321B
NiCr-LC
A5321A
NiCr-HC
A5321D
Ni-HiCr
A5321IC
15% CrMo-

A53211D
20% CrMo-
A532111A
25% Cr
A53211IA
25% Cr
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Megvaloésitjuk
alkalmazasspecifikus
projektcéljait — a tanacsadastol a
sikeres lezarasig




Optimalis folyamatok
fejlesztese

Hasznalja fel innovativ szerszamkoncepcioinkat,
sokéves tapasztalatunkat és személyes
tanacsadasunkat termelékenysége noveléséhez!

A folyamat minden paraméterét az adott feladathoz kell igazitani annak érdekében,
hogy az egyre bonyolultabb munkadarabokat j6 minéségben és gazdasagosan
lehessen megmunkalni. Azok tudnak versenyképesek maradni a globalis piacon,

akik képesek megbirkdzni ezekkel a kihivasokkal. A napi tGzletmenetben azonban
gyakran nincs kapacitas a gyartasi folyamatok elemzésére és optimalizalassal
torténd hatékonyabba tételére. Altalaban arra sincs idé, hogy a gyarté az egyedi
forgacsolasi feladathoz igazitsa az Uj szerszamanyagokat, szerszamgeometriakat
vagy folyamattechnoldgiakat. Pontosan itt kezd8dik az altalunk kinalt projekttervezés.
A forgacsolas terlletén vezetd szerszamgyartoként és innovacios uttdréként optimalis
szerszamkoncepciokat dolgozunk ki Onnek a legfontosabb sikertényezék (pl.
hatékonysag, id6 és min&ség) alapjan. Miért tudunk ideélis rendszerszintl partnere
lenni? Sokéves tapasztalattal rendelkeziink az innovativ szerszammegoldasok
fejlesztésében, mélyrehaté miszaki know-how-ra tudunk tdmaszkodni, és els6
osztalyu szolgaltatasokat kinalunk. Emellett a Cutting Solutions by CERATIZIT,

a WNT, a KOMET és a Klenk termékmarkaval teljes korl beszallitok vagyunk

a forgacsolas teruletén, és a forgacsoloszerszamok és szolgaltatasok egyik
legszélesebb véalasztékat kinaljuk. Ha nem szeretne lemaradni nemzetkozi
versenytarsaitol, hanem inkabb vezetd szerepbe Iépne, vegye fel velink a kapcsolatot
most!

Mi sikeresen megvalositjuk a projektjét!

info-hu@ceratizit.com cutting.tools/hu/hu/project-engineering


http://cutting.tools/hu/hu/project-engineering

~_

Projekttanacsadas

~_

Projektkidolgozas
és ajanlattetel

~_

Projektmegvalositas

~_

Folyamatos
utogondozas

~_
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Nem tévesztjik szem eldl a céljait

és tobb agazatot lefed6 tanacsadast
biztositunk Onnek minden alkalmazasi
tertleten. Hasznositsa sokéves
tapasztalatunkat és innovativ megoldasi
koncepcidinkat!

Szolgaltatasaink

A

A
A

Tanacsadasi szolgaltatas minden alkalmazashoz és agazat-
hoz

Igényorientalt tanacsadas folyamatoptimalizalashoz
Személyes projektvezetd

Interdiszciplinaris projektcsapatunk

a CERATIZIT csucsminéségl
szerszamait felhasznalva dolgoz ki
idealis megmunkalasi koncepciot, amely
pontosan és egyedileg igazodik az On
igényeihez és céljaihoz.

Szolgaltatasaink

> > >

Megmunkalasi és szerszamkoncepcio kidolgozasa
Ciklusid6k vizsgalata

Forgacsolasi tesztek sajat miszaki kézpontunkban (Techni-
cal Center)

Szerszamsziikséglet és alkatrészenkénti szerszamkoltségek
elérejelzése

Kereskedelmi ajanlat

Szakért6i csapatunk

— Onnel és a CERATIZIT-nél kijelolt
személyes alkalmazastechnikusaval
szorosan egyuttmikddve — az On

gépen valbsitja meg az ajanlatunkban
szerepld koncepciot. Ezzel a telephelyi
tamogatassal garantaljuk a stabil és
gazdasagos gyartasi folyamatot terméke
szamara.

Szolgaltatasaink

A
A
A
A
A
A
A

A megmunkalasi folyamat részletes megtervezése
Szerszamtervezés

Utkdzések vizsgalata

Szerszam-6sszeszerelés

Személyes alkalmazastechnikus altal nyujtott tamogatas a
szerszamok bevezetéséhez és a CNC-programozashoz
Szerszamdokumentacio

Rendszeres allapotjelentés a projektrél

A projekt sikeres megvalédsitasa utan
is szamithat rank. Személyes
alkalmazastechnikusa figyelemmel
kiséri a gyartasi folyamatot, feltarja a
tovabbi optimalizalasi lehetéségeket
és folyamatos tamogatast nyujt Onnek
minden felmertld kihivashoz.

Szolgaltatasaink

A
A

Folyamatos gyartastamogatas
Sorozatgyartasi utdgondozas és folyamatoptimalizalas

cuttingtools.ceratizit.com
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A megrendelésekre aktudlis altalanos szerzddési feltételeink érvényesek, amelyek megtalalhatéak weboldalunkon.
A katalégusban szerepl6 abrak és arak érvényesek, de tovabbfejlesztés, illetve tévedés vagy hiba esetén fenntartjuk
a helyesbités jogat.



PONTOSAN,
AMI KELL ﬂ"

A FORGACSOLAS FEJLESZTESE
TANACSADAS EGYENRANGU PARTNERKENT.

;_.-—-_

A LEHETO LEGKISEBB
RENDELESI MENNYISEGEK.
AZONNAL UTNAK INDITVA.

wWww. pontosanamlkell hu
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A forgacsolasi megoldas

CERATIZIT Magyarorszag Kft.
Madarasz Viktor u. 47-49. \ 1138 Budapest
Tel. +36 1 437 0800
info-hu@ceratizit.com \ www.ceratizit.com

07/2023 - 99 032 00761

A \ CERATIZIT (®) Klimasemleges
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h GROUP yomtatdsi termé

ClimatePartner.com/16441-2105-1001
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