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DCLNL 95° SVJCL 93°

DDJNR 93° SVJCR 107,5°

DVJNL 93° SVJCL 107,5°

High Dynamic Turning (HDT)

常规应用： FreeTurn 应用：

细长避让柄

冷却孔

刀柄刀座

通过 High Dynamic Turning（简称 HDT）技术以及 
FreeTurn 车削刀具，CERATIZIT 正在彻底改变传统车削
方式。粗加工、精加工、仿形车削、端面和纵向车削等常见
车削作业，如今仅需一把刀具即可完成。

5 把刀具 1 把刀具

DCLNL 95° SVJCL 93°

DDJNR 93° SVJCR 107,5°

DVJNL 93° SVJCL 107,5°

使用六把不同刀具加工单个零件时的常规生
产时间

使用 HDT 加工单个零件时的生产
时间

粗车 精车

切削加工时间对比

常规生产 使用 FreeTurn 生产

03:32 分钟 2:50 分钟

材料 42CrMo4
工艺过程中的动态切削参数基于样本切削参数

节约时间
25 %

观看我们的视频："传统加工与 HDT 之
间的用时对比"，一定超乎您的想象！
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在车削过程中的可控主
偏角

常规车削 HDT FreeTurn

可控主偏角

灵活性

粗车

精车

粗车

 ▲ 可控主偏角自适应不同外型
 ▲ 可调进给
 ▲ 完美的切屑控制
 ▲ 全方位动态车削
 ▲ 正车及反车  ▲ 主切削受力（切削力 Fz）有效改变至刀杆轴向

 ▲ 复合锥形刀杆设计，稳定性佳

 ▲ 几乎所有工件轮廓均可加工
 ▲ 进给率提高 40%
 ▲ 空走刀行程减少达 90%
 ▲ 工艺过程中可调节进给率
 ▲ 有效的主偏角调整切削，得以提升表面质量
 ▲ FreeTurn 的多功能性意味着可减少换刀次数
 ▲ 减少机床所需的刀具空间

 ▲ 无需换刀
 ▲ 更少的刀位占用
 ▲ 空行程有效降低
 ▲ 适应无限轮廓
 ▲ 集成三种ISO几何设计于一体
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