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High Dynamic Turning med FreeTurn

EN REVOLUTION INOM SVARVNING

CERATIZIT &r en hégteknologisk
maskinindustrikoncern, specialiserad
inom verktygs- och hardmaterialteknologi.

TEAM CUTTING TOOLS

Tooling the Future
i KOMET W KLenK www.ceratizit.com




High Dynamic Turning (HDT)

Med HDT — High Dynamic Turning — och de
dynamiska FreeTurn svarvverktygen satter CERATIZIT
en helt ny standard fér konventionell svarvning.

Alla k&nda svarvoperationer, som grovsvarvning,
finsvarvning, kontursvarvning, plan- och

langdsvarvning, kan utféras med bara ett verktyg. Smalt skaft

Kylkanal

Verktygshallare

Konventionell anvandning: Anvandning med FreeTurn:
5 verktyg 1 verktyg
Tidsjamforelse

Material 42CrMo4
Dynamiska skérvarden under bearbetning baserat pa katalogskérdata

Grovbearbetning Fin bearbetning

DCLNL 95° SVJCL 93°

—

DDJNR 93° SVJCR 107,5°

-_—

I  DVJNL 93° SVJCL 107,5°

Konventionell tillverkning Tillverkning med FreeTurn

Konventionell tillverkningstid fér en enskild Tillverkningstid fér en komponent o

komponent med sex olika verktyg med HDT 25 /O
Tidbesparande

= 3:32 minuter = 2:50 minuter

Titta pa var video: En tidsjamférelse
mellan vanlig bearbetning och HDT.
Du kommer att bli imponerad!




Varierbar stallvinkel

A Kan andras under bearbetningen

A Anpassningsbar matning

A Perfekt spankontroll

A Dynamisk svarvning i alla riktningar
A Dragande och skjutande skar

Andra vinkel under
bearbetningen

HDT FreeTurn

L ']
Jamforelse

konventionell

Flexibilitet

A Svarvning med bara ett verktyg

A Stor besparing av verktygstyper

A Betydande tidsbesparing vid verktygsbyte

A Upp till tre ISO-geometrier kan anvandas pa en
hallare med vandskar

A Envandskarplatta med flera skar kan besta

av olika spetsvinklar, hérnradier, spanbrytare,
ytbehandlingar och skarmaterial, och kan anvandas
individuellt.

Grovbearbetning Grovbearbetning

Fin bearbetning

Stabilitet

A Huvudkraften som uppstar (skarkraft Fz)
leds till spindeln genom verktyget

A Optimal kraftférdelning

Normalkraft

Produktivitet

A | princip alla arbetsstyckeskonturer kan bearbetas
40 % hdgre matningsvarde

Upp till 90 % mindre tomkérningsvagar

Matningen kan stéllas in under processen

Battre ytkvalitet tack vare perfekt anpassning av
stéllvinkeln

Farre verktygsbyten tack vare flexibiliteten i
FreeTurn

A Farre verktygsplatser behdvs i maskinen

> > > >

>




ENADE. ERFARNA.
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SPECIALIST PA VANDSKARSVERKTYG INOM
SVARVNING, FRASNING OCH SPARSTICKNING

Varumarket CERATIZIT star fér hdgkvalitativa véndskarsverktyg. Produkterna kdnnetecknas av sin héga kvalitet
och CERATIZITs mangariga erfarenhet inom utveckling och tillverkning av hardmetallverktyg.

& KOMET

KVALITETSVARUMARKET

INOM EFFEKTIV BORRNING

Expertomradet omfattar hégprecisions-borrning, brotschning och férsankning. KOMET-namnet star for effektiva
verktygsldésningar inom borrning och mekatronikverktyg.

EXPERT INOM ROTERANDE VERKTYG,
VERKTYGSHALLARE OCH UPPSPANNING

WNT &r synonymt med ett brett produktprogram: solid hardmetall, HSS roterande verktyg, verktygshéllare och
effektiva I6sningar fér uppspanning av arbetsstycken &r en del av detta varumarke.

SKARVERKTYG FOR
AEROSPACE-OCH RYMDINDUSTRIN

KLENK &r specialist inom solida hardmetallborr, speciellt utvecklade fér aerospace-industrin. Dessa
hoégspecialiserade produkter &r framtagna for bearbetning av exotiska material.
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