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High Dynamic Turning (HDT)

A High Dynamic Turning (réviden HDT) eljarassal
és a dinamikus FreeTurn esztergaszerszamokkal
a CERATIZIT teljesen uj alapokra helyezi a
hagyomanyos esztergalast. Minden szokasos
esztergalasi mdvelet (nagyolds, simitas,
konturesztergalas, sik- és hosszesztergalas)
elvégezhetd egyetlen szerszammal.

Hagyomanyos alkalmazas:
5 szerszam

Id6-0sszehasonlitas
Anyag 42CrMo4

Keskeny szar

Hit6csatorna

Szerszambefogd

A FreeTurn alkalmazésa:
1 szerszam

Dinamikus forgacsolasi értékek a folyamat soran, a katalégus forgacsolasi adatai alapjan

nagyolas

-_—

I  DVJNL 93°

Hagyomanyos gyartas
Egy alkatrész hagyomanyos gyartasanak
ideje, hat kiilénb6z6 szerszammal

= 3:32 perc

simitas

SVJCL 93°

—

SVJCR 107,5°

SVJCL 107,5°

Gyartas a FreeTurn-nel
Egy alkatrész gyartasi ideje a
HDT-vel

idomegtakaritas

= 2:50 perc

Tekintse meg vidednkat:

A hagyomanyos és a HDT
megmunkalas iddigényének
Osszehasonlitasa. Meg fog Iép&dni!




Valtoztathato elhelyezési sz6g

A Megmunkalas kézben valtoztathaté

A Feladathoz igazithato el6tolasok

A Tokeéletesen ellendrzott forgacskihordas
A

A

Dinamikus esztergalas minden irdnyban Stabilitas

Huzd és told forgacsolas A Afellépd féerd (forgacsolderd, Fc) a szerszamon
keresztll az orsora kerl

A Optimalis er6elosztas

Eltérit6 eré

Maximalis
forgacsolderé (Fc)

Elszogvaltoztatas a
megmunkalasi folyamat
kézben

El6tolasi eré

Termelékenység

HDT FreeTurn A Szinte minden munkadarabkontur megmunkalhaté
. . A 40%-kal nagyobb el6tolasi értékek
Osszehasonlitas A Akar 90 %-kal kevesebb Uresjarat
A
A

Hagyomanyos

A folyamat kdzben allithato el6tolasok
Jobb fellileti min6ség annak készdnhet8en, hogy az

Rugalmasség elhelyezési szég |qeallsan a feladathoz igazithaté
- ) A Kevesebb szerszamcsere a FreeTurn
A Esztergalas egyetlen szerszammal sokoldaltisaganak készénhetéen

A Sokkal kevesebb szerszamtipus A Kevesebb szerszamhely sziikséges a gépen
A Jelentd8s megtakaritas a szerszamcsereid6kben
A

Akar harom kilénbdz6 ISO geometriaju valtdlapka
is haszndlhato egy tartdban

Egy tobbélli valtélapka kiillénbdz6 csucsszégekkel,
csucssugarakkal, forgacstérd hornyokkal,
bevonatokkal és szerszamanyagokkal
rendelkezhet, amelyek kilén alkalmazhatdak.

>

nagyolas nagyolas

simitas
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AZ ESZTERGALASHOZ, MARASHOZ ES
BESZURASHOZ HASZNALT VALTOLAPKAS
SZERSZAMOK SPECIALISTAJA

A CERATIZIT termékmarka kivalé minéségU valtélapkas szerszamokat kindl. Termékei magas minéséget
képviselnek és a keményfém szerszamok gyartasdban szerzett sokéves tapasztalatot hordoznak magukban.

& KOMET

A MINOSEGI MARKA A HATEKONY FURASHOZ

A nagy pontossagu furds, dérzsarazas, slllyesztés és kiesztergalas szakértét igényel. A KOMET markanév
hatékony szerszammegoldasokat jelent furdshoz és mechatronikai alkalmazasokhoz.

A FORGO SZERSZAMOK, A SZERSZAMBEFOGOK
ES A MUNKADARAB-BEFOGASI
MEGOLDASOK SZAKERTOJE

A WNT a széles termékvalaszték szinonimaja: keményfém és gyorsacél (HSS) forgé szerszamok,
szerszambefogok és hatékony munkadarab-befogasi megoldasok egyarant megtaldlhatéak a marka
kindlataban.

_ FORGACSOLOSZERSZAMOK A
REPULESTECHNIKAI AGAZAT SZAMARA

A KLENK markanevet kifejezetten a repliléstechnikai ipar szamara kifejlesztett tomdr keményfém
furészerszamok viselik. Ezek az erésen specializalt termékek kénnyi anyagok megmunkalasara szolgalnak.
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