www.ceratizit.com/hdt
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High Dynamic Turning sa Freelurn

CERATIZIT je visokotehnolo$ka inZenjerska

grupa specijalizirana za rezne alate i rjeSenja

od tvrdog materijala.
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Visokodinamic¢ko tokarenje (HDT)

S visokodinamickim tokarenjem, ili kratko HDT-om,

i dinamic¢kim FreeTurn alatima za tokarenje, CERATIZIT
okrecée konvencionalni nacin u potpunosti naglavacke.
Svi poznati postupci tokarenja, kao $to su gruba obrada,
zavrsna obrada, konturno tokarenje, blanjanje i uzduzno
tokarenje, mogucéi su samo s jednim alatom.

Konvencionalna uporaba:
5 alata

Usporedba vremena

Materijal ~ 42CrMo4

Tanko vratilo

Rashladni kanal

Prihvat alata

Primjena znacajke FreeTurn:

1 alat

Dinamicke vrijednosti rezanja u procesu temeljene na podacima iz kataloga

Gruba obrada

DCLNL 95°

DDJNR 93°

_— :

I  DVJNL 93°

Konvencionalna proizvodnja

Konvencionalno vrijeme izrade pojedinacnih
komponenti sa Sest razlicitih alata

= 3:32 minute

Fina obrada

SVJCL 93°

—

SVJCR 107,5°

SVJCL 107,5°

Proizvodnja s alatom
FreeTurn

Vrijeme izrade pojedinacne
komponente primjenom HDT-a

25 %

Usteda

vremena
= 2:50 minuta

Pogledajte na$ video: Usporedba
vremena izmedu uobitajene obrade i
HDT-a. Bit Cete iznenadeni!




Varijabilni kut postavljanja

A Mogucnost promjene tijekom obrade
A Prilagodljivi posmaci

A Izvrsna kontrola strugotina

A

A

Dinamicko okretanje u svim smjerovima Stabilnost

Povlagenje i guranje reza A Nastala glavna sila (sila rezanja Fz)
prenosi se kroz alat u vreteno

A Optimalna razdioba sile

Sila potiska

Promjena kuta tijekom
procesa obrade

Produktivnost

A Gotovo sve konture obratka mogu se obradivati

Konvencionalno HDT FreeTurn

A 40% veca vrijednost posmaka
Usporedba A Do 90 % manje praznog hoda
A Moguc¢nost podeSavanja posmaka tijekom procesa
A Bolja kvaliteta povrSine zahvaljujuci idealnoj
Fleksibilnost prllagodbl ra.dnog kuta .
A Manje promjena alata zbog svestranosti alata
A Obrada tokarenjem novim alatom FreeTurn
A Ogromna usteda vrsta alata A U stroju je potrebno manje prostora za alat
A \Velika usteda vremena pri promjeni alata
A Na drza€u se mogu upotrebljavati okretne
plo€ice s do tri ISO geometrije
A Okretna rezna ploc€ica s nekoliko reznih rubova

moze se sastojati od razli¢itih akutnih kutova, kutnih
radijusa, kanala za odvod strugotina, premaza

i materijala za rezanje i moZze se pojedinacno
primjenjivati.

Gruba
obrada

Gruba
obrada

Fina obrada




CERATIZIT Adriatic

Ljubljanska 36 / 3000 Celje/ Slovenia

M.: +386 30 643 923
info.slovenija@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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