www.ceratizit.com/hdt

360°

RUzné Stupné Variabilni
soustruznické operace volnosti v nastaveni rezného uhlu
: 72 ( vynikajici kontrola nad tF

pouze jednim nastrojem

B

BeST oF I
INDUSTRY

Metoda ziskala jiz AWARD

ReVOI uce v celou fadu ocenani:
soustruzeni

FreeTurn pro High Dynamic Turning

Skupina CERATIZIT se specializuje na

strojirenska feSeni s vysokou technologickou

kvalitou pro vyrobu feznych nastroji a
produktd z velmi tvrdych materialG.
Tooling a Sustainable Future \\ C E R A T I Z I T
ceratizit.com h\\\ GROUP



High Dynamic Turning (HDT)

Prostifednictvim metody soustruzeni High Dynamic
Turning, kratce HDT, a nastroja FreeTurn uréenych
pro dynamicky proces soustruzeni, obraci spole¢nost
CERATIZIT konvenéni zpusob soustruzeni vzhuru
nohama. Veskeré znamé typy soustruzeni, jako je
hrubovani, dokon&ovani, soustruzeni kontur, ¢elni

a podélné soustruzeni Ize provadét pomoci pouze
jediného nastroje.

Konvenéni soustruzeni:
5 nastroju

Praktické porovnani ¢asu

Material 42CrMo4

Stihla stopka

Chladici kanalek

Upinaci rozhrani

SoustruZeni pomoci nastroje FreeTurn:
1 nastroj

Dynamicky proces soustruzeni na zakladé katalogovych feznych parametrt

Hrubovani

DCLNL 95°

DDJNR 93°

_— :

I  DVJNL 93°

Konvencni obrabéni

Cas konvenéniho obrabéni jednoho
obrobku pomoci $esti riznych nastrojl

= 3:32 minuty

Dokoncovani

SVJCL 93°

—

SVJCR 107,5°

SVJCL 107,5°

Obrabéni pomoci
nastroje FreeTurn

Cas pfi obrabéni jednoho obrobku
pomoci HDT

25%

Casova
uspora

= 2:50 minuty

Postupujte dle naSeho videa: Srovnani
¢asU pfi tradi¢nim obrabéni a pfi
obrabéni metodou HDT.

Budete se divit!




Variabilni ahel nabéhu

A Béhem obrabéni jej Ize ménit

A Adaptabilni posuvy

A Perfektni kontrola tfisky

A Dynamické soustruzeni ve vSech smérech
A

Podélny a Celni fez

Zmeéna Uhlu béhem
obrabéni

Konvenéni HDT FreeTurn

Srovnani

Flexibilita

A Soustruzeni pomoci jednoho jediného nastroje
Enormni Uspora rGznych nastrojl
Znacna uspora ¢asu nutného pro vymeénu nastroje

Na jednom drZaku Ize pouZivat vyménitelné
destiCky az se tfemi geometriemi ISO
Vymeénitelna bfitova desticka s nékolika bfity mlze
disponovat raznymi vrcholovymi thly, rohovymi
radiusy, utvareci tfisky, povlaky i feznymi materialy
a lze ji pouzivat dle individuélnich potfeb.

> > >

>

Hrubovani Hrubovani

Dokonc&ovani

Stabilita

A Vznikajici hlavni silu (fezna sila Fz)
odvadi nastroj do vietena

A Optimalni rozlozeni sily

Odtla¢ovaci sila

Produktivita

A Obrabét Ize témér veskeré kontury obrobku
O 40% vyssi hodnoty posuvu

AZ 0 90% méné chodl nastroje naprazdno
Posuv Ize b&éhem obrabéni nastavovat

LepSi kvalita povrchu diky idealnimu pfizplsobeni
fezného uhlu

> > > >

A Méné Casta vyména nastroje diky rozmanitosti
FreeTurn

A Ve stroji mGze byt méné nastrojovych mist




CERATIZIT Ceska republika s.r.o.
Sokolovskéa 250 \ 594 01 Velké Mezifici

Tel.: +420 566 522 411
info.cesko@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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