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Industry Solutions

Aplicatii industriale specifice
si solutii individualizate

Fiecare bransa are propriile cerinte specifice. Astfel, performanta de aschiere maxima si rezistenta
la uzurd, precum si precizia si calitatea, sunt caracteristici asteptate de la scule si materiale - atat
in productia de serie, cat si in cea individuald. Aceasta se aplica atat pentru prelucrarea aliajelor
din aluminiu, a materialelor din fonta si a otelului inalt aliat, cat si pentru superaliaje, pana la titan.
Este vizata astfel aproape fiecare ramura industriald. incepand de la industria auto, aschierea grea,
industria aerospatiala si pana la energetica.

In calitate de furnizor de varf de solutii pentru numeroase aplicatii industriale specifice, apelam
la know-how-ul nostru extrem de extins, pentru a va oferi cea mai buna consiliere si sustinere.
Indiferent de ce aveti nevoie, impreund vom gasi o solutie inovatoare si de succes pentru
optimizarea procesului dvs. de productie.

In calitate de client, profitati de una
dintre cele mai largi game de produse
de pe piata, un sistem de distributie
extrem de eficient si de experienta
noastra de varf la nivel global!




Echipa Cutting Tools
a grupului CERATIZIT

Furnizorul de solutii complete in domeniul aschierii

Echipa Cutting Tools a grupului CERATIZIT
reprezintd accesul dvs. la expertiza unui lider
mondial in solutii de aschiere.

Stapanim procesul de fabricare a carburii metalice,
de la pulbere péana la produsul de aschiere finit.
Acest lucru ne permite, pe de o parte, dezvoltarea
de scule speciale, gandite pentru cerinte specifice
ale clientilor. Pe de alta parte, ne putem baza in
acest fel pe un sortiment complet de scule standard,
specifice branselor, care sunt imediat disponibile Tn
stoc.

Competenta noastréa privind solutiile include si
capacitatea de a analiza si optimiza procesele
existente. In acest sens, un lucru rdmane mereu
valabil: legétura directa cu clientul — datorita
traseelor scurte si persoanelor de contact care
mentin o relatie personala.
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> 8.000 30

angajati locatii de productie

A Un know-how unic, de mare

amploare, in domeniul prelucrarii
prin aschiere

Una dintre cele mai largi game
de produse de pe piaté - de la
scule standard la semi-standard
si pana la scule speciale!

Best-in-Class in ceea ce priveste
dezvoltarea, vanzarile si service-
ul

Experienta de varf in tehnologiile
viitorului, cum ar fi digitalizarea si
metode de fabricatie inovatoare

Expertiza profunda in domeniu,
bazatd pe multi ani de experient&

Totul sub un acoperis
grupul CERATIZIT
cu prezenta internationald

> 1.000
patente



Industry Solutions

Automobile si motoare

Vedere de ansamblu

Automobile si motoare

Motor inovator - aschiere:
Solutii de scule pentru mobilitatea de maine

Industria auto se afla in fata celei mai mari transformari din istoria ei: subiecte cum ar fi
constructia usoara, electrificarea sistemelor de actionare sau noile concepte de crestere a
eficientei fac ca dezvoltarea vehiculelor sa fie mai complexa decét oricdnd. Este un avantaj
sa te poti baza pe un partener puternic, care dispune de sculele si strategia corecta pentru
fiecare componenta in parte. Cu un maxim de forta inovatoare, know-how si in strdnsa
colaborare cu clientii nostri, infruntdm provocérile mobilitatii de méine.

Promisiunea unui service neconditionat, competente extrem de extinse, de ex. in concepte
Smart-Factory, precum si orientarea consecventa catre solutii speciale, specifice clientilor,
transforma echipa Cutting Tools a grupului CERATIZIT in partenerul de proiect ideal pentru
automobilistii din intreaga lume.

Sistemul de transmisie

Fie ca este vorba de sisteme conventionale cu combustie,
hibride, elemente galvanice sau doar cu baterii electrice:
sarcinile de aschiere la sistemul de transmisie sunt la fel
de variate ca si solutiile de scule pe care le avem pregatite
pentru acestea. Actionam concertat pentru a va asigura
eficienta in productie!

Motor
Chiulasa — pagina 8-9
Carter — pagina 10-11
Arbore cotit — pagina 12-13
Biela — pagina 14—-15

Rampa de distributie carburant — pagina 16—17

Turbina de supraalimentare — pagina 18—-19

Cutie de viteze

Carcasa cutiei de viteze — pagina 20—-21
Carterul diferentialului — pagina 22-23
Electrificare

Carcasa electromotorului — pagina 24—25

Vana bateriei — pagina 26-27

cuttingtools.ceratizit.com



Industry Solutions

Automobile si motoare
Vedere de ansamblu

cuttingtools.ceratizit.com

Sasiu

Conceptele de constructie usoard
combinate cu un maxim de confort in
deplasare necesita structuri alternative

de proces in ceea ce priveste aschierea.
Dezvoltam solutii pentru ca si cele mai noi
materiale sa poata fi prelucrate cu precizie,
calitate si eficientd maxime.

Roata din
aluminiu - pagina34-35

Sistem de franare

Disc de frana — pagina 28—29
Saboti de frana — pagina 30-31

Sistem de franare electronic — pagina 32-33

Suspensia rotii

Carcasa lagarului de roata — pagina 3637
Butucul rotii — pagina 38-39
Rulmenti — pagina 40—41



Automobile si motoare
Industry Solutions Service

Service-ul nostru —
Avantajul dvs. competitiv

Profitati de solutiile noastre de service specifice fiecarui
client, care fac realmente o diferenta

Doriti sa fiti unul dintre cei care impun ritmul pe piata internationala? Alaturi de echipa Cutting
Tools a CERATIZIT in calitate de partener competent veti reusi acest lucru. Pe langa cele mai noi
standarde tehnologice, materiale si acoperiri inovatoare, precum si scule speciale unice pentru
industria auto, profitati de solutiile noastre de service, comprehensive si deosebit de atractive.

Ofertele noastre, creatoare de noi tendinte, sunt directionate in mod explicit catre bransa auto
si sunt, in primul rAnd, adaptate in functie de obiectivele fiecarui client. Aceasta este o formula
absolut unica, ce va ofera un avantaj competitiv decisiv. Convingeti-va de prestatiile noastre
de service, care va vor aduce procesele la un nivel cu totul nou si va vor asigura un sprijin
semnificativ pentru depasirea provocarilor ce va stau in fata.

Proiecte in cele mai bune maini

De la consultantd competentd, la pregatirea detaliata
a proiectului si pana la implementarea perfecta,

prin serviciile noastre de dezvoltare de proiect va
oferim Tntotdeauna solutia optima, modelata in
functie de necesitatile dvs. Apelati la echipa noastra
interdisciplinara de experti pentru punerea in practica
individualizata a proiectelor dvs.

Mai multe informatii — pagina 42—43

6 cuttingtools.ceratizit.com



Industry Solutions

Automobile si motoare
Service

Controlul asupra contururilor
complexe si a tolerantelor reduse

Contururile complexe, tolerantele mai reduse si
ciclurile de viata ale produselor aflate in transformare
rapida necesita concepte de fabricatie flexibile. Prin
intermediul sistemelor de axa U KomTronic, liber
programabile, oferim scule de actionare inteligente,
care permit prelucrarea prin strunjire la piese cu
rotatie nesimetrica. Impreund cu scule atasate
individualizate si pldcute amovibile optim selectate,
aveti asiguraté o flexibilitate nelimitata.

Mai multe informatii — pagina 46—-47

cuttingtools.ceratizit.com

Control total asupra proceselor
— prin monitorizare digitala cu
ToolScope

Prin intermediul sistemului de monitorizare i
asistenta ToolScope, am stabilit cursul pentru viitorul
digital Th domeniul aschierii. Sistemul inregistreaza
permanent, pe parcursul procesului de fabricatie,
semnale de la masina si monitorizeaza de exemplu
uzura sculei. In acest fel este garantat un grad maxim
de control asupra procesului.

Mai multe informatii — pagina 44—45



Automobile si motoare

Sistemul de transmisie
Motor

Prelucrare chiulasa

Duritate fata de aluminiu & Co.

Chiulasele moderne din aliaje de aluminiu prezinta exigente
ridicate pentru specialistii ih aschiere si pentru producatorii de
scule, atat din perspectiva materialelor, cat si a proceselor. in
primul rind este necesara realizarea tot mai eficienta si cu o
siguranta de proces tot mai mare a unor sarcini complexe, cum ar
fi prelucrarea scaunelor de supapa, a arborilor cu came, precum
si a injectoarelor, ele reprezentand o cota ridicata din costurile
per bucaté. in acelasi timp cresc cerintele privind precizia, prin
tolerante mai scazute si specificatii mai exigente referitoare la
suprafete.

Raspunsul echipei Cutting Tools a grupului CERATIZIT consta
in modul de proiectare a sculelor, la care se adauga usurinta
utilizarii.

Frezare frontala cu efect de suctiune
— interior fara aschii in proportie de
pana la 100% al componentei

Freza cu suctiune

A Degrosare fara compromisuri pana la 8 mm

A Placute amovibile echipate cu PCD, robuste
si totodata eficiente

A Durate de viatd extrem de mari fata de
standardul obisnuit al pietei

A Nu sunt necesare ajustari(Plug & Play)

A Structura modulara din componente standard (freza
atasabila, WSP, suport freza)

A @50 mm-0 315 mm

o\ [nformatii suplimentare
@ sunt disponibile la
— pagina 42—-43

cuttingtools.ceratizit.com



Automobile si motoare

Sistemul de transmisie

Motor

cuttingtools.ceratizit.com

Pentru inelul de supapa si
inelul de ghidaj — prelucrare
de semifinisare si finisare, atat
pentru admisie cat si pentru
evacuare

Bara de alezaj pentru scula multifunctionala
cu placuta amovibila CBN si alezor PCD

Solutie cu placute amovibile fullface CBN, cu panala 8
taisuri

Alezor PCD péna la Z6 pentru caracteristici maxime de
aschiere (disponibil si din carbura solida)

Nu sunt necesare ajustari datorita preciziei maxime
(Plug & Play)

Sistem de scule cu precizie micrometrica pentru
siguranta de proces si precizie de repetitie maxime
datorita sistemului hidraulic special de fixare prin
dilatatie

Design modular al sculelor, din componente standard si
semi-standard (suport DAH, adaptor hidraulic, manson
suport pentru taisuri, alezor)

Concentricitatea si unghiul pot fi ajustate fin inca o data
la arborele masinii datorita DAH

Largirea orificiului pentru dopul de
apa — interior fara aschii in proportie
de pana la 100% al componentei

Scula de strunjire interioara PCD

A Ghidaj pentru aschii fabricat aditiv, pentru directionarea
lichidului de racire pe aschii pentru evacuarea acestora din

A Taietor PCD-3 pentru eficientd maxima

A Siguranta de proces la prelucrarea orificiilor dopurilor pentru



Automobile si motoare

Sistemul de transmisie
Motor

Prelucrare carter

Cura de fitness pentru
piesa centrala a motorului

Carterele curente sunt fabricate din cele mai diferite aliaje din
aluminiu si reprezinta adesea pentru producatorii de scule o
prob& duré: In ceea ce priveste durata de viat4 si precizia,
materialul sculelor si sculele in sine trebuie sa fie directionate
catre performante maxime, avand in vedere tehnologiile

de acoperire frecvent utilizate in ziua de azi pentru alezajul
cilindrilor, ca de ex. LDS.

Si la aschierea materialelor mixte cu un tais, ca de ex. la
alezajul cilindrilor si al arborilor cotiti, precum si pe latura
camerei de ardere, isi spun cuvantul know-how-ul si munca
de dezvoltare a echipei Cutting Tools a grupului CERATIZIT,
in procese sigure si eficiente.

Degrosare fara compromisuri
la adancimi mari de aschiere si
cantitati mari de bavura

Freza frontala PCD tangentiala

A Placute amovibile PCD tangentiale cu 4 taisuri si
ap panala 11 mm

A Constructie extrem de stabild a corpului de baza si
a placutelor amovibile, care sunt totodata eficiente
si silentioase

A Placutele amovibile tangentiale din carbura solida
indeparteaza fara probleme cantitatile mari de
span

A Durata de viata si eficienta extrem de mari, mult
peste standardul obisnuit al pietei

A Solutie atractiva pentru turnatorii

10
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Automobile si motoare

Sistemul de transmisie
Motor

cuttingtools.ceratizit.com

Prelucrare de finisare de mare
precizie la alezajul cilindrilor

Bara de alezaj controlata prin intermediul
lichidului de racire

A 5 taisuri cu placutd amovibila PCD pentru timp scurt
de proces, prin retragere accelerata fara formarea de
striatfii

A Circularitatea gaurii in cadrul a 0,01 mm

A Compensarea taisului pentru corectura diametrului
(integrabila si In masina)

A Sistem de scule care oferd siguranta de proces si
repetabilitate precisa

Frezarea micro-conturului pentru
pregatirea LDS

LDS QMill

A Frezarea intregului micro-contur din alezajul cilindrului
printr-o singura trecere

A Tais CVD de inalta precizie, prelucrat laser, la placuta
amovibild, pentru maxim de eficienta si durata de
viata

A Versiuni cu pana la 3 taisuri, pentru un timp scurt de
proces

A Reechipare rapida si economica, oricat de frecvent se
doreste

11



Sistemul de transmisie
Automobile si motoare Motor

Prelucrarea arborelui cotit

Scule pentru arborele perfect

De la motorul cu 12 cilindri pana la cu cel 3: fara arborele cotit nu functioneaza nimic. La aschierea acestora este
absolut necesar un larg sortiment de materiale de scule si sisteme de scule, in fond pentru aceste componente
de automobil expuse unor mari solicitari sunt folosite intotdeauna cele mai rezistente si, ca urmare, de cea mai
mare calitate. Procesarea arborilor cotiti prezinta intervale de ciclu complexe si pasi de prelucrare extrem de
variabili, de unde rezultd o mare provocare pentru masina, programare si, in primul rand, pentru scule. Astfel,
succesul le apartine celor care pot implementa idei inovatoare si solutii de scule inteligente in conditii de
siguranta de proces.

Echipa Cutting Tools a grupului CERATIZIT ofera sortimente inovatoare de materiale pentru scule, noi geometrii
si noi solutii de scule. Acestea fac procesele de prelucrare mai stabile, cresc viteza si adancimea de aschiere si
maresc productivitatea, ajutéand astfel la minimizarea costurilor de productie.

Strunjire-filetare a diametrului
suportului de lagar

Roata de strunijire-filetare

A Greutate de manevrare sub 15 kg

A Schimbarea sculei fara dispozitiv de ridicare
A Timp de schimbare a sculei extrem de scurt
A Manevrare simpla

A Constructie casetata, flexibila, individuala

A Aceeasi stabilitate ca si o scula individuala

A Gama ampla de placute amovibile

12 cuttingtools.ceratizit.com



Sistemul de transmisie

Automobile si motoare Motor

Frezarea lagarului de biela si a

lagarului principal

Roata de frezare

A Roata de frezare de mare precizie

A Numar maxim de dinti posibil

A Sistem de casete X-Lock: usor de utilizat, flexibil

A Proiectat pentru caracteristici de aschiere

ridicate

A Gama larga de placute amovibile
Realizarea gaurilor adanci la canalul
de ungere
Burghiu de gaurire adanca Drillmax 24 CSD
A Tais principal drept pentru forta de aschiere redusa
A Acoperire TiAIN
A Lungime constructiva 20xD pana la 30xD
A Domeniul de diametre 4 pana la 8 mm
A Canale pentru aschii, netede si de mari dimensiuni, pentru

evacuarea in siguranta a aschiilor
A Acuratete ridicata la aliniere datorita celor 4 fatete de ghidare
A Se poate reasculti
cuttingtools.ceratizit.com 13



Automobile si motoare

Sistemul de transmisie
Motor

Prelucrare biela

Ochii mari: mai putine schimbari de scula si
astfel o mai mare durata de viata

Biela conecteaza pistonul si arborele cotit, convertind
miscarea liniara in sus si in jos a pistonului in
traiectul circular al arborelui cotit. Ea este solicitata
astfel la intindere, presiune, indoire si torsiune.
Otelurile cu micro-aliaj sau otelurile carbon-mangan,
prelucrate prin procedura de forjare in matrita, fac

ca biela sa poata rezista unei astfel de solicitari de
durata Tn timpul functionarii motorului.

Pentru astfel de materiale, aflate in continua evolutie,
este important un know-how amplu in ceea ce
priveste sistemele de scule si materialele de scule -
acoperit Tn totalitate de competentele echipei Cutting
Tools a grupului CERATIZIT.

Prelucrare de finisare a capului bielei

Scula atasata pentru cap de gaurit basculant

A Placuta amovibild Quatron, stabila si cu 4 taisuri
A Calitate excelenta a alezajului, fara urme de retragere

A Durate mari de viata si eficienta

14
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Sistemul de transmisie
Automobile si motoare Motor

Gaurirea cu sectiune plina, largirea
capului si a piciorului bielei, inclusiv
tesire, intr-un singur pas de lucru

Scula multifunctionala

4

Placutd amovibila Quatron, stabilé si cu 4 taisuri

>

Pentru conditii dificile, cum ar fi turnari inclinate, tunder de
laminare si taieri intrerupte

Reducerea numarului de scule

>

>

Durate mari de viata si eficienta datorita solutiei multifunctionale

>

Scula de gaurire in sectiune plina si largire in una

Prelucrare de finisare de mare precizie

pentru capul si piciorul bielei

Cap de gaurit basculant

A Reglare cu precizie micrometrica

A Mecanismul de reglare prin basculare este initiat automat in scula
prin miscarile de Tnaintare si retragere ale barei de tractiune a
masinii

A Cursa taisului/cursa barei de tractiune 1:85

A Sigurantd maxima de proces la tolerante reduse

A Sistem de scule 100% echilibrat

A Adaptarea sculelor atasate cu HSK si ABS

cuttingtools.ceratizit.com 15



Sistemul de transmisie
Automobile si motoare Motor

Prelucrarea rampei de
distributie carburant

Pentru ca doar carburantul sa fie sub presiune:
aschiere high-end pentru cicluri de proces reduse

Sistemele de Injectie Common-Rail de mare
eficienta reprezintda o componenta standard
a motoarelor moderne, pentru diminuarea
consumului si a emisiilor. Prin intermediul
rampei de distributie a carburantului, acestea
transfera presiunea in mod uniform in toate
componentele sistemului de Thalta presiune.
Solicitarea acestor componente este extrem
de ridicata, ceea ce face necesara utilizarea
celor mai moderne materiale, care sunt dificil
de prelucrat prin aschiere.

Datorita experientei si amplului sortiment
de scule al echipei Cutting Tools a grupului
CERATIZIT, presiunea in hala de aschiere
se imparte, de asemenea, uniform: astfel,
aschierea devine la fel de eficienta ca cele
mai noi generatii de motoare.

Strunjirea si adancirea racordului .
de carburant

Scula de strunjire multifunctionala

A Placuta amovibila eficienta, cu 3 taisuri
A Strunjire, strunjire frontala si adéancire cu o singura scula
A Reducerea numarului de scule

A Durate mari de viata si eficienta datorita solutiei
multifunctionale

o Informatii suplimentare privind monitorizarea si optimizarea
@ tuturor proceselor de aschiere cu ToolScope sunt disponibile la

— pagina 44—-45
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Sistemul de transmisie
Automobile si motoare Motor

Frezarea filetului exterior
al racordurilor tevilor de
presiune

Freza de filetat

A Reducerea timpului de prelucrare datorita
placutelor amovibile cu 4 x profil filetat

A Stabilitatea ridicata a sculei permite caracteristici
ridicate de aschiere, si, astfel, intervale de proces
mai scurte

A Schimbare mai rapida a placutei amovibile fara
necesar de reglare (Plug & Play)

A Aschii foarte scurte si controlabile

A Ra&cire perfecta a taisului datorita alimentarii
cu lichid de racire la interior, ceea ce duce la
cresterea duratei de viata

A Placutele amovibile cu profil filetat se pot reasculti

Frezarea filetului de racord

Freza de filetat MGF HPC

A Frezarea filetelor cu siguranta de proces si repetabilitate precisa
A Reducerea intervalului de proces fata de filetarea conventionala
A 8 taisuri pentru caracteristici de aschiere si eficienta maxime

A Taierea filetului este posibila pana la baza

A Aceeasi scula utilizabild Tn diverse materiale (otel cu rezistenta pana la
1.200 N/mm?, oteluri inoxidabile, aliaje de turnatorie, aliaje de titan)

A Aschii foarte scurte si controlabile
A M4 —M20 in 1,5xD si 2xD disponibile din stoc
A M4x0,5 - M16x1,5 in 1,5xD si 2xD disponibile din stoc

cuttingtools.ceratizit.com 17



Automobile si motoare

Sistemul de transmisie
Motor

Prelucrare turbina de
supraalimentare

Sculele fara compromisuri
fac trecerea in viteza turbo

Turbinele de supraalimentare sunt componente fara de care
nu ne mai putem imagina vehiculele moderne, ele atingand un
randament superior celui obtinut de motorul aspirat echivalent
si ajutand totodaté la reducerea emisiilor. In productie aceste
avantaje sunt obtinute prin procese de aschiere complexe:

Pe latura expusa gazelor de evacuare se utilizeaza materiale
cu mare rezistenta la temperatura, cu continut ridicat de

nichel si crom, sau fontd. Ambele variante de material sunt

fie extrem de abrazive, fie genereaza temperaturi enorme

in zona de aschiere - ambele reprezentand conditii mai mult
decéat neeconomice pentru scule. Totusi, datorita ingenioaselor
strategii de strunjire prin interpolare si frezare circulara, precum
si cu sistemele de scule combinate 4-in-1, timpii de prelucrare
sunt redusi iar precizia maximizata - astfel productia ajunge la
nivelul turbo.

Frezare fara compromisuri a
suportului de conducta

Freza frontala MaxiMill 275

A Design robust, pozitie stabila in corpul de baza
A Placute amovibile octogonale cu 16 taisuri utilizabile

A Material de scule special conceput pentru cele mai
mari solicitéri termomecanice

A Ghidare definita, stabila a taisului

A Asigura maximul de productivitate, siguranta de
proces si eficienta

A Disponibila standard de la @ 63 — & 125 mm

18
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Sistemul de transmisie

Automobile si motoare Motor
Finisarea benzii V prin strunjire-
canelare prin interpolare
Bara de alezaj
A Constructie extrem de stabila a sculei
A Ajustarea geometriei taisului in functie de procesul de
prelucrare

A Alimentare cu lichid de racire la interior direct pe tais

A Operatiunea de strunjire poate fi efectuata direct pe centrul
de prelucrare datorita miscarii circulare a doua axe liniare

A Sortimente de carbura solida cu strat de acoperire,
dezvoltate special pentru aschierea aliajelor pe baza de
nichel

Finisare completa a laturii benzii V

Sistem de axa U KomTronic

A Pana la 67 % economie de timp

A Prelucrare cu pana la 25 % mai rapida

A O singura sculd in loc de 4 ca pana acum

A O mai buna suprafata si mai mare fidelitate a formei

A Sistem de masurare deplasarii integrat si cu exactitate
micrometrica pentru precizie maxima

A Pot fi folosite scule atasate, fabricate aditiv si perfect
adaptate procesului

A Durata de viata extrem de mare a sistemului de axa U, cu
service pentru intretinere si reparatii
o) Informatii suplimentare privind

@ sistemul de axa U sunt disponibile la

— pagina 46—47
cuttingtools.ceratizit.com 19



Sistemul de transmisie
Automobile si motoare Cutie de viteze

Prelucrarea carcasei cutiei de viteze

Schimbare extrem de fina a vitezelor
datorita fabricarii de inalta precizie

Sase viteze comutate manual si pana la noua cutii de viteze

automate nu mai sunt o noutate in ziua de astazi. Cutia de viteze
este amplasata si protejata intr-o carcasa ce consta de cele mai
multe ori dintr-un aliaj din aluminiu pentru turnatorie si a carei
productie nu reprezinta un proces chiar banal: Tolerantele de forma
si pozitie, din ce in ce mai putin permisive, necesita maxima atentie
la proiectarea sculelor. Doar cu un concept de prelucrare corect pot
fi Indeplinite cele mai riguroase cerinte. Astfel, adesea este necesar
ca scule cu o larga capacitate de extensie sa execute mai multe
prelucrari simultan, asigurand totodata siguranta de proces.

Totodata, se renunta foarte frecvent, din ratiuni ce tin de costuri si
de protectia mediului, la traditionala lubrifiere umeda si se aplica
lubrifierea cu cantitdti minime - cu sculele echipei Cutting Tools

a grupului CERATIZIT, f&rd compromisuri in ceea ce priveste
caracteristicile de aschiere si intervalele de ciclu.

Alezarea si largirea grupei
de la furca cutiei de viteze cu
lubrifiere minima

Scula multifunctionala

A Alezarea, largirea si tesirea cu o singura scula
permit economii Tn ceea ce priveste sculele si
reducerea intervalelor de ciclu

A Maxim de performanta, in ciuda lungimii mari de
extindere, datorita echilibrarii dinamice

A Diametrul poate fi ajustat cu exactitate datorita
reglajului cu precizie micrometrica
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Cutie de viteze
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Gaurirea unitatii de comutare,
alezare si alezare precisa cu
lubrifiere minima

Scula multifunctionala PCD

A Combinatie realizata prin lipire dintre un alezor PCD
si un corp de baza din otel, cu placute amovibile
ajustabile cu precizie micrometrica

A Prelucrare de mare calitate datorita standardelor
ridicate in ceea ce priveste tolerantele de forma si
pozitie

A Maxim de performantd, in ciuda lungimii mari de
extindere, datorita echilibrarii dinamice

Prelucrare inainte si inapoi, de mare
precizie, a alezajului arborelui antrenat
cu lubrifiere minima

Bara de alezaj

A Diametrul poate fi ajustat cu exactitate datorita reglajului cu
precizie micrometrica

A Placuta VCGW pentru alezare precisa si caneluri axiale

A Maxim de performanta, in ciuda lungimii mari de extindere,
datorita echilibrarii dinamice

A Prelucrare inainte si inapoi pentru erori minime de coaxialitate
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Automobile si motoare

Sistemul de transmisie
Cutie de viteze

Prelucrarea
carterului diferentialului

Atingerea scopului cu solutii
de scule inteligente

Diferentialul are o contributie esentiala la stabilitatea unui
autovehicul in timpul deplasarii. in curbe el echilibreaza
diferenta de turatie dintre roata aflata la interiorul curbei si
cea de la exteriorul curbei. Prelucrarea conturului interior al
unui diferential este extrem de dificil. ins&, sisteme de scule
ingenioase fac posibile proceduri de fabricatie de mare
precizie - chiar si fara sa fie necesare multiple ajustari.

Indiferent daca se lucreaza cu masini speciale sau centre
de prelucrare: Echipa Cutting Tools a grupului CERATIZIT
aduce procesul de productie pe o linie ideald, cu ajutorul
solutiilor de scule adecvate.

Strunjirea adancirilor sferice cu scula
speciala actionata mecanic

Scula de strunjire sferica

A Scule cu locasuri de placuta fixe pentru masini speciale

A |ocasuri de placute de mare precizie datoritd metodelor de
fabricatie speciale

A Nu sunt necesare ajustari dupa schimbarea placutelor amovibile
A Rapid si cu siguranta de proces

A Actionarea sertarului rotativ prin intermediul barei de tractiune
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Cutie de viteze
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Strunjirea interioara a alezajelor
sferice

Axa U cu scula atasata

A Scule cu locasuri de placuta fixe pentru centre de
prelucrare

A Locasuri de placute de mare precizie datorita metodelor
de fabricatie speciale, acesta insemnand ca nu sunt
necesare ajustari dupa schimbarea placutelor amovibile

A Rapid si cu siguranta de proces

A Sectiunea transversala a sculei optimizata prin
intermediul analizei FEM permite prelucrarea in siguranta

A Strunjire interioara a intregului contur cu o singura scula
cuaxa U

fo) Informatii suplimentare privind
@ sistemul de axa U sunt disponibile la
— pagina 46-47

Realizarea sferel prin zencuire
bilaterala

Adancitor sferic

A Scule cu locasuri de placuta fixe pentru masini speciale

A Locasuri de placute de mare precizie datoritd metodelor
de fabricatie speciale

A Nu sunt necesare ajustari dupa schimbarea placutelor
amovibile

A Rapid si cu siguranta de proces

A |deal pentru cantitati mari
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Sistemul de transmisie
Automobile si motoare Electrificare

Prelucrarea carcasei electromotorului

Aici cuplul este la el acasa

Autovehiculele hibride sau complet electrice se deplaseaza in
functiune de bataia inimii lor: Electromotoarele au devenit, nu in
ultimul rand datorita enormului cuplu motor, elementul central al
sistemelor de transmisie.

Extrem de interesant& pentru specialistii in aschiere este carcasa
electromotorului, din aliaje de aluminiu cu diverse compozitii. Cu
numarul anual de bucéti, care intre timp au atins un nivel de productie
de serie, costurile per bucata devin un element important. in primul
rand gaurirea statorului, componenta cu costuri ridicate, prezinta

mari cerinte in ceea ce priveste sculele si taisul. in cazul diametrelor
alezajului de 200 mm sau mai mult, reducerea greutatii sculei joaca
un rol esential pentru a nu Impinge pana la limita momentul de
rasturnare si de rotatie al centrelor de prelucrare utilizate.

Echipa Cutting Tools a grupului CERATIZIT are pregatite solutii ideale
chiar si pentru aceste provocari.

Prelucrarea alezajului statorului

Bara de alezaj pentru largire, din material plastic

A Treptele individuale sunt fabricate dintr-un material plastic
special ranforsat cu fibra de carbon, dezvoltat in-house

A Materialul plastic special are efect de amortizare a vibratiilor si
poate devia in corpul de baza fortele care apar la prelucrare

A Reducerea greutatii cu mult sub standardul pietei

A Prelucrarea statorului intr-o singura etapa cu varianta in mai
multe trepte

A Casete pentru scule reglabile digital

A Monitorizarea duratei de viata prin intermediul afisajului digital
KOMlife
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Prelucrarea de finisare a
alezajului statorului intr-o
singura etapa

Scula de strunijire interioara

A Corpul de baza si casetele sunt fabricate
complet aditiv

A Designul inovator si ingenios permite
reducerea extrema a greutatii, cu mult sub
standardul pietei

A Design optimizat din punct de vedere al
rigiditatii

A Prelucrare eficienta, cu mai multe taisuri si
intr-o singura etapa

A Evacuare controlata a aschiilor prin
sistemul de racire inovator, fabricat aditiv

Prelucrarea de degrosare si finisare
a alezajului statorului intr-un singur
proces

Axa U cu scule atasate

A Degrosare si finisare cu o singura scula

A Prelucrarea alezajului statorului cu siguranta de proces si
repetabilitate precisa

A Structurd modulara (axa U, scule atasabile, portscula tip
clema, placute amovibile)

A Reducerea timpului de proces prin solutia combinata de
degrosare si finisare

o) Informatii suplimentare privind
@ sistemul de axa U sunt disponibile la
— pagina 46-47
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Sistemul de transmisie
Automobile si motoare Electrificare

Prelucrarea vanei bateriei

Vana este plina: fabricarea componentelor
bateriei eficient si la nivel de serie

Acumulatoarele vehiculelor electrice si hibride trebuie sa se afle pe méini bune pentru
a li se asigura longevitatea si siguranta. Vanele de baterie cu pereti subtiri, din aliaje
de aluminiu de mare rezistenta, reprezinta in acest caz alegerea predilecta, deoarece
influenta lor este ,neglijabila”. Pentru ca preturile sa nu depaseasca limitele admise,
pentru multitudinea de alezaje si fileturi sunt importante sistemele de scule longevive si
inovatoare, care pot, de exemplu, sa execute mai multe operatiuni de aschiere intr-un
singur pas. Viteza este un alt element necesar in cazul lungilor suprafete de amplasare

pentru capacele vanelor de baterie.

Sculele de frezare HSC si HPC ale echipei Cutting Tools a grupului CERATIZIT ignora
astfel orice limite de viteza.

Gaurire, filetare si tesirea filetului de surub
intr-un singur pas de lucru

Freza de gaurire si filetare

A 3 sculeinuna
A Extrem de eficienta pentru producerea unui mare numar de filete
A Adancime exacta a filetului, cu repetabilitate precisa

A Reducerea timpului de procesare primara cu peste 50% datorita
valorilor ridicate ale vitezei de taiere si avansului

>

Fara resturi de aschii in filet
Este posibila High Speed Cutting (HSC)

Aplicatie TPT gratuita pentru crearea de programe CNC si pentru
identificarea sculelor

4

>
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Sistemul de transmisie
Automobile si motoare Electrificare

Frezare frontala a suprafetelor de amplasare lungi

Freza PCD HPC

A Reducere clara a timpului de procesare primara cu pana la 72 %

A Inel de freza fabricat aditiv pentru numéar maxim de taisuri si alimentare perfecta cu lichid de racire

A Caracteristici de aschiere si durate de viata maxime pentru productie eficienta

A Formare mai redusa a bavurii si functionare mai silentioasa decét in cazul frezelor PCD conventionale
A Este posibila prelucrarea ulterioara cu laserul a taisurilor PCD

A Disponibile din stoc ca freze atasabile, insurubabile sau monobloc (10 — 100 mm)

cuttingtools.ceratizit.com
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Sasiu
Automobile si motoare Sistem de franare

Discuri de frana-prelucrare

Oprirea este un disc —
stop uzurii prin abraziune

Presiunea concurentiald Tn prelucrarea discurilor si a tamburelor de frana este ridicata.
Ambele componente trebuie sa ofere intotdeauna performante ridicate, insa sa coste
tot mai putin. in special productia de serie prezint4 cerinte ridicate in ceea ce priveste
datele de aschiere si siguranta de proces, pentru a mentine costurile per bucata céat
mai reduse cu putinta. In sectorul automobilelor, cét si al autoutilitarelor, discurile de
fran& sunt fabricate in continuare cu precadere din font& cenusie. insa, acest material,
considerat usor de prelucrat, prezinta problemele sale: in special aschiile foarte fine,
insa la fel de abrazive, dispozitivele de prindere sunt puse in fata unei probe dure.

La viteze de aschiere de peste 1.000 m/min si avansuri de peste 0,5 mm bridele de
prindere normale, din otel, nu au o durabilitate mult mai mare decét a unui tais.

Echipa Cutting Tools a grupului CERATIZIT contracareaza procesul de uzura cu solutii
inovatoare din carbura solida - durata de viata de neegalat fiind inclusa.

Strunjirea suprafetei de franare si
a fetei de contact intr-un singur
proces

C-CLAMP 2.0 - scula dubla

A Toate avantajele sistemului de fixare C-Clamp 2.0

A Economie la nivelul intervalelor de ciclu datorita prelucrarii
simultane

A Prin prelucrarea simultana a suprafetei de franare si a fetei
de contact - economie la nivelul intervalelor de ciclu si a
spatiilor din magazie

A Special pentru placute amovibile ,W*
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Automobile si motoare

Sasiu
Sistem de franare
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Canelarea canelurii termice

Sistem ceramic de canelare CX24

A Rentabilitate, siguranta de proces, flexibilitate

A Distribuirea fortei de aschiere in doua
componente prin pozitia de montaj inclinata

A Profilarea se poate realiza prin copiere 110° cu
avans lateral f = 0,6

A Forma de pana ca siguranta contra extragerii la
profilare inversa

A Amplasare sigura chiar si la placi de canelare
profilate

Strunjirea suprafetei de
franare

C-CLAMP 2.0 - sistem de fixare cu
gheara din carbura solida

A Practic fara uzura la gheara

A Sunt posibile cele mai mari valori ale
avansului si ale vitezei de aschiere

A Surub cu cap hexagonal masiv la exterior —
este eliminata murdarirea profilurilor Torx sau
Inbus

A Suprafata de contact marita — presare pe
suprafata optimizata

A Cuplu de strangere de 20 Nm!
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Sasiu
Automobile si motoare Sistem de franare

Prelucrare sabot de frana

intotdeauna in control —
durata de viata si performanta
la fonta si aluminiu

Prelucrarea unui sabot de frana ascunde multiple provocari: daca

se utilizeaza fonta cu grafit nodular, are importanta durata de viata a
sculelor, Tn cazul aluminiului este importanta performanta acestora.

in plus, conceptele masinilor au si ele o influent4 in ceea ce priveste
proiectarea sculelor. ins&, indiferent daci este vorba despre un centru
de prelucrare, un strung sau o masina speciala: clientii nostri beneficiaza
intotdeauna de solutia optima pentru aplicatia lor speciala.

Un larg portofoliu de scule si anii de experienta internationala in
aschierea sabotilor de frana ii permit echipei Cutting Tools a grupului
CERATIZIT sa depaseasca orice cerinte, de la cel mai simplu burghiu
din carbura metalicd pana la solutii high-end cu scule mecatronice.

Frezarea fetei placutelor, a
spatiului discului si a partii
frontale a capacului de
protectie intr-un singur pas

Freza disc

A Economie la nivelul intervalelor de ciclu de
cca. 50%

A Placi tangentiale pentru maxim de
performanta

A Finisarea suprafetelor intr-un singur pas
sau prelucrarea de degrosare/finisare sunt
posibile datorita discului de frezare din doua
componente, cu latime ajustabila

A Dantura incrucisata a placilor elimina
vibratiile

A Se poate regla pentru taiere pe stanga sau
pe dreapta
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Sistem de franare
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Degrosarea si tesirea
alezajului pistonului intr-un
singur proces

Bara de degrosare si alezaj

A Placutele amovibile TOHT cu tesituri de
sustinere permit avansuri mari si rulare lina, in
ciuda lungimilor mari de extindere

A Elemente de sustinere suplimentare din carbura
solida, amplasate la 90° fata de axa placutelor
amovibile stabilizeaza suplimentar scula la
zencuirea bazei alezajului pistonului

A Placi tangentiale suplimentare pentru taietura
de control

Prelucrarea simultana a canelurii
inelului de etansare si a canelurii
inelului de strangere

Freza pentru canalul inelului de etansare

A Precizie maxima datorita corpurilor de taiere rectificate si
camerelor de sustinere erodate

A Acuratetea sculei de +/-0,025 mm in diametru
A Nu mai este necesar reglajul complicat

A Materialul de scule rezistent la uzura CTCP325
garanteaza duratd maxima de viata, in ciuda vitezei mari
de aschiere
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Sasiu
Automobile si motoare Sistem de franare

Prelucrare
sistem de franare electronic

ABS, ASR si ESP: Abrevierile sunt preluate si
de sculele de aschiere

Electrificarea este la moda deja de decenii: tehnologiile de asistenta, cum
ar fi sistemele antiblocare, sistemul de control al tractiunii sau sistemul
de control electronic al stabilitatii isi aduc o contributie ridicata in ceea ce
priveste siguranta in deplasare si au devenit intre timp dotari standard ale
automobilelor moderne. Din perspectiva calitatii, alezajele in carcasele
mecanismelor de comanda reprezinta o provocare la fel de mare atat
pentru specialistii in aschiere, cat si pentru scule, adesea fiind necesara
realizarea unor contururi complexe cu precizie absoluta.

Pentru a evita blocaje pe linia de productie, conceptele de scule moderne
ale echipei Cutting Tools a grupului CERATIZIT permit accelerarea din plin
si garanteaza drumul liber pentru o productie eficienta.

Gaurirea alezajului supapei
electromagnetice cu precizie
maxima

Burghiu PCD in trepte

A Corp de baza din carbura metalica, cu varf de centrare
si 5 trepte din blocuri PCD brazate

A Contur de gaurire complex

A Se poate atinge o viteza de aschiere de pana la
400 m/min

A Calitatea suprafetei <Ra 0.8
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Sasiu
Automobile si motoare Sistem de franare

Frezare frontala a laturilor
exterioare

Freza PCD HPC

A Reducere clara a timpului de procesare primara cu
panala 72 %

A Inel de freza fabricat aditiv pentru numar maxim de
taisuri si alimentare perfecta cu lichid de racire

A Caracteristici de aschiere si durate de viata
maxime pentru productie eficientd

A Formare mai redusa a bavurii si functionare
mai silentioasa decét in cazul frezelor PCD
conventionale

A Este posibila prelucrarea ulterioara cu laserul a
taisurilor PCD

A Disponibile din stoc ca freze atasabile, insurubabile
sau monobloc (J10 — 100 mm)

Contur de gaurire complex al interfetei
de pompa intr-un singur proces

Burghiu PCD in trepte

A Corp de baza din carbura metalica, cu varf de centrare si blocuri
PCD brazate

A Sortimente PCD cu mare rezistenta la uzura, pentru durata de
viata si performante maxime

A Muchie PCD prelucrata cu laser, pentru rezultate optime la
nivelul suprafetei si acuratete a conturului
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Automobile si motoare

Sasiu

Roata din aluminiu

Prelucrarea rotilor din aluminiu

Bine instalat pentru ca totul sa ruleze lin

Prelucrarea rotilor din aluminiu necesita viteze mari de aschiere
si materiale de scule de mare duritate. Pentru a rezista la fortele
centrifugale enorme generate de turatiile ridicate, este necesara
utilizarea unor scule stabile.

Echipa Cutting Tools a grupului CERATIZIT dispune de un know-
how de decenii in acest segment si si-a extins si optimizat cu
consecventa gama de scule si placute amovibile. Am devenit
intre timp un furnizor de solutii complete: pentru fiecare proces
ce tine de fabricarea rotilor din aluminiu - de la prelucrarea
conturului interior si exterior pana la realizarea alezajelor

pentru ventil si gaurile de suruburi - este disponibild scula
adecvata. Astazi aproximativ 50% dintre rotile de aluminiu pentru
automobile, motociclete, autocamioane si chiar avioane sunt
prelucrate cu sculele noastre.

Strunjire pentru
prelucrarea interiorului si a
fetei de contact

OvalFlex

A Sistem de scule modular, proiectat special
pentru prelucrarea completa a rotilor din
aluminiu

A Stabilitate maxima datorita interfetei fara
joc, formei constructive ovale si conice si
placii stabile X32

A Reducerea necesitatii stocurilor datorita
gamei standard extinse

A Precizie inaltd de repetitie la schimbarea
capului sculei
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Roata din aluminiu
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Strunjirea conturului exterior

Sistem de scule cu maner

A Calitate a suprafetei si siguranta de proces ridicate
A Pozitionare identica datoritd standardizarii

A Design optim datorita calculelor FEM

Prelucrarea butucului

HubStar

A Excelenta economie de timp (pana la 50 % per
roata)

A Stabilitate maxima datorita formei constructive
ovale si conice

A Reducerea necesitétii stocurilor (nu mai sunt
necesare scule speciale costisitoare)

A Rentabilitate si siguranta maxima in utilizare
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Automobile si motoare

Sasiu
Suspensia rotii

Prelucrare carcasa
lagarului de roata

Formele complexe reprezinta o
provocare pentru scule si masina

Din cauza geometriei lor complexe, carcasele lagarelor de roata
din aliaje de aluminiu reprezinta adesea o provocare pentru

multi specialisti in aschiere. De exemplu prelucrarile prin frezare
si alezare din suportul lagarului trebuie sa prezinte o tot mai
mare siguranta de proces, sa fie mai precise si mai economice,
dat fiind ca ocupa o mare parte a timpului de fabricatie. Pentru
multitudinea de alezaje cilindrice, conice sau sferice sunt luate in
calcul numai cele mai moderne centre de prelucrare si burghie
de precizie, pentru prelucrarea optima.

Pe cele din urma le pune la dispozitie echipa Cutting Tools a
grupului CERATIZIT.

Semi-pregatirea alezajului lagarului de
roata, inclusiv a suprafetei plane

Scula multifunctionala PCD

A Taisurile PCD lipite si prelucrate laser garanteaza rezultate cu
precizie micrometrica

A Prin combinarea mai multor diametre si contururi intr-o singura
sculd, rezulta o economie ridicata la nivelul intervalelor de ciclu

A Capacitatea ridicata de echilibrare asigura rularea lina la
aschiere, in ciuda lungimii mari de extindere
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Sasiu
Suspensia rotii
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Pregatirea alezajului
lagarului de roata

Bara de degrosare si alezaj

A Placute amovibile cu acoperire TiB? pentru
avansuri si viteze mari de aschiere

A Diametru reglabil prin intermediul portsculei
tip clema pentru o dimensiune constanta de
pregatire a alezajului lagarului de roata, de
unde rezulta o mare stabilitate a procesului la
finisare

A Rulare lind la aschiere, in ciuda lungimii mari
de extindere, datorita capacitétii ridicate de
echilibrare

Prelucrare de finisare a suprafetelor
de insurubare si a alezajului
lagarului de roata

Alezor multifunctional PCD

A Sculd speciala in mai multe trepte, cu blocuri brute PCD
lipite

A O singura scula pentru frezarea mai multor suprafete si
largire, resp. prelucrare intermediara

A Economie ridicata la nivelul intervalelor de ciclu prin
combinarea mai multor scule in una singura

A Rulare lind la aschiere, n ciuda lungimii mari de extindere,
datorita capacitatii ridicate de echilibrare
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Sasiu
Automobile si motoare Suspensia rotii

Prelucrarea butucului rotii

Precizie si durata de viata observabile

Cand ne gandim la butucul rotii putem presupune ca acesta este

o componenta rotativa simplu de fabricat. Totusi, pentru a putea
produce aceasta componenta din otel tratat cat mai eficient si precis
cu putinta, este necesara o mare durata de viata a sculelor. Daca
este nevoie de butuci de roata din material cu stratul periferic calit,
isi dovedesc importanta inca o data know-how-ul si munca intensa
de dezvoltare in ceea ce priveste taisul sculelor, pentru ca totul sa se
roteasca cu precizie si o duratéd de viata indelungata.

Prelucrarea de finisare a
conturului exterior al butucului
rotii

Strunjire cu CERATIZIT

A Sortiment clar, universal si gama comoda de placute
amovibile

A Viteza mare de aschiere si durata de viata crescuta
maresc productivitatea

A Utilizare universala cu fiabilitate ridicata si
performanta exceptionala

A Pentru siguranta de proces maxima si reducerea
cotei de rebuturi

A O mai mare stabilitate in portsculd mareste siguranta
de proces chiar si in cazul situatiilor de prelucrare
dificile

38 cuttingtools.ceratizit.com



Automobile si motoare

Sasiu
Suspensia rotii
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Gaurirea conexiunilor filetate
ale rotii

Burghiu din carbura solida WTX — UNI

A Avansurile si vitezele inalte de aschiere
sunt posibile datorita substratului rezistent la uzura
si celei mai noi
tehnologii de acoperire PVD

A O caracteristica esentiala o reprezinta tratamentul
ulterior special al taisurilor

A Gaurire in toate materialele pana la 1.200 N/mm?2
A @3-25mm
A Lungimi: 3xD, 5xD, 8xD

A Disponibil fara, resp. cu racire interioara

Filetarea conexiunilor
filetate ale rotii

Tarod de masina — tip UNI

A HSS fabricat prin metalurgia pulberilor cu
acoperire TiN

A Scula multilfunctionala de incredere pentru
majoritatea aplicatiilor in domeniul ISO P, M,
K, N

A Pentru fileturi < 3xD

A Versiuni disponibile pentru diversele tipuri
de fileturi
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Sasiu
Automobile si motoare Suspensia rotii

Prelucrare rulmenti

Mai aproape de obiectiv cu bricegele elvetiene
din sculele de aschiere

in situatiile in care componentele se rotesc cu mare viteza sau cand intr-o
miscare de rotatie trebuie deplasate sarcini mari, se utilizeaza rulmenti.
Chiar daca structura lor simpla - inel interior, inel exterior, corp de rulment
- nu lasa sa se ghiceasca acest lucru, rulmentii sunt totusi componente cu
o functionalitate complexa si standarde inalte de calitate. Tocmai aceste
standarde trebuie indeplinite si de sistemele de scule utilizate, pentru ca la
prelucrarea acestor componente complexe sa poata fi respectate cele mai
stricte cerinte in ceea ce priveste durata de viata si precizia.

Fie ca este vorba despre canelare, strunjire, gaurire sau de toate acestea
cu o singura scula: echipa Cutting Tools a grupului CERATIZIT va sprijina in
optimizarea proceselor cu scule multitalent, extrem de dotate.

Gaurire in plin, strunjire exterioara,
strunjire frontala si strunjire
interioara a conturului rulmentilor

Scula multifunctionala - ProfileMaster

A Strunjirea caii de rulare fara trepte cu o singura scula
A Strunjirea contururilor interioare

A Strunjirea canelurilor si a degajarilor interioare

A Strunjirea contururilor exterioare

A Gama: @ 10-32 mm
lungimi 1,5xD, 2,25xD
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Sasiu
Automobile si motoare Suspensia rotii

Gaurire in plin, strunjire exterioara,
strunjire frontala si strunjire
interioara a conturului rulmentilor

Scula multifunctionala — EcoCut

A O singura scula pentru mai multe operatiuni de aschiere
A Mai putine pozitii de scule ocupate

A Mai putine schimburi de scule

A Timp de prelucrare redus

A Gama: @ 8-32 mm
lungimi 1,5xD, 2,25xD, 3xD
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Industry Solutions

Automobile si motoare
Dezvoltare de proiect

Proiecte in cele mai bune maini

De la consultanta pana la finalizarea cu succes,
punem in practica obiectivele proiectelor dvs.,
in functie de aplicatiile specifice

Pentru a putea prelucra in mod rentabil si la o calitate
ridicata piese din ce in ce mai complexe, este necesara
adaptarea tuturor parametrilor de proces in functie de
sarcina respectiva. Cine are controlul asupra acestor
provocari reuseste sa ramana competitiv pe piata
globala.

Adesea, in cadrul operatiunilor zilnice, nu sunt
intotdeauna disponibile capacitatile necesare

pentru analizarea proceselor de fabricatie si pentru
eficientizarea lor prin optimizarile corespunzéatoare.

De asemenea, de cele mai multe ori, lipseste si timpul
pentru a adapta noile materiale si geometrii de scule sau
tehnologii de proces in functie de sarcinile de aschiere
individuale.

Tocmai aici intervenim noi cu serviciile noastre de
dezvoltare de proiect. Suntem unul dintre liderii
productiei de scule si impunem ritmul pietei cu inovatiile
noastre in aschiere, ceea ce ne permite sa elaboram
pentru dvs. concepte optime de scule, care se sprijina
pe cei mai importanti factori ai succesului, cum ar fi
eficienta, timpul si calitatea.

De ce suntem partenerul dvs. de sistem ideal? Avem

ani de experienta ih dezvoltarea unor solutii de scule
inovatoare, putem apela un know-how tehnic de mare
profunzime si oferim un service de nalté clasa. in

plus, cu marcile noastre de produse de varf, Cutting
Solutions by CERATIZIT, WNT, KOMET si Klenk, suntem
un furnizor de solutii complete in domeniul aschierii si
oferim una dintre cele mai cuprinzatoare game de scule
de aschiere si servicii.

Daca nu doriti sa pierdeti conexiunea cu competitia
internationald, ci, din contra, sa impuneti ritmul acesteia,
atunci contactati-ne.
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. Automobile si motoare
Industry Solutions Dezvoltare de proiect

Consultanta de proiect

Avem constant obiectivele dvs. in vizor si va oferim servicii de consultanta la nivel de multiple branse in toate
domeniile de aplicatie. Profitati de anii nostri de experienta si de conceptele noastre de solutii inovatoare.

Pregatirea proiectului & oferta

Echipa de proiect interdisciplinara creeaza cu sculele high-end CERATIZIT un concept de prelucrare ideal, care
este adaptat precis si individual in functie de cerintele si obiectivele dvs.

Implementarea proiectului

Echipa noastra de experti implementeaza - in stransa colaborare cu dvs. si impreuna cu tehnicianul dvs. de
aplicatii personal din cadrul CERATIZIT - conceptul ofertat in masina dvs. Prin intermediul acestui serviciu de
suport local asiguram un proces de fabricatie stabil si rentabil pentru produsul dvs.

Deservire continua

Va raméanem la dispozitie si dupa implementarea cu succes a proiectului. Tehnicianul dvs. personal de aplicatii
monitorizeaz& procesele dvs. de fabricatie, identifica alte potentiale de optimizare si va sprijind constant in fata
provocarilor cu care va confruntati.

Astfel se ajunge de la proiecte la solutii optime de scule

Cu cat mai complexa este o piesa, cu atat mai inovator trebuie sa fie conceptul acesteia, pentru a asigura
maximul de calitate si eficientd. Din dezvoltarea de proiect rezulté astfel de solutii de scule. De exemplu, frezele
noastre frontale cu ,efect de suctiune” au fost dezvoltate in baza unei cerinte specifice a unui client si permit
obtinerea unui interior 100% fara aschii la prelucrarea chiulasei. Suntem siguri ca si pentru cerintele dvs. putem
determina si dezvolta cel mai bun concept de scule. Puneti-ne la incercarel!

o Informatii suplimentare privind
@ frezele frontale sunt disponibile la

— pagina 8-9
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. Automobile si motoare
Industry Solutions Aschiere digitalizata

Control total asupra
proceselor — prin monitorizare
digitala cu ToolScope

Industria auto va trebui sa faca fata unor mari provocari in anii care urmeaza. Pe langa puternica presiune a
concurentei si a cresterii constante a productivitatii in productia de serie, productia automobilelor electrice la
nivelul milioanelor de bucéti reprezintd un subiect central. in calitate de partener puternic al bransei auto, oferim
nu doar scule adecvate si strategii pentru procese optime, ci si o solutie Smart-Factory extrem de dezvoltata.
Cu ToolScope, sistemul inovator de monitorizare si asistenta, nu mai lasati nimic la voia intdmplarii. Obtineti
transparenta completa asupra operatiunilor de aschiere si, pe baza acestor cunostinte, puteti s& majorati
eficienta proceselor dvs.

ToolScope este un sistem digital de asistenta

pentru productie si serveste monitorizarii si

optimizarii tuturor proceselor de aschiere.

Functiile sale inovatoare sunt solutiile de

aschiere individualizate, care sunt integrate

direct in masina. Cu ToolsScope suntem singura

companie care nu doar ca ofera intotdeauna

scula potrivita, ci si expertiza si capacitatile de Optimizarea
a controla si imbunatati procesele de aschiere. proceselor
100 de ani de competenta in productia de

scule si intelegerea in profunzime a sistemelor

digitale califica CERATIZIT ca partenerul optim

pentru prestarea tuturor serviciilor care tin de

optimizarea integrald a proceselor.

Vedere de ansamblu dintr-o
privire - digitalizarea datelor Echipamente

de productie
(m}
\=}
L=
ToolScope, cu rol de ochi si urechi ale maginii, Magina 1 Masina 2 Masina3 Masina 4
realizeaza digitalizarea echipamentelor dvs. Vomorare e Momomare scva . Nowoware sov Nowtorare s
Obtineti o transparenta totala in ceea ce priveste Poemi: Pobloms: o poveoma: - Poemi;
timpii de nefunctionare ai masinilor, o fisa privind et
functionarea sculelor devine inutila. O vedere r. n o R
de ansamblu perfecta asupra performantelor L=\ L= L=\ L=
echipamentelor dv_s. va este asigurata de Masinas Masinas Masina7 Masina 8
ToolScope ,Cockpit”. Movtorzare scing - Mooz scig Montonzare acivi . Morfoe ot
Alarma: declangatd! Alarma: - Alarma: - Alarma: -
Problema: limita uzura Problema: - Problema: - Problema: -
atinsa!
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. Automobile si motoare
Industry Solutions Aschiere digitalizata

Siguranta de proces crescuta cu pana la 25 %

Strunjirea si adancirea racordului de carburant ...
... Cu monitorizarea procesului

Elementul central al sistemului ToolScope il reprezinta monitorizarea de proces, care identifica abaterile
de la derularea idealé a prelucrarii. ToolScope declanseaza o reactie a masinii, pentru a reactiona din
timp la ruperea sculei. Este asigurata astfel protectia fatd de daune ulterioare, atét la nivelul piesei, céat
si la nivelul masinilor-unelte.

Reducerea intervalului de ciclu cu pana la 15%

Prelucrare de finisare ...
... cu reglare adaptiva a avansului

Reglarea adaptiva a avansului realizata de ToolScope optimizeaza fiecare proces in timp real,
avansul fiind reglat intre 80 — 120 %. Daca solicitarea la tais este mai mare decét cea prevazuta,
ToolScope regleaza avansul la 80%, pentru a contracara varfurile de sarcina la scula. Si invers,
ToolScope identifica solicitarea sub parametri a sculei si mareste avansul axei, pentru a realiza
economii la nivelul intervalelor de ciclu. In acest fel utilizati permanent scula intr-un mod optim,
fard a o deteriora - si aceasta cu o calitate constantéa a aschierii.

Cresterea duratei de viata a sculelor cu pana la 30 %

Diverse operatiuni de alezare, strunjire si frezare ...
... CU monitorizarea uzurii

Monitorizarea uzurii cu ToolScope determina limita de uzura optima a sculei, pentru a o putea utiliza cat de
mult este posibil - tindndu-se seama de calitatea necesara a suprafetei. Cresterea duratei de viata a sculei
duce la randul ei la cresterea disponibilitatii masinii.

Durata de viata optima a sculei

Utilizare SUPLIMENTARA a sculei prin intermediul ToolScope, cu pana la + 30 %
Monitorizarea uzurii cu ToolScope permite utilizarea sigura a rezervelor de durabilitate ale sculei

Utilizare a sculei pana acum + 30 % cu ToolScope
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Automobile si motoare
Industry Solutions Scule de actionare

Sistem de axa U KomTronic

Sisteme eficiente de scule active pentru
contururi rotative pe centrul de prelucrare cu
piesa fixa

Contururi complexe, tolerante mai reduse si cicluri de viata ale produselor aflate in
transformare rapida - multe componente din industria auto fac necesare concepte de

fabricatie flexibile. Sistemul de axa U KomTronic permite fabricarea eficienta a bielei,
diferentialului, turbinei de supraalimentare, suportului de osie, carcasei statorului etc.

Sistemele de axa U KomTronic sunt liber programabile si sunt utilizate pentru orice prelucrari
de contur si prin strunjire, la piese cu rotatie nesimetrica. Flexibilitatea maxima este atinsa
prin intermediul sculelor atasate individualizate si al pldcutelor amovibile optim selectate,
care permit realizarea contururilor si in alezaje, precum si prelucrarea exterioara. Sunt
atinse astfel reduceri semnificative ale timpilor de fabricatie, cu calitate imbunatatita si o mai
mare fidelitate a formei.

Utilizatorii obtin economii suplimentare de timp si costuri prin reducerea numarului de scule
de care aveau nevoie Tnainte. Axa U poate fi operata intr-un circuit de control complet inchis
(fara operator) si poate fi adaptatad oricand la noi contururi de prelucrare. In acest sens, ea
se distinge prin precizie si robustete ridicate. Datorita inovatiilor, cum ar fi sistemul direct

de masurare de la glisiera de lucru, lubrifierea permanenté cu ulei si intretinerea de la
distanta via web-server, sistemul de axa U KomTronic este excelent echipat si pentru viitor si
reprezinta prima alegere pentru prelucrarea eficienta a pieselor fixe.

Reprezentantul de vanzari repartizat dvs. va va raspunde cu placere la orice intrebari sau va puteti adresa direct la

Offer.Actuatingtools@ceratizit.com

o Informatii suplimentare privind
Q{ sistemele de axa U sunt disponibile la
- pagina 19, 23, 25
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Automobile si motoare
Scule de actionare

Exemple de prelucrare

Canelare Strunjirea scaunelor Suportul
de supapa lagarului

Bara de directie Detalonarea Strunjire contur
carcasei interior
diferentialului

Permite contururi rotative la piesa fixa

Rentabilitate mai mare
A Utilizare de masini standard in locul celor speciale
A Reducerea numarului de scule

A Eliminarea dispozitivelor de prindere pentru finisarea pe strunguri

Costuri per bucata reduse

A Reducerea timpilor de prelucrare si de ciclu prin prelucrarea complet
pe o singurd masina

A Reducerea numarului de scule
A TInlocuirea prelucrérilor circulare, consumatoare de timp
A Reducerea intervalelor de inactivitate

A Capacitate ridicata de taiere

Costuri operationale reduse
A Prelucrare completa pe o singura masina, fara rotirea piesei

A Necesar minim de putere datorita sistemelor de axa U

cuttingtools.ceratizit.com

Strunijire libera a
canalului de racire

Strunijire contur
exterior
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UNITI. COMPETENTI.
PRELUCRAM PRIN A$CHIERE

Dogvessinn

SPECIALISTUL SCULELOR CU PLACUTE
AMOVIBILE PENTRU STRUNJIRE,
FREZARE $I1 CANELARE

Marca de produse CERATIZIT reprezinta scule cu placute amovibile de inalta calitate. Produsele se disting cu o
calitate superioara si contin ADN-ul multor ani de experienta in dezvoltarea si fabricarea sculelor din carbura.

KOMET

ETICHETA DE CALITATE

PENTRU GARUIREA EFICIENTA

Prelucrare de gaurire, alezare, adancire si strunjire interioara de inalta precizie, este o chestiune de experti:
solutii eficiente de scule pentru gaurire precum si unelte mecatronice, poarta denumirea comercialda KOMET.

EXPERTI PENTRU SCULE ROTATIVE,
PORTSCULE S1 SOLUTII DE PRINDERE

WNT este sinonim cu diversitatea produselor: scule rotative din carbura solida si HSS, portscule si solutii
eficiente pentru prinderea pieselor de prelucrat, sunt atribuite acestui marci.

Klenk

SCULE DE ASCHIERE PENTRU
INDUSTRIA AEROSPATIALA

Sculele de gaurire din carbura solida special dezvoltate pentru industria aerospatiala poarta numele de produs
KLENK. Produsele foarte specializate sunt dedicate pentru prelcurarea materialelor de constructii usoare.

CERATIZIT Romania S.R.L.

Sector 1, Str. Biharia, Nr. 26 \ 013981 Bucuresti
Tel. 0800 672 384

comanda.ro@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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