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Industry Solutions

lparag-specifikus alkalmazasok
es igenyre szabott megoldasok

Minden agazatnak megvannak a maga sajatos kévetelményei. Maximalis forgacsolasi
teljesitményt és kopasallésagot, illetve pontossagot és minéséget varunk el a szerszamoktol
és az anyagoktol — a nagyszérias gyartastol az egyedi gyartasig. Ez az aluminiumdétvozetek,
ontvényanyagok és az er@sen 6tvz6tt acélok megmunkalasara ugyanugy érvényes, mint a
szuperdtvozetekre és a titanra. Szinte minden iparag érintett ebben, a gépjarmdipartdl kezdve
a nehézmegmunkalason és a repliléstechnikan at az energetikaig.

Szamos iparag-specifikus alkalmazas vezetd beszallitéjaként céglink szeles kérl know-how-
ra tamaszkodva kindlja Onnek az elérhetd legjobb tanacsadast és tamogatast. Barmire is van
sziksége, egytt sikeres és innovativ megoldast taldlunk gyartasa optimalizalasara.

Ugyfeliinkként vilagszerte a piacon
elérhetd egyik legnagyobb valasztek,
hatekony értékesités és vezetd
szakertelem elonyeit élvezheti!




A Team Cutting Tools
a CERATIZIT Csoporttol

Teljes koru beszallité a forgacsolas teruletéen

A Team Cutting Tools a CERATIZIT Csoporttdl a
forgacsoldsi megoldasok nemzetkézi szinten vezetd
szakért6ihez biztosit hozzaférést.

A keményfém-gyartas teljes folyamatat mi iranyitjuk
— a nyersanyagtol a kész forgacsoldszerszamokig.
Ez egyfeldl lehetdveé teszi kifejezetten
ugyfélspecifikus kdvetelményeknek megfelels,
egyedi szerszamok fejlesztését. Masfeldl
agazatspecifikus szabvanyos szerszamok teljes
valasztéka is rendelkezésilinkre all — azonnal,
raktarrol.

A megoldasok tertletén kinalt képességeink
kdzé tartozik a meglévd folyamatok elemzése
és optimalizélasa. Egy dolog azonban mindig
megmarad: a kis tavolsagnak és a személyes
kapcsolattartdsnak kdszdénhetd kdzvetlen ut az
ugyfélhez.

4 =

> 8.000 30
alkalmazott gyartotizem

A

A

Egyedulallo, széles korli know-
how a forgacsolasban

Az egyik legnagyobb valaszték
a piacon — a szabvanyos
szerszamoktdl a félig szabvanyos
(semi) szerszamokon at az
egyedi szerszamokig!

Elenjaré fejlesztés, értékesités
és szolgaltatas

Vezet6 szakértelem a jové
technoldgiaiban, példaul a
digitalizalasban és az innovativ
gyartasi folyamatokban

Sokéves iparagi tapasztalaton
alapuld, mélyrehaté szakértelem

Mindezt egy helyen, a globalis
mU(koédésti CERATIZIT
Csoportban
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Gépjarmuivek és motorok
Industry Solutions Attekintés

Geépjarmivek és motorok

Az innovacid hajtoereje a forgacsolasban:
Szerszammegoldasok a j6vo kdzlekedéséhez

A gépjarmlipar térténete legnagyobb valtozasa el6tt all. A kdnnylszerkezetes felépités, a
hajtasrendszerek villamositasa, illetve a jarm(livek hatékonysagat néveld Uj koncepcidk minden
eddiginél nagyobb kihivasok elé allitjdk a jarmlifejlesztést. Er6s, megbizhatd partnerre van
sziksége, aki minden egyes jarmUialkatrész gyartashoz megfelel§ szerszamot és stratégiat
kinal. Mi a legmagasabb szintli innovacidval, szakismerettel és tgyfeleinkkel t6rténd szoros
egyUttmdkddéssel allunk a holnap mobilitasi kihivasai elé.

Feltétel nélklli szolgaltatasi igéretlink, széles koérl szakértelmlink példaul az okosgyartasi
koncepciok terlletén, illetve Ugyfélspecifikus, egyedi megoldasokra térténd kdvetkezetes
Osszpontositasunk vilagszerte ideadlis jarmdipari projektpartnerré tesz benniinket a Team
Cutting Tools-ban és a CERATIZIT Csoportban.

Hajtaslanc

Legyen szé hagyomanyos bels6 égésd, hibrid, tiizel6anyag-
cellas vagy tiszta akkumulatorhajtasu jarm(irél, a hajtaslanc
forgacsolasi feladatai éppolyan sokfélék, mint az azokhoz
kinalt szerszammegoldasaink. Ez a lanc az On hatékony
gyartasat hajtja!

Motor
Hengerfej — 8-9. oldal
Forgattyuhaz — 10-11. oldal
Forgattyustengely — 12-13. oldal
Hajtérud — 14-15. oldal
TUzel6anyag-elosztovezeték  — 16—17. oldal
Turbdfeltdltd - 18-19. oldal
Sebességvalto
Sebességvaltéhaz — 20-21. oldal
Differencialm(i-haz — 22-23. oldal

Elektromos rendszer

Az elektromotor haza — 24-25. oldal

Akkumulatortarté tdlca — 26-27. oldal
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Gépjarmuivek és motorok
Industry Solutions Attekintés

Alvaz

A kdénnylszerkezetes felépités és a
maximalis vezetési komfort alternativ
folyamatkialakitast igényel a forgacsold
szakemberektdl. Céglink olyan
megoldasokat fejleszt ki, amelyek
segitségével az Uj anyagokat is
maximalis pontossaggal, mindséggel és
hatékonysaggal lehet megmunkalni.

Aluminiumfelni
— 34-35. oldal
Fékrendszer
Féktarcsa — 28-29. oldal
Féknyereg — 30-31. oldal

Elektronikus fékrendszer — 32-33. oldal

Kerékfelfliggesztés

Kerékcsapagyhaz — 36-37. oldal
Kerékagy — 38-39. oldal
Gérdilécsapagy — 40-41. oldal

cuttingtools.ceratizit.com 5



) Gépjarmuivek és motorok
Industry Solutions Szolgaltatés

A mi szolgaltatasunk —
az On versenyelonye

Hasznositsa ugyfélspecifikus szolgaltatasi
megoldasainkat, amelyek valodi kildnbséget jelentenek

Szeretne a nemzetkdzi piac meghatarozd szerepléje lenni? Ha a Team Cutting Tools és a CERATIZIT
Csoport segiti hozzaért6 partnerként, akkor elérheti ezt. A legujabb technoldgiai szabvanyok, innovativ
anyagok és bevonatok, illetve a gépjarmdipar szamara készitett egyedi szerszamok mellett vonzo és
atfogo szolgaltatasaink elényeit is élvezheti.

I[ranymutatd ajanlataink kifejezetten a gépjarmlipart célozzak meg és mindenekelétt tgyfeleink egyedi
célkitlizéseihez igazodnak. Ez ebben a formaban egyedi szolgaltatast jelent, amely déntd fontossagu
versenyelényt kinal Onnek. Gy6z4djén meg szolgéaltatasaink szinvonaldrdl, amelyek teljesen uj szintre
emelik folyamatait és jelentds tdmogatést nytjtanak Onnek a szakmai kihivasokban!

Projektek a legjobb kezekben

Projekttervezéink mindig az On igényeire szabott,
optimalis megoldast kinalnak — a hozz&értd
tanacsadastdl a részletes projektkidolgozason at
a tokéletes megvaldsitasig. Vegye igénybe tdbb
terlleten jartas szakértdi csapatunkat projektje
igényre szabott megvaldsitasahoz!

Tovabbi informaciok — 42-43. oldal

6 cuttingtools.ceratizit.com



Industry Solutions

Gépjarmuivek és motorok
Szolgaltatas

Valjon a bonyolult formaju
konturok és a szlik tiirések
megmunkalasanak mesterévé!

A bonyolult formaju konturok, a szlkebb tlirések
€s a gyorsan valtozo termék-életciklusok
rugalmas gyartasi koncepciokat igényelnek. A
szabadon programozhaté KomTronic U-tengelyes
rendszerekkel intelligens ,actuating tools”
szerszamokat kinalunk, amelyek lehetévé

teszik a forgastengelyre nem szimmetrikus
alkatrészek esztergalasat. Az igényre szabott
ratétszerszamokkal és optimalisan megvalasztott
véltélapkakkal korlatlanul rugalmas tud lenni.

Tovabbi informéaciok — 46-47. oldal

cuttingtools.ceratizit.com

Teljes folyamatellendrzés — a
ToolScope altal biztositott
digitalis felugyelettel

A ToolScope felligyeleti és segitségnyujtd
rendszerrel iranyt mutattunk a digitdlis jové felé a
forgacsolasban. A rendszer a gyartasi folyamat soran
folyamatosan régziti a gép altal kozvetitett jeleket és
feligyeli példaul a szerszam kopasat. Ez garantalja a
folyamatok maximalis ellenérzését.

Tovabbi informaciok — 44-45. oldal



Gépjarmuivek és motorok

Hajtaslanc
Motor

Hengerfej megmunkalasa

Kemeényseggel és fejekkel az
aluminium és tarsai ellen

Az aluminiumdétvozetekbdl készil6 modern hengerfejek

anyag- és folyamatoldalon egyarant fokozott kdvetelményeket
jelentenek a forgacsold szakemberek és a szerszamgyartok
szamara. Az Osszetett feladatokat, példaul a szelepfészkek,
vezérm(itengelyek és injektorok megmunkalasat egyre
hatékonyabban és folyamatbiztosabban kell elvégezni, mivel ezek
adjak a darabkoéltségek nagy részét. Ek6zben a szlkebb tlirések
és szigorubb fellleti el6irasok miatt fokozddnak a mindségi
kdvetelmények.

A Team Cutting Tools a CERATIZIT Csoporttdl a szerszam
kialakitasat és felhasznaldbarat mikodését is szem el6tt tartja.

Homlokmaras szivohatassal —
akar 100%-ban forgacsmentes
belso terek az alkatrészen

Szivohatasu maro

A Kompromisszum nélkili nagyolas ap = 8 mm-es
fogasmélységig

A PKD betéttel ellatott valtélapkak — robosztus és
kénnyen forgacsol

A Rendkivll hosszu éltartam, messze a
szerszampiacon szokasos szint felett

A Nincs szikség bedllitasra (Plug & Play)

A Modularis felépités szabvanyos elemekbdl
(feltlizhet6 mard, valtélapka, mardbefogod)

A 350 mm -3 315 mm

o) Tovabbi informacidk
@ — 42-43. oldal

cuttingtools.ceratizit.com



. Hajtaslanc
Gépjarmivek és motorok Motor

Szelepgyliri és szelepvezeték
félsimité és simitomegmunkalasa
a be- és kimeneti oldalon

Kombinalt furérad CBN valtolapkaval és
polikristalyos gyémant dérzsarral

A Teljes homlokfellletén CBN-t tartalmazd, stabil
valtdlapka, akar 8 éllel

A Polikristalyos gyémant dérzsar akar 6 foggal, a
legnagyobb forgacsolasi értékekhez (tdmor keményfém
kivitelben is kaphatd)

A A maximalis pontossagnak kdszénhetéen nincs
sziikség bedllitasra (Plug & Play = azonnal
hasznalhatd)

A pm-pontossagu szerszamrendszer a maximalis
folyamatbiztonsagért és ismétlési pontossagért, az
egyedi hidraulikus szoritérendszernek készénhetéen

A Modularis szerszamfelépités szabvanyos és félig
szabvanyos elemekbdl (DAH befogd, hidraulikus
befogo, szerszamtarté hively, dérzsar)

A A DAH befogdnak készdnhet8en nagy pontossaggal
allithatd a géporson a korfutas és a szog

A vizzaro furat felfurasa — akar
100%-ban forgacsmentes bels6
terek az alkatrészen

Polkristalyos gyémant felfurészerszam

A Additiv gyartassal késziilt forgacstereld a hitéfolyadék
forgacsokra iranyitasahoz és a forgacsok furatbdl térténd
eltavolitasahoz

A 3-élU polikristalyos gyémant a maximalis gazdasagossagért

A Vizzard furatok folyamatbiztos megmunkalasa

cuttingtools.ceratizit.com 9



Gépjarmuivek és motorok

Hajtaslanc
Motor

Forgattyuhaz megmunkalasa

Fogyokura a motor kdzponti elemének

A mai forgattyuhazak a legkulénfélébb aluminiumétvozetekbdl

készlilnek és gyakran kemény probara teszik a szerszamgyartdkat.

A szerszamanyagnak és a szerszamnak maximalis teljesitményt
kell nyujtania éltartam és pontossag tekintetében, kiiléndsen a

hengerfuratnal napjainkban elterjedt bevonatoldsi technoldgiak, pl.

a huzalszdras (LDS) tertletén.

Vegyes anyagok egyetlen éllel térténd forgacsolasanal, példaul
a henger- és forgattyustengely-furatoknal, illetve az égéstér
oldalfalanak megmunkaldsanal biztonsagos és hatékony
folyamatokban tériil meg a Team Cutting Tools és a CERATIZIT
Csoport szakismerete és fejlesztési munkaja.

Kompromisszum nélkuli nagyolas
nagy fogasmélységekkel és ontési
sorjakon

Polikristalyos gyémant tangencialis
homlokmaré

A Tangencidlis polikristalyos gyémant valtélapkak 4 éllel és
akar ap = 11 mm-es fogasmélységgel

A Rendkivil stabil kialakitasu alaptest és kénnyen
forgacsold, nyugodt futasu valtdlapkak

A A tangencialis tdmor keményfém valtélapkak gond nélkil
eltavolitjdk a kiall6 nagyméretl dntési sorjakat

A A leghosszabb éltartam és maximalis gazdasagossag,
messze a piaci szabvanyszint felett

A Vonzo6 megoldas 6ntddék szamara

10
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Gépjarmuivek és motorok

Hajtaslanc
Motor

cuttingtools.ceratizit.com

Hengerfuratok nagy pontossagu
simitdmegmunkalasa

Hiitéfolyadék-szabalyzasu farérud

A 5-¢él0 polikristalyos gyémant valtdlapka
barazdaképzddés nélkili, gyorsitott visszaallassal a
rovid folyamatidd érdekében

A 0,01 mm-en bellli furatkdrkérdsség

A Elkompenzélds atmérdkorrekcidval (a gépbe is
beépithetd)

A Folyamatbiztos és j6 ismétlési pontossagu
szerszamrendszer

Mikrokontur marasa
huzalszérasos (LDS)
elomunkalashoz

LDS QMill maro

A Teljes mikrokontdr marasa a hengerfuratban, egy
marasi uttal

A Nagy pontossagu, lézerrel kialakitott CVD
forgacsoldél a valtélapkan a maximalis
gazdasagossag és a leghosszabb éltartam
érdekében

A Akar 3-él(i kivitelben a rovid folyamatidd érdekében

A Gyors és koltséghatékony csere, tetszés szerinti
gyakorisaggal

11



. Hajtaslanc
Gépjarmivek és motorok Motor

Forgattyustengely megmunkalasa

Szerszamok a tOkéletes tengelyhez

Mindegyik motorra igaz, a 12-t6l a 3-hengeresig: forgattyustengely nélkiil nem m(ikddik. A forgattyustengelyek
forgacsolasahoz szerszamanyagok és szerszamrendszerek széles valasztékara van sziikség, mivel ezek az
er@s terhelésnek kitett jarmiialkatrészek mindig a legellenallébb és emiatt a legnagyobb igénybevételt jelent
anyagokbol készlilnek. A forgattyustengely megmunkalasa 6sszetett Gitemidéket és rendkivil valtozatos
megmunkalasi |épéseket igényel, ami komoly kihivast jelent a gépnek, a programozdnak és kiléndsen

a szerszamoknak. Ezen a terlileten az jar sikerrel, aki folyamatbiztos médon tud megvaldsitani innovativ
Otleteket és intelligens szerszammegoldasokat.

A Team Cutting Tools a CERATIZIT Csoporttél innovativ szerszamanyag-minéségeket, Uj geometridkat és
hatékony szerszammegoldasokat kinal. Ezek stabilabba teszik a megmunkalasi folyamatokat, ndvelik a
forgacsolasi sebességet és a fogasmélységet, fokozzak a termelékenységet és ezzel segitenek minimalisra
csokkenteni a gyartasi kéltségeket.

A csapagyhely atmérdéjének
hornyolé esztergalasa

Hornyol6-esztergalotarcsa

15 kg alatti kezelend6 tdémeg
Emel6eszkdz nélkili szerszamcsere

Rendkivil révid szerszamcsereidd

Kazettas kialakitas: rugalmas, egyedi

A
A
A
A Egyszerd kezelhet8ség
A
A A mono szerszaméval azonos stabilitas
A

Valtdlapkak széles valasztéka

12 cuttingtools.ceratizit.com



Hajtaslanc
Gépjarmivek és motorok Motor

A I6ketcsapok és a fécsapagy
marasa

Marotarcsa

A Nagy pontossagu marétarcsa
A Maximalis fogszam érhet6 el

A X-Lock kazettas rendszer: felhasznaldbarat,
rugalmas

A Nagy forgacsolasi értékekre tervezve

A Széles lapkavalaszték

Olajcsatorna-furatok mélyfuratfurasa

Drillmax 24 CSD mélyfuratfuré

A Egyenes f6él a kis forgacsoléerd érdekében
A TiAIN bevonat

A Szerkezeti hossz: 20xD — 30xD

A Atmérétartomany: 4 — 8 mm

A Nagymeéret(, simara polirozott forgacshornyok a forgacsok
biztonsagos eltavolitasahoz

A Nagyfoku furategyenesség a 4 vezet6szalagnak készénhetén

A Utanélezhet6

cuttingtools.ceratizit.com 13



Gépjarmuivek és motorok

Hajtaslanc
Motor

Hajtorad megmunkalasa

Kevesebb szerszamcsere,
hosszabb éltartam

A hajtérud koti 6ssze dugattyut a forgattyustengellyel
és alakitja korkords hajtassa a dugattyuk egyenes
vonalu fel-le mozgdsat. Az alkatrész ennek
megfelelen allandd huzd, nyomd, hajlité és torzids
igénybevételnek van kitéve. A mikrodtvozott vagy
szén-mangan-acelokbdl préskovacsolassal készilt
hajtéradak képesek elviselni ezt az allandé terhelést
a motor m(ikddése soran.

A folyamatosan tovabbfejlesztett anyagok

mellett rendkivil fontos a kiterjedt know-how a
szerszamrendszerek és szerszamanyagok teriletén,
amit a Team Cutting Tools és a CERATIZIT Csoport
szakértelme teljes mértékben biztosit.

Nagyméretii furatok
simitomegmunkalasa

Ratétszerszam a donthetd furofejhez

A Stabil, 4-él4 Quatron valtélapka
A Kivalo furatminGség visszahuzasi nyomok nélkil

A HosszU éltartamok és gazdasagossag

14
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. Hajtaslanc
Gépjarmivek és motorok Motor

Kis- és nagymérett furatok telibefurasa és
felfurasa letoréssel egyitt, egy miiveletben

Kombinalt szerszam

A Stabil, 4-él4 Quatron valtélapka

A Alkalmas nehéz koriilményekhez, pl. ferde fellletl éntvényekhez,
kéregrétegekhez és megszakitott forgacsolashoz

A Szerszamcserék megtakaritdsa

A HosszU éltartamok és gazdasagossag a kombinalt megoldasnak
kdszénhetben

A Telibefuro és felfurészerszam egyben

Kis- és nagymeéretii furatok nagy

pontossagu simitdbmegmunkalasa

Doénthet6 furofej

>

pm-pontossaggal allithato

A A szerszam billenésallité mechanizmusat a gép
vondrudjanak el6re- és visszafelé térténd mozgasa
vezérli automatikusan

Forgacsolasi I6ket / vonorud-ldket = 1:85
Maximalis folyamatbiztonsag sz(k tlrésekkel

100%-0san kiegyensulyozott szerszamrendszer

> > > >

Ratétszerszamok hozzaillesztése a HSK és ABS
tartékhoz

cuttingtools.ceratizit.com 15



Gépjarmuivek és motorok

Hajtaslanc
Motor

Tuzeloanyag-elosztovezetek

megmunkalasa

Hogy csak a tuzelbéanyag kertljon nyomas ala:

csucsmindsegu forgacsolas rovid folyamatciklusokhoz

A modern motorok szerves része a nagy hatékonysagu,
kdzds nyomdcsoves befecskendezés, amely csokkenti
a fogyasztast és a kibocsatast. A tiizel6anyag-
elosztovezetéknek kdszénhetéen egyenletesen oszlik
el a nyomas a nagynyomasu rendszer alkatrészein.
Ezek az alkatrészek rendkivill nagy terhelésnek vannak
kitéve, ezért a legmodernebb, nehezen megmunkalhatd
anyagokbol kell készilnilk.

A Team Cutting Tools és a CERATIZIT Csoport
atfogo szerszamvaélasztékanak és szakértelmének
kdszdnhetben a forgacsolas soran is egyenletesen
oszlik el a terhelés. Igy a forgacsolds is ugyanolyan
hatékony, mint a legujabb motorgeneraciok.

Tuzeléanyag-csatlakozas kiilsé B
kiesztergalasa és sillyesztése

Kombinalt kiilsé kiesztergald szerszam

A 3-éll, kbnnyen forgacsolo valtdlapka

A Esztergdlas, homlokmaras és sillyesztés egy
szerszammal

A Szerszamcserék megtakaritasa

A HosszU éltartamok és gazdasagossag a kombinalt
megoldasnak kdszdnhetéen

o\ Tovabbiinformacié a forgacsolasi folyamatok
@ felligyeletérdl és optimalizalasardl a ToolScope-pal
— 44-45, oldal

16
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. Hajtaslanc
Gépjarmivek és motorok Motor

Nyomocsé-csatlakozasok
kiils6 menetmarasa

Menetmaro szerszam

A Rovidebb megmunkalasi idé a 4 menetprofil-
lapkanak készénhetéen

A A nagyfoku szerszamstabilitds nagy forgacsolasi
értékeket és ezaltal révidebb folyamatidét tesz
lehet6ve

A Gyorsan cserélhetd valtdlapka, nem igényel
bedllitast (Plug & Play)

A Nagyon révid, kezelhet6 forgacsok

A Tokéletes élh(ités a belsd h(itéfolyadék-ellatasnak
koszbnhetben, ezaltal hosszabb éltartam

A A menetprofil-lapkdk utanélezhetéek

Csatlakozomenetek marasa

MGF HPC menetmaro

A Folyamatbiztos, j6 ismétlési pontossagui menetmard

A Rovidebb folyamatidd, mint hagyomanyos menetkészitésnél

A 8 ¢él a maximalis forgacsolasi értékek és gazdasagossag érdekében
A A furatfenékig leér6 menet készithetd

A Ugyanaz a szerszam hasznalhato kilénbdz6 anyagokban (acél 1200 N/mm?
szakitdszilardsagig, rozsdamentes acélok, dntvényanyagok, titanétvozetek)

A Nagyon rovid, kezelhetd forgacsok
A M4 —M20 atmérd 1,5xD és 2xD hosszusagban raktarrdl kaphatd

A M4x0,5 — M16x1,5 atmérd 1,5xD és 2xD hosszusagban raktarrél kaphaté
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Gépjarmuivek és motorok

Hajtaslanc
Motor

Turbofeltoltd megmunkalasa

Kompromisszum nélkili szerszamok,
amelyekkel turbdéfokozatba kapcsolhat

A turbofeltdltd elengedhetetlen része a modern jarmdveknek,
mivel nagyobb hatékonysagot képes elérni a szivomotoroknal
és ezzel egyidejlleg segit csdkkenteni a kibocsatast. Ezek az
elénydk nagy igénybevételt jelentd forgacsoldssal érhetéek

el a gyartasban. A kipufogé feldli oldalon er6sen 6tvozétt,
nagy héallésagu, nagy nikkel- és krémtartalmu anyagokat
vagy ontdttvasat hasznalnak. Mindkét anyagvaltozat
rendkivil abraziv vagy rendkivil magas hémérsékletet jelent
a forgacsolasi zénaban. ami kdzel sem teremt gazdasagos
koérilményeket a szerszamok szamara. A kifinomult
interpolacios esztergalasi €s cirkuldris marasi stratégiaknak,
illetve a kombinalt, 4 az 1-ben szerszamrendszereknek
kdszdnhet6en azonban csékkennek a megmunkalasi id6k és nd
a pontossag — igy a gyartas is turbofokozatba tud kapcsolni.

Az elosztocso felfekvofelliletének
kompromisszumok nélkili marasa

MaxiMill 275 homlokmaro

A Robusztus kialakitas, stabil illeszkedés az alaptestbe
A Nyolcszdgletl valtélapka 16 hasznalhato forgacsoldéllel

A Maximalis termomechanikai igénybevételre kifejlesztett,
egyedi szerszamanyag

A Hatdarozott, stabil élmegvezetés

A Maximalis termelékenységet, folyamatbiztonsagot és
gazdasagossagot garantal

A 63 — 125 mm atmérdvel szabvanyos termékként kaphaté
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Gépjarmuivek és motorok

Hajtaslanc
Motor

cuttingtools.ceratizit.com

A csatlakozofellilet készremunkalasa
interpolaciés beszuréesztergalassal

Farorud

A Rendkivil stabil szerszamkivitel

A A megmunkalasi folyamathoz igazitott élgeometria

A Kozvetlenll az élhez kivezetett belsé hiitéfolyadék-ellatas

A Esztergalasi mdvelet is lehetséges megmunkaldkézponton,

a két linearis tengely menti kérkérés mozgasnak
kdszdnhetben

A Kifejezetten nikkelalapu 6tvdzetek forgacsolasara
kifejlesztett, bevonatos témér keményfém-mindség

A csatlakozofeliilet oldalfalanak
teljes készremunkalasa

KomTronic U-tengelyes rendszer

A Akér 67%-os id6megtakaritas

A Akar 25%-kal gyorsabb megmunkalas
A Egy szerszam a korabbi 4 helyett

A Jobb felliletek és jobb alakhilség

A Beépitett pm-pontossagu utmérd rendszer a maximalis
pontossag érdekében

A Additiv gyartassal késziilt, pontosan a folyamathoz
igazitott ratétszerszam hasznalhaté

A Rendkivil hosszu élettartamu U-tengelyes rendszer
karbantartasi és javitasi szolgaltatassal

[6) Tovabbi informaciok az
@ U-tengelyes rendszerrd|
— 46-47. oldal
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Hajtaslanc
Gépjarmuivek és motorok Sebességvaltd

Sebességvaltohaz megmunkalasa

Finom sebességvalias a nagy
pontossagu gyartasnak koszénhetéen

A kézi kapcsolasu sebességvaltoknal manapsag nem ritka a hat,

automata valtoknal pedig akar kilenc fokozat. A sebességvalto
szerkezetét az altalaban 6tvéz6tt aluminiumoéntvénybdl készilé haz
védi és foglalja magaba, amelynek a gyartasa korantsem trivialis.
Az egyre szlikebb alak- és helyzettlirések miatt a legnagyobb
gondossaggal kialakitott szerszamokra van sziikség. A szigoru
el6irasoknak csak megfelel6 megmunkalasi koncepcidval lehet
megfelelni. A hosszan kinyulé szerszamoknak gyakran tébbféle
megmunkalast kell elvégeznilk egyszerre és folyamatbiztosan.

Kérnyezetvédelmi és kdliségszempontok miatt ugyanakkor
gyakran mellézik a hagyomanyos nedves megmunkalast, helyette
minimalkenést hasznalnak. A Team Cutting Tools és a CERATIZIT
Csoport szerszamaival ez a forgacsolasi értékek és a ciklusidék
kompromisszuma nélkil lehetséges.

A kapcsolovillak dérzsarazasa
és felfurasa minimalkenéssel

Kombinalt szerszam

A Dorzsarazas, felfuras és élletérés egy szerszammal,
ezaltal szerszamok és ciklusid6 megtakaritasa

A A nagy kinyulasi hossz ellenére maximalis
teljesitmény a dinamikus kiegyensulyozasnak
kdszdnhetben

A pm-pontossaggal bedllithaté atmérd
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Gépjarmuivek és motorok

Hajtaslanc
Sebességvaltd
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A kapcsoloegység furatanak
dorzsarazasa és finomfurasa
minimalkenéssel

Polikristalyos gyémant kombinalt szerszam

A Forrasztott polikristalyos gyémant dérzsar és acél
alaptest kombinacidja, pm-pontossaggal allithatd
valtélapkakkal

A A szigoru alak- és helyzett(irési el6irasok miatt
kihivast jelent6 megmunkalas

A A nagy kinyulasi hossz ellenére maximalis
teljesitmény a dinamikus kiegyensulyozasnak
kdszdnhetben

A hajtott tengely furatanak
elorefelé és visszafelé torténo,
nagy pontossagu megmunkalasa
minimalkenéssel

Farorud

A pm-pontossaggal bedllithaté atmérd
A VCGW lapka finomfurashoz és axidlis beszurashoz

A A nagy kinyulasi hossz ellenére maximalis teljesitmény
a dinamikus kiegyensulyozasnak készdnhetéen

A ElGrefelé és visszafelé torténdé megmunkalas minimalis
egytengely(iségi hibaval
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Gépjarmuivek és motorok

Hajtaslanc
Sebességvaltd

Differencialmu-haz
megmunkalasa

Jobb eredmenyek okos
szerszammegoldasokkal

A differencialmU vagy kiegyenlitdm( jelent6sen
hozzajarul a jarmd menetstabilitasahoz. Kanyarban
kiegyenliti a bels@ és a klls6 iven haladé kerék
fordulatszambeli kiilénbségét. A differencialm
bels6 konturjanak megmunkalasa rendkivil nehéz
feladat. A kifinomult szerszamrendszerek azonban
nagyon pontos gyartasi folyamatokat tesznek
lehetévé — jelentds beallitasi raforditasok nélkdl.

Mindegy, hogy egyedi gépekkel vagy
megmunkaldkdézpontokkal dolgozik: a Team
Cutting Tools a CERATIZIT Csoporttél a megfeleld
szerszammegoldasokkal idedlis szintre hozza a
gyartasat.

Gomb alaku slllyesztések kiesztergalasa
mechanikus vezérlési egyedi
szerszammal

Gomb alakot esztergalo szerszam

A Fix lapkafészekkel ellatott szerszamok egyedi gépekhez

A Nagy pontossagu lapkafészek az egyedi gyartasi folyamatoknak
kdszénhetéen

A Nincs szikség bedllitasra a valtdlapka cseréje utan
A Gyors és folyamatbiztos

A Vondrudon keresztil meghajtott forgotolattyu
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Gépjarmuivek és motorok

Hajtaslanc
Sebességvaltd
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Gomb alaku sullyesztések
kiesztergalasa

U-tengely ratétszerszamokkal

A Fix lapkafészekkel ellatott szerszamok
megmunkaldkdézpontokhoz

A Nagy pontossagu lapkafészek a kllénleges gyartasi
folyamatoknak kdszdénhet6en, igy nincs szliikség
bedllitasra a valtélapka cseréje utan

A Gyors és folyamatbiztos

A A végeselem-mddszerrel optimalizalt szerszam-
keresztmetszet biztonsagos megmunkalast tesz lehetbvé

A A teljes kontur kiesztergdldasa hatramenetben, egyetlen
U-tengelyes szerszammal

o\ Tovabbiinforméaciok az
@ U-tengelyes rendszerrd|
— 46-47. oldal

Gombfelilet kialakitasa kétoldali
sullyesztéssel

Gomb alaku siillyesztészerszam

A Fix lapkafészekkel ellatott szerszamok egyedi gépekhez

A Nagy pontossagu lapkafészek az egyedi gyartasi
folyamatoknak kdszdénhet6en

A Nincs sziikség bedllitasra a valtdlapka cseréje utan
A Gyors és folyamatbiztos

A Kuléndsen alkalmas nagy darabszamokhoz
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Gépjarmuvek és motorok

Hajtaslanc
Villamositas

Az elektromotor hazanak
megmunkalasa

ltt igazan otthon van a forgatonyomatek

Az elektromotor a hibrid és elektromos autdk lelke. Rendkiviili
forgatdnyomatékuknak készénhet6en az elektromotorok a hajtaslancok
kdzponti elemévé valtak.

A forgacsold szakemberek szamara kilondsen az elektromotorok haza
érdekes, amely a legklilénbdz8bb 6sszetételli aluminiumétvozetekbdl
készll. Az eléallitott éves darabszamok mara elérték a sorozatgyartas
szintjét, igy egyre fontosabba valik a darabkéltség. A legkdliségesebb
megmunkaldsu rész az allérész furata, amely komoly igényeket tamaszt
a szerszammal és a forgdcsoldéllel szemben. A 200 mm-es vagy még
nagyobb furatatmérénél kulcsfontossagu szerepet kap a szerszam
tdmegének csdkkentése annak érdekében, hogy a mlvelet ne érje el a
megmunkalékdzpontok billend- és forgatdnyomatékbeli hatarértékeit.

A Team Cutting Tools a CERATIZIT Csoporttdl ezekre a kihivasokra is
idedlis megoldasokat kinal.

Az allorész furatanak megmunkalasa
Mianyagbol késziilt szarnyas farérud

A Az egyes lépcslk sajat fejlesztésd, szénszallal erbsitett,
kilénleges mlanyagbdl késziilnek

A Az egyedi miianyag rezgéscsillapité hatasu és képes célzottan
az alaptestbe vezetni a megmunkalasi er6hatasokat

A Csokkentett tdmeg, messze a szerszampiacon szokdsos szint
alatt

A Az allérész megmunkalasa egy menetben, tdbblépcsés
véltozattal

A Digitalisan allithaté szerszamkazettak

A A KOMiife digitalis kijelz6n keresztil feligyelhetd az éltartam
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. Hajtaslanc
Gépjarmuvek és motorok Villamositas

Az allérész furatanak
simitdmegmunkalasa egy
menetben

Felfarészerszam

A Teljes egészében additiv gyartassal
készilt alaptest és kazetta

A Az innovativ és kifinomult design rendkivili
tdmegcsokkentést tesz lehetévé, messze a
piaci szabvanyszint ala

A Optimalizalt merevségl kialakitas

A Gazdas&agos, tobbéld megmunkalas egy
menetben

A Ellen6rzott forgacseltavolitas az
additiv gyartassal késziilt, innovativ
hit6rendszernek k6szénhetéen

Az allorész furatanak nagyolo-
és simitbmegmunkalasa egy
folyamatban

U-tengely ratétszerszamokkal

A Nagyolas és simitas egy szerszammal

A Az allorész furatédnak folyamatbiztos és j6 ismétlései
pontossagu megmunkalasa

A Modularis felépités (U-tengely, ratétszerszam, rovid tarto,
valtélapkak)

A A folyamatidd réviditése a nagyolast és a simitast
kombinalé megoldassal

f6) Tovabbi informaciok az
@ U-tengelyes rendszerré|
— 46-47. oldal
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Gépjarmuvek és motorok

Hajtaslanc
Villamositas

Akkumulatortarto talca
megmunkalasa

Telerakott talca: biztonsagos akkumulatortartok
hatékony és sorozatszintl gyartasa

A hibrid és elektromos jarmlvek akkumulatorai megfelel6 gondozast igényelnek a
hosszu élettartam és a biztonsdgos mikddés garantalasahoz. A leggyakoribb megoldas
a nagy szilardsagu aluminiumétvézetekbdl késziild, vékonyfali akkumulatortarto talca,
mivel ez adja a lehet6 legkisebb plusz tdmeget. A szlikséges furatok és menetek nagy
szama miatt tartds és innovativ szerszamrendszerekre van sziikség, amelyek példaul
tébb forgacsolasi miveletet képesek elvégezni egy menetben, hogy a megmunkalas

a koltségkereteken belll tudjon maradni. Az akkumulatortarté talca fedelének hosszu
felfekvéfellleteinél a gyorsasag is fontos elvaras.

A Team Cutting Tools és a CERATIZIT Csoport nagy sebességl (HSC) és nagy
teljesitményl (HPC) megmunkalasban j6l bevalt mardszerszamai barmilyen

sebességkorlatot képesek tullépni.

Csavarmenetek furasa, menetkészitése és
élletérése egy miiveletben

Faré6-menetmaroé

A 3 szerszam egyben
A Rendkivil gazdasagos nagy menetszam gyartasa esetén
A Egzakt és j6 ismétlési pontossagu menetmélységek

A Tobb mint 50%-kal révidebb f6id6 a nagy forgacsolasi sebességnek és
el6tolasnak készénhetéen

A Nincs forgacsté-maradvany a menetben
A Nagy sebességu forgacsolas (HSC) lehetséges

A CNC programok készitéséhez és szerszamkereséként hasznalhato,
ingyenes TPT alkalmazas
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. Hajtaslanc
Gépjarmuivek és motorok Villamositas

Hosszu felfekvofelliletek homlokmarasa

Polikristalyos gyémant HPC maré

A A f6id6 jelent8s, akar 72%-0s csdkkentése

A Additiv gyartassal készitett mardgydr( a maximalis élszam és a tokéletes hiitéfolyadék-ellatas érdekében
A Maximalis forgacsolasi értékek és éltartamok a gazdasagos gyartasert

A Csekély sorjaképz8dés és nyugodtabb futds a hagyomanyos polikristalyos gyémant mardknal

A A polikristalyos gyémant élek Iézerrel meguijithatéak

A Raktarrdl rendelhet§ feltlizhets, becsavarozhatd és monoblokk mardként (10 — 100 mm)
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Gépjarmuvek és motorok

Alvaz
Fékrendszer

Féktarcsak megmunkalasa

Megallitjuk az abrazios kopast a tarcsaknal

A féktarcsak és fékdobok megmunkalasaban erés a verseny. Mindkét alkatrésznek egyre
nagyobb teljesitményt kell nyujtania, egyre kisebb kéltséggel. A sorozatgyartas kiléndsen
nagy igényeket tdmaszt a hasznalati paraméterekkel és a folyamatbiztonsaggal szemben,
hogy a lehet6 legalacsonyabb szinten tartsa a darabkdltségeket. A személygépjarmiivek
és a haszongépjarmdvek féktarcsai még mindig nagyrészt sziirkedntvénybdl készllnek.
Ennek az elvben kénnyen megmunkalandd anyagnak is vannak azonban hatranyai: a
nagyon finom, de abraziv forgacsok elvezetése kiléndsen kemény prébanak teszi ki a
befogdeszkdzt. 1.000 m/min feletti forgacsolasi sebesség és 0,5 mm-nél nagyobb
el6tolas esetén egy normal acélbdl készllt szoritékarom nem tart sokkal tovabb, mint

egy forgacsoloél.

A Team Cutting Tools a CERATIZIT Csoporttél innovativ keményfém-megoldasokkal szall
szembe a kopdassal — verhetetlen éltartamokat garantalva.

Fékfelllet és felfekvofelllet
esztergalasa egy folyamatban

C-CLAMP 2.0 kett6s szerszam

A A C-Clamp 2.0 rogzit6rendszer 6sszes elénye
A Ciklusid6-megtakaritas egyidejli megmunkalassal

A A fékfelllet és a felfekvéfellilet egyidejd megmunkalasa
ciklusidét és raktarhelyet takarit meg

A Kifejezetten ,W” véltélapkakhoz
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Gépjarmuvek és motorok

Alvaz
Fékrendszer
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Héhorony beszurasa

CX24 keramia beszurorendszer

A Gazdasagos, folyamatbiztos, rugalmas

A A ferde beszerelésnek kdszdnhetéen a
forgacsolderd két alkatrészen oszlik el

A 110°-0s prizmaval f = 0,6 el6tolasu
masoldesztergalas lehetséges

A Az ék alak kihuzodas elleni védelemként
is szolgal a hatramenetben végzett
masoldeszergalasnal

A Biztos felfekvés még profilbeszuré lapkakkal is

Fékfelllet esztergalasa

Tomor keményfém karmokkal ellatott
C-CLAMP 2.0 régzitérendszer

A Gyakorlatilag nem kopnak a karmok

A Maximalis el6tolasok és forgacsolasi
sebességek lehetségesek

A Massziv, hatlapfejld csavar = nem
szennyez8dik tdbbé a Torx vagy imbuszprofil

A Nagyobb érintkezési feliilet — optimalizalt
felUleti nyomas

A 20 Nm meghuzasi nyomaték!
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Gépjarmuivek és motorok

Alvaz
Fékrendszer

Féeknyereg megmunkalasa

Mindig biztosan a nyeregben —
ellendrzétt eltartam és teljesitmeény
ontveny és aluminium megmunkalasakor

A féknyereg megmunkalasa sokféle kihivast jelent. Goémbgrafitos
ontvény megmunkalasakor az éltartam szamit leginkabb,
aluminium esetén a teljesitmény. Emellett a gépkoncepcio is kihat
a szerszamtervezésre. Legyen sz6 akar megmunkaldkdzpontrdl,
esztergagéprdl vagy egyedi géprdl, tigyfeleink mindig optimalis
megoldast kapnak t6lliink egyedi alkalmazasaikhoz.

Szerszamaink széles vélasztéka és a féknyergek forgacsoldsaban
szerzett sokéves nemzetkdzi tapasztalatunk lehet6vé teszi, hogy a
Team Cutting Tools a CERATIZIT Csoporttdl minden kévetelményt
meghaladjon — a legegyszer(ibb keményfém furoktdl a mechatronikai
szerszamokat alkalmazd, csicsminéségi megoldasokig.

A fékpofa felfekvofellilete, a

tarcsahézag és a védésapka
elulsé oldalanak marasa egy
miveletben

Tarcsamaro

A Kb. 50%-0s megtakaritas a ciklusidében

A Tangencidlis lapkék a maximalis teljesitmény
érdekében

A Fellletek elkészitése egy miveletben, vagy
nagyolo- / simitémegmunkalas is lehetséges a két
részbdl allg, allithaté szélességl mardtarcsanak
kdszdnhet6en

A A keresztfogazasu lapkak kikliszobolik a
rezgéseket

A Balos és jobbos Gzemmddban is hasznalhatd
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Gépjarmuivek és motorok

Alvaz
Fékrendszer
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A dugattyufurat
nagyolasa és letorése
egy folyamatban

Nagyolé farérud

A A POWER tamaszté élszalaggal ellatott
TOHT valtélapkak a nagy kinyulasi
hosszok ellenére nagy el6tolasokat és
nyugodt futast tesznek lehetévé

A A valtdlapka tengelyéhez képest 90°-kall
elforgatott, kiegészit6é tdmor keményfém
tdmasztdelemek tovabbi stabilitast
adnak a szerszamnak a dugattyufurat
fenekének slllyesztésekor

A Kiegészitd tangencialis lapkak az
ellen8rzétt megmunkalas érdekében

A tomitégyliri és a szoritogyliru
hornyanak egyidejli megmunkalasa

Tomitégyliri-horony maréja

A Maximalis pontossag a kdszérilt szerszamtestnek és az
erézidval megmunkalt befogdrészeknek kdszdénhetben

A Szerszampontossag: +/-0,025 mm az atmérében
A Nincs szikség bonyolult bedllitasra

A A kopésall6 CTCP325 szerszamanyag a nagy
forgacsolasi sebesség ellenére maximalis éltartamot
garantal
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Gépjarmuivek és motorok

Alvaz
Fékrendszer

Elektronikus fékrendszer
megmunkalasa

ABS, ASR és ESP: a forgacsoldszerszamok
altal is ismert roviditések

Evtizedek 6ta héditanak az elektronikus megoldasok. A blokkolasgétld,
kipdrgésgatld, elektronikus menetstabilizalé (ESP) és egyéb
segitétechnoldgiak jelentésen névelik a jarmivek biztonsagat és mara

a modern autdk megszokott elemeivé valtak. Min8ségi szempontbdl a
vezérm(ihaz furatai jelentenek kihivast a forgacsold szakemberek és a
szerszamok szamara. Gyakran kell abszolut pontossaggal megmunkalni
bonyolult furatokat.

A Team Cutting Tools és a CERATIZIT Csoport legmodernebb
szerszamkoncepcioi megoldast kindlnak a fékek szamara és szabad
utat biztositanak a hatékony gyartasnak, hogy ne alakuljon ki torlddas a
gyartésoron.

A magnesszelep furatanak furasa

maximalis pontossaggal
Polikristalyos gyémant lépcsés furé

A Keményfém alaptest kdzpontositd csliccsal és
forrasztott, 5-1épcsds, bevonat nélkili polikristalyos
gyémanttal

A Bonyolult furatkontur
A Akar 400 m/min forgacsolasi sebesség is lehetséges

A Fellleti min6ség < Ra 0,8
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Gépjarmuivek és motorok

Alvaz
Fékrendszer
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A kilso feliilet homlokmarasa

Polikristalyos gyémant HPC maré

A A f6idé jelent8s, akar 72%-0s csdkkentése

A Additiv gyartassal készitett marogydri a maximalis
élszam és a tdkéletes hiit6folyadék-ellatas
érdekében

A Maximalis forgacsolasi értékek és éltartamok a
gazdasagos gyartasért

A Csekeély sorjaképz8dés és nyugodtabb futas a
hagyomanyos polikristalyos gyémant maroknal

A A polikristalyos gyémant élek Iézerrel
megujithatéak

A Raktarrdl rendelhetd feltlizhetd, becsavarozhatd és
monoblokk mardként (@10 — 100 mm)

Bonyolult furatkontur kialakitasa a
szivattyu csatlakozoéfeliletén, egy
folyamatban

Polikristalyos gyémant Iépcsdés furé

A Keményfém alaptest kdzpontositd csuccsal és forrasztott,
bevonat nélkdli polikristalyos gyémanttal

A Nagyon kopasalld, polikristalyos gyémant min6ség a maximalis
éltartam és teljesitmény érdekében

A | ézerrel kialakitott kontur a polikristalyos gyémantban a legjobb
felUleti eredmények és konturhlség érdekében
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Gépjarmivek és motorok

Alvaz
Aluminiumfelni

Aluminiumfelni megmunkalasa

JO beallitassal minden siman fut

Az aluminiumfelnik megmunkaldsahoz nagy forgacsolasi sebességekre
és nagy keménységl szerszamanyagokra van szikség. A nagy
fordulatszamoknal fellépd rendkivili centrifugalis er6kkel szembeni
ellendllashoz stabil szerszamok alkalmazasara van szikség.

A Team Cutting Tools a CERATIZIT Csoporttdl tébb évtizedes
tapasztalattal rendelkezik ebben a szegmensben. Szerszamaink és
valtélapkaink valasztékat kdvetkezetesen bdvitettik és optimalizaltuk.
Mara teljes kéri beszallitéva valtunk. Az aluminiumfelnik gyartasanak
minden folyamatédhoz optimalis szerszamot kinalunk — a belsé és
kils6 konturok megmunkalasatél a szelep- és csavarfuratokig. Ma

a személygépkocsikhoz, motorkerékparokhoz, tehergépkocsikhoz

és repulégépekhez készild aluminiumfelnik 50%-at vallalatunk
szerszamaival munkaljak meg.

Belso felulet esztergalasa és
felfekvéfelilet megmunkalasa

OvalFlex

A Kifejezetten aluminiumfelnik teljes koérd
megmunkalasdhoz készilt, modularis
szerszamrendszer

A Maximalis stabilitas a jatékmentes
csatlakozofeliletnek készonhetben, ovalis és
kupos kialakitas és stabil X32-es lapka

A Kiterjedt szabvanyos termékprogramunknak
kdszdnhet6en kisebb raktarkészlet szilkséges

A Nagy ismétlési pontossag a szerszamfej
cseréjénél
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Alvaz
Gépjarmivek és motorok Aluminiumfelni

Kulsé kontur esztergalasa

Szaras szerszamrendszer

A J6 fellleti min6éség és nagyfoku folyamatbiztonsag
A Azonos poziciondlas a szabvanyositasnak készénhetéen

A Optimalis kialakitas a végeselem-mddszerrel végzett
szamitasoknak készdnhetéen

Kerékagy megmunkalasa

HubStar

A Jelent6s id6megtakaritas (akar 50% felninként)

A Maximalis stabilitas az ovalis és kupos szerkezeti formanak
kdszdnhetben

A Kisebb raktarkészlet sziikséges (feleslegessé valnak a
koltséges egyedi szerszamok)

A Maximalis alkalmazéasbiztonsag és gazdasagossag
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Gépjarmuvek és motorok

Alvaz

Kerékfelfliggesztés

Kerékcsapagyhaz megmunkalasa

Szerszamnak és gepnek egyarant
kihivast jelentd, bonyolult formak

Az aluminiumdétvozetekbdl készlld kerékcsapagyhazak bonyolult
geometridjuk miatt gyakran kihivast jelentenek a forgacsold
szakemberek szamara. A csapagyfészek marasanak és
furdsanak példaul egyre folyamatbiztosabbnak, pontosabbnak

és gazdasagosabbnak kell lennie, mivel ez a megmunkalas

teszi ki a gyartasi id6 nagy részét. A sok hengeres, kipos és
gbmbdlyd furat optimalis megmunkalasahoz csak a legmodernebb
megmunkaldkdzpontok és precizids furok johetnek széba.

A Team Cutting Tools a CERATIZIT Csoporttdl biztositja az utébbiakat.

Kerékcsapagyfurat félsimito
megmunkalasa a sik felulettel egyiitt

Polikristalyos gyémant kombinalt szerszam

A A forrasztott és lézerrel kialakitott polikristalyos gyémant élek
pm-pontossagu eredményeket garantalnak

A Tobb atmérd és kontdr megmunkalasanak egy szerszamban
térténd kombinalasa jelentés megtakaritast eredményez a
ciklusid6ben

A A 6 kiegyensulyozottsag a nagy kinyulasi hossz ellenére
nyugodt futast biztosit
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Alvaz

Gépjarmuivek és motorok Kerékfelfliggesztés
Kerékcsapagyfurat
elomunkalasa

Nagyolo6 farérad

A TiB2 bevonatu valtélapkak nagy forgacsolasi
sebességekhez és elbtolasokhoz

A Allithatd atmérd a rovid tartén a
kerékcsapagyfurat valtozatlan el6munkalasi
mérete és ezdltal a folyamatbiztos
készremunkalas érdekében

A A nagy kinyulasi hossz ellenére nyugodt futas
a j6 kiegyensulyozottsagnak készénhetéen

A csavarrogzitési felllet
és a kerékcsapagyfurat
simitdmegmunkalasa

Polikristalyos gyémant kombinalt dérzsar

A Tobblépcs8s egyedi szerszam forrasztott, bevonat nélkuli
polikristalyos gyémanttal

A Egyetlen szerszam tdbbféle felllet marasahoz, felfurashoz
és kdztes megmunkalashoz

A Jelent8s ciklusid8-megtakaritas tobb szerszam
kombinalasaval

A A hosszu kinyulas ellenére nyugodt futas a j6
kiegyensulyozottsagnak kdszénhetéen

cuttingtools.ceratizit.com 37



Gépjarmuvek és motorok

Alvaz
Kerékfelfliggesztés

Keréekagy megmunkalasa

Kbzponti szerepben a pontossag
és az éltartam

Ha kerékagyrdl beszéllink, akkor sokan egyszerilen elkészithet6
forgo alkatrészre gondolnak. A kerékagy nemesithetd acélbol
torténd, lehetd leghatékonyabb és legpontosabb elballitdsahoz
azonban hosszu éltartamu szerszamokra van sziikség. Ha a
kerékagy kéregedzett anyagbdl készll, akkor fontos a megalapozott
szakismeret és a szerszamél intenziv fejlesztése, hogy minden
pontosan és hosszu élettartammal forogjon tovabb.

A kerékagy kilsé profiljanak
simitomegmunkalasa

CERATIZIT esztergaszerszamok

A Atlathato, egységes termékprogram és kénnyen
kivalaszthato valtolapkak

A Nagy forgacsolasi sebességek és hosszabb
éltartamok ndévelik a termelékenységet

A Univerzalis alkalmazhatdsag, nagy megbizhatdsag
és kivalo teljesitmény

A Maximalis folyamatbiztonsaghoz és a selejtarany
csokkentéséhez

A A szerszamtarté nagyobb stabilitdsa noveli a
folyamatbiztonsagot, még nehéz megmunkalasi
kérilmények kdzott is
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Gépjarmuvek és motorok

Alvaz

Kerékfelfliggesztés

cuttingtools.ceratizit.com

A kerék csavarrogzitési
pontjainak furasa

WTX — UNI témor keményfém furé

A Nagy el6tolasok és forgacsolasi sebességek
lehetségesek a kopéasalld alapanyagnak és
a legujabb PVD bevonatolasi technolégidnak
kdszdnhetben

A Lényeges jellemz§ a forgacsoléélek egyedi
utélagos kezelése

Furas minden anyagban 1.200 N/mm?2-ig
@ 3-25mm
Hosszusagok: 3xD, 5xD, 8xD

Belsd hitéssel és anélkil is kaphato

> > > >

A kerék csavarrogzitési
pontjainak menetfurasa

Gépi menetfuré — UNI tipus

A Porkohaszati gyorsacél (HSS) TiN
bevonattal

A Megbizhatd, sokoldalu szerszam a
legtdbb alkalmazashoz a P, M, Kés N
ISO-tartoméanyban

A < 3xD menetekhez

A Kiilonb6z6 menettipusokhoz vald
kivitelben kaphaté
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Alvaz
Gépjarmuivek és motorok Kerékfelfliggesztés

Gordulocsapagy megmunkalasa

Erjen célba hamarabb a forgacsolészerszamok svajci
bicskajaval

Ahol nagy sebességgel forognak az alkatrészek vagy nagy terhet

kell megforgatni, ott gérdilécsapagyat hasznalunk. Noha egyszerd
felépitésik — belsé gydrd, kiilsé gydrd, gérdiléelem — nem ezt sugallja, a
gordilécsapagyak kifinomult mikddésl és magas szintl minéségi normakat
teljesitd alkatrészek. Az alkalmazott szerszamrendszerekrél ugyanezeknek
kell elmondhaténak lennilik ahhoz, hogy megfeleljenek ezen dsszetett
alkatrészek legszigorubb megmunkalasi kdvetelményeinek éltartam és
pontossag szempontjabal.

Legyen szd beszurasrdl, esztergalasrdl, furasrdl vagy az 6sszes mivelet
egyetlen szerszammal t6rténé elvégzésérdl, a Team Cutting Tools a
CERATIZIT Csoporttol hatékony és sokoldalu szerszamokkal tamogatja
megmunkalasi folyamatai optimalizalasat.

Telibefuras, kilsé esztergalas,
sikesztergalas és belsd
esztergalas a gordulécsapagy
konturjan

ProfileMaster multifunkcios szerszam

A Gordiul6palya esztergalasa megszakitas nélkil, egyetlen
szerszammal

A Bels6 konturok esztergalasa
A Be- és aldszurasok esztergalasa
A Kils6 konturok esztergalasa

A Termékprogram: @ 10-32 mm
Hosszusagok: 1,5xD, 2,25xD
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Alvaz
Gépjarmuivek és motorok Kerékfelfliggesztés

Telibefuras, kulso esztergalas,
sikesztergalas és belsd
esztergalas a gordilécsapagy
konturjan

EcoCut multifunkcios szerszam

A Egy szerszam tébb forgacsolasi mlivelethez
A Szerszamhelyek megtakaritasa

A Kevesebb szerszamcsere

A Roévidebb megmunkalasi id6é

A Termékprogram: @ 8-32 mm
Hosszusagok: 1,5xD, 2,25xD, 3xD
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) Gépjarmuivek és motorok
Industry Solutions Projekttervezés

Projektek a legjobb kezekben

Megvaldsitjuk alkalmazasspecifikus projekicéljait —
a tanacsadastol a sikeres lezarasig

A folyamat minden paraméterét az adott feladathoz kell
igazitani annak érdekében, hogy az egyre bonyolultabb
munkadarabokat j6 min6ségben és gazdasagosan
lehessen megmunkalni. Azok tudnak versenyképesek
maradni a globalis piacon, akik képesek megbirkdzni
ezekkel a kihivasokkal.

A napi (izletmenetben azonban gyakran nincs kapacitas
a gyartasi folyamatok elemzésére és optimalizalassal
t6rténd hatékonyabba tételére. Altalaban arra sincs idd,
hogy a gyarté az egyedi forgacsolasi feladathoz igazitsa
az Uj szerszamanyagokat, szerszamgeometriakat vagy
folyamattechnoldgiakat.

Pontosan itt kezd6dik az altalunk kinalt projekttervezés.
A forgdcsolas terliletén vezet6 szerszamgyartoként és
innovacids uttéréként optimalis szerszamkoncepciokat
dolgozunk ki Onnek a legfontosabb sikertényezék (pl.
hatékonysdg, id6 és minéség) alapjan.

Miért tudunk idealis rendszerszint(i partnere lenni?
Sokéves tapasztalattal rendelkezlink az innovativ
szerszammegoldasok fejlesztésében, mélyrehato
mUiszaki know-how-ra tudunk tdmaszkodni és elsé
osztalyu szolgaltatdsokat kinalunk. Emellett a Cutting
Solutions by CERATIZIT, a WNT, a KOMET és a Klenk
termékmarkaval teljes kérd beszallitok vagyunk a
forgacsolas teruletén, és a forgacsoldszerszamok és
szolgaltatasok egyik legszélesebb valasztékat kinaljuk.

Ha nem szeretne lemaradni nemzetkézi versenytarsaitdl,
hanem inkabb vezet6 szerepbe lépne, vegye fel vellink
a kapcsolatot!
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) Gépjarmuivek és motorok
Industry Solutions Projekttervezés

Projekttanacsadas

Nem tévesztjiik szem elél a céljait és tdbb agazatot lefedd tandcsadast biztositunk Onnek minden alkalmazési
tertleten. Hasznositsa sokéves tapasztalatunkat és innovativ megoldasi koncepcidinkat!

Projektkidolgozas és ajanlattétel

Interdiszciplinaris projektcsapatunk a CERATIZIT csucsmindségu szerszamait felnasznalva dolgoz ki idealis
megmunkalasi koncepcidt, amely pontosan és egyedileg igazodik az On igényeihez és céljaihoz.

Projektmegvalositas

Szakértdi csapatunk — Onnel és a CERATIZIT-nél kijeldlt személyes alkalmazastechnikuséval szorosan
egyUttmikddve — az On gépén valdsitia meg az ajanlatunkban szerepl6 koncepciot. Ezzel a telephelyi
tdmogatassal garantaljuk a stabil és gazdasagos gyartasi folyamatot terméke szamara.

Folyamatos utégondozas

A projekt sikeres megvaldsitasa utan is szamithat rank. Személyes alkalmazastechnikusa figyelemmel kiséri a
gyartasi folyamatot, feltarja a tovabbi optimalizalasi lehetéségeket és folyamatos tdmogatast nyujt Onnek minden
felmerdl8 kihivashoz.

lgy lesznek a projektekbd| optimalis
szerszammegoldasok

Minél bonyolultabb egy munkadarab, anndl innovativabb szerszamkoncepcidra van szikség a legjobb min8ség
és gazdasagossag garantalasahoz. A projekttervezésbdl ilyen szerszammegoldasok szlletnek. A szivéhatasu
homlokmardnkat példaul az egyik tgyfellnk sajatos kévetelményei alapjan fejlesztettik ki. Ez a maré 100%-ban
forgacsmentes belsé tereket tesz lehetévé hengerfej megmunkaldsakor. Biztosak vagyunk benne, hogy az On
kdvetelményeihez is meg tudjuk hatarozni és ki tudjuk fejleszteni a lehetd legjobb szerszamkoncepcidt. Tegyen
prébara benniinket!

[¢) Tovabbi informaciok a
@ szivéhatasu marérol
- 8-9. oldal
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) Gépjarmuivek és motorok
Industry Solutions Digitalis forgacsolés

Teljes folyamatellenorzés —
a ToolScope altal biztositott
digitalis felugyelettel

A gépjarmliparnak komoly kihivasokkal kell megbirkéznia a kdvetkez8 években. Az er6s verseny és
a sorozatgyartas termelékenységének folyamatos névekedése mellett az elektromos autdk millids
nagysagrendi gyartasa is kdzponti téma lesz. Er8s gépjarmdipari partnerként nem csak megfelel§
szerszamokat és stratégidkat kinalunk az optimalis folyamatokhoz, hanem fejlett okosgyartasi
megoldast is. Az el6retekintd ToolScope felligyeleti és segitségnyujté rendszerrel semmit nem biz a
véletlenre. Teljesen atlathatéva valnak a forgacsolasi miiveletei, és ezt a tudast felhasznalva névelni
tudja a folyamatai hatékonysagat.

A ToolScope digitalis segitségnyujtd

rendszer a gyartasahoz, amely fellgyeli és
optimalizalja minden forgacsolasi folyamatat.
Innovativ funkcidi igényre szabott forgacsolasi
megoldasok, amelyek kézvetlenil beéplinek a
gépbe. A ToolScope-pal az egyetlen olyan cég
vagyunk, amely nem csak mindig megfeleld

szerszamokat kinal, hanem a forgacsolasi matoptimaliZélés

A p . L. lya
folyamatok irdnyitasahoz és fejlesztéséhez Foly
szikséges szakértelmet és képességeket is.
100 éves szerszamgyartasi szakértelmével
és a digitalis rendszerek mélyrehatd
ismeretével a CERATIZIT idealis partner az
atfogo folyamatoptimalizalashoz kapcsolédo
szolgaltatasokban.

’ L] ’ 14 4 -
Gyors attekintes — gyartasi
adatok digitalizalasa Géppark

. AP - - - -

A TooISc_:ope a_ggpgk,,,szemqkent’es fulgkent Wy Wy Ty =
viselkedik és digitalizalja az On gépparkjat. — — — —

; A, S o . 208 e
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a gép| allasidék te|jes a’ﬂa’thatéséga’hoz A Feliigyelet:  inaktiv Feliigyelet:  aktiv Feliigyelet:  aktiv Feliigyelet:  aktiv

Riasztas: - Riasztas: érvényben! Riasztas: - Riasztas: -
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) Gépjarmuivek és motorok
Industry Solutions Digitalis forgacsolés

Akar 25%-kal nagyobb folyamatbiztonsag

Tuzeléanyag-csatlakozas kiils6 kiesztergalasa és siillyesztése...
... folyamatfellgyelettel

A ToolScope-rendszer kdzponti eleme a folyamatfelligyelet, amely érzékeli a megmunkalas
optimalis lefutédsatél valo eltéréseket. A ToolScope gépi reakcidt valt ki, hogy id8ben reagaljon
a szerszamtorésekre. Ezzel megvédi a munkadarabot és a szerszamgépet a karosodastol.

Akar 15%-kal rovidebb ciklusido

Simitdmegmunkalas ...
... adaptiv el6tolas-szabalyozassal

A ToolScope adaptiv el6tolas-szabalyozasa valds idében optimalizal minden folyamatot az el6tolas
80 és 120% kozo6tti médositasaval. Ha a forgacsoldél terhelése nagyobb az el6iranyzottnal, akkor a
ToolScope 80%-ra csOkkenti az el6tolast, hogy a szerszam kdénnyebben el tudja viselni a terhelési
csucsokat. Ellenkez6 esetben, ha a ToolScope a szerszam alulterheltségét érzékeli, akkor néveli a
tengelyiranyu el6tolast, hogy ciklusidét takaritson meg. Ezaltal mindig optimalisan tudja kihasznalni
a szerszamat anélkil, hogy kart tenne benne — mikdzben megérzi a forgacsolasi minéséget.

Akar 30%-kal hosszabb szerszam-éltartam

Kiloénféle furasi, esztergalasi és marasi miiveletek ...
... kopasfelligyelettel

A ToolScope kopasfelligyeleti rendszere meghatarozza a szerszam optimalis kopéasi hatarértékét, hogy a
lehetd legtovabb lehessen hasznalni a szerszamot — a sziikséges fellleti mindséget figyelembe véve. A
szerszam-éltartam ndévekedése a gép rendelkezésre allasanak névekedését eredményezi.

Optimalis szerszam-éltartam

Akar 30% PLUSZ szerszamhasznalati id6
A ToolScope kopasfelligyeleti rendszere lehetdvé teszi a szerszamok éltartambeli tartalékainak
biztonsagos felhasznalasat

Korabbi szerszamhasznalati id6 +30% a ToolScope-pal
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Gépjarmuivek és motorok
Industry Solutions ,Actuating tools”

KomTronic U-tengelyes rendszer

»#Actuating tools” szerszamok hatékony
rendszere konturok allé munkadarabba torténd
esztergalasahoz a megmunkaldkdzpontban

Bonyolult formaju konturok, sz(k tlirések és gyorsan valtozo termék-életciklusok — a
gépjarmliipar szamos alkatrésze rugalmas gyartasi koncepcidkat tesz szilkségessé. A
KomTronic U-tengelyes rendszer a hajtérud, differencialmd, turbdfeltdlts, tengelytarto,
allérészhaz és egyéb alkatrészek hatékony gyartasat teszi lehetéve.

A KomTronic U-tengelyes rendszerek szabadon programozhatéak és barmilyen
konturmegmunkalashoz és esztergalashoz alkalmazhatdak a forgastengelyre nem
szimmetrikus alkatrészeknél. Az igényre szabott ratétszerszamokkal és optimalisan
megvalasztott valtdlapkakkal maximalis rugalmassag érhetd el, tovabba furatokban
torténd konturmegmunkalas, illetve kiils6 megmunkalas is lehetséges. Ez Iényegesen
révidebb gyartasi idéket eredményez, jobb mindség és alakhliség elérésével.

A sziikséges szerszamok szama csokkenésének kdszdnhetben a felhasznaldk tovabbi
id6- és koltségmegtakaritasokat tudnak elérni. Az U-tengely teljesen zart (emberi
felligyelet nélkili) vezérléssel is lizemeltethet6 és barmikor Uj kontirok megmunkalasahoz
igazithatd. Mindekézben nagyfoku pontossag és robosztussag jellemzi a rendszert.

A dolgozd tolattyu kdzvetlen utméré rendszerének, a folyamatos olajkenésnek, a
webszerveren keresztlili tavoli karbantartasnak és egyéb innovacioknak készénhetben a
KomTronic U-tengelyes rendszer idedlisan felkészitett a jévire és elsédleges valasztast
jelent az allé munkadarabok gazdasagos megmunkalasahoz.

llletékes teriileti képvisel6nk Srdommel vélaszol a kérdéseire vagy kdzvetlentil felveszi Onnel a kapcsolatot.

Offer.Actuatingtools@ceratizit.com
o Tovabbi informacidk az U-tengelyes
@ rendszerr6l — 19, 23 és 25. oldal
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Gépjarmuivek és motorok
Industry Solutions ,Actuating tools”

Megmunkalasi példak

Beszuras Szelepfészek Csapagyfészek H(it6csatorna
esztergalasa szabadesztergdlasa

Nyomtavrud Differencialmd-haz Belsd Kilsé
hatso esztergalasa konturesztergalas konturesztergélas

Konturesztergalast tesz lehetové az allé
munkadarabon

Nagyobb gazdasagossag
A Szabvanyos gépek hasznalata egyedi gépek helyett
A A szerszamok szamanak csdkkentése

A Nincs sziikség befogdeszkdzokre az esztergagépen torténé készremunkalashoz

Csokkentett darabkoltség

A A megmunkalasi és atfutasi idd rovidiilése az egy gépen végzett teljes korl
megmunkalasnak kdszénhetden

A Szerszamcserék megtakaritdsa
A Az idGigényes cirkularis megmunkalas kivaltasa
A Az allasid6k csdkkentése

A Nagy forgacsolasi teljesitmény

Kis tizemeltetési koltség
A Teljes korli megmunkalés egy gépen, a munkadarab forgatasa nélkil

A Minimalis teljesitményigény az U-tengelyes rendszernek kdszdnhetéen
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EGYESULT, , ,
HOZZAERTO FORGACSOLAS

Dogvessinn

AZ ESZTERGALASHOZ, MARASHOZ ES
BESZURASHOZ HASZNALT VALTOLAPKAS
SZERSZAMOK SPECIALISTAJA

A CERATIZIT termékmarka kivalé min6ségU valtdlapkas szerszamokat kinal. Termékei magas minéséget
képviselnek és a keményfém szerszamok gyartdsaban szerzett sokéves tapasztalatot hordoznak magukban.

& KOMET

A MINOSEGI MARKA A HATEKONY FURASHOZ

A nagy pontossagu furas, dérzsarazas, slllyesztés és kiesztergalas szakértét igényel. A KOMET markanév
hatékony szerszammegoldasokat jelent furdshoz és mechatronikai alkalmazasokhoz.

A FORGO SZERSZAMOK, A SZERSZAMBEFOGOK
ES A MUNKADARAB-BEFOGASI
MEGOLDASOK SZAKERTOJE

A WNT a széles termékvalaszték szinonimaja: keményfém és gyorsacél (HSS) forgd szerszamok,
szerszambefogok és hatékony munkadarab-befogasi megolddsok egyarant megtaldlhatéak a marka
kindlataban.

Klenk

FORGACSOLOSZERSZAMOK A
REPULESTECHNIKAI AGAZAT SZAMARA

A KLENK markanevet kifejezetten a replléstechnikai ipar szamara kifejlesztett tomoér keményfém
furészerszamok viselik. Ezek az erésen specializalt termékek kdnny(i anyagok megmunkaldsara szolgalnak.

CERATIZIT Magyarorszag Kft.
Madarasz Viktor u. 47-49. \ 1138 Budapest
Tel. +36 1 437 0800
info-hu@ceratizit.com \ www.ceratizit.com
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