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Industry Solutions

Specificka prumyslova pouziti a reseni sita na miru
Kazdy obor ma své specifické pozadavky. Od nastroji a materialt se pfitom oCekava maximalni
fezny vykon a otéruodolnost, ovSem i pfesnost a kvalita - od velkosériové vyroby az po kusovou
vyrobu. Plati to jak pro obrabéni slitin hliniku, litiny nebo vysoce legované oceli, tak i pro

superslitiny az po titan. Tyka se to témeéf vSech priimyslovych odvétvi. Po¢inaje automobilovym
primyslem pres tézké obrabéni, letecky primysl a kosmonautiku az po energeticky priimysi.

Coby jednicka mezi dodavateli feSeni pro riznorodé specifické primyslové aplikace vyuzivame
nase dlouholeté know-how, abychom Vam mohli poskytnout vysoce kvalitni poradenské sluzby a
podporu. Spole¢nymi silami vzdy najdeme Uspésné a inovativni feSeni pro optimalizaci Vasi vyroby,
nehledé na to, jaky je Vas konkrétni pozadavek.

Jako nas zakaznik muzete v celosvétovém
meéritku profitovat z jednoho z nejvétSich
sortimentU nabizenych na trhu,
progresivnich aktivit v oblasti prodeje i z
nasich dlouholetych zkusenosti!




Team Cutting Tools skupiny

CERATIZIT

Poskytovatel komplexnich feSeni v odvétvi

triskového obrabéni

Team Cutting Tools skupiny CERATIZIT je pro Vas
vstupni branou k odbornikovi v otazkach tfiskového
obrabéni s mezinarodni pusobnosti.

Ovladame proces vyroby tvrdokovu od praskového
substratu az po hotovy produkt ur€eny pro tfiskové
obrabéni. To nam na jedné strané umoziuje vyvoj
specialnich nastroju dle individualnich pozadavku
nasich zakaznik(. Na strané druhé tak mizeme
nabizet kompletni sortiment standardnich nastrojd
pouzivanych v naSem pramyslovém odvétvi, které
vedeme skladem a jsou tak okamzité k dispozici.

Diky nasim kompetencim jsme také schopni
analyzovat a optimalizovat stavajici procesy. Pfitom
se na jedné véci vibec nic neméni: Pfimy kontakt
se zékaznikem — diky rychlé dostupnosti (kratké
pfijezdové vzdalenosti) a osobnimu poradenstvi.
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Jedine¢né odborné znalosti a
zkuSenosti ve vSech oblastech
tfiskového obrabénf

sortimentu na trhu - od
standardniho nastroje pres
semistandardy az po specialni
nastroje!
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. Automobilovy priimysl a vyroba motor(
Industry Solutions Schéma

Automobilovy prumysl a vyroba motoru

Triskoveé obrabéni jako motor inovaci:
Nastrojova feseni pro mobilitu budoucnosti

Automobilovy priimysl se nachazi pred nejvétsi zménou ve své historii: Z divodu problematiky
odleh¢eného materidlu, elektrifikace pohanécich Ustroji nebo novych konceptl pro zvysovani efektivity
partnerem, ktery pro kazdy jednotlivy automobilovy dily pfinaSi vhodné nastroje a navrhuje pfislusné
strategie. S vynalozenim maximalniho inovacniho potencidlu, know-how a v uzké spolupraci s nasimi
zékazniky Celime technologickym vyzvam mobility budoucnosti.

Bezpodminecné poskytovani prvotfidnich sluzeb, rozsahlé kompetence napfiklad v konceptech Smart
Factory i disledné zaméreni na specialni feSeni dle individualnich pozadavkd zakaznik( pasuji tym
Team Cutting Tools skupiny CERATIZIT do role idedlniho partnera pro feSeni projektd v automobilovém
primyslu.

Prevodové ustroji

Konvenéni spalovaci motor, hybridni pohon, palivovy &lanek
nebo Cisté baterie pro elektropohon: Obrabéni komponent
prevodového ustroji je stejné rliznorodé jako produktova
paleta nastrojl, které pro takové obrabéni pouzivame. Za
ucelem dosazeni efektivni vyroby tahneme vSichni za jeden

provaz!

Motor
Hlava valce — strana 8-9
Klikova skfin — strana 10—11
Klikovy hfidel — strana 12-13
Ojnice — strana 14-15

Rozdélovaci vedeni paliva — strana 16—17

Turbodmychadlo — strana 18-19
Prevodovka
Prevodova skfin — strana 20—21
Skiin diferencialu — strana 22-23
Elektrifikace

Pfevodova skfin elektrického motoru — strana 24-25

Vana baterie — strana 26—-27
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. Automobilovy priimysl a vyroba motor(
Industry Solutions Schéma

Podvozek

Koncepty lehkych konstrukci spojené

s maximalnim jizdnim komfortem si
vyZaduiji alternativni dimenzovani procesu
tfiskového obréabéni. Vyvijime feSeni i pro
obrabéni novych materiald s maximalni
presnosti, efektivitou a v maximalni kvalité.

Alu kolo - strana34-35

Brzdovy systém

Brzdovy kotou¢ — strana 28—-29
Brzdovy tfmen — strana 30-31

Elektronicky brzdovy systém  — strana 32-33

Zaves kola

LozZiskové téleso — strana 36—37
Naboj kola — strana 38-39
Valeckova loziska — strana 40-41

cuttingtools.ceratizit.com 5



. Automobilovy priimysl a vyroba motor(
Industry Solutions Servis

Nase sluzby —
Vase konkurencni vyhoda

Profitujte z nasich nadstandardnich sluzeb prizpusobenych
konkrétnim pozadavkum nasich zakazniku

Chtéli byste se stat jednim z hlavnich hra¢d na mezinarodnim trhu? Pokud vyuZijete Team Cutting
Tools od firmy CERATIZIT, pak se Vam to jisté podari. Vedle nejnovéjsich technologickych standardd,
inovativnich material( a povlakt i jedineénych specialnich nastroji pro automobilovy primysl mizete
profitovat z naSeho vysoce atraktivniho a komplexniho konceptu poskytovanych sluzeb.

Nase cilené nabidky jsou explicitné zaméfené na automobilovy pramysl a jsou pfedevsim Sité na
miru individudlnim potfebam nasich zakaznikud. Je to svého druhu ojedinélé feSeni, které Vam

pfinese rozhodujici konkurencni vyhodu. Pfesvédcte se o kvalité nasSich sluzeb, které Vase procesy
pozvednou na zcela novou Uroven a znacnou mérou pomohou realizovat Vase zakazky.

Projekty v nejlepsSich rukach

Od komplexniho poradenstvi pfes detailni zpracovani
projektl az po jejich perfektni realizaci nabizi nas
projektovy inZenyring vzdy optimalni feSeni dle
Vasich aktualnich potfeb. Vyuzijte nas nadoborovy
tym odborniku pro realizaci svych projektd, kterou
pfipravime dle VaSich individualnich pozadavka.

Vice informaci — strana 42—43
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Industry Solutions

Automobilovy priimysl a vyroba motor(
Servis

Obrabéni komplexnich tvarti a
obrysu s malymi tolerancemi

Komplexni tvary a obrysy, mensi tolerance a rychle
se menici zivotni cykly produktu si vyzaduji flexibilni
vyrobni koncepty. S volné programovatelnymi
systémy KomTronic s U-osou nabizime inteligentni
mechatronické nastroje, které umoznuji soustruzeni
rotacné symetrickych obrobkl. Spole¢né s
vymeénnymi nastroji pfizpisobenymi Vasim
individualnim potfebam a s optimalnim typem
vymeénitelnych bfitovych desti¢ek jsou Vase moznosti
obrabéni flexibilni bez jakéhokoliv omezeni.

Vice informaci — strana 46-47

cuttingtools.ceratizit.com

Maximalni kontrola procesu —
pomoci digitalniho
monitorovani ToolScope

Pomoci monitorovaciho a asistenéniho systému
ToolScope jsme se pfipravili na pfechod do digitalni
budoucnosti v oblasti tfiskového obrabéni. Systém
béhem vyrobniho procesu neustéle kontroluje signaly
ze stroje a monitoruje napfiklad opotfebeni nastroje.
Tim je zajiSténa maximalni kontrola procesu.

Vice informaci — strana 44-45



Automobilovy priimysl a vyroba motort

Pfevodové ustroji
Motor

Obrabeéni hlavy valce

S tvrdosti a rozvahou na hlinik
a dalsi materialy

Moderni hlavy valcu ze slitin hliniku pfedstavuji po materialové a
procesni strance pro obrabéni a vyrobce nastrojl tvrdy ofisek.
PfedevsSim se musi zajistit komplexni proces, jako je obrabéni
sedel ventild, vackovych hfideli a injektord, pfi zachovani procesni
bezpeclnosti a efektivity. Tvofi totiz velkou ¢ast jednotkovych
nakladl. Sou¢asné rostou pozadavky na presnost obrabéni v
podobé zadavani mensich toleranci a specifikaci pro kvalitu
obrobeného povrchu.

Team Cutting Tools skupiny CERATIZIT kopiruje trend v
dimenzovani nastroju a pfinasi uzivatelsky komfort.

Rovinné frézovani se spolehlivym
sacim efektem - témeér 100 % cisté
vnitfni dutiny obrobku bez tfisek

Fréza s odsavanim

A hrubovani do ap 8 mm bez kompromisu

A PKD vymeénitelné bfitové desticky, robustni provedeni
a soucasné vysoky fezny vykon

A Extrémné dlouhd zivotnost
prevysuje bézny trzni standard

A Nastaveni neni nutné (Plug & Play)

A modulovy systém ze standardnich komponent
(nastréna fréza, VBD, drzak frézy)

A @50 mm—-0 315 mm

Dalsi informace
naleznete na
— strané 42—-43

cuttingtools.ceratizit.com



Automobilovy priimysl a vyroba motor(

Pfevodové ustroji
Motor

cuttingtools.ceratizit.com

Stredni a dokoncovaci obrabéni
krouzku ventilu a vedeni ventilu
vzdy na vstupu a na vystupu

Kombinovany nastroj - vyvrtavaci ty¢ s CBN
vymeénitelnou bfitovou desti¢kou a PKD
vystruznikem

A Reseni CBN full face s fixnimi vymé&nitelnymi biitovymi
destiCkami s az 8 bfity

A PKD vystruznik az Z6 pro maximalni fezné parametry
(v nabidce i VHM)

A Maximalni pfesnost, nastaveni tudiz neni nutné
(Plug & Play)

A Nastrojovy systém pracujici s pfesnosti na pm pro
maximalni procesni bezpecnost a pfesnost opakovani
diky specialnimu systému hydraulickych upinacud

A modulovy nastrojovy systém ze standardnich
a semistandardnich komponent (upina¢ DAH,
hydroupinac, pouzdro drzaku bfitu, vystruznik)

A diky DAH adaptéru Ize ve vietenu stroje pfesné
donastavit kruhovitost a pfimost nastroje

Vyvrtavani uzaviracich dér - témeér
100 % Cisté vnitini dutiny obrobku
bez tfisek

PKD vyvrtavaci nastroj

A aditivné vyrabény vodici element pro usmeérniovani chladiva
na tfisku a odvadéni tfisek z vrtané diry

A PKD-3 fezny nastroj pro maximalni hospodarnost

A procesné spolehlivé obrabéni otvoru pro vodni zatky



Automobilovy priimysl a vyroba motort

Pfevodové ustroji
Motor

Obrabeéni klikoveé skriné

Ozdravna kura pro
srdce motoru

Aktualni klikové skfiné se vyrabéji z riiznych hlinikovych slitin

a vyrobce nastroju Casto staveji pred velmi tézkou zkousku: S
ohledem na Zivotnost a pfesnost musi byt fezny material a nastroj
optimalizovany na maximalni vykon, zvlasté pak s pfihlédnutim k
technologiim povlakovani dnes ¢asto aplikovanym ve vrtani valce,
jako je napf. LDS.

| v pfipadé obrabéni sendvi¢ového materidlu pomoci jednoho
bfitu, jako napfiklad ve vrtani valce a klikového hfidele i na
strané spalovaci komory, se pIné projevuje know-how i vysledky
vyvoje tymu Team Cutting Tools skupiny CERATIZIT v podobé
bezpecnych a efektivnich proces.

Nekompromisni hrubovani
s velkou feznou hloubkou a
odstrafiovanim otrepu

PKD rovinna tangencialni fréza

A PKD tangencialni vyménitelné bfitové destiCky se
4 feznymi hranami a ap do 11 mm

A extrémné stabilni konstrukce zakladniho télesa a
vymeénitelnych bfitovych destiek - pfesto vysoky
fezny vykon a tichy chod

A tangencialni TK vymeénitelné bfitové destiCky
odstranuji bez problém0 precnivajici velké otfepy

A maximalni zivotnost a efektivita znacné prevysujici
trzni standard

A atraktivni feSeni pro slévarny

10
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Automobilovy priimysl a vyroba motor(

Pfevodové ustroji
Motor

cuttingtools.ceratizit.com

Vysoce presné dokonéovaci
obrabéni vrtani valce

Vyvrtavaci ty¢ ovladana chladicim médiem

A 5 feznych hran s PKD vymeénitelnou bfitovou desti¢kou
pro dosazeni kratkého procesniho ¢asu diky
zrychlenému zpétnému vyjeti bez zanechavani ryh

A Kkruhovitost otvoru do 0,01 mm

A kompenzace polohy bfitu pro korekci @ (Ize
zaintegrovat i do stroje)

A procesneé spolehlivy nastrojovy systém s vysokou
presnosti opakovani

Frézovani mikrokontur pro
pripravu povrchu LDS

LDS QMill

A frézovani kompletni mikrokontury v otvoru valce béhem
jednoho frézovaciho cyklu

A vysoce presny laserem obrobeny CVD bfit na
vymenitelné bfitové destiCce obrobena laserem pro
maximalni efektivitu a zZivotnost

A provedeni az se 3 feznymi hranami pro dosazeni
kratkého procesniho ¢asu

A rychlé a ekonomické osazeni, kdykoliv

11



. Pfevodové ustroji
Automobilovy priimysl a vyroba motort Motor

Obrabeéni klikového hridele

Nastroje pro perfektni hridel

12vélcovy az 3vélcovy motor: Zadny z nich se neobejde bez klikového htidele. Ani Vy se pii obrabéni neobejdete
bez velkého sortimentu feznych materidl(l a nastrojovych systému. Pro tyto vysoce zatéZzované automobilové
skryva komplexni dobu taktu a extrémné variabilni kroky procesu obrabéni, coz pfedstavuje velkou vyzvu pro
stroj, programovani a predevsim pro nastroje. Uspéchy slavi ten, kdo umi implementovat inovativni napady a
inteligentni nastrojova feSeni a souc¢asné zachovat procesni bezpecnost.

Team Cutting Tools ze skupiny CERATIZIT pfinasi inovativni sorty feznych materiald, nové geometrie i nastrojova
feSeni. Diky nim jsou obrabéci procesy stabilnéjsi, zvysuji feznou rychlost i feznou hloubku, pracovni produktivitu
a napomahaji tak minimalizovat vyrobni naklady.

Soustruzeni prameéru pro
lozisko hfebenovym nozem

Hfebenovy niiz

manipula¢ni hmotnost pod 15 kg

vymena nastroje bez zvedaciho pfipravku
extrémni zkraceni ¢asu vymény nastroje
snadna manipulace

kazetovy systém, flexibilni, individudlni

stejna stabilita jako u monolitniho nastroje

> > > > > > >

Siroka paleta vymeénitelnych bfitovych desti¢ek

12 cuttingtools.ceratizit.com



. Pfevodové ustroji
Automobilovy priimysl a vyroba motor( Motor

Frézovani loziska ¢epu klikového
hridele a hlavniho loziska

Kotoucova fréza

A vysoce presna kotouCova fréza
A Max. realizovatelny pocet zubu

A kazetovy systém X-Lock: uzivatelsky pfivétivy,
flexibilni

A dimenzovana pro vysoké fezné parametry

A velky vybér vymeénitelnych bfitovych desticek

Vrtani hlubokych dér pro olejové kanalky

Vrtaky na hluboké diry Drillmax 24 CSD

A piimy hlavni bfit = nizka fezna sila

A povlak TiAIN

A délka 20xD az 30xD

A pramér v rozsahu od 4 do 8 mm

A velké, do hladka lesténé drazky pro bezpecné odvadeéni tfisek
A vysoce presna souosost diky 4 vodicim fazetkdm

A moznost ostfeni

cuttingtools.ceratizit.com 13



Automobilovy priimysl a vyroba motort

Pfevodové ustroji
Motor

Obrabeéni ojnice
Davejte pozor: méne Casta vymena
nastroje, tudiz delsi zivotnost

Ojnice propojuje pist a klikovy hfidel a premeénuje
pfitom linearni pohyb pistu nahoru a dold v kruhovou
drahu klikového hfidele. Nasledné dochazi k jejimu
zatézovani tlakem, v tahu, ohybu i k torznimu
zatézovani. Mikrolegované oceli nebo uhlikové a
manganove oceli vyrabéné technologii zapustkového
kovani dodavaji ojnici potfebnou odolnost vuci
takovému trvalému zatizeni pfi provozu motoru.

U takovych materiald, které se neustale vyvijeji, jsou
zasadni dlouholeté zkuSenosti v oblasti nastrojovych
systému a feznych materidl(l. A tento poZzadavek do
puntiku splfiuje vysoce kompetentni pfistup tymu
Team Cutting Tools skupiny CERATIZIT.

Dokoncovaci obrabéni velkého oka

Vyménny nastroj pro sklopnou vrtaci hlavu

A stabilni 4 fezné hrany vymenitelné bfitové desticky Quatron
A vynikajici kvalita diry bez zpétnych ryh

A dlouha zivotnost a vysoka efektivita

14
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Pfevodové ustroji

Automobilovy primysl a vyroba motor( Motor
Vrtani do plna, vyvrtavani velkého a malého
oka véetné srazeni hran béhem jedno
obrabéciho cyklu
Kombinovany nastroj
A stabilni 4 fezné hrany vyménitelné bfitové destiCky Quatron
A vhodné pro obrabéni obtizné obrobitelnych materiald, jako je srazeni
predlitych hran, valcované povrchy pferuSovany fez
A Uspora vymény nastrojl
A dlouha zivotnost a vysoka efektivita diky kombinovanému feseni
A nastroj pro vrtani do plna a vyvrtavani v jednom
Vysoce precizni dokoncovaci
obrabéni velkého a malého oka
Sklopna vrtaci hlava
A moznost nastaveni s pfesnosti na pm
A mechanismus naklapéni je ovladan pohybem tahla stroje
A zdvih bfitu/zdvih tahla 1:85
A maximalni procesni spolehlivost a malé tolerance
A 100 % vyvazeny nastrojovy systém
A moznost pouzit nastroje s adaptéry HSK a ABS
cuttingtools.ceratizit.com 15



. Pfevodové ustroji
Automobilovy priimysl a vyroba motort Motor

Obrabeni rozdelovaciho vedeni paliva

Aby bylo pod tlakem pouze palivo:
high-end obrabéni pro dosazeni kratkych procesnich cyklu

Vysoce ucinné vstfikovani common-rail je pevnou
soucasti modernich motora, pfiemz snizuje

spotfebu i emise. Diky rozdélovaciho vedeni paliva
se tlak rovnomérné roznasi na vSechny komponenty
vysokotlakého systému. ZatéZzovani téchto komponent
je extrémné vysoké, coz si vyzaduje pouzivani
nejmodernéjsich, obtizné obrobitelnych materiald.

Diky rozsahlému sortimentu nastroju a odbornosti
tymu Team Cutting Tools skupiny CERATIZIT se tlak
rovnomeérne roznasi i v obrabécich halach: Tfiskové
obrabénf je pak stejné efektivni jako nejnovejsi
generace motor(.

Vneéjsi obrabeéni a zahlubovani S
pripojky palivové soustavy

Kombinovany zvonovy protaceci nastroj

A vymenitelna bfitova desticka se 3 feznymi hranami a
vysokym feznym vykonem

A Vngjsi protaceni, Celni obrabéni a zahlubovani pomoci
jednoho nastroje

A Uspora vymény nastrojl

A dlouha zivotnost a vysoka efektivita diky
kombinovanému feSeni

o Dalsi informace o monitorovani a optimalizaci procesl
ﬂ tfiskového obrabéni pomoci systému ToolScope naleznete na

— strané 44-45
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. Pfevodové ustroji
Automobilovy priimysl a vyroba motor( Motor

Frézovani vnéjsiho zavitu
tlakovych pripojek

Zavitova fréza

A snizeni obrabéciho ¢asu diky 4 vyménitelnym
bfitovym destickam s profilem pro zavit

A vysoka stabilita nastroje zajistuje vysoké fezné
parametry a tim se zkracuje procesni ¢as

A Rychla vyména vyménitelné bfitové desticky bez
nutnosti nastaveni (Plug & Play)

A velmi kratké a zvladatelné tfisky

A perfektni chlazeni bfitd diky vnitinim pfivoddm
chladiciho média a tudiz i prodlouzeni zivotnosti

A vymenitelné bfitové desticky s profilem pro zavit
Ize ostfit

Frézovani zavitu pripojky
Zavitova fréza MGF HPC

A procesné spolehlivé frézovani zavitl s vysokou pfesnosti opakovani
A snizeni procesniho ¢asu oproti konvenénimu fezani zavitl

A 8 bfitd pro dosazeni maximalnich feznych parametrl a efektivity

A z3avit Ize frézovat az na dno
A

stejnym nastrojem Ize obrabét rlizné materidly (ocel do pevnosti
1 200 N/mm?, nerezavéjici oceli, litinu, slitiny titanu)

>

velmi kratké a zvladatelné tfisky
M4 — M20 v 1,5xD a 2xD k dispozici skladem
M4x0,5 — M16x1,5 v 1,5xD a 2xD k dispozici skladem

4

>
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Automobilovy priimysl a vyroba motort

Pfevodové ustroji
Motor

Obrabeni turbodmychadia

Nekompromisni nastroje
spinaji rezim turbo

Turbodmychadla jsou jiz neodmyslitelnou soucasti modernich
protéjSky, tedy bezkompresorové motory. Pfi vyrobé jsou
ovSem vyhody vykoupeny naroénym obrabénim: Na strané
vyfukovych plynd se pouzivaji vysoce legované, zaruvzdorné
materialy s vysokym podilem niklu a chromu nebo litina.

Obé materialové varianty jsou bud’ extrémné abrazivni nebo
jsou zdrojem vysokeé teploty v oblasti obrabéni - obé feSeni
predstavuji vice nez nehospodarné podminky pro nastroje.
Ovsem diky promyslenym strategiim interpola¢niho soustruzeni
a cirkularniho frézovani a s kombinovanym nastrojovym
systémem 4-v-1 se zkracuji obrabéci ¢asy a zvysuje se
presnost - tim se i v oblasti vyroby dosahuji turbovykony.

Frézovani plochy pfiruby bez
kompromist

Rovinna fréza MaxiMill 275

A robustni design, stabilni uloZzeni na zakladnim télesu

A oktagonalni vyménitelné bfitové desticky s 16
pouzitelnymi feznymi hranami

A specialni fezny material dimenzovany pro maximaln{
termomechanické namahani

A definované, stabilni vedeni fezné hrany

A garantuje maximalni produktivitu, procesni
spolehlivost a efektivitu

A v nabidce jako standard s @ 63 — & 125 mm
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Automobilovy priimysl a vyroba motor(

Pfevodové ustroji

Motor

cuttingtools.ceratizit.com

Interpolacni drazkovani na ¢isto
drazky pro sponu V-band

Vyvrtavaci ty¢

A extrémné stabilni provedeni nastroje
A pfizplsobeni geometrie bfitu procesu obrabéni
A vnitfni pfivod chladiciho média pfimo na bfit

A Soustruzeni na obrédbécim centru je mozné sdruzenym
kruhovym pohybem dvou linearnich os

A povlakovana sorta ze slinutého karbidu, specialné vyvinuta
pro obrabéni slitin na bazi niklu

Kompletni dokonéovaci obrabeéni
strany pro V-band sponu

Systém KomTronic s U osou

A a7 67 % uspora Casu

A aZ 0 25 % rychlejsi obrabéni

A jeden nastroj namisto 4 nastrojl

A lepSi povrch a vy$Si tvarova stabilita

A integrovany systém odméfovani drahy s pfesnosti na
pum pro dosazeni maximalni pfesnosti

A aditivné vyrabéné vymeénné nastroje Ize vyladit pfesné
pro dany proces

A extrémné dlouha Zivotnost systému s U osou s
pravidelnou udrzbou a opravami

o) Dalsi informace o
@ systému s U osou naleznete na
— strané 46-47
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Automobilovy priimysl a vyroba motort

Pfevodové ustroji
Pfevodovka

Obrabeéni prevodove skfin

Sametove nézne fazeni diky vysoce

precizni vyrobe

Sestistupriové manudini prevodovky a aZ devitistupiiové
automatické prevodovky dnes iz nejsou zadnou zvlastnosti.
Pfevodovka je uloZzena a chranéna ve skfini vyrobené z vétsi ¢asti
ze slitiny hliniku a litiny, pfi€emz jeji vyroba neni zrovna jednoducha
zalezitost: Stale se zmenSuijici tolerance tvaru a polohy si vyzaduji
velmi peclivy pfistup pfi dimenzovani nastroju. Nebot az v okamziku,
kdy je k dispozici spravny koncept obrabéni, Ize splnit pfisna zadani
a parametry. Tak musi ¢asto nastroje s dlouhym vylozenim provadét
nékolik obrabécich operaci sou¢asné a pfitom musi byt zajisténa
procesni bezpecnost.

Soucasné se velmi ¢asto, z ekologickych a nakladovych davodi,
odbourava tradi€ni mokré obrabéni/mazani a upfednostriuje se
mazani minimalnim mnozstvim maziva - s nastroji Team Cutting
Tools skupiny CERATIZIT bez kompromisl s ohledem na fezné
parametry a dobu taktu.

Vystruzovani a vyvrtavani
jednotky fadici vidlice s MQL

Kombinovany nastroj

A vystruzovani, vyvrtavani a srazeni hran pomoci
jednoho nastroje = Uspora nastroji a zkraceni
vyrobniho taktu

A vysoky vykon diky dynamickému vyvazeni i pfes
velkou délku vylozeni

A pomoci jemného nastaveni |ze pfesné nastavit
primér s pfesnosti na pm

20
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. Pfevodové ustroji
Automobilovy priimysl a vyroba motor( Ptevodovka

Vystruzovani a presné
vyvrtavani (s MQL) otvoru pro
spinaci jednotku

PKD kombinovany nastroj

A Kombinace pajeného PKD vystruzniku a ocelového
zakladniho télesa s vyménitelnymi bfitovymi
destiCkami, které Ize nastavit s pfesnosti na pm

A Narocné obrabéni diky vysokym specifikacim
toleranci tvar(i a poloh

A vysoky vykon diky dynamickému vyvazeni i pfes
velkou délku vylozeni

Vysoce presné ¢elni i zpétné
obrabéni otvoru vystupniho
hridele s MQL

Vyvrtavaci ty¢

A pomoci jemného nastaveni Ize pfesné nastavit primer
s pfesnosti na pm

A vymenitelna bfitova desticka VCGW pro pfesné
vyvrtavani a axialni zapichovani

A vysoky vykon diky dynamickému vyvazeni i pres
velkou délku vylozeni

A Celni a zpétné obrabéni za u¢elem minimalnich chyb
koaxiality
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. Pfevodové ustroji
Automobilovy priimysl a vyroba motoru Ptevodovka

Obrabeéeni

skrinée diferencialu
Cisté projeti zata¢kou diky
chytrym nastrojum

Diferencidl pfispiva zasadnim zplsobem k lepsi stabilité
vozidla. V zataCkach vyrovnava rozdily otacek mezi koly
projizdéjicimi uvnitf a vné zatacky. Obrabéni vnitiniho
obrysu diferencialu je velmi komplikovana zalezitost.
Ovsem sofistikované nastrojové systémy umoznuji pouzivat
vysoce pfesnou vyrobni technologii - a to dokonce bez
nutnosti jakéhokoliv zasadniho nastaveni.

Nezalezi na tom, zda se obrabéni provadi na specialnich
strojich ¢i na obrabécich centrech: Team Cutting Tools
skupiny CERATIZIT navede vyrobu, pomoci vhodnych
nastrojovych feSeni, do idealnich koleji.

Vyvrtavani kulového zahloubeni pomoci
specialniho mechanicky ovladaného nastroje

Nastroj pro obrabéni kulovych ploch

A nastroje s pevnymi lUzky desti¢ek pro specidlni stroje

A vysoce presna lUzka desticek diky specialnim vyrobnim technologiim
A Neni nutné nastaveni po vyméné vymeénitelné bfitové desticky

A rychlost a procesni spolehlivost

A pohon rotaéniho Soupatka pres tahlo
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Automobilovy priimysl a vyroba motort

Pfevodové ustroji
Pfevodovka
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Vyvrtavani kulového zahloubeni

U osa s vyménnym nastrojem

A nastroje s pevnymi lUzky destiCek pro obrabéci centra

A vysoce presna llzka desticek diky specialnim vyrobnim
technologiim, tzn. ze nastaveni po vyméné vymeénitelné
bfitové destiCky odpada

A rychlost a procesni spolehlivost

A prlfez nastroje optimalizovany diky analyze FEM
umoznuje spolehlivé obrabéni

A zpétné vyvrtavani kompletni kontury pomoci jednoho
nastroje (systém s U osou)

o) Dalsi informace o
@ systému s U osou naleznete na
— strané 46-47

Vytvareni kulaté plochy
oboustrannym zahlubovanim

Kulovy zahlubnik

A nastroje s pevnymi llizky desti¢ek pro specidlni stroje

A vysoce presna llzka desticek diky specialnim vyrobnim
technologiim

A Neni nutné nastaveni po vyméné vyménitelné bfitové
desticky

A rychlost a procesni spolehlivost

A zvlast vhodné reseni pro vysoké pocty kust
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Automobilovy priimysl a vyroba motoru

Pfevodové ustroji
Elektrifikace

Obrabéni prevodoveé skriné

elektrického motoru

Zde je kroutici moment srdcem
prevodoveého ustroji

Hybridni a pIné elektrickd auta se pohybuji dle uder(i svého srdce:
Elektromotory se staly centralni jednotkou pfevodového ustroji v
neposledni fadé diky svému enormnimu krouticimu momentu.

Pro oblast tfiskového obrabéni je zvlast zajimava prevodova skiii
elektrického motoru vyrobena z hlinikovych slitin rizného slozeni.
Diky vysoké ro¢ni produkci pfevodovych skfini, ktera momentalné
dosahla jiz urovné sériové vyroby, jsou stale dulezitéjsi jednotkové
naklady. PfedevsSim statorovy otvor, coby nakladové nejpalCive;si
polozka, klade vysoké naroky na nastroj i bfit. V pfipadé praméru
otvoru 200 mm a vétSich primérd hraje snizeni hmotnosti nastrojd
zésadni roli pro to, aby klopny a kroutici moment pouzivanych
obréabécich center nedosahoval svych maximalnich hodnot.

Team Cutting Tools skupiny CERATIZIT nabizi i pro takoveé pfipady
idealni feseni.

Obrabeéni statorového otvoru

Vyvrtavaci nastroj s kompozitnimi rameny

A jednotlivé stupné jsou vyrobené ze speciadlniho plastu
vyztuzeného karbonovym vlaknem

A speciadlni plast tlumi vibrace a mize odvadét sily plsobici pfi
obrabéni cilené do zakladniho télesa

A podstatné niz§i hmotnost v porovnani s trznim standardem

A obrabéni statoru pomoci vicestupriové technologie béhem
jedné pracovni operace

A nastrojové kazety s moznosti digitalniho nastaveni

A monitorovani zivotnosti pomoci digitalni indikace KOMlife

24

cuttingtools.ceratizit.com



Automobilovy priimysl a vyroba motor(

Pfevodové ustroji
Elektrifikace
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Dokonéovaci obrabéni
statorového otvoru najednou

Vyvrtavaci nastroj

A zakladni téleso a kazety jsou kompletné
vyrobené aditivné

A inovativni a promySleny design umoznuje
extrémni snizeni hmotnosti hluboko pod trzni
standard

A design optimalizuje tuhost nastroje

A ekonomické obrabéni pomoci vicebfitého
nastroje béhem jedné pracovni operace

A kontrolované odvadéni tfisek diky inovativnimu,
aditivné vyrobenému systému pfivadeni
chladiciho média

Hrubovaci a dokoncovaci obrabéni
statorového otvoru najednou

U osa s vyménnymi nastroji

A hrubovani a dokoncovani jednim nastrojem

A procesneé spolehlivé obrabéni statorovych otvord s vysokou
presnosti opakovani

A modulovy systém (U osa, vyménné nastroje, kazetka,
vymeénitelné bfitové desticky)

A snizeni procesniho ¢asu kombinaci hrubovani a
dokoncovani

o) Dalsi informace o
@ systému s U osou naleznete na
— strané 46-47
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Pfevodové ustroji
Automobilovy priimysl a vyroba motoru Elektrifikace

Obrabéni vany baterie

Vana je plna: efektivni ochrana baterie a
moznost sériové vyroby

Akumulatory elektromobilt a hybridnich aut musi byt dobfe chranéné, aby vykazovaly
oCekavanou zivotnost a spolehlivost. Tenkosténné vany baterii z vysoce pevnych
hlinikovych slitin se zde pfimo nabizeji, protoze vykazuji minimalni hmotnost. Aby
spravné zapadly do stanoveného cenového ramce, pfi obrabéni velkého poctu otvorl

a zavitl se uplatnuji inovativni nastrojové systémy, které umoznuji provadét napfiklad
nékolik obrabécich operaci najednou. Vysoké pozadavky jsou pfirozené kladené rovnéz
na ¢as pro obrabéni dlouhych dosedacich ploch krytu vany baterie.

Osvedcené HSC a HPC frézy tymu Team Cutting Tools skupiny CERATIZIT pfitom
prekracuji jakékoliv rychlostni limity.

Vrtani, fezani zavita a srazeni hran u zavitu
pro Srouby béhem jedné operace

Zavrtna zavitova fréza

3 néstroje v jednom
extrémni efektivita pfi velkém poctu vyrabénych zavitl

precizni hloubka zavitl s pfesnym opakovanim

> > > >

o vice nez 50 % kratsi hlavni obrabéci ¢as diky vysoké fezné rychlosti
a posuvu

>

v zavitu nezUstavaji zbytky kofen( tfisek
A |ze aplikovat metodu vysokorychlostniho obrabéni (HSC)

A Zdarma aplikace TPT-APP pro vytvareni CNC programu a také jako
vyhledavac néstroju
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Pfevodové ustroji
Automobilovy priimysl a vyroba motor( Elektrifikace

Celni frézovani dlouhych spojovacich ploch

PKD fréza HPC

podstatné snizeni hlavniho ¢asu az o0 72 %

maximalni fezné parametry a zivotnost pro zajisténi ekonomické vyroby
niz8i mira vytvareni otfepl a klidné&jsi chod nez u konvencnich PKD fréz
PKD bfity Ize ostfit laserem

skladem (@10 — 100 mm) jsou k dispozici nastréné, Sroubovaci nebo monolitické frézy
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Podvozek
Automobilovy pramysl a vyroba motord Brzdovy systém

Obrabeéni brzdovych kotoucu

Kotouc je pro zastaveni zasadni —
stop abrazivnimu opotrebeni

Konkurenéni tlak pfi obrabéni brzdovych kotoucl a bubnt je velky. Obé komponenty
v8ak musi byt stale vykonnéjsi, ovSem jejich cena musi stale klesat. Zvlasté sériova
vyroba klade vysoké naroky na provozni parametry a procesni bezpecnost, aby se
jednotkové naklady snizily na minimum. V oblasti motorovych i uzitkovych vozidel

se brzdové kotouce stale jesSté v pfevazné mire vyrabéji z Sedé litiny. Tento zdanlivé
snadno obrobitelny material ma vSak své zaludnosti: Zejména odvadéni velmi
jemnych, ale zaroven abrazivnich tfisek je ,té€zkou zkouskou“ pro upinaci prostfedky.
P¥i rychlostech vy§Sich nez 1 000 m/min a posuvech nad 0,5 mm nevydrzi bézné
upinaci svérky o mnoho déle nez fezna hrana.

Team Cutting Tools skupiny CERATIZIT bojuje proti opotfebeni formou inovativnich
VHM FeSeni - v€etné bezkonkurencné dlouhé Zivotnosti.

Soustruzeni brzdné plochy a ¢elni
plochy stfedu kotouce najednou

C-Clamp 2.0 - dvojity nastroj

A Vyhody upinaciho systému C-Clamp 2.0
A zkraceni doby taktu simultannim obrabénim

A pfi soucasném obrabéni brzdné plochy a ¢elni plochy
stfedu kotouce se zkrati doba taktu a zredukuje pocet mist
v nastrojovém zasobniku

A specialné pro vyménitelné bfitové desticky ,W*
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Automobilovy priimysl a vyroba motor(

Podvozek

Brzdovy systém
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Upichovani drazky pro
tepelnou dilataci

CX24 - keramické upichovani

A ekonomické, procesné spolehlivé, flexibilni

A rozlozeni fezné sily na dvé komponenty diky
Sikmé montazni poloze

A 110° hranol umoznuje i bo¢ni kopirovani s
posuvem f = 0,6

A klinovy tvar coby jisténi proti vytazeni pfi
zpétném kopirovani

A Jisté ulozeni i v pfipadé profilovych
upichovacich desti¢ek

Soustruzeni brzdné plochy

C-CLAMP 2.0 — upinaci systém s
VHM upinkou

A prakticky nedochazi k opotfebeni upinky
A maximalni posuvy a fezné rychlosti

A masivni Sroub s vnéjSim Sestihranem — jiz
nedochazi ke znedistovani profilu Torx a
Sestihranného profilu

A vetsi kontaktni plocha — optimalizované
plosné stlaceni

A utahovaci moment 20 Nm!
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Automobilovy priimysl a vyroba motoru

Podvozek
Brzdovy systém

Obrabeéni brzdového trmenu

Stale vSe pod kontrolou —

zivotnost i vykon

pfi obrabeni litiny a hliniku

Obrabéni brzdového tfmenu s sebou pfinasi mnoha uskali: Pokud

se pouzije tvarna litina, pak je dulezita zivotnost nastroju, u hliniku

je to jejich vykon. Na konkrétni dimenzovani nastroji maji navic vliv
koncepty strojniho obrabéni. OvSsem bez ohledu na to, zda se obrabi na
obrabécim centru, soustruhu &i specialnim stroji: Nasi zakaznici vzdy
ziskaji optimalni feSeni pro svUj individualni typ obrabéni.

Siroké portfolio nastroji a dlouholeté zkusenosti s obrabé&nim brzdovych
tfrmend umoznuji tymu Team Cutting Tools skupiny CERATIZIT vice nez

plnit veSkeré pozadavky pocinaje jednoduchym TK vrtakem az po high-
end feSeni s mechatronickymi nastroji.

Frézovani oblozeni, ploch
pro volné otaceni kotouce
a predni strany ochranné
c¢epic¢ky ventilu najednou

Kotoucova fréza

A zkraceni doby taktu o cca 50 %
A tangencialni desti¢ky pro maximalni vykon

A obrobeni ploch béhem jedné operace nebo
moznost hrubovani/dokoncovani pomoci
dvoudilného frézovaciho kotouce, jehoz
Sitku Ize nastavit

A stfidavé ozubeni destiCek eliminuje vibrace

A levofezna i pravofezna varianta
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Podvozek
Automobilovy pramysl a vyroba motor( Brzdovy systém

Hrubovani a srazeni hran

otvoru pro pist najednou

Vyvrtavaci hrubovaci ty¢

A vymeénitelné bfitové desticky TOHT s
technologii vodicich fazetek POWER
umoznuji vysoké posuvy a klidny chod i
v pfipadé velké délky vylozeni

A dodate¢né vodici prvky ze slinutého
karbidu pootocené k ose vyménitelné
bfitové destiCky o 90° dodatecné
stabilizuji nastroj pfi zahlubovani dna
otvoru pro pist

A dodatecné tangencialni desticky pro
kontrolni fez

Simultanni obrabéni drazky pro

tésnici krouzek a drazky pro
sveraci krouzek

Fréza pro frézovani drazky tésniciho krouzku

A maximalni pfesnost diky brousenym feznym télesim a
kapsam vytvofenym elektrojiskrovym obrabénim

A presnost nastroje +/-0,025 mm na prdméru
A komplikované nastaveni odpada

A otéruodolny fezny material CTCP325 garantuje maximalni
zivotnost i pfes vysokou feznou rychlost
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Podvozek
Automobilovy pramysl a vyroba motord Brzdovy systém

Obrabeéeni
elektronického brzdoveho systéemu

ABS, ASR a ESP: Zkratky se pouzivaji i pro
obrabéci nastroje

Jiz dlouha desetileti je elektrifikace trendem: Asistenéni technologie

jako je systém ABS, systém regulace prokluzu kol nebo elektronicky
stabilizaéni program pfispivaji vysokou mérou k bezpec&nosti jizdy a v
soucasné dobé jsou standardem pouzivanym v modernich automobilech.
Pri zohlednéni vysokych poZadavkil na kvalitu obrabéni jsou otvory v
prevodoveé skfini pro obrabéce i pouzivané nastroje skute¢nou vyzvou a
Casto se musi komplexni kontury obrabét s absolutni pfesnosti.

Aby nevznikaly na vyrobni lince ¢asové prodlevy, nejmodernéjsi
nastrojové koncepty tymu Team Cutting Tools skupiny CERATIZIT
pfinasSeji pozadované feSeni a garantuji neruSenou a efektivni vyrobu.

Maximalné presné vrtani otvoru
magnetického ventilu

PKD stupnovity vrtak

A z3kladni téleso z tvrdokovu se stfedicim hrotem a
pajenymi 5stupfiovymi PKD bfity

A komplexni kontura otvoru

A Fezna rychlost az 400 m/min

A drsnost povrchu <Ra 0.8
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Podvozek
Automobilovy pramysl a vyroba motor( Brzdovy systém

Celni frézovani vnéjsich stran
PKD fréza HPC

A podstatné snizeni hlavniho ¢asu az 0 72 %

A aditivné vyrédbéna kotouc€ova fréza pro maximalni

A maximalni fezné parametry a zivotnost pro
zajisténi ekonomické vyroby

A niz8i mira vytvareni otfepl a klidnéjsi chod nez u
konvenénich PKD fréz

A PKD bfity Ize ostfit laserem

A skladem (@10 — 100 mm) jsou k dispozici nastréné,
Sroubovaci nebo monolitické frézy

Zhotoveni komplexni kontury otvoru
pro rozhrani k ¢erpadlu v jednom kroku

PKD stupnovity vrtak

A TK zakladni téleso se stfedici Spici pro vedeni vrtaku a pajenymi
PKD bfrity

A vysoce otéruodolna PKD sorta pro maximalni Zivotnost a vykon

A kontura PKD obrobena laserem pro optimalni kvalitu povrchu a
presnost kontury
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Podvozek
Automobilovy priimysl a vyroba motoru Alu kolo

Obrabéni alu kola

Dobra pfiprava zajisti, aby se vse spravne tocilo

P¥i obrabéni alu kol jsou zapotrebi vysoké fezné rychlosti a fezné
materialy s vysokou tvrdosti. Za U¢elem zajisténi patficné odolnosti
vUc¢i odstiedivym sildm vznikajicim pfi vysokych otackach je
nevyhnutné pouzivani stabilnich nastroju.

Team Cutting Tools skupiny CERATIZIT ma v této oblasti mnohaleté
know-how a neustale rozsifuje a optimalizuje svoji nabidku nastroju
a vymenitelnych bfitovych desti¢ek. Nabizime kompletni feSeni:
Pro kazdy proces vyroby hlinikovych kol — od obrabéni vnitfnich

a vnéjSich povrchl az po vrtani otvord pro ventily a Srouby — mame
v nabidce optimalni nastroj. V souCasné dobé se 50 % vSech alu
kol ur€enych pro automobily, motocykly, nakladni vozy a dokonce i
pro letadla obrabi pomoci nasich nastroju.

Soustruzeni vnitrnich a
styénych ploch

OvalFlex

A modulovy nastrojovy systém Sity na miru
pro kompletni obrabéni alu kol
A maximalni stabilita diky rozhrani bez

jakékoliv vile, ovalnému a kénickému
tvaru a stabilni destiéce X32

A snizeni skladovanych polozek diky velké
standardni paleté produkt

A vysoka pfesnost opakovani pfi vyméné
hlavy nastroje
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Podvozek
Automobilovy priimysl a vyroba motor( Alu kolo

Soustruzeni vnéjsi kontury

Soustruznické stopkové nastroje

A vysokad kvalita povrchu a procesni spolehlivost
A opakovatelné polohovani diky standardizaci

A Optimalni navrh provedeny pomoci vypocti MKP

Obrabéni naboje kola

HubStar

A vysoka uspora ¢asu (az 50 % na kolo)
A maximalni stabilita diky ovalnému a kénickému tvaru

A Méné nutnych skladovanych polozek (nakladné
specialni nastroje)

A maximalni provozni spolehlivost a hospodarnost
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Automobilovy priimysl a vyroba motort

Podvozek
Zaveés kola

Obrabeni loziskového telesa

Komplexni tvary kladou vysoké naroky
na nastroj i stroj

LoZiskova télesa z hlinikovych slitin jsou z divodu své komplexni
geometrie ¢asto velkou vyzvou pro celou fadu obrabécu.
Napfiklad frézovani a vrtani v ulozeni loziska musi byt vzdy

tyto operace pfipada velka ¢ast vyrobniho ¢asu. Z divodu

velké Cetnosti valcovych, kénickych nebo kuzelovych otvord

a vysokych pozadavk( na optimalni kvalitu obrabéni Ize tyto
operace provadét pouze na nejmodernéjSich obrabécich
centrech a pomoci preciznich vrtaku.

Posledné uvedené poskytuje k dispozici Team Cutting Tools
skupiny CERATIZIT.

Semi-dokoncovani otvoru loziska kola
véetné ¢elni plochy

PKD kombinovany nastroj

A pajené a laserované PKD bfity garantuji obrébéni s pfesnosti
na pm

A diky kombinaci nékolika praméra a kontur v jednom nastroji se
znacéné zkrati doba taktu

A vysoce kvalitni vyvazeni garantuje klidny chod pfi obrabéni i
pres velkou délku vylozeni

36
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Automobilovy priimysl a vyroba motor(

Podvozek
Zaveés kola

cuttingtools.ceratizit.com

Predobrobeni otvoru pro
lozisko kola

Vyvrtavaci ty¢ hrubovaci

A vymeénitelné bfitové destic¢ky s povlakem TiB?
pro vysoké fezné rychlosti a posuvy

A nastaveni praméru pres kazetku pro konstantni
rozmér pfedobrobeni u otvoru pro loZisko
kola a tudiz vysoka procesni stabilita pfi
dokoncovacim obrabénf{

A klidny chod pfi obrabéni i pfes velkou délku
vylozeni diky velmi pfesnému vyvazeni

Dokoncéovani obrabéni dosedacich
ploch Sroubu a otvoru loziska kola

PKD kombinovany vystruznik

A vicestupniovy specialni nastroj s pajenymi PKD bfity

A uceleny nastroj pro prefrézovani vice ploch a zaroven
vyvrtavani, popf. pribézné obrabéni

A znacné zkraceni doby taktu diky kombinaci nékolika nastrojli
v jednom

A Kklidny chod pfi obrabéni i pres velkou délku vylozeni diky
velmi pfesnému vyvazeni
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Automobilovy priimysl a vyroba motort

Podvozek
Zaveés kola

Obrabéni naboje kola

Preciznost a dlouha zivotnost, které stoji
za pozornost

Kdyz Vas napadne naboj kola, tak si pfedstavite snadno obrobitelny
soustruzeny dil. Aby se vSak zajistila maximalné efektivni a precizni
vyroba téchto komponent ze zuSlechténé oceli, musi byt k dispozici
nastroje s dlouhou zivotnosti. A pokud se pozaduji dokonce naboje
kol z materialu s kalenou okrajovou vrstvou, pak fundované know-how
a intenzivni vyvoj vénovany bfitu nastroje ziskavaji na mnohem vétsi
dilezitosti, chceme-li i nadale garantovat pfesnost a dlouhou zivotnost
pouzivanych nastroju.

Dokoncéovaci obrabéni vnéjsi
kontury naboju kol

Soustruzeni s nastroji CERATIZIT

A jasnd, komplexni produktova paleta a pohodiny
vybér vymeénitelné bfitové desticky

A vysoka fezna rychlost a delSi zivotnost zvysuji
produktivitu

A moznost univerzalniho pouziti s vysokou
spolehlivosti a vynikajicim vykonem

A pro maximalni procesni spolehlivost a snizeni
zmetkovitosti

A vysSi stabilita v nastrojovém drzaku zvySuje
procesni spolehlivost i v pfipadé obtizného
obrabéni
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Automobilovy priimysl a vyroba motor(

Podvozek
Zaveés kola
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Vrtani otvoru pro Srouby kol

WTX - UNI VHM vrtaky

A Lze dosahnout velkych posuvl a feznych rychlosti
diky otéruodolnému substratu a nejnovéjsi technologii
povlakovani PVD

A podstatnym charakteristickym znakem je specialni
dodate¢na uprava feznych hran

A vrtak pro vSechny materialy do 1.200 N/mm?2
A J3-25mm
A délky: 3xD, 5xD, 8xD

A v nabidce bez, popf. s vnitfnim chlazenim

Rezani zavitl u otvort pro
srouby kol

Strojni zavitnik - typ UNI

A HSS s povlakem TiN vyrobeny technologii
praskové metalurgie

A spolehlivy univerzalni nastroj pro vetsinu
aplikaci v ramci ISO - P, M, K, N

A pro zavity < 3xD

A v nabidce jsou provedeni pro riizné druhy
zavitu
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Automobilovy priimysl a vyroba motort

Podvozek
Zaveés kola

Obrabeni valeckovych lozisek

Pomoci svycarskych kapesnich nozu mezi
obrabecimi nastroji rychleji k cili

Valeckova lozZiska se pouzivaji tam, kde se soustruzi komponenty s vysokou
feznou rychlosti nebo kde je rotacni pohyb nastroje vystaveny vysokému
zatizeni. | kdyz to tak na zakladé jejich jednoduché konstrukce - vnitini
krouzek, vnéjsi krouzek, télo loZiska - nevypada, valeckova loziska jsou
komponenty, od nichz se o€ekavani vynikajici funkénost a souc¢asné splnéni
vysokych kvalitativnich standard(. Pravée tyto standardy musi splfovat
pouzivané nastrojové systémy, aby se pfi obrabéni téchto komplexnich

dild zajistilo dodrzovani nejpfisnéjsSich pozadavkill kladenych na Zivotnost a
preciznost nastroju.

Upichovani, soustruzeni, vrtani nebo hned vSechny obrabéci operace
pomoci jediného nastroje: Team Cutting Tools skupiny CERATIZIT je Vam
k dispozici pfi optimalizaci VasSich procesu a poskytuje Vam sofistikované
univerzalni nastroje.

Vrtani do plna, soustruzeni
vnéjsich kontur, €elni soustruzeni
a soustruzeni vnitfnich kontur
vale¢kového loziska

Multifunkéni nastroj — ProfileMaster

A soustruzeni vodicich drah bez odsazeni pomoci jednoho
nastroje

A soustruzeni vnitfnich kontur
A soustruzeni zapichll a odleh¢ovacich zapichu
A soustruzeni vnéjsich kontur

A produktova paleta: @ 10-32 mm
délky 1,5xD, 2,25xD
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Podvozek
Automobilovy priimysl a vyroba motor( Zavés kola

Vrtani do plna, soustruzeni
vnéjsich kontur, €elni soustruzeni
a soustruzeni vnitfnich kontur
valeckového loziska

Multifunkéni nastroj — EcoCut

A jeden nastroj pro mnoho obréabécich operaci
A Uspora nastrojovych mist

A méné vymén nastrojl

A zkraceni obrabéciho Casu

A produktova paleta: @ 8-32 mm
délky 1,5xD, 2,25xD, 3xD

cuttingtools.ceratizit.com 41



. Automobilovy priimysl a vyroba motor(
Industry Solutions Projektovy inZzenyring

Projekty v nejlepsich rukach

Od poradenstvi az po uspesné ukonceni realizujeme
Vase individualni projekty

Aby se mohly hospodarné a velmi kvalitné obrabét
stale komplexnéjSi obrobk, musi se veskeré procesni
parametry pfizpusobit konkrétnimu zadani. Ten, kdo
nakonec obstoji, si zachova konkurenceschopnost na
globalni trhu.

P¥i kazdodennim obrabéni ovéem ¢asto nejsou k
dispozici kapacity nutné pro analyzu vyrobnich procesu
a pro jejich zefektivnéni zavadénim optimalizacnich
opatfeni. Casto chybf i ¢as pro pfizptisobeni novych
feznych materiald, geometrii nastroju nebo procesnich
technologii individuainim projektim tfiskového obrabéni.

A praveé zde zaciname s nasim projektovym
inzenyringem. Coby pfedni vyrobce nastroju a
propagator inovativnich technologii v oblasti tfiskového
obrabéni pro Vas pfipravujeme optimalni koncepty

faktory Uspéchu - efektivita, ¢as a kvalita.

Pro¢ jsme pro Vas idealnim systémovym partnerem?
Mame dlouholeté zkuSenosti s vyvojem inovativnich
nastrojovych feSeni, disponujeme rozsahlym
technickym know-how a nabizime prvotfidni servis.
Kromé toho jsme diky pfednim produktovym znackam
Cutting Solutions by CERATIZIT, WNT, KOMET a

Klenk poskytovatelem komplexnich sluzeb pro oblast
tfiskového obrébéni a nabizime jeden z nejrozsahlejSich
sortimentl obrabécich nastroji a souvisejicich sluzeb.

Chcete-li udrzet krok s mezinarodni konkurenci a
soucasné udavat tén vyvoje Vaseho priimyslového
odvétvi, pak nas kontaktujte.
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. Automobilovy priimysl a vyroba motor(
Industry Solutions Projektovy inZzenyring

Projektové poradenstvi

Vase cile budeme mit stale na zfeteli a poskytneme Vam vzdy fundovanou podporu ve vSech aplikacnich
oblastech napfi¢ riznymi priimyslovymi odvétvimi. Profitujte z naSich dlouholetych zkuSenosti a nasich
inovativnich konceptu fesent.

Vypracovavani projektu & nabidka

Nas nadoborovy projekéni tym vytvaFi pomoci high-end nastrojil CERATIZIT idedlni koncept obrabéni, ktery je
presné vyladény dle Vasich individualnich potfeb a cild.

Realizace projektu

Nas tym odbornikd implementuje nabizeny koncept na Vas stroj, a to v Uzké soucinnosti s Vami a spole¢né s
Vasim osobnim technickym poradcem firmy CERATIZIT. Diky této nasi podpofe pfimo ve vyrobé garantujeme
stabilni a hospodarnou vyrobu Vaseho produktu.

Neprietrzita péce o zakaznika

Jsme tu pro Vés i po Uspésné realizaci projektu. Vas osobni technicky poradce mé neustaly pfehled o VaSich
vyrobnich procesech, zjistuje dal$i potencidly moznych optimalizaci a je Vam stéle k dispozici pfi fesenfi
problematiky tfiskového obrabéni.

Tak se z projektu stavajici optimalni nastrojova reseni

hospodarnosti. Takova nastrojova feseni jsou produktem projektového inzenyringu. Nase Celni fréza s urcitym
,sacim efektem" se napfiklad upravila na zakladé specifického pozadavku naseho zakaznika a nyni umoznuje
100 % Cisté obrabéni vnitfnich dutin hlav valcd bez tfisek. Jsme pfesvéd€eni o tom, ze se ndm i v pfipadé Vasich
konkrétnich pozadavkud podafi nalézt a aplikovat idealni nastrojovy koncept. Vyzkousejte si nas!

[¢) Dalsi informace o
@ sacich frézach naleznete na
— strané 8-9
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. Automobilovy priimysl a vyroba motor(
Industry Solutions Digitalni obrabéni

Maximalni kontrola procesu —
pomoci digitalniho monitorovani
ToolScope

Automobilovy priimysl se bude muset v nasledujicich létech vyporadat s velkymi vyzvami. Vedle znaéného
konkurencniho tlaku a neustélého zvySovani produktivity sériové vyroby se stfedobodem veSkerych Uvah stava
vyroba fadové milion(i elektromobild. Jako silny partner v automobilovém primyslu poskytujeme nejen vhodné
nastroje a strategie pro optimalni procesy, nybrz i vysoce sofistikovana feSeni Smart Factory. Prostfednictvim
progresivniho monitorovaciho a asisten¢niho systému ToolScope neponechate nic nahodé. Budete mit optimalni
prehled o vSech obrabécich operacich a diky tomuto know-how muzete zvySovat efektivitu svych procesu.

ToolScope je digitalni asistenéni systém uréeny
pro Vasi vyrobu a slouzi pro monitorovani

a optimalizaci obrabécich procesu. Jeho
inovativnimi funkcemi jsou feseni Sita na miru
Vasim pozadavkim, ktera jsou zaintegrovana
pfimo ve stroji. Prostfednictvim systému
ToolScope nabizime, jako jedina firma,

nejen vzdy ten spravny nastroj, nybrz i

posouzeni a moznost ovladani a vylepSovani zaci procesi

Y . o byr . P imali
funkénosti i procesu tfiskového obrabéni. Optima
100leté zkuSenosti a tim i kompetentni pfistup
vyrobce nastroji a rovnéz i vyvoj digitalnich
systému pasuji spole¢nost CERATIZIT do
role optimalniho partnera pro komplexni
optimalizaci procesu tfiskového obrabeéni.
Prehled v kostce —
- - - 4 14
digitalizace vyrobnich dat Strojni park
Ve v o v W (ml (m] (u} (m}
Sys?em qulchpe, ,t(?dy oCi i usi Vase,ho ) =y y =y =h
stroje, digitalizuje Vas strojovy park. Ziskate — — — —
i DF A i’ Stroj 1 Stroj 2 Stroj 3 Stroj 4
kompletnl prehled o dObe pI’OS’[Oju a porueh Do[)glchodu 0:00:00 Do[)glchodu 2:46:25 Do[)g]chodu 1:16:45 DOL(;JCI'IOGLI 0:46:56
i A { ° A H { K la: ktivni K la: ktivni K la: ktivni Ki la: ktivni
stroju; manualni pruvodka pro nastroje neni Voo Voot Bjospitn  varownt ot o
nutna. Perfektni pfehled o vykonnosti Vaseho Probiém: - i L Prolém: - -
strojniho parku Vam pfinasi ToolScope
,Cockpit*. L o . o
P ) ) L=\ L=
[ — 1 — 1 — 1 [ — 1
Stroj 5 Stroj 6 Stroj 7 Stroj 8
Dobachodu  1:49:18 Dobachodu  0:37:52 Dobachodu  1:31:13 Doba chodu  0:12:32
Kontrola: aktivni Kontrola: aktivni Kontrola: aktivni Kontrola: aktivni
Varovani: Bylo spusténo! Varovani: - Varovani: - Varovani: -
Problém: Dosazena mez Problém: - Problém: - Problém: -
opotiebeni!
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. Automobilovy priimysl a vyroba motor(
Industry Solutions Digitalni obrabéni

Zvyseni proceshi bezpecnosti az o0 25 %

Vnéjsi obrabéni a zahlubovani pripojky palivové soustavy ...
... S monitorovanim procesu

Zakladem systému ToolScope je monitorovani procesu, které identifikuje odchylky od idealniho prabéhu
obrabéni. Systém ToolScope aktivuje stroj za Ucelem v€asné reakce na zlomeni nastroje. Tim se zabrani
naslednému poskozeni obrobku a obrabéciho stroje.

Snizeni doby taktu az o0 15 %

Dokonéovaci obrabéni ...
... S adaptivni regulaci posuvu

Adaptivni regulace posuvu systému ToolScope optimalizuje kazdy proces v redlném Case,
pfi¢emz se posuv reguluje mezi 80 - 120 %. Je-li zatiZzenf bfitu vétSi nez se uvazovalo, systém
ToolScope snizi posuv na 80 %, ¢imz utlumi Spickové zatizeni nastroje. Systém ToolScope
rovnéz identifikuje nedostatecné zatizeni nastroje a zvysi posuv v ose, coz pfinese snizeni doby
taktu. Neustale tak muZzete tézit z optimalniho vyuziti svého nastroje, aniz by se poskodil - a sice
pfi zachovani konstantni kvality obrabéni.

Yl

Zvyseni zivotnosti nastroje az o 30 %

Rizné typy vrtani, soustruzeni a frézovani ...
... 8 monitorovanim opotfebeni

Systém monitorovani opotfebeni ToolScope stanovi optimalni mez opotfebeni nastroje, ¢imz se maximalizuje
jeho zivotnost - pfi zohlednéni pozadované kvality povrchu. ZvySeni zivotnosti nastroje s sebou zase pfinasi
zvySeni vyuzitelnosti stroje.

Optimalni Zivotnost nastroje

DODATECNE pouzivani nastroje diky systému ToolScope az o + 30 %
Systém monitorovani opotfebeni ToolScope umozriuje bezpecné vyuzivani rezerv nastroje pro prodlouzeni jeho
zivotnosti

+ 30 % se systémem
ToolScope

Dosavadni vyuziti nastroje
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. Automobilovy priimysl a vyroba motor(
Industry Solutions Mechatronické nastroje

Systém KomTronic s U osou

Efektivni systémy mechatronickych nastroju
pro soustruzeni kontur na obrabecim centru v
pripadé nerotacniho obrobku

Komplexni obrabéni tvar, mensi tolerance a rychle se prodluzujici zivotni cykly produktt
- mnoho komponent pouzivanych v automobilovém primysilu si vyzaduje flexibilni vyrobni
koncepty. Pomoci systému KomTronic s U osou Ize efektivné obrabét ojnice, diferencialy,

turbodmychadla, télesa naprav, kostry statort apod..

Systémy KomTronic s U osou Ize libovolné programovat a pouzivaji se pro libovolné
obrabéni tvarli a soustruzeni rotaéné symetrickych obrobkl. Maximalni flexibility se
dosahuje diky individualné pfizplsobenym vyménnym nastrojum a optimalné zvolenym
vymeénitelnym bfitovym destiCkam, pomoci nichz Ize navic obrabét tvary v otvorech i
provadét vnejsi obrabéni. Tim se podstatné zkrati vyrobni Casy a sou¢asné zvysi kvalita a
optimalizuje obrabény tvar.

DalSiho zkraceni ¢asl a Uspor nakladd dosahnou uzivatelé diky zredukovani rliznych typl
nastroju, které pred tim byly nevyhnutelné. Provoz U osy je mozZny ve zcela uzavieném
regulaénim okruhu (bez operatora) a Ize jej kdykoliv pfizplsobit noveé obrabénym tvardm.
Pfitom se vyznacuje vysokou presnosti a robustnosti. Diky inovacim, jako je pfimy systém
odmérovani drahy na pravitku, trvalé mazani a dalkova udrzba pres webovy server, je
systém KomTronic s U osou optimalné pfipraveny i na budoucnost a predstavuje prvni volbu
pro hospodarné obrabéni nerotacnich obrobkd.

Vase otazky Vam ochotné zodpovi Vas kompetentni obchodné-technicky zastupce nebo piste pfimo na

Offer.Actuatingtools@ceratizit.com

fe) Dalsi informace o
@ systému s U osou naleznete na
— strané 19, 23, 25
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. Automobilovy priimysl a vyroba motor(
Industry Solutions Mechatronické nastroje

Priklady obrabéni

Upichovani Soustruzeni sedla UlozZeni Chladici kanal
ventilu Soustruzeni vybrani

Spojovaci tyc¢ fizeni Podsoustruzeni Soustruzeni vnitfni Soustruzeni vnéjsi
sk¥iné diferencialu kontury kontury

Umoznuje soustruzeni tvart a obrysu na
nerotaénim obrobku

Vyssi hospodarnost
A pouzivani standardnich strojii namisto specialnich strojl
A snizeni poc¢tu nastrojl

A upinaci pfipravky pro obrabéni na soustruzich na hotovo nejsou nutné

Snizeni jednotkovych nakladu

A zkraceni obrabécich a pribéhovych ¢ast diky kompletnimu obrobeni na jednom stroji
A Uspora vymény nastrojli

A nahrada za ¢asove narocné cirkularni obrabéni

A zkraceni prostojl

A vysoky fezny vykon

Nizké provozni naklady
A kompletni obrobeni na jednom stroji bez rotace obrobku

A minimalni naroky na vykon stroje diky systémim s U osou
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SJEDNOTILI JSME
ZKUSENOSTI PRO OBRABENI

Dogvessinn

KOMPETENCNi ZNACKA V OBLASTI VYVOJE A
VYROBY PRUMYSLOVYCH RESENI

Znacka CERATIZIT je jméno pro $pi¢kové nastroje s bfitovymi desti¢kami. Tyto néstroje se vyznacuji vysokou
kvalitou a nesou DNA dlouholetych zku$enosti z vyvoje a vyroby tvrdokovovych nastroji.

& KOMET

INOVATIVNI PRUKOPNIK V TECHNOLOGII

VRTANI JIZ CELE STOLETI

Velmi pfesné vrtani, vystruzovani, zahlubovani a vyvrtavani je véci expertl: efektivni feSeni pro obrabéni otvord,
stejné jako mechatronické nastroje nesou proto zna¢ku KOMET.

VYSOCE KVALITNI SLUZBY
A SIROKE PORTFOLIO

WNT je synonymem pro Siroky sortiment: rotaéni néastroje z tvrdokovu i HSS, upinace nastrojli a efektivni fesenfi
pro upinani obrobku jsou proto pfifazeny pod tuto znacku.

Klenk

PREMIOVE NASTROJE NA TRISKOVE OBRABENI
PRO LETECTVi A KOSMONAUTIKU

Specifické nastroje z tvrdokovu vyvinuté pro vrtani v leteckém a kosmickém prdmyslu nesou zna¢ku KLENK.
Tyto vysoce specializované produkty jsou pfeduréeny pro obrabéni lehkych materiald.

CERATIZIT Ceska republika s.r.o.

Tel.: +420 566 522 411
info.cesko@ceratizit.com \ www.ceratizit.com

04/2020 - 99 031 01000

,X\CERATIZIT
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