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WNT \ Standard 30 LD

=MERESHSK, DIN 6537
EEE EEN #NEEE 2EEE

<3xD @ VA VA
NOF =2

g; TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

OAL

SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
BAERAE BHERAE BAERGE BEAERSGS

1706.. 1707. MNM711.. MNM7N2..
DC wmr DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
1.00 4 45 7 550 28 01000 01000
1.10 4 45 7 530 28 01100 01100
1.20 4 45 7 520 28 01200 01200
1.30 4 45 7 500 28 01300 01300
1.40 4 45 7 490 28 01400 01400
1.50 4 55 14 1170 28 01500 01500
1.60 4 55 14 1160 28 01600 01600
1.70 4 55 14 1140 28 01700 01700
1.80 4 55 14 1130 28 01800 01800
1.90 4 55 14 1110 28 01900 01900
2.00 4 55 20 1700 28 02000 02000
2.10 4 55 20 16.80 28 02100 02100
2.20 4 55 20 1670 28 02200 02200
2.30 4 55 20 1650 28 02300 02300
2.40 4 55 20 1640 28 02400 02400
2.50 4 55 20 16.20 28 02500 02500
2.60 4 55 20 1610 28 02600 02600
2.70 4 55 20 1590 28 02700 02700
2.80 4 55 20 1580 28 02800 02800
2.90 4 55 20 1560 28 02900 02900
3.00 6 62 20 1550 36 03000 03000 03000 03000
3.10 6 62 20 1530 36 03100 03100 03100 03100
3.20 6 62 20 1520 36 03200 03200 03200 03200
3.25 6 62 20 1510 36 03250 03250
3.30 6 62 20 15.00 36 03300 03300 03300 03300
3.40 6 62 20 1490 36 03400 03400 03400 03400
3.50 6 62 20 1470 36 03500 03500 03500 03500
3.60 6 62 20 1460 36 03600 03600 03600 03600
3.70 6 62 20 1440 36 03700 03700 03700 03700
3.80 6 66 24 1830 36 03800 03800 03800 03800
3.90 6 66 24 1810 36 03900 03900 03900 03900
4.00 6 66 24 18.00 36 04000 04000 04000 04000
410 6 66 24 1780 36 04100 04100 04100 04100
4.20 6 66 24 1770 36 04200 04200 04200 04200
4.30 6 66 24 1750 36 04300 04300 04300 04300
4.40 6 66 24 1740 36 04400 04400 04400 04400
4.50 6 66 24 1720 36 04500 04500 04500 04500
4.60 6 66 24 1710 36 04600 04600 04600 04600
4.65 6 66 24 1700 36 04650 04650
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WNT \ Standard

3xD EAXR
= ol <>
=4 aEShL, DIN 6537
| NEW | | NEW | | NEW | | NEW |
<3xD VA VA
NOF =2
gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
DCONMS
|
3
=1 Lo
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
BUERSS BHERAS BABRAS BAERSS
11706.. 11707.. 1711.. 11712..
DC ,7zn; DCONMS s OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
4.70 6 66 24 1690 36 04700 04700 04700 04700
4.80 6 66 28 20.80 36 04800 04800 04800 04800
4.90 6 66 28 2060 36 04900 04900 04900 04900
5.00 6 66 28 2050 36 05000 05000 05000 05000
5.10 6 66 28 2030 36 05100 05100 05100 05100
5.20 6 66 28 2020 36 05200 05200 05200 05200
5.30 6 66 28 20.00 36 05300 05300 05300 05300
5.40 6 66 28 1990 36 05400 05400 05400 05400
5.50 6 66 28 19.70 36 05500 05500 05500 05500
5.55 6 66 28 1960 36 05550 05550
5.60 6 66 28 1960 36 05600 05600 05600 05600
5.65 6 66 28 1950 36 05650 05650
5.70 6 66 28 1940 36 05700 05700 05700 05700
5.80 6 66 28 1930 36 05800 05800 05800 05800
5.90 6 66 28 1910 36 05900 05900 05900 05900
6.00 6 66 28 19.00 36 06000 06000 06000 06000
6.10 8 79 34 2480 36 06100 06100 06100 06100
6.20 8 79 34 2470 36 06200 06200 06200 06200
6.30 8 79 34 2450 36 06300 06300 06300 06300
6.40 8 79 34 2440 36 06400 06400 06400 06400
6.50 8 79 34 2420 36 06500 06500 06500 06500
6.60 8 79 34 2410 36 06600 06600 06600 06600
6.70 8 79 34 2390 36 06700 06700 06700 06700
6.80 8 79 34 2380 36 06800 06800 06800 06800
6.90 8 79 34 2360 36 06900 06900 06900 06900
7.00 8 79 34 2350 36 07000 07000 07000 07000
710 8 79 41 3030 36 07100 07100 07100 07100
7.20 8 79 41 3020 36 07200 07200 07200 07200
7.30 8 79 41 30.00 36 07300 07300 07300 07300
740 8 79 41 2990 36 07400 07400 07400 07400
7.50 8 79 41 2970 36 07500 07500 07500 07500
7.55 8 79 41 2960 36 07550 07550
7.60 8 79 41 2960 36 07600 07600 07600 07600
7.65 8 79 41 2950 36 07650 07650
7.70 8 79 41 2940 36 07700 07700 07700 07700
7.80 8 79 41 2930 36 07800 07800 07800 07800
7.90 8 79 41 2910 36 07900 07900 07900 07900
8.00 8 79 41 29.00 36 08000 08000 08000 08000
8.10 10 89 47 3480 40 08100 08100 08100 08100
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WNT \ Standard 30 LD

=MERESHSK, DIN 6537

ET ET =T =T
VA

<3xD VA
NOF =2
gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
DCONMS

OAL

— 3

SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
BMERAE EBEHMERAE BAERGE BAERGE
1706... 11707.. M71.. 1N712..

DC 7 DCONMS:s OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
8.20 10 89 47 3470 40 08200 08200 08200 08200
8.30 10 89 47 3450 40 08300 08300 08300 08300
8.40 10 89 47 3440 40 08400 08400 08400 08400
8.50 10 89 47 3420 40 08500 08500 08500 08500
8.60 10 89 47 3410 40 08600 08600 08600 08600
8.70 10 89 47 3390 40 08700 08700 08700 08700
8.80 10 89 47 3380 40 08800 08800 08800 08800
8.90 10 89 47 33.60 40 08900 08900 08900 08900
9.00 10 89 47 3350 40 09000 09000 09000 09000
9.10 10 89 47 3330 40 09100 09100 09100 09100
9.20 10 89 47 3320 40 09200 09200 09200 09200
9.30 10 89 47 33.00 40 09300 09300 09300 09300
9.40 10 89 47 3290 40 09400 09400 09400 09400
9.50 10 89 47 3270 40 09500 09500 09500 09500
9.60 10 89 47 3260 40 09600 09600 09600 09600
9.70 10 89 47 3240 40 09700 09700 09700 09700
9.80 10 89 47 3230 40 09800 09800 09800 09800
9.90 10 89 47 3210 40 09900 09900 09900 09900
10.00 10 89 47 32.00 40 10000 10000 10000 10000
10.10 12 102 55 3980 45 10100 10100 10100 10100
10.20 12 102 55 3970 45 10200 10200 10200 10200
10.30 12 102 55 3950 45 10300 10300 10300 10300
10.40 12 102 55 3940 45 10400 10400 10400 10400
10.50 12 102 55 3920 45 10500 10500 10500 10500
10.60 12 102 55 3910 45 10600 10600 10600 10600
10.70 12 102 55 3890 45 10700 10700 10700 10700
10.80 12 102 55 3880 45 10800 10800 10800 10800
10.90 12 102 55 3860 45 10900 10900 10900 10900
11.00 12 102 55 3850 45 11000 11000 11000 11000
11.10 12 102 55 3830 45 11100 11100 11100 11100
11.20 12 102 55 3820 45 11200 11200 11200 11200
11.30 12 102 55 38.00 45 11300 11300 11300 11300
11.40 12 102 55 3790 45 11400 11400 11400 11400
11.50 12 102 55 3770 45 11500 11500 11500 11500
11.60 12 102 55 3760 45 11600 11600 11600 11600
11.70 12 102 55 3740 45 11700 11700 11700 11700
11.80 12 102 55 3730 45 11800 11800 11800 11800
11.90 12 102 55 3710 45 11900 11900 11900 11900
12.00 12 102 55 3700 45 12000 12000 12000 12000
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WNT \ Standard

3xD EAXR
= | N
=] |'ft|_ﬁblf|57’<, DIN 6537
| NEW | | NEW | | NEW | | NEW |
<3xD VA VA
NOF =2
gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
DCON
i
|
=2 9
i
]
é
o
§
bC
SIG L
Lo
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
BABERES BHREREE BAEREE BHERES
11706.. 11707.. 1711.. 11712..
DC ,7zn; DCONMS s OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
12.20 14 107 60 4170 45 12200 12200 12200 12200
12.50 14 107 60 4120 45 12500 12500 12500 12500
12.70 14 107 60 4090 45 12700 12700 12700 12700
12.80 14 107 60 4080 45 12800 12800 12800 12800
13.00 14 107 60 4050 45 13000 13000 13000 13000
13.10 14 107 60 4030 45 13100 13100 13100 13100
13.50 14 107 60 39.70 45 13500 13500 13500 13500
13.70 14 107 60 3940 45 13700 13700
13.80 14 107 60 39.30 45 13800 13800 13800 13800
14.00 14 107 60 39.00 45 14000 14000 14000 14000
14.20 16 115 65 4370 48 14200 14200 14200 14200
14.40 16 115 65 4340 48 14400 14400 14400 14400
14.50 16 115 65 4320 48 14500 14500 14500 14500
14.70 16 115 65 4290 48 14700 14700
14.80 16 115 65 4280 48 14800 14800 14800 14800
15.00 16 115 65 4250 48 15000 15000 15000 15000
15.10 16 115 65 4230 48 15100 15100 15100 15100
15.20 16 115 65 4220 48 15200 15200 15200 15200
15.50 16 115 65 4170 48 15500 15500 15500 15500
15.70 16 115 65 4140 48 15700 15700
15.80 16 115 65 4130 48 15800 15800 15800 15800
16.00 16 115 65 4100 48 16000 16000 16000 16000
16.50 18 123 73 4820 48 16500 16500 16500 16500
17.00 18 123 73 4750 48 17000 17000 17000 17000
17.50 18 123 73 4670 48 17500 17500 17500 17500
18.00 18 123 73 46.00 48 18000 18000 18000 18000
18.50 20 131 79 5120 50 18500 18500 18500 18500
18.90 20 131 79 50.60 50 18900 18900 18900 18900
19.00 20 131 79 5050 50 19000 19000 19000 19000
19.50 20 131 79 4970 50 19500 19500 19500 19500
20.00 20 131 79 49.00 50 20000 20000 20000 20000
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WNT \ Standard 30 A

=MERESHSK, DIN 6537
EEE EEN #NEEE 2EEE

<3xD 35/ VA VA
g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

OAL

SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
BAERAE BHERAE BAERGE BEAERGS

11700.. M701.. NM713.. MNM714..
DC wmr DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
1.00 4 45 7 550 28 01000 01000
1.10 4 45 7 530 28 01100 01100
1.20 4 45 7 520 28 01200 01200
1.30 4 45 7 500 28 01300 01300
1.40 4 45 7 490 28 01400 01400
1.50 4 55 14 1170 28 01500 01500
1.60 4 55 14 1160 28 01600 01600
1.70 4 55 14 1140 28 01700 01700
1.80 4 55 14 1130 28 01800 01800
1.90 4 55 14 1110 28 01900 01900
2.00 4 55 20 1700 28 02000 02000
2.10 4 55 20 16.80 28 02100 02100
2.20 4 55 20 1670 28 02200 02200
2.30 4 55 20 1650 28 02300 02300
2.40 4 55 20 1640 28 02400 02400
2.50 4 55 20 16.20 28 02500 02500
2.60 4 55 20 1610 28 02600 02600
2.70 4 55 20 1590 28 02700 02700
2.80 4 55 20 1580 28 02800 02800
2.90 4 55 20 1560 28 02900 02900
3.00 6 62 20 1550 36 03000 03000 03000 03000
3.10 6 62 20 1530 36 03100 03100 03100 03100
3.20 6 62 20 1520 36 03200 03200 03200 03200
3.25 6 62 20 1510 36 03250 03250
3.30 6 62 20 15.00 36 03300 03300 03300 03300
3.40 6 62 20 1490 36 03400 03400 03400 03400
3.50 6 62 20 1470 36 03500 03500 03500 03500
3.60 6 62 20 1460 36 03600 03600 03600 03600
3.70 6 62 20 1440 36 03700 03700 03700 03700
3.80 6 66 24 1830 36 03800 03800 03800 03800
3.90 6 66 24 1810 36 03900 03900 03900 03900
4.00 6 66 24 18.00 36 04000 04000 04000 04000
410 6 66 24 1780 36 04100 04100 04100 04100
4.20 6 66 24 1770 36 04200 04200 04200 04200
4.30 6 66 24 1750 36 04300 04300 04300 04300
4.40 6 66 24 1740 36 04400 04400 04400 04400
4.50 6 66 24 1720 36 04500 04500 04500 04500
4.60 6 66 24 1710 36 04600 04600 04600 04600
4.65 6 66 24 1700 36 04650 04650
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WNT \ Standard 30 A

=MERESHSK, DIN 6537
EEE EEN #NEEE 2EEE

<3xD ,ﬁf VA VA
g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

OAL

— Fe-
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
BAERAE BHERAE BAERGE BEAERGS

11700.. M701.. NM713.. MNM714..
DC wmr DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
4.70 6 66 24 1690 36 04700 04700 04700 04700
4.80 6 66 28 20.80 36 04800 04800 04800 04800
4.90 6 66 28 2060 36 04900 04900 04900 04900
5.00 6 66 28 2050 36 05000 05000 05000 05000
5.10 6 66 28 2030 36 05100 05100 05100 05100
5.20 6 66 28 20.20 36 05200 05200 05200 05200
5.30 6 66 28 20.00 36 05300 05300 05300 05300
5.40 6 66 28 1990 36 05400 05400 05400 05400
5.50 6 66 28 19.70 36 05500 05500 05500 05500
5.55 6 66 28 1960 36 05550 05550
5.60 6 66 28 1960 36 05600 05600 05600 05600
5.65 6 66 28 1950 36 05650 05650
5.70 6 66 28 1940 36 05700 05700 05700 05700
5.80 6 66 28 1930 36 05800 05800 05800 05800
5.90 6 66 28 1910 36 05900 05900 05900 05900
6.00 6 66 28 19.00 36 06000 06000 06000 06000
6.10 8 79 34 2480 36 06100 06100 06100 06100
6.20 8 79 34 2470 36 06200 06200 06200 06200
6.30 8 79 34 2450 36 06300 06300 06300 06300
6.40 8 79 34 2440 36 06400 06400 06400 06400
6.50 8 79 34 2420 36 06500 06500 06500 06500
6.60 8 79 34 2410 36 06600 06600 06600 06600
6.70 8 79 34 2390 36 06700 06700 06700 06700
6.80 8 79 34 2380 36 06800 06800 06800 06800
6.90 8 79 34 2360 36 06900 06900 06900 06900
7.00 8 79 34 2350 36 07000 07000 07000 07000
710 8 79 41 3030 36 07100 07100 07100 07100
7.20 8 79 41 3020 36 07200 07200 07200 07200
7.30 8 79 41 30.00 36 07300 07300 07300 07300
740 8 79 41 2990 36 07400 07400 07400 07400
7.50 8 79 4 2970 36 07500 07500 07500 07500
7.55 8 79 41 2960 36 07550 07550
7.60 8 79 41 2960 36 07600 07600 07600 07600
7.65 8 79 41 2950 36 07650 07650
7.70 8 79 41 2940 36 07700 07700 07700 07700
7.80 8 79 41 2930 36 07800 07800 07800 07800
7.90 8 79 41 2910 36 07900 07900 07900 07900
8.00 8 79 41 29.00 36 08000 08000 08000 08000
8.10 10 89 47 3480 40 08100 08100 08100 08100
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WNT \ Standard 30 A

=MERESHSK, DIN 6537
EEE EEN #NEEE 2EEE

<3xD ,ﬁf VA VA
g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

OAL

— Fe-
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
BAERAE BHERAE BAERGE BEAERGS

11700.. M701.. NM713.. MNM714..
DC wmr DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
8.20 10 89 47 3470 40 08200 08200 08200 08200
8.30 10 89 47 3450 40 08300 08300 08300 08300
8.40 10 89 47 3440 40 08400 08400 08400 08400
8.50 10 89 47 3420 40 08500 08500 08500 08500
8.60 10 89 47 3410 40 08600 08600 08600 08600
8.70 10 89 47 3390 40 08700 08700 08700 08700
8.80 10 89 47 3380 40 08800 08800 08800 08800
8.90 10 89 47 33.60 40 08900 08900 08900 08900
9.00 10 89 47 3350 40 09000 09000 09000 09000
9.10 10 89 47 3330 40 09100 09100 09100 09100
9.20 10 89 47 3320 40 09200 09200 09200 09200
9.30 10 89 47 33.00 40 09300 09300 09300 09300
9.40 10 89 47 3290 40 09400 09400 09400 09400
9.50 10 89 47 3270 40 09500 09500 09500 09500
9.60 10 89 47 3260 40 09600 09600 09600 09600
9.70 10 89 47 3240 40 09700 09700 09700 09700
9.80 10 89 47 3230 40 09800 09800 09800 09800
9.90 10 89 47 3210 40 09900 09900 09900 09900
10.00 10 89 47 32.00 40 10000 10000 10000 10000
10.10 12 102 55 3980 45 10100 10100 10100 10100
10.20 12 102 55 3970 45 10200 10200 10200 10200
10.30 12 102 55 3950 45 10300 10300 10300 10300
10.40 12 102 55 3940 45 10400 10400 10400 10400
10.50 12 102 55 3920 45 10500 10500 10500 10500
10.60 12 102 55 3910 45 10600 10600 10600 10600
10.70 12 102 55 3890 45 10700 10700 10700 10700
10.80 12 102 55 3880 45 10800 10800 10800 10800
10.90 12 102 55 3860 45 10900 10900 10900 10900
11.00 12 102 55 3850 45 11000 11000 11000 11000
11.10 12 102 55 3830 45 11100 11100 11100 11100
11.20 12 102 55 3820 45 11200 11200 11200 11200
11.30 12 102 55 38.00 45 11300 11300 11300 11300
11.40 12 102 55 3790 45 11400 11400 11400 11400
11.50 12 102 55 3770 45 11500 11500 11500 11500
11.60 12 102 55 3760 45 11600 11600 11600 11600
11.70 12 102 55 3740 45 11700 11700 11700 11700
11.80 12 102 55 3730 45 11800 11800 11800 11800
11.90 12 102 55 3710 45 11900 11900 11900 11900
12.00 12 102 55 3700 45 12000 12000 12000 12000
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WNT \ Standard

3xD A%
= ol <>
=4 aEShL, DIN 6537
| NEW | | NEW | | NEW | | NEW |
< 3xD ,ﬁ/ VA VA
gz TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2
DCON
|
3
=1 Lo
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
BUERSE BHERAS BABRAS BAERSS
11700.. 11701.. 11713.. 11714..
DC ,7zn; DCONMS s OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
12.20 14 107 60 4170 45 12200 12200 12200 12200
12.30 14 107 60 4150 45 12300 12300 12300 12300
12.50 14 107 60 4120 45 12500 12500 12500 12500
12.70 14 107 60 4090 45 12700 12700 12700 12700
12.80 14 107 60 4080 45 12800 12800 12800 12800
12.90 14 107 60 4060 45 12900 12900 12900 12900
13.00 14 107 60 4050 45 13000 13000 13000 13000
13.50 14 107 60 3970 45 13500 13500 13500 13500
13.70 14 107 60 3940 45 13700 13700
13.80 14 107 60 3930 45 13800 13800 13800 13800
14.00 14 107 60 39.00 45 14000 14000 14000 14000
14.20 16 115 65 4370 48 14200 14200 14200 14200
14.40 16 115 65 4340 48 14400 14400 14400 14400
14.50 16 115 65 4320 48 14500 14500 14500 14500
14.70 16 115 65 4290 48 14700 14700
14.80 16 115 65 4280 48 14800 14800 14800 14800
15.00 16 115 65 4250 48 15000 15000 15000 15000
15.10 16 115 65 4230 48 15100 15100 15100 15100
15.20 16 115 65 4220 48 15200 15200 15200 15200
15.50 16 115 65 4170 48 15500 15500 15500 15500
15.70 16 115 65 4140 48 15700 15700
15.80 16 115 65 4130 48 15800 15800 15800 15800
16.00 16 115 65 41.00 48 16000 16000 16000 16000
16.50 18 123 73 4820 48 16500 16500 16500 16500
17.00 18 123 73 4750 48 17000 17000 17000 17000
17.50 18 123 73 4670 48 17500 17500 17500 17500
18.00 18 123 73 46.00 48 18000 18000 18000 18000
18.50 20 131 79 5120 50 18500 18500 18500 18500
18.90 20 131 79 5060 50 18900 18900 18900 18900
19.00 20 131 79 5050 50 19000 19000 19000 19000
19.30 20 131 79 50.00 50 19300 19300 19300 19300
19.50 20 131 79 4970 50 19500 19500 19500 19500
20.00 20 131 79 49.00 50 20000 20000 20000 20000
P ) ) o) o)
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WNT \ Standard

5xD TR
—_—— L\b ~
= |
= tEREESSK, DIN 6537
| NEW_| =
<5xD
NOF = 2
Eg TIAIN TIAIN
DCON
i
é
3
\ )
=9 e
SIG 140° SIG 140°
BREREGS BAEREGS
11710... 11709..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm  mm
3.00 6 66 28 235 36 03000 03000
3.10 6 66 28 233 36 03100 03100
3.20 6 66 28 232 36 03200 03200
3.25 6 66 28 231 36 03250 03250
3.30 6 66 28 230 36 03300 03300
3.40 6 66 28 229 36 03400 03400
3.50 6 66 28 227 36 03500 03500
3.60 6 66 28 226 36 03600 03600
3.70 6 66 28 224 36 03700 03700
3.80 6 74 36 303 36 03800 03800
3.90 6 74 36 301 36 03900 03900
4.00 6 74 36 300 36 04000 04000
410 6 74 36 298 36 04100 04100
4.20 6 74 36 297 36 04200 04200
4.30 6 74 36 295 36 04300 04300
4.40 6 74 36 294 36 04400 04400
4.50 6 74 36 292 36 04500 04500
4.60 6 74 36 291 36 04600 04600
4.65 6 74 36 290 36 04650 04650
4.70 6 74 36 289 36 04700 04700
4.80 6 82 44 368 36 04800 04800
4.90 6 82 44 366 36 04900 04900
5.00 6 82 44 365 36 05000 05000
5.10 6 82 44 363 36 05100 05100
5.20 6 82 44  36.2 36 05200 05200
5.30 6 82 44 360 36 05300 05300
5.40 6 82 44 359 36 05400 05400
5.50 6 82 44 357 36 05500 05500
5.55 6 82 44 356 36 05550 05550
5.60 6 82 44 356 36 05600 05600
5.65 6 82 44 355 36 05650 05650
5.70 6 82 44 354 36 05700 05700
5.80 6 82 44 353 36 05800 05800
5.90 6 82 44 351 36 05900 05900
6.00 6 82 44 350 36 06000 06000
6.10 8 91 53 438 36 06100 06100
6.20 8 91 53 437 36 06200 06200
6.30 8 91 53 435 36 06300 06300
6.40 8 91 53 434 36 06400 06400
6.50 8 91 53 432 36 06500 06500
6.60 8 91 53 431 36 06600 06600
6.70 8 91 53 429 36 06700 06700
P ° °
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WNT \ Standard

5xD TR
= | N
=] |‘$ﬁb$£7’<, DIN 6537
| NEW | | NEW |
<5xD
NOF =2
% TiAIN TiAIN
DCONMS
i
é
o
\ \
E==3 )
SIG 140° SIG 140°
BRERES BEHMERAS
11710... 11709...
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
6.80 8 91 53 428 36 06800 06800
6.90 8 91 53 426 36 06900 06900
7.00 8 91 53 425 36 07000 07000
710 8 91 53 423 36 07100 07100
7.20 8 91 53 422 36 07200 07200
7.30 8 91 53 420 36 07300 07300
740 8 91 53 419 36 07400 07400
7.50 8 91 53 M7 36 07500 07500
7.55 8 91 53 416 36 07550 07550
7.60 8 91 53 416 36 07600 07600
7.65 8 91 53 415 36 07650 07650
7.70 8 91 53 M4 36 07700 07700
7.80 8 91 53 413 36 07800 07800
7.90 8 91 53 411 36 07900 07900
8.00 8 91 53 4.0 36 08000 08000
8.10 10 103 61 488 40 08100 08100
8.20 10 103 61 487 40 08200 08200
8.30 10 103 61 485 40 08300 08300
8.40 10 103 61 484 40 08400 08400
8.50 10 103 61 482 40 08500 08500
8.60 10 103 61 481 40 08600 08600
8.70 10 103 61 479 40 08700 08700
8.80 10 103 61 478 40 08800 08800
8.90 10 103 61 476 40 08900 08900
9.00 10 103 61 475 40 09000 09000
9.10 10 103 61 473 40 09100 09100
9.20 10 103 61 472 40 09200 09200
9.30 10 103 61 470 40 09300 09300
9.40 10 103 61 469 40 09400 09400
9.50 10 103 61 467 40 09500 09500
9.60 10 103 61 466 40 09600 09600
9.70 10 103 61 464 40 09700 09700
9.80 10 103 61 463 40 09800 09800
9.90 10 103 61 461 40 09900 09900
10.00 10 103 61 46.0 40 10000 10000
10.10 12 18 71 558 45 10100 10100
10.20 12 118 71 557 45 10200 10200
10.30 12 18 71 555 45 10300 10300
10.40 12 18 71 554 45 10400 10400
10.50 12 18 71 552 45 10500 10500
10.60 12 118 71 551 45 10600 10600
10.70 12 18 71 549 45 10700 10700
P ) )
M
K ) )
N
S
H
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WNT \ Standard

5xD TR
= | <
=] |‘$ﬁb$£7’<, DIN 6537
| NEW_| =
<5xD
NOF = 2
E; TIAIN TIAIN
DCONMS
i
é
3
\ )
=9 e
SIG 140° SIG 140°
BREREGS BAEREGS
11710... 11709..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm  mm
10.80 12 118 71 548 45 10800 10800
10.90 12 18 71 546 45 10900 10900
11.00 12 118 71 545 45 11000 11000
11.10 12 118 71 543 45 11100 11100
11.20 12 118 71 542 45 11200 11200
11.30 12 18 71 540 45 11300 11300
11.40 12 118 71 539 45 11400 11400
11.50 12 18 71 537 45 11500 11500
11.60 12 118 71 536 45 11600 11600
11.70 12 118 71 534 45 11700 11700
11.80 12 118 71 533 45 11800 11800
11.90 12 18 71 531 45 11900 11900
12.00 12 118 71 530 45 12000 12000
12.10 14 124 77 588 45 12100 12100
12.20 14 124 77 587 45 12200 12200
12.50 14 124 77 582 45 12500 12500
12.70 14 124 77 579 45 12700 12700
12.80 14 124 77 578 45 12800 12800
13.00 14 124 77 575 45 13000 13000
13.20 14 124 77 572 45 13200 13200
13.50 14 124 77 56.7 45 13500 13500
13.80 14 124 77 563 45 13800 13800
14.00 14 124 77 56.0 45 14000 14000
14.20 16 133 83 617 48 14200 14200
14.40 16 133 83 614 48 14400 14400
14.50 16 133 83 612 48 14500 14500
14.80 16 133 83 608 48 14800 14800
15.00 16 133 83 605 48 15000 15000
15.20 16 133 83 602 48 15200 15200
15.50 16 133 83 597 48 15500 15500
15.80 16 133 83 593 48 15800 15800
16.00 16 133 83 59.0 48 16000 16000
16.50 18 143 93 682 48 16500 16500
17.00 18 143 93 675 48 17000 17000
17.50 18 143 93 667 48 17500 17500
18.00 18 143 93 66.0 48 18000 18000
18.50 20 153 101 732 50 18500 18500
18.90 20 153 101 726 50 18900 18900
19.00 20 153 101 725 50 19000 19000
19.50 20 153 101 717 50 19500 19500
20.00 20 153 101 71.0 50 20000 20000
P ° o
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WNT \ Standard 5D P18

=MERESHSK, DIN 6537
EEE EEN #NEEE 2EEE

< 5xD #/ VA VA
g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

OAL

( (

A A
Eo]
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°

BAERAE BHERAE BAERGE BEAERSGS

11702.. 1703.. M715.. 11716..
DC wmr DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
1.00 4 55 8 6.5 28 01000 01000
1.10 4 55 12 103 28 01100 01100
1.20 4 55 12 102 28 01200 01200
1.30 4 55 12 100 28 01300 01300
1.40 4 55 12 9.9 28 01400 01400
1.50 4 55 12 9.7 28 01500 01500
1.60 4 55 16 136 28 01600 01600
1.70 4 55 16 134 28 01700 01700
1.80 4 55 16 133 28 01800 01800
1.90 4 65 16 131 28 01900 01900
2.00 4 57 21 180 28 02000 02000
2.10 4 57 21 178 28 02100 02100
2.20 4 57 21 177 28 02200 02200
2.30 4 57 21 175 28 02300 02300
2.40 4 57 21 174 28 02400 02400
2.50 4 57 21 172 28 02500 02500
2.60 4 57 21 171 28 02600 02600
2.70 4 57 21 169 28 02700 02700
2.80 4 57 21 168 28 02800 02800
2.90 4 57 21 166 28 02900 02900
3.00 6 66 28 235 36 03000 03000 03000 03000
3.10 6 66 28 233 36 03100 03100 03100 03100
3.20 6 66 28 232 36 03200 03200 03200 03200
3.25 6 66 28 231 36 03250 03250
3.30 6 66 28 230 36 03300 03300 03300 03300
3.40 6 66 28 229 36 03400 03400 03400 03400
3.50 6 66 28 227 36 03500 03500 03500 03500
3.60 6 66 28 226 36 03600 03600 03600 03600
3.70 6 66 28 224 36 03700 03700 03700 03700
3.80 6 74 36 303 36 03800 03800 03800 03800
3.85 6 74 36 302 36 03850 03850
3.90 6 74 36 301 36 03900 03900 03900 03900
4.00 6 74 36 300 36 04000 04000 04000 04000
410 6 74 36 298 36 04100 04100 04100 04100
4.20 6 74 36 297 36 04200 04200 04200 04200
4.30 6 74 36 295 36 04300 04300 04300 04300
4.40 6 74 36 294 36 04400 04400 04400 04400
4.50 6 74 36 292 36 04500 04500 04500 04500
4.60 6 74 36 291 36 04600 04600 04600 04600
4.65 6 74 36 290 36 04650 04650
4.70 6 74 36 289 36 04700 04700 04700 04700
4.80 6 82 44 368 36 04800 04800 04800 04800
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WNT \ Standard 5D P18

=MERESHSK, DIN 6537
EEE EEN #NEEE 2EEE

< 5xD ,ﬁf VA VA
g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

OAL

( (

A A
Eo]
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°

BAERAE BHERAE BAERGE BEAERSGS
11702.. 1703.. M715.. 11716..
DC wmr DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
4.90 6 82 44 366 36 04900 04900 04900 04900
5.00 6 82 44 365 36 05000 05000 05000 05000
5.10 6 82 44 363 36 05100 05100 05100 05100
5.20 6 82 44 36.2 36 05200 05200 05200 05200
5.30 6 82 44 360 36 05300 05300 05300 05300
5.40 6 82 44 359 36 05400 05400 05400 05400
5.50 6 82 44 357 36 05500 05500 05500 05500
5.55 6 82 44 356 36 05550 05550
5.60 6 82 44 356 36 05600 05600 05600 05600
5.65 6 82 44 355 36 05650 05650
5.70 6 82 44 354 36 05700 05700 05700 05700
5.80 6 82 44 353 36 05800 05800 05800 05800
5.90 6 82 44 351 36 05900 05900 05900 05900
6.00 6 82 44 350 36 06000 06000 06000 06000
6.10 8 91 53 438 36 06100 06100 06100 06100
6.20 8 91 53 437 36 06200 06200 06200 06200
6.30 8 91 53 435 36 06300 06300 06300 06300
6.40 8 91 53 434 36 06400 06400 06400 06400
6.50 8 91 53 432 36 06500 06500 06500 06500
6.60 8 91 53 431 36 06600 06600 06600 06600
6.70 8 91 53 429 36 06700 06700 06700 06700
6.80 8 91 53 428 36 06800 06800 06800 06800
6.90 8 91 53 426 36 06900 06900 06900 06900
7.00 8 91 53 425 36 07000 07000 07000 07000
710 8 91 53 423 36 07100 07100 07100 07100
7.20 8 91 53 422 36 07200 07200 07200 07200
7.30 8 91 53 420 36 07300 07300 07300 07300
7.40 8 91 53 419 36 07400 07400 07400 07400
7.45 8 91 53 418 36 07450 07450
7.50 8 91 53 417 36 07500 07500 07500 07500
7.55 8 91 53 416 36 07550 07550 07550 07550
7.60 8 91 53 416 36 07600 07600 07600 07600
7.65 8 91 53 415 36 07650 07650
7.70 8 91 53 414 36 07700 07700 07700 07700
7.80 8 91 53 413 36 07800 07800 07800 07800
7.90 8 91 53 411 36 07900 07900 07900 07900
8.00 8 91 53 410 36 08000 08000 08000 08000
8.10 10 103 61 488 40 08100 08100 08100 08100
8.20 10 103 61 487 40 08200 08200 08200 08200
8.30 10 103 61 485 40 08300 08300 08300 08300
8.40 10 103 61 484 40 08400 08400 08400 08400
8.50 10 103 61 482 40 08500 08500 08500 08500
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WNT \ Standard 5D P18

=MERESHSK, DIN 6537
EEE EEN #NEEE 2EEE

< 5xD ,ﬁf VA VA
g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

OAL

( (

A A
Eo]
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°

BAERAE BHERAE BAERGE BEAERSGS

11702.. 1703.. M715.. 11716..
DC wmr DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
8.60 10 103 61 481 40 08600 08600 08600 08600
8.70 10 103 61 479 40 08700 08700 08700 08700
8.80 10 103 61 478 40 08800 08800 08800 08800
8.90 10 103 61 476 40 08900 08900 08900 08900
9.00 10 103 61 475 40 09000 09000 09000 09000
9.10 10 103 61 473 40 09100 09100 09100 09100
9.20 10 103 61 472 40 09200 09200 09200 09200
9.30 10 103 61 470 40 09300 09300 09300 09300
9.40 10 103 61 469 40 09400 09400 09400 09400
9.50 10 103 61 467 40 09500 09500 09500 09500
9.55 10 103 61 46,6 40 09550 09550
9.60 10 103 61 46.6 40 09600 09600 09600 09600
9.70 10 103 61 464 40 09700 09700 09700 09700
9.80 10 103 61 463 40 09800 09800 09800 09800
9.90 10 103 61 461 40 09900 09900 09900 09900
10.00 10 103 61 46.0 40 10000 10000 10000 10000
10.10 12 118 71 558 45 10100 10100 10100 10100
10.20 12 118 71 557 45 10200 10200 10200 10200
10.30 12 118 71 555 45 10300 10300 10300 10300
10.40 12 18 71 554 45 10400 10400 10400 10400
10.50 12 118 71 552 45 10500 10500 10500 10500
10.60 12 18 71 551 45 10600 10600 10600 10600
10.70 12 118 71 549 45 10700 10700 10700 10700
10.80 12 118 71 548 45 10800 10800 10800 10800
10.90 12 118 71 546 45 10900 10900 10900 10900
11.00 12 18 71 545 45 11000 11000 11000 11000
11.10 12 118 71 543 45 11100 11100 11100 11100
11.20 12 18 71 542 45 11200 11200 11200 11200
11.30 12 118 71 540 45 11300 11300 11300 11300
11.40 12 118 71 539 45 11400 11400 11400 11400
11.50 12 118 71 537 45 11500 11500 11500 11500
11.60 12 18 71 536 45 11600 11600 11600 11600
11.70 12 118 71 534 45 11700 11700 11700 11700
11.80 12 18 71 533 45 11800 11800 11800 11800
11.90 12 118 71 531 45 11900 11900 11900 11900
12.00 12 18 71 530 45 12000 12000 12000 12000
12.10 14 124 77 588 45 12100 12100 12100 12100
12.20 14 124 77 587 45 12200 12200 12200 12200
12.40 14 124 77 584 45 12400 12400 12400 12400
12.50 14 124 77 582 45 12500 12500 12500 12500
12.60 14 124 77 581 45 12600 12600 12600 12600
12.70 14 124 77 579 45 12700 12700 12700 12700
P ) ) o) o)
M ) ® ) ®
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WNT \ Standard 5D P18

=MERESHSK, DIN 6537
EEE EEN #NEEE 2EEE

< 5xD ,ﬁf VA VA
g; @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

OAL

( (

A A
Eo]
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°

BAERAE BHERAE BAERGE BEAERSGS

11702.. 1703.. M715.. 11716..
DC wmr DCONMS,; OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
12.80 14 124 77 578 45 12800 12800 12800 12800
13.00 14 124 77 575 45 13000 13000 13000 13000
13.10 14 124 77 573 45 13100 13100 13100 13100
13.20 14 124 77 572 45 13200 13200 13200 13200
13.30 14 124 77 570 45 13300 13300 13300 13300
13.50 14 124 77 567 45 13500 13500 13500 13500
13.70 14 124 77 564 45 13700 13700
13.80 14 124 77 563 45 13800 13800 13800 13800
14.00 14 124 77 560 45 14000 14000 14000 14000
14.20 16 133 83 617 48 14200 14200 14200 14200
14.30 16 133 83 615 48 14300 14300 14300 14300
14.40 16 133 83 614 48 14400 14400 14400 14400
14.50 16 133 83 612 48 14500 14500 14500 14500
14.70 16 133 83 609 48 14700 14700
14.80 16 133 83 608 48 14800 14800 14800 14800
15.00 16 133 83 605 48 15000 15000 15000 15000
15.10 16 133 83 603 48 15100 15100 15100 15100
15.20 16 133 83 602 48 15200 15200 15200 15200
15.25 16 133 83 601 48 15250 15250

15.30 16 133 83 60.0 48 15300 15300 15300 15300
15.50 16 133 83 597 48 15500 15500 15500 15500
15.70 16 133 83 594 48 15700 15700
15.80 16 133 83 593 48 15800 15800 15800 15800
16.00 16 133 83 59.0 48 16000 16000 16000 16000
16.20 18 143 93 687 48 16200 16200 16200 16200
16.30 18 143 93 685 48 16300 16300 16300 16300
16.50 18 143 93 682 48 16500 16500 16500 16500
16.80 18 143 93 678 48 16800 16800 16800 16800
17.00 18 143 93 675 48 17000 17000 17000 17000
17.30 18 143 93 670 48 17300 17300 17300 17300
17.50 18 143 93 667 48 17500 17500 17500 17500
18.00 18 143 93 66.0 48 18000 18000 18000 18000
18.50 20 153 101 732 50 18500 18500 18500 18500
18.90 20 153 101 726 50 18900 18900 18900 18900
19.00 20 153 101 725 50 19000 19000 19000 19000
19.20 20 153 101 722 50 19200 19200 19200 19200
19.30 20 153 101 720 50 19300 19300 19300 19300
19.50 20 153 101 717 50 19500 19500 19500 19500
19.70 20 153 101 714 50 19700 19700 19700 19700
20.00 20 153 101 710 50 20000 20000 20000 20000
P ) ) o) o)

M ) ® ® )

K ) )
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H

0 o o

-\ EB IR 27+29

@ﬂ DC; &FF UNI/ @ DC,.; &EFF VA

18 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

8xD %
=B EE —
SERERhSk, T tnfE
| NEW |
<8xD *f
g; TiAIN
NOF =2
DCONI\_/IE
a
i |
| 1 ‘ /
AT |3 !
|
f :§ ‘
i -
1
D(\;y\
SIG
—
SIG135°
BUYBERAS
11704 ...
DC,; DCONMS., OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
3.00 6 72 34 2950 36 03000
3.10 6 72 34 2930 36 03100
3.20 6 72 34 2920 36 03200
3.30 6 72 34 29.00 36 03300
3.40 6 72 34 2890 36 03400
3.50 6 72 34 2870 36 03500
3.60 6 72 34 2860 36 03600
3.70 6 72 34 2840 36 03700
3.80 6 81 43 3730 36 03800
3.90 6 81 43 3710 36 03900
4.00 6 81 43 3700 36 04000
410 6 81 43 36.80 36 04100
4.20 6 81 43 36.70 36 04200
4.30 6 81 43 3650 36 04300
4.40 6 81 43 36.40 36 04400
4.50 6 81 43 36.20 36 04500
4.60 6 81 43 3610 36 04600
4.70 6 81 43 3590 36 04700
4.80 6 95 57 49.80 36 04800
4.90 6 95 57 49.60 36 04900
5.00 6 95 57 4950 36 05000
5.10 6 95 57 4930 36 05100
5.20 6 95 57 49.20 36 05200
5.30 6 95 57 49.00 36 05300
5.40 6 95 57 4890 36 05400
5.50 6 95 57 4870 36 05500
5.60 6 95 57 4860 36 05600
5.70 6 95 57 4840 36 05700
5.80 6 95 57 4830 36 05800
5.90 6 95 57 4810 36 05900
6.00 6 95 57 48.00 36 06000
6.10 8 114 76 66.80 36 06100
6.20 8 114 76 66.70 36 06200
6.30 8 114 76 66.50 36 06300
6.40 8 114 76 66.40 36 06400
6.50 8 114 76 66.20 36 06500
6.60 8 114 76 6610 36 06600
[ ]
[ ]
[ ]
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WNT \ Standard

8xD %
=HLBEES )
SERERLL, T
=
< 8xD *f
TIAIN
% NOF =2
DCONMS
9
i |
i i Vi
47 |3 :
i
- '§ ‘
i —
i
D(\;y\
sIG
t=—9
SIG135°
BHEREE
11704 ...
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm  mm
6.70 8 114 76 6590 36 06700
6.80 8 114 76 6580 36 06800
6.90 8 114 76 6560 36 06900
7.00 8 114 76 6550 36 07000
710 8 14 76 6530 36 07100
7.20 8 14 76 6520 36 07200
7.30 8 14 76 65.00 36 07300
740 8 14 76 6490 36 07400
7.50 8 14 76 6470 36 07500
7.60 8 14 76 6460 36 07600
7.70 8 14 76 6440 36 07700
7.80 8 14 76 6430 36 07800
7.90 8 14 76 6410 36 07900
8.00 8 114 76 64.00 36 08000
8.10 10 142 95 8280 40 08100
8.20 10 142 95 8270 40 08200
8.30 10 142 95 8250 40 08300
8.40 10 142 95 8240 40 08400
8.50 10 142 95 8220 40 08500
8.60 10 142 95 8210 40 08600
8.70 10 142 95 8190 40 08700
8.80 10 142 95 8180 40 08800
8.90 10 142 95 8160 40 08900
9.00 10 142 95 8150 40 09000
9.10 10 142 95 8130 40 09100
9.20 10 142 95 8120 40 09200
9.30 10 142 95 81.00 40 09300
9.40 10 142 95 8090 40 09400
9.50 10 142 95 8070 40 09500
9.60 10 142 95 80.60 40 09600
9.70 10 142 95 8040 40 09700
9.80 10 142 95 8030 40 09800
9.90 10 142 95 80.10 40 09900
10.00 10 142 95 80.00 40 10000
10.20 12 162 114 9870 45 10200
10.50 12 162 114 98.20 45 10500
10.80 12 162 114 9780 45 10800
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WNT \ Standard

BAEREG K

8xD /%
= | N
= EREshSk, Tt
| NEW |
w47 B
TIAIN
& NOF =2
DCONIL/IE
2 i
l {
f ] :)’
3 W
w
3 9
ey
siG
t——1
SIG 135°
BAERESE
11704 ...
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
11.00 12 162 114 9750 45 11000
11.50 12 162 114 96.70 45 11500
11.80 12 162 114 96.30 45 11800
12.00 12 162 114 96.00 45 12000
12.20 14 178 131 11270 45 12200
12.50 14 178 131 11220 45 12500
12.70 14 178 131 11190 45 12700
13.00 14 178 131 11150 45 13000
13.50 14 178 131 11070 45 13500
14.00 14 178 131 110.00 45 14000
14.50 16 203 152 130.20 48 14500
15.00 16 203 152 129.50 48 15000
15.50 16 203 152 128.70 48 15500
16.00 16 203 152 128.00 48 16000
16.50 18 222 171 146.20 48 16500
17.00 18 222 171 14550 48 17000
17.50 18 222 171 14470 48 17500
18.00 18 222 171 144.00 48 18000
18.50 20 243 190 162.20 50 18500
19.00 20 243 190 161.50 50 19000
19.50 20 243 190 160.70 50 19500
20.00 20 243 190 160.00 50 20000
P )
M )
K )
N
S
H
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WNT \ Standard

12xD N~

SERETk, T i

<12xD *f

k8

NOF =2

DCONMS

LS

OAL

DCw
mm

22

DCONMS 1
mm

[e=lic o lNo le Mo Mo NorNorler ol e ieriorerierNorlorNerierorierNerleorierie o rlorierlerioriorier o> Noriier]

OAL

LU
mm
49.50
49.30
49.20
49.00
48.90
48.70
48.60
48.40
58.30
58.10
58.00
57.80
57.70
57.50
57.40
57.20
5710
56.90
70.80
70.60
70.50
70.30
70.20
70.00
69.90
69.70
69.60
69.40
69.30
69.10
69.00
98.80
98.70
98.50
98.40
98.20
98.10

il

ZHTR

TiAIN

==
SIG135°
BHBRAS

11705 ...

03000
03100
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05600
05700
05800
05900
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600

2z
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WNT \ Standard

12xD N~

SERETk, T i

<12xD *f

k8

NOF =2
DCONI\_/IE
]

|

| — —

f 3

|

- §

i —

:

D(\;y\

SIG
DC; DCONMS s
mm mm
6.70 8
6.80 8
6.90 8
7.00 8
7.10 8
7.20 8
7.30 8
740 8
7.50 8
7.60 8
7.70 8
7.80 8
7.90 8
8.00 8
8.10 10
8.20 10
8.30 10
8.40 10
8.50 10
8.60 10
8.70 10
8.80 10
8.90 10
9.00 10
9.10 10
9.20 10
9.30 10
9.40 10
9.50 10
9.60 10
9.70 10
9.80 10
9.90 10
10.00 10
10.20 12
10.50 12
10.80 12

OAL
mm
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
204
204
204

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
156
156
156

LU
mm
97.90
97.80
97.60
97.50
97.30
97.20
97.00
96.90
96.70
96.60
96.40
96.30
96.10
96.00
107.80
107.70
107.50
107.40
107.20
10710
106.90
106.80
106.60
106.50
106.30
106.20
106.00
105.90
105.70
105.60
105.40
105.30
105.10
105.00
140.70
140.20
139.80

il

ZHTR

TiAIN

==
SIG135°
BHBRAS

11705 ...

06700
06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10200
10500
10800



WNT \ Standard

BAEREG K

12xD N%
= | ~
SEaeshsk, I s
[ NEW_|
< 12xD f
& TiAIN
NOF =2
DCONME
9
, W
4 |
3 Q;;&
w )
o 9
DC]
SIG
=3
SIG 135°
BUERAS
11705 ...
DC,, DCONMS., OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
11.00 12 204 156 139.50 45 11000
11.50 12 204 156 138.70 45 11500
11.80 12 204 156 138.30 45 11800
12.00 12 204 156 138.00 45 12000
12.50 14 230 182 163.20 45 12500
12.70 14 230 182 16290 45 12700
12.80 14 230 182 162.80 45 12800
13.00 14 230 182 16250 45 13000
13.50 14 230 182 161.70 45 13500
13.80 14 230 182 161.30 45 13800
14.00 14 230 182 161.00 45 14000
14.50 16 260 208 186.20 48 14500
14.80 16 260 208 185.80 48 14800
15.00 16 260 208 185.50 48 15000
15.50 16 260 208 184.70 48 15500
15.80 16 260 208 184.30 48 15800
16.00 16 260 208 184.00 48 16000
16.50 18 285 234 209.20 48 16500
17.00 18 285 234 208.50 48 17000
17.50 18 285 234 20770 48 17500
18.00 18 285 234 20700 48 18000
18.50 20 310 258 230.20 50 18500
19.00 20 310 258 22950 50 19000
19.50 20 310 258 228.70 50 19500
20.00 20 310 258 228.00 50 20000
[ ]
[ ]
[ ]

T w=XxX= T
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WNT \ Standard

BAERS X

EIZ#

VEISEBHEFERMEIR G

FHEE =3l
P11
P1.2
EAEN P1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P HASN
P.2.3
P.2.4
P.3.1
BaSWREASIAN P.3.2
P.3.3
P.4.1
FEN
P.4.2
M.1.1
M FEN M.2.1
M.3.1
K.1.1
REES
K.1.2
K.2.1
K RBHS
K.2.2
K.3.1
LT
K.3.2
N.1.1
BEEae
N.1.2
N.2.1
#EEae N.2.2
N N.2.3
N.3.1
FENAeS (A 58 N.3.2
N.3.3
gae N.4.1
S.1.1
S.1.2
Haas S.2.
S.2.2
S
S.2.3
S.3.1
Hae S.3.2
b3
H
PEES
T

S.3.3
LR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
o1
o012
o021
022
031

<015%C

<045%C

<0,75%C

BEE/BEAE
512978

B/ RG-SR
BRAE

BREC{F/ SRR (NR)
BRI/ R
AR (BEAF)
HEk

2575

R

2575

AR R
IR

<12%Si, RATFEfL
<12%Si, i@t
>12%Si, TATEf,
SEIEEPB >1%
CuZn, CuSnZn

CuSn, FC4A$RFNE f#4H
®BeE

BREMAEE

RENHEMAGE

257

apEE
pEE

BX
FERFIE BT
FENFIE BT

Ny EEdid

A RYBE 1L

BA
B RABEAL
BA
g tdid
s

gy Edid

FERFOE BT
FENFIE BT
e
FERFNIR BT
His

ARNFNR LT

A E
N/imm2/HB/HRC

420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?”/ 180 HB
300HB
780 N/mm?/ 230 HB
350N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

1.0401

11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021

1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841

1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

C15

C45E

C45E

C60R

C60R

16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16

X6NICrTiMoVB25-15-2

NiCr20TiAl
(Nimonic80A)

NiCr19Nb5Mo3
(Inconel 718)

CoCr20W15Ni
Ti99,8
TIAIBV4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

MEES HHSEGER YHES HHSRER

Ck15

9SMnPb28

€55

€55

45520

17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6

100Cr6

X46Cr13

X46Cr13

X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25

GG-45

GGG-60

GGG-80

GTW-45
GTS-70-02

AlMg1

AlMgSi1
G-AISI9Cu3
G-AISI9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard BAEREA Sk

IEIS
IS E3EFE(E - UNI Y - 3xD - 5xD

11706...,11707 ...,11 709 ..., 11 710 ...
3xD / 5xD

) 9] 19 ] ] 1) 9] a ] 1] 9] 19 9] ] 2
1-1,25 1,26-15 15-2 2-25 25-3 3-4 45 56 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20

o EANR <01
3

r v, m/min f (mm/U)

PAA 90 003 004 005 006 008 009 013 016 019 022 025 028 031 034 036 038
PA.2 75 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P13 75 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P14 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 045 018 020 023 025
PA5 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 045 018 020 023 025
P.2.1 80 003 004 005 006 008 009 013 016 019 022 025 028 031 034 036 038
P.2.2 70 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P.2.3 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 045 018 020 023 025
P.2.4 55 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 045 018 020 023 025
P.3.1 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 045 018 020 023 025
P.3.2 55 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 045 018 020 023 025
P.3.3

P.4.1

P.4.2

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K141 90 004 005 006 008 010 013 016 018 022 025 029 033 037 040 043 046
K.1.2 75 004 005 006 008 010 013 016 018 022 025 029 033 037 040 043 046
K.2.1 75 003 003 004 005 006 008 01 013 015 018 020 023 02 030 034 038
K.2.2 70 003 003 004 005 006 008 01 013 015 018 020 023 02 030 034 038
K.3.4 75 003 003 004 005 006 008 010 013 015 018 020 023 026 030 034 038
K.3.2 70 003 003 004 005 006 008 010 013 015 018 020 023 026 030 034 038

o
@) TIEIEHER KRR E_EBURTIMBSEM. MEFINURER, RPARAEFRIEN AR EETIERIRZE,
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WNT \

IS
VIHIS$UEREE - UNIEY - 3xD - 5xD
11700...,11701...,11702..,11 703 ...
3xD /5xD
g Gleles S 1—?,25 1,231,5 1,?—2 2—%,5 2,?—3 3?4 4(?5 5?6 6?8 830 10?12 12?14 14?16 16?18 18?20
r v, m/min f (mm/U)
P11 115 003 004 005 006 008 009 013 016 019 022 025 028 031 034 036 038
P1.2 95 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P1.3 95 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P1.4 85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
P1.5 85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
P.21 95 003 004 005 006 008 009 013 016 019 022 025 028 031 034 036 038
P.2.2 85 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P.2.3 85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
P.2.4 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
P31 85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
P.3.2 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
P3.3 40 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P.4.1 50 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P.4.2 30 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
M. 35 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
M.241 35 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 048 020 023 0,25
M.3.1 35 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 0,23 0,25
K141 115 004 005 006 008 o010 013 016 018 022 025 029 033 037 040 043 046
K.1.2 95 0,04 005 006 008 o010 013 016 018 022 025 029 033 037 040 043 046
K.21 95 003 003 004 005 006 008 o010 013 015 018 020 023 02 030 034 038
K.2.2 90 003 003 004 005 006 008 o010 013 015 018 020 023 02 030 034 038
K.31 95 003 003 004 005 006 008 o010 013 015 018 020 023 026 030 034 038
K.3.2 90 003 003 004 005 006 008 010 013 015 018 020 023 026 030 034 0,38
N.11 200 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
N.1.2 200 003 003 004 005 o007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
N.241 160 003 003 004 005 006 008 010 0,1 013 015 018 020 023 026 029 0,33
N.2.2 160 003 003 004 005 006 008 010 011 013 015 018 020 023 026 029 033
N.2.3 140 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
N.3.1 120 002 002 003 003 004 005 007 008 010 01 012 013 014 015 016 0,18
N.3.2 120 002 002 003 003 004 005 007 008 010 01 012 013 014 015 016 0,18
N.3.3 100 002 002 003 003 004 005 007 008 010 01 012 013 014 015 016 0,18
N.4.1
CA A
S$.1.2
S.24
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S$.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4
H.241
H.3.41
0.141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31
’o)
@ TEIBEERKIZE _EEURFIMBSM. MRIFINARER, RAPFTRESRIEN A1 TIEREZE,
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WNT \ Standard

BAERS K

tIEIS

IBIS EEE(E - VA B - 3xD
MM .., 1N T12..
3xD

g ERR <0t 1-?,25 1,231,5 1,?-2 23,5 2,50-3 3?4 4?5 5?6 e?s 830 10?12 12?14 14?16 16?18 18?20
r v, m/min f (mm/U)
PAA 75 0027 0034 004 005 007 008 010 01 012 045 018 020 023 024 02 027
PA.2
PA.3
P1.4
PA.5
P.21 65 0027 0034 004 005 007 008 010 01 012 015 018 020 023 024 026 027
P.2.2 60 0027 0034 004 005 007 008 010 01 012 015 018 020 023 024 026 027
P.2.3
P.2.4
P.3.4
P.3.2
P.3.3
P.4.1 45 0027 0034 004 005 007 008 o010 01 012 015 018 020 023 024 026 027
P.4.2 30 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 01 013 015 017 019 020 021
M.1.1 35 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 01 013 015 017 019 020 021
M.2.1 35 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 011 013 015 017 019 020 0,21
M.3.1 35 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 01 013 015 017 019 020 021
KA1
K1.2
K.24
K.2.2
K.34
K.3.2
N.1.1 160 004 005 006 008 009 011 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
N1.2 160 004 005 006 008 009 01 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
N.24 130 004 005 006 008 009 01 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
N.2.2 130 004 005 006 008 009 01 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
N.2.3 110 0027 0034 004 005 007 008 010 011 012 015 018 020 023 024 026 0727
N.3.1 160 004 005 006 008 009 01 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
N.3.2 160 004 005 006 008 009 01 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
N.3.3 225 0027 0034 004 005 007 008 010 011 012 015 018 020 023 024 02 0727
N.4.1
S
S.41.2
S.24
$.2.2
$.2.3
$.34 30 0,002 0,004 0006 0009 0013 0017 0025 0032 004 006 007 009 010 011 012 012
5.3.2 20 0,002 0,004 0006 0009 0013 0017 0025 0032 004 006 007 009 010 011 012 012

o
@) TIEIEHER KRR E_EBURTIMBSEM. MEFINURER, RPARAEFRIEN AR EETIERIRZE,

N
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WNT \ Standard BAEREA Sk

DEIESS
PIEIS 28 HETE(E - VA BY - 3xD/5xD

M713.., 1M 714 .., 11 715..., 11 716 ...

3xD / 5xD

g wRR <01 1-?,25 1,25({1,5 1,?-2 23,5 2,5@-3 3?4 4?5 5?6 6?8 830 10?12 12?14 14?16 16?18 18?20
r v, m/min f (mm/U)
PAA 85 0027 0034 004 005 007 008 010 011 012 045 018 020 023 024 02 027
PA.2
PA.3
P1.4
PA.5
P.21 75 0027 0034 004 005 007 008 010 01 012 015 018 020 023 024 026 027
P.2.2 65 0027 0034 004 005 007 008 010 01 012 015 018 020 023 024 026 027
P.2.3
P.2.4
P.3.4
P.3.2
P.3.3
P.4.1 55 0027 0034 004 005 007 008 010 01 012 015 018 020 023 024 026 027
P.4.2 40 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 01 013 015 017 019 020 0,21
M.1.1 45 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 01 013 015 017 019 020 021
M.2.1 45 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 011 013 015 017 019 020 0,21
M.3.1 45 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 01 013 015 017 019 020 0,21
KA1
K1.2
K.24
K.2.2
K.34
K.3.2
N.1.1 200 004 005 006 008 009 011 013 015 o016 02 024 027 031 032 034 036
N.1.2 200 004 005 006 008 009 01 013 015 016 02 024 027 031 032 034 036
N.2.1 160 004 005 006 008 009 01 013 015 016 02 024 027 031 032 034 036
N.2.2 160 004 005 006 008 009 01 013 015 016 02 024 027 031 032 034 036
N.2.3 140 0027 0034 004 005 007 008 01 011 012 015 018 02 023 024 02 027
N.3.1 200 004 005 006 008 009 01 013 015 016 02 024 027 031 032 034 036
N.3.2 200 004 005 006 008 009 01 013 015 016 02 024 027 031 032 034 036

N.3.3 280 0,027 0034 004 005 007 008 010 011 012 015 018 020 023 024 026 027

S.414

$.1.2

S.24 15 0,002 0,004 0,006 0,009 0013 0017 0,025 0,032 004 006 007 009 010 0N 012 012
S.2.2 15 0,002 0,004 0,006 0009 0013 0017 0,025 0,032 004 006 007 009 010 01 012 012
S.2.3 15 0,002 0,004 0,006 0009 0013 0017 0025 0032 004 006 007 009 010 01 012 012
S.31 35 0,002 0,004 0,006 0009 0013 0017 0025 0032 004 006 007 009 010 01 012 012
$.3.2 25 0,002 0,004 0,006 0009 0013 0017 0025 0032 004 006 007 009 010 01 012 012

o
@) TIEIEHER KRR E_EBURTIMBSEM. MEFINURER, RPARAEFRIEN AR EETIERIRZE,

©
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WNT \ Standard BAEREA Sk

tIEISE
IS BT - UNI B2 - 84D
1704 ...
8xD
g TR D e D 6?8 8ﬁ0 10?12 12?14 14?16 16?18 18?20
r v, m/min f (mm/U)
PA1 100 013 016 019 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P1.2 80 0,12 0,15 018 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P1.3 80 0,12 0,15 018 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P.1.4 75 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 018 0,20 0,23 0,25
P1.5 75 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 018 0,20 0,23 0,25
P.2.1 80 0,13 0,16 0,19 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P.2.2 75 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P.2.3 75 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 018 0,20 0,23 0,25
P.2.4 60 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 018 0,20 0,23 0,25
P.3.1 75 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 018 0,20 0,23 0,25
P.3.2 60 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 018 0,20 0,23 0,25
P.3.3 35 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.4.1 40 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.4.2 25 0,06 0,08 0,10 0,12 014 0,15 018 0,20 0,23 0,25
M.1.1 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 015 018 0,20 0,23 0,25
M.2.1 30 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 0,23 0,25
M.3.1 30 0,06 0,08 0,10 012 014 0,15 018 0,20 0,23 0,25
KA. 100 0,16 018 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 043 0,46
K1.2 80 016 018 0,22 0,25 0,29 033 0,37 0,40 0,43 0,46
K.24 80 0,10 013 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.2.2 75 0,10 013 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.34 80 0,10 0,13 0,15 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.3.2 75 0,10 0,13 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38

o
@) TIEIEHER KRR E_EBURTIMBSEM. MEFINURER, RPARAEFRIEN AR EETIERIRZE,

w
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WNT \ Standard BAEREA Sk

tIEISE
1TBIS SRR - UNI B - 12xD
11705...
12xD
g BAR D E P 6?8 8ﬁ0 10?12 12?14 14?16 16?18 18?20
r v, m/min f (mm/U)
P11 90 0,13 0,16 0,19 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P1.2 75 0,12 0,15 018 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P1.3 75 0,12 0,15 018 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P.1.4 70 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 018 0,20 0,23 0,25
P1.5 70 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 018 0,20 0,23 0,25
P.2.1 80 0,13 0,16 0,19 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P.2.2 70 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P.2.3 70 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 018 0,20 0,23 0,25
P.2.4 55 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.3.1 70 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 018 0,20 0,23 0,25
P.3.2 55 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 018 0,20 0,23 0,25
P.3.3 35 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.4.1 40 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.4.2 25 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.1.1 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 018 0,20 0,23 0,25
M.2.1 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 018 0,20 0,23 0,25
M.3.1 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 015 018 0,20 0,23 0,25
KA. 90 0,16 0,18 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 0,43 0,46
Ka.2 75 0,16 0,18 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 0,43 0,46
K.2.1 75 0,10 013 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.2.2 70 0,10 013 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.34 75 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.3.2 70 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38

o
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WNT \ Standard BABHREASHT]

fEIIFER
—_
357 ]
=l N EEE EEN
36° || 4 .|| HPC
y=9° N
$ Ti1000 Ti1000 Ti1000
@ @ DCONMS [
@@ i '
<
] 70 I
o
o
—
S
=== ===
ESSSI )
=~DIN 6527 ~DIN 6527 =~DIN 6527
SRS e e

DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
3 5 14 50 6 4 03100
3 8 2.8 13 21 57 6 4 03200
3 8 2.8 15 22 69 6 4 03400
4 8 18 54 6 4 04100
4 1 3.8 17 21 57 6 4 04200
4 1 3.8 20 26 69 6 4 04400
5 9 18 54 6 4 05100
5 13 438 19 21 57 6 4 05200
5 13 48 25 34 69 6 4 05400
6 10 18 54 6 4 06100
6 13 5.8 19 21 57 6 4 06200
6 13 5.8 30 34 69 6 4 06400
8 12 22 58 8 4 08100
8 21 7.7 25 27 63 8 4 08200
8 17 7.7 40 44 79 8 4 08400
10 14 26 66 10 4 10100
10 22 9.7 30 32 72 10 4 10200
10 21 9.7 50 54 93 10 4 10400
12 16 28 73 12 4 12100
12 26 11.6 36 38 83 12 4 12200
12 25 1.6 60 64 108 12 4 12400
16 22 34 82 16 4 16100
16 32 155 42 44 92 16 4 16200
16 33 155 80 84 132 16 4 16400
20 26 42 92 20 4 20100
20 4 19.5 52 54 104 20 4 20200
20 42 195 100 104 154 20 4 20400
P ) ) )
M ° ° o
K [} ) )
N (e} o
S o) o
H

- v/f, IBS I THE 42-45
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WNT \ Standard

BAEREGEHT]

fEInIERY
——
75T ]
32U BN EZN NN
—|| HPC || I
v= 9° ~ : ' .
s Ti1000 Ti1000 Ti1000
@ @ DCONMS L k ,
oc
5 i
—) ——
ESSS )
~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527
&9 L& &1
54071.. 54071.. 54071..
DC.o APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
3 5 14 50 6 0.1 4 03100
3 8 28 13 20 57 6 0.1 4 03200
3 8 28 15 22 69 6 0.1 4 03400
4 8 18 54 6 0.1 4 04100
4 11 38 17 21 57 6 0.1 4 04200
4 11 38 20 26 69 6 0.1 4 04400
5 9 18 54 6 0.1 4 05100
5 13 48 19 21 57 6 0.1 4 05200
5 13 48 25 34 69 6 0.1 4 05400
6 10 18 54 6 0.1 4 06100
6 13 58 19 21 57 6 0.1 4 06200
6 13 58 30 34 69 6 0.1 4 06400
8 12 22 58 8 0.2 4 08100
8 21 77 25 27 63 8 0.2 4 08200
8 17 77 40 44 79 8 0.2 4 08400
10 14 26 66 10 0.2 4 10100
10 22 97 30 32 72 10 0.2 4 10200
10 21 97 50 54 93 10 0.2 4 10400
12 16 28 73 12 0.3 4 12100
12 26 116 36 38 83 12 0.3 4 12200
12 25 116 60 64 108 12 0.3 4 12400
16 22 34 82 16 0.3 4 16100
16 36 155 42 44 92 16 0.3 4 16200
16 33 155 80 84 132 16 0.3 4 16400
20 26 42 92 20 03 4 20100
200 41 195 52 54 104 20 03 4 20200
20 42 195 100 104 154 20 03 4 20400
P ) ) )
M [ ] [ J o
K ® ) ®
N [e} fe)
S o (e]
H

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

FEn TERY
-
37§%7] (RA)
j o
nAsW % | wee | m EEE EEE
V= 9° ~ . .
s Ti1000 Ti1000
@ @ DCONMS
I
P& =S
|
|
T
| -
—N | & F
DN T
\ /
o«
5 é E (4
o
< -
pc| ™ == ==
RE ~DIN 6527 =DIN 6527
69 61
54 072.. 54072..
DC.,, RE APMX DN LH LPR  OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm  mm mm mm mm
3 0.1 8 2.8 13 21 57 6 4 03201
3 0.3 8 2.8 13 21 57 6 4 03203
3 0.5 8 2.8 13 21 57 6 4 03205
3 1.0 8 2.8 13 21 57 6 4 03210
3 0.5 8 2.8 15 22 69 6 4 03405
3 0.3 8 2.8 15 22 69 6 4 03403
3 1.0 8 2.8 15 22 69 6 4 03410
4 0.1 1 3.8 17 21 57 6 4 04201
4 0.3 1 3.8 17 21 57 6 4 04203
4 0.5 1 3.8 17 21 57 6 4 04205
4 1.0 1 3.8 17 21 57 6 4 04210
4 0.5 1 3.8 20 26 69 6 4 04405
4 0.3 1 3.8 20 26 69 6 4 04403
4 1.0 1 3.8 20 26 69 6 4 04410
5 0.5 13 48 19 21 57 6 4 05205
5 0.1 13 48 19 21 57 6 4 05201
5 0.3 13 48 19 21 57 6 4 05203
5 1.0 13 48 19 21 57 6 4 05210
5 0.5 13 48 25 34 69 6 4 05405
5 0.3 13 48 25 34 69 6 4 05403
5 1.0 13 48 25 34 69 6 4 05410
6 0.3 13 58 19 21 57 6 4 06203
6 0.1 13 58 19 21 57 6 4 06201
6 0.5 13 58 19 21 57 6 4 06205
6 1.0 13 58 19 21 57 6 4 06210
6 1.5 13 58 19 21 57 6 4 06215
6 2.0 13 58 19 21 57 6 4 06220
6 1.0 13 58 30 34 69 6 4 06410
6 0.3 13 58 30 34 69 6 4 06403
6 0.5 13 58 30 34 69 6 4 06405
6 15 13 58 30 34 69 6 4 06415
6 2.0 13 58 30 34 69 6 4 06420
8 0.1 21 77 25 27 63 8 4 08201
8 0.3 21 7.7 25 27 63 8 4 08203
8 0.5 21 7.7 25 27 63 8 4 08205
8 1.0 21 7.7 25 27 63 8 4 08210
8 15 21 7.7 25 27 63 8 4 08215
8 2.0 21 7.7 25 27 63 8 4 08220
8 1.0 17 177 40 44 79 8 4 08410
8 0.3 17 7.7 40 44 79 8 4 08403
P ) )
M ) )
K [} [}
N o)
S o
H
0
- /f, IBE L TIHE 42-45
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WNT \ Standard

fEIn gAY
——
7%7] (RAA)
j o
nAsW % e | m I EEN
V= 9° ~ . .
s Ti1000 Ti1000
@ @ DCONMS
|
2| e
|
|
Y
| -
—N | &3
DN (-
| /
- ‘
5 é E (
o
< -
oC == ==
~DIN 6527 =DIN 6527
69 6
54 072.. 54072..
DC.,o, RE APMX DN LH LPR  OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
8 0.5 17 7.7 40 44 79 8 4 08405
8 15 17 7.7 40 44 79 8 4 08415
8 2.0 17 7.7 40 44 79 8 4 08420
10 1.0 22 97 30 32 72 10 4 10210
10 0.1 22 97 30 32 72 10 4 10201
10 0.3 22 9.7 30 32 72 10 4 10203
10 0.5 22 9.7 30 32 72 10 4 10205
10 15 22 9.7 30 32 72 10 4 10215
10 2.0 22 9.7 30 32 72 10 4 10220
10 1.0 21 9.7 50 54 93 10 4 10410
10 0.3 21 9.7 50 54 93 10 4 10403
10 0.5 21 9.7 50 54 93 10 4 10405
10 15 21 9.7 50 54 93 10 4 10415
10 2.0 21 9.7 50 54 93 10 4 10420
12 0.5 26 11.6 36 38 83 12 4 12205
12 0.1 26 11.6 36 38 83 12 4 12201
12 0.3 26 11.6 36 38 83 12 4 12203
12 1.0 26 11.6 36 38 83 12 4 12210
12 15 26 11.6 36 38 83 12 4 12215
12 2.0 26 11.6 36 38 83 12 4 12220
12 3.0 26 11.6 36 38 83 12 4 12230
12 15 25 11.6 60 64 108 12 4 12415
12 0.3 25 11.6 60 64 108 12 4 12403
12 0.5 25 11.6 60 64 108 12 4 12405
12 1.0 25 11.6 60 64 108 12 4 12410
12 2.0 25 11.6 60 64 108 12 4 12420
12 3.0 25 11.6 60 64 108 12 4 12430
16 0.3 36 1515 42 44 92 16 4 16203
16 0.1 36 15.5 42 44 92 16 4 16201
16 0.5 36 1515 42 44 92 16 4 16205
16 1.0 36 15.5 42 44 92 16 4 16210
16 15 36 15.5 42 44 92 16 4 16215
16 2.0 36 15.5 42 44 92 16 4 16220
16 3.0 36 15.5 42 44 92 16 4 16230
16 4.0 36 15.5 42 44 92 16 4 16240
16 5 33 15.5 80 84 132 16 4 16415
16 0.3 33 15.5 80 84 132 16 4 16403
16 0.5 33 15.5 80 84 132 16 4 16405
16 1.0 33 15.5 80 84 132 16 4 16410
16 2.0 33 15.5 80 84 132 16 4 16420
P ) ®
M ) )
K ° °
N fe)
S f¢)
H
0
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WNT \ Standard BHRRASHT]

T
74571 (RFA)

P ) N | NEW | | NEW |
i || HPC W

@ DCONMS

Ti1000 Ti1000

v&

o
o
—

ST

=== ==

ESSSI )

~DIN 6527 =~DIN 6527
L6 REE

DC., RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm

16 3.0 33 155 80 84 132 16 4 16430
16 4.0 33 155 80 84 132 16 4 16440
20 01 4 195 52 54 104 20 4 20201
20 0.3 4 195 52 54 104 20 4 20203
20 0.5 4 195 52 54 104 20 4 20205
20 1.0 4 195 52 54 104 20 4 20210
20 1.5 4 195 52 54 104 20 4 20215
20 2.0 4 195 52 54 104 20 4 20220
20 3.0 4 195 52 54 104 20 4 20230
20 40 4 195 52 54 104 20 4 20240
20 40 42 195 100 104 154 20 4 20440
20 0.3 42 195 100 104 154 20 4 20403
20 0.5 42 195 100 104 154 20 4 20405
20 1.0 42 195 100 104 154 20 4 20410
20 1.5 42 195 100 104 154 20 4 20415
20 2.0 42 195 100 104 154 20 4 20420
20 3.0 42 195 100 104 154 20 4 20430

P ) )

M ) o)

K ) )

N o

S o

H

- v/f, IES 0TI 42-45
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WNT \ Standard

BIERGEHT]

SEREBLT]
—_ y=kE=
MEET] FEINT
&) I KN NN NEEN
. —|| HPC || I
¥=13° , , : ,
s Ti1000 Ti1000 Ti1000 Ti1000
@ DCONMS L E
| ) =
o -
\ <
| ‘ 70 I l
o
o
-
== =<1
NS | NS |
S=== =S===r 1
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
t=——1 £ ! -
54076.. 54075.. 54076.. 54075..
DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
6 13 5.6 19 21 57 6 6 06200 06200
6 15 5.6 42 44 80 6 6 06400 06400
8 19 76 25 27 63 8 6 08200 08200
8 20 7.6 62 64 100 8 6 08400 08400
10 22 9.6 30 32 72 10 6 10200 10200
10 25 9.6 58 60 100 10 6 10400 10400
12 26 1.5 36 38 83 12 6 12200 12200
12 30 11.5 73 75 120 12 6 12400 12400
16 32 150 42 44 92 16 6 16200 16200
16 40 150 100 102 150 16 6 16400 16400
20 38 19.0 52 54 104 20 6 20200 20200
20 50 190 98 100 150 20 6 20400 20400
B ) ® ) )
M ) ) ) )
K ) o o o
N [e} o) o) o)
S [e} ) o o
H
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WNT \ Standard BUHBERASHT]

FRNTHERY
L]
A TR
A=, % | NEW |
“ "3% S| e ot Ti1000

@ @ DCONMS ;
v g

LPR

i

g ;
i

7
nm
i

=~DIN 6527
FE
54 077 ...
DC, APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
4 1 3.8 17 21 57 6 0.1 4 00400
5 13 438 19 21 57 6 01 4 00500
6 13 5.8 19 21 57 6 01 4 00600
8 21 7.7 25 27 63 8 0.2 4 00800
10 22 9.7 30 32 72 10 0.2 4 01000
12 26 11.6 36 38 83 12 0.3 4 01200
16 36 155 42 44 92 16 0.3 4 01600
20 41 19.5 52 54 104 20 0.3 4 02000
P )
M )
K )
N o
S o
H

- v/f, IS0 46-47
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WNT \ Standard BHBERASHT]

BRIEHT], HE
B 15T

A FEAFBE: 001 mm

A=30° | NEW |
"I oe

Ti1000
@ DCONMS

LPR

=
—
=DIN 6527
o)
54 073 ...
DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS., a° ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
3 5 2.9 9 14 50 6 15 2 03115
4 8 39 12 18 54 6 45 2 04120
5 9 49 15 18 54 6 45 2 05125
6 10 5.9 17 18 54 6 45 2 06130
8 12 7.8 20 22 58 8 45 2 08140
10 14 9.8 26 26 66 10 45 2 10150
12 16 118 28 28 73 12 45 2 12160
16 22 157 32 34 82 16 45 2 16180
20 26 197 40 42 92 20 45 2 20110
P °
M o
K )
N °
S o
H
0
- v./f, IFZ DL DTS 48-49
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WNT \ Standard BHBERASHT]

BRIEHT], HE
B 15T

A FEAFBE: 001 mm

A3,
S | 6| vee | @
L Ti1000 Ti1000

@ ma& k k

N
|

LPR

\:::4.-\
~DIN 6527 ~DIN 6527
SR Lo

DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS. a°  ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
3 8 21 57 6 30 4 03115
3 8 29 15 21 57 6 45 4 03215
4 1 21 57 6 30 4 04120
4 1 39 16 21 57 6 45 4 04220
5 13 21 57 6 30 4 05125
5 13 49 19 21 57 6 45 4 05225
6 13 21 57 6 30 4 06130
6 13 59 19 21 57 6 45 4 06430
8 19 36 72 8 30 4 08140
8 19 7.8 25 27 72 8 45 4 08440
10 22 32 72 10 30 4 10150
10 22 9.7 30 32 72 10 45 4 10450
12 26 38 83 12 30 4 12160
12 26 1.7 36 38 83 12 45 4 12460
16 32 44 92 16 30 4 16180
16 32 155 42 44 92 16 45 4 16480
20 38 54 104 20 30 4 20110
20 38 19.5 52 54 104 20 45 4 20410
P ) )
M ° °
K ) )
N o o)
S
H

- v/f, IBE I DL 50-51
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WNT \ Standard

BIFERS )

EIZE

VEISEBHEFERMEIR G

FHEE =3l
P11
P1.2
EAEN P1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P HASN
P.2.3
P.2.4
P.3.1
BaSWREASIAN P.3.2
P.3.3
P.4.1
FEN
P.4.2
M.1.1
M FEN M.2.1
M.3.1
K.1.1
REES
K.1.2
K.2.1
K RBHS
K.2.2
K.3.1
LT
K.3.2
N.1.1
BEEae
N.1.2
N.2.1
#EEae N.2.2
N N.2.3
N.3.1
FENAeS (A 58 N.3.2
N.3.3
gae N.4.1
S.1.1
S.1.2
Haas S.2.
S.2.2
S
S.2.3
S.3.1
Hae S.3.2
b3
H
PEES
T

S.3.3
LR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1
o1
o012
o021
022
031

<015%C

<045%C

<0,75%C

BEE/BEAE
512978

B/ RG-SR
BRAE

BREC{F/ SRR (NR)
BRI/ R
AR (BEAF)
HEk

2575

R

2575

AR R
IR

<12%Si, RATFEfL
<12%Si, i@t
>12%Si, TATEf,
SEIEEPB >1%
CuZn, CuSnZn

CuSn, FC4A$RFNE f#4H
®BeE

BREMAEE

RENHEMAGE

257

apEE
pEE

BX
FERFIE BT
FENFIE BT

Ny EEdid

A RYBE 1L

BA
B RABEAL
BA
g tdid
s

gy Edid

FERFOE BT
FENFIE BT
e
FERFNIR BT
His

ARNFNR LT

A E
N/imm2/HB/HRC

420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?”/ 180 HB
300HB
780 N/mm?/ 230 HB
350N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC

400HB

1.0401

11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021

1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841

1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

C15

C45E

C45E

C60R

C60R

16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16

X6NICrTiMoVB25-15-2

NiCr20TiAl
(Nimonic80A)

NiCr19Nb5Mo3
(Inconel 718)

CoCr20W15Ni
Ti99,8
TIAIBV4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

MEES HHSEGER YHES HHSRER

Ck15

9SMnPb28

€55

€55

45520

17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6

100Cr6

X46Cr13

X46Cr13

X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25

GG-45

GGG-60

GGG-80

GTW-45
GTS-70-02

AlMg1

AlMgSi1
G-AISI9Cu3
G-AISI9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \

RIS E

EISBHEE - I3tT]

P14
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.441
P.4.2
M.
M.21
M.3.1
KA1
KA1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S441
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.1
0.1
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

_l:lL?’F'J/-lxﬁ'J
£ 2
E &
£ g
> ©
210 1,0
200 1,0
200 1,0
190 1,0
190 1,0
200 1,0
190 1,0
180 1,0
170 1,0
180 1,0
170 1,0
140 1,0
100 1,0
80 1,0
100 1,0
100 1,0
100 1,0
200 1,0
180 1,0
190 1,0
170 1,0
180 1,0
160 1,0
350 1,0
350 1,0
280 1,0
30 1,0
30 1,0
30 1,0
30 1,0
30 1,0
90 1,0
50 1,0

ae
0,1-0,2
xDC

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,022
0,028
0,022
0,028
0,028
0,028
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,037
0,037
0,028
0,028
0,028
0,028

0,037
0,037
0,037

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,028
0,017

ae
0,3-0,4
xDC

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,018
0,022
0,018
0,022
0,022
0,022
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,030
0,030
0,022
0,022
0,022
0,022

0,030
0,030
0,030

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,022
0,014

ae
0,6-1,0
xDC

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,011
0,014
0,011
0,014
0,014
0,014
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,019
0,019
0,014
0,014
0,014
0,014

0,019
0,019
0,019

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,014
0,009

ae
0,1-0,2
xDC

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,030
0,038
0,030
0,038
0,038
0,038
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,048
0,048
0,038
0,038
0,038
0,038

0,048
0,048
0,048

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,038
0,024

ae
0,3-0,4
xDC

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,024
0,030
0,024
0,030
0,030
0,030
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,038
0,038
0,030
0,030
0,030
0,030

0,038
0,038
0,038

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,030
0,019

54 070 ..., 54 071 ..., 54 072 ...

ae
0,6-1,0
xDC

0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,015
0,019
0,015
0,019
0,019
0,019
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,024
0,024
0,019
0,019
0,019
0,019

0,024
0,024
0,024

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,019
0,012

@ DC (mm)

ae
0,1-0,2
xDC

0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,038
0,049
0,038
0,049
0,049
0,049
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,060
0,060
0,049
0,049
0,049
0,049

0,060
0,060
0,060

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,049
0,031

(e}
@ BESRANIRNEER AR, TINA =3°
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ae
0,3-0,4
xDC

f, (mm)
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,030
0,039
0,030
0,039
0,039
0,039
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,048
0,048
0,039
0,039
0,039
0,039

0,048
0,048
0,048

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,039
0,025

ae
0,6-1,0
xDC

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,019
0,025
0,019
0,025
0,025
0,025
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,030
0,030
0,025
0,025
0,025
0,025

0,030
0,030
0,030

0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,025
0,016

ae
0,1-0,2
xDC

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,046
0,060
0,046
0,060
0,060
0,060
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060

0,070
0,070
0,070

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,060
0,038

ae
0,3-0,4
xDC

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,037
0,048
0,037
0,048
0,048
0,048
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,056
0,056
0,048
0,048
0,048
0,048

0,056
0,056
0,056

0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,048
0,030

ae
0,6-1,0
xDC

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,023
0,030
0,023
0,030
0,030
0,030
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,035
0,035
0,030
0,030
0,030
0,030

0,035
0,035
0,035

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,030
0,019

ae
0,1-0,2
xDC

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,062
0,080
0,062
0,080
0,080
0,080
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,094
0,094
0,080
0,080
0,080
0,080

0,094
0,094
0,094

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,080
0,052

ae
0,3-0,4
xDC

0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,050
0,064
0,050
0,064
0,064
0,064
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,075
0,075
0,064
0,064
0,064
0,064

0,075
0,075
0,075

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,064
0,042

ae
0,6-1,0
xDC

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,031
0,040
0,031
0,040
0,040
0,040
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,047
0,047
0,040
0,040
0,040
0,040

0,047
0,047
0,047

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,040
0,026

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \

RIS E

P14
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.441
P4.2
M.
M.21
M.3.1
KA1
K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.41
CA N
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.1
0.11
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

ae
0,1-0,2
xDC

0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,078
0,100
0,078
0,100
0,100
0,100
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,116
0,116
0,100
0,100
0,100
0,100

0,116
0,116
0,116

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,100
0,066

ae
0,3-0,4
xDC

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,062
0,080
0,062
0,080
0,080
0,080
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,093
0,093
0,080
0,080
0,080
0,080

0,093
0,093
0,093

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,080
0,053

ae
0,6-1,0
xDC

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,039
0,050
0,039
0,050
0,050
0,050
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,058
0,058
0,050
0,050
0,050
0,050

0,058
0,058
0,058

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,050
0,033

cuttingtools.ceratizit.com

54 070 ...

ae
0,1-0,2
xDC

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,094
0,120
0,094
0,120
0,120
0,120
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120

0,140
0,140
0,140

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,120
0,080

ae
0,3-0,4
xDC

0,096
0,096
0,096
0,096
0,096
0,096
0,075
0,096
0,075
0,096
0,096
0,096
0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,112
0,112
0,096
0,096
0,096
0,096

0,112
0,112
0,112

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,096
0,064

, 54071 ...,54 072 ...
@ DC (mm) =

ae
0,6-1,0
xDC

ae
0,1-0,2
xDC

f, (mm)

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,047
0,060
0,047
0,060
0,060
0,060
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060

0,070
0,070
0,070

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,060
0,040

0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,118
0,150
0,118
0,150
0,150
0,150
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,173
0,173
0,150
0,150
0,150
0,150

0,173
0,173
0,173

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,150
0,101

16

ae
0,3-0,4
xDC

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,094
0,120
0,094
0,120
0,120
0,120
0,081
0,081
0,081
0,081
0,081
0,138
0,138
0,120
0,120
0,120
0,120

0,138
0,138
0,138

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,120
0,081

ae
0,6-1,0
xDC

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,059
0,075
0,059
0,075
0,075
0,075
0,051
0,051
0,051
0,051
0,051
0,087
0,087
0,075
0,075
0,075
0,075

0,087
0,087
0,087

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,075
0,051

ae
0,1-0,2
xDC

0,170
0,170
0,170
0,170
0,170
0,170
0,134
0,170
0,134
0,170
0,170
0,170
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,196
0,196
0,170
0,170
0,170
0,170

0,196
0,196
0,196

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,170
0,115

20

ae
0,3-0,4
xDC

0,136
0,136
0,136
0,136
0,136
0,136
0,107
0,136
0,107
0,136
0,136
0,136
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,157
0,157
0,136
0,136
0,136
0,136

0,157
0,157
0,157

0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,136
0,092

ae
0,6-1,0
xDC

0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,067
0,085
0,067
0,085
0,085
0,085
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,098
0,098
0,085
0,085
0,085
0,085

0,098
0,098
0,098

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,085
0,058

® Hik
O &k

© 0 0000 000 00000000000 0 0 0 K

O 0O O0OO0OO0OO0OOOO OO 0 EHEES
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WNT \ Standard BUHBERAS ST

EISH
VIS EEEE(E - 1L3tT)

itk i 54 070 ..., 54 071 ..., 54 072 ...
@ DC (mm) =
3 4 5 6 8
—_ o
€ &8 s a a a a a a a a a a a a a  a
E x 01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10
3 E xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
= < f, (mm)

120 08 0027 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0,034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,05 0,043 0,027
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,05 0,043 0,027
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0,027 0017 0041 0033 0,021 0,05 0,043 0,027
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0,034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,05 0,043 0,027
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
95 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
95 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0,034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
95 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,05 0,043 0,027

70 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
60 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
70 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0,027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
70 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
70 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,05 0,043 0,027
130 08 0044 0,035 0,022 0056 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0,078 0,062 0,039 0,100 0,080 0,050
120 08 0044 0,035 0,022 0056 0045 0,028 0,066 0,053 0,033 0078 0062 0,039 0,100 0,080 0,050
130 08 0035 0,028 0018 0,042 0034 0,021 0,05 0,040 0,025 0,058 0,046 0,029 0,072 0,058 0,036
120 08 003 0028 0018 0042 0,034 0021 0,050 0,040 0,025 0,058 0,046 0,029 0,072 0,058 0,036
130 08 0044 0,035 0022 0056 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0078 0062 0,039 0,00 0,080 0,050
130 08 0044 0,035 0,022 0,056 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0078 0062 0,039 0,00 0,080 0,050

(e}
@ BESRANIRNEER AR, TINA =3°
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WNT \ Standard

BHERASHT]
tIHIS#

01-0,2
xDC

0,075
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066

0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,122
0,122
0,086
0,086
0,122
0,122

cuttingtools.ceratizit.com

10

0,3-0,4
xDC

0,060
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053

0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,098
0,098
0,069
0,069
0,098
0,098

0,6-1,0
xDC

0,038
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033

0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,061
0,061
0,043
0,043
0,061
0,061

54 070

01-0,2
xDC

0,089
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079

0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,144
0,144
0,102
0,102
0,144
0,144

12

ae
0,3-0,4
xDC

0,071
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063

0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,115
0,115
0,082
0,082
0,115
0,115

.., 54071 ...,54 072 ...
@ DC (mm) =

ae
0,6-1,0
xDC

ae
0,1-0,2
xDC

f, (mm)

0,045
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,072
0,072
0,051
0,051
0,072
0,072

0,110
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099

0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,177
0,177
0,124
0,124
0,177
0,177

16

ae
0,3-0,4
xDC

0,088
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079

0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,142
0,142
0,099
0,099
0,142
0,142

0,6-10
xDC

0,055
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,089
0,089
0,062
0,062
0,089
0,089

0,1-0,2
xDC

0,123
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111

0,111
0,111
0,111
0,11
0,111
0,200
0,200
0,139
0,139
0,200
0,200

20

0,3-0,4
xDC

0,098
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,160
0,160
0,111
0,111
0,160
0,160

ae
0,6-1,0
xDC

0,062
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056

0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,100
0,100
0,070
0,070
0,100
0,100
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WNT \

tIHIZ
A 4 3l W
VRIS BUtEE(E - k7]
K 54 077 ...
@ DC (mm) =
4 5 6 8 10
E 8 a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a, a,

E{l E x 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10

_,"Z é é xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

r = < f, (mm)
P11 185 1,0 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,050 0,032 008 0068 0042 0104 0,084 0,052
P1.2 175 1,0 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,05 0,032 0,085 0,068 0,042 01104 0,084 0,052
P1.3 175 1,0 0,043 0,035 0,022 0,054 0043 0,027 0,063 0,050 0,032 008 0068 0042 0104 0,084 0,052
P1.4 170 1,0 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042 0,104 0,084 0,052
PA.5 170 1,0 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042 0,104 0,084 0,052
P.21 175 1,0 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,05 0,032 0,08 0,068 0,042 01104 0,084 0,052
P.2.2 170 1,0 0,034 0,027 0017 0044 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,072 0058 0,036 0,090 0,072 0,045
P.2.3 160 1,0 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,05 0,032 0,085 0,068 0,042 0,104 0,084 0,052
P.2.4 150 1,0 0,034 0,027 0,017 0,044 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,072 0,058 0,036 0,090 0,072 0,045
P.31 160 1,0 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,05 0,032 0,08 0,068 0,042 01104 0,084 0,052
P.3.2 150 1,0 0,043 0,035 0,022 0,054 0043 0,027 0,063 0,050 0,032 008 0068 0042 0104 0,084 0,052
P.3.3 130 1,0 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,05 0,032 0,085 0,068 0,042 0,104 0,084 0,052
P.44 90 1,0 0,022 0,017 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,047 0,037 0,023 0,059 0,048 0,030
P.4.2 70 1,0 0022 0017 0011 0,028 0022 0,014 0,034 0027 0017 0,047 0,037 0,023 0,05 0,048 0,030
M.141 90 1,0 0,022 0,017 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,047 0,037 0,023 0,059 0,048 0,030
M.21 90 1,0 0,022 0,017 0,011 0028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,047 0,037 0,023 0,059 0,048 0,030
M.3.1 90 1,0 0022 0,017 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0027 0017 0,047 0,037 0,023 0,059 0,048 0,030
KA1 175 1,0 0,056 0,045 0,028 0,070 0,056 0,035 0,085 0,068 0,042 0113 0,091 0,067 0,144 0,115 0,072
K.A1.2 160 1,0 0,05 0,045 0,028 0,070 0,056 0,035 0,085 0,068 0,042 0113 0,091 0,057 01144 0115 0,072
K.21 170 1,0 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042 0,104 0,084 0,052
K.2.2 155 1,0 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042 0,104 0,084 0,052
K.3.1 160 1,0 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,05 0,032 0,08 0,068 0,042 01104 0,084 0,052
K.3.2 145 1,0 0,043 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,063 0,050 0,032 0,085 0,068 0,042 0,104 0,084 0,052
N.141
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1 280 1,0 0,056 0,045 0,028 0,070 0,056 0,035 0,085 0,068 0,042 0113 0,091 0,067 0,144 0,115 0,072
N.3.2 280 1,0 0,056 0,045 0,028 0,070 0,056 0,035 0,085 0,068 0,042 0113 0,091 0,057 0,144 01115 0,072
N.3.3 225 1,0 0,05 0,045 0,028 0,070 0,056 0,035 0,085 0,068 0,042 0113 0,091 0,057 01144 0115 0,072
N.4.1
SA41 25 1,0 0,018 0,014 0,009 0,023 0,018 0,011 0,027 0022 0014 0,036 0,029 0,018 0,045 0,036 0,023
S.1.2 25 1,0 0,018 0,014 0,009 0,023 0,018 0,011 0,027 0,022 0,014 0,036 0,029 0,018 0,045 0,036 0,023
S.24 25 1,0 0,018 0,014 0,009 0,023 0,018 0,011 0,027 0022 0014 0,036 0,029 0,018 0,045 0,036 0,023
S.2.2 25 1,0 0,018 0,014 0,009 0,023 0,018 0011 0,027 0022 0014 0036 0,029 0,018 0,045 0,036 0,023
S.2.3 25 1,0 0,018 0,014 0,009 0,023 0,018 0,011 0,027 0,022 0,014 0,036 0,029 0,018 0,045 0,036 0,023
S.31 70 1,0 0,034 0,027 0,017 0,044 0,035 0,022 0,054 0,043 0,027 0,072 0,058 0,036 0,090 0,072 0,045
S.3.2 40 1,0 0022 0,017 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0027 0017 0,047 0,037 0,023 0,059 0,048 0,030
S.3.3
HAA
H.1.2
HA.3
H.1.4
H.21
H.3.41
0.141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

(e}
@ BESRANIRNEER AR, TINA =3°
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BEERSEH]
WNT \ Standard P

o Eik
54 077 ... o &=k
@DC (mm) =
12 16 20

a, a, a, a, a, a, a, a, a, r Hr
01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 0,6-1,0 i% {(H E
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC ) & ]
f, (mm) I =
0126 0101 0,063 0,156 0,125 0,078 01176 0,141 0,088 [ ) e} ¢}
0126 0101 0,063 0,156 0,125 0,078 01176 0,141 0,088 [} e} ¢}
0126 0101 0,063 0,156 0125 0,078 01176 0,141 0,088 [} e} e}
0126 0101 0,063 0,56 0,25 0,078 0176 0,141 0,088 [} e} e}
0126 0101 0,063 0,156 0,125 0,078 01176 0,141 0,088 ° e} (¢}
0126 0101 0,063 0,156 0,125 0,078 0176 0,141 0,088 [} e} ¢}
0,108 0,086 0,054 0,135 0108 0,068 0,153 0,122 0,077 [} e} ¢}
0126 0101 0,063 0,56 0,25 0,078 01176 0,141 0,088 [} O (¢}
0,108 0,086 0,054 01135 0,108 0,068 0,153 0,122 0,077 [ ] (¢} ¢}
0126 0101 0,063 0,156 0,125 0,078 01176 0,141 0,088 [} e} e}
0126 0101 0,063 0,156 0,125 0,078 01176 0,141 0,088 [} e} e}
0126 0101 0,063 0,56 0,25 0,078 0176 0,141 0,088 [} e} ¢}

0,072 0,058 0,036 0,091 0,073 0,045 0,04 0,083 0,052 [}

0,072 0,058 0,036 0,091 0,073 0,045 0,04 0,083 0,052 ()

0,072 0,058 0,036 0,091 0,073 0,045 0,04 0,083 0,052 °

0,072 0,058 0,036 0,091 0,073 0,045 0,04 0,083 0,052 [}

0,072 0,058 0,036 0,091 0,073 0,045 0,04 0,083 0,052 [}
0173 0,138 0,086 0,216 0173 0,08 0,247 0,197 0,123 [ ) e} (¢}
0173 0,138 0,086 0,216 0173 0,08 0,247 0,197 0,123 [} e} ¢}
0126 0,101 0,063 0156 07125 0,078 0,76 0,141 0,088 [} e} (¢}
0126 0,01 0,063 0156 0,25 0,078 0176 0,141 0,088 [} O (e}
0126 0,01 0,063 0,156 01125 0,078 0,76 0,141 0,088 o e} (¢}
0126 0101 0,063 0,156 0125 0,078 0,76 0,141 0,088 [} e} (e}

0173 0138 0,086 0216 0173 0108 0,247 0197 0,123
0173 0,138 0,086 0216 0173 0,08 0,247 0,197 0,123
0,173 0138 0,086 0,216 0173 0,108 0,247 0197 0,123

0,054 0,043 0,027 0,068 0,054 0,034 0,076 0,060 0,038
0,054 0,043 0,027 0,068 0,054 0,034 0,076 0,060 0,038
0,054 0,043 0,027 0,068 0,054 0,034 0,076 0,060 0,038
0,054 0,043 0,027 0,068 0,054 0,034 0,076 0,060 0,038
0,054 0,043 0,027 0,068 0,054 0,034 0,076 0,060 0,038
0,108 0,086 0,054 0135 0,08 0,068 0,153 0,122 0,077
0,072 0,058 0,036 0,091 0,073 0,045 0104 0,083 0,052
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WNT \

RS2
\Y 74 3l AN —_——
B EIEEFE - BRKIIHT]
ma 54 073 ...
@ DC (mm) =
3 4 5 6 8
E 8 Qe Qe Qe Qe Qe Qe Qe Qe Qe Qe Qe Qe Qe Qe Qe

L) E > 001-0,02 003-004 005 001-0,02003-004 005 001-0,020,03-0,04 005 0,01-0,02 0,03-0,04 0,05 0,01-0,02 0,03-0,04 0,05

_,"Z é é xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

Y = <& f, (mm)
P4 180 0,08 0022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P1.2 160 0,08 0022 0018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0027 0017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
PA.3 160 0,08 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P1.4 150 0,08 0022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
PA.5 150 0,08 0022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.21 170 0,08 0022 0018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.2.2 140 0,08 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.2.3 140 0,08 0022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.2.4 130 0,08 0022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.341
P.3.2
P.3.3
P.41 100 0,08 0,015 0,012 0,008 0,020 0016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
P.4.2 40 0,08 0,015 0,012 0,008 0,020 0016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
M.141 50 0,08 0,015 0,012 0,008 0,020 0016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
M.21 50 0,08 0,015 0,012 0,008 0,020 0016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
M.341 50 0,08 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
KA1 120 0,08 0,044 0,035 0,022 0,056 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0,078 0,062 0,039 0,00 0,080 0,050
K.1.2 80 0,08 0,044 0,035 0,022 0,056 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0,078 0,062 0,039 0,00 0,080 0,050
K.21 120 0,08 0,035 0,028 0,018 0,042 0,034 0,021 0,050 0,040 0,025 0,058 0,046 0,029 0,072 0,058 0,036
K.2.2 200 0,08 0,035 0,028 0,018 0,042 0,034 0,021 0,050 0,040 0,025 0,058 0,046 0,029 0,072 0,058 0,036
K.31 120 0,08 0,044 0,035 0,022 0,056 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0,078 0,062 0,039 0,00 0,080 0,050
K.3.2 100 0,08 0,044 0,035 0,022 0,056 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0,078 0,062 0,039 0,00 0,080 0,050
N.141
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.41 200 0,08 0,032 0,026 0,016 0,043 0,034 0022 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033 0,088 0,070 0,044
N.3.2 200 0,08 0,032 0,026 0,016 0,043 0,034 0,022 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033 0,088 0,070 0,044
N.3.3 140 0,08 0,032 0,026 0,016 0,043 0,034 0,022 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033 0,088 0,070 0,044
N.4.1
SA1 30 0,08 0,015 0,012 0,008 0,020 0016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
S.1.2 30 0,08 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
S.21 30 0,08 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
S.2.2 30 0,08 0,015 0,012 0,008 0,020 0016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
S.2.3 30 0,08 0,015 0,012 0,008 0,020 0016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
S.31 50 0,08 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
S$.3.2 20 0,08 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
S.3.3
H.A14
HA.2
HA.3
H.1.4
H.21
H.341
0.11
01.2
0.21
0.2.2
0.31
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BEERSEH]
WNT \ Standard P

o Eik
54 073 ... o &=
@ DC (mm) =
10 12 16 20

&b a a a. & a a. a a & & & r Hr
0,01-0,02 0,03-0,04 0,05 0,01-0,02 0,03-0,04 0,05 0,01-0,02 0,03-0,04 0,05 0,01-0,02 0,03-0,04 0,05 ‘{% {\H ‘!E
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC RS & ]
f, (mm) ES < B
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,05 01111 0,089 0,056 [} e} ¢}
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056 ° e} ¢}
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 01111 0,089 0,056 [} e} ¢}
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,05 01111 0,089 0,056 [} o (¢}
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056 [} e} O
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056 [} ¢} ¢}
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 01111 0,089 0,056 [} e} ¢}
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,05 01111 0,089 0,056 [} e} (¢}
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056 [} O O

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042 [}

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042 ()

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042 [}

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042 [ )

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042 [ )
0122 0,098 0,061 0144 0115 0,072 0177 0142 0,089 0,200 0,60 0,100 [ ) e} (¢}
0122 0,098 0,061 0,144 01115 0,072 0177 0,42 0,089 0,200 0,460 0,100 [ ) e} (¢}
0,086 0,069 0,043 0102 0,082 0,051 0124 0,099 0,062 0139 0,111 0,070 [} (¢} ¢}
0,086 0,069 0,043 0102 0,082 0,05 0124 0,099 0,062 0,139 0,111 0,070 [ ) (¢} (¢}
0122 0,098 0061 0144 0115 0,072 0177 0,42 0,089 0,200 0,60 0,100 [} ¢} ¢}
0122 0,098 0,061 0144 0115 0,072 0177 0,142 0,089 0,200 0,60 0,100 [} ¢} O

0,110 0,088 0,055 0,132 0106 0,066 0166 0133 0,083 0,188 01150 0,09 @
0,110 0,088 0,05 0,132 0,106 0066 0166 0133 0,083 0,88 0,150 0,094
0,110 0,088 0,055 0,132 0,106 0,066 0166 01133 0,083 0,188 0,150 0,094

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
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WNT \

tIEIZE
\Y 74 3l AN —
RIS 8RR - BRKIZEET]
poEily i 54 074 ...
@ DC (mm) =
3 4 5 6 8
E 8 Qe Qe Qe Qe Qe Qe Qe ae Qe Qe Qe Qe ae ae Qe
L) £ > 001002 003-004 005 001002 003-004 005 001-002 0,03-004 005 001-002 0,03-004 005 001-0,02 003-004 0,05
_,"Z é é xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
Y = <& f, (mm)
PAA 130 0,08xD 0,027 0,022 0,014 0,034 0,027 0017 0,041 0,033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031
P1.2 110 0,08xD 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
PA.3 110 0,08xD 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P1.4 95 0,08xD 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
PA1.5 95 0,08xD 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.21 110 0,08xD 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.2.2 85 0,08xD 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.2.3 85 0,08xD 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.2.4 65 0,08xD 0,022 0,018 0,011 0,028 0,022 0,014 0,034 0,027 0,017 0,041 0,033 0,021 0,054 0,043 0,027
P.31
P.3.2
P.3.3
P.4.1 60 0,08xD 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
P.4.2 50 0,08xD 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
M.11 50 0,08xD 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
M.21 60 0,08xD 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
M.341 60 0,08xD 0,015 0,012 0,008 0,020 0,016 0,010 0,025 0,020 0,013 0,030 0,024 0,015 0,040 0,032 0,020
K11 155 0,08xD 0,044 0,035 0,022 0,056 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0,078 0,062 0,039 0,100 0,080 0,050
KA.2 145 0,08xD 0,044 0,035 0,022 0,056 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0,078 0,062 0,039 0,100 0,080 0,050
K.21 155 0,08xD 0,035 0,028 0,018 0,042 0,034 0,021 0,050 0,040 0,025 0,058 0,046 0,029 0,072 0,058 0,036
K.2.2 145 0,08xD 0,035 0,028 0,018 0,042 0,034 0,021 0,050 0,040 0,025 0,058 0,046 0,029 0,072 0,058 0,036
K.31 155 0,08xD 0,044 0,035 0,022 0,056 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0,078 0,062 0,039 0,00 0,080 0,050
K.3.2 145 0,08xD 0,044 0,035 0,022 0,056 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0,078 0,062 0,039 0,100 0,080 0,050
N.11
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.41 240 0,08xD 0,032 0,026 0,016 0,043 0,034 0,022 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033 0,088 0,070 0,044
N.3.2 240 0,08xD 0,032 0,026 0,016 0,043 0,034 0,022 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033 0,088 0,070 0,044
N.3.3 170  0,08xD 0,032 0,026 0,016 0,043 0,034 0,022 0,054 0,043 0,027 0,066 0,053 0,033 0,088 0,070 0,044
N.4.1
SA1
S.1.2
S.21
S.2.2
S$.2.3
S.31
S$.3.2
$.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.1
0.11
01.2
0.21
0.2.2
0.31
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Qe Qe
0,01-0,02 0,03-0,04
xDC xDC

0,075 0,060
0,066 0,053
0,066 0,053
0,066 0,053
0,066 0,053
0,066 0,053
0,066 0,053
0,066 0,053
0,066 0,053

0,050 0,040
0,050 0,040
0,050 0,040
0,050 0,040
0,050 0,040
0,122 0,098
0,122 0,098
0,086 0,069
0,086 0,069
0,122 0,098
0,122 0,098

0,110 0,088
0,110 0,088
0,110 0,088

cuttingtools.ceratizit.com

A
0,05
xDC

0,038
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,061
0,061
0,043
0,043
0,061
0,061

0,055
0,055
0,055

a
0,01-0,02
xDC

0,089
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,144
0,144
0,102
0,102
0,144
0,144

0,132
0,132
0,132

12

e

0,03-0,04

xDC

0,071
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,115
0,115
0,082
0,082
0,115
0,115

0,106
0,106
0,106

54 074 ...
@ DC (mm) =

a
0,05
xDC

a
0,01-0,02
xDC

f, (mm)

0,045
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,072
0,072
0,051
0,051
0,072
0,072

0,066
0,066
0,066

0,110
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,177
0,177
0,124
0,124
0,177
0,177

0,166
0,166
0,166

16

a
0,03-0,04
xDC

0,088
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,142
0,142
0,099
0,099
0,142
0,142

0,133
0,133
0,133

a
0,05
xDC

0,055
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,089
0,089
0,062
0,062
0,089
0,089

0,083
0,083
0,083

a

20

A

0,01-0,02 0,03-0,04

xDC

0,123
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,200
0,200
0,139
0,139
0,200
0,200

0,188
0,188
0,188

xDC

0,098
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,160
0,160
0,111
0,111
0,160
0,160

0,150
0,150
0,150

a
0,05
xDC

0,062
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,100
0,100
0,070
0,070
0,100
0,100

0,094
0,094
0,094

@0 0000 0 0 0 IR

O 00O OO0 OO OO0 EFEEES

©|lOo|o|e|e|©

O 00O OO0 O O O s

©|lOoo|e|e|©
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54 075 ..., 54 076 ... o &k
3] @ DC (mm) =
- ﬁ 6 8 10 12 16 20

=] a wr W
3] K & 0,05 = O ®
¥ 7] ¥ xDC S & i
v, (m/min) pmaxX DC f, (mm) E < I
210 145 2,0 0027 0036 0045 0054 0068 0077 e O O
200 140 2,0 0027 0036 0045 0054 0068 0077 e O O
200 140 2,0 0027 0036 0045 0054 0068 0077 e O O
185 130 2,0 0027 0036 0045 0054 0068 0077 @ O O
185 130 2,0 0027 0036 0045 0054 0068 0077 e O O
200 140 2,0 0027 0036 0045 0054 0068 0077 e O O
185 130 2,0 0021 0028 0035 0042 0053 0060 e O O
175 125 2,0 0027 0036 0045 0054 0068 0077 @ O O
170 15 2,0 0021 0028 003 004 0053 0060 e O O
180 125 2,0 0027 0036 0045 0054 0068 0077 e O O
170 15 2,0 0027 0036 0045 0054 0068 0077 e O O
140 95 2,0 0027 0036 0045 0054 0068 0077 @ O O

95 65 2,0 0017 0023 0030 0036 0045 0052 e

80 60 2,0 0017 0023 0030 0036 0045 0052 e

95 65 2,0 0017 0023 0030 003 0045 0052 @

95 65 2,0 0017 0023 0030 003 0045 0052 e

95 65 20 0017 0023 0030 0036 0045 0052 @
200 140 2,0 0032 004 0052 0063 0078 0088 @ O O
175 125 2,0 0032 004 0052 0063 0078 0088 e O O
185 130 2,0 0027 003 0045 0054 0068 0077 e O O
170 115 2,0 0027 003 0045 0054 0068 0077 e O O
175 125 20 0027 003 0045 0054 0068 0077 e O O
160 110 2,0 0027 003 0045 0054 0068 0077 e O O
345 240 2,0 0032 004 0052 0063 0078 008 e O O
345 240 2,0 0032 0042 0052 0063 0078 0088 e O O
280 196 2,0 0032 004 0052 0063 0078 0088 e O O

35 25 20 0014 0018 0023 0027 003 008 e

35 25 20 0014 0018 0023 0027 0034 0038 e

35 25 20 0014 0018 0023 0027 0034 0038 e

35 25 2,0 0014 0018 0023 0027 0034 0038 e

35 25 2,0 0014 0018 0023 0027 0034 0038 @

160 110 2,0 0027 003 0045 0054 0068 0077 @

100 70 20 0017 0023 0030 003 0045 0052 @

(e}
@ BESARIR IR N = 1°

52 cuttingtools.ceratizit.com









=

CERATIZIT
WNT
PRO CYCLING

T4 REIEN ]

-y

= O
[=JHH




oAk E. AFLKN. SEHL.

AN

AR TR SR
MIER

;I;RATIZIT RS MR AT FTIRERNNAR. BIUEATHRHEROBERERTIEFRRGERL, REH
90—,

& KOMET

EmARLmI

ARthssE

KOMET ESEH L. #Hl. BILREAFTRHIRATSLE, £ RBETIARRATRSTHEEFENER.

HERAETIR. TIA. TIER RFFRG
RRARER

Klenk

MEMEK
EiHHITIAER

KLENK EZ2LETMZMARIUS, HieHEI7 BEZTUSAL TaRLih, FRfEFE, BRSKEFHTE
HEH], TETREMERMI.

ERFUXMBEETIR (L) FRAA
LETmREE TR HHREK468S511E—/F\201800

C B_ C E R A T I Z I T Tel.: +86 21 6067 5928 \ ZRR#A%%: 400 052 1357

info.china@ceratizit.com

GROUP - ) o
www.cbceratizit.com \ www.cuttingtools.ceratizit.com

02/2023 - 99 069 00261





