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WNT \ Standard

Karbir Matkaplar
Girig

Icindekiler

Sembol agiklamasi 2
Genel bakis karblr matkap
Uriin programi 4-24
Kesme verileri 25-31
Yekpare karbir frezelere genel bakis
Uriin programi 32-40
Kesme verileri 41-52

Sembol agiklamasi

saft

E=—=79 Diizsilindirik saft

°

“Weldon” yanal tahrik ylizey(ler)ine
sahip silindirik saft

Versiyon

’.
|
Hjajup

E.
i

[NS—

Boy: Cok kisa / kisa / orta / uzun / gok uzun

icten sogutmali

B 1y |

Kendiliginden merkezlemeli

o

Ana uygulama

Ek uygulamalar

WNT \ Standard

Kaliteli trlnler standart uygulama igin.

WNT Standard grubundanki kaliteli Uriinler dst duizey, glglu ve
guvenilir dir. Ayni zamanda diinya ¢apinda msterilerimizin en
yiksek given duyduklar driin gruplaridir. Bu Grln grubundakiler
codu standart uygulamalarda ilk tercihtirler ve optimum sonuc

elde ederler.

Uygulama

HPC

Yiiksek hacimli talas kaldirma

Uygulama drnegi

Kirmizi oklar takimin kesme yapabilecegi
yonleri gdstermektedir.

Kesme geometrisi
As = Helis agisi
Y = Talas agisi

Diiz (90°)

Koése pahi (CHW = mm cinsinden pah genisligi)

Kdse radyusu

Tam radiis
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Karbir Matkaplar

WNT \ Standard
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WNT \ Standard

3xD igten sogutmasiz

DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<3xD

NOF =2

OAL

DC 7y DCONMS s OAL
mm mm mm
1,00 4 45
1,10 4 45
1,20 4 45
1,30 4 45
1,40 4 45
1,50 4 55
1,60 4 55
1,70 4 55
1,80 4 55
1,90 4 55
2,00 4 55
2,10 4 55
2,20 4 55
2,30 4 55
2,40 4 55
2,50 4 55
2,60 4 55
2,70 4 55
2,80 4 55
2,90 4 55
3,00 6 62
3,10 6 62
3,20 6 62
3,25 6 62
3,30 6 62
3,40 6 62
3,50 6 62
3,60 6 62
3,70 6 62
3,80 6 66
3,90 6 66
4,00 6 66
4,10 6 66
4,20 6 66
4,30 6 66
4,40 6 66
4,50 6 66
4,60 6 66
4,65 6 66

P

M

K

N

S

H

0

LCF

LU
mm
5,50
5,30
5,20
5,00
4,90
1,70
11,60
11,40
11,30
11,10
17,00
16,80
16,70
16,50
16,40
16,20
16,10
15,90
15,80
15,60
15,50
15,30
15,20
15,10
15,00
14,90
14,70
14,60
14,40
18,30
18,10
18,00
17,80
17,70
17,50
17,40
17,20
17,10
17,00

LS
mm
28
28
28
28
28
28
28

28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
36
36
36

36
36
36
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

[ NEW | [ NEW | [ NEW |
VA
TiAIN TiAIN TiAIN
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Komple karbiir Komple karbir Komple karbtir
11706.. 1707.. M7M1..
01000 01000
01100 01100
01200 01200
01300 01300
01400 01400
01500 01500
01600 01600
01700 01700
01800 01800
01900 01900
02000 02000
02100 02100
02200 02200
02300 02300
02400 02400
02500 02500
02600 02600
02700 02700
02800 02800
02900 02900
03000 03000 03000
03100 03100 03100
03200 03200 03200
03250 03250
03300 03300 03300
03400 03400 03400
03500 03500 03500
03600 03600 03600
03700 03700 03700
03800 03800 03800
03900 03900 03900
04000 04000 04000
04100 04100 04100
04200 04200 04200
04300 04300 04300
04400 04400 04400
04500 04500 04500
04600 04600 04600
04650 04650
[} [} O
[ J
[ J [ J
O
O
O

| NEW_|
7

TIAIN

L
| |
J

SIG 140°
Komple karbur

172 ..

03000
03100
03200

03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600

O
— v, Sayfa 26+28

@QJ DC,; ve tip UNI/ @ DC,,; ve tip VA

Devami sonraki sayfadadir.
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WNT \ Standard

3xD igten sogutmasiz

DIN 6537 yiiksek performansli matkap

| NEW_| T | NEW_| =
<3xD VA VA
NOF =2
gg TiAIN TiAIN TIAIN TiAIN
DCONMS
i
3
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Komple karbiir Komple karbir Komple karbtir Komple karbir
11706.. M707.. MM.. MNMTMNM2..
DC .7 DCONMS s OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
4,70 6 66 24 16,90 36 04700 04700 04700 04700
4,80 6 66 28 20,80 36 04800 04300 04300 04800
4,90 6 66 28 20,60 36 04900 04900 04900 04900
5,00 6 66 28 20,50 36 05000 05000 05000 05000
510 6 66 28 20,30 36 05100 05100 05100 05100
5,20 6 66 28 20,20 36 05200 05200 05200 05200
5,30 6 66 28 20,00 36 05300 05300 05300 05300
5,40 6 66 28 1990 36 05400 05400 05400 05400
5,50 6 66 28 19,70 36 05500 05500 05500 05500
5,55 6 66 28 1960 36 05550 05550
5,60 6 66 28 1960 36 05600 05600 05600 05600
5,65 6 66 28 1950 36 05650 05650
5,70 6 66 28 1940 36 05700 05700 05700 05700
5,80 6 66 28 19,30 36 05800 05800 05800 05800
5,90 6 66 28 1910 36 05900 05900 05900 05900
6,00 6 66 28 19,00 36 06000 06000 06000 06000
6,10 8 79 34 2480 36 06100 06100 06100 06100
6,20 8 79 34 2470 36 06200 06200 06200 06200
6,30 8 79 34 2450 36 06300 06300 06300 06300
6,40 8 79 34 2440 36 06400 06400 06400 06400
6,50 8 79 34 2420 36 06500 06500 06500 06500
6,60 8 79 34 2410 36 06600 06600 06600 06600
6,70 8 79 34 2390 36 06700 06700 06700 06700
6,80 8 79 34 2380 36 06800 06800 06800 06800
6,90 8 79 34 2360 36 06900 06900 06900 06900
7,00 8 79 34 2350 36 07000 07000 07000 07000
710 8 79 41 30,30 36 07100 07100 07100 07100
7,20 8 79 41 30,20 36 07200 07200 07200 07200
7,30 8 79 41 30,00 36 07300 07300 07300 07300
7,40 8 79 41 2990 36 07400 07400 07400 07400
7,50 8 79 41 2970 36 07500 07500 07500 07500
7,55 8 79 41 2960 36 07550 07550
7,60 8 79 41 2960 36 07600 07600 07600 07600
7,65 8 79 41 2950 36 07650 07650
7,70 8 79 41 2940 36 07700 07700 07700 07700
7,80 8 79 41 2930 36 07800 07800 07800 07800
7,90 8 79 41 2910 36 07900 07900 07900 07900
8,00 8 79 41 29,00 36 08000 08000 08000 08000
8,10 10 89 47 34,80 40 08100 08100 08100 08100
P [ ] [ ] O O
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N O O
S O O
H
0 O O
— v, Sayfa 26+28
o
@QJ DC,; ve tip UNI/ @ DC,; ve tip VA
cuttingtools.ceratizit.com Devami sonraki sayfadadir. 5



WNT \ Standard

3xD igten sogutmasiz

DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<3xD

NOF =2

OAL

DC 7y DCONMS s OAL

mm
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
1110
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

OITWnWwW=ZXZT

mm
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

mm
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102

LCF
mm
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55

LU
mm
34,70
34,50
34,40
34,20
34,10
33,90
33,80
33,60
33,50
33,30
33,20
33,00
32,90
32,70
32,60
32,40
32,30
32,10
32,00
39,80
39,70
39,50
39,40
39,20
39,10
38,90
38,80
38,60
38,50
38,30
38,20
38,00
37,90
37,70
37,60
37,40
37,30
37,10
37,00

LS
mm
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

[ NEW | [ NEW | [ NEW |
VA
TiAIN TiAIN TiAIN
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Komple karbiir Komple karbir Komple karbtir
11706.. 1707.. M7M1..
08200 08200 08200
08300 08300 08300
08400 08400 08400
08500 08500 08500
08600 08600 08600
08700 08700 08700
08800 08800 08800
08900 08900 08900
09000 09000 09000
09100 09100 09100
09200 09200 09200
09300 09300 09300
09400 09400 09400
09500 09500 09500
09600 09600 09600
09700 09700 09700
09800 09800 09800
09900 09900 09900
10000 10000 10000
10100 10100 10100
10200 10200 10200
10300 10300 10300
10400 10400 10400
10500 10500 10500
10600 10600 10600
10700 10700 10700
10800 10800 10800
10900 10900 10900
11000 11000 11000
11100 11100 11100
11200 11200 11200
11300 11300 11300
11400 11400 11400
11500 11500 11500
11600 11600 11600
11700 11700 11700
11800 11800 11800
11900 11900 11900
12000 12000 12000
[} [} O
[ J
[ J [ J
O
O
O

| NEW_|
7

TIAIN

L
g |
J

SIG 140°
Komple karbur

172 ..

08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10600
10700
10800
10900
11000
11100
11200
11300
11400
11500
11600
11700
11800
11900
12000

O
— v, Sayfa 26+28

@QJ DC,; ve tip UNI/ @ DC,,; ve tip VA

Devami sonraki sayfadadir.
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WNT \ Standard

3xD igten sogutmasiz

DIN 6537 yiiksek performansli matkap

| NEW_| T | NEW_| =
<3xD VA VA
NOF =2
gg TiAIN TiAIN TIAIN TiAIN
DCON
i
i
=2 9
i
m
é
o
§
DC|
sig L
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Komple karbiir Komple karbir Komple karbtir Komple karbir
11706.. M707.. MM.. MNMTMNM2..
DC .7 DCONMS s OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
12,20 14 107 60 41,70 45 12200 12200 12200 12200
12,50 14 107 60 41,20 45 12500 12500 12500 12500
12,70 14 107 60 40,90 45 12700 12700 12700 12700
12,80 14 107 60 4080 45 12800 12800 12800 12800
13,00 14 107 60 40,50 45 13000 13000 13000 13000
13,10 14 107 60 40,30 45 13100 13100 13100 13100
13,50 14 107 60 39,70 45 13500 13500 13500 13500
13,70 14 107 60 3940 45 13700 13700
13,80 14 107 60 39,30 45 13800 13800 13800 13800
14,00 14 107 60 39,00 45 14000 14000 14000 14000
14,20 16 115 65 43,70 48 14200 14200 14200 14200
14,40 16 115 65 4340 48 14400 14400 14400 14400
14,50 16 115 65 4320 48 14500 14500 14500 14500
14,70 16 115 65 4290 48 14700 14700
14,80 16 115 65 42,80 48 14800 14800 14800 14800
15,00 16 115 65 4250 48 15000 15000 15000 15000
15,10 16 115 65 4230 48 15100 15100 15100 15100
15,20 16 115 65 4220 48 15200 15200 15200 15200
15,50 16 115 65 41,70 48 15500 15500 15500 15500
15,70 16 115 65 4140 48 15700 15700
15,80 16 115 65 41,30 48 15800 15800 15800 15800
16,00 16 115 65 41,00 48 16000 16000 16000 16000
16,50 18 123 73 48,20 48 16500 16500 16500 16500
17,00 18 123 73 4750 48 17000 17000 17000 17000
17,50 18 123 73 46,70 48 17500 17500 17500 17500
18,00 18 123 73 46,00 48 18000 18000 18000 18000
18,50 20 131 79 51,20 50 18500 18500 18500 18500
18,90 20 131 79 50,60 50 18900 18900 18900 18900
19,00 20 131 79 50,50 50 19000 19000 19000 19000
19,50 20 131 79 49,70 50 19500 19500 19500 19500
20,00 20 131 79 49,00 50 20000 20000 20000 20000
P [ ] [ ] O (@]
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N O O
S O @]
H
0 O O
— v, Sayfa 26+28
@ﬁ DC;; ve tip UNI/ @ DC,; ve tip VA
cuttingtools.ceratizit.com 7



WNT \ Standard

3xD icten sogutmali

DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<3xD */
o | B

OAL

DC 7y DCONMS s OAL
mm mm mm
1,00 4 45
1,10 4 45
1,20 4 45
1,30 4 45
1,40 4 45
1,50 4 55
1,60 4 55
1,70 4 55
1,80 4 55
1,90 4 55
2,00 4 55
2,10 4 55
2,20 4 55
2,30 4 55
2,40 4 55
2,50 4 55
2,60 4 55
2,70 4 55
2,80 4 55
2,90 4 55
3,00 6 62
3,10 6 62
3,20 6 62
3,25 6 62
3,30 6 62
3,40 6 62
3,50 6 62
3,60 6 62
3,70 6 62
3,80 6 66
3,90 6 66
4,00 6 66
4,10 6 66
4,20 6 66
4,30 6 66
4,40 6 66
4,50 6 66
4,60 6 66
4,65 6 66

P

M

K

N

S

H

0

LCF

LU
mm
5,50
5,30
5,20
5,00
4,90
1,70

11,60
11,40
11,30
11,10
17,00
16,80
16,70
16,50
16,40
16,20
16,10
15,90
15,80
15,60
15,50
15,30
15,20
15,10
15,00
14,90
14,70
14,60
14,40
18,30
18,10
18,00
17,80
17,70
17,50
17,40
17,20
17,10
17,00

LS
mm
28
28
28
28
28
28
28

28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
36
36
36

36
36
36
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

| NEW | | NEW | | NEW | | NEW |
VA VA
TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Komple karbir ~ Komple karbiir ~ Komple karblir ~ Komple karbur
1700.. M701.. M7M3I.. MT74..
01000 01000
01100 01100
01200 01200
01300 01300
01400 01400
01500 01500
01600 01600
01700 01700
01800 01800
01900 01900
02000 02000
02100 02100
02200 02200
02300 02300
02400 02400
02500 02500
02600 02600
02700 02700
02800 02800
02900 02900
03000 03000 03000 03000
03100 03100 03100 03100
03200 03200 03200 03200
03250 03250
03300 03300 03300 03300
03400 03400 03400 03400
03500 03500 03500 03500
03600 03600 03600 03600
03700 03700 03700 03700
03800 03800 03800 03800
03900 03900 03900 03900
04000 04000 04000 04000
04100 04100 04100 04100
04200 04200 04200 04200
04300 04300 04300 04300
04400 04400 04400 04400
04500 04500 04500 04500
04600 04600 04600 04600
04650 04650
[} [} O O
[ J [ J [ J [ ]
[ J [ J
O O [} [ )
O O
@] O
— v, Sayfa 27+29

@QJ DC,; ve tip UNI/ @ DC,,; ve tip VA

Devami sonraki sayfadadir.
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WNT \ Standard

3xD icten sogutmali

DIN 6537 yiiksek performansli matkap

| NEW_| T | NEW_| =
<3xD #/ VA VA
gg @ TiAIN TiAIN TIAIN TiAIN
NOF =2
DCONMS
i
3
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Komple karbiir Komple karbir Komple karbtir Komple karbir
11700.. MM701.. M7M3.. 1MT74..
DC .7 DCONMS s OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
4,70 6 66 24 16,90 36 04700 04700 04700 04700
4,80 6 66 28 20,80 36 04800 04300 04300 04800
4,90 6 66 28 20,60 36 04900 04900 04900 04900
5,00 6 66 28 20,50 36 05000 05000 05000 05000
510 6 66 28 20,30 36 05100 05100 05100 05100
5,20 6 66 28 20,20 36 05200 05200 05200 05200
5,30 6 66 28 20,00 36 05300 05300 05300 05300
5,40 6 66 28 1990 36 05400 05400 05400 05400
5,50 6 66 28 19,70 36 05500 05500 05500 05500
5,55 6 66 28 1960 36 05550 05550
5,60 6 66 28 1960 36 05600 05600 05600 05600
5,65 6 66 28 1950 36 05650 05650
5,70 6 66 28 1940 36 05700 05700 05700 05700
5,80 6 66 28 19,30 36 05800 05800 05800 05800
5,90 6 66 28 1910 36 05900 05900 05900 05900
6,00 6 66 28 19,00 36 06000 06000 06000 06000
6,10 8 79 34 2480 36 06100 06100 06100 06100
6,20 8 79 34 2470 36 06200 06200 06200 06200
6,30 8 79 34 2450 36 06300 06300 06300 06300
6,40 8 79 34 2440 36 06400 06400 06400 06400
6,50 8 79 34 2420 36 06500 06500 06500 06500
6,60 8 79 34 2410 36 06600 06600 06600 06600
6,70 8 79 34 2390 36 06700 06700 06700 06700
6,80 8 79 34 2380 36 06800 06800 06800 06800
6,90 8 79 34 2360 36 06900 06900 06900 06900
7,00 8 79 34 2350 36 07000 07000 07000 07000
710 8 79 41 30,30 36 07100 07100 07100 07100
7,20 8 79 41 30,20 36 07200 07200 07200 07200
7,30 8 79 41 30,00 36 07300 07300 07300 07300
7,40 8 79 41 2990 36 07400 07400 07400 07400
7,50 8 79 41 2970 36 07500 07500 07500 07500
7,55 8 79 41 2960 36 07550 07550
7,60 8 79 41 2960 36 07600 07600 07600 07600
7,65 8 79 41 2950 36 07650 07650
7,70 8 79 41 2940 36 07700 07700 07700 07700
7,80 8 79 41 2930 36 07800 07800 07800 07800
7,90 8 79 41 2910 36 07900 07900 07900 07900
8,00 8 79 41 29,00 36 08000 08000 08000 08000
8,10 10 89 47 34,80 40 08100 08100 08100 08100
P [ ] [ ] O O
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N (@] O [ ] [ ]
S O O
H
0 O O
— v, Sayfa 27+29
o
@QJ DC,; ve tip UNI/ @ DC,; ve tip VA
cuttingtools.ceratizit.com Devami sonraki sayfadadir. 9



WNT \ Standard

3xD icten sogutmali

DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<3xD ,ﬁf
& NOF =2
DCON

OAL

DC 7y DCONMS s OAL

mm
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
1110
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

OITWnWwW=ZXZT

mm
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

mm
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102

LCF
mm
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55

LU
mm
34,70
34,50
34,40
34,20
34,10
33,90
33,80
33,60
33,50
33,30
33,20
33,00
32,90
32,70
32,60
32,40
32,30
32,10
32,00
39,80
39,70
39,50
39,40
39,20
39,10
38,90
38,80
38,60
38,50
38,30
38,20
38,00
37,90
37,70
37,60
37,40
37,30
37,10
37,00

LS
mm
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

| NEW | | NEW | | NEW | | NEW |
VA VA
TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN

SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Komple karbir ~ Komple karbiir ~ Komple karblir ~ Komple karbur

1700.. M701.. M7M3I.. MT74..
08200 08200 08200 08200
08300 08300 08300 08300
08400 08400 08400 08400
08500 08500 08500 08500
08600 08600 08600 08600
08700 08700 08700 08700
08800 08800 08800 08800
08900 08900 08900 08900
09000 09000 09000 09000
09100 09100 09100 09100
09200 09200 09200 09200
09300 09300 09300 09300
09400 09400 09400 09400
09500 09500 09500 09500
09600 09600 09600 09600
09700 09700 09700 09700
09800 09800 09800 09800
09900 09900 09900 09900
10000 10000 10000 10000
10100 10100 10100 10100
10200 10200 10200 10200
10300 10300 10300 10300
10400 10400 10400 10400
10500 10500 10500 10500
10600 10600 10600 10600
10700 10700 10700 10700
10800 10800 10800 10800
10900 10900 10900 10900
11000 11000 11000 11000
11100 11100 11100 11100
11200 11200 11200 11200
11300 11300 11300 11300
11400 11400 11400 11400
11500 11500 11500 11500
11600 11600 11600 11600
11700 11700 11700 11700
11800 11800 11800 11800
11900 11900 11900 11900
12000 12000 12000 12000

[} [} O O

[ J [ J [ J [ ]

[ J [ J

O O [} [ )

O O

@] O

— v, Sayfa 27+29

@QJ DC,; ve tip UNI/ @ DC,,; ve tip VA
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Devami sonraki sayfadadir.

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

3xD icten sogutmali

DIN 6537 yiiksek performansli matkap

| NEW_| | NEW_| | NEW_| | NEW_|
< 3xD 35/ VA VA
gg TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
NOF =2
DCON
i
8
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Komple karbir ~ Komple karbiir ~ Komple karblir ~ Komple karbur
1700.. M701.. M7M3I.. MT74..
DC sy DCONMS s OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
12,20 14 107 60 41,70 45 12200 12200 12200 12200
12,30 14 107 60 41,50 45 12300 12300 12300 12300
12,50 14 107 60 4120 45 12500 12500 12500 12500
12,70 14 107 60 4090 45 12700 12700 12700 12700
12,80 14 107 60 40,80 45 12800 12800 12800 12800
12,90 14 107 60 4060 45 12900 12900 12900 12900
13,00 14 107 60 4050 45 13000 13000 13000 13000
13,50 14 107 60 3970 45 13500 13500 13500 13500
13,70 14 107 60 3940 45 13700 13700
13,80 14 107 60 3930 45 13800 13800 13800 13800
14,00 14 107 60 39,00 45 14000 14000 14000 14000
14,20 16 115 65 4370 48 14200 14200 14200 14200
14,40 16 15 65 4340 48 14400 14400 14400 14400
14,50 16 15 65 4320 48 14500 14500 14500 14500
14,70 16 15 65 4290 48 14700 14700
14,80 16 15 65 42,80 48 14800 14800 14800 14800
15,00 16 15 65 4250 48 15000 15000 15000 15000
15,10 16 15 65 4230 48 15100 15100 15100 15100
15,20 16 15 65 4220 48 15200 15200 15200 15200
15,50 16 15 65 4170 48 15500 15500 15500 15500
15,70 16 15 65 4140 48 15700 15700
15,80 16 15 65 4130 48 15800 15800 15800 15800
16,00 16 15 65 4100 48 16000 16000 16000 16000
16,50 18 123 73 4820 48 16500 16500 16500 16500
17,00 18 123 73 4750 48 17000 17000 17000 17000
17,50 18 123 73 46,70 48 17500 17500 17500 17500
18,00 18 123 73 46,00 48 18000 18000 18000 18000
18,50 20 131 79 51,20 50 18500 18500 18500 18500
18,90 20 131 79 50,60 50 18900 18900 18900 18900
19,00 20 131 79 50,50 50 19000 19000 19000 19000
19,30 20 131 79 50,00 50 19300 19300 19300 19300
19,50 20 131 79 49,70 50 19500 19500 19500 19500
20,00 20 131 79 49,00 50 20000 20000 20000 20000
P [ J [} O O
M [ [ J [ J o
K [} [}
N O O [ J [
S O O
H
(0] o o
— v, Sayfa 27+29
o
@ﬁ DC;; ve tip UNI/ @ DC,; ve tip VA
cuttingtools.ceratizit.com 1"



WNT \ Standard

5xD igten sogutmasiz

DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<5xD

NOF =2

OAL

DC,; DCONMS s OAL
mm mm mm
3,00 6 66
3,10 6 66
3,20 6 66
3,25 6 66
3,30 6 66
3,40 6 66
3,50 6 66
3,60 6 66
3,70 6 66
3,80 6 74
3,90 6 74
4,00 6 74
4,10 6 74
4,20 6 74
4,30 6 74
4,40 6 74
4,50 6 74
4,60 6 74
4,65 6 74
4,70 6 74
4,80 6 82
4,90 6 82
5,00 6 82
5,10 6 82
5,20 6 82
5,30 6 82
5,40 6 82
5,50 6 82
5,55 6 82
5,60 6 82
5,65 6 82
5,70 6 82
5,80 6 82
5,90 6 82
6,00 6 82
6,10 8 9N
6,20 8 N
6,30 8 9N
6,40 8 91
6,50 8 9N
6,60 8 N
6,70 8 N
p

M

K

N

S

H

0

12

LU
mm
23,5
23,3
23,2
231
23,0
22,9
22,7
22,6
22,4
30,3
30,1
30,0
29,8
29,7
29,5
29,4
29,2
2911
29,0
28,9
36,8
36,6
36,5
36,3
36,2
36,0
35,9
35,7
35,6
35,6
355
35,4
35,3
35,1
35,0
43,8
43,7
43,5
434
43,2
43,1
42,9

Devami sonraki sayfadadir.

TIAIN

—

SIG 140°
Komple karbur

11710 ...

03000
03100
03200
03250
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04650
04700
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05550
05600
05650
05700
05800
05900
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700

TIAIN

SIG 140°
Komple karbur

11709 ...

03000
03100
03200
03250
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04650
04700
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05550
05600
05650
05700
05800
05900
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700

— v, Sayfa 26

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

5xD igten sogutmasiz

DIN 6537 yiiksek performansli matkap

| NEW | | NEW |
<5xD
NOF =2
Eg TiAIN TiAIN
DCONMS
i
<
o
\ \
SIG 140° SIG 140°

Komple karbir ~ Komple karbiir

1710... 11709..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
6,80 8 91 53 428 36 06800 06800
6,90 8 91 53 426 36 06900 06900
7,00 8 91 53 425 36 07000 07000
710 8 91 53 423 36 07100 07100
7,20 8 91 53 422 36 07200 07200
7,30 8 91 53 420 36 07300 07300
7,40 8 91 53 419 36 07400 07400
7,50 8 91 53 417 36 07500 07500
7,55 8 91 53 416 36 07550 07550
7,60 8 91 53 M6 36 07600 07600
7,65 8 91 53 45 36 07650 07650
7,70 8 91 53 414 36 07700 07700
7,80 8 91 53 413 36 07800 07800
7,90 8 91 53 411 36 07900 07900
8,00 8 91 53 410 36 08000 08000
8,10 10 103 61 488 40 08100 08100
8,20 10 103 61 487 40 08200 08200
8,30 10 103 61 485 40 08300 08300
8,40 10 103 61 484 40 08400 08400
8,50 10 103 61 482 40 08500 08500
8,60 10 103 61 481 40 08600 08600
8,70 10 103 61 479 40 08700 08700
8,80 10 103 61 478 40 08800 08800
8,90 10 103 61 476 40 08900 08900
9,00 10 103 61 475 40 09000 09000
9,10 10 103 61 473 40 09100 09100
9,20 10 103 61 472 40 09200 09200
9,30 10 103 61 470 40 09300 09300
9,40 10 103 61 469 40 09400 09400
9,50 10 103 61 46,7 40 09500 09500
9,60 10 103 61 466 40 09600 09600
9,70 10 103 61 464 40 09700 09700
9,80 10 103 61 46,3 40 09800 09800
9,90 10 103 61 461 40 09900 09900
10,00 10 103 61 46,0 40 10000 10000
10,10 12 118 71 558 45 10100 10100
10,20 12 118 71 557 45 10200 10200
10,30 12 118 71 555 45 10300 10300
10,40 12 118 71 554 45 10400 10400
10,50 12 118 71 552 45 10500 10500
10,60 12 118 71 551 45 10600 10600
10,70 12 118 71 549 45 10700 10700

P [} ]

M

K ) )

N

S

H

0

— v, Sayfa 26

cuttingtools.ceratizit.com Devami sonraki sayfadadir. 13



WNT \ Standard

5xD igten sogutmasiz

DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<5xD

NOF =2

OAL

DC,; DCONMS s OAL

mm
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,10
12,20
12,50
12,70
12,80
13,00
13,20
13,50
13,80
14,00
14,20
14,40
14,50
14,80
15,00
15,20
15,50
15,80
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
18,90
19,00
19,50
20,00

OITw=ZX=ZT

14

mm
12
12
12
12
12

mm
18
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
133
133
133
143
143
143
143
1563
153
153
153
1563

LU
mm
54,8
54,6
54,5
54,3
54,2
54,0
53,9
53,7
53,6
53,4
53,3
5311
53,0
58,8
58,7
58,2
57,9
57,8
57,5
57,2
56,7
56,3
56,0
61,7
61,4
61,2
60,8
60,5
60,2
59,7
59,3
59,0
68,2
67,5
66,7
66,0
73,2
72,6
72,5
7,7
7,0

LS
mm
45
45
45
45
45
45
45
45

45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

45
45
48
48

48
48
48
48
48
48

48
48
48
50
50
50

50

TIAIN

—

SIG 140°
Komple karbur

11710 ...

10800
10900
11000
11100
11200
11300
11400
11500
11600
11700
11800
11900
12000
12100
12200
12500
12700
12800
13000
13200
13500
13800
14000
14200
14400
14500
14800
15000
15200
15500
15800
16000
16500
17000
17500
18000
18500
18900
19000
19500
20000

TIAIN

SIG 140°
Komple karbur

11709 ...

10800
10900
11000
11100
11200
11300
11400
11500
11600
11700
11800
11900
12000
12100
12200
12500
12700
12800
13000
13200
13500
13800
14000
14200
14400
14500
14800
15000
15200
15500
15800
16000
16500
17000
17500
18000
18500
18900
19000
19500
20000

— v, Sayfa 26

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

5xD igten sogutmali

DIN 6537 yiiksek performansli matkap

| NEW_| | NEW_| | NEW_| | NEW_|
<5xD #/ VA VA
& @ TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
NOF =2
DCONMS
i
4
o
\ \
( (
A A
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Komple karbir ~ Komple karbiir ~ Komple karblir ~ Komple karbur
1702.. 1703.. M75.. 11716..
DC sy DCONMS s OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
1,00 4 55 8 65 28 01000 01000
1,10 4 55 12 10,3 28 01100 01100
1,20 4 55 12 102 28 01200 01200
1,30 4 55 12100 28 01300 01300
1,40 4 55 12 99 28 01400 01400
1,50 4 55 12 97 28 01500 01500
1,60 4 55 16 136 28 01600 01600
1,70 4 55 16 134 28 01700 01700
1,80 4 55 16 133 28 01800 01800
1,90 4 55 16 131 28 01900 01900
2,00 4 57 21 180 28 02000 02000
2,10 4 57 21 178 28 02100 02100
2,20 4 57 21 177 28 02200 02200
2,30 4 57 21 175 28 02300 02300
2,40 4 57 21 174 28 02400 02400
2,50 4 57 21 172 28 02500 02500
2,60 4 57 21 171 28 02600 02600
2,70 4 57 21 169 28 02700 02700
2,80 4 57 21 168 28 02800 02800
2,90 4 57 21 166 28 02900 02900
3,00 6 66 28 235 36 03000 03000 03000 03000
3,10 6 66 28 233 36 03100 03100 03100 03100
3,20 6 66 28 232 36 03200 03200 03200 03200
3,25 6 66 28 231 36 03250 03250
3,30 6 66 28 230 36 03300 03300 03300 03300
3,40 6 66 28 229 36 03400 03400 03400 03400
3,50 6 66 28 227 36 03500 03500 03500 03500
3,60 6 66 28 226 36 03600 03600 03600 03600
3,70 6 66 28 224 36 03700 03700 03700 03700
3,80 6 74 36 303 36 03800 03800 03800 03800
3,85 6 74 36 302 36 03850 03850
3,90 6 74 36 301 36 03900 03900 03900 03900
4,00 6 74 36 300 36 04000 04000 04000 04000
4,0 6 74 36 298 36 04100 04100 04100 04100
4,20 6 74 36 297 36 04200 04200 04200 04200
4,30 6 74 36 295 36 04300 04300 04300 04300
4,40 6 74 36 294 36 04400 04400 04400 04400
4,50 6 74 36 292 36 04500 04500 04500 04500
4,60 6 74 36 291 36 04600 04600 04600 04600
4,65 6 74 36 290 36 04650 04650
4,70 6 74 36 289 36 04700 04700 04700 04700
4,80 6 82 44 368 36 04800 04800 04800 04800
P [ ) [ ) () O
M [ J [ J [ J [ ]
K [} [}
N O O [ J [
S O O
H
0 (¢) O
— V, Sayfa 27+29
@ﬁ DC;; ve tip UNI/ @ DC,; ve tip VA
cuttingtools.ceratizit.com Devami sonraki sayfadadir. 15



WNT \ Standard

5xD igten sogutmali

DIN 6537 yiiksek performansli matkap

< 5xD *f
o | B

OAL

DC iy DCONMS 5 OAL
mm mm mm
4,90 6 82
5,00 6 82
540 6 82
5,20 6 82
5,30 6 82
5,40 6 82
5,50 6 82
5,55 6 82
5,60 6 82
5,65 6 82
570 6 82
5,80 6 82
5,90 6 82
6,00 6 82
6,10 8 91
6,20 8 91
6,30 8 91
6,40 8 91
6,50 8 91
6,60 8 91
6,70 8 91
6,80 8 91
6,90 8 91
7,00 8 91
710 8 91
7.20 8 91
7.30 8 91
7.40 8 91
7.45 8 91
7,50 8 91
755 8 91
7,60 8 91
765 8 91
770 8 91
7.80 8 91
7.90 8 91
8,00 8 91

8,10 10 103
8,20 10 103
8,30 10 103
8,40 10 103
8,50 10 103

OITWwWwW=Z2X=ZT

36,6

482

| NEW | | NEW | | NEW | | NEW |
VA VA
TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
\ \
( (
A A
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Komple karbir ~ Komple karbiir ~ Komple karblir ~ Komple karbur
1702.. 1703.. M75.. 11716..
04900 04900 04900 04900
05000 05000 05000 05000
05100 05100 05100 05100
05200 05200 05200 05200
05300 05300 05300 05300
05400 05400 05400 05400
05500 05500 05500 05500
05550 05550
05600 05600 05600 05600
05650 05650
05700 05700 05700 05700
05800 05800 05800 05800
05900 05900 05900 05900
06000 06000 06000 06000
06100 06100 06100 06100
06200 06200 06200 06200
06300 06300 06300 06300
06400 06400 06400 06400
06500 06500 06500 06500
06600 06600 06600 06600
06700 06700 06700 06700
06800 06800 06800 06800
06900 06900 06900 06900
07000 07000 07000 07000
07100 07100 07100 07100
07200 07200 07200 07200
07300 07300 07300 07300
07400 07400 07400 07400
07450 07450
07500 07500 07500 07500
07550 07550 07550 07550
07600 07600 07600 07600
07650 07650
07700 07700 07700 07700
07800 07800 07800 07800
07900 07900 07900 07900
08000 08000 08000 08000
08100 08100 08100 08100
08200 08200 08200 08200
08300 08300 08300 08300
08400 08400 08400 08400
08500 08500 08500 08500
[ J [ J O O
[ J [ J [ J [ ]
[} [}
O O [ J [ J
O O
o O
— v, Sayfa 27+29

@ﬁ DC;; ve tip UNI/ @ DC, ve tip VA
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WNT \ Standard

5xD igten sogutmali

DIN 6537 yiiksek performansli matkap

| NEW_| | NEW_| | NEW_| | NEW_|
< 5xD % VA VA
& TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
NOF =2
DCON
i
é
o
\ \
( (
A A
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Komple karbir ~ Komple karbiir ~ Komple karblir ~ Komple karbur
1702.. 1703.. M75.. 11716..
DC sy DCONMS s OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
8,60 10 103 61 481 40 08600 08600 08600 08600
8,70 10 103 61 479 40 08700 08700 08700 08700
8,80 10 103 61 478 40 08800 08800 08800 08800
8,90 10 103 61 476 40 08900 08900 08900 08900
9,00 10 103 61 475 40 09000 09000 09000 09000
9,10 10 103 61 473 40 09100 09100 09100 09100
9,20 10 103 61 472 40 09200 09200 09200 09200
9,30 10 103 61 470 40 09300 09300 09300 09300
9,40 10 103 61 469 40 09400 09400 09400 09400
9,50 10 103 61 46,7 40 09500 09500 09500 09500
9,55 10 103 61 466 40 09550 09550
9,60 10 103 61 466 40 09600 09600 09600 09600
9,70 10 103 61 464 40 09700 09700 09700 09700
9,80 10 103 61 463 40 09800 09800 09800 09800
9,90 10 103 61 461 40 09900 09900 09900 09900
10,00 10 103 61 460 40 10000 10000 10000 10000
10,10 12 18 71 558 45 10100 10100 10100 10100
10,20 12 18 71 557 45 10200 10200 10200 10200
10,30 12 18 71 555 45 10300 10300 10300 10300
10,40 12 18 71 554 45 10400 10400 10400 10400
10,50 12 18 71 552 45 10500 10500 10500 10500
10,60 12 18 71 551 45 10600 10600 10600 10600
10,70 12 18 71 549 45 10700 10700 10700 10700
10,80 12 18 71 548 45 10800 10800 10800 10800
10,90 12 18 71 546 45 10900 10900 10900 10900
11,00 12 18 71 545 45 11000 11000 11000 11000
11,10 12 18 71 543 45 11100 11100 11100 11100
11,20 12 18 71 542 45 11200 11200 11200 11200
11,30 12 18 71 540 45 11300 11300 11300 11300
11,40 12 18 71 539 45 11400 11400 11400 11400
11,50 12 18 71 537 45 11500 11500 11500 11500
11,60 12 18 71 536 45 11600 11600 11600 11600
11,70 12 18 71 534 45 11700 11700 11700 11700
11,80 12 18 71 533 45 11800 11800 11800 11800
11,90 12 18 71 531 45 11900 11900 11900 11900
12,00 12 18 71 530 45 12000 12000 12000 12000
12,10 14 124 77 588 45 12100 12100 12100 12100
12,20 14 124 77 587 45 12200 12200 12200 12200
12,40 14 124 77 584 45 12400 12400 12400 12400
12,50 14 124 77 582 45 12500 12500 12500 12500
12,60 14 124 77 581 45 12600 12600 12600 12600
12,70 14 124 77 579 45 12700 12700 12700 12700
P [ J [ J O O
M [ J [ J [ J [ ]
K [} [}
N O O [ J [ J
S O O
H
0 (¢) O
— V, Sayfa 27+29
@ﬁ DC;; ve tip UNI/ @ DC,; ve tip VA
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WNT \ Standard

5xD igten sogutmali

DIN 6537 yiiksek performansli matkap

< 5xD ,ﬁ/
& NOF =2
DCON

OAL

DC 7y DCONMS s OAL

mm
12,80
13,00
13,10
13,20
13,30
13,50
13,70
13,80
14,00
14,20
14,30
14,40
14,50
14,70
14,80
15,00
15,10
15,20
15,25
15,30
15,50
15,70
15,80
16,00
16,20
16,30
16,50
16,80
17,00
17,30
17,50
18,00
18,50
18,90
19,00
19,20
19,30
19,50
19,70
20,00

OTwnw=ZX=Z T

mm

124
124
124
124
124
124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
143
143
143
143
143
143
143
143
153
153
153
153
153
153
153
153

| NEW | | NEW | | NEW | | NEW |
VA VA
TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
\ \
( (
A A
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Komple karbir ~ Komple karbiir ~ Komple karblir ~ Komple karbur
1702.. 1703.. M75.. 11716..
12800 12800 12800 12800
13000 13000 13000 13000
13100 13100 13100 13100
13200 13200 13200 13200
13300 13300 13300 13300
13500 13500 13500 13500
13700 13700
13800 13800 13800 13800
14000 14000 14000 14000
14200 14200 14200 14200
14300 14300 14300 14300
14400 14400 14400 14400
14500 14500 14500 14500
14700 14700
14800 14800 14800 14800
15000 15000 15000 15000
15100 15100 15100 15100
15200 15200 15200 15200
15250 15250
15300 15300 15300 15300
15500 15500 15500 15500
15700 15700
15800 15800 15800 15800
16000 16000 16000 16000
16200 16200 16200 16200
16300 16300 16300 16300
16500 16500 16500 16500
16800 16800 16800 16800
17000 17000 17000 17000
17300 17300 17300 17300
17500 17500 17500 17500
18000 18000 18000 18000
18500 18500 18500 18500
18900 18900 18900 18900
19000 19000 19000 19000
19200 19200 19200 19200
19300 19300 19300 19300
19500 19500 19500 19500
19700 19700 19700 19700
20000 20000 20000 20000
[ J [ J O o
[ J [ J [ J [ ]
[} [}
O O [ J [ ]
O O
o o
— v, Sayfa 27+29

@ﬂ DC;; ve tip UNI/ @ DC, ve tip VA

18

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

8xD icten sogutmali

DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<8xD

o

k8

NOF =2

DCONMS

LS

OAL

DC,; DCONMS s OAL

mm
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60

OITWwW=Z2X=ZT

mm

[e=leo-le lNe o Mo Moo el MeriNer Moo rler e lerier el rle>ler e Moo NerleriNe> el rle>iNe>ler Mol e >R er M ep)

mm

cuttingtools.ceratizit.com

LU
mm
29,50
29,30
29,20
29,00
28,90
28,70
28,60
28,40
37,30
37,10
37,00
36,80
36,70
36,50
36,40
36,20
36,10
35,90
49,80
49,60
49,50
49,30
49,20
49,00
48,90
48,70
48,60
48,40
48,30
48,10
48,00
66,80
66,70
66,50
66,40
66,20
66,10

Devami sonraki sayfadadir.

TIAIN

=3
SIG 135°
Komple karbiir

11704 ...

03000
03100
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05600
05700
05800
05900
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600

— v, Sayfa 30
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WNT \ Standard

8xD icten sogutmali

DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<8xD

o

k8

NOF =2

DCONMS

LS

OAL

DC,; DCONMS s OAL

mm
6,70
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,20
10,50
10,80

OITWwW=Z2X=ZT

20

mm

o o OO Co O CO OO0 GO CO Co o o ©o

mm
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
162
162
162

LCF

LU
mm
65,90
65,80
65,60
65,50
65,30
65,20
65,00
64,90
64,70
64,60
64,40
64,30
64,10
64,00
82,80
82,70
82,50
82,40
82,20
82,10
81,90
81,80
81,60
81,50
81,30
81,20
81,00
80,90
80,70
80,60
80,40
80,30
80,10
80,00
98,70
98,20
97,80

Devami sonraki sayfadadir.

TIAIN

=3
SIG 135°
Komple karbiir

11704 ...

06700
06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10200
10500
10800

— v, Sayfa 30
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WNT \ Standard

Karbir Matkaplar
8xD icten sogutmali

DIN 6537 yiiksek performansli matkap

< 8xD f
& NOF =2
DCONIL/IE
a
f -
<
o]

LU

LCF

DC
SIG

DC,; DCONMS s OAL

mm
11,00
11,50
11,80
12,00
12,20
12,50
12,70
13,00
13,50
14,00
14,50
15,00
15,50
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
19,00
19,50
20,00

T »W=ZX=Z10

mm

mm
162
162
162
162
178
178
178
178
178
178
203
203
203
203
222
222
222
222
243
243
243
243

LCF
mm
114
114
114
114
131
131
131
131
131
131
152
152
1562
152
171
171
171
171
190
190
190
190

LU
mm
97,50
96,70
96,30
96,00
112,70
112,20
111,90
111,50
110,70
110,00
130,20
129,50
128,70
128,00
146,20
145,50
144,70
144,00
162,20
161,50
160,70
160,00

TiAIN

"

t—1
SIG 135°
Komple karbur

11704 ...

11000
11500
11800
12000
12200
12500
12700
13000
13500
14000
14500
15000
15500
16000
16500
17000
17500
18000
18500
19000
19500
20000

cuttingtools.ceratizit.com

— v, Sayfa 30
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WNT \ Standard

12xD icten sogutmali

DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<12xD

o

k8

NOF =2

DCONMS

LS

OAL

DC,; DCONMS s OAL

mm
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60

OITWwW=Z2X=ZT

22

mm

[e=leo-le lNe o Mo Moo el MeriNer Moo rler e lerier el rle>ler e Moo NerleriNe> el rle>iNe>ler Mol e >R er M ep)

mm

LU
mm
49,50
49,30
49,20
49,00
48,90
48,70
48,60
48,40
58,30
58,10
58,00
57,80
57,70
57,50
57,40
57,20
57,10
56,90
70,80
70,60
70,50
70,30
70,20
70,00
69,90
69,70
69,60
69,40
69,30
69,10
69,00
98,80
98,70
98,50
98,40
98,20
98,10

Devami sonraki sayfadadir.

TIAIN

=3
SIG 135°
Komple karbiir

11705...

03000
03100
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05600
05700
05800
05900
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600

— V, Sayfa 31
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WNT \ Standard

12xD icten sogutmali

DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<12xD

o

k8

NOF =2

DCONMS

LS

OAL

DC,; DCONMS s OAL

mm
6,70
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,20
10,50
10,80

OITWwW=Z2X=ZT

mm

o o OO Co O CO OO0 GO CO Co o o ©o

mm
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
204
204
204

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
156
156
156

LU
mm
97,90
97,80
97,60
97,50
97,30
97,20
97,00
96,90
96,70
96,60
96,40
96,30
96,10
96,00
107,80
107,70
107,50
107,40
107,20
107,10
106,90
106,80
106,60
106,50
106,30
106,20
106,00
105,90
105,70
105,60
105,40
105,30
105,10
105,00
140,70
140,20
139,80

Devami sonraki sayfadadir.

TIAIN

=3
SIG 135°
Komple karbiir

11705...

06700
06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10200
10500
10800

— V, Sayfa 31
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WNT \ Standard

Karbir Matkaplar
12xD icten sogutmali

DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<12xD

P

k8

NOF =2

DCONMS

LS

LU

LCF

OAL

DC
SIG

DC,; DCONMS s OAL

mm
11,00
11,50
11,80
12,00
12,50
12,70
12,80
13,00
13,50
13,80
14,00
14,50
14,80
15,00
15,50
15,80
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
19,00
19,50
20,00

T w=ZXxX=ZT

mm

mm
204
204
204
204
230
230
230
230
230
230
230
260
260
260
260
260
260
285
285
285
285
310
310
310
310

LU
mm
139,50
138,70
138,30
138,00
163,20
162,90
162,80
162,50
161,70
161,30
161,00
186,20
185,80
185,50
184,70
184,30
184,00
209,20
208,50
207,70
207,00
230,20
229,50
228,70
228,00

TIAIN

t=—9
SIG 135°
Komple karbiir

11705...

11000
11500
11800
12000
12500
12700
12800
13000
13500
13800
14000
14500
14800
15000
15500
15800
16000
16500
17000
17500
18000
18500
19000
19500
20000

24

— v, Sayfa 31
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WNT \ Standard Karblir Matkaplar
veriler
Malzeme alt grubu Dizin Bilesim / yapi /1sil iglem ehinalimiiayemety Balzeme Malzeme tanimi Hlalzeme Malzeme tanimi
g §imyap i /mm** /|HB/HRC  numarasi numarasi
P11 <015%C tavlanmig 420 N/mm? /125 HB 1.0401  C15 11141 Ck15
P1.2 tavlanmis 640 N/mm?/ 190 HB 11191 C45E 1.0718  9SMnPb28
<045%C
Alagimsiz gelik PA.3 temperlenmig 840N/mm?/250HB  1.1191  C45E 1.0535 C55
tavlanmig 910 N/mm?/ 270 HB 11223  C60R 10535 C55
<0,75%C
1. temperlenmis 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727 455820
P.21 tavlanmig 610 N/mm?/ 180 HB 1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 temperlenmig 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Diisiik alagimli gelik
2.3 temperlenmis 1010 N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 temperlenmig 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 tavianmig 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Yiiksek alagimli gelik ve sertlestirilmis ve >
yiiksek alagimii takim alii P.3.2 temperlenmis 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
sertlestirilmis ve
P.3.3 s ans 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034 X46Cr13
P.4.1 ferritik / martensitik tavlanmig 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Paslanmaz gelik
P.4.2 martensitik temperlenmis 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 ostenitik / dstenitik-ferritik su verilmig 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Paslanmaz gelik M.2.1 6stenitik temperlenmis 300 HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5
M.3.1 6stenitik / ferritik (dubleks) 780 N/mm?/ 230 HB 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.A.1  perlitik / ferritik 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Gri dokme demir
K.1.2 perlitik (martensitik) 500N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritik 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K Kiiresel grafitli dskme demir
2.2 perlitik 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
K.3.1 ferritik 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temper dokiim
K.3.2 perlitik 780 N/mm?/ 230 HB 0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 sertlestirilemez 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Aliiminyum yogurma alagimi
1.2 sertlestirilebilir sertlestirilmis 340 N/mm?/ 100 HB 31355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSi1
N.2.1 <12%Si, sertlestirilemez 250 N/mm? /75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aliiminyum dokiim alagimlani N.2.2 <12 % Si, sertlestirilebilir sertlestirilmis 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, sertlestirilemez 440 N/mm?/130 HB G-AISi17CudMg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Otomatalagimlari, PB>1% 375 N/mm?/ 110 HB 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
Bakirve bakiralasimlart 3 9 7, cysnzn 300Nimm2/90HB 20331  CuZnis 24070 Cuzn28SntAs
(Bronz, Piring)
N.3.3 CuSn, kursunsuz bakir ve elektrolitik bakir 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnezyum alagimlar N.4.1 Magnezyum ve magnezyum alagimlari 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAI3zZn
S.141 tavlanmis 680 N/mm? /200 HB 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
FE bazli
S$1.2 sertlestirilmis 950 N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCiTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
Istya dayanikli alagimlar S.241 tavlanmig 840 N/mm?/ 250 HB 2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
s S.2.2 Niveya Co bazli sertlestirilmis 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCri9Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 dokilmis 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Saftitanyum 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti99,7
Titanyum alagimlan S.3.2 Alfa- + Beta alagimlari sertlestirilmis 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betaalagimlari 1400 N/mm?/410 HB  Ti555.3  Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
sertlestirilmis ve
HA4 R 46-55 HRC
sertlestirilmis ve
o H.1.2 RS 56-60 HRC
Sertlestirilmis gelik SERERITE S
H 43 temperlenmis 61-65HRC
sertlestirilmis ve
H1.4 temperlenmis 66-70HRC
Sert dokiim H.21 dokilmis 400 HB
Sertlestirilmis dokme demir H.3.1 sertlestirilmis ve 55 HRC

temperlenmis

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard Karbiir Matkaplar
veriler

Kesme verileri referans degerleri — Tip UNI — 3xD ve 5xD

11706...,11707 ..., 11709 ..., 11 710 ...

- 3xD/5xD

§ igen  _,. O 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

€ sojutmasiz 11,25 1,25-15 1,5-2 2-25 25-3 3-4 45 56 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20

oy v, m/dak f (mmi/dev.)

PAA 90 0,03 004 005 006 008 009 013 0,16 019 022 025 028 0,31 034 036 0,38
75 0,03 003 004 005 007 008 0,12 0,15 0,18 0,21 024 027 030 032 03 037
75 0,03 003 004 005 007 008 0,12 0,15 0,18 0,21 024 027 030 032 03 037
70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
80 0,03 004 005 006 008 009 013 0,16 019 022 025 028 0,31 034 036 0,38
70 003 003 004 005 007 008 012 0,15 0,18 0,21 024 027 030 032 03 037
70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
55 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 0,20 0,23 0,25
70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 0,23 0,25
55 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 0,20 0,23 0,25
90 0,04 005 0,06 008 010 0,13 0,16 018 022 025 029 033 037 040 043 046
75 0,04 005 0,06 008 010 0,13 0,16 018 022 025 029 033 037 040 043 046
75 0,03 003 0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 020 023 02 030 034 0,38
70 0,03 003 0,04 005 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 020 023 02 030 034 038
75 003 003 004 005 006 008 01 013 015 018 020 023 026 030 034 038
70 0,03 003 004 005 0,06 008 0,10 0,13 0,15 0,18 020 023 026 030 034 0,38

o
@) Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktdrlere yiiksek derecede baglidir!

Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.

N
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WNT \

veriler
Kesme verileri referans degerleri — Tip UNI - 3xD ve 5xD
11700...,11701...,11702 ..., 11 703 ...
- 3xD /5xD
% [gten <1 @ a @ ) 1%} a a ) 1} 1%} a a ) 1} )
= sogutmali 1-1,25 1,25-15 15-2 2-25 25-3 3-4 45 56 6-8 810 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
oy v, m/dak f (mmi/dev.)
P11 115 003 004 005 006 008 009 013 016 019 022 025 028 031 034 036 038
P1.2 95 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P1.3 95 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P1.4 85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
P1.5 85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
P.21 95 003 004 005 006 008 009 013 016 019 022 025 028 031 034 036 038
P.2.2 85 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P.2.3 85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
P.2.4 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
P31 85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
P.3.2 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
P3.3 40 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P44 50 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 025
P.4.2 30 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
M.1.1 35 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
M.2.1 35 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 048 020 023 0,25
M.3.1 35 002 002 003 003 004 005 o006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
KA1 115 004 005 006 008 o010 013 016 018 022 025 029 033 037 040 043 046
K1.2 95 004 005 006 008 010 013 016 018 022 025 029 033 037 040 043 046
K.2.1 95 003 003 004 005 006 008 o010 013 015 018 020 023 026 030 034 0,38
K.2.2 90 003 003 004 005 006 008 o010 013 015 018 020 023 026 030 034 0,38
K.3.41 95 003 003 004 005 006 008 o010 013 015 018 020 023 026 030 034 0,38
K.3.2 90 003 003 004 005 006 008 010 013 015 018 020 023 026 030 034 0,38
N.11 200 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
N.1.2 200 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
N.21 160 003 003 004 005 006 008 010 011 013 015 018 020 023 026 029 0,33
N.2.2 160 003 003 004 005 006 008 010 011 013 015 018 020 023 02 029 033
N.2.3 140 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
N.3.1 120 002 002 003 003 004 005 007 008 010 0M 012 013 014 015 016 018
N.3.2 120 002 002 003 003 004 005 007 008 010 O0M 012 013 014 015 016 018
N.3.3 100 002 002 003 003 004 005 007 008 010 0M 012 013 014 015 016 018
N.4.1
CA A
S$.1.2
S.24
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HA1
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.41
0.141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341
o
@ Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktérlere ylksek derecede baglidir!
Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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WNT \ Standard Karbiir Matkaplar
veriler

Kesme verileri referans degerleri — Tip VA — 3xD

"nmM.,1M7n2..

- 3xD

= ien  _, O 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
8 sogutmasiz T ° ' 1-125125-15 15-2 2-25 25-3 3-4 45 56 6-8 810 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
& v, m/dak f (mmidev.)

P14 75 0027 0034 004 005 007 008 010 01 012 015 018 020 023 024 026 027

65 0,027 0,034 004 005 007 008 010 oOM 012 015 018 020 023 024 026 027
60 0,027 0,034 004 005 007 008 010 O™ 012 015 018 020 023 024 026 027

45 0,027 0,034 004 005 o007 o008 010 oOM 012 015 018 020 023 024 026 027

30 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 011 013 015 017 019 020 0,21
35 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 011 013 015 017 019 0,20 0,21
35 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 011 013 015 017 019 0,20 0,21
35 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 011 013 015 017 019 020 0,21

160 004 005 006 008 009 01 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
160 004 005 006 008 009 01 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
130 004 005 006 008 009 011 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
130 004 005 006 008 009 011 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
110 0,027 0034 004 005 007 008 010 01 012 015 018 020 023 024 026 027
160 004 005 006 008 009 011 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
160 004 005 006 008 009 011 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
225 0,027 0034 004 005 007 008 010 01 012 015 018 020 023 024 026 027

30 0,002 0,004 0,006 0,009 0,013 0017 0025 0,032 004 006 007 009 010 0N 012 012
20 0,002 0,004 0,006 0009 0013 0017 0025 0,032 004 006 007 009 010 01 012 012

o
@) Kesme verileri, 6rn. takim ve is parcasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara gok baglidir!

Belirtilen degderler, kullanim kosullarina bagli olarak yukari veya asagi dogru dizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!

N
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WNT \ Standard Karbiir Matkaplar
veriler

Kesme verileri referans degerleri — Tip VA — 3xD/5xD

M73..,11714..,11715..,11716 ...

- 3xD/5xD

§ ien  _, O 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
$  sogutmall 141,25 125-15 15-2 2-25 25-3 3-4 4-5 56 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
oy v, m/dak f (mmi/dev.)

P14 85 0027 0034 004 005 007 008 010 01 012 015 018 020 023 024 02 027

75 0,027 0,034 004 005 007 008 010 oOM 012 015 018 020 023 024 026 027
65 0,027 0,034 004 005 007 008 010 O™ 012 015 018 020 023 024 026 027

55 0,027 0034 004 005 007 008 010 oOM 012 015 018 020 023 024 026 027

40 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 011 013 015 017 019 020 021
45 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 011 013 015 017 019 0,20 0,21
45 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 011 013 015 017 019 0,20 0,21
45 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 011 013 015 017 019 020 0,21

200 004 005 006 008 009 01 013 015 016 0,2 024 027 031 032 034 036
200 004 005 006 008 009 011 013 015 016 0,2 024 027 031 032 034 036
160 004 005 006 008 009 01 013 015 016 0,2 024 027 031 032 034 036
160 004 005 006 008 009 01 013 015 016 0,2 024 027 031 032 034 036
140 0,027 0,034 004 005 007 0,08 0,1 0,11 012 015 018 02 023 024 02 027
200 004 005 006 008 009 011 013 015 016 0,2 024 027 031 032 034 036
200 004 005 006 008 009 01 013 015 016 0,2 024 027 031 032 034 036
280 0,027 0034 004 005 007 008 010 011 012 015 018 020 023 024 026 027

15 0,002 0,004 0,006 0,009 0013 0017 0,025 0,032 004 006 007 009 010 0N 012 012
15 0,002 0,004 0,006 0009 0013 0017 0,025 0,032 004 006 007 009 010 01 012 012
15 0,002 0,004 0,006 0009 0013 0017 0025 0032 004 006 007 009 010 01 012 012

35 0,002 0,004 0,006 0009 0013 0017 0025 0032 004 006 007 009 010 01 012 012
25 0,002 0,004 0,006 0009 0013 0017 0025 0032 004 006 007 009 010 01 012 012

o
@) Kesme verileri, 6rn. takim ve is parcasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara gok baglidir!
Belirtilen degderler, kullanim kosullarina bagli olarak yukari veya asagi dogru dizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!

©
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WNT \ Standard Karbiir Matkaplar
veriler

Kesme verileri referans degerleri — Tip UNI — 8xD

11704...

- 8xD

s ) 4 2 2 2 2 2 2

g Ensagumml | EE= CS o 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20

= v, m/dak f (mm/dev.)
100 013 0,16 0,19 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
80 012 045 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
80 012 0415 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
75 0,06 0,08 0410 0,12 014 045 0,18 0,20 0,23 0,25
75 0,06 0,08 0410 012 014 045 0,18 0,20 0,23 0,25
80 0413 0,16 0419 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
75 012 015 0418 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
75 0,06 0,08 0,410 012 014 015 0,18 0,20 0,23 0,25
60 0,06 0,08 0,10 012 014 015 0,18 0,20 0,23 0,25
75 0,06 0,08 0,10 012 014 015 0,18 0,20 0,23 0,25
60 0,06 0,08 0,10 012 014 015 0,18 0,20 0,23 0,25
35 0,06 0,08 0,10 012 014 015 018 0,20 0,23 0,25
40 0,06 0,08 0,410 012 014 0,15 018 0,20 0,23 0,25
25 0,06 0,08 0410 012 014 015 018 0,20 0,23 0,25
30 0,06 0,08 0410 012 014 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
30 0,06 0,08 0,10 012 014 015 0,18 0,20 0,23 0,25
30 0,06 0,08 0,410 012 014 015 0,18 0,20 0,23 0,25
100 0,16 018 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 043 0,46
80 0,16 018 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 043 0,46
80 0,10 0,13 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
75 0,10 013 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
80 0,10 013 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
75 0,10 013 045 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38

o
@) Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktdrlere yiiksek derecede baglidir!

Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.

w
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WNT \ Standard Karbiir Matkaplar
veriler

Kesme verileri referans degerleri — Tip UNI — 12xD

11705...
. 12xD
g (Ensaguml | EE= 50 o 6?8 8ﬁ0 10?12 12?14 14?16 16?18 18?20
= v, m/dak f (mm/dev.)
90 013 0,16 0,19 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
75 012 0415 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
75 012 015 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
70 0,06 0,08 0410 012 014 045 0,18 0,20 0,23 0,25
70 0,06 0,08 0410 012 014 0415 0,18 0,20 0,23 0,25
80 0413 0,16 0419 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
70 012 015 018 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
70 0,06 0,08 0,10 012 014 015 0,18 0,20 0,23 0,25
55 0,06 0,08 0,10 012 014 015 0,18 0,20 0,23 0,25
70 0,06 0,08 0,10 012 014 015 0,18 0,20 0,23 0,25
55 0,06 0,08 0,10 012 014 015 0,18 0,20 0,23 0,25
35 0,06 0,08 0,10 012 014 015 018 0,20 0,23 0,25
40 0,06 0,08 0,10 012 014 0,15 018 0,20 0,23 0,25
25 0,06 0,08 0410 012 014 015 018 0,20 0,23 0,25
30 0,06 0,08 0410 012 014 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
30 0,06 0,08 0,10 012 014 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
30 0,06 0,08 0,410 012 014 015 0,18 0,20 0,23 0,25
90 0,16 0418 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 043 0,46
75 0,16 0,18 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 043 0,46
75 0,10 0,13 0,15 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
70 0,10 013 0,15 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
75 0,410 013 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
70 010 013 015 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38

o
@) Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktdrlere yiiksek derecede baglidir!

Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.

—_
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WNT \ Standard

KarbUr Frezeler

Finis Isleme
Parmak Freze
A3 % [ NEW | | NEW | | NEW |
—|| HPC || I
Y= 9° N
s Ti1000 Ti1000 Ti1000
@ @ DCONMS (
<€ ’ '
<C
y (@]
o
=
== — ==
==
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
e e
54070.. 54070.. 54070..
DC ., APMX DN LH LPR OAL DCONMS . ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
3 5 14 50 6 4 03100
3 8 2,8 13 21 57 6 4 03200
3 8 2,8 15 22 69 6 4 03400
4 8 18 54 6 4 04100
4 1 3,8 17 21 57 6 4 04200
4 1 3,8 20 26 69 6 4 04400
5 9 18 54 6 4 05100
5 13 4.8 19 21 57 6 4 05200
5 13 4.8 25 34 69 6 4 05400
6 10 18 54 6 4 06100
6 13 58 19 21 57 6 4 06200
6 13 5,8 30 34 69 6 4 06400
8 12 22 58 8 4 08100
8 21 1.7 25 27 63 8 4 08200
8 17 1.7 40 44 79 8 4 08400
10 14 26 66 10 4 10100
10 22 9,7 30 32 72 10 4 10200
10 21 9,7 50 54 93 10 4 10400
12 16 28 73 12 4 12100
12 26 11,6 36 38 83 12 4 12200
12 25 11,6 60 64 108 12 4 12400
16 22 34 82 16 4 16100
16 32 15,5 42 44 92 16 4 16200
16 33 15,5 80 84 132 16 4 16400
20 26 42 92 20 4 20100
20 4 19,5 52 54 104 20 4 20200
20 42 19,5 100 104 154 20 4 20400
P [ ] [ ] [ )
M [ ] [ ] O
K [ ] [ ] o
N O O
S O O
H

32

— v, /f, Sayfa 42-45
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WNT \ Standard

KarbUr Frezeler

Finis Isleme
Parmak Freze
A3 % [ NEW | | NEW | | NEW |
—|| HPC || I
y=9° N
s Ti1000 Ti1000 Ti1000
@ @ DCONMS ,
— \ L |
P ‘ P B
o
o
—) —— —_—
~DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527
Z=z Eo Eo
54071.. 54071.. 54071..
DC,o APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
3 5 14 50 6 01 4 03100
3 8 28 13 21 57 6 01 4 03200
3 8 28 15 2 69 6 01 4 03400
4 8 18 54 6 01 4 04100
4 1 38 17 A 57 6 01 4 04200
4 M 38 20 26 69 6 01 4 04400
5 9 18 54 6 01 4 05100
5 13 48 19 21 57 6 01 4 05200
5 13 48 25 34 69 6 01 4 05400
6 10 18 54 6 01 4 06100
6 13 58 19 21 57 6 01 4 06200
6 13 58 30 34 69 6 01 4 06400
8 12 22 58 8 02 4 08100
8 21 77 25 21 63 8 02 4 08200
8 17 77 40 44 79 8 02 4 08400
10 14 % 66 10 02 4 10100
0 2 97 30 32 72 10 02 4 10200
0 21 97 50 54 93 10 02 4 10400
12 16 8 T3 12 03 4 12100
2 2 16 36 38 83 12 03 4 12200
22 25 16 60 64 108 12 03 4 12400
16 2 34 8 16 03 4 16100
16 36 155 42 44 @ 16 03 4 16200
16 33 155 80 84 132 16 03 4 16400
20 26 2w 20 03 4 20100
20 #4195 52 54 104 20 03 4 20200
20 4 195 100 104 154 20 03 4 20400
P [ ] [ ] [ )
M [ ] [ ] O
K [ ] [ ] o
N O O
S (@] O
H
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WNT \ Standard

Finis Isleme
KOse Radyusli Parmak Freze
j o
nAsW Z e m BT EEE
V= 9° ~ . .
Ti1000 Ti1000
@ @ DCONMS
I
2 2
|
|
Y
\ -
—N | & F
DN (-
\ /
- ‘
o é E (4
o
< -
! — —
DC \ ESSSI )
RE
=DIN 6527 =~DIN 6527
69 6
54 072.. 54072..
DC., o, RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS . ZEFP
mm mm mm mm  mm  mm  mm mm
3 0,1 8 2,8 13 21 57 6 4 03201
3 0,3 8 2,8 13 21 57 6 4 03203
3 0,5 8 2,8 13 21 57 6 4 03205
3 1,0 8 2,8 13 21 57 6 4 03210
3 0,5 8 2,8 15 22 69 6 4 03405
3 0,3 8 2,8 15 22 69 6 4 03403
3 1,0 8 2,8 15 22 69 6 4 03410
4 0,1 1 3,8 17 21 57 6 4 04201
4 0,3 1 3,8 17 21 57 6 4 04203
4 0,5 11 3,8 17 21 57 6 4 04205
4 1,0 1 3,8 17 21 57 6 4 04210
4 0,5 1 3,8 20 26 69 6 4 04405
4 0,3 1 3,8 20 26 69 6 4 04403
4 1,0 1 3,8 20 26 69 6 4 04410
5 0,5 13 48 19 21 57 6 4 05205
5 0,1 13 48 19 21 57 6 4 05201
5 0,3 13 48 19 21 57 6 4 05203
5 1,0 13 48 19 21 57 6 4 05210
5 0,5 13 48 25 34 69 6 4 05405
5 0,3 13 48 25 34 69 6 4 05403
5 1,0 13 48 25 34 69 6 4 05410
6 0,3 13 5,8 19 21 57 6 4 06203
6 0,1 13 58 19 21 57 6 4 06201
6 0,5 13 58 19 21 57 6 4 06205
6 1,0 13 58 19 21 57 6 4 06210
6 1,5 13 58 19 21 57 6 4 06215
6 2,0 13 58 19 21 57 6 4 06220
6 1,0 13 58 30 34 69 6 4 06410
6 0,3 13 58 30 34 69 6 4 06403
6 0,5 13 58 30 34 69 6 4 06405
6 1,5 13 58 30 34 69 6 4 06415
6 2,0 13 58 30 34 69 6 4 06420
8 0,1 21 17 25 27 63 8 4 08201
8 0,3 21 77 25 27 63 8 4 08203
8 0,5 21 77 25 27 63 8 4 08205
8 1,0 21 17 25 27 63 8 4 08210
8 1,5 21 17 25 27 63 8 4 08215
8 2,0 21 17 25 27 63 8 4 08220
8 1,0 17 17 40 44 79 8 4 08410
8 0,3 17 17 40 44 79 8 4 08403
P [ ] [ ]
M [ ] O
K [ ] [ ]
N (e}
S e}
H
(]
— v,/f, Sayfa 42-45
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WNT \ Standard

Finis Isleme
Kose Radyusli Parmak Freze
j o
nAsW % el mm new [ NEW |
v= 9° ~ . .
Ti1000 Ti1000
@ @ DCONMS
|
P =
|
|
Y
| -
—N | &3
DN (-
| /
- ‘
5 é E 7
o
< -
! = e~
DC \ ESSSI )
RE
=DIN 6527 =DIN 6527
69 &1
54072.. 54072...
DCwo RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
8 05 17 77 40 44 79 8 4 08405
8 15 17 17 40 44 79 8 4 08415
8 20 17 77 40 44 79 8 4 08420
0 10 22 97 30 32 12 10 4 10210
0 01 22 97 30 32 72 10 4 10201
0 03 22 97 30 32 72 10 4 10203
0 05 22 97 30 32 72 10 4 10205
0 15 22 97 30 32 72 10 4 10215
0 20 22 97 30 32 72 10 4 10220
0 10 21 97 50 54 93 10 4 10410
0 03 20 97 50 54 93 10 4 10403
0 05 21 97 50 54 93 10 4 10405
0 15 20 97 50 54 93 10 4 10415
0 20 20 97 50 54 93 10 4 10420
2 05 26 16 36 38 83 12 4 12205
2 01 26 16 36 38 83 12 4 12201
2 03 26 16 36 38 83 12 4 12203
2 10 26 16 36 38 83 12 4 12210
2 15 26 16 36 38 83 12 4 12215
2 20 26 16 36 38 83 12 4 12220
2 30 26 16 36 38 83 12 4 12230
2 15 25 116 60 64 108 12 4 12415
2 03 25 116 60 64 108 12 4 12403
2 05 25 116 60 64 108 12 4 12405
2 10 25 116 60 64 108 12 4 12410
2 20 25 116 60 64 108 12 4 12420
2 30 25 116 60 64 108 12 4 12430
6 03 36 155 42 44 92 16 4 16203
6 01 36 155 42 44 92 16 4 16201
6 05 36 155 42 44 92 16 4 16205
6 10 36 155 42 44 92 16 4 16210
16 15 36 155 42 44 92 16 4 16215
16 20 36 155 42 44 92 16 4 16220
16 30 36 155 42 44 9@ 16 4 16230
16 40 36 155 42 44 92 16 4 16240
6 15 33 155 80 84 132 16 4 16415
6 03 33 155 80 84 132 16 4 16403
6 05 33 155 80 84 132 16 4 16405
6 10 33 155 80 84 132 16 4 16410
6 20 33 155 80 84 132 16 4 16420
P ° °
M [ ] O
K [ ] [ ]
N o
S o
H
0
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WNT \ Standard

KarbUr Frezeler

Finis Isleme
Kose Radyusli Parmak Freze
j o
n 32V wee | | NEW_| | NEW_|
y=9° N
. Ti1000 Ti1000
@ @ DCONMS ‘
! h
S *
o
5 H
== ==
=DIN 6527 =DIN 6527
6 t6
54072.. 54072..
DC., RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS ., ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
6 30 33 155 80 84 132 16 4 16430
16 40 33 155 80 84 132 16 4 16440
20 0,1 41 19,5 52 54 104 20 4 20201
20 0,3 41 19,5 52 54 104 20 4 20203
20 0,5 41 19,5 52 54 104 20 4 20205
20 1,0 4 19,5 52 54 104 20 4 20210
20 1,5 41 19,5 52 54 104 20 4 20215
20 2,0 41 19,5 52 54 104 20 4 20220
20 3,0 41 19,5 52 54 104 20 4 20230
20 4,0 4 19,5 52 54 104 20 4 20240
20 4,0 42 19,5 100 104 154 20 4 20440
20 0,3 42 19,5 100 104 154 20 4 20403
20 0,5 42 19,5 100 104 154 20 4 20405
20 1,0 42 19,5 100 104 154 20 4 20410
20 1,5 42 19,5 100 104 154 20 4 20415
20 2,0 42 19,5 100 104 154 20 4 20420
20 3,0 42 19,5 100 104 154 20 4 20430
P [ ] [ ]
M [ ] (@]
K [ ] [ ]
N o
s o
H

36

— v /f, Sayfa 42-45
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WNT \ Standard

Karbr Frezeler

Y(iksek performans freze

Finis Isleme Frezesi

n =3
y=13°

HPC

]

#

DC.o APMX DN LH
mm mm mm mm

T w=ZXx=T

DCONMS

LPR

OAL DCONMS; ZEFP

mm
57
80
63
100
72
100
83

120
92

150

104

150

mm

| NEW T | NEW
Ti1000 Tit000 Tit000
-
<
O L E I
==
ESSS )
~DIN6527  =DING527  =DIN6527
=1 SR =1
54076.. 54075 54 076
6 06200 06200
6 06400
6 08200 08200
6 08400
6 10200 10200
6 10400
6 12200 12200
6 12400
6 16200 16200
6 16400
6 20200 20200
6 20400
[ ] [ ] [ ]
[ ] [ [ ]
@) (@) (@)
o o o
@) (@) O

Ti1000

o

06400

08400

10400

12400

16400

20400

Oo0O0Cee
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WNT \ Standard

KarbUr Frezeler

Kaba Isleme
Kaba Talas Freze
A yuvarlak tirtilli profilli
35 [Y) [ NEW
A o
<38 —|| HPC
“ V=10° \ 4) i
s Ti1000
@ @ DCONMS
’ ! &
v|< * |
o
o
=
=DIN 6527
t6-
54 077 ...
DCi; APMX DN LH LPR OAL DCONMS., CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
4 " 38 17 2 57 6 0,1 4 00400
5 13 48 19 21 57 6 01 4 00500
6 13 58 19 21 57 6 0,1 4 00600
8 21 77 25 21 63 8 0.2 4 00800
0 22 97 30 32 72 10 0.2 4 01000
12 26 116 36 38 83 12 03 4 01200
16 36 155 42 44 @ 16 03 4 01600
20 41 195 52 54 104 20 03 4 02000
P °
M °
K °
N o
S o
H

38

— v, /f, Sayfa 46-47
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WNT \ Standard

Karbr Frezeler

Radyus freze finig isleme

Klresel Parmak Freze

A Profil dogrulugu: + 0,01 mm

]
2

DC., APMX DN

mm

ITw=ZzXxX=T

A =30°
v 4 we | @
DCONMS
o
5
LH LPR OAL DCONMS
mm mm mm mm mm mm
5 2,9 9 14 50
8 39 12 18 54
9 49 15 18 54
10 59 17 18 54
12 78 20 22 58
14 9,8 26 26 66
16 11,8 28 28 73
22 15,7 32 34 82
26 19,7 40 42 92

ZEFP

RPN NN N NN

Ti1000

=DIN 6527

7,

nn
I
!!!IE

°

54 073 ...

03115
04120
05125
06130
08140
10150
12160
16180
20110

cCOeeoCe
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WNT \ Standard Karbiir Frezeler
Radys freze finis isleme

Klresel Parmak Freze

A Profil dogrulugu: + 0,01 mm

A =320
3 & wee | @
Y. Ti1000 Ti1000

@ ma& k k

DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS, a° ZEFP

N
|

LPR

mm mm mm mm mm mm mm
3 8 21 57 6 30 4 03115
3 8 2,9 15 21 57 6 45 4 03215
4 " 21 57 6 30 4 04120
4 1" 3,9 16 21 57 6 45 4 04220
5 13 21 57 6 30 4 05125
5 13 4,9 19 21 57 6 45 4 05225
6 13 21 57 6 30 4 06130
6 13 59 19 21 57 6 45 4 06430
8 19 36 72 8 30 4 08140
8 19 78 25 27 72 8 45 4 08440
10 22 32 72 10 30 4 10150
10 22 9,7 30 32 72 10 45 4 10450
12 26 38 83 12 30 4 12160
12 26 "7 36 38 83 12 45 4 12460
16 32 44 92 16 30 4 16180
16 32 155 42 44 92 16 45 4 16480
20 38 54 104 20 30 4 20110
20 38 195 52 54 104 20 45 4 20410
P [ ] [}
M [ [ ]
K [ ] [ ]
N (@) O
S
H

— v,/f, Sayfa 50-51
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Karbr Frezeler
veriler

WNT \ Standard

Kesme verileri tablolarina iliskin malzeme ornekleri

i A . ekme mukavemeti Malzeme Malzeme
Malzeme alt grubu Dizin Bilesim / yapi /1sil iglem Imm?/HB/HRC  numaras! Malzeme tanimi e Malzeme tanimi
P11 <015%C tavlanmig 420 N/mm?/ 125 HB 1.0401  C15 11141 Ck15
P1.2 tavlanmis 640 N/mm?/ 190 HB 11191 C45E 1.0718  9SMnPb28
<045%C
Alagimsiz gelik PA.3 temperlenmig 840N/mm?/250HB  1.1191  C45E 1.0535 C55
tavlanmig 910 N/mm?/ 270 HB 11223  C60R 10535 C55
<0,75%C
1. temperlenmis 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727 455820
P.21 tavlanmig 610 N/mm?/ 180 HB 1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 temperlenmig 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Diisiik alagimli gelik
2.3 temperlenmis 1010 N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 temperlenmig 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 tavlanmig 680 N/mm?/200 HB 14021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Yiiksek alagimli gelik ve sertlestirilmis ve >
yiiksek alagimii takim alii P.3.2 temperlenmis 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
sertlestirilmis ve
P.3.3 s ans 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034 X46Cr13
P.4.1 ferritik / martensitik tavlanmig 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Paslanmaz gelik
P.4.2 martensitik temperlenmis 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 ostenitik / dstenitik-ferritik su verilmig 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Paslanmaz gelik M.2.1 ostenitik temperlenmis 300 HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5
M.3.1 6stenitik / ferritik (dubleks) 780 N/mm?/ 230 HB 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.A.1  perlitik / ferritik 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Gri dokme demir
K.1.2 perlitik (martensitik) 500N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritik 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K Kiiresel grafitli dskme demir
2.2 perlitik 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
K.3.1 ferritik 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temper dokiim
K.3.2 perlitik 780 N/mm?/ 230 HB 0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 sertlestirilemez 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Aliiminyum yogurma alagimi
1.2 sertlestirilebilir sertlestirilmis 340 N/mm?/ 100 HB 31355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSi1
N.2.1 <12%Si, sertlestirilemez 250 N/mm? /75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aliiminyum dokiim alagimlani N.2.2 <12 % Si, sertlestirilebilir sertlestirilmis 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, sertlestirilemez 440 N/mm?/130 HB G-AISi17CudMg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Otomatalagimlari, PB>1% 375 N/mm?/ 110 HB 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
Bakirve bakiralasimlart 3 9 7, cysnzn 300Nimm2/90HB 20331  CuZnis 24070 Cuzn28SntAs
(Bronz, Piring)
N.3.3 CuSn, kursunsuz bakir ve elektrolitik bakir 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnezyum alagimlar N.4.1 Magnezyum ve magnezyum alagimlari 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAI3zZn
S.141 tavlanmis 680 N/mm? /200 HB 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
FE bazli
S$1.2 sertlestirilmis 950 N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCiTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
Istya dayanikli alagimlar S.241 tavlanmig 840 N/mm?/ 250 HB 2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
s S.2.2 Niveya Co bazli sertlestirilmis 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCri9Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 dokilmis 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Saftitanyum 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti99,7
Titanyum alagimlan S.3.2 Alfa- + Beta alagimlari sertlestirilmis 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betaalagimlari 1400 N/mm?/410 HB  Ti555.3  Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
sertlestirilmis ve
HA1 temperlenmis 46-55HRC
sertlestirilmis ve
o H.1.2 RS 56-60 HRC
Sertlestirilmis gelik SERERITE S
H 43 temperlenmis =BG
sertlestirilmis ve
H1.4 temperlenmis 66-70HRC
Sert dokiim H.21 dokiimiis 400 HB
Sertlestirilmis dokme demir H.3.1 sertlestirilmis ve 55 HRC

temperlenmis

* gekme mukavemeti

—_
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WNT \

veriler

Kesme verileri referans degerleri — parmak freze

igindekiler

Tip kisa / uzun

V. (m/dak)

N
=
=)

200
190
190
200
190
180
170
180
170
140
100
80
100
100
100
200
180
190
170
180
160

350
350
280

30
30
30
30
30
90
50

Ay max. X DC

1,0

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

1,0
1,0
1,0

1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

ae
0,1-0,2
xDC

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,022
0,028
0,022
0,028
0,028
0,028
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,037
0,037
0,028
0,028
0,028
0,028

0,037
0,037
0,037

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,028
0,017

ae
0,3-0,4
xDC

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,018
0,022
0,018
0,022
0,022
0,022
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,030
0,030
0,022
0,022
0,022
0,022

0,030
0,030
0,030

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,022
0,014

ae
0,6-1,0
xDC

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,011
0,014
0,011
0,014
0,014
0,014
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,019
0,019
0,014
0,014
0,014
0,014

0,019
0,019
0,019

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,014
0,009

ae
0,1-0,2
xDC

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,030
0,038
0,030
0,038
0,038
0,038
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,048
0,048
0,038
0,038
0,038
0,038

0,048
0,048
0,048

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,038
0,024

ae
0,3-0,4
xDC

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,024
0,030
0,024
0,030
0,030
0,030
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,038
0,038
0,030
0,030
0,030
0,030

0,038
0,038
0,038

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,030
0,019

54 070 ..., 54 071 ..., 54 072 ...

0,6-1,0
xDC

0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,015
0,019
0,015
0,019
0,019
0,019
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,024
0,024
0,019
0,019
0,019
0,019

0,024
0,024
0,024

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,019
0,012

@ DC (mm)

ae
0,1-0,2
xDC

0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,038
0,049
0,038
0,049
0,049
0,049
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,060
0,060
0,049
0,049
0,049
0,049

0,060
0,060
0,060

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,049
0,031

@)
@ Rampalamada ve helisel enterpolasyonda dalma agisi = 3°

42

5

ae
0,3-0,4
xDC

f, (mm)
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,030
0,039
0,030
0,039
0,039
0,039
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,048
0,048
0,039
0,039
0,039
0,039

0,048
0,048
0,048

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,039
0,025

ae
0,6-1,0
xDC

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,019
0,025
0,019
0,025
0,025
0,025
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,030
0,030
0,025
0,025
0,025
0,025

0,030
0,030
0,030

0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,025
0,016

ae
0,1-0,2
xDC

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,046
0,060
0,046
0,060
0,060
0,060
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060

0,070
0,070
0,070

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,060
0,038

0,3-0,4
xDC

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,037
0,048
0,037
0,048
0,048
0,048
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,056
0,056
0,048
0,048
0,048
0,048

0,056
0,056
0,056

0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,048
0,030

0,6-1,0
xDC

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,023
0,030
0,023
0,030
0,030
0,030
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,035
0,035
0,030
0,030
0,030
0,030

0,035
0,035
0,035

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,030
0,019

0,1-0,2
xDC

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,062
0,080
0,062
0,080
0,080
0,080
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,094
0,094
0,080
0,080
0,080
0,080

0,094
0,094
0,094

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,080
0,052

ae
0,3-0,4
xDC

0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,050
0,064
0,050
0,064
0,064
0,064
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,075
0,075
0,064
0,064
0,064
0,064

0,075
0,075
0,075

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,064
0,042

ae
0,6-1,0
xDC

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,031
0,040
0,031
0,040
0,040
0,040
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,047
0,047
0,040
0,040
0,040
0,040

0,047
0,047
0,047

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,040
0,026
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WNT \

veriler

U U U Do .. .
= = = == |cindekiler
s~ w N =

P1.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.441
P4.2
M.
M.21
M.3.1
KA1
K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.41
CA N
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.1
0.11
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

ae
0,1-0,2
xDC

0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,078
0,100
0,078
0,100
0,100
0,100
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,116
0,116
0,100
0,100
0,100
0,100

0,116
0,116
0,116

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,100
0,066

ae
0,3-0,4
xDC

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,062
0,080
0,062
0,080
0,080
0,080
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,093
0,093
0,080
0,080
0,080
0,080

0,093
0,093
0,093

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,080
0,053

ae
0,6-1,0
xDC

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,039
0,050
0,039
0,050
0,050
0,050
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,058
0,058
0,050
0,050
0,050
0,050

0,058
0,058
0,058

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,050
0,033

cuttingtools.ceratizit.com

54 070 ...

ae
0,1-0,2
xDC

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,094
0,120
0,094
0,120
0,120
0,120
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120

0,140
0,140
0,140

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,120
0,080

ae
0,3-0,4
xDC

0,096
0,096
0,096
0,096
0,096
0,096
0,075
0,096
0,075
0,096
0,096
0,096
0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,112
0,112
0,096
0,096
0,096
0,096

0,112
0,112
0,112

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,096
0,064

, 54071 ...,54 072 ...
@ DC (mm) =

ae
0,6-1,0
xDC

ae
0,1-0,2
xDC

fz (mm)

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,047
0,060
0,047
0,060
0,060
0,060
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060

0,070
0,070
0,070

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,060
0,040

0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,118
0,150
0,118
0,150
0,150
0,150
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,173
0,173
0,150
0,150
0,150
0,150

0,173
0,173
0,173

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,150
0,101

16

ae
0,3-0,4
xDC

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,094
0,120
0,094
0,120
0,120
0,120
0,081
0,081
0,081
0,081
0,081
0,138
0,138
0,120
0,120
0,120
0,120

0,138
0,138
0,138

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,120
0,081

ae
0,6-1,0
xDC

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,059
0,075
0,059
0,075
0,075
0,075
0,051
0,051
0,051
0,051
0,051
0,087
0,087
0,075
0,075
0,075
0,075

0,087
0,087
0,087

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,075
0,051

ae
0,1-0,2
xDC

0,170
0,170
0,170
0,170
0,170
0,170
0,134
0,170
0,134
0,170
0,170
0,170
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,196
0,196
0,170
0,170
0,170
0,170

0,196
0,196
0,196

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,170
0,115

20

ae
0,3-0,4
xDC

0,136
0,136
0,136
0,136
0,136
0,136
0,107
0,136
0,107
0,136
0,136
0,136
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,157
0,157
0,136
0,136
0,136
0,136

0,157
0,157
0,157

0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,136
0,092

ae
0,6-1,0
xDC

0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,067
0,085
0,067
0,085
0,085
0,085
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,098
0,098
0,085
0,085
0,085
0,085

0,098
0,098
0,098

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,085
0,058

® 1. Tercih

O Uygun

® 0000 000 0000060000 060 06 0 0 Lmilsiyn

O OO0 O 00O OO O O O Basinglhava

O O O O O O

O O O0OO0OO0OO0OO0OO0OoO O O O Kargim

O O O O O O

43



WNT \ Standard Karbiir Frezeler
veriler

Kesme verileri referans degerleri — parmak freze

Tip ekstra uzun 54 070 ..., 54 071 ..., 54 072 ...
@ DC (mm) =
. 3 4 5 6 8
—_ o
= = a 3, 3, 3, 3, 2, 3, 3, 3, 3, 3, 3, 3, 3, 2, 3,
f, =] x 01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10
I2 £ E xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
=3 > © f, (mm)

=3
N
o

08 0027 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0,034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,05 0,043 0,027
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,05 0,043 0,027
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0,027 0017 0041 0033 0,021 0,05 0,043 0,027
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0,034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,05 0,043 0,027
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
95 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
95 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0,034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
95 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,05 0,043 0,027

70 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
60 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
70 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0,027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
70 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
70 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,05 0,043 0,027
130 08 0044 0,035 0,022 0056 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0,078 0,062 0,039 0,100 0,080 0,050
120 08 0044 0,035 0,022 0056 0045 0,028 0,066 0,053 0,033 0078 0062 0,039 0,100 0,080 0,050
130 08 0035 0,028 0018 0,042 0034 0,021 0,05 0,040 0,025 0,058 0,046 0,029 0,072 0,058 0,036
120 08 003 0028 0018 0042 0,034 0021 0,050 0,040 0,025 0,058 0,046 0,029 0,072 0,058 0,036
130 08 0044 0,035 0022 0056 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0078 0062 0,039 0,00 0,080 0,050
130 08 0044 0,035 0,022 0,056 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0078 0062 0,039 0,00 0,080 0,050

(e}
@ Rampalamada ve helisel enterpolasyonda dalma agisi = 3°
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WNT \ Standard

Karbr Frezeler
veriler

01-0,2
xDC

3
=
3
=
=
PAA

0,075
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066

0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,122
0,122
0,086
0,086
0,122
0,122

cuttingtools.ceratizit.com

10

0,3-0,4
xDC

0,060
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053

0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,098
0,098
0,069
0,069
0,098
0,098

0,6-1,0
xDC

0,038
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033

0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,061
0,061
0,043
0,043
0,061
0,061

54 070

01-0,2
xDC

0,089
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079

0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,144
0,144
0,102
0,102
0,144
0,144

12

ae
0,3-0,4
xDC

0,071
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063

0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,115
0,115
0,082
0,082
0,115
0,115

., 94 071 ..., 54 072 ...
@ DC (mm) =

ae
0,6-1,0
xDC

ae
0,1-0,2
xDC

f; (mm)

0,045
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,072
0,072
0,051
0,051
0,072
0,072

0,110
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099

0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,177
0,177
0,124
0,124
0,177
0,177

16

ae
0,3-0,4
xDC

0,088
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079

0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,142
0,142
0,099
0,099
0,142
0,142

0,6-10
xDC

0,055
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,089
0,089
0,062
0,062
0,089
0,089

0,1-0,2
xDC

0,123
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111

0,111
0,111
0,111
0,11
0,111
0,200
0,200
0,139
0,139
0,200
0,200

20

0,3-0,4
xDC

0,098
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,160
0,160
0,111
0,111
0,160
0,160

ae
0,6-1,0
xDC

0,062
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056

0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,100
0,100
0,070
0,070
0,100
0,100

® 1. Tercih

O Uygun

® © 06006 0 06 0 06 0 0 Lniisiyon

O OO0 O0OOOO OO O O Basinglhava

©|lOo|o|e|e|©

O 000000 O O O O Kargim

©|lOoo|e|e|©
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WNT \

veriler

Kesme verileri referans degerleri — kaba freze

igindekiler

Tip uzun
g 2
= =
E g
> ©

185 1,0
175 1,0
175 1,0
170 1,0
170 1,0
175 1,0
170 1,0
160 1,0
150 1,0
160 1,0
150 1,0
130 1,0
90 1,0
70 1,0
90 1,0
90 1,0
90 1,0
175 1,0
160 1,0
170 1,0
155 1,0
160 1,0
145 1,0
280 1,0
280 1,0
225 1,0
25 1,0
25 1,0
25 1,0
25 1,0
25 1,0
70 1,0
40 1,0

01-0,2
xDC

0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,034
0,043
0,034
0,043
0,043
0,043
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,056
0,056
0,043
0,043
0,043
0,043

0,056
0,056
0,056

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,034
0,022

0,3-0,4
xDC

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,027
0,035
0,027
0,035
0,035
0,035
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,045
0,045
0,035
0,035
0,035
0,035

0,045
0,045
0,045

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,027
0,017

0,6-1,0
xDC

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,017
0,022
0,017
0,022
0,022
0,022
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,028
0,028
0,022
0,022
0,022
0,022

0,028
0,028
0,028

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,017
0,011

01-0,2
xDC

0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,044
0,054
0,044
0,054
0,054
0,054
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,070
0,070
0,054
0,054
0,054
0,054

0,070
0,070
0,070

0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,044
0,028

0,3-0,4
xDC

0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,035
0,043
0,035
0,043
0,043
0,043
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,056
0,056
0,043
0,043
0,043
0,043

0,056
0,056
0,056

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,035
0,022

0,6-1,0
xDC

0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,022
0,027
0,022
0,027
0,027
0,027
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,035
0,035
0,027
0,027
0,027
0,027

0,035
0,035
0,035

0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,022
0,014

@)
@ Rampalamada ve helisel enterpolasyonda dalma agisi = 3°

46

54 077 ...

@ DC (mm)

ae
0,1-0,2
xDC

0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,054
0,063
0,054
0,063
0,063
0,063
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,085
0,085
0,063
0,063
0,063
0,063

0,085
0,085
0,085

0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,054
0,034

6

ae
0,3-0,4
xDC

f, (mm)
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,043
0,050
0,043
0,050
0,050
0,050
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,068
0,068
0,050
0,050
0,050
0,050

0,068
0,068
0,068

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,043
0,027

ae
0,6-1,0
xDC

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,027
0,032
0,027
0,032
0,032
0,032
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,042
0,042
0,032
0,032
0,032
0,032

0,042
0,042
0,042

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,027
0,017

01-0,2
xDC

0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,072
0,085
0,072
0,085
0,085
0,085
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,113
0,113
0,085
0,085
0,085
0,085

0,113
0,113
0,113

0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,072
0,047

0,3-0,4
xDC

0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,058
0,068
0,058
0,068
0,068
0,068
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,091
0,091
0,068
0,068
0,068
0,068

0,091
0,091
0,091

0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,058
0,037

0,6-1,0
xDC

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,036
0,042
0,036
0,042
0,042
0,042
0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,057
0,057
0,042
0,042
0,042
0,042

0,057
0,057
0,057

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,036
0,023

0,1-0,2
xDC

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,090
0,104
0,090
0,104
0,104
0,104
0,059
0,059
0,059
0,059
0,059
0,144
0,144
0,104
0,104
0,104
0,104

0,144
0,144
0,144

0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,090
0,059

0,3-0,4
xDC

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,072
0,084
0,072
0,084
0,084
0,084
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,115
0,115
0,084
0,084
0,084
0,084

0,115
0,115
0,115

0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,072
0,048

0,6-1,0
xDC

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,045
0,052
0,045
0,052
0,052
0,052
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,072
0,072
0,052
0,052
0,052
0,052

0,072
0,072
0,072

0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,045
0,030
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WNT \ Standard Karbiir Frezeler
veriler

® 1. Tercih
54 077 ... o Uygun
@ DC (mm) =
12 16 20

ae ae ae ae ae ae ae ae ae
01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f, (mm)
0126 0101 0,063 0156 0125 0,078 0176 0,141 0,088
0126 0101 0,063 0156 0125 0,078 0176 0,141 0,088
0126 0101 0,063 01156 0125 0,078 0176 0,141 0,088
0126 0,01 0,063 0156 0125 0,078 0176 0,141 0,088
0126 0101 0,063 01156 0125 0,078 0176 0,141 0,088
0126 0101 0,063 0156 0125 0,078 0176 0,141 0,088
0,08 0,086 0,054 01135 0,108 0,068 0,153 0,22 0,077
0126 0,01 0,063 0156 0125 0,078 0176 0,141 0,088
0,108 0,086 0,054 01135 0,108 0,068 0,153 0,122 0,077
04126 0101 0,063 01156 0125 0,078 0176 0,141 0,088
0126 0101 0,063 0156 0125 0,078 0176 0,141 0,088
0126 0,01 0,063 01156 0125 0,078 0176 0,141 0,088
0,072 0,058 0,036 0,091 0,073 0,045 0,04 0,083 0,052
0,072 0,058 0,036 0,091 0,073 0,045 01104 0,083 0,052
0,072 0,058 0,036 0,091 0,073 0,045 0,04 0,083 0,052
0,072 0,058 0,036 0,091 0,073 0,045 0104 0,083 0,052
0,072 0,058 0,036 0,091 0,073 0,045 0,04 0,083 0,052
0173 0,138 0,086 0,216 04173 0,08 0,247 0,197 0,123
0173 0,138 0,086 0,216 0173 0108 0,247 0,197 0,123
0126 0101 0,063 0,156 0,25 0,078 0,176 0,141 0,088
0126 0,101 0,063 0,156 0,125 0,078 0,176 0,141 0,088
0126 0101 0,063 0,156 0,125 0,078 0,176 0,141 0,088
0126 0,101 0,063 0,156 0,125 0,078 0176 0,141 0,088

3
=
3
=
=
PAA

OO0 0O0O0OOOOO O O Basinglhava

O 00O O0OO0OO0O0O0OO0O O O O Karsim

® ®© 0000 000 000000000 0 0 06 0 0 Lmilsiyon

O O O O O O
O O O O O O

0173 0138 0,086 0216 0173 0108 0,247 0197 0,123
0173 0,138 0,086 0216 0173 0,08 0,247 0,197 0,123
0,173 0138 0,086 0,216 0173 0,108 0,247 0197 0,123

0,054 0,043 0,027 0,068 0,054 0,034 0,076 0,060 0,038
0,054 0,043 0,027 0,068 0,054 0,034 0,076 0,060 0,038
0,054 0,043 0,027 0,068 0,054 0,034 0,076 0,060 0,038
0,054 0,043 0,027 0,068 0,054 0,034 0,076 0,060 0,038
0,054 0,043 0,027 0,068 0,054 0,034 0,076 0,060 0,038
0,108 0,086 0,054 0135 0,08 0,068 0,153 0,122 0,077
0,072 0,058 0,036 0,091 0,073 0,045 0104 0,083 0,052
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veriler

Kesme verileri referans degerleri — yarigap frezesi

igindekiler

48

Tip kisa
g 2
= =
E g
> ©

180 0,08
160 0,08
160 0,08
150 0,08
150 0,08
170 0,08
140 0,08
140 0,08
130 0,08
100 0,08
40 0,08
50 0,08
50 0,08
50 0,08
120 0,08
80 0,08
120 0,08
200 0,08
120 0,08
100 0,08
200 0,08
200 0,08
140 0,08
30 0,08
30 0,08
30 0,08
30 0,08
30 0,08
50 0,08
20 0,08

a

0,01-0,02 0,03-0,04 0,05

xDC

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,044
0,044
0,035
0,035
0,044
0,044

0,032
0,032
0,032

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

3

Qe

xDC

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,035
0,035
0,028
0,028
0,035
0,035

0,026
0,026
0,026

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012

ae

xDC

0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,022
0,022
0,018
0,018
0,022
0,022

0,016
0,016
0,016

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008

a

0,01-0,02 0,03-0,04 0,05

xDC

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,056
0,056
0,042
0,042
0,056
0,056

0,043
0,043
0,043

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

4

Qe

xDC

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,045
0,045
0,034
0,034
0,045
0,045

0,034
0,034
0,034

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016

Qe

xDC

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,028
0,028
0,021
0,021
0,028
0,028

0,022
0,022
0,022

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

54 073 ...

@ DC (mm) =
5

a

0,01-0,02 0,03-0,04 0,05

xDC

0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,066
0,066
0,050
0,050
0,066
0,066

0,054
0,054
0,054

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

Qe
xDC
f, (mm)
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,053
0,053
0,040
0,040
0,053
0,053

0,043
0,043
0,043

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

a

xDC

0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017

0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,033
0,033
0,025
0,025
0,033
0,033

0,027
0,027
0,027

0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013

a

0,01-0,02 0,03-0,04 0,05

xDC

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,078
0,078
0,058
0,058
0,078
0,078

0,066
0,066
0,066

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

6

e

xDC

0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033

0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,062
0,062
0,046
0,046
0,062
0,062

0,053
0,053
0,053

0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024

Qe

xDC

0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,039
0,039
0,029
0,029
0,039
0,039

0,033
0,033
0,033

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

a

0,01-0,02 0,03-0,04

xDC

0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,100
0,100
0,072
0,072
0,100
0,100

0,088
0,088
0,088

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

8

Qe

xDC

0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,080
0,080
0,058
0,058
0,080
0,080

0,070
0,070
0,070

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032

a
0,05
xDC

0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,050
0,050
0,036
0,036
0,050
0,050

0,044
0,044
0,044

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
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WNT \ Standard Karbiir Frezeler
veriler

® 1. Tercih
54 073 ... o Uygun
@ DC (mm) =
10 12 16 20

Qe Qe Qe Qe ae ae ae e Qe ae Qe Qe
0,01-0,02 0,03-0,04 0,05 0,01-0,02 0,03-0,04 0,05 0,01-0,02 0,03-0,04 0,05  0,01-0,02 0,03-0,04 0,05
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f, (mm)
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0111 0,089 0,056
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0111 0,089 0,056
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0111 0,089 0,056
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0111 0,089 0,056
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0111 0,089 0,056

3
=
3
=
=
PAA

® © 06 0 06 0 06 0 0 Eniisiyon
O O O O OO O O O Basingllhava

O 00 O OO0 O O O Kargim

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0122 0,098 0,061 0144 0,115 0072 0177 0142 0,089 0,200 0,160 0,100
0122 0,098 0,061 0144 0115 0072 0177 0142 0,089 0,200 0,160 0,100
0,086 0,069 0,043 0102 0,082 0,051 0124 0,099 0,062 0139 0111 0,070
0,086 0,069 0,043 0102 0,082 0051 0124 0,099 0,062 0139 0,111 0,070
0122 0,098 0,061 0144 0115 0072 0177 0142 0,089 0,200 0,160 0,100
0122 0,098 0,061 0144 0115 0072 0177 0142 0,089 0,200 0,160 0,100

©|lOo|o|e|e|©
©|lOoo|e|e|©

0,110 0,088 0,055 0,132 0106 0,066 0166 0133 0,083 0,188 01150 0,09 @
0,110 0,088 0,05 0,132 0,106 0066 0166 0133 0,083 0,88 0,150 0,094
0,110 0,088 0,055 0,132 0,106 0,066 0166 01133 0,083 0,188 0,150 0,094

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
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veriler

Kesme verileri referans degerleri — yarigap frezesi

igindekiler

50

Tip kisa / uzun

60
50
50
60
60
155
145
155
145
155
145

240
240
170

0,08xD
0,08xD
0,08xD
0,08xD
0,08xD
0,08xD
0,08xD
0,08xD
0,08xD
0,08xD
0,08xD

0,08xD
0,08xD
0,08xD

0,01-0,02
xDC

0,027
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,044
0,044
0,035
0,035
0,044
0,044

0,032
0,032
0,032

3

a
0,03-0,04
xDC

0,022
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,035
0,035
0,028
0,028
0,035
0,035

0,026
0,026
0,026

a
0,05
xDC

0,014
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,022
0,022
0,018
0,018
0,022
0,022

0,016
0,016
0,016

a
0,01-0,02
xDC

0,034
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,056
0,056
0,042
0,042
0,056
0,056

0,043
0,043
0,043

4

a
0,03-0,04
xDC

0,027
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,045
0,045
0,034
0,034
0,045
0,045

0,034
0,034
0,034

a
0,05
xDC

0,017
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,028
0,028
0,021
0,021
0,028
0,028

0,022
0,022
0,022

54 074 ...

@ DC (mm) =
5

a

Qe

0,01-0,02 0,03-0,04

xDC

0,041
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,066
0,066
0,050
0,050
0,066
0,066

0,054
0,054
0,054

xDC
f, (mm)
0,033
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,053
0,053
0,040
0,040
0,053
0,053

0,043
0,043
0,043

a.
0,05
xDC

0,021
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017

0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,033
0,033
0,025
0,025
0,033
0,033

0,027
0,027
0,027

0,01-0,02
xDC

0,048
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,078
0,078
0,058
0,058
0,078
0,078

0,066
0,066
0,066

6

a
0,03-0,04
xDC

0,038
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033

0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,062
0,062
0,046
0,046
0,062
0,062

0,053
0,053
0,053

0,05
xDC

0,024
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,039
0,039
0,029
0,029
0,039
0,039

0,033
0,033
0,033

a
0,01-0,02
xDC

0,062
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,100
0,100
0,072
0,072
0,100
0,100

0,088
0,088
0,088

8

a
0,03-0,04
xDC

0,050
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,080
0,080
0,058
0,058
0,080
0,080

0,070
0,070
0,070

a
0,05
xDC

0,031
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,050
0,050
0,036
0,036
0,050
0,050

0,044
0,044
0,044
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WNT \ Standard Karbiir Frezeler
veriler

® 1. Tercih
54 074 ... o Uygun
@ DC (mm) =
10 12 16 20

EN EN a EN a a a. a a a a 2
0,01-0,02 0,03-0,04 0,05 001002 003-0,04 005 001-0,02 0,03-004 0,05 001-0,02 003-004 0,05
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC

f, (mm)
0,075 0,060 0,038 0,089 0,071 0045 0110 0,088 0,055 0,123 0,098 0,062
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0111 0,089 0,056
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0111 0,089 0,056
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0111 0,089 0,056
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0111 0,089 0,056
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0,111 0,089 0,056
0,066 0,053 0,033 0,079 0,063 0,040 0,099 0,079 0,050 0111 0,089 0,056

3
=
3
=
=
PAA

® © 06 0 06 0 06 0 0 Eniisiyon
O O O O OO O O O Basingllhava

O 00 O OO0 O O O Kargim

0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0,050 0,040 0,025 0,060 0,048 0,030 0,075 0,060 0,038 0,084 0,067 0,042
0122 0,098 0,061 0144 0,115 0072 0177 0142 0,089 0,200 0,160 0,100
0122 0,098 0,061 0144 0115 0072 0177 0142 0,089 0,200 0,160 0,100
0,086 0,069 0,043 0102 0,082 0051 0124 0,099 0,062 0139 0,111 0,070
0,086 0,069 0,043 0102 0,082 0051 0124 0,099 0,062 0139 0,111 0,070
0122 0,098 0,061 0144 0115 0072 0177 0142 0,089 0,200 0,160 0,100
0122 0,098 0,061 0144 0115 0072 0177 0142 0,089 0,200 0,160 0,100

©|lOo|o|e|e|©
©|lOoo|e|e|©

0,110 0,088 0,065 0132 0106 0,066 0166 0,133 0,083 0,88 0,150 0,094 e
0,110 0,088 0,05 0,132 0,106 0,066 0166 0133 0,083 0,188 01150 009 @
0,110 0,088 0,055 0132 0106 0,066 0166 0,133 0,083 0,188 0150 0,094 e
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WNT \ Standard Karbiir Frezeler
veriler

Kesme Verileri — Finis Frezeler

54075 ..., 54 076 .. ® 1. Tercih
g O Uygun
5 c @ DC (mm) =
c £ =8 6 8 10 12 16 20 s
5 8 £ g £ a s 2
= e o o B 0,05 z & E
.-CE, = = (=} xDC E S o
) v, (m/dak) Ay maks X DC f, (mm) m e L
210 145 2,0 0027 0036 0045 0054 0068 0077 e O O
200 140 2,0 0027 0036 0045 0054 0068 0077 e O O
200 140 20 0027 003 0045 0054 0068 0077 e O O
185 130 20 0027 003 0045 0054 0068 0077 @ O O
185 130 2,0 0027 003 0045 0054 0068 0077 e O O
200 140 2,0 0027 0036 0045 0054 0068 0077 e O O
185 130 2,0 0021 0028 0035 0042 0053 0060 e O O
175 125 20 0027 0036 0045 0054 0068 0077 @ O O
170 115 2,0 0021 0028 0035 0042 0053 0060 e O O
180 125 2,0 0027 003 0045 0054 0068 0077 e O O
170 115 2,0 0027 0036 0045 0054 0068 0077 e O O
140 95 20 0027 003 0045 0054 0068 0077 @ O O
95 65 20 0017 0023 0030 0036 0045 0052 e
80 60 2,0 0017 0023 0030 003 0045 0052 e
95 65 20 0017 0023 0030 003 0045 0052 e
95 65 2,0 0017 0023 0030 003 0045 0052 e
95 65 2,0 0017 0023 0030 003 0045 0052 e
200 140 20 0032 0042 0052 0063 0078 008 e O O
175 125 2,0 0032 0042 005 0063 0078 008 e O O
185 130 20 0027 0036 0045 0054 0068 0077 e O O
170 115 20 0027 0036 0045 0054 0068 0077 e O O
175 125 2,0 0027 0036 0045 0054 0068 0077 e O O
160 10 20 0027 0036 0045 0054 0068 0077 e O O
345 240 20 0032 0042 0052 0063 0078 0088 e O O
345 240 2,0 0032 0042 005 0063 0078 008 e O O
280 196 2,0 0032 0042 0052 0063 0078 008 e O O
35 25 2,0 0014 0018 0023 0027 0034 0038 e
35 25 2,0 0014 0018 0023 0027 0034 0038 e
35 25 2,0 0014 0018 0023 0027 0034 0038 e
35 25 2,0 0014 0018 0023 0027 0034 0038 e
35 25 20 0014 0018 0023 0027 003 0038 e
160 10 2,0 0027 0036 0045 0054 0068 0077 e
100 70 2,0 0017 0023 0030 003 0045 0052 e

(e}
@ Rampalamada ve helisel enterpolasyonda dalma agisi = 1°
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