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Vysvétleni symbold

Stopka

E=—73 Hiadka valcova stopka

L--63--J| Valcova stopka s boéni upinaci plogkou ,Weldon*

Provedeni

dlouha / extra dlouha

;; Vnitfni chlazeni

Samostredici

® = Hlavni pouziti
O = Vedlejsi pouziti
2

Délka: extra kratka / kratka / stfedné dlouha /

WNT \ Standard

Kvalitni nastroje pro standardni pouZiti.

Kvalitni nastroje z produktové fady WNT Standard jsou velmi
kvalitni, vykonné a spolehlivé a t€Si se velké divéfe nasich
zakaznik( pUsobicich po celém svété. Nastroje z této produktové
fady jsou u celé Fady standardnich aplikaci prvni volbou a
garantuji Vdm optimalni pracovni vysledky.

Pouziti

HPC | Vysocevykonné obrabéni

w Priklad obrabéni

Cervené Sipky popisuji mozné sméry obrabéni

A=4g° | Geometrie bfitu
vs=10° As = Uhel stoupani roubovice
¢ Y, = Uhel Cela

Zakonceni hran

J Ostra

Rohové fazetka (CHW = $ifka fazetky v mm)

Rohovy radius

Radius

¢ u |«
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Vlysoce vykonny vrtak bez vnitfniho chlazeni
Vlysoce vykonny vrtak s vnitfnim chlazenim
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TK vrtaky
WNT \ Standard 3xD bez vnitfniho chlazeni

Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

| NEW_| T | NEW_| =
<3xD VA VA
NOF =2
g TiAIN TiAIN TIAIN TiAIN
DCONMS
|
g
=1 Lt . e
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
11706.. M707.. MM.. MNMTMNM2..
DC .7 DCONMS s OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T T T1/9C T1/9C
1,00 4 45 7 550 28 841 01000 858 01000
1,10 4 45 7 530 28 841 01100 858 01100
1,20 4 45 7 520 28 841 01200 858 01200
1,30 4 45 7 500 28 841 01300 858 01300
1,40 4 45 7 490 28 841 01400 858 01400
1,50 4 55 14 170 28 841 01500 858 01500
1,60 4 55 14 1160 28 841 01600 858 01600
1,70 4 55 14 1140 28 841 01700 858 01700
1,80 4 55 14 11,30 28 841 01800 858 01800
1,90 4 99 14 1110 28 841 01900 858 01900
2,00 4 55 20 17,00 28 766 02000 782 02000
2,10 4 55 20 16,80 28 766 02100 782 02100
2,20 4 55 20 16,70 28 766 02200 782 02200
2,30 4 09 20 16,50 28 766 02300 782 02300
2,40 4 55 20 16,40 28 766 02400 782 02400
2,50 4 55 20 16,20 28 766 02500 782 02500
2,60 4 55 20 16,10 28 766 02600 782 02600
2,70 4 55 20 1590 28 766 02700 782 02700
2,80 4 55 20 1580 28 766 02800 782 02800
2,90 4 55 20 1560 28 766 02900 782 02900
3,00 6 62 20 1550 36 742 03000 742 03000 758 03000 758 03000
3,10 6 62 20 1530 36 742 03100 742 03100 758 03100 758 03100
3,20 6 62 20 1520 36 742 03200 742 03200 758 03200 758 03200
3,25 6 62 20 1510 36 742 03250 742 03250
3,30 6 62 20 15,00 36 742 03300 742 03300 758 03300 758 03300
3,40 6 62 20 1490 36 742 03400 742 03400 758 03400 758 03400
3,50 6 62 20 14,70 36 742 03500 742 03500 758 03500 758 03500
3,60 6 62 20 1460 36 742 03600 742 03600 758 03600 758 03600
3,70 6 62 20 1440 36 742 03700 742 03700 758 03700 758 03700
3,80 6 66 24 18,30 36 742 03800 742 03800 758 03800 758 03800
3,90 6 66 24 1810 36 742 03900 742 03900 758 03900 758 03900
4,00 6 66 24 18,00 36 742 04000 742 04000 758 04000 758 04000
410 6 66 24 1780 36 742 04100 742 04100 758 04100 758 04100
4,20 6 66 24 1770 36 742 04200 742 04200 758 04200 758 04200
4,30 6 66 24 1750 36 742 04300 742 04300 758 04300 758 04300
4,40 6 66 24 1740 36 742 04400 742 04400 758 04400 758 04400
4,50 6 66 24 1720 36 742 04500 742 04500 758 04500 758 04500
4,60 6 66 24 1710 36 742 04600 742 04600 758 04600 758 04600
4,65 6 66 24 1700 36 742 04650 742 04650
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WNT \ Standard

3xD bez vnitfniho chlazeni

Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD

NOF =2

OAL

DC
SIG

DC ;7 DCONMS s OAL
mm mm mm
4,70 6 66
4,80 6 66
4,90 6 66
5,00 6 66
5,10 6 66
5,20 6 66
5,30 6 66
5,40 6 66
5,50 6 66
5,55 6 66
5,60 6 66
5,65 6 66
5,70 6 66
5,80 6 66
5,90 6 66
6,00 6 66
6,10 8 79
6,20 8 79
6,30 8 79
6,40 8 79
6,50 8 79
6,60 8 79
6,70 8 79
6,80 8 79
6,90 8 79
7,00 8 79
710 8 79
7,20 8 79
7,30 8 79
7,40 8 79
7,50 8 79
7,55 8 79
7,60 8 79
7,65 8 79
7,70 8 79
7,80 8 79
7,90 8 79
8,00 8 79
8,10 10 89
P
M
K
N

S
H

0

LCF
mm
24
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28

28
28
28
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
4
4

4
4
4
4
4
4
4
4
41
47

LU
mm
16,90
20,80
20,60
20,50
20,30
20,20
20,00
19,90
19,70
19,60
19,60
19,50
19,40
19,30
19,10
19,00
24,80
24,70
24,50
24,40
24,20
2410
23,90
23,80
23,60
23,50
30,30
30,20
30,00
29,90
29,70
29,60
29,60
29,50
29,40
29,30
29,10
29,00
34,80

LS
mm

36
36

36
36
36
36

36
36
36
36

36
36
36
36
36

36
36
36
36

36
36
36
36

36
36
36
36
36

36
36
36
40

ET ET =T
VA
TIAIN TiAIN TIAIN
t=——1 Lol t=——-1
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK
1706.. 1M707.. NM7M..
Ké Ké Ké
T T T1/9C
742 04700 742 04700 758 04700
742 04800 742 04800 758 04800
742 04900 742 04900 758 04900
742 05000 742 05000 758 05000
742 05100 742 05100 758 05100
742 05200 742 05200 758 05200
742 05300 742 05300 758 05300
742 05400 742 05400 758 05400
742 05500 742 05500 758 05500
742 05550 742 05550
742 05600 742 05600 758 05600
742 05650 742 05650
742 05700 742 05700 758 05700
742 05800 742 05800 758 05800
742 05900 742 05900 758 05900
742 06000 742 06000 758 06000
746 06100 746 06100 761 06100
746 06200 746 06200 761 06200
746 06300 746 06300 761 06300
746 06400 746 06400 761 06400
746 06500 746 06500 761 06500
746 06600 746 06600 761 06600
746 06700 746 06700 761 06700
746 06800 746 06800 761 06800
746 06900 746 06900 761 06900
746 07000 746 07000 761 07000
746 07100 746 07100 761 07100
746 07200 746 07200 761 07200
746 07300 746 07300 761 07300
746 07400 746 07400 761 07400
746 07500 746 07500 761 07500
746 07550 746 07550
746 07600 746 07600 761 07600
746 07650 746 07650
746 07700 746 07700 761 07700
746 07800 746 07800 761 07800
746 07900 746 07900 761 07900
746 08000 746 08000 761 08000
833 08100 833 08100 851 08100
[ ) [ o
[ ]
[ ] [ ]
O
O
@]

VA

TIAIN

Zm
SIG 140°
TK

172 ..
Ké

T1/9C
753 04700
753 04800
753 04900
758 05000
758 05100
758 05200
753 05300
758 05400
758 05500

758 05600

758 05700
758 05800
758 05900
758 06000
761 06100
761 06200
761 06300
761 06400
761 06500
761 06600
761 06700
761 06800
761 06900
761 07000
761 07100
761 07200
761 07300
761 07400
761 07500

761 07600

761 07700
761 07800
761 07900
761 08000
851 08100

(e}
— V, strana 26+28
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TK vrtaky
WNT \ Standard 3xD bez vnitfniho chlazeni

Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

| NEW | | NEW | | NEW | | NEW |
<3xD VA VA
NOF =2
& TIAIN TIAIN TIAIN TIAN
DCONMS

OAL

t=——1 Lol t=——-1 Lol

SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK

11706.. M707.. MM.. MNMTMNM2..
DC .7 DCONMS s OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T T T1/9C T1/9C
8,20 10 89 47 34,70 40 833 08200 833 08200 851 08200 851 08200
8,30 10 89 47 3450 40 833 08300 833 08300 851 08300 851 08300
8,40 10 89 47 3440 40 833 08400 833 08400 851 08400 851 08400
8,50 10 89 47 3420 40 833 08500 833 08500 851 08500 851 08500
8,60 10 89 47 3410 40 833 08600 833 08600 851 08600 851 08600
8,70 10 89 47 33,90 40 833 08700 833 08700 851 08700 851 08700
8,80 10 89 47 33,80 40 833 08800 833 08800 851 08800 851 08800
8,90 10 89 47 33,60 40 833 08900 833 08900 851 08900 851 08900
9,00 10 89 47 33,50 40 833 09000 833 09000 851 09000 851 09000
9,10 10 89 47 33,30 40 833 09100 833 09100 851 09100 851 09100
9,20 10 89 47 33,20 40 833 09200 833 09200 851 09200 851 09200
9,30 10 89 47 33,00 40 833 09300 833 09300 851 09300 851 09300
9,40 10 89 47 3290 40 833 09400 833 09400 851 09400 851 09400
9,50 10 89 47 32,70 40 833 09500 833 09500 851 09500 851 09500
9,60 10 89 47 32,60 40 833 09600 833 09600 851 09600 851 09600
9,70 10 89 47 3240 40 833 09700 833 09700 851 09700 851 09700
9,80 10 89 47 32,30 40 833 09800 833 09800 851 09800 851 09800
9,90 10 89 47 3210 40 833 09900 833 09900 851 09900 851 09900
10,00 10 89 47 32,00 40 833 10000 833 10000 851 10000 851 10000
10,10 12 102 55 39,80 45 1258 10100 1258 10100 1284 10100 1284 10100
10,20 12 102 55 39,70 45 1258 10200 1258 10200 1284 10200 1284 10200
10,30 12 102 55 3950 45 1258 10300 1258 10300 1284 10300 1284 10300
10,40 12 102 55 3940 45 1258 10400 1258 10400 1284 10400 1284 10400
10,50 12 102 55 39,20 45 1258 10500 1258 10500 1284 10500 1284 10500
10,60 12 102 55 3910 45 1258 10600 1258 10600 1284 10600 1284 10600
10,70 12 102 55 38,90 45 1258 10700 1258 10700 1284 10700 1284 10700
10,80 12 102 55 38,80 45 1258 10800 1258 10800 1284 10800 1284 10800
10,90 12 102 55 38,60 45 1258 10900 1258 10900 1284 10900 1284 10900
11,00 12 102 55 3850 45 1258 11000 1258 11000 1284 11000 1284 11000
11,10 12 102 55 38,30 45 1258 11100 1258 11100 1284 11100 1284 11100
11,20 12 102 55 38,20 45 1258 11200 1258 11200 1284 11200 1284 11200
11,30 12 102 55 38,00 45 1258 11300 1258 11300 1284 11300 1284 11300
11,40 12 102 55 3790 45 1258 11400 1258 11400 1284 11400 1284 11400
11,50 12 102 55 3770 45 1258 11500 1258 11500 1284 11500 1284 11500
11,60 12 102 55 3760 45 1258 11600 1258 11600 1284 11600 1284 11600
11,70 12 102 55 3740 45 1258 11700 1258 11700 1284 11700 1284 11700
11,80 12 102 55 3730 45 1258 11800 1258 11800 1284 11800 1284 11800
11,90 12 102 55 3710 45 1258 11900 1258 11900 1284 11900 1284 11900
12,00 12 102 55 37,00 45 1258 12000 1258 12000 1284 12000 1284 12000
P [} ° e} e}
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TK vrtaky
WNT \ Standard 3xD bez vnitfniho chlazeni

Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

| NEW_| T | NEW_| =
<3xD VA VA
NOF =2
g TiAIN TiAIN TIAIN TiAIN
DCONMS
|
g
=1 Lt . e
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
11706.. M707.. MM.. MNMTMNM2..
DC .7 DCONMS s OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T T T1/9C T1/9C
12,20 14 107 60 41,70 45 1685 12200 1685 12200 1719 12200 1719 12200
12,50 14 107 60 4120 45 1685 12500 1685 12500 1719 12500 1719 12500
12,70 14 107 60 4090 45 1684 12700 1684 12700 1719 12700 1719 12700
12,80 14 107 60 40,80 45 1685 12800 1685 12800 1719 12800 1719 12800
13,00 14 107 60 40,50 45 1685 13000 1685 13000 1719 13000 1719 13000
13,10 14 107 60 40,30 45 1685 13100 1685 13100 1719 13100 1719 13100
13,50 14 107 60 39,70 45 1685 13500 1685 13500 1719 13500 1719 13500
13,70 14 107 60 3940 45 1719 13700 1719 13700
13,80 14 107 60 39,30 45 1685 13800 1685 13800 1719 13800 1719 13800
14,00 14 107 60 39,00 45 1685 14000 1685 14000 1719 14000 1719 14000
14,20 16 115 65 43,70 48 2189 14200 2189 14200 2236 14200 2236 14200
14,40 16 115 65 4340 48 2189 14400 2189 14400 2236 14400 2236 14400
14,50 16 115 65 4320 48 2189 14500 2189 14500 2236 14500 2236 14500
14,70 16 115 65 4290 48 2236 14700 2236 14700
14,80 16 115 65 4280 48 2189 14800 2189 14800 2236 14800 2236 14800
15,00 16 115 65 4250 48 2189 15000 2189 15000 2236 15000 2236 15000
15,10 16 115 65 4230 48 2189 15100 2189 15100 2236 15100 2236 15100
15,20 16 115 65 4220 48 2189 15200 2189 15200 2236 15200 2236 15200
15,50 16 115 65 41,70 48 2189 15500 2189 15500 2236 15500 2236 15500
15,70 16 115 65 4140 48 2236 15700 2236 15700
15,80 16 115 65 4130 48 2189 15800 2189 15800 2236 15800 2236 15800
16,00 16 115 65 41,00 48 2189 16000 2189 16000 2236 16000 2236 16000
16,50 18 123 73 48,20 48 3711 16500 3711 16500 3789 16500 3789 16500
17,00 18 123 73 4750 48 3711 17000 3711 17000 3789 17000 3789 17000
17,50 18 123 73 46,70 48 3711 17500 3711 17500 3789 17500 3789 17500
18,00 18 123 73 46,00 48 3711 18000 3711 18000 3789 18000 3789 18000
18,50 20 131 79 51,20 50 4063 18500 4063 18500 4146 18500 4146 18500
18,90 20 131 79 50,60 50 4063 18900 4063 18900 4146 18900 4146 18900
19,00 20 131 79 50,50 50 4063 19000 4063 19000 4146 19000 4146 19000
19,50 20 131 79 49,70 50 4063 19500 4063 19500 4146 19500 4146 19500
20,00 20 131 79 49,00 50 4063 20000 4063 20000 4146 20000 4146 20000
P () [ ) (e} (e}
M ® )
K [} [}
N O (e}
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WNT \ Standard oo TKvrtaky
3xD s vnitfnim chlazenim

Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD f
Eg @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

| NEW_| | NEW_|
7 7

o

OAL

=1 Lt . e
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
11700.. MM701.. M7M3.. 1MT74..
DC .7 DCONMS s OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T T T1/9C T1/9C
1,00 4 45 7 550 28 974 01000 996 01000
1,10 4 45 7 53 28 974 01100 996 01100
1,20 4 45 7 520 28 974 01200 996 01200
1,30 4 45 7 500 28 974 01300 996 01300
1,40 4 45 7 490 28 974 01400 996 01400
1,50 4 55 14 170 28 974 01500 996 01500
1,60 4 55 14 1160 28 974 01600 996 01600
1,70 4 55 14 1140 28 974 01700 996 01700
1,80 4 55 14 11,30 28 974 01800 996 01800
1,90 4 09 14 110 28 974 01900 996 01900
2,00 4 55 20 17,00 28 974 02000 996 02000
2,10 4 55 20 16,80 28 974 02100 996 02100
2,20 4 55 20 16,70 28 974 02200 996 02200
2,30 4 09 20 16,50 28 974 02300 996 02300
2,40 4 55 20 16,40 28 974 02400 996 02400
2,50 4 55 20 16,20 28 974 02500 996 02500
2,60 4 55 20 16,10 28 974 02600 996 02600
2,70 4 55 20 1590 28 974 02700 996 02700
2,80 4 55 20 1580 28 974 02800 996 02800
2,90 4 55 20 1560 28 974 02900 996 02900
3,00 6 62 20 1550 36 848 03000 848 03000 865 03000 865 03000
3,10 6 62 20 1530 36 848 03100 848 03100 865 03100 865 03100
3,20 6 62 20 1520 36 848 03200 848 03200 865 03200 865 03200
3,25 6 62 20 1510 36 848 03250 848 03250
3,30 6 62 20 15,00 36 848 03300 848 03300 865 03300 865 03300
3,40 6 62 20 1490 36 848 03400 848 03400 865 03400 865 03400
3,50 6 62 20 14,70 36 848 03500 848 03500 865 03500 865 03500
3,60 6 62 20 1460 36 848 03600 848 03600 865 03600 865 03600
3,70 6 62 20 1440 36 848 03700 848 03700 865 03700 865 03700
3,80 6 66 24 18,30 36 848 03800 848 03800 865 03800 865 03800
3,90 6 66 24 1810 36 848 03900 848 03900 865 03900 865 03900
4,00 6 66 24 18,00 36 848 04000 848 04000 865 04000 865 04000
410 6 66 24 1780 36 848 04100 848 04100 865 04100 865 04100
4,20 6 66 24 1770 36 848 04200 848 04200 865 04200 865 04200
4,30 6 66 24 1750 36 848 04300 848 04300 865 04300 865 04300
4,40 6 66 24 1740 36 848 04400 848 04400 865 04400 865 04400
4,50 6 66 24 1720 36 848 04500 848 04500 865 04500 865 04500
4,60 6 66 24 1710 36 848 04600 848 04600 865 04600 865 04600
4,65 6 66 24 1700 36 848 04650 848 04650
P ) ° e} e}
M ) [ [ [
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WNT \ Standard oo TKvrtaky
3xD s vnitfnim chlazenim

Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD f
Eg @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

| NEW_| | NEW_|
7 7

o

é
o
=1 Lt . e
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
11700.. MM701.. M7M3.. 1MT74..

DC .7 DCONMS s OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T T T1/9C T1/9C
4,70 6 66 24 16,90 36 848 04700 848 04700 865 04700 865 04700
4,80 6 66 28 20,80 36 848 04800 848 04800 865 04800 865 04800
4,90 6 66 28 20,60 36 848 04900 848 04900 865 04900 865 04900
5,00 6 66 28 20,50 36 848 05000 848 05000 865 05000 865 05000
510 6 66 28 20,30 36 848 05100 848 05100 865 05100 865 05100
5,20 6 66 28 20,20 36 848 05200 848 05200 865 05200 865 05200
5,30 6 66 28 20,00 36 848 05300 848 05300 865 05300 865 05300
5,40 6 66 28 1990 36 848 05400 848 05400 865 05400 865 05400
5,50 6 66 28 19,70 36 848 05500 848 05500 865 05500 865 05500
5,55 6 66 28 1960 36 848 05550 848 05550
5,60 6 66 28 19,60 36 848 05600 848 05600 865 05600 865 05600
5,65 6 66 28 1950 36 848 05650 848 05650
5,70 6 66 28 1940 36 848 05700 848 05700 865 05700 865 05700
5,80 6 66 28 19,30 36 848 05800 848 05800 865 05800 865 05800
5,90 6 66 28 1910 36 848 05900 848 05900 865 05900 865 05900
6,00 6 66 28 19,00 36 848 06000 848 06000 865 06000 865 06000
6,10 8 79 34 2480 36 1158 06100 1158 06100 1183 06100 1183 06100
6,20 8 79 34 2470 36 1158 06200 1158 06200 1183 06200 1183 06200
6,30 8 79 34 2450 36 1158 06300 1158 06300 1183 06300 1183 06300
6,40 8 79 34 2440 36 1158 06400 1158 06400 1183 06400 1183 06400
6,50 8 79 34 2420 36 1158 06500 1158 06500 1183 06500 1183 06500
6,60 8 79 34 2410 36 1158 06600 1158 06600 1183 06600 1183 06600
6,70 8 79 34 2390 36 1158 06700 1158 06700 1183 06700 1183 06700
6,80 8 79 34 2380 36 1158 06800 1158 06800 1183 06800 1183 06800
6,90 8 79 34 2360 36 1158 06900 1158 06900 1183 06900 1183 06900
7,00 8 79 34 2350 36 1158 07000 1158 07000 1183 07000 1183 07000
710 8 79 41 30,30 36 1158 07100 1158 07100 1183 07100 1183 07100
7,20 8 79 41 30,20 36 1158 07200 1158 07200 1183 07200 1183 07200
7,30 8 79 41 30,00 36 1158 07300 1158 07300 1183 07300 1183 07300
7,40 8 79 41 2990 36 1158 07400 1158 07400 1183 07400 1183 07400
7,50 8 79 41 2970 36 1158 07500 1158 07500 1183 07500 1183 07500
7,55 8 79 41 2960 36 1158 07550 1158 07550
7,60 8 79 41 2960 36 1158 07600 1158 07600 1183 07600 1183 07600
7,65 8 79 41 2950 36 1158 07650 1158 07650
7,70 8 79 41 2940 36 1158 07700 1158 07700 1183 07700 1183 07700
7,80 8 79 41 2930 36 1158 07800 1158 07800 1183 07800 1183 07800
7,90 8 79 41 2910 36 1158 07900 1158 07900 1183 07900 1183 07900
8,00 8 79 41 29,00 36 1158 08000 1158 08000 1183 08000 1183 08000
8,10 10 89 47 34,80 40 1313 08100 1313 08100 1341 08100 1341 08100
P [} ° e} e}
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WNT \ Standard oo TKvrtaky
3xD s vnitfnim chlazenim

Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD f
Eg @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

| NEW_| | NEW_|
7 7

o

OAL

=1 Lt . e
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
11700.. MM701.. M7M3.. 1MT74..
DC .7 DCONMS s OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T T T1/9C T1/9C
8,20 10 89 47 34,70 40 1313 08200 1313 08200 1341 08200 1341 08200
8,30 10 89 47 3450 40 1313 08300 1313 08300 1341 08300 1341 08300
8,40 10 89 47 3440 40 1313 08400 1313 08400 1341 08400 1341 08400
8,50 10 89 47 3420 40 1313 08500 1313 08500 1341 08500 1341 08500
8,60 10 89 47 3410 40 1313 08600 1313 08600 1341 08600 1341 08600
8,70 10 89 47 33,90 40 1313 08700 1313 08700 1341 08700 1341 08700
8,80 10 89 47 33,80 40 1313 08800 1313 08800 1341 08800 1341 08800
8,90 10 89 47 33,60 40 1313 08900 1313 08900 1341 08900 1341 08900
9,00 10 89 47 33,50 40 1313 09000 1313 09000 1341 09000 1341 09000
9,10 10 89 47 33,30 40 1313 09100 1313 09100 1341 09100 1341 09100
9,20 10 89 47 33,20 40 1313 09200 1313 09200 1341 09200 1341 09200
9,30 10 89 47 33,00 40 1313 09300 1313 09300 1341 09300 1341 09300
9,40 10 89 47 3290 40 1313 09400 1313 09400 1341 09400 1341 09400
9,50 10 89 47 32,70 40 1313 09500 1313 09500 1341 09500 1341 09500
9,60 10 89 47 32,60 40 1313 09600 1313 09600 1341 09600 1341 09600
9,70 10 89 47 3240 40 1313 09700 1313 09700 1341 09700 1341 09700
9,80 10 89 47 32,30 40 1313 09800 1313 09800 1341 09800 1341 09800
9,90 10 89 47 3210 40 1313 09900 1313 09900 1341 09900 1341 09900
10,00 10 89 47 32,00 40 1313 10000 1313 10000 1341 10000 1341 10000
10,10 12 102 55 39,80 45 1893 10100 1893 10100 1931 10100 1931 10100
10,20 12 102 55 39,70 45 1893 10200 1893 10200 1931 10200 1931 10200
10,30 12 102 55 3950 45 1893 10300 1893 10300 1931 10300 1931 10300
10,40 12 102 55 3940 45 1893 10400 1893 10400 1931 10400 1931 10400
10,50 12 102 55 39,20 45 1893 10500 1893 10500 1931 10500 1931 10500
10,60 12 102 55 3910 45 1893 10600 1893 10600 1931 10600 1931 10600
10,70 12 102 55 38,90 45 1893 10700 1893 10700 1931 10700 1931 10700
10,80 12 102 55 38,80 45 1893 10800 1893 10800 1931 10800 1931 10800
10,90 12 102 55 38,60 45 1893 10900 1893 10900 1931 10900 1931 10900
11,00 12 102 55 3850 45 1893 11000 1893 11000 1931 11000 1931 11000
11,10 12 102 55 38,30 45 1893 11100 1893 11100 1931 11100 1931 11100
11,20 12 102 55 38,20 45 1893 11200 1893 11200 1931 11200 1931 11200
11,30 12 102 55 38,00 45 1893 11300 1893 11300 1931 11300 1931 11300
11,40 12 102 55 3790 45 1893 11400 1893 11400 1931 11400 1931 11400
11,50 12 102 55 3770 45 1893 11500 1893 11500 1931 11500 1931 11500
11,60 12 102 55 3760 45 1893 11600 1893 11600 1931 11600 1931 11600
11,70 12 102 55 3740 45 1893 11700 1893 11700 1931 11700 1931 11700
11,80 12 102 55 3730 45 1893 11800 1893 11800 1931 11800 1931 11800
11,90 12 102 55 3710 45 1893 11900 1893 11900 1931 11900 1931 11900
12,00 12 102 55 37,00 45 1893 12000 1893 12000 1931 12000 1931 12000
P [} ° e} e}
M ) [ [ [
K [} )
N (e} O ) )
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WNT \ Standard

TK vrtaky
3xD s vnitfnim chlazenim

Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD f
& NOF =2
DCON

OAL

DC ;7 DCONMS s OAL

mm
12,20
12,30
12,50
12,70
12,80
12,90
13,00
13,50
13,70
13,80
14,00
14,20
14,40
14,50
14,70
14,80
15,00
15,10
15,20
15,50
15,70
15,80
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
18,90
19,00
19,30
19,50
20,00

Tw=zXxX=T

mm
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
20
20
20
20
20
20

mm
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
115
115
115
115
115
115
115
15
115
115
115
15
123
123
123
123
131
131
131
131
131
131

LCF
mm
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
73
73
73
73
79
79
79
79
79
79

LU
mm
41,70
41,50
41,20
40,90
40,80
40,60
40,50
39,70
39,40
39,30
39,00
43,70
43,40
43,20
42,90
42,80
42,50
42,30
42,20
41,70
41,40
41,30
41,00
48,20
47,50
46,70
46,00
51,20
50,60
50,50
50,00
49,70
49,00

LS
mm
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
48

48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
50
50
50
50
50
50

ET ET =T
VA
TIAIN TiAIN TIAIN
t=——1 Lol t=——-1
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK
1700.. 1701.. MM713..
Ké Ké Ké
LK LK T1/9C
2534 12200 2534 12200 2587 12200
2534 12300 2534 12300 2587 12300
2534 12500 2534 12500 2587 12500
2534 12700 2534 12700 2587 12700
2534 12800 2534 12800 2587 12800
2534 12900 2534 12900 2587 12900
2534 13000 2534 13000 2587 13000
2534 13500 2534 13500 2587 13500
2587 13700
2534 13800 2534 13800 2587 13800
2534 14000 2534 14000 2587 14000
3271 14200 3271 14200 3341 14200
3271 14400 3271 14400 3341 14400
3271 14500 3271 14500 3341 14500
3341 14700
3271 14800 3271 14800 3341 14800
3271 15000 3271 15000 3341 15000
3271 15100 3271 15100 3341 15100
3271 15200 3271 15200 3341 15200
3271 15500 3271 15500 3341 15500
3341 15700
3271 15800 3271 15800 3341 15800
3271 16000 3271 16000 3341 16000
4965 16500 4965 16500 5068 16500
4965 17000 4965 17000 5068 17000
4965 17500 4965 17500 5068 17500
4965 18000 4965 18000 5068 18000
5472 18500 5472 18500 5584 18500
5472 18900 5472 18900 5584 18900
5472 19000 5472 19000 5584 19000
5472 19300 5472 19300 5584 19300
5472 19500 5472 19500 5584 19500
5472 20000 5472 20000 5584 20000
[ ] [} O
[ [ ] [ ]
[ ) [
O O [}
O

| NEW_|
7

TIAIN

FEr
SIG 140°
TK

1714 ..

Ké
T1/9C
2 587
2 587
2 587
2587
2 587
2587
2 587
2587
2 587
2 587
2 587
3341
3341
3341
3341
3341
334
3341
3341
3341
3341
3341
3341
5068
5068
5068
5068
5584
5584
5584
5584
5584
5584

12200
12300
12500
12700
12800
12900
13000
13500
13700
13800
14000
14200
14400
14500
14700
14800
15000
15100
15200
15500
15700
15800
16000
16500
17000
17500
18000
18500
18900
19000
19300
19500
20000
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TK vrtaky
WNT \ Standard 5xD bez vnitiniho chlazeni

Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

| NEW_| | NEW_|
<5xD
NOF =2
& TiAIN TIAIN
DCONMS

OAL

— Eam
SIG 140° SIG 140°
TK TK
1710.. 11709..
DC,; DCONMS,; OAL LCF LU LS Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T T
3,00 6 66 28 235 36 887 03000 887 03000
3,10 6 66 28 233 36 887 03100 887 03100
3,20 6 66 28 232 36 887 03200 887 03200
3,25 6 66 28 231 36 887 03250 887 03250
3,30 6 66 28 230 36 887 03300 887 03300
3,40 6 66 28 229 36 887 03400 887 03400
3,50 6 66 28 227 36 887 03500 887 03500
3,60 6 66 28 226 36 837 03600 837 03600
3,70 6 66 28 224 36 887 03700 887 03700
3,80 6 74 36 303 36 887 03800 887 03800
3,90 6 74 36 301 36 887 03900 887 03900
4,00 6 74 36 300 36 837 04000 837 04000
4,10 6 74 36 298 36 887 04100 887 04100
4,20 6 74 36 297 36 887 04200 887 04200
4,30 6 74 36 295 36 887 04300 837 04300
4,40 6 74 3% 294 36 887 04400 887 04400
4,50 6 74 36 292 36 887 04500 887 04500
4,60 6 74 36 291 36 887 04600 887 04600
4,65 6 74 36 290 36 837 04650 887 04650
4,70 6 74 3% 289 36 887 04700 887 04700
4,80 6 82 44 368 36 887 04800 837 04800
4,90 6 82 44 366 36 887 04900 887 04900
5,00 6 82 44 365 36 887 05000 887 05000
510 6 82 44 36,3 36 887 05100 887 05100
5,20 6 82 44 362 36 887 05200 887 05200
5,30 6 82 44 360 36 887 05300 887 05300
5,40 6 82 44 359 36 887 05400 887 05400
5,50 6 82 44 357 36 887 05500 887 05500
5,55 6 82 44 356 36 887 05550 887 05550
5,60 6 82 44 356 36 887 05600 887 05600
5,65 6 82 44 355 36 887 05650 887 05650
5,70 6 82 44 354 36 887 05700 887 05700
5,80 6 82 44 353 36 887 05800 887 05800
5,90 6 82 44 351 36 887 05900 887 05900
6,00 6 82 44 350 36 887 06000 837 06000
6,10 8 91 53 438 36 900 06100 900 06100
6,20 8 91 53 437 36 900 06200 900 06200
6,30 8 91 53 435 36 900 06300 900 06300
6,40 8 91 53 434 36 900 06400 900 06400
6,50 8 91 53 432 36 900 06500 900 06500
6,60 8 91 53 431 36 900 06600 900 06600
6,70 8 91 53 429 36 900 06700 900 06700
P ) ]
M
K ) °
N
S
H
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TK vrtaky
WNT \ Standard 5xD bez vnitiniho chlazeni

Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

| NEW_| | NEW_|
<5xD
NOF =2
& TiAIN TIAIN
DCONMS

OAL

— Eam
SIG 140° SIG 140°
TK TK
1710.. 11709..

DC,; DCONMS,; OAL LCF LU LS Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T T
6,80 8 91 53 428 36 900 06800 900 06800
6,90 8 91 53 426 36 900 06900 900 06900
7,00 8 91 53 425 36 900 07000 900 07000
710 8 91 53 423 36 900 07100 900 07100
7,20 8 91 53 422 36 900 07200 900 07200
7,30 8 91 53 420 36 900 07300 900 07300
7,40 8 91 53 419 36 900 07400 900 07400
7,50 8 91 53 47 36 900 07500 900 07500
7,55 8 91 53 416 36 900 07550 900 07550
7,60 8 91 53 416 36 900 07600 900 07600
7,65 8 91 53 45 36 900 07650 900 07650
7,70 8 91 53 414 36 900 07700 900 07700
7,80 8 91 53 413 36 900 07800 900 07800
7,90 8 91 53 411 36 900 07900 900 07900
8,00 8 91 53 410 36 900 08000 900 08000
8,10 10 103 61 488 40 993 08100 993 08100
8,20 10 103 61 487 40 993 08200 993 08200
8,30 10 103 61 485 40 993 08300 993 08300
8,40 10 103 61 484 40 993 08400 993 08400
8,50 10 103 61 482 40 993 08500 993 08500
8,60 10 103 61 481 40 993 08600 993 08600
8,70 10 103 61 479 40 993 08700 993 08700
8,80 10 103 61 478 40 993 08800 993 08800
8,90 10 103 61 476 40 993 08900 993 08900
9,00 10 103 61 475 40 993 09000 993 09000
9,10 10 103 61 473 40 993 09100 993 09100
9,20 10 103 61 472 40 993 09200 993 09200
9,30 10 103 61 470 40 993 09300 993 09300
9,40 10 103 61 469 40 993 09400 993 09400
9,50 10 103 61 46,7 40 993 09500 993 09500
9,60 10 103 61 466 40 993 09600 993 09600
9,70 10 103 61 464 40 993 09700 993 09700
9,80 10 103 61 46,3 40 993 09800 993 09800
9,90 10 103 61 461 40 993 09900 993 09900
10,00 10 103 61 46,0 40 993 10000 993 10000
10,10 12 118 71 558 45 1483 10100 1483 10100
10,20 12 118 71 557 45 1483 10200 1483 10200
10,30 12 118 71 555 45 1483 10300 1483 10300
10,40 12 118 71 554 45 1483 10400 1483 10400
10,50 12 118 71 552 45 1483 10500 1483 10500
10,60 12 118 71 551 45 1483 10600 1483 10600
10,70 12 118 71 549 45 1483 10700 1483 10700
P ) ]
M
K ) °
N
S
H
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TK vrtaky
WNT \ Standard 5xD bez vnitiniho chlazeni

Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

| NEW_| | NEW_|
<5xD
NOF =2
& TiAIN TIAIN
DCONMS

OAL

— Eam
SIG 140° SIG 140°
TK TK
1710.. 11709..
DC,; DCONMS,; OAL LCF LU LS Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T T

10,80 12 118 71 548 45 1483 10800 1483 10800
10,90 12 118 71 546 45 1483 10900 1483 10900
11,00 12 118 71 545 45 1483 11000 1483 11000
11,10 12 118 71 543 45 1483 11100 1483 11100
11,20 12 118 71 542 45 1483 11200 1483 11200
11,30 12 118 71 540 45 1483 11300 1483 11300
11,40 12 118 71 539 45 1483 11400 1483 11400
11,50 12 118 71 537 45 1483 11500 1483 11500
11,60 12 118 71 536 45 1483 11600 1483 11600
11,70 12 118 71 534 45 1483 11700 1483 11700
11,80 12 118 71 533 45 1483 11800 1483 11800
11,90 12 118 71 531 45 1483 11900 1483 11900
12,00 12 118 71 530 45 1483 12000 1483 12000
12,10 14 124 77 588 45 1947 12100 1947 12100
12,20 14 124 77 587 45 1947 12200 1947 12200
12,50 14 124 77 582 45 1947 12500 1947 12500
12,70 14 124 77 579 45 1947 12700 1947 12700
12,80 14 124 77 578 45 1947 12800 1947 12800
13,00 14 124 77 575 45 1947 13000 1947 13000
13,20 14 124 77 572 45 1947 13200 1947 13200
13,50 14 124 77 56,7 45 1947 13500 1947 13500
13,80 14 124 77 56,3 45 1947 13800 1947 13800
14,00 14 124 77 56,0 45 1947 14000 1947 14000
14,20 16 133 83 617 48 2532 14200 2532 14200
14,40 16 133 83 614 48 2532 14400 2532 14400
14,50 16 133 83 612 48 2532 14500 2532 14500
14,80 16 133 83 60,8 48 2532 14800 2532 14800
15,00 16 133 83 605 48 2532 15000 2532 15000
15,20 16 133 83 60,2 48 2532 15200 2532 15200
15,50 16 133 83 59,7 48 2532 15500 2532 15500
15,80 16 133 83 593 48 2532 15800 2532 15800
16,00 16 133 83 590 48 2532 16000 2532 16000
16,50 18 143 93 682 48 4096 16500 4096 16500
17,00 18 143 93 675 48 4096 17000 4096 17000
17,50 18 143 93 66,7 48 4096 17500 4096 17500
18,00 18 143 93 66,0 48 4096 18000 4096 18000
18,50 20 153 101 732 50 4416 18500 4416 18500
18,90 20 153 101 726 50 4416 18900 4416 18900
19,00 20 153 101 725 50 4416 19000 4416 19000
19,50 20 153 101 71,7 50 4416 19500 4416 19500
20,00 20 153 101 71,0 50 4416 20000 4416 20000

° )

) )

Tw=ZXxX=T
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WNT \ Standard

TK vrtaky
5xD s vnitfnim chlazenim

Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

<5xD %
o | B

OAL

DC 7 DCONMS s OAL LCF LU

mm mm mm mm - mm
1,00 4 55 8 6,5
1,10 4 5 12 10,3
1,20 4 55 12102
1,30 4 55 12 10,0
1,40 4 55 12 99
1,50 4 5 12 97
1,60 4 55 16 136
1,70 4 55 16 134
1,80 4 55 16 133
1,90 4 55 16 13/
2,00 4 57 21 18,0
2,10 4 57 21 178
2,20 4 57 21 1717
2,30 4 57 21 175
2,40 4 57 21 174
2,50 4 57 21 172
2,60 4 57 21 11
2,70 4 57 21 169
2,80 4 57 21 168
2,90 4 57 21 16,6
3,00 6 66 28 235
3,10 6 66 28 233
3,20 6 66 28 232
3,25 6 66 28 231
3,30 6 66 28 230
3,40 6 66 28 229
3,50 6 66 28 227
3,60 6 66 28 226
3,70 6 66 28 224
3,80 6 %36 303
3,85 6 74 36 302
3,90 6 74 36 301
4,00 6 74 36 300
4,10 6 7436 298
4,20 6 7436 297
4,30 6 74 36 295
4,40 6 74 36 294
4,50 6 74 36 292
4,60 6 74 36 291
4,65 6 74 36 290
4,70 6 74 36 289
4,80 6 82 44 368

)

M

K

N

S

H

ET ET =T
VA
TIAIN TiAIN TIAIN
\
t=——1 Lol t=——-1
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK
1702.. 1M703.. M715..
Ké Ké Ké
LK LK T1/9C
1135 01000 1159 01000
1135 01100 1159 01100
1135 01200 1159 01200
1135 01300 1159 01300
1135 01400 1159 01400
1135 01500 1159 01500
1135 01600 1159 01600
1135 01700 1159 01700
1135 01800 1159 01800
1135 01900 1159 01900
1135 02000 1159 02000
1135 02100 1159 02100
1135 02200 1159 02200
1135 02300 1159 02300
1135 02400 1159 02400
1135 02500 1159 02500
1135 02600 1159 02600
1135 02700 1159 02700
1135 02800 1159 02800
1135 02900 1159 02900
1118 03000 1118 03000 1141 03000
1118 03100 1118 03100 1141 03100
1118 03200 1118 03200 1141 03200
1118 03250 1118 03250
1118 03300 1118 03300 1141 03300
1118 03400 1118 03400 1141 03400
1118 03500 1118 03500 1141 03500
1118 03600 1118 03600 1141 03600
1118 03700 1118 03700 1141 03700
1118 03800 1118 03800 1141 03800
1118 03850 1118 03850
1118 03900 1118 03900 1141 03900
1118 04000 1118 04000 1141 04000
1118 04100 1118 04100 1141 04100
1118 04200 1118 04200 1141 04200
1118 04300 1118 04300 1141 04300
1118 04400 1118 04400 1141 04400
1118 04500 1118 04500 1141 04500
1118 04600 1118 04600 1141 04600
1118 04650 1118 04650
1118 04700 1118 04700 1141 04700
1118 04800 1118 04800 1141 04800
[ ] [ ] O
[ ] [ ] [ ]
[ [
(@) O [}
O

VA

TIAIN

A

FEr
SIG 140°
TK

11716 ...

Ké
T1/9C

1141
114
1141

1141
114
1141
114
1141
1141

1141
1141
1141
1141
1141
1141
1141
1141

1141
1141

03000
03100
03200

03300
03400
03500
03600
03700
03800

03900
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600

04700
04800

— V. strana 27+29
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WNT \ Standard

5xD s vnitfnim chlazenim

Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD %
& NOF =2
DCON
i
R
- -
]
|
=
o

LCF

DC
SIG

DC ;7 DCONMS s OAL

mm
4,90
5,00
510
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,65
570
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7.20
730
7.40
745
750
755
7,60
765
770
7.80
7,90
8,00
810
8,20
8,30
8,40
8,50

OITWwWwW=Z2X=ZT

[ecNo NeocNooNoNooNooNo oo Noo oo oo oo Yo RooNooRo oo o oo o No o> o> orNorNo o) o NorNorNor NorNor Ko Nop) g

_
oo

—_
oo

VA
TIAIN TiAIN TIAIN

\

(
t=——1 Lol t=——-1
SIG 140° SIG 140° SIG 140°

TK TK TK
1702.. 1M703.. M715..
Ké Ké Ké
T T T1/9C
1118 04900 1118 04900 1141 04900
1118 05000 1118 05000 1141 05000
1118 05100 1118 05100 1141 05100
1118 05200 1118 05200 1141 05200
1118 05300 1118 05300 1141 05300
1118 05400 1118 05400 1141 05400
1118 05500 1118 05500 1141 05500
1118 05550 1118 05550
1118 05600 1118 05600 1141 05600
1118 05650 1118 05650
1118 05700 1118 05700 1141 05700
1118 05800 1118 05800 1141 05800
1118 05900 1118 05900 1141 05900
1118 06000 1118 06000 1141 06000
1285 06100 1285 06100 1311 06100
1285 06200 1285 06200 1311 06200
1285 06300 1285 06300 1311 06300
1285 06400 1285 06400 1311 06400
1285 06500 1285 06500 1311 06500
1285 06600 1285 06600 1311 06600
1285 06700 1285 06700 1311 06700
1285 06800 1285 06800 1311 06800
1285 06900 1285 06900 1311 06900
1285 07000 1285 07000 1311 07000
1285 07100 1285 07100 1311 07100
1285 07200 1285 07200 1311 07200
1285 07300 1285 07300 1311 07300
1285 07400 1285 07400 1311 07400
1311 07450
1285 07500 1285 07500 1311 07500
1285 07550 1285 07550 1311 07550
1285 07600 1285 07600 1311 07600
1285 07650 1285 07650
1285 07700 1285 07700 1311 07700
1285 07800 1285 07800 1311 07800
1285 07900 1285 07900 1311 07900
1285 08000 1285 08000 1311 08000
1468 08100 1468 08100 1499 08100
1468 08200 1468 08200 1499 08200
1468 08300 1468 08300 1499 08300
1468 08400 1468 08400 1499 08400
1468 08500 1468 08500 1499 08500
[ ] [ ] O
[ ] [ ] [ ]
[ [
(@) O [ ]
O
o

VA

TIAIN

¥

Zm
SIG 140°
TK

11716 ...
Ké

T1/9C

1141 04900
1141 05000
1141 05100
1141 05200
1141 05300
1141 05400
1141 05500

1141 05600

1141 05700
1141 05800
1141 05900
1141 06000
1311 06100
1311 06200
1311 06300
1311 06400
1311 06500
1311 06600
1311 06700
1311 06800
1311 06900
1311 07000
1311 07100
1311 07200
1311 07300
1311 07400
1311 07450
1311 07500
1311 07550
1311 07600

1311 07700
1311 07800
1311 07900
1311 08000
1499 08100
1499 08200
1499 08300
1499 08400
1499 08500

O
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WNT \ Standard

TK vrtaky
5xD s vnitfnim chlazenim

Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD f
& NOF =2
DCON

OAL

DC ;7 DCONMS s OAL

mm

8,60

8,70

8,80

8,90
9,00

9,10

9,20

9,30

9,40

9,50

9,55
9,60

9,70

9,80

9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,10
12,20
12,40
12,50
12,60
12,70

Tw=zXxX=T

mm

103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
124
124
124
124
124
124

ET ET =T
VA
TIAIN TiAIN TIAIN
\
t=——1 Lol t=——-1
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK
1702.. 1M703.. M715..
Ké Ké Ké
LK LK T1/9C
1468 08600 1468 08600 1499 08600
1468 08700 1468 08700 1499 08700
1468 08800 1468 08800 1499 08800
1468 08900 1468 08900 1499 08900
1468 09000 1468 09000 1499 09000
1468 09100 1468 09100 1499 09100
1468 09200 1468 09200 1499 09200
1468 09300 1468 09300 1499 09300
1468 09400 1468 09400 1499 09400
1468 09500 1468 09500 1499 09500
1468 09550 1468 09550
1468 09600 1468 09600 1499 09600
1468 09700 1468 09700 1499 09700
1468 09800 1468 09800 1499 09800
1468 09900 1468 09900 1499 09900
1468 10000 1468 10000 1499 10000
2184 10100 2184 10100 2230 10100
2184 10200 2184 10200 2230 10200
2184 10300 2184 10300 2230 10300
2184 10400 2184 10400 2230 10400
2184 10500 2184 10500 2230 10500
2184 10600 2184 10600 2230 10600
2184 10700 2184 10700 2230 10700
2184 10800 2184 10800 2230 10800
2184 10900 2184 10900 2230 10900
2184 11000 2184 11000 2230 11000
2184 11100 2184 11100 2230 11100
2184 11200 2184 11200 2230 11200
2184 11300 2184 11300 2230 11300
2184 11400 2184 11400 2230 11400
2184 11500 2184 11500 2230 11500
2184 11600 2184 11600 2230 11600
2184 11700 2184 11700 2230 11700
2184 11800 2184 11800 2230 11800
2184 11900 2184 11900 2230 11900
2184 12000 2184 12000 2230 12000
2785 12100 2785 12100 2 844 12100
2785 12200 2785 12200 2 844 12200
2785 12400 2785 12400 2 844 12400
2785 12500 2785 12500 2 844 12500
2785 12600 2785 12600 2 844 12600
2785 12700 2785 12700 2 844 12700
[ ] [ ] O
[ ] [ ] [ ]
[ [
(@) O [}
O

VA

TIAIN

A

FEr
SIG 140°
TK

11716 ...

Ké
T1/9C

1499
1499
1499
1499
1499
1499
1499
1499
1499
1499

1499
1499
1499
1499
1499
2230
2230
2230
2230
2230
2230
2230
2230
2230
2230
2230
2230
2230
2230
2230
2230
2230
2230
2230
2230
2844
2844
2844
2844
2844
2 844

08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500

09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10600
10700
10800
10900
11000
11100
11200
11300
11400
11500
11600
11700
11800
11900
12000
12100
12200
12400
12500
12600
12700
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WNT \ Standard o TKvrtaky
5xD s vnitfnim chlazenim

Vlysoce vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD f VA VA
g @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

=
o
\ \
A
=1 Lt . e
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
11702.. 1703.. M7M5.. 11716..
DC .7 DCONMS s OAL LCF LU LS Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm T T T1/9C T1/9C
12,80 14 124 77 578 45 2785 12800 2785 12800 2844 12800 2844 12800
13,00 14 124 77 575 45 2785 13000 2785 13000 2844 13000 2 844 13000
13,10 14 124 77 573 45 2785 13100 2785 13100 2844 13100 2844 13100
13,20 14 124 77 572 45 2785 13200 2785 13200 2844 13200 2 844 13200
13,30 14 124 77 570 45 2785 13300 2785 13300 2844 13300 2844 13300
13,50 14 124 77 56,7 45 2785 13500 2785 13500 2 844 13500 2 844 13500
13,70 14 124 77 564 45 2 844 13700 2844 13700
13,80 14 124 77 56,3 45 2785 13800 2785 13800 2844 13800 2844 13800
14,00 14 124 77 56,0 45 2785 14000 2785 14000 2 844 14000 2 844 14000
14,20 16 133 83 617 48 3574 14200 3574 14200 3648 14200 3648 14200
14,30 16 133 83 615 48 3574 14300 3574 14300 3648 14300 3648 14300
14,40 16 133 83 614 48 3574 14400 3574 14400 3648 14400 3648 14400
14,50 16 133 83 61,2 48 3574 14500 3574 14500 3648 14500 3648 14500
14,70 16 133 83 609 48 3648 14700 3648 14700
14,80 16 133 83 60,8 48 3574 14800 3574 14800 3648 14800 3648 14800
15,00 16 133 83 60,5 48 3574 15000 3574 15000 3648 15000 3648 15000
15,10 16 133 83 60,3 48 3574 15100 3574 15100 3648 15100 3648 15100
15,20 16 133 83 60,2 48 3574 15200 3574 15200 3648 15200 3648 15200
15,25 16 133 83 601 48 3574 15250 3574 15250
15,30 16 133 83 60,0 48 3574 15300 3574 15300 3648 15300 3648 15300
15,50 16 133 83 59,7 48 3574 15500 3574 15500 3648 15500 3648 15500
15,70 16 133 83 594 48 3648 15700 3648 15700
15,80 16 133 83 593 48 3574 15800 3574 15800 3648 15800 3648 15800
16,00 16 133 83 59,0 48 3574 16000 3574 16000 3648 16000 3648 16000
16,20 18 143 93 68,7 48 5526 16200 5526 16200 5640 16200 5640 16200
16,30 18 143 93 685 48 5526 16300 5526 16300 5640 16300 5640 16300
16,50 18 143 93 682 48 5526 16500 5526 16500 5640 16500 5640 16500
16,80 18 143 93 678 48 5526 16800 5526 16800 5640 16800 5640 16800
17,00 18 143 93 675 48 5526 17000 5526 17000 5640 17000 5640 17000
17,30 18 143 93 670 48 5526 17300 5526 17300 5640 17300 5640 17300
17,50 18 143 93 66,7 48 5526 17500 5526 17500 5640 17500 5640 17500
18,00 18 143 93 66,0 48 5526 18000 5526 18000 5640 18000 5640 18000
18,50 20 153 101 732 50 6009 18500 6009 18500 6136 18500 6136 18500
18,90 20 153 101 72,6 50 6009 18900 6009 18900 6136 18900 6136 18900
19,00 20 153 101 725 50 6009 19000 6009 19000 6136 19000 6136 19000
19,20 20 153 101 722 50 6009 19200 6009 19200 6136 19200 6136 19200
19,30 20 153 101 72,0 50 6009 19300 6009 19300 6136 19300 6136 19300
19,50 20 153 101 71,7 50 6009 19500 6009 19500 6136 19500 6136 19500
19,70 20 153 101 714 50 6009 19700 6009 19700 6136 19700 6136 19700
20,00 20 153 101 71,0 50 6009 20000 6009 20000 6136 20000 6136 20000
P [} [ ) (@) O
M [} [} ) )
K [} )
N (@) (@) ° )
S O [e)
H
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WNT \ Standard

TK vrtaky
8xD s vnitfnim chlazenim

Vlysoce vykonny vrtak, dilenska norma

<8xD

»

k8

NOF =2

DCONMS

LS

LU

OAL

LCF

DC
SIG

DC,; DCONMS ., OAL

mm
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60

Tw=zXxX=T

mm

[e=leo-le lNe Mo Mo Moo Ne) e Moo Moo ler e leorier el rle>ier e Mol Mo e riNe> e Moo ler Mol o> er Mep)

mm

LU
mm
29,50
29,30
29,20
29,00
28,90
28,70
28,60
28,40
37,30
37,10
37,00
36,80
36,70
36,50
36,40
36,20
36,10
35,90
49,80
49,60
49,50
49,30
49,20
49,00
48,90
48,70
48,60
48,40
48,30
48,10
48,00
66,80
66,70
66,50
66,40
66,20
66,10

TIAIN

W

—
SIG 135°
TK

11704 ...

2225 03000
2225 03100
2225 03200
2225 03300
2225 03400
2225 03500
2225 03600
2225 03700
2225 03800
2225 03900
2225 04000
2225 04100
2225 04200
2225 04300
2225 04400
2225 04500
2225 04600
2225 04700
2225 04800
2225 04900
2225 05000
2225 05100
2225 05200
2225 05300
2225 05400
2225 05500
2225 05600
2225 05700
2225 05800
2225 05900
2225 06000
2742 06100
2742 06200
2742 06300
2742 06400
2742 06500
2742 06600

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

TK vrtaky
8xD s vnitfnim chlazenim

Vlysoce vykonny vrtak, dilenska norma

<8xD

»

k8

NOF =2

DCONMS

LS

LU

OAL

LCF

DC
SIG

DC,; DCONMS ., OAL

mm

20

mm

O o0 OO 0o O 0O OO0 CO CO Co o o ©o

mm
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
162
162
162

Pokra¢ovani na dalSi strané

TIAIN

—
SIG 135°
K

11704 ...

2742 06700
2742 06800
2742 06900
2742 07000
2742 07100
2742 07200
2742 07300
2742 07400
2742 07500
2742 07600
2742 07700
2742 07800
2742 07900
2742 08000
3379 08100
3379 08200
3379 08300
3379 08400
3379 08500
3379 08600
3379 08700
3379 08800
3379 08900
3379 09000
3379 09100
3379 09200
3379 09300
3379 09400
3379 09500
3379 09600
3379 09700
3379 09800
3379 09900
3379 10000
4486 10200
4486 10500
4486 10800

— v, strana 30
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WNT \ Standard

TK vrtaky
8xD s vnitfnim chlazenim

Vlysoce vykonny vrtak, dilenska norma

< 8xD f
& NOF =2
DCONME
a
f -
<
o]

LU

LCF

DC
SIG

DC,; DCONMS ., OAL

mm
11,00
11,50
11,80
12,00
12,20
12,50
12,70
13,00
13,50
14,00
14,50
15,00
15,50
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
19,00
19,50
20,00

T Ww=ZXxX=ZT

mm

mm
162
162
162
162
178
178
178
178
178
178
203
203
203
203
222
222
222
222
243
243
243
243

LCF
mm
114
114
114
114
131
131
131
131
131
131
152
152
1562
152
171
17
171
17
190
190
190
190

LU
mm
97,50
96,70
96,30
96,00
112,70
112,20
111,90
111,50
110,70
110,00
130,20
129,50
128,70
128,00
146,20
145,50
144,70
144,00
162,20
161,50
160,70
160,00

TiAIN

T
s

—
SIG 135°
TK

11704 ...

Ké
T

4 486
4 486
4 486
4 486
6726
6726
6726
6726
6726
6726
8789
8789
8789
8789
11 386
11 386
11 386
11 386
12676
12676
12676
12676

11000
11500
11800
12000
12200
12500
12700
13000
13500
14000
14500
15000
15500
16000
16500
17000
17500
18000
18500
19000
19500
20000

— v, strana 30
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WNT \ Standard

TK vrtaky
12xD s vnitfnim chlazenim

Vlysoce vykonny vrtak, dilenska norma

<12xD

»

k8

NOF =2

DCONMS

LS

LU

OAL

LCF

DC
SIG

DC,; DCONMS ., OAL

mm
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60

Tw=zXxX=T

mm

[e=leo-le lNe Mo Mo Moo Ne) e Moo Moo ler e leorier el rle>ier e Mol Mo e riNe> e Moo ler Mol o> er Mep)

mm

LU
mm
49,50
49,30
49,20
49,00
48,90
48,70
48,60
48,40
58,30
58,10
58,00
57,80
57,70
57,50
57,40
57,20
57,10
56,90
70,80
70,60
70,50
70,30
70,20
70,00
69,90
69,70
69,60
69,40
69,30
69,10
69,00
98,80
98,70
98,50
98,40
98,20
98,10

TIAIN

—

—
SIG 135°
K

11705...

2989 03000
2989 03100
2989 03200
2989 03300
2989 03400
2989 03500
2989 03600
2989 03700
2989 03800
2989 03900
2989 04000
2989 04100
2989 04200
2989 04300
2989 04400
2989 04500
2989 04600
2989 04700
2989 04800
2989 04900
2989 05000
2989 05100
2989 05200
2989 05300
2989 05400
2989 05500
2989 05600
2989 05700
2989 05800
2989 05900
2989 06000
3317 06100
3317 06200
3317 06300
3317 06400
3317 06500
3317 06600

22
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WNT \ Standard

12xD s vnitfnim chlazenim

Vlysoce vykonny vrtak, dilenska norma

<12xD

o

k8

NOF =2

DCONMS

LS

OAL

DC,; DCONMS ., OAL

mm
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,20
10,50
10,80

OITWwW=Z2X=ZT

mm

O o0 OO 0o O 0O OO0 CO CO Co o o ©o

mm
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
204
204
204

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
156
156
156

LU
mm
97,90
97,80
97,60
97,50
97,30
97,20
97,00
96,90
96,70
96,60
96,40
96,30
96,10
96,00
107,80
107,70
107,50
107,40
107,20
107,10
106,90
106,80
106,60
106,50
106,30
106,20
106,00
105,90
105,70
105,60
105,40
105,30
105,10
105,00
140,70
140,20
139,80

Pokra¢ovani na dalSi strané

TIAIN

==
SIG 135°
TK

11705...

Ké

T

3317
3317
3317
3317
3317
3317
3317
3317
3317
3317
3317
3317
3317
3317
4665
4665
4665
4665
4665
4665
4665
4665
4665
4665
4665
4665
4665
4665
4 665
4 665
4 665
4 665
4 665
4 665
6 427
6 427
6 427

06700
06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10200
10500
10800

— v, strana 31
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WNT \ Standard

TK vrtaky
12xD s vnitfnim chlazenim

Vlysoce vykonny vrtak, dilenska norma

<12xD

P

k8

NOF =2

DCONMS

LS

LU

OAL

LCF

DC
SIG

DC,; DCONMS ., OAL

mm
11,00
11,50
11,80
12,00
12,50
12,70
12,80
13,00
13,50
13,80
14,00
14,50
14,80
15,00
15,50
15,80
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
19,00
19,50
20,00

T w=ZXxX=ZT

mm

mm
204
204
204
204
230
230
230
230
230
230
230
260
260
260
260
260
260
285
285
285
285
310
310
310
310

LU
mm
139,50
138,70
138,30
138,00
163,20
162,90
162,80
162,50
161,70
161,30
161,00
186,20
185,80
185,50
184,70
184,30
184,00
209,20
208,50
207,70
207,00
230,20
229,50
228,70
228,00

TiAIN

—
SIG 135°
TK

11705...

6427 11000
6427 11500
6427 11800
6427 12000
8279 12500
8279 12700
8279 12800
8279 13000
8279 13500
8279 13800
8279 14000
10910 14500
10910 14800
10910 15000
10910 15500
10910 15800
10910 16000
13031 16500
13031 17000
13031 17500
13031 18000
13031 18500
13031 19000
13031 19500
13031 20000

24
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WNT \ Standard

TK vrtaky

Rezné parametry

Priklady materiall k tabulkam feznych parametru

P

Materialova podskupina

Nelegovana ocel

Nizkolegovana ocel

Vysocelegovana ocel
avysocelegovana
nastrojova ocel

Nerezavéjici ocel

Nerezavéjici ocel

Seda litina

Tvarna litina

Temperovana litina

Hlinik - tvarna slitina

Hlinik - slévarenska slitina

Méd a
slitiny médi
(bronz / mosaz)

Slitiny horciku

Zéaruvzdorné
slitiny

Slitiny titanu

Zakalena ocel

Tvrzena litina

Kalena litina

Index

P11
P1.2
P1.3

Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani

<015%C

<045%C

<0,75%C

feriticka / martenziticka
martenziticka

austeniticka / austeniticko-feriticka
austeniticka

austeniticka / feriticka (Duplex)
perliticka / feriticka

perliticka (martenziticka)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelna

zakalitelna

<12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelna

> 12 % Si, nezakalitelna
automatové slitiny, PB > 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnata méd a elektrolyticka méd

hoi¢ik a slitiny hof¢iku

zaklad Fe

zaklad Ni nebo Co

Cisty titan

alfa + beta slitiny

beta slitiny

zihana

zihana

zuslechténa
zihana
zu8lechténa
zihana
zu$lechténa
zudlechténa
zuslechténa

Zzihana

kalena a popusténa
kalena a popusténa
zihana

zuslechténa
zakalena

zulechténa

zakalena

zakalena

zihana
zakalena
zihana
zakalend

lita

zakalena

kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
lita

kalena a popusténa

Nlmmﬁs‘fI‘-IoBs} HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/ 90 HB
340 N/mm?/100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC

400 HB

Cislo

materialu

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev

materialu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
AlI99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materialu

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Nézev

materiélu
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard . TKvrtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — Typ UNI - 3xD a 5xD

11706...,11707 ..., 11709 ..., 11 710 ...

3xD / 5xD
bez vnitF’. <o1 1%} 14} a [4] %} 1%} 14} (4} 7} 1%} 14} a (4] 7} (4]

% chlazeni 1-1,25 1,25-15 15-2 2-25 25-3 3-4 45 56 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
2 V. m/min f (mmlot.)

P11 90 003 004 005 006 008 009 013 016 019 022 025 028 031 034 036 0,38
P1.2 75 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P1.3 75 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P1.4 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
P1.5 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
P.241 80 003 004 005 006 008 009 013 016 019 022 025 028 031 034 036 0,38
P.2.2 70 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P.2.3 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
P.2.4 55 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
P.341 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
P.3.2 55 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
P.3.3

P.441
P.4.2
MAA
M.24
M.3.4

KA1 90 004 005 006 008 o010 013 016 018 022 025 029 033 037 040 043 046
K1.2 75 004 005 006 008 o010 013 016 018 022 025 029 033 037 040 043 046
K.21 75 003 003 004 005 006 008 o010 013 015 018 020 023 026 030 034 038
K.2.2 70 003 003 004 005 006 008 o010 013 015 018 020 023 026 030 034 0,38
K.3.1 75 003 003 004 005 006 008 o010 013 015 018 020 023 026 030 034 0,38
K.3.2 70 003 003 004 005 006 008 o010 013 015 018 020 023 026 030 034 0,38

o
@) Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjsich podminkéch, jako napF. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materialu a typu stroje!

Uvedené hodnoty pFedstavuji mozné Fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dold!

N
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WNT \

Rezné parametry

OrientacCni fezné parametry — Typ UNI - 3xD a 5xD

11700...,11701...,11 702 ..., 11 703 ...

3xD / 5xD
SVnitf. chlaz. <@ 1 @ 1%} a ) 1%} a a ) 1} 1%} a a ) 1} )

S 1-1,25 1,25-15 1,5-2 2-25 25-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20

= V. m/min f (mmlot.)
P11 115 003 004 005 006 008 009 013 016 019 022 025 028 031 034 036 0,38
P1.2 95 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P1.3 95 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P1.4 85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
P1.5 85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
P.21 95 003 004 005 006 008 009 013 016 019 022 025 028 031 034 036 038
P.2.2 85 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P.2.3 85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 0,23 0,25
P.2.4 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 0,23 0,25
P.31 85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
P.3.2 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
P3.3 40 0,02 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
P.4.1 50 0,02 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
P.4.2 30 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
M. 35 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
M.241 35 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 048 020 023 0,25
M.3.1 35 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 0,23 0,25
K141 115 004 005 006 008 o010 013 016 018 022 025 029 033 037 040 043 046
K.1.2 95 0,04 005 006 008 o010 013 016 018 022 025 029 033 037 040 043 046
K.21 95 003 003 004 005 006 008 o010 013 015 018 020 023 02 030 034 038
K.2.2 90 003 003 004 005 006 008 o010 013 015 018 020 023 02 030 034 038
K.31 95 003 003 004 005 006 008 o010 013 015 018 020 023 026 030 034 038
K.3.2 90 003 003 004 005 006 008 o010 013 015 018 020 023 026 030 034 038
N.11 200 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
N.1.2 200 003 003 004 005 o007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
N.241 160 003 003 004 005 006 008 010 0,1 013 015 018 020 023 026 029 0,33
N.2.2 160 003 003 004 005 006 008 010 011 013 015 018 020 023 026 029 033
N.2.3 140 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
N.3.1 120 002 002 003 003 004 005 007 008 010 01 012 013 014 015 016 0,18
N.3.2 120 002 002 003 003 004 005 007 008 010 01 012 013 014 015 016 0,18
N.3.3 100 002 002 003 003 004 005 007 008 010 01 012 013 014 015 016 0,18
N.4.1
CA A
S$.1.2
S.24
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S$.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4
H.241
H.3.41
0.141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

o

@ Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjsich podminkéch, jako napt. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materialu a typu stroje!
Uvedené hodnoty predstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dold!
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WNT \ Standard . TKvrtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — Typ VA — 3xD

"nmM.,1M7n2..

3xD

bezvnitF’. <o1 1%} 14} (4} 7} %} 1%} 14} (4] 7} 1%} 14} a [4] %} (4]
% chlazeni 1-1,25 1,25-15 15-2 2-25 25-3 3-4 45 56 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
2 V. m/min f (mmlot.)
P11 75 0,027 0,034 004 005 007 008 010 01 012 015 018 020 023 024 026 027
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.241 65 0,027 0,034 004 005 007 008 010 01 012 015 018 020 023 024 026 027
P.2.2 60 0,027 0,034 004 005 007 008 010 0M 012 015 018 020 023 024 026 027
P.2.3
P.2.4
P.31
P.3.2
P.3.3
P.4.1 45 0,027 0,034 004 005 007 008 010 0N 012 015 018 020 023 024 026 027
P.4.2 30 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 011 013 015 017 019 0,20 0,21
M.14 35 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 011 013 015 017 049 020 0,21
M.21 35 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 0M 013 015 017 049 020 0,21
M.3.1 35 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 011 013 015 017 019 0,20 0,21
KA1
K1.2
K.241
K.2.2
K.31
K.3.2
N.1.1 160 004 005 006 008 009 011 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
N.1.2 160 004 005 006 008 009 01 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
N.21 130 004 005 006 008 009 0111 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
N.2.2 130 004 005 006 008 009 011 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
N.2.3 110 0,027 0,034 004 005 007 008 010 011 012 015 018 020 023 024 026 027
N.341 160 004 005 006 008 009 011 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
N.3.2 160 004 005 006 008 009 011 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
N.3.3 225 0,027 0,034 004 005 007 008 010 011 012 015 018 020 023 024 026 027
N.41
S141
S.1.2
S.241
S.2.2
S.2.3
S.31 30 0,002 0,04 0,006 0,009 0013 0017 0,025 0032 004 006 007 009 010 01 012 012
S.3.2 20 0,002 0,004 0,006 0,009 0013 0017 0,025 0032 004 006 007 009 010 0M1 012 012

o
@) Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjsich podminkéch, jako napF. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materialu a typu stroje!

Uvadéné hodnoty pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dold!

N
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WNT \ Standard . TKvrtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — Typ VA — 3xD/5xD

1M73..,11714..,11715...,11 716 ...
3xD / 5xD

ot | = |2 4 9 0 2 Y @ 2 2 2 (4] 2 a [} %]

% 1-1,25 1,25-15 15-2 2-25 25-3 3-4 45 56 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
2 V. m/min f (mmlot.)

P14 85 0,027 0,034 004 005 007 008 010 oM 012 015 018 020 023 024 026 027
P1.2

P1.3

P1.4

P1.5

P.241 75 0,027 0,034 004 005 007 008 010 o011 012 015 018 020 023 024 026 027
P.2.2 65 0,027 0,034 004 005 007 008 010 o011 012 015 018 020 023 024 026 027
P.2.3

P.2.4

P.31

P.3.2

P.3.3

P.4.1 55 0,027 0,034 004 005 007 008 010 oOM 012 015 018 020 023 024 026 027
P.4.2 40 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 01 013 015 017 019 0,20 0,21
M.1.41 45 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 011 013 015 017 019 020 0,21
M.21 45 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 011 013 015 017 019 020 0,21
M.31 45 001 0015 002 003 004 005 006 008 009 01 013 015 017 019 0,20 0,21
K141

K1.2

K.241

K.2.2

K.3.1

K.3.2

N.1.1 200 004 005 006 008 009 011 013 015 016 0,2 024 027 031 032 034 036
N.1.2 200 004 005 006 008 009 011 013 015 0,16 0,2 024 027 031 032 034 036
N.21 160 004 005 006 008 009 011 013 015 0,16 0,2 024 027 031 032 034 036
N.2.2 160 004 005 006 008 009 011 013 015 0,16 0,2 024 027 031 032 034 036
N.2.3 140 0,027 0,034 004 005 007 0,08 0,1 0,11 012 015 018 02 023 024 026 027
N.341 200 004 005 006 008 009 011 013 015 016 0,2 024 027 031 032 034 036
N.3.2 200 004 005 006 008 009 011 013 015 0,116 0,2 024 027 031 032 034 036

N.3.3 280 0,027 0034 004 005 007 008 010 011 012 015 018 020 023 024 026 027

S.414

$.1.2

S.24 15 0,002 0,004 0,006 0,009 0013 0017 0,025 0,032 004 006 007 009 010 0N 012 012
S.2.2 15 0,002 0,004 0,006 0009 0013 0017 0,025 0,032 004 006 007 009 010 01 012 012
S.2.3 15 0,002 0,004 0,006 0009 0013 0017 0025 0032 004 006 007 009 010 01 012 012
S.31 35 0,002 0,004 0,006 0009 0013 0017 0025 0032 004 006 007 009 010 01 012 012
$.3.2 25 0,002 0,004 0,006 0009 0013 0017 0025 0032 004 006 007 009 010 01 012 012

o
@) Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjsich podminkéch, jako napF. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materialu a typu stroje!
Uvadéné hodnoty pfedstavuji mozné fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dold!

©
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WNT \ Standard L TKvrtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — Typ UNI - 8xD

11704 .
8xD
s | PmmEalm | EE= 5= o 6?8 sﬂo 10?12 12?14 14?16 16?18 18?20
= V. m/min f (mmlot.)
P14 100 013 0,16 0,19 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P1.2 80 012 015 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P13 80 012 015 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P14 75 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 015 0,18 0,20 0,23 0,25
P15 75 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 015 0,18 0,20 0,23 0,25
P.24 80 013 0,16 019 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P.2.2 75 012 015 018 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P.2.3 75 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 015 0,18 0,20 0,23 0,25
P.2.4 60 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 015 0,18 0,20 0,23 0,25
P31 75 0,06 0,08 0,10 012 0,14 015 0,18 0,20 0,23 0,25
P.3.2 60 0,06 0,08 0,10 012 0,14 015 0,18 0,20 0,23 0,25
P.3.3 35 0,06 0,08 0,10 012 0,14 015 018 0,20 0,23 0,25
P41 40 0,06 0,08 0,10 012 0,14 015 018 0,20 0,23 0,25
P4.2 25 0,06 0,08 0,10 012 0,14 0,15 018 0,20 0,23 0,25
M.14 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 015 018 0,20 0,23 0,25
M.2.1 30 0,06 0,08 0,10 012 0,14 015 018 0,20 0,23 0,25
M.3.1 30 0,06 0,08 0,10 012 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
K14 100 0,16 0,18 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 043 0,46
K1.2 80 0,16 0,18 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 043 0,46
K.24 80 0,10 013 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.2.2 75 0,10 013 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.34 80 0,10 013 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.3.2 75 0,10 013 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38

o
@) Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjsich podminkéch, jako napF. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materialu a typu stroje!

Uvedené hodnoty pFedstavuji mozné Fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dold!
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WNT \ Standard L TKvrtaky
Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — Typ UNI - 12xD

11705...
12xD
s | PmmEalm | R 50 DG 6?8 8ﬁ0 10?12 12?14 14?16 16?18 18?20
= V. m/min f (mmlot.)
P14 90 013 0,16 0,19 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P1.2 75 012 015 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P13 75 012 015 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P14 70 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 018 0,20 0,23 0,25
P15 70 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 015 0,18 0,20 0,23 0,25
P.24 80 013 0,16 019 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P.2.2 70 012 015 018 0,21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P23 70 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 015 0,18 0,20 0,23 0,25
P.2.4 55 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 015 0,18 0,20 0,23 0,25
P34 70 0,06 0,08 0,10 012 0,14 015 0,18 0,20 0,23 0,25
P.3.2 55 0,06 0,08 0,10 012 0,14 015 0,18 0,20 0,23 0,25
P.3.3 35 0,06 0,08 0,10 012 0,14 015 018 0,20 0,23 0,25
P41 40 0,06 0,08 0,10 012 0,14 015 018 0,20 0,23 0,25
P.4.2 25 0,06 0,08 0,10 012 0,14 0,15 018 0,20 0,23 0,25
M. 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 015 018 0,20 0,23 0,25
M.2.1 30 0,06 0,08 0,10 012 0,14 015 018 0,20 0,23 0,25
M.3.1 30 0,06 0,08 0,10 012 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
K14 90 0,16 0,18 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 043 0,46
K1.2 75 0,16 0,18 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 043 0,46
K.24 75 0,10 0,13 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.2.2 70 0,10 013 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.34 75 0,10 013 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.3.2 70 0,10 013 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38

o
@) Rezné parametry jsou znaéné zavislé na vnéjsich podminkéch, jako napF. na stabilité upnuti nastroje a obrobku, na materialu a typu stroje!

Uvedené hodnoty pFedstavuji mozné Fezné parametry, které se v zavislosti na pracovnich podminkach musi upravovat smérem nahoru nebo dold!

—_
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WNT \ Standard

TK frézy

Geometrie pro dokon¢ovaci frézovani

Stopkova fréza
j o
)‘s-38° % L

n o | e —
@ @ DCONMS
P ’

o
3,

DC ., APMX DN LH LPR

mm mm mm mm mm mm mm
3 5 14 50 6
3 8 2,8 13 21 57 6
3 8 2,8 15 22 69 6
4 8 18 54 6
4 11 3,8 17 21 57 6
4 11 3,8 20 26 69 6
5 9 18 54 6
5 13 4.8 19 21 57 6
5 13 4.8 25 34 69 6
6 10 18 54 6
6 13 58 19 21 57 6
6 13 5,8 30 34 69 6
8 12 22 58 8
8 21 1.7 25 27 63 8
8 17 1.7 40 44 79 8
10 14 26 66 10
10 22 9,7 30 32 72 10
10 21 9,7 50 54 93 10
12 16 28 73 12
12 26 11,6 36 38 83 12
12 25 11,6 60 64 108 12
16 22 34 82 16
16 32 15,5 42 44 92 16
16 33 15,5 80 84 132 16
20 26 42 92 20
20 4 19,5 52 54 104 20
20 42 19,5 100 104 154 20

T w=ZXxX=ZT

' OAL

OAL DCONMS ., ZEFP

B Sl S R e i i i i i i i i i e T i it S~ S S S

Ti1000

Ti1000

Ti1000

1]

i
Ul

)
I
il

54 070 ...

Ké
V3
466 03100

466 04100
466 05100
466 06100
654 08100
850 10100
1222 12100
2140 16100

3180 20100

OOCeeoe

=DIN 6527
54 070 ...

Ké
V3

466 03200

466 04200

466 05200

544 06200

703 08200

925 10200

1467 12200

2261 16200

3425 20200

OO0 eeo

7
U

ik
il

]

=DIN 6527
54070 ...

Ké
V3

7
l
U

7
1
U

658 03400

656 04400

738 05400

826 06400

1049 08400

1458 10400

1797 12400

3393 16400

4654 20400

[}
(@)
[

32

— v /f, strana 42-45

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

TK frézy

Geometrie pro dokon¢ovaci frézovani

OAL

OAL DCONMS . CHW ZEFP

Stopkova fréza
A =35 %
s‘38° L
@ @ DCONMS
o
o
DCyo APMX DN LH LPR
mm mm mm mm mm mm
3 5 1% 50
3 8 28 13 21 57
3 8 28 15 22 69
4 8 18 54
4 1M 38 17 21 57
4 1 38 20 2 69
5 9 18 54
5 13 48 19 21 57
5 13 48 25 34 69
6 10 18 54
6 13 58 19 20 57
6 13 58 30 34 69
8 12 2 58
8 20 77 25 21 63
8 17 77 40 44 79
10 14 % 66
0 2 97 30 32 712
0 21 97 5 54 93
12 16 8 73
2 26 M6 36 38 8
12 25 16 60 64 108
16 22 3% 82
16 36 155 42 44 9
16 33 155 80 84 132
20 2 2 92
20 41 195 52 54 104
20 42 195 100 104 154

T »wWZX=Z10

mm

0O 0 O OO OO

mm
0,1
01
0,1
01
0,1
01
0,1
01
0,1
0,1
0,1
0,1
0,2
0,2
0,2
0,2

ArAr PP PrPPPEPPEAPPEAPPAPPEAPEPRPPREEAEPEAPPREEEPRPEEPREPPREPDEPSAEDS

IET [ NEW_|
Ti1000 Ti1000
S
ESSS )
=DIN 6527 =DIN 6527
) )
54071.. 5407 ..
Ké Ké
V3 V3
466 03100
466 03200
466 04100
466 04200
466 05100
466 05200
466 06100
546 06200
658 08100
706 08200
852 10100
925 10200
1224 12100
1471 12200
2143 16100
2270 16200
3180 20100
3425 20200
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ ] [ ]
o O
O O

Ti1000

7
0y

e
b0l
Illli

DIN 6527

0

°

54 071 ...
Ké
V3

658 03400

656 04400

738 05400

826 06400

1049 08400

1458 10400

1797 12400

3393 16400

4654 20400

[}
(@)
[
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WNT \ Standard

Geometrie pro dokon¢ovaci frézovani

Stopkova fréza s rohovym radiusem

@

@

DC h10

mmmmmmmmmmmmmmmmmammmmmmmmhhhhhhhwwwwwwwg

OITWnW=ZX=ZT

j o
)‘s-38° % .
ket || HPe || [
@ DCONMS
|
& =
|
|
Y
| —
—N | & F
N Jo .
|
- ‘
o
<
I
DG |\
RE
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
01 8 28 13 21 57 6
03 8 28 13 21 57 6
05 8 28 13 21 57 6
10 8 28 13 21 57 6
05 8 28 15 22 69 6
03 8 28 15 22 69 6
10 8 28 15 22 69 6
o1 M1 38 17 2 57 6
03 M 38 17 21 57 6
05 M 38 17 21 57 6
10 1 38 17 21 57 6
05 M 38 20 26 69 6
03 M 38 20 26 69 6
10 1 38 20 26 69 6
05 13 48 19 21 57 6
01 13 48 19 21 57 6
03 13 48 19 21 57 6
10 13 48 19 21 57 6
05 13 48 25 34 69 6
03 13 48 25 34 69 6
10 13 48 25 34 69 6
03 13 58 19 21 57 6
o1 13 58 19 21 57 6
05 13 58 19 21 57 6
10 13 58 19 21 57 6
15 13 58 19 21 57 6
20 13 58 19 21 57 6
10 13 58 30 34 69 6
03 13 58 30 34 69 6
05 13 58 30 34 69 6
15 13 58 30 34 69 6
20 13 58 30 34 69 6
o1 A 77 25 21 63 8
03 20 77 25 21 63 8
05 21 77 25 21 63 8
10 20 77 25 21 63 8
15 20 77 25 21 63 8
20 21 77 25 21 63 8
10 17 77 40 44 79 8
03 17 77 40 44 719 8

[F QN NG NI NG O N SO N O N SO O O N SO OO N SO O O O SO NG O O SO O O O O N OO SO NG O N NG

Pokra¢ovani na dalSi strané

Ti1000

609 03201
609 03203
609 03205
609 03210

609 04201
609 04203
609 04205
609 04210

609 05205
609 05201
609 05203
609 05210

673 06203
673 06201
673 06205
673 06210
673 06215
673 06220

883 08201
883 08203
883 08205
883 08210
883 08215
883 08220

OO eeeo

Ti1000

U

g
JUOL

7,
0y

il
ull

Q
=)
=
»
(3]

27

°

54072 ...
Ké
V3

802 03405
802 03403
802 03410

802 04405
802 04403
802 04410

883 05405
883 05403
883 05410

994 06410
994 06403
994 06405
994 06415
994 06420

1326 08410
1326 08403

[ )
O
[
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WNT \ Standard

Geometrie pro dokon¢ovaci frézovani

Stopkova fréza s rohovym radiusem

@

#

DC 1
mm

OITW=Z2X=ZT

j o
)‘s-38° % .
ket || Hre || [
@ DCONMS
|
& =
|
|
Y
| —
—N | &3
N Jo .
|
- ‘
o
<
I
DG |\
RE
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
05 17 77 40 44 79 8
15 17 77 40 44 79 8
20 17 77 40 4479 8
10 22 97 30 32 72 10
01 22 97 30 32 712 10
03 22 97 30 32 1 10
05 22 97 30 32 712 10
15 22 97 30 32 12 10
200 2 97 30 32 T 10
10 21 97 5 54 93 10
03 21 97 5 54 93 10
05 21 97 50 54 93 10
15 21 97 50 54 93 10
20 21 97 50 54 93 10
05 26 16 36 38 83 12
01 26 16 36 38 83 12
03 26 16 36 38 83 12
10 26 16 36 38 83 12
15 26 16 36 38 83 12
20 26 16 36 38 83 12
30 26 116 36 38 83 12
15 25 116 60 64 108 12
03 25 16 60 64 108 12
05 25 16 60 64 108 12
10 25 116 60 64 108 12
20 25 16 60 64 108 12
30 25 16 60 64 108 12
03 36 155 42 44 9 16
01 36 155 42 44 9 16
05 36 155 42 44 9 16
10 36 155 42 44 92 16
15 36 155 42 44 92 16
20 36 155 42 44 92 16
30 36 155 42 44 9 16
40 36 155 42 44 @2 16
15 33 155 80 84 132 16
03 33 155 80 84 132 16
05 33 155 80 84 132 16
10 33 155 80 84 132 16
20 33 155 80 84 132 16

cuttingtools.ceratizit.com

TN NG N NG O N SO N O N O O O O SO SO O NG SO O O O SO O NG NG SO NG O O SO O O O SO N O NG NG

Pokra¢ovani na dalSi strané

Ti1000

54 072 ...

Ké
V3

1113
1113
1113
1113
1113
1113

1723
1723
1723
1723
1723
1723
1723

2603
2603
2603
2603
2603
2603
2603
2603

10210
10201
10203
10205
10215
10220

12205
12201
12203
12210
12215
12220
12230

16203
16201
16205
16210
16215
16220
16230
16240

OO0 eeoe

Ti1000

54072 ...
Ké
V3
1326 08405
1326 08415
1326 08420

1771 10410
1771 10403
1771 10405
1771 10415
1771 10420

2590 12415
2590 12403
2590 12405
2590 12410
2590 12420
2590 12430

4025 16415
4025 16403
4025 16405
4025 16410
4025 16420

[ ]
O
[
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WNT \ Standard

TK frézy

Geometrie pro dokon¢ovaci frézovani

Stopkova fréza s rohovym radiusem

T »mwW=Z2X=Z 10

LPR OAL DCONMS ., ZEFP

j o
)‘s-38° % L
i || Hre || [
@ DCONMS
— |
& ‘
o
'
RE APMX DN LH
mm mm mm mm mm mm
30 33 155 80 84 132
40 33 155 80 84 132
0,1 4 19,5 52 54 104
03 41 195 52 54 104
05 41 195 52 54 104
1,0 M 19,5 52 54 104
1,5 4 19,5 52 54 104
2,0 M 19,5 52 54 104
3,0 4 19,5 52 54 104
4,0 M 19,5 52 54 104
4,0 42 19,5 100 104 154
0,3 42 19,5 100 104 154
0,5 42 19,5 100 104 154
1,0 42 19,5 100 104 154
1,5 42 19,5 100 104 154
2,0 42 19,5 100 104 154
3,0 42 19,5 100 104 154

mm

B il e S S i i e

Ti1000
=DIN 6527

54 072 ...

Ké
V3

ol
Ul

T
I
il

3782 20201
3782 20203
3782 20205
3782 20210
3782 20215
3782 20220
3782 20230
3782 20240

OCeee

Ti1000

|

7
U

ik
il

S

=DIN 6527
54072 ..

Ké
V3

4025 16430
4025 16440

7
l
U

7
1
U

5915 20440
5915 20403
5915 20405
5915 20410
5915 20415
5915 20420
5915 20430
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O
[ ]
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WNT \ Standard

TK frézy

Vlysoce vykonné frézy

DokonCovaci fréza
48°
)‘s=50° % L
n V=19 Hrc || I
@ DCONMS
|
o
5

DC o APMX LH LPR

mm mm mm mm mm mm mm
6 13 19 21 57 6
6 15 42 44 80 6
8 19 25 27 63 8
8 20 62 64 100 8
10 22 30 32 72 10
10 25 58 60 100 10
12 26 11,5 36 38 83 12
12 30 11,5 73 75 120 12
16 32 15,0 42 44 92 16
16 40 15,0 100 102 150 16
20 38 19,0 52 54 104 20
20 50 19,0 98 100 150 20
P

M

K

N

S

H

' OAL

OAL DCONMS; ZEFP

DO HIOOHOHOoOoOoOoOo®

| NEW T | NEW
Ti1000 Tit000 Tit000
L E
=
=T
~DIN6527  =DING527  =DIN6527
=1 SR
54076.. 54075.. 54076..
Ke Ke Ke
V3 V3 V3
660 06200 680 06200
1032 06400
677 08200 877 08200
1310 08400
1156 10200 1156 10200
1824 10400
1835 12200 1835 12200
2 248 12400
2825 16200 26825 16200
4242 16400
4279 20200 4279 20200
5,620 20400
[ ] [ ] [ ]
[ ] [ [ ]
@) O O
o o o
@) O O

Ti1000

o

win
Ul

/

7
/
U

=IN 6527
54 075 ...

Ké
V3

/
l
U

°

1032 06400

1310 08400

1824 10400

2248 12400

4242 16400

5820 20400

Oo0O0Cee

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, strana 52

37



WNT \ Standard

TK frézy
Geometrie pro hrubovaci frézovani

Hrubovaci frézy

A slamacem tfisky s oblym hrubovacim profilem

35°
AZge % .
vs=1 0° N

HPC || )

©
»

DCy APMX DN LH
mm mm mm mm
4 " 3,8 17
5 13 4,8 19
6 13 58 19
8 21 7 25
10 22 9,7 30
12 26 16 36
16 36 155 42
20 4 19,6 52

T »mwW=Z2X=Z10

DCONMS

LPR

LPR  OAL DCONMS. CHW ZEFP

mm mm
21 57
21 57
21 57
27 63
32 72
38 83
44 92
54 104

mm

mm
0,1
0,1
0,1
0,2
0,2
0,3
0,3
0,3

B R N

Ti1000

BEY

i

7
nm
i
U0l

=DIN 6527
54 077 ...

Ké
V3
665 00400
665 00500
797 00600
996 00800
1269 01000
2060 01200
3101 01600
4596 02000

Oo0Ceee
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WNT \ Standard

TK frézy
Réadiusové frézy s geometrii pro dokon&ovaci frézovani

Radiusova fréza

A tol. radiusu: £ 0,01 mm

]
2

DC., APMX DN

mm

T nW=ZXZT

A =30°
v 4 we | @
DCONMS
o
5
LH LPR OAL DCONMS

mm mm mm mm mm
5 2,9 9 14 50
8 39 12 18 54
9 49 15 18 54
10 59 17 18 54
12 78 20 22 58
14 9,8 26 26 66
16 11,8 28 28 73
22 15,7 32 34 82
26 19,7 40 42 92

mm

o

a

ZEFP

NN NDNN

Ti1000

I

=DIN 6527

7,
nn
I||
i

°

54 073 ...
Ké
V3
561 03115
561 04120
561 05125
585 06130
769 08140
961 10150
1402 12160
2290 16180
3271 20110

cCOeeoCe
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WNT \ Standard

TK frézy

Réadiusové frézy s geometrii pro dokon&ovaci frézovani

Radiusova fréza

A tol. radiusu: £ 0,01 mm

50
)‘s%S" % —|| HPC
y=7 I

DC., APMX DN LH LPR
mm mm mm mm mm

3 8 21
3 8 2,9 15 21
4 " 21
4 1" 3,9 16 21
5 13 21
5 13 4,9 19 21
6 13 21
6 13 59 19 21
8 19 36
8 19 78 25 27
10 22 32
10 22 9,7 30 32
12 26 38
12 26 "7 36 38
16 32 44
16 32 155 42 44
20 38 54

20 38 195 52 54

T »wWZX=Z10

@ DCONMS

LPR

OAL DCONMS a°

mm mm

57 6 30
57 6 45
57 6 30
57 6 45
57 6 30
57 6 45
57 6 30
57 6 45
72 8 30
72 8 45
72 10 30
72 10 45
83 12 30
83 12 45
92 16 30
92 16 45
104 20 30
104 20 45

ZEFP

B I e e i i i e i

Ti1000 Ti1000

eas
eam

/]

i

dugt
ln
ili

7,
7

l

U
Nn
I
Ul

=DIN 6527 =DIN 6527
) Zom
54074 .. 54074 ..
Ké Ké
V3 V3
561 03115
561 03215
561 04120
561 04220
561 05125
561 05225
585 06130
658 06430
769 08140
814 08440
961 10150
1030 10450
1402 12160
1627 12460
2290 16180
2405 16480
3271 20110
3482 20410
[ ] [ ]
[ ] [ ]
[ J (]
O [©]

40
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WNT \ Standard

TK frézy

Rezné parametry

Priklady materiall k tabulkam feznych parametru

P

Materialova podskupina

Nelegovana ocel

Nizkolegovana ocel

Vysocelegovana ocel
avysocelegovana
nastrojova ocel

Nerezavéjici ocel

Nerezavéjici ocel

Seda litina

Tvarna litina

Temperovana litina

Hlinik - tvarna slitina

Hlinik - slévarenska slitina

Méd a
slitiny médi
(bronz / mosaz)

Slitiny horciku

Zéaruvzdorné
slitiny

Slitiny titanu

Zakalena ocel

Tvrzena litina

Kalena litina

Index

P11
P1.2
P1.3

Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani

<015%C

<045%C

<0,75%C

feriticka / martenziticka
martenziticka

austeniticka / austeniticko-feriticka
austeniticka

austeniticka / feriticka (Duplex)
perliticka / feriticka

perliticka (martenziticka)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelna

zakalitelna

<12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelna

> 12 % Si, nezakalitelna
automatové slitiny, PB > 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnata méd a elektrolyticka méd

hoi¢ik a slitiny hof¢iku

zaklad Fe

zaklad Ni nebo Co

Cisty titan

alfa + beta slitiny

beta slitiny

zihana

zihana

zuslechténa
zihana
zu8lechténa
zihana
zu$lechténa
zudlechténa
zuslechténa

Zzihana

kalena a popusténa
kalena a popusténa
zihana

zuslechténa
zakalena

zulechténa

zakalena

zakalena

zihana
zakalena
zihana
zakalend

lita

zakalena

kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
lita

kalena a popusténa

Nlmmﬁs‘fI‘-IoBs} HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/ 90 HB
340 N/mm?/100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC

400 HB

Cislo

materialu

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev

materialu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
AlI99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materialu

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Nézev

materiélu
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \

Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry — stopkova fréza

kratka / dlouha
£ 3
£ &
E g
> ©
210 1,0
200 1,0
200 1,0
190 1,0
190 1,0
200 1,0
190 1,0
180 1,0
170 1,0
180 1,0
170 1,0
140 1,0
100 1,0
80 1,0
100 1,0
100 1,0
100 1,0
200 1,0
180 1,0
190 1,0
170 1,0
180 1,0
160 1,0
350 1,0
350 1,0
280 1,0
30 1,0
30 1,0
30 1,0
30 1,0
30 1,0
90 1,0
50 1,0

ae
0,1-0,2
xDC

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,022
0,028
0,022
0,028
0,028
0,028
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,037
0,037
0,028
0,028
0,028
0,028

0,037
0,037
0,037

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,028
0,017

ae
0,3-0,4
xDC

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,018
0,022
0,018
0,022
0,022
0,022
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,030
0,030
0,022
0,022
0,022
0,022

0,030
0,030
0,030

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,022
0,014

ae
0,6-1,0
xDC

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,011
0,014
0,011
0,014
0,014
0,014
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,019
0,019
0,014
0,014
0,014
0,014

0,019
0,019
0,019

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,014
0,009

ae
0,1-0,2
xDC

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,030
0,038
0,030
0,038
0,038
0,038
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,048
0,048
0,038
0,038
0,038
0,038

0,048
0,048
0,048

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,038
0,024

ae
0,3-0,4
xDC

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,024
0,030
0,024
0,030
0,030
0,030
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,038
0,038
0,030
0,030
0,030
0,030

0,038
0,038
0,038

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,030
0,019

54 070 ..., 54 071 ..., 54 072 ...

ae
0,6-1,0
xDC

0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,015
0,019
0,015
0,019
0,019
0,019
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,024
0,024
0,019
0,019
0,019
0,019

0,024
0,024
0,024

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,019
0,012

@ DC (mm)

ae
0,1-0,2
xDC

0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,049
0,038
0,049
0,038
0,049
0,049
0,049
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,060
0,060
0,049
0,049
0,049
0,049

0,060
0,060
0,060

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,049
0,031

@)
@ Uhel utapéni po rampé a frézovani po spirale (Helix) = 3°
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ae
0,3-0,4
xDC

f, (mm)
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,039
0,030
0,039
0,030
0,039
0,039
0,039
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,048
0,048
0,039
0,039
0,039
0,039

0,048
0,048
0,048

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,039
0,025

ae
0,6-1,0
xDC

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,019
0,025
0,019
0,025
0,025
0,025
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,030
0,030
0,025
0,025
0,025
0,025

0,030
0,030
0,030

0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,025
0,016

ae
0,1-0,2
xDC

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,046
0,060
0,046
0,060
0,060
0,060
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060

0,070
0,070
0,070

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,060
0,038

ae
0,3-0,4
xDC

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,037
0,048
0,037
0,048
0,048
0,048
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,056
0,056
0,048
0,048
0,048
0,048

0,056
0,056
0,056

0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,048
0,030

ae
0,6-1,0
xDC

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,023
0,030
0,023
0,030
0,030
0,030
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,035
0,035
0,030
0,030
0,030
0,030

0,035
0,035
0,035

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,030
0,019

ae
0,1-0,2
xDC

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,062
0,080
0,062
0,080
0,080
0,080
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,094
0,094
0,080
0,080
0,080
0,080

0,094
0,094
0,094

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,080
0,052

ae
0,3-0,4
xDC

0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,050
0,064
0,050
0,064
0,064
0,064
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,075
0,075
0,064
0,064
0,064
0,064

0,075
0,075
0,075

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,064
0,042

ae
0,6-1,0
xDC

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,031
0,040
0,031
0,040
0,040
0,040
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,047
0,047
0,040
0,040
0,040
0,040

0,047
0,047
0,047

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,040
0,026

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \

Rezné parametry

Index

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.441
P4.2
M.
M.21
M.3.1
KA1
K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.41
CA N
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.1
0.11
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

ae
0,1-0,2
xDC

0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,078
0,100
0,078
0,100
0,100
0,100
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,116
0,116
0,100
0,100
0,100
0,100

0,116
0,116
0,116

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,100
0,066

ae
0,3-0,4
xDC

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,062
0,080
0,062
0,080
0,080
0,080
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,093
0,093
0,080
0,080
0,080
0,080

0,093
0,093
0,093

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,080
0,053

ae
0,6-1,0
xDC

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,039
0,050
0,039
0,050
0,050
0,050
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,058
0,058
0,050
0,050
0,050
0,050

0,058
0,058
0,058

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,050
0,033

cuttingtools.ceratizit.com

54 070 ..., 54 071 ..., 54 072 ...
@ DC (mm) =

ae
0,1-0,2
xDC

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,094
0,120
0,094
0,120
0,120
0,120
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,140
0,140
0,120
0,120
0,120
0,120

0,140
0,140
0,140

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,120
0,080

12

ae
0,3-0,4
xDC

0,096
0,096
0,096
0,096
0,096
0,096
0,075
0,096
0,075
0,096
0,096
0,096
0,064
0,064
0,064
0,064
0,064
0,112
0,112
0,096
0,096
0,096
0,096

0,112
0,112
0,112

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,096
0,064

a

a

06-10 01-0.2

xDC

xDC

fz (mm)

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,047
0,060
0,047
0,060
0,060
0,060
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,070
0,070
0,060
0,060
0,060
0,060

0,070
0,070
0,070

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,060
0,040

0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,150
0,118
0,150
0,118
0,150
0,150
0,150
0,101
0,101
0,101
0,101
0,101
0,173
0,173
0,150
0,150
0,150
0,150

0,173
0,173
0,173

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,150
0,101

16

ae
0,3-0,4
xDC

0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,120
0,094
0,120
0,094
0,120
0,120
0,120
0,081
0,081
0,081
0,081
0,081
0,138
0,138
0,120
0,120
0,120
0,120

0,138
0,138
0,138

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,120
0,081

ae
0,6-1,0
xDC

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,059
0,075
0,059
0,075
0,075
0,075
0,051
0,051
0,051
0,051
0,051
0,087
0,087
0,075
0,075
0,075
0,075

0,087
0,087
0,087

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,075
0,051

ae
0,1-0,2
xDC

0,170
0,170
0,170
0,170
0,170
0,170
0,134
0,170
0,134
0,170
0,170
0,170
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,196
0,196
0,170
0,170
0,170
0,170

0,196
0,196
0,196

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,170
0,115

20

ae
0,3-0,4
xDC

0,136
0,136
0,136
0,136
0,136
0,136
0,107
0,136
0,107
0,136
0,136
0,136
0,092
0,092
0,092
0,092
0,092
0,157
0,157
0,136
0,136
0,136
0,136

0,157
0,157
0,157

0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,136
0,092

ae
0,6-1,0
xDC

0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,067
0,085
0,067
0,085
0,085
0,085
0,058
0,058
0,058
0,058
0,058
0,098
0,098
0,085
0,085
0,085
0,085

0,098
0,098
0,098

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,085
0,058

® 1.volba
O vhodna

® ® 006060 000 0600000000 0 0 0 0 0 Emulze

O OO O OO OO O O O O Tlak.vzduch

O O O O O O

O O OO OO OO O O O O min. mn maziva
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WNT \ Standard o TKirezy
Rezné parametry

Orientaéni fezné parametry — stopkova fréza

extra dlouhé 54 070 ..., 54 071 ..., 54 072 ...
@ DC (mm) =
3 4 5 6 8
— o
€ 2@ s a a a a a a a a a a a a a  a
é x 01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10
£ E xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC
> < f, (mm)

=3
N
o

08 0027 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,048 0,038 0,024 0,062 0,050 0,031
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0,034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,05 0,043 0,027
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,05 0,043 0,027
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0014 0034 0,027 0017 0041 0033 0,021 0,05 0,043 0,027
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0,034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,05 0,043 0,027
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
110 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
95 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
95 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0,034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
95 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,05 0,043 0,027

70 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
60 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
70 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0,027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
70 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,054 0,043 0,027
70 08 0022 0018 0011 0028 0022 0,014 0034 0027 0017 0041 0033 0,021 0,05 0,043 0,027
130 08 0044 0,035 0,022 0056 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0,078 0,062 0,039 0,100 0,080 0,050
120 08 0044 0,035 0,022 0056 0045 0,028 0,066 0,053 0,033 0078 0062 0,039 0,100 0,080 0,050
130 08 0035 0,028 0018 0,042 0034 0,021 0,05 0,040 0,025 0,058 0,046 0,029 0,072 0,058 0,036
120 08 003 0028 0018 0042 0,034 0021 0,050 0,040 0,025 0,058 0,046 0,029 0,072 0,058 0,036
130 08 0044 0,035 0022 0056 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0078 0062 0,039 0,00 0,080 0,050
130 08 0044 0,035 0,022 0,056 0,045 0,028 0,066 0,053 0,033 0078 0062 0,039 0,00 0,080 0,050

(e}
@ Uhel utapéni po rampé a frézovani po spirale (Helix) = 3°
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WNT \ Standard

. TK frézy
Rezné parametry

01-0,2
xDC

0,075
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066

0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,122
0,122
0,086
0,086
0,122
0,122

cuttingtools.ceratizit.com

10

0,3-0,4
xDC

0,060
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053

0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,098
0,098
0,069
0,069
0,098
0,098

0,6-1,0
xDC

0,038
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033

0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,061
0,061
0,043
0,043
0,061
0,061

54 070

01-0,2
xDC

0,089
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079

0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,144
0,144
0,102
0,102
0,144
0,144

12

ae
0,3-0,4
xDC

0,071
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063

0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,115
0,115
0,082
0,082
0,115
0,115

., 94 071 ..., 54 072 ...
@ DC (mm) =

ae
0,6-1,0
xDC

ae
0,1-0,2
xDC

f; (mm)

0,045
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,072
0,072
0,051
0,051
0,072
0,072

0,110
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099

0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,177
0,177
0,124
0,124
0,177
0,177

16

ae
0,3-0,4
xDC

0,088
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079

0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,142
0,142
0,099
0,099
0,142
0,142

0,6-10
xDC

0,055
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,089
0,089
0,062
0,062
0,089
0,089

0,1-0,2
xDC

0,123
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111

0,111
0,111
0,111
0,11
0,111
0,200
0,200
0,139
0,139
0,200
0,200

20

0,3-0,4
xDC

0,098
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,160
0,160
0,111
0,111
0,160
0,160

ae
0,6-1,0
xDC

0,062
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056

0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,100
0,100
0,070
0,070
0,100
0,100

® 1.volba

O vhodna

® © 0606 060 06 0 06 0 0 FNulze

OO 00O OO OO O O O Tlak. vzduch

©|lOo|o|e|e|©
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WNT \

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry — hrubovaci fréza

dlouha

£ 8
E o}
E g
> ©
185 1,0
175 1,0
175 1,0
170 1,0
170 1,0
175 1,0
170 1,0
160 1,0
150 1,0
160 1,0
150 1,0
130 1,0
90 1,0
70 1,0
90 1,0
90 1,0
90 1,0
175 1,0
160 1,0
170 1,0
155 1,0
160 1,0
145 1,0
280 1,0
280 1,0
225 1,0
25 1,0
25 1,0
25 1,0
25 1,0
25 1,0
70 1,0
40 1,0

01-0,2
xDC

0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,034
0,043
0,034
0,043
0,043
0,043
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,056
0,056
0,043
0,043
0,043
0,043

0,056
0,056
0,056

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,034
0,022

0,3-0,4
xDC

0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,035
0,027
0,035
0,027
0,035
0,035
0,035
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,045
0,045
0,035
0,035
0,035
0,035

0,045
0,045
0,045

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,027
0,017

0,6-1,0
xDC

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,017
0,022
0,017
0,022
0,022
0,022
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,028
0,028
0,022
0,022
0,022
0,022

0,028
0,028
0,028

0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,017
0,011

01-0,2
xDC

0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,044
0,054
0,044
0,054
0,054
0,054
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,070
0,070
0,054
0,054
0,054
0,054

0,070
0,070
0,070

0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,044
0,028

0,3-0,4
xDC

0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,035
0,043
0,035
0,043
0,043
0,043
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,056
0,056
0,043
0,043
0,043
0,043

0,056
0,056
0,056

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,035
0,022

0,6-1,0
xDC

0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,022
0,027
0,022
0,027
0,027
0,027
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,035
0,035
0,027
0,027
0,027
0,027

0,035
0,035
0,035

0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,022
0,014

@)
@ Uhel utapéni po rampé a frézovani po spirale (Helix) = 3°
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54 077 ...

@ DC (mm)

ae
0,1-0,2
xDC

0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,054
0,063
0,054
0,063
0,063
0,063
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,085
0,085
0,063
0,063
0,063
0,063

0,085
0,085
0,085

0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,054
0,034

6

ae
0,3-0,4
xDC

f, (mm)
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,043
0,050
0,043
0,050
0,050
0,050
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,068
0,068
0,050
0,050
0,050
0,050

0,068
0,068
0,068

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,043
0,027

ae
0,6-1,0
xDC

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,027
0,032
0,027
0,032
0,032
0,032
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,042
0,042
0,032
0,032
0,032
0,032

0,042
0,042
0,042

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,027
0,017

01-0,2
xDC

0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,085
0,072
0,085
0,072
0,085
0,085
0,085
0,047
0,047
0,047
0,047
0,047
0,113
0,113
0,085
0,085
0,085
0,085

0,113
0,113
0,113

0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,072
0,047

0,3-0,4
xDC

0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,068
0,058
0,068
0,058
0,068
0,068
0,068
0,037
0,037
0,037
0,037
0,037
0,091
0,091
0,068
0,068
0,068
0,068

0,091
0,091
0,091

0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,058
0,037

0,6-1,0
xDC

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,036
0,042
0,036
0,042
0,042
0,042
0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,057
0,057
0,042
0,042
0,042
0,042

0,057
0,057
0,057

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,036
0,023

0,1-0,2
xDC

0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,104
0,090
0,104
0,090
0,104
0,104
0,104
0,059
0,059
0,059
0,059
0,059
0,144
0,144
0,104
0,104
0,104
0,104

0,144
0,144
0,144

0,045
0,045
0,045
0,045
0,045
0,090
0,059

0,3-0,4
xDC

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,072
0,084
0,072
0,084
0,084
0,084
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,115
0,115
0,084
0,084
0,084
0,084

0,115
0,115
0,115

0,036
0,036
0,036
0,036
0,036
0,072
0,048

0,6-1,0
xDC

0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,052
0,045
0,052
0,045
0,052
0,052
0,052
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,072
0,072
0,052
0,052
0,052
0,052

0,072
0,072
0,072

0,023
0,023
0,023
0,023
0,023
0,045
0,030
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WNT \ Standard o TKirezy
Rezné parametry

® 1.volba

54 077 ... o vhodné
@ DC (mm) = o
12 16 20 5 E

a, a, a, a, a, a, a, a, a, 3

01-0,2 03-04 06-10 01-02 03-04 06-10 01-02 03-04 0,6-1,0 ] E
xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC xDC ~ =
f, (mm) F E
04126 01101 0,063 01156 0125 0,078 0176 0,141 0,088 (¢) 0)
04126 0101 0,063 015 0125 0,078 0176 0,141 0,088 (@) (¢)
04126 0101 0,063 01156 0125 0,078 0176 0,41 0,088 (¢) (0)
04126 0101 0,063 01156 0125 0,078 0176 0,141 0,088 (@) (@)
0126 0101 0,063 0,156 0,125 0,078 01176 0,141 0,088 (@) (0]
04126 0101 0,063 015 0125 0,078 0176 0,141 0,088 (@) (¢)
0,08 0,086 0,054 01135 0,108 0,068 0,153 0,122 0,077 (@) (0)
0426 0101 0,063 01156 0125 0,078 0176 0,141 0,088 (@) (@)
0,108 0,086 0,054 01135 0,108 0,068 0,153 0,122 0,077 (@) (0]
0426 0101 0,063 015 0125 0,078 0176 0,141 0,088 (@) (¢)
04126 0101 0,063 01156 0125 0,078 0176 0,141 0,088 (¢) (0]
04126 01101 0,063 01156 0125 0,078 0176 0,141 0,088 (@) (0]

0,072 0,058 0,036 0,091 0,073 0,045 0,104 0,083 0,052
0,072 0,058 0,036 0,091 0,073 0,045 0104 0,083 0,052
0,072 0,058 0,036 0,091 0,073 0,045 0,04 0,083 0,052
0,072 0,058 0,036 0,091 0,073 0,045 0104 0,083 0,052
0,072 0,058 0,036 0,091 0,073 0,045 0104 0,083 0,052
0173 0138 0,086 0,216 0173 0108 0,247 0197 0,123
0,173 0138 0,086 0,216 0173 0108 0,247 0197 0,123
0126 0101 0,063 0156 0125 0,078 0176 0,141 0,088
0126 0101 0,063 0156 0125 0,078 0176 0,141 0,088
0126 0101 0,063 0156 0125 0,078 0176 0,141 0,088
0126 0101 0,063 0156 0125 0,078 0176 0,141 0,088

® 0 0000 0006 0000000 00 06 0 0 0 0 tnmulze

O O O O O O
O O O O O O

0173 0138 0,086 0216 0173 0108 0,247 0197 0,123
0173 0,138 0,086 0216 0173 0,08 0,247 0,197 0,123
0,173 0138 0,086 0,216 0173 0,108 0,247 0197 0,123

0,054 0,043 0,027 0,068 0,054 0,034 0,076 0,060 0,038
0,054 0,043 0,027 0,068 0,054 0,034 0,076 0,060 0,038
0,054 0,043 0,027 0,068 0,054 0,034 0,076 0,060 0,038
0,054 0,043 0,027 0,068 0,054 0,034 0,076 0,060 0,038
0,054 0,043 0,027 0,068 0,054 0,034 0,076 0,060 0,038
0,108 0,086 0,054 0135 0,08 0,068 0,153 0,122 0,077
0,072 0,058 0,036 0,091 0,073 0,045 0104 0,083 0,052

cuttingtools.ceratizit.com 47



WNT \

Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry — radiusova fréza

48

kratka

£ 3

£ x
E g

> ©
180 0,08
160 0,08
160 0,08
150 0,08
150 0,08
170 0,08
140 0,08
140 0,08
130 0,08
100 0,08
40 0,08
50 0,08
50 0,08
50 0,08
120 0,08
80 0,08
120 0,08
200 0,08
120 0,08
100 0,08
200 0,08
200 0,08
140 0,08
30 0,08
30 0,08
30 0,08
30 0,08
30 0,08
50 0,08
20 0,08

a

0,01-0,02 0,03-0,04 0,05

xDC

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,044
0,044
0,035
0,035
0,044
0,044

0,032
0,032
0,032

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

3

Qe

xDC

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,035
0,035
0,028
0,028
0,035
0,035

0,026
0,026
0,026

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012

ae

xDC

0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,022
0,022
0,018
0,018
0,022
0,022

0,016
0,016
0,016

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008

a

0,01-0,02 0,03-0,04 0,05

xDC

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,056
0,056
0,042
0,042
0,056
0,056

0,043
0,043
0,043

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

4

Qe

xDC

0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,045
0,045
0,034
0,034
0,045
0,045

0,034
0,034
0,034

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016

Qe

xDC

0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,028
0,028
0,021
0,021
0,028
0,028

0,022
0,022
0,022

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010

54 073 ...

@ DC (mm) =
5

a

0,01-0,02 0,03-0,04 0,05

xDC

0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,066
0,066
0,050
0,050
0,066
0,066

0,054
0,054
0,054

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

Qe
xDC
f, (mm)
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,053
0,053
0,040
0,040
0,053
0,053

0,043
0,043
0,043

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

a

xDC

0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017

0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,033
0,033
0,025
0,025
0,033
0,033

0,027
0,027
0,027

0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,013

a

0,01-0,02 0,03-0,04

xDC

0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,078
0,078
0,058
0,058
0,078
0,078

0,066
0,066
0,066

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

6

e

xDC

0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033

0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,062
0,062
0,046
0,046
0,062
0,062

0,053
0,053
0,053

0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,024

a
0,05
xDC

0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,039
0,039
0,029
0,029
0,039
0,039

0,033
0,033
0,033

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

a

0,01-0,02 0,03-0,04

xDC

0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,100
0,100
0,072
0,072
0,100
0,100

0,088
0,088
0,088

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

8

Qe

xDC

0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,080
0,080
0,058
0,058
0,080
0,080

0,070
0,070
0,070

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,032

a
0,05
xDC

0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,050
0,050
0,036
0,036
0,050
0,050

0,044
0,044
0,044

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,020

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

. TK frézy
Rezné parametry

a

0,01-0,02 0,03-0,04 0,05

xDC

0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066
0,066

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,122
0,122
0,086
0,086
0,122
0,122

0,110
0,110
0,110

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

cuttingtools.ceratizit.com

10

a

xDC

0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053
0,053

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,098
0,098
0,069
0,069
0,098
0,098

0,088
0,088
0,088

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

Qe

xDC

0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,061
0,061
0,043
0,043
0,061
0,061

0,055
0,055
0,055

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

a

xDC

0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,144
0,144
0,102
0,102
0,144
0,144

0,132
0,132
0,132

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

12

a

0,01-0,02 0,03-0,04

xDC

0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,115
0,115
0,082
0,082
0,115
0,115

0,106
0,106
0,106

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,048

54073 ...
@ DC (mm) =

Qe
0,05
xDC

8

xDC

f; (mm)

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,072
0,072
0,051
0,051
0,072
0,072

0,066
0,066
0,066

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,030

0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,177
0,177
0,124
0,124
0,177
0,177

0,166
0,166
0,166

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,075

16

Qe

0,01-0,02 0,03-0,04

xDC

0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,142
0,142
0,099
0,099
0,142
0,142

0,133
0,133
0,133

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,060

Qe
0,05
xDC

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,089
0,089
0,062
0,062
0,089
0,089

0,083
0,083
0,083

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,038

a

0,01-0,02 0,03-0,04 0,05

xDC

0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,200
0,200
0,139
0,139
0,200
0,200

0,188
0,188
0,188

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,084

20

a

xDC

0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,160
0,160
0,111
0,111
0,160
0,160

0,150
0,150
0,150

0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,067

Qe

xDC

0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,100
0,100
0,070
0,070
0,100
0,100

0,094
0,094
0,094

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,042

® 1.volba
O vhodna
S
_g
8 N
2 =
i —
) o
) [e)
) o
) o
[ ) O
) [e)
) o
) o
[ ) O
[ )
)
)
°
)
) o
) o
[} O
[} O
) o
[} O
[ )
)
)
)
)
)
)
)
)
)

O O OO O O O O O min mn. maziva
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WNT \

Rezné parametry

OrientaCni fezné parametry — radiusova fréza

50

kratka / dlouha

60
50
50
60
60
155
145
155
145
155
145

240
240
170

@pmax, X DC

0,08xD
0,08xD
0,08xD
0,08xD
0,08xD
0,08xD
0,08xD
0,08xD
0,08xD

0,08xD
0,08xD
0,08xD
0,08xD
0,08xD
0,08xD
0,08xD
0,08xD
0,08xD
0,08xD
0,08xD

0,08xD
0,08xD
0,08xD

0,01-0,02
xDC

0,027
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,044
0,044
0,035
0,035
0,044
0,044

0,032
0,032
0,032

3

a
0,03-0,04
xDC

0,022
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,018

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,035
0,035
0,028
0,028
0,035
0,035

0,026
0,026
0,026

a
0,05
xDC

0,014
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,022
0,022
0,018
0,018
0,022
0,022

0,016
0,016
0,016

a
0,01-0,02
xDC

0,034
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,056
0,056
0,042
0,042
0,056
0,056

0,043
0,043
0,043

4

a
0,03-0,04
xDC

0,027
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022
0,022

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,045
0,045
0,034
0,034
0,045
0,045

0,034
0,034
0,034

a
0,05
xDC

0,017
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014
0,014

0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,028
0,028
0,021
0,021
0,028
0,028

0,022
0,022
0,022

54 074 ...

@ DC (mm) =
5

a

Qe

0,01-0,02 0,03-0,04

xDC

0,041
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,066
0,066
0,050
0,050
0,066
0,066

0,054
0,054
0,054

xDC
f, (mm)
0,033
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,053
0,053
0,040
0,040
0,053
0,053

0,043
0,043
0,043

a.
0,05
xDC

0,021
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017
0,017

0,013
0,013
0,013
0,013
0,013
0,033
0,033
0,025
0,025
0,033
0,033

0,027
0,027
0,027

0,01-0,02
xDC

0,048
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041
0,041

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,078
0,078
0,058
0,058
0,078
0,078

0,066
0,066
0,066

6

a
0,03-0,04
xDC

0,038
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033

0,024
0,024
0,024
0,024
0,024
0,062
0,062
0,046
0,046
0,062
0,062

0,053
0,053
0,053

0,05
xDC

0,024
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021
0,021

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,039
0,039
0,029
0,029
0,039
0,039

0,033
0,033
0,033

a
0,01-0,02
xDC

0,062
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054
0,054

0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,100
0,100
0,072
0,072
0,100
0,100

0,088
0,088
0,088

8

a
0,03-0,04
xDC

0,050
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043
0,043

0,032
0,032
0,032
0,032
0,032
0,080
0,080
0,058
0,058
0,080
0,080

0,070
0,070
0,070

a
0,05
xDC

0,031
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027
0,027

0,020
0,020
0,020
0,020
0,020
0,050
0,050
0,036
0,036
0,050
0,050

0,044
0,044
0,044

cuttingtools.ceratizit.com
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10

Qe de
0,01-0,02 0,03-0,04
xDC xDC

0,075 0,060
0,066 0,053
0,066 0,053
0,066 0,053
0,066 0,053
0,066 0,053
0,066 0,053
0,066 0,053
0,066 0,053

0,050 0,040
0,050 0,040
0,050 0,040
0,050 0,040
0,050 0,040
0,122 0,098
0,122 0,098
0,086 0,069
0,086 0,069
0,122 0,098
0,122 0,098

0,110 0,088
0,110 0,088
0,110 0,088

cuttingtools.ceratizit.com

A
0,05
xDC

0,038
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033
0,033

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,061
0,061
0,043
0,043
0,061
0,061

0,055
0,055
0,055

a
0,01-0,02
xDC

0,089
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,144
0,144
0,102
0,102
0,144
0,144

0,132
0,132
0,132

12

a
0,03-0,04
xDC

0,071
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063

0,048
0,048
0,048
0,048
0,048
0,115
0,115
0,082
0,082
0,115
0,115

0,106
0,106
0,106

54 074 ...
@ DC (mm) =

a
0,05
xDC

Qe

xDC

f; (mm)

0,045
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040
0,040

0,030
0,030
0,030
0,030
0,030
0,072
0,072
0,051
0,051
0,072
0,072

0,066
0,066
0,066

0,110
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099
0,099

0,075
0,075
0,075
0,075
0,075
0,177
0,177
0,124
0,124
0,177
0,177

0,166
0,166
0,166

16

1

0,01-0,02 0,03-0,04

xDC

0,088
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079
0,079

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,142
0,142
0,099
0,099
0,142
0,142

0,133
0,133
0,133

a
0,05
xDC

0,055
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050

0,038
0,038
0,038
0,038
0,038
0,089
0,089
0,062
0,062
0,089
0,089

0,083
0,083
0,083

a

20

A

0,01-0,02 0,03-0,04

xDC

0,123
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111
0,111

0,084
0,084
0,084
0,084
0,084
0,200
0,200
0,139
0,139
0,200
0,200

0,188
0,188
0,188

xDC

0,098
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089
0,089

0,067
0,067
0,067
0,067
0,067
0,160
0,160
0,111
0,111
0,160
0,160

0,150
0,150
0,150

a
0,05
xDC

0,062
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056
0,056

0,042
0,042
0,042
0,042
0,042
0,100
0,100
0,070
0,070
0,100
0,100

0,094
0,094
0,094

® 1.volba
O vhodna
S
3
@ N
2 =
L =
) o
[ ) O
) o
) o
[ ) O
[ ) O
) o
) o
[ ) O
[ )
)
)
°
)
) o
) o
[ ) O
[ ) O
) o
[ ) O
[ )
)
)

O O OO O O O O O min mn. maziva

©|lOoo|e|e|©
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WNT \ Standard o TKirezy
Rezné parametry

Orientaéni fezné parametry — dokoncovaci fréza

® 1.volba

54 075 ..., 54 076 ... o vhodnd

“_é E _E‘ @DC (mm) = s
- % 3 % 6 8 10 12 16 20 5 é
-§ £ 2 £ 0365 @ E £
> 3 = xDC S ; =
v, (m/min) Apmax X DC f, (mm) = = g
210 145 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 ) [e) [¢)
200 140 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 ) [e) [¢)
200 140 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 ) [e) [e)
185 130 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 ) o o
185 130 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 ) [¢) [¢)
200 140 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 ) [e) [e)
185 130 2,0 0,021 0,028 0,035 0,042 0,053 0,060 ) [e) [e)
175 125 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 ) o o
170 115 2,0 0,021 0,028 0,035 0,042 0,053 0,060 ) [¢) [¢)
180 125 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 ) [e) [¢)
170 115 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 ) [¢) [e)
140 95 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 ) o o
95 65 2,0 0,017 0,023 0,030 0,036 0,045 0,052 )
80 60 2,0 0,017 0,023 0,030 0,036 0,045 0,052 )
95 65 2,0 0,017 0,023 0,030 0,036 0,045 0,052 )
95 65 2,0 0,017 0,023 0,030 0,036 0,045 0,052 )
95 65 2,0 0,017 0,023 0,030 0,036 0,045 0,052 )
200 140 2,0 0,032 0,042 0,052 0,063 0,078 0,088 ) o o
175 125 2,0 0,032 0,042 0,052 0,063 0,078 0,088 ) ¢) ¢)
185 130 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 ) o o
170 115 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 [} (e} (e}
175 125 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 ) o) o)
160 110 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 [} (e} (e}
345 240 2,0 0,032 0,042 0,052 0,063 0,078 0,088 ) o o
345 240 2,0 0,032 0,042 0,052 0,063 0,078 0,088 ) o) o)
280 196 2,0 0,032 0,042 0,052 0,063 0,078 0,088 ) ¢) ¢)
35 25 2,0 0,014 0,018 0,023 0,027 0,034 0,038 )
35 25 2,0 0,014 0,018 0,023 0,027 0,034 0,038 )
35 25 2,0 0,014 0,018 0,023 0,027 0,034 0,038 )
35 25 2,0 0,014 0,018 0,023 0,027 0,034 0,038 )
35 25 2,0 0,014 0,018 0,023 0,027 0,034 0,038 [}
160 110 2,0 0,027 0,036 0,045 0,054 0,068 0,077 )
100 70 2,0 0,017 0,023 0,030 0,036 0,045 0,052 )

(e}
@ Uhel utapéni pro $ikmé a spiralové utapéni = 1°

52 cuttingtools.ceratizit.com
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